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|. SPESIFIKASYONLAR

Besleme gerilimi

Tek faz 100 ile 120V arasinda

3 faz 200 ile 240V arasinda

Tek faz 220 ile 240V arasinda

Frekans

50Hz/60Hz

50Hz/60Hz

50Hz/60Hz

Calisma ortami

Sicaklik: 5 ile 35°C arasinda
Nem: 35 ile 85°C arasinda

Sicaklik: 5 ile 35°C arasinda
Nem: 35 ile 85°C arasinda

Sicaklik: 5 ile 35°C arasinda
Nem: 35 ile 85°C arasinda

Giris

600VA

600VA

600VA

* Elektrik guci, LU-2810ES-7 makine kafasiyla donatilmig model igin bir referans degerdir. Bu deg@er, secilen
makine kafasina goére degisir.

Il. KURULUM

SC-923 dogrudan tahrikli motora bagh tirde makine kafasi ile bagimsiz bir kontrol kutusu olarak kullanilabilir.
Kayis tahrikli tirde makine kafasi ile motor Unitesinin tGzerine monte edilerek de kullanilabilir.
Bu kilavuz yukarida bahsi gegen iki kurulum ydntemi igin izlenecek proseduri agiklar.

1. Masaya monte etme

SC-923yi dogrudan tahrikli motora bagh tirde bir makine kafasi ile kullanacaksaniz, kontrol kutusunu asagi-

daki talimatlara gére masanin tizerine monte edin.

Burada SC-923’yi LU-2810ES-7 dikis makinesinin
masasina monte etmek igin izlenecek prosedir agik-
lanmaktadir. Bagka bir makine kafasi kullanmak igin,
ilgili dikis makinesinin ana gdvdesine ait Kullanim

Kilavuzuna goére kontrol kutusunu monte edin. Kont-

rol kutusu aski plakasini Unite ile birlikte temin edilen

montaj civatalariyla masanin Gzerine monte edin.

Simdi Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen

somunlari ve pullari sekilde gosterildigi gibi takarak

motor Unitesini saglam bir sekilde masaya tespit
edin.

1) Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen (g
civatay! @ , masadaki motor aski civatasi deligi-
ne itin.

2) Unite ile birlikte temin edilen aski plakasini @
diz pul @, yayl pul @ ve somun @ kullanarak
Ug civataya sabitleyin.

3) Kaugugu @ yayh pul @ ve somun @ kullanarak
aski plakasina sabitleyin.

4) Kontrol kutusunun bir ucunu kaugugun iki civa-
tanin takili oldugu taraftaki digli bolimuan Gzerine
asin. Ardindan, kontrol kutusunun diger ucunu
karsi tarafa asin.

5) Kaugugun diger digli tarafini diiz pul @ ve so-
mun @ kullanarak gegici olarak sabitleyin. Bu
durumda, yayh pul kullaniimaz.

6) Kontrol kutusunun montaj konumunu ayarlayin.
Ardindan, somunlari iyice sikin.




< Reaktor kutusunun monte edilmesi >

*  AB tipi modeller i¢in dikis makinesi ile birlik-

? P te verilen reaktér kutusunu monte edin.

/ % 1) SC-923'in glic kablosunun terminallerini @ reak-
SN = A tor kutusu PCB tertibatina @ ve reaktor kutusu
(7 ) L s montaj plakasina @ baglayin.

i L e C Vidalari kullanarak, reaktor kutusu PCB tertibati
| — B Uzerindeki terminal blogunun ilk konektérine

; kahverengi A kablosunu, Ug¢lncu konektérine

de mavi renkli B konektdriine baglayin. Yesil/

sari C kablosunu, topraklama tespit vidasiyla

6 O reaktdr kutusu montaj plakasina @ baglayin.

2) Kablo klipsini @ SC-923'in gli¢ kablosuna takin.
Gulg¢ kablosunu kablo klipsiyle birlikte, kablo
klipsi tespit vidasiyla @, reaktér kutusu montaj
plakasina @ takin.

3) Reaktdr kutusunun giris/cikis kablolarina (@ ve
@) kablo halkalarini @ takin. iki halkayi da ayni
sekilde takin.

4) Reaktdr kutusu kapagini @, dért adet reaktor
kutusu kapag tespit vidasiyla @, reaktor kutusu
montaj plakasina @ takin.

Bu asamada, reaktor kutusu @ ve kapag @
arasinda bogluk kalmamasi igin kablo halkalarini
O reaktor kutusu kapaginin @ i bikey bolimi
tzerindeki giris/gikis kablolarina @ ve @ takin.




< Reaktér kutusunun masaya monte edilmesi >

Operator tarafi ®\}V

(o— . B— — oa
Yag tavasi

SC-923

Kabloyu masa ile kontrol
kutusu arasindan gegirin.

(Dikkat) Reaktor kutusu, kutu ile yag tavasi arasinda
5 mm olacak sekilde monte edilmelidir.

1) Reaktor kutusu giris kablosunu @ gii¢ salterine baglayin.
2) SC-923 elektrik kablosunu ® SC-923 elektrik kablosunu @ .
3) Kablolari zimba telleriyle @® sabitleyin.

4) Reaktor kutusunu @ masaya sekilde goste-
rilen yere cihaz ile birlikte verilen dort adet
agag vidasini @ kullanarak monte edin.

L
=g 5) Reaktor kutusunun @ giris/cikis kablolarini
® @ | O ve @, cihaz ile birlikte verilen kablo zimba
l tellerini @ kullanarak masaya sabitleyin. Bu
D [ 7 esnada giris/¢cikis kablolarinin birbirleri ile

kesismemesine dikkat edin.




2. Kablolarin baglanmasi

UYARI :

Dikis makinesinin aniden galismasini 6nlemek igin, bir sonraki galigmaya, giicii kapali konuma
getirip 5 dakika ya da daha fazla bekledikten sonra devam edin.

* Hatali calisma ya da hatali spesifikasyonlar nedeniyle cihazin zarar géormemesi igin, ilgili butiin
konektorlerin belirtilen yerlere baglanmis oldugunu kontrol edin.

» Kisilerin hatali calisma nedeniyle yaralanmasini 6nlemek igin, konektéri mutlaka kilitleyin.

« ligili cihazlarin kullamimi ile ilgili ayrintilar igin, cihazlan kullanmadan 6nce cihazla birlikte temin
edilen Talimat Kilavuzunu dikkatle okuyun.

Asagidaki konektorler SC-923 lizerinde hazirlanir. Makine kafasina takili cihazlari baglamak igin, makine ka-
fasindan gelen kablolari ilgili noktalara baglayin.

aBLBECH P\ 40i7i548  [As!
1

© CN30 Motor sinyal konektérii

® CN36 Makine kafasi solenoidi: iplik kesici, ters dikis solenoidi, diizeltme islemi digmesi vb.

© CN37 Baski ayagi kaldirici solenoidi. (Sadece otomatik baski ayagi kaldirici tipi igin)

O CN38 Caligsma paneli: Cesitli dikis tlrleri programlanabilir. (CP-18 disindaki calisma panellerinin ayrintilari igin, kul-
lanilacak olan panelin Kullanim Kilavuzuna bakiniz.

@ CN39 Sabit makine pedal : JUKI standardi PK70 vb. Dikis makinesine dis sinyalle kumanda edilebilir.

O CN44 Elle kullanilan diigme: Geriye dogru hareket diigmesi disinda elle kullanilan digme.

© CN51  Genisletiimis girig/cikis konektorii

O CN55 LED lamba (+5 V tip): Istege bagl olarak LED lamba baglanabilir. (Isik miktarinin nasil ayarlanacag konusunda
bilgi edinmek igin "llI-4. Tek dokunusta ¢alistirma ayarlarn™ sayfa 15 na bakin.)

© CN58  Genisletiimis giris konektorii (sensor girisi vb. igin)

@ CN59 Genigletilmis ¢ikis konektorii (solenoid valf gikist igin)



. 1) Iplik kesici solenoid kablolarini @, geri dikis
solenoidi masadaki delikten @) gegirip masanin
altina yénlendirin.
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] e 2) Kapa@i agmak igin kapaktaki @ viday1 @ torna-
= \\) vidayla gevsetin.

3) Makine kafasindan gelen 14P kabloyu @ konek-
tore @ (CN36) baglayin. 2P konektorini @ , @
s konektoriine (CN37) baglayin.

oo0oo O Motordan gelen 9P konektorii @ devre kartinin
']D(b =Ee tzerindeki konektére @ (CN30) baglayin.

26P kablosunu @ konektére ® (CN59) takin.
24P kablosunu ® konektére ® (CN44) takin.
22P kablosunu @ konektore @ (CN58) takin.




[Calisma paneli konektorii baglaniyor]
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5) Calisma paneli konektori temin edilmektedir.
Konektdriin @ yoniine dikkat ederek, devre lev-
hasi lzerindeki konektore @ (CN38) baglayin.
Baglantiy1 yaptiktan sonra konektéri saglam
seklide kilitleyin.

(Dikkat) Konektorii baglamadan 6nce giicii mutlaka

kapatin.

6) Devam eden is icin dikis makinesini pedal Unite-
siyle birlikte kullanmak igin, PK70 konektdrini
® , PCB uzerindeki ® konektoriine (CN39:
12P) baglayin.

(Dikkat) Konektorii baglamadan 6nce giicii mutlaka

kapatin.

(Dikkat) Her konektoriin bir takis yoni vardir, dolayisiyla takis yonlerini kontrol ettikten sonra ilgili konek-
torlerin saglam takildigini kontrol edin. (Kilitli tip kullaniyorsaniz, konektorleri kilide iyice oturana
kadar itin.) Konektorler uygun sekilde takilmamigsa dikis makinesi diizgiin galismaz. Ayrica sade-
ce sorun ya da hata uyari mesaji ¢ikmaz, dikis makinesi ve kumanda paneli de zarar goriir.

[Tim kablolarin demet haline getirilmesi]
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7) Konektorl taktiktan sonra, panelin yanindaki ke-
lepgeyle @ birlikte bitiin kablolari gekin.
(Dikkat) 1. Kablo kelepgesini ve kablo tutucu
bandini ilgili prosediire uygun sekilde
sabitleyin.
2. Konektorii ¢ikarirken kablo tasiyicisin-
dan c¢ikarin, gikarirken kablo kelepge-

sinin kancasina bastirin.

Kablo kelepgesinin kilitlenmesi

Panel

Kablo kelepgesinin ¢ikarilmasi

Kancay!l
itmek igin
bandi iterek
cikarin.




[Sadece CE spesifikasyonlari igin]

220V-240V
Yesil/San

=©) (topraklama kablosu)

8) Kapag @ kapatin ve vidayr ® tornavidayla si-
karak kapag sabitleyin.
(Dikkat) Kablonun kapaga @ sikigmamasina dikkat
edin.

9) Konektort 4P @ , panelin yan tarafindaki konek-
tore @ baglayn.

10) Gl anahtarinin motor ¢ikis kablosunu @ ko-
nektére @ baglayin.

Motor ¢ikis kablosunu @, panelin yan tarafindaki
konektore & baglayin.

Gl salterinin takilmasi

Elektrik kablosunu gl salterine baglayin.

[CE spesifikasyonlari]

Tek faz 230V : Gig kablolari : Kahverengi, mavi ve
yesil/sari (topraklama kablosu)



11) Gig¢ anahtarinin kapali konumda oldugunu
kontrol edin ve gu¢ anahtarindan gelen besleme
kablosunu elektrik fis soketine takin.

(Dikkat) 1. Elektrik kablosunun iist ucu, kullanim
yeri ya da voltaj kaynagina gore degi-
siklik gosterir. Dligmeyi yerlestirmeden
once, besleme voltaji ile kontrol paneli
lizerinde belirtilen voltaj degerini tekrar
karsilastirin.

2. Elektrik figini @ emniyet standartlarina

gore hazirlayin.
3. Topraklama kablosunu (yesil/sar) bag-
ladiginizdan emin olun.

3. Baglanti kolunun takiimasi

A

UYARI :

Dikis makinesinin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki calismay giicu
kesip mutlaka 5 dakika ya da biraz daha fazla bekledikten sonra baslatin.

~ 1) Baglanti kolunu @, pedal kolu @ montaj deligi-
ne ® somun @ kullanarak sabitleyin.

2) Baglanti kolunun @ montaj deligine @ yerlesti-
riimesi halinde pedalin basma stroku artar, pe-
dalin orta hizda ¢alismasi daha kolay olur.




4. Makine kafasinin ayar prosediri

(Dikkat) CP-18 digindaki caligma panelleri i¢in, makine kafasinin ayari sirasinda kullanilacak olan galigma pane-

linin Kullanim Kilavuzuna bakiniz.
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D oALIKKE
O alB% CP-18
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1) "lI-6. SC-923 ayar fonksiyonlarn"
sayfa 20 boélumune bakiniz ve 95
numarali fonksiyon ayarini ¢agirin.

2) (5) digmesine @ ( (@) digmesi

@ ) basarak makine kafasi tipi segi-
lebilir.

* Makine kafasi tipi icin, dikis makine-
nizin makine kafasi Kullanim Kila-
vuzuna ya da ayri sayfadaki “Makine
kafasi listesi’ne bakiniz.

3) Makine kafas tipini segtikten sonra,
(3)
@ digmesine @O ( digmesi
- »
O ) basinca 94 ya da 96 numarali
adima gegcilir ve ekran goérinumun-
de otomatik olarak makine kafasi
tipine denk dusen ayar icerigine ge-
cilir.



5. Makine kafasinin ayarlanmasi

(Dikkat) Elle gevrilen kasnak uizerindeki beyaz isaret noktasi ile kapak konkavi arasindaki kayma eger ip-
lik kesiminin ardindan asin miktarda ise, agsagidaki islemi uygulayarak makine kafasinin galisma
sirasindaki agisini ayarlayin.

® 1) digmesine @ ve @ digme-
K/ M sine @ ayni anda basarak giicl
A B C D ALK -

acik konuma get|r|n

G, - -
Al mﬂ cp-18 2) Gostergede - H ./ gorilir (® ) ve
TA

ayar moduna gegis yapllir.
T G,
D —, J
[ ] e

6 6 o

3) Ana mil referans sinyali algilana-

~— na kadar makine kafasi kasnagini
D elle gevirin. Bu durumda ana mil
JLIKIE

O = cP-18 referans sinyali, aginin kag derece
Al B

ol ] oldugunu gostergede ®) belirtir.

> (Verilen deger referans olarak veril-

O| A A

ABCBC

v v

e ) =

migtir.)
e p@ ®

4) Bu durumda, kasnak Uzerindeki
isaret noktasini @ kasnak kapagin-
daki oyuk @ ile hizalayin.

5) Ayar islemini bitirnek icin () diig-

mesine @ basin.
(Verilen deger referans olarak veril-
migtir.)

—-10 -



lIl. OPERATOR iCiN

1. Dikis makinesini kullanma proseduru

1) Gilclu agik konuma getirmek igin, gl¢ salterinin
agma diigmesine @ basin.

N (Dikkat) Gii¢ salteri ACIK konuma getirildigi halde

gugc gostergesi LED’i yanmazsa, giicii derhal

A
l KAPALI konuma getirip voltaji kontrol edin.
@. Ayrica, boyle bir durumda gii¢ anahtarini
KAPALI konuma getirdikten 2-3 dakika sonra
yeniden ACIK konuma getirin.
2) Kurulu bazi makine kafalarinda, igne milinin Ust
konumda olmamasi halinde igne mili otomatik

olarak Ust konuma doner.

(Dikkat) Kurulum sonrasinda dikis makinesinin gii¢ salteri ilk kez ACIK konuma getirildiginde, baslatma
prosediirii yiirutiildugii icin calismaya hazir hale gelmesi biraz daha uzun zaman alabilir. Ayrica
gug salteri ACIK konuma getirildigi zaman igne mili hareket edebilecegi i¢in, ignenin altina ne eli-
nizi ne de bagka bir cismi kesinlikle koymayin.

3) Pedalin 6n kismina @ basilinca, dikis makinesi
bu basma miktarina bagli olarak belli bir devir
sayisinda caligir. Pedal nétr konuma déndugu
zaman dikis makinesi durur.

4) Pedalin arka tarafina @ hafif basilinca baski
ayagi yukari kalkar. (Sadece PFL tipi igin)

5) Pedalin arka tarafina @ glglii bir sekilde basi-
linca iplik kesme gerceklesir.

PFL | KFL
Baski ayagini pedalla ¢alistirma Var | Yok
iplik kesmede pedal basma derinligi | Cok Az

6) Baz dikis makinesi kafasi tiplerinde, ¢alistirma
panelini kullanarak dikis baglangicinda ya da
sonunda geri beslemeli dikis gibi cesitli dikis
cesitlerini programlamak mumkunddr. Dikis ma-
kinenizde CP-18 @ kullaniyorsaniz, ayrintilar
icin bakiniz "lll-3.Dikis ¢esidini kullanma
prosediiru"” sayfa 13. Dikis makinenizde
baska bir igslem yaparken, ilgili calisma panelinin
Kullanim Kilavuzuna bakiniz. (Verilen sekil, LU-
2810ES-7 kullanildigi hali tasvir ediyor.)

7) Bazi dikis makinesi kafalarinda, geriye dogru 8) Dikis tamamlaninca, gli¢ salterini kapal konuma

hareket digmesine @ basarak geri beslemeli getirmeden 6nce dikis makinesinin durdugunu
dikis yapilr. kontrol edin ve glg salterini kapali konuma getir-
(Verilen sekil, LU-2810ES-7 kullanildidi hali tasvir ediyor.) mek igin kapama diigmesine @ basin.

-11 -



2. Calisma paneli (CP-18)

(1] digmesi

1 A A e i
A (4°57¢ ) dugmesi

D) —,

(3] @ digmesi
-«

0O \v/ digmesi
>

(5] @ digmesi
4

(6] @ digmesi
. 4

(7] @ digmesi

® ve ® gbstergeleri :

LED ©
LED ©®
LED ®

Geri beslemeli dikis ¢esidi etkin/etkin degil kosullari arasinda gegis yapmak igin kul-
lanihr.

Ust Uste cakisan dikis cesidi etkin/etkin degil kosullari arasinda gecis yapmak igin
kullanihr.

Dikis baslangicinda geri beslemeli dikis etkin/etkin degil kosullari arasinda gegis
yapmak ve ayar icerigine onay vermek i¢in kullanilir.

Degistirilecek olan ilmek sayisi prosesini (A, B, C, D) se¢mek icin kullanilir.
* Segilen proses yanip soner.

Segcilen ekranin (yanip sénen kisim) igerigini degistirmek icin ve dikis sonunda geri
beslemeli dikis etkin/etkin degil kosullar arasinda gegis yapmak icin kullanilir.

Secilen ekranin igerigini (yanip sénen kisim) degdistirmek icin kullanilir.

Uretim destek fonksiyonunu ya da tek dokunus ayarini bulmak igin kullanilir (digme

bir saniye basili tutulur).

Cesitli bilgiler goralur.

: Geriye dogru dikis ¢esidi etkin oldugu zaman yanar.
: Ust Uste binen dikis cesidi etkin oldugu zaman yanar.

. Uretim destek fonksiyonu segildigi zaman yanar.

Tek dokunusla ayari ¢alistirildiginda yanip séner

—12 -



3. Dikis ¢esidini kullanma

prosediiri

(Dikkat) 1. CP-18 disindaki calisma panelleri icin, kullanilacak olan panelin Kullanim Kilavuzuna bakiniz.
2. Bazi makine kafalarinda geriye dogru dikis gesidi kullanilamaz.

(1) Geri beslemeli dikis ¢esidi

Dikis baslangicinda ve dikis sonundaki geri beslemeli dikis ayri ayri programlanabilir.

udLUIKE
cP-18

[Geri beslemeli dikis ayar prosediirii]

1) @ digmesine basarak geri

beslemeli dikis ¢esidi etkin/etkin de-
gil kosulu arasinda gegis yapilabilir
Geri beslemeli dikis ¢esidi etkin iken
LED © vyanar, dikis baglangicinda
geri beslemeli iimek sayisi ® Uze-
rinde gorunudrken dikis sonunda geri
beslemeli ilmek sayisi ® (zerinde
gorular.

(3)
diugmesini @ kullanarak degistirilecek olan ilmek sayisi prosesini (A, B, C, D) segin.

»

Yanip sénen rakam, ayarlanan prosesi gosterir.

@ dugmesini @ ve @ dugmesini @ kullanarak segilen prosesteki ilmek sayisini degistirin.

Yaptiginiz degisiklige onay vermek igin @ digmesine @ basin.

(ilmek sayisi 0 ile 15 arasinda ayarlanabilir.)
(Dikkat) Bir prosesteki ilmek sayisi gostergesi yanip sonerken dikis makinesi dikis dikmez.

®
C D

o
18

udLUIKE
cP-18

616 : ﬁ?f) @

Geriye dogru Gerlye dogru Wl
dikis olmadan : d|k|§

Cifte geriye
dogru dikis : |/1

—13 -

2) Geri beslemeli iimek sayisi goster-

gesi yanip s6bnmezken, @ dug-
meye @ her basildiginda, “dikis
baslangicinda geri besleme dikis”
Ozelligi “dikis baslangicinda gifte
geri besleme dikis” ve “dikis bas-
langicinda geri beslemeli dikis yok”
olarak degisir.

Ayrica @ digmeye @ ne zaman

basilsa, geri beslemeli dikis 6zelligi
artik dikis sonunda cifte geri bes-
leme dikise doner, ardindan dikis
sonunda geri beslemeli dikis yapil-
maz.



(2) Ust iiste binen dikis gesidi
Ust uiste binen dikis ¢esidi programlanabilir.

A: Normal dikis ayarinda ilmek sayisi
A ¢ ¢ 0ile 15 ilmek arasinda
B : Geri dikis ayarinda ilmek sayisi
0 ile 15 ilmek arasinda
C : Geri dikig ayarinda ilmek sayisi
0 ile 15 ilmek arasinda
\ B B Y, D : Tekrar sayisi
D 1 ile 9 arasinda

(Dikkat) D prosesi 5 kez olarak ayarlanirsa, bu dikisA—B — C —
B — C seklinde tekrarlanir.

[Ust Giste binen dikis ayar prosediirii]

B®
T~ | 1) (¢¥) digmesine @ basarak Ust

AUKIE Uste cakisan dikis cesidi etkin/etkin
CP-18 o .
degil kosulu arasinda gegis yapila-
bilir.

O Ust (iste cakisan dikis cesidi etkin
oldugu zaman LED © yanar.

7 J® 2) diigmesini @ kullanarak degis-

tirlecek olan ilmek sayisi prosesini

(A, B, C, D) segin.
Yanip sénen rakam, ayarlanan pro-
sesi gosterir.

3) @ digmesini @ ve @ digmesini @ kullanarak segilen prosesteki ilmek sayisini degistirin.
4) Yaptiginiz degisiklige onay vermek igin @ digmesine @ basin.

( @ diigmeye @ basarak ayara onay veriimezse dikis makinesi galismaz.)

(Dikkat) Ust iiste gakisan dikis cesidi, otomatik galisma modunda yapilir. Ust iiste ¢akisan ilmek sayisi, pe-
dala basildiktan sonra dikis makinesi tarafindan otomatik olarak dikilir.
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4. Tek dokunusta calistirma ayarlari

Fonksiyon ayarlarinin bir kismi, normal dikis kosullarinda kolaylikla ayarlanir.
(Dikkat) Bu boliimde ele alinan fonksiyon ayarlari igin bakiniz "llI-6. SC-923 ayar fonksiyonlar" sayfa 20.

[Tek dokunusta ¢alistirma ayar prosediirii]

B 1) Paneli fonksi
yon ayar moduna ge-
\
A B C D ALIKCE cirmek icin @ digmeyi @ bir
w N

CP-18 .
saniye basili tutun.

(8
2) @ diigmesini @ ya da dig-
- »
mesini @ kullanarak ilgili bashgi

degistirin. @ digmesini @ ve @

digmesini @ kullanarak ayar degeri

degistirilebilir.
3) Normal dikig haline dénmek igin @ digmeye @ basin.
(Dikkat) diigmeye @ basarak ayarlara onay verilir.
@ iplik kesme fonksiyonu () /1)
0 FF iplik kesme islemi yapiimaz (solenoid ¢ikisini engelleme: iplik kesici)

!

e . Iplik kesme islemi etkin.

® Tek adimda otomatik dikis fonksiyonu (5 H /")
% - 1. Tek adimda otomatik dikis fonksiyonu etkindir.
o - Tek adimda otomatik dikis etkindir.

(Dikkat) Malzeme sonu sensorii fonksiyonu ayarliyken bu fonksiyon etkindir. Ust iiste binen dikis islemi si-
rasinda tek adim islemini engellemek miimkiin degildir. Devir sayisi, 38 numarali ayarda belirlenen
degerdir.

® Maksimum ilmek hizi ayari (5 F 4

Makine kafasinin en yuksek ilmek hizi belirlenir. Ayar deg@erinin Gst siniri, SC’nin bagl oldugu makine

kafasinin tipine bagli olarak degisir.

Ayar arahgi: 150 — Maks. deger [sti/min]

@ Malzeme sonu sensérii fonksiyonu ( £ )
4 F F:  Malzeme sonu sensorii fonksiyonu etkin degil.
7 :  Malzeme sonu saptandigi zaman, dikis makinesi 7 ( F
ilmegi diker ve durur.

* Bu fonksiyon, malzeme kenari sensoéri ayari icin 12 numarali fonksiyon ayari kullanildi§i zaman etkindir.

Da

L ) ile 6nceden belirlenen sayida

~
D

® Malzeme sonu sensoriiyle iplik kesme fonksiyonu (E o 7o)

o F F:  Malzeme sonunu saptama etkin degilken otomatik iplik kesme fonksiyonu.
g :  Malzeme sonu saptandigi zaman, dikis makinesi @ ( £ # 5 /7 ) ile 6nceden belirlenen sayi-
da ilmegi diktikten sonra ipligi keser.

* Bu fonksiyon, malzeme kenari sensdOru ayari igin 12 numarali fonksiyon ayari kullanildigi zaman etkindir.

® Malzeme sonu sensorii igin imek sayisi (£ o 57 )
Malzeme sonu saptadiktan sonra dikis makinesi durana kadar dikilecek olan ilmek sayisi
Ayarlanabilen ilmek sayisi : 0 ile 19 arasi (iimek)

(Dikkat) Belirlenen ilmek sayisi yeterli degilse, dikis makinesinin devir sayisina bagl olarak, 6nceden belir-

lenen ilmek sayisi sinirlan igindeyken dikis makinesi duramayabilir.
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LED lamba 1s1ginin miktarinin ayarlanmasi (, ,',’ ,',’,-")
LED lamba (istege baglh) isiginin miktarini ayarlamak icin kullanilir.
Ayar arahdi : %0 ila 100

Optik sensér fonksiyonu (/. /7 %)

a F F: Optik sensor fonksiyonu etkin degil

o . Optik sensér girisinden sonra, @ (/. [, 5 /) ile ayarlanan ilmek sayisinin dikilmesinin ar-
dindan dikis makinesi durur.

* Bu fonksiyon optik sensor 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlesir.

Optik sensér filtre fonksiyonu ({ [y F )

F F:  Optik sensor filtre fonksiyonu etkin degildir.

N~

!

2 - Optik sensoriin tespitinden sonra, @ (/. /- % L) ile ayarlanan ilmek sayisinin dikisi dikis

D

makinesi tarafindan tamamlanincaya kadar giris geciktirilir.
* Bu fonksiyon, optik sensor 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlesir.

Optik sensor filtresi igin iimek sayisi ({ /4 L F '-, )
Optik sensor giris durumunun etki edecegi sirenin geciktiriimesi icin ilmek sayisinin ayarlanmasi ama-
ciyla kullanihr.
Ayar arahgi: 0 ila 99 iimek
* Bu fonksiyon optik sensor 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlesir.

Optik sensorii durdurmak igin gereken ilmek sayisi (£ & 57 )

Optik sensor girisinden dikis makinesinin durmasina kadar dikilecek ilmek sayisini ayarlamak igin kullanilir
Ayar arahgi: 0 ila 99 iimek

* Bu fonksiyon optik sensor 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlesir.

(Dikkat) Kiiguk bir sayi ayarlanirsa, devir sayisina bagh olarak dikis makinesi ayarlanan ilmek sayisinda

®

duramayabilir.
Optik sensoriin algilama sayisi (. 5 F 1)
Optik sensor girisinin ACIK konuma geldigi her seferde dikis makinesi durur ve ayarlanan sayiya erisildi-
ginde otomatik iplik kesme gerceklestirilir.
Ayar arahgi: 1ila 15
* Bu fonksiyon optik sensor 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlesir.

Pedal basma hizini sinirlandirma fonksiyonu (, uoar
Bu fonksiyon optik sensor girisi sirasinda pedal basma hizini sinirlandirir.

0 : Bu fonksiyon etkin degildir.

1 : Tek adim hizina sabitlenmistir (38 numarali fonksiyon ayari)

2 : Tek adim hizi ile sinirlandiriimistir (38 numarali fonksiyon ayart)

3 : Optik sensor etkinlestirildiginde, pedala basilinca dikis makinesi otomatik modda galisir.
* Bu fonksiyon optik sensor 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlesir.
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5. Uretim destek fonksiyonu

Uretim destek fonksiyonu (g farkli fonksiyondan (alti farkli mod) ibarettir, drnegin Uretim miktari yénetimi
fonksiyonu, calisma 6l¢gim fonksiyonu ve masura sayaci fonksiyonu vardir. Bunlarin her birinde kendine ait
Uretimi destekleyici etki vardir. Uygun fonksiyonu (modu) seginiz.

B Uretim miktari yénetimi fonksiyonu
Hedeflenen parga adedi gostergesi modu [F100]
Hedeflenen/gergek parga adedi farki gostergesi modu [F200]
Hedeflenen parca adedi, gercek parca adedi ve hedeflenen adet ile gergek adet arasindaki fark, gergek
zamanli olarak geciktikleri ya da ileride olduklari, galisma suresiyle birlikte operatérlere bildirir. Dikis maki-
nesinde galisan operatorlere, dikis dikerken kendi ¢alisma hizlarini siirekli olarak kontrol etmelerine imkan
tanir. Hedefin farkinda olmalarini saglar ve dolayisiyla Uretkenligi arttirir. Ayrica isteki bir gecikme erken
saptanarak sorunlarin erken bulunmasina ve dizeltici tedbirlerin erken uygulanmasina imkan tanir.

B islem dlgme fonksiyonu
Dikis makinesinin kullanilabilirlik orani gésterge modu [F300]
iimek siiresi gosterge modu [F400]
Ortalama devir sayisi gésterge modu [F500]
Dikis makinesinin kullanilabilirlik durumu otomatik olarak dlgulir ve kontrol panelinde gdésterilir. Elde edi-
len veriler proses analizi, hat diizenlemesi ve ekipman verimliligi kontroli yapmak igin temel veri olarak
kullanilabilir.

B Masura sayaci fonksiyonu
Masura sayaci gdsterge modu
Mevcut masurada iplik bitmeden dnce masurayi degistirmek igin, masura degistirme zamani bildirilir.

[Uretim destek modlarini gériintiilemek igin]

Tek dokunusta ayar ekranina ge¢gmek

f \ icin, normal dikis k0§ullar|ndayken®
A B C D
w W

'-.;.1'8(' digmeyi @ basili tutun (bir saniye).
Ardindan, dretim destek modlarini goé-

rintilemek/gizlemek igin tek dokunusta

aLe1

]
ofed

ayar ekraninda digmesine @ ya

AE@B@ 10 H 'E’
da a8 dugmesine @ basin.

(3)
@ diigmesine @ ya da digmesi-
- »

(Dikkat) F100 - F500 arasindaki modlarin teslimat sirasindaki ne @ diigmesine basarak, goruntilene-
fabrika ayar degeri GIZLENMIS olarak segilmistir. cek/gizlenecek modu segin.

Masura sayaci fonksiyonunu ayarlayarak (6 numarali  Ekranin ACIK/KAPALI konumu arasinda

fonksiyon ayari) masura sayacini izleme modu segimi @ 4l ine @ q @ diic .
goster ya da gizle olarak degistirilebilir. (Sevkiyat 6nce- ugmesine & ya da ugmesi-

sinde, fabrika ayar degeri AGIK olarak segilmistir.) ne @ basarak gegis yapilabilir.

Normal dikis haline dénmek igin @

diigmeye @ basin.
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Dikis dikilirken, kontrol panelinde Uretim destek verileri goruntulenebilir.

[Uretim destek modIlarinin temel kullanimi]

1) Normal dikis dikerken @ digme-

® )
a \ sine @ basilirsa, Uretim destek mo-
c D JAUIKIE duna gegmek lizere LED ® yanar.

CP-18

: @ Lo

i f@?//@

e

3) Tablo 1 “Gosterge ® "daki (*1) igaretli veriler, @ dugmesi @ ve @ dugmesi @ kullanilarak degistirile-
bilir.

(3)
2) @ diigmesine @ ya da dig-

mesine @ basarak (retim destek
fonksiyonlari arasinda gegis yapila-
bilir.

4) @ diigmesi @ iki saniye basil tutulurken gésterge ® ve LED ® yanip s6ner. Onlar yanip sdnerken,

Tablo 1 “Modlarin altindaki gosterge”de (*2) isaretli veriler, @ diugmesine @ ve @ diigmesine @ ba-
sarak degistirilebilir.
@ digmesi @ basiliyken, (2*) isaretli degere onay verilmis olur ve gosterge ® ve LED ® yanip son-
meyi birakir.

5) Tablo 1 “Mod izleme"deki kare (*3) isaretli deger, sadece @ digmesini @ ve @ digmesini @ kulla-

narak sifirladiktan sonra degistirilebilir.
6) Veri sifirlama proseddri igin “Mod sifirlama islemi” tablosuna bakiniz.

7) Normal dikis haline dénmek igin @ digmeye @ basin.

ilgili modlarda izlenecek olan veriler agagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 1 : Mod izleme

Gosterge

Mod adi . . -
( @ digmesine @ basildigi zaman)

Gosterge ® Gosterge

Hedeflenen parca adedi
g0Ostergesi modu [F100]

Gergek parga adedi (Bi-
rim: Parga sayisi) (*1)

Hedeflenen par¢a adedi -

(Birim : adet) (*2)

Hedeflenen/gergek par-
¢a adedi farki gostergesi
modu [F200]

Hedeflenen parga ade-
diyle gercek parca adedi
arasindaki fark (d : adet)

(*1)

Hedeflenen adim stiresi
(Birim : 100 milisaniye)
(*2)

Dikis makinesinin kulla- | oP-r Onceki dikiste dikis ma- | Dikis makinesinin ortalama kullanilabi-
nilabilirlik orani gésterge kinesinin kullanilabilirlik | lirlik orani gostergesi (Birim : %)
modu [F300] orani (Birim: %)
Adim suresi gosterge | Pi-T Onceki dikiste adim | Ortalama adim siiresi géstergesi (Birim
modu [F400] suresi (Birim: 1 saniye) | : 100 milisaniye)
Ortalama devir sayisi | ASPd Bir dnceki dikiste ortala- | Ortalama devir sayisi géstergesi (Birim
g06sterge modu [F500] ma devir sayisi (Birim : | : sti/min)

sti/min)
Masura sayaci gosterge | bbn Masura sayaci degeri -

modu

(*3)

—-18 —




Tablo 2 : Mod sifirlama islemi

Mod adi

@ Digme @
Vi

(2 saniye basil tutun)

@ Diigme @
V2

(4 saniye basih tutun)

Hedeflenen parca adedi gos-
tergesi modu [F100]

Gergek parga adedini sifirlar
Hedeflenen parca adediyle gercek
parca adedi arasindaki farki sifirlar

Hedeflenen/gergek parca ade-
di farki gostergesi modu [F200]

Gergek parcga adedini sifirlar
Hedeflenen parca adediyle gercek
parca adedi arasindaki farki sifirlar

Dikis makinesinin kullanilabilir-
lik orani gésterge modu [F300]

Dikis makinesinin ortalama kullani-
labilirlik oranini sifirlar

Dikis makinesinin ortalama kullanilabilirlik
oranini sifirlar

Ortalama adim suresini sifirlar

Dikis makinesinin ortalama devir sayisini sifirlar

Adim siiresi gosterge modu
[F400]

Ortalama adim stresini sifirlar

Dikis makinesinin ortalama kullanilabilirlik
oranini sifirlar

Ortalama adim suresini sifirlar

Dikis makinesinin ortalama devir sayisini sifirlar

Ortalama devir sayisi gosterge
modu [F500]

Dikis makinesinin ortalama devir
sayisini sifirlar

Dikis makinesinin ortalama kullanilabilirlik
oranini sifirlar

Ortalama adim suresini sifirlar

Dikis makinesinin ortalama devir sayisini sifirlar

Masura sayaci gosterge modu

Masura sayaci degerini sifirlar

( /@ digmeye @ basarak sade-
7

ce masura sayacinin hemen sifir-
lanacagini unutmayin.)

[Uretim miktari yénetimi fonksiyonunun ayrintili ayari [F101] + [F102]]

)

alB%

1

o[rcd
)
‘llili'
ABCBC
Vv
p—

A B

C D

udLUIKE
cP-18

\\\\5\-_‘“—\

Uretim hacmi yonetimi islevinin ayarlanmasi

@ Digme @ , hedeflenen parga

adedi gosterge modunda [F100] ya da
hedeflenen/gercek parca adedi farki
gosterge modunda [F200] basil tutul-
dugu zaman (l¢ saniye), Uretim miktar
yénetimi fonksiyonunun ayrintili ayari
yapllabilir.

iplik kesme sayisi ayar durumu [F101]
ve hedefe varildiginda sesli Dikkat

[F102], @ digmesine @ ya da
- »

digmesine @ basarak degistirilebilir.

da yapilacak islem

F101 iplik kesme sayisi- | Bir malzemenin dikisi sirasinda iplik kesme igleminin kag kez gergeklestirilecegi ayarlanir.
nin ayarlanmasi 0: Uretim hacmi itme anahtarina basilarak sayilir. Uretim hacmi iplik kesme islemi ile
sayllmaz.
1~: Ayarlanan iplik kesim sayisinin tamamlanmasinin ardindan parga sayacindaki
mevcut sayiya bir eklenir.
F102 Hedefe ulasildigin- | Mevcut parga sayisi hedeflenen parga sayisina ulastiginda yurGtulecek islem

0: Islem yok
1: Alarm galar

2: Pedala basilsa bile dikis makinesi galismaz.

Dikis makinesi cebren beklemeye alinmak istendiginde @ anahtarina @ basih tutu-

larak parga sayacindaki gecerli say! sifirlanir (0). Ardindan, dikis makinesinin ¢alismasi
tekrar etkin hale gelir.

%
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6. SC-923 ayar fonksiyonlari

Fonksiyonlar segcilip nitelendirilebilir.
(Dikkat) CP-18 disindaki ¢calisma panellerinin fonksiyon ayar prosediirii igin, kullanilacak olan panelin
Kullanim Kilavuzuna bakiniz.

1) @ digme @ basiliyken gu¢ sal-

® ®
- — ter.ini.AQIK I.«?numa gve.tiri.n: .
A B C D LI (Bir 6nceki iste degistirilmis olan

baslik goralir.)

> CP-18
() Mﬁm I\I:I\Im * Ekran goérinima ayni kalirsa 1)
\o > _ numarall adimda tanimlanan iglemi

tekrar uygulayin.

(Dikkat) KAPALI konuma getirdikten
bir ya da birkag saniye son-
ra gig¢ salterini tekrar ACIK
konuma geri getirdiginizi
kontrol edin. Salter KAPALI
konuma getirildikten he-
men sonra tekrar ACIK ko-

® G numa getirilirse dikis maki-
o \ nesi normal galismayabilir.
A B cC D ILICE Bu durumda salteri tekrar
CP-18 uygun sekilde agin.
ALB’E w N . A
oPed N 2) Ayar numarasini ilerletmek igin

digmeye @ basin. Ayar numarasini ge-
riye almak igin @ digmeye @ basin.

(Dikkat) Ayar ;umara5| ileri (ya da
geri) alinirsa, 6nceki (ya da
bir sonraki) ayar igerigine
onay verilir. Ayarin igerigi de-

gisirken dikkatli olun (@/
® ®
— \ ) @ dugm?sme dokunuluvrl).
A B cC D ILICE Ornek) Maksimum devir sayisini degis-
tirmek (ayar numarasi 96)

9] | T .
of'ed N “96” numarall ayara gitmek icin @
-

(&)
digmesine @ ya da digmesine
»

O basin.

Mevcut ayar degeri gOstergede
goraldr.

Ayar degerini "2500" olarak degistir-

mek igin @ diigmesine @ basin.

* @ diigmesine @ ve @ diigmesine @ ayni anda basinca, ayar numarasinin ayar igerigi baslangi¢ de-

gerine doner.
3) Degistirme islemi tamamlandiktan sonra, giincellenen degere onay vermek igin @ diigmesine @ ya da
-

(3)
digmesine @ basin.
»
(Dikkat) Bu iglem yapilmadan salter KAPALI konuma getirilirse, degistirilen icerik gilincellenmez.

(3)
@ diigmesine @ basildigi zaman, paneldeki gériintii 6nceki ayar numarasina doner.
- »

diigmesine @ basildigi zaman, paneldeki gériintii bir sonraki ayar numarasina doner.
islem tamamlandiktan sonra, gii¢ salterini KAPALI konuma ve ardindan AGIK konuma getire-
rek makine normal dikis haline dondiiriiliir.

—20-



Bir 6nceki sayfada 1) maddesinde agik-
lanan iglem yardimiyla soldaki ekran
goruliyorsa, ekran bir parola ile kilitlenir.
Parola ayari ve sifirlanmasi icin Teknis-
yenin Kilavuzuna bakin.
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7. Fonksiyon ayar listesi

ra iplik kesme
islemi

0 : Kasnagi elle gevirdikten sonra iplik kesme iglemi yapilir
1: Kasnag elle gevirdikten sonra iplik kesme islemi yapiimaz

Refe-
No Baslik Tanim Ayar araligi Fonksiyon ayari gésterimi rans
sayfasi
1 | Yumusak bas- | Dikis baslangicinda yumusak baslangi¢ fonksiyonu kullanildigi
langi¢ fonksi- | zaman disiik hizda dikilecek olan iimek sayisi. Oile 9
yonu 0 : Yumusak baslangi¢ fonksiyonu etkin degil. (iImek) | | | | 1 || | | | 1 | 28
1 ile 9 arasinda : Yumusak baslangic modunda dikilecek olan
iimek sayisi
2 | Malzeme sonu | Malzeme sonu sensori fonksiyonu (sadece CP-18 ile kullanilir).
sensor fonksi- | 0: Malzeme sonunu saptama fonksiyonu etkin degil. 01 | | | | 2 || | | | 0 | 28
yonu 1 : Malzeme sonunu saptadiktan sonra, belirlenen sayida iimek
(4 numara) dikilir ve dikis makinesi durur.
3 | Malzeme sonu | Malzeme sonu sensorlyle iplik kesme fonksiyonu (sadece CP-18
sensoriyle iplik | ile kullanihir).
kesme fonksi- 0 : Malzeme sonunu saptadiktan sonra otomatik iplik kesme etkin
yonu olmaz. 01 | | | |3|| | | |0| 28
1 : Malzeme sonunu saptadiktan sonra, belirlenen sayida iimek
(4 numara) dikilir ve dikis makinesi durur ve otomatik iplik
kesme iglemini gergeklestirir.
4 | Malzeme sonu | Malzeme sonu sensorl icin ilmek sayisi (sadece CP-18 ile kullanilir). Oile 19
sensoru igin il- | Malzeme sonunu saptadiktan sonra dikis makinesini durdurmak (iImek) | | | | 4 || | | | 5 | 28
mek sayisi icin gerekli iimek sayisi.
6 | Masuraiplik sa- | Masura iplik sayaci fonksiyonu
yaci fonksiyonu | 0 : Masura iplik sayaci fonksiyonu etkin degil. 01 | | | |6 || | | | 1 | 28
1: Masura iplik sayaci fonksiyonu etkin.
7 | Masura ipligini | Masura ipligini azalarak sayma Unitesi
azalaraksayma | 0: Sayi/10 ilmek Oile 3
initesi 1: Sayi/15 ilmek arasmaa L L L 1710 1 1 [o]
2: Sayi/20 ilmek
3 : Sayi/iplik kesme
8 | Geriye dogru | Geriye dogru dikiste dikis hizi 150 ile
beslemeli dikis- 3.000
te devir sayisi arasinda | | | | 8 ” | 6 | 0 | 0 |
(sti/min)
9 | iplik kesme- | Iplik kesme engelleme fonksiyonu (sadece CP-18 ile kullanilir).
yi engelleme | 0: Iplik kesme etkin.
fonksiyonu 1: Iplik kesimine izin verilmiyor. on | | | |9 || | | |0| 28
(Solenoid ¢ikisi engelleniyor: Iplik kesici)
10 | Dikis makine- | Dikis makinesinin durdugu anda igne milinin durma konumu
sinin durdu- | saptanir.
gu anda igne | O0: Igne mili en alt konumda durur.
milinin durma | 1: Igne mili en Gst konumda durur. 0N | | | 1 |0 H | | | 0 | 28
konumunun
saptanmasi
11 | Calisma paneli | Galisma paneli igin islem onay sesi
icin islem onay | 0: Calisma paneli igin islem onay sesi verilir 0/1 | | | 1 | 1 || | | | 1 | 28
sesi 1: Calisma paneli igin islem onay sesi verilmez
12 | Opsiyonel dig- | Opsiyonel digme fonksiyonunda gegis yapilmasi.
me fonksiyonu | "lll-8.Fonksiyon segimi hakkinda ayrintili agiklama" sayfa 28 | | | 1 | 2 || o | P | T | _ | 29
segimi na bakin.
13 | Masura iplik | Masura iplik sayaci ile dikis makinesinin galismasini engelleme
sayaci ile dikis | fonksiyonu
makinesinin 0: Sayim bittigi zaman (0 ya da daha az) Dikis makinesinin
calismasini en- calismasini engelleme fonksiyonu etkin degil. Oile 2
gelleme fonksi- | 1 : Sayim bittigi zaman (0 ya da daha az), iplik kesmenin ardindan arasinda | | | 1 | 3 || | | | 0 |
yonu dikis makinesinin galismasini engelleme fonksiyonu etkindir.
2 : Sayim bittigi zaman (0 ya da daha az) dikis makinesi bir kez
durur. Iplik kesmenin ardindan dikis makinesinin galismasini
engelleme fonksiyonu etkin.
14 | Dikis sayacl Dikis sayim fonksiyonu (proseste tamamlanan sayi)
0 : Dikis sayaci fonksiyonu etkin degil. Oile 2 | | | 1 |4 || | | | 1 | 34
1 : Dikis sayaci fonksiyonu etkin.(Her defasinda iplik kesilir) arasinda
2 : Dikis sayma diugmesi giris fonksiyonlu
21 | N6tr baski | Calisma panelindekiigne yukari/asagi telafi digmesinin fonksiyonu
ayag! kaldirma | degistirilebilir.
fonksiyonu 0: Igne yukari/asag telafi
1: Pedal nétr konumdayken baski ayadini otomatik kaldirma
fonksiyonunu segebilme 6zelligi vardir
2 : Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma 01 | | | 2 | 1 || | | | 0 | 34
fonksiyonunu aktif hale getirebilme 6zelligi ve ek olarak
pedalin arkasina basarak donusimlu islemi gergeklestirme
fonksiyonu vardir
(93 numarali Igne yukari/asagdi diigmesi ek fonksiyon ayari “3” iken
bu fonksiyon etkin degildir.)
22 | igne yukari/ | igne yukari/asagi diizeltme diigmesi gegis fonksiyonu degisir.
asagl duzeltme | O0: Igne yukari/asag: telafi
digmesi gegis 1: Tek ilmek telafi 01 | | |2 | 2 H | | | 0 | 34
fonksiyonu
25 | Kasnagi elle | Kasnag: elle gevirerek igneyi Ust ya da alt konumdan uzaklastir-
cevirdikten son- | diktan sona iplik kesme islemi belirlenir. o/ | | | 2 | 5 || | | | 1 |

* Yildiz (*) igareti tagtyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi diigebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, litfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.

— 22—




Refe-
No Baslik Tanim Ayar arahg! Fonksiyon ayari gésterimi rans
sayfasi
30 | Siradaki geri | Siradaki geriye dogru dikis fonksiyonu
besleme dikisi | 0: Normal tek dokunusta geri beslemeli tip dikis fonksiyonu 01 | | | 3 | 0 || | | | 0 | 35
fonksiyonu 1: Siradaki geriye dogru dikis fonksiyonu etkin.
31 | Siradaki geri | Siradaki geriye dogru dikis iimek sayisi. Oile 19
besleme dikisi- (meky || | [3[1] ] ] [4] 35
nin ilmek sayisi arasinda
32 | Dikis makinesi | Siradaki geriye dogru dikis etkin kosulu
durdugu zaman, | 0 : Dikis makinesi durdugu zaman fonksiyon etkin degil.
siradaki geri 1 : Dikis makinesi durdugu zaman fonksiyon etkin. 01 | | | 3 | 2 || | | | 0 | 35
besleme dikisi-
nin etkin kosulu
33 | Siradaki geri | Siradaki geriye dogru dikis ile iplik kesme fonksiyonu
besleme diki- | 0: Siradaki geriye dogru dikis tamamlandiktan sonra otomatik
siyle iplik kes- iplik kesme fonksiyonu etkin degil. on [ ] I3l3][ ] [ [o] 35
me fonksiyonu 1: Siradaki geriye dogru dikis tamamlandiktan sonra otomatik
iplik kesme fonksiyonu etkin.
35 | Duslik hizda | Pedalla en disik hiz (MAKS deger makine kafasina baglh olarak 150 ile
devir sayisi degisir. MAKSIMUM
' s A (T TsTs)Tl71o]
(sti/min)
36 | Iplik kesiminde | Iplik kesme hizi (MAKS deger makine kafasina bagl olarak degisir.) 100 ile
devir sayisi MAKSIMUM
’ arasinda | | |3|6|| |1|7|°|
(sti/min)
37 | Yumusak bas- | Dikis baslangicinda (yumusak baslangig) dikis hizi (MAKS deger 100 ile
langigta devir | makine kafasina bagli olarak degisir.) MAKSIMUM | | | 3 | 7 ” | 1 | 7 | 0 | 28
sayis| arasinda
(sti/min)
38 | Tek adim hizi Tek adim hizi (Maksimum deger, dikis makinesi kafasinin devir 150 ile
sayisina baglidir. MAKSIMUM
’ ghar) arasinda LI [s]8][1]s]of0]] 35
(sti/min)
39 | Devir baslan- | Pedal nétr konumundan itibaren dikis makinesinin donmeye bas- :
gicinda pedal | ladi§i konum (Pedal stroku) 2%?;5;(?:0 | | | 3 | 9 || | 9 | 0 | 0 |
stroku
40 | Pedalin distk | Pedal nétr konumundan itibaren dikis makinesinin hizlanmaya | 200 ile 3000 | | |4 | 0 ” 1 | 8 | 0 | 0 |
hiz bélimu basladigi konum (Pedal stroku) arasinda
41 | Pedalla baski | Pedal nétr konumundan itibaren kumas baski pargasinin kalkmaya
ayagini kaldir- | basladigi konum (Pedal stroku) -900 ile -200 | | | 4 | 1 ” _ | 3 | 7 | 0 |
ma baglangi¢ arasinda
konumu
42 | Pedalla ayagini | Baski ayadinin inmeye basladigi konum :
indirme baslan- | Nétr konumdan itibaren strok 1%?';§r3(?£0 | | | 4 | 2 || | 3 | 0 | 0 |
gi¢ konumu
43 | iplik kesme | Pedal ntr konumundan itibaren iplik kesmenin basladigi 2 konumu .
baglangici icin | (Baski ayagini pedalla kaldirma fonksiyonu varsa) (Pedal stroku) -Qg?agtlen;jZaOO | | | 4 | 3 || - | 6 | 5 | 0 |
pedal stroku 2 | (Baslik Numarasi 50 ayari sadece 1 iken etkindir.)
44 | Maksimum devir | Pedal notr konumundan itibaren dikis makinesinin en ylksek dikis ;
sayisina ulasan | hizina ulastigi konum (Pedal stroku) 2(;?_;89':5:0 | | | 4 | 4 || 4 | 4 | 9 | 0 |
pedal stroku
45 | Pedal notr nok- | Pedal sensorinin telafi degeri -1500 ile
tasinin telafisi 1500 ara- | | | 4 | 5 || | | | 0 |
sinda
48 | iplik kesme | Pedal nétr konumundan itibaren iplik kesmenin basladigi konum R e
baslangici igin | (Standart pedal) (Pedal stroku) 22?aglend9300 | | | 4 | 8 || - | 4 | 3 | 0 |
pedal stroku 1 (Baslik Numarasi 50 ayari sadece 0 iken etkindir.)
49 | Baski ayagini | Pedala basildiktan sonra baski ayaginin inig slresi. 0 ile 500
indirme siresi | (Dikis makinesinin devir hareketine baglamasi bu sire iginde arasinda | | | 4 | 9 || | 1 |4 | 0 |
geciktirilir.) (ms)
50 | Pedal teknik | Pedal sensoru tipi segilir.
ozellikleri 0: KFL
1: PFL 01 LI Islol[ [ T [1]
"llI-10. Pedal spesifikasyonlarinin segilmesi" sayfa 44 na bakin.
51 | Dikis basglan- | Baglangigta geriye dogru besleme dikisi yapildigi zaman, geriye
gicinda geriye | dogru besleme dikisi baslatma telafisi. -36 ile 36
dogru dikiste arasinda | | |5 | 1 || | |2 | 7| 36
acik oldugu su- (10°)
renin telafisi
52 | Dikis baslangi- | Dikis baslangicinda geriye dogru dikis yapilirken geriye dogru dikis
cinda geriye dog- | serbest birakma telafisi. -36 ile 36
ru dikiste kapali arasinda | | | 5 | 2 || | | | 7 | 36
oldugu sirenin (10°)
telafisi
53 | Dikis sonunda | Dikis sonunda geriye dogru dikis yapilirken geriye dogru dikis
geriye dogru | serbest birakma telafisi. -36 ile 36
dikiste kapali arasinda | | |5|3|| | | |8| 36
oldugu sirenin (10°)
telafisi

* Yildiz (*) isareti tagiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi diisebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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Refe-

me dikis hizini
azaltma fonk-
siyonu

1: Hiz azaltihr.

No Baglik Tanim Ayar araligi Fonksiyon ayari gésterimi rans
sayfasi
55 | Iplik kesmenin | iplik kesme sirasinda (kesmenin ardindan) baski ayagini kaldirma
ardindan baski | fonksiyonu
ayag! kaldirma 0 : Iplik kesmenin ardindan baski ayagini kaldirma fonksiyonu yoktur. 0/1 | | | 5 | 5 || | | | 1 | 36
1: Iplik kesmenin ardindan baski ayadini otomatik kaldirma
fonksiyonu vardir.
56 | Iplik kesmenin | Iplik kesme sirasinda (kesmenin ardindan) igneyi kaldirmak igin
ardindan igneyi | geriye dogru devir hareketi fonksiyonu 01 | | | 5 | 6 || | | 1 | 37
kaldirmakiginge- | 0 : Iplik kesmenin ardindan igneyi kaldirma fonksiyonu yoktur.
riye dogru dénds | 1 : Iplik kesmenin ardindan igneyi kaldirma fonksiyonu vardir.
58 | Igne milini ana | Igne milini ana konumda tutma fonksiyonu
konumdatutma | 0 : Igne milini ana konumda tutma fonksiyonu etkin degildir Oile 3
fonksiyonu 1 : Igne milini ana konumda tutma fonksiyonu etkindir (tutma guicli zayf) arasinda | | | 5 | 8 || | | 0 | 37
2 : Igne milini ana konumda tutma fonksiyonu etkindir (tutma gticii orta)
3 : Igne milini ana konumda tutma fonksiyonu etkindir (tutma gticti kuvvetli)
59 | Dikis baslan- | Bu fonksiyon, dikis baglangicinda geriye dogru besleme dikisinde
gicinda geriye | dikis hizini belirleyebilir.
dogru besleme | 0: Hiz, pedal vb’nin manual ¢alistirimasina baglhdir.
dikisini Otoma- 1: Hiz, belirlenen geriye dogru besleme dikis hizina baghdir (8 01 | | | 5 | 9 || | | 1 | 37
tik/El kumanda- numara).
slyla degistirme
fonksiyonu
60 | Dikis baslan- | Dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisinin tamamlanmasi
gicinda geriye | anindaki fonksiyon
dogru besleme | 0 : Dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisinin tamamlandigi 0/ | | | 6 | 0 || | | 0 | 37
dikisinin hemen anda dikis makinesini gegici olarak durdurma fonksiyonu yoktur.
ardindan durdur- 1 : Dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisinin tamamlandigi
ma fonksiyonu anda dikis makinesini gegici olarak durdurma fonksiyonu vardir.
61 | igne mili bas- | Dikis makinesi durduktan sonra igne milinin baslangig konumunda 0: Kullanim
langi¢ konu- | kaldidi sireyi belirler. " disi
munda kalis | 0:Fonksiyon kullanim disidir (igne milinin baslangi¢ konumunda 100 _%000 | | | 6 | 1 || | | 0 | 37
suresi kalmasi fonksiyonu her zaman etkindir) (ms)
100 - 3000 ms
64 | Yogun dikis ya | Yogun dikis ya da EBT baslatirken ilk hiz 0ile 250
da EBT'de (ve
igne ardinda) arasmda | | Jelall [ [s]o]
degisim hizi
71 | Cifte geribesle- | Cifte geri beslemeli iimek etkin/etkin degil arasinda gegis olur
meli ilmek fonk- | (sadece CP-18 ile kullanilir). o/ | | |7 | 1 || | | 1 |
siyonu 0 : Etkin degil
1: Etkin
72 | Dikil makinesi | Dikis makinesinin gcalismaya basladigi andaki akim siniri belirlenir. 0ile 250
baslangi¢c se¢- | 0: Baslangi¢ hizlanmasinda sinir yok arasinda | | | 7 | 2 || | | 0 | 38
me fonksiyonu 1 ile 250 arasinda : Kisitli baglangi¢ hizlanmasi miktari
76 | Tek adim fonk- | Malzeme sonuna kadar tek adim islemi belirlenir (sadece CP-18
siyonu ile kullanilir).
0 : Tek adim islemi uygulanmaz. on | | | 7 | 6 || | | 0 | 28
1: Tek adim iglemi uygulanir.
87 | Pedal egrisi se- | Pedal egrisi segilir. (Pedal darbeli iglemini iyilestirir)
¢im fonksiyonu .
1ile 10 arasinda
Devir sayisi \/ ! -10ile 10 | | |8|7|| | |0| 38
/ _1ile—10 arasinda
arasinda
Pedal stroku
90 | Dikisin baslan- | Gucu ACIK konuma getirir getirmez dikis makinesinin otomatik
gicinda maki- | olarak belirli bir konuma yonelmesini saglayan fonksiyon.
neyi yonlendir- | 0 : Fonksiyon etkin degildir. (Pedala basmadan dnce baslangici Oile 2
me fonksiyonu bulun) arasinda | | | 9 | 0 || | | 2 | 38
1 : Dikis makinesi baslangigta igne yukarida olacak sekilde durur.
2 : Dikis makinesi baglangicgta ters yéne dogru doner ve ignesi
yukarida olacak sekilde durur.
91 | Elle galistirilan | Gerginligi azaltma fonksiyonlu makine kafasi ile birlikte etkindir.
kasnagiellege- | 0: Gerginligi azaltma fonksiyonu etkin degil.
virdikten sonra | 1: Gerginligi azaltma fonksiyonu etkin.
telafi islemi- 0/1 L L]l [ 1]
ni engelleme
fonksiyonu
92 | Dikis baslan- | Dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisi tamamlandigi
gicinda geriye | zaman hizi azaltma fonksiyonu.
dogru besle- | 0: Hiz azaltiimaz. 01 | | | 9 | 2 || | | 0 | 38

* Yildiz (*) isareti tagiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi diisebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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Refe-

No Baslik Tanim Ayar arahg! Fonksiyon ayari gésterimi rans
sayfasi
93 | igne yukari/ | Giig salterini AGIK konuma getirdikten sonra ya da iplik kesme isle-
asag telafi di- | minden sonra igne yukari/asag telafi digmesinin galismasi degisir.
kisi digmesine | 0: Normal (sadece igne yukari/asag telafi dikisi)
eklenen fonk- 1: Tek ilmek telafi dikisi, sadece yukarida belirtilen degisiklik ya- Oile 3
siyon pildiktan sonra gergeklestirilebilir. (Ustte durus — Ustte durus) arasinda | | | 9 | 3 || | | | 0 | 38
2 : Iplik kesme isleminden sonra igneyi agsadi indirme fonksiyonu caligir.
3 : Igneyi asagi indirme fonksiyonuyla birlikte 2. adimdaki islem
ve ek olarak baski ayagini indirme ve iplik kesmeyle birlikte
igneyi yukari kaldirma islemi eklenir.
94 | Sirekli + Tek | Bu fonksiyon, IT galisma panelindeki dikis programi fonksiyonunu
adim kesintisiz | kullanarak surekli dikisi tek adimda dikisle birlestirerek dikis ma-
fonksiyon kinesini hi¢ durdurmaz.
0 : Normal (Adim tamamlandigi zaman dikis makinesi durur.) 0 | | | 9 | 4 ” | | | 0 | 38
1: Adim tamamlandigi zaman dikis makinesi durmaz ve bir
sonraki adima devam edilir.
95 | Kafa seg¢me | Kullanilacak olan makine kafasi segilir.
fonksiyonu (Makine kafasi degistigi zaman, her bir ayar 6gesi, makine kafasinin | | | 9 | 5 || L | 1 | 0 | E |
baslangi¢ degeri olarak degistirilir.)
96 | Maksimum de- | Dikis makinesi kafasinin maksimum devir sayisi belirlenebilir 150 ile
vir sayisi ayari sadece CP-18 ile kullanilir). MAKSIMUM
yistayan | ( ) aanda L1 lole][3]8ofo] 3o
(sti/min)
103| igne sogutucu | Dikis makinesinin durusundan itibaren, igne sogutucu sogutma 100 ile 2000
cikisi KAPALI | ciktisi fonksiyonunu kullanarak KAPALI ¢iktisina kadar olan ge- arasinda | | 1 | 0 | 3 ” | 5 | 0 | 0 |
geciktirme si- | cikme siresi belirlenir. (ms)
resi
109| LED lambasi | Makine kafasinin LED’inin ¢ikis voltajini degistirir (%100’e ayar- Oile 100
karartma ayari | landiginda 5 V ¢ikis olacak sekilde) ara(%/lr;da | | 1 | 0 | 9 || | 1 | 0 | 0 |
0
111| Tutucu par- | Pedalin arka kismina ayak basildigi andan tutucu parganin yukari 0 ile 200
anin kalkma | kalkmaya baslamasina kadar gegen sire.
ﬁareketiiin Y $ ge¢ arasinda | |1|1|1|| | |7|0|
¢ (ms)
bekleme siresi
120| Ana mil refe- | Ama mil referans acisi telafi edilir. -60 ile 60
rans agl telafisi arasolnda | | 1 | 2 | 0 || | | | 0 | 39
121| Yukari konum- | YUKARI konumda galismaya baslama saptama acisi telafi edilir. 15ile 15
da caligmaya arasinda | | 1 |2 | 1 || | | |0| 39
baslama agisi o
telafisi
122| ASAGI konum- | ASAGI konumda galismaya baslama saptama agis! telafi edilir. 15ile 15
da calismaya
ba§l<%31ma§ ag?/3| arasinda | | 1 |2 | 2 ” | | | 0 | 39
telafisi
124| Bekleme si- | Dikis makinesi beklemedeyken enerji tiketimini azaltma ayar!.
rasinda enerji | 0: Enerji tasarrufu modu etkin degil
tasarrufu fonk- | 1 : Enerji tasarrufu modu etkin o | | 1 | 2 | 4 ” | | | 0 | 39
siyonu ayari
128| Enerji tasarruf | Bekleme durumunun baslamasindan enerji tasarruf modunun 0ile 60
moduna gegme | etkinlesmesine kadar gegen sire. (saniye) | | 1 | 2 | 8 || | | | 0 | 39
zamani Y
144| Do6nlsUimlb yu- | DonlGstmll yukari/asagi ¢ikis otomatik olarak iptal edilmeden 6nce
kari/asag ¢ikis | dikilecek ilmek sayisini belirler 0ile 30 | | 1 | 4 | 4 ” | | | 0 | 39
iptali icin ilmek | 0 : Kullanim digi (lImek)
sayis| ayari 1 - 30 ilmek
146/ iplik kesmenin | iplik kesme isleminden sonra déniisiimli yukari/asagi ¢ikisi zor-
ardindan donu- | layan hali seger Oile 2
sUmli yukari/ | 0 : Cikis hali devam eder arasinda | | 1 | 4 | 6 || | | | 0 | 39
asagdl cikis se- 1: Cikis KAPALI
cimi 2:Cikis ACIK
147| D6nlsumlld yu- | Gug salterini ACIK ya da KAPALI konuma getirdikten sonra doni-
kari/asagi ¢ikisi | simli yukari/asagi ¢ikis halini seger Oile 2
: Glg salterinin kapali oldugu 6nceki hale déner arasinda | | 1 | 4 | 7 || | | | 0 | 40
1 : Cikis KAPALI
2 :CikisACIK
148| Dikis baslangici | Dikis baslangici ve sonundaki geri besleme dikisi sirasinda 2 adim
ve sonundaki | ¢ikisi uygular
geri besleme di-
kis sirasindaki 0r1 | |1|4|8|| | | |0| 40
2 adim (2 ilmek
uzunlugu) ¢ikisi
149 DénlsUmli | 2adimcikisin tersinin, déntsimll yukari/asagi ¢ikis ile senkronize
yukari/asagi | olarak uygulanip uygulanmayacagini belirler
¢ikis sirasinda 0/1 | | 1 | 4 | 9 || | | | 0 | 40
2 adim tersine
uygulanir.
150| 2 adim baslan- | Gug salterini ACIK ya da KAPALI konuma getirdikten sonraki 2
gic cikisi adim c¢ikis halini seger Oile 2
0 : Gug salterinin kapali oldugu 6nceki hale doner arasinda | | 1 | 5 | 0 || | | | 0 | 40
1: Cikis KAPALI
2: Cikis ACIK

* Yildiz (*) igareti tagiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi diisebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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Refe-

birakma Kkilitle-
me iglevi

Baski ayagi kaldiricisi ile iplik birakma mekanizmasinin birlikte
calisamadig makine kafalarinda bu islev kullanilabilir.

No Baslik Tanim Ayar arahg! Fonksiyon ayari gésterimi rans
sayfasi
151| Duraklama ve | Dikis baslangicinda, dikis sonunda ve Ust Uste binen dikis sirasinda,
ilmek hizalama | dikis ¢esidinin her kdsesinde gegici olarak durur 01 | | 1 | 5 | 1 || | | | 0 | 40
fonksiyonu
154 | Dikis baslangi- | Iplik kesildikten sonra malzeme Uzerinde kalan ipligin daha kisa
cinda/sonunda | olmasi igin yogun dikis 6zelligi bulunan makine kafasinin SC-923
yogun dikis | ile birlikte kullaniimas halinde gegerlidir 0/1 [ [1]s5]4]] | | Jo]| 41
fonksiyonu Dikis makinesi, dikis basinda ve sonunda yogun dikis uygular
(Otomatik geri besleme dikisi yerine yodun dikis uygulanir.)
155| Pedal nétr ko- | Pedal nétr konumdayken baski ayaginin otomatik kaldiriimasi,
numdayken | sadece igne asagidayken dikis makinesi durunca gerceklesir.
baski ayagini 0 : Pedal notr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma
otomatik kal- fonksiyonu surekli kullanilabilir haldedir 01 | | 1 | 5 | 5 ” | | | 0 | 34
dirma fonksiyo- 1 : Pedal nétr konumdayken baski ayaginin otomatik kaldiriimasi,
nunu kullanma sadece igne asagidayken dikis makinesi durunca gerceklesir
ayari (93 numarali Igne yukari/asagdi duzeltme digmesi ek fonksiyon
ayari “3” iken bu fonksiyon etkin degildir.)
156| Ust ipligi ya- | Ustipligi yakalama fonksiyonu bulunan makine kafasinin SC-923
kalama fonksi- | ile birlikte kullaniimasi halinde gegerlidir
yonu Ust ipligi yakalama fonksiyonunun halini belirler Oile2 | | 1 | 5 | 6 ” | | | 0 | 41
0 : Operasyona izin veren digme yardimiyla ACIK/KAPALI arasinda
1 :Ustipligi yakalama fonksiyonunu kullanim disi birakir
2 : Ustipligi yakalama fonksiyonunun kullanimi icin zorlar
158| Iplik kesme si- | Iplik kesildikten sonra malzeme Uzerinde kalan ipligin daha kisa
rasinda yogun | olmasi igin yogun dikis 6zelligi bulunan makine kafasinin SC-923
dikis fonksiyonu | ile birlikte kullanimast halinde gegerlidir on [ [1]5]s]| [ | ]o]
Iplik kesildiginde malzeme Uzerinde daha kisa iplik kalmasi igin
yogun dikig yapilip yapilmayacagini seger
163| DOnlUsumIb yu- | DOnusimIu yukari/asadi miktari yardimiyla maksimum dikis hizini
kari/asagi hiz | sinirlar 01 | | 1 | 6 | 3 || | | | 0 |
sinirina izin ver | Ayrintilar igin Teknisyenin Kilavuzuna bakin.
164| Ayakta c¢alis- | Ayakta galismaya uygun pedal girisi varken dikis makinesini ylksek
maya uygun | hizda galigtirir
pedal girisi yiik- o1 | _[1]e]a] | [ ]o]
sek hiz digme-
si fonksiyonu
167 | Masurada kalan | Masurada kalan iplik miktarini algilayan cihaz kullanilir.
iplik miktarini al- | Ancak masura ipligi sayaci, normal olarak masurada kalan iplik 0N | | 1 | 6 | 7 || | | | 1 | 41
gilama var/yok miktarini algilama ayarindan bagimsiz calisir.
168| Masurada ka- | Masurada kalan iplik miktarini algilayan cihaz fonksiyonunu diizenler
lan iplik mikta- | Ayari, masurada kalan iplik miktarini algilayan cihazin Kullanim Oile2 | | 1 | 6 | 8 ” | | | 0 | 41
rint algilama | Kilavuzuna bakarak yapin. arasinda
fonksiyonu
173 'IApI|k tutucu | Iplik tutucunun ACIK konumda tutuldugu sire 1 ile 60 | |1 | 7 | 3 ” | | |3|
CIK bekleme (saniye)
siresi Y
174| Iplik gerginli- | Bir taraftaki gerginlik birakma fonksiyonu diger ¢ikisa bagli olarak
gi degistirme | ACIK ya da KAPALI konuma getirilir.
fonksiyonu 0 : Etkin degil
1: Do6nlsUmlu yukari/asagi ¢ikis ACIK konuma getirildiginde Oile2 | | 1 | 7 | 4 ” | | | 0 |
KAPALI duruma getirilir, dontsumli yukari/asagi ¢ikis KAPALI arasinda
konuma getirildiginde ACIK duruma getirilir
2 : DonusUimlu yukari/asagi ¢ikisin ardindan KAPALI duruma,
iplik kesmeden sonra ACIK duruma getirilir
178| Dikisin basinda | Dikisin basinda geri besleme dikisi yapilirken hareket ayagdi ve
geri besleme | baski ayaginin dontsimli disey hareketi igin ACIK sinyali verilir.
dikisi yapilirken
hareket ayagi 01 | |1|7|8|| | | |0|
ve baski ayagi-
nin déndsumlu
disey hareketi
179| igne milinin | igne milinin ana konumunda kalacag: sirenin uzunlugu (0 ayar-
ana konumun- | landiginda sinirlama yoktur) Oile 10
da kalmasi igin arasinda | 1 | 7 | 9 || | | | 0 | 37
slre sinirla- (dak)
masi
185| Gerilimi serbest | Gerilimi serbest birakma kontrolliiniin agik kalacagi sirenin Oile 10
birakma fonk- | uzunlugu
siyonunu ACIK ar(adsal‘ﬂ;ia | 1 | 8 | 5 ” | | | 3 |
konumda tutma
186| Iplik kesmeli | Iplik kesmeli yogun dikis sirasinda gerilimi serbest birakma meka-
yogun dikis i¢in | nizmasinin calismasi
gerilimi serbest | 0 : Gerilimi serbest birakma mekanizmasi ¢alismiyor 0/1 | | 1 | 8 | 6 || | | | 0 |
birakma fonksi- 1 : Gerilimi serbest birakma mekanizmasi galigiyor
yonu
194 | Baski ayagi kal- | Bu islev baski ayagi kaldiricisini ACIK/KAPALI konuma getirirken
diricisi ve iplik | es zamanl olarak iplik birakma mekanizmasini ¢alistirir. 01 | | 1 | 9 | 4 ” | | | 0 |

* Yildiz (*) isareti tagiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi diisebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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Refe-

me/devre disi
birakma ayari

0: Giris devre digidir
1: Girig etkindir

No Baslik Tanim Ayar arahgi Fonksiyon ayari gosterimi rans
sayfasi
196| Dikis baslan- | Bu fonksiyon, daha kisa iplik birakan iplik kesici i¢in yogun dikis
gicinda yogun | 6zelligi bulunan makine kafasi ile birlikte kullanim halinde etkindir.
dikis Dikis baglangicinda yogun dikis gercgeklestirilir.
0 : Yogdun dikis gerceklestiriimez .
1: Yogun dikis gergeklestirilir Oile2 | | 1 | 9 I 6 ” | | | 0 | 41
2 : Yogunlastirma dikisi, dikisin baslangici icin ters beslemeli
dikis devre digi oldugunda gerceklestirilir. Bu 6zellik devre
disi degilse, yodun dikis gergeklestiriimez.
197 Dikis baslangi- | Dikis baslangicinda dikilecek yogun ilmek sayisi Oile 19
cindaki yogun (Stitches) | | 1 | 9 I 7 || | | | 2 | 4“1
iimek sayisi
235| Optik sensor | Optik sensor fonksiyonunu kullanir
fonksiyonu Y 0/ | |2|3|5|| | | |°| 42
236| Optik sensor | Optik sensor filtre fonksiyonunun etkin/etkisiz olma durumunu 01 | | 2 | 3 I 6 ” | | | 0 | 42
filtre fonksiyonu | ayarlar (237 numarali fonksiyonla birlikte kullanilir)
237| Optik sensdr | Optik sensor girisini filtrelemek igin iimek sayisini ayarlar Oile 99
filtresi igin iimek arasinda | | 2 | 3 | 7 || | | | 0 | 43
sayisi (Stitches)
238| Optik sensor gi- | Optik sensor girisinden dikis makinesinin durmasina kadar dikilecek
risinden sonra | ilmek sayisini ayarlar Oile 99
dikis makinesini arasinda | | 2 | 3 | 8 || | | | 7 | 43
durdurmak igin (Stitches)
ilmek sayisi
ptik sensoriin ptik sensor girisinin onuma getirildigi her seferde dikis ile
239| Optik orin | Optik or girisinin AGIK k getirildigi h ferde diki 1ile 15
algilama sayisi | makinesi durur ve ayarlanan sayiya erigildiginde otomatik iplik arasinda | | 2 | 3 I 9 || | | | 1 | 43
kesme gerceklestirilir. (kez)
242| Pedal basma | 0: Bu fonksiyon etkin degildir.
hizini sinirlan- 1: Tek adim hizina sabitlenmigtir Oile 3
dirma fonksi- | 2: Tek adim hiziile sinirlandiriimigtir arasinda | | 2 | 4 I 2 || | | | 0 | 43
yonu 3: Optik sensor etkinlestirildiginde, pedala basilinca dikis
makinesi otomatik modda galisir.
247| Optik sensér | 0: Iplik kesme etkin
iplik kesme en- 1: Iplik kesme engellenmis
gelleme fonksi- 0 | |2|4|7|| | | |°| 43
yonu
251| Optik sensdr | Optik sensoériin giris mantig
giris mantigini | 0: VEYA girisi on [ J2]s]1] | | [o] 43
degistirme 1: VE girisi
252| Baslangigtaki | Geri beslemeli dikis, dikis baslangicinda yapildiginda geri beslemeli
geri besleme- | dikis devreye alinma duzeltme agisi ayarlanir. Oile 36
li dikis acilma | Aiglemi bir iimege ayarlanirsa bu aci kullanihr.
diizeltmesi (il- ar?fé?;’a L [2]s[2][ | [2]7] s
mek sayisi bire
ayarlandiginda)
253| Baslangigtaki | Geri beslemeli dikis, dikis baslangicinda yapildiginda geri beslemeli
geri beslemeli | dikis devreden ¢ikarma diizeltme agisi ayarlanir. Oile 36
dikis kapanma | B iglemi bir iimege ayarlanirsa bu agi kullanilir.
dizeltmesi (il- s geay ¢ af(af(')[);ia Ll2fs[s][ | [ [7] 36
mek sayisi bire
ayarlandiginda)
254| Sondaki geri | Geribeslemeli dikis, dikis sonunda yapildiginda geri beslemeli dikis
beslemeli dikis | devreden ¢ikarma diizeltme agisi ayarlanir. Oile 36
kapanma di- | D iglemi bir ilmege ayarlanirsa bu ag¢i kullanihr.
zeltmesi (ilmek aras(;g;ja | | 2 | 5 | 4 ” | | | 8 | 36
sayisi bire ayar-
landiginda)
273| Baski ayaginin | Bu fonksiyon ayar numarasi, baski ayag! yukari kalkarken dikis
kalkisi sirasin- | makinesinin dénistne iliskin girisin durumunu etkin ve devre disi
da etkinlestir- | secenekleri arasinda degistirmek igin kullanilr. 0/1 | | 2 | 7 | 3 || | | | 1 |

* Yildiz (*) isareti tagiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi diisebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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8. Fonksiyon se¢imi hakkinda ayrintili agiklama

@ Yumusak baglangi¢ fonksiyonunun segimi (Fonksiyon ayar numaralari 1 ve 37)
igne ipligi, iimek adimi (ilmek uzunlugu) kiigiik oldudu ya da kalin igne kullanildigi zaman, dikis baglangi-
cinda masura ipligine dolanmayabilir. Bu problemi ¢ézmek igin, bu fonksiyon ile dikis hizi sinirlandirilarak
ilk ilmeklerin diizglin olmasi garanti edilir.

| ” " " 1 || ” " " 1 | 0 : Fonksiyon segilmemis.
1 ile 9 arasinda : Yumusak baslangic modunda dikilecek olan ilmek sayisi

Yumusak baslangi¢ fonksiyonu ile sinirlanan dikis hizi degistirilebilir. (Fonksiyon ayar numarasi 37)

LI Ts]7][ J1]7]e] Veriavararahgr:
100 ile MAKSIMUM sti/min arasinda <10 sti/min>

(MAKS deger makine kafasina gore degisir.)

® Malzeme kenari sensérii fonksiyonu (2 - 4, 76 numarali fonksiyon ayarlari)
Bu fonksiyon, makinede malzeme kenari sensori varsa kullanilabilir.

Ayrintilar igin bkz. "llI-17. Malzeme kenari sensoériiniin baglanmasi" sayfa 50.
(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 ile etkindir.

(® Masura ipligi sayma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 6).
Kontrol paneli kullanildigi zaman, bu fonksiyon énceden belirlenen dederi ¢ikarir ve masurada kullanilan

iplik miktarini belirtir.

Ayrintilar igin, calisma paneli Talimat Kilavuzuna bakiniz.

| ” " " 6 || ” " " 1 | 0 : Masura iplik sayaci fonksiyonu etkin degil.
1 : Masura iplik sayaci fonksiyonu etkin.

(Dikkat) “0” segilirse, kontrol panelindeki LCD ifadesi soner ve masuradaki ipligi sayma fonksiyonu
gegersiz olur.

@ iplik kesmeyi engelleme fonksiyon ayari (Fonksiyon ayar numarasi 9).
Bu fonksiyon, iplik kesme uyarihidi zaman iplik kesme solenoidi ¢ikisini kapatir.
(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 ile etkindir.

Bu fonksiyon yardimiyla, ayri dikis malzemeleri birbirine baglanir ve iplik kesme yapmadan dikilir.
U1 T Tell I T Jo] O:kapal iplik kesimine izin veriliyor. (iplik kesilebilir).
1:agik iplik kesimine izin verilmiyor. (iplik kesilemez).

(® Dikis makinesi durdugu anda igne milinin durma konumunun saptanmasi (Fonksiyon ayar numarasi 10)
Pedal n6tr konumdayken igne mili konumu belirlenir.
| ” " 1 " 0 || ” " " 0 | 0:Asagd ?gne mili, strokunun en alt konumunda durur.

1: Yukari Igne mili, strokunun en st konumunda durur.

(Dikkat) igne milinin durma konumu en yiiksek konuma ayarlanirsa, igne mili en alt konuma geldikten
sonra iplik kesme iglemi gergeklestirilir.

® Panel isleme sesi (Fonksiyon ayari numarasi 11).

Panel isleyisinin ses ¢ikarip ¢cikarmayacag segilebilir.

| ” "1 "1 || ” " "1 | 0 : kapali Tiklama sesi etkin degil.
1:acik  Tiklama sesi etkin.
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@ istege bagh giris/cikis fonksiyonu segimi (Fonksiyon ayar numarasi 12)
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1) ile 3) arasindaki fonksiyon ayar prosedirlerinin ¢alisma prosedurleriyle,
12 numarali fonksiyon ayarini segin

@ ve O tuslarini kullanarak “End” (son) “in” (igeri) ve “oUT” (digar1) 6geleri-
ni segin.

[“in” segildiginde]

Girig fonksiyonunu belirleyen konektér tanim numarasi gostergede @ gorilir. Tanim
numarasini @ ya da @ tusuyla belirleyin. Gorilen rakamlara kargi gelen konektor
pimi fonksiyonunu, @ ya da @ tusunu kullanarak belirleyin.Fonksiyon kodu ve kisalt-
masi, B gostergesinde donlisimli olarak gorulir. "- - - -" goéruntilendiginde, fonksiyon
kodu ve kisaltmasi segilen makine kafasina gore otomatik olarak belirlenir. (Tanim nu-
maralari ve atanan konektor pimleri iligkisi icin eke bakiniz.)

[“oUT” segildiginde]

Cikis fonksiyonunu belirleyen konektér tanim numarasi gostergede @ gériilir. Tanim
numarasini @ ya da @ tusuyla belirleyin. Goriilen rakamlara karsi gelen konektor
pimi fonksiyonunu, @ ya da @ tusunu kullanarak belirleyin.Fonksiyon kodu ve kisalt-
masi, B gostergesinde donlsimli olarak goralir. "- - - -" goéruntilendiginde, fonksiyon
kodu ve kisaltmasi segilen makine kafasina gore otomatik olarak belirlenir. (Tanim nu-
maralari ve atanan konektor pimleri iligkisi igin eke bakiniz.)

* Ornek) Girig fonksiyonunu diizenleme konektoriiniin i01 (CN44-4) tanim numarasi igin iplik kesme
fonksiyonunun ayarlanmasi.
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1. 1) ile 3) arasindaki fonksiyon ayar proseduirlerinin ¢alisma prosediirle-
riyle, 12 numarali fonksiyon ayarini segin

N

@ ve O tuslarini kullanarak “in” (igeri) 6gesini segin.

w

Tus @ yardimiyla i01'i segin.

4. @ ve @ tuslanyla iplik kesme fonksiyonunu, “TSW” segin.

Doniisiimliu olarak yanar

5. @ tusuyla iplik kesme fonksiyonunu, “TSW” belirleyin.

6. @ ve @ tuslarni kullanarak sinyali AKTIF hale getirin.
Sinyal “Zayif” iken ve iplik kesme islemini gerceklestirirken ekrani “L”
olarak ayarlayin, sinyal “Kuvvetli”’ iken ve iplik kesme islemini gercekles-
tirirken ekrani “H” olarak ayarlayin.

N

Yukarida belirtilen fonksiyonu @ tusuyla belirleyin.

®

istege bagl girisi @ tusuyla bitirin.

9. Fonksiyon ayar moduna dénmek icin @ ve @ tuslarini kullanarak “End”
(son) 6gesini segin.
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Giris fonksiyonlari listesi

Fonk-

siyon K':gt_ Fonksiyon 6gesi Hatirlatmalar
kodu
0 noP | Fonksiyon yok (Standart ayar)
1 HS |igne yukari/asag telafi dikisi Dugmeye her basildiginda, yarim ilmek normal beslemeli dikis yapilir. (Panel-
deki yukari/asag: telafi dikisi dugmesi ile ayni islem.)
2 bHS | Geriye dogru telafi dikisi Digme basih tutulurken disiik hizda geriye dogru besleme dikisi yapilir.
(Sadece sabit boyutlu dikis segiliyken etkindir.)
3 EbT |Dikis sonunda geri besleme diki- | DiUgmeye bastiktan sonra pedalin arka tarafina basarak, geriye dogru besleme
sini bir kez iptal etme fonksiyonu | dikisi islemi bir kez iptal edilir.
TSW | iplik kesme fonksiyonu Bu fonksiyon, iplik kesme diigmesi gibi ¢alistirilir.
FL |Baski ayagini kaldirma fonk- | Bu fonksiyon, baski ayagini kaldirma digmesi gibi ¢aligtirilir.
siyonu
6 oHS | Bir ilmek telafi dikisi Digmeye her basildiginda, bir ilmek dikis islemi gerceklesir.
SEbT | Baslangigta/sonda geri besle- | Istege baglh diigme kullanilarak etkin/etkin degil arasinda gegcis yapilabilir.
meli dikisi iptal etme fonksiyonu
8 PnFL | Pedal n6étr konumdayken baski | Digmeye her basildiginda, pedal ndtr konumdayken ya da degilken baski
ayagdi kaldirici fonksiyonu ayagini otomatik olarak kaldirma fonksiyonu segilebilir.
9 Ed | Malzeme kenari senséru girisi | Bu fonksiyon, malzeme kenari sensoérinin giris sinyali olarak islev gorur.
10 LinH |Pedalin 6n kismina basmanin | Pedalla déndiirme engellenir.
engellenmesi fonksiyonu
1" TinH | iplik kesme gikisinin engellen- | iplik kesme gikisina izin verilmez.
mesi fonksiyonu
12 LSSW | Dusuik hiz komutu girisi Bu fonksiyon, ayakta galisilan dikis makinesinde dusik hiz digmesi islevi gorir.
13 |HSSW/|Yiksek hiz komutu girisi Bu fonksiyon, ayakta ¢alisilan dikis makinesinde yiksek hiz digmesi islevi
gordr.
14 USW | igneyi kaldirma fonksiyonu ASAGI konumda durma sirasinda diigmeye basilirsa YUKARI dogru durma
gergeklesir.
15 bT |Geri beslemeli dikis digmesi|Dugme basili tutuldugu surece geri beslemeli dikis yapilir.
girdisi
16 SoFT | Yumusak kalkis diigmesi girdisi | iimek hizi, diigme basili tutuldugu siirece 6nceden belirlenmis olan yumusak
kalkig hiziyla sinirhdir.
17 0SSW | Tek adimda hiz komutu digmesi | Bu fonksiyon, diigme basili tutarken tek adimda hiz komutu olarak iglev gordir.
girisi
18 bKoS | Tek adimda geriye dogru hiz | Digme basili tutuldugu surece, tek adim hizi komutu uyarinca geri beslemeli
komutu digmesi girdisi dikis yapilir.
19 SFSW | Emniyet anahtari igin giris Donug hareketi engellenir.
20 - - -
21 AUDbT | Otomatik geri beslemeli dikis | Digmeye her basildidinda, dikis baslangicinda ya da dikis sonunda geri
iptal/ekleme digmesi beslemeli dikis iptal edilir ya da eklenir.
22 CUnNT | Dikis sayaci girdisi Digmeye her basildiginda dikis sayacindaki deger artar.
23 rSW | Ters yonde donus igne yukari | Dikis makinesi galismazken ve igne yukaridayken diigmeye basilirsa, makine
fonksiyonu ters yonde doner ve belirtilen agida durmak igin fren yapar. Dikis makinesi
galismazken ve igne asagidayken diigmeye basilirsa, makine normal yénde
doner ve belirtilen agida durmak igin fren yapar.
24 VErT | Donlsimll yukari/asagr miktari | Donisimli yukari/asagi donisium ¢ikisi, digmeye her basista tersine gevrilir.
cevrim paneli digmesi girisi
25 vSW | D6nustimll yukari/asagi miktari | DiUgme basili tutuldugu stirece donlsimli yukari/asagdi gevrim gikisi elde edilir
cevrimi dizle kullanilan dugme
girisi
26 2PiT |2 adim donusumli giris Dugmeye her basista, 2 adim ¢ikigi tersine gevrilir
27 2PSW | 2 adim anlik digme girisi Digme basih tutuldugu suirece 2 adim ¢ikigi elde edilir
28 bbCG | Masura degistirme digmesi|Dikis makinesinin glg salteri ilk kez ACIK konuma getirildiginde, dikis ma-
icin giris kinesinin galismasina izin verilmez. (Masuranin degistiriimesi) Gig salteri
ikinci kez ACIK konuma getirilince baski ayagi asagi iner ve normal galisma
sartlarina donilur.
29 - - -
30 TCSW | iplik tutucu diigme girisi Dugme basih tutuldugu surece geri yakalama fonksiyonu kullanilabilir.
31 ALFL | Baski ayagini kaldirma doénu- | Dugmeye her basista, baski ayagini kaldirma ¢ikisi tersine geuvrilir.
sumli digmesi girisi
32 CAbT | S/IEBT 1-zaman iptal giris ikis baslangicinda ve sonundaki geri besleme dikisi, digmeye bastiktan sonra
uygulanmak Uzere bir kez iptal edilir.
33 SToP | Durdurma digmesi girisi Dugme basih tutuldugu surece dikis makinesi durur ve isleme izin verilmez.

—30-




Fonk-

siyon Kﬁaalt' Fonksiyon 6gesi Hatirlatmalar
kodu

34 bCGP | Masura degistirme P digmesi | Digme ilk kez ACIK konuma getirildigi zaman, dugme yukaridayken dikis
girigi makinesi durur ve ardindan baski ayagi yukari ¢ikar, dikis makinesinin ilk ¢a-

lismasina izin verilmez. (Masuranin degistirilmesi) Gug salteri ikinci kez ACIK
konuma getirilince baski ayagi asagi iner ve normal ¢alisma sartlarina donalir.

35 Tiin | Tsw komutunu yasaklama verisi | iplik kesme komutuna izin veriimez.

36 USTP | Lsw komutuna izin vermeme/ | Pedal diigmesiyle dikis yapilmasina izin verilmez.
ignenin yukarida durmasi verileri | Dikis makinesi, dikis sirasinda igne yukaridayken durur.

37 Abin | Ters beslemeli dikis engelleme | Dikisin baslangicinda/sonunda anahtara basih tutuldugu muiddetce ters bes-
fonksiyonu lemeli dikisi engeller

38 FSTP | Mecburi durdurma anahtari girisi | Dikis makinesini hemen mecburi durma durumuna getirir ve anahtara basili

tutuldugu muddetge dikis yapilmasini engeller

39 cuUsr | Ozel-gikis sifirlama girisi 1’den 3’e kadar olan 6zel ¢ikislari siler

40 LGTS | Optik sensor girigi Optik sensoriin giris sinyali olarak islev gorir

41 CTrS | Sayag sifilama Kullanim panelindeki sayag sifirlama anahtari ile ayni iglevi gorur

42 rbob | Genel amagli kalan miktar algi- | Masura ipliginin kalan miktarini algilama sensori olarak islev gorar
lama girigi

43 TL2 quginlik degistirme anahtari| Anahtara her basilista bir taraftaki ipligi serbest birakma durumunu degistirir
girisi

44 ALTC | iplik tutma durumunu degistirme | Anahtara her basildiginda iplik tutma fonksiyonunun etkin/etkisiz durumlari
girigi arasinda gegis yapar.

45 TrMd | Iplik kesme engelleme girisi Anahtara her basildiginda, iplik kesme engelleme durumu ACIK ve KAPALI

konumlari arasinda degisir.

46 bTP |Baglama dikisi hizalama duru- | Baglama dikisi hizalama durumunu ACIK ya da KAPALI olarak degistirir
munu degistirme girisi (Ayar no. 1571’in etkin/devre disi degisimi ile ayni sekilde)

47 FLTL |Baski ayag kaldirici ve iplik | Baski ayag! kaldirici ve iplik birakma kilitteme islevinin ACIK ve KAPALI
birakma kilitleme durumunu | durumlari arasinda gegis yapar (Ayar no. 194°in etkin/devre digl degisimi ile
degistirme girigi ayni sekilde)

48 - - -

49 - - -

50 | SSTL |iplik kesmeli yogun dikig igin Bu Fonksiyon ayar numarasi, iplik kesmeli yogun dikis igin gerilimi serbest
gerilimi serbest birakma duru- | birakma fonksiyonunu etkinlestirip devre disi birakmak arasinda degisim
munu degistirme girigi yapmak icin kullanihr.

(Ayar no. 186’nin galistirma/calistirmama degisimi ile ayni sekilde)
51 SrCd | Dikis degistirme girisinin baglan- | Bu fonksiyon numarasi, dikisin baglangicinda fonksiyonunun ACIK/KAPALI

gicinda yogun dikis

olma durumunu degistirmek igin kullanilir.
(Fonksiyon ayar no. 196’nin 0/1 durumlarinin degisimi ile ayni sekilde)
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Cikis fonksiyonlari listesi

durumunun monitor ¢ikigi

Fonksiyon . .
Kisaltma Fonksiyon 6gesi Hatirlatmalar
kodu
0 noP | Fonksiyon yok (Standart ayar)
1 TrM | iplik kesme gikigi iplik kesme sinyal ¢ikisi
2 - - -
3 TL iplik serbest birakma ¢ikisi iplik serbest birakma sinyal gikisi
4 FL Baski ayagi kaldirici gikisi Baski ayag kaldirici sinyal ¢ikisi
5 bT Geri besleme dikis ¢ikigl Geri besleme dikiste sinyal ¢ikigi
6 EbT | EBT iptal monitor gikisi Bitirme fonksiyonunda geri beslemeli dikisi bir kez iptal etme du-
rumu icin ¢ikig olur.
7 SEbT | Baslangigtaki/sondaki geri beslemeli | Baslangigta/sonda geri beslemeli dikisi iptal durumu igin ¢ikis
dikis iptali ekran cikisi olur.
8 AUbT | Dikis baslangici/sonu iptal/ekleme | Otomatik geri beslemeli dikisin iptali ya da eklenmesi durumu
ekrani giktisi icin ¢ikis olur.
9 SSTA | Dikis makinesi durma hali gikigl Dikis makinesi durma hali igin ¢ikis olur.
10 CooL |igne sogutucu gikis! igne sogutucu igin ¢ikis
11 bUZ | Sesli sinyal ¢iktisi Masura sayacinda ayarlanmis olan deger asildigi zaman, bir
hata meydana geldigi zaman ya da masura ipliginde kalan miktar
saptandigi zaman ¢ikti alinir.
12 LSWo | Devir komutu ¢iktisi Devir talep eden komut hali ¢iktisi alinir.
13 VErT | Doénusumll yukari/agsagr miktari ¢ev- | Dénlsumll yukari/agagdi miktari gevrim sinyali ¢ikisi.
rim (ekran) gikig!
14 2PiT |2 adim gikigl 2 adim sinyal gikisi elde edilir.
15 bCGo |Masura degistirme ekran gikigl Masura degistirme sirasinda, ¢ikis icin dikis makinesi ilk ¢alig-
manin engellenmesi hali elde edilir.
16 TC iplik yakalamaya izin verildigi kosulda | Cikis, iplik yakalamaya izin verilmesi halidir.
ekran gikigi
17 CAbT |S/EBT 1-zaman iptal ekran gikisi Cikis, dikis baglangici ya da sonunda geri beslemeli dikisi bir kez
iptal etme durumudur.
18 SToP | Durma hali ekran gikisi Cikis, dikis makinesinin galismasina izin veriimemesi halidir.
19 AEbo |Masurada kalan iplik miktarini sapta- | Masurada kalan iplik miktarini saptayan cihaz kullanildigi zaman
yan cihazin hava Ufleme ¢iktisi hava Ufleme giktisi.
20 UdET | Ust konum giktisi igne yukarida konumunun durum giktisi
21 ddET |Alt konum ciktisi igne asagida konumunun durum giktisi
22 UPWo | Ust konuma hareket iin durum giktisi | igne mili en (ist konuma giderken ekran giktisi.
23 HAWo | igne yukari/asag diizeltme islemi giktisi | igne mili yukari/asadi diizeltme islemi yapilirken ekran ciktisi.
24 TSWo | Tsw komutu ekran giktisi iplik kesme komutunun durumu gosterilir.
25 CcuUs1 | Ozel cikis 1 gikisi Ayrintilar icin Muhendislik El Kitabi’na bakin.
26 cus2 |Ozel cikis 2 gikisi Ayrintilar icin MUhendislik El Kitabi’na bakin.
27 cus3 | Ozel cikis 3 gikisi Ayrintilar icin Muhendislik El Kitabr’na bakin.
28 THLD | iplik tutucu gikisi Optik sensor ile birlikte kullanilan iplik tutucunun dikisin baslangi-
cindaki ¢ikisi
29 TL2 Gerginlik artis durumu monitérii cikigi | Iplik birakma fonksiyonunun KAPALI durumunun monitdr gikisi
30 TrMd | iplik kesme engelleme islevinin du- | iplik kesme engelleme durumunun monitér gikisi
rum monitori gikigi
31 bTP |Baglama dikisi hizalama durumu mo- | Baglama dikisi hizalama durumunun monitor ¢ikisi
nitér cikigi
32 FLTL |Baski ayag: kaldirici ve iplik birakma | Baski ayadi kaldirici ve iplik birakma kilitteme durumunun moni-
kilitteme durumu monitér ¢ikisi tor cikisi
33 - - -
34 - - -
35 - - -
36 SSTL |iplik kesmeli yogun dikis icin gerilimi | iplik kesmeli yogun dikis igin gerilimi serbest birakma durumunu
serbest birakma durumunu izleme | izlemek igin kullanilan ¢ikis
cikisi
37 SrCd | Dikisin baglangicinda yogun dikis | Dikisin baslangicinda yogun dikis durumunu izlemek igin

kullanilan ¢ikis
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Giris fonksiyonu ayar konektorleri

Cikis fonksiyonu ayar konektori

digmesi girigi)
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Konektor Pin Ekran Fonksiyon ayarinin Konektor Pin Ekran Fonksiyon ayarinin
numarasi | numarasi | Numarasi baslangi¢ degeri numarasi | numarasi | Numarasi baslangig degeri
4 01 Makine kafasi diugmesi 1 15 001 Makine kafasi LED 1 gikigi
| .
girigl 16 002 Makine kafasi LED 2 gikigi
5 02 Makine kafasi digmesi 2 17 003 | Makine kafasi LED 3 gikisi
girisi oNd4 18 004 | Makine kafasi LED 4 gikisi
6 03 Makine kafasi diigmesi 3 19 005 |Makine kafasi LED 5 gikis!
ginst 20 006 Makine kafasi LED 6 ¢ikisi
7 iog | Makine kafasi digmesi 4 21 007 | Makine kafasi LED 7 gikisi
CN44 9ISt N 22 008 | Makine kafasi LED 8 cikisi
8 o5 | Makine kafasi digmesi 5 11 009 | Opsiyon 1 cikist
girisi -
12 010 Opsiyon 2 gikisi
) Makine kafasi digmesi 6 P .y srs
9 i06 giisi 13 o1 Opsiyon 3 ¢ikisl
14 12 iyon 4 ¢ik
. Makine kafasi digmesi 7 ° Opsiyon 4 gikis!
10 i07 girisi 15 013 Opsiyon 5 gikisi
) Makine kafasi digmesi 8 16 o14 Opsiyon 6 ¢ikis!
" 08 girisi 17 015 | Opsiyon 7 gikisl
15 i09 | Opsiyon 1 girisi CN59 18 016 | Opsiyon 8 cikisi
16 i10 | Opsiyon 2 girisi 19 017 |Opsiyon 9 cikisi
17 i11 Opsiyon 3 girisi 20 018 Opsiyon 10 ¢ikis!
18 12 Opsiyon 4 girisi 21 019 Opsiyon 11 ¢ikig!
CNS8 19 i13 Opsiyon 5 girisi 22 020 Opsiyon 12 gikigl
20 i14 Opsiyon 6 girisi 23 021 Opsiyon 13 gikigl
21 i15 | Opsiyon 7 girisi 24 022  |Opsiyon 14 gikis!
22 i16 Opsiyon 8 girisi 25 023 Opsiyon 15 gikigl
4 17 Opsiyon 9 girisi 26 024 Opsiyon 16 gikigl
5 i18 Opsiyon 10 girisi 15 025 Opsiyon 17 gikigl
6 i19 Opsiyon 11 girisi 16 026 Opsiyon 18 ¢ikisi
7 i20 Opsiyon 12 girisi CN51 17 027 Opsiyon 19 gikigl
CN51 :
8 i21 Opsiyon 13 girisi 18 028 Opsiyon 20 ¢ikisl
9 i22 Opsiyon 14 girisi 19 029 Opsiyon 21 gikisl
10 i23 Opsiyon 15 girisi
" i24 Opsiyon 16 girisi
7 25 TSW (iplik kesme digmesi
girisi)
1 26 LSSW (diguk devir dug-
mesi)
CN39 — —
. HSSW (yiiksek devir dig-
9 i27 ]
mesi)
5 28 F!I_v(baslfl z?\)./a_gml kaldirma
dugmesi girisi)
4 31 FL (baski ayagdini kaldirma
digmesi girisi
N30 ng 'gb $I) li diki
5 32 (geri beslemeli dikis




Dikis sayma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 14)
Fonksiyon, her iplik kesisinde artan sekilde sayim yapar ve dikis prosesinin bitimindeki adedi sayar.
0 : kapali Dikis sayaci fonksiyonu etkin degil.
| || || 1 || 4 || || || || 1 | 1:aclk  Dikis sayaci fonksiyonu etkin. (Her defasinda iplik kesilir)
2 :aclkk  Harici dikis sayaci digmesi girisi
(Dikkat) Dikim sayaci sadece dikis makinesiyle birlikte CP-180 kullanildigi zaman ¢alistirlabilir.
Sayag gostergesi, 6 ve 14 numarali ayar kombinasyonu uyarinca asagidaki gibi degisir.

Ayar numarasi 6 Ayar numarasi 14 Sayag¢
1 1 Masura sayaci
1 0 Masura sayaci
0 1 Dikis sayaci (sadece CP-180 ile kullanilir)
0 0 Sayag fonksiyonu etkin degil.

(@ Nétr otomatik baski ayagi kaldirma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numaralari 21 ve 155)
Bu fonksiyon, pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik olarak kaldirir.
(Dikkat) 93 numarali igne yukari/asagi diigmesi ek fonksiyon ayari “3” iken bu fonksiyon etkin degildir.
Pedal notr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma fonksiyonu (21 numarali fonksiyon ayart)
| || || 2 || 1 || || || || 0 | 0 : Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma fonksiyonu
yoktur

1 : Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma fonksiyonunu
secebilme 6zelligi vardir.

2 : Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma fonksiyonunu
aktif hale getirebilme 6zelligi ve ek olarak pedalin arkasina basarak do-
nusumlu islemi gerceklestirme fonksiyonu vardir
(Dikkat) 155 numaral ayardan bagimsiz olarak dénisimli fonksiyon

uygulanir.
Pedal nétr konumdayken baski ayagdini otomatik kaldirma fonksiyonunun uygulanacadi konumun ayari
(155 numarali fonksiyon ayari)
| I1]s]5] || || |o] 0:Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma fonksiyonu
surekli kullanilabilir haldedir

1 : Pedal nétr konumdayken baski ayaginin otomatik kaldiriimasi, sadece

igne asagidayken dikis makinesi durunca gergeklesir

@ igne yukar/asadi diigmesinin fonksiyonlari arasinda gegis (Fonksiyon ayar numarasi 22)
igne yukari/agagi digmesinin igne yukari/agag telafi ve tek iimek telafi fonksiyonlari arasinda gegis yapilabilir.
Ll l2]2]] || | Jo] O: igne yukari/asag telafi dikisi
1 : Bir iimek telafi dikisi
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(D Siradaki geriye dogru besleme dikisi fonksiyonu (Fonksiyon ayar numaralari 30 ile 33 arasinda)
Dikis makinesi kafasindaki geriye hareket digmesine ilmek sayisi sinirlama fonksiyonu ve iplik kesme
komutu eklenebilir.

Fonksiyon ayar numarasi 30 Siradaki geriye dogru besleme dikisi fonksiyonu segilir.
| || || 3 || 0 || || || || 0 | 0 : kapali Normal igne ardi dikis fonksiyonu

1:acikk  Siradaki geriye dogru besleme dikisi fonksiyonu

Fonksiyon ayar numarasi 31 Geriye dogru besleme dikisi ilmek sayisi belirlenir.

(G e Aver arela

0 ile 19 ilmek arasinda

Fonksiyon ayar numarasi 32 Siradaki geriye dogru besleme dikisinin etkin hali

| ” " 3 " 2 || ” " " 0 | 0 : kapal Dikis makinesi durdugu zaman etkin degildir. (Siradaki geriye dogru

besleme dikisi, sadece dikis makinesi ¢alistigi zaman islev gordr.)
1:acgk Dikis makinesi durdugu zaman etkindir.
(Siradaki geriye dogru besleme dikisi, dikis makinesi ¢alisirken
ya da durdugu zaman da islev gortr.)

(Dikkat) Dikis makinesi ¢alisirken her iki kosulda da etkindir.

Fonksiyon ayar numarasi 33 Siradaki geriye dogru besleme dikisi tamamlandigi zaman iplik kesme yapllir.

| ” " 3 " 3 || ” " " 0 | 0 : kapali !plik kesmeden

1:acgk Iplik kesimi yapilr.

Uygu- Fonksiyon ayari .
Igr?]a No30 | No32 | No33 Cikis fonksiyonu
(1) 0 Oyada1|0Oyada1| Normal geriye dogru hareket diigmesi olarak galigir.
Pedalin 6n kismina basildid1 anda geriye dogru hareket dugmesini kullanirken,
(2] 1 0 0 31 numarali fonksiyon ile belirlenen sayida geriye dogru besleme dikisi yap-

mak mumkuinddr.

Dikis makinesi durur haldeyken ya da pedalin 6n kismina basildigi anda geriye
(3] 1 1 0 dogru hareket digmesini kullanarak, 31 numarali fonksiyon ile ayarlanan sayida
geriye dogru besleme dikisi yapmak mumkuindur.

Pedalin 6n kismina basildidi anda geriye dogru hareket digmesini kullanirken, 31
(4] 1 0 1 numarali fonksiyon ayari ile istenen sayida geriye dogru besleme dikisi yapildiktan
sonra otomatik iplik kesimi yapilr.

Dikis makinesi dururken ya da pedalin 6n kismina basildi§i anda geriye dogru
(5] 1 1 1 hareket digmesini kullanirken, 31 numarali fonksiyon ayari ile belirlenen sayi-
da geriye dogru besleme dikisi yapildiktan sonra otomatik iplik kesimi yapilir.

Her ayar durumundaki hareketler

@ Normal geriye dogru besleme dikisi igin geriye dogru hareket diigmesi olarak kullanilr.

@ Pliselerde kuvvetlendirici dikis (baski dikisi) olarak kullanilir. (Sadece dikis makinesi ¢aligirken etkindir.)

@ Pliselerde kuvvetlendirici dikig (baski dikisi) olarak kullanilr.
(Dikis makinesi dururken ve dikis makinesi caligirken de etkindir.)

O Dikis sonunda geriye dogru besleme dikisini baslatma diigmesi olarak kullanilir.
(Pedalin arka kismina basarak iplik kesme yerine kullanilir. Sadece dikis makinesi ¢alisirken etkindir.
Makinede 6zellikle ayakta durarak ¢alisildigi zaman etkindir.)

@ Dikis sonunda geriye dogru besleme dikisini baslatma diigmesi olarak kullanilir.
(Pedalin arka kismina basarak iplik kesme yerine kullanilir. Dikis makinesi dururken ve dikis makinesi
calisirken de etkindir. Makinede 6zellikle ayakta durarak ¢alisildi§i zaman etkindir.)

@ Tek adimda dikiste devir sayisi1 (Fonksiyon ayar numarasi 38)
Bu fonksiyon, dikis makinesi malzeme sonu saptanana ya da belirlenen ilmek sayisi tamamlanana kadar
dikmeye devam ederken tek adimda dikis hizini pedalin bir caligsmasiyla ayarlayabilir.
[T Ts]8][1]5]0fo] AYararas: . .
150 ile MAKSIMUM sti/min arasinda <50 sti/min>
(Dikkat) Tek adimda dikis icin maksimum devir sayisi, dikis makinesi kafasina bagh olarak sinirlidir.
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@ Geri beslemeli dikis zamanlama diizeltmesi (Fonksiyon ayar numarasi 51 ile 53 arasi, numarasi
252 ile 254 arasi)
Bu fonksiyon, otomatik geri beslemeli dikis sirasinda ileri beslemeli dikis ile dikilenler ile geri beslemeli
dikis ile dikilenlerin eslesmemesi durumunda duizeltme yapmak igin geri beslemeli dikis ¢ikisinin agma/
kapama zamanlamasini degistirmek icin kullanilr.

(Dikkat)

1. 151 numarah Diagum ilmek hizalama fonksiyonu KAPALI olarak ayarlandigi zaman bu
fonksiyonlar etkindir.

2. Genis bir dikis araligindan dolay1 zamanlamasinin kolay bir sekilde diizeltiiemedigi du-

rumlarda, geri besleme dikisinin (No. 8) devir sayisinin azaltilimasi tavsiye edilir.

3. Dikis sonunda geri beslemeli dikis acik siiresini diizeltme prosediirii icin bakiniz ayrica

"lll-11. Dikis sonunda geri beslemeli dikis i¢in ilmek hizalamasi (agir malzemeler igin)"
sayfa 45.

@ Dikis baslangicinda geri besleme dikisi acik siiresinin telafisi (Fonksiyon ayar numarasi 51, 252)
Dikis baslangicinda geri besleme dikisi agik siresi, agi birimiyle telafi edilebilir.
A islemi ilmek sayisi bir ilmegde ayarlanirsa No. 252 kullanilir.

| || || 5 || 1 || || || 2 || 7 | Ayar aralgi : —36 ile 36 aras1 <1/10°>
| " 2 " 5 " 2 || " " 2 " 7 | Ayar araligi : O ile 36 arasi <1/10°> * Aglyl, dnceki ilmegin
Ayar degeri| Telafi degeri | Telafi icin ilmek sayisi igne girig noktasin
—36 —360° -1 a60 referans alarak
-18 —180° -0,5 180" — ayarlayin.
0 0° 0 o—
18 180° 05 oo
36 360° 1

@ Dikis baslangicinda geri besleme dikisi kapali siiresinin telafisi (Fonksiyon ayar numarasi 52, 253)
Dikis baslangicinda geri besleme dikisi kapali siresi, agi birimiyle telafi edilebilir.
B islemi ilmek sayisi bir iimege ayarlanirsa No. 253 kullanilir.

| Is]2]] || | 7] Ayararang :-36ile 36 arasi <1/10°>
| || 2 || 5 || 3 || || || || 7 | Ayar araligi : 0 ile 36 arasi <1/10°> - j::
Ayar degeri| Telafi degeri | Telafi igin ilmek sayisi T
- 36 - 360° —1 A -
-18 —180° -05
0 0° 0
18 180° 0,5
36 360° 1

© Dikis sonunda geri besleme dikisi kapali siiresinin telafisi (Fonksiyon Ayar numarasi 53, 254)
Dikis baslangicinda geri besleme dikisi kapali siiresi, agi birimiyle telafi edilebilir.
D islemi ilmek sayisi bir iimege ayarlanirsa No. 254 kullanilir.

| || || 5 || 3 || || || || 8 | Ayar araligi : =36 ile 36 arasi <1/10°>
| |2]5]4]l || | |8] Ayararang :oile 36 arasi <1/10°>
Ayar degeri| Telafi degeri | Telafi igin ilmek sayisi 360°
- 36 - 360° -1 183j
-18 —180° -0,5 -180°
0 0° 0 -360°
18 180° 0,5
36 360° 1

@ Iplik kesmenin ardindan baski ayagi kaldirma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 55)
Bu fonksiyon, iplik kesme isleminden sora otomatik olarak baski ayagini kaldirabilir.

| || || 5 || 5 || || || || 1 | 0 : kapali Baski ayagini otomatik olarak kaldirma fonksiyonu mevcut degildir.
(Baski ayagu, iplik kesmenin ardindan otomatik olarak kalkmaz.)
1:acikk  Baski ayagini otomatik olarak kaldirma fonksiyonu mevcuttur.

(Baski ayag, iplik kesmenin ardindan otomatik olarak kalkar.)
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@® Iplik kesmenin ardindan igneyi kaldirmak igin geriye dogru doniis hareketi (Fonksiyon ayar numarasi 56)

Bu fonksiyon, iplik kesmenin ardindan igneyi en yuksek konuma kaldirmak igin dikis makinesine geriye
dogru dénme hareketi yaptirmak icin kullanilir. ignenin baski ayag: altinda kalmasi ve agir malzeme ya
da benzeri malzemeleri gizebilecegi durumlarda bu fonksiyonu kullanin.
| || || 5 || 6 || || || || 1 | 0 : kapali Bu fonksiyon, iplik kesme yapiimadigi zaman igneyi kaldirmak (izere
dikis makinesine geriye dogru dénme hareketi yaptirmak igin kullanilir.
1:acgk iplik kesildikten sonra igneyi kaldirmak {izere dikis makinesine
geriye dogru dénme hareketi yaptiran fonksiyon mevcuttur.

(Dikkat) Dikis makinesi geri yonde dondiiriildiigii zan, igne mili neredeyse en list 6lii noktaya ulasir.
Bu da ignedeki ipligin cikmasina neden olabilir. Dolayisiyla iplik kesildikten sonra kalan ipligin
uzunlugunu uygun sekilde ayarlamak gereklidir.

igne milini ana konumda tutma fonksiyonu (58, 61 ve 179 numarali fonksiyon ayar)
igne mili belirtilen konumda oldugunda hafif bir frenleme kullanilarak bu konumda kalmasi saglanir.
igne milini ana konumda tutma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 58)
| || || 5 || 8 || || || || 0 | 0 : igne milini ana konumda tutma etkin degildir
1 : igne milini ana konumda tutma etkindir (tutma giicti zayif)
2 : igne milini ana konumda tutma etkindir (tutma giicii orta)
3 : Igne milini ana konumda tutma etkindir (tutma giicii kuvvetli)
igne milini ana konumda tutma siiresi (Fonksiyon ayar numarasi 61)
Bu fonksiyon, ikincisi ACIK iken, belirlenen slire gegtikten sonra 58 numarali fonksiyonu otomatik olarak
iptal eder. Bu fonksiyon, dikis tamamlandiktan sonra dikis makinesi kasnagdini ¢evirmek istiyorsaniz kulla-
nilmahdir.
| || || 6 || 1 || || || || 0 | 0 : Fonksiyon etkin degil. igne milini ana konumda tutma fonksiyonu her
zaman etkindir

100 - 3000 ms <100 ms>

igne milini ana konumda tutma igin sire sinirlandirmasi (179 numarali fonksiyon ayari)
igne milini ana konumunda tutmak igin siire sinirlandirmasi ayarlanir.
| [1]l7]9]] || | [o]| O:Fonksiyon etkin degildir (sinirlandirma yok)

1 ila 10 dak

Dikis baslangicinda geri besleme dikisi dikis hizi igcin OTOMATIK/Pedal arasinda gegis fonksiyonu
(Fonksiyon ayar numarasi 59)
Bu fonksiyon, dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisinin 8 numarali ayar kullanilarak belirlenmis
olan hizda ve fren yapmadan mi yoksa pedaldaki hizda mi dikilecegini secer.
| || || 5 || 9 || || || || 1 | 0:Manual  Pedal galismasindaki hiz.

1: Otomatik Belirlenen hizda otomatik dikis

(Dikkat) 1. Dikis baslangicinda geri besleme dikisi maksimum dikis hizi, pedaldan bagimsiz olarak 8
numaral ayarla ayarlanan fonksiyon tarafindan sinirlanir.
2. “0” secildigi zaman, geriye dogru besleme dikis ilmekleri normal besleme ilmegine uymayabilir.

Dikis baglangicinda geri besleme dikisinin hemen ardindan durdurma fonksiyonu (Fonksiyon ayar
numarasi 60)
Bu fonksiyon, dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisi prosesi tamamlandigi zaman pedalin 6n

kismina basilsa bile dikis makinesini gegici olarak durdurur.
Bu fonksiyon, dikis baslangicinda kisa mesafede geri besleme dikisi yapildigi zaman kullanilr.

L Jlefoll I | Jo]

0 : Dikis baslangicinda geri besleme dikisinin hemen ardin-
dan durdurma dikis makinesini gegici olarak durdurma
fonksiyonu mevcut degil

1: Dikis baglangicinda geri besleme dikiginin hemen ardin-
dan durdurma dikis makinesini gegici olarak durdurma
fonksiyonu mevcut

"N ikiten Grantn yonng

Dikilen iiriiniin yonini
) degistirmek igin dikis
! makinesini gegici olarak

/
durdurun.

-~ = - = — — — =

— 37 -



@9 Dikis baglangicinda geri besleme dikis hizini azaltan fonksiyon (Fonksiyon ayar numarasi 92)
Dikis baslangicinda geri besleme dikis bittigi zaman hizi azaltma fonksiyonu: Pedal kosullarina bagli nor-
mal kullanim (Hiz, fren yapmadan en yiiksek degere ¢ikar)
Bu fonksiyon, gegici durdurma uygun sekilde kullanildigi zaman kullanilir. (Manset ve manset takma)

0:H I ) __
(I Tsl2) I Jo) e sames .
: Hiz azalir.

Fren yapmadan,
durmadan dikis

|
I
Ig N
- > |

Gegici durdurma /

@ Pedal egrisi segme fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 87)
Bu fonksiyon, pedala basma miktarina bagli olarak dikis makinesi devir sayisi egrisini segebilir.
Darbeli calismanin zor oldugunu ya da pedalin yavas tepki verdigini distntyorsaniz bu fonksiyonu degistirin.

L J8f7]l ] Jo] 1ile 10 arasinda
0 : Dikis makinesinin devir sayisli, pedala basma miktarina bagli ola- E \ -
rak, dogrusal olarak artar. =| 0
— 1ile — 10 arasinda: Orta hizlarda pedal tepkisi, pedala basma miktarina E
bagli olarak gecikir. § .
1 ile 10 arasinda : Orta hizlarda pedal tepkisi, pedala basma miktarina E _alalls(ir:dlo

bagh olarak hizlanir.
Pedal stroku (mm)

@) ik harekette YUKARIDA durma konumunu kaydirma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 90)
Gucu agik konuma getirir getirmez YUKARIDA durma konumuna otomatik dénus etkin/etkin degil segimi
yaplilabilir.
| " " 9 " 0 ” " " " 2 | 0 : Fonksiyon etkin degildir. (Pedala basmadan 6nce baslangici bulun)

. Dikis makinesi baglangicta igne yukarida olacak sekilde durur.

2 : Dikis makinesi baslangigta ters yone dogru déner ve ignesi yukarida

olacak sekilde durur.

@ Iigne asagi/lyukari telafi diigmesine eklenen fonksiyon (Fonksiyon ayar numarasi 93)
Tek ilmek dikisi yapabilmek igin, gu¢ salterini agik konuma getirdikten hemen sonra ya da iplik kesme is-
leminin hemen ardindan yukarida durma aninda igne yukari/asagi telafi digmesine basilmasi sarttir.
| " " 9 " 3 ” " " " 0 | 0 : Normal (Sadece igne asagi/yukari telafi dikisi islemi)

. Tek ilmek telafi dikisi islemi (yukarida durma — yukarida durma) sade-

ce yukaridaki degisiklikler yapildigi zaman gercgeklesir.

2 : Iplik kesme isleminden sonra igneyi asag! indirme fonksiyonu calisir.

3 : igneyi asagi indirme fonksiyonuyla birlikte 2. adimdaki islem ve ek ola-
rak baski ayagini indirme ve iplik kesmeyle birlikte igneyi yukari kaldir-
ma islemi eklenir.

@ Dikil makinesi baglangig segme fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 72)
Dikis makinesinin ¢calismaya basladigi andaki akim siniri belirlenir.
Bu fonksiyon, inching islemi gelistirmek igin ve el lambanin titremesini azaltmak icin kullanilir.
| | ll7]2]| |2]3]7| o0: Baslangi¢hizlanmasinda sinir yok
1 ile 250 arasinda : Kisitll baslangi¢ hizlanmasi miktari

@ Surekli dikis + tek adim kesintisiz dikig fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 94)
Bu fonksiyon, IT ¢alisma panelinin programlama fonksiyonu kullanilarak sirekli dikis ve tek adimda dikis
birlestiriimek suretiyle dikis dikilirken, makineyi durdurmadan bir adimdan digerine gegis igin kullanilr.
| " " 9 " 4 ” " " " 0 | 0: Normal (Adim tamamlandi§i zaman durur.)

1: Adim tamamlandi§i zaman, dikis makinesi durmaz ve bir sonraki adi-
ma devam eder.
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@ Dikis makinesi kafasinin maksimum devir sayisinin belirlenmesi (Fonksiyon ayar numarasi 96)
Bu fonksiyon, dikis makinesi kafasinda kullanmak istediginiz maksimum devir sayisini belirler. Belirlenen
degerin st siniri, baglanacak olan dikis makinesi kafasina bagh olarak degisir.
| | lo]e]/3]8]o]o]| 150ile Maksimum arasinda [sti/min] <50/sti/min>

@ Ana mil referans agi telafisi (Fonksiyon ayar numarasi 120)

| " 1 " 2 " 0 ” " " " 0 | Ama mil referans agisi telafi edilir.
Ayar arahgi
—-50 ile 50° arasinda <1°>

@ YUKARI konumda baglatma agisi telafisi (Fonksiyon ayar numarasi 121)

| " 1 " 2 " 1 ” " " " 0 | YUKARI konumda baslatmayi saptayan ag! telafi edilir.
Ayar araligi
—15ile 15° arasinda <1°>

ASAGI konumda baslatma agisi telafisi (Fonksiyon ayar numarasi 122)

| " 1 " 2 " 2 ” " " " 0 | ASAGI konumda baslatmay saptayan ac! telafi edilir.
Ayar arahgi
—15ile 15° arasinda <1°>

@ Bekleme sirasinda eneriji tasarrufu fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 124, 128)
Dikis makinesi beklemedeyken eneriji tiketimini azaltmak mumkindidr. Bu fonksiyon ayarlanirsa, dikis
makinesinin ilk ¢alismasinda anlik gecikme olabilecedini unutmayin.
Bekleme sirasinda enerji tasarrufu fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 124)
| [1]2]4]] || | Jo| 0: Enerjitasarrufu modu etkin degil.
1: Enerji tasarrufu modu etkin.
Eneriji tasarruf moduna gegme zamani (Fonksiyon ayar numarasi 128)
Bu fonksiyon bekleme durumunun baslamasi ile galisma modunun enerji tasarruf moduna ge¢gmesi ara-
sinda gegen sureyi ayarlamak i¢in kullantlir.
L [1l2]8][ | | [o] Ayararang
0 ile 60 arasinda <ms>

Doénusumli yukari/agag! ¢ikiginin otomatik olarak iptal edilmesi i¢cin saptanan ilmek sayisi (144
numarali fonksiyon ayari)
Saptanan ilmek adedi dikildigi zaman, déntsimlli yukari/asag ¢ikis iptal edilir (0: Otomatik iptal etkin de-
gildir). Belirlenmis ilmek sayisi tarafindan dénusumli yukari/agsagi ¢ikisi elde edildikten sonra ¢ikis KAPA-
LI olur. Ayar “0” iken bu fonksiyon ¢alismaz. (Ancak dikis hizina bagh olarak, dikilen gercek ilmek sayisi
ayarlanan sayidan buyuk olabilir.)
| " 1 " 4 " 4 || " " " 0 | 0: Otom?tik iptal etkin degildir

1- 30 ilmek

@ iplik kesme isleminden sonra déniisiimlii yukari/asagi ¢ikisinin segimi (146 numarali fonksiyon

ayari)
iplik kesme isleminden sonra, déniisiimlii yukari/asagi ¢ikis ACIK ya da KAPALI hale gelmeye zorlanr.
Bu fonksiyon etkisiz olarak ayarlandigi zaman, déntsumli yukari/asagi ¢ikis hali iplik kesmeden dnceki
gibi kalir.
Belirlenen deger “1” iken, déntusumli yukari/asadi ¢ikis KAPALI olur. Belirlenen deder “2” iken, ¢ikis ACIK
olur.
[TATalel T ol o:Etisi

1 : KAPALI

2 :ACIK
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@ Déniiglimlii yukari/agagi baslangi¢ ¢ikiginin segimi (147 numaral fonksiyon ayari)
Gug salteri ACIK konuma getirildiginde, donisimli yukari/asagi ¢ikis ACIK ya da KAPALI hale gelmeye
zorlanir.
Bu fonksiyon etkisiz olarak ayarlandigi zaman donidsimli yukari/asagi ¢ikisi, glc salteri son kez KAPALI
konuma getirilmeden énceki fonksiyon ayarlarina déner.
Belirlenen deger “1” iken, dontusumli yukari/asagi ¢ikis KAPALI olur. Belirlenen deger “2” iken, ¢ikis ACIK
olur.
L Jalaf7][ ]l | Jo] o:Etkisiz
1 : KAPALI
2 :ACIK

@ Dikis baslangici ve sonundaki geri besleme dikisi sirasinda 2 adim ¢ikisi (148 numarali fonksiyon
ayari)
Dikis baslangici ya da sonunda geri beslemeli dikisi kontrol sirasinda, 2 adim ¢ikisi ACIK olarak belirlenir.
[ [1]4a]8][ | | Jo] 0:Fonksiyon KAPALIdir
1 : Fonksiyon ACIK'tir

Doéntisumlii yukari/agagi ¢ikis sirasinda 2 adim gikigin tersine dénmesi (149 numaral fonksiyon
ayari)
2 adim c¢ikisi, déntsumli yukari/asagi ¢ikis ile senkronize olarak ters ¢evrilmis cikistir.
Donusumli yukari/asagi cikisina gecerken, 2 adim ¢ikisi eger ACIK ise “KAPALI”, KAPALI ise “ACIK” ola-
rak degisir.
T ae][ | | Jo] O0:Fonksiyon KAPALI'dir
1 : Fonksiyon ACIK’tir

@ 2 adim cikisi igin baslangi¢ segimi (150 numaral fonksiyon ayan)
Gug salteri ACIK konuma getirildiginde, 2 adim ¢ikisi ACIK ya da KAPALI hale gelmeye zorlanir.
Bu fonksiyon etkisiz olarak ayarlandigi zaman 2 adim cikisi, gli¢c salteri son kez KAPALI konuma getiril-
meden dnceki fonksiyon ayarlarina doner.
Belirlenen deger “1” iken, dontsumll yukari/asadi ¢ikis KAPALI olur. Belirlenen deger “2” iken, ¢ikis ACIK
olur.
(Aol Jo] o:Ewisiz
1 : KAPALI
2 :ACIK
Duraklama ve ilmek hizalama fonksiyonu (151 numarali fonksiyon ayari)
Geri beslemeli dikis/gok katl dikis tanimlandi§i zaman dikis baslangicinda, dikis sonunda ve st Uste bi-
nen dikis sirasinda, dikis makinesi dikis ¢esidinin her kdsesinde gecici olarak durur.
(Dikkat) Bu fonksiyon ACIK iken, 51-53 numarali fonksiyon ayarlari etkin degildir.
[ T1]5]1][ | | Jo] 0:Fonksiyon KAPALIdir Bu noktalarda gegi-
1 : Fonksiyon ACIKtir ci olarak durur.
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@ Dikis baglangicinda/sonunda yogun dikis fonksiyonu (154 numarali fonksiyon ayari)
Dikis makinesi kafasinda yogun dikis fonksiyonu varsa, dikis makinesi otomatik geri besleme dikisi yerine

yogun dikis diker.

Geri beslemeli dikis istenmemekle birlikte dikis baslangicinda ve sonunda malzemedeki ipligin sokilme-
mesi isteniyorsa bu fonksiyon kullaniimahdir.
| |1]5]4a]] || | [o]| 0:Fonksiyon KAPALI'dir

1 : Fonksiyon ACIK’tir

Ust ipligi yakalama fonksiyonu (156 numarali fonksiyon ayari)
Ust ipligi yakalama fonksiyonunu etkinlestirmek ya da etkisiz hale getirmek arasinda segim yapmak
| || 1 || 5 || 6 || || || || 0 | 0: Islemi etkinlestirme diigmesi kullanilarak etkinlestir/etkisiz hale getir se-

¢enekleri arasinda gegis yapilir
1: Fonksiyon etkisiz hale getirilir

2: Fonksiyon etkinlestirilir

Masurada kalan iplik miktarini saptama fonksiyonu (167 ve 168 numarali fonksiyon ayarlari)

Masurada kalan iplik miktarini
ayari)

Masurada kalan iplik miktarini
nilmasi halinde ayarlanir.

L ezl LI ]

Masurada kalan iplik miktarini

saptama fonksiyonunu etkinlestir/etkisiz hale getir (167 numarali fonksiyon
saptama fonksiyonu, masurada kalan iplik miktarini algilayan cihaz kulla-
0 : Etkisiz

1: Etkin
saptama fonksiyonu (168 numarali fonksiyon ayari)

Ayar ayrintilari igin cihazin Kullanim Kilavuzuna bakiniz.

[ J1lefs]l I | o]

Dikis baslangicinda yogun

ilmek fonksiyonu (196, 197 numarali fonksiyon ayari)

Dikis baslangicinda yodun ilmek fonksiyonunun etkin/devre digi oldugu durumlar belirtiimigtir. Dikis bas-
langicinda yogun dikis uygulanarak ilmeklerin sokilmesi ve atlanmasi engellenebilir.

196 numarali fonksiyon ayari
L J1]efe]l | | JoJ

197 numarali fonksiyon ayari

L ezl I 2]

Dikis baslangicinda yogun ilmek fonksiyonu

0: Fonksiyon etkisiz hale getirilir

1: Fonksiyon etkinlestirilir

2: Bu fonksiyon, dikis baslangicinda ters beslemeli dikis devre disi
birakildiginda etkinlestirilir. Bu fonksiyon, dikis baslangicinda ters
beslemeli dikis etkinlestirildiginde devre digi birakilir.

Dikis baslangicinda yogun ilmek sayisi
Ayar arahdi: 0 ile 19 arasinda (Baslangi¢ degeri: 2 ilmek)

Dikis baslangici igin ters beslemeli
dikisin gerceklesmedigi durumda
(Ornek 1)

Ters beslemeli dikis sayisi 0 (sifir) olarak ayarlandiginda, dikis baslangici
icin yogun ilmek fonksiyonu dikis baslangicinda ¢alismaz.
1 veya 2 olarak ayarlandidinda, dikis baslangicinda yodun ilmek fonksiyonu

caligir.

Dikis baslangici icin ters beslemeli
dikisin gerceklestigi durumda
(Ornek 2)

Ters beslemeli dikis sayisi 0 (sifir) ya da 2 olarak ayarlandiginda, dikis
baslangici igin yogun ilmek fonksiyonu dikis baslangicinda ¢alismaz.
1 olarak ayarlandiginda, dikis baglangicinda yogun ilmek fonksiyonu caligir.
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(Ornek 1) Dikis baslangici igin ters beslemeli dikis fonksiyonunun devre disi birakildigi durumda:

(Degeri belirle: 0) (Degeri belirle: 1 veya 2)
Dikis baslangi¢ konumu Dikis baslangi¢ konumu
Y Ny
Yogun dikis {
\/ \/

(Ornek 2) Dikig baslangici igin ters beslemeli dikis fonksiyonunun etkinlestirildigi durumda:

(Degeri belirle: 0 veya 2) (Degeri belirle: 1)
Dikis baslangi¢ konumu Dikis baslangi¢ konumu
N
Yogun dikis {

al® A/B
v

Dikis baslangici igin ters beslemeli dikis fonksiyonu etkinlestirildiginde, belirlenen deger 1 ise dikis bas-

lama ve bitme konumlari ayni hizada degildir. (Degeri belirle: 1).

Bu konumlari hizalamak igin, ayarlari asagida agiklandigi gibi degistirin:

- Dikis baslangici igin yogun dikis fonksiyonunu 0 (sifir) olarak ayarlayin (Degeri belirle: 0).

- 197 numarali fonksiyon ayariyla belirlenen ilmek sayisini g6z éniinde bulundurarak dikis baslangicin-
daki ters beslemeli dikis sayisini A boélgesinde dusirin veya B bolgesinde yikseltin.

Optik sensoér fonksiyonu (235, 236, 237, 238, 239, 242, 247 ve 251 numarali fonksiyon ayari)
Optik sensor fonksiyonu (235 numarali fonksiyon ayari)
Kullanilacaksa bu fonksiyonu etkinlestirin.
Bu fonksiyonu etkinlestirmeden dnce, 12 numarali fonksiyon ayari ile optik sensér girisini atayin.
(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 igin etkindir. Diger kullanim panelleri igin, optik sensorii panel
tizerindeki anahtarlarla ayarlayin.
| 2]3]5]] || | [o] O:Optksensérfonksiyonu etkin degil
1 : Optik sensdr fonksiyonu etkin
Optik sensor filtre fonksiyonu (236 numarali fonksiyon ayari)
Bu fonksiyon optik sensér girisini filtreler.
Bu fonksiyonu 237 numarali fonksiyonla birlikte kullanin: Optik sensor filtresi icin ilmek sayisi.
| 2]l3]6]| || | [o] O:Optksensorfitre fonksiyonu etkin degil
1 : Optik sensor filtre fonksiyonu etkindir.

—42 —



Optik sensor filtresi icin ilmek sayisi (237 numarali fonksiyon ayart)
Optik sensdr girisinin filtrelenecegi ilmek sayisi ayarlanir.
236 numarali fonksiyon: Optik sensor filtresi igin ilmek sayisi etkin durumda oldugunda kullanilir.

L J2l3]7)[ |l | Jlo] 0Oila99ilmek

Dikis yonii ———o oo —o o —Pp

Sensor sinyali

Sensor girigi

No.237

Optik sensor girisinden sonra dikis makinesini durdurmak icin ilmek sayisi (238 numarali fonksiyon ayari)

Optik sensor girisinden dikis makinesinin durmasina kadar dikilecek ilmek sayisi ayarlanir.

(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 igin etkindir. Diger kullanim panelleri igin, optik sensor girisinden
sonra dikis makinesini durdurmak i¢in ilmek sayisini panel iizerindeki anahtarlarla ayarlayin.

L 23]8][ || | [7] Oia99ilmek

Optik sensor algilama sayisi (239 numarali fonksiyon ayari)
Optik sensor girisinin ACIK olma durumu igin ayarlanan sayiya erigildiginde dikis makinesi otomatik iplik
kesme islemini gerceklestirir.

[z el JJ1] TMatokes

Pedal basma hiz ayari fonksiyonu (242 numarali fonksiyon ayari)
Bu fonksiyon optik sensér girisi Uzerinden dikis hizini sinirlandirir.
(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 igin “3” olarak ayarlanabilir. Diger kullanim panelleri igin, fonksi-
yonu panel lizerindeki anahtarlarla ayarlayin.
| ” 2 " 4 " 2 || ” " " 0 | 0 : Bu fonksiyon etkin degildir.
1 : Tek adim hizina sabitlenmistir
2 : Tek adim hizi ile sinirlandiriimistir
3 : Optik sensor etkinlestirildiginde, pedala basilinca dikis makinesi otoma-
tik modda calisir.

Optik sensor iplik kesme engelleme fonksiyonu (247 numarali fonksiyon ayari)
Optik sensor girisi ile etkinlegtirilen iplik kesme islemi engellenir.
(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 igin ayarlanabilir. Diger kullanim panelleri igin, bu fonksiyonu pa-
nel lizerindeki anahtarlarla ayarlayin.
[(2Ja7] ] o] ©: pikkesme etiin
1 : Iplik kesme etkin degil (solenoid ¢ikis engellenmis)
Optik sensor girisinin mantigini degistirme (251 numarali fonksiyon ayari)
iki veya daha fazla optik sensér kullanildiginda, girisi alma yéntemi segilebilir.
[(I2s[A]J I o] O:VEYAgri
1: VE girisi
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9. Pedal sensorii notr noktasinin otomatik telafisi

Pedal sensoéri, yayi vb., degdistirildiginde, asagidaki islemi mutlaka uygulayin :

(3)
® ) Dugmeye @ basarak gii¢ salte-
\ »
JLIKIE
CP-18

rini acik konuma getirin.
2) Telafi edilen deger gostergede
goraldr.

(Dikkat) 1. Bu durumda pedala basilirsa pedal sensorii diizgiin galigmaz. Pedalin ilizerine ayaginizi ya da
baska bir cisim koymayin. Uyarici “bip” sesi duyulur ve dogru telafi degeri goriilmez.
2. Gostergede B sayisal degerden farkh bir sey goriilirse, (“-0-” ya da “-8-”) Teknisyenin Kila-
vuzuna bakiniz.
3) Gulg salterini kapali konuma getirin ve normal moda dénmek igin tekrar agik konuma getirin.
(Dikkat) KAPALI konuma getirdikten bir ya da birka¢ saniye sonra gii¢ salterini tekrar ACIK konuma geri
getirdiginizi kontrol edin.
(ACIK-KAPALI konuma getirme igslemi yukarida belirtilenden daha hizli yapilirsa, ayarlar normal
sekilde degismeyebilir.)

10. Pedal spesifikasyonlarinin segilmesi

Pedal sensori degistirildigi zaman, 50 numarali fonksiyon ayarinin ayar degerini yeni baglanan pedal spe-
sifikasyonlarina gore degistirin.

0: KFL

1:PFL

(Dikkat) Pedalin arka kismina yerles-
\ tirilen iki yayh pedal sensorii-
nin tipi PFL'dir, tek yayh ola-

dLUIKIE nin tipi KFL’dir. Pedalin arka
CP-18

kismina basarak baski ayagini
Vl kaldirirken pedal sensoriinii

PFL’ye yerlestirin.
e ;?f)/@
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11. Dikis sonunda geri beslemeli dikis i¢in ilmek hizalamasi (agir malzemeler igin)

Ozellikle makine kafasinin agir malzeme igin olmasi durumunda, dikis sonundaki geri beslemeli dikis za-
manlamasi dizeltilse bile iimekler asagidaki sekilde gosterilen kisimda her zaman hizali olmazlar. Bu du-
rumda ilmekleri hizalamak icin asagidaki fonksiyonu ayarlayin.

(D Dikis makinesi geri beslemeli dikise bagladigi
anda dikis makinesinin diugsuk hizla déondugu ki-
? EBT Kismi simda dikis makinesinin devir hizi simdi degistiri-
I lebilr.
Diisiik hizh Fonksiyon ayar numarasi 64
kisim
| N
O)
} Zaman —»
Standart islev No. 64 ayar érnegi
Makine kafasi LU-2810ES-7 (Agir mal- Makine kafasi LU-2810ES-7 (Agir mal-
o zemeler igin) o zemeler igin)
5 Adim 6 mm § Adim 6 mm
3 Tilmek sayisl 4 limek 3 [iimek sayisl 4 limek
Baslik Numarasi 64 | 180 sti/min Baslik Numarasi 64 | 0 sti/min
l
| '
: l I
limek adimi | |
kisalir. | |
: |
' |
I
1 Hizali degil l
r Vg
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12. Elle kullanilan dugme ve dizle kullanilan diigme girig/¢ikis fonksiyonu

®
/ \
A B c D wALIKE
CP-18

()
ABCD
A LU-2810ES-7 elle kullanilan diigmenin
- > v 4 , e
d 6 d 6 sekli yukarida gosterilmistir.

Elle kullanilan digme veya dizle kullanilan diigme ile gelen dikis makinesi kafasi i¢in digmenin giris/cikis
fonksiyonu, fonksiyon ayar islemi sirasinda digmeye basilarak ayarlanabilir.
Bu sirada elle kullanilan diigmenin giris/cikis fonksiyonu ve dizle kullanilan digmenin giris fonksiyonu

degistirilebilir.

Segilebilir fonksiyonlar igin bakiniz "llI-8. @ Girig fonksiyonlari listesi" sayfa 30 ve "llI-8. @ Cikig
fonksiyonu ayar konektori" sayfa 33.

Dugmeye bir kere basilmasi giris fonksiyonu ayarini etkinlestirir. Digmeye bir kere daha basilmasi ¢ikis
fonksiyonu ayarini etkinlestirir.

Bununla birlikte beraberinde ¢ikis LED’i verilmeyen digmenin ¢ikis fonksiyonunun ayarlanamayacagini
hatirlatinz.

* Ornek) iplik kesme fonksiyonunu BT diigmesine atamak igin

| || || 9 || 6 || 3 || 8 || 0 || 0 | 1. @ digmeye @ basarak gl salterini agik konuma getirin.

2 N\
;9 digmeye @ basin.

L lill3]2]] |[T]s]|w| 3. @ digmeye @ ve @ digmeye @ 'ya basarak “TSW” iplik kesme

L Lilsf2)l | [e]T] 2

Doniisiimlii olarak fonksiyonunu gorintileyin.
yanar
(&)
| || i || 3 || 2 || || || || 4 | 4. @ digmeye © ve digmeye @ 'e basarak “TSW” iplik kesme fonksiy-
- »

onunu onaylayin.
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13. Elle kullanilan diigme ve dizle kullanilan digme kullanimi

LU-2810ES-7 elle kullanilan diigmenin
sekli yukarida gosterilmistir.

Elle kullanilan digme veya dizle kullanilan diigme ile gelen dikis makinesi kafasi i¢cin digmenin
etkinlestiriimesi/devreden ¢ikariimasi, tek dokunus ayari sirasinda diigmeye basilarak segilebilir.

* Ornek) BT diigmesinin devreden gikariimasi
IL|A[M[P][ || Jlo|n] 1."m-a. Tek dokunusta calistirma ayarlari" sayfa 15'ye bakarak SC-923'yi

ayar moduna alin.

L el Jlo]FlF] 2=

7z L N
» BT diigmesine @ basarak “bT oFF”u gorintileyin.

| L || A|| M || P || || || o || n | 3. Bir saniye sonra otomatik olarak veya @ ila @ numarali diigmelerden birine

basildiginda ekran 6nceki duruma doner.

—47 —



14. Tus kilidi fonksiyonunu se¢me iglemi

Tus kilidi fonksiyonuna izin verilerek, dikis ¢esidindeki ilmek sayisi ayari engellenebilir.

. 1) (5) digmesi @ ve (F) digmesi
\ @ basiliyken glg salterini ACIK ko-
A B C D
w N

ALK numa getirin.

Yo cP-18 2) ® ve ® gostergelerinde “KEY
DI‘Ci Vlm Nm ROCK?” ifadesi gorulir, tus kilidi

fonksiyonu etkin hale gelirken bip

o
e ﬁiﬁ (D | o0 oo
< > 7 *
gOruldikten sonra panel normal ¢a-
6 d d / lismasina doner.

4) Tus kilidi etkin iken, gugc salteri ACIK konuma getirildiginde “KEY ROCK” ifadesi gorulur.
5) 1) ile 3) arasindaki iglemler tekrar uygulandiginda, gug¢ salteri ACIK konuma getirildiginde “KEY ROCK”
ifadesi gorilmez ve tus kilidi fonksiyonu etkisiz hale gelir.
* Glg salteri ACIK konuma getirildiginde KEY ROCK ifadesi
ifade gériliyor : Tus kilidi fonksiyonu etkindir.
ifade gorilmiyor : Tus kilidi fonksiyonu etkin degildir.

15. Girilmis olan verilerin sifirlanmasi

SC-923 igin yapilan tim fonksiyon ayar icerigi, standart ayar degderlerine dondurtlebilir.

1) digmesi @, @ digmesi @

ve @ digmesi @ basiliyken glig

salterini ACIK konuma getirin.

2) Gostergede ® “rS” ifadesi gordlir ve
bip sesiyle birlikte baslangigtaki hali-
ne gelmeye baglar.

3) Bir saniye sonra ses gelir (tek bir “bip”
sesi U¢ kez duyulur) ve girilmis olan
veriler standart ayar degerine doner.

(Dikkat) Sifirlama islemi siradayken giicii kapali konuma getirmeyin. Ana iinite programi bozulabilir.

4) Gug salterini kapali konuma getirin, 6n kapagi kapadiktan sonra gui¢ salterini agik konuma getirin. Makine

normal dizene doner.

(Dikkat) 1. Yukarida belirtilen islemi yaptiktan sonra, pedal sensorii i¢cin nétr konum diizeltme degeri de
sifirlanir. Dolayisiyla, dikis makinesini kullanmadan 6nce pedal sensoéri n6tr konumunun oto-
matik diizeltiimesi mutlaka gerekir. ("lll-9. Pedal sensorii nétr noktasinin otomatik telafisi”
sayfa 44 boliimiine bakiniz.)

2. Yukarida belirtilen igslemi yaptiktan sonra, makine kafasi ayar degerleri de sifirlanir. Dolayisiyla,
dikis makinesini kullanmadan 6nce makine kafasi ayarinin yapilmasi mutlaka gerekir. ("lI-5.
Makine kafasinin ayarlanmasi” sayfa 10 boéliimiine bakiniz.)

3. Buislem yapilsa bile, galigma paneli tarafindan belirlenen veriler sifirlanamaz.
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16. Dis giris/cikis konektori

12 numarali fonksiyon ayarinda, dis ¢ikis konektort @ icin (CN51) genel amagli, anahtarlanabilir giris/cikis
mevcuttur.
(Dikkat) Konektor kullanirken, elektrik bilgisi olan bir teknisyen ¢alismalidir.

(1)
0, , oNsi CTL PCB ot .
o R 2 O
6“: d“ﬂo . mu:m 3 %
[0 n , = ! K e CNST' CNAOD 6CS .
9 0= T, oo TN T N N T O N T [ A
o] [0 ' ORueiaiaiatatiaiaiales il
mm 2 O ¢ :ﬂ" oooooo ” ThS X% R} -'-_ ’_'I
b IR@s , 29 KO,
%:DIE;: [~ FEDI LT Egg ™
3 @@ % ) [
%Z i‘l?l)

Konektor atama ve sinyal tablosu

CN51 Sinyal ismi | No. 12 tanim no. | Girig/cikis Tanim Elektrik spek.
1 GND GND
2 GND GND
3 MA Cikti Doénis sinyali 360 puls/donis DC5V
4 OPI9 i17 Giris Opsiyon 9 girisi DC3,3V
5 OPI10 i18 Giris Opsiyon 10 girisi DC3,3V
6 OPIMNM i19 Giris Opsiyon 11 girisi DC3,3V
7 OPI12 i20 Giris Opsiyon 12 girisi DC3,3V
8 OPI13 i21 Giris Opsiyon 13 girisi DC3,3V
9 OPI14 i22 Giris Opsiyon 14 girisi DC3,3V
10 OPI15 i23 Giris Opsiyon 15 girisi DC3,3V
11 OPI16 i24 Giris Opsiyon 16 girisi DC3,3V
12 + 24V Gl¢ kaynagi
13 + 24V Glg kaynagi
14 + 5V Glg kaynagi
15 OPO17 025 Cikti Opsiyon 17 gikisi NPN acik kolektor
16 OPO18 026 Cikti Opsiyon 18 ¢ikisi NPN acik kolektor
17 OPO19 027 Cikti Opsiyon 19 cikisi NPN acik kolektor
18 OPO20 028 Cikti Opsiyon 20 gikisi NPN acik kolektor
19 OPO21 029 Cikti Opsiyon 21 ¢ikisi NPN acik kolektor
20 N.C. Bagli degil
21 N.C. Bagh degil
22 N.C. Bagl degil
JUKI orijinal parga numarasi  Konektor: Parca numarasi HK034610220

Pin baglantisi: Par¢ga numarasi HK03464000A
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17. Malzeme kenari sensoriiniin baglanmasi

SC-923 icgin, piyasada bulunan fotoelektrik bir sensér baglanip malzeme kenari sensori olarak kullanilabilir.
Asagida bir baglanti 6rnegi verilmigtir.

Pin nu- . 1) Malzeme kenari sensorinu konektore @ (Molex,
Sinyal Hatirlatmalar
marasi y 2kablolu  55p) haglayin.

2 GND oV sistem 2 kablolu sistemde 0 V bagdlayin, sensér girisini
" OPI16 Sensor girisi sirasiyla 2 ve 11 pimlerine baglayin
13 +24V__| Giig kaynag 3 kablolu yasve 1ip agayin.——
sistem 3 kablolu sistemde 0 V baglayin, sensor girisini
R EEEER L\ sirasiyla 24 V 2, 11 ve 13 pimlerine baglayin.
P EEEELEE SR o
: = 5 { ® 2) 1) adimda baglanan konektori @, SC-923'nin
s konektériine @ (CN51, 22P) takin.
= 3) Kablolari kablo kelepgesinden gegirin, kutunun
1 @Dgnm(%n(ﬁmnﬂm < yan yizlne takili kablo bandi @ bulunan malze-
(Kablo = r_____:‘___: me sonu s.ensérijnijn teliyle baglayin.
band) l\\ ” g ; 4) "l1-8. @ Istege bagh giris/cikis fonksiyonu
‘ o ) secimi (Fonksiyon ayar numarasi 12)" sayfa
(CN51) 29 uyarinca, CN51-11’i (tanim numarasi i24)

malzeme sonu sensor girisine baglayin.
(Dikkat) 1. Baglamadan 6nce giiciin kapali oldugu-
nu kontrol edin.
2. 24 V hazir malzeme sonu sensorii kulla-
nin.
3. Malzeme sonu sensériuniun kullanimi
hakkinda bilgi i¢in bakiniz"lll-4. T e k

dokunusta calistirma ayarlari” sayfa
15.
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IV. BAKIM

1. Arka kapagin ¢ikarilmasi

UYARI :
| Elektrik soku nedeniyle ya da dikis makinesinin aniden calisarak yaralanmalara sebep vermemesi

icin, kapagi ¢ikarmadan o6nce giicii kapali konuma getirip 5 dakika ya da daha fazla bekleyin.
Yaralanmalari 6nlemek igin, bir sigorta attigi zaman 6nce gii¢ salterini kapatin ve mutlaka ayni
kapasitede yeni bir sigortayla degistirin ve sigortanin atma nedenini ortadan kaldirin.

1) Gucl kapal konuma getirmek icin, dikis makine-

\/ sinin durdugunu kontrol ettikten sonra gug¢ salteri-
@ — nin kapama digmesine basin.

2) Elektrik prizine takih kabloyu ¢ekip ¢ikarmadan

f Once glg¢ salterinin kapali konumda oldugunu

kontrol edin. Giclin kesilmis oldugunu kontrol et-

tikten sonra 5 dakika ya da daha uzun sire bek-
leyin ve 3) numarali adimi tekrarlayin.

= A
N—" gy "
[ @y griuonnion S {
i o
== 00 >
[S= e | e @

| M=

Rin=

I

3) Kapaktaki @ tespit vidasini @ gevsetin. Kapag  4) Kapag @ kapamak igin, kutunun yan tarafina
© acin. takilmis olan kablo kelepgesinin @ yonlne dikkat
ederek tespit vidasini @ tekrar sikin.

2. Sigortanin degistirilmesi
(1) PWR PCB

(Dikkat) Asagidaki seklide PWR-T PCB goriililyor. PCB tipi alis noktasina gore degisir.

% U PR — 1) Kumanda kutusuna bag-
o O W o @g I tiim kablolar sdkiin.
al Ny 2) Baglanti kolunu cikarin.
3) Kumanda kutusunu masa
tablasindan ¢ikarin.
4) Sigortayl @ cam kis-
mindan tutarak ¢ikarin.

]

(Dikkat) Sigortayi gikarirken elektrik carpmasi riski vardir. Sigortayl mutlaka LED @ tamamen séndiikten
sonra ¢ikarin.
5) Mutlaka belirtilen kapasitede sigorta kullanin.

@ : 3,15 A/250 V Zaman aralikh sigorta (Gli¢ devresini koruyan sigorta)

Pargca numarasi: KFO00000080
6) Kumanda kutusunu masa tablasina monte edin. (Bakiniz "ll. KURULUM" sayfa 1.)
7) Tim kablolari kumanda kutusuna baglayin. (Bakiniz "lI-2. Kablolarin baglanmasi” sayfa 4.)
8) Baglanti kolunu tekrar yerine takin. (Bakiniz "lI-3. Baglanti kolunun takilmasi" sayfa 8.)
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(2) CTL PCB

B \ oNst CTL PCB

""'"OO

I | O' i
mm B O Nt i o i T2 GyPn
2@3""'”' Démﬁq
L 8 a2t
5% ) !

(Dikkat) Sigortayi gikarirken elektrik carpmasi riski vardir. Sigortayl mutlaka LED @ tamamen sondiikten
sonra ¢ikarin.
1) Kumanda kutusunun kapagini agin.
2) CTL PCB'ye monteli sigortanin @ cam kismini parmaklarinizla tutarak g¢ikarin.
(Dikkat) Elektrik garpmasina karsi kendinizi korumak igin sigortanin, PWR PCB'nin LED'i @ tamamen son-
diikten sonra gikarilmasi gerekmektedir.
3) Mutlaka belirtilen kapasitede sigorta kullanin.
® : 3,15 A/250 V Zaman aralikh sigorta (Solenoid gli¢c devresi koruma sigortasi)
Pargca numarasi: KFO00000030
4) Kumanda kutusunun kapagini kapatin.
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3. Hata kodlari

Asagidaki durumlarda, sorun hakkinda karar vermeden dnce bir kez daha kontrol edin.

Durum

Sebep

Diizeltici onlem

Dikis makinesini devirirken uyari sesi
duyuluyor ve makine galistinlamiyor.

Glig salterini kapal konuma getirmeden
Once makine kafasi devrildigi zaman, sol
tarafta giivenlik amagli islem.

Dikis makinesini devirmeden 6nce gli¢
anahtarini kapali konuma getirin.

iplik kesme, geri besleme vb., soleno-
idleri galigmiyor.

El lambasi yanmiyor.

Solenoid glic koruma sigortasi atmig
olabilir.

Solenoid gii¢ koruma sigortasini kontrol
edin.

Glcu agik konuma getirdikten sonra
pedala basildigi zaman dikis makinesi
calismiyor. Pedalin arka kismina bir
kez bastiktan sonra pedala basilinca
dikis makinesi caligiyor.

Pedal n6tr konumuna dondikten sonra
dahi durmuyor.

Pedalin nétr konumu degismis olabilir.

(Pedal yay basincini degistirirken ya da
baska bir nedenden dolayi nétr konum
degdismis olabilir.)

Pedal sensdriiniin otomatik nétr dizelt-
me fonksiyonunu uygulayin.

Dikis makinesinin durma konumu de-
gisken (dlizensiz).

igne durus konumu ayarlanirken elle
calistinlan kasnagin vidasi sikilmamis.

Elle calistirllan kasnak vidasini iyice
sikin.

Otomatik kaldirma cihazi takilsa bile
baski ayagi yukselmiyor.

Otomatik kaldirma fonksiyonu kapali
konumda olabilir.

Otomatik kaldirma fonksiyonu igin “FL
ON” (FL agik) segimini yapin.

Pedal sistemi KFL sistem olarak ayar-
lanmis olabilir.

Pedalin arkasina basarak baski ayagini
kaldirmak igin, PFL ayarindaki baglanti
telini degistirin.

Otomatik kaldirma cihazi kablosu, ko-
nektére (CN37) baglanmamis olabilir.

Kabloyu uygun sekilde baglayin.

Duzeltici dikis digmesi ¢calismiyor.

Baski ayagi, otomatik kaldirma cihazi
ile yukseliyor olabilir.

Baski ayadi asag! indikten sonra dug-
meyi ¢aligtirin.

Otomatik kaldirma cihazi takilmamis
olabilir.

Ancak otomatik kaldirma fonksiyonu
aclk konumdadir.

Otomatik kaldirma cihazi takilmamisken
“FL OFF” (FL kapali) segenegini segin.

Paneldeki bitin lambalar yanarken
YUKARI konuma hareket basarisiz
oluyor.

Mod, fonksiyon ayar modunda.

CTL baskili devre kartindaki digmeye
baglanti kablolaryla basildi ve yukarida
belirtilen mod meydana geldi.

Alttaki kapagi ¢ikarin. Kablolari, Kulla-
nim Kilavuzunda tarif edildigi gibi normal
yonlendirme ydntemiyle yonlendirerek
demet haline getirin.

Dikis makinesi ¢aligmiyor.

Motor ¢ikis kablosu (4P) ¢ikmig olabilir.

Kabloyu uygun sekilde baglayin.

Motor sinyal kablosu konektéri (CN30)
¢ikmis olabilir.

Kabloyu uygun sekilde baglayin.
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Ayrica bu cihazda asagidaki hata kodlari vardir. Bu hata kodlari fonksiyonu kilitler (ya da sinirlar) ve herhangi
bir problem ¢iktiginda haber verdigi icin sorun buyimeden ¢6zulur. Bizden servis talep ettiginiz zaman lutfen

hata kodlarini bildirin.

B
~\\\\‘\_~_____\
udLUIKE
CP-18

[Hata kodunu kontrol etme prosediirii]
1) @ digme @ basiliyken giic salteri-

ni ACIK konuma getirin.
2) Gostergede ® en son hata numarasi
gOruldr ve bip sesi duyulur.

3) @ digmesine @ ya da diig-

mesine @ basarak onceki hatalarin
icerigi kontrol edilebilir.

(Onceki hata igeriginin onayi son igerige ilerledigi zaman, tek sesli uyari iki kez duyulur.)

(Dikkat) > diigme @ basiliyken, o an izlenmekte olan hata kodundan bir dnceki kod gériiliir. ’: diig-

n
ABCD

me @ basiliyken, o an izlenmekte olan hata kodundan bir sonraki kod goriiliir.

Hata kodu listesi

No Saptanan hatanin tanimi Sorunun olasi nedenleri Kontrol edilecek noktalar
- Ortam kapagi acik * Ortam giris yeri kapag acik. » Kapagi kapatin.
EO000 | Veri sifirlamanin gergek- | * Makine kafasi degistirildigi zaman.
lestirilmesi (Bu bir hata | < Sifirlama islemi yapildigi zaman.
degildir.)
EO007 | Motorda asiri yiklenme » Makine kafasi kilitlenirse » Motor kasnagina iplik dolanip dolanmadigini
kontrol edin.

» Makine kafasinin garanti ettiginden | « Motor ¢ikis konektori (4P) baglantisinda
¢ok daha agir malzemeler dikiliyor-| gevseme ya da kopukluk olup olmadigini
sa. kontrol edin.

* Motor calismiyorsa * Motoru elle gevirirken herhangi bir tutukluk

» Motor ya da suriicli bozuksa olup olmadigini kontrol edin.

E008 | Tanimlanmamis makine | + SC-923’yi desteklemeyen bir ma-| « 095 numarali fonksiyon ayarini kullanarak
kafasi secilmis kine kafasi segilmis. makine kafasi segimini kontrol edin.
E009 | Solenoid enerjilendirme | + Onceden belirlenmis solenoid | « Makine kafasinin iplik kesici tarafindan kilit-
suresi doldu enerjilendirme suresi asild1. lenip kilittenmedigini kontrol edin.
» Kasnagin elle kolayca déndurtlebildigini
kontrol edin.
EO11(*) | Ortam takili degil. * Ortam takili degil. + Glicl KAPALI konuma getirip ortami kontrol edin.
EO012(*) | Okuma hatasi  Ortamdaki veriler okunamiyor. * GUct KAPALI konuma getirip ortami kontrol edin.
EO013(*) | Yazdirma hatasi  Ortamdaki veriler yazdirilamiyor. | ¢ Glicti KAPALI konuma getirip ortami kontrol edin.
EO014(*) | Yazmaya karsi korumali | « Ortam, yazdirmaya karsi korumali. | « Giicti KAPALI konuma getirip ortami kontrol edin.
E015(*) | Format hatasi » Formatlama yapilamiyor. + Glcl KAPALI konuma getirip ortami kontrol edin.
E016(*) | Dis ortam kapasitesi dolu | « Ortam kapasitesi yetersiz. + Glicl KAPALI konuma getirip ortami kontrol edin.
E019(*) | Dosya ¢ok blylk » Dosya ¢ok buyuk. * Glicl KAPALI konuma getirip ortami kontrol edin.
E032(*) | Dosya doniisim hatasi » Dosya donusturiilemiyor. + Glict KAPALI konuma getirip ortami kontrol edin.
E041(*) | Dikis kaydedici hatasi + Dikis kaydedici veri hatasi halinde | « Verilerde sorun olup olmadigini kontrol edin.
bu hata numarasi gorulir.
E044(*) | Tarih ve zaman hatasi » Tarih ya da glnln saatiyle ilgili| « Verilerde sorun olup olmadigini kontrol edin.
islem/veri hatas! halinde bu hata
numarasi goéruldr.
E053(*) | Uretim destek fonksiyonu- | » Uretim destegi fonksiyonu baslatil- | « Verilerde sorun olup olmadigini kontrol edin.
nun baglatildigina dair bil-| diktan ya da program yukseltildikten
dirim (Bu bir hata degildir) | sonra bu hata numarasi goralir.

*Yildiz (*) isaretli hata numarasi, IT panel eger dikis makinesine bagliysa ekranda goriiliir, aksi takdirde goriilmez.
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No

Saptanan hatanin tanimi

Sorunun olasi nedenleri

Kontrol edilecek noktalar

man agimi

ceden belirlenen sire iginde (lg¢
saniyede) tamamlanmiyor.

E055(*) | Uretim yénetimi hatasi + Uretim yénetimi, is yénetimi veri| « Verilerde sorun olup olmadigini kontrol edin.
hatasi halinde bu hata numarasi
goralar.

E056(*) | Is yonetimi hatasi * Veri hatasi halinde bu hata numa- | « Verilerde sorun olup olmadigini kontrol edin.
rasi gorulur.

EO057(*) | Adim sliresi izleme hatasi | « Adim siresi izleme hatasi halinde | * Verilerde sorun olup olmadigini kontrol edin.
bu hata numarasi gorulir.

E065(*) | Ag aktarimi basarisiz * Verilerin ag Uzerinden kisisel bilgi- | « Agda herhangi bir sorun olup olmadigini
sayara gonderilememesi halinde | kontrol edin.
bu mesaj goruldr.

E067(*) | ID okunamadi + ID dosyasindaki verilerin bozulmus | « Verilerde sorun olup olmadigini kontrol edin.
olmasi halinde bu mesaj gorulir.

EO071 | Motor gikigl konektoriinde | « Motor konektdriinde baglantisizlik | « Motor ¢ikis konektoriinde gevsek baglanti ya
baglantisizlik da baglantisizlik olup olmadigini kontrol edin.

E072 | Iplik kesme hareketi sira-| « EQ07 ile ayni « EQQ7 ile ayni
sinda motorda agiri yuk

EO079 | Asiri motor glcu » Ana motora asiri yik uygulaniyor. | « Kasnagin elle kolayca dondirilebildigini

kontrol edin. (Kalinhgi, makine kafasi igin
garanti edilen degeri asan ekstra agir mal-
zeme dikerken.)
E204(*) | USB yerlestirme » USB sirici takiliyken dikis maki- | « USB sirtclyu ¢ikarin.
nesi galistirilirsa bu mesaj goérulur.
E205(*) | ISS arabellekte kalan sire | « ISS verilerinin yiiklendigi ara bellek | * Veri cikisl
uyarisi dolmaya yakinsa bu mesaj gorulur.
Ara bellek doluyken dikis makinesi
surekli kullanilirsa, kayitlar en eski
veriden itibaren silinmeye baglanir.

E220 | Yaglama uyarisi + Onceden belirlenen iimek sayisina | * Belirtilen yerlere gres ilave edip sifirlayin.
ulagildigi zaman. (Ayrintilar icin makine kafasi verilerine ba-

kiniz.)

E221 | Yaglama hatasi + Onceden belirlenen ilmek sayisi- | * Belirtilen yerlere gres ilave edip sifirlayin.
na ulasildigi ve dikis dikilemedigi| (Ayrintilar igin makine kafasi verilerine ba-
zaman. kiniz.)

E302 | Disme saptama digmesi| * Gli¢ agik konumdayken diisme | « Gii¢ salteri kapali konumdayken makine
hatasi (Emniyet digmesi| algilayici digme girilmis olabilir. kafasinin devrilip devrilmedigini kontrol
caligiyorsa) edin (dikis makinesinin ¢alismasi, givenlik

nedeniyle engellenir).

E303 | Yarim daire plaka sensor| « Yarim daire plaka sensor sinyali | « Makine kafasinin makine tipi ayarina uygun
hatasi saptanamiyor. olup olmadigini kontrol edin.

* Motor kodlayici konektdr baglantisinin kop-
mus olup olmadigini kontrol edin.

E499 | Basitlestirilmis program | « Komut parametresi verileri belirti- | « iigili basitlestirilmis programi yeniden girin.
verileri hatasi len araligin disinda. + Basitlestirilmis programi etkisiz olarak du-

zenleyin.
E703(*) | Caligma paneli, olmasi | ¢ iletisim baglangicinda, calisma | » Calisma panelini, dogru dikis makinesi mo-
gerekenden farkl bir dikis| paneli ve dikis makinesi modeli| deline baglayin.
makinesine bagli. (Dikis| uyumsuz.
makinesi modeli hatasi)
E704(*) | Sistem versiyonunda| « Sistem versiyonu, iletisim baglan- |  Sistem versiyonunu, ¢alisma panelinde kul-
uyusmazlik gicindaki dogru versiyondan farkl. | lanilabilen versiyon olarak yeniden yazdirin.
E730 | Kodlayici hatasi » Motor sinyali uygun sekilde girilmi- | « Motor sinyal konektorii (CN30) baglantilarin-
E731 | Motor delik sensorii hatasi | YOrsa- da geV§ek]lk ya da kopukluk olup olmadigini
kontrol edin.
» Motor sinyal kablosunun makine kafasina
sikisarak kopup kopmadigini kontrol edin.

E733 | Motor dénls yoni ters » Motor 500 sti/min ya da daha hizl | « Makine kafasinin makine tipi ayarina uygun
degerde ve belirtilen yone zit yon-| olup olmadidini kontrol edin.
de galigirsa bu hata meydana gelir. | « Ana mil motor kodlayici kablosunun hatali

baglanip baglanmadigini kontrol edin.
* Ana mil motor gl¢ besleme kablosunun
hatali baglanip baglanmadigini kontrol edin.

E799 | Iplik kesme isleminde za- | * Iplik kesme kontrolii islemi, 6n-| « Kurulmus olan makine kafasinin segilen

makine kafasi tipinden farkli olup olmadigini
kontrol edin.

*Yildiz (*) isaretli hata numarasi, IT panel eger dikis makinesine bagliysa ekranda goriiliir, aksi takdirde goriilmez.
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No

Saptanan hatanin tanimi

Sorunun olasi nedenleri

Kontrol edilecek noktalar

durumu

E808 | Solenoid'te kisa devre * Solenoid giictniin voltaji normale | « Makine kafasi kablosunun kasnak kapagi
dénmuyor. ya da benzeri bir yere sikigip sikismadigini
kontrol edin.

E811 | Anormal voltaj » Garanti edilenden yuksek voltaj| « Uygulanan voltajin voltaj anma degerinden +

verilmig olabilir. (art1) %10 ya da daha fazla olup olmadigini

» 100V spesifikasyonuna sahip olan| kontrol edin.

SC-923 modele 200V verilmis. * 100V/200V gegis konektérinin hatali ayar-

* JA: 120V elektrik paneline 220V | lanip ayarlanmadigini kontrol edin.

uygulanmis. Yukaridaki durumlarda, GUC devre karti

* CE: 230V elektrik paneline 400V | bozulmustur.

uygulanmis.

» Garanti edilenden dusuk voltaj| ¢ Gerilimin anma degerinden - (eksi) %10 ya

verilirse. da daha dusuk olup olmadigini kontrol edin.

* 200V spesifikasyonuna sahip olan | « 100V/200V gegis konektoriniin hatal ayar-

SC-923 modele 100V verilmis. lanip ayarlanmadigini kontrol edin.

* JA: 220V elektrik paneline 120V | « Sigorta ya da canlandiran direncin bozuk

uygulanmis. olup olmadigini kontrol edin.

* Asinl voltaj uygulamasi nedeniyle

i¢c devre bozulmus olabilir.

E900 | Motor slrtcusu agiri yik | « EQ07 ile ayni * Kasnagin elle kolayca déndurtlebildigini
kontrol edin.

E902 | Ana mil agiri akim * Ana motor asiri akim » Kasnagi elle dondurerek tutukluk yapip
yapmadigini veya gevsek olup olmadigini
kontrol edin.

EQ906 | Calisma paneli iletisim| « Calisma paneli kablosu bagli degil | « Calisma paneli konektériinde (CN38) gev-

hatasi seme ya da baglanti sorunu olup olmadigini
kontrol edin.

» Calisma paneli bozuk. » Calisma paneli kablosunun kopuk olup ol-
madigini kontrol edin, ¢linku kablo makine
kafasina sikismis olabilir.

E912 | Ana mil kontrol edilemiyor | « Hiz anormalligi » Kasnagi elle déndurerek gevsek olup olma-
digini kontrol edin.

E922 | Ana mil kontrol edilemiyor | * Program hatasi * Yakinlarda guriltu kaynagdi olup olmadigini
kontrol edin.

E924 | IPM elemani hatasi * Ana motor asiri akim » Kasnagi elle déndirerek tutukluk yapip
yapmadigini veya gevsek olup olmadigini
kontrol edin.

E942 | Arizall EEPROM » EEPROM (izerine veri yazdirilami- | « Glici KAPALI konuma getirin.

yor.

E955 | Elektrik akimi sensori | « Makine dururken elektrik akimi| « Kasnagin elle kolayca dondurulebildigini

hatasi cekiliyor. kontrol edin.

E963 | IPM sicaklik anormalligi * IPM i1si Uretiyor. * IPM'in iyice sabitlendigini kontrol edin.

E977 | CPU arizasi algilama » CPU’da bir program hatasi olmasi

*Yildiz (*) igaretli hata numarasi, IT panel eger dikis makinesine bagliysa ekranda gériiliir, aksi takdirde goriilmez.
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