TURKCE

Dijital aski olgegi
KULLANIM KILAVUZU



Guvenlik aparatlari ve uyari etiketleri

Parmaklari kaptirmaya karsi uyan etiketi

Bu etiket, dijital aski 6l¢eginin kilavuz A
boliimii ile baski ayagi arasina parmaklar
vb.nin sikigma riski oldugunu belirtir.




( 1. Dijital aski olgeginin kurulmasi

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢calismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1-1. Aski olgeginin ayarlanmasi (Ayri olarak aski 6lgegi satin almaniz durumunda)
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16 £ 0,5 mm

31,5+ 0,5 mm

Tespit vidalarini @ gevsetin.

Aski Olcedini, sekilde gosterilen boyutlar elde
edilecek sekilde ayarlayin.

Tespit vidalarini @ sikin.

Tespit vidalarini @ gevsetin.

Sekilde gosterilen boyutlar elde edilecek sekilde
diigmeyi @ dondurin.

Tespit vidalarini @ sikin.

Sekilde gosterilen, “Ellerinize ve parmaklarina
dikkat edin” @ ibaresini tasiyan tehlike uyari eti-
ketinin yapistinilacak kismindaki yagi temizleyin.
Etiketi yatay ydnde, sol saft ucundan 8 + 2 mm
uzakliga, dikey yonde ortalanacak sekilde yapis-
tirin.




1-2. Dijital askida cetvelin takilmasi

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismay: giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.
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(1) Dijital aski dlgeginin takiimasi

1) Sekil 1'i referans alarak (g viday! @ ve yedi
viday! @ gevsetin ve kapagi @ cikarin.

2) Dijital aski 6lgegini @ dort vidayla @ dikis
makinesinin montaj ylizeyine @ takin. Bu asa-
mada, kablolari A oyugundan gikarin.

3) Aski 6lgegini @ iki vida ile ® aski olgegi kolu-
na @ takin.

4) Kapa@ @ dijital aski 6lgegine @ yedi vida ile
@ takin.

5) Kapagi @ ve doveri @ (g vida ile @ takin.

(2) Kablolarin baglanmasi

1) Ust kapagin @ yedi vidasini ve motor kapagi-
nin @ dort vidasini Sekil 2'de gosterildigi gibi
gevsetin. Sonra, kapaklari sirayla ayirin.

2) Sekil 3'e bakarak, iki kablo bagini @ cikarin
ve iki viday! ® gevsetin. Sonra INT PCB ka-
pagini ® ayirin.
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3) ki kabloyu @® ve ® sekil 4 ve 5'te gosterildigi
gibi diger kablolarla birlikte yénlendirin. Ardindan,
dort noktada B kablo klips bandi (kiiguk) ile top-
layin.
ilaveten, orijinal durumda mevcut olan kroge C
ile Sekil 4’te gosterildigi gibi diger kablolarla sa-
bitleyin.

4) @ ve ® numarali kablolari, Sek. 5'te gosterildigi
gibi D konumunda, kablo klips bandi (blyUk) ile
toplayin.

5) Motor kablosunu @ konektoriini Sekil 3'te INT
PCB’nin CN97’sine (kirmizi) baglayin.

6) INT PCB kapagini (® iki vida @ ile takin ve kablolari kablo bagi @ ile Sekil 3'te gosterildigi gibi toplayin.
Bu asamada, kablolari gevsek birakmadan dikkatle baglayin, kablolarin besleme donustirme govdesi
dayanak safti H ile temas etmediginden emin olun.

7) Ust kapag @ ve motor kapagini @ vidalarla sirasiyla takin. El garkini gevirirken el garkinin dis kenarinin
motor kapagina @ sirtiinmesini engelleyerek motor kapagini @ dikkatlice takin.

8) Elektrik kutusu kapagini ayirin. Kapagin ayrilmasi igin bkz. ana gévde i¢in Kullanim Kilavuzu’ndaki
"2-14. Kablolarin baglanmasi” bélimuane basvurun.

9) Motor kablosunu @ kablo klips bandi @ ile toplayin. Ardindan, masanin altina yénlendirmek igin G bolii-
mundeki delikten gegirin.

10) Motor kablosunu @ CTL PCB’nin CN56’sina
(beyaz) baglayin.

11) Motor kablosunu @ sabitleyin ve kontrol kutusu
kapagini ana goévde i¢in Kullanim Kilavu-
zu’ndaki "2-15. Kablolarin kullanimi™ye gore
takin.



1-3. Aski olgeginin yuksekliginin ayarlanmasi

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢calismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1) Viday: @ gevsetin.

2) Aski 6lgeginin yiksekligini artirmak igin viday! @
sikin, azaltmak iginse vidayi gevsetin.

3) Aski 6lgegi dogru yiikseklige ayarlandiginda, @
numarali vidayi sikin.

4) @ numarali vidayi gevsetin.

5) Aski Olgeginin Ust ucunun derecesini ayarlayin.

6) Aski 6lgeginin Ust ucu dogru agida bir dereceye
ayarlandiginda, viday: @ sikin.




( 2. Galisma prosediiru )

UYARI:
é Parmaklarini kaptirmamak igin, galisma sirasinda parmaklarinizi aski 6lgeginden uzak tutun.

2-1. Baglangig ayari
2-1-1. Aski olgeginin ACIK/KAPALI ayari

Ana govde i¢in Kullanim Kilavuzu’ndaki "9-12-1. Askida cetvel durumunun agik/kapali olarak ayarlan-
masi" bolimane basvurun.

2-1-2. Motorun baslangi¢ noktasinin ayarlanmasi
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1) m @ tusunu Ug bir saniye basili tutun.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

2) "10. Check program (Kontrol prog.)" 6gesini
secin.

2. Key customization setting

3) "7. Suspended ruler motor adjustment (Aski
Olcedi motor ayari)" 6gesini segin.
Aski 6lgedi motoru baslangi¢ konumuna gi-
der.
Baslangi¢ noktasina gidis tamamlandiktan
sonra, aski 6lgegi motoru 30,0 mm konumun-
da durur.

4) igne ucu ile aski 6lgeginin Ust ucu arasindaki
mesafenin 30,0 mm oldugunu dogrulayin.

5) Aski dlgeginin Ust ucunun konumu igne ucun-
dan 30,0 mm uzakta degilse, sayisal tus taki-
mini @ kullanarak bir diizeltme degeri girin ve
diizeltme degerinin @ (izerinde uygulanmasi
icin © ‘e basin.

Aski 6lgedi, igne ucundan 30,0 mm uzakta
oldugu konuma gelene kadar baglangi¢ nok-
tasina doner.

6) @ tusuna basarak ayari onaylayin.




2-1-3. Aski 6lgeginin minimum boslugunun ayarlanmasi

Aski 6lgeginin minimum boslugu, aski dl¢edinin igne ucuna yaklasabilecegi limit konumunu ifade eder.

| 1. Baski ayagini degistirdiginizde, aski 6l¢eginin minimum boslugu i¢in ayar degerini kontrol )
| ﬁ(T:(?T edin ve aski 6l¢eginin baski ayagi ile temas etmeyecegi bir degere ayarlayin. |
| 2. Aski olgegi calisir haldeyken, aski 6l¢eginin kilavuz béliimii ile baski ayagi arasina |
{ parmaklarinizi sikigtirmamaya dikkat edin. )

1) m @ tusunu (g bir saniye basili tutun.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

2) "14. Incidental device setting (Yardimci aygit
ayari)" 6gesini segin.

3) "2. Suspended ruler (Aski dlgegi)" 6gesini
segin.

4) "H200 Suspended-ruler minimum gap (H200
Aski 6lgedi minimum boslugu)" 6gesini segin.

5) Sayisal tug takimini @ kullanarak aski 6lgegi-
H20D Suspended-ruler minimum gop nin minimum bosluk degerini girin.

6) © tusuna basarak ayari onaylayin.




2-2. Aski dlgeginin konumunun ayarlanmasi

2-2-1. Desen dikis modunda aski 6lgeginin konumunun ayarlanmasi

p

N 1) Servis elemani modunda dikis ekraninda
B8 O tusuna basin.

"Dikis verilerin dizenleme ekrani" agilir.

Elili] ® tusuna basin.

"Aski 6lgedi konum ayar ekrani" agilir.

<Dikig verisi listesi ekrani>

3) Sayisal tus takimini @ kullanarak aski 6lgegi-
nin konumunu girin.

4) O tusuna basarak ayari onaylayin.

Aski 6lgedi, girdiginiz konuma hareket eder.

S00B Position of th

[5) [4)

<Aski 6lgegi konum ayar ekrani>



2-2-2. Tek tusla degistirme islevini kullanarak aski 6lgeginin konumunun ayarlanmasi
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1) Servis elemani modunda dikis ekraninda
[ én @ tusuna basin.

"Dikis verilerin dizenleme ekrani" agilir.

2) @ ile ayarlamak istedigini tek tusla degistirme
anahtarinin numarasina basin.

@ <Dikis verisi listesi ekrani>

Yl © tusuna basin.

"Aski 6lgegi konum ayar ekrani" agilir.

) 4) Gtusuna basin.

5) Sayisal tus takimini @ kullanarak aski 6lgegi-
nin konumunu girin.

6) @ tusuna basarak ayari onaylayin.

Tek tugla degistirme anahtarina bastiginizda,
aski 6lgegi girdiginiz konuma hareket eder.
Tek tugla degistirme anahtarina tekrar basti-

(Y 0 ginizda, tek tusla degistirme anahtari devre
<Aski 6lgegi konum ayar ekrani> disi kalir.

d ruler at the time of

ar

2-2-3. Cokgen sekilli dikis adimlari igin aski 6lgeginin konumunun ayarlanmasi

Ana govde i¢in Kullanim Kilavuzu’ndaki "9-2. Cokgen sekilli dikisin ayarlanmasi” bolimiine bagvurun.
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( 3. Bakim (gres yaginin yenilenmesi)

motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismayi giicii kestikten ve

1) Sekli referans alarak (i¢ viday! @

ve yedi viday! @ gevsetin. Ardindan
kapag! @ cikarin.

A 2) Lineer kilavuzun A oyugu kismina
(blogun kaydirilabilen boélgesi) kiigiik
\\\ bir miktar yag uygulayin.
O ===__| 3) Ugviday @ ve yedi viday| @ kulla-
\ o
~— narak kapag: @ takin.
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sekilde korunmasini saglar.

unutmayin.

kullandiginizdan emin olun.

1. Gres yaginin periyodik olarak senede bir kez degistirilmesi makine performansinin etkin bir

s 2. Gres yagi ile yaglanmasi gereken kisimlara asla bagka yag stirmeyin.
3. Asin miktarda gres yagi eklenirse fazla gres yaginin kapaktan dokiilecegini liitfen

4. istisnasiz bir sekilde, opsiyonel olarak saglanan GRES YAGINI (parga numarasi: 40097886)
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