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2. Makine kafasindan iplik geGirme.........ccooveeeriiiiiiiic e

/\ DIKKAT

Bu Kullanim Kilavuzu sadece LU-2860NV modelinin standart modelden (LU-2860V) farklilik
gosteren ozelliklerini agiklamak i¢in hazirlanmistir.

Guvenlikle iligkili bilgiler i¢in, dikis makinenizi kullanmaya baglamadan 6nce standart
modellere ait Kullanim Kilavuzu'nda agiklanan "Giivenlik talimatlarini” béliimiinii dikkatlice

okuyup anlamalisiniz.




(1. Teknik &zellikler )

LU-2860NV-7-0B-B-S-A

Opsiyon siniflandirmasi

Z | Urlnle verilmez

F | Koruyucu kapak sensoru

Dikis atlama algilama aygiti

Bobin ipligi kalan miktar algilama aygiti

Oge Uygulama
Model LU-2860NV-7
Dikis hiz Maks. 3.500 sti/min
Bkz. Standart model i¢in Kullanim Kilavuzu, "10. DiKiS HiZlI TABLOSU".
Dikis boyu Maks. 9 mm
igne SCHMETZ 134-35 (Nm 125 ila Nm 200) (Standart: Nm 160)
Dikis i¢in uygun iplik boyutu #30 ila #0 (US: #46 ila #266, Avrupa: 60/3 ila 10/3)
Kesim icin uygun iplik boyutu #30 ila #0 (US: #46 ila #266, Avrupa: 60/3 ila 10/3)
Motor AC servo motor
Baski ayadi basing kontroli Elektronik kontrol
Yatay besleme kontroli Elektronik kontrol
Dalgali dikey besleme kontrolu Elektronik kontrol
Yag JUKI New Defrix Oil No. 1 (VG7 ISO standardina es deger)
ya da JUKI MACHINE OIL No. 7
Desen sayisi Dikis deseni..........ccccccuivvivnnnnns 99 desen (Cokgen sekilli dikis igin, 10 taneye
kadar desen kaydedilebilir.)

Cevrim dikisi deseni ................. 9 desen

Ozel adim deseni ..................... 20 desen

Yogunlastirma 6zel deseni ....... 9 desen
Gurdlta -Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:

A-91,0 dBA'nin agirlikl degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 3.500 sti/min

- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-91,0 dBAnin agirlikh degeri; (Kwa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
3744 GR2 uyarinca 3.500 sti/min




( 2. Makine kafasindan iplik gecirme

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki galismayi glicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

ipligi, asagidaki sekilde gosterilen siray! izleyerek
makine basina takin.

Sol igne ipligi /
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