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/\ DIKKAT

Bu Kullanim Kilavuzu sadece LU-2810-6/-2860-6 modellerinin standart modellerden (LU-
2810/-2810-7, LU-2860/-2860-7) farkl olan 6zelliklerini agiklamak igin hazirlanmistir.
Givenlikle iligkili bilgiler i¢in, dikis makinenizi kullanmaya baslamadan 6nce standart
modellere ait Kullanim Kilavuzu'nda agiklanan "Giivenlik talimatlarini” boliimiini dikkatlice
okuyup anlamalisiniz.




( 1. TEKNiK OZELLIKLER

LU-2810-6 LU-2860-6
Model (igne ipligi kesici ve V kayisi ile birlikte 1-igneli (igne ipligi kesici ve V kayisi ile birlikte 2-igneli
dikis makinesi) dikis makinesi)
Maks. 3.000 sti/min Maks. 2.700 sti/min
Dikis hizi

Bkz. 12. Sayfada "11. DIKIS HIZI TABLOSU".

iimek uzunlugu

Normal besleme: 9 mm Ters besleme: 9 mm

(maks.)
igne GRE)Z-BECKERT 135 x-17
(Nm 125 ila Nm 180) (Standart: Nm 160)
iplik #30 ila #5 (ABD: #46 ila #138, Avrupa: 20/3 ila 60/3)
Kanca Dikey eksen 2.0-katlama kapasiteli kanca

Baski ayagi kalkisi

Elle kaldirma kolu: 10 mm

Dizle kaldirma, Otomatik kaldirma: 20mm

*1

uyarinca 3.000 sti/min

- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-88,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa = 2,5
dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2
uyarinca 3.000 sti/min

Yaglama yagi JUKI New Defrix Oil No.1 ya da JUKI MACHINE OIL #7
-Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin -Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin
(Lpa) yayillmasina denk: (Lpa) yayillmasina denk:
A-83,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA A-83,0 dBA'nin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 dBA
Gurilti dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2

uyarinca 2.700 sti/min

- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-88,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa = 2,5
dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2
uyarinca 2.700 sti/min

*1 Yukarida belirtilen giiriiltii seviyesi JUKI tarafindan iiretilmis kontrol kutusu (SC-922) kullanilirken kaydedilmistir.

(2. KURULUM

)

Dikis makinesinin kurulumu hakkinda bilgi almak igin LU-2810, -2810-7, -2860 ve -2860-7 modellerine ait pa-
ketin icinde gelen Kullanim Kilavuzu’nda yer alan 2. Sayfada "2. KURULUM".



(3. KAYIS KAPAGININ VE KAYISIN MONTAJI

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki galismayi giicu kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Masadaki yarikh
delik

(Montaj prosediirii)

Kayis kapagini A @ cikarin.

Kablolari bir arada tutan 14P konektdru ve hava
borularini masadaki yarikh delikten gegirin.
V-kayisi dikis makinesinin kasnaginin lizerine
yerlestirin.

Kayis gerilimini ayarlayin.

Senkronizorin destek saftini @ ve pulu @ kayis
kapagindaki A @ montaj deliginden gegirin ve
senkronizor destek saftini pul @ ve somun @
ile sabitleyin.

Kayig kapagini A @ takin.

Kayis kapagi B'yi @ masaya monte edin.




(4. KAYIS GERGINLIGININ AYARLANMASI )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismay:i giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Kayis gerginligini motorun yuksekligine goére, V kayi-
sinin merkezine 9,8 N kuvvetinde bir yik uygulandi-
ginda kayis 15 mm egilecek sekilde ayarlayin.

El carki

Motor kasnagi

(" 5. SENKRONIZORUN MONTAJI )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismayi giicii kestikten ve
motorun ¢alismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

(Montaj prosediirii)

1)  Senkronizér flangini @ ana saftin ucuna sabitle-
yin.

2) Senkronizori, senkronizor flansina @ sabitleyin.

Senkronizor

3) Senkronizor destek plakasini @ tespit vidasi @
ile sabitleyerek senkronizériin dénmesini dnle-

yin.

( Senkronizériin iist ve alt konumlarini kontrol |

ﬁ(_l:(?T etmeden once, giivenligi saglamak igin dikis |
U makinesinin konektoriinii gikardiginizdan |
| emin olun. )




( 6. SENKRONIZORUN AYARLANMASI )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismay:i giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Ust durdurma konumunu (igne yukaridayken durdur-
ma konumu) kayis kapadi A @ Ulzerindeki isaretgi
cizgi, el garki Gzerindeki isaretci nokta @ (bir) (70°
konumu) ile hizalanacak sekilde ayarlayin.

Alt durdurma konumunu (igne asagidayken durdur-
ma konumu) igne mili alt 6li noktadan (180°) yakla-
stk 13 mm (120° konumu) yukarida duracak sekilde
ayarlayin. (El ¢arki, igne milinin alt ucundan ana
saftin dénis yoniunin tersine (C yoniine) dogru don-
dirdlerek ulagilan konum)

E

Ust durdurma konumu
(bir igaret¢i nokta)
70°

iplik kesme kami
4 — hizalama

(iki igsaret¢i nokta)
275°

Acici zamanlama ayari
(U¢ isaretgi nokta)
314°




@

Diiz kisim

~d

(El carkinin gikarilmasi)

El carkini @ cikarmak icin, @ ve @ ile gbsterilen vi-
dalari gevsetin ve el carkini @ el garki A @ pargasi
ile batin halinde c¢ikarin.

( dikkaT\ Sadece el garkini @ tespit vidasini @ gevse- ]
‘ terek gikarmayin. ]

(El ¢arkinin monte edilmesi)

El carki A @ pargasinin vidasi @ ana saftin @ diiz
kismi ile hizali konumdayken el carki A @ parcasi-
nin silindirle @ temas etmediginden emin olmak igin
kontrol edin. Ardindan, ana saft @ Uzerindeki el car-
kini sabitleyin. Bu asamada, ana saft @ el garkindan
@ yaklasik 7 mm cikinti yapmalidir.



(" 7. YAG SIPERININ MONTAJI )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismay:i giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

LU-2810-6 Makine ile birlikte saglanan yag siperlerini @ , vida
@ ile cergeveye monte edin.

LU-2860-6

(8. PNOMATIK BILESENLER )

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

o (1) Solenoid vanasi montaj plakasinin
takilmasi
Solenoid vanasi montaj plakasi tertibatini @

Unite ile birlikte temin edilen vida @ ve pul @ ile
masanin altina monte edin.




Solenoid vana
kablosu \

|

!
28 hava borusu

i)
26 hava borusu

J

Azaltmak i¢in

Artirmak i¢in

1)

(2) Hava borusunun ve solenoid vana

kablosunun baglanmasi

Hava borularini ve Unite ile birlikte verilen sole-
noid vanayi asagida gosterilen konumlara bag-
layin.

Solenoid vana | Hortum numarasi | Kablo numarasi
0-6 1
CN155
0-0 2
-0 4 CN151
-0 6 CN153
0-0 8 CN152

Regiilatériin montaji

Unite ile birlikte temin edilen vida @ , yayh pul
© ve somunu @ kullanarak reglilator tertibatini
@ montaj plakasina @ monte edin.

Baglama elemanlari @ ve @ 'yi regiilatérin @
Uzerine monte edin.

Montaj plakasini @ masanin alt kismina monte
edin.

Solenoid vana tertibatindan gelen @6 hava boru-
sunu baglanti elemanina @ baglayin.

(4) Hava basincinin ayarlanmasi

Calisma hava basinci 0,5 ila 0,55 MPa’dir.
Hava basincini regllatoriin ayar digmesi @ ile
ayarlayin.

Reguilator @) kisminda su toplandiginda, suyu
tahliye etmek igin tahliye muslugunu @ gevirin.



(5) Cikis borusu

Dikis makinesinden gelen @8 ¢ikis hava borusu-
c nu @ masadaki delikten @ ve diger ilgili delik-
TTe— | /9 ten gecirin. Ardindan, hava borusunu asagi dog-

\UA\/\ ru yonlendirin. Yiksek nemli ortamlarda, hava
\

T T borusundan su akabilir.

( 9. MAKINE KAFASININ KABLO BAGLANTILARININ YAPILMASI )

UYARI:

Baglanti kablosunun hazirlanmasi ve kontrol kutusuna baglantinin yapilmasi mutlaka bir elektrik
miihendisi tarafindan yapilmalidir. Dikis makinesinin giiciinii kapattiginizdan ve kablo baglantilarini
yapmadan 6nce bes dakika beklediginizden emin olun.

Konektorlerin pim numaralan dogru bir sekilde baglanmazsa, pargalarda ve kontrol kutusunda hatalar
olusabilir, kirlma meydana gelebilir. Makine kafasi konektorlerini ve kontrol kutusu konektorlerini dikkatle
baglayin.

(1) Kablo semasi

Makine kafasina baglanan konektorlerin ayrintilar asagida verilmistir.
@ ila @ numarali konektorlerin ayrintilari ve pimlerin diizeni igin bir sonraki sayfada yer alan "(2) Ko-
nektorlerin ayrintilari” bélimine basvurun.

Gerilimi serbest birakma solenoidi (list taraf)

Gerilimi serbest birakma solenoidi (alt taraf)
Zﬁr:h?::leme Doniiglimli yukari/agagi limit anahtan
6'll komutatér (D : CN158 / 4P konektorii
anahtar Doniiglimlii yukari/agag limit
anahtar (alt taraf)
Doniiglimlii yukari/agag limit

| anahtar (list taraf)

(@ : CN36 / 14P konektorii

Gerilimi serbest birakma

solenoidi (alt taraf)

Gerilimi serbest birakma

solenoidi (iist taraf)

iplik kesme solenoidi (sol taraf)
- iplik kesme solenoidi (sag taraf)

—_ Ters besleme anahtari
FG (toprak kablosu)

Diz anahtan
@ \ Diz anahtari
AV
ﬁ D (® : CN144 / 16P konektorii

6’ komutator anahtar

\ iplik kesme solenoidi (sag taraf)

iplik kesme solenoidi (sol taraf)

FG (toprak kablosu)

Baski ayagi gubugu kaldirma silindiri solenoid vanasi: CN151
Ters besleme silindiri solenoid vanasi: CN152 \

Déniigiimlii yukari/agag silindiri solenoid vanasi: CN153 “\, Lumml
2’li dikis adimu silindiri solenoid vanasi: CN155

(@ : CN102 / 12P konektorii
Solenoid vana

gl



(2) Konektorlerin ayrintilari

Bu b6lim, kablo semasinda gosterilen pimlerin diizeni ve ) ila @ numarali konektérlerin ayrintilarini
aciklar. Konektdr pim numarasini asagida anlatildigi gibi belirleyin.

/
Konektor
b
‘------I L LB -----.“
Il 10 9t 7% |1
M N N
. g™
Py R L L LN N LR B LY N LN
] H ] 5 4 3 2 1 ]
'.----------------'
! ! . e
L Ok ydninde bakarsaniz konektér Uzerinde
Ok yoniinde bakildiginda e . e
konektsr iizerinde belirtilen belirtilen sayisal karakterleri bulabilirsiniz.
sayisal karakter konektor pimi
numarasidir.
-

(D CN158: 4P konektorii (doniisiimlii yukari/agad anahtari)

1 I I I

413

2|1

Pim No. Parca adi Kablo rengi Notlar
1 Dondsumll yukari/asagi limit anahtar (alt taraf) Beyaz
2 Dondsumll yukari/asagi limit anahtar (Ust taraf) Kirmizi
3 Dondsimll yukari/asagi limit anahtar (alt taraf) Siyah GND
4 Doéntstumli yukari/agagi limit anahtar (Ust taraf) Yesil GND

* Konektorleri kontrol kutusuna baglarken, asagida belirtilen konektér pimi terminalini kullanarak bir baglanti kablosu
hazirlayin.
Hedef konektdriin par¢ca numarasi: HK034620040 (MOLEX: 5559-04P)
Hedef pim terminalinin parga numarasi: HK034630000 (MOLEX: 5558TL)



@ CNB36: 14P konektorii
(solenoid, anahtar) —
14|[13||12]|11||10 8
711615 3 1
Pim No. Parca adi Kablo rengi Notlar

1 Gerilimi serbest birakma solenoidi (alt taraf) Siyah
2 Gerilimi serbest birakma solenoidi (Ust taraf) Siyah
3 — — —
4 Diz anahtari Beyaz
5 Ters besleme anahtari Siyah
6 iplik kesme solenoidi (sol taraf) Siyah
7 iplik kesme solenoidi (sag taraf) Siyah
8 Gerilimi serbest birakma solenoidi (alt taraf) Beyaz Glg kaynagi (+27 V)
9 Gerilimi serbest birakma solenoidi (st taraf) Beyaz Glg kaynagi (+27 V)
10 FG (toprak kablosu) Yesil / Sari FG
11 Diz anahtari Siyah GND
12 Ters besleme anahtari Beyaz GND
13 iplik kesme solenoidi (sol taraf) Beyaz Glg kaynagi (+27 V)
14 iplik kesme solenoidi (sag taraf) Beyaz Glg kaynagi (+27 V)

Konektorleri kontrol kutusuna baglarken, asagida belirtilen konektdr pimi terminalini kullanarak bir baglanti kablosu

hazirlayin.
Hedef konektoriin par¢ga numarasi: HK034620140
Hedef pim terminalinin parga numarasi: HK034630000

CN144: 16P konektorii

(MOLEX: 5559-14P)
(MOLEX: 5558TL)

(6’ komutator anah- —
tar) 16||15||14||13|{12]|11||10]| 9
50141131l 2| 1
Pim No. Parca adi Kablo rengi Notlar
+5V  * +24 V konektorini baglamayin. +24 V konektori
1 6’ll komutatér anahtar | Turuncu (kirmizi nokta 1) bu anahtara baglanirsa, LED’de yanma
meydana gelebilir.
2 6’ll komutatér anahtar | Turuncu (siyah nokta 1) | SW1 (DLSW)
3 — Gri (kirmizi nokta 1) SW2 (Otomatik ters beslemeli dikis engelleme anahtari)
4 6’li komutatér anahtar Gri (siyah nokta 1) SW3 (Bir ilmek diizeltme anahtari)
5 6’ll komutator anahtar Beyaz (kirmizi nokta 1) | SW4 (Adim degistirme anahtari)
6 6’ll komutator anahtar Beyaz (siyah nokta 1) | SWS5 (iplik gerginligi degistirme anahtari)
7 6’ll komutator anahtar Sari (kirmizi nokta 1) | SW6 (liplik tutma anahtar)
8 6’li komutatér anahtar Sari (siyah nokta 1) GND
9 6’li komutatér anahtar | Pembe (kirmizi nokta 1) |LED1 (DLSW LED)
10 6’ll komutator anahtar Pembe (siyah nokta 1) |LED2 (Otomatik ters besleme engelleme anahtari LED’i)
11 6’ll komutator anahtar | Turuncu (kirmizi nokta 2) | LED3 (Bir ilmek diizeltme anahtari LED’i)
12 6’ll komutator anahtar | Turuncu (siyah nokta 2) | LED4 (Adim degistirme anahtari LED’i)
13 6’ll komutatér anahtar Gri (kirmizi nokta 2) LED5 (iplik gerginligi degistirme anahtari LED’i)
14 6’ll komutatér anahtar Gri (siyah nokta 2) LEDG (iplik tutma anahtari LED'i)
15 6’li komutatér anahtar Beyaz (kirmizi nokta 2) | SW7 (Makine kafasi disme sensoril)
16 - - -

*

Konektorleri kontrol kutusuna baglarken, asagida belirtilen konektdr pimi terminalini kullanarak bir baglanti kablosu
hazirlayin.

Hedef konektoriin par¢ga numarasi: HK034620160
Hedef pim terminalinin parga numarasi: HK034630000

—-10 -

(MOLEX: 5559-16P)
(MOLEX: 5558TL)




@ CN102: 12P konektérii (Solenoid vana)

Pim No. Parca adi Kablo rengi Notlar
1 Solenoid vana (CN151) Siyah Baski ayagi ¢ubugu kaldirma silindiri
2 Solenoid vana (CN152) Siyah Ters besleme silindiri
3 Solenoid vana (CN153) Siyah Donusumll yukari/asag silindiri
4 — — —
5 Solenoid vana (CN155) Siyah 2'li dikis adimi silindiri
6 J— —_ J—
7 Solenoid vana (CN151) Kirmizi +24V
8 Solenoid vana (CN152) Kirmizi +24V
9 Solenoid vana (CN153) Kirmizi +24V
10 - - -
11 Solenoid vana (CN155) Kirmizi +24V
12 - - -
* Konektorleri kontrol kutusuna baglarken, asagida belirtilen konektér pimi terminalini kullanarak bir baglanti kablosu
hazirlayin.
Hedef konektoriin par¢ca numarasi: HK034620120 (MOLEX: 5559-12P)

Hedef pim terminalinin parga numarasi: HK034630000 (MOLEX: 5558TL)

( 10. HAVA HORTUMU VE MAKINE KAFASI KABLOLARI )

Boru ve kablo baglantilarinin yapilmasi sirasinda
hava hortumu ve makine kafasi kablolari yeterince
uzun birakilarak makine kafasinin rahat bir sekilde
egilebilmesini saglamalidir.

yetecek
uzunlukta

-11 -



(" 11. DIKi§ HIZI TABLOSU )

Dikis kosullarina uygun olarak dikis makinesini asagidaki tabloda belirtilen maksimum dikis hizlarina esit bir
hizda ya da bu hizlardan daha dusuk bir hizda kullanin.

Yuriyen ayagdin ve baski ayadinin alternatif iimek uzunlugu: 7 mm ya da | iimek uzunlugu: 7 mm’den fazla,
dikey hareket miktari daha az 9 mm'ye esit veya daha az
3 mm’den az 3.000 sti/min * 2.000 sti/min
3 mm’den fazla, 4 mm'ye esit veya daha az 2.400 sti/min 2.000 sti/min
4 mm’den fazla, 5 mm'ye esit veya daha az 2.000 sti/min 2.000 sti/min
5 mm’den fazla, 9 mm'ye esit veya daha az 1.800 sti/min 1.800 sti/min

* LU-2860-6 icin, maksimum dikis hizi1 2.700 sti/min’dir.

m Dikis makinesinin, belirtilenden daha yiiksek bir hizda ¢galistirilmasi, parca ya da pargalarda kirilmaya ]

| @ veya Uriiniin hizmet 6mriinde kisalmaya neden olabilir. Maksimum dikis hizina uydugunuzdan emin |
l olun. ,

Diger parcalarin kurulum ve ayarlarina iligkin bilgi edinmek icin, dikis makinesi ile birlikte verilen, LU-
2810, -2810-7, -2860 ve -2860-7 modellerine ait Kullanim Kilavuzu’na basvurun.

LU-2810-6 modeli icin LU-2810-7 ile ilgili maddelere bagvurun.

LU-2860-6 modeli icin LU-2860-7 ile ilgili maddelere basvurun.

—-12 —
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