LU-2810N,2810N-6,2810N-7,
2818N-7,2828N-6,2828N-7
2860N,2860N-7
KULLANIM KILAVUZU
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2. Makine kafasindan iplik geGirme........ccccooveeeiiiiiiiiiiccccccccc e

/\ DIKKAT

Bu Kullanim Kilavuzu sadece LU-2810N,2810N-6,2810N-7,2818N-7,2828N-6,2828N-7,
2860N,2860N-7 modellerinin standart modellerden (LU2810,2810-6,2810-7,2818-7,2828-
6,2828-7,2860,2860-7) farkh olan 6zelliklerini agiklamak icin hazirlanmistir.

Giivenlikle iligkili bilgiler i¢in, dikis makinenizi kullanmaya baslamadan 6nce standart
modellere ait Kullanim Kilavuzu'nda agiklanan "Giivenlik talimatlarini” boliimiini dikkatlice
okuyup anlamalisiniz.




( 1. Teknik 6zellikl

seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:
A-83,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 3.000 sti/min

- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-88,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
3744 GR2 uyarinca 3.000 sti/min

No. Oge Uygulama
1| Model LU-2810N LU-2860N
2| Model adi Ozelligine sahip 1 igneli, birlikte Ozelligine sahip 2 igne, birlikte
beslemeli, mekik dikis makinesi beslemeli, mekik dikis makinesi
3| Uygulama Orta ila agir materyaller, araba koltugu, mobilya
4| Dikis hizi Maks. 3.000 sti/min Maks. 2.700 sti/min
Bkz. Standart_ n‘!odel igin Kullanim Bkz. Standart_ m.odel igin Kullanim
Kilavuzu, "6. DIKIS HIZI TABLOSU". Kilavuzu, "6. DIKIS HIZI TABLOSU".
5| igne GROZ-BECKERT 135 x 17 (Nm 125 ila Nm 180) (Standart: Nm 160)
6| Dikis icin uygun iplik boyutu #30 ila #5
7| Dikis boyu Maks. 9 mm (ileri/geri besleme)
8| Dikis boyu kadrani 1 adiml kadran
9| Baski ayagi kaldirici Elle kaldirma kolu : 10 mm
Dizle kaldirma : 20 mm
10| Dikis boyu ayarlama mekanizmasi Kadranli
11| Ters dikis ayarlama ydntemi Kolla
12| igne ipligi bosluk alma igne ipligi bosluk alma baglantisi
13| igne mili konumu 40 mm
14| Alternatif dikey hareket miktar 1 mm ila 9 mm (Alternatif dikey hareket kadran ayarl tur)
15| Kanca Tam doner dikey eksen 2-katlama kapasiteli kanca (Mandal tipli)
16| Besleme mekanizmasi Kutu beslemeli
17| Ust ve alt besleme aktiiasyon Zamanlama kayisi
mekanizmasi
18| Yaglama Yag hazneli otomatik yaglama (yag gostergeli)
19| Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 1 (VG7 ISO standardina es deger)
ya da JUKI MACHINE OIL No. 7
20| Yatak boyutu 643 mm x 178 mm
21| Kol altindaki bosluk 347 mm x 127 mm
22| El ¢arki boyutu V kayis kismi etkili capi: 76,0mm Dis cap: g140mm
23| Motor/Kontrol kutusu M51N 750W / SC-922A
24| Makine kafasi agirhgi 56 kg 61 kg
25| Gardlta -Is istasyonunda siirekli ses basinci -Is istasyonunda siirekli ses basinci

seviyesinin (Lpa) yayillmasina denk:
A-83,0 dBA'nin agirlikh degeri; (Kpa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 2.700 sti/min

- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-88,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
3744 GR2 uyarinca 2.700 sti/min




Model LU-2810N-6
(Igne ipligi kesici ve V kayisi ile birlikte 1-igneli dikis makinesi)
Maks. 3.000 sti/min
Dikis hizi —
Bkz. Standart model igin Kullanim Kilavuzu, "11. DIKIS HIZI TABLOSU".
iimek uzunlugu (maks.) Normal besleme: 9 mm Ters besleme: 9 mm
iSne GROZ-BECKERT 135 x 17
g (Nm 125 ila Nm 180) (Standart: Nm 160)
iplik #30 ila #5 (ABD: #46 ila #138, Avrupa: 20/3 ila 60/3)
Kanca Dikey eksen 2.0-katlama kapasiteli kanca
Baski ayagi kalkisi Elle kaldirma kolu: 10 mm  Dizle kaldirma, Otomatik kaldirma: 20mm
Yaglama yagi JUKI New Defrix Oil No.1 ya da JUKI MACHINE OIL #7
-Is istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:
A-83,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2
Guralta ! uyarinca 3.000 sti/min
- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-88,5 dBA'nin agirlikl degeri; (Kwa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2
uyarinca 3.000 sti/min

*1 Yukarida belirtilen giiriiltii seviyesi JUKI tarafindan iiretilmis kontrol kutusu (SC-922) kullanilirken kaydedilmistir.



No. Oge Uygulama Uygulama
1| Model LU-2810N-7 LU-2818N-7
2| Model adi Otomatik iplik kesim 6zelligine sahip Otomatik iplik kesim 6zelligine sahip
1 igneli, birlikte beslemeli, mekik dikis 1 igneli, birlikte beslemeli, mekik dikis
makinesi makinesi (2,7-katlama dikey eksen
kanca /uzun adim tipi)
3| Uygulama Orta ila agir materyaller, araba koltugu, mobilya
4| Dikis hiz Maks. 3.000 sti/min o
Bkz. Standart model i¢in Kullanim Kilavuzu, "6. DIKIS HIZI TABLOSU". *1
5| igne GROZ-BECKERT 135 x 17 (Nm 125 ila Nm 180) (Standart: Nm 160)
6| Dikis icin uygun iplik boyutu #30 ila #5
7| Kesim icin uygun iplik boyutu #30 ila #5
8| Dikis boyu Maks. 9 mm (ileri/geri besleme) Maks. 12 mm (ileri/geri besleme)
9| Dikis boyu kadrani 2 adimli kadran
10| Baski ayagi kaldirici Elle kaldirma kolu : 10 mm, Otomatik kaldirma : 20 mm
11| Dikis boyu ayarlama mekanizmasi Kadranl
12| Ters dikis ayarlama yontemi Hava silindirli tip (geriye dogru hareket digmeli)
13| igne ipligi bosluk alma igne ipligi bosluk alma baglantisi
14| igne mili konumu 40 mm
15| Alternatif dikey hareket miktar 1 mm ila 9 mm (Alternatif dikey hareket kadran ayarl tir)
16| Kanca Tam doner dikey eksen 2-katlama Tam doner dikey eksen 2,7-katlama
kapasiteli kanca (Mandal tipli) kapasiteli kanca (Mandal tipli)
17| Besleme mekanizmasi Kutu beslemeli
18| Ust ve alt besleme aktiiasyon Zamanlama kayisi
mekanizmasi
19| iplik kesme ydntemi Kam tahrikli makas tipi
20| Yaglama Yag hazneli otomatik yaglama (yag gostergeli)
21| Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 1 (VG7 ISO standardina es deger)
ya da JUKI MACHINE OIL No. 7
22| Yatak boyutu 643 mm x 178 mm
23| Kol altindaki bosluk 347 mm x 127 mm
24| El carki boyutu Dis gap : 123mm
25| Motor/Kontrol kutusu SC-922B
26| Makine kafasi agirhgi 61 kg 66 kg
27| Nominal gi¢ tiketimi 180VA 120VA
28| Gurdltt -Is istasyonunda siirekli ses basinci -Is istasyonunda siirekli ses basinci

seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:
A-83,0 dBAnin agirlikl degeri; (Kpa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 3.000 sti/min

- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-88,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
3744 GR2 uyarinca 3.000 sti/min

seviyesinin (Lpa) yayillmasina denk:
A-84,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 2.750 sti/min

- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-84,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
3744 GR2 uyarinca 3.000 sti/min

*1 Hiz ayari, yiiriiyen ayagin ve baski ayaginin alternatif dikey hareket miktarina gére otomatik olarak

gerceklestirilir.




No. Oge Uygulama
1| Model LU-2828N-7 LU-2828N-6
2| Model adi Otomatik iplik kesim 6zelligine sahip Otomatik iplik kesim 6zelligine sahip
1 igneli, birlikte beslemeli, mekik dikis 1 igneli, birlikte beslemeli, mekik dikis
makinesi (2,7-katlama dikey eksen kanca | makinesi (2,7-katlama dikey eksen kanca
/igne iplidi tutma fonksiyonlu/dogrudan /igne ipligi tutma fonksiyonlu/V tipi kayis)
tahrik tipi)
3| Uygulama Orta ila agir materyaller, araba koltugu, mobilya
4| Dikis hiz Maks. 3.000 sti/min
Bkz. Standart model icin Kullanim Kilavuzu, Sayfada "6. DIKIi$ HIZI TABLOSU". *1
5| igne SCHMETZ 134-35 (Nm 125 ila Nm 180) (Standart: Nm 140)
6| Dikis icin uygun iplik boyutu #30 ila #5
7| Kesim icin uygun iplik boyutu #30 ila #5
8| Dikis boyu Maks. 9 mm (ileri/geri besleme)
9| Dikis boyu kadrani 2 adimli kadran
10| Baski ayagi kaldirici Elle kaldirma kolu : 10 mm
Otomatik kaldirma : 20 mm
11| Dikis boyu ayarlama Kadranl
mekanizmasi
12| Ters dikis ayarlama yontemi Hava silindirli tip (geriye dogru hareket digmeli)
13| igne ipligi bosluk alma igne ipligi bosluk alma baglantisi
14| igne mili konumu 40 mm
15| Alternatif dikey hareket miktar 1 mm ilda 9 mm (Alternatif dikey hareket kadran ayarl tur)
16| Kanca Tam doner dikey eksen 2,7-katlama kapasiteli kanca (Mandal tipli)
17| Besleme mekanizmasi Kutu beslemeli
18| Ust ve alt besleme aktliasyon Zamanlama kayisl
mekanizmasi
19| iplik kesme yéntemi Kam tahrikli makas tipi
20| Yaglama Yag hazneli otomatik yaglama (yagd gostergeli)
21| Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 1 (VG7 ISO standardina es deger)
ya da JUKI MACHINE OIL No. 7
22| Yatak boyutu 643 mm x 178 mm
23| Kol altindaki bosluk 347 mm x 127 mm
24| El ¢arki boyutu Dis ¢cap : 8123mm
25| Motor/Kontrol kutusu SC-922B -
26| Makine kafasi agirhgi 62 kg
27| Nominal gii¢ tuketimi 180VA
28| Gurdlta *2 -Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:
A-81,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204
GR2 uyarinca 3.000 sti/min
- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-85,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744
GR2 uyarinca 3.000 sti/min
*1 Hiz ayari, yiiriiyen ayagin ve baski ayaginin alternatif dikey hareket miktarina gére otomatik olarak
gerceklestirilir.
*2 Tabloda gosterilen giiriiltii seviyesi, JUKI’nin kontrol kutusu (SC-922) kullanildiginda gecerli olan seviyedir.




No. Oge Uygulama
1| Model LU-2860N-7
2| Model adi Otomatik iplik kesim 6zelligine sahip 2 igne, birlikte beslemeli, mekik dikis makinesi
3| Uygulama Orta ila agir materyaller, araba koltugu, mobilya
4| Dikis hizi Maks. 2.700 sti/min o

Bkz. Standart model igin Kullanim Kilavuzu, "6. DIKIS HIZI TABLOSU".
5| igne GROZ-BECKERT 135 x 17 (Nm 125 ila Nm 180) (Standart: Nm 160)
6| Dikis igin uygun iplik boyutu #30 ila #5
7| Kesim igin uygun iplik boyutu #30 ila #5
8| Dikis boyu Maks. 9 mm (ileri/geri besleme)
9| Dikis boyu kadrani 2 adimli kadran
10| Baski ayagi kaldirici Elle kaldirma kolu : 10 mm

Otomatik kaldirma : 20 mm

11| Dikis boyu ayarlama Kadranli
mekanizmasi
12| Ters dikis ayarlama yéntemi Hava silindirli tip (geriye dogru hareket digmeli)
13| igne ipligi bosluk alma igne ipligi bosluk alma baglantisi
14| igne mili konumu 40 mm
15| Alternatif dikey hareket miktari 1 mm ild 9 mm (Alternatif dikey hareket kadran ayarl tiir)
16| Kanca Tam doner dikey eksen 2-katlama kapasiteli kanca (Mandal tipli)
17| Besleme mekanizmasi Kutu beslemeli
18| Ust ve alt besleme aktiiasyon Zamanlama kayigl
mekanizmasi
19| Iplik kesme ydntemi Kam tahrikli makas tipi
20| Yaglama Yag hazneli otomatik yaglama (yag gostergeli)
21| Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 1 (VG7 ISO standardina es deger)
ya da JUKI MACHINE OIL No. 7
22| Yatak boyutu 643 mm x 178 mm
23| Kol altindaki bosluk 347 mm x 127 mm
24| El ¢carki boyutu Dis cap : 2123mm
25| Motor/Kontrol kutusu SC-922B
26 | Makine kafasi agirligi 66 kg
27| Nominal glg tuketimi 110VA
28| Gurultd -Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:

A-83,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 2.700 sti/min

- Ses siddeti seviyesi (Lwa):
A-88,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kwa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
3744 GR2 uyarinca 2.700 sti/min




( 2. Makine kafasindan iplik gegirme )

[LU-2810N,2810N-6,2810N-7,2818N-7]

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki calismayi giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

ipligi, asagidaki sekilde gosterilen sirayi
izleyerek makine basina takin.

( 1. Malzemenin disindaki bir konumda iplik kesme yapilirken ipligin ignenin deliginden kayip ¢ikmasini !
| énlemek igin iplik kilavuzu ® kullanilmasi gereklidir. |
| % 2. Malzeme kenarindan dikise baslarken iplik dolagsmasi arizasi olusursa; iplik, iplik kilavuzunun ® |
| & yayi ile tutturuldugu konumdan gikariimali ya da iplik kilavuzu (® baska bir taneyle degistirilmelidir. |
| Yedek iplik kilavuzu ayrica saglanabilir. |
| Yedek iplik kilavuzunun parga numarasi: 40169642 )

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



[LU-2828N-6, 2828N-7]

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢calismay:i giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

ipligi, asagidaki sekilde gosterilen sirayi
izleyerek makine basina takin.




[LU-2860N, 2860N-7]

UYARI:
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki gcalismay:i giicii kestikten ve
motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

ipligi, asagidaki sekilde gdsterilen sirayi
izleyerek makine basina takin.

/)
(] Saé igne
ipligi
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