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(1 . TECHNISCHE DATEN

Nr. Posten Anwendung
1 | Modell LS-23428 LS-23428-7
2 | Modellbezeichnung 1-Nadel-Zylinderbett-Steppstichmaschine | 1-Nadel-Zylinderbett-Steppstichmaschine
mit kombiniertem Unter-, Ober- und Nadel- | mit kombiniertem Unter-, Ober- und Na-
transport (Standardtyp) deltransport und automatischem Fadenab-
schneider (Standardtyp)
Anwendung Mittelschwere bis schwere Stoffe, Autositze, Mdbel
4 | Nahgeschwindigkeit Max. 2.500 sti/min (Siehe ,,6. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE“ S.27.) *1
Nadel SCHMETZ 134-35
(Nm 100 bis Nm 180, Standard : Nm 140)
6 | Geeignete Fadenstarke zum #40 bis #5 #30 bis #5
Nahen (US : #33 bis #138, Europa : 90/3 bis 20/3) | (US : #46 bis #138, Europa : 60/3 bis 20/3)
7 | Geeignete Fadenstarke zum #30 bis #5
Abschneiden (US : #46 bis #138, Europa : 60/3 bis 20/3)
8 | Stichlange Max. 9 mm (Vorwarts-/Rickwartstransport)
9 | Stichlangenrad 1-Stufen-Drehknopf 2-Stufen-Drehknopf
10 | NahfuRhub Handlifter : 10 mm, Auto-Lifter : 20 mm
11 | Stichlangen-Einstellmecha- Mit Drehknopf
nismus
12 | Ruckwartsnahen-Einstellme- Mit Hebel Luftzylindertyp
thode (mit Nahrichtungsumschalter)
13 | Fadenhebel Laschentyp
14 | Nadelstangenhub 40 mm
15 | Betrag der alternierenden 1 mm bis 9 mm
Vertikalbewegung (Drehknopf-Einstellung der alternierenden Vertikalbewegung)
16 | Greifer Vollumlauf-Vertikalachsen-Greifer, 1,6-fach (Klinkentyp)
17 | Transportmechanismus Ellipsentransport
18 | Ober- und Untertransport-Be- Steuerriemen
tatigungsmechanismus
19 | Fadenabschneidemethode Nockengetriebene Schere
20 | Schmierung Konzentrierte Oldochtschmierung mit Tank (teilweise von Hand)
21 | Schmierdl JUKI New Defrix Oil No. 2 (entspricht ISO-Standard VG32)
22 | Leitungsdurchmesser 72 mm
23 | Platz unter dem Arm 347 mm x 127 mm
24 | HandradgréRe AuBendurchmesser : 123 mm
25 | Schaltkasten SC-922B
26 | Maschinenkopfgewicht 61 kg 63 kg
27 | Nennleistungsaufnahme 310VA
28 | Gerausch - Entsprechender kontinuierlicher Emissi- - Entsprechender kontinuierlicher Emissi-
ons-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz: | ons-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 83,0 dB; (ein- A-bewerteter Wert von 77,5 dB; (ein-
schlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaf ISO schlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaf ISO
10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 bei 2.500 10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 bei 2.500
sti/min. sti/min.
- Schallleistungspegel (Lwa):
A-bewerteter Wert von 89,5 dB; (ein-
schlief3lich Kwa = 2,5 dB); gemaR 1ISO
10821- C.6.3 -ISO 3745 GR2 bei 2.500 sti/
min.

*1 Die Geschwindigkeitseinstellung, die dem Betrag der alternierenden Vertikalbewegung von Laufful und Nahfuf}
entspricht, wird automatisch ausgefiihrt.
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Nr.

Posten

Anwendung

Modell

LS-2342H LS-2342H-7

Modellbezeichnung

1-Nadel-Zylinderbett-Steppstichmaschine
mit kombiniertem Unter-, Ober- und Na-
deltransport und automatischem Fadenab-
schneider (Dickfadentyp)

1-Nadel-Zylinderbett-Steppstichmaschine
mit kombiniertem Unter-, Ober- und Nadel-
transport (Dickfadentyp)

Anwendung Mittelschwere bis schwere Stoffe, Autositze, Mobel
Nahgeschwindigkeit Max. 2.000 sti/min (Siehe ,,6. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE“ S.27.) *1
Nadel SCHMETZ 134-35
(Nm 100 bis Nm 180, Standard : Nm 180)
6 | Geeignete Fadenstarke zum #20 bis #0
Nahen (US : #69 bis #266, Europa : 40/3 bis 10/3)
7 | Geeignete Fadenstarke zum #20 bis #0
Abschneiden (US : #69 bis #266, Europa : 40/3 bis 10/3)
8 | Stichlange Max. 9 mm (Vorwarts-/Ruckwartstransport)
9 | Stichlangenrad 1-Stufen-Drehknopf 2-Stufen-Drehknopf
10 | NahfuRhub Handlifter : 10 mm, Auto-Lifter : 20 mm
11 | Stichlangen-Einstellmechanis- Mit Drehknopf
mus
12 | Rickwartsnahen-Einstellme- Mit Hebel Luftzylindertyp
thode (mit Nahrichtungsumschalter)
13 | Fadenhebel Laschentyp
14 | Nadelstangenhub 40 mm
15 | Betrag der alternierenden 1 mm bis 9 mm
Vertikalbewegung (Drehknopf-Einstellung der alternierenden Vertikalbewegung)
16 | Greifer Vollumlauf-Vertikalachsen-Greifer, 1,6-fach (Klinkentyp)
17 | Transportmechanismus Kastentransport
18 | Ober- und Untertransport-Be- Steuerriemen
tatigungsmechanismus
19 | Fadenabschneidemethode Nockengetriebene Schere
20 | Schmierung Konzentrierte Oldochtschmierung mit Tank (teilweise von Hand)
21| Schmierdl JUKI New Defrix Oil No. 2 (entspricht ISO-Standard VG32)
22 | Leitungsdurchmesser 72 mm
23 | Platz unter dem Arm 347 mm x 127 mm
24 | HandradgroRRe Auendurchmesser : 123 mm
25 | Schaltkasten SC-922B
26 | Maschinenkopfgewicht 61 kg 63 kg
27 | Nennleistungsaufnahme 310VA
28 | Gerausch - Entsprechender kontinuierlicher Emissi- |- Entsprechender kontinuierlicher Emissi-

ons-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeits-
platz :

A-bewerteter Wert von 78,0 dB; (ein-
schlief3lich Kpa = 2,5 dB); gemal ISO
10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 bei 2.000
sti/min.

ons-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeits-
platz :

A-bewerteter Wert von 83,0 dB; (ein-
schlief3lich Kpa = 2,5 dB); gemal ISO
10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 bei 2.000
sti/min.

- Schallleistungspegel (Lwa):
A-bewerteter Wert von 91,0 dB; (ein-
schlieBlich Kwa = 2,5 dB); gemaf ISO
10821- C.6.3 -ISO 3745 GR2 bei 2.000
sti/min.

*1 Die Geschwindigkeitseinstellung, die dem Betrag der alternierenden Vertikalbewegung von Lauffu® und NahfuRl
entspricht, wird automatisch ausgefiihrt.

—2_




(2. INSTALLATION

( 2-1. Anbringen des Ablaufbehilters )

1) Den Olextraktor @ auf der Oberseite des Maschi-
nentisches anbringen und mit der Halteschraube @
und der Unterlegscheibe @ befestigen.

2) Den Ablaufbehalter @ nach der Befestigung des
Olextraktors @ in den Olextraktor einschrauben.

1) Um mdgliche Unfalle durch Herunterfallen der
Nahmaschine zu vermeiden, transportieren Sie die
Maschine mit mindestens zwei Personen.

Die Befestigungsschrauben @ die Maschinenbett-
abdeckung (drei Stellen) I6sen, um sie zu entfernen.
Die Maschinenbettabdeckung @ abnehmen. Dann
die Nahmaschine an der Riemenscheibenabde-
ckung @ halten und tragen.

‘ {orgichty Nicht die Handrad und den Riickwirtstrans- \
‘ porthebel halten. ,

2) Achten Sie darauf, dass sich am Aufstellungsort
der Nahmaschine keine vorstehenden Teile, wie ein
Schraubenzieher oder dergleichen, befinden.



3) Die Nahmaschine an den vier Stellen des Maschi-
nentisches mit den mitgelieferten Senkschrauben
0O , Unterlegscheiben @ und Muttern @ befestigen.

4) Die Kopfstitze @ bis zum Anschlag am Tisch befes-
tigen.

5) Die mit dem Maschinenkopf gelieferten Zwischenla-
gen @ am Rahmen montieren.

6) Den Halter @ mit den im Lieferumfang der Tafel ent-
haltenen Schrauben @ an der CP-Tafel @ montieren.

7) Den Halter @® und die mit der Tafel gelieferten
Unterlegscheiben @ mit den im Lieferumfang des
Maschinenkopfes enthaltenen Schrauben @ an der
Zwischenlage @ montieren.

Verwenden Sie nicht die mit der Tafel ge- \

| @ lieferten Schrauben anstelle der mit dem |
Maschinenkopf gelieferten Schrauben @ .

)

* Mit dem Maschinenkopf gelieferte Zubehérschraube
® : Gewindedurchmesser M5; Lange: 8 mm



(" 2-3. Druckluftteile )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nidhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daR
der Motor vollkommen stillsteht.

(1) Verlegen von Luftschlauch und Kabeln

Fuhren Sie den Luftschlauch und die Kabel @ durch
die Offnung @ im Tisch zur Unterseite.

Bei hoher Luftfeuchtigkeit kann Wasser von dem von
der Nahmaschine kommenden @8 Luftschlauch @ fiir
Abluft auslaufen.

(2) Installieren des Reglers

1) Den Regler (Einh.) @ mit Schraube @ , Federschei-
be @ und Mutter @ , die mit der Einheit geliefert
werden, an der Montageplatte @ montieren.

2) Die Kupplungsstiicke @ und @ am Regler @ an-
bringen.

3) Die Montageplatte @ mit den mit der Platte gelie-
ferten Zubehorschrauben @ an der Unterseite des
Tisches anbringen.

4) Den von der Nahmaschine kommenden @6 Luft-
schlauch an das Kupplungsstiick @ anschlieRen.

(3) Einstellen des Luftdrucks

1) Der Betriebsluftdruck betragt 0,5 bis 0,55 MPa.
Den Luftdruck mit dem Luftdruckregelknopf @ am
Filterregler einstellen.

2) Falls Flussigkeitsansammlung im Abschnitt €) des
Filterreglers festgestellt wird, den Ablasshahn @
drehen, um die FlUssigkeit abzulassen.




( 2-4. Installieren des garnstanders )

Den Fadenstédnder zusammenbauen, in das Montage-
loch im Maschinentisch einsetzen und durch vorsichti-
ges Anziehen der Mutter @ sichern.




(3. VORBEREITUNG DER NAHMASCHINE )

( 3-1. Schmierung )

WARNUNG :

1. SchlieBen Sie den Netzstecker erst nach Durchfiihrung der Schmierung an, um durch plétzliches Anlauf-
en der Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

2. Um eine Entziindung oder Hautausschlag zu verhiiten, waschen Sie die betroffenen Stellen sofort ab,
falls Ol in die Augen gelangt oder mit anderen Korperteilen in Beriihrung kommt.

3. Falls Ol versehentlich verschluckt wird, kann es zu Durchfall oder Erbrechen kommen. Bewahren Sie Ol
an einem fiir Kinder unzugénglichen Ort auf.

1) Die mit den Pfeilen @) bis ® gekennzeichneten Stellen einmal taglich vor Beginn der Arbeit mit einer angemes-
senen Olmenge schmieren.

2) @ ist Oltank. Fiillen Sie etwa einmal pro Woche Ol in die Oltank nach.

3) Tragen Sie eine angemessene Olmenge auf die mit Pfeilen gekennzeichneten Abschnitte auf, wenn Sie die
Nahmaschine nach dem Kauf zum ersten Mal oder nach langerer Nichtbenutzung wieder in Betrieb nehmen.

( Vorgenty Falls zuviel Ol auf @, ®, ® und ® aufgetragen wird, kann Ol von der Stichplatten-Basisabdeckung ]
l tropfen. Wischen Sie daher Ol regelmiBig von der Stichplatten-Basisabdeckung ab. ]



( 3-2. Anbringen der nadel )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nidhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daR
der Motor vollkommen stillsteht.

134-35-Nadeln verwenden.

1) Das Handrad drehen, um die Nadelstange in ihre
Hochstellung zu bringen.

2) Die Nadelklemmschraube @ I6sen. Die Nadel so
halten, dass die lange Rinne der Nadel @ direkt
nach rechts zeigt.

3) Die Nadel @ bis zum Anschlag in die Bohrung der
Nadelklemme einfihren.

4) Die Nadelklemmschraube @ fest anziehen.

Lange Rinne—"| :

| Uberpriifen Sie beim Auswechseln der Nadel den Abstand zwischen der Nadel und der Greiferblatt- )
| Yorsichty  spitze. (Siehe ,,4-5. Nadel-haken-verhaltnis“ S.17 und ,,4-6. Einstellen des greifernadelschutzes” |
I I
l N

@/ s.is)

Falls kein Abstand vorhanden ist, konnen Nadel und Greifer beschadigt werden.

( 3-3. Einsetzen und entfernen der spule )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nadhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da
der Motor vollkommen stillsteht.

1) Die Kapselklappe @ des Greifers anheben und die
Spule herausnehmen.

2) Die Spule korrekt auf die Greiferwelle schieben, und
dann die Kapselklappe @ einrasten.

l Lassen Sie die Maschine nicht mit der Spule \
| o (Spulenfaden) leerlaufen. Der Spulenfaden |
| U verfangt sich sonst im Greifer, was eine |
| Beschidigung des Greifers zur Folge haben |
\ kann. )




(" 3-4. Einfadeln des greifers )

A

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nidhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daR

der Motor vollkommen stillsteht.

1) Fihren Sie den Spulenfaden durch die Fadenrille
@ im Innengreifer und durch den Zwischenraum @
zwischen dem Spulenkapsel-Offnungshebels und
dem Innengreifer. Ziehen Sie dann den Faden lang-
sam heraus. Nun verlauft der Spulenfaden unter der
Spannfeder.

Fihren Sie dann den Faden fir eine Nahmaschine
mit Fadenabschneider durch die Fadenbohrung ©
im Hebelabschnitt, und ziehen Sie ihn nach oben
heraus.

2) Sicherstellen, daf} sich die Spule in Pfeilrichtung
dreht, wenn der Faden gezogen wird.

1) Den Faden in der numerischen Reihenfolge durch
die Abschnitte @ bis @ fiihren.

2) Fuhren Sie den Faden ein, bis der Ful® der Spu-
lenfadenklemme @ erreicht wird. Schneiden Sie
dann den Faden ab. (Das Fadenende wird unter der
Greiferfadenklemme gehalten.)

3) Eine Spule auf die Spulerachse @ setzen.

4) Den Spulerhebel @ in Pfeilrichtung driicken.

5) Wenn Sie die Nahmaschine starten, dreht sich die
Spule, um den Faden automatisch aufzuwickeln.

6) Wenn die Spule voll ist, gibt der Spulerhebel @ die
Spule automatisch frei, und der Spuler bleibt stehen.

e ————————————— — — —

1. Der Spulenfaden-Wickelbetrag wird durch
Losen der Feststellschraube @ eingestellt. |
Durch Verschieben des Spulerhebels @ |
% nach oben wird der Spulenfaden-Wickelbe- |
(mmm trag vergroBert.
2. Falls sich der Faden vom Fadenspannungs- |
regler 16st, den Faden um eine Windung um
die Zwischenfadenfiihrung wickeln.

|

I

I

I

I

I

\

( 1. Dies ist der Spuler in Antipp-Ausfiihrung.

| Wenn die Spule voll mit Faden bewickelt

| ist, kehrt die Spulenfadenklemme @ auto-

matisch zur Ausgangsstellung zuriick.

| 2. Um die Spulenbewickelung abzubrechen,

| bevor die Spule voll mit Faden bewickelt

| Vgh! ist, das Handrad bei leicht angehobenem
Spulerhebel @ drehen, um die Spulenfa-

| denklemme @ auf ihre Ausgangsstellung

| zuriickzustellen.

I 3. Wird der Faden nicht bis zum FuB der Spu-
lenfadenklemme @ gebracht, schliipft der

I Faden am Anfang der Spulenbewickelung

| von der Spule.

— — — — — — — — — — — — —



( 3-6. Einfadeln des maschinenkopfes )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nidhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daR
der Motor vollkommen stillsteht.

Den Maschinenkopf gemaR der in der Abbildung gezeigten Reihenfolge
einfadeln.

* Den Faden durch die rechte Seite der Fadenfiihrung @ ziehen.
(LS-2342S-7, 2342H-7)

-
LS-2342S-7, 2342H-7

—-10 -



( 3-7. Einstellverfahren des maschinenkopfes )
+ CP-18
1) Rufen Sie die Funktionseinstellung Nr. 95
D ALUIKE
alst\ L} CP-18
e mﬂ W
v

gemal "llI-6. Funktionseinstellung des
SC-922 auf

SC-922" in der Bedienungsanleitung des

2) Der Maschinenkopftyp kann durch Driicken

+ CP-180

udLUIKE
cP-18

der Taste @ O (Taste @ 0O ) gewahlt
werden.
Wahlen Sie das Maschinenkopfmodell ent-
sprechend der nachstehenden Tabelle aus
Modell Anzeige
LS-2342S-7 LS2A
LS-2342H-7 LS2B

LS-2342S LS2C
LS-2342H LS2D

3) Nach der Wahl des Maschinenkopftyps

durch Dricken der Taste @ © (Taste

ALINCE cp-1ao\

323

@0

%%%

@ nachstehenden Tabelle aus
@ @ Modell Anzeige
- LS2A

LS-2342H-7 LS2B
LS-2342S LS2C
LS-2342H LS2D

LILENCE CP-180 T

=/Z

|

@

PR O

4) Die Stromversorgung ausschalten

-1 -

3) Nach der Wahl des Maschinenkopftyps durch Driicken der
Taste @ riickt die Schrittanzeige auf 96 oder 94 vor, und

(
-
O ) riickt die Schrittanzeige auf 94 oder 96

Y]
»

vor, und das Display wechselt automatisch
auf die Anzeige des Inhalts der Einstellung

die dem Maschinenkopftyp entspricht
4) Die Stromversorgung ausschalten

1) Nehmen Sie auf "18. FUNKTIONSEINSTELLUNGSTAS-
E" in der Bedienungsanleitung des CP-180 Bezug, und
rufen Sie die Funktionseinstellungs-Nr. 95 auf
gewahlt werden

2) Der Maschinenkopftyp kann durch Driicken der Taste @

Wahlen Sie das Maschinenkopfmodell entsprechend der
LS-2342S-7

das Display wechselt automatisch auf die Anzeige des In-

halts der Einstellung, die dem Maschinenkopftyp entspricht



( 3-8. Einstellen des Maschinenkopfes )

+ CP-18

\

udLUIKE
cP-18

(=)
ﬁ/ \
A B C D ALK
@]'err e B
o[rcd /] N

1)

2

~

3)

4)

5)

6)

Bei gleichzeitigem Driicken der Tasten

O und @ @ den Netzschalter einschal-

ten.

= R ./ wird im Display angezeigt (@), und
der Modus wird auf den Einstellmodus um-
geschaltet.

Das Handrad von Hand drehen, bis das
Hauptwellen-Bezugssignal erkannt wird.
Zu diesem Zeitpunkt wird der Winkel vom
Hauptwellen-Bezugssignal auf dem An-
zeigefeld @ angezeigt. (Der Wert ist der
Bezugswert.)

In diesem Zustand einen der Markierungs-
punkte @ an das Handrad auf die Markie-
rungslinie @ an der Riemenscheibenab-
deckung ausrichten, wie in der Abbildung
gezeigt.

Die Taste @ O driicken, um die Ein-

stellarbeit zu beenden. (Der Wert ist der
Bezugswert.)
Die Stromversorgung ausschalten.

Wenn Sie das Einstellungsergebnis liberpriifen, stellen Sie "Funktionseinstellung Nr. 90; Anféangliche )
Nidhmaschinen-Bewegungsfunktion" bei "1: Anfanglicher Betrieb - Ndhmaschine bleibt mit angehobener |
Nadel stehen" ein. Priifen Sie dann, ob der Markierungspunkt @ auf die Markierungslinie @ ausgerichtet |
ist oder nicht. Falls sie nicht ausgerichtet sind, fiihren Sie die Einstellung erneut aus. |
Nachdem Sie das Einstellungsergebnis uberpriift haben, stellen Sie die Einstellung von Nr. 90 auf die
vorherige Einstellung zuriick. (Anfangswert ist "2. Anfanglicher Betrieb: Die Nahmaschine dreht sich in
Riickwartsrichtung und bleibt mit angehobener Nadel stehen".) Fiir das Funktionseinstellverfahren siehe |
"lll-6. Einstellen der Funktionen des Modells SC-922" in der Bedienungsanleitung des Modells SC-922. |



+ CP-180

1) Bei gleichzeitigem Driicken der Tasten @ und @ den
Netzschalter einschalten.

o JLEEKE CP-180

O]k | 3

@@@@)'@ @
e HFHde® 0
00

0 o 2) = 7 { wird im Anzeigefeld @ angezeigt, und der Modus
S wird auf den Einstellmodus umgeschaltet.
oJRLEKE CP-180 3) Das Handrad von Hand drehen, bis das Hauptwel-

<

= wird der Winkel vom Hauptwellen-Bezugssignal auf
dem Anzeigefeld ® angezeigt. (Der Wert ist der Be-

22228858

4) In diesem Zustand einen der Markierungspunkte @ an
das Handrad auf die Markierungslinie @ an der Rie-
menscheibenabdeckung ausrichten, wie in der Abbil-
dung gezeigt.

-
P

)

-
=

] [ g/‘@} len-Bezugssignal erkannt wird. Zu diesem Zeitpunkt

5) Die Taste @ driicken, um die Einstellarbeit zu beenden.
JLIK] CP-180\ (Der Wert ist der Bezugswert.)
6) Die Stromversorgung ausschalten.

Wenn Sie das Einstellungsergebnis liberpriifen, stellen Sie "Funktionseinstellung Nr. 90; Anféngliche )
Nahmaschinen-Bewegungsfunktion” bei "1: Anfanglicher Betrieb - Nahmaschine bleibt mit angehobener |
Py Nadel stehen" ein. Priifen Sie dann, ob der Markierungspunkt @ auf die Markierungslinie @ ausgerichtet |
Vorsichty st oder nicht. Falls sie nicht ausgerichtet sind, fithren Sie die Einstellung erneut aus. |
U Nachdem Sie das Einstellungsergebnis Uberpriift haben, stellen Sie die Einstellung von Nr. 90 auf die |
vorherige Einstellung zuriick. (Anfangswert ist "2. Anfanglicher Betrieb: Die Nadhmaschine dreht sich in |
Riickwartsrichtung und bleibt mit angehobener Nadel stehen".) Fiir das Funktionseinstellverfahren siehe |

"18. Einstellen der Funktionen” in der Bedienungsanleitung des Modells CP-180.

o — — — — — — —
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(4. EINSTELLEN DER NAHMASCHINE )

(

4-1. Einstellen der stichlinge )

* Die Skaleneinteilung auf dem Stichlangen-Einstellknopf
istin mm.

[LS-2342S, H]

Das Standard-Transporteinstellrad @ drehen, um die ge-

wiinschte Zahl auf den Markierungspunkt @ am Maschi-

nenrad auszurichten.

[LS-2342S-7, 2342H-7]

Drehen Sie das Standard-Transporteinstellrad @ und das

2P-Transporteinstellrad @ , wahrend Sie den Anschlag

@ in Richtung des Pfeils @ (zur Riickseite des Arms)

driicken, um die gewlinschte Zahl auf den Markierungs-

punkt € am Maschinenrad auszurichten. Lassen Sie den

Anschlag @ los, um das Standard-Transporteinstellrad @

und das 2P-Transporteinstellrad @ festzustellen.

( Um die Skaleneinteilung auf dem standardma- )
| Bigen Stichlingen-Einstellknopf @ zu einer |

oy kleineren zu dndern, drehen Sie den Stichlan- |
| U gen-Einstellknopf @ , wahrend Sie den Trans- |
| porthebel @ in Richtung des Pfeils ® (nach |
| unten) und den Anschlag @ in Richtung des |
\ Pfeils @ (zur hinteren Seite des Arms) driicken. )

" — — — — — — — — — — — — — — — — —

(1) Ruckwartsnahen

1) Den Nahrichtungshebel @ niederdriicken.

2) Ruckwartsstiche werden ausgefiihrt, solange der Hebel
gedruckt gehalten wird.

3) Wird der Hebel losgelassen, flhrt die Nahmaschine
wieder Vorwartsstiche aus.

(2) Manuelles Schnellschalt-Riickwéartsnahen (LS-
2342S-7, 2342H-7)

164 1) Den Rickwartsnahschalter @ driicken.
2) Rickwartsstiche werden ausgeflihrt, solange der Hebel

gedruckt gehalten wird.
3) Sobald der Hebel losgelassen wird, lauft die Nahma-
schine wieder in Vorwartsrichtung.

(3) Umschalten der Stichteilung (LS-2342S-7, 2342H-7)
1) Den Stichteilungs-Umschalter @ driicken, um die Stichlange auf den Wert einzustellen, welcher der Skalen-
marke am 2P-Transporteinstellrad entspricht. (Die LED am Schalter leuchtet auf.)

| 1. Das 2P-Transporteinstellrad @ auf einen Wert einstellen, der kleiner als der mit dem Stan- ]
| dard-Transporteinstelirad @ eingestellte Wert ist. |
| ~+~ 2.Das 2P-Transporteinstellrad einstellen, wenn sich der Stichteilungs-Umschalter in der AUS-Stel- |
| @ lung befindet. |
| 3. Eine Skalenmarke am 2P-Transporteinstellrad, die kleiner als 3 ist (das Einstellrad wird vom Stop- |
| per angehalten), wird fiir die 0-(Null)-Ausrichtung des 2P-Einstellrads verwendet. Skalenmarken |
{ kleiner als 3 konnen nicht verwendet werden. )
(2. o | \
l Einzelheiten zur 2P-Vorrichtung finden Sie unter ,,5-5. Bedienungsschalter” S.22. ,



( 4-2. Fadenspannung )

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung

1) [LS-2342S, H]
Den Fadenspannung Nr. 1 @ so einstellen, dass
der Nadelfaden zwischen Fadenspannung Nr. 1
und Fadenspannung Nr. 2 @ gut gespannt wird und
nicht flattert.
[LS-2342S-7, 2342H-7]
Die Fadenspannermutter Nr. 1 @ im Uhrzeigersinn
@ drehen, um die Lange des nach dem Fadenab-
schneiden in der Nadel verbleibenden Fadens zu
verkurzen. Die Mutter entgegen dem Uhrzeigersinn
® drehen, um die Lange zu verlangern.
(]5) 2) Verwendung der Einfachspannung
Die 2. Fadenspannungsmutter @ im Uhrzeigersinn
@® drehen, um die Nadelfadenspannung zu erho-
hen, oder entgegen dem Uhrzeigersinn ®, um sie
zu verringern.

3) Verwendung der Doppelspannung
Die 2. Fadenspannungsmuttern @ und @ im Uhrzeigersinn @ drehen, um die Nadelfadenspannung zu erho-
hen, oder entgegen dem Uhrzeigersinn @, um sie zu verringern.

‘ Vorsich! . . . . . \
@ Stellen Sie beide Fadenspannung Nr. 2 @ auf die gleiche Spannung ein.

 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

‘ /A Fir den Fall, dass die Lange des in der Nadelspitze verbleibenden Fadens nicht vergroBert werden \

[y kann, die Feder des Spannungsreglers Nr. 1 durch das getrennt erhiltliche Teil 22945505 ersetzen. ,

(2) Umschalten der Nadelfadenspannung

Die Fadenspannungs-Umschalttaste @ driicken, um die Nadelfadenspannung von Einfachspannung auf Doppel-
spannung umzuschalten. (Die LED der Taste leuchtet auf.)

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daR
der Motor vollkommen stillsteht.

(3) Einstellen der Spulenfadenspannung

Die Spannungseinstellschraube @ im Uhrzeigersinn
@ drehen, um die Spulenfadenspannung zu erhéhen,
bzw. entgegen dem Uhrzeigersinn @, um sie zu verrin-

gern.

—15—




( 4-3. Fadenanzugsfeder )

J

(1) Zum Andern des Hubs der Fadenanzugsfeder

Die Schraube @ Iosen. Die Fadenanzugsfeder @ durch Verschieben im Schlitz einstellen.

%

(2) Zum Andern der Spannung der Fadenanzugsfeder

Um die Spannung der Fadenanzugsfeder @ einzustellen, muss zuerst die Mutter @ geldst werden. Die Federwel-
le @ entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, um die Spannung zu erhdhen, bzw. im Uhrzeigersinn, um die Span-

nung zu verringern.

Nach der Einstellung den Bolzen durch Festziehen der Mutter @ fixieren.

( 4-4. Einstellen des nahfussdrucks )

Das Druckfeder-Einstellrad @ im Uhrzeigersinn @ dre-
hen, um den NahfuRdruck zu erhéhen, bzw. entgegen
dem Uhrzeigersinn @&, um ihn zu verringern.

| o Die Ndahmaschine sollte mit méglichst gerin- )
Joht
| e gem NahfuBdruck betrieben werden, solan- |

{ ge der NahfuB das Nahgut einwandfrei halt. )

Der Einstellbereich erstreckt sich von 38 mm bis 60
mm, was den Abstand von der Oberflaiche @ des Arms
bis zum Nahfulfederregler @ reprasentiert.

Der Standardwert beim Versand ist 47 mm.

—16 —



( 4-5. Nadel-haken-verhaltnis )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nidhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daR
der Motor vollkommen stillsteht.

Stellen Sie die Synchronisierung von Nadel und Greifer

nach dem unten beschriebenen Verfahren ein.

1) Das Stichstellerrad auf ,0“ stellen.

2) Die Nadelstange durch Drehen des Handrads in ihre
Tiefststellung bringen, und die Nadelstangenverbin-
dungsschraube @ lésen.

* Festlegen der Nadelstangenhoéhe

3) Die Normalh6he der Nadelstange ist gegeben, wenn
ein Abstand von 1,7 mm zwischen dem oberen Ende
des Nadeldhrs und der Blattspitze @ des Greifers
vorhanden ist, wenn sich die Nadelstange von ihrer
Tiefststellung um 2,4 mm hebt.

* Festlegen der Greiferstellung

® (mm) 4) Die Stichplattenbasisabdeckung @ entfernen. Die

LS-2342S, H 0 bis 0,05 Feststellschrauben @ und @ des unteren Kegelrads

LS-2342S-7, 2342H-7 |0 bis 0,05 und die Feststellschraube @ der Druckstiitze l6sen.

5) In dem in Schritt 3) beschriebenen Zustand die
Feststellschraube @ im Greiferantriebswellensattel
I6sen, und den Greiferantriebswellensattel nach rechts
oder links bewegen, bis ein Abstand des MaRes @
zwischen der Greiferblattspitze und der Nadel @ vor-
handen ist. Nach der Einstellung die Schraube wieder
fest anziehen.

6) Die Greiferblattspitze dann auf die Nadelmitte aus-
richten, und die Feststellschraube @ des Kegelrads
der unteren Welle anziehen.

7) Das Handrad im Uhrzeigersinn drehen, und die Fest-
stellschrauben @ abwechselnd in kleinen Schritten
anziehen. (Niemals nur eine Schraube anziehen.)

8) Die Druckstutze in engen Kontakt mit dem unteren
Kegelrad bringen, und die Feststellschraube @ der
Druckstltze anziehen.

2,4mm

( —~ Beim Kippen des Maschinenkopfes kénnte die Bedientafel in Kontakt mit dem Fadenstéander kom- ]
| ng men. Zum Schutz der wichtigen Teile vor Kontakt den Fadensténder in eine Position verschieben, in |
| der er nicht mit dem Bedientafel in Kontakt kommen kann. )
( Um die Nadelstangenposition gemaR der Beschreibung im obigen Abschnitt 3) [d. h. "...die Nadel- ]
| stange hebt sich um 2,4 mm vom Tiefstpunkt lhres Hubs"] zu liberpriifen, konnen Sie die Anzeige des |
| Hauptwellen-Drehwinkels unter dem "Maschinenkopf-Einstellmodus™ des SC-922 benutzen. |
| Erhohen Sie den angezeigten Zahlenwert, wenn sich die Nadelstange an der Tiefstposition ihres Hubs |
I //* unter dem "Maschinenkopf-Einstellmodus” befindet, um 25 Winkelgrade, so dass sich die Nadelstan- I
I I ge um 2,4 mm hebt. (Wenn sich die Nadelstange um 2,4 mm von der Tiefstposition ihres Hubs hebt, I
I betragt der Hauptwellen-Drehwinkel 25 Winkelgrade.) I
I * Falls Sie die Nadel-Greifer-Beziehung im "Maschinenkopf-Einstellmodus” einstellen, driicken Sie I
: nicht die Taste @ . Angaben zur Maschinenkopf-Einstellmethode finden Sie unter "lI-10. Einstellung :
| des Maschinenkopfes” in der Bedienungsanleitung des Modells SC-922. ]



( 4-6. Einstellen des greifernadelschutzes )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nidhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daR
der Motor vollkommen stillsteht.

Wenn ein Greifer ausgewechselt worden ist, muf} die Position des Grei-

fernadelschutzes Gberpriift werden.

In der Standardposition des Greifernadelschutzes @ mul dieser gegen

die Seitenflache der Nadel @ driicken, so daR die Nadel um 0,02 bis 0,05

mm von ihrer senkrechten Position abgelenkt wird.

Anderenfalls ist die Position des Greifernadelschutzes durch Biegen zu

korrigieren.

[|.0,02 bis 0,05 mm 1) Um den Greifernadelschutz nach innen zu biegen, mit einem Schrau-
bendreher auf die AuRenseite des Greifernadelschutzes drticken.

2) Um den Greifernadelschutz nach auf3en zu biegen, mit einem Schrau-
bendreher auf die Innenseite des Greifernadelschutzes driicken.

( 4-7. Einstellen des Spulenkapsel-Offnungshebels )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daR
der Motor vollkommen stillsteht.

1) Das Handrad in normaler Drehrichtung drehen, um den Spulenkap-
sel-Offnungshebel @ auf sein hinteres Hubende zu stellen.

2) Den Innengreifer @ in Richtung des Pfeils @ drehen, damit der An-
schlag @ mit den Schlitzen in der Stichplatte @ in Beriihrung kommt.

3) Die Einstellplatten-Feststellschraube @ des Spulenkapsel-Offnungs-
hebels I16sen. Die Einstellplatte @ des Spulenkapsel-Offnungshebels
in Richtung des Pfeils schieben, um den Abstand zwischen dem Spu-
lenkapsel-Offnungshebel und dem Vorsprung @ des Innengreifers auf
das Mal ® einzustellen.

® (mm)
LS-2342S .
LS-2342S-7 0,1 bis 0,3
LS-2342H .
LS-2342H-7 0,2 bis 0,4
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4-8. Position des gegenmessers und einstellung des messerdrucks

(LS-2342S-7, 2342H-7)

WARNUNG :

der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der NAdhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daR

[Ausgangsstellung]

7 @ } Beide Ob:lend%en%l

sind aufeinander
ausgerichtet.

[Position, an welcher
der Aufbau des
Messerdrucks beginnt.]

co

-8
<Q
©

1)

Das Schwingmesser @ von Hand zu seinem vorde-
ren Anschlag bewegen.

Die Feststellschrauben @ des Gegenmessers
I6sen, und das Gegenmesser @ zur Einstellung der
Position nach rechts oder links bewegen.

Zum Einstellen des Messerdrucks das Gegenmes-
ser @ verschieben und so einstellen, dass der
Aufbau des Messerdrucks an der Position beginnt,
an der das obere Ende des Schwingmessers einen
Abstand von 5 bis 6 mm vom oberen Ende des Ge-
genmessers hat.

{F Wenn sich das Schwingmesser zum hinte- \
| ren Anschlag bewegt, ist das obere Ende |
| /A des Schwingmessers auf das obere Ende |
| GE® des Gegenmessers ausgerichtet. Dabei ent- |
| wickelt das Schwingmesser ein Spiel von 0,5 |
\ bis 1 mm in Bewegungsrichtung. ]

Halten Sie den Messerdruck so niedrig wie |
maéglich, so dass sich Nadel- und Spulenfa- |
den noch abschneiden lassen. )

4-9. Einstellen des betrags der alternierenden vertikalbewegung von

lauffuss und nahfuss

* Die Skaleneinteilung auf dem Stichlangen-Ein-

stellknopf ist in mm.
Stellen Sie den Betrag der alternierenden Vertikalbe-
wegung von Laufful und Nahful® mit dem Einstellrad
@ ein. Das Einstellrad im Uhrzeigersinn drehen, um
den Betrag der alternierenden Vertikalbewegung von

Lauffuld und Nahful® zu vergrofiern, bzw. entgegen dem

Uhrzeigersinn, um ihn zu verkleinern.
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(5. BETRIEB DER NAHMASCHINE )

(" 5-1. Handlifter )

Um den N&hfuR manuell anzuheben, den Handheber @ in Pfeil-
richtung ziehen.

Dadurch wird der N&ahfulR um 10 mm angehoben und in dieser
Position gehalten.

( 5-2. Riickstellen der sicherheitskupplung )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da
der Motor vollkommen stillsteht.

Die Sicherheitskupplung tritt in Aktion, wenn wahrend des Nah-
betriebs eine Ubermafige Last auf den Greifer oder andere Teile
einwirkt. In diesem Fall bewegt sich der Greifer auch durch Dre-
hen des Handrads nicht. Falls die Sicherheitskupplung ausgel6st
worden ist, die Ursache beseitigen, und eine Rickstellung nach
dem folgenden Verfahren vornehmen.

1) Den Druckknopf @ an der Oberseite des Maschinenbetts
hineindriicken und gleichzeitig das Handrad kréaftig in entge-
gengesetzter Drehrichtung drehen.

2) Die Ruckstellung ist abgeschlossen, wenn das Handrad klickt.

( {orgichty Drehen Sie das Handrad von Hand, und vergewissern )
{ Sie sich, dass der Druckknopf @ zuriickgekehrt ist. )

3) Im letzten Schritt des Verfahrens ist die Nadel-Greifer-Bezie-
hung zu Uberpriifen. (Siehe ,,4-5. Nadel-haken-verhaltnis“
S$.17)

( 5-3. Feststellen des transporteinstellrads )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nidhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daR
der Motor vollkommen stillsteht.

Um eine Einstellung des Transporteinstellrads zu verhindern:

1) Die Riemenscheibenabdeckung entfernen.

2) Anschlagstift @ und Schraube @ in die Gewindebohrung @
einfihren und anziehen.
Den Anschlagstift @ mit seinem diinneren Ende zuerst in die
Gewindebohrung einfihren, wie in der Abbildung dargestellt.

| Anschlagstift @ und Schraube @ sind getrennt er-
| , /A haltlich.

| (Emyy Teilenummer des Anschlagstifts : TA0440401MO

\ Teilenummer der Schraube : SM8060612TP

— — — —




5-4. Ausrichtung der normal-/rickwartsnahen-nadeleinstichpunkte
bei automatischem riickwartsnahen (LS-2342S-7, 2342H-7)

Wenn die Nahgeschwindigkeit oder die Stichteilung gedndert wird, sind die Normal- und Rickwartsnahen-Na-
deleinstichpunkte bei automatischem Rickwartsndhen u. U. nicht ausgerichtet.

Korrigieren Sie in diesem Fall die Ausrichtung der Nadeleinstichpunkte durch Andern des EIN/AUS-Zeitpunkts des
Zylinders fur automatischen Rickwartstransport.

Falls die Stichteilung grof® und die Korrektur der Steuerung schwierig ist, wird empfohlen, an jedem Eckenab-
schnitt des Nahmusters die Riickwartsnahgeschwindigkeit zu verringern oder die Zwischenstoppfunktion zu be-
nutzen.

Einzelheiten dazu unter "lll-8. Ausfiihrliche beschreibung der funktionswahl ®® Kompensation des Ein/
Aus-Zeitpunkts der Riickwartstransport-Magnetspule" in der Bedienungsanleitung des Modells SC-922.
Eventuell missen die Vorwarts- und Riickwartsstiche entsprechend der verwendeten Stichteilung eingestellt wer-
den. Das Verfahren zum Einstellen der Stiche finden Sie in der Mechanikeranleitung.

1) Ausrichten der Nadeleinstichpunkte bei Rickwartsnahen auf diejenigen fur Vorwartsndhen
Fahren Sie "Korrektur des Zeitpunkts von Rickwartsnahen" gemaf der Differenz zwischen den Nadeleinstich-
punkten fur Rickwartsnahen und denjenigen fir Vorwartsnahen aus.
Angaben zur Ausfiihrung der "Korrektur des Zeitpunkts von Rickwartsnahen" finden Sie unter "llI-6. Einstel-
lung der Funktionen des SC-922" in der Bedienungsanleitung des Modells SC-922.

(@ EIN-Zeitpunkt von Riickwértsndhen am /Néhstartposition\

Nahtanfang (Funktionseinstellung Nr. 51) /I
Stichlange—
/ist kleiner.

Den Einstellwert von Den Einstellwert von
Nr. 51 verringern. Nr. 51 erh6hen.
@ Korrektur des AUS-Zeitpunkts von Ruick- /Stichléinge ist kleiner.

wartsndhen am Nahtanfang (Funktions-

einstellung Nr. 52) /
\J

Den Einstellwert von Den Einstellwert von
Nr. 52 verringern. Nr. 52 erhéhen.
(® Korrektur des AUS-Zeitpunkts von Ruick- /Stichlﬁnge ist kleiner.

Nahendposition

wartsndhen am Nahtende (Funktionsein- I
stellung Nr. 53)
\

Den Einstellwert von Den Einstellwert von
Nr. 53 verringern. Nr. 53 erh6hen.

2) Stich-um-Stich-Rickwartsnahgeschwindigkeit (Funktionseinstellung Nr. 8)

Standardwert | Empfohlener Wert | Empfohlener Wert
Stichteilung (mm) 3 bis 6 7 bis 8 9
Ruckwartsnahgeschwindigkeit (sti/min) 600 500 400
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( 5-5. Bedienungsschalter )

5
<
ocd
]
=

© Schalter ‘é zum Andern des Umfangs der alter-

nierenden vertikalen (LS-2342S-7, 2342H-7)
Bewegung Wenn dieser Schalter gedrtickt wird, wird
der Umfang der alternierenden vertikalen Bewe-
gung des LauffulRes und des Presserfulles maxi-
miert. (Die Lampe Uber dem Schalter leuchtet auf)
Dieser Schalter ist zu verwenden, wenn ein mehr-
lagiger Teil eines Nahprodukts nicht einwandfrei
zugefiihrt wird. Um den Betrag der alternierenden
Vertikalbewegung von Lauffufd und Nahful® mit dem
Knieschalter umzuschalten, den mit der Einheit als
Zubehdr gelieferten Knieschalter zusammenfiigen
und mit Holzschrauben am Tisch befestigen.
Informationen zur Verkabelung entnehmen Sie bitte
der ,,5-6. Knieschalter (LS-2342S-7, 2342H-7)“
S.24.

@ Schalter ® zum Aufheben/Aktivieren des automatischen Riickwartsstichbetriebs (LS-2342S-7, 2342H-7)

» Wird dieser Schalter gedruckt, wenn automatischer Riickwartsstichbetrieb spezifiziert ist, werden keine Ruck-
wartsstiche durchgefihrt (unmittelbar nach Dricken des Schalters). (Beispiel 1)

» Wird dieser Schalter gedriickt, wenn kein automatischer Riickwartsstichbetrieb spezifiziert ist, werden Riick-
wartsstiche durchgefiihrt (unmittelbar nach Driicken des Schalters). (Beispiel 2)

g 2\
(Beispiel 1) Wenn automatischer Riickwartsstichbetrieb fiir Anfang und Ende eingestelit ist :
e N O 2\
¥ A AL
A ng B B
=N a0
ci c C!
D i p N D
. AN /
Wenn der Schalter @ vor Beginn des Nahens Wenn der Schalter @ wahrend des Nahens ge-
gedruckt wird, werden keine automatischen Riick- driickt wird, werden keine automatische Rickwarts-
wartsstiche am Anfang (zwischen A und B) durch- stiche am Ende (zwischen C und D) durchgefiihrt.
gefihrt.
(Beispiel 2) Wenn weder fiir Anfang noch fiir Ende automatischer Riickwartsstichbetrieb eingestellt ist :

e % N O 2\

; B

5 = g% 2

i § c

i : D
N J ' I\ J
Wenn der Schalter @ vor Beginn des Nahens ge- Wenn der Schalter @ wahrend des Nahens ge-
druckt wird, wirden automatische Ruckwartsstiche druickt wird, werden automatische Ruckwartsstiche
am Anfang (zwischen A und B) durchgeflihrt. am Ende (zwischen C und D) durchgefiihrt.

N )
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© Nadelhebeschalter [$

@) j O Wenn die Taste gedrickt wird, bewegt sich die Na-
e - del von ihrer unteren zur oberen Stoppposition.
O O O Q O+ Q
o)

) ® o 6@

L A A L) A A
© 6 6 0 © o
-~ A 10
Beispiel O 2P-Taste @ (LS-2342S-7, 2342H-7)

Durch Driicken dieser Taste wird die Stichlange auf
den Wert der Skala des 2P-Transporteinstellrads
umgeschaltet. (Die Lampe der Taste leuchtet auf.)

 Skala des 2P-Transporteinstellrads : 6

‘ . Achten Sie darauf, dass der Wert des \
Jorsicht
orsIc!
| (@R ') 2P-Transporteinstellrads kleiner als der des |
‘ Standard-Transporteinstellrads ist. ,

* Durch Driicken dieser Taste wird die Stichlange von
9 auf 6 umgeschaltet, und die Lampe leuchtet auf.

OFF O ON

\\ //

@
\

W

i

 Bei erneutem Driicken dieser Taste wird die
Stichlange von 6 auf 9 zuriickgestellt, und die
Lampe erlischt.

@ Nadelfadenspannungs-Umschalter +@\

Wenn der Schalter gedriickt wird, wird die Doppelspannungsfunktion gewahlt, um die Nadelfadenspannung zu
erhoéhen. (Die Lampe oberhalb des Schalters leuchtet auf.)

@ Dieser Schalter wird nicht verwendet.
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( 5-6. Knieschalter (LS-2342S-7, 2342H-7) )

WARNUNG :

der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Nidhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daR

\

Sy

Schwarz (Nr. 11) Weill (Nr. 4)

14

i
I\

=
o0ow000

O00&

Schwarze Leitung

Kabel des Knieschalters

(1) Installation des Knieschalters

1) Montieren Sie den Knieschalter @ . Befestigen Sie
ihn dann mit einer Holzschraube @ an der Untersei-
te des Tisches.

2) Den Knieschalter @ an die Stifte Nr. 4 und Nr. 11
des 14-poligen Maschinenanschlusses anschlief3en,
der mit CN36 des Maschinensteuergerates verbun-
den ist.

(2) Funktionen des Knieschalters

Bei Driicken des Knieschalters @ wird der Umfang der
alternierenden vertikalen Bewegung des LauffuRes
und des PresserfuRes maximiert. (Er hat damit diesel-

be Funktion wie der Schalter “ ‘é ” zum Andern des

Umfangs der alternierenden vertikalen Bewegung am
Maschinenkopf).

Der Knielifterschalter kann durch die relevante Funkti-
onseinstellung auch als Stoffdriickerstangen-Hubhebel
verwendet werden. (Wenn der Schalter als Nahful3-
hebeschalter verwendet wird, geht die Funktion als
Umschalter fiir den alternierenden Vertikalbewegungs-
betrag verloren.)
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(3) Funktionseinstellung des Knieschalters

*CP-18 \
D ALUIKE
ALB . CP-18
DFC '
e @ gf) ®
Vi ABCD
e ) =
1) Den Funktionseinstellmodus gemaf ,,6. Einstellung der Funktionen des SC-
922, 1)“ in der Bedienungsanleitung des Modells SC-922 aktivieren.
L | 1] 2]le|P|T]_]| 2) Driicken Sie die Taste @ oder &Y @ , um die Funktionseinstellung Nr. 12
- »
(Wahl der Options-Ein-/Ausgabefunktion) aufzurufen.
| lo|P|T]li][n]_]_]| 3) Driicken Sie die Taste @ (3] oder@ O , und wahlen Sie den Posten fir ,in“.
| |li|3]1]|v|[E|r]|T]| 4) Dricken Sie die Taste \&J @ , und wahlen Sie die Anzeige Nr. i31.
A >
Die Lampen leuchten:
abwechselnd auf.
Ijlz“zl 5) Driicken Sie die Taste @ © oder @ O , um die Knieschalterfunktion zu
wahlen. Die Einzelheiten der Funktionen sind aus Liste 1 ersichtlich.
| lli]3]1]|L] |2]4] 6) Dricken Sie die Taste \&/ @ , und setzen Sie die Funktion fest.
>
| || o || P || T || || || i || n | 7) Driicken Sie die Taste 9 und beenden Sie die Optionseingabe.
>
DIE"E“E 8) Wahlen Sie den Posten ,End“ mit der Taste @ @ oder @ 0.
| | [1]2]le|P|T]|_] 9) Driicken Sie die Taste © oder {&J B , um auf den Funktionseinstellmodus
- »
zuriickzuschalten.
Liste 1
Funktionscode | Abklirzung Funktionspunkt Bemerkungen
5 FL Funktion des NahfuRheberschalters Die NahfuRausgabe ist EIN, solange die Taste
gedriickt wird.
31 ALFL Funktion des NahfuRheber-Umschalters Die NahfuRausgabe wird bei jedem Driicken der
Taste auf EIN oder AUS umgeschaltet.
24 VErT Funktion des Umwandlung des alternieren- | Die Ausgabe des alternierenden Vertikalbewe-
den Vertikalbewegungsbetrags Umschalters | gungsbetrags wird bei jedem Driicken der Taste
auf EIN oder AUS umgeschaltet.
25 vSW Funktion des Umwandlungsschalters des Die Ausgabe des alternierenden Vertikalbewe-
alternierenden Vertikalbewegungsbetrags | gungsbetrags ist EIN, wahrend die Taste gedrickt
wird.
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* CP-180

///' o JLEKKE CP-180 T
=l
' 2 [ Pr

t

1) Den Funktionseinstellmodus gemaf ,,18. FUNKTIONSEINSTEL-
LUNGSTASTE, 1)“ in der Bedienungsanleitung des Modells CP-
180 aktivieren.

]

([
~
1

2) Die Funktionsnummer 12 gemaR der Funktionseinstellungsmetho-
- de wahlen.

:\
X
2
x
1
)

[
~

3) Den Posten von ,, ;~ “ mit der Taste @ wahlen.

‘
]

_
L
——

1
)

[
~
|19

4) Wahlen Sie die angezeigte Nummer ,,, 7 { “ mit der Taste @ .

\
U]
——
-
|
]
=
3

[
~

5) Driicken Sie die Taste @ , um die Knieschalterfunktion zu wahlen.
Die Einzelheiten der Funktionen sind aus Liste 1 ersichtlich.

-
iy
=
-
1
———

[}

Die Lampen leuchten
abwechselnd auf.

~| =

6) Driicken Sie die Taste @ , und setzen Sie die Funktion fest.

[
~

7) Die obige Funktion wird durch die Taste @ festgelegt.

A
-
I—

~

L

-
" —
-

[
~

8) Die Optionseingabe wird durch die Taste @ beendet.

_
]
o
———
1
)

[
~
19

9) Den Posten von , £d “ mit der Taste @ wahlen, und zum Funkti-
onseinstellungsmodus zurtickkehren.

_
]
~—
J
———
1
)
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(6. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE )

Betreiben Sie die Nahmaschine entsprechend den Nahbedingungen mit einer Geschwindigkeit, die der aus der
nachstehenden Tabelle ausgewahlten maximalen Nahgeschwindigkeit entspricht oder darunter liegt.

Nahgeschwindigkeit automatisch entsprechend dem Betrag der alternierenden Vertikalbewegung von Lauffufl und
Nahful® eingestellt.

[LS-2342S, LS-2342S-7]

Betrag der abwechselnden Ve.r.'tikal- Stichlénge : maximal 7 mm Stichlange : .minimal 7 mm
bewegung von Laufful3 und Nahful® und maximal 9 mm

3 oder weniger 2.500 sti/min 2.000 sti/min

Mehr als 3 oder 4 oder weniger 2.200 sti/min 2.000 sti/min

Mehr als 4 oder 5 oder weniger 2.000 sti/min 2.000 sti/min

Mehr als 5 oder 9 oder weniger 1.800 sti/min 1.800 sti/min

* Fiir den Fall, dass die Stichlange 7 mm liberschreitet, ist die maximale Nahgeschwindigkeit gemaR

"6. Funktionseinstellung von SC-922" in der Bedienungsanleitung des SC-922 zu andern.

[LS-2342H, LS-2342H-7]

Betrag der abwechselnden Ve.r.'tikal- Stichlénge : maximal 9 mm
bewegung von Laufful3 und Nahful®

3 oder weniger 2.000 sti/min

Mehr als 3 oder 4 oder weniger 1.600 sti/min

Mehr als 4 oder 5 oder weniger 1.400 sti/min

Mehr als 5 oder 9 oder weniger 1.400 sti/min
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(7. NAHSTORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

Storung

Ursachen

AbhilfemalRnahmen

1. Fadenril® (Faden fasert
aus oder ist abgewetzt.)

(Nadelfaden steht 2 bis
3 cm auf der falschen
Seite des Stoffes her-
aus.)

(@ Fadenbahn, Nadelspitze, Hakenmes-
serspitze oder die Spulenkapselrille auf
der Stichplatte haben scharfe Kanten

oder Grate.

@ Die Nadelfadenspannung ist zu hoch.
(® Zu groRes Spiel zwischen Spulenkap-

sel-Offnungshebels und

Spule.

@® Die Nadel kommt mit der Hakenmes-

serspitze in Beruhrung.

(® Schmierdlmenge im Greifer ist zu klein.

® Zu geringe Olmenge im Haken.
(@ Die Fadenanzugsfeder hat (ibermaRige

Spannung oder der Hub
zu kurz.

der Feder ist

Die Zeitsteuerung zwischen Nadel und
Haken ist UbermaRig frih oder spat.

O Die scharfen Kanten oder Grate auf der
Hakenmesserspitze mit feinem Schmirgel-
papier entfernen. Die Spulenkapselrille auf
der Stichplatte glanzschleifen.

O Die Nadelfadenspannung verringern.

O Das Spiel zwischen Spulenkapsellifter und
Spule verringern.

Siehe ,,4-7. Einstellen des Spulenkap-
sel-Offnungshebels“ S.18.

O Siehe ,,4-5. Nadel-haken-verhailtnis*
S.17.

O Die Olmenge im Greifer richtig einstellen.
Siehe ,,3-1. Schmierung“ S.7.

O Die Nadelfadenspannung erhéhen.

O Die Federspannung verringern und den
Federhub vergrofiern.

O Siehe ,,4-5. Nadel-haken-verhaltnis*
S.17.

2. Stichauslassen

@ Die Zeitsteuerung zwischen Nadel und
Haken ist UbermaRig friih oder spat.

® Zu geringer Druck des Presserfules.

(® Das Spiel zwischen dem oberen Ende

der Nadeltése und den H
spitze ist nicht korrekt.
® Der Spitzennadelschutz

akenmesser-

arbeitet nicht.

(® Falscher Nadeltyp wird verwendet.

QO Siehe ,,4-5. Nadel-haken-verhéiltnis*
S.17.

O Den Presserfederregler fester anziehen.

O Siehe ,,4-5. Nadel-haken-verhiltnis*
S.A17.

O Siehe ,,4-6. Einstellen des greifernadel-
schutzes“ S.18.

O Eine um eine Nummer dickere Nadel ver-
wenden.

3. Lose Stiche

(@ Spulenfaden Iauft nicht durch Span-
nungsfeder des Innengreifers.

@ Greifer, Transporteur oder Fadenweg
der Fadenfliihrung usw. sind verschlis-

sen oder haben Mangel.

(® Die Spule bewegt sich nicht einwand-

frei.

@ Zu groRes Spiel zwischen Spulenkap-

sel-Offnungshebels und

Spule.

(® Zu geringe Spulenfadenspannung.
® Die Spule ist zu fest bewickelt.

O Den Spulenfaden korrekt einfadeln.

O Rauhe Stellen mit feinem Schmirgelpapier
beseitigen oder glanzschleifen.

O Spule oder Haken auswechseln.

O Siehe ,,4-7. Einstellen des Spulenkap-
sel-Offnungshebels” S.18.

O Die Spulenfadenspannung erhéhen.

O Die an den Spuler angelegte Spannung
verringern.

4. Der Faden rutscht beim
Fadenabschneiden aus
der Nadeldse.

(D Die vom Spannungsregler Nr. 1 gege-
bene Fadenspannung ist zu hoch.

O Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
Fadenspannung verringern.

5. Der Faden rutscht bei
Beginn des Nahens aus
der Nadeluése.

(D Die vom Spannungsregler Nr. 1 gege-
bene Fadenspannung ist zu hoch.
® Die Form der Klemmfeder ist nicht

korrekt.

(® Zu geringe Spulenfadenspannung.

O Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
Fadenspannung verringern.

O Die Klemmfeder auswechseln oder ihre
Form korrigieren.

O Die Spulenfadenspannung erhéhen.
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Storung

Ursachen

AbhilfemalRnahmen

Der Faden wird nicht
scharf geschnitten.

(@ Die Klingen des beweglichen Messers
und des Gegenmessers sind nicht ein-
wandfrei eingestellt.

@ Die Messer haben stumpfe Klingen.

(® Zu geringe Spulenfadenspannung.

O Siehe ,,4-8. Position des gegenmessers
und einstellung des messerdrucks (LS-
2342S-7, 2342H-7)“ S.19.

O Das bewegliche Messer und das Gegen-
messer auswechseln oder beide scharfen.

O Die Spulenfadenspannung erhéhen.

Der Faden wird beim
Fadenabschneiden nicht
durchgeschnitten.

(Bei verhaltnismaRig
kiirzer Stichlange wird
der Spulenfaden nicht
abgeschnitten.)

(D Die Klingen des beweglichen Messers
und des Gegenmessers sind nicht ein-
wandfrei eingestellt.

® Zu geringe Spulenfadenspannung.

O Siehe ,,4-8. Position des gegenmessers
und einstellung des messerdrucks (LS-
2342S-7, 2342H-7)“ S.19.

O Die Spulenfadenspannung erhéhen.

Der Faden reif3t bei Be-
ginn des Nahens nach
dem Fadenabschnei-
den.

@ Der Nadelfaden klemmt im Haken fest.

O Die nach dem Fadenabschneiden an der
Nadel verbleibende Fadenlange verkirzen.
Siehe ,,4-2. Fadenspannung“ S.15.

Wenn ein schwerer Stoff
genaht wird, verzieht
sich der Stoff.

(@ Der Obertransportbetrag ist unzurei-
chend.

O Die Transporteurhéhe verringern, und den
Untertransportbetrag reduzieren. (Siehe Me-
chanikeranleitung fir das Einstellverfahren.)

10.Ein oder zwei Stiche

werden am Nahbe-
ginn ausgelassen (bei
Nahbetriebsstart ab der
Stoffkante)

@ Nadelfaden und Spulenfaden verschlin-
gen sich nicht miteinander.

® Die vom Spannungsregler Nr. 1 gege-
bene Fadenspannung ist zu hoch.

(® Der Klemmfederdruck ist duRerst
schwach.

@ Die Position des Gegenmessers ist
falsch.

O Siehe ,,3-6. Einfadeln des maschinenk-
opfes“ S.10.

O Halten Sie den Nadelfaden am Nahgut.

O Den Nadelfaden von der Fadenflihrung
(Einh.) entfernen. (Teil @ auf S.10)

O Die Anzahl der Soft-Start-Stiche erhéhen.
(Siehe die Bedienungsanleitung fur SC-
922.)

O Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
Fadenspannung verringern.

O Den Klemmfederdruck erhohen.

O Die Position des Gegenmessers korrekt
einstellen.

11.

Drei oder mehr Stiche
werden am Nahbe-
ginn ausgelassen (bei
Nahbetriebsstart ab der
Stoffkante)

(D Die vom Spannungsregler Nr. 1 gege-
bene Fadenspannung ist zu hoch.
® Der Klemmfederdruck ist duRerst stark.

O Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
Fadenspannung verringern.
O Den Klemmfederdruck verringern.

12.Unzureichende Fa-

denspannung bei
Verwendung von dickem
Garn.

@ Der Spielraum im Spulenkapsel-Off-
nungshebels ist zu klein.
® Zu geringe Spulenfadenspannung.

O Siehe ,,4-7. Einstellen des Spulenkap-
sel-Offnungshebels” S.18.
O Die Spulenfadenspannung erhéhen.
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