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NOTE : Congratulations on your purchase of a JUKI sewing machine.
Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Herzlichen Gliickwunsch zu lhrem Kauf einer JUKI-Ndhmaschine.
Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fiir spatere Bezugnahme auf.

REMARQUE : Félicitations pour votre achat d’'une machine a coudre JUKI.
Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA : Nuestro agradecimiento y felicitaciones por su compra de esta maquina de coser JUKI.
Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detenciéon hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad.

Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras consultas.

NOTA : Congratulazioni per I'acquisto di una macchina per cucire JUKI.
Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina.
Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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550 WH—MRE—45— (FALT K RSA4D)

W(1E) : 600 mm. L(Ef7): 750 mm. H(&<T) : 1.240 mm
BBEB - 46 ke, HE - 110kg

600 W

5T~35T

35 %~ 85 % ({EEEL)

T £ 10% 50/60 Hz

0.5~ 0.55 MPa {5~ 5.5 kgf/cm?}
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the machine
are strongly recommended to carefully read to fully understand the following |SAFETY PRECAUTIONS
before using/maintaining the machine. The content of the |[SAFETY PRECAUTIONS| includes items which
are not contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(1) Explanation of risk levels

DANGER :
A This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING :
This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :
A This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third par-

ty mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention.

(l) Explanation of pictorial warning indications and warning labels

. . - . Be aware that holding the sewing
There is a risk of injury if contact- . R -
. . . o machine during operation can
ing a moving section. c
- s hurt your hands.
S 56
w© There is a risk of electrical shock if | = & D There is a risk of entanglement in
-.‘;é contacting a high-voltage section. g % N the belt resulting in injury.
£ o .c
.:En There is a risk of a burn if contact- E There is a risk of injury if you
E ing a high-temperature section. touch the button carrier.
]
w Be aware that eye deficiency can g
s be caused by looking directly at the| @ The correct direction is indicated.
o laser beam. s
o 2
There is a risk of contact between ® . .
. 3] Connection of a earth cable is
your head and the sewing ma- = -
. T indicated.
chine. £
o~ A A
1 El A -— 0@
0@2 \ (0) - @
@.ﬂ —~ Q (@
3 @ — X#| 2 !/ U ‘@§ ‘,q ‘ ?H ‘@9’ -—©
: Bl ERdilsla A M=)
(=]
E © - There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused. T[
g * There is the possibility that injury may be caused by touching moving part. 1 A
@ - To perform sewing work with safety guard. - e

* To perform sewing work with safety cover.
* To perform sewing work with safety protection device. 2

© - Be sure to turn the power OFF before carrying out "machine-head threading",

"needle changing”, "bobbin changing” or "oiling and cleaning".

AlBMER |ADANGER

x
o _

28

9 © BEFSAICMNT, KIFh%T3 | Hazardous voltage will cause
w = CENBd, injury.

°g BFET, 5300 TS | Tum off main switch and
s c HI-ERFTTE, unplug power cord and wait
33 at least 5 minutes before

] opening this cover.
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Accident means "to cause
I personal injury or death or |
damage to property.” !

|
[ 4

SAFETY PRECAUTIONS

A DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power
off and wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to

electrical shock.
{” 5 CAUTION
| Basic precaution |
1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.
2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.
4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

| Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

| Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of
the machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the ma-
chine which has been modified or altered.

| Education and training |
1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine oper-
ation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

Items for which the power to the machine has to be turned off |

Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. |
I This applies to the following. I

-
|

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.
2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be thread-
ed, or changing the bobbin.
2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.
2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.
3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-
vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.
4. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.
5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.




PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.
2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against
breakage resulting from unexpected accident or dropping.

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package
carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(1) Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(lll) Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident caused
by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power plug to the
grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(IV) Motor

1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.

2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation |

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.
In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on
pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.
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5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before re-
moving the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.

1. Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

2. If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflamma-
tion or irritation.

3. If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to pre-
vent diarrhea or vomiting.

| Maintenance

1. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

2. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be sure
to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and mainte-
nance (including wiring) of electrical components.

3. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air cyl-
inder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in order to
prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

4. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment
and part replacement.

5. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off
and verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent
accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out
maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

7. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and
contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death.

8. If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and
replace the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or
death.

9. Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

| Operating environment |

1. Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source (electro-
magnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by malfunction of
the machine.

2. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage 10 %"
in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

3. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure
before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

4. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following

conditions:
Ambient temperature during operation  5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

5. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one.
So, be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign
of water droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical compo-
nents.

6. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in
order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

7. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this
occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

8. In order to ensure the work environment, local laws and regulations in the country where the sewing
machine is installed shall be followed.

In the case the noise control is necessary, an ear protector or other protective gear should be worn ac-
cording to the applicable laws and regulations.

9. Disposal of products and packages and treatment of used lubricating oil should be carried out properly
according to the relevant laws of the country in which the sewing machine is used.




PRECAUTIONS TO BE TAKEN SO AS TO USE
THE LK-1942ZA5050 MORE SAFELY

. To avoid electrical shock hazards, neither open the cover of the electrical box for the
motor nor touch the components mounted inside the electrical box.

. After changing the pattern, make sure the needle entry point. If the pattern is protrud-
ed from the work clamp feet, the needle will interfere with the work clamp feet during
sewing, and it is dangerous due to the needle breakage or the like.

. So as to prevent possible accidents caused by abrupt start of the sewing machine,
depress the start switch after ascertaining that there is no interfering thing under the
needle when winding the bobbin thread.

. When changing the pattern, turning ON the ready switch or turning ON the work clamp
foot switch, the work clamp feet automatically come down. So, never place your fin-
gers under the work clamp feet to prevent possible accidents caused by abrupt start
of the sewing machine. During operation, be careful not to allow your fingers to come
close to the work clamp feet.

. Keep your hands away from the feeding frame when turning the power off while the
sewing machine is in operation, since the feeding frame goes up at that time.

. Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping,
and the like since this product is a precision instrument.

. This is a Class A product. In a domestic environment this product may cause radio
interference, in which case the user may be required to make corrective actions.
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SAFETY DEVICES AND WARNING LABELS

Thread take-up
lever cover

Warning label
against pinching

This is a cover for pre-
venting contact between
the human body and the
thread take-up lever.

This label warns that fingers
or other parts of human
body can be pinched in the
thread take-up lever.

Warning label

Thread trimmer
hot wire cover

This is the cover for pro-
tecting the human body
from coming in contact
with the needle thread trim-
ming mechanism and the
hot wire.

Eye protection cover

This is a cover for pro-
tecting eyes from being
injured by a broken
needle.

High-temperature
warning seal

This label indicates that
there is a risk of burn by the
hot wire.

Protective cover

This is the cover for protecting the
human body from coming in contact
with the bobbin thread trimming
mechanism, hot wire, bobbin thread
detecting device and sensor device.

The label gives the
minimum precau-
tions to be taken
when operating the
sewing machine.

(Refer
to the
warning
label on
page i.)

Finger guard

This is a cover for
preventing contact

the needle.

between fingers and

Electrical-shock
danger label

This label indicates
that there is a risk of
electrical shock.

/N

(EU type)

Electrical-shock
danger label

In order to protect
against electri-

Safety switch

cal shock, safety
precautions to

and inspection.

This switch is installed in
order to prevent the sewing
machine from rotating when
it is tilted for maintenance

be taken to avoid
danger are written
on this label.

(Refer to
"Electri-
cal-shock
danger
label"” on

pagei.)

/N

(EU type)

/3 CAUTION

In addition, be aware that the safety devices such as the "eye protection cover" and
"finger guard" are sometimes omitted in the sketches, illustrations and figures includ-
ed in the Instruction Manual for the explanation's sake.
In the practical use, never remove those safety devices.

Warning label
against pinching

This label indicates
that there is a risk

of pinching hands
between the machine
head and the feed
bracket.

Warning label
against pinching

This label warns that
hands can be pinched
under the sewing ma-
chine.

A

Power switch

This is a switch for disconnect-
ing the power unit of the sew-
ing machine from the power

supply.

Power switch (EU type)

This switch is used
for disconnecting

the power unit of
the sewing machine
from the power sup-

ply. It is also used as
the emergency stop
switch.

Selection of the power switch

Use the IEC60204-1-compliant
power switch with rated current
of 20 A or more and short-cir-
cuit breaking capacity of 120 A
or more, which has the operat-
ing section in red against the
yellow background.

Vi




EC DECLARATION OF CONFORMITY

We hereby declare that the sewing unit or sewing system described as

Model LK-1942ZA-5050
Description Industrial Sewing Unit
Function automatically make stitches and sew

complies with the following applicable regulations :
EC Machinery Directive 2006/42/EC

EC EMC Directive 2004/108/EC

EC Low Voltage Directive 2006/95/EC

EC RoHS Directive 2011/65/EU

Applied harmonized standards, in particular :
EN ISO12100, EN 60204-31, EN ISO10821, EN 50581

Manufacturer :

JUKI CORPORATION
2-11-1, Tsurumaki, Tama-shi, Tokyo, Japan

Vii
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(1. SPECIFICATIONS

1) SeWing ArEQ - s s

2) MaX. Sewing Speed ................................

3) Stitch

|ength LR R R PR PP PR

4) Feed motion of work clamp foot «------------
5) Need|e bar Stroke ..................................
6) Need|e ................................................

7) Lift of

feeding frame ...............................

X (lateral) direction 100 mm Y (longitudinal) direction 60 mm
* 1,600 sti/min (When sewing pitch is less than 4.3 mm.)

0.1 to 10.0 mm (adjustable in 0.1 mm step)

Intermittent feed (2-shaft drive by stepping motor)

41.2 mm

DPx17, #24 to #26 (#25 is attached at the time of delivery.)
18 mm (standard) Max. 25 mm

HSI'TON3

8) HOOK «-++srrrremmmmmi e Full-rotary three-fold capacity hook
9) Intermediate presser stroke--«---orrereeenes 4 mm (standard) (Adjustable in the range of 0 and 4 to 10 mm)
10) Lift of intermediate presser:««-«-«-roreeeeeene 18 mm
11) Lubricating Oil -« -« rrrrrerrrrrrreeeeeeenn New Defrix Oil No. 2 (supplied by oiler)
12) Data recording:---««-««-ssrsreserrrremmnennn EEP-ROM (32k byte)
13) Enlarging/Reducing facility --«-------reeeeeeeee

14) Enlarging/Reducing method -«------xeveeeeeeee

15) Temporary S'[Op function .........................

16) Thread breakage detection function -+

17) Max. sewing speed limitation -----------eeve

23

Bobbin thread coUuNnter- «rssrrrrrer s

Allows a pattern to be enlarged or reduced on the X axis and Y axis
independently when sewing a pattern
Scale : 20% to 200% (1% step)

Pattern enlargement / reduction can be done by increasing/decreasing
the stitch length

Used to stop machine operation during a stitching cycle.
Used to detect needle thread breakage to automatically stop machine.

The max. sewing speed can be set limited to any value within a range of
200 to 1,600 sti/min using the up/down key. (100 sti/min steps)

8) Pattern selection ««------rrrrrrerereeeeeeenes 1 to 99 patterns can be selected by specifying the desired pattern Nos.
19) Thread trimming method:---«----xveeeeeeeeees Needle/bobbin thread heat cutter
20) No bobbin-thread detection -« ««---xrreeeeenee Provided
21) Stitch skipping detection ««-«-«-«-xororrreeeens Provided
22) Loaded bobbin-case detection =+« +-xxeeeeee Provided
)

24) Production COUNtEr -« « srrrrrer s

25) MEMOry DaCK-UP ++++++xxrerrresssessenneennaaens

26) SeWing machine motor ...........................

27) DimenSiOnS ..........................................

Tells the time to replace the bobbin by the bobbin thread counter. (Max.
9,999 pcs.)

Displays the number of pieces of production by the production counter.
(Max. 9,999 pcs.)

In case of a power interruption, the pattern being used will automatically
be stored in memory.

550W servo motor (Direct-drive)

W : 600 mm, L:750 mm, H: 1,240 mm
(Use the standard table and stand.)

28) Weight --reeeererrrrrsessssessssssnesssseeeeeees Machine head : 46 kg, Device : 110kg
29 Power Consumption ............................... 600 W
5°Cto35°C

)
)

30) Operating temperature range«--«-+-+==-=+==--+-
) Operatlng hUmIdIty range ........................
)

35) Needle bar reverse rotation stop function ---

36) Noise

35% to 85% (No dew condensation)
Rated voltage + 10% 50/60 Hz

0.5 to 0.55 MPa {5 to 5.5 kgf/cm?}
1.3 #/min

After the completion of sewing, the needle can be stopped in its upper
position by rotating the needle bar in the reverse direction.

- Equivalent continuous emission sound pressure level (Lpa) at the work-
station :
A-weighted value of 79.5 dB; (Includes Kpa = 2.5 dB); according to ISO
10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 at 1,600 sti/min.

* Reduce the max. sewing speed in accordance with the sewing conditions.
* To select and use either the bobbin thread counter or the production counter.
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(' 1I. CONFIGURATION )

( 1. Configuration of main unit )

© Temporary stop switch @ Control box © Feeding frame switch

@ Thread trimmer enable switch @ Power switch @ Power switch (EU type)

© Indication box @ Heat cutter control box @ Bobbin thread heat cutter safety cover
O Sewing machine control box O Start switch ® Needle thread heat cutter

( 2. Configuration of the indication box )

L — 3
O i }I> ? 5‘? O © "Stitch skipping detection” indicator lamp

: @ "No bobbin-thread" indicator lamp
@ © "Bobbin-case setting fault" indicator lamp
/ O RESET switch

(>} © Device fault buzzer
0 | - . f . ,,l ‘\\
g ®
kO O)




( 3. Configuration of needle thread heat cutter unit )

s
O\a
A\ 2
\&Y
i(«\\ \ | °°|
Z=

2\ 4

‘2

© Temporary stop switch
@ Needle thread trimmer cylinder
© Needle thread heat cutter unit

[

e —— —— ——————— —— — —

[ The figure shows the needle thread

: heat cutter with its cover removed.

| @ For the sake of safety, be sure to use

I the needle thread heat cutter with its
cover attached.

\ ttached

]
I
I
I
I
)

— — — — — — — — — — — — — — — —

( 4. Configuration of bobbin thread heat cutter unit )

_ L?II |
e/

)

Q|

@0

o
© Sensor head

@ Bobbin case holder positioning finger
© Bobbin thread trimmer cylinder

O Bobbin thread heat cutter unit

@ Cover open/close detection switch

o — — — — — — — — — — — — — — —

[ The figure shows the needle thread

I heat cutter with its cover removed.

: @ For the sake of safety, be sure to use
I the needle thread heat cutter with its
{ cover attached.

— — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
I
I
)
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(1. INSTALLATION )

[Removing the carrier bolt]
Remove carrier bolt @ which is used to fix the main
body of the sewing machine.

[Removing the fixing knob]
Remove fixing knob @ of the needle thread heat cut-
ter.

[Installing the eye protection cover]
Be sure to install and use eye protection cover @ .

[Installing the thread stand]

1) Assemble the thread stand, and set it in the hole
in the top right corner of the machine table.

2) Tighten locknut @ to fix the thread stand.

3) When ceiling wiring is possible, pass the power
cord through spool rest rod @ .

©

s

D

L)
48

l




(' Iv. PREPARATION OF THE DEVICE )

( 1. Lubrication )

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of
the sewing machine.

1) Once a day, fill oil from oil hole @ on the machine
head up to the red mark in the center of oil gauge

6.

2) Apply one drop of oil to hook race @ part to
spread on it.

Front bushing

3) Remove the top cover, and apply oil to front
bushing @ and intermediate bushing @ .

| Be sure to perform the above 2) and |
| mpofgant 3) steps when the machine is first |
| installed, or when it is run after a long |
| period of disuse. )

HSI'TON3




( 2. Threading the machine head )

WARNING :
Do not place your fingers or any thing under the presser since there is a danger of damage of your
fingers or hands caused by being caught in the presser, needle, etc.

_ When threading through the needle, perform follow-
O] PATTERN No. . . . .
ol xscae ing operation to lower the intermediate presser and
Ol vscace the feeding frame.
S 1) Press key on the operation box to light up
O| COUNTER
the threading LED.
(I) WINDER * g
Ty THREAD % 2) Press key and the intermediate presser and
(O] CUTTER TEMP .
— the feeding frame come down.
3) After threading through the needle, press again
@ key, and the intermediate presser and the
feeding frame return to their home positions.




( V. OPERATION OF THE DEVICE )

( 1. Item data setting )

Set each item following the procedure described below.

2 |
/A Switch design on the control box may be different from each other in accordance with the models. | I'Zl'l
\ ) ()
— o " —— ————————— —— ——— —— —— — -
?
Setting of the I

Setting of the

| Setting of the X

_ | Setting of the Y

pattern No.

scale

" |scale

max. sewing
speed limitation

(1) Turn ON the power switch

PATTERN No. of the item selection lights up, and the pattern No. is indicated on the data display.

(2) Setting of the pattern No.

N

+L L

WINDER FORNARD, BACK

r PATTERN No.
X-SCALE
Y-SCALE
SPEED

COUNTER

THREAD

CUTTER TEMP

(©Co 0000 o

SELECT

-

/9%

Service pattern
No. Shape
‘| [150x30 mm P
a1 P=3.0 e
'.' ." B VAREN
ar P=3.0 230 " ) )
U -
'.' '.' _ VRN
a7 P=3.5 230 " ) )
U -
Sewing cannot be performed
o since this No. is for the pattern
on for adjusting the amount of oil in
the hook.

1) Press the key to indicate the item “PAT-
TERN No.”.

2) Press the or key to indicate Pattern
No. 1 to 99 on the display.

In case the pattern is not prepared, indicate the

service pattern No. 55 inputted beforehand at the

time of delivery. Since the intermediate presser is not

provided, prepare the feeding frame which matches

the sewing pattern.

The needle thread heat cutter only operates when
the sewing pattern selected is Pattern No. 55.

Refer to "4. Notes on creating a sewing pattern”
for details.



(3) Setting of the scale
Setting of the X scale

N

ks

PATTERN No.
r X-SCALE
Y-SCALE
SPEED
COUNTER
WINDER
THREAD

CUTTER TEMP

] &~

(©coooo o—é—o]

Setting of the Y scale

Ny

+L| L

FORWARD, BACK

%

PATTERN No.
X-SCALE

- Y-SCALE
SPEED
COUNTER
WINDER

THREAD

(© oo o 03050 0)

CUTTER TEMP

]

(4) Setting of the max. sewing speed limitation

\
O| PATTERN No.
O] X-SCALE
O] Y-scALE *
1 ¢ I SPEED
O| COuNTER
(O WINDER FORNARD, BACK
ol T™ReAD &
(O] CuTTER TEMP
o~

(5) Finish of setting

SEWING

Use after checking the pattern No. Press the sewing ready switch while No. other than
the service pattern is indicated on the display, and the error No. E-1 will be shown. At this

Press the key to indicate the item “X
Scale”.

1)

2) Press the or key to set the scale in the
range of 20% to 200%.

1) Press the key to indicate the item “Y
Scale”.

2) Press the [t/ or key to set the scale in the
range of 20% to 200%.

| Enlargement/reduction is a mode |

| of enlargement/reduction of stitch |

| length. When enlargement/reduction |

| is performed, the number of stitches |

| is fixed and the stitch length varies. |

1) Press the key to indicate the item “Speed”.

2) Press the or key to indicate “ Y7 "on

the display. (Setting of 400 sti/min)

1) Press the key.

2) The feeding frame comes down and moves.
Then, after it has been raised, the sewing LED
lights up, and the sewing is ready.

* If the key is pressed, you can make sure
the set value of the respective items again.

— — — — — — — — — — — — — — — —

Cation\ time, set again the pattern No. which has been registered.

error display by pressing key again.

]
I
I
Press key at least four seconds after having turned ON the sewing machine. If you I
press the key earlier, error display E-5 will be displayed. If this error is displayed, reset the :

)

— — — — — — — — — — — — — — — —



( 2. Checking the contour of a sewing pattern )

WARNING :

* Make sure without fail of the contour of the sewing pattern after selection of the sewing pattern.
If the sewing pattern extends outside the work clamp feet, the needle will interfere with the work
clamp feet during sewing, causing dangerous troubles including needle breakage.

* Do not depress the start switch while confirming the pattern shape. If you depress it, the sewing
machine will start sewing.

1) Depress the feeding frame switch to its first step
to lower the feeding frame.

2) Every press on the or key, the feeding
frame will move by one stitch. Keeping the key
F/ / held pressed, the feeding frame will move contin-

HSI'TON3

HeE 7=
- uously.
% / / 3) Ifthe key is pressed, the needle point will

/ return to the starting position, and the feeding
frame will go up.

|‘ If the feed is fed by one stitch, detach \l
\ @ your foot from the pedal. ]

Feeding frame End of sewing

1) Set a workpiece on the feeding frame section.

2) Depress the pedal A, the feeding frame will come down. If depressing the pedal again, the feeding frame
will go up.

3) Depress the pedal B, and the sewing machine will start sewing.

4) When the sewing machine finishes sewing of the pattern, the needle tip returns to its initial position and
the feeding frame goes up.

l To carry out sewing, two conditions have to be satisfied, i.e., "heat cutter has no fault" and\
| mpontam "safety cover is closed". If the sewing machine is not able to perform sewing, check the I
: ' aforementioned two conditions. |
‘ Refer to the Instruction Manual for the sewing machine for additional information. )



( 4. Notes on creating a sewing pattern )

1) Enter a stop command after a thread trimming command in a sewing pattern.
In the case a stop command is not inserted in a sewing pattern, the thread trimming signal is not sent. As
a result, thread trimming is not carried out at the end of sewing.

2) Set one of the two parameters, i.e., feeding frame position parameter and needle position parameter,
when inserting a stop command.
Set the feeding frame position to its upper end position.
For the LK sewing machine, the only selectable position of the feeding frame is the upper end position.
Even if you set it to the lower end position, the setting will be automatically changed to the upper end
position when storing the sewing pattern in memory.

FiletEd  Machine datalM) EditlE)  Viewll) Input device!l Condition settingC)  Machine type(T)  HelpH)

5 E e E R E ] R E R S SR

Stitch engthimm) 000" = Sewing spescirpr] 200 = | 4dd Assolute | Move Absalute | Delete Absolue | Joiing Nenintertock | Command pasiien 01| # Copy Command |

Total stitches 96 Shaping points | Mouss coordinate 3 | 15500 v | 27,500 Grid interval [7.000 j View| Grap
= 1
B4 Desig mode. InciDec] Riefval, B = Color | Distance| s | ) | |

Relative | Y ‘

T3 Desig. mode Ino/Dec| Ref val Wﬂ Color

Automatic
conversion

— Specifying needle bar position——

S : Stop command
C: Thread trimming
command

¢ |Upper dead point position

& |Up position <—|:Up position

" |Down position

Ok | Concel | Hep |

B2 [ERE | RERE

BN EE R R EE

] A N B e S R

] I e I S | e S N )

FlEREER] | e

I | s o [
B E R

( 5. Notes on changing the memory switch )

If the set value of the memory switch No. 55 (setting of upper/lower position of feeding frame with a pause
command) to "0" (upper end position), the feeding frame can hit against the upper heat wire.

This setting has been factory-set at "1" (lower end position) at the time of shipment. Use the sewing machine
without changing the setting.

—-10 -



( 6. Replacement of bobbin )

(1) How to replace the bobbin thread

To change the bobbin, follow the steps of procedure described below.
s

1) While the sewing machine is standing by in the
sewing-enabled state, keep RESET key @ on the
indication box held pressed for two seconds or
more. The sensor head @ travels to the retracted
position to allow the bobbin to be replaced.

HSI'TON3

2) Open the safety cover @ . Replace the bobbin
with a new one. After the replacement, close the
safety cover @ .

3) Press RESET key @ on the indication box. When
you press RESET key @ , the bobbin case hold-
er positioning finger @ checks the position of the
bobbin.

If the bobbin position is correct, sensor head @
will return to the initial position to complete the
bobbin thread changing procedure.

If the bobbin position cannot be detected, the

=
bobbin case setting fault will occur and L"”’\')

lamp lights up. Make sure that the bobbin is
inserted correctly. Then, press RESET key @
again for confirmation.

(2) How to replace the bobbin thread using the bobbin thread counter

It is possible to know the replacement time of bobbin thread by means of the bobbin thread counter of the
sewing machine.

When the set number on the bobbin thread counter is reached, sensor head @ retracts to allow replacement
of the bobbin thread.

(

=
O i > < %‘r) O At this time, the \g\') lamp on the operation box
flashes on and off.

1) Replace the bobbin thread referring to the afore-

mentioned steps of procedure 2) to 3).
b, D 2) Press key on the sewing machine operation

f \\‘ l,l .

box to clear the bobbin thread counter.

kO ] O) * Refer to the Instruction Manual for the sewing ma-

chine for how to set the bobbin thread counter on
the sewing machine.

-1 -



( VI. MAINTENANCE

( 1. Adjusting the needle thread heat cutter unit position )

Standard adjustment

Adjustment procedures

Results of improper adjustment

Position the needle thread heat cutter unit
with reference to the top surface of the
material and the needle.

Loosen heater up/down adjustment screw
@ and adjust the height of the heat wire
from the top surface of material @ to 1 to
2 mm.

Loosen heater right/left adjustment screw
® and adjust the distance of the heat wire
from needle @ to 3 to 5 mm.

Loosen setscrew @ to adjust position of
wiper @ so that it is, as a guide, 13 to 15
mm away from the needle.

Remember that the aforementioned ad-
justment values are mere guides. Make
the aforementioned adjustments so that
the length of thread remaining on the top
surface of the material is 2 to 5 mm by
actually trimming the thread.

Adjust the length of thread remaining at
the needle eyelet to 25 to 30 mm as a
guide. In addition, the adjustment values
may vary with the material and stitch
length. It is, therefore, necessary to adjust
to minimize the length of thread remaining
at the needle eyelet as long as the thread
does not slip off the eyelet.

Faulty needle thread trimming
can occur.

Thread slips off the needle
eyelet at the beginning of next
sewing.

( 2. How to replace the heat wire )

Standard adjustment

Adjustment procedures

Results of improper adjustment

Preliminary preparation

Turn OFF the power and air supply, low-
er needle thread heat cutter unit @ to
its lower end. Be sure to bring the wiper
to the escape position beforehand to
prevent the unit from interfering with the
wiper.

1. Loosen heat cutter unit mounting screw
@ and remove needle thread heat cut-
ter unit @ fromarm @ .

It is not necessary to remove the arm
from the machine.
Leave heat cutter power line @ as it is.

Faulty needle thread trimming
can occur.

—12—




Standard adjustment

Adjustment procedures

Results of improper adjustment

Needle

2.Remove heat wire mounting screw @ .
Replace upper heat wire @ with a new
one and attach the latter with hot-wire
mounting screw @ .

Attach the hot wire while arranging so
that the center of needle thread heat
cutter unit @ and the center of upper
heat wire @ are aligned.

Be aware that faulty thread trimming
can occur if the heat wire is not properly
arranged.

3. Attach needle thread heat cutter unit @
on arm @ . If the center of upper heat
wire @ is not aligned with the needle,
loosen terminal block mounting screw
@ and align the center of upper hot wire
with the needle.

( 3. Adjusting the bobbin thread heat cutter unit position )

Standard adjustment

Adjustment procedures

Results of improper adjustment

.— Throat plate

1. Turn the power OFF.

2. Discharge air.

3. Remove the needle hole guide.

4. Extrude the bobbin thread heat cutter
unit @ as far as it goes. Adjust screw
@ so that the top end of heat wire is
aligned with and in parallel to the front
edge line of the block @ .

5. Turn ON the air supply.

6. Turn ON the power to the sewing ma-
chine.

7. Adjust the sensor position so that the
standby side sensor of the cylinder is
turned ON when the heat cutter rests at
its standby position.

8. Adjust the sensor position so that the
extruded side sensor is turned ON
when the hot wire is extruded the most.

Faulty bobbin thread trimming
can occur.

—13—
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( 4. Bobbin case loading detecting device )

(1) Adjusting the sensor

Standard adjustment

Adjustment procedures

Results of improper adjustment

1. As a guide, a clearance of 0.2 mm
should be provided between the
sensor slit plate and the sensor.

It should be noted that the sensor
should not come in contact with
the sensor slit plate.

Faulty detection can occur.
Sensor failure is caused.

(2) Position of the bobbin case holder positioning finger

Standard adjustment

Adjustment procedures

Results of improper adjustment

1. Discharge air.

2.Remove the bobbin case from the
hook. The slit in the top end of the
cylinder should be pushed against
the bobbin case shaft when the
cylinder is retracted the most.

3. Turn the power ON.

4. Load the bobbin case in the hook.
The sensor should be turned ON
with the top end of the cylinder
pushed against the bobbin case.

5. Remove the bobbin case from the
hook. The sensor should be turned
OFF when the cylinder is retracted
the most.

Faulty detection can occur.

( 5. Detection of stitch skipping and detection of no bobbin-thread )

Standard adjustment

Adjustment procedures

Results of improper adjustment

Stitch skipping
detection sensor | 3. Adjust screws @ and @

1. Turn ON the power to the
sewing machine to activate
the sensors.

2.Loosen screws @ and @
shown in the figure until
they can be moved.

so that the stitch skipping
detection sensor light
illuminates the center of
reflective seal @ and so
that the no bobbin-thread
detection sensor light does
not illuminate the needle
but illuminates the center
of reflective seal @ .

Faulty detection can occur.

—14 —




( 6. Adjusting the sensitivity of sensors )

Configuration

Adjustment procedures

Results of improper adjustment

Stitch skipping detection sensor amplifier

No bobbin-thread
detection sensor amplifier

/

/
\_/ ]

oogq|o

Output indicator lamp

Current amount
of light received/
set value

SET button

R

1200 [« =] L8]

Adjust the sensitivity of the sensors
with the sensor amplifiers mounted
inside the heat cutter control box.

1. Place thread to be used in front of
the reflective plate. Press the SET
button shortly.

For the no bobbin-thread detection
sensor, press the SET button with
the reflective plate of the bobbin
removed.

2. Press the SET button again with the
thread removed. For the no bob-
bin-thread detection sensor, press
the SET button with the reflective
plate of the bobbin illuminated by
the optical axis.

When the respective optical axes

of the sensors illuminate the corre-

sponding reflective plates, the output

indicator lamp of the corresponding
amplifier lights up as long as the
sensor sensitivity is adjusted correct-
ly. The adjustment is completed by
checking the above.

* Faulty detection of bob-
bin thread can occur.

* Faulty detection of stitch
skipping can occur.

( 7. Wiper )

Standard adjustment

Adjustment procedures

Results of improper adjustment

1L

-0

13 mm - 15 mm

1. Loosen the wiper
mounting screw. Adjust
so that the left end face
of wiper is spaced 13 to
15 mm away from the
center of needle.

2.The center of the R
section (concave sec-
tion) at the top end of
wiper has to pass the
needle tip.

3. The wiper must not in-
terfere with the needle.

« If the wiper is excessively spaced
from the needle, the remaining
length of needle thread will be
longer, and if it is excessively
close to the needle, the remain-
ing length of needle thread will be
shorter causing slip-off of thread
from needle eyelet.

If the center of the concave
section of the wiper is not aligned
with the needle tip, faulty thread
trimming can occur.

« If the wiper comes in contact with
the needle, the needle can break.

( 8. Thread hauler )

Standard adjustment

Adjustment procedures

Results of improper adjustment

Thrust collar

32mm

1. The standby position of the thread
hauler has to be adjusted so that it
does not interfere with the thread
which is passed between the thread
controllers Nos. 1 and 2 when the

* If the thread hauling
amount is too large,
the thread will slack-
en resulting in faulty
thread trimming.

cylinder is extruded the most.

2. Adjust the position of thrust collar
of stopper to adjust the thread
hauling amount. (Initial value: 32
mm)

If the thread hauling
amount is too small,
the length of thread re-
maining at the needle
will be shorter resulting
in slip-off of the thread
from needle eyelet.

—15—
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( VII. SETTING OF THE DEVICE

( 1. List of setting items )

Selecting Setting Set value at the
device Item range Contents time of shipment
TO Needle thread 1to 50 | Sets the period of time between the detection of the lower end by 3
(Timer) | trimming time the needle thread trimmer cylinder and the start of rising.
This value is set in increments of 0.1 s. (Set value: 5 — 0.5 s)
™ Bobbin thread 1to 50 | Sets the period of time between the detection of the extruding end 3
(Timer) | trimming time by the bobbin thread trimmer cylinder and the start of retraction.
This value is set in increments of 0.1 s. (Set value: 5 — 0.5 s)
T2 Heater tempera- | 0 to 200 | Sets preheat time of the heater. 0
(Timer) |ture setting Thread trimming operation is not started until this time has passed.
This value is set in increments of 0.1 s. (Set value: 5 — 0.5 s)
DMO | Selection of 00000 | Upon occurrence of a fault, the sewing machine is temporarily 00000
sewing machine stopped. Temporary stop cannot be cancelled unless the no bob-
operation when bin-thread detection and stitch skipping detection are reset.
an error occurs . . : : -
00001 |Even if a fault occurs, the sewing machine continues operation. It
should be noted, however, the next start of sewing will be disabled
unless the fault is reset.
DMA1 Selection of 00000 |Enables the stitch skipping detection and bobbin thread detection 00000
enable/disable 764501 | Disables the stitch skipping detect
detection of stitch isables the stitch skipping detection
skipping and 00002 |Disables the bobbin thread detection
bobbin thread - - — - - -
00003 | Disables the stitch skipping detection and bobbin thread detection
DM2 Selection of 00000 | Checks presence/absence of the bobbin case at the startup of sew- 00000
enable/disable ing machine
of bobbin-case If the bobbin case is absent, the sewing machine cannot be started.
confirmation 00001 | Does not check presence/absence of the bobbin case at the startup
of sewing machine
DM5 Number of stitch-| 0to | Sets the number of stitches to be sewn before stitch skipping detec- 00003
es for ignoring 65535 |tion is started
stitch skipping Stitch skipping is ignored from the start of sewing until the set num-
detection ber of stitches is reached.

Setting procedure)

Inside of Rear face of 1) Press the 0 key to select DM as a select-
control panel control panel ed device.
[ | * When changing the timer, select T/C.
S =hET= 2) Specify the device number with the A/V key.
| 3) Keep the Q key held pressed for three sec-
CI0ID
“:m:' onds.
nEEEE . .
[= ] l 4) Press the <@ key to blink the digit to be
/ 7 changed.
Selected Device Access window 5) Increase/decrease the numeric value with the
device number
\ \ <= A/V key to set a desired set value.
N_ ] \ ______ O A 6) Keep the Q key held pressed for three
DM | | |
. ::::::::::::::I O seconds to register the set value. Then, the
i E I S J O v access window returns to the previous state.
Specified value Set value
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(' VIII. LIST OF ERRORS

( 1. Reading the error indication )

When a fault occurs, the corresponding error code will be display on PLC inside the heat cutter control box.
Check the error code following the steps of procedure described below.

Inside of

control panel

Rear face of
control panel

OIOIO]

—

n
LI %?
| S——

Selected
device

————————————

Specified value

Set value

( 2. List of error codes )

1) Press the # key to select DM as a select-
ed device.

| 2) Set the device number to "10" with the A/

key.

(1) List of error codes for the device

Error code Description Cause Corrective measure
1 Temporary stop fault Temporary stop switch has been Reset the temporary stop switch. Then, press the
pressed. "RESET" switch.

2 Sewing machine fault | A fault has occurred in the main Correct the fault referring to the Instruction Manual

body of sewing machine. for the main body of sewing machine.

10 Needle thread trimmer | Operation end of the needle thread | Check for interfering matter, re-check the cylinder
cylinder sensor fault trimmer cylinder could not be de- | sensor position, replace the cylinder sensor with a

tected. new one, or check the air pressure.

1 Bobbin thread trimmer | Operation end of the bobbin thread | Check for interfering matter, re-check the cylinder
cylinder fault trimmer cylinder could not be de- | sensor position, replace the cylinder sensor with a

tected. new one, or check the air pressure.

12 Bobbin case holder po- | Operation end of the bobbin case | Check for interfering matter, re-check the cylinder
sitioning finger cylinder | holder positioning finger cylinder sensor position, replace the cylinder sensor with a
sensor fault could not be detected. new one, or check the air pressure.

20 Stitch skipping detec- Stitch skipping has been detected | Reset the fault with the "RESET" switch on the
tion fault during sewing. indication box. Then, cancel the temporary stop of

the sewing machine.

21 No bobbin-thread fault | Bobbin thread has run out during | Reset the fault with the "RESET" switch on the

sewing. indication box. Then, cancel the temporary stop of
the sewing machine.

22 Bobbin setting fault Bobbin setting position could not Check the loaded position of the bobbin.

be confirmed after the replacement
of bobbin thread.

In the case two or more faults occur simultaneously, the error code number of which is smaller is displayed preferentially.
However, the error code "2" is an external error and is given the lowest preference.

Be aware that the heat cutter retrieves the origin if the reset switch in the indicator box is }

pressed when a cylinder-sensor fault occurs.
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( 4. Application of grease )

1. In the case the parts to be applied/filled with grease are disassembled and in the case the machine is
used more frequently than usual, grease should be added once every one or two years.
2. Grease to be used
JUKI grease A
* Tube (10 g) JUKI part number: 40006323
* Tube (100 g) JUKI part number: 23640204
3. How to fill grease
If you do not have a grease pump, it is recommended to fill a plastic oiler with grease or to use a syringe
with its needle removed for easier filling of grease.
* Exclusive syringe for application: JUKI part number: GDS01007000

1) Open the lower heat wire safety cover.
2) Apply JUKI grease A to sliding sections @ and @
of the lower heat wire link.

1) Apply JUKI grease A to fulcrum section @ of the
lower heat wire cylinder.
[ - \\ Fulcrum section @ of the lower heat wire cylinder
can be observed by looking inside the safety cov-
er from the rear of sewing machine.

I

e

1) Remove the needle thread heat cutter cover
screw to open the cover.

2) Apply JUKI grease A to sliding section @ of the
upper heat wire link and to fulcrum section @ of
the upper heat wire cylinder.

—19-—

HSI'TON3




‘peauy} Buiwwiy 10y Aualoyyns iayeay ayj Sl
jeay o} Joys 00} S| awi} Buimas ay} ased ayj ul }as si awy syl

||_ r dn Buimes jo awely Buipas b

‘aulysew Buimas ay} jo dniieys ay) Jaye spels JUsWAINSea (soz 01 0) Bumes yesn =gl  awn Buizijiqe)s aunjesadwo) 19)edH vl
pua uoisnuixa ay} Bunjoays uajje sjie}s JuswaINSes| , (so'g 03 L'0) Bumas tesn =11 sw} Buiwwiy peaay} uiqqog
pua uoisniIxa ay} Bujoayd 1a)je sje)s JuswWaINSea| (so0’G 01 L°0) Bumes tasn = oL awi} Buiwwiy peaiyy a|pasN €l
s0'0=0L1L 1adim jo uoisnaxa jo Buijoayn
sz0=9L1 Jaseajal uoisua} jo Bujoayo 4
4"
_ _ 440 J8jedH ol
—>
U Joehey Jawwy peasyy uiqqog | 6
oL apnJx3
prd ~
= e ' 10810y
: 70 oLl opnIpa Jawiwil} peaiy} o|pesN )
M € 3 JRENEN
- ! apnJxg 4sdim L
9kL | JRENEN
Jasea|al uoisua) 9
apnJjx3
_ | H _ _ n__m_% Buipasy si suiyoew Buimes o]
"— — 440 Buimas ul pabeb N
NO -ua si aulyoew Buimasg
_ _ 440 Buiue)s si suiyoew Buimas [
NO
440
eubis Bunesad
_ _ NO |eubl il 0} 4

umoq aulyoew

o/l JANVN ‘ON

M1 404 | Heyd Buiwi yun sapna jeay peatyy ()

(M7 404 peyo Buiwn yun Jano jeay peasyl g )

—20-



ENGLISH

Sl
4’
el
4"
L
ol
6
8
L
SG'0=1LL aw Buizijiqeys sabuly Buluonisod Japjoy ased uiqgqog 9
S
_ 440 MS 1888y 14
LL NO
IN. w_ NO 10ei8y Jabuyy Buiuon ¢
-1sod Jap|oy ased lo]
NO Pua uonoesay pua uoisnix3 apnix3 ! ispjoy uiqqog
, B9y peay Josuag z
adeosy
440 |eubis
NO Juswaoe|dal pealy) uigqog b
Ol JNVN ‘ON

M1 40} Z Heyd Buiwi yun 1apna jeay peatyy (2)

—-21-



( 6. Thread heat cutter unit flow chart for LK )

(1) Thread heat cutter unit flow chart 1 for LK

ewing machine
starts startup
peration

Origin retrieval

starts

Bobbin case positioning ON

Upper heat wire Retracts finger extrusion end

Lower heat wire Retracts
Bobbin
case holder
positioning
finger

Retracts YES

Travel to starting
point of sewing

Upper heat wire ON Heater ON
retraction end

Lower heat wire ON NO
retraction end
Bobbin case holder

positioning finger  ON
retraction end

Travel to starting
point of sewing

Completed
YES

YES

ﬁ::gor Retracts

Sewing machine
starts sewing

Sewing machine

Sewing is completed
returns to origin

END Thread trimming
process

Travel to standby
point

Travel to standby
point is completed

Heater OFF

END
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(2) Thread heat cutter unit flow chart 2 for LK

Thread trimming

process starts

Tension releaser ON

Lower heat

wire Extrudes

Upper heat wire
extrusion end ON

YES

Tension disk Opens I@:::z%f
Wiper ON T
Tension OFF
releaser

; *After a
Tension Closes lapse of
disk T
Upper heat
wire Extrudes

Lower heat wire ON
extrusion end

YES

Lower heat
wire Retracts

Upper heat
wire Retracts

Upper heat wire ON
retracted end

Wiper OFF

*After a
lapse of
T3

Lower heat wire ON
retracted end

YES

END

*After a
lapse of
T4

Bobbin thread

eplacement start

Bobbin thread
replacement
signal = ON

Sewing machine
stops at standby
position

Sensor
head Escapes

RESET switch ON NO

YES
Bobbin
case
positioning Extrudes
finger

Bobbin case positioning ON
finger extrusion end

YES
Bobbin
case
positioning Retracts
finger

Bobbin case holder
positioning finger ON
retraction end

YES

Sensor
head Retracts

END
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( IX. PARTS NUMBER OF UNITS

Needle thread heat cutter

)
X
S
©
€
[
(14
)
To) © ~
2 ~ ~
€| o ©
u1 h ~
c|N N N
h A A
tlo o o
%4 < <
o
€
©
c
h =
©
o

Bobbin thread heat cutter

Bobbin case loading detecting device
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Part name

Part number

Remarks

Thread hauler 40121878
40121880

Stitch skipping detection device 40122405

Control device 40122659

— 25—
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( X. LIST OF REPLACEMENT PARTS

|
L

Part name Part number Remarks
Upper heat wire 40121873 Upper heat wire
e 40123410 Heat wire fixing screw
@@) é/
Lower heat wire 40121874 Lower heat wire
40123410 Heat wire fixing screw
Bobbin 40121870 Bobbin
Bobbin case 40121871 Bobbin case
Fuse 40124825 Fuse asm.
—-] @ 40124829 Fuse (1A)
0\ /9 For sequencer power supply
A 40124830 Fuse (15A)

For heat wire

— 26 —




Part name

Part number

Remarks

No bobbin-thread detection sensor 40125213 No bobbin-thread detection
sensor
@) KEYENCE
LV-S62
Stitch skipping detection sensor 40125215 Stitch skipping detection sensor
Bobbin case loading detection sensor 40125218 Bobbin case loading detection
sensor
Sensor amplifier © 40125216 No bobbin-thread detection
sensor amplifier
@ 40125214 Stitch skipping detection sen-
sor amplifier
PLC 40125217 PLC

[ula(s]a]ulu(alu]s]s]a]s|u]u]als)

0oo0onoog
ooooooon

[s]s]u]slulals]a} oo 6‘ 7‘/
o a
L Jg
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(' XI. OVERALL WIRING DIAGRAM )

J48
To CN3
J80A
011
1 To J8O
_CN3A
501 6
500 5
010 2
N24 1
CR2
20 START i
Sewing machine ;56 :I:‘ P26
control PCB 5 N24 1o
10 013 |,
9 9
; > |ToJ26
2 2
7| 7
1 1
§ 6
CR1
J 010
J22 P22
1 |—1
2 2
3 3 |To J22
4 4
T N24/
+24V
999 P99
1 1 1
. To J22
S - Swing 2| |2 2
= o machine
N ) power PCB
> o -
-
53
zlzxle |- |78
213 1C1? |22
1" I5 |23
o |® 5 |53
L O c |83
slg| |7 |78
2 |2 Sewing machine control box Indication box
——
— O[]
3
5 12 o
3 e =
2 I3 g
s |<
S
(2]
2
Cl J
[ ~~--—CN-4
- L
- _——— ﬂ|
i
[ To terminal block
CN-3
CN-2
CN-1

Heat cutter control box
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ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Fir eine Ndhmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Ma-

schine" bezeichnet), ist es unerlasslich, die Naharbeit in der Nahe von beweglichen Teilen der Maschine
durchzuflhren. Dies bedeutet, dass stets die Moglichkeit besteht, versehentlich mit den beweglichen Teilen

in Beriihrung zu kommen. Daher empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der
Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschi-

ne die folgenden |SICHERHEITSHINWEISE | aufmerksam zu lesen und voll zu verstehen. Der Inhalt der
SICHERHEITSHINWEISE | schlie3t Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts enthalten sind.
Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkleber zu
verstehen. Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die
Anweisungen.

(1) Erlauterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn unmittelbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG :
A Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Mdglichkeit fiir Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder

Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

VORSICHT :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder leichter Verletzungen besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

A Besonders zu beachtende Punkte.

(1) Erlauterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber

) . . . Beachten Sie, dass Sie lhre Hande ver-
Bei Beriihrung eines beweglichen . Con
Teils besteht Verletzungsgefahr. 2 letzen konnen, wenn Sie die Nahma-
g schine wahrend des Betriebs halten.
Bei Beriihrung eines Hochspan- = } Es besteht die Gefahr, vom Rie-
® nungsteils besteht Stromschlagge- £ - men erfasst zu werden, was zu
2 fahr. g N Verletzungen fiihren kann.
£ 2 . "
'-E Bei Beriihrung eines heiBen Teils m Bei Beriihrung des Knopftragers
) besteht Verbrennungsgefahr. besteht Verletzungsgefahr.
3
T . . -
= Beachten Sie, dass durch direktes @ : : :
’ o Die korrekte Richtung wird ange-
(7] & Anblicken des Laserstrahls Augen- 2 @ b g g
schaden verursacht werden kénnen. 5 geben.
©
Es bestt?ht die Gefahr einer Beriih o Der Anschluss eines Erdungska-
rung zwischen lhrem Kopf und der E bels wird b
Ndhmaschine. T els wird angegeben.
o~ A A B
1 E -—0
PR Y e pel |0 o
o . ; -
$ LS )| 2 ¥ b s A % e
(=
g @ . Es besteht die Méglichkeit, dass leichte bis schwere Verletzungen oder Tod verursacht werden. _I
£ * Es besteht die Mdglichkeit, dass Verletzungen durch Beriihrung beweglicher Teile verursacht werden. |4 @\ :_
S @ ¢ Durchfiihrung von Naharbeiten mit Schutzplatte. \ —0
« Durchfiihrung von Niharbeiten mit Schutzabdeckung. —~
* Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzvorrichtung. 2 'V U§U ‘@§@‘%ﬁ’
© - Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie ,Einfideln des
Maschinenkopfs“, ,,Nadelwechsel“, ,,Spulenwechsel“ oder ,,Olen und Reinigen* ausfiihren.
L
©
g . AR |ADANGER
2 § Eggﬁsgl:mnz\ Kih%$3 | Hazardous voltage will cause
- = TENBd. injury.
S & EREHT, 59U LERSTHS | Turn off main switch and
g g HI-ZBFTTE, unplug power cord and wait
o < at least 5 minutes before
% opening this cover.




SlCHERHElTSHlNWElSE |E|n Unfall bedeutet "die Ver- |

lursachung von Verletzungen |
A GEFAHR

I oder Tod oder Sachschéaden". '
1. Sollte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu 6ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie fiinf Minuten oder ldnger, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen, um

einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag fiihrt.

A VORSICHT

| Grundsitzliche VorsichtsmaRnahmention |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere erldauternde
Dokumente durch, die mit dem Zubehor der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung und die erlauternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.

2. Der Inhalt dieses Abschnitts schlieRft Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts ent-
halten sind.

3. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille, um sich vor Unféllen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verur-
sacht werden.

4. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benutzung der Maschine einen
Facharzt konsultieren.

| Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe |

1. Betreiben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrichtun-
gen korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte
Unfélle zu verhiiten.

2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktioniert, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um Un-
fille zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt ist
oder sich gelost hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

| Anwendung und Modifizierung |

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Weise, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen und Tod fiihren kénnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfille, die durch zweckentfremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2. Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abanderungen der Maschine, um Unfille zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod filhren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schéden, Verletzungen oder
Todesfille, die auf den Gebrauch einer modifizierten oder abgeéanderten Maschine zuriickzufiihren sind.

| Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfalle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf die Maschine nur von
Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenbetriebs und der sicheren
Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und Bedie-
nungsfertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewahrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/
Schulungsplan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

| Vorgénge fiir die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss

|Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von |
I der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes. I

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falls Sie irgendeine UnregelmaBigkeit oder Stérung
feststellen, oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren
kénnen.

2. Um Unfalle zu verhiiten, die durch plotzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fithren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgéange aus. Fiihren Sie besonders fiir Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgange
aus, und vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfadeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefadelt werden miis-
sen, oder Wechseln der Spule.

2-2. Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen aller Komponenten der Maschine.

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der
Maschine.

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten un-
beaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfalle zu verhiiten, die
durch Beschadigung von Elektrokomponenten entstehen.
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IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht beriick-
sichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende SicherheitsmaRnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine zu
verhiiten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzun-
gen oder Tod fiihren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschadigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen. Achten Sie besonders bei Maschinen, die in Kisten geliefert werden,
auf Négel. Die Négel miissen vorher entfernt werden.

2. Uberpriifen Sie die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sie vorsichtig aus der Verpa-
ckung, um Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

Installation

(I) Tisch und Tischsténder

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischstiander, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen
oder Tod fithren konnen. Lasst sich die Verwendung eines markenfremden Tisches und Tischstédnders
nicht vermeiden, wihlen Sie einen Tisch und Tischstander aus, die in der Lage sind, dem Maschinenge-
wicht und der Reaktionskraft wahrend des Betriebs standzuhalten.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischstidnder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus, und
verriegeln Sie diese, damit die Maschine wahrend Betrieb, Wartung, Uberpriifung und Reparatur gesi-
chert ist, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(I1) Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie iiberméBige Belastung des Kabels wiahrend der Benutzung, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Ndhe des Betriebsabschnitts, wie
z. B. dem Keilriemen, zu verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Be-
triebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschliisse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(1) Erdung

1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder
Durchschlag verursachte Unfille zu verhiiten. SchlieBen Sie auBerdem den Netzstecker nur an eine ge-
erdete Steckdose an.

2. Erden Sie das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhiiten.

(IV) Motor

1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Produkt), um durch
Uberlastung verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wahlen Sie einen mit Riemen-
scheiben-Schutzabdeckung aus, um Hangenbleiben am Keilriemen zu verhiiten.

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschadigung, Stéorungen und Lockerheit
sind, bevor Sie die Stromversorgung einschalten, um Unfille zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod
fiihren konnen.

2. Halten Sie niemals lhre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfille zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fiuhren kénnen.
Stellen Sie auBerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfeil auf der Riemen-
scheibe libereinstimmt.

3. Wird ein Tischstiander mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischstéander durch Verriegeln der
Laufrollen oder mit Einstellern, falls vorhanden, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursach-
te Unfille zu verhiiten.

| Wahrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht Ihre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe von
beweglichen Teilen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegenstéan-
de in der Ndhe dieser Teile ab, um Unfélle durch Hangenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder
Tod fiihren kénnen.

2. Halten Sie lIhre Finger beim Einschalten der Stromversorgung oder wiahrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder in die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Die Maschine lauft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wahrend des Betriebs niemals lhre Hinde in die Ndhe
von beweglichen Teilen, wie Schleifenfanger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser, um lhre
Hénde vor Verletzungen zu schiitzen. Schalten Sie auBerdem die Stromversorgung aus, und vergewis-
sern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Maschine und Tisch einge-
klemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfélle zu verhiiten,
die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches Anlaufen
von Maschine oder Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.




6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stillstand der Maschine kein
Gerausch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anlaufen des
Motors verursachte Unfille zu verhiiten.

7. Benutzen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kiihlungs6ffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falls Ol in lhre Augen oder auf lhren Kérper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das Ol versehentlich verschluckt, konsultieren Sie sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen
zu verhiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen
und Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt
Original-JUKI-Teile als Ersatzteile der Maschine. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Unfille, die auf
unsachgeméiRe Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufiihren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfélle zu verhiiten, liberlas-
sen Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten von Elektrokomponenten (einschlieBlich Verkabelung) einem
Elektriker Ihrer Firma oder von JUKI oder lhrem Handler.

3. Sind Reparatur- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Teile, wie z. B.
einen Luftzylinder, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in
der Maschine verleibende Restluft abzulassen, um durch plétzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile
verursachte Unfille zu verhiiten.

4. Vergewissern Sie sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die Schrau-
ben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wéahrend ihrer Benutzungsdauer einer regelmaBigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie die Maschine reinigen, um durch plétzliches Anlaufen von Maschine oder
Motor verursachte Unfalle zu verhiiten.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine aus-
fiihren. (Bei Maschinen mit Kupplungsmotor lauft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund der
Tragheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sie JUKI oder lhren Handler beziiglich einer Reparatur, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungso6ffnung des Liifters regelmaRig, und tiberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors zu verhiiten.

| Betrlebsumgebungﬂ
. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Stérquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie z. B. HochfrequenzschweiBer, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstérung der Maschi-
ne verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung *10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstérung der Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

3. Priifen Sie unbedingt, ob eine luftgetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Luftzylinder, mit dem vorgeschrie-
benen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine Funktionsstérung der Maschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

4. Um die Sicherheit der Maschine zu gewdhrleisten, betreiben Sie sie in einer Umgebung, welche die fol-
genden Bedingungen erfiillt:

Umgebungstemperatur wiahrend des Betriebs 5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigkeit wahrend des Betriebs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort
gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange gewar-
tet haben, bis keine Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschadigung oder
Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker
ab, um durch Beschddigung oder Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfille
zu verhiten.

7. Abhéngig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Storungen in Fernsehgeraten
oder Radios erzeugen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgerit oder Radio in ausreichen-
dem Abstand von der Maschine.

8. Um die Sicherheit am Arbeitsplatz zu gewahrleisten, missen die 6rtlichen Gesetze und Vorschriften des
Landes, in dem die Nahmaschine installiert ist, befolgt werden.

Falls Larmschutz notwendig ist, sollten Gehorschiitzer oder andere Schutzeinrichtungen entsprechend
den geltenden Gesetzen und Vorschriften getragen werden.

9. Die Entsorgung von Produkten und Verpackungen sowie die Aufbereitung von verbrauchtem Schmierél
sind gemaR den relevanten Gesetzen des Landes, in dem die Ndhmaschine benutzt wird, auszufiihren.
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FUR SICHERERE BENUTZUNG DER LK-1942ZA5050
ZU TREFFENDE VORSICHTSMASSNAHMEN

1. Um elektrische Schlage zu vermeiden, achten Sie darauf, da Sie weder die Abde-
ckung des Schaltkastens fiir den Motor 6ffnen noch irgendwelche Innenteile des
Schaltkastens beriihren.

2. Uberpriifen Sie nach einer Musterianderung den Nadeleinstichpunkt. Falls das Muster
den Bereich des NahgutklemmfuBes verlat, kommt die Nadel wahrend des Nahens
mit dem NahgutklemmfuB in Berithrung, was zu Nadelbruch oder anderen geféhrli-
chen Situationen fiihren kann.

verhiiten, driicken Sie den Startschalter zum Bewickeln einer Spule erst, nachdem Sie
sich vergewissert haben, daB sich nichts unter der Nadel befindet.

f 1. Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte mogliche Unfélle zu

2. Bei einer Anderung des Musters und Betitigung der Bereitschaftstaste oder des Nih-
gutklemmfuBschalters werden die NahgutklemmfiiBe automatisch abgesenkt. Halten
Sie daher niemals lhre Finger unter die NahgutklemmfiiRe, um mdégliche Unfille durch
plotzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten. Achten Sie wahrend des Betriebs
darauf, daB Sie mit den Fingern nicht in die Nahe der NahgutklemmfiiRe kommen.

3. Halten Sie lhre Hande vom Transportrahmen fern, wenn Sie die Stromversorgung wéh-
rend des Betriebs der Nahmaschine ausschalten, weil sich der Transportrahmen dabei
hebt.

4. Behandeln Sie dieses Produkt mit Sorgfalt, um kein Wasser oder Ol darauf zu ver-
schiitten oder es durch Fallenlassen zu erschiittern usw., da es sich um ein Prazisi-
onsinstrument handelt.

5. Dies ist ein Produkt der Klasse A. Dieses Produkt kann in einer Wohnumgebung
Rundfunkstorungen verursachen. In diesem Fall ist der Benutzer u. U. verpflichtet,
KorrekturmaBnahmen zu ergreifen.




SICHERHEITSVORRICHTUNGEN UND WARNAUFKLEBER

Fadenhebelabdeckung Warnaufkleber gegen Warnaufkleber Warnaufkleber gegen
Diese Abdeckung ver- Einklemmen Der Aufkleber gibt | (Siehe Einklemmen
hindert eine Beriihrung Dieser Aufkleber warnt die minimalen Vor- den Dieser Aufkleber weist
zwischen dem mensch- davor, dass Finger oder sichtsmanahmen | Warnauf- | |darauf hin, dass die Ge-
lichen Kérper und dem andere Teile des mensch- an, die beim Betrieb|kleber auf| |fahr des Einklemmens
Fadenhebel. lichen Koérpers vom der Ndhmaschine | Seitei.) | |der Hande zwischen
Fadenhebel eingeklemmt zu treffen sind. Maschinenkopf und
werden kdnnen. Transporthalter besteht.
Fa!denabschne|der- Warnaufkleber gegen
HeiRdrahtabdeckung | 4 _ Einklemmen
Diese Abdeckung verhin- -9\ 2 %/ Dieser Aufkleber warnt
dert, dass der menschliche @ | = 9 y - davor. dass die Hinde A
P . i ~ 0 0 ’
g:;gg;;';:ggn?:::::'s o V5 \ > @g unter der Ndhmaschine
mus und dem HeiRdraht in °\ Q@ 0 L 1 Eglng::rl‘emmt werden w])
Beriihrung kommt. ] y o B . rcﬂ
5 b R
Augenschutzabdeckung A% \ 7 A . \.O : g - Netzschalter (7')
Diese Abdeckung schitzt % S 2 0 Dieser Schalter trennt das 9
. 7 A ‘ Netzteil der Ndhmaschine von I
die Augen vor Verletzungen der Stromversorgung
durch eine beschadigte \ % .
Nadel. \ - A\ \ \ Netzschalter (EU-Typ)
Hochtemperatur- : \ \\\ o Dieser Schalter dient
. 0 dazu, das Netzteil
Warnaufkleber \ 20Ty der Nédhmaschine
Dieser Aufkleber warnt vor \ von der Stromver-
Verbrennungsgefahr durch \ } sorgung zu trennen.
den HeiBdraht. / Er dient auch als =
Q\ Not-Aus-Schalter.
Schutzabdeckung Wahl des Netzschalters
Diese Abdeckung verhindert, dass der \ Verwenden Sie einen mit
menschliche Kérper mit dem Spulen- IEC60204-1 konformen Netz-
fadenabschneidemechanismus, dem \ schalter mit einem Bemes-
HeiBdraht, der Spulenfadenerken- 2 \/ sungsstrom von mindestens 20
nungsvorrichtung und der Sensorvor- A und einem Kurzschluss-Aus-
richtung in Beriihrung kommt. \\ schaltvermégen von mindes-
tens 120 A, der einen roten
Fingerschutz Stromschlag- Betriebsteil vor gelbem Hinter-
Di Schut hin- Warnaufkleber grund besitzt.
ieser Schutz verhin

/N

dert eine Beriihrung Dieser Aufkleber

zwischen den Fingern | [warnt vor Strom- | (EU-Typ)
und der Nadel. schlaggefahr.
Stromschlag-War-
naufkleber
Piesgr A_ufkleber (Siehe den
|st_m|t Sicher- Strom-
Sicherheitsschalter Ee::smz;\(ltin;hmen schlag-War-
edruckt, die “
Dieser Schalter dient dazu, getroffen wer- (EU-Typ) | naufkleber
den Betrieb der Ndhmaschi- auf Seite i.)

den miissen, um
Stromschlaggefahr
zu verhiiten.

ne zu verhindern, wenn sie
fiir Wartung und Uberprii-
fung gekippt wird.

/3 VORSICHT

Beachten Sie auBerdem, dass Sicherheitsvorrichtungen wie ,,Augenschutzabdeckung“ und ,,Finger-
schutz“ in Zeichnungen, lllustrationen und Abbildungen der Bedienungsanleitung der Einfachheit
halber manchmal ausgelassen werden.

Im praktischen Gebrauch diirfen diese Sicherheitsvorrichtungen jedoch keinesfalls entfernt werden.
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(1. TECHNISCHE DATEN

1 ) Nahﬂache .......................................................

2) Max.

NahgeSChWIndlgkelt ..................................

3) StICh|ange ......................................................
4) Vorschubbewegung des Nahgutklemmfulies -+-------
5) Nadelstangenhub .............................................
6) Nade| .............................................................
7) Transportrahmenhub ........................................
8) Greifer ...........................................................
9) ZWISChenpreSSGI’WGQ ........................................

10) ZWiSChenpreSSerhub .........................................
11) Schm|er0| .......................................................
12) Datenaufzeichnung ...........................................
13) VergroRerungs- / Verkleinerungseinrichtung -«-------+

14) VergroRerungs- / Verkleinerungsmethode «----------+

15) Pausenfunktion:«««-rorrerremresreseeeee e

16) Fadenbrucherkennungsfunktion ««-------«-ooeeeeeeeeee

17) Nahgeschwindigkeitsbegrenzung «-««--+r-eerereeenee

1 8) Musterwahl .....................................................

19) Fadenabschneidemethode .................................
20) Keine Spulenfadenerkennung:---«-«-«-seeeeseeeeeiees
21) Stichauslassungs-Erkennung .............................
22) Spulenkapsel-Anwesenheitserkennung «----rsereeeeee
23) SpulenfadenZéhler ...........................................

24) ProduktiOnSZéhler ............................................
25) Speichersicherung ............................................

26) Néhmaschinenmotor .........................................
27) Abmessungen .................................................

28) GerCht ..........................................................
29) LeiStUngsannahme ..........................................
30) Betriebstemperaturbereich .................................
31) Betriebsfeuchtigkeitsbereich -«---«-xeeereeereeeeeeens
32) Betriebsspannung ............................................
33) LUftdrUCk ........................................................
34) Luftverbrauch ..................................................
35) Nadelstangen-Rickwartsdrehungs-Stoppfunktion ---

36) Larm

X - Richtung (quer) 100 mm, Y - Richtung (langs) 60 mm
*1.600 sti/min (bei einem Stichabstand von weniger als 4,3 mm.)
0,1 bis 10,0 mm (einstellbar in 0,1 - mm - Schritten)
Sprungvorschub (2 - Wellen - Antrieb durch Schrittmotor)

41,2 mm

DPx17, #24 bis #26 (#25 ist werksseitig installiert.)

18 mm (normal) Max. 25 mm

Doppel-Halbumlaufgreifer (Oldochtschmierung)

4 mm (Standard) (Einstellbar im Bereich zwischen 0 und 4 bis
10 mm)

18 mm
New Defrix Oil No. 2 (Zufuhr durch Oler)
EEP - ROM (32 KByte)

Gestattet unabhangige Vergrolkerung oder Verkleinerung eines
Musters entlang der X - und Y - Achse beim Nahen eines Mu-
sters.

Mafstab : 20% bis 200% (in 1 - % - Schritten)

Die VergroéfRerung / Verkleinerung von Mustern erfolgt durch
VergréRerung / Verkleinerung der Stichlange.

Dient zum Anhalten des Nahmaschinenbetriebs wahrend eines
Nahzyklus.

Bewirkt automatisches Anhalten der Maschine bei Erkennung
eines Nadelfadenbruchs.

Die max. Nahgeschwindigkeit kann mit Hilfe der Auf/Ab-Tasten
auf einen beliebigen Wert innerhalb des Bereichs von 200 bis
1.600 sti/min begrenzt werden. (100-sti/min-Schritte)

1 bis 99 Muster kdnnen durch Angabe der gewtlinschten Muster-
nummer gewahlt werden.

Nadel-/Spulenfaden-Heif3schneider
Vorhanden
Vorhanden

HOS1n3d

Vorhanden

Zeigt die Anzahl der Nahvorgange an, die mit einer Spule aus-
geflhrt werden kénnen (max. 9.999 Vorgange).

Zeigt die Anzahl der Produktionsstiicke an. (Max. 9.999 Stiick)

Bei einem Stromausfall wird das verwendete Muster automa-
tisch im Speicher gesichert.

550-W-Servomotor (Direktantrieb)

B : 600 mm, L: 750 mm, H: 1.240 mm (bei Verwendung des
serienmafigen Tisches und Standers)

Maschinenkopf : 46 kg, Vorrichtung : 110 kg
600 W

5°C bis 35 °C

35% bis 85% (keine Kondensation)
Nennspannung + 10%, 50 / 60 Hz

0,5 bis 0,55 MPa {5 bis 5,5 bar}

1,3 #/min

Nach Abschluf? des Nahvorgangs kann die Nadel durch Riick-
wartsdrehen der Nadelstange in der Hochstellung angehalten
werden.

- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel
(Lpa) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 79,5 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB);
gemaf ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 bei 1.600 sti/min.

* Die max. Nahgeschwindigkeit ist entsprechend den Nahbedingungen zu reduzieren.
* Zur Wahl und Benutzung entweder des Spulenfadenzahlers oder des Produktionszahlers.
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(1. AUFBAU

( 1. Teile des Anordnung )

© Pausentaste
@ Fadenabschneider-Aktivierschalter
© Anzeigekasten
O Nihmaschinen-Schaltkasten
@ Schaltkasten
O Netzschalter

( 2. Teile des Anzeigekastens )

@ HeiRschneider-Schaltkasten

© Startschalter

© Nahguthalterschalter

@ Netzschalter (EU-Typ)

® Schutzabdeckung des Spulenfaden-HeiBschneiders
® Nadelfaden-HeiRschneider

®

(

O

i

>~

Y

O © Anzeigelampe fiir "Stichauslassungs-
Erkennung"
@ O Anzeigelampe fiir
"Spulenfadenabwesenheit™
©® Anzeigelampe fiir "Spulenkapsel-

7 N
Y

Einsetzungsfehler"

6 O Riickstelltaste
O @ Vorrichtungsstérungssummer
J




( 3. Teile des Nadelfaden-HeiBschneider )

\ l © Pausentaste
=2 A Nadelfadenabschneiderzylinders

(\.J/ = @® Nadelfaden-HeiBschneider
€ 0
9\_\< (LI
(g)l
i«» °°l M [l
2

: N~
2SR
&

HOS1n3d

e —— —— ——————— —— — —

| Die Abbildung zeigt den Nadelfa-
I den-HeiRschneider mit abgenom-

: ichty, mener Abdeckung.

| @ Benutzen Sie aus Sicherheitsgriinden
I

\

den Nadelfaden-HeiRschneider unbe-
dingt mit angebrachter Abdeckung.

— — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
I
I
I
)

( 4. Teile des Spulenfaden-HeiBschneider )

; L? L |
= \/ \
P BT T

@0

Ia%

© Sensorkopf —_—_——— e —— — — —
@ Spulenkapselhalter-Positionierfinger [ Die Abbildung zeigt den Nadelfa-
© Spulenfadenabschneiderzylinders I den-HeiRschneider mit abgenom-
O Spulenfaden-HeiBschneider I ity mener Abdeckung.
© Abdeckung-Auf/Zu-Erkennungsschalter : @ Benutzen Sie aus Sicherheitsgriinden
I
\

den Nadelfaden-HeiBRschneider unbe-
dingt mit angebrachter Abdeckung.

— — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
I
I
I
)



(III. INSTALLATION

©

D

(537

l

s

88

[Entfernen der Transportschraube]
Die Transportschraube @ entfernen, die zur Siche-
rung der Nahmaschinen-Haupteinheit dient.

[Entfernen des Feststellknopfes]
Den Feststellknopf @ des Nadelfaden-Heilschnei-
ders entfernen.

[Installieren der Augenschutzplatte]
Die Augenschutzplatte @ sollte unbedingt installiert
und benutzt werden.

[Installieren des Garnstinders]

1) Den Garnstander zusammenbauen und in das
Loch in der oberen rechten Ecke der Tischplatte
einsetzen.

2) Die Gegenmutter @ anziehen, so daR der Garn-
sténder einwandfrei befestigt ist.

3) Wenn Deckenverkabelung madglich ist, kann das
Netzkabel durch die Spulenhaltestange @ ge-
fuhrt werden.



( IV. VORBEREITUNG DER VORRICHTUNG )

( 1. Schmierung )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-

schine verursachte Unfalle zu verhiiten.

1) Einmal taglich Ol durch die Einfillléffnung @ im
Maschinenkopf bis zur roten Marke in der Mitte
des Olstandanzeigers @ einfiillen.

HOS1n3d

2) Einen Tropfen Ol auf den Greiferlaufring @ ge-
ben, um es zu verteilen.

3) Die Deckplatte entfernen, und Ol auf die vordere

Vordere Buchse Zwischenbuchse Buchse @ und die Zwischenbuchse @ auftragen.
| Wichtia Fiihren Sie die obigen Schritte 2) und )
| Q% 3) bei der Erstinstallation oder nach |
| langerer Stillegung der Maschine aus. |




( 2. Einfadeln des Maschinenkopfes )

WARNUNG :
A Halten Sie nicht Ihre Finger oder andere Gegenstiande unter den Ndahguthalter, weil sonst die Gefahr
besteht, daB Ihre Finger oder Hande von Nahguthalter, Nadel usw. erfaBt und verletzt werden.

_ Beim Einfadeln der Nadel die folgenden Schritte
g ;AST:: e ausfilhren, um Zwischenpresser und Transportrah-
Ol vscaLe men abzusenken.
O speep 1) Die Taste an der Bedienungsbox drucken,
O] CouNTER bis die LED fir Einfadeln “THREAD” aufleuchtet.
O| WINDER *
D5t mHreAD 2) Die Taste driicken, so daf3 sich Zwischen-
é CUTTER TEMP % presser und Transportrahmen senken.
3) Nach dem Einfadeln der Nadel die Taste @
erneut driicken, so dal® Zwischenpresser und
@ Transportrahmen zu ihrer Ausgangsstellung zu-
ruckkehren.

Zur Ausfiihrung
einer Umdrehung




( V. BETRIEB DER VORRICHTUNG )

( 1. Einstellung der Funktionsdaten )

Stellen Sie die einzelnen Funktionen in der hier angegebenen Reihenfolge ein.

[
I
\

2 ]
@ Die Tastenanordnung am Schaltkasten kann je nach Modell unterschiedlich sein. |
)

Einstellung der
Musternummer

_| Einstellung des
"| X-MaRstabs

Einstellung des
" | Y-MaRstabs

Einstellung der
.| Nahgeschwin-
" | dig-keitsbegren-
zung

(1) Einschalten des Netzschalters

Die Anzeigelampe der gewahlten Funktion leuchtet auf, und die Musternummer wird auf dem Display ange-

zeigt.

(2) Einstellung der Musternummer

r PATTERN No.
X-SCALE
Y-SCALE
SPEED
COUNTER
WINDER

THREAD

©oooo00 o

-

/93

SELECT

CUTTER TEMP

N

BACK

%

Servicemu-

Form
sternummer

| [150%30 mm T
a1 P=3,0 o
'_-, ,_-’ P=3.0 230 .:_:.
C

a1 P=3,0

'_-, '-,’ P=35 30 .:_:.
g ¢

aa P=3,0

-y

(
-
=

-
\_—

\—

-

Der Nahvorgang kann nicht durch-
geflhrt werden, da diese Nummer
fur das Muster zur Einstellung der
Olmenge im Greifer vorgesehen ist.

1) Die Taste driicken, bis die LED flr Muster-
nummerwahl “PATTERN No.” aufleuchtet.

2) Die Taste oder driicken, um die ge-
winschte Musternummer 1 bis 99 auf dem Dis-
play anzuzeigen.

Falls das Muster nicht vorbereitet ist, eines der werk-
seitig eingegebenen Servicemuster Nr. 55 anzeigen.
Da kein Zwischenpresser vorhanden ist, bereiten Sie
einen fir das Nahmuster passenden Transportrah-
men vor.

Der Nadelfaden-HeiRschneider funktioniert nur mit
Nahmuster Nr. 55.

Einzelheiten dazu finden Sie unter "4. Hinweise zur
Erstellung eines Nahmusters".

HOS1n3d




(3) Einstellung des MaRstabs
Einstellung des X-MaRstabs

PATTERN No.
[ »
Y-SCALE

SPEED

COUNTER = =
L L

WINDER FORWARD, BACK

THREAD &

CUTTER TEMP

Q\

(©coooo o—é—o]

Einstellung des Y-MaRstabs

on

O PATTERN No.
|
ol v-scaie *
i
O| speep
COUNTER
© L (=L
(O| WINDER FORWARD, BACK
0| THrReaD %
CUTTER TEMP
©)

i

SELECT &

1) Die Taste driicken, bis die Anzeigelampe
von “X SCALE” aufleuchtet.

2) Die Taste (%% oder &) drliicken, um den Mafstab
innerhalb des Bereiches von 20% bis 200% ein-
zustellen.

1) Die Taste driicken, bis die Anzeigelampe
von “Y SCALE” aufleuchtet.

2) Die Taste (%] oder (5] driicken, um den MafRstab
innerhalb des Bereiches von 20% bis 200% ein-
zustellen.

| VergroRerung/Verkleinerung ist eine Me- )
| thode zur VergroBerung/Verkleinerung der |
| @ Nahtldnge. Bei einer VergréRerung/Verklei- |
| nerung bleibt die Stichzahl unveréndert, |
\ wahrend die Stichlange verandert wird. ]

(4) Einstellung der Nahgeschwindigkeitsbegrenzung

\
O| PATTERN No.
O] X-SCALE L" ‘,-', I,-',
O] Y-scALE » = =
1
1O+ SPEED
1
O| COUNTER
| g BV g
O| WINDER —I—F/OWW) 7 BACK
0| THrReaD %
CUTTER TEMP
&)

‘ SELECT %

(5) Beenden der Einstellung

N 7/
@ * /@\ SEWING

1) Die Taste [¢=« ] driicken, bis die Anzeigelampe
von “SPEED” aufleuchtet.

2) Die Taste (%% oder (&) driicken, um “v 75 ” auf
dem Display anzuzeigen. (Einstellung von 400
sti/min)

1) Die Taste ) drlicken.

2) Die Nahgutklemmfiiie werden abgesenkt und
bewegt. Nachdem die FliRe angehoben worden
sind, leuchtet die Nahbetriebslampe auf, und die
Nahmaschine ist betriebsbereit.

* Durch Driicken der Taste kdnnen die Ein-
stellwerte der einzelnen Funktionen erneut lber-
pruft werden.

Nach Uberpriifung der Musternummer verwenden. Wird die Nahbereitschaftstaste gedriickt, wahrendI
. eine andere Nummer als die des Servicemusters auf dem Display angezeigt wird, wird die Fehler-Nr. |
@ E-1 angezeigt. Stellen Sie in diesem Fall noch einmal die registrierte Musternummer ein.

Die Taste (“) erst vier Sekunden nach dem Einschalten der Ndhmaschine driicken. Wird
die Taste friiher gedriickt, erscheint die Fehleranzeige E-5. Falls dieser Fehler angezeigt

wird, die Fehleranzeige durch erneutes Driicken der Taste zuriuicksetzen.

I
I
I
)



( 2. Uberpriifen der Kontur eines Nihmusters )

WARNUNG :

« Uberpriifen Sie unbedingt die Kontur des Ndhmusters nach der Musterwahl. Falls das Ndhmuster den
Bereich des NahgutklemmfuBes verlaBt, kommt die Nadel wahrend des Nahbetriebs mit dem Niahgut-
klemmfuB in Beriihrung, was zu Nadelbruch und anderen gefahrlichen Stérungen fiihren kann.

* Driicken Sie nicht den Startschalter, wahrend die Musterform tliberprift wird. Wird der Schalter ge-
driickt, beginnt die Ndhmaschine mit dem Nahbetrieb.

1)

2)
)y /F// 4
S Y

Den Transportrahmenschalter auf die erste Stufe nie-
derdriicken, um den Transportrahmen abzusenken.
Durch Driicken der Taste oder bewegen
sich die Nahguthalter jeweils um einen Stich.
Wird die betreffende Taste gedriickt gehalten,
bewegen sich die Nahguthalter kontinuierlich.
Wird die Taste (&) gedriickt, bewegt sich die Na-
delspitze zur Startposition, und die Nahguthalter
werden angehoben.

Transportrahmen Start

Nahtende

1) Ein Werkstlick auf den Nahguthalterbereich legen.

2) Wird Pedal A niedergedruickt, senken sich die Nahguthalter. Wird das Pedal erneut niedergedrickt, heben

sich die Nahguthalter wieder.

3) Wird Pedal B niedergedriickt, beginnt die Nahmaschine mit dem Nahvorgang.
4) Wenn die Nahmaschine mit dem Nahen des Musters fertig ist, kehrt die Nadelspitze zu ihrer Ausgangs-
stellung zurtick, und der Transportrahmen wird angehoben.

Um Nahen auszufiihren, miissen zwei Bedingungen erfiillt sein: "HeiRschneider ist fehler- ]

¢

(

| W{é‘“g frei” und "Schutzabdeckung ist geschlossen”. Falls die Nadhmaschine nicht in der Lage ist, |
| Nédhen durchzufiihren, tiberpriifen Sie die oben genannten zwei Bedingungen. |
(

Siehe die Bedienungsanleitung der Nahmaschine fiir zusatzliche Informationen. )

HOS1n3d




( 4. Hinweise zur Erstellung eines Nahmusters )

1) Geben Sie einen Stoppbefehl nach einem Fadenabschneidebefehl in einem Nahmuster ein.
Falls kein Stoppbefehl in ein Nahmuster eingefiigt wird, wird das Fadenabschneidesignal nicht gesendet.
Daher wird Fadenabschneiden am Nahtende nicht ausgeflhrt.

2) Stellen Sie einen der beiden Parameter, d. h. den Parameter fir die Transportrahmenposition und den
Parameter flir die Nadelposition, ein, wenn Sie einen Stoppbefehl einfligen.
Stellen Sie den Transportrahmen auf seine obere Endposition ein.
Bei der LK-Nahmaschine ist die einzige wahlbare Position des Transportrahmens die obere Endposition.
Selbst wenn Sie ihn auf die untere Endposition einstellen, wird die Einstellung beim Abspeichern des
Nahmusters automatisch auf die obere Endposition geandert.

FiletEd  Machine datalM) EditlE)  Viewll) Input device!l Condition settingC)  Machine type(T)  HelpH)

5 E e E R E ] R E R S SR

Stitch engthimm) 000" = Sewing spescirpr] 200 = | 4dd Assolute | Move Absalute | Delete Absolue | Joiing Nenintertock | Command pasiien 01| # Copy Command |

Total stitches 96 Shaping points | Mouss coordinate 3 | 15500 v | 27,500 Grid interval [7.000 j View| Grap
= 1
B4 Desig mode. InciDec] Riefval, B = Color | Distance| s | ) | |

Relative | Y ‘

T3 Desig. mode Ino/Dec| Ref val Wﬂ Color

Automatische
Umwandlung

— Specifying needle bar position——

S : Stoppbefehl
C: Fadenabschneidebefehl

¢ |Upper dead point position

& |up position <—E-Iochste|lung

" |Down position

Ok | Concel | Hep |

B2 [ERE | RERE

BN EE R R EE

] A N B e S R

] I e I S | e S N )

FlEREER] | e

I | s o [
B E R

( 5. Hinweise zum Andern des Speicherschalters )

Wird der Einstellwert des Speicherschalters Nr. 55 (Einstellung der oberen/unteren Position des Transpor-
trahmens mit einem Pausenbefehl) auf "0" (obere Endposition) gesetzt, kann der Transportrahmen gegen

den oberen Heizdraht stof3en.

Diese Einstellung ist werkseitig vor dem Versand auf "1" (untere Endposition) eingestellt worden. Benutzen
Sie die Nahmaschine, ohne die Einstellung zu andern.

—-10 -



( 6. Auswechseln der Spule )

(1) Spulenfaden-Auswechselverfahren

Zum Auswechseln der Spule folgen Sie den Schritten des nachstehend beschriebenen Verfahrens.

-

1) Wahrend sich die Nahmaschine bei aktiviertem
Nahbetrieb im Bereitschaftszustand befindet, die
Ruckstelltaste @ am Anzeigekasten mindestens
zwei Sekunden lang gedriickt halten.

Der Sensorkopf @ zieht sich zur eingefahrenen
Position zurtick, um Auswechseln der Spule zu
gestatten.

2) Die Schutzabdeckung @ 6ffnen. Die Spule durch
eine neue ersetzen. Nach dem Austausch die
Schutzabdeckung @ schlieRen.

3) Die Riickstelltaste @ am Anzeigekasten driicken.
Wenn die Riickstelltaste @ gedriickt wird, liber-
prift der Spulenkapselhalter-Positionierfinger @
die Position der Spule.

Wenn die Spulenposition korrekt ist, kehrt der
Sensorkopf @ auf die Ausgangsstellung zurlck,
um das Spulenfaden-Wechselverfahren zu voll-
enden.

Falls die Spulenposition nicht erfasst werden
kann, tritt ein Spulenkapsel-Einsetzfehler auf, und

=
die Lampe \g\’) leuchtet auf. Vergewissern Sie

sich, dass die Spule korrekt eingesetzt ist.
Driicken Sie dann die Riickstelltaste @ erneut
zur Bestatigung.

(2) Auswechseln des Spulenfadens unter Verwendung des Spulenfadenzahlers

Der Auswechselzeitpunkt des Spulenfadens kann anhand des Spulenfadenzéahlers der Nahmaschine festge-

stellt werden.

Wenn die eingestellte Zahl am Spulenfadenzahler erreicht ist, zieht sich der Sensorkopf @ zurlick, um das

Auswechseln des Spulenfadens zu ermdglichen.

4 1
O .))

= gx? o)

O

e N
A4

-

Gleichzeitig blinkt die Lampe g\’) an der Bedie-

nungskonsole.

1) Wechseln Sie den Spulenfaden gemal} den oben
beschriebenen Schritten des Verfahrens 2) bis 3)
aus.

2) Die Taste an der Bedienungskonsole der

Nahmaschine driicken, um den Spulenfadenzah-
ler zurtickzusetzen.
* Angaben zum Einstellen des Spulenfadenzahlers
an der Nahmaschine entnehmen Sie bitte der Be-
dienungsanleitung der Ndhmaschine.

-1 -
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( VI. WARTUNG

( 1. Einstellen der Nadelfaden-HeiBschneider )

Standardeinstellung

Einstellverfahren

Ergebnisse falscher
Einstellung

—
I

Den Nadelfaden-HeiRschneider mit Bezug auf die
Oberseite des Nahguts und der Nadel positionie-
ren.

Die HeiRdraht-Vertikaleinstellschraube @ lésen,
und die Hohe des Heildrahts auf 1 bis 2 mm Uber
der Oberseite des Nahguts D einstellen.

Die HeiRdraht-Horizontaleinstellschraube @ l6sen,
und den Abstand des HeiRdrahts von der Nadel @
auf 3 bis 5 mm einstellen.

Die Feststellschraube @ l6sen, um die Position
des Wischers ® so einzustellen, dass sie als
Richtlinie 13 bis 15 mm Abstand von der Nadel hat.

Denken Sie daran, dass die oben genannten Ein-
stellwerte lediglich Anhaltswerte sind. Nehmen Sie
die oben genannten Einstellungen durch tatséach-
liches Abschneiden des Fadens so vor, dass die
Lange des auf der Oberseite des Nahguts verblei-
benden Fadens 2 bis 5 mm betragt.

Stellen Sie die Lange des im Nadeldhr verblei-
benden Fadens als Richtwert auf 25 bis 30 mm
ein. Darlber hinaus kénnen die Einstellwerte je
nach Material und Stichlange variieren. Daher ist
eine Einstellung notwendig, um die Lange des im
Nadeldhr verbleibenden Fadens zu minimieren, so-
lange der Faden nicht aus dem Nadel6hr schlipft.

Fehlerhaftes Nadel-
fadenabschneiden
kann auftreten.

Der Faden schllpft
am Anfang des nach-
sten Nahvorgangs
aus dem Nadel6hr.

( 2. HeiRdraht-Auswechselverfahren )

Standardeinstellung

Einstellverfahren

Ergebnisse falscher

Einstellung

Vorbereitung

Fehlerhaftes Nadelfadenab-

Strom- und Luftversorgung ausschalten, schneiden kann auftreten.

und die Nadelfaden-HeiRschneider @ auf
ihren unteren Anschlag absenken. Den
Wischer vorher auf die Ausweichposition
stellen, um eine Kollision der Einheit mit
dem Wischer zu verhindern.

. Die Befestigungsschraube @ der Heilk-
schneidereinheit 16sen, und die Nadelfa-
den-HeiRschneider @ vom Arm @ entfer-
nen.

Es ist nicht notwendig, den Arm von der
Maschine zu entfernen.

Das HeilRschneider-Stromkabel @ unver-
andert lassen.

—12—




Standardeinstellung

Einstellverfahren

Ergebnisse falscher
Einstellung

Mittellinie

2. Die HeiRdraht-Befestigungsschraube @
entfernen. Den Oberer HeiRdraht @ durch
einen neuen ersetzen, und diesen mit
der HeilRdraht-Befestigungsschraube @
anbringen.

Den HeilRdraht so anbringen, dass die
Mitte der Nadelfaden-Heilschneider @
sich mit der Mitte des Oberer HeilRdraht @
deckt.

Beachten Sie, dass fehlerhaftes Faden-
abschneiden auftreten kann, falls der
Heil3draht nicht korrekt angeordnet ist.

3. Die Nadelfaden-HeiRschneider @ am Arm
@ anbringen. Ist die Mitte des Oberer
HeilRdraht @ nicht auf die Nadel ausge-
richtet, die Klemmenblock-Befestigungs-
schraube @ l6sen, und die Mitte des Obe-
rer HeilRdraht auf die Nadel ausrichten.

( 3. Einstellen der Spulenfaden-HeiRschneider )

Standardeinstellung

Einstellverfahren

Ergebnisse falscher
Einstellung

1. Die Stromversorgung ausschalten.

2. Luft ablassen.

3. Die Stichlochfuhrung entfernen.

4. Den Spulenfaden-HeiRschneider @
so weit wie moglich herausziehen. Die
Schrauben @ so einstellen, dass das
obere Ende des HeilRdrahts auf die Vor-
derkantenlinie des Blocks @ ausgerich-
tet ist und parallel dazu liegt.

5. Die Luftversorgung einschalten.

6. Die Stromversorgung der Nahmaschine
einschalten.

7.Die Sensorposition so einstellen, dass
der Sensor auf der Bereitschaftsseite
des Zylinders eingeschaltet wird, wenn
der Heiflschneider sich in seiner Bereit-
schaftsstellung befindet.

8. Die Sensorposition so einstellen, dass
der Sensor auf der Auszugseite einge-
schaltet wird, wenn der HeilRdraht am
weitesten ausgezogen ist.

Fehlerhaftes Spulenfadenab-
schneiden kann auftreten.

—13—
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( 4. Spulenkapselanwesenheit-Erkennungsvorrichtung )

(1) Einstellen des Sensors

Ergebnisse falscher

Standardeinstellung Einstellverfahren Einstellung
1. Als Richtwert sollte ein Abstand von 0,2 mm Fehlerhafte Erfas-
zwischen der Sensor-Schlitzplatte und dem sung kann auftreten.

Sensor vorhanden sein. Bitte beachten Sie, dass | Sensorausfall wird
der Sensor nicht mit der Sensor-Schlitzplatte in verursacht.
Beriihrung kommen darf.

(2) Position des Spulenkapselhalter-Positionierfinger

Ergebnisse falscher

Standardeinstellung Einstellverfahren Einstellung
1. Luft ablassen. Fehlerhafte Erfas-
2. Die Spulenkapsel vom Greifer entfernen. Der sung kann auftreten.

Schlitz im oberen Ende des Zylinders sollte gegen
die Spulenkapselwelle gedruckt werden, wenn
der Zylinder am weitesten zurtickgezogen ist.

3. Die Stromversorgung einschalten.

4.Die Spulenkapsel in den Greifer einsetzen. Der
Sensor sollte eingeschaltet werden, wenn das
obere Ende des Zylinders gegen die Spulenkap-
sel drickt.

5. Die Spulenkapsel vom Greifer entfernen. Der
Sensor sollte ausgeschaltet sein, wenn der Zylin-
der am weitesten zurlickgezogen ist.

( 5. Erkennung von Stichauslassen und fehlendem Spulenfaden )

Ergebnisse falscher

Standardeinstellung Einstellverfahren Einstellung

1. Die Stromversorgung der Nah- | Fehlerhafte Erfas-
Spulenfadenabwesenheit- maschine einschalten, um die | sung kann auftreten.
Erkennungssensor Sensoren zu aktivieren.
2.Die in der Abbildung gezeigten
Schrauben @ und @ I6sen,
tichauslassungs- bis sie bewegt werden kdnnen.
rkennungssensor 3. Die Schrauben @ und @ so
einstellen, dass die Lampe
des Stichauslassungs-Erken-
nungssensors die Mitte der
Reflexionsfolie @ beleuchtet
und die Lampe des Spulen-
fadenabwesenheit-Erken-
nungssensors nicht die Nadel,
sondern die Mitte der Reflexi-
onsfolie @ beleuchtet.

m
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( 6. Einstellen der Sensorempfindlichkeit )

Konfiguration Einstellverfahren Ergebplsse falscher
Einstellung
Stichauslassungs-Erkennungssensorverstéarker | Stellen Sie die Empfindlichkeit der Sen- » Fehlerhafte
Spulenfadenabwesenheit- soren mit den im HeiBschneider-Schaltka- | Erkennung des
Erkennungssensorverstirker sten eingebauten Sensorverstarkern ein. Spulenfadens
I 1. Den zu benutzenden Faden vor die kann auftreten.
/ Reflexionsplatte legen. Die SET-Taste * Fehlerhafte
I \ / J kurz antippen. Erkennung von
Fir den Spulenfadenabwesenheit-Er- Stichauslassen
kennungssensor die SET-Taste bei kann auftreten.
‘ ° entfernter Reflexionsplatte der Spule
oodg|le D§ driicken.
2.Die SET-Taste bei entferntem Faden
erneut driicken. Fiir den Spulenfa-
| I denabwesenheit-Erkennungssensor die
SET-Taste driicken, wahrend die Refle- w]
xionsplatte der Spule durch die optische m
Achse beleuchtet wird. Cc
. o . ~
Ausgabe-Anzeigelampe Wenn die jeweiligen optischen Ach- (7))
sen der Sensoren die entsprechenden 2
SET-Taste Aktuelle Reflexionsplatten beleuchten, leuchtet T
Lichtempfangsmenge/ | die Ausgabe-Anzeigelampe des ent-
Einstellwert sprechenden Verstarkers auf, wenn die
7 Sensorempfindlichkeit korrekt eingestellt
60 E{] ( 1234 ) [a ©| g] ist. Die Einstellung wird durch Uberpriifen
der obigen Bedingungen abgeschlossen.
(7. wischer )
Standardeinstellung Einstellverfahren Ergebnisse falscher Einstellung
1. Die Wischer-Befesti- » Falls der Wischer zu weit von der
gungsschraube I6sen. Die Nadel entfernt ist, wird die Restlan-
Einstellung so vornehmen, ge des Nadelfadens langer, und falls
dass die linke Endflache er zu nah an der Nadel ist, wird die
des Wischers 13 bis 15 Restlange des Nadelfadens kiirzer,
mm Abstand von der Mitte so dass der Faden aus dem Nade-
der Nadel hat. I6hr herausschlipft.

2. Die Mitte des Teils R Falls die Mitte des konkaven Teils
(konkaver Teil) am oberen des Wischers nicht auf die Nadel-
Ende des Wischers muss spitze ausgerichtet ist, kann fehler-
die Nadelspitze passieren. haftes Fadenabschneiden auftreten.

3. Der Wischer darf nicht mit Falls der Wischer mit der Nadel in
der Nadel kollidieren. Bertihrung kommt, kann die Nadel

brechen.

( 8. Fadenschlepper )

Standardeinstellung Einstellverfahren Ergebnisse falscher Einstellung

1. Die Bereitschaftsposition des |+ Falls der Fadentransport-
Fadenschleppers muss so ein- |  betrag zu grof3 ist, lockert
gestellt werden, dass er nicht sich der Faden, was zu

Druckhiilse den zwischen den Faden- fehlerhaftem Fadenab-

spannungsreglern Nr. 1 und schneiden fiihrt.

2 hindurchgehenden Faden
berihrt, wenn der Zylinder am
weitesten ausgefahren ist.

. Die Position der Druckhtlse

Falls der Fadentransport-

des Anschlags einstellen, um betrag zu klein ist, wird die
32mm den Fadentransportbetrag Lange des in der Nadel

einzustellen. (Anfangswert: 32 verbleibenden Fadens

mm) kiirzer, was zu Heraus-

schliipfen des Fadens aus
dem Nadelohr fuhrt.
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( VII. EINSTELLUNG DER VORRICHTUNG

( 1. Liste der Einstellungsposten )

Auswahl- Posten Einstell- Inhalt Werksseitiger
gerat bereich Einstellwert
TO Nadelfaden-Ab- 1-50 | Dient zum Einstellen der Zeitspanne zwischen der Erkennung des unteren 3
(Timer) |schneidezeit Endes durch den Nadelfadenabschneiderzylinders und den Beginn der
Anhebung.
Dieser Wert wird in Schritten von 0,1 s eingestellt. (Einstellwert: 5 — 0,5 s)
T Spulenfaden-Ab- 1-50 | Dient zum Einstellen der Zeitspanne zwischen der Erkennung des Auszu- 3
(Timer) | schneidezeit gendes durch den Spulenfadenabschneiderzylinders und den Beginn des
Ruckzugs.
Dieser Wert wird in Schritten von 0,1 s eingestellt. (Einstellwert: 5 — 0,5 s)
T2 HeilRdrahttempera- 0-200 | Dient zum Einstellen der Vorheizzeit des Heil3drahts. 0
(Timer) | tur-Stabilisierungszeit Der Fadenabschneidebetrieb wird erst nach Ablauf dieser Zeit gestartet.
Dieser Wert wird in Schritten von 0,1 s eingestellt. (Einstellwert: 5 — 0,5 s)
DMO | Wahl des Nahma- 00000 | Bei Auftreten eines Fehlers wird die Nahmaschine voriibergehend ange- 00000
schinenbetriebs halten.
bei Auftreten eines Der Zwischenstopp kann erst aufgehoben werden, nachdem die Spu-
Fehlers lenfadenabwesenheit-Erkennung und die Stichauslassungs-Erkennung
zurlickgesetzt worden sind.
00001 | Selbst wenn ein Fehler auftritt, setzt die Nahmaschine den Betrieb fort.
Bitte beachten Sie jedoch, dass der nachste Nahstart deaktiviert ist, bis
der Fehler zuriickgesetzt wird.
DMA1 Wahl der Erkennung | 00000 | Aktiviert die Stichauslassungs-Erkennung und Spulenfaden-Erkennung. 00000
von Aktivierung/ - o
Deaktivierung von 00001 | Deaktiviert die Stichauslassungs-Erkennung.
Stichauslassen und 00002 | Deaktiviert die Spulenfaden-Erkennung.
Spulenfaden 00003 | Deaktiviert die Stichauslassungs-Erkennung und Spulenfaden-Erkennung.
DM2 | Wahl der Aktivierung/ | 00000 | Anwesenheit/Abwesenheit der Spulenkapsel beim Starten der Nahmaschi- 00000
Deaktivierung der ne wird gepruft.
Spulenkapselbestati- Falls die Spulenkapsel abwesend ist, kann die Nahmaschine nicht gestar-
gung tet werden.
00001 | Anwesenheit/Abwesenheit der Spulenkapsel beim Starten der Nahmaschi-
ne wird nicht gepruft.
DM5 | Stichzahl zum Igno- | 0-65535 | Dient zum Einstellen der zu ndhenden Stichzahl, bevor die Stichauslas- 00003
rieren der Stichaus- sungs-Erkennung gestartet wird.
lassungs-Erkennung Stichauslassen wird vom Nahanfang bis zum Erreichen der eingestellten
Stichzahl ignoriert.

(2

Einstellverfahren )

Innenseite der
Steuertafel

Riickseite der

@)

@l

T

Die Taste <@ driicken, um DM als ausge-

Steuertafel wahlte Vorrichtung zu wahlen.
| | * Zum Andern des Timers T/C wahlen.
2) Die Vorrichtungsnummer mit der Taste A/V
Essoot ( [k ) angeben.
3) Die Taste Q fur drei Sekunden gedrtickt hal-

ten.

Ausgewihlte
Vorrichtung Vorrichtungsnummer

/ Zugangsoffnung

dernde Stelle blinkt.

Die Taste 0 driicken, so dass die zu an-

Einstellwert

Angegebener Wert

—16 —

Den Zahlenwert mit der Taste A/V erhohen/
erniedrigen, um den gewinschten Einstellwert
einzustellen.

Die Taste Q fur drei Sekunden gedrtickt hal-
ten, um den Einstellwert zu registrieren. Dann

wird die Zugangso6ffnung auf den vorherigen
Zustand zuriickversetzt.



(' VIIl. LISTE DER FEHLER )

( 1. Auslesen der Fehleranzeige )

Wenn ein Fehler auftritt, wird der entsprechende Fehlercode auf dem PLC im Schaltkasten des Heillschnei-
ders angezeigt.
Uberpriifen Sie den Fehlercode gemaR den Schritten des nachstehend beschriebenen Verfahrens.

Innenseite der Riickseite der 1) Die Taste <@ driicken, um DM als ausge-

Steuertafel Steuertafel wahlte Vorrichtung zu wahlen.
| | 2) Die Vorrichtungsnummer mit der Taste A/VW
o0 i T > auf "10" einstellen.
il EssssH { [H))
@@ e 2
I Il

1 [l || //
J
Ausgewahlte /Zugangsﬁffnung

Vorrichtung Vorrichtungsnummer

—+— O

DM N0 10 :

HOS1n3d

Einstellwert

Angegebener Wert

( 2. Liste der Fehlercodes )

(1) Liste der Fehlercodes fur die Vorrichtung

Fehlercode Beschreibung Ursache AbhilfemalRnahmen
1 Zwischenstoppfehler Die Zwischenstopptaste ist gedruckt | Die Zwischenstopptaste zuriicksetzen. Dann die Ruck-
worden. stelltaste driicken.
2 Nahmaschinenfehler Ein Fehler ist in der Haupteinheit Den Fehler anhand der Bedienungsanleitung der Nah-
der Nahmaschine aufgetreten. maschinen-Haupteinheit beheben.
10 Fehler des Nadelfadenab- | Das Betriebsende des Nadelfaden- | Priifen, ob Fremdkdrper vorhanden sind, die Zylinder-
schneiderzylindersensors | abschneiderzylinders konnte nicht | sensorposition nachpriifen, den Zylindersensor durch
erkannt werden. einen neuen ersetzen, oder den Luftdruck Gberprifen.
11 Fehler des Spulenfaden- | Das Betriebsende des Spulenfa- Priifen, ob Fremdkdrper vorhanden sind, die Zylinder-
abschneiderzylinders denabschneiderzylinders konnte sensorposition nachprifen, den Zylindersensor durch
nicht erkannt werden. einen neuen ersetzen, oder den Luftdruck berprifen.
12 Fehler des Spulenkap- Das Betriebsende des Spulenkap- | Prifen, ob Fremdkorper vorhanden sind, die Zylinder-
selhalter-Positionierfin- selhalter-Positionierfingerzylinders | sensorposition nachprifen, den Zylindersensor durch
ger-Zylindersensors konnte nicht erkannt werden. einen neuen ersetzen, oder den Luftdruck berprifen.
20 Fehler der Stichauslas- Stichauslassen ist wahrend des Den Fehler mit der Rickstelltaste am Anzeigekasten
sungs-Erkennung Nahens erkannt worden. zurlicksetzen. Dann den Zwischenstopp der Nahma-
schine aufheben.
21 Spulenfaden-Abwesen- Der Spulenfaden ist wahrend des Den Fehler mit der Rickstelltaste am Anzeigekasten
heitsfehler Nahens zur Neige gegangen. zurlicksetzen. Dann den Zwischenstopp der Nahma-
schine aufheben.
22 Spuleneinsetzungsfehler | Die Spuleneinsetzposition konnte Die Einsetzposition der Spule tberpriifen.
nach dem Auswechseln des Spu-
lenfadens nicht bestatigt werden.

Falls zwei oder mehr Fehler gleichzeitig auftreten, wird die kleinere Fehlercodenummer vorzugsweise ange-
zeigt. Der Fehlercode "2" ist jedoch ein externer Fehler und erhalt die niedrigste Prioritat.

[

Py

Beachten Sie, dass der HeiBschneider den Nullpunkt abruft, falls der Riicksetzschalter im
Anzeigekasten gedriickt wird, wenn ein Fehler des Zylindersensors auftritt.
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( 4. Fettauftrag )

1. Wenn die mit Fett zu schmierenden/flllenden Teile zerlegt werden und die Maschine ofter als gewdhnlich
benutzt wird, ist Fett jedes Jahr oder alle zwei Jahre aufzutragen.
2. Zuverwendendes Fett
JUKI-Fett A
* Tube (10 g) JUKI-Teilenummer: 40006323
* Tube (100 g) JUKI-Teilenummer: 23640204
3. Abschmierverfahren
Wenn Sie keine Fettpumpe haben, wird empfohlen, einen Plastikdler mit Fett zu flllen oder eine Spritze
mit entfernter Nadel zu verwenden, um das Einflllen von Fett zu erleichtern.
* Exklusive Spritze fur Fettauftragung: JUKI-Teilenummer: GDS01007000

1) Die untere Heil3draht-Schutzabdeckung 6ffnen.
2) JUKI-Fett A auf die Gleitteile @ und @ der un-
teren HeilRdrahtverbindung auftragen.

HOS1n3d

1) JUKI-Fett A auf den Drehachsenteil @ des Heil3-
drahtzylinders auftragen.
[ - \\ Der Drehpunktabschnitt @ des unteren Heil3-
drahtzylinders kann beobachtet werden, indem
von der Ruckseite der Nahmaschine aus in die
Schutzabdeckung geblickt wird.

I

e

1) Entfernen Sie die Schraube der Nadelfa-
den-HeilRschneiderabdeckung, um die Abde-
ckung zu o6ffnen.

2) JUKI-Fett A auf den Gleitabschnitt @ der oberen
HeilRdrahtverbindung und den Drehachsenteil @
des oberen Heilldrahtzylinders auftragen.
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( 6. Ablaufdiagramm der HeiBschneidereinheit fur LK )

(1) Ablaufdiagramm 1 der HeiBschneidereinheit fur LK

Nullpunkt-Wie- Hochfahrvor-
gang der Nahma-

schine beginnt

dergewinnung
beginnt

- Spulenkapsel-Positio-
do'g?qrter Heil Riickzug nierfinger-Auszugende EIN
gnterer HeiR- Riickzug

raht
Spulenkapsel- JA
halter-Positio-  Riickzug
nierfinger
Bewegung zum N&h-
i startpunkt

Oberer Heil- EIN HeiRdraht EIN
draht-Riickzugende

3nterer_!-lell$- EIN NEIN

raht-Riickzugende

Spulenkapselhal-

ter-Positionierfin-  EIN Bewegung zum
ger-Riickzugende

Nahstartpunkt
Abgeschlossen
JA

JA

Sensor-

kopf Riickzug

Ndhmaschine begin-
nt mit dem Néhbe-
trieb

Nahmaschine kehrt
zum Nullpunkt zu-
riick

Nahen ist abgeschlossen

ENDE Fadenabschnei-
devorgang

Bewegung zum Be-
reitschaftspunkt

Bewegung zum
Bereitschaftspunkt
ist abgeschlosse

NEIN

HeiRdraht AUS

ENDE
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(2) Ablaufdiagramm 2 der HeiBschneidereinheit fur LK

Fadenabschneide-

vorgang beginnt

Spannungsloéser EIN

Unterer
HeiRdraht

Auszug

gende

Unterer HeiR-
draht-Auszu-

NEIN

EIN

*Nach
Spannscheibe Offnet| Ablauf
Wischer EIN von T1
Spannungsloser AUS

*Nach
Spann- .
scheibe SchlieBt| Ablauf
Oberer von T2
HeiRdraht Auszug

Oberer Heil-
draht-Auszugende

Spulenfaden-

wechsel beginnt

Spulenfaden-Auswech-
selsignal = EIN

Nahmaschine
stoppt an Bereit-
schaftsposition

JA

JA

*Nach

Unterer  piickzu o
HeiRdraht 9

Sensor-

Auswei-

JA

*Nach
Oberer Ablauf
Heifdraht RUckzug| vonT3

Oberer Heil3-
draht-Riick-
zugende

EIN

Wischer AUS

gende

Unterer HeiR-
draht-Riickzu- EIN

NEIN

kopf chung

JA

ENDE

RESET-Schalter EIN NEIN

JA

Spulenkap-
sel-Positio- Auszug
nierfinger

Spulenkapsel-Positio-
nierfinger-Auszugende

JA

Spulenkap-
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( IX. TEILENUMMER DER EINHEITEN

Teilebezeichnung Teilenummer Bemerkungen
Nadelfaden-Heif3schneider 40121875
40121876
Spulenkapselanwesenheit-Erkennungsvorrichtung 40121877
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Teilebezeichnung

Teilenummer

Bemerkungen

Fadenschlepper 40121878
40121880
Stichauslassungs-Erkennungsvorrichtung 40122405
Steuervorrichtung 40122659
l/ N\
AN
® @
® @
® ®
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( X. LISTE DER AUSTAUSCHTEILE

L

L

Teilebezeichnung Teilenummer Bemerkungen
Oberer Heildraht 40121873 Oberer Heildraht
h 40123410 Befestigungsschraube fir HeilRdraht
@@3 Wp
Unterer Heil3draht 40121874 Unterer Heildraht
40123410 Befestigungsschraube fur HeilRdraht
Spule 40121870 Spule
Spulenkapsel 40121871 Spulenkapsel
Sicherung 40124825 Sicherungseinheit
’ W @ 40124829 | Sicherung (1A)
Fur Stromversorgung der Ablaufsteuerung
0\ L ° @ 40124830 | Sicherung (15A)

Fir HeilRdraht
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Teilebezeichnung

Teilenummer

Bemerkungen

Spulenfadenabwesenheit-Erkennungssensor 40125213 Spulenfadenabwesenheit-Er-
kennungssensor
KQ» KEYENCE
LV-S62
@
Stichauslassungs-Erkennungssensor 40125215 Stichauslassungs-Erken-
nungssensor
Spulenkapselanwesenheit-Erkennungssensor 40125218 Spulenkapselanwesen-
heit-Erkennungssensor
Sensorverstarker © 40125216 Spulenfadenabwesenheit-Er-
kennungssensorverstarker
@ 40125214 Stichauslassungs-Erken-
nungssensorverstarker
PLC 40125217 PLC

[s]as]a]alulala]a]a]s]sls]als]o}
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DDDDDDDD
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POUR ASSURER L'UTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de pieéces mobiles de la machine a coudre, de
la machine automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "ma-
chine". Cela signifie qu’il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. Il
est vivement conseillé aux opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi qu’au personnel
de maintenance et de réparation de la machine de lire attentivement les |PRECAUTIONS DE SECURITE|
indiquées ci-aprés et de les assimiler pleinement avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de
maintenance sur celle-ci. Les |PRECAUTIONS DE SECURITE] couvrent des aspects qui ne figurent pas
dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter la compréhension du sens des éti-
quettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes suivantes. Veiller a com-
prendre pleinement les descriptions qui suivent et a respecter impérativement les consignes.

(1) Explication des niveaux de risque

DANGER :
A Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ou la personne responsable ou un tiers

n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un
tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Points demandant une attention particuliére.

(1l) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il faut savoir que tenir la machine
a coudre pendant son fonction-
nement peut blesser les mains.

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec une piéce
mobile.

Il existe un risque de décharges D Il existe un risque de happement
électriques en cas de contact avec - par la courroie susceptible de
une piéce sous haute tension. N

causer une blessure.

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec le porte-bou-
ton.

Il existe un risque de briilures en
cas de contact avec une piéce
sous haute température.

Pictogramme d’avertis-
sement

Il faut savoir qu’une défaillance vi-

Pictogramme d’avertissement
e sl B>

‘l_
)
suelle peut étre provoquée en regar- | g % @ Indique le sens correct.
dant directement le faisceau laser. g g
b [«}]
Il'y a un risque de contact entre S 8 Indique qu’un cable de mise a la
n . s o * .
votre téte et la machine a coudre. & terre est connecté.
. A A =
S 1 g -—0
: LIz ~— |+-© RSN
: e85 IR |
£ I e =)
£ N\ i =
>
® | @ - Risque de blessures légéres, graves ou mortelles. —
T * Risque de blessures par le contact d’'une piéce en mouvement. 1 ﬁl
g @ - Effectuer 'opération de couture avec un protecteur de sécurité. =q
g  Effectuer 'opération de couture avec un couvercle de sécurité. —~—— 4—9
o « Effectuer I'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité.
{0 | © * Placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét avant I""enfilage de la téte de la 2 -!4 U§U ‘@%’(‘“ﬂ
machine”, le "remplacement de l'aiguille”, le "remplacement de la canette” ou

I""huilage et nettoyage".

ABMR |ADANGER

BEESSICMNT, k1% | Hazardous voltage will cause
T o injury.

BEET, 558LETH'S | Turn off main switch and
HI-ERFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Etiquette de dan-
ger d’électrocution




PRECAUTIONS DE SECURITE Accident signifie “causer |

des blessures corporelles :
| ou la mort, ou des dom- |
' mages matériels." !

DANGER

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper
I'alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin
d’éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

A VORSICHT
| Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la machine
avant de l'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’emploi et les notices explica-
tives afin de pouvoir les consulter rapidement.

2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de
votre machine.

3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’une
aiguille.

4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la
machine.

| Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement instal-
lés en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I’absence d’un/des dispo-
sitif(s).

2. Sil'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne norma-
lement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entiérement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.

SIVONV

| Usage prévu et modification |

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’une ma-
niére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de bles-
sures corporelles ou de déceés résultant d’un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été
prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corpo-
relles ou de décés résultant du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

| Sensibilisation et formation |
1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a regu une formation/sensibilisation de la part de I’employeur
a l'utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connais-
sances et le savoir-faire adéquats. A cette fin, ’employeur doit mettre en place un plan de formation/sen-
sibilisation destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

I Couper I'alimentation électrique de la machine : placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis débran- |
I cher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’applique !
! dans les cas suivants. !

1. Couper immédiatement I’alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecte,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les opéra-
tions suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée d’'un
moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I’alimentation élec-
trique et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que I'aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge élec-
trique, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I’'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des tra-
vaux.

5. Veiller a couper I’alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé
par 'endommagement d’un composant électrique.




PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les précau-
tions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour connaitre le
poids de la machine.

2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser tom-
ber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

Déballage

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a vérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son em-
ballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(1) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’'un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

(1) Cables et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximi-
té d’une piéce mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la
piéce mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(Il1) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(V) Moteur
1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.
2. Si un moteur a embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en sélection-
ner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.

| Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et cables ne soient pas
endommagés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corpo-
relles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.
En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a 'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen
d’ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement |

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de 'aiguille ou a I'intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I'alimentation élec-
trique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.




5. Veiller a couper I’'alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’en-
lever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de
la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est ar-
rétée. Veiller a ne pas oublier de couper I'alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par le
démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I’orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin
d’éviter tout incendie causé par une surchauffe.

| Lubrification
1. Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.
2. Side I’huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute in-
flammation ou irritation.
3. Side I'huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

| Maintenance

1. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I’étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident dii a une
réparation ou un réglage inappropriés ou l'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

2. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges
électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le cablage) des composants électriques.

3. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que
le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser I’air res-
tant dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

4. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le rempla-
cement d’une piéce.

5. Veiller a nettoyer la machine réguliérement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’'alimentation
électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la ma-
chine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

6. Veiller a couper I’alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant
d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’'un
moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme aprés que
I’alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

7. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter immédiate-
ment de I'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’éviter tout
accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

8. Si un fusible est grillé, veiller a couper I’'alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le rempla-
cer par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

9. Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.

| Environnement d’opération |

1. Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

2. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "t10 % de la
tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

3. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’air
prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

4. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux
conditions suivantes:

Température ambiante en fonctionnement 5 a 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35a85%

5. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’un environnement froid a un
environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’eau
avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonc-
tionnement d’un composant électrique.

6. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise sec-
teur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’un composant électrique.

7. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur
ou le poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la
machine.

8. Il est vivement recommandé de suivre les lois et réglementations locales du pays ou la machine a
coudre est installée pour garantir un environnement de travail sar.

Pour lutter contre le bruit, un serre-téte antibruit ou d’autres équipements de protection doivent étre
utilisés conformément aux lois et réglementations en vigueur.

9. La mise au rebut des produits et emballages, ainsi que le traitement de I’huile lubrifiante usagée doivent
étre réalisés correctement conformément aux lois en vigueur dans le pays dans lequel la machine a
coudre est utilisée.
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PRECAUTIONS A PRENDRE POUR UTILISER
LA LK-1942ZA5050 DE MANIERE PLUS SURE

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle de la boite élec-
trique du moteur ni toucher des piéces a I'intérieur de celle-ci.

. Aprés avoir changé de configuration, vérifier les points de pénétration de 'aiguille. Si
la configuration dépasse du presse-tissu, I’aiguille heurtera celui-ci pendant la cou-
ture et risquera de se casser et de blesser quelqu’un.

. Lors du bobinage d’une canette, ne pas appuyer sur I'interrupteur d’arrét sans s’étre
assuré qu’il n’y a rien sous l’aiguille car la machine peut se mettre brusquement en
marche et causer un accident.

. Les presse-tissus s’abaissent automatiquement lorsqu’on change de configuration,
que I’on active la touche Ready ou que I’on enclenche I'interrupteur de presse-tissu.
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la ma-
chine, ne jamais mettre les doigts sous les presse-tissus.

Pendant I'utilisation, ne pas approcher les doigts des presse-tissus.

. Tenir les mains a I’écart du ratelier d'alimentation lors de la mise hors tension de la
machine en fonctionnement, car le ratelier d'alimentation se souléve alors.

. Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I’asperger d’eau ou d’huile
et a ne pas le soumettre a des chocs tels que chutes.

. Ce produit est classé sous la Classe A. Dans un environnement domestique, ce pro-
duit risque de causer des interférences radio, auquel cas l'utilisateur peut étre requis
de prendre des mesures correctives.




DISPOSITIFS DE SECURITE ET ETIQUETTES D’AVERTISSEMENT

Couvercle du levier Etiquette d’avertissement Etiquette Etiquette d’avertisse-
releveur de fils pour éviter de se pincer d’avertissement (S:t €= | | ment pour éviter de
Il s’agit d’un couvercle Cette étiquette avertit que L'étiquette fournit les ngqs;;e Se pincer
empéchant le contact les doigts ou d’autres A précautions mini- d’avertis- | [Cette étiquette in-
entre le corps humain et parties du corps humain males a prendre lors sement en dique un risque de A
le levier releveur de fils. peuvent étre pincés dans le de l'utilisation de la page i.) pincement des mains
levier releveur de fils. machine a coudre. entre la téte de la
machine et le support
Cache du fil d'entrainement.

chaud du coupe-fil

Etiquette d’avertissement
pour éviter de se pincer

Cette étiquette avertit que A
les mains peuvent étre

pincées sous la machine

Il s’agit d’'un cache pro-
tégeant le corps humain
d’entrer en contact avec le
mécanisme de massicot de
fils d'aiguille et le fil chaud.

a coudre.

Couvercle du protége-yeux

Interrupteur d’alimentation

Il s’agit d’'un couvercle pour
empécher les yeux d’étre
blessés par une aiguille cas-
sée.

Il s’agit d’'un bouton pour couper
le courant de la machine a coudre
de I'alimentation électrique.

Interrupteur d’alimentation
(type européen)

Sceau d’avertissement de
température élevée

Ce bouton est utilisé
pour couper le cou-
rant de la machine a
coudre de I'alimenta-

tion électrique. Il sert
également comme

interrupteur d’arrét
d’urgence.

Cette étiquette indique un
risque de brilure par le fil
chaud.
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Couvercle de protection

Il s’agit d’'un cache protégeant le
corps humain d’entrer en contact
avec le mécanisme de coupe du fil
de canette, le fil chaud, le dispositif
de détection du fil de canette et le
dispositif du capteur.

Choix de l'interrupteur
d’alimentation

Veiller a utiliser I'interrup-

teur d'alimentation conforme
IEC60204-1 avec un courant no-
minal de 20 A ou plus et une ca-

Pare-aiguille Etiquette de danger pacité de coupure en court-cir-
Il s’agit d’un couvercle d’électrocution A cuit de 120 A ou plus, dont la
empéchant le contact Cette étiquette section de fonctionnement est
entre les doigts et I'ai- | |indique un risque (Typt,e eu-| len rouge sur fond jaune.
guille. d’électrocution. ropéen)

Etiquette de dan-
ger d’électrocution
(Se re-

Afin de se protéger porter a
d’une électrocu- « Etiquette
Commutateur de sécurité tion, des précau-

de danger \
tions de sécurité (Type g

X euro- | d’électro-
a prendre pour péen) |cution»a
écarter le danger

Ce commutateur est installé
afin d’empécher la machine

3 i la page i.

a c,o:JIdre de.z pll\_lo?er Iors-I sont mentionnées page i.) E

qu _e e estinc me_e pour _a sur cette étiquette. o

maintenance et I'inspection. —— |

/2\ ATTENTION

Par ailleurs, il faut savoir que les dispositifs de sécurité comme le « couvercle du protége-yeux »
et le « pare-aiguille » sont quelquefois omis dans les schémas, illustrations et figures fournis dans
le mode d'emploi pour plus de clarté.

Dans la pratique, ne jamais retirer ces dispositifs de sécurité.

vi
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(1. CARACTERISTIQUES

1) Dimensions de COULUIE -« mrrrrrrrr e
2) Vitesse maXimaIe de Couture .......................................

3) LOngUeUr des points ..................................................
4) Mouvement d’entrainement du presse-tissu-««---«=--=+=x-eeee

5) Course de |a barre é aigui”e ........................................
6) AIgUI”e ....................................................................
7) Hauteur de relevage du cadre d’entrainement:---«----------
8) CrOChet ...................................................................
9) Course du presseur intermédiairg -+« xrrrmrerrrreene
10) Hauteur de relevage du presseur intermeédiairg --------------
11) Huile Iubrifiante .........................................................
12) Enreglstrement des données .......................................
13) Fonction d’agrandissement / réduction =« «---=xsrrereeeeenees

14) Méthode d’agrandissement / réduction «---«----rerereeeeneees

15) Fonction d’arrét temporaire (pause) «-«««-xxeoreerereeeeeeee
16) Fonction de détection de cassure du fil --rerererereeeeeeees

17) Limite de vitesse maximale de couture «=«--=-rwrerereeeeaeees

18) Sélection de configuration -«««--«--rerrrrerreeereneeees

19) Méthode de Coupe dU f|| .............................................
20) Détection de I'absence de fil de canette -« «--rrrereeeeeeees
21) DéteCtiOn dU Saut de points .........................................
22) Détection du chargement de la boite a canette--+----+----+-
23) Compteur de fil de canette ««««--wxrereeereesmeerreeeeeees

24) Compteur de piéces ...................................................
25) SaUVegarde de |a mémoire .........................................

26) Moteur de |a machine .................................................
27) Dimensions ..............................................................

28)
29) Consommation électrique ...........................................
30) Température admissible en Servicg «««««--xxxxreeerreseeeeees
31) Hum|d|té admissib|e ...................................................
32) Tension du SECtEUr -« ««w rwrrrrrrrrrrsrr e
33) Pression d‘air ut”isée .................................................
34) Consommation d’air:=-««-«rrerrreerrerresre e
35) Fonction d’arrét par rotation arriére de la barre a aiguille -

36) Bruit .......................................................................

Sens X (largeur) 100 mm Sens'Y (longueur) 60 mm

*1.600 sti/min (avec un pas de couture inférieur a 4,3
mm)

0,1 a 10,0 mm (réglable par pas de 0,1 mm)

Entrainement intermittent (entrainement par deux arbres
par moteur pas a pas)

41,2 mm

DPx17, #24 a #26 (#25 installée en usine)

18 mm (standard) 25 mm maxi

Crochet entiérement rotatif a triple capacité

4 mm (standard) (Réglable sur 0 et entre 4 et 10 mm)
18 mm

New Defrix Oil N° 2 (fournie par huileur)

EEP-ROM (32 ko)

Permet d’agrandir ou de réduire une configuration indé-
pendamment sur I'axe X et I'axe Y lors de la couture d’une
configuration.

Echelle : 20 a 200 % (pas de 1 %)

L'agrandissement / réduction d’une configuration peut
étre effectué en augmentant /diminuant la longueur des
points.

Permet d’interrompre momentanément le fonctionnement
pendant un cycle de couture

Détecte une cassure du fil pour permettre a la machine
de s’arréter automatiquement.

On peut limiter la vitesse maximale de couture a une
valeur quelconque entre 200 et 1.600 sti/min a l'aide de
la touche haut/bas (pas de 100 sti/min).

Il est possible de sélectionner les configurations 1 & 99
en spécifiant leur numéro.

Couteau thermique de fil de canette/d’aiguille
Prévu
Prévu
Prévu

Indique quand il est temps de remplacer la canette (9.999
fois maximum)

Indique le nombre de piéces cousues. (9.999 piéces
manxi)

En cas d’interruption de courant, la configuration utilisée
est automatiquement mise en mémoire.

Servomoteur 550 W (entrainement direct)

600 mm (largeur), 750 mm (longueur), 1.240 mm (hauteur)
(Avec la table standard et le support)

Téte de la machine : 46 kg, Machine : 110 kg
600 W

5a35°C

35 a 85 °C (sans condensation)

Tension nominale + 10 % 50 / 60 Hz

0,5 40,55 MPa {5 & 5,5 kgf/cm?}

1,3 ¥/mn

Apres la couture, l'aiguille peut étre arrétée sur sa posi-
tion supérieure en tournant la barre a aiguille en arriére.

- Niveau de pression acoustique d’émission continu équi-
valent (LpA) au poste de travail :
Valeur pondérée A de 79,5 dB; (comprend Kpa = 2,5 dB)
; selon 1ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 a 1.600 sti/
min.

* Réduire la vitesse maximale de couture selon les conditions de couture.
* Pour passer entre le mode compteur de fil de canette et le mode compteur de piéces

-1-
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(1. CONFIGURATION )

( 1. Configuration de la machine )

© Bouton de pause @ Boite de commande @ Interrupteur d’alimentation (Type
® Commutateur d’activation du O Interrupteur d’alimentation européen)
coupe-fil @ Boite de commande du ® Couvercle de sécurité du couteau
© Boite d’indication couteau thermique thermique du fil de canette
O Boite de commande de la @ Interrupteur de départ ® Couteau thermique du fil
machine a coudre O Interrupteur de presse-tissu d’aiguille

( 2. Configuration de la boite d’indication )

1 > =
O | })} > \') O © Voyant indicateur de « Détection du saut
de points »
<@ O Voyant indicateur d’« Absence de fil de

/ canette »

e | © Voyant indicateur d’« Erreur de réglage de
[ 1 e N la boite a canette »
>|| Lo Y |l—F©
° L7 | W O Bouton RESET
O O @ Vibreur sonore d’erreur du dispositif
\_ _J




( 3. Configuration de la couteau thermique du fil d’aiguille )

© Bouton de pause

@ Cylindre du coupe-fil d’aiguille
@ L’unité du couteau thermique du fil
d’aiguille
(TLLN
(E) “
(D /
®
[ L[]
| La figure montre le couteau thermique\
O : du fil d’aiguille avec son couvercle dé-I
| @1 posé. : -
. - | @ Par mesure de sécurité, veiller a utili- | X
@I‘\ .! I ser le couteau thermique du fil d’ai- I :Z>
A { guille avec son couvercle posé. ) ‘g
3] S — e — — — — — — — — — — — — —
)

( 4. Configuration de la couteau thermique du fil de canette )

ﬁ@ L? 1l |
— Z/ \/f, \
T BN

%}ﬁ\\ {
Y/

© Téte du capteur e . — — — — — — — — — — —— — —

0 °)

@ Doigt de positionnement du support de | La figure montre le couteau thermique\
la boite a canette : du fil d’aiguille avec son couvercle dé-:
© Cylindre du coupe-fil de canette m posé.
O L'unité du couteau thermique du fil de | @ VT
tte | Par mesure de sécurité, veiller a utili- |
cane
ri hermi fil d’ai-
© Bouton de détection d’ouverture/ | se_ e couteau thermique du ,d a |
fermeture du couvercle ‘_ guille avec son couvercle posé. _‘;



(III. INSTALLATION

©

s

D

L)
48

l

[Retrait du boulon du chariot]
Retirer le boulon du chariot @ utilisé pour maintenir
en place le corps principal de la machine a coudre.

[Retrait du bouton de fixation]
Retirer le bouton de fixation @ du couteau thermique
de fil d’aiguille.

[Installation de I’écran de protection des yeux]
Installer impérativement I'écran de protection des
yeux © .

[Installation du porte-bobines]

1) Assembler le porte-bobines et le poser sur l'orifice
du coin supérieur droit de la table.

2) Serrer le contre-écrou @ pour fixer le porte-bo-
bines.

3) Lorsqu’une alimentation électrique par le plafond
est possible, faire passer le cordon d’alimentation
dans la tige du porte-bobines @ .



(' Iv. PREPARATIFS DU DISPOSITIF )

(" 1. Lubrification )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

1) Une fois par jour, mettre de I'huile par 'orifice de
remplissage @ de la téte de la machine jusqu’au
repére rouge au centre de la jauge d’huile @ .

2) Mettre une goutte d’huile sur la coursiére @ .

SIVONV

3) Retirer le couvercle supérieur et mettre de I'huile

Coussinet avant Coussinet intermédiaire . g
sur la bague avant @ et la bague intermédiaire

Effectuer également les opérations 2) |
et 3) ci-dessus lors de la premiére mise |
en service de la machine ou aprés une |
longue période d’inutilisation. )




( 2. Enfilage de la téte de la machine )

AVERTISSEMENT :
Ne pas mettre les doigts ou un objet sous le presseur pour ne pas risquer d’étre blessé par le pres-
seur, l'aiguille, etc.

Lors de I'enfilage de l'aiguille, procéder de la ma-

g PATTERN No- niére suivante pour abaisser le presseur intermé-
X-SCALE
o vscae diaire et le cadre d'entrainement.
O| sreeD 1) Appuyer sur la touche du pupitre de com-
O| CcOounTER . ; X , .
o vz —) mande pour allumer la diode-témoin d’enfilage.
] . ,
19§ THREAD 2) Appuyer sur la touche . Le presseur intermé-
O| CUTTER TEMP E L. , R , i
— diaire et le cadre d’entrainement s’abaissent.

3) Apres avoir enfilé 'aiguille, appuyer a nouveau
SELECT

@ sur la touche . Le presseur intermédiaire et le

cadre d’entrainement reviennent sur leur position
initiale.




( V. FONCTIONNEMENT DU DISPOSITIF )

( 1. Définition des parameétres de couture )

Pour spécifier les valeurs des parameétres de couture, procéder comme il est indiqué ci-dessous.

| La conception des interrupteurs de la boite de commande peut étre différente selon les modéles. |
| )
R Sélection de la
Sele?tlon du Sélection du taux Sélection du taux limite de vitesse
numero de > de I'échelle X > de Iéchelle Y ™ maximale d
configuration maximale de
couture

(1) Mettre I'interrupteur d’alimentation sur marche
Le témoin PATTERN No. (numéro de configuration) s’allume et le numéro de configuration s’affiche.

(2) Sélection du numéro de configuration

r PATTERN No.
X-SCALE
Y-SCALE
SPEED
COUNTER
WINDER

THREAD

(©Co 0000 o

CUTTER TEMP

SELECT

-

/9%

N

+L L

FORWARD, BACK

Numéro de configura-
tion de maintenance

Forme

C [J50x30 mm |
a1 P=3,0 N
5 Lj P=3,0 30 -:::-
5 :',’ P=3,0
5 L P=35 230 !:-
5 5 P=3,0

\—
D=
Yl
gy

La configuration de
couture ne peut pas étre
exécutée car ce numéro
est destiné a la configu-
ration pour le réglage de
la quantité d’huile dans le
crochet.

1) Appuyer sur la touche [#==_ pour sélectionner le
parameétre “PATTERN No.” (numéro de configu-
ration).

2) Appuyer sur la touche ou pour afficher un
numeéro de configuration (1 a 99).

Si des configurations n’ont pas encore été créées,
spécifier 'une des configurations de maintenance 55
qui ont été programmées en usine. Etant donné que
le presseur intermédiaire n’est pas fourni, préparer
le ratelier d'alimentation correspondant a la configu-
ration de couture.

Le couteau thermique du fil d’aiguille ne fonctionne
qu’avec le numéro de configuration de couture 55.

Se reporter a « 4. Remarques sur la création d’une
configuration de couture » pour en savoir plus.
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(3) Sélection du taux de I’échelle

Sélection du taux de I’échelle X

PATTERN No.
[ »
Y-SCALE

SPEED

COUNTER = =
L L

WINDER FORWARD, BACK

THREAD &

CUTTER TEMP

Q\

(©coooo o—é—o]

Sélection du taux de I’échelle Y

\
O PATTERN No.
|
ol v-scaie *
i
O| speep
COUNTER
© L) (L
O WINDER FORNARD, BACK
0| THrReaD %
CUTTER TEMP
©)

i

SELECT %

1) Appuyer sur la touche pour allumer le té-
moin X SCALE (échelle X).

2) Appuyer sur la touche [ ou pour régler
I'échelle entre 20 et 200 %.

1) Appuyer sur la touche pour allumer le té-
moin Y SCALE (échelle Y).

2) Appuyer sur la touche [ ou pour régler
I'échelle entre 20 et 200 %.

La fonction d’agrandissement/réduction )
s’effectue par 'augmentation/diminution de
la longueur des points. Lors d’un agrandis-
sement/réduction, le nombre de points reste
fixe tandis que la longueur des points varie. |

— — — — — — — — — — — — — — — —

(4) Sélection de la limite de vitesse maximale de couture

\
O| PATTERN No.
O] X-SCALE
O] Y-scALE
1
1O+ SPEED
1
O| COUNTER
| g BV g
O| WINDER +F/OWW) 7 BACK
0| THrReaD %
CUTTER TEMP
&)

i

SELECT %

(5) Validation des valeurs sélectionnées

SEWING

- 0
%

( Utilisation aprés la vérification du numéro de configuration. Si I’on appuie sur la touche
| machine préte lorsque seule la configuration de maintenance est affichée, I’erreur n° E-1
| (Ateliony  est indiquée. Spécifier alors a nouveau le numéro de configuration ayant été mémorisé.

Appuyer sur la touche au moins quatre secondes aprés avoir mis sous tension la
machine a coudre. Si I’on appuie avant, ’affichage d’erreur E-5 apparait. Si cette erreur

s’affiche, réinitialiser I'affichage d’erreur en appuyant a nouveau sur la touche .

1) Appuyer sur la touche [¢#== | pour allumer le té-
moin SPEED (vitesse).

2) Appuyer sur la touche [#£) ou pour afficher “
v o (sélection de 400 sti/min).

1) Appuyer sur la touche ).

2) Les presse-tissus s’abaissent et se déplacent.
Une fois qu’ils sont remontés, la diode-témoin de
couture s’allume. La machine est alors préte pour
la couture.

* En appuyant sur la touche [t |, il est possible de
vérifier les valeurs programmeées pour les diffé-
rents paramétres.

— — — — — —



( 2. Vérification du contour de la configuration de couture )

AVERTISSEMENT :

¢ Apreés avoir sélectionné la configuration de couture, toujours en vérifier le contour. Si la configura-
tion dépasse du presse-tissu, 'aiguille heurtera celui-ci pendant la couture et risquera de se casser
et de blesser quelqu’un.

* Ne pas enfoncer l'interrupteur de départ lors de la confirmation de la forme de la configuration. S’il
est enfoncé, la machine a coudre commencera a coudre.

1) Enfoncer l'interrupteur du ratelier d’alimentation
jusqu’a son premier cran pour abaisser le ratelier
d’alimentation.

2) Appuyer sur la touche ou &) Les presse-tis-

sus se déplacent d’'un point. Lorsqu’on maintient
e Y / _ !
* F/ la touche enfoncée, les presse-tissus se dé-
ﬁ / placent continuellement.
6 > Y 3) Sil'on appuie sur la touche ®), la pointe de I'ai-

guille revient au point de départ et les presse-tis-
sus remontent.

Lorsque I’entrainement se déplace d’un\
point, soulever le pied de la pédale. )
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Cadre d’entrainement Départ Fin de la couture

1) Placer un article a coudre sur la partie des presse-tissus.

2) Enfoncer la pédale A. Les presse-tissus s’abaissent. Si I'on enfonce a nouveau la pédale, les presse-tis-
sus remontent.

3) Enfoncer la pédale B. La machine commence a coudre.

4) Lorsque la machine a coudre termine la couture de la configuration, la pointe de l'aiguille revient a sa
position initiale et le ratelier d’alimentation se souléve.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

| Pour procéder a la couture, deux conditions doivent étre satisfaites, a savoir « le couteau ]
: thermique ne présente pas de défaut » et « le couvercle de sécurité est fermé ». Si la machine :
| \ a coudre n’est pas en mesure de procéder a la couture, vérifier les deux conditions ci-dessus. |
| Se reporter au mode d'emploi de la machine a coudre pour de plus amples informations. )
— e e e e e e e e e o — — — -



( 4. Remarques sur la création d’une configuration de couture )

1) Saisir une commande d’arrét apres une commande de coupe du fil dans une configuration de couture.
Si la commande d’arrét n’est pas insérée dans la configuration de couture, le signal de coupe du fil ne
sera pas envoyeé. Et par conséquent, la coupe du fil n’aura pas lieu a la fin de la couture.

2) Régler 'un des deux paramétres (parameétre de position du ratelier d’alimentation ou paramétre de posi-
tion de l'aiguille) lors de I'insertion d'une commande d’arrét.

Régler la position du ratelier d’alimentation a sa position supérieure.
Pour la machine a coudre LK, la seule position sélectionnable pour le ratelier d’alimentation est la posi-
tion supérieure. Méme si la position inférieure est sélectionnée, le réglage changera automatiquement
pour la position supérieure lors de la mise en mémoire de la configuration de couture.
FilefE)  Machine data(M) EditlE)  View(y) Ihput deviceI Condition setting(G)  Machine type(T}  Help(H)
5 E e E R E ] R E R S SR
Stich length{er) 2000 ] Seving speedipr] lﬁj|Add Asohie | Move Absohte | Delele. Absolte | Joining Nomntedack | Commend posiien 0| £ Copy Commen |

Total stitches 96 Shaping points | Mouss coordinate 3 | 15500 v | 27,500 Grid interval [7.000 j View| Grap
= 1
B4 Desig mode. InciDec] Riefval, B = Color | Distance| s | ) | |

Relative | Y ‘

T3 Desig. mode Ino/Dec| Ref val Wﬂ Color

2 [ | A
Kl [ G ]
| 2 ~ Specilying presser position

o el
Lokl € |Min. lowering position < Conversion
e automatique
el - Spesit dle bt pasition—— —
i e S Commande darrét
||| 2 £ [up posion < Position supérieure| C: Commande de
=52 | coupe du fil
E=E S Ok | Concel | Hep |
2[8%
Vi [ FAE
o W e =
] ) P s
= EEE

|

( 5. Remarques sur le changement de l’interrupteur logiciel )

Si la valeur de l'interrupteur logiciel N° 55 (réglage de la position supérieure/inférieure du ratelier d’alimentation
avec une commande de pause) est réglée sur « 0 » (position supérieure), le ratelier d’alimentation risque de
cogner contre le fil chaud supérieur.

Ce paramétre a été réglé par défaut sur « 1 » (position inférieure) a la sortie d’'usine. Utiliser la machine a
coudre sans changer ce réglage.

—-10 -



( 6. Remplacement de la canette )

(1) Comment remplacer le fil de canette

Pour changer de canette, procéder comme indiqué ci-dessous.

(" ’ = O)
O | & = \5‘?/ O
@ e 1 N
' AR
‘,/E' Y
\O OJ
A | =]

==

1) Pendant que la machine a coudre est en veille
a I'état couture possible, maintenir enfoncée la
touche REINITIALISATION @ sur la boite d'indi-
cation pendant deux secondes ou plus. La téte
du capteur @ se déplace sur la position rétractée
pour permettre le remplacement de la canette.

2) Ouvrir le couvercle de sécurité @ . Remplacer la
canette par une neuve. Aprés le remplacement,
fermer le couvercle de sécurité @ .

3) Appuyer sur la touche REINITIALISATION @ sur
la boite d’indication. Lorsque la touche REINITIA-
LISATION @ est enfoncée, le doigt de position-
nement du support de la boite a canette @ vérifie
la position de la canette.

Si la position de la canette est correcte, la téte
du capteur @ reviendra a sa position initiale pour
terminer la procédure de changement du fil de
canette.

Si la position de la canette ne peut pas étre détectée, une erreur de réglage de la boite a canette se pro-

duit et le voyant g’\’) s’allume. S’assurer que la canette est insérée correctement.

Ensuite, appuyer & nouveau sur la touche REINITIALISATION @ pour confirmation.

(2) Comment remplacer le fil de canette au moyen du compteur du fil de canette

Il est possible de connaitre le moment de remplacer le fil de canette grace au compteur du fil de canette de

la machine a coudre.

Une fois que le nombre défini du compteur de fil de canette est atteint, la téte du capteur @ se rétracte pour

permettre le remplacement du fil de canette.

s

O .))

<>
&
' N
\O O)

=
A cette étape, le voyant g’\’) sur la boite de com-

mande clignote.
1) Remplacer le fil de canette en se reportant aux
étapes ci-dessus de la procédure 2) a 3).

2)) Appuyer sur la touche sur la boite de com-

mande de la machine a coudre pour effacer le
compteur du fil de canette.
* Se reporter au mode d'emploi de la machine a
coudre pour savoir comment régler le compteur du
fil de canette sur la machine a coudre.

-1 -
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( VI. MAINTENANCE

1. Réglage de la position du I'unité du couteau thermique
L du fil d’aiguille

Réglage standard

Procédures de réglage

Résultats d’'un
réglage incorrect

Position du l'unité du couteau thermique du fil
d’aiguille par rapport a la surface supérieur du
tissu et a l'aiguille.

Desserrer la vis supérieure/inférieure de réglage
du chauffage @ et ajuster la hauteur du fil chaud
par rapport a la surface supérieure du tissu @
de1a2mm.

Desserrer la vis droite/gauche de réglage du
chauffage @ et ajuster la distance du fil chaud
par rapport a l'aiguille @ de 3 @ 5 mm.

Desserrer la vis de fixation @ pour ajuster la
position du tire-fils 3 de sorte qu’il soit éloigné,
a titre indicatif, de 13 a 15 mm de l'aiguille.

Ne pas oublier que les valeurs de réglage
ci-dessus ne sont fournies qu’a titre indicatif.
Procéder aux réglages ci-dessus de sorte que la
longueur du fil restant sur la surface supérieure
du tissu soit de 2 a 5 mm en coupant le fil.

Ajuster la longueur du fil restant sur le chas d’ai-
guille de 25 a 30 mm a titre indicatif. En outre,
les valeurs de réglage peuvent varier selon le
tissu et la longueur du point. Il est donc néces-
saire d’ajuster pour réduire la longueur du fil
restant sur le chas d’aiguille a condition que le fil
ne sorte pas du chas.

Une coupe de fils d'aiguille
défectueuse peut se pro-
duire.

Le fil sort du chas d’aiguille
au début de la couture sui-
vante.

( 2. Comment remplacer le fil chaud )

Réglage standard

Procédures de réglage

Résultats d’un
réglage incorrect

Préparatifs préliminaires
Mettre la machine hors tension et couper
I'alimentation en air, abaisser I'unité du cou-
teau thermique du fil d’aiguille @ jusqu’a son
extrémité inférieure. Veiller a amener au pré-
alable le tire-fils a sa position de soustraction
pour empécher I'unité de géner le tire-fils.

1. Desserrer la vis de montage de l'unité du
couteau thermique @ et retirer I'unité du cou-
teau thermique du fil d’aiguille @ du bras @ .
Il n’est pas nécessaire de retirer le bras de la
machine.

Laisser la ligne d’alimentation du couteau
thermique @ telle qu’elle.

Une coupe de fils d'aiguille
défectueuse peut se pro-
duire.
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Résultats d’'un

Réglage standard Procédures de réglage réglage incorrect

2. Retirer la vis de montage du fil chaud @ . Rem-
placer le fil chaud supérieur @ par un neuf et le
fixer avec la vis de montage du fil chaud @ .
Fixer le fil chaud tout en alignant le centre de
I'unité du couteau thermique du fil d’aiguille @
et le centre du fil chaud supérieur @ .

Il faut savoir qu’'une coupe du fil défectueuse
peut se produire si le fil chaud n’est pas correc-
tement placé.

3. Fixer I'unité du couteau thermique du fil d’aiguille

@ sur le bras @ . Si le centre du fil chaud supé-
e (7] (6 Aiguille rieur @ n’'est pas aligné sur l'aiguille, desserrer
la vis de montage du bornier de raccordement
@ et aligner le centre du fil chaud supérieur.

Ligne centrale

3. Réglage de la position du I'unité du couteau thermique
L du fil de canette

Résultats d’un

SIVONV

Réglage standard Procédures de réglage réglage incorrect
1. Mettre la machine hors tension. Une coupe de fil de canette
2. Vider l'air. deéfectueuse peut se produire.

3. Retirer le guide de la plaque a aiguille.

4. Extruder le I'unité du couteau ther-
mique du fil de canette @ aussi loin que
possible. Ajuster la vis @ de sorte que
I'extrémité supérieure du fil chaud soit
alignée sur et en parallele a la ligne du
bord frontal du bornier @ .

5. Ouvrir 'alimentation en air.

6. Mettre la machine a coudre sous ten-
sion.

7. Ajuster la position du capteur de sorte
que le capteur latéral de veille du cy-
lindre s’allume lorsque le couteau ther-
mique repose sur la position de veille.

8. Ajuster la position du capteur de sorte
que le capteur latéral extrudé s’allume
lorsque le fil chaud est le plus extrudé.

—13—



( 4. Dispositif de détection du chargement de la boite a canette )

(1) Réglage du capteur

Réglage standard

Procédures de réglage

Résultats d’'un
réglage incorrect

1. A titre indicatif, un écartement de
0,2 mm doit étre prévu entre le
guide-fil a fente du capteur et le
capteur.

Il est a noter que le capteur ne
doit pas entrer en contact avec le
guide-fil a fente du capteur.

Une détection défectueuse pour-
rait se produire.

Une défaillance du capteur est
possible.

(2) Position du doigt de positionnement du support de la boite a canette

Réglage standard

Procédures de réglage

Résultats d’'un
réglage incorrect

Extrémité
supérieure

1. Vider l'air.

2. Retirer la boite a canette du crochet. La fente sur
I'extrémité supérieure du cylindre doit étre pous-
sée contre I'arbre de la boite a canette lorsque le
cylindre est le plus rétracté.

3. Mettre la machine sous tension.

4. Charger la boite a canette sur le crochet. Le
capteur doit étre sous tension avec I'extrémité
supérieure du cylindre enfoncée contre la boite a
canette.

5. Retirer la boite a canette du crochet. Le capteur
doit étre hors tension lorsque le cylindre est le
plus rétracté.

Une détection défectueuse
pourrait se produire.

Ve

L de fil de canette

5. Détection du saut de points et détection de I’absence

Réglage standard

Procédures de réglage

Résultats d’'un
réglage incorrect

Capteur de détection
de I’absence de fil de

canette trées sur la figure jusqu’a ce

Capteur de détection
du saut de points

réfléchissant @ .

1. Mettre la machine a coudre sous
tension pour activer les capteurs.
2.Desserrer les vis @ et @ illus-

qu’elles puissent étre déplacées.
3. Ajuster les vis @ et @ de sorte
que le témoin du capteur de dé-
tection du saut de points éclaire
le centre du sceau réfléchissant
@ et de sorte que le témoin du
capteur de détection d’absence
de fil de canette n’éclaire pas
I'aiguille, mais le centre du sceau

Une détection défec-
tueuse pourrait se
produire.
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( 6. Réglage de la sensibilité des capteurs )

Résultats d’'un

Configuration Procédures de réglage . .
réglage incorrect
Amplificateur du capteur de détection du saut de points | Ajuster la sensibilité des capteurs avec * Une détection
. i _ les amplificateurs de capteur montés a défectueuse du
Amplificateur du capteur de détection | |nigrieur de la boite de commande du fil de canette
de I'absence de fil de canette couteau thermique. peut se pro-
1. Placer le fil a utiliser devant la plaque duire.
réfléchissante. Appuyer briévement sur |+ Une détection
I \ " J le bouton SET. défectueuse du
Pour le capteur de détection d’absence saut de points
‘ de fil de canette, appuyer sur le bouton peut se pro-
ocod|lo Di SET avec la plaque réfléchissante de la duire.

canette déposée.
2. Appuyer a nouveau sur le bouton SET
I I avec le fil retiré. Pour le capteur de dé-
tection d’absence de fil de canette, ap-
puyer sur le bouton SET avec la plaque
réfléchissante de la canette éclairée par

Voyant indicateur de la sortie l'axe optique. . .
Lorsque les axes optiques respectifs des
Bouton SET Quantité actuelle capteurs éclairent les plaques réfléchis-
de lumiére regue/ santes correspondantes, le voyant indica-
valeur définie teur de sortie de I'amplificateur correspon-
J dant s’allume si la sensibilité du capteur
00 E{i ( 1234 ) [a o] g] est correctement ajustée. Le réglage est
terminé en vérifiant les points ci-dessus.

SIVONV

( 7. Tirefils )

Résultats d’'un

Réglage standard Procédures de réglage . .
réglage incorrect

1. Desserrer la vis de « Si le tire-fils est trop espacé de
montage du tire-fils. I'aiguille, la longueur restante du
Ajuste de sorte que la fil d'aiguille sera plus longue et
face frontale gauche du s’il est trop prés de l'aiguille, la
tirefils soit espacée de longueur restante du fil d'aiguille
13 a 15 mm du centre sera plus courte provoquant la
de l'aiguille. sortie du fil du chas d’aiguille.

2.Le centre de la section |+ Sile centre de la section concave
R (section concave) sur du tire-fils n’est pas aligné sur la

13mm - 15mm I’ext.rém.ité supérieure poin’te de laiguille, une coupe du

du tire-fils doit passer fil défectueuse peut se produire.
par la pointe de laiguille. | « Si le tire-fils entre en contact avec

3. Le tire-fils ne doit pas I'aiguille, I'aiguille peut casser.

géner l'aiguille.

( 8. Enrouleur de fil )

Résultats d’'un
réglage incorrect

1. La position de veille de I'en- |+ Si la quantité d’enroulage

Réglage standard Procédures de réglage

Rondelle de rouleur de fil doit étre ajustée | du fil est trop importante,
de sorte qu’il ne géne pas le fil sera lache, ce qui
le fil passé entre les com- provoquera une coupe du
mandes N° 1 et 2 lorsque le fil défectueuse.

cylindre est le plus extrudé.
2. Ajuster la position de laron- |+ Sila quantité d’enroulage

delle de la butée pour régler du fil est trop petite, la
la quantité d’enroulage du fil. longueur du fil restant sur
32mm (Valeur par défaut : 32 mm) I'aiguille sera trop courte,

ce qui provoquera la sortie
du fil du chas d’aiguille.
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( VIl. REGLAGE DU DISPOSITIF

( 1. Liste des éléments de réglage )

Sélection < Plage de Valeur définie a
) s Elément . Contenu .
du dispositif réglage la sortie d’'usine
TO Temps de coupe 1-50 | Régle la période de temps entre la détection de I'extrémité inférieure par 3
(Minuteur) | du fil d'aiguille le cylindre du coupe-fil d’aiguille et le début du levage.
Cette valeur est réglée par pas de 0,1 seconde (Valeur définie : 5 — 0,5
seconde)
T Temps de coupe 1-50 | Regle la période de temps entre la détection de I'extrémité extrudée par 3
(Minuteur) | du fil de canette le cylindre du coupe-fil de canette et le début de la rétraction.
Cette valeur est réglée par pas de 0,1 seconde (Valeur définie : 5 — 0,5
seconde)
T2 Temps de sta- 0-200 | Regle le temps de chauffe du chauffage. 0
(Minuteur) | bilisation de la La coupe du fil ne démarre pas tant que ce temps n’est pas écoulé.
température du Cette valeur est réglée par pas de 0,1 seconde (Valeur définie : 5 — 0,5
chauffage. seconde)
DMO Sélection du fonc- | 00000 | En cas de défaillance, la machine & coudre est momentanément arrétée. 00000
tionnement de la L'arrét temporaire ne peut pas étre annulé sauf si la détection d’absence
machine a coudre du fil de canette et la détection du saut de points sont réinitialisées.
en cas d’erreur N - - . -
00001 | Méme si une erreur se produit, la machine a coudre continue de fonc-
tionner.
Il est a noter, toutefois, que le prochain démarrage de la couture sera
désactivé tant que I'erreur n’est pas réinitialisée.
DMA1 Sélection de 00000 | Active la détection du saut de points et la détection du fil de canette 00000
I'activation/dé- . . b -
sactivation de la 00001 | Désactive la détection du saut de points
détection du saut 00002 | Désactive la détection du fil de canette
de points et dufil =503 Dasactive la détection du saut de points et la détection du fil d tt
de canette ésactive la détection du saut de points et la détection du fil de canette
DM2 Sélection de 00000 | Vérifie la présence/absence de la boite a canette au démarrage de la 00000
I'activation/dé- machine a coudre
sactivation de la Si la boite a canette est absente, la machine a coudre ne peut pas étre
confirmation de la démarrée.
boite & canette 00001 | Ne vérifie pas la présence/absence de la boite a canette au démarrage
de la machine a coudre
DM5 Nombre de points | 0-65535 | Régle le nombre de points a coudre avant que la détection du saut de 00003
pour ignorer la points commence
détection du saut Le saut de points est ignoré depuis le début de la couture jusqu’a ce que
de points le nombre de points défini soit atteint.

)

2. Procédure de réglage

A P'intérieur du panneau Face arriére du panneau
de configuration de configuration

@ee

CI0ID

E=s=s]]

Aenétre d’acces

Numéro du
dispositif

Dispositif
sélectionné

Valeur spécifiée Valeur définie

—16 —

Appuyer sur la touche <@ pour sélectionner
DM comme dispositif sélectionné.

* Lors du changement de minuteur, sélectionner T/C.
Spécifier le numéro du dispositif avec la touche
AV

Maintenir la touche Q enfoncée pendant
trois secondes.

Appuyer sur la touche # pour faire cligno-
ter le chiffre & modifier.

Augmenter/diminuer la valeur numérique avec
la touche A/V pour régler la valeur définie
souhaitée.

Maintenir la touche Q enfoncée pendant
trois secondes pour enregistrer la valeur défi-
nie. Ensuite, la fenétre d’accés retourne a I'état
précédent.



(' viIl. LISTE DES ERREURS )

( 1. Lecture de l'indication d’erreur )

En cas d’erreur, le code d’erreur correspondant est affiché sur le PLC a l'intérieur de la boite de commande
du couteau thermique.
Veérifier le code d’erreur en procédant comme décrit ci-dessous.

A P’intérieur du panneau Face arriére du panneau 1) Appuyer sur la touche 0 pour sélectionner

de configuration de configuration DM comme dispositif sélectionné.

2) Régler le numéro du dispositif sur « 10 » avec

;

L

Valeur spécifiée

| |
O[o0 i
OJOJO)
ll_ _|
1 [ |
Dispositif Numéro du Fenétre d’acces
sélectionné dispositif

Valeur définie

( 2. Liste des codes

d’erreur )

la touche A/V.

(1) Liste des codes d’erre

ur pour le dispositif

Code

principal de la machine a coudre.

derreur Description Cause Mesure corrective
1 Erreur d’arrét temporaire L'interrupteur d'arrét temporaire a été Réinitialiser 'interrupteur d'arrét temporaire. En-
enfoncé. suite, appuyer sur le bouton « RESET ».
2 Erreur de la machine a coudre | Une erreur s’est produite dans le corps | Corriger I'erreur en se reportant au mode d'emploi

pour le corps principal de la machine a coudre.

10 Erreur du capteur du cylindre
du coupe-fil d'aiguille

La fin de I'opération du cylindre du
coupe-fil d’aiguille ne pouvait pas étre
détectée.

Vérifier s'il n’y a pas d’obstacles, revérifier la posi-
tion du capteur du cylindre, remplacer le capteur

du cylindre par un neuf ou vérifier la pression d'air.

11 Erreur du cylindre du coupe-fil
de canette

La fin de I'opération du cylindre du
coupe-fil de canette ne pouvait pas étre
détectée.

Vérifier s’il n’y a pas d’obstacles, revérifier la posi-
tion du capteur du cylindre, remplacer le capteur

du cylindre par un neuf ou vérifier la pression d'air.

12 Erreur du capteur du cylindre
du doigt de positionnement du
support de la boite a canette

La fin de I'opération du cylindre du doigt
de positionnement du support de la boite
a canette ne pouvait pas étre détectée.

Vérifier s’il n’y a pas d’obstacles, revérifier la posi-
tion du capteur du cylindre, remplacer le capteur

du cylindre par un neuf ou vérifier la pression d'air.

20 Erreur de détection du saut de
points

Le saut de points a été détecté pendant
la couture.

Réinitialiser I'erreur avec le bouton « RESET »
sur la boite d’indication. Ensuite, annuler I'arrét
temporaire de la machine a coudre.

21 Erreur d’absence de fil de
canette

Le fil de canette s’est épuisé pendant la
couture.

Reéinitialiser I'erreur avec le bouton « RESET »
sur la boite d’indication. Ensuite, annuler I'arrét
temporaire de la machine a coudre.

22 Erreur du réglage de la ca-
nette

La position de réglage de la canette n’a
pas pu étre confirmée aprés le rempla-
cement du fil de canette.

Vérifier la position chargée de la canette.

En cas de plusieurs erreurs simultanées, le numéro du code d’erreur inférieur s’affiche en priorité.
Toutefois, le code d’erreur « 2 » est une erreur externe a laquelle la priorité la moindre est donnée.

(@)

Il faut savoir que le couteau thermique revient a sa position initiale si le bouton RESET sur\I
la boite d’indication est enfoncé en cas de panne du capteur du cylindre.
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( 4. Graissage )

1. Siles piéces nécessitant une application ou un remplissage de graisse sont démontées et si la machine
est utilisée plus souvent que d’habitude, il faut ajouter de la graisse tous les ans ou tous les deux ans.
2. Graisse spécifiée
Graisse JUKI A
* Tube (10 g) Numéro de piece JUKI : 40006323
* Tube (100 g) Numéro de piece JUKI : 23640204
3. Comment graisser
Si I'on ne dispose pas d’'une pompe de graissage, il est recommandé de remplir un graisseur en plastique
de graisse ou d’utiliser une seringue en ayant préalablement retiré I'aiguille pour faciliter le graissage.
» Seringue exclusive pour I'application : Numéro de piéce JUKI : GDS01007000

1) Ouvrir le couvercle de sécurité du fil chaud infé-
rieur.

2) Appliquer la graisse JUKI A aux sections coulis-
santes @ et @ du lien du fil chaud inférieur.

SIVONV

1) Appliquer la graisse JUKI A a la section de I'axe
de pivotement @ du cylindre du fil chaud infé-
[ - \\ rieur.
La section de 'axe de pivotement @ du cylindre
du fil chaud inférieur peut étre observée en
regardant a l'intérieur du couvercle de sécurité
depuis I'arriere de la machine a coudre.

I

e

1) Déposer la vis du couvercle du couteau ther-
mique du fil d’aiguille pour ouvrir le couvercle.

2) Appliquer la graisse JUKI A a la section coulis-
sante @ du lien du fil chaud supérieur et a la
section de I'axe de pivotement @ du cylindre du
fil chaud supérieur.
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( 6. Organigramme de I'unité du couteau thermique de fil pour LK )

(1) Organigramme de l'unité du couteau thermique 1 pour LK

Le retour a ’ori-

gine débute

Fil chaud supé- Se

rieur rétracte
Fil chaud infé-  Se
rieur rétracte
Doigt de posi-

tionnementdu  Se
support de la rétracte
boite a canette

Fin de larétraction dufil gy
chaud supérieur

Fin de la rétraction dufil gy
chaud inférieur

Fin de la rétraction du doigt

de positionnement du sup- ON
port de la boite a canette

oul

Téte du

capteur Se rétracte

La machine a coudre
revient a son état
initial

FIN

NON

La machine a
coudre entame
le démarrage

Fin de I'extrusion du

< doigt de positionnement ON %

de la boite a canette

oul

Déplacement vers le
point de départ de la
couture
Chauffage ON

Déplacement vers le point
de départ de la couture
Terminé

QuI

La machine a coudre
commence a coudre

La couture est terminée

Processus de
coupe du fil

Déplacement vers le
point de veille

Le déplacement
vers le point de
veille est terminé

Chauffage OFF

FIN
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(2) Organigramme de l'unité du couteau thermique de fil 2 pour LK

Le processus
de coupe du fil
débute

il chaud supérieur

in de ’extrusion du ON

Desserrage de la

tension ON

Disque de tension S’ouvre 2,":]:°Ut
Tirefils un
Desserrage dela _¢|1_t1ela| de
tension

Disque de  Se *Q’U bout
ension  ferme | G2 ge
Fil chaud T2
supérieur ~ Extrude

Extrémité
rétractée du fil
chaud supérieur

Tire-fils OFF

ON

oul
*Au bout
Fil chaud  Se qun e
supérieur  rétracte| T3

NON

Fil chaud

inférieur ~ EXtrude

Fin de I'ex-
trusiondu fil ON
chaud inférieur

NON

oul
Fil chaud Se
inférieur rétracte

Fin de la ré-

chaud inférieur

oul

FIN

traction du fil ON

*Au bout
d’un
délai de
T4

NON

Le remplace-
ment du fil de

canette débute

Signal de rem-
placement du fil
de canette = ON

La machine a
coudre s’arréte sur
la position de veille

Oul

Téte du Se
capteur soustrait

NON

Bouton RESET ON

NON

Ooul
Doigt de po-
sitionnement Ex-
de la boitea trude
canette

Fin de I'extrusion du

de la boite a canette

doigt de positionnement ON >N_O£

Oul

Doigt de po-
sitionnement Se ré-
de la boite a tracte
canette

A

Fin de la rétraction

du doigt de position- ON
nement du support

de la boite a canette

Ooul

Téte du Se
capteur rétracte

FIN

NON
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(' 1X. NUMERO DE PIECE DES UNITES

boite a canette

Nom de la piéce Numéro de piéce Remarques
Couteau thermique du fil d’aiguille 40121875
40121876
Dispositif de détection du chargement de la 40121877
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Nom de la piéce Numéro de piéce Remarques
Enrouleur de fil 40121878
40121880
40122405
Dispositif de détection du saut de points
Dispositif de contrble 40122659

£ N

- 25—
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(' X. LISTE DES PIECES DE RECHANGE

Nom de la piéce

Numéro de piéce

Remarques

L
L

Fil chaud supérieur 40121873 Fil chaud supérieur
6—\\ 40123410 Vis de fixation du fil chaud
W W,
Fil chaud inférieur 40121874 Fil chaud inférieur
40123410 Vis de fixation du fil chaud
Canette 40121870 Canette
Boite a canette 40121871 Boite a canette
Fusible 40124825 Ens. du fusible
)
] © 40124829 Fusible (1A)
0\ /9 Pour I'alimentation du sé-
quenceur
O 40124830 Fusible (15A)

Pour le fil chaud

— 26—




Nom de la piece

Numéro de piéce

Remarques

Capteur de détection de I'absence de fil de 40125213 Capteur de détection de 'ab-
canette sence de fil de canette
@) KEYENCE
LV-S62
Capteur de détection du saut de points 40125215 Capteur de détection du saut
de points
Capteur de détection du chargement de la 40125218 Capteur de détection du char-
boite a canette gement de la boite a canette
© 40125216 Amplificateur du capteur de
détection de I'absence de fil
de canette
A 40125214 Amplificateur du capteur de
détection du saut de points
PLC 40125217 PLC

[ula(s]a]ulu(alu]s]s]a]s|u]u]als)

T
[

0oo0onoog
ooooooon
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(' X1. SCHEMA DE CABLAGE GENERAL

Boite de commande du couteau thermique

— 28 —

Vers CN3
011 J8OA
2
1 Vers J80
CN3A
501
500 g
010 2
N24 1
CR2
20 START Z
Plaquette de -
commande de P26
la machine a 5 N24 [0
coudre 10 03 1
9 9
3 3
8 g |Vers J26
2 2
7 7
1 1
6 6
CR1
010
P22
1 1
2 2
3 5 |Vers J22
4 4
T N24
+24V)
J34 99 P99
1 1
Plaque d’ali- ) ;|Vers J22
(2] [ mentation de
< 3 la machine a
> a0 coudre
o O
Q3
23
olofe o |52
22 |1 |5 |o
. =
F |7 g a§
S 18 o |< Boite de commande de la
- F 2 machine a coudre Boite d’indication
R k:
= ) =1
[ c -
e | OO0
——
— O[]
[v2]
S )
;|2 :
o |2 =
2 B 3
o ] o
a |= 8
) 3
o 3
3
Q
(2]
ES
3 J
o
[2]
g [
s -~--—CN-4
- il ML
- --= 1
i
[ Vers le bornier de raccordement
CN-3
CN-2
CN-1
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PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO DE SU MAQUINA DE COSER

En relacién con el uso de la maquina de coser, maquina automatica y dispositivos auxiliares (de aqui en
adelante denominados colectivamente como la “maquina”), es inevitable que el trabajo de cosido tenga
que ejecutarse cerca de partes moéviles de la maquina. Esto significa que siempre existe la posibilidad de
que se toquen piezas moviles involuntariamente. Por lo tanto, a los operadores u operadoras que mane-
jan la maquina y al personal de mantenimiento que ejecuta trabajos de mantenimiento y reparacién de la
maquina, se les recomienda leer detenidamente las siguientes PRECAUCIONES DE SEGURIDAD| y te-
ner un cabal conocimiento de las mismas antes de usar/efectuar el mantenimiento de la maquina. Estas
[PRECAUCIONES DE SEGURIDAD]| contienen aspectos no incluidos en las especificaciones del producto
que haya adquirido.

Las indicaciones de riesgo se clasifican en las siguientes tres categorias diferentes, para que los usuarios
puedan entender el significado de las etiquetas. Asegurese de entender cabalmente la siguiente descripcion
y observar las instrucciones estrictamente.

(1) Explicacion de niveles de riesqos

A Esta indicacion se consigna cuando existe peligro inminente de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

ADVERTENCIA :
Esta indicacion se consigna cuando existe la probabilidad de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier terce-
ro no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Esta indicacion se consigna cuando hay peligro de lesiones de gravedad moderada a leve si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Itemes que requieren atencion especial.

(11) Explicacion de indicaciones de advertencia y etiquetas de advertencia pictéricas

Tenga en cuenta que puede lasti-
marse las manos si sujeta la maqui-
na de coser durante su operacion.

Existe el riesgo de lesion si se
toca una parte movil.

Existe el riesgo de enredo en
la correa que puede resultar en
lesion.

Existe el riesgo de electrochoque
si se toca una parte de alto voltaje.

tencia pictoricas

Existe el riesgo de sufrir lesio-
nes si se toca el portabotones.

Indicaciones de adver-

Tenga en cuenta que no se debe mirar
directamente al haz lasérico ya que
esto puede causar dafios a la vista.

Indica la direccion correcta.

Indica la conexién de un cable a
tierra.
A A |1 e A A |~o

Existe el riesgo de contacto entre
su cabeza y la maquina de coser.

Indicaciones de advertencia pictéricas

Etiquetas de
indicacion

Existe el riesgo de quemadura si
se toca una parte de alta tempera-
tura.

0 —

O —

o
©
R () R ! B Ry
E] >
X X S |2

3 L) )| 2 I P LY ()
% © - Existe la posibilidad de que se cause una lesién grave o muerte. —
s * Existe la posibilidad de que se cause una lesion al tocar alguna parte en movimiento. 1 B\ l
g @ - Realizar el trabajo de cosido con el protector de seguridad. =¢
o * Realizar el trabajo de cosido con la cubierta de seguridad. 4—9
= * Realizar el trabajo de cosido con el dispositivo protector de seguridad. -
u e-. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica antes de ejecutar el “enhebrado |9 ‘E/ U§U ‘@§ ‘/‘h

del cabezal de la maquina”, “cambio de aguja”, “cambio de bobina” o “aceitado S’ W\

y limpieza”.

ATEBR  |ADANGER

REEHAICMNT, KIH1&7% | Hazardous voltage will cause

LEDBD, injury.

BEEHT, 5AULERSTHS | Tum off main switch and

hI\-2EFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Etiqueta de peligro
de electrochoques




PRECAUCIONES DE SEGURIDAD !Accidente signifi-

'ca “causar lesiones
A PELIGRO

| corporales o muerte o

! daios a la propiedad”.

1. Cuando sea necesario abrir la caja de control que contiene piezas eléctricas, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y esperar unos cinco minutos o mas antes de abrir la cubierta, para evitar accidentes

que resulten en electrochoques.
A PRECAUCION
| Precauciones basicas

1. Antes de usar la maquina, asegurese de leer el manual de instrucciones y otros documentos explicati-
vos que se suministran con los accesorios de la maquina. Tenga a mano el manual de instrucciones y
los documentos explicativos para su rapida consulta.

2. Esta seccion contiene aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

3. Asegurese de utilizar gafas protectoras para protegerse contra accidentes causados por la rotura de agujas.

4. Las personas que usan marcapasos deben consultar con un médico especialista antes de usar la maquina.

| Dispositivos de seguridad y etiquetas de advertencia |

1. Asegurese de usar la maquina después de verificar que el(los) dispositivo(s) de seguridad esta(n) insta-
lados correctamente en su lugar y funcionan normalmente, para evitar accidentes causados por falta de
tal(es) dispositivo(s).

2. Si se ha retirado cualquiera de los dispositivos de seguridad, asegtirese de reinstalarlo y verificar que
trabaja normalmente, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. Asegurese de mantener las etiquetas de advertencia adheridas a la maquina en un lugar claramente visi-
ble, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte. En caso de que cual-
quiera de las etiquetas se haya ensuciado o despegado, asegtirese de reemplazarla con una nueva.

| Aplicacién y modificacion

1. Nunca use la maquina en una aplicacién distinta de la destinada y de ninguna manera distinta de la descrita
en el manual de instrucciones, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
JUKI no se responsabiliza por ningun dafio o lesion corporal o muerte resultante del uso de la maquina
en una aplicacion distinta de la destinada.

2. Nunca modifique ni altere la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales
o muerte. JUKI no se responsabiliza por ningun dafo o lesion corporal o muerte resultante de la maqui-
na que haya sido modificada o alterada.

| Instruccién y adiestramiento |
1. Para evitar accidentes resultantes de la falta de familiaridad con la maquina, la maquina debera ser usa-
da sélo por el operador o la operadora que haya recibido instruccion/adiestramiento por el empleador
con respecto a la operaciéon de la maquina y la forma de operar la maquina con seguridad, y posea de-
bido conocimiento de la misma y habilidades para su operaciéon. Para asegurar lo anterior, el empleador
debe implantar un plan de instruccion/adiestramiento para sus operadores u operadoras e impartirles
dicha instruccion/adiestramiento con antelacion.

I Desconean de la corriente eléctrica: Significa desactivar el interruptor de la corriente eléctrica y luego I
I desenchufar del tomacorriente el enchufe del cable eléctrico. Esto |
! es aplicable a lo siguiente: !

1. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica de inmediato en caso de que se detecte alguna anorma-
lidad o falla o en caso de un corte eléctrico, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

2. Para protegerse contra accidentes resultantes del arranque brusco o inesperado de la maquina, asegure-
se de desconectar la corriente eléctrica antes de llevar a cabo las siguientes operaciones. Para la maqui-
na equipada con un motor de embrague, en particular, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y
verificar que la maquina se haya detenido por completo antes de llevar a cabo las siguientes operaciones.

2-1. Por ejemplo, enhebrado de partes tales como aguja, enlazador, estiradora, etc. que deben enhe-
brarse, o cambio de bobina.

2-2. Por ejemplo, cambio o ajuste de todos los componentes de la maquina.

2-3. Por ejemplo, al inspeccionar, reparar o limpiar la maquina o al alejarse de la maquina.

3. Asegurese de desenchufar el cable de la corriente eléctrica sosteniendo la parte del enchufe y no del
cable en si, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

4. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica cuando deje la maquina desatendida entre trabajo y
trabajo.

5. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica en caso de un corte eléctrico, para evitar accidentes
resultantes de averias de componentes eléctricos.
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PRECAUCIONES A TOMAR EN DIVERSAS ETAPAS DE OPERACION

1. Asegurese de levantar y mover la maquina de forma segura teniendo en cuenta el peso de la maquina.
Consulte el manual de instrucciones para confirmar la masa de la maquina.

2. Antes de levantar o mover la maquina, asegurese de adoptar suficientes medidas de seguridad para evi-
tar la caida de la maquina, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en lesiones corpora-
les o muerte.

3. Una vez que se haya desembalado la maquina, no la vuelva a embalar para su transporte, para proteger
la maquina contra averias resultantes de la caida o accidente imprevisto.

| Desembalaje |
1. Asegurese de desembalar la maquina en la secuencia prescrita para evitar accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte. En particular, en caso de que la maquina venga encajonada,
asegurese de comprobar los clavos con cuidado. Los clavos deben eliminarse.
2. Asegurese de comprobar la posicion del centro de gravedad de la maquina y sacarla del embalaje con
cuidado, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

Instalacion

(1) Mesa y pedestal de la mesa

1. Asegurese de usar la mesa y el pedestal de la mesa legitimos de JUKI, para evitar accidentes que
puedan resultar en lesiones corporales o muerte. Si es inevitable usar una mesa y un pedestal de mesa
distintos de los legitimos de JUKI, asegurese de que los mismos puedan soportar el peso de la maquina
y la fuerza de reaccién durante su operacion.

2. Si se colocan roldanas pivotantes al pedestal de la mesa, asegurese de usar roldanas pivotantes con
mecanismo de enclavamiento y enclavarlas para inmovilizar la mesa durante la operacion, manteni-
miento, inspeccion y reparacion de la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

(Il) Cable y cableado

1. Asegurese de que el cable no esté expuesto a una fuerza extra durante su uso para evitar accidentes
por electrochoque, fuga a tierra o fuego. Ademas, si fuere necesario cablear cerca de una seccioén de
operacion tal como la correa en V, asegurese de que exista una separaciéon de 30 mm o mas entre la sec-
cion de operacion y el cable.

2. Asegurese de evitar la conexion multiple tipo pulpo, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a
tierra o fuego.

3. Asegurese de conectar firmemente los conectores, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tie-
rra o fuego. Ademas, al retirar un conector, asegurese de hacerlo sosteniendo el conector propiamente
dicho y no tirando del cable.

(ll1) Conexidn a tierra

1. Asegurese de que sea un electricista calificado quien instale el enchufe, para evitar accidentes cau-
sados por fuga a tierra o falla de tension dieléctrica. Ademas, asegurese de conectar el enchufe a un
tomacorriente conectado a tierra indefectiblemente.

2. Asegurese de conectar a tierra el cable de tierra, para evitar accidentes causados por fuga a tierra.

(IV) Motor

1. Asegurese de usar un motor del régimen especificado (producto legitimo de JUKI), para evitar acciden-
tes causados por destruccién por calentamiento.

2. Si utiliza un motor de embrague disponible en el mercado, asegtrese de seleccionar uno equipado con
cubierta de la polea a prueba de enredos, para protegerla contra el riesgo de que se enrede con la co-
rreaenV.

| Antes de la operacién

1. Antes de conectar la corriente eléctrica, asegurese de comprobar que los conectores y cables estén
libres de daiio, no estén desprendidos ni flojos, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

2. Nunca ponga sus manos en las partes moéviles de la maquina, para evitar accidentes que puedan resul-
tar en lesiones corporales o muerte.
Ademas, compruebe para asegurarse de que la direccidon de rotacion de la polea concuerde con la fle-
cha indicada en la polea.

3. Si se usa el pedestal de la mesa provisto de roldanas pivotantes, asegtrese de inmovilizar el pedestal
de la mesa enclavando las roldanas pivotantes o con ajustadores, si estan provistos, para evitar acci-
dentes causados por el arranque brusco de la maquina.

| Durante la operacién

1. Asegurese de no poner sus dedos, cabello o ropa cerca de partes moéviles tales como volante, polea de
mano y motor, ni coloque nada cerca de esas partes cuando la maquina esta en funcionamiento, para
evitar accidentes causados por enredos que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

2. Al conectar la corriente eléctrica o cuando la maquina esta en funcionamiento, asegtrese de no poner
sus dedos cerca del area circundante a la aguja o dentro de la cubierta de la palanca toma-hilo, para
evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. La maquina marcha a alta velocidad. Por lo tanto, nunca ponga sus manos cerca de partes moviles tales
como enlazador, estiradora, barra de agujas, gancho y cuchilla de corte de tela durante la operacion,
para proteger sus manos contra lesiones. Ademas, antes de cambiar el hilo, asegurese de desconectar
la corriente eléctrica y comprobar que la maquina esta completamente parada.

4. Al mover la maquina de la mesa o colocarla de nuevo sobre la mesa, tenga cuidado para no permitir que
sus dedos u otras partes de su cuerpo queden atrapados entre la maquina y la mesa, para evitar acci-
dentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.




5. Antes de retirar la cubierta de la correa y la correa en V, asegurese de desconectar la corriente eléctrica
y comprobar que la maquina y el motor estan completamente parados, para evitar accidentes causados
por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Si se usa un servomotor con la maquina, el motor no genera ruido cuando la maquina esta en reposo.
Por lo tanto, asegurese de no olvidarse de desconectar la corriente eléctrica, para evitar accidentes cau-
sados por el arranque brusco del motor.

7. Nunca use la maquina con el orificio de enfriamiento de la caja de alimentacion del motor tapado, para
evitar que se genere fuego por sobrecalentamiento.

Lubricacion

1. Asegurese de utilizar el aceite legitimo de JUKI y la grasa legitima de JUKI en las partes que deben lubri-
carse.

2. Si el aceite entra en contacto con sus ojos o cuerpo, asegurese de eliminarla y lavarse de inmediato,
para evitar la inflamacioén o irritacion.

3. Siingiere el aceite accidentalmente, asegurese de consultar con un médico de inmediato, para evitar el
vomito o diarrea.

| Mantenimiento

1. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina, los trabajos de reparaciony
ajuste deben ser efectuados por un técnico de servicio debidamente familiarizado con la maquina dentro
del alcance definido en el manual de instrucciones. Asegurese de utilizar repuestos legitimos de JUKI
al reemplazar cualquiera de las piezas de la maquina. JUKI no se responsabiliza por ningun accidente
causado por la reparacion o el ajuste indebido o el uso de repuestos que no sean los legitimos de JUKI.

2. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina o accidentes por electro-
choques, asegurese de encargar el trabajo de reparacion y mantenimiento (incluyendo el cableado) de
componentes eléctricos a un técnico electricista de su compaiiia o a JUKI o el distribuidor en su area.

3. Cuando efectue la reparacion o el mantenimiento de la maquina que emplea partes neumaticas tal como
cilindro de aire, asegurese de retirar con antelacién el tubo de suministro de aire para expulsar el aire re-
manente en la maquina, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de las partes neumaticas.

4. Al término de la reparacion, el ajuste y reemplazo de piezas, asegurese de comprobar que los tornillos y
tuercas estén apretados firmemente.

5. Asegurese de limpiar la maquina periédicamente durante su uso. Antes de realizar la limpieza de la maqui-
na, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén
completamente parados, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Antes de realizar el mantenimiento, inspeccion o reparaciéon de la maquina, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén completamente parados. (Para
la maquina equipada con motor de embrague, el motor continuara funcionando durante un rato por iner-
cia aun cuando se desconecte la corriente eléctrica. Por lo tanto, tenga cuidado.)

7. Si tras su reparacion o ajuste, la maquina no funciona normalmente, detenga de inmediato su funcio-
namiento y péngase en contacto con JUKI o el distribuidor de su area para su reparacion, para evitar
accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

8. Si se ha quemado el fusible, asegurese de desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa de la que-
madura del fusible y reemplazar el fusible con uno nuevo, para evitar accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

9. Asegurese de limpiar periédicamente el orificio de ventilaciéon del ventilador e inspeccionar el area cir-
cundante al cableado, para evitar accidentes por fuego del motor.

~
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| Ambiente operativo |

1. Asegurese de utilizar la maquina en un ambiente no expuesto a una fuente de ruidos fuertes (ondas
electromagnéticas) tal como una soldadora de alta frecuencia, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de la maquina.

2. Nunca utilice la maquina en un lugar en que la fluctuacién del voltaje supere el “voltaje nominal £10%”,
para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

3. Antes de usar cualquier dispositivo neumatico tal como el cilindro de aire, asegurese de que funcione a
la presién de aire especificada, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

4. Para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, asegurese de utilizarla en un ambiente que satis-
faga las siguientes condiciones:

Temperatura ambiente durante su operacion: 5°C a 35°C
Humedad relativa durante su operacion: 35% a 85%

5. Puede haber condensacion de rocio si la maquina se muda de un ambiente frio a uno calido. Por lo
tanto, asegurese de conectar la corriente eléctrica después de haber esperado durante suficiente tiempo
hasta que no haya senales de gotas de agua, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

6. Para garantizar la seguridad, asegtrese de detener la operacion de la maquina cuando haya rayos y
truenos y retire el enchufe del tomacorriente, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

7. Dependiendo de la condicion de las sefales de ondas radioeléctricas, la maquina podria generar ruido en
el aparato de television o radio. Si esto ocurre, use el aparato de television o radio lejos de la maquina.

8. Para asegurar un ambiente adecuado de trabajo, deben observarse las normativas y reglamentos loca-
les del pais en donde se instala la maquina de coser.

En caso de que se requiera el control de ruidos, deberan usarse protectores auditivos, orejeras u otros
dispositivos de proteccion, de acuerdo con las normativas y reglamentos aplicables.

9. La eliminacion de productos y embalajes y el tratamiento del aceite lubricante usado deben efectuarse
apropiadamente de acuerdo con las leyes aplicables en el pais en que se utiliza la maquina de coser.




PRECAUCIONES A TOMAR PARA UTILIZAR LA
LK-1942ZA5050 EN CONDICIONES DE MAYOR SEGURIDAD

1. Para evitar peligros por descargas eléctricas, no abra la cubierta de la caja eléctrica
para el motor ni toque los componentes montados en el interior de la misma.

2. Después de cambiar el patrén, cerciérese de que el punto de entrada de la aguja esta
correcto. Si el patron sobresale del pie sujetaprendas, la aguja interferira con el mis-
mo durante el cosido corre el peligro de que se rompa la aguja o se produzca algun
desperfecto semejante.

coser, pulse el interruptor de arranque después de asegurarse de que no hay nada

2 1. Para evitar posibles accidentes originados por un arranque brusco de la maquina de
que interfiera debajo de la aguja cuando se bobina el hilo de bobina.

2. Cuando cambie el patrén, posicionando en ON el interruptor de puesta a punto o el
interruptor del pie sujetaprendas, el pie sujetaprendas baja automaticamente. Por lo
tanto, nunca ponga sus dedos debajo del pie sujetaprendas para evitar posibles ac-
cidentes causados por un arranque brisco de la maquina de coser. Durante la opera-
cion, ponga cuidado en no poner sus dedos cerca de dicho pie.

3. Mantenga sus manos lejos del bastidor de transporte al desconectar (OFF) la corrien-
te eléctrica cuando la maquina de coser esta en funcionamiento, dado que el bastidor
de transporte se eleva en ese momento.

4. Tenga cuidado al manipular este producto para evitar que le caiga agua o aceite o
causarle caidas o golpes etc., dado que este producto es un instrumento de precision.

5. Este es un producto de Clase A. En un entorno doméstico, este producto podria cau-
sar radiointerferencias, en cuyo caso el usuario debera tomar medidas correctivas al
respecto.




DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD Y ETIQUETAS DE ADVERTENCIA

Cubierta de la palanca Etiqueta de advertencia Etiqueta de Etiqueta de adverten-
tomahilos para evitar riesgos de advertencia (Véase la cia para evitar riesgos
Esta cubierta es para quedar atrapado Esta etiqueta indi- | etiqueta de quedar atrapado
evitar el contacto entre Esta etiqueta es para adver- é ca las precaucio- |de adver- Esta etiqueta indica
el cuerpo humanoy la tir que los dedos u otras nes minimas que |tenciaen que existe el riesgo de A
palanca tomahilos. partes del cuerpo humano se deben tomar al |la pagina que las manos queden
pueden quedar atrapados operar la maquina |i.) atrapadas entre el cabe-
en la palanca tomahilos. de coser. zal de lamaquinay la
ménsula de transporte.

Cubierta de alambre ca-
liente del cortahilos

Esta cubierta es para pro-
teger el cuerpo humano
y evitar que entre en con-
tacto con el mecanismo
cortahilos de la aguja y el

alambre caliente.

Cubierta de
proteccion ocular

Esta cubierta es para
proteger los ojos y evi-
tar su lesion en caso
de rotura de la aguja.

Etiqueta de advertencia de
alta temperatura

Esta etiqueta indica que
existe el riesgo de quema-
dura causada por el alam-
bre caliente.

Cubierta protectora

Esta cubierta es para proteger el cuerpo
humano y evitar que entre en contacto
con el mecanismo cortahilos de la bobi-
na, alambre caliente, dispositivo detector
de hilo de bobina, y dispositivo sensor.

Ig(

Etiqueta de advertencia para evi-
tar riesgos de quedar atrapado

Esta es una etiqueta de
advertencia para evitar que
las manos queden atrapadas
entre la palanca tomabhilos

y la cubierta de la palanca
tomahilos.

A

Interruptor de corriente eléctrica

Este interruptor se utiliza para desco-
nectar la unidad de alimentacion de
la maquina de coser de la fuente de
alimentacion eléctrica.

Interruptor de corriente eléctrica

para desconectar la uni-
dad de alimentacion de
la maquina de coser de
la fuente de alimentacion
eléctrica. Se utiliza tam-
bién como interruptor de
parada de emergencia.

(tipo UE)

Este interruptor se utiliza

Seleccion de interruptor
de corriente eléctrica

Guardamano

Esta cubierta
es para evitar el
contacto entre
los dedos y la
aguja.

Etiqueta de peligr
de electrochoque

o

Esta etiqueta in-
dica que existe el
riesgo de electro-

choques.

§

(Tipo UE)

Utilice el interruptor de la corriente
eléctrica que cumpla con la norma
IEC60204-1, con corriente nominal de
20A o mayor y capacidad de ruptura
de cortocircuito de 120A o mayor,
que tenga su seccion de operacion

en rojo sobre fondo amarillo.

Etiqueta de peligro
de electrochoques

Para proteccion con-

(Véase la
“Etiqueta

~
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de peligro
Interruptor de seguridad tra ele(.:trocho.qut.es, A de elec-
esta etiqueta indica trocho-
Este interruptor se instala las precauciones de | (Tipo UE) ques” en
para evitar que la maquina seguridad a tomar la pagina

de coser gire cuando la
misma es inclinada para
mantenimiento e inspeccion.

para evitar riesgos i)
de electrochoques. )

/A PRECAUCION

Asimismo, tenga en cuenta que los dispositivos de proteccion tales como la “cubierta de protec-
cion ocular” y el “guardamano” algunas veces se omiten en los dibujos, ilustraciones y figuras
que se incluyen en el Manual de Instrucciones con fines explicativos.

En la practica, nunca retire tales dispositivos de proteccion.
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( 1. ESPECIFICACIONES

)

1) Area de cosido

2) Velocidad max. de cosido

3) Longitud de puntada
4) Movimiento de transporte del sujetaprendas

7) Elevacion del marco de transporte
8) Gancho

9) Recorrido del prensatelas intermedio

10) Elevacion del prensatelas intermedio
11) Aceite lubricante
12) Grabacién de datos
13) Dispositivo de ampliacion / Reduccion

14) Método de Ampliacion/Reduccion

15) Funciéon de parada temporal

16) Funcion detectora de rotura de hilo

17) Limite de velocidad maxima de cosido

18) Seleccidon de patrén

19) Método de corte de hilo
20) Deteccion de falta de hilo de bobina
Deteccion de salto de puntadas
Deteccion de portabobina cargada
Contador de hilo de bobina

21) .......................................
22) ...................................
23)

24) Contador de produccién

25) Proteccion de memoria

26) Motor de maquina de coser
27) Dimensiones

28)
29) Consumo de energia
30) Gama de la temperatura operacional
31) Gama de la humedad operacional
32) Tension de linea
33) Presion de aire a usar
)
)

34) Consumo de aire
35) Funcion de parada de rotacion inversa de la barra de aguja---

36)

* Reduzca la velocidad max. de cosido en conformidad con las

Direccion (lateral) X 100 mm / Direccion (longitudinal)
Y 60 mm

*1.600 sti/min (Cuando elespaciado de cosido es
menos de 4,3 mm.)

0,1 a 10,0 mm (ajustable en pasos de 0,1 mm)

Transporte intermitente (impulsion a dos ejes median-
te motor de avance a pasos)

41,2 mm

DPx17, #24 a #26 (El #25 se fija en el momento de
entrega)

18 mm (estandar) Max. 25 mm

Gancho con capacidad de tres pliegues de rotacion
completa

4 mm (estandar) (Ajustable enlagamadeQOy4a10
mm)

18 mm

Aceite New Defrix N° 2 (a suministrar con aceitera)
EEP-ROM (32kbyte)

Es posible ampliar o reducir un patrén en el eje X o
en el eje Y independientemente cuando se cose un
patron.

Escala : 20% a 200% (en pasos de 1%)

La ampliacion / reduccion de patrén se puede hacer
aumentando / disminuyendo la longitud de puntada
Se usa para detener la maquina de coser durante un
ciclo de pespunte.

Se usa para detectar la rotura de hilo para detener
automaticamente la maquina.

La velocidad maxima de cosido se puede limitar a
cualquier valor dentro de la gama de 200 a 1.600 sti/
min usando la tecla “up/down”. (Pasos de 100 sti/min)
Se pueden seleccionar de 1 a 99 patrones especifi-
cando los numeros de patron deseados:

Indica el tiempo para reemplazar la bobina mediante
el contador de hilo de bobina (Max. 9.999 piezas)

Visualiza el numero de piezas de produccion por el
contador de produccion. (Max. 9.999 piezas)

En el caso de una interrupcion la corriente eléctrica, el
patrén que se esta usando quedara almacenado en la
memoria automaticamente

Servomotor de 550W (accionamiento directo)

Anch : 600 mm, Long : 750 mm, Alt : 1.240 mm
(Utilice mesa y pedestal estandar)

Cabezal de la maquina : 46 kg, Dispositivo : 110 kg
600 W

5a35°C

35% a 85% (sin condensacion)

ension nominal £ 10% 50 / 60 Hz

0,5 a 0,55 MPa {5 a 5,5 kgf/cm?}

1,3 ¥/min

Después de completado el cosido, la aguja se puede
parar en su posicion superior girando la barra de agu-
ja en la direccion inversa.
-Nivel de presion de ruido de emisién continua equi-
valente (LpA) en el puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 79,5 dB (incluye KpA = 2,5 dB);
de acuerdo con ISO 10821-C.6.3 - ISO 11204 GR2 a
1.600 sti/min.

Cortador térmico de hilo de aguja/bobina m
Se provee S’U)
Se provee >
Se provee P
o
P

condiciones del cosido.

* Para seleccionar y utilizar el contador de hilo de canilla o el contador de produccion.

-1-



(' 1. CONFIGURACION )

( 1. Configuracion de la unidad principal )

!

@ Interruptor de parada temporal @ Caja de control de cortador térmico

@ Interruptor de habilitacién de cortahilos @ Interruptor de Inicio

© Caja de indicacién O Interruptor del marco de transporte

O Caja de control de maquina de coser @ Interruptor de la corriente eléctrica (tipo UE)

@ Caja de control ® Cubierta de seguridad del cortador térmico de hilo de bobina
O Interruptor de la corriente eléctrica ® Cortador térmico de hilo de aguja

( 2. Configuracion de la caja de indicacién )

g 1 - \
O i }I> ? 5‘? O © Lampara indicadora de “deteccion de
: salto de puntadas”
0 @® Lampara indicadora de “falta de hilo de
bobina”
(5 / © Lampara indicadora de “falla de
| —— /,' ‘\\ posicionamiento de portabobina”
o > ""? \\\ l,/ ‘ 54 O Interruptor RESET (reposicién)
O ] ] O @ Zumbador de falla de dispositivo
\_ J




( 3. Configuracion de la cortador térmico de hilo de aguja )

© Interruptor de parada temporal
@ Cilindro del cortahilo de la aguja
© Cortador térmico de hilo de aguja

(T
(—)

(I [

o — — — — — — — — — — — — — — —

| La figura muestra el cortador térmi-

I co de hilo de bobina con su cubierta

: Precaucion  retirada.

| @ Por razones de seguridad, asegurese
e utilizar el cortador térmico de hilo

I de utili | cortador térmico de hil

{ de bobina con su cubierta puesta.

— — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
I
I
I
)

~
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@0

la%

@ Cabezal del sensor -
@ Dedo de posicionamiento de sujetador [
de portabobina I
© Cilindro del cortahilo de la bobina : n
O Cortador térmico de hilo de bobina | @ Por razones de seguridad, asegurese
I
\

— — — — — — — — — — — — — — —

La figura muestra el cortador térmi-
co de hilo de bobina con su cubierta
Pfecaucion retirada.

@ Interruptor de deteccién de cubierta de utilizar el cortador térmico de hilo
de bobina con su cubierta puesta.

— — — — — — — — — — — — — — — —

abierta/cerrada

]
I
I
I
I
I
)



(1. INSTALACION )

[Retiro de perno de fijacion para transporte]
Retire el perno de fijacion para transporte @ que se
utiliza para fijar el cuerpo principal de la maquina de
coser.

[Retiro de perilla de fijacion]
Retire la perilla de fijacion @ del cortador térmico de
hilo de aguja.

[Modo de instalar la cubierta protectora de los
ojos]

Cerciorese de instalar y de usar la cubierta @ pro-
tectora de los ojos.

[Modo de instalar el pedestal de hilos]

1) Ensamble el pedestal de hilos, y fijelo en el agu-
jero en la esquina tope de la derecha de la mesa
de la maquina.

2) Apriete la contratuerca @ para fijar el pedestal
de hilos.

3) Cuando sea posible la instalacién del alambrado
en el techo, pase el cable de alimentacién por la
varilla @ en que descansa el carrete.

e

s

D

48

(537

l




( IV. PREPARATIVOS DEL DISPOSITIVO )

( 1. Lubricacion )

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1) Una vez al dia, rellene aceite por el orificio @
en el cabezal de la maquina de coser hasta que
el aceite llegue a la marca roja en el centro del
manometro @ .

2) Aplique una gota de aceite a la parte de la pista
© del gancho para esparcir el aceite en la mis-
ma.

~

TONVdS3

3) Saque la cubierta superior, y aplique aceite al

Buje frontal Buje intermedio . S L
! ! casquillo delantero @ vy al casquillo intermediario

— — — — — — — — — — — — — — —

Cerciorese de ejecutar los pasos
mencionados 2) y 3) cuando instale
la maquina de coser por primera vez
o cuando se ponga en operacion des-
pués de largo tiempo de no haberla
usado.

— — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
I
I
I
)




( 2. Modo de enhebrar el cabezal de la maquina de coser )

AVISO :
A No ponga sus dedos ni ninguna otra cosa debajo del prensatelas porque corre el peligro de lesio-
nar sus dedos o mano al ser atrapados por el prensatelas, aguja, etc.

Cuando enhebre la aguja, ejecute la siguiente

6 PATTERN No. ., . . .
ol xscae operacion para bajar el prensatelas intermedio y el
O v-scae marco de transporte.
O| speep 1) Pulse la tecla en la caja de operaciones
g . — para iluminar el LED de enhebrado.
.¢. THREAD 2) Pulse tecla para que baje el prensatelas
= % intermedio y el marco de transporte.

3) Después de enhebrar la aguja, vuelva a presio-

& nar la tecla , y el prensatelas intermedio y
marco de transporte volveran a sus respectivas
posiciones originales.

Para completar
una vuelta




(' v. OPERACION DEL DISPOSITIVO )

( 1. Fijacion de datos de item )

Fije cada item siguiendo el procedimiento que se describe a continuacion.

A El disefo del interruptor en la caja de control puede diferir de acuerdo a los modelos. |

|
|

Modo de fijar el

. | Modo de fijar la

N° de patrén

\
Y

escala X

. | Modo de fijar la
escalayY

Modo de fijar el
limite de veloci-
dad maxima de
cosido

(1) Posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica
Se ilumina el N° de patrén de seleccion de item y el N° de patrdn aparece visualizado en la pantalla.

(2) Modo de f

ijar el N° de patron

r PATTERN No.
X-SCALE
Y-SCALE
SPEED
COUNTER
WINDER

THREAD

©oooo00 o,

-

/9

SELECT

N

+L |t

FORWARD, BACK

CUTTER TEMP :

No.” (N° de patrdn).
2) Pulse la tecla #& o para visualizar en la pan-
talla el Patrén N° 1 a 99.

En caso que el patrén no esta preparado, indique el
patrén de servicio N° 55 introducido de antemano en
el momento de entrega. Como no se provee el pren-
satelas intermedio, prepare el marco de transporte
que corresponda al patrén de cosido.

El cortador térmico de hilo de bobina funciona sola-
mente cuando el patron de cosido seleccionado es

el patron N° 55.

Para los detalles, consulte “4. Notas acerca de
como crear un patron de cosido”.

o ]
N® de pa_tr_o n Configuracion
de servicio
T ¢ | [J50x30 mm P
S| P=3,0 e
'.' ." _ VRN
ar P=3,0 @30 ' ) )
U _
a3 P=3,0
': '.’ B VRN
a7 P=3,5 @30 " ,
U _
a3 P=3,0
El cosido no se puede llevar a cabo
o ya que este N° es para el patrén
o para ajustar de la cantidad de acei-
te en el gancho.

~
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(3) Modo de fijar la escala

Modo de fijar la escala X

PATTERN No.
[ »
Y-SCALE

SPEED

COUNTER = =
L L

WINDER FORWARD, BACK

THREAD &

CUTTER TEMP

Q\

(©coooo o—é—o]

Modo de fijar laescalaY

—/L=
BACK
THREAD %
CUTTER TEMP
S

\

O| PATTERN No.

O| x-scALe

1
T0% v-scaLE

[}

O| SPEED

COUNTER

© +/L
O WINDER FORNARD,
O

&)

1) Pulse la tecla para indicar “X Scale”.
2) Pulse la tecla (%) o la tecla para fijar la escala
en la gama de 20% a 200%.

La ampliacién/reduccion es una \
modalidad de ampliacién/reduccién |
de longitud de puntada. Cuando se
ejecute la ampliacion/reduccion, se I
fija el nimero de puntadas y varia la
longitud de puntada. )

(4) Modo de fijar el limite de velocidad maxima de cosido

THREAD &
CUTTER TEMP
o~

\
O| PATTERN No.
O] X-SCALE
O] Y-scALE
1
1O+ SPEED
1
O| COUNTER
+L L
O WINDER FORNARD, BACK
@)
&)

(5) Modo de terminar la fijacion

N I 7/
@ * /@\ SEWING

1) Pulse la tecla [t ] para indicar el item “Veloci-
dad”.

2) Pulse la tecla %5 o la tecla para indicar “ %34
” en el visualizador. (Fijacién de 400 sti/min)

1) Pulse la tecla ).

2) El pie sujetaprendas baja y se mueve. Seguida-
mente, después que ha subido el pie, se ilumina
el LED de cosido, y queda listo el cosido.

* Sipulsa la tecla [t , usted puede verificar nue-
vamente el valor fijado de los itemes respectivos.

Uso después de comprobar el N° de patron. Presione el interruptor de puesta a punto para]
el cosido mientras solamente se indica en la pantalla solamente el N° de patron de ser-
‘ecacen  Vicio, y se visualizara el N° de error E-1. Ahora, fije de nuevo el N° de patrén que ha sido

de coser. Si dicha tecla se pulsa antes de lo indicado, se visualizara el error E-5. Cuando

se visualiza este error, despéjelo pulsando la tecla

nuevamente.

[

I

I @ registrado.

I Pulse la tecla por lo menos cuatro segundos después de haber encendido la maquina I
I

(



( 2. Modo de comprobar el contorno de un patrén de cosido )

AVISO

¢ Verifique sin falta el contorno del patréon de cosido después de seleccionado el patrén de cosido.
Si el patron de cosido se extiende a fuera del sujetaprendas, la aguja interferira con el sujetapren-
das durante el cosido, causando peligrosos problemas incluyendo la rotura de la aguja.

* No presione el interruptor de arranque mientras esta confirmando la forma del patron. De lo contra-
rio, la maquina de coser arrancara y empezara a coser.

1) Presione el interruptor del marco de transporte a
su primer paso para bajar el marco de transporte.

2) Presione la tecla (%&] o y el marco de transpor-
te se movera una puntada. Cuando se mantiene

la tecla presionada, el marco de transporte se
* // / mueve :ontinuamente. i
ﬁ / 3) Sise presiona la tecla @), el punto de aguja vuel-
% / ve a la posicion inicial, y el marco de transporte
se mueve hacia arriba.
[ P@n Si se alimenta una puntada, quite el )
{ pie del pedal. }

Marco de transporte Inicio Fin de cosido

1) Ajuste la pieza de trabajo en la seccién del marco de transporte.

2) Presione el pedal A, y el marco de transporte se movera hacia abajo. Al presionar el pedal de nuevo, el
marco de transporte se movera hacia arriba.

3) Presione el pedal B, y la maquina de coser comenzara a coser.

4) Cuando la maquina de coser finaliza el cosido del patrén, la punta de la aguja vuelve a su posicion inicial y el
sujetaprendas se eleva.

Para realizar el cosido, se deben satisfacer estas dos condiciones: “el cortador térmico no

- ]

: presenta falla” y “la cubierta de seguridad esta cerrada”. Cuando la maquina de coser no :
k

I I

l_ _

~
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( 4. Notas acerca de como crear un patréon )

1) Introduzca un comando de parada después del comando de corte de hilo en un patrén de cosido.
En caso de que no se inserte un comando de parada en un patron de cosido, no se envia la sefial de
corte de hilo. Como resultado, el corte de hilo no se lleva a cabo al término del cosido.
2) Ajuste uno de los dos parametros, es decir parametro de posicion del sujetaprendas o parametro de
posicion de la aguja, al insertar un comando de parada.
Ajuste la posicién del sujetaprendas a su posicién de extremo superior.
Para la maquina de coser LK, la Unica posicion seleccionable del sujetaprendas es su posicion de ex-
tremo superior. Aun cuando su posicion se ajuste a la posicion de extremo inferior, el ajuste cambiara au-
tomaticamente a la posicidon de extremo superior cuando el patrén de cosido se almacena en la memoria.
FilefE)  Machine data(M) EditlE)  View(y) Ihput deviceI Condition setting(G)  Machine type(T}  Help(H)
5 E e E R E ] R E R S SR
Stich length{er) 2000 ] Seving speedipr] lﬁj|Add Asohie | Move Absohte | Delele. Absolte | Joining Nomntedack | Commend posiien 0| £ Copy Commen |

Total stitches 96 Shaping points | Mouss coordinate 3 | 15500 v | 27,500 Grid interval [7.000 j View| Grap
= 1
B4 Desig mode. InciDec] Riefval, B = Color | Distance| s | ) | |

Relative | Y ‘

T3 Desig. mode Ino/Dec| Ref val Wﬂ Color

2 [ [ [ | o
==l £
2| 2] — S peilying piesser position
i o I _ Conversion
 |Min. lowering position | Ati

el ap automatica
| ] ~ Spesil dle bar position——
i e S Comando de parada _
= & posion <{Posicién superior] C: Comando de corte de hilo
=[] ¢ |pown posiion
E=E S Ok | Concel | Hep |
2[8%
=& =]
e ]
L B P
EEE

1|

( 5. Notas acerca de la modificacion del interruptor de memoria )

Si el valor predeterminado del interruptor de memoria Ne 55 (ajuste de posicion superior/inferior del sujeta-
prendas con un comando de pausa) se ajusta a “0” (posicién de extremo superior), el sujetaprendas puede
chocarse contra el alambre caliente superior.

Por lo tanto, al momento del embarque de la maquina, este valor viene ajustado en fabrica a “1” (posicion de
extremo inferior). Utilice la maquina de coser sin modificar este valor predeterminado.

—-10 -



( 6. Reemplazo de bobina )

(1) Como reemplazar el hilo de bobina

Para cambiar la bobina, siga los pasos del procedimiento descrito a continuacion.

r

O

1) Cuando la maquina de coser se encuentra en
estado de espera estando el cosido habilitado,
pulse y mantenga pulsada la tecla RESET @ de
la caja de indicacion durantes dos segundos o
mas.

El cabezal del sensor @ se desplaza hacia la po-
sicion de retraccion para permitir el cambio de la
bobina.

2) Abra la cubierta de seguridad @ . Reemplace la
bobina con una nueva. Al término del reemplazo,
cierre la cubierta de seguridad @ .

3) Pulse la tecla RESET @ de la caja de indicacion.
Cuando se pulsa la tecla RESET @, el dedo de
posicionamiento del sujetador de la portabobina
O verifica la posicion de la bobina.

Si la posicién de la bobina es correcta, el cabezal
@ del sensor volvera a su posicion inicial para
completar el procedimiento de cambio del hilo de
la bobina.

Cuando el sensor no puede detectar la posicion de la bobina, ocurrira la falla de posicionamiento de la

=
portabobina y se encendera la lampara = 4. Asegurese de insertar la bobina correctamente.

Luego, pulse la tecla RESET @ nuevamente para su confirmacion.

(2) Como reemplazar el hilo de la bobina utilizando el contador de hilo de bobina

Es posible saber cuando sera necesario reemplazar el hilo de la bobina mediante el contador de hilo de bo-

bina de la maquina de coser.

Cuando el contador de hilo de bobina alcanza su valor predeterminado, el cabezal @ del sensor se retrae

(

O .))

para permitir el reemplazo del hilo de la bobina.
e N

= N
T =9 O
Y

Iz
\O O)

=
En este momento, la lampara \g\') de la caja de

operacion destella intermitentemente.

1) Reemplace el hilo de la bobina siguiendo los
pasos anteriormente mencionados del procedi-
miento 2) a 3).

2) Pulse la tecla en la caja de operacion de la

maquina de coser para despejar el contador de
hilo de bobina.
* Para el procedimiento de ajuste del contador de
hilo de bobina, consulte el Manual de Instruccio-
nes de la maquina de coser.

-1 -
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( VI. MANTENIMIENTO

( 1. Ajuste de la posicién del cortador térmico de hilo de aguja )

Ajuste estandar

Procedimiento de ajuste

Resultados de ajustes
inadecuados

O
B 'y B @
' ®
— =2

Posicione el cortador térmico de hilo de aguja con res-
pecto a la superficie superior del material y la aguja.

Afloje el tornillo de ajuste hacia arriba/abajo @) del ca-
lentador y ajuste, dentro de lagamade 1a2mm,la
altura del alambre caliente desde la superficie superior
del material @D .

Afloje el tornillo de ajuste a la derechalizquierda @ del
calentador y ajuste, dentro de la gamade 3 a5 mm,
la distancia del alambre caliente desde la aguja @ .

Afloje el tornillo de fijacion @ para ajustar la posicion
del retirahilos ® de modo que quede, como guia, de
13 a 15 mm desde la aguja.

Tenga en cuenta que los valores de ajuste arriba
mencionados se proporcionan solamente como guia.
Ejecute los ajustes arriba mencionados de modo que
la longitud del hilo remanente en la superficie superior
del material sea de 2 a 5 mm cortando el hilo realmen-
te.

Ajuste la longitud del hilo remanente en el ojo de la
aguja dentro de la gama de 25 a 30 mm, como guia.
Ademas, los valores de ajuste pueden variar segun el
material y la longitud de puntada. Por lo tanto, es ne-
cesario ajustar la longitud del hilo remanente en el ojo
de la aguja a su minimo pero asegurandose de que el
hilo no se salga del ojo.

Puede ocurrir el corte
defectuoso del hilo de
aguja

El hilo se sale del ojo
de la aguja al inicio
del proximo cosido.

( 2. Como reemplazar el alambre caliente )

Ajuste estandar

Procedimiento de ajuste

Resultados de ajustes
inadecuados

Preparativos preliminares
Desconecte la corriente eléctrica y el suministro de
aire, haga que el cortador térmico de hilo de aguja
@ descienda a su posicion inferior. Asegurese de
posicionar el retirahilos a su posiciéon de escape con
antelacion para evitar que el cortador térmico inter-
fiera con el retirahilos.

1. Afloje el tornillo de montaje @ del cortador térmico
y retire el cortador térmico de hilo de aguja @ del
brazo @ .

No es necesario retirar el brazo de la maquina.
Deje la linea eléctrica @ del cortador térmico tal
como esta.

Puede ocurrir el corte
defectuoso del hilo de
aguja

—12—




Ajuste estandar

Procedimiento de ajuste

Resultados de ajustes
inadecuados

/.inea central

2. Retire el tornillo de montaje @ del alambre caliente.
Reemplace el alambre caliente superior @ con uno
nuevo y fije éste con el tornillo de montaje @ del
alambre caliente.

Instale el alambre caliente haciendo el ajuste de
modo que el centro del cortador térmico de hilo de
aguja @ y el centro del alambre caliente superior @
queden alineados.

Tenga en cuenta que puede ocurrir un corte de hilo
defectuoso si el alambre caliente no esta colocado
correctamente.

3. Instale el cortador térmico de hilo de aguja @ en el
brazo @ . Si el centro del alambre caliente superior
@ no se encuentra alineado con la aguja, afloje el
tornillo de montaje @ del bloque terminal y alinee el
centro del alambre caliente superior con la aguja.

( 3. Cortador térmico de hilo de bobina )

Ajuste estandar

Procedimiento de ajuste

Resultados de ajustes

.—Placa de hilo

2.

3. Retire la guia del agujero de la aguja.

4. Estirar el cortador térmico de hilo de
bobina @ al méximo posible. Ajuste
el tornillo @ de modo que el extremo
superior del alambre caliente se alinee
paralelamente con la linea del borde
frontal del bloque @ .

5. Conecte el suministro de aire.

6. Encienda la maquina de coser.

7. Ajuste la posicién del sensor de modo
que el sensor del lado de estado de
espera del cilindro se active cuando el
cortador térmico se encuentra en su
posicion de estado de espera.

8. Ajuste la posicién del sensor de modo
que el sensor del lado estirado se active
cuando el alambre caliente se estira al
maximo.

inadecuados
e P S T 1. Apague la maquina de coser. Puede ocurrir el corte defec-
Descargue el aire. tuoso del hilo de bobina.

—13—
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( 4. Dispositivo detector d

e carga de portabobina )

(1) Ajuste del sensor

Ajuste estandar

Procedimiento de ajuste

Resultados de ajustes
inadecuados

1. Como guia, debe proveerse una separacion
de 0,2 mm entre la placa acanalada del sen-
sor y el sensor.

Debe tenerse en cuenta que el sensor no
debe entrar en contacto con su placa acanala-
da.

Puede ocurrir una
deteccion defectuosa.
Se puede causar la
falla del sensor.

(2) Posicion del dedo de posicio

namiento de sujetador de portabobina

Ajuste estandar

Procedimiento de ajuste

Resultados de ajustes
inadecuados

1. Descargue el aire.

2. Retire la portabobina del gancho. La canaleta
en el extremo superior del cilindro debe empu-
jarse contra el eje de la portabobina cuando el
cilindro se retrae al maximo.

3. Encienda la maquina de coser.

4. Coloque la portabobina en el gancho. El sen-
sor debe activarse cuando el extremo superior
del cilindro es empujado contra la portabobi-
na.

5. Retire la portabobina del gancho. El sensor
debe desactivarse cuando el cilindro se retrae

al maximo.

Puede ocurrir una
deteccion defectuosa.

Ve

L hilo de bobina

5. Deteccion de salto de puntadas y deteccidon de falta de

Ajuste estandar

Procedimiento de ajuste

Resultados de ajustes
inadecuados

bobina

Sensor de deteccion
de falta de hilo de

Sensor de detecciéon
de salto de puntadas

1. Encienda la maquina de coser
para activar los sensores.

2. Afloje los tornillos @ y @ mos-
trados en la figura hasta que
puedan retirarse.

3. Ajuste los tornillos @ y @ de
modo que la luz del sensor de
deteccién de salto de puntadas
ilumine el centro de la etiqueta
reflectora @ y la luz del sensor
de deteccion de falta de hilo de
bobina no ilumine la aguja sino
el centro de la etiqueta reflecto-

ra@.

Puede ocurrir una
deteccion defectuosa.
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( 6. Ajuste de sensibilidad de los sensores )

Configuracion

Procedimiento de ajuste

Resultados de ajustes
inadecuados

Amplificador de sensor de deteccion de
salto de puntadas

deteccion de falta de hilo de bobina
[

\ Amplificador de sensor de

]

-}

Lampara indicadora de salida

Botén SET Valor a_ct_ual de
luz recibida/valor

predeterminado

L

1234) [« =] L8]

Ajuste la sensibilidad de los sensores
mediante los amplificadores de sensores
instalados dentro de la caja de control del
cortador térmico.

1. Coloque el hilo a utilizar delante de la
placa reflectora. Luego, pulse el boton
SET.

Para el sensor de deteccion de falta de
hilo de bobina, pulse el botén SET con
la placa reflectora de la bobina retirada.

2. Pulse el boton SET nuevamente con el
hilo retirado. Para el sensor de detec-
cion de falta de hilo de bobina, pulse el
botén SET con la placa reflectora de la
bobina iluminada por el eje dptico.

Cuando los ejes Opticos de los sensores

respectivos iluminan las placas reflectoras

correspondientes, la lampara indicadora
de salida del amplificador correspondien-
te se enciende cuando la sensibilidad del
sensor se encuentra ajustada correcta-
mente. El ajuste se completa comproban-
do lo anterior.

* Puede ocurrir una
deteccion defec-
tuosa del hilo de
bobina.

» Puede ocurrir una
deteccion defec-
tuosa del salto de
puntadas.

( 7. Retirahilos )

Ajuste estandar

Procedimiento de ajuste

Resultados de ajustes
inadecuados

1. Afloje el tornillo de
montaje del retirahilos.
Haga el ajuste de modo
que la cara del extremo
izquierdo del retirahilos
tenga un espacio de 13
a 15 mm del centro de

+ Si el retirahilos esta excesivamen-
te alejado de la aguja, la longitud
remanente del hilo de aguja sera
mayor, y si se encuentra excesiva-
mente cerca a la aguja, la longitud
remanente del hilo de aguja sera
menor y hara que el hilo se salga

~
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del ojo de la aguja.

Si el centro de la seccion conca-

va del retirahilos no se encuentra
alineado con la punta de la aguja,
puede ocurrir el corte defectuoso
del hilo.

Si el retirahilos entra en contacto
con la aguja, ésta se puede romper.

la aguja.

2.El centro de la seccion |+
R (seccion concava) del
extremo superior del
retirahilos debe pasar la
punta de la aguja.

3. El retirahilos no debe .
interferir con la aguja.

13 mm - 15 mm

( 8. Halador de hilo )

Resultados de ajustes
inadecuados

» Sila magnitud de halado
del hilo es demasiado
grande, el hilo se aflojara,
lo que causara un corte
defectuoso del hilo.

Ajuste estandar Procedimiento de ajuste

1. La posicion estandar del halador
de hilo debe ajustarse de modo
que no interfiera con el hilo que
pasa entre los controladores de
hilos Nos. 1y 2 cuando el cilin-
dro es estirado al maximo.

2. Ajuste la posicion del collarin de | *
empuje del retén para ajustar
la magnitud de halado del hilo
(valor inicial: 32 mm).

Si la magnitud de halado
del hilo es demasiado
pequefia, la longitud del
hilo remanente en la
aguja sera menor, lo que
causara que el hilo se
salga del ojo de la aguja.

N —
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( VIl. CONFIGURACION DEL DISPOSITIVO

( 1. Lista de items de configuracion )

Disposi- ] Gama de Valor ajustado
tivo de Item . Contenido al momento
-2 ajustes
seleccién del embarque
TO Temporizacion de 1-50 | Se ajusta el periodo de tiempo entre la deteccién del extremo inferior por el 3
(Tempo- | corte de hilo de cilindro del cortahilo de la aguja y el inicio de la elevacién.
rizador) |aguja Este valor se ajusta en incrementos de 0,1 s (valor ajustado: 5 — 0,5 s).
T Temporizacion de 1-50 | Se ajusta el periodo de tiempo entre la deteccion del extremo de estirado por 3
(Tempo- | corte de hilo de el cilindro del cortahilo de la bobina y el inicio de la retraccion.
rizador) | bobina Este valor se ajusta en incrementos de 0,1 s (valor ajustado: 5 — 0,5 s).
T2 Temporizacion de | 0-200 | Se ajusta el tiempo de precalentado del calentador. 0
(Tempo- | estabilizacién de La operacion de corte de hilo no se inicia sino hasta que haya transcurrido
rizador) |temperatura del este plazo.
calentador Este valor se ajusta en incrementos de 0,1 s (valor ajustado: 5 — 0,5 s).
DMO | Seleccion de 00000 | Al ocurrir una falla, la maquina de coser se detiene provisionalmente. 00000
operacion de la La parada temporal no se puede cancelar a menos que se efectle la reposi-
maquina de coser cion de la deteccion de falta de hilo de bobina y deteccion de salto de punta-
al ocurrir un error das.
00001 | Aun cuando ocurra una falla, la maquina de coser continta funcionando.
Sin embargo, debe tenerse en cuenta que el inicio del préximo cosido estara
inhabilitado a menos que se realice la reposicién tras la falla.
DM1 | Seleccion de habi-| 00000 | Se habilita la deteccién de salto de puntadas y la deteccién de hilo de bobina. 00000
litar/inhabilitar la : . —
deteccion de salto 00001 | Se inhabilita la deteccién de salto de puntadas.
de punFadas e hilo| 00002 |Se inhabilita la deteccion de hilo de bobina.
de bobina 00003 | Se inhabilita la deteccion de salto de puntadas y la deteccién de hilo de bobi-
na.
DM2 | Seleccion de 00000 |Se comprueba la presencia/ausencia de la portabobina al arranque de la 00000
habilitar/inhabilitar magquina de coser.
la confirmacion de Si la portabobina no esta colocada, la maquina de coser no puede arrancar.
presencia de la 00001 | No se comprueba la presencia/ausencia de la portabobina al arranque de la
portabobina P
maquina de coser.
DM5 | Numero de punta- | 0-65535 | Se ajusta el nimero de puntadas a coser antes de que se inicie la deteccion 00003
das para ignorar de saldo de puntadas.
la deteccion de Se ignora el salto de puntadas desde el inicio del cosido hasta que se alcance
salto de puntadas el numero de puntas ajustadas.

( 2. Procedimiento de ajuste

)

Dentro del panel

de control

del panel de control

Superficie trasera
como dispositivo seleccionado.

OJO]

OIO]

n

1

T

tecla A/V.

—
LIC

s |
T

segundos.

Dispositivo
seleccionado

Nume

ro de

dispositivo

Valor especificado

Valor ajustado

/
/Ventana de acceso digito a cambiar

do anterior.

—16 —

Pulse la tecla 0 para seleccionar DM

| * Para cambiar el temporizador, seleccione T/C.
Especifique el numero del dispositivo con la

Mantenga pulsada la tecla Q durante tres

Pulse la tecla 0 para que parpadee el

Para ajustar el valor deseado, utilice la tecla A
/V para aumentar/disminuir el valor numérico.

Mantenga pulsada la tecla Q durante tres

segundos para registrar el valor ajustado.
Luego, la ventana de acceso retorna al esta-




( VIII. LISTA DE ERRORES

( 1. Lectura de indicacion de errores

)

Al ocurrir una falla, el codigo de error correspondiente se visualizara en el PLC dentro de la caja de control
del cortador térmico.
Compruebe el cédigo de error siguiendo los pasos del procedimiento descrito a continuacion.

Dentro del panel

Superficie trasera

seleccionado

Valor especificado

de control del panel de control
I |
OJOIO] :LEI_FI.I:
OIOIO]
II_ _I
1 [BEE |
- 4 /
Dispositivo Numero de Ventana de acceso

dispositivo

;

L

Valor ajustado

( 2. Lista de cédigos de error )

1) Pulse la tecla O para seleccionar DM
como dispositivo seleccionado.

2) Ajuste el numero de dispositivo a “10” me-
diante las teclas A/V.

(1) Lista de cédigos de error del dispositivo

Cédigo L . .
de error Descripcion Causa Medida correctiva

1 Falla de parada temporal | Se ha pulsado el interruptor de Efectue la reposicion del interruptor de parada temporal.

parada. Luego, pulse el interruptor “RESET”.

2 Falla de maquina de Ha ocurrido una falla en el cuerpo | Corrija la falla consultando el Manual de instrucciones para
coser principal de la maquina de coser. | el cuerpo principal de la maquina de coser.

10 Falla de sensor de cilin- | No se pudo detectar el fin de la Compruebe si existe alguna interferencia; compruebe la
dro de cortahilo de aguja | operacion del cilindro del cortahilo | posicion del sensor del cilindro; reemplace el sensor del

de la aguja. cilindro con uno nuevo; o compruebe la presién del aire.

11 Falla de cilindro de corta- | No se pudo detectar el fin de la Compruebe si existe alguna interferencia; compruebe la
hilo de bobina operacion del cilindro del cortahilo | posicion del sensor del cilindro; reemplace el sensor del

de la bobina. cilindro con uno nuevo; o compruebe la presion del aire.

12 Falla de sensor de cilin- | No se pudo detectar el fin de la Compruebe si existe alguna interferencia; compruebe la
dro de dedo de posicio- | operacioén del cilindro de dedo de | posicion del sensor del cilindro; reemplace el sensor del
namiento de sujetador de | posicionamiento del sujetador de | cilindro con uno nuevo; o compruebe la presion del aire.
portabobina la portabobina.

20 Falla de deteccion de Se ha detectado el salto de punta- | Efectue la reposicion tras la falla con el interruptor “RESET”
salto de puntadas das durante el cosido. en la caja de indicacion. Luego, cancele la parada temporal

de la maquina de coser.

21 Falla de falta de hilo de | El hilo de la bobina se ha agotado | Efectue la reposicion tras la falla con el interruptor “RESET”
bobina durante el cosido. en la caja de indicacion. Luego, cancele la parada temporal

de la maquina de coser.

22 Falla de colocacion de No se pudo confirmar la posicion Compruebe la posicién de colocacion de la bobina.
bobina de colocacion de la bobina tras el

reemplazo del hilo de la bobina.

En caso de que ocurran dos o mas fallas simultdneamente, se visualiza preferentemente el nimero de codi-
go de error que sea el menor.
Sin embargo, el codigo de error “2” es un error externo y tiene la menor preferencia.

[ P(ca!:?ién Tenga en cuenta que el cortador térmico recupera su origen si se pulsa el interruptor de \

reposicion en la caja de indicaciéon cuando ocurre una falla en el sensor del cilindro.

~
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( 4. Engrase )

1. En caso de que las piezas que deben engrasarse/llenarse de grasa sean desensambladas y en caso de
que la maquina de coser se utilice mas frecuentemente que lo normal, debe efectuarse su engrase una
vez cada dos o tres afios.

2. Grasa a utilizar
Grasa JUKI grease A
* Tubo (10 g) Numero de pieza JUKI:40006323
* Tubo (100 g) Numero de pieza JUKI: 23640204

3. Coémo rellenar grasa
Si no cuenta con una bomba de engrase, se recomienda llenar una aceitera de plastico con grasa o utili-
zar una jeringa con aguja retirada para facilitar el rellenado de grasa.

« Jeringa exclusiva para aplicacion: Numero de pieza JUKI:GDS01007000

1) Abra la cubierta de seguridad del alambre calien-
te inferior.

2) Aplique la grasa JUKI grease A a las secciones
de deslizamiento @ y @ del eslabén del alambre
caliente inferior.

1) Aplique la grasa JUKI grease A a la seccion de
“E fulcro @ del cilindro del alambre caliente inferior.
[ \\ La seccion de fulcro @ del cilindro del alambre
caliente inferior se puede observar mirando el
interior de la cubierta de seguridad desde el lado
trasero de la maquina de coser.

I

e

1) Para abrir la cubierta, retire el tornillo de la cu-
bierta del cortador térmico de hilo de aguja.

2) Aplique la grasa JUKI grease A a la seccién de
deslizamiento @ del eslabon del alambre calien-
te superior y la seccién de fulcro @ del cilindro
del alambre caliente superior.

—19-—
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( 6. Flujograma de cortador térmico para LK )

(1) Flujograma 1 de cortador térmico para LK

Se inicia la recu-
peracion de origen
de la memoria

Alambre caliente  Se

superior retrae
Alambre caliente  Se
inferior retrae

Dedo de posiciona-
miento de sujeta-

dor de portabobina retrae

Fin de retraccionde ~ Activado

alambre caliente superior (ON)

Finderetraccionde = Activado
< alambre caliente inferior (ON)

Fin de refraccion de dedo .

de posicionamiento de (pgﬂ}’a“

sujetador de portabobina

si

Cabezal

del sensor Se retrae

La maquina de coser
retorna a su origen

FIN

:NO

Se inicia operaciéon
de arranque de la
magquina de coser,

miento de portabobin

Fin de estiramiento de p .«
< dedo de posiciona- t(%:mlado NOH
a

si

Desplazamiento a pun-

to de inicio de cosido

Calentador - conecta-
do (ON)

Desplazamiento a punto
de inicio de cosido
Finalizado

si

La maquina de coser
inicia el cosido

Ha finalizado el cosido

Proceso de corte
de hilo

Desplazamiento a
punto de estado de
espera

Ha finalizado el des-
plazamiento al punto
de estado de espera

si

Desco-
Calentador nectado
(OFF)

FIN
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(2) Flujograma 2 de cortador térmico para LK

Se inicia el

proceso de

corte de hilo

Liberador Activado
de tension (ON)

liente superior estira

Fin de estiramiento
de alambre caliente (ON)
superior

Activado

El disco *Después
tensor Se abre que haya
Retirahilos Activado (ON)| transcu-
Liberador Desactivado | rrido T1
de tension _(OFF)

El discoten- Se | Des;?lués
sor cierra g'l;‘:ls :llf‘
Alambre ca- Se rrido T2

si
*Después
Alambre que haya
caliente Se retrae| transcu-
superior rrido T3

Fin de retraccion
de alambre
caliente superior

Activado

ON)

Alambre ca- Se
liente inferior estira

Fin de estiramien- , .«
to de alambre f«ctlvado
caliente inferior

si

Alambre ca- Se
liente inferior retrae

Fin de retraccion
de alambre
caliente inferior

Activado

Si

Si
Retirahi- Desactiva-
los do (OFF)
FIN

*Después
que haya
transcu-
rrido T4

Se inicia

reemplazo de

ilo de bobin

efal de reemplazo
de hilo de bobina
= Activada (ON

La méaquina de coser
se detiene en posicion
de estado de espera

Cabezal del

sensor Escape

Interruptor

RESET (ON)

Activado

si
Dedo de
posiciona- Se
miento de estira
portabobina
< 5":1 dedestiramjento de pctivado ~NO
ledo de posiciona- >—
miento dg portabobina (ON)
Si
Dedo de
posiciona- Se
miento de
sujetador de retrae
portabobina
Fin de retraccion de

dedo de posiciona- Activado
miento de sujetador (ON)
de portabobina

~no |

Cabezal del Se
sensor retrae

FIN
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( IX. NUMERO DE PIEZA DE UNIDADES

Nombre de pieza

Numero de pieza

Observaciones

Cortador térmico de hilo de aguja

40121875

40121876

40121877
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Nombre de pieza

Numero de pieza

Observaciones

Halador de hilo 40121878
40121880
40122405

Dispositivo detector de salto de puntadas
Dispositivo de control 40122659

£ N
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(' X. LISTA DE REPUESTOS

Nombre de pieza

Numero de pieza

Observaciones

L
L

Alambre caliente superior 40121873 Alambre caliente superior
I/—ﬁ 40123410 Tornillo de fijacion de alambre
@55355) = caliente
@@) é/
Alambre caliente inferior 40121874 Alambra caliente inferior
40123410 Tornillo de fijacion de alambre
caliente
Bobina 40121870 Bobina
Portabobina 40121871 Portabobina
Fusible 40124825 Cjto. fusible
)
pEmm— © 40124829 Fusible (1A)
0\ /9 Para fuente de alimentacién
de secuenciador
@ 40124830 Fusible (15A)

Para alambre caliente
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Nombre de pieza

Numero de pieza

Observaciones

Sensor de deteccion de falta de hilo de bobina 40125213 Sensor de deteccioén de falta
de hilo de bobina
@) KEVENCE
LV-S62
Sensor de deteccién de salto de puntadas 40125215 Sensor de deteccion de salto
de puntadas
Sensor de deteccién de carga de portabobi- 40125218 Sensor de deteccion de carga
na de portabobina
Amplificador de sensor © 40125216 Amplificador de sensor de
deteccion de falta de hilo de
bobina
A 40125214 Amplificador de sensor de de-
teccion de salto de puntadas
PLC 40125217 PLC

[ula(s]a]ulu(alu]s]s]a]s|u]u]als)

T
[

0oo0onoog
ooooooon
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( Xl. DIAGRAMA DE ALAMBRADO GLOBAL
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PER GARANTIRE L'USO SICURO DELLA MACCHINA PER CUCIRE

Per la macchina per cucire, la macchina automatica ed i dispositivi ausiliari (di seguito denominati collettivamen-
te come "macchina"), & inevitabile condurre lavori di cucitura vicino a parti in movimento della macchina. Cio si-
gnifica che c'é sempre una possibilita di venire accidentalmente a contatto con parti in movimento. Si consiglia
vivamente, agli operatori che azionano effettivamente la macchina e al personale di manutenzione coinvolto nel-
la manutenzione e riparazione della macchina, di leggere con attenzione per comprendere appieno le seguenti
AVVERTENZE PER LA SICUREZZA | prima di utilizzare la macchina/effettuare la manutenzione della macchina.
Il contenuto delle AVVERTENZE PER LA SICUREZZA| comprende gli articoli che non sono contenuti nelle spe-
cifiche del prodotto.

Le indicazioni di rischio sono classificate nelle seguenti tre diverse categorie per aiutare a capire il significato delle
etichette. Assicurarsi di comprendere pienamente la seguente descrizione e di rispettare rigorosamente le istruzioni.

(1) Spiegazione dei livelli di rischio
PERICOLO :

Questa indicazione & presente dove vi & un immediato pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-
tua la manutenzione della macchina.

Questa indicazione & presente dove vi & un potenziale pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-
tua la manutenzione della macchina.

manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua

A Questa indicazione é presente dove vi & un pericolo di lesioni leggere o medie se la persona incaricata o terzi
la manutenzione della macchina.

A Articoli che richiedono particolare attenzione

(1) Spiegazione delle icone di avvertimento e delle etichette di indicazione

Vi & un pericolo di lesioni se si o Tenere presente che se si tiene la macchi-
A viene a contatto con una sezio- c na per cucire durante il funzionamento,
ne in movimento. GE’ possono essere causate le ferite alle mani.
Vi & un pericolo di scosse elet- t - . - .
2 tricehe s:esi ‘\:/iene ascoontztto c<t)n 2 } Vi & un pericolo di intrappolamenti
& - . s N nella cinghia con conseguenti lesioni.
£ una sezione ad alta tensione. 5
£ Vi & un pericolo di scottature ©
g . P < C'é il rischio di lesioni se si tocca il
< se si viene a contatto con una Q
© . L trasportatore del bottone.
5 sezione ad alta temperatura.
o Tenere presente che se i raggi la- 5
8 ser entrano nell'occhio direttamen- | .£ @ Il corretto senso & indicato.
- te, possono danneggiare la vista. g 5
C'e il rischio di contattotrala | N C
' £ © Il collegamento di un filo di messa a
testa dell'operatore e la mac- © terra & indicato
china per cucire. i :
o~ A A B
. ' [@ A A |~o
[=
: L el —~—_ |+© % e |
A | RN 4l g )| @
i sl 5l
S @-cela possibilita che ferimenti da leggeri a gravi oppure morte vengano causati. —
© * C’e la possibilita che ferimenti vengano causati se si toccano elementi mobili. 1 ?l
g @ - Effettuare il lavoro di cucitura con il riparo di sicurezza. =q
2 « Effettuare il lavoro di cucitura con il coperchio di sicurezza. —~ --— 0
© « Effettuare il lavoro di cucitura con il dispositivo protettivo di sicurezza.
i |® ¢ Assicurarsi di spegnere la macchina prima di effettuare "infilatura della 2 ‘!4 U§U ‘@’(ﬁﬁ
testa della macchina", "sostituzione dell'ago”, "sostituzione della bobina" o
"lubrificazione e pulizia".
o @
-
s AR |ADANGER
o “‘6’: BEELSCMNT, KHHET3 | Hazardous voltage will cause
23 BB, injury.
S o EEEST, 58MERoTHS | Tum off main switch and
? 5 HN-EBFITE, unplug power cord and wait
S = at least 5 minutes before
= 3 opening this cover.
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AVVERTENZE PER LA SICUREZZA Lincidente signifi-

[

' ca "causare lesioni
é PERICOLO

| personali o morte o
I danm alla proprieta.
1. Quando é necessario aprire la centralina di controllo contenente parti elettriche, assicurarsi di disatti-
vare Il'alimentazione e di attendere cinque minuti o pitu prima di aprire il coperchio al fine di evitare gli
incidenti causati da scosse elettriche.

A ATTENZIONE
| Precauzioni di basebasicas

1. Assicurarsi di leggere il manuale d'istruzioni e altri documenti esplicativi in dotazione con la macchina
prima di utilizzare la macchina. Conservare il presente manuale ed i documenti esplicativi in un luogo
sicuro affinché possano essere sempre disponibili.

2. 1l contenuto di questa sezione include gli articoli che non sono contenuti nelle specifiche del prodotto.

3. Assicurarsi di indossare occhiali di sicurezza per la protezione contro gli incidenti causati dalla rottura
dell'ago.

4. Coloro che utilizzano uno stimolatore cardiaco devono usare la macchina, previa consultazione con un
medico specialista.

| Dispositivi di sicurezza ed etichette di avvertimento |

1. Assicurarsi di azionare la macchina dopo aver controllato che i dispositivi di sicurezza siano installati
correttamente ai posti giusti e funzionino regolarmente al fine di prevenire gli incidenti causati dalla
mancanza dei dispositivi.

2. Se uno qualsiasi dei dispositivi di sicurezza viene rimosso, assicurarsi di rimetterlo a posto e control-
lare che funzioni regolarmente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Assicurarsi di mantenere le etichette di avvertimento aderite sulla macchina chiaramente visibili al fine
di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte. Se una qualsiasi delle etichette
€@ macchiata o scollata, assicurarsi di cambiarla con una nuova.

| Scopi e modifica |

1. Non utilizzare mai la macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati né in altri modi all'infuori di
quello prescritto nel manuale d'istruzioni al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dall'uso della macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati.

2. Mai modificare né alterare la macchina al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dalla modifica o alterazione della macchina stessa.

| Istruzione e addestramento |
1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la macchina deve
essere utilizzata unicamente da un operatore che sia stato addestratol/istruito dal datore di lavoro per
quanto riguarda il funzionamento della macchina e su come far funzionare la macchina in sicurezza per
acquisire adeguate conoscenze e abilita di operazione. Al fine di garantire quanto sopra, il datore di
lavoro deve stabilire un piano di istruzione/addestramento per gli operatori e deve istruire/addestrarli in
anticipo.

I Dlsattlva2|one Spegnimento dell'interruttore dell'alimentazione, quindi disinserimento della spina dalla I
I presa di corrente. Questo vale per i seguenti articoli. I

1. Assicurarsi di disattivare immediatamente la macchina quando si constatano anomalie o guasti o in
caso di mancanza di corrente per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni perso-
nali o morte.

2. Per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina, assicurarsi di disatti-
vare la macchina prima di effettuare le seguenti operazioni. Per la macchina che incorpora un motore a
frizione, in particolare, assicurarsi di disattivare la macchina e controllare che la macchina sia completa-
mente ferma prima di effettuare le seguenti operazioni.

2-1. Ad esempio, quando si infilano le parti come I'ago, il crochet, lo stendifilo, ecc che devono essere
infilati, o quando si cambia la bobina.

2-2. Per esempio, quando si cambia o si regola un componente qualsiasi della macchina.

2-3. Ad esempio, quando si ispeziona, si ripara o si pulisce la macchina o si lascia il posto di lavoro.

3. Assicurarsi di disinserire la spina di alimentazione tenendo la spina invece del cavo al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.

4. Assicurarsi di disattivare la macchina ogni volta che la macchina é lasciata incustodita durante la pausa
lavoro.

5. Assicurarsi di disattivare la macchina in caso di mancanza di corrente al fine di prevenire gli incidenti
causati dalla rottura di componenti elettrici.
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PRECAUZIONI DA PRENDERE IN VARIE FASI OPERATIVE

1. Assicurarsi di sollevare e spostare la macchina in modo sicuro tenendo in considerazione il peso della
macchina. Fare riferimento al testo del manuale d'istruzioni per la massa della macchina.

2. Assicurarsi di adottare misure di sicurezza sufficienti per evitare la caduta e cose simili prima di solleva-
re o spostare la macchina per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Una volta che la macchina é stata sballata, mai riimballarla per il trasporto per proteggere la macchina
contro la rottura causata da incidenti imprevisti o cadute.

Sballatura

1. Assicurarsi di sballare la macchina nell'ordine prescritto al fine di prevenire gli incidenti che possono
causare lesioni personali o morte. Quando la macchina é imballata in cassa di legno, in particolare, assi-
curarsi di controllare attentamente i chiodi. | chiodi devono essere rimossi.

2. Assicurarsi di controllare la macchina per la posizione del suo centro di gravita e di tirarla fuori dall'im-
ballo attentamente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

| Installazione |
(I) Tavolo e supporto del tavolo

1. Assicurarsi di utilizzare il tavolo e il supporto del tavolo originali JUKI al fine di prevenire gli incidenti
che possono causare lesioni personali o morte. Se é inevitabile usare un tavolo e un supporto del tavolo
che non sono quelli originali JUKI, selezionare un tavolo e un supporto del tavolo che siano in grado di
sostenere il peso della macchina e la forza di reazione durante il funzionamento.
2. Se si montano le rotelle sul supporto del tavolo, assicurarsi di utilizzare le rotelle con un meccanismo di
bloccaggio e di bloccarle per fissare la macchina durante il funzionamento, la manutenzione, l'ispezione
e la riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.
(1) Cavi e cablaggio
1. Assicurarsi di evitare che una forza eccessiva venga applicata al cavo durante I'uso al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi. Inoltre, se & necessario cablare vicino alla sezione
di funzionamento come la cinghia a V, assicurarsi di lasciare uno spazio di 30 mm o piu tra la sezione di
funzionamento e il cavo.
2. Assicurarsi di evitare I'inserimento di troppe spine su una stessa presa di corrente al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.
3. Assicurarsi di collegare i connettori in modo sicuro al fine di evitare scosse elettriche, dispersione verso
terra o incendi. Inoltre, assicurarsi di disinserire il connettore tenendo la sezione di connettore.
(lll) Messa a terra

1. E necessario che una spina appropriata di alimentazione sia installata da parte di un perito elettrico al
fine di prevenire gli incidenti causati da dispersione verso terra o rigidita dielettrica. Inoltre, assicurarsi
di collegare la spina di alimentazione alla presa di corrente completa di terra.

2. Assicurarsi di mettere a terra il filo di messa a terra al fine di prevenire gli incidenti causati da dispersio-
ne verso terra.

(IV) Motore
1. Assicurarsi di utilizzare il motore nominale specificato (prodotto originale JUKI) al fine di prevenire gli
incidenti causati dalla bruciatura.
2. Se un motore a frizione disponibile in commercio & usato con la macchina, assicurarsi di selezionare uno
con un copripuleggia anti-intrappolamenti per la protezione contro intrappolamenti nella cinghia a V.

| Prima della messa in funzione

1. Assicurarsi che i connettori e cavi siano esenti da danni, perdita di parti e allentamento prima di attivare
I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti con conseguenti lesioni personali o morte.

2. Mai mettere la mano nelle sezioni in movimento della macchina al fine di prevenire gli incidenti che pos-
sono causare lesioni personali o morte.
Inoltre, controllare che il senso di rotazione della puleggia corrisponda alla freccia indicata sulla puleggia.

3. Se il supporto del tavolo con le rotelle & utilizzato, assicurarsi di fissare il supporto del tavolo bloccando
le rotelle o con i regolatori, se dotato di regolatori, per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina.

| Durante il funzionamento |

1. Assicurarsi di non avvicinare dita, capelli, lembi di vestiario o oggetti alle sezioni in movimento come il
volantino, la puleggia a mano e il motore quando la macchina é in funzione al fine di prevenire gli inci-
denti causati da intrappolamenti che possono causare lesioni personali 0 morte.

2. Assicurarsi di non mettere le dita vicino alle aree circostanti dell'ago o all'interno del coperchio della
leva tirafilo quando si attiva I'alimentazione o quando la macchina & in funzione al fine di prevenire gli
incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

3. La macchina gira ad una velocita elevata. Non avvicinare mai le mani alle sezioni in movimento come
il crochet, lo stendifilo, la barra dell’ago e il coltello tagliatessuto durante il funzionamento al fine di
proteggere le mani contro le lesioni. Inoltre, assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la
macchina sia completamente ferma prima di cambiare il filo.

4. Fare attenzione che le dita o altre parti del corpo non vengano intrappolate tra la macchina e il tavolo
quando si rimuove la macchina dal tavolo o la si rimette sul tavolo al fine di prevenire gli incidenti che
possono causare lesioni personali o morte.

5. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di rimuovere il copricinghia e la cinghia a V al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina o del motore.




6. Se un servomotore é utilizzato con la macchina, il motore non & rumoroso quando la macchina é in stato
di riposo. Assicurarsi di non dimenticare di disattivare I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti
causati dall'avvio improvviso del motore.

7. Non utilizzare mai la macchina se I'apertura di raffreddamento della centralina di alimentazione del mo-
tore é otturata al fine di prevenire gli incendi causati da surriscaldamenti.

| Lubrificazione
1. Assicurarsi di utilizzare I'olio originale JUKI e il grasso originale JUKI per le parti da lubrificare.
2. Nel caso in cui I'olio venisse a contatto con gli occhi o con il corpo, assicurarsi di lavare via immediata-
mente al fine di prevenire I'inflammazione o l'irritazione.
3. Nel caso in cui I'olio venisse ingerito involontariamente, assicurarsi di consultare immediatamente un
medico al fine di prevenire la diarrea o il vomito.

| Manutenzione

1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la riparazione e la
regolazione deve essere effettuata da un tecnico di manutenzione che conosca bene la macchina nei li-
miti definiti nel manuale d'istruzioni. Assicurarsi di utilizzare le parti originali JUKI quando si sostituisco-
no le parti della macchina. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali incidenti
causati dalla riparazione o regolazione inadeguata o dall'uso di altre parti all'infuori di quelle originali
JUKI.

2. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina o da scosse elettri-
che, assicurarsi di affidare la riparazione e la manutenzione (compreso il cablaggio) dei componenti elet-
trici ad un tecnico elettrico della vostra azienda, della JUKI o dei distributori nella vostra zona.

3. Quando si effettua la riparazione o la manutenzione della macchina che usa le parti ad azionamento
pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi di rimuovere il tubo di alimentazione dell'aria per
eliminare I'aria che rimane nella macchina in anticipo al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso delle parti ad azionamento pneumatico.

4. Assicurarsi di controllare che le viti ed i dadi siano esenti da allentamento dopo il completamento della
riparazione, regolazione e sostituzione delle parti.

5. Assicurarsi di pulire periodicamente la macchina durante il periodo di utilizzo. Assicurarsi di disattivare
I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente fermi prima di pulire la
macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina o del motore.

6. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di effettuare la manutenzione, l'ispezione o la riparazione della macchina. (Per la macchina
con un motore a frizione, il motore continuera a girare per un po' per inerzia anche dopo aver disattivato
I'alimentazione. E necessario percio fare attenzione.)

7. Nel caso in cui la macchina non potesse essere azionata regolarmente dopo la riparazione o la regola-
zione, interrompere immediatamente il lavoro e contattare la JUKI o i distributori nella vostra zona per la
riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

8. Nel caso in cui il fusibile fosse bruciato, assicurarsi di disattivare I'alimentazione ed eliminare la causa
della bruciatura del fusibile e di sostituire il fusibile bruciato con uno nuovo al fine di prevenire gli inci-
denti che possono causare lesioni personali o morte.

9. Assicurarsi di pulire periodicamente la presa d'aria del ventilatore e di ispezionare I'area intorno al
cablaggio al fine di prevenire gli incendi del motore.

| Ambiente operativo |

1. Assicurarsi di utilizzare la macchina in un ambiente che non sia influenzata dalla forte sorgente di
rumore (onde elettromagnetiche) come una saldatrice ad alta frequenza al fine di prevenire gli incidenti
causati da malfunzionamenti della macchina.

2. Non utilizzare mai la macchina in un luogo in cui la fluttuazione della tensione di alimentazione supera
"tensione nominale * 10%" al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

3. Per quanto riguarda i dispositivi ad azionamento pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi
di controllare che sia ottenuta la pressione specificata dell'aria per questi dispositivi prima di utilizzarli
al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

4. Al fine di utilizzare la macchina in sicurezza, assicurarsi di usarla in un ambiente che soddisfi le seguen-
ti condizioni:

Temperatura dell'ambiente operativo dai 5 °Cai 35°C
Umidita relativa dell'ambiente operativo dal 35% ai 85%

5. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero verificarsi fenomeni di
condensa. In questo caso, attivare I'alimentazione dopo essersi accertati che non siano presenti gocce
di acqua all'interno della macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

6. Durante temporali con fulmini e tuoni, assicurarsi di interrompere il lavoro per motivi di sicurezza e di
disinserire la spina di alimentazione al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

7. A seconda delle condizioni delle onde radio, la macchina potrebbe generare rumore nella ricezione TV o
radio. In questo caso, usare la TV o la radio posizionandole ben lontano dalla macchina.

8. Al fine di garantire la sicurezza nell'ambiente di lavoro, devono essere rispettate le leggi e le normative
locali nel paese in cui ¢ installata la macchina per cucire.

Nel caso in cui il controllo del rumore sia necessario, un protettore auricolare o altri articoli di protezio-
ne devono essere indossati in base alle leggi e alle normative vigenti.

9. Il prodotto, I'imballaggio relativo e I'olio lubrificante usato devono essere smaltiti in modo corretto in
conformita alle leggi del paese in cui la macchina per cucire & utilizzata.
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PRECAUZIONI DA ADOTTARE IN MODO DA UTILIZZARE

LA LK-1942ZA5050 IN MODO PIU SICURO

A

. Per evitare pericoli di scosse elettriche non aprire il coperchio della morsettiera elet-

trica del motore, né toccare componenti montati all’interno della morsettiera stessa.

. Dopo il cambio del modello, controllare il punto di entrata dell’ago. Se il modello ol-

trepassa il piedino premistoffa, I’ago e il piedino premistoffa si intralceranno durante
la cucitura, e ne risulteranno pericoli dovuti a rottura dell’ago o cosa simile.

A\

. Al fine di evitare possibili incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per

cucire, premere l'interruttore di avvio dopo essersi accertati che non siano presenti
ostacoli sotto I’ago quando si avvolge il filo della bobina.

. Quando si cambia il modello, accendendo linterruttore di cucitura pronta o accenden-

do linterruttore del piedino premistoffa, i piedini premistoffa si abbassano automatica-
mente. Percid, al fine di evitare possibili incidenti causati dallavvio improvviso della
macchina per cucire, mai mettere le dita sotto i piedini premistoffa. Durante il funzio-
namento, fare attenzione a non avvicinare le dita ai piedini premistoffa.

. Se si disattiva I'alimentazione durante il funzionamento della macchina per cucire, la

pinza si sollevera, percio fare attenzione a non avvicinare le mani alla pinza.

. Fare attenzione alla manipolazione di questo prodotto in modo da non versare acqua

od olio, da non sottoporre a urti con caduta, e cose simili poiché questo prodotto é
uno strumento di precisione.

. Questa e un prodotto di Classe A. In un ambiente domestico, questo prodotto potreb-

be causare radiodisturbi. In tal caso, potrebbe essere richiesto all'utente di effettuare
le azioni correttive opportune.




DISPOSITIVI DI SICUREZZA ED ETICHETTE DI AVVERTIMENTO

Coperchio della
leva tirafilo

Si tratta di un coperchio

Etichetta di avvertimento
contro il rischio di
intrappolamenti

per prevenire il contatto
tra il corpo umano e la
leva tirafilo.

Questa etichetta avverte
che le dita o altre parti
del corpo umano pos-
sono rimanere intrappo-
late nella leva tirafilo.

Etichetta di
avvertimento

L'etichetta riporta le
precauzioni minime
da adottare quando
si aziona la macchi-

na per cucire.

(Fare rife-
rimento a
"Etichetta
di avverti-
mento" a
pagina i.)

Etichetta di avvertimento
contro il rischio di
intrappolamenti

Coperchio del filo
caldo del rasafilo

Questo é il coperchio per
evitare che il corpo umano
venga a contatto con il
meccanismo di taglio del
filo dell'ago e il filo caldo.

Protezione occhi

Questa etichetta indica

che c'¢ il rischio di intrap-

polamenti delle mani tra
la testa della macchina e
la staffa di trasporto.

Etichetta di avvertimento
contro il rischio di
intrappolamenti

Questa etichetta avverte
che le mani possono ri-
manere intrappolate sotto
la macchina per cucire.

A

Ig(

Interruttore dell'alimentazione

Si tratta di un coperchio
per proteggere gli occhi
da lesioni con un ago
rotto.

Etichetta "Attenzione- alta
temperatura”

Questa etichetta indica che
c'é il rischio di ustioni da

Si tratta di un interruttore per
scollegare l'unita di alimentazione
della macchina per cucire dalla rete
elettrica.

Interruttore dell'alimentazione
(tipo UE)

Questo interruttore viene
utilizzato per scollegare
I'unita di alimentazione

contatto con il filo caldo.

della macchina per cucire

dalla rete elettrica. E

Coperchio di protezione ) utilizzato anche come
I'interruttore di arresto di
Questo & il coperchio per evitare emergenza.

che il corpo umano venga a contatto
con il meccanismo di taglio del filo
della bobina, il filo caldo, il dispo-
sitivo di rilevamento del filo della
bobina e il dispositivo sensore.

Selezione dell'interruttore
dell'alimentazione

Utilizzare un interruttore
dell'alimentazione in conformita con

I''EC60204-1, che abbia una corrente
nominale di 20 A o piu e un potere di
interruzione di cortocircuito di 120 A o
piu e che sia provvisto di una sezione

Etichetta pericolo
scariche elettriche

Salvadita

Si tratta di un coper-
chio per prevenire il

Questa etichetta

contatto tra le dita e | |indica che c'¢ il ) operativa rossa su sfondo giallo. =
icchin di (Tipo UE) N
I'ago. rischio di scosse >
elettriche. E
<
Etichetta pericolo o

scariche elettriche .

- - (Fare riferi-
Al fine di protegge- mento a

Interruttore di sicurezza re contro scosse ﬁ "Etichetta \
elettriche, le pre- :
Questo interruttore & instal- cauzioni di si’c):urez- perlc.:olo
A . (Tipo UE)| scariche
lato al fine di impedire che za da adottare per p lettriche"
. . . elettriche
la macchina per cucire ruoti evitare il pericolo a pagina i,

quando essa € inclinata per la
manutenzione e l'ispezione.

sono scritte su
questa etichetta.

/A ATTENZIONE

Inoltre, tenere presente che i dispositivi di sicurezza come "protezione occhi” e "salvadita" posso-
no essere omessi negli schizzi, illustrazioni e figure inclusi nel Manuale d'Istruzioni per semplifica-
re la spiegazione.

Nell'uso pratico, non rimuovere mai i dispositivi di sicurezza.
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(1. CARATTERISTICHE TECNICHE )

1) Area di cuCitura:««-«=rxrrrerrrrrrr Direzione X (laterale) 100 mm Direzione Y (longitudinale) 60 mm
2) Velocita massima di cucitura «------xseeeeeeeeeeeees *1.600 sti/min (Quando passo di cucitura € meno di 4,3 mm.)

3) Lunghezza del punto: -« ««xrerereremeeerrrneene Da 0,1 a 10,0 mm (regolabile in gradini di 0,1 mm)

4) Movimento di trasporto del piedino premistoffa----- Trasporto intermittente (Movimentazione a due alberi tramite

motore passo-passo)

5) Corsa barra ago: -« -rwrrrerrrresre e 41,2 mm
6) Ago ............................................................. DPX17, da #24 a #26 (#25 é attaccato a| momento de”a conse-
gna.)
7) Alzata pinza «-«-corerrrrr 18 mm (standard) 25 mm max
8) Crogh@t - -+eeeesereerrseriiiii Crochet completamente rotativo a capacita tripla
9) Corsa piedino premistoffa intermedio «»---+-«-+-+-- 4 mm (standard) (Regolabile nel campo da 0 e 4 a 10 mm)
10) Alzata piedino premistoffa intermedio =««-«---x-ee-- 18 mm
11) Olio lubrificantg - «-«-xsrsrrrrrreea Olio New Defrix No.2 (rifornito tramite oliatore)
12) Mezzo di MemoOrig - - - rr e EEP-ROM (32kbyte)
13) Funzione di Ingrandimento/Riduziong:--+«---++-+-+- Permette di ingrandire o ridurre un modello di cucitura sull’asse X

e sull'asse Y indipendentemente quando si procede alla cucitura
di un modello.
Scala : dal 20% al 200% (in gradini dell’1%)

14) Metodo di Ingrandimento / Riduzione ---+---+-----+- Ingrandimento / riduzione del modello di cucitura puo essere
effettuato aumentando / diminuendo la lunghezza del punto.

15) Funzione di arresto temporango ««-«««xrevererereens Usata per arrestare il funzionamento della macchina durante un
ciclo di cucitura.

16) Funzione di rilevamento rottura filo -+--------rereveeee Usata per rilevare rottura del filo dellago per fermare la macchina
automaticamente.

17) Limitazione della velocita massima di cucitura------ La velocita massima di cucitura pud essere limitata a qualsiasi

valore entro un campo da 200 a 1.600 sti/min tramite il tasto su/
giu. (passi di 100 sti/min)

18) Selezione di modellg:-------rrerererererrrreeeeeeens Da 1 a 99 modelli possono essere selezionati specificando i No.di
modello desiderati

19) Metodo di taglio del filo«-««--=xrrrrerrrrrrrreeees Rasafilo dell'ago/bobina a filo incandescente

20) Rilevamento dell'assenza del filo della bobina------ Provvista

21) Rilevamento dei salti di punto «=«----eeerereeeeeeenes Provvista

22) Rilevamento della capsula della bobina caricata --- Provvista

23) Contatore del filo della bobina:- -« xreeeeeeeeenes Fa sapere il momento per sostituire la bobina tramite il contatore
del filo della bobina. (9.999 pezzi max)

24) Contatore della produzione ««=«=«=«rwrererreeeeeeees Visualizza il numero di pezzi della produzione tramite il contatore
della produzione. (max. 9.999 pezzi)

25) Riserva di memoria:- - xwrrrreresrrsree In caso di un’interruzione di rete, il modello di cucitura in corso di
esecuzione sara automaticamente memorizzato.

26) Motore della macchina per cugirg ««««-----===--xeeeee Servomotore 550W (Trasmissione diretta)

27) DIMeNSIonis=««=rrrrsrrrsreesrrrs s LARG : 600 mm, LUNG : 750 mm, ALT : 1.240 mm (Usando il
tavolo e portafilo standard)

28) PeSO ............................................................ Testa de"a maCChina : 46 kg’ DiSpOSitiVO . 110 kg

29) POtenZa aSSOrbita .......................................... 600 W

30) Campo di temperatura di funzionamento«-«-+-+-+-- Da 5°C a 35°C

31) Campo di umidita di funzionamento «----+--rereeeeee Dal 35% all'85% (Senza condensazione di rugiada)

32) Tensione di alimentazione -----------x-rereeeeeenees Tensione nominale % il 10 % 50 / 60 Hz

33) Pressione dilavoro di ari@:«----rrerrerrrrreeeees Da 0,5a 0,55 MPa {da5a5,5 kgf/cmz}

34) COSUmO d| aria .............................................. 1,3 [/mln

35) Funzione di arresto della barra ago

tramite I'inversione della rotazione ««--««-=-+-exeeeee Al termine della cucitura, 'ago puo essere arrestato in alto facen-

do ruotare la barra ago nel senso inverso.

36) RUMOrOSIta <« rerrrerrrrrererrrreree e - Livello di pressione acustica (LpA) dell'emissione continua equi-

valente dell'ambiente lavorativo:
Valore ponderato A di 79,5 dB; (Include KpA = 2,5 dB); secondo
la norma ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 a 1.600 sti/min.

* Ridurre la velocita massima di cucitura secondo le condizioni di cucitura.
* Per selezionare e usare o il contatore del filo della bobina o il contatore della produzione.

-1-
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(1. CONFIGURAZIONE

( 1. Configurazione dell’unita principale )

@ Interruttore di arresto temporaneo

@ Interruttore di abilitazione del rasafilo

© Centralina di indicazione

O Centralina di controllo della macchina
per cucire

@ Centralina di comando

O Interruttore dell’alimentazione

@ Centralina di controllo del rasafilo a filo incandescente

O Interruttore di avvio

© Interruttore del piedino premistoffa

@ Interruttore dell’alimentazione (Tipo UE)

® Coperchio di sicurezza del rasafilo della bobina a filo

incandescente

® Interruttore di rilevamento dell'apertura/chiusura del coperchio

( 2. Configurazione della centralina di indicazione )

s

O ip

O

L~

gx? O)

Y

4 N
A4

© Spia "rilevamento dei salti di punto”

@® Spia "assenza del filo della bobina"

© Spia "posizionamento anomalo della
capsula della bobina"

O Interruttore RESET

@ Segnalazione acustica avarie dispositivo



( 3. Configurazione della rasafilo dell'ago a filo incandescente )

© Interruttore di arresto temporaneo
@ Cilindro del rasafilo dell'ago
© L'unita rasafilo dell'ago a filo incandescente

(T
(—)

(I [

| La figura mostra il rasafilo dell'ago a ]
: filo incandescente con il coperchio :
O _a~ Fimosso.
| Aftenzione o : o
o | @ Per ragioni di sicurezza, assicurarsi |
di utilizzare il rasafilo dell'ago a filo
P=myy | _ _ go |
I » I incandescente con il coperchio mon- I
Alal |z { tato. )
s — — — — — — — — — — — — — — —

( 4. Configurazione della rasafilo della bobina a filo incandescente )

_ L?II |
e/

———————

= T |
K BTN

)

I, @
C|® = L —

1
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Ia%

@ Testina sensore

@ Dente di posizionamento del supporto
della capsula della bobina

@ Cilindro del rasafilo della bobina

O L'unita rasafilo della bobina a filo
incandescente

@ Interruttore di rilevamento
dell'apertural/chiusura del coperchio

La figura mostra il rasafilo dell'ago a
filo incandescente con il coperchio
rimosso.

Per ragioni di sicurezza, assicurarsi
di utilizzare il rasafilo dell'ago a filo
incandescente con il coperchio mon-
tato.
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(111 INSTALLAZIONE )

[Rimozione del bullone per il trasporto]
Rimuovere il bullone @ per il trasporto che viene uti-
lizzato per fissare il corpo principale della macchina

per cucire.

[Rimozione della manopola di fissaggio]
Rimuovere la manopola di fissaggio @ del rasafilo
dell'ago a filo incandescente.

[Installazione della protezione occhi]
Usare protezione occhi @ dopo averla saldamente
attaccata.

[Installazione del portafilo]

1) Montare il portafilo e inserirlo nel foro nell’angolo

in alto a destra del tavolo della macchina.

Stringere controdado @ per fissare il portafilo.

3) Per il cablaggio ad una presa di alimentazione
aerea far passare il cavo di alimentazione attra-
verso l'asta porta rocchetto @ .

©

S
n

D
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( IV. PREPARAZIONE DEL DISPOSITIVO )

(' 1. Lubrificazione )

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di
evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire.

1) Una volta al giorno, versare olio da foro dell’olio
@ sulla testa della macchina fino al segno rosso
nel centro dell'indicatore del livello dell'olio @ .

2) Applicare una goccia di olio alla guida di scorri-
mento del crochet @ in modo che la stessa sia
macchiata di olio.

ONVIIVLI

3) Rimuovere il coperchio superiore, ed applicare
I'olio alla bussola anteriore @ e bussola interme-

dia@.

e —— ————————— —— — —

Assicurarsi di eseguire i passi 2) e

Boccola anteriore Boccola intermedia

]

3) sopraccitati quando la macchina I

\@ viene attivata per la prima volta dopo :
I'installazione o dopo un lungo perio- |

do di inattivita. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —




( 2. Infilatura della testa della macchina )

AVVERTIMENTO :
Non mettere le dita o nessuna altra cosa sotto il pressore poiché ci sono rischi di ferimento alle dita
o alle mani causato da intrappolamenti nel pressore, nellago, ecc.

Quando si procede allinfilatura dellago, eseguire le

6 PATTERN No. . . . . . . .
ol xscae seguenti operazioni per abbassare il piedino premi-
Ol vscaLe stoffa intermedio e la pinza.
O| speep 1) Premere il tasto sulla centralina operativa
O| COUNTER . .. .
— per accendere il LED di infilatura.
O| WINDER
21 trean 2) Premere il tasto , e il piedino premistoffa inter-
(I) CUTTER TEMP . . .
- i medio e la pinza si abbasseranno.

3) Dopo aver infilato lago, premere nuovamente il
SELECT

& tasto , e il piedino premistoffa intermedio e la
pinza ritorneranno alle loro posizioni originali.




( V. FUNZIONAMENTO DEL DISPOSITIVO )

( 1. Impostazione di dati di programma )

Impostare ciascun programma seguendo la procedura descritta qui sotto.

‘ >
s
g i)

Il disegno dell’interruttore puo essere differente I’'uno dall’altro a seconda dei modelli. |

Impostazione

.| Impostazione .| Impostazione

del No.di mo-
dello

" | della scala X "l della scala Y

Impostazione

. | della limitazione
" | di velocita massi-
ma di cucitura

(1) Accendere l'interruttore dell’alimentazione
No.di modello della selezione di programma si accende, e il No.di modello viene indicato sul visualizzatore di

dati.

(2) Impostazione del No.di modello

r PATTERN No.
X-SCALE
Y-SCALE
SPEED
COUNTER
WINDER
THREAD

CUTTER TEMP

(©Co 0000 o

SELECT

-

/9%

N

+L L

FORWARD, BACK

No.di modello
di servizio

Forma

]
}

[150%30 mm ' )
P=3,0 . _.

O
\—
N

P=3,0 @30 ! !

hv™(
U

P=3,0

bt
-
-

~‘

P=35 30 Coo

ht™(
D™

P=3,0

-

(
-
=

\—
o
\—
=

La cucitura non puo essere effet-
tuata poiché questo numero & per
il modello per regolare la quantita
di olio nel crochet.

1) Premere il tasto per indicare larticolo "PAT-
TERN No." (No.di Modello).

2) Premere il tasto (%&) o per indicare No.di mo-
dello da 1 a 99 sul visualizzatore.

Quando il modello non & preparato, indicare i modelli
di servizio da No. 55 immessi in anticipo al momento
della consegna. Poiché la macchina non & provvi-
sta del pressore intermedio, preparare la pinza che
corrisponde al modello di cucitura.

Il rasafilo dell'ago a filo incandescente funziona solo
quando il modello di cucitura selezionato € il Modello
di cucitura No. 55.

Fare riferimento a "4. Note sulla creazione di un
modello di cucitura™ per ulteriori dettagli.
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(3) Impostazione della scala

Impostazione della scala X

PATTERN No.
[ »
Y-SCALE

SPEED
COUNTER ” <

L (L
WINDER FORWARD, BACK
THREAD %
CUTTER TEMP

SELECT %

(©coooo o—é—o]

i

Impostazione della scala Y

L
BACK
THREAD %
CUTTER TEMP
SELECT %

\

O| PATTERN No.

1
107 v-scaLe

]

O| sPEeD

COUNTER

© +L
O| WINDER FORWARD,
o)

O

i

1) Premere il tasto per indicare il programma “X
Scale”.

la scala nella gamma compresa tra il 20% e il
200%.

1) Premere il tasto per indicare il programma “Y
Scale”.

2) Premere il tasto o il tasto per impostare
la scala nella gamma compresa tra il 20% e il
200%.

i

| Ingrandimento/riduzione viene eseguito\

| aumentando/diminuendo la lunghezza |

| | del punto. Quando ingrandimento/ridu- |
Rifemento

| = zione viene eseguito, il numero di punti |

\ é fisso e la lunghezza del punto varia. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

(4) Impostazione della limitazione di velocita massima di cucitura

THREAD &
CUTTER TEMP
%

\
O| PATTERN No.
O] X-SCALE
O] Y-scALE
1
1O+ SPEED
1
O| COUNTER
+L L
O WINDER FORNARD, BACK
@)
&)

(5) Termine di cucitura

N I 7/
* /@\ SEWING

Usare questo tasto dopo aver controllato il No.di modello. Premere I'interruttore di cucitura

1) Premere il tasto [+« | per indicare il programma
“Speed”.

2) Premere il tasto (&) o il tasto per indicare “
Y77 sul visualizzatore. (Impostazione di 400 sti/
min)

1) Premere il tasto (=)

2) | piedini premistoffa si abbassano e si spostano.
Quindi, dopo che i piedini premistoffa si sono sol-
levati, il LED di cucitura si accende, e la cucitura
€ pronta.

* Sel tasto € premuto, si pud verificare nuo-
vamente il valore di impostazione dei rispettivi
articoli.

\

~—~~_pronta mentre il No. tranne il modello di servizio & indicato sul visualizzatore, e I'errore No. E-1

Premere il tasto dopo che sono passati almeno quattro secondi dopo I'accensione |
della macchina per cucire. Altrimenti, I'errore E-5 sara visualizzato. Se questo errore viene |

visualizzato, ripristinare I'errore premendo il tasto di nuovo. )

|
I
| @ sara mostrato. A questo punto, impostare nuovamente il No.di modello che é stato registrato. |
I
I
(



( 2. Conferma della forma di un modello di cucitura )

AVVERTIMENTO :

¢ Assicurarsi di controllare la forma del modello di cucitura dopo la selezione del modello di cucitura.
Se il modello di cucitura estende fuori del piedino premistoffa, ’ago ostacolera il piedino premistof-
fa durante la cucitura, causando inconvenienti pericolosi inclusa la rottura dell’ago.

* Non premere l'interruttore di avvio mentre si controlla la forma del modello di cucitura. Se lo si pre-
me, la macchina per cucire iniziera la cucitura.

1) Premere l'interruttore della pinza fino al suo pri-
mo gradino per abbassare la pinza.

2) Ogni volta che il tasto (%4 o il tasto (&) viene pre-
muto, i piedini premistoffa si sposteranno di un

_ _ punto. Tenendo il tasto premuto, i piedini premi-
* /F// 4 stoffa si sposteranno continuamente.
V4 / 3) Se viene premuto il tasto &), la punta dell’ago
% / sara riportata alla posizione iniziale, ed i piedini
premistoffa si solleveranno.
{ A@‘* Se il trasporto &€ mandato di un punto,I
| staccare i piedi dal pedale. )

Fine della cucitura

1) Posizionare un pezzo da lavorare sulla sezione di piedino premistoffa.

2) Premere il pedale A, ed i piedini premistoffa si abbasseranno. Se il pedale viene premuto nuovamente, i
piedini premistoffa si solleveranno.

3) Premere il pedale B, e la macchina per cucire comincera a cucire.

4) Quando la macchina per cucire finisce la cucitura del modello di cucitura, la punta dell'ago ritorna nella
sua posizione iniziale e il piedino premistoffa si solleva.

—_—_——,t—,ee—e— e e e e e e e e e e e e e - —_
Per effettuare la cucitura, due condizioni devono essere soddisfatte, vale a dire, "il rasafilo |

a filo incandescente non ha alcuna anomalia” e "il coperchio di sicurezza é chiuso." Sela |
\\a macchina per cucire non é in grado di eseguire la cucitura, controllare le due suddette con- |
dizioni. |

Fare riferimento al Manuale d'Istruzioni per la macchina per cucire per ulteriori informazioni. |

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

[
|
|
I
\
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( 4. Note sulla creazione di un modello di cucitura )

1) Immettere un comando di arresto dopo un comando di taglio del filo in un modello di cucitura.
Nel caso in cui un comando di arresto non venga immesso in un modello di cucitura, il segnale di taglio
del filo non viene inviato. Di conseguenza il taglio del filo non viene eseguito alla fine della cucitura.

2) Impostare uno dei due parametri, vale a dire, il parametro di posizione del piedino premistoffa e il par-
ametro di posizione dell'ago, quando si immette un comando di arresto.
Impostare la posizione del piedino premistoffa sulla sua posizione finale superiore.
Per la macchina per cucire LK, I'unica posizione selezionabile del piedino premistoffa & la posizione finale
superiore. Anche se la posizione viene impostata sulla posizione finale inferiore, l'impostazione verra
modificata automaticamente alla posizione finale superiore quando si memorizza il modello di cucitura.

File(E) Machine data(M) Edt(E] Vien() Tnpirt deviced Gandition cettingiGl Maching type(D)  Help(H)
e E R E R EEEEE R NRC)
Slllchlength[mm]mi‘l Safimepesdion m::”xxdd absolte | Move Absclute | Delete. Absalute | Joiring Norvinterock | Command posiion ﬂl 8 Copy Command |

Tatal stiches 9B Shaping points ’7 Mouse coardinate ‘ -15.500 v ‘ 27500 Grid interval [1.000 j View| Snap
= = I
Desig. mode  Inc/Dec| Ref val W:II Color || %t Desig mods Inc/Dec] Fisf vl ]Tj Colar || Distance| 3¢y [ (rom] [ |

Relative 5 | i

o ] [ |t S
CEE 4
K K "‘?- ﬁéﬁ — Specitying presser position
A= iz litng positort | Conversione
ol | Min. loweiing position | automatica
? g = -ri-' ~Specilying needle bar postion— | - .
e ‘;@J | Upper dead point position . . S " Comando d! arre_Sto .
5| & e posiion o [Posizione C: Comando di taglio del filo
o superiore
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Ok | Cancel Hep |

] ]
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| [
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=
]
R R

E

=

5
E

|
S

6l el 155

g

( 5. Note sulla modifica dell'interruttore di memoria )

Se il valore di impostazione dell'interruttore di memoria No. 55 (impostazione della posizione superiore/infe-
riore del piedino premistoffa con un comando di pausa) € "0" (posizione finale superiore), il piedino premistof-
fa puo urtare contro il filo incandescente superiore.

Questa impostazione & stata impostata in fabbrica su "1" (posizione finale inferiore) al momento della conse-
gna. Utilizzare la macchina per cucire senza modificare I'impostazione.

—-10 -



( 4. Sostituzione della bobina )

(1) Come sostituire il filo della bobina

Per cambiare la bobina, seguire le fasi della procedura descritte di seguito.

1) Mentre la macchina per cucire & in attesa nello
stato di cucitura abilitata, tenere premuto il tasto
RESET @ sulla centralina di indicazione per
almeno due secondi. La testina sensore @ si
sposta nella posizione retratta per consentire la
sostituzione della bobina.

2) Aprire il coperchio di sicurezza @ . Sostituire
la bobina con una nuova. Dopo la sostituzione,
chiudere il coperchio di sicurezza @ .

3) Premere il tasto RESET @ sulla centralina di
indicazione. Quando si preme il tasto RESET
@ . il dente di posizionamento del supporto della
capsula della bobina @ controlla la posizione
della bobina.

— Se la posizione della bobina & corretta, la testa
= (s ’

@ di rilevamento tornera nella posizione iniziale

per completare la procedura di cambio del filo

della bobina.
Se la posizione della bobina non puo essere rilevata, I'errore di posizionamento della capsula della bobi-

=
na si verifichera e la lampada = “*) si accende.

Assicurarsi che la bobina sia inserita correttamente. Premere quindi il tasto RESET @ per la conferma.

(2) Come sostituire il filo della bobina utilizzando il contatore del filo della bobina

E possibile conoscere il tempo di sostituzione del filo della bobina tramite il contatore del filo della bobina
della macchina per cucire. Quando viene raggiunto il numero impostato sul contatore del filo della bobina, la
testa @ di rilevamento ritrae per consentire la sostituzione del filo della bobina.

ONVIIVLI

T ) =
O i > ? 5‘? O In questo momento, la lampada \? sulla centra-

=
lina operativa lampeggia.
1) Sostituire il filo della bobina facendo riferimento

alle suddette fasi della procedura da 2) a 3).

# ] b, N 2) Premere il tasto sulla centralina operativa
Q/E- \\‘ 'I/ della macchina per cucire per azzerare il contato-
Oj re del filo della bobina.
Fare riferimento al Manuale d'Istruzioni per la mac-
china per cucire per ulteriori informazioni su come

impostare il contatore del filo della bobina sulla
macchina per cucire.

-1 -



( VI. MANUTENZIONE

Ve

1. Regolazione della posizione del I'unita rasafilo dell'ago
. afilo incandescente

Regolazione standard

Procedure di regolazione

Risultati della
regolazione impropria

Posizionare il I'unita rasafilo dell'ago a filo incande-
scente con riferimento alla superficie superiore del
materiale e all'ago.

Allentare la vite di regolazione su/git @ del rasafilo
a filo incandescente e regolare I'altezza del filo in-
candescente dalla superficie superiore del materiale
@®a1-2mm.

Allentare la vite di regolazione destra/sinistra @ e
regolare la distanza tra il filo incandescente e I'ago
®a3-5mm.

Allentare la vite di fissaggio @ per regolare la posi-
zione dello scartafilo 3 in modo che esso sia, come
riferimento, ad una distanza di 13 - 15 mm dall'ago.

Tenere presente che i valori di regolazione di cui
sopra sono utilizzati come riferimento. Effettuare le
regolazioni suddette in modo che la lunghezza del
filo rimanente sulla superficie superiore del materiale
sia da 2 a 5 mm tagliando realmente il filo.

Regolare la lunghezza del filo rimanente alla cruna
dell'ago a 25 - 30 mm come riferimento. Inoltre, i
valori di regolazione possono variare a seconda del
materiale e della lunghezza del punto. E necessario
pertanto regolare per minimizzare la lunghezza del
filo rimanente alla cruna dell'ago nella misura in cui il
filo non si sfilera dalla cruna.

Il taglio difettoso del filo
dell'ago puo verificarsi.

Il filo si sfila dalla cruna
dell'ago all'inizio della
cucitura successiva.

( 2. Come sostituire il filo incandescente )

Regolazione standard

Procedure di regolazione

Risultati della
regolazione impropria

Preparazione preliminare
Disattivare I'alimentazione elettrica e I'alimentazio-
ne dell'aria, abbassare |'unita rasafilo dell'ago a filo
incandescente @ fino alla fine dell'abbassamento.
Assicurarsi di portare lo scartafilo nella posizione
di fuga in anticipo per evitare che I'unita interferi-
sca con lo scartafilo.

1. Allentare la vite di montaggio @ dell'unita rasafilo
a filo incandescente e rimuovere I'unita rasafilo
dell'ago a filo incandescente @ dal braccio @ .
Non & necessario rimuovere il braccio dalla mac-
china.

Lasciare la linea di alimentazione elettrica @ del
rasafilo a filo incandescente cosi com'e.

Il taglio difettoso del filo
dell'ago puo verificarsi.

—12—




Regolazione standard

Procedure di regolazione

Risultati della
regolazione impropria

Ago

2. Rimuovere la vite di montaggio @ del filo incande-
scente. Sostituire il ffilo incandescente superiore
@ con uno nuovo e attaccare quest'ultimo con la
vite di montaggio @ del filo incandescente.
Attaccare il filo incandescente disponendolo in
modo che il centro dell'unita rasafilo dell'ago a filo
incandescente @ e il centro del filo incandescente
superiore @ siano allineati I'uno all'altro.

Tenere presente che il taglio difettoso del filo pud
verificarsi se il filo incandescente non & adeguata-
mente disposto.

3. Attaccare l'unita rasafilo dell'ago a filo incan-
descente @ sul braccio @ . Se il centro del filo
incandescente superiore @ non ¢& allineato all'ago,
allentare la vite di montaggio @ del blocco ter-
minale e allineare il centro del filo incandescente
superiore all'ago.

( 3. Rasafilo della bobina a filo incandescente )

Regolazione standard

Procedure di regolazione

Risultati della
regolazione impropria

.——Placca ago

1. Disattivare I'alimentazione.

2. Scaricare |'aria.

3. Rimuovere la guida del foro dell'ago.

4. Fare sporgere il I'unita rasafilo della bobina a filo
incandescent @ il piu possibile. Regolare la vite @
in modo che l'estremita del filo incandescente sia
allineata e posizionata parallelamente alla linea
del bordo anteriore del blocco @ .

5. Attivare I'alimentazione dell'aria.

6. Attivare I'alimentazione alla macchina per cucire.

7.Regolare la posizione del sensore in modo che |l
sensore sul lato di attesa del cilindro venga attiva-
to quando il rasafilo a filo incandescente si trova
alla sua posizione di attesa.

8. Regolare la posizione del sensore in modo che |l
sensore sul lato di sporgenza venga attivato quan-
do il filo incandescente viene fatto sporgere il piu
possibile.

Il taglio difettoso del
filo della bobina pud
verificarsi.

—13—
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( 4. Dispositivo rilevatore del caricamento della capsula della bobina )

(1) Regolazione del sensore

Regolazione standard Procedure di regolazione Rls.ultatl.della .
regolazione impropria
1. Come riferimento, una distanza di | Il rilevamento difettoso puo verifi-
0,2 mm deve essere lasciata tra la | carsi.
piastra di fenditura del sensore e il | Il guasto del sensore viene cau-
sensore. sato.

Tuttavia, il sensore non deve
venire a contatto con la piastra di
fenditura del sensore.

(2) Posizione del dente di posizionamento del supporto della capsula della bobina

Risultati della
regolazione impropria

1. Scaricare l'aria. Il rilevamento difettoso pud verifi-

2.Rimuovere la capsula della bobina | carsi.
dal crochet. La fenditura nell'estre-
mita del cilindro deve essere spinta
contro I'albero della capsula della
bobina quando il cilindro € retratto
al massimo.

3. Attivare I'alimentazione.

4. Caricare la capsula della bobina nel
crochet. Il sensore deve essere atti-
vato con l'estremita del cilindro spinta
contro la capsula della bobina.

5. Rimuovere la capsula della bobina
dal crochet. |l sensore deve essere
disattivato quando il cilindro &
ritratto al massimo.

Regolazione standard Procedure di regolazione

( 5. Rilevamento dei salti di punto e rilevamento dell'assenza del filo della bobina )

. . . Risultati della
Regolazione standard Procedure di regolazione . . .
regolazione impropria
Sensore di 1. Attivare l'alimentazione alla Il rilevamento difettoso
rilevamento macchina per cucire per attivare | puo verificarsi.

dell'assenza i sensori.

del filo della | 2. Allentare le viti @ e @ mostra-
bobina te nella figura finché esse non
Sensore di possano essejr.e sposta?e.
rilevamento 3.Regolare le viti @ e @ in modo
dei salti di che la luce del sensore di rileva-
punto mento dei salti di punto illumini il
centro dell'adesivo riflettente @
e in modo che la luce del sen-
sore di rilevamento dell'assenza
del filo della bobina non illumini
I'ago, ma illumini il centro dell'a-
desivo riflettente @ .

—14 —



( 6. Regolazione della sensibilita dei sensori )

Configurazione

Procedure di regolazione

Risultati della
regolazione impropria

Amplificatore del sensore di
rilevamento dei salti di punto

Amplificatore del sensore di rilevamento

dell'assenza del filo della bobina

\

\
L\ ]

oogq|o

Spia dell'uscita

Quantita attuale di
luce ricevutal/valore
di impostazione

Bottone SET

OER 1234) [ v] L

Regolare la sensibilita dei sensori con
gli amplificatori per sensore montati
all'interno della centralina di controllo
del rasafilo a filo incandescente.

1. Posizionare il filo da utilizzare di fron-

te alla piastra riflettente. Premere il
bottone SET brevemente.
Per il sensore di rilevamento dell'as-
senza del filo della bobina, premere
il bottone SET rimuovendo la piastra
riflettente della bobina.

2. Premere il bottone SET di nuovo
rimuovendo il filo. Per il sensore
di rilevamento dell'assenza del filo
della bobina, premere il bottone SET
con la piastra riflettente della bobina
illuminata dall'asse ottico.

Quando i rispettivi assi ottici dei senso-

ri illuminano le corrispondenti piastre

riflettenti, la spia dell'uscita dell'ampli-
ficatore corrispondente si accende se
la sensibilita del sensore & regolata
correttamente. La regolazione viene
completata controllando quanto sopra.

* |l rilevamento difettoso
del filo della bobina
puo verificarsi.

* |l rilevamento difettoso
dei salti di punto pud
verificarsi.

C

7. Scartafilo )

Regolazione standard

Procedure di regolazione

Risultati della

regolazione impropria

1. Allentare la vite di montag- | * Se lo scartafilo &€ eccessivamente

gio dello scartafilo. Rego-
lare in modo che I'estremi-
ta sinistra dello scartafilo
sia ad una distanza di 13 -

distanziato dall'ago, la lunghezza
rimanente del filo dell'ago sara
troppo grande, e se & eccessiva-
mente vicino all'ago, la lunghezza

15 mm dal centro dell'ago. rimanente del filo dell'ago sara
troppo piccola causando lo sfila-
mento del filo dalla cruna dell'ago.
2.1l centro della sezione » Se il centro della sezione concava
R (sezione concava) in dello scartafilo non € allineato alla
corrispondenza dell'estre- punta dell'ago, il taglio difettoso
mita dello scartafilo deve del filo puo verificarsi.
passare la punta dell'ago.
3. Lo scartafilo non deve + Se lo scartafilo viene a contatto
interferire con I'ago. con l'ago, I'ago pud rompersi.

13mm - 15mm

ONVIIVLI

( 8. Trainafilo )

Risultati della

Regolazione standard . . .
regolazione impropria

Procedure di regolazione

1.La posizione di attesa del trai-
nafilo deve essere regolata in
modo che esso non interferisca
con il filo che é fatto passare tra
i regolatori del filo No. 1 e No. 2
quando il cilindro & fatto sporge-
re al massimo.

2.Regolare la posizione del collare
reggispinta del fermo per regola-
re la quantita di tiraggio del filo.
(Valore iniziale: 32 mm)

» Se la quantita di tiraggio
del filo € eccessivamente
grande, il filo si allentera
con conseguente taglio
difettoso del filo.

Se la quantita di tiraggio
del filo & eccessivamente
piccola, la lunghezza del
filo imanente all'ago sara
troppo piccola con conse-
guente sfilamento del filo
dalla cruna dell'ago.

o~ D

32mm
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( VIl. IMPOSTAZIONE DEL DISPOSITIVO

( 1. Elenco degli articoli di impostazione )

’ Gamma Valore di imposta-
(iselizslgir:/% Voce di impo- Contenuto zione al momento
P stazione della consegna
TO Tempo di 1-50 | Imposta il periodo di tempo tra il rilevamento della fine dell'abbassamento da 3
(Tempo- | taglio del filo parte del rasafilo dell'ago a filo incandescente e I'avvio del sollevamento.
rizzatore) | dell'ago Questo valore viene impostato in incrementi di 0,1 s. (Valore di impostazio-
ne:5—0,5s)
T Tempo di 1-50 | Imposta il periodo di tempo tra il rilevamento della fine dell'estrusione da 3
(Tempo- | taglio del filo parte del rasafilo della bobina a filo incandescente e I'avvio della ritrazione.
rizzatore) | della bobina Questo valore viene impostato in incrementi di 0,1 s. (Valore di impostazio-
ne:5—0,5s)
T2 Tempo di sta- 0-200 | Imposta il tempo di preriscaldamento del riscaldatore. 0
(Tempo- | bilizzazione L'operazione di taglio del filo non viene avviata finché questo tempo non sia
rizzatore) | della tem- passato.
peratura del Questo valore viene impostato in incrementi di 0,1 s. (Valore di impostazio-
riscaldatore ne:5—0,5s)
DMO Selezione 00000 | Al verificarsi di un errore, la macchina per cucire viene temporaneamente 00000
del funziona- arrestata.
mento della L'arresto temporaneo non puo essere annullato a meno che il rilevamento
macchina per dell'assenza del filo della bobina e il rilevamento dei salti di punto non venga-
cucire quando no resettati.
si verifica un 50001 | Anche se si verifica un errore, la macchina per cucire continua a funzionare.
errore Va notato, tuttavia, che I'avvio successivo della cucitura sara disabilitato a
meno che I'errore non venga resettato.
DM1 Selezione di 00000 | Abilita il rilevamento dei salti di punto e il rilevamento del filo della bobina. 00000
ﬁg':ﬁ{gjgf)" 00001 |Disabilita il rilevamento dei salti di punto.
mento di salti 00002 | Disabilita il rilevamento del filo della bobina.
dipuntoefilo | 00003 |Disabilita il rilevamento dei salti di punto e il rilevamento del filo della bobina.
della bobina
DM2 Selezione di 00000 | Controlla la presenza/assenza della capsula della bobina all'avvio della mac- 00000
abilita/disabili- china per cucire.
ta la conferma Se la capsula della bobina & assente, la macchina per cucire non pud essere
della capsula avviata.
dellabobina 55001 | Non controlla la presenza/assenza della capsula della bobina all'awvio della
macchina per cucire.
DM5 Numero di 0-65535 | Imposta il numero di punti da cucire prima che il rilevamento dei salti di punto 00003
punti per venga avviato.
ignorare il ri- | salti di punto vengono ignorati dall'inizio della cucitura finché il numero di
levamento dei punti impostato non venga raggiunto.
salti di punto

( 2. Procedura di impostazione )

All'interno del
pannello di controllo

1)

Faccia posteriore del
pannello di controllo

O]

e 2222 | W

Dispositivo
selezionato

Numero di
dispositivo

Valore specificato

Valore di impostazione

—16 —

Premere il tasto O per selezionare DM

come un dispositivo selezionato.

* Quando si cambia il temporizzatore, sele-
zionare T/C.

Specificare il numero di dispositivo con il tasto

AV .
Tenere premuto il tasto Q per tre secondi.

Premere il tasto O per fare lampeggiare la
cifra da modificare.

Aumentare/diminuire il valore numerico con il
tasto A/V per impostare un valore di impo-
stazione desiderato.

Tenere premuto il tasto Q per tre secondi per

registrare il valore di impostazione. Quindi, la
finestra di accesso ritorna allo stato preceden-
te.




( VIIl. ELENCO DEGLI ERRORI

( 1. Lettura dell'indicazione di errore )

Quando si verifica I'anomalia, il codice di errore corrispondente verra visualizzato sul PLC all'interno della
centralina di controllo del rasafilo a filo incandescente.
Controllare il codice di errore seguendo i passi della procedura di seguito descritta.

All'interno del
pannello di controllo

Faccia posteriore del
pannello di controllo

OIOIO]

=

Dispositivo Numero di

selezionato

dispositivo

Finestra di accesso

L

Valore specificato

Valore di impostazione

( 2. Elenco dei codici di errore )

1) Premere il tasto # per selezionare DM

come un dispositivo selezionato.

| 2) Impostare il numero di dispositivo su "10" con

il tasto A/V .

(1) Elenco dei codici di errore per il dispositivo

Codice

di errore Descrizione Causa Misura correttiva
1 Errore di arresto tempo- | L'interruttore di arresto temporaneo €& | Resettare l'interruttore di arresto temporaneo. Premere
raneo stato premuto. quindi l'interruttore "RESET".
2 Errore di macchina per Si & verificato un guasto nel corpo Correggere l'errore facendo riferimento al Manuale d'Istru-
cucire principale della macchina per cucire. |zioni per il corpo principale della macchina per cucire.

10 Errore di sensore del ci-
lindro del rasafilo dell'ago

L'estremita del movimento del cilindro
del rasafilo dell'ago non puo essere
rilevata.

Verificare la presenza di ostacoli, controllare di nuovo la
posizione del sensore del cilindro, sostituire il sensore del
cilindro con uno nuovo, o controllare la pressione dell'aria.

1" Errore di sensore del
cilindro del rasafilo della
bobina

L'estremita del movimento del cilindro
del rasafilo della bobina non pud
essere rilevata.

Verificare la presenza di ostacoli, controllare di nuovo la
posizione del sensore del cilindro, sostituire il sensore del
cilindro con uno nuovo, o controllare la pressione dell'aria.

12 Errore di sensore del
cilindro del dente di
posizionamento del sup-
porto della capsula della

L'estremita del movimento del cilindro
del dente di posizionamento del sup-
porto della capsula della bobina non
puo essere rilevata.

Verificare la presenza di ostacoli, controllare di nuovo la
posizione del sensore del cilindro, sostituire il sensore del
cilindro con uno nuovo, o controllare la pressione dell'aria.

bobina
20 Errore di rilevamento dei || salti di punto sono stati rilevati du- | Resettare I'errore con l'interruttore "RESET" sulla centra-
salti di punto rante la cucitura. lina di indicazione. Annullare quindi I'arresto temporaneo

della macchina per cucire.

21 Errore di assenza del filo
della bobina

Il filo della bobina si & esaurito duran-
te la cucitura.

Resettare I'errore con l'interruttore "RESET" sulla centra-
lina di indicazione. Annullare quindi I'arresto temporaneo
della macchina per cucire.

22 Errore di posizionamento
della bobina

La posizione di collocazione della bo-
bina non pud essere controllata dopo
la sostituzione del filo della bobina.

Controllare la posizione di caricamento della bobina.

Nel caso in cui si verifichino piu errori contemporaneamente, viene visualizzato preferenzialmente il codice di errore il

cui numero & piu piccolo.

Tuttavia, il codice di errore "2" & un errore esterno e ha la priorita piu bassa.

e ————————————————————————————— —— — —

A@e

[
I

Tenere presente che il rasafilo a filo incandescente recupera I'origine, se si preme l'inter-

| ruttore di reset nella centralina indicatori in caso di anomalia del sensore del cilindro.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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( 4. Applicazione del grasso )

1. Nel caso in cui vengano smontate le parti alle quali grasso va applicato o le parti che devono essere ri-
empite di grasso e nel caso in cui la macchina venga utilizzata piu frequentemente del solito, grasso deve
essere aggiunto una volta ogni uno o due anni.

2. Grasso da utilizzare
Grasso JUKI grease A
* Tubetto (10 g) Numero di parte JUKI: 40006323
* Tubetto (100 g) Numero di parte JUKI: 23640204

3. Come riempire di grasso
Se non si dispone di una pompa per grasso, si consiglia di riempire un oliatore in plastica con grasso o di
utilizzare una siringa rimuovendo I'ago per facilitare il riempimento con grasso.

« Siringa esclusiva per l'applicazione del grasso: Numero di parte JUKI: GDS01007000

1) Aprire il coperchio di sicurezza del filo incande-
scente inferiore.

2) Applicare il grasso JUKI grease A alle sezioni di
scorrimento @ e @ della connessione del filo
incandescente inferiore.

1) Applicare il grasso JUKI grease A alla sezione di

“—o— fulcro @ del cilindro del filo incandescente infe-
= \ riore.
E—; La sezione fulcro @ del cilindro del filo incande-

scente inferiore pud essere osservata guardando
dentro il coperchio di sicurezza dalla parte poste-
riore della macchina per cucire.

e

ONVIIVLI

1) Rimuovere la vite del coperchio del rasafilo
dell'ago a filo incandescente per aprire il coper-
chio.

2) Applicare il grasso JUKI grease A alla sezione di
scorrimento @ della connessione del filo incan-
descente superiore e alla sezione di fulcro @ del
cilindro del filo incandescente superiore.
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( 6. Diagramma di flusso per I'unita rasafilo a filo incandescente per la LK )

(1) Diagramma di flusso 1 per l'unita rasafilo a filo incandescente per la LK

Il recupero
dell’origine
comincia

La macchina per
cucire inizia l'ope-
razione di avvio

Fine dell'estrusione del

Filo incandescente Si dente di posizionamen- ON NO
superiore ritrae to del supporto della >

Filo incandescente Si capsula della bobina
inferiore ritrae
Dente di posiziona- Sl

mento del supporto Si
della capsula della ritrae

bobina
Spostamento al pun-
to di partenza della
Fine della ritrazione del filo ; cucitura
incandescente superiore ~~ ON Riscaldatore ON

Fine della ritrazione del filo NO

< incandescente inferiore ON %
Fine della ritrazione del dente
di posizionamento del suppor- ON

to della capsula della bobina

o spostamento al punto
di partenza della cucitur

SI

Testina

sensore Si ritrae

La macchina per cu-
cire inizia la cucitura

La macchina per
cucire ritorna all'ori-
gine

La cucitura & completata

Processo di
FINE taglio del filo

Spostamento al pun-
to di attesa

Lo spostamento
al punto di attesa
e completato

Riscaldatore OFF

FINE
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(2) Diagramma di flusso 2 per I'unita rasafilo a filo incandescente per la LK

Il processo di

taglio del filo
si avvia

Rilasciatensione ON

Disco di ten- *Dopo
sione Apre un pe-
Scartafilo ON riodo di

Rilasciaten- tempo
sione OFF | 11

*Dopo
Disco di tensione Chiude | un pe-

Filo incandescen- riodo di
te superiore Sporge }rezmpo

Fine dell'estrusio-
ne del filo incande- ON
scente superiore

Si
*Dopo
Filo incan- un pe-
descente Si ritrae| riodo di
superiore §|_e3mpo

Fine della ritrazione

del filo incande- ON
scente superiore

Scartafilo OFF

Filo incan-
descente
inferiore

Sporge

Fine dell'estrusione
del filo incande-
scente inferiore

ON

Si
*Dopo
Filo incan- Si un pe-
descente ritrae riodo di
inferiore tempo
T4

Fine della ritrazio-
ne del filoincan- ON
descente inferiore

Si

FINE

a sostituzione

del filo della bo-
bina si avvia

Segnale della sosti-
tuzione del filo della
bobina = ON

La macchina per
cucire si ferma alla
posizione di attesa

Testina sen-

sore Si ritira

Interruttore RESET ON NO

SI

Dente di po-
sizionamento

del supporto Sporge
della capsula

della bobina

Fine dell'estrusione del

dente di posizionamen- ON NO
to del supporto della

capsula della bobina

Si

Dente di po-
sizionamento
del supporto
della capsula
della bobina

.

Si
ritrae

Fine della ritrazione del
dente di posizionamen- NO
to del supporto della

capsula della bobina

S~

Testina sen- . ..
sore Si ritrae

FINE
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( IX. NUMERO DI PARTE DELL'UNITA

Nome della parte

Numero di parte

Osservazioni

capsula della bobina

Rasafilo dell'ago a filo incandescente 40121875
40121876
Dispositivo rilevatore del caricamento della 40121877

—24 —




Nome della parte

Numero di parte

Osservazioni

Trainafilo 40121878
Dispositivo rilevatore dell'assenza del filo 40121880
della bobina
40122405
Dispositivo rilevatore dei salti di punto
Dispositivo di controllo 40122659

£

L

— 25—

ONVIIVLI




( X. ELENCO DELLE PARTI DI RICAMBIO

Nome della parte

Numero di parte

Osservazioni

L
L

Filo incandescente superiore 40121873 Filo incandescente superiore
40123410 Vite di fissaggio del filo incan-
I
@55355) descente
@@) é/
Filo incandescente inferiore 40121874 Filo incandescente inferiore
40123410 Vite di fissaggio del filo incan-
descente
Bobina 40121870 Bobina
Capsula della bobina 40121871 Capsula della bobina
Fusibile 40124825 Fusibile asm.
T © 40124829 Fusibile (1A)
0\ /9 Per alimentazione sequenziale
@ 40124830 Fusibile (15A)

Per filo incandescente

— 26 —




Nome della parte

Numero di parte

Osservazioni

Sensore di rilevamento dell'assenza del filo 40125213 Sensore di rilevamento
della bobina dell'assenza del filo della
bobina
O mevenee |
LV-S62
Sensore di rilevamento dei salti di punto 40125215 Sensore di rilevamento dei
salti di punto
Sensore di rilevamento del caricamento 40125218 Sensore di rilevamento del
della capsula della bobina caricamento della capsula
della bobina
© 40125216 Amplificatore del sensore di
rilevamento dell'assenza del
filo della bobina
A 40125214 Amplificatore del sensore di
rilevamento dei salti di punto
PLC 40125217 PLC

[ula(s]a]ulu(alu]s]s]a]s|u]u]als)

T
[

0oo0onoog
ooooooon
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( Xl. DIAGRAMMA DI CABLAGGIO GENERALE )

J48
Al CN3
011 J8OA
2
" DDI:AI J8o
_CN3A
501
500g
0102
N241
CR2
. 2 STARTZ
Scheda a circu- M
ito stampato
per il controllo  J26 N24 P26
della macchina 5 013 |0
. 10 5
per cucire A M
9 9
3 3
8 g |AlJ26
2 2
7 7
1 1
6 6
CR1
010
J22 | P22
1 1
2 2
3 5 [Al J22
4 4
T N24
+24V
J99
Scheda a J34 1l |4 P991
circuito Al J22
5 -~ stampato per 2| |2 2
= o I'alimenta-
N (o] zione della
> & Fl macchina per
8 3 cucire
zlale |5 |85
@ |o |1 |@ |=o
S8 |8 [°2
S5 |15 2 ina di
g (3 2 8 Centralma_dn controllt_) Centralina di
“f § » E della macchina per cucire indicazione
2 |3 N,
T |o o
(] =, =]
1 iane OO0
1]
——
— O[]
A o
z |3 3
s |3 g
o |8 =
g [s R
g |° e
2 2
H S
- o
] J
(2]
c
| (
3 -~--—CN-4
- g
" A
]
i
[ Al blocco terminale
CN-3
CN-2
CN-1

Centralina di controllo del rasafilo a filo incandescente
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PARTS LIST

LK-1942Z2A5050
PARTS LIST

5 URL(PARTS Website/PC Yo ) &b (EFIIFREZREEED DLVc Web Parts Book ZCHIABIFE T,
CHRICEEEEFIUNETYT, (ERD
https://juki.aftama.com/JUKI/JA

You can use a Web Parts Book with a convenient search function from the URLs (PARTS Website/PC-site)
below. To use the PARTS Website, free membership registration is required.
https://juki.aftama.com/JUKI/EN

No.1625-00


https://juki.aftama.com/JUKI/JA
https://juki.aftama.com/JUKI/EN

1. UPPER HEAT WIRE COMPONENTS
LRRBAGR

-

2
o

=%
“\\‘
75

30
REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION & & Qty
1 - - A)— MRDOS08-AO01D 1
2 . - Y& ISrw~ MRD0O908— A 02C 1
3 - - Uvs4 MRD0O908-A03B 1
4 - - Uvo A MRD0OS08-A 04 A 1
5 - - Uv2B MRDO0908-AO05A 1
6 - - J> 5 C MRDO908-A06B 1
7 - - YUV % MRD0O908-AO08B 1
8 - - fERAER MRD0908— A 09 A 1
9 - - HFAHARB MRD0908—A 10 A 1
10 - - BFAEMHRC MRD0908-A11C 1
1 - - ®FA MRDOO0B-AT2C 1
12 . - Al MRD 0908-A 13C 4
13 - - #F MRDO908-A15A 2
14 401-21873 UPPER HEAT WIRE PLATE _ERAR 2
15 - - AN—BUEE MRD 0908- A 20 2
16 - - FT#H®E MRDO9O08- A 21 1
17 § - J4)\—& MRD0908- A 22 1
18 - - SWIJSsvhk MRD0O908- A 26 1
19 - - Iy H— 1
20 - - wEF 2
21 - - AN 3
22 - - BARRAL 2
23 - - BIw v 4
24 - - eIy 1
25 - - eIy 1
26 - - B PDPAY 3
27 401-23410 HEAT WIRE SCREW M2X6 HEETRL M2 X 6 4
28 - - BRIMAL 4
29 - - IEGE AT RIL R M 3 2
30 . - 2—)— /T 1
31 = = 6BTIL~ (ZR0) T
32 - SCREW M4X6 rSZAM4 X 6 3
33 - SCREW M3X8 CAP M3 X8 6
34 - SCREW M4X6 MRl M4 X6 2
35 - NUT M8 M 87wk 1
36 - SCREW M4X10 MNRC M4 X 10 3
37 - SCREW M5X25 CAP M5 XZ25 1
38 - NUT M5 MB5Fwhk 1
39 - SCREW M4X22 CAP M4Xx2o2 2
40 - SCREW M4X10 MRt M4 X 10 2
41 142-20750 SWITCH CABLE ASM. BEEAA vFo—TJ)UE 1
42 HA-0016900-10 SWITCH % 1
43 - SPRING WASHER M8 [FREE M8 1
44 - WASHER M8 FEE M8 1
45 - WASHER M4 FEE M4 2
46 - SPRING WASHER M4 FREE M4 2
47 - SPRING WASHER M3 FhEE M3 6
48 - WASHER M3 FEE M3 6



2. UNDER HEAT WIRE COMPONENTS (1)
TEUREERR (1)

REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION B % Qty
1 - - ##) MRD0O908-BO1C 1
2 401-21874 UNDER HEAT WIRE PLATE TEMRIR 2
3 - - wFS MRD0908-BO0O5B 1
4 - - A7—C MRDO0O908-BO0O6 1
5 - - —o0LhI\— MRD0O0908-BO0O7A 1
6 - - JU—F MRD OS08-BO0O8A I
7 - - JOvZ A TR0O304—-A005A 1
8 - - OvRIYKR TRO304—-—A006—-1A 1
9 - - JOvs B TRO304—-A007A 1
10 - - 2F—A -4 MRDO0O207-Y012-4 2
T - - X5F—B -4 MRDO207-Y013—-4 2
12 - - Iy 2
13 - - [ 1
14 - - Y- 1
15 - SCREW M4X8 IEHEVAV=SVIN DIV 2
16 - SCREW mMNRC (SUS 304) 8
17 401-23410 HEAT WIRE SCREW M2X6 HEEFERL M2 X 6 8
18 - SCREW M4X6 RRKEE AL~ M 4 2
19 - - AS 1301 F-M5-045S 6
20 - SCREW M4X8 BIEKENAEIIRIILEM 4 (SUS) 2
21 401-21882 NEEDLE PLATE SUPPORT COVER ERBEI )\ — T
22 - SCREW M4X4 tybh M4 X4 2
23 - SCREW M2X4 CAP M2 X4 (8 2
24 - SCREW M3X12 CAP M3X 12 2
25 - SCREW M4X5 MRl M4 X5 1
26 - SPRING WASHER M3 [FREE M 3 ?



3. UNDER HEAT WIRE COMPONENTS (2)
TEUREESR (2)

10 i

REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION m % Qty
1 - - 7/)\— MRD 0908-BO09 1
2 401-21881 NEEDLE PLATE R 1
3 - - A/)\—A MRD0O908-B27A 1
4 - - 7/)\—B MRD0O908-B28C 1
5 - - YIxwv k2 MRD0908-B29 1
6 - - JOvZ MRDO0O908-B 308B 1
7 - - ZItH MRD 0908-B 31 A 1
8 - - HRE 1
9 - - RIRY hFrvvFr— 1
10 - SCREW M4X6 BIETENATUIRIL S M 4 5
11 SS-7090610-SP - ZIEHRU 2
12 - - VX —-54-1T A3 1
13 144-39608 NEEDLE HOLE GUIDE D=3 A 1
14 - SCREW M3X12 TR M3 X 12 2
15 - SCREW M2X5 M/habd=>3d M2 X5 2
16 - SCREW M3X4 TRNIRC M3 X4 2
17 - SCREW M3X3 rSZRALU M3 X3 4
18 - SCREW M3X4 TR M3 X 4 2
19 - Sw SW 2
20 - SCREW M3X4 rSZRLU M3 X 4 6



4. BOBBIN CHECKER COMPONENTS
eV RERAIRER

REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION m % Qty
1 - - Jwv¥v+— MRD0O908-B15A 1
2 - - 77—/ MRD0O908-B 168B 1
3 - - T —-7J>5vh~ MRD0908-B 17 1
4 - - Tv—KJ MRD0908-B 18A 1
5 - - RX7UVIHZ MRD0OS08-B 19 1
6 - - J>Z MRD0908-B20 1
7 - - Yv7JhK MRD0O908-B218B 1
8 - - LY MRD 0908-B22 1
9 401-25218 BOBBIN CHECKER SENSOR MEVRERANTEYT— 1
10 - - JO0-F42093A47 1
11 - - N7UVT 1
12 - - - 1
13 - - Jwva 2
14 - - LTUEHEVAV=VIN N IVIES 4
15 - - FBOYI v 1
16 - - BT PAT 1
17 - - J—=ZARAT ) a1— 1
18 - - AS 1301 F—-—M5-04S 2
19 - SCREW M5X14 CAP M5X 14 1
20 - SCREW M4X10 CAP M4 X 10 2
21 - SCREW M4X10 CAP M4XT10 8
22 - SCREW M4X10 CAP M4X10 8
23 - NUT M5 M5Fwhk 1
24 - SCREW M5X14 CAP M4 X 10 2
25 - SCREW M5X14 CAP M5 X 14 1
26 - SCREW M5X14 CAP M3 X 12 2
27 - SPRING WASHER M4 FhEE M4 2
28 - WASHER M4 FEE M4 2
29 - SPRING WASHER M5 FhEE M5 1
30 - WASHER M5 FEE M5B 1
31 - SPRING WASHER M4 FREE M4 T
32 - WASHER M4 e M4 1



5. THREAD FEEDER COMPONENTS
ARz OB

3
REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION fa] £ Qty
1 BE2E A MRDO908-DO1 A 1
2 B2 B MRDO0908-DO02 1
3 IREEFE A MRD 0556—- D02 1
4 Y H— 1
5 DAV 1
6 Ty NAS— 1
7 A3V 2
8 M5+ vk 1
9 - - M/\vab M3 X 5 2
10 262-11904 THREAD GUIDE PLATE EZHRERN 1
11 SS-4150715-SP SCREW 15/64-28 L=7 TRXRC 15./64-28 L =7 2



6. SENSOR COMPONENTS
U —Bk

REFR7 AT RIL B M 4
3

—

1 401-21870 BOBBIN =7 2

2 401-21871 BOBBIN CASE REVT—X 1

3 - - YUvEISoy A MRD0O908-B23 1

4 - - YUvHIS5v B MRD0908-B 24 1

5 - - Y —-2J35vbh MRD0908-B25 1

6 - - Yv7JJU—F MRD0908-B26 1

7 - - Y -2J3vbh MRD0O908-B 32 1

8 - - UV E— 1

9 401-25213 STITCH SKIPPING CHECKER SENSOR BROtET— 1

10 401-25214 STITCH SKIPPING CHECKER SENSOR AMPLIFIER BRO O —7> 7 1
1 401-25215 UNDER TREAD CHECKER SENSOR TRELEVT— 1
12 401-25216 UNDER TREAD CHECKER SENSOR AMPLIFIER ~ ™RiELt -7 7 1
1

2

2

2

2

1

1

15 - SCREW M3X60 BNJRLU M3 X B0
16 - SCREW M3X20 BNIRC M3 X 20
17 - SCREW M3X8 CAP M3X8

18 - SPRING WASHER M3 [FEE M3

19 - WASHER M3 FEEE M3



7. CONTROL BOX COMPONENTS
ERBAMR

REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION 2 % Qty
1 - - BEJSSv N~ MRDOS08—-A25 1
2 - - dxo&5—BtHlR MRD 0908—-A 27 1
3 401-25214 STITCH SKIPPING CHECKER SENSOR AMPLIFIER BROtEZH—7 > 1
4 401-25216 UNDER TREAD CHECKER SENSOR AMP THRELEVO—T VT 1
5 401-24825 FUSE ASM. Ea1—XH 1
6 401-24829 FUSE 1A EI—X TA D)
7 401-24830 FUSE 15A E1—-X 15A (2)
8 401-25217 SEQUENCER =T ot— 1
9 - - Ea—X 3
10 - - SR 1
11 - - JL— 2
12 - - Uo—vowv 2
13 - - Hl#E BOX 1
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