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(1. SPESIFIKASYONLAR

1 Dikis alani X (yatay) yénde 100 mm Y (boyuna) yénde 60 mm
2 | Maksimum dikis hizi 2.500 sti/min* (dikis adimi 3,5 mm veya daha az oldugu zaman)
3 | llmek uzunlugu 0,1 ile 10,0 mm arasinda (0,1 mm.lik kademelerle ayarlanabilir)
4 Parca paskl ayaginin besleme | Aralikh besleme (adim motor ile 2 milden tahrik)
hareketi
5 | Igne mili stroku 41,2 mm
6 | igne DP x 5, DP x 17
7 E::lr(?; baski ayaginin yukari 18 mm (standart) Maksimum 22 mm (Pndmatik tip: maks. 25 mm)
8 | Caganoz Cift kapasiteli, yari déner tip gaganoz (yag fitiliyle yaglama)
9 | Ara baski ayag stroku ?Or?/;nél(siltaaq%a:w)m arasinda ayarlanabilir) (Sadece LK-1920 igin)
10 | Ara baski ayaginin kaldiriimasi 18 mm (Sadece LK-1920 igin)
11 | Yag New Defrix Oil No. 2 (yaglayici tarafindan saglanir)
12 | Verikaya EEP.ROM (32 Kofe)
13 | Buyutme/Kugultme 6zelligi X ve Y ydnunde sirasiyla %20’den %200’e kadar (%1’lik kademelerle)
14 | Buyutme/Kigiltme yontemi Dikis sekli blyttme/kigiltme, ilmek uzunlugunu arttirarak/azaltarak yapilabilir
15 | Gegici durdurma islevi Bir dikis déngusu sirasinda makinenin ¢alismasini durdurmak igin kullanilir.
16 | Iplik kopmasi algilama islevi il\éliikli(r:ﬁgincl)ﬁ?matik olarak durdurmak igin igne ipliginin kopmasini algilamak
17 | Maksimum dikis hizi siniri 200 ile 2.500 sti/min* arasinda (100 sti/min’lik kademelerle)
Standart dikis gesitleri : 50 ile 52
16| Dis st sein Kt s et e 20
Ortam dikis cesitleri : 1 ile 999
19 | Masura ipligi sayaci YUKARI/ASAGI tipi (0 ile 9999 arasi)
20 | Dikis makinesi motoru Servo motor
21 | Boyutlar Geniglik : 1.200 mm Uzunluk : 700 mm YUkseklik : 1.160 mm
(standart masa ve destek kullanin)
22 | Kitle Makine kafasi 46 kg, Kontrol paneli 5 kg
23 | Gug tiketimi 380 VA (35 saniye boyunca 2.500 sti/min ¢alisma; iki saniye bekleme)
24 | Calisma sicakhgi araligi 5°C ile 35°C arasinda
25 | Calisma nem orani araligi %35 ile %85 arasinda (¢iy yogusmasi yok)
26 | Hat gerilimi Anma gerilimi +%10 50/60 Hz
27 | Kullanilan hava basinci 0,5 ila 0,55 MPa (Sadece pnoématik tip igin)
28 | Hava tuketimi 1,3 t/dak. (Sadece pnomatik tip igin)
-Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk : 77,5
dB’nin Aagirlikli dederi; (Kpa = 2,5 dB dahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2
29 | Giriiltii uyarinca 2:500 .sti/n.1in dikis ¢evrimi igin, 1.9 saniye AVQI.K (Dikis gesidi: No ‘I.).
‘-Ses siddeti seviyesi (Lwa) : 77,5 dB’nin A agirlikh degeri; (Kwa = 2,5 dB dahil)
; 1ISO 10821- C.6.3 -ISO 3744 GR2 uyarinca 2.500 sti/min dikis ¢evrimi igin,
1.0 saniye ACIK (Dikis cesidi: No 1).

* Dikis kosullarina gére maksimum dikis hizini dusurun.
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(' 2. KONFIGURASYON

( 2-1. Ana unitedeki parcga isimleri )

© Makine kafasi
@ igne ipliginin kopmasi Hava regulatori
© Tokatlama diigmesi
O Gegici durdurma digmesi
@ Orta baski ayagi (Sadece LK-1920 igin) 4 )
@ Parga baski ayag! T
@ Maniel pedal (Pnématik tipte verilmez)
@ Pedal anahtari (Pnématik tipin sekli farklidir.)
1. adim: Parca baski ayagdi anahtari.
2. adim: Baslatma anahtari
O iplik askisi
@ Calisma paneli
® Elektrik kutusu
® Glig salteri

(Sadece pndmatik tip igin)




( 2-2. Caligma panelindeki isimler ve dugmelerle ilgili aciklamalar )
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Nu- s e . Nu- . e -
mara ISIM ISLEV mara ISIM ISLEV
© | LCD ekran Dikis gesidi numarasi, ©® | VERI DEGISTIR- Bu tus desen numarasi
sekil gibi gesitli veriler ME tusu ve diger verileri segmek
izlenir. icin kullanilir.
. o 1t Bu tus beslemeyi her
O | HAZIR tusu tl?;;fgabse:ﬁlamak icin bu | seferde bir ilmek ileri
- : = hareket ettirmek igi
Bu tuga her basildiginda, - = kslrIZn?hre metiin
dikise HAZIR hali ve veri :
girisi hali arasinda gegis O | DUZENLEME tusu | Bu tus diizenleme ekra-
yapilir. nini gériintiilemek, OGE
® | SIFIRLAMAtusu | Bir hata uyarisini silerken, ' 4 SKEQME" Xa..d"’t‘.f"l‘y“”tl'(
y besleme mekanizmasi- .e.ral?llr;l g(l)run uleme
nin baglangig konumuna IGin Kkuflanihir.
donmesi, sayag sifirlama © | GERIDON tusu Bu tus, 6nceki ekrana
vb. igin bu tuga basin. dénds igin kullanilir.
O | MOD tusu Bu tug mod ekranini g6- D
M rintilemek igin kullanilir.
@ |Direkt dikis gesidi Bu tus, dikis tipini kayde-
- 2 - der. Bu tuga bastiginiz
@ | BASKIAYAGI ve Bu tus, baski ayadini ajajololn zaman, bjrada ka%/dedilen
SARIM tusu kaldirir ya da indirir. Baski dikis cesidini hemen dik-
Iy ayagi yukaridayken, igne meye baslayabilirsiniz.
Q/*—’ mili baglangi¢ konumuna X/Y skalasi, dikis konumu
hareket eder; baski ayag vb., burada kaydedilebilir
agagidayken igne mili ve degistirilebilir.
saga hareket eder. — ——
Masuraya iplik sarmak ® |IPLIK GERGINLIGI Bu anahtar LK-1910 ve
icin bu tusa basin. tusu LK-1920 i¢in kullaniimaz.
@ | OGE SECME tusu Bu tus veri numarasi ve .
diger verileri segcmek igin @
kullantlir.
@® |IPLIK TUTUCU tusu | Bu anahtar LK-1910 ve
3 LK-1920 igin kullaniimaz.
-
® |Dikis LED'i LED, dikis modunda yanar.




(' 3. KURULUM )

TEHLIKE :
é Dikis makinesini tagirken mutlaka iki kisi ya da daha kalabalik bir grupla birlikte ¢alisin.

( 3-1. Masanin kurulumu )

1) Kontrol kutusunu @ , glic anahtarini @ ve pedal anahtarini @ masaya (14117501) @ saglam
bir sekilde sabitleyin. (Elektrik kutusu icin 5. Sayfada "3-2. Elektrik kutusunun montaji" .)

2) Zinciri ® kullanarak pedali pedal anahtari @ ile birlestirin.

3) Gug¢ kablolarini zimbalarla saglam bir sekilde sabitleyin.

4) Yag drenini @ masaya @ sabitleyin, yag toplayiciyr @ vidalayin.

5) Lastik tamponu @ yag karterinin @ Uzerine yerlestirin, yag karterini @ de masanin menteselerindeki
deliklere (4 yer) @ yerlestirin. Ardindan yag karterini @ dort yerde ahsap vidalarla sabitleyin.

6) Vidaladiktan sonra, yag karterinin @ orta kismini lastik tipayla kapatin.

7) Kafa destek cubugunu ® masadaki @ delikten gegirin.

8) Makine ile birlikte saglanan zinciri @ kullanarak pedali maniel pedal badlantisi A ile (makine kafasi
tarafi) birlestirin.



(" 3-2. Elektrik kutusunun montaji )

Vida tert. A Vida tert. A
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Vida tert. B Vida tert. B

Vida tert. B

1) Elektrik kutusu montaj plakasini
@ vida tertibati A ile masaya (dort
yere) monte edin.
Elektrik kutusu montaj plakasini
© kendinizden uzaga dogru iterek
vidalari U oluguna @ dogru basti-
rin. Ardindan, elektrik kutusu montaj
plakasini sabitleyin.

Parga numarasi
SM3065052TN
WP0615001SC
WP0651646SC
WS0610002KN
NM6060001SC

@ ®e e

2) Somunlari vida tertibati B’nin vida-
lar Gzerine gegici olarak yerlestirin
ve iki vida tertibati B’yi elektrik mon-
taj plakasinin @ uzaginizda kalan.

Parga numarasi
® NM6080003SC
@ WS0820002KR
WP0852086SC (lki adet)
® | SM6083502TN

i=p)

Vida tert. B

o

Vida tert. B

3) Elektrik kutusunun @ aliiminyum gergevesin- 4) Kalan iki vida tertibati B'yi (iki tertibat) elektrik
deki U olugunu vida tertibati B ile hizalarken kutusu montaj plakasinin @ bu tarafina yerles-
elektrik kutusunu takin. tirin, elektrik kutusunu @ sabitleyin.



( 3-3. Gug kaynagindan gelen kablonun baglanmasi )

Fabrikadan teslim anindaki gerilim spesifikasyonlari, gerilim plakasinda belirtiimistir. Kabloyu spesifikasyon-
lara uygun olarak baglayin.

Gii¢ gosterge etiketi

o) T -
s Makineyi asla yanlis |
CAUTION @ gerilim ve fazda kul- |
THIS CONTROL BOX IS SET TO lanmayin. )
THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW. —_——_—— e — ——— —— —_
AC
100V
110
120
200
220
240
oALIK]E

(Ornegin: 200V durumunda)

* 200V, 220 V, 230 V ve 240 V tek faz baglanti

Kahverengi Kahverengi

10 Agik mavi— AC 200 V
10 Kahvereng} 240V

=10 Yesil/
Sann —— GND

/; Gii¢ kaynagi kablosu

Acik mavi Acik mavi  Giig salteri




( 3-4.Dikis makinesini tagima sekli )

®

{ fikahy Dikis makinesi 46 kg’dan fazla agirliga sahiptir. )
| @ Dikis makinesini mutlaka iki veya daha fazla kisi ile birlikte tagidiginizdan emin olun. )

( 3-5. Dikis makinesi kafasinin montaji )

UYARI:
é Makine tasinirken meydana gelebilecek kazalari 6nlemek igin, bu isin iki ya da daha fazla kisiyle
yapilmasini saglayin.

Mentese kaugugunu @ mentese miline takin ve
dikis makinesi ana Unitesini sabitleyin.

Pedal zincirinin takilmasi (Sadece solenoid tip igin)
Manuel pedal baglantisi @ ve zincirli manUel pe-
dali @ baglayin.




( 3-6. Motor kapaginin )

( 3-7. Pedal anahtari )

Motor kapa@! @ 'i kapaktaki vidalari kullanarak di-
kis makinesinin ana Unitesine takin.

* Solenoid tip i¢in 1 pedal * Pnoématik tip icin 3 kademeli pedal (istege bagh)
J18 ANA devre J26 ANA devre
/ kartl / kartl
J19
* Pnoématik tip icin 3 kademeli PK pedal (istege
bagh) "—__.__ _____ v_____v___‘\
I DIKKAT\ PK-47’yi agagida acgiklandigi sekilde I
P.1~P4 /\ \ @ baglanti kablosuna takin. ]
PK-47 Baglanti kablosu Sinyal adi
P1 P101 Besleme gergevesi 1
J26 ANA devre P2 P102 Besleme gergevesi 2
J19 karti P3 P103 Besleme gergevesi 3
/ - P104 Kullaniimiyor
% P.101 ile P.105 P4 P105 Baslangic
A /
[ =~  Pedal igin, ANA devre karti iizerindeki J18 veya J26 kullanilabilir. )
DIKKATY . N ..
| A iki pedal es zamanli olarak baglanirsa makine galismayabilir. Bu yiizden, kullaniimayan pe- |
| dali ¢ikarin. )



( 3-8. Dikis makinesi kafasinin devrilmesi )

UYARI :

Dikis makinesini iki elinizle birlikte devirin ve parmaklarinizin kafaya sikismamasina dikkat edin.
Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya cikabilecek kazalari 6nlemek igin, galigmaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

Dikis makinesi kafasini devirirken, kafayi kafa ta-

styici kolla @ temas edene kadar yavagca devirin.

( 1. Dikis makinesi kafasini devirmeden |

| énce kafa tasiyici kolun @ makine |

| masasina monte edilmis oldugunu |

kontrol edin.

| 2. Makine kafasi egildiginde, besleme |

| .. cercevesi @ kendi kendine sola dog- |

| (DiKEAT ru hareket eder ve ara baski ayag |

I U veya benzeri elemanlarla temas eder. |
Bu durum kirilmaya sebep olabilir.

I Bahsi gegen elemani 6nceden kaldi- |

| rin ya da besleme plakasini @ bogaz |

| plakasi destek kapagina @ bant veya |

) benzeri ile baglayin ve dikis makine- |

sinin kafasini ondan sonra egin. |

I

I

I

3. Motor kapagini @ ve bogaz plakasi destek kapagini @ tutarken dikis makinesinin kafasini

|

| egdiginizde, kapaklar biikiilebilir. Dikis makinesinin kafasini egerken dikis makinesinin

| ana govdesinden tuttugunuzdan emin olun.

| 4. Dikis makinesinin kafasinin diigmesini 6nlemek igin dikis makinesi kafasini diiz bir yerde
\ egdiginizden emin olun.

Calisma paneli montaj plakasini @ masaya dort
agac vidasi @ ile sabitleyin. Ardindan kabloyu ma-
sadaki delikten @ gegirin.

Calisma panelinin masanin alt ylizeyine monte
edilmesi durumunda c¢alisma panelini panel mon-
taj plakasina @ vidalari @ doért montaj deligine
vidalayarak monte edin. Ardindan panel montaj
plakasini masanin alt ylizeyinde istenilen pozisyo-
na dort agag vidasi @ ile sabitleyin.




( 3-10. Kablolarin baglanmasi )

TEHLIKE :

I\

Elektrik garpmasi ya da dikis makinesinin aniden galismaya baslamasi nedeniyle meydana gelen kisisel
yaralanmalan 6nlemek igin, giic anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika bekledikten sonra islemi
gerceklestirin. Alisik olmadik igslemler veya elektrik garpmasi nedeniyle meydana gelen kazalari 6nlemek igin,
elektrikli pargalan ayarlamak lizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

Makine kafasi

1) Kontrol kutusu kapaginin @ dort tespit vidasini @ gevse-
tin. Kontrol kutusu kapagini @ cikarin.

2) Kablolari ANA PWB, SDC PWB uzerindeki ilgili konektor-
lere baglayin. (Sek. 1)

3) Makine kafasi topraklama kablosunu ve ana motor top-
raklama kablosunu Sek. 2’De gdsterilen yere vidalarla
sabitleyin.

*J4 beyaz 3P konektoriin kablosunun tizerindeki goster-
gede [CN10 (J4)] ibaresi basilidir. Kabloyu bu gosterge-
ye gore ANA PCB lizerindeki J4’e baglayin.

topraklama kablosu O=

~ SDC PWE CN17A [3P | BEY32 Dikis makinesi
cN15[op Beyaz kafasi
N
FG
o= Beyaz *
. J4 (3P
p— J12 [2p Siyah === 0o—
Bova J13§|22P Beyaz :.(_
s [ep e EECECREs:
Mavi
Kirmizi )15 6P
ANA PCB J53 | 2P Mavi Basing anahtari
J55 @ Sadece 9
~ J20 | 3P Kirmizi solenoid tip
Sari . .
B J21 |3P icin
922 [ap Y22
N7 [q2p Beyaz : Sadece pnématik
! . J79 < tip icin
J19 | [zp 220 !
= Ayak pedali
:' ______ N e (8. Sayfada "3-7.
v J18 ! @ L Pedal anahtari”
! Beyaz o béliimiine
J26 :_@ ________________________________________ g_: bakiniz.)
Gri
onss [zee) [ ]
N Calisma paneli
J55 J53 J17 J59 J12 J13
Mavi Kirmizi Beyaz Sari Siyah Beyaz
J4
Beyaz *
J21
Sari
J22B
Beyaz
) ! \“\ J20
% \\i v' Kirmizi
&\ % IS J26 Ana motor Makine kafasi
c'\ { Beyaz topraklama  topraklama
7 kablosu kablosu
CN34 J19 J18 CN15 CN17A
Gri Siyah Beyaz Beyaz Beyaz Sek. 1 Sek. 2

—10 —




( 3-11. Kablolarin kullanimi )

TEHLIKE :

Elektrik garpmasi ya da dikis makinesinin aniden ¢alismaya baslamasi nedeniyle meydana
gelen kisisel yaralanmalari 6nlemek igin, gii¢ anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika
bekledikten sonra islemi gerceklestirin. Alisik olmadik igslemler veya elektrik garpmasi nedeniyle
meydana gelen kazalari 6nlemek igin, elektrikli pargalari ayarlamak lizere bayilerimizden elektrik
teknisyeni veya miihendis talep edin.

I

Pl

Elektrik kutusuna bagl olan kablolari kablo ¢ikis
plakasindan @ gegirin ve kablo klips bandini @
takin.

Fazla gelen kablolari kablo klips bandiyla @ sekil-
de gosterildigi gibi sabitleyin.

[ i@ Kabloyu baglarken énce dikis makine- |
l sini egin. ,

Kontrol kutusu kapagini @ dort tespit vidasi @ ile
takin.

( 3-12. Goz koruyucu kapagin takilmasi )

TEHLIKE :
Kirilan ignenin géze batmasini 6nlemek igin bu kapagi mutlaka takin.

Goz koruyucu kapagi @ monte edilecek kisma @
vidalarla @ monte ettikten sonra mutlaka kullanin.

—11 -



( 3-13. iplik askisinin monte edilmesi )

1) iplik askisi Unitesini monte edin ve makine ma-
sasindaki delige yerlegtirin.

2) iplik askisini sabitlemek icin kilit somunu @
sikin.

3

\
E:o;‘he ®

3) Kablolarin tavandan ge¢gmesi halinde, elektrik
kablosunu makara tutucu gubuktan @ gegirin.

7

60—
-

%
-

&0-6-66

( 3-14. Yardimci bogaz plakasi kapaginin takilmasi )

1) Yardimci bogaz plakasi kapag! destegini @
yardimci bogaz plakasi kapagina @ tespit
vidalari @ (L = 6) ve pul @ yardimiyla takin.

2) Baglama vidasini @ (L = 8) kullanarak kapagi
makine kolunun Uzerine monte edin.

|

| = plakasi ile neredeyse ayni hizada ola- |
| @ cak sekilde ayarlayin. Yiikseklikte bir |
| farklilik olursa besleme plakasi yardim- |
| c1 bogaz plakasi kapagina takilabilir. )

—12 —



( 3-15. Makinenin, teslimatta fabrikada tamamlandiktan sonra taginmasi durumunda )

(Dikis makinesini tagirken) (Dikis makinesini kullanirken)

Dikis makinesini tasirken, dikis makinesinin ana Unitesini ve masayi nakliye civatasiyla sabitleyin.

Dikis makinesini kullanirken civatayi ¢ikarin. Makine, civata takili olarak ¢alistirilirsa, makine kafasinin
titresimi masaya aktarilir. Sonug olarak, besleme hareketi olumsuz etkilenebilir ve kontrol kutusunun
icindeki eleman zarar gorebilir.
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(" 4. DiKiS MAKINESININ GALISTIRILMASI )

(" 4-1.Yaglama )

once giicii kapali konuma getirin.

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden galigmasi nedeniyle ortaya cikabilecek kazalari 6nlemek igin, ise baglamadan

—14 —

1) Gunde bir kez, yag gostergesinin @ ortasinda-

ki kirmizi isarete gelinceye kadar, makine kafa-
si Uizerindeki yag deliginden @ yag doldurun.

2) Caganoz yatagina @ birkag damla yag damla-

tip yayin.

3) Ust kapagi gikarin ve krank kolu yag sipe-

rine @ , 6n burca @ ve ara burca @ yag
uygulayin.

e —— ————————— — — —

Makine ilk kez kuruldugunda ya da
uzun bir siire kullaniimadiktan sonra |

dikkaty yeniden kullanilmaya baslandiginda |

yukarida belirtilen 2) ve 3) numaral |
adimlari gergeklestirdiginizden emin |
olun. ]



( 4-2. ignenin takilmasi )

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden galigmasi nedeniyle ortaya cikabilecek kazalari 6nlemek igin, ise baglamadan
once giicii kapali konuma getirin.

Setuskuru @ gevsetin ve uzun yivi @ size baka-
cak sekilde igneyi @ tutun. Ardindan igne milinde-
ki delige tamamen yerlestirip setuskuru @ sikin.

( G Dikigler @) grafigindeki gibiyse, igneyi ‘
| 9 az miktar @ yoniine bakacak sekilde |
takin. ]

( 4-3. Makine kafasina iplik takilmasi )

UYARI :
Ellerinizi veya parmaklarinizi baski ayaginin altina yerlestirmek baski ayaginin sikistirmasi ya da igne
batmasi sonucu yaralanmalara yol agabilir. Yaralanmalaradan korunmak igin ellerinizi vb. uzuvlarinizi

baski ayaginin altina yerlestirmeyin.

wJLEKKH LK

LK-1910SA LK-1910HA
LK-1920SA LK-1920HA

igneye iplik takarken, ara baski ayagini ve besleme gergevesini énceden algaltmak igin asagidaki pro-

sedur adimlarini takip edin. (* Sadece LK-1920 igin)

1) Operasyon paneli Gizerindeki HAZIR tusuna @ basin.

2) Ara baski ayag: ve besleme gergevesini algaltmak igcin BASKI AYAGI ve SARMA tusuna @ basin.

3) igneye iplik gegirmenin tamamlanmasindan sonra BASKI AYAGI ve SARMA tusuna @ yeniden basip
ara baski ayagi ve besleme c¢ergevesini daha yukaridaki konumlarina dondurtn.
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( 4-4. Mekigin takilmasi ve gikarilmasi )

UYARI :

A

once giicui kapali konuma getirin.

Dikis makinesinin aniden galigmasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalar 6nlemek igin, ise baglamadan

( 4-5. Masuranin takilmasi )

1) Caganoz kapagini @ agin.

2) Mekik @ mandalini @ kaldirip mekigi ¢ikarin.

3) Mekigi yerine takarken mekik miline tam olarak
oturtun ve mandal kapatin.

Mekik yuvasi @ iyi yerlestirilmezse }
dikig sirasinda yerinden cgikabilir. )

UYARI :

A

once giicii kapali konuma getirin.

Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari 6nlemek igin, ise baglamadan

1) Masuray! @ , sekilde gosterilen ydnde mekige
@ yerlestirin.

2) ipligi mekikteki @ iplik yarigindan @ gegirin,
ipligi o sekilde g¢ekin. Bdylece iplik gergi yayinin
altindan gegip iplik deliginden disari @ cikar.

3) ipligi boynuz bélimiindeki iplik deliginden @
gegcirin ve delikten yaklasik 25 mm kadar digari

cekin.
( s, Masura eger mekige ters yonde taki- |
| N ) lirsa, masuradaki ipligin cekilmesinde |
\ diizensizlik olacaktir. )

iplik gerginligiyle ilgili 1 numarali ayar @ saat yo-
ninde cevrilirse, iplik kesildikten sonra ignenin
Uzerinde kalan ipligin uzunlugu daha kisa olur.
Saat yoni tersine gevrilirse, kalan ipligin uzunlugu
daha uzun olur.

ignede kalan ipligin uzunlugunu, igneden ¢ikma-
yacak kadar kisaltin.

igne ipligi gerginligi, iplik gerginligi telafisi @ ile
ayarlanir. Bobin ipligi gerginligi, @ ile ayarlanir.
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( 4-7. iplik alic1 yay ayari )

iplik alici yayin @ standart stroku 6 ile 8 mm ara-
sinda, baslangigtaki basing ise 0,3 ile 0,5 N ara-
sindadir.

1) Strok ayari
Tespit vidasini @ gevsetin ve iplik gergi grubu-
nu @ cevirin.

Saat yénunde gevirirseniz ipligin ilerleme mik-
tari ve iplik cekme miktar artar.

2) Basing ayari
iplik gerilim gubugunun yargina @ bir tornavi-
da sokup donddrin.

3) iplik alma yayinin strok degerini degistirirseniz,
iplik kopmasi algilama plakasini 48. Sayfada
"7-6. iplik kopmasi algilama plakasi” uyarin-
ca ayarlayin.

( 4-8. Ara baski ayaginin yuiksekliginin azaltilmasi )

1) Ara baski ayagini @ algaltin.
(15. Sayfada "4-3. Makine kafasina iplik
takilmasi” bélimuine bakiniz.)

2) Ara baski ayagini @ en alt konuma getirmek
icin el carkini donduardn.
Ara baski ayagi hareket alaninin @ en alt ko-
numundayken, ara baski ayagi ile kumas ara-
sindaki aciklik yaklasik 0,5 mm olacak sekilde
ayarlayin.

3) Tespit vidasini @ gevsetin ve baski ayaginin
@ yiiksekligini ayarlayin.

( 4-9. Ara baski ayagi strok degerinin ayarlanmasi )

(1) Ara baski ayagi strok degerini 4 ila 10 mm arasina ayarlayin

1) Makine kolu yan kapagini ¢ikarin.

2) Tespit vidasini @ gevsetin ve ayarlamak igin ok
yénunde hareket ettirin.

3) A yoniinde hareket ettirdiginizde strok degeri
azalir. (Min. 4 mm)
B yonunde hareket ettirdiginizde strok dederi
artar. (Maks. 10 mm)

| Tespit vidasi @ asin gevsetilirse |
| =~  somun gikabilir. Bu yiizden dikkatli |
DIKKAT
olun. Strok degerini diizgiin bir sekilde
| A lun. Strok degerini diizgiin bi kilde |
| ayarlamak igin tespit vidasini @ yarim |
{ doniis gevsetin. )
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(2) Ara baski ayagi strok degerinin 0 mm’ye ayarlanmasi

1) Ust kapagi ¢ikarin.

2) Ara baski ayadi kamindaki iki tespit vidasini
@ gevsetin ve kami B yoniinde 7 ila 10 mm
kaydirin. Ardindan tespit vidalarini @ sikin.

3) Kami tekrar ana konumuna déndurdiginizde,
tespit vidalarini @ gevsetin, kami C yoniinde
kaydirin, ara baski ayagi kaminin ug yGzun{
ara baski ayad! kami durdurucusuna yaslayin
ve kabartmali igaret noktalarini A hizalayin.
Ardindan, tespit vidalarini @ sikin.

Ara baski ayagi kami durdurucusu
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( 5. DiKi$ MAKINESININ KULLANIMI (TEMEL) )

Her bashgl asagidaki prosedire uygun olarak ayar yapin.

( 5-1. Model segimi )

oBLBCH K
+
0
hodel TYPE

classification _FLE

(' 5-2. Dil segimi )

Iﬁ

If'

4

Model secim ekrani, sadece eski ANA PCB'yi bir
ariza ya da eski PCB’deki baska bir sorun nede-
niyle degistirdikten sonra dikis makinesini ilk kez
kullandiginizda gorintalenir. Dikis makinenizin

modelini segin ve ardindan RETURN tusuna ' D
O basin.

Dikis makinenizin modelini sectikten sonra gug
KAPATMA ekrani goériantilenir. Bu durumda, maki-
neye giden glicu kapatin ve tekrar agin.

0 | Model segimi yapiimamis durum

LK-1910S (Solenoid tip, standart pedal)
LK-1910A (Pnématik tip, 3 pedall Gnite)
LK-1910S2 (Solenoid tip, 2 pedalli tnite)
LK-1920S (Solenoid tip, standart pedal)
LK-1920A (Pnématik tip, 3 pedall Gnite)
LK-1920S2 (Solenoid tip, 2 pedalli tnite)
*Normal olarak satin alinmis dikis makinesiyle

birlikte saglanan elektrik kutusu kullanildiginda
model segim ekrani géruntilenmez.

D[R WIN|-

ALK LK

[NEET]

Selection of Un

language SE|EDtEd%

*db
I+
s

Model segiminden sonra dikis makinenizin gliciini
ilk kez agik konuma getirdiginizde, dil segim ekra-
ni goruntilenecektir.

Gériintiilenecek dili secerek GERI DON tusuna

O basin.

Ekranda goruntllenecek dil, bellek digmesi U239
"Dil secimi" vasitasiyla degistirilebilir. Bellek dig-
mesi ile ilgili daha fazla bilgi igin bkz. 50. Sayfa-
da "8. BELLEK ANAHTARININ KULLANIMI".

‘ Dil segim ekranini, dili segmeden GERI
~+~ DONtusuna © @ basarak sonlandi-

nirsaniz dikis makinesinin gliciinii her
actiginizda dil segim ekrani goriintiile-
nir.

i )
I
I
|
|
)

— — — — —
)
©:
>
=t
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( 5-3. Dikis ¢esidi numarasinin ayarlanmasi )

ALK LK

20 «100%
. STD O *100%
bz

&2500

e +
=
@ Tj;

L/

I~

-

-

T

( 5-4. Oge verisinin ayarlanmasi )

Gug salterini agik konuma getirin.

Desen numarasi ekranin sol Ust kisminda gérunti-
lenir. Ayrica, desen sekli, XY Olgegdi ve desenin dikis
hizi ekranin kalan kisimlarinda goéruntdlenir.

. o + &
VERI DEGISTIRME tusuna - @ basilarak dikis

¢esidi numarasi degistirilebilir.

' DiKRAT Ayri bir tabloda verilen dikis ¢esidi nu- \
l marasina bakiniz. ,

DUZENLEME tusuna # @ basildiginda 6ge verisi giris ekrani agilir.

Duzenlenebilecek 6geler ekranin sol kisminda, ayar igerikleri ekranin sag kisminda goriintulenirler.

. x + &
OGE SECME tusu e O ile bir 6ge segin. Ardindan veri degistirme tusu ile = @ ayar icerigini

degistirin.

(1) X boyutunun girilmesi

ALK LK

i

+
100

woalgek X
Dranl;: am

-

® O
@ 7-:3
L=

I~

I3

OGE SECME tusuna e @ basarak C001 X boyu-

tunu goéruntuleyin.
+ -
VERI DEGISTIRME tusuna - @ basarak istedi-

— =

I o

giniz degeri goruntuleyin.

( Ayarin %100 degerini agmasi halinde ]
| /fikar, iGne ve kumas bastirici birbiriyle temas |
| U edecegi ve igne kirilabilecegi icin tehli- |
l keli olabilir. ]
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(2) BBop pa3mepoB no Lwwikane

ALK K

e

+
100

Yilgek Ttm
arani a

-

(3) Dikis hizinin girilmesi

oJLIKKE K
- +
2500
Crikiz hizi &
- -

B
N

B
=

(4) Agiklamanin ayarlanmasi

ALIKDE K

“forum

©) §

L=

#l

I~

I3

s

I~

I3

OGE SECME tusuna e @ basarak C002 Y boyu-

tunu géruntuleyin.

+

-

VERI DEGISTIRME tusuna ; @ basarak istedi-

giniz degeri goruntuleyin.

( Ayarin %100 degerini agsmasi halinde ]
| /6ikkary igne ve kumas bastirici birbiriyle temas |
| edecegi ve igne kirilabilecegi igin tehli- |
{ keli olabilir. )

OGE SECME tusuna e @ basarak C004 dikis
hizini gérintileyin.

. e + B
VERI DEGISTIRME tusuna e @ basarak istedi-
giniz degeri goruntaleyin.
Maksimum giris aralidi, bellek digmesinin U001
maksimum dikis hizidir.

OGE SECME tusuna e @ basarak C005 acikla-

may goruntileyin.
DUZENLEME tusuna # @ basarak agiklama gi-

ris ekranini agin.
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Aciklama giris ekraninda en fazla 14 karakter

girilebilir
oALEKKE K Girilebilecek karakterler alfabe karakterleri, rakam-
+ lar ve simgelerdir.

I~

FE b

OGE SECME tusuna e @ basarak giris ko-
numunu belirleyin. VERI DEGISTIRME tusuna

. = ; | @ basarak girilecek karakterleri segin.
O v | L= SIFIRLAMA tusuna @ basildiginda gecerli

T giris konumundaki karakter silinir. Sifirlama tusu
3} ® basih tutulursa girilmis olan tim karak-

terler silinir.

Aciklama girisi tamamlandiktan sonra GERi DON tusuna © @ basildiginda énceki ekrana déniilir.

(5) Ayarin tamamlanmasi

P ——— HAZIR tusuna @ basin.
CaleA .
Parca baski ayadi hareket eder. Parga baski aya-

M g/ﬁ g1 dikise imkan saglamak Uzere kalktiktan sonra
l dikis LED’i ® yanar.

Baski ayag yiikseldikten sonra, par-
DikkAT\ maklarinizi baski ayagina kaptirmama-
ya dikkat edin, ¢iinki baski ayagi asagi
indikten sonra hareket etmeye baglar.

— — — —

* @ tusuna basildi§i zaman dikis ¢esidi numarasi, X/Y skalasi vb., ayar degerleri bellege kaydedilir.
* HAZIR tusuna @ basildiginda dikis LED'i @ séner. Her bir 6genin ayari degistirilebili.

Dikis ¢esidi numarasi 0 goruntulenirken HAZIR tusuna @ basarsaniz ekranda hata gostergesi
E010 gosterilir. Bu durumda dikis ¢esidi numarasini sifirlayin.

I‘ G&e?m READY (HAZIR) tusuna @ basmadan giicii KAPALI konuma getirirseniz; desen nu-
| \ marasi, XY ol¢cegi ve maksimum dikis hizi kaydedilmez. ]
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( 5-5. Dikis ¢esidinin dig hatlarinin kontrol edilmesi )

UYARI :

1. Dikis gesidini sectikten sonra, dikis ¢esidi dig hatlarinin tagmadigini kontrol edin. Dikis gesidi
eger parga tutucu ayagin disina tasarsa, igne dikis sirasinda parga tutucu ayakla temas ederek
ignenin kirilmasi dahil olmak lizere tehlikeli durumlara neden olabilir.

2. Dikis cesidi dig hatlarini kontrol ederken, igne mili asagi konumdayken +/- tuguna basin, igne mili
otomatik olarak list konuma ¢iktiktan sonra parc¢a tutucu ayak hareket eder.

wALEKCH K T
%»g e + 1
g:{f% % =
® O
OJIEN A
M| (L=
wALEKCH K T
+

50
5, 6

=
1/ 42 =
w5
® D <«<0

=
57
37
2]
3f

| |

g

.3
=

1) HAZIR tusuna @ basarak dikis LED'ini
® yakin.
2) BASKIAYAGI ve SARIM tusuna Lt/= @

basarak "parga baski ayagi indirme ekranin”
agin.
3) Sekil kontrol ekranini + tusuyla = + & @ acin.

=

Bu moda pedala basilsa bile dikis ma- ]
kinesi ¢caligmaya baglamaz. )

+

('

4) Sekli veri degistirme tusuyla 0 kontrol

edin.

5) SIFIRLAMA tusuna @ basarak dikis

baslama konumuna donlin ve parga baski
ayagini kaldirin. GERIDON tusuna © @

basildiginda dikis ekrani gegerli konumda go6-
runtdlenir.
Yukarida bahsedilen durumda pedala basildi-
ginda dikis makinesi gecgerli konumdan dikme-
ye baslar.
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(' 5-6. Dikis )

Solenoid tip
1) Parga baski ayagi bélimine dikilecek bir parga

Solenoid tip

yerlegtirin.

2) Pedal anahtarina birinci kademeye kadar
basin, parca baski ayagi asagi iner. Ayaginizi
pedaldan kaldirirsaniz, parga baski ayagi yuka-
ri kalkar.

3) Parca baski ayagini asagi indirdikten sonra pe-
dal anahtarini ikinci kademeye kadar bastirin,
dikis makinesi dikmeye baglar.

4) Dikis makinesi dikmeyi bitirdikten sonra parga
baski ayagdi ana konumuna geri donup yukari
cikar.

Pnomatik tip

Sag parca baski ayagi Sol parca baski ayagi Baslangi¢

Pnomatik tip (3 kademeli pedal)

1) Parga baski ayagi bélimiine dikilecek bir parca yerlestirin.

2) A pedalina bastirin, sag parga baski ayagdi asagi iner. Pedala tekrar bastirirsaniz parga baski ayagi
yukari kalkar.

3) B pedalina bastirin, sol parga baski ayagi asagi iner. Pedala tekrar bastirirsaniz parga baski ayagi
yukari kalkar.

4) C pedalina bastirin, dikis makinesi dikmeye baslar.

5) Dikis makinesi dikmeyi bitirdikten sonra parga baski ayagi ana konumuna geri donlp yukari gikar.
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(' 5-7. Dikis gesidinin baska bir gesit ile degistirilmesi )

ALK K

20 <100%
L STD O *100%
bz

b+
s

HAZIR tusuna @ basarak dikis LED'ini ®

+ =

_Eﬂlle

soéndiiriin. VERI DEGISTIRME tusu

bir dikis ¢cesidi numarasi ayarlayin.

XY buyutme/kigultme skalasini ve hizi,

20. Sayfada "5-4. Oge verisinin ayarlanmasi”
deki gibi ayarlayin.

Dikise imkan saglamak tGzere HAZIR tusuna

@ basarak dikis LED'ini ® yakin,

UYARI :

Dikis cesidini secgtikten sonra, dikis gesidi dig hatlarinin tagsmadigini kontrol edin. Dikis ¢esidi eger
parca tutucu ayagin digina tasarsa, igne dikis sirasinda parca tutucu ayakla temas ederek ignenin
kirlimasi dahil olmak tizere tehlikeli durumlara neden olabilir.

( 5-8. Masuraya iplik sariimasi )

(1) Dikis makinesinde dikis dikilirken masuraya iplik sariimasi

Bobin saricisina ipligi gecirin ve sekilde goruldigu
gibi ipligi bobine sarin.
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(2) Sadece bir masura sarmak igin

1]
+
I~

a

)
&=

:

é@"
4
(¢
€t
aD
llﬁ |Jr;+

1) HAZIR tusuna @ basarak dikis LED'ini
® sondurin.
2) BASKI AYAGI ve SARIM tusuna Lt/= | @ ba-

sin ve parga baski ayaginin indiriimesini segin.

Dikis LED’i yanar haldeyken bu se¢im }
yapilamaz. |

3) V¥ tusuna ﬁ @ basin. Masura sarma ekrani

gorintdlenir.

4) Pedala basildiginda dikis makinesi dénmeye
baslar.

5) Pedal salterine yeniden basarak veya SIFIRLA-

MA tusuna @ basarak dikis makinesini

durdurun.
6) HAZIR tusuna ® ve GERI DON tusu-

na O @ basarak masura sarma ekranindan

cikin.

Gug anahtan agik konuma getirilir \
getiriimez masura saricisi galigmaya |
baglamaz. Dikig gesidi numarasini seg- |

tikten sonra ya da @ tusuna bir |
kez basip dikis LED’inin ® yanmasini |

sagladiktan sonra masura sarim i§lemi-|
ni gergeklestirin. ]
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( 5-9. Bobin ipligi saricisi bilegenlerinin ayarlanmasi )

(1) Bobin saricisinin iplik gerginliginin ayarlanmasi

Bobin ipligi kilavuzu

Bobin ipligi
A == Ust kapak
==e / |
B == o

§

1) Somunu @ gevsetin ve bobin ipligi kilavuz
ile Ust kapak arasinda yaklasik 5 mm agiklik
kalacak sekilde ylksekligi ayarlayin.

2) Bobin ipligi sekil A’da gosterildigi gibi sari-
liyorsa yukseklik 5 mm’den fazla olmalidir.
Sekil B’'deki gibiyse, yukseklik en fazla 5 mm
olmalidir.

(2) Bobin ipliginin sarilma miktarinin ayarlanmasi

1) Bobin ipliginin sarilma miktari ¢ok fazla olursa,
tespit vidasini @ gevsetin ve bobin ipligi sarma
kolunu @ A yoniinde hareket ettirin. Ardindan
sabitleyin.

2) Bobin ipliginin sarilma miktari ¢ok az olursa,
tespit vidasini @ gevsetin ve bobin ipligi sarma
kolunu @ B yoniinde hareket ettirin. Ardindan
sabitleyin.
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( 6. DiKi$ MAKINESININ KULLANIMI (iLERI) )

(" 6-1. Dikis gesidi tuslarini kullanarak dikis dikmek )

Kullanici desenleri (No. 1 ila 200) ve hali hazirda kayitli olan eski kullanici desenleri (No. 1 ile 99) P1 ile
P50’ya kaydedilebilir. Olgeg@i ve maks. hiz sinirini degistirmek ve kaydetmek mimkiindir. No.1 ila 200 ile ta-
nimh desenler gibi, desen numaralari arasinda kaydirarak desen segilir. P1 ila P25'’in tek tusla ¢calisma ile de
¢agrilabilecegini unutmayin.

*  P6 ile P25 arasinda segim yaparken, segimi , , , , Ve kombinasyonu ile (ayni
anda basarak) yapin.

P-No. Segim tugu P-No. Segim tugu P-No. Segim tusu P-No. Segim tugu
P1 P1 P8 P1+P4 P15 P4+P5 P22 P2+P3+P4
P2 P2 P9 P1+P5 P16 P1+P2+P3 P23 P2+P3+P5
P3 P3 P10 P2+P3 P17 P1+P2+P4 P24 P2+P4+P5
P4 P4 P11 P2+P4 P18 P1+P2+P5 P25 P3+P4+P5
P5 P5 P12 P2+P5 P19 P1+P3+P4
P6 P1+P2 P13 P3+P4 P20 P1+P3+P5
P7 P1+P3 P14 P3+P5 P21 P1+P4+P5

(1) Dikis ¢esidi tusuna kayit yapmak

Ayar igin drnek : X 6lgegini %50’ye, Y dOlgedini %80°e ve maksimum hiz sinirini 2000 sti/min’e getirirken desen
no. 51'i P2’ye kaydedin.

1) Glcl agin. MOD tugsuna, M @ basin (bellek

oJLECE K diigmesi ayari). (Dikis LED’i ® s6nmis olmalidir)
M SEL:aw + 1 s _

071 Bellek ansh. 1 = OGE SECME tusuna @ basarak "04 Direkt
02 Sayag ayar — =

(3 Standart des.zegimi

dikis ¢esidi kayit"ni segin.
Secim tusuna basarak dikis ¢esidi kayit modunu

~——0 gérintileyin.

A = = = = DUZENLEME t k diki i-
o 3 U usuna @ @ basarak dikis cesi
di kayit modunu gérintileyin.
fl v | /e
o 2) Standart dikis ¢esidini no. 51’e ayarlamak igin

T OGE SECME tusuna ' O basin.
+

oJLIKKE K . N + =
VERI DEGISTIRME tusuna @ basarak
4 - + ot - =
_,%1“)-} — P-No.’yu 2’ye ayarlayin.
- - % HAZIR tusuna g @M @ bastiginizda P2 kayde-
L4 D <«
dilir ve mod ekrani goruntuilenir.
MOD tusuna M @ veya GERI DON tusuna
P T T T C e b
O == D O basin.
Q/ﬁ * Veri girig ekraninda standart dikis gesidi veya kul-

M
T lanici dikis ¢esidi segilmis durumda segim tusu bir
(4] saniye basili tutularak bu ekran goérintilenebilir.
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3) DUZENLEME tusuna # @ basin. VERI DE-

N + E
ALK K T GISTIRME tusu B @ ile 63e verisini diizen-
+ B -
P03 7 100% e leyin
v 100% iy yin.
L. ETEDDE'I 5500 Diizenlenebilecek ége verileri 30. Sayfada
= ® S "6-1.(2) Oge verileri listesi" 'de agiklanmistir.

[Pr]) [[2] [[re) [[pa) ([s)] ® s

4) X olgegini %50'ye, Y Olgedini %80’e ve dikis
hizini 2000 sti/min’e ayarlayin.

- +
h0
wblgek X
orani m w
80
I Yilpek "I'Im
orani m
Yy ¥
2000
T e A
ikiz hizi
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oBLIKKE K 5) Ayarlari bitirmek i¢in HAZIR tusuna (2]

basin.
+ =
P03 ﬂggi e s 6) MODtusuna M @ tusuna basin.
ETEDDH E2500 s o Dikis gesidi kayit modu sona erer.

7) MOD tusuna

mia N O S

w (e

o o

(2) Oge verileri listesi

M O tusuna basin.

Mod ayari bitmistir ve normal moda donalir.

Veri nu-

marasi Oge adi Resim Girig araligi Aciklamalar
S001 | Dikis cesidi tipi Standart dikis ¢esidi /
[l N /T /m Kullanici dikis gesidi /
Eski kullanici desenleri
S002 | Dikis ¢esidi numara- Standart dikis ¢esidi : 1 ile 51

si N>

Kullanici dikis ¢esidi : 1 ile 200
Eski kullanici desenleri : 1 ile 99

S003 | X odlgegi y — Y(sze cinsinden (%) girerken : 20
$ w ile 200 %

S004 | Y olgedi v Yuzde cinsinden (%) girerken : 20
mlm ile 200 %

S006 | Dikis hizi 200 ile 2500
=y,

S012 | Aciklama Girilebilecek karakter sayisi : 14
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(3) Dikis iglemi

slem igin 6rnek : P2'de kayith igerigi kullanarak dikis diktikten sonra, P3 igerigini kullanarak dikis dikin.

1) Gug salterini agik konuma getirin.

2) Direkt dikis ¢esidi tusuna basin.

3) HAZIR tusuna basarak dikis LED’ini yakin.
LED yandidinda parga baski ayadi hareket
ettikten sonra kalkar.

4) Dikis gesidinin dis hatlarini kontrol edin.

23. Sayfada "5-5. Dikis ¢esidinin dig hatlarinin
kontrol edilmesi" baglikli bélime bakiniz.)

5) Dikis ¢esidinin dis hatlari kabul edilebilir du-
rumdaysa dikis dikilebilir.
6) Dikis tamamlandiktan sonra direkt dikis ¢esidi

S
8

S
g

tusuna basin. Ardindan parca baski aya-

g1 iner, baslangi¢ noktasina geri gelir ve dikis
baslangi¢ noktasina hareket ederek yukari
kalkar. (P tuslan, dikis LED’i yaniyor olsa bile
bir dokunusla dikis ¢esidini degistirebilir.)

7) Yukarida belirtilen 4) ve 5) maddelerini uygula-
yin.

*  P1ila P25, dikis cesidi secilerek belirlenebilir.

4

-

. o +
VERI DEGISTIRME tusunu ; kullanarak

hedef dikis ¢esidini gorintileyin.
|—> 0 ile 200 arasinda «—— P1 ile P25 arasinda ‘—I

P1 ile P25 arasinda kayit edilmeyenler ekranda
gorulmez.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Dikis LED’i yanarken P1 ile P25 arasin- |
| /5 ikkary  da bir tusa basinca baski ayagi agagi |
| iner. Parmaklarinizi baski ayagina kap- |

{ tirmamaya dikkat edin. )
[ P26 ile P50 arasinda dikis ¢esidi kaydi yapilabilir. ile arasindaki tuslarla kayit yapila- )
I I
+ =
I maz. Dikis gesidini sadece dikis ¢esidi segimiyle saptayin. Dikis ¢esidini tusuyla girin. I
| A y y ylag |
—
7N =
: e |—» 0 ile 200 arasinda —— P1 ile P25 arasinda <— P26 ile P50 arasinda «—‘ :
I I
| Dikig LED’i yanarken P26 ile P50 arasindaki dikis ¢cesidi secimi yapilamaz. )
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( 6-2. Kombinasyon fonksiyonunu kullanarak dikis dikilmesi (cevrim dikisi) )

Bu dikis makinesi, bir cevrimde veri sirasina gore ¢ok sayida dikis ¢esidi verileriyle dikis dikebilir.
En fazla 99 dikis gesidi girilebilir. Dikilen Grtiniin Gzerinde iki veya daha fazla farkli dikis ¢esidi dikmek igin bu
fonksiyonu kullanin. Ayrica 99 gevrime kadar cevrimler kaydedilebilir. ihtiyaci kargilamak igin verileri kopyala-

yarak kullanin.

— 39. Sayfada "6-5. Cesitli dikis ¢esidi tiirlerinin kopyalanmasi veya silinmesi" bdlimine bakiniz.

(1) Gevrim verilerinin segilmesi
1)

ALK K
AECLEFGHI JKLM

el
»»J
EI'I.-"EIE“‘

I+
B s

4

)

T BTN SR EEE S 2
mlli] | o I )

‘r ML=
.

#l

3)
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Modu giris modu olarak ayarlayin

Giris modunda DIKISE HAZIR LED'i ® sondi-
gunde, gcevrim verileri segimi etkin hale gelir.
Dikis modundayken, veri girisi moduna ayar-

lamak i¢cin HAZIR tusuna @ basin.

Sadece giris modunda, ¢evrim verileri segimi
etkindir.

Cevrim dikig verilerini segin

OGE SECME tusu e O basildigi zaman,

kayitli olan dikis cesitlerinin sirayla degistigi
gorulir. En son kaydedilen dikis ¢esidi numara-
sinin ardindan kaydedilen ¢evrim veri numarasi
ve surekli dikis veri numarasi ekranda izlenir.
Dikmek istediginiz ¢evrim verileri numarasini
burada secin.

Dikisi dikin

Cevrim verileri segili iken HAZIR tusuna
@ basildiginda, DIKISE HAZIR LED’l ® yana-
rak dikisin etkin oldugunu gdsterir.

1 numaralh gevrim verileri, Grinu satin aldigi-
niz anda kaydedilmis durumdadir. Ancak dikis
cesidi henliz girilmedigi igin dikis dikilebilir ko-
numuna gelmek mimkun degildir. Dikis gesidi
girisini, bir sonraki sayfada verilen (2) Gevrim
verilerini diizenleme yontemi ne gére yapin.



(2) Gevrim verilerini diizenleme yontemi

Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i ® séndi-
gunde, cevrim verileri girisi etkin hale gelir.
Dikis modundayken, veri girisi moduna ayarla-

mak igin HAZIR tusuna @ basin.

Cc D
1) Modu giris modu olarak ayarlayin
o JLEKKH LK

‘;e 2) Cevrim verilerini diizenleme konumuna getirin

o) ; DUZENLEME tusuna @ @ basildiginda, gev-

> '——‘XE’ rim verileri dizenleme goérunimu C goéruntilenir.
== Ters videoda, dikiste kullanilacak olan desen No.
g i D géruntilenir. Bu konumdayken verilerde dizen-
leme yapmak mumkandar.

3) Dizenleme noktasinin segilmesi
OGE SECME tusuna e @ basildiginda diizenleme noktasi degistirilir ve gegerli nokta ters video
seklinde gosterilir. Dizenleme noktasi, son noktaya ulasilana dek ileri hareket ettirilirse ek gésterge
resmi "ff;, goriintiilenir.

Diizenleme noktasi segiliyken diizenleme tusuna @ @ basilirsa dikis gesidi verisi eklenmesini

saglamak Uizere secili konumda ek gdsterge resmi '{f, gériintiilenir.

4) Secilen diizenleme noktasi verilerinin degistirilmesi

. N + &
VERI DEGISTIRME tusuna l: @ basinca, diizenleme noktasindaki veriler degistirilebilir. Kayith

dikis ¢esidi numarasi izlenir ve segmek mumkundir.

Ayrica SIFIRLAMA tusuna @ basinca, diizenleme noktasindaki dikis gesidi verileri silinebilir.

SIFIRLAMA tusu @ bir saniye basili tutuldugunda, kayitli tim desen verileri silinebili.

Verileri dizenlemek icin 3) ve 4) adimlarini tekrarlayin.

5) Dikis cesidi verisi eklenmesinin iptal edilmesi

GERI DON tusuna ¥ @ basildiginda dikis cesidi verisi eklemesi iptal edilir ve giris moduna déndilir.
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(3) Dikis iglemi

oJLEKKE K

+ <@

I~

ABCCEFGHIJRLMM

I--J
mma‘. . .

(L2

ALK LK T
+

wm AECCEFGHIJKLIMM
3 i g
i;na‘. poe.(pos P04 .

miia N O S

rum

ALK LK
AEIDDEFGHI._IKLMN

=100%
u 5 v100%
[ 08 E2500

)] ()| (2] ([e) () @ || s

w ]

I+
M s

1) Gucu agin.
2) OGE SECME tusunu a O kullanarak gevrim

dikis cesidini secin. VERI DEGISTIRME tusu
+ 1
B @ ile cevrim dikis cesidi numarasini

segin.

3) HAZIR tusuna @ basarak dikis LED'ini

® yakin. Ardindan parga baski ayadi hareket
ettikten sonra yukar kalkar.

4) Dikis cesidi sekli dogru ise dikmeye baslayin.

5) Dikis-dikis temeline gore birlestirilen dikis ¢e-
sidi numaralari adimi bir gevrim tamamlanana
dek ilerler. Cevrim tamamlandiktan sonra dikis
makinesi, dikis tekrari icin ¢evrimin ilk adimina
geri doner.

* Dikis tamamlandiktan sonra 6nceki dikis ¢esidi-
ne dénmek veya bir sonraki dikis ¢esidine at-
lamak isterseniz dikis LED’i ® yanarken VERI

N + &
DEGISTIRME | - @ basin.

Dikis cesidi ekrani degisir ve parca baski ayagi
dikis baslangi¢ noktasina hareket eder.

* C1ila C99 kaydindan sonra P1 ila P50 igerikle-
rini degistirirseniz C1 ila C99 igin kullanilan P1
ila P50 igeriklerinin degistirilecegini unutmayin.

* Dikis cesidi seklini, dikis ¢esidi-dikis cesidi ba-
zinda kontrol edin. (Bkz. 23. Sayfada "5-5.
Dikis ¢esidinin dis hatlarinin kontrol edilme-
si".)

* Dikis ekraninda OGE SECME tusuna a (6

basildiginda dikilecek dikis ¢esidinin ayrintilari
goruntulenebilir.
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(" 6-3. Sayag kullanarak dikis dikme )

(1) Sayacg degerini ayarlama prosedurii
1) Sayag ayar ekranina gegin
aBLBKKE K Dikis LED’i ® kapali durumdayken mod tusuna

M SEL aw + M | @ basarak mod ekranini gorintileyin.

I

|
I

[NE] Stanart dez.zegimi
04 Dogrdesen kayd o D

N o "02 Sayag ayar!" olarak belirleyin. DUZENLE-
ME tusuna # @ basarak sayag ekranini A

OGE SECME tusu e @ ile secilen durumu

agin.

Ayari kabul etmek Uizere sayag ekrani A go-
rintllenir. Sayag degeri sadece giris modunda
ayarlanabilir. Dikis modundayken giris moduna

gecmek icin HAZIR tusuna @ basin.

I~

2) Sayag tipi segimi
Ters videoda sayag tirtnu belirten sembol
resmi B'yi gériintiilemek icin OGE SECME

I3

tusu e O basin. VERI DEGISTIRME tusuna

AN N N RO

+ =
F T M Lt/® — 1. @ basip, istediginiz sayag tipini asagi-
L) dakiler arasindan secin.

3) Sayacta ayarlanan degerin degistirilmesi

4
U

Ters videoda sayacin ayar degeri C'yi goriintiilemek igin OGE SECME tusu e O basin.

+ -
_ @ basip, artan tipteki sayacin ulasacag degeri girin.

I

VERI DEGISTIRME tusuna

-

4) Mevcut saya¢ degerinin degistiriimesi
Ters videoda sayacin gegcerli degeri D'yi goriintiilemek icin OGE SECME tusu e @ basin.

SIFIRLAMA tusuna @© basinca, sayacin o anki degeri silinir.

I

=+ 1+

Sayisal degeri, VERI DEGISTIRME tusuyla | | _ @ degistirmek de mUmkundur.

-
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(2) Sayag tipi

(D ARTAN dikis sayaci
AEER | Her sekil dikisinden sonra, mevcut deder artar.
Mevcut deger ile girilen deder birbirine esit oldugunda, artan sayag¢ ekran gérinumu goralar.
(@ AZALAN dikis sayaci
et Her sekil dikisinden sonra, mevcut deger azalir.
Mevcut deger "0" oldugunda artan sayag ekran gorinima gorultr.

(® ARTAN parca adedi sayaci
‘,\l_"'ii* Sayagcta goruntilenen mevcut deger, her dikis déngusi tamamlandiginda bir sayi artar.
Mevcut deger ile girilen deger birbirine esit oldugunda, artan sayag¢ ekran gérinimu goralar.

(@ AZALAN parga adedi sayaci
‘,\l_f'fi* Sayagta gorintilenen mevcut deger, her dikis dénglisii tamamlandidinda bir sayi azalir.
Mevcut deger "0" oldugunda artan sayag ekran gorinima goraltr.

(® Masura iplik artan sayaci
g” Sayacin gecerli deg@eri, her 10 ilmek dikildiginde bir artar. Gegerli deger ayar degerine esit-
lendiginde sayim tamamlandi ekrani géruntilenir.

' (® Masura iplik azalan sayaci
gg" Sayacin gecerli degeri, her 10 ilmek dikildiginde bir azalir. Gegerli deger sifira (0) indiginde
sayim tamamlandi ekrani goruntalenir.

®\,TE'.3-- (@ Sayag kullaniimiyor

(3) Artarak sayimdan ¢ikma prosediiri

E
LILINCH LK Dikis sirasinda artarak devam eden sayimin ta-
mamlanmasi halinde, artan sayim ekran goérinu-
&-b% g + = mundn (E) tamami yanip s6ner. Sayaci sifirlamak
\‘?3--*99? - K icin SIFIRLAMA ® tusuna basinca dikis
0999
® D moduna doénulur. Ardindan sayag tekrar saymaya
baslar.
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(4) Hazir durumda sayacin kontrol edilmesi

1) Dikis LED’inin ® yandidi dikis modunda OGE

oJLEKKD LK
+ = SECME tusuna basarak O sayac ekranini
_5[) = C $ e yag
E'“‘@e’.a.} 3y - = et
0999 goruntaleyin.
® O

#l

(p1) (2] [[e) ([Pa]] [[s] @ | <

fl v (g

2) Sayag ekraninda sayac gecerli degeri veri

+ <—Q

o BLEKKE WK
+
h0 L=t degistirme tusu _ @ ile guincellenebilir,
= «100% —
- STD v100% — =
N2 £ 550 Sayag gegerli degeri SIFIRLAMA tusu
= ® D .
@ ile silinebilir.,
= = = = = * Panel sifirlama anahtarinin bu sekilde ayarlan-
® L
masi durumunda, bellek anahtari U031 du-
M Q/ﬁ raklatma anahtari olarak kullanilir, duraklatma
islevi bu ekranda devre disidir.
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( 6-4. Gegici durdurma islemi nasil kullanihr )

Dikis makinesi dikis islemi sirasinda durdurulabilir.

1) Dikis makinesi, duraklatma anahtarina @ ba-
silarak durdurulur. Bu asamada, ekranda E050
ibaresi gorintulenir.

Rp—— 2) RESET (SIFIRLA) tusuna © basilarak

hata sifirlanir. Ardindan, besleme ileri/geri ha-
reketi géruntulenir.

]

Q
5
*db
llﬁ |Jr;+

L1

(3]
o
BLINCH LK l 3) Hata sifirlandiktan sonra ug |§Iem yapilabilir.
1. Calistirma anahtariyla dikisin tekrar baslatil-
5[] @ L‘@Eﬂ e + & masi.
A - g . o
A m_} 2. SIFIRLAMA tusuna @ basarak ipligin
® D + &
kesilmesi, veri degistirme tusuyla 0
; konum ayari, ardindan galistirma anahtariyla

dikisin tekrar baglatiimasi

. SIFIRLAMA tusuna @ basarak ipli-
gin kesilmesi. Ardindan SIFIRLAMA tusuna
© yeniden basilarak baglangig nokta-

sina geri getirme.

C.
- 4
=
15
0
|
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( 6-5. Cesitli dikis cesidi turlerinin kopyalanmasi veya silinmesi )

Daha 6nce kaydedilmis olan dikis ¢esidi numarasina ait veriler, kullanilmamig olan bir dikis ¢cesidi numa-
rasina kopyalanabilir. Dikis gesidinin lizerine kopyalama yapmaya izin verilmemektedir. Uzerine yazmak
istiyorsaniz, dikis ¢esidini sildikten sonra yazdirin.
Kopyalanabilecek dikis ¢esitleri asagidaki Ug tiptedir.
1. Standart desenin, kullanici deseninin ve eski kullanici deseninin kullanici desenine kopyalanmasi
2. Dogrudan deseni kopyalamak igin
3. Cevrim dikis gesidini kopyalamak icgin

1) Modu giris modu olarak ayarlayin
Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i ® séndii-

«SLINCH LK gunde, kopyalama etkin hale gelir. Dikis mo-
M SELaw + = dundayken, veri girisi moduna ayarlamak icin
02 Sayag ayar

03 Standart des.seqimi —_
04 Dogrdesen kayd

I3

HAZIR tusuna @ basin.

2) Mod ekraninin goriintiillenmesi
B
o MOD tusuna M @ basarak mod ekranini

E.
B
B
B
B
©)
i

agin. OGE SECME tusu e O ile segilen

v | L/
g durum olarak dikis ¢esidi kopyasini belirleyin.

Ardindan DUZENLEME tusuna # @ basin.

3) Kopyalanacak kaynagin dikis ¢esidi numa-
rasini segin
oJLIKKD K
05 - + + B OGE SECME tusuna e @ basarak kopyala-
50 ., 001 -
I~ MQ - = nacak kaynak dikis ¢cesidi numarasini segin.
- = ® D < Segilebilen desen tlrleri; standart desenler, kul-

lanici desenleri ve eski kullanici desenleridir.
Sadece kaydedilmis dikis ¢esidi numaralari
o gOruntdlenir.
GERIDON tusuna © @ basildiginda kop-

#l

H
=

L=
yalama fonksiyonu iptal edilir ve mod ekranina
dondlar.

4) Kopyalama yapilacak yerin dikis ¢esidi numarasini segin.

. N |
VERI DEGISTIRME tusuna ~ @ basarak kopyalanacak dikis ¢esidi numarasini segin.

5) Kopyalamaya baslayin.
HAZIR tusuna @ basildiginda, kopyalama baglar. Ardindan, ekran kopyalama ile olugturulan

desen numarasinin oldugu giris ekranina doner.
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6) Dikis ¢esidinin silinmesi
Dikis cesidini silmek icin OGE SECME tusunu a @ segerek silmek istediginiz dikis gesidi numarasini segin.

+ = —
— @ basarak Copli m secin. Ardindan HAZIR tusuna @ basin.

Silme onay ekrani gérunttlenir. Bu ekranda SIFIRLAMA tusuna @ basilarak dikis cesidi silinir.

VERI DEGISTIRME tusuna

* Standart dikis ¢esidi silinemez.

* Direkt dikis ¢esidi kopyalamak icin mod ekraninda "06 Direkt dikis ¢esidi kopyalama"yi segin. Cevrim dikis ¢e-
sidi kopyalamak i¢in mod ekraninda "07 Cevrim dikis ¢esidi kopyalama"yi segin. Direkt dikis ¢esidi ve gevrim
dikis cesidi benzer prosediirle kopyalanabilir.

*

Dikis ¢esidi tusu ve cevrim dikis ¢esidi benzer

2ILECH K prosedurle kopyalanabilir. Yeni bir gevrim dikis
r esidi olusturmak igin OGE SECME tusuna
0 + + e Ges $ ¢ ¢ $
'}% - = e O basarak yeni olusturma @E? segin.
~ - ® O
(2] © |

5
-
=
E
(0

oALIKKD K

moo~ + &
fsf=faok 3_
L

) 6] 6 B (e ||

v | e

*

Kopyalanmis bir kullanici desenini segmek igin,

+<—Q

oJLEKKE K desen numarasi ekranin sol tst béliuminde go-
100% = rintilendiginde OGE SECME tusuna a (6
Yol ¥ 100% — ks
% s0 -
b4z &3200 e O basarak ﬁl 6gdesini goruntuleyin. Ardindan
: N + 8
VERI DEGISTIRME tusuna @ basarak
- &
® L

bir desen numarasi segin.

v |l
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(" 6-6. lletisim )

(1) USB flag siirucii

(D USB cihazlarla galigirken alinmasi gereken dnlemler

* Dikis makinesi calisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin. Makine-
deki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmig verilerin kaybolmasina, USB cihazin ya da
dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

* Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/gikarmayin.
Verilerin bozulmasina ya da hatali calismaya sebep olabilir.

» USB cihazin depolama alani bélinmigse sadece bir bélime ulasilabilir.

* Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

* JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.

 Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi goruldigi zaman, ortami yuvaya yerlestirmis olsaniz bile

USB slirlicl taninmaz.

» USB cihazlar ve CF(TM) kart gibi ortamlar igin, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam baglanir/
takilir. iki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir. USB spesifi-

kasyonlarina bakiniz.

» USB konektorin, IP panel tGzerindeki USB terminale sonuna kadar takin.
» USB flas suirlict Uzerindeki verilere erisim sirasinda giici KAPALI konuma getirmeyin.

® USB spesifikasyonlari
* USB 1.1 standardina uygundur
» Gegerli cihazlar *1
* Gegerli olmayan cihazlar
+ Desteklenen format

» Gegerli ortam boyutu

« Sirdculerin taninmasi

« Baglantiyla ilgili kisitlar

« Tuketilen akim

USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari

CD sdirticti, DVD suricu, MO sirtcl, bant suricu vb.

FD (disket) FAT 12

Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32

FD (disket) 1.44MB, 720KB

Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ~ (2TB)

USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erigilen cihaz taninir. Ancak ankastre
ortam yuvasina bir ortam baglandigi zaman, o ortama erigim icin en yliksek
dncelik verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglanmis olsa bile, ortam
yuvasina bir ortam takildigi zaman ortama erisim saglanir.)

Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi mak-
simum saylyi astiyi zaman, bunlar ¢ikarilip yeniden takilmadigi sirece 11.
depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Gegerli USB cihazlarinin tiketilen akim anma degeri maksimum 500 m A'dir.

*1: JUKI gegerli tim cihazlarin ¢alismasini garanti etmez. Bazi cihaz bir uyumluluk sorunu nedeniyle ¢aligmayabilir.
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(2) iletisim fonksiyonunun kullaniimasi

Bu dikis makinesi USB flash surlicl vasitasiyla igeriye/disariya veri aktarabilir.

1) iletisim modunun girilmesi

M
LILINCE 1K MOD tusuna O basarak mod ekranini
- * + & acin. OGE SECME tusu e O ile secilen
D?‘I?ﬂ Svor -
% durum olarak dikis gesidi iletisim modunun
)y - ] belirleyin. Ardindan DUZENLEME t . 4
elirleyin. Ardindan usuna
* o y $
O basin.
T T T T T S i .
O <= 2) lletisim tiiriiniin segilmesi
ML= lletisim tiiriinii segmek igin VERI DEGISTIRME
+
i B @ basin.
Veri adi Uzanti Veri agiklamasi

Vektor form verisi N@‘H‘DT

VD00 xxx VDT
(xxx : 001 ile 999)

PM-1 ile olusturulmus igne giris noktalari ile ilgili
veri. Veri formu JUKI dikis makineleri arasinda sik-
likla kullanilir. (Kullanici dikis ¢esidi)

A
B LK
+

R @0 5

' = ® O
| %
. e

(1 |
NHVDT | @[T 1=
F Y +
001 = 001 % - =
¥ = ® O
o

R -
(2]

3)

iletisim yoniiniin segilmesi
iletisim yénii secimini gdsteren resmi A go-

rintiilemek igin OGE SECME tusuna a (6 )

basin.
iletisim yoniinii segmek igin VERI DEGISTIR-

+ &

ME = @ basin.

[=]+@@ : Calisma panelinde gdsterilen veriler

@)

USB flash suriclye yazilir.
: USB flash surtictide kayith veriler galis-

ma paneline okunur.

4) Numaranin segilmesi
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Okunacak dosya numarasini B segmek igin

OGE SECME tusuna a O basin.

Yazilacak dosya numarasini C segmek igin

. s L
VERIDEGISTIRME | - @ basin.

Veriyi C numarali dosyaya yazmak igin HAZIR-
lama tusuna @ basin.




( 6-7. Calisma sirasinda dikkat edilmesi gereken noktalar )

Kapali

O

Acik

Uygulanacak dikis hizi i¢in referans

(1) Iplik gegirildiginde ve dikis makinesi ACIK ko-
numa getirildiginde, iplik gerginligi diski kapa-
liysa istenen dikis desenini dikin. iplik kesimi-
nin ardindan iplik gerginligi diski agilacaktir.

(2) Hata gdsterge lambasi yandiginda, sorunun
nedenini kontrol ettiinizden ve dizeltici ey-
lemi dogru bir sekilde gergeklestirdiginizden
emin olun.

(3) Dikis sirasinda, malzeme dikilirken elle gizim
yapmayin. Aksinin yapilmasi, ignenin dogru
konumundan kaymasina neden olacaktir. igne
dogru konumdan kayarsa tusuna iki

kez basin. Bu, igneyi normal baslangi¢ konu-
muna geri dondurdr.

Dikis hizi

Kot 8 parga

2.200 ile 2.500 sti/min arasinda

Kot 12 parga

2.200 ile 2.500 sti/min arasinda

Giyim

2.200 ile 2.500 sti/min arasinda

Giyim (Sentetik iplik kullanilir)

2.000 ile 2.300 sti/min arasinda

Orme

1.800 ile 2.000 sti/min arasinda

Temel

1.800 ile 2.000 sti/min arasinda

* ignenin 1sinma nedeniyle kirilmasini énlemek icin, yukaridaki tabloda belirtilen verilere ve mevcut

*

dikis kogullarina uygun olarak dikis hizini ayarlayin.
Temel ya da benzeri dikis dikerken, ilmek atlamanin dnine ge¢gmek icin igne milini agagi indirin.
(45. Sayfada "7-1. igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi” baslikli béliime bakiniz.)
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6-8. Standart dikis ¢esidi cagrilmasinin etkinlestiriimesi/devreden
¢ikarilmasinin ayarlanmasi

Hatali dikis ¢esidinin ¢agrilmasi, gereksiz dikis ¢esitlerinin cagrilmasinin devreden cikarilmasi suretiyle en-
gellenebilir.
Ayrica gerekli dikis cesitleri cagrilabilir ve kullanilabilir.

Ayar 6rnegi :Dikis ¢esidi no. 51’nin gagrilmasi

aBLBKKE K
devreden cikarilr.
M SEL +
+ B
07 Bellzk anah. 1 o . .. -
02 Sayas ayan _ e 1) Dikis makinesinin girig moduna alinmasi
(5 Standart des.zegimi -

Dikis LED’inin @® s6ndigu giris modunda veri

04 Dogrdesen kayd
# S ayari etkinlestirilir.

Dikis modundan giris moduna gecis yapmak

2 icin HAZIR tusuna (€3l @ basin.

P e g/g 2) MOD tusuna M @ basarak mod ekranini
g g acin. OGE SECME tusu e @ ile "kullan” du-

rumunda standart dikis ¢esidi kullan/kullanma

sec¢imini yapin. Ardindan se¢ tusuna basin.
oALEECH K T 3) OGE SECME tusuna a @ basarak dikis
L * +
Q — ¢esidi no. 51’yi gorlntileyin.
[ ] = - k= .
o 4) VERI DEGISTIRME tusuna g | @ basarak
~ - ® D — &

dikis ¢esidinin kullaniimasini/kullaniimamasini
secin.
P

- g/ﬁ @] : Kullan
Q\b : Kullanma
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(7. BAKIM )

( 7-1. igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi )

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari 6nlemek igin galismaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

% : Kabartma vl O
e\~ ist gizgi o 2 2
zZ glzgl = ZY,
%—- 5y — L
© : DP x 5 icin e /
kabartma giz% £ [~
(B} 2 ~
:DP x 17 igin =
kabartma ¢izgi .l\o 2‘

igne milini @ strokunun en alt noktasina getirin. igne mili baglanti vidasini @ gevsetin, ardindan igne
mili Uzerindeki kabartma Ust isaret gizgisi @ ile alt igne mili burcunun @ en alt noktasiyla hizalanacak
sekilde ayar yapin.

[ st ]

Ayar yaptiktan sonra torkta herhangi bir diizensizlik olmadigini kontrol edin.

| \@ )

*

Mevcut dikis kosullarinda ilmek atlamasi oluyorsa, igne milini igne mili Gzerindeki kabartma gizgiden
O 0,5 ile 1 mm kadar asagi inecek sekilde ayarlayin.
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( 7-2. igne-mekik iligkisinin ayarlanmasi )

once giicui kapali konuma getirin.

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari 6nlemek igin ise baglamadan

igne ile kabartma gizgiler arasindaki iliski

E L.

iy

0 mm

0,05 mm ile 0,1 mm
arasinda

1) Kasnagi elle gevirin. igne mili @ yukari giktigi
zaman, igne mili Gzerindeki kabartma alt isaret
cizgisi @ alt igne mili burcunun @ en alt nokta-
slyla hizalanacak sekilde ayar yapin.

2) Siriictideki tespit vidasini @ gevsetin. igteki
gaganoz baski parcgalarini @ saga ve sola dog-
ru agin ve i¢ taraftaki caganoz baski pargasini
® cikann.

{ fikkar, Simdi igteki gaganozun @ gikip di'|§me-\I
\ mesi i¢in dikkat edin. )

3) icteki caganozun @ keskin adiz noktasini
ignenin merkeziyle @ hizalanacak sekilde ayar
yapin ve sUrtcindn én ucu ile igne arasinda
0 mm bosluk kalmasini saglayin, boylece igne
strtictiniin 6n yuzine @ girerken bikilmez.
Ardindan siirlicu tespit vidasini @ sikin.

4) Mekik tespit vidasini @ gevsetin ve mekigin
boylamasina konumunu ayarlayin. Bu ayari
yapmak igin, mekik yuvasi ayar milini @ saat
yénunde ya da saat yonu tersine gevirerek
igne @ ile icteki gaganozun @ keskin noktasi
arasinda 0,05 mm ile 0,1 mm arasinda bosluk
kalmasini saglayin.

5) Mekigin boyuna konumunu ayarladiktan son-
ra, donds yonunu ayarlayarak igne ile mekik
arasinda 7,5 mm bosluk kalmasini saglayin.
Ardindan mekik tespit vidasini @ sikin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Dikis makinesi uzun siire kullaniima-)
dan birakilirsa veya kanca kismini sa-|
fikkaty ran bolge temizlendikten sonra dikis
makinesini kullanmadan 6nce yuva kis-
mina @ ve kegeye (D az bir miktar yag
uygulayin.
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( 7-3. Parca baski ayagi kaldirici parganin ayarlanmasi )

UYARI :
A Makine gli¢ agcik konumdayken c¢alisir, dolayisiyla diigmelerin yanhs kullanimi nedeniyle ortaya
cikabilecek kazalari 6nlemek i¢in zorunlu olanlar digindaki diigmeleri kullanmayin.

Solenoid tip

Pnomatik tip

( 7-4. Hareketli bigak ve sayag¢ bigagi )

Solenoid tip

1) Besleme braketindeki @ tespit vidalarini @
gevsetin ve kumas baski ayagi kancasini @ B
yoninde hareket ettirerek yuksekligi artirin.

2) Yuksekligi ayarladiktan sonra, tespit vidalarini
@ iyice sikilayin.

Pnomatik tip

1) Besleme braketinin @ sag ve sol taraflarinda
yer alan tespit vidalarini @ gevsetin. Yiksekligi
artirmak i¢in, kumas baski ayadi durdurucusu-
nu @ B yonlinde hareket ettirin.

2) Yiksekligi ayarladiktan sonra, tespit vidasini @
iyice sikilayin.

baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek i¢in ¢alismaya

1) Ayar vidasini @ gevsetirken, bogaz plakasinin
6n ucu ile iplik kesici kiicUk kolunun @ en Ust
ucu arasinda 18,5 mm bosluk kalmasina dikkat
edin. Ayar yapmak igin, hareketli bigagi ok yo6-
ninde hareket ettirin.

2) Igne delik kilavuzu @ ile sayag bicagi @
arasinda 0,5 mm bosluk kalacak sekilde tespit
vidasini @ gevsetin. Ayar yapmak igin sayag
bicagini hareket ettirin.
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( 7-5. iplik gerginligi diskinin yiikselme miktarinin ayarlanmasi )

A

DIKKAT :

Dikis makinesinin aniden g¢aligmasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari 6nlemek igin galigmaya

baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

Genislet

(7.

iplik kopmasi algilama plakasi )

1) Ust kapag ¢ikarin. Gerginlik birakma piminin
© gerginlik birakma gentiginin @ Uzerine geldi-
ginden emin olun.

2) Pim gentigin Gzerine gelmiyorsa, kam takip edi-
ciyi @ elle => yoénlinde ittirin, sekilde gosterilen
durumu elde etmek igin ana safti dogru yénde
dondurdn.

3) Sekilde gosterilen durum igin, gerginlik birak-
ma ayar kolundaki tespit vidasini @ gevsetin.
Gerginlik birakma ayar kolu @ , sola veya saga
hareket ettirildiginde iplik gerginligi diskinin
yukselme miktari degigir.

S tipi : 0,6 ile 0,8 mm arasinda
H tipi : 0,8 ile 1,0 mm arasinda

o — — — — — — — — — — — — — — —

Yiikselme miktari yeterli degilse, iplik)
kesiminden sonra kalan ip miktari sta-|
dickary Pil olmayacaktir. Yiikselme miktari ¢,:okI
U fazlaysa, iplik gerginligi diskinin yiik-
selmesi birakildiktan sonra disk kapat-:
ma iglemi kusurlu olacaktir. ]

A

DIKKAT :

Dikis makinesinin aniden ¢aligsmasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek igin galismaya

baglamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

1) Iplik kopmasi algilama plakasini @ ; daima
igne ipligi yerinden ¢iktigi takdirde iplik verici
yayina @ temas edecek sekilde ayarlayin.
(Gevseklik: Yaklasik 0,5 mm)

2) Iplik verici yay! @ hareket mesafesinin degistigi
her durumda, iplik kopmasi algilama plékasi-
nin @ yeniden ayarlandigindan emin olun. Bu
ayari yapmak igin tespit vidalarini @ gevsetin.

iplik kopmasi algilama plakasini @ )
0 dmli ayarlarken, iplik verici yay1 @ disinda |
cevredeki metal parcalardan higbirisine |
temas etmemesine ¢ok dikkat edin. )

,—__‘
[
S
Dam)
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( 7-7. Atik yagin tahliye edilmesi )

Polietilen yaglayici @ yag ile doldugu zaman, po-
liiretan yaglayiciy! @ cikarip igindeki yagi bosal-
tin.

—\.

( 7-8. Sigortanin Degistirilmesi )

TEHLIKE :

1. Elektrik ¢carpmasi tehlikesini 6nlemek icin giicii kapali konuma getirin ve kontrol panelini agmak

A icin yaklasik bes dakika bekleyin.
2. Giicii mutlaka kapal konuma getirdikten sonra kontrol panelini agin. Ardindan belirtilen kapasitede
yeni bir sigorta ile degistirin.

Makinede, asagidaki iki sigorta kullaniimaktadir:

ANA PCB

@ Darbe motoru gii¢ besleme korumasi 5A
(zaman geciktirme sigortasi)

SDC PCB

® Kumanda gii¢ besleme korumasi 2A
(cabuk atan sigorta tipi)
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( 8. BELLEK ANAHTARININ KULLANIMI )

( 8-1. Bellek diigmesi verilerini degistirme yontemi )

1) Modu giris modu olarak ayarlayin
ILEICH K Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i ® séndii-

M SEL aw e + gunde, bellek anahtari verileri degistirilebilir.
4

I~

01 Bellek anah. 1

02 Sayag ayar

03 Standart des.seqimi
04 Dogrdesen kayd

Dikis modundayken, veri girisi moduna ayarla-

-

T

mak igin HAZIR tusuna @ basin.

)

2) Bellek dugmesi verilerini diizenleme ekran

() 7.:3 goriniimiine geg¢in
M| L= MOD tusuna M | @ basildiginda, mod ekra-
i) ni (operatdr seviyesi) gorintulenir.

Bu ekranda, bellek ekrani verilerini segin (seviye

1)

o BLINCE OGE SECME tusuna a @ basarak "01
2500 + & .

e Bellek digmesi 1"i se¢in. DUZENLEME tusuna

haksimum @ —_
dikiz hizi
- - ® D

A ni acilr.

; 3) Bellek diigmesi verilerini degistirmek igin
segin

#® O basildiginda bellek digmesi veri ekra-

OGE SECME tusuna e @ basip, degistir-
mek istediginiz veri 6gesini segin.

4) Veriyi degistirin
Bellek digmesi verileri arasinda, sayilari degistirmek igin bir veri 6gesi ve simgeleri segmek igin bir

veri 6gesi vardir.
Sayisal degeri degistirmek igin veri 6gesine [U001 ] gibi numara eklenir. Ayarlanan deger, VERI DE-

GISTIRME tusuyla * L% @ arttirilarak ya da azaltilarak degistirilebilir.
. . . N + E
Imgeyi segmek igin veri 6gesine gibi numara eklenir. Imge, VERI DEGISTIRME tusuyla =

@ segcilebilir.

— Bellek digmesi verileri hakkinda ayrintili bilgi icin 51. Sayfada "8-2. Bellek diigmesi fonksiyon-
lan listesi".
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( 8-2. Bellek diigmesi fonksiyonlar listesi )

Dikis makinesinin ¢esitli islemleri bellek digmesi programlanarak ayarlanabilir.

Sevkiyat sirasindaki baslangi¢ ayar degerleri modele goére farklilik gosterir.

ifade

Fonksiyon

Ayar araligi

Fabrika
cikisindaki
durum

Gorusler

uoo1

Maksimum hiz siniri
(Hiz 100 sti/min deg@erinde birimler halinde ayarla-
nabilir.)

9

200 ile 2500
arasinda

2500

U002

1. ilmegin dikis hizi
(Hiz 100 sti/min deg@erinde birimler halinde ayarla-
nabilir.)

rcm
e

200 ile 900
arasinda

200

U003

2. ilmegin dikis hizi
(Hi1z 100 sti/min degerinde birimler halinde ayarla-
nabilir.)

o
e

200 ile 2500
arasinda

600

uoo4

3. ilmegin dikis hizi
(Hiz 100 sti/min degerinde birimler halinde ayarla-
nabilir.)

-
e

200 ile 2500
arasinda

1000

uoo5

4. ilmegin dikis hizi)
(Hiz 100 sti/min degderinde birimler halinde ayarla-
nabilir.)

em
e

200 ile 2500
arasinda

2500

U006

5. ilmegin dikis hizi (ignede kullanilan iplik
kelepceli) U
(Hiz 100 sti/min degerinde birimler halinde ayarla- 5+
nabilir.)

e

200 ile 2500
arasinda

2500

uo19

Pedal segimi

’g@ : Standart pedal

: AMS 2 pedalli tnite

: Ayakta calismak igin Pedal 1 (PK51)

: AMS 3 pedalli Unite (sag pedal énceliklidir)

: AMS 3 pedalli Uinite (Sol pedal 6nceliklidir)

Y

: AMS 3 pedall Gnite (Oncelik yok)

U024

Opsiyonel 1 pedalinin galismasi

Elﬂ : Pedala tekrar basildiginda kapali konumda

EQ : Pedal serbest kaldiginda kapali konumda

mﬂ-
73

U025

Opsiyonel 2 pedalinin galismasi

Elﬁ : Pedala tekrar basildiginda kapali konumda

EQ :Pedal serbest kaldiginda kapali konumda

mﬂ-
73

U030

Dikis cesidi biiyiutme/kiigiltmede temel nokta segim

whs : Baslangig noktasi EE\ : Dikis baslangi¢ noktasi

Ters bir desen
kullanildiginda
baslangi¢ nokta-
si duzelir.

U031

Dikis makinesinin galigmasi panel tusuyla (clear (temizle)

9@ - Aktif degil
%@ : Panel sifirlama tusu

@ : Dig digme
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Fabrika

ifade Fonksiyon Ayar araligi | cikisindaki Gorusler
durum
U032 | Uyar sesi engellenebilir -
. . AV
% : Alarm sesi yok Q : Panel galisma sesi 3
Q : Panel calisma sesi + hata sesi
U036 | Besleme zamani segilir —1ile 8 ara- 5 Ayarin "-" tarafa
iimekler gerektigi gibi sikilmadigi zaman degeri sinda dogru asiri olmasi
"_" yénde ayarlayin b ignenin kirimasina
h!* neden olabilir. Agir
malzeme dikerken
dikkatli olun.
U037 | Dikis bittikten sonra parga baski ayaginin durumu segilebilir - |
! — . b s
‘:@'L; : Parga baski ayagi, dikis baglangicinda hareket ettik- -+
ten sonra yukari kalkar.
Lf!@g : Parga baski ayag, dikis bittikten sonra hemen yukari
kalkar.
!f@.ﬁe; : Parga baski ayagi, dikis baglangicinda pedal galisin-
ca yukari kalkar.
U039 | Her dikis bittikten sonra baslangi¢ noktasina doniilebilir - 8
(Gevrim tipi ilmek harig) bt S
w%,_ : Basa donmeden -wiq- : Basa donerek
U040 | Gevrim ilmeginde baslangi¢ noktasina doniis ayarn yapila- - S
~— o
bilir {30
""IQ" :B o
{_}* : Baga donmeden
i:}@- : Her defasinda 1 dikis ¢esidi tamamlanir
i:}@-: Her defasinda 1 gevrim tamamlanir
U041 | Makine gegici durdurma komutuyla durduruldugu andaki - e
parga baski ayagi durumu segilebilir g L
g g : Parca baski ayagi yukari kalkar.
F N -
| # : Parca baski ayagl, parga baski ayagi anahtari kullani-
larak yukari kalkar.
g | 4 : Parca baski ayaginin yukari kalkmasi engellenmistir.
U042 | igne mili durug konumu belirlenir. - " UP (Yukarr)
. - k durduk-
U_ : YUKARI konum %_ : Ust 6lii nokta enumu durau
-= - tan sonra igne
mili ters yonde
doner ve Ust 61U
nokta durusu
ayarlandigi
zaman durur.
U046 | iplik kesme engellenebilir -

@ : Normal % : Iplik kesimi engellenmis
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Fabrika

ifade Fonksiyon Ayar araligi | cikisindaki Gorusler
durum
U048 | Silme tusuyla baslangi¢ haline donme yolu segilebilir - . Bu fonksiyon,
T LS Livw dikis gesidinin
[f#dyy - DUZ cizgi dondsi ortasindan dikis
baslangicina
B3 - Dikis ¢esidinin ters dénusu dilz izgi halinde
dénts mumkin
olmadigi zaman
kullantlir.
U049 | Masura sarma hizi belirlenebilir 800 ile 2000 1600 Maksimum hiz
arasinda siniri 6ncelik
tasir.
U051 | Tokatlayici kontrolii yasaklanabilir - JE’
%{F : Tokatlayici ¢ikigl yasaklanmigtir KI
vé[E' : Tokatlayici ¢ikigi etkin ir
U071 | iplik kopma algilama segimi - '
B o
-g—i‘% : Yasaklanmis [ o : Etkin ¥
U072 | iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis baglan- ;.# RS 0 ile 15 ara- 8
gicindaki gegersiz dikis adedi % ! sinda
U073 | iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis siire- B 0 ile 15 ara- 3
cinde gegersiz dikis adedi R ! sinda
UQ74 | Fanin ¢alismasi ayarlanabilir -
ﬂ : Enerji tasarrufu modu : Surekli galigir
U075 | Hava basinci algilama var/yok - ,@%‘Qﬁ LK-1910A ve
ey . ME LK-1920A igin,
{1%:% : Aktif degil !;ﬂ%:‘ < : Etkin : hava bask|g
* Sadece LK'1920 |(}|n goruntulenlr ayag| alg”ama
5{,%:’ < olarak
ayarlanabilir.
U105 | Orta baski ayagi: Tokatlama siipiirme konumu - L&:-/E'
v — N , X[
QME/[E' Ust silme —{fE' : Alt silme
U129 | igne sogutma kontrolii var/yok - -
=
B0 - Axiif degil &) : Etkin <
= =
U132 | Gerginlik kontrolorii No. 3 modu segimi - % Ters desen
kullanildiginda,
E : Ters saft g : Gerilim kontroléri No. 3 ters isleme 6zgii
calisma ters
cikis yoluyla
yasaklanir.
U133 | Ters desen icin baslangi¢ noktasina doniis yolunun segil- - 4
mesi [Ea Yo
E"-"'W : Ters iz yasaklanmig E’*"’W : Ters iz etkin
U134 | Disk serbest cihaz kontrolii ile/kontrolii olmadan - &
=
L

8=
g’_@@ : Aktif degil
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ifade

Fabrika

Fonksiyon Ayar araligi | cikisindaki Gorusler
durum

U180 | AMS igin parga baski ayag tipi se¢imi -

feF+0
-Ei}in : Standart
-Ei}—ﬁ : =12 mm ofset (AMS-206 icin parca baski ayag)

U185 | Teyel dikis modunun segilmesi - Gﬂ
ignenin malzemeye sadece biikiim noktalarinda girdigi calisma T
modu.

GL‘ : Aktif degi L : Etkin
coode o
* Sadece eski kullanici desenleri igin etkinlestirilmistir

U239 | Dil segimi - Henuz segil-
Bu anahtarla, panelde gériintiilenecek dil segilir. _me'd.i (ekran
* Secilebilir dillerin sayisi gonderilen dikis makinesinin tipine Ingilizce)

gore degisir.

Enzlish : Heniiz secilmedi (ekran ingilizce)

H#*:E : Japonca Eneish - Ingilizce
&Ff,f{i : Cince (basitlestirilmis karakterler)

gﬁ% : Cince (geleneksel Cince)

Espsiial : |spanyolca Itaiizna : jtalyanca

Frangais; Fransizca Deutzch ; Almanca

Fortu
EUEs

: Portekizce Turkge : Trkce

Tem: Vietnamca 20 : Korece

Indon

esiz . Endonezyaca Pycomii - Rusca

—54 —




(' 9. DIGER KONULAR

( 9-1. LK-1910 / LK-1920 data ROM )

| 7 [
2L |= 8
oo Dll_? i

e Lo iy Wy — L
o I TER

_ )
j /\ IC\I soketi

LK-1910 / LK-1920 data ROM, ANA PCB (zerin-
deki IC soketine takilarak kullaniimaldir.

[ /digar
3 Takma yoniini dikkatle kontrol edin.

ROM’lar kullanilamaz.
58C256 EEP-ROM
JUKI parga No. : HL011940000

( 9-2. istege bagh pedalin baglanmasi )

TEHLIKE :

yaralanmalari 6nlemek igin, gli¢ anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika bekledikten sonra iglemi
gergeklestirin. Alisik olmadik islemler veya elektrik garpmasi nedeniyle meydana gelen kazalar dnlemek
icin, elektrikli parcalari ayarlamak lizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

2 Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden galismaya baglamasi nedeniyle meydana gelen kisisel

istege bagh pedalin kullaniimasi sirasinda, 63. Sayfada "9-5. Opsiyonel parga tablosu" basvura-
rak bellek anahtarinin nasil kullanilacagini 6grenin.

(1) 2 kademeli pedalin baglanmasi

-
Vi
=

J18 Beyaz J26 Beyaz

1) Kapagi @ cikarmak igin kontrol kutusundaki
dort tespit vidasini @ gevsetin.

2) ANA devre kartindaki J18 ve J26 konektorleri-
nin standart pedal kablolarini gikarin.

3) 2 kademeli pedal kablosunu kontrol kablosuna
sokun ve ANA devre kartindaki J26 konektdru-
ne baglayin.

2 kademeli pedal: Parga No. M85205800A0

4) Kablo klips bandini @ gevsetin. Ayak pedali de-
gistirme kablosunu klips bandini @ kullanarak,
diger kablolarla birlikte baglayin.

yiuk risk olusturur.

TEHLIKE :
A Kablolari PWB iizerindeki dogru konektorlere dikkatlice baglamak ¢ok 6nemlidir. Yanlis baglanti bi-
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(2) PK-57’nin baglanmasi

S S T

,
\9

/
1,
oo
S oo=0=0
e
:v____._—-———"
o——x
=0

|
]

J18 Beyaz J26 Beyaz

1) Kapagi @ cikarmak igin kontrol kutusundaki dort tespit vidasini @ gevsetin.

2) ANA devre karti Gizerindeki J18 konektoriiniin standart pedal kablosunu gikarin ve PK-57 degisim
kablosunu @ baglayin.

3) PK-57 kablosunu @ P34 ve PK-57 dontisim kablosunu @ J71 elektrik kutusunun arka tarafina
baglayin. Ardindan, bu kablolar iki konumda 6zel klemplerle @ tutturun.
Ayrica, PK-57'nin topraklama kablosunu @ sekilde gosterildigi gibi bir vidayla sabitleyin.

PK-57 : Parca No. GPK570010B0
PK-57 degistirme kablosu : Parga No. M90135900A0
Yapiskan klemp : Parga No. E9607603000 (lki adet)

4) Kablo klips bandini @ gevsetin. Ayak pedali degistirme kablosunu klips bandini @ kullanarak,
diger kablolarla birlikte baglayin.

TEHLIKE :
A Kablolari PWB lizerindeki dogru konektorlere dikkatlice baglamak ¢ok onemlidir. Yanls baglanti bii-
yiik risk olusturur.
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(2) 2 kademeli PK pedalinin baglantisi

|

—5 & 1) Kapagi @ cikarmak igin kontrol kutusundaki

) dort tespit vidasini @ gevsetin.

2) ANA devre kartindaki J18 ve J26 konektorleri-
nin standart pedal kablolarini ¢ikarin.

3) 3) PK 2 pedalli Gnitenin kablosunu elektrik

: kutusuna yerlestirin ve 2 pedall tinite kablo

— _D tertibatina @ baglayin. Ardindan, ana PCB

Yy - izerindeki J26’ya baglayin.
D) L 2 kademeli PK pedal :

T
= 9.@)
J18Beyaz  J26 Beyaz Parca No. M85905130AA

2 kademeli pedal baglanti kablosu tert :
Parca No. M90315800A0

4) Kablo klips bandini @ gevsetin. Ayak pedali degistirme kablosunu klips bandini @ kullanarak, diger
kablolarla birlikte baglayin.

TEHLIKE :
A Kablolann PWB iizerindeki dogru konektorlere dikkatlice baglamak ¢ok onemlidir. Yanlis baglanti bii-
ylik risk olusturur.

—57—



(" 9-3. Hatalistesi )

G<_>_ru- Hatanin Hata tanimi Diizeltici 6nlem Goriigler
nim adi

EO007 Makine kilit hatasi Glg salterini kapall konuma

@ Dikis makinesi ana mili bazi sorunlar getirin ve sorunun nedenini
nedeniyle ddnme hareketi yapmiyor. giderin.

EO10 Dikis ¢esidi numarasi hatasi SIFIRLAMA tusuna basin

Yedeklemesi alinan dikis ¢esidi numarasi ve dikis ¢esidi numarasini

®NQ veri ROM’unda kayitli degil, ya da okuna- kontrol edin. 201 numaral

@ bilmesi i¢in gerekli yetki verilmemis. Dikis bellek anahtarinin igerigini
¢esidi numarasi "0" olarak ayarlanmis. kontrol edin.

EO11 Harici hafiza karti takilmamig Sifirladiktan sonra yeniden

USB flash siriictsu takil degil. calistirma etkinlestirilir.
EO012 Okuma hatasi Sifirladiktan sonra yeniden
USB flash surlictiden veri okunamiyor. calistirma etkinlestirilir.

EO013 Yazma hatasi Sifirladiktan sonra yeniden
%J USB flash surucuye veri yazilamiyor. calistirma etkinlestirilir.

EO014 ' Yazma korumasi Sifirladiktan sonra yeniden
USB flash suruictsii yazma korumal. calistirma etkinlestirilir.

EO015 g‘ Bicimlendirme hatasi Sifirladiktan sonra yeniden
(=1 ..;:3' USB flash surtictist bigimlendirilemiyor. calistirma etkinlestirilir.

EO16 Harici hafiza kapasitesi asilmis Sifirladiktan sonra yeniden
% Dikis cesidi verisi yazmak i¢in USB flash calistirma etkinlestirilir.
(=l sUrtictnin hafiza kapasitesi yeterli degil.

EO017 Makine bellek kapasitesi dolu Sifirladiktan sonra yeniden
& Dikis cesidi verisi yazmak icin dikis maki- calistirma etkinlestirilir.
nesinin hafiza kapasitesi yeterli degil.

p Y/ g
EO019 Dosya dolmustur Sifirladiktan sonra yeniden
w&; USB flash suructden okunacak dikis calistirma etkinlestirilir.
"*EI cesidi verisi gok biylk. (Maks.: Yaklagik
_ 20000 ilmek)

E024 Desen modeli veri boyutu agilmigtir Sifirladiktan sonra yeniden
f% Dikis makinesi bellegine yazilacak dikis calistirma etkinlesgtirilir.
cesidi verisi cok buylk. (Maks.: Yaklasik

20000 ilmek)
E030 igne mili konum kaybetme hatasi igne milini belirlenen ko-
_"‘_ igne mili 5nceden belirlenmis konumda numa getirmek igin el tipi
degil. kasnagi gevirin.
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c,;‘?j::- Ha;zrllln Hata tanimi Duizeltici 6nlem Gorlsgler
E031 Hava basincinda diisme Hava girisini saglayin ve
Hava basinci digmustur. dikis makinesini sifirlayin.
%@ Ardindan, caligma tekrar
etkinlesecektir.
E040 Dikis alani sona ermistir RESET (SIFIRLAMA) tusu- | Maksimum dikis
Desen boyutu dikis araligini agiyor. na basin. Ardindan deseni :g{y.;?ga;i%
NV\U ve X/Y Olgegini kontrol edin. ||, hata cikisi go-
1 rulir. Parga baski
ayaginin igne ile
temasina karsi
koruma yoktur.
E043 Biiyuitme hatasi SIFIRLAMA tusuna basin ve
Eag Dikis adimi 10 mm.nin &tesinde. dikis gesidi ile X/Y skalasi
'i_il ily oranlarini kontrol edin.
E045 Dikis ¢esidi veri hatasi Sifirladiktan sonra yeniden
%U Dikis cesidi verisi kabul edilemiyor. calistirma etkinlestirilir.
E050 Gegici durdurma SIFIRLAMA tusuna kulla-
Dikis makinesi caligirken sifirlama anah- narak iplik kesildikten sonra
tari calistinlarak gegici olarak durdurul- yeniden baslatin ya da
mus. (31 numarali bellek anahtari ile ilgili baslangi¢ noktasina déniin
@ bilgilere bakiniz.) (Ayrintilar icin 38. Sayfa-
da "6-4. Gegici durdurma
islemi nasil kullanihr”
baslikli bolime bakiniz.)
E061 Hafiza diigmesi veri hatasi Sifirladiktan sonra yeniden
@ Hafiza digme verileri bozuldugu veya calistirma etkinlestirilir.
glncellestiriimedigi zaman.
EO063 TYPE Makine kafasi tanim hatasi Gucu KAPALI konuma
Makine kafasi tipi ve kontrol kutusu tipi getirin ve JUKI'yle ya da
birbirine uygun degil. distributortinuzle gorisun.
E204 Dikis i¢in kullanilan USB flash siiriicii- Sifirladiktan sonra yeniden
@o-%» sii baglanti uyarisi calistirma etkinlestirilir.
USB baglanti noktasina takili USB flash
surlcu ile 10 veya daha fazla dikis yapildi.
E220 Yaglama zamani geldi bilgisi Belirtilen yerleri yaglayin
Belli yerleri yaglama zamaninin geldigini ve SIFIRLAMA tusuna
bildiren bilgi. kullanarak 245 numarali
100000000 bellek anahtarini "0" olarak
ﬁ\Tﬁ ayarlayin. Dikis dikildigi icin
hemen yaglama yapilamaz-
sa, sifirlama anahtari ile
hata silinebilir.
E221 Yaglama uyarisi hatasi Derhal yaglama yapin ve
120000000 | ggyj; yerleri yaglama zamani geldigi igin 245 numarali bellek anah-
ﬁ\t_ﬁ dikis makinesi durdu. tarini SIFIRLAMA tusuna ile
"0" olarak ayarlayin.
E302 Kafa devrik durumda hatasi Kafa devrik durumdayken

i

Kafanin devrildigini algilayan anahtar agik
konumda.

dikis makinesi ¢alistirila-
maz. Dikis makinesi kafasini
uygun konuma getirin.
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C:l%r;:- Ha;zll'nn Hata tanimi Diizeltici 6nlem Gorlsgler
E303 Z faz1 saptama hatasi Gl¢ salterini kapali konuma
@ Dikis makinesi st 6lu noktasi saptanami- getirin. SDC PCB CN15
yor. piminin ¢ikmadigini ve gev-
semedigini kontrol edin.
E405 Direkt dikis ¢esitlerinin silinmesinin Sifirladiktan sonra yeniden
@_\:I I yasaklanmasi calistirma etkinlestirilir.
Pha Direkt dikis gesidi evrim dikis verisinde
ayarli.
E430 Sayacta ayarlanan degere ulasildi Sifirladiktan sonra yeniden
g Sayagcta ayarlanmis olan degere ulasildi. calistirma etkinlestirilir.
*% | * Sayag tipi ve gorintiilenen sayag degeri
Oonceden belirlenen sayaca baghdir.
E730 Kodlayici problemi A Glg¢ salterini kapal konu-
Kodlayici A ya da B fazi algilanamiyor. ma getirin. SDC PCB CN15
ﬂ piminin ¢ikmadigini ve gev-
semedigini kontrol edin.
E731 Kodlayici problemi B Glg salterini kapali konu-
U, V ya da W faz kodlayici algilanamiyor. ma getirin. SDC PCB CN15
@ piminin ¢cikmadigini ve gev-
semedigini kontrol edin.
E733 Motor doniis yonii ters Glig salterini kapall konuma
Motor geriye dogru dénuyor. getirin ve ana motor kavra-
@ masinin gevseyip gevseme-
digini kontrol edin.
E811 Asin voltaj hatasi Gl¢ kaynagi voltajini kontrol
@ Giic kaynag voltaji belirlenen degerin edin.
Uzerinde.
E813 Diistiik voltaj hatasi Glg kaynagi voltajini kontrol
@ Gug¢ kaynagi voltaj yetersiz. edin.
E901 Motor siiriiciisii problemi Glg salterini kapall konuma
Motor siriiclistnde hata saptandi. getirin ve bir stre bekledik-
@ ten sonra gug¢ salterini tekrar
aclk konuma getirin.
EQ903 Adim motoru gii¢ kaynagi problemi Gl salterini kapali konuma
@ Adim motoru gi¢ kaynagdi ¢ikigl yok. getirin ve SCD devre kartin-
daki F1 sigortasini kontrol
edin.
E904 Solenoid gii¢ kaynaginda sorun Glg¢ salterini kapali konuma
@ Solenoid gii¢ kaynagi ¢ikisi yok. getirin ve SCD devre kartin-
daki F2 sigortasini kontrol
edin.
E905 SDC devre karti agiri iIsinmig Glg salterini kapali konuma

[

SDC devre kartinda asiri Isinma var.

getirin ve bir slre bekledikten
sonra gug¢ salterini tekrar agik
konuma getirin.
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C:l%r;:- Ha;zrllln Hata tanimi Diizeltici 6nlem Gorlsgler
E907 X baslangi¢ noktasina geri doniis hata- | Gicu KAPALI konuma
sl getirin. ANA PCB uzerindeki
@] i—'_ol_:]-ﬁ X baslangig noktasi algilayicisi degismi- J20’de kayma ya da gevse-
yor. me olup olmadigini kontrol
edin.
E908 Y baslangi¢ noktasina geri doniis hata- | Giictii KAPALI konuma
.| getirin. ANA PCB uzerindeki
@] -Ei} Y baslangi¢ noktasi algilayicisi degismi- J21v'de kayma ya da gevse-
B yor. me olup olmadigini kontrol
edin.
E914 Beslemede sorun hatasi Glig salterini kapali konuma
1 Besleme ve ana mil arasinda zamanlama getirin ve ana motor kavra-
‘-@* gecikmesi olusmus. masinin gevseyip gevseme-
digini kontrol edin.
E915 Panel ve ANA kart arasinda iletigim Gl salterini kapali konuma
({m}) hatasi getirin ve ANA devre kartinda
Panel ve ANA kart arasinda iletisim kuru- CN34’un gevseyip gevseme-
lamiyor. digini kontrol edin.
E916 ANA kart ve SDC arasinda iletigsim hatasi Glg¢ salterini kapali konuma
ANA kart ve SDC arasinda iletisim kurula- getirin ve ANA devre kartinda
({m}) miyor . CN32'nin ya da SDC devre
kartinda CN15’in gevseyip
gevsemedigini ya da ¢ikip
ctkmadigini kontrol edin.
E918 ANA devre kartinda asiri iIsinma Gl salterini kapali konuma
A: ANA devre kartinda agiri iIsinma var. getirin ve bir sure sonra gu¢
i | :E: salterini tekrar agik konuma
getirin.
E946 INT bellek yazdirma sorunu Glcu KAPALI konuma ge-

Dikis makinesi kafasi devre karti bellegi
yazdirilamiyor.

tirin. ANA PCB’de ROM’un
U55’e takilip takilmadigini
kontrol edin.

Gi¢ kaynaginda anormallik
Konektor baglantisi eksikligi
Gli¢ kaynaginda voltaj tipi farkl.
Konektor baglantisi yok.

Glg¢ salterini kapali konuma
getirin ve gerilim kaynagi-

ni ve FLT devre kartindaki
CN3’ltin ya da SDC devre
kartindaki CN13’Un gevseyip
gevsemedigini ya da ¢ikip
ctkmadigini kontrol edin.
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9-4. Sorunlar ve duizeltici onlemler (dikis kosullar) )

tarda igne ipligi
kalr.

Sorun Sebebi Duzeltici dnlemler Sayfa
. ignede kulla- @ llmekler baslangigta kayryor. O Igne ile mekik arasidaki boslugu 0,05 ile 0,1 mm 46
nilan iplik, kilit arasinda ayarlayin.
(cubuk) dikis o Kilit (gubuk) dikis baslangicini yumusak basla- 52
baslangicinda yan dikise ayarlayin.
gikiyor. ® Iplik kesildikten sonra ignede O 2 numarali iplik gerginligi kontrol pargasinin iplik 48
kalan iplik gok kisa. gerginligini kaldirma siresini diize Itin.
o Iplik alici yayin gerginligini arttirin ya da 1 nu- 17,18
marali iplik gerginligi kontrol pargasinin gerginli-
gini azaltin.
® Masura ipligi gok kisa. O Masuradaki ipligin gerginligini azaltin. 17
igne deligi kilavuzu ile sayag bigagi arasindaki 47
boslugu arttirin.
. Iplik sik sik @ Mekikte ya da suriiciide gizikler O Parcay! ¢ikarin ve ince bir bilegi tagi ya da mesin
kopuyor ya da var. kullanarak cizikleri giderin.
sentetik fiber @ igne deligi kilavuzunda cizikler O Mesinle ovun ya da degistirin.
elyaf ince ince var.
ayriliyor. ) o N ) )
® Mekik yuvasi yivinde elyaf tozu O Mekigi ¢ikarin ve mekik yuvasindaki elyaf tozu-
birikmis. nu temizleyin.
® ignede kullanilan iplik gerginligi O ignede kullanilan iplik gerginligini azaltin. 17
cok ylksek.
® plik alici yayin gerginligi ok yiik- O Gerginligi azaltin. 17
sek.
® Ignede ortaya gikan yiiksek Isi O Silikon yag kullanin. 64
nedeniyle sentetik elyaf eriyor.
. igne sik sik @ igne bikilmis. O Bikiilmis igneyi degistirin. 15
kiriliyor. ® igne malzemeye gdre cok ince. O Malzemeye uygun daha kalin bir igneyle degis-
tirin.
® Suriicl, igneyi cok fazla egiyor. O Igneyi ve mekigi dogru sekilde konumlandirin. 46
@ Besleme zamanlamasi ¢ok geg. O Besleme galisma zamanlamasini ileri al. 52
. plikler kesilmi- | @ Sayag bigag: kér. O Sayag bigagini degigtirin.
yor. ® Igne delik kilavuzu ile sayag bica- | © Sayag bigaginin bikimaind arttirin.
g1 arasindaki seviye farki yeterli
degil.
(® Hareketli bigak uygun sekilde O Hareketli bigagin konumunu dizeltin. 47
konumlandiriimamis.
@ Son iimek atlaniyor. O Igne ile mekik arasindaki zamanlamayi diizel- 46
tin.
. Sik sik ilmek @ igne ve mekik hareketi yeterince O igne ve mekik konumunu diizeltin. 46
atlama oluyor. senkronize degil.
® igne ve mekik arasindaki bosluk O igne ve mekik konumunu diizeltin. 46
cok buyuk.
® Igne biikiilmis. O Bukllmis igneyi degistirin. 15
@ Siric, igneyi gok fazla egiyor. O Surtclyu dogru konumda yerlestirin. 46
.Ignede kullani- | @ Ignede kullanilan iplik gerginligi O ignede kullanilan iplik gerginligini arttirin. 17
lan 'P"k' mlalze- yeterince ylksek degil. O Besleme calisma zamanlamasini geri al. 52
menin yanh . .
taraflngan s @ Iplik kesiminden sonra kalan iplik o lplik gg[ginligi 1 numarali kontrol pargasindaki 17
cikiyor. Gok uzun. gerginligi arttirin.
. Iplik kesme @ Hareketli bigagin konumu diizgiin O Hareketli bigagin konumunu duzeltin. 47
sirasinda iplik degil.
kopuyor.
. Sentetik iplik @ Sentetik iplik kullanildiginda, iplik O Bir desen yaparken, dikisin baglangicindaki ve
kullanildiginda, diger iplik turlerinden daha serttit sonundaki dikis araligini 1 mm’ye veya daha
dikisin baglan- ve malzemee girerken ipligin gos- aza ayarlayin.
gicinda ya da terdigi diren¢ daha azdir.
sonunda, igne
ipligi kalkar ya
da fazla mik-
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( 9-5. Opsiyonel parca tablosu )

Parga adi Tipi Pargca numarasi Goriigler
Bos besleme plakasi
Tirtilsiz/iglenmemis 14224109
Tirtilli/iglenmisg 14224000
igne deligi kilavuzu A=1,6 B=2,6 o
Serbest birakma yariksiz D2426284M00 S tipi
Tj: A=2.3 B=4.0 14109607 H tipi
Serbest birakma yariksiz P
m <
Q Q
A=1,6 B=2,0 Moda ve 6rgu
Serbest birakma yariksiz D2426284C00 isleri icin
A=2,0 B=3,0
Serbest birakma yariksiz 14224307
A=25 B=3,5
Serbest birakma yariksiz B242628000D
A=3,0 B=4,0
Serbest birakma yariksiz D2426MMCKOC
Besleme cgergevesi bos Yekpare tip besleme gergevesi/
Turtll B2553210D0A
Yekpare tip besleme gercevesi/ 2553210D0B
Tirtilsiz
Ayri tip besleme gercevesi / B2554210D0A
Tirtilsiz
Ayri tip besleme cercgevesi (Sag)/ B2554210D0B
Tirtilh
Ayri tip besleme gergevesi (Sol)/ B2554210D0C
Tirtilh
Orta baski ayag| A=2,2 B=36 C=385 B1601210D00A Standart
(Sadece LK-1920 igin)
A=27 B=4,1 C=38,5 B1601210DOBA
A=3,5 B=5,5 C(C=38,5 B1601210DOCA
A=16 B=26 C=37 B1601210DOE
A=22 B=36 C=41,5 B1601210DOFA
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Parca adi Tipi Parg¢a numarasi Goriigler
Silikon yag haznesi
B92118500A0
14224760
14225056
\/< Sentetik iplik kullanildiginda, silikon tanki @
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