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l. LK-1900S BILGISAYAR KONTROLLU, YUKSEK HIZLI,

GUCLENDIRICI ZiGZAG DiKi$ MAKINESI

(1. SPESIFIKASYONLAR )
1 | Dikig alani X (yatay) yonde 40 mm Y (boyuna) yonde 30 mm
2 | Dikis hizi Diizenli dikis hizi : 2.700 sti/min* (Dikis adimi X yéninde 5,5 mm.
den kigik ve Y yoniinde 4,0 mm.den kiguk ise.)
Maksimum dikis hizi : 3.200 sti/min* (Dikis adimi X yéniinde 5,0 mm.
den kuguk ve Y yodnunde 3,5 mm.den kuguk
ise.)
3 | limek uzunlugu 0,1 ile 10,0 mm arasinda (0,1 mm.lik kademelerle ayarlanabilir)
4 | Parga baski ayaginin bes- Aralikh besleme (adim motor ile 2 milden tahrik)
leme hareketi

5 | igne mili stroku 41,2 mm

6 | Igne DP x5 DP x 17

7 | Parga baski ayaginin yuka- | 13 mm (standart) Maksimum 17 mm

ri kalkigi

8 | Mekik Standart yar1 déner ¢caganoz (yag fitiliyle yaglama)

9 | Yag New Defrix Oil No. 2 (yaglayici tarafindan saglanir)

10 | Veri kaydi ANA PCB bellegi (80 Kbite)

11 | Buylitme/Kiaglltme 6zelligi | X ve Y yonlinde sirasiyla %20’den %200’e kadar (%1’lik kademelerle)

12 | Blyutme/Kugiltme yontemi | Dikis sekli buyltme/klgultme, ilmek uzunlugunu arttirarak/azaltarak
yapilabilir

13 | Maksimum dikis hizi siniri 400 ile 2.700 sti/min* arasinda (100 sti/min’lik kademelerle)

14 | Dikis ¢esidi segimi Standart dikis gesitleri: 51
Kullanici dikis gesitleri: 1 ile 200
Ortam dikis cesitleri: 1 ile 999

15 | Masura ipligi sayaci YUKARI/ASAGI tipi (0 ile 9999 arasi)

16 | Dikis makinesi motoru Servo motor

17 | Boyutlar Genislik: 1.200 mm Uzunluk: 660 mm Ykseklik: 1.100 mm
(standart masa ve destek kullanin)

18 | Kitle Makine kafasi 42 kg, Kontrol paneli 5,1 kg

19 | Gug tiketimi 250 VA (Dikis gesidi numarasi 1, 2.700 sti/min, 2saniye durus slresi)

20 | Calisma sicakhgi arahgi 5°C ile 35°C arasinda

21 | Calisma nem orani araligi %35 ile %85 arasinda (¢iy yogusmasi yok)

22 | Hat gerilimi AC220 ile 240V +%10 50/60 Hz

23 | Guralta ‘-Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina
denk : 82,0 dB'nin A agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dB dahil) ; ISO 10821-
C.6.3 -ISO 11204 GR2 uyarinca 2.700 sti/min dikis ¢evrimi igin, 1.0
saniye ACIK (Dikis ¢esidi: No 1).
‘-Ses siddeti seviyesi (Lwa) : 89,0 dB’nin A agirlikh degeri; (Kwa = 2,5
dB dahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 3744 GR2 uyarinca 2.700 sti/min
dikis cevrimi icin, 1.0 saniye ACIK (Dikis ¢esidi: No 1).

* Dikis kosullarina gére maksimum dikis hizini disUrdn.



(2. KONFIGURASYON

( 2-1. Ana unitedeki parga isimleri )

@ Makine kafasi

@ Parca baski ayag!
@ iplik askisi

O Calisma paneli

O Gic salteri

@ Kontrol paneli

@ Ayak pedali

O Gig salteri (EU tipi)



( 2-2. Calisma panelindeki isimler ve diigmelerle ilgili agiklamalar )

o

Nu- iSim iSLEV Nu- iSim iSLEV
mara mara
@ | LCD ekran Dikis gesidi numarasi, sekil © | DUZENLEME tusu Bu tus diizenleme ekranini
gibi gesitli veriler izlenir. gérintilemek, OGE SEC-
. . @ MEKk ya da ayrinti ekranini
O | HAZIR tusu blel$e baglamak igin bu tusa gériintilemek icin kullanilir.
asin.
Bu tusa her basildiginda, © | GERI DON tusu Bu tus, onceki ekrana donus
dikise HAZIR hali ve veri girisi igin kullanilr.
hali arasinda gegis yapllir. @
© | SIFIRLAMA tusu Bir hata uyarisini silerken,
P 1 besleme mekanizmasinin @ |Direkt dikis cesidi Bu tus, dikis tipini kaydeder. Bu
4 baslangi¢ konumuna dén- tusa bastiginiz zaman, burada
mesi, sayag sifilama vb. igin °°°°° kaydedilen dikis ¢esidini hemen
bu tusa basin. dikmeye baslayabilirsiniz.
. X/Y skalasi, dikis konumu vb.,
O | MOD tusu Bu tug mod ekranini goriin- burada kaydedilebilir ve degistiri-
“ tulemek igin kullanilir. lebilir.
(1) FONKSIYON tusu (F | Bir parametre kaydedilebilen
@ | BASKIAYAGI ve Bu tus, baski ayagini kaldirir tusu) kisayol tusudur.
SARIM tusu ya da indirir. Baski ayagi yu-
karidayken, igne mili baglan-
gi¢ konumuna hareket eder;
baski ayagdi asagidayken igne —
mili saga hareket eder. ® |BILGI tusu Uretim sayaci ve Uretim des-
Masuraya iplik sarmak igin bu tek fonksiyonunu ayarlamak
tuga basin. o ve kontrol etmek icin kullani-
@ | OGE SECME tusu | Bu tus veri numarasi ve lan tugtur.
diger verileri segmek igin ® | Dikis LED’i LED, dikis modunda yanar.
A kullanilir.
v
@ | VERI DEGISTIRME | Bu tug desen numarasi ve
tusu diger verileri segmek igin
kullanilir.
1t Bu tus beslemeyi her se-
N ferde bir ilmek ileri hareket
Lo ettirmek igin kullanihr.




(3. KURULUM )

( 3-1. Kontrol kutusunun takilmasi )

Uriinle birlikte verilen dért civata @ , dért diiz pul © ,
dért yayli pul @ ve dért altigen somunu @ kullana-
rak kontrol kutusunu @ sekilde gdsterilen yere takin.

( _ Civata @ yuvarlak bagh kare boyun civa-\
: tadlr (M8; Uzunluk: 70 mm), somun @ ise:
\ Bilai_ altigen bir somundur (M8). )

Pedal sensoriini @ masaya, Unite ile birlikte verilen

/ montaj vidalariyla @ monte edin.

aJUIGL0




(" 3-3. Biyel Kolunun takilmasi )

1) Biyel kolunu @ pedal kolundaki @ montaj deligi-
ne ® somunla @ sabitleyin.

2) Pedal basma aralidi, biyel kolu @ montaj deligine
@ sabitlenerek azaltilr.

Kafa taslyici kolu @ makine masasindaki delige @
dogru surun.




( 3-5. Gl salterinin takilmasi ve baglanmasi )

(1) Gii¢ salterinin takiimasi

Glg salterini @ makine masasinin altina ahsap vida-
lar @ kullanarak tespit edin.

Kabloyu, makine ile birlikte aksesuar olarak verilen
zimbalari @ kullanarak kullanim sekline uygun ola-
rak tespit edin.

(2) Gii¢ kaynagindan gelen kablonun baglanmasi
Fabrikadan teslim anindaki gerilim spesifikasyonlari, gerilim plakasinda belirtiimistir. Kabloyu spesifikasyon-
lara uygun olarak baglayin.

[ kit ot o T
Giig gosterge etiketi | bikkaTy, Makineyi asla yanlig gerilim ve fazda kul |
| lanmayin. ]
(@] —_——— e —_
CAUTION s =

THIS CONTROL BOX IS SET TO
THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW. =]
o I <

AC

100V
110
120
2|o
E Voltaj anma 0
oILIKI] plakasi
[ |

* 220V, 230 V ve 240 V tek faz baglant

Kahverengi  Kahverengi

10 Acik mavi ;26«2(:) Vv
1O Kahverengi! -240 V

@ =0 Yesill
/ X Giig kaynag kablosu San —— GND

Acik mavi Acik mavi  Giig salteri




(" 3-6. Dikis makinesini tasima sekli )

Dikis makinesini tagimak i¢in, A b6liuminden tutmak ve dikis makinesini sekilde gdsterildigi gibi iki yanindan
desteklemek gereklidir.

( 1. Kapag: tutan elinizin kaymamasi igin dikkatli olun. )
| ﬁ(_l:(?T 2. Dikis makinesi 42 kg’dan fazla agirhga sahiptir. Dikis makinesini mutlaka iki veya daha fazla |
| kisi ile birlikte tasidiginizdan emin olun. |
| 3. LED 11k govdenin alt ylizeyine monte edilmistir. Gévdeyi hareket ettirirken LED 1g1g1 tutmayin. |

— — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( 3-7. Dikis makinesi kafasinin montaiji )

UYARI:
é Makine tasinirken meydana gelebilecek kazalari 6nlemek igin, bu isin iki ya da daha fazla kisiyle
yapilmasini saglayin.

1) Mentese kauguk yastigini @ mentese miline ta-
kin.

2) Dikis makinesinin ana govdesini dort civata @,
dort diz rondela @, doért yayh rondela @ , dort
alti kdse somun @ ve dort alti kose somun @ ile
masaya monte edin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( 1. Somunu @ yayh rondela @ sekil B’de |
| gosterilen duruma gelene kadar sikin |
| ve yayl rondelayr mentese kauguguna |
| @ somun ile @ sabitleyin. |
| 2. Mentese kaugugunu @ , kdse kismini C |
| s makinenin kafa kismina dogru yénlen- |
| @. direrek monte edin. Somunlarin @ ve |
I
I
I
I
I
\

@ asin sikilmasi durumunda mentese |
kaugugunun diizgiin ¢caligmayacagini |
unutmayin.

3. Dikis makinesini tasirken, dikis makine- |
sinin yan yiizlerini desteklemek igin @ I
boéliimlerinden elinizle tutun. ]

L

0/
638? Makine

()
G/ kafasi tarafi




( 3-8. Tahliye tapasinin ve kafa destek lastiginin montaji )

( 3-9. Emniyet salteri

1) Tahliye tapasini @, iki setuskur @ kullanarak
masadaki montaj deligine @ tespit edin.

2) Poli-yaglayiciy1 @ atik yagd rezervuarina @ vida-
layin.

3) Dikis makinesi atik yag borusunu @ poli-yaglayi-
ciya @ takin.

4) Kafa destek lastigini @ masaya @ yerlestirin.

5) Kablo demetini @ masadaki delikten @ gegirin.

l 1. Tahliye borusunu @ sonuna kadar itin,\
| sigar,  bdylece makine kafasi yatinldigi zaman |
| @ tahliye kabindan @ gikmaz. |
2. Tahliye borusunu @ tespit eden bandi |

cikarin. )

— —

A

TEHLIKE :

Emniyet salterinin bandi @ ¢ikarmadan kullanimi gok tehlikelidir, ¢linkii dikis makinesi yatik haldey-

ken bile ¢aligir.

Emniyet galterinin @ kol kismini sabitleyen bandi @ ¢ikarin.

o — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( ﬁ(T:(?T Kurulum sonrasinda dikis makinesi galisirken 302 numaral hatanin meydana gelirse, emniyet sal- )

9

terinin @ sabitleyen vidayi bir tornavidayla ¢ikarin, salteri dikis makinesinin altina dogru indirin. )



(3-10. Dikis makinesi kafasinin devrilmesi )

dan once giicii kapali konuma getirin.

UYARI :
Dikis makinesini iki elinizle birlikte devirin ve parmaklarinizin kafaya sikigmamasina dikkat edin. Dikis
makinesinin aniden g¢alismasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek igin, galismaya baslama-

Dikis makinesi kafasini devirirken, kafayi kafa tasiyi-
ci kolla @ temas edene kadar yavasga devirin.

1. Dikis makinesi kafasini devirmeden |
énce kafa tasiyici kolun @ makine ma- |
sasina monte edilmis oldugunu kontrol |
edin. |

2. Dikis makinesi kafasini yiikseltirken, |
motor kapagini @ tutarak yiikseltmeyin. |
Motor kapaginin @ kirilmasina neden |
olur. |

3. Dikis makinesi kafasinin diigmesine |
engel olmak icin mutlaka diz bir zemin I
tizerine yerlestirin. ]

Calisma paneli montaj plakasini @ masaya dort
agag vidasi @ ile sabitleyin. Ardindan kabloyu masa-
daki delikten @ gegirin.

Calisma panelinin masanin alt ylizeyine monte
edilmesi durumunda g¢alisma panelini panel montaj
plakasina @ vidalari @ dort montaj deligine vidala-
yarak monte edin. Ardindan panel montaj plakasini
masanin alt yizeyinde istenilen pozisyona doért agag
vidas! @ ile sabitleyin.



(3-12. Kablolarin baglanmasi )

TEHLIKE:
Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden ¢aligmaya baslamasi nedeniyle meydana gelen
kisisel yaralanmalari onlemek igin, giic anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika bekledikten
sonra iglemi gergeklestirin. Aligik olmadik islemler veya elektrik garpmasi nedeniyle meydana gelen
kazalan 6nlemek icin, elektrikli parcalari ayarlamak ilizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya
mihendis talep edin.
1 = 1) Kontrol kutusu kapaginin @ dort tespit vidasini
@ gevsetin. Kontrol kutusu kapagini @ ¢ikarin.
ey 2 2) Kablolari ANA PWB, SDC PWB iizerindeki ilgili
l konektoérlere baglayin. (Sek. 1)
A ) 3) Topraklama kablosunu kontrol kutusunun A po-
o zisyonuna vida ile sabitleyin. (Sek. 2)
.
S —
e
/CN17 o S
SDC PWB Dikis makinesi
kafasi
K CN15
p— é CN42
CN43 — ]
ANAPWB | CN44
CN47
> CN53
CN54
CN30
Calisma paneli
CN34
Beyaz Pedal sensorii
(_cNao [3P |
CN47 Beyaz CN44 Siyah
D Roo oo JoainR L0 R0 0 U0~ AnapwB

CN43 Mavi CN42 Beyaz )\ Qgﬂ mEuNuyaRulnlnin

NG

A
CN54 Kirmizi
SDC PWB
e Topraklama
kablosu
CN53 Sani
CN34Gri  CN17 Beyaz CN15 Beyaz (Sek. 1) (Sek. 2)

CN40 Beyaz
| cN30 Gri

—10 —



(3-13. Kablolarin kullanimi )

TEHLIKE :

Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden ¢aligmaya baslamasi nedeniyle meydana gelen
kisisel yaralanmalari 6nlemek igin, gli¢ anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika bekledikten
sonra islemi gergeklestirin. Alisik olmadik igslemler veya elektrik garpmasi nedeniyle meydana gelen
kazalar 6nlemek igin, elektrikli pargalari ayarlamak lizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya
miihendis talep edin.

1) Masanin altindaki kablolari kontrol kutusuna geti-
rin.

2) Kontrol kutusuna getirilen kabloyu, kablo cikis
plakasina @ yerlestirin ve kablo klips bandini @
sabitleyin.

Kabloyu, makine kafasi yatirilsa bile geril- )
meyecek veya takilmayacak sekilde yer- |
\ lestirin. (Bkz. A bélumii) ]

——e——— 3) Kontrol kutusu kapagini @ dort tespit vidasi @
4 ile takin.

—11 -



(3-14. Go6z koruyucu kapagin takilmasi )

TEHLIKE :
Kirilan ignenin g6ze batmasini 6nlemek i¢in bu kapagi mutlaka takin.

Go6z koruyucu kapagi @ monte edilecek kisma @
vidalarla @ monte ettikten sonra mutlaka kullanin.

LED kablosunu @ (nite ile birlikte verilen aksesuar
kablo kelepgesinden @ sekilde gésterildigi gibi ge-
girin. LED kablosunu, géz koruma kapaginin @ alt
kisminda bulunan vida @ ile sabitleyin.

—12 —



(3-15. iplik askisinin monte edilmesi )

1) iplik askisi Gnitesini monte edin ve makine masa-
sindaki delige yerlestirin.

2) iplik askisini sabitlemek igin kilit somunu @ sikin.

3) Kablolarin tavandan ge¢mesi halinde, elektrik
kablosunu makara tutucu gubuktan @ gegirin.

1

Yatak sabitleme civatasini @ , @ ve somununu @ masadaki delikten @ ve dikis makinesi yatagindaki delik-

ten @ gecirerek yatagi masaya sabitleyin.
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(4. DIKiS MAKINESININ GALISTIRILMASI )

(" 4-1. Yaglama )

UYARI :
A ise baglamadan énce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari
onlemek icin giicii kapali konuma getirin.

Alt B cizgisi ile Ust A ¢izgisi arasinda kalan boélgenin
yadla dolu oldugunu kontrol edin. Yag azaldigi za-
man, makine ile birlikte aksesuar olarak verilen yag-
layiciyi kullanarak buraya yag doldurun.

* Yag ile doldurulan yag deposu sadece ¢aganoz
kismini yaglamak igin kullanilir. DislUk devir sa-
yisi kullanildigr ve ¢aganozdaki yag miktari asiri
oldugu zaman, yag miktari azaltilabilir. (Bunun
icin Sayfa 55 "1.7-7. Caganoza verilen yag

miktari".)
| 1. Yag deposu ve asagidaki 2 Uyarlsmda\
| belirtilen gaganoz disindaki yerleri yag- |
| lamayin. Aksi takdirde pargalarda sorun |
| =~ cikar. |
DiKKAT L
. Makineyi ilk kez kullanirken ya da uzun
I &8 ) 2. Mak lk kez kullanirk d |
| bir aradan sonra kullanirken ¢aganozu |
| bir miktar yagladiktan sonra makineyi |
| kullanin. (Bunun icin Sayfa 52 "1.7-2. |
\ igne-mekik iligkisinin ayarlanmasi".) )

( 4-2. ignenin takilmasi )

UYARI :
é ise baslamadan 6nce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari
onlemek igin giicii kapali konuma getirin.

Setuskuru @ gevsetin ve uzun yivi @ size bakacak
sekilde igneyi @ tutun. Ardindan igne milindeki deli-
ge tamamen yerlestirip setuskuru @ sikin.

I dikkaT\ Dikigler @ grafigindeki gibiyse, igneyi az\
l miktar @ yoniine bakacak sekilde takin. ,
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( 4-3. Makine kafasina iplik takilmasi )

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden galigmasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalar 6nlemek igin, ise baglamadan
once giicii kapali konuma getirin.

o]
X ce
N
¥ 0 l¢
Do ]
\ H tipi
£
=

ince flaman iplik ya da benzeri

e )
BikRATY .

| { & ) iplik kalin ise, ipligi sadece igne mili iplik kilavuzunun @ tek deliginden gegirin. |

| )

( 4-4. Mekigin takilmasi ve gikariimasi )

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden galigmasi nedeniyle ortaya cikabilecek kazalari 6nlemek igin, ise baglamadan
once giicii kapali konuma getirin.

1) Caganoz kapagini @ agin.

2) Mekik @ mandalini @ kaldirip mekigi gikarin.

3) Mekigi yerine takarken mekik miline tam olarak
oturtun ve mandali kapatin.

‘ dikkaT\ Mekik yuvasi @ iyi yerlestiriimezse diki§\
‘ sirasinda yerinden cikabilir. ,
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( 4s.

Masuranin takilmasi )

A

UYARI :

Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari 6nlemek igin, ise baglamadan

once giicii kapali konuma getirin.

1) Masuray @, sekilde gosterilen yonde mekige @
yerlestirin.

2) Ipligi mekikteki @ iplik yarigindan @ gegirin, ipligi
o sekilde cekin. Boylece iplik gergi yayinin altin-
dan gegip iplik deliginden disari @ cikar.

3) Ipligi boynuz béliimindeki iplik deliginden @ ge-
¢irin ve delikten yaklasik 25 mm kadar disari ¢e-
kin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

_—+ Masura eger mekige ters yonde takilirsa, )
BiKKAT . . . .. .
@‘ masuradaki ipligin ¢ekilmesinde diizensiz- |

lik olacaktir. j

iplik gerginligiyle ilgili 1 numarali ayar @ saat yéniin-
de cevrilirse, iplik kesildikten sonra ignenin Uzerinde
kalan ipligin uzunlugu daha kisa olur. Saat yénu ter-
sine cevrilirse, kalan ipligin uzunlugu daha uzun olur.
ignede kalan ipligin uzunlugunu, igneden ¢ikmaya-
cak kadar kisaltin.

igne ipligi gerginligini @ ile ayarlayin. Bobin ipligi
gerginligini @ ile ayarlayin.
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( 4-7. iplik alic1 yay ayari )

iplik alici yayin @ standart stroku 8 ile 10 mm ara-
sinda, baslangictaki basing ise 0,1 ile 0,3 N arasin-
dadr.
1) Strok ayari
Tespit vidasini @ gevsetin ve iplik gergi grubunu
© cevirin.
Saat yéninde cevirirseniz ipligin ilerleme miktari
ve iplik gekme miktar artar.
2) Basing ayari
iplik alici yay basincini degistirmek icin, viday @
sikarken iplik gergi noktasindaki @ yariga ince bir
tornavida yerlestirin. Saat yonlinde cgevirirseniz
iplik alict yayin basinci artar. Saat yoni tersine

gevirirseniz basing azalir.

( iplik alma yayinin @ hareket miktarini )
| s ayarladiysaniz, iplik gerginliginin eslesen |
| &8, ) gbvdesine ait kabin kapali oldugunu teyit |
| edin. |
\ Bu durum dikig sorunlarina yol agabilir. |

(5. DiKi$ MAKINESININ KULLANIMI (TEMEL) )

Her bashgi asagidaki prosedire uygun olarak ayar yapin.

( 5-1. Choix de la langue )

Dikis makinesinin gliclnu satin aldiktan sonra ilk kez
actiginizda dil segim ekrani gorintilenir. Gorintlle-

+ - . "
= - necek dili secerek GERI DON tusuna@ O ba-
Selection of UnI ted v |1
language selecie % sin.
B @ @ Ekranda goéruntilenecek dil, bellek digmesi U239 “Dil

secimi” vasitasiyla degistirilebilir. Bellek digmesi ile
ilgili daha fazla bilgi i¢in bkz. Sayfa 59 "1.8. BEL-
LEK ANAHTARININ KULLANIMI".

( Dil segim ekranini, dili segmeden GERi\
I

| /Gikar, DON tusuna @ © basarak sonlandirir- |
I
I

\ nizda dil se¢im ekrani gériintiilenir. )

saniz dikis makinesinin giiciinii her agtlgl-l



( 5-2. Dikis ¢esidi numarasinin ayarlanmasi )

B4z A2700

00:00 . 1
iy <00 A
R v =

( 5-3. Oge verisinin ayarlanmasi )

Gug salterini agik konuma getirin.

Dikis ¢esidi numarasi, ekranin sol Ust kisminda gos-
terilir. Dikis ¢esidi sekli, X/Y skala orani ve dikis ¢esi-
di dikis hizi gosterilir.

-

VERI DEGISTIRME tusuna g.; @ basilarak dikis

¢esidi numarasi degistirilebilir.

P S
‘ DIKKAT\ Ayri bir tabloda verilen dikis ¢esidi numa-\
l rasina bakiniz. ,

DUZENLEME tusuna @ @ basildi§inda 6ge verisi giris ekrani agilir.

Duzenlenebilecek dgeler ekranin sol kisminda, ayar igerikleri ekranin sag kisminda goérintulenirler.

A

|__'+
OGE SECME tusu — @ ile bir 63e secin. Ardindan veri degistirme tusu ile g’ _ @ ayar igerigini de-
v T

gistirin.

(1) X boyutunun girilmesi

.

£ +
100 =
xdlgek Xt Y -
e L &
arani m

@ 5

-

'y

OGE SECME tusuna '_ @ basarak C001 X boyu-

tunu goruntileyin.

+

VERI DEGISTIRME tusuna g‘i @ basarak istedi-
giniz degeri goruntileyin.

X/Y boyutlari igin giris ydntemlerinden biri segcilebilir;
ornegin bellek digmesi U064 ile bir ylizde (%) gir-
mek veya gercek deger girmek. (Baslangic degeri:
Yizde cinsinden (%) girin)

[ _— Ayarin %100 degerini agsmasi halinde igne)
DiKKAT e .
@‘ ve kumas bastirici birbiriyle temas edecegi |

( ve igne kirilabilecegi icin tehlikeli olabilir. ]
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(2) Y boyutunun girilmesi

g

- +
100

ek Yia ,_ =
orani

® G

(3) Dikis hizinin girilmesi

- +
2700

Dikiz bzl &

- -

: [

@*I»«—@

A

OGE SECME tusuna — @ basarak C002 Y boyu-
v

tunu goéruntuleyin.

1=

VERI DEGISTIRME tusuna g; @ basarak istedi-

giniz degeri goruntileyin.

X/Y boyutlari igin giris ydntemlerinden biri segcilebilir;
ornegin bellek digmesi U064 ile bir ylizde (%) gir-
mek veya gercek deger girmek. (Baslangi¢c degeri:
Yizde cinsinden (%) girin)

~+~_ Ayarin %100 degerini agsmasi halinde |gne\
ve kumas bastirici birbiriyle temas edecegi |
\ ve igne kirilabilecegi icin tehlikeli olabilir. )

'y
OGE SECME tusuna — @ basarak C004 dikis
v

hizini géruntaleyin.

1+

VERI DEGISTIRME tusuna gL @ basarak istedi-
giniz deg@eri goruntileyin.

Maksimum giris araligi, bellek digmesinin U001
maksimum dikis hizidir.

Fy
OGE SECME tusuna — @ basarak C005 agcikla-
v

may!1 goéruntuleyin.
DUZENLEME tusuna @ @ basarak agiklama gi-

rigs ekranini agin.
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Aciklama giris ekraninda en fazla 14 karakter giri-
lebilir. Girilebilecek karakterler alfabe karakterleri,
rakamlar ve simgelerdir.

-

A
OGE SECME tusuna — @ basarak giris konumu-
v

o

nu belirleyin. VERI DEGISTIRME tusuna g (7]
-

basarak girilecek karakterleri segin.

SIFIRLAMA tusuna \L © basildiginda gegerli
giris konumundaki karakter silinir. Sifirlama tusu
3 \L @ basili tutulursa girilmis olan tim karakter-

ler silinir.

Aciklama girisi tamamlandiktan sonra GERI DON tusuna @ O basildiginda 6nceki ekrana dondlir.

| ﬁ(_n:(?T Aciklama igin en fazla 14 karakter girilebilir. Ancak, giris modundayken sadece sekiz karakter gérﬁn-\
| tilenir. ]

5) Ayarin tamamlanmas C
(5) Ayan I HAZIR tusuna @ basin.
Parca baski ayadi hareket eder. Parga baski ayagi
dikise imkan saglamak Uzere kalktiktan sonra dikis
LED’i ® yanar.
© € ( Baski ayag yiikseldikten sonra, parmakla-\

|/Ok&AT\ rinizi baski ayagina kaptirmamaya dikkat|
| edin, ciinkii baski ayagi asagi indikten son-|
| ra hareket etmeye baslar. )

* @ tusuna basildigi zaman dikis gesidi numarasi, X/Y skalasi vb., ayar degerleri bellege kaydedilir.

* HAZIR tusuna @ basildiginda dikis LED’i @ séner. Her bir 3enin ayar degistirilebilir.
* Dikis ¢esidi numarasini kullanmadan 6nce kontrol edin. Dikis ¢esidi numarasi 0 géruntilenirken HAZIR

tusuna @ basarsaniz ekranda hata gostergesi E010 gosterilir. Bu durumda dikis ¢esidi numara-
sini sifirlayin.

| (")némli Dikis makinesinin giicii, HAZIR tusuna @O basmadan kapatilirsa dikis gesidi numarasi ve\I
s
X/Y skala orani ile maksimum dikis hizi igin ayarlanan degerler kaydedilmez.
\ )

— 20—



( 5-4. Dikis ¢esidinin dig hatlarinin kontrol edilmesi )

UYARI :
1. Dikis cesidini sectikten sonra, dikis gesidi dis hatlarinin tagmadigini kontrol edin. Dikis ¢esidi

eger parga tutucu ayagin disina tasarsa, igne dikis sirasinda parga tutucu ayakla temas ederek
ignenin kirnlimasi dahil olmak lizere tehlikeli durumlara neden olabilir.
2. Dikis gesidi dig hatlarini kontrol ederken, igne mili asagi konumdayken +/- tugsuna basin, igne mili
otomatik olarak list konuma giktiktan sonra parga tutucu ayak hareket eder.

? 1) HAZIR tusuna @ basarak dikis LED'ini ®
'EI%' A = yakin.
2=1 — _ <
l_"' %% v = 2) BASKIAYAGI ve SARIM tusuna (&34 @ basa-
@ @ rak “parca baski ayagi indirme ekranini” agin.
3) Sekil kontrol ekranini + tusuyla Q'f‘ @ acin.
| /A Bu moda pedala basilsa bile dikis makine-\
I‘ si galigmaya baslamaz. ,I

-

4) Sekli veri degistirme tusuyla g'-" @ kontrol
edin.
5) SIFIRLAMA tug.una‘ /4 @ basarak dikis bas-

lama konumuna doénun ve parca baski ayagini

kaldirin. GERI DON tusuna @ O basildiginda

dikis ekrani gecgerli konumda goéruntilenir.
Yukarida bahsedilen durumda pedala basildi-
ginda dikis makinesi gecerli konumdan dikmeye
3 baslar.

( Tamami uzunlamasina yéndeki (+10 mm) dikis gesidi kullanirken, kumas besleme tabani @ vel
| ﬁ(T:(?T tokatlayici @ tabani arasindaki acikligi mutlaka kontrol edin. Eger arada bosluk yoksa tespit vi- |
| dasini @ gevsetin ve tokatlayici iplik @ tarafina dogru hareket ettirin. Ozellikle ignenin konumu|
| sag arka tarafa geldigi zaman aradaki bosluk azalir. )



1) Parga baski ayagi bélimuine dikilecek bir parca
yerlestirin.

2) Pedal ilk kademeye kadar basildiginda, parga
baski ayagi iner. Pedal birakildiginda parca baski
ayagi kalkar.

3) Parca baski ayagini ilkk adimda asagi indirdikten
sonra ayak pedalini ikinci kademeye kadar basti-
rin, dikis makinesi bu durumda dikmeye baslar.

4) Dikis makinesinde dikis tamamlandiktan sonra
ayak pedali yukar ¢ikar ve dikis baslangi¢ konu-
muna doner.

(" 5-6. Dikis gesidinin baska bir gesit ile degistirilmesi )

0c-a0
iy 100%
Bt i 1008

|l &2700

A Tg
,—a—
® O

HAZIR tusuna @ basarak dikis LED'ini ®

+

séndiiriin. VERI DEGISTIRME tusu g"_ @ ile bir

dikis ¢cesidi numarasi ayarlayin.
XY blyutme/kiglltme skalasini ve hizi, Sayfa 21

"I.5-4. Dikis ¢esidinin dis hatlarinin kontrol edil-
mesi" deki gibi ayarlayin.

Dikise imkan saglamak Gzere HAZIR tusuna
@ basarak dikis LED’ini ® yakin.

UYARI :

Dikis cesidini secgtikten sonra, dikis ¢esidi dig hatlarinin tagsmadigini kontrol edin. Dikis ¢cesidi eger
parcga tutucu ayagin disina tasarsa, igne dikis sirasinda parga tutucu ayakla temas ederek ignenin
kiriimasi dahil olmak lizere tehlikeli durumlara neden olabilir.
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( 5-7. Masuraya iplik sariimasi )

(1) Dikis makinesinde dikis dikilirken masuraya iplik sarilmasi

Bobin saricisina ipligi gegirin ve sekilde gorildugu
gibi ipligi bobine sarin.

1) HAZIR tusuna @ basarak dikis LED'ini ®

sondurin.
2) BASKIAYAGI ve SARIM tusuna @ basin

ve parga baski ayaginin indirilmesini segin.

[ /6ik&A¥\ Dikis LED’i yanar haldeyken bu segim yapi-|
| lamaz. )

3) V¥ tusuna Y @ basin. Masura sarma ekrani

goruntulenir.

4) Pedala basildiginda dikis makinesi donmeye
baslar.

5) Pedal salterine yeniden basarak veya SIFIRLA-
MA tusuna ‘ /4 . @ basarak dikis makinesini

durdurun.

6) HAZIR tusuna ® ve GERI DON tusuna

@ @ basarak masura sarma ekranindan ¢i-

e ———— ——————— —— — —

( Gii¢ anahtari agik konuma getirilir getiril-)
| mez masura saricisi ¢aligmaya baglamaz. |
| /oikkaTy Dikig g¢esidi numarasini segtikten sonra |

b @ 3 | ya da @ tusuna bir kez basip dikis |
| LED’inin ® yanmasini sagladiktan sonral
| masura sarim islemini gergeklestirin. ]

[ ikt S I : o \
l@ LK-1903S icin diigme ve igneyi ¢ikardiktan sonra makineden iplik gegirin. ]
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( 5-8. iplik gerginligi diskinin agiimasi )

1) HAZIR tusuna @ basarak dikis LED'ini ®
sonddrin.

2) BASKIAYAGI ve SARIM tusuna @ basin
ve parc¢a baski ayaginin indirilmesini segin.

3) Atusuna * @ basin. Bunuyaptiginizda, disk

30 saniye icin agilr.

4) GERI DON tuguna @ © ve BASKI AYAGI ve

SARIM tusuna B¥=4 @ basilarak ekran 6nceki

ekrana dondurulir.

o —— —— ————— —— — — —

Il /,A Dikise Hazir LED'i ® yandiginda ayni i§-\|
r lem yiritiilebilir.
‘_am yuriitiilebili -’,

UYARI :

Disk kaydirma iglemi ¢ok fazla tekrarlanirsa hataya neden olabilir.
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( 59.LEDisik )

UYARI :

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢galismasindan kaynaklanan kisisel yaralanmalara karsi
koruma saglamak igin ellerinizi asla igne giris alanina yaklastirmayin ve LED’in yogunlugunun
ayarlanmasi sirasinda ayaginizi pedala koymayin.

e —— ————————— —— — —

l Bu LED, dikis makinesinin kuIIanllabiIir-\
| ligini artirmayi amaglar, bakim amaciyla |
| R kullaniimaz. |
| @‘ Dar bir dikis materyalini dikerken veya |
| dikis makinesinde dikis materyalini de-|
| gistirirken LED 1sik ¢ok parlaksa LED isik |
\ kisilmali veya kapatiimalidir. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

Dikis makinesi standart olarak igne giris alanini
aydinlatan bir LED igikla donatiimigtir.
Is1gin siddetinin ayarlanmasi ve acilip kapanmasi
anahtara @ basilarak gergeklestirilir. Anahtara her
basllista, 1s1§1n siddeti 5 kademede ayarlanir ve
sonra kapanir.
[Isigin siddetinin degistirilmesi]

1 = ... 5 = 6 = 1
Parlak = ...... Sonik = Kapali = Parlak
Bu yolla, anahtara @ her basista, 1s1§in durumu
sirayla degisir.
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(6. DiKiS MAKINESININ KULLANIMI (ILERI)

(" 6-1. Dikis gesidi tuglarini kullanarak dikis dikmek )

Daha 6nce kaydedilmis olan dikis gesitleri (1 ile 200 numara arasinda) P1’den P50’ye kadar kaydedilebilir.
Mevcut direkt dikis ¢esidini skalasi, maksimum dikis hizi sinirlamasi ve dikis konumu degistiriimis olarak kay-
detmek de mimkinddr. Direkt dikis gesidi, dikis ¢gesidi numarasini dikis ¢esidi numarasi (No. 1 ila No. 200)
ile ayni sekilde kaydirarak segilebilir. Ayrica dikis gesitleri P1 ila P25, bir digmeye dokunarak g¢agrilabilir.

* P6 ile P25 arasinda segim yaparken, segimi ° , o , o , ° ve e kombinasyonu ile (ayni

anda basarak) yapin.

P-No. Secim tusu P-No. Secim tusu P-No. Secim tusu P-No. Secim tusu
P1 P1 P8 P1+P4 P15 P4+P5 P22 P2+P3+P4
P2 P2 P9 P1+P5 P16 P1+P2+P3 P23 P2+P3+P5
P3 P3 P10 P2+P3 P17 P1+P2+P4 P24 P2+P4+P5
P4 P4 P11 P2+P4 P18 P1+P2+P5 P25 P3+P4+P5
P5 P5 P12 P2+P5 P19 P1+P3+P4
P6 P1+P2 P13 P3+P4 P20 P1+P3+P5
P7 P1+P3 P14 P3+P5 P21 | P1+P4+P5

(1) Dikis gesidi tusuna kayit yapmak

Ayar i¢in Ornek :

Su ayarlarn P2'ye kaydedin: Dikis ¢esidi No. 3; X skalasi orani: %50; Y skalasi orani:

%80; maksimum dikis hizi sinirlamasi: 2000 dikis/dak; dikis ¢esidi konumu: 0,5 mm
saga dogru ve 1 mm 6ne dogru.

!
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1) Giici agin. MOD tusuna “ O basin (bellek

dugmesi ayari). (Dikis LED’i ® s6nmiis olmalidir)
“04. Dogrudan desen kaydi’ni segilen duruma

A
getirmek igin OGE SECIMi tusuna — @ basin.
v

Secim tusuna basarak dikis gesidi kayit modunu
géruntuleyin.

DUZENLEME tusuna @ @ basarak dikis ge-
sidi kayit modunu goruntuleyin.
Standart dikis ¢esidini no. 3’'e ayarlamak icin

A
OGE SECME tusuna — @ basin. VERI DE-

v

I__‘_+
GISTIRME tusuna g'*' @ basarak P-No.'yu

2’'ye ayarlayin.
HAZIR tusuna @ bastiginizda P2 kayde-
dilir ve mod ekrani géruntulenir.

MOD tusuna “ O veya GERIi DON tusuna

@ O basin.

Veri giris ekraninda standart dikis ¢cesidi veya kul-
lanici dikis g¢esidi segilmis durumda segim tusu
bir saniye basili tutularak bu ekran goérintulene-
bilir.
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DUZENLEME tusuna @ @ basin. VERI DE-

GISTIRME tusu g; @ ile 6ge verisini diizen-

leyin.
Diizenlenebilecek 6ge verileri Sayfa 29 "(2)
Oge verileri listesi™de agiklanmigtir.

X skalasi oranini % “50”, Y skalasi oranini % “80”
ve dikis hizini “2000” dikis/dak olarak sirasiyla
ayarlayin.

DUZENLEME tusuna @ O basildiginda “X

blayitme/kigultme orani” 0,0 olarak goérintdlenir.
X yénindeki hareket miktari 0,1 mn?’lik artimlarla
ayarlanabilir. Ayar degerini veri degistirme tusuy-

la gg @ “0,5” olarak degistirin.

DUZENLEME tusuna @ O basildiginda “Y

bayudtme/kucultme orani” 0,0 olarak goéruntulenir.
Y yonundeki hareket miktari 0,1 mm’lik artimlarla
ayarlanabilir. Ayar degerini veri degistirme tusuy-

la gL @ “-1,0” olarak degistirin.



7) Ayarlari bitirmek icin HAZIR tusuna (>

0000
P02 ® B0% _‘ L basin.
W v B8 v (e

sTo 02
A2000 @ @ 8) MOD tusuna “ O tusuna basin.

b4z

Dikis ¢esidi kayit modu sona erer.

9) MOD tusuna “ O tusuna basin.

Mod ayari bitmistir ve normal moda ddnular.
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(2) Oge verileri listesi

Veri nu-

marasi Oge adi Resim Girig araligi Aciklamalar:
S001 | Dikis cesidi —ﬂm/ Standart dikis ¢esidi / kullanici | * Bu veri sadece goérintileme amag-
tipi dikis cesidi lidir. Veriyi dizenlemek igin, dogru-
ﬁ] dan deseni silin ve yeni bir dogdru-

dan desen olusturun.
S002 | Dikis gesidi Standart dikis cesidi : 1 ile 51 * Bu veri sadece goruntileme amag-
numarasi "@ kullanici dikis ¢esidi : 1 ile 200 lidir. Veriyi dizenlemek igin, dogru-
dan deseni silin ve yeni bir dogru-

dan desen olusturun.
S003 | X buyutme/ ¥ *—* | Yizde cinsinden (%) girerken: | Giris yontemi (yluzde veya gercek bo-
kiigtiltme » M | 20-200% yut) bellek diigmesi U064 ayarlanarak

skalasi/gercek
boyut

Gergek boyut girerken: Yiizde-
ye karsilik gelen gergek boyut-
larin aralig1 dahilinde

secilebilir. (Baslangi¢ degeri: Yizde
cinsinden girig)

S004

Y blyutme/
kiglltme
skalasi/gergek
boyut

Yuzde cinsinden (%) girerken:
20 - 200 %

Gergek boyut girerken: Yizde-
ye karsilik gelen gergek boyut-
larin aralig1 dahilinde

Giris yontemi (yuzde veya gergek bo-
yut) bellek digmesi U064 ayarlanarak
segcilebilir. (Baslangi¢ degeri: Yizde
cinsinden girig)

S006 | Dikis hizi "l 400 ile 2700 Maksimum giris araligi, bellek digme-
E[ si U001 ile ayarlanan maksimum dikis
hizina baglidir.
S007 | X hareket s+ | —20ile 20
i i
miktari Bl
S008 |Y hareket * | -20ile 10
miktari 'E
S009 |2 adimhstrok | g. ¥ | 50ile 90 Bellek diigmesi U069 kullanilarak
parga baski I strok yuksekliginin gosterilmesi/giz-
ayagi — lenmesi segilebilir. (Baslangi¢c degeri:
Strok yiiksek- Gizle) . o
ligi Gizle secildiginde strok ylksekligi veri
dizenleme ekraninda gosterilmez.
S010 | Son dikis _ /f]+ -2.0ile 2.0 Bellek dugmesi U070 kullanilarak
pozisyonu - "'l' strok yliksekliginin gosterilmesi/giz-
X hareket lenmesi segilebilir. (Baglangi¢ degeri:
miktari gizle) o
Gizle secildiginde strok yuksekligi veri
dlzenleme ekraninda gosterilmez.
S011 | Son dikis $+ -20ile2.0 Bellek digmesi U070 kullanilarak
pozisyonu ﬂ strok yuksekliginin gdsterilmesi/giz-
Y hareket - lenmesi segilebilir. (Baslangi¢ degeri:
miktar G!zle) . . U
Gizle secildiginde strok yUksekligi veri
dizenleme ekraninda gosteriimez.
S012 | Aciklama Girilebilecek karakter sayisi:

14
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(3) Dikis iglemi

islem igin 6rnek : P2'de kayitli igerigi kullanarak dikis diktikten sonra, P3 igerigini kullanarak dikis dikin.

1) Gug salterini acik konuma getirin.
2) Direkt dikis gesidi tusuna o basin.

3) HAZIR tusuna basarak dikis LED’ini yakin.
LED yandiginda parga baski ayagi hareket ettik-
ten sonra kalkar.

4) Dikis ¢esidinin dis hatlarini kontrol edin.

(Sayfa 21 "1.5-4. Dikis ¢esidinin dis hatlari-
nin kontrol edilmesi” baslkli bolime bakiniz.)

5) Dikis g¢esidinin dis hatlari kabul edilebilir durum-
daysa dikis dikilebilir.

6) Dikis tamamlandiktan sonra direkt dikis ¢esidi

tusuna o basin. Ardindan parca baski ayagi

iner, baslangi¢c noktasina geri gelir ve dikis bas-
langi¢ noktasina hareket ederek yukari kalkar. (P
tuslari, dikis LED’i yaniyor olsa bile bir dokunusla
dikis ¢esidini degistirebilir.)
7) Yukarida belirtilen 4) ve 5) maddelerini uygulayin.
* P11 ila P25, dikis ¢esidi segilerek belirlenebilir.

+

VERI DEGISTIRME tusunu g'-_ kullanarak he-

ol

def dikis gesidini gérintileyin.
’—v 0 ile 200 arasinda «<—— P1 ile P25 arasinda 4—‘

P1 ile P25 arasinda kayit edilmeyenler ekranda go-
rilmez.

( Dikis LED’i yanarken P1 ile P25 arasmda\
| 5 ikkaT\ bir tugsa basinca baski ayagi asag: iner. |
| Parmaklarinizi baski ayagina kaptirma- |

\ maya dikkat edin. )
I P26 ile P50 arasinda dikis ¢esidi kaydi yapilabilir. o ile e arasindaki tuslarla kayit yaplla-l
I = I
| maz. Dikig ¢esidini sadece dikis ¢esidi se¢imiyle saptayin. Dikis ¢esidini g' _ tusuyla girin. |
| G — 0 ile 200 arasinda —— P1 ile P25 arasinda «—— P26 ile P50 arasinda + |
| | | |
Il Dikis LED’i yanarken P26 ile P50 arasindaki dikis ¢esidi secimi yapilamaz. ,I
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( 6-2. Kombinasyon fonksiyonunu kullanarak dikis dikilmesi (¢cevrim dikigi) )

Bu dikis makinesi, bir cevrimde veri sirasina gore ¢ok sayida dikis ¢esidi verileriyle dikis dikebilir.
En fazla 99 dikis gesidi girilebilir. Dikilen Grtiniin Gzerinde iki veya daha fazla farkli dikis ¢esidi dikmek igin bu
fonksiyonu kullanin. Ayrica 99 cevrime kadar gevrimler kaydedilebilir. ihtiyaci karsilamak icin verileri kopyala-

yarak kullanin.

— Sayfa 38 "1.6-5. Cesitli dikis ¢cesidi tlirlerinin kopyalanmasi veya silinmesi" bolimine bakiniz.

(1) Gevrim verilerinin segilmesi

1)
R ASCLEFGHI 0000 N 1
Eem 5
D'I.fl:IE“* @ @

2)

3) Dikisi dikin.
Cevrim verileri segili iken HAZIR tusuna @ basildiginda, DIKISE HAZIR LED'I ® yanarak dikisin
etkin oldugunu gésterir.
1 numarali gevrim verileri, GrinG satin aldidiniz anda kaydedilmis durumdadir. Ancak dikis ¢esidi henliz
girilmedigi icin dikis dikilebilir konumuna gelmek mimkin degildir. Dikis ¢esidi girisini, bir sonraki sayfada
verilen (2) Gevrim verilerini diizenleme yéntemi ne gdre yapin.

(2) Cevrim verilerini diizenleme yontemi

1)

2)
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Modu giris modu olarak ayarlayin.

Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i ® sdéndi-
gunde, cevrim verileri segimi etkin hale gelir.
Dikis modundayken, veri girisi moduna ayarla-

mak i¢in HAZIR tusuna @ basin. Sadece

giris modunda, ¢evrim verileri segimi etkindir.

Cevrim dikis verilerini segin.

A
OGE SECME tusu — @ basildigi zaman, ka-
v

yith olan dikis gesitlerinin sirayla degistigi goruldr.
En son kaydedilen dikis ¢esidi numarasinin ardin-
dan kaydedilen ¢evrim veri numarasi ve surekli
dikis veri numarasi ekranda izlenir. Dikmek istedi-
giniz ¢cevrim verileri numarasini burada segin.

Modu giris modu olarak ayarlayin.

Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i ® séndii-
gunde, cevrim verileri girisi etkin hale gelir.

Dikis modundayken, veri girisi moduna ayarla-

mak i¢cin HAZIR tusuna @ basin.

Cevrim verilerini diizenleme konumuna getirin.

DUZENLEME tuguna @ @ basildiginda, cev-

rim verileri dizenleme goérinimua C goérintulenir.
Ters videoda, dikiste kullanilacak olan desen No.
D goéruntulenir. Bu konumdayken verilerde di-
zenleme yapmak mumkandr.



3) Diizenleme noktasinin segilmesi

'y
OGE SECME tusuna — @ basildiginda diizenleme noktasi degistirilir ve gegerli nokta ters video sek-
v

linde gosterilir. DUzenleme noktasi, son noktaya ulasilana dek ileri hareket ettirilirse ek gosterge resmi "@,
gOruntilenir.

Duzenleme noktasi seciliyken dizenleme tusuna @ @ basilirsa dikis gesidi verisi eklenmesini sagla-

mak Uzere secili konumda ek gdsterge resmi 'EIEU gOruntulenir.

4) Secilen diizenleme noktasi verilerinin degistirilmesi.

&

VERI DEGISTIRME tusuna g‘ @ basinca, diizenleme noktasindaki veriler degistirilebilir. Kayitl dikis

¢esidi numarasi izlenir ve segmek mimkunddir.

Ayrica SIFIRLAMA tusuna| 4 | © basinca, diizenleme noktasindaki dikis gesidi verileri silinebilir.

SIFIRLAMA tusu| 4 | © bir saniye basil tutuldugunda, kayitli tim desen verileri silinebilir.

Verileri dizenlemek igin 3) ve 4) adimlarini tekrarlayin.

5) Dikis ¢esidi verisi eklenmesinin iptal edilmesi

GERI DON tusuna @ O basildiginda dikis cesidi verisi eklemesi iptal edilir ve giris moduna déniiliir.

E 6) Aciklamanin diizenlenmesi

Ters videoda agiklama bolimina E goérintilemek

Fy
OGE SECIMi tusuna — @ basin. Agiklama
v

'_."l a'a.E:E:EFEiHI-_I 000 . ot icin, “cevrim verileri dizenleme” modundayken
"J - 5
o105 P08L(POS]. 4] @ @

bélimi secilirken DUZENLEME tusuna @ (3)

basildiginda agiklama girisi ekrani goéruntilenir.
(Agiklamanin nasil girilecegini 6grenmek icin Say-
fa 19 "1.5-3.(4) Agiklamanin ayarlanmasi™a
bakin.)
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(3) Dikis iglemi

r_,..l ABCDEFGHIY 00100
»»J
01/08 “ ‘

‘_,,,_l ABCDEFGHI D00
»»J
01s08° ‘ ‘

ABCCEFGHL] 000

100

Bz Wi 100%
i) 0s 2700

- st
v =)

®
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Gicul agin.

A

OGE SECME tusunu - O kullanarak gevrim
dikis gesidini segin. VERI DEGISTIRME tusu
gr @ ile cevrim dikis cesidi numarasini se-
gGin.

HAZIR tusuna @ basarak dikis LED'ini ®

yakin. Ardindan parga baski ayagi hareket ettik-
ten sonra yukari kalkar.

Dikis cesidi sekli dogru ise dikmeye baglayin.

Dikis-dikis temeline gdre birlestirilen dikis cesidi
numaralari adimi bir ¢gevrim tamamlanana dek
ilerler. Cevrim tamamlandiktan sonra dikis ma-
kinesi, dikis tekrari igin ¢cevrimin ilk adimina geri
doner.

Dikis tamamlandiktan sonra 6nceki dikis ¢esidine
dénmek veya bir sonraki dikis cesidine atlamak
isterseniz dikis LED’i ® yanarken VERI DEGIS-

TIRME g,: @ basin.

Dikis cesidi ekrani degisir ve parca baski ayagi
dikis baslangi¢ noktasina hareket eder.

C1 ila C99 kaydindan sonra P1 ila P50 igerikleri-
ni degistirirseniz C1 ila C99 icin kullanilan P1 ila
P50 iceriklerinin degistirilecegini unutmayin.

Dikis ¢esidi seklini, dikis ¢esidi-dikis ¢esidi bazin-
da kontrol edin. (Bkz. Sayfa 21 "1.5-4. Dikisg
cesidinin dis hatlarinin kontrol edilmesi".)

A

Dikis ekraninda OGE SECME tusuna — @
v

basildiginda dikilecek dikis ¢esidinin ayrintilari
gorintilenebilir.



(" 6-3. Sayag kullanarak dikis dikme )

Bu dikis makinesi igin, dikis sayaci ve Uretim parametresi ayarlanarak dikis makinesinin ilerleme hizi ve calis-
ma hizi gérintulenebilir.

ilerleme hizi ve galisma hizini nasil kullanacaginiz hakkinda bilgi almak igin bkz. Sayfa 45 "1.6-10. Uretim
destek iglevi".

[Uretim sayaci]
(1) Dikis sayacinin ayarlanmasi

A B C D
k 1) Uretim sayag ekraninin gagiriimasi
00 . gE HAZIR LED’i ® s6ndiguinde, giris modunda,

§+ 12!].3%/503080% . = iretim sayaci ekrani A’yi gériintiilemek igin BILGI

= % 3000.-9999 @ @ tusuna o ® basin.

B
? ? 2) Sayag tirii

0o:oa
1P s0% 1 80% Dikis sayaci sayag turu olarak sadece artan sayag

%+ 15003000 v (= B tiri kullanilabilir.

= + 3000.-9999 @ @

I

'y -

3) "Gunliik olarak uretilecek parca sayisi” ayar degerinin degistirilmesi
Ters videoda "Guinliik olarak (retilecek parca sayisi" D degerini goriintilemek icin OGE SECIMi tusuna

A 1=+
— @ basin. VERI DEGISTIRME tusuna g‘ @ basarak glnlik olarak uretilecek hedef parca sayisi-

v

ni girin.

4) "Giinliik olarak iiretilecek parga sayisi” igcin mevcut degerin degistirilmesi
Ters videoda "Giinliik olarak Uretilecek parga sayisi" icin mevcut C degerini goriintiilemek igin OGE SECI-

-

A I+
Mi tusuna — @ basin. Sayisal deger, VERI DEGISTIRME tusu g‘ _ @ ile de degistirebilir.
Y -
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(2) Saymanin tamamlanmasi

Saymanin tamamlanmasi ekrani, nakliyattan dnce fabrikada “devre digI” olarak ayarlanmistir.
Dikis sayaci icin sayma tamamlanma ekranini kullanmak icin, bellek anahtari U077 icin “Gosterimi etkinlestir”

durumunu ayarlayin.

(Bkz. Sayfa 60 "1.8-2. Bellek diigmesi fonksiyonlari listesi".)

[Masura ipligi sayaci]
(1) Masura ipligi sayacinin ayarlanmasi

E F G

0000 .

1+

5N% H1 80% 2 -

Ty 150073000 v =
= + 3000.-9999 @ @

0000

[T] s0% 80%
&t 15003040
= + 3000.-9999

2) Sayag tipi segimi

2)

Ters videoda sayag turlnu belirten sembol resmi

A

E'yi gérintilemek igin OGE SECME tusu —
v

Lt

@ basin. VERI DEGISTIRME tusuna gu (7]

basip, istediginiz sayag tipini asagidakiler arasin-
dan segin.

Masura ipligi sayacinin ayar degerinin degisti-
rilmesi
Ters videoda masura ipligi sayacinin ayar degeri-

A

ni G goérintiilemek icin OGE SECIMI tusuna —
v
0O basin.

VERI DEGISTIRME g‘—_ @ basarak bu degere

ulasilana kadar sayilacak ayar degerini girin.F

3) Masura ipligi sayacinin mevcut degerinin degistirilmesi

r'y

Ters videoda masura ipligi sayacinin mevcut degerini F gériintiilemek igin OGE SECIMi tusuna — @
v

basin.

1+

VERI DEGISTIRME tusuna g‘f @ basilarak sayisal degeri diizenleyebilirsiniz.
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(2) Masura ipligi sayacinin tiiri

(D Masura iplik artan sayaci
% + Dikis makinesi 10 ilmegi tamamladigi her seferde bobin ipligi sayacinin mevcut degeri bir sayi

artar. Gegerli deger "ayar degeri"ne esitlendiginde, sayma tamamlandi ekrani goruntilenir.

(@ Masura iplik azalan sayaci
% * Dikis makinesi 10 ilmegi tamamladigi her seferde bobin ipligi sayacinin mevcut degeri bir sayi

azalir. Gegerli deger 0 (sifir) oldugunda, sayma tamamlandi ekrani géruntilenir.

=& ©® Ssayag kullaniimiyor

(3) Sayag¢ sayma iglemini tamamladiktan sonra sayacin sifirlanmasi

H
Dikis sirasinda artarak devam eden sayimin tamam-

&-b% lanmasi halinde, artan sayim ekran gériniiminiin (H)
tamami yanip soner. Sayaci sifirlamak icin SIFIRLA-

A (£
[E00T 153734 9999 v gﬁ
499 @ @ MA| 4 @ tusuna basinca dikis moduna dénuldr.

Ardindan sayag tekrar saymaya baslar.

(4) Ayarlama hazir durumunda sayacin kontrol edilmesi

HAZIR LED’i ® s6ndlgiinde, dikis modunda, Gretim

01 0000 A 1 L
=100% - o sayacl ekrani goéruntilemek igin BILGI tusuna o

B —
® basin. Bu ekranda sayag kontrol edilebilir.

b4z S2700 @ @
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( 6-4. Gegici durdurma igslemi nasil kullanihr )

Sifirlama tusu fonksiyonu, bellek digmesi U031 ile “duraklat” olarak ayarlandidinda sifirlama tusu, dikis sira-
sinda dikis makinesinin durdurulmasini saglamak tzere duraklatma tusu olarak islev gorur. (Bkz. Sayfa 60
"1.8-2. Bellek diigmesi fonksiyonlari listesi".)

1) SIFIRLAMAtusuna| 4 @ basilarak dikis ma-

kinesi durdurulur. SIFIRLAMA tusuna | # | (3]

bastiginizda, hata sifirlanir ve iplik kesme ekrani
goruntulenir.

SIFIRLAMA tusuna | # | © tekrar bastiginiz-

da, iplik kesici ipligi kesmeye baslar ve besleme
ileri / geri ekrani géruntulenir.

T 2) Hata sifirlandiktan sonra (g islem yapilabilir.
ﬂm @'lﬁ s g1l [ 4 gg 1. Calistirma anahtariyla dikisin tekrar baglatil-
B o - masi.
3

1+t

2. VERI DEGISTIRME tusuyla g: @ konumu

ayarlayin. Dikis makinesini yeniden baslatmak
icin BASLAT anahtarina basin.
3. Dikis makinesini baslangi¢ konumuna dénduir-

mek igin SIFIRLAMA tusuna| 4 @ basin.
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( 6-5. Cesitli dikis ¢esidi turlerinin kopyalanmasi veya silinmesi )

Daha 6nce kaydedilmis olan dikis ¢esidi numarasina ait veriler, kullanilmamis olan bir dikis ¢esidi numarasi-
na kopyalanabilir. Dikis gesidinin (izerine kopyalama yapmaya izin veriimemektedir. Uzerine yazmak istiyor-

saniz, dikis ¢esidini sildikten sonra yazdirin.

Kopyalanabilecek dikis ¢cesitleri asagidaki Gg tiptedir.

* Standart dikis ¢esidi ve kullanici dikis ¢esidini baska bir kullanici dikis ¢esidine kopyalamak igin.

* Dikis ¢esidi tusunu kopyalamak igin
* Cevrim dikis gesidini kopyalamak igin

M SEL aw & 1t
02 Sayag ayan __ -
03 Standart dessegimi v 1=
04 Dogrdeszen kayd

05 Desan kopy. @ @

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.

Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i ® sondi-
ginde, kopyalama etkin hale gelir. Dikis modun-
dayken, veri girisi moduna ayarlamak icin HAZIR

tusuna @ basin.

Mod ekraninin gériintillenmesi.

MOD tusuna “ O basarak mod ekranini

Fy
acin. OGE SECME tusu — @ ile segilen du-
hJ

rum olarak dikis ¢esidi kopyasini belirleyin. Ardin-
dan DUZENLEME tusuna @ O basin.

Kopyalanacak kaynagin dikis ¢esidi numara-
sini segin.

F Y
OGE SECME tusuna — @ basarak kopyala-
v

nacak kaynak dikis ¢esidi numarasini segin.
Segilebilecek dikis gesidi tipi standart dikis ¢esidi
ve kullanici dikis gesididir. Sadece kaydedilmis
dikis ¢esidi numaralari gérintilenir.

GERI DON tusuna @ O basildiginda kop-

yalama fonksiyonu iptal edilir ve mod ekranina
donalur.

4) Kopyalama yapilacak yerin dikis ¢esidi numarasini segin.

4

VERI DEGISTIRME tusuna g;_ @ basarak kopyalanacak dikis ¢cesidi numarasini segin.

5) Kopyalamaya baslayin.

HAZIR tusuna @ basildiginda, kopyalama baslar. Ardindan, ekran kopyalama ile olusturulan de-

sen numarasinin oldugu giris ekranina doner.



6) Dikis ¢esidinin silinmesi
r'y
Dikis cesidini silmek icin OGE SECME tusunu — @ secerek silmek istediginiz dikis ¢esidi numarasini
v

|

secin. VERI DEGISTIRME tusuna gE @ basarak Copi @ secin. Ardindan HAZIR tusuna

@ basin. Silme onay ekrani gorintilenir. Bu ekranda SIFIRLAMA tusuna 4 . @ basilarak dikis cesidi
silinir.
* Standart dikis gesidi silinemez.

* Direkt dikis gesidi kopyalamak igin mod ekraninda “06 Direkt dikis ¢cesidi kopyalama”yi segin. Cevrim dikis
cesidi kopyalamak i¢cin mod ekraninda “07 Cevrim dikis ¢esidi kopyalama’yi segin. Direkt dikis ¢esidi ve
cevrim dikis ¢esidi benzer prosedurle kopyalanabilir.

? ? * Dikis gesidi tusu ve gevrim dikis ¢esidi benzer
A g,i prosediirle kopyalanabilir. Yeni bir gevrim dikis

= —  oFl2 —
*% :

A

cesidi olusturmak icin OGE SECME tusuna —
v

r—*-
@ basarak yeni olusturma ﬁxjg segin.

*  Kopyalanmis bir kullanici desenini segmek igin,

?gg‘g‘;‘ desen numarasi ekranin sol (st béliimiinde go-
®

100% o N
rintilendiginde OGE SECME tusuna — @
v

£2700

basarak ﬁ] 6gesini goruntileyin. Ardindan

1+

VERI DEGISTIRME tusuna gg @ basarak

bir desen numarasi segin.
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(

6-6. lletisim )

®

*1

(1) USB flag suriici

USB cihazlarla galisirken alinmasi gereken énlemler

Dikis makinesi ¢alisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin. Makine-
deki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB cihazin ya da
dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali galismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani bélinmusse sadece bir bélume ulasilabilir.

Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.
Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi gorildigu zaman, ortami yuvaya yerlestirmis olsaniz bile
USB sriici taninmaz.

USB cihazlar ve CF(TM) kart gibi ortamlar icin, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam baglanir/
takilir. ki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir. USB spesifi-
kasyonlarina bakiniz.

USB konektorun, IP panel Gzerindeki USB terminale sonuna kadar takin.

USB flas surlicl tUzerindeki verilere erisim sirasinda giici KAPALI konuma getirmeyin.

USB spesifikasyonlari

USB 1.1 standardina uygundur

Gegerli cihazlar *1 USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari
Gegerli olmayan cihazlar CD stirticti, DVD surici, MO sirtcl, bant suriict vb.

Desteklenen format FD (disket) FAT 12
Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32
Gegerli ortam boyutu FD (disket) 1.44MB, 720kB
Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ~ (2TB)
Sdrucdlerin taninmasi USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erisilen cihaz taninir. Ancak ankastre

ortam yuvasina bir ortam baglandigi zaman, o ortama erigim icin en yuksek
éncelik verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglanmis olsa bile, ortam yu-
vasina bir ortam takildigi zaman ortama erigim saglanir.)

Baglantiyla ilgili kisitlar Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi maksi-
mum saylyi astigi zaman, bunlar gikarilip yeniden takilmadigi sirece 11.
depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiketilen akim anma degeri maksimum 500 mA'dir.

. JUKI gecerli tim cihazlarin ¢alismasini garanti etmez. Bazi cihaz bir uyumluluk sorunu nedeniyle ¢calismayabilir.
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(2) iletigsim fonksiyonunun kullaniimasi

Bu dikis makinesi USB flash surlcu vasitasiyla iceriye/disariya veri aktarabilir.

1) iletisim modunun girilmesi.

“ * A 1=t MOD tusuna n O basarak mod ekranini
(=) NEPVDT - _
DATA % v =

FY
acin. OGE SECME tusu — @ ile segilen du-
v

-

rum olarak dikis gesidi iletisim modunun belir-

leyin. Ardindan DUZENLEME tusuna @ (8)

basin.
2) lletigim tiiriiniin segilmesi.
iletisim tiriini segmek icin VERI DEGISTIRME

5y
gE @ basin.

Veri adi Uzanti Veri agiklamasi
VD00 xxx VDT PM-1 ile olusturulmus igne giris noktalari ile
Vektdr form verisi u@mT . ilgili veri. Veri formu JUKI dikis makineleri ara-
(xxx:001 ile 999) sinda siklikla kullanilir. (Kullanici dikis cesidi)

3) iletisim yéniiniin segilmesi.

‘lj‘ + N 1t iletisim yonii secimini gésteren resmi A gériinti-
= @*B% ,_ 5y

A
lemek icin OGE SECME tusuna — @ basin.
v
iletisim yénini secmek icin VERI DEGISTIRME

By
gE @ basin.

Bpm : Calisma panelinde gosterilen veriler
USB flash suricliye yazilir.

@+[=] : USB flash suriclde kayith veriler calig-
ma paneline okunur.

B C
4) Numaranin segilmesi.

VDT | @[T a « Okunacak dosya numarasini B segmek igin OGE
+ —

(D8

i

- A
LU L % M = SECME tusuna — @ basin.

v
@ @ Yazilacak dosya numarasini C segmek icin VERI

DEGISTIRME g: @ basin.
Veriyi C numaral dosyaya yazmak icin HAZIRIa-
ma tusuna @ basin.
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( 6-7. Calisma sirasinda dikkat edilmesi gereken noktalar )

(1) Hata gosterge lambasi yandigi zaman sorunun nedenini mutlaka arastirin ve uygun dizeltici 6nlem alin.

(2) Dikis devam ederken, dikilmekte olan malzemeyi elinizle gekmeyin. Aksi takdirde igne dogru konumdan
hatali bir konuma geger. igne dogru konumundan kaymigsa tusuna iki kez basin. Bu sekilde igne
normal konumuna doner.

(3) igne asagi inmis haldeyken glicii kapali konuma getirmeyin. Baski ayagi asagi iner ve tokatlayici igneyle
temas eder. Sonug olarak ignenin kiriimasi gibi tehlikeler s6z konusudur.

Uygulanacak dikis hizi i¢in referans

Dikilen iiriin/iplik/igne Kafa tipi/Dikis hizi
8 kath denim/#50 pamuklu iplik/DP x 5 #16 S (Standart) / 2.700 sti/min
8 katli denim/#20 pamuklu iplik/DP x 17 #19 H (Agir malzeme) / 2.700 sti/min

6 x 12 kath denim ile ¢akisan dikis/#20 Pamuklu iplik/DP x 17 | H (Agir malzeme) / 2.500 sti/min
#19

8 katli yinli gabardin/#50 Polyester flaman/DP x 5 #14 S (Standart) / 2.300 sti/min

* [gnenin 1sinma nedeniyle kirlmasini énlemek igin, yukaridaki tabloda belirtilen verilere ve mevcut dikis
kosullarina uygun olarak dikis hizini ayarlayin.
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( 6-8. Standart dikis gesidi gagrilmasinin etkinlestirilmesi/devreden gikariimasinin ayarlanmasi )

Hatali dikis ¢esidinin ¢agrilmasi, gereksiz dikis ¢esitlerinin ¢agrilmasinin devreden c¢ikarilmasi suretiyle

engellenebilir.

Ayrica gerekli dikis cesitleri cagrilabilir ve kullanilabilir.

M SEL: aw

01 Bellak anah. 1

A =t
02 Sayag ayan v 1=
03 Standart des.segimi

04 Dogrdesen k;al

Ayar 6rnegi: Dikis ¢esidi no. 2’nin ¢agrilmasi devre-
den cikarilir.

1)
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Dikis makinesinin giris moduna alinmasi

Dikis LED’inin ® s6ndigi giris modunda veri
ayari etkinlegtirilir.

Dikis modundan giris moduna gegis yapmak igin

HAZIR tusuna @ basin.

MOD tusuna “ O basarak mod ekranini

F'y
acin. OGE SECME tusu — @ ile “kullan” duru-
v

munda standart dikis ¢esidi kullan/kullanma segci-
mini yapin. Ardindan se¢ tusuna basin.

A

OGE SECME tusuna — @ basarak dikis gesi-
v

di no. 2yi géruntdleyin.

1+

VERI DEGISTIRME tusuna g‘f @ basarak

dikis ¢esidinin kullaniimasini/kullaniimamasini
segin.

.ﬁn] : Kullan
Q.\l‘_n] : Kullanma



( 6-9. F tusunun kullaniimasi )

Sik kullandiginiz parametreyi tusa kaydettikten sonra F tusunu o ® kullanin.

Kaydedilen parametre yalnizca giris modunda F tusuna o ® basilarak segilebilir.

(1) F tusu ayar ekraninin ¢agrilmasi

A
1) Modu giris modu olarak ayarlayin

Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i ® sondiigiin-
de, parametre kaydi etkin hale gelir. Dikis modun-
dayken, veri girisi moduna ayarlamak igin HAZIR

tusuna @ basin.

2) Parametre kayit ekran goriiniimiinii segin

F tusunu o @ basih tuttugunuzda F tusu ayar ekrani A gorintilenir.

3) Parametreyi segin

A
Tusa kaydedilebilen B 6gesi goriintiilenir. Kaydedilecek 6geyi segmek icin OGE SECME tusuna — @
v

basin.
Kaydedilebilecek 6geler; dogrudan desen 63e verisi ve bellek anahtari 1 6gesidir.

4) Kaydetmeye baslayin
HAZIR tusuna @ da, kayit baslar ve ekran mod ekranina geri doner.

GERI DON tusuna @ @ basildiginda, kayit yapiimadan énceki ekrana geri donulir.

(2) Satin alma sirasindaki kayit durumu
Satin alma sirasinda F tusuna “[S006] Dikis hiz1” kayitli durumdadir.
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( 6-10. Uretim destek islevi )

Bu islev, glin boyunca Uretilen parga sayisini goruntiler, parga sayisini baz alarak dikisin ilerleme hizini gos-
terir ve sonuclari géruntdler.
Ayrica, bu iglev dikis makinesinin ¢alisma saatini baz alarak ¢alisma hizini hesaplar ve sonuglari gérintiler.

A B C
l l 1) Uretim bilgileri ekraninin gériintiilenmesi
@ o o ;33‘3 N 1 HAZIR LED'i @ séndigiinde, giris modunda,
&+ 1500.-3000 v | % Uretim sayaci ekrani A'yi gériintilemek igin BILGI
* 3000.-9999
= @ @ tusuna o ® basin.

ilerleme hizi g6stergesi B ve calisma hizi gés-
tergesi C'yi kullanmak igin Gretim parametrelerini
ayarlayin.

[Dikisin ilerleme hizi]
Gunlik olarak uretilecek parca sayisi / hedeflenen parga sayisinin mevcut degeri x 100
* Uretilen parga sayisinin mevcut degeri; gegerli saat, caligma saati (¢aligma saatlerinin baglangig

zamanindan bitis zamanina kadar gegen siire) ve mola zamanlari géz 6niine alinarak hesaplanir.

[Dikis makinesinin galisma hizi]
Dikis makinesinin galistigi sire / Gunlik ¢alisma saatleri

Gunlik calisma saatleri; gegerli saat, calisma saati (galisma saatlerinin baslangig¢ zamanindan bitis
zamanina kadar gegen siire) ve mola zamanlari g6z 6niine alinarak hesaplanir.

2) Uretim parametrelerinin goriintiilenmesi

B s0% ;‘3;‘5 s 5 HAZIR LED’i ® séndigiinde, giris modunda, mod
-+ 1500.-3000 v =
= % 3000.-9999 @ @

ekranini gérintilemek igcin MOD tusunu n
O basih tutun.

A

OGE SECIM tusuna — @ basarak "15. Uretim
v

parametreleri"ni segin.

DUZENLE tuguna @ @ basarak lretim para-

metresi ekranini géruntileyin.

Asagidaki tabloda yer alan menu, Uretim parametresi ayar ekraninda gérintdlenir.
No. Uretim parametresi ayar ekranindaki menii
Tarih ve saat ayari

Bir parca sayilmasi icin gerceklesmesi gereken iplik kesme sayisi
Calisma saatleri ayari

Mola zamani 1

Mola zamani 2

Mola zamani 3

Hedef parga sayisinin gorintilenme tiri

N[OOI WIN|(—~
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(1) Tarih ve saat ayari

A B CD
1) Tarih ve saat ayarn ekraninin ¢agrilmasi
* A 1=t Uretim parametresi ayar ekraninda tarih ve
0000/ 00/00 S - . ..
El@ - 1 saat ayarini secin. Bu asamada, DUZENLE

tusuna @ O basin.

Tarih ve saat ayar ekrani A gorintilenir.

sumnn:nu:nu% M =

omm

2) Tarih ve saatin ayarlanmasi
'y
OGE SECIMi tusuna — @ basildi§inda, ters videoda Miladi Yil B = Ay C = Giin D = Saat F = Dakika
A4
G goriintilenir. Degistirmek istediginiz hedef 6geyi secin ve ters videoda gériintiileyin. VERI DEGISTIRME

tusunu gt_ @ kullanarak ayar degerini gerin.

* Miladi yil, ay ve glin ayarlari degistirildiginde, haftanin giinii gostergesi E otomatik olarak degistirilir.

3) Tarih ve saat ayar degerlerinin belirlenmesi
Ayar degerleri DUZENLE tusuna @ @ basarak belirlenir.

Ardindan, ekran Uretim parametresi ayar ekranina geri doéner.
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(2) Galisma saatlerinin ayarlanmasi

Uretim destek iglevi igin ilerleme hizi ve galisma hizini hesaplamak igin gerekli olan calisma saatleri degerini

ayarlayin.

A B C DE
' 1) Calisma saatleri ayar ekraninin gagrilmasi
i 1 Uretim parametresi ayar ekraninda ¢alisma sa-
+ S
% 00:00 ~ 00-00 v = atleri ayari segiliyken DUZENLE tusuna @ (8]

LIRORS

Calisma saati ayar ekrani A gorintilenir.

2) Galisma saatlerinin baglangi¢ zamaninin ayarlanmasi
Ters videoda calisma saatlerinin baslangi¢ saati B’yi (dakika C) gériintilemek icin OGE SECIMi tusuna
A

— @ basin.

v

+

Calisma saatlerinin baglangic saati Byi (dakika C) VERI DEGISTIRME tusuna g‘ @ basarak degistirin.

3) Calisma saatlerinin bitis zamaninin ayarlanmasi
A
Ters videoda calisma saatlerinin bitis saati D'yi (dakika E) gérintilemek icin OGE SECIMi tusuna — @
v

basin.

&

Calisma saatlerinin bitis saati D'yi (dakika E) VERI DEGISTIRME tusuna g‘ @ basarak degistirin.

4) Calisma saatlerinin ayar degerini belirleyin
Ayar degerleri DUZENLE tusuna @ @ basarak belirlenir.

Ardindan, ekran Uretim parametresi ayar ekranina geri doéner.
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(3) Bir parga uriinuin dikilmesi igin gergeklesmesi gereken iplik kesme sayisinin ayarlanmasi

Uretim sayacinin sayma islemini tamamlamasina kadar gergeklestirilecek iplik kesme sayisini ayarlayin.

A B
l L* ? ? 1) Sayma iglemini tamamlama birimi ayar ekrani-
+
a |24

D —
Kk g

v A=
@ @ ni tamamlama birimi segiliyken DUZENLE tusu-

na @ O basin.

Sayma iglemini tamamlama birimi ayar ekrani A
goruntulenir.

nin ¢gagrilmasi
Uretim parametresi ayar ekraninda sayma islemi-

2) Sayma islemini tamamlama biriminin ayarlanmasi

-

VERI DEGISTIRME tusuna g._ @ basarak sayma iglemini tamamlama birimi B ayar degerini girin.

3) Sayma islemini tamamlama birimi ayar degerinin belirlenmesi
Ayar degeri DUZENLE tusuna @ @ basarak belirlenir.

Ardindan, ekran Uretim parametresi ayar ekranina geri doéner.
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(4) Mola zamanlarinin ayarlanmasi

Uretim destek iglevi icin ilerleme hizinin hesaplanmasinda hesaplama digi tutulmasi igin mola zamanlarini
ayarlayin.
En fazla G¢ mola zamani ayarlanabilir.

1) Mola zamani 1 ayar ekraninin ¢agrilmasi
Uretim parametresi ayar ekraninda mola zamani

1 seciliyken DUZENLE tusuna @ O basin.

Mola zamani 1 ayar ekrani A goéruntilenir.

2) Mola baslangi¢ zamaninin ayarlanmasi

Ters videoda mola zamani baslangic saati B'yi (dakika C) gériintilemek icin OGE SECIMi tusuna — @

basin.

4+

Mola zamani saati B (dakika C) igin ayar degerini VERI DEGISTIRME tusu g _ @ ile girin.

=

3) Mola bitis zamaninin ayarlanmasi

A
Ters videoda mola bitis saati D'yi (dakika E) goriintiilemek icin OGE SECIMi tusuna — @ basin.
v

+

Calisma saatlerinin bitis saati D'yi (dakika E) VERI DEGISTIRME tusuna g'_ @ basarak degistirin.

[T

4) Mola ayar degerlerinin belirlenmesi
Ayar degerleri DUZENLE tusuna @ @ basarak belirlenir. Ardindan, ekran (iretim parametresi ayar ek-

ranina geri doner. Baska molalar varsa, Uretim parametresi ekraninda segerek mola 2 ve mola 3’ ayarla-
yin.
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(5) Hedef parga sayisinin goriintillenme tiiriiniin ayarlanmasi

Uretim destek iglevi igin kullanilacak hedef parga sayisinin gériintilenme tiriini ayarlayin.

A B
? T 1) Hedef parga sayisinin goriintiilenme tiiriiniin
* A 1= ayarlanmasi igin ilgili ekranin ¢agirilmasi
NE3. Y o Uretim parametresi ayar ekraninda hedef parca

sayisinin goruntilenme tirinl segin. Bu agsama-

da, DUZENLEME tusuna @ @ basin.

Hedef parga sayisi igin gorintiilenme tiri ayar
ekrani A gorintilenir.

2) Hedef parga sayisinin goriintillenme tiiriiniin ayarlanmasi

@ kullanarak gorintileme tiri B ayar degerini gerin.

=

VERI DEGISTIRME tusunu g‘

2. 1 GUnluk hedef parga sayisi gérintulenir.

1'2'@3 : Gegerli zamana kadarki hedef parga sayisi goruntilenir.

3) Hedef parga sayisinin goriintillenme tiiriiniin ayarinin belirlenmesi
DUZENLEME tusuna @ @ bastiginizda ayar degeri belirlenir ve ekran Uretim parametresi ayar ekrani-

na geri doner.
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(7. BAKIM )

( 7-1. igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi )

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden ¢aligmasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek igin, galismaya
baglamadan énce giicii mutlaka kapali konuma getirin.

: Kabartma
st cizgi

@ : DPx5 igin

kabartma gizg/

® : DPx17 igin
kabartma ¢izgi

® sadece H tipleri igin gegerlidir

igne milini @ strokunun en alt noktasina getirin. igne mili baglanti vidasini @ gevsetin, ardindan igne mili

tizerindeki kabartma (st isaret gizgisi @ ile alt igne mili burcunun @ en alt noktasiyla hizalanacak sekilde
ayar yapin.

— T ——————————————————————————————— —
{ s Ayar yaptiktan sonra torkta herhangi bir diizensizlik olmadigini kontrol edin. }

Mevcut dikis kosullarinda ilmek atlamasi oluyorsa, igne milini igne mili tizerindeki kabartma gizgiden @
0,5 ile 1 mm kadar asagi inecek sekilde ayarlayin.
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( 7-2. igne-mekik iligkisinin ayarlanmasi )

once giicii kapali konuma getirin.

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden galigsmasi nedeniyle ortaya ¢gikabilecek kazalari 6nlemek igin ise baglamadan

igne ile kabartma gizgiler arasindaki iligki

|

o

- ,;___Lﬁg“}

veo PN,
W

0,05 mm ile 0,1 mm
arasinda

1) Kasnag: elle cevirin. igne mili @ yukari ¢iktigi za-
man, igne mili Gzerindeki kabartma alt isaret ¢iz-
gisi @ alt igne mili burcunun @ en alt noktasiyla
hizalanacak sekilde ayar yapin.

2) Suriicudeki tespit vidasini @ gevsetin. icteki ¢a-
ganoz baski pargalarini ® saga ve sola dogru
agin ve i¢ taraftaki caganoz baski pargasini ®
cikarin.

|‘ DikkAT\ Simdi igteki caganozun @ cikip dl'j§meme-\
\ si i¢in dikkat edin. ]

3) icteki caganozun @ keskin adiz noktasini ignenin
merkeziyle @ hizalanacak sekilde ayar yapin ve
surlictiniin 6n ucu ile igne arasinda 0 mm bosluk
kalmasini saglayin, boylece igne slrtucunun 6n
yiziine @ girerken bikilmez. Ardindan siriici
tespit vidasini @ sikin.

4) Mekik tespit vidasini @ gevsetin ve mekigin boy-
lamasina konumunu ayarlayin. Bu ayari yapmak
igin, mekik yuvasi ayar milini @ saat yoniinde ya
da saat yonu tersine gevirerek igne @ ile igteki
caganozun @ keskin noktasi arasinda 0,05 mm
ile 0,1 mm arasinda bosluk kalmasini saglayin.

5) Mekigin boyuna konumunu ayarladiktan sonra,
donus yonunid ayarlayarak igne ile mekik arasin-
da 7,5 mm bogsluk kalmasini saglayin. Ardindan
mekik tespit vidasini @ sikin.

e ———— ——————— —— — —

( Dikis makinesi uzun siire kullanilmadan)
| g birakilirsa veya kanca kismini saran bélge |
| (PKRATY temizlendikten sonra dikis makinesini kul-|
| lanmadan 6nce yuva kismina @ ve kegeye |

{ @ az bir miktar yag uygulayin. |
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( 7-3. Parga baski ayagi kaldirici parganin ayarlanmasi )

UYARI :
A Makine gii¢ agcik konumdayken calisir, dolayisiyla diigmelerin yanhs kullanimi nedeniyle ortaya
cikabilecek kazalari 6nlemek igin zorunlu olanlar digindaki diigmeleri kullanmayin.

1) Ust kapagin alti tespit vidasini @ makine durmus
haldeyken gikarin ve Ust kapagi @ sokin.

2) L seklindeki anahtari @ kelepgenin @ soket civa-
tasina @ takin ve soket civatasini gevsetin.

3) Parga baski ayagini daha fazla kaldirmak igin, L
seklindeki anahtari @ yukari itin ya da asag in-
dirmek igin asagi dogdru itin.

4) Ayar yaptiktan sonra soket civatasini @ iyice si-
kin.

5) Sag ve sol parga baski ayadi ayni hizada degilse
tespit vidasini @ gevsetin ve parga baski ayagi
kolu destek plakasinin @ konumunu ayarlayarak
ayni hizaya getirin.

Maksimum 17 mm )

Bu durumda, parga baski ayadi kolu destek plakasinin @ besleme braketine @ degmemesme\
dikkat edin. |
LR

N Eger parga baski ayagi kolu destek plakasi ve tokatlayici birbiriyle temas ederse, tokatlayici |

montaj tabaninda bulunan tespit vidasini @ kullanarak tokatlayici yiiksekligini yeniden ayarla- |

( 7-4. Hareketli bigak ve sayag bigagi )

UYARI
é Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari 6nlemek igin galismaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

1) Ayar vidasini @ gevsetirken, bogaz plakasinin
6n ucu ile iplik kesici kiigtik kolunun @ en (st ucu
arasinda 18,5 mm bosluk kalmasina dikkat edin.
Ayar yapmak icin, hareketli bigagi ok yoniinde ha-
reket ettirin.

2) igne delik kilavuzu @ ile sayac bigagi @ arasin-
da 0,5 mm bosluk kalacak sekilde tespit vidasini
@ gevsetin. Ayar yapmak igin sayag bigagini ha-
reket ettirin.
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( 7-5. Tokatlayici ayari )

baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden ¢aligmasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek i¢in galigmaya

1,5 mmya

da daha fazla %:”‘
*.‘.___1&23 mm ile 25 mm

arasinda

( 7-6. Atik yagin tahliye edilmesi )

Tokatlayici ile igne arasinda 1,5 mm ya da daha faz-
la bosluk birakacak sekilde ayar yapmak igin vidayi
@ gevsetin.

Bu durumda, tokatlayici ile igne arasindaki standart
bosluk mesafesi 23 mm ile 25 mm arasindadir. Ge-
nislik mesafesini ayarlayarak, parga baski ayagi asa-
g1 inerken ignede kullanilan ipligin tzerine basmasi
Onlenebilir.

Ozellikle ince igne kullanirken genisligi 23 mm gibi
ayarlayin.

* Dikis bittikten sonra dikis makinesi kapaninca ig-
nenin konumu.

—\.

Polietilen yaglayici @ yag ile doldugu zaman, polid-
retan yaglayiciyr @ c¢ikarip igindeki yagi bosaltin.
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( 7-7. Caganoza verilen yag miktari )

( 7-8. Sigortanin Degistirilmesi )

1) Tespit vidasini @ gevsetin ve gikarin.

2) Ayar vidasini @ vidalarken, yag borusundaki yag
miktarini @ azaltmak midmkdinddr.

3) Ayar yaptiktan sonra tespit vidasini @ vidalayin
ve sabitleyin.

e —— ————————— —— — —

1. Standart makine teslimati halinde, © az )
miktarda vidalanip 4 tur geri donduiril- |
miistiir. |

. Yag miktarini azaltirken vidayr hemen |
vidalamayin. Vidalama @ yapilip 2 tur |
geri dondiriildiigii yerde mevcut duru- |
mu yaklasik yarim giin goézlemleyin. Yag |
miktarinda asin azalma varsa, ¢aganoz- |
da agsinmaya neden olur. ]

UYARI :
icin yaklasik bes dakika bekleyin.

yeni bir sigorta ile degistirin.

f 1. Elektrik carpmasi tehlikesini dnlemek igin giicii kapali konuma getirin ve kontrol panelini agmak

2. Giicii mutlaka kapali konuma getirdikten sonra kontrol panelini agin. Ardindan belirtilen kapasitede

S Booooooee]oglueuoood
mmmmmmﬁtﬁ@g mi=iuluuiefuis

QD DEEDEEDE:DEEDEED ] EIDDEIEI [u]

=== = ]

a o [m] [m]

Makinede, asagidaki iki sigorta kullaniimaktadir:
ANA PCB
@ Darbe motoru giig besleme korumasi 5A
(zaman geciktirme sigortasi)
SDC PCB
® Kumanda gli¢ besleme korumasi 2A
(cabuk atan sigorta tipi)
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( 7-9. Belirli pargalara tekrar yag koyulmasi )

Dikis makinesinde belli sayida dikis yapildiktan son-

.&-}% A gﬁ ra, makinenin glclin agik konuma getirdiginizde
100000000 calisma panelinde E220 numarali hata kodu goru-
uwg R I0r. Bu ifade, makinede belirli yerlere yag koymanin

~ @ @ vakti geldigi konusunda operatdri uyarir. Asagida

belirtilen noktalara mutlaka yad koyun. Ardindan
245 numarali bellek anahtarini ¢cagirin ve SIFIRLAMA

4 | @ (sifirlama) tusunu kullanarak “0” olarak

ayarlayin.
E220 numarali hata mesaji goruldikten sonra bile

SIFIRLAMA | 4 @ tusuna basildigi zaman hata

mesajl kalkar ve dikis makinesi surekli kullanilabilir.
Ancak dikis makinesi bundan bdyle her acildiginda
110000000 A gg E220 numarall hata mesaji gorilir.

“aglama 6? v

hatazin silme r@v&

- ® O

Ayrica E220 numarali hata mesaji goéruldikten
sonra dikis makinesi belli bir slire kullaniimaya

&-}% A 1t devam ederse E221 numarali hata mesaji goriliir
120000000 v =3 ve SIFIRLAMA | 4 @ tusuna basilsa bile hata

3. a
uv hd @ @ mesajl silinemeyeceginden dikis makinesi c¢alis-

maz.
E221 numarall hata mesaji gérildigunde, asa-
gida belirtilen noktalara mutlaka yad koyun. Ar-
dindan bellek anahtarini kullanin ve 245 numara

icin SIFIRLAMA | # ;) tusunu kullanarak “0”

degerini girin.

rak degistirilmezse, ilgili yerlere yag |
koyduktan sonra yine E220 ya da E221 |
numaral hata mesaji goruliir. |

PO S

) 2. Asagida belirtilen noktalara yag koy- |
mak igin, aksesuar olarak temin edilen |
yag tlipuni (Parga numarasi 40006323) |
kullanin. Belirtilenin diginda bir yag ko- |
yarsaniz pargalar zarar gorebilir. ]



baslamadan dnce giicii kapali konuma getirin.

UYARI :
Dikis makinesinin aniden galigmasi nedeniyle ortaya c¢ikabilecek kazalari 6nlemek igin ¢aligmaya

(1) Eksantrik kam kisminin yaglanmasi
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[E—@ | dikkat\ Kegeyi @ disliye @ fazla bastirmayin. Aksi |
q/ @/ ‘ @ takdirde harekette hata olabilir. ,

Krank kolu kapagini @ agin.

Krank kolunun @ cevresindeki gres giris kapa-
gindan tespit vidasini @ ¢ikarin.

JUKI Gres A tipini @ kullanarak kavramayi @
gresle doldurun.

Kavramaya gres ilave etmek icin Uniteyle birlikte
temin edilen gémme baglh vida @ .

Gres ekledikten sonra, ¢ikariimis olan tespit vi-
dasini @ iyice sikin.

Makine kafasini devirin ve yag kapagini @ ¢ika-
rm.

Osilatér diglisindeki @ tespit vidasini @ gikarin.
JUKI Gres A tipini @ kullanarak kavramayi @
gresle doldurun.

Kavramaya gres ilave etmek i¢in Uniteyle birlikte
temin edilen gdmme bagl vida @ .

Gres ekledikten sonra, ¢ikarilmis olan tespit vi-
dasini @ iyice sikin.

6) Yag kapagini @ , kegenin @ digliyle @ temas etti-

gi yere takin.
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( 7-10. Pillerin atiimasi )

——. ———————————————————————————————— —
|‘ DIKKAT\ Calisma panelinde, gii¢ kapali iken bile saati ¢galigstirmak igin dahili pil bulunur.
| Pili mutlaka yerel yasa ve diizenlemelere riayet ederek atin.

Tip numarasi:
KCR2450

1 @% 5 SN
! (A

2

5%

) I>

1) Calisma panelini @ sabitleme kaidesinden ¢ika-
rin.
Sabitleme kaidesi tzerindeki viday! @ sokiin.

2) Calisma panelinin arka yiizeyinden viday: ©
gevsetin. Kapagi @ ayirin.

3) @ saat pilidir.
Tip numarasi: CR2450

4) Konektori A yonunde gekerek ¢ikarin. Pilin tim
ana gdévdesini mahfazasi ile birlikte PCB’den
ayirin. (Pil PCB'ye cift tarafli yapigkan bant ile
sabitlenir.)
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(8. BELLEK ANAHTARININ KULLANIMI )

(‘8-1. Bellek diigmesi verilerini degistirme yontemi )

1)
M SEL: aw A 1+
01 Bellek anah. 1 — -
02 Sayag ayan v =
03 Standart des.segimi
04 Dogrdesen kayd @ @
2)
Y + T +
2700 4 =
ki -
e " @
- ®0O
3)

4) Veriyi degistirin.
Bellek dugmesi verileri arasinda, sayilari degistirmek icin bir veri 6gesi ve simgeleri se¢gmek igin bir
veri 6gesi vardir.
Sayisal degeri degistirmek igin veri 6gesine gibi numara eklenir. Ayarlanan deger, VERI DE-

1<

Modu giris modu olarak ayarlayin.

Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i ® séndi-
ginde, bellek anahtari verileri degistirilebilir.
Dikis modundayken, veri girisi moduna ayarla-

mak igin HAZIR tusuna @ basin.

Bellek diigmesi verilerini diizenleme ekran
goriiniimiine gegin.

MOD tusuna “ O basildiginda, mod ekrani

(operator seviyesi) gorintilenir.
Bu ekranda, bellek ekrani verilerini segin (seviye

1).

A
OGE SECME tusuna — @ basarak “01 Bellek
v

digmesi 1”i segin. DUZENLEME tusuna @

@ basildiginda bellek digmesi veri ekrani agilir.

Bellek diigmesi verilerini degistirmek icin se-
cin.

Fy
OGE SECME tusuna — @ basip, degistirmek
v

istediginiz veri 6gesini segin.

GISTIRME tusuyla g @ arttirilarak ya da azaltilarak degistirilebilir.

imgeyi secmek icin veri 6gesine gibi numara eklenir. imge, VERI DEGISTIRME tusuyla g

@ secilebilir.

-

I«

— Bellek dugmesi verileri hakkinda ayrintili bilgi igin Sayfa 60 "1.8-2. Bellek diigmesi fonksiyonlari

listesi" bolimine bakiniz.
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( 8-2. Bellek diigmesi fonksiyonlari listesi )

Dikis makinesinin gesitli islemleri bellek diigmesi programlanarak ayarlanabilir.
Sevkiyat sirasindaki baslangi¢ ayar degerleri modele gére farklilik gdsterir.

; . N Fabrika ¢ikisin- -
Ifade Fonksiyon Ayar arahgi daki durum Goriigler
U001 | Maksimum hiz sinin 400 ile 2700 2700
(Hiz 100 sti/min degderinde birimler halinde ayarlanabi- C{?Q arasinda
lir.)
U002 | 1. ilmegin dikis hizi 400 ile 1500 400
(Hiz 100 sti/min degerinde birimler halinde ayarlanabi- u 2 arasinda
lir.) 1. A1
uUoo3 | 2. ilmegin dikis hizi 400 ile 2700 900
(Hiz 100 sti/min degerinde birimler halinde ayarlanabi- u iy arasinda
lir.) e 3 At
Uoo4 | 3. ilmegin dikis hizi 400 ile 2700 2700
(Hiz 100 sti/min degerinde birimler halinde ayarlanabi- u s arasinda
lir.) 14 A1
Uoo5 | 4. ilmegin dikis hizi 400 ile 2700 2700
(Hiz 100 sti/min degerinde birimler halinde ayarlanabi- u o arasinda
lir.) 43 A1
U006 | 5. ilmegin dikis hizi 400 ile 2700 2700
(Hiz 100 sti/min degerinde birimler halinde ayarlanabi- u s arasinda
ir) 53 A1
U009 | iplik kesme aninda gerginlik birakma zamanlama- Y -6 ile 4 ara- 4
sinin degistirilmesi EIIE@ sinda
+
U016 | Dikis baglangicinda disk kaydirma zamanlamasi il -10ile 2 -5
EIIE@ arasinda
-
U019 | Pedal segimi - 0
1] 1 @
Q@ : Standart pedal @: Standart pedal (2 adimli strok)
2 3
[ : Opsiyonel pedal [l : Opsiyonel pedal (2 adiml strok)
U020 | Pedal calistirma segimi - !
@: Standart pedal I:é : Opsiyonel pedal
U024 | Opsiyonel 1 pedalinin galismasi - Elﬂ
Elﬂ : Pedala tekrar basildiginda kapali konumda -
t{é'._i :Pedal serbest kaldiginda kapali konumda
U025 | Opsiyonel 2 pedalinin galigmasi - Elﬂ
Elﬂ : Pedala tekrar basildiginda kapali konumda -
EL{ :Pedal serbest kaldiginda kapali konumda
U026 | 2 adimh strok halinde parga baski ayagi yiiksekligi 50 ile 90 70 Ayar degeri artarsa
arasinda yukseklik azalir.
U030 | Dikis ¢esidi buyiitme/kiigiiltmede temel nokta segim -
: Baglangig noktasi : : Dikis baglangi¢ noktasi
U031 | Dikis makinesinin galismasi panel tusuyla (clear (temizle) - %
BV - Axt degi %@ : Panel sifirlama tusu §EM) : Dis digme
U032 | Uyan sesi engellenebilir. - Q_‘\
% . Alarm sesi yok ,Q\ : Panel calisma sesi b
,Q\ . Panel galisma sesi + hata sesi
U036 | Besleme zamani segilir. -8ile 16 12 Ayarin “-” tarafa
iimekler gerektigi gibi sikiimadigi zaman degeri “~” arasinda dogru agiri olmasi
ybénde ayarlayin i ignenin kiriimasina
r-.!«'z neden olabilir. Agir
malzeme dikerken
dikkatli olun.
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Fabrika ¢ikisin-

Ifade Fonksiyon Ayar arahigi daki durum Goriigler
U037 | Dikig bittikten sonra parga baski ayaginin durumu segilebilir. - »!x—\ LK-1903S/BR35
!f@'L‘F : Parga baski ayag, dikis baglangicinda hareket ettikten E'F i I¢in I{“R‘Ef- olarak
sonra yukari kalkar. ayarayin.
E{b‘:w—;l : Parca baski ayagi, dikis bittikten sonra hemen yukari
kalkar.
L -
-‘WHET : Pargca baski ayagi, dikis baslangicinda pedal galisinca
yukari kalkar.
U039 | Her dikis bittikten sonra baslangi¢c noktasina doniilebilir. - i S
(Gevrim tipi ilmek harig) (R
-m%-‘u-: Basa dénmeden "ﬁw@-: Baga donerek
U040 | Gevrim ilmeginde baslangi¢ noktasina doniis ayar yapilabilir. - ﬂl&l:.
. (2
T:}I;.*-: Basa dénmeden =
ks L .
t, 2% Her defasinda 1 dikis gesidi tamamlanir
i:}ﬁ,ﬁ-; Her defasinda 1 ¢evrim tamamlanir
U041 | Makine gegici durdurma komutuyla durduruldugu andaki - g [
parca baski ayagi durumu segilebilir. l:‘
g 3 : Parca baski ayagi yukari kalkar.
F Ny Ny
L3 Parga baski ayagi, parga baski ayagi anahtari kullanilarak
g yukari kalkar.
l; : Parca baski ayagdinin yukari kalkmasi engellenmistir.
U042 | igne mili durus konumu belirlenir. - u UP (Yukari) konumu
' oy e _-— durduktan sonra
_¥__ : YUKARI konum _ : Ust 61U nokta igne mili ters yonde
déner ve (st 61l
nokta durusu ayar-
landi§r zaman durur.
U046 | iplik kesme engellenebilir. -
_ 2
%: Normal % : Iplik kesimi engellenmis
U048 | Silme tusuyla baslangi¢ haline donme yolu segilebilir. - h% Bu fonksiyon,
I e ST R o o L gy dikis gesidinin
Bt - Dz gizgi donisu (33 o - Dikis ¢esidinin ters donisu ortasindan dikis
baslangicina diz
Gizgi halinde donus
mumkuin olmadigi
zaman kullanilir.
U049 | Masura sarma hizi belirlenebilir. 800 ile 2000 1600 Maksimum hiz
arasinda siniri dncelik tasir.
U051 | Tokatlayici galigma yontemi segilebilir. - “fEI @ : Son tokatlayici
‘.{{E’ : iplik kesimi yapilacagi sirada tokatlayicisiz K[ dontigsiz
E{ @ : Son tokatlayici
“.{[E‘l  iplik kesimi yapilacag sirada tokatlayicili D donusli
‘él‘E" : Iplik kesimi yapilaca@i sirada tokatlayicili @
U055 | Diigme dikisi igin diigimli dikisi etkinlestirme/devre disi bi- - 08
rakma sec¢imi yapilabilir. L
2: : Dugim dikisi aktif %‘% : DUgum dikisi aktif degil
U064 | Boyut giris artisi secilebilir. -
' i% : Yuzde cinsinden (%) ;mm:Boyut cinsinden
U065 | Y baslangi¢ noktasi kaydirma yontemi segilebilir. - 'E }+l]
-Ei}in : Standart -Ei}—ﬁ : 5 mm sapma (1904 parca baski ayagi igin) -
U069 | 2 adimh strok yiiksekligi ortak/miinferit secilebilir. -

ﬁIEI : Ortak

ﬁ_IEl : Munferit (yukseklik, her bir direkt dikis ¢esidine gére ayarlanabilir)
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Fabrika ¢ikigin-

Ifade Fonksiyon Ayar arahigi daki durum Goriigler
U070 | Son ilmek hareketlnl: gosterilmesi/gizlenmesi ayarlanabilir. - Q!;_/l
@!fd : Gizle ---ffl : Goster +
+ +
U074 | Fanin galigmasi ayarlanabilir. -
= ﬁ Enerji tasarrufu modu Sirekli galisir
U077 | Dikis sayacinin sayma tamamlanma ekranini etkinlestirme / - ‘@2‘3.{@
devre digi birakma se¢imi i¢in kullanilir D
?}1‘@: Sayma tamamlanma ekrani devre disi
M
\Eﬁ* : Sayma tamamlanma ekrani etkin
/QXXX
U080 | Ses cikig ayari - I'
| v A G‘ ALL
u []
ALL @
Tudm sesli reh- Sadece panel kul-lan- Tim sesli rehber-lik
ber-lik ACIK ma rehberligi KAPALI
U081 | Ses iglevi igin dil segimi - I‘
I‘_ ingilizce I‘ Gince Enelich
Englizh i
U239 | Dil segimi - Henuz secilmedi
Bu anahtarla, panelde gorintilenecek dil segilir. (ekran ingilizce)
* Segilebilir dillerin sayisi génderilen dikis makinesinin tipine gore
degisir.
Enclizh : Henliz secilmedi (ekran ingilizce)
Enclish : Ingilizce mﬂpﬁ%ti : Cince (basitlestirilmis karakterler)
g’é‘% : Cince (geleneksel Cince)  Espsficl: Ispanyolca
Italiane : [talyanca Frangais: Fransizca Ceutsch: Almanca
For' . Portekizce Tirkse : Tiirkge T\_','Tﬂ'e‘f' : Vietnamca
Inde" . Endonezyaca  Pycewii: Rusca  arar : Bengali
gt : Khmer
U245 | igneyi gresleyin Oile iimek sayisi, sifir-
120000000 lama tusu basil
& dikisler tutularak silinebilir.
b
' (Ayarlana-
maz)
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(9. DIGER KONULAR )

( 9-1. Standart dikis ¢esidi spesifikasyon tablosu )

Numara Genigligine | Caprazlamasina iimek sayisi Dikis ¢esidi S, H
1 2,0 16 42 Buyuk boy kilit (cubuk) dikis *
2 2,0 10 42 Buyuk boy kilit (cubuk) dikis *
3 2,5 16 42 Buyuk boy kilit (cubuk) dikis *
4 3,0 24 42 Buyuk boy kilit (gubuk) dikis
5 2,0 10 28 Buyuk boy kilit (cubuk) dikis *
6 2,5 16 28 Buyuk boy kilit (cubuk) dikis *
7 2,0 10 36 BuyUk boy kilit (cubuk) dikis *
8 2,5 16 36 Buiyuk boy kilit (cubuk) dikis *
9 3,0 24 56 Buyuk boy kilit (cubuk) dikis
10 3,0 24 64 BuyUk boy kilit (cubuk) dikis
1" 2,5 6 21 Small size bartacking (eyelet) *
12 2,5 6 28 Small size bartacking (eyelet) *
13 2,5 6 36 Small size bartacking (eyelet) *
14 2,0 8 14 Kuglk boy kilit (cubuk) dikis (kusgdzu) *
15 2,0 8 21 Kuglk boy kilit (cubuk) dikis (kusg6zu) *
16 2,0 8 28 Kuguk boy kilit (gubuk) dikis (kusgdzl) *
17 0 10 21 Orme (riinler igin kilit (gubuk) dikis *
18 0 10 28 Orme dranler igin kilit (cubuk) dikis *
19 0 25 28 Orme uriinler igin kilit (gubuk) dikis
20 0 25 36 Orme driinler igin kilit (gubuk) dikis
21 0 25 41 Orme rinler igin kilit (cubuk) dikis
22 0 35 44 Orme (rinler igin kilit (gubuk) dikis
23 20 4,0 28 Diiz gizgi kilit (gubuk) dikis
24 20 4,0 36 Diz gizgi kilit (cubuk) dikis
25 20 4,0 42 Duz cizgi kilit (gubuk) dikis
26 20 4,0 56 Diz gizgi kilit (cubuk) dikis
27 20 0 18 Uzunlamasina kilit (gubuk) dikis
28 10 0 21 Uzunlamasina kilit (gubuk) dikis
29 20 0 21 Uzunlamasina kilit (cubuk) dikis
30 20 0 28 Uzunlamasina kilit (gubuk) dikis
38 2,0 8 28 Kuglk boy kilit (cubuk) dikis (kusg6zu) *

Fabrika teslimi kosullarinda, * isareti olan dikis cesitleri dikilebilir.

* isareti olanlar digindaki standart dikis gesitlerini kullanirken, bellek anahtarinin nasil kullanilacagini
aciklayan bolimde Sayfa 43 "l.6-8. Standart dikis ¢esidi ¢agrilmasinin etkinlestiriimesi/devreden
cikarilmasinin ayarlanmasi” basligina bakiniz.
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. Standart dikis ¢esidi tablosu

N—/
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Dikis - Dikis -
© @ |blylkligi| & @ @ |blylkligi| & @
o > © > © > T >
© ) © (mm) o3 ol ) © (mm) | o3
g liImek semasi £ (ool N §>6> g limek semasi £ ool N §>6)
z Elca 5|88 z E|Sal 5|23
= S © ® Z®© = S © @ Z©
N = N =
DEl O DEl O
1 1
1 20| 16 2 17 21| 0 | 10 2
3 3
1 1
2 2,0| 10 2 18 0 | 10 2
42 Z
3 |3 28 3
1|3 6
*3 25| 16 2119 0 | 25
4 o 7
6 |3 6
*4 30| 24 2120 36| 0 |25
7 |® 7
a
@ ! 6
Z| 5 2010 | 2 21 41 0 | 25
% 28 3 7
Ne)
3
o, 1
x| "6 25| 16 2 22 = 44 | 0 | 35 |(Not3)
>
3 .
1 g < 9
7 2010 | 2 23 | % MW S | 282040
3 |2 g a 10
36 S =
=] | B s 0
*g 25| 16 3loa|t M%%W £ 1362040
4 | © g 3 10
© =} a
c =
6 @ s g 9
9 56 | 3,0 | 24 El2s | & PRV S 42| 20 |40
7 | < = a 10
= a
N e
6 |~ ' 9
*10 64 | 3,0 24 26 5 56 | 20 | 4,0
7 = 10
11 21125 6 =< | 27 5 18120 | O
(2 © =]
~ X~ a
S 3
X =] %
S o I
S112 28 | 25| 6 8 |w| 28] % 21|10 | O
O 2] i)
x 5 |°
] s | _ "
® kS o ®
13 36 [25]| 6 5 3 s
, % 29 ag)’ W s 20 0
© =} a
S
© =
o s c g o
=] 14 }“‘y‘@#l 14 120 8 § 30 | 5° 28120 | O
< g
E =}
3 5 (Not) 1. Dikis boyutu, skala orani %100 halindeki bo-
S| 15 21120 8 yutlan gdsterir.

S . Parga baski ayagi i¢in ayrica verilen parga
g baski ayagi ¢calisma sayisi tablosuna bakiniz.
o | 16 28 120 8 . 22 numara igin, kullanim i¢in bos olan parga

baski ayagini kullanin.

. Denim dikerken * isaretli dikis gesitlerini kullanin.




Dikis bi- | & Dikis bi- | &
_ | yukloga | € _ | yukioga | €
[%2] © (2] [\M]
© S (mm) | o _ © S (mm) | o _
© . ® T w 2 ®© . : T »w 2
1S lImek semasi ~ | 28 NS E 1S lImek semasi ~ | 2 NS E
2 B Lo E|RP 2 2 ks E|R7
= EC % 2‘, = (—gc % S}I,
5 9|2 HRE
2 2
31 52 7 | 10| 13
41 29 | 20 | 25| 12
32 63| 7 | 12| 13
33 24| 6 | 10| 13
Un
~ 42 39 | 25 | 25| 12
©
X
3 | 34 31| 6 |12 13
3
(0]
©
£
x
(O]
1 R
& | 35 81101 7 | 14| B | 43 45 | 25 | 25| 12
£ =
8
]
C
»
]
£
S
C
S | 44 58 | 25 | 2.5 | 12
36 48 |10 7 | 14 | >
X
3 6 45 75|30 | 25| 12
3@
o= 37 9 | 3 | 24
H=el
:%‘
3 7
E
o)
3 46 42 | 30 | 25| 12
c
35 O
(6]
£
O
47 91
X
2 39 28 oy
2. =< | 48 99
® »12 16 | »8 15
G S | 49 148
>§_ 40 48 =
50 164

( Dikis gesidi numaralar 41 ile 46 arasindaki )
| numaralar, 12 numaral baski ayagi igin is-|
| /Gk&AT\ tege bagh galigmadir. 23 ile 26 arasindaki |

U uzunlamasina gubuk dikis cesidine gore, |
| baslangiglari 5 mm asagi ve yukar farkl-|
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( 9-3. Parga baski ayagi tablosu )
1 | 2 | 3 4 5
13518659 (grup) 13548557 (grup) (13542964 (grup)
Parga baski ayag @ © o
20 || w 21 10 | <
27 < 27 22 | ©
14116107 14116404 14116800 14116305 14116206
(Tirtiklr) (Tirtiksiz) (Tirtiksiz) (Tirtiklr) (Tirtiklr)
Besleme plakasi 2 25
v % Q"’“ n VN\‘"’. ©| mv
= S| = 3 < ¥
\_ . v J
29 29 20 21,2
Dikis spesifikasyonu S F F H/W M
#% Parmak koruyucu 13533104
istege bagli istege bagli istege bagli

Gorusler

S (standart)
tipi makine ka-
fasi igin stan-
dart aksesuar.
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% Parga baski ayagini degistirirken, her bir parga baski ayagdi igin bir parmak koruyucu takin



6 | 7 8 9 | 10 11
13548151(grup) 13542451 (grup) 13571955 (grup) 13561360 (grup)
3 5 'S X [ =] '
© < !
Parga baski 0 ~ o N
N =) bl =) S 3
ayagi < < o 3
~ 4 E
27 bl 10 v
5,6
35 22 |~ 12] 2]
13548003 13554803 14116602 14116503 14116909 14116701
(Tirtiklr) (Tirtikln) (Tirtikl) (Tirtiksiz) (Tirtiksiz) (Tirtiksiz)
25 25 22
Besleme N@ ‘2 o I
plakasi E 0 M )
wn (=,
s S <
- N
\ 27,4 24 )
37,3 5,6 -
15 L 24
Dikis spesifi- S H/W S F F F
kasyonu
% Parmak 13548300 13533104 13573407
koruyucu
istege bagli H tipi (Agir mal- istege bagli istege bagl istege bagli
zeme) makine
Gorusler kafas! igin stan-
dart aksesuar
12 13 14 15 16
14137509 (sag) | 40021871 (sa§)| 40021874 (sag) | 40021877 (sag) | 40021880 (sag)
14137608 (sol) | 40021872 (sol) [40021875 (sol) |40021878 (sol) |[40021881 (sol)
_ af | 1 Y - —
Parga baski o A ® Q o ®
ayag| 8 3 N ¢ < i -
8 4 L ol of <
A\ -y - -
L4 14 B % | L | %
13,6 23
14137707 40021873 40021876 40021879 40021882
(Tirtiks1z) (Thrtikli) (Thrtikh) (Thrtikh) (Tirtikln)
30
5
Besleme /“I <
plakasi o \ \ \
? k7
> % % %
16,6 14,4 ¥ R S
Dikis spesifi- F s S S S
kasyonu
* Parmak | 14435305 13533104
koruyucu
istege bagli istege bagli istege bagli istege bagli istege bagli
Gorusler
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( 9-4. Ayak pedali anahtarinin takilmasi (istege bagh) )

TEHLIKE:

Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden ¢aligmaya baglamasi nedeniyle meydana gelen kisisel
A yaralanmalari 6nlemek igin, giic anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika bekledikten sonra iglemi

gercgeklestirin. Alisik olmadik islemler veya elektrik garpmasi nedeniyle meydana gelen kazalari 6nlemek

icin, elektrikli parcalari ayarlamak iizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

El anahtari standart tip makinede sunulmaktadir.

istege bagl ayak pedall anahtarini kullanmak igin (par¢a numarasi: GPK570010B0), anahtari asagdida agik-
lanan prosedirl izleyerek baglayin. Ayak pedali anahtarini takarken, ayak pedali anahtari baglanti kablosu
tertibati (parca numarasi: M90135900A0) da gereklidir. Sayfa 77 "1.9-8. Opsiyonel par¢a tablosu" baki-
niz.

1) Kapagi @ ¢ikarmak igin kontrol kutusundaki dort
(0] tespit vidasini @ gevsetin.

o5 2

2) Ayak pedali anahtarinin topraklama kablosunu @
kontrol kutusunun A ile gdsterilen yerine sabitle-

yin.
[ - Topraklama kablosunu @ kablo gikis pla-)
DIKKAT

@‘ kasindan @ gegirin. Aksi takdirde kablo, |
kapagi kapatirken kapagin altina sikigabilir. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

\

3) Ayak pedall anahtar baglanti kablosunu @ ayak
Jcm\;]mummmwmmg Uooooooo @% pedali anahtar kablosuna (B) baglayin ve baglan-
Jieonnnoopi@poooooooo Bl ti kablosunun diger ucunu PWB {izerindeki CN43
ﬂ
/l

ER=R=R=R=N—R—N—

@D od DEDEEDEEDEEDEEIDEEDEE @ . .
konektorine baglayin.

il
L =asm
\ Fn Z 3 @ 8 4) Kablo klips bandini @ gevsetin. Ayak pedali

il T _ = oo -
PN anahtari kablolarini (topraklama kablosu @ harig)

EQar= I /
cNat D)5 O __/
N’ —2= ilgili diger kablolarla birlikte, kablo klips bandini @

[a] a [m] o

 —( 7—
S — b ’/ kullanarak sabitleyin.
e 2\ TEHLIKE :

X N =N h?l Kablolari PWB uzerindeki dogru konek-
’ @ = & torlere dikkatlice baglamak ¢ok énemli-

dir. Yanlis baglanti biiyiik risk olusturur.
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( 9-5. Hata listesi )

Goruniim Ha;:':m Hata tanimi Duizeltici 6nlem Gorusler
EO07 Makine kilit hatasi Gug salterini kapali konuma
@ Dikis makinesi ana mili bazi sorunlar ne- | getirin ve sorunun nedenini gi-
deniyle ddnme hareketi yapmiyor. derin.
EO10 Dikis ¢esidi numarasi hatasi SIFIRLAMA tusuna basin ve
®N Yedeklemesi alinan dikis gesidi numarasi | dikis ¢esidi numarasini kont-
de veri ROM'unda kayith degil, ya da okuna- rol edin. 201 numarali bellek
bilmesi igin gerekli yetki verimemis. Dikis | @nahtarinin icerigini kontrol
cesidi numarasi “0” olarak ayarlanmis. edin.
EO11 Harici hafiza karti takilmamis Sifirladiktan sonra yeniden ga-
USB flash siiriiciisii takili degil. listirma etkinlestirilir.
EO012 Okuma hatasi Sifirladiktan sonra yeniden ga-
% USB flash siiriiciiden veri okunamiyor. listirma etkinlestirilir.
EO013 Yazma hatasi Sifirladiktan sonra yeniden ¢a-
% USB flash siirlicliye veri yazilamiyor. hstirma etkinlestirilir.
(=)
EO14 - Protezione dalla scrittura Sifirladiktan sonra yeniden ga-
EN USB flash surticlisii yazma korumali. listirma etkinlestirilir.
=l
EO15 Bicimlendirme hatasi Sifirladiktan sonra yeniden ¢a-
Q-::, USB flash siiriiciisii bigimlendirilemiyor. histirma etkinlestirilir.
W
EO16 — Harici hafiza kapasitesi agilmig Sifirladiktan sonra yeniden ca-
& Dikis gesidi verisi yazmak igin USB flash | listirma etkinlestirilir.
surtcinun hafiza kapasitesi yeterli degil.
E017 a— Makine bellek kapasitesi dolu Sifirladiktan sonra yeniden ¢a-
& Dikis gesidi verisi yazmak igin dikis maki- | hstirma etkinlestirilir.
nesinin hafiza kapasitesi yeterli degil.
EO19 Dosya dolmustur Sifirladiktan sonra yeniden ¢a-
= | < || USB flash siiriiciiden okunacak dikis | listirma etkinlestirilir.
(] g =) cesidi verisi ¢ok buyik. (Maks.: Yaklasik
20000 ilmek)
E022 Dosya numarasi hatasi Sifirlama diigmesine bastiktan | Onceki ekran
®N3 Da dis ortamda secilmis dosya yok. sonra yeniden baslatmak
mumkdin.
E024 Desen modeli veri boyutu agilmigtir Sifirladiktan sonra yeniden ¢a-
o Dikis makinesi bellegine yazilacak dikis | hstirma etkinlestirilir.
cesidi verisi cok buyuk. (Maks.: Yaklasik
20000 ilmek)
E030 igne mili konum kaybetme hatasi igne milini belirlenen konuma
_i igne mili 6nceden belirlenmis konumda | getirmek icin el tipi kasnagi ge-
degil. virin.
E040 Hareket limiti hatasi SIFIRLAMA tusuna basin. Ar- | Bu ayar, baski
Dikis deseninin boyutlari hareket limiti dindan, desenin X/Y skalasini | ayagdi ile igne
N'ﬁq araligini asiyor ve boyutlarini kontrol edin. arasindaki
—— etkilesimi
' o6nleme amaci
tagsimamakta-
dir.

— 69—




Hatanin

Goruniim adi Hata tanimi Diizeltici 6nlem Gorusler
E043 %) Biiyiitme hatasi SIFIRLAMA tusuna basin ve
" *-;% Dikis adimi 10 mm.nin étesinde.. dikis gesidi ile X/Y skalasi
) 'i_il oranlarini kontrol edin.

E045 Dikis ¢esidi veri hatasi Sifirladiktan sonra yeniden c¢a-
Q/\/\U Dikis gesidi verisi kabul edilemiyor. listirma etkinlestirilir.

E050 Gegici durdurma SIFIRLAMA tusuna kullanarak
Dikis makinesi galisirken sifirlama anah- iplik kesildikten sonra yeniden
tari calistinlarak gegcici olarak durdurul- baslatin ya da baslangig nok-

@ mus. (31 numarali bellek anahtar ile tasina déniin (Ayrintilar icin
ilgili bilgilere bakiniz.) Sayfa 37 "1.6-4. Gegici dur-
durma iglemi nasil kullanilir”

baslikl bolime bakiniz.)

E061 Hafiza diigmesi veri hatasi Sifirladiktan sonra yeniden ga-

@ Hafiza diigme verileri bozuldugu veya | nigtirma etkinlestirilir.
guncellestiriimedigi zaman.

E063 Makine kafasi tanim hatasi Giicli KAPALI konuma getirin

Makine kafas! tipi ve kontrol kutusu tipi | ve JUKI'yle ya da distribiitori-
birbirine uygun degil. niizle gorasin.

E204 Dikis icin kullanilan USB flash siirii- Sifirladiktan sonra yeniden ¢a-
ciisii baglanti uyarisi histirma etkinlestirilir.

®°'e> USB baglanti noktasina takili USB flash
slrlcu ile 10 veya daha fazla dikis yapil-
di.

E220 Yaglama zamani geldi bilgisi Belirtilen yerleri yaglayin ve

Belli yerleri yaglama zamaninin geldigini SIFIRLAMA tusuna kullanarak
100000000 | Pildiren bilgi 245 numarali bellek anahtarini
ﬁ'@ BAKIM boliminde Sayfa 56 "1.7-9. | “0” olarak ayarlayin. Dikis dikil-
Belirli parcalara tekrar yag koyulma- digi icin hemen yaglama yapi-
sI” baglikli kisma bakiniz. lamazsa, sifirlama anahtari ile

hata silinebilir.

E221 Yaglama uyarisi hatasi Derhal yaglama yapin ve 245
Belli yerleri yaglama zamani geldigi icin | numarali bellek anahtarini Sl-

120000000 dikis makinesi durdu. FIRLAMA tusuna ile “0” olarak
ﬁ'@'3 BAKIM boéliminde Sayfa 56 "1.7-9. ayarlayin.
Belirli parcalara tekrar yag koyulma-
s1" baslikl kisma bakiniz.
E302 Kafa devrik durumda hatasi Kafa devrik durumdayken dikig
é‘j@ Kafanin devrildigini algilayan anahtar | makinesi galistirilamaz. Dikis
acik konumda. makinesi kafasini uygun konu-
ma getirin.

E303 Z faz1 saptama hatasi Gug salterini kapali konuma

@ Dikis makinesi Ust 6lu noktasi saptana- getirin. SDC PCB CN15 pimi-
miyor. nin ¢gikmadigini ve gevsemedi-
gini kontrol edin.

E305 iplik kesici konum hatasi Gug salterini kapali konuma
iplik kesici uygun konumda degil. getirin ve INT devre kartindaki

)g in CN72'nin gevsemis ya da ye-
rinden ¢ikmis olup olmadigini
kontrol edin.

E405 Direkt dikis gesitlerinin silinmesinin Sifirladiktan sonra yeniden ¢a-

&\__I | yasaklanmasi histirma etkinlestirilir.
FHo Direkt dikis cesidi cevrim dikis verisinde
ayarh.
E408 Parola sifirlama hatasi Sifirladiktan sonra yeniden ¢a-

P%S ﬁ

Yanlis parola girildi.

listirma etkinlegtirilir.
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Hatanin

Goruniim adi Hata tanimi Diizeltici 6nlem Gorusgler
E430 Sayacta ayarlanan degere ulasildi Sifirladiktan sonra yeniden ¢a-
Sayacgta ayarlanmis olan degere ulasil- istirma etkinlestirilir.
ETlY7 .4 9999 d.
%1 * Sayag tipi ve goérlntiilenen sayag de-
geri 6nceden belirlenen sayaca bagli-
dir.
E730 Kodlayici problemi A Gug salterini kapali konuma
@ Kodlayici A ya da B fazi algilanamiyor. getirin. SDC PCB CN15 piminin
cikmadigini ve gevsemedigini
kontrol edin.
E731 Kodlayici problemi B Glg¢ salterini kapali konuma
@ U, V ya da W faz kodlayici algilanamiyor. | getirin. SDC PCB CN15 piminin
cikmadigini ve gevsemedigini
kontrol edin.
E733 Motor doniis yonii ters Glg salterini kapali konuma ge-
@ Motor geriye dogru dénuyor. tirin ve ana motor kavramasinin
gevseyip gevsemedigini kontrol
edin.
E811 Asin voltaj hatasi Gig kaynagi voltajini kontrol
ﬁ Gug¢ kaynagi voltaji belirlenen degerin | edin.
Uzerinde.
E813 Dusiik voltaj hatasi Gug¢ kaynag voltajini kontrol
@ Gug¢ kaynagi voltaj yetersiz. edin.
E901 Motor siiriiciisii problemi Gilg¢ salterini kapali konuma
@ Motor surlclsunde hata saptandi. getirin ve bir slre bekledikten
sonra gug¢ salterini tekrar agik
konuma getirin.
E903 Adim motoru gii¢ kaynagi problemi Glug salterini kapali konuma ge-
@ Adim motoru gu¢ kaynagi ¢ikisi yok. tirin ve SCD devre kartindaki F1
sigortasini kontrol edin.
E904 Solenoid gii¢ kaynaginda sorun Glg salterini kapali konuma ge-
@ Solenoid gii¢ kaynagi ¢ikisi yok. tirin ve SCD devre kartindaki F2
sigortasini kontrol edin.
E905 SDC devre karti agiri isinmig Gug salterini kapali konuma geti-
E SDC devre kartinda asiri isinma var. rin ve bir sure bekledikten sonra
| gl salterini tekrar agik konuma
getirin.
E907 X baglangi¢ noktasina geri déniis ha- | Glg¢ digmesini kapatin ve ana
4. | tasi kartin CN42 ve/veya CN53'linlin
@ " | X baslangig noktasi algilayicisi degigmi- | 2Ynimis veya gevsek olup olmadi-
gini kontrol edin.
yor.
EQ08 Y baslangi¢ noktasina geri déniis ha- | Gug digmesini kapatin ve ana
tasi kartin CN43 ve/veya CN54'(i-
@ -Ei} Y baslangic noktasi algilayicisi degigmi- | NUn ayrimis veya gevsek olup
olmadigini kontrol edin.
yor.
E910 Parca baski ayagi baglangig noktasina | Gt salterini kapali konuma

geri donis hatasi
Parca baski ayadi baglangi¢ noktasi algi-
layicisi degismiyor.

getirin ve INT devre kartindaki
CN71’Un ya da ANA devre kar-
tindaki CN44’iin gevsemis ya
da ¢ikmis olup olmadigini kont-
rol edin.
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Hatanin

Goruniim adi Hata tanimi Diizeltici 6nlem Gorusgler
E914 . Beslemede sorun hatasi Glg salterini kapali konuma ge-
- . | Besleme ve ana mil arasinda zamanlama tirin ve ana motor kavramasinin
@ gecikmesi olusmus. gevseyip gevsemedigini kontrol
edin.
E915 Panel ve ANA kart arasinda iletisim | Guc salterini kapali konuma
hatasi getirin ve ANA devre kartinda
({m}) Panel ve ANA kart arasinda iletisim kuru- | CN34’Un gevseyip gevsemedi-
lamiyor gini kontrol edin.
E916 ANA kart ve SDC arasinda iletisim ha- | Glg¢ salterini kapall konuma
tasi getirin ve ANA devre kartinda
ANA kart ve SDC arasinda iletisim kuru- | CN32'nin ya da SDC devre
(G ) .
lamiyor kartinda CN15’in gevseyip gev-
semedigini ya da cikip ¢ikmadi-
gini kontrol edin.
E918 | ANAdevre kartinda asiri Isinma Glg salterini kapali konuma ge-
'ﬁ'"" E ANA devre kartinda asiri 1Isinma var tirin ve bir slre sonra gl salte-
) rini tekrar agik konuma getirin.
E943 ANA devre karti bellek yazdirma soru- | Glg salterini kapali konuma
% nu getirin ve ANA devre kartindaki
ANA devre kartinda bellek yazdirilamiyor. | U022’ye ait ROM’un yerlegimini
kontrol edin.
E946 INT bellek yazdirma sorunu Gug salterini kapali konuma

Dikis makinesi kafasi devre karti bellegi
yazdirilamiyor.

getirin ve ANA devre kartinda
CN30'in gevseyip gevsemedigi-
ni ya da ¢ikip ¢ikmadigini kont-
rol edin.

Gii¢ kaynaginda anormallik
Konektor baglantisi eksikligi
Gul¢ kaynaginda voltaj tipi farkl.
Konektor baglantisi yok.

Glg salterini kapali konuma ge-
tirin ve gerilim kaynagini ve FLT
devre kartindaki CN3’lin ya da
SDC devre kartindaki CN13’Un
gevseyip gevsemedigini ya da
cikip citkmadigini kontrol edin.
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(" 9-6. Mesaj listesi )

Mesaj No. G%ksrtzr:ioll:n Kullanici deseni silme onayi Tanimlama
M520 Silme islemi yapilhr. Kullanici deseni silme onay!
ﬁ Devam edecek misiniz?
M521 Silme islemi yapilhr. Direkt dikis ¢esidinin silinmesi segil-
ﬁ Devam edecek misiniz? diginde
M522 Silme islemi yapilhr. Cevrim deseni silme onayi
iy A
LL Devam edecek misiniz?
M523 Dikis ¢esidi verileri kaydedilmedi. Bilgi dénlgim verisi silme onayi
...”@ Silinsin mi?
M524 Silme islemi yapilhr. iletisim ekraninda (dikis cesidi verisi-
N@ ﬁ Devam edecek misiniz? nin) silinmesi secildiginde
M525 Silme islemi yapilhr. iletisim ekraninda (dikis makinesi
@ ﬁ Devam edecek misiniz? verisi) silinmesi segildiginde
M528 Uzerine yazdirma islemi yapilir. Kullanici deseni lizerine yazma ona-
[ﬁ_@ Devam edecek misiniz? yi
M529 Uzerine yazdirma islemi yapilir. Hafiza karti (izerine yazma onay!.
I[? Devam edecek misiniz?
M530 A Uzerine yazdirma islemi yapilir. iletisim ekraninda {izerine yazma
M '@ Devam edecek misiniz? secildiginde (panel+ dikis cesidi veri-
e sinin)
M531 A Uzerine yazdirma islemi yapilir. iletisim ekraninda iizerine yazma se-
N&‘@ Devam edecek misiniz? cildiginde (hafiza karti + dikis cesidi
e verisinin)
M533 — Uzerine yazdirma islemi yapilir. iletisim ekraninda {izerine yazma
N&Q Devam edecek misiniz? secildiginde (panel+ dikis makinesi
ened verisi)
M537 Silme islemi yapilir. iletisim ekraninda (iplik gerginligi)
Devam edecek misiniz? verisinin silinmesi segildiginde
M542 Formatlama yapillir. Bigimlendirme onayi
(=<par Devam edecek misiniz?
M547 A Veri oldugu igin Gzerine yazdirilamiyor. Uzerine yazma devre digi (panel)
M548 A Veri oldugu igin Gzerine yazdirilamiyor. Uzerine yazma devre digi (ortam)

—73—




Mesaj No.

Ekranda

Kullanici deseni silme onayi

Tanimlama

Gosterilen
M581 Kayit iptal edildi. Direkt dikis cesidi kaydi
==
[P ]
M582 Kopyalama iptal edildi. Dikis ¢esidi verisi ekranindan kopya-
Q\'@ lanmadan ¢ikild
M583 @ Kopyalama iptal edildi. Direkt dikis ¢cesidi ekranindan kopya-
E] lanmadan gikildi
M584 Kopyalama iptal edildi. Cevrim dikis ¢esidi ekranindan kop-

yalanmadan c¢ikildi
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( 9-7. Sorunlar ve diizeltici onlemler (dikis kosullari) )

Sorun Sebebi Duizeltici dnlemler Sayfa
1. ignede kullanilan | @ ilmekler baslangicta kayyor. O igne ile mekik arasidaki boslugu 0,05 52
iplik, kilit (cubuk) ile 0,1 mm arasinda ayarlayin.
dikis baslangicinda O Kilit (gubuk) dikis baslangicini yumu- 59
cikiyor. sak baslayan dikise ayarlayin.

® Iplik kesildikten sonra ignede ka- | © 2 numarali iplik gerginligi kontrol parga-
lan iplik ¢cok kisa. sinin iplik gerginligini kaldirma siresini

dizeltin.

O Iplik alic yayin gerginligini arttirin ya 17
da 1 numarali iplik gerginligi kontrol
pargasinin gerginligini azaltin.

® Masura ipligi gok kisa. O Gerginlik diski kapatma zamanlama- 60

sini geciktirin.

O Masuradaki ipligin gerginligini azaltin. 16

O igne deligi kilavuzu ile saya¢ bicag: 53
arasindaki boslugu arttirin.

@ Ignede kullanilan ipligin ilk il- | © 1. ilmekteki gerginligi azaltin.
mekteki gerginligi cok fazla. O Dikis baglangicinda 1. ilmekteki devir

sayisini azaltin. (600 ile 1.000 sti/min
arasl)

® Ik ilmekteki adim gok kiigiik. 1. ilmekteki adimi daha uzun yapin.

2. iplik sik sik kopu- | O Mekikte ya da siiriiciide gizikler Pargay! ¢ikarin ve ince bir biledi tasi ya
yor ya da sentetik var. da mesin kullanarak cizikleri giderin.
fiber elyaf ince ince | ® Igne deligi kilavuzunda cizikler | © Mesinle ovun ya da degistirin.
ayriliyor. var.

® Igne parga baski ayadina carpl- | © Parga baski ayadi konumunu diizel- 53
yor. tin.

@ Mekik yuvasi yivinde elyaf tozu | O Mekigi ¢ikarin ve mekik yuvasindaki
birikmis. elyaf tozunu temizleyin.

® Ignede kullanilan iplik gerginligi | © Ignede kullanilan iplik gerginligini azal- 16
cok yuksek. tin.

® Iplik alici yayin gerginligi gok | © Gerginligi azaltin. 17
yuksek.

@ Ignede ortaya c¢ikan yiiksek i1s1 | O Silikon yag kullanin. 15
nedeniyle sentetik elyaf eriyor.

3. igne sik sik kirili- | @ igne biikiimis. O Buikiilmis igneyi degistirin. 14
yor. @ Igne parca baski ayadina garpl- | © Parca baski ayaginin konumunu di- 53
yor. zeltin.

® Igne malzemeye gére cok ince. O Malzemeye uygun daha kalin bir ig-

neyle degistirin.

@ Suric, igneyi cok fazla egiyor. O igneyi ve mekigi dogru sekilde ko- 52

numlandirin.

(® Parga baski ayadi, dikis baglangicin- | © Igne ile tokatlayici arasindaki mesa- 54
da ignede kullanilan ipligin tzerine feyi arttirin. (23 mm ile 25 mm ara-
basiyor.(igne biikilmiis.) sinda)

4. iplikler kesilmiyor. @ Sayag bigag kér. O Sayag bigagini degistirin.

@ Igne delik kilavuzu ile sayag | O Sayag bigaginin bikimind arttirin.
bigagl arasindaki seviye farki
yeterli degil.

® Hareketli bigak uygun sekilde | © Hareketli bigagin konumunu diizeltin. 53
konumlandiriimamis.

@ Son ilmek atlaniyor. O igne ile mekik arasindaki zamanlama- 52

yi duzeltin.
(Sadece masura ipligi) | ® Masura ipligi gerginligi cok disiik O Masura gerginligini arttirin.
5. Sik sik iimek atla- | @ Igne ve mekik hareketi yeterince | © Igne ve mekik konumunu diizeltin. 52
ma oluyor. senkronize degil.

® Igne ve mekik arasindaki bosluk | © Igne ve mekik konumunu diizeltin. 52
cok buyuk.

® Igne biikilmis. O BukulmUs igneyi degistirin. 14

@ Siricl, igneyi gok fazla egiyor. O Suricuyt dogru konumda yerlestirin. 52
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da 2. ilmekteki ma-

fazla.

yin.

Sorun Sebebi Duzeltici 6nlemler Sayfa
6. ignede kullanilan | @ Ignede kullanilan iplik gerginligi ignede kullanilan iplik gerginligini artti- 16
iplik, malzemenin yeterince yuksek degil. rin.
yanlis tarafindan | ® Gerginligi azaltma mekanizmasi Kilit (cubuk) dikis sirasinda 2 numarali
cikiyor. dizgun ¢alismiyor. gergi diskinin serbest birakilip birakil-
madigini kontrol edin.
® Iplik kesiminden sonra kalan iplik iplik gerginligi 1 numarali kontrol par- 16
¢ok uzun. casindaki gerginligi arttirin.
@ llmek sayisi gok az. Baski ayagindan daha buyuk deligi
olan alt plakay! kullanin.
® Dikis uzunlugu c¢ok kisa iken Dikis desenini degigtirin.
(ignede kullanilan ipligin ucu
dikilen Urinin yanlis tarafindan
digar ¢ikiyor.)
7. iplik kesme sira- | O Hareketli bicagin konumu diiz- Hareketli bigagin konumunu duzeltin. 53
sinda iplik kopuyor. gln degil.
8. ignede kullanilan iplik | @ iplik alici yayin gerginligi cok az iplik alici yayin gerginligini arttirin.
uzunlugu diizensiz
9. ignede kullanilan | @ 1 numarali iplik gerginligi kontrol 1 numarali iplik gerginligi kontrol par-
iplik uzunlugu ki- parcasinin gerginligi ¢cok az. ¢asinin gerginligini arttirin.
salmiyor. ® Iplik alici yayin gerginligi ¢ok iplik alici yayin gerginligini azaltin.
fazla.
® Iplik alici yayin gerginligi ok az iplik alici yayin gerginligini artirin ve
ve hareket kararsiz. stroku da uzatin.
10. Dikis baslangicin- | O Masuranin bosta dénmesi gok Hareketli bicagin konumunu ayarla-
®

sura ipligi dugum
atma kismi sagda
géralayor.

Masura ipliginin gerginligi ¢ok
az.

Masura ipligi gerginligini arttirin.
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( 9-8. Opsiyonel parga tablosu )

Parca adi

Tipi

Parga numarasi

Gorusler

Bos besleme plakasi

Tirtilsiz/iglenmis
Dikis alani uzunlamasina 20 x ¢aprazlamasina 40

14120109

Tirtilsiz/iglenmis
Dikis alani uzunlamasina 20 x ¢aprazlamasina 40

14120307

Tirtilsiz/paslanmaz gelik
Dikis alani uzunlamasina 20 x ¢aprazlamasina 40

14120505

t=0,5

Tirtilsiz/paslanmaz gelik
Dikis alani uzunlamasina 20 x ¢aprazlamasina 40

40021855

Tirtilsiz/igslenmemis
Dikis alani uzunlamasina 30 x ¢aprazlamasina 40

40021856

Tirtilsiz/paslanmaz celik
Dikis alani uzunlamasina 30 x ¢aprazlamasina 40

40021857

t=0,5

Tirtill/iglenmis
Dikis alani uzunlamasina 30 x ¢aprazlamasina 40

40021858

Tirtilli/iglenmemis
Dikis alani uzunlamasina 30 x ¢aprazlamasina 40

40021859

Parca baski ayag alin plakasi (grup)

14121263

Bos baski
ayagi icin alin
plakasi

Bos baski ayagi

S ol R

Tirtill/Islenmis (sag)
Dikis alani uzunlamasina 20 x ¢aprazlamasina 40

14121701

Tirtilli/Islenmis (sol)
Dikis alani uzunlamasina 20 x ¢aprazlamasina 40

14121800

Tirtilli/islenmis (sag)
Dikis alani uzunlamasina 30 x ¢aprazlamasina 40

40021851

Tirtilli/Islenmis (sol)
Dikis alani uzunlamasina 30 x ¢aprazlamasina 40

40021852

Tirtilli/islenmemis (sag)
Dikis alani uzunlamasina 30 x ¢aprazlamasina 40

40021853

Tirtilli/Islenmemis (sol)
Dikis alani uzunlamasina 30 x ¢aprazlamasina 40

40021854

igne deligi kilavuzu

(OF

m <
Q Q

A=1,6 B=2,6 Serbest birakma yarikh

B2426280000

Standart tip

A=1,6 B=2,0 Serbest birakma yariksiz

D2426282C00

F ve M tipleri

A=2,3B=4,0 Serbest birakma yariksiz

14109607

H ve W tipleri

A=2,7 B=3,7 Serbest birakma yariksiz

D2426MMCKO00

Cok agir mal-
zeme ic¢in

Parmak siperi (1)

-
=
S

A=56,5 B=64

13533104

A=59 B=74

13548300

Buyik boy kilit
(cubuk) dikis
icin
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Parga adi

Tipi

Parga numarasi

Gorusler

Parmak siperi (2) A=66,5 B=43 13573407 Uzunlamasina
kilit (cubuk)
dikis icin

<
B—
5 |

Parmak siperi (3) A=21,5 B=35,5 14120000 Ozel siparis
verilen parga
baski ayagi
icin

B S ¢

< SM8040302TP

Bos parca baski ayag Tirtill/iglenmis (sag) 40021869

<

N

o~ N~

N ~

Tirtill/iglenmis (sol) 40021870
14 |14
36
M90135900A0

PK57 anahtari baglanti kablosu (grup)
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Il. LK-1903S, BILGISAYAR KONTROLLU, YUKSEK HIZLI MEKIK
DiKiS DUGME DIKME MAKINESI

(1. SPESIFIKASYONLAR )

Burada sadece LK-1900S’dan farkl olan spesifikasyonlar belirtiimistir.

Maksimum dikis hizi 2.700 sti/min
igne DPx17 #14

1
2
3 | Parca baski ayagini kaldirma miktari Maksimum 13 mm
4

Standart dikis ¢esidi sayisi 50 dikis gesidi

(2. DiKIS MAKINESININ GALISTIRILMASI )

( 2-1. Dikis makinesinin kurulmasi ve ¢aligma i¢in 6n hazirlhiklar )

TEHLIKE :
Dikis makinesini tasirken mutlaka iki kisi ya da daha kalabalik bir grupla birlikte ¢alisin.

1) Dikis kafasinin ve kontrol panelinin kurulumu, LK-

Diigme tepsisi 1900S ile aynidir. LK-1900S talimat kilavuzuna
taban seti bakiniz.

2) Aksesuar olarak temin edilen digme tepsisi ta-

ban setini ¢galisma igin uygun bir yere monte edin.
® 3) Calisma sekli LK-1900S ile aynidir.

( 2-2. igne ve iplik )

. ignede kullanilan igne ve iplik, dikis kosullarina bagli olarak degisir.
'ane iplik Masura ipligi igne ve iplik kullanirken, soldaki tabloya gére segim
#60 #80 yapin. Pamuklu iplik ve polyester bikim iplik kulla-
DPx17 #14 #60 #60 nilmasi onerilir.
#50 #60
#40 #60
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(" 2-3. Gesitli dikis modlan )

(1) Dikig ¢esidi listesi
iplik sayilari ve standart X ve Y dikis boylari asagidaki listede gosteriimektedir.

< Dikis programi listesi >

Dikis | llmek sekli | iplik sayisi Standart Standart Dikis | llmek sekli | iplik sayisi Standart Standart
cesidi (iplik) dikis boyutu X | dikis boyutu Y || cesidi (iplik) dikis boyutu X | dikis boyutu Y
numarasi (mm) (mm) numarasi (mm) (mm)
1434 6-6 18+44 6
=
235 8-8 1945 8
=
3 10-10 20 10 3.4 0
=
4 12-12 21 12
S
5+36 6-6 22 16
S
6«37 8-8 23+ 46 6
7 @I 10-10 24 10 0 3,4
8 12-12 25 HI 12
938 6-6 26 - 47 I 6-6
10+ 39 8-8 3,4 3,4 27 I 10-10
3,4 3,4
11 I 10-10 28 +48 6-6
1240 6-6 29 10-10
1341 8-8 30+49 I 5-5-5
14 I 10-10 31 I 8-8-8
3,0 2,5
1542 I 6-6 32+50 AII 5-5-5
16+ 43 @ 8-8 33 8-8-8
17 @ 10-10

* Standart X ve Y dikis boyutu, blyitme/kugultme orani %100 i¢in olan boyuttur.
Dugme deligi kigikse (21,5 mm ya da daha az ise) 34 numara ile 50 numara arasindaki dikis ¢esitlerini
kullanin.
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(2) Dikis cesidi ve dikis genisliginin segimi

O Dikis gesidi secimi, LK-19008S ile aynidir.

O Delikler ile kullanilan digme arasindaki mesafe eger dikis ¢esidi numarasinin standart dikis genisligine
uymuyorsa, dikis genisligini blylterek/klgllterek geniglik ayari yapin.
Buyutme/kugultme yontemi, LK-1900S ile aynidir. Dikis genigligini buyutme/kugultme skalasi konusun-
da asagida verilen tabloya bakiniz.

O Dikis ¢esidi numarasini ve dikis genisligini degistirdikten sonra, igne giris noktasini kontrol edin.
Onay yontemi olarak, LK-1900S talimat kilavuzundaki Sayfa 21 "I.5-4. Dikis ¢esidinin dis hatlari-
nin kontrol edilmesi".

© Dikis genisligi ile ilgili XY skalasi tablosu

XY

(mm) 24 2.6 2.8 3.0 3.2 3.4 3.6 4.0 4.3 4.5 4.7 5.2 5.6 6.0 6.2 6.4

% 71 76 82 88 94 100 106 118 126 | 132 | 138 153 165 | 176 182 188

(3. DiKiS MAKINESI AYARI )

( 3-1. Dugme kiska¢ ¢cenesi kolunun konumu )

UYARI :

Diigme sekli, dikis cesidi sekli degisiyorsa ya da dikis genisligi biiyiituliyor/kigiiltiilliyorsa ignenin
é giris yerini kontrol edin. igne eger diigme deligi, dikis gesidi ya da diigme kiskag iinitesinin disina

cikiyorsa, igne bu diigme deligi ya da diigme kiskag unitesini engelleyerek igne kirilmasi gibi

tehlikelere yol acar.

? 1) Galisma panelinde dikis LED’i ® kapali durum-
M SEL s *
T T— [ & =t dayken “ O tusuna basin.
06 Dogr. dasen kopya. v Py
07 Dénedezen kopya. -

(5 Bask ayadl ayan

A
2) OGE SECME tusu — @ ile segilen durumu “08
v

Parga baski ayadi ayari” olarak belirleyin.

3) OGE DUZENLEME tusuna @ O basin. Dig-

‘@ =» '_E‘ v = me kiskag aygiti baslangi¢ noktasina hareket

@ @ eder ve yukari kalkar.
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Diigme deligi

8@/

igne giris noktasi

( 3-2. Besleme plakasinin ayarlanmasi )

Dugme tutucu agma kolu @ Uzerine bir digme
yerlestirin.

Birinci kademeye kadar pedala basin ve digme
kiskag Unitesi asagi inince ayaginizi pedaldan
cekin.

Elle gevrilen kasnag cevirin ve igne merkezinin
digme merkezine girip girmedigini kontrol edin.
igne merkezi eger digme merkezinde degilse,
diigme kiskag genesi kol tabanindaki vidalari @
gevseterek, igne merkezi dUgme merkezine gire-
cek sekilde ayar yapin.

Pedali madde 5)'te ikinci adima kadar basinca,
digme kiskag Unitesi tekrar baglangic konumuna
gider. Ayrica dugme kiska¢ Unitesi asagi indigi
zaman birinci adima kadar pedala basin ve aya-
ginizi pedaldan ¢ekin. Bu durumda digme kiskag
Unitesi yukari ¢ikar.

Ayar yaptiktan sonra, dikis ¢esidi sekline onay
verin ve ignenin digme delidine girdigini mutlaka
kontrol edin.

UYARI :

eder. Buna dikkat edin.

cesidini kontrol edin. Besleme plakasi eger igne deligi kilavuzuna engel oluyorsa, igne kirilimasi gibi

f Diigme sekli, dikis cesidi sekli degisiyorsa ya da dikis genisligi buyiitiiliyor/kiigultiiliyorsa dikis
tehlikelere yol agar. Ayrica ayar sirasinda pedala basilirsa diigme kiskaci yukari ya da asagi hareket
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1) Sayfa 81 "II.3-1. Diigme kiskag g¢enesi kolu-

nun konumu'deki 1) ve 2)'ye bakarak secilen
durumu “08 Dugme kiskag ¢enesi kolunun konu-
mu” olarak belirleyin.

OGE DUZENLEME tusuna @ basin. Digme

kiska¢ Unitesi baslangi¢ konumuna gider ve yu-
kari cikar .

Besleme plakasini @ ayarlarken, igne deligi ki-
lavuzu @ besleme plakasinin @ geri gekilen kis-
minin merkezine gelecek sekilde ayarlayin.



( 3-3. Diigme kiskag g¢enesi kol ayari )

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari 6nlemek igin galismaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

Makineyi durma konumuna getirin. Ardindan digme
kiskacini @ kaldirin. Digme kiskaci gene kolunda-
ki viday1 @ gevsetin ve digme kiskaglarina @ bir
dugme yerlegtirirken, diigme kiskag genesi kolu @
' ile mentese vidasi @ arasinda 0,5 mm ile 1 mm ara-
0,5mmiile 1 mm sinda bosluk kalacak sekilde ayar yapin. Ardindan
arasinda diigme kiskaci gene kolundaki viday1 @ sikin.

( 3-4. Diigme kiskacini kaldirma miktarinin ayarlanmasi )

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek igin ¢aligmaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

|

TL L QoS

iki tespit vidasini @ gevsetin ve hareketli plakay! @ ok yoniinde ileri geri hareket ettirerek ayarlayin. Dig-
me kiskacini kaldirma miktari, hareketli plaka @ @ yoninde hareket ettirildigi zaman azalir, ® yoninde
hareket ettirildigi zaman ise artar. Ayar yaptiktan sonra tespit vidalarini @ iyice sikin.

Maksimum 13 mm.
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( 3-5. Parca baski ayagi unitesinde basing ayari )

baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden g¢aligmasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari 6nlemek igin ¢aligmaya

Parga baski ayagdi Unitesinin basinci, malzeme dikis sirasinda ¢arpilmadigi strece minimum olmaldir.
Ayar vidasini @ gevsetin ve yukarida belirtilen basinci elde etmek igin ayar vidasini @ gevirin.

( 3-6. Tokatlayici yayinin ayari )

baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

UYARI :
Dikis makinesinin aniden ¢aligmasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek i¢in galigmaya

Tokatlayici yayr @, iplik kesildikten sonra ignede
kullanilan ipligi tokatlayici @ ile tokatlayici yayi ara-
sinda tutar. Tokatlayici yay! @ gerginligini dogru se-
kilde ayarlayin, gerginlik 0,2 ile 0,3 N arasinda olsun
(mekikten ¢ikan iplik gerginliginden az daha fazla bir
gerginlik).

( BikRAT ignede kullanilan iplik asin tutulursa, iplik )
{ @ diigmenin tst kismindan sarkabilir. )
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(4. DISER KONULAR

( 4-1. Dugmeyi yukseltme cubugunun (aksesuar) monte edilmesi )

UYARI :
Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek igin galigmaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

ollo / 3,5 mm ile 4 mm arasinda

1) Digmeyi yikseltme gubugunu @ digme kiskaci
tabanina @ alti kése bash vidayla @ tutturun.

2) Diugme merkezi ile dugmeyi yikseltme g¢ubugu-
nun Ust ucu arasinda 3,5 mm ile 4 mm bosluk
kalacak sekilde ayarlayin.

3) Yikseltme gubugunun yikselme miktarini ayarla-
mak igin viday1 @ sokin ve yiikseltme gubugunu
asagdl yukari hareket ettirin.

( 4-2. Diigme buyikliigiine gore model siniflandirmasi )

Model LK-1903S-301 LK-1903S-302
Dugmenin buyuklige gore siniflandiriimasi Kuguk boy digmeler igin Orta boy digmeler i¢in
Kullanilabilir digmenin dis ¢api (mm) 210 ile 20 arasinda 210 ile 20 arasinda
Dikis boyutu (mm) Uzunluk O ile 3.5 arasinda O ile 4.5 arasinda
Geniglik Oile 3.5 arasinda O ile 4.5 arasinda
Diigme kiskaci gene kolu Kalinhk (mm) 2.2(2.7) 2.7 (2.2)
Sag MAZ155070B0 B MAZ156070B0 C
(MAZ156070B0) C (MAZ155070B0) B
Parca
numarasi Sol MAZ155080B0 B MAZ156080B0 C
(MAZ156080B0) C (MAZ155080B0) B
Igne deligi kilavuzu MAZ15501000 MAZ15601000
Besleme plakasi MAZ15502000 MAZ15602000
Parantez icindeki pargalar igin 6zel siparis verilmelidir. 2% Kabartma isaret
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( 4-3. Cikintil diigmenin takilmasi (opsiyonel) )

(1) Spesifikasyonlar

Model Opsiyonel
igne TQx3 #14
Digmenin sekli Dis cap Maksimum @20
Delik ¢api Minimum 1,5

Delik konumu

¢

1,5 mm ya da daha fazla

Cikintili bélimun £(mm)
; t
sekli Minimum | Maksimum
t] T 1 4 9
\4 3 3 8
M
? 5 - 7
Cikintih bolimun boyutlari icin yukaridaki tabloyu referans
alabilirsiniz.
Dikis hizi Dikis c¢esidi verisinde maksimum hiz 2.700 sti/min degerindedir. Ancak bu degeri ¢I-
kintili digmelerde 1.500 sti/min olarak ayarlayin.
iimek sekli Dikis ¢esidi program numarasi 18 ile 22 arasinda

(< Dikis programi listesi > Sayfa 80 "Il.2-3. Cesitli dikis modlari" bakiniz.)
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(2) igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi

UYARI
é Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek igin ¢aligmaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

1l

4,3mm

1) Igne mili baglanti vidasini @ gevsetin ve igne milini @ asagi yukari hareket ettirerek alttan ikinci ka-
bartma igaret gizgisini @ igne mili burcunun @ alt ucuyla hizalanacak sekilde ayarlayin, kasnagi gevi-
rirken igne milini en alt konuma getirin. Ardindan sadece igne milini 4,3 mm kadar yUkseltin ve baglanti
vidasini @ kullanarak igne milini sikin.

2) igneyi takin (TQx3 #14).

(3) Besleme plakasi tabaninin ayarlanmasi

UYARI
é Dikis makinesinin aniden galigmasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek igin ¢aligmaya
baglamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

C_@__ - ‘ Merkez

Besleme plakasi yarigi @ igne delik kilavuzundaki gikintili kismin merkezi olacak sekilde ayarlayin ve vi-
day! @ sikin.

| A ) besleme plakasini B besleme plakasiyla degistirin. Ancak bu durumda diigme dig ¢ap1 maksimum |
| 219 olabilir. Buna dikkat edin. )
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(4) Dugme kiskaci desteginin ayarlanmasi

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden galigmasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek i¢in galigmaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

Tespit vidasini @ gevsetin ve digmeyi digme kis-
kaglari arasina yerlestirin. Ardindan digme deligi ve
digme kiskaci tabani yariginin @ boyuna konumu-
nu belirlemek igin diigme kiskaci 6n @ ve arka @
destedini ileri geri hareket ettirin. Ardindan vidayla
iyice sikin. Bu durumda 6n @ ve arka @ digme kis-
kaci deste@i arasindaki mesafe eger yerlestirilecek
digmenin dis ¢apindan biraz kigik ise (yaklasik 0,5
mm) digme saglam bir sekilde kistiriimig olur.

(5) igne giris noktasinin kontrol edilmesi

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden ¢aligmasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek i¢in galisgmaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

ikinci Ignenin dugme deligine ¢arpmadan,

iimek  digme deliginin sol tarafina miimkiin
%\N\/\""\ oldugu kadar yaklagmasina izin verin.
F s @
- ! -
\ /
Coes - / ¢ =
l S I
@JL
- )

Dikis gesidinin seklini kontrol ederken, igne girisinin ikinci ilmegini digme deligine yerlestirin ve vidayla @
sikin. (LK-1900S talimat kilavuzundaki Sayfa 21 "1.5-4. Dikis gesidinin dis hatlarinin kontrol edilme-
si" bakiniz.))

(6) Diigme kiskaci tabani ve besleme plakasinin ayarlanmasi

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari 6nlemek igin galismaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

=

< 4
| e [ol L -
o o —m

1) Dugme kiskaci tabaninin @ yiksekligini ayarlarken, diigme kiskaci tabani alt ylizeyi ve besleme plaka-
sinin A @ Ust yizeyi (tirtilll ylizey) malzemeye ayni sekilde bastiracak sekilde diigey olarak ayarlayin.
Ardindan tespit vidasini @ sikin.

2) X konumunu (malzeme cikintisi), besleme plakasi A ylizeyi @ konumunu digme kiskaci tabanina @
kars! ayarlayin ve bu ayarda @ tespit vidasini kullanarak malzeme kalinh§ini géz éniine alin. Standart
ayar degeri 0,5 mm.dir.
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(7) Dugme destegi kaugugunun ayarlanmasi

UYARI
é Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek igin ¢aligmaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

Dugme destegdi kauguk grubunun @ konumunu ayar-
lamak igin @ ve @ tespit vidalarini gevsetin, bdylece
digme destek kaugugunun baski uygulayan kismi,
digmenin merkezine dogru aglyla baski uygulayabi-
lir. Ardindan tespit vidalarini sikin.

(8) Diigme destek baglantisinin ayarlanmasi

UYARI :
Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya ¢ikabilecek kazalari 6nlemek igin galismaya
baslamadan 6nce giicii kapali konuma getirin.

O 0O

Uzun yarik

& % L/ %_1%
L

— -_@\\\E’“\f;% M
l.}\\’ Fea ll@-_ :

e — s ————

Viday! @ gevsetin ve digme destek baglantisini @ , @ yoniinde hareket ettirerek, diigme kiskaci baglanti
tabani @ yukari giktigi zaman digme destek kaugugunun erken agiimasini saglayin. Digme destek kaugu-
gunun agilmasini geciktirmek igin, destek baglantisini @ yéniinde hareket ettirin. Standart ayar, digme kis-
kaci baglanti tabani € 1 mm kadar ylikseldigi zaman digme destek kaugugu agilmaya baglayacak sekilde
yapllir.
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lIl. MASANIN Cizimi

Boyuna monte edilen masa tipi (Par¢a numarasi 40143093)

© Delinmis 4 delik 2, arka tarafta 10 adet derin
(tezgah kismi montaj deligi)
A Cekmece durdurucu montaj konumu (arka tarafta tek nokta)
© Delinmig delik 3, 3, arka tarafta 10 derin (pedal montaj deligi)
O Delinmig 4 delik 8
@ Delinmis delik 30, 51 nokta yiiz 16 derin
0 Yag tahliye hunisi montaj deligi
@ Delinmis 3 delik, 7, 6 derin
@ Delinmig delik 8

© Delinmis 4 delik 9, 26 nokta yiiz 1 derin
@ Delinmis delik 3, 3, arka tarafta 10 derin (gii¢ salteri montaj deligi)
® Delinmis delik 17
® Delinmis delik 28
® R2 (biitiin kégelerdeki yuvarlatma)
® Sag taraf
® Delinmis delik 6, 3, arka tarafta 10 derin (cekmece montaj deligi)

216

1200
1130
1046
199 810 *1
630 +3 30 %1 40
503 85 ®
)
1756 1 =
® =
<z N\
s 85 /9 0\ %
|—=1—_ —%—0 ¢
! T T 30.5 3
175 ] | 135 | : :
' o 5 -
' i [
ol = | | | ' _Gm 40 o
g O ' L~ 2 Ak K2 @ 1ol |l f
§ | ks 7 a
| I & o .
8 | i ! | = g
é | | | | S 8 158.8 *1 , &
| | 7] /@
i | g 5 o
1 (=]
i | | | ” & —& :
s | | | | = 3805 148 £05 2
i [ee)
= L | : 2 3 s
- T Dl
= ’J I & 2 -
| , .
)
256 < 115 *1 133.5
488 124 +1
411 50 270 50 7-2(12)
@36
© %




Yatay montaj tipi masa

© Delinmis 4 delik 2, arka tarafta 10 adet derin
(tezgah kismi montaj deligi)

O GCekmece durdurucu montaj konumu (arka tarafta tek nokta)

@ Delinmis delik 6, 3, arka tarafta 10 derin (cekmece montaj

deligi)

O Delinmis delik 3, 3, arka tarafta 10 derin (pedal montaj deligi)

@ Delinmis delik 30, 51 nokta yiiz 16 derin
0 Yag tahliye hunisi montaj deligi
@ Delinmis 3 delik, 7, 6 derin

O Delinmis delik 8
© Delinmis 4 delik 9, 26 nokta yiiz 7 derin
@ Delinmis delik 3, 3, arka tarafta 10 derin (gii¢ salteri montaj deligi)
® Delinmis delik 17
® Delinmis delik 28
® R2 (biitiin kdselerdeki yuvarlatma)

® Sag taraf

® Delinmis 4 delik 8
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