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1. CALISMA PANELINDEKI HER BOLUMUN ADI
1-1 Govde
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Dokunmatik panel - LCD ekran bolimu

HAZIR tusu
L BILGI tusu
ILETISIM tusu
m MOD tusu

USB Type-A konektoru
NFC anten konektoéri
USB Type-C konektdru

Gug kaynagi konektori

Standart ekran ile dikis ekrani arasinda gegis

yapar.

Standart ekran ile bilgi ekrani arasinda gegis ya-

par.

Standart ekran ile iletisim ekrani arasinda gegis

yapar.

Cesitli detayli ayarlar igin standart ekran ile mod

degistirme ekrani arasinda gecis yapar.



1-2 Genel olarak kullanilan dugmeler

IP-420 ekranlarinda genel islemleri gergeklestiren digmeler asagida tanimlanmigtir :

DI:IEQ

[«

||

IPTAL digmesi

ENTER diugmesi

YUKARI KAYDIRMA dig-

mesi

ASAGI KAYDIRMA diig-

mesi

SIFIRLAMA dUgmesi

SAYISAL GIRIS digmesi

KARAKTER GIRIS diig-

mesi

BASKI AYAGI ASAGI diig-

mesi

MASURA SARIM digmesi

Bu digme ileti ekranini kapatir.

Veri degisim ekrani s6z konusu ise, veri degisimi iptal edilebilir.

Bu digme, degistirilen veriyi onaylar.

Bu dugme, digmeyi ya da ekran gérunimuand yukari ydnde kay-

dirir.

Bu digme, digmeyi ya da ekran gériniminu asagi yénde kay-

dirir.

Bu digme, hata mesajini kaldirir.

Bu dugme sayisal tuslari gosterir ve sayisal degerlerin girilmesini

mumkuin kilar.

Bu digmeyle, karakter girisi ekran gérinimiine gegilir.
— Voir 51. Sayfada “19. DiKi$ TiPINE iSiM VERME”.

Bu dugme, baski ayagini asagi indirir ve baski ayagdi asagi ekran
gorinimunu gosterir.

Baski ayagini kaldirmak icin, baski ayagi asagi ekraninda goru-
len BASKI AYAGI YUKARI diigmesine basin.

Bu dugme, masuraya iplik sarma igslemini gergeklestirir.
— Voir 34. Sayfada “12. MASURAYA iPLIK SARMA”.



2. 1P-510 KURULUMU

2-1 Panel kablosunun degistirilmesi

Kumanda panelinin standart panelden IP-510’a deg@isiminde panel kablosunun da degistiriimesi gerekmekte-
dir.

Panel kablosunun degistiriimesi gerekmiyorsa bu igleme gerek yoktur.

1) Dort viday! @ ve ardindan motor kapagini @

cikarin.
2) CN26 konektériinii ANA PCB’den ayirin, ardindan (//—\
standart panel igin panel kablosunu gikarin. F/%\ﬂ
* Panel kablosu kablo klips bandi nedeniyle
cikarilamiyorsa 6nce kablo klips bandini gikarin. L _l

3) IP-510 panel kablosunu standart panel
kablosuyla ayni yoldan gegirin, ardindan ANA
PCB lizerindeki CN26’ya baglayin.

Gerekirse panel kablosunu kablo klips bandiyla

sabitleyin.
itleyi I“
—
|ﬂt\ @
T
4) IP-510 igin gekirdegi @ panel kablosunun @ CN26 tarafina takin.
* Bu iglem sadece CE modelleri igin gereklidir.
Uriin adi Parca numarasi
Panel kablosu © 40300275
Cekirdek @ HN004510000

‘ C u?i n
| Cekirdegi siyah boruya baglamayin.

5) Cikardiginiz motor kapagini vidalarla tekrar takin.



2-2 IP-510 ve panel kablosunun kurulumu

1) Paneldeki glic kaynagi kapagini @ acin ve kablo-
yu @ gli¢c kaynagi konektdriine baglayin.

2) 2) Kablo klips bandini @ sekilde gosterilen konu-
ma sabitleyin, ardindan gl kaynag@i kapagini @
kapatin.

Gug kaynagi kapagini @ kapatirken, éncelikle
asagidaki sekilde gosterildigi gibi caganoz kismi-
ni @ takin, sonra yay gizerek kaydirin.




2-3 IP-510 kolunun kurulumu

Panel, @ dort adet M4 vida @ kullanarak panel
montaj plakasina @ sabitleyin, ardindan iki adet M5
vida @ kullanarak kola takin.

Panel kablosunu sekilde gosterildigi gibi bir araya
toplayin, ardindan @ ve @ numarali klipsleri takin
ve bunlari (i¢ adet M3 vida @ ile panel montaj plaka-
sina @ sabitleyin.

* Panelin cekmece kismina elinizin veya bagka bir

cismin sikismamasina dikkat edin.

2-4 IP-510’un masaiistiine kurulumu

Kumanda kutusu montaj plakasini @ iki adet ahsap

vida @ kullanarak masanin herhangi bir yerine sabit-

( Kumanda kutusu montaj plakasi @ ve ah-\
| |mp£5tam sap vidalan @ opsiyonel pargalardir. |
| ) istege bagh parcalarin listesi igin LK1905C |
l Kullanim Kilavuzuna bakin. )

DIKKAT :
A Paneli elinizde tutarak calistinrken, kazara diigiirmeyi 6nlemek igin kayis veya benzeri bir aksesu-
ar kullanin.

Panelin alt kismindaki delige aski takilabilir.
Aski dahil degildir; kullanicilarin kendi askilarini ge-

tirmeleri gerekmektedir.




3. IP-510°UN TEMEL KULLANIMI

Bu Kullanim Kilavuzunda standart olarak LK-1900

C anlatilmaktadir.

@ Giig salterini ACIK konuma getirin.
Gug¢ ACIK konuma getirildigi zaman, dil segim
ekrani gorinimu gelir. Kullanilan dili belirleyin. (

izl bellek anahtariyla degistirmek mimkin-

Dili segmeden IPTAL diigmesine . ya da\

.
I
I '"“gﬁ‘a"‘ ENTER diigmesine basilirsa, gli¢ tek-l
I
\_

rar AGIK konuma getirildigi zaman yeniden |
dil se¢im ekrani goriliir. )

(@ Dikmek istediginiz desen numarasini segin.
Gig agildiginda tek dikis standart ekrani gorintu-
lenir.

Secili olan dikis sekli, ekranin ortasindaki DIKIS

SEKLI SECIMI digmesi O iizerinde go-
Y4z

rintdlenir. Bu digmeye bastiginizda dikis seklini

segebilirsiniz.

Dikis sekli se¢imiyle ilgili ayrintilar igin bkz. 14.

Sayfada “5. DiKi$ SEKLININ SECILMESI”.

( @ Dikis esidi numarasi igin, dikis sekli liste-]
| WP/ sine bakiniz. )

HAZIR tusuna

B basildigi zaman, LCD ek-

ranin rengi yesile déner ve dikis makinesi dikis

yapabilecek duruma geger.

f Baski ayagi kalkmis konumdayken par- \
| Gatio, maklarinizi kaptirmamaya dikkat edin, |
| gunku baski ayagi asagi indikten sonra |
( hareket eder. )

(® Dikisi baslatin.
Dikilen GrinlU baski ayagi kismina yerlestirin,
dikis makinesini ¢alistirmak igin pedala basinca
makine ¢aligir.
Ekranla ilgili olarak 8. Sayfada “4. DIKIS
SEKLIi SEGIMI SIRASINDA LCD EKRAN KIS-
M1,

B
Selection of languagze
B#E Enelish |
el | e
. Espariol . Italiano -A
Frangais Deutsch . v
Portugugs Tirkge
L Tiéng Vit =20
[ Ihdonesia . Pyccraia

E

Pig)
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4. DIKiS SEKLI SEGiMi SIRASINDA LCD EKRAN KISMI
4-1 Tek dikis standart ekrani




Diigme ve ekran goriinimii

Tanim

YENIi DOGRUDAN DESEN KAY-

DI digmesi

Su anda segili olan tek dikis desenini kullanarak yeni bir dogrudan desen

kaydeder.

— 40. Sayfada “15. DOGRUDAN DESENIN YENi KAYDI PERFOR-
MANSI” bélumine bakin.

KULLANICIYA OZEL DIKiS GESI-
Di YENI KAYIT diigmesi

Su anda segili olan tek dikis desenini kullanarak yeni bir dogrudan desen

kaydeder.

— 39. Sayfada “14. PERFORMING NEW REGISTER OF USERS’ PAT-
TERN” bolimune bakin.

IPLIK TUTUCU diigmesi

iplik tutucu etkin/etkin degil segimi yapilir.

—ﬁ_l : Iplik tutucusu etkin degil

I‘-ﬁ_ : Iplik tutucusu etkin

* kTR bellek diigmesiyle iplik tutucu engellendigi zaman, iplik tutucu

digme ekranda gérilmez.

BASKI AYAGI INDIRME diigmesi

Baski ayadi asagi indirilebilir ve baski ayadi asagdi ekran goérinumune gegilir.
Baski ayagini kaldirmak i¢in, baski ayagi asagi ekraninda goérilen baski

ayag! yukari digmesine basin.

MASURA SARIM digmesi

Masuraya iplik sarilabilir.
— 34, Sayfada “12. MASURAYA IPLIK SARMA”béliimiine bakin.

DESEN No. ekran

Su anda segili olan desenin turiini ve numarasini géruntiler.
iki tir desen vardir:
@ Tek dikig deseni

No0.001-100 : Standart dikis ¢esidi

No0.101-999 : Kullaniciya 6zel dikis gesidi

. Standart dikis gesidi
0@ $ ces
. Kullaniciya 6zel dikis cesidi
@ Medya dikis gesidi
==l . Medya dikis cesidi

DIKIS SEKLI SECIM digmesi

O an segili olan dikis sekli bu digmede gordlar, digmeye basildig
zaman dikis sekli secim ekranina gegilir.
— 14, Sayfada “5. DiKi$ SEKLININ SEGILMESI” béliimiine bakin.

UST IPLIK GERGINLIK AYARI

digmesi

Bu diigmede, segili desen igin ayarlanan Gst iplik gerginlik degeri gorinti-
lenir. Ust iplik gerginlik de@erini degistirmek igin bu digmeye basarak driin
verisi deg@istirme ekranini géruntuleyin.Bu digmeye her bastiginizda klasér
numarasi degisir.

— 22, Sayfada “7. OGE VERILERINDE DEGISIKLIK YAPMAK?” bélii-

miine bakin.




Diigme ve ekran goriinimii

Tanim

X GERCEK BOYUT DEGERI

ekran goriinimu

O an secilmis olan dikis seklinin X yonindeki gercek boyut degeri ekranda
izlenir.

Bellek digmesiyle gercek boyut deger girisi secildigi zaman, X ger-
¢cek boyut degeri ayar digmesi izlenir.

— 22. Sayfada “7. OGE VERILERINDE DEGISIKLIK YAPMAK?” bélii-

miine bakin.

X SKALA ORAN AYARI digmesi

O an secilmis olan dikis seklinin X yoniindeki skala orani bu digmede izlenir.
Bellek digmesiyle skala girisi i¢in secim yok seklinde ayar yapilirsa,
digme goriinimu kaybolur ve X skalasi izlenir.

— 22, Sayfada “7. OGE VERILERINDE DEGISIKLIK YAPMAK?” bélii-

miine bakin.

Y GERGEK BOYUT DEGERI

ekran gériinimu

O an secilmis olan dikis seklinin Y yontndeki gercek boyut degeri ekranda
izlenir.

Bellek digmesiyle JUIIER gercek boyut deger girisi secildigi zaman, Y ger-
cek boyut degeri ayar digmesi izlenir.

— 22. Sayfada “7. OGE VERILERINDE DEGISIKLIK YAPMAK?” bélii-

miine bakin.

Y SKALA ORAN AYARI digmesi

O an secilmis olan dikis seklinin Y yéniindeki skala orani bu digmede izlenir.
Bellek digmesiyle skala girisi i¢in secim yok seklinde ayar yapilirsa,
digme gorinimu kaybolur ve Y skalasi izlenir.

— 22. Sayfada “7. OGE VERILERINDE DEGISIKLIK YAPMAK?” bélii-

miine bakin.

MAKSIMUM HIZ SINIRI

O an segili olan maksimum hiz siniri bu digmede gorulur ve digmeye basil-
dig1 zaman 6ge verisi asagi ekran gérunimune gegilir.
— 22. Sayfada “7. OGE VERILERINDE DEGISIKLIK YAPMAK?” bélii-

miuine bakin.

KLASOR numarasi ekran goriini-

mi

izlenmekte olan dikis gesidi kayit diigmesi, bulundugu klasér numarasini

gOsterir.

KLASOR SECIM diigmesi

Dikis cesitlerini izlemek icin kullanilan klasérler sirayla goralur.

DIKiS CESIDI KAYIT digmesi

N KLASOR Numarasi gériinimiinde bulunan DIKIS CESIDI KAYIT diigmele-

ri izlenir.

— 40. Sayfada “15. DOGRUDAN DESENIN YENi KAYDI PERFOR-
MANSI” béliimiine bakin.

METIN GIRISI diigmesi

Desen adini girebilecegdiniz bir ekran gérintdlenir.
—51. Sayfada “19. DIKIi$ TIPINE iSIM VERME” béliimiine bakin.

—-10 -




4-2 Dikis ekrani
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Diigme ve ekran goriinimii

Tanim

IPLIK TUTUCU digmesi

iplik tutucu etkin/etkin degil secimi yapilir.
—ﬁ—l : Iplik tutucusu etkin degil

I__ﬁ— : Iplik tutucusu etkin

*  |EEH bellek diigmesiyle iplik tutucu engellendigi zaman, iplik tutucu

digme ekranda goérilmez.

BASKI AYAGI INDIRME diigmesi

Baski ayagi asagi indirilebilir ve baski ayagi asagi ekran goriinimiine gegilir.
Baski ayagini kaldirmak igin, baski ayadi asagi ekraninda gériilen baski

ayag! yukari digmesine basin.

BASA DON diigmesi

Bu diigme, baski ayagini dikis baslangicina déndurir aninda baski ayagini
kaldirir.

X GERGEK BOYUT DEGERI

ekran gortnimu

Secilmis olan dikis seklinin X yoniindeki gergek boyut degeri ekranda izlenir.

X SKALA ORANI ekran gérinimd

Secilmis olan dikis seklinin X yénindeki skala orani goérulur.

DESEN No. ekran

Su anda segili olan desenin tirlini ve numarasini goruntiler.
iki tiir desen vardir:
@ Tek dikis deseni

No0.001-100 : Standart dikis ¢esidi

No0.101-999 . Kullaniciya 6zel dikis ¢esidi

o

@ Medya dikis gesidi

. Standart dikis gesidi
- Kullaniciya 6zel dikis gesidi

[==] : Medya dikis cesidi

DIKIS SEKLI ekran gériinimii

O an segcili olan dikis sekli gorulir.

DIKIS SEKLI toplam iimek sayisi

ekran goriinimu

O an segcilmis olan dikis seklinin toplam ilmek sayisi izlenir.

UST IPLIK GERGINLIK AYARI

digmesi

O an segcili olan dikis gesidi icin belirlenen Ust iplik gerginlik degeri bu dig-
mede gorilir ve digmeye basildigi zaman 6ge degisimi ekran goriinimiine
gegilir.

— 22. Sayfada “7. OGE VERILERINDE DEGISIKLIK YAPMAK?” bélii-

miine bakin.

SAYAG DEGERI DEGISIM diig-

mesi

Mevcut sayag degeri bu digmede gosterilir. Bu diigmeye basilinca, sayag
degderini degistirme ekran gérinima izlenir.
— 35. Sayfada “13. SAYAG KULLANIMI”bolimine bakin.

SAYAC DEGISIM diigmesi

Dikis sayaci/adet sayaci ekranlari arasinda gegis yapilabilir.
— 35. Sayfada “13. SAYAG KULLANIMI”bolUmiine bakin.

—-12 —




Diigme ve ekran goriiniimii

Tanim

ADIM DIKI$ diigmesi

Adim dikis ekran goérinimu izlenir. Dikis ¢esidi kontrolu yapilabilir.
— 24. Sayfada “8. DiKiS CESIDI SEKLININ KONTROL EDILMESI”bo-

limudne bakin.

KLASOR numarasi ekran goriini-

mi

Su anda segili olan klasér numarasini gorintdiler.

HIZ degisken rezistoru

Dikis makinesinin devir sayisi degistirilebilir.

Y GERGEK BOYUT DEGERI

ekran gérinimu

Segcilmis olan dikis seklinin Y yoniindeki gergek boyut degeri ekranda izlenir.

Y SKALA ORANI ekran goriinimu

Secilmis olan dikis seklinin Y yontndeki skala orani goralur.

MAKSIMUM HIZ SINIRI ekran

gorinimd

O an ayarlanmis olan maksimum hiz siniri izlenir.

DOGRUDAN DESEN diigmesi

Su anda segili klasér numarasinda kayitl dogrudan desenleri gorintiiler.

Tek dokunusla dogrudan desen numaralari degistirilebilir.

— 40. Sayfada “15. DOGRUDAN DESENIN YENi KAYDI PERFOR-
MANSI”bolimine bakin.
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5. DiKiS SEKLININ SECILMESI

(D Tek dikis standart ekranini gérintileyin.
Dikis seklinin secimi yalnizca tek dikis standart
ekraninda (mavi) mimkuindar.
Dikis ekrani (yesil) goruntilenirse, tek dikis stan-

dart ekranini (mavi) géruntilemek icin HAZIR

tusuna basin.

@ Dikis sekli segimi ekran gériiniimiinii gagirin.

DIKIS SEKLI duigmesine O basinca, dikis g ” P10

[

sekli segme ekran gorinimu izlenir.

(® Dikis sekli tipini segin.

.
_ 00@ X160 ﬁ
iki tip dikis sekli meveuttur. r—’::L 100%

DIKI$ SEKLI SECIM digmesine 9= @ basin. vt 20 @a'._,g
' lj 42 10050
¥HY100 243300

14—



® Dikis sekli tipini segin. r ﬁ
Asagida iki dikis sekli turli agiklanmigtir. istedigi-

niz tard segin.

Sembol . Maksimum dikis
. Isim .
resmi cesidi sayisi ® I— —]
=
Standart Dikis | 1900/1901/1902/1905 : 100
cesidi

(No.001-100) 1903 : 50
00:1> -
Kullaniciya 6zel

dikis cesidi 899
(No.101-999)

—) Medya dikis

= cesidi 999

istediginiz dikis seklini DIKIS SEKLI SECIM diig-
meleri @ arasindan segin ve ENTER diigmesine

@ basin.

Sectiginiz dikis sekli tipine uyan dikis sekli listesi

ekran gérunimane gegilir.
S — — —— —— —— —— —— — — —

( Hafiza kartinin IP-510 igin bigimlendirilmig\
| olmasina dikkat edin. |
| €< Hafiza kartlarinin bigimlendirme yéntemi |
| icin; 90. Sayfada “27-3 Formatlamal
| yapmak” ne bakin. ]

® Dikis seklini segin.
YUKARI ya da ASAGI KAYDIRMA diigmesine

EZI @ basildigi zaman, DIKIS SEKLI

dugmelerinin @ sirasi degisir. Dikis sekli tanimi
digmede izlenir. Segmek istediginiz DIKIS SEKLI

digmesine burada basin.

Secilen seklin ayrintilari ekranin st kisminda
izlenir. (F

® Dikis seklini segin.
Segilen dikis seklini onaylamak ve tek dikis stan-

dart ekranini goérintulemek icin ENTER tusuna

@ basin.

—15-—



Dikis sekli eger da kullaniciya 6zel dikis ¢esidi
ise, sag tarafta goriilen ekran goérinimd izlenir.

Da kullaniciya 6zel dikis gesidine kayitl olan Di-
KiS CESIDI Numarasi SECIM digmeleri @ izle-

nir.

Secgmek istediginiz dikis ¢esidi numarasi digme-
sine basin.

Ayrica sectiginiz dikis sekline onay vermek isti-
yorsaniz IZLEYICI digmesine E @ basin. Bu

durumda izleyici ekran gérinimi ve segilen sekil

izlenir.

Dikis sekli medya dikis c¢esidi ise, sag tarafta go-

rilen ekran goérinumd izlenir.

Medya dikis dzel dikis gesidine kayitli olan DIKIS
CESIDI Numarasi SECIM dugmeleri @ izlenir.
Secmek istediginiz dikis ¢esidi numarasi digme-

sine basin.

Ayrica sectiginiz dikis sekline onay vermek isti-
yorsaniz IZLEYICI diigmesine EI © basin. Bu

durumda izleyici ekran gérinimu ve segilen sekil

izlenir.
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6. STANDART DESEN LIiSTESI

( 1. Dikis boyutu, skala orani %100 halindeki boyutlari gésterir. |
2. Parga baski ayagi igin ayrica verilen parga baski ayagi calisma sayisi tablosuna bakiniz.
| . C I~ o |
3. Y% numara igin, kullanim igin bos olan parga baski ayagini kullanin.
4. Denim dikerken * igaretli dikis gesitlerini kullanin. |
I

| £ 5. 51 numara, iplik kesici cihaz bulunmayan makine igindir.
<4 6. Dikis cesidi numaralari 41 ile 46 arasindaki numaralar, 12 numarali baski ayagi igin istege bag-
| i galigmadir. 23 ile 26 arasindaki uzunlamasina gubuk dikis ¢esidine gore, baslangiglari 5 mm |
asagi ve yukan farkhdir.
I 7. 100 Nolu Desen sadece LK-1905C Serisi ile dikilebilir. I
| LK-1905C Serisi disindaki diger tiim dikis makinesi modellerinde X hareket limiti hatasi veya Y |
l hareket limiti hatasi meydana gelir.
Dikis 0> Dikis 0>
pd . buytkIigi s o z : buyikligl |5 &
S5 | stichdia mekl (mm) =N S5 | stichdi el (mm) (=
3 gramm S c @ 3 ichdiagramm Sc @
5 sayisl |35 [50|2 & 5 sayisl 3N [ O P
o 8BS (0® (S H o 2S5 B =6
S5 IN9|2x S5 |IN? |2 X
Q D
1 1
42 2016 | 2 17 21 | 0| 0|2
3 3
o 1
1 & |18 0|10 2
42 20| 10 | 2 é 28 3
= 6
3 o)
; 2 19 0 25 7
C
42 125116 — 2 |20 3 | 0|25 3
=
w»
42 30| 24 6 21 41 0 25 (75
o 7
< 1 22 44 | 0 |35 | *
o 28 20|10 2
g 3 ’
=1
o 1 23 28 20 | 4,0
z 28 | 25|16 |—
10
1
36 [ 20| 10| 2
c 9
3 g
1 2 |24 36 | 20 | 4,0
36 25| 16 3
4 o 10
6 3
56 30| 24 Q
7 S 9
64 | 30| 24 3 ;_ 25 42 | 20 | 4,0
> 10
=X 21 | 25| 6 8
C:
2 9
~
O
e 28 | 25| 6 8 26 56 | 20 | 4,0
= 10
=
=
B 36 25| 6 8
o R aeR A
3 |14 avavaral 14 | 20| 8 | 5
c:
g:
o |15 21 20| 8 5
5
=
% 16 28 20| 8 5
Z

- 17 -
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(Not 2) Baski 0 0 0 0 o} e} e} Te} 15) = ™ ™
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(Not 2) Baski
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6-2 LK-1903C

Dikis cesi- ) Standart | Standart Dikis cesi- ) Standart | Standart
X i . | Iplik sayisi | dikis bu- | dikis bu- . it .| Iplik sayisi | dikis bu- | dikis bi-
dinuma- | limek sekli | ™ 0™ | vaklaga X | yaklaga y | 9 numa- | limek sekli T a0 | vakiagn X | yiklaga Y

rasi rasi
(mm) (mm) (mm) (mm)
1-34 6-6 18 - 44 6
2-35 8-8 19-45 8
3 10-10 20 10 3.4 0
4 12-12 21 12
5-36 6-6 22 16
6-37 8-8 23-46 6
7 10-10 24 10 0 3.4
8 12-12 25 12
9-38 6-6 3.4 3.4 26 - 47 6-6
10 - 39 8-8 27 10-10
3.4 3.4
11 10-10 28-48 6-6
12 - 40 6-6 29 10-10
13- 41 8-8 30-49 5.5-5
14 10-10 31 8-8-8
3.0 25
15 - 42 6-6 32-50 5.5-5
16 - 43 8-8 33 8-8-8
17 10-10

*

X ve 'Y dikis biyklukleri, blyutme/kiigiiltme orani %100 oldugu zaman standarttir.
Digme deligi kiigik (81,5 mm ya da daha kigik) ise, 34 ile 50 arasindaki dikis ¢esidi numaralarini kulla-

nin.

Daha kisa iplik birakan tip iplik kesicili, iplik toplanmasini énleme sistemine sahip dikis makineleri igin 23
ila 25, 30 ila 33, 46, 49 ve 50 numarali desenler teslimat sirasinda fabrikada ayarlanmis olarak sunulur,
bu nedenle gorintilenmez.
Bu desen numaralarini kullanmak icin, K102 bellek anahtari gorlntulenecek sekilde ayari degigtirin.
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7. OGE VERILERINDE DEGIiSIiKLiK YAPMAK

(@ Tek dikig standart ekranini gériintiileyin.
Tek dikis standart ekrani géruntileniyorsa trln
verilerini degistirebilirsiniz.

Dikis ekrani (yesil) goriintileniyorsa, tek dikis

standart ekranini (mavi) goriintilemek igin HAZIR

tusuna basin.

iplik gerginlik degeri dikis ekran gériiniimiinde de

degistirilebilir.

@ Veri girig ekranina gelin.

Degistirmek istediginiz 6genin veri dUgmesine basinca, 6de veri giris ekran gérinimune gegilir.
Asagidaki 6ge verilerinde dort baslik vardir.

Oge Girig arahgi Baslangic degeri
@ | X ydnunde skala orani 20 ile 200 (%) arasi 100 (%)
® | Y yoniinde skala orani 20 ile 200 (%) arasi 100 (%)
® | iplik gerginligi 0 ile 200 arasinda 50
1900 : 400 ile 3200 arasinda (sti/min) 3300 (sti/min)
® | Maksimum hiz siniri 1901 ve 1902 : 400 ile 3000 arasinda (sti/min) 3000 (sti/min)

1903 ve 1905 : 400 ile 2700 (sti/min)

2700 (sti/min)

nir.

X yonundeki @ Skala orani ve Y yoniindeki @ skala orani, bellek diigmesi secgerek gergek boyutta
deger girisiyle degistirilebilir.
Maksimum hiz sinirt ® ve baslangi¢ degeri icin maksimum giris araligi, bellek digmesiyle belirle-

%100 degerini agan ayarlar, igne ve kumas baski ayagi birbiriyle temas edecegi ve igne kirllmasina

2 DIKKAT :

sebep olabilecegi icin tehlikelidir.

Ornegin X skala oranini girin.

Oge veri giris ekranina gegmek igin 100% |Q Gzerine ba-

Sin.
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® Veriyi girin. 7 E
istediginiz degeri on rakam tusunu kullanarak ve A | 1 s o
+/- digmeleriyle @ girin. p— ﬁ?’%

@ Veriye onay verin Mﬂ\i‘

' =
ENTER digmesine @ basilinca veriye onay (E ” Ei:
& 7 8 9
verilmis olur.
o R
[ NN
ol=]s%]

Diger 6ge verileri de ayni islemle degigtirilebilir.

*  X/IY gercek buyuklik degerinin X/Y skalasi ya da

X/Y degeri bir ekran goriinimiinde girilebilir.

Bir medya deseninin iplik gerginligini veya iplik
gerginligi komutunu ekler veya silerseniz degisik-
lik henliz kaydedilmedidi icin, degisiklik ekraninda
0 anda secili olan desen turl bir parmak isaretiyle

goruntalenir.

s | o

Degisiklik ekrani @ gosterildiginde, desenler ara-
sinda gegcis yapildiginda degisiklik onay ekrani
gOrunecektir.

GIRIS tusuna -| | basildigi zaman, mevcut
Dikis cesidi verileri kaydedilmedi.

desenle ilgili bilgiler gegersiz hale gelir ve desen Silinsin mi?

numarasi degistirilir.

Desen degisikligini hafizaya almak igin; 39.
Sayfada “14. KULLANICIYA OZEL DIKiS GE-
SIDININ YENI KAYDININ YAPILMASI”bélimiine
bakin.
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8. DiKiS CESIDI SEKLININ KONTROL EDILMESI

UYARI :
Dikis gesidini segtikten sonra, dikis ¢esidi seklinin dogru oldugunu kontrol edin. Dikis gesidi eger
baski ayagindan tasarsa, igne dikis sirasinda ayaga degerek igne kirilmasi dahil olmak iizere tehli-
keli sorunlara yol ag¢ar.

(D Dikis ekrani gériiniimiine gelin.
Tek dikis standart ekrani (mavi) géruntilendigin-
de ve HAZIR tusuna @ basildiginda, LCD

ekranin arka plan rengi yesile ddnecek ve makine

dikise hazir hale gelecektir.

@ Adim dikis ekran gériiniimiine gegin. | || @ || ||—f’£|g"£|

ADIM DIKIS digmesine *-E:bl ® basinca, adim 001 ’_?16.0

dikis ekran gériinimune gegilir.

T8 o | om | s
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(® Baski ayagini indirmek igin pedala basin. s i)
fe—o

|{ Bu modda pedala basilsa bile dikis maki-\I

‘ nesi galismayacaktir. ) .

(@ Baski ayadi asagi konumdayken dikise devam

edin.

BASKI AYAGI GERI diigmesi Jél ® ve BASKI 17—‘3
AYAGI ILERI digmesiyle Jél @® istediginiz dikis ©0— lél EI ’IE."_Q
seklini kontrol edin. Q’:'_©
Dugme belli bir slire basih tutulursa, digme ser- 0 ﬂ (‘D’} m

best birakilsa bile baski ayagi hareket etmeye

devam eder.

Durdurmak isterseniz DUR digmesine QI
© basin.

BASA DON digmesine 1= @ basilinca, ma-
kine baslangi¢ konumuna hareket eder ve dikis

ekrani gérinimine gegilir.

f Guon\ Igne mili asagr konumdayken baski ayag: ileri ya da geri diigmesine basilirsa, igne mili YUKARI\
konuma dondiigii zaman baski ayagi otomatik olarak hareket eder. Bu konuda dikkatli olun. ,

(® Dikis sekli kontroliinii tamamlayin.
IPTAL digmesine El @ basinca dikis ekran goriinimiine gegilir.
Baski ayagi dikisin baslangi¢ veya bitis pozisyonunda degilse, pedala basildiginda dikisin kontrol iglemi-

nin ortasindan devam etmesi saglanir.
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9. IGNENIN HER GiRiS NOKTASINDA iPLIK GERGINLIGIi KOMUTUNU

DEGISTIRME
9-1 ignenin her girig noktasinda iplik ger-
ginligi komutu ekleme ya da degistirme

@ lplik gerginligi komutunu degistirme ekran gé-
riinimiine gegin.
Standart bir desen, kullanici deseni veya bir ortam
aygiti Uzerinde kayith bir desen segilirken, iplik
gerginligi ayar ekranini géruntilemek igin dikis ek-
rani Uzerindeki iplik gerginligi dugmesine
® basin. iplik gerginlik ayari ekran gériiniimiinde
iPLIK GERGINLIGI KOMUTUNU DEGISTIRME

ugmesine | 'Sl asin, bu durumda iplik ger-
dug i ' ®b bud d lik

ginlik komutunu degistirme ekran gérinimine

gegcilir.

Il Bu modda pedala basilsa bile dikis maki-\I
| CEB nesi galigmayacaktir. ]

@ Degistirmek istediginiz komut konumunu se-
cin.
iplik gerginlik komutunu eklemek istediginiz konu-
mu ya da iplik gerginlik komutu degerini degistir-
mek istediginiz konumu, baski ayagi asagi inmis

haldeyken BIR ILMEK GERI digmesi| 3! | @ ya
da BIR ILMEK ILERI I} | @ diigmesiyle belirle-

yin.
Makine ayrica, 6n ya da arka iplik gerginlik komu-

tunun oldugu igne giris noktasina E @ yada

E @ ile gider. Hareketi durdurmak isterseniz

DUR digmesine & |© basin.

BASA DON digmesine 1'5 | @ basilinca, maki-

ne baslangi¢ konumuna hareket eder.
Ekranda gorulen deger mutlak degerdir (iplik ger-
ginlik degeri + iplik gerginlik komutu degeri).
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® Iplik gerginlik komutu degerini girin.
KOMUT GIRISI digmesine O basildi-
g1 zaman, iplik gerginliginde artis/azalma deger
girisi ekran gériinimiine gegilir. istediginiz degeri
ON rakam tusunu kullanarak ve +/- digmeleriyle

@ girin. ENTER digmesine @ basilinca

veriye onay verilmis olur.
* Standart desenler igin, iplik gerginligi komutu giris

digmesi sadece iplik gerginligi komutunun hali-

hazirda mevcut oldugu konumda gorintulenir.
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9-2 ignenin her giris noktasinda iplik gerginligi komutunu silme

@ Iplik gerginligi komutunu degistirme ekran go-
riiniimiine gegin.
Kullanici deseni veya medya deseni segcildiginde,
dikis ekraninda IPLIK GERGINLIGI digmesine
@ basarak iplik gerginligi ayar ekranini
goruntileyin.

iplik gerginlik ayari ekran gérinimiinde iPLIK .
GERGINLIGI KOMUTUNU DEGISTIRME diig-

mesine @ basildigi zaman, iplik gerginlik

komutunu degistirme ekran goriinimiuine gegilir.

DR EEE
s ] |

[7]=]e]
[+]= ] e]
N Y EX

o] =]

'Tie
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@ Silmek istediginiz komut konumunu segin. '
mel stedan | ]
Silmek istediginiz komut konumunu, baski ayagi
asag! inmis haldeyken BIiR ILMEK GERI dig-

mesiyle| 31 | ® ya da BIR iLMEK ILERi | ¥} |

® digmesiyle belirleyin. AAARAAAAANG .

Makine ayrica, 6n ya da arka iplik gerginlik komu-

tunun oldugu igne giris noktasina E @ yada ®
£= tges| | | do—®
E @ ile gider. Hareketi durdurmak isterseniz
S o— ! Wi} | e —0@
DUR dig i . . 1 :
UR diigmesine |© basin 2 7 I o |_»|J e

. . . e

BASA DON digmesine 1'; | @ basilinca, maki-

ne baslangi¢ konumuna hareket eder. m
Mevcut igne giris noktasi eger iplik gerginlik

komutunda ise, SILME KOMUTU diigmesi

@® izlenir.

@ Iplik gerginlik komutunu silin. . : ‘ * 1
SILME KOMUTU digmesine @ basilinca,
komut silme ekran goérinimuine gegilir. ENTER f)

digmesine 1l @ basilinca komut silinir. MBET KPR

Standart desenler igin, iplik gerginligi komutu sili- Silme islemi yapihr,
Devam edecek miziniz®
nemez.

|-

O n (W) m
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10. YAGLAMA HATASI MESAJINI SILME

Yaglama yapilmadan dikilen ilmek sayisi 100 milyon s m‘\
ya da daha fazla oldugu zaman, gi¢ ACIK konuma 1:@5_[

getirilince E220 yaglama uyarisi gorulur.

Yaglama yapilmadan dikilen ilmek sayisini bellek W

digmesi ile temizleyin, yag ilave ettikten

sonra yaglama hatasi mesaiji silinir. Temizleme iglemi 0

yapilana kadar, glicii ACIK konuma her getiriginizde ’

ekranda E220 gorulur.

Yaglama yapilmadan dikilen ilmek sayisi 120 milyon fwy.

ya da daha fazla oldugu zaman, HAZIR tusuna ba- O—e

silinca E221 yaglama uyarisi gorulir. E221 uyarisi

varsa dikis dikmek mimkun degildir.

Yaglama yapilmadan dikilen ilmek sayisini bellek
digmesi ile temizleyin, yag ilave ettikten son-

ra yaglama hatasi mesaiji silinir.

(D Bellek diigmesi veri listesi ekran goriiniimiine e ] E‘\
gegin.
Bellek digmesi veri listesi ekran gérinimiine ge- Grease-up error clear

cin ve e ait @) diigmesini segin.
Yaglama hatasi mesaji silinir. Yaglama hatasi me-

o
saji silindi ileti ekrani gériilir. ® O Leo—0

® Yaglama yapilmadan énce dikilen ilmek sayi-

sini temizleyin.

TEMIZLE digmesine @ basilinca ileti ek-

rani kapanir ve yaglama yapilmadan énce dikilen

iimek sayisi temizlenir.

. Belirtilen noktalara yag ilave edildikten sonra egeri olarak degistirilmez-

( 1. Belirtil ktal ilave edildikt ILMEK SAYISI @ d «0" olarak degistiriimez- |
| /adion se, E220 ya da E221 hata mesaji ekranda goriilmeye devam eder. Ekranda E221 hata mesaji |
| @ goruldugii zaman dikis makinesi galismaz. Bu konuda dikkatli olun. |
{ 2. Gres yagini uygulamadan o6nce giicii KAPALI konuma getirdiginizden emin olun. )
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11. GEGiCi DURDURMANIN KULLANILMASI

Bellek digmesiyle panel gegici durdurma T

digmesi segildigi zaman, dikis ekrani gérinimuinde ’_ _” H : I[ ]| H J I
GEGICI DURDURMA digmesi & | @ goriilir. | =i

0@ .
Dikis sirasinda gegici durdurma diigmesine basarak I'—I—Tﬁ})%?/. gl

dikis makinesi durdurulabilir. Bu durumda, durdurma

digmesine basildigini haber vermek icin hata ekrani > a ; \l

gOrinim belirir.

f BikEAT Gegici durdurma igin harici diigme kulla- \

{ nildigi zaman da ayni islemi uygulayin. ] A
—-_——————————————— - E050 @

Gegici durdurma diugmesi basihi.

A

@) ﬂ (m) m
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11-1 Dikigin belli bir noktasindan itibaren dikise devam edilmesi

(D Hata mesaijini kaldirin. s : : 1'
Hata mesajini kaldirmak i¢in SIFIRLAMA digme-

sine EI ® basin. A

EOS0 @

Gegici durdurma diugmesi basili.

L0

OHCD

® lplik kesme iglemini uygulayin. . * “
islemi uygulamak igin IPLIK KESME diigmesine

® basin. iplik kesildikten sonra GERI BES-
LEME dugmesi TIéI ® , ILERi BESLEME diig-
mesi_ 1= | @ ve BASA DONUS digmesi 1= |@
ekranda goralir. E.__@

(® Baski ayagini dikis tekrarlama konumuna r : “

ayarlayin.

GERI BESLEME digmesine 1';' ® basildig

zaman baski ayagi ilmek ilmek geri gider, ILERI

BESLEME diigmesine ’Iél @ basildigi zaman
iimek ilmek ileri gider. Baski ayagini dikis tekrarla-

ma konumuna getirin.

O——ok| [Ee—
@ Dikigin yeniden baglatiimasi.

> o

Pedala basildigi zaman dikis yeniden baslar. jIE._:
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11-2 Yeniden dikisi bastan yapmak igin

(D Hata mesajini kaldirin.
Hata mesajini kaldirmak igin SIFIRLAMA digme-

sine EI ® basin.

@ lplik kesme iglemini uygulayin.
iplik kesme islemini uygulamak igin IPLIK KESME

digmesine | 8 | @ basin. iplik kesildikten sonra
GERI BESLEME diigmesi i | @, ILERI BES-

LEME digmesi 1= | @ ve BASA DON diigmesi

= | ® ekranda gorulur.

(® Basa déniin.
BASA DON digmesine J_:~—| @ basilinca ileti

ekrani kapanir, dikis ekran gérinimune gegcilir ve

makine dikis baslangi¢ konumuna doéner.

@ Dikisi bagindan itibaren tekrarlayin.

Pedala basildigi zaman dikis yeniden baglar.

—33-—
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Gegici durdurma digmesi bamh.
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12. MASURAYA iPLiIK SARMA

Masuraya iplik sarmak i¢in, sagdaki sekilde goruldu-

gu gibi masuraya iplik gegirin.

(D Masuraya iplik sarma ekran goriiniimiine ge-

cin.
Tek dikis standart ekrani (mavi) gorintilenirse

masura sarma ekranini gorintilemek igcin MASU-

RA SARMA diigmesine =2 | @ basin.

(@ Masura sarim iglemini baglatin.

Calistirma pedalina basina makine doner ve ma-

suraya iplik sarmaya baglar.

(® Dikis makinesini durdurun.

o — — — — — — —

DUR diigmesine ® basinca dikis makinesi

durur ve normal moda ddéner. Ya da masurayi
sarma sirasinda galistirma pedalina yeniden ba-
sinca, dikis makinesinin durmasina ragmen ma-
suraya iplik sarma modu ayni kalir.

Calistirma pedalina tekrar basinca masuraya
sarma islemi tekrar baslar. Cok sayida masuraya

iplik sararken bu yontemi kullanin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Giicii ACIK konuma getirildiginde ya

da ana linite girisinden ¢ikarildiginda,

masura sarici hemen galismaya basla-
sxian  Maz. Dikis ¢esidi numarasi ya da benzeri

)
|
|
|

* |

. |
|
|
)

=4
ey
>
=

ayarlan yaptiktan sonra HAZIR tusuna

getikten sonra masura sarma iglemini
gerceklestirin.

N — — — — — — — — — — — — — — —
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13. SAYAC KULLANIMI
13-1 Sayag¢ ayar proseduri

(D Sayag ayar ekranina gelin.

Tek dikis standart ekraninda M ' tusuna bastigi-

nizda, sayag ayar digmesi #=| @ ekranda gorin-

talenir.

Bu digmeye basildidi zaman sayac ayari ekran

gorunumune gegilir.

@ Sayag tipi segimi.

Bu dikis makinesinde (g farkl sayag vardir; dikis

sayacl, parca adedi sayacl ve masura sayacl.

DIKiIS SAYACI TIPINI SECME dugmesine

NZs.

® , PARCA ADEDI SAYACI TIPINI SECME dug-

N

mesine

SECME digmesine | £

@® ya da MASURA SAYACI TIPINI

® basildigi zaman,

ilgili sayag tipini segcme ekran gérinimiine gegilir.

Sayag tipi, bu ekranda tek tek segilebilir.

- 35—
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[ Dikis sayaci ]

YUKARI sayag :

Dikis bicimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
yukariya dogru bir basamak artar. Mevcut deger ile ayarlanan
deger esit hale geldigi zaman, yukari sayag ekrani agllir.

ASAGI sayag :

Dikis bicimlerinden her birisi gergeklestirildiginde, mevcut deger
asagdiya dogru bir basamak azalir. Mevcut deger “0” de@erine
ulastiyi zaman, yukari saya¢ ekrani agllir.

Sayacin kullanilmamasi :
Dikis sayaci, makine o sekli dikmis olsa bile bitmis bir sekli
saymiyor. Dikis sayacinin sayag ekrani gériimuyor.

T

Dikis zavac: avan

[ Parca adet sayaci ]

YUKARI sayag :

Dikis bilesimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
yukariya dogru bir basamak artar. Mevcut deger ile ayarlanan
deger esit hale geldigi zaman, yukar sayag ekrani agilir.

ASAGI sayag :

Dikis bilesimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
asagiya dogru bir basamak azalir. Mevcut deger “0” degderine
ulasti§r zaman, yukar sayag ekrani agllir.

Sayacin kullanilimamasi :
Parca adedi sayaci saymiyor. Adet sayacinin sayag ekrani
g6rulmuyor.

'\

i @

(I

Parga adedi zavao awvar

[Masura sayaci]

YUKARI sayag :
Makine her 10 ilmegi diktiginde, sayacgtaki mevcut deger bir artar.
Mevcut deger ile ayarlanan deder esit hale geldigi zaman, yukari

_
sayag ekrani agilir.
ASAGI sayag :
153 Makine her 10 ilmegi diktiginde, sayagtaki mevcut deger bir
= azalir. Mevcut deger “0” degerine ulastigi zaman, yukari sayag

ekrani agilir.

Sayacin kullanilimamasi :
Masura sayaci saymiyor. Masura sayacinin sayag ekrani
g6rulmuyor.

[ L

T

Mazura gayag avan

51.2.3..
=z
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(® Sayac ayar degerinin degistirilmesi

Tareet value of
sewing counter

(T

(7 e ] o]
[15]«]
L2 a]
o =]=]

@.a"

(E STe
V|
999999
(F
ol®
/ 999999
(G, ole
¥
=2 // 999999
BO09

ilgili sayag ayar degeri igin giris ekranina gegmek (izere dikis sayaci igin [ae9999| @ diigmesine, adet saya-

cligin

Bu ekranda, ayar degeri girilir.

999999 @ diigmesine ya da masura sayaci igin

999999

© digmesine basin.

Ayar degeri olarak “0” girildigi takdirde, saya¢ yukari sayma islemi gergeklestirilemez.

(@ Sayagtaki mevcut degerin degistirilmesi

(T
| /999999

Exizting value of
sewing counter

(7 e ] o]
[15]«]
L2 a]
o =]=]

[x

( [x]
T
@
® o
e L~
P R
o
® o
~~[ee9999
B006
o ® o
¥
s P
BO09

ilgili sayagc mevcut ayar degeri girig ekranina gegmek lizere dikis sayaci igin

0
EIE

0
sayacl igin % O digmesine ya da masura sayaci igin

Bu ekranda, mevcut deger girilir.

_37-
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13-2 Artarak sayimdan ¢ikma prosediiri

Dikis sirasinda artan sayim kosullarinin tamamlan- r

masi halinde artan sayim ekran goériniimiine gegilir

ve sinyal sesi duyulur. Sayaci sifilamak icin TEMIZ- i
LE digmesine @ basinca dikis ekrani gorini- Za-
mune gegilir. Ardindan sayag tekrar saymaya baslar. 999999 C
gec yag ymaya bas 7 L=

13-3 Dikis sirasinda sayag¢ degerinin degistirilmesi

(D Sayag degerini degistirme ekranina gegin.

Yapilan bir hata ya da benzeri bir nedenle dikis
sirasinda sayag¢ degerini degistirmek isterseniz,
dikis ekran gériinimiinde SAYAC DEGERINI DE-

GISTIRME diigmesine L] @ basiniz.

Saya¢ degerini degistirme ekranina gegilir.

8 o | o
s o | o

(@ Sayag degerini degistirin. [
istediginiz degeri on rakam tusunu kullanarak, ya /999999
da + veya - diigmeleriyle @ girin. Existine value of

sewing counter

o0

(® Sayag degerini onaylayin.

ENTER digmesine @ basilinca veriye onay E
verilmis olur. © EEE

. 14| 2] 3
Sayac degerini temizlemek isterseniz TEMIZLE \—”—"—I

dugmesine @ basin. EEE
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14. KULLANICIYA OZEL DiKiS CESIDININ YENi KAYDININ YAPILMASI

(@ Tek dikis standart ekranini goriintiileyin.
Yeni desen kaydi sadece tek dikis standart ekra-
ninda (mavi) mimkinddr.
Dikis ekrani (yesil) gorlntileniyorsa, tek dikis

standart ekranini (mavi) gorintilemek igin HAZIR

tusuna || )| basin.

® Kullaniciya 6zel dikis gesidi yeni kayit ekran

gorunimini ¢agirin.

YENI KAYIT diigmesine NE-" @ basildigi zaman,

kullaniciya 6zel dikis gesidi yeni kayit ekran goru- O n (‘D’) m

nimune gegilir.

® Kullaniciya 6zel dikis gesidi numarasini girin. —_—
On tusu @ kullanarak, yeni kaydetmek istediginiz
kullaniciya 6zel dikis ¢cesidi numarasini girin.
Onceden kaydedilmis olan kullaniciya ézel dikis

¢esidi numarasi girildigi zaman, ENTER dug-
mesine @ basinca ekranda E403 uyarisi

g6raltr. Bu durumda hentiz kaydedilmemis olan

kullaniciya 6zel dikis ¢cesidi numarasini segin.
Daha 6nce kaydedilmis olan kullaniciya 6zel dikis
¢esidi numarasini yeni kayitta kullanmaya izin ve-
rilmemektedir.

Onceden kaydedilmemis olan kullaniciya 6zel

dikis ¢esidi numarasini +/- digmesiyle

(@ ve ® ) geri cagirmak mimkundur.

® Kullaniciya 6zel dikis gesidi numarasina onay
verin.
Kaydedilecek yeni kullanici desen numarasini
onaylamak ve kullanici desen sec¢imi icin tek dikis

standart ekranini géruntilemek icin ENTER tusu-

na @ basin.
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15. DOGRUDAN DESENIN YENi KAYDI PERFORMANSI

@ Tek dikis standart ekranini gorintiileyin.
Yeni dogrudan desen kaydi yalnizca tek dikis
standart ekraninda (mavi) mimkindur.
Dikis ekrani (yesil) goéruntileniyorsa, tek dikis

standart ekranini (mavi) gérintilemek icin HAZIR

tusuna

@ Yeni dogrudan desen kayit ekranini gagirin.
DOGRUDAN DESEN YENI KAYIT diigmesine

@' @ bastiginizda yeni dogrudan desen kayit

ekrani goéruntlilenecektir.

(® Dogrudan desen numarasini girin. T m

Kaydetmek istediginiz yeni dogrudan desen nu-
marasini sayisal tus takimini ® kullanarak girin.

Daha 6nce kayith olan bir dogrudan desen numa-
rasini girdiginizde, ekranin tst kisminda kayith
dikis sekli gorintilenecektir. Bu durumda higbir
seyin goruntilenmedigi, kayitl olmayan bir dog-
rudan desen numarasi segin.

Daha 6nce kaydedilmis bir dogrudan desen nu-
marasi i¢in yeni bir giris kaydedilmesi yasaktir.
Ayrica + ve - tuglarini (@and ®)
kullanarak kayitl olmayan dogrudan desen nu-
maralarini da arayabilirsiniz.

@ Kaydedilecek klasorii segin.

Dogrudan desenler mevcut beg klasérden birine
kaydedilebilir.

Bir klasore en fazla 10 adet dogrudan desen kay-
dedilebilir.

Kaydedilecek klasoéri KLASOR SECIMI diigmesi-
ni @ kullanarak segebilirsiniz.

Halihazirda 10 dogrudan desen igeren klasorler
goruntilenmeyecektir.

(® Desen numarasini onaylayin.

Kaydedilecek yeni dogrudan desen numarasini onaylamak ve dogrudan desen secimi igin tek dikis stan-
dart ekranini gértntilemek tzere ENTER tusuna ® basin.

* Kullanici desenini dogrudan desen olarak kaydettiginizde, kullanici desenine kaydedilen yorumlar kopya-

lanmayacaktir.

[ fickar, Dikig ekran goriiniimiindeyken P01 ile P50 arasindaki tuglara basilinca baski ayagi asag: iner. 1
\ Parmaklarinizi kaptirmamaya dikkat edin. ]



16. DOGRUDAN DESEN SECiMi SIRASINDA LCD EKRAN BOLUMU
16-1 Tek dikis standart ekrani (Dogrudan desen)

Ll ]

priaffooc ‘

6——tPo1

|||||||||

m PO1 | |PO2|| |PO3| || [PO4|] [PD5

POG| || |POZ| | |POS8| || [PO9|} (P10
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Diigme ve ekran goriiniimii

Tanim

DOGRUDAN DESEN KOPYALA

digmesi

Dogrudan desen kopyalama ekranini géruntuler.
— “20. DOGRUDAN BIiR DESENi KOPYALAMA” p.52 bélimiine bakin.

DOGRUDAN DESEN ADI AYAR-
LAMA digmesi

Dogrudan desen adi giris ekranini géruntuler.
— 51. Sayfada “19. DIKi$ TiPINE iSIM VERME” béliimiine bakin.

DOGRUDAN DESEN ADI gésteri-

mi

Su anda segcili olan dogrudan desen numarasi igin kayith karakterleri gosterir.

BASKI AYAGI INDIRME diigmesi

Baski ayadi asagi indirilebilir ve baski ayagi asagdi ekran goérinumune gegilir.
Baski ayagini kaldirmak igin, baski ayagdi asagi ekraninda gériilen baski aya-

g1 yukari digmesine basin.

MASURAY| SARMA diigmesi

Masuraya iplik sarilabilir.
— 34. Sayfada “12. MASURAYA iPLIK SARMA” béliimiine bakin.

DOGRUDAN DESEN No. ekran

Bu butonda o anda segili olan direkt desen numarasi gérintilenir ve butona

basildiginda direkt desen numarasi se¢im ekrani gorintulenir.

— 47. Sayfada “17. DOGRUDAN DESEN SEGIiMi GERGEKLESTIRME
No. SEGIMI” bsliimiine bakin.

DIKIS SEKLI

Segcili olan dikis ¢esidi digmesi numarasina kayith dikis sekli ekranda izlenir.

DIKiS SEKLIi numarasi

Su anda segili dogrudan desen numarasinda kayith dikis seklinin tirini ve
numarasini goruntiler. Sadece bir gesit dikis sekli vardir.
@ Tek dikis deseni

No0.001-100 : Standart dikis ¢esidi

No0.101-999 : Kullaniciya 6zel dikis ¢esidi

TOPLAM ILMEK SAYISI

Su anda dikilmekte olan dogrudan desen numarasinda kayith dikis seklinin

toplam dikis sayisini gorintiler.

IPLIK GERGINLIGI ekran gériinii-

mu

Secilen dogrudan desen numarasina kayitli iplik gerginlik degeri géruntilenir.

X YONUNDE HAREKET MIKTARI

ekran goriinimu

Segilen direkt desen numarasina kayith X yoniindeki seyahat miktari goriinta-

lenir.

Y YONUNDE HAREKET MIKTARI

ekran gortnimu

Secilen direkt desen numarasina kayith Y yoniindeki seyahat miktari goriinti-

lenir.

X GERGEK BOYUT DEGERI

ekran gérunimu

Secilen dogrudan desen numarasina kayitli X gergek boyut degeri gérintile-

nir.

X SKALA ORANI ekran goriinimu

Segilen dogrudan desen numarasina kayitli X élgek orani gorintilenir.

Y GERGEK BOYUT DEGERI

ekran goriinimu

Secilen dogrudan desen numarasina kayith olan Y gercek boyut degeri go-

rintdlenir.

Y SKALA ORANI ekran goriinimu

Secilen dogrudan desen numarasina kayith Y élcek orani gértntulenir.

MAKSIMUM HIZ SINIRI

Segcili olan direkt desen numarasina kayith olan maksimum hiz sinirlamasi

gOruntilenir.

Dogrudan desen dizenleme ekra-

ni gorintilenir.

Dogrudan desen diizenleme ekrani géruntilenir.
— 49. Sayfada “18. DOGRUDAN DESENIN iCERIGINiI DEGISTIRME”

bolimine bakin.
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Diigme ve ekran goriinimii

Tanim

KLASOR Numarasi ekran gorii-

ndimu

Gorintilenen dogrudan desenin saklandigi klasér No. gorintulenir.

KLASOR SECIM diigmesi

Dogrudan deseni goriintliilemek igin klasorler sirayla gorintilenir.

ORIJINAL DESEN DEGISTIRME

digmesi

Dogrudan desen olarak kaydedilen bir desen icin tek dikis standart ekranini

goruntiler.
— 8. Sayfada “4-1 Tek dikis standart ekrani” bolimiine bakin.

DOGRUDAN DESEN

© Klasor No.'da saklanan desen digmeleri gorintiilenir.
Tek dokunusla sectiginiz direkt desene gegebilirsiniz.

— 40. Sayfada “15. DOGRUDAN DESENIN YENi KAYDI PERFORMAN-

SI” bolimiine bakin.
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16-2 Dikis ekrani
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Diigme ve ekran goriiniimii

Tanim

DOGRUDAN DESEN ADI gésteri-

mi

Su anda segcili olan dogrudan desen numarasi igin kayith karakterleri gosterir.

X SKALA ORANI ekran gorini-

mi

Dikilmekte olan dogrudan desen numarasinda kayitli X yoniindeki skala ora-

nini gérintuler.

X GERGCEK BOYUT DEGERI

ekran goriinimu

Dikilmekte olan dogrudan desen numarasinda kayitli olan X yéniindeki ger-

cek boyut degerini gorintler.

IPLIK TUTUCU diigmesi

iplik tutucu etkin/etkin degil segimi yapilir.

—ﬁ'_l : Iplik tutucusu etkin degil

If_ﬁ_ : Iplik tutucusu etkin

HlilElsl bellek digmesiyle iplik tutucu engellendigi zaman, iplik tutucu dug-

me ekranda gérilmez.

BASKI AYAGI INDIRME diigmesi

Baski ayagi asagi indirilebilir ve baski ayadi asagi ekran goriinimiine gegi-
lir. Baski ayagini kaldirmak igin, baski ayagdi asagi ekraninda gorilen baski

ayag! yukari digmesine basin.

BASA DON digmesi

Bu diigme, baski ayagdini dikis baglangicina dondiirlir aninda baski ayagini
kaldirir.

DIKIS TiPi numarasi ekran gérii-

ndami

Su anda dikilmekte olan dogrudan desen numarasini géruntuler.

DIKIS SEKLI ekran gériinimii

Dikilmekte olan dikis sekli izlenir.

DIiKIiS SEKLI numarasi ekran

g6rinimd

Su anda dikilen desende kayith dikisin tipini ve desen numarasini gorintuler.

Y GERGEK BOYUT DEGERI

ekran goriinimu

Su anda segili olan dogrudan desen numarasinda kayitl olan Y ydnindeki

gercek boyut degerini gorintuler.

Y SKALA ORANI ekran gérunu-

mu

Dikilmekte olan dogrudan desen numarasinda kayith Y yonindeki skala ora-

nini géruntiler.

DIKiS SEKLININ TOPLAM ILMEK
SAYISI ekran gorinimu

Dikilmekte olan dikis ¢esidi dUgmesi numarasina kayith dikis seklinin toplam

ilmek sayisi izlenir.

UST IPLIK GERGINLIK AYARI

digmesi

Dikilmekte olan dogrudan desen icin ayarlanan ust iplik gerginlik degerini
diigme iizerinde gériintiiler. Uriin verisi degistirme ekranini gériintiilemek igin
bu diigmeye basin.

— 22, Sayfada “7. OGE VERILERINDE DEGISIKLIK YAPMAK” bélimii-

ne bakin.

TRAVEL AMOUNT IN X DIREC-
TION display

Su anda dikilmekte olan dogrudan desen numarasinda kayitli X yonundeki

hareket miktarini gérintuler.

SAYAC DEGERI DEGISIM diig-

mesi

Mevcut saya¢ dederi bu digmede gosterilir. Bu digmeye basilinca, sayag
degderini degistirme ekran gérinimi izlenir.
— 35. Sayfada “13. SAYAGC KULLANIMI” bolumine bakin.

SAYAC DEGISTIRME digmesi

Dikis sayaci/adet sayaci ekranlari arasinda gegis yapilabilir.
— 35. Sayfada “13. SAYAC KULLANIMI” bélumine bakin.
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Diigme ve ekran gorinimii

Tanim

ADIM DIKIS digmesi

Adim dikis ekran goérinimi izlenir. Dikis gesidi kontroli yapilabilir.
— 24. Sayfada “8. DIKiS GESIDi SEKLININ KONTROL EDILMESI”

bolimine bakin.

KLASOR Numarasi ekran gorii-

nimda

Gorintiilenen dogrudan desenin kaydedildigi klasér numarasini gorintler.

HIZ degisken rezistori

Dikis makinesinin devir sayisi degistirilebilir.

MAKSIMUM HIZ SINIRI ekran

gOrunimu

Dikilmekte olan dikis ¢esidi digmesinin numarasina kayitl maksimum hiz

siniri ekranda izlenir.

Y YONUNDE HAREKET MIKTA-
RI

ekran gérunimd

Dikilmekte olan dikis ¢esidi digmesinin numarasina kayitli Y yoniinde hare-

ket miktari ekranda izlenir.

Dogrudan desen

@ klasoériinde bulunan dikis ¢esidi digmesi izlenir.

Tek dokunusla segtiginiz direkt desene gegebilirsiniz.

—40. Sayfada “15. DOGRUDAN DESENIN YENi KAYDI PERFORMAN-
SI” bélumine bakin.
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17. DOGRUDAN DESEN SECiMi GERGEKLESTIRME No. SECiMi
17-1 Tek dikis standart ekranindan se¢im yapilmasi

(D Tek dikis standart ekranini goriintiileyin.

Dogrudan desen numarasi se¢imi yalnizca tek
dikis standart ekraninda (mavi) mumkandur.
Dikis ekrani (yesil) goriintilenirse, tek dikis stan-

dart ekranini gérintilemek icin HAZIR tusuna

basin.

(® Dogrudan desen numarasi segim ekranini

c¢agirin.

DOGRUDAN MOTIF NUMARASI SECIMi
@ digmesine dokundugunuzda, dogrudan motif
numarasi se¢gme ekrani goruntilenir. Dogrudan
secilen motif sayisi ve igerigi ekranin yukarisinda
gorintilenir ve motif digmeleri listesi dogrudan
tabana kaydedilir.

(® Select the direct direct pattern No.

YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA | 4 |+ |
@ digmesine basildiginda, kayith olan dogrudan

desen diugmeleri @ sirayla degistirilir. Dogrudan
desen numarasina girilen dikig verilerinin icerigi
dugmede goruntilenir. Burada, se¢cmek istedigi-
niz dogrudan desen diigmesine @ basin.

@ Dogrudan desen numarasini belirleyin.

ENTER tusuna ® basildiginda dogrudan

desen no. secim ekrani kapanir ve secim islemi

tamamlanir.

-.\llib* 00 un’E‘:—‘g

ngooc
X160 m

| r—? 100%
v$ 20

9 42 100%

B8 100 23300

Kayitl direkt deseni silmek istediginizde DELETE @ tusuna basiniz. Ancak, kombine dikige kayitli

direkt desenler silinemez.

Desen numarasinin géruntilenmesi icin FOLDER SELECTION @ tusuna basilir ve belirtilen klasor-

de kayith desen numaralari listede gorintilenir.

Klas6r No. géruntilenmediginde, kaydedilmis olan tim dogrudan desen numaralari géruntdlenir.
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17-2 Kisa yol dugmesiyle secme

(D Tek dikig standart ekranini veya dikis ekranini

(@ Dikis ¢esidi numarasini segin.

goriintileyin.
Bir klasére dogrudan bir desen kaydedildiginde,
@ digmesi her zaman tek dikis standart ekrani-

nin ve dikis ekraninin alt kisminda goéruntulenir.

Yeni desen olusturuldugunda belirtilen her klasor-
de dogrudan desen gorintilenir. G—e “ P0G I‘ Pigl| [

KLASOR SEGIMI | & | @ tusuna basildiginda

goruntilenecek direkt desen degistirilir.

Dikmek istediginiz direkt desen numarasinin tu-
suna basiniz. Basildiginda direkt desen numarasi 0

secilmis olur.

1. Dikis cesidini sectikten sonra, dikis ¢esidi seklinin dogru oldugunu kontrol edin. Dikis cesidi
s eger baski ayagindan tasarsa, igne dikis sirasinda ayaga degerek igne kirilmasi dahil olmak
tizere tehlikeli sorunlara yol acar.
2. Dikis ekran gorinimiindeyken P01 ile P50 arasindaki tuslara basilinca baski ayagi asagi iner.
Parmaklarinizi kaptirmamaya dikkat edin.
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18. DOGRUDAN DESENIN iCERIGINi DEGISTIRME

@

®

Dogrudan desen segimi igin tek dikis standart ekranini go-
riintlileyin.

Dogrudan desen secimi icin yalnizca tek dikis standart ekranin-
da (mavi) dogrudan desen igerigini degistirebilirsiniz.

Dikis ekrani (yesil) goérintilenirse, dogrudan desen segimi igin

tek dikis standart ekraninin veri giris ekranini gérintilemek

basin.

uzere HAZIR tusuna

Dogrudan desen diizenleme ekranini goruntileyin.

VB8 o | | e
P09

_@1 g | s |

Dogrudan desen diizenleme ekranini gériintilemek icin DOGRUDAN

DESEN DUZENLEME diigmesine O basin.

(® Degistirmek istediginiz 6ge verilerinin giris ekranina gegin.
Degistiriimesi mimkuin olan 12 veri asagida belirtilmistir.
Baslk Girig araligi BZﬂggﬁlg
® | X yéniinde skala orani 20 ile 200 (%) arasi 100
® | Y yoniinde skala orani 20 ile 200 (%) arasi 100
® Iplik gerginligi 0 ile 200 arasinda 50
1900 : 400 ile 3300 arasinda (sti/min) 3200
e Maksimum hiz | 1901 ve 1902 : 400 ile 3000 arasinda (sti/min) | 3000
sinin 1903 ve 1905C gift kapasiteli kanca : 2700
400 ile 2700 arasinda (sti/min)
FIR ysgt“;?;;r?re' -20,0 ile 20,0 arasinda (mm) 0,0
e Vlfgt";‘?lft:r?re -20,0ile 10,0 arasinda (mm) 0,0
(H] Dikis sekli - -
O | Klasér numarasi 1 ile 5 arasinda -
® Iplik tutucusu Var/yok Var
o ° k?ﬂi?ei';igitmk 50 lie 90 70
Son ilmek konumu-
@® | nun X diizlemindeki -2,0 ile 2,0 arasinda 0,0
hareket miktari
Son ilmek konumu-
@ | nunY diizlemindeki -2,0 ile 2,0 arasinda 0,0
hareket miktari

® ile @ arasindaki her bir diigmeye basinca, 6ge veri girisi ekran goriinimiine gegilir. @ ve ® digmele-
rine basilinca, Klasér numaralari ve iplik tutucu var/yok secenekleri degisir.

X yéniindeki @ Skala orani ve Y yoniindeki @ skala orani, bellek digmesini segerek gergek boyut-
ta deger girigiyle degistirilebilir.

Maksimum hiz sinirt @ ve baslangi¢ degeri igin maksimum girig aralig1, bellek digmesiyle belirle-
nir.

INEGA bellek digmesiyle iplik tutucu engellendigi zaman, iplik tutucu digmesi @ ekranda goérilmez.

2 kademeli baski ayagi strok yiiksekligi @ igin, bellek anahtarini kullanarak goster/gizle’yi secebi-
lirsiniz. (Baglangi¢ ayari: Gizle)

“Gizle” olarak ayarlandiginda, digme gorintilenmeyecektir.

Son ilmek konumunun X dizlemindeki hareket miktari @ ve son iimek konumunun Y diizlemindeki hare-
ket miktari @ icin bellek anahtarin kullanarak goster/gizle’yi segebilirsiniz. (Baslangig ayari: Gizle)
“Gizle” secildiginde strok veri dlizenleme ekraninda gérintilenmez.
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@ Oge verilerindeki degisiklige onay verin. ™ ﬁ

(® Dogrudan desen diizenleme ekranini kapatin.

*

Ornegin X skala oranini girin. Oge veri girigi ekra- 1620 mi‘m
nina gegmek igin |_100% | @ Uzerine basin. x| a|5]6]
L2]a]
da + veya - dugmeleriyle @@ girin. EIZI
ENTER diigmesine @ basilinca veriye onay 2 5 5]

verilmis olur.

istediginiz degeri on rakam tusunu kullanarak, ya

Degisiklik tamamlandiktan sonra IPTAL digme-
sine @ basin. Dogrudan desen diizenleme

ekrani kapanacak ve ekran tek dikis standart

ekranina geri donecektir.

Diger 6ge verileri de ayni islemle degistirilebilir.
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19. DIKi$ TiPiNE iSiM VERME

Desen adi, dogrudan desene, kullanici desenine,
medya desenine ve kombinasyon dikisine girilebilir.

Dogrudan desen ve kombinasyon dikisi igin 14 harfe

kadar, kullanici desenleri ve medya desenleri igin ise
255 harfe kadar girilebilir.

(D Karakter girig ekranini gagirin.

KARAKTER GIRIS diigmesine nnd’l @ basilinca,

karakter girisi ekran gérinumu izlenir.

(@ Karakteri girin.

Girmek istediginiz KARAKTER dugmesine ®
basarak karakter girigi yapilabilir. IMLECI SOLA

ol MLEC el oIl E]
KAYDIR dugmesi _@I ® ve IMLECIi SAGA KAY- ul T‘ Jlkl e
DIR digmesiyle 9_' ® imlecin yeri degistirilebi- 0 F‘ e} ‘ rRl s

lir. Girilen karakteri silmek isterseniz, imleci silimek v w [ X [ vzl
istediginiz karakterin Uzerine getirin ve SIL dug- u 2 EIB s
mesineﬁl@ basin. ’??W’T =

® Karakter girisini tamamlayn. |_ &JL{' J En SJ

ENTER diigmesine @ basinca karakter gi- ]

1
. [ K N
risi tamamlanir. Islem tamamlandiktan sonra, giri-

len karakter veri girisi ekran goriinimuinin (mavi)

Ust kisminda gorular.

51—



20. DOGRUDAN BiR DESENi KOPYALAMA

Kayith bir dogrudan desenin verilerini, kayitli olma-
yan bir dogrudan desen numarasina kopyalayabilir-
siniz.

Dogrudan desenin kopyasinin Uzerine yazilmasi
yasaktir.

Uzerine yazmak istediginizde, dogrudan deseni bir

kez sildikten sonra Uzerine yazma islemini gergek-

lestirin.

—47. Sayfada “17. DOGRUDAN DESEN SE-
GiMi GERGEKLESTIRME No. SEGIMI” bslimiine
bakin.

VElfon | F| Fm|

%\ o | s | i

SNl i M

@ Tek dikig standart ekranini gériintiileyin.
Kopyalama sadece tek dikis standart ekraninda
(mavi) dogrudan desen seg¢imi icin mimkindur.
Dikis ekrani (yesil) gérintileniyorsa, tek dikis
standart ekranini (mavi) gorintilemek igin HAZIR

tusuna [L )} basin.

® Dogrudan desen kopyalama ekranini gagirin. (P LK-1900C |
y 3 Po1 %16.0 EI
Dogrudan desen kopyalama (kopyalama kaynagi r—‘? 100%
secimi) ekranini gériintilemek icin DOGRUDAN vt 20
- 42 100%
DESEN KOPYALAMA digmesine basin. = v
9 !l@ 188 vigvio0 23300

(® Kopyalanacak kaynagin dikis ¢esidi numara-

sini segin.

Dogrudan desen numarasi igin kopyalama kayna- ®
gini DOGRUDAN DESEN SEGIiMi digmesini ®

kullanarak segin.

Ardindan KOPYALANACAK YER GIRIS digmesi-

ne "“gbl ® basinca kopyalanacak yer giris ekran

gorunumune gegilir.

(® Kopyalanacak yerin dikis gesidi numarasini
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girin. T
P11 B

Kopyalama hedefinin dogrudan desen numarasi-

ni on tus @ ile girin. Henlz kullaniimayan dogru-

dan desen numarasi - ve + tuslar (@

ve @ ) ile alinabilir.

In addition, the folder to be stored can be selec-

ted with FOLDER SELECTION button ®.

(® Kopyalamaya baslayin.
ENTER digmesine @ basinca kopyalama

islemi baglar. Kopyalama tamamlandiktan sonra

ekran, hedef dogrudan desen numarasi segili

olarak dogrudan desen kopyalama (kopyalama

kaynagi secimi) ekranina geri donecektir.

*  Birlesik veriler de ayni ydntemle kopyalanabilir.

21. DiKiS MODUNUN DEGISTIRIL-

- 53—



MESi

(@ Dikis modunu segin.

Dogrudan bir desen kaydedildiginde, M | tusu- M
na basildiginda ekranda DIKIS MODU SECIMI |m
1 JJIr ]
[ o[ 53
diigmesi e @ gorintilenir. t \
OFF
Bu dugmeye basildi§i zaman, dikis modu tek di- gri;-l =
kis ve birlesik dikis arasinda degisir.

* Dikis modu segme diigmesinin gériinimi, o an

secilmis olan dikis moduna bagl olarak degigir.

13
Tek dikis segilirse :
Birlesik dikis (¢evrim) segildiginde :

* Dogrudan desenlerden bir tanesi bile kaydedilme-

misse, bireysel dikisten kombine dikise gegcmek

mumkun degildir.
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22. DiKi$ DONGUSU SIRASINDA LCD EKRAN BOLUMU

Dikis makinesi, birden fazla dikis ¢esidi verilerini birlestirerek sirayla dikis dikebilir.

En ¢ok 99 dikis ¢esidi girilebilir. Dikilen Griin Gzerinde birden fazla farkh sekil dikerken bu fonksiyonu kullanin.

Ayrica en ¢ok 99 adet birlesik dikis verisi kaydetmek mimkindir. Gerekirse yeni olusturma ve kopyalama

icin bu fonksiyonu kullanin.

— 40. Sayfada “15. DOGRUDAN DESENIN YENi KAYDI PERFORMANSI” ve 52. Sayfada “20.
DOGRUDAN BIiR DESENi KOPYALAMA”52. Sayfada “20. DOGRUDAN BiR DESENi KOPYALA-

MA”bdlimune bakin.

22-1 Cevrim dikigi standart ekrani
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Button and display

Description

BIRLESIK VERI YENI KAYIT diig-

mesi

Birlesik veri numarasi yeni kayit ekran gérinimu izlenir.
— 40. Sayfada “15. DOGRUDAN DESENIN YENi KAYDI PERFOR-
MANSI” bélimune bakin.

BIRLESIK VERI KOPYALAMA

digmesi

Birlesik dikis ¢esidi numarasi kopyalama ekran gérinumu izlenir.
— 52, Sayfada “20. DOGRUDAN BiR DESENi KOPYALAMA” balimii-

ne bakin.

BIRLESIK VERI ADI GIRIS dug-

mesi

Birlesik veri adi giris ekrani gérinimune gegilir.
— 51. Sayfada “19. DIKI$ TiPINE iSIM VERME” béliimiine bakin.

BIRLESIK VERI ADI ekran gérii-

nimu

Segilen birlesik veride girilen isim, ekran goérinimiinde izlenir.

BASKI AYAGI INDIRME diigmesi

Baski ayadi asag indirilebilir ve baski ayadi asagi ekran gérinimine geci-
lir. Baski ayagini kaldirmak igin, baski ayagi asagi ekraninda gorilen baski

ayag! yukari digmesine basin.

MASURA SARMA digmesi

Masuraya iplik sarilabilir.
— 34. Sayfada “12. MASURAYA IPLIK SARMA” bélimiine bakin.

BIRLESIK VERI NUMARASI
SECME digmesi

Segilen birlesik veri numarasi digmede izlenir. Bu digmeye basilinca, birle-

sik veri numarasi segme ekran gériinimune gegilir.

DIKIS SIRASI ekran gériniimii

Girilen dikis gesidi verilerinin dikis sirasi ekran gérinimiinde izlenir.
Dikis ekrani gériinimune gegildigi zaman, ilk dikilen Griin mavi renkte goru-

Iar.

DIKiS TiPi SECIMI diigmesi

@ Dikis sirasinda kayitli olan dikis numarasi, sekli, iimek sayisi vb., diigme
Uzerinde izlenir. Bu digmeye basildi§i zaman dikis ¢esidi segimi ekran goru-

nimune gegilir.

BIR SONRAKI SAYFAYI GOS-
TER digmesi

Birlesik verilere kaydedilen dikis gesitlerinin sayisi 6'dan fazla oldugu zaman
bu diigme gordlir. Dikis gesitlerini bir sonraki sayfada 7°den itibaren kaydet-

mek mimkuandur.

*

Girilen dikis cesidi sayisi @ ve @ 'da, ekran ve diigmede gorilr.
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22-2 Dikis ekrani
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Button and display

Description

BIRLESIK VERI ADI ekran gérii-

nimu

Segilen birlesik veride girilen isim, ekran goériinimiinde izlenir.

IPLIK TUTUCU digmesi

iplik tutucu etkin/etkin degil secimi yapilir.

—l'le : Iplik tutucusu etkin degil

I‘-ﬁ_ : Iplik tutucusu etkin

W | I035

bellek diigmesiyle iplik tutucu engellendigi zaman, iplik tutucu

digme ekranda gorilmez.

PRESSER LOWERING button

Baski ayagi asagi indirilebilir ve baski ayadi asagi ekran goriinimine gegi-
lir. Baski ayagini kaldirmak igin, baski ayagdi asagi ekraninda gorilen baski

ayag! yukari digmesine basin.

BASA DON diigmesi

Bu digme, baski ayagini dikis baglangicina déndurir aninda baski ayagini
kaldirir.

BIRLESIK VERI Numarasi ekran

g6rinimd

Segilen birlesik veri numarasi izlenir.

DOGRUDAN DESEN No. ekran

Su anda dikilmekte olan dogrudan desen numarasini gortntiler.

DIKIS SEKLI ekran gérinimii

Dikilen desen numarasina kayitli olan dikis sekli gérintdlenir.

DIKiS SIRASINDA GERIYE DON-
ME Digmesi

Dikilecek olan dikis ¢esidinde bir dncekine gegilebilir.

DIKIS SIRASI ekran gériinimii

Dikilmekte olan dikis sirasi izlenir.

DIKiS SIRASINI ILERLETME diig-

mesi

Dikilecek olan dikis ¢esidinde bir sonrakine gegilebilir.

TOPLAM KAYIT SAYISI ekran

gorinimd

Secili kombinasyon numarasinda kayith toplam dogrudan desen numarasi

sayisini goruntuler.

TOPLAM ILMEK SAYISI ekran

géruanimda

Dikilmekte olan dikis seklinin toplam ilmek sayisi izlenir.

IPLIK GERGINLIGI ekran gériinii-

mi

Su anda dikilmekte olan dogrudan desen numarasinda kayith ust iplik gerginlik degerini

gorintdler.

X YONUNDE HAREKET MIKTARI

ekran goriinimu

Dikilen dogrudan desen numarasina kayitli X yoniindeki hareket miktari

gOruntilenir.

SAYAC DEGERI DEGISIM diig-

mesi

Mevcut saya¢ degeri bu digmede gdsterilir. Bu digmeye basilinca, sayag
degerini degistirme ekran gorinimu izlenir.
— 35. Sayfada “13. SAYAC KULLANIMI” bélimine bakin.

SAYAC DEGISTIRME diigmesi

Dikis sayaci/adet sayaci ekranlari arasinda gegcis yapilabilir.
— 35. Sayfada “13. SAYAC KULLANIMI” bélumine bakin.
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Button and display

Description

X GERGCEK BOYUT DEGERI

ekran gérinimu

Dogrudan dikilen desen numarasina kayitl olan dikis seklinin gergek boyut

degeri X géruntilenir.

X SKALA ORANI ekran gérinimd

Dikilen desen numarasina kayitl olan dikis seklinin X yéniindeki élgek orani

gOruntilenir.

HIZ degisken rezistoru

Dikis makinesinin devir sayisi degistirilebilir.

Y GERGEK BOYUT DEGERI

ekran gériinimu

Dogrudan dikilen desen numarasina kayith olan dikis seklinin Y gergek boyut

degderi goruntulenir.

Y SKALA ORANI ekran gériinimi

Dikilen desen numarasina dogrudan kaydedilen dikis seklinin Y 6lcek orani

gOruntilenir.

MAKSIMUM HIZ SINIRI ekran

géranimda

Dikilen desen numarasina kayith olan maksimum hiz sinirlamasi gérinttle-

nir.

Y YONUNDE HAREKET MIKTARI

ekran goriinimu

Dikilen dogrudan desen numarasina kayitli Y yoniindeki hareket miktari

gOruntilenir.

ADIM DIKI$ diigmesi

Adim dikis ekran gérindm izlenir. Dikis sekli kontrolu yapilabilir.
— 24, Sayfada “8. DiKIS CESIDI SEKLININ KONTROL EDILMESI”

bolimine bakin.
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23. BIRLESIK DiKiS DIKME

Ayar yapmadan 6nce, ilk olarak dikis modunu birlesik dikis olarak degistirin.
— 53. Sayfada “21. DiKIS MODUNUN DEGISTIRILMESI”bélimiine bakin.

23-1 Birlesik verilerin olugturulmasi

(D Gevrim dikisi standart ekranini gériintiileyin.
Birlesik verileri yalnizca ¢evrim dikisi standart
ekraninda (pembe) girebilirsiniz.

Dikis ekrani (yesil) gorintilenirse, ¢cevrim dikisi

standart ekranini (pembe) gorintilemek igin HA-

ZIR tusuna basin.

Baglangicta dikis ¢cesidi numarasi kaydedilmemig-

tir ve ilk dikis cesidi segme diigmesi bos gorulur.

@ Dikis gesidi numarasi segme ekran gériinii-

miine gegin.

DIKiS CESIDI SECME diigmesine O basil-

dig1 zaman, dikis ¢esidi numarasi se¢gme ekran

gOrinimiine gegilir.

(. LK-1900C
(® Dikis gesidi numarasini segin. 5511(%9
YUKARI/ASAGI KAYDIRMA butonuna| 4 | + |

® basildiginda, kayitli olan dogrudan desen nu-

vt 20
W 42 100%

Y100 253300

marasi C butonlari sirayla degistirilir.

’E‘—@

Desen verilerinin igerigi butonlarda goruntilenir.
Burada, segmek istediginiz desen numarasi bu-

tonlarina basin.

® Dikis gesidi numarasina onay verin.

ENTER diigmesine [JlIl| ® basilinca, dikis cesi-

di numarasi segcme ekran gérinimi kapanir ve

segcme islemi tamamlanir.
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® @ ile @ arasindaki adimlari, kaydetmek istedigi-
niz dikis ¢cesidi numaralarinin sayisi kadar tekrar-
layin.

ilk kayda onay verilince, ikinci dikis gesidini seg-

me digmesi @ izlenir.

@ ile @ arasindaki adimlari, kaydetmek istedigi-
niz dikis ¢cesidi numaralarinin sayisi kadar tekrar-

layin.

23-2 Kombinasyon verilerinin yeni kaydi

(D Gevrim dikisi standart ekranini gériintiileyin.

Yeni kombinasyon verilerini yalnizca ¢evrim dikigi
standart ekraninda (pembe) kaydedebilirsiniz.
Dikis ekrani (yesil) goruntilenirse, gevrim dikisi
standart ekranini (pembe) gérintilemek igin HA-

ZIR tusuna basin.

@ Yeni birlesik veri kayit ekranini gériintiileyin.

Yeni birlesik veri kayit ekranini goérintilemek igin
BIRLESIK VERILER YENI KAYIT diigmesine

{ia? @ basin.

(® Birlesik veri numarasini giriniz. '3,51
Kaydetmek istediginiz birlesik veri numarasini sa- {!
yisal tus takimi @ ’yi kullanarak girin. Daha énce
kayith bir birlesik veri numarasini girmeniz duru-
munda ekranin Ust kisminda kayit adimi gorseli
belirecektir. Higbir sey gérintilenmeyen kayith ol-
mayan bir birlesik veri numarasi girin. Daha énce
kaydedilmig bir birlesik veri numarasi igin yeni bir
giris kaydedilmesi yasaktir.

Ayrica + ve - digmelerini E‘EI ®® kullana- 3

rak kayitli olmayan birlesik veri numaralarini da

arayabilirsiniz.

® Birlesik veri numarasini onaylayin.

Kaydedilecek yeni birlesik veri numarasini onay-

lamak ve g¢evrim dikisi standart ekranini gorinti-

lemek icin ENTER tusuna basin.
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23-3 Birlesik verilerin segimi

(@ Gevrim dikisi standart ekranini gériintiileyin.
Birlesik verileri yalnizca ¢evrim dikisi standart

ekraninda (pembe) girebilirsiniz.
Dikis ekrani (yesil) goérantilenirse, gevrim dikisi
standart ekranini (pembe) gérintulemek igin HA-

ZIR tusuna basin.

@ Birlesik veri numarasi ekran goériiniimiinii
cagirin.
BIRLESIK VERI numarasi diigmesine - (A)
basildigi zaman, birlegik veri numarasi se¢cme

ekran gériinimune gegilir. O an segili olan birle-

sik veri numarasi ve igerigi ekranin st kisminda
gOrular, kayith olan diger birlesik veri numarasi

digmeleri ise alt kisimda gorulur.

(® Birlesik veri numarasini segin.

YUKARI/ASAGI KAYDIRMA diigmesine | 4 |

i LK-1900C
0219 X 16.0
EI ® basildi§1 zaman, kayith olan birlesik veri C:' r—'—?\ 1002, EI
v} 24

Birlesik veri igerigi digmelerde gorulr. W 42 1007
Y100 253300 EI

€ 00 HF 0o E—@

numarasi digmelerinin @ sirasi degisir.

Secmek istediginiz birlesik veri digmelerine @

burada basin.

ADIM ONAY digmesine ElZI @ basildig

zaman, birlesik verilere kayith olan dikis ¢esitleri- ®

nin dikis sekilleri sirasi degisir ve ekranda izlenir-

ler.

® Birlesik veri numarasina onay verin.

ENTER diigmesine [B8]| @ basilinca, birlesik
veri numarasi segme ekran gérinimu kapanir ve

secme islemi tamamlanir.
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23-4 Birlesik verilerin silinmesi

(@ Birlesik veri numarasini segin.
62. Sayfada “23-3 Birlesik verilerin segi-
mi” @ ile ® arasindaki adimlari uygulayin ve

silinecek olan birlesik verileri ekrana getirin.

@ Birlesik veriyi silin.
VERI SIL diigmesine @ basildigi zaman,
birlesik veri silme onayi ekran gériinimiine gegi-
lir.
Burada ENTER diigmesine ® basinca

birlesik veri silinir.

— 63—

'rﬁgg-wooc X160
ety
TN

5%
Y100 253300 EI
€ 00 HF 0o

Nmb

{03l @ux-mo0c

fole

L]
f522 | +
O

Deleting is performed.
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23-5 Birlesik veri adiminin silinmesi

(@ Birlesik veri numarasini segin.

62. Sayfada “23-3 Birlesik verilerin se¢imi”

@ ile ® arasindaki adimlari uygulayin ve sil-
mek istediginiz adim dahil olmak lizere siline-

cek birlesik verileri segin.

@ Dikis ¢esidi numarasi segme ekran goriinii-

miine gegin.
Silmek istediginiz adimin DIKIS CESIDi SECME
160}
digmesine 2 @) basildigi zaman, dikis ¢esidi
B4z

numarasi segme ekran gérinumune gegilir.

® Segilen bilesik veri adimini silin. (. Lk1900C |
X 16.0

ADIM SILME digmesine | @ | ® basarak birlesi r—’—TL oo |

veri adimi silme onay ekranini géruntuleyin. ¥l 20
W 42 100%

Y100 253300

€ 00 HF 0o

| 160 160) Mo

Segilen birlesik verilerden adimi silmek ve gev-

rim dikisi standart ekranina (pembe) dénmek igin

ENTER tusuna ® basin.

Deleting is performed.
oK 7
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23-6 Birlesik verilerin dikilmesi

(@ Dikig ekranini gériintiileyin.

Cevrim dikisi standart ekrani (pembe) goéruntilen-

diginde ve HAZIR tusuna @ basildiginda,

LCD ekranin arka plan rengi yesile donecek ve

makine dikise hazir hale gelecektir.
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24. BELLEK DUGMESIi VERILERININ DEGiSTIRILMESI
24-1 Bellek diigmesi verilerinin degistirilmesi

24-1-1 Seviye 1

@ Bellek diigmesi veri listesi ekran goériiniimiine

gegcin. M

M | digmesine basilinca bellek diigmesi tusu 1 > —
ol g
T \23. (1
“w! @ izlenir. Bu digmeye basilinca, 1. seviye- Q_.@J % i
deki bellek digmesi veri listesi izlenir. gﬂ_l é";

@ Degistirmek istediginiz bellek digmesi tusunu - Eﬁ

segin. ‘@'f
YUKARI/ASAGI KAYDIRMA diigmesine | 4 |

3300 1500
EI @ basin ve degistirmek istediginiz veri 6ge- 2 U f_),—r
sini @ segin. 00 00

o V3| ¥l e
)
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® Bellek diigmesi verilerini degistirin. oo I E‘\
Bellek digmesi verileri arasinda, sayilari degistir- [ 3300 | =

mek ve sembol resimlerini segmek icin veri 6gele- Maximum sewing speed

ri vardir.

Pembe renk igindeki gibi numaralar, sayiyi

degistirmek igin veri 6gelerine koyulur ve degis- EEI

tirme ekran goriinimunde izlenen ON tus ve +/- EEE

tuslariyla ® ayar degeri degistirilebilir. lels]

o) =]

Mavi renk igindeki [lijiXl gibi numaralar, sem- EEGERE E‘\
bol resimlerini secmek igin veri 6gelerine
koyulur ve degistirme ekran goriiniimiinde Selection of Presser pedal

izlenen sembol resimleri segilebilir.

— Bellek digmesi verileri hakkinda ayrintili bilgi

icin 68. Sayfada “24-2 Bellek diigmesi veri | N\ (A
listesi”.
2nd | 3
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24-2 Bellek diigmesi veri listesi

Bellek digmesi verileri, dikis makinesinin genel hareket verileridir ve tim dikis ¢esitlerinde ortak olarak kulla-
nilan verilerdir. Ancak LK-1901C, LK-1902C ve LK-1900CW (cift kapasiteli gaganoz tipi) icin maksimum hiz
3000 sti/min, LK-1903C ve LK-1905C icgin ise 2700 sti/min ile sinirlidir.

24-2-1 Seviye 1

No. Baslhk Ayar arahgi DUTOe'r!Ie!n e | Baslangic
irimi goriinimii
L1001 Maksimum dikis hizi 400 ile 3300 100sti/min 3300sti/min
[ L0017 | Py
J\X-) arasinda
1. ilmegin dikis hizi 400 ile 1500 100sti/min 1500sti/min
002 ] $ y 2
iplik tutucu olmasi halinde Tt arasinda
2. ilmegin dikis hizi 400 ile 3300 100sti/min 3300sti/min
H L9
iplik tutucu olmasi halinde Tt arasinda
WEIEN | 3. ilmegin dikis hizi H S| 400 ile 3300 100sti/min 3300sti/min
iplik tutucu olmasi halinde i-F arasinda
4. ilmegin dikis hizi y 400 ile 3300 | 100sti/min | 3300sti/min
iplik tutucu olmasi halinde i-r arasinda
WIjifil |5. ilmegin dikis hizi 400 ile 3300 100sti/min 3300sti/min
H L®]
iplik tutucu olmasi halinde t arasinda
W[iliF | 1. ilmekte iplik gerginligi Id ii 0 ile 200 ara- 1 200
iplik tutucu olmasi halinde sinda
IR |iplik kesme sirasinda iplik gerginligi ayari /g ii 0 ile 200 ara- 1 0
sinda
iplik kesme sirasinda iplik gerginligi degis- }E —6ile 4 1 0
tirme zamanlamasi o arasinda
WIgRIN | 1. ilmegin dikis hizi 400 ile 1500 100sti/min 1500sti/min
u Ly
iplik tutucu olmamasi halinde =t ol arasinda
2. ilmegin dikis hizi j©, | 400ie3300 | 100stimin | 3200stimin
iplik tutucu olmamasi halinde e 2201 arasinda
3. ilmegin dikis hizi § o 400 ile 3300 | 100sti/min | 3300sti/min
iplik tutucu olmamasi halinde =4 301 arasinda
01 4. ilmegin dikis hizi 400 ile 3300 100sti/min 3300sti/min
EER g $ g2
iplik tutucu olmamasi halinde =4 2+ arasinda
5. ilmegin dikis hizi §.©, | 400ie3300 | 100stimin | 3300stimin
iplik tutucu olmamasi halinde S 5ol arasinda
1. ilmekte iplik gerginligi u 0 ile 200 1 0
iplik tutucu olmamasi halinde S arasinda
Dikis baslangicinda iplik gerginligi degistir- 5ile 2 1 -5
me zamanlamasi ¥ }E{{} arasinda
iplik tutucu olmamasi halinde
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No.

Bashk Ayar arahgi Dufﬁ:;:ﬁ;“ e gB:I?l:ﬁ:?r:ﬁ
Baski ayakh pedal segimi — _
0N
D\K_::J : Standart pedal
LK-1903C/
1~3=/ : Standart pedal (2 adim stroklu BR35 igin
N P ( ) baglan-
gic degeri
2 =l :Opsiyonel pedal
O il
3 E,J : Opsiyonel pedal (2 adim stroklu)
IIGER | Baslatma pedali segimi — —
N
Q::J : Standart pedal LKA1903C/
BR35 igin
E,J : Opsiyonel pedal baslap- .
gi¢ degeri
]
I | Opsiyonel pedal 2-hareket — — + {
v T 14
".‘I'_..J {j : Ayak parmagi asagi inince KAPALI
- LK-1903C/
BR35 igin
*.‘I'_..J 11,_«}. : Serbest birakinca KAPALI baslan-
gi¢ degeri
+
= 11,_*‘.
IIEEE] | Opsiyonel pedal 2-hareket — —
ol
d ] 1J,Hr : Ayak parmagi asag! inince KAPALI
[ L T% ‘Ayakp gl asag
+ )
= 11,_{ : Serbest birakinca KAPALI
iifsl |2 adimda yuvarlanma aninda dikis baski i 50 ile 90 ara- 1 70
ayag yuksekligi — sinda
IIGENN | Dikis cesidi segimini skala orani referans noktasi — — :
{:} : Baslangi¢
tE'\ : Dikis baslangig noktasi

Dikis makinesinin hareketi, panel diigmesiyle durdurula-
bilir (gegici durdurma diigmesi).

% : Etkin degil
@ @ : Panel gecici durdurma dugmesi
H_ij @ : Dig digme
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- Diizenlem e | Baslangi¢
No. Baslhk Ayar arahgi birimi gériinimii
IIEEEN | Sesli uyari sinyali engellenebilir. — — Q
i
% : Sesli uyari sinyalsiz
Q : Panel galisma sesi
Q : Panel calisma sesi + hata uyari sesi
iplik k- 1ile 2 - 1 2
IIEEEN | iplik tutucu serbest bira Id\‘jiﬂ"_lﬁ_ ile 20 ara
mada ilmek sayisi belirlenir. - sinda
IMEEN | iplik tutucunun tutus zama- ||5 Rﬂﬂ - 10 ile 4 ara- 1 0
ni geciktirilebilir. e sinda
IEEEN | iplik tutucu kontrolii engellenebilir. — —
||5 =
_ : Normal
i LK-1903
Gﬁ' icin baslan-
N : Engelleniyor gi¢ degeri
=
Wil | Besleme hareketinin zamanla- - 20 ile 4 ara- 1 0
masi segilir. Kﬂ sinda
iimek yeterince siki degilse, za-
manlamayi “-” yonde ayarlayin.
Secilen dikig bitiminden sonra baski ayaginin durumu. — — i
. . PI‘?.K'_‘\.
l:’ 4 Baski ayagi, dikis basladiktan sonra yukari I A
ol X
¥ kalkar
7 l? Baski ayagi, dikis bittikten hemen sonra yukari
E L e N
x5 kalkar
|;’ 4o Baski ayag, dikis bagladiktan sonra pedal
b :
. —F

hareketiyle yukari kalkar.

1039

Her dikis bitiminde baslangica doniilebilir (cevrim

dikisi harig).

¥ %— : Baglangi¢ noktasina dénussiiz

. E— : Baglangi¢ noktasina dénuslu

Cevrim dikiginde baglangi¢ noktasina doniis ayarlanabilir.
™
o
e
I
.

—

I

: Baglangi¢ noktasina dénussiiz

: Her 1 dikis ¢esidi bittiginde.

: Her 1 cevrim dikisi bittiginde.

[
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No.

Bashk

Ayar arahgi

Diizenlem e
birimi

Baslangi¢
goriinimi

Baski ayaginin, dikis makinesi gegici durdurma komutuyla

durduruldugu andaki konumu segilebilir.

518
QL
St

: Baski ayagi yukselir.

: Baski ayagi, baski ayagi dugmesiyle yukselir.

: Baski ayagdinin yukselmesi engellenir.

210

o4z

igne durma konumu ayarlanur.

_l'j_ : YUKARI konum

'

: Ust 61l nokta

iplik kesimine izin verilmeyebilir.

@ : Normal
% : Iplik kesimine izin verilmiyor.

* U040 ile baglangi¢ konumuna donme ayari yapilirsa, iplik
kesme makinesi baslangi¢ konumuna dénme islemini ger-
ceklestirirken ipligin kesilme ihtimali vardir.

Baslangi¢ noktasina doéniis yolu, baglangi¢ noktasina

doniis diigmesiyle segilebilir.

E_Q.’W_Wi : Dogrusal donis

m :’M : Dikis cesidinde ters donus

Masura sarim hizi ayarlana-
bilir.

M;HO
—=

800 ile 2.000

arasinda

100sti/min

1600sti/min

0G0

Kumas ¢cekme hareketinin zamanlamasi segilebilir.

Bu 6ge, LK-1901 digindaki makinelerde izlenmez.

%E!I : Gikis Engelleniyor
=>4

1_1_ éé : Baski ayagi asagi indigi zaman hareket eder

—

Id éé : Basglangi¢ aninda hareket var
- 4=

V2

Tokatlayicinin hareket yontemi secilebilir.

;{_H 1’_:*: : Baski ayaginin yikselmesiyle birlikte hareket

M

W= ' katlayici son iplik kesmede geri déner.)

U {H . Miknatis tipi tokatlayici

_ Baski ayag! asagdida tutulurken hareket eder (To-
katlayici son iplik kesmede geri donmez.)

_ Baski ayagi asagdida tutulurken hareket eder (To-

4

LK-1903C/
BR35 icin,
tokatlayici

U (¢
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o Diizenlem e | Baslangi
No. Bashk Ayar arahgi birimi gél?ijnﬁ?n‘i;i
Diigme dikisi baglangicinda igne ardi dikige izin verilmeyebilir. — —
Bu 6ge, LK-1903C disindaki makinelerde izlenmez. e
2: : Igne ard dikis etkin
% : igne ardi dikis etkin degil
[Wil;£W | Dikis sekli boyutunu degistirme birimi segilebilir. — — : 9%
{:} 04 % olarak girig
{:} mm : Gergek boyut girisi
[Wiliisl | Baslangic konumu 6nden itibaren 5 mm olarak saptanmistir. — — -E}H— +0
Bu 6ge, LK-1904 baski ayadi ve dikis ¢esidi kullanirken ge- -
reklidir.
-EB— +0 :Standart
-EB— —5 :On taraf
[Wil;i*l | 2 basamakli tutucu parcanin yiikseklik stroku i¢in ortak — — T ~
. . ¢ ¥ It
ya da tekli ayari segmek igin kullanilir
-Ll_ +I-FJ_|-F . Ortak
4_ q,:I |=i':-__| . Tekli (her dogrudan desen igin ayarlanabilir)
Son ilmek konumu hareketini gésterme/gizleme 6zelligini — — Q!/
—
ayarlamak igin kullanihr. +
QE{- . Ekranda gosterme
4—}:4 . Ekranda goster
o7z Dikigin baslangicinda iplik kopma algilamasini [ U\?g Oile 15 1 8 (dikisler)
devre disi birakmak igin ilmek sayisi % . (dikigler)
Dikis sirasinda iplik kopma algilamasini devre e U\]—'h Oile 15 1 3 (dikigler)
disi birakmak igin ilmek sayisi % (dikigler)
Hava basinci algilama var/yok — — 5 <

f@-ﬂ% - Yok
_El@f' ﬁﬁ : Var

* Bu bellek anahtari sadece LK-1900CB, LK-1903CB igin

kullanilir.

Era
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- Diizenlem e | Baslangi¢
No. Baslhk Ayar arahgi birimi gériinimii
iplik atiklarini tutma konumunun diizeltilmesi -10ile 10 ara- 0
Bu anahtarla, iplik tutma konumundan iplik bi- sinda
kmafiplik atigi tutma ki dogru ol (344""den
rakma/iplik atigi1 tutma konumuna dogru olan |,5 64°ye kadar,
hareketin baslangi¢c zamani degistirilebilir.” - :M 4%lik artiglarla)
Bu bellek anahtari sadece LK-1900CB, LK-
1903CB igin kullanilir.
isaretleme 151g1 ayar! — _ t I
I : Yalnizca parga tutucu calisirken yanar -
J-“:t - parg calisireen y LK-1903C.
q LK-1905C
: Her zaman sonuktir @I
I : Her zaman yanar
Ara baski ayagi kontrolii var/yok — — LK1905C (Ara
" baski ayagi ile
Q? . Olmadan (ara pres alt pozisyonunda sabitlenmistir) birlikte verilir):
v
e\,
{H Q . Hem ileri hem de geri besleme sirasinda -
— ¥ algaltilir
e AT diizeltmesine baslamak i¢cin masura ipligi Oile 100% 1 0%
miktan coe T arasinda
Masura ipligi mikt diizeltiimesine baglamak ~ ed =7
pligl miktarinin auzeltiimesine baglama =
icin kalan masura ipligi miktari ayarlanir.
Im AT diizeltmesinin son diizeltme miktari 1
Masura ipligi kiigiltildgi zamanki dizeltme mik- o=
tari ayarlanir.
IIEEN | AT diizeltmesinin etkinlestiriimesi/devre disi — — o
birakilmasi segimi !
)
S :Devre disi S :Etkin
1024 Hareketli g6z koruyucu kapak — — ;‘{‘j‘*
%‘j‘ :Devre disi @ :Etkin
LI0ER Son dikis icin iplik gerginligi 0 ile 200% 1 0
arasinda
TiErEl | iplik atigi emme aktivasyon siiresi 110 ile 3000 10 ms LK-1900CB :
iplik atigi emme agzinin/iplik atigi emme ms 110
LK-1903CB :
isleminin ACIK konuma getiriimesi ile KAPALI _-15,15?; 140
konuma getirilmesi arasinda gegen zaman
* Bu bellek anahtari sadece LK-1900CB, LK-1903CB igin
kullantlir.
iplik atigi emme agzinin aktivasyon siiresi 110 ile 1000 10 ms 110
iplik atigi emme agzinin ACIK konuma getiril- ms

. N 1
mesi ile KAPALI konuma getirilmesi arasinda —-gfs@

gegen zaman
* Bu bellek anahtari sadece LK-1900CB, LK-1903CB igin

kullanilir.

—73-—




No. Bashk Ayar arahgi Dufﬁ:;:ﬁ;“ e ::fdﬁ:?r:ﬁ
IIEER iplik atigi birakma igin ilmek sayisi 0 ile 100 1 dikis LK-1900CB :
Dikis baslangicinda ipligin kesilmesinden bira- % § dikigler 3
kilmasina kadar gegen ilmek sayisi. LK'198308 :
* Bu bellek anahtari sadece LK-1900CB, LK-1903CB igin
kullanihr.
IIEEN | iplik toplanmasi 6nleme sisteminin emme siiresi 100 ile 1000 10 ms 100
Dikisin baglangicinda iplik topaklarinin emildigi ms
slire ¥
* Bu bellek anahtari sadece LK-1900BB, LK-1903BB i¢in
kullanihr.
iplik toplanmasini 6nleme sistemi emme islemine bagla- |80 ile 1000 ms 10 ms 80
yana kadar gegcen bekleme siiresi
Malzeme Uzerinde kalan daha kisa ipliklerin .
kesilmesinden dikisin baslangicinda iplik to- ?»i
paklarinin emilmesine kadar gegen siire
* Bu bellek anahtari sadece LK-1903CB igin kullanilir.
239 Dil secimi — — Not yet sele-
cted
Bu anahtarla, panelde géruntilenecek dil segilir.
B4+ Enelizh PIERET  PRE{ET
Japonca ingilizce Gince Gince
(geleneksel)  (basitlestirilmis)
Ezpaiinl Italiano Frangais Deutzch
ispanyolca italyanca Fransizca Almanca
Portueuzs Tirkee Tiéng \igt =0
Portekizce Turkge Vietnamca Korece
Ihdonesia Pycciai Hagperdl
Endonezya dili Rusca Arapca

Yaglama hatasini silme

Yaglamaya kadar olan ilmek sayisini temizler.
il

— 30. Sayfada “10. YAGLAMA HATASI
MESAJINI SILME” bélimiine bakin.
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25. HATA KODU LIiSTESI

Ekran goriinii-

Hata nasil gide-

Hatanin gide-

Makine bellek kapasitesi
yetersiz

baslatmak mim-
kan.

Hata kodu . Hata tanimi Ekran mesaji . s
mu rilir rildigi yer

EO007 Makine kilitli Makine kilitli Glicl KAPALI
Dikis makinesinin ana mili konuma getirin.
herhangi bir nedenden
dolayi dénmdyor.

EO010 Dikis gesidi hatasi Belirlenen dikis gesidi Sifirladikta n Onceki
Yedeklenen dikis gesidi ezt el sonra yeniden | ekran
numarasi veri ROM’una baslatmak mum-

0. kayith degil ya da okuma kiin.
yapilmasin seklinde ayar
uygulaniyor.
EO11 Dis ortam takili degil Ortam takih degil Sifirladikta n Onceki
Dis ortam takili degil. sonra yeniden ekran
@ baglatmak mim-
kan.
EO012 Okuma hatasi Weriler akunamiyor, Sifirladikta n Onceki
0 Dis ortamdan veri okuna- sonra yeniden ekran
miyor. baglatmak mim-
kan.
(=)
EO013 Yazdirma hatasi Veriler yazdinlamiyar, Sifirladikta n Onceki
Q Dis ortamdan veri yazdiri- sonra yeniden ekran
lamiyor. baslatmak mim-
kan.
(=)
EO014 Yazma korumasi Writing iz prohibited. Sifirladikta n Onceki
r‘;“l USB bellek yazmaya sonra yenide? ekran
TI—: karsi korumalidir. baglatmak mim-
—_— kain.
EO015 Format hatasi Formatlama mimkin degil Sifirladikta n Onceki
QA Formatlama yapilamiyor. sonra yeniden ekran
(=] < % baglatmak mim-
b kidn.

EO16 Dis ortam kapasitesi Kapasite vetersiz. Sifirladikta n Onceki
dolu Dz sonra yeniden | ekran
Dis ortam kapasitesi ye- baslatmak mim-
tersiz. kin.

EO17 Makine bellek kapasitesi Kapasite yetersiz. Sifirladikta n Onceki
dolu e sonra yeniden | ekran
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érunii- Hata nasil gide- |Hatanin gide-
Hata kodu Ekran gorunu Hata tanimi Ekran mesaji ] _' g ) I g
mu rilir rildigi yer

EO019 Dosya ¢ok biiyiik Dikis gesidi verileri gok biydk. | Sifirladikta n Onceki

Dosya ¢ok biiyik. beklzsle ST el sonra yeniden | ekran
baslatmak mim-
kan.
E024 Dikis gesidi veri biytik- Bellek kapasitesi dolu. Sifirladikta n Veri giris
liigii cok fazla sonra yeniden ekrani
Bellek boyutu yetersiz. baslatmak mim- | gérinuma
kin.
E031 Hava basincinda diigme Hava girisini Onceki
Hava basinci digmistr. saglayin ve dikis |ekran
! iEne uveun konumda degil. makinesini sifir-
[EF Q layin. Ardindan,
calisma tekrar
etkinlesecektir.

E032 g Dosya uyum hatasi Dosya okunamiyor, Sifirladikta n Veri giris

Dosya okunamiyor. sonra yeniden ekrani
baslatmak mim- | gérinima
kan.

E040 Dikis alanindan tasiimig Hareket sirun asildi. Sifirladikta n Dikis ek-

r=-=dc- . U sonra yeniden ran gorl-

: : baglatmak mim- | nimii

1 1

E. j kan.

E043 a Maksimum adim tagsma Makz. Adim asihyor. Sifirladikta n Veri giris

H—H Qﬂ;"J hatasi sonra yeniden ekrani

. ; Q|k|§ adimi 10 mm degeri- b?§latmak mim- | gorindmu
3 ni agiyor. kan.

E045 Dikis ¢esidi veri hatasi Dikis gesidi verileri hatal. Sifirladikta n Veri giris
sonra yeniden ekrani
baslatmak mim- | gérinima
kin.

EO050 Durdurma digmesi Gegici durdurma digmesi bazh. | Sifirladikta n Adim

Makine caligirken durdur- sonra yeniden ekrani
ma diigmesine basildigi baslatmak mim-
zaman. kin.

E061 Bellek diigmesi veri Bellek digmesi veri hatas:. Glclu KAPALI

hatasi

Bellek diigmesi verileri
bozulmus ya da eski re-
vizyon.

konuma getirin.
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Hata kodu Ekran g_i_iriinii- Hata tanimi Ekran mesaji Hata na.s.ll gide- Ha?arflf gide-
mu rilir rildigi yer

E204 USB baglanti hatasi Dikiz dikerken USE depolama Sifirladikta n
Dikis sayisi 10 ya da daha | Y&t kf:ﬁ’:r:glen L= sonra yeniden

®.%> fazla, dikis makinesine ' baslatmak mim-
USB cihaz bagli kan.

E220 Yaglama uyarisi Snemli: Yag bitivor, Sifirladikta n Veri giris
100 milyonuncu ilmek VS CEE sonra yeniden | ekrani
dikilirken baslatmak mim- | gérinuma

U@h kdn.

E221 Yaglama hatasi Snemli Yag bitti Sifirladikta n Veri giris
120 milyonuncu ilmek S G B sonra yeniden | ekrani
dikilirken baslatmak mim- | gérinuma
Dikis makinesi, dikis dik- kin.
menin mimkun olmadigi
bir hale getirilir.

H‘@'z Bellek diigmesiyle
temizlemek mimkuandur.
— Voir 30. Sayfada
“10. YAGLAMA HATA-
S| MESAJINI SILME”.
E302 Kafa devirmeye onay Kafa vana devrik. Sifirladikta n Onceki
rll'- verme sonra yeniden ekran
Kafa devirme sensori baslatmak mim-
@_ KAPALI konumdayken. kan.
E303 Z asamasini algilama Dikis makinesinin YUKARI Gucu KAPALI
@ hatas: (o et selranst | konum getrin
Dikis makinesi st 6l yanm vuvarlak plaka siny)
noktasi algilanamiyor.

E305 iplik tutucu konum hata- fplik tutucusu sensér) Glicii KAPALI

s LR konuma getirin.
% 4 iplik tutucu tnite normal
konumunda degil.

E386 Parga tutucul/iplik kesici t;::\zltlmfsn:;g Gicu KAPATIN

motorunun hareket sini- is exceeded. ve parga tutucu/
ri asildi hatasi iplik kesme mo-
Parga tutucu/iplik kesme torunda anormal-
motorunun hareket siniri lik olup olmadigi-
asildu. ni kontrol edin.

E387 Parga tutucul/iplik kesici Prezser/thread timming Gicu KAPATIN

1

motor zaman asimi ha-
tasi

Parga tutucu/iplik kesme
motorunda zaman asimi
meydana geldi.

mator timeout has
occirred.

ve parga tutucu/
iplik kesme mo-
torunda anormal-
lik olup olmadigi-
ni kontrol edin.
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Hata kodu

Ekran goriinii-
mii

Hata tanimi

Ekran mesaiji

Hata nasil gide-
rilir

Hatanin gide-
rildigi yer

E391

iplik tutucu motorunun
hareket siniri asildi ha-
tasi

iplik tutucu motorunun ha-
reket sinir agildi.

Trawel limit of the
thread dame motor
iz exoeeded.

Gucli KAPATIN
ve iplik tutucu
motorunda anor-
mallik olup ol-
madigini kontrol
edin.

E392

)
)

iplik tutucu motoru za-
man asimi hatasi

iplik tutucu motorunda za-
man agimi meydana geldi.

Thread clamp mator
timeout has ooccured.

Glcu KAPATIN
ve iplik tutucu
motorunda anor-
mallik olup ol-
madigdini kontrol
edin.

E396

Daha kisa iplik birakan
tip iplik kesici silindiri
hatasi

Daha kisa iplik birakan
iplik kesicinin silindiri ¢a-
lismiyor.

Daha kiga iplik
kezme silindiri
cahs mivar

Glclu KAPALI
konuma getirin.
Hava basincinin
yeterli olup olma-
didini ve daha
kisa iplik birakan
iplik kesici silindi-
rinin sensorinin
ve ANA PCB
CN53 pargasinin
gevseyip gev-
semedigini veya
dislp diusmedi-
gini kontrol edin.

E397

Emme aga silindiri hata-
sl

Emme agzi silindiri calig-
miyor.

Emme azz silindiri
cahs mivor

Glct KAPALI
konuma getirin.
Hava basinci-
nin yeterli olup
olmadigini ve
emme agzi
silindir sensoru-
nin ve ANA PCB
CNb54 pargasinin
gevseyip gev-
semedigini veya
dislp diusmedi-
gini kontrol edin.

E398

Daha kisa iplik birakan
tip iplik kesici silindir
sensorii hatasi

Daha kisa iplik birakan tip
iplik kesici silindir sensori
algilama yapamiyor.

Kiza iplik kesme
Bigaz eeri dsnmedi

Gucu KAPALI
konuma getirin.
Hava basincinin
yeterli olup olma-
digini ve daha
kisa iplik birakan
iplik kesici silindi-
rinin sensorunun
ve ANA PCB
CNS53 pargasinin
gevseyip gev-
semedigini veya
dislp dismedi-
gini kontrol edin.
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Hata kodu Ekran g_i_iriinii- Hata tanimi Ekran mesaji Hata na.s.ll gide- Ha?arflf oide-
mu rilir rildigi yer
E399 Emme agazi silindir sen- Moz | geri dénmedi Giict KAPALI
sorii hatasi konuma getirin.
Emme agzi silindir sens6- Hava basinci-
ru algilama yapamiyor. nin yeterli olup
olmadigini ve
emme agzi
_.E_ @ silindir sensori-
e niin ve ANA PCB
¥ CN54 pargasinin
gevseyip gev-
semedigini veya
dislp dismedi-
gini kontrol edin.
E401 Kopyalamaya onay ver- Kopyalayamyvar, Sifirladikta n Onceki
o meme hatasi sonra yeniden ekran
— Dikis ¢esidi daha 6nceden baslatmak mim-
m I kaydedildigi icin kopyala- kin.
ma yapilamiyor.
E402 Dikis gesidi diigmesini Gevrim verilerinde kullanldz Sifirladikta n Onceki
® silmeye onay vermeme ot 5 e, sonra yeniden | ekran
I hatasi baslatmak mim-
PHo. Cevrim verilerinde kulla- kin.
nildidr icin dugme siline-
miyor.
E403 Yeni olugturmaya onay Bu numara kullam mda. Sifirladikta n Onceki
& vermeme hatasi sonra yeniden ekran
o 9 Dikis esidi daha 6nce- baslatmak mim-
0. den kaydedildigi icin yeni kan.
— olusturma yapilamiyor.
E404 Dikis ¢esidi numarasi Bu numara bulunamiyor. Sifirladikta n Onceki
segmeye onay vermeme sonra yeniden ekran
Q. | | hatasi baslatmak mim-
Segilen dikis gesidi numa- kun.
rasi bulunamiyor.
E405 Dikis cesidi silme hatasi Dogrudan dikis gesidinde Sifirladikta n Onceki
® Dikis cesidi diigmesinde kullaruldig: igin veri silinemiyor. | onrg veniden | ekran
kullanildid1 i¢in dikis cegidi baslatmak mim-
silinemiyor. kan.
E435 Belirlenen deger rge Belirlenen deger arahz asivor. | Sifirladikta n Onceki
araligini asiyor. sonra yeniden ekran
5 baslatmak mim-
kin.
E703 Panel, olmasi gere- Dikis makinesi modeli iletisim digme- | Iletisim
kenden farkl bir dikis PEANAREER (i sine bastiktan ekrani
TYPE makinesine bagl. sonra pro- gorinimu
- (Makine tipi hatasi) gram yeniden
_/_I Baslangig iletisiminde yazdirilabil ir.

makine tipi sistem kodu
uygun degil.
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érunii- Hata nasil gide- |Hatanin gide-
Hata kodu Ekran gorunu Hata tanimi Ekran mesaji ] _' g ) I g
mu rilir rildigi yer
E704 Sistem surimii uyum- Program striimi uyumsuz. iletisim digme- | iletigim
R-V-L suz sine bastiktan ekrani
Sistem yazilim strimd, sonra program | gérindmu

O |=R]-C)

baslangi¢ iletisimiyle
uyumlu degil.

yeniden yazdiri-
labilir.

E730

{ )

Ana mil motor kodlayici-
da ariza ya da eksik faz
var.

Dikis makinesi motor
kodlayicisinda anormal
durum oldugu zaman.

Dikis makinesi maotoru anzal.
(Kodlayic A ve B fazlan)

Gulici KAPALI
konuma getirin.

E731

)

Ana motor delik sen-
sorinde ya da konum
sensorinde ariza.

Dikis makinesi delik sen-
so6ri ya da konum senso-
rd arizall.

Dikiz makinezsi motoru anzalh.
(Kodlayics U W we W fazlan)

Gicl KAPALI
konuma getirin.

E733

{ )

Ana mil motorunda geri-
ye dogru donme hareke-
ti

Dikis makinesi motoru ge-
riye dogru donme hareketi
yaptigi zaman.

Dikis makinezi motoru ters
vande dénivor,

Gucu KAPALI
konuma getirin.

E794

()

X besleme motoru kodla-
yicl iletisim hatasi

X besleme motoru kodlayi-
ci iletisim hatasi algilandi.

x—feed motor encoder
communication e is
detected.

Gicli KAPALI
konuma getirin. X
besleme motoru
anormallik agisin-
dan kontrol edin.

E795

()

Y besleme motoru kodla-
yici iletigim hatasi

Y besleme motoru kodlayi-
ci iletisim hatasi algilandi.

“r—feed motor encoder
communication e iz
detected.

Glicu KAPALI
konuma getirin. Y
besleme motoru
anormallik agisin-
dan kontrol edin.

E796

&)

Parca tutucul/iplik kesici
kodlayici zaman agimi
hatasi

Parga tutucu/iplik kesici
motor kodlayici zaman asi-
mi hatasi algilandi.

Presser/thread tHmming
mator encoder communi—
cation ety is detected.

Glicu KAPALI
konuma getirin.
Parcga tutucu/iplik
kesici motorunu
anormallik agisin-
dan kontrol edin.

E797

&)

Parcga tutucul/iplik kesici
motor siiriiciisii IC ileti-
sim hatasi

Parga tutucu/iplik kesici
motor surlclsu IC iletisim
hatasi algilandi.

Fresser/thraad trimming
motor driver 10 communi—
cation etror is detected.

Glicu KAPALI
konuma getirin.
Parca tutucul/iplik
kesici motorunu
anormallik agisin-
dan kontrol edin.
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mal
Durum SERVO KONT-
ROL baskili devre karti

Chdim motorunun edich 85 W)

konuma getirin.

Hata kodu Ekran g_i_iriinii- Hata tanimi Ekran mesaji Hata na.s.ll gide- Ha?arflf oide-
mu rilir rildigi yer
£798 iplik tutucu motor kodla- Thrad clamp moter Giicii KAPALI
¥'°' lletigim hatasi e"ifiﬁ?&'[ﬁ.!l?ﬁm konuma getirin.
Iplik tutucu motor kodlayici iplik tutucu moto-
(({.]')) iletisim hatasi algilandi. runu anormallik
agisindan kontrol
edin.
E799 iplik tutucu motor siirii- Thread clamp motee Giicii KAPALI
.ciisij IC lletigim hatas: d""iﬁé'fimﬁf'm konuma getirin.
Iplik tutucu motor suriictsu iplik tutucu moto-
(({.]')) IC iletisim hatasi algilandi. runu anormallik
agisindan kontrol
edin.
E806 Kademeli motor devresi Stepping motor circuit Gilcli KAPALI
asiri akim hatasi m’“;;"{j“d‘;’f“is konuma getirin.
Kademeli motor devresi Kademeli motor
:D asir akim hatasi algilandi. devresinde anor-
mallik olup ol-
madigdini kontrol
edin.
E807 Solenoid devresi asiri Sotencid circuit Giucu KAPALI
akim hatasi percamen emoris konuma getirin.
Solenoid devresi asiri akim Solenoid devre-
ED hatasi algilandi. sinde anormallik
olup olmadigini
kontrol edin.
E811 Asin voltaj Giiris voltajl gok wiksek. Gulcu KAPALI
Giris glicli belirlenen i vl m bamite] edin konuma getirin.
:D degerden yuksek oldugu
zaman.
E813 Diisiik voltaj Giris valtaj gok disik. Gucu KAPALI
Giris glicli belirlenen i welizrm bamite] 2din konuma getirin.
:D degerden duguk oldugu
zaman.
E901 Ana mil motorun IPM S0C PG.E. anzal, Glici KAPALI
anormaldir. M konuma getirin.
:D Baskili devre kartinda IPM
veya servo kontrol anor-
malligi oldugu zaman.
E903 Adim motorunda anor- SDG PGB, edch anzal. Glici KAPALI

adim motoru giiciinde
+%15 ya da daha fazla
dalgalanma olursa.
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Hat | gide- |Hat ide-
Hata kodu Ekran gorunu Hata tanimi Ekran mesaji ata na.s.l gide a_a'f["_ gude
mu rilir rildigi yer
E904 Solenoit valfte anormal SDG PGB, sici anzal, Gulicu KAPALI
Durum SERVO KONT- L konuma getirin.
ROL baskili devre karti
adim motoru giiciinde
1+%15 Uzerinde dalgalan-
ma olursa.
E905 SERVO KONTROL S0C PC.B. mcakhs Glicl KAPALI

W

baskili devre karti so-
gutucusunda anormal
sicaklik.

SERVO KONTROL baskili
devre karti asiri 1Isinma
suresi gectikten sonra
gucu tekrar ACIK konuma
getirin.

gok wikzek,

konuma getirin.

E907 X besleme motorunun X motorunun baslangis Glclu KAPALI
baslangig konumuna &”E;Zﬁ;:;t‘gi:";;?b konuma getirin.
donis hatasi

y QGHHD Baslangi¢ konumuna

L= doénus hareketi yapilirken
baslangi¢c konum sensoru
sinyali verilmedigdi zaman.

E908 Y besleme motorunun Y motarunun baglaneig Glicli KAPALI
baslangi¢ konumuna &DE;ZSI;:;EZ‘Z?'S’;?L) konuma getirin.

D doénus hatasi
ﬂt Baslangi¢ konumuna
L donus hareketi yapilirken
baslangi¢c konum sensori
sinyali verilmedigdi zaman.

E910 Baski ayagi motorunun Bask: avag iplik kesici motor Gulct KAPALI

baslangig konumuna hasligi:ngzitaiE'liiullzg?c'?'w' konuma getirin.
_L donis hatasi haslang|§ SENSEIO)
j Baslangi¢c konumuna

doénus hareketi yapilirken

baslangi¢c konum sensori

sinyali verilmedigi zaman.

E913 iplik tutucunun baslan- Iplik tutucu motar baslaneig Gulcu KAPALI
gi¢ konumuna doniis olie tﬂf':‘:::; ';‘;';‘[;i;‘::”srénﬁrw konuma getirin.
hatasi Baslangi¢ konumu-

_.H_ na dénls hareketi yapi-
e lirken baglangi¢c konum
sensoru sinyali verilmedigi
zaman.
E914 Beslemede ariza hatasi MO beslemeds sorun alelamyor. | Glcl KAPALL

Besleme ve ana mil ara-
sinda zaman farki meyda-
na gelir.

konuma getirin.
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Hata kodu Ekran g_i_iriinii- Hata tanimi Ekran mesaji Hata na.s.ll gide- Hafaqlf gide-
mu rilir rildigi yer
E915 Caligsma paneli ile ANA Haberlesme mimkin degil. Glcu KAPALI
CPU arasindaki iletigim- el = (55 POED konuma getirin.
(({ [ ] })) de anormallik
Veri iletisiminde anormal-
lik oldugu zaman.
E918 ANA baskili devre kar- fna PCE. sicakhs ok vikssk. | GUcl KAPALI
-[d- |[tinda asiri iIsinma konuma getirin.
-M- |Biraz bekledikten sonra
'Y glicii tekrar ACIK konuma
getirin.
E919 Termistor sicaklik ano- Thermistaor has Glcl kapatin,
detected a termperature
-[J- |malisi hatasi abnormality. belirli bir stre
=Mz [Termistér bir sicakiik ano- bekleyin ve
LY malisi tespit etti. ardindan guci
tekrar agin.
E934 iplik tutucu motoru agiri fplik tutucu motorda Glclu KAPALI
_IS__ yiikleme hatasi asin yiklenme. konuma getirin.
e
E943 ANA KONTROL baskili AMA PGB anzal. Glicli KAPALI
devre kartinda sorun konuma getirin.
ANA KONTROL baskili
devre karti Uzerine veri
yazdirilamadigi zaman.
E946 ANA ROLE baskili devre Bas PGB, arzal. Glici KAPALI

kartinda sorun

ANA ROLE baskili devre
karti Uzerine veri yazdirila-
madigl zaman.

konuma getirin.
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26. MESAJ LIiSTESI

Mesaj numarasi

Ekran goriini-
mii

Ekran mesaji

Tanim

=
D4
©

<4

Devam edecek miziniz?

M520 Silme izlemi ywapihr. Kullaniciya 6zel dikis gesidini silme onayi
Devam edecek. miziniz? . . . .
Silme islemi yapiliyor. Onay veriyor musunuz?
M521 Silme iglami yap hr. Dikis gesidi diigmesini silme onayi
Devam edecek. miziniz? . . . .
Silme islemi yapiliyor. Onay veriyor musunuz?
PHo.
M522 Silme islemi yapihr. Cevrim dikis ¢esidini silme onayi
Devam edecek misiniz? . . . .
Silme islemi yapiliyor. Onay veriyor musunuz?
M523 Dikis gesidi verileri kaydedilmedi Bilgi doniisiim verisi silme onay:
Silinsin mi? Desen verisi hafizaya alinmadi.Silinecek, TAMAM?
"
M528 Uizerine vazdirma islemi yapihr. Kullaniciya 6zel dikis ¢esidinin Gzerine yazdir-
Devam edecek. miziniz?
ma onayl
Uzerine yazdirma iglemi yapiliyor.
Onay veriyor musunuz?
M529 Ulzering vazdirma islemi vapihr. Ortamin lizerine yazdirma onayi
Devam edecek misiniz? . . . .
9 Uzerine yazdirma iglemi yapiliyor.
-E-tJ Onay veriyor musunuz?
M530 Ulzering vazdirma islemi vapihr. Vektor veriler/panelde standart format dikis
A Devam edecek misiniz? o
NO. 9 verileri
V Uzerine yazdirma iglemi yapiliyor.
J Onay veriyor musunuz?
M531 Ulzering vazdirma islemi vaphr. Vektor veriler/ortam verilerinde standart format
A Devam edecek miziniz?
NO. 9 dikis verileri
V Uzerine yazdirma islemi yapiliyor.
J Onay veriyor musunuz?
M532 Ulzering vazdirma islemi vaphr. Vektor veriler/PC'de standart format dikis veri-

leri
Uzerine yazdirma iglemi yapiliyor.

Onay veriyor musunuz?
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Mesaj numarasi

Ekran gorinii-
mii

Ekran mesaiji

Tanim

Ulzering vazdirma islemi vapihr. Ayar verilerinin ve ortamdaki tiim dikis makine-
M534 I b Devam edecek misiniz? ) e
N si verilerinin lizerine yazdirma onay!
0' I Uzerine yazdirma iglemi yapiliyor.
Onay veriyor musunuz?
l_! Ulzering vazdirma islemi vapihr. Ayar verilerinin ve PC’deki tiim dikis makinesi
M535 Devam edecek misiniz? e
N verilerinin lizerine yazdirma onayi
0' I Uzerine yazdirma iglemi yapiliyor.
Onay veriyor musunuz?
M537 Silme iglemi yapihr iplik gerginlik komutunu silme onayi
Devam edecek. miziniz? . . . .
Silme islemi yapiliyor. Onay veriyor musunuz?
M542 Farmatlama yapihr. Formatlama onayi
Devam edecek. miziniz? . .
- Formatlama iglemi yapiliyor. Onay
(=] ¢ > veriyor musunuz?
w
M544 Weri yak. Panelle uyumlu veri yok.
Veri yok.
qﬁn}
M545 Weri yak. Ortamla uyumlu veri yok.
Veri yok.
qﬁn}
M546 Weri yok. PC ile uyumlu veri yok.
Veri yok.
0@
M547 Weri aldugu igin tzerine Dikis gesidi verilerinin lizerine yazdirma engel-
vazdin lamivor, .
lemesi
0. Veri bulundugdu icin Gzerine yazdirilamiyor.
M548 Veri oldugu igin tzerine Ortamdaki verilerin lizerine yazdirmanin engel-

vazdin lamivor,

lenmesi

Veri bulundugdu igin Gzerine yazdirilamiyor.
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Mesaj numarasi

Ekran goriinii-
mii

Ekran mesaiji

Tanim

Veri donlstariliyor.

M549 Veri oldugu igin tzerine PC lizerine yazdirmanin engellenmesi
wazdin lamivor, . N .
Veri bulundugdu icin Gzerine yazdirilamiyor.
M603 08 Meedle iz not in igne mili konum hatasi
FER a proper position. . . L .
3§ * Igne mili belirtilen konumda degil.
al : igne milini belirtilen konuma geri getirmek igin el
— R
kasnagini gevirin.
M604 Eve protective cover is Go6z koruma kapagi kapali degil.
'*.} not closed
M653 Formatlama vapilir. Formatlama sirasinda
E Formatlama yapiliyor.
M669 Weri okunuyor, Veri okuma sirasinda
E Veri okunuyor.
M670 Weri yazdin hyor. Veri yazdirma sirasinda
E Veri yazdirihyor.
M671 Weri déniigtiriliar, Veri doniistiirme sirasinda
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27. ILETISIM FONKSiYONUNUN KULLANILMASI

iletisim fonksiyonu, bagka bir dikis makinesinde olusturulan dikis verilerini indirebilir, PM-1 diizenleme ci-

haziyla olusturulan dikis verilerini dikis makinesine indirebilir. Ayrica, bahsi gegen verileri bir ortam aygitina

yuklemek de mumkuanddir.

27-1 Olasi verilerin yonetimi

Desteklenen veri bigimi asagidaki tabloda gosterildigi gibidir.

Veri adi Uzatma Veri tanimi
Vektor formatli veri VDOOxxx.VDT PM-1 ile olusturulan igne giris noktasi verileri.
H& (xxx . 001 ile 999) JUKI dikis makinelerinde ortak olarak kullani-
YDT labilen veri formati.
Standart formatta dikis SD00xxx,DAT Standart bigim tipinde dikis
H@ (xxx 1 001 ile 999)
DAT
Parametre verileri LKOOxxx.EPD Dikis makinesi tarafindan olusturulan LK'ya
H@ 0zgu dikis veri formati.
EFPD
Cevrim deseni verileri LKOOxxx.CSD Birden fazla dogrudan desen icin birlesik veri
bigimi
H Bir cevrim dikisi deseninde iki veya daha faz-
la tirde kullanici deseni (vektor verisi) bulun-
C5D ) -
masi durumunda génderme ve alma islemi
mimkun olmayacaktir.

[ Hafiza karti klas6r yapisi ]

Her bir dosyayi, hafiza kartinin asagidaki dizinine kaydedin.

[_] Hafiza karti
= surlicusi

VDATA

(

Vektor bicemli veri :
VDOOAAA . VDT
~ ¥VDATA ‘ya kayde-

Vektor bicemn veriyi
kaydedin.

SDATA

din.
VDOOAAA . VDT

(

Dikis standart bigemi
SDO0AAA . DAT
4 :¥DATA ‘ya kaydedin.

Dikis standart verisini
kaydedin.

LK-1900C

SDOOAAA . DAT

D
[gevrim desenlerini saklayin.

Dikis

LKOOAAA . EPD ..
parametrelerini ve

ikis parametrelerini ve]

cevrim desenlerini
LKOOAAA . CSD ¥LK1900C’de

< saklayin.

v—/_.—\ ——————————————————————————————— —
DIKKAT
{ U Yukarida belirtilen dizinlere kaydedilmeyen veriler, okunamazlar. Bu nedenle, dikkatli olun.




27-2 Ortami kullanarak iletisim kurmak

[USB port]

l USB porta cihaz yerlestiriimesi

Sag taraftaki kapagi ¢ikarin, USB cihazini takin ve

kullanmak istediginiz verileri ana gévdeye kopyala-

yin.

USB bellek kullanirken ayni anda yalnizca bir tanesi
baglanmalidir.
Hem USB Type-A hem de USB Type-C bellek aygit-

lari desteklenir.

H Cihazin USB porttan gikarilmasi
USB cihazi ¢ikarin. Kapagi tekrar yerine koyun.

m
m

A .

Hafiza karti kullanilirken dikkat edilecekler

Hafiza kartini asla islatmayin veya islak elle dokunmayin. Yangin veya elektrik carpmasiyla sonug-
lanr.
Hafiza kartini biikmeyin, zorlamayin ve darbelere maruz birakmayin.
Hafiza kartini dagitmaya veya bigimini degistirmeye asla tesebbiis etmeyin.
Kesinlikle kontaklarinin kisa devre yapmasina yol agacak metal zeminlerin lizerine koymayin. Ve-
rilerin silinmesine yol ag¢ar.
Asagida belirtilen yerlerde kullanmaktan veya muhafaza etmekten kaginin.
- Sicaklik veya bagil nemin ¢ok yiiksek oldugu ortamlar.
- Nemin yogunlastigi yerler.
- Cok asin tozlu yerler.
- Statik elektrik yiikiiniin fazla veya elektrik parazitinin yiiksek oldugu yerler
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*1

USB cihazlarla galisirken alinmasi gereken onlemler

Dikis makinesi galisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagl olarak birakmayin. Makinede-
ki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB cihazin ya da dikis
makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali calismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani bélinmisse sadece bir bolime ulasilabilir.

Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.

Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi gorildigi zaman, ortami yuvaya yerlestirmis olsaniz bile
USB siiriici taninmaz.

USB bellek veya bagska bir cihaz gibi medyalar kullanirken, ayni anda yalnizca bir tanesi baglanmalidir.

iki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir. USB spesifikasyon-
larina bakiniz.

USB konektorin, IP panel Gzerindeki USB terminale sonuna kadar takin.

USB flas slrtcu Uzerindeki verilere erisim sirasinda gticii KAPALI konuma getirmeyin.

USB spesifikasyonlari
USB 2.0 standardina uygundur

Gegerli cihazlar *1 USB bellek, USB hub, ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari

Gegerli olmayan cihazlar___ CD suricu, DVD sirtcu, MO surlcl, FDD siricu, bant stricu vb.

Desteklenen format FAT 12, FAT 16, FAT 32

Gecerli ortam boyutu 41MB ~ (2TB)

Sdrucdlerin taninmasi USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erisilen cihaz taninir.

Baglantiyla ilgili kisitlar Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi maksi-
mum saylyi astigi zaman, bunlar gikarilip yeniden takilmadigi sirece 11.
depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiketilen akim anma degeri maksimum 500 mA'dir.

: JUKI does not guarantee operation of all applicable devices. Some device may not operate due to a compati-
bility problem.
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27-3 Formatlama yapmak

Ortami yeniden formatlarken mutlaka IP-510 ile formatlayin. IP-510, kisisel bilgisayarda formatlanan ortami

okuyamaz.

(D Ortam formatlama ekran gériiniimiine gegin.

M tusuna Ug saniye sireyle basildi§i zaman, M

ORTAM FORMATLAMA dugmesi <V>| O ekran- 1 | V‘a' - :j&ﬁ"

td

da izlenir. Bu dugmeye basildigi zaman ortam

e ae e e e GF
formatlama ekran goriinimuine gegilir. 4-:[3-. =
el

@ Ortami formatlamaya baslayin. s “\
Bigimlendirmek istediginiz medyayi USB portuna
takin ve bigimlendirmeyi baslatmak icin ENTER ?
tusuna ® basin. o n
=14 >
Ortami formatlamadan 6nce, verileri baska bir v

ortama kaydedin. Formatlama yapildigi zaman Formatlama yapihr.

. D deeeh e
ortamdaki veriler silinir. Fyam sEsek misniz

o — — — — — — — — — — — — — — —

( s USB belleginizi bigimlendirmek istedigi- )

DIKK
| @ nizde, USB hub kullanmadan dogrudan |
{ makineye baglayin. ) E

—_—— — - Y —_ o——06

OHCD
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27-4 iletisim kurmak

(D Hafiza karti kullanilarak iletisimin gerceklestirilmesi
Hafiza kartinin kullanma yollari igin; 87. Sayfada “27. ILETISIM FONKSIYONUNUN KULLANILMA-

SI” bolimiine bakin.

(@ USB kullanilarak iletisimin gergeklestiriimesi

USB kablo yardimiyla kisisel bilgisayara/bilgisa-

yardan vb. veri génderilebilir/alinabilir.

Bir PC veya bagka bir cihazi baglarken, ayni

anda yalnizca bir tanesi baglanmalidir.

Hem USB Type-A hem de USB Type-C kablolari

desteklenir.
( Temas eden pargalar kirli olduklar tak- )
I dirde temas direncine ve iletisimin en- I
I gellenmesine yol agarlar. Pimlere elinizle I
I dokunmayin ve lizerlerine yapismis olan I
N - I
| DIKKAT\ toz, yag veya baska yabanci madde olup |
| olmadigini kontrol edin. Ayrica elemanla- |
| rin i¢ taraflarinda statik elektrik vs. nede- |
I niyle hasar olup olmadigini kontrol edin. I
| Bu nedenle, islem yaparken ¢ok dikkatli |
l olun. )
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27-5 Verilerin alinmasi
@ lletisim ekrani gériiniimiine gegin.

Veri girisi ekran goriinimiinde digme yeri kismi-
nin iletisim digmesine 'ifDﬂ @ basildi§i zaman

iletisim ekran gérinimdine gegilir.

® lletigim yonteminin segilmesi
Asagida acgiklanan dort farkli iletisim yontemi

mevcuttur.

@ Verilerin, hafiza kartindan panele 2 kaydedil-
mesi.

@® Verilerin panelden hafiza kartina kaydedilme-
si.

istediginiz iletisim yontemi ile ilgili tusu segin.

® Veri numarasinin segilmesi

fﬁ) | ® tusuna basildi§i zaman; yazim dosyasi

seg¢me ekrani agllir.

Yazma istediginiz veri dosya numarasini girin.
Dosya numarasini, VD0Oxxx.vdt dosya isminde
yer alan xxx bolimine; sayisal tuslardan yararla-
narak yazin.

Yazilan dosyanin tahsis edilen hedef desen
numarasi da, ayni yontemi uygulayarak girilir.
Dosyanin yazilmasi gereken hedef panel oldu-
gu zaman; lzerine kayit yapiimamis olan desen
numaralari ekranda gosterilir.

@ Veri numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tuguna - @ basildigi zaman, veri

numarasi segme ekrani kapatilir ve veri numarasi

segme islemi tamamlanir.
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® lletigimin baslatiimasi.

ILETiISIM BASLATMA tusuna [(@] @ basildigi

zaman, veri iletisim islemi baslar. iletisim islemi
surecinde iletisim ekrani agilir ve iletisim sona
erdiginde iletisim ekranina tekrar donalir.

Weri okunuyor.
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27-6 Birden fazla verinin birlikte alinmasi

Birden fazla veriyi segip hepsini ayni anda yazabilirsiniz. Yazma hedefinin desen numarasi, segilen verinin

numarasiyla eslesecektir.

001 ile 100 araliginda birden fazla medya numarasi segemezsiniz.
Ond
| €549 Bunun nedeni, standart desenlerin kopyalama hedefi dikis makinesinin 001 ile 100 arasindaki
‘ numaralarina kayith olmasi ve tizerine yazilamamasidir.

(D Yazdinlacak dosyayi segcme ekranina gegin.

COKLU SECME diigmesine O basildig| (@@

zaman, birden fazla veri numarasi segme ekran r

'\

gorinimuine gegilir.

1}

e ] o [0

[+1s]e]

2] ] Ew
| (ol =]

@ Veri numarasini segin. 4 ﬁw
Mevcut veri dosya numaralarinin listesi izlendigi om %0z D03 04
icin, yazdirmak istediginiz DOSYA numarasi dig- ® 005 | 101 | 102 ' 103
mesine @ basin. Digmenin mevcut konumunu E‘:—@

TERSINE CEVIRME diigmesiyle @ tersine

¢evirmek mimkdnddr.

(® Veri numarasina onay verin.

ENTER dUgmesine ® basilinca, birden faz-

la veri numarasi segme ekran goérinimu kapanir

ve veri secme islemi tamamlanir.
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@ lletigimi baglatin.
ILETiISIMi BASLAT diigmesine [(@)] @ basilinca

veri iletisimi baglar.

iletisim sirasindaki veri numarasi, toplam veri
yazdirma sayisi ve veri iletisimine son veren veri

sayisl, veri iletisim ekraninda izlenir. g

ME70 2@

0047010

Weri yazdinhyar.

* Mevcut dikis ¢esidi numarasina yazdirirken, yaz-
dirma igleminin éncesinde Uzerine yazdirma onay
ekran goérinimi gérilir. Uzerine yazdirma iglemi f) @....@
yaparken ENTER @ digmesine basin. R Ng@
Uzerine yazdirma onay ekran goriinimiini izle- 001 \y

meden Uzerine yazdirma islemi yaparken, her du-
rumda UZERINE YAZDIRIYOR digmesine |15
© basin.

Clzerine vazdirma islemi yapihr.
Devam edecek miziniz?

o By
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27-7 NFC

Panel, 6zel harici NFC sensorini @ destekler.

Dikis verisi, bakim bilgileri veya benzerleri, JUKI
Android uygulamasinin [JUKI Smart App] yukli oldu-
du bir Android terminalinde (6rnegin tablet veya akill
telefon) NFC iletisim islevi kullanilarak goérulebilir,
dizenlenebilir, kopyalanabilir, vb.

JUKI Android uygulamasi [JUKI Smart App] ile ilgili
daha fazla bilgi igin [JUKI Smart App] Kullanma Kila-
vuzuna bakin.

(D NFC anteninin yeri

NFC iletisimini bir tablet veya akill telefon ile ger-

ceklestiriyorsaniz tablet veya akilli telefonun NFC /

sensorind sekilde gosterildigi gibi NFC sensoérinin

@ yakinina getirin.

* NFC iletisimi basarisiz olursa tablet/akilli telefon

ekraninda hata mesaji goruntilenir.
Ekranda hata mesaji gérintilendiginde yeniden
NFC iletisimi kurmaya ¢alisin.

@ NFC cihazlarla ¢calisirken alinmasi gereken 6nlemler
- NFC antenini yeri kullanilan tablet/akilli telefona gore degisir.

NFC iletisim islevini kullanmadan 6nce cihazinizin kullanma kilavuzunu mutlaka okuyun.
- NFC iletisim islevini kullanmak igin tablet/akilli telefonunuzun kullanma kilavuzuna bakarak NFC iletisim
islevini ,Acik® hale getirin.
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28. BiLGI FONKSiIYONU

Bilgi fonksiyonunda asagidaki 3 fonksiyon vardir.

1) Yag degistirme zamani, igne degdistirme zamani, temizlik zamani vb., belirlenir ve belirlenen zaman geldi-
ginde uyari mesaji verir.
— Voir 97. Sayfada “28-1 Bakim denetim bilgilerini inceleme”ve 99. Sayfada “28-2 Uyarinin

iptal edilmesi prosediirii”.

2) Hiz bir bakigta kontrol edilebilir ve hedeflenen durum ve gergek durumu ekranda izleme fonksiyonu yardi-
miyla hat ya da grup olarak hedefe ulagma bilinci arttirilir.
— Voir 100. Sayfada “28-3 Uretim kontrol bilgilerini inceleme”ve 103. Sayfada “28-4 Uretim

kontrol bilgilerini diizenleme”.
3) Makinenin galismasiyla ilgili olarak makinenin ¢alisma hizi, adim siresi, makinenin ¢alisma suresi ve ma-

kine hizi bilgileri ekranda izlenebilir.

— Voir 107. Sayfada “28-5 Calisma o6l¢iim bilgilerini izleme”.

28-1 Bakim denetim bilgilerini inceleme

@ Bilgi ekran gériiniimiine gegin.

Tek dikis/cevrim dikisi standart ekraninin diigme

yeri kismindaki BILGI tusuna § | @ basarak bil-

gi ekranini goérintuleyin.

(® Bakim ekran gorinimiine gegin.

PBilgi ekrani goriinimiinde bakim ve kontrol bilgi

ekran goérinimu digmesine I\"ﬁ7@| ® basin.
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Asagidaki u¢ 6de, bakim ve kontrol bilgileri ekran

gOrinimunde izlenir.
- igne degisimi (1.000 ilmek) : Ug{u U@h
- Temizlik zamani (saat) : %

- Yag degistirme zamani (saat) : /'

@ bilgilendirme diigmesinde, her 6genin kontrol ara-
hg @ kisminda ve parga degisimine kadar kalan
sure ise @ kisminda gosterilir.

Ayrica degisime kadar kalan zamani temizlemek

mumkinddr.

(® Degisim zamanina kadar kalan siireyi temizle-
yin.
Temizlemek istediginiz 6genin digmesine @ ba-
sinca, parga degisim zamanini temizleme ekran
gériniimiine gegilir. TEMIZLE © digmesi-
ne basildigi zaman, par¢a degisimine kadar kalan

zaman temizlenebilir.

@ lplik takma diyagramini ekrana getirin.
Bakim ve kontrol bilgileri ekran goériiniminde izle-
nen iplik takma diigmesine ?Hfl @ basilinca, ig-

neye iplik takma diyagrami gériilir. iplik takarken

bu diyagrama bakin.

—08 —
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28-2 Uyarinin iptal edilmesi prosediiri

Onceden belirlenen kontrol zamani geldiginde uyari
ekrani gérandma belirir.

Kontrol zamanini temizlemek igin TEMIZLE diigme-
sine @ basin. Kontrol zamani temizlenir ve ileti

ekrani kapanir. Kontrol zamanini temizlemek iste-

miyorsaniz IPTAL diigmesine © basin ve ileti
ekranini kapatin. Kontrol zamani temizlenene kadar,
her dikis tamamlandiginda uyari ekrani gérinimu

belirir.

ilgili 6gelerin uyari numaralari asagidaki gibidir.

- Igne degisimi : A201

- Temizlik zamani :A202

- Yag degistirme zamani : A203
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28-3 Uretim kontrol bilgilerini inceleme

Uretim kontrol ekraninda baglatmak, baslangi¢ anindan o ana kadar olan iretim adedini gérmek, hedeflenen

uretim sayisini vb., gérmek mimkiindir. Uretim kontrol ekrani iki sekilde izlenebilir.

28-3-1 Bilgi ekranindan izleme halinde

@ Bilgi ekran gériiniimiine gegin. —— —
o A VB8] o | o] o | s

Veri girigi ekran gérinidminde digme yeri kismi-

nin bilgi tusuna i @ basildigi zaman bilgi ek- | — ||@| — |@

ran gérunimine gegilir.

@® Uretim kontrol ekranina gegin.

Bilgi ekrani gériinimiinde Uretim kontrol ekran

goriniimii diigmesine [ﬁ’ | ® basin.

Uretim kontrol ekrani gelir.
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Asagidaki 5 6ge hakkindaki bilgiler, Gretim kontrol

ekran gériniminde izlenir.

@ : Hedeflenen mevcut deger
O an hedeflenmis olan Urin sayisi otomatik ola-

rak goralur.

® : Gergek sonug degeri
O an dikilmis olan Urln sayisi otomatik olarak go-

ralar.

@ : Nihai hedef degeri
Nihai olarak hedeflenmis olan Griin sayisi goruldr.
103. Sayfada “28-4 Uretim kontrol bilgilerini

diizenleme”bdlimine gore parga adedini girin.

® : Dikis sliresi
Bir proses igin gerekli slire (saniye) goralur.
103. Sayfada “28-4 Uretim kontrol bilgilerini
diizenleme” bdlimune gére zamani girin (birim:

saniye).

@ : iplik kesim sayisi
Her prosesteki iplik kesim sayisi goralar.
103. Sayfada “28-4 Uretim kontrol bilgilerini
diizenleme” boélimiine gore iplik kesme adedini

girin.
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28-3-2 Dikis ekranindan izleme halinde

(@ Dikis ekrani goriiniimiine gelin.

Veri girisi ekran gériniminde digme yeri kismi-

nin HAZIR tusuna @ basildigi zaman dikis

ekrani gérinimine gegilir.

@® Uretim kontrol ekranina gegin.

Dikis ekrani gériniminde duagme yeri kisminin

bilgi tusuna i @ basildi§i zaman Uretim kont-

rol ekran gériinimune gegilir.

icerik ve fonksiyonlar, 100. Sayfada “28-3-1
Bilgi ekranindan izleme halinde”bélimdu ile ay-

nidir.
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28-4 Uretim kontrol bilgilerini diizenleme

(D Uretim kontrol ekranina gegin.
100. Sayfada “28-3 Uretim kontrol bilgilerini
inceleme”bdlimu uyarinca Uretim kontrol ekran

goérinimune gelin.

@ Nihai hedef degerini girin.
Once dikis yapilmakta olan proseste hedeflenen
aretim sayisini girin. Nihai hedef degeri dUgme-

sine C’*)L%n ® basilinca, nihai hedef degeri giris

ekran goérinimi izlenir. istediginiz degeri ON ra-
kam tusunu kullanarak ya da +/- digmeleriyle @
girin.

Giris yaptiktan sonra ENTER @ digmesine

basin.
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(® Adim zamanini girin.
Ardindan, bir proses igin gerekli adim zamanini

girin. Onceki sayfada adim zamani digmesine

0.0

0=
p1 | ® basilinca, adim zamani girig ekran go-

rinimiine gegilir. istediginiz degeri ON rakam
tusunu kullanarak ya da +/- digmeleriyle @ girin.
Giris yaptiktan sonra ENTER digmesine ©

basin.

@ iplik kesim sayisini girin.

Ardindan her proses igin iplik kesim sayisini girin.
iplik kesme diigmesine gz/m @ bir 6nceki say-

fada belirtilen sayida basildigi zaman, iplik kesme
sayis| giris ekran goérinimine gegilir. istediginiz
degeri ON rakam tusunu kullanarak ya da +/-

digmeleriyle @ girin.
Giris yaptiktan sonra ENTER digmesine @

basin.

Girilen deger “0” ise, iplik kesme sayisini sayma
islemi yapilmaz. Dis dugmeye baglayarak bu

fonksiyonu kullanin.
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® Uretim adedi sayma islemini basglatin. ' “\

BASLAT diugmesine :I O basildigi zaman, IL
Uretim adedini sayma islemi baslar.
25 300
2 2
[Th| *l%h
C.-:
28 £2.60s
¥ | COPT

(® Sayma iglemini durdurun. s =
100. Sayfada “28-3 Uretim kontrol bilgilerini IL
inceleme”bdliml uyarinca Uretim kontrol ekran

e . 25 300
gorinimune gelin.
Sayim devam ederken DUR diigmesi = & |0 go- xXn XN
rilir. DUR digmesine @' ® basilinca sayim 28 8.60s
islemi durur. Vg PT
Durduktan sonra, DUR digmesinin oldugu yerde
BASLAT digmesi gorulir. Saymaya devam etmek m/m
igin tekrar BASLAT digmesine basin. Sayilan de-

ger, SiL diigmesine Q@ basilana kadar temiz-
q P
lenmez. . {D} m

- 105 -



(@ Sayilan degeri temizleyin.

Sayilan degeri temizlerken, sayimi durdurun ve

SIL diigmesine Q basin.

Temizlenecek degerler sadece mevcut hedeflenen

deger @ ve gergek sonug degerleridir @ .

[ ¢av. TEMIZLE digmesi| C | @ sadece dur- |
ma halinde goriiliir. I

TEMIZLE diigmesine Q@ basildigi zaman,
temizleme islemi igin onay ekrani gérinimune

gegcilir.

Temizleme islemi i¢in onay ekrani gérinimun-
deyken TEMIZLE diigmesine ® basildig

zaman, sayllan deger temizlenir.
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28-5 Calisma ol¢um bilgilerini izleme

@ Bilgi ekran gériiniimiine gegin.

Veri girisi ekran gériniminde digme yeri kismi-

nin bilgi tusuna i |Q basildigi zaman bilgi ek-

ran gérunimine gegilir.

@ Galigma 6lgiim bilgileri ekran gériiniimiine ge-
lin.

Bilgi ekrani gériinimiinde galisma 6lgiim ekrani

gorinimi diigmesine %ﬂ | ® basin.

Calisma Olgimu ekran gériinimune gegilir.
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Asagidaki 5 tip bilgi, calisma dlgiim ekraninda gori-

Iar.

O : Bu 6ge, 6lgim basladigi andan itibaren makine-

nin ¢galisma oranini gosterir.

® : Bu 6ge, 6lgim basladigi andan itibaren makine-

nin hizini gosterir.

® : Bu 6ge, 6lglim bagladigi andan itibaren dikis si-

resini gosterir.

® : Bu 6ge, olgim basladigi andan itibaren makine

suresini gosterir.

@ : iplik kesim sayisi izlenir. Bir sonraki ® adimina

uygun olarak iplik kesim sayisini girin.

® lplik kesim sayisi.
iplik kesme diigmesine ga/m @ bir 6nceki say-

fada belirtilen sayida basildigi zaman, iplik kesme
saylsi giris ekran gérinuamine gegilir.
istediginiz degeri ON rakam tusunu kullanarak ya

da +/- digmeleriyle @ girin.
Girig yaptiktan sonra ENTER @ diugmesine

basin.

* Girilen deger “0” ise, iplik kesme sayisini sayma
islemi yapilmaz. Dis digmeye baglayarak bu

fonksiyonu kullanin.
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@ Olgiimii baslatin. s =
BASLAT diugmesine :I © basinca her verinin

~P
Olculmesine baslanir.

48.30% 360vpn

= O A
. 4 s

C.-: —0

250 121

PT MT

(® Sayma iglemini durdurun. s ‘\
107. Sayfada “28-5 Calisma 6l¢iim bilgilerini 3
izleme”bolimiinde (D ve @ adimlari uyarinca
calisma Olgimu ekran géranimune gegin. 48.30% 360rpn
N H
Olciim devam ederken DUR digmesi & I@ = O—|a 1
goruldr. DUR dugmesine ) IG) basilinca élgim 121z 3.50=
durur. Durduktan sonra, DUR diigmesinin oldugu PT MT

yerde BASLAT diigmesi gorilir. Olgiime devam
etmek icin tekrar BASLAT digmesine basin.

Olgiilen deger, TEMIZLE diigmesine| € | @

basilana kadar temizlenmez.
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(® Sayilan degeri temizleyin.

Sayilan degeri temizlerken, sayimi durdurun ve

TEMIZLE digmesine | G | @ basin.

ma halinde goriilir.

TEMIZLE digmesine O basildigi zaman,
temizleme islemi igin onay ekrani gérinimune

gegcilir.

Temizleme islemi i¢in onay ekrani gériniman-

deyken TEMIZLE digmesine ® basildigi

zaman, sayllan deger temizlenir.
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29. DENEME DiKiSi FONKSIYONU

Bilgisayarinizi USB araciligiyla dikis makinenize baglayarak PM-1 (dikis verisi olusturma ve diizenleme yazi-

limi) ile olusturulan verileri kullanarak deneme dikisi yapabilirsiniz.

Veri aktarimi

G

= m n el

IP-510

Bilgisayarinizi ve IP-510'u USB kablosuyla baglayin, PM-1 tzerinde veri olusturun, ardindan verileri dikis

makinesine gonderin.

IP-510 USB kablosuyla baglandiginda deneme dikisi ekrani otomatik olarak gériintlilenecektir.

PM-1’in nasil galistirilacagina dair ayrintilar igcin PM-1 yardimina veya benzer kaynaklara bakin.

29-1 Deneme dikisinin yapilmasi

@ PM-1’den deneme dikisi verilerini alin.
Deneme dikisi verileri (vektor formatindaki veriler)
PM-1'den aktarildigi zaman sag taraftaki ekran
gbrinimune gecilir ve aktarilan verilerden igne
girig diyagrami ekran gérinimdnun ortasinda yer
alir. igne giris diyagraminin gériiniim rengi, iplik

gerginlik degerinden farkhidir.

(@ Vektér parametresini diizenleyin.
PM-1'den aktarilan vektor formatindaki verilerde,

asagidaki t¢ 6ge dizenlenebilir.

O : iplik gerginligi
® : X skala orani ya da X gergek biiy(kliik degeri
® : Y skala orani ya da Y gergek bly(klik degeri

Skala oranini ya da gergek buyuklik degerini
girmek icin, U064 bellek dugmesiyle dizenleme
yapilabilir.

— Voir 66. Sayfada “24. BELLEK DUGMESI
VERILERININ DEGISTIRILMESI”.
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® Veriyi degistirin.
Dugmeler arasinda, degistirmek istediginiz 6ge-
nin digmesine (@ 'dan @ 'ye kadar) basilinca on

tus gériilir. Istediginiz degeri girin. Giris yaptiktan
sonra ENTER digmesine ® basin.

(® Deneme dikisi dikin.
Onceki sayfada HAZIR tuguna @ basilinca,

deneme dikisi ekran gérinimuane gegilir. Bu ko-

sullarda deneme dikisi dikilebilir.
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® Verileri kullaniciya 6zel dikis ¢esidine kayde-
din.

|T | ] e =]

Deneme dikisi verilerini dikis makinesine kayde- H
A (%

kayit ekran gorinimiine gegilir. On tusu © kulla-
narak, kaydetmek istediginiz kullaniciya 6zel dikis

¢esidi numarasini girin.

(® Veri kaydina onay verin.

ENTER digmesine @ basilinca, kayit ekran

gOrinimdi kapanir ve kayit islemi tamamlanir.

N

KN B
o) =]z]

@ Tek dikis standart ekranini goriintiileyin.
Kayit islemi tamamlandiktan sonra otomatik ola-

rak tek dikis standart ekrani géruntilenecektir.
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30. iPLIK GERGINLIK DEGERININ RENKLERLE GOSTERILMESIi, RENK
LISTESI

igne giris diyagraminin rengi, igne giris noktasinda ayarlanan iplik gerginlik degerine gére degisir.

Renkler, asagdidaki gibi iplik gerginligine goredir.

iplik gerginlik degeri Ekran rengi
0 ile 20 arasinda : Gri

21 ile 40 arasinda _ : Eflatun

41 ile 60 arasinda _ : Mavi

61 ile 80 arasinda _ : Agik mavi
81 ile 100 arasinda _ : Yesil

101 ile 120 arasinda _ s Acik yesil
121 ile 140 arasinda : Turuncu
141 ile 160 arasinda _ s Kirmizi
161 ile 180 arasinda : Pembe
181 ile 200 arasinda _ : Siyah

* Onceden kayith standart desenlerde, iplik gerginligine bagh olarak ekran rengi degistirilemez.
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31. DiKiS$ GESIiDi VERILERiINi GAGIRMA ONAY/RED AYARLARI

Yanliglikla hatali dikis ¢esidini gagirma, gereksiz dikis ¢esidini gagirmayi imkansiz kilarak dnlenir.

Ayrica gerekli dikis ¢cesidini cagirip kullanmak miamkuandur.

(D Standart dikis cesidi segme ekran gériiniimii- _
ne gegin. M

M dugmesine basildigi zaman, STANDART

1 2
DIKiS GESIDI SECME diigmesi 335 | @ gorlir. i °—A

OFF
Bu diigmeye basildigi zaman standart dikis ¢esidi u’:[f-}-l K=

secimi ekran goérinimune gegilir.

@ Gagirma onay/red ayarlari.

Kayitli olan standart dikis cesitleri, standart dikis

cesidi segme ekran gériiniimiinde izlenir. Q n (m) m

YUKARI/ASAGI KAYDIRMA diigmesine I

v |@ basildigi zaman sayfa degisir.

i e s (1
STANDART DIKiS CESIDI diigmesine ® "

L]
F_
o L]
her basildiginda, normal durum ve ters durum {ITT

arasinda gegcis yapilir. Normal durumda okumaya

onay verilmez, ters durumda ise onay verilir.

Ancak dogrudan desende kullanilan standart

desen, onaylanmamis (normal durum) okuma o 240)| - I

@ al

142

durumuna gegirilemez.

T X i
"z - Okumaya onay verilmedi (normal durum)

42

: Okumaya onay verildi (ters durum)

(® Gagirma igin onay/red kabulii.
ENTER digmesine ® basilinca, onay/red

ayarlari belirlenmig olur.
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32. BASKI AYAGI BASLANGIC NOKTASININ AYARLANMASI

(D Baski ayagi baglangi¢ noktasi ayari ekran go-

riinlimiine gegin. M '

M diigmesine basildigi zaman BASKI AYAGI %
1 Jamr
@-r v_& = ::'l‘l'.l
BASLANGIC NOKTASI AYARI digmesi fgﬂ?| (A) tid ‘ \bl
OFF
gOruldr. Bu digmeye basildigi zaman baski ayagdi ’4;[3- K=
baslangi¢ noktasi ayari ekran gériinimiine gegi- A - —_—

lir.

i A
(@ Baski ayagi baslangi¢ noktasini ayarlayin.
Calistirma digmesiyle baslangi¢ noktasina do-
ndn. Baski ayadi baslangi¢ noktasi ayarlama ekra-
T *
nini kapatmak ve mod degistirme ekranini agmak \“‘Q/ E_

iin IPTAL diigmesine [F.4] ® basin.

@) n (P m
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33. Gerilim duizeltmesi (masura ipliginin kalan miktari)

Ust iplik gerginligi, masura ipliginin kalan miktarina gére diizeltilebilir.

Masura ipliginin kalan miktari, masura ipligi sayacinin mevcut ve ayarli degerleri kullanilarak hesaplanir.
Ust iplik gerginligi de kumanda panelinden ayarlanabilmekte olup, st iplik gerginlik bilgisi bellekte saklan-
maktadir.

(D Mod degistirme ekranini goriintiileyin.

Mod degistirme ekranini gortuntilemek icin stan- M

dart ekranda M | tusuna basin.

Ekranda GERGINLIK DUZELTME AYARI diigme- 23 @ 530y
t

=

5

Si ‘é‘é @ goriinecektir. Gerginlik diizeltme ayar ooy OFF
ekranini goérintulemek icin bu diugmeye basin. J—l" 0

@® liplik gerginligi diizeltme fonksiyonunu etkin- s m‘\
lestirin veya devre digi birakin.
GERGINLIK DUZELTME FONKSIYONU diigme-

o ON 0
sine | = @ her bastiginizda, fonksiyon etkin = AL,
_ 0—eo ¢e— @
veya devre disI durumlari arasinda gegcis yapar. 0
Gerginlik diizeltme fonksiyonu aktif hale getirildi- E
ginde, gerginlik diizeltme verisi (masurada kalan ®

iplik miktari) ayar digmesi gorintilenecektir.
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(® Diizeltmeyi baglatmak icin masura ipligi mik-

~

e —
tarini ayarlayin. L E
Select “IMEM: Dizeltmeye baslamak igin masu- ' ' -

T . " .. . ) Bobbin thread amount at start
ra |p||g| miktari @ segenegini secin. of correction

Bu ayar, Ust iplik gerginlik dizeltmesinin baglaya-

cagi kalan masura ipligi miktarini (%) belirler. EEI
Masura ipliginin kalan miktarini hesaplamak igin EII,E'
masura ipligi sayacinin ayarlanmasi gerekir. IIIZIEI

Masura ipligi sayacini ayarlama talimatlari igin

“Sayag kullanarak dikis” bélimune bakin.

@ Set the final correction amount. f — E\

= Max

: Son diizeltme miktar” @ secene-
gini segin. Final correction amount
Bu ayar st iplik gerginliginin dizeltme oranini
belirler.

* “JIEIM Dizeltmeye baglamak igin gereken masu- EEI

ra ipligi miktan” ile “QEIEER Son dizeltme miktari” EII'E'

arasindaki iliski icin soldaki sekle bakin. IIIZIEI
o=zl

Gerginlik diizeltme
Gerginlik dizeltme (masurada kalan iplik mikta-  miktari[%]

ri) yalnizca masura ipligi sayacinin sayag tipinin U082
“masura ipligi geri sayim sayacl” olmasi duru-
munda caligir. 100
* Masurayi degistirdikten sonra, masura ipligi sa-
yacinin gecerli degerini yeniden ayarlayin.
0
100 U081 0 Masurada

kalan iplik
miktar[%]

- 118 —



34. SURUM BILGILERININ iZLENMESI

(D Siiriim ekran gériiniimiine gegin.

M tusuna (¢ saniye sireyle basildigi zaman, M

SURUM BILGISI diigmesi Wg| @ ekranda izle-

e ol -
;@J - ) iy

nir. Bu digmeye basildigi zaman, surim bilgileri

ekran gorinimdine gegilir. Je >

Kullandiginiz dikis makinesinin surim bilgileri su-

-~

rm bilgileri ekran gorinimiinde gosterilir ve bu LK-1900CS E}_@
bilgileri kontrol etmek mimkundir.

® : Panel programi siriim bilgileri

@® : Ana program siirim bilgileri

K& Giotor |
_Elzunm [Eﬁ. o

1.01.05

PO

Surim bilgisi ekranini kapatmak ve mod degistir-

me ekranini agmak icin IPTAL diigmesine ®
basin.

@ Ayrintilar ekrani gériiniimiine gegin.
AYRINTILAR EKRAN GORUNUMU digmesine

o—O0
-‘ @ basildi§i zaman, panel programinin ayri- .EE‘ IE

MODULE RAY.L [|SUM

tilar ekran gérinimune gegilir. I P AINFREM PR |
B | P D e o1.05.01- | [za4F
® : Modil ads | P E IS oiozar- ||Faoa
® : RVL IPJDGLANIMG 1 PP | I,
@ : Toplami kontrol et e e oozor- |jioas |y

IPJOGLAMIMG 2 oiozi7- |lzase

IPTAL diigmesine |.*| @ basildigi zaman AN 1 010501~ |fzos

e e e e . | PHAI MLANI MG 2 anEai- || e
ayrintilar ekran goriinimu kapanir ve siirim

| PRLALPL AR BAG 3 o1.0501- (lecc

bilgileri ekran goriiniimiine gegilir.

M | tusuna basildiginda ayrinti gériintiileme |
ekrani kapatilir ve su anda segili olan standart n D

ekrana geri donllir.
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