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(1. ACTIVATION ET DESACTIVATION DU MODE DE SAISIE DU CORPS )

(1 -1. Passage en mode de saisie du corps)

<Ecran de saisie>

(@ Placer l'interrupteur d'ali-
mentation sur marche.
Lorsqu'on place l'interrupteur
d'alimentation sur marche,
I'écran de saisie du mode de
couture normale s'affiche apres
I'écran d'accueil.

@ Afficher I'écran de mode.
Pour passer du mode de
couture normale au mode de
saisie du corps, appuyer sur

Série AMS-E Série LK-1900B

le bouton MODE | M | ® sur

I'écran de saisie du mode de
couture normale pour afficher
['écran de mode.

2 e

OHOR ] BHODE

Série AMS-EN Série AP




<Ecran de mode> (® Sélectionner le mode de sai-
sie du corps.

@ @ Appuyer sur le bouton SELEC-

M e M 2
@ TION DE MODE @ ® pour

1 1

ol Va‘ W ‘ B! vs‘ W ‘JJ\U passer de l'affichage du mode

faicx de couture normale @ a

JJdm
E] )

I'affichage du mode de saisie

du corps .

Série AMS-E Série LK-1900B i
érie erie @ Passer en mode de saisie du

corps.
Lorsqu'on appuie sur le bouton

M ._@ M ._® MODE| M | @ alors que le

mode de saisie du corps est

"l sélectionné, le mode de saisie
@ 12.3.. -1 a3, o .
fid Bl W 2 du corps est active et I'écran

de confirmation d'utilisation des
o1t U§U‘ données sauvegardées s'af-
fiche.
* Pour la série LK-1900B,
I'écran de saisie s'affiche

Série AMS-EN Série AP

-




. ’u (® Sélectionner les données de couture a utiliser.
Lorsqu'on appuie sur le bouton UTILISATION DES DONNEES

DE COUTURE |* ®, I'écran standard du mode de saisie

? ]
ME03 @ I;._®

Pazzage au mode de zaisie.
Souhaitez-vous créer de

nouvelles données 7 Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE B, une nou-

velle configuration est créée.

du corps s'affiche et les données sauvegardées sont utilisées.

[ E)

@) i Kol m |

<Ecran standard>

> I > \bll 5 Mt ooc® > I > ry i ooci?
TixX 000 F % 000 S Ti% 000 f % 000 S
v oo Ry oo p |' v oo balY oo PE *

o Jo TR Y Y ol o R Y Ay
B SR L om e - TT ML smer | P

Série AMS-EN Série AP



(1 -2. Retour au mode de couture normale.)

@ Afficher I'écran de mode.

M I._Q Pour revenir au mode de couture normale depuis le mode de
]
= saisie du corps, appuyer sur le bouton MODE | M | sur I'écran
1 #
‘J@J‘r ] standard pour afficher le I'écran de mode.
=dp @ Sélectionner le mode de couture normale.
Appuyer sur le bouton SELECTION DE MODE O pour
=

m passer de I'affichage du mode de saisie du corps a l'affi-

<Ecran de mode> Q‘

chage du mode de couture normale @ .

i “ (® Passer en mode de couture normale.

Lorsqu'on appuie sur le bouton MODE | M | ® alors que le

D ﬁ mode de couture normale est sélectionné, I'écran de confirma-
M09 ~HrHH tion de changement de mode s'affiche. Lorsqu'on appuie alors
Données crédes effacées 14 [
b 1 ety do e, sur le bouton ENTREE -‘_l @, I'écran de saisie du mode de
D'accord 7
couture normale s'affiche.

E._@ f Lorsqu'on revient en mode de couture normale, \

: At er_'u_tlon les données créées sont effacées. :

O . (tDB m | U Pour conserver les données, les enregistrer avant |
‘ de changer de mode. ,



(2. OPERATIONS ET AFFICHAGE DE BASE

Les opérations et I'affichage de base pour le mode de saisie du corps sont décrits ci-dessous.

(2-1. Boutons communs )

Les boutons indiqués dans le tableau ci-dessous permettent d'exécuter des opérations communes sur
les écrans du mode de saisie du corps.

Bouton

Nom de bouton

Description

Bouton ENTREE

Exécute la fonction sélectionnée.
Sur un écran de modification des données, valide les données modifiées.

Bouton ANNULATION

Ferme I'écran local.
Sur un écran de modification des données, abandonne les données en cours de modification.

Bouton DEFILEMENT
VERS LE HAUT

Fait défiler le bouton ou I'affichage vers le haut.

DI <]

Bouton DEFILEMENT
VERS LE BAS

Fait défiler le bouton ou I'affichage vers le bas.

Bouton
REINITIALISATION

Annule I'état d'erreur.

Bouton SAISIE DE

Affiche le pavé numérique et permet de saisir des chiffres.

"ﬂxln) CHIFFRES
Bouton ABAISSEMENT/ A chaque pression sur cette touche, le presseur intermédiaire se déplace
|\'\£ RELEVAGE DU PRESSEUR | sur la position haute / moyenne / basse.
I INTERMEDIAIRE Position moyenne : Position maximale de réglage de la machine
Position basse : Position de saisie de la commande de presseur
intermédiaire
* Pour la série LK-1900B, cette touche ne s'affiche pas.
Bouton RETOUR EN Rameéne la position de l'aiguille sur la position supérieure (point mort haut).
_.l'H._ POSITION SUPERIEURE (La position de retour dépend du paramétrage de la machine.)
(POINT MORT HAUT)

Bouton SAISIE
DIRECTE DES
COORDONNEES

Affiche I'écran de saisie directe des coordonnées.
— Voir «16. SAISIE DIRECTE EN TOUCHANT L’ECRAN» p.110.

[ 1e]e]
[(4]s]e]
L2l
o=+l

Pavé numérique

Le chiffre de la touche sur laquelle on appuie est saisi. Les boutons + et -
permettent d'augmenter ou diminuer la valeur numérique saisie.

K|2r] A
€]+ [>
"4 E

Touches
DEPLACEMENT

Permettent de déplacer la position spécifiée dans la méme direction que
celle de la touche.




(2-2. Ecran standard du mode de saisie du corps )

L'écran standard du mode de saisie du corps est tel qu'indiqué ci-dessous.

Les boutons de I'écran standard du mode de saisie du corps sont tels qu'indiqués dans le tableau ci-des-

T .o T ool Sep
I'v  onoo KJY 000 PE o —@
(P’ ° .

SOus.
Bouton Nom de bouton Description
(Al Bouton LECTURE DE Affiche I'écran de lecture de configuration.
> CONFIGURATION — Voir «6-4. Lecture de configuration» p.83.
® Bouton Affiche I'écran d'enregistrement de configuration.
> ENREGISTREMENT DE | — Voir «6-5. Enregistrement de configuration» p.89.
— CONFIGURATION
® Bouton SAISIE DIRECTE | Affiche I'écran de saisie directe des coordonnées.
~b| DES COORDONNEES — Voir «16-2. Saisie directe des points de pénétration de
I'aiguille/points de forme» p.112.
® Bouton RETOUR EN Rameéne la position de l'aiguille sur la position supérieure (point mort
_,"H POSITION SUPERIEURE haut).
(POINT MORT HAUT) (La position de retour dépend du paramétrage de la machine.)
(E) '\'b_g Bouton ABAISSEMENT/ A chaque pression sur cette touche, le presseur intermédiaire se
I RELEVAGE DU PRESSEUR | déplace sur la position haute / moyenne / basse.
INTERMEDIAIRE Position moyenne : Position maximale de réglage de la machine
Position basse : Position de saisie de la commande de presseur
intermédiaire
* Pour la série LK-1900B, cette touche ne s'affiche pas.




Bouton

Nom de bouton

Description

Bouton SAISIE DE
COMMENTAIRE

Affiche I'écran de saisie de commentaire.
— Voir «9-1. Saisie de commentaire» p.95.

Bouton LISTE DES
CODES

Affiche I'écran de liste des codes.
— Voir «2-3. Sélection des fonctions» p.10.

Bouton AFFICHAGE DU
CONTENU

Affiche I'écran d'affichage du contenu ainsi que des informations
détaillées sur la position actuelle de I'aiguille.

— Voir «13. AFFICHAGE D’INFORMATIONS DETAILLEES SUR LA
POSITION ACTUELLE DE L’AIGUILLE» p.103.

Bouton PARAMETRAGE
DE L'AFFICHAGE

Affiche I'écran de paramétrage de I'affichage.
— Voir «14. PARAMETRAGE DE L’AFFICHAGE» p.105.

Bouton COUTURE
D'ESSAI

Affiche I'écran de couture d'essai.
— Voir «8. COUTURE D’ESSAI» p.91.

Bouton ENTRAINEMENT
AVANT/ARRIERE

Déplace la position actuelle de I'aiguille d'un point (en avant 1';'

ou en arriere | 1*, | ). Si I'on maintient le bouton enfoncé pendant

un nombre donné de points, I'aiguille se déplace continuellement.

Bouton RETOUR A
L'ORIGINE

Rameéne la position actuelle de l'aiguille a I'origine.

b

Bouton SAUVEGARDE

Exécute la sauvegarde des données de configuration dans la machine.
(Attention : La sauvegarde écrase les données de configuration
actuelles. Si I'on sélectionne des données de configuration sur le
support d'enregistrement en mode de couture normale ou si I'on
modifie une configuration utilisateur, les données disparaissent.)

* Pour la série LK-1900B, cette touche ne s'affiche pas.




Bouton

Nom de bouton

Description

Bouton FONCTION

Permet de rappeler directement la fonction affectée au bouton.

@ Exécute une avance sans couture («4-1. (1)
i Avance sans couture (020)» p.23).

@ Exécute une couture ponctuelle («4-1. (6) Couture
! ponctuelle (021)» p.31).
® Exécute une couture normale («4-1. (7) Couture

£ ordinaire (022)» p.32).

O) Exécute la coupe du fil («4-5. (1) Coupe du fil (001)»
S p.42).
® Exécute le réglage de tension du fil («4-5. (12)

Réglage de tension du fil (014)» p.50).

® Exécute la suppression de l'instruction de
s commande de la machine («4-5. (16) Suppression
=t de l'instruction de commande de la machine

(059)» p.54).

@ Exécute la suppression d'un élément («5-3.
Z™ || Suppression d’élément (063)» p.69).

Exécute le changement de section de vitesse de
-Q_Jf couture («5-5. Changement de section de vitesse
= | de couture (061)» p.71).

Bouton F

On peut affecter une fonction a un bouton en la sélectionnant
(code de fonction 112), puis utiliser le bouton comme un bouton
de fonction. Lorsqu'une fonction est affectée a un bouton, le
pictogramme représentant cette fonction s'affiche sur le bouton.

— Voir «11. AFFECTATION DE FONCTIONS AUX BOUTONS F1 a
F5 (112)» p.99.

SECTION D'AFFICHAGE
DE LA CONFIGURATION

Partie ou est affichée la configuration. Lorsqu'on appuie sur un point
de cet affichage, I'écran défile pour faire de ce point le centre de
I'affichage. L'écran ne défile pas lorsqu'on appuie a l'extérieur de la
zone de couture.

Type de point Couleur d'affichage
Point actuel I : Rouge
3 points dans la direction de
. :Jaune
départ de la couture
3 points dans la direction de
fin de la couture I : Jaune-vert
Autres [ Gris




Bouton Nom de bouton Description
® Affichage INFORMATIONS | Partie ou sont affichées les informations de position actuelle de
DE POSITION ACTUELLE | l'aiguille.
DE L'AIGUILLE Le contenu de I'affichage est indiqué ci-dessous.
? ? A
SR DEOfEE Ol Eaeroall, -,
+ T a0 N 1.836| [P 2.0]

o

Elément Description

Coordonnées absolues Affiche les coordonnées absolues par rapport a I'origine de la position actuelle de
l'aiguille.

Coordonnées relatives Affiche les coordonnées relatives de la position actuelle de l'aiguille.

Vitesse Affiche la vitesse de couture ou la vitesse d'avance sans couture du point actuel.

o o o ©

Pas de couture Affiche la longueur des points de I'élément actuel. (Lors d'une lecture aprés un
agrandissement/réduction, affiche la valeur avant I'agrandissement/réduction.)

@ | Type d'élément Affiche le type de I'élément actuel. Dans le cas de données de couture, le
pictogramme correspondant au type d'élément (avance sans couture ,
ligne brisée +—= | spline «*-,* , etc.) est affiché. Dans le cas d'une instruction de
commande de la machine, le type d'instruction de commande de la machine (coupe
du fil ==3 | etc.) est affiché avec le pictogramme. (Pour les autres pictogrammes,
voir «19. LISTE DES CODES DE FONCTION» p.118.)

6] Type de pénétration de Affiche la position de pénétration de l'aiguille.
l'aiguille

Début de la Affiche la position finale de la configuration.
- configuration

Point Affiche le début (origine) de la configuration.
- intermédiaire
d'un élément

Sommet Affiche un point intermédiaire d'un élément (un
point autre que le début ou la fin de I'élément).

Fin de Affiche le sommet d'une ligne brisée.
,', I'‘élément

Fin de la Affiche la position finale de I'élément.
= configuration

La section d'affichage des informations de position actuelle de l'aiguille peut également afficher le com-
mentaire de la configuration si I'on effectue un paramétrage de l'affichage a cet effet («14. PARAME-
TRAGE DE L’AFFICHAGE» p.105).



(2-3. Sélection des fonctions )

La procédure de sélection des fonctions du mode de saisie de corps est indiquée ci-dessous.

]

Souture par coor—
données absolues

1
Zouture lingaire N"-\l._@
Couture en courbe
Souture eh arc F |
Couture en cercle E

Figzag lingaire

Figzag en courbe

Zigzag eh arc

Figzae en cercle |E.—@

<Ecran de liste des codes>

[ [=<).
@®— == Goupe-fils
©—eqaf 78] s]

4] s
(E
1] 2]s]

_=50

O]

®

Afficher I'écran de liste des codes.

Lorsqu'on appuie sur le bouton LISTE DES CODES

I'écran standard du mode de saisie du corps, I'écran de liste
des codes s'affiche.

Sélectionner la fonction.
Appuyer sur le bouton d'appel de la fonction que I'on désire
exécuter sur la liste des boutons d'appel de fonction @. Le

bouton d'appel de fonction sélectionné est remplacé

par le bouton | s 023 |8

Lorsqu'on appuie sur le bouton DEFILEMENT VERS LE
HAUT/BAS| w | & | @, I'affichage de la liste des boutons

d'appel des fonctions @ change.

Saisir directement le code de fonction.
Lorsqu'on appuie sur le bouton SAISIE DE CODE DE FONC-

TION Mo | @, I'écran de saisie de code de fonction s'affiche

et le code de fonction peut étre directement saisi.
Saisir directement le code de fonction avec les touches du

pavé numérique| 0 |a| 9 | ® ou sélectionner le code de

fonction avec le bouton +ou-| % | = |®.

Lorsqu'on appuie sur le bouton CONFIRMATION | & | ®, les

informations sur la fonction correspondant au code de fonction
saisi sont affichées dans la colonne d'affichage du nom de
fonction @.

Lorsqu'on saisit le code de fonction a exécuter et que I'on

appuie sur le bouton ENTREE @, I'écran de liste des

codes de fonction réapparait avec la fonction saisie sélection-
née.

Exécuter la fonction.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ® avec le

bouton d'appel de la fonction a exécuter sélectionné, I'écran
de paramétrage de la fonction s'affiche.

Pour les écrans de paramétrage respectifs, consulter les para-
metres des fonctions correspondantes.

—-10 -



(2-4. Saisie des valeurs numériques. )

La procédure de saisie des valeurs numériques lors de la création de données de configuration est ex-
pliquée ci-dessous.

( EM (@ Saisir la valeur de réglage du paramétre.
[ La figure ci-contre représente I'écran qui s'affiche lors de la
0— saisie de la valeur de réglage du paramétre de la fonction.
sl 9] [Exemple : Changement de la longueur des points]
~ 4] 5] 6| Le type de paramétre est affiché en ® et la valeur saisie est
- ]2l s] affichée en @.
E-:JUJ Lorsqu'on appuie sur les touches du pavé numérique | 0 |a
o6 9 | @, le chiffre est inséré sur la premiére position de @ et
O n qp m les chiffres précédemment saisis se déplacent d'une position.

On peut augmenter ou diminuer la valeur saisie a l'aide du

bouton+ou-| § | T |®. L'unité dépend du type de para-

métre.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE G, la valeur

saisie est validée et I'écran change.

Si I'on appuie sur le bouton ANNULATION . @, la valeur

saisie est abandonnée et I'écran change.

I Vaeur & o K}'_e @ Saisir le paramétre de I'instruction de commande de la
machine.

La figure ci-contre est I'écran qui s'affiche lors de la saisie du

parameétre de l'instruction de commande de la machine.

?
L

A KN KR La procédure de saisie est la méme que pour la saisie de la
(A 4| 5| 6| valeur de réglage du paramétre. Le code de fonction pour la
1| 2] 3| saisie du paramétre et le nom de fonction s'affichent en ©.
315

-11 -



(2-5. Saisie de position )

O]

La figure ci-contre représente I'écran de saisie de position qui s'af-
fiche lorsqu'on spécifie la position lors d'un paramétrage de fonc-
tion.

Le code choisi de fonction est montré a @.

k|22
Appuyer sur les touches DEPLACEMENT €| + > | ®.
A

L'affichage de la position du presseur et de la position actuelle

de l'aiguille —¢'— @ se déplace dans la direction de la touche
enfoncée et I'affichage des valeurs de coordonnées @@ est
actualisé. Le presseur se déplace dans la direction correspon-
dante tant que I'on maintient la touche DEPLACEMENT en-
fonceée. Il s'arréte lorsqu'on la relache.

Lorsque le presseur atteint la position visée et que I'on appuie

sur le bouton POINT DE PASSAGE | % | ® ou sur le bouton

POINT PRINCIPAL | % | @, la position est saisie comme un

point de forme (point de passage) ou un point de pénétration
de l'aiguille. Le nombre de points de saisie s'affiche en . Le

bouton POINT DE PASSAGE | # | ® ne s'affiche pas pour

certaines fonctions.

Appuyer sur le bouton RETOUR |**2)| ® aprés un dépla-
cement a l'aide des touches DEPLACEMENT.

L'on revient alors a la position précédemment validée. Lors-
qu'on appuie sur ce bouton juste aprés avoir validé la position
saisie, le dernier point de saisie validé est annulé et la position
revient au point de saisie précédent.

Appuyer sur le bouton ENTREE 6.

Le presseur extérieur revient automatiquement sur la posi-
tion ou la saisie a commencé, trace I'élément ayant été créé
jusqu'au point de saisie actuel, se déplace ensuite jusqu'a la
fin de I'élément et la donnée est insérée.

(Il est possible de choisir I'option avec/sans trace. Pour plus
d'informations, voir «10. SELECTION DE LA PROCEDURE
FINALE (110)» p.98.)

—12—
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Appuyer sur le bouton ANNULATION . 0.

Les données saisies sont abandonnées et I'écran standard
réapparait.

Si I'on appuie sur le bouton ENTREE lors de la saisie du
dernier point, il n'est pas nécessaire d'appuyer sur le bouton
POINT PRINCIPAL.

Appuyer sur le BOUTON SAISIE DIRECTE DES COOR-

DONNEES _h| @.

L'écran de saisie directe de coordonnées («16-1. Saisie
directe des coordonnées» p.110) s'affiche et les coordon-
nées peuvent étre directement spécifiées.

Un pictogramme d'avertissement @ m s'affiche lorsque

la plage de saisie admissible est dépassée, etc.

—13-—



(3. EXEMPLE D'EXECUTION DE LA PROCEDURE )

La procédure a exécuter jusqu'a la couture d'essai est décrite ci-dessous. Pour plus d'informations, voir
les différents points.

(3-1. Saisie d'une configuration )

Créer la configuration de couture ci-dessous a l'aide de la fonction de saisie.

[Point de saisie]
Ligne droite (pas de couture 3 mm)
i X(mm) Y(mm)
o ! (2] o -5,0 5,0
Q i 2] 5,0 5,0
N i 3] 5,0 1,0
i [4) 0,0 3,0
(5] -5,0 1,0
i (3]
o |
; N
N1
Coupe du fil N
/ | Origine
1
Avance sans couture |
o e e Y e () Saisie d'une avance sans couture
5K 000 Foy K 000 Se - -
Y o &1y ow P ! Appuyer sur le bouton AVANCE SANS COUTURE | i | @

sur I'écran standard pour afficher I'écran de saisie d'avance
1 sans couture.

Appuyer sur le bouton ENTREE ® sur I'écran de saisie

d'avance sans couture pour afficher I'écran de saisie de posi-
tion d'avance sans couture.

®) i sl m
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Déplacer la position actuelle de I'aiguille jusqu'au point @ a
k|[+]=a

l'aide des touches DEPLACEMENT E| + Il @® sur l'écran
"4 K2R
de saisie de position d'avance sans couture, appuyer sur le

bouton POINT PRINCIPAL ..il ®, puis appuyer sur le bou-
ton ENTREE [ @.

(@ Saisie d'une couture ordinaire linéaire

Appuyer sur le bouton LISTE DE CODES ET_! @ sur I'écran

standard pour afficher I'écran de liste des codes.

Sélectionner la couture ordinaire linéaire (code de fonction
023) sur I'écran de liste des codes de fonction, puis appuyer

sur le bouton ENTREE .

Appuyer sur le bouton SAISIE DE LONGUEUR DES POINTS

© sur I'écran de saisie de couture ordinaire linéaire

pour afficher I'écran de saisie de longueur des points.
Appuyer sur les touches du pavé numérique “3” et “0”, puis

appuyer sur le bouton ENTREE sur I'écran de saisie de

longueur des points.
Revenir a I'écran de saisie de couture ordinaire linéaire, s'as-
surer que le bouton de saisie de longueur des points affiche “3,0

mm”, puis appuyer sur le bouton ENTREE @.

15—
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¥ 3

Appuyer sur les touches DEPLACEMENT [€] ¢ [2| @ sur

/—9 (3 (K
o— - I'écran de saisie de position de couture ordinaire linéaire, de-

placer la position de I'aiguille du point @ au point @ , puis ap-

puyer sur le bouton POINT PRINCIPAL || @.

Répéter cette opération pour saisir les points jusqu'a la posi-

5| tion @ , puis appuyer sur le bouton ENTREE Q.

1y X X 0.0o SﬁZ?UU
Ty v 000 PE

(® Saisie de coupe du fil
'_* ’ I Appuyer sur le bouton COUPE DU FIL | == | @ sur I'écran

standard pour afficher I'écran de confirmation de coupe du fil.

f:-e‘ Ooupe‘—fils ‘ ‘“I Appuyer sur le bouton ENTREE @ et pour saisir la
n coupe du fil sur la position @ .

weos [

Souhaitez-vousz procéder
3 exécution 7

Ele—®

e |
@) n (m) m

_I_I_Ill ““I-I ”“E‘il L'écran standard s'affiche et ==2 s'affiche en (V.

L -5.00 ¥ 000 S&
Py 100 ¥ 000 PE

‘_‘_‘_‘3 Les opérations ci-dessus permettent de créer la configuration
coo représentée sur la figure ci-contre.
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(3-2. Couture d'essai )

La couture d'essai permet de vérifier la forme de la configuration créée a l'aide de la fonction de saisie

ou de la lecture de données.

L'écran et les paramétres de la couture d'essai varient en fonction du modéle de la machine.
L'exemple ci-dessous est celui de 'AMS-210EN.

Avant la couture d'essai, il est nécessaire de mémoriser le réglage de la hauteur du I
presseur intermédiaire et celui de la tension du fil. |

(M Afficher I'écran de préparation de couture d'essai.

Appuyer sur le bouton COUTURE D'ESSAI sur I'écran

standard pour afficher I'écran de préparation de couture d'es-
sai.

Afficher I'écran de couture d'essai.
Lorsqu'on appuie sur le bouton PREPARATION DE COU-

TURE @, I'écran de couture d'essai s'affiche. Exécuter

les opérations normales de la machine sur cet écran pour
procéder a la couture d'essai des données de configuration.

Revenir a la création de configuration.
Lorsqu'on appuie sur le bouton PREPARATION DE COU-

TURE @ sur I'écran de couture d'essai, I'écran de pré-

paration de couture d'essai réapparait. Lorsqu'on appuie sur

le bouton ANNULATION . ®, I'écran standard du mode

de saisie du corps réapparait.
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(3-3. Modification de la configuration )

Modifier les données de configuration ayant été créées sous «3-1. Saisie d’une configuration» p.14.

X TE D00 S&
v 1o v 000 PE

= N

Al
C1e el
1 E
&

-

= |y
g o= @
E\___I\i\ﬂl

el i v

<Ecran de mode>

2 — —
z Suppresgion
dun &leément

Souhaitez-vous supprimer
l&l&ment 7

e—0©

. —
oHo

- ALY i [

_|_|_|i|ﬁ|i| (D Suppression d'un élément

Déplacer la position actuelle de I'aiguille par une avance sans
couture jusqu'au point @ a l'aide des boutons ENTRAINE-

MENT AVANT/ARRIERE ' 1+ | 1= |Q.

I

Appuyer sur le bouton SUPPRESSION D'ELEMENT

® sur I'écran standard, puis appuyer sur le bouton ENTREE

® sur I'écran de confirmation.

L'avance sans couture jusqu'au point @ est supprimée et la
position de l'aiguille revient a l'origine.

La couture linéaire @ a @ est alors programmée pour com-
mencer a l'origine.

]

Insertion d'une avance sans couture
Sélectionner la fonction d’entrainement du saut @ sur I'écran
standard. Déplacer la position de I'aiguille sur @ sur I'écran de

spécification de la position. Appuyer sur le bouton ®.

On peut constater visuellement l'insertion d’'un saut et le mou-
vement relatif de la position de l'aiguille.

e L

(:,‘-/Ax_
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| N | ® Suppression d'un point

1% 200 F5X -£50 S#2700 ,
% Eoo T 5oo PR

Teliee— o
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]

ST 4

AN EX

O— e+ >
K| v |y [[Fee—@

Déplacer la position de l'aiguille jusqu'au point @ sur I'écran
standard a l'aide des boutons ENTRAINEMENT AVANT/AR-

RIERE 2| i+ | ®.
Sélectionner SUPPRESSION DE POINT ABSOLU (code de

fonction 074) |**;IEEZM | sur la liste des codes de fonction pour

afficher I'écran de saisie de plage.
Pour supprimer plusieurs points de pénétration de l'aiguille,

appuyer sur le bouton ENTRAINEMENT AVANT 1'; | ® pour

déplacer la position de l'aiguille et spécifier la section des
points a supprimer. Dans notre exemple, spécifier uniquement

le point @, puis appuyer sur le bouton ENTREE ©.

La suppression du point @ est confirmée comme sur la figure
ci-dessous.

Ajout d'un point
Déplacer la position de I'aiguille jusqu'au point @ sur I'écran
standard a l'aide des boutons ENTRAINEMENT AVANT/

ARRIERE 1= | i= | @ et sélectionner AJOUT DE POINT

ABSOLU (code de fonction 076) - /I |

Déplacer la position de l'aiguille jusqu'au point d'ajout @ sur
I'écran de saisie de position a I'aide des touches DEPLACE-

k|a]|=a
MENT L€ | + [ > | @, puis appuyer sur le bouton ENTREE
4K

Mo

Le point de pénétration de l'aiguille est ajouté comme sur la
figure ci-dessous.

h.<_0
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Déplacement d'un point
Déplacer la position de I'aiguille jusqu'au point @ sur I'écran
standard a l'aide des boutons ENTRAINEMENT AVANT/AR-

RIERE 4;| 4;| O et sélectionner DEPLACEMENT DE

POINT ABSOLU (code de fonction 075) |
Déplacer la position de l'aiguille jusqu'au point @ sur I'écran
de saisie de position a I'aide des touches DEPLACEMENT
K|[r]=

€| + [2|@, puis appuyer sur le bouton ENTREE (0}

1IFE

Le point de pénétration de l'aiguille se déplace comme sur la
figure ci-dessous.

Changement de vitesse

Aprés avoir déplacé la position de l'aiguille jusqu'au point @
sur I'écran standard, sélectionner CHANGEMENT DE SEC-
TION DE VITESSE DE COUTURE (code de fonction 061)

Saisir la nouvelle vitesse (800 pts/mn dans notre exemple) sur
I'écran de saisie de la valeur de réglage a l'aide des touches

du pavé numérique | 0 |a| 9 | @, puis appuyer sur le bou-

ton ENTREE @.

Appuyer sur le bouton ENTRAINEMENT AVANT 1';' @ sur

I'écran de saisie de position et déplacer la position de I'aiguille
jusqu'a la section @ ou I'on désire changer la vitesse.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ©, la vitesse

de la section spécifiée change et I'écran standard réapparait.
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(3-4. Enregistrement de configuration )

La configuration créée est enregistrée sur le support d'enregistrement.

Lolslsl )

[ — A

=) !
=
Ne—@

o ‘
j@o Utiliser un support d'enregistrement formaté avec I'lP-420. :
———————————————————————————————— —4,

VP e (@ Afficher I'écran d'enregistrement de configuration.
VDT Appuyer sur le bouton ENREGISTRER > |sur I'écran stan-
PO'@H:’

|; dard pour afficher I'écran d'enregistrement de configuration.
@ Afficher I'écran de sélection de support d'enregistrement.

A EN Y Appuyer sur le bouton SELECTION DE SUPPORT D'ENRE-

4 3 6
: - :: - :: - : GISTREMENT | 22| @ pour afficher 'écran de sélection du

support d'enregistrement.

Sélectionner le support d'enregistrement.
Sélectionner le support d'enregistrement. Sélectionner le

SUPPORT D'ENREGISTREMENT [(==1 @ sur cet écran. Le

support d'enregistrement sélectionné change de couleur ==

. Aprés avoir sélectionné le support d'enregistrement, appuyer

sur le bouton ENTREE @ pour revenir a I'écran d'enre-

gistrement de configuration.

Sélectionner le numéro de configuration.

Appuyer sur les touches du pavé numérique | 0 |a| 9 | @

ou sur les touches +et-| & | T | ® sur I'écran d'enregis-

trement de configuration pour spécifier le numéro de configu-
ration suivant a ouvrir.

Enregistrer la configuration.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE B, l'enregis-

trement sur le support d'enregistrement commence. A la fin de
I'enregistrement, I'écran standard réapparait.

Si une configuration a déja été enregistrée sur le numéro de
configuration de destination spécifié, I'écran de confirmation
d'écrasement s'affiche. Lorsqu'on appuie sur le bouton EN-

TREE, , I'enregistrement commence.

—-21-



(3-5. Lecture de configuration )

Cette fonction permet de lire les données de configuration enregistrées sur le support d'enregistrement.

(@ Afficher I'écran de lecture de configuration.

: [% Lecture du motif .
®@—eont| ["* v ;! Appuyer sur le bouton LECTURE > pour afficher I'écran

£ i[io000d] [L220—@ de lecture de configuration.
ps

._@ @ Afficher I'écran de sélection de type de configuration.
Appuyer sur le bouton SELECTION DE TYPE DE CONFIGU-

@
- RATION ® pour afficher I'écran de sélection de type
009 § 010 | 011 || 012 w . .
de configuration.

O ﬂ (‘D’) m (® Sélectionner le type de configuration.
Dans notre exemple, sélectionner DONNEES VECTO-
RIELLES [WDT| @. Le bouton sélectionné change de couleur

. ‘WI I . Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ©,

I'écran de lecture de configuration réapparait.

—_— @ Sélectionner le support d'enregistrement.

e__.u @ Appuyer sur le bouton SELECTION DE SUPPORT D'ENRE-
GISTREMENT @ pour afficher I'écran de sélection du support
d'enregistrement. Sélectionner SUPPORT D'ENREGISTRE-

MENT [L==] et appuyer sur le bouton ENTREE . L'écran

et |
O ﬂ (‘D’) m de lecture de configuration réapparait. Le bouton CONFIGU-
001

RATION ® de la configuration existant dans la partie @

s'affiche.

(® Sélectionner la configuration.

Appuyer sur le bouton CONFIGURATION ® correspon-

dant au numéro de configuration que I'on désire lire. Le bouton de

configuration sélectionné change de couleur :

® Lire la configuration.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE B, la lecture
de la configuration commence. A la fin de la lecture de la confi-

guration, I'écran standard réapparait.
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(4. SAISIE D'UNE CONFIGURATION )

(4-1. Couture ordinaire)

(1) Avance sans couture (020)

Cette fonction permet de déplacer le presseur sur la position spécifiée sans actionner la machine.

o e Y Y @ Afficher I'écran de saisie d'avance sans couture.
*Y 360ty cod =

Lorsqu on appuie sur le bouton AVANCE SANS COUTURE

O sur I'écran standard ou que I'on sélectionne et exé-
t cute la fonction AVANCE SANS COUTURE (code de fonction
020)

d'avance sans couture s'affiche.

~i-HEEM | sur |'écran de liste des codes, I'écran de saisie

Spécifier I'avance sans couture.
La valeur de réglage de vitesse d'avance sans couture ac-
tuelle s'affiche sur le bouton SAISIE DE VITESSE D'AVANCE

SANS COUTURE 5'31 500mm/z I@ sur I'écran de saisie

d'avance sans couture.

Pour changer la vitesse d'avance sans couture, appuyer sur
le bouton SAISIE DE VITESSE D'AVANCE SANS COUTURE.
L'écran de saisie de vitesse d'avance sans couture s'affiche.
Apres la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire, ap-

puyer sur le bouton ENTREE ®. L'écran de saisie des

coordonnées s'affiche.
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Spécifier la vitesse d'avance sans couture.
Spécifier la vitesse d'avance sans couture en saisissant direc-

tement la valeur avec les touches du pavé numérique| 0 |a

9 | ® ou en augmentant/diminuant la valeur avec la touche

+ou- 312

@ sur I'écran de saisie de vitesse d'avance

sans couture.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ la valeur

saisie est validée et I'écran de saisie d'avance sans couture
réapparait.

Déplacer la position de l'aiguille.

AEXE
Appuyer sur l'une des touches DEPLACEMENT [€] + (2| ©
1E

sur |'écran de saisie des coordonnées pour déplacer la posi-
tion de l'aiguille dans la direction spécifiée. Tant que l'onap-
puie sur une touche DEPLACEMENT, la position de I'aiguille
se déplace continuellement.

Saisir les coordonnées.

Lorsque la position de l'aiguille atteint le point spécifié et que
I'on appuie sur le bouton POINT PRINCIPAL + @, la posi-
tion est saisie comme un point de forme (point de passage).

Valider la saisie de I'avance sans couture.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE 0, les don-

nées spécifiées sont validées et I'écran standard réapparait.

Il est également possible d'effectuer la saisie en répétant les
opérations des étapes @ et ® .
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(2) Couture ordinaire linéaire (023)

Lorsqu'on spécifie un point, la ligne droite reliant ce point et la position de I'aiguille est retenue comme
longueur des points spécifiée.

| ]
&:
7ls]e
4] s5]s

1

2|3

0

sl

Afficher I'écran de saisie de couture ordinaire linéaire.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COUTURE ORDI-

NAIRE LINEAIRE (code de fonction 023) |-l

sur I'écran

de liste des codes, I'écran de saisie de couture ordinaire
linéaire s'affiche.

Spécifier la couture ordinaire linéaire.
La valeur de réglage de la longueur des points actuelle s'af-
fiche sur le bouton SAISIE DE LONGUEUR DES POINTS

@ et la valeur de réglage de la vitesse de couture

actuelle s'affiche sur le bouton SAISIE DE VITESSE DE COU-

TURE EIQ?DOstifminI ® sur I'écran de saisie de couture ordi-

naire linéaire.

Lorsqu'on appuie sur le bouton du paramétre a modifier,
I'écran de saisie de la valeur de réglage s'affiche. Spécifier la
valeur sur 'écran de saisie a l'aide des touches du paveé nu-

mérique| 0 |a| 89 |@oudestouches+et-| & | T |®,

puis appuyer sur le bouton ENTREE @ pour valider la

saisie. L'écran de saisie de couture ordinaire linéaire réappa-
rait alors.
Apres la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire, ap-

puyer sur le bouton ENTREE @ sur I'écran de saisie de

couture ordinaire linéaire. L'écran de saisie des coordonnées
s'affiche.
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Déplacer la position de l'aiguille.

K|+
Appuyer sur 'une des touches DEPLACEMENT €| + (2| ®
"4

sur |'écran de saisie des coordonnées pour déplacer la posi-
tion de l'aiguille dans la direction spécifiée. Tant que I'on ap-
puie sur une touche DEPLACEMENT, la position de I'aiguille
se déplace continuellement.

Saisir les coordonnées.
Lorsque la position de l'aiguille atteint le point spécifié et que

I'on appuie sur le bouton POINT PRINCIPAL |-+ @, la posi-

tion est saisie comme un point de forme (point de passage).

Valider la saisie de couture ordinaire linéaire.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE 0, les don-

nées spécifiées sont validées et I'écran standard reapparait.

Il est également possible d'effectuer la saisie en répétant les
opérations des étapes ® et @ .
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(3) Couture ordinaire spline (024)

La couture ordinaire spline permet de saisir facilement une courbe réguliére.

— , , , , = I @
4 < W Couture en courbe D
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Afficher I'écran de saisie de couture ordinaire spline.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COUTURE OR-
DINAIRE SPLINE (code de fonction 024) - liEM| sur I'écran

de liste des codes, I'écran de saisie de couture ordinaire spline
s'affiche.

Spécifier la couture ordinaire spline.
La valeur de réglage de la longueur des points actuelle s'af-
fiche sur le bouton SAISIE DE LONGUEUR DES POINTS

@ et la valeur de réglage de la vitesse de couture
actuelle s'affiche sur le bouton SAISIE DE VITESSE DE COU-

TURE 5,':’1 QTOOstif‘minI ® sur I'écran de saisie de couture ordi-
naire spline.

Lorsqu'on appuie sur le bouton du paramétre a modifier,
I'écran de saisie de la valeur de réglage s'affiche. La procé-
dure de saisie de la longueur des points et de la vitesse de
couture est la méme que pour la couture ordinaire linéaire.
Aprés la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire, ap-

puyer sur le bouton ENTREE ®. L'écran de saisie des
coordonnées s'affiche.

Déplacer la position de I'aiguille.

k|t]=
Appuyer sur I'une des touches DEPLACEMENT E‘ + IZ ®
b N

sur I'écran de saisie des coordonnées pour déplacer la posi-
tion de l'aiguille dans la direction spécifiée.

Saisir les coordonnées.

Lorsque la position de l'aiguille atteint le point spécifié et que
I'on appuie sur le bouton POINT DE PASSAGE | + | @, la
position est saisie comme un point de forme (point de pas-
sage). Si I'on appuie sur le bouton POINT PRINCIPAL | % | @,
la position est saisie comme un point d'interruption. Pour plus
d'informations sur le point d'interruption, voir «4-9. Point d’in-
terruption (couture spline et couture ordinaire)» p.58.

Valider la saisie de couture ordinaire spline.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ©, les don-

nées spécifiées sont validées et I'écran standard réapparait. Il
n'est pas nécessaire d'appuyer sur le bouton POINT PRINCI-
PAL pour le derniére point.

Il est également possible d'effectuer la saisie en répétant les
opérations des étapes @ et @ .
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1. Pour obtenir des courbes réguliéres pour la ]

couture ordinaire spline, choisir les points de

saisie comme il est indiqué ci-dessous.

1) Sélectionner les sommets de la courbe a
saisir comme points de saisie. (@ et @)

2) En prenant les points sélectionnés a
I'étape 1) comme centre, sélectionner des
points situés un peu avant et un peu aprés
eux. (0,0,0et D)

3) Sélectionner ensuite comme points de sai-
sie le centre des sections ayant un léger
renflement. (@, @ et®)

4) Sélectionner comme points de saisie des
points prés des deux extrémités et le der-

nier point. (@, B et ®)

0?‘ P i -®
o ®
o~ O 0

Saisir les points de saisie sélectionnés aux
étapes ci-dessus dans l'ordre. Préter égale-
ment attention a ce qui suit :

o Utiliser un nombre important de points de
saisie lorsque la courbe est prononcée et
un nombre plus faible lorsqu'elle est douce.

* Utiliser au moins 3 points de saisie par
courbe.

. Une ellipse peut étre saisie a l'aide de la cou-

ture ordinaire spline.

1) Prendre la jonction de la courbe sur la par-
tie douce de la courbe.

2) Prendre des points de saisie aussi symé-
triques que possibles.
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(4) Couture ordinaire en arc de cercle (025)

Lorsque deux points sont spécifiés, I'arc de cercle reliant ces points et la position de I'aiguille est retenu
comme longueur des points spécifiée. La couture s'effectue dans I'ordre de saisie des points spécifiés
et peut étre dans le sens des aiguilles d'une montre ou dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

- 4 4 4 " 4
4 M Couture en arc D

i
* 2.0mm.—Q

@—[—le 2?oosu,fmin|
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Afficher I'écran de saisie de couture ordinaire en arc de
cercle.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COUTURE ORDI-

NAIRE EN ARC DE CERCLE (code de fonction 025) | *, lIEE
sur I'écran de liste des codes, I'écran de saisie de couture or-
dinaire en arc de cercle s'affiche.

Procéder a la saisie de couture ordinaire en arc de cercle.
La valeur de réglage de la longueur des points actuelle s'af-
fiche sur le bouton SAISIE DE LONGUEUR DES POINTS

O et la valeur de réglage de la vitesse de couture
actuelle s'affiche sur le bouton SAISIE DE VITESSE DE COU-

TURE §12?Oosti,fmin| ® sur I'écran de saisie de couture ordi-
naire en arc de cercle.

Lorsqu'on appuie sur le bouton du paramétre a modifier,
I'écran de saisie de la valeur de réglage s'affiche. La procé-
dure de saisie de la longueur des points et de la vitesse de
couture est la méme que pour la couture ordinaire linéaire.
Aprés la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire, ap-

puyer sur le bouton ENTREE ®. L'écran de saisie des
coordonnées s'affiche.

Déplacer la position de I'aiguille.

HENE
Appuyer sur une touche DEPLACEMENT [€]| + [ | ® sur
1IFME

I'écran de saisie des coordonnées pour déplacer la position de
l'aiguille dans la direction spécifiée.

Saisir les coordonnées.
Lorsque la position de l'aiguille atteint le point spécifié et que

I'on appuie sur le bouton POINT PRINCIPAL + 1@, la posi-

tion est saisie comme un point de forme.

Répéter les opérations des étapes 3 et @ pour saisir les
deux points. Le nombre de points a saisir est de deux. Il n'est
pas possible de saisir plus de 3 points.

Valider la saisie de couture ordinaire en arc de cercle.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @, les don-

nées spécifiées sont validées et I'écran standard réapparait. Il
n'est pas nécessaire d'appuyer sur le bouton POINT PRINCI-
PAL pour le derniére point.
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(5) Couture ordinaire en cercle (026)

Lorsqu'on spécifie deux points, le cercle reliant ces points et la position de l'aiguille est retenu comme
longueur des points spécifiée. La couture s'effectue dans I'ordre de saisie des points spécifiés et peut
étre dans le sens des aiguilles d'une montre ou dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

. + o+
J W 026 Ciouture en cercle D
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(@ Afficher I'écran de saisie de couture ordinaire en cercle.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COUTURE OR-
DINAIRE EN CERCLE (code de fonction 026) |’ HEE
I'écran de liste des codes, I'écran de saisie de couture ordi-
naire en cercle s'affiche.

@ Procéder a la saisie de couture ordinaire en cercle.
La valeur de réglage de la longueur des points actuelle s'af-
fiche sur le bouton SAISIE DE LONGUEUR DES POINTS

@ et la valeur de réglage de la vitesse de couture
actuelle s'affiche sur le bouton SAISIE DE VITESSE DE COU-

TURE 5'31 2?DDstiIminI ® sur I'écran de saisie de couture ordi-
naire en cercle.

Lorsqu'on appuie sur le bouton du paramétre a modifier,
I'écran de saisie de la valeur de réglage s'affiche. La procé-
dure de saisie de la longueur des points et de la vitesse de
couture est la méme que pour la couture ordinaire linéaire.
Aprés la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire, ap-

puyer sur le bouton ENTREE ®. L'écran de saisie des
coordonnées s'affiche.

(® Déplacer la position de l'aiguille.

K| ]
Appuyer sur I'une des touches DEPLACEMENT E‘ + IZ ®
"4 IR

sur I'écran de saisie des coordonnées pour déplacer la posi-
tion de l'aiguille dans la direction spécifiée.

Saisir la position.
Lorsque la position de I'aiguille atteint le point spécifié et que

I'on appuie sur le bouton POINT PRINCIPAL - G, la posi-

tion est saisie comme un point de forme.

Répéter les opérations des étapes 3 et @ pour saisir les
deux points. Le nombre de points a saisir est de deux. Il n'est
pas possible de saisir plus de 3 points.

(® Valider la saisie de couture ordinaire en cercle.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ®, les don-

nées spécifiées sont validées et I'écran standard réapparait. Il
n'est pas nécessaire d'appuyer sur le bouton POINT PRINCI-
PAL pour le derniére point.
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(6) Couture ponctuelle (021)

Cette fonction permet de saisir directement les points de pénétration de I'aiguille point par point.

(M Afficher I'écran de saisie de couture ponctuelle.
Appuyer sur le bouton COUTURE PONCTUELLE | ¥ | sur
I'écran standard ou sélectionner et exécuter la fonction COU-
TURE PONCTUELLE (code de fonction 021)

I'écran de liste des codes. L'écran de saisie de couture ponc-
tuelle s'affiche alors.

@ Procéder a la saisie de couture ponctuelle.
La valeur de réglage de vitesse de couture actuelle s'af-
fiche sur le bouton SAISIE DE VITESSE DE COUTURE

= Z?OOsti:’minI @ sur I'écran de saisie de couture ponctuelle.

Lorsqu'on appuie sur le bouton SAISIE DE VITESSE DE
COUTURE, I'écran de saisie de vitesse de couture s'affiche.
La procédure de saisie de la vitesse de couture est la méme
que pour la couture ordinaire linéaire.

Aprés la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire, ap-

puyer sur le bouton ENTREE ®. L'écran de saisie des

coordonnées s'affiche.

(3@ Déplacer la position de l'aiguille.

S E
Appuyer sur l'une des touches DEPLACEMENT E| + IZ ®
N

4 sur I'écran de saisie des coordonnées pour déplacer la posi-

! tion de l'aiguille dans la direction spécifiée.

S LEn TIE U . .
= Saisir les coordonnées.

Lorsque la position de I'aiguille atteint le point spécifié et que

'on appuie sur le bouton POINT PRINCIPAL | .| | @, Ia posi-

tion est saisie comme un point de forme.

Il est également possible d'effectuer la saisie en répétant les
opérations des étapes ® et @ .

(® Valider la saisie de couture ponctuelle.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @, les don-

nées spécifiées sont validées et I'écran standard réapparait. Il
n'est pas nécessaire d'appuyer sur le bouton POINT PRINCI-
PAL pour le derniére point.
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(7) Couture ordinaire (022)

Cette fonction permet de saisir une couture ordinaire linéaire et une couture ordinaire spline.
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Afficher I'écran de saisie de couture ordinaire.
Appuyer sur le bouton COUTURE ORDINAIRE .~ | sur
I'écran standard ou sélectionner et exécuter la fonction COU-

TURE ORDINAIRE (code de fonction 022) sur
I'écran de liste des codes. L'écran de saisie de couture ordi-
naire s'affiche alors.

Procéder a la saisie de couture ordinaire.

La longueur des points peut étre spécifiée a lI'aide du bouton
SAISIE DE LONGUEUR DES POINTS O et la vi-
tesse de couture a I'aide du bouton SAISIE DE VITESSE DE
COUTURE 5012?003tifmin| ® sur I'écran de saisie de couture
ordinaire.

Lorsqu'on appuie sur le bouton du parameétre a modifier,
I'écran de saisie de la valeur de réglage s'affiche. La procé-
dure de saisie de la longueur des points et de la vitesse de
couture est la méme que pour la couture ordinaire linéaire.

Lorsqu'on appuie alors sur le bouton ENTREE @,

I'écran de saisie des coordonnées s'affiche.

Spécifier la position.

K] =2

<]+ 3] @ sur
"IE

I'écran de saisie des coordonnées pour déplacer la position
de l'aiguille dans la direction spécifiée. Lorsqu'on appuie sur le
bouton POINT PRINCIPAL |* “4| @, un point de forme de cou-
ture ordinaire linéaire est saisi. Lorsqu'on appuie sur le bouton
POINT DE PASSAGE |* +

ordinaire spline est saisi.
(Voir "4-9. Point d'interruption” p.58.)

Appuyer sur une touche DEPLACEMENT

@, un point de forme de couture

Valider la saisie de couture ordinaire.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ©, les don-
nées spécifiees sont validées et I'écran standard réapparait.
Par exemple, lorsque les points @ , @ et @ sont saisis avec
le bouton POINT PRINCIPAL et que le point @ est saisi avec
le bouton POINT DE PASSAGE, une configuration telle que
sur la figure ci-dessous est créée.

’ﬂ
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(4-2. Couture zigzag (030 4 033)

)

Cette fonction permet de saisir les points de pénétration de I'aiguille pour une couture zigzag transver-
sale par rapport a la ligne de référence de saisie. Elle s'avére utile pour la saisie d'une couture zigzag

d'écussons ou autres.

Les 4 types de couture zigzag ci-dessous sont disponibles.

» Couture zigzag linéaire (code de fonction 030)

* Couture zigzag spline (code de fonction 031) |-~

+ Couture zigzag en arc de cercle (code de fonction 032)
» Couture zigzag en cercle (code de fonction 033)
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Afficher I'écran de saisie de couture zigzag linéaire.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COUTURE ZIG-

ZAG LINEAIRE (code de fonction 030) sur I'écran

de liste des codes, I'écran de saisie de couture zigzag linéaire
s'affiche.

Procéder a la saisie de couture zigzag linéaire.
La valeur de réglage du pas de zigzag actuel s'affiche sur le

bouton SAISIE DE PAS DE ZIGZAG ®, la valeur de
réglage de la largeur de zigzag actuelle s'affiche sur le bouton
SAISIE DE LARGEUR DE ZIGZAG ® et la valeur de
réglage de la vitesse de couture actuelle s'affiche sur le bou-
ton SAISIE DE VITESSE DE COUTURE &Q?Dﬂstifminl ® sur

I'écran de saisie de couture zigzag linéaire.

Lorsqu’on appuie sur le bouton de paramétrage de I'entrée a
modifier, 'écran de saisie de valeur paramétrée correspondant
s’affiche. La procédure de saisie d’une valeur paramétrée sur
I'écran de saisie de I'entrée correspondant est similaire a celle
de la couture linéaire ordinaire.

Il est possible de sélectionner la position et la direction de
démarrage d’'une couture zigzag avec le bouton DIRECTION

DE DEMARRAGE | ®, ¥%-@, /" [@ou [ 7@ Le

¥ & R s

bouton affiché en vidéo inversé représente la position actuel-
lement sélectionnée et la direction de démarrage de la couture
zigzag.

Aprés la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire, ap-

puyer sur le bouton ENTREE @. L'écran de saisie des

coordonnées s'affiche.
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(® Déplacer la position de l'aiguille.

K| ]
(€] + [3]
"4 BT

Appuyer sur l'une des touches DEPLACEMENT o

sur |'écran de saisie des coordonnées pour déplacer la posi-
tion de l'aiguille dans la direction spécifiée.

Saisir les coordonnées.
Lorsque la position de l'aiguille atteint le point spécifié et que I'on ap-

puie sur le bouton POINT PRINCIPAL |-

@, la position est saisie

comme un point de forme (point de passage).

Il est également possible d'effectuer la saisie en répétant les
opérations des étapes 3@ et @ .

Valider la saisie de couture zigzag linéaire.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @, les don-

nées spécifiées sont validées et |'écran standard réapparait. Il
n'est pas nécessaire d'appuyer sur le bouton POINT PRINCI-
PAL pour le derniére point.

La procédure de saisie de la couture zigzag pour les autres
formes est la méme que pour la couture zigzag linéaire.

La procédure de saisie des coordonnées pour les différentes
coutures est la méme que pour la couture ordinaire.

Liste des méthodes de démarrage d’une couture zigzag

No. Bouton Type de direction Description Exemple
de démarrage de la
couture
1 Gauche du centre de | La couture démarre a partir du c6té gauche
- la ligne de base du dans la direction du déplacement, avec la ligne
" point de base du point réglée au centre de la largeur
du zigzag. Les points sont réalisés en forme
zigzag.
2 Droite du centre de La couture démarre a partir du c6té droit dans
R* la ligne de base du la direction du déplacement, avec la ligne de
¥ point base du point réglée au centre de la largeur du
zigzag. Les points sont réalisés en forme zigzag
3 Gauche de La couture démarre a partir du cété gauche,
LA I'extrémité de la ligne | avec la ligne de base du point réglée sur
. de base du point I'extrémité droite de la largeur du zigzag dans la
direction du déplacement.
4 Droite de I'extrémité La couture démarre a partir du cété droit, avec
de la ligne de base la ligne de base du point réglée sur I'extrémité
R's du point gauche de la largeur du zigzag dans la direction
du déplacement.
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(4-3. Couture décalée (034 4 037) )

Cette fonction permet de saisir des points de pénétration de I'aiguille séparés d'une distance fixe option-
nelle par rapport a la ligne de référence de saisie. Elle est pratique pour la saisie de points de pénétra-
tion de l'aiguille prenant pour référence la périphérie d'un petit objet lors de la couture de petits objets.
Les 4 types de couture décalée ci-dessous sont disponibles.

* Couture décalée linéaire (code de fonction 034) |-

* Couture décalée spline (code de fonction 035)

» Couture décalée en arc de cercle

4 7 'IEM Décalage lingaire D
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——Q=, 2?ooswmin|
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Ol i Q™)

(M Afficher I'écran de saisie de couture décalée linéaire.

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COUTURE DE-

CALEE LINEAIRE (code de fonction 034) |: IEZEE| sur I'écran
de liste des codes, I'écran de saisie de couture décalée li-
néaire s'affiche.

Procéder a la saisie de couture décalée linéaire.
La valeur de réglage de la longueur des points actuelle s'af-
fiche sur le bouton SAISIE DE LONGUEUR DES POINTS

@, la valeur de réglage de la largeur de décalage
actuelle s'affiche sur le bouton SAISIE DE LARGEUR DE DE-

CALAGE ® et la valeur de réglage de la vitesse de
couture actuelle s'affiche sur le bouton SAISIE DE VITESSE

DE COUTURE 5.'31 Q?OOStifminI ® sur I'écran de saisie de cou-
ture décalée linéaire.

Lorsqu'on appuie sur le bouton du paramétre a modifier, la va-
leur de réglage s'affiche sur I'écran de saisie. La procédure de
saisie pour les différents parameétres de I'écran de saisie est la
méme que pour la couture ordinaire linéaire.

La direction de la couture décalée peut étre spécifiée a l'aide

des boutons DIRECTION DE CREATION :"-L"" ® et B

Le bouton|* = *® ou|* #* qui change de couleur indique la di-

rection de création actuellement sélectionnée.
Lorsqu'on appuie sur le bouton DIRECTION DE CREATION

GAUCHE |*- | ®, la couture décalée est créée sur le coté

gauche par rapport au sens de progression. Lorsqu'on appuie

sur le bouton DIRECTION DE CREATION DROITE |+ @,

la couture décalée est exécutée sur le cbté droit par rapport
au sens de progression.
Aprés la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire, ap-

puyer sur le bouton ENTREE ®. L'écran de saisie des

coordonnées s'affiche.
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..........................

_________________________

Déplacer la position de l'aiguille.

]
Appuyer sur l'une des touches DEPLACEMENT €] -
| ]

©

e

sur |'écran de saisie des coordonnées pour déplacer la posi-
tion de l'aiguille dans la direction spécifiée.

Saisir les coordonnées.
Lorsque la position de I'aiguille atteint le point spécifié et que 'on

appuie sur le bouton POINT PRINCIPAL || @, la position est

saisie comme un point de forme (point de passage).

Il est également possible d'effectuer la saisie en répétant les
opérations des étapes 3@ et @ .

Valider la saisie de couture décalée linéaire.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE 0, les don-

nées spécifiees sont validées et I'écran standard réapparait. Il
n'est pas nécessaire d'appuyer sur le bouton POINT PRINCI-
PAL pour le derniére point.

La procédure de saisie de la couture décalée pour les autres
formes est la méme que pour la couture décalée linéaire.

La procédure de saisie des coordonnées pour les différentes
coutures est la méme que pour la couture ordinaire.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

b
=
<D
=
o
=

,__________________
@‘

1. Exécuter la forme représentée sur la figure ]
ci-contre depuis la position @ et saisir les |
points dans I'ordre de @ —0—-0—0. La
configuration de couture représentée en
pointillés est créée.

Si I'on ne commence pas depuis le coin @ du |
polygone, mais depuis un point sur le cé6té tel |
que @', une couture décalée nette peut étre |
créée. |

2. Saisir une forme constituée par une ligne |
entre le premier point et le dernier point de la |
saisie.

3. Dans le cas d'un arc de cercle, si la largeur
est supérieure au rayon du cercle, la confi-
guration créée risque d'étre différente de la |
configuration attendue. Faire attention. ]
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(4-4. Couture double )

Cette fonction permet de saisir des points de pénétration de l'aiguille séparés d'une distance fixe option-
nelle par rapport a la ligne de référence de saisie.

(1) Couture double de méme sens (040 a 043)

Cette fonction permet de créer une couture ou les points saisis sont de méme sens que ceux de la fi-

gure décalée.

Les 4 types de couture double de méme sens ci-dessous sont disponibles.

* Couture double de méme sens linéaire (code de fonction 040) | IHH

o (0 | Entrainement D

normal lingaire2

.. [—,_f[ Q.Omm‘._g

- |
10.0mm @———B)
—— @5 EJ'.—lg
1 =

®—
@—[—.;?1 2?oosufmin|

1

6

O CcO

)

®

Afficher I'écran de saisie de couture double de méme
sens linéaire.

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COUTURE
DOUBLE DE MEME SENS LINEAIRE (code de fonction 040)

sur l'écran de liste des codes, I'écran de saisie de
couture double de méme sens linéaire s'affiche.

Procéder a la saisie de couture double de méme sens
linéaire.

La valeur de réglage de la longueur des points actuelle s'af-
fiche sur le bouton SAISIE DE LONGUEUR DES POINTS

@, la valeur de réglage de la largeur de couture

double actuelle s'affiche sur le bouton SAISIE DE LARGEUR

DE COUTURE DOUBLE @ et la valeur de réglage de
la vitesse de couture actuelle s'affiche sur le bouton SAISIE

DE VITESSE DE COUTURE 5'012?003tifmin| @® sur I'écran de

saisie de couture double de méme sens linéaire.

Lorsqu'on appuie sur le bouton du parameétre a modifier,
I'écran de saisie de la valeur de réglage s'affiche. La procé-
dure de saisie pour les différents paramétres de I'écran de sai-
sie est la méme que pour la couture ordinaire linéaire.

La direction de la couture double peut étre spécifiée a l'aide

des boutons DIRECTION DE CREATION NE““' ® et ',Eﬁ«'

[ o )

p

.\__\_.
B3. Le bouton |- = ou .2 qui change de couleur indique

la direction de création actuellement sélectionnée. Lorsqu'on
appuie sur le bouton DIRECTION DE CREATION GAUCHE

s . sy
M ®, la couture double est créée sur le coté gauche par

rapport au sens de progression. Lorsqu'on appuie sur le bou-
ton DIRECTION DE CREATION DROITE :E,- @, la couture

double est créée sur le cbdté droit par rapport au sens de pro-
gression.
Aprés la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire, ap-

puyer sur le bouton ENTREE @. L'écran de saisie des
coordonnées s'affiche.
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®

Déplacer la position de l'aiguille.

]
Appuyer sur l'une des touches DEPLACEMENT €] -
| ]

©

e

sur |'écran de saisie des coordonnées pour déplacer la posi-
tion de l'aiguille dans la direction spécifiée.

Saisir les coordonnées.
Lorsque la position de l'aiguille atteint le point spécifié et que

I'on appuie sur le bouton POINT PRINCIPAL |-+ @, la posi-

tion est saisie comme un point de forme (point de passage).

Il est également possible d'effectuer la saisie en répétant les
opérations des étapes 3@ et @ .

Valider la saisie de couture double de méme sens linéaire.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE 0, les don-

nées spécifiées sont validées et I'écran standard réapparait. Il
n'est pas nécessaire d'appuyer sur le bouton POINT PRINCI-
PAL pour le derniére point.

La procédure de saisie de la couture double de méme sens
pour les autres formes est la méme que pour la couture
double de méme sens linéaire.

La procédure de saisie des coordonnées pour les différentes
coutures est la méme que pour la couture ordinaire.

Dans le cas d'un arc de cercle, si la largeur est \

[
Attention, supérieure au rayon du cercle, la configuration

créée risque d'étre différente de la configuration |
attendue. Faire attention. ]
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(2) Couture double de sens opposé (044 a 047)

Cette fonction permet de créer une couture ou les points saisis sont de sens inverse de ceux de la fi-
gure décalée.
Les 4 types de couture double de sens opposé ci-dessous sont disponibles.

 Couture double de sens opposé linéaire (code de fonction 044) |: II
« Couture double de sens opposé spline (code de fonction 045) |
« Couture double de sens opposé en arc de cercle (code de fonction 046) [+

« Couture double de sens opposé en cercle (code de fonction 047) |

f

Entrau hement

inverse lingaire2

|. : : - B l|
5012?003tifmin|

10.0mm I

L =
Ol o

=i

_I_I_Iilﬁl =2

o

0.00
Y 10,00

s
N

i

oo s&zmo -
0.0

TEST

pa e o
! Jom (I =1

éu/ Rl
F4 [, I

o .(tﬂnm

(@ Afficher I'écran de saisie de couture double de sens oppo-

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

sé linéaire.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COUTURE
DOUBLE DE SENS OPPOSE LINEAIRE (code de fonction

044) sur I'écran de liste des codes, I'écran de saisie

de couture double de sens opposé linéaire s'affiche.
La procédure de saisie de la couture double de sens opposé
est la méme que pour la couture double de méme sens.

Différence entre la couture de méme sens et la
couture de sens opposé

X 000 O0e
(1] (2]

Couture dans le cas de la couture de méme sens

o
O OO0 O0OO0
-

XOO0OO0OO0 e
o 2]

Couture dans le cas de la couture de sens opposé

@ est le point saisi et @ le dernier point.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Dans le cas d'un arc de cercle, si la largeur est \
m supérieure au rayon du cercle, la configuration
Q créée risque d'étre différente de la configuration |
attendue. Faire attention.

—



(3) Couture inversée a chevauchement (050 a 053)

Cette fonction permet de coudre une figure partant du point de saisie et y revenant en sens inverse.
Les quatre différents types de couture inversée a chevauchement sont indiqués ci-dessous:

» Couture linéaire inversée a chevauchement (code de fonction 050)

* Couture en courbe inversée a chevauchement (code de fonction 051) |+ - Iz

« Couture en arc inversée a chevauchement (code de fonction 052) |

» Couture en cercle inversée a chevauchement (code de fonction 053)

(. R L inversée D (@ Affichage de I’écran de paramétrage de couture linéaire

3 chevauchement
inversée a chevauchement.
2.0mm ® o Lorsque COUTURE LINEAIRE INVERSEE A CHEVAUCHE-
5 [ I 5 MENT est sélectionné et exécuté sur I'écran de liste de codes

(code de fonction 050) , I'écran de parameétrage cor-

respondant s’affiche.

(B [ @2, 2700sti/min
@ Paramétrage de couture linéaire inversée a chevauche-

0—@I ment.
o (‘D’) m Sur I'écran de paramétrage de couture linéaire inversée a
chevauchement, la valeur actuelle de la longueur de point
est indiquée sur le bouton SAISIE DE LONGUEUR DE

POINT @ et la valeur actuelle de la vitesse de point

est indiquée sur le bouton SAISIE DE VITESSE DE POINT

5012?003tifmin| 0.

Lorsqu'on appuie sur le bouton du paramétre a modifier,
I'écran de saisie de la valeur de réglage s'affiche. La procé-
dure de saisie de la longueur des points et de la vitesse de
couture est la méme que pour la couture ordinaire linéaire.
Aprés la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire, ap-

puyer sur le bouton ENTREE ®. L'écran de saisie des

coordonnées s'affiche.

— 40—



N DR

_I_I_ILIEI_E*"I ®
TESLE Bl

TEST

Déplacer la position de l'aiguille.

k|42
Appuyer sur une touche DEPLACEMENT €| + > |@® sur
"4 B

I'écran de saisie des coordonnées pour déplacer la position de
I'aiguille dans la direction spécifiée.

Saisir les coordonnées.
Lorsque la position de l'aiguille atteint le point spécifié et que

I'on appuie sur le bouton POINT PRINCIPAL || @, la posi-

tion est saisie comme un point de forme (point de passage).

Il est également possible d'effectuer la saisie en répétant les
opérations des étapes 3@ et @ .

Valider la saisie de couture de sens opposé linéaire.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @, les don-
nées spécifieées sont validées et I'écran standard réapparait. Il
n'est pas nécessaire d'appuyer sur le bouton POINT PRINCI-
PAL pour le derniere point.

La procédure de saisie de la couture de sens inverse pour les
autres formes est la méme.
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(4-5. Instructions de commande de la machine)

Les instructions de commande de la machine permettent de saisir diverses commandes jusqu'au point actuel.

(1) Coupe du fil (001)

La coupe du fil peut étre commandée dans les données de configuration.

o *I (@ Sélectionner la fonction de coupe du fil.
J ==l Coupe—fils D
1 Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COUPE DU FIL
’) (code de fonction 001) |==IM| sur I'écran de liste des codes,
weps  JEOMN [ Ve . -
I'écran ci-contre s'affiche.

3 llexéoution ?

Souhaitez—vous procéder .. .
(@ Saisir la coupe du fil.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran

ci-contre, la commande de coupe du fil est saisie et I'écran

' £ standard réapparait.

L _____—
ocHoO

(2) Seconde origine (002)

Cette fonction permet de spécifier une seconde origine entre I'origine et le point de départ de la couture
et de spécifier la position de l'aiguille avant le départ du mouvement de couture. La seconde origine ne
peut étre spécifiée que par une avance sans couture.

@ Spécifier la position actuelle de I'aiguille sur un point de

—
d ot OBl Deuxizme origine D I . . '
1 la configuration d'avance sans couture.
? @ Sélectionner la seconde origine.
weos  JEIREW [ Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SECONDE ORI-
GINE (code de fonction 002) sur I'écran de liste des
Souhsitez-vous procédsr codes, I'écran ci-contre s'affiche.

3 exécution ?
(® Saisir la seconde origine.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran
.._Q ci-contre, la commande de seconde origine est saisie et

N e | I'écran standard réapparait.
o o

Si I'on spécifie la seconde origine au point @ de la section

Seconde
origine d'avance sans couture de la figure ci-contre, I'avance sans
9‘/ couture s'arréte au point @ aprés un mouvement de @ — @
® ] —@ , puis la machine exécute un cycle de couture du point @
T (5) au point @ .
e 9 o e __ -~
o | Pour cette fonction, la position actuelle de I'ai- |
\\O | . 9uille doit étre préalablement spécifiée en un |
Origine | (Attentiony point de la configuration d'avance sans couture. |
(7] o | Q Si I'on agrandit ou réduit la configuration, le tra- |
| jet entre I'origine et la seconde origine n'est pas |
{ agrandi ou réduit. )



(3) Arrét (003)

Cette fonction permet de saisir une instruction d'arrét.

D‘] (D Sélectionner la fonction d'arrét.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction ARRET (code de
fonction 003) sur I'écran de liste des codes, I'écran

I 1= [ .
@—OJ@F_{:;‘ I‘ o' @® ci-contre s'affiche.

=

—— " "
4_@1 HEE  Arret

@ Spécifier I'état d'arrét.
L'état du presseur lors de l'arrét est affiché sur le bouton SE-

LECTION d'ETAT DU PRESSEUR %{:i |@ et la position de

E.-_Q I'aiguille lors de l'arrét est affichée sur le bouton SELECTION

L =
®) i (a] m DE POSITION DE L'AIGUILLE &, i | ®.

Pour spécifier I'état, appuyer sur le bouton SELECTION
D'ETAT DU PRESSEUR %g |@ ou sur le bouton SELEC-

TION DE POSITION DE L'AIGUILLE %_U_ | @® pour afficher

I'écran de paramétrage.

(® Saisir la pause.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran

ci-contre, un arrét es saisi dans les conditions spécifiées et
I'écran standard réapparait.

Pour qu'un arrét soit exécuté aprés la coupe du
fil, saisir une coupe du fil, puis un arrét dans cet
ordre.

]
I
I
)

S — @ Procéder a la saisie de la position du presseur.
1 D I Lorsqu'on appuie sur le bouton SELECTION DE POSITION DU

PRESSEUR %g | @, I'écran de position du presseur s'af-

fiche.
M e La position du presseur lors de l'arrét peut étre sélectionnée
avec ®. Le bouton sélectionné change de couleur. Lorsqu'on

appuie sur le bouton ENTREE @, la sélection est saisie
E.L_@ et I'écran de paramétrage de pause réapparait.

o ﬂ ((D,) m Affichage du bouton Position d'arrét

J@p t:r__ Presseur relevé

P
:

')

|

Presseur abaissé




,fg‘m‘ o D‘] ® Procéder a la saisie de la position de l'aiguille.

1 Lorsqu'on appuie alors sur le bouton SELECTION DE POSI-
v/ /) | TION DE L'AIGUILLE %_U_ | @®, I'écran de sélection de posi-
if‘l:" if_U_O——G

| tion de l'aiguille s'affiche.
La position de l'aiguille lors de l'arrét peut étre sélectionnée
avec @.
Le bouton sélectionné change de couleur. Lorsqu'on appuie
] sur le bouton ENTREE ©, les conditions sélectionnées
@) (m) m sont saisies et I'écran de paramétrage de pause réapparait.
) Affichage du bouton Position d'arrét

. %

, <]

1 @I‘ _%_ Point mort haut

i
P ’@p . @p —H @F W Position HAUTE
P =t ¥
S+
Q Position BASSE
ot
..., @ o — ————— — ———— — ———— — —— — —
Il se produit une erreur de position HAUTE pen- ]

|

I dant la couture si la position BASSE de l'aiguille |
| /Attention, est spécifiée a la fin de la couture ou avant un en- |
| 9 trainement sans couture. Les instructions d'arrét |
| de l'aiguille deviennent invalides lorsque la ma- |
| chine se trouve a I'état d'arrét et que la position |
| de l'aiguille ne change pas. )

(4) Rotation d'un tour de la machine (006)

Cette fonction permet de saisir l'instruction de rotation d'un tour de la machine.

_f@‘ " t ’ EI“I (D Sélectionner la fonction de rotation d'un tour de la ma-
1 chine.
f) Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction ROTATION D'UN
wos  [ERN L TOUR DE LA MACHINE (code de fonction 006) | b IEZM | sur
I'écran de liste des codes, I'écran ci-contre s'affiche.
Souh:itﬁ;;;gﬂﬁoir??céder
(@ Saisir la rotation d'un tour de la machine.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran
E‘“—Q ci-contre, la commande de rotation d'un tour de la machine est
o (‘D’) m saisie et I'écran standard réapparait.
| 2 ) . . 1
I Cette fonction peut étre combinée avec une |
| EA| avance sans couture pour le batissage, etc. |
| )



(5) Signet 1 et signet 2 (008, 009)

Cette fonction permet d'insérer des signets dans la configuration.

.
4 Z NOEE Repzret
4
L
weos O [

Souhaitez-vous procéder
3 lexécution 7

. |
ocHoO

i

e —0

(@ Sélectionner la fonction signet 1 et signet 2.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SIGNET 1 (code

de fonction 008) | 5 MEEM | ou la fonction SIGNET 2 (code de

fonction 009) | ZiMIMEM | sur I'écran de liste des codes, I'écran

ci-contre s'affiche.

®

Saisir le signet 1.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran

ci-contre, la commande de signet 1 est saisie et I'écran stan-
dard réapparait.

Pour l'utilisation du signet 1 et du signet 2 lors de ]
I'utilisation de la machine, consulter le manuel du I

| R
(2
I‘ technicien.

—

—

(6) Bloc-tension du fil n° 3 (007)

Cette fonction permet de saisir I'instruction bloc-tension du fil n° 3.

J < IO Tension du fil 3

?

L]
ME04

[E= [

Souhaitez—vous proceder
3 l'exécution 7

e |
Ol i Rl ™)

i

e—0

(@ Sélectionner la fonction bloc-tension du fil n° 3.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction BLOC-TENSION

DU FIL N° 3 (code de fonction 007) |« IEEM | sur I'écran de

liste des codes, I'écran ci-contre s'affiche.

Saisir la commande bloc-tension du fil n° 3.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran

ci-contre, la commande bloc-tension du fil n° 3 est saisie et
I'écran standard réapparait.
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(7) Temporisation (010)

Cette fonction permet de spécifier un délai de sortie externe, etc.

-

P Retard

i

78] 9]
4| 5| 6|
1] 2] 3|
o513

(8) Entrée externe (011)

@

Sélectionner la fonction de temporisation.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction TEMPORISA-

TION (code de fonction 010) | £ IGEM| sur 'écran de liste des

codes, I'écran ci-contre s'affiche.

Saisir la valeur de la temporisation.
Lorsqu'on spécifie la valeur de temporisation a I'aide des touches

du pavé numérique| 0 |a| 8 |@® oudestouches +et-| §

-

® sur I'écran ci-contre et que I'on appuie sur le bouton

ENTREE ®, la commande de temporisation est saisie

avec la valeur spécifiée et I'écran standard réapparait.

Cette fonction permet d'attendre le signal d'une borne d'entrée de I'ensemble principal de la machine a coudre.

-

= ‘ Entrée‘ extern; AH‘I
7] 8] 9]
a5 6|
1] 2] 3]
ol ] 2]
_EJJ

@

|
I
I
\

Référence machine, voir le manuel du technicien. I

Sélectionner la fonction d'entrée externe.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction ENTREE EX-

TERNE (code de fonction 011) | oy sur |'écran de liste

des codes, I'écran ci-contre s'affiche.

Procéder a la saisie du numéro de la borne d'entrée.
Spécifier le numéro de borne d'entrée a l'aide des touches du

pavé numérique | 0 |a| 9 | @ ou des touches + et-| §

T | ® sur I'écran ci-contre, puis appuyer sur le bouton EN-

TREE ®. La commande d'entrée externe est saisie et

I'écran standard réapparait.

\) Pour les numéros de borne et I'utilisation de la |
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(9) Sortie externe (012)

Cette fonction permet d'envoyer un signal a une borne externe de I'ensemble principal de la machine a coudre.

e 3 . . .
[ o R sortie sxteme ] (D Sélectionner la fonction de sortie externe.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SORTIE EX-

TERNE (code de fonction 012) | 5/IEEM| sur I'écran de liste

des codes, I'écran ci-contre s'affiche.

78] e]

4| 5] s] s . } .
(A ] (@ Procéder a la saisie du numéro de la borne de sortie.

1 2 3

| J|_ J Spécifier le numéro de borne de sortie a I'aide des touches du
oll = | &
\ Fs

pavé numérique | 0 |a| 9 | @ ou des touches +et-| %

Ee—©
E | T | ® sur I'écran ci-contre, puis appuyer sur le bouton EN-
i fejvi

TREE ®. La commande de sortie externe est saisie et

I'écran standard réapparait.

]
W Pour les numéros de borne et l'utilisation de la |

machine, voir le manuel du technicien. |
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(10) Point de référence d'agrandissement/réduction (004)

Cette fonction permet de saisir un point de référence d'agrandissement/réduction sur une position quel-
conque des données de configuration créées. Si aucun point d'agrandissement/réduction n'a été spéci-
fie, I'agrandissement/réduction s'effectue en prenant I'origine comme référence.

‘f,i,‘ e EIWI (@ Sélectionner la fonction de point de référence d'agrandis-

1 sement/réduction.
’) Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction POINT DE REFE-
weps O RENCE D'AGRANDISSEMENT/REDUCTION (code de fonc-
tion 004) |[¥/MIZM| sur I'écran de liste des codes, I'écran ci-

Souhaitez-vous procéder
3 Texécuton ? contre s'affiche.
@ Procéder a la saisie du point de référence d'agrandisse-
O—QI ment/réduction.

@) (n)) m Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran

ci-contre, le point de référence d'agrandissement/réduction est
saisi et I'écran standard réapparait.

e —— ——————————————— — — —

|

I dissement/réduction a plus de deux reprises, le

: A dernier point saisi est pris en compte.

I 2. Avant d'exécuter cette fonction, régler la position
I actuelle de I'aiguille sur la position du point de

| référence.

— — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — —

I
I
I
I
I
)

[ Lorsqu'un agrandissement/réduction est exécuté I
I lors de la lecture d'une configuration, le point de I
I Attention, référence/agrandissement spécifié est pris comme :
: 9 référence. Lors de la couture, le point de référence/ I
| agrandissement spécifié est également pris comme |
\

référence pour I'agrandissement/réduction. ]

Point de référence
L S ® T Te ~®
NG/ N1
\ * N ﬁ.\‘ /F 7
N/ \N® /
A N1
\‘. \6’,
|
Agrandissement Agrandissement sans
utilisant le point de point de référence
référence spécifié spécifié
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(11) Point d'inversion (005)

La fonction de point d'inversion ne peut étre saisie que si le mode d'inversion de presse-tissu est le
mode manuel («9-2. Sélection du mode d’inversion du presse-tissu (091)» p.96).

P D‘] (@ Sélectionner la fonction point d'inversion.

1 Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction POINT D'INVER-
’) SION (code de fonction 005) |3 MM | sur I'écran de liste des
wveos  EORE [

codes, I'écran ci-contre s'affiche.

Souhaitez-vous procéder

B lieteuiiion 7 @ Procéder a la saisie du point d'inversion.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran
ci-contre, le point d'inversion est saisi sur la position actuelle

Ne—0

L
Ol i fefm]

de l'aiguille et I'écran standard réapparait.

Si I'on spécifie le point d'inversion au point @ sur la figure ci-
contre, une opération de couture linéaire est exécutée dans
I'ordre de @—0—@ (inversion) ~@—@—@ aprés une

avance sans couture depuis 'origine jusqu'au point @ .

Point d'inversion

1. Le presse-tissu a inversion se trouve a |

gauche au début de la couture et passe al- I

ternativement entre la gauche et la droite a :

TN chaque instruction d'inversion. Il est donc im- I

Attention pératif de saisir I'instruction d'inversion avec |
@ un nombre impair. Dans le cas de nombres

pairs, l'aiguille peut heurter le presse-tissu a
la fin de la couture et se casser.

2. Il n'est pas possible de spécifier un point
d'inversion sur les positions suivantes :
(a) Juste apreés la seconde origine
(b) Juste apreés la coupe du fil

o — — — — — — — — — — — — —

I
I
I
I
I
I
I
)

— 49—



(12) Réglage de tension du fil (014)

Cette fonction permet de spécifier la valeur de tension du fil. Cette valeur reste valide jusqu'a l'instruc-
tion de réglage de tension du fil suivante.

r@‘ Vel de ls D‘] (D Sélectionner la fonction de réglage de tension du fil.
= tenzion active
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction REGLAGE DE

TENSION DU FIL (code de fonction 014) sur I'écran

de liste des codes, I'écran ci-contre s'affiche.

7] 89|

a|s|s]

(@ Spécifier la valeur de tension du fil.
;ninil Spécifier la valeur de tension du fil a I'aide des touches du

olzl:

_ITII pavé numérique| 0 |a| 9 |@® oudestouches +et-| %
*—0®

| O S _EJJ = | ® sur I'écran ci-contre, puis appuyer sur le bouton EN-

mz E m TREE ®. La valeur de tension du fil spécifiée est saisie

et I'écran standard réapparait.

La valeur effectivement saisie comme instruction est :
Réglage de tension du fil (N° 014) = Valeur de référence de
tension du fil (N° 113) + Valeur a saisir comme donnée (valeur
d'augmentation/diminution)

— — — —Lorsqu'on spécifie "50" comme valeur de réfé-
| rence de tension du fil (N° 113) et "100" comme ]
| »  réglage de tension du fil (N° 014), la valeur a sai- |

A sir comme donnée (valeur d'augmentation/dimi- I

: nution) est "50". |

t1-3)_Rég.lage-de_la-hau-teur-du_p:esseuLin-tennédiairJ
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(018)

Cette fonction permet de spécifier la hauteur du presseur intermédiaire. Cette valeur est effective
jusqu'au point ot la commande de réglage de hauteur du presseur intermeédiaire suivante est présente.

:r*ﬂ

\.-‘aleur du Dﬂﬁl

presseur médian

@

o m— — — — — — — — —

> hauteur de presseur intermédiaire (N° 018), la
\ valeur a saisir comme donnée (valeur d'aug-
mentation/diminution) est "2.0 mm".

Sélectionner la fonction de réglage de hauteur du pres-
seur intermédiaire.

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction REGLAGE DE
HAUTEUR DE PRESSEUR INTERMEDIAIRE (code de fonc-

tion 018) sur |'écran de liste des codes, I'écran ci-

contre s'affiche.

Procéder a la saisie de la hauteur du presseur intermé-
diaire.
Spécifier la valeur de tension du fil a I'aide des touches du

pavé numérique | 0 |a| 9 | @ ou des touches + et-| §

= | ® sur I'écran ci-contre, puis appuyer sur le bouton EN-

TREE ®. La valeur de tension du fil spécifiée est saisie

et I'écran standard réapparait.

Lorsqu'on appuie sur le bouton +ou-| # | <

G avec le

presseur intermédiaire abaissé, le presseur intermédiaire est
interverrouillé et réglé a la hauteur saisie.

La valeur effectivement saisie comme instruction est :

Réglage de hauteur de presseur intermédiaire (N° 018) = Valeur de
référence de hauteur de presseur intermédiaire (N° 115) + Valeur a
saisir comme donnée (valeur d'augmentation/diminution)

1. Lorsqu'on spécifie "1.0 mm" comme valeur
de référence de hauteur de presseur intermé-
diaire (N° 115) et "3.0 mm" comme réglage de

2. Une valeur jusqu'a 7 mm peut étre saisie.
L'opération réelle est, toutefois, limitée par le
paramétrage de la machine.

)
I
I
I
I
I
I
I
I
|
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(14) Classification de zone (016)

Cette fonction permet de saisir une instruction de classification de zone.

[ glass;ment ‘ ‘“I @ Sélectionner la fonction de classification de zone.
1 Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction CLASSIFICA-
’) TION DE ZONE (code de fonction 016) | <= EEEM| sur I'écran

= [
et de liste des codes, I'écran ci-contre s'affiche.

Souhaitez-vous procéder
3 lexdoution 7

(@ Saisir la commande de classification de zone.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran

0 ci-contre, l'instruction de classification de zone est saisie et
I'écran standard réapparait.
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(15) Arrét machine (019)

Cette fonction permet de saisir l'instruction d'arrét machine.

— o _ o _
| 2w P DI (@ Sélectionner la fonction d'arrét machine.

machine 3 coudre

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction ARRET MA-

CHINE (code de fonction 019) | & IEEM| sur I'écran de liste

>

des codes, I'écran ci-contre s'affiche.

@ Spécifier la position d'arrét.
Sélectionner la position de l'aiguille lors de I'arrét dans @.

Saisir la commande d'arrét machine.

®
O ﬂ (m) m Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ® sur I'écran

ci-contre, l'instruction d'arrét machine est saisie et I'écran stan-
dard réapparait.

Affichage du bouton Position d'arrét
J@I‘ _%_ Point mort haut
& Position HAUTE
==
& Position BASSE
-4

( Il se produit une erreur de position HAUTE pen- ]
| dant la couture si la position BASSE de l'aiguille |
| /itteNtion, est spécifiée a la fin de la couture ou avant un en- |
| 9 trainement sans couture. Les instructions d'arrét |
| de Il'aiguille deviennent invalides lorsque la ma- |
I chine se trouve a I'état d'arrét et que la position I
| de l'aiguille ne change pas. )
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(16) Suppression de l'instruction de commande de la machine (059)

Cette fonction permet de supprimer l'instruction de commande de la machine sur la position actuelle (seconde ori-
gine, arrét, coupe du fil, valeur de tension du fil spécifiée, hauteur du presseur intermédiaire spécifiée, etc.).

e « . « ,d « H‘I
| £<u/ upp. commande
1 »

contr| machine
.
Ma15

|

Souhaitez-vous supprimer
la commande de

)

Sélectionner la fonction de suppression d'instruction de
commande de la machine.

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SUPPRESSION
D'INSTRUCTION DE COMMANDE DE LA MACHINE (code de

fonction 059) sur 'écran de liste des codes, I'écran

ci-contre s'affiche.

contréle de la machine 7

(@ Exécuter la suppression d'instruction de commande de la
machine.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran

ci-contre, l'instruction de commande de la machine est suppri-
mée et I'écran standard réapparait.

Ne—0

@) (tﬂﬁ)m

(17) Vitesse de couture (092)

Permet de saisir la vitesse de couture.

Sélectionner la fonction de vitesse de couture.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction VITESSE DE

COUTURE (code de fonction 092)

liste des codes, I'écran ci-contre s'affiche.

2 2 2 —
Witesse de couture I @

sur I'écran de

7] 8]s]|
A ‘5] s ] @ Spécifier la vitesse de couture.
20|

Spécifier la vitesse de couture a I'aide des touches du pavé

Fs -

numérique| 0 |[a| 9 |@oudestouches+et-| & | =

® sur I'écran ci-contre, puis appuyer sur le bouton ENTREE

®. La vitesse de couture spécifiée est saisie et I'écran

standard réapparait.
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(4-6. Exécution automatique de points d'arrét (064) )

Cette fonction permet d'exécuter le nombre de points d'arrét en Z ou en V spécifié au début de la cou-
ture, a la fin de la couture ou au début et a la fin de la couture de I'élément contenant le point actuel.

s . .
4 : Paint d'arrat
4

_.UoH/
—OUUH\

7

PP?

o=
oHo

i

Ee—06

e 2 2
d : Paint d'arrat
4

i

7] 8] 9]
e 4| 56|
1| 2] 3|
o z]z]

O]

@

Sélectionner la fonction d'exécution automatique de
points d'arrét.

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction EXECUTION
AUTOMATIQUE DE POINTS D'ARRET (code de fonction

064) sur I'écran de liste des codes, I'écran de saisie

d'exécution automatique de points d'arrét s'affiche.

Procéder a la saisie de I'exécution automatique de points
d'arrét.

La valeur spécifiée actuelle du nombre de points au début de
la couture s'affiche sur le bouton SAISIE DU NOMBRE DE

POINTS AU DEBUT DE LA COUTURE = Ul O et la valeur

spécifiée actuelle du nombre de points a la fin de la couture
s'affiche sur le bouton SAISIE DU NOMBRE DE POINTS A LA

FIN DE LA COUTURE l’ OI ® sur I'écran de saisie d'exé-

cution automatique de points d'arrét.

Lorsqu'on appuie sur le bouton du paramétre a modifier,
I'écran de saisie de la valeur de réglage s'affiche. Spécifier
le nombre de points a l'aide des touches du pavé numérique

0 |al 9 | @ oudes touches + et - ¢||I ®© sur

I'écran de saisie du nombre de points, puis appuyer sur le

bouton ENTREE ®. Le nombre de points spécifié est
saisi et I'écran de saisie d'exécution automatique de points
d'arrét réapparait.

Le type de points d'arrét peut étre sélectionné a Il'aide des

boutons SELECTION DU TYPE DE POINTS D'ARRET y

® et V ®. Le bouton | V ou | V qui change de cou-

leur indique le type actuellement sélectionné. Lorsqu'on ap-

puie sur le bouton TYPE V V ®, des points d'arrét en V

sont créés. Lorsqu'on appuie sur le bouton TYPE Z V ®,

des points d'arrét en Z sont créés.
Apres la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire,

appuyer sur le bouton ENTREE @ sur I'écran de saisie

d'exécution automatique de points d'arrét. Les points d'arrét
sont créés et I'écran standard réapparait.
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(4-7. Couture de condensation (065))

Cette fonction permet de changer le pas de couture pour le nombre spécifié de points au début de la
couture, a la fin de la couture ou au début et a la fin de la couture de I'élément contenant le point actuel.

-

¥ 55 1 (1 I
065 Couture condenszée D
4

@—e i oS | o
2 Omm @

—

o ! o|—<}_li

®

Ne—®

e |
@) (tﬂﬁ)m

-

_ 1
it Couture condensée D

N R

45l el

G
o[ =121

|

I EL

(E

@ Sélectionner la fonction de couture de condensation.

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COUTURE DE

CONDENSATION (code de fonction 065) sur |'écran

de liste des codes, I'écran de saisie de couture de condensa-
tion s'affiche.

Procéder a la saisie de la couture de condensation.
La valeur spécifiée actuelle du nombre de points au début de
la couture s'affiche sur le bouton SAISIE DU NOMBRE DE

POINTS AU DEBUT DE LA COUTURE Iﬂ OI ®, la valeur

spécifiée actuelle du nombre de points a la fin de la couture
s'affiche sur le bouton SAISIE DU NOMBRE DE POINTS A LA

FIN DE LA COUTURE U OI @ et la valeur spécifiée du pas
actuel s'affiche sur le bouton SAISIE DU PAS ® sur

I'écran de saisie de couture de condensation.
Lorsqu'on appuie sur le bouton du parameétre a modifier,
I'écran de saisie de la valeur de réglage s'affiche. Spécifier la

valeur a l'aide des touches du pavé numérique | 0 |a| 9

@ ou des touches +et-| ¢ | T

bouton ENTREE ©. La valeur spécifiée est saisie et

I'écran de saisie de couture de condensation réapparait.

Si I'on spécifie "0" comme nombre de points, la couture de
condensation de la section s'effectue sans points de conden-
sation.

®, puis appuyer sur le

Aprés la saisie ou si aucune modification n'est nécessaire,

appuyer sur le bouton ENTREE ® sur I'écran de saisie

de couture de condensation. La couture de condensation est
créée et I'écran standard réapparait.
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(4-8. Couture en chevauchement (066))

Cette fonction permet de créer des données de couture en chevauchement pour le nombre de points

spécifié apres le point actuel.

SRR x|

"X 000 FX 000 SHET00 . .
Wy oom ¥ 000 PE 20 0 °

.

A I Sl

e 3
O =.ll-o o
G—o.t| e—®

(@ Sélectionner la fonction de couture en chevauchement.

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COUTURE EN
CHEVAUCHEMENT (code de fonction 066) | &;'

I'écran de liste des codes, I'écran de saisie de couture en che-
vauchement s'affiche.

Procéder a la saisie de la couture en chevauchement.

Appuyer sur le bouton ENTRAINEMENT ARRIERE 1'5 | (A

ou sur le bouton ENTRAINEMENT AVANT 1'; | ® pour tra-

cer les points de pénétration de l'aiguille. La position actuelle
de l'aiguille s'affiche en rouge. Lorsqu'on appuie sur le bouton

POINT PRINCIPAL | . * | @®, Ia position de l'aiguille devient

I'objet de la couture en chevauchement qui s'affiche en rose.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ®, I'élément

de couture en chevauchement spécifi€ comme objet est créé
et I'écran standard réapparait.
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(4-9. Point d'interruption (couture spline et couture ordinaire) )

o o« D Y Le point d'interruption est la position ot deux points de forme d'une

h . . . . ' .
o couture spline se chevauchent. Il indique la fin d'une courbe spline.

Le point ou I'on appuie sur le bouton ENTREE @®etsurle

-—6
o + =0 bouton POINT PRINCIPAL | % | ® lors de la saisie d'une couture
-—0 spline devient un point d'interruption.
7 1520 BT 1830
09| s|r|a['D] (D Saisir le point d'interruption de la couture ordinaire spline.

Al - el Sélectionner la couture ordinaire spline (code de fonction 024)
60—e K N —® , i . i
3 LV | sur I'écran de liste de codes et procéder a la saisie des coor-
)

Q (‘ m données de la couture ordinaire spline. Saisir les points @ , @

et @ avec le bouton POINT DE PASSAGE | % | @ et saisir le

point @ et le point @ avec le bouton POINT PRINCIPAL |« #
®, puis appuyer sur le bouton ENTREE ® au point @ .

Les points @ et @ deviennent les points d'interruption et I'in-
dication de l'affichage du nombre de points de forme saisis ®
augmente de deux.

Le résultat est représenté sur la figure ci-dessous. La courbe
spline se termine au point @ ou a été saisi le point d'interrup-
tion et une nouvelle courbe spline est formée jusqu'au point
d'interruption suivant @ . (Une couture spline est exécutée
comme élément.)
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S 1177 | _bl _k!1| Wy | @ Saisir le point d'interruption de la couture ordinaire.
= Pour la couture ordinaire, le point a saisir est déterminé en

9—\ -—0 fonction du type d'élément juste avant le point ou I'on appuie
o ! sur le bouton POINT FINAL |© | @®.
+ 4—0
0_/ —0 Sélectionner la fonction COUTURE ORDINAIRE (code de
T TR fonction 022) , puis saisir les points @, @ , © et @
O—e: | r|r|2 D] avec le bouton POINT PRINCIPAL | .| ® et les points @,
€|+ >
09| v|v|N O et O avec le bouton POINT DE PASSAGE | + | @ sur
I'écran de saisie des coordonnées.

Dans ce cas, le point @ devient le point principal normal
(nombre de points de forme + 1) car le point avant le point @
appartient a une couture linéaire et les points @ et @ de-
viennent des points d'interruption (nombre de points de forme
+ 2) car le point avant les points @ et @ appartient & une
couture spline.

® Procéder a la modification du point de forme avec le point
d'interruption.
Procéder avec précaution lorsqu'on modifie un point de forme
(«5-8. Modification de point de forme» p.75) car le point
d'interruption est la position ou le point de forme est chevau-
ché deux fois.

G35 1208 BIY 120 ] Sélectionner DEPLACEMENT DE POINT DE PASSAGE (code
iE D de fonction 136) |+ , puis sélectionner le point de forme
= a déplacer. Appuyer sur le bouton ENTRAINEMENT AVANT

O ﬂ O m 1';' ® pour faire avancer le point de forme & sélectionner.

On constate alors qu'il y a deux points de forme sur le point
d'interruption (point @).
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Si I'on désire déplacer le point @ sur le point @, le résultat
change selon que I'on sélectionne le point de forme arriére @
ouavant @ .

Résultat lorsque le point de forme arriére @ a été déplacé.

’Q
¥
-6
. o

Résultat lorsque le point de forme avant @ a été déplacé.

9
SRR R Pl
EKEY -0
- S
o ~0

¢ | v |~ [T

®) i gl m

Le point @ peut étre déplacé en déplagant a la fois le point
arriere @ et le point avant @ aux mémes coordonnées.

Lorsqu'on procéde a une suppression de point de forme pour
le point arriére @ ou le point avant @ , le point d'interruption
devient le point de passage normal et une couture spline
continue est formée.

)9
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(5. MODIFICATION DE LA CONFIGURATION )

Avant de modifier la configuration, déplacer la position de Il'aiguille sur le point a modifier a I'aide du
bouton ENTRAINEMENT ARRIERE 1';' ou du bouton ENTRAINEMENT AVANT 1';' sur I'écran

standard.

(5-1. Modification de point )

(1) Suppression de point (070 et 074)

Cette fonction permet de supprimer les données de configuration sur la section spécifiée en unités de
points de pénétration de l'aiguille. Deux méthodes peuvent étre utilisées, SUPPRESSION DE POINT
RELATIVE 1"/ IiEil| et SUPPRESSION DE POINT ABSOLUE | Izl | selon que les données de
configuration aprés le point supprimé seront déplacées ou ne le seront pas.

La fonction de suppression de point permet non seulement de supprimer des données de configuration
créées par une saisie de couture ponctuelle, mais également des données saisies avec une autre fonc-
tion telle que la fonction de couture linéaire, etc.

AR x| (@ Sélectionner la fonction de suppression de point relative.
B e LT i 2R - Sélectionner et exécuter la fonction SUPPRESSION DE

POINT RELATIVE (code de fonction 070) |1 ‘IEEM | sur I'écran

de liste des codes.

@ Spécifier la plage de suppression de points relative.

‘_T_;X 5.25 TR 1.75 S%Z;DDD ] ; . . i R i
r:—: 3°'°° A Déplacer la position de I'aiguille pour spécifier la section des
/5 'ENE' ® points a supprimer en appuyant sur le bouton ENTRAINE-

D MENT ARRIERE 1'; | ® ou sur le bouton ENTRAINEMENT

@) ﬂ © m AVANT 12 | @, puis appuyer sur le bouton ENTREE ®.

 (EE——" D’“‘ ® Confirmer la modification de point.
| v point relatif L 3 . . . . . . .
L'écran de confirmation de modification de point indique la mo-
’) dification de point pouvant étre exécutée sur la couture ponc-
ez U tuelle. Pour continuer, appuyer sur le bouton ENTREE 0.
sohaterone L'écran de confirmation de suppression de point s'affiche.
lez données en point ?
e—0

L
oHo
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=
@) (tﬂnm

KN
JvY

B 170 | Suppresslo_n du

paint relatif

?
Z. 5

Souhaitez-vous supprimer le

point d'entrée de l'aieuille 7

0 i 0.0

e

SIS

0.00 3 DDD S£|2TDD O
0.0 .

Suppression

D‘“‘ (@ Exécuter la suppression de point relative.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran

de confirmation de suppression de point, la suppression de
point est exécutée et I'écran standard réapparait.

Dans le cas d'une suppression de point relative, I'ensemble des
données de configuration aprés le point supprimé se déplace en

conservant la relation d'avant la suppression.

Suppression de point relative

Pour une suppression de point absolue, sélectionner et exécuter la
fonction SUPPRESSION DE POINT ABSOLUE (code de fonction 074)

o — — — — — — — — — — — — —

M| sur I'écran de liste des codes. Dans ce cas, les données de

configuration aprés le point supprimé ne se déplacent pas.

g ot [ | M Faf
®) i Eaj m 0o 00 ©o| o o0
Suppression -

1. Veiller a ce que la distance de la modification
résultant de la suppression d'un point ne
dépasse pas la longueur maximale des points
de la machine.

Afteﬁon 2. Dans certains cas, la suppression d'un point

@ peut provoquer un dépassement de I'espace
de couture par une partie de la configuration
créée.

Modifier alors les données de configuration
a l'aide de la fonction de modification pour
ramener la configuration dans les limites de
I'espace de couture.

— — — — — — — — — — — — — —
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(2) Déplacement de point (071 et 075)

Cette fonction permet de déplacer le point de pénétration de I'aiguille spécifié. Deux méthodes peuvent
étre utilisées, DEPLACEMENT DE POINT RELATIF | /Iifill| et DEPLACEMENT DE POINT ABSO-

LU selon que les données de configuration apres le point déplacé seront déplacées ou ne le

seront pas.

La fonction de déplacement de point permet non seulement de déplacer des données de configuration
créées par une saisie de couture ponctuelle, mais également des données saisies avec une autre fonc-
tion telle que la fonction de couture linéaire, etc. Une couture linéaire ou similaire devient une couture
ponctuelle lorsqu'un déplacement de point est exécuté.

o R R (@ Sélectionner la fonction de déplacement de point relatif.
B RIT o BT Sélectionner et exécuter la fonction DEPLACEMENT DE

- POINT RELATIF (code de fonction 071) |":"/IGEMM| sur I'écran

de liste des codes.

Spécifier la position de déplacement de point relatif.
Spécifier la position de déplacement du point avec la touche

AN B
DEPLACEMENT €] + (2| @, puis appuyer sur le bouton EN-

"4
TRee ] @.

e . e .
) JE— S?EI'TQZ?& & ] ® Confirmer la m.odlfl.catlon de [.).omt.. o
L'écran de confirmation de modification de point indique la
’) modification de point pouvant étre exécutée sur la couture
e2 U ponctuelle. Pour continuer, appuyer sur le bouton ENTREE
® 0. Le déplacement de point est exécuté. L'écran stan-
Souhaitez—vous modifier
les dennées en point ¢ dard réapparait alors.
L B9

O i (e m

‘“I ® Exécuter le déplacement de point relatif.
| Lorsqu’on appuie sur le bouton ENTREE ® sur I'écran

? e de confirmation de point relatif, le déplacement de point est
e exécuté et 'écran standard est rétabili.

— 2 2 2
1 Mouvement du
: M point relatif

Souhaitez-vous procéder
3 l'exécution 7

Eeo—®
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j>| j>| ,_b| _m_| Uy |.m9| Dans le cas d'un déplacement de point relatif, I'ensemble des don-
3 E i | E] - P . . \ : P 7 p

BY s kv 65 pEool ! nées de configuration apres le point déplacé se déplace en conser-
. vant la relation d'avant le déplacement.

=it L I
| o |

Déplacement de point relatif

Pour un déplacement de point absolu, sélectionner et exécu-
ter la fonction DEPLACEMENT DE POINT ABSOLU (code de

fonction 075) | sur |'écran de liste des codes.

Dans ce cas, les données de configuration aprés le point dé-
placé ne se déplacent pas.

1. Veiller a ce que la distance de la modification |
résultant du déplacement du point ne dé- I
passe pas la longueur maximale des points I
de la machine. I

i . Dans certains cas, le déplacement d'un point :

9 peut provoquer un dépassement de I'espace I

de couture par une partie de la configuration |

I
I
I
I
I
)

9

créée.

Modifier alors les données de configuration
a I'aide de la fonction de modification pour
ramener la configuration dans les limites de
I'espace de couture.

o — — — — — — — — — — — — —
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(3) Ajout de point (076)

Cette fonction permet d'ajouter un point aprés le point de pénétration de I'aiguille spécifié. Les données
de configuration aprés le point ajouté ne se déplacent pas. La fonction d'ajout de point permet non seu-
lement un ajout a des données de configuration créées par une saisie de couture ponctuelle, mais éga-
lement un ajout a des données saisies avec une autre fonction telle que la fonction de couture linéaire,
etc.

076 _|l|ﬁ| . (D Sélectionner la fonction d'ajout de point absolu.
Sa®o 500 >< 165 Sﬁ2?00
e — — Sélectionner et exécuter la fonction AJOUT DE POINT ABSO-
— LU (code de fonction 076) sur I'écran de liste des
codes.

@ Spécifier la position d'ajout de point absolu.

TWﬂ Spécifier la posiltion d’ajout de point avec la touche DEPLA-
O—de|+ >] L4l
CEMENT [€] + [2] @, puis appuyer sur le bouton ENTREE
| vy [ TAE y

@) i g m | ol [=)

Ajout

Position de I' alguﬂle

Ajout de point absolu

¢ aﬂézt;tludu —y '“] ® Confirmer I'ajout de point absolu.
1 [ L’écran de confirmation de changement de point indique que
’) le changement de point peut étre validé en couture de point.
o2 U Si confirmation, appuyer sur le bouton ENTREE ® pour
bt i exécuter le changement de point. L'écran standard est ensuite
les données en point 7 rétab“
Fe—@

e ||
@) (tﬂﬁ)m
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S —— ‘*] @ Exécuter un ajout de point absolu.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ® sur I'écran
r) de confirmation d'ajout de point absolu, I'ajout de point est

- [ [ A , , . N
e exécuté et I'écran standard réapparait.

Souhaitez—waous procéder
3 l'exécution 7

1. Veiller a ce que la distance de la modification \
résultant de I'ajout d'un point ne dépasse pas
la longueur maximale des points de la machine.

2. Dans certains cas, I'ajout d'un point peut
provoquer un dépassement de I'espace de

o0

e |
oHoO

couture par une partie de la configuration

|
|
|
|
|
|
créée. |
|
I
|
|
l

Modifier alors les données de configuration
a l'aide de la fonction de modification pour

ramener la configuration dans les limites de

I'espace de couture.
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(5-2. Modification de vertex )

(1) Suppression de vertex (072 et 077)

Cette fonction permet de supprimer le vertex spécifié des données de configuration.
Deux méthodes peuvent étre utilisées, SUPPRESSION DE VERTEX RELATIVE |-+

PRESSION DE VERTEX ABSOLUE |, . HiEl| selon que les données de configuration aprés le point
supprimé seront déplacées ou ne le seront pas. Cette fonction ne peut pas étre exécutée lorsque le

point spécifié est un point de pénétration d'aiguille autre que le vertex de I'élément.

_f gﬂppeprrleputr t;eﬂfe D‘] (@ Sélectionner la fonction de suppression de vertex relative.

1 Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SUPPRESSION

n DE VERTEX RELATIVE (code de fonction 072) sur

W13 &, I'écran de liste des codes, I'écran de confirmation de suppres-
":" sion de vertex relative s'affiche.

Souhaitez-vous supprimer le

point dentrée de [aiguille 7 @ Exécuter la fonction de suppression de vertex relative.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran

de confirmation de suppression de vertex relative, la suppres-
o0 sion de vertex relative est exécutée et I'écran standard réap-
parait.

et |
o ((D’) m (1) ©® — Suppression @
—@— © ‘T
=]

(3]

Suppression de vertex relative

Dans le cas d'une suppression de vertex relative, I'ensemble
des données de configuration aprés le point supprimé se dé-
place en conservant la relation d'avant la suppression.

Suppression (1]

Suppression de vertex absolue

Pour une suppression de vertex absolue, sélectionner et exé-
cuter la fonction SUPPRESSION DE VERTEX ABSOLUE (code
de fonction 077) | &M | sur I'écran de liste des codes.

Dans ce cas, les données de configuration aprés le point sup-
primé ne se déplacent pas.

| Dans certains cas, la suppression d'un point peut \
| ~—~Provoquer un dépassement de I'espace de couture [
| /Attedtiony, par une partie de la configuration créée. Modifier |
| 9 alors les données de configuration a I'aide de la |
| fonction de modification pour ramener la configu- |
| ration dans les limites de I'espace de couture. )



(2) Déplacement de vertex (073 et 078)
Cette fonction permet de déplacer le point de pénétration de l'aiguille spécifié. Deux méthodes peuvent
étre utilisées, DEPLACEMENT DE VERTEX RELATIF | * HiEll| et DEPLACEMENT DE VERTEX AB-

selon que les données de configuration apres le point déplacé seront déplacées ou ne

le seront pas. Lorsque le point spécifié est le dernier point de pénétration de I'aiguille de I'élément ou un
point de pénétration d'aiguille autre que vertex, I'exécution n'est pas possible.

Cas d'un déplacement relatif du vertex :  Cette fonction ne peut pas étre exécutée lorsque le point spé-

cifié est un point de pénétration de l'aiguille autre que le vertex.

Cas d'un déplacement absolu du vertex : Cette fonction ne peut pas étre exécutée lorsque le point

Jawoo400 FR -i3n s&zmo‘ L.
'y 400 ¥ 135 PE 20

+
FY IRl o ey
I EJE
O——<|+ >
| v || Sle—®
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vt point lingaire Dﬂﬁl
supérieur relatif

Souhaitez—vous supprimer
la commande de contrale
de la machine sur ['Slément 7

[ A

e |
Ol i Q™)

spécifié est le dernier point de pénétration d'aiguille de I'élé-
ment ou un point de pénétration d'aiguille autre que le vertex.

(D Sélectionner la fonction de déplacement de vertex relatif.
Sélectionner et exécuter la fonction DEPLACEMENT DE VER-

TEX RELATIF (code de fonction 073) sur 'écran de
liste des codes.
@ Spécifier la position de déplacement de vertex relatif.
Spécifier la position de déplacement du vertex a l'aide de la
X ES
touche DEPLACEMENT E| + IZ ® sur I'écran de saisie de
€[ V]~
position de déplacement de vertex relatif, puis appuyer sur le

bouton ENTREE ®. L'écran de confirmation de suppres-
sion d'instruction de commande de la machine s'affiche anrs

[ Lors de la pression sur sur I’écran de confirmation de \
| suppression de la commande du contrdle de la machine, les |
| .~ informations de commande du contrdle de la machine enre- |
| R gistrées pour les points d’insertion de I'aiguille sont effacées. |
| 9 Les informations sur la sortie externe de coupe du fil, le |
réglage de la tension du fil, arrét de la machine a coudre, le

| retard de la vitesse de couture, la 2e origine, la pause et la |
( rotation de la machine a coudre sont effacées. ,

(® Exécuter le déplacement de vertex.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran

de confirmation de suppression d'instruction de commande de
la machine, le déplacement de vertex est exécuté et I'écran
standard réapparait.

AT

Déplacement Déplacement
Déplacement de vertex relatif Déplacement de vertex absolu
Dans le cas d'un déplacement  Pour un déplacement de vertex
de vertex relatif, I'ensemble  absolu, sélectionner et exécu-
des données de configuration ter la fonction DEPLACEMENT
aprés le point déplacé se dé- DE VERTEX ABSOLU (code de
place en conservant la rela- ¢/ o0 078) |+ MM |. Dans le

tion d'avant le déplacement. cas d'un deplacement de vertex
absolu, les données de configu-
ration aprés le point déplacé ne
se déplacent pas.

~—o~. Dans certains cas, le déplacement d'un point peut provoquer un dépassement de |

Modifier alors les données de configuration a I'aide de la fonction de modification

| Attentiony  'espace de couture par une partie de la configuration créée. |

pour ramener la configuration dans les limites de I'espace de couture.



(5-3. Suppression d'élément (063))

Cette fonction permet de supprimer un élément de couture et une instruction de la machine en termes
d'élément. Apres la suppression, tous les éléments avancent du nombre d'éléments supprimés.

Rl I R Y

18.85 1x 000 S& 2700
-8.65 v 000 PE 2o [F

X b
Arngt o

. %
Suppresgion
dun &lément

Souhaitez-vous supprimer
I€lément 7

L =90

@) aﬂnm

(@ Afficher I'écran d'exécution de suppression d'élément.

Lorsqu'on appuie sur le bouton SUPPRESSION D'ELE-

MENT | = | @ sur I'écran standard ou que l'on sélectionne
et exécute la fonction SUPPRESSION D'ELEMENT (code de

fonction 063) | %" MIEE

d'exécution de suppression d'élément s'affiche.

sur I'écran de liste des codes, I'écran

Exécuter la suppression d'élément.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ® sur l'écran

de suppression d'élément, la suppression d'élément est exé-
cutée et I'écran standard réapparait.

Lorsqu'on supprime les éléments ou se trouve la position ac-
tuelle de l'aiguille, I'ensemble des données de configuration
apres les éléments supprimés avancent et la position de ['ai-
guille se déplace sur le point final de la couture de I'élément
situé juste avant les éléments supprimés.

.\\/

Position actuelle
de l'aiguille

Suppression d'élément

L]
\ Position de I'aiguille

apreés la suppression

— 069 -



(5-4. Changement de la vitesse d'avance sans couture (060))

Cette fonction permet de changer la vitesse d'avance sans couture sur I'élément d'avance sans couture

créé en termes d'élément.

SR
IISN 6o |

Modification de
la vitesse de saut

S N N

Als]e]

M

|21 3]

St

| 2

=)

-

4 = HE
4
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L]
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Modification de
la vitesse de saut

[E= [

Souhaitez-vous procéder

3 l'exécution 7

=)

e —©

)

Afficher I'écran de saisie de changement de vitesse
d'avance sans couture.

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction CHANGEMENT
DE VITESSE D'AVANCE SANS COUTURE (code de fonction

060) |, MM | sur I'écran de liste des codes, I'écran de saisie

de changement de vitesse d'avance sans couture s'affiche.

Saisir la vitesse d'avance sans couture changée.
Spécifier la vitesse d'avance sans couture aprés le change-

ment a l'aide des touches du pavé numérique| 0 |a| 8

F's -
-

® ou des touches + et -| % ® sur 'écran de saisie de

changement de vitesse sans couture. Lorsqu'on appuie sur le
bouton ENTREE @, I'écran de confirmation s'affiche.

Exécuter le changement de vitesse d'avance sans cou-
ture.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ® sur l'écran

de confirmation de changement de vitesse d'avance sans cou-
ture, la vitesse de I'élément change et I'écran standard réap-
parait.

—70 -



(5-5. Changement de section de vitesse de couture (061))

Cette fonction permet de limiter la vitesse de I'élément créé en termes de points de pénétration de I'ai-

guille.

-

9 Modif. section

vitesze de couture

LA [ N

KN N KN

>

NN N

o)zl s]

i

-150 82700 |
-120 PE 20

@

®

Afficher I'écran de saisie de changement de section de
vitesse de couture.
Appuyer sur le bouton CHANGEMENT DE SECTION DE

VITESSE DE COUTURE | £
tionner et exécuter la fonction CHANGEMENT DE SECTION
DE VITESSE DE COUTURE (code de fonction 061) | HiEE

sur I'écran standard ou sélec-

sur I'écran de liste des codes. L'écran de saisie de change-
ment de section de vitesse de couture s'affiche.

Saisir la vitesse changée.
Spécifier la vitesse apres le changement a l'aide des touches

al| 9

O ou des touches + et -

du pavé numérique | O

% | T | ® surl'écran de saisie de changement de section

de vitesse de couture. Lorsqu'on appuie sur le bouton EN-
TREE @®, I'écran de saisie de plage de changement de

section de vitesse de couture s'affiche.

Spécifier la plage de la vitesse changée.
Appuyer sur le bouton ENTRAINEMENT ARRIERE 1'; | ®

ou sur le bouton ENTRAINEMENT AVANT 1'; | @ pour tra-
cer les points de pénétration de l'aiguille.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @, la vitesse

ponctuelle de la plage spécifiee comme objet change et I'écran
standard réapparait.

-71-



(5-6. Changement de pas de couture (062))

Cette fonction permet de changer le pas de couture entre les éléments spécifiés sur I'élément créé.

Modification du
pas du pt pigire

=) |

7] 8] o]

4|5 8]

-155 S&e700
-1.15 PE 20

7
”

000 S&2700[
000 PE =1}

)

®

Afficher I'écran de saisie de changement de pas de cou-
ture.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction CHANGEMENT

DE PAS DE COUTURE (code de fonction 062)

I'écran de liste des codes, I'écran de saisie de changement de
pas de couture s'affiche.

Saisir le pas de couture changé.
Spécifier le pas de couture apres le changement a l'aide des

touches du pavé numérique 0 |a 9 |@ ou des touches

+et-| 3| I

@ sur I'écran de saisie de changement de

pas de couture.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ®, I'écran de

saisie de plage de changement de pas de couture s'affiche.

Spécifier la plage de changement du pas de couture.

Appuyer sur le bouton ENTRAINEMENT ARRIERE 1'; | ®

ou sur le bouton ENTRAINEMENT AVANT 1'; | @ pour tra-
cer les points de pénétration de l'aiguille. Lorsqu'on appuie sur

le bouton ENTREE @, le pas de couture de I'élément

comprenant la plage spécifi€¢e comme objet change et I'écran
standard réapparait.
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(5-7. Symétrie )

Cette fonction permet de créer une figure symétrique a la configuration créée. Cette fonction est exé-
cutée sur I'ensemble de la configuration en prenant la position actuelle de I'aiguille comme référence.
Avant d'exécuter cette fonction, régler la position actuelle de l'aiguille sur la position du point de réfé-
rence.

(1) Symétrie d'axe X (082)

Cette fonction permet de créer une figure symétrique par rapport a I'axe X et passant par la position ac-
tuelle de l'aiguille. La configuration actuelle reste inchangée et la configuration symétrique est ajoutée
apres elle.

(e D‘] (D Exécuter la symétrique d'axe X.
: l'axe des x L , , . ; .
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SYMETRIE
? D'AXE X (code de fonction 082) sur I'écran de liste
weos  JOMEE [ , . , .
des codes, I'écran de confirmation s'affiche. Lorsqu'on appuie
St s sur le bouton ENTREE @ sur I'écran de confirmation, la
3 lexécution ?
symétrique d'axe X est exécutée.
E o s Configuration actuelle
L _—J
— Avance sans couture
o (tDa) m Position actuelle de I'aiguille jg‘

Axe X

SR |\ N Configuration ajoutée

(2) Symétrie d'axe Y (083)

Cette fonction permet de créer une figure symétrique par rapport a lI'axe Y et passant par la position ac-
tuelle de l'aiguille. La configuration actuelle reste inchangée et la configuration symétrique est ajoutée
apres elle.

(1 Exécuter la symétrique d'axe Y.
Sélectionner la fonction SYMETRIE D'AXE Y (code de fonction 083) sur I'écran de liste

des codes, puis appuyer sur le bouton ENTREE @ sur I'écran de confirmation. La symétrie

d'axe Y est alors exécutée.

Configuration actuelle Configuration ajoutée

Avance sans couture Position actuelle de I'aiguille

Axe Y

—73 -



(3) Symétrie ponctuelle (084)

Cette fonction permet de créer une figure symétrique en prenant la position actuelle de I'aiguille comme
référence. La configuration actuelle reste inchangée et la configuration symétrique est ajoutée aprées elle.

(D Exécuter la symétrique ponctuelle.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SYMETRIE PONCTUELLE (code de fonction 084)

sur I'écran de liste des codes et que I'on appuie sur le bouton ENTREE sur I'écran

de confirmation, la symétrie ponctuelle est exécutée.

Configuration actuelle

" Avance sans couture

\

Position actuelle de l'aiguille -—/"\

N\
N

I : Configuration ajoutée

(4) Couture séquentielle d'inversion de configuration a symétrie d'axe Y (098)

Cette fonction permet de créer une figure symétrique par rapport a lI'axe Y et passant par la position ac-
tuelle de l'aiguille. La configuration actuelle est effacée et une avance sans couture est ajoutée jusqu'au
début de la configuration symétrique.

(D Exécuter la fonction de couture séquentielle d'inversion de configuration &4 symétrie d'axe Y.
Sélectionner la fonction COUTURE SEQUENTIELLE D'INVERSION DE CONFIGURATION A

SYMETRIE D'AXE Y (code de fonction 098) |-. sur I'écran de liste des codes, puis appuyer

sur le bouton ENTREE sur I'écran de confirmation. La couture séquentielle d'inversion de
configuration a symétrie d'axe Y est exécutée.

Départ de la
couture

Avance sans coutureﬁ‘
@ -

—\

Couture séquentielle
d'inversion de configuration
a symétrie d'axe Y

Axe Y Axe Y

Configuration Configuration créée

actuelle

Position actuelle de
I'aiguille
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(5-8. Modification de point de forme )

Cette fonction permet de modifier un point de forme de I'élément contenant le point actuel.

(1) Ajout de point de forme (135)

Cette fonction permet d'ajouter un point de forme.

‘f‘ ‘:9‘ Ajout du paint H‘I @
4

de configuration
L}
M507 ﬁ
——

Souhaitez-vous déplacer
le preszeur 7

e—0

L —
@) (tﬂnm

S N ®

Rt 0.00 "X -3520 S&2700 4
% oo BT T e =t *

n -

1% 1280 § 7% 1290

v 1350 ¥ 1350
0—ol-| iE — @

Ne—®

@) (tﬂﬁ)m

Sélectionner la fonction d'ajout de point de forme.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction AJOUT DE

POINT DE FORME (code de fonction 135) | -

I'écran de liste des codes, I'écran de confirmation de déplace-

ment du presseur s'affiche.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @, le presseur

se déplace jusqu'au premier point de forme et I'écran de saisie
de point de forme s'affiche.

Spécifier le point de forme.
Spécifier le point de forme de la source d'ajout a I'aide du

bouton ENTRAINEMENT ARRIERE 1';' ® ou du bouton
ENTRAINEMENT AVANT 1'; | @®. Le nouveau point de forme
est ajouté apres le point de forme spécifié ici. Le point de
forme saisi est affiché en rouge en @.

Lorsqu'on sélectionne le point de forme et que I'on appuie sur

le bouton ENTREE ®, I'écran de saisie de position de

point de forme s'affiche.
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Spécifier la position d'ajout.

HEXE
A l'aide de la touche DEPLACEMENT [€]| + [ ]| @, spécifier

1 E

la position de destination d'ajout du point de forme avec le
CURSEUR -4 @, puis appuyer sur le bouton ENTREE
G.

Supprimer l'instruction de commande de la machine.
Lorsque I'écran de confirmation de suppression d'instruction
de commande de la machine s'affiche, appuyer sur le bouton

ENTREE © si l'instruction de commande de la machine

sur |'élément peut étre supprimée. L'ajout de point de forme
est alors exécuté et I'écran standard réapparait.

La figure ci-dessous représente un exemple ou le point de
forme @ est ajouté aprés le point de forme @.
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(2) Déplacement de point de forme (136)

Cette fonction permet de déplacer un point de forme.

BRI

T® -35.20 52700
¥ -415 PI

4 -—=~0)

o kY 1iz0
KX R
<[+ >
1M E

(@D Sélectionner la fonction de déplacement de point de

forme.
Sélectionner et exécuter la fonction DEPLACEMENT DE

POINT DE FORME (code de fonction 136) |-.*

I'écran de liste des codes.

La procédure de déplacement de point de forme est la méme
que celle décrite en «5-8. Modification de point de forme»
p-75. Aprées avoir confirmé le déplacement du presseur, sé-
lectionner le point de forme a déplacer et spécifier la position
de destination du déplacement sur I'écran de saisie de posi-
tion de la figure ci-contre.

Lorsqu'on a saisi la position et confirmé la suppression d'ins-
truction de commande de la machine, le déplacement du point
de forme est exécuté.

La figure ci-dessous représente un exemple ou le point de
forme @) est déplacé sur le point de forme .
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(3) Suppression de point de forme (137)

Cette fonction permet de supprimer un point de forme.

( Su r. du oint I \ I
. V e L2
4 3

de configuration
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Ma07 “
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Souhaitez-vous déplacer
le prezsseur 7

e —0O

.
oRocd

N _Illﬁll
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1.65 T 3400
2.00 1620

)

®

Sélectionner la fonction de suppression de point de
forme.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SUPPRESSION

DE POINT DE FORME (code de fonction 137) sur

I'écran de liste des codes, I'écran de confirmation de déplace-
ment du presseur s'affiche.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE O, le presseur

se déplace et I'écran de saisie de point de forme s'affiche.

Spécifier le point de forme.
Spécifier le point de forme a supprimer a I'aide du bouton EN-

TRAINEMENT ARRIERE i+ | ® ou du bouton ENTRAINE-
MENT AVANT 1= |©.

Sélectionner le point de forme, puis appuyer sur le bouton EN-

TREE ®.
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Supprimer l'instruction de commande de la machine.
Lorsque I'écran de confirmation de suppression d'instruction
de commande de la machine s'affiche, appuyer sur le bouton

ENTREE @ si l'instruction de commande de la machine

sur I'élément peut étre supprimée.

Exécuter la suppression de point de forme.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur l'écran
de confirmation de suppression de point de forme, la suppres-
sion de point de forme est exécutée et I'écran standard réap-
parait.

La figure ci-dessous représente un exemple ou le point de
forme © est supprimé.

A1
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(6. OPERATIONS DE CONFIGURATION DE COUTURE )

(6-1. Copie de configuration (086))

Cette fonction permet de copier la configuration avec un maximum de 10 copies.

_Iilﬁl [x]
3 000 Sﬁ2?00 R
+
0
+
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G—n= > K|‘I‘|7l| De—®
o =="c|F"
60— ||clv]|y|Ee-6

2 2 2 —
il Copie du motif D

M504 (O [

Souhaitez-vous procéder
3 l'exécution 7

o6

e |
O CO

¥ -14 "3 000 S&eT00 s+
Y -1675 Y 000 PE 20

ETETRR A=

@

Sélectionner la fonction de copie de configuration.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction COPIE DE

CONFIGURATION (code de fonction 086)

de liste des codes, I'écran de saisie de position de copie de
configuration s'affiche.

sur |'écran

Spécifier la destination de copie de la configuration.

Positionner la destination de copie sur le point désiré a l'aide
Y ES

de la touche DEPLACEMENT E| + lZ 0.
"4 [ (-

Valider la destination de copie de la configuration.
Lorsqu'on appuie sur le bouton POINT PRINCIPAL + (B]

la destination de copie est spécifiée sur ce point.

Exécuter la copie de configuration.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @®, I'écran de

confirmation s'affiche.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran

de confirmation de copie de configuration, la copie de confi-
guration est exécutée et I'écran standard réapparait.
1. Les opérations des étapes @ et 3 permettent \

d'effectuer jusqu'a 10 saisies d'affilée. Le
nombre de points saisi s'affiche en @.

2. A l'étape @, on peut abandonner le point de |
copie saisi en appuyant sur le bouton RE-

TOUR ® avant d'appuyer sur le bouton

I
I
ENTREE. |

lEEENY 3. Cette fonction est exécutée sur I'ensemble de |

la configuration en prenant la position actuelle |
de l'aiguille comme référence. Une coupe du fil |
au point final de la couture de la configuration |
originale est saisie et une avance sans couture |
jusqu'au point de départ de la couture de la |

destination de copie est également saisie. ]

m La copie n'est pas possible lorsque le point )
9“ actuel est un point d'entrainement sans couture :
avant I'exécution de la couture. ]



(6-2. Déplacement de configuration (085))

Cette fonction permet de déplacer parallélement la configuration créée. On peut effectuer facilement un
positionnement en déplagant le point actuel jusqu'a la position de destination désirée.

@ Se déplacer sur la position de référence.
Déplacer la configuration jusqu'a la position de référence ou

- I'on désire déplacer le point actuel avec le bouton ENTRAINE-
O MENT AVANT ou le bouton ENTRAINEMENT ARRIERE sur
I'écran standard.
EPY B i oiu @ Sélectionner la fonction de déplacement de configuration.
[(x]] = | Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction DEPLACEMENT

DE CONFIGURATION (code de fonction 085) |

I'écran de liste des codes, I'écran de saisie de position de dé-
placement de configuration s'affiche.

[ - ‘g,lowe‘mem * ‘Dw I (® Spécifier la destination de déplacement de la configura-
e ' tion.
f) Positionner la destination de déplacement sur le point désiré a
v TERELC (<2 ] =]
l'aide de la TOUCHE DEPLACEMENT %| II% 0.

Souhaitez-vous procéder
3 lexdoution 7

@ Exécuter le déplacement de configuration.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE G, I'écran de

Fe—©

L=
@) (tD:)m

confirmation s'affiche.

® Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ® sur

_| _|l|ﬁ|ﬂ| I'écran de confirmation de déplacement de configuration,
A R le déplacement de confirmation est exécuté et I'écran
O standard réapparait.
[ [ 1. Cette fonction est exécutée sur I'ensemble \
: de la configuration en prenant la position :
I . actuelle de l'aiguille comme référence. Les |
| A données d'avance sont couture de la partie |
| déplacée sont saisies au début de la configu- |
| ration |
: 2. Il n'est pas possible de sélectionner la fonc- :
| tion lorsque la position actuelle est I'origine. ,
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(6-3. Effacement de configuration (087) )

Cette fonction permet d'effacer toutes les données de configuration créées.

Sélectionner la fonction d'effacement de configuration.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction EFFACEMENT

DE CONFIGURATION (code de fonction 087)

I'écran de liste des codes, I'écran de confirmation d'effacement
de configuration s'affiche.

Exécuter I'effacement de configuration.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE 0, I'efface-

ment de configuration est exécuté et I'écran standard réappa-
rait. Toutes les données de configuration saisies sont effacées,

I'entrailnement s'effectue et la position de Il'aiguille revient a

- =
5 @
Rl < |
MSID‘I “
Souhaitez-vous procéder
% la suppression ¥
ocHoO
I'origine.
o — — — —
1.
2,
TN
Attention

o — — — — — — — — — — — — — —

Les données ne configuration effacées ne I
peuvent pas étre restaurées.

Utiliser cette fonction pour effacer les don- :
nées de configuration avant de créer une I
nouvelle configuration aprés avoir enregistré |
des données de configuration sur le support |
d'enregistrement ou avant de lire une autre |
configuration depuis le support d'enregistre- |
ment. |
Si on lit une configuration sans effacer les I
données de configuration, la configuration
lue est ajoutée aprés la position actuelle de
I'aiguille de la configuration déja créée.

I
I
I
)
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(6-4. Lecture de configuration )

Cette fonction permet de lire des données de configuration.

(1) Lire les données de configuration

4 00

Lecture du motif

wDT|

>m Lecture du motif

7] 8]

4|5|s|

1] 2] 3]

o 3]zl

=

[x]

138

(@ Sélectionner la fonction de lecture de configuration.

Lorsqu'on appuie sur le bouton LECTURE DE CONFIGURA-
TION :) | sur I'écran standard, I'écran de lecture de configu-

ration s'affiche.

Sélectionner la configuration a lire.
La configuration présente sur le support d'enregistrement s'af-

fiche dans la section @ lorsqu'on appuie sur le bouton %

. Lorsqu'on appuie sur le bouton de la configuration que l'on

désire lire, la couleur du bouton changel .

”

Si le nombre de configurations dépasse 16, la touche “ t

IZI et la touche “ | ” IZI s'affichent dans la section ®. En

appuyant sur ces touches, il est possible de changer la confi-
guration affichée dans la section @).

Saisir directement le numéro de configuration.
Lorsqu'on appuie sur le bouton SAISIE DU NUMERO DE

CONFIGURATION "“{n;l ®, I'écran de saisie de numéro de

configuration s'affiche. Le numéro de configuration peut étre

saisi a l'aide des touches du pavé numérique | 0 |a| 9

® oudestouches+ou-| # | =

©. Lorsqu'on appuie sur

la touche + ou -, le numéro de configuration suivant ou précé-
dant la configuration actuellement saisie est spécifié.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @, I'écran de

lecture de configuration réapparait avec le numéro de configu-
ration saisi sélectionné.

Exécuter la lecture de la configuration.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ®, la lecture

des données de configuration sélectionnées est exécutée et
I'écran standard réapparait.
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2
réapparait.
2. En appuyant sur le bouton LECTURE

>
=
@
=y
=]
>

<

1. Lorsqu'on appuie sur le bouton INFORMA-

TIONS DE CONFIGURATION

d'informations de configuration s'affiche et
les informations de données de configuration
pour le numéro de configuration actuellement
sélectionné peuvent étre vérifiées.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ANNULATION

D'AVANCE SANS COUTURE

possible de spécifier que I'avance sans
couture jusqu'a la couture lors de la lecture
des données de configuration soit suppri-

mée | =" | ou ne soit pas supprimée | <. |. Le

mode actuellement sélectionné est affiché
sur le bouton de lecture d'avance sans cou-

b
) a chaque pression sur le bouton.

3. Lorsqu'on appuie sur le bouton EFFACE-
MENT DE CONFIGURATION@_@III ©, I'écran

d'effacement de configuration s'affiche.

En appuyant sur le bouton ENTREE

@, il est possible d'effacer les données de
configuration pour le numéro de configura-
tion actuellement sélectionné sur le support

ture et change alternativement (

d'enregistrement.

Y

@, I'écran de lecture de configuration

T

@, I'écran

A, il est

et

— — — — — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — —

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

La configuration lue est ajoutée aprés la position
en prenant la position actuelle de I'aiguille des
données de configuration existantes comme ori-

gine.

Il est possible d'effectuer la lecture sur une posi-

déplacgant la position de I'aiguille sur les données
de configuration créées a I'aide du bouton EN-

TRAINEMENT ARRIERE I; | ou du bouton EN-

TRAINEMENT AVANT I.élsur I'écran standard.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(2) Spécifier le taux d'agrandissement/réduction

Il est possible de lire la configuration agrandie ou réduite en spécifiant préalablement le taux d'agrandis-
sement/réduction.
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Spécifier le taux d'agrandissement/réduction X.
Lorsqu'on appuie sur le bouton SAISIE DE TAUX D'AGRAN-

DISSEMENT/REDUCTION X O, I'écran de saisie de
taux d'agrandissement/réduction X s'affiche.

La valeur spécifiée actuelle du taux d'agrandissement/réduc-
tion X s'affiche sur le bouton de saisie de taux d'agrandisse-
ment/réduction X.

Saisir le taux d'agrandissement/réduction X.
Saisir le taux d'agrandissement/réduction a I'aide des touches

du pavé numérique | 0 |a| 9 | ® ou des boutons - et +

w rFs
-

+ | @. Appuyer sur la touche - ou +. La valeur aug-

mente/diminue par pas de 0,01 %.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @, le taux est

réglé a la valeur saisie et I'écran de lecture de configuration
réapparait.

Spécifier le taux d'agrandissement/réduction Y.
Lorsqu'on appuie sur le bouton SAISIE DE TAUX D'AGRAN-

DISSEMENT/REDUCTION Y ®. I'écran de saisie de

taux d'agrandissement/réduction Y s'affiche. La procédure de
saisie est la méme que pour le taux d'agrandissement/réduc-
tion X.

La valeur spécifiée actuelle du taux d'agrandissement/réduc-
tion Y s'affiche sur le bouton de saisie de taux d'agrandisse-
ment/réduction Y.
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@ Spécifier la procédure d'agrandissement/réduction.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Comme procédure d'agrandissement/réduction, il est possible
de choisir entre I'augmentation/diminution de la longueur des
points ou l'augmentation/diminution du nombre de points.

Lorsqu'on appuie sur le bouton SELECTION DE PROCE-

DURE D'AGRANDISSEMENT/REDUCTION U§3 @®, I'écran

de sélection de procédure d'agrandissement/réduction s'af-
fiche.

La procédure d'agrandissement/réduction actuellement sé-
lectionnée s'affiche sur le bouton de sélection de procédure
d'agrandissement/réduction.

(Augmentation/diminution du nombre de points | ¥ |, aug-
&

mentation/diminution de la longueur des points

Sélectionner la procédure d'agrandissement/réduction.
Sélectionner AUGMENTATION/DIMINUTION DU NOMBRE

DE POINTS N? [ © ou AUGMENTATION/DIMINUTION

£l

DE LA LONGUEUR DES POINTS E‘ @ sur I'écran de

sélection de procédure d'agrandissement/réduction. La cou-

leur du bouton sélectionné change | . ’ #

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE 0, |a sélection
est validée et I'écran de lecture de configuration réapparait.

1. Dans le cas d'une couture ponctuelle, un
agrandissement/réduction peut étre effectué
par une augmentation/diminution de longueur
des points méme lorsque I'augmentation/di-
minution du nombre des points est spécifiée
par la procédure d'agrandissement/réduction.

2. Lorsque le taux d'agrandissement/réduction

est répété dans le cas d'une couture en cercle
ou en arc-de-cercle, il se peut que la forme ne
soit pas conservée car la couture passe sur
une couture ponctuelle et I'agrandissement/
réduction est alors effectué par une augmen-
tation/diminution du nombre de points.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

]
|
|
|
|
|
|
I
X/Y est spécifié individuellement ou lorsqu'il :
I
I
I
I
I
)
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(3) Spécifier le format des données de lecture
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Il est possible de sélectionner le support d'enregistrement depuis
lequel sont lues les données de configuration et le format des don-
nées de configuration.

Les supports d'enregistrement ci-dessous peuvent étre sélection-
nés.

Le support d'enregistrement actuellement sélectionné est indiqué
par un pictogramme dans la section .

Support d'enregistrement Pictogramme

Mémoire de la machine

o

Support d'enregistrement =

Les données ci-dessous peuvent étre sélectionnées.
Le format des données sélectionné est affiché sur le bouton de sé-
lection de format des données de configuration.

. Support
Format des données Affichage du d'enregistrement
bouton correspondant
Données au format vectoriel VDT =l >
Données au format standard de
DAT (=l
couture —
Données de style d'enregistrement
(Données correspondant aux séries E (=1
AMS-B, C et D)

* Structure des dossiers du support d'enregistrement

Lec

— d'enregistrement J

teur de support \

/(Support d'enregistrement correspondant
VDATA ‘\Exemp|e - VD00001. VDT
/(Données au format vectoriel
L ‘\\Exemple - SD00001. DAT
/(Données de style d'enregistrement pour AMS
ANS \kExempIe - AMS00001. M3
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Spécifier le support d'enregistrement.
Lorsqu'on appuie sur le bouton SELECTION DE SUPPORT

D'ENREGISTREMENT ®, I'écran de sélection de sup-

port d'enregistrement s'affiche.

Comme support d'enregistrement utilisé pour la lecture, sélec-

®

tionner la mémoire de la machine

ou le support d'enre-

dans @®.

gistrement [=

La couleur du bouton sélectionné change fe=l.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ®, la sélection

est validée et I'écran de lecture de configuration réapparait.

Spécifier le format des données de configuration.
Lorsqu'on appuie sur le bouton SELECTION DE FORMAT

DES DONNEES DE CONFIGURATION ®. I'écran de

sélection de format des données de configuration s'affiche.

Comme format des données de configuration a lire sélection-

ner le format vectoriel WDT], le format standard |DAT] ou les

données de style d'enregistrement | M3 | dans @. La couleur

du bouton sélectionné changel .

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ©, la sélection

est validée et I'écran de lecture de configuration réapparait.

| G, Pour certains supports d'enregistrement, la sé- )
| @ lection du format des données de configuration
| n'est pas possible. ]



(6-5. Enregistrement de configuration)

Cette fonction permet d'enregistrer les données de configuration.

(1) Enregistrer les données de configuration

— 2 2 - 2
1 Ecriture du motif
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(@ Sélectionner la fonction d'enregistrement de configura-

" — — — — — — — — — —

Référence

tion.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENREGISTREMENT DE

CONFIGURATION > | sur I'écran standard, I'écran d'enre-

gistrement de configuration s'affiche.

Spécifier le numéro de configuration.
Spécifier le numéro de configuration de destination d'enregis-

trement a 'aide des touches du pavé numérique | 0 [a| 9

®oudestouches +et-| & | =

®. Lorsqu'on appuie sur

la touche + ou -, le numéro suivant a ouvrir s'affiche.

Exécuter I'enregistrement de configuration.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @®, les don-
nées de configuration créées sont enregistrées sur le numéro
saisi et I'écran standard réapparait. Si des données de confi-
guration existent déja pour le numéro de configuration spéci-
fie, I'écran de confirmation s'écrasement s'affiche et I'enregis-
trement de configuration est exécuté lorsqu'on appuie sur le

bouton ENTREE e

Lorsqu'on appuie sur le bouton SELECTION DE SUPPORT

D'ENREGISTREMENT ®, I'écran de sélection de sup-
port d'enregistrement s'affiche et le support d'enregistrement
peut étre sélectionné. La procédure de sélection est la méme
que pour la lecture de configuration.

Dans le cas ou il n'y a pas d'instruction de coupe

du fil a la fin de la configuration et avant I'avance
sans couture, I'écran de confirmation d'insertion
de coupe du fil automatique s'affiche lorsqu'on

appuie sur le bouton ENTREE ® pour

permettre d'insérer une commande de coupe du
fil avec le bouton @ ou de ne pas l'insérer

avec le bouton | ©/ | ®©.

Lorsqu'on appuie sur I'un des boutons I'enregis-
trement de configuration est exécuté.

— — — — — — — — — — —



(7. FORMATAGE DU SUPPORT D'ENREGISTREMENT (090) )

Cette fonction permet de formater un support d'enregistrement.

______ (D Afficher I'écran de formatage du support d'enregistre-
=]
M ment.
=X

Lorsqu'on appuie sur le bouton MODE M sur |'écran

standard, I'écran de mode s'affiche. Appuyer sur le bouton

FORMATAGE <:> @ sur cet écran. L'écran de formatage

de support d'enregistrement s'affiche.
On peut également afficher I'écran de formatage en sélection-

@) i g m nant la fonction FORMATAGE (code de fonction 090)

sur I'écran de liste des codes.

C:, Format du support D“ @ Démarrer le formatage du support d'enregistrement.
Insérer le support d'enregistrement a formater dans la fente de
’) support d'enregistrement, fermer le couvercle et appuyer sur
pal— N le bouton ENTREE ®. Le formatage démarre.

Lorsque le formatage est terminé, I'écran de mode réapparait.

Souhaitez-vous procéder
au formatage ?

Le formatage efface toutes les données. Il n'est
pas possible de restaurer les données.

—-90 -



(8. COUTURE D'ESSAI )

La couture d'essai permet de vérifier la forme de la configuration créée par lecture des données ou a
I'aide de la fonction de saisie.

L'écran et les paramétres disponibles pour la couture d'essai varient selon les modéles. Les explica-
tions ci-dessous prennent pour exemple I'AMS-210EN.

Att%]‘tnon Avant la couture d'essai, il est nécessaire de mémoriser le réglage de la hauteur du
presseur intermédiaire et celui de la tension du fil.

(8-1. Préparation de la couture d’essai )
? (@ Afficher I'écran de couture d'essai.
| | ~e-0 Appuyer sur le bouton PREPARATION DE COUTURE |k
QH D pour afficher I'écran de préparation de couture d'essai. Les

dimensions d'axe X et d'axe Y s'affichent dans la section ®.

®—o5

@) ﬂ (m) m

i ~ [gel-® @ Préparerlacouture d'essai.
(a) Lorsqu'on appuie sur le bouton PINCE-FIL —"?—l 0, le
pince-fil est alternativement ACTIVE I__ﬁ_ / DESACTIVE

i

B

(&0

(b) Lorsqu'on appuie sur le bouton BOBINEUR DE CANETTE
= |®, I'écran local de bobineur de canette s'affiche.

Lorsqu'on appuie sur la pédale, la machine se met en

R
Q (m) m marche et le bobinage commence.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ARRET @' A, la

machine s'arréte et I'écran de préparation de couture
d'essai réapparait.

o~ Le bobineur ne peut pas étre sélectionné si la
9 préparation de couture d'essai n'a pas été effec-
tuée une fois.



Fadenabschneiden wird
automatizch eingefligt.
QK7

(c)

o — — — — — — — — — — — —

Lorsqu'on appuie sur le bouton SAISIE DE TENSION

100
DU FIL ®, I'écran local de saisie de la valeur de

référence de tension du fil s'affiche. Saisir la valeur a

l'aide des touches du pavé numérique | O |a| 9 |ou
$=
le bouton ENTREE ©. L'écran de préparation de

couture d'essai réapparait. La valeur de réglage actuelle
est affichée sur le bouton de saisie de tension du fil.

des touches @, puis valider la valeur avec

Lorsqu'on appuie sur le bouton SAISIE DE HAUTEUR DE
PRESSEUR ﬁ{f_l @®, I'écran de saisie de la valeur de

référence de presseur intermédiaire s'affiche.
Saisir la valeur a 'aide des touches du pavé numérique

0 Jla 9

oudestouches| § | =

@, puis valider
la valeur avec le bouton ENTREE ©. L'écran de

préparation de couture d'essai réapparait.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Dans le cas ou il n'y a pas d'instruction de coupe
du fil a la fin de la configuration et avant I'avance
sans couture, I'écran de confirmation d'insertion
de coupe du fil automatique s'affiche lorsqu'on

H appuie sur le bouton PREPARATION DE COU-

Référence

TURE

=1
TEST

mande de coupe du fil avec le bouton Q@ou
Q| @.

Lorsqu'on appuie sur I'un de ces boutons, I'écran
de préparation de couture d'essai réapparait.

de ne pas l'insérer avec le bouton

]
I
|
|
|
I
pour permettre d'insérer une com- |
|
I
I
|
I
)

s — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

,_______‘
@‘

1. Lors de la couture d'essai, les données sai-
sies écrasent les données de configuration
actuelles de la machine.

2. Si la configuration a été sélectionnée sur un
support d'enregistrement ou si une configu-
ration utilisateur a été modifiée en mode de
couture normale, les données sont effacées.

=
— — — — — — — —
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(8-2. Exécution de la couture d’essai )

(a)

(@ Afficher I'écran de couture d'essai.
Lorsqu'on appuie sur le bouton PREPARATION DE COU-

TURE 0, I'écran de couture d'essai s'affiche.

@ Exécuter la couture d'essai.
La couture d'essai peut étre exécutée par des opérations nor-
males de la machine. Les dimensions d'axe X et d'axe Y s'af-
fichent dans la section @.

(® Procéder au paramétrage de la couture d'essai.

Afficher I'écran de saisie de la valeur de référence de
hauteur de presseur intermédiaire avec le bouton SAISIE

DE HAUTEUR DE PRESSEUR }%J ®. La valeur de

référence de hauteur de presseur intermédiaire peut
alors étre saisie de la méme maniere que sur I'écran de
préparation de couture d'essai.

La vitesse s'affiche dans la section ®.
La vitesse peut étre saisie avec la RESISTANCE
VARIABLE DE VITESSE ®. Lorsqu'on appuie sur le

Y
bouton LAPIN , la vitesse augmente. Lorsqu'on

o

appuie sur le bouton TORTUE -

, la vitesse diminue.

Lorsqu'on appuie sur un point entre ces boutons sur la
barre, la vitesse est directement spécifiée.
Lorsqu'on appuie sur le bouton SAISIE DE TENSION

100
DU FIL @, la valeur de référence de tension du fil

peut étre saisie de la méme maniére que sur I'écran de
préparation de couture d'essai.

Lorsqu'on appuie sur le bouton DEPART DE COUTURE
L:_l @, le presseur revient sur la position de départ de

la couture.

Le pince-fil peut étre activé ou désactivé a I'aide du

bouton PINCE-FIL ﬂ—l (G}

— 03—
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(N

<Ecran de préparation de forme>

Vérifier la forme des données de configuration.
Lorsqu’on appuie sur le bouton VERIFICATION DE FORME

1I-;;l")l @ sur I'écran de préparation de couture d’essai, I'écran

correspondant s’affiche.

La position actuelle est représentée par @ (cercle rose), la po-
sition de démarrage de couture par = (point bleu) et la position
de fin de couture par = (point rose).

Vérifier la forme de couture avec les boutons UN POINT EN

ARRIERE 1= | @ et UN POINT EN AVANT 12 | Q. Lorsque

deux commandes ou plus ont été saisies, I'entrainement ne
change pas mais I'affichage de commande @ est déplacé
vers I'avant ou l'arriére.

Appuyer en continu sur le bouton augmente la vitesse de dé-
placement

Lorsqu’on appuie sur le bouton RECHERCHE DE COMMANDE

EN AVANT MW @, 'entrainement se déplace automatique-

ment a la position de fin de la couture. Lorsqu’on appuie sur le

bouton RECHERCHE DE COMMANDE EN ARRIERE ;,.\N O,

I'entrainement se déplace automatiquement a la position de
démarrage de la couture.
Pour arréter I'entrainement avant qu’il n’atteigne la position

de fin/démarrage de couture, appuyer sur le bouton 1'; | (U}
| o w0 o, Mo i=|e.

Lorsqu’on appuie sur le bouton PRESSEUR INTERMEDIAIRE

ﬁi @®, le presseur intermédiaire est relevé ou abaissé.

(Ce bouton n’est pas affiché lorsque l'interrupteur LOGICIEL
U103 est réglé sur 0 (zéro).)

Achévement de la vérification de forme.
Lorsqu’on appuie sur le bouton POSITION INITIALE DU

PRESSEUR | I*=|® le presse-tissu se déplace a sa position

d’'origine et I'écran de préparation de couture d’essai est ré-

tabli. Lorsqu’on appuie sur le bouton ANNULATION o,

I'écran de préparation de couture d’essai est également réta-
bli.
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(9. FONCTION DE PARAMETRAGE )

(9-1. Saisie de commentaire)

Cette fonction permet de saisir un commentaire dans les données de configuration.

O Dl wf 8| Y [@@ O Afficher I'écran de saisie de commentaire.
@—{crmoiE-om]
& Appuyer sur le bouton SAISIE DE COMMENTAIRE ooc| @

sur I'écran standard. L'écran de saisie de commentaire d'af-

fiche.
Lorsque la section d'affichage des informations ]
de configuration est en mode d'affichage de com- |
H mentaire («14. PARAMETRAGE DE L’AFFICHAGE
@ Procéder a la sélection du mode d’affichage.»

WEEAM)  p.106), le commentaire saisi dans la section
d'affichage des informations de configuration @
s'affiche.

— — — — — —

(@ Saisir le commentaire.

G CIRCLE"D E._@ Appuyer sur les touches du clavier ( |E| a EI , EI a @ ,

alefc|pfE|F|a |E| , El , E , E , D ) @ pour saisir les caractéres. Lors-
; FI, ; : ; :‘ : qu'on appuie sur le bouton “ <" _@’I ® ou le bouton “ ="
Ol x]¥]z @‘_I @, le CURSEUR & @ se déplace dans la direction cor-
; z 2 j f : ; respondante. Le caractére est inséré sur la position du curseur
’_"—_| lorsqu'on appuie sur les touches du clavier. Lorsqu'on appuie

sur le bouton SUPPRESSION oo ‘9| ©, le caractére a gauche
du curseur est supprimé. Jusqu'a 255 caracteres peuvent étre

saisis. Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ le

commentaire saisi est validé et I'écran standard réapparait.

— 05—



(9-2. Sélection du mode d'inversion du presse-tissu (091) )

Cette fonction permet de sélectionner le mode d'inversion du presse-tissu.

d'inversion

0ot @[hne o

.
I
I
l_

s i s EI“I (D Afficher I'écran de sélection du mode d'inversion du presse-tissu.

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SELECTION DU
MODE D'INVERSION (code de fonction 091) | o HEEIM| sur

I'écran de liste des codes, I'écran de sélection du mode d'in-
version s'affiche.

Sélectionner le mode d'inversion.

Sélectionner INVERSION AUTOMATIQUE 1@ | @ OU IN-

VERSION MANUELLE 4 & | ® comme mode d'inversion du
presse-tissu. La couleur du bouton sélectionné change. Lors-
qu'on appuie sur le bouton ENTREE ®, le mode saisi

est validé et I'écran standard réapparait.

At/teﬁ La sélection du mode d'inversion du presse-tissu \

Q n'est possible que lorsqu'une configuration n'est :

pas saisie. |

(9-3. Saisie de la valeur de référence de tension du fil (113) )

Cette fonction permet de saisir la valeur de référence de tension du fil.

N \.-’aleur de réf. de

la tension active

]sle]
N N K
L ]2]a]

>

e—®

‘oEdm

o [=z1z] ®

W Lorsque la valeur de référence de tension du
9 fil change, la tension de toute la configuration

D*] D Afficher I'écran de saisie de la valeur de référence de ten-

sion du fil.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SAISIE DE LA
VALEUR DE REFERENCE DE TENSION DU FIL (code de

fonction 113) sur I'écran de liste des codes, I'écran

de saisie de la valeur de référence de tension du fil d'affiche.

Spécifier la valeur de référence de tension du fil.
Saisir directement la valeur a I'aide des touches du pavé

numérique| 0 |a| 9 |@ ou augmenter/diminuer la valeur

avec les touches| 3 |ou| Z

G sur I'écran de saisie de

la valeur de référence de tension du fil, puis valider la valeur
spécifiée.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @®, la valeur

spécifiée est validée et I'écran standard réapparait.

change.



(9-4. Saisie de la valeur de référence de hauteur de presseur intermédiaire (115))

Cette fonction permet de saisir la valeur de référence de hauteur de presseur intermédiaire.

pressewr médian

f% Waleur de r&f. du Dﬂﬁl
4

T8 e]

a|5]s]
(A

1] 2] 3]

o)zl

(D Afficher I'écran de saisie de la valeur de référence de hau-

Attention, presseur intermédiaire change, la hauteur de

teur de presseur intermédiaire.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SAISIE DE LA
VALEUR DE REFERENCE DE PRESSEUR INTERMEDIAIRE

(code de fonction 115) | “;MEEEM | sur I'écran de liste des codes,

I'écran de saisie de la valeur de référence de hauteur de pres-
seur intermédiaire s'affiche.

Spécifier la valeur de référence de hauteur de presseur
intermédiaire.
Saisir directement la valeur a I'aide des touches du pavé

numérique| 0 |a| 9 |@ ou augmenter/diminuer la valeur

F's -
-

avec les touches +ou-| ¥ |ou

G sur I'écran de saisie

de la valeur de référence de hauteur de presseur intermé-
diaire, puis valider la valeur spécifiée.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @®, la valeur

spécifiée est validée et I'écran standard réapparait.

Lorsque la valeur de référence de hauteur de

presseur intermédiaire de toute la configuration
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(10. SELECTION DE LA PROCEDURE FINALE (110) )

Cette fonction permet de spécifier si I'opération TRACE sera exécutée a la fin de la saisie.

P — wl (D Afficher I'écran de sélection de procédure finale.
4 v EEIN de matif D . . , .
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction SELECTION DE

PROCEDURE FINALE (code de fonction 110) sur

I'écran de liste des codes, I'écran de sélection de procédure
I *

I ) )
O———o' MW O 0———0B finale s'affiche.
[ 2 1

@ Sélectionner la procédure finale.
Sélectionner si la saisie de la forme graphique se terminera
*—0® par un retour point par point sur la position de départ de la sai-

O (D) sie en suivant la trace des points de pénétration de l'aiguille de
10
I'élément de couture créé " @ | @ ou si elle se terminera telle
quelle ™ O [ ®. La couleur du bouton sélectionné change.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ®, la procé-

dure sélectionnée est validée et I'écran standard réapparait.

e —— ——————————————— — — — —

o~ Lors de la création d'un cercle, le presseur se
9“ déplace a la fin de la configuration méme lorsque
la procédure de trace n'est pas exécutée.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

\
I
I
)
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(11. AFFECTATION DE FONCTIONS AUX BOUTONS F1 a F5 (112)

Cette fonction permet d'affecter des fonctions aux boutons F.
L'affichage initial est tel que décrit ci-dessous.

<Ecran de I'affichage initial>

T
e

>< DDD >< 000 Sﬁ Pl S ] ¥ 000 S& e
v 000 ¥ 000 PE + v 000

r e IS S e
S EANEDEE > EHEE
EE 2 = [ Eq i EY
=% Y Y Q= I Y I I

sz
o
o
=t
[
|-l°

e

-

?
As| <=2
=

@) ﬂ (m) m

Série AMS-E
Série AMS-EN

E_‘H““WI

3+m Deuxizme origine

" B Couture en arc

Q Waleur du

presseur médian

@ Sélec_t ion de

fonction et réglage

Couture par coar—
dornées absolues
L

Couture lingaire

Couture en courbe

Couture en arc

S
Couture en cercle v |

Figzae lingaire

Figzag en courbe

Figzag en arc

Figzag en cercle |E.‘—e

oHoO

Série LK-1900B

Ol i fej v

Série AP

1 Afficher I'écran d'affectation de fonctions.

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction AFFECTATION

DE FONCTIONS (code de fonction 112) sur I'écran

de liste des codes, I'écran d'affectation de fonctions s'affiche.

Sélectionner le bouton auquel on désire affecter une fonc-
tion.

Appuyer sur le bouton F| F1 |a| Fa | @® auquel on désire af-

fecter une fonction. L'écran de liste des codes s'affiche.
Le numéro du bouton F sélectionné s'affiche sur la section ©.

Sélectionner la fonction a affecter.
Sélectionner le numéro de code de la fonction que I'on désire

affecter au bouton F sur la liste des codes @ ou appuyer sur
le bouton SAISIE DE CODE Mol @ et saisir le code sur

I'écran de saisie de code.
Lorsqu'on appuie sur le bouton DEFILEMENT VERS LE

HAUT/BAS | & |ou | ¥ | @, la liste des codes affichée

change.
Pour la procédure de sélection des codes de fonction,
voir «2-3. Sélection des fonctions» p.10. Lorsqu'on ap-

puie sur le bouton ENTREE @ aprés avoir sélectionné

la fonction, I'écran d'affectation de fonctions s'affiche.
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[ - 3|_0 @ Affichage de la fonction affectée
Le code de la fonction affectée a un bouton F s'affiche dans la

section ©.
On peut continuer a affecter des fonctions a d'autres boutons

Gouture en cercle

F en appuyant sur les boutons F| F1 |a| F5 | @.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ANNULATION . 0, I'écran

standard réapparait.

Ol i fefm]

_f)l_f)l_bl&l&lﬂ ® Utilisation des boutons F

ooo &

000 S .

1 (25 Un pictogramme indiquant la fonction affectée s'affiche sur les

boutons F auxquels une fonction a été affectée (bouton

1 @, par exemple). Lorsqu'on appuie sur un tel bouton, la fonc-
tion affectée est rappelée directement.
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12. AFFICHAGE D’'INFORMATIONS DETAILLEES SUR LES
VALEURS DE REGLAGE (093)

Cette fonction permet de vérifier le contenu des données de configuration.

riw Jn

100.00%

M &

Q.00

r (D Afficher I'écran d'informations des valeurs de réglage.

Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction INFORMA-
TIONS DES VALEURS DE REGLAGE (code de fonction 093)

sur I'écran de liste des codes, I'écran d'informations

des valeurs de réglage s'affiche.
On peut changer le contenu de l'affichage avec les boutons

DEFILEMENT VERS LE HAUT/BAS | & let| w | ®.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ANNULATION . G, I'écran

standard réapparait.
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Tableau du contenu de I'écran d'informations des valeurs de réglage

01.0.0m

N° Contenu Affichage
© | Nombre total de points
0
UV&
® | Mode d'inversion
¥y
T FhRL
Inversion automatique Inversion manuelle
©® | Taux d'agrandissement X
100.00%
X —
]
O | Taux d'agrandissement Y
100.00%
Y
ot
@ | Coordonnée X du
point de référence n.nnl .
d'agrandissement/ w -
réduction
@ | Coordonnée Y du
point de référence L
' H T *
d'agrapdlssement/ w 1
réduction
@ | Activation/désactivation
de trace .
W ® WO
Trace activée Trace désactivée
O | JOGRVL
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13. AFFICHAGE D'INFORMATIONS DETAILLEES SUR LA
POSITION ACTUELLE DE L'AIGUILLE

Cette fonction permet d'afficher des informations détaillées sur la position actuelle de l'aiguille.

.l_® (D Afficher I'écran d'affichage du contenu de la configura-
tion.
Appuyer sur le bouton AFFICHAGE DU CONTENU DE LA

CONFIGURATION -S sur I'écran standard pour afficher

I'écran d'affichage du contenu de la configuration.
On peut faire défiler le contenu de I'affichage avec les boutons

DEFILEMENT VERS LE HAUT/BAS | & let| w | .

Lorsqu'on appuie sur le bouton ANNULATION . G, l'écran

standard réapparait.

ABS 100 ABS  O0mm
REL 0

REL  00mm
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Tableau du contenu de I'écran d'affichage du contenu de la configuration

d'une instruction
de commande
mécanique, le type
d'instruction est

N° Contenu Affichage
@ | Affiche le type
de pénétration U . U . U A U 1 U .
de l'aiguille sur la * * : ° °
position actuelle de Début de la Point Sommet Fin de Fin de la
l'aiguille. configuration interdrr;élc;iaire I'élément  configuration
configuration
@ | Affiche le type
d'élément sur la N AT = i N Ty e NI et
position actuelle de * ) ’
l'aiguille. Avance sans Point Polygone Arc de cercle Cercle Spline
Dans le cas couture

a0
Swis)

Instruction de commande de

coordonnées relatives
de la position actuelle
de l'aiguille.

affiché. .
la machine
(Exemple : Tension du fil)
® | Affiche les p—
coordonnées absolues i 130.0
de la position actuelle ‘—I—>
de l'aiguille.
O | Affiche les -
¥ 100

@ | Affiche le pas de

vitesse d'avance sans
couture sur la position
actuelle de l'aiguille.

couture de I'élément 20 mm
contenant la position =
actuelle de l'aiguille.
@ | Affiche la vitesse —— —
de couture ou la o8 D
Lt =t

Vitesse de couture Vitesse d'avance sans couture

@© | Affiche la tension du
fil (valeur absolue et
valeur relative) sur la
position actuelle de
I'aiguille.

Le mouvement réel de la machine devient une valeur absolue.
ABS 100 Le signe (moins) peut s'afficher selon I'ordre de saisie de
la valeur de référence ou de la valeur spécifiée. Toutefois, le
mouvement de la machine est alors de "0".

O | Affiche la hauteur du
presseur intermédiaire
sur la position actuelle
de l'aiguille.

Le mouvement réel de la machine devient une valeur absolue.

ABS D0mm Le signe "-" (moins) peut s'afficher selon I'ordre de saisie de
Ng} la valeur de référence ou de la valeur spécifiée. Toutefois, le
- = mouvement de la machine devient "0".

* Ce parameétre n'est pas affiché pour la série LK-1900B.
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(14. PARAMETRAGE DE L'AFFICHAGE )

Cette fonction permet de sélectionner les options d'affichage de I'écran.

|
Q—.ilé‘_‘b e 1uu%|.——@

o | e |

@) ﬂ (m) m

e EM (D Afficher I'écran de paramétrage de I'affichage.

Lorsqu'on appuie sur le bouton PARAMETRAGE DE L'AFFI-
CHAGE sur I'écran standard, I'écran de paramétrage de

I'affichage s'affiche.

Lorsqu'on appuie sur le bouton @, @, @, ® ou @B, I'écran de
sélection des options d'affichage correspondant s'affiche. L'op-
tion d'affichage actuellement sélectionnée s'affiche sur chaque
bouton.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ANNULATION @, I'écran

standard réapparait.

Sélectionner I'option d'activation/désactivation de I'actua-
lisation de I'affichage.
Appuyer sur le bouton ACTIVATION/DESACTIVATION DE

L'ACTUALISATION DE L'AFFICHAGE b, |Q sur I'écran

de paramétrage de l'affichage. L'écran d'activation/désactiva-
tion de l'actualisation de I'affichage s'affiche. Cet écran permet

d'activer l'actualisation de I'affichage lors du tragage "5_5 vy [

© ou de la désactiver 4;*5@" ®. La couleur du bouton sé-

lectionné change.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE 0, I'écran de

paramétrage de l'affichage réapparait et le paramétrage est
validé.
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(® Procéder au réglage du zoom.

Appuyer sur le bouton REGLAGE DU ZOOM 1lm%| ® sur

I'écran de paramétrage de l'affichage. L'écran des options de
zoom s'affiche.
Sélectionner le taux d'agrandissement de I'affichage a l'aide

du bouton TAUX DE ZOOM 100%[ @®. La couleur du bouton

sélectionné change . Lorsqu'on appuie sur le bouton

ENTREE @, I'écran de paramétrage de I'affichage réap-
parait et le paramétrage est validé.
Lorsque I'option 100 % est sélectionnée, I'agran-
) dissement/réduction est tel que toute la zone
pouvant étre cousue est visible sur I'affichage de
configuration.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
I
)

@ Procéder a la sélection du mode d'affichage.

o — — — — — — —

Référence

Appuyer sur le bouton SELECTION DU MODE D'AFFICHAGE
“@ ® sur I'écran de paramétrage de I'affichage. On peut
(55

placer la section d'affichage des informations de la configu-
ration en mode d'affichage des INFORMATIONS DU POINT

ACTUEL @@[ ® ou en mode d'affichage des COMMEN-

TAIRE ; @. La couleur du bouton sélectionné change.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @, I'écran de pa-

ramétrage de l'affichage réapparait et le paramétrage est validé.

Affichage des informations

2| 2] o] | [

1755 1.76 Seg2700| ., .
2030 Y 040 PE 20 F 0t

11X
1—¢—PY L

Affichage des commentaires

o o Y S Y

AM5-210E

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Les caractéres ne pouvant pas étre saisis ]
avec la machine s'affichent comme un * (asté- I
risque). I

2. Le nombre de caractéres pouvant étre affi- :
chés est limité par le coté droit de I'écran. Au |
dela de cette limite, les caractéres saisis ne |
sont pas affichés. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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® Procéder a la sélection de la couleur d'affichage.

Appuyer sur le bouton SELECTION DE LA COULEUR D'AFFI-

CHAGE ;@ | ® sur I'écran de paramétrage de I'affichage.

L'écran de sélection de couleur d'affichage s'affiche.
L'affichage des couleurs de la configuration peut étre sélec-
tionné de telle fagon que seul le point actuel soit affiché en

couleur M‘C]| @, qu'une ligne avec une valeur de tension

m @ soit affichée en couleur ou qu'une ligne avec

une valeur de réglage de hauteur du presseur intermédiaire

m @ soit affichée en couleur. La couleur du bouton

sélectionné change. Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE

@, I'écran de paramétrage de l'affichage réapparait et le

paramétrage est validé.

* Pour la série LK-1900B, le bouton d'affichage n'apparait

pas avec la valeur de réglage de la hauteur du presseur
intermédiaire.

Couleur d'affichage en fonction du point actuel

Type de point Couleur d'affichage
Point actuel B : Rouge
3 points dans la direction de départ de la couture : Jaune
3 points dans la direction de fin de la couture I : Jaune-vert
Autres e Gris

Couleur d'affichage de la ligne en fonction de la valeur de tension et de la hauteur du presseur

intermédiaire

Couleur d'affichage Valeur de tension du fil Hauteur de presseur intermédiaire
el Gris 0a20 0av7
I : Violet 21a40 8a14
I :Bleu 41260 16 a 21
I : Bleu clair 61a80 22228
I Vert 81a 100 29a35
I : Jaune-vert 101 a 120 36 a 42
: Orange 121 a2 140 43 a49
I : Rouge 141 a 160 50 a 56
: Rose 161 a 180 57 463
B o 181 a 200 64a70
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® Procéder au paramétrage de I'affichage des points de pé-

nétration de l'aiguille.
Appuyer sur le bouton PARAMETRAGE DE L'AFFICHAGE

DES POINTS DE PENETRATION DE L'AIGUILLE Q@ (F)

sur I'écran de paramétrage de l'affichage. L'écran de paramé-
trage de l'affichage des points de pénétration de l'aiguille s'af-
fiche.

Cet écran permet de spécifier que tous les points de pénétra-

tion de l'aiguille soient affichés Q@[ ® ou que les 3 points

constitués par le point actuel, le point précédent et le point

suivant ainsi que le début et la fin de la configuration Q@[

@ soient affichés. La couleur du bouton sélectionné change.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @, I'écran de

paramétrage de l'affichage réapparait et le paramétrage est
validé.
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(1 5. AVANCE/RECUL DANS UN ELEMENT (130 et 131)

Cette fonction permet d'avancer et de reculer la position actuelle de I'aiguille dans un élément.

®

Sélectionner la fonction d'avance dans un élément.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction AVANCE DANS UN ELEMENT (code de fonction

="-IEEM| sur I'écran de liste des codes, l'aiguille se déplace a la fin de I'élément contenant la

position actuelle de l'aiguille. Si l'aiguille se trouve a la fin de I'élément, elle se déplace a la fin de
I'élément suivant.

Sélectionner la fonction de recul dans un élément.
Lorsqu'on sélectionne et exécute la fonction RECUL DANS UN ELEMENT (code de fonction 131)

= “IEEIM | sur I'écran de liste des codes, l'aiguille se déplace au début de I'élément contenant la

position actuelle de l'aiguille. Si l'aiguille se trouve au début de I'élément, elle se déplace au début
de I'élément précédent.

Attention, Le déplacement entre les différents éléments s'effectue linéairement. S'il y a un
9 obstacle sur le trajet, il en résulte une collision. Faire attention.
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(16. SAISIE DIRECTE EN TOUCHANT L'ECRAN )

Lors de la création ou de la modification d'une configuration, on peut spécifier directement la position de

saisie en touchant I'écran.

Les coordonnées peuvent étre saisies directement sur I'écran de saisie des coordonnées et les points
de pénétration de l'aiguille/points de forme peuvent étre saisis directement sur I'écran de saisie des
points de pénétration de I'aiguille/points de forme.

(1 6-1. Saisie directe des coordonnées )

Les coordonnées peuvent étre saisies directement en touchant I'écran.

(A}
sy %+ ] )

Y Um T
ARl AD]
<
e v ]y

i
B
=
=1=]
[=1=1
a8
T
Wil
e
ra g
a0
=1
.

O Afficher I'écran de saisie des coordonnées.

Lorsqu'on appuie sur le bouton SAISIE DES COORDONNEES
~_b| @ sur I'écran pour spécifier une position sur I'écran de

configuration de couture, sur I'écran de déplacement de point
ou sur l'écran I'ajout de point, I'écran de saisie des coordon-
nées s'affiche.

Saisir les coordonnées.

Lorsqu'on appuie dans la SECTION D'AFFICHAGE DE LA
CONFIGURATION @ sur I'écran de saisie des coordonnées,
la position sur laquelle on appuie est sélectionnée. Le CUR-

SEUR CROIX -t @ s'affiche sur la position actuellement sé-

lectionnée.

Valider les coordonnées.
Positionner le curseur sur la coordonnée que I'on désire dé-

placer, puis appuyer sur le bouton ENTREE ® pour affi-

cher I'écran de confirmation de mouvement de presseur.
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@ Déplacer le presseur.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @ sur I'écran
de confirmation de déplacement du presseur, le presseur

se déplace sur la position spécifiée avec le curseur croix et
I'écran de saisie de position réapparait.

—_——— e e = —
Le presseur se déplace linéairement. S'il ren- ]
@1 contre un obstacle pendant son déplacement, il I
en résulte une collision. :
Faire attention. ]

—_—— e —
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(1 6-2. Saisie directe des points de pénétration de I'aiguille/points de forme )

Il est possible de saisir directement les points de pénétration de I'aiguille/points de forme.

(D Afficher I'écran de saisie des points de pénétration de
I'aiguille/points de forme.
, Lorsqu'on appuie sur le bouton SAISIE DES COORDONNEES

S 3358 "X 100 S&2T00
4+ 2555 Y 155 PE 20

fbl sur un écran spécifiant des points de pénétration de

T
2
o

I'aiguille/points de forme tel que I'écran standard ou I'écran
de saisie des points de forme, I'écran de saisie des points de
pénétration de l'aiguille/points de forme s'affiche.

G—.EHS:—J @ E._@ (@ Saisir les coordonnées.

Lorsqu'on appuie dans la SECTION D'AFFICHAGE DE LA
CONFIGURATION @ sur I'écran de saisie des coordonnées,
la position sur laquelle on appuie est sélectionnée. Le CUR-
SEUR CROIX -2~ @ s'affiche sur la position actuellement

sélectionnée.

(® Saisir les points de pénétration de I'aiguille/points de
forme.
Lorsqu'on appuie sur la touche REPERAGE DU CANDIDAT

SUIVANT |**3| @ ou sur la touche REPERAGE DU CANDI-

DAT PRECEDENT [(C,s:| ®, le point de pénétration de I'ai-

guille prés du curseur croix est repéré et le candidat suivant
ou précédent est sélectionné.

- ﬁ @ Valider les points de pénétration de I'aiguille/points de
1 i forme.

’) Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE B, I'écran de

. Jﬁﬁ confirmation de déplacement du presseur s'affiche. Lorsqu'on
S ——— appuie sur le bouton ENTREE @ sur cet écran, le pres-

le preszeur 7

) seur se déplace sur la position spécifiée par le curseur croix
et I'écran de saisie de position réapparait avec les points de
pénétration de l'aiguille/points de forme sélectionnés.

Si des points de pénétration de l'aiguille ne sont pas sélection-

———————
®) (m) m nés, la touche ENTREE @ est inopérante.

[ Afteﬁon Le presseur se déplace linéairement. S'il ren- ]
: 9 contre un obstacle pendant son déplacement, il :
( en résulte une collision. Faire attention. )
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(17. PARAMETRAGE DE L'INTERRUPTEUR LOGICIEL

(1 7-1. Procédure de paramétrage de l'interrupteur logiciel )

M
ol
g 1@ i}_ﬂj

L]
Frangais
[ Joo2 |
-
@ &

OHCI

@

Afficher I'écran de paramétrage de l'interrupteur logiciel.

Appuyer sur le bouton MODE M sur I'écran standard pour

afficher I'écran de mode.
Afficher I'écran de la liste des paramétres de l'interrupteur
logiciel.
Lorsqu'on appuie sur le bouton INTERRUPTEUR LOGICIEL
1
@_f @, I'écran de la liste des paramétres de l'interrupteur
logiciel s'affiche.
Sélectionner le parameétre a modifier.
Les boutons des paramétres de l'interrupteur logiciel pouvant

étre modifiés s'affichent en ®. Appuyer sur le bouton du para-
métre que I'on désire modifier.
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(1 7-2. Changement de la langue d'affichage.)

Q_. Frangais

-
-

Q ﬂ (m) m

o]

Sélection de la langue

Englizh

FIEET

Ttaliano

Deutsch

Portugugs

Tirkge

Tiéng Wit

=20

Ihdonesia

e
@) (m) m

PyCCiai

“\

e—6

(@ Afficher I'écran de sélection de langue.

Lorsqu'on appuie sur le bouton SELECTION DE LANGUE

ransais | @) sur I'écran de la liste des paramétres de l'interrup-

teur logiciel, I'écran de sélection de langue s'affiche. La langue
actuellement sélectionnée s'affiche sur le bouton de sélection
de langue.

Sélectionner la langue.
Les boutons des langues disponibles s'affichent en @. Sélec-

tionner le bouton LANGUE @® de la langue que I'on
désire afficher. La couleur du bouton de langue sélectionné

change | . Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE
® aprés avoir sélectionné la langue, I'écran de la liste

des paramétres de l'interrupteur logiciel réapparait et la langue
d'affichage change.

La sélection de langue est commune avec celle du mode de

couture normale. Lorsqu'on change la langue, la langue du
mode de couture normale change également.
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(1 7-3. Changement de la couleur d'affichage du point actuel )

Il est possible de changer la couleur d'affichage du point de pénétration de I'aiguille et du point de forme

actuel.

"\

—
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i -IEQ—G

[ e ]
[ o] o]
®
(o] ]

e —@

oRocd

@

Afficher I'écran de sélection de couleur d'affichage.
Lorsqu'on appuie sur le bouton SELECTION DE COULEUR

D'AFFICHAGE DU POINT ACTUEL : |Q sur I'écran
[z |

de la liste des parameétres de l'interrupteur logiciel, I'écran de
sélection de couleur d'affichage s'affiche.

Sélectionner le point dont on désire changer la couleur
d'affichage.

Lorsqu'on appuie sur 'un des boutons & ®,0®ect® duou

des points dont on désire changer la couleur d'affichage, la
couleur de ce bouton I& change et la couleur du bouton de

couleur actuellement sélectionné dans la section ® change

=1

® : 3 points dans la direction

de départ de la couture Couleur initiale 1

® : Point actuel Couleur initiale “

® : 3 points dans la direction

i leur initial
de fin de la couture Couleur initiale

Sélectionner la couleur d'affichage.

Lorsqu'on on appuie sur I'un des boutons | 1 | a |[KEl| de

la couleur a afficher dans la section ®, ce bouton change de
couleur et sa couleur devient la couleur d'affichage du point
sélectionné dans la section @.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE @, I'écran de

la liste des paramétres de l'interrupteur logiciel réapparait et le
paramétrage est validé.

Lorsqu'on appuie sur le bouton EFFACER| € | @, les cou-

leurs de tous les points sont ramenées aux valeurs initiales.
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(1 7-4. Paramétrage de la méthode de sortie de couture zigzag )

Lors de I'écriture de données de couture sur un support d’enregistrement ou de I'exécution d’'une cou-
ture d’essai, il est possible de sélectionner la méthode de sortie de couture zigzag associée a une

forme.

Lors de la lecture de données sur le modéle de machine a coudre ou PM-1 qui n’offrent pas la possibi-
lité de coudre une couture zigzag avec la position de démarrage de couture paramétrée sur I'extrémité
de la ligne de base de point, sortir les données de couture zigzag converties en données de couture de

point.

- |

L]
Frangais

[ 001 I Y /000 |

0—e 7Vt |
| 003 |

@) n (m) m

fm D’\

Sélection format de
zortie du point zigzaeg

@

Affichage de I’écran de sélection de méthode de sortie de
couture zigzag.
Lorsqu’on appuie sur le bouton SELECTION DE METHODE

DE SORTIE DE COUTURE ZIGZAG ':;- |Q sur I'écran
| 003 |

de liste d’interrupteurs LOGICIELS, I'écran correspondant s’af-
fiche.

Sélection de la méthode de sortie de couture zigzag
La méthode de sortie de couture zigzag est affichée. Sé-

lectionner SORTIE AVEC FORME ZIGZAG | <] | ®
CONSERVEE ou SORTIE AVEC FORME ZIGZAG CONVER-
TIE EN FORME DE POINT 2254 @. Le bouton SELEC-

TION DE LA METHODE DE SORTIE sélectionné est affiché
en vidéo inversé.
Aprés avoir sélectionné la méthode et appuyé sur le bouton

EXECUTER ®, I'écran de liste d'interrupteurs LOGI-
CIELS est rétabli.
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(18. SELECTION DES CODES DE FONCTION A AFFICHER )

Les codes de fonction a afficher sur I'écran de liste des codes peuvent étre sélectionnés.

Réelage du point
de référence

D Afficher I'écran de sélection des codes a afficher sur la

liste des codes.
Lorsqu'on appuie sur le bouton SELECTION DES CODES A

AFFICHER Eﬂ}_“J O sur I'écran de mode du mode de saisie

du corps, I'écran de sélection des codes a afficher sur la liste
des codes s'affiche.

Sélectionner les codes de fonction a afficher.

Les boutons de code de fonction apparaissent dans la section
B de I'écran de sélection des codes & afficher. Lorsqu'on ap-
puie sur un bouton de code de fonction, il passe alternative-

ment entre "Affichage active" |=-€ (couleur changée) et
"Affichage désactivé" sur I'écran de liste des codes.

On peut faire défiler le contenu de I'affichage @ avec les bou-

tons DEFILEMENT =& |et v |©.

Lorsqu'on appuie sur le bouton ENTREE ®, I'écran de

mode réapparait et le paramétrage est validé.
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(19. LISTE DES CODES DE FONCTION

La signification des codes de fonction est indiquée dans le tableau ci-dessous.

Liste des codes de fonction Signification

2= IR Coupe-filz Saisie d'une commande de coupe du fil.

{:}+ 002 | Deuxigme origine Saisie de la seconde origine.

E 003 | Arrat Saisie d'une instruction d'arrét.

[}ﬁ] no4 iégr;géfeitéepnint Saisie du point de référence pour un agrandissement/réduction.

"'{’" nas Ihverzion Saisie d'une commande d'inversion de presse-tissu.

{IJ Un tour Saisie de la rotation de 1 tour de la machine.

_h;?( oy Tenzion du fil 3 Activation/désactivation du bloc-tension du fil n° 3.

f__lni m Repzrel Saisie du signet 1.

f__lﬁli (o Repare? Saisie du signet 2.

Egl Retard Saisie d'une commande de temporisation.

ﬂT 111 Entrée externe Attente de signal depuis un dispositif externe.

— e Sortie externe Sortie de signal vers un dispositif externe.
013

:';?.Ilzz'gnd: n::’lc?v = Cette fonction permet de spécifier la valeur de tension du fil.
015
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Code de fonction

Signification

== I Clazsement Saisie d'une instruction de classification de zone.
de zone
017
Cette fonction permet de spécifier la hauteur du presseur
Waleur du

prezseur madian

intermédiaire.
* Pour la série LK-1900B, cette option ne peut pas étre sélectionnée.

frrat de la
machine % coudre

Saisie d'une commande d'arrét de la machine.

Saut

Création de données d'avance sans couture.

o (1

Couture par points

Création de données de couture ponctuelle.

Couture par coor-
donnéez abzolues

Création de données de couture linéaire et courbe.

Couture lingaire

Création de données de couture linéaire.

Couture en courbe

Création de données de couture courbe spline.

Couture en arc

Création de données de couture en arc de cercle.

Couture en cercle

Création de données de couture en cercle.

027

028

029

Figzae lingaire

Création de données de couture zigzag linéaire.

£igzag en courbe

Création de données de couture zigzag spline.

Zigzag en arc

Création de données de couture zigzag en arc de cercle.

£igzag en cercle

Création de données de couture zigzag en cercle.
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Code de fonction

Signification

pp—
S EE

Décalage lingaire

Création de données de couture décalée linéaire.

Décalage en
courbe

Création de données de couture décalée spline.

Décalage en arc

Création de données de couture décalée en arc de cercle.

Dacalage en cercle

Création de données de couture décalée en cercle.

038

039

* +
040

Entratnement
nortal lingaire?

Création de données de couture double de méme sens linéaire.

Entrainement
notmal courbe?

Création de données de couture double de méme sens spline.

o Uil |
i 0:2

Création de données de couture double de méme sens en arc de

i Entratnement
* normal arce cercle.
Entrainement

el 047
£y I

normal cercle?

Création de données de couture double de méme sens en cercle.

N

Entrafnement
iverse lingaires

Création de données de couture double de sens opposé linéaire.

+

Entrainement

Création de données de couture double de sens opposé spline.

J1a] .
" ifverse courbe?
o, BT Entrainement Création de données de couture double de sens opposé en arc de
S - inverze arc? cercle.
Hyt Entratnement - ; .
el 047 . Création de données de couture double de sens opposé en cercle.
* inverse cercle?

048

049

Lingaire inversée
2 chevauchement

Les données de couture linéaire inversée a chevauchement sont
créées.

En courbe inversée

% chevauchement

Les données de couture en courbe inversée a chevauchement sont
créées.
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Code de fonction

Fonction

e En arc inversée
* =ty
{2

3 chevauchement

Les données de couture en arc inversée a chevauchement sont
créées.

* *m En cercle inversée

3 chevauchement

Les données de couture en cercle inversée a chevauchement sont
créées.

054
055
056
057
058
< Supp. commande . ; . L
= IS cartrl maching Suppression d'instruction de commande mécanique.
t__l*j'r Eujiitfeizzgu;ed:au t Changement de vitesse des données d'avance sans couture créées.

ﬂ+ Modif. zection

vitesze de couture

Changement de vitesse des données de couture créées.

e

Modification du
pas du pt pigire

Changement de longueur des points des données de couture
créées.

Suppression
dun lEment

Suppression des données créées dans une unité d'élément.

: Paint d'arrat Création de données de point d'arrét.
=: Couture condensée Création de données de couture de condensation.
1 g Faints =& L ]
=3 5o Création de données de couture en chevauchement.
T chevauchant

067

068

069
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Code de fonction

Fonction

— Suppression du Suppression de point de pénétration de l'aiguille avec déplacement
- point relatif des données qui suivent.

p— Maurement du Déplacement de point de pénétration de I'aiguille avec déplacement
- paint relatif des données qui suivent.

. BEE Suppr. pt lingaire Suppression de vertex de ligne droite avec déplacement des
. Il supérieur relatif données qui suivent.
‘- W Myt point lingaire Déplacement de vertex de ligne droite avec déplacement des

+-t'-+ — - suparieur relatif données qui suivent.

e BT Suppression du
‘:‘ point abzoluy

Suppression de point de pénétration de l'aiguille sans déplacement
des données qui suivent.

R 175 Mouvement du
;

point abzolu

Déplacement de point de pénétration de I'aiguille sans déplacement
des données qui suivent.

o ? Ajout du point

Ajout de point de pénétration de l'aiguille sans déplacement des
données qui suivent.

Suppression de vertex de ligne droite sans déplacement des
données qui suivent.

abzolu
*. B Suppr. pt lingaire
i, zupérieur abzolu
i BE Myt point linéaire
S ANan) -
i, supérieur absoly

Déplacement de vertex de ligne droite sans déplacement des
données qui suivent.

079

080

081

___m S}Fmétrle de
['axe des x

Ajout de configuration symétrique par rapport a I'axe X sur la
position de l'aiguille.

! Svmetrie de
= IEEN

laxe des v

Ajout de configuration symétrique par rapport a I'axe Y sur la
position de l'aiguille.

: Symétrie du paint

Ajout de configuration symétrique par rapport au centre sur la
position de l'aiguille.

—» Movwve mernt
Wm du matif

Déplacement de la position de la configuration.

Copie du matif

Copie de configuration de couture.

M Qe SUpPresEion
== du motif

Effacement des données de configuration.
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Code de fonction

Fonction

088

089

< e Format du support

Cette fonction permet de formater un support d'enregistrement.

4 e e
g d'inversion

Sélection du mode d'inversion du presse-tissu.

Witezse de couture

Permet de saisir la vitesse de couture.

Waleur de
réfarence

Affichage des valeurs de réglage des données de configuration.

094

095

096

097

]
+|+

nos

Crdre miroir v

Création d'une configuration de couture séquentielle a symétrie
d'axe Y en prenant la position actuelle de I'aiguille comme référence.

099

100

101

102

103

104

105
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Code de fonction

Fonction

106

107

108

Saizie du code

Saisie de code de fonction.

de fonction
= Mathode de fin vation/désactivati : 1 fi isie/exécuti
W de motif Activation/désactivation du tragage a la fin de la saisie/exécution.
111

@ Sélection de
= fonction et réelage

Affectation de fonctions aux boutons F.

o = Waleur de ref. de
la tension active

Saisie de la valeur de référence de tension du fil.

114

\\;} Yaleur de r&f. du

prezzelr médian

Saisie la valeur de référence de hauteur de presseur intermédiaire.
* Pour la série LK-1900B, cette option ne peut pas étre sélectionnée.

116

117

118

119

120

121

122

123
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Code de fonction Fonction

124

125

126

127

128

129

Déplacement de l'aiguille a la fin de I'élément contenant la position
}‘*::} ElEment avant actuelle de l'aiguille. Si l'aiguille se trouve a la fin de I'élément, elle
se déplace a la fin de I'élément suivant.

Déplacement de l'aiguille au début de I'élément contenant la position
E::} Element arrizgre actuelle de l'aiguille. Si l'aiguille se trouve au début de I'élément, elle
se déplace au début de I'élément précédent.

132

133

134
. ﬁ: 135 gllEjzﬂnL:J;nI::‘Tgﬂf;T?nn Ajout de point de forme.
:TH 136 zq;f:ndr?f :;?.Jip;tinn Déplacement de point de forme.
+ f‘«f 137 ggpcpcrﬁﬁ;upr:’ic?utn Suppression de point de forme.

138

139

140

141
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(20. TABLEAU DES PLAGES DE REGLAGE

<Série AMS-E>

Unité
Paramétre Valeur mini | Valeur maxi |Valeur initiale | d'augmentation/
diminution
Pas de couture ordinaire 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture décalée 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture zigzag 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture arriere 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Largeur de zigzag 0,1 mm 10,0 mm 3,0 mm 0,1 mm
Largeur de décalage 0,1 mm 99,9 mm 1,0 mm 0,1 mm
Largeur de couture double de méme sens 0,1 mm 99,9 mm 10,0 mm 0,1 mm
Largeur de couture double de sens opposé 0,1 mm 99,9 mm 10,0 mm 0,1 mm
Vitesse d'avance sans couture 10 mm/s 500 mm/s 500 mm/s 10 mm/s
o .
Vitesse de couture 200 sti/min | 2700 sti/min | 2700 sti/min "1 100 sti/min
N° de configuration de support d'enregistrement 1 999 1 1
N° de mémoire de la machine 1 200 1 1
Taux d'agrandissement/réduction d'axe X 1,00% 400,00% 100,00% 0,01%
Taux d'agrandissement/réduction d'axe Y 1,00% 400,00% 100,00% 0,01%
N° de borne d'entrée externe 0 15 0 1
N° de borne de sortie externe 0 15 0 1
Temporisation 0 msec 3100 msec 100 msec 100 msec
Nombre de points au début de la couture (Exécution 0 9 0 1
automatique de points d'arrét, points de condensation)
Nombre de points a la fin de la couture (Exécution
. . . . . 0 9 0 1
automatique de points d'arrét, points de condensation)
Hauteur de presseur intermédiaire 0,0 mm 7,0 mm 0,0 mm 0,1 mm
Tension du fil 0 200 100 1
Valeur de référence de tension du fil 0 200 100 1
Valeur de référence de hauteur de presseur
. o 0,0 mm 7,0 mm 0,0 mm 0,1 mm
intermédiaire
N° de fonction 0 137 0 1

*1 : Pour I'AMS-224E, la vitesse maximale de couture et la valeur initiale sont de 2500 sti/min.
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<Série AMS-EN>

Unité
Paramétre Valeur mini | Valeur maxi |Valeur initiale | d'augmentation/
diminution
Pas de couture ordinaire 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture décalée 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture zigzag 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture arriere 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Largeur de zigzag 0,1 mm 10,0 mm 3,0 mm 0,1 mm
Largeur de décalage 0,1 mm 99,9 mm 1,0 mm 0,1 mm
Largeur de couture double de méme sens 0,1 mm 99,9 mm 10,0 mm 0,1 mm
Largeur de couture double de sens opposé 0,1 mm 99,9 mm 10,0 mm 0,1 mm
Vitesse d'avance sans couture 10 mm/s 500 mm/s 500 mm/s 10 mm/s
o .
Vitesse de couture 200 sti/min | 2800 sti/min | 2800 sti/min 1 100 sti/min
N° de configuration de support d'enregistrement 1 999 1 1
N° de mémoire de la machine 1 999 1 1
Taux d'agrandissement/réduction d'axe X 1,00% 400,00% 100,00% 0,01%
Taux d'agrandissement/réduction d'axe Y 1,00% 400,00% 100,00% 0,01%
N° de borne d'entrée externe 0 15 0 1
N° de borne de sortie externe 0 15 0 1
Temporisation 0 msec 3100 msec 100 msec 100 msec
Nombre de points au début de la couture (Exécution 0 9 0 1
automatique de points d'arrét, points de condensation)
Nombre de points a la fin de la couture (Exécution
. . . . . 0 9 0 1
automatique de points d'arrét, points de condensation)
Hauteur de presseur intermédiaire 0,0 mm 7.0 mm 0.0 mm 0,1 mm
Tension du fil 0 200 100 1
Valeur de référence de tension du fil 0 200 100 1
.Valeur’de-z r.eference de hauteur de presseur 0.0 mm 7.0 mm 0.0 mm 0.1 mm
intermédiaire
N° de fonction 0 137 0 1

*1 : Pour 'AMS-224EN4530, 6030, la vitesse maximale de couture et la valeur initiale sont de 2500 sti/min.

Pour I'AMS-224EN6060, la vitesse maximale de couture et la valeur initiale sont de 2000 sti/min.
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<Série LK-1900B>

Unité
Parameétre Valeur mini | Valeur maxi |Valeur initiale | d'augmentation/

diminution
Pas de couture ordinaire 0,1 mm 10,0 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture décalée 0,1 mm 10,0 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture zigzag 0,1 mm 10,0 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture arriére 0,1 mm 10,0 mm 2,0 mm 0,1 mm
Largeur de zigzag 0,1 mm 10,0 mm 3,0 mm 0,1 mm
Largeur de décalage 0,1 mm 99,9 mm 1,0 mm 0,1 mm
Largeur de couture double de méme sens 0,1 mm 99,9 mm 10,0 mm 0,1 mm
Largeur de couture double de sens opposé 0,1 mm 99,9 mm 10,0 mm 0,1 mm
Vitesse d'avance sans couture 10 mm/s 500 mm/s 500 mm/s 10 mm/s
Vitesse de couture 400 sti/min | 3200 sti/min*1 3200 sti/min*1 100 sti/min
N° de configuration de support d'enregistrement 1 999 1 1
N° de mémoire de la machine 1 200 1 1
Taux d'agrandissement/réduction d'axe X 20,00% 200,00% 100,00% 0,01%
Taux d'agrandissement/réduction d'axe Y 20,00% 200,00% 100,00% 0,01%
N° de borne d'entrée externe 0 15 0 1
N° de borne de sortie externe 0 15 0 1
Temporisation 0 msec 3100 msec 100 msec 100 msec
Nombre de points au début de la couture (Exécution 0 9 0 1
automatique de points d'arrét, points de condensation)
Nombre de points a la fin de la couture (Exécution 0 9 0 1
automatique de points d'arrét, points de condensation)
Hauteur de presseur intermédiaire R - - -
Tension du fil 0 200 100 1
Valeur de référence de tension du fil 0 200 100 1
Valeur de référence de hauteur de presseur
intermédiaire i i i i
N° de fonction 0 137 0 1

*1 : Pour la LK-1901B et LK-1902B la vitesse de couture maximale et la valeur par défaut sont de 3.000 sti/min.
Pour la LK-1903B et LK-1900BW la vitesse de couture maximale et la valeur par défaut sont de 2.700 sti/min.
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<Série AP>

Unité
Paramétre Valeur mini | Valeur maxi |Valeur initiale | d'augmentation/
diminution

Pas de couture ordinaire 0,1 mm 6,0 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture décalée 0,1 mm 6,0 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture zigzag 0,1 mm 6,0 mm 2,0 mm 0,1 mm
Pas de couture arriere 0,1 mm 6,0 mm 2,0 mm 0,1 mm
Largeur de zigzag 0,1 mm 10,0 mm 3,0 mm 0,1 mm
Largeur de décalage 0,1 mm 99,9 mm 1,0 mm 0,1 mm
Largeur de couture double de méme sens 0,1 mm 99,9 mm 10,0 mm 0,1 mm
Largeur de couture double de sens opposé 0,1 mm 99,9 mm 10,0 mm 0,1 mm
Vitesse d'avance sans couture 10 mm/s 500 mm/s 500 mm/s 10 mm/s
Vitesse de couture 500 sti/min 4000 sti/min | 4000 sti/min 100 sti/min
N° de configuration de support d'enregistrement 1 999 1 1
N° de mémoire de la machine 1 999 1 1
Taux d'agrandissement/réduction d'axe X 20,00% 200,00% 100,00% 0,01%
Taux d'agrandissement/réduction d'axe Y 20,00% 200,00% 100,00% 0,01%
N° de borne d'entrée externe 0 15 0 1
N° de borne de sortie externe 0 15 0 1
Temporisation 0 msec 3100 msec 100 msec 100 msec
Nombre de points au début de la couture (Exécution 0 9 0 1
automatique de points d'arrét, points de condensation)
Nombre de points a la fin de la couture (Exécution

. . . . . 0 9 0 1
automatique de points d'arrét, points de condensation)
Hauteur de presseur intermédiaire - - - -
Tension du fil 0 200 100 1
Valeur de référence de tension du fil 0 200 100 1
Valeur de référence de hauteur de presseur ) )
intermédiaire
N° de fonction 0 137 0 1
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(21. SAUVEGARDE )

Lorsqu'on appuie sur le bouton de sauvegarde sur I'écran standard et que I'on effectue une couture
d'essai, les données créées sont sauvegardées dans la machine.

Il est possible de réutiliser et modifier les données sauvegardées lors de la saisie du corps la fois sui-
vante.

Lorsque I'on exécute une sauvegarde ou une couture d'essai, la configuration ac- ]
tuelle est écrasée.

Si la configuration a été sélectionnée depuis un support d'enregistrement en mode
de couture normale ou si une configuration utilisateur a été modifiée, les données

_9

9‘ sont effacées.

Il est alors nécessaire de sélectionner a nouveau la configuration en mode de cou- |
ture normale. I
Les données sauvegardées sont écrasées lorsque la configuration a été sélection- I
née depuis un support d'enregistrement en mode de couture normale ou si une |
configuration utilisateur a été modifiée. I
Les données sauvegardées rappelées lors du passage en mode de saisie du corps :
deviennent les données de configuration actuellement sélectionnées.

et askhettadeskaianshatniadtthat et )

o — — — — — — — — — — — — —
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(22. LISTE DES CODES D'ERREUR )

-

a a —
Couture par coor-
données absolues

>

A

i
1

®

=1
| Le presseur externe se souléve. |——©

_e—®

oRocd

Les codes d'erreur du mode de saisie du corps sont indiqués dans le tableau ci-dessous.
Pour les erreurs qui n'y figurent pas, consulter le tableau des codes d'erreur du modele concerné.

En cas d'erreur lors d'un déplacement en mode de saisie du corps,
I'écran d'erreur s'affiche.

L'écran d'erreur affiche un code d'erreur en @), un pictogramme
décrivant l'erreur en ® et un message d'erreur en ®. Appuyer sur

le bouton REINITIALISATION ® pour revenir au fonctionne-

ment normal.

N° d'erreur Affichage Description des erreurs et remédes
EO10 Erreur de n° de configuration
Q La configuration spécifiée n'existe pas.
%y
EO11 Support d'enregistrement externe non inséré.
@ Le support d'enregistrement externe n'est pas inséré.
EO012 Erreur de lecture
Q Les données ne peuvent pas étre lues depuis le support d'enregistrement
externe.
(=]
EO013 Erreur d'écriture
Q Les données ne peuvent pas étre enregistrées sur le support
d'enregistrement externe.
=N
EO15 Erreur de formatage
g\ Le formatage n'est pas possible.
[=1<¢..%
W
EO16 Dépassement de capacité de support d'enregistrement externe
La capacité du support d'enregistrement externe est insuffisante.
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N° d'erreur

Affichage

Description des erreurs et remédes

EO019

Dépassement de taille de fichier
Le fichier est trop grand.

E024 Dépassement de capacité mémoire.
* Le nombre de points pouvant étre créés avec un élément dépasse la
limite. Les créer par division.
E029 Couvercle de fente de support d'enregistrement ouvert.
E030 ia Aiguille sur une position incorrecte.
T « Lorsqu'on appuie sur le bouton REINITIALISATION, I'aiguille revient en
k‘, : position HAUTE.
E031 Chute de pression d'air
Q @ La pression d'air est tombée.
Il
E032 Le fichier ne peut pas étre lu.
 Le fichier ne peut pas étre traité en raison d'un probléme de compatibilité
ou car il est détérioré.
E040 Dépassement de limite de déplacement.
E042 Erreur de fonctionnement
L'opération ne peut pas étre exécutée.
O. * Deux points de forme se chevauchent lors d'un agrandissement/
réduction.
E043 a Dépassement du pas de couture maximum.
—H
| [+ )’
E045 Données de configuration endommagées.
EO050 Interrupteur d'arrét

On a appuyé sur l'interrupteur de pause.
 Lorsqu'on appuie sur le bouton REINITIALISATION, la machine revient a
l'origine.
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N° d'erreur Affichage Description des erreurs et remédes
E431 Relevage du cadre d'entrainement en cours.
'|J-I » Abaisser le cadre.
——

E432 Commande incorrecte.

* Dans le cas d'un cercle ou d'un arc de cercle, deux points de forme n'ont

!Q pas été spécifiés.
E’J » Deux points de forme successifs se trouvent sur le méme point.
E433 Dépassement de la limite de nombre de points.
E434 Erreur matérielle.
Clgat
E435 Dépassement de plage de valeurs de réglage.
y

E437 Sélection de la fonction impossible.

» La fonction ne peut pas étre sélectionnée au point actuel.

[
Ll

E438 Erreur d'exécution (fonction de traitement d'exécution)

» La fonction ne peut pas étre exécutée.
E441 Les données de sauvegarde n'existent pas.
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(23. LISTE DES MESSAGES

-~

VNI Format du suppart K.\_@ Des messages s'affichent sur I'écran de message pour demander
confirmation de I'exécution d'une opération en mode de saisie du corps.
Q ﬂ
B2 — (K, @® Surl'écran de message, le numero de message s'affiche en 0,
v un pictogramme décrivant le message en @ et le message en ®.
Souhaitez-vous procéder —‘9
Appuyer sur le bouton ENTREE -‘_l ® pour continuer I'opération
et sur le bouton ANNULATION . @ pour l'annuler.
Les messages du mode de saisie du corps sont indiqués dans le
O (m) m tableau ci-dessous.
N° de message Affichage Description du message
M501 Confirmation d'effacement
| + L'effacement sera exécuté. OK ?
M502 Confirmation de modification de point
La modification de point sera exécutée. OK ?
» Lorsque la forme de I'élément n'est pas maintenue, elle est changée en
point.
L]
M503 A Confirmation d'écrasement
N&@ L'écrasement des données sera exécuté. OK ?
M504 Confirmation d'exécution
ID']I' L. L'opération sera exécutée. OK ?
M505 Confirmation d'insertion de coupe du fil
™~ ,g L'opération de coupe du fil sera automatiquement insérée. OK ?
» Ce numéro d'erreur s'affiche lorsqu'il n'y a pas de coupe du fil a la fin de
* la couture ou avant un entrainement sans couture.
M507 Confirmation de déplacement du presseur
“ Le presseur se déplacera. OK ?
» Le presseur se déplace linéairement. S'il rencontre un obstacle pendant
—_— son déplacement, il en résulte une collision.
M508 Confirmation de passage en mode de saisie
Le mode de saisie sera activé. Créer de nouvelles données ?
M509 Confirmation de passage en mode de couture
ﬁ Les données en cours de création seront effacées et le mode de couture sera activé. OK ?
* Sil'on désire mémoriser les données, appuyer sur le bouton
T ANNULATION pour les mémoriser.
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N° de message Affichage Description du message
M510 Confirmation de passage sur le point zigzag standard
. e Le point zigzag sera commuté sur le point zigzag standard. OK ?
L ] - -

M511 Confirmation de suppression d'instruction de commande mécanique sur un point
intermédiaire d'un élément
L'instruction de commande mécanique d'un point intermédiaire d'un élément sera supprimée. OK ?
= | » Supprimer l'instruction lorsqu'une réexécution de I'élément est nécessaire.
M512 Confirmation de suppression de point de forme
V: Le point de forme sera supprimé. OK ?
M513 Confirmation de suppression de point de pénétration de I'aiguille
: Le point de pénétration de I'aiguille sera supprimé. OK ?
M514 ™ Confirmation de suppression d'élément
§ \. L'élément sera supprimé. OK ?
M515 Confirmation de suppression d'instruction de commande mécanique
L'instruction de commande mécanique sera supprimée. OK ?
M542 Confirmation de formatage
A Un formatage sera exécuté. OK ?
=] <. 0>
W
M651 Lecture du motif
E Lecture du motif en cours.
M652 Ecriture du motif
E Ecriture du motif en cours.
M653 Formatage en cours
E Un formatage est en cours.
M999 Traitement des données
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