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1. TEKNIK OZELLIKLER

1-1. Dikis makinesi kafasinin ozellikleri

iplik kesme belirtimi (Cok katli kisim algilama sensorii igin standart ekipman) :

LH-45A8C-FAFE
A A

Makine kafasi tipi

7

?

B

igne ipligi tutucu tipi

|

[N [ Var

iplik kesme belirtimi

7 | 1,8 kath kapasiteli gaganoz,
kose dikisi islevsiz

8 | 1,8 kath kapasiteli caganoz,
kose dikisi islevli

[7 [ Var

igne numarasi belirtimi

| F [ 6,4 mm(1/4 inch)

Dikig belirtimi

G | Kot ve adir malzemeler

F | Korseye biye aperesi igin

S | Orta adirlikta malzemeler

LH-4578C-FGF7NB LH-4588C-FGF7NB LH-4578C-FSF7NB LH-4588C-FSF7NB

Maksimum dikis hizi

Dikis uzunlugu 0O ile 5,0 : 3.000 sti/min
Dikis uzunlugu 5,1 ile 6,0 : 2.500 sti/min
Dikis uzunlugu 6,1 ile 7,0 : 2.000 sti/min

Dikis uzunlugu 0O ile 5,0 : 3.000 sti/min

Dikis uzunlugu

7 mm 5mm

Baski ayagi basing

sayisl

kontrolii Elektronik kontrol

igne *1 DPx5 #16 ile #23 DPx5#9 ile #16
Uygulanabilir iplik #30 ile #3 ;

sayisl (#3 ila #5, opsiyon olarak desteklenir) #80 lle #30
Kesilebilecek iplik #30 ile #3 #80 ile #30

(#3 ila #5, opsiyon olarak desteklenir)

Ayri tahrikli igne mili
mekanizmasi

Varout Var Varout Var

Motor AC servo motor
Yag JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 veya JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7
Dikis deseni.....ccvrerriuerseessannnnens 99 desen (Gokgen sekilli dikis icin 10'a kadar desen kaydedilebilir.)
Desen savisi Cevrim dikisi deseni .. ....9 desen
Y Ozel adim deseni .....ccveueene ....20 desen
Yogdunlasgtirma 6zel deseni ........ 9 desen
- Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilmasina denk:
A-79 dBA'nin agirhkh degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 uyarinca 2.000 sti/
e min.
Gurdlta

- I istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:
A-84 dBA'nin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 uyarinca 2.800 sti/
min.

*1 : Kullanilan igne, kullanim yerine bagldir.




iplik kesimi olmayan belirtim :

Makine kafasi tipi

LH-45A8C-FAFQB
AAA

Cok kath kisim algilama sensori

7 | 1,8 katl kapasiteli caganoz,
kose dikisi islevsiz

—>

Bosluk | Varout
S Cok kath kisim algilama sensoru ile
saglanir

igne ipligi tutucu tipi

| 0 |Varout

igne numarasi belirtimi

| F | 6,4 mm(1/4 inch)

Dikig belirtimi

F | Korseye biye aperesi icin

S | Orta agirlikta malzemeler

LH-4578C-FFFOB / LH-4578C-FFFOBS |

LH-4588C-FSFOBS

Maksimum dikis hizi

3.000 sti/min

Dikis uzunlugu

4 mm |

5mm

Baski ayagi basing
kontroll

Elektronik kontrol

igne *1

DPx5 #9 ile #16

Uygulanabilir iplik

min.

#80 ile #30
sayisl
Ayri tahrikli igne mili
mekanizmasi Varout
Motor AC servo motor
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- Ig istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilmasina denk:
A-79 dBA'nin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 uyarinca 2.000 sti/
min.
Desen saysi - Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yaylimasina denk:
A-84 dBA'nin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 uyarinca 2.800 sti/
min.
- Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:
Gurilta A-79 dBA'nin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 uyarinca 2.000 sti/

*1 : Kullanilan igne, kullanim yerine baghdir.

1-2. Kontrol kutusunun ozellikleri

Model SC-956B
Besleme gerilimi Tek faz 220 ile 240V arasinda CE
Frekans 50Hz/60Hz

Calisma ortami

Sicaklik : 0 ile 35°C arasinda
Nem : %90 ya da daha az.

Giris

600VA




2. KURULUM

2-1. Masanin teknik resmi
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2-2. Cihazlarin montaj pozisyonu

Yukaridan gorildiugu sekliyle ma-

530

sanin Ust ylzeyi e =
70 | 7.
B : | | o
] /’o

110 | 90

|¥-

o =

Boyut: mm
Boyutlar referans degerlerdir.

*

9000000

(8]

Elektrik kutusu
Pedal sensori
Cekmece

Masa ayakhgi (sol)
Yag tavasi

Gl¢ anahtari

Masa ayakhgi (sag)
Reaktor kutusu (*)

: Sadece AB tipi modeller i¢in




2-3. Dikis makinesini kurarken dikkat edOilmesi gereken noktalar

JUKI Sanayi Tipi Dikis Makinesini tercih ederek satin aldiiniz igin tesekkdr ederiz. Bu dikis makinesini
kolay kullanmak igin, kullanmadan 6nce 2-1 ile 2-17 arasindaki maddeleri mutlaka uygulayin.

[Dikis makinesini tasima sekli]
Dikis makinesini, sekilde goruldugu gibi iki kisi
lf\/ birlikte ve makinenin kolundan tutarak tagiyin.
L

[Dikis makinesini yerlestirirken dikkat edil-
mesi gereken noktalar]

H II Dikis makinesini yerlestirirken yatay ve duz bir

1. Dondiigiinden dolayi el garkini hig-
bir zaman tutmayin.

. Dikis makinesi 55 kilo ya da daha
agir oldugu i¢in mutlaka iki ya da
daha fazla kisiyle birlikte tasiyin.

dizlem lzerine yerlestirin ve tornavida ya da ben-
zeri ¢ikinti yapabilecek herhangi bir sey koymayin.
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2-4. Dikis makinesinin montaji

- .

Plaka B

1)

Mentese yuvalarinin ve makine kafasi
destek lastiklerinin takiimasi

Unite ile birlikte verilen aksesuar mentese
yuvasini @ , mentese yuvasiyla masanin
arasina sac plaka @ koyarak vida @ ve
pul @ ile masanin lizerine sabitleyin.
Makine kafasi destek lastiklerini @ ve @ ,
makine kafasi destek lastiklerinin altina
plaka A (standart: 3 adet) ve plaka B'yi
(standart: 1 adet) koyarak masanin zeri-
ne civilerle sabitleyin.

Plaka B icin @ numaradaki giviyi ve plaka
A icin @ numaradaki giviyi kullanin.

Sag ve sol igin ayri ayri olmak Uizere iki
farkl makine kafasi destek lastigi @ bu-
lunmaktadir. Sabitlemeden énce destek
lastiklerinin tipini mutlaka kontrol edin.

( Makine ile aksesuar olarak plaka A (sekiz adet) ve plaka B (dort adet) verilmektedir.
I Plaka A igin her bir montaj pozisyonunda standart olarak ii¢ plaka kullaniimalidir. Plaka
: /A B i¢in standart olarak bir plaka kullanilmaldir. (Soldaki sekilde gésterilen durum) A ve B
I BilgiJ plakalar yatagin iist yiizeyinin yiiksekligini ayarlamada kullanilir. Yiiksekligi artirmak igin
\ bir tane daha plaka ya da azaltmak i¢in sadece bir plaka kullanin.
BikKAT Plaka B igin mutlaka kisa givi @ kullanin. Uzun givi @ kullanilirsa givinin ucu masayi delip
gecerek yaralanma riskine neden olabilir.
2) Yag tavasinin takilmasi
Operatér tarafi Hizalayin M;‘Sa Makine ile verilen yag tavasini @ on agac
e
% y Z vidasini sikarak masanin tzerine sabitleyin.
N F
Hizalayin
v A
1
L]
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3) Yag sisesinin monte edilmesi
Yag kegesini @ aksesuar yag gidericinin @
tzerine yerlestirin ve bunlari vida @ ve so-
munla @ sabitleyin.

(

| sinin @ arasina bir pul yerlestirerek

| sy bunlar vidaya gegirin. Ardindan

| @ viday1 @ pul @, yayl rondela ® ve

| somunla @ soldaki sekilde gésterildi- |
| gi gibi sikin. (Ug yerden) )

Bu esnada iki sizdirmazlik rondela- g]
I
I
I

Yag sisesini @ yag gidericiye @ elle yerlesti-
rin.

4) Menteseyi @ yataga vida @ ile monte edin.
Menteseyi masanin kauguk mentegesine ge-
cirin. Ardindan makine kafasini makine kafasi
destek lastiginin Uzerine yerlestirin.

5) Havalandirma kapagini @ yataktan gikarin.

1. Dikis makinesi, havalandirma ka-
pag: @ cikarilmadan galistirilirsa
besleme kutusu lnitesinden C yag

DIKKAT sizabilir.

2. Dikis makinesinin kafasi masadan
cikarilmis olarak taginmasi duru-
munda havalandirma kapaginin @
yataga takilmasi gerekir.

o — — — — — — —
7
— — — — — — — — —

6) Makine kafasi destek gubugunu @ kusakl
kismi masaya dayanana kadar masaya sikica
takin.

— —— —— ——————— —— — —

Bakim veya onarim maksadiyla ma-
kine kafasi destek gubugu cikariimis
olarak is yapiimasi kaginilmaz hale
gelirse bu tiir igler iki veya daha fazla
c¢alisan tarafindan yapilmalidir.

Ek olarak, makine kafasi gerekenden
daha fazla yatirilirsa yag haznesinden
veya yag girisinden yag sizabilir. Yag
sizintisini 6nlemek i¢in makine ka-
fasini yatirmadan 6nce yagi mutlaka
bosaltin.

N — — — — — — — — — — — — — — —
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2-5. iplik gardaginin takilmasi

iplik gardagini birlestirin, masadaki montaj deligini
kullanarak makine masasinin tzerine oturtun ve
somunu @ hafifce sikin.

Havai elektrik hattindan saglanan elektrik kullani-
yorsaniz elektrik besleme kablosunu igi bos bobin
oturma rodunun @ iginden gegirin.

ISn uiuesep

ol
;|
wuw go¢ uapuihkaznk

2-6. Elektrik kutusunun montaiji

2-6-1. Kontrol kutusu montaj hazirliklar

1) Digli rondelay! @ ve titremez kaugugu @ kontrol kutusuna @ takin. (Dért yerden)
* Digli rondelayi, kontrol kutusu yuzeyinden 0,8 mm ¢ikana dek sikin.
2) Kontrol kutusu montaj plakasini @ diiz rondelalar @ ve somunlarla @ kontrol kutusuna sabitleyin.
(Dort yerden)
* Vidalari montaj plakasindaki U seklindeki kanala takarak montaj plakasini sabitleyin.

-8—



2-6-2. Elektrik kutusunun montaiji

Elektrik kutusunu @ masaya, elektrik kutusu ile
verilen dort aksesuar civatasini @ masadaki delik-
lere @ takarak monte edin.

Pedal sensoriini @ masaya, elektrik kutusu ile

/ verilen iki diiz rondela ve iki agag vidasi @ ile
' sabitleyin.

aJANG<0




2-8. Reaktor kutusunun takilmasi (Sadece AB tipi modeller igin)

2-9. Gug anahtari kablosunun baglanmasi

2-9-1. Giig salterinin takiimasi

Reaktor kutusu)

" //Elektrik kutusu
\!\\’J/ (AB tipi modeller:

1) Elektrik kutusundan ¢ikan gli¢ kablosunun
terminallerini @ , reaktor kutusu PCB tertiba-
tina @ ve reaktér kutusu montaj plakasina @
baglayin.

Vidalar kullanarak, reaktér kutusu PCB terti-
bati Gzerindeki terminal blogunun ilk konekto-
rine kahverengi A kablosunu, Ugtincl konek-
térine de mavi renkli B konektériine bagla-
yin. Yesil/sari C kablosunu, topraklama tespit
vidasiyla @ reaktor kutusu montaj plakasina
© baglayin.

2) Kablo klipsini @ elektrik kutusundan ¢ikan
glc kablosuna baglayin. Ardindan, gui¢ kablo-
sunu kablo klipsiyle birlikte, kablo klipsi tespit
vidasiyla @ , reaktor kutusu montaj plakasina
O takin.

3) Reaktor kutusunun giris/gikis kablolarina (ile
© ve @ ) kablo halkalarini @ takin. iki halka-
y1 da ayni sekilde takin.

4) Reaktor kutusu kapagini @ , dort adet reak-
tor kutusu kapag tespit vidasiyla @ , reaktor
kutusu montaj plakasina @ takin.

Bu asamada, reaktor kutusu @ ve kapag: @
arasinda bosluk kalmamasi i¢in kablo halka-
larini @ reaktor kutusu kapaginin @ i¢ blkey
bolimi Gzerindeki girig/gikis kablolarina @
ve @ takin.

5) Reaktor kutusunu ® masanin alt ylizeyine
dort aksesuar ahsap vidasi @ ile sabitleyin.

6) Reaktor kutusundan @ gelen iki kabloyu ®
masaya, aksesuar kablo bagi ® ve agac
vidasi @ ile sabitleyin.

Glg salterini @ makine masasinin altina ahsap
vidalar @ kullanarak tespit edin.

Kabloyu, makine ile birlikte aksesuar olarak veri-
len zimbalari @ kullanarak kullanim sekline uygun
olarak tespit edin.

—-10 -



2-9-2. Gii¢ kaynagindan gelen kablonun baglanmasi
Fabrikadan teslim anindaki gerilim spesifikasyonlari, gerilim plakasinda belirtiimistir. Kabloyu spesifikas-
yonlara uygun olarak baglayin.

Gii¢ gosterge etiketi ‘ Sy
@ Makineyi asla yanlig gerilim ve fazda kullanmayin.

° |

CAUTION
THIS CONTROL BOX IS SET TO
THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW.

AC

100V
110
120
200
220
240

JLIKI]

(Ornegin : 200V durumunda) Voltaj anma plakasi

* 220 ile 240V tek faz baglanti
Kahverengi /Beyaz

=10 Beyaz
¥ 7 /5 ] Siyah }ACZZO ile 240V
l ~ is <10 Yesil/Sari — GND

Acik mavi  Siyah Giig salteri

Kabloyu gui¢ anahtarina vidaladiktan sonra, kab-
lonun kilif kismini aksesuar olarak saglanan klips
bandiyla gli¢ anahtarinin igine dogru bukun.

2-10. Aksesuar halka gekirdeginin takilmasi (Sadece AB tipi modeller igin)
2-10-1. Elektrik kutusu ile verilen aksesuar halka ¢ekirdegin takilmasi

Halka c¢ekirdegin takilmasi hakkinda bilgi i¢in elektrik kutusu ile verilen "Aksesuar halka ¢ekirdeginin
takilmasi" aksesuar kilavuzuna bakin. '

-1 -



2-11. Kablolarin baglanmasi

I\

TEHLIKE :

1. Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden ¢alismaya baslamasi nedeniyle meydana gelen
kisisel yaralanmalari 6nlemek igin, gii¢ anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika bekledik-
ten sonra igslemi gergeklestirin.

2. Alisik olmadik islemler veya elektrik garpmasi nedeniyle meydana gelen kazalari 6nlemek igin,
elektrikli pargalari ayarlamak lizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

CN34

CN30
CN32
CN36
CN37
CN38

—
CTL PWB

/

™ CN20
PWR PWB
~ | CN21

1) Pedal sensérint @ masaya, kontrol kutusu ile verilen
ikiser adet aksesuar diiz rondela ve agag vidasi @ ile
sabitleyin.

2) Karsilik gelen kablolari CTL PCB, PWR PCB ve SUB-D
PCB konektdrlerine baglayin. (Sek. 1)

( BikkAT\  Konnektorleri CN21 hatali baglamamaya dikkat ]
l edin. )

3) Topraklama kablosunu @ kontrol kutusunun @ pozis-
yonuna vida ile sabitleyin. (Sek. 2)

o

4 \t &

il

=3 7

o
W=
Ty
Iy

l
|

i

A

Sek.2

() )

CN38 CN32
Sek.1
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2-12. Kablolarin kullanimi

TEHLIKE :

1. Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden ¢alismaya baslamasi nedeniyle meydana gelen
kigisel yaralanmalar 6nlemek i¢in, glic anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika bekledik-
ten sonra islemi gergeklestirin.

2. Alisik olmadik iglemler veya elektrik garpmasi nedeniyle meydana gelen kazalari 6nlemek igin,
elektrikli pargalari ayarlamak lizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

1) Masanin altindaki kablolari kontrol kutusuna
getirin.

2) Kontrol kutusuna getirilen kabloyu kablo ¢ikis
plakasindan @ gegcirerek kablo bagi @ ile

sabitleyin.
( e Kabloyu, makine kafasi yatirilsa bile )
: @‘ gerilmeyecek veya takilmayacak se- :
( kilde yerlestirin. (Bkz. @ boliimii.) ]

3) Kontrol kutusu kapagini @ dort tespit vidasi
O ile takin.

( Kablo kopmasini 6nlemek i¢gin, kont- |
I . rol kutusu kapagini takarken kablola- I
| ot rin kontrol kutusu ile kontrol kutusu I
: kapag! @ arasina sikismamasina :
\ )

dikkat edin.

N — — — — — — — — — — — — — — —

—13—



2-13. Baglanti kolunun takilmasi

2 UYARI :

Dikis makinesinin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki ¢aligmayi giicii
kesip mutlaka 5 dakika ya da biraz daha fazla bekledikten sonra baslatin.

1)

2-14.P

edalin ayarlanmasi

IKKAT tin.

Baglanti kolunu @ , pedal kolu @ montaj deli-
gine ® somun @ kullanarak sabitleyin.
Baglanti kolunun @ montaj deligine @) yerles-
tiriimesi halinde pedalin basma stroku artar,
pedalin orta hizda ¢alismasi daha kolay olur.
Geri basma reglilator vidasini @ iceriye dog-
ru aldiginiz takdirde basing artar ve disariya
dogru aldiginiz takdirde basing azalir.

1. Vida ¢ok fazla gevsetilirse yay
yerinden cgikar. Vidayi, vidanin basi
yuvadan goriilebilecek gibi gevse-

2. Vidayi her ayarladiginizda, vidanin
gevsememesi i¢in metal somunu
@ sikarak vidayi sabitlediginizden
emin olun.

. — — — — — — — —

A

UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢calismayi giicii kestikten
ve motorun ¢alismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1)

2)

—14 —

2-14-1. irtibat milinin takilmasi

Pedali @ oklarla gosterilen sekilde saga veya sola
dogru alin ve motor kontrol kolu @ ile irtibat milinin
@ diiz durmasini saglayin.

2-14-2. Pedal agisinin ayarlanmasi

Pedal egimi, irtibat milinin @ uzunlugunu de-
gistirmek suretiyle serbestce ayarlanabilir.
Ayar vidasini @ gevsetin ve irtibat milinin @
uzunlugunu ayarlayin.



2-15. Pedal kullanimi

—15—

Pedalin 6n kismina hafifce bastiginizda makine
distk dikis hizinda galisir. @

Pedalin 6n kismina daha fazla bastiginizda
makine yiksek dikis hizinda caligir. @ (Once-
den otomatik ters beslemeli dikis ayarlanmig-
sa makine ters beslemeli dikisi tamamladiktan
sonra yuksek hizda galisir.)

Pedali orijinal konumuna getirdiginiz zaman
makine (ignesi yukarida veya asagida olarak)
durur. @

Baski ayag! kaldirma islemi ® pedalin arka
kismina hafif basarak yapilir.

iplik kesme islemi @ pedalin arka kismina
daha fazla basarak yapllir.

Baski ayaginin Otomatik kaldirici ile kaldiril-
mis durumda dikise baslarken pedalin arka
kismina bastiginizda baski ayagi sadece
asagl iner.

Dikis basinda otomatik ters beslemeli dikis si-
rasinda pedali bostaki konumuna getirirseniz
makine, ters beslemeli dikisi tamamladiktan
sonra durur.

Yuksek ve dusik hizh dikisten hemen sonra
pedalin arka kismina bassaniz bile makine
normal iplik kesimi yapar.

Makine iplik kesme islemine basladiktan
hemen sonra pedali bogtaki konumuna ge-
tirseniz bile makine iplik kesimini tam olarak
yapar.



2-16. Yaglama

UYARI :

erigemeyecegi bir yerde muhafaza edin.

1. Dikis makinesinin aniden baglamasi sonucu kazalar 6nlemek i¢in yaglama tamamlanana kadar

elektrik figini takmayin.
A 2. Tahris veya iltihaplanma gibi tehlikeleri 6nlemek i¢in; yagin géziiniize kagmasi veya viicudunuzun
diger yerlerine bulagmasi durumunda, bu bélgeleri derhal yikayin.
3. Yagin yanligshkla yutulmasi sonucu; diyare veya kusma meydana ¢ikabilir. Yagi, daima gocuklarin

AU
——

2-16-1. Yag haznesine yag doldurma
Dikis makinesini devreye almadan énce gaganozu
yaglamak icin yag haznesine yag koyun.
1) Yag giris kapagini @ cikarin. Yag hazne-
sine aksesuar yagdanhgi kullanarak JUKI
NEW DEFRIX OIL No. 1 (parga numarasi:
MDFRX1600C0) veya JUKI CORPORATION
GENUINE OIL 7 (par¢a numarasi: 40102087)
koyun.

2) Yagi, ¢alisma panelinde sag Ustteki yag

miktari isareti @ yesile dénene kadar

doldurun.

Yag haznesine fazla miktarda yag
konursa yag haznesinin havalandir-
ma deliginden yag sizabilecegini veya
yeterli yaglama yapilamayabilecegini
unutmayin. ilaveten yag haznesine yag
hizlh bir sekilde konursa yag girisinden
yagin tasabilecegini unutmayin.

N
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Mutlaka temiz yag ile yaglayin.

o

dikkat edin.

1. Yeni bir dikis makinesini ilk kez kullanirken ya da uzun siiredir kullanilmayan bir dikis
makinesini tekrar kullanirken dikis makinesini 1000 dikis/dakika ya da daha diisiik bir
hizda galigtirin ve kullanmadan énce gaganozdaki yag miktarini kontrol edin.
Caganozun yaglanmasina yonelik yag icin JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 (Parga No. :
MDFRX1600C0) veya JUKI MACHINE OIL #7 (Parga No. : MML007600CA) satin alin.

Yag giris kapagi @ cikarilmis durumda iken dikis makinesini kullanmayin. Yag doldur-
mak diginda yag giris kapagini @ ¢ikarmayin. Yag giris kapagini kaybetmemeye de

5. Yag miktarn igaretinin @ rengi li¢ farkli renge doniigebilir.
Kirmizi: Yag miktari yetersiz / Beyaz: Normal aralik / Yesil: Tam

3) Dikis makinesini kullanirken galisma
panelinde sag Ustteki yag miktari isareti
@ kirmiziya dondiugunde yag haznesi-
ne yag ekleyin.

2-16-2. Caganoz gobegi kisminin yaglanmasi
Dikis makinesi yeniyse veya dikis makinesi uzun

sure kullaniimadan birakildi ise gaganozlarin (sag
ve sol) gobek kisimlarini birkag damla yag ile yag-

N — — — — — — — — — — —



2-17. Caligsma panelinin kullanimi (Temel agiklama)
2-17-1. Dil secimi (ilk yapilacak iglem)

Satin aldiktan sonra dikis makinenizi ilk kez ACIK konuma getiriginizde, galisma panelinde goérinttlene-
cek dili segin. Dil se¢imi yapmadan makineyi KAPALI konuma getirirseniz, dikis makinesini her agiginiz-
da dil se¢imi ekraninin géruntilenecegini litfen unutmayin.

(D Giig¢ anahtarini ACIK konuma getirme

e g
{ DKRATY  Gili¢ agildiginda, dikis makinesinin ayarlarina gére, igne milinin otomatik olarak hareket }
l edebilecegine dikkat edin. )

Panelde ilk olarak hos geldiniz ekrani go-
runtulenir. Ardindan dil segim ekrani gérin-
tilenir.

<Hos geldiniz ekrani>

@ Dil segimi

Kullanmak istediginiz dili segin ve karsilik

gelen dil tusuna @ basin. Ardindan

@ tusuna basin.
Bu islem, panel Gizerinde gorintilenecek dili
belirler.

|

0 )

<Dil se¢im ekrani>

Calisma panelinde goérintilenecek dil U406 bellek anahtari kullanilarak degistirilebilir.
Daha fazla ayrinti icin bkz. 79 Sayfada "5-5. Bellek anahtari verileri listesi".

17—



(® Basglangig konumuna dénme

<Baslangi¢ konumuna déonme ekrani>

(® Saatin ayarlanmasi

<Mod ekranini>

A

\d

A

2019- 01

v

A A A a
-0 12 : 00 : 00
v

<Saat ayar ekrani>

—18 —

0 tusuna basildiginda dikis makinesi bag-
langi¢c konumuna geri déner ve igne milini
Ust konuma kaldirir.

1) m @ tusuna basin.

"Mod ekranini" acilir.
2) "8. Saat ayari" 6gesini segin.
"Saat ayar ekrani" agilir.

3) Yil/ay/giin/saat/dakika/saniyeyi ! (4]

ile girin.
Girilen zaman, 24 saat seklinde gosteri-
lir.

@ tusuna basarak saat ayarini

onaylayin. Daha sonra mevcut ekran
onceki ekrana doner.




2-17-2. Panel tuglarinin adlari ve iglevleri

*  Operatér modu ile bakim personeli modu arasindaki gegis, m O ve n @ ayni anda basilarak

yapilr.

<Operator modu>

<Bakim personeli modu>

AAA1K1Z,
o\

????“P“F?T *_

?
|

Anahtar/gbsterge Aciklama
Mod tusu Bu anahtar menl ekranini goérunttlemek igin kullanilir.
Bilgi tusu Bu anahtar bilgi ekranini goriintiilemek i¢in kullantlir.

Dikis deseni no. tusu

Bu anahtar dikis deseninin numarasini goériintilemek icin kullanilir.

0 0| e

Basitlestirilmis ekran kilidi tusu

Bu tus, basitlestiriimis ekran kilitteme durumunu goérintilemek igin

kullanilir.
Kilidi agik : E

Kilitli : n

Dikisin baslangicinda ters bes-
lemeli dikis tusu

Bu diigme, dikisin basinda geri beslemeli dikisin Agik/Kapal du-
rumunu degistirmek icin kullanilir. Dikigin basinda geri beslemeli

dikis Kapali duruma alinirsa dugmenin sol Ust kisminda @ isareti

gOsterilir.

Dikisin sonunda ters beslemeli
dikis tusu

Bu digme, dikisin sonunda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali du-
rumunu degistirmek icin kullanilir. Dikisin sonunda geri beslemeli

dikis Kapali duruma alinirsa diigmenin sol Ust kisminda @ isareti

gosterilir.

Parca numarasi

U404 ile parga numarasi/igslem ekraninin segilmesi durumunda par-
¢a numarasi gosterilir.
Aciklama ekraninin secilmesi durumunda agiklama gosterilir.

O | Sireg/yorum U404 ile parga numarasi/igslem ekraninin secilmesi durumunda
islem gosterilir.
Aciklama ekraninin secilmesi durumunda acgiklama gdsterilir.
© | Saat gostergesi Dikis makinesinde ayarli olan saat bu alanda 24 saatlik sisteme

g6re goéruntalenir.

Dikis deseni ekrani

Segilen dikis deseni bu alanda gorintilenir.

—19-—




Anahtar/gésterge

Aciklama

Ozellestirme tusu 1

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir. Varsayilan ola-
rak fabrikada dikis sayaci islevi bu tusa atanmis ve kaydedilmigtir.

®

Ozellestirme tuslari 2 - 7

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.

®

Ozellestirme tuslari 2 - 11

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.

4]

ikinci dikis ekrani diigmesi

ikinci dikis ekrani goriintiilenir.

* Verinin onaylanmasi
Desen numarasini degistirmek icin 6nce kullanmak istediginiz deseni segin.

Daha sonra digmesine basarak segiminizi onaylayin.

Bellek anahtari ya da dikis deseninin ayarlanabilen 6geleri icin hedef veriyi degistirin ve degisikligi onay-

lamak icin tusuna basin.

Geri beslemeli dikisin ilmek sayisi veya ¢ok kath dikisin ilmek sayisi ayar verisi degistirildikten sonra

degistirilen ayar verisi digmesine basilarak onaylanir.

7

@ 15w 15H 30

N

S

<Dikis ekrani>

o

<ikinci dikis ekrani>
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Dikis ekraninda [E @ tusuna basildigin-

da “ikinci dikis ekrani” gorintilenir.

"ikinci dikis ekraninda" kése dikisi islevi
ayarlanir. Daha fazla bilgi igin bkz. 91
Sayfada "6-1. Kdose dikme iglevi"(Bu islev
sadece ayri tahrikli igne mili degistirme me-
kanizmasi ile saglanan dikis makinesinde
mevcuttur.)

Bu ekranda istediginiz ayarlari girin. Ardin-

dan Kl @ tusuna basarak dikis ekranina

geri donan.



2-17-3. Temel galigstirma

(D Gii¢ anahtarini ACIK konuma getirme

7

23000/ 2o

}l o 5@ 5 30 » |

<Dikig ekrani (Operatér modu)>

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

(® Dikise baglama

—-21-

Gug¢ anahtarini ACIK konuma getirdiginizde,
hos geldiniz ekrani goruntulenir.

Dikis ekrani goruntilenir.

Bir dikis deseni secin.

Ayrintilar i¢in bkz. 43 Sayfada "5-2.
Dikis desenleri".

173 Sayfada "9-10. Tus
ozellestirme"kismina goére atanan her
bir fonksiyonun ayarlarini yapin.

+ Segilen dikis deseni igin islevleri ayar-

layin. (* Sadece bakim personeli modu
igin)

Ayrintilar igin 53 Sayfada "5-2-5.
Dikis desenlerini diizenleme" ve 57
Sayfada "5-2-6. Desen islevlerinin
listesi"” boluimlerine bakin.

Pedala bastiginizda, dikis makinesi dikmeye bas-
lar.
Bkz. 15 Sayfada "2-15. Pedal kullanimi™.



3. DIKISTEN ONCE HAZIRLIK

3-1. ignenin takilmasi

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismayi giicii kestikten
ve motorun ¢alismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Motoru "kapatin”.

DPx5(134) igneler kullanin.

1) igne mili, hareket arahigini en yiiksek noktasi-
na gelene kadar el ¢garkini gevirin.

2) igne bagi vidalarini @ gevsetin ve girintili
kisimlari @ disari bakacak sekilde iki igne @

LH-4588C

alin.
3) igneleri, igne bagina gidebildikleri yere kadar
0\ sokun.
4) igne bagi vidalarini @ iyice sikin.
LH-4578C ( igneyi degistirirken igne ile gagano- \
I zun bigak agzi arasindaki boslugu I
I kontrol edin. (Bkz. 108 Sayfada "8- I
: @ 1. igne — gaganoz baglantisi" ve :
| 113 Sayfada "8-3. Caganoz igne |
9\ ©o0 I muhafazasinin ayarlanmasi”.) I
L 1 | Bosluk yoksa igne ve ¢aganoz hasar |
l gorur. )

3-2. Masuranin takilmasi ve ¢ikariimasi

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismayi giicii kestikten
ve motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1) Mandal @ kaldirin ve mekik ile masurayi
birlikte ¢ikarin.

2) Mekigi mandal kalkik durumda tutun, ¢aga-
nozun igindeki mile diizgtince yerlestirin ve
mandali birakin.
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3-3. Mekigin ve masuranin yerlestirilmesi

UYARI :
é Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi icin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten
ve motorun ¢galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

[LH-4588C-7 durumunda]

1) Mekige, masura ok isareti A yoniinde déne-
cek sekilde bir masura yerlestirin.

2) Ipligi mekikteki iplik yarigindan @ gegirin ve
tansiyon yayinin altindan gegecek sekilde
ipligi ¢ekin.

3) ipligi bir diger iplik yarigindan @ gegirin ve ar-
dindan igeriden mekik tGzerindeki iplik yarigin-
dan @ gegirin.

4) ipligi, masura iplik boslugu énleme yayina @
takin.

LH-4588C-7

[LH-4578C-7 durumunda]

1) Mekige, masura ok isareti A yoninde done-
cek sekilde bir masura yerlestirin.

2) Ipligi, caganozun iplik yarigindan @ gegirin.
Daha sonra ipligi tansiyon yayinin altindan
cekmeye devam edin.

LH-4578C-7

[LH-4578C0B durumunda]

LH-45780B
1) Mekige, masura ok isareti B yoninde déne-
cek sekilde bir masura yerlestirin.
2) lIpligi, caganozun iplik yarigindan @ gegirin.
Daha sonra ipligi tansiyon yayinin altindan
i cekmeye devam edin.
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3-4. Threading the machine head

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

o

@
\ i

Sol igne ipligi

=== Araiplik
R

A kilavuzu

=

Sek. 5 Sek. 6
\§ 4 Sek. 7 Sek. 8 Sek. 9

Sekilde gosterilen sirayi takip ederek makine kafasina iplik gegirin.
Sol igne ipligini makine kafasina dogru @ ile ® arasindaki sirayi takip ederek gegirin. Sag igne ipligini @ ile @ arasindaki siray takip ederek gegirin.

|‘ 1. Atlama yapmak istediginizde F tipi modeller i¢in kege iplik kilavuzunu (Sekil 3), G tipi modeller i¢in bogaz plakasi baski ayagini (Sekil 4) ve S tipi modeller igin kege iplik kilavuzunu (Sekil 8 veya Sekil 9) kullanin. }
| 2. Polyester iplik icin Sekil 1 veya filament iplik i¢in Sekil 2'ye bakin. |
| /adion 3. NB tipi modeller icin ipligi mutlaka iplik kilavuzundan gegirin. |
I @ 4. iplik kilavuzlarindan (® , @) nasil iplik gegirilecegini dikkatlice kontrol edin. I
| * (G tipi) 3 ila 30 numara kalin iplik kullanilmasi durumunda $ekil 7'ye bakin. I
| * (S tipi) Polyester iplik i¢in Sekil 7'ye, 50 numara veya daha kalin kalin filament iplik ve 50 numara civarindaki filament iplik i¢in Sekil 8'e veya 50 numara veya daha ince filament iplik i¢in Sekil 9'a bakin. |
| 5. Sevkiyat aninda: G tipi modeller igin Sekil 6'ya, F tipi modeller igin Sekil 5'e veya S tipi modeller icin Sekil 7'ye bakin. )



3-5. Masura iphginin sarilmasi

—== ===

1) Masurayi, daha ileri gitmez hale gelinceye
kadar, masura sarma Unitesinin miline @
tamamen gegirin.

2) Iplik gardaginin sag tarafina oturtulmus
makaradan gekilen masura ipligini soldaki
sekilde gosterilen sirayi izleyerek gegirin.
Sonra, masura ipliginin ucunu masuraya
birkac kez saat yonunde sarin. (Aliminyum
masura durumunda masura ipliginin ucunu
saat yoninde sardiktan sonra masura
ipligini kolayca sarmak igin masura ipligi
tansiyonundan gelen ipligi birkag kez saa-
tin aksi yoninde sarin.)

3) Masura sarma koluna @ @ yoniinde bastirin ve dikis makinesini baglatin. Masura @ yoniinde do-
ner ve masura ipligi sarilir. Masura sarma mili @ sarim biter bitmez otomatik olarak durur.

4) Masuray! gikartin ve sabit iplik kesme bigagindan @ yararlanarak masura ipligini kesin.

5) Masura ipligi sarim miktarini ayarlarken tespit vidasini @ gevsetin ve masura sarma kolunu @ @
veya @ yoniinde kaydirin. Sonra tespit vidasini @ sikin.

@ Yonine : Azalir
® Yonine : Artar

6) Masura ipliginin masuraya esit sariimamasi durumunda el garkini gikarin, viday1 @ gevsetin ve ma-
sura ipligi tansiyonunun @ yiiksekligini ayarlayin.

« Bobin merkezinin standart yiiksekligi, iplik germe diskinin @ merkez yiiksekligi kadardir.

+ Iplik germe diskinin @ konumunu, masura ipligi sarim miktari masuranin alt kisminda fazla ise ®
yoniine ve masura ipligi sarim miktari masuranin Ust kisminda fazla ise @ yoniine ayarlayin.
Ayar sonrasinda viday! @ sikin.

7) Masura sarma tansiyonunu ayarlamak igin, iplik tansiyon somununu @ gevirin.

( 1. Masura ipligini sararken, sarma iglemini masura ipligi masuranin orta kisminda ve iplik ]
| tansiyon diski @ gergin durumdayken baslatin. |
| _+ 2. Dikis dikilmedigi sirada masura ipliginin sariimasi gerektigi zaman; igne ipligini iplik |
| (PKEAT vericiden yolundan gikartin ve mekigi caganozdan digar alin. |
| 3. iplik gardagindan gekilen ipligin, sarimin etkisi (yonii) nedeniyle gevgseme ve el garkina |
| dolanma ihtimali vardir. Sarim yoniine dikkat edin. |
| 4. Ipligin gevsemis kismi kasnaga dolanabilir. Yukarida belirtilen sorunu 6nlemek igin ma- |
| suranin, motordan uzakta bulunan @ tarafinda sarilmasi dnerilir. ]
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[Bobin sarma modu]

Sadece masura sarmak veya gaganozdaki yag miktarini kontrol etmek igin bobin sarma modu kullanil-
malidir.

Masuray1 sarmaya baslamak igin pedala basin.

N
( J 1) m dugmesine @ basarak mod ek-

ranini agin.

2) "2. Bobin sarma modu"nu segin.

3) Dikis makinesi modu, "Bobin sarma
modu"na geger.
Pedala basildiginda dikis makinesi,
baski ayadi yukarida olarak ¢aligir. Bu
durumda masura sarilabilir. Dikis ma-
kinesi sadece pedala basildigi slirece
calisir.
diigmesine @ basildiginda dikis
makinesi "Bobin sarma modu"ndan
cikar.

e ————————————————————————————— — — — —

dolanma ihtimali vardir. Sarim yéniine dikkat edin.
4. Bobin sarma modunda dikis makinesinin hizi, makine kafasi i¢in ayarli olana esittir.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

[ 1. Masura ipligini sararken masura ile iplik germe diski @ arasindaki iplik gergin durumda !
: Py sarmaya baslayin. :
| DIKKATY - 2. [gne ipligini horozun iplik yolundan gikarin ve masurayi gaganozdan gikarin. |
| 3. iplik gardagindan gekilen ipligin, sarimin etkisi (yonii) nedeniyle gevseme ve el ¢arkina |
I I
( )
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3-6. Apere montaji

Apereyi vida ile yatak siirgisline sabitlerken vida-

TO; g “’) é/ “, e . L .
\r w nin @ yatak sirglsinin arkasindan gikmamasina
dikkat edin.
( s Sekilde gosterildigi gibi ¢ciktiginda ]
| @ vida diger parcalara miidahale eder |
l ve bozulmaya neden olur. )
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4. DiKiS MAKINESININ AYARLANMASI
4-1. iplik tansiyonu

4-1-1. 1 numarali ipligi tansiyonunun ayarlanmasi

virin.

iplik kesiminden sonra ignenin st kisminda kalan
ipligin uzunlugunu kisaltmak igin 1 numarali iplik
tansiyon somununu @ saat yoniinde @ gevirin.
Uzatmak igin somunu saatin aksi yoninde @ ge-

4-1-2. igne iplik tansiyonunun ayarlanmasi (Aktif tansiyon)

7 N

1+12:00 o

S005 tene wlips enreinlii (sar)
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Aktif tansiyon @ igne iplik tansiyonunun her
dikis durumuna goére galisma panelinden
ayarlanmasini saglar. ilaveten, veri bellege
kaydedilebilir.

1)

igne iplik tansiyonunu ayarlama duru-
munda igne iplik tansiyonu giris ekrani,

sol igne iplik tansiyonu igin dg-
mesine @ veya sag igne iplik tansiyonu
igin diigmesine @ basilarak

acilr.

igne iplik tansiyonunu @ diigmesine
basarak degistirin.

Ayar arahgi 0 ila 200'dr.

Ayar degeri artinldiginda tansiyon yuk-
selir.

Standart sevkiyat durumunda igne iplik
tansiyonu fabrikada su sekilde ayarlan-
mistir (referans degerler):

G tipi : Ayar degeri 75 iken 3N (core

spun #20)
F ve S tipi : Ayar de@eri 100 iken 1,5N
(spun #60)

igne iplik tansiyonlarinin (sol) (sag)
ayar degerleri fiili dikisin sonuglarina
gore iplik tansiyonu ayarindan dolayi
farklihk gosterebilir.



4-1-3. Masura iplik tansiyonunun ayarlanmasi

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢calismayi giicii kestikten
ve motorun ¢galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Masura iplik tansiyonu, masura iplik tansiyonu
vidasi @ saat yoniinde A gevrilerek artirilir veya
saatin aksi yoninde B gevrilerek azaltilir.
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4-2. Horoz yayi ve horoz hareket araliginin ayarlanmasi

A

UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi icin, bir sonraki ¢alismayi giicii kestikten
ve motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1)

1)

[Horoz yayinin hareket araligini degistirmek
istediginizde]

Viday1 @ gevsetin ve sol horoz yayini @ yay
kanal boyunca hareket ettirerek ayarlayin.
Vidayi @ gevsetin ve sag horoz yayini @
horoz yayi ayarlama plakasini @ horoz yayi
kaidesi @ boyunca hareket ettirerek ayarla-

yin.

[Horoz yayinin gerginligini degistirmek iste-
diginizde]

Sol horoz yayinin @ kuvvetini degistirmek
igin somunu @ gevsetin ve yay milini @ yay
kuvvetini artirmak igin saatin aksi yoniunde
veya azaltmak igin saat yoninde gevirin.
Somunu @ sikarak sol horoz yayini sabitle-
yin.

Sag horoz yayinin @ kuvvetini degistirmek
igin viday! @ gevsetin ve somunu (@ yay kuv-
vetini artirmak igin saatin aksi ydniinde veya
azaltmak igin saat ydénunde cevirin.

Viday! @ sikarak sag horoz yayini sabitleyin.

[Horoz hareket araliginin ayarlanmasi]

Horoz tarafindan gekilen ipligin uzunlugu iplik kila-
vuzu @ saga alinarak (@) yéniinde) azaltilir veya
sola alinarak (@® yonlnde) artirilir.
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4-3. Baski ayagi (Aktif baski aygiti)

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki galismay giicii kestikten
ve motorun galigmadigindan emin olduktan sonra baslatin.

g Baski ayaginin altina malzeme, vb. yerlestirilmigsken dikis makinesi agilirsa baski ayagi |
| @ step motoru baslangi¢ konumuna geri dénme sirasinda 6zel bir ses ¢ikarir. Bu olgunun |
| bir aniza olmadigi unutulmamalidir. )

4-3-1. Baski ayagi basinci

Baski ayagi basinci, panelin @ kisminda
gosterilir. (Ornek gosterim: 120)
[Degistirme]

1) L &l diigmesine @ basarak baski

ayagi basinci giris ekranini agin.

2) @ dugmesine basarak baski ayagdi ba-
sincini istediginiz gibi degistirin. (Panel-
de giris degeri araligi -20 ila 200'd{r.)
Panelde giris dederinin ve baski ayagi
basincinin yaklasik gdstergesi i¢in asa-

giya bakin.

digmesine @ basarak girigini-

zi onaylayin. Daha sonra dikis ekrani
acilr.

1. Yaralanmalari 6nlemek igin |
baski ayaginin altina hicbir |
zaman parmaklarinizi koyma- |
I
I

Baski ayagi basinci (referans)
G tipi F tipi S tipi
Yaklasik 19N | Yaklasik15N | Yaklasik18N
(1,9g) (1,5kg) (1,8kg)

Panelde giris ekrani

° yin.

. Baski ayagi veya bogaz pla-
kasi degistirildiginde baski
ayagi basincinin degisecegini
unutmayin.

G tipi : 120
F tipi : 90
S tipi : 60
(Sevkiyat anindaki
fabrika ayari)

4-3-2. Mikro kaldirma islevi

Panelde eksi deger girerek baski ayagini ¢ok kligik miktarda kaldirmak suretiyle dikis yapilmasi saglanir.
* Panelde deger giris ile baski ayagi ylksekligi ve baski ayadi basinci arasindaki iligkinin yaklasik
gOstergesi icin asagidaki tabloya bakin.

Yaklasik 39N
(3,9kg)

Yaklasik 20N
(2kg)

Yaklasik 30N
(3kg)

. Baski ayagi ylksek- Baski ayagi basinci (referans)
Panelde giris ekrani . — — —
ligi G tipi F tipi S tipi
0 Omm
Yaklasik 19N (1,9kg) | Yaklasik15N (1,5kg) | Yaklasik18N (1,8kg)
-20 Yaklasik 5mm

*1 Baski ayagi yiuiksekligi 0 mm, baski ayagi tabaninin bogaz plakasinin list ylizeyine temas ettigi durumu ifade
eder.

*2 Baski ayagi veya bogaz plakasi degistirildiginde baski ayagi basinci degisir.

*3 Panelde giris degeri araligi -20 ila 200'diir.

( 1. Mikro kaldirma islevi kullanilmiyorsa ¢alisma paneli mutlaka arti deger girin. Girilmezse !
| S baski ayagi hafif¢e kalkar ve transport dislisi yeterli besleme etkinligi saglayamaz. |
| A ) 2. Mikro kaldirma islevi kullaniliyorsa besleme etkinliginin yetersiz olmasi muhtemeldir. |
| Yeterli besleme etkinligi elde etmek igin dikis hizini diigiiriin veya malzemeyi beslemeye |
| elle yardimci olun. )



4-3-3. Baski ayagi basincinin ilk degerinin degistiriimesi

Baski ayadi basincinin ilk degerini degistirmek isterseniz ilk basing, baski ayagdi gubugu konum braketi-
nin (Ust) @ montaj konumu degistirilerek degistirilebilir.
Gerektiginde baski ayagi basincinin ilk degerini dikis islemine gére ayarlayin.

[Ayarlama]

1) Dikis makinesinin gucinu kapatin.

2) On plakayi ¢ikarin.

3) Baski ayagi cubugu konum braketi (Ust) tespit
vidasini @ gevsetin. Baski ayadi gubugu
konum braketinin (Ust) @ dikey konumunu,
baski ayadi cubugunun @ Uzerindeki isaret
cizgisine @) gore ayarlayin.

* Baski ayagi gubugu konum braketi (Ust)
tespit vidasini @ sikin. On plakayi takin.

[ F ve S tipi dikis makinesi i¢in, bas- !

I ki ayagi gubugu konum braketinin I

: DIkKAT\  (list) @ konumunun 5 mm veya daha :

| fazla kaldiriimasi halinde baski ayagi |

I kaldirma hareket araliginin azaltilmasi I

| gerektigini unutmayin.

Baski ayagi cubugunun @ Uzerindeki igaret cizgi-

Baski ayagi basinci (referans)

sine @ godre baski ayadi cubugu konum braketi-
nin (Gst) @ konumu

G tipi F tipi S tipi

8 mm yukarida

Yaklasik O N (0 kg)

6,5 mm yukarida

Yaklasik O N (0 kg)

5 mm yukarida

Yaklasik 0 N (0 kilo)

0 (isaret cizgisinin hemen altinda)
(Teslimattan 6nce fabrikada ayarlanan yikseklik)

Yaklasik 19N (1,9kg)

Yaklasik15N (1,5kg)

Yaklasik18N (1,8kg)

1 mm asagida

Yaklasik 23 N
(2,3 kilo)

Yaklasik 16,5N
(1,65 kilo)

Yaklasik 20,5N
(2,05 kilo)

4-3-4. Baski ayagini elle kaldirma

Dikis makinesinin gucu kapali durumda iken baski
ayagi cubugu bashg @ elle yukari agagi alinarak
baski ayagi kaldinlabilir / indirilebilir. Takim degis-
tirmek veya igne giris alanini ayarlamak i¢in bu
islemi gergeklestirin.
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4-4. Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

( 1. Gonderilen standart parca ya da malzemelerin kullaniimasi halinde, galisma panelindeki ]
| besleme miktari ve gergek dikis adiminin birbirinden farkl oldugu durumlar vardir. Diki- |
| len liriine gore dikis adiminda ayarlama yapin. I
| —._ 2. Kullanilan dlgege baglh olarak bogaz plakasi ile transport diglisi arasinda etkilegim ola- |
| bilecegini unutmayin. Kullanilan élgekteki agikhgi kontrol ettiginizden emin olun. (Agiklik |
| 0,5 mm ya da daha fazla.) |
| 3. Adim uzunlugunu, transport diglisi yliksekligini ya da besleme zamanlamasini degis- |
I tirdiginizde, 6lgcegin degistirilen parcayla temas etmediginden emin olmak igin dikis |
| makinesini dislik bir hizda ¢alistirin. ]

Dikis uzunlugu panel Gzerindeki € bolu-
miinde gosterilir. (Ornek gésterim: 3,0 mm)

[Ayarlama]

1) [ERER @ tusuna basildiginda dikis
uzunlugu giris ekrani acilir.

2) Dikis uzunlugunu, sayisal tus takimina
@ basarak degistirin. (Girig birimi: 0,1
mm)

3) © tusuna basarak girisinizi dog-

rulayin.
Ardindan dikis ekrani gortntuilenir.

S003 ks by

A\

7 Dikis hizi panel (izerindeki @ bélimiinde

gosterilir. (Ornek gdsterim: 3.000 sti/min)
[Degistirilmesi]
EElHY @ tusuna basarak dikis hizi

giris ekranini gorintileyin.

2) Dikis hizini istediginiz gibi degistirmek
icin on tusa @ basin.

3) @ tusuna basarak girisinizi dog-
rulayin.
Ardindan dikis ekrani goérantdlenir.
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4-6. LED 151k

UYARI :
Dikis makinesinin beklenmedik sekilde caligmasindan kaynaklanan kigisel yaralanmalara karsi ko-
ruma saglamak i¢in ellerinizi asla igne giris alanina yaklastirmayin ve LED’in yogunlugunun ayarlan-
masi sirasinda ayaginizi pedala koymayin.

* Bu LED, dikis makinesinin kullanilabilir-
ligini artirmayi amaglar, bakim amaciyla
kullaniimaz.

Dikis makinesi standart olarak, igne giris alanini
aydinlatan bir LED 1s1d1 ile gelmektedir.

Isigin siddetinin ayarlanmasi ve acilip kapanmasi
anahtara ) basilarak gergeklestirilir. Anahtara her
basildiginda alti kademede 1s1§in siddeti ayarlanir
ve sonra kapanir.

[LED 1s1g1n renginin degistirilmesi]

1 =... 5 = 6 = 1
Parlak = ... So6nik = Kapal = Parlak
Bu yolla, anahtara (D her basista, 1s1§in durumu
sirayla degisir.

[LED i1s1gin rengini degistir]
1) Anahtar (D (i¢ saniye basili tutuldugunda dikis makinesi i1sik rengi degistirme moduna geger. Isik
rengi, O anahtarina basilarak 12 kademede degistirilebilir.

1 = ... 6 = 7 = ... 12 = 1
Beyaz 50 %, o o Beyaz 60 %, Beyaz 50 %,
sari 50 % = ... Sart100% = Beyaz100% = ... sar 40 % sar 50 %

2) Dikis makinesi, 1sik rengi degistirme modunda (¢ saniye kullaniimazsa isik rengi degistirme modu
otomatik olarak sonlandirilir.
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4-7. Ters beslemeli dikis

[Tek dokunus tipi ters beslemeli dikis meka- [Ters besleme kolu vasitasiyla ters beslemeli

nizmasi] dikis]
Tek dokunus tipi ters besleme anahtarina @ basil- Normal veya ters besleme yoniinde malzeme bes-
diginda makine ters beslemeli dikis yapar. lenerek dikilen dikisin uzunlugu ters besleme kolu

Anahtar kol birakildi§i anda makine normal besle- @ kullanilarak kontrol edilebilir.

meli dikise devam eder.

4-8. Ozel anahtar

Makine kafasi anahtari D) ve el anahtari @ kulla-
nilarak gesitli islemler yapilabilir.

* Makine kafasi anahtarina D cesitli islemler
atanabilir.

Baslangi¢ degerleri asagida belirtildigi gibidir:
El anahtar @ :

Tek dokunus tipi gecis anahtari
Makine kafasi anahtari (D :

Ters beslemeli dikis anahtari
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1) m @ tusunu Ug bir saniye basili

tutun.
"Mod ekranini (Mod ekranini)" agilir.

1 30/Cen

™

2) "13. El anahtarinin ayarlanmasi" 6gesi-

ni segin.

3) Ayarlanacak anahtari segin.

4) Duigmeye atanacak fonksiyon 6gesini

|PUTO T Vet et e | Segln
iy safianmar .. .
Sonra, girig sinyal durumunu ( m /
) segin.

Fonksiyon o6tesi i51 veya Ustlinin segil-
mesi durumunda diigmeye basildiginda
yapilacak iglem ayarlanir.

: Dugme basili tutulurken fonksi-

yon devrededir.

INPUTO! ' ﬂ : Dugmeye basilarak fonksiyonunu

devrede olma/devrede olmama
durumu degistirilir.

FE— 5) @ tusuna basin.
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[Ozel anahtarin kullanim agiklamasi]

Fonksiyon 6gesi Fonksiyon 6gesi

i00 | Opsiyon giris islevsiz i51 | Ters besleme diizeltme dikisi

i01 | igne yukari / agagi diizeltme dikisi i52 | Baski ayagi kaldirma islevi

i02 | iplik kesme islevi i53 | Dikis basinda ters beslemeli dikisi iptal etme iglevi

i03 | 1 dikis duzeltme dikisi i54 | Pedalin 6n kismina basmay! yasaklama iglevi

i04 | Igne kaldirma islevi i55 | Iplik kesme cikisi yasaklama islevi

i05 | Guvenlik anahtar girisi i56 | Dusuk hiz komut girigi

i06 | Dikis sonunda ters beslemeli dikisi iptal etme iglevi i57 | Yiksek hiz komut girisi

i07 | Otomatik ters beslemeli dikis iptali / eklemesi i58 | Ters beslemeli dikis anahtar girisi

i08 | Dikis sayaci girisi i59 | Yumusak kalkish dikis igin dikis siniri

i09 | Yarim adim dizeltme dikisi i60 | Tek adimda dikis hiz komutu

i10 | Tek dokunus tipi gegis anahtari i61 | Ters beslemeli tek adimda dikis hiz komutu

,—/_‘—\ ——————————————————————————————— —_
| oy Detayl iglev agiklamalari i¢in Teknisyen Kilavuzuna bakin.
\

4-9. Caganozdaki yag miktarinin (yag sigramalari) ayarlanmasi

4-9-1. Caganozdaki yag miktarinin ayarlanmasi

Yatak surgdlerini (sag ve sol) @ sokin.
Caganozdaki yagin miktar viday: @ saat
yoniinde @) gevirerek azaltilir veya saatin
aksi yonunde @ gevirerek artirilir.

—-37-—




4-9-2. Yag miktari (savrulan yag) nasil dogrulanir

/

Yag miktari (yag sigramalari) kontrol
kagidi

Yaklasik
25mm

Yaklasik 70mm

— o
-} o

* Malzemeye bakilmaksizin mevcut her
\_ tiirlii kagidi kullanin.

* Gaganozdaki yag miktarini 6lgme durumunda "Bobin sarma modu"nda 6lgiin.

Bobin sarma modu igin bkz. 26 Sayfada "3-5. Masura ipliginin sarilmasi [Bobin sarma
modu]".
* Asagida 2)'de anlatilan prosediirii yaparken horoz kolundan igneye giden igne ipliginin ve
masura ipliginin ¢ikarilmis oldugunu, baski ayaginin kaldiriimig oldugunu ve kayar plakanin
cikarilmis oldugunu kontrol edin. O esnada parmaklarinizin gaganoza temas etmemesine aza-
mi dikkat edin.
1) Makine galisma igin yeterince isitilmamigsa makineyi yaklasik bes dakika bosta galistirin. (Orta
dereceli fasilali galisma)
2) Dikis makinesi ¢alisirken yag miktari (yag sigramalari) kontrol kagidini gaganozun altina yerlestirin.
3) Yag haznesinde yag oldugunu kontrol edin.
4) Yag miktarinin kontroll bes saniyede tamamlanmalidir. (Sireyi bir saat ile kontrol edin.)

4-9-3. Uygun yag miktarini gosteren 6rnek

Minimum Maksimum
" i
H i
§ Hh
! Y
ol H : , ! H ;
Gobek kisminda yag Gobek kisminda yag
sigrama bolgesi sigrama bolgesi

1) Yukaridaki sekilde verilen durum uygun yag miktarini (yag sigramalari) gOsterir. Yag miktarini dikis
islemlerine gore hassas bir sekilde ayarlamak gerekir. Bununla birlikte caganozdaki yag miktarini
asiri oranda artirmayin/azaltmayin. (Yag miktari cok azsa ¢caganoz tutukluk yapar (¢caganoz sicak
olur). Yag miktari ¢ok fazla ise dikilen Urtin yag ile lekelenebilir.)

2) Yag miktarini (yag sigramalar) l¢ kez kontrol edin (li¢ yaprak kagit Gizerinde) ve dedismeyecek
sekilde ayarlayin.
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5. GALISMA PANELININ KULLANIMI

5-1. Dikis ekraninin agiklamasi (bir dikis deseni secilirken)

Dikis ekraninda, dikilmekte olan dikis deseninin sekil ve ayar dederleri gérintilenir.
Ekran ve digme isleyisi secilen dikis desenine gore farkhlik gosterir.
iki farkli ekran modu bulunur; bunlar <Operatdér modu> ve <Bakim personeli modu> dur.

m Qe n @ ayni anda basilarak operatér modu ile bakim personeli modu arasinda mod degi-
sikligi yapilabilir.

(1) Dikis ekrani (bir dikis deseni segilirken)
Dikis deseni @ ile secilebilir. Asagida agiklandi§i sekilde, bes dikis farkh dikis deseni mev-

cuttur.

<Operatéor modu> <Bakim personeli modu>

99
!

NN
6 © VOO0 0D 6

Serbest dikis deseni Sabit boyutlu dikis deseni
(Operatér modu) (Operatér modu)

"@5‘

Cok katmanlh dikis deseni Cokgen sekilli dikis deseni
(Operatér modu) (Operatér modu)
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Serbest dikis deseni Sabit boyutlu dikis deseni
(Bakim personeli modu) (Bakim personeli modu)

03> 12:00 of

f E g/ G
4I 4 V 0 f" U |
VZ

1
N 23000 >

A | eTEE T IO

ol e e

Cok katmanh dikis deseni Cokgen sekilli dikis deseni
(Bakim personeli modu) (Bakim personeli modu)

i)

D

Anahtar/gosterge Agciklama

Mod tusu Bu anahtar menu ekranini géruntilemek icin kullanilir.
Mod tusu ile Bilgi tusuna basilarak operatér modu ile bakim personeli modu
arasinda mod degisikligi yapilir.

Bilgi tusu Bu anahtar bilgi ekranini gérintilemek igin kullanilir.
Bilgi tusu ile Mod tusuna basilarak operatér modu ile bakim personeli modu
arasinda mod degisikligi yapilir.

Dikis deseni no. tusu | Dikis desen listesi ekrani géruntilenir. Su anda segili olan dikis deseni numa-
rasi bu tus Gzerinde gorintilenir.

Basitlestiriimis ekran | Bu tus, ekran tzerinde goérintilenen tuslarin galisma durumunu etkin ve dev-
kilidi tusu re digl arasinda degistirmek icin kullanilr.
Bu tus, basitlestiriimis ekran kilitteme durumunu goérintilemek icin kullanilir.

Kilitli : n Kilidi acik : E

Basitlestiriimis ekran kilitleme tusu kullanilarak tusun isleyisi kilittendiginde,
ekran Gzerinde goérintilenen tuslarin igleyisi devre disi kalir, sadece bu tus
etkin kalir.

— 40—




Anahtar/gdsterge

Aciklama

Dikisin baslangicinda
ters beslemeli dikis
tusu

Bu digme, dikisin basinda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali durumunu
degistirmek i¢in kullanilir. Dikisin basinda geri beslemeli dikis Kapali duruma

alinirsa digmenin sol st kisminda @ isareti gOsterilir.

Bu tusa bir saniye basili tutuldugunda ters beslemeli dikis (baslangicta) du-

zenleme ekrani goruntulenir.

— Bu diugme serbest dikis, sabit boyutlu dikis veya ¢okgen sekilli dikis igin
gosterilir.

Dikisin sonunda ters
beslemeli dikis tusu

Bu digme, dikisin sonunda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali durumunu
degistirmek igin kullanilir. Dikisin sonunda geri beslemeli dikis Kapali duruma

alinirsa digmenin sol Ust klsmmda® isareti gOsterilir.

Bu tusa bir saniye basili tutuldugunda ters beslemeli dikis (dikisin sonunda)

dlzenleme ekrani gorintulenir.

— Bu digme serbest dikis, sabit boyutlu dikis veya ¢okgen sekilli dikis i¢in
gosterilir.

@ |Parca numarasi Parca numarasi goruntilenir.

O | Sireg/yorum U404 bellek anahtarinin ayarina bagh olarak, parga numarasi/igslem ya da
aciklama goruntulenir.

© | Saat gostergesi Dikis makinesinde ayarli olan saat bu alanda 24 saatlik sisteme gore goruntu-

lenir.

@ * | Dikis sekli digmesi | Segilen dikis deseni bu ekranda gésterilir.
Serbest dikis deseni, sabit boyutlu dikis deseni, ¢ok katmali dikis deseni ve
¢okgen sekilli dikis deseni olmak Uzere dort farkli dikis deseni mevcuttur.
Sekil segme ekrani bu diigmeye basilarak agilir.
® | Dikis deseni digme- | Segilen bir islev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Si Bu diigme baslangigta "Bobin iplidi / dikis sayaci" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".
® | Dikis deseni digme- | Secilen bir islev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Si Bu digme baslangigta "Dikis hizi" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".
® | Dikis deseni diigme- | Secilen bir islev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Si Bu diigme baslangicta "iplik kesme" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen islevlerinin listesi".
® | Dikis deseni diigme- | Segilen bir islev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Si Bu diigme baslangigta "igne iplik tansiyonu, sol" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen islevlerinin listesi".
(15} Segilen bir igslev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.

Dikis deseni digme-
Si

Bu diigme baslangicta "igne iplik tansiyonu, sag" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".
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Anahtar/gdsterge Agiklama
® | Dikis deseni diigme- | Segilen bir islev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Si Bu digme baglangicta "Dikis uzunlugu" olarak ayarlanmisgtir.
Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".
® ¢ | Dikis deseni diigme- | Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Si Bu digme baslangigta "Baski ayadi basinci" olarak ayarlanmigtir.
Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".
®3x | Dikis deseni diigme- | Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Si Bu digme baslangicgta "Dikis verisi listesi" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen islevlerinin listesi".
® | Dikis deseni diigme- | Secilen bir islev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Si Bu diigme baslangicta "iplik baski ayadi" olarak ayarlanmigtir.
Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen islevlerinin listesi".
@3 | Dikis deseni digme- | Segilen bir islev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Si Bu diigme baslangigta "igne mili durma pozisyonu" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".
@3« | Dikis deseni diigme- | Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Si Bu diigme baslangigta "2. dikis ekrani digmesi" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".
@ | Cok katli dikis diig- | Ust Uiste bindirmeli dikis ayar ekrani agllir.
mesi Bkz. 57 Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi".
— Cok katl dikis segcildiginde bu diigme gdsterilir.
@ | Dikis sayisi Bu digme, sabit boyutlu dikisin dikis sayisini veya ¢okgen sekilli dikisin her
adimi igin kayith dikis sayisini géstermek igin kullanihr.
— Bu digme, sabit boyutlu dikis veya ¢okgen sekilli dikis segildiginde goste-
rilir.
@ | Cokgen sekilli dikis | Bu diigme, sabit boyutlu dikis veya gokgen sekilli dikis segildiginde gosterilir (1
deseninin adim sayi- |ila 30).
sI gosterimi — Bu dugme, cokgen sekilli dikis secildiginde gdsterilir.

* Sadece bakim personeli modu secildiginde.
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5-2. Dikis desenleri

Sik dikilen desenler dikis deseni olarak kaydedilebilir.

Desenler dikis deseni olarak kaydedildigi zaman, sadece dikis deseni numarasi segilerek istenen dikis
deseni ¢agrilabilir.

Dikis deseni olarak 99'a kadar farkli desen kaydedilebilir.

5-2-1. Dikis deseni yapilandirmasi

Bir dikis deseni li¢ unsurdan olusur; bunlar, ters besleme dikisi (baslangigta), ana dikis, ters besleme
dikisi (dikisin sonunda) ve desen islevidir.

Desen No. 1 - No. 200
o 10
// @ | Ters beslemeli dikis (baslangigta) bolimii

A : B, Bkz. 46 Sayfada "5-2-3. Ters beslemeli dikis

I / (baslangigta) deseni".

/
1, © | Ana dikis bolimi
v

« Serbest dikig
+ Sabit boyutlu dikis
E + Cok katmanli dikis
+ Cokgen sekilli dikis
Bkz. 53 Sayfada "5-2-5. Dikis desenlerini

'\9 diizenleme”, 139 Sayfada "9-2. Cokgen sekilli
: \ dikisin ayarlanmasi” bélimiine bakin.
D, \f © | Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) bslimii
| \ Bkz. 52 Sayfada "5-2-4. Ters beslemeli dikis
| \ (dikisin sonunda) deseni".
o <

O |Desen iglevi
Bkz. 53 Sayfada "5-2-5. Dikis desenlerini
diizenleme".
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5-2-2. Dikis desenleri listesi

Kayith dikis desenleri listesi ekranda gosterilir. Bakim personeli modunda dikis desenleri olusturulabilir,
kopyalanabilir ve silinebilir.

Her modun dikis ekraninda dikis deseni
digmesine 0ﬁ> @ basin.

Dikis deseni listesi ekrani agllir.

<Dikis ekrani (Operator modu)>

Desen listesi ekrani: Sayisal sirayla Desen listesi ekrani: Alfabetik sirayla
(Operator modu) (Operatér modu)

|&3o00ld 3 |S3o00ld 308 56
01> 3 PROCESS 0§> g
03>y 04> 1

Arama
eelisti

Desen listesi ekrani: Sayisal sirayla Desen listesi ekrani: Alfabetik sirayla
(Bakim personeli modu) (Bakim personeli modu)

X

A
| &3oo0ld 30l® BB 6 | & 30008 30/® 158 9 v

01’) 0§> 0§> 0@ @ @ 01> G PROCESS 02> K

03> 04>
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Ad

Fonksiyon

@ | Desen No. digmesi Bu dugme, kayith dikis deseni sayisini ve ¢evrim deseni sayisini goster-
mek icin kullanilir. (Kayitli olmayan ¢evrim deseni sayisi gosteriimez.)
Bu diugmeye basildidinda dikis deseni segili duruma alinir.
Gosterim arahdi: Dikis deseni sayisi 1 ila 99 ve gevrim deseni 1 ila 9.
® | Desen numarasi (ka- Bu digmeye basildiginda dikis deseni gosterilir ve desen, segili duruma
rakter kayit sirasinda) | alinir.
digmesi
©® | Siralama diugmesi Bu digme, kayith desenleri dikis deseni numarasi, islem, parga numarasi
veya aciklamaya gore siralamak igin kullanihr.
Desen No. goéruntileme araligi: Dikis deseni sayisi 1 ila 99 ve ¢evrim dese-
ni 1ila9.
Karakter kaydi goérintuleme araldi: Dikis deseni sayisi 1 ila 99.
O | Dizeltme diigmesi Bu digme, dizeltici ayar ekranini agmak igin kullanihr.
@ | Yeni dikis deseni olus- | Bu diigme, yeni bir dikis deseni olugturmak igin kullanilir.
turma dugmesi Bkz. 135 Sayfada "9-1-1. Yeni bir desen olusturma™.
* Bu digme sadece bakim personeli modunda gosterilir.
@ | Yeni gevrim deseni Bu digme, yeni bir gevrim deseni olusturmak icin kullanilir.
olusturma digmesi Bkz. 148 Sayfada "9-3. Cevrim deseni".
* Bu digme sadece bakim personeli modunda gosterilir.
@ | Desen kopyalama dig- | Bu diigme, bir dikis deseni veya gevrim desenini kopyalamak ve kopyala-
mesi nan deseni yeni bir numara ile kaydetmek icin kullanilr.
Bkz. 137 Sayfada "9-1-2. Bir desenin kopyalanmasi”.
* Bu diigme sadece bakim personeli modunda gosterilir.
O | Desen siime digmesi Bu digme, desen silme onay mesajini gorunttlemek i¢in kullanilir.
Kayitli sadece tek bir desen olmasi durumunda desen silinemez.
* Bu diigme sadece bakim personeli modunda gosterilir.
© | Kaydirma (yukari) dig- | Bu digme, dnceki sayfayi gostermek igin kullanilir.
mesi
@ |Kaydirma (asagi) dug- |Bu dugme, sonraki sayfayi géstermek igin kullanilir.
mesi
® | Kapatma digmesi Bu dugme, secili deseni iptal etmek ve dikis ekranini agmak icin kullanilir.
® | Giris digmesi Bu digme, secili deseni onaylamak ve dikis ekranini agmak icin kullanilir.
® | Secilen desen verisinin | Bu diigme, segilen desenin verisini gdstermek icin kullanilir.

gOsterilmesi
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5-2-3. Ters beslemeli dikis (baslangigta) deseni

Dikis baslangicinda ters beslemeli dikis asagida agiklandigi sekilde ayarlanir.

(1) Ters beslemeli dikis (baslangigta) desenini etkinlestirme

1+12:00 o

I 30L e

)

N

Dikisin baglangicinda ters beslemeli dikis
desenini kullanmak igin, dikisin baglangicin-
da ters beslemeli dikis deseninin durumu

ACIK olmaldir (@ isareti gérintilenmez).

Bu islev KAPALI durumdaysa, dikisin bas-
langicinda ters beslemeli dikis islevini

etkinlestirmek icin @ isaretini kapatmak

amaciyla dikisin baglangicinda ters besle-
meli dikis tusuna basin.

(2) Dikis sayisinin ve ters beslemeli dikis (basta) deseni adiminin degistiriimesi

¢ Operator modu durumunda igin

@D Ters beslemeli dikis (baslangigta) diizenleme ekraninin goriintillenmesi

?

1+12:00 o

N g 5l 154 30 »

N

S

‘Vl @ tusunu bir saniye basili tutun. Ters

beslemeli dikis (baslangigta) diizenleme
ekrani goruntulenir.

(@ Dikis basinda dikis sayisinin ve geri beslemeli dikis tekrar sayisinin ayarlanmasi

?

? 9
!

A\

y/

4

<Geri beslemeli dikis (baglangi¢ta) icin diizenleme ekrani
(Operatér modu)>
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Geri beslemeli dikis sayisini ! B ile de-
gistirin.
Girdiginiz deger © tusuna basilarak

dogrulanir. Ardindan dikis ekrani gortntile-
nir.



+ Bakim personeli modu igin

(D Dikis basinda geri beslemeli dikis tiriiniin segilmesi

1) Operatér modundaki duruma basvu-
rarak dikis baslangici "Geri beslemeli
dikis (baslangigta) igin diizenleme ekra-
ni" acin.

2) @ digmesine basarak "Geri

beslemeli dikis tura giris ekrani” agin.

<Geri beslemeli dikis (baslangigta) igin
diizenleme ekrani (Bakim personeli modu)>

3) Dikis basinda kullanilacak ters besle-
meli dikis desenlerinden birini segin:

Ters beslemeli dikis 0
Yogunlastirma dikisi (3]

Yogunlastirma 6zel dikisi {4l O

é é b é digmesine @ bastiginizda yapti-

<Geri beslemeli dikis tiirii giris ekrani (bakim giniz iglem onaylanir ve ekran "Dikig
personeli modu)> ekrani"na doner.

SO Dikis bapnda nramati dikip 1o

N 9

@ Dikis baglangicinda ters beslemeli dikig deseninin ayarlanmasi

+ Ters beslemeli dikigin @ secilmesi durumunda

Geri beslemeli dikis sayisini ! O ile de-
gistirin.
Girdiginiz deger @ tusuna basilarak

dogrulanir. Ardindan dikis ekrani goruntile-
nir.
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+  Yogunlastirma dikiginin © secilmesi durumunda

)

Dikis uzunlugu, vb. © ile ayarlanabi-

lir.

Yogunlastirma dikisi sayisini ! Oile
degistirin.

Girdiginiz deger @ tusuna basilarak
dogrulanir. Ardindan dikis ekrani gortntile-

nir.

+  Yogunlastirma 6zel dikisinin {4l @ secilmesi durumunda

S013  Dikis basanda sevl diis

CCo1 | |Cco2

cco3

N

—48 —

1)

® digmesine basarak Yogunlastirma
Ozeli segin.

Adi gecgen iglemi onaylamak ve mevcut
ekrani dikis basinda ters beslemeli dikis

ekranina dénduirmek igin dugme-

sine P basin.

Yogunlastirma 6zel dikisi ile ilgili daha
fazla bilgi igin bkz. 161 Sayfada "9-5.
Yogunlastirma 6zel deseni".



(® Dikis baginda ters beslemeli dikis verisinin diizenlenmesi

1) Dikis baginda ters beslemeli dikis ekra-
ninda dugmesine @® basildiginda
"dikis basinda ters beslemeli dikis veri
dizenleme ekrani" acilir.

<Dikis basinda ters beslemeli dikis veri diizenleme ekrani>

+ Dikis uzunlugunun girilmesi (@)

: S’U| @'ya basildiginda, "Dikis uzun-
lugugiris ekrani" gorintdalenir.

2) @ ‘e basildiginda, Dikis uzunlugu-
girisi etkinlesir.

3) Dikis uzunlugunu sayisal tus takimiyla

@ girin.

® segilirse dikis uzunlugu, normal bes-

lemeli dikis kismi igin kullanilan olur.

<Dikis uzunlugu giris ekrani> 4) @ diigmesine basildiginda gir-
diginiz deger onaylanir ve ekran, "Dikis

baslangici geri beslemeli dikis veri
dizenleme ekrani" na doner.

*
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+ Ters beslemeli Dikis uzunluguigin diizeltme degerinin girilmesi (®)

So17 0k

L ool
MAX

7.0
-7.0

N

4

<Ters beslemeli Dikis uzunlugudiizeltme degeri giris ekrani>

+ Baski ayagi basincinin girilmesi (®)

<Baski ayagi basinci girig ekrani>

+ Dikis hizinin girilmesi (®)

@ ®

<Dikis hizi giris ekrani>
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LT EU' digmesine @ basildiginda

ters beslemeli Dikis uzunlugudizeltme
degeri giris ekrani agilir.

Sayisal tus takimi @ ile bir diizeltme
degeri girin.

diigmesine @ basildiginda gir-

diginiz deger onaylanir ve ekran, "dikis
basinda ters beslemeli dikis veri diizen-
leme ekrani"na doner.

digmesine @ basin. Daha
sonra baski ayadi basinci giris ekrani
acilir.

® digmesi ile bir baski ayagi basinci
girin.

@ segilirse girdiginiz ayak baski ayagi
basinci, normal beslemeli dikis kismi
igin kullanilan basing olur.

digmesine @ basildiginda gir-

diginiz deger onaylanir ve ekran, "dikis
basinda ters beslemeli dikis veri dizen-
leme ekrani"na doner.

1) digmesine @ basildiginda

2)

dikis hizi girig ekrani acilir.

Sayisal tus takimi @ ile bir dikis hizi
girin.

digmesine @ basildiginda gir-
diginiz deger onaylanir ve ekran, "dikis

basinda ters beslemeli dikis veri diizen-
leme ekrani"na doner.



- igne ipligi tansiyon fonksiyonunun ayarlanmasi (@)
N

Ve ‘ digmesine @ basildiginda

S020 Dikisn baylanginds ifre olif eerenki Gensl aver

igne ipligi tansiyon fonksiyonu segim
ekrani acllir.

2) igne ipligi tansiyon fonksiyonunun
durumunu (agik/kapali) @ diugmesi ile

segin.
) 3 diigmesine @ basildiginda gir-
é’ é diginiz deger onaylanir ve ekran, "Dikis
<igne ipligi tansiyon fonksiyonu segim ekrani> baslangici geri beslemeli dikig veri

dizenleme ekrani" na doner.

* Yukarida gegen 2 numarali adimda

kel (kapali) segilirse dikis basinda

ters beslemeli dikis veri dizenleme ek-
raninda igne iplik tansiyon diizenleme

diigmesi & goriintille-
nir
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5-2-4. Ters beslemeli dikis (dikigsin sonunda) deseni

Dikisin sonunda ters beslemeli dikis deseni asagida acgiklandigi sekilde ayarlanir.

(1) Ters beslemeli dikis (dikigsin sonunda) desenini etkinlestirme

N

1412:00 o

5300
130/ e0

)

Dikisin sonunda ters beslemeli dikis dese-
nini kullanmak igin, dikisin sonunda ters
beslemeli dikis deseninin durumu ACIK

olmalidir (@ isareti goruntllenmez).

Bu iglev KAPALI durumdaysa, dikisin sonun-
da ters beslemeli dikis islevini etkinlestirmek

icin @ isaretini kapatmak amaciyla dikigin

sonunda ters beslemeli dikis tusuna basin.

(2) Dikis sayisinin ve ters beslemeli dikis (sonda) deseni adiminin degistirilmesi

(@ Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) diizenleme ekraninin goriintiilenmesi

7 N

£412:00 o

23000

130 Le0

1

A\ y/

<Dikigin sonunda ters beslemeli dikis diizenleme ekrani>
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f\l @ tusunu bir saniye basili tutun. Ters

beslemeli dikis (dikisin sonunda) dizenleme
ekrani goruntilenir.

*

Sonraki 6ge numarasindan itibaren
fonksiyon 6gelerini, dikis baslangici
geri beslemeli dikis i¢in olan fonksiyon-
larla ayni sekilde ayarlayin. (Bkz. 46
Sayfada "5-2-3. Ters beslemeli dikis
(baslangigta) deseni™.)



5-2-5. Dikig desenlerini diizenleme

(1) Diizenleme yontemi (serbest dikis, sabit boyutlu dikis ya da ¢cok katmanli dikis se¢ildigin-

de)

* Cokgen sekilli dikis segilmesi durumu igin, 139 Sayfada "9-2. Cokgen sekilli dikisin

ayarlanmasi”.

(D Dikis desenini diizenleme ekraninin goriintiilenmesi

7

1+12:00 of

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

@ Dikis desenini diizenleme

7

<Dikis verisi listesi ekrani>

Servis elemani modunda dikis ekraninda

B O tusuna basin.
"Dikis verisi listesi ekrani" goruntdlenir.

Bu ekranda, desen iglevleri ayri ayri dizen-
lenebilir.

Duzenlenebilecek islev 6geleri icin 57
Sayfada "5-2-6. Desen iglevlerinin listesi"
bélimune bakin.

ilgili dgeleri degistirin ve degisikligi onayla-
mak igin tusuna basin.

Dikis ekranini gérintilemek igin (2]
tusuna basin.

(® Diizenlenen dikis desenini kullanarak dikisin gergeklestirilmesi

7

<Dikig ekrani>
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Degistirdiginiz verisi ekranda goruntulenir.



*  Sabit boyutlu dikis deseninin segilmesi
durumunda dikis sayisi ayarlanirken

© tusuna basildiginda dikis sayisi

30/C 20 girig ekrani agilir. (Sadece dikig sayisi-
s E nin degistirilebilir olmasi halinde)
@ tusuna basildiginda 6grenme
islevi acilir.

Ogretme islevi igin 65 Sayfada "5-2-
7. Ogretme islevi” bélimiine bakin.

S002 Dikis saps

Cok katl dikis deseni segilirken

O digmesine basilirsa "Cok katl dikis
dizenleme ekraniani" gérintulenir.

1) ilmek sayisini ! @ ile ayarlayin.

2) Cok kath dikis sayisini ! @ ile ayar-

layin.
3) Cok katli dikis verisi, @ digme-
sine basilarak diizenlenebilir.

4) Ayarlanan degeri onaylamak ve mevcut
ekrani dikis ekranina dondirmek igin

O diigmesine basin.

<Cok katlh dikis diizenleme ekraniani>
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(2) Dikis ayarlama modu

Dikis performansi, dikis kosullarini sonlandirmadan dnce degistirdiginiz dikis kosullari kullanilarak

kontrol edilebilir.

130 L 20

i

<Dikig verisi listesi ekrani>

<Dikis ayar modu ekrani>
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Servis elemani modunda dikis ekranin-
[ én @ tusuna basin.

"Dikis verisi diizenleme ekrani" acilir.

Dikis kosullarini @ ile degis-

tirin. Sonra, dikis performansini kontrol
edin.

Asagida belirtilen dikis kosullari ayarla-
nabilir.
GREL -

Dikis uzunlugu

i : Baski ayagi basinci
| - igne iplik tansiyonu (sol)

| - igne iplik tansiyonu (sag)

iplik kesiminden sonra digmesi-
ne @ basildiginda dikis makinesi islemi
sonlandirir ve ekran, dikis verisi dlizen-
leme ekranina doner.



(3) Alt durma konumunun ayarlanmasi

UYARI :
A Bu 6ge ayarlanirken igne mili hareket eder. Parmaklarinizi ignenin altina koymamaya dikkat edin.

o 1)

30/ 20

2)
© o
| ’
<igne mili alt durma konumu ayar ekrani>
4)
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Servis elemani modunda dikis ekranin-
[ én © tusuna basin.

"Dikis verisi listesi ekrani" acilir.

Gtuguna basin.

"igne mili alt durma konumu ayar ekra-
ni" goéruntdlenir.

Asagida anlatilan iki farkh ayar prose-
dirdnu izleyerek igne mili alt durma
konumunu ayarlayin.

[+/- tusu ile ayarlama]

+
Igne mili konumunu l @ ile ayarla-

yin. (Ekranda @ gosterilen deger buna
gore degisir.)

[Ana mil agisi ile ayarlama]

Ana safti dondirerek igne mili konu-
munu ayarlayin. (Ekranda @ gosterilen
deger buna gore degisir.)

Ayar degerini @ e yansitmak igin
@ digmesine basin.

islem, @ digmesine basilarak

onaylanir. Sonra, ekran "Dikis verisi
listesi ekrani"na doner.




5-2-6. Desen iglevlerinin listesi

(1) Desen dikis modu altindaki 6gelerin ayarlanmasi

. . Degisiklik . .
Veri No. Oge adi S Giris araligi
birimi
S001 | Sekil Serbest Sabit boyut Cok katmanli Cokgen sekilli
g n
1
N
S002 | Dikis sayisi 1dikis
- 1ile 15 —
1 ile 2000

S003 | Dikis uzunlugu 0,1mm -4,0 ile 4,0 (LH-4578C-0B)

I -7,0ile 7,0 (LH-4578C-7, LH- —
4588C-7)

S004 | igne iplik tansiyonu (sol) 1

0 ile 200 —

S005 | igne iplik tansiyonu (sag) 1

0 ile 200 —
S007 | Baski ayagi basinci 1
-20 ile 200 —

S010 | Dikis basinda dikis acik/kapali ACIK / KAPALI — ACIK / KAPALI

S011 | Dikis basinda geri beslemeli dikis
sekli m

: Ters beslemeli dikis Ters beslemeli
dikis
: Yogunlastirma — l
Yogunlastirma
: Yogunlastirma ozel c c )
Yogunlagtirma
ozel
S013 | Dikis baginda 6zel dikis . . . Yogdunlastirma
Yogdunlagtirma 6zel No.1 ile 9 — . .
6zel No.1ile 9
S016 | Dikis baginda dikis uzunlugu 0,1mm 0.0 -4.0/ Genel 0,0 ile 4,0/ Genel
ayar S205 (LH-
ayar S003
. 4578C-0B)
" 0,0 ile 7,0/ Genel .
— 0,0 ile 7,0/ Genel
L ayar S003 (LH-
ayar S205 (LH-
4578C-7, LH-
4588C-7) 4578C-7, LH-
4588C-7)

S017 | Dikis basinda ters beslemeli dikis 0,1Tmm -4,0 ile 4,0(LH- -4,0 ile 4,0(LH-
veya dikis uzunlugu diizeltme 4578C-0B) 4578C-0B)
dederi -7,0ile 7,0(LH- — -7,0ile 7,0(LH-

egeri
4578C-7, LH- 4578C-7, LH-
4588C-7) 4588C-7)

S018 | Dikis baginda baski ayagi basinci 1 20 ile 200/ 20 ile 200/

Genel ayar S007 Genel ayar S209
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Degisiklik

Veri No. Oge adi Girig araligi
9 birimi $ ardlg

S019 | Dikis baginda ters beslemeli dikis 10 sti/min
hizi 150 ile 2000

S020 | Dikis baginda igne iplik tansiyonu;
genel ayar

: KAPALI

- KAPALI
:ACIK

:ACIK

S021 | Dikis baginda igne iplik tansiyonu, 1
sol 0 ile 200 0 ile 200

S022 | Dikis baginda igne iplik tansiyonu, 1
sag 0 ile 200 0 ile 200

S031 | Dikis sonunda geri beslemeli dikis
sekli N

: Ters beslemeli dikis T.er.s beslemel
dikis
“ : Yogunlastirma
- Yogunlastirma
C c : Yogunlastirma 6zel c c )
Yogunlagtirma
ozel
S033 | Dikis sonunda 6zel dikis N . . Yogdunlastirma
Yogunlastirma 6zel No.1 ile 9 . .
6zel No.1 ile 9
S036 | Dikis sonunda dikis uzunlugu 0,1'mm 0,0 ile 4,0/ Genel 0,0 ile 4,0/ Genel
ayar S003 (LH- ayar S205 (LH-
45738C-0B) 4578C-0B)

.::I 0,0 ile 7,0/ Genel 0,0 ile 7,0/ Genel
ayar S003 (LH- ayar S205 (LH-
4578C-7, LH- 4578C-7, LH-
4588C-7) 4588C-7)

S037 | Dikis sonunda ters beslemeli dikis 0,1mm -4,0 ile 4,0(LH- -4,0 ile 4,0 (LH-
veya dikis uzunlugu diizeltme 4578C-0B) 4578C-0B)
dederi -7,0ile 7,0(LH- -7,0ile 7,0 (LH-

egeri
4578C-7, LH- 4578C-7, LH-
4588C-7) 4588C-7)

S038 | Dikis sonunda baski ayagi basinci 1 L 20 ile 200/ 20 ile 200 / Ge-

- Genel ayar S007 nel ayar S209

S039 | Dikis sonunda ters beslemeli dikis 50 sti/min
hizi [9) 150 ile 2000 150 ile 2000

=

S040 | Dikis sonunda igne iplik tansiyonu;
genel ayar

- KAPALI
- KAPALI
1ACIK

: ACIK

— 58 —




. Degisiklik
Veri No. Oge adi g § ) Girig aralig
birimi
S041 | Dikis sonunda igne iplik tansiyonu, 1
sol 0 ile 200 — 0 ile 200
S042 | Dikis sonunda igne iplik tansiyonu, 1
sag 0 ile 200 — 0 ile 200
S050 | Igne mili durma pozisyonu - igne yukaridayken
" dur
_igne asagidayken
" dur
S051 | Iplik basinci agik/kapali
. KAPALI -l?‘- :ACIK
S052 | Iplik kesici agik/kapali
ACIK
S053 | Tek adim
- KAPALI
:ACIK
S054 | Onceden ayarlanan dikis sayisina
ulasildiginda otomatik iplik kesme
es zamanlh olarak yapilir
- KAPALI : KAPALI
:ACIK :ACIK
S058 | Cok katli kisim sensoru acik/kapali
1 KAPALI
:ACIK
S059 | Cok katli kisim gegis fonksiyonunu 1
acmak icin sensor degeri 1000 ile 3000 — —
S060 | Cok katl kisim gegis fonksiyonunu 1
kapatmak icin sensor degeri 1000 ile 3000 — —
S061 | Ters beslemeli dikis uzunlugu 0,1Tmm .
diizeltme dederi -4,0 ile 4,0(LH-4578C-0B)
uzelime deger -7,0 ile 7,0(LH-4578C-7, LH-4588C-7)
S062 | Dikis hizi sinir 10sti/min
150 ile U096 — —
S063 | igne mili: Alt durma konumu 1deg
100 ile 300 — —
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Degisiklik

Veri No. Oge adi Girig araligi
9 birimi § arald
S065 | Ara durdurma sirasinda baski
ayagini kaldirma : KAPALI
S066 | Ara durdurma sirasinda baski 0,Ymm "
ayagini kaldirma yuksekligi L_';" 0,0ile 8,5 — —
S067 | iplik kesiminden sonra baski ayagi-
ni kaldirma > Rl KAPAL : AGIK —
S068 | iplik kesiminden sonra baski ayagi- 0,Tmm
ni kaldirma yiksekligi ; 0,0ile 13,5 —
S069 | plik kesiminden sonra her iki igne-
a
nin otomatik sifilamasi i u :?Dg - KAPALI :ACIK
S070 | Acili dikisin ortasinda igne mili
durdugunda igne iplik tansiyonu 0 ile 200 — —
S071 | Acili dikis igin dikis hizi siniri 10sti/min )
£ 150 ile 1500 — 150 ile 1500
S072 | Agili dikis sirasinda ortada durdu-
gunda baski ayagi kaldirma - KAPALI
1 k L e
S073 | Agl 1 tek kenar uzunlugu dizelt- 0,1'mm 50ile 5.0
mesi ’ ’
S074 | Agi 2 tek kenar uzunlugu dizelt- 0,1mm .
-5,0ile 5,0 — -
mesi e
S075 | Agi 3 tek kenar uzunlugu dizelt- 0,1mm .
-5,0ile 5,0 — -
mesi !
S076 | Agi 4 tek kenar uzunlugu dizelt- 0,1'mm 50ile 5.0
-5,0ile 5, _ _
mesi
S077 | Agi 5 tek kenar uzunlugu dizelt- 0,1'mm 50ile 5.0
mesi ’ ’
S078 | Agl 6 tek kenar uzunlugu dizelt- 0,1mm 5.0l 5.0
mesi ' ’
S080 | Agil desen tipi - : Ayar yok
Pl : Tek ac
-|| : Cep dikisi
: 3 kesintisiz agl — —
-lJ : 4 kesintisiz agi
: 5 kesintisiz agl
: 6 kesintisiz agi
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Degisiklik

Veri No. Oge adi Girig araligi
9 birimi s aralg
S081 | Aci 1 1deg 30ile 175
S082 | Agl 2 1deg 30ile 175
S083 |Agi 3 1deg 30ile 175
S084 | Acl 4 1deg 30ile 175
S085 | Agi 5 1deg 30ile 175
S087 | Cok katl kisimda cgalisirken dikis 0,Tmm -4,0 ile 4,0(LH-
uzunlugu (*1) 4578C-0B)
-7,0ile 7,0(LH-
4578C-7, LH-
4588C-7)
S088 k katl kisimd hisirken diki 1diki
Cok katli kisimda calisirken dikis ikis Oile 20
sayisi (*1)
S090 k katl kisimd lisirken bask
Gok katli kisimda caligirken baski -20 ile 200 / Genel ayar S007
ayagl basinci (*1)
S092 k katl kisimd hisirken ig
Gok katl kisimda galisirken igne 0ile 200 / Genel ayar S004
iplik tansiyonu (sol) (*1)
S093 k kath kisimd hisirken ig
Gok katl kisimaa galisirken igne 0ile 200 / Genel ayar S005
iplik tansiyonu (sag) (*1)
S096 | Cok katli kismi dikerken dikis uzun- 0,Tmm -4,0 ile 4,0/ Genel ayar S003 (LH-
lugu (*1) 4578C-0B)
-7,0 ile 7,0/ Genel ayar S003 (LH-
4578C-7, LH-4588C-7)
S098 | Cok kath kismi dikerken baski )
. -20 ile 200 / Genel ayar S007
ayagl basinci (*1)
S100 | Cok katli kismi dikerken dikis hizi 10sti/min )
*1) 150 ile 3000 / Genel ayar S062
S102 k kath k dikerken igne iplik
Gok katl kismi dikerken igne ipli 0ile 200 / Genel ayar S004
tansiyonu (sol) (*1)
S103 ok katli kismi dikerken igne iplik
Gok katl kismi di 'gne 1pt 0ile 200 / Genel ayar S005
tansiyonu (sag) (*1)
S104 k katli k is islevini kapat- 1diki
Co .é I .|s.|m gegcis islevini kapa ikis 0 lle 200
mak igin dikis sayisi (*1)
S105 | Tek dokunus tipi gegis aninda diki 10sti/min
§ Pt gecis $ 150 ile 3000 / Genel ayar S062
hizi sinin
S106 | Tek dokunus tipi gegis aninda dikis 0,1fmm -4.,0 ile 4,0/ Genel ayar S003 (LH-
uzunlugu 4578C-0B)
-7,0 ile 7,0/ Genel ayar S003 (LH-
4578C-7, LH-4588C-7)
S107 | Tek dokunus tipi gegis aninda igne
Jex dorunus Tip! 9s¢ls aninda 19 0ile 200 / Genel ayar S004
iplik tansiyonu (sol)
S108 | Tek dok tipi i da ig
Jekdokunus fipt gecis aninda igne 0ile 200 / Genel ayar S005
iplik tansiyonu (sag)
S109 | Tek dok tipi i d
ek dokunus fipt gecls anina -20ile 200 / Genel ayar S007
baski ayadi basinci
S110 | Tek dokunus tipi gecis aninda
gecis kapatilmadan 6nce dikilecek 0 ile 200
dikis sayisi
S112 | Gerilim diizeltme hizi gizelgesi 1ile4
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Degisiklik

Veri No. Oge adi Girig araligi
9 birimi $ ardlg
S113 | Igne iplik tansiyonu dizeltmesi Dikis hizina gére
. KAPALI -
dizeltme.
Hem dikis hizina
Kalan masura hem de kalan
. ipligi miktarina : masura ipligi
gore diizeltme miktarina gore
dizeltme
S114 | Baski ayagi basinci dizeltmesi
- KAPALI
S181 | Aci 1
Agili dikiste ortada duruldugunda 0 ile 200 —
igne milinin igne iplik tansiyonu
S182 | Agi 2
Agili dikiste ortada duruldugunda 0 ile 200 —
igne milinin igne iplik tansiyonu
S183 | Agi 3
Acil dikiste ortada duruldugunda 0 ile 200 —
igne milinin igne iplik tansiyonu
S184 | Acl 4
Acil dikiste ortada duruldugunda 0 ile 200 —
igne milinin igne iplik tansiyonu
S185 |Agl 5
Acili dikiste ortada duruldugunda 0 ile 200 —
igne milinin igne iplik tansiyonu
S186 | Aci 6
Agili dikiste ortada duruldugunda 0 ile 200 —
igne milinin igne iplik tansiyonu

* Yildiz (*) ile isaretlenmis islev, ¢cok katli kisim algilama islevi ile saglanmamis dikis makinesinde
segilemez (LH-4578C-0B).
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(2) Gokgen sekilli dikis adimlari igin 6gelerin ayarlanmasi

, . Degisiklik N 3
Veri No. Oge adi birimi Giris araligi
Adim 01
S201 | Adim gegisi q
™ (= UI
Dikis sayisi | Tek dokunus |Cok kath parga| Ay tahrikli
anahtari igne mili sen-
sorl
S203 | Adimi degistirmek icin sensoér de- 1 <
geri . . = -
1000 ile 3000
S204 | Dikis sayisi (Dikis uzunlugumm) 1dikis _ _
1 ile 2000 1 ile 2000
S205 | Dikis uzunlugu(ing balg,llna dikis 0,1mm . 4,0 ile 4,0(LH-4578C-0B)
sayisl, 3 cm basina dikis sayisi) T -7,0 ile 7,0(LH-4578C-7, LH-4588C-7)
S206 | igne iplik tansiyonu (sol)
(O) 0 ile 200
L
S207 | igne iplik tansiyonu (sag)
o 0ile 200
R
S209 | Baski ayagi basinci
L -20 ile 200
S211 | Duraklama esnasinda igne mili
durma konumu - Igne yukaridayken dur
m : igne asagidayken dur
S212 | Ara durdurma sirasinda baski aya-
gini kaldirma il l\ ol | KAPALI I l\ L ‘AGIK
S213 | Ara durdurma sirasinda baski aya- 0,1Tmm T
§ini kaldirma ‘L_';" 0,0 ile 20,0
S214 | Durma esnasinda igne mili durma
konumu : igne yukaridayken dur
n : igne asagidayken dur
>£ I - iplik kesme
O : Streklilik
S215 | Durdurma ve baski ayagi kaldirma

: KAPALI :ACIK
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Degisiklik

ignenin otomatik dénusu

Veri No. Oge adi birimi Girig aralig
S216 | Dikis makinesi dururken baski 0,1Tmm o
ayag! kaldirma yiiksekligi 1 0,0 ile 20,0
S217 | Tek adim
’ - KAPALI @ - ACIK
S219 | Dikis hizi 10sti/min
!D. 150 ile 3000
S220 | Kademeli besleme modunda her iki

Adim 02

Adim 30

* Ogelerin ve giris araliginin ayarlanmasi, 01 adimindakilerle aynidir.
* Adim numaralari 30’ye kadar ayarlanabilir.

—64 —




5-2-7. Ogretme iglevi

Bu, dikilen toplam dikis sayisini kullanarak bir dikis desenine ait dikis sayisinin giriimesine imkan veren
islevdir. Bu iglev ekrani dikis deseni dizenleme ekranindan géruntilenebilir.
* Ogretme iglevi, "sabit boyutlu dikis" veya "gokgen sekilli dikis" segili oldugu zaman kullanilabilir.

N

A\ y/

y/

A\ y/

<Dikig ekrani (gokgen sekilli dikis) (Bakim personeli modu)>

(1) Ayarlama (sabit boyutlu dikis)

7

S002 Dikis saps

<ilmek sayisi giris ekrani>
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Dikis verisi listesi ekraninda @ digmesine
basin. Daha sonra dikis sayisi giris ekrani
acilir.

@ Ogrenme fonksiyonunu agilmasi
@ digmesine basarak 6grenme

fonksiyonunu agin.

@ Ogretmeye baslanmasi
Giris degeri 0’a (sifir) ayarlanir. Pedala
basarak dikisi bitirmek istediginiz igne
giris konumuna kadar dikisi devam etti-
rin. Ardindan, 6grenme islevini kullana-
rak dikilen ilmek sayisini hesaplayin.

® Ogrenme igeriginin teyit edilmesi
iplik kesme iglemi yaparak 6grenme
icerigini onaylayin.
Mevcut ekrani "Dikis ekrani (sabit
boyutlu dikis) (Bakim personeli modu)"
déndurdn.



(2) Ayarlanmasi (¢okgen sekilli dikis)

7

e ©

<ilmek sayis! girig ekrani>
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Ogrenme fonksiyonunu agilmasi
@ digmesine basarak 6grenme

fonksiyonunu agin.

Ogretmeye baslanmasi

Giris degeri 0’'a (sifir) ayarlanir. Pedala
basarak dikisi bitirmek istediginiz igne
giris konumuna kadar dikisi devam etti-
rin. Ardindan, 6grenme iglevini kullana-
rak dikilen ilmek sayisini hesaplayin.

Ogrenme igeriginin teyit edilmesi
iplik kesme islemi yaparak 6grenme
icerigini onaylayin.

Mevcut ekrani "Dikis ekrani (sabit
boyutlu dikis) (Bakim personeli modu)"
dondudrun.

Adimlari ilerletirken strekli olarak
ogrenme yapma ile ilgili bilgi icin bkz.
139 Sayfada "9-2-1. Poligon sekilli
dikis deseninin diizenlenmesi".



5-2-8. Tek dokunusla gegis islevi

Tek dokunusla gecis fonksiyonunun 6zel diigmeye atanmasi durumunda dikis uzunlugu, dikis hizi, vb.
Ozel digmeye basilarak degistirilebilir.
* Tek dokunus islevi fabrikada makine kafasi anahtari 1’e tahsis edilmis olarak teslim edilir.

Tek dokunusla gecis fonksiyonu ile degistirilen veri
- Dikis hizi

- Dikis uzunlugu

- igne ipligi gerginligi

Bkz. 35 Sayfada "4-8. Ozel anahtar".

Tek dokunusgla degistirme islemi gergekle-
sirken nesne verileri ekrani degisir ve @ tek
dokunusla degistirme simgesi goruntilenir.
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5-2-9. Yeni bir dikis deseninin kaydedilmesi

Yeni olusturulan bir dikis deseni, asagida agiklanan prosedir adimlari takip edilerek kaydedilir.

@ Yeni desen olusturma iglevinin segilmesi

1) "Dikis desenini yénetim ekrani" goriin-

tllemek igin @ tusuna basin.

1+12:00 o

@ tusuna basin.

o 4

2300014 30/ 1lE s

@ o > B

<Dikis desenini yonetim ekrani>

3) Bir dikis deseni (serbest dikis, sabit
boyutlu dikis, Ust Gste binen dikis veya
cokgen sekilli dikis).

- 68—



@ Olusturulan dikis deseni verilerinin dogrulanmasi

)\ 1) Dikis deseni kayit numarasini gorinti-

lemek icin @ tusuna basin.

S

2) Sayisal tus takimini kullanarak, kayde-
dilecek desen numarasini girin.

Dikis deseni numaras kaydet
3) Girdiginiz desen numarasini onaylamak

icin O tusuna basin.

"Dikis desenini yonetim ekrani" goérin-
tdlenir.

5]
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5-2-10. Bir desenin kopyalanmasi

o 4

2300014 30/9

o> 0> 0D
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1) "Dikis desenini yonetim ekrani" goriin-

tilemek igin © tusuna basin.

@ tusuna basin.

3) Sayilsa tus takimi ile bir desen kopya-
lama numarasi girin.
4) Girdiginiz desen numarasini onaylamak

icin © tusuna basin.

"Dikis desenini yonetim ekrani" gorun-
tulenir.



5-2-11. Daraltma iglevi

Urlin numarasi, islem veya agiklama gibi hedef karakterler girerek hafizaya kayitl dikis desenlerinden
hedef karakterler igeren dikis desen(ler)ini segmek ve goriintilemek mimkindur. Bu islev hem operator

modunda hem de servis elemani modunda kullanilabilir.

@ Yeni desen olusturma islevinin segilmesi

1+12:00 o

30/ 20

01, <

2300014 30/9

<Dikis desenini yonetim ekrani>
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1) "Dikis desenini yonetim ekrani" gorin-

tlemek icin © tusuna basin.

@ tusuna basin.



(@ Daraltilacak hedef deseni segin

PARTO1

0

LS

<Daraltma kosulu ayar ekrani>
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© tusunu kullanarak iste-

nen desenin daraltildigi dikis desenleri-
ni segin.

Karakter giris ekrani, @ tusuna basila-
rak acilir. Daraltma islemi igin kullanila-
cak karakter(ler) karakter dizisi tusu ile
girilebilir.

Girilen karakterler @ tusuna

basilarak silinir.

Sadece girilen karakter(ler)i igeren de-
senlerden olusan "Dikis desenini yone-

tim ekrani" @ tusuna basilarak

acihr.

Daraltma iglemi @ tusuna basil-

diginda yapilmaz. Daha sonra "Dikis
desenini yénetim ekrani" goérantulenir.

Daraltma kosulu ayar ekraninda iki
veya daha fazla 6ge icin karakterler
girilmesi durumunda sadece girilen tim
kosullari karsilayan desenler gosterilir.
Cevrim dikisi desenleri igin agiklama
sadece daraltma kosulu olarak kullani-
lir.



5-3. Sayag iglevi

Bu islev, 6nceden belirlenen birime gore dikisi sayar ve 6nceden ayarlanan degere ulasildiginda ekran
Uzerinde gorulebilen bir alarm verir.

5-3-1. Sayag¢ ekrani modunun altinda dikis ekraninin goriintiilenmesi

7

A\ Dort farkh sayag tlrt mevcuttur; masura

ipligi sayaci (sol), masura ipligi sayaci (sag),
dikis sayaci, adim zamani sayaci.

5-3-2. Sayag tipleri

»
#

Masura ipligi sayaci (sol)
Masura ipligi sayacl, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerine bir ekler.

= Onceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani gériintiilenir.
* Bkz. 77 Sayfada "5-3-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi”.
Masura ipligi sayaci (sag)

s 4 Masura ipligi sayaci, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerine bir ekler.

= Onceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani géruntilenir.
* Bkz. 77 Sayfada "5-3-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi".
Dikig sayaci

VEI Dikis sayaci, her dikis sekli dikildiginde mevcut degerine bir ekler.

Onceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani gérintiilenir.
* Bkz. 77 Sayfada "5-3-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi”.

Adim zamani sayaci
Adim zamani sayaci, her dikis sekli dikildiginde mevcut degerine bir ekler.

Sayag tipi, adim zamani sayaci olarak ayarlandiginda sayac ayar ekraninda m g0s-
terilir (bkz. 74 Sayfada "5-3-3. Sayacin ayarlanmasi").

m ile ayarlanan sureye ulasildiginda sayag, hedef degere "1 (bir)" ekler (birim: sani-
ye).
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5-3-3. Sayacin ayarlanmasi

(D Sayag ayarinin segilmesi

7

1) m @ tusuna basarak mod ekranini

gorintdleyin.

155 30 Cen)

2) "4.Sayag ayari"ni segin.

<Mod ekranini>

(@ Sayag tipinin, sayacin mevcut degerinin ve énceden ayarli degerin ayarlanmasi
Dikis sayaci ve masura sayaci asagidaki ayni prosedur kullanilarak ayarlanmalidir.

Sayacin su anki degeri
Sayacg tipi Sayag icin 6nceden ayarlanan deger

3 1) Ayarlamayi etkinlestirmek igin sayag
ayar ekrani gorintulenir.

2) Istenen 6geyle ilgili tusa basin. Ardin-
dan, o 6geye karsilik gelen degisiklik
ekrani goruntulenir.

<Sayag ayar ekrani>
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0

<Sayag tipi ekrani>

o

<Su anki sayag degeri ekrani>

R
R
|
o

<Sayag ayar degeri ekrani>
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istenilen sayag tipini segin.
Segctiginiz sayag tipini onaylamak igin

@ tusuna basin.

Sayacin su anki degerini segin.
Sayisal tus takimi ile girin.
Segctiginiz sayag tipini onaylamak igin

@ tusuna basin.

Sayag ayar degerini segin.
Sayisal tus takimi ile girin.
Segtiginiz sayag tipini onaylamak igin

@ tusuna basin.



Masura ipligi sayaci (sol) « (sag)

YUKARI sayan saya¢ (ekleme yéntemi):

Masura ipligi sayacl, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerine bir ekler.
Mevcut deder dnceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani
goruntilenir.

ASAGI sayan sayag (gikarma ydntemi):

gi Masura ipligi sayacl, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerinden bir gikarir.
Mevcut deger 0’a (sifira) ulastiginda, sayma tamamlanma ekrani géruntilenir.
Sayacin kullanilmadigi durumlar:

— Masura ipligi sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse higbir sey saymaz. Sayma ta-
mamlanma ekrani bu ylizden goériintilenmez.
Dikis sayaci

YUKARI sayan saya¢ (ekleme yontemi):

VQ"?‘" Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut degerine bir ekler.

v Mevcut deger dnceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani

goruntdlenir.

. ASAGI sayan sayag (gitkarma yontemi):
Vai Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut dederinden bir ¢ikarir.
Mevcut deder 0’a (sifira) ulastiginda, sayma tamamlanma ekrani gortntilenir.

Sayacin kullaniimadigi durumlar:
— Dikis sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse hicbir sey saymaz. Sayma tamamlanma
ekrani bu ylzden gortntilenmez.

Adim zaman! sayaci

YUKARI sayan sayag¢ (ekleme yontemi):
Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut degderine bir ekler.

4 ASAGI sayan sayag (gikarma yontemi):
¥ Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut degerinden bir gikarir.

Sayacin kullanilmadigi durumlar:
— Dikis sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse hicbir sey saymaz. Sayma tamamlanma
ekrani bu yizden gérintilenmez.

1) Hem dikis sayaci hem de masura ipligi
sayacinin kullaniimasi durumunda

secgim dugmeleri @ ve O gorin-
tulenir.

2) Dikis ekraninda gérintilenen sayag, ©
digmesine basilarak segilebilir.
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(® Girilen verilerin dogrulanmasi

=

<Dikis ekrani>

k2

oo (¥, ]

_I..

<Su anki sayac degeri ekrani>

5-3-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi

7

°

<Sayma tamamlanma ekrani>

—77 —

Sayag igerigini onaylayin. Ardindan
dugmesine @ (veya O gorintilen-
mezse diigmesine @ ) basarak mod
ekranina dondn.

Mod ekraninda kapatma digmesine
@ basildiginda ekran dikis ekranina doner.

Ekran dikis ekranina dénduginde segtiginiz
sayacin igerigi, 6zellestirme digmesinde

SN @ gosterilr,

basildiginda sayac¢ gecerli deger ekrani
acilr.

Onceden tanimlanan kosullarin dikis sira-
sinda yerine getiriimesi durumunda sayma
tamamlanma ekrani goruntulenir.

@ tusuna basildiginda sayag sifirla-

nir.
Ardindan, mod dikis moduna geri déner. Bu
modda sayag tekrar saymaya baslar.
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5-5. Bellek anahtar verileri listesi

No.

Oge

Ayar araligi

Birim

uoo1

Yumusak baslatma iglevi
Baslangi¢ degeri makine kafasina gére degisir. (0: Kapali)

Oile 9

Dikis

uoo7

Masura ipligi geri sayma birimi
0: 10 dikis / 1: 15 dikis / 2: 20 dikis

Oile 2

Dikis

uo13

Masura ipligi sayma iglemini durdurma islevi

0: Saya¢ saymayi tamamlamis olsa da dikis makinesini baglatma engellemesi
islevi devre disidir (negatif deger).

1: Sayag¢ saymayi tamamladiginda, iplik kesme engellemesi devreye girdikten
sonra dikis makinesi ¢calismaya baglar.

2: Sayag¢ saymayi tamamladiginda, dikis makinesi gegici olarak durur ve iplik
kesmeden sonra dikis makinesinin bagslatiimasi engellenir.

* Sayacin baslangi¢ degeri 0 (sifir) oldugunda engelleme iglevinin devre disi
olacagini unutmayin.

Oile 2

uo14

Dikis sayimi iglevi
1: Otomatik dikis sayaci / 2: Dikis sayaci anahtari girisi

1ile2

uo21

Pedal n6tr konumda oldugunda baski ayagi kaldirma
0: Devre disi / 1. Agik / 2: Sadece baski ayagi en alt konumunda iken agilir
3: Pedalin arka kismina basarak dalgali dikey hareket

Oile 3

U025

Manuel doniisten sonra galisma (iplik kesme)

Bu bellek anahtari, dikis makinesi Ust/alt durma konumundan el ¢arki manuel
olarak gevrilerek ¢iktiktan sonra iplik kesme islemini ayarlamak icin kullanilir.
0: izin verilir / 1: Engellenir

Oile 1

U030

Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu

Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu ayarlanir.

0: Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu devre disi
1: Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu devrede

Oile 1

U031

Dikis ortasi geri beslemeli dikis ilmek sayisi
Dikis ortasi geri beslemeli dikis ilmek sayisi ayarlanir.

1ile 19

Dikis

U032

Dikis makinesi dururken dikis ortasi geri beslemeli dikigi devreye alma
durumu

Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu devreye alma durumu

0: Dikis makinesi dururken devre disi / 1: Dikis makinesi dururken devrede

Oile 1

U033

Dikis ortasi geri beslemeli dikis tarafindan devreye alinan iplik kesme
Dikis ortasi geri beslemeli dikis tamamlandiktan sonra iplik kesme fonksiyonu
ayarlanir.

0: Otomatik iplik kesme fonksiyonu devre digi

1: Otomatik iplik kesme fonksiyonu devrede

Oile 1

U035

Minimum pedal hizi
Baslangi¢ degeri, makine kafasi ile degisir.

150 ile 250

sti/min

U036

iplik kesimli dikis hizi
Baslangi¢ degeri, makine kafasi ile degisir.

100 ile 250

sti/min

uo37

Yumusak kalkis sirasindaki hiz

Yumusak baslatma sirasinda maksimum dénis sayisi makine kafasina gére
farkhhk gosterir.

Baslangi¢ degeri, makine kafasi ile degisir. (0: Kapali)

Tek igne: 170 dikis/dak  iki igne: 200 dikis/dak

100 ile 3500

sti/min
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No.

Oge

Ayar araligi

Birim

uo38

Tek adimda dikis sirasindaki hiz
Yumusak baglatma sirasinda maksimum doénis sayisi makine kafasina gére
farkhhk gosterir.

100 ile 3500

sti/min

U039

Doniisiin baglangi¢ konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren baslangi¢c konumunu ayarlayin. (Pedal Stro-
ku)

10 ile 1000

U040

Hizlanmanin baglangi¢ konumu
Nétr pedal pozisyonundan itibaren hizlanma konumunu ayarlayin. (Pedal Stro-
ku)

10 ile 1000

uo41

Baski ayagini kaldirmanin baslangig konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren tutucu parga kalkma konumunu ayarlayin.
(Pedal Stroku)

-500 ile -10

uo42

Baski ayagini indirmenin baslangi¢c konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren tutucu parga inme konumunu ayarlayin. (Pe-
dal Stroku)

10 ile 500

uo43

iplik kesmenin baglangig konumu
Notr pedal pozisyonundan itibaren iplik kesme bagslangi¢c konumunu ayarlayin.
(Pedal Stroku)

-1000 ile -100

U044

Maksimum dikis hizina ulasilan pozisyon
Notr pedal pozisyonundan itibaren maksimum hiza ulasma konumunu ayarla-
yin. (Pedal Stroku)

10 ile 15000

U045

Pedalin n6tr konumunu diizeltme degeri
Pedal sensoérlinin nétr pozisyonunu ayarlayin.

-150 ile 150

uo47

Baski ayagi kaldirma bitis konumu
Pedalin arka kismi ilk kademesine kadar basildiginda (1. kademe yay pozisyo-
nu) baski ayaginin yukari ¢iktigi konum.

-1000 ile -100

uo48

Pedala basarak baski ayagini kaldirma iglevi

Pedalin arka kismina basarak baski ayagi kaldirma igleminin yapilip yapilma-
yacagi ayarlanir.

0: islem yok / 1: Islem var

Oile 1

U049

Baski ayagini indirme zamani
Baslangi¢ degeri makine kafasina gore degisir.

0 ile 500

milisaniye

U051

Ters beslemeli dikisi (baslangi¢ta) baslatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U052

Ters beslemeli dikisi (baslangi¢ta) kapatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U053

Ters beslemeli dikisi (dikisin sonunda) kapatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U054

Baski ayag@i yukari ¢gikmaya baglayana dek bekleme siiresi
Pedalin 1inci adima basildigi andan baski ayagdinin yukari ¢cikmaya bagladigi
ana kadar gegecek stre.

0 ile 200

milisaniye

U056

iplik kesiminden sonra ters doniisle igneyi yukan kaldirma
Baslangi¢ degeri makine kafasina gére degisir.

0: Ters donusle igneyi yukari kaldirma yapilmaz

1: Ters donlsgle igneyi yukar kaldirma yapilir

Oile 1
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No. Oge Ayar arahgi Birim
uo58 igne mili baglangig konumu tutma islevi Oile3 -
Tutma iglevi igne milini Gst veya alt durma konumunda tutar. Baslangi¢ degeri,
makine kafasi ile degisir.
0: Kapali / 1: Agik; Zayif tutma guct / 2: Agik; Orta tutma gticu / 3: Acik; Gugla
tutma glict
uo059 Ters beslemeli dikis (baglangi¢ta) caligmasi segimi Oile 1 -
0: Pedali manuel olarak galistirarak, vb.
1: On-ayarl geri beslemeli dikis hizina gére
uo60 Ters beslemeli dikis (baslangi¢ta) sonrasinda durma Oile 1 -
Durdurma islevi, pedalin ¢alisma durumuna bakmaksizin dikis makinesini gegi-
ci olarak durdurur.
0: Kapali / 1: Agik
U063 iplik kesiminden sonra kol ve igne milinin es zamanh galismasinin segil- Oile1
mesi
Bu bellek anahtari, donustiirme kolu hareket ettirildiginde yapilacak dikis maki-
nesi islemini segmek igin kullanilr.
0: Kapali Dénusturme kolu hareket ettirildiginde dikis makinesi galismaz.
1: Acik iplik kesimi tamamlandiktan sonra déniistiirme kolu hareket ettirildi-
ginde dikis makinesi dikis yoniini otomatik olarak ters yone degistirir
ve igne mili degistirme konumuna ulasilana dek dikis yapar. Ardin-
dan dikis makinesi igne yukarida durma konumuna doéner.
* Baski ayagi yukari kalkarken donustirme kolu ¢alistirilirsa dikis makinesi-
nin, baski ayagi asagi indiginde galisacagini unutmayin.
U064 Ters beslemeli dikis (sonda) basinda dikis hizi 150 ile 1000 sti/min
uo68 Baski ayagi kaldirma iglemi gegisi Oile 1 -
Pedalin arka kismina basildiginda baski ayagi kaldirma islemi degistirilir.
0: 2. kademe iglemi / 1: Pedalin arka kismina basildiginda pedalin hareket
araligina bagh olarak manuel islem
uos7 Pedali hizlandirma 6zelligi -10ile 10 -
0: Standart / -1 ile -10: Dustk frekanslh disuk hizlanma / 1 ile 10: Dustk fre-
kans ylUksek hizlanma
Ayar degeri kat sayi seklinde ifade edilir.
U089 Giig acilirken igne mili durma konumu Oile 1 -
0: Ust durma konumu / 1: Ters déniisle igneyi yukari kaldirma konumu
U092 Dikis baslangicinda geri beslemeli dikis i¢in hiz azaltma fonksiyonu Oile1 -
Baslangi¢ geri beslemeli dikis tamamlandiktan sonra hiz azaltma fonksiyonu
ayarlanir.
0: Hiz azaltimaz / 1: Hiz azaltilir
U093 igne yukari/asagi diizeltme gegisi ekleme fonksiyonu Oile 1 -
Gug¢ acildiktan sonra veya iplik kesme igleminden sonra igne yukari/agagi du-
zeltme gegis islemi ayarlanir.
0: Normal / 1: Iplik kesiminden sonra tek dikis diizeltmesi
U096 Maksimum dikig hizi 150 ile 3500 sti/min
Baslangic degeri makine kafasina gore degisir.
U120 Ana saft referans agisi diizeltmesi -60 ile 60 Derece

Ana saft referans sinyali acgisi (0 derece) bu bellek anahtari kullanilarak ayarla-
nan degerle dizeltilir.
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No. Oge Ayar arahgi Birim
U121 Ust konum agisi diizeltmesi -15ile 15 Derece
Dikis makinesinin igne yukarida olacak sekilde durdugu konum duzeltilir.
U133 Tansiyon diizeltmesi (kalan masura ipligi miktari) Oile 1
0: islev saglanmaz / 1: iplik tansiyonu kalan masura ipligi miktarina gére ayarla-
nir
U150 Otomatik dizle kaldirma islevi Oile 1
0: islev saglanmamistir / 1: Otomatik dizle kaldirma islevi saglanmistir
U151 Otomatik dizle kaldirma iglemini baglatmak i¢in konum ayari -1000 ile 1000
Baski ayadinin ¢alistigi dizle kaldirma konumu duzeltilir.
U152 Otomatik dizle kaldirma sistemiyle baski ayagini kaldirmayi azami seviye- -200 ile 1000
ye ¢ikarmak i¢in konum ayari
Baski ayadi kaldirma yuksekliginin azami seviyeye ciktigi dizle kaldirma konu-
mu duzeltilir.
U160 Otomatik baski ayagi basinci ayari Agik/Kapali Oile1
Baski ayadi yuksekligi, malzeme kalinligina gére otomatik olarak ayarlanir.
0: Kapali / 1: Agik
U164 Pedal girisi yliksek hiz anahtari fonksiyonu Oile 1 -
0: Normal pedal / 1: Yiiksek hiz anahtari olarak kullanilacak
U169 Tek igne ile dikilecek dikig sayisinin yeniden ayarlanmasinda fark esigi 100 ile 150
Bu bellek anahtari, acili dikis sirasinda agili kisimda dikis uzunlugunu hesap-
larken dikis uzunlugu artis oranini ilk dikis uzunluguna gére sinirlandirmak igin
kullantlir.
U170 Kose dikisi icin dikis makinesinin otomatik baglatma iglevi Oile1 -
Dénustirme kolunu kullandiginizda bu islev, i¢ kdse dikis sayisini otomatik
olarak dikmek i¢in dikis makinasini baslatmak tzere calisir.
0: Acik /1. Devre disi
u173 iplik baski ayagi acgik tutma siiresi 1ile 60 Saniyeyi
iplik baski ayaginin agik durumda tutuldugu siire.
U182 Dikis sayacini durdurma iglevi Oile1 -
0: Dikis makinesi sayaci tamamlansa bile dikis makinesi durmaz.
1: Sayag¢ saymayi tamamladiginda, iplik kesme engellemesi devreye girdikten
sonra dikis makinesi ¢calismaya baglar.
* Sayacin baslangi¢ degeri O (sifir) oldugunda engelleme iglevinin devre disi
olacagini unutmayin.
U183 Dikis sayaci i¢in iplik kesme sayisi 1ile 20 -
u194 Baski ayagini kaldirirken iplik tansiyonu gegcis ayari Oile3 -
0: Kapali / 1: Normalde acik / 2: Sadece iplik kesiminden sonra
3: Sadece ara durdurma sirasinda
U195 Baski ayagini kaldirirken iplik tansiyonu (sag) 0 ile 200 -
U196 Baski ayagini kaldirirken iplik tansiyonu (sol) 0 ile 200 -
U199 Ayakta caligmak icin dikis makinesine oncelik veren pedal Oile1 -

Pedal, ayakta ¢alismada dikis makinesi i¢in kullanildiginda éncelik verilecek
digme ayarlanir.
0: Baglatma dugmesine oncelik verilir / 1: Baslatma dugmesine 6ncelik verilmez
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No. Oge Ayar arahgi Birim

U201 iplik tansiyonu diizeltmesi baginda kalan masura ipligi miktari. Oile 100

U202 Kalan masura ipligi miktari en alt diizeye indigi anda iplik diizeltme mikta- 50 ile 200
r.

uz273 Baski ayagini kaldirirken baslatma acgik/kapali ayari Oile 1 -
Ust konumuna alinan baski ayag indirildikten sonra dikis makinesini baglatmak
icin girisin agik/kapali durumu degistirilir.
0: Agik / 1: Kapali

U286 iplik baski ayag, dikis hizi 100 ile 3000 sti/min
Bu bellek anahtari, iplik baski ayadi kullanilirken dikis hizini ayarlamak igin
kullantlir.

U288 iplik baski ayagi, agma agisi 180 ile 290 Derece
Bu bellek anahtari, dikisin basinda iplik baski ayaginin a¢ik duruma alindigi
aclyl ayarlamak icgin kullanilir.

U289 iplik tutucu kapatma agisi 210 ile 359 Derece
Dikis baginda iplik tutucunun kapatildigi ana mil a¢i derecesi ayarlanir.

U290 iplik baski ayagi, AK galigma zamani O ile 50 milisaniye
Bu bellek anahtari, iplik baski ayagi ¢alisirken AK aygitinin agik durumda oldu-
gu zamani ayarlamak icin kullanilir.

U293 iplik baski ayagd, dikis hizi sifirlama agisi Oile 720 Derece
Bu bellek anahtari, iplik baski ayagi dikis hizinin sifirlandigi agiy1 ayarlamak
icin kullanilir.
* Bu ayar, iplik baski ayagi ¢alisirken devrededir.

U294 iplik baski ayag, ilk gekme siiresi 0 ile 200 milisaniye
iplik tutucu icin ilk cekme durumunda diisiik akim siiresi.

U295 Acih dikis sirasinda iplik gezme 6nleme ¢ikis agisi 30ile 175 Derece
Bu bellek anahtari, acili dikis sirasinda igne mili durma ¢ikisindaki degisikligi
belirlemeye yonelik agi esigini ayarlamak icin kullanilir.

U318 Ters besleme kolunun galismasini baslatma konumunu diizeltme -40 ile 40

U319 Ters besleme kolunun g¢alisma miktarinin azami degerde oldugu konumu -40 ile 40
diizeltme

U400 Panel ¢alisma modu Oile 1 -
Bu bellek anahtari, baslangigta gorintilenen dikis ekrani modunu belirlemek
icin kullanilir.
0: Bakim personeli modu / 1: Operatér modu

U401 Dikis uzunlugugiris birimi Oile 2 -
0: Dikis uzunlugu(mm) / 1: ing basina dikis sayisi / 2: Her 3 cm’deki dikis sayisi

U402 Otomatik kilitleme siiresi 0 ile 300 Saniyeyi
Calisma paneli 6nceden belirlenen bir siire boyunca kullaniimadiginda dikis
makinesi otomatik olarak kilitlenir.

U403 Arka 1s1k otomatik kapanma Oile 20 -
Calisma panelinin belirli bir stire boyunca kullaniimamasi durumunda panelin
arka 15191 otomatik olarak kapatilr.

U404 Parga numarasi ve islem / agiklama goriiniimii segimi Oile 1 -

Bu bellek anahtari dikis ekraninda parga numarasi/iglem bilgilerinin mi agikla-
manin mi goruntilenecegini belirtmek icin kullanilir.
0: Parga numarasi/iglem / 1: Agiklama
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No. Oge Ayar arali§i Birim
U406 Dil segimi Oile 18 -
0: Henliz segilmedi / 1: Japonca / 2: ingilizce / 3: Basitlestirilmis Cince /
4: Geleneksel Cince / 5: Almanca / 6: ispanyolca / 7: Fransizca / 8: Endonezce
/ 9: italyanca / 10: Kimer Dili / 11: Korece / 12: Portekizce / 13: Tiirkge /
14: Vietnamca / 15: Bengal Dili / 16: Rusga / 17: Arapga / 18: Ek dil dizenleme
modu
u407 Calisma paneli sesi Oile 1 -
0: Kapali / 1: Agik
U410 Dikis sayisi girig birimi Oile1 -

Sabit boyutlu dikis ayarlandigi durumda oldugu gibi dikis deseni verisine dikis
uzunlugu girilirken kullanilacak dikis uzunlugu birimi ayarlanir.
0: Dikis sayisi / 1: Uzunluk (mm)
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5-6. Hata listesi

Hata

dirme zamani

beklenen sureyi agsmasi durumun-
da.

kodu Hata agiklamasi Nedeni Kontrol edilecek noktalar
EO00 | Veri baglatma yurutmesi + Eski kontrol kutusu sékulmus ve Bu bir ariza degildir.
(Bu bir hata degildir) yenisi takil.
+ Baslatma islemi yapilirken.
EO007 | Motor asiri yuklu + Makine kafasi kilitlendiginde. + Ipin kasnaga dolanmadigini kontrol edin.
+ Garanti edilen malzeme kalinhgini + Motor ¢ikis konektortiniin (4P) gevsemedi-
asan ekstra agir malzeme dikilmesi gini kontrol edin.
durumunda.
+ Motor dénmezse. + Motorun elle kolayca dondurdlebildigini
+ Motor veya surucu arizasi duru- kontrol edin.
munda.
EO009 | Fazla solenoid enerjilen- | + Solenoid enerjilenme siresinin

EO011 Medya takili degil

* Medya takilmamigsa.

+ Glcl kapatin ve medyay! kontrol edin.

E012 Okuma hatasi

+ Medyada kayitl veri okunamadi-

+ Glcl kapatin ve medyay! kontrol edin.

ginda.
EO013 | Yazma hatasi + Medyaya veri yazilamadiginda. + Glcu kapatin ve medyay! kontrol edin.
EO014 | Yazma korumasi + Medyanin yazma korumali olarak + Glcu kapatin ve medyay! kontrol edin.
takilmasi durumunda.
EO015 | Bicimlendirme hatasi + Medya bigimlendirmesi yapilamaz- | « Gucl kapatin ve medyayi kontrol edin.
sa.
EO016 | Harici medya kapasite - Medya kapasitesi yeterli degilse. + Gucu kapatin ve medyay! kontrol edin.
asimi
EO019 | Dosya dolmustur + USB sirtcuden dikis makinesinin + Gucu kapatin ve USB siriictiyi kontrol
belleginde maksimum izin verilen edin.
veri boyutunu asan 6zel adim verisi
veya yogun dikis 6zel verisini oku-
maya ¢alisma durumunda.
E022 | Dosya tespit edilemedi « USB suriictide kayith olmayan bir
dosyayi ¢alisma panelinde okuma-
ya galisma durumunda.
E024 Sirekli dikis zamani
asildi
E032 | Dosya uyumluluk hatasi + Dosya uyumlu degilse. + Glcu kapatin ve medyay! kontrol edin.

EO071 Motor ¢ikisl konektor

» Motor konektérinin ¢ikmasi duru-

» Motor ¢ikis konektoérinun gevsemedigini ve

uyari

ulagildiginda.

kaymasi munda. ¢cikmadigini kontrol edin.
EOQ72 iplik kesici calisirken + EO07 ile ayni. + EOO7 ile ayni.
motorda asiri yiklenme
EQ79 | Asin yuk islem hatasi + Ana mil motoruna uygulanan yik
asiri buyuk.
E204 | USB takili « Dikis makinesi, USB flas surlcl + USB flag surlcuyu ¢ikarin.
cikarilmadan baslatilirsa.
E205 ISS ara bellek kapasitesi | + ISS verisini saklamak i¢in kulla- + ISS verisini disar aktarin.
bitme uyarisi nilan ara bellegin kapasitesi kisa
sure sonra dolacak.
Ara bellek surekli olarak kullanili-
yorsa sakli veri "ilk giren ilk gikar"
prensibine goére otomatik olarak
silinir.
E220 | Gres noksanhgina karsi « Onceden belirlenen ilmek sayisina | + Dikis makinesinin belirtilen noktalarina gres

ekleyerek hatayi sifirlayin.
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Hata

Hata agiklamasi

Nedeni

Kontrol edilecek noktalar

kodu

E221 Gres noksanligi hatasi + Onceden belirlenen ilmek sayisina | + Dikis makinesinin belirtilen noktalarina gres
ulagildigindan dikis makinesinin ekleyerek hatay sifirlayin.
dikise devam edememesi duru-
munda.

E302 Kafa yatma algilamasi + Dikis makinesinin giict agikken » Makine kafasinin, glic digmesi kapali
hatasi (Guvenlik anahtar yatma algilama anahtari agildigin- konuma alinmadan yatirilip yatiriimadigini
caligirken) da. kontrol edin. (Guvenlik nedeniyle dikis ma-

kinesinin calistiriimasi yasaktir.)

E303 | Meniskis sensoérl hatasi | + Meniskus sensoru sinyali algilana- | < Motor enkoder konektdriinde kopma olup

mazsa. olmadigini kontrol edin.

E402 | Silme devre digI hatasi + Cevrim deseninde kullanilan dese-

ni silmeye ¢alisma durumunda.
+ Cevrim deseninde kullanilan dese-
ni silmeye ¢alisma durumunda.

E407 | Hatali parola + Parolanin hatal girilmesi durumun-

da.

E408 Parola karakter sayisi « Girilen parola karakter sayisinin
yeterli degil yeterli olmamasi durumunda.

E411 Poligon dikis deseni kayit | « On bir veya daha fazla poligon
devre digl hatasi dikis deseni olugturmaya calisma

durumunda.

E412 Ozel adim kayit edilmedi | + Ozel adim sayisinin hatali olmasi
hatasi durumunda.

E413 | Yogun ilmek 6zel kayit + Yogun ilmek 6zel sayisinin hatali
edilmedi hatasi olmasi durumunda.

E414 | Dosya adi tekrarlama + Zaten mevcut olan dosya adi duru-
hatasi munda.

E417 | Anahtarli kilit sifilama + Anahtarli kilidin agilamamasi duru-
hatasi munda.

E499 | Yogdun ilmek 6zel sayisi-
nin hatal olmasi duru-
munda

E704 | Veri hatasi (sistem suri- | + Sistem striminin makine kafasi + Sistem surimiiniin geregli olanla yeniden
mu eglesmiyor) ayari ile ayni olmamasi durumun- yazin.

da.

E706 | Calisma paneli hatasi

E707 | NAND flas bellek bigim + NAND flag bellek bigimlendirilme-
hatasi mis.

E708 NAND flas bellek erisim + NAND flas bellege erigilemiyor.
hatasi

E730 | Enkoder hatasi

E731 Motor delik senso6ri ha- + Motor sinyalinin diizgiin girmemesi | * Motor sinyali konektérinin gevsemedigini
tasi durumunda. ve ¢gikmadigini kontrol edin.

+ Motor sinyali kablosunun makine kafasinin
altinda kalarak kopmadigini kontrol edin.

+ Motor enkoderi takma y6nuinin dogru oldu-
gunu kontrol edin.

E733 | Motorun ters donmesi + Motor, 500 sti/min veya daha hizli + Ana mil motor enkoder kablo baglantisinin

calisirken motor, belirtilen dénts
yoninin aksi yoninde galigir.

dogru olup olmadigini kontrol edin.
+ Ana mil motor gii¢ kablosu baglantisinin
dogru olup olmadigini kontrol edin.
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Hata

kodu Hata agiklamasi Nedeni Kontrol edilecek noktalar
E750 | Dikis makinesi durur - istege bagl giris givenlik anahtari-
na basilmasi durumunda.
E811 Asiri gerilim + Garanti edilen gerilimle ayni veya + "Anma besleme gerilimi +%10 veya daha
Uzerinde gerilim beslendiginde. ustiinde" besleme gerilimi uygulanip uygu-
+ Gerilim 100 V olarak ayarliyken lanmadigini kontrol edin.
200 V gerilim beslenmesi durumun- | « 100 V/200 V degistirme konnektorinin
da. dlizgln ayarlanip ayarlanmadidini kontrol
+ "JA: 120 V" kutusuna 220 V gerilim edin.
beslenmesi durumunda. Yukarida anlatilan durumlarda gtic PCB'si
« "CE: 230 V" kutusuna 400 V gerilim | bozulmustur.
beslenmesi durumunda.

E813 | Duguk gerilim

E815 | Yenilemeli direng bagh * Yenilemeli direng bagl degilse. + Yenilemeli direng konektortine (CN11) yeni-
degil lemeli direng bagli olup olmadigini kontrol

edin.

E900 | Ana mil motoru IPM asirt | + Ana mil motoru hatal ¢calisma.
akim korumasi

E901 Ana mil motoru IPM asiri
yuk

E903 | 85V gl kaynagi hatasi + 85V gerilimin diizglin beslenme- + Step motorun arizali olup olmadigini kontrol

mesi durumunda. edin.
+ F2 sigortay! kontrol edin.

E904 | 24 V gl kaynagi hatasi + 24 V gerilimin duzgin beslenme-

mesi durumunda.

E910 | Baski ayagi motoru bag- | + Baski ayadi motorunun baslangic + Baski ayagi ayarinin dogru olup olmadigini
langi¢ konumuna dénme konumuna dénememesi durumun- kontrol edin (bellek digmesi No. 23).
hatasi da. + Baski ayagi motoru baglangi¢c konumunun

diizglin ayarlanip ayarlanmadidini kontrol
edin.

E912 | Ana mil motoru hiz algi-
lama hatasi

E915 Calisma paneli ile iletisim | + Calisma paneli ile iletisim kurula-
hatasi mamasi durumunda.

E918 | Ana mil sicaklik hatasi + CTL PCB’nin sicakhginin ¢ok yuk-

sek olmasi durumunda.

E922 | Ana mil kontrol hatasi + Ana mil motorunun kontrol disina

¢ikmasi durumunda.

E924 Motor siricisi hatasi + Motor surucusu arizalanirsa.

E946 Makine kafasi EEPROM | - Makine kafasi PCB’sinin diizgliin + CN32'n,n gevsek veya ¢ikmig olup olmadi-
yazma hatasi baglanmamasi durumunda. gini kontrol edin.

E955 Elektrik akimi sensori + Ana motor mili arizasi. + Ana mil motorunun kisa devre olup olmadi-
hatasi « Elektrik akimi sensori hatasi. gini kontrol edin.

E961 Adim motoru sapma + Adim motorunun asiri yikten dola- | < Adim motorunun dizgun ¢alistigini kontrol
hatasi yI galisamamasi durumunda. edin.

E962 | Baski ayagi motoru sap- | * Baski ayadinin asiri yukten dolayi + Baski ayagi motorunun diizgiin ¢alistigini
ma hatasi galisamamasi durumunda. kontrol edin.

E963 | IPM sicaklik hatasi + CTL PCB’nin sicakhginin ¢ok yik-

sek olmasi durumunda.

E965 | Adim motoru sicaklik + Adim motoruna asiri yuk uygulan- + Adim motorunun duzgun calistigini kontrol
hatasi masi durumunda. edin.

E971 Adim motoru IPM asiri + Adim motoru hatali ¢alisma.

akim korumasi
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Hata

kodu Hata agiklamasi Nedeni Kontrol edilecek noktalar
E972 | Adim motoru agir yuk + Adim motoruna asir yuk uygulan- + Adim motorunun diizgun ¢aligtigini kontrol
masi durumunda. edin.
E975 Baski ayadi motoru IPM » Baski ayagi motoru hatali ¢alisma.
asirt akim korumasi
E976 | Baski ayagi motoru asiri | - Baski ayad motoruna asiri yuk + Baski ayagi motorunun diizgiin ¢alistigini
yuk uygulanmasi durumunda. kontrol edin.
E977 | CPU hatasi + Program hatasi durumunda.
E978 | Ag iletisim hatasi + Agdan alinan verinin bozuk olmasi
durumunda.
E985 | Adim motoru baslangi¢ + Adim motorunun baglangi¢ konu- + Adim motoru baslangi¢ konumunun diizgin
noktasina dénme hatasi muna dénememesi durumunda. ayarlandigini kontrol edin.
E986 Her iki igne sifirlama + Her iki igne sifirlanmadi + Solenoidin tutukluk yapmadan rahatca ¢a-
hatasi listigini kontrol edin.
E987 | Igne mili konum sensérii | + Her iki igne konumu algilanamadi. « Algilama sensoriini kontrol edin.
algilama hatasi
E999 | Ana yazilim tekrar yazma | + Ana yazilimin tekrar yazilmasi + Bu bir hata degildir.

durumunda.
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5-7. Bellek anahtan verileri

Bellek anahtari verileri, tim dikis desenlerini ve ¢evrim desenlerini ortak olarak etkileyen dikis makinesi

calisma verileridir.

(D Bellek anahtari verilerinin kategorisinin segilmesi

0

N

<Dikis ekrani>

<Mod ekranini>

<Bellek anahtari tipi se¢im ekrani>
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1) "Mod ekranini" agmak icgin dikis ekra-
nindak m @ tusuna basin.

2) ". Bellek anaht." 6gesini secin.
"Bellek anahtari tipi se¢im ekrani" 6de-
sini segin.

3) ™. Tdmi goster" 6gesini segin.
"Bellek anahtari diizenleme ekrani"
Ogesini secin.

"1. TGma goster" 6gesini segin.
"Bellek anahtari diizenleme ekrani"
ogesini segin.



@ Bellek anahtarinin ayarlanmasi

7

Bellek anahtari listesinden diizenlenecek
6geyi secin @ tusuna basin.

gl °
uoz21 ®

uozs

<Bellek anahtan diizenleme ekrani>

(® Girilen verilerin dogrulanmasi

7

1) Sayisal tus takimi @ ve

O ile bir ayar degeri girin.
2) LMl digmesine @ basildiginda de-

ger, giristen dnceki degere doner.

n digmesi @ bir saniye basili

tutuldugunda deger, ilk degere doner.

é 3) @ tusuna basarak ayari onayla-

<Girig ekrani> yin.

UO3ZG o baren i e

"Bellek anahtari dizenleme ekrani"
Ogesini segin.
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6. BASLICA YENIi iSLEVLER
6-1. Kose dikme islevi

Kdse dikme iglevini kullanmak igin sadece dikis uzunlugunu ve malzemenin kdse kisminin agisini gir-
mek yeterlidir. Ardindan dikis makinesi, kdse kismini dikmek i¢in karsilanmasi gereken tek igne dikis
durumunu otomatik olarak hesaplar (dikis uzunlugu ve dikis sayisi), kdse kismini belirtilen dikis sayisi
ile tek igne kullanarak diker, dikisi durdurur, baski ayagini kaldirir ve otomatik tek igne dikis modunu
sifirlar.

@ Kose dikisinin ayarlanmasi

7

1) "Mod ekranini” agmak igin dikis ekra-
nindak m © tusuna basin.

3oL 20

)

2) "16. igne numarasi ayari"ni segin.
"igne numarasi ayar ekrani" agilir.

<Mod ekranini>

3) igne numarasini (ing) @ secin

Veya ekrani degistirmek igin m
diigmesine @ basin ve igne numarasi-
ni (mm) sayisal tus takimi ile girin.

* n digmesine @ , bastiginizda gir-
diginiz deger ilk degere (1/4"=6,4 mm)

1/8" | 5432 3/16" | 7/32" | Bliat

/32" 516" 38" 12"

34" | 7/8" 1f

sifirlanir.

4) digmesine @ bastiginizda

girdiginiz deger onaylanir ve ekran mod
ekranina doner.

—-91 -



5) Dikis ekraninda [l digmesine @

1412:00 o basin.
"2. dikis ekrani" acilir.

<Dikig ekrani>

6) B O tusuna basin.

1412:00 of "Acili desen tipi secim ekrani” agilir.

<ikinci dikis ekrani>

7) Agcili deseni @ segin.

8) @ digmesine bastiginizda yap-

tiginiz islem onaylanir ve ekran "2. dikis
ekrani"na doner.

o ©

<Acil desen tipi segim ekrani>

9) 2. dikis ekraninda E)?oo ® digmesine

1412:00 o basin.

"AcI parametresi giris ekrani” agilir.

<ikinci dikis ekrani>

—-02—



10) dugmesine ® basarak bir agi @

segin.
(Degeri 5 °'lik adimlarla girin)

* “ ® dugmesine, bastiginizda gir-

diginiz deg@er ilk degere sifirlanir.

11) Agi degerini @ , girdiginizde girilen
acinin dikilmesini saglamak i¢in karsi-
lanmasi gereken tek igne dikis kosullari
(ic kavisi dikmek igin dikis sayisi ® ve
dikis uzunlugu @ ve dis kavisi dikmek
icin dikis sayisi @ ve dikis uzunlugu
® ), "S003 Dikis uzunlugu" ve "igne
numarasi ayari"na gore otomatik olarak
hesaplanir. ® ve @ icin ayri tahrikli
igne mili islevi kullanilarak tek igne ile
dikilecek kismin uzunlugu referans de-
gerleri.

12) Dikis sayisi ve dikis uzunlugu ayri ayri dizeltilebilir. Se¢gmek icin degdistirmek istediginiz hedef ayar
6gesine karsilik gelen ® , ® , ® veya ® diigmesine basin. @ digmesine basarak

istediginiz deg@eri girin.

Ig kavis dikimi ve dis kavis dikimi diizeltme degerleri, [JLIl @ ve [l @ digmelerine basilarak

sirasltyla baglatilr.

13) @ dugmesine bastiginizda girdiginiz deger onaylanir ve ekran "2. dikis ekranina" doner.
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@ Kose dikiginin yapilmasi

Adi gegen sekilde drnekte bir dikis deseni gosterilmistir.

® Kose dikislerinin dikilmesi

@ 2 igneli dikis
!
® Dikis makinesi durduktan sonra ayri tahrikli
igne mili degistirme kolunu @ L konumuna
alin.

!
® Dikisi tek igne, sag ile, dikis kosulu (® altinda
yapin.
!
® Dikis makinesi, (B ile ayarlanan dikis sayisini

diktikten sonra baski ayagi otomatik olarak
yukari kalkar.

1
@ Malzemeyi gevirin (70 °).
1
@ Dikisi tek igne, sol ile, dikis kosulu @ altinda
yapin.
1
© Dikis makinesi, ® ile ayarlanan dikis sayisi-

ni diktikten sonra ayri tahrikli igne mili iglevi
sifirlanir.

® 2 igneli dikis

7

o>
aiil 135 135 135 135

2 ®

3

¥4 12:00 of

e

.

\ v o [
|

o>
aiil 135 135 135 135

7 -

i“\l > o WY

¥4 12:00 of
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Kdse dikisi gegici devre digi birakma

dugmesine “II)\ @ bastiginizda ekran

BB olarak degiserek kose dikisinin
gegici olarak devre digi birakildigini

gosterir. Digme gosterimi [P oldugunda

ayri tahrik edilen igne mili gecis kolunu
kullansaniz bile dikis makinesi kése dikisini
baslatmaz. Bu iglevi, yeniden dikig, vb.
durumunda tek igne ile dikis yapmak
isterseniz kullanin.

Bu iglev, kdse dikisi gegici devre digl

birakma digmesine [l yeniden

basilarak veya iplik kesimi yaparak sifirlanir.
Kose dikisi gecici devre digi birakma

digmesi “II)\ islemi yalnizca dikis igin her

iki igne de kullaniliyorsa kabul edilir.



@ Kose dikisi sirasinda dikis makinesi dururken igne milinin igne iplik tansiyonunu ayarla-
ma

Kose dikisi sirasinda aktif olmayan igne milinin igne iplik tansiyonunu kése-kése temelinde ayarlamak
muamkandar. Bu, igne iplik tansiyonunu artirma islevidir, bdylece malzemenin kése kismini dikerken
ipligin malzemenin Gzerine ¢gikmasini engeller.

1) Ayarlamak istediginiz malzeme kosesi
icin “AcI parametresi giris ekrani” gos-
terimi.

2) “Aci parametresi giris ekrani’nda igne
iplik tansiyonu ayar digmesine g D
bastiginizda “Kose dikisi sirasinda aktif
olmayan igne milinin igne iplik tansiyo-
nu girig ekrani” agllir.

3) Orta ayar kullanimini 2882 @D sifir-

i eetaninets durma arsrets bark (fne

layin, ardindan sayisal tus takimi @
ile aktif olmayan igne milinin igne iplik
tansiyonu girin.

Ortak ayar kullanim diigmesinin € se-

. . S004 G
cilmesi halinde il . her iki igne ile

dikis i¢in kullanilan igne iplik tansiyonu
ayar degeri, kose dikisi sirasinda aktif
olmayan igne milinin igne iplik tansiyo-
nu ayar degeri olarak da kullanilir.

4) digmesine @ bastiginizda

girdiginiz deger onaylanir ve ekran “Agl
parametresi giris ekrani’na déner.

— 05—



6-2. igne iplik tansiyonunun masurada saril kalan iplik miktarina gore diizeltiimesi

igne ipligi gerilimi bobin ipligi kalan miktarina gore diizeltilebilir.
igne ipligi gerilimi galisma paneli lizerinden de ayarlanabilir. igne ipligi gerilimi verileri bellekte saklanir.

SCEEE
Q7000 %

<igne ipligi gerilimi diizeltme ekrani>

1) Servis elemani modunda dikis ekranin-
B © tusuna basin.

"Dikis verisi dizenleme ekrani" agilir.

EElEY @ tusuna basin.
"igne ipligi gerilimi diizeltme ekrani" agI-
lir.

3) Asagida aciklanan doért yontem ara-
sindan kullanmak istediginiz igne ipligi
gerilimi dizeltme ydntemini segin.

=™ O Kullanmayin
Y @ Dikis hizi (baslangig ayari)

@ Bobin ipligi kalan miktari

M @ Her ikisi (dikis hizi ve bobin

ipligi kalan miktari)
Dikis hizi i¢in bkz. 98 Sayfada "6-3.
Gerilim duzeltme (dikis hizina gore)™.

4) Tansiyon dizeltme verisini (kalan masura ipligi miktarina gore) degistirmek istediginizde %

dugmesine @ basin.

* © tusuna bastiginizda, girdiginiz igerik onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi ekrani" na geri

doner.



) ® 5]

Gerilim diizeltme
miktari [%]

U202

100

100 U201 0 Bobin

ipligi kalan
miktari [%]
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7)

"U201 Baslangi¢ diizeltmesi igin bobin
ipligi kalan miktari"ni sayisal tug takimi
@ ile ayarlayin.

Yukarida agiklanan ayar degerini kulla-
narak igne ipligi dizeltmesini baglatmak
icin bobin sayaci Gizerinde belirtilen
bobin ipligi kalan miktarini belirleyin.
Bobin sayacinin nasil ayarlanacagini
o6grenmek igin bkz. 73 Sayfada "5-3.
Sayag islevi".

Ayar degeri, n ® tusuna basilarak
baslangi¢ degeri olan Q’ye sifirlanabilir.
Sayisal tus takimiyla ® "U202 Nihai
dizeltme miktar1" ayarini yapin.
Yukarida agiklanan ayar degerini kul-
lanarak igne ipligi geriliminin dizeltme
miktarini belirleyin.

Ayar degeri, n ® tusuna basilarak
baslangi¢ degeri olan 100’ye sifirlanabi-
lir.

© tusuna basildiginda girilen

deger teyit edilmis olur ve ekran "S079
igne ipligi gerilimi diizeltme ekranina"
geri doner.

"U201 Baslangig¢ duzeltmesi igin bo-
bin ipligi kalan miktari" ile "U202 Nihai
dizeltme miktar" arasindaki iligki igin
soldaki sekle bagvurun.



6-3. Gerilim duzeltme (dikis hizina gore)
igne ipligi gerilimi dikis hizina gére diizeltilebilir.
igne ipligi gerilimi calisma paneli lizerinden de ayarlanabilir. igne ipligi gerilimi verileri bellekte saklanir.

7

3 1) Servis elemani modunda dikis ekranin-
B © tusuna basin.

"Dikis verisi diizenleme ekrani" agilir.

2) Sonraki sayfaya gecmek icin (GlEY @
tusuna basin.
"igne ipligi gerilimi diizeltme ekran"

acilr.
- %135
27000 MTE) %
<Dikig verisi listesi ekrani>
Q Q Q Q 3) Asagida agiklanan doért yontem ara-
7 A sindan kullanmak istediginiz igne ipligi
S oAl skhew gerilimi diizeltme yontemini segin.

o= @ Kullanmayin
@ Dikis hizi (baslangig ayari)

@ Bobin ipligi kalan miktari

@ Her ikisi (dikis hizi ve bobin

© 0 3

_ ipligi kalan miktar)
<lgne ipligi gerilimi diizeltme ekrani> Bobin ipligi kalan miktari igin bkz. 96
Sayfada "6-2. igne iplik tansiyonu-
nun masurada saril kalan iplik mik-
tarina gore dizeltilmesi".
4) iplik gerilimi diizeltme verilerini (dikis hizi) degistirmek istediginizde, _ O tusunu kullana-
rak 1 ila 4 numarali gizelgelerden bellekte saklamak istediginiz gizelgenin numarasini segin, ardin-

| © tusuna basin.

@ tusuna bastiginizda, girdiginiz igerik onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi ekrani"na geri

doner.
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5) igne iplik tansiyonu (sag ve sol)

[E ® . dikis uzunlugu ®ve
baski ayadi basinci @ degerleri
@ ile artinlabilir / azaltilabilir.

Bu Kullanma Kilavuzunun bu madde-
/7 sinde ayarladiginiz igne iplik tansiyonu,
dikis uzunlugu ve baski ayadi basinci,
mevcut dikis deseni verilerine yansitilir.

o 00 1000 000 1000

7)

10)
11)
12)

Maksimum dikis hizi 200 dikis/dakika iken kullanilacak diizeltme degeri [%] m diigmesine ® basi-
larak ayarlanabilir. Bu deger ® ile artirilabilir / azaltilabilir.

m ® 6gesini segmek igin pedala basildiginda dikis kosullari olan igne iplik tansiyonlari (sag ve
sol) ® ., dikis uzunlugu ® ve baski ayagi basinci @ kullanilarak 200
dikis/dakika maksimum dikis hizinda dikis yapilabilir.

Maksimum dikis hizi 1000 dikis/dakika iken kullanilacak diizeltme degeri [%] m ® digmesine
basilarak ayarlanabilir.

6)'da oldugu gibi dikis makinesi 1000 dikis/dakika maksimum dikis hizinda dikis yapabilir.

HI ® segildiginde maksimum dikis hizi 2000 dikis/dakika iken kullanilacak diizeltme degeri [%]
ayarlanabilir.

6)'da oldugu gibi dikis makinesi 2000 dikis/dakika maksimum dikis hizinda dikis yapabilir.

m ® secildiginde U044 "Maks. dikis hizi konumu" ile ayarlanan dikis hizi igin diizeltme degeri [%)]

ayarlanabilir.
6)'da oldugu gibi dikis makinesi, U044 "Maks. dikis hizi konumu" ile ayarlanan maksimum dikis
hizinda dikis yapabilir.

Yukarida agiklanan ayarlarin sonuglari iplik gerilimi gizelgesinde @ kontrol edilebilir.
® ile ® arasindaki ayar degerleri @ ® tusuna basilarak baslangig degeri olan 100’e sifirlanabilir.

© dikis sirasinda devre disidir. iplik kesme tamamlandiktan sonra etkinlesir ve basildiginda
"S079 igne ipligi gerilimi diizeltme ekrani"na gétirdr.
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6-4. Dikis hizina gore baski ayagi basincinin duzeltilmesi

Dikis hizina gore baski ayagdi basincinin duzeltiimesi.

igne ipligi gerilimi calisma paneli izerinden de ayarlanabilir. igne ipligi gerilimi verileri bellekte saklanr.

5300

)

<Baski ayagi basinci diizeltmesi ekrani>
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1)

Servis elemani modunda dikis ekranin-
BLW O tusuna basin.

"Dikis verisi dliizenleme ekrani" acilir.

ESEY O tusuna basin.
"Baski ayadi basinci dizeltmesi ekrani"
acilr.

Dikis hizini kullanarak baski ayagi
basinci diizeltmesini Agik/Kapali olarak
segin.

-3 O : Kapali

IS8 @ : Acik

Baski ayadi basinci dizeltme verisini
dizenlemek igin bellege kaydetmek
istediginiz grafik numarasini 1 ile 4 ara-

sindan m 0O ile segin ve

digmesine @ basin.

diigmesine @ bastiginizda gir-
diginiz icerik onaylanir ve ekran "Dikig
verisi diizeltme ekrani"na doner.



5) Baski ayagi basincinin ayar deger

®. @ ile artirilabilir /

azaltilabilir.

Bu Kullanma Kilavuzunun bu madde-
sinde ayarladiginiz igne iplik tansiyonu,
dikis uzunlugu ve baski ayagi basinci,
mevcut dikis deseni verilerine yansitilir.

6) Her dikis hizinin diizeltme degerini [%] [IfJ digmesine @® ila ® basarak ayarlayin. Deger
@ ile artinlabilir / azaltilabilir.

7) Adi gegen ayar prosediriniin sonucu, baski ayagi basing grafiginde @ onaylanabilir.

8) ® ile B arasindaki ayar degerleri @ O tusuna basilarak baglangig degeri olan 100’e sifirlanabilir.

9) Iplik kesimi tamamlandiktan sonra diigmesine @ bastiginizda ekran "Otomatik baski ayagi
basinci diizeltme ayari ekrani"na doéner.
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7. BAKIM

Makinenizi daha uzun sireyle kullanmak igin asagidaki bakim islemlerini her giin uygulayin.

7-1. Temizlik

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismay: giicii kestikten
ve motorun g¢alismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1) igneyi @, baski ayagini @ , bogaz
plakasini @ , yatak surgulerini @ (iki
adet), apere plakasini @ ve arka kapa-
g1 @ cikarin.

2) Transport diglisi @ ve iplik kesici Unitesi
@ kismina biriken tozu yumusak bir
firga veya bir bez parcgasi ile temizleyin.
Caganozu @ bir yumusak bir bez par-
gasi ile silerek temizleyin ve gaganozun
yuzeyinde gizikler oimadigini kontrol
edin.

Sol taraf Sag taraf

3) Hareketli bigak ile yatak arasindaki @ ve @® numarayla gosterilen oluklarda biriken tozu bir cimbiz
veya kuguk bir aletle agsagi yonde c¢ikarin. Hareketli bicagin geri hareketinde son noktaya kadar
takilmadan hareket edebildiginden emin olmak i¢in kontrol edin.
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3) Makine kafasini yatirin. Boru kelepgesini @
¢ikarin. Yaglama borusunu @ yag haznesin-
den @® cikarin. Yag filtresinin @ etrafindaki
tozu temizleyin.

BikiAT\  Yag@ haznesinde kalan yag, yaglama
borusu cikarildiktan sonra sizabilir. )

4) Makine kafasini yatik birakirken yag tavasin-
da kalan yag@i yag sisesine (® bosaltin. Bu
esnada ilgili pargalardan iplik atigi ve tozu
temizleyin.

*  Yag sisesindeki @ yag: diizenli olarak bosal-
tin. (Kural olarak yaklasik haftada bir)

( Makine kafasini yatirmadan veya kal- |
| ﬁ(_l:(?T dirmadan 6nce tornavida gibi sivri uglul
| nesneler olmadigini mutlaka kontrol |
‘_ edin _’]

1. Yag sisesindeki yag uzun siire bo-
saltilmazsa yag sisesi yag ile dolar
ve en sonunda yag gidericideki ®

5“&"‘“ havalandirma deliginden tasarak

2. Yag tavasini, icinde kalan yag ve
tozu gidermek i¢in yaklagik ayda bir

temizleyin.

— — — — — — — — —

(
I
I
I
S
: Q yag sizintisina neden olur.
I
I
(
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7-2. Yag siirmek

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki galismayi giicii kestikten
ve motorun g¢alismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

1. Makinedeki gres yagina ilave yapilmasi gerektiginde, bir alarm sesi duyulur. Alarm sesi
duyuldugu zaman, gres yagina hemen ilave yapin. Dikis makinesinin zorlu ortamlarda

kullanilmasi durumunda, etkin bir yaglama saglamak igin yilda bir kez gres yaginin
yenilenmesi tavsiye edilir.

. Gres ile yaglanan boélimlere bagka yag uygulamayin.

. Gres miktari ¢gok fazla olursa iplik boslugu alma kapagindan ve igne milinden gres si-
zintisi olabilecegini unutmayin.

4. igne mili gergevesi saft boliimii icin GRES YAGI N (parga numarasi: 40224439) iiriiniinii

kullandiginizdan emin olun. Diger pargalar igin JUKI GRES YAGI A TUPU’nii kullanin
(parca numarasi: 40006323), bu iriin dikis makinesi kafasiyla birlikte saglanir.

o —— — — — — — — — —

=3

ry

i»)

>>

=

w N
———— — — — — — — —

7-2-1. igne mili ve horoz koluna gres uygulayin

LH-4578C 1) F)n plakayi ¢ikarin.
2) 1gne mili, kayar blok, yaglama kegesi
ve horoz koluna gres uygulayin.

Horoz kolu
(yag fitili)
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LH-4588C

e
Horoz kolu
(yag fitili)

3) Lastik kapagdi gikarin, @)'daki kegeyi gekip
cikarin, delige yeni gres basin ve deligin igine
ve kecgeye yapisan eski gresi ¢ikardiktan son-
ra greslenmis olan kegeyi yerlestirin.

Daha sonra kegenin Gzerine gres dokin ve
lastik kapak ile kapatin.

Ortak

1) Baski aya@i burcu yaglama vidasini @
bir alyan anahtari ile sékin.

2) Ozel gresin @ kapagini agin. Ozel gres
@ eklemek igin ucunu yag deligine
sokun.

Bu esnada tasana kadar gres ekleyin.

3) Tasan 6zel gresi @ yaglama vidasi @
ile iceri ittirin.

4) Ozel gresin @ fazlasini (yaglama vida-
sinin etrafindan) silin.
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7-2-3. igne mili gergevesi saftinin arka kisminin yaglanmasi
* GRES YAGI N (parga numarasi: 40224439) iiriiniinii kullanin.

g

AUl

- 106 —

El garkini @ c¢ikarmak igin el garki sabitle-
me vidalarini @ gevsetin.

Motor kapagini @ gikarmak igin motor
kapagi sabitleme vidalarini @ gevsetin.
Altigen anahtarla viday! @ ¢ikarin.

Bir siringa ile igne mili gergeve milinin arka
kismindaki gres yagi deligine @ GRES
YAGI N ekleyin.



7-3. Sigortanin Degistirilmesi

TEHLIKE :
1. Elektrik garpmasi tehlikesini 6nlemek igin giicii kapali konuma getirin ve kontrol panelini agmak
A icin yaklagik bes dakika bekleyin.
2. Giici mutlaka kapali konuma getirdikten sonra kontrol panelini agin. Ardindan belirtilen kapasite-
de yeni bir sigorta ile degistirin.

Makine asagidaki iki sigortayi kullanir.
ikisi de ayni sigortadir.

CTLPCB

@ 85V gl besleme korumasi igin
5A (zaman geciktirme sigortasi)

O 24V glg besleme korumasi igin
5A (zaman geciktirme sigortasi)

[ /BickRY Calisma panelinde, gii¢ kapali iken bile saati galigtirmak igin dahili pil bulunur. |
l Pili mutlaka yerel yasa ve diizenlemelere riayet ederek atin. )

[Pilin ¢cikarilmasi]

1) Paneli @ dikis makinesinin ana gévdesinden
cikarin.

2) Calisma panelinin arka ylizeyinden viday @
gevsetin. Kapagi @ ayirin.

3) O saat pilidir.
Tip numarasi: ML2020/F1AK

4) Bataryay! @ tutan metal kapagi ® pense
veya benzeri bir aletle @) konumunda kesin.

5) Bataryay! @ tutan metal kapagi @ pense
veya benzeri bir aletle & konumunda kesin.
Ardindan bataryay1 @ cikartin.

— —— ————————— —— — —

. Parmaklarinizin metal kapagin keskin
| @‘ kenarlarindan zarar gérmemesine |
{ dikkat edin. )
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8. MAKINE KAFASININ AYARLANMASI (UYGULAMA)

8-1. igne — caganoz baglantisi

UYARI :
Dikis makinesinin aniden ¢alismasi sonucu olasi yaralanmalara karsi koruma saglamak i¢in galisma
modunu mutlaka "¢aganoz zamanlamasi ayar modu" olarak degistirin.
Calisma modu "gaganoz zamanlamasi ayar modu” olarak degistirildiginde baski ayagi otomatik
olarak yukar ¢ikar. ilaveten "gaganoz zamanlamasi ayar modu" bittiginde baski ayag: asag iner.
Calisma yaparken ellerinizi, vb. mutlaka baski ayagindan uzak tutun.

[Caganoz zamanlamasi ayar modu]
Caganoz zamanlamasi ayari, igne-gaganoz zamanlamasini, vb. ayarlarken kullanilir.

0

YD) m dugmesini @ Ug saniye basili

tutun.
"Mod ekranini” agilir.

<Dikig ekrani>

2) "3. Caganoz zamanlamasi ayar modu"
Ogesini segin.

<Mod ekranini>
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<Gaganoz zamanlamasi ayar modu sonlandirma
onay ekrani>

<Dikis ekranina dénme onay ekrani>

-109 -

(
I
I
\

—_
Di

Dikis makinesi, "¢caganoz zamanlamasi
ayar modu"na geger.

Baski ayagi yukari kalkar. Bu durumda
ana mil elle gevrilerek igne mili konumu
ayarlanabilir.

igne milinin mevcut konumu @ kismin-
da gosterilir.

@ digmesine basildiginda ekran,
¢aganoz zamanlamasi ayar sonlandir-
ma onay ekranina doner.

digmesine @ basildiginda dikis
ekranina dénus onay ekrani agllir.
digmesine @ basildiginda ekran,

¢aganoz zamanlamasi ayar modu onay
ekranina doner.

digmesine @ basildiginda ekran,

"Caganoz zamanlamasi ayar modu"na

— —— —— ——— — — — — —

diigmesine @ basarsa-
= [EW O digmesine ©

@ niz igne mili ve baski ayaginin

—

]
KRA I
I
)

hareket edecegini unutmayin.

— — — — — — — — — — — — —



8-2. igne ile gaganozun bigak agzi arasindaki zamanlamanin ayarlanmasi

LH-4578C

E
E
A

e @\

l_ﬂ
\\—b

EXR

2,2 mm
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- igne ile gaganoz arasindaki iliskiyi

asagida anlatildigi gibi ayarlayin:

1) Dikis makinesini gaganoz zamanlamasi
ayar moduna alin.

2) Besleme adimini F ve S tipi model igin
2,5'a veya G tipi model igin 3,0'a ayar-
layin.

3) El garkini gevirerek igne milini en alt
noktasina getirin. igne mili baglama
saglamasi tespit vidasini @ gevsetin.

4) igne mili yiiksekligini belirleyin. iki tst
isaret cizgisi DP x 5 (134) igne ve iki alt
isaret cizgisi DP x 17 (135 x 17) igne
igindir.

[DP x 5 (134) igne kullanilirken igne ile
¢aganozun bigak agz arasindaki za-
manlamanin ayarlanmasi]

En Ust igaret gizgisini @) igne mili gergevesi-
nin @ alt ucu ile hizalayin. igne mili bagla-
ma saglamasi tespit vidasini @ sikin.

Bu esnada igne mili en alt noktasindan 2,2
mm yukari kalkar (2. isaret gizgisini B igne
mili cercevesinin @ alt ucu ile hizalamak
icin) caganozun bigcak agzi ignenin merkezi
ile hizalanir ve igne deliginin lst ucu ¢aga-
nozun bigak agzindan 1,2 mm mesafede
olur.

[DP x 17(135 % 17) igne kullanilirken
igne ile gaganozun bigak agzi arasinda-
ki zamanlamanin ayarlanmasi]

Bu durumda, [DP x 5 (134) igne kullanilir-
ken igne ile gaganozun bigak adzi arasinda-
ki zamanlamanin ayarlanmasi] kismindaki
ayni prosedurd, iki alt isaret gizgisini kulla-
narak yapin.



LH-4588C

(e méf C‘é’é‘g

L=X=X*V,

d

=

1)

2)

-1 -

- igne ile caganoz arasindaki iligkiyi asagi-
da anlatildigi gibi ayarlayin:

Dikis makinesini caganoz zamanlamasi ayar
moduna alin.

Dikis adimini F ve S tipi modeller igin 2,5'a
veya G tipi modeller igin 3,0'e ayarlayin.

igne mili en alt noktasindan 2,2 mm yukarl
kalktiginda (bu esnada igne mili Gizerindeki
alt isaret ¢gizgisi, igne mili gergevesinin alt ucu
ile hizalanir) gaganozun bigak agzi ignenin
merkezi ile hizalandiginda ve igne deliginin
Ust ucu gaganozun bigak agzindan 1,2 mm
mesafede oldugunda standart ayar elde edilir.
Standart deger elde edilemezse igne bagi
vidasini @ gikarin, igne bagini @ bir tur ge-
virin (ayar miktari: 0,6 mm). Veya yayl pabug
tespit vidasini @ ¢ikarin ve yayl pabucu @
yarim tur ¢evirin (ayar miktari: 0,3 mm)



Ortak Sol gaganoz

Alt saft braketi Alt saft braketi alt
saft D'den 1 mm

cikinti yapar

isaret gizgisini alt saft D
tizerindeki herhangi bir
oluk ile hizalayin

Sag gaganoz Alt saft braketi alt

saft C'den 1 mm
Alt saft braketi cikinti yapar

Caganoz
tahrik
mili C

e

Alt saft braketi lizerindeki
igaret gizgisini alt saft C
tizerindeki herhangi bir
oluk ile hizalayin

+ Caganoz konumunun belirlenmesi

1) Dikis makinesini caganoz zamanlamasi ayar moduna alin.

2) Yatagin st ylzeyindeki gaganoz tahrik mili semeri tespit vidalari ®® 'i gevsetin. Alt saft braketinin
sabitleme vidalarini ®—=®—®—® sirasiyla gevsetin.
El carkini saatin aksi yoninde cevirerek igne milini en alt noktasindan 2,2 mm kaldirin.
(Ana milin donls agisi ekraninda gosterilen deger 205° oldugunda igne mili 2,2 mm yukari ¢ikar.)

3) 2)adimda belirtilen durumdayken, gaganozun bigak agzini @ ignenin orta noktas1 @ ile hizalayin.
Gaganoz tahrik mili semerinin konumunu, ¢aganozun bigak agzi ile igne arasinda bir bosluk kala-
cak sekilde (F ve S tipleri icin 0,01 ila 0,5 mm veya G tipi i¢in 0,03 ila 0,1 mm bosluk) sada ve sola
ince bir sekilde ayarlayin. Ardindan gaganozu tespit vidalariyla @@ sabitleyin.
Alt saft braketi Uzerindeki isaret gizgisini alt saft C/D tGzerindeki herhangi bir oluk ile hizalayin ve
sabitleme vidalarini B—=®—-O—®—®—® sirasiyla alt saft braketi, alt saft C/D'nin son ylizeyin-
den 1 mm ¢ikinti yapacak sekilde sikin.
Sikma torku 65 + 5 kgf - cm'dir. (Alt saft braketinin sabitleme vidalarinin iyice sikildigindan emin
olmak igin kontrol edin.)
Bu esnada ¢aganozun bigak agzindan igne deligi Ust ucuna olan mesafe 1,2 mm olur.

[ = igne milinin kaldirma miktari (2,2 mm) ve gaganozun bigak agzinin gikarma konumu (1,2 ]
| @ mm) referans degerlerdir.
| Degerler malzeme ve iplik kosullarina gére hassas sekilde ayarlanabilir.
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8-3. Caganoz igne muhafazasinin ayarlanmasi

e —————

(b]
G tipi :0,03ile 0,1 mm

F ve S tipi : 0,01 ile 0,05 mm

8-4. Mekik agma kolunun ayarlanmasi

il
,

LI

[T

'[[o]]]

¢

LIlol]]

Caganozu degistirdikten sonra igne muhafazasi-
nin konumunu kontrol edin.

Standart konuma ¢aganoz igne muhafazasi @
ignenin @ yan ylizeyine temas eder ve bunun bir
sonucu olarak igne, G tipi model igin 0,03 ila 0,1
mm veya F ve S tipi model i¢in 0,01 ila 0,05 mm
sapar.

Yukaridaki belirtilen durum saglanmazsa igne
muhafazasi ayar vidasini @ diz tornavida @ ile

ayarlayin.
1) Dikis makinesini gaganoz zamanlamasi ayar
moduna alin.

2) Caganoz igne muhafazasinin @ yéninde
egilmesi durumunda igne muhafazasi ayar
vidasini @ yéniinde gevirin.

3) Caganoz igne muhafazasinin @ yéninde
egilmesi durumunda igne muhafazasi ayar
vidasini @ yoéniinde gevirin.

4) Son olarak igne ile gaganoz arasindaki boslu-
gu ayarlayin.

1) Dikis makinesini gaganoz zamanlamasi ayar
moduna alin.

2) Mekik agma kolunu @ mekik gévdesine @ en
yakin konuma getirmek icin el ¢arkini normal
donds yéninde gevirin.

3) Mekik govdesini @ , durdurucu @ bogaz pla-
kasindaki @ yariga basana kadar ok yonin-
de cevirin.

4) Acgici mangonunun tespit vidasini @ gevsetin.
Acici ile mekik govdesinin gikinti yapan kismi
A arasindaki boslugu G tipi model icin 0,3 ila
0,4 mm veya F ve S tipi model i¢in 0,2 ila 0,3
mm olacak sekilde ayarlayin. Agma kolunu
@ asagi dogru ve agict mansonunu @ yukari
dogru bastirirken tespit vidasini @ sikin.
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8-5. Karsi bigak, bigak basinci ve tutucu basincinin ayarlanmasi

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki galismayi giicii kestikten
ve motorun galigmadigindan emin olduktan sonra baslatin.

Y
Sol ¢aganoz

Yeni iplik kesme kami
durumunda:

\
o

»  :3,6%£0,2 mm
Sag ¢aganoz
: 3,1£0,2 mm

[Sabit bicak konum ayari]

G tipi (eski iplik kesme kami) :

Hareketli bigak @ en arka ucundayken hareketli
bigagin @ ucundan sabit bicaga @ asagidaki gibi
mesafe olacak sekilde ayarlayin. Ardindan vidalari
O sikarak sabit bigagi sabitleyin.

S tipi / G tipi (yeni iplik kesme kami) :

igne milini alt 610 noktasina indirin. Hareketli bigak
tahrik makarasini, iplik kesme kamina @ temas
edene dek ittirin. Hareketli bicagin @ ucundan sa-
bit bicaga @ belirtilen mesafe saglanacak sekilde
ayarlayin. Ardindan vidalar @ sikarak sabit bicagi
sabitleyin.

Sol gaganoz : 3,6+0,2 mm
Sag ¢aganoz : 3,1£0,2 mm
Sabit bigagin konumunu, sabit biga- 1
gin @ yan yiiziiniin, hareketli bigagin :
@ yan yiiziinden ¢ikinti yapmamasina |
dikkat ederek ayarlayin. |
I
I

=3
ry

»)
>>
=

ilaveten sabit bicak ve hareketli bigak
birlestiginde sabit bigak, hareketli bi-
c¢agin kesen kenarini tamamen o6rtme- I
lidir. )

o — — — — — — — —
7
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Yeni iplik kesme kami

- durumunda:

\

0/7

0]

1O

1)

8,4 mm

@ Eski Sol iplik
kesme kami

® Yeni Sol iplik
kesme kami

[Hareketli bigak konum ayari]

Durdurucu A ile hareketli bigak @ arasindaki
boslugu B, LH-4588C icin 0,1 ila 0,2 mm veya
LH-4578C i¢in 0,7 ila 0,8 mm'ye ayarlayin.
Ardindan vidalari @ sikarak hareketli bigagi
sabitleyin.

G tipi (eski iplik kesme kami) :

Hareketli bigak arka ug noktasindayken (ha-
reketli bigak bekleme durumunda) hareketli
bigagin @ ucu ile ignenin merkezi @ arasin-
da 7 mm (sol) ve 8,4 mm (sag) mesafe olacak
sekilde ayarlayin. Ardindan viday! @ sikarak
hareketli bigagi sabitleyin.

S tipi / G tipi (yeni iplik kesme kami) :

Dikis adimini “0” (sifir) olarak ayarlayin. igne
milini alt 6lG noktasina indirin. Hareketli bicak
tahrik makarasini, iplik kesme kamina @
temas edene dek ittirin. Hareketli bigagin @
ucundan ignenin @ merkezine olan mesafeyi
ayarlayin (sol igne icin 7 mm'ye ve sag igne
icin 8,4 mm'ye). Ardindan viday! @ sikarak
hareketli bigagi sabitleyin.

Hareketli bigak geriye dogru sona ulastidinda iplik
kesme kami @ , iplik kesme makarasi @ ile iplik
kesme kami @ arasinda 0,1 + 0,05 mm'lik bir bos-
luk saglanan konuma getirilir.

Yeni ve eski iplik kesme kami siniflandirmasi @ -
® (kazinmis isaretle ayirt edilirler)

® Eski Sag iplik * Yeni iplik kesme kami i¢in, kam makina

kesme kami

® Yeni Sag iplik

kafasina monte edildiginde kazinmis isaret
gOrulebilir. Eski iplik kesme kaminda bu isaret
gorilmez.

kesme kami




1,3 mm

<
<

[Bigak basinci ayari]
Vidalari @ gevsetin. Sabit bigak kolunu @ yukari
veya asagl oynatarak bigak basincini ayarlayin.

( iplik, farkli sayida baska bir iplikle de-
I @ gistirildikten sonra bazi durumlarda I
: tutucu yay basincinin yeniden ayar- :
{ lanmasi gerekebilir. )

[Masura ipligi tutucu basinci ayari]

Vidayi @ gevsetin. Tutucu kolunu @® ok yoniinde
gevirerek tutucu basincini ayarlayin.

Tutucunun ucu, hareketli bicak kaidesinden @ 1,3
mm yukarida olacak sekilde ayarlayin.
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8-6. iplik kesme kam zamanlamasinin ayarlanmasi

UYARI :

Dikis makinesinin aniden g¢alismasi sonucu olasi yaralanmalara karsi koruma saglamak icin calisma
modunu mutlaka "¢aganoz zamanlamasi ayar modu" olarak degistirin.

Calisma modu "gaganoz zamanlamasi ayar modu” olarak degistirildiginde baski ayagi otomatik ola-
rak yukan gikar. ilaveten "gaganoz zamanlamasi ayar modu" bittiginde ve gii¢ kapatildiginda baski
ayagdi asagi iner. Calisma yaparken ellerinizi, vb. mutlaka baski ayagindan uzak tutun.

1)

2)

-7 -

Dikis makinesini gaganoz zamanlamasi ayar
moduna alin.
Acly1 asagidaki degerlere ayarlarin.

+ G tipi (eski iplik kesme kami) :

281° £ 5° hem sag hem de sol iplik kesme
kamlari igin

+ Stipi/ G tipi (yeni iplik kesme kami) :

Sol iplik kesme kami: 264° + 5° / Sag iplik
kesme kami: 262° £ 5°
Yeni ve eski iplik kesme kamlarin ayirt edil-
mesi ile ilgili olarak bkz. 114 Sayfada "8-
5. Karsi bigak, bigak basinci ve tutucu
basincinin ayarlanmasi”.
iplik kesme kamini @ , pul @ yataga temas
edene kadar ok yéniinde ittirin. iplik kesme
kami tespit vidasini @ sikarak iplik kesme
kamini @ sabitleyin.




8-7. iplik tutucu aygitinin ayarlanmasi (* 0B tipi model harig)

Geleneksel tokatlayici aygitlarinda oldugu gibi
iplik tutucu aygiti igne ipligini kumasin ters yiziine
sarabilir.

[Ozellikler]
Kumasin hatali yliziinde olusan "kus yuvasi olgu-
su" olarak adlandirilan olgu, iplik tutucu aygiti @
ile yogunlagtirma dikigini birlikte kullanarak azalti-
labilir.
* gne giris alaninin etrafinda calismak iyilestiril-
mistir.
* igne giris alanina yonelik tasarlanan pek gok
farkli apere uygulanabilirligi iyilestirilmistir.

1) Servis elemani modunda dikis ekranin-
BS O tusuna basin.

"Dikis verisi dizenleme ekrani" agllir.

2) @ tusuna basin.

"Iplik tutucu ayar ekrani" agilir.

i E
o io00 M

<Dikig verisi listesi ekrani>
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3) ¥ O digmesine
(B O acik hale gelir)

4) diigmesine @ basarak ayari
onaylayin. "Dikig verisi duzenleme ekra-

ni" acilir.

© O 5}

<iplik tutucu ayar ekrani>

[Kalan igne ipligi uzunlugunun ayarlanmasi]

iplik tansiyonu kontrol somunu no. @ 'yi gevirerek

ignede kalan iplik uzunlugunu ayarlayin.

1) iplik kesiminden sonra ignede kalan iplik
uzunlugunu kisaltmak igin iplik tansiyonu no.
1 somununu @ saat yoniunde (@ yoniinde),
iplik uzunlugunu artirmak igin saatin aksi yo-
niinde (@ yonunde) gevirin.

( "Kug yuvasi olgusu™ olarak adlandirilan olgu, ignede kalan igne ipligi uzunlugunu kisal- \
I tarak azaltilabilir. Ancak bu durumda igne ipliginin igne deliginden ¢ikmasi muhtemeldir. I
I o~ igne ipliginin gikmasini azaltmak igin dikis bagindaki dikis hiz1 diigiiriilmelidir. I
| /DikiaT |
| [Bellek anahtari] |
| « U286 iplik baski ayag), dikis hizi: Azaltin (fabrika ayarli deger: 250 sti/min) |
| « U293 iplik baski ayag, dikis hizi sifirlama agisi: Geciktirin (fabrikada ayarlanan deger: |
460 °
\_ ) )
No. Oge Ayar arali§i Birim
U286 iplik baski ayag, dikis hizi 100 ile 3000 sti/min
Bu bellek anahtari, iplik baski ayagi kullanilirken dikis hizini ayarlamak
icin kullanilir.
U293 iplik baski ayag, dikis hizi sifirlama agisi Oile 720 Derece
Bu bellek anahtari, iplik baski ayagi dikis hizinin sifirlandigi agiyi ayar-
lamak i¢in kullanilir.
* Bu ayar, iplik baski ayagi ¢alisirken devrededir.

- 19—




[Dikis basinda olusan sorunlara ¢ézumler]

« ince iplik veya hassas iplik kullanirken igne ipligi kopmasiyla karsilasirsaniz

« igne ipliginin kumasgin ters yliziine girmemesi durumunda

* Kumasin kenarinda dikise baslarken igne ipligi kopmasiyla karsilasirsaniz (6rnegin kumasi, igne ipligi
kumasin alt yiiziine girmis durumda dikerken)

Yukaridaki sorunlardan herhangi biri meydana gelirse dikisin baginda baski ayagdi basincini azaltan
destek islevi, aktif baski ayadi kaldirma aygiti kullanilarak ayarlanabilir.
* Destek islevi kullaniimazsa baski ayadi ile kumasin arasina yerlestirilen igne ipliginin bunlarin ara-
sindan kolayca ¢ikmasini saglamak icin baski ayagi basincini azaltarak ayar yapiimaldir.
Baski ayagdinin atlamasi veya diger kusurlari nedeniyle yetersiz besleme verimliligini dnlemek igin
baski ayadi basincini ve dikis hizini uygun degerlere ayarlayin. Kumasi dikerek ayar sonucunu

teyit edin.

[Aktif baski ayagi destek iglevinin ayar-

lanmasi]
1) Baski ayagi kaldirma ayar zamanini
"U290" ile girin.

2) diigmesine @ basarak girilen

degeri onaylayin.

Fabrika ayarli deger: 40

( 1. Baski ayaginin bogaz plakasinin iizerinde kaldiriima miktar dikilecek kumasin kalinhgi- )
| na ve baski ayagi basincina baglh olarak degisir. Dikise baglamadan 6nce gergek duru- |
I ﬁ(T:(?T mu mutlaka kontrol edin. I
: 2. AK-154'lin gaisgma zamaninin ayar degeri, baski ayagi basinci yiiksekken artirilirsa ¢a- :
| ligma giiriiltiisii artar. AK-154'liin galigma zamaninin ayar degerini ve baski ayagi basin- |
\ cini igne ipligini gozle kontrol ederek ayarlayin. )
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8-8. Transport diglisinin yuksekliginin ve egiminin ayarlanmasi

1) Transport dislisinin ylksekliginin ayarlanmasi
Besleme suriicl kolunun tespit vidasini @
gevsetin. Besleme siirlicti kolunu @ cevirerek
transport diglisi yiksekligini ayarlayin.
Transport diglisinin standart ylksekligi, bogaz
plakasinin tzerinde en Ust noktasinda G tipi
model igin 1,1 mm veya F ve S tipi model igin

1,0 mm'dir.
g Ayarlamaya baslamadan 6nce ¢alig- \
: A ma panelinde dikis adimini minimum :
| degere ayarladiginizdan emin olun. )

2) Transport dislisi egimi
Besleme cubugu milinin tespit vidasini @
gevsetin. Tirtillh kism1 @ gevirerek transport
dislisinin egimini ayarlayin.
Besleme cubugdu kolundaki isaret noktasi €)
besleme gubugu milindeki isaret noktasi @ ile
hizalandiginda standart egim elde edilir.
(Isaret noktas| @ kullaniimaz.)
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8-9. Takimin degistirilmesi

1)

-122 -

Takimi degistirirken gcaganoz tahrik mili
kaidesinin hareket ettiriimesi
Kayar plaka takimini (yan) @ ve kapagi @
¢ikarin. Caganoz tahrik mili kaidesi tespit
vidasini @ gevsetin.
Alt mil ayar bileziginin tespit vidalarini @ gev-
setin. Caganoz tahrik mili kaidesini @ hareket
ettirin.
igne ile gaganozun bigak agzi arasinda-
ki boslugu uygun olarak ayarlayin. (Bkz.
110 Sayfada "8-2. igne ile gaganozun
bicak agzi arasindaki zamanlamanin
ayarlanmasi™.)
Caganoz tahrik mili kaidesi tespit vidasini @
sikin.
Alt mil ayar bileziginin tespit vidalarini @ si-
Kin.
Kayar plaka takimini (yan) @ ve kapadi @
takin.

8-10. Masura iplik boglugu 6nleme yayinin degistirilmesi (LH-4588C)

Viday! @ gevsetin ve masura iplik boslugu
onleme yayini @ mekik tzerindeki kanaldan
cikarin.

Cikarilan yayin yerini alacak masura iplik
boslugu 6nleme yayini @ mekige kanal araci-
hdiyla takin.

Viday! @ sikarak masura iplik boslugu énle-
me yayini @ mekige sabitleyin. Bu esnada
yayin galisma araligini ve gerginligini kontrol
edin.



8-11. igne milinin durmasi ve kése dikisi déniis agisi (LH-4588C-7)

(316" takim)

run.

=3
ry

»)
>>
=

saglanmasi gerekir.

o — — — — — — — — — —
7

Donis agisinin 40 derece veya daha az olmasi durumunda masura iplik boglugu 6nleme
yayinin yetersiz miktarda iplik almasi nedeniyle iplik, kumasin ters yiiziinde kalabilir.
Ayn tahrikli igne mili degistirme islemini yapmadan 6nce dikis makinesini bir kez durdu-

(Dikis makinesi 1000 dikis/dakika veya daha yiiksek hizda ¢alisirken ayn tahrikli igne
mili degistirme igslemi yapilirsa dikis makinesi arizasina neden olabilir.)

Dikis makinesi, 1 igneli dikis makinesi yerine, iki ignesinden biri devre disi olarak kul-
lanilirsa dikis makinesi hata verebilir. Dikis makinesinin bir ignesini kullanarak dikis
yapmak isterseniz iki igneden birinin ¢ikarilmasi ve her iki igne milinin galigmasinin

+ igne milinin durdurulmasi

Doéntstiirme kolu @ L konumuna alindiginda sol
igne mili durur. R konumuna alindiginda sag igne
mili durur.

+ Calisma modunu 2 igneli caligma moduna
dondiirmek igin

Donistirme sabitleme koluna @ basin. Donis-

tirme kolu @ O (sifir) konumuna donerek dikis

makinesini 2 igneli diki moduna geri getirir.

+ Donus agisi ile dikis adimi arasindaki ilis-
ki

Hassas bir sekilde kdse dikisi yapmak icin "Taki-

ma gore hizli bagvuru gizelgesi'"ne goére dikis adi-

mini belirleyin. Bununla birlikte dikis adimini nihai

olarak, kdse dikisinin fillen yapilarak belirlenmesi

Onerilir.

(Ornegin)

Kumasin koése kismini 90 ° donls acisi ve 1,6 mm
dikis adimi ile 3/16" takim kullanarak dikmek Uize-
re dikis sayisini belirlemek igin "Takima gore hizl
bagvuru cizelgesi"nde "Ac¢i 90 °" baglikli satir bo-
yunca hiicreleri takip ederek "1,6" rakamli hiicreyi
bulun. Ardindan "1,6" rakamli bu sttunu yukari
dogru takip ederek "3" rakamli hicreyi bulun. Boy-
lece dikis sayisini "3" olarak bulmus olursunuz.

— — — — — — — — — — —
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8-12. Aktif baski ayagi ¢ok katl kisim algilama iglevi (* LH-4578CFFFOB model harig)
8-12-1. Cok kath kisim algilama iglevi

Cok kath kisim algilama islevi, kumasin ¢ok katli kismini algilar. Bu islevle dikis makinesi, dikis para-
metrelerini kumagin ¢ok katl kismini dikmek icin olanlarla otomatik olarak degistirir ve dikisi gerceklesti-
rir.

Algilanabilir malzeme kalinh@r : Maks.10 mm

Algilama ¢ézanadrlagua : 0,1mm

* Kalinhgi 2 mm’den az olan malzemenin g¢ok katli kisminin digli ylksekliginden etkilenmesi muhte-
meldir.
Bu nedenle kararli bir algilama yapilamaz. Kalinliklari farkh olan iki veya daha fazla ¢ok katli kisim
algilanamaz. Bu tir durumlarda el digmesi marifetiyle tek dokunusla gegis fonksiyonu veya poligon
sekilli dikis fonksiyonu kullaniimalidir.

( bikkAT\  Giicii agarken baski ayagi gok kath kumas pargasinin iizerinde duruyorsa gok kath parga ]
l algilamasi agilamayabilir. )

[Cok kath kismi algilamak igin]
1. Cok kath kisim algilama iglevinin
devreye alinmasini/devre digi bira-

1+12:00 o

kilmasini segin.

1) @ tusuna basin.

"Dikis verisi listesi ekrani" acilir.

30/ 20

2) Sonraki sayfaya ge¢mek igin ! tusu-

na basin. Ardindan, E @ tusuna

basin.
"Cok katli parga sensor ekrani” agilir.

<Dikis verisi listesi ekrani>
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4) m digmesine @ basarak ¢ok katli
kisim algilamayi acik/kapali olarak se-

Gin.
5) O diigmesine basarak ayari onay-

layin. Sonra, dikis verisi dlizenleme

ekrani acllir.

Cok kath kisim algilamasini agmak/ka-

pamak igin "esigi" ayarlayin.

Cok katli kisim algilama iglevi icin "esik"

ibaresi ¢ok katli kisim sensoérinin reak-

siyon gOsterecegi degeri ifade eder.
MAX : 3000

MIN : 1000

<Cok kath kisim dikis parametre listesi ekrani>

2. Cok kath kisim algilamasi igin bir "esik" girin.
1) EE"BB'J‘ O tusuna basin.
"Cok katli kisim gegis fonksiyonu agma sensor degeri ekranin" acilir.

(Cok katl kisim gegis fonksiyonunu kapatma "esik" degeri igin |§ '5.5’5: @ dugmesine basin ve asa-

gida agiklandigi gibi esigi ayarlayin.)

2) @ tusuna basin.

“Cok katli kisim gegcis fonksiyonu agma
sensor degeri 6grenme ekrani” agllir.

A\

<Cok kath kisim gegis fonksiyonu agma sensor degeri
ekranin>

3) Malzemenin normal kismini baski ayaginin altina yerlestirin ve @ tusuna basin.
Pedalin arka kismina basarak baski ayagini kaldirin.

N

<Cok kath kisim gegis fonksiyonu agma sensor degeri
ogrenme ekrani>
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4) Malzemenin gok katl kismini baski ayaginin altina yerlestirin ve @ tusuna basin.

N

o ® 0

<Cok kath kisim gegis fonksiyonu agma sensoér degeri
o6grenme ekrani>

© degeri otomatik olarak hesaplanir ve bu deger, cok katl kisim algilamasi igin "esik" degeri olur.
Esigi, normal kismin kalinhgi ile gok katl kismin kalinligi arasindaki ara degere ayarlayin. Deger,

dikis malzemesine goére ile ayarlanabilir.

Il dikkaTy "Esik" azaltilirsa gok katli kisim daha erken algilanabilir. Gok fazla azaltilan esik degeri- }
{ nin hatali algilamaya neden olabilecegini unutmayin. )

@ digmesine basildiginda "Cok katl kisim gegis fonksiyonu agma sensor degeri ekranin”

acilir.

Ayarladiginiz "esik" degerinin girildigini kont-
rol edin. Daha sonra @ tusuna tekrar

basarak ayari onaylayin. "Esik" degeri bu
ekranda dogrudan girilebilir veya dizeltilebi-

R lir.
- MAX : 3000
I MIN : 1000
) b

<Gok katli kisim gegis fonksiyonu agma sensér degeri [ Cok kath kisim algilamasi igin \
ekranin> I "esik" baslangi¢ degeri kaba bir I
I —~ gOstergedir. I
: WA ')  Esik, dikilecek malzeme gibi :
| gergek dikis kosullarina gore |
I hassas bir sekilde ayarlanmali- I
| dir. )

— — —— — — — — — — — — — —
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<Gok kath kisim dikis parametre listesi ekrani>

s003' [S007 'Sooal 'Soos

soo3 (80071 'So0a" 'S005

<Cok kath kisma ilerleme ayar listesi ekrani>
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3. Kumasin ¢ok kath kismi algilandigin-
da kullanilacak dikis parametrelerini
ayarlama

I‘ @ tusuna basin.

"Cok kath kisma ilerleme ayar listesi
ekrani" acllir.

2) Dikis makinesi kumasin ¢ok katl kismi-
na ilerlerken kullanilacak dikis paramet-
relerini ayarlayin.

: Dikis uzunlugu
: Baski ayagi basinci
ol - igne ipligi gerginligi, sol
8 : igne ipligi gerginligi, sag
(Wl Kumasin ¢ok katli kismi izerinde

calismadan once dikilecek dikis
sayisi

3) Dikis uzunlugu, diigmesine @
basilarak girilebilir.

7
Dikis uzunlugunu O ile girin.

4) Benzer sekilde baski ayagi basincini,
igne iplik tansiyonunu (sol) ve igne iplik
tansiyonunu (sag) girin.

5) digmesine @ bastiginizda girdi-
giniz degerler onaylanir ve ekran, "Cok
katli kisim dikis parametre listesi ekra-
ni"na doner.

* Kumasin ¢ok katli kismi (izerinde ¢alis-
madan 6nce dikilecek dikis sayisi igin
bkz. 129 Sayfada "8-12-2. Cok kath
kisim gegis zamanlamasini dikig
sayisina gore ayarlama".



30

5003

1e0)3600

S007

‘5062

15

5004

S005

<Gok katl kisim (lizerinde) ayar listesi ekrani>

I~

*

: Dikis hizi

. Dikis uzunlugu

. Baski ayagi basinci

. igne ipligi gerginligi, sol

. igne ipligi gerginligi, sag

gecis zamanlamasini dikis sayisina gore ayarlama".

- 128 -

@ tusuna basin.

"Cok katl kisim (Uzerinde) ayar listesi
ekrani" acllir.

Benzer adimlari 3)'te oldugu gibi atarak
¢ok katl kismin tzerinde dikis yapmaya
yonelik dikis parametrelerini ayarlayin.

Ul : Cok katli kisim gegis islevini kapatmak igin dikis sayisi
Cok kath kisim gegis islevini agma dikis sayisi igin bkz. 129 Sayfada "8-12-2. Cok kath kisim



8-12-2. Cok kath kisim gegis zamanlamasini dikis sayisina gore ayarlama

Cok kath kisim algilamasi agikken sensér degeri "gok katli kisim gegis islevini kapama esigi" ayarinin
altina duserse dikis parametresi otomatik olarak, ¢ok katl kisim gegis islevi agilmadan énce kullanilan
Onceki parametreye doner.

Daha dnce bahsedilen gecgis zamanlamasi, dikis sayisi ayarlanarak degistirilebilir.

Dikis sayisi araliginin iginde bile gok katli kisim algilamasi igin sensoér degeri "¢ok katl kisim gegis isle-
vini kapama esigi" ayarinin altina diserse dikis parametresi, ¢ok katli kisim gegis islevi agcilmadan énce
kullanilan dnceki parametreye donecegini unutmayin.

[Ayarlanmasi]
1) "Cok kath kisma ilerleme ayar listesi

+
ekrani"nda l dugmesine @ basarak

gecis yapmadan once dikilecek dikis
sayisini ayarlayin.

s003' [s007 sooa 'So00s

Fabrika ayarli deger : 2

Ayar arahgi : O ile 20

Bu deger 0'a (sifir) ayarlanirsa ¢ok katli
kisim gegis islevini dikis sayisina gore
acma devre digi kalir.

<Cok kath kisma ilerleme ayar listesi ekrani>

2) diigmesine @ bastiginizda girdi-
giniz degerler onaylanir ve ekran, "Cok
katli kisim dikis parametre listesi ekra-
ni"na doner.
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3) Benzer sekilde "Cok katli kisim (lze-
+
rinde) ayar listesi ekrani"nda (3]

. basarak gecis yapmadan 6nce dikile-

30 1203000 = cek dikis sayisini ayarlayin.

Fabrika ayarli deger : 0 (Dikis sayisi
ayarh degil)

Ayar aralgi : 0 ile 200

Gegis icin dikis sayisi 0'a (sifir) ayarlan-

diginda dikis sayisina gore gegis islevi

kapanir.

5003 [S007 'S062 S004 SO05

<Gok kath kisim (lizerinde) ayar listesi ekrani>

4) diigmesine @ bastiginizda girdi-
giniz deg@erler onaylanir ve ekran, "Cok
kath kisim dikis parametre listesi ekra-

ni"na doner.
~
9 ___/
Cok katli kisma Dikis makinesinin, kumasin Kumasin ¢ok katli Dikis makinesinin,
ilerleme tamamlanir  ¢ok kath kismina ilerlemenin kisminin sonu kumasin gok katli
tamamlandigini algilama kisminin sonunu algilama
reaksiyonu, birka¢ dikis gecikir. realfs_lyonu, birkag dikis
gecikir.
( Dikis makinesi kumasin ¢ok kath kismina tam olarak ilerlediginde ¢ok katli kisim algila- ]
I ma aygiti bunu algilar ve dikis parametresi kumasin ¢ok kath kismi lizerindeki ig¢in olan I
I parametreye otomatik olarak doner. Dikis makinesi kumasin ¢ok kath kismindan indigin- I
: BiKRAT: de ¢ok kath kisim algilama aygiti bunu algilar ve dikis parametresi kumasin katsiz kismi :
| icin olan parametreye otomatik olarak doéner. Her iki durumda dikis makinesi reaksiyonu, |
| dikis kosullarina gore gecikebilir. |
| Bahsi gegen gecikme, kumasgin ¢ok kath kismina gegis icin dikis sayisi ayarlanarak 6nle- |
l nebilir. )
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8-13. Gres noksanligi alarmi

8-13-1. Gres noksanhligi alarmi hakkin-

da
Gres bakim zamani yaklastiginda hata

mesaji "E220 Gres noksanligina karsi uyan"
gorintdlenir.

Bu hata, @ tusuna basilarak sifirla-

nir.
Bu durumda dikis makinesi belirli bir sire

Dol Ve bileyor
‘fag ehleyin,

kesintisiz kullanilabilir.

Hata mesaji E220 goriintiilendi- ]

| @ ginde bakim icin mutlaka gres |
ekleyin. J

* Hata sifilamasi (K118) yapmak icin
bkz. 132 Sayfada "8-13-3. K118 hata
sifirlama prosediirii hakkinda".

8-13-2. E221 Gres noksanligi hatasi

Hata mesaji "E220" sifirlanmazsa hata me-

sajl "E221 Gres noksanligi hatasi" gorinti-

lenir.

Bu durumda dikis makinesi kullanilamaz.

Mutlaka gres ekleyin ve hata sifirlamasi

(K118) yapin.

* Hata sifirlamasi (K118) yapmak igin

bkz. 132 Sayfada "8-13-3. K118 hata
sifirlama prosediirii hakkinda".
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<Mod ekranini>

8-13-3. K118 hata sifirlama prosediirii
hakkinda

1) m @ tusunu (g bir saniye basili

tutun.
"Mod ekranini" acilir.

2) "1. Bellek anaht." 6gesini segin.
"Bellek anahtari tipi secim ekrani" acilir.

3) ™. Tdmi goster" 6gesini segin.
"Bellek anahtar1 diizenleme ekrani" aci-
lir.

4) "K118 Gres noksan hatasi sifirla" 6ge-
sini segin.
"Gres bitti hatasi sifirlama ekrani” agillir.

5) Ayar degerini, sayisal tug takimi @ ve

@ ile "1"e ayarlayin.

O tusuna basarak ayari onaylayin.
Bu, hatayi sifirlayarak dikis makinesini
normal ¢alisma konumuna geri getirir. Bir
sonraki bakim periyotu gelene dek dikis
makinesi normal calistirilabilir.




8-14. Transport sisteminin alttan transport ve igne transportu arasinda degistirilmesi ve
ilgili ayarlama (sadece iplik kesici icermeyen dikis makinesi modelleri igin)

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep olmamasi igin, bir sonraki ¢alismayi giicii kestikten
ve motorun galismadigindan emin olduktan sonra baslatin.

8-14-1. Transport sisteminin alttan transport olarak degistirilmesi ve ilgili ayarlama

1) Mentese vidasini @ gikarin.
igne mili gergevesi tahrik rodunu igne mili gergevesi tahrik rodu kolundan @ igne ayar rodu sabit
tabanina @ hareket ettirin. Ardindan mentege vidasini @ sikarak igne mili gergevesi tahrik rodunu

sabitleyin.
2) Transport diglisi ve bogaz plakasini alttan
transport igin olanlarla degistirin. Ardindan
9\; igne ayar rodu sabit tabaninin @ konu-
munu, ilgili ignelerin merkezi bogaz plaka-
igne sindaki @ igne delikleri @ ile ayni hizada

olacak sekilde ayarlayin. Ardindan tespit
vidasini @ sikin.

Daha sonra baski ayagini alttan transport
icin olanla degistirin.
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Fig. a Fig. b

3) Diglinin @ , @ ve ® numarali tespit vidalarini (iki yerde) gevsetin. ® ve @ numarali tespit vidala-
rini yazildiklari sira ile gevsetin. Bu esnada dig agilmis delige ® takili 1 numarali viday1 @ g¢ikarin
ve dislinin aksi tarafindaki dis agilmis delige © takin (disliyi 180 derece agiyla gevirin). (Sekil a)
Disli burcunun @ sag bitim yiizeyini gaganoz tahrik milinin @ sag bitim ylzeyine getirmek igin ¢a-
ganoz tahrik milini gevirmeden kasnagi 180 derece aglyla ¢evirin. Ardindan ¢gaganoz tahrik milinin
yassi kismini diglideki @ dis agiimis delikle © hizalayin. Daha sonra tespit vidasini @ sikarak digli-
yi sabitleyin.
Caganoz tahrik milinin arka yataginin @® 1 numaral vidasi @ ¢aganoz tahrik milinin yassi kismi ile
hizalanmistir. Referans olarak bu konumsal iligkiyi kullanin. (Sekil b)

8-14-2. Transport sisteminin alttan transport olarak degistirilmesi ve ilgili ayarlama

Bu prosediir, 133 Sayfada "8-14-1. Transport sisteminin alttan transport olarak degistiriimesi ve
ilgili ayarlama”kisminda anlatilan prosedurin tersidir.

Mentese vidasini @ gevsetin. igne mili gercevesi tahrik rodunu igne ayar rodu sabit tabanindan @ igne
mili gergevesi tahrik rodu koluna @ hareket ettirin. Ardindan mentege vidasini @ sikarak igne mili cer-
cevesi tahrik rodunu sabitleyin.

Transport diglisi, bodaz plakasi ve baski ayagini igne transportu i¢in olanlarla degistirin.

Dislinin ® , @ ve ® numaral tespit vidalarini (iki yerde) gevsetin. ® ve @ numarali tespit vidalarini ya-
zildiklar sira ile gevsetin. Bu esnada dis agiimig delige © takili 1 numarali viday @ cikarin ve dislinin
aksi tarafindaki dis agiimis delige ® takin (digliyi 180 derece aglyla gevirin). (Sekil b)

Disli burcunun @ sag bitim yiizeyini gaganoz tahrik milinin @ sag bitim ylzeyine getirmek igin gaganoz
tahrik milini gevirmeden kasnagi 180 derece agiyla gevirin. Ardindan gaganoz tahrik milinin yassi kismi-
ni diglideki @ dis agiimig delikle ® hizalayin. Daha sonra tespit vidasini @ sikarak digliyi sabitleyin.
Caganoz tahrik milinin arka yataginin ® 1 numarali vidasi @ ¢aganoz tahrik milinin yassi kismi ile hiza-
lanmistir. Referans olarak bu konumsal iligkiyi kullanin. (Sekil a)

Daha sonra diglinin @ dis agiimis deligine ® takili 2 numaral vidayi @® sikin.
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9. CALISMA PANELININ KULLANIMI (UYGULAMA)

9-1. Dikis desenlerinin yonetilmesi

9-1-1. Yeni bir desen olusturma

Yeni olusturulan bir dikis deseni, asagida agiklanan prosedir adimlari takip edilerek kaydedilir.
* Bu igslem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.

(@ Yeni desen olusturma islevinin segilmesi

1+12:00 o

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

o 4

2300014 30/ 1lE s

N &% ¢ & @ @

Arama

e

(@ Bir dikis deseninin ayarlanmasi

ikis deseni numarasi liste ekrani>

o

<Yeni desen olusturma ekrani>

- 135 -

Servis elemani modunda dikis ekranin-

da 0 tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi liste ekrani"
acilr.

@ tusuna basin.

"Yeni desen olusturma ekrani” acilir.

Dikis deseni segim diigmesine @ basa-
rak dikis desenini secin.

O tusuna basarak ayari onayla-

yin.
"Yeni dikis deseni dlizenleme ekrani”

acihr.




(® Desen iglevi ayari

<Yeni dikis deseni diizenleme ekrani>

@ Bir desen numarasi girme ve deseni kaydetme

7

I
A\ y/

® O o

<Dikig deseni numarasi kayit ekrani>
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@ tuslarini kullanarak desen iglevini
ayarlayin. Bkz. 43 Sayfada "5-2.
Dikis desenleri”.

@ tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi kayit ekrani”
acilr.

O tusuna basarak veri Silme

onay ekranini agin.

Kaydedilecek dikis deseni numarasini
sayisal tug takimini @ kullanarak girin.
Arti/eksi yoninde girilen degere en
yakin atanmamis kayit numarasi,

@ tusuna basildiginda go-

runtdlenir.

Olusturulan desen @ tusuna

basilarak kaydedilir. Daha sonra mev-
cut ekran "Dikis deseni numarasi liste
ekrani"na déner. Girilen numara énce-
den kaydedilmisgse Uzerine yazma onay
alma mesaji goruntulenir.



9-1-2. Bir desenin kopyalanmasi

Segili desen (dikis deseni ve gevrim deseni) belirtilen numaraya ait baska bir desene kopyalanabilir.

* Buislem sadece servis elemani modunda yapilmahdir.

Ornek olarak bir dikis deseninin kopyalanmasini gsteren aciklama asagida verilmistir.

(D Dikis deseni kopyalama iglevinin secgilmesi

1+12:00 o

<Dikig ekrani (Bakim personeli modu)>

D

2 3000] 4

<Dikis deseni numarasi liste ekrani>

(@ Kopyalama hedefi desen numarasini segin

7

06 o 6}

<Dikis deseni numarasi kopyalama ekrani>
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Servis elemani modunda dikis ekranin-

da © tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi liste ekrani"
acilr.

Listeden @ kopyalama kaynagi desen
numarasini segin.

@ tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi kopyalama ek-
rani" acilir.

Kaydedilecek dikis deseni numarasini
sayisal tug takimini @ .

Arti/eksi yonunde girilen degere en
yakin atanmamis kayit numarasi,

@ tusuna basildiginda go-

rintdlenir.

Olusturulan desen O tusuna

basilarak kaydedilir. Daha sonra mev-
cut ekran "Dikis deseni numarasi liste
ekrani"na doner. Girilen numara 6nce-
den kaydedilmisse Uizerine yazma onay
alma mesaiji goruntulenir.




9-1-3. Bir desenin silinmesi

Bu kisimda segilen desenin (dikis deseni, ¢evrim dikisi deseni) silinmesi agiklanmaktadir.
* Bu islem sadece servis elemani modunda yapilmahdir.

(D Dikis deseni silme islevinin segilmesi

Servis elemani modunda dikis ekraninda

@ tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi liste ekrani" acilir.

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

(@ Dikis deseninin segilerek silinmesi

1) Listeden @ .
2) n © silinecek desen numarasini

secin.
"Silme onay ekrani" aglilir.

D«

2300014 30/9

<Dikis deseni numarasi liste ekrani>

3) Desen, 0 tusuna basilarak silinir.

Lénh xda duge thuc heén,
oK?

<Silme onay ekrani>
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9-2. Cokgen sekilli dikisin ayarlanmasi

Cokgen sekilli dikis deseni 30'a kadar diz dikis <Desen ornegi> AdimS
adimindan olugur. Her adim igin dikis kogulu ayri
ayri ayarlanabilir. v
* Bu iglem sadece servis elemani modun-
da yapilmalidur. Adim1 Adim4
Adim2 Adim3

9-2-1. Poligon sekilli dikis deseninin duzenlenmesi

Bu kisimda poligon sekilli bir dikis deseninin adim sayisinin ve adim-adim kosullarinin degistiriimesi
acgiklanmaktadir.

(D Poligon sekilli dikis deseni igin dikis ekraninin agilmasi (servis elemani modu)

Servis elemani modunda dikis ekraninda

© tusuna basin.
"Cokgen sekilli dikis adimi diizenleme ekra-
ni" acilir.

7530 Cen

=R

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>
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@ Poligon sekilli dikisin dikis sayisinin ve yeni bir adim tarafindan saglanmasi gereken
adim gegis kosulunun diizenlenmesi

1) Adim gegcis kosulu @ 'de gosterilir.
Segili durumdaki ilmek sayisini girmek
icin @ tusuna basin.

Ekran, ! @ ile bir 6nceki ekrana

doner veya bir sonraki ekrana ilerler.

i)

@ Gq4= | (@i

!
og * Pleogn’| oo

) )

<CGokgen sekilli dikis adimi diizenleme ekrani>

2) Segilen adima yeniden basildiginda
"Dikis verisi listesi ekran" acilir.
m O digmesine basildiginda bir
sonraki adim i¢in "Dikig verisi listesi
ekrani" acllir.

“ @ digmesine basildiginda

"Adim gegisi referans seg¢im ekrani"
acihr.

57559
23000 [ F1°S®

<Dikis verisi listesi ekrani>

3) Adim gegisi referansinin @ segilmesi.

: Dikis sayisi

"8 - Tek dokunusla gecis

S &4 - Cok katli kisim algilama

N
I | B I
4

I - Ayri tahrikli igne mili gecisi

) )

<Adim gecisi referans se¢im ekrani>

* "Ayn tahrikli igne mili gegisi" durumunda ayarh dikis sayisi dikildiginde dikis makinesi otomatik ola-
rak durur. Ancak adim ilerlemez.
Ayri tahrikli igne mili galisma moduna gegmek icin ayri tahrikli igne mili gegis kolunu kullandiginizda
adim, bir sonraki adima ilerler.
Otomatik durmadan sonra dikis makinesinin yeniden baslamasi durumunda serbest dikis islemi
yapar.

4) @ digmesine basildiginda islem onaylanir. Sonra, ekran "Dikis verisi listesi ekrani"na déner.
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S 5 =

<Dikis verisi listesi ekrani>

5) Diger dikig verisini ayarlama @ .
"Dikig verisi listesi ekrani"nda gdosterilen
dikis verisinin tlrt, daha dnce gegen
6ge numarasi 3’te segilen adim gegis
referansina gore degisir. (Asagida gos-
terilen tabloya bakin.)

( T Baski ayagi kaldirici, son adim 1
: @ ayarina gore iplik kesiminden :
‘ sonra c¢alisir. ]

Adim gegcis referansi

. e ) Cok kath parga | Ayri tahrikli igne
limek sayisi El digmesi o o
algilama mili sensoérl

ﬂ Adl.m gegls sensor N . . y

= degeri
Dikis sayisi (Dikis

o X X o
uzunlugu mm)

::E Dikis uzunlugu o o o o
igne ipligi gerginligi, sol o o o o
igne ipligi gerginligi,

o o o )
sag
Baski ayagi basinci o o o o
Ara durdurma - igne
o o o )
mili durma konumu
I L Ara fiurdurma - Baski . . . o
—_— ayagi kaldirma
T Ara durdurma sirasinda
'l"_"!' baski ayagdini kaldirma o o o o
yuksekligi
Durdurma - igne mili
O @] o [0}
konumu
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Adim gegis referansi

. . . Cok kath parga | Ayri tahrikli igne
lImek sayisi El digmesi . .
algilama mili sensoéri
“ G =
Durdurma - Baski aya-
o o o
g1 kaldirma
Durdurma - Baski aya-
o o o
g1 kaldirma yuksekligi
Tek adim o o o
Dikis hizi siniri o o o
Kademeli besleme mo-
dunda her iki ignenin o o o
otomatik dénisi

<Dikis ayar modu ekrani>

<Ogrenme giris ekrani (adim gegisi esasinin dikis sayisi
veya ayri tahrikli igne mili gegisi olmasi durumunda)>

l_E_ digmesine @ basildiginda

"dikis ayar modu ekrani" agilir.

Dikis ayar modunda dikis verisini ayar-
lamak icin bkz. 55 Sayfada "5-2-5.
Dikis desenlerini diizenleme (2) Dikis
ayarlama modu".

digmesine @ basildiginda "6g-

renme giris ekrani” acilir.

Adim gegisi esasinin dikis sayisi veya
ayr tahrikli igne mili gecisi olmasi du-
rumunda dikis sayisi giris degeri A, 0
(sifir) olur.

Dikis makinesini ¢aligtirmak icin pedala
basin. Dikis makinesinin durana kadar
urettigi dikis sayisini sayin.



A\

<Ogrenme giris ekrani (Adim gegisi esasinin kumasin gok
kath kisminin algilanmasi olmasi durumunda)>

Py
™

01> Step ¥ Y

— o —

e

<Ogrenme giris ekrani (Adim gegisi esasinin tek dokunus
tipi gegis olmasi durumunda)>

e
33000/ T°S*)

<Dikig verisi listesi ekrani>

tep 3/ 3

@) ([
o4 |

Veya adim gecisi esasinin kumagin gok
katli kisminin algilanmasi olmasi duru-

munda ¢ok kath kisim algilama sensor
degeri B, ® digmesine basilarak adim
gecis sensoru degerine C girilir.

Diger dikis kosullarini @il

degistirin.
d- 0

: Dikig uzunlugu

| : Baski ayagi basinci

] : Igne ipligi gerginligi, sol
WS : igne ipligi gerginligi, sag

24 diigmesine @® basildiginda adim
bir sonraki adima gecer.

iplik kesimi yaparak girdiginiz 6grenme
verisini onaylayin. Sonra, ekran degis-
tirdiginiz dikis kosulu yansitan "Dikig
verisi dizenleme ekrani"na déner.

Dikis desenine ek bir adim kaydinin
yapilabilmesi durumunda hentiz ayar-
lanmamis adim @ en sagdaki alanda
gosterilir.



S201 Adek beslome

=

<Adim gegisi referans segim ekrani>

Oj> Step 4/ Y

o] @1 Oh] @
g g an;

=

<Poligon sekilli dikis adimi diizenleme ekrani>

9)

Gosterilen adima @ basildiginda "Adim
gegcisi referans segim ekrani" agilir.
Adim gegis referansini, daha 6nce
gecen 6gde numarasi 3 ile ayni sekilde
segin.

10) ® digmesine basildiginda islem

onaylanir. Sonra, ekran "Poligon sekilli
dikis adimi diizenleme ekrani"na doner.

11) Adim @ yeniden basildiginda "Dikis

verisi listesi ekrani" acilir.

Adim gegis referansini, daha énce
gecen 6ge numarasi 3 ile ayni sekilde
secin.

12) Diger dikis verilerini @® , 6ge numarasi

13)

*

5 ile ayni sekilde ayarlayin.

® digmesine basildiginda se-

c¢ilen adimdan hemen énce 100 dikis
iceren bir adim eklenir.

Eklenen adim alani digmesine basildi-
ginda "Dikis verisi listesi ekrani” agilir.
Yukarida anlatildidi ile ayni sekilde
adim gegis referansini segin ve dikis
verisini ayarlayin.

Maksimum adim sayisi zaten kayde-

dilmis olmasi durumunda ® gos-

terilmez.



14) n ® digmesine basildiginda segi-

len adim silinir.

*

Sadece bir adimin kaydedilmis olmasi

durumunda n ® gosteriimez.

islem, ® tusuna basilarak tamamla-
nir.

Daha sonra mevcut ekran servis elemani
modunda dikis erkanina doner.

<CGokgen sekilli dikis adimi diizenleme ekrani>

9-2-2. Yeni poligon sekilli dikis deseni olusturma

(@ Yeni desen olugturma iglevinin segilmesi

135 Sayfada "9-1-1. Yeni bir desen olusturma" kisminda (D in 'e bakarak "Yeni dikis deseni
olusturma ekrani"ni agin.

@ Poligon sekilli dikis deseni olugturma

7

135 Sayfada "9-1-1. Yeni bir desen
olusturma” @ bolimine basvurarak, dikis
deseni secim ekraninda gokgen sekilli dikis

desenini E @ secin. Ardindan, (2]

tusuna basin.
"Yeni dikis deseni dizenleme ekrani” agilir.

<Yeni dikis deseni diizenleme ekrani>
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(3 Adim-adim desen iglevinin ayarlanmasi

1) @ tuslarini kullanarak adim-adim de-
sen isglevini ayarlayin.
Bkz. 43 Sayfada "5-2. Dikis
desenleri”.

2) Ayarladiginiz toplam adim sayisi kisim
A’nin saginda gosterilir. Gegerli adim,
kisim A’nin solunda gdsterilir. Gegerl

-
adim O ile degistirilebilir.
<Yeni dikig deseni diizenleme ekrani> 3) (5 tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi kayit ekrani"
acilr.

O tusuna basarak veri Silme

onay ekranini agin.

Yukarida belirtilen adimdan sonra
yapilmasi gereken prosedir adimlari,
135 Sayfada "9-1-1. Yeni bir desen
olusturma" kismindaki ® ile @ adim-
lari ile aynidir.

9-2-3. Poligon sekilli dikisin bagladigi adimin ayarlanmasi

iplik kopmasi gibi sorunlardan sonra bir deseni desenin ortasindan tekrar dikmek gerekirse desenin her-
hangi bir adimindan dikisi yeniden baglatmak mumkuanddr.

Poligon sekilli dikis deseni icin dikis ekra-
ninda © tusuna basilarak gegerli adim
degistirilebilir.

<Dikis ekrani (GCokgen sekilli dikis deseni)>
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9-2-4. Cokgen sekilli dikis deseni kullanarak kose dikisi yapma

Cokgen sekilli dikis deseni kullanilirsa dikis sayisini ve dikis uzunlugunu istediginiz gibi girerek acili

dikis yapabilirsiniz.

Kdse dikisini sekilde gosterildigi gibi agilh kisimda
yapma durumunda adimlari, asagida gosterilen
tabloda agiklandigi gibi ayarlayin.

Adim Adim 1 (kisim @) Adim 2 (kisim @) Adim 3 (kisim @) Adim 4 (kisim ®)
- Ayri tahrikli igne mili o o Ayri tahrikli igne

S201 Adim gegisi gecisi Dikis sayisi Dikis sayisi mili gegisi
S204 Dikis sayisi 13 3 3 13
2305 Dikis uzunlu- 3,0mm 3,1mm 3,1mm 3,0mm
S212 Ara durdur-
ma sirasinda baski ACIK
ayagini kaldirma
S214 Durma es-
nasinda igne mili Asagi Asagi Surekli Asagi
durma konumu
S220 Kademeli bes-
leme modunda her Kapali Kapali Acik Kapali

iki ignenin otomatik
doénasu

Aciklama

"S201 Adim gegisi", "ayri
tahrikli igne mili gecisi"
olarak ayarlandiginda
dikis makinesi, "S204 Di-
kis sayisI" ile ayarlanan
dikis sayisini diktikten
sonra otomatik olarak
durur ve serbest dikis
yapar.

Dikis makinesini tek
igneli dikis durumuna
almak igin ayri tahrikli
igne mili gegis kolu kulla-
nilarak adim ilerler.

"S212 Ortada durma
ve baski ayagi kal-
dirma" ayarlanarak,
dikis makinesi kuma-
sin kdse kisminda
durdugunda baski
ayaginin otomatik
olarak kaldiriimasi
Acik / Kapal olarak
ayarlanabilir.

"S214 Dikis makinesi
durdugunda igne mille-
rinin konumu" "Surekli"
olarak ayarlandiginda
dikis makinesi, "S204 Di-
kis sayisI" ile ayarlanan
dikis sayisini diktikten
sonra durmadan bir son-
raki adima geger.

"S220 Her iki igne calis-
masina otomatik dénus"
acik olarak ayarlandi-
dinda g¢alisma modu,
her adim ilerlemesinde
otomatik olarak her iki
igne calisma moduna
doner.

Kumasin kose kismi
sayisinin artmasi
durumunda adim 1
ila 3 birlegtirilerek
adimlar eklenmelidir.
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9-3. Cevrim deseni

D> D

Deseni Deseni
1 2

9@ —

Tek bir ¢gevrim dikisi
desenine 10’a kadar
deseni girilebilir.

J

V

1ila 9 ile numaralandiriimig
adimlar kaydedilebilir

9-3-1. Cevrim deseninin se¢ilmesi

15| 30/ 00|

i

o 4

2 3000] 4

<Dikig ekrani (Cevrim deseni)>

Cok sayida farkl dikis desenini, dikis igin bir
¢evrim deseni seklinde birlestirmek mimkin-
dir.

10 taneye kadar adim bir gevrim deseni igine
eklenebilir. Bu iglev, bir Grindn dikis surecinde
¢ok sayida farkli desenin diizenli olarak tekrar
ettigi durumlarda faydalidir.

9 taneye c¢evrim deseni kaydedilebilir. Gerekti-
ginde, ¢evrim desenini kopyalayin.

1)  Her bir dikis ekraninda @ tusu-

na basin.

"Dikis deseni numarasi yénetim ekrani
(sayisal sirada)" acllir.

Cevrim desen(ler)i kayitli dikis desen-
lerinden sonra gosterilir. Istediginiz

cevrim dikisi verisi numara tusuna
0.
© tusuna basarak ayari onayla-

yin.
Cevrim dikisi ekrani agilir.

Secilen cevrim deseninin dikilmesi et-
kinlegir.



9-3-2. GCevrim dikisi verisinin duizenlenmesi

(D Gevrim deseni igin dikig ekraninin (gevrim deseni) agilmasi

1+12:00 of

<Dikig ekrani (Gevrim deseni)>

@ Cevrim dikisi deseninin ayarlanmasi

@ o O

<Gevrim dikisi adim diizenleme ekrani>

D

230004 30/

<Kayith ¢evrim dikisi desen se¢im ekrani
(numara sirasina gore)>

(® Girilen verilerin dogrulanmasi

)
1 B ’

<Cevrim dikisi adim diizenleme ekrani>

Her bir dikis ekraninda adim tusuna |l

@ basin.
"Cevrim dikisi adim diizenleme ekrani" agi-

lir.

Kaydedilen dikis deseni numaralari
(maksimum 10 numara) @ tusuna ba-
sarak segimi onaylayin.

@ tusuna basarak segimi onaylayin.
Dikis desenine ilaveten bir adimin
kaydedilebilir olmasi durumunda son
alanda, henuz ayarlanmamis adim gos-
terilir.

Henlz ayarlanmamis adima basildigin-
da "Kayitl gevrim deseni segim ekrani
(numara sirasina gore)" gosterilir.
Kaydetmek istediginiz deseni @ 'ten
secin.

@ tusuna basarak ayari onayla-

yin.

Adimi secerken © tusun basin.
Daha sonra "Kayitli gevrim deseni
secgim ekrani (numara sirasina goére)"
acihr.

Secilen adimin ilerisine bir desen ekle-
yin.

Desen, n 0 tusuna basilarak sili-

nir.

islemi tamamlamak icin @ tusuna
basin.

Daha sonra mevcut ekran ¢evrim dikisi icin
dikis erkanina doner.



9-3-3. Yeni ¢evrim deseni olusturma
* Buigslem sadece servis elemani modunda yapilmahdir.

(D Yeni ¢evrim deseni olusturma iglevinin segilmesi

1) Servis elemani modunda dikis ekranin-

1412:00 o da @ tusuna basin.

"Dikis deseni numarasi yonetim ekrani
(sayisal sirada)" agilir.

2) @ tusuna basin.
Oj> <€ "Yeni cevrim dikisi deseni dizenleme
Saoo0ld 30l® sl s ekran" acllir.

N &% ¢ & @ @

<Dikis deseni numarasi yonetim ekrani (sayisal sirada)>

(@ Desenin yeni gevrim dikisi verisine kaydedilmesi

1) Ekranda, yeni desenin olusturulmakta

oldugunu gdsteren @ simgesi beli-

rir.
2) -9 tusuna basin.

"Kayith ¢gevrim deseni segim ekrani (nu-
mara sirasina gore)" agilir.

)

<Yeni ¢evrim dikisi deseni diizenleme ekrani>

- 150 -



o 4

2300014 3009

<Kayith ¢cevrim dikisi desen se¢im ekrani
(numara sirasina goére)>

<Dongii dikisi deseni diizenleme ekrani>

<Gevrim dikisi deseni numarasi kayit ekrani>

-1561 -

Olusturmak istediginiz Desen numara-
sini @ girin.

@ digmesine basildiginda iglem

onaylanir. Sonra, ekran "Yeni ¢evrim di-
kisi deseni diizenleme ekrani"na doner.

Secilen desen, sonuna - eklene-

rek ¢cevrim dikisi verisine eklenir. Adim
2 ila 5’i tekrarlayarak gevrim dikisi veri-
sini olusturun.

O tusuna basarak veri Silme
onay ekranini agin.

@ tusuna basildiginda "Cevrim
dikisi deseni numarasi kayit ekrani"
acilr.

Kaydedilecek dikis deseni numarasini
sayisal tus takimini @ kullanarak girin.
Arti/eksi yoniinde girilen degere en
yakin atanmamis kayit numarasi,

© tusuna basildiginda go-

runtulenir.

Olusturulan desen @ tusuna

basilarak kaydedilir.

Daha sonra mevcut ekran "Dikis deseni
numarasi liste ekrani"na déner. Girilen
numara onceden kaydedilmisse lizerine
yazma onay alma mesaiji gortntulenir.




9-3-4. Cevrim dikisi deseninin baglayacagi adimin ayarlanmasi

iplik kopmasi gibi sorunlardan sonra bir gevrim dikisi desenini cevrim dikisi deseninin ortasindan tekrar
dikmek gerekirse ¢gevrim dikisi deseninin herhangi bir adimindan dikisi yeniden baslatmak mimkudnddir.

Dikis adimi, el @ +/- tusu ile segilebilir.

<Dikig ekrani (Gevrim deseni)>
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9-4. Ozel desen

iki veya daha fazla farkli dikis gruplarindan olusan 20
Adim1 desen, Ozel desen olarak kaydedilebilir. Her grup en
1mm 3 dikis fazla 10 adim icerebilir.
- I Ayni dikis uzunlugunda 100'e kadar dikis tek adimda
Adim2 ayarlanabilir.
2mm 2 dikis | ¢ . . .
i L Bu islem sadece servis elemani modunda yapil-
Ozel desenin bir
—T9 . malidir.
cevrimi
Adim3 e e e e —
3mm 1 dikis ( L . .
| 1. Bazi dikis uzunlugu, besleme yonii ve
B | dikis hizi kombinasyonlariyla dikis maki-
1.5mm gc:;irl?i: | @ n?si bi.r-diki§ des-e-nini tam olarak ayarlara
| gore bitiremeyebilir.
L . _ | 2. Dikig uzunlugu 0,0 mm olarak ayarlan-
Adim1 | ¢ | Sonraki cevrim | diginda igne, ayni igne giris noktasina
1mm 3 dikis | ¢ .
v . v ‘_ giremez. B

<Sekil: Ozel desen érnegi>

9-4-1. Ozel desen segimi

Yapilan 6zel deseni kullanin.

Ozel desenler, desen dikisi, dikisin basinda ters beslemeli dikis ve dikisin sonunda ters beslemeli dikis
icin kullanilabilir.

Bu paragrafta 6rnek olarak bir dikis desenine bir 6zel desen uygulanmigtir.

(D Dikis uzunlugu giris ekraninin agilmasi

. 1) Servis elemani modunda dikis ekranin-
BLW © tusuna basin.

"Dikis verisi dliizenleme ekrani" acilir.

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>
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<Dikis verisi listesi ekrani>

®

S0032 iy unrbagy

70

=7.0

<Dikis uzunlugu Giris ekrani>

@ Ozel desen segimi

y

CPO1 | |CPO2 | CPO3 | | CPO4 | CPO5

|

o e

<0Ozel desen ayar ekraninin>
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33\ @ tusuna basin.

[ H
P
|T=

"Dikis uzunlugu girig ekrani™ acllir.

P L3

3) Kayitli 6zel desenler varsa,

gOrantdlenir.

O tusuna basildiginda "Ozel

desen ayar ekraninin" agilir.

Kayitli olan 6zel desenler goruntilenir.
@il O tusuna basin.

digmesine @ basarak ayari onayla-

yin. Mevcut ekrani dikis ekranina dondurin
(bakim personeli modu).



9-4-2. Yeni bir 6zel desen olusturma

Ornek olarak < Sekil: Ozel adim érnegi > kullanilarak yeni bir 6zel adim deseni olusturma prosediirii

asagida anlatiimistir.

(D Mod ekraninda "6zel desen ayari"nin segilmesi

7

<Mod ekranini>

@ Yeni 6zel desen olusturma iglevinin segilmesi

>
X

CPO1 | | CPO2 | |CPO3 | | CPO4 | CPOS5

<0Ozel desen listesi ekrani>

@ Ozel desen numarasinin girilmesi

7

© o0 [5)

<Yeni 6zel desen olusturmak i¢in numara giris ekrani>
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1) m © tusuna basin.

"Mod ekranini" acilir.
2) "6. Ozel dikis deseni ayari".
"Ozel desen listesi ekrani" agllir.

Kayitli olan 6zel desenler goruntulenir.

n@ tusuna basin.

"Yeni 6zel desen olusturmak icin numara
giris ekrani" acilir.

1)  Ozel desen numarasini sayisal tus taki-
miyla @ girin.
Arti/eksi yoninde girilen degere en
yakin atanmamis kayit numarasi,

O tusuna basildiginda go-

runtulenir.

2) @ tusuna basin.

"Ozel desen diizenleme ekrani" agllir.
Girilen numara dnceden kaydedilmis-
se Uzerine yazma onay alma mesajl
goruntdlenir.




@ Ozel bir desen olugturma

é | Dikis uzunlugu é
Dikis sayisi

<0zel desen diizenleme ekrani>

<0Ozel desen verisi giris ekrani>

1.

@ digmesine basildiginda basilan
adim, secili durumdadir.

Segcilen 6zel desen numarasi @) kismin-
da, dizenlenmekte olan adim numarasi
ve tim adimlarin sayisi ® kisminda
gOsterilir.

Adimin "dikis sayisi" ve "dikis uzunlu-
gu" @ kisminda gosterilir. @ diigmesi-

ne basildiginda secili durumdadir. !

diigmesine @ basilarak onceki dikis
deseni numarasi ekrani ve sonraki dikis
deseni numarasi ekrani goruntilenir.
Adim segili durumdayken @ diigmesi-
ne basildiginda "Ozel desen verisi giris
ekrani" agllir.

Dikis sayisini ayarlama durumunda

Bu paragrafta 6rnek olarak < Sekil: Ozel
desen Ornegdi >'nde gosterilen bir 6zel desen
giris 6rnegi verilmigtir.

Dikis sayisi 1 ile 100 araliginda girilebi-
lir.

Adim 1 ila 3 igin dikis sayisini, dikis
sayisl igin sayisal tus takimi @ ve

© ile ayarlayin.
® digmesine basarak ayari

onaylayin.
2. Dikis uzunlugunun ayarlanmasi durumunda
Olasi giris araligi, "S003 Dikis uzunlugu" ile aynidir.
Sayisal tus takimi @ ve @ 'i kullanarak adim 1 igin dikis uzunlugunu 1,0 mm olarak

ayarlayin.

® digmesine basarak ayari onaylayin.

3. Asagidaki ayari benzer sekilde yapin.
Adim 2 igin dikis sayisi: 2 dikis
Adim 2 i¢in dikis uzunlugu: 2,0 mm
Adim 3 icin dikis sayisi: 1 dikis
Adim 3 igin dikis uzunlugu: 3,0 mm
Adim 4 icin dikis sayisi: 2 dikig
Adim 4 igin dikis uzunlugu: 1,5 mm
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(® Sayisal degerin teyit edilmesi

Diizenleme tamamlandiktan sonra ®

tusuna basin.

a

PSR ®) 24 e

<0zel desen diizenleme ekrani>

Asagida agiklanan prosedir adimlari izlene-

X rek 0zel desen verisi duizenlenir.

CPO1 | |CPO2 | |CPO3 | | CPO4 | CPOS5

CPO6

<0Ozel desen listesi ekrani>
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9-4-3. Ozel desenin diizenlenmesi

(D Ozel desen diizenleme iglevinin segilmesi

/ 155 Sayfada "9-4-2. Yeni bir 6zel desen

olusturma" bakarak "Ozel desen listesi
ekrani"ni agin.

CP06

iy

PSR, ®) 2 2o

<0Ozel desen diizenleme ekrani>

@ Ozel desenin degerinin diizenlenmesi

Ozel desenin degerinin diizenlenmesi.
Ekranin agiklamasi icin 155 Sayfada "9-4-2. Yeni bir 6zel desen olusturma" bakin.

1) Dikis sayisini ayarlama durumunda
Dikis sayisi 1 ile 100 araliginda girilebilir.

Adim 1 icin dikis sayisini, sayisal tug takimi ve dikis sayisl i¢in ile degistirin.

digmesine basarak ayari onaylayin.

2) Dikis uzunlugunun ayarlanmasi durumunda
Olasi giris arahidi, "S003 Dikis uzunlugu" ile aynidir.

Adim 1 iin dikis uzunlugunu, sayisal tus takimi ve dikis uzunlugu igin ile degistirin.

digmesine basarak ayari onaylayin.

3) Her adim icin ayarlari, yukarida anlatildidi gibi ayni sekilde degistirin.

Yukarida belirtilen adimdan sonra yapilmasi gereken prosedir adimlari, 155 Sayfada "9-4-2. Yeni bir
o6zel desen olugturma” ile aynidir.
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9-4-4. Ozel desenin kopyalanmasi ve silinmesi

(1) Ozel desenin kopyalanmasi

(D Ozel desen listesi ekraninin agiimasi

CPO1 | | CPO2 | CPO3 | | CPO4 |CPOS5

<0Ozel desen listesi ekrani>

@ Ozel desen numarasinin girilmesi

7

e o e

<0Ozel desen kopyalama hedef numarasi girig ekrani>
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155 Sayfada "9-4-2. Yeni bir 6zel
desen olusturma” bakarak "Ozel de-
sen listesi ekrani"ni agin.

Kopyalama kaynaginin §&:58 @ tu-

suna basarak kaynagi segili durumda
ayarlayin.

@ tusuna basin.

"Ozel desen kopyalama hedef numara-
siI giris ekrani" agilir.

Kopyalamak i¢in hedef desen numara-

sini sayisal tug takimi @ ve

O ile girin.
@ tusuna basin.

Kopyalanmis desen kaydedilir ve ekran
"Ozel desen listesi ekrani"na geri do-
ner.

Girilen numara 6nceden kaydedilmis-
se Uzerine yazma onay alma mesajl
gorintdlenir.



(2) Yogunlastirma 6zel desen silinmesi

1) 155 Sayfada "9-4-2. Yeni bir 6zel
desen olusturma” bakarak "Ozel de-
sen listesi ekrani"ni agin.

CPO1 | |CPO2 | |CPO3 | | CPO4 | CPOS5

2) Silinecek 6zel adimi fal @ tusuna

basarak segcili durumda ayarlayin.

<0Ozel desen listesi ekrani>

n @ tusuna basin.

Ozel desen silinebiliyorsa "Silme onay
ekran" acllir.

diigmesine @ bastiginizda

yaptiginiz igslem onaylanir ve ekran 6zel
desen listesi ekranina doner.

4) Ozel desen silinemiyorsa (6zel desen
bir standart dikis deseni olarak kullanili-
yorsa) "Silme devre disi mesaji ekrani"
gOruntdlenir.

digmesine @ basildiginda ekran,

Ozel desen ekranina doner.

<Silme devre digI mesaji ekrani>
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9-5. Yogunlastirma 6zel deseni

igne giris noktalari istenildigi gibi belirtilirken, yogun-

Adim 1 lastirma Ozel iglevi ayarlanarak yogunlastirma dikisle-
1 mm 3 dikis ri dikilebilir. Bir 6zel yogunlastirma dikisi deseni icinde
Vv 20 taneye kadar adim olusturulabilir. Her adim igin,
dikisin baslangici ve sonu igin dokuz taneye kadar
Adim 2 farkli desen kaydedilebilir.
1,5 mm 4 dikis Adim 4 — Yogunlastirma 6zel deseni
—1 mm 3 dikis
_v _— ( 1. Bazi dikis uzunlugu, besleme yénii |
Adim 3 ‘:‘:'m 5 I ve dikis hizi kombinasyonlariyla dikis I
s , 5 mm
1 mm 3 dikig 4 I = makinesi bir dikis desenini tam olarak I
2 dikig | /DikgaT |
—_— 4 | ayarlara gore bitiremeyebilir. |
| | 2. Dikis uzunlugu 0,0 mm olarak ayarlan- |
\i/ | diginda igne, ayni igne giris noktasina |
| giremez.
<Sekil: Yogunlastirma 6zel desen 6rnegi> — o — ——— — —— — —— — — —_—

9-5-1. Yogunlastirma 6zel iglevinin ayarlanmasi

Yogun ilmek 6zel desenini, 47 Sayfada "5-2-3. (2) ¢ Bakim personeli modu i¢in" kismina bakarak

secin.

Dikisin sonunda ters beslemeli dikis icin yogun ilmek deseni, benzer sekilde ayarlanabilir.

9-5-2. Yeni Yogunlastirma 6zel olugsturma

Ornek olarak < Sekil: Yogunlastirma ézel desen érnegi > kullanilarak yeni bir Yogunlastirma 6zel desen
olusturma proseduri asagida anlatilmigtir.

(D Mod ekraninda yogun ilmek 6zel desen ayarinin segilmesi

1) m @ tusuna basin.

"Mod ekranini" acilir.

2) "5.Yogun 6zel dikis ayari" 6gesini se-
Gin.
"Yogunlastirma 6zel desen listesi ekra-
ni" acilir.

<Mod ekranini>
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@ Yeni Yogunlagtirma 6zel olusturma iglevinin segilmesi

7 N
. ol = o
mm CCo1 | | CCO2 | | CCO3  |CCO4 | | CCo5
CCo6 | CCO7 | | CCO8
A\, [ Y/

<Yogunlastirma 6zel desen listesi ekrani>

@ Yogun ilmek 6zel desen numarasinin girilmesi

<Yeni yogun ilmek 6zel desen olusturma desen numarasi
giris ekrani>

® Yogunlastirma 6zel olusturma

é | Dikis uz;qugu é é

Dikis sayisi
<Yogunlastirma 6zel diizenleme ekrani>
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1)

1)

Kayith yogun ilmek 6zel desenleri ek-
randa gosterilir.

@ tusuna basin.

"Yeni yogun ilmek 6zel desen olustur-
ma desen numarasi girig ekran" agilir.

Desen numarasini sayisal tus takimi @
ile girin.

Arti/eksi ydénunde girilen degere en
yakin atanmamis kayit numarasi,

O tusuna basildiginda go-

rdntdlenir.

@ tusuna basin.

"Yogunlagtirma 6zel desen listesi ekra-
ni" acilr.

Girilen numara énceden kaydedilmis-
se Uzerine yazma onay alma mesajl
g6rintdlenir.

Bastiginiz adimi secili duruma getirmek
icin @ digmesine basin.

Segilen yogunlastirma 6zel desen
numarasi @) kisminda, diizenlenmekte
olan adim numarasi ve toplam adim
sayisi ® kisminda gosterilir.

Adimin "dikis sayis1" ve "dikis uzunlu-
gu" @ kisminda gosterilir.

Gosterilen veriyi secili duruma getirmek
icin @ digmesine basin.

Onceki adim numarasi ekrani veya

sonraki adim numarasi ekrani H (7]

ile gosterilir.

Adim segilirken @ digmesine basil-
diginda "Yogunlastirma 6zel veri giris
ekrani” acilir.



<Yogunlastirma o6zel veri girig ekrani>

1. Dikis sayisini ayarlama durumunda
Ornek olarak < Sekil: Yogunlastirma
Ozel desen 6rnegi > kullanilarak yo-
gunlastirma 6zel desen giris proseduiri
asagida anlatiimistir.

Dikis sayisi 1 ile 100 araliginda girilebilir.
Adim 1 ila 3 igin dikis sayisini, dikis
sayisl igin sayisal tus takimi @ ve

©O ile ayarlayin.
® dugmesine basarak ayari

onaylayin.
2. Dikis uzunlugunun ayarlanmasi durumunda
Olasi giris arahgi, "S003 Dikis uzunlugu" ile aynidir.
Sayisal tus takimi @ ve @ 'i kullanarak adim 1 igin dikis uzunlugunu 1,0 mm olarak

ayarlayin. ® digmesine basarak ayari onaylayin.
Negatif dikis sayisi da ayarlanabilir. Bu durumda besleme y6nu ters yondur.

3. Asagidaki ayari benzer sekilde yapin.
Adim 2 icin dikis sayisi: 4 dikis
Adim 2 igin dikis uzunlugu: 1,5 mm
Adim 3 icin dikis sayisi: 3 dikig
Adim 3 igin dikis uzunlugu: 1,0 mm
Adim 4 icin dikis sayisi: 3 dikis
Adim 4 i¢in dikis uzunlugu: -1,0 mm
Adim 5 igin dikis sayisi: 2 dikis
Adim 5 igin dikis uzunlugu: 1,5 mm

(® Sayisal degerin teyit edilmesi

7

N s o s

CC01 | |CCO2 | | CCO3 | | CCO4 |CCO5

cco9

CC06 | |CCO7 | | CCO8

<Yogunlastirma 6zel desen listesi ekrani>
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® tusuna basarak ayari onaylayin.

Olusturdugunuz yogunlastirma 6zel numa-
rasi eklenmis olarak yogunlastirma 6zel
listesi ekrani acllir.



9-5-3. Yogunlastirma 6zel diizenleme iglevi

(D Yogunlastirma 6zel diizenleme iglevinin segilmesi

A\ "Yogdunlastirma 6zel desen listesi ekrani"-
ni agin. Bkz. 161 Sayfada "9-5-2. Yeni
Yogunlastirma 6zel olugturma".

<Yogunlastirma 6zel diizenleme ekrani>

@ Yogun ilmek 6zel degerinin diizenlenmesi

Bu kisimda yogunlastirma 6zel dederini diizenleme islemi anlatilmaktadir.
Ekran agiklamasi igin bkz. 161 Sayfada "9-5-2. Yeni Yogunlastirma 6zel olusturma".

1) Dikis sayisini ayarlama durumunda
Dikis sayisi 1 ile 100 araliginda girilebilir.

Adim 1 icin dikis sayisini, sayisal tus takimi ve dikis sayisi igin ile degistirin.

digmesine basarak ayari onaylayin.

2) Dikis uzunlugunun ayarlanmasi durumunda
Olasi giris araligi, "S003 Dikis uzunlugu" ile aynidir.

Adim 1 i¢in dikis uzunlugunu, sayisal tus takimi ve dikis uzunlugu icin ile degistirin.

digmesine basarak ayari onaylayin.

* Negatif dikis sayisi da ayarlanabilir. Bu durumda besleme yoni ters yondir.
3) Her adim igin ayarlari, yukarida anlatildigi gibi ayni sekilde degistirin.

Yukarida belirtilen adimdan sonra yapilmasi gereken prosedir adimlari, 161 Sayfada "9-5-2. Yeni
Yogunlastirma 6zel olusturma” ile aynidir.
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9-5-4. Yogunlastirma 6zelin kopyalanmasi/silinmesi

(1) Yogunlastirma 6zelin kopyalanmasi

(D Yogunlastirma 6zel desen listesi ekraninin agiimasi

CCo1 | | CCO2 | |CCO3 | CCO4 |cCCo5

CC06 | | CCO7 | |CCO8

I
4

<Yogunlastirma 6zel desen listesi ekrani>

@ Yogun ilmek 6zel desen numarasinin girilmesi

y

I
v

© O0 5}

<Yogun ilmek 6zel desen kopyalama hedef numarasi giris

ekrani>

(2) Yogunlagtirma 6zel deseni silinmesi

CCO1 | |CCo2 | | CCO3 | | CCO4 |CCO5

CC06 | | CCO7 | | CCO8

I
4

<Yogunlastirma 6zel desen listesi ekrani>
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1)

2)

161 Sayfada "9-5-2. Yeni
Yogunlastirma 6zel olugsturma" ba-
karak "Yodunlastirma 6zel desen listesi
ekrani"ni agin.

Kopyalama kaynaginin §e<ii# @ tu-

suna basarak kaynag segili durumda
ayarlayin.

@ tusuna basin.

"Yogdun ilmek 6zel desen kopyalama
hedef numarasi giris ekrani" agilir.

Sayisal tusa @ ve 0 tusla-

rina takimini kullanarak, kaynak deseni
numarasini girin.

@ tusuna basin.

Kopyalanmis desen kaydedilir ve ekran
"Yogunlastirma 6zel desen listesi ekra-
ni"na geri doner.

Girilen numara dnceden kaydedilmis-
se Uzerine yazma onay alma mesajl
gorintdlenir.

161 Sayfada "9-5-2. Yeni
Yogunlastirma 6zel olugsturma" ba-
karak "Yogunlastirma 6zel desen listesi
ekrani"ni agin.

Silinecek 6zel adimi Feq il @ tusuna

basarak segili durumda ayarlayin.

n @ tusuna basin.

"Silme onay ekrani" agilir.

tusuna basarak ayari onaylayin.




9-6. Basit ekran kilidi

Basit kilit devreye alindiginda ekranda gdsterilen tuslar kullanilamaz, bdylece hatali islem yapiimasi
engellenir.

7

1+12:00 o

<Dikis ekrani>

Basit kilit, dikis ekraninda E © tusu bir

saniye basili tutularak devreye alinir.
Sembol resmi gérinimi @ , asagidaki gibi
olacaktir:

n : Basit kilit etkin

E : Basit kilit devre disi

Basitlestirilmis kilit gegen slireye gore otomatik olarak devreye girecek sekilde ayarlamak mimkin-

dir. (Bellek anahtari U402 ile)

Ayrintilar icin 79 Sayfada "5-5. Bellek anahtari verileri listesi” bolimiine bakin.

9-7. Siirim bilgisi

7

<Mod ekranini>

SC956 LH4588C
01.01.01 -00

PANEL:01.01.01-00

IPL:01.01.01 =00

<Siiriim bilgisi ekrani>

01.01.01-00

<iletigim siiriim bilgisi ekrani>

|
—
o2}
»
|

1)

2)

m © tusuna basin.

"Mod ekranini" acilir.
"7. Surim" 6gesini segin.
"SUrdm bilgisi ekran" agilir.

@ tusuna basildiginda 6nceki
ekrana donuldr.

© digmesine basildiginda "ileti-

sim suram bilgisi ekrani™ acllir.

"lletisim siirim bilgisi ekrani"nda
O digmesine basildiginda ekran, "S-
rim bilgisi ekrani"na doner.



9-8. LED panel parlakliginin ayarlanmasi

LED panel ekran parlakhgi degistirilebilir.

<Mod ekranini>

e 2]

<Calisma paneli ayar ekrani>
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1) m @ tusunu (g bir saniye basili

tutun.
"Mod ekranini" acilir.

2) "11. Panel ayari" 6gesini secin.
"Calisma paneli ayar ekrani" agilir.

+
3) Calisma paneli parlakligi l O ie

ayarlanabilir.

4) © tusuna basarak ayari onayla-

yin.
Daha sonra mevcut ekran "Mod ekrani-

ni-.



n © tusuna basin.

"Bilgi ekrani" acilir.

<Bilgi ekrani>

o

Veri iletisimi ve Uretim yOnetimi, bilgi ekraninda gercgeklestirilir.

9-9-1. Veri iletigimi

Bir USB bellek kullanilarak veri girigi/¢ikisi mimkuindur.

Bilgi ekraninda iglem yapilabilecek veri su sekildedir:

Veri ismi

Uzant

Veri tanimi

Dikis verileri

LHOOxxx.EPD
(xxx:001 ile 999)

Dikis makinesinde olusturulan dikis deseni sekli, dikis sayi-
sl, vb i¢cin modele 6zgu dikis verisi formati.

Ozel desen verisi

VDOOxxx VDT
(xxx:001 ile 999)

Veri bicemi JUKI dikis makineleri tarafindan misterek olarak
kullanihr.

Yogunlastirma 6zel verileri

VDOOXXX.VDT
(xxx:001 ile 999)

Veri bicemi JUKI dikis makineleri tarafindan mugterek olarak

kullanilir.

- 168 —




(1) lletisim yéntemi

@ lletigim igin kullanilan veri formatinin segilmesi

p

Ay 1) "Bilgi ekrani"nda "1. Veri iletisimi"ni
i x segin.
"Veri iletisim listesi ekrani" acilir.
)

<Bilgi ekrani>

2) Gobnderme/alma veri formatini segin ve
secili veri formati tusuna basin.
Ornegin "1. EPD veri gdnderme/alma"
yI segin.

"Veri yonu segim ekrani" agilir.

<Veri iletigsim listesi ekrani>

@ lletisim yoniiniin segilmesi

iletisim yoniini secin. iletisim yéniini segili
durumda ayarlamak icin @ tusuna basin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

"Veri gbnderme/alma hazirlik ekrani" agilir.
islemi @ ile iptal edin. Mevcut ekran

onceki ekrana doner.

<Veri yonii se¢im ekrani>
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(® Veri numarasinin ayarlanmasi ve iletisimin baslatiimasi

Veri numarasi tusuna @ basin.
"Veri numarasi giris ekrani” agilr.

EPDOOT b EPDOT

-

o

<Veri gonderme/alma hazirlik ekrani>

)\ 2) Kaynak/hedef veri numarasini sayisal
tus takimi @ ve Oie
girin.

@ tusuna basarak ayari onayla-

yin.
"Veri génderme/alma hazirlik ekrani”

> acilir.

iletisime baslamak igin sayisal degeri

© ile onaylayin.

iletisim yapilirken "iletisimde" ekrani
gérintilenir. islemi O ile iptal
edin. Mevcut ekran énceki ekrana do-
ner.

EPDOOT b EPDO2

-
L

Girdiginiz hedef numarasi édnceden
kaydedilmisse "Uzerine yazma onay
mesaji" ekrani agilir.

digmesine @ basildiginda ekran,

veri gdnderme/alma hazirlik ekranina
doner.

-
*

<Uzerine yazma devre digi mesaji ekrani>
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9-9-2. USB

Dikis verisi, 6zel desen verisi ve yogun ilmek 6zel verisi piyasada mevcut USB surlcullere kopyalanabi-
lir.

Dikis verisinin USB suriclye kopyalanmasi ile ilgili daha fazla bilgi igin bkz. 168 Sayfada "9-9-1. Veri
iletisimi™ bolimine basvurun.

(D USB konektoriunin yeri

[USB siiriicii takma pozisyonul]

USB konektéri calisma panelinin tst kisminda
@ bulunur.

USB slriclyu kullanmak icin konektor kapagi-
ni @ gikarin ve USB siirlicliyii USB konektori-
ne takin.

* USB surucu kullaniimadiginda USB ko-
nektorl, konektor kapadi @ ile mutlaka
korunmalidir.

USB konektdriine toz veya benzeri girerse ari-
zaya neden olabilir.

(@ USB cihazlarla calisirken alinmasi gereken 6nlemler
USB konektoriine USB bellek disinda bagka bir sey baglamayin.
Arizaya neden olabilir.
Dikis makinesi galisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagl olarak birak-
mayin. Makinedeki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kay-
bolmasina, USB cihazin ya da dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.
Bir programi ya da dikis verilerini okuturken USB cihaz takmayin/gikarmayin.
Verilerin bozulmasina ya da hatali galismaya sebep olabilir.
USB cihazin depolama alani bélinmusse sadece bir bélime ulasilabilir.
USB siriclyt USB konektoriine USB sitirlictstinin yonini dikkatlice kontrol ederek gli¢ uygu-
lamadan takin. USB stirlictsunin gu¢ uygulanarak takilmasi arizaya neden olabilir.
JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etme-
mektedir.
Prensip olarak ¢alisma paneline yalnizca bir adet USB siiriicii baglayin. iki ya da daha fazla
cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir.
USB flas stricu tzerindeki verilere erisim sirasinda giici KAPALI konuma getirmeyin.

(3 USB spesifikasyonlari
+ USB 1,1 standardina uygundur
- Gegerli cihazlar "......... USB bellek
+ Desteklenen format ...... FAT 12, FAT 16, FAT 32
+ Gegerli ortam boyutu ....4,1MB ~ 2TB
* Tuketilen akim .............. Gegerli USB cihazlarinin tiketilen akim anma degeri maksimum 500 mAdir.

" JUKI, gegerli tim cihazlarin ¢alismasini garanti etmez. Bazi cihazlar uyum sorunu yiiziinden cali
mayabilir.
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9-9-3. NFC

Calisma paneli NFC (Near Field Communication) islevini desteklemektedir.

Dikis verisi, bakim bilgileri veya benzerleri, JUKI Android uygulamasinin [JUKI Smart App] yUkli oldugu
bir

Android terminalinde (6rnegin tablet veya akilli telefon) NFC iletisim islevi kullanilarak gérulebilir, dizen-
lenebilir, kopyalanabilir, vb.

JUKI Android uygulamasi [JUKI Smart App] ile ilgili daha fazla bilgi i¢in [JUKI Smart App] Kullanma Kila-
vuzuna bakin.

(D NFC anteninin yeri
p

[NFC anteninin yeri]

Dikis makinesi ile tablet veya akilli tele-
fon arasinda NFC (yakin alan iletisimi)
kurmak igin tablet veya akilli telefonu
Sekil 2'de gosterildigi gibi galisma paneli
uzerindeki NFC isaretine @ getirin ve veri
gOsterilene dek orada tutun.

* NFC iletisimi basarisiz olursa tablet/
akilli telefon ekraninda hata mesaji
gorintdlenir.

Ekranda hata mesaji goruntilendiginde
yeniden NFC iletisimi kurmaya calisin.

<Sek.2>

(@ NFC cihazlarla ¢alisirken alinmasi gereken dnlemler
NFC antenini yeri kullanilan tablet/akill telefona gore degigir.
NFC iletisim islevini kullanmadan 6nce cihazinizin kullanma kilavuzunu mutlaka okuyun.
+ NFC iletisim iglevini kullanmak icgin tablet/akilli telefonunuzun kullanma kilavuzuna bakarak NFC
iletisim iglevini "Acik" hale getirin.
Dikis makinesinin ana gévdesi baslatilirken NFC kullanirsaniz bir ariza olusabilir.
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9-10. Tus ozellestirme

Tus dizilerini 6zellestirmek igin bir tusa istenen bir islev kaydedilebilir. Panel tuslarina atanabilecek iglev-

ler asagida agiklanmistir. islev atanmamis tus bos gosterilir.

9-10-1. Atanabilir veri

<Dikis ekrani (Cevrim modu)>

00 06 0 ® 0

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

Baslangi¢ degeri - .
- - - Atanabilir veri
Operatdr modu Bakim personeli modu Cevrim modu
Sayac¢ Sayag Sayag Dikis deseni verisi
Dikis deseni numarasi
Cevrim deseni numarasi
Bellek anahtari
(1) Tek dokunusla gegis
Masura sarma
Dikis ayarlamasi
Sayag
islev saglanmaz
(2) Dikis hizi Dikis hizi Dikis hizi Dikis deseni verisi
- i i Dikis deseni numarasi
(3) . Baski ayagi basinci . Iplik kesme . Iplik kesme Gevrim deseni numarasi
0O | igne ipligi gerginligi, sol | Igne ipligi gerginligi, sol | Igne ipligi gerginligi, sol | Bellek anahtar!
@ | igne ipligi gerginligi, sag | igne ipligi gerginligi, sag | igne ipligi gerginligi, sag | ek dokunusla gecis
Masura sarma
(6) Dikis uzunlugu Dikis uzunlugu Dikis uzunlugu Dikis ayarlamasi
(7) iplik kesme Baski ayagi basinci Dikis verisi listesi Islev saglanmaz
(8) Dikis verisi listesi Baski ayagi basinci
(9] iplik basinci Igne mili durma pozis-
yonu
0] igne mili durma pozis-
yonu
® ikinci dikis ekrani
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9-10-2. Bir tusa iglev atama

(D Tus 6zellestirme modu liste ekraninin agilmasi

<Mod ekranini>

(@ Modun segilmesi

<Tus ozellestirme modu liste ekrani>

—174 -

1)

m @ tusunu Ug bir saniye basili

tutun.

"Mod ekranini" acilir.

"12. Tug Ozellestirme ayari" 6gesini
segin.

"Tus Ozellestirme modu liste ekrani"
acilr.

"1. Operatér modunda desen dikimi"ni
segin.

Daha sonra "Tus Ozellestirme atama
ekrani (Operatér modu)" agilir.

"2. Servis modunda desen dikimi"ni
secin.

Daha sonra "Tug Ozellestirme atama
ekrani (Bakim personeli modu)" agilir.
"3. Cevrm dikisi"ni segin.

Daha sonra "Tus 6zellestirme atama
ekrani (Cevrim modu)" agilir.



(® Atanacak islevin segilmesi

( @ ila @ digmelerinden birine (operatér

modu ya da déngi modu igin @ ila @ ) ba-
sildiginda, "Tus Ozellestirme segimi ekrani”
gorantdlenir.

1) lslevi segmek igin H © tusuna ba-

sin. Ardindan, islevi @ ile @ arasindaki
digmelerden birine (operatér modu ya
da dongl modu igin @ ile @ ) atamak
icin hedef iglev digmesine @ basin.

2) Sayaci tuslari, @ basilarak sirayla g6-

rintulenir.
di) Qb 3) ® tusuna basarak ayari onayla-
<Tus ozellestirme atama ekrani> yin.

Islemi @® ile iptal edin. Mevcut
ekran onceki ekrana doner.
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9-11. Bakim yoénetimi fonksiyonu

Sayag icin ayar degerine ulasildiginda bu fonksiyon ekranda bir uyari verir. Uyari igin bese kadar farkli
ayar degeri kaydedilebilir.

1) m @ tusunu (g bir saniye basili

tutun.
"Mod ekranini” agilir.

15 30L e

i

2) "9. Bakim yénetimi ayari"ni segin.

3) Uyari icin ayar degeri sayaci segildigin-
de "Uyari sayaci ayar ekrani" agilir.
ABCDEF
DEFG
12345

4) @ is digmesine basildiginda

"Uyari sayaci tird segim ekrani” acilir.

o 2}

<Uyari sayaci ayar ekrani>



5) Uyari sayaci igin ayar kosulunu segin.
. Dikis sayisi (Birim: 1000 dikis)
: Calisma siresi (Birim: Saat)

G)H .

- . Enerjilendirme suresi (Birim:
Saat)

. iplik kesme adedi (Birim: Adet)

<Uyari sayaci tiirii se¢im ekrani>

6) O diigmesine basildiginda islem

onaylanir. Sonra, ekran "Uyari sayaci
ayar ekrani"na doner.

7) "Uyari sayaci ayar ekrani"nda @ dug-
mesine basildiginda "Uyari sayaci ayar
degeri giris ekran" agilir.

8) Sayisal tug takimi @ ile uyari sayaci
ayar degerini girin.

9) O digmesine basildiginda islem

onaylanir. Sonra, ekran "Uyari sayaci

é é ayar ekrani"na doner.

<Uyari sayaci ayar degeri giris ekrani>
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<Uyari sayaci silme ayar ekrani>

ALCNT 4

- 178 —

10) "Uyari sayaci ayar ekrani"nda @

11)

digmesine basildiginda "Uyari sayaci
silme ayar ekrani" acilir.

Uyari sayaci silme seg¢eneginin uyari
ekraninda gosteriimesini agik/kapall
olarak secin.

: Kapali (Mevcut deger silme

tusu uyari ekraninda gosteril-
mez)

. Acik (Mevcut deger silme tusu

uyari ekraninda gosterilir)

12) © digmesine basildiginda iglem

16)

onaylanir. Sonra, ekran "Uyari sayaci
ayar ekrani"na doner.

"Uyari sayaci ayar ekrani"nda @ dig-
mesine basildiginda "klavye" agilir.
Uyari sayaci igin bir ad girin.

@ digmesine basildiginda islem

onaylanir. Sonra, ekran "Uyari sayaci
ayar ekrani"na doner.

® tgmesine basildiginda islem

onaylanir. Sonra, ekran "Bakim yoneti-
mi ayar ekrani"na doner.

Uyari sayacl ayarlandiktan sonra dikis
makinesi dikis yaptiginda sayim adedi
® 'de gosterilir.



9§, Mahtenance manngement setting

ALCNT 4

M625 TEST-1

A ALCNT4

TEST-1

A ALCNT4

TEST-1

17) ® 'de bir onay isareti ile segilen uyari
sayacl devreye alinir.

18) @ 'te ilgili "C" dugmesine basildiginda
ilgili sayag¢ alaninda goésterilen sayim
adedi silinebilir.

19) ® digmesine basildiginda islem

onaylanir. Sonra, ekran "Bakim ydneti-
mi ekrani"na déner.

20) Sayag i¢in 6nceden ayarlanan saylya
ulasildiginda uyari ekrani agilir.

21) ® digmesine basarak sayim

adedini silin.

*  Oge numarasi 10)'da (kapal)
segilirse ® gosterilmez.

22) Sayacin sayim adedi silinmezse bir
sonraki sayim aninda uyari ekrani tek-
rar gosterilir.



10. DIKIS ADIMI TAKIMINA GORE HIZLI BASVURU CIZELGESI ("1
ADIM/MM DONUSUM TABLOSU")

1/8" (3,17 mm)

5/32" (3,96 mm)

Dikis sayisii Dikis sayisii
1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Acl Acl
40 441291221715 40 36271221816
50 3423|117 50 42128 (21117
60 2,718 60 3423|117
70 45123|15 70 28119
80 38|19 80 47124116
90 32|16 90 4,020
100 2,6 100 33|17
3/16" (4,76 mm) 7/32" (5,56 mm)
Dikis sayisii Dikis sayisii
1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Aci Agl
40 3312622191615 40 51(138|31[25|22(19]|1,7
50 34(126|20(1,7]15 50 40(30(24|20(17[15
60 27121(16[14 60 48132(24]119(1,6
70 3412311714 70 46|126(20]1,6
80 281914 80 3312211914
90 48124116 90 56[28|19]|14
100 4,020 100 47123 1(1,6
1/4" (6,35 mm) 9/32" (7,14 mm)
Dikis sayisii Dikis sayisii
1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Agi Agl
40 44135(129|25(22]|20 40 49139(33|28(25]|22
50 461341(128|23(20|17|1,6 50 51(138|31[26|22(19]|1,7
60 3,7128(22[19|1,6 60 41131(25|21(18[15
70 46 (31(23|19]|1,6 70 51(134125[20|17]1,5
80 3826|1916 80 43128 (2111714
90 32(22|16 90 36(24118[14
100 27118 100 30(20|15
5/16" (6,35 mm) 3/8" (9,52 mm)
Dikis sayisii Dikis sayisii
1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Acl Acl
40 44137 (132]28|25 40 44137 (33]29
50 43134(29(25(22|1,9 50 411341292623
60 46135(28|23(20|17|15 60 41133(27|24(21]1,8
70 3812923191715 70 45134 (27|23 (19|1,7
80 48132(24]119|1,6 80 38281231916
90 401(27(20]1,6 90 48132(24]119(1,6
100 3412617 100 40127 (20]1,6
1/2" (12,7 mm)
Dikis sayisii
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Acl
40 58|50 (44139
50 55[45(39]34]30
60 55(44137(31]|28|24
70 45136(30(26[23]20
80 5113831252219 1,7
90 42132(25|21(18|16|14
100 53(36|27(21|18(15]|1,.3
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11. TAKIM PARCALARI LISTESI

[LH-4578C F tipi] (1)

Needle gauge size Feed Dog
] 15 U B
Code
a-+t
inch| mm |No. Part No. No.| Part No. |[No.| Part No. [No.| Part No. |[No.| Part No.
B 1/8 3.2 1 402-32780 71402-32781/13{400-33715 - -
C 5/32| 4.0 — — 14/400-33716/26|226-30206{43{400-25784
D 3/16| 4.8| 2 400-35884 8 |400-33564/15{400-33718/27|226-30404/44|400-25785
E 7/32| 5.6| 3 400-35885 91400-33565 — 28|226-30503/45(400-25786
F 1/4 6. 4] 4 400-35886 10/400-33566(16(400-33720(29/226-30602|46[400-25787
G 9/32| 7.1 5 400-35887 11/400-33567|17/400-33722/30[226-30800{47(400-25788
H 5/16| 7.9| 6 400-35888 12/400-33568/18{400-33723/31/226-30909{48(400-25789
K 3/8 9.5 — — 19(400-33724{32|{226-31006/49{400-25790
w 77160111 — — — 33(226-31105/50[(400-25791
L 1,2 (12,17 — — 20/400-33727/34/226-31303/51(400-25792
M 5/8 | 15,9 — — — 35/226-31402/52(400-25793
N 3/4 1191 — — 21/400-33729/36(226-31501/53(400-25794
P /8 |22.2 — — 22|/400-33731[37[226-31709|54(400-25795
Q 1 254 — — 23/400-33732/38(226-31808/55(400-25796
R 1-1/8/28.6 — — 241400-33733{39|226-31907(56|400-25797
S 1-1/4/31.8 — - 25/400-33734|/40(226-32004/57[400-25798
T 1-3/8/34.9 — — — 41/226-32103/58|400-25799
U 1-1/2/38. 1 — — — 42|226-32202{59|400-25800
A I
Stitch spec. F g b g
® ot K S Ple P e
T&Y
Needle gauge size Feed dog (Lower feed) Needle clamp | Sliding plate Sliding plate asm
asm asm (Front)
¢ B zYw (F&Y) HEMR BYREA AUk (51) 4
Code K /
a-t Hole Type -
RE4 7"
inch| mm |[No Part No. |[No.| Part No No Part No. [No.| Part No. [No.| Part No. [No Part No.
B 1/8 3.2/60(232-05107 — 67[/101-47650
C 5/32| 4.0 — — 68({101-47759
D 3/16| 4,8/ 61(232-05305 — 69(101-47858
E 7/32| 5.6 — — 70{101-47957
F 1/4 6.4/62(232-05503 — 71/101-48054/85(402-20206
G 9/32| 7.1 - - 72{101-48153
H 5/16| 7.9 — — 73{101-48252
K 3/8 9.5 — — 74{101-48351
w 7716 (111 — — 75(101-48450
L 172 |12.17 — 63/400-62249/76{101-48559 89/400-42874190/252-06709
M 5/8 |15, 9 — — 77(101-48658/86(402-22670
N 3/4 1191 — 64/400-62251/78{101-48757
P 7/8 |22, 2 — 65/400-62252{79{101-48856
Q 1 25 4 — 66400-62253|[80(101-48955/87|402-22671
R 1-1/8/28.6 - - 81/101-49052
S 1-1/4/31.8 — — 82(101-49151
T 1-3/8/34.9 — — 83{101-49250/88[402-22672
u 1-1/2[38 .1 — — 84[101-49359
A
Stitch spec. F
A 5 o * g *
TEY hi'g W
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[LH-4578C F tipi] (2)

-182 -

Needle gauge size Presser foot asm. Swivel guide
Presser asm
# & #7 (@) 24T A4 RBE ()
Tip—divided Lower feed
-2 E%i2:kd Ty g
o
£
b E@ ) £
~
inch| mm [No Part No. |No. Part No. |No. Part No. [No. Part No. |No. Part No
B 1/8 3.2 1 400-35896 | 19| 226-37656 |32 103-91852 | 39| 226-27152 |45 226—-47051
C 5/32| 4.0 2| 400-35897 |20| 226-37755 — - —
D 3/16| 4,8 3| 226-40353 | 21| 226-37854 |33 103-92058 |40| 226-27350 |46| 226-47150
E 7/32 5.6/ 4| 226-40452 - — 41| 226-27459 |47| 226-47259
F 1/4 6.4 5| 226-40551 22| 226-38050 |34| 103-92256 |[42| 226—-27558 | 48| 226-47358
G 9/32 7.1 6| 226-40759 (23| 226-38258 - 43| 226-27657 |49| 226-47457
H 5/16 7.9 7 226-40858 | 24| 226-38357 — 44| 226-27756 |50| 226-47556
K 3/8 9.5/ 8| 226-40957 |[25| 226-38456 - - -
w 771611, 1| 9| 226-41054 - — — —
L 1/2 |12.7/10| 226-41252 | 26| 226-38753 |35| 103-92751 — —
M 5/8 [15,9| 11| 226-41351 — — —
N 3/4 119 1|12| 226-41450 | 27| 226-38951 (36| 103-93056 — —
P 7/8 |22.2| 13| 226-41658 | 28| 226—-39157 | 37| 228-44450 - -
Q 1 25,4114 226-41757 | 29| 226-39256 | 38| 228-44559 — —
R 1-1/8/28,6(15| 226-41856 | 30| 226-39355 - - -
S 1-1/4/31.8/16| 226-41955 | 31| 226-39454 — — —
T 1-3/8/34.9| 17| 226-42052 - — — —
u 1-1/2/38. 1/ 18| 226-42151 — - - -
A b
Stitch spec. F b e W G-740)
ot K S #r
TEY g
Needle gauge size Throat plate Throat plate
(with Taping)
[ iR (7-7° f) iR
Lower feed Lower feed
&Y v
Code %F
a-+
€]
inch| mm |No Part No. |No. Part No. [No Part No. [No. Part No.
B 1/8 3.2/51| 402-382772 |58| 22-25107 76| 228-45200 —
C 5/832| 4,0/52| 402-32773 |59| 226-25206 — —
D 3/16| 4.8/53| 402-32774 |60| 226-25305 (77| 228-45408 —
E 7/32 5.6|/54| 402-32775 |[61| 226-25404 — —
F 1/4 6.4/55| 402-21496 (62| 226—25503 | 78| 228-45606 —
G 9/32 7.1/56| 402-32776 [63| 226-25602 — —
H 5/16 7.9/57| 402-32777 | 64| 226-25701 — —
K 3/8 9.5 — 65| 226-25800 — —
w 7/16(11.1 - 66| 226-25909 — —
L 12 |12.17 — 67| 226-26006 — 79| 400-62254
M 5/8 |15.9 - 68| 226-26105 - -
N 3/4 (19,1 — 69| 226-26204 — 80| 400-62256
P 7/8 122, 2 — 70| 226-26303 — 81| 400-62257
Q 1 25 4 - 71| 226-26402 — 82| 400-62258
R 1-1/8/28.6 - 72| 226-26501 — —
S 1-1/4/31,8 — 73| 226-26600 — -
T 1-3/8/34.9 - 74| 226-26709 - —
U 1-1/2/38. 1 - 75| 226-26808 — —
A
Stitch spec. F 'S b g
® o K S
Ty ks *




[LH-4578C-7] (1)

Needle gauge size Throat plate Needle clamp asm.
[ 1R #aa
Code
J-+ Hole Type
RE47°
inch mm [No. Part No. No. Part No. No. Part No.
B 1/8 3.2 1 402-32755 17 400-35881 33 101-47650
C 5/32 4.0 2 402-32756 18 400-25485 34 101-47759
D 3/16 4. 8| 3 402-32757 19 400-25490 35 101-47858
E 7/32 5.6 4 402-32758 20 400-25491 36 101-47957
F 1/4 6.4| 5 402-20201 21 400-25492 37 101-48054
G 9/32 7.1 6 402-32759 22 400-254093 38 101-48153
H 5/16 7.9|7 402-32760 23 400-25494 39 101-48252
K 3/8 9.5| 8 402-32761 24 400-25495 40 101-48351
w 77161111 9 402-32762 25 400-25496 41 101-48450
L 1/2 |12.7{10 402-32763 26 400-25498 42 101-48559
M 5/8 |15,9]11 402-32764 27 400-25499 43 101-48658
N 3/4 |19, 1112 402-32765 28 400-25500 44 101-48757
P 7/8 |22.2]13 402-32766 29 400-25502 45 101-48856
Q 1 25,414 402-32767 30 400-25503 46 101-48955
R 1-1/8/28,6|15 402-32768 31 400-25504 47 101-49052
S 1-1/4/ 31,816 402-32769 32 400-25505 48 101-49151
T 1-3/8/34.9 — — 49 101-49250
U 1-1/2/38. 1 — — 50 101-49359
Stitch spec. S L
# ot K G * ¢
Needle gauge size Feed Dog
¢ & U %
Option #7v3v
Code
EE
inch mm |[No. Part No No. Part No. No. Part No. No. Part No.
B 1/8 3.2 — 65 402-32778 81 400-61270 96 400-35890
C 5/32 4.0|51 402-32779 — 82 400-61271 97 400-25817
D 3/16 4. 8|52 400-35891 66 400-25831 83 400-61272 98 400-25818
E 7/32 5.6(53 400-50009 67 400-25832 84 400-61273 99 400-25819
F 1/4 4154 400-35892 68 400725838 85 400-61274 —
69|%402-20209
G 9/32 7.1|565 400-50010 70 400-25834 86 400-61275 (100 400-25820
H 5/16| 7.9|56 400-50011 71 400-25835 87 400-61276 (101 400-25821
K 3/8 9.5(57 400-35893 72 400-25836 88 400-61277 (102 400-25822
w 17716 (11,1 — 73 400-25837 — 103 400-25823
L 1/2 {12,7|58 400-35894 74 400-25838 89 400-61278 (104 400-25824
M 5/8 | 15,959 400-71912 75 400-25839 90 400-61279 (105 400-25825
N 3/4 {19,160 400-35895 76 400-25840 91 400-61280 (10§ 400-25826
P 7/8 |22.2]61 400-71913 717 400-25841 92 400-61281 (107 400-25827
Q 1 25 4(62 400-71914 78 400-25842 93 400-61282 (108 400-25828
R 1-1/8/28.6(63 400-71915 79 400-25843 94 400-61283 (109 400-25829
S 1-1/4/31. 8|64 400-71916 80 400—-25844 95 400-61284 (110 400-25830
T 1-3/8/34.9 — — — —
U 1-1,/2/38. 1 — — — —
Stitch spec. S L i
# 4 K G * o
The % mark is an optional gauge for 3# thread

¥v-VRIHADA TV 3V -ITT,
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[LH-4578C-7] (2)

Needle gauge size Presser foot asm. Swivel guide
Presser asm
& wAi (@) 24T WHA FRA ()
T rabaamn | Temesan 2 2mm o Smm
£ £ g £
Code ~ NE N ™
1| B S| =
inch mm [No Part No. |No. Part No No. Part No. No. Part No
B 1/8 3.2 - 16| 400-35896 |34 402-29469 -
C 5/32 4.0 1 400-71909 (17| 400-35897 - -
D 3/16 4. 8| 2 228-16557 | 18| 226-40353 |35 402-29461 38| 400-95293
E 7/32 5.6 3 228-16656 | 19| 226-40452 — —
36 402-29459
F 1/4 6.4/ 4| 228-16755 | 20| 226-40551 39| 400-94776
37| % 402-20207
G 9/32| 7.1 5| 228-16854 |[21| 226-40759 - -
H 5/16| 7.9| 6 | 228-16953 |22 226-40858 - -
K 3/8 9.5 7| 228-17050 | 23| 226-40957 - -
w 7/16|11.1] 8| 400-33941 |24]| 226-41054 - -
L 1/2 |12,7| 9| 228-17159 | 25| 226-41252 - -
M 5/8 (15,910 400-33945 | 26| 226-41351 - -
N 3/4 19,1111 400-33947 | 27| 226-41450 — -
P 7/8 22,21 12| 400-33949 (28| 226-41658 - -
Q 1 25,4(13| 400-33951 | 29| 226-41757 - -
R 1-1/8/28.6|14| 400-33953 |30| 226-41856 - -
S 1-1/4/31.8/15| 400-33955 |31| 226-41955 - -
T 1-3/8/34.9 — 32| 226-42052 - -
V] 1-1/2/38. 1 — 33| 226-42151 — —
Stitch spec. S big
# ot oK G W& g bi'e
The % mark is an optional gauge for 3# thread.
Y-V RBI#ADFT VI VT -ITTH,
Needle gauge size Sliding plate |[Sliding plate asm.
asm (Front)
# & BYEH BUR (1) A
Code
a-+t
inch| mm |No Part No. No Part No.
B 1/8 3.2
c 5/32| 4.0
D 3/16| 4.8
E 7/32 5.6
F 1/4 6.4/ 40| 402-20206
G 9/32| 7.1
H 5/16| 7.9
K 3/8 9.5
w 7/16| 111
L YZEETEE 44| 400-42880
M 5/8 15,9/ 41| 402-22670
N 3/4 (19,1
P 7/8 | 22,2
Q 1 25,4/ 42| 402-22671
R 1-1/8/28.6
S 1-1/4/31 .8/ 43| 402-22672
T 1-3/8/34.9 -
U 1-1/2/38. 1 -
Stitch spec
# ot & G * ot
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[LH-4588C-7] (1)

Needle gauge size Feed dog
& [} % Y W
Option #7° vav
I
Code @ dd
R
2. 2mm
inch mm No Part No. No Part No. No. Part No. No. Part No
B 1/8 3.2 - 13 402-32778 26 400-61270 39 400-35890
C 5/32 4.0 1 402-32779 - 27 400-61271 40 400-25817
D 3/16 4.8 2 400-35891 14 400-25831 28 400-61272 41 400-25818
E 7/32 5.6 3 400-50009 15 400-25832 29 400-61273 42 400-25819
16 400-25833
F 1/4 6.4 4 400-35892 30 400-61274 43 400-26715
17 |3 402-20209
G 9/32 7.1 5 400-50010 18 400-25834 31 400-61275 44 400-25820
H 5/16 7.9 400-50011 19 400-25835 32 400-61276 45 400-25821
K 3/8 9.5 7 400-35893 20 400-25836 33 400-61277 46 400-25822
L 1/2 12,7 8 400-35984 21 400-25838 34 400-61278 47 400-25824
M 5/8 15,9 9 400-71912 22 400-25839 35 400-61279 48 400-25825
N 3/4 19.1 10 400-35895 23 400-25840 36 400-61280 49 400-25826
P 7/8 22.2 11 400-71913 24 400-25841 37 400-61281 50 400-25827
Q 1 25,4 12 400-71914 25 400-25842 38 400-61282 51 400-25828
Stitch spec. S “ﬂml’ ‘)ﬂmf
# ot B G o e
The % mark is an optional gauge for 3# thread.
¥I-VRBI#KDATV3 VT —-ITT,
Needle gauge size Throat plate Presset foot asm.
& [ 8 | ®z (@)
Tip—divided Tip—divided
BHALEN BHALEN
Code § IS
N E
aJ-+
inch mm No. Part No. No Part No. No. Part No. No. Part No
B 1/8 3.2 52 402-32755 65 400-35881 78 400-35896 91 400-35896
C 5/32 4.0 53 402-32756 66 400-25485 79 400-71909 92 400-35897
D 3/16 4,8 |54 402-32757 67 400-25490 80 228-16557 93 226-40353
E 7/382 5.6 55 402-32758 68 400-25491 81 228-16656 94 226-40452
F 1/4 6.4 56 402-20201 69 400-25492 82 228-16755 95 226-40551
G 9/32 7.1 57 402-32759 70 400-25493 83 228-16854 96 226-40759
H 5/16 7.9 58 402-32760 71 400-25494 84 228-16953 97 226-40858
K 3/8 9.5 |59 402-32761 72 400-25495 85 228-17050 98 226-40957
L 1/2 12.7 60 402-32763 73 400-25498 86 228-17159 99 226-41252
M 5/8 15.9 61 402-32764 74 400-25499 87 400-33945 100 226-41351
N 3/4 19,1 62 402-32765 75 400-25500 88 400-33947 101 226-41450
P 7/8 22,2 63 402-32766 76 400-25502 89 400-33949 102 226-41658
Q 1 25 4 64 402-32767 717 400-25503 90 400-33951 103 226-41757
Stitch spec. S e hilg
BB G T ¢
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[LH-4588C-7] (2)

Needle gauge size Swivel guide Presser asm. Sliding plate asm SHdinyg plate asm
;g 247 bht A b BE (#) (Left) BYR (£) @ (Front) BYR G4
38 2mm £ 12 3mm £
& 5
Code
inch mm No. Part No No. Part No. No. Part No. No Part No.
B 1/8 3.2 1 402-29469 —
[ 5/32| 4.0 — -
D 3/16 4.8 2 402-29461 5 400-9520938
E 7/32| 5.6 — -
. 174 6 4 3 402-29459 6 100-94776 7 402-20206
4 | % 402-20207
G 9/32 | 7.1 — -
m 57160 7 0 — — 10 400-42880
K 3/8 9.5 — —
L 1/2 12.7 — —
M 5/8 15.9 — — 8 402-22670
N 3/4 19.1 — -
P 7/8 22.2 — —
9 402-22671
Q 1 25, 4 — _
Stitch spec. S
# »; G ¥ e e e
The % mark is an optional gauge for 3# thread.
XY-JRIFADAT V3 VS -ITT,
Needle gauge size Needle clamp asm. (for DP5) Needle clamp asm. (for DP17)
4 & ¢ % # (DPG5A) ¢ ® @ (DP178)
Needle clamp asm Needle clamp asm Needle clamp asm Needle clamp asm
(Left) (Right) (Left) (Right)
Code # g ()8 b @ 7 () # g ()8 L # ¥ (5) @
A !
Sl (Hole Type R&H47") (Hole Type R&47") Option #7° ¥3v Option #7° ¥y3v
inch mm No. Part No. No. Part No. No. Part No. No. Part No.
B 1/8 3.2 11 B1402-528-BA0—-A 24 B1402-528-BA0—-A 37 B1402-526—-BA0—-A 49 B1402-526—-BA0—-A
[ 5/32 4.0(12 B1402-528-CA0-A 25 B1402-528-CA0-A 28 B1402-526-CA0—-A 50 B1402-526-CA0—-A
D 3/16 4,8| 13| B1402-528-DAL-A 26| B1402-528-DAR-A 39 B1402-526-DAL-A 51 B1402-526-DAR-A
E 7/32 5.6 |14 B1402-528-EAL 27 B1402-528-EAR 40 102-28559 52 102-28567
F 1/4 6.4|15 B1402-528—-FAL-A 28 B1402-528-FAR-A 41 B1402-526—-FAL-A 53 B1402-526—-FAR-A
G 9/32 7.1]16 B1402-528-GAL 29 B1402-528-GAR 42 B1402-526-GAL-A 54 B1402-526-GAR-A
H 5/16 7.9| 17| B1402-528-HAL-A 30| B1402-528—-HAR-A 43 B1402-526-HAL-A 55 B1402-526-HAR-A
K 3/8 9.5|18 B1402-528-KAL-A 31 B1402-528-KAR-A 44 B1402-526-KAL-A 56 B1402-526-KAR—-A
L 1/2 12,7119 B1402-528—-LAL 32 B1402-528-LAR 45 B1402-526—-LAL-A 57 B1402-526—-LAR-A
M 5/8 15,9120 B1402-528-MAL 33 B1402-528-MAR 46 102-28856 58 102-28864
N 3/4 | 19,121 B1402-528-NAL 34| B1402-528-NAR 47 102-28955 59 102-28963
P 7/8 22.2|22 B1402-528-PAL 35 B1402-528-PAR — —
Q 1 25,4123 B1402-528-QAL 36 B1402-528-QAR 48 102-29151 60 102-29169
Stitch spec. S
#® K G * * bt ¥*
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12. DiKiS SIRASINDA YASANAN SORUNLAR VE DUZELTiCi ONLEMLER

Sorunlar

Sebepler

Diizeltici 6nlemler

1.

iplik kopmasi
(Iplik yipraniyor
veya asiniyor)

(igne ipligi
kumasin ters
yuzinden 2 ila
3 cm sarkiyor.)

(Masura ipligi
masuradan ¢iki-
yor.)

@ Iplik yolu, igne agzi, caganoz bigak
agzi veya bogaz plakasinda mekik
dayanma kanali keskin kenar veya
capaklara sahiptir.

@ Iigne iplik tansiyonu gok yiiksek.

(® Mekik agma kolu, mekikte fazla bosluk
sagliyor.

@ Igne ¢aganozun bigak agzina temas
ediyor.

(® Caganozdaki yag miktari az.

® igne ipligi gerginligi is too low.

(@ Horoz yayi fazla galisiyor veya yayin
hareket aralidi ¢ok disuk.

igne ile gaganoz arasindaki zamanla-
ma fazla ileride veya geride.

@ Iplik ¢dziiliyor.
@0 Zincir ipligi yaparken esit iplik ilmekleri
olusturulamiyor.

(D Masuraya fazla miktarda iplik sariimis.
(Ozellikle filament iplik)

O CGaganozun bigak agzi Gizerindeki keskin kenarlari

veya capaklari ince zimpara kagidi ile temizleyin.
Bogaz plakasindaki mekik dayanma kanalini parlatin.

igne iplik tansiyonunu dusdrin.

Mekik agma kolu ile masura arasindaki boslugu
azaltin.

Bkz. 113 Sayfada "8-4. Mekik agma kolunun
ayarlanmasi”.

Bkz. 108 Sayfada "8-1. igne — gaganoz
baglantisi”.

Caganozdaki yagin miktarini diizgiin bir sekilde
ayarlayin.

Bkz. 37 Sayfada "4-9-1. Caganozdaki yag
miktarinin ayarlanmasi™.

igne iplik tansiyonunu artirin.

Bkz. 108 Sayfada "8-1. igne — gaganoz
baglantisi”.

Yayin gerginligini azaltin veya yayin hareket arali-
gini artirin.

Bkz. 108 Sayfada "8-1. igne — gaganoz
baglantisi”.

-
Kege yastik ile donatw@ltlik kilavuzu kullanin.

istege bagli igne bag: telini kullanin.

Masuraya kapasitesinin %80'i kadar iplik sarin.

Dikis atlama

@ Igne ile caganoz bigak agzi arasindaki
bosluk ¢ok fazla.

® Igne ile caganoz arasindaki zamanla-
ma fazla ileride veya geride.

(® Baski ayagi basinci ¢ok diigiik.
@ Igne ipligi déner diskten ¢iktiginda.

® Hatali igne tipi kullaniliyor.

® Sentetik iplik veya ince iplik kullaniliyor.
(@ Dikig baginda dikis atlamasi olur.

Kumasin ¢ok kath kisimlarini dikerken
dikis atlar.

@ Kumas kalinligi degistiginde, 6rnegin
iki katli kisimdan ¢ok katli kisma ve
tersine gegis, dikis atlama olur.

Bkz. 108 Sayfada "8-1. igne — gaganoz
baglantisi”.

Bkz. 108 Sayfada "8-1. igne — gaganoz
baglantisi”.

Baski yayi regulatérini sikin.

Bkz. 108 Sayfada "8-1. igne — gaganoz
baglantisi”.

igneyi, mevcut igneden bir numara daha kalin bir
igne ile degistirin.

istege baglh igne bag telini kullanin.

Dikis makinesini dikis basinda 2 ila 3 dikis yumu-
sak baslatma modunda g¢alistirin.

igne iplik kilavuzunu kullanin ve gaganoz zaman-
lamasini hassas bir sekilde ayarlayin.

Baski ayagini operatdre dogru alin.
Bu esnada baski ayaginin igneye temas etmeme-
sine dikkat edin.
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Sorunlar

Sebepler

Diizeltici onlemler

3. Gevsek dikigler

(@ Masura ipligi, mekik tzerindeki tansi-
yon yayinin ¢atalli ucundan gegmemis.

@® Iplik yolunda kaba yiizey var.

(® Masura rahat hareket etmiyor.

(® Mekik agma kolu, masurada gok fazla
bosluk saghyor.

(® Masura iplik tansiyonu ¢ok diistk.
(® Masura ¢ok siki sarilmis.

(@ Baski ayagi kumasin gok katli kismina
sikica basmiyor.

igne deligi, iplik kalinhigi igin gok kiigiik
olup horoz kolunun rahat germe hare-
ketini engelliyor.

@ Kalin ipligin gerdirimesi agisindan ne
igne iplik tansiyonu ne de masura iplik
tansiyonu artirilabilir, izole edilmis bos
ilmekler olusmasina yol agar.

@0 Ters beslemeli dikis sirasinda izole
edilmis bos ilmekler olusur.

@ S tipi modeller igin iplik yolunun direnci,
filament ipligi gerdirirken kigUktar.
Dolayisiyla izole edilmis bos ilmekler
olusabilir.

@ S tipi modeller igin pamuk ipligin kay-
ganhidi disuktir. Sonug olarak, izole
edilmis rélanti déngulerinin dretilmesi
muhtemeldir.

Mekige ipligi dogru gegirin.

Kaba kisimlari ince zimpara kagidi ile temizleyin
veya parlatin.

Masura veya ¢aganozu yenisiyle degistirin.

Bkz. 113 Sayfada "8-4. Mekik agma kolunun
ayarlanmasi”.

Masura iplik tansiyonunu ayarlayin.
Masura sariclya uygulanan tansiyonu azaltin.

Baski ayagini doner baski ayagdi (B1524512FBE)
ile degistirin.

(Buylk 6n ve arka ylUkselme agili baski ayagi
tercih edilir.)

Caganoz zamanlamasini 2 ila 3 derece geciktirin.

igne horoz géziini kullanin.

igne ipligi baski ayagini kullanin.

Masura iplik tansiyonu yayini t0,3 (2261 2808)
kullanin.

Caganoz zamanlamasini geciktirin.

iplik kilavuzundaki (alt) deligin yonini, iplige dik
olacak sekilde ayarlayin. (G tipi modellerde oldugu
gibi)

iplik gergi plakasindaki iplik kilavuzunu saga dogru
ayarlayin (Referans: 1 mm sagda kaydirin) ve iplik
alma yay hareketini artirin (Referans: 10 mm).

4. lplik kesme
hatasi

@ Hareketli bigagin konumu hatali.

@ Masura ipligi, iplik kesici indirilerek
kesilemiyor.

Bkz. 115 Sayfada "8-5. Karsi bigak, bigak

basinci ve tutucu basincinin ayarlanmasi
[Hareketli bigak konum ayari]".

Daha kalin disli (2 mm) transport dislisi kullanin.

iplik kesme kam zamanlamasini 5° geciktirin.

5. Bos miktari gok
biyuk.

(D Sabit bigak basinci yetersiz.

@ Masura ile mekik arasindaki gevseklik
cok biyuk.

(® Bos 6nleme yay! yeterince galigmiyor.
@ Bos 6nleme plakasi yerlegtiriimemis.

® Iplik kesme hizi gok yiiksek.

Bigak basincini artirin.

Bkz. 116 Sayfada "8-5. Karsi bigak, bigak
basinci ve tutucu basincinin ayarlanmasi [Bigak
basinci ayari]”.

Masura ve mekigi yeniden segin.

Yay basincini artirin.
Plakay! yerine yerlestirin.

iplik kesme hizini azaltin.
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Sorunlar

Sebepler

Diizeltici onlemler

6. Tutucu hatasi

(D Tutucu basinci asir yiiksek veya disik

degere ayarlanmis.

® Tutucu basinci asir ¢alisarak tutucu
plakasi tutucu yayinin yorulmasina yol

aglyor.

® Masura ipligi, baglik tipi gaganozun

masura iplik boslugu 6nleme yayi dola-

O

O

Tutucu basincini artirin veya azaltin.

Bkz. 116 Sayfada "8-5. Karsi bigak, bigak
basinci ve tutucu basincinin ayarlanmasi
[Masura ipligi tutucu basinci ayari]”.

Tutucu plakasi tutucu yayini yenisiyle degistirin.

Masura iplik boslugu 6nleme yayini gikarin.

O lIstege bagh tutucu stili baslik tipi caganoz kullanin.

yisiyla gikiyor.
@ Igne ipligi ile masura ipligi arasindaki O Tansiyon kontrol birimi No. 1 ile uygulanan tansiyo-
iplik sayisi farkindan dolayi iplik kesimi nu artirin
aninda birbirlerine asiri dolaniyorlar. '
O Iplik kesme kami zamanlamasini geciktirin.
® Transport diglisi yiiksekligi cok diistik. |© Transport dislisi ylksekligini artirin.

7. Kalniplikle (@ Dusiik hizda dikerken igne iplik tansi- |O Dustik hizda (200 - 1000 dikis/dakika) sol igne
fasilali dikis yonu yetersiz. icin AT duzeltme degerini %150 veya daha fazla
S|rgS|_nda izole artirin.
edilmis bog Bkz. 98 Sayfada "6-3. Gerilim diizeltme (dikis
iimekler. fw
(Core spun iplik hizina gore)".

#8) @ Horoz yayi hareket miktar yetersiz. O Horoz yayi hareket miktarini artirin.
® Sol ignede kalin iplik gaganozdan O Sol ipligin sol caganoz tarafindan, igne milinin alt
rahat gikmiyor. ucundan 16 mm % 0,15 mm yukarisindaki noktaya
cikarildigi zamanlamay ayarlayin.
8. Gevsek ekstra | (D Iplik gok kalin ve gaganozun iplik O OP caganozunu (40260052) kullanin.

kalin iplik dik-
isleri
(Kerngarn #3)

aktarimi zayif.
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