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40301216自動押え上げ装置（AK）

1. 装置の構成

押え上げモータ
モ一夕取付板
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(1) AK モータの部結
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平部平部

部結完成

1）	 押え上げモ一タ❶をモ一夕取付板❷に
六角穴ねじ❸ 4個で取り付けてくださ
い。

※	 コード出口の向きが正しいことを確認
してください。

2）	 カム❹を押え上げモータ❶に止めねじ
❺ (2 本 ) で取り付けてください。この
とき、モ一タ取付板❷とカム❹のすき
間は 2.2 ～ 2.5 mmにしてください。
(図 A参照 )

※	 第 1ねじはモータ軸の平部に合わせて
ください。

2. 取り付け手順

3）	 カム❹の摺動面にグリスAを塗布して
ください。

第 1 ねじ

❺❺
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(2) AK モータの組付け

 警告 ミシンの不意の起動による人身の損傷を防ぐため、電源を切り、モーターの回転が止まった
ことを確認してから行ってください。

※	 AK装置を工場出荷状態で購入された場合、調整されています。

❶❶
❷❷

❽❽

❻❻

1）	 窓板❶の止めねじ❷をゆるめ、窓板❶
を取り外します。

	 コロ❻の表面に JUKI グリスＡを塗布
してください。

2）	 押え上げレバー❽を下げ、押えを針板
に接触してください。
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カムコロ❻を持ち
上げてしまうと、
押えが浮くことが
発生します。

❻❻

軽く接した軽く接した
状態状態
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❹❹

❺❺

❸❸

3）	 カム❼表面に刻線があります。
	 カム刻線Aとモーター固定板❸の端面B

を同一線上に合わせてください。

4）	 押えモ一タ一組❺を押えモ一タ一組止め
ねじ❹ 3本で仮止めします。

	 このとき、押えモ一タ一組❺を上に寄せ、
力ムコロ❻と接触する位置までに調整す
る。力ムコロ❻と力ム❼は軽く接触した
状態で押えモ一タ一組止めねじ❹ 3 本を
固定してください。(そのとき押えの浮き
が無いことを確認してください。)

押えモ一タ一組❺を組付け時、ミシ
ン内のケーブルとワイヤはモーター
の右下側、取り付け板❸の外側にな
るようにしてください。
モーター取り付け板❸の内側に入れ
ると、カム❼と干渉します。
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AA ❼❼

ワイヤー

ケーブル
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(4) AK 装置有無選択
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1）	  ❶を押しながら電源❺をONしてくだ

さい。機能設定画面になります。

2）	  ❷を押して機能設定No. Aを

「165」にし、  ❸を押して設定値 Bを

点滅させてください。

3）	  ❷を押して設定値 Bを「０」にし、

 ❹を押してください。

※	 P165を調整した後、電源を入れ直してく
ださい。

 警告 ミシンの不意の起動による事故を防ぐため、調整作業中は誤ってスタートスイッチを押した
り、操作パネルスイッチを押したりしないでください。

(3) 接続

❶❶

❸❸

❷❷

図 A

❹❹

2）	 アース線はネジ❹を用いて電装
ボックスに固定してください。

1）	 押え上げモ一ター❶のコネクタを電装ボックス❷に接
続してください。(図 A参照 )

	 それから、すべての配線を束線バンド❸で束ねてくだ
さい。
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(5) モーター原点設定

1）	  ❶を押しながら電源❺をONしてください。機能設定画面になります。

2）	  ❶を押してください。画面が縫製モードに切り替わります。

3）	 ペダルを後ろに踏んでください。原点検索され、押えが上がったままになります。押えを下げる
為にもう一度ペダルを後ろに踏んでください。

4）	  ❶を押してください。機能設定画面になります。

5）	 機能設定No. が点滅している状態で、  ❷を押して機能設定No. Aを「130」にしてく

ださい。

6）	  ❸を押して設定値Bを点滅させてください。

	  ❻を押し、パネルに押え上げピクトが点滅になります。 ピクトが点滅になっている間

に、押えモータのカムを手で回すことができます。

❺❺
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 警告 ミシンの不意の起動による事故を防ぐため、調整作業中は誤ってスタートスイッチを押した
り、操作パネルスイッチを押したりしないでください。

	 カム�の刻線Aと板金❼の端
面Bが一致するようにして、

 ❹を押してください。

※	  ❹を押さずに  ❶を

押すと、変更内容を保存せず
に機能設定画面を抜けること
ができます。

	 操作を間違えた場合は、2）
に戻って再調整してください。

��

��

7）	 窓板�を取付け、止めねじ� (6 本 ) を締め
てください。
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3. パーツリスト

品     名

六角穴ボルト　Ｍ４Ｘ０．７　Ｌ＝８     4
モーターベース     1
座金付き六角穴ボルト　Ｍ６　Ｌ＝１６     3
カム     1
ねじ　Ｍ５Ｘ８     2
押えモータ     1

EA9500B0100 CABLE BAND ソクセンバンド 1
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