DEUTSCH

LBH-1790/1P-310
BETRIEBSANLEITUNG



INHALT

1. BEZEICHNUNG DER BEDIENUNGSTAFELTEILE ........coooiiimrrrnnceeene e 4
1-1 Haupteinheit........ i mnnns 4
1-2 Allgemein verwendete Tasten ... ssssssnnsnnes 6

2. GRUNDLEGENDE BEDIENUNG DER NAHMASCHINE.........ccecvrerererasseressssesessssssesesanns 7

3. LCD-DISPLAY BEI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB..........ccoceurueerernseressssesessssssesesanes 9
3-1 DateneingabebildsChirm........... i —————— 9
3-2 Néahbetriebsbildschirm..........ccciiii e ———— 12

4. PEDALBEDIENUNGSWEISE...........coociimrniiiemmssssnsssssssss s ssssssss s s ssssssssmsss s ssssssssns 15
4-1 Einstellverfahren des Pedaltyps........ccccciniiiiniiiiininssseeeesms s 15
4-2 Erlauterung der Pedalbewegung .........ccccuviiiiiiiininsnnnsssmsmmssnssssss s 17

5. EINGABE DES NAHFUSSTYPS......coceeertrereeesssesesssssssssssssesssssssssssssssssssassesssssssnssssaens 18
5-1 Einstellverfahren des NAhfuBtyps .......ccccviiiiiiiiiinisssseeeee s 18
5-2 Tabelle der NahfuBtypen.......... i s 19

6. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL ........cccoeurueererassererassesessssesesssanas 20
6-1 Auswahl auf dem Dateneingabebildschirm ..., 20
6-2 Auswahl mit Hilfe der Direktwahltaste ...........ccccerriiimmmmmmmmmmmm s 21

7. BENENNUNG VON MUSTERN........ooiiiiiiemmrrinnsssss s ssssssss s s sssmss s s s ssssmssn s nsnsas 22

8. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL.........cccoeetrueereesssesessssesessssssesssassessssssssssssanas 23

9. ANDERN DER NADELFADENSPANNUNG........c.ccoeetrurerersrsesessssesessssssesssassessssssssssssaeas 25

10. DURCHFUHRUNG EINER NAHWIEDERHOLUNG.........ccocetvuenerernraeesnssesessssssesssssaenes 27
10-1 Zum Fortsetzen des Nahvorgangs ab einem bestimmten Punkit.................... 28
10-2 Zur Durchfiihrung einer Ndhwiederholung ab dem Anfang........ccccceecmmmmnnnns 28

11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS. ... rnsssssn s sssssssss s s s smmnnns 29

12. VERWENDUNG DES ZAHLERS........ccceveereraeersssssesesssssssssssssssssssssssssssessssssssssssasssnes 30
12-1 Einstellverfahren des ZahIers ..o sssssenees 30
12-2 Aufwaértszahlungs-Freigabeverfahren.......... s 33

13. REGISTRIERUNG EINES NEUEN MUSTERS.........cccocommmimnnnmennnnnssssssss s sssssssmnnnns 34

14. LISTE DER NAHFORMEN ........cccovurueirsrseeseraesessssssesssssssssssssssesssssssssssssessssssssssssasssnes 36

15. ANDERN DER NAHDATEN........ccoivruetrsraesessssssessssssesssssssssssssssesssssssssssssessssssssssssasssnes 37
15-1 Werksseitig vorgegebene Anfangsnahdaten.............ccccevvviiiniiiiiinssssssnnnneenenns 37
15-2 Verfahren zum Andern der NGRdaten ...........cccoeeceeeereerererssesesssesessssssesessssssesnns 38
15-3 Liste der Nahdaten ... ssnnns 40

16. EINSTELLVERFAHREN ZUM AKTIVIEREN/ DEAKTIVIEREN DER

NAHDATENBEARBEITUNG ......coeoceeetraeeresassesssssseesssssssssssssssssssssssssasssssssssessassesssns 50

17. KOPIEREN VON NAHMUSTERN ......ccceveeeeraeerssassesessssesssssssssssssssssssassensssssssssssasssnes 51

18. REGISTRIEREN VON MUSTERN IN DER DIREKTWAHLTASTE ......ccccciiiiiiieeeennns 53
18-1 Registrierverfahren ... anannes 53
18-2 Werksseitiger Registrierungsstatus..........ccccccmmmmmmiimiininsnsnnsnsssssssssssssssssssssssseees 54

19. REGISTRIEREN VON NAHDATEN UNTER DEN BENUTZERTASTEN........cccceuvue.. 55



19-1 Registrierverfahren ... s 55

19-2 Registrierzustand beim Kauf.........cccooe s 56
20. ANDERN DES NAHMODUS..........cccecemererareerassesessssssesessssesessssssessssssesssassessssssessasaens 57
21. LCD-ANZEIGE BEI WAHL VON SERIENNAHEN .......cccooeeertemreereraseserasaesesssseesesaens 58

21-1 Dateneingabebildschirm.............ooiiiiiiiini e ————— 58

21-2 NahbetriebsbildsChirm.........cccoeeeiiiiiiiiiii e ———— 60
22. DURCHFUHRUNG VON SERIENNAHEN.........ccccocetrurertrareressraesesasassesesassesesssseesssanas 63

22-1 Wahl der Seriennahdaten ... 63

22-2 Serienndhdaten-Bearbeitungsverfahren...........ccccccoomiiiniiccsnnnnnnsccceeeneneens 64
23. LCD-ANZEIGE BEI WAHL VON ZYKLUSNAHEN .........cceccotemreeeernsererassesessssesesnsanas 67

23-1 Dateneingabebildschirm.............ooiiiiiiiiiiii e ————— 67

23-2 Nahbetriebsbildschirm.........cccoeeiiiiiiiiiiiii e ——— 69
24. DURCHFUHRUNG VON ZYKLUSNAHEN...........ccccevurertenreresssaeessssssesesassesssssseesssaeas 72

24-1 Wahl der ZyKlusdaten ............cooeeeeiiiiiiiiiiinnnisssssssssssssssss s 72

24-2 Zyklusdaten-Bearbeitungsverfahren...........cccoooiiimmmmmssss s 73
25. ANDERUNG DER NAHPRODUKTANZEIGE.........cceoseertruruerersraeerssassesesassesessssesssssanas 75
26. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN........cccceccetruruertrmraeeressssesesassesessssesesssanas 77

26-1 Speicherschalterdaten-Anderungsverfahren .............ococeveeerererscrereresesesassenes 77

26-2 Liste der Speicherschalterdaten...........cccoceemiiiinicicmse e 79
27. ERLAUTERUNG DES MESSER-MEHRFACHAUSSCHLAGS........ccccocvreereraeenerans 86
28. LISTE DER FEHLERCODES..........ccoiiiimmrriiiinmssssssssssssss s sssssssssss s s ssssssssmsss s s snsssnes 89
29. VERWENDUNG DER KOMMUNIKATIONSFUNKTION .......ccoiiiiimmmerinissmennssssnsnnns 98

29-1 Informationen zu den verwendbaren Daten.............mmmmreiiiiiiiiiccccsncses 98

29-2 Kommunikation mittels Speichermedium............ccooooiiiniiiiiccncceenee 100

29-3 Kommunikation liber den RS-232C-Anschluss........cccciiiiiiimmnniinscceeennnenans 103

29-4 Ubertragen VON DateN...........ccceceeververeresesisesssessssssesesassssesssassessssssssesssassesssssaes 104
30. INFORMATIONSFUNKTION ......oooiiiiiiimmnniiiisssssns s ssssssssss s s sssmss s s e ssmmnn s s snnsas 107

30-1 Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen .............ccceuu.... 108

30-2 Eingeben der Inspektionszeit............ccccvvvininnniiiniininsseee e 111

30-3 Aufhebeverfahren der Warnung........cccccuuiiniiniiinsnnssnsnmssmmmmessnse s 113

30-4 Uberwachen der Produktionskontrollinformationen ...........cccceeeeeeeecceernnenes 114

30-4-1 Aufrufen vom Informationsbildschirm aus.........cccccoiiiememnniiemnnnn e 114
30-4-2 Aufrufen vom Nahbildschirm aus..........ccccevemriiiiimsminsiss s 116

30-5 Einstellung der Produktionskontrollinformationen ...........ccccccirnniiineennnnnnnns 117

30-6 Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen ..........ccceceeveverererererererannns 121
31. PROBENAHFUNKTION ......cooeueucererererasasaeseeesesssssasassesesesesssasasassesssssssasasasassssenenes 125

31-1 Durchfiihrung von Probenahen ... ssssssssssenns 125

31-2 Liste der Vektorparameter ............cccoviiiiimmmnnnnnnnnsssssssssssssssssssssssssss s 128

31-3 Farbenliste der Fadenspannungswertanzeige ..........cccccouiiimmmsmmmnnnsssssssnnnnns 129
32. TASTATURSPERRFUNKTION (KEY LOCK) .....cettissumsrmssnnsrssssnsssssnnsssssssssssnssnnssnas 130
33. ANZEIGEN VON VERSIONSINFORMATIONEN........ccccocismmmmnimmernssnnsssasnss s snsnnnsnas 132
34. VERWENDEN DES PRUFPROGRANMS.........ccccecetrurararaeeerereserssassssssesssesesssasasasaes 133

.,



34-1 Anzeigen des Bildschirms "Prifprogramm" ... 133

34-2 Einstellen des Fadentrimmer-Nullpunks fiir die Nadel.............ccccoevviiiiiinneee 135
34-3 Einstellen des Fadentrimmer-Nullpunks fiir die Spule.......cccccoiriiiiiimnnnnnnne 136
34-4 Durchfiihren der SeNSOrprifung.......ccccceiicremmmrmmniiissmssr e 137
34-5 Durchfiihren der LCD-Prifung......cccccceiiiiiiismmmniinicissnns s ssssssssssnsenas 139
34-6 Durchfiihren der Tastenfeldkompensation .........cccccmmmmmmriiicsessssssss 140
35. STUFE DES KOMMUNIKATIONSBILDSCHIRMS FUR WARTUNGSPERSONAL .143
35-1 Daten, die verarbeitet werden KONNEeN........ccccoviceirrrceirrecesrrne e rness e snes e rnnnnes 143
35-2 Anzeigen der Stufe flir das Wartungspersonal..........ccccccuiccvemmnnrnnnsicsnmennnennns 144
36. INFORMATIONSBILDSCHIRM DER WARTUNGSPERSONALSTUFE................... 145
36-1 Anzeige des Fehlerprotokolls ... 145
36-2 Anzeige der kumulativen Arbeitsinformationen..........cccccmmeeriiiiiiiiiiiiiniiines 147



1. BEZEICHNUNG DER BEDIENUNGSTAFELTEILE
1-1 Haupteinheit

( Vorderseite ) ( Rechte Seite )




®

Sensorbildschirm, LCD-Displayfeld

Bereitschaftstaste

e | Informationstaste

Kommunikationstaste

| Modusumschalttaste
M

Medienschlitz

Anschluss flir RS-232C-Kommunikation

Stellwiderstand flir Kontrasteinstellung des
LCD-Farbbildschirms

Anschluss fur externe Eingabe

Speicherkarten-Auswerfhebel

— Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem
Nahbetriebsbildschirm.

— Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem

Informationsbildschirm.

— Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem Kommunikations
bildschirm.

— Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem
Modusumschaltbildschirm, auf dem verschiedene

Detaileinstellungen durchgeftihrt werden.

— Medienschlitz

(mit geschlossenem Deckel benutzen.)

— Damit kénnen Sie den Kontrast des Bildschirms

wunschgemaB einstellen.



1-2 Allgemein verwendete Tasten

Die folgenden Tasten dienen zur Durchflihrung allgemeiner Bedienungsvorgénge auf den einzelnen
Bildschirmen des Modells IP-310 :

SchlieBen-Taste

Eingabetaste

Aufwértsverschiebungstaste

Abwdrtsverschiebungstaste

Ruckstelltaste

Zifferneingabetaste

Né&hdatenanzeigetaste

Zeicheneingabetaste

Né&hfuBabsenktaste

Spulertaste

Diese Taste dient zum SchlieBen von Fenstern.
Im Falle des Datendnderungsbildschirms kann die

Datenénderung annulliert werden.

Diese Taste dient zur Eingabe der geénderten Daten.

Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder

der Anzeige nach oben.

Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder

der Anzeige nach unten.

Diese Taste dient zur Aufhebung eines Fehlers.

Diese Taste dient zum Aufrufen des Zehnerblocks,
mit dem die Eingabe von Ziffern durchgeflihrt werden

kann.

Diese Taste dient zum Anzeigen der Nadhdatenliste,
die der ausgewahlten Musternummer entspricht.
— Siehe 15. ANDERN DER NAHDATEN, S. 37.

Diese Taste dient zum Aufrufen des Zeicheneingabe
bildschirms.
— Siehe 7. BENENNUNG VON MUSTERN, S. 22.

Diese Taste dient zum Absenken des NahfuB3es.
Um den Presser anzuheben, drlicken Sie die
Presseranhebetaste, die auf dem Presserabsenkung

sbildschirm angezeigt wird.

Diese Taste dient zur Durchftlihrung von
Spulenfadenwickeln.

— Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS,
S. 29.




2. GRUNDLEGENDE BEDIENUNG DER NAHMASCHINE

(D Einschalten des Netzschalters.

Prifen Sie zuerst, ob der eingestellte NahfuBtyp

1._,@:253%%' (A) mit dem des tatséchlich montierten

NahfuBes Ubereinstimmt. Informationen zu den
Priifund Einstellverfahren finden Sie unter
5. EINGABE DES NAHFUSSTYPS, S. 18.

(@ Auswaihlen der gewiinschten Musternummer.

Nach dem Einschalten der Stromversorgung

wird der Dateneingabebildschirm angezeigt. Die
Musternummertaste 012 (B), die gegenwdrtig

angewdhlt ist, wird im oberen Teil des Bildschirms

angezeigt. Driicken Sie die Taste, um die

Musternummer auszuwéhlen. Informationen zum

Auswabhlverfahren der Musternummer finden Sie
unter 6. AUSWAHL DER MUSTERNUMMER, S. 20. c

Die Musternummern 1 bis 10 sind gemaB der

Beschreibung unter

15-1. Werksseitig vorgegebene Ndhdaten

bereits werksseitig registriert worden, S. 37. % Eine ausfiihrliche Beschreibung dieses
Waéhlen Sie die Nummer des Musters, das Sie Bildschirms finden Sie unter 3. LCD-DISPLAY
néhen wollen, unter diesen Nummern aus. BElI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB, S. 9.

(Nummern, unter denen keine Muster registriert

wurden, werden nicht angezeigt.)



(3 Versetzen Sie die Ndhmaschine in den
Nahbereitschaftszustand.

Driicken Sie die Bereitschaftstaste (C), um

den Bildschirm flir Ausschaltsperre aufzurufen.
Treffen Sie die Néhvorbereitungen, wahrend
dieser Bildschirm angezeigt wird. Im
Né&hbereitschaftszustand wechselt die Farbe der
LCD-Display-Hintergrundbeleuchtung auf Grtin.

(@ Starten des Néhbetriebs.
Legen Sie das Nahgut unter den Presserrahmen,
und betétigen Sie das Pedal zum Starten der
Nahmaschine.

— Siehe 4. PEDALBEDIENUNGSWEISE, S. 15.

% Eine ausflihrliche Beschreibung dieses
Bildschirms finden Sie unter 3. LCD-DISPLAY
BEI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB, S. 9.




3. LCD-DISPLAY BEI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB

3-1 Dateneingabebildschirm

o B = T Y =
s m LBH-1790




Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Neumuster-Registriertaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms flir die Registrierung einer
neuenMusternummer.
— Siehe 13. REGISTRIERUNG EINES NEUEN NAHMUSTERS, S. 34.

Musterkopiertaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms flir das Kopieren von Ndhdaten.
— Siehe 17. KOPIEREN VON NAHMUSTERN, S. 52.

Musternamen-Einstelltaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms fiir die Musternamenseingabe.
— Siehe 7. BENENNUNG VON MUSTERN, S. 22.

Musternamenanzeige

Hier wird der Name, der flir das ausgewdhlte Nahmuster eingegeben
wurde, angezeigt.

Né&hfuBabsenktaste

Der Presser-Tiefstellungsbildschirm wird angezeigt, und die Nadel

bewegt sich zur rechten Seite. Um den Presser anzuheben, driicken

Sie die Presseranhebetaste, die auf dem Presserabsenkungsbildschir

m angezeigt wird.

* Wenn in diesem Zustand Einféddeln durchgeflihrt werden soll,
schalten Sie vorher die Stromversorgung aus.

Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

Musternummer-Wahltaste

Die gegenwdrtig ausgewéhlte Musternummer wird auf dieser Taste
angezeigt, und wenn die Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm zur
Anderung der Musternummer angezeigt.

— Siehe 6. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL, S. 20.

NahfuBtyp-Wahltaste

Der gegenwértig ausgewdhlte NdhfuBtyp wird auf dieser Taste
angezeigt, und wenn die Taste gedrlickt wird, wird der Bildschirm zur
Anderung des NahfuBtyps angezeigt.

— Siehe 9. EINGABE DES NAHFUSSTYPS, S. 25.

Nahform-Wahltaste

Die fiir die gegenwaértig ausgewdhlten Musterdaten eingestellte
Néahform wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste gedrtickt
wird, wird der Bildschirm zur Anderung der N&hform angezeigt.

Einstelltaste flir linke
Messerschlitzbreite

Die fur die gegenwadrtig ausgewéhlten Musterdaten eingestellte linke
Messerschlitzbreite wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die
Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm fur die Anderung der linken
Messerschlitzbreite angezeigt.

Direktwahltaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm der
Musternummernliste, der unter der Direktwahltaste registriert ist,
angezeigt.

-10-—




Tasten und Anzeigen

Beschreibung

N&hdatenAnderungstaste

Diese Taste dient zum Anzeigen der Ndhdatenliste.
— Siehe 15. ANDERN DER NAHDATEN, S. 37.

Taste zur Aktivierung/Deaktivierung
von Doppelndhen

Der flr die gegenwértig ausgewéhlten Musterdaten eingestellte
Doppelndhzustand (aktiviert/deaktiviert) wird auf dieser Taste
angezeigt, und wenn die Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm zur
Aktivierung/Deaktivierung von Doppelndhen angezeigt.

Heftstichzahl-Einstelltaste

Die fur die gegenwértig ausgewdhlten Musterdaten eingestellte
Heftstichzahl wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste
gedrtickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung der Heftstichzahl
angezeigt.

Schnittldngen-Einstelltaste

Die fur die gegenwértig ausgewdhlten Musterdaten eingestellte
Stoffschnittldnge wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste
gedriickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung der Stoffschnittldnge
angezeigt.

Einstelltaste der linken
Uberwendlichbreite

Die fuir die gegenwaértig ausgewéhlten Musterdaten eingestellte linke
Uberwendlichbreite wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die
Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung der linken
Uberwendlichbreite angezeigt.

— Siehe 8. ANDERN DER NAHDATEN, S. 23.

Einstelltaste flir rechte
Messerschlitzbreite

Die fiir die gegenwdrtig ausgewdhlten Musterdaten eingestellte rechte
Messerschlitzbreite wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die
Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm fiir die Anderung der rechten
Messerschlitzbreite angezeigt.

N&hfuBtyp-Wahltaste

Der gegenwdrtig ausgewdhlte N&hfuBtyp wird auf dieser Taste
angezeigt, und wenn die Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm zur
Anderung des NéhfuBtyps angezeigt.

— Siehe 5. EINGEBEN DES NAHFUSSTYPS, S. 18.

Benutzertasten

Diese vier Tasten kénnen mit hdufig benutzten Ndhdaten belegt
werden.

Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern der
ausgelegten Ndhdaten angezeigt.

— Siehe 19. REGISTRIEREN VON NAHDATEN UNTER DEN
BENUTZERTASTEN, S. 56.

—11 =




3-2 Ndhbetriebsbildschirm
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

A Heftstichzahlanzeige Hier wird die Heftstichzahl angezeigt, die flir die zum N&hen
verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

B Anzeige der Aktivierung/ Hier wird der Doppelndhzustand (aktiviert/deaktiviert) angezeigt, der

Deaktivierung von Doppelndhen fur die zum N&dhen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

C Musternamenanzeige Hier wird der Mustername angezeigt, der fir die zum N&hen
verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

D Messersperrtaste Mit jedem Drlicken dieser Taste wird abwechselnd zwischen
Aktivierung und Deaktivierung des Messers umgeschaltet.

E NéahfuBabsenktaste Dient zum Absenken des NéahfuBes.

Um den Presser anzuheben, drlicken Sie die Presseranhebetaste, die

auf dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.

* Wenn in diesem Zustand Einfddeln durchgeflihrt werden soll,
schalten Sie vorher die Stromversorgung aus.

F Spulertaste Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.

— Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

G Musternummeranzeige Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer angezeigt.

H Schrittndhtaste Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm flir Schrittndhen
zum Uberpriifen des Nadeleinstichpunkts und zur Durchflihrung von
Néhwiederholung angezeigt.

— Siehe 10. DURCHFUHRUNG EINER NAHWIEDERHOLUNG, S. 27.
| Gesamtstichzahlanzeige Hier wird die Gesamtstichzahl der zum N&hen verwendeten

Musterdaten angezeigt.

— Siehe 9. ANDERN DER NADELFADENSPANNUNG, S. 25.

J N&hformanzeige Hier wird die Néhform der zum Né&hen verwendeten Musterdaten
angezeigt.

K Zé&hleranzeige Hier wird der aktuelle Zahlerwert angezeigt.

L1 Zahlerwert-Anderungstaste Der vorhandene Zéahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Zahlerwerts
angezeigt.

— Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.
L2 | Zahlerumschalttaste Die Anzeige des N&hvorgangszahlers/Werkstlickzdhlers kann

umgeschaltet werden.
— Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.

—-13—




Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Anzeige der linken
Messerschlitzbreite

Die wahrend des Nahvorgangs flr das Muster eingestellte linke
Messerschlitzbreite wird angezeigt.

Geschwindigkeitsregler

Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Ndhmaschine
geédndert werden.

Anzeige flr linke

Number of rotation of sewing machine can be changed.

Uberwendlichbreite

Hier wird die linke Uberwendlichbreite angezeigt, die fiir die zum
Néhen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

Anzeige der rechten
Messerschlitzbreite

Hier wird die rechte Messerschlitzbreite angezeigt, die flr das zum
Néahen verwendete Muster eingestellt wurde.

Direktwahltaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm der
Musternummernliste, der unter der Direktwahltaste registriert ist,
angezeigt. Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer
angezeigt.

% Die werksseitige Einstellung der Taste ist "keine Anzeige". Wenn Sie
die Anzeige aktivieren wollen, stellen Sie K18 Anzeigezustand der
Direktwahltaste auf "Anzeige" ein.

— Siehe 26. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.

Benutzerdatenanzeige

Hier werden die den Benutzertasten zugewiesenen Né&hdatenwerte
angezeigt.

— 14—




4. PEDALBEDIENUNGSWEISE

Diese Nahmaschine kann mit einem der 3 nachstehend beschriebenen Pedalbedienungsverfahren betrieben
werden.
Wabhlen Sie das gewtinschte Bedienungsverfahren zur Erzielung der optimalen Arbeitseffizienz aus, und

benutzen Sie dann die Ndhmaschine.

4-1 Einstellverfahren des Pedaltyps

(» Aufrufen der Pedaltyp-Einstellungsparameter.
Halten Sie die Taste M (A) 6 Sekunden lang M

gedrickt, so dass die Speicherschaltertaste

(Stufe 2) @ (B) auf dem Bildschirm angezeigt

B
4

y 1.2.3.. | tNad fii 1l ;
wird. Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der ;@j v Lowh) L JJ
22 546 =

Speicherschalter-Listenbildschirm (Stufe 2)

angezeigt.
A

Drticken Sie die Taste K01 -i‘f (C) der @ E“

2 .
Pedaltyp-Auswahlparameter auf dem _’-\:IEU 1‘
Speicherschalter-Listenbildschirm (Stufe 2), so
dass der Bildschirm zur Anderung des Pedaltyps
angezeigt wird. C —to =i _Ij"-' [
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(2 Wahl des Pedaltyps.
Auf dem Bildschirm zur Anderung des Pedaltyps
werden drei verschiedene Pedaltyptasten (D

bis F) angezeigt. W&hlen Sie den gewlinschten
Pedaltyp aus, und drticken Sie die Eingabetaste

- (G). Das Popup-Fenster wird geschlossen,

und das Display schaltet auf den Bildschirm D

von (1) zurtick. Wenn die Taste M  (A) weiter

gedrickt wird, schaltet das Display auf den Daten F

bearbeitungsbildschirm zurtick.

D: 2-pedal ==
1-pedal

E: Nl
(ohne Zwischenstellung) = JJ.
1-pedal "t ¥

F: '\b_-.]
(mit Zwischenstellung) )

—-16 —



4-2 Erlauterung der Pedalbewegung

2-Pedal-Typ

AUSGANGSSTELLUNG
Presser : Zwischenposition 2) oder

Néhposition 3
1) Einlegen des Nahguts

Der Presser wird entsprechend
dem Pedalweg des linken Pedals
angehoben.

2) Starten des Nahvorgangs

Der Ndhvorgang beginnt, wenn
das rechte Pedal niedergedrtickt
wird.

3) Beenden des Nahvorgangs
Der Presser hebt sich automatisch
bis zur Zwischenposition 2.

1-Pedal-Typ
(ohne Zwischenposition)
AUSGANGSSTELLUNG
Presser : Maximalposition D

1) Einlegen des Nahguts

2) Bestétigung der
Néhguteinfiihrung

Der Presser senkt sich auf die

Stoffeinlegeposition (3), wenn das

rechte Pedal bis auf die erste Stufe
niedergedrtickt wird.

3) Starten des Nidhvorgangs

Der Nahvorgang beginnt, wenn
das rechte Pedal auf die zweite
Stufe niedergedrtickt wird.

4) Beenden des Ndhvorgangs
Der Presser hebt sich automatisch
bis zur Maximalposition (1.

1-Pedal-Typ
(mit Zwischenposition)
AUSGANGSSTELLUNG
Presser : Maximalposition (1

1) Einlegen des Nahguts

2) Bestétigung der
Néhguteinfiihrung

Der Presser senkt sich auf die

Zwischenposition (2), wenn das

rechte Pedal bis auf die erste Stufe
niedergedrtickt wird.

3) Bestétigung des Néhstarts
Der Presser senkt sich auf die
Stoffeinlegeposition (3), wenn das

rechte Pedal bis auf die zweite
Stufe niedergedrtickt wird.

4) Starten des Nahvorgangs

Der Ndhvorgang beginnt, wenn
das rechte Pedal auf die dritte
Stufe niedergedruickt wird.

5) Beenden des Nahvorgangs
Der Presser hebt sich automatisch
bis zur Maximalposition (D.

!

Stoff —

werden.

®

% Die Hohe der auf der linken Seite beschriebenen
Positionen von (1) bis 3) kann mit Hilfe der

Speicherschalter eingestellt oder gedndert

— 26. METHODE ZUM ANDERN DER

@ Pedalschalter-Einstellung

SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.

Befestigen oder entfernen Sie die in der Abbildung gezeigte Schraube gemaB der Einstellung des

Speicherschalters.

2-Pedal-Typ

1-Pedal-Typ (ohne Zwischenposition)

Entfernen Sie die Schraube.
—

1-Pedal-Typ (mit Zwischenposition)

D —
Bringen Sie die Schraube an.
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5. EINGABE DES NAHFUSSTYPS
5-1 Einstellverfahren des NahfuBtyps

(1 Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Der Einstellungsinhalt kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) gedndert werden.

Wenn der N&hbetriebsbildschirm (grtin) angezeigt

wird, drlicken Sie die Bereitschaftstaste ‘ , um

den Dateneingabebildschirm anzuzeigen.

(@ Aufrufen des NahfuBtyp-Auswahlbildschirms.
Driicken Sie die NahfuBtyp-Wahltaste ‘.ﬁi?Eﬁﬁl

(A), um den Né&hfuBtyp-Auswahlbildschirm

anzuzeigen.

(3 Wahl des NéhfuBtyps.
Drticken Sie die Taste (B), die dem tatsédchlich
an der Ndhmaschine montierten NahfuBtyp
entspricht. Die gedrtickte Taste wird dann in

invertierter Darstellung angezeigt. Stellen Sie

den NahfuBtyp gemd&B der spéter beschriebenen

Tabelle der NahfuBtypen ein.

@ Festlegen des NihfuBtyps

Dricken Sie die Eingabetaste - (C), um den

Bildschirm zur Anderung des NahfuBtyps zu

schlieBen. Damit ist die Anderung abgeschlossen.
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5-2 Tabelle der NahfuBtypen

Bringen Sie die Nummer im Rahmen der eingravierten Teilenummer des NahfuBes mit dem NahfuBtyp zur

Ubereinstimmung.

Teilenummer des g
vp Né&hfuBes
1fgoss | 1p1 |B1511771000 *

2;[‘1135:;53 Typ2 |B1511772000 *

3 x5 Typ3 |B1511773000 =

5__’[[11 @ Typ 5

% Waéhlen Sie Typ 5, wenn Sie einen NahfuB eines anderen Typs als 1 bis 3 verwenden. Passen Sie
Né&hfuBbreite und N&hfuBlange des Speicherschalters (Stufe 1) an die MaBe des zu
verwendenden NéhfuBes an.

— Siehe 26. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.

% Bei Verwendung von Typ 5 mit einer Stichbreite von 6 mm oder mehr und einer Ldnge von 41 mm oder

mehr missen Komponenten, wie Stoffdriickerarm, Transportplatte usw., ausgewechselt werden.

—-19—



6. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL

6-1 Auswahl auf dem Dateneingabebildschirm

(1 Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Der Einstellungsinhalt kann nur auf dem

Dateneingabebildschirm (blau) gedndert werden.

Wenn der Néhbetriebsbildschirm (griin) angezeigt

wird, drlicken Sie die Bereitschaftstaste ‘ , um

den Dateneingabebildschirm anzuzeigen.

(@ Aufrufen des Musternummer-

Auswahlbildschirms.

i | 3=

Durch Drticken der Musternummer-

0350 | ooo | ooo | 25

Wabhltaste 01»| (A) wird der Musternummer- = PO (e~ | &5
A E e il | @ |
Auswabhlbildschirm angezeigt.

Die gegenwartig ausgewdéhlte Musternummer
und ihr Inhalt werden im oberen Teil des
Bildschirms angezeigt, wihrend im unteren
Teil des Bildschirms die Liste der registrierten

Musternummertasten angezeigt wird.

(® Auswihlen der gewiinschten Musternummer.
Durch Drticken der Aufwérts-/Abwértsver

schiebungstaste werden die registrierten

Musternummertasten EE' (B) der

Reihe nach angezeigt. Der Inhalt der unter der

Musternummer eingegebenen Nahdaten wird auf
der jeweiligen Taste angezeigt. Driicken Sie die
gewlinschte Musternummertaste (C) in diesem
Feld.

Festlegen der Musternummer.
® ° 120- I.E110) 100 I2F127

Durch Drticken der Eingabetaste -l (D) : H—170 m

wird der Musternummer-Auswahlbildschirm

geschlossen. Damit ist die Auswahl

abgeschlossen.

% Wenn Sie das registrierte Muster I6schen wollen,
drlicken Sie die Léschtaste m”l (E). Ein fur

Serienndhen und Zyklusnéhen registriertes

Muster kann jedoch nicht gel6scht werden.
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6-2 Auswahl mit Hilfe der Direktwahltaste

Mit dieser Ndhmaschine kann die gewtinschte Musternummer in der Direktwahltaste registriert werden.
Wenn das Muster registriert worden ist, kann die Musterwahl durch einfaches Drticken der Taste durchgeftihrt
werden.

— Siehe 18. REGISTRIEREN VON MUSTERN IN DER DIREKTWAHLTASTE, S. 53.

(@ Rufen Sie den Direkteingabetasten-

Auswahlbildschirm auf.

Driicken Sie die Direkteingabetaste [P |

(A) auf dem Dateneingabebildschirm (blau), um

den Direkteingabetasten-Auswahlbildschirm

anzuzeigen.

% Wenn

Anzeigezustand der

Direktwahltaste des Speicherschalters

(Stufe 2) auf "Anzeige" eingestellt wird,
0.350 000
kann die Direktwahltaste auch auf dem
Néahbetriebsbildschirm verwendet werden.
— Siehe 26. ANDERN DER

SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.

(@ Auswaibhlen der gewiinschten Musternummer.
Die unter der Direktwahltaste registrierten
Musternummern kénnen ausgewdhlt werden.
Wenn Sie die gewtinschte Musternummertaste
(B) drticken, wird der Direktwahltasten-
Auswahlbildschirm geschlossen, und die

ausgewdhlte Musternummer wird angezeigt.
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7. BENENNUNG VON MUSTERN

Bis zu 14 Zeichen kénnen als Mustername fir jedes

Muster eingegeben werden.

(D Anzeigen des Dateneingabebildschirms.

Die Eingabe des Musternamens kann nur auf

dem Dateneingabebildschirm (blau) durchgeflihrt

werden. Wenn der N&hbetriebsbildschirm (grtin)

angezeigt wird, drlicken Sie die Bereitschaftstaste

‘ , um den Dateneingabebildschirm (blau)

anzuzeigen. 1 265x4
000 | 25
(@ Aufrufen des Zeicheneingabebildschirms. i EI;I. 5
Driicken Sie die Zeicheneingabetaste uud"l (A), 507

um den Zeicheneingabebildschirm anzuzeigen.

(@ Eingeben von Zeichen.

Driicken Sie die gewtinschte Zeichentaste (B),

um das entsprechende Zeichen einzugeben. Sie

kénnen alphanumerische Zeichen (A bis Z und 0

bis 9) und Sonderzeichen (+, —, /, #, ...) eingeben. E n E .
Bis zu 14 Zeichen kénnen eingegeben werden. m n m m
Der Cursor kann mit der Cursor- n E u ﬂ
Linksverschiebungstaste _ffl (C) und der B ' m . .

Cursor-Rechtsverschiebungstaste -‘?_I (D) n ﬂ H n B H
verschoben werden. Wenn Sie ein eingegebenes E n n - n

Zeichen Iéschen wollen, verschieben Sie den
. " : &
Cursor zur Position des zu I6schenden Zeichens, "“

und driicken Sie die Léschtaste oo & (E).

(@ Beenden der Zeicheneingabe.

Driicken Sie die Eingabetaste -l (F), um

die Zeicheneingabe zu beenden. AnschlieBend

werden die eingegebenen Zeichen im oberen Teil

des Dateneingabebildschirms (blau) angezeigt.
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8. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL

(D Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Die Auswahl der Néhform kann nur auf dem

Dateneingabebildschirm (blau) durchgeftihrt

werden.
Wenn der Néhbetriebsbildschirm (griin) angezeigt

wird, drlicken Sie die Bereitschaftstaste ‘ , um

den Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

(@ Aufrufen des Nahform-Auswahlbildschirms. m |1 ¢ 25x4l
mm

v

Néhform-Auswahlbildschirm anzuzeigen.

(3 Wahl des 1. Riegelabschnitts.
Driicken Sie eine der 5 Formtasten (B) des 1.

Riegels zur Auswahl der zu ndhenden Riegelform.

Wenn Sie die Taste drlicken, wird die gesamte

N&hform, in welcher der ausgewdhlte 1. Riegel B

i
Humm

verwendet wird, angezeigt.
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@ Auswahlen der Nahform.

Drticken Sie die Nahformtaste (C), die der zu LBH-1790

ndhenden Form entspricht.

(5) Beenden der Ndhform-Auswabhl.

Wenn Sie die Eingabetaste - (D)

drlicken, wird die Formauswahl beendet,

und die ausgewdhlte Nahform wird auf dem

Dateneingabebildschirm (blau) angezeigt.

Hinweis) Die Anzahl der anzuzeigenden
Nahformen dndert sich je nach der Stufe, die mit
N&hformauswahlstufe des Speicher-DIP-
Schalters (Stufe 2) gewéhlt wurde.

— Siehe 26. ANDERN DER
SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.
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9. ANDERN DER NADELFADENSPANNUNG

(1 Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Die Nadelfadenspannung kann nur auf dem

Dateneingabebildschirm (blau) geéndert werden.

Wenn der N&hbetriebsbildschirm (grtin) angezeigt

wird, drlicken Sie die Bereitschaftstaste ‘ , um

den Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

@ Aufrufen des Bildschirms zur Anderung der

Nadelfadenspannung.

El |1$25>;ﬂ;11|

Driicken Sie die Nadelfadenspannungstaste M
0350 | 000 000 | 25
@ (A), um den Bildschirm zur Anderung der 4 .Elg E; E‘%\

507

Nadelfadenspannung anzuzeigen.

(3 Andern der Nadelfadenspannung.

Die Nadelfadenspannung im Parallelabschnitt
und im Riegelabschnitt kann auf dem Bildschirm
zur Anderung der Nadelfadenspannung geéndert
werden.

Andern Sie den Spannungswert im

entsprechenden Abschnitt mit der Erh6hungstaste
B
El (B) oder der Erniedrigungstaste El (C).
@ Beenden der Nadelfadenspannungsénderung.
Driicken Sie die SchlieBen-Taste ||
(D), um den Bildschirm zur Anderung der c

Nadelfadenspannung zu schlieBen. Damit ist die
Anderung abgeschlossen.
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% Angaben zur Spannung auBer dem Parallelabschnitt und dem Riegelabschnitt finden Sie unter
15. ANDERN DER NAHDATEN, S. 37 und 26. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.

Einstellwert der Spannung im (1) Parallelabschnitt und (2) Riegelabschnitt

Kettenstich Fir die dialf
Augenradialform
e Anfangswert (&) muss die
(D Spannung im | Scheitel wird 120 Scheitel wird Riegelspannung
i Parallelabschnitt | abgesenkt. angehoben. zuerst auf etwa 120
Uberwendlichstich eingeste”t und der
(@ Spannung im | Fadenspannung 35 Fadenspannung Stichausgleich
Riegelabschnitt | wird verringert. wird erhéht. durchgefihrt
(@ Spannung im | Fadenspannung 60 Fadenspannung werden.
Einstellwert auf Parallelabschnitt | wird verringert. wird erhéht.
dem Display (@ Spannung im | Fadenspannung 60 Fadenspannung
Riegelabschnitt | wird verringert. wird erhéht.

Kettenstich und Uberwendlichstich

Kettenstich

Uberwendlichstich

Kettenstich

Wenn die Spannung des Nadelfadens erhéht
wird, um gerades Durchdringen des Gewebes
zu gestatten, wird der Kettenstich durch den
Spulenfaden gebildet, der von beiden Seiten zur
Mittellinie gezogen wird.

Uberwendlichstich

||Il\I\l\I\I\I\I\I\I\I\I\I\I\I\I\I\I\I‘I||
RN AR

Uberwendlichstich

Der Uberwendlichstich wird als Zickzackstich
gebildet, wobei der Nadelfaden nur auf der
Oberseite, und der Spulenfaden auf der Unterseite
des Nahguts sichtbar ist.
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10. DURCHFUHRUNG EINER NAHWIEDERHOLUNG

Wenn die Stopptaste (A) wahrend des Néhbetriebs gedriickt wird, unterbricht die Ndhmaschine den
Néhvorgang und bleibt stehen. In diesem Fall wird der Fehlermeldebildschirm angezeigt, um auf das

Drticken der Stopptaste aufmerksam zu machen.

A

E050
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10-1 Zum Fortsetzen des Nahvorgangs ab einem bestimmten Punkt

(1 Aufheben eines Fehlers.
Driicken Sie die Riickstelltaste l:l (B), um den

Fehler aufzuheben. Dann wird der Schrittbewegu
ngsbildschirm angezeigt.

(@ Rickstellen des NahfuBes.

Durch Drticken der Riicklauftaste (C) wird der
N&hfuB Stich um Stich zurtickbewegt.

Durch Drlicken der Vorlauftaste (D) wird der
NahfuB Stich um Stich vorbewegt. Stellen Sie den
NahfuB auf die Nahwiederholungsposition zurtick.

(3 Erneutes Starten des Ndhvorgangs.

Drlicken Sie das rechte Pedal nieder, um den
Néhbetrieb wieder zu starten.

I L=
LBH-1790
Jo ¥
= . : -l
UV"M — - 6.4

10-2 Zur Durchfiihrung einer Nadhwiederholung ab dem Anfang

(1 Aufheben eines Fehlers.
Driicken Sie die Riickstelltaste l:l (B), um den

Fehler aufzuheben. Dann wird der Schrittbewegu
ngsbildschirm angezeigt.

(@ Riicksetzen des Nahprodukts zur
Einlegeposition.

Driicken Sie die Ausgangsstellungstaste (E),

um den N&hfuB auf die Nahgut-Einlegeposition
(Startposition) zurtickzustellen. Driicken Sie die

SchlieBen-Taste El (), um das Popup-Fenster

zu schlieBen, worauf der Presser zur Ndhprodukt-
Einlegeposition (Startposition) zurtickgestellt wird.

(3 Starten Sie den Ndhvorgang.
Durch Niederdrticken des rechten Pedals wird
der N&hvorgang wieder gestartet.

% Dans le cas d'une couture continue, (E) déplace
sur la position de départ de la couture de la forme
pendant la couture, et une autre pression déplace
sur la position de départ de la couture de la forme
précédente.

% Die gegenwdrtigen Ndhbefehle werden im
Abschnitt (F) in invertierter Darstellung angezeigt.
Die folgenden 5 Befehle stehen zur Verfligung.

L. : Nahbefehl

je'% : Fadenabschneidebefehl
* : Sprungvorschub

&J : Fadenspannung

L

: Messerantrieb

% Die gegenwadrtigen Werte flir Stichzahl/
Gesamtstichzahl werden im Abschnitt (G)
angezeigt.

% Der Fadenspannungswert wird im Abschnitt (H)
angezeigt.

Wenn der Fadenspannungsbefehl mit Hilfe des
externen Eingabegerdtes am Nadeleinstichpunkt
eingegeben wird, wird die Taste angezeigt, und
die Fadenspannung kann geéndert werden.

% Le couteau peut étre désactiveé avec (J).
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11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS

(D Setzen Sie die Spule ein.
Schieben Sie die Spule bis zum Anschlag
auf die Spulerachse. Drlicken Sie dann die

Spulenfadenflihrung in Richtung der Pfeilmarke.

(2 Anzeigen des Spulenwickelbildschirms.
Drticken Sie die Spulertaste =7 | (A) auf

dem Dateneingabebildschirm (blau) oder

dem Nahbetriebsbildschirm (griin), um den

Spulenwickelbildschirm anzuzeigen.

| [ #]ief=o
0@ LBH-1780 » J‘

4:\‘"1' i —

(3 Starten des Spulenwickelbetriebs.
Driicken Sie das Startpedal nieder, worauf die
Nahmaschine anlduft und mit dem Aufwickeln des
Spulenfadens beginnt.
)
@ Anhalten der Ndhmaschine.

Durch Drticken der Stopptaste (B) wird

die Ndhmaschine angehalten und auf den
Normalmodus umgeschaltet. Durch zweimaliges
Drlicken der Starttaste wird die Ndhmaschine
angehalten, wéahrend der Spulenwickelmodus

erhalten bleibt. Wenden Sie dieses Verfahren an,

wenn Sie mehrere Spulen bewickeln wollen.
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12. VERWENDUNG DES ZAHLERS

12-1 Einstellverfahren des Zahlers

(1 Anzeigen des Zahlereinstellbildschirms.

Drticken Sie die Taste M , um die

Zahlereinstelltaste ﬂ (A) auf dem Display A

anzuzeigen. Wenn diese Taste gedrtickt wird,

wird der Z&hlereinstellbildschirm angezeigt.

(@ Wahl des Zihlertyps. = E‘\
Diese Ndhmaschine besitzt zwei Zahlertypen w 2.
: Ndhvorgangszéhler und Werksttlickzéhler.
Driicken Sie die Zahlertyp-Wahltaste U (B) oder D %
== 4567
e vl
¥'1(C), um den Zahlertyp-Auswahlbildschirm B=—1—"¢ — A 9999
- [ 503 |
anzuzeigen. Der Zédhlertyp kann jeweils getrennt
eingestellt werden. E 5£
4567
/ 9999
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[ Nahvorgangszéhler ]

Aufwaértszahler \Tvz'a :

Jedes Mal, wenn der Nahvorgang einer Form
durchgefuhrt wird, wird der Istwert erhéht. Wenn
der Istwert dem Einstellwert entspricht, wird der

Aufwértszahlbildschirm angezeigt.

Abwartszahler \T'h :

Jedes Mal, wenn der Nahvorgang einer Form
durchgefthrt wird, wird der Istwert erniedrigt.
Wenn der Istwert "0" erreicht, wird der

Aufwértszahlbildschirm angezeigt.
Keine Zahlerbenutzung s
[ Werkstiickzihler ]

Aufwaértszahler T'h :

Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein

Serienndhbetrieb durchgeftihrt wird, wird der Istwert

erhéht. Wenn der Istwert dem Einstellwert entspricht,

wird der Aufwértszéhlbildschirm angezeigt.

Abwartszdhler Wz‘a :

Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein

Serienndhbetrieb durchgeftihrt wird, wird der Istwert

erniedrigt.
Wenn der Istwert "0" erreicht, wird der

Aufwértszahlbildschirm angezeigt.

Keine Z&hlerbenutzung &?3

—-31-—
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3 Andern des Zihlereinstellwertes.
Drticken Sie im Falle des Nahvorgangszahlers die

Taste % (F) und im Falle des Werkstlickzéhlers

die Taste (G), um den Einstellwert-

Eingabebildschirm anzuzeigen.
Hier k6nnen Sie den Einstellwert eingeben.
(Siehe S. 30.)

@ Andern des Zihler-Istwertes.

Drticken Sie im Falle des Nahvorgangszéhlers

4567
die Taste ™2 (D) und im Falle des

4567
Werkstlickzdhlers die Taste % (E), um den

Istwert-Eingabebildschirm anzuzeigen.
Hier kénnen Sie den Istwert eingeben.
(Siehe S. 30.)

—-32—
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12-2 Aufwartszahlungs-Freigabeverfahren

Wenn der Aufwértszahlzustand wahrend
der Ndharbeit erreicht wird, wird der

Aufwértszahlbildschirm angezeigt und der Summer
ausgeldst. Driicken Sie die Léschtaste

(H), um den Zé&hler zurlickzustellen, worauf der
Néhbetriebsbildschirm wieder auf dem Display

erscheint. Dann beginnt der Z&hler wieder mit der

Z&hlung.

9999 9999

Tx’.a._ +
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13. REGISTRIERUNG EINES NEUEN MUSTERS

(1 Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Die Registrierung eines neuen Musters

kann nur auf dem Dateneingabebildschirm

(blau) durchgeflihrt werden. Wenn der

Nahbetriebsbildschirm (grtin) angezeigt wird,

drlicken Sie die Bereitschaftstaste ) , um den

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

(@ Aufrufen des Musterregistrierungsbildschirms.

Drticken Sie die Neuregistrierungstaste N:°>|

Sped =
(A), um den Musterregistrierungsbildschirm St 5= 2
anzuzeigen. [ S11 ]

(3 Eingeben der Musternummer.
Geben Sie die neu zu registrierende

Musternummer mit dem Zehnerblock (B) ein.

Wenn eine bereits registrierte Musternummer

eingegeben wird, wird die registrierte Nahform im
oberen Teil des Bildschirms angezeigt.

Wabhlen Sie eine Musternummer, die nicht
registriert ist und in keinem Teil des Bildschirms
angezeigt wird. Eine Neuregistrierung einer
bereits registrierten Musternummer ist unzuléssig.

Es ist mdglich, eine nicht registrierte

Musternummer mit den Tasten —/+ @@ (C

und D) zu suchen.

@ Legen Sie die Musternummer fest.

Driicken Sie die Eingabetaste (E), um die

neu zu registrierende Musternummer festzulegen

und die Liste der 1. Riegelformen anzuzeigen.
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(® Auswihlen der Ndhform.
Drticken Sie eine der 5 Formtasten (F) des 1.
Riegels zur Auswahl der zu ndhenden
Riegelform. Wenn Sie die Taste drlicken, wird die
gesamte Néhform, in welcher die ausgewdhlte 1.

Riegelform verwendet wird, angezeigt.

(6 Auswahlen der Ndhform.
Widhlen Sie die Ndhformtaste (G) aus, unter der

die gewtinschte Ndhform registriert ist.

(@) Beenden der Ndhform-Auswahl.

Dricken Sie die Eingabetaste - (H), um

die Auswahl der Form zu beenden. Dann

wird die ausgewéhlte Nahform auf dem

Dateneingabebildschirm (blau) angezeigt.

Der Anfangswert der Ndhdaten wird in G

Ubereinstimmung mit der ausgewahlten Néhform

eingegeben.

Hinweis) Die Anzahl der anzuzeigenden

Néhformen éndert sich je nach der Stufe, die mit
N&hformauswahistufe des Speicher-DIP-
Schalters (Stufe 2) gewéhlt wurde.

— Siehe 26. ANDERN DER
SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.
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14. LISTE DER NAHFORMEN

1) Rechteckform 2) Rundform 3) Radial- 4) Radialform 5) Radial-
Rechteckform Geradriegelform
6) Radial- 7) Augen- 8) Augen-Radialform | 9) Augen- 10) Augen-
Keilriegelform Rechteckform Geradriegelform Keilriegelform

11) Halbmondform

12) Rund-
Rechteckform

13) Halbmond-
Rechteckform

14) Halbmond-
Geradriegelform

15) Halbmond-
Keilriegelform

16) Augen-

17) Augen-Rundform

18) Rechteck-

19) Rechteck-

20) Rechteck-

Halbmondform Radialform Halbmondform Rundform
21) Rechteck- 22) Rechteck- 23) Radial- 24) Radial-Rundform | 25) Halbmond-

Geradriegelform Keilriegelform Halbmondform Radialform
26) Halbmond- 27) Riegel 28) Riegel, 29) Riegel, 30) Riegel,

Rundform Rechtsschnitt Linksschnitt Mittelschnitt
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15. ANDERN DER NAHDATEN

15-1 Werksseitig vorgegebene Anfangsnahdaten

Die Muster 1 bis 10 sind bereits werksseitig registriert worden. Die Anfangswerte der Rechteckform, die

sich nur in der Stoffschnittldnge unterscheiden, sind in die Nahdaten eingegeben worden.

— Angaben zu den Anfangswerten der Rechteckform finden Sie unter 13. TABELLE DER
ANFANGSWERTDATEN FUR DIE EINZELNEN FORMEN, S. 34 in der mit dem Gerét gelieferten

Bedienungsanleitung.

Musternummer Stoffschnittlange
1 6,40 mm (1/4")
9,50 mm (3/8")
11,10 mm (7/16")
12,70 mm (1/2")
14,30 mm (9/16")
15,90 mm (5/8")
17,50 mm (11/16")
19,10 mm (3/4")
22,20 mm (7/8")
25,40 mm (1")

© | oI N | 0|~ WD

—_
o
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15-2 Verfahren zum Andern der Nihdaten

(D Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Eine Anderung der Nahdaten kann nur auf dem

Dateneingabebildschirm (blau) durchgeftihrt

werden. Wenn der Néhbetriebsbildschirm (grtin)
angezeigt wird, drlicken Sie die Bereitschaftstaste

|, um den Dateneingabebildschirm (blau)

anzuzeigen.

(@ Aufrufen des Nahdatenbildschirms. A

Drticken Sie die Ndhdatentaste

den Né&hdatenbildschirm anzuzeigen.

(3 Auswahlen der zu dndernden Nédhdaten.

Drticken Sie die Aufwérts-/Abwértsverschiebu

ngstaste, um die zu dndernde Néhdatentaste

EE' (B) auszuwdhlen. Beachten Sie,

dass Datenposten, die je nach der Form nicht

benutzt werden, und Datenposten, die auf "ohne

Funktion" eingestellt werden, tibersprungen und

=
—
=

nicht angezeigt werden.

Gehen Sie daher sorgféltig vor.

— Siehe 16. EINSTELLVERFAHREN ZUM Cc
AKTIVIEREN / DEAKTIVIEREN DER
NAHDATENBEARBEITUNG, S. 50.

H
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@ Andern der Daten.
Bei den Néhdaten gibt es Datenposten, deren
numerischer Wert gedndert wird, und solche, fur

die ein Piktogramm gewahlt wird.

Datenposten, deren numerischer Wert

verdnderlich ist, sind mit einer rosafarbenen

Nummer (z.B. ) gekennzeichnet,

und der Einstellwert kann mit den auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten Tasten +/—
geéndert werden. Datenposten, fur die ein

Piktogramm gewahlt wird, sind mit einer blauen

Nummer (z.B. ) gekennzeichnet, und
die auf dem Anderungsbildschirm angezeigten
Piktogramme kénnen ausgewdahlt werden.

— Einzelheiten zu den Né&hdaten finden Sie unter

15-3 Liste der Nidhdaten, S. 40.
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15-3 Liste der Nahdaten

Néhdaten sind Daten, die fir jedes der 99 Muster von 1 bis 99 eingegeben werden kénnen.

Die Ndhmaschine wurde werksseitig so eingestellt, dass die Daten, fiir die eine "Aktivierung/Deaktivierung

der Bearbeitung" eingestellt werden muss, nicht gewéahlt werden kénnen.

Schalten Sie die Funktion auf "Aktivierung der Bearbeitung" um, falls dies flir den Betrieb notwendig ist.

— Siehe 16. EINSTELLVERFAHREN ZUM AKTIVIEREN / DEAKTIVIEREN DER

NAHDATENBEARBEITUNG, S. 50.

Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Nahform

Dieser Posten dient zur Wahl der Form unter den 30
verschiedenen Ndhformen, die in der Ndhmaschine
gespeichert sind.

— Siehe 14. LISTE DER NAHFORMEN, S.36.

1 ~ I 30

% Die Nédhmaschine wurde werksseitig so eingestellt, dass
nur 12 Standard-Ndhformen gewéhlt werden kénnen.
Um die Zahl der Formenarten zu erh6hen, mussen Sie
die Einstellung von K04 N&hform-Auswahlstufe der
Speicherschalterdaten durchfiihren.

— Siehe 26-2 Liste der Speicherschalter, S. 79.

1 bis 30

1

o2

Stoffschnittlange

Dieser Punkt dient zur Einstellung der
Schnittldnge des Stoffmessers. Im Falle der
Riegelform (Nr. 27, 28, 29 und 30 von S01)
wird jedoch die Ndhldnge eingestellt.

Wenn bei Aktivierung von Funktion fur
Stoffmesser-Mehrfachausschlag der Speicherschalterdaten
die Mehrfachausschldge des Messers gemaf der mit

dem Posten StoffmessergréBe eingestellten
MessergréBe durchgefliihrt werden, wird das Ndhprodukt
geschnitten.

— Siehe 26-2 Liste der Speicherschalterdaten, S. 79.

=3

3,0 bis 120,0

0,1Tmm

Messerschlitzbreite, rechts

Dieser Posten dient zur Einstellung des
Abstands zwischen dem Stoffmesser und dem
rechten Parallelabschnitt.

-2,00 bis 2,00

0,05mm

(Bemerkungen)

% 1 : Wird entsprechend der Form angezeigt.

% 2 : Wird bei Aktivierung der Bearbeitung angezeigt.
Siehe 16. EINSTELLVERFAHREN ZUM AKTIVIEREN / DEAKTIVIEREN DER NAHDATENBEARBEITUNG, S. 50.

% 3 : Wird bei Wahl der Funktion angezeigt.
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Messerschlitzbreite, links

Dieser Posten dient zur Einstellung des
Abstands zwischen dem Stoffmesser und dem
linken Parallelabschnitt.

-2,00 bis 2,00

0,05mm

Uberwendlichbreite, links

Dieser Posten dient zur Einstellung
der Uberwendlichbreite des linken
Parallelabschnitts.

0,10 bis 5,00

0,05mm

Verhiltnis der rechten zur linken Form
Dieser Posten dient zur Einstellung des
Vergr6Berungs-/Verkleinerungsverhéltnisses
der rechten Form mit der Messerposition als
die Mitte.

50 bis 150

1%

_
oo

£l

iy

Stichteilung im Parallelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung
der Stichteilung des linken und rechten
Parallelabschnitts.

i

0,200 bis
2,500

0,025mm

Lénge des 2. Riegels
Dieser Posten dient zur Einstellung der Ldnge
des Riegels auf der Vorderseite.

FlieBtyp,

- % N %% h ?

- II‘I‘IIII

0,2 bis 5,0

0,1Tmm

Lénge des 1. Riegels
Dieser Posten dient zur Einstellung der Ldnge
des Riegels auf der Rickseite.

Rechtecktyp,

oben

IIII_I.I! e

0,2 bis 5,0

0,1Tmm

511

Korrektur der Riegelbreite, rechts

Dieser Posten dient zur Einstellung der rechten
AuBenform des Riegelabschnitts in Bezug auf

den Uberwendlichabschnitt.

Der 1. und 2. Riegel k6nnen korrigiert werden.

Rechtecktyp,
unten unten oben

I

m._e

-1,00 bis 1,00

0,05mm

Korrektur der Riegelbreite, links

Dieser Posten dient zur Einstellung der linken
AuBenform des Riegelabschnitts in Bezug auf
den Uberwendlichabschnitt.

-

-1,00 bis 1,00

0,05mm
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

FlieBriegelversatz, links
Dieser Posten dient zur Einstellung der Ldnge
des Riegelabschnitts der FlieBriegelform.

Ji

0,00 bis 3,00

0,05mm

x1

FlieBriegelversatz, rechts
Dieser Posten dient zur Einstellung der Ldnge
des Riegelabschnitts der FlieBriegelform.

ak

0,00 bis 3,00

0,05mm

x1

Lédnge der Augenform

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Oberseitenldnge von der Mitte des Auges der
Augenform.

I“'L.I

1,0 bis 10,0

x1

gy
—
|

Stichzahl der Augenform

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Stichzahl im oberen 90°-Bereich der
Augenform.

==
=M
w

s

1 bis 8

0,1Tmm

x1

[y}
—l
(=)

Augenbreite

Dieser Posten dient zur Einstellung des
QuermaBes der Innenseite der Augenform.
Der tatséchliche Nadeleinstichpunkt ist das
MaB, zu dem S04 Messerschlitzbreite, links
hinzugeftigt wird.

s

1,0 bis 10,0

0,1Tmm

x1

Augenlédnge
Dieser Posten dient zur Einstellung der
LéngsgréBe der Innenseite der Augenform.

1,0 bis 10,0

0,1Tmm

x1

Lidnge der Rundform
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Oberlédnge von der Mitte der Rundform.

Rundtyp, Radialtyp, Halbmondtyp,

oben % oben % E % oben %

Rundtyp, Radialtyp, Halbmondtyp,

unten unten % unten %

mny ‘L

1,0 bis 5,0

0,1Tmm

x1

219

Stichzahl der Radialform

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Stichzahl im oberen 90°-Bereich der
Radialform.

1 bis 8

*1
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Verstédrkung der Radialform
Dieser Posten dient zur Wahl von mit/
ohne Verstérkungsstiche der Radialform.

ALy . L
: Mit

1,
i
L[]/
nms

: Ohne

%1, %2

dem Messerschlitz. Dieser Posten gilt fuir
alle Formen.

2 Stichteilung im Riegelabschnitt EIE 0,100 bis 0,025mm
Dieser Posten dient zur Einstellung der = E* 2,500
Stichteilung des Riegelabschnitts.
o oo o
Richteck|yp,§ Rutndtyp,% ! y i Fh?filyp‘
B S T B ¥
Abstand 0,0 bis 4,0 0,Tmm
Dieser Posten dient zur Einstellung des
Abstands zwischen dem 1. Riegel und 5_?:
dem Messerschlitz. ==
Dieser Posten gilt ftr alle Formen.
Abstand 0,0 bis 4,0 0,1mm
Dieser Posten dient zur Einstellung des EIE
Abstands zwischen dem 2. Riegel und E_i:

Einfach-/Doppelndhen

Dieser Posten dient zur Wahl von Einfach- oder

Doppelnéhen.

X1 : Einfachnéhen X2

: Doppelndhen
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Wahl der Doppelnéhart

Dieser Posten dient zur Wahl von Uberlappungsnahen
oder Kreuzndhen am Nadeleinstich im Parallelabschnitt bei
Einstellung von Doppelnéhen.

O : Uberlappungsnéhen O

: Kreuzndhen

%3

[t

Korrektur der Doppelstichbreite
Dieser Posten dient zur Einstellung

des Betrags zur Verringerung der
Uberwendlichbreite des 1.

Zyklus bei Einstellung von Doppelnéhen.

@

0,0 bis 2,0

0,1Tmm

%3

[y
oo
=

Heftstichzahl
Dieser Posten dient zur Einstellung der Heftstichzahl.

S

: Ohne Heften Xn : 1 bis 9 Stiche

0 bis9

%3

Heftstichteilung
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung beim
Heften.

1,0 bis 5,0

0,1mm

%3

Rollldnge beim Heften
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Rollldnge des Nadelfadens beim Heften.

¥

2,0 bis 20,0

0,1Tmm

%3

Rolistichteilung beim Heften

Dieser Posten dient zur Einstellung der 1
Rollstichteilung des Nadelfadens beim %"
Heften.

0,2 bis 5,0

0,1Tmm

%3

H
(]
(]

Rollstichbreite beim Heften
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Rollbreite des Nadelfadens beim Heften. o

0,0 bis 4,0

0,1Tmm

%3

)
P

Léangskorrektur des Nadeleinstichs

beim Heften

Dieser Posten dient zur Einstellung ==
des Vor- und Riickwiérts- i i
Verschiebungsbetrags des '
Nadeleinstichs, wenn Heften Giber mehr
als zwei Zyklen durchgefthrt wird.

0,0 bis 2,5

0,1Tmm

%2, %3
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Querkorrektur des Nadeleinstichs beim
Heften

Dieser Posten dient zur Einstellung des
Nadeleinstich-Verschiebungsbetrags
nach rechts oder links, wenn Heften tiber
mehr als zwei Zyklen durchgeflihrt wird.

fammy
T

0,1 bis 1,0

0,1Tmm

%3

541

Korrektur der linken Heftstichposition
Dieser Posten dient zur Einstellung

des Verschiebungsbetrags der
Néahbezugsposition flir Heften von der
Mitte des linken Uberwendlichstichs nach
rechts oder links.

-2,0 bis 2,0

0,1Tmm

%2, %3

Korrektur der rechten Heftstichposition
Dieser Posten dient zur Einstellung

des Verschiebungsbetrags der
Néahbezugsposition flir Heften von der
Mitte des rechten Uberwendlichstichs
nach rechts oder links.

-2,0 bis 2,0

0,1Tmm

%2, %3

Geschwindigkeitseinstellung fur

Heften O
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Heftgeschwindigkeit.

400 bis 4200

100u/min

%3

Zusammenndihfunktion
Dieser Posten dient zur Wahl der Funktion bei der ersten
Durchftihrung von Zusammenndhen.
QE : Ohne
- Zusammennahen

: Mit
Zusammennahen

Wenn "Mit Zusammenn&hen" gewahlt wird: Der N&hbetrieb
erfolgt in der Reihenfolge Zusammenndhen — Heften —
normales N&hen.

Zusammenndhbreite

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Néhbreite bei der Durchflihrung von
Zusammennéhen.

[

1,0 bis 10,0

0,1Tmm

%2, %3

iy
I=
Ry

Stichteilung beim Zusammennéahen
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Stichteilung bei der Durchftihrung von
Zusammennéhen.

wan
+

0,2 bis 5,0

0,1mm

%2, %3
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Spannung im linken Parallelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung

der Nadelfadenspannung im linken
Parallelabschnitt.

@Iml

0 bis 200

1

ol
o
[ ]

Spannung im rechten Parallelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung

der Nadelfadenspannung im rechten
Parallelabschnitt.

Q>||

0

0 bis 200

%2

[y
by
Lfu]

Spannung im linken Parallelabschnitt
(1. Doppelnédhzyklus)

Dieser Posten dient zur Einstellung

der Nadelfadenspannung im linken
Parallelabschnitt des 1. Zyklus beim
Doppelnéhen.

@liiil

0 bis 200

%2, %3

Spannung im rechten Parallelabschnitt
(1. Doppelnédhzyklus)

Dieser Posten dient zur Einstellung

der Nadelfadenspannung im rechten
Parallelabschnitt des 1. Zyklus beim
Doppelnéhen.

@Il!ll

0 bis 200

%2, %3

Spannung im 1. Riegelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung
der Nadelfadenspannung im 1.
Riegelabschnitt.

@ll“

0 bis 200

Spannung im 2. Riegelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung
der Nadelfadenspannung im 2.
Riegelabschnitt.

0 bis 200

%2

Einstellung der Nadelfadenspannung
am Nahtanfang

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung der Riegelstiche am
Nahtanfang.

Rl
IIII

o)

0 bis 200

Einstellung der Nadelfadenspannung
fiir Heften

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung fir Heften.

0 bis 200

%3
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Nr. Posten Einstellbereich | Einstelleinheit | Bemerkungen
ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang -5 bis 5 1 Stich %2

des 1. Riegelabschnitts =
Dieser Posten dient zur Einstellung des E@G‘)
Startzeitpunkts der Nadelfadenspannung
sausgabe im 1. Riegelabschnitt.

a6 ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang -5 bis 5 1 Stich %2
des rechten Uberwendlichstichs
Dieser Posten dient zur Einstellung E O
des Startzeitpunkts der Nadelfad
enspannungsausgabe im rechten
Uberwendlichabschnitt.

ofl ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang -5 bis 5 1 Stich %2
des 2. Riegelabschnitts —
Dieser Posten dient zur Einstellung des E@G?
Startzeitpunkts der Nadelfadenspannung
sausgabe im 2. Riegelabschnitt.

Riegelstichzahl am Nahtanfang 0 bis 8 1 Stich

Dieser Posten dient zur Einstellung der U@SE
Riegelstichzahl am Nahtanfang. =

S63 Riegelstichteilung am Nahtanfang = = 0,00 bis 0,70 0,05mm %2
Dieser Posten dient zur Einstellung der g-l==
Riegelstichteilung am Nahtanfang.

=64 Riegelstichbreite am Nahtanfang 0,0 bis 3,0 0,1mm
Dieser Posten dient zur Einstellung der ;, ;
Riegelstichbreite am Nahtanfang. 1..;]=

] ua] Lingskorrektur der Riegelstiche am 0,0 bis 5,0 0,1mm %2
Nahtanfang —
Dieser Posten dient zur Einstellung f‘_=
der Startposition der Riegelstiche in —
Langsrichtung am Nahtanfang.

S66 Querkorrektur der Riegelstiche am 0,0 bis 2,0 0,1mm %2
Nahtanfang %=
Dieser Posten dient zur Einstellung _E::=.==

=

der Startposition der Riegelstiche in
Querrichtung am Nahtanfang.
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Riegelstichbreite am Nahtende I
Dieser Posten dient zur Einstellung der |<-.|
Riegelstichbreite am Nahtende.

0,1 bis 1,5

0,1Tmm

Riegelstichzahl am Nahtende
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Riegelstichzahl am Nahtende.

A

0 bis 8

1 stitch

Léangskorrektur der Riegelstiche am
Nahtende

Dieser Posten dient zur Einstellung
der Startposition der Riegelstiche in
Langsrichtung am Nahtende.

0,0 bis 5,0

0,1Tmm

%2

Querkorrektur der Riegelstiche am
Nahtende

Dieser Posten dient zur Einstellung
der Startposition der Riegelstiche in
Querrichtung am Nahtende.

H-

0,0 bis 2,0

0,1Tmm

%2

Messerauslésung

Dieser Posten dient zur Wahl von "Mit/Ohne Auslésung" des

normalen Stoffmessers.

ﬂ $ . Normalmesserauslésung AUS

J ¥ Normalmesserauslésung EIN

Messerauslésung im 1. Doppelndhzyklus

Dieser Posten dient zur Wahl von "Mit/Ohne Auslésung"
des Stoffmessers im 1. Zyklus bei der Durchflihrung von
Doppelnédhen.

ﬂ: : Normalmesserauslésung AUS

J- : Normalmesserauslésung EIN

%2, %3

Begrenzung der
Maximalgeschwindigkeit

Dieser Posten dient zur Einstellung der
maximalen Drehzahl der Ndhmaschine.
Der Maximalwert der Datenbearbeitung
entspricht der Umdrehungsanzahl fiir KO7
Begrenzung der Maximalgeschwindigkeit
der Speicherschalterdaten.

— Siehe 26-2 Liste der

Speicherschalterdaten, S. 79.

2P

400 bis 4200

100u/min
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Breite der Ruckwértsseite der Riegelform
(Form-Nr. 27, 28, 29 und 30 von S01).

.

Posten Einstellbereich | Einstelleinheit | Bemerkungen
Vorwirtsteilung 0,200 bis 0,025mm
Dieser Posten dient zur Einstellung 2,500
der Stichteilung der Vorwartsseite der I %
Riegelform (Form-Nr. 27, 28, 29 und 30
von S01).
) Vorwértsbreite 0,10 bis 0,05mm
Dieser Posten dient zur Einstellung der ﬂ 10,00
Breite der Vorwértsseite der Riegelform e e
(Form-Nr. 27, 28, 29 und 30 von S01).
Bt e Riickwaértsteilung 0,200 bis 0,025mm
Dieser Posten dient zur Einstellung der 2,500
Stichteilung der Rulckwértsseite der I_ %
Riegelform (Form-Nr. 27, 28, 29 und 30
von S01).
Rilickwartsbreite 0,10 bis 0,05mm
Dieser Posten dient zur Einstellung der 10,00
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16. EINSTELLVERFAHREN ZUM AKTIVIEREN/ DEAKTIVIEREN DER
NAHDATENBEARBEITUNG

(D Anzeigen des Einstellbildschirms

fiir Aktivierung/Deaktivierung der M
Nédhdatenbearbeitung.
Wenn die Taste M | drei Sekunden m

i —
lang gedrtickt gehalten wird, wird die @—P V?'?i U_}“ ﬁ

MNo. Ove
Einstelltaste fur Aktivierung/Deaktivierung der 25> 21.?. -
Nahdatenbearbeitung %/ (A) auf dem Display N& o )
3L t

angezeigt. m
Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der

JJAE —
Einstellbildschirm fuir Aktivierung/Deaktivierung A _.ﬂ@ |5_,, :&

der N&hdatenbearbeitung.

(2 Wahl der Aktivierung/Deaktivierung der
Nédhdatenbearbeitung.

Eine Liste der Datenpostentasten (B), fir

die eine Aktivierung/Deaktivierung der

N&ahdatenbearbeitung méglich ist, wird angezeigt. i
Wird eine der Tasten gedrtickt, wird abwechselnd ':',Jj'j
zwischen invertierter und normaler Anzeige
umgeschaltet. 15 00
Die invertierte Darstellung kennzeichnet -é‘-"g f__"“i ...."“i
den Zustand "Mit Bearbeitung". Die normale = | =6 | E
Darstellung kennzeichnet den Zustand "Ohne 00 20 20 =
i (] 3 =<
Bearbeitung". B E“..... l.i.l E 3 =
[ 546 ]
-_120 = 60 il 60
: Ohne Bearbeitung '— —'@ --@
H__ c

00
“j : Mit Bearbeitung

(3@ Festlegen der Aktivierung/Deaktivierung der
Nédhdatenbearbeitung.

Durch Drticken der Eingabetaste - (C) wird

der Zustand der Aktivierung/Deaktivierung der
Bearbeitung des eingestellten Néhdatenpostens
festgelegt.
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17. KOPIEREN VON NAHMUSTERN

Die Ndhdaten einer bereits registrierten
Musternummer kénnen zu einer noch nicht
registrierten Musternummer kopiert werden. Eine
Uberschreibungskopie des Musters ist verboten.
Wenn Sie liberschreiben méchten, fliihren Sie diesen
Vorgang nach dem Léschen des Musters durch.
— Siehe 6. DURCHFUHRUNG DER
MUSTERNUMMERNWAHL, S. 20.

(D Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Kopieren ist nur auf dem Dateneingabebildschirm
(blau) mdglich.

Wenn der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt

wird, drlicken Sie die Bereitschaftstaste

, um den Dateneingabebildschirm (blau)

anzuzeigen.

(@ Aufrufen des Musterkopierbildschirms.
Wenn die Musterkopiertaste N@ (A)

gedrtckt wird, wird der Musterkopierbildschirm

(Kopierquellenwahl) angezeigt.

(3 Auswahlen der Musternummer der
Kopierquelle.
Widhlen Sie die Musternummer der Kopierquelle
aus der Liste der Mustertasten (B) aus.
Driicken Sie dann die Kopierziel-Eingabetaste

No.w | (C), um den Kopierziel-Eingabebildschirm

anzuzeigen.
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@ Eingeben der Musternummer des Kopierziels.
Geben Sie die Musternummer des Kopierziels X1
mit dem Zehnerblock (D) ein. Es ist mdglich, eine

unbenutzte Musternummer mit den Tasten —/+

@El (E und F) aufzusuchen.

(® Starten des Kopiervorgangs.

Durch Drticken der Eingabetaste - (G)

wird der Kopiervorgang gestartet. Nach

etwa zwei Sekunden kehrt die kopierte

Musternummer im ausgewdéhlten Zustand zum

Musterkopierbildschirm (Kopierquellenwahl)

zurtick.

%1 Driicken Sie die Bereitschaftstaste, nachdem
Sie die Musternummer kopiert haben. Wird
die Stromversorgung ausgeschaltet, ohne
die Bereitschaftstaste zu driicken, wird die

Kopie unwirksam.

%2 Wenn eine L6schung durchgefiihrt
wird fiir den Fall, dass die verbleibende
registrierte Musternummer eins ist, wird
ein Musterléschfehler (Fehlercode 402)

angezeigt..

%3 Wenn versucht wird, einen Kopiervorgang
zu einer bereits registrierten
Musternummer durchzufiihren, wird ein
Kopierablehnungsfehler (Fehlercode 401)
angezeigt.
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18. REGISTRIEREN VON MUSTERN IN DER DIREKTWAHLTASTE

Héufig benutzte Musternummern kénnen in der Direktwahltaste registriert werden.
Nachdem die Muster registriert worden sind, kann die Musterwahl durch einfaches Drilicken der Taste

bequem durchgeftihrt werden.

18-1 Registrierverfahren

(@ Rufen Sie den Bildschirm fiir Direktmusterreg

istrierung auf.

Driicken Sie die Taste M |, um die Direktm

usterregistriertaste % (A) auf dem Bildschirm

anzuzeigen.

Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der
Bildschirm furr Direktmusterregistrierung

angezeigt.
(@ Auswibhlen der zu registrierenden Taste. e
Bis zu 10 Direktmuster k6nnen registriert werden. NE:)
10 Direkttasten (B) werden auf dem Bildschirm E

angezeigt. Wenn Sie die zu registrierende Taste

drlicken, wird der Musternummer-Listenbildschirm

angezeigt. l]1> ﬂ@ U@ “@ “9
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(® Auswihlen der zu registrierenden
Musternummer.
Wabhlen Sie die zu registrierende Musternummer

unter den Musternummertasten (C) aus. Durch

zweimaliges Driicken der gewéhlten Taste wird
die Wahl aufgehoben.

@ Registrieren eines Direktmusters.

Wenn die Eingabetaste - (D) gedrickt wird,

ist die Registrierung des Direktmusters beendet,
und der Bildschirm zur Registrierung von
Direktmusternummern wird angezeigt.

Die registrierte Musternummer wird auf der

120 I $143

1.70

120 l:I-1 b9
1.70

Direktwahltaste angezeigt.

18-2 Werksseitiger Registrierungsstatus

Die Musternummern 1 bis 10 sind bereits werksseitig registriert worden.
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19. REGISTRIEREN VON NAHDATEN UNTER DEN BENUTZERTASTEN

Sie kénnen hdufig benutzte Parameter unter den Benutzertasten registrieren und dann benutzen.
Registrierte Parameter kénnen durch einfaches Driicken der Benutzertasten auf dem Dateneingabebildschirm

ausgewahlt werden.

19-1 Registrierverfahren

() Anzeigen des Bildschirms zum Registrieren

benutzerdefinierter Muster. M
!

Driicken Sie die Taste' M |, um die

Benutzermuster-Registrierungstaste ﬂ (A) auf

7]
=

3| 201 He—a
i i i No. Qr@
dem Bildschirm anzuzeigen. 2}({4€_. =

Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der
Bildschirm zum Registrieren benutzerdefinierter Na@

Muster angezeigt.

(@ Auswibhlen der zu registrierenden Taste.
Bis zu vier Benutzertasten kénnen registriert

LBH-1730
L

werden. Vier Benutzerdaten-Registriertasten (B) a

werden auf dem Bildschirm angezeigt.

Wenn Sie die zu registrierende Taste drticken,

wird der Ndhdaten-Listenbildschirm angezeigt.
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(3 Auswdibhlen der zu registrierenden Nahdaten. Fi =)
Wabhlen Sie die zu registrierenden Ndhdaten mit E E
den Nahdatentasten (C) aus. Durch zweimaliges "‘J

Driicken der gewéhlten Taste wird die Wahl

aufgehoben.

@ Registrieren der Daten unter den

Benutzertasten.

Wenn die Eingabetaste - (D) gedrtickt

wird, ist die Registrierung unter den

Benutzertasten beendet, und der Benutzertasten-

Registrierungsbildschirm wird angezeigt.

Die registrierten Nédhdaten werden auf der

Benutzertaste angezeigt.

19-2 Registrierzustand beim Kauf

Die folgenden Posten sind der Reihe nach beim Kauf registriert worden.

BEIM Stichteilung im Parallelabschnitt I3
Korrektur der Riegelbreite, links *EIE
Korrektur der Riegelbreite, rechts ;I?

-
]

=iafa Einstellung der Nadelfadenspannung am N&hanfang

e
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20. ANDERN DES NAHMODUS

(D Anzeigen des Ndhmodus-

Auswahlbildschirms.

Driicken Sie die Taste M |, um die Nahmodus-

Wahitaste @ | (A) auf dem Bildschirm

anzuzeigen. Wenn diese Taste gedruickt
wird, wird der Nahmodus-Auswahlbildschirm

angezeigt.

: Das Bild der Ndhmodus-Wahltaste éndert sich je

nach dem gegenwdrtig gewéhlten Ndhmodus.

Wenn unabhéngiger Néhbetrieb @
OB H)

gewdéhlt wird : g o
1]

Wenn Zyklusnahen gewdhlt wird : m
do. Qe
Doé

Wenn Serienndhen gewdhlt wird :

(@ Auswahlen des Ndhmodus.

Widhlen Sie den gewtinschten Ndhmodus aus.

Taste flir unabhédngiges Néhen (B) : @}

Zyklusnahtaste (C) : &lﬂ

Seriennahtaste (D) :

(3 Festlegen des Ndhmodus.

Wenn die Eingabetaste - (E) gedrtickt wird,

wird die Anderung des Ndhmodus beendet.

Driicken Sie die Taste M |, um den

Dateneingabebildschirm des gewdhlten

Nahmodus anzuzeigen.
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21. LCD-ANZEIGE BEI WAHL VON SERIENNAHEN

Diese Nahmaschine kann Serienndhen durchfiihren, wobei mehrere Ndhmusterdaten fortlaufend genéht

werden, ohne den N&hfuB3 anzuheben.

Durch Installieren eines langen N&hfuBes von bis zu 120 mm Lénge kdnnen bis zu 6 Formen automatisch

gendht werden.

Dartber hinaus kénnen bis zu 20 Datensétze registriert werden. Registrieren oder kopieren Sie die Daten je

nach Bedarf.

— Siehe 13. REGISTRIERUNG EINES NEUEN MUSTERS, S. 34 und 17. KOPIEREN VON
NAHMUSTERN, S. 51.

% dJe nach den Einstellungsbedingungen kann es notwendig sein, die beim Kauf vorhandenen Teile

auszuwechseln.

21-1 Dateneingabebildschirm

G L
H
I
J -I_t 6. 12&.@!3312.?
X1 o X1 +H—1.70
K

120_.%|§14.3
é‘"—‘x1 - f—
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

A Seriennéhdaten-
Neuregistrierungstaste

Der Bildschirm zur Neuregistrierung von Serienndhdaten wird
angezeigt.

B Serienndhdaten-Kopiertaste

Der Bildschirm zum Kopieren von Serienndhdaten wird angezeigt.

C Datennamen-Eingabetaste

Der Bildschirm zur Eingabe des Serienndhdatennamens wird
angezeigt.
— Siehe 7. BENENNUNG VON MUSTERN, S. 22.

D Datennamen-Anzeige

Hier wird der fur die ausgewdhlte Ndhdatennummer eingegebene
Name angezeigt.

E NahfuBabsenktaste

Der Presser-Tiefstellungsbildschirm wird angezeigt, und die Nadel

bewegt sich zur rechten Seite. Um den Presser anzuheben, drlicken

Sie die Presseranhebetaste, die auf dem Presserabsenkungsbildschir

m angezeigt wird.

* Wenn in diesem Zustand Einfadeln durchgefiihrt werden soll,
schalten Sie vorher die Stromversorgung aus.

F Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

G Serienndhdatennummer-Wahltaste

Die gegenwartig ausgewahlte Serienndhdatennummer wird auf
der Taste angezeigt. Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der
Serienndhdatennummer-Auswahlbildschirm angezeigt.

H Néhfolge

Die Né&hfolge der eingegebenen Serienndhdaten wird angezeigt.

| Transportbetrag-Eingabetaste

Der Stofftransportbetrag vor dem N&hen wird angezeigt.
Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der Transportbetrag-
Eingabebildschirm angezeigt.

J Musternummer-Wahltaste

Die eingegebene Musternummer wird angezeigt.

Wenn diese Taste gedrtckt wird, wird der Musternummer-
Listenbildschirm angezeigt, auf dem die Musternummerwahl
durchgeftihrt werden kann.

K Nadhdaten-Editiertaste

Die eingegebenen Néhdateninformationen, wie z.B. Musternummer,
Form, Stoffschnittldnge usw., werden angezeigt.

L Gesamtléschtaste

Der flir die ausgewdhlten Serienndhdaten eingegebene Inhalt wird
geldscht.

% Es werden nur die Muster angezeigt, flir die Eingaben mit den Tasten H bis K vorgenommen worden sind.
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21-2 Nahbetriebsbildschirm

—60 -



Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Serienndhdatennamen-Anzeige

Hier wird der Name angezeigt, der fir die zum Ndhen verwendeten
Serienndhdaten eingegeben wurde.

Messersperrtaste

Mit jedem Drticken dieser Taste wird zwischen Aktivierung/
Deaktivierung des Messers umgeschaltet.

NéahfuBabsenktaste

Dient zum Absenken des NahfuBes.

Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhebetaste, die

auf dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.

* Wenn in diesem Zustand Einfédeln durchgeftihrt werden soll,
schalten Sie vorher die Stromversorgung aus.

Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

Serienndhdatennummer-Anzeige

Hier wird die Nummer der zum Ndhen verwendeten Serienndhdaten
angezeigt.

Musternummeranzeige

Hier wird die Musternummer angezeigt, die fuir die zum Néhen
verwendeten Serienndhdaten eingegeben wurde. Die Nummer
des gegenwadrtig gendhten Musters wird in invertierter Darstellung
angezeigt.

Anzeige der Aktivierung/
Deaktivierung von Doppelndhen

Hier wird der Doppelndhzustand (aktiviert/deaktiviert) angezeigt, der
fur die zum N&dhen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

Heftstichzahlanzeige

Hier wird die Heftstichzahl angezeigt, die flir die zum Néhen
verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.
— Siehe 10. DURCHFUHRUNG EINER NAHWIEDERHOLUNG, S. 27.

Schrittndhtaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm flr Schrittndhen
zum Uberpriifen des Nadeleinstichpunkts und zur Durchfiihrung von
Néhwiederholung angezeigt.

Néahformanzeige

Hier wird die zum N&hen verwendete Ndhform angezeigt.

K1

Zahlerwert-Anderungstaste

Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Zéhlerwerts
angezeigt.

— Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.

K2

Zahlerumschalttaste

Die Anzeige des Ndhvorgangszahlers/Werkstlickzéhlers kann
umgeschaltet werden.
— Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.

Zahlertaste

Hier wird der aktuelle Zahlerwert angezeigt.
Durch Drticken dieser Taste kann zwischen der Anzeige des
Werkstlickzdhlers und des Néhvorgangszahlers umgeschaltet werden.

Anzeige der linken
Messerschlitzbreite

Hier wird die linke Messerschlitzbreite angezeigt, die flir die zum
Néahen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

Stoffschnittldngenanzeige

Hier wird die Stoffschnittldinge angezeigt, die fuir die zum Ndhen
verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.
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Tasten und Anzeigen Beschreibung

Musternummer-Anzeige Hier wird die Musternummer angezeigt, die wdhrend des Néhvorgangs
fiir die Serienndhdaten eingegeben wurde. Die Musternummer des
gegenwartig gendhten Musters wird invertiert angezeigt.

Geschwindigkeitsregler Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nédhmaschine
verdndert werden. Die eingestellte Drehzahl wird angezeigt.

Stoffschnittléngenanzeige Hier wird die Stoffschnittldnge angezeigt, die flir die zum N&hen
verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

Anzeige der Messerschlitzbreite, Hier wird die rechte Messerschlitzbreite angezeigt, die flir die zum
rechts Néhen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.
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22. DURCHFUHRUNG VON SERIENNAHEN

Schalten Sie den Ndhmodus vor der Einstellung zuerst auf Serienndhen um.

— Siehe 20. ANDERN DES NAHMODUS, S. 57.

22-1 Wahl der Serienndhdaten

(1 Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Die Wahl der Serienndhdatennummer
kann nur auf dem Dateneingabebildschirm
(hellblau) durchgefiihrt werden. Wenn der

Néhbetriebsbildschirm (grlin) angezeigt wird,

drlicken Sie die Bereitschaftstaste , um den

Dateneingabebildschirm (hellblau) anzuzeigen.

(@ Aufrufen des Seriennahdatennummer-
Auswahlbildschirms.

Wenn die Serienndhdatennummer-

Wahltaste |9 | (A) gedrickt wird, wird der

Serienndhdatennummer-Auswahlbildschirm

angezeigt.

Die gegenwartig gewdhlte Serienndhdatennummer

und der Dateninhalt werden im oberen Teil des

Bildschirms angezeigt, wihrend im unteren Teil

des Bildschirms die anderen registrierten Seriennd

hdatennummertasten angezeigt werden.

(3 Auswahlen der Serienndhdatennummer.

Durch Drticken der Aufwaérts-/Abwértsverschie

bungstaste EIZ' werden die registrierten

Serienndhdatennummertasten der Reihe nach

angezeigt. Der registrierte Serienndhdateninhalt
wird auf den Tasten angezeigt. Driicken Sie die

gewlinschte Serienndhdatentaste (B) in diesem

Feld.

@ Festlegen der Serienndhdatennummer.

Durch Drticken der Eingabetaste - (C) wird

der Serienndhdatennummer-Auswabhlbildschirm

geschlossen und die Auswahl beendet.
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22-2 Serienndahdaten-Bearbeitungsverfahren

(1 Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Die Anderung der Seriennahdatennummer
kann nur auf dem Dateneingabebildschirm
(hellblau) durchgeftihrt werden. Wenn der
Nahbetriebsbildschirm (grtin) angezeigt wird,

drlicken Sie die Bereitschaftstaste , um den

Dateneingabebildschirm (hellblau) anzuzeigen.
Waébhlen Sie auf dem Bildschirm die zu
bearbeitende Serienndhdatennummer geman
22-1 Wahl der Serienndhdaten aus, S. 63.

Nur die Serienndhdatennummer 1 wurde

werksseitig registriert. Da jedoch noch keine
Musternummer eingegeben worden ist, erscheint

der Bildschirm, wie in der rechten Abbildung

gezeigt.

(@ Anzeigen des Transportbetrag-

Eingabebildschirms.

Wenn die Transportbetragtaste  § 0.0 |

(A) gedrtickt wird, wird der Transportbetrag-

Eingabebildschirm angezeigt.

(@ Eingeben des Transportbetrags.

Geben Sie den Transportbetrag mit den Plus-/

Minustasten EIE' (B) ein.

@ Festlegen des Transportbetrags.

Durch Drticken der Eingabetaste - (©)

wird der Transportbetrag-Eingabebildschirm

geschlossen und die Eingabe beendet.
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(® Aufrufen des Musternummer-
Auswahlbildschirms.
Drticken Sie die unter der Ndhfolgenanzeige

angezeigte Taste J (D). Der Bildschirm zur

Auswabhl der ersten zu ndhenden Musternummer

wird angezeigt.

(® Auswaéhlen der gewiinschten Musternummer.
Durch Drticken der Aufwérts-/Abwértsverschie

bungstaste EIZI werden die registrierten

Musternummertasten (E) der Reihe nach

angezeigt. Der Inhalt der Ndhdaten wird auf den

Tasten angezeigt. Driicken Sie die gewtinschte

Musternummertaste in diesem Feld.

(@ Festlegen der Musternummer.
Durch Drticken der Eingabetaste - (F) wird E

der Serienndhdatennummer-Auswabhlbildschirm 120-&5‘T§:E11‘1 100— FEF127
geschlossen und die Auswahl beendet. H= H—1 7

OH©CO
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Bearbeiten der Ndhdaten des fiir die
Serienndhdaten eingegebenen Musters.

Wenn die Musternummer gewdhlt wird, wird die
Néahdatentaste ggf'igf‘ (G) angezeigt, auf welcher

der Inhalt der flir die ausgewéhlte Musternummer
eingegebenen Nédhdaten angezeigt wird. Wenn
diese Taste gedrtickt wird, wird der Nahdaten-
Eingabebildschirm angezeigt.

(9 Auswahlen der zu dndernden Nihdaten.

Drticken Sie die Aufwérts-/Abwértsverschiebun

gstaste, EIZI (H) um den zu &ndernden

Datenposten auszuwdahlen. Datenposten, die je

nach der Form nicht benutzt werden, und solche,

die auf "ohne Funktion" eingestellt wurden, werden

nicht angezeigt. Gehen Sie daher sorgfdltig vor.

Andern der Daten.
Es gibt Datenposten, deren Ziffern veranderlich
sind, und solche, flir die Piktogramme in den
Néahdaten ausgewahlt werden. Datenposten,
deren numerischer Wert verdnderlich ist, sind

mit einer rosafarbenen Nummer (z.B. )
gekennzeichnet, und der Einstellwert kann mit den
auf dem Anderungsbildschirm angezeigten Tasten
+/— gedndert werden. Datenposten, flir die ein
Piktogramm gewdéhlt wird, sind mit einer blauen
Nummer (z.B. ) gekennzeichnet, und I
die auf dem Anderungsbildschirm angezeigten
Piktogramme kénnen ausgewéahlt werden.

— Einzelheiten zu den N&hdaten finden Sie unter
15-3 Liste der Ndhdaten, S. 40.
Wiederholen Sie die Schritte (2) bis (0, und
bearbeiten Sie die Daten.
Repeat steps through and edit the data.

% Damit ist die Eingabe beendet. Fuir Serienndhen

mussen jedoch alle Daten innerhalb des Bereichs
der N&hfuBgréBe eingegeben werden.
Liegen die Daten auBerhalb dieses Bereichs,
wird ein Fehler angezeigt. Geben Sie daher die
NahfuBgréBe korrekt ein.

— Siehe 5. EINGABE DES NAHFUSSTYPS, S. 18.
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23. LCD-ANZEIGE BEI WAHL VON ZYKLUSNAHEN

Diese Ndhmaschine kann die Daten mehrerer Nahmuster der Reihe nach in einem Zyklus néhen.

Bis zu 30 Muster kénnen eingegeben werden. Benutzen Sie diese Funktion, um mehrere verschiedene
Knopflécher eines Ndhprodukts zu ndhen. Dar(iber hinaus kénnen bis zu 20 Zyklen registriert werden.
Benutzen Sie diese Funktion flir Neuerzeugung oder Kopieren je nach Bedarf.

— Siehe 13. NEUREGISTRIERUNG EINES MUSTERS, S. 34 und 17. KOPIEREN EINES NAHMUSTERS, S. 51.

23-1 Dateneingabebildschirm
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Zyklusnéhdaten-
Neuregistrierungstaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms fiir die Registrierung einer neuen
Zyklusdatennummer.

Zyklusndhdaten-Kopiertaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms zum Kopieren von
Zyklusmusternummern.

Zyklusdatennamen-Eingabetaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms zur Eingabe des
Zyklusdatennamens.
— Siehe 7. BENENNUNG VON MUSTERN, S. 22.

Zyklusdatennamen-Anzeige

Hier wird der Name angezeigt, der fur die ausgewdhlten Zyklusdaten
eingegeben wurde.

NéahfuBabsenktaste

Der Presser-Tiefstellungsbildschirm wird angezeigt, und die Nadel

bewegt sich zur rechten Seite. Um den Presser anzuheben, driicken

Sie die Presseranhebetaste, die auf dem Presserabsenkungsbildschir

m angezeigt wird.

* Wenn in diesem Zustand Einféddeln durchgefihrt werden soll,
schalten Sie vorher die Stromversorgung aus.

Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

Zyklusdatennummer-Wahltaste

Die gegenwértig ausgewdhlte Zyklusdatennummer wird auf der Taste
angezeigt. Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm zur
Anderung der Zyklusdatennummer angezeigt.

Cursorzeiger

Der Zeiger kann mit den Pfeiltasten (N) Uber die Nédhproduktanzeige
bewegt werden, um die Position zu markieren, fur die Musterdaten
eingegeben werden sollen.

Néahproduktanzeige

Hier wird ein Bild des Nahprodukts angezeigt.

Nahprodukt-Wahltaste

Dient zum Anzeigen des Auswahlbildschirms fir das Néhproduktbild (1).

Né&hproduktAnderungstaste

Dient zum Anzeigen des Nahdaten-Anderungsbildschirms fiir die an
der Cursorposition eingegebenen Musterdaten.

Musterwahltaste

Durch Driicken dieser Taste wird der Musterdaten-Anderungsbildschirm
angezeigt.

AuBerdem kann eine Musternummer an der Cursorposition
eingegeben werden.

Né&hfolgen-Anzeige

Hier wird die Ndhfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt.
Wenn das Display auf den Nahbetriebsbildschirm umgeschaltet wird,
wird das erste zu ndhende Muster in Blau angezeigt.

Pfeiltasten

Diese Tasten dienen zum Verschieben der Position des Cursorzeigers

(H).

Einzelmuster-Léschtaste

Mit dieser Taste kann die Eingabe der an der Cursorposition
registrierten Musterdaten aufgehoben werden.

Gesamtmuster-Lschtaste

Mit dieser Taste kann die Eingabe aller Musterdaten, die in die
ausgewdhlten Zyklusdaten eingegeben wurden, aufgehoben werden.
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23-2 Nahbetriebsbildschirm

L

(T
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Zyklusdatennamen-Anzeige

Hier wird der Name angezeigt, der flir die zum Ndhen verwendeten
Zyklusdaten eingegeben wurde.

Messersperrtaste

Mit jedem Drticken dieser Taste wird zwischen Aktivierung/
Deaktivierung des Messers umgeschaltet.

NahfuBabsenktaste

Dient zum Absenken des NéhfuBes.

Um den Presser anzuheben, drlicken Sie die Presseranhebetaste, die

auf dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.

* Wenn in diesem Zustand Einféddeln durchgefihrt werden soll,
schalten Sie vorher die Stromversorgung aus.

Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

Zyklusdatennummer-Anzeige

Hier wird die zum N&hen verwendete Zyklusdatennummer angezeigt.

Nahproduktanzeige

Hier wird ein Bild des Nahprodukts angezeigt.

Schrittndhtaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm ftir Schrittndhen
zum Uberpriifen des Nadeleinstichpunkts und zur Durchfiihrung von
Néahwiederholung angezeigt.

— Siehe 10. DURCHFUHRUNG EINER NAHWIEDERHOLUNG, S. 27.

Nahfolgen-Anzeige

Hier wird die Néhfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt. Die
zum N&hen verwendeten Musterdaten werden in Blau angezeigt.

Zahlerwert-Anderungstaste

Der vorhandene Zéhlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Zahlerwerts
angezeigt.

— Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.

Zahlerumschalttaste

Die Anzeige des Nahvorgangszéhlers/Werkstlickzdhlers kann
umgeschaltet werden.
— Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.

Musternummeranzeige

Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer angezeigt.

Gesamtstichzahlanzeige

Hier wird die Gesamtstichzahl der zum Ndhen verwendeten
Musterdaten angezeigt.

Nadelfadenspannungs-Einstelltaste

Hier wird die Nadelfadenspannung angezeigt, die flir die zum
Néahen verwendeten Musterdaten eingegeben wurde. Wenn
diese Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung der
Nadelfadenspannung angezeigt.

Né&hformanzeige

Hier wird die Nahform der zum Ndhen verwendeten Musterdaten
angezeigt.

Geschwindigkeitsregler

Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Ndhmaschine
veréndert werden.

Anzeige der Aktivierung/
Deaktivierung von Doppelndhen

Hier wird der Doppelndhzustand (aktiviert/deaktiviert) angezeigt, der
fur die zum N&dhen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Néahfolgen-Rlckstelltaste

Der nédchste auszuflihrende Né&hfolgenschritt wird um eins
zurtickgestellt.

Nahbetriebs-N&hfolgenanzeige

Hier wird die Néhfolge der zum N&hen verwendeten Musterdaten
angezeigt.

Néhfolgen-Vorstelltaste

Der néachste auszuflihrende N&hfolgenschritt wird um eins vorgestelit.

Stoffschnittldngenanzeige

Hier wird die Stoffschnittldnge angezeigt, die flir die zum Ndhen
verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

Anzeige fiir linke Uberwendlichbreite

Hier wird die linke Uberwendlichbreite angezeigt, die fiir die zum
Nahen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.
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24. DURCHFUHRUNG VON ZYKLUSNAHEN

Schalten Sie den Ndhmodus vor der Einstellung zuerst auf Zyklusnédhen um.

— Siehe 20. ANDERN DES NAHMODUS, S. 57.

24-1 Wahl der Zyklusdaten

(1 Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Die Wahl der Zyklusdatennummer kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm (rosa) durchgefuihrt A
werden. Wenn der N&hbetriebsbildschirm (grtin)

angezeigt wird, drlicken Sie die Bereitschaftstaste

, um den Dateneingabebildschirm (rosa)

anzuzeigen.

(@ Aufrufen des Zyklusdatennummer-
Auswahlbildschirms.

Driicken Sie die Zyklusdatennummertaste

(A), um den Zyklusdatennummer-

Auswabhlbildschirm anzuzeigen. Die gegenwértig
ausgewdhlte Zyklusdatennummer und der Inhalt
werden im oberen Teil des Bildschirms angezeigt,

wdahrend im unteren Teil des Bildschirms die

anderen registrierten Zyklusdatennummertasten

angezeigt werden.

(3 Auswabhlen der Zyklusdatennummer.
Durch Drticken der Aufwdérts-/Abwdértsver
schiebungstaste werden die registrierten

Zyklusdatennummertasten (B) der Reihe nach
angezeigt. Der Inhalt der Zyklusdaten wird auf
den Tasten angezeigt.

Drticken Sie die gewlnschte Zyklusdatentaste (B)

in diesem Feld.

@ Festlegen der Zyklusdatennummer.

Durch Drticken der Eingabetaste - (C) wird

der Zyklusdatennummer-Auswahlbildschirm

geschlossen und die Auswahl beendet.
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24-2 Zyklusdaten-Bearbeitungsverfahren

(D Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Die Eingabe der Zyklusdaten kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (rosa) durchgeftihrt
werden. Wenn der N&hbetriebsbildschirm (grtin)

angezeigt wird, drlicken Sie die Bereitschaftstaste

, um den Dateneingabebildschirm (rosa)

anzuzeigen.

(@ Verschieben des Cursors zur gewiinschten
Position.

Verschieben Sie den Cursor (B) mit den

Pfeiltasten (A) zur gewtinschten Position, und
drticken Sie die Musternummer-Wabhltaste (C),
um den Musternummer-Auswahlbildschirm

aufzurufen.

(® Auswihlen der gewiinschten Musternummer.

Durch Drticken der Aufwérts-/Abwaértsvers

chiebungstaste EIZI (D) werden die

registrierten Musternummertasten (E) der Reihe

nach angezeigt. Der Inhalt der Musterdaten

wird auf den Tasten angezeigt. Drlicken Sie die

gewlinschte Musternummertaste in diesem Feld.

@ Festlegen der Musternummer.

Durch Drticken der Eingabetaste - (F)

wird der Musternummer-Auswabhlbildschirm
geschlossen und die Auswahl beendet.
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(5 Bearbeiten der Ndhdaten des fiir die

Zyklusdaten eingegebenen Musters.

Wenn die Musterdaten an der angegebenen
Position eingegeben werden, wird die
Eingabereihenfolge als N&hfolge auf dem
Bildschirm angezeigt. Flihren Sie den Cursor zur

Anzeigeposition der Nahfolge, und drticken Sie

die Nahdatentaste Q] (@).

Daraufhin wird der Ndhdaten-Eingabebildschirm

angezeigt.

(® Auswihlen der zu dndernden Nihdaten.

Drticken Sie die Aufwérts-/Abwértsverschiebun

gstaste EIEI (H) , um den zu &ndernden

Datenposten (l) auszuwéhlen.

Datenposten, die je nach der Form nicht benutzt
werden, und solche, die auf "ohne Funktion"
eingestellt wurden, werden nicht angezeigt.

Gehen Sie daher sorgféltig vor.

(@ Andern der Daten.

Es gibt Datenposten, deren Ziffern verdnderlich
sind, und solche, fir die Piktogramme in den
N&hdaten ausgewdhlt werden. Datenposten,

deren numerischer Wert verdnderlich ist, sind

mit einer rosafarbenen Nummer (z.B. )
gekennzeichnet, und der Einstellwert kann mit
den auf dem Anderungsbildschirm angezeigten
Tasten +/— geédndert werden. Datenposten, flir
die ein Piktogramm gewéhlt wird, sind mit einer
blauen Nummer (z.B. ) gekennzeichnet,
und die auf dem Anderungsbildschirm
angezeigten Piktogramme kénnen ausgewdahit

werden.

— Einzelheiten zu den Ndhdaten finden Sie unter

15-3 Nahdatenliste, S. 40.
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25. ANDERUNG DER NAHPRODUKTANZEIGE

Das in der Mitte des Bildschirms angezeigte Bild kann gedndert werden.

(D Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Die Anderung der Nahproduktanzeige
kann nur auf dem Dateneingabebildschirm
(rosa) durchgeftihrt werden. Wenn der

Nahbetriebsbildschirm (grtin) angezeigt wird,
drlicken Sie die Bereitschaftstaste , um den

Dateneingabebildschirm anzuzeigen.

(@ Aufrufen des Nahprodukt-
Auswahlbildschirms.

Driicken Sie die Nahprodukt-Wahltaste | i

(A), um den Nahprodukt-Auswahlbildschirm

anzuzeigen.

(3 Auswaébhlen des anzuzeigenden
Néahproduktbilds.
Drlicken Sie N&hprodukttaste (B), deren Bild

angezeigt werden soll.

@ Legen Sie die Zyklusdatennummer fest.

Durch Drticken der Eingabetaste - (C) wird

der Zyklusdatennummer-Auswahlbildschirm

geschlossen und die Auswahl beendet.
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(® Anzeigen des ausgewéhlten Ndhproduktbilds.
Das Bild des ausgewdhlten Nahprodukts wird auf
dem Dateneingabebildschirm angezeigt.

Die Positionen und die Stlickzahlen, fir die
Musterdaten eingegeben wurden, werden
nicht auf die Werte vor der Anderung des

N&ahproduktbilds zurtickgesetzt.
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26. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN
26-1 Speicherschalterdaten-Anderungsverfahren

(1 Anzeigen des Speicherschalterdaten-

Listenbildschirms. M

Driicken Sie die Taste M |, um die

Speicherschaltertaste 1@ (A) auf dem 1 : E
A ——o LA ETAVET W
. . . . ho. »e -l
Bildschirm anzuzeigen. Wenn diese Taste 25 §46)

gedrlickt wird, wird der Speicherschalterdaten-

oS
Listenbildschirm angezeigt. m

(@ Auswahlen der zu dndernden ﬁﬁ
Speicherschaltertaste. 1 @-r
Driicken Sie die Aufwdrts-/Abwartsverschiebu

ngstaste & | v |(B), um die zu dndernde

Datenpostentaste (C) auszuwdahlen.
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3 Andern der Speicherschalterdaten. ~ -
Es gibt Datenposten, deren Ziffern verdnderlich
sind, und solche, fiir die Piktogramme in den

Speicherschalterdaten ausgewéhlt werden.
Datenposten, deren numerischer Wert
verdnderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. ) gekennzeichnet,
und der Einstellwert kann mit den auf dem

Anderungsbildschirm angezeigten Tasten +/—

geéndert werden. Datenposten, fur die ein
Piktogramm gewahlt wird, sind mit einer blauen
Nummer (z.B. ) gekennzeichnet, und

die auf dem Anderungsbildschirm angezeigten

Piktogramme kénnen ausgewdahlt werden.

— Einzelheiten zu den Speicherschalterdaten finden

Sie unter 26-2 Liste der Speicherschalterdaten,
S. 79.
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26-2 Liste der Speicherschalterdaten

@ Stufe 1
Die Speicherschalterdaten (Stufe 1) sind die flir die Ndhmaschine einheitlichen Bewegungsdaten und die

fuir alle Ndhmuster allgemein gliltigen Daten.

Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Lo

NahfuBlifter-Maximalposition
Damit wird die Héhe

der Maximalposition der
Pedalbedienung eingestellt.

He

0 bis 17,0

0,1mm

14,0mm

NéahfuBlifter-Zwischenstellung
Damit wird die Héhe der
Zwischenstellung der
Pedalbedienung eingestellt.

L

0 bis 14,0

0,1mm

6,0mm

103

NahfuBlifter-Stoffeinlegeposition
Damit wird die Héhe der
Stoffeinlegeposition der
Pedalbetétigung eingestellt.

0 bis 14,0

0,1mm

0,0mm

1104

Pedal-Vordriickposition des
2-Pedal-Typs (%)

Damit wird der
Betétigungsdruckpunkt flir den
2-Pedal-Typ eingestellt. Einzelheiten
dazu im nachstehenden Posten.

5 bis 95

1%

80%

LI0&

NéahfuB-Hebeposition des
2-Pedal-Typs (%)

Damit wird der
Betéatigungsdruckpunkt flir den
2-Pedal-Typ eingestellt.

Pedal-
Vordriickbetrag

L=l

NédhfuBhubbetrag

L1

U04 Pedal-
Vordriickposition
des 2-Pedal-Typs (%)

L1

U05 N&hfuB-
Hebeposition des
2-Pedal-Typs (%)

5 bis 95

1%

50%

LI0G

Einstellung der
Nadelfadenspannung am
Nahtende

0 bis 200

50

Nadelfadenspannung beim
Fadenabschneiden

0 bis 200

35

Einstellung der
Nadelfadenspannung zum Heften B
beim Zusammennéhen :

0 bis 200

60
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Nr. Posten Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangsanzeige
Einstellung der Soft-Start- 400 bis 4200 100u/min 800u/min
Geschwindigkeit 1. Stich I 8.[‘
Einstellung der Soft-Start- 400 bis 4200 100u/min 800u/min
Geschwindigkeit 2. Stich U Oj-r
11 Einstellung der Soft-Start- 400 bis 4200 100u/min 2000u/min
Geschwindigkeit 3. Stich H _,_'Ejj
Einstellung der Soft-Start- 5 bis 95 100u/min 3000u/min
Geschwindigkeit 4. Stich I 4'3
Einstellung der Soft-Start- 5 bis 95 100u/min 4000u/min
Geschwindigkeit 5. Stich H _,_Ejj
114 NéhfuBtyp - - Type 1
Stellen Sie den NahfuBtyp ein.
— Siehe 5. EINGABE DES NAHFUSSTYPS, S.18.
1 2
s e
3F 3
Fea Fo
15 NéahfuBbreite (Typ 5) 3,0 bis 10,0 0,1mm 3,0mm

Wenn Typ 5 fir U14 NahfuBtyp
eingestellt wird, geben Sie die
NéahfuBbreite ein.

1l
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

NéhfuBlédnge (Typ 5)
Wenn Typ 5 fiir U14 NahfuBtyp eingestellt
wird, geben Sie die NdhfuBlange ein.

[

10,0 bis 120,0

0,5mm

10,0mm

Néhstartposition (Transportrichtung)
Damit wird die Néhstartposition in Bezug
auf den NéhfuB3 eingestellt. Stellen Sie
diesen Posten ein, wenn die Startposition
wegen eines Uberlappenden Abschnitts
oder dergleichen verschoben werden soll.

==

2,5 bis 110,0

0,1mm

2,5mm

115

StoffmessergréBe
Geben Sie die GréBe des verwendeten
Messers ein.

&

3,0 bis 32,0

0,1Tmm

32,0mm

Funktion fiir Stoffmesser-Mehrfachausschlag

unwirksam/wirksam

& 4

: Unwirksam

: Wirksam

Unwirksam

Fadenbrucherkennungsfunktion Unwirksam/

Wirksam

R

- Unwirksam

i <

: Wirksam

Wirksam

Wahl der NédhfuBposition bei Stellung EIN der

Bereitschaftstaste (hoch/tief)

Damit wird die N&hfuBposition beim Drticken der

Bereitschaftstaste eingestellt.

: Nahfu
hoch

o ] Sl

: NahfuB3
tief

NahfuB tief

Wahl der NéhfuBposition bei Vollendung von 1

Zyklus (hochf/tief)

Damit wird die NahfuBposition bei Vollendung von 1

Zyklus eingestellt.

i : Nahfu

I j. hoch l 11':‘.

: Néhfu3
tief

N&hfuB tief

FA0
]

Startabstand der
Nadelfadenabschneider-
Auslésebewegung

Der Abstand vom Nahtanfang bis

zum Anfang der Fadenabschneider-
Auslésebewegung des Nadelfadenabsch
neidermotors wird eingegeben.

m
i
EY

0 bis 15,0

0,1mm

1,0mm
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Nr.

Posten Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangsanzeige
Startabstand der 0 bis 15,0 0,1imm 1,5mm
Spulenfadenabschneider-
Auslésebewegung
Der Abstand vom Nahtanfang bis ===
zum Anfang der Fadenabschneider- = R;
Auslésebewegung des Spulenfadenabsc
hneidermotors wird eingegeben.
Zahleraktualisierungseinheit 1 bis 30 1 1
Damit wird die Einheit zur Aktualisierung Zs. 1/-3

des Nahvorgangszéhlers eingestellt.

—-82—




(2 Stufe 2
Die Speicherschalterdaten (Stufe 2) k6nnen bearbeitet werden, wenn die Modustaste etwa 6 Sekunden lang gedrtickt

gehalten wird.

Nr. Posten Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangsanzeige
Pedalwahl -- -- 2-Pedal
Der Pedaltyp wird eingestellt.

— 4. PEDALBEDIENUNGSWEISE,S.15.

] :2-pedal
] : 1-Pedal
=

(ohne Zwischenstellung)

I
[y ey

: 1-Pedal
(mit Zwischenstellung)
IGEJ | Funktion des Verbots der Wahl des NéhfuBtyps Anderung
Erlaubt/Verboten erlaubt

Damit wird das Verbot einer Anderung von U14
Né&hfuBtyp eingestellt.

_I:J""_lj : Anderung _[JQ_U : Anderung

erlaubt verboten

Néhform-Auswahlstufe 12 Formen
Die Anzahl der ausflihrbaren Ndhformen kann erhéht
werden. (Max. 30 Formen)

212 120
Ho. - Formen Ho. L Formen
: 30
Ho. 30 Formen
KOs Stoffmesserleistung 0 bis 3 1 1
Damit wird die Ausgangsleistung des
Stoffmessers eingestellt. J - J

0 : Min. Leistung — 3 : Max. Leistun

AEl | Wahl des Maschinentyps 0 bis 1 1 0
Damit wird der Typ des (Standardtyp)
Néhmaschinenkopfs eingestellt.

0 : Standardtyp
1 : Trockenkopftyp

if | Einstellung der Geschwindigkeitsbeg 400 bis 4200 100u/min 3600u/min
renzung

Die maximale Geschwindigkeit der

Néhmaschine kann begrenzt werden.

Wenn K06 Wahl des Maschinentyps ﬂj
auf den Trockenkopftyp eingestellt wird,

wird die maximale N&dhgeschwindigkeit
automatisch auf 3.300 U/min begrenzt.
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Nr. Posten Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangsanzeige
EiEl | Kompensation fiir ungleichméBige -30 bis 30 1 0
Nadelfadenspannung
Der Ausgangswert der
-
Nadelfadenspannung wird total
ausgeglichen und kompensiert.
Anderungswert des Nadelfadenspannungs- 0 bis 20 1s Ohne Ausgabe
Ausgabezeitpunkts
Wenn auf die Nadelfadenspannung bezogene Daten
gedndert werden, wird der gednderte Wert flr die
Dauer der Einrichtungszeit ausgegeben.
@9 : Ohne Ausgabe
@ : Ausgabe der Einrichtungszeit
Funktion fiir Nullpunkt-Wiedergewinnung bei --- -- Ohne
jedem Vorgang
Die Nullpunktwiedergewinnung wird nach dem
Abschluss des Ndhvorgangs durchgeftihrt.
. b : Nach
%— : Ohne |'_*.- Vollendung
des Zyklus
i;_' : Nach Vollendung des
L4 Né&hvorgangs
K11 Nadelhochstellung durch Riickwartslauf Wirksam/ Erlaubt
Unwirksam
Wenn U01 NahfuBlifter-Maximalposition auf 14,0 mm
oder mehr eingestellt wird, wird die Bewegung der
Nadelhochstellung durch Rtickwértslauf automatisch
ausgefulihrt und die Maschine angehalten. Das Verbot
der Bewegung kann eingestellt werden.
© + : Nadelhochstellung durch
u Ruckwértslauf verboten
R : Nadelhochstellung durch
H Ruckwértslauf erlaubt
K12 Einstellung der Messermagnet- 25 bis 100 5ms 35
Absenkzeit d4
k13 Einstellung der Messermagnet- 5 bis 100 5ms 15
Anhebezeit 4t
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Nr. Posten Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangsanzeige
Messerzylinder-Absenkzeit (optional) o 5 bis 300 5ms 70
43
K15 Kompensation des Y-Vorschub- - -120 bis 400 1 Impuls 0
Motornullpunkts _|:Jt -E}} (0,025 mm)
K16 Kompensation des Nadelpendelmotor -10 bis 10 1 Impuls 0
nullpunkts é} \Q‘EE' (0,05 mm)
L
Kompensation des NéhfuBliftermotor- -100 bis 10 1 Impuls 0
Nullpunkts f‘:r._‘E}} (0,05 mm)
K148 Anzeigezustand der Direktwahltaste Keine Anzeige
@ ) %l’! : Keine
: : Anzeige : .
Anzeige
Zwischenzeitliches Fadenabschneiden beim Erlaubt
Serienndhen Erlaubt/Verboten
Im Falle der Sperre wird die Sprungvorschub-
Einstellung ungtiltig, und das registrierte Muster wird
an der gleichen Position genéht.
Dann ist Mehrfachnéhen méglich.
1 % ] : Erlaubt | R | : Verboten
= | Umschalten der Stoffmesser- 0 bis 3 1 0
Rickstellkraft
Dieser Posten dient zur Einstellung der J*“"" \I*
Ausgangsleistung bei der Ruickstellung
des Stoffmessers.
Freigabebetrag des 1 bis 15 1 Impuls 8
Spulenfadenabschneiders am Ndhanfang
Dieser Posten dient zur Einstellun et
. 9 e 1
des Freigabebetrags des P 4
Spulenfadenabschneiders am Ndhanfang.
Wahl der NahfuBhebergeschwindigkeit L 1 bis 3 1 1
=
I
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27. ERLAUTERUNG DES MESSER-MEHRFACHAUSSCHLAGS

Diese Ndhmaschine kann das Messer mehrmals betdtigen und Knopfl6cher ndhen, die gréBer als die
MessergréBe sind, indem die GréBe des angebrachten Messers auf der Bedienungstafel eingestellt wird.
Diese Funktion kann aktiviert und benutzt werden, um mehrere Ndhformen zu ndhen, ohne das Messer

auszuwechseln.

(1 Anzeigen des Speicherschalter-

Listenbildschirms. M

Driicken Sie die Taste M |, um die

Speicherschaltertaste 1@;1‘ (A) auf dem 1 = E
A —ae T [ N2, | fi) ) .
S Vo T e
Bildschirm anzuzeigen. Wenn diese Taste 3 846
gedrtckt wird, wird der Speicherschalter- N&
Listenbildschirm angezeigt. E

(@ Wahl der Taste StoffmessergroBe. a @“

Drticken Sie die Aufwérts-/Abwértsverschiebu

ngstaste A | v |(B), um die Taste [IIEM

220 4000
StoffmessergréBe - | (C) auszuwahlen. U O 1 fzo54
L =, :Hl}

Der StoffmessergréBen-Eingabebildschirm wird

angezeigt.
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(3 Eingeben der StoffmessergréBe. s ™y

Drticken Sie die Plus/Minus-Tasten

(D) , um die GréBe des angebrachten Messers

5

einzugeben. "" "‘
— x
@ Festlegen der StoffmessergréBe. fl
[

Durch Drticken der Eingabetaste E

gabetaste I () i
wird der StoffmessergréBen-Eingabebildschirm D -
geschlossen und die Eingabe beendet. Das E

Display schaltet dann auf den Speicherschalter-

Listenbildschirm zurtick.

(5 Wahl der Taste Funktion fiir - o
Stoffmesser-Mehrfachausschlag. 1 -|,
Drticken Sie die Aufwarts-/Abwdértsverschieb @
ungstaste, um die Taste Funktion ftir

4000
Stoffmesser-Mehrfachausschlag E; (F) Id _,'3.}. 1 264
ut3
auszuwéhlen. Der Bildschirm zur Auswahl der e .
Funktion flr Stoffmesser-Mehrfachausschlag wird | : I: J‘I —
_ = o —
angezeigt. v
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(6 Aktivieren der Funktion fiir Stoffmesser- ~ =y
Mehrfachausschlag 1 -I,
Drticken Sie die Aktivierungstaste (G). 35

(@ Festlegen der Funktion fiir Stoffmesser-

Mehrfachausschlag.

Durch Drticken der Eingabetaste - (H) wird

der Bildschirm zur Auswahl der Funktion ftir

Stoffmesser-Mehrfachausschlag geschlossen

und die Auswahl der Funktion flir Stoffmesser-
Mehrfachausschlag beendet.

Das Display schaltet dann auf den

Speicherschalter-Listenbildschirm zurtick.

Durchfiihren des Nahvorgangs.

Wenn die Bereitschaftstaste :_:-"f () gedrtickt wird, wird der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt.

Wird nun der Parameter Stoffschnittldnge auf einen gréBeren Wert als der in Schritt 3
eingestellte Parameter [JIIIEEM, StoffmessergréBe eingestellt, aktiviert die Ndhmaschine automatisch den
Mehrfachausschlag des Messers und fliihrt den Ndhvorgang aus.

% Soll ein Knopfloch erzeugt werden, das kleiner als die GréBe des montierten Messers ist, wird Fehler 489

angezeigt.

Néhdaten
S02 Stoffschnittldnge

1. Ausschlag

2. Ausschlag

3. Ausschlag

Speicherschalterdaten (Stufe 1)
U18 StoffmessergréBe
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28. LISTE DER FEHLERCODES

Die Kapazitdt des externen Speichermediums ist
unzuléanglich.

mdglich.

Fehlercode Beschreibung des Fehlers Ruickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E001 Kontakt zur Initialisierung des EEP-ROM der Stromversorgung
~ Hauptsteuerplatine. ausschalten.
M < . > | Wenn Daten nicht in das EEP-ROM geschrieben
L' werden oder beschéadigt sind, werden die Daten
automatisch initialisiert, und die Initialisierung wird
gemeldet.
E007 Blockierung des Hauptwellenmotors Stromversorgung
Wenn ein Nahprodukt mit hohem Nadelwiderstand ausschalten.
:U genéht wird.
EO11 Externes Speichermedium nicht eingesetzt Neueingabe
— Das externe Speichermedium ist nicht eingesetzt. nach
il Ruckstellung
— madglich.
EO012 Lesefehler Neustart nach | Vorheriger
Datenlesen vom externen Speichermedium ist nicht Ruckstellung | Bildschirm
L Juni i durchfihrbar. mdglich.

EO013 Schreibfehler Neustart nach | Vorheriger
_ Datenschreiben zum externen Speichermedium ist Riuckstellung Bildschirm
|i|||| == | nicht durchftihrbar. mdglich.

EO14 ~ Schreibschutz Neustart nach | Vorheriger

+ Das externe Speichermedium ist schreibgeschilitzt. Rtickstellung Bildschirm
méglich.
(=)
EO015 Formatierfehler Neustart nach | Vorheriger
Formatieren ist nicht durchflihrbar. Rickstellung Bildschirm
[ 1< > maoglich.
v
EO16 Uberschreitung der Kapazitdt des externen Neustart nach | Vorheriger
Speichermediums Ruckstellung | Bildschirm
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Fehlercode Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort

EO017 Uberschreitung der EEP-ROM-Kapazitét Neustart nach | Vorheriger
Die EEP-ROM-Kapazitat ist unzuldnglich. Riickstellung Bildschirm

méglich.

EO018 EEP-ROM-Typ ist unterschiedlich. Neustart nach | Vorheriger
Wenn der Typ des montierten EEP-ROM Rickstellung Bildschirm
unterschiedlich ist. madglich.

E019 Uberschreitung der DateigréBe Neustart nach | Vorheriger
Die Datei ist zu groB. Ruckstellung | Bildschirm

mdglich.

E022 Dateinummerfehler Neustart nach | Vorheriger
Die angegebene Datei befindet sich nicht im Server Rtickstellung Bildschirm
oder auf der SmartMedia-Karte. méglich.

E023 Erkennung eines NdhfuBhebemotor-Schrittfehlers Neustart nach | Dateneingabebildschirm
Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der N&dhfuBhebemotor | Rtickstellung
den Nullpunktsensor passiert oder anlduft, ein mdglich.

Schrittfehler des Motors erkannt wird.

E024 Uberschreitung der MusterdatengréBe Neustart nach | Dateneingabebildschirm
Wenn Nahbetrieb nicht durchflihrbar ist, weil die Ruckstellung
GesamtgroBe der Serienndhdaten oder die GréBe der | méglich.
heruntergeladenen Daten zu groB ist.

E025 Erkennung eines Nadelfadenabschneidermotor- Neustart nach | Dateneingabebildschim
Schrittfehlers Rickstellung
Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der Nadelfadenab mdglich.
schneidermotor den Nullpunktsensor passiert oder
anlduft, ein Schrittfehler des Motors erkannt wird.

E026 Erkennung eines Spulenfadenabschneidermotor- Neustart nach | Dateneingabebildschim

Schrittfehlers

Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der Spulenfadena
bschneidermotor den Nullpunktsensor passiert oder
anlduft, ein Schrittfehler des Motors erkannt wird.

Riickstellung
méglich.

—90 -




Fehlercode Beschreibung des Fehlers Ruckstellverfahren | Wiederherstellungsort
E027 Lesefehler Neustart nach | Vorheriger
Datenlesen vom Server ist nicht durchftihrbar. Riickstellung Bildschirm
méglich.

E028 Schreibfehler Neustart nach | Vorheriger

Datenschreiben zum Server ist nicht durchftihrbar. Riickstellung Bildschirm
maoglich.

E029 Der Deckel des SmartMedia-Kartenschlitzes ist offen. | Neustart nach | Vorheriger
Rickstellung Bildschirm
mdglich.

E030 Nadelstangen-Hochstellungsfehler Neustart nach | Dateneingabebildschirm

Wenn die Nadel trotz Durchftihrung der Rickstellung
Nadelanhebung beim Starten der Ndhmaschine nicht | mdglich.
in der Hochstellung stehen bleibt.
E042 Betriebsfehler Neustart nach | Dateneingabebildschirm
Die Operation der Néhdaten ist nicht durchftihrbar. Ruckstellung
0. mdglich.
E043 VergréBerungsfehler Neustart nach | Dateneingabebildschirm
________ Die Stichldnge lberschreitet 5 mm. Rtickstellung
; méglich.
E050 Stopptaste Neustart nach | Schrittanzeige
Wenn die Stopptaste wahrend des Betriebs der Riickstellung
Maschine gedrtickt wird. maoglich.
E052 Fadenbrucherkennungsfehler Neustart nach | Schrittanzeige

Wenn wahrend des Betriebs der Maschine ein
Fadenbruch aufgetreten ist.

Ruckstellung
mdglich.
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Fehlercode

Beschreibung des Fehlers

Ruickstellverfahren

Wiederherstellungsort

EO61 Speicherschalterdatenfehler Stromversorgung
- Wenn die Speicherschalterdaten beschadigt sind oder | ausschalten.
:'p" !E F die Revision alt ist.
E062 Néahdatenfehler Stromversorgung
Wenn die Ndhdaten beschédigt sind oder die Revision | ausschalten.
No' alt ist.
E099 Beeinflussung der Fadenabschneidebewegung durch | Neustart nach | Dateneingabebildschirm
[ den Messerabsenkbefehl Ruckstellung
\I‘f_% Wenn die Einfligungsposition des Messerbefehls mdglich.
ungeeignet ist und der Messerbefehl die
Fadenabschneidebewegung im Falle einer Bewegung
durch Daten von einer externen Eingabevorrichtung
beeinflusst.
E302 Bestdtigung der Maschinenkopfneigung Neustart nach | Dateneingabebildschirm
Wenn der Maschinenkopfneigungssensor Ruckstellung
ausgeschaltet ist. mdglich.
E303 Fehler des Hauptwellen-Scheibenfedersensors Stromversorgung
Die Scheibenfeder des Ndhmaschinenmotors ist ausschalten.
D anormal.
E304 Fehler des Stoffmessersensors Stromversorgung
Wenn das Messer abgesenkt gehalten wird, oder der | ausschalten.
\I ‘l’ @ Sensor bei abgesenktem Messer nicht ausgeschaltet
ist.
E401 Kopierablehnungsfehler Neustart nach | Musterlistenbildschirm
Wenn versucht wird, einen Kopiervorgang zu einer Drticken der
registrierten Musternummer durchzuftihren. Léschtaste
0. . ¢ Im Falle von : Im Falle von mdglich.
E.» Serienndhen %ﬂ} Zyklusnéhen
E402 Musterléschfehler Neustart nach | Musterlistenbildschirm

Wenn versucht wird, eine Léschung durchzufihren
flir den Fall, dass nur noch eine registrierte

Musternummer Uibrig ist.
@ : Im Falle von : Im Falle von
Serienndhen Zyklusnéhen

Driicken der
Léschtaste
méglich.
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Fehlercode Beschreibung des Fehlers Ruckstellverfahren | Wiederherstellungsort
E486 Augenmesserldngenfehler Neustart nach | Nahdaten-
7 2 Die Augenmesserldnge ist zu kurz, um die Augenform | Riickstellung Eingabebildschirm
zu bilden. méglich.
-——
L |
E487 Augenformlédngenfehler Neustart nach | Néhdaten-
Die Augenformlénge ist zu kurz, um die Augenform zu | Ruckstellung Eingabebildschirm
- - bilden. méglich.
T S
.
i |
L |
E488 — FlieBriegelkorrekturfehler Neustart nach | Ndhdaten-
L )
I — Wenn die Riegelldnge zu kurz ist, um die Form eines Ruckstellung Eingabebildschirm
— i FlieBriegels zu bilden. mdglich.
E489 MessergréBenfehler (bei Messer-Mehrfachausschlag) | Neustart nach | Néhdaten-
Wenn die MessergréBe gréBer als die Riickstellung Eingabebildschirm
StoffmessergroBe ist. mdglich.

E492 Uberschreitung der NahfuBgréBe fir Heften Neustart nach | Nahdaten-
Wenn die Néhdaten fiir Heften die NahfuBgréBe Rtickstellung Eingabebildschirm
liberschreiten. méglich.

E493 Uberschreitung der N&hfuBgréBe fur Riegelndhen am | Neustart nach | Nihdaten-
Nahtende Rickstellung Eingabebildschirm
Wenn die Ndhdaten fiir Riegelndhen am Nahtende die | mdglich.
NahfuBgréBe Uberschreiten.

E494 Uberschreitung der NahfuBgroBe fur Riegelndhen am | Neustart nach | Nihdaten-
— Nahtanfang Ruckstellung | Eingabebildschirm
=- = Wenn die Ndhdaten fur Riegelndhen am Nahtanfang | méglich.
:E'_= die NahfuBgréBe liberschreiten.

E495 NahfuBgréBenfehler (Querrichtung: nur rechts) Neustart nach | Ndhdaten-

Wenn die Nédhdaten die Gr6Be nur flir die rechte Seite
in Querrichtung des NahfuBes Uberschreiten.

Rtickstellung
méglich.

Eingabebildschirm
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Fehlercode Beschreibung des Fehlers Ruckstellverfahren | Wiederherstellungsort
E496 NahfuBgréBenfehler (Querrichtung: nur links) Neustart nach | Nahdaten-
U r Wenn die Nahdaten die Gr6Be nur fiir die linke Seite in | Ruickstellung Eingabebildschirm
I_ Querrichtung des N&ahfuBes liberschreiten. méglich.
E497 . NahfuBgréBenfehler (Ldngsrichtung: vorne) Neustart nach | Néhdaten-
|_ Wenn die Néhdaten die GréBe der Vorderseite in Riickstellung Eingabebildschirm
Léngsrichtung des NéhfuBes Uberschreiten. mdglich.
E498 NahfuBgréBenfehler (Querrichtung: rechts und links) Neustart nach | Nahdaten-
U r |d Wenn die Ndhdaten die GréBe fur die rechte und linke | Ruckstellung Eingabebildschirm
I_ Seite in Querrichtung des NéahfuBes tiberschreiten. mdglich.
E499 ld NahfuBgréBenfehler (Langsrichtung: hinten) Neustart nach | Nahdaten-
Wenn die Néhdaten die Gr68e der Rickseite in Riickstellung Eingabebildschirm
|; Langsrichtung des NéhfuBes Uberschreiten. méglich.
E703 Die Tafel ist an eine nicht daflir vorgesehene Maschine | Programménderung | Kommunikations-
TYPE angeschlossen. (Maschinentypfehler) nach Drticken der bildschirm
- Wenn der Maschinentypcode des Systems im Falle Kommunikationstaste
—/_l einer Anfangskommunikation ungeeignet ist. mdglich.
E704 Nichtuibereinstimmung der Systemversion Programménderung | Kommunikations-
R-V-L Wenn die Version der Systemsoftware im Falle einer nach Driicken der bildschirm
Anfangskommunikation ungeeignet ist. Kommunikationstaste
m E:] @ mdglich.
E730 Defekt oder Phasenfehler des Hauptwellenmotorcodie | Stromversorgung
rers ausschalten.
Wenn der Codierer des Ndhmaschinenmotors anormal
ist.
E731 Defekt des Hauptmotor-Lochsensors oder des Stromversorgung
Positionssensors ausschalten.

Wenn der Lochsensor oder der Positionssensor der
Ndhmaschine defekt ist.
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Servosteuerungsplatine um +15 % oder mehr

Fehlercode Beschreibung des Fehlers Ruckstellverfahren | Wiederherstellungsort
E733 Rtickwértsdrehung des Hauptwellenmotors Stromversorgung
D Wenn sich der Néhmaschinenmotor in entgegensetzter | ausschalten.
E801 Phasenfehler der Stromversorgung Stromversorgung
D Wenn ein Phasenfehler des Eingangsstroms auftritt. ausschalten.
E802 Erkennung einer Strommomentanabschaltung Stromversorgung
D Wenn der Eingangsstrom ohne Verzdgerung ausschalten.
E811 Uberspannung Stromversorgung
Wenn die Eingangsspannung 280 V oder mehr ausschalten.
D betragt.
E813 Niederspannung Stromversorgung
Wenn die Eingangsspannung 150 V oder weniger ausschalten.
E901 Fehlerhaftigkeit der Hauptwellenmotor-IPM Stromversorgung
D Wenn IPM der Servosteuerungsplatine anormal ist. ausschalten.
E902 Uberstrom des Hauptwellenmotors Stromversorgung
Wenn ein tiberméBiger Strom zum ausschalten.
D Nahmaschinenmotor flieBt.
E903 UnregelmdaBigkeit der Schrittmotorleistung Stromversorgung
D Wenn die Schrittmotorleistung der ausschalten.

schwankt
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Fehlercode Beschreibung des Fehlers Ruckstellverfahren | Wiederherstellungsort
E904 UnregelmdaBigkeit der Magnetleistung Stromversorgung
Wenn die Magnetleistung der Servosteuerungsplatine | ausschalten.
um 15 % oder mehr schwankt.
E905 Ungewdhnliche Temperatur des Stromversorgung
Servosteuerungsplatinen-Kuhlkérpers. ausschalten.
Wenn die Temperatur des Servosteuerungsplatinen-
Kuhlkérpers 85 °C oder mehr betragt.
E907 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Stromversorgung
Zickzackbreitenmotors ausschalten.
Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der Nullpunktwie
dergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
E908 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Stromversorgung
. Y-Vorschubmotors ausschalten.
|— t Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der Nullpunktwie
: dergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
E909 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Nadelfadenabs | Stromversorgung
chneidermotors ausschalten.
{i QEH. Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der Nullpunktwie
% dergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
E910 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des NahfuBmotors | Stromversorgung
{. Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der Nullpunktwie | ausschalten.
: . dergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
E911 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Spulenfadenab | Stromversorgung
schneidermotors ausschalten.

Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der Nullpunktwie
dergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
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Fehlercode Beschreibung des Fehlers Ruckstellverfahren | Wiederherstellungsort

E915 Fehlerhafte Kommunikation zwischen Bedienungstafel | Stromversorgung
und Haupt-CPU ausschalten.

({. }) Wenn eine Unregelmé&Bigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.

E916 Fehlerhafte Kommunikation zwischen Haupt-CPU und | Stromversorgung

Hauptwellen-CPU ausschalten.
({. }) Wenn eine Unregelmé&Bigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.

E917 Fehlerhafte Kommunikation zwischen der Stromversorgung

Bedienungstafel und dem PC ausschalten.
({. }) Wenn eine Unregelmé&Bigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.

E918 Ungewdhnliche Temperatur des Stromversorgung
Hauptsteuerungsplatinen-Kthlkérpers ausschalten.
Wenn die Temperatur des Hauptsteuerungsplatinen-

Kuhlkérpers 85 °C oder mehr betragt.

E943 Defekt des EEP-ROM der Hauptsteuerungsplatine Stromversorgung
Wenn keine Daten in das EEP-ROM geschrieben ausschalten.
werden.

E946 Stérung des Kopf-EEP-ROM Stromversorgung
Wenn keine Daten in das EEP-ROM ausschalten.
geschrieben werden.

E948 UnregelméaBigkeit im F ROM Stromversorgung
Wenn beim Herunterladen des Programms kein ausschalten.
Léschoder Schreibvorgang des F ROM durchgeftihrt
wird.

E999 Wenn das Stoffmesser nicht zurtickkehrt Stromversorgung
Wenn das Stoffmesser nach Ablauf der vorgegebenen | ausschalten.

<L

Zeit nicht zurtickkehrt.
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29. VERWENDUNG DER KOMMUNIKATIONSFUNKTION

Die Kommunikationsfunktion erméglicht es, die mit einer anderen Ndhmaschine sowie die mit der
Bearbeitungsvorrichtung PM-1 erzeugten Ndhdaten zur Ndhmaschine herunterzuladen. AuBerdem
kénnen mit dieser Funktion die oben genannten Daten zum Speichermedium oder PC hochgeladen

werden. Speichermedium und RS-232C-Anschluss dienen als Kommunikationsmittel.

% Um den Download/Upload von und zu einem PC durchzuftihren, wird jedoch SU-1 (Datenserver-

Hilfsprogramm) bendtigt.

29-1 Informationen zu den verwendbaren Daten

Die folgenden zwei Datentypen kénnen verwendet werden. Die entsprechenden Datenformate werden

nachstehend beschrieben.

Datenname Vektorformatdaten Parameterdaten
Mit PM-1 erzeugte
Nadeleinstichpunktdaten
Erweiterung N VDOO xxx. VDT adeleinsticnpu -
Dieses Datenformat kann allgemein ftir

YD

—

JUKI-Ndhmaschinen verwendet werden.

Format der mit den Nahmaschinen der

LBH-Modellreih ten Dat
Beschreibung der Daten N LBHOO xxx. EPD . © e" reine erzeug en. Ei en.
wie z.B. Ndhform, Stoffschnittldnge,

P Uberwendlichbreite usw.

m
2

xxx : Dateinummer
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Wenn Daten in einer Speichermediums gespeichert werden, ist die folgende Verzeichnisstruktur
zu verwenden. Werden die Daten nicht im korrekten Ordner gespeichert, kénnen die Dateien nicht

gelesen werden.

Le==] Medienlaufwerk
VDATA
VD00Oxxx .VDT
=
Vektorformatda
. VD00Oxxx .VDT
ten speichern.
V —
—
E L VD00Oxxx .VDT
L=
LBH1790
LBHOOxxx .EPD
=
Parameterdaten
(exklusiv fiir LBH) LBHOOxxx .EPD
speichern. il
LBHOOxxx .EPD
L=

x Die bei unserer Firma erworbene Speichermediums ist bereits mit dem Ordner PROG versehen. Léschen

Sie diesen Ordner nicht.
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29-2 Kommunikation mittels Speichermedium

1) Einschubrichtung des Speichermediums
a N\ (@ Die,CompactFlash (TM)“Karte so halten, dass die

Etikettenseite vorne liegt (die Aussparung an der
(\ Kante nach hinten richten), und den Teil, der ein

kleines Loch aufweist, in die Tafel einschieben.

Speichermedium

| 1. Bei falscher Einschubrichtung des Speichermediums kénnen Tafel und Speichermedium \
| beschéadigt werden. |
| V/'\h 2. Schieben Sie auBBer ,,CompactFlash (TM)“-Karten keine anderen Gegensténde ein. I
| X 3. Die Tafel IP-310 akzeptiert ,,CompactFlash (TM)“-Karten bis zu 2 GB. |
| 4. Die Tafel IP-310 akzeptiert nur ,CompactFlash (TM)“-Karten des Formats FAT16. Sie ist nicht mit
FAT32 kompatibel.

. Verwenden Sie unbedingt eine mit IP-310 formatierte ,,CompactFlash (TM)“-Karte. Angaben zum |

{ Formatierverfahren der ,,CompactFlash (TM)“-Karte finden Sie unter ,,29-2-3) Formatieren®, S.101. ]

(@ SchlieBen Sie die Abdeckung nach dem Einsetzen des Speichermediums. Durch SchlieBen der
Abdeckung ist der Zugriff méglich.
Falls Speichermedium und Abdeckung miteinander in Bertihrung kommen und die Abdeckung nicht
geschlossen ist, Uberpriifen Sie die folgenden Punkte.
* Ist das Speichermedium bis zum Anschlag eingeschoben ?
« Ist die Einschubrichtung des Speichermediums korrekt ?

2) Entnahmeverfahren des Speichermediums

: Y (@ Die Tafel mit der einen Hand festhalten, die Abdeckung
) 6ffnen, und den Speichermedien-Auswerfhebel driicken.
Das Speichermedium wird ausgeworfen.

Falls der Hebel zu kréftig gedriickt wird, springt das
Vorsmhl
| U Speichermedium heraus und fillt herunter. Als Folge |

\ davon kann es beschidigt werden. ]

(@ Ziehen Sie das Speichermedium gerade heraus, womit die
Entnahme beendet ist.

\

& J

VorsichtsmaBnahmen bei Verwendung von ,,CompactFlash (TM)“-Karten :

* Nicht nass werden lassen oder mit nassen Handen anfassen. Es kann sonst zu einem Brand oder
elektrischen Schlag kommen.

« Nicht biegen oder Gewalteinwirkung oder Erschu“tterungen aussetzen.

A + Auf keinen Fall zerlegen oder abéndern.

+ Darauf achten, dass die Kontakte nicht mit Metallteilen in Beru"hrung kommen. Anderenfalls
kénnen Daten geléscht werden.

+ Lagerung oder Benutzung an folgenden Orten vermeiden.
Orte mit hoher Temperatur und Feuchtigkeit / Orte mit Tauniederschlag / Orte mit groBen Abfall- und
Staubmengen / Orte mit hoher Wahrscheinlichkeit von statischer Elektrizitdt oder elektrischem Rauschen
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3) Formatieren
Das Neuformatieren des Speichermediums ist mit IP-310 durchzufu"hren. Ein Speichermedium, das mit

einem PC formatiert wurde, kann nicht von der IP-310 gelesen werden.

(@ Rufen Sie den Speichermedien-
Formatierbildschirm auf. M

Wird die Modusumschalttaste M | drei

Sekunden lang gedru“ckt gehalten, erscheint - E

die Speichermedien-Formatiertaste ﬂ (A) im —'/&IE)——P va f;:iﬂ"l%f% -‘-=']J

Display. Durch Dru“cken dieser Taste wird der =

Speichermedien-Formatierbildschirm angezeigt. N§>E_| —i j
A -0 i

(2) Starten Sie die Formatierung des

Speichermediums.
Schieben Sie das zu formatierende M
Speichermedium in den Medienschlitz ein, - -
schlieBen Sie die Abdeckung, und drticken f) m
Sie die Eingabetaste (B), , um den 2
Formatiervorgang zu starten.
Speichern Sie wichtige Daten vor dem o) < 3 >
v

Formatieren auf einem anderen Speichermedium.
Wéhrend des Formatiervorgangs werden die

gespeicherten Daten geldscht.
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[ VorsichtsmaBnahmen zur Handhabung von Speichermedium ]

(1 Die Speichermedium ist ein elektronisches Prézisionsgerat. Vermeiden Sie Biegen oder AnstoBen der
Karte.

(@ Es wird empfohlen, die in der Speichermedium gespeicherten Daten regelmaBig in einem anderen
Medium zu speichern, um versehentlichem Datenverlust vorzubeugen.

(3 Vergewissern Sie sich vor dem Formatieren der Karte, dass sich keine wichtigen Daten auf der Karte
befinden.

@ Durch Formatieren werden alle in der Karte gespeicherten Daten geldscht.

(® Vermeiden Sie die Benutzung oder Lagerung von Speichermedium an Orten, die hohen Temperaturen
und hoher Luftfeuchtigkeit ausgesetzt sind.

(® Vermeiden Sie die Benutzung von Speichermedium in der Ndhe von exothermischen und brennbaren
Materialien.
Falls der Kontaktteil der Karte schmutzig wird, kommt es zu Kontaktfehlern. Vermeiden Sie eine
Beriihrung mit bloBen Fingern, und achten Sie darauf, dass kein Staub, Ol oder andere Fremdstoffe
daran haften. Daruber hinaus kénnen die internen Elemente durch statische Elektrizitit oder dergleichen
beschédigt werden. Lassen Sie daher bei der Handhabung Sorgfalt walten.

(@ Die Speichermedium hat eine begrenzte Lebensdauer. Nach ldngerer Benutzung verschlechtert sich die
Fahigkeit der Karte, Daten zu speichern und zu I6schen. Ersetzen Sie die Karte in diesem Fall durch eine

neue.
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29-3 Kommunikation liber den RS-232C-Anschluss

[ Anschlussverfahren ]
Durch den Anschluss eines RS-232C-Kabels ist der Datenaustausch mit einem PC oder dergleichen mdglich.

SchlieBen Sie ein Ruickseite mit 9-poliger Buchse an den Anschluss auf der Seite der Bedienungstafel an.

Vorsicht : Falls der Anschluss schmutzig wird, kommt es zu Kontaktfehlern. Vermeiden Sie eine Berlihrung
mit bloBen Fingern, und achten Sie darauf, dass kein Staub, Ol oder andere Fremdstoffe daran
haften. Dartiber hinaus kénnen die internen Elemente durch statische Elektrizitdt oder dergleichen

beschadigt werden. Lassen Sie daher bei der Handhabung Sorgfalt walten.

( Anschlussverfahren )
Offnen Sie die untere Abdeckung an der Seite der Bedienungstafel, um Zugang zum 9-poligen RS-232C-
Anschluss zu erhalten. SchlieBen Sie das Kabel hier an. Wenn der Stecker mit Sicherungsschrauben

versehen ist, ziehen Sie die Schrauben an, um Lockerung des Steckers zu verhtiten.
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29-4 Ubertragen von Daten

(D Anzeigen des Kommunikationsbildschirms. B
Wenn die Kommunikationstaste {(Dl’} (A) im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms gedrtickt
wird, wird der Kommunikationsbildschirm

angezeigt.

(2 Wahl des Datentyps.
Driicken Sie die Datentyp-Wabhltaste (B), um

den Datentyp-Auswahlbildschirm anzuzeigen.
Wabhlen Sie die Taste (C) des gewlinschten
Datentyps. Die ausgewdhlte Taste wird in

invertierter Darstellung angezeigt.

(3 Festlegen des Datentyps.
Durch Drticken der Eingabetaste - (D) wird c

der Datentyp-Auswahlbildschirm geschlossen

und die Auswahl des Datentyps beendet.
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@ Auswahlen der Kommunikationsmethode.
Die folgenden vier Kommunikationsmethoden

stehen zur Verfu'gung.

(E) Ubertragen der Daten vom Speichermedium
zur Tafel

(F) Ubertragen der Daten vom PC (Server) zur
Tafel

(G) Ubertragen der Daten von der Tafel zum E
Speichermedium

(H) Ubertragen der Daten von der Tafel zum PC G

(Server)

Wadhlen Sie die Taste des gewlinschten

Kommunikationsverfahrens aus.

(® Auswaéhlen der Datennummer.
Driicken Sie die Taste 03 | (I) , um den Zieldatei-

Auswabhlbildschirm anzuzeigen.
Geben Sie die Dateinummer der gewtinschten
Zieldatei ein. Geben Sie die Ziffern in den Teil xx

x des Dateinamens VD0Oxxx.vdt ein.

Die Angabe der Musternummer des

Ubertragungsziels kann auf die gleiche Weise

durchgeflihrt werden. Wenn die Bedienungstafel

das Ubertragungsziel ist, werden die nicht

registrierten Musternummern angezeigt.

(® Festlegen der Datennummer.

Durch Drticken der Eingabetaste - (J)

wird der Datennummer-Auswahlbildschirm

geschlossen und die Auswahl der Datennummer

beendet.
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(@ Starten der Dateniibertragung.
Wenn die Kommunikationstaste (K) gedrtickt
wird, beginnt die Datentbertragung.
Wdhrend der Datentbertragung wird der
Kommunikationsbildschirm (Sanduhr)
angezeigt, und nach dem Abschluss der
Datentbertragung schaltet das Display auf den
Kommunikationsbildschirm zurtick.

% Offnen Sie die Abdeckung nicht wéihrend des
Datenlesevorgangs. Anderenfalls werden keine

Daten eingelesen.
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30. INFORMATIONSFUNKTION

Die Informationsfunktion enthélt die folgenden drei Funktionen.

1) Olwechselzeitpunkt, Nadelwechselzeitpunkt, Reinigungszeitpunkt usw. werden festgelegt, und bei Ablauf
der festgelegten Zeit wird eine Warnmeldung ausgegeben.

— Siehe 30-1 Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen, S. 108 und
30-2 Eingeben der Wartungs- und Inspektionszeit, S. 111.

2) Die Geschwindigkeit kann auf einen Blick Gberprift werden, und das Zielerfiillungsbewusstsein in der
FertigungsstraBe oder der Gruppe wird ebenfalls durch diese Funktion erh6ht, um die Sollleistung und die
tatsdchliche Leistung anzuzeigen.

— Siehe 30-4 Uberwachen der Produktionskontrollinformationen, S. 114 und
30-5 Einstellung der Produktionskontrollinformationen, S. 117.

3) Informationen Uber das Maschinenleistungsverhéltnis, die Produktionszeit, die Taktzeit und die

Maschinengeschwindigkeit kbnnen vom Arbeitszustand der Ndhmaschine angezeigt werden.

— Siehe 30-6 Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen, S. 121.
Dartiber hinaus kénnen Informationen tiber mehrere Ndhmaschinen vom Server gesteuert werden, wenn

diese Funktion in Verbindung mit SU-1 (Nd&hmaschinendaten-Server-Hilfsprogramm) mit den Ndhmaschinen

verwendet wird.

SU-1

LK-1900A LBH-1790 LZ-2290A
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30-1 Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen

(D Anzeigen des Informationsbildschirms.

Wenn die Informationstaste i |(A) im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms gedrtickt

wird, wird der Informationsbildschirm angezeigt.

(@ Anzeigen des Wartungs- und Inspektionsinfor
mationsbildschirms.
Drticken Sie die Wartungs- und

Inspektionsinformationsbildschirm-Anzeigetaste

@ (B) auf dem Informationsbildschirm.
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Informationen tber die folgenden drei Posten =N
werden auf dem Wartungs- und : U‘?

Inspektionsinformationsbildschirm angezeigt. | 2%

: | &/ = |
- Nadelwechsel (1.000 Stiche) : ed , 30K | <16k
oy by/ | WAL
+ Reinigungszeit (Stunden) : \7‘“!& | ld
) 120
- Olwechselzeit (Stunden) : H§HH 23 : 1200h
>/

Das Intervall zur Meldung der Inspektion fur die
einzelnen Posten in der Taste (C) wird bei (D)

angezeigt, und die Restzeit bis zum Wechsel wird | il
bei (E) angezeigt. Darliber hinaus kann die Restzeit - )

bis zum Wechsel gel6scht werden.

(3 Loschen der Restzeit bis zum Wechsel. = -
Wenn Sie die Taste (C) des zu I6schenden Uﬁf
Postens drticken, wird der Restzeitléschungsbilds f’/

chirm angezeigt. Durch Drticken der Eingabetaste - —
(F) wird die Restzeit bis zum Wechsel ’) E

geldscht.
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@ Anzeigen des Einfddeldiagramms.
Wenn die Einfadeltaste ¢ | (G) auf dem
Wartungsund Inspektionsbildschirm gedrtickt
wird, wird das Nadelfaden-Einfddeldiagramm

angezeigt. Nehmen Sie dieses Diagramm beim
Einfadeln zu Hilfe.
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30-2 Eingeben der Inspektionszeit

¢

(D Anzeigen des Informationsbildschirms (Wartu prsg g -

|
iy
ly

ngspersonalstufe)..

& ()

Wenn die Informationstaste i |(A) im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms etwa

drei Sekunden lang gedrtickt gehalten wird,
wird der Informationsbildschirm (Wartungsstufe) A
angezeigt. Im Falle der Wartungspersonalstufe

andert sich die Farbe des Piktogramms auf der

oberen linken Seite von Blau zu Orange, und flinf

Tasten werden angezeigt.

(@ Anzeigen des Wartungs- und Inspektionsinfor
mationsbildschirms.
Drticken Sie die Wartungs- und

Inspektionsinformationsbildschirm-Anzeigetaste

#¥ | (B) auf dem Informationsbildschirm.

% Angaben zu den zwei Tasten, die bei
der Wartungspersonalstufe im unteren

Abschnitt angezeigt werden, finden Sie in der

Mechanikeranleitung.
— Siehe 36. INFORMATIONSBILDSCHIRM DER
WARTUNGSPERSONALSTUFE, S. 145.
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Die gleichen Informationen wie die des normalen
Wartungs- und Inspektionsinformationsbildschirms
werden auf dem Wartungs- und Inspektionsinformati
onsbildschirm angezeigt.

Wenn Sie die Taste (C) des Postens drticken,
dessen Inspektionszeit Sie dndern wollen, wird der

Inspektionszeit-Eingabebildschirm angezeigt.

(3 Geben Sie die Inspektionszeit ein.
Geben Sie die Inspektionszeit ein.
Wenn die Inspektionszeit auf "0" eingestellt wird,

wird die Warnfunktion deaktiviert.
Wenn die Léschtaste (D) gedrtickt wird,

wird der Wert auf den Einstellwert zurlickgesetzt,

worauf die Z&hlung erneut beginnt.

Die Anfangswerte der Inspektionszeiten fuir die

jeweiligen Posten sind wie folgt.
* Nadelwechsel : 0 (1.000 Stiche)

* Reinigungszeit : 0 (Stunden)
« Olwechselzeit : 200 (Stunden)

Durch Drticken der Eingabetaste - (E) wird

der eingegebene Wert festgelegt.
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30-3 Aufhebeverfahren der Warnung

Bei Erreichen der festgelegten Inspektionszeit wird
der Warnbildschirm angezeigt.

Um die Inspektinszeit zu I6schen, driicken Sie
die LOschtaste (F). Die Inspektionszeit wird

geléscht, und das Popup-Fenster wird geschlossen.

Wenn die Inspektionszeit nicht gel6scht werden

soll, driicken Sie die Abbrechtaste |? (G), um das

Popup-Fenster zu schlieBen. Bei jedem Abschluss
eines Ndhvorgangs wird der Warnbildschirm
angezeigt, bis die Inspektionszeit geléscht wird.

Die Warnungsnummern der jeweiligen Posten sind

wie folgt.

* Nadelwechsel : A201
* Reinigungszeit : A202
« Olwechselzeit : A203

-113-



30-4 Uberwachen der Produktionskontrollinformationen

Auf dem Produktionskontrollbildschirm haben Sie u.a. die Mdglichkeit, den Produktionsstart festzulegen
und die Stlickzahl der Produktion vom Start bis zur Gegenwart sowie die Stlickzahl des Produktionsziels

anzuzeigen. Es gibt zwei Anzeigemethoden flir den Produktionskontrollbildschirm.

30-4-1 Aufrufen vom Informationsbildschirm aus

() Anzeigen des Informationsbildschirms. | z=-

A

=

Wenn die Informationstaste i |(A) im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms gedrtickt

wird, wird der Informationsbildschirm angezeigt.

(@ Anzeigen des Produktionskontrollbildschirms.

Drticken Sie die Produktionskontrollbildschirm-

Anzeigetaste @ (B) auf dem

Informationsbildschirm. Der Produktionskontrollbil

dschirm wird angezeigt.
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Informationen tiber die folgenden 5 Posten werden auf dem Produktionskontrollbildschirm angezeigt.

A : Bestehender Sollwert I

Die gegenwértige Stlickzahl des Produktziels &
wird automatisch angezeigt. @J

B : Tatséchlicher Ergebniswert 0

0
Die Stiickzahl der genahten Produkte wird i (‘?"‘:‘) Lﬂ‘
XxXn Xn

automatisch angezeigt. G I

0 0.00=

C :Endagiltiger Sollwert By V" PT®
Die Stiickzahl des Produkt-Endziels wird ~
: 1
angezeigt. p—
e . N2/ G
Geben Sie die Stlickzahl geméaB <2 / | |

30-5 Einstellung der Produktionskontrollinfor
mationen, S. 117 ein.

D :Produktionszeit
Die fuir einen Prozess erforderliche Zeit
(Sekunden) wird angezeigt.
Geben Sie die Zeit (Einheit: Sekunden) gemafi

30-5 Einstellung der Produktionskontrollinfor
mationen, S. 117 ein.

E : Anzahl der Fadenabschneidevorgdnge
Die Anzahl der Fadenabschneidevorgénge ftir
jeden Prozess wird angezeigt.
Geben Sie die Anzahl der Vorgédnge gemafi

30-5 Einstellung der Produktionskontrollinfor
mationen, S. 117 ein.
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30-4-2 Aufrufen vom Nahbildschirm aus

¢
¢
C
i

(D Anzeigen des Néhbildschirms.

Wenn die Bereitschaftstaste (A) im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms gedrtickt

w

wird, wird der N&hbildschirm angezeigt.

{
{
)

(@ Anzeigen des Produktionskontrollbildschirms.

Wenn die Informationstaste i |(B) im

Tastenfeld des Nahbildschirms gedrtickt wird,

||IIIIIIE
Wi ¢

1=

I.I_I
) i

g

wird der Produktionskontrollbildschirm angezeigt.

Der Anzeigeinhalt und die Funktionen stimmen mit
30-4-1 Aufrufen vom Informationsbildschirm
aus uberein, S. 114.
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30-5 Einstellung der Produktionskontrollinformationen

(1 Anzeigen des Produktionskontrollbildschirms.
Rufen Sie den Produktionskontrollbildschirm
gemaB 30-4 Uberwachen der Produktionskont

rollinformationen auf, S. 114.

(2 Eingeben des endgiiltigen Sollwerts.
Geben Sie zuerst die Stlickzahl des

Produktionsziels in dem Prozess, flir den der

Néhvorgang ab jetzt durchgeftihrt wird, ein.
Durch Drlicken der Endsollwerttaste * 1n|

(C) wird der Endsollwert-Eingabebildschirm

angezeigt.

Geben Sie den gewtinschten Wert mit Hilfe des

Zehnerblocks oder der Aufwérts/Abwarts-Tasten

ein.
Drticken Sie die Eingabetaste - (F) nach der
Eingabe.
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(3 Geben Sie die Produktionszeit ein.
Geben Sie als néchstes die flir einen Prozess

erforderliche Produktionszeit ein. Wenn

die Produktionszeittaste M;T (D) auf der

vorhergehenden Seite gedrtckt wird, wird der
Produktionszeit-Eingabebildschirm angezeigt.

Geben Sie den gewtnschten Wert mit Hilfe des

Zehnerblocks oder der Aufwérts/Abwarts-Tasten

ein.
Driicken Sie die Eingabetaste - (F) nach der
Eingabe.

@ Eingeben der Anzahl der 7 <
Fadenabschneidevorgéange. e
Geben Sie als ndchstes die Anzahl der uril

Fadenabschneidevorgénge pro Prozess ein.

7 n
Wenn die Fadenabschneidevorgangstaste ‘gxf_-_l E

23 [
(E) auf der vorhergehenden Seite gedrtickt wird, ::T_g'/ | |
wird der Eingabebildschirm fiir die Anzahl der
7

Fadenabschneidevorgdnge angezeigt.

Geben Sie den gewtnschten Wert mit Hilfe des | 4

Zehnerblocks oder der Aufwérts/Abwarts-Tasten

N |||
(=]

ein.
Driicken Sie die Eingabetaste - (F) nach der
Eingabe.

o
14
+r
(U
n

Wenn der Wert "0" eingegeben wird,

erfolgt keine Zahlung der Anzahl der
Fadenabschneidevorgénge. Benutzen Sie
diese Funktion durch AnschlieBen des externen
Schalters.
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(® Start der Zdhlung der Produktionsstiickzahl.

Wenn die Starttaste D (I) gedrtickt wird, wird

die Zéhlung der Produktionssttickzahl gestartet.

(6 Stoppen der Zdhlung.

Rufen Sie den Produktionskontrollbildschirm

gemaB 30-4 Uberwachen der Produktionskont

rollinformationen auf, S. 114.

Wahrend der Durchflihrung der Z&hlung wird die

Stopptaste - (J) angezeigt. Durch Druicken
der Stopptaste - (J) wird die Zahlung

gestoppt.

Nach einem Stopp wird die Starttaste an der
Position der Stopptaste angezeigt. Driicken
Sie die Starttaste erneut, um die Zahlung
fortzusetzen. Der Zahlerwert wird erst durch

Driicken der Léschtaste geléscht.
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@ Loschen des Zahlerwerts. -~ ==
Um den Z&hlerwert zu I6schen, versetzen Sie die B ﬁ
Zé&hlung in den Stoppzustand, und drticken Sie L—jdl
die Léschtaste (K).

25 300

Nur der gegenwadrtige Sollwert (L) und der L ——e 2 o 150
tatséchliche Ergebniswert (M) kénnen gel6scht : Lg(n C | )Lg(n

ce
werden. o T |
(Hinweis: Die Léschtaste wird nur im M——e Vx PT
Stoppzustand angezeigt.)
Wenn die Ldschtaste gedrtickt wird, wird der
Ldschbestétigungsbildschirm angezeigt.

Wenn die Léschtaste (N) auf dem Lésch i R
bestatigungsbildschirm gedrtickt wir, wird der @

Zahlerwert geldscht.
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30-6 Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen

(1 Anzeigen des Informationsbildschirms. =" . T

Wenn die Informationstaste i |(A) im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms gedrtickt

wird, wird der Informationsbildschirm angezeigt.

(@ Rufen Sie den Arbeitsmessungsbildschirm
auf.

Drticken Sie die Arbeitsmessungsbildschirm-
Anzeigetaste % (B) auf dem

Informationsbildschirm. Der Arbeitsmessungsbild

schirm wird angezeigt.
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Informationen tber die folgenden 5 Posten werden auf dem Arbeitsmessungsbildschirm angezeigt.

A:

Die Informationen werden ab dem Startzeitpunkt
der Messung des Leistungsverhéltnisses

automatisch angezeigt.

: Die Informationen werden ab dem Startzeitpunkt

der Messung der Maschinengeschwindigkeit

automatisch angezeigt.

:Die Informationen werden ab dem Startzeitpunkt

der Messung der Produktionszeit automatisch

angezeigt.

:Die Informationen werden ab dem Startzeitpunkt

der Messung der Maschinenzeit automatisch

angezeigt.

: Die Anzahl der Fadenabschneidevorgdnge wird

angezeigt. Geben Sie die Anzahl der Vorgénge

gemaB dem nédchsten Abschnitt (3) ein.

(3 Eingeben der Anzahl der

Fadenabschneidevorgénge.
Geben Sie als nachstes die Anzahl der

Fadenabschneidevorgdnge pro Prozess ein.

Wenn die Fadenabschneidevorgangstaste gﬁz;

(E) auf der vorhergehenden Seite gedrtickt wird,
wird der Eingabebildschirm fuir die Anzahl der
Fadenabschneidevorgdnge angezeigt.

Geben Sie den gewtinschten Wert mit Hilfe des
Zehnerblocks oder der Aufwérts/Abwarts-Tasten

ein.
Drticken Sie die Eingabetaste - (F) nach der
Eingabe.

Wenn der Wert "0" eingegeben wird,

erfolgt keine Zahlung der Anzahl der
Fadenabschneidevorgdnge. Benutzen Sie
diese Funktion durch AnschlieBen des externen

Schalters.
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@ Starten der Messung.
Wenn die Starttaste [:I (G) gedruckt wird,

wird die Messung der einzelnen Datenposten
gestartet.

(® Stoppen der Zédhlung.
Rufen Sie den Arbeitsmessungsbildschirm
gemaB () und @ unter 30-6 Uberwachen der

Arbeitsmessungsinformationen auf, S. 121.
Die Stopptaste [[&J (H) wird wahrend der )| toeox 36015n

Durchftlihrung der Messung angezeigt. Durch

Driicken der Stopptaste - (H) wird die

Messung gestoppt.

Nach einem Stopp wird die Starttaste an der
Position der Stopptaste angezeigt. Driicken
Sie die Starttaste erneut, um die Messung
fortzusetzen. Der Messwert wird erst durch

Driicken der L&schtaste geldscht.
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(6 Léschen des Zihlerwerts.
Um den Zéahlerwert zu I6schen, versetzen Sie die
Zé&hlung in den Stoppzustand, und drticken Sie

die Léschtaste (.

(Hinweis: Die Léschtaste wird nur im

Stoppzustand angezeigt.)

Wenn die Léschtaste gedrtickt wird, wird der

Léschbestétigungsbildschirm angezeigt.

Wenn die Léschtaste (J) auf dem Lésch

bestétigungsbildschirm gedrdckt wir, wird der

Zahlerwert geldscht.
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31. PROBENAHFUNKTION

Die mit PM-1 (Ndhdatenerzeugungs- und -bearbeitungs-Software) erzeugten Daten kénnen durch Online-

Verbindung des PC mit der Ndhmaschine probeweise gendht werden.

PM-1

Daten ilibertragen

IP-310

Verbinden Sie den PC mit dem IP-310, und Ubertragen Sie die mit PM-1 erzeugten Daten zur Nahmaschine.

Wenn das IP-310 als Dateneingabebildschirm verwendet wird, wird der Probenéhbildschirm

automatisch angezeigt. Angaben zur Bedienung von PM-1 finden Sie u.a. in der Hilfedatei von PM-1.

31-1 Durchfiihrung von Probenédhen

(1 Empfangen der Probendhdaten von PM-1.
Wenn die Probendhdaten (Vektorformatdaten)
von PM-1 (ibertragen werden, erscheint
der rechts gezeigte Bildschirm, wobei das
Nadeleinstichdiagramm der Gibertragenen Daten
in der Mitte des Bildschirms angezeigt wird. Die
Anzeigefarbe des Nadeleinstichdiagramms hangt
vom jeweiligen Fadenspannungswert ab. Wenn
die Stichzahl der tibertragenen Daten zu groB ist,

wird das Nadeleinstichdiagramm nicht angezeigt.

(2 Bearbeiten der Vektorparameter.
Der Nahvorgang kann durchgefiihrt werden,
indem die von der Ndhmaschine eingestellten
Vektorparameter zu den von PM-1 Uibertragenen

Vektorformatdaten hinzugeftigt werden.
Wenn die Ndhdaten-Einstelltaste

(A) gedruckt wird, wird der Vektorparameter-
Bearbeitungsbildschirm angezeigt. Wenn
keine Einstellung durchgeftihrt wird, wird der

Vektorparameter zum Anfangswert.
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(3 Auswahlen des zu dndernden
Vektorparameters.
Driicken Sie die Aufwarts-/Abwartsverschiebungs
taste, um den zu dndernden Parameterposten (C)
auszuwdhlen.

@ Andern der Daten.

Es gibt Datenposten, deren Ziffern verdnderlich

sind, und solche, fir die Piktogramme in den

Néahdaten ausgewéhlt werden. Datenposten,

%ﬂ
0

deren numerischer Wert verédnderlich ist, sind

mit einer rosafarbenen Nummer (z.B. [IEIEM )

)

b

gekennzeichnet, und der Einstellwert kann mit
den auf dem Anderungsbildschirm angezeigten

Tasten gedndert werden. Datenposten, fir die ein

Piktogramm gewéhlt wird, sind mit einer blauen

Nummer (z.B. ) gekennzeichnet, und
die auf dem Anderungsbildschirm angezeigten
Piktogramme kdnnen ausgewdhlt werden.
Einzelheiten zu den N&hdaten finden Sie unter

31-2 Liste der Vektorparameter, S. 128

(5 Durchfiihren von Probenéhen.
Wenn die Bereitschaftstaste gedriickt wird,

wird der Probendhbildschirm angezeigt.
Probendhen ist in diesem Zustand durchflihrbar.
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(6 Registrieren der Daten im Muster. B_.@gl | | I J:* | = I
Wenn Sie die probeweise gendhten Daten _
in der Bedienungstafel registrieren wollen, o =
driicken Sie die auf dem Proben&hbildschirm

angezeigte Registriertaste NQ-"' (B), um den I ‘

—

Registrierungsbildschirm anzuzeigen. Geben Sie
die zu registrierende Musternummer mit Hilfe des

Zehnerblocks (E) ein.

(@ AbschlieBen der Datenregistrierung.

Durch Drticken der Eingabetaste (F) wird

der Registrierungsbildschirm geschlossen und

die Registrierung beendet.

Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Nach dem Abschluss der Registrierung wird der

Dateneingabebildschirm automatisch angezeigt.
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31-2 Liste der Vektorparameter

@

Posten Einstellbereich Einstelleinheit | Anfangsanzeige
Messerschlitzbreite, rechts - -2,00 bis 2,00 0,05mm 0
S04 Messerschlitzbreite, links - -2,00 bis 2,00 0,05mm 0
Aktivierung/Deaktivierung des 0 bis 1 --- 0
Messers J *
Begrenzung der 400 bis 4200 100U/min
Maximalgeschwindigkeit L ﬁ
S Korrektur des 1. Abstands -9 bis 9 1 Stich 0
=
= BRd
Sa2 Korrektur des 2. Abstands —_——— -9 bis 9 1 Stich 0
= =
503 VergréBerungs-/ 20 bis 200 1% 100
Verkleinerungsverhéltnis (X-Richtung)  r- pe -1
VergréBerungs-/ N 20 bis 200 1% 100
Verkleinerungsverhéltnis (Y-Richtung)
Sa5 Aktiver Spannungsbezugswert 0 bis 200 1 0
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31-3 Farbenliste der Fadenspannungswertanzeige

Das anzuzeigende Nadeleinstichdiagramm héngt von dem flir den Nadeleinstichpunkt eingestellten
Fadenspannungswert ab. Die je nach der Fadenspannung angezeigten Farben sind nachstehend

angegeben.

Fadenspannungswert Anzeigenfarbe
0 bis 20 : Grau
21 bis 40 _ : Violett
41 bis 60 _ :Blau
61 bis 80 _ : Hellblau
81 bis 100 B e
101 bis 120 _ : Gelbgriin
121 bis 140 : Orange
141 bis 160 _ : Rot
161 bis 180 : Rosa
181 bis 200 _ : Schwarz
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32. TASTATURSPERRFUNKTION (KEY LOCK)

() Zeigen Sie den Bildschirm "Tastatursperre" an.

Wenn Sie die Taste M |drei Sekunden lang M
drticken, wird die Schaltfliche KEY LOCK m
B 1 —i =y
ﬂ (A) auf dem Bildschirm angezeigt. Durch :q\ﬁj]' V?- AT %
I'I;JO") =]
Driicken dieser Schaltfldche wird der Bildschirm —_—
"Tastatursperre" angezeigt. N& A &)
. . =< > t o A
Der aktuelle Einstellungsstatus wird auf der E X
Schaltfliche KEY LOCK (TASTATURSPERRE)
angezeigt. Siolae ;
SR

[t | | : Die Tastatursperre ist aufgehoben.

2
:

~
't ] | : Die Tastatursperre ist aktiviert.

(2 Wahlen Sie den Status der Tastatursperre aus,
und legen Sie ihn fest. M
Waéhlen Sie die Schaltfliche "Status der

Tastatursperre"l t]  (B)im Bildschirm . ""

"Einstellung der Tastatursperre", und driicken Sie

- . Danach wird der Bildschirm "Einstellung

der Tastatursperre" geschlossen, und der Status —~ D)

der Tastatursperre wurde eingestellt. B ® 1 | t
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(3 SchlieBen Sie den Bildschirm "Modus", und 'O“’

LBH-1790
AR

zeigen Sie den Bildschirm.
Wenn der Bildschirm "Modus" geschlossen c

und der Bildschirm "Dateneingabe" aufgerufen
wird, wird anhand des Piktogramms (C) rechts

in der Musternummernanzeige der Status der

Tastatursperre angezeigt.

Daneben werden lediglich die Schaltflachen

1_IIII
tllll

angezeigt, die auch bei gesperrten Tasten
1

=

e
verwendet werden kénnen. & mg

[ =]
(=]
(=]
=]
8

~ =
o 11
=t

T4 £
= #Hs
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33. ANZEIGEN VON VERSIONSINFORMATIONEN

(D Zeigen Sie den Bildschirm

"Versionsinformationen" an. M
Wenn Sie die Taste. M | drei Sekunden
lang drticken, wird die Schaltfldche VERSION 1

\ @‘]‘ 123.| i i ﬁ
INFORMATION Ez% | (A) auf dem Bildschirm v 5%:% ]

» 9 G4E)
angezeigt. Durch Drticken dieser Schaltfliche N@ < 2
wird der Bildschirm "Versionsinformationen" E’ = a? 1
angezeigt.
Die Versionsinformationen zu der von JIRE ] A
FF !% 5&

Ihnen verwendeten Néhmaschine werden "'@‘ L
zur Uberpriifung auf dem Bildschirm

"Versionsinformationen" angezeigt.

B : Versionsinformationen zum Displayprogramm
C : Versionsinformationen zum Hauptprogramm

D : Versionsinformationen zum Servoprogramm

Durch Drlicken der Schaltfldche CANCEL . ﬁ
= E
(Abbrechen) ||| (E) wird der Bildschirm

"Versionsinformationen" geschlossen, und der

Bildschirm "Modus" wird angezeigt. L B H - 1 7‘ 9 0

R-V-L_
B 5} 01-02-01
c L= | 01-04-01
D =] 01-02-01
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34. VERWENDEN DES PRUFPROGRAMMS

34-1 Anzeigen des Bildschirms "Priifprogramm"

Wenn Sie die Taste M | drei Sekunden lang

drticken, wird die Schaltfliche CHECK PROGRAM M

(Prdifprogramm) ﬂ (A) auf dem Bildschirm @

angezeigt. Durch Drticken dieser Schaltfliche wird 1@ VS lr’.‘_}t;lt;i iﬂj

der Bildschirm "Prtifprogramm" angezeigt. Dod &
Ngm =< : > f;ﬂ)
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Das Priifprogramm verftigt tiber flinf Optionen.

Nullpunkt-Einstellung des Fadentrimmers fuir

die Nadel

— Siehe 34-2 Einstellen des Fadentrimmer-
Nullpunks fiir die Nadel,S.135.

Nullpunkt-Einstellung des Fadentrimmers fiir
die Spule
— Siehe 34-3 Einstellen des Fadentrimmer-

Nullpunks fiir die Spule,S.136.

IBGER Sensorpriifung

— Siehe 34-4 Durchfiihren der Sensorpriifung,
S.137.

LCD-Priifung
— Siehe 34-5 Durchfiihren der LCD-Priifung,S.
139.

Tastenfeldkompensation

— Siehe 34-6 Durchfiihren der Tastenfeldkompen
sation,S.140.
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34-2 Einstellen des Fadentrimmer-Nullpunks fiir die Nadel

(D Zeigen Sie den Bildschirm "Einstellen des (=

Fadentrimmer-Nullpunks fiir die Nadel" an.
Wenn Sie die Schaltfliche NEEDLE THREAD

TRIMMER ORIGIN ADJUSTMENT ij’ (A) auf

o
dem Bildschirm "Priifprogramm" driicken, wird A—-OEE ‘E:} ‘:Tf ‘E:}
der Bildschirm "Einstellen des Fadentrimmer-

Nullpunks fiur die Nadel" angezeigt.

- = —
q | - =
. ra

-~
% —
@ Stellen Sie den Fadentrimmer-Nullpunkt fiir 103 | 104 =
die Nadel ein.
Wenn die Schaltfliche OPERATION (B) @)
| 105 |

gedrtickt wird, wird der Fadentrimmer fir die
Nadel auf die unteren Positionen gesetzt, und

das die Position anzeigende Piktogramm wird

grau dargestellt.

Fadenhalteposition (Anfangswert: 0 Impulse)

L

Freigabeposition (Anfangswert: -86 Impulse)
Warteposition (Anfangswert: 10 Impulse)

m m o o0

Fadentrimmposition

(Anfangswert: 40 Impulse)

Die Daten der entsprechenden Positionen kénnen

mit den Tasten — ( El ) oder + ( EI ) (G oder

H) gedndert werden.
Durch Drticken der Schaltfldche ORIGIN

RETRIEVAL | % (1) kann das Nullpunkt-

Retrieval von einer beliebigen Position aus

durchgefiihrt werden.

Durch Driicken der Schaltfléche CANCELD

(J) kann der Inhalt der Anderung im EEPROM
des Maschinenkopfs gespeichert werden, und
der Bildschirm wird wieder in den Bildschirm

"Priifprogramm" zurtickgeschaltet.

Einzelheiten zu den Einstellungen finden Sie im
Technikhandbuch ftir die LBH-1790.
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34-3 Einstellen des Fadentrimmer-Nullpunks fiir die Spule

(D Zeigen Sie den Bildschirm "Einstellen des
Fadentrimmer-Nullpunks fiir die Spule" an.
Wenn Sie die Schaltflache BOBBIN THREAD

TRIMMER ORIGIN ADJUSTMENT ‘ﬁ} (A) auf

dem Bildschirm "Prufprogramm" drticken, wird
der Bildschirm "Einstellen des Fadentrimmers flir

die Spule" angezeigt.

(2 Stellen Sie den Fadentrimmer-Nullpunkt fiir
die Spule ein.

Wenn die Schaltfliche OPERATION (B)

gedrtickt wird, wird der Fadentrimmer fur die
Spule auf die unteren Positionen gesetzt, und das
die Position anzeigende Piktogramm wird grau

dargestellt.

C: Freigabeposition (Anfangswert: -22 Impulse)
Warteposition (Anfangswert: 0 Impulse)

E : Fadentrimmposition
(Anfangswert: 50 Impulse)

F : Fadenhalteposition (Anfangswert: 0 Impulse)

Die Daten der entsprechenden Positionen kénnen

mit den Tasten — ( E‘ ) oder + ( EI ) (G oder

H) gedndert werden.
Durch Drticken der Schaltflache ORIGIN

RETRIEVAL | % (1) kann das Nullpunkt-

Retrieval von einer beliebigen Position aus

durchgeftihrt werden.
Durch Driicken der Schaltfiéche CANCEL ||
(J) kann der Inhalt der Anderung im EEPROM

des Maschinenkopfs gespeichert werden, und
der Bildschirm wird wieder in den Bildschirm

"Priifprogramm" zurtickgeschaltet.

Einzelheiten zu den Einstellungen finden Sie im
Technikhandbuch ftir die LBH-1790.
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34-4 Durchfiihren der Sensorpriifung

)
(D Zeigen Sie den Bildschirm "Sensorpriifung"
an. E Er

Wenn Sie die Schaltfliche SENSOR CHECK

fé (A) auf dem Bildschirm "Priifprogramm"

drticken, wird der Bildschirm "Sensorprtfung”

angezeigt.

(@ Fiihren Sie die Sensorpriifung aus.
Der Input-Status der verschiedenen Sensoren
kann auf dem Bildschirm "Sensorprtfung"

kontrolliert werden.

Der Input-Status der einzelnen Sensoren wird
unter (B) angezeigt. der EIN- bzw. der AUS-

Status wird folgendermaBen angezeigt.

@ : EIN-Status
L 2
0 : AUS-Status

Durch Drlicken der Schaltflichen UP ( I)

bzw.

DOWN ( w |) (C) kénnen Sie den Uberprtiften

Sensor anzeigen.
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Die folgenden 8 Arten von Sensoren werden angezeigt.

Piktogramm Beschreibung des Sensors
:-_J 3 Regelwiderstand des Pedals
H
Pedalsensor
S

Fadenrisserkennung

Stoffschnittmesser-Sensor

Kopfneigungssensor

Stopptaste

Nadelschwingungssensor

AR AZ AS AR AZ AZ AR ASF

Woodruff-Plattensensor der Ndhmaschine
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34-5 Durchfiihren der LCD-Priifung

(D Zeigen Sie den Bildschirm "LCD-Priifung" an. a =)

Wenn Sie die Schaltfiéche LCD CHECK 8 1,

(A) auf dem Bildschirm "Prufprogramm" drticken,

wird der Bildschirm "LCD-Prifung" angezeigt.

So==
N
sl [

—
(=]
=1
—_—

=
M2

<K !] N — |1,

(2 Priifen Sie, ob alle Punkte der LCD-Anzeige
leuchten.
Der Bildschirm "LCD-Prtfung" wird nur in einer
Farbe angezeigt. Priifen Sie in diesem Status, ob
alle Punkte leuchten.
Driicken Sie nach der Uberpriifung eine
geeignete Stelle auf dem Bildschirm. Der
Bildschirm "LCD-Prtifung" wird geschlossen, und
der Bildschirm "Prufprogramm" wird angezeigt.
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34-6 Durchfiihren der Tastenfeldkompensation

(D Zeigen Sie den Bildschirm -
"Tastenfeldkompensation" an.
Wenn Sie die Schaltfliche TOUCH PANEL

5

COMPENSATION :ﬂ (A) auf dem Bildschirm

P
H
(1
S

"Prifprogramm" drlicken, wird der Bildschirm

"Tastenfeldkompensation" angezeigt.

A\
X
<[>

(2 Driicken Sie die linke untere Position.
Drticken Sie den roten Kreis # (C), der sich in der

linken unteren Position des Bildschirms befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen
-~ )
haben, drlicken Sie die Schaltfliche CANCEL ﬁ E——

(B).
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(3 Driicken Sie die rechte untere Position.
Drticken Sie den roten Kreis # (D), der sich in
der rechten unteren Position des Bildschirms
befindet.

s =
Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen @ H— B
haben, drlicken Sie die Schaltfliche CANCEL

.

D
@ Driicken Sie die linke obere Position. £
Drticken Sie den roten Kreis # (E), der sich in der
linken oberen Position des Bildschirms befindet.
Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen -
haben, driicken Sie die Schaltfliche CANCEL A ‘ﬁ-— B

.
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(5 Driicken Sie die rechte obere Position.
Drticken Sie den roten Kreis # (F), der sich in der
rechten oberen Position des Bildschirms befindet.
Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen

‘s -
haben, drlicken Sie die Schaltfliche CANCEL Q m

. %

(® Speichern Sie die Daten.
Wenn 4 Punkte gedrtickt wurden, wird der
Bildschirm "Power-OFF Prohibition" (Gerat
nicht ausschalten) angezeigt, da noch die
Kompensationsdaten gespeichert werden ®
mussen.

Schalten Sie das Gerdét nicht aus, solange dieser % I

Bildschirm angezeigt wird.

Anderenfalls werden die Kompensationsdaten

nicht gespeichert. - o

Nach Abschluss des Speichervorgangs wird

automatisch der Bildschirm "Prufprogramm”

angezeigt.
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35. STUFE DES KOMMUNIKATIONSBILDSCHIRMS FUR
WARTUNGSPERSONAL

Fir den Kommunikationsbildschirm gilt, dass sich die normalerweise verwendete Stufe und die vom

Wartungspersonal verwendete Stufe durch die zu verarbeitenden Daten unterscheiden.

35-1 Daten, die verarbeitet werden kénnen

Auf der Wartungspersonal-Stufe kénnen Sie neben den Ublichen zwei Typen weitere flinf verschiedene
Datentypen verwenden.

Es gibt folgende Datenformate :

Datenname Erweiterung Beschreibung der Daten

']J_l 4 Modellname+00xxx.MSW | Die Daten des Speichers kénnen zwischen 1

Einstellungsdaten vl
g -r’ i Beispiel) LBHO0001.MSW | und 2 wechseln.

Samtliche _.a—|'|‘ Modellname+00xxx.MSP Alle Daten, die in der Ndhmaschine
Ndhmaschinendaten DATA Beispiel) LBHO0001.MSP gespeichert sind.

IP+RVL(6 Ziffern).PRG Programmdaten und Anzeigedaten des
Displayprogramm-Daten (*) m * 62 ) 9 . 9

IM+RVL(6 Ziffern).BHD Displays.

Hauptprogramm-Daten (*) MA+RVL(6 Ziffern).PRG Programmdaten des Hauptprogramms.

Servoprogramm-Daten (*) E—] MT+RVL(6 Ziffern).PRG Programmdaten des Servoprogrammes.

xxx : Datei-Nr.

* Hinweise zu den Display-, Hauptprogramm- und Servoprogrammdaten finden Sie im Setup-
Handbuch fiir die IP-310.
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35-2 Anzeigen der Stufe flir das Wartungspersonal

(D Zeigen Sie den Kommunikationsbildschirm

fiir die Stufe des Wartungspersonals an.

Wenn Sie die Taste ‘12<D1) (A) drei Sekunden

lang drticken, wird das in der linken oberen Ecke
eingeblendete Symbol orange angezeigt (B), und
der Kommunikationsbildschirm fur die Stufe des
Wartungspersonals wird angezeigt.
Informationen zur genauen Vorgehensweise

finden Sie unter "29-4 Ubertragen von Daten,
S.104”.

Wenn Sie "Einstellungsdaten" oder "Samtliche

Ndhmaschinendaten" auswahlen, wird das

Display wie rechts dargestellt angezeigt. Auf
der Displayseite missen Sie dann nicht erst die

Nummer angeben.
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36. INFORMATIONSBILDSCHIRM DER WARTUNGSPERSONALSTUFE

36-1 Anzeige des Fehlerprotokolls

(D Anzeige des Informationsbildschirms der |n <« ||W - |

Wartungspersonalstufe. ¥

Wenn die Informationstaste i (A) im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms

etwa drei Sekunden lang gedrtickt gehalten

wird, wird der Informationsbildschirm der
Wartungspersonalstufe angezeigt. Im Falle der
Wartungspersonalstufe &ndert sich die Farbe des
Piktogramms auf der oberen linken Seite von

Blau zu Orange, und 5 Tasten werden angezeigt.

(@ Anzeige des Fehlerprotokollbildschirms.
Drticken Sie die Fehlerprotokollbildschirm-

Anzeigetaste £=|(B) auf dem

Informationsbildschirm. Der Fehlerprotokollbildsc

hirm wird angezeigt.
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Das Fehlerprotokoll der von lhnen verwendeten
N&hmaschine wird auf dem Fehlerprotokollbildsch
irm angezeigt, so dass Sie den Fehler Uberprifen

kénnen.

C :Reihenfolge des Fehlerauftritts.
D :Fehlercode

E : Kumulative Stromflihrungszeit (Stunden) zum

Zeitpunkt des Fehlerauftritts Durch Driicken der
Abbrechtaste (G) wird der Fehlerprotokollbilds

chirm geschlossen und der Informationsbildschirm

angezeigt.

(@ Anzeige der Fehlerdetails.

Wenn Sie die Details des Fehlers sehen méchten,

driicken Sie die Taste | 7 Eo1s ¢ 77

(F) der gewtinschten Fehleranzeige. Der
Fehlerdetailbildschirm wird angezeigt.
Das dem Fehlercode entsprechende Piktogramm
(H) wird auf dem Fehlerdetailbildschirm
angezeigt.

— Angaben zum Fehlercode in 28. LISTE DER
FEHLERCODES,S.89.
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36-2 Anzeige der kumulativen Arbeitsinformationen

() Anzeige des Informationsbildschirms der
Wartungspersonalstufe.

Wenn die Informationstaste i im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
etwa drei Sekunden lang gedrtickt gehalten

wird, wird der Informationsbildschirm der

Wartungspersonalstufe angezeigt. Im Falle der
Wartungspersonalstufe dndert sich die Farbe des

Piktogramms auf der oberen linken Seite von

Blau zu Orange, und 5 Tasten werden angezeigt.

(@ Anzeige des Bildschirms fiir kumulative

Arbeitsinformationen.

Driicken Sie die Anzeigetaste des Bildschirms
fur kumulative Arbeitsinformationen @ (A) auf

dem Informationsbildschirm. Der Bildschirm ftir
kumulative Arbeitsinformationen wird angezeigt.
Informationen Uber die folgenden 4 Posten
werden auf dem Bildschirm fuir kumulative

Arbeitsinformationen angezeigt. B

B : Die kumulative Arbeitszeit (Stunden) der
Ndhmaschine wird angezeigt.

C : Die Anzahl der kumulativen
Fadenabschneidevorgédnge wird angezeigt.

D : Die kumulative Stromfilihrungszeit (Stunden)
der Ndhmaschine wird angezeigt.

E : Die Anzahl der kumulativen Stiche wird
angezeigt. (Einheit: x1.000 Stiche)

Durch Drticken der Abbrechtaste (F) wird der

Bildschirm flir kumulative Arbeitsinformationen
geschlossen und der Informationsbildschirm
angezeigt.

,CompactFlash (TM)“ ist ein eingetragenes Warenzeichen der SanDisk Corporation, USA.
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