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(1. BNEMLI EMNIYET TALIMATLARI )

1) Yag deposuna uygun sekilde yag koyulmadikga, makineyi kesinlikle galistirmayin.

2) Bir gline ait is tamamlandiktan sonra, kanca, bobin ipligi kesme bigagi bélimi ve yag tankinin yagla-
ma deliginde bulunan tozu ve kiri temizleyin. Bu sirada, yag miktarinin yeterli olup olmadigini da kont-
rol edin.

3) Makine galismaya bagsladiktan sonra, ¢alistirma pedalini mutlaka baslangi¢c konumuna getirin.

4) Makine, makine kafasi yatik konumdayken makinenin galismasina engel olan bir makine kafasi
egim dedektori ile donatiimistir. Dikis makinesini ¢alistirirken, makine kafasini yerine uygun sekilde
yerlestirdikten sonra gui¢ salterini ACIK konuma getirin.

(1. TEKNIK OZELLIKLER )
Bilgisayar kontrolli, mekik dikis ilik makinesi LBH-1790AN, LBH-1795AN’nin temel ézellikleri.
—>| Alt Model s
Ana kullanim Erkek gémlegi, bluz, is 6nludl, bayan giyim vb.
yeri Urunlerde ilik agma.
ilik biyiklugi Standart: Maksimum 5 mm.

Ozel tip parga :
Maksimum 10 mm.

Kullanilan bigak biiyukligi:
6,4 ile 31,8 mm arasinda
(1/4'-1-1/4")

ilik dikis uzunlugu

Standart : Maksimum 41 mm.
Ozel tip parga :

Maksimum 120 mm.




(1. Spesifikasyonlar )

Dikis hizi Standart hiz: 3.600 sti/min (Maksimum: 4.200 sti/min) (Maksimum:
yagsiz ¢caganoz kullanildigi zaman 3.300 sti/min)

igne DP x 5 #11J ile #14J arasinda

Caganoz DP tipi tam ddner ¢caganoz

igne kiilbitor tahrik yéntemi

Adim motor tahrikli

Besleme tahrik yontemi

Adim motor tahrikli

Baski ayagi kaldirma tahrik yon-
temi

Adim motor tahrikli

Baski ayagini kaldirma

14 mm (Opsiyonel ayar vardir) Maksimum: 17 mm (geri hareket sira-
sinda igne yukaridayken)

Kumas kesme bigagi tahrik yon-
temi

Motor tahrikli krank sistemi

Standart dikis sekli

31 gesit

Bellekte kayitli dikis ¢cesidi sayisi

99 dikis cesidi

Kitle

Makine kafasi 55 kg, Kontrol paneli 5,5 kg

Gug tuketimi

370 VA

Calisma sicakhigr aralig

5°C ile 35°C arasinda

Calisma nem orani araligi

%35 ile %85 arasinda (giy yogusmasi yok)

Hat gerilimi

Anma gerilimi +%10 50/60 Hz

Kullanilan motor

Tek fazh, 200/220/230/240 V, 370 VA

Garaltd

- Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilmasina
denk :
A-81,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kea = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821-
C.6.3 -ISO 11204 GR2 uyarinca 3.600 sti/min




(‘2. standart dikis sekli listesi )

(1) Kare tip

(2) Yuvarlak tip

(3) Radyal kare (4) Radyal tip

(5) Radyal diiz

(6) Radyal konik

(7) Kusg6zu kare

radyal tip

punteriz tipi

konik punteriz tipi

kare tipi

tip punteriz tipi punteriz tipi tip
PANEL PANEL PANEL PANEL PANEL
GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU
ML M ML g,
==: Wi 5 = ==
(8) Kusgozu (9) Kusgozi diz (10) Kusgozu (12) Yuvarlak (13) Yarim ay | (14) Yarimay diz

kare tipi

punteriz tipi

PANEL
GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

|||||; 9

PANEL
GORUNUMU

—
[}

(15) Yarimay (16) Kusgozu (17) Kusgodzu (18) Kare radyal | (19) Kare yarim | (20) Kare yuvar- (21) Kare diz
konik punteriz tipi yarimay tipi tip ay tipi lak tip punteriz tipi
ES PANEL PANEL PANEL PANEL
= GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU
= =
= & =
h__alv ==

(22) Kare konik
punteriz tipi

(23) Radyal yari-
may tip

(24) Radyal yu-
varlak tip

(25) Yarimay
radyal tip

(26) Yarim ay
yuvarlak tip

(28) Punteriz,
sagdan kesim

PANEL
GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

PANEL PANEL

B el

GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

]
-1

PANEL
GORUNUMU

28

(29) Punteriz, sol-

(30) Punteriz, orta-

(31) Teyel + Kumas

dan kesim dan kesim kesme bigagi
PANEL ” PANEL
GORUNUMU GORUNUMU
=on §= a1




(3. Konfiglurasyon )

LBH-1790AN, LBH-1795AN agsagdidaki parcalardan olugmaktadir.

©® | Gigc salteri

Makine kafasi (LBH-1790AN, LBH-1795AN)
Calisma paneli

Kontrol kutusu (MC-602)

Baski ayagi kaldirma ve baglatma pedali

iplik cardagi mekanizmasi
Glg salteri (EU tipi)

Q@00




(. MONTAJ )

UYARI :
A Dikis makinesinin diismesi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, makineyi iki ya da daha fazla
kigi tagimalidir.

~

(1) Kontrol kutusu montaj hazirhiklari

1) Disli rondelalari @ ve kauguk tamponlari
© kontrol kutusuna @ takin. (Dort yer-

den)
'xnr- /0 * Disli rondelalari, yikseklikleri 0,8 mm
olacak sekilde sikin.
2) Kontrol kutusu montaj plakasini @ diiz
rondelalar @ ve somunlarla @ sabitleyin.

v (Dort yerden)
@ / * Vidayl montaj plakasindaki U seklindeki
S kanala takarak montaj plakasini sabitle-
3 R yin.




(2) Masanin kurulmasi

1) Kontrol kutusunu @ , gl salterini @ ve pedal sensoriinii ® masaya @ sabitleyin.

2) Giig salterini @ bir zimba ile sabitleyin.

3) Dikis makinesi kafasinin yuvasina ait dort tespit vidasini @ yuvaya ® takin.

4) Yuvayi sabitlemek igin, lastik contalari @® deliklere @ (4 adet) yerlestirip yuvayi ® sabitleyin.

5) Kafa destek gubugunu ® masaya @ sabitleyin.

6) Dikis makinesinin ana Unitesini yataga @ yerlestirin. Ardindan, pedali ve pedal sensoriini @ (nite
ile birlikte saglanan baglanti kolu @ ile baglayin.




~

(3) Elektrik kablolarinin baglanmasi

* Voltaj spesifikasyonlari.
Voltaj dzellikleri gli¢ kablosuna takili gii¢c gosterge etiketinde ve gui¢ kutusuna yapistiriimis voltaj anma

plakasinda gosterilmektedir. Teknik 6zelliklere uygun olan kabloyu baglayin.

Gii¢ gosterge etiketi
(@]

CAUTION
THIS CONTROL BOX IS SET TO
THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW.

AC

100V
110
120
200
. 220
(Ornegin: 200V 240
durumunda) ALIKKR
[ /s : \
l Yanlis voltaj ve fazda asla kullanmayin
* Tek faz 200V, 220V, 230V ve 240V baglantisi
Acik mavi Agik mavi
/ /
Kahverengi AC200v
-~ I B Q@ /,@ ] AC220V
Kontrol kutusu D% 5 £ D@ &7 0 Acik AC230V
cHlgd® "lﬁ\@‘ mavi c
DS ICEPIEE: S AC240 V
= O Yesil __ GND

Yesil/Sari

Kahverengi Kahverengi Giic salteri

Elektrik kablosu




~

(4) Dikis makinesi ana linitesinin montaiji

UYARI :
Dikis makinesinin diigmesi nedeniyle olabi-
lecek kazalari 6nlemek i¢in, makineyi iki ya

da daha fazla kisi tagimalidir.

1) Mentese plakalarini @ ve @ -1 (plastik) ve @
-2 (metal) mil yataklarini, dikis makinesi kafasi
yuvasinda iki noktaya yerlestirin ve mentese
plakalarini tespit vidasiyla @ makine kafasina
tespit edin.

| s tesesinin montaj sirasi ters olursa, |

A yana yatirildigi zaman dikis makinesi |
sallanacagi igin tehlikelidir. Bu konuda |
dikkatli olun.

(metal)

N

/

(5) Dikis makinesi kafasinin yatirilmasi

UYARI :

Dikis makinesi kafasini yatirirken/kaldirirken, parmaklariniz makineye sikismayacak sekilde
calisin. Ayrica dikis makinesinin aniden ¢aligmasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalar1 6nlemek
icin, calismaya baslamadan 6nce giicii KAPALI konuma getirin.

Dikis makinesi kafasini yatirirken, kafa destek gu-
bugu @ kafayla temas edene kadar dikis makinesi-
ni yavasca yatirin.

| 1. Dikis makinesini yatirmadan once, ]
| dikis makinesi kafasi destek gubu- |
: T gunun @ masanin iizerine yerlesti- :
| rildigini kontrol edin. |
| 2. Dusmeye karsi koruma igin, dikis |
I makinesinin kafasini mutlaka diiz bir I
| yerde yatirin.

\‘*—




~

(6) Makine kafasi egim dedektorii baglantisinin yapilmasi

Makine kafasi egim dedektori @ baglan-
tisini, makine kafasi tarafinda yer alan
konektorii @ kullanarak yapin.

/

N

~

Caganoz yag koruyucu plakasini @ , tespit vidasiy-
la @ yuvaya @ tespit edin.

—

o — — — — — — — — —

dikis makinesini kaldirarak yataga
yerlestirin.

Ayrica, dikis makinesini egerken/kal-
dirirken ¢aganoz yag koruyucu paneli
@ ile temas etmediginden emin olmak
icin kontrol edin. |
Caganoz yag koruyucu paneli @ ya- I
tak ve kapak pota arasindaki boslugu |
sacilan 6nlemek igin.

/

(8) Galisma panelinin monte edilmesi

_
/
~

Calisma panelini @ dort ahgap vida @ ile masaya
sabitleyin. Kabloyu masadaki delikten @ gegirin.




(9) Kablolarin baglanmasi

Topraklama

kablosu ©O Dikis makinesi kafasi

CN15
CN17
CN32
@f/ CN40
gf/
CN49
1) Kontrol kutusu kapaginin @ dort tespit vida-
sini @ gevsetin. Kontrol kutusu kapagini @
cikarin.
2) Kabloyu asagidaki sekilde gosterildigi gibi CN39
ANA baskili devre karti tGzerindeki konektére
baglayin. CN34
3) Topraklama kablosunu tespit vidasi @ ile sa-
bitleyin.
4) Kontrol kutusu kapagini @ takin. Elektrikli masura sarim cihazi (istege bagl)
5) Kontrol kutusu kapagdini pullar, yayh pullar ve .,,
somunlari @ kullanarak sabitleyin. CN44 D D 6 (o)
| ANA PWB I~
rj 11 TrT T
O moonoono
o CN32
O wN-INTB
R =
O . oo o
CN40
MAIN-INT C
1y

Topraklama
kablosu

—-10 -



(10) Kablo denetimi

1) Dikis makinesini yavasga yatirip, kablola-
rin kuvvet altinda cekmeye maruz kalma-
digini kontrol edin.

( Dikis makinesini yatirdiginiz ]
| Sy, Zaman, dikis makinesi kafasi |
| (#8 ) destek gubugunun @ masanin |
| tizerine yerlestirildigini kontrol |
\ edin. )

2) Masanin altindaki kablolari kontrol kutusu-
na getirin.

3) Kontrol kutusuna getirilen kabloyu, kablo
cikis plakasina @ yerlestirin ve kablo
klips bandini @ sabitleyin.

‘ ' 4) Kontrol kutusu kapagini @ dort tespit vi-
I 5 dasi @ ile takin.
L @
o] 0
L
—
L @A@ °
17 S - .

-1 -




4 N

(11) G6z koruyucu kapagin monte edilmesi

UYARI :
A Kinlan ignenin goéze batmasina karsi koruma saglamak i¢in bu kapagi mutlaka takin.

Dikis makinesini kullanmadan 6nce, goz koruyucu kapagi @ mutlaka takin ve bu kapagi kullanin.

Yatay yerlestirilirse Diigey yerlestirilirse

Operator

N

(12) Gegici durdurma digmesinin takilmasi

Gegici durdurma diigmesi, teslim aninda sekil A’da gorildiga gibidir.
Tespit vidasini @ gevsetin ve digmeyi sekil B'de gorildugl gibi yerlestirip, tespit vidasi @ ve makiney-
le birlikte temin edilen tespit vidasiyla @ sabitleyin.

—12—



(13) iplik kilavuzu gubugu A
iplik kilavuzu cubugunu saglam sekilde takin ve
iplik kilavuzu gubugundaki iki yan deligin iplik kila-
< g vuzuna bakmasini saglayin.

iplik kilavuzu gubugu

J
~

1) iplik cardagini monte edin ve makine masasi-
nin sag ust kdsesindeki delige yerlestirin.

2) iplik cardagini sabitlemek igin kilit somunu @
sikin.

—-13—



(15) Yardimci masanin monte edilmesi

1) Iki adet yardimci masa montaj plakasini @
yardimci masaya @ dort adet civata @ ile
gegcici olarak sabitleyin.

2) Yardimci masay! @ dikis makinesi yatagina
iki adet civata @ ile gegici olarak sabitleyin.

3) Dort adet civatayr @ dikis makinesi yatagi
ile yardimci masa @ arasindaki boslugu gi-
dererek sabitleyin.

4) ki adet civatay1 @ yardimci masay! @ dikis
makinesi yataginin st ylzeyi ile ayni hizaya
getirerek sabitleyin.

—14 —



(IV. GALISTIRMADAN ONCEKI HAZIRLIKLAR )

( 1. Yaglama )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki ¢alismay giicii kestikten
ve motorun galigmadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

1) Yag deposuna yag doldurulmasi

o Yag deposunu "MAX” @ isaretiyle gosterilen seviyeye kadar JUKI New Defrix Oil No.1 ile doldurun.
(Dikkat) Yag tankina yaglama deliginden yag doldururken, tanka toz girmemesine 6zen gosterin.
o Yag tankinin 6n tarafindan bakildiginda yag gériinmiiyorsa yagi doldurun.

Yag miktari ayar kisminin ayrintili gemasi

_[ Yag borusu
[_" Yag miktar

Arttir T 7 Azalt

2) Caganozu yaglama miktarinin ayarlanmasi
o Yag miktari, yag miktari ayarlama vidasi @ ile ayarlanir.
o Vidalar @ saat yoniinde gevrilirse, temin edilen yag miktari azalir.
o Dikis makinesini kurduktan ya da uzun sire kullanmadiktan sonra, ilk kullanim sirasinda mekigi ¢ika-
rin ve gaganoz yatagina birka¢ damla yag damlatin. Ayrica igerideki kegeye yag yedirmek igin, caga-
noz hareket mili n metalindeki @ yaglama deliginden @ birkag damla yag akitin.

—15—




100 mm

40 mm

A

_2ila5mm

>
>

* Kagit lizerinde 2 ila 5 mm genisliginde yag lekeleri
olustugunda yeterli yag miktarina ulagilmistir (yag
lekeleri gizgiler halinde olmamalidir).

Yaklagik
0,5mm

Yaklasik
0,5 mm

3) Kanca yag miktarinin kontrolii

1. Kanca yag miktarinin kontroli i¢in hazirlik ola-
rak, bir kagidi kesip boyutu yaklasik 40 mm x
100 mm olan bir kagit pargasi elde edin.
Yag miktarinin ayarlamasini yaptiktan son-
ra, dikis makinesini 100 veya daha fazlasina
kadar yiksek hizda (3.600 sti/min) ¢alistirin.
Adim'da hazirlanan kagit pargasini kanca
kapagdi ve yatak kaidesi arasinda saglanan
acikhga, kancanin alt tarafina yakin bir yere
gelecek sekilde yerlestirin.
Kilavuz olarak, kagidi kanca yag siperine
temas edene kadar ittirin.
Kagidi elinizle desteklerken, dikis makinesini
standart dikis desenini kullanarak (3.600 sti/
min) bes tur galistirin ve sigrayan yag miktari-
ni kontrol edin.

B

Yag kontrol vidasi tamamen sikildik- )
tan sonra bile yag miktari gok fazla ise |
¢aganoz mili mansonunu @ sokiin ve |
yag fitilinin @ fazla kismini kesin. ]

P S
DIKKAT

(2. ignenin takilmasi )

UYARI :

A

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten
ve motorun galismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

igneyi, oyuk

kismi operatdr tarafi olan A’'ya bakacak sekilde tutun,

igneyi igne tutucu delige iyice tam olarak itin ve igne tespit vidasini @
sikin. DPx5-(11J, 14J numara) kullanin.

—16 —



(3. Ust ipligin takilmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki ¢alismay giicii kestikten
ve motorun galismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

Pamuklu iplik, biikiimlii iplik  Sentetik filaman iplik

!

I

Ust ipligi, sekilde gériildigi gibi @ - ® sirasiyla gegirin.
Makineyle birlikte temin edilen iplik gecirici kullanilirsa, iplik gecirme islemi kolaylasir.
Kullanilacak iplige gore, iplik kilavuzuna iplik gegirme yéntemini degistirin.

(4. Mekige iplik gegirme )

Ters igne ilmegi Bastirma ilmegi

Masura Mekik

Masuranin doniis yonii ve iplik gegirme
1) Masurayi, ok yéninde donecek sekilde takin.
2) ipligi iplik yivinden @ , gergi yayinin altindan @ , sonra tekrar iplik yivinden @ , gegirin ve ipligi @ nok-

tasindan gekin.
3) Ters igne iimegi icin @ noktasindan iplik gegirilmesi, bastirma iimegine goére farkhdir. Bu konuda dik-

katli olun.
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(5. Masura ipligi gerginliginin ayarlanmasi )

Mekik iplik yivi @ yukaridayken masura ipligi yukari gekildiginde, masura ipligi gerginligini asagidaki gibi
ayarlayin.

0,05ile 0,15 N Mekikten ¢ikan ipligin ucunu tutup asagi yukari yavasca sallarken,

Ters igne ilmegi . L -
arasinda mekik yavasga asagi inmelidir.

0,15ile 0,3 N ara- Mekikten ¢ikan ipligin ucunu tutup asagi yukari gugld bir sekilde

Bastirma ilmegi sinda sallarken, mekik biraz asagi inmelidir.

Gerginlik ayar vidasi @ saat yoniinde gevrilirse masura iplik gerginligi artar, saat yon( tersine gevrilirse
azalir.

Masura iplik gerginligini sentetik filaman iplik igin daha dusuk, bikim iplik icin daha ylksek olacak sekilde
ayarlayin. Masura ¢aganoza yerlestirildikten sonra, bosta gezmeyi 6nleme yayi olacagi igin iplik gerginligi
0,05 N kadar daha yuksek olur.

[ /sig, Masura iplik gerginligi ayarlandiktan sonra, bellek diigmesi list iplik gerginligi ayarini ]
| kontrol edin. (55. Sayfada "V-22. Bellek diigmesi veri listesi") ]

(‘6. Mekigin takilmas )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki ¢alismay giicii kestikten
ve motorun galigmadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

1) Mekik mandal tirnagini kaldirip iki parmaginizin
arasinda tutun.

2) Mekigi, caganoz miline @ dayanacak sekilde ca-
ganozun igine itin ve ardindan mandal tirnagini
yerine oturtun.

Mekigi, 6nceden belirlenen konuma gelene kadar
bastirin, bir tik sesi duyulur.

|

| da degilse, gaganozdan cikip list

| ipligin caganoz miline dolagsmasina
| sebep olabilir. Mekigin dogru konu-
| DIKKAT ma yerlestirilmis oldugunu kontrol
I

I

I

\

I
I
I
edin. I
2. Standart caganoz ile yagsiz gagano- I
za ait mekiklerin goriiniimleri fark- I
lidir. Birbiriyle higbir ortak yanlarn |
yoktur. )

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(7. Bigagin takilmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki galismayi giicii kestikten
ve motorun galigmadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

Bigagi yenisiyle degistirirken asagidaki islemleri

yapin.

1) Bigak @, bigak tutucu vida @ gikarilirken, pulla
birlikte kolayca c¢ikarilabilir.

2) Bigak gubugunu elle indirin. Simdi, bigak ¢ubu-
gunu sekilde goruldugu gibi bogaz plakasinin Ust
yuzeyini 1 - 2 mm gecgecek sekilde asagi dogru
itin. Bu asamada, pulu yerlestirin ve tespit vidasi-

ni sikilayin.

ing = mm DONUSUM TABLOSU

Bigak blyikligil mm cinsinden degeri Elinizdeki kumag kesme bigagi ing olarak tanimlan-
1/4 6,40 missa, ing — mm donldsim tablosunu kullanarak
3/8 9,50 kumas kesim uzunlugunu (bigak buyukligu) belirle-
7/16 11,10 yin. (37. Sayfada "V-13. Dikis verileri listesi")

1/2 12,70
9/16 14,30
5/8 15,90
11/16 17,50
3/4 19,10
13/16 20,60
7/8 22,20
1 25,40
11/8 28,60
11/4 31,80
13/8 34,90
11/2 38,10

(8. Dikis makinesinin teslimati yapilmig haliyle kontrol edilmesi )

Makineyi agmadan 6nce tutucu parga 1
ayagi kalkik durumda ise dnce ayagi in- |
dirin ve ardindan dikis makinesini agin. |
Tutucu pargayi indirirken ellerinizi biga- |
gin yakinina koymamaya dikkat edin. |
Tutucu parca kalkik durumda gii¢ acilir |
ve hazir tuguna basilirsa "E998 Baski |
ayagi sapma hatasi" olusabilir. )

=2
=~
)
>>
fr}

x;

o m— — — — — — —

—19—



(V. DIKiS MAKINESININ GALISTIRILMASI

(1. Calisma paneli tuslanyla ilgili agiklamalar )

#Eé

LUy
>

Elliz =
E B |

S}
|:l

M |uE

. I'IJIIILI'I

O

N\
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Numara isim ISLEV Numara isim ISLEV
@ | LCD ekran Dikis cesidi numarasi, sekil gibi | @ | ILIK YAN DIKIS | Bu tus, ilik yan dikis genisligi izle-
cesitli veriler izlenir. GENISLIGI tusu | meyi seger.
Bu tusa her basista, sirasiyla S005
E ve S006 goérintilenir.
O | HAZIR tusu Dikise baslamak i¢in bu tusa P | ADIM tusu Bu tus, paralel kisimda adimi se-
- basin. cer.
Bu tusa her basildiginda, diki- E Bu tusa her basista, sirasiyla S007
se hazir hali ve veri girigi hali =4 ve S§021 gorintilenir.
arasinda gecis yapllir.
© | SIFIRLAMA Bir hata uyarisini silerken, bes- | @ | KUMAS KESME | Bu tus, kumas kesme uzunlugu
tusu leme mekanizmasinin baglan- UZUNLUGU tusu | izlemeyi secer.
gi¢ konumuna dénmesi, saya¢
sififama vb. icin bu tusa basin.
O | MOD tusu Bu tug mod ekranini gérintile- | @ | BICAK YI§Ri Bu tus, bicak yeri genisligi diizeltme
mek icin kullanihr. GENISLIGI tusu | gériiniimiinii segmek icin kullanilir.
“ Bu tusa her basista, sirasiyla S003
(sag) ve S004 (sol) géruntulenir.
@ | BASKIAYAGI | Bu tus, baski ayagini kaldirr (15 Bu tus, mesafe izlemeyi seger.
ve SARIM tusu | Y@ da indirir. Baski ayagi yuka- Bu tusa her basista, sirasiyla S022
ridayken, igne mili baslangic (ilk acikhk) ve S023 (ikinci aciklik)
l_*/%" konumuna hareket eder; baski gérintilenir.
—= ayagi asagidayken igne mili
saga hareket eder.
Masuraya iplik sarmak icin bu
tusa basin.
@ | OGE SECME | Bu tus veri numarasi ve diger | @ | IPLIK GERGINLI- | Bu tus, iplik gerginligi goriinimiini
tusu verileri segmek icin kullanilir. Gl tusu segmek icin kullantlir.
Bu tusa her basista, gérintilenen
AN 6de asagida aciklanan sekilde
@ degisir.
S052 Sag paralel kisimdaki iplik
gerginligi
S053 Sol paralel kisimdaki iplik ger-
ginligi (cift dikiste 1. tur)
S054 Sag paralel kisimdaki iplik
gerginligi (¢ift dikiste 1. tur)
S055 Birinci punteriz kismindaki
iplik gerginligi
S056 ikinci punteriz kismindaki iplik
gerginligi
@ | VERIDEGIS- | Bu tus desen numarasi ve ® | PARAMETRE Parametre kaydina imkan taniyan bir
TIRME tusu diger verileri segmek igin kulla- KAYIT tusu kisa yol tusudur. istege bagli bir dikis
nilir. -~ cesidi, dikis parametresi ya da veri
=+ Bu tus beslemeyi her seferde mEnon ayarlarini izlemek tzere kisa yolun
A bir ilmek ileri hareket ettirmek kaydi mumkundur. Ayar proseduri
_ igin kullanilir. icin 46. Sayfada "V-16. Paramet-
re kayit tusunun kullanilmasi”.
© | DUZENLEME | Bu tug diizenleme ekranini g6- | {® | SAYAC tusu Bu tus, sayag izlemeyi seger.
tusu rintilemek, 6ge secmek ya da
ayrinti ekranini géruntilemek VS
a icin kullanihr.
© | GERIDON tusu | Bu tug, énceki ekrana déniis {® | KOPYALAMA tusu | Dikis gesidini kopyalamak igin bu
icin kullanilir. ,_ tusa basin.
@ | DIKiIS HIZI tusu | Bu tus, dikis hizi ile ilgili pa- @ | DIKISE HAZIR Dikis modundayken yanar.
rametre diizenleme 6gelerini LED'i
goruntilemek igin kullanihr.
=
@ | NFC isareti iletisim igin tablet veya akilli telefo-
E nu NFC isaretine yaklastirin.

—-21-




(2. Dikis makinesinin temel ¢aligsmasi )

1) Dikis makinenizin modelini segin.
Dikis makinenizi satin aldiktan sonra ilk kez ¢a-
hstirmak igin gict ACIK konuma getirdiginizde,
model teyit ekrani gérintilenir. HAZIR tusuna @

basin.

E001 Hata Ekrani B gorintilendiginde, gucu
KAPALI konuma getirin.

* 1) numarali adimda agiklanan prosedirin ta-
mamlanmasindan sonra Gug-KAPALI ekrani
C’nin goruntilenmesi durumunda, gucu bir kez

KAPALI duruma getirin. Ardindan, 1) numarali
adimda agiklanan prosedurl tekrar uygulayin. @ - m

2 E| 0|
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2)

3)

4)

5)

Glg¢ salterini ACIK konuma getirin. A

Dikis makinesinin glictinG satin aldiktan sonra

ilk kez agtiginizda dil segim ekrani A goruntile- 1t
nir. Géruintiilenecek dili secerek GERI tusuna @ Selection of U0 -

language

zelected

pm W basin.

25 oy

| Dil segim ekranini, dili segmeden geri\ i_ -'1'; ’ =4 ‘ o) ‘

[ s |

Ongmli D - No
| %&: tusuna @ . basarak sonlandirir | \23.
| a saniz dikis makinesinin giiciinii her ag- | 4 M = ‘
‘ e = = PraeTy e - —/ =

tiginizda dil segim ekrani goriintiilenir. |
Once B’da gériilen ayarli baski ayagi tipinin
gercekte monte edilmis olan baski ayagi ile ayni
oldugunu kontrol edin. Kontrol ve ayar prosedur-
leri igin 26. Sayfada "V-4. Baski ayagi tipinin
girilmesi" boélimuine bakiniz.

Dikmek istediginiz dikis ¢esidi
numarasini segin.
Gi¢ ACIK konuma getirildigi zaman, dikis gesidi

numarasi C ve dikis ¢esidi adi D gérintilenir.
Dikis ¢esidi numarasini degdistirmek isterseniz,

. P +
VERI DEGISTIRME tusuna @ [— il basin ve
LI — E

dikmek istediginiz numaray! segin.

Dikis makinesini satin aldiginizda, 34. Say-

fada "V-11. Dikis verilerinin degistirilmesi" bo-
[imiinde tarif edilen 1-10 arasindaki dikis gesidi

numaralari 6nceden kaydedilmistir. Bu numaralar ‘ i ’ E
arasindan, dikmek istediginiz dikis ¢cesidi numa- N V \E T

rasini segin. (Kaydedilmeyen dikis ¢esitlerinin
numarasi ekranda gorilmez.)

Dikis makinesi ayarini dikig dikilebilir
olarak belirleyin.
HAZIR tusuna @ basildiginda, DIKISE HAZIR LED’i @ yanarak dikisin etkin oldugunu gésterir.

Dikigse baslayin.

Dikilen Grina baski ayagdi kismina yerlestirin, dikis makinesini ¢alistirmak i¢in pedala basinca makine
dikmeye baslar. Dikis makinesinin pedal tiri teslimattan dnce fabrikada pedal tipi 1 olarak ayarlanmistir.
Ancak dért farkh pedal galistirma ydntemi icinden secim yapabilirsiniz. istediginiz ¢alisma prosediiriinii
secip dikis makinesini kullanin. — 24. Sayfada "V-3. Pedal kullanimi”.
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(3. Pedal kullanimi )

Bu dikis makinesi igin, kullanilacak pedal galistirma yontemi sonraki sayfada agiklandigi sekilde dort fark-
Il ydntem iginden segilebilir. Calisma verimi igin istediginiz calisma prosedurini segip dikis makinesini
kullanin.

(1) Pedal tipini belirleme prosediirii.

1) Pedal tipini belirleme parametresini
segin.
Girig modunda DIKISE HAZIR LED’i @ séndii-

gunde MOD tusunu @ “ Ug saniye basili

tutun. Ardindan, menti lGizerinde BELLEK anahta-
ri (seviye 2) gorintdlenir.

Hedef 6geyi OGE SECME tusu @ e ile segin E ’ ) E‘ ‘E - ‘
u =
ve DUZENLEME © a tusuna basin. Ardin- = 4 & %

dan, bellek anahtari (seviye 2) diizenleme ekrani

20 4
A gorintulenir.
Pedal tipi segme parametresi| K01 | gériil-
milyorsa, pedal tipini segmek icin OGE SECME
tusuna @ e basin.
2) Pedal tipini segin.
- . +
VERI DEGISTIRME tusuna @ 'E basinca,
(-
asagidaki sekilde gorildigi gibi gérinim degi-
sir. B’de gdsterilen istediginiz pedal tipini secin.
HIR
o el el L i
Cift pedal Tek pedal Tek pedal Tek pedal
(Ara konumsuz) (Ara konumlu) (Pedalin arka kismina
basildiginda)
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(2) Pedal hareketi hakkinda agiklamalar

Tek pedal
Cift pedal tipi ek pedal Iek pedal (Pedalin arka kismina
(Ara konumsuz) (Ara konumlu) "
basildiginda)
Baslangi¢ Basglangi¢ konumu | Baglangic konumu | Baglangi¢ konumu
konumu Baski ayagi : Maksi- Baski ayagi : Maksimum | Baski ayagi : Ara konuma
Baski ayagi : Ara mum konum (D konum @ @
konuma @ ya da 1) Dikilecek urunun | 1) Dikilecek tirunun | 1) Dikilecek Urinun
E“mas Ver%s“rme yerlestirilmesi yerlestirilmesi yerlestirilmesi
Konumuna = 2) Dikilecek iiriiniin | 2) Dikilecek iiriiniin | 2) Dikilecek iiriiniin
1) Dikilecek yerlestirilmesine |  yerlestirilmesine yerlestiriimesine
urunun . onay verilmesi onay verilmesi onay verilmesi
yerlestiriimesi Sag pedalin ilk kademe-| Sag pedalin ilk kademe- | Pedalin arka kismina
Baski ayagi, S?' _p(_edal sine basildigl zaman, sine basildi§l zaman, basildiginda baski ayag:
bgrnunun asaglinig | paski ayagr Kumas baski ayagi Ara konuma | Maksimum konum (D iner.
miktari kadar yukselir. | yerlestirme konumuna | @ iner. Sag pedalin ilk kademesi-
2) Dikis ® iner. 3) Dikisin baglamasi| ne basildigi zaman, baski
Baglangici 3) Dikis Baslangici icin onay ayagi Ara konuma @ iner.
Sag pedala basildigi | sag pedalin ikinci kade-| ~ verilmesi Sag pedalin ikinci kade-
zaman dikis baslar. mesine basildigi zaman | Sag pedalin ikinci kade- | mesine basildigi zaman,
3) Dikis sonu dikis baslar. mesine basildi§i zaman, | baski ayagi Kumas yerles-
Baski ayagi otomatik | 4) Dikis sonu baski ayagi Kumag tirme konumuna ® iner.
olarak Ara konuma ® | Bask; ayag otomatik ver]estwme konumuna 3) Dikis Baslangici
yukselir. olarak Maksimum ko- Q@ iner. Sag pedalin tigiincii kade-
num D yiikselir. 4) Dikis Basglangici mesine basildi§i zaman
o Sag pedalin tglincu dikis baslar.
kademes_ir?e basildigi 4) Dikis sonu
zaman diki baglar. Baski ayagi otomatik ola-
5) Dikis sonu rak Ara konuma (@ yiikse-
Baski ayagi otomatik lir. o
olarak Maksimum ko-
num @ ylikselir.

* (D ile ® arasindaki ilgili konumlarin yiksekligi sol
tarafta tanimlanmis olup bellek digmeleriyle belir-
lenebilir ya da degistirilebilir.
o e — 54. Sayfada "V-21. Bellek diigmesi verile-

,4/® rini degistirme yontemi".

il

"

Kumas ~— - "

* Pedal ayari (istege bagh 2 pedalli anahtar kullanildiginda (par¢a numarasi: 40003491))

D@
= =
[ 7
= W,
A YO
000 2
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(4. Baski ayag: tipinin girilmesi )

(1) Baski ayag tipini belirleme proseduiri

1) Baski ayagi tipini belirleme A B 7
parametresini segin.

MOD tusuna @ “ basildiginda bellek

anahtari (seviye 1) dizenleme ekrani A gorinti-
lenir.

2) Baski ayag: tipini segin.

. P +
VERI DEGISTIRME tusuna @ |—/ll basin-
LI — E

ca, asagidaki sekilde goéruldigu gibi gérinim
degisir. Makineye takili olan baski ayagi tipini
B’de, asagdidaki (2) Baski ayag: tipi tablosu na 4
bakarak belirleyin.

Tip 1 Tip 2 Tip 3 Tip5*

1 - 2<—>3<—>5

428 mm Bx38mm 541 mm

1 1

(2) Baski ayag tipi tablosu

Baski ayaginin ¢erceve icindeki kabartma par¢ca numarasini baski ayagi tipi olarak belirleyin.

Tip Baski ayadi par¢a numarasi e
1 Tip 1 B151177000 *
4220 mm
2 Tip 2 B151177[2]000 *
Ax30mm
. . * 1 ile 3 arasindakilerden farkh bir baski ayagi
3 Tip 3 B151177000 tipi kullaniyorsaniz, baski ayagi tipini 5 olarak
o mm belirleyin. Kullanilacak baski ayagini ayar-
5 Tip5* — lamak igin, bellek digmesindeki (1. seviye)
LI015 | Baski ayagi genigligi ve | LIOTEG

Baski ayag! uzunlugunu degistirin.

— 54. Sayfada "V-21. Bellek diigmesi
verilerini degistirme yontemi" bolimuine
bakiniz.

* 6 mm ya da daha fazla genisligi ve 41 mm ya
da daha fazla dikis uzunlugu olan 5 tipini kul-
lanirken, baski ayagi kolu ve besleme plakasi
gibi pargalarin degistiriimesi gerekir.
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(5. Dikis ¢esidini segmek )

(1) Dikis ¢esidi secimi ekran goriinumiinden se¢cmek

1) Modu giris modu olarak ayarlayin. A 7
Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i @ séndii-
glnde, desen seg¢imi etkin hale gelir.

Gegerli mod dikis moduysa, HAZIR tusuna @

tekrar basarak giris moduna gegis ya-
pin.
2) Dikis gesidi se¢imi ekran gorunumunu

segin.
Secili olan Desen No. A goéruntulenir.

3) Dikis tipini segin.

. . ’ + E
VERI DEGISTIRME tusuna @ |—/ll basildi-
&

g1 zaman, kayith olan dikis gesitlerinin sirayla

degistigi gorulur. Dikmek istediginiz numarayi
burada segin.

(2) Kayit diigmesiyle segme

Bu dikis makinesi igin, istenen bir desen numarasinin PARAMETRE KAYIT tusuna kaydedilmesi mim-
kindur. Dikis ¢esidi bir kez kaydedildikten sonra, dikis ¢esidini segmek icin bu digmeye basmak yeterli
olur.

— 46. Sayfada "V-16. Parametre kayit tugsunun kullanilmasi" bdlimine bakiniz.
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(‘6. Ust iplik gerginliginin degistirilmesi )

Ust iplik gerginligiyle ilgili veriler dikis modunda da ayarlanabilecegi igin, deneme dikisi sirasinda ust iplik

gerginligi degistirilebilir. B
1) Paralel kisim veri ayarlarinda, iplik . +l
gerginligini segin. ] 120 +—A
. . . .o P - -— 1)\ 2)
IPLIK GERGINLIGI tusuna @ Sl basildiginda, E= -
dikis verilerini diizenleme ekrani A goriintiilenir. =N
2) Paralel kisimda iplik gerginligini = -
degistirin.
+ D
VERI DEGISTIRME tusuna @ [— /il basinca, |
A Y
ayarlanmig olan B degeri artar ya da azalir ve R +—¢C
iplik gerginligi degistirilebilir. == 3). 4)
Asagidaki sekilde, dikis bitimi ve ayarlanmis olan E o~
deger arasindaki iliski goériilmektedir. Sekle baka-
rak degeri ayarlayin. > =
3) Punteriz kisminin veri ayarlarinda, iplik
gerginligini secin. 4
IPLIK GERGINLIGI tusuna ® [kO) tekrar basildi-
ginda, dikis verilerini dizenleme ekrani C gorin- 1
tdlenir.
4) Punteriz kisminda uist iplik

gerginliginin degistiriimesi

. N +
VERI DEGISTIRME tusuna @ [—

ayarlanmis olan D degeri artar ya da azalir ve iplik
gerginligi degistirilebilir. Asagidaki tabloda, dikis
bitimi ve ayarlanmis olan deger arasindaki iligki
gorulmektedir. Tabloya bakarak degeri ayarlayin.

&

basinca,

o

=

E5
W

s

BE[ BB ® |
e[ s e = ][] o]
Gl W28 [+ |

* Paralel kisim ve punteriz kismi disindaki gerginlikler icin, 34. Sayfada "V-11. Dikis verilerinin de-
gistirilmesi" ve 54. Sayfada "V-21. Bellek diigmesi verilerini degistirme yéntemi" bdlimlerine
bakiniz.

(D Paralel kisim ve @ punteriz kismi icin gerginlik ayar degeri

Panel tzerindeki ayar degeri
L—_J Baslangig degeri E
Ters igne @ Paralel kisimdaki Baslik asagi iner. Baslik yikselir. Lo
ilmegi gerginlik 120 Rad.y-al. kusgozu.
@ Punteriz gerginligi | iplik gerginligi 35 iplik gerginligi $ekll_l(}!fj_7 PL_J_nte”Z
azallr. artar. gerginligini dnce
. - o " o aklasik 120 olarak
Bastirma ® Paralel kisimdaki Iplik gerginligi Iplik gerginligi y .
iimegi gerginlik azalr. 60 artar. a_ya(;laym I\./elllmekle-
@ Punteriz gerginligi | Iplik gerginligi 50 Iplik gerginlig o oImasi
azalir. artar. saglayin.

Ters igne ilmegi ve Bastirma ilmegi

|

Ters igne ilmegi

Bastirma ilmegi

Ters igne ilmegi

Ust ipligin kumastan gegmesini saglamak igin daha fazla gerginlik uygu-
lanirken, her iki taraftan merkez cizgiye dogru g¢ekilen masura ipligiyle
ters igne ilmegi olugturulur.

| NV\N\NVV\’VVVVVVVVVV\||
RRRRRRRRRRARRRRRRGRY

Bastirma ilmegi

-/

Bastirma ilmegi
Bastirma ilmegi, Ust ipligi kumasin sadece Ustiinde ve masura ipligini
altta tutan zikzak seklinde olusur.
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(7. Yeniden dikis dikilmesi )

Dikis sirasinda durdurma digmesine A basilin-
ca dikis makinesi dikise ara verir ve durur. Bu
durumda, durdurma digmesine basildigini haber
vermek i¢in B hata ekrani gérinimu belirir.

Dikisin belli bir noktasindan itibaren diki-
se devam etmek igin

Dikis hareketini durdurma konumu
Hata ekrani B gorinimine gegilir

1) Hata mesajini silin.
Hata mesaijini silmek igin SIFIRLAMA tusuna @

7740 basin. Ardindan adim hareketi ekran

gorinimu C goralir.

2) Baski ayagini geri getirin.
GERI tusuna @ -1 L—_E basinca, baski ayagi
ilmek ilmek geri doner.
ILERI tusuna @ -2 ’_+E basinca, baski ayagi
ilmek ilmek ilerler. Baski ayagini yeniden dikis
konumuna getirin.

3) Dikisi yeniden baslatin.
Sag pedala basildigi zaman dikis yeniden baslar.

Yeniden dikisi baslangictan itibaren yap-
mak igcin
Dikis hareketini durdurma konumu

Hata ekrani B gorinimune gegilir

1) Hata mesajini silin.
Hata mesaijini silmek igin SIFIRLAMA tusuna @

basin. Ardindan adim hareketi ekran
goranimu C goéralir.

2) Baski ayagini, dikilen ariuni
yerlestirme konumuna geri getirin.
SIFIRLAMA tusuna @ BEZaM tekrar basilinca,

baski ayagi dikilen triina yerlestirme konumuna

doner.

3) Dikisi bastan baslatin.

Hata Numarasi Hata imgesi

* Mevcut dikis sayisi/toplam dikis sayisi D kisminda
gosterilir.

* Mevcut dikis komutu E kisminda gosterilir.

Komut gesitleri sunlardir :

Dikis komutu Atlama beslemesi
komutu
iplik kesici komutu Bigcak komutu
fe s
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(8. Masuraya iplik sarma )

(1) Masuraya iplik sarma

RN
I‘ DlKl:(AT Bobini baski ayagi ve sarici tusu @ Q/g ile sarmaniz durumunda iplik alma kolundan ipligi ¢ikarin }
| ve bobini gaganozdan ayirin. ]

1) Masurayi yerlestirin.
Masurayi masura sarma milinin tizerine tam
olarak oturtun. Ipligi masura tasiyicidan gegirip
sekilde g0sterilen sirayla kilavuzlardan gegirin ve
ipligin ucunu masuraya dort ya da bes kez sarin.
Ardindan bobin sarma kolunu (O ok yéniinde itin.

2) Modu masura sarim modu olarak
ayarlayin.
Giris durumunda, BASKI AYAGI ve SARIM tusu-

na @ Q/@ basin. Bu durumda, OGE SEC-

ME tusuna @ U basin.

3) Masura sarim islemini baglatin.
Sag pedala basinca makine déner ve masuraya
iplik sarmaya baslar.

4) Dikis makinesini durdurun.
Bobin, dnceden belirlenen miktarda ipi sardiktan
sonra bobin sarma kolu @ serbest kalir. Dikis
makinesini durdurmak igin BASKI AYAGI ve SA-

RIM tusuna @ Q/@ basin ya da sa§ pedala

basin. Ardindan masuray! ¢ikarip iplik kesici tutu-
cu plakasiyla 3 masura ipligini kesin.

+ BASKIAYAGI ve SARIM tusuna @ Q/g

basinca dikis makinesi durur ve normal moda G
doner.
» Sag pedala basinca dikis makinesi durur, an-
cak masura sarim modu degismez. Cok sayida
masuraya iplik sararken bu yontemi kullanin.

(2) Masuraya sarilacak iplik miktarinin

ayarlanmasi
Bobin ipligi sarma miktarini ayarlamak igin, tespit
vidasini @ gevsetin ve bobin sarma kolunu M A
veya B ydonunde hareket ettirin. Ardindan, tespit
vidasini @ sikilayin.

A yonunde : Azalir

B yonlinde : Artar
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(9. Sayac¢ kullanimi )

(1) Sayag degerini ayarlama prosediiru

1) Sayag ayar ekranina gegin.
Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i @ sén-
diginde, giris modu altinda SAYAC tusuna ®

XAl basildiginda sayacin ayarlanmasini

saglayan sayag ekrani A goruntllenir. Sayag
dederi sadece giris modunda ayarlanabilir. Dikis : -
modundayken, veri girisi moduna ayarlamak igin i = ’ =

® |

HAZIR tusuna @ basin. E\ u m “

2) Sayag tipi secimi.
Ters videoda sayag turiini belirten sembol resmi
B'yi goriintiilemek icin OGE SECME tusuna

(6] e basin. VERI DEGISTIRME tusuna @

+
— il basip, istediginiz sayag tipini asagidakiler

A
arasindan segin.

3) Sayacgta ayarlanan degerin degistirilmesi.

Ters videoda sayacin ayar degeri C'yi goriintiilemek icin OGE SECME tusuna @ g basin.

VERI DEGISTIRME tusuna @ [— Ml basip, artan tipteki sayacin ulagacagi degeri girin.
-

4) Mevcut sayag degerinin degistirilmesi.

Ters videoda sayacin gegerli degeri D'yi goriintiilemek icin OGE SECME tusuna @ e basin.
SIFIRLAMA tusuna @ B8 basinca, sayacin o anki degeri silinir.

. o +
Sayisal degeri, VERI DEGISTIRME tusuyla @ |[—/#ll degistirmek de mimkund(ir.
LI - E

{ SikRAT Sayag, makine teslim edildiginde "D ARTAN dikis sayaci" seklinde ayarlanmistir. Sayag, fabrlkada ]
| U dikis makinesinin baslatma sayisi 100’e ulagtiginda duracak gekilde ayarlanmistir. Bu sayaci kullanim |
sartlariniza goére ayarlayin. )
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(2) Sayag tipi
e t (D ARTAN dikis sayaci

Her sekil dikisinden sonra, mevcut deger artar.
Mevcut deger ile girilen deder birbirine esit oldugunda, artan saya¢ ekran gérinuma goralur.

4 (@ AZALAN dikis sayaci

Her sekil dikisinden sonra, mevcut deger azalir.
Mevcut deger “0” oldugunda artan sayag¢ ekran gérinimu gorular.

.. # (® ARTAN parca adedi sayaci
Her cevrim dikisi ya da surekli dikis tamamlandiginda, mevcut deder artarak sayilir. Mevcut de-

1.2

"
(2]

ﬁ

(s

ger ile girilen deger birbirine esit oldugunda, artan saya¢ ekran gérinumu gdorulur.

(@ AZALAN parga adedi sayaci

Her gevrim dikisi ya da surekli dikis tamamlandiginda, mevcut deger azalarak sayilir. Mevcut
deger “0” oldugunda artan sayag¢ ekran gérinumu goruldr.

@ (8 Sayacg kullaniimiyor

(3) Artarak sayimdan ¢ikma prosediiru

[

Dikis sirasinda artarak devam eden sayimin ta- E
mamlanmasi halinde, artan sayim ekran gorinu- |
munun (E) tamami yanip soner. Sayaci sifirla- & *% I
mak i¢in SIFIRLAMA © // tusuna basinca

o - [EO0T] 37234 1000
dikis moduna dénuldr. Ardindan sayag tekrar = 1000

saymaya baslar.
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(10. Baslangi¢ degeri dikis ¢esidini kullanmak )

1)

2)

3)

4)

5)

Bu dikis makinesinde, dikis sekillerinde optimum dikis elde etmek icin bir baslangi¢ degeri vardir (31 sekil).
— 85. Sayfada "XI. HER SEKIL iGIN BASLANGIG DEGERI VERILERI TABLOSU" béliimiine bakiniz.
Yeni dikis verileri olustururken, dikis ¢esidi baslangi¢c degerlerini kopyalamak uygun olur.

Modu giris modu olarak ayarlayin. A P
Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i @ sondii- HE 2)
. o . s == 127 «—
ginde, desen degistirme etkin hale gelir. Dikig mf ==
modundayken, veri girigsi moduna ayarlamak igin L= 10
HAZIR tugsuna @ basin.

EDm @ B
Baslangi¢ degeri dikis ¢cesidine gegin. % < 3
Segili olan Desen No. A gorintilenir. Baglangig ==
degeri desenini @ segmek icin VERI DEGIS- B

o—p

. +
TIR tusuna basin @ [—.
LI — E

7
Sekli segin. .
Segili olan sekil C’yi gostermek igin sekil se- 1t
gim ekrani B gériintilenir. VERI DEGISTIRME
+
tusuyla @ |[— 8 dikmek igin sekli (C) segin. @ - m
LI — E
Makineyi satin aldidiniz anda, 12 sekil arasindan ‘ = | E ‘ E ‘ = ‘ HEQ ‘ ©) ‘

secim yapabilirsiniz. Ancak sekil secme seviye- \i’ E E ‘i’

sini (KO04) arttirarak en gok 31 sekil arasindan
segim yapmak mimkindur.
— 54, Sayfada "V-21. Bellek diigmesi veri-

lerini degistirme yontemi” bolimine bakiniz. D @

Deneme dikisi dikin.
Modu dikis modu olarak ayarlamak icin HAZIR

tusuna @ basin. Bu durumda dikis dik-

mek mumkundir ve segilen sekil dikilebilir.

* Baslangi¢ degeri dikis ¢esidi, sadece igne ipligi
gerilimi ve dikis hizi verilerine gore dlzenlene-
bilir. Dikis ¢esidi degistiginde ya da dikis ¢esidi-
nin yeniden ¢agrilmasi s6z konusu oldugunda
degistirilen veriler baslangi¢c degerine/degerle-
rine geri donecektir, bu konuda dikkatli olun.

Baslangi¢ degeri dikis ¢esidini kopyalayin.

Secilmis ve yukaridaki adimlar uyarinca onaylanmis olan dikis ¢esidini normal dikis ¢cesidine kopyalayip
kullanin.

Kopyalama prosediiri — 43. Sayfada "V-14. Dikis ¢esidinin kopyalanmasi” bélimine bakiniz.
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(11. Dikis verilerinin degistiriimesi )

(1) Uriinii satin aldiginiz haliyle baglangig dikis verileri

1 ile 10 arasindaki dikis gesitleri, Griini satin aldiginiz anda kaydedilmis durumdadir. Sadece kumas ke-
sim uzunluklari farkl olan kare tipi dikisin baslangi¢ degerleri, dikis verilerinde girilmigtir.
— 85. Sayfada "XI. HER SEKIL iCIN BASLANGIG DEGERI VERILERI TABLOSU" béliimiine bakiniz.

Dikis ¢cesidi numarasi Kumas kesme uzunlugu
1 6,4 mm (1/4)
2 95mm (3/8)
3 11,1 mm  (7/16")
4 127 mm  (1/27)
5 14,3 mm  (9/167)
6 159 mm  (5/8)
7 17,5mm  (11/167)
8 19,1 mm  (3/47)
9 222mm (7/8")
10 254 mm (17)

(2) Dikis verilerini degistirme proseduru Veri 6gesini

gosteren imge

L. Veri 6gesi
1) Modu giris modu olarak ayarlayin. numarasi
Giris modunda DIKISE HAZIR LED'i @ séndii-
gunde, dikis verilerini dedistirme etkin hale gelir.

Dikis modundayken, veri girisi moduna ayarla-

mak i¢in HAZIR tusuna @ basin.

2) Dikis verilerini diizenleme ekran
goriinimiine gegin.
DUZENLEME tugsuna @ a basildiginda, se-

c¢ilen desen numarasi igin dikis verilerini diizenle-
me ekrani A gorintulenir.

3) Degistirilecek olan dikis verisini segin.

OGE SECME tusuna @ e basip, degistirmek

istediginiz veri 6gesini segin.

Sekilden dolayi kullaniimayan veri 6geleri ve

fonksiyonsuz olarak ayarlanan veri 6geleri atlanir

ve ekranda gortlmez. Bu konuda dikkatli olun.

— 36. Sayfada "V-12. Dikis verilerini diizenleyerek/diizenlemeden ayarlama yontemi" bélimine
bakiniz.

4) Veriyi degistirin.
Dikis verileri ile ilgili olarak, sayisal degerleri degistiren ve imgeleri segen veri 6geleri vardir.
Sayisal de@eri degistiren veri 6gelerine, [ S00Z | gibi numaralar eklenmigtir. Degeri degistirmek icin, ayar-

- . +
lanan degeri VERI DEGISTIRME tusuyla @ '—E arttirin ya da azaltin.
" L_ . . oo .
imgeleri segen veri 6gelerine, gibi numaralar eklenmistir. imgeler, VERI DEGISTIRME tusuyla @

+
— M segcilebilir.

A
— Dikis verileri hakkinda ayrintili bilgi icin 37. Sayfada "V-13. Dikis verileri listesi" bolimune bakiniz.
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5) Dikis ¢esidi verisinin adinin
degistirilmesi.
Dikis cesidi verisinin adinin degistiriimesini et-
kinlestirmek icin "S500 Dikis ¢esidi verisinin adi"

dgesini segin ve DUZENLEME tusuna © a

basin.

OGE SECME tusuna @ e basildiginda diizen- - D E B
o v E L/u

mudur. 3
Karakter segiliyken VERI DEGISTIRME tusuna

E!

Ev
v

’ fo}
L |

leme noktasi sirayla taginir. "+" ve "-" arasinda

bulunan karakter segim altindaki diizenleme konu-

Dikis cesidi adi icin kullanilabilecek
+
@ |— [l basin, karakter segilebilir. Segili karak- karakterler

A A-Z,0-9,.,+,-,/,#,(bO§)
teri silmek igin SIFIRLAMA tusuna ©

basin. SIFIRLAMA tusu @ 788 bir saniye

basili tutulursa veri adi silinebilir.
Yukarida acgiklanan prosedurl tekrar gerceklestire-
rek dikis ¢esidi verisinin adini degistirin.
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(12. Dikis verilerini diizenleyerek/diizenlemeden ayarlama yontemi )

Bu makineyi satin aldidinizda, sik kullaniimayan dikis verisi 6gelerini dizenleyemeyecek sekilde ayarlan-
miustir. Verileri dikilen Gruinlere daha uygun olarak belirlemek isterseniz, dikis verileri 6gesini dizenleme
yapilabilir konuma ayarlayip makineyi o sekilde kullanin.

Dikis verileri diizenlenebilir/diizenlenemez ayarinda, S052 icin sag paralel kismin gerginligi diizenlene-
mez olarak ayarlanir, S051 sol paralel kismin gerginlik verileriyle dikis dikilir. S056 igin 2. punteriz gergin-
ligi dizenlenemez seklinde ayarlanirsa, 1. punteriz kisminin S055 verileriyle dikis dikilir.

Yukarida belirtilenlerin disindaki dikis 6geleri dizenleme yok seklinde ayarlanirsa, baglangi¢ degeri veri-
leri tercih edilir.

i +
1) Modu giris modu olarak ayarlayin. ﬂ _
Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i @ séndii- Al HE
giinde, veri ayarlari etkin hale gelir. Dikis modun- - = 1 -
dayken, veri girisi moduna ayarlamak igin HAZIR (Diizenleme var) c
] F +
2) Dikis verilerinde diizenleme var/yok B—' §|§1 <
arasinda gegis ekran goriiniimiine - -
. (Diizenleme yok)
gelin.

MOD tusuna @ “ basin. "05 Dikis para-

metresi diizenleme se¢imi"ni secin. Ardindan
verileri diizenlemeyi etkinlestirme/devreden
¢ikarma gegis ekranlari A ve B agilir.

3) Degistirmek istediginiz veriyi segin.

OGE SECME tusuna @ e basip, degistirmek
istediginiz dikis veri 6gesini (C) segin.

Bu durumda, sadece degistirilebilir olan 6ge se-
cilebilir.

4) Dizenleme var/yok degigimi ‘ =

. o . . + X
VERI DEGISTIR tusuna @ '—E basildiginda, —J u A
L =)
secilen dikis verileri igin sembol resmi gorinimu 4 M Q/@

C degisir.
Pozitif ekran goérinimu: Dizenleme var 20 2 9
Negatif ekran gérinima: Dizenleme yok

Coklu dikis veri 6gelerini degistirmek icin 3) adi-

mina doénuldr.

5) Ayarlanmis olan verileri kaydedin.

GERI DON tusuna @ basildiginda, degisen durum kaydedilir ve mod ekranina geri dénlir. Sl-

FIRLAMA tusuna @ BRZ# basildiginda, énceki ekrana geri déniilir.
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(13. Dikis verileri listesi )

Y¢ Dikis verileri, 1 ile 99 arasindaki 99 dikis gesidi igin girilebilen verilerdir ve her bir dikis gesidi igin veri girisi
yapilabilir. Dikis makinesini satin aldiginizda “Diizenleme var/yok” ile ayarlanmasi gereken veriler, segile-
meyecek sekilde ayarlanmistir. Kullanim igin gerekiyorsa, bu fonksiyonu “Dizenleme var” olarak degisti-
rin. — 36. Sayfada "V-12. Dikis verilerini diizenleyerek/diizenlemeden ayarlama yontemi" bdlimu-

ne bakiniz.
Numara Oge Ayar araligi Diizenleme birimi Hatirlatmalar
S001 | Dikis sekli 1ile 31 arasin- 1 -
Dikis makinesinde mevcut olan 31 dikis sekli arasindan istedigi- da
niz bir desen seklini segin.
= i1 3. Sayfada "Il-2. Standart
EIE -1 I ! dikis sekli listesi" bolimiine
== Iy bakiniz.
*  Makineyi satin aldiginiz haliyle, sadece 12 gesit standart
dikis sekli segilebilir. Sekil gesitlerini arttirirken, bellek
dugmesi verilerinin K004 Dikis sekli segim seviyesi ni
ayarlayin. — 55. Sayfada "V-22. Bellek diigmesi veri
listesi” bolimine bakiniz.
S002 | Kumas kesme uzunlugu 3,0 ile 119,60 0,1 mm -
Bu 6gde, kumas kesme bicagiyla kesilen kumas uzun- arasinda
lugunu belirler. Ancak punteriz sekli s6z konusuysa
(S001’de 27, 28, 29 ve 30 numaralar) dikis uzunlugu
belirlenir. —
Bellek digmesi verilerinde U019 Kumas kesme = E
bigaginin ¢oklu hareket fonksiyonu nu etkin hale =2=
getirerek, kumasg kesme bicaginin goklu hareketlerini
U018 Kumas kesme bigag biyiikligii 6gesinde
belirleyerek, dikilen uriin kesilir. = 55. Sayfada "V-
22. Bellek diigmesi veri listesi" bolimune bakiniz.
S003 | Sag bigak yeri genisligi = -2,00 ile 2,00 0,05 mm -
Bu 6ge, kumas kesme bicagiyla sag paralel kisim § arasinda
arasindaki boslugu belirler. = +
S004 | Sol bigak yeri genigligi = -2,00 ile 2,00 0,05 mm -
Bu 6ge, kumas kesme bicagiyla sol paralel kisim § arasinda
arasindaki boslugu belirler. =
S005 | ilik sol yan dikis genigligi == 0,10 ile 5,00 0,05 mm -
Bu 6ge, sol paralel kismin ilik yan dikis genisli- H B arasinda
gini belirler. S
S006 | Sag ve sol sekillerin orani —g= 50 ile 150 ara- 1% -
Bu 6ge, bicak konumunu merkeze alarak sag = E sinda
taraftaki sekli bliyitme/kigUltme oranini belirler. gfﬁT,,H.;
S007 | Paralel kisimdaki adim 0,200 ile 2,500 0,025 mm -
Bu 6ge, sag ve sol paralel kisimlarda dikis adimini arasinda
belirler.
S008 | Punteriz uzunlugu 0,2ile 5,0 ara- 0,1 mm -
Bu 6ge, 6n tarafta punteriz uzunlugunu belirler. sinda
Kare = Diiz Koninin
tipin alt % punterizin g alt kismi %
kismi alt kismi %ﬂmﬂ
S009 | 1. Punteriz uzunlugu 0,2ile 5,0 ara- 0,1 mm -
Bu 6ge, arka tarafta punteriz uzunlugunu belirler. sinda
Kare
tipin lst %
kismi
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Bu 6ge, radyal sekilde guglendirme dikisi var/yok segenegini
belirler.

: Var : Yok

%

MR

Numara Oge Ayar araligi Diizenleme birimi Hatirlatmalar
S010 | Sag punteriz genisliginin telafisi -1,00 ile 1,00 0,05 mm -
Bu 6ge, punteriz kisminin dis sag seklini ilik yan dikis arasinda
kismina gére ayarlar. é‘-;—
Kare Kare tipin Diiz ==
tipin st % alt kismi % punterizin %é ==
kismi alt kismi
S011 | Bu 6ge, punteriz kisminin dis sol seklini ilik -1,00 ile 1,00 0,05 mm -
yan dikis kismina gore ayarlar. arasinda
Bu 6ge, punteriz kisminin dis sol seklini ilik yan dikis
kismina goére ayarlar. %
Kare Kare tipin Diiz § §
tipin st % alt kismi punterizin %é
kismi alt kismi
S012 | Konik sol punteriz telafisi == 0,00 ile 3,00 0,05 mm *
Bu 6ge, konik punteriz seklinin punteriz kismini olug- == arasinda
turmak i¢in uzunlugu belirler. _J E
S013 | Konik sag punteriz telafisi == 0,00 ile 3,00 0,05 mm *
Bu 6ge, konik punteriz seklinin punteriz kismini olus- =5 arasinda
turmak igin uzunlugu belirler. ﬁ L
S014 | Kusgozii seklinin uzunlugu ‘9'@ 1,0 ile 10,0 0,1 mm *q
Bu 6ge, kusgdzi merkezinden itibaren kusgézii = = arasinda
seklinin st kisminin uzunlugunu belirler. ==
8015 | Kusgozii seklinde ilmek sayisi TEa 1 ile 8 arasinda 1 *q
Bu 6ge, kusg6zl sekline ait Ust 90° igindeki ; o
ilmek sayisini belirler. i
S016 | Kusgozii genisligi 1,0 ile 10,0 0,1 mm *
Bu 6ge, kusgdziniin i¢ kismindaki caprazlama " “‘ ’ arasinda
boyutu belirler. Ignenin gergek giris noktasi, o] I
$S004 Sol bigak yeri genisligi nin eklendigi bo- == =
yuttur.
S017 | Kusg6zii uzunlugu I# 1,0 ile 10,0 0,1 mm *
Bu 6ge, kusgdzunin i¢ kismindaki uzunlamasina -S" 1:- arasinda
boyutu belirler. =_ -
S018 | Yuvarlak tip seklinin uzunlugu 1,0ile 5,0 ara- 0,1 mm *q
Bu 6ge, yuvarlak tip seklinin merkezinden itibaren tst sinda
kismin uzunlugunu belirler.
Yarimay Radyal Radyal
tipin iist % tipin iist % tipin alt %
kismi kismi kismi = =
Yuvarlak Radyal Yarimay
tipin alt % tipin alt %% tipin alt %
kismi kismi kismi
S019 | Radyal seklindeki ilmek sayisi 1 ile 8 arasinda 1 *q
Bu 0ge, radyal sekline ait Ust 90° igindeki ilmek sayi- u ;1':2'3"
sini belirler. e,
S020 | Radyal seklin giiglendirilmesi - - *1, *2

*1 : Sekle bagh olarak izlenir

* 2 : Duzenleme var seklinde ayarlandigi zaman izlenir. 36. Sayfada "V-12. Dikis verilerini
diizenleyerek/diizenlemeden ayarlama yontemi” boliimiine bakiniz.

* 3 : Bu fonksiyon segcildigi zaman izlenir.
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Numara Oge Ayar araligi Dlzenleme birimi| Hatirlatmalar
S021 | Punteriz kismindaki adim —g= 0,200 ile 2,500 0,025 mm -
Bu 6ge, punteriz kisminda dikis adimini belirler. § § arasinda
=3
Kare tipin Yuvarlak Yarimay
st kismi % tipin ist % tipin list %
kismi kismi . )
Diiz Konik
punterizin  punterizin
Kare tipin Yuvarlak Yarimay alt kism alt kismi
alt kismi tipin alt tipin alt
% kismi % kismi % %% %
8022 | 1. bosluk 0,0 ile 4,0 0,1 mm -
Bu 6ge, 1. punteriz ile bigak yeri arasindaki boslugu == arasinda
belirler. Bu 6ge bitin sekiller igin gegerlidir. EIE
8023 | 2. bosluk ——— 0,0ile 4,0 0,1 mm -
Bu 6ge, 2. punteriz ile bigak yeri arasindaki boslugu =I_ arasinda
belirler. Bu 6ge butiin sekiller igin gegerlidir.
S031 Tek/cift dikis - - -
Bu 6ge, tek ve cift dikis arasinda segim yapar.
Z X1 Tekdikis EX2 ciftdikis
S032 | Capraz cift dikis segimi - - *3
Bu 6ge, cift dikis olarak ayar yapilirken, paralel kisimdaki igne giris
yerinde Ust Uste dikis ve ¢apraz dikis arasinda sec¢im yapar.
= : Gift dikis = : Gapraz dikis
= AAA = SOOGOK
8033 | Gift dikis genisliginin telafisi 0,0ile 2,0 0,1 mm *3
Bu 6ge, cift dikise ayarlanmis olmasi halinde, 1. arasinda
turun ilik yan dikis genisligini daraltma miktarini
belirler.
S034 | Teyel sayisi Oile 9 arasinda 1 time -
Bu 6ge teyel sayisini belirler.
@1-1 i : Teyel var
I 1
. Teyel yok ! }I(n (Teyel sayisi ayan)
S035 | Teyel adimi ==y 1,0ile 5,0 0,1 mm *3
Bu 6ge, teyel yapilirken adimi belirler. ﬁ I arasinda
1 1
LT T
8036 | Teyel yuvarlanma uzunlugu = 2,0 ile 20,0 0,1 mm *3
Bu 6ge, teyel yapilirken Gst ipligin yuvarlanma uzunlugu- | I arasinda
nu belirler. :?_J
8037 | Teyel yuvarlanma adimi "= 0,2 ile 5,0 0,1 mm *3
Bu 6ge, teyel yapilirken Ust ipligin yuvarlanma adimini I arasinda
belirler. %g__!
S038 | Teyel yuvarlanma genisligi == 0,0 ile 4,0 0,1 mm *3
Bu 63e, teyel yapilirken Ust ipligin yuvarlanma genigligini I arasinda
belirler. +Em
8039 | Teyelde igne girig yerinin uzunlamasina telafisi e 0,0ile 2,5 0,1 mm *2,*3
Bu 6ge, iki turdan fazla teyel yaparken igne giris yerini I_I I arasinda
ileri geri kaydirma miktarini belirler. 1
*1 : Sekle bagli olarak izlenir

*2:

diizenleyerek/diizenlemeden ayarlama yontemi” boliimiine bakiniz.

*3:

Bu fonksiyon segildigi zaman izlenir.
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Numara Oge Ayar araligi Diizenleme birimi Hatirlatmalar
S040 | Teyelde igne girig yerinin gaprazlama tela- — 0,0 ile 1,0 ara- 0,17 mm *3
fisi "‘E“‘ ! sinda
Bu 6ge, iki turdan fazla teyel yaparken igne giris H I
.. - . . L
yerini saga ya da sola kaydirma miktarini belirler.
S041 Teyelde sol taraf konumunun telafisi r——- -2,0ile 2,0 0,1 mm *2,*3
Bu &e, teyel referans konumunu ilik sol yan dikis ..1' ! arasinda
merkezinden sola ya da sada kaydirma miktarini H I
belirler. b=
S042 | Teyelde sag taraf konumunun telafisi — -2,0ile 2,0 0,17 mm *2,*3
Bu 6ge, teyel referans konumunu ilik sag yan dikisi- | i+ arasinda
nin merkezinden sola ya da saga kaydirma miktarini I i
belirler. b=
S044 | Teyel hizi ayan . 400 ile 4200 100 sti/min *3
Bu 6ge teyel hizini belirler. EE K_J arasinda
S051 | Sol paralel kisimdaki gerginlik == 0 ile 200 arasin- 1 -
Bu 6ge, sol paralel kisimdaki st iplik gerginli- E = da
gini belirler. —
S052 | Sag paralel kisimdaki gerginlik == 0 ile 200 arasin- 1 *2
Bu 6ge, sad paralel kisimdaki Ust iplik gergin- = E da
ligini belirler. —
S053 | Sol paralel kisimdaki gerginlik (Cift dikiste —— 0 ile 200 arasin- 1 *2,*3
1. tur) £= da
Bu 6ge, ¢ift dikis sirasinda 1. turda sol paralel ki- —
simdaki ust iplik gerginligini belirler.
S054 | Sag paralel kisimdaki gerginlik — 0 ile 200 arasin- 1 *2,*3
(Cift dikiste 1. tur) =3 da
Bu 6ge, ¢ift dikis sirasinda 1. turda sag paralel =
kisimdaki Ust iplik gerginligini belirler.
S055 | 1. punteriz kismindaki gerginlik = 0 ile 200 arasin- 1 -
Bu 6ge, 1. punteriz kismindaki Ust iplik gerginligini == da
belirler. —_
S056 | 2. punteriz kismindaki gerginlik == 0 ile 200 arasin- 1 *2
Bu 6ge, 2. punteriz kismindaki Ust iplik gerginligini == da
belirler. -
S057 | Dikis baglangicinda ust iplik gerginliginin  — — 0 ile 200 arasin- 1 -
belirlenmesi == da
Bu 6ge, dikis baslangicinda digum ilmekteki iplik
gerginligini belirler.
S058 | Teyelde list iplik gerginliginin belirlenmesi  #==x 0 ile 200 arasin- 1 *3
Bu &ge, teyelde st iplik gerginligini belirler da
LTTT ]
S059 | 1. punteriz baglangicinda iISLEM zamanla- — -5 ile 5 arasinda 1 ilmek *2
masi ayari ==
Bu 6ge, 1. punteriz kismindaki Ust iplik gerginligi —
ciktisi baslangi¢ zamanlamasini belirler.
*1 : Sekle bagli olarak izlenir
* 2 : Diizenleme var seklinde ayarlandigi zaman izlenir. 36. Sayfada "V-12. Dikis verilerini
diizenleyerek/diizenlemeden ayarlama yontemi” boliimiine bakiniz.
* 3 : Bu fonksiyon segildigi zaman izlenir.
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Bu 6ge, cift dikis dikilirken 1. turda kumas kesme bigaginda
“Hareket var/yok” segenekleri arasinda segim yapar.

ZZ . Normal bigak é_é

—  hareketi KAPALI i

: Normal bigak
hareketi ACIK

Numara Oge Ayar araligi Diizenleme birimi Hatirlatmalar
S060 | ilik sag yan dikis baglangicinda ISLEM — -5ile 5 arasinda 1 iimek *2
zamanlamasi ayari ==
Bu 6ge, ilik sag yan dikis kismindaki ust iplik ger- =
ginligi ciktisi baslangig zamanlamasini belirler.
S061 | 2. punteriz baglangicinda ISLEM zamanla- — -5 ile 5 arasinda 1 ilmek *2
masi ayari ==
Bu 6ge, 2. punteriz kismindaki st iplik gerginligi —
ciktisi baslangig zamanlamasini belirler.
S062 | Dikig baglangicinda diigiim dikisteki ilmek  _ _ O ile 8 arasinda 1 ilmek -
sayisl. == q
Bu 0ge, dikis baslangicinda digim dikisin ilmek "7.1_2_3__
sayisini belirler.
S063 | Dikis baslangicinda digiim dikisteki dikis - — 0,00 ile 0,70 0,05 mm *2
adimi. = = arasinda
Bu 6ge, dikis baslangicinda digum dikisin dikis *}——1_;—
adimini belirler.
S064 | Dikis baglangicinda diigiim dikis genisgligi - — 0,0ile 3,0 ara- 0,1 mm -
Bu 6ge, dikis baslangicinda dugum dikis genisligini — sinda
belirler. ﬁ:
8065 | Dikis baslangicinda diigiim dikisin uzunla- — — 0,0ile 5,0 ara- 0,1 mm *2
masina telafisi. - — sinda
Bu 0ge, dikis baslangicinda digim dikisin baglama *i_?:
konumunu uzunlamasina yénde belirler.
S066 | Dikig baglangicinda diigiim dikisin capraz- . _— 0,0 ile 2,0 ara- 0,17 mm *2
lama telafisi. e sinda
Bu 6ge, dikis baslangicinda digim dikisin baslama 'E
4 . I
konumunu gaprazlama yénde belirler.
S067 | Dikis sonunda diigum dikis genisligi == 0,1ile 1,5 ara- 0,1 mm -
Bu 6ge, dikis sonunda dugum dikis genisligini belir- —— sinda
r, —_—
ler. IE_
S068 | Dikig sonunda diigiim dikigteki ilmek sayisi. == 0 ile 8 arasinda 1 -
Bu 6ge, dikis sonunda digim dikisin ilmek sayisini &= q
belirler. 21.2.3..
S069 | Dikis sonunda diigiim dikisin uzunlamasi- —_— 0,0ile 5,0 ara- 0,1 mm *2
- - -
na telafisi. L — sinda
Bu 6ge, dikis sonunda dugum dikisin baslama i-_?,:
konumunu uzunlamasina yénde belirler.
S070 | Dikis sonunda diigiim dikisin gaprazlama | 0,0ile 3,0 ara- 0,1 mm *2
telafisi. :i:l: sinda
| 4l -
Bu 6ge, dikis sonunda dugum dikisin baslama konu- '?:
munu ¢aprazlama yénde belirler. W
S081 | Bigak hareketi - - -
Bu 6ge, normal kumas kesme bigaginda “Hareket var/yok”
secgenekleri arasinda secim yapar.
* : Normal bigak # : Normal bigak
hareketi KAPALI hareketi ACIK
S083 | Cift dikisin 1. turunda bigak hareketi - - *2,*3

*1 : Sekle bagh olarak izlenir

* 2 : Duzenleme var seklinde ayarlandigi zaman izlenir. 36. Sayfada "V-12. Dikis verilerini
diizenleyerek/diizenlemeden ayarlama yontemi” boliimiine bakiniz.

* 3 : Bu fonksiyon seg¢ildigi zaman izlenir.
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Numara Oge Ayar araligi Diizenleme birimi Hatirlatmalar
S084 | Maksimum hiz siniri 400 ile 4200 100 sti/min -
Bu 6ge, dikis makinesinin maksimum hiz sinirini arasinda
belirler. Veri dizenlemenin maksimum degeri, bellek
dugmesi verilerinin K007 Maksimum hiz siniri @
devir sayisina esittir. K_J
— 55. Sayfada "V-22. Bellek diigmesi veri
listesi” boélimine bakiniz.
8086 | Gidig adimi 0,200 ile 2,500 0,025 mm -
Bu 6ge, punteriz seklinin gidis tarafindaki dikis adimini E arasinda
belirler (S001°de 27, 28, 29 ve 30 numaral sekiller). TE
I
8087 | Gidig genisligi 0,1ile 10,0 0,05 mm -
Bu 6ge, punteriz seklinin giden taraftaki genisligini E arasinda
belirler (S001°de 27, 28, 29 ve 30 numaral sekiller). TE
I
S088 | Gelig adimi 0,200 ile 2,500 0,025 mm -
Bu 6ge, punteriz seklinin gelis tarafindaki dikis adimini E% arasinda
belirler (S001'de 27, 28, 29 ve 30 numarali sekiller). *E
I
S089 | Gelis genisligi 0,1ile 10,0 0,05 mm -
Bu 6ge, punteriz seklinin gelis tarafindaki genisligini E arasinda
belirler (S001’de 27, 28, 29 ve 30 numarali sekiller). *E
I
S089 | Baski ayagi basinci 20 ile 80 1 -
Malzemeyi sikistiracak basinci ayarlamak igin arasinda
kullanihir. Ayar degeri 25 oldugunda, baski ayagi lﬁ
basinci yaklasik 4 kg'dir. Ayar degeri 80 oldugunda, —_—
baski ayagi basinci yaklasik 10 kg'dir.
S500 | Dikis gesidi verisinin adi - - -

Dikis cesidi verisinin adinin degistiriimesi.
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(14. Dikis ¢esidinin kopyalanmasi )

1)

2)

3)

4)

5)

Daha 6nce kaydedilmis olan dikis ¢esidi numarasina ait veriler, kullanilmamis olan bir dikis ¢cesidi numa-
rasina kopyalanabilir.

Dikis gesidinin lizerine kopyalama yapmaya izin verilmemektedir. Uzerine yazmak istiyorsaniz, dikis gesi-
dini sildikten sonra yazdirin.

Modu giris modu olarak ayarlayin.
Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i @ sén-

dugiinde, kopyalama etkin hale gelir. Dikis Kopyalanacak _
o kaynagin dikis  Kopyalama yapilacak yerin
modundayken, veri girisi moduna ayarlamak cesidi numarasi  dikis gesidi numarasi (B)

igin HAZIR tusuna @ basin.

Kopyalanacak kaynagin dikis ¢esidi

numarasini segin.

Kaynak desen numarasini secmek icin OGE @ .

SECME tusuna @ e basin ElEm ‘ o ‘

— 27. Sayfada "V-5. Dikis ¢esidini seg- - 2.
mek" bolimine bakiniz.

Yeni dikis ¢esidi verileri olustururken, baslan-

gi¢ degeri dikis ¢esidini kopyalamak uygun

olur.

— 33. Sayfada "V-10. Baslangi¢ degeri
dikis ¢esidini kullanmak™ bdlimine baki-

niz.

Kopyalama ekranina gegin.
KOPYALA tusuna ® [E3Y basildigi zaman,

kopyalama ekran gériinima A izlenir.

Kopyalama yapilacak yerin dikis ¢esidi numarasini segin.
Kullaniimayan Desen No. B gériintiilenir. Kopyalama igin kullanilacak sayiyi se¢gmek icin VERI DEGIS-

. +
TIR tusuna basin @ '—E
&
Dikis cesidini silmek istediginiz zaman ¢6p kutusunu secin.

Kopyalamaya baslayin.
HAZIR tusuna @ basildiginda, kopyalama baglar. Ardindan, ekran kopyalama ile olugturulan

desen numarasinin oldugu giris ekranina doner.

GERI DON tusuna @ basildiginda, kopyalama yapilmadan dnceki ekrana geri dénalr.

* Gevrim verileri ve siirekli dikis verileri de ayni yontemle kopyalanabilir.
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(15. Dikis verilerinin digindaki verilerin diizenlenmesi/kontrol edilmesi )

Cesitli verileri dizenleme/kontrol etme ekrani, mod ekranindaki meni segilerek gagrilabilir.

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.
Hazirlama LED’inin @ yanmadi§i giris modunda 6 7
mod ekrani gagrilabilir. Dikis modundayken, veri
girisi moduna ayarlamak igin HAZIR tusuna @

basin.

2) Mod ekraninin gagrilmasi.
Mod ekranini (operatér seviyesi) gorintilemek

igin mod tuguna @ n basin. D C/ D D ’ Vs

Ardindan mod ekranini (servis seviyesi) gorin- ] O Y =
/4 M L‘/@
tilemek icin mod tusunu @ “ U¢ saniye

basil tutun.
Her bir seviye mod ekraninda asagidaki tabloda
listelenen menu 6geleri goruntulenirler.

Goriintileme seviyesi Mod ekranindaki menii

Operator seviyesi Bellek anahtari 1
Sarim goérinimu
iletigim

Parametre tusu kaydi

Dikis parametreleri diizenleme segimi

Bakim personeli seviyesi USB bigimlendirme
Kontrol programi
Pedal VR ayari
Kontrast ayari
Bellek anahtar 2
Tus kilidi
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3) Meniinun segilmesi.

Tusa kaydedilebilecek 6geler goriintiilenir. Hedef meniyl segmek igin 6ge segme tusuna @ g basin.

Menii segimi sirasinda diizenleme tusuna @ a basarsaniz asagidaki ekranlar ¢agrilabilir.

1. Bellek anahtan 1
— Ayrintilar icin bkz. 54. Sayfada "V-21. Bellek diigmesi verilerini degistirme yéntemi".

2. Siirim gorunumi
Sistem yaziliminin strimu goérintilenir.
3. lletisim
— Ayrintilar igin bkz. 62. Sayfada "V-27. iletigim".

4. Parametre tusu kaydi
— Ayrintilar icin bkz. 46. Sayfada "V-16. Parametre kayit tusunun kullaniimasi”.

5. Dikis parametreleri diizenleme se¢imi
— Ayrintilar icin bkz. 36. Sayfada "V-12. Dikis verilerini diizenleyerek/diizenlemeden ayarlama
yontemi".

6. USB bigimlendirme
— Ayrintilar igin Teknisyen Kilavuzuna bakin.

7. Kontrol programi
— Ayrintilar i¢in Teknisyen Kilavuzuna bakin.

8. Pedal VR ayari
— Ayrintilar icin bkz. 60. Sayfada "V-24. Pedal degisken direncinin ayarlanmasi™.

9. Kontrast ayari
— Ayrintilar icin bkz. 61. Sayfada "V-25. Kontrastin ayarlanmasi”.

10. Bellek anahtan 2
— Ayrintilar i¢in bkz. 55. Sayfada "V-22. Bellek diigmesi veri listesi".

11. Tus kilidi
— Mod ekranindan tus kilidinin segilmesini etkinlestirme ve tus kilidini ayarlama ile ilgili bilgi i¢in Tek-
nisyen Kilavuzuna bakin.

Bu kilavuzda anlatiimayan islevler i¢in bu iglevlerin kullaniimasin dikis makinesini kilitleyebile- \
@ ceginden veya ongoriilmeyen kazalara neden olabileceginden sadece bakim personeli tarafindan |
‘ Teknisyen Kilavuzuna basvurarak kullaniimahdir. ,
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(16. Parametre kayit tusunun kullaniimasi )

Sik kullanilan parametreleri, parametre kayit tusuyla kaydederek kullanin.
Kaydedilen parametreleri segmek igin, giris modundayken parametre kayit tusuna basmak yeterlidir.

(1) Kayit yontemi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.

Girig modunda DIKISE HAZIR LED’i @ séndii-
gunde, parametre kaydi etkin hale gelir. Dikig
modundayken, veri girisi moduna ayarlamak i¢in

HAZIR tugsuna @ basin.

2) Parametre kayit ekran gorunumiini
segin.
Mod ekranini gériintiilemek icin MOD @

n tusuna basin. Bu ekranda F kayit tu-

sunu segin. Ardindan, parametre kayit ekrani A
goruntulenir.

Ekranda DUZENLEME tusuna @ a basildi-

ginda parametre kayit tusu ayar ekrani agllir.
Parametre kayit tusu ayar ekrani, dizenlemek
istediginiz parametre kayit tusu basili tutularak
da acllabilir.

3) Parametreyi segin.

Tusa kaydedilebilen B 6gesi goriintilenir. Kaydedilecek 6geyi segmek icin OGE SECME tusuna @ e

basin. Dikis verileri, bellek digmelerinin (1. seviye) parametreleri ve dikis ¢esidi numaralari kaydedilebi-
len 6gelerdir.

Ayrica, ¢op kutusu segilerek kayit iptal edilebilir.
4) Kaydetmeye baslayin.
HAZIR tusuna @ basildiginda, kayit baslar ve ekran mod ekranina geri doner.

GERI DON tusuna @ basildiginda, kayit yapiimadan dnceki ekrana geri donulur.

(2) Uriinii satin aldiginiz andaki kayit durumu

Kayit tusu Kayitli parametre
F1 Tek/cift dikis arasinda gegis
F2 Teyel (kapali/say1)
F3 Teyel ust iplik gerginligi ayari
F4 Kumas kesme bigaginda ¢oklu hare-
ket Etkin degil/etkin
F5 Kumas kesme bigagi blyUkligu




(17. siirekli dikis dikme )

Bu dikis makinesi, baski ayagini kaldirmadan birden fazla dikis ¢esidini stirekli dikecek sekilde sirekli
dikis dikebilir. Bir gevrimde en ¢ok 6 sekle kadar otomatik dikis mimkuanduir.

Ayrica en ¢ok 20 veri kaydedilebilir. ihtiyaci karsilamak igin verileri kopyalayarak kullanin.

— 43. Sayfada "V-14. Dikis ¢esidinin kopyalanmasi" bélimiine bakiniz.

* Satin aldiginiz iiriinde, ayar kosullarina bagl olarak bazi pargalari degistirmek gereklidir.

(1) Sarekli dikis verilerinin segilmesi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin. B A 5 7
Girig modunda DIKISE HAZIR LED’i $20$ s6n-

dugunde, surekli dikis veri segimi etkin hale gelir. 01 "

Dikis modundayken, veri girisi moduna ayar- Db'm} D%”} D%D @ g
(2

lamak icin HAZIR tusuna @ basin.

) .
Sadece giris modunda, surekli dikis veri segimi @ m

etkindir.

2 |F |8 |EIRE| o

2) Siirekli dikisi segin. (n[e] (s ][ m][=][<]

Sirekli dikis ekrani A'y1 secmek icin OGE SEC- 1 Q Y/ ‘ M L=

ME tusuna @ g basin.

Dikiste kullanilacak surekli dikis veri numarasi
B’yi secmek icin VERI DEGISTIR tusuna basin

Q—

L
3) Dikisi dikin.
Surekli dikis verisi secili iken HAZIR tusuna @
basildiginda, DIKISE HAZIR LED’| @

yanarak dikigin etkin oldugunu gosterir.

Uriini satin aldiginiz sirada, sadece 1 numarali
surekli dikis verisi kaydedilmistir. Ancak dikis ce-
sidi henuz girilmedigi icin dikis dikilebilir konumu-
na gelmek mimkin degildir. Dikis ¢esidi girisini,
bir sonraki sayfada verilen (2) Surekli dikis
verilerini diizenleme yéntemi ne gore yapin.
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(2) Surekli dikis verilerini diizenleme yontemi

1)

2) Surekli dikis verilerini diizenleme

3)

Modu giris modu olarak ayarlayin.
Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i @ sénd(i-
glinde, surekli dikis veri girigi etkin hale gelir.
Dikis modundayken, veri girisi moduna ayarla-

mak icin HAZIR tusuna @ basin.

konumuna getirin.

DUZENLEME tusuna © [ basildiginda,

surekli dikis verisi dizenleme gériinima C
goruntilenir. Ters videoda, dikiste kullanilacak
olan desen No. D géruntllenir. Bu konumdayken
verilerde diizenleme yapmak mimk{nddr.

Duzenleme noktasini segin.
OGE SECME tusuna @ g basildiginda dizenleme noktasi sirayla degistirilir ve 0 anda segili olan

dizenleme noktasi ters video seklinde gosterilir. Dizenleme noktasi son veri par¢asina tasindiginda
mevcut dikis ¢esidi varsa ek gosterge resmi gortntilenir. Dizenleme noktasini daha ileri gétirirseniz
veri adi, dizenleme noktasi olur.

Diizenleme noktasi segiliyken diizenleme tusuna @ a basarsaniz dizenleme noktasi verisi degistiri-

lebilir.

Diizenleme noktasi dikis gesidi numarasi ise
Dikis ¢esidi verisi eklenmesini saglamak igin secilen konumda ek gdsterge resmi gorintilenir.

Diizenleme noktasi veri adi ise
Veri adi dlizenlenebilir.

C)g“e secme tusuna basildiginda diizenleme noktalarinin secilme sirasi

\ 4

\ 4

Dikis cesidi Son veri pargasina eklenecek
numarasi dikis ¢esidi numarasi (yalnizca
girilebilecek mevcut bir dikis
¢esidi numarasinin kalmasi
durumunda segilebilir)

Dikis gesidi adi

A
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4) Secilen diuzenleme noktasi verilerinin degistirilmesi.
. “ +
VERI DEGISTIRME tusuna @ |—jill basinca, diizenleme noktasindaki veriler degistirilebilir.
LI - E

Diizenleme noktasi dikis gesidi numarasindayken :
Kayitli dikis ¢cesidi numarasi izlenir ve segmek mimkuinddr.

Diizenleme noktasi atlama beslemesindeyken :
Sayisal degeri, of £120 mm araliginda dizenlemek mimkinddir.

SIFIRLAMA tusuna @ B4 basinca, diizenleme noktasindaki dikis gesidi verileri silinebilir.

SIFIRLAMA tusu @ BREZ8M bir saniye basili tutuldugunda, kayitli tim desen verileri silinebilir.

Verileri duzenlemek igin 3) ve 4) adimlarini tekrarlayin.

5) Desen verisi girisini iptal etme
Ekleme komutu sembol resmi goériintilenirken SIFIRLAMA tusuna @ // basildidinda, desen verisi
girisi iptal edilebilir.
Buna ek olarak, HAZIR tusuna @ basildiginda desen verisi girisi iptal edilir ve dikis moduna
gegis yapllir.
GERIi DON tusuna @ basildiginda, desen verisi girisi iptal edilir ve giris moduna gegcis yapilir.

*

Yukaridaki adimlarla kurulum tamamlanir. Ancak siirekli dikis i¢in, biitiin verileri baski ayaginin
buyiikliik araliginda kalacak sekilde girin. Veriler araligin digina ¢ikarsa bir hata mesaji goriiliir.
Baski ayag biiyukliiglinii dogru girmis oldugunuzu kontrol edin.

— 26. Sayfada "V-4. Baski ayagi tipinin giriimesi" boliimiine bakiniz.

6) Yeni surekli dikis verilerini olugturma

Giris modunda KOPYALA tusuna ® u§>:‘;;, basarak kopyalama ekranini gagirin. Ardindan OGE SECME

tusuna @ g basarak yeni olusturma resmini segin. Bu, yeni surekli dikis verilerini olusturulmasini sag-
lar.

. i +
Yeni olugturma resmi segiliyken VERI DEGISTIRME tusuna @ |[— il basildi§inda yeniyle olusturulacak
LI — E
dikis ¢esidi numarasi segilebilir.

Ardindan yeniyle olusturulacak dikis ¢esidi numarasi segin ve yeni surekli dikis verilerini olusturmak igin

HAZIR tusuna @ tusuna basin.
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(18. Cevrim dikisi dikme )

Bu dikis makinesi, bir cevrimde veri sirasina gére ¢ok sayida dikis ¢esidi verileriyle dikis dikebilir.

30 farkl desen girilebilir. Dikilen Grlin Uzerine iki veya daha fazla dugme deligi agmak igin bu iglevi kulla-
nin. Ayrica 20 gevrime kadar cevrimler kaydedilebilir. ihtiyaci karsilamak igin verileri kopyalayarak kullanin.
— 43. Sayfada "V-14. Dikis ¢esidinin kopyalanmasi" bdlimune bakiniz.

(1) Cevrim verilerinin segilmesi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin. 6
Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i @ séndii-
gunde, cevrim verileri secimi etkin hale gelir.
Dikis modundayken, veri girisi moduna ayarla-

mak icin HAZIR tusuna @ basin. Sade-

ce giris modunda, ¢evrim verileri secimi etkindir.

2) Cevrim dikis verilerini segin.

OGE SECME tusuna @ e basildigi zaman,

kayith olan dikis gesitlerinin sirayla degistigi
g6raldr. En son kaydedilen dikis ¢cesidi numarasi- D €
nin ardindan kaydedilen ¢gevrim veri numarasi ve

surekli dikis veri numarasi ekranda izlenir. Dik-

mek istediginiz gevrim verileri numarasini burada

segin.

3) Dikisi dikin.
Cevrim verileri segili iken HAZIR tusuna @
basildiginda, DIKISE HAZIR LED’| @

yanarak dikigin etkin oldugunu gosterir.

1 numarali ¢gevrim verileri, GrinU satin aldiginiz
anda kaydedilmis durumdadir. Ancak dikis ¢esidi
hentiz girilmedigi icin dikis dikilebilir konumuna
gelmek mumkun degildir. Dikis ¢esidi girisini, bir
sonraki sayfada verilen (2) Cevrim verilerini
diizenleme yéntemi ne gdre yapin.
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(2) Gevrim verilerini duzenleme yontemi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.
Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i @ sénd(i-
glinde, g¢evrim verileri girisi etkin hale gelir. —
Dikis modundayken, veri girigi moduna ayarla- 20} “3':’@:@:@:’@

mak igin HAZIR tusuna @ basin. 1010 u§n§u§u®

2) Gevrim verilerini diizenleme ‘ 5 | =
>i=e

L ¢

DUZENLEME t @ab disind BCD
usuna asildiginda, cev-
§ el o

rim verileri dizenleme gorinimi C goérintulenir.
Ters videoda, dikiste kullanilacak olan desen
No. D gdruntulenir. Bu konumdayken verilerde
diizenleme yapmak mimkinddar.

konumuna getirin.

3) Diizenleme noktasini segin.
OGE SECME tusuna @ g basildiginda dizenleme noktasi sirayla degistirilir ve 0 anda segili olan

dizenleme noktasi ters video seklinde gosterilir. Dizenleme noktasi son veri par¢asina tasindiginda
mevcut dikis ¢esidi varsa ek gosterge resmi gortntilenir. Dizenleme noktasini daha ileri gétirirseniz
veri adi, dizenleme noktasi olur.

Diizenleme noktasi segiliyken diizenleme tusuna @ a basarsaniz dizenleme noktasi verisi degistiri-

lebilir.

Diizenleme noktasi dikis gesidi numarasi ise
Dikis ¢esidi verisi eklenmesini saglamak igin secilen konumda ek gdsterge resmi gorintilenir.

Diizenleme noktasi veri adi ise
Veri adi dlizenlenebilir.

(")g“e secme tusuna basildiginda diizenleme noktalarinin secilme sirasi

4

\ 4

Dikis cesidi adi Dikis gesidi Son veri pargasina eklenecek
numarasi dikis ¢esidi numarasi (yalnizca

girilebilecek mevcut bir dikis

¢esidi numarasinin kalmasi

durumunda segilebilir)

A
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4) Secilen duzenleme noktasi verilerinin degistirilmesi.

VERI DEGISTIRME tusuna @ |—jill basinca, diizenleme noktasindaki veriler degistirilebilir.
-

Kayitli dikis ¢cesidi numarasi izlenir ve segmek mumkuindur.

Ayrica SIFIRLAMA tusuna © basinca, dizenleme noktasindaki dikis ¢esidi verileri silinebilir.

SIFIRLAMA tusu @ BZ2 bir saniye basili tutuldugunda, kayith tiim desen verileri silinebilir.
Verileri dizenlemek igin 3) ve 4) adimlarini tekrarlayin.
5) Desen verisi girigini iptal etme
Ekleme komutu sembol resmi gériintiilenirken SIFIRLAMA tusuna @ BZ8 basildiginda, desen verisi
girisi iptal edilebilir.
Buna ek olarak, HAZIR tusuna @ basildiginda desen verisi girisi iptal edilir ve dikis moduna
gegcis yapllir.
GERI DON tusuna @ basildiginda, desen verisi girisi iptal edilir ve giris moduna gegis yapllir.

6) Yeni dikis ¢esidi verisi olusturma

Giris modunda KOPYALA tusuna ® Noi>:‘.‘f basarak kopyalama ekranini ¢agirin. Ardindan OGE SECME

tusuna @ e basarak yeni olusturma resmini segin. Bu, yeni dikis ¢cevrim verisinin olusturulmasini sag-
lar.

. i +
Yeni olugturma resmi segiliyjken VERI DEGISTIRME tusuna @ |[— il basildi§inda yeniyle olusturulacak
LI — E
dikis ¢esidi numarasi segilebilir.

Ardindan yeniyle olusturulacak dikis ¢esidi numarasi segin ve yeni dikis ¢gevrim verisini olusturmak igin

HAZIR tusuna @ tusuna basin.

(19. Cevrim/sirekli dikis verisi adinin degistirilmesi )

1) Veri adinin diizenleme durumuna alinmasi.
Bkz. 47. Sayfada "V-17. Siirekli dikis dikme" ve 50. Sayfada "V-18. Cevrim dikisi dikme".

2) Veri adinin degistirilmesi.
Bkz. 34. Sayfada "V-11. Dikis verilerinin degistiriimesi".
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(20. Bigcagin ¢oklu hareketleri hakkinda agiklamalar )

Bu dikis makinesi, bigagi otomatik olarak defalarca harekete gecirebilir ve takili bigak boyutunu galisma
panelinde belirleyerek bicaktan daha buyuk ilik dikebilir. Cesitli dikis sekillerini dikerken, bu fonksiyonu
ayarlayip bigagi degistirmeden kullanin.

(1) Bicagin coklu hareketlerinin ayarlanmasi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin. c
Girig modunda DIKISE HAZIR LED’i @ séndi- = ‘l‘...
guinde, bellek anahtari diizenleme etkin hale 127
gelir. Dikis modundayken, veri girisi moduna ! P
A__' ad
ayarlamak igin HAZIR tusuna @ basin. - +_H_
|
2) Kumas kesme bigaginin buyuklugunu B
irin. = ¥
g
Bellek dugmesi verileri (1. seviye) dizenleme _
ekran gorinimi A’ya gegmek icin MOD tusuna M
(4] “ basin. [J013 ] Kumas kesme bigagi - -T
biiyiikliigi B'yi segcmek igin OGE SECME tusuna D

(6] e basin. Ardindan, takili bigagin C blyuk-

+ 6 7
[Ggana VERI DEG]$T]RME tusuyla (7] LI__E

— Ayrintilar igin 55. Sayfada "V-22. Bellek
diigmesi veri listesi" bolimuine bakiniz.

3) Kumas kesme bigagi ¢oklu hareket
fonksiyonunu etkin hale getirin.
Ardindan, Kumas kesme bigaginin
goklu hareket fonksiyonu D’yi secmek igin OGE

SECME tusuna @ e basin. Ardindan, VERI

. . + ) @
DEGISTIRME tusuna @ |— il basarak kumas .
L' = E

kesme bigcagdi ¢oklu hareket fonksiyonunu etkin
hale getirin.
— Ayrintilar i¢in 55. Sayfada "V-22. Bellek
diigmesi veri listesi" bolimine bakiniz. Dikis verileri
S002 Kumas kesme uzunlugu
4) Dikisi dikin.

HAZIR tusuna @ basildiginda, dikis

etkin hale gelir.

Bu durumda dikis dikmek mimkiindir. Bu du-
rumda S002 Kumas kesme uzunlugu, yukarida
belirlenen U018 Kumasg kesme bi¢agi buyuklu-
gunden daha buytuk olarak ayarlanir ve bigagin

1. kez

2. kez

3. kez
Bellek diigmesi veri
RS listesi (1. seviye)

coklu hareketi dikis igin otomatik olarak baslatilir. U018 Kumas kesme
* Takili bigak boyutundan daha kiigiik bir ilik bigag: biyiikligi
dikilmek istenirse, 489 numarall hata mesaiji
gorulur.
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(21. Bellek diigmesi verilerini degistirme yontemi )

1) Modu giris modu olarak ayarlayin. 6 U
Giris modunda DIKISE HAZIR LED’i @ séndii-
glnde, bellek anahtari verileri degistirilebilir. 1
Dikis modundayken, veri girisi moduna ayarla- @ gE
mak i¢in HAZIR tusuna @ basin. @ .
N}

2) Bellek diigmesi verilerini diizenleme B ZE |2 o |
ekran goriinimune gegin. D D ’ﬂ @‘ ﬁ v |
MOD tusuna @ “ basildiginda, mod ekra- "0 Y M ’Q/% ‘

ni (operatdr seviyesi) géruntulenir.
Bu ekranda, bellek ekrani verilerini segin (seviye

1),

MOD tusu @ “ Ug saniye basil tutuldu-

gunda, mod ekrani (bakim personeli seviyesi)
goruntulenir.

Bu ekranda, bellek ekrani verileri (seviye 2) seci-
lebilir.

3) Bellek diigmesi verilerini degistirmek igin segin.

OGE SECME tusuna @ g basip, degistirmek istediginiz veri 6gesini segin.

4) Veriyi degistirin.
Bellek dugmesi verileri arasinda, sayilari degistirmek icin bir veri 6gesi ve simgeleri segmek igin bir veri
6gesi vardir.
Sayisal degeri degistirmek igin veri 6gesine gibi numara eklenir. Ayarlanan deger, VERI DEGIS-

. ’ + E
TIRME tusuyla @ |— @l arttirilarak ya da azaltilarak degistirilebilir.
&

Imgeyi secmek igin veri 6gesine gibi numara eklenir. Imge, VERI DEGISTIRME tusuyla @ [—
(-
segilebilir.
— Bellek digmesi verileri hakkinda ayrintili bilgi icin 55. Sayfada "V-22. Bellek diigmesi veri listesi"
bolimune bakiniz.
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(2. Bellek diigmesi veri listesi )

(1) 1. Seviye

Y¢ Bellek digmesi verileri (1. seviye), dikis makinesinin genel hareket verileridir ve tiim dikis gesitlerinde

ortak olarak kullanilan verilerdir.

Numara Oge Ayar araligi Duzenleme birimi| Hatirlatmalar
U001 | Baski ayagi kaldiricinin en list konumu 0ile 17,0 0,1 mm 8,0 mm
Pedal calistirmada en st konum yuksekligi belirlenir. MAX arasinda
U002 | Baski ayagi kaldiricinin ara konumu Bt Oile 14,0 ara- 0,1 mm 6,0 mm
Pedal calistirmada ara konum yuksekligi belirlenir. E_iI sinda
U003 | Baski ayagi kaldirici kumas yerlestirme konumu Oile 14,0 ara- 0,1 mm 0,0 mm
Pedal calistirmada kumas yerlestirme konumunun yuksek- L_FE sinda
sss . . Wl
ligi belirlenir.
uoo4 | Gift pedalin pedal burnu agagi konumu (%) - 5ile 95 arasin- 1% 80%
Cift pedal belirlenmesi halinde galismay! hissetme belirle- Dg% da
nir. Asagidaki maddeye bakin.
U005 | Gift pedalin baski ayagini kaldirma konumu (%) 5ile 95 arasin- 1% 50%
Cift pedal belirlenmesi halinde galismay! hissetme belirle- Eh% da
nir.
Pedal burnunu indirme Baski ayagini kaldirma miktari
miktan Dé U001 Baski ayagi
; kaldiricinin en iist konumu
U004 Cift pedalin U005 Cift pedalin baski ayagini
pedal burnu agagi kaldirma konumu (%)
konumu (%) I_g_l
U006 | Dikis bitimi ayarinda tist iplik gerginligi H'H 0 ile 200 arasin- 1 35
= da
U007 | iplik kesme ayarinda iist iplik gerginligi 0 ile 200 arasin- 1 35
da
U008 | Birlikte dikis icin teyel ayarinda iist iplik gergin- 0 ile 200 arasin- 1 60
ligi da
U009 | Yumusak baslangi¢ hizi ayari, 1. ilmek 400 ile 4200 100 sti/min 800 sti/min
arasinda
U010 | Yumusak baslangi¢ hizi ayari, 2. ilmek 400 ile 4200 100 sti/min 800 sti/min
arasinda
U011 | Yumusak baslangi¢ hizi ayari, 3. ilmek 400 ile 4200 100 sti/min 2000 sti/min
arasinda
U012 | Yumusak baslangi¢ hizi ayari, 4. ilmek 400 ile 4200 100 sti/min 3000 sti/min
arasinda
U013 | Yumusak baslangi¢ hizi ayari, 5. ilmek 400 ile 4200 100 sti/min 4000 sti/min
arasinda
U014 | Baski ayag: tipi - - tip 1
Baski ayagi tipini belirleyin. — 26. Sayfada "V-4. Baski ayagi
tipinin girilmesi"” boliumine bakiniz.
M1 (@2 [@s 5
4= 2Bmm BxdBrem  Bxdlmm
U015 | Baski ayagi genisligi o 3,0ile 10,0 0,1 mm 3,0 mm
U014 baski ayaginda tip 5 belirlendigi zaman, baski ayagi @ arasinda
geniglik degerini girin. "
U016 | Baski ayagi uzunlugu 5 10,0 ile 150,0 0,5 mm 10,0 mm
U014 baski ayaginda tip 5 belirlendigi zaman, baski ayagi arasinda
uzunluk degerini girin.
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Numara Oge Ayar araligi Dizenleme birimi| Hatirlatmalar
U017 | Dikis baslangi¢ konumu (Besleme yo6nii) 2,5ile 110,0 0,1 mm 2,5 mm
Baski ayagina gore dikis baslangi¢c konumu ayarlanir. =g | arasinda
Ust tste gelen kisim gibi nedenlerle baslangic konumu- + JF
nun degistiriimesi istenirse bu 6geyi ayarlayin.
U018 | Kumas kesme bigag biiytikliigu 3,0ile 32,0 0,1 mm 32,0 mm
Kullanilan bigak baydklagund girin. :DH_ arasinda
U019 | Kumas kesme bicaginda ¢oklu hareket fonksiyonu Et- - - Etkin degil
kin/etkin degil
% Etkin degil | | Etkin
U020 | iplik kopmasinin saptanmasi fonksiyonu Etkin/etkin - - Etkin
degil
_%’% Etkin degil _E)-{ <« Etkin
U021 | HAZIR tusunun ACIK konumda olmasi halinde baski - - Baski ayagi
ayagi konumunun (Yukari/Asagi) secilmesi yukari
Baski ayagdi konumu, HAZIR tusuna basildidi zaman belirlenir.
% E Baski ayagi Baski ayagi
yukari asagdi
U022 | Dikis bittigi andaki baski ayagi konumunun (Yukari/Asa- - - Baski ayagi
g1) segilmesi yukari
Bu 6ge, baski ayaginin dikis bittigi andaki konumunu belirler. (Sadece
tek halinde etkindir.)
E= Baski ayagi Baski ayagi
EES yukar = l—*- asagi
U023 | Ust iplik kesme hareketinin baglama mesafesi _ _ 0 ile 15,0 ara- 0,1 mm 1,0 mm
Dikis baglangici ile (st iplik kesicisini birakma hareketinin =, = -'E’ sinda
baslangicina kadar olan mesafe girilir. ) >
U024 | Masura ipligi kesme hareketinin baglama me- Oile 15,0 ara- 0,1 mm 1,5 mm
safesi sinda
Dikis baslangici ile masura ipligi kesicisini birakma hare-
ketinin baglangicina kadar olan mesafe girilir.
U025 | Sayag giincelleme linitesi 53, .~ | 1ile 30 arasin- 1 1
Dikis sayacini glincelleme unitesi ayarlanir. EH 1.2 da
U026 | Toplam dikis sayisini Gosterme/Goster - - Gosterme
% W23 Gosterme uw& Goster
U027 | LED lambasi aydinlatma ayari ‘m. 0 ile 5 arasin- 1 5
'ﬁ:}: da
U500 | Dil segimi - - Henliz
Dikis panelindeki ekranda kullanilacak dil segilebilir. secilmedi

* Secilebilir dil sayisi dikis makinesinin sevk tarihindeki
teknik 6zelliklerine bagh olarak degisir.
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(2) 2. Seviye

¢ MOD digmesine (i¢ saniye kadar bastiktan sonra diizenleme yapmak mimkind(r.

Numara

Oge

Ayar araligi

Dizenleme birimi

Hatirlatmalar

K001

Pedal segimi
Pedal tipi belirlenir. — 24. Sayfada "V-3. Pedal kullanimi" bélu-

mine bakiniz. ,--:!: T.i
Ad ol U4 &

Cift pedal Tek pedal Tek pedal
(Ara konumlu) (Pedalin arka kismina
basildiginda)

Tek pedal
(Ara konumsuz)

Tek pedal
(Ara konumsuz)

K003

Baski ayad tipini segmeyi engelleme fonksiyonuna izin
varl/izin yok
U14 tipi baski ayagini degistirmenin engellenmesi saglanir.

q-p Degisiklige izin var @@_ﬂ Degisiklige izin yok

Degisiklige
izin var

K004

Dikis seklini se¢gme seviyesi
Dikilebilen dikis sekli sayisi arttirilabilir. (En ¢ok 31 sekil)

Ho. 12 12 Sekil ==Ho. 0 20 Sekil E=Ho. 1 31 Sekil

12 Sekil

K005

Kumas kesme bigaginin giicii
Kumas kesme bigaginin ¢ikis glicu belirlenir.
0 : Min. giic — 3 : Maks. gli¢

el

0 ile 3 arasin-
da

K006

Makine tipi segimi
Dikis makinesi kafasinin tipi belirlenir.
0 : Standart tip

TYPE
1: Yagsiz kafa tipi

0 ile 1 arasin-
da

0 (Standart
tip)

K007

Maksimum hiz sinirlandirma hiz ayari

Dikis makinesinin maksimum hizi sinirlandirilabilir.
K006 makine tipi icin yagsiz kafa segilmesi halinde,
maksimum hiz otomatik olarak 3300 sti/min ile sinirlan-
dinhr.

400 ile 4200
arasinda

100 sti/min

3600 sti/min

K008

Kararsiz ist iplik gerginliginin telafisi
Ust iplik gerginliginin ¢ikis degeri tamamen dengelidir
ve telafi edilmistir.

-30ile 30
arasinda

K009

Ust iplik gerginliginin degisen degerinin ¢ikis zamani
Ust iplik gerginligiyle ilgili veriler degistigi zaman, kurulum siiresi
boyunca degisen deger cikisi elde edilir.

% Gikis yok _ @ Kurulum siiresi gikig!

0 ile 20 ara-
sinda

1s

Os

K010

Her defasinda baslangi¢ noktasina doniis fonksiyonu
Dikis ya da ¢evrim tamamlandiktan sonra baslangi¢ noktasina donu-

i

IUr.

elilz_yok E_ Dikis tamamlandiktan

sonra

Cevrim tamamlandiktan
sonra

Yok

K011

Ters harekette ignenin yukari gikmasina izin var/izin yok
U001 Baski ayag kaldiricisinin en ylksek konumu 14,0 mm ya
da daha buytik bir dedere ayarlandigi zaman, ters harekette igne
otomatik olarak yukari kalkar ve makine durur. Hareket engellenecek
sekilde ayar yapilabilir.

u+ Ters harekette ignenin

iz ' yukarl gilkmasina izin
*  verilmiyor

G u Ters harekette ignenin
b4 yukari gikmasina izin
veriliyor

izin var
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o

Diisiik

T

Orta Yiksek

Numara Oge Ayar araligi Duzenleme birimi Hatirlatmalar
K018 | Dikis modunda dikis gesidi segme fonksiyonu Etkin - - Etkin degil
degil/etkin
(_)% Etkin degil ) % Etkin
K019 | Siirekli dikiste iplik kesmeye lizin var/izin yok - - izin var
=l
K021 | Masura ipi kesicisinin dikig baslangicindaki Oile 15 arasin- 1 darbe 8
serbest birakma miktari. = da
Bu 6ge, masura ipi kesicisinin dikis baslangicindaki %-}H
serbest birakma miktarini belirler.
K022 | Baski ayagi kaldiricinin hizi 1ile 3 arasinda - 3
Bu 6ge, baski ayagi kaldiricinin hizini belirler. i@
K023 | Tutucu parga hatasi algilama konumu O ile 10,0 ara- 0,1 7,5
E083 Tutucu parga yukseklik hatasinin hangi ! sinda
yukseklikte algilanacagi ayarlanir.
* Sifir (0) olarak ayarlanirsa hata algilanmaz.
K025 | Daha kisa iplik birakma fonksiyonunun segilmesi - - Daha kisa iplik
*1 "Daha kisa iplik birakma fonksiyonu ile" ya da "Daha kisa iplik birakma fonksi-
birakma fonksiyonu olmadan" secimi bu bellek anahtari ile yapilir. yonu olmadan
Daha kisa iplik birakma Daha kisa iplik birakma
fonksiyonu ile fonksiyonu olmadan
(LBH-1790AB) (LBH-1790A)
K028 | Y besleme motorunun tutus glicii ayari - - Dusuk

*1 : Ayari degistirmeyin.
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(23. Dikis makinesi dikme iglemiyle mesgulken dikis hizinin degistiriimesi )

Dikis modundayken dikis hizinin degistiriimesi mimkundar.

1) Dikis makinesinin dikis moduna A 6 7
gecirilmesi.
Dikis cesidi verisi segili iken HAZIR tuguna @

basildiginda, HAZIR LED’I @ yanarak
dikis etkinlegtirilir.

2) Dikis hizi degistirme ekraninin
gorintiilenmesi.

DIKiS HIZI tusuna @ basinca, dikis hizi

degistirme ekrani A goéruntulenir.

3) Dikig hizinin degistirilmesi.

. T +
Dikis hizi, VERI DEGISTIRME tusuna @ [—
LI — E

basilarak, 100 sti/min’lik araliklarla degistirilebilir.
Dikis hizi OGE SEGIM tusu @ ffya basilarak

artirilabilir ya da OGE SECIM tusuna @ u ba-

silarak (400 sti/min’e kadar) azaltilabilir.

"S084 Maksimum hiz limiti" ya da "K007 Maksi-
mum kisith hiz ayar" verilerinden hangisi daha
diustkse, maksimum dikis hizi o olacaktir.

‘ 1. Dikis hizi degistirme ekrani iizerinde degistirilebilen dikis hizi, dikis sirasinda kullanilacak gergek \
| dikis hizidir. Dikis c¢esidi verisi i¢in "S084 Maksimum hiz limiti" ile ayarlanan maksimum dikis |
| @ hizini degistirmek icin, makineyi giris moduna gegirin ve 34. Sayfada "V-11. Dikis verilerinin |
| @ degistirilmesi" boliimiine bagvurun. |
| 2. Dikis hiz1 degistirildigi zaman, tiim dikis ¢esidi verileri igin gegerli olan dikis hizi da degistirilir. |
| Gii¢ KAPALI konuma getirildikten sonra bile, degistirilen dikis hizi hafizada kalacaktir. ]
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(24. Pedal degisken direncinin ayarlanmasi )

Pedal degisken direnci pedala basarak veya operatér panelinde bir pedal degisken direnci degeri girerek
ayarlanabilir.

1) Pedal degisken direnci ayar ekraninin A D @ 7
cagrilmasi.

Mod ekraninda gésterilen mentden pedal de-
disken direnci ayarini segin ve DUZENLEME

tusuna @ a basarak pedal degisken direnci

ayar ekranini A agin.

%

2) Pedal degisken direnci degerinin
kaydedilecegi yerin segilmesi.

OGE SECIM tusuna @ g basildiginda mev-

cut pedal degisken direnci degerinin kayith oldu-
gu yer degistirilir ve art arda ters video seklinde

gbsterilir. Kaydin yapilacadi hedef yeri secin. Yer, Ekran Kaydedilecek pedalin durumu
sag taraftaki tabloda gdsterilen bes yer arasin- Pedal tam basili
dan segilebilir. %2-3

3) Pedal degisken direnci degerinin - Pedal bog konuma basili
kaydedilmesi.
Pedal degisken direng degerini secilen kayit %;I Pedal hafif basili

yerine kaydetmek ve gériintilemek icin DUZEN-

LEME tusuna © a basin.
Kayitli pedal degisken direng degeri segimi

sirasinda VERI DEGISTIRME tusuna @ |—;
(-

basarsaniz degeri degistirebilirsiniz. Pedal de-
gisken direng degerinin degistirilebilir arahidi O ile
255 arasindadir.

Pedal basil degil

! Pedalin arka kismi basili
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(25. Kontrastin ayarlanmasi )

Panel Gzerindeki ekranin kontrasti bes kademede ayarlanabilir.

1) Kontrast ayar ekraninin ¢gagrilmasi. A 8 7
Mod ekranindaki mentden kontrast ayarini segin

ve DUZENLEME tusuna @ ([ basin. Kont-

rast ayar ekrani A gorintilenir.

2) Kontrastin ayarlanmasi.

. s ’ + E
Kontrast, VERI DEGISTIRME tusuna @ |[—;
-

basilarak bes kademede 0 (en parlak) ila 4 (en
karanlik) ayarlanabilir.

(26. Tus kilidinin ayarlanmasi )

Veri degistirme tusunun kullaniimasi tus kilidi ayarlanarak devreden ¢ikarilabilir. Tus kilidi ayar fonksiyo-
nunun ¢agrilmasi ve tus kilidini ayarlama ile ilgili bilgi icin Teknisyen Kilavuzuna bakin.
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(27. lletigim )

Bu dikis makinesi USB flash surlcu vasitasiyla iceriye/disariya veri aktarabilir.

1) iletisim modunun girilmesi. /

44. Sayfada "V-15. Dikis verilerinin disin-
daki verilerin diizenlenmesi/kontrol edilmesi”

deki mod ekranina bakarak iletisim modunu se-
¢Gin.

2) iletisim tiiriiniin secilmesi.
iletisim turiini secmek icin VERI DEGISTIRME

+
tusuna @ [— Ml basin.
LI — E

Veri adi Uzanti Veri agiklamasi

Dikis sekli, kumag kesme uzunlugu ve pun-
Parametre verisi N@EPD LBHOO XXX . EPD teriz genisligi gibi dikis makinesi tarafindan
olusturulmus essiz LBH dikis veri formu

PM-1 ile olusturulmus igne giris noktalari ile
Vektor form verisi h@\mT VD00 XXX .VDT ilgili veri. Veri formu JUKI dikis makineleri
arasinda siklikla kullanilir.

* Vektor form verisinin ayarlanmasi ile ilgili bilgi i¢in Teknisyen Kilavuzuna bakin.

( Galisma panelinden vektor formatli verinin alinip USB bellek veya tablete kaydedilmesi ve yeniden |
| <7~ calisma paneline geri alinmasi durumunda dlgek, dikis hizi, vb. ayar degerleri referans degerlerine |
| @ dondiiriiliir. Bu nedenle dikise baglamadan énce ayar degerlerinin kontrol edilmesi gerekir. ilaveten |
| siirekli dikis veya gevrim dikisi igin birden fazla vektdr formath veri pargasi kullaniliyorsa bu veri bir |
| tabletle okunamaz. )
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3) iletigsim yéniiniin segilmesi. A D @
iletisim yonl segimini gdsteren resmi A goriintii-

lemek icin OGE SECIM tusuna @ e basin. - g
iletisim yoniinii segmek icin VERI DEGISTIRME - %
+
tusunaﬁ'_—E basin. g ‘ B ‘ -'"E ‘ o) ‘
A
EIH@ : Calisma panelinde gosterilen veriler /4 M Q/%

USB flash surucuye yazilir.
@+[=] : USB flash siiriicide kayith veriler galis-

ma paneline okunur.

4) Numaranin segilmesi. B c 6 7
Okunacak dosya numarasini B segmek igin OGE

SECIM tusuna @ e basin.

Yazilacak dosya numarasini C segmek igin VERI

o +
DEGISTIRME tusuna @ |[— /il basin.
L| — E

Veriyi C numarali dosyaya yazmak igin HAZIR

tusuna @ basin.
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m USB flag surucu

O]

*1

USB cihazlarla galisirken alinmasi gereken dnlemler

Dikis makinesi galisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin. Makine-
deki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB cihazin ya da
dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatal ¢alismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani bélinmusse sadece bir bolime ulasilabilir.

Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.
Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi gorildigu zaman, ortami yuvaya yerlestirmis olsaniz bile
USB surtict taninmaz.

USB cihazlar ve CF(TM) kart gibi ortamlar icin, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam baglanir/
takilir. ki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir. USB spesifi-
kasyonlarina bakiniz.

USB konektorund, IP panel Gzerindeki USB terminale sonuna kadar takin.

USB flas surlict tzerindeki verilere erisim sirasinda gici KAPALI konuma getirmeyin.

USB spesifikasyonlari
USB 1.1 standardina uygundur
Gegerli cihazlar *1 USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari
Gegerli olmayan cihazlar____ CD suricu, DVD sirtici, MO suricl, bant surlci vb.
Desteklenen format FD (disket) FAT 12
Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32
Gegerli ortam boyutu FD (disket) 1.44MB, 720kB
Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ~ (2TB)
Sdrucdlerin taninmasi USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erigilen cihaz taninir. Ancak ankastre

ortam yuvasina bir ortam baglandigi zaman, o ortama erigim icin en ylksek
éncelik verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglanmis olsa bile, ortam yu-
vasina bir ortam takildigi zaman ortama erigim saglanir.)

Baglantiyla ilgili kisitlar Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi maksi-
mum saylyi astigi zaman, bunlar gikarilip yeniden takilmadigdi strece 11.
depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiketilen akim anma degeri maksimum 500 mAdir.

. JUKI gegerli tim cihazlarin galismasini garanti etmez. Bazi cihaz bir uyumluluk sorunu nedeniyle galismayabilir.
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m NFC flas siiriicl

Calisma paneli NFC (Near Field Communication) islevini desteklemektedir.

Dikis verisi, bakim bilgileri veya benzerleri, JUKI Android uygulamasinin [JUKI Smart App] yikld oldugu
bir Android terminalinde (6rnegin tablet veya akilli telefon) NFC iletisim islevi kullanilarak goérulebilir, di-
zenlenebilir, kopyalanabilir, vb.

JUKI Android uygulamasi [JUKI Smart App] ile ilgili daha fazla bilgi icin [JUKI Smart App] Kullanma Kila-
vuzuna bakin.

(D NFC anteninin yeri

[NFC anteninin yeri]

Dikis makinesi ile bir tablet veya akilli telefon arasin-
da NFC iletisimi yaparken tablet veya akilli telefonun
antenini Sekil 2'de gosterildigi gibi NFC isaretinin @
yanina getirin.

‘ 5 * NFC iletisimi bagarisiz olursa tablet/akilli telefon

‘ o}
L |

E ‘E @ E Ekranda hata mesaji gorintilendiginde yeniden
- @) Y/ M g/% NFC iletisimi kurmaya galisin.

ekraninda hata mesaji gérintulenir.

<Sek. 1> 1

6

]

I O [
g

=]

<Sek. 2>

(@ NFC cihazlarla galigirken alinmasi gereken énlemler

* NFC antenini yeri kullanilan tablet/akilli telefona gére degisir.
NFC iletisim iglevini kullanmadan énce cihazinizin kullanma kilavuzunu mutlaka okuyun.

* NFC iletisim islevini kullanmak icin tablet/akilli telefonunuzun kullanma kilavuzuna bakarak NFC iletisim
islevini "Acik" hale getirin.
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(28. Mesai harici galismanin ayarlanmasi )

Dikis makinesi belirli bir siire ¢alistiriimazsa o siire igin olan is tanimlari galigma paneli izerinden girilebilir.
Girilen is tanimi ile ilgili veri, "JUKI Smart App" araciligiyla toplanabilir ve gérintilenebilir.
Mesai harici galisma ayar1 "JUKI Smart App" aracilhidiyla yapilmahdir. Ayarlanan ayrintilar ¢calisma pane-

linde kontrol edilebilir.

(D Mesai harici galigma ayar islevinin secgilmesi

M
13Kont pro
14 Mezaiharici gahzmaayan

‘ o)

»E«-

g
e

>

i ElS
ERE

= =)= )= ][] %]
|

HEg

1.
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. MOD O tusunu (¢ saniye basil tutun.
y

Sonra OGE SECIM tusu @ g ile "14. Mesai

harici calismanin ayarlanmasi”ni segin.
"Mesai harici galisma ayar ekrani" agilir.

Dikis makinesi galistiriliyorsa mesai harici ¢galisma
giris ekraninin gorunttlenecegi sureyi girin.

"Mesai harici galisma ayar ekrani" segili durumda
DUZENLEME tusuna @ a basin.
"Mesai harici calisma saati"ni secin ve DUZEN-

LEME tusuna @ a tusuna basin.

"Mesai harici calisma saati girisi"ni agilir.

Mesai harici calisma giris ekranini gérintilene-
cegi 6n ayarli sure (saniye cinsinden) gosterilir.
Aralik: 0 - 99 ( Saniye )

ilk deger: 0 ( Fonksiyon kapali )

GERI DON tusuna @ basildiginda "Mesai

harici galisma ayar ekrani" agllir.



(® "Mesai harici galigma ayar iglevi"nin goriintiilenmesi

Mesai harici ¢alisma giris ekraninda gdsterilen calisma 6geleri gosterilir.
is 6gelerini ayarlamayi, "JUKI Smart App" araciligiyla yapin.

* Calisma 6geleri asagida listelenmisgtir.

1. "Mesai harici galisma 6geleri ayar ekraninda"

OGE SECIM tusuna @ g basin.

"Mesai harici ¢alisma 6gelerinin ayarlanmasi"ni
segin ve GERI DON tusuna @ basarak se-

¢imi onaylayin.
"Mesai harici calisma dgeleri ayar ekrani" agllir.

2. Calisma dgeleri, OGE SECIM tusuna @ g ba-

sarak segilebilir.
"Mesai harici galisma ayar ekranini" agmak igin

GERI DON tusuna @ basin.

No. Calisma ogeleri No. Calisma o6geleri
01 Durum bakimi 08 Calisma toplantisi

02 Uriin diizenlemesi 09 Tasima

03 iplik degistirme 10 Transfer

04 Kayit 11 Calisma icin bekleme

05 Ariza 12 Yorgunluk

06 Degerlendirme 13 Siparis

07 Diizeltme 14 Gorev ihmali

— 67 —



(V1. BAKIM

(1. igne ve gaganoz iligkisinin ayarlanmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢alismay giicii kestikten
ve motorun galigmadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

igne, bogaz plakasindaki igne deligi merkezine

girdigi zaman, igne-gaganoz iligkisini ayarlayin.

(1) igne milini en alt noktaya indirin.

1) igne milini en alt noktaya indirin.

2) Zamanlama aparati pargasini [1] A, igne milinin
alt ucu ile bogaz plakasi arasindaki bosluga yer-
lestirin; burada igne milinin alt ucu, zamanlama
aparati pargasinin [1] A Ust ucuna deger.

3) igne mili baglanti vidasini @ gevsetip igne mili
yuksekligini ayarlayin.

(2) igne ve gaganoz iligkisini agagida anlatilan
sekilde ayarlayin :

1) El kasnagini, igne en alt noktadan itibaren yukari
¢lkmaya baslayana kadar dogru yonde gevirin.

2) Zamanlama aparati pargasini [2] B, igne milinin
alt ucu ile bogaz plakasi arasindaki bosluga yer-
lestirin; burada igne milinin alt ucu, zamanlama
aparati pargasinin [2] B Ust ucuna deger.

3) Caganoz kovaninin tespit vidasini C gevsetip,
¢aganoz bigagini igne deligi merkeziyle hizala-
yin.
igne ile gaganoz bicagi arasinda yaklasik 0,05
mm bosluk kalacak sekilde ayarlayin.

(3) Mekik konumlandirma durdurucusunun
ayarlanmasi

Mekik konumlandirma durdurucusunun @ Ust ucu ile

ic caganoz @ arasinda 0 ile 0,2 mm temas olacak

sekilde tespit vidasiyla @ ayar yapin.
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(2. Ust iplik kesicinin ayarlanmasi )

UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢alismay giicii kestikten
ve motorun galigmadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

(1) Ust iplik kesicide iplik yakalama kuvvetinin
ayarlanmasi

Ust iplik kesicinin iplik yakalama kuvveti diizensizse,

dikis baslangicinda st iplik kayabilir.

1) Ust iplik kesicinin iplik yakalama kuvveti azalmig-
sa, tespit vidalarini @ gevsetip st iplik kesicisini
@ cikarin.

2) iplik baski yayinin @ st ucunu, tst bigagin @
iplik kesici agziyla boydan boya hicbir bosluk kal-
mamak Uzere temas edecek sekilde hafifce egin;
bdylece Ust iplik kesici, Ust iplik kesici bigagin
ipligi kestigi konumdan bagimsiz bir sekilde ipligi
sikica tutar.

(2) Ust iplik kesici yiiksekliginin ayarlanmasi

Ust iplik kesici yliksekligini ayarlamak icin tespit vida-
sini @ gevsetin. Kesici yiksekligini mimkin oldugu
kadar algak ayarlayin, ancak iplik kesildikten sonra
ignede kalan iplik boyunun minimum olmasi igin tutu-
cu par¢a durdurucusuna degmemelidir.

Malzemenin ¢ok katmanli kismini dikerken tutucu
parca durdurucusunun yana yattigini géz énine ala-
rak, Ust iplik kesicisini takarken kesici montaj konu-
munu ¢ok az ylkseltecek sekilde takin.

G Ust iplik kesicisini degistirirken, iist ]

D
| @ iplik kesicisi ayar modundayken kesici- |
| nin normal ¢alistigini kontrol edin. )
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(3. Basing cubugundaki basincin ayarlanmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢alismay giicii kestikten
ve motorun galigmadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

Baski ayagi cubugu basinci her desen igin ayri olarak ayarlanmalidir.

A 8 6 7

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.
Girig modunda DIKISE HAZIR LED’i @ séndigiin-
de, desen degistirme etkin hale gelir. Dikis modun- o
dayken, veri girisi moduna ayarlamak igin HAZIR

tusuna @ basin.

2) “S090 Baski ayagi basinci” ogesini '1;
cagirin.

DUZENLEME tusuna © (g basin. Ardindan,
baski ayag: cubugu A basincini segmek igin OGE

SECME tusuna @ e basin. D @

S090'in ayar degerini yukseltmek, baski ayagdi ¢u-
bugu basincini da yukselterek kumasin toplanip
burusmasini dnlemeye yardimci olur.

(4. Masura baski tinitesi ayari )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii kestikten
ve motorun g¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

Somunu @ gevsetip, makine durdugu zaman maki-
ne yatagi 6n ucu ile masura baski pargasi @ arasin-
da 9,5 ile 15 mm arasinda mesafe kalacak sekilde
durdurucu yay @ konumunu ayarlayin. Ardindan
somunu @ sikin.

—— 9,5 ile 15 mm arasinda
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('s. iplik gerginligi )

1)

a.

—-71 -

(1) iplik alma yay (ters igne ilmegi)

iplik alma yayinin @ iplik alma miktari 8 ile 10
mm arasindadir ve baslangigta uygun basing
degeri yaklasik 0,06 ile 0,1 N arasindadir.

iplik alma yayinin strokunu degistirmek igin,
viday! @ gevsetin ve iplik gerginligi destek nok-
tasindaki @ iplik yivine ince bir tornavida sokup
gevirin.

iplik alma yayinin basincini degistirmek igin,
viday! @ sikarken iplik gerginligi destek noktasin-
daki @ iplik yivine ince bir tornavida sokup gevi-
rin. Saat yoénunde gevirirseniz, iplik alma yayinin
basinci artar.

Saat yonu tersine gevirirseniz basing azalir.

(2) iplik alma kolunun iplik alma miktarinin

ayarlanmasi

iplik alma kolunun aldigi iplik miktari, uygun sikilikta
ilmek elde etmek i¢in dikilen Grinin kalinhigina gére
ayarlanmalidir.

Agir malzemeler igin, iplik kilavuzundaki @ tespit
vidasini @ gevsetip iplik kilavuzunu sola kaydi-
rin. iplik alma kolunun aldidi iplik miktari artar.
Hafif malzemeler igin, iplik kilavuzun @ saga
kaydirin. iplik aima kolunun aldidi iplik miktari
azalir.



(6. Sigortanin degistirilmesi )

UYARI :

1. Elektrik soku tehlikesini 6nlemek igin glicii KAPALI hale getirin ve kontrol panelini 5 dakika ya da
A daha uzun siire bekledikten sonra agin

2. Giicii sorunsuz bir sekilde KAPALI konuma getirdikten sonra kontrol panelini agin. Ardindan, be-
lirtilen kapasitede yeni bir sigorta ile degistirin.
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Dikis makinesinin durdugunu dogruladiktan

sonra, gug salterini kullanarak gici KAPALI
konuma getirin.

Gug salterinin KAPALI oldugunu dogruladik-
tan sonra, elektrik kablosunu prizden cekin.

Ardindan 5 dakika bekleyin.

Kontrol kutusunun arka kapagini tespit eden
dort vidayi ¢ikarin. Ardindan arka kapagi ya-
vasga agin.

Degistirilecek sigortayl cam bolimden tutup
cikarin.

Onerilen kapasitede bir sigorta kullanin.

F1 sigorta 5A

DC+60V gug¢ koruma igin

Darbeli motor ve AT solenoid i¢in glic koruma
sigortasi

F2 sigorta 2A

DC+24V glg¢ koruma igin

Solenoid vana ve sensorleri igin gi¢ koruma
sigortasi




(VII. APARAT PARCALARI

(1. Kumas kesme bigagi )

A
B /
—C
_>7_1,21
A Bigak buyuklugu (ing) B Bicak buyukligu (mm) C igaret D Parga numarasi
1/4 6,4 F B2702047F00
3/8 9,5 K B2702047K00A
7/16 11,1 I B2702047100
1/2 12,7 L B2702047L00A
9/16 14,3 \Y B2702047V00
5/8 15,9 M B2702047MO0A
11/16 17,5 A B2702047A00
3/4 19,1 N B2702047N00
7/8 22,2 P B2702047P00
1 254 Q B2702047Q00A
1-1/4 31,8 S B2702047S00A
(2. Bogaz plakasi )
iimek genisligi 5 mm (Isaret  AxB)
* AX
Tip $ A 8.2,
Standart (S) 40027553 (S5 * 1,4x6,2)
- @ B () @ > 8,3[
Orgii igin (K) 40027554 (K5 * 1,2x6,2)
23,
(3. Baski ayagi )
iimek genisligi (AxB)
T \ 1 (4x25) 2 (5x35) 3 (5x41) 5(5x120,5x70)
40008658(5x120)
Standart (S) B1552781000A B1552782000 B1552783000
14523708(5x70)
Orgii igin (K) D1508771K00A D1508772K00 D1508773K00 -
Dikis alani (AxB) B
4
]
SHER OJ
o— o
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(VIII. HATA KODU LIiSTESI

(1. Bir hata goriintulenirken dikis makinesinin kuIIanllmaS|)

A

I\ Emm - =1 /R0
< (Wi >

e

<Gorsel gosterimi>

A

|
A\ Em - =1/90)

“weriler sifirlanyor.
CARA CFU EEPROMLD |

e

<Aciklama gosterimi>

Ekran

Hata nasil giderilir

/99|

Gulcl KAPALI konuma getirin.

2

Goérintulenen tusa basin.

1) Hata igeriginin kontrol edilmesi

Ekrani gorsel gosterimi ile agiklama gosterimi
arasinda degistirmek icin OGE SECIM tusuna @

basin.

2) Hatadan kurtarma
Dikis makinesi, hata icerigine gore A islemini
yaparak (gucu kapatma veya c¢alisma panelini
kullanma) hatadan kurtarilabilir.

R Hatanin
Hata kodu Tanim Hata nasil giderilir giderildigi yer
E001 ANA KONTROL baskil devre kartinin EEP-ROM Gucu KAPALI konuma
M
sifirlama baglantisi. etirin.
< > . glantst. 3 . g
~ Veriler EEP-ROM (zerine yazili degilken ya da veriler
bozulmussa, verilerin sifirlanmasi otomatik olarak bildirilir.
EO007 O Ana mil motor-kilidi. Glcu KAPALI konuma
igneye kars! biiyiik direng gésteren iriin dikilirken. getirin.
EO11 Dis ortam takil degil Sifilama digmesine
Dis ortam takili degil. bastiktan sonra yeniden
baslatmak mimkun.
E012 Okuma hatasi Sifirlama diigmesine Onceki ekran
% Dis ortamdan veri okunamiyor. bastiktan sonra yeniden
baslatmak mimkdn.
E013 Yazdirma hatasi Sifirlama digmesine Onceki ekran
% Dis ortamdan veri yazdirilamiyor. bastiktan sonra yeniden
=2 .
baslatmak mimkdn.
EO014 - Yazmaya karsi korumali Sifirlfama digmesine Onceki ekran
[ 1] Dis ortamda yazmaya karsi koruma var. bastiktan sonra yeniden
=] L
baslatmak mimkun.
E015 Format hatasi Sifirlama digmesine Onceki ekran
%, Dig ortam formatlanamiyor. bastiktan sonra yeniden
v baslatmak mimkiin.
EO16 = Dis ortam kapasitesi dolu Sifirlfama digmesine Onceki ekran
Dis ortam kapasitesi yetersiz. bastiktan sonra yeniden
baslatmak mimkun.
E017 = EEP-ROM kapasitesi dolu Sifirlama digmesine Onceki ekran
EEP-ROM kapasitesi yetersiz. bastiktan sonra yeniden
baslatmak mimkdn.
E018 TYPE EEP-ROM tipi farkh Gucu KAPALI konuma Onceki ekran
(- Takil EEP-ROM tipi farkli oldugu zaman. getirin.
EO019 = Dosya cok biyiik Sifirlama digmesine Onceki ekran
e Okunacak dosya boyutu gok biiyiik. bastiktan sonra yeniden
= baslatmak mimkun.
E022 ® Dosya numarasi hatasi Sifirlama diigmesine Onceki ekran
Na Dis ortamda segcilmis dosya yok. bastiktan sonra yeniden
baslatmak mimkdn.
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Hata kodu

Tanim

Hata nasil giderilir

Hatanin giderildigi yer

E023 Baski ayagini kaldirma motorunun galigmasinda kisa Sifirlama Standart ekran
siireli sapma saptanmasi digmesine gorinimda
h‘@i Baski ayagdini kaldirma motoru baslangi¢ sensoériini bastiktan sonra
gecgerken ya da galismaya basladigi zaman, motorda kisa yeniden baslatmak
sureli sapma saptandiginda. mumkan.
E024 Dikis cesidi veri biiylikligii ¢ok fazla Sifirlama Standart ekran
Sdrekli dikis verilerinin toplam buyukligl ya da indirilen digmesine gérinumda
U"\l_é3 verilerin boyutu ¢ok biyik oldugu igin dikis dikilemedigi bastiktan sonra
zaman. yeniden baslatmak
mumkin.
E025 Ust iplik kesici motorunun galigmasinda kisa siireli Sifirlama Standart ekran
sapma saptanmasi digmesine gorinumi
'E” @ Ust iplik kesme motoru baslangig sensériinii gegerken ya bastiktan sonra
= da calismaya bagladiginda, motorda kisa sureli sapma yeniden baslatmak
saptandigi zaman. mumkin.
E026 Masura iplik kesici motorunda kisa siireli sapma Sifirlama Standart ekran
saptanmasi digmesine gorinima
% @ Masura ipligini kesme motoru baslangi¢ sensoériinii gegerken | bastiktan sonra
> ya da galismaya basladiginda, motorda kisa sureli sapma yeniden baslatmak
saptandigi zaman. mumkan.
E030 igne mili Gist konum hatasi Sifirlama Standart ekran
Dikis makinesi galismaya basladigi sirada, igne YUKARI digmesine gérinumda
u + islemi sirasinda bile igne YUKARI konumda durmadigi bastiktan sonra
zaman. yeniden baslatmak
mumkuin.
E042 islem hatasi Sifirlama Veri giri ekrani
Dikig verileri isletilemiyor. digmesine
- bastiktan sonra
yeniden baslatmak
mumkan.
E043 Genigletme hatasi Sifirlama Veri giris ekrani
Dikis adimi 5 mm’yi agiyor. digmesine
bastiktan sonra
yeniden baslatmak
mumkan.
E050 Durdurma diigmesi Sifirlama Adim ekrani
Makine calisirken durdurma digmesine basildigi zaman. digmesine
@ bastiktan sonra
yeniden baglatmak
mumkan.
E052 iplik kopma algilama hatasi Sifirlama Adim ekrani
o Makine calisirken iplik koptugu zaman. digmesine
_%" bastiktan sonra
yeniden baslatmak
mumkan.
E061 Bellek diigmesi veri hatasi Glcu KAPALI
@ Bellek dugmesi verileri bozuk ya da glincel olmadigi zaman. | konuma getirin.
E062 Dikis verisi hatasi Gicl KAPALI
Ngcfl Dikig verileri bozulmus ya da guincel olmadigi zaman. konuma getirin.
E063 TYPE Makine kafasi tanimlama hatasi Sifirlama tusuna Makine kafasi segim
Makine kafasi model adi ile ana PCB model adinin eslesme- | basin. ekrani
mesi durumunda .
E081 igne kiilbiitér motorunda adim sapmasi saptama hatasi Gulcu KAPALI
,H\ J igne kiilbiitér motoru X'te adim sapmasi saptandiginda. konuma getirin.
E082 Besleme motorunda adim sapmasi saptama hatasi Glcl KAPALI
t LJ Besleme motoru Y’de adim sapmasi saptandiginda. konuma getirin.
E083 Baski ayagi konum hatasi Glcu KAPALI

Dikisin baslangicinda baski ayagi yuksekligi asiri derecede
yuksek oldugunda
K023'U ayarlayin.

konuma getirin.
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Hata kodu

Tanim

Hata nasil giderilir

Hatanin giderildigdi yer

E098 iplik kesmek igin gerekli dikis sayisinin Sifirlama tusuna Standart ekran gérinimu
>g uwa yetersizliginden kaynaklanan hata bastiktan sonra
yeniden girig
yapmak mumkun.
E099 Bigagi indirme komutuyla iplik kesme Sifirlama Standart ekran gorinimu
hareketinin birbirine engel olmasi digmesine
Elq.l-}g Dig bir girig cihazindan gelen verilerle hareket | bastiktan sonra
P alindiginda, bigak yerlestirme konumu yeniden baslatmak
komutu uygun olmadigdi ve bicak komutu iplik | mdmkadn.
kesme hareketine engel oldugu zaman.
E204 Dikis icin kullanilan USB flas bellek cihazi | Sifirlama tusuna Standart ekran gérinimu
icin baglanti uyarisi bastiktan sonra
USB flash bellek cihazi USB baglanti yeniden dikis
portunda takiliyken 10 ya da daha fazla kez mumkindar.
® Oeb dikis dikildiginde. (Dikis makinesi 10 kez
devamli olarak dikis islemini gergeklestirdikten
sonra, devamli bir dikis ¢esidinin kullanildigi
belirlenirse, dikis makinesi dikis ¢esidinin
dikimini tamamladiktan sonra bir uyari verilir.)
E302 Makine kafasi egimi veya caganoz kapagi | Sifilama Onceki ekran
-~ acikhgi digmesine
(=) Makine kafasi egim saptama sinyali ACIK bastiktan sonra
o oldugunda. yeniden baslatmak
mumkun.
E303 ) Ana mil motorunda Z faz sensérii hatasi Gucu KAPALI
Et Dikis makinesi motor kodlayici Z faz konuma getirin.
sensoOrinde anormal durum var.
E304 Kumas kesme bigagi sensor hatasi Gulcl KAPALI
‘@ DJ', Bigak asagidayken sensor KAPALI olmadigi | konuma getirin.
zaman.
E402 Tek dikis verisi silme engeli hatasi Sifilama Onceki ekran
Cevrim/devaml dikis verisine kaydedilmis digmesine
Q@ il l tek dikis verisinin silinmeye ¢aligiimasi bastiktan sonra
durumunda. yeniden baslatmak
mumkun.
E407 Devamli dikis verisi silme engeli hatasi Sifirlama Onceki ekran
®N l Cevrim verisine kaydedilmis devaml dikis digmesine
0. verisinin silinmeye ¢aligilmasi durumunda. bastiktan sonra
D yeniden baslatmak
muimkan.
E430 *Artan saya¢ | Artan sayag hatasi Sifirlama tuguna Dikis ekrani
ekrani (bkz. bastiktan sonra
sayfa 31) yeniden dikis
mumkindar.
E485 Teyel sayisinin ayarlanmamasi hatasi Sifirlama (Tek dikis/cevrim dikisi sirasinda)
®..= “Teyel+ kumas kesme bigagi sekli” igin teyel | digmesine Dikis verilerini dizenleme ekrani
i Xn sayisinin ayarlanmamasi (KAPALI olmasi) bastiktan sonra [S034] Teyel dikisi (Kapali/Adet)
-t durumunda. yeniden baslatmak | (Siirekli dikis sirasinda)
mumkun. Standart ekran
E486 Kusgo6zii bigagi uzunluk hatasi Sifirlama tusuna (Tek dikis/cevrim dikisi sirasinda)
Kusg6zi bigak uzunlugu, kusg6zu sekli bastiktan sonra Dikis verilerini dizenleme ekrani
olusturamayacak kadar kisa. yeniden giris [S017] Kusgbzu bigak uzunlugu
yapmak mumkun. | (Strekli dikis sirasinda)
Standart ekran
E487 Kusgozii seklinde uzunluk hatasi Sifirlama tusuna (Tek dikis/cevrim dikisi sirasinda)
SME Kusg6zi sekli uzunlugu, kusgozi sekli bastiktan sonra Dikis verilerini dizenleme ekrani
= _:-**-L"') uzunlugu sekil olusturamayacak kadar kisa. yeniden giris [S014] Kusgdzu seklinin uzunlugu
== yapmak mumkun. | (Strekli dikis sirasinda)
Standart ekran
E488 Konik punteriz telafi hatasi Sifirlama tugsuna (Tek dikis/cevrim dikisi sirasinda)
Punteriz uzunlugu punteriz sekli bastiktan sonra Dikig verilerini diizenleme ekrani
olusturamayacak kadar kisa oldugu zaman. yeniden giris [S008] 2. punteriz uzunlugu
yapmak mumkun. | (Strekli dikis sirasinda)
Standart ekran
E489 Bigak biiyiiklugii hatasi (bigakta ¢oklu | Sifilama tusuna (Tek dikis/cevrim dikisi sirasinda)

hareket oldugu zaman)
Bigcak boyutunun kumas kesme bigagi
boyutundan blyuk olmasi halinde.

bastiktan sonra
yeniden girig
yapmak mimkin.

Dikig verilerini diizenleme ekrani
[S002] Kumas kesme uzunlugu
(Surekli dikis sirasinda)
Standart ekran
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Hata kodu

Tanim

Hata nasil giderilir

Hatanin giderildigdi yer

E492 Teyel lizerindeki baski ayagi boyutu Sifirlama tusuna | (Tek dikis/cevrim dikisi sirasinda)
il Teyel dikis verilerinin baski ayagi boyutunu agmasi | bastiktan Dikis verilerini dizenleme ekrani
4 |+ | halinde. sonra yeniden [S040] Teyel igne girisi telafisi
LSk giris yapmak (Strekli dikis sirasinda)
mumkuan. Standart ekran
E493 Dikis sonunda diigiim dikis lizerindeki baski Sifirlama tusuna | (Tek dikis/cevrim dikisi sirasinda)
ayagi boyutu bastiktan Dikis verilerini dizenleme ekrani
;IEE il Dikis sonunda digum dikis verilerinin baski ayagi sonra yeniden [S067] Dikis sonunda digim
== boyutunu agmasi halinde. giris yapmak dikis genisligi
mumkan. (Surekli dikis sirasinda)
Standart ekran
E494 Dikis baslangicinda diigiim dikis lizerindeki Sifirlama tusuna | (Tek dikis/gevrim dikisi sirasinda)
baski ayagi boyutu bastiktan Dikis verilerini dizenleme ekrani
= g! it Dikis baslangicinda dugum dikis verilerinin baski sonra yeniden [S064] Dikis baslangicinda
= & ayag! boyutunu agmasi halinde. giris yapmak dugum dikis genisligi
mumkin. (Strekli dikis sirasinda)
Standart ekran
E495 Baski ayagi boyutu hatasi (Genislik yoniinde: Sifirlama tusuna | (Tek dikis/gevrim dikisi sirasinda)
sadece sag taraf) bastiktan Dikis verilerini dizenleme ekrani
! Dikis verilerinin, baski ayagi genisligi ydninde sonra yeniden [S003] Sag bigak yeri genigligi
Elm’ sadece sagd boyutu agmasi halinde. giris yapmak ya da [S006] Sag ve sol
i mumkan. sekillerin orani
(Strekli dikis sirasinda)
Standart ekran
E496 Baski ayagi boyutu hatasi (Genislik yoniinde: Sifirlama tusuna | (Tek dikis/gevrim dikisi sirasinda)
sadece sol taraf) bastiktan Dikis verilerini dizenleme ekrani
@E Dikis verilerinin, baski ayagi genisligi yéninde sonra yeniden [S004] Sol bigak yeri genisligi, ya
7 sadece sol boyutu agsmasi halinde. giris yapmak da [S006] Sag ve sol sekillerin
+ mumkin. orani
(Strekli dikis sirasinda)
Standart ekran
E497 Baski ayagi boyutu hatasi (Uzunluk yoniinde: Sifirlama tusuna | Standart ekran gérinimi
u J| on) bastiktan
LUJ Dikis verilerinin, baski ayagi uzunlugu yoniinde 6n sonra yeniden
* taraftan boyutu asmasi halinde. giris yapmak
mumkin.
E498 Baski ayagi boyutu hatasi (Genislik yoniinde: Sifirlama tusuna | (Tek dikis/gcevrim dikisi sirasinda)
I sag ve sol taraf) bastiktan Dikis verilerini dizenleme ekrani
’Elm’ Dikis verilerinin, baski ayaginin sagindan ve sonra yeniden [S005] llik sol yan dikis genislii
+li solundan boyutlari genislemesine agsmasi halinde. giris yapmak (Strekli dikis sirasinda)
mumkin. Standart ekran
E499 Baski ayagi boyutu hatasi (Uzunluk y6niinde: Sifirlama tusuna | (Tek dikis/gcevrim dikisi sirasinda)
! arka) bastiktan Dikis verilerini dizenleme ekrani
* Dikis verilerinin, baski ayagi arka boyutunu uzunluk | sonra yeniden [S002] Kumas kesme uzunlugu
WE yoniinde asmasi halinde. giris yapmak (Strekli dikis sirasinda)
mumkin. Standart ekran
E703 Panel, olmasi gerekenden farkli bir makineye Giicti KAPALI iletisim ekrani
TYPE bagh. konuma getirin.
Et (Makine tipi hatasi)
Baslangig iletisiminde makine tipi sistem kodu
uygun olmadigi zaman.
E704 Version Sistem siriimii uyumsuz Giici KAPALI lletisim ekrani
fE Baslangig iletisiminde sistem yazilimi strimi uygun | konuma getirin.
olmadidi1 zaman.
E730 Ana mil motor kodlayicida ariza ya da kullanim Glci KAPALI
@ disi konuma getirin.
Dikis makinesi motorunun kodlayicisinda anormal
durum oldugu zaman.
E731 Ana motor delik sensoériinde ya da konum Glcu KAPALI

sensoriinde ariza
Delik sensorl ya da dikis makinesi motorunun
konum sensori arizali oldugu zaman.

konuma getirin.
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Hatanin

Hata kodu Tanim Hata nasil giderilir giderildigi yer

E733 Ana mil motorunda ters yénde donme hareketi Gucl KAPALI

@ Dikis makinesi motoru ters yonde déndugli zaman. konuma getirin.
E798 igne atma islemi hatasi Giicii KAPALI
,H\ {{J | igne atma isleminin dikis sayis! ile eslesmemesi durumunda. konuma getirin.

E799 igne atma i§lemi hatasi Glict KAPALI
’H\ {{J | Igne atma igleminin dikis sayisi ile eslesmemesi durumunda. konuma getirin.

E801 Giigte faz eksikligi Glcli KAPALI
@ Gelen gugte faz eksik oldugu zaman. konuma getirin.

E802 Ani enerji kesintisi saptama Gucu KAPALI
@ Gelen gligte ani kesinti oldugu zaman. konuma getirin.

E811 Asiri voltaj Gucl KAPALI
@ Giris kaynak voltajinin/akiminin belirtilen degere esit veya bu konuma getirin.

degerden yiiksek olmasi durumunda.

E813 Diisiik voltaj Gucu KAPALI

@ Giris kaynak voltajinin/akiminin belirtilen degere esit veya bu konuma getirin.
degerden digslk olmasi durumunda.

E820 24 VDC sigortasi atmig Gucu KAPALI

O SDC sigortasi attiginda. konuma getirin.

E901 Ana mil motoru IPM’inde anormal durum Gucu KAPALI

{J Servo kontrol baskili devre karti IPM’inde anormal durum oldugu | konuma getirin.
zaman.

E902 Ana mil motorunda asiri akim Glicl KAPALI

@ Dikis makinesi motoruna agiri akim gittigi zaman. konuma getirin.

E903 Adim motoru giiciinde anormallik Gucu KAPALLI

{J Servo kontrol baskili devre kartinin adim motoru glictinin konuma getirin.
belirtilen deger araliginin disinda olmasi durumunda.

E904 Solenoid giiciinde anormal durum Gucu KAPALI

@ Servo kontrol baskili devre kartinin solenoid giictintn belirtilen konuma getirin.
deger araliginin disinda olmasi durumunda.

E905 Servo kontrol baskili devre karti sogutucusunda anormal Gucl KAPALI
) E sicaklik. konuma getirin.
1 | Servo kontrol baskili devre karti sogutucu sicakligi 85°C ya da

daha fazla olursa.
E907 ilmek genislik motorunun baglangig konumuna déniis hatasi | Giicii KAPALI
- +
uﬁ$‘ Baslangi¢ konumuna dénis hareketi yapilirken baslangi¢ konum | konuma getirin.
sensorl sinyali verilmedigi zaman.
E908 ¥ Y besleme motorunun baglangi¢ konumuna doniig hatasi Gucu KAPALI
t-$— Baslangic konumuna donis hareketi yapilirken baslangig konum | konuma getirin.
- sensori sinyali verilmedigi zaman.

E909 N, Ust iplik kesici motorunun baglangig konumuna déniis hatasi | Giicii KAPALI
}Ué";$: Baslangi¢c konumuna dénus hareketi yapilirken baslangi¢ konum | konuma getirin.

sensorl sinyali verilmedigi zaman.

E910 + Baski ayagi motorunun baglangic konumuna doniis hatasi Gucu KAPALI
L__[-$— Baslangi¢ konumuna donis hareketi yapilirken baslangig konum | konuma getirin.

- sensoru sinyali verilmedigi zaman.

E911 Masura ipligi kesici motorunun baslangi¢ konumuna doénis Gucl KAPALI
% -rh+ | hatasi konuma getirin.
o€ Baslangi¢c konumuna dénus hareketi yapilirken baslangic konum

sensori sinyali verilmedigi zaman.
E912 Dikis motoru hizi algilama hatasi Gulcl KAPALI
B Dikis makinesi motorunun arizalanmasi durumunda. konuma getirin.
E915 Calisma paneli ile ana CPU arasindaki iletisimde anormallik Gucu KAPALI

lletisimde anormal durum oldugu zaman.

konuma getirin.
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Hatanin

Hata kodu Tanim Hata nasil giderilir giderildigi yer
E916 Ana CPU ile ana mil CPU’su arasindaki iletisimde anormal Gucu KAPALI
(2] durum konuma getirin.
iletisimde anormal durum oldugu zaman.
E918 Ana kontrol baskili devre karti sogutucusunda anormal Gucu KAPALI
E' H sicaklik. konuma getirin.
2 e Ana kontrol baskili devre karti sogutucu sicakligi 85°C ya da
daha fazla olursa.
E943 ANA KONTROL baskili devre kartinin EEP-ROM’unda ariza Guicl KAPALI
EEP-ROM (izerine veri yazdirilamadigi zaman. konuma getirin.
E946 Ana role baskili devre kartinin EEP-ROM’una yazi Gucu KAPALI
% yazdiramama konuma getirin.
EEP-ROM {izerine veri yazdirilamadigi zaman.
E998 Baski ayagi sapma hatasi Gulicl KAPALI
Pedal birakildiginda veya dikis bittiginde baski ayaginin yukari konuma getirin.
Q kalkmamasi durumunda.
"__[ Giicu kapatin. Tutucu parganin elle kaldirilabildigini/indirilebildigini
kontrol edin. Yukarida bahsedilen kontrol esnasinda igne ve
bicaga dikkat edin.
E999 Kumas kesme bigagi geri donmedigi zaman Gulicl KAPALI

<

* Kumas kesme bigagi 6nceden belirlenen bir slirenin ardindan
dénmedigi zaman.

» Kumas kesme bigag yikselirken (bekleme sirasinda) sensoér
ACIK konuma gegmedigi zaman.

konuma getirin.
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(2. Bir mesaj goruntilendiginde izlenecek ¢alisma prosediiru )

Dikis makinesini, hata goruntilendigi durumda oldugu gibi ¢alistirin.

Mesaj kodu Mesaj igerigi Kurtarma Doénis
M582 Q\I Deseni kopyalamadan kopyalama ekranindan ¢ikin Donus tusuna Standart ekran
@ basin. gérinuma
M584 Q\T Cevrim desenini kopyalamadan kopyalama ekranindan | Donis tusuna Standart ekran
L.'(_;'Jl} cikin basin. gorinimda
M585 & Sirekli dikis desenini kopyalamadan kopyalama ekranin- | Doénis tusuna Standart ekran
%g} dan gikin basin. goérinumu
M610 Dikis makinesi Ana PCB'nin model adina gore veriyi sifirlayin. (Bkz. 22) (Bkz. 22)
model adi kontrol
ekrani agilir
(Bkz. 22)
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(1X. SORUNLAR VE DUZELTICi ONLEMLER )

Sorunlar Sebepleri Diizeltici 6nlemler Sayfa
1. Ust iplikte kopma var. 1. Paralel kisimdaki iplik gerginligi cok ylksek. o Paralel kisimda iplik gerginligini azaltin. 28
2. Iplik alma yayi basinci ya da stroku ¢ok fazla. o lplik alma yayinin gerginligini ya da stroku- | 71
nu azaltin.
3. Gaganozun keskin ucunda gapak ya da gizik o Gaganozun keskin ucunu perdahlayin. Ya -
var. da ¢aganozu degistirin.
4. Caganoz zamanlamasi uygun degil. o Zamanlama aparati kullanarak ¢gaganoz 68
zamanini ayarlayin.
5. Iplik yolunda gizik var. o Zimpara kagidiyla iplik yolunu parlatin ve -
perdahlayin.
6. igne yanlis takilmis. o Tekrar yon, yukseklik vb., ayari yapin. 16
7. igne gok ince. o igneyi daha kalin bir igneyle degistirin. -
8. Igne ucu hasarli. o Igneyi degistirin. -
9. Iplik biikiildiigiinde kopar. o lpligi iplik kilavuz piminden gegcirmeyin. 13
2. Ust iplik kayiyor. 1. Ust iplik kesici cok erken agiliyor. o Ust iplik kesicinin acilis siiresini erteleyin. 69
2. Dikis baslangicinda bastirma ilmegi olusmu- o Dikis baslangicindaki gerginligi azaltin. 40
yor. (Dikis baslangicindaki gerginlik gok fazla.)
3. igneye iplik takma sekli yanls. o lpligi tekrar uygun sekilde takin. 17
4. Dikis baslangicindaki hiz ¢cok yuksek. o Yumusak baslangi¢ fonksiyonunu segin. 55
3. Paralel kisimda yalpa- | 1. Paralel kisimdaki iplik gerginligi ok disuk. o Paralel kisimda iplik gerginligini arttirin. 28
lama. 2. Masura ipliginin gerginligi cok fazla. o Masura ipligi gerginligini azaltin. 18
(Ters igne ilmegi: 0,05 ile 0,1N arasinda)
3. On gerginlik ok duiguk. o On gerginligi arttirin. -
4. Dikis baslangicinda 1. Paralel kisimdaki iplik gerginligi cok dusuk. o Paralel kisimda iplik gerginligini arttirin. 28
yalpalama 2. Ust iplik kesicinin konumu gok yiiksek. o Ust iplik kesicisini, baski ayagiyla temas 69
etmeyecek sekilde asadi indirin.
3. Iplik alma yayinin stroku ¢ok biiyiik. o lplik alma yayinin strokunu azaltin. 71
5. Ust iplik, punteriz 1. Punterizde iplik gerginligi ok dusuk. o Punteriz iplik gerginligini arttirin. 28
kisminda yanls tarafta | 2. Masura ipliginin gerginligi cok fazla. o Masura ipligi gerginligini azaltin. 18
gorinlyor ve Ust Uste (0,05 ile 0,1N arasinda)
katlanmig durumda. 3. Radyal sekildeki iimek sayisi ¢ok fazla. o iimek sayisini azaltin. 38
4. Dikis sonundaki gerginlik cok dusuk. o Dikis sonundaki gerginligi arttirin. 55
6. limekler batmiyor. 1. Masura ipliginin gerginligi cok dugik. o Masura ipligi gerginligini arttirin. 18
2. Masura ipligi mekikten cikiyor. o Mekige uygun sekilde iplik gegirin. 17
o Masuraya sarilan iplik miktarinin gok fazla 30
olmamasina dikkat edin.
7. imek atlama var. 1. ilik, baski ayagina gére kiigiik kaliyor. o Baski ayagini daha kuguk olaniyla degisti- -
rin.
2. Malzeme hafif oldugu igin kayiyor. o Gaganoz ve igne zamanlamasini gecikti- 68
rin.(igne milini 0,5 mm kadar indirin.)
3. Igne yanlis takilmis. o Tekrar yon, yukseklik vb., ayari yapin. 16
4. igne biikilmis. o igneyi degistirin. -
5. Gaganozun keskin ucunda ¢apak ya da gizik o Gaganozun keskin ucunu perdahlayin. Ya -
var. da ¢aganozu degistirin.
8. Iplik yipraniyor. 1. Dugum dikiste ilmek sayisi ¢ok az. o Dikis sonunda digim dikis ilmek sayisini 41
arttirin.
2. Duglm ilmek genisligi cok fazla. o Dikis sonunda digum dikis genigligini 41
daraltin.
9. Dikis sonunda kalan 1. DGgum ilmek genisligi cok dar. o Dikis sonunda dugum dikis genisligini 41
Ust iplik boyu gok genisletin.
uzun. 2. Dugum ilmek gerginligi gok diisuk. o Dikis sonundaki gerginligi arttirin. 55
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Sorunlar Sebepleri Diizeltici 6nlemler Sayfa
10. Ust iplik dikis baslan- 1. Dikis baslangicindaki gerginlik cok dusuk. o Dikis baglangicindaki gerginligi arttirin. 40
gicinda kiriliyor ya da
dikisin yanls tarafi
kirli.
11. Ust iplik kesilse bile 1. iplik kopma dedektérii plakasinin diizgiin o Dedektdr plakasini ayarlayin. -
bigak asagi iniyor. yerlestirilip yerlestiriimedigini kontrol edin. (Teknisyenin Kilavuzuna bakin.)
12. igne kirliyor. 1. ignenin biikiillp bikilmedigini kontrol edin. o igneyi degistirin. 16
2. ignenin, caganozun keskin ucuna degip deg- o igne ve cajanoz zamanlamasini ayarla- 68
medigini kontrol edin. yin.
3. Ust iplik kesici agildigi zaman, igneye temas o Ust iplik kesicinin takildigi konumu ayarla- 69
edip etmedigini kontrol edin. yin.
4. ignenin, bogaz plakasindaki igne deliginin o Bogaz plakasi tabaninin takildigi konumu -
merkezine gelip gelmedigini kontrol edin. yeniden ayarlayin.
5. Ust iplik kesici kapandigi zaman, ignenin
durdugu konum c¢ok alcak ve Ust iplik kesiciye
temas ediyor.
13. Bigak birkag kez asa- | 1. Kumas kesme bigaginin asagiya inme halinin | o Coklu zaman ayarini birakin. 53

g1 iniyor.

¢oklu inis olarak ayarlanip ayarlanmadigini
kontrol edin.
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(XI. HER SEKIL iGIN BASLANGIG DEGERI VERILERi TABLOSU )

Sekil segim seviyesi 3. Seviye (31 sekil)
Numara Oge Birim Sekil segim seviyesi 2. Seviye (20 sekil)
Sekil segim seviyesi 1. Seviye (12 sekil)

e TE e = 5| g g 0

S001 Dikis sekli H = |E £ E !
iir =7 |71 2| 1Tz | 710 L

S002 Kumas kesme uzunlugu mm 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 13,0 19,1 19,1 19,1 12,7
S003 Sag bigak yeri genisligi mm 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 - - 0,10 0,10 -
S004 Sol bigak yeri genisligi mm 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 - 0,10 - 0,10 -
S005 llik sol yan dikis genisligi mm 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,4 14 1,4 1,4 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 14 14 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 - - - - -
S006 Sol/sag sekil orani (sol tarafa gére sag taraf) % 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 - - - - -
S007 Paralel kisimdaki adim mm 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 - - - - -
S008 2. punteriz uzunlugu mm 1,0 - 1,0 - 1,5 3,0 1,0 - 1,5 3,0 - 1,0 1,0 1,5 3,0 - - - - - 1,5 3,0 - - - - - - - - -
S009 1. punteriz uzunlugu mm 1,0 - - - - - - - - - - - - - - - - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - - - - - - -
S010 Sag punteriz genisligi telafisi mm 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - - 0,0 0,0 0,0 - - - 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - - - - - - - - -
S011 Sol punteriz genisligi telafisi mm 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - - 0,0 0,0 0,0 - - - 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - - - - - - - - -
S012 Konik sol punteriz telafisi mm - - - - - 0,85 - - - 0,85 - - - - 0,85 - - - - - - 0,85 - - - - - - - - -
S013 Konik sag punteriz telafisi mm - - - - - 0,85 - - - 0,85 - - - - 0,85 - - - - - - 0,85 - - - - - - - - -
S014 Kusgozu seklinin uzunlugu mm - - - - - - 2,0 2,0 2,0 2,0 - - - - - 2,0 2,0 - - - - - - - - - - - - - -
S015 Kusgozu seklinde ilmek sayisi limek - - - - - - 3 3 3 3 - - - - - 3 3 - - - - - - - - - - - - - -
S016 Kusgdzii genisligi mm - - - - - - 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - - - 1,0 1,0 - - - - - - - - - - - - - -
S017 Kusgdzii uzunlugu mm - - - - - - 3,0 3,0 3,0 3,0 - - - - - 3,0 3,0 - - - - - - - - - - - - - -
S018 Yuvarlak tip seklinin uzunlugu mm - 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 - 2,0 - - 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 - - 2,0 2,0 2,0 2,0 - - - - -
S019 Radyal seklindeki iimek sayisi Iimek - - 3 3 3 3 - 3 - - - - - - - - - 3 - - - - 3 3 3 - - - - - -
$020 Radyal seklin giiglendirilmesi (var/yok) - - Yok Yok Yok Yok - Yok - - - - - - - - - Yok - - - - Yok Yok Yok - - - - - -
S021 Punteriz kismindaki adim mm 0,30 0,30 0,30 - 0,30 0,30 0,30 - 0,30 0,30 0,25 0,30 0,25 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30 0,25 0,30 0,25 0,25 - - - - -
S022 1. bosluk mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 - 2,0 2,0 2,0 -
S023 2. bosluk mm 13 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 13 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 13 13 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 13 - 2,0 2,0 2,0 -
S031 1/2 ilmek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek - - - Tek -
S032 Capraz cift dikis segimi < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < — - - < -
S033 Cift dikis genislik telafisi mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - - - - -
S034 Teyel sayisi Zaman 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 2 2 - 1
S035 Teyel adimi mm 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 - 4,0
S036 Teyel yuvarlanma uzunlugu mm 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 - 8,0
S037 Teyel yuvarlanma adimi mm 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 - 0,8
S038 Teyel yuvarlanma genisligi mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,6 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 - 1,5
S039 Teyelde igne girisinden dnce/sonra telafi mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5 1,5 1,5 - 1,5
S040 Teyel igne girisi sol/sag telafisi mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - 0,0
S041 Teyelde sol taraf konumunun telafisi mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - 0,0
S042 Teyelde sag taraf konumunun telafisi mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - 0,0
S044 Teyel hizi ayari sti/min 2000 2000 2000 2000 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 2000 2000 2000 2000 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 2000 2000 2000 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 2000 2000 2000 - 2000
S051 Sol paralel kisimdaki gerginlik 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 -
S052 Sag paralel kisimdaki gerginlik 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 -
S053 Sol paralel kisimdaki gerginlik (Cift dikiste 1. tur) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - - -
S054 Sag paralel kisimdaki gerginlik (Cift dikiste 1. tur) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - - -
S055 1. Punteriz kismindaki gerginlik 35 60 120 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 30 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - - -
S056 2. Punteriz kismindaki gerginlik 35 60 35 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - - -
S057 Dikis baslangicinda st iplik gerginliginin belirlenmesi 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 -
S058 Teyelde Ust iplik gerginliginin belirlenmesi 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 - 80
S059 1. Punteriz baslangicinda ISLEM zamanlamasi ayari limek 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - - -
S060 llik sag yan dikis baglangicinda ISLEM zamanlamasi ayari lImek 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 -
S061 2. Punteriz baslangicinda ISLEM zamanlamas ayari limek 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - - -
S062 Dikis baslangicinda diigiim dikisteki ilmek sayisi. limek 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2
S063 Dikis baglangicinda digum dikisteki dikis adimi. 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 -
S064 Dikis baslangicinda digum dikis genisligi mm 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
S065 Dikis baslangicinda diigiim dikisin uzunlamasina telafisi. mm 0,0 1,5 0,0 1,5 0,0 0,0 0,0 1,5 0,0 0,0 1,5 0,0 0,0 0,0 0,0 1,6 1,5 1,5 1,5 1,5 0,0 0,0 1,5 1,6 1,5 1,5 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S066 Dikis baglangicinda digium dikisin caprazlama telafisi. mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S067 Dikis sonunda diigim dikis genisligi mm 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
S068 Dikis sonunda diigiim dikisteki ilmek sayisi. limek 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
S069 Dikis sonunda digiim dikisin uzunlamasina telafisi. mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S070 Dikis sonunda diigim dikisin gaprazlama telafisi. mm 0,9 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S081 Bigak hareketi (Var/yok) Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var - Var Var Var Var
S083 Cift dikisin 1. turunda bigak (Var/yok) Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok - - - - -
S084 Maksimum hiz siniri sti/min 3600 3600 3600 3600 3600 3600 | 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 | 3600 | 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 | 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 -
S086 Gidis adimi mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0,80 0,80 0,80 0,80 -
S087 Gidis genisligi mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1,7 1,7 1,7 1,7 -
S088 Doénus adimi mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0,80 0,80 0,80 0,80 -
S089 Dénis genisligi mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 17 1,7 1,7 1,7 -
S090 Baski ayagi basinci 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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