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('I.ONEMLIi EMNIYET TALIMATLARI )

1) Yag deposuna uygun sekilde yag koyulmadikga, makineyi kesinlikle calistirmayin.

2) Glnln sonunda ¢aganoz ve alt iplik kesme bigaginin tozunu mutlaka alip kalan yag miktarini kontrol
edin.

3) Makine ¢calismaya bagsladiktan sonra, ¢alistirma pedalini mutlaka baglangi¢c konumuna getirin.

4) Makinedeki emniyet salteri, makine kafasi yatik konumdayken makinenin ¢alismasina engel olur. Dikis
makinesini ¢alistirirken, makine kafasini yerine uygun sekilde yerlestirdikten sonra gti¢ salterini ACIK
konuma getirin.

(11. TEKNIK OZELLIKLER )

(1. Alt Model )

Bilgisayar kontrollt, yiksek hizli, mekik dikis ilik makinesi LBH-1790 icin asagidaki alt modeller bulunmaktadir.

= Alt Model LBH-1790S LBH-1792K LBH-1795S
Ana kullanim | Erkek gémledi, Triko i¢c camasir, Erkek gémlegi,
yeri bluz, is 6nldga, hirka, ceket vb. bluz, is énlligu,
bayan giyim vb. urtinlerde ilik agma. | bayan giyim vb.
drdnlerde ilik agma. drdnlerde ilik agma.
Cocuklara ézel
araba koltugunda
kemer ilik dikisi
ik Standart: Maksimum 5 mm.
buyuklugu

/ Ozel tip parca : Maksimum 10 mm.

. , Kullanilan bigak biiyiikligui:
— 6,4 ile 31,8 mm arasinda
(1/8' = 1-1/4")

ilik dikis uzunlugu
Standart : Maksimum 41 mm.
LBH-1795S : Maksimum 120 mm.

(2. Spesifikasyonlar )

Dikis hizi Standart hiz: 3.600 sti/min (Maksimum: 4.200 sti/min) (Maksimum: yagsiz ¢caganoz
kullanildi§i zaman 3.300 sti/min)

igne DPX5 #11J ile #14J arasinda

Caganoz DP tipi tam déner ¢aganoz

igne kdilbtor tahrik Adim motor tahrikli

yéntemi

Besleme tahrik yontemi | Adim motor tahrikli

Baski ayadi kaldirma
tahrik yéntemi

Adim motor tahrikli

Baski ayadini kaldirma

14 mm (Opsiyonel ayar vardir) Maksimum: 17 mm (geri hareket sirasinda igne yukaridayken)

Kumas kesme
bicag tahrik yéntemi

Cift etkili solenoid tahrik

Standart dikis sekli 30 gesit
Bellekte kayitli dikis 99 dikis cesidi
cesidi sayisi

Kullanilan motor

Tek fazli, 220/230/240 V, 3 fazli 200 - 240 V, 1000 VA

Guirdiftu

‘- lg istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilmasina denk :
A-80,0 dBA’nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204
GR2 uyarinca 3.600 sti/min

1=




(3. Standart dikis sekli listesi )

(1) Kare tip

(2) Yuvarlak tip

(3) Radyal kare tip

(5) Radyal dtiz
punteriz tipi

(6) Radyal konik
punteriz tipi

PANEL
GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

ML

PANEL
GORUNUMU

wML.

PANEL
GORUNUMU

e

€

b | glt'! b
(9) Kusgobzu diiz (10) Kuggézti konik -
punteriz tipi punteriz tipi (1) Yarim ay tipi
PANEL PANEL PANEL PANEL PANEL PANEL
GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU
Al a—

7 =10 -
(13) Yarim ay kare tipi (14) Yanmay dtiz (15) Yarimay konik | (16) Kusgdz( yarimay (17) Kuggézi
punteriz tipi punteriz tipi tipi yuvarlak tip

PANEL
GORUNUMO

PANEL
GORUNUOMU

PANEL
GORUNOMU

PANEL
GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

“meis

(19) Kare yarim ay tipi

(20) Kare yuvarlak tip

(21) Kare duz punteriz tipi

(22) Kare konik
punteriz tipi

(24) Radyal yuvarlak tip

PANEL
GORUNUMU

'PANEL
GORUNOMU

"PANEL
GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

PANEL
GORUNOMU

=ML,

PANEL
GORUNOMU

- 20 T —_— o2 -w:
(25) Yarimay radyal tip (26) Yarim ay (27) Punteriz (28) Punteriz, sagdan | (29) Punteriz, soldan
yuvarlak tip kesim kesim kesim
PANEL PANEL PANEL PANEL PANEL PANEL
GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU
——n =1 7 =g =an




(4. Konfiglirasyon )

LBH-1790 asagidaki parcalardan olugsmaktadir.

Glic ACMA/KAPAMA salteri

Makine kafasi (LBH-1790)

Calisma paneli

Kontrol kutusu (MC-6)

Baski ayagi kaldirma pedali

Calistirma pedal

Q9600 ¢e

iplik cardagi mekanizmasi




(m. MONTAJ )

UYARI :
A Dikis makinesinin diismesi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, makineyi iki ya da daha fazla
kisi tagimalidir.
\

(1) Masanin kurulmasi

1) Kontrol panelini @ ve glic salterini @ masaya @ sabitleyin.

2) Gl salterinin @ elektrik kablolarini sabitleyin.

3) Dikis makinesi kafasinin yuvasina ait dért tespit vidasini @ yuvaya @ takin.

4) Yuvay sabitlemek icin, lastik contalari @ deliklere @ (4 adet) yerlestirip yuvayi @ sabitleyin.

5) Kafa destek cubugunu @ masaya @ sabitleyin.

6) Dikis makinesi ana Unitesini yataga @ yerlestirdikten sonra, pedali (sag taraf) pedal salterine @,
pedali (sol taraf) pedal sensériine . aksesuar olarak temin edilen baglanti cubuklariyla @ sirayla
baglayin.

[ /i, Pedallarin konumunu ayarlarken, baglanti gubuklarinin @ ve kontrol panelinin @ birbi- )

{ riyle temas etmemesini saglayin. )

\_ /




4 (2) Elektrik kablolarinin baglanmasi A

+ Voltaj spesifikasyonlari.

Glg kaynagi spesifikasyonlari, voltaj anma plaka-
sinda belirtilmigtir. (Sadece 3 faz tipi igin)

Diger makine tiplerinin glic kaynag spesifikasyon-
lar1, voltaj dikkat plakasinda ve anma plakasinda
belirtilmistir.

Spesifikasyonlara uygun kablo baglayin.

Anma plakasi

+ Tek faz 200V, 220V, 230V ve 240V baglantisi

Acik mavi  Acik mavi
L /

Kahverengi Ac200V
<-—' (ol & ﬂ P 971 Ac220v
Kontrol kutusu ;,,‘._.%:,-@ € Do o) Acik I_ AC230 V
rOrkaE bliesrk mavi AC240 V
Yesil/Sar == / Yesil/ GND
. . .. . Sari
Kahverengi Kahverengi Giic salteri
Elektrik kablosu
- Ug faz 200V, 220V ve 240V baglantisi
Beyaz Beyaz
| /
R T . (o) Beyaz
% AC200V
RN E A 9 Siyah AC220 V
Kontrol kutusu IS T 5 - - ]
= ) :‘@ Kirmizi AC240 V
. &) =] GO
Yesil/San . X
/ _ \© Yesil/ GND
Siyah Kyrrmzr OYah  Kirmiz: Sar
Giie salteri Elektrik kablosu
f s, 1. Yanlig voltaj ve fazda asla kullanmayin. ]
| 2. Voltaji degistirirken “100/200V voltaj degistirme” boliimiine bakiniz. ]
\_ /




(3) 100/200V voltaj degistirme

UYAR

A

Elektrik soku ya da dikis makinesinin aniden calisarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki
calismaya giicti KAPALI konuma getirip 5 dakika ya da daha fazla bekledikten sonra devam edin. Aligik
olmadiginiz bir isi yaparken ya da elektrik soku nedeniyle olusacak kazalari 6nlemek icin, elektrikli
parcalar lizerinde ayar yaparken uzman bir elektrikci ya da saticilarimizin bir teknisyenini ¢cagirin.

FLT baskili devre kartina monte edilmis olan voltaj degisim konektérlinu degistirerek, 100V tek fazi
120V/3 faz ve 200V voltaji 240V olarak uyarlamak mumkunddir.

(Dikkat)

Degistirme islemi hatali yapilirsa kontrol kutusu bozulur. Dikkatli olun.

eon 200V 160V
(Fis tarafi)
( C _ Y\ BEYAZ
C _ O SIYAH —
KIRMIZI C _°‘O KIRMIZI Ian
N
YESIL/ YESIL/
"~ SARI SARI =
B
@@-M 200V 160V
(Fis tarafi)
O _O_O BEYAZ
C _°‘O SIYAH
KIRMIZI 2 — c o KIRMIZI
YESIL/ YE$IL/£
"= SARI SARI —

[ &m

[ 200V jooV

KIRMIZI

YESIL/
— SARI

|

(Fis tarafi)
BEYAZ

(O
O

SIYAH

5o
_O_O KIRMIZI
O [

YESIL/

SARI —

Degisim konektériini degistirme prosedtiru

1. Dikis makinesinin durdugunu kontrol ettikten
sonra, gli¢ salterini kullanarak gti¢ kaynagini
KAPALI konuma getirin.

2. Glg salterinin KAPALI oldugunu kontrol ettikten
sonra, elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Ardin-
dan bes dakika ya da biraz daha uzun stre
bekleyin.

3. On kapagi ¢ikarin.

4. Kontrol kutusunun arka kapagini tespit eden dért
vidayi ¢ikarin ve arka kapagi yavascga agin.

A. 3 faz 200V/240V kullaniimasi halinde

+ Degisim konektériintin degistiriimesi
Kontrol kutusunun Kutu Tarafinda bulunan FLT
baskili devre kartinin @ 100/200V degisim ko-
nektorint 200V degerine baglayin.

+ AC girig kablosunun krimplenmig terminalini se-
kilde gdruldigu gibi elektrik fisine takin.

B. Tek faz 100V/120V kullaniimasi halinde

+ Degisim konektdrinun degistiriimesi
Kontrol kutusunun Kutu Tarafinda bulunan FLT
baskili devre kartinin @ 100/200V degisim ko-
nektérint 100V degerine baglayin.

+ AC girig kablosunun krimplenmig terminalini se-
kilde gérulduigu gibi elektrik fisine takin.

(Dikkat) Yaliim kablosu ya da benzeri malzeme
kullaniimamig olan kirmizi terminali
guvenli bir sekilde yalitin.

(Yeterli yalitim yapilmazsa elektrik
soku ya da kacak akim tehlikesi vardir.)

C. Tek faz 200V/240V kullaniimasi halinde.

+ Degisim konektériintin degistiriimesi
Kontrol kutusunun Kutu Tarafinda bulunan FLT
baskili devre kartinin @ 100/200V degisim ko-
nektérind 200V degderine baglayin.

+ AC girig kablosunun krimplenmis terminalini se-
kilde gdruldigu gibi elektrik fisine takin.

(Dikkat) Yaliim kablosu ya da benzeri malzeme
kullanilmamis olan kirmizi terminali
gtivenli bir sekilde yalitin.

(Yeterli yalitim yapilmazsa elektrik
soku ya da kacak akim tehlikesi vardir.)

5. Arka kapagi kapamadan énce, degisimin hatasiz
sekilde yapildigini kontrol edin.

6. Kablonun arka kapak ile kontrol kutusu ana
Unitesi arasina sikismamasina dikkat edin. Arka
kapag alt tarafindan bastirarak kapatin ve dért
viday! sikin.




~

(4) Dikis makinesi ana lnitesinin montaiji

UYARI :
Dikis makinesinin diismesi nedeniyle olabi-
lecek kazalar1 6nlemek icin, makineyi iki ya

da daha fazla kisi tagimalidir.

1) Mentese plakalarini @ ve @-1 (plastik) ve @-2
(metal) mil yataklarini, dikis makinesi kafasi
yuvasinda iki noktaya yerlestirin ve mentese
plakalarini tespit vidasiyla € makine kafasina
tespit edin.

( Lastik mentese ve metal tespit menteg;- \
| /5@ sinin montaj sirasi ters olursa, yana yati- |
| @ rildigi zaman dikis makinesi sallanacagi |
icin tehlikelidir. Bu konuda dikkatli olun.

— — — — — — — — — — — — — — —

N

/

(5) Dikis makinesi kafasinin yatirilmasi

UYARI :

Dikis makinesi kafasini yatirirken/kaldirirken, parmaklariniz makineye sikismayacak sekilde
calisin. Ayrica dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle ortaya cikabilecek kazalari
onlemek icin, calismaya baglamadan énce glicii KAPALI konuma getirin.

Dikis makinesi kafasini yatirirken, kafa destek ¢u-
bugu @ kafayla temas edene kadar dikis makinesi-
ni yavasca yatirin.

| 1. Dikis makinesini yatirmadan énce, di- |
| kis makinesi kafasi destek cubugunun |
| sigy, @ masanin lizerine yerlestirildigini |
| U kontrol edin. |
| 2. Dismeye karsi koruma igin, dikis |
| makinesinin kafasini mutlaka diiz bir |
{ yerde yatirin.




~

(6) Emniyet salteri konektdriintin baglanmasi

1) Emniyet salteri konektérini @ , ma-
kine kafasi tarafinda bulunan konek-
tére @ baglayin.

Kablo kelepcesi

/

/
~

(7) Caganoz yag koruyucu panelinin monte edilmesi

Caganoz yag koruyucu plakasini @, tespit vidasiy-
la @ yuvaya @ tespit edin.

e — — — — — — — — — — — — — — —

( Dikis makinesini, ylikseltirken yada
| sgn, Yatinrken caganoz yag koruyucu pla- |
| @ kasiyla @ temas etmeyecek sekilde |
\ sabitleyin. )

— — — — — — — — — — — — — — —

\ /

~

Calisma paneli montaj plakasini @ ahsap vidayla
@ masaya tespit edin ve kabloyu masadaki delik-
ten @ gegirin.




4 N

(9) Kablolarin baglanmasi

Kablolar asagidaki sekildeki gibi baglayin.

Dikis makinesi kafasi

CN14

CN16

CN37

CN38

CN42

CN39

CN41

CN34
’—X‘ g W78 CN34

ANA devre
karti

Elektrikli masura sarim cihazi (istege bagl)

o

1) ANA devre kartina baglanan kablolar arasinda

SDC devre karti sag tarafa baglanan 4 kabloyu (CN38, 39, 41 ve
- \ 42) sekilde gérildugu gibi kablo kelepgelerinden
En §\> A gecirip ilgili konektdrlere baglayin. CN37yi
/ )‘}// kablo kelepcelerinden A gecirmeden konektére
/ baglayin.
/ /‘( Ayrica, elektrikli masura sarim cihazi (istege
/ bagl) kullanirken, masura sarim cihazi kablosu-
nu benzer sekilde kablo kelepgelerinden gecirip
\/ CN44 konektériine baglayin.
. 2) Calisma panelinden, ANA devre kartinin sol tara-
L\ Kablo fina baglanan kabloyu dogrudan CN34’e bagla-

&

&
x
13
D

T
0
1]
@,
>
=
>

I\ﬁ 3) SDC devre kartina bagh kablolari dogrudan
>

&) \\’/fif\ CN14 ve CN16’ya baglayin.
\"J~ ‘>J\ 4) Topraklama kablosunu tespit vidasi ile @ sabit-
i 4
\S ‘%%ﬂﬁi\ \ leyin.
e
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(10) Kablo denetimi

1) Dikis makinesini yavasca yatirip, kablolarin kuvvet altinda ¢gekmeye maruz kalmadigini kontrol edin.
2) Kablolari kablo yerlestirme plakasiyla @ sekilde gérildligu gibi sabitleyin.

[ &g Dikis makinesini yatirdiginiz zaman, dikis makinesi kafasi destek cubugunun @ ma- |
| U sanin lizerine yerlestirildigini kontrol edin. )

. . . . N
(11) G6z koruyucu kapagin monte edilmesi
UYARI :
Kirilan ignenin géze batmasina karsi koruma saglamak icin bu kapagi mutlaka takin.
Dikis makinesini kullanmadan énce, g6z koruyucu kapag! @ mutlaka takin ve bu kapagi kullanin.
Yatay yerlestirilirse Diisey yerlestirilirse
gyl =
N
Operatér Operator
\_ /

-10-
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4 (12) Gecici durdurma diigmesinin takiimasi

Gegici durdurma dugmesi, teslim aninda sekil A’'da gortlddgu gibidir.
Tespit vidasini @ gevsetin ve dligmeyi sekil B'de gortldiigl gibi yerlestirip, tespit vidasi @ ve makineyle
birlikte temin edilen tespit vidasiyla @ sabitleyin.

/
.

(13) iplik kilavuzu cubugu A
iplik kilavuzu gubugunu saglam sekilde takin ve
) iplik kilavuzu cubugundaki iki yan deligin iplik kila-
Iplik kilavuzu gubugu = vuzuna bakmasini saglayin.

/
~

1) iplik cardagini monte edin ve makine masasinin
sag Ust kdsesindeki delige yerlestirin.

2) iplik cardagini sabitlemek icin kilit somunu @
sikin.

3) Tavandan kablo cekmek muimkiin degilse,
elektrik kablosunu makara tasiyici gubuktan @
gecirin.

—11 =



(V. CALISTIRMADAN ONCEKi HAZIRLIKLAR )

( 1. Yaglama )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi glici kestikten
ve motorun ¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

00

N ST

Y
o @ SO

Yag miktar ayar kisminin ayrintili semasi
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1) Yag deposuna yag doldurulmasi
O Yag deposunu "MAX” @ isaretiyle gésterilen seviyeye kadar New Defrix Oil No.1 ile doldurun.

2) Caganozu yaglama miktarinin ayarlanmasi

o Kilit somunu @ gevsetip yag miktari ayar vidasini € cevirerek, caganoza génderilen yag miktarini
ayarlayin.

O Vidalar @ saat yoniinde gevrilirse, temin edilen yag miktari azalr.

O Gaganozu yaglama miktarini ayarladiktan sonra, vidayi kilit somunla @ sabitleyin.

O Dikis makinesini kurduktan ya da uzun sure kullanmadiktan sonra, ilk kullanim sirasinda mekigi ¢ika-
rin ve caganoz yatagina birka¢ damla yag damlatin. Ayrica igerideki keceye yag yedirmek igin, caga-
noz hareket mili 6n metalindeki @ yaglama deliginden @ birka¢ damla yag akitin.

(2. ignenin takilmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi glici kestikten
ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

igneyi, oyuk kismi operatér tarafi olan A’'ya bakacak sekilde tutun, ig-
neyi igne tutucu delige iyice tam olarak itin ve igne tespit vidasini @
sikin. DPx5-(11J, 14J numara) kullanin.

igneyi takarken motorun giiciinii KAPALI konuma geti- |
rin. ]
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(3. Ust ipligin takilmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi glicli kestikten
ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

Pamuklu iplik, blikiimlii iplik ~ Sentetik filaman iplik

!

Ust ipligi, sekilde goriildigi gibi @ - @ sirasiyla gegirin.
Makineyle birlikte temin edilen iplik gegirici kullanilirsa, iplik gegirme iglemi kolaylasir.
Kullanilacak iplige gbre, iplik kilavuzuna iplik gecirme yéntemini degistirin.

(4. Mekige iplik gecirme )

Ters igne ilmedi =—= Bastirma ilmegi

Masuranin déntis yénu ve iplik gecirme

1) Masurayi, ok yéniinde dénecek sekilde takin.

2) ipligi iplik yivinden @, gergi yayinin altindan @, sonra tekrar iplik yivinden @, gecirin ve ipligi @ nokta-
sindan cekin.

3) Ters igne ilmegi icin @ noktasindan iplik gegirilmesi, bastirma ilmegine gére farklidir. Bu konuda dik-

katli olun.
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(5. Masura ipligi gerginliginin ayarlanmasi )

Mekik iplik yivi @ yukaridayken masura ipligi yukar ¢ekildiginde, masura ipligi gerginligini asagidaki gibi
ayarlayin.

0.05ile 0.15N Mekikten gikan ipligin ucunu tutup asag yukari yavasca sallarken,

Ters igne ilmegi . o -
arasinda mekik yavasca asagdi inmelidir.

0.15ile 0.3 N ara- Mekikten ¢ikan ipligin ucunu tutup asagi yukari guclu bir sekilde

Bastirma fimegi sinda sallarken, mekik biraz asagi inmelidir.

Gerginlik ayar vidas! @ saat y6niinde gevrilirse masura iplik gerginligi artar, saat y6n( tersine gevrilirse
azalir.

Masura iplik gerginligini sentetik filaman iplik i¢in daha dustik, bikim iplik icin daha yiksek olacak sekilde
ayarlayin. Masura ¢aganoza yerlestirildikten sonra, bosta gezmeyi 6nleme yayi olacagi i¢in iplik gerginligi
0.05 N kadar daha yuksek olur.

[ /@ Masura iplik gerginligi ayarlandiktan sonra, bellek diigmesi Ust iplik gerginligi ayarini )
| @ kontrol edin. (44. sayfaya bakiniz.)

(6. Mekigin takilmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi glici kestikten
ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

1) Mekik mandal tirnagini kaldirip iki parmaginizin
arasinda tutun.

2) Mekigi, caganoz miline @ dayanacak sekilde ca-
danozun i¢ine itin ve ardindan mandal tirnagini
yerine oturtun.

Mekigi, 6nceden belirlenen konuma gelene kadar
bastirin, bir tik sesi duyulur.

da degilse, caganozdan ¢ikip (st

ipligin caganoz miline dolasmasina

sebep olabilir. Mekigin dogru konu-
@ ma yerlestirilmis oldugunu kontrol

I
I
I
edin. I
2. Standart caganoz ile yagsiz cagano- |
za ait mekiklerin goriintimleri fark- I
hdir. Birbiriyle hicbir ortak yanlarni |
yoktur. )

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(7. Bicagin takilmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki ¢calismayi gilici kestikten
ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

1ile2mm
arasinda

ing = mm DONUSUM TABLOSU

Bigak buytukligu mm cinsinden degeri
1/4 6.40
3/8 9.50
7116 11.10
1/2 12.70
9/16 14.30
5/8 15.90
11116 17.50
3/4 19.10
13/16 20.60
7/8 22.20

1 25.40
11/8 28.60
11/4 31.80
13/8 34.90
11/2 38.10

Bicagi yenisiyle degistirirken asagidaki islemleri

yapin.

1) Bicak @, bigcak tutucu vida @ cikarilirken, pulla
birlikte kolayca cikarilabilir.

2) Bigagi ayarlarken, bigak elle agag indirildigin-
de sekilde gdrildligu gibi bogaz plakasinin st
ylizeyi ile arasinda 1 - 2 mm mesafede olacak
sekilde ayarlayin. Ardindan pulu yerlestirmis
oldugunuzu kontrol edin ve bigagi tutan vidayi
sikin.

Elinizdeki kumas kesme bi¢agi in¢ olarak tanimlan-
migsa, ing = mm doéntsum tablosunu kullanarak
kumas kesim uzunlugunu (bigak buyukligu) belirle-
yin. (29. sayfaya bakiniz.)
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(V. DiKiS MAKINESININ CALISTIRILMASI )

(1. Calisma paneli tuslariyla ilgili aciklamalar )
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Arka aydinlatma renklerine gére, asagidaki 3 hal mevcuttur.

Mavi : Giris modu ........... Verileri degistirmek miimkiindiir.
Yesil : Dikis modu .......... Dikis dikilebilen hal
Sar : Hata durumu ......... Bir hata var demektir.
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Numara iSiMm iISLEV Numara iSim iISLEV
@ | LCDekran Dikis gesidi numarasi, sekil gibi gesitii | @ | ILIK YAN DIKiS Bu tus, ilik yan dikis genisligi izlemeyi
veriler izlenir. GENISLiGitusu | secer.
—
]
® | HAZIRtusu Dikise baslamak icin bu tusa basin. (@ | SOLPUNTERIZ Bu tus, sol punteriz genislik telafisi
Bu tusa her basildiginda, dikise hazir GENISLIGI tusu izlemeyi secer.
O hali ve veri girisi hali arasinda gegis g E
yapihr.
© | SIFIRLAMAtusu Bir hata uyarisini silerken, besleme ® SAG KOPRU DIKiS | Bu tus, sa§ punteriz genislik telafisi
mekanizmasinin baslangic konumu- GENISLIGi tusu izlemeyi secer.
// na dénmesi, sayag sifirlama vb. i¢in gg
bu tusa basin.
O | MOD tusu Bellek dtiigmelerindeki verileri degis- @ | KUMAS KESME Bu tus, kumas kesme uzunlugu izlemeyi
tirmek igin bu tusa basin. UZUNLUGU tusu secer.
@ | BASKI AYAGI tusu | Butus, baski ayagini kaldinr ya da indirir. @) | MESAFE tusu Bu tus, mesafe izlemeyi secer.
Baski ayagi yukaridayken, igne mili bas- =
l_@ langi¢ konumuna hareket eder; baski ayag B
asagidayken igne mili saga hareket eder.
O | SARIMtusu Masuraya iplik sarmak igin bu tusa (21) SAG BICAK Bu tus, sag bicak yeri genisligi telafisi-
basin. YERI GENISLIGi | ni izlemeyi secer.
= [
@ | DiKiS CESIDI Bu tus, dikis gesidi numarasini secer. | @@ | SOLBIGAK YERI | Bu tus, sol bigak yeri genisligi telafisi-
NUMARASI tusu. GENISLIGI tusu ni izlemeyi secer.
[ )
> +f
@ VERI tusu Bu tus, veri izlemeyi secer. @ KOPYALAMAtusu | Dikis gesidini kopyalamak i¢in bu tusa
basin.
) %
© | SAYAC tusu Bu tus, sayac izlemeyi secer. @ | BASKI AYAGI Baski ayag: tipi bu tusla segilir.
SECME tusu
Q OGE SECME tusu | Bu tus dikis gesidi numarasi, veri (25) ILERI tusu Bu tus, besleme mekanizmasinin
numarasi vb. secer. ilmek ilmek ilerlemesini saglar.
=
@ | VERIDEGISTIRME | Bu tus, cesitli verileri degistirir. @ | GERitusu Bu tus, besleme mekanizmasinin
tusu — ilmek ilmek geriye gitmesini saglar.
| &3
® | SEKiLtusu Bu tus, sekil izlemeyi secer. @) | DIKiS GESIDI KAYIT | Dikig cesidi kaydina imkan taniyan bir kisa yol
= tusu. tugudur. istege bagh bir dikis cesidi ayarlarini
%m IE] izlemek tizere kisa yolla kayit mimkunduir.
Ayar proseduirii icin 36. sayfaya bakiniz.
({® | PARALEL KISIMDAKI Bu tus, paralel kisimdaki iplik gerginli- | @9 | PARAMETRE KAYIT | Parametre kaydina imkan taniyan bir kisa
iPLIK GERGINLIGi tusu | gini izlemeyi seger. tusu yol tusudur. istege bagh bir dikis cesidi, dikis
parametresi ya da veri ayarlarini izlemek lizere
— — kisa yolun kaydi miimktindur. Ayar prosedird
icin 37. sayfaya bakiniz.
(14) PUNTERIZ KISMINDAKI | Bu tus, punteriz kismindaki iplik ger- @ | Hiz degisken Yukari kaldirldiginda hiz artar, asagi
iPLIK GERGINLIGitusu | ginligini izlemeyi seger. direng elemani indirildiginde hiz azalir.
{ | ADIM tusu Bu tus, paralel kisimda adimi secer. € | LCD ayariigin LCD ekranda isik ve gélge ayari yapi-
= degisken direng labilir.
%g elemani
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(2. Dikis makinesinin temel calismasi )

1) Giic salterini ACIK konuma getirin.

Once A’da gériilen ayarli baski ayagi tipinin
gercekte monte edilmis olan baski ayagi ile ayni 3
oldugunu kontrol edin. Kontrol ve ayar prosedtir-

leri icin 4. Baski ayag tipinin girilmesi bélimd-
ne bakiniz. U // “ M ||! @ ||g
2) Dikmek istediginiz dikis ¢cesidi numarasini segin.
Glic salteri ACIK konuma getirildigi zaman, o an Gj> =SI= 0
segili olan ve B’de gériilen dikis gesidi numarasi = 4 HE 127
yanip séner. Degistirmek isterseniz, OGE SEC- L1 (B —
ME tusuna ® @) (%) basin ve dikmek istediginiz B | =k 1.70 [if]—= A

numaray!i sec¢in. Dikis makinesini satin aldiginiz- ' I l
da, 11. Dikis verilerini degistirme béllimtinde
tarif edilen 1-10 arasindaki dikis ¢cesidi numaralari @I’"@Q“V&
6énceden kaydedilmistir. Bu numaralar arasindan,

dikmek istediginiz dikis ¢esidi numarasini segin.
(Kaydedilmeyen dikis cesitlerinin numarasi ekran-
da gértilmez.)

3) Dikis makinesi ayarini dikis dikilebilir olarak belirleyin.
HAZIR tusuna @ basinca, LCD ekran @ aydinlatmasi maviden yesile déner ve bu durumda dikis dikilebilir.

4) Dikise baslayin.

Dikilen drinu baski ayagi kismina yerlestirin, dikis makinesini ¢alistirmak icin pedala basinca makine dik-
meye baglar. Dikis makinesini satin aldi§inizda, ¢ift pedal tipi olarak ayarlanmistir. Ancak Ug farkh pedal
calistirma proseduirti icinden secim yapabilirsiniz. istediginiz calisma prosediuirtini segip dikis makinesini
kullanin. — 3. Pedal kullanimi.

(3. Pedal kullanimi )

Bu dikis makinesi, asagida belirtilen 3 farkli pedal ¢alistirma prosedurtinden biri segilerek kullanilabilir.
Calisma verimi i¢in istediginiz calisma proseddirtinu segip dikis makinesini kullanin.

(1) Pedal tipini belirleme prosediirti.

1) Pedal tipini belirleme parametresini secin.

P
Girig modundayken MOD tusuna @ [M] yaklasik O // " M ||_'__<>.

li¢c saniye basinca, bellek dligmesi (2. seviye) du-

=

zenleme ekrani A gértiniimune gegcilir. Pedal tipi o ° A
segme parametresi g6riilmiyorsa, pedal @ Eé Eé

tipini segmek icin OGE SECME tusuna ® &) &) A

basin. B

[ I
2) Pedal tipini secin.
VERI DEGISTIRME tusuna ® (® (© basinca, @"u@“@.
asagidaki sekilde gérildligu gibi gériiniim degisir.
B’de gésterilen istediginiz pedal tipini segin.

1 :::*I
12 1 R = | IS | o
Cift pedal Tek pedal Tek pedal
(Ara konumsuz) (Ara konumlu)
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(2) Pedal hareketi hakkinda aciklamalar

Cift pedal tipi

Baslangi¢c konumu
Baski ayagi : Ara konum (2) ya da
Dikis konumu ®

1) Dikilecek tirliniin
yerlestirilmesi

(Baski ayag1, sol pedal burnunun

asagi inis miktari kadar yukselir.)

2) Dikis Baslangici

(Sag pedala basildigi zaman

dikis baglar.)

3) Dikis sonu

(Baski ayagi otomatik olarak
Ara konuma (2) ytkselir.)

Tek pedal
(Ara konumsuz)

Baslangi¢c konumu
Baski ayagi : Maksimum konum (1)

1) Dikilecek liriiniin
yerlestirilmesi

2) Dikilecek drtintin
yerlestiriimesine onay
verilmesi

(Sag pedalin ilk kademesine

basildi§i zaman, baski ayagdi
Kumas yerlestirme konumuna (3

Tek pedal
(Ara konumlu)

Baslangi¢c konumu
Baski ayagi : Maksimum konum (D

1) Dikilecek tiriiniin
yerlestirilmesi

2) Dikilecek uriiniin
yerlestiriimesine onay
verilmesi

(Sag pedalin ilk kademesine basil-

digI zaman, baski ayagi
Ara konuma (2) iner.)

iner).

3) Dikis baslangici

(Sag pedalin ikinci kademesine
basildigi zaman dikis baslar.)
4) Dikis sonu

(Baski ayagi otomatik olarak
Maksimum konuma (@) yUkselir.)

3) Dikisin baglamasi icin
onay verilmesi
(Sag pedalin ikinci kademesine basildig

zaman, baski ayagi
Kumas yerlestirme konumuna (3) iner.)

4) Dikis baglangici

(Sag pedalin dglincu kademesine
basildigi zaman dikis baslar.)

5) Dikis sonu

(Baski ayagi otomatik olarak Mak-
simum konuma (D) yukselir.)

mi

Kumas

* Pedal ayari

* (@ ile ® arasindaki ilgili konumlarin ytksekligi sol
tarafta tanimlanmis olup bellek diigmeleriyle belir-
lenebilir ya da degistirilebilir.

— 20. Bellek diigmesi verilerini degistirme yonte-

Bellek dligmesinin ayarina bagli olarak, sekilde gésterilen vidayi takin ya da ¢ikarin.

*A\J N
(Q))
10
000 =
Vidayi cikarin.
+ Cift pedal tipi —_—
- Tek pedal (Ara konumsuz) —@——
Vidayi takin.
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(4. Baski ayagi tipinin girilmesi )

(1) Baski ayagu tipini belirleme prosediirii

1) Baski ayag tipini belirleme parametresini secin.

BASKI AYAGI SEGME tusuna @ [g] basilinca,

bellek diigmesi (1. seviye) dlizenleme ekran géru-
nimdu A’ya gegilir.

2) Baski ayag tipini segin.
VERI DEGISTIRME tusuna ® () () basinca,
asagidaki sekilde gérildigu gibi gértiinim degi-
sir. Makineye takil olan baski ayagi tipini B’'de,
asagidaki Baski ayag tipi tablosu na bakarak
belirleyin.
Tip 1 Tip 2

Tip 3 Tip5*

428 mn Bx38mn 547 mn

1 f

(2) Baski ayag tipi tablosu

0] =~ ({2 <= (f])s =~ 5 g | 5

IBZOEE
1@ m 1 . A
4};25mm .
PR S

«BLEKKE
LBH-1790

%)
‘1—.3
B
Bl

Baski ayaginin gcerceve icindeki kabartma parca numarasini baski ayagi tipi olarak belirleyin.

Tip Baski ayadi parca numarasi e

1 Tip 1 B151177[1]000 *

4= Zhmn

2 Tip 2 B151177[2]000 *

Bx3hmn

3 Tip 3 B151177[3]000 *

Bxd] mn

5 Tip 5 -

—-20-—

* 1 ile 3 arasindakilerden farkli bir baski ayagi
tipi kullaniyorsaniz, baski ayagi tipini 5 olarak
belirleyin. Kullanilacak baski ayagini ayar-
lamak icin, bellek dligmesindeki (1. seviye)
Baski ayagi genigligi ve Baski
ayag! uzunlugunu degigtirin.

— 20. Bellek diigmesi verilerini degistirme
yéntemi bdldmine bakiniz.

* 6 mm ya da daha fazla genisligi ve 41 mm ya
da daha fazla dikis uzunlugu olan 5 tipini kul-
lanirken, baski ayagi kolu ve besleme plakasi
gibi parcalarin degistiriimesi gerekir.



(5. Dikis cesidini secmek )

(1) Dikis cesidi secimi ekran gériiniimiinden secmek

1) Modu giris modu olarak ayarlayin. o
LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu
mavi gésterdigi zaman, dikis ¢esidini degistirmek —
mimkindir. Y/ “ || 0 ||
Arka aydinlatma dikis modunu yesil gésterdigi O / M L g
zaman, giris moduna ge¢mek i¢in HAZIR tusuna —
- HE
® O basin. ° o = ENER;
2) Dikis cesidi secimi ekran gériinimiinii se¢in. B + HEE= 1 70
)

DIKI$ GESIDI NUMARAS! tusuna @ W] basildi- '

g1 zaman, dikis ¢esidi seg¢imi ekran gérinimu A o—» N§'>|'N°':b "Vz
izlenir.

Secilmis olan ve B’de gértilen dikis ¢esidi numa-
rasi yanip séner.

3) Dikis tipini secin.
OGE SEGME tusuna ® () () basildigi zaman,
kayith olan dikis ¢esitlerinin sirayla degistigi géru-
[tir. Dikmek istediginiz numarayi burada segin.

(2) Kayit diigmesiyle secme

Bu dikis makinesi, istediginiz dikis ¢esidi numarasini kayit didgmesiyle kaydedebilir. Dikis ¢esidi bir kez
kaydedildikten sonra, dikis ¢cesidini secmek icin bu dliigmeye basmak yeterli olur.
— 15. Dikis cesidi kayit tusunun kullaniimasi béltimiine bakiniz.
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(6. Ust iplik gerginliginin degistiriimesi )

Ust iplik gerginligiyle ilgili veriler dikis modunda da ayarlanabilecegi icin, deneme dikisi sirasinda st iplik

gerginligi degistirilebilir. B
1) Paralel kisim veri ayarlarinda, iplik *
gerginligini secin. § 120 e—A
PARALEL KISIMDA iPLIK GERGINLIGI tusuna 01 o= 1),2)
® basinca, dikis verilerini dtizenleme A ek- TE ==
ran gérintmtuine gegcilir.
D
2) Paralel kisimda iplik gerginligini &
degistirin. !
VERI DEGISTIRME tusuna ® &) () basinca, C'@Cf’l 35 e—c
ayarlanmis olan B degeri artar ya da azalir ve == 3), 4)

iplik gerginligi degistirilebilir.

Asagdidaki sekilde, dikis bitimi ve ayarlanmigs olan
deger arasindaki iliski gériilmektedir. Sekle baka-
rak degeri ayarlayin.

)
E
[

C
AN
=
=
(0

3) Punteriz kisminin veri ayarlarinda,
iplik gerginligini secin. §
PUNTERIZ KISMINDA iPLIK GERGINLIGI tusu-
na® basinca, dikis verilerini diizenleme C

ekran gérindmune gegilir.

4) Punteriz kisminda st iplik
gerginliginin degistirilmesi ’@""&% N 0
VERI DEGISTIRME tusuna @ (*) (4 basinca, ayar-
lanmis olan D degeri artar ya da azalir ve iplik gerginligi
degistirilebilir. Asagidaki tabloda, dikis bitimi ve ayarlanmig
olan deger arasindaki iliski gérilmektedir. Tabloya bakarak
degeri ayarlayin.

* Paralel kisim ve punteriz kismi digindaki ger-
ginlikler icin, 11. Dikis verilerinin degistirilme-
si ve 20. Bellek diigmesi verilerinin degisti-
rilmesi béltimlerine bakiniz.

[x]
[]
a

I
) F@L‘ ;
ooy
I ||l
Ja0nacg

Siit

(@ Paralel kisim ve (2) punteriz kismi i¢in gerginlik ayar degeri

Panel lzerindeki ayar degeri
© Baslangic degeri @
Ters igne @ Paralel kisimdaki Baslik asagi 120 Baslik yukselir.
iimegi gerginlik iner.
@ Punteriz gerginligi iplik gerginligi 35 iplik gerginligi
azalir. artar.
Bastirma (3 Paralel kisimdaki iplik gerginligi 60 iplik gerginligi
iimegi gerginlik azalir. artar.
@ Punteriz gerginligi iplik gerginligi 60 iplik gerginligi
azalr. artar.

Radyal kusgdzu sekli igin, punteriz gerginligini 6nce yaklasik 120 olarak ayarlayin ve ilmeklerin dengeli olmasini saglayin.

Ters igne ilmegi ve Bastirma ilmegi

— Ters igne ilmegi Ters igne ilmegi
U s sk EG- s S . -
mwwmwmnww Ust ipligin kumastan ge¢cmesini saglamak icin daha fazla gerginlik
e uygulanirken, her iki taraftan merkez gizgiye dogru ¢ekilen masura ipligiyle

| Bastirma ilmegi ters igne iimegi olusturulur.

Bastirma ilmegi

{ ’VV\NVVVVVVVVVVVVVVV\||| Bastirma ilmegi Bastirma ilmegi, st ipligi kumasin sadece Ustlinde ve masura ipligini altta
R RRRRRRARARRRRRRAY] 7— tutan zikzak seklinde olugur.
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(7. Yeniden dikis dikilmesi )

Dikis sirasinda durdurma diigmesine (A) basi-
linca dikis makinesi dikise ara verir ve durur. Bu
durumda, durdurma digmesine basildigini haber
vermek icin B hata ekrani gértinimu belirir.

\

Q1
Dikisin belli bir noktasindan itibaren
dikise devam etmek icin [E050 * %
|
Dikis hareketini durdurma konumu Hata Hata
Numarasi imgesi
Hata ekrani B gértinimtiine gegilir
1) Hata mesajini silin. ?
Y
Hata mesajini silmek igin SIFIRLAMA tusuna 9 O Z7IMILS )—¢
basin. Ardindan adim hareketi ekran gérintimii C gérdlr. E
° C
2) Baski ayagini geri getirin. D— lm']/ 999=.
GERi tusuna @ basinca, baski ayagi ilmek ilmek ‘ ,
geri déner. |‘ :)Q
No. > [NoJay [l NG
ILERI tuguna @ basinca, baski ayag ilmek ilmek :>
ilerler. Baski ayagini yeniden dikis konumuna getirin. — ==
o ot e oot o\ blElE
ikisi yeniden baslatin. SIS
Sag pedala basildigi zaman dikis yeniden baslar. e —
e || (7 (Fs)
Yeniden dikisi baslangictan itibaren W
)@Mkii_n * Mevcut dikis sayisi/toplam dikis sayisi D kisminda
gosterilir.

Dikis hareketini durdurma konumu
Hata ekrani B gértintimiine gegilir

* Mevcut dikis komutu E kisminda gésterilir.

. or Komut cesitleri sunlardir :
1) Hata mesajini silin. gestilerts

Hata mesajini silmek icin SIFIRLAMA tusuna € Dikis komutu Atlan:(a:);eustll:amesi
basin. Ardindan adim hareketi ekran gérintimi C gérdiltr. |++ i

2) Baski ayagini, dikilen Urinu
yerlestirme konumuna geri getirin. iplik kesici komutu Bicak komutu
SIFIRLAMA tusuna © tekrar basilinca, baski
ayag dikilen trtini yerlestirme konumuna déner. jé.:g .I

3) Dikisi bastan baslatin.
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(8. Masuraya iplik sarma )

(1) Masuraya iplik sarma

1) Masurayi yerlestirin.
Masuray1 masura sarma milinin tizerine tam
olarak oturtun. ipligi masura tasiyicidan gecirip
sekilde gdsterilen sirayla kilavuzlardan gegirin ve
ipligin ucunu masuraya dért ya da bes kez sarin.
Ardindan, masura sarim tirnagini O ok isareti
yéntinde bastirin.

2) Modu masura sarim modu olarak ayarlayin.
Veri girisi ya da dikis kosullarindayken masura sa-
rnm moduna ge¢mek icin MASURA SARIM tusuna

(6) basin, masura sarim ekran gériiniimtine (C)
gecilir.

3) Masura sarim iglemini baglatin.
Sag pedala basinca makine déner ve masuraya
iplik sarmaya baglar. 0

4) Dikis makinesini durdurun. —

Masura 6nceden belirlenen miktarda sarildiktan O // " M ||_'_—{}-|| g

sonra, masura iplik kilavuzu (D agilir. Dikis ma-

kinesini durdurmak icin MASURA SARIM tusuna

O |£ | basin ya da sa§ pedala basin. Ardindan E = ° c
masuray! cikarip iplik kesici tutucu plakasiyla @ % %

masura ipligini kesin. =4

- MASURA SARIM tusuna @ [&] basinca dikis

makinesi durur ve normal moda déner. @"Ngol“v&

+ Sag pedala basinca dikis makinesi durur, an-
cak masura sarim modu degismez. Cok sayida
masuraya iplik sararken bu yéntemi kullanin.

(2) Masuraya sarilacak iplik miktarinin
ayarlanmasi

Masuraya sarilan ip miktarini ayarlamak igin
tespit vidasini (2) gevsetip masura sarici ayar
plakasini 3 A ya da B yéntine gevirin. Ardindan
tespit vidasini (2) sikin.

A yénunde : Azalir

B yo6ntinde : Artar
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(9. Sayac kullanimi )

(1) Sayac degerini ayarlama prosediiri r_u D
1) Sayac ayar ekranina gegin.
Giris modundayken SAYAC tusuna @ (¥ basin- O // " M ||'_<> || g

ca, sayac ekran gortinimtine A gegilir. Bu durum-

da ayar yapmak mumkuindur. Sayac degeri sade- n !]

ce giris modunda (LCD ekranin @ arka aydinlat- B Tﬁ Q000

mas| maviyken) ayarlanabilir. Dikis modundayken [ o 000 c
(LCD ekranin @ arka aydinlatmasi yesilken), veri B -

girisi moduna ayarlamak icin HAZIR tusuna @ - A

basin. I "
2) Sayac tipi secimi. @""@Q“vh‘

OGE SECME tusuna @® () (3) basildigi zaman,
sayag cesidi imgesi B yanip s6ner. VERI DEGIS-
TIRME tusuna @ () () basip, istediginiz sayac
tipini asagidakiler arasindan segin.

3) Sayacta ayarlanan degerin degistirilmesi.
OGE SECME tusuna @ (& () basinca, sayag ayar degeri C yanip soéner. VERI DEGISTIRME tusuna @
@ @ basip, artan tipteki sayacin ulasacagi degeri girin.

4) Mevcut sayac¢ degerinin degistirilmesi.

OGE SECME tusuna @ @ @ basinca, mevcut sayac¢ degeri D yanip séner.
SIFIRLAMA tusuna ® basinca, sayacin o anki degeri silinir.
Sayisal degeri, VERI DEGISTIRME tusuyla ® (*) () degistirmek de mimkiindir.

(2) Sayac tipi
' (D ARTAN dikis sayaci
E'E" Her sekil dikisinden sonra, mevcut deger artar.
EH Mevcut deger ile girilen deger birbirine esit oldugunda, artan sayag ekran gértinimda gordildr.
(2 AZALAN dikis sayaci
‘E?'.a.. 4 Her sekil dikisinden sonra, mevcut deger azalir.
£= Mevcut deger “0” oldugunda artan sayag¢ ekran gérinimu gérulur.
' (3 ARTAN parca adedi sayaci
#3 7 Her cevrim dikisi ya da stirekli dikis tamamlandiginda, mevcut deger artarak sayilir. Mevcut de-
o der ile girilen deger birbirine esit oldugunda, artan sayag¢ ekran gériinim( gérulur.
@) AZALAN parca adedi sayaci
1@.‘3" § Her cevrim dikisi ya da surekli dikis tamamlandiginda, mevcut deger azalarak sayilir. Mevecut

deger “0” oldugunda artan saya¢ ekran gérinimu gérulur.

(5 Sayac kullaniimiyor

(3) Artarak sayimdan cikma prosediirti

Dikis sirasinda artarak devam eden sayimin 4

tamamlanmasi halinde, artan sayim ekran géru- ‘\122'3 Bgy
ndmdindin (E) tamami yanip séner. Sayaci sifirla- EF EIELELE
mak iin SIFIRLAMA @ || tusuna basinca dikis . %
moduna doénultr. Ardindan sayag tekrar saymaya ‘

baslar. E
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(10. Baslangic degeri dikis cesidini kullanmak )

Bu dikis makinesinde, dikis sekillerinde optimum dikis elde etmek icin bir baslangi¢ degeri vardir (30 sekil).
— XI. HER SEKIL iCiN BASLANGIC DEGERI VERILERi TABLOSU bélimtine bakiniz.
Yeni dikis verileri olustururken, dikis ¢esidi baslangi¢c degerlerini kopyalamak uygun olur.

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.

LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu B —p
mavi g6sterdigi zaman, dikis ¢esidini degistirmek
mumktindur. Arka aydinlatma dikis modunu yesil
gbsterdigi zaman, giris moduna gecmek igin HA-

ZIR tusuna @ basin.

2)
B

IIIIIIIIIII||
I
T

—

e

|

A— | o

170 [mf

2) Baslangi¢ degeri dikis cesidine gecin. E:I*’l
DIKIS GESIDI NUMARASI tusuna @ M| basildi-
g1 zaman, dikis cesidi secimi ekran gérinimu A
izlenir.
O an secili olan ve dikis ¢esidi B, ekranda yanip T

—

||IIIIIIIII||
O — B m—
i

sOner. Baglangi¢ degeri @ dikis ¢esidini segmek

icin OGE SECME tusuna @ () (%) basin. O // " M || O || g
3) Sekli secin.

SEKIL tusuna @
g6riiniimu C izlenir. O an segili olan ve sekil D,
ekranda yanip séner. VERI DEGISTIRME tusuyla
® & (O dikmek icin sekli (D) segin. Makineyi
satin aldiginiz anda, 12 sekil arasindan se¢im o @"N@éz“@
yapabilirsiniz. Ancak sekil segcme seviyesini (K04)

arttirarak en ¢ok 30 sekil arasindan sec¢im yap-

mak mudmkundur. = E%l 5&
— 20. Bellek diigmesi verilerini degistirme g;._g =

No' [ Feseee]
yéntemi béltiimiine bakiniz. é L\EA' l%gl

basinca, sekli secme ekran

100

4) Deneme dikisi dikin.
Modu dikis modu olarak (LCD ekranin @ arka

aydinlatmasi yesil) ayarlamak i¢in HAZIR tusuna

@ basin. Bu durumda dikis dikmek mimkdnduir

ve segcilen sekil dikilebilir.

* Baglangi¢ dederi sekli, sadece Ust iplik ger-
ginligini duzenleyebilir. Ama sekli degistirirken
ya da dikis ¢cesidini tekrar cagirirken baslangi¢
degerine déner. Bu konuda dikkatli olun.

5) Baslangic degeri dikis cesidini
kopyalayin.
Secilmis ve yukaridaki adimlar uyarinca onay-
lanmis olan dikis ¢esidini normal dikis ¢esidine
kopyalayip kullanin.
Kopyalama prosedtrt — 14. Dikis ¢esidinin
kopyalanmasi béltimtine bakiniz.
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(11. Dikis verilerinin degistiriimesi )

(1) Uriinii satin aldiginiz haliyle baslangic dikis verileri

1 ile 10 arasindaki dikis gesitleri, rlinl satin aldiginiz anda kaydedilmis durumdadir. Sadece kumas ke-
sim uzunluklari farkli olan kare tipi dikisin baslangi¢c degerleri, dikis verilerinde girilmistir.
— XI. HER SEKIL iCiN BASLANGIC DEGERI VERILERI TABLOSU bélimiine bakiniz.

Dikis cesidi numarasi Kumas kesme uzunlugu S02
1 6.4mm  (1/4”)
2 9.5mm (3/8”)
3 11.1mm (7/16")
4 12.7mm  (1/2")
5 14.3mm  (9/16”)
6 15.9mm  (5/87)
7 17.5mm  (11/16”)
8 19.1mm  (3/4”)
9 22.2mm  (7/8")
10 25.4mm (17)
(2) Dikis verilerini degistirme prosediir
1) Modu giris modu olarak ayarlayin.
LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu .
mavi gésterdigi zaman, dikis modunu degistirmek © an segili olan Veri 8gesini
mumkdndir. dikis cesidi gOsteren imge
Arka aydinlatma dikis modunu yesil gésterdigi r—i
zaman, giris moduna ge¢mek i¢in HAZIR tusuna

9 basin. O

2) Dikis verilerini diizenleme ekran
gorinimiine gecin.

VERI tusuna @ basildigi zaman, segilen dikis
cesidi numarasina ait olan dikis verilerini dtizen-

M=
I=
‘ ® @(@

g
<=

il

—

leme ekran gérdndmu A izlenir.

[ I
3) Degistirilecek olan dikis verisini secin. @"%“@3_
OGE SECME tusuna ® (@) (3) basip, degistir-
mek istediginiz veri 6gesini segin.
Sekilden dolayi kullanilmayan veri égeleri ve
fonksiyonsuz olarak ayarlanan veri 6geleri atlanir
ve ekranda gértilmez. Bu konuda dikkatli olun.

— Dikisg verilerini diizenleyerek/diizenlemeden
ayarlama yéntemi bélimune bakiniz.

0

Veri 6gesi
numarasi

4) Veriyi degistirin.
Dikis verileri ile ilgili olarak, sayisal de@erleri degistiren ve imgeleri secen veri 6geleri vardir.
Sayisal degeri degistiren veri 6gelerine, gibi numaralar eklenmistir. Degeri degistirmek igin, ayarla-
nan degeri VERI DEGISTIRME tusuyla @ &) (3 arttirin ya da azaltin.

imgeleri segen veri 6gelerine, gibi numaralar eklenmistir. imgeler, VERI DEGISTIRME tusuyla @

@ @ secilebilir.

— Dikis verileri hakkinda ayrintili bilgi icin 13. Dikis verileri tablosu bélimtine bakiniz.
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(12. Dikis verilerini dlizenleyerek/diizenlemeden ayarlama yontemi )

Bu makineyi satin aldiginizda, sik kullaniimayan dikis verisi 6gelerini dlizenleyemeyecek sekilde ayarlan-
mistir. Verileri dikilen Urtinlere daha uygun olarak belirlemek isterseniz, dikis verileri 6gesini diizenleme
yapilabilir konuma ayarlayip makineyi o sekilde kullanin.

Dikis verileri diizenlenebilir/dliizenlenemez ayarinda, S52 icin sag paralel kismin gerginligi diizenlenemez
olarak ayarlanir, S51 sol paralel kismin gerginlik verileriyle dikis dikilir. S56 icin 2. punteriz gerginligi du-
zenlenemez seklinde ayarlanirsa, 1. punteriz kisminin S55 verileriyle dikis dikilir.

Yukarida belirtilenlerin disindaki dikis 6geleri diizenleme yok seklinde ayarlanirsa, baslangi¢ degeri verile-
ri tercih edilir.

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.

LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu Eg.g
mavi gosterdigi zaman, ayar yapmak mumkundir. DE@ s
Arka aydinlatma dikis modunu yesil gésterdigi A * TED =
zaman, giris moduna ge¢mek icin HAZIR tusuna
(2) basin.

2"

2) Dikis verilerinde dlizenleme var/yok B a
—te

arasinda gecis ekran goérinimiine gelin. SE7

VERI tusuna @ Q| yaklasik lic saniye basinca,

verilerde dlizenleme var/yok arasinda gecis ekran
g6riinimu A ya da B’ye gegilir.

3) Degistirmek istediginiz veriyi secin.
OGE SECME tusuna @ (&) (¥) basip, degistirmek
istediginiz dikis veri 6gesini (C) segin.

Bu durumda, sadece degistirilebilir olan 6ge seci-
lebilir. o —

4) Diizenleme var/yok degisimi
VERI DEGISTIRME tusuna @ (*) () basinca, di-
kis veri imgesi ekran gériinimu C, negatif/pozitif
olarak tekrarlanir.
Pozitif ekran gériiniimu: Duizenleme var
Negatif ekran gériinimu: Dizenleme yok
Coklu dikis veri 6gelerini degistirmek i¢in 3) adi-
mina ddndilur.

5) Ayarlanmis olan verileri kaydedin.

HAZIR tusuna @ basinca, degistiriimekte olan

veriler kaydedilebilir. Ekran gértindmdi, iki saniye
sonra 6nceki haline déner.

SIFIRLAMA tusuna @ basinca, veriler kayde-
dilmeden énceki ekran gértintimtine déndiltir.
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(13. Dikis verileri listesi )

Y Dikis verileri, 1 ile 99 arasindaki 99 dikis cesidi icin girilebilen verilerdir ve her bir dikis ¢esidi icin veri girisi yapilabilir.
Dikis makinesini satin aldiginizda “Dlizenleme var/yok” ile ayarlanmasi gereken veriler, secilemeyecek sekilde ayar-
lanmigtir. Kullanim igin gerekiyorsa, bu fonksiyonu “Dizenleme var” olarak degistirin.

— 12. Dikis verilerini diizenleme var/yok seklinde ayarlama yéntemi béliimtine bakiniz.

Numara Oge Ayar araligi Diizenleme birimi Hatirlatmalar
So1 Dikis sekli 1 ile 30 arasin- 1 -
Bu 6ge, dikis makinesinde bulunan 30 farkl dikis sekli arasin- da

dan sekil seger.

II-3. Standart dikis sekli listesi
béltimiine bakiniz.

— AN

Makineyi satin aldiginiz haliyle, sadece 12 gesit standart dikis
sekli secilebilir. Sekil cesitlerini arttirirken, bellek digmesi
verilerinin K04 Dikis sekli secim seviyesi ni ayarlayin. —
Refer to 21. Bellek diigmesi listesi b6ltimine bakiniz.

S02 | Kumas kesme uzunlugu 3.0ile 119.6 0.1mm -
Bu &ge, kumas kesme bicagdiyla kesilen kumas uzun- arasinda
lugunu belirler. Ancak punteriz sekli s6z konusuysa
(S01’de 27, 28, 29 ve 30 numaralar) dikis uzunlugu
belirlenir.

Bellek dligmesi verilerinde U19 Kumas kesme
bicaginin ¢coklu hareket fonksiyonu nu etkin hale
getirerek, kumas kesme bigaginin ¢oklu hareketlerini
U18 Kumas kesme bicagi biiyikligi 6gesinde be-
lirleyerek, dikilen drtin kesilir. — 21. Bellek diigmesi
listesi béltimtine bakiniz.

)

S03 | Sag bicak yeri genisligi — -2.00 ile 2.00 0.05mm -
Bu éde, kumas kesme bigagiyla sag paralel kisim § arasinda
arasindaki boslugu belirler. = +

S04 | Sol bicak yeri genisligi — -2.00 ile 2.00 0.05mm -
Bu 6ge, kumas kesme bicagiyla sol paralel kisim § arasinda
arasindaki boslugu belirler. + ==

S05 | ilik sol yan dikis genisligi — 0.10 ile 5.00 0.05mm -
Bu 6ge, sol paralel kismin ilik yan dikis genisli- H 5 arasinda
gini belirler. Iy P

S06 Sag ve sol sekillerin orani == 50 ile 150 ara- 1% -
Bu 6gde, bicak konumunu merkeze alarak sag = sinda
taraftaki sekli buyutme/kigcultme oranini belirler. -;-_.T;,,I:L

807 | Paralel kisimdaki adim J— 0.200 ile 2.500 0.025mm -
Bu 6ge, sag ve sol paralel kisimlarda dikis adimini H L arasinda
belirler. = E*

S08 | Punteriz uzunlugu 0.2ile 5.0 ara- 0.1mm -
Bu 6ge, 6n tarafta punteriz uzunlugunu belirler. I sinda
Kare - Diiz Koninin ___,-*
tipin alt punterizin alt kismi
pro S g S2 aten T2 7

S09 | 1. Punteriz uzunlugu 0.2ile 5.0 ara- 0.1mm -
Bu 6ge, arka tarafta punteriz uzunlugunu belirler. =+ sinda

Kare

tipin tst

kismi %

*1: Sekle bagh olarak izlenir
* 2 : Diizenleme var seklinde ayarlandigi zaman izlenir. “12. Dikis verilerini diizenleme var/yok seklinde ayarlama

yontemi" bélimiine bakiniz.
* 3 : Bu fonksiyon secildigi zaman izlenir.
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Numara Oge Ayar araligi Diizenleme birimi Hatirlatmalar
S10 | Sag punteriz genisliginin telafisi -1.00 ile 1.00 0.05mm -
Bu 6ge, punteriz kisminin dis sag seklini ilik yan dikis %‘-; arasinda
kismina gére ayarlar. ==
Kare Kare tipin Diiz -
tipin Ust alt kismi punterizin
kismi % % alt kismi %%
S11 Bu 6ge, punteriz kisminin dis sol seklini ilik -1.00 ile 1.00 0.05mm -
yan dikis kismina gére ayarlar. % arasinda
Bu 6ge, punteriz kisminin dig sol seklini ilik yan dikis ==
kismina gére ayarlar. =u=
Kare Kare tipin Diiz
tipin st % alt kismi % punterizin alt%é
kismi kismi
S$12 | Konik sol punteriz telafisi == 0.00 ile 3.00 0.05mm 1
Bu 6ge, konik punteriz seklinin punteriz kismini olug- =___= arasinda
turmak icin uzunlugu belirler. _J E
S13 Konik sag punteriz telafisi == 0.00 ile 3.00 0.05mm *q
Bu 6ge, konik punteriz geklinin punteriz kismini olus- === arasinda
turmak igin uzunlugu belirler. ﬁ L
S14 Kusgézii seklinin uzunlugu &'ﬂ 1.0ile 10.0 0.1mm *1
Bu 6ge, kusg6zl merkezinden itibaren kusgd- —= = arasinda
zU seklinin Gst kisminin uzunlugunu belirler. ==
S15 | Kusgozii seklinde ilmek sayisi 1 ile 8 arasinda 1 *
o - . o o . "_.,1.2.3..
Bu 6ge, kusgbzu sekline ait tist 90° icindeki
iimek sayisini belirler. fl"f_'
S16 | Kusgozii genisligi 1.0ile 10.0 0.1mm *1
Bu 6ge, kusgdziintin i¢ kismindaki gapraziama qlhlilf_ arasinda
boyutu belirler. ignenin gercek giris noktasi, S04 'mm =
o . N L
Sol bicak yeri genisligi nin eklendigi boyuttur. - —
S17 | Kusg6zii uzunlugu A 1.0ile 10.0 0.1mm *
Bu 6ge, kusgdziintn i¢ kismindaki uzunlamasina § = arasinda
boyutu belirler. L
S18 | Yuvarlak tip seklinin uzunlugu 1.0ile 5.0 ara- 0.1mm *
Bu 6ge, yuvarlak tip seklinin merkezinden itibaren \\llzt sinda
st kismin uzunlugunu belirler. ==
Yarimay = Radyal Radyal =, - -
tipin st % tipin st % tipin alt
k k k
Ismi _EE-%:Q = Ismi 1smi E‘T—? %
Y lak === Radyal Yarnimay
tipin alt %% tipin alt %% tipin alt %E%S
kismi r‘jg kismi kismi =
=
S19 | Radyal seklindeki ilmek sayisi 1 ile 8 arasinda 1 *
Bu &ge, radyal sekline ait tist 90° icindeki ilmek sayi- u "_.,1;'2'3"
sini belirler. _.a'.'-'-ﬁ_f_,
S20 | Radyal seklin giiclendiriimesi - - *1,*2
Bu 6gde, radyal sekilde gtiglendirme dikisi var/yok secenegini belirler.
|
ol 2l
E E : Var — = :Yok
S21 Punteriz kismindaki adim —— 0.200 ile 2.500 0.025mm -
Bu &ge, punteriz kisminda dikis adimini belirler. §I§ arasinda

Kare tipin Yuvarlak —  Yarimay
st kismi % tipin Ust = tipin dst %
kismi = kismi = -
=SE = 5= Diiz
== =5 punterizin
. It kismi
Kare tipin _ Yuvarlak ___. Yarimay a
alt kismi tipin alt % E2 tipin alt = g
kKism === kismi ==
===

=?

Konik
punterizin
alt kismi

| 4
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Numara Oge Ayar araligi Dtizenleme birimi Hatirlatmalar
S22 | 1. bosluk 0.0 ile 4.0 ara- 0.1mm -
Bu ége, 1. punteriz ile bigak yeri arasindaki boslugu == sinda
belirler. Bu 6ge biittin sekiller icin gecerlidir. EIE
S23 2. bosluk o 0.0 ile 4.0 ara- 0.1mm -
Bu 6ge, 2. punteriz ile bigak yeri arasindaki boslugu EIEi sinda
belirler. Bu 6ge buittin sekiller igin gegerlidir. Pa—
S31 Tek/cift dikis - - -
Bu 6ge, tek ve ¢ift dikis arasinda sec¢im yapar.
S X1 Tekdikis SX2 ciftdikis
8§32 | Capraz cift dikis secimi - - *3
Bu 6ge, cift dikis olarak ayar yapilirken, paralel kisimdaki igne
giris yerinde Ust Uste dikis ve ¢apraz dikis arasinda secim yapar.
= : Gift dikis = : Capraz dikis
= ANAA = OO
S33 Cift dikis genisliginin telafisi 0.0 ile 2.0 ara- 0.1mm *3
Bu &ge, cift dikise ayarlanmis olmasi halinde, 1. sinda
turun ilik yan dikis genigligini daraltma miktarini
belirler.
834 | Teyel sayisi O ile 9 arasinda 1 time -
Bu 6ge teyel sayisini belirler.
@1-} i : Teyel var
i I
I : Teyel yok ! }::n (Teyel sayisi ayar)
835 | Teyel adimi e 1.0 ile 5.0 ara- 0.1mm *3
Bu &ge, teyel yapilirken adimi belirler. - sinda
836 | Teyel yuvarlanma uzunlugu -——- 2.0 ile 20.0 0.1mm *3
Bu &ge, teyel yapilirken ust ipligin yuvarlanma uzun- arasinda
lugunu belirler. :; I
837 | Teyel yuvarlanma adimi = 0.2 ile 5.0 ara- 0.1mm *3
Bu &ge, teyel yapilirken Ust ipligin yuvarlanma adimi- sinda
ni belirler. %3 |
S38 Teyel yuvarlanma genisligi - 0.0ile 4.0 ara- 0.1mm *3
Bu &ge, teyel yapilirken Ust ipligin yuvarlanma genis- sinda
ligini belirler. .ng:
839 | Teyelde igne giris yerinin uzunlamasina telafisi r—=~ | 0.0ile 2.5 ara- 0.1mm *2,*3
Bu 6ge, iki turdan fazla teyel yaparken igne giris yeri- ﬂ sinda
ni ileri geri kaydirma miktarini belirler. T
S40 Teyelde igne giris yerinin caprazlama telafisi - 0.0ile 1.0 ara- 0.1mm *3
Bu 6ge, iki turdan fazla teyel yaparken igne giris yeri- _,,1 }‘_ sinda
ni saga ya da sola kaydirma miktarini belirler. o
S41 Teyelde sol taraf konumunun telafisi ——n -2.0ile 2.0 0.1mm *2,*3
Bu 6ge, teyel referans konumunu ilik sol yan dikis .-1' arasinda
merkezinden sola ya da saga kaydirma miktarini H
belirler. .
S42 | Teyelde sag taraf konumunun telafisi ——n -2.0ile 2.0 0.1mm *2,*3
Bu 6ge, teyel referans konumunu ilik sag yan dikisi- I ',_._ arasinda
nin merkezinden sola ya da saga kaydirma miktarini I 1
| SR )

belirler.
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Numara Oge Ayar araligi Dtizenleme birimi Hatirlatmalar

S44 | Teyel hizi ayari 400 ile 4200 100sti/min *3
Bu &ége teyel hizini belirler. arasinda

S51 Sol paralel kisimdaki gerginlik 0 ile 200 arasin- 1 -
Bu &6ge, sol paralel kisimdaki Ust iplik gergin- da
ligini belirler.

S52 Sag paralel kisimdaki gerginlik == 0 ile 200 arasin- 1 *2
Bu 6ge, sag paralel kisimdaki (st iplik gergin- =S da
ligini belirler. —

853 | Sol paralel kisimdaki gerginlik (Cift dikiste 1. tur) — 0 ile 200 arasin- 1 *2,*3
Bu 6de, cift dikis sirasinda 1. turda sol paralel £= da
kisimdaki tist iplik gerginligini belirler. —

S54 | Sag paralel kisimdaki gerginlik — 0 ile 200 arasin- 1 *2,*3
(Cift dikiste 1. tur) =3 da
Bu &ge, cift dikis sirasinda 1. turda sag paralel —
kisimdaki Gst iplik gerginligini belirler.

855 1. punteriz kismindaki gerginlik — 0 ile 200 arasin- 1 -
Bu 6ge, 1. punteriz kismindaki Ust iplik gerginligini == da
belirler. —

856 2. punteriz kismindaki gerginlik — 0 ile 200 arasin- 1 *2
Bu &ge, 2. punteriz kismindaki Ust iplik gerginligini == da
belirler. -_

S57 | Dikis baslangicinda (ist iplik gerginliginin - — 0 ile 200 arasin- 1 -
belirlenmesi == da
Bu 6ge, dikis baslangicinda dugim ilmekteki iplik
gerginligini belirler.

S58 | Teyelde list iplik gerginliginin belirlenmesi s« 0 ile 200 arasin- 1 *3
Bu 6ge, teyelde st iplik gerginligini belirler da

LTTY )

S59 | 1. punteriz baglangicinda iISLEM zamanla- .— -5 ile 5 arasinda 1 ilmek *2
masi ayari ==
Bu 6ge, 1. punteriz kismindaki tist iplik gerginligi ==
ciktisi baglangig zamanlamasini belirler.

S60 | ilik sag yan dikis baslangicinda iSLEM — -5 ile 5 arasinda 1 ilmek *2
zamanlamasi ayari ==
Bu 6ge, ilik sag yan dikis kismindaki st iplik ger- ==
ginligi ¢iktisi baglangic zamanlamasini belirler.

S61 2. punteriz baglangicinda iSLEM zamanla- -5 ile 5 arasinda 1 iimek *2
masi ayari ==
Bu 6ge, 2. punteriz kismindaki Ust iplik E_g
gerginligi ciktisi baslangic zamanlamasini
belirler.

S62 | Dikis basglangicinda digiim dikisteki ilmek — _ _ O ile 8 arasinda 1 iimek -
sayisl. o= q
Bu 6ge, dikis baglangicinda digum dikisin TN
ilmek sayisini belirler.

863 | Dikis baslangicinda diigiim dikisteki dikis - 0.00 ile 0.70 0.05mm *2
adimi. - = arasinda
Bu 6ge, dikis baslangicinda dugim dikisin ;I,LT?—
dikis adimini belirler.

S64 | Dikis baslangicinda diigiim dikis genisligi — 0.0 ile 3.0 ara- 0.1mm -
Bu &6ge, dikis baslangicinda dugum dikis ge- p— sinda

nigligini belirler.




Numara Oge Ayar araligi Diizenleme birimi Hatirlatmalar
S65 Dikis baslangicinda diigiim dikisin uzunla- 0.0 ile 5.0 ara- 0.1mm *2
masina telafisi. = = sinda
Bu ége, dikis baglangicinda diglim dikigin i_?—:
baglama konumunu uzunlamasina yénde F
belirler.
S66 | Dikis baslangicinda diigiim dikisin capraz- - — 0.0 ile 2.0 ara- 0.1mm *2
lama telafisi. - sinda
Bu 6de, dikis baglangicinda digtim dikisin baslama _;H_&
konumunu ¢aprazlama y6nde belirler.
S67 | Dikis sonunda diigliim dikis genigligi =p= 0.1ile 1.5 ara- 0.1mm -
Bu 6ge, dikis sonunda diliglm dikis genisligini belir- et sinda
or. =
S68 | Dikis sonunda diigiim dikisteki ilmek sayisi. =g= 0 ile 8 arasinda 1 -
Bu &ge, dikis sonunda duglm dikisin ilmek sayisini o q
belirler. "_.,1.2.3..
S69 Dikis sonunda diigiim dikisin uzunlamasi- —— 0.0 ile 5.0 ara- 0.1mm *2
- -
na telafisi. = == sinda
Bu 6de, dikis sonunda diigiim dikisin baglama i—}:
konumunu uzunlamasina yénde belirler.
S70 | Dikis sonunda diigiim dikisin caprazlama N 0.0 ile 2.0 ara- 0.1mm *2
[HE L.
telafisi. ol — sinda
Bu 6ge, dikis sonunda duigtim dikisin baglama konu- _':F=
munu ¢aprazlama yénde belirler. W
S81 | Bicak hareketi - - -
Bu 6ge, normal kumas kesme bigaginda “Hareket var/yok”
secenekleri arasinda secim yapar.
# : Normal bicak * : Normal bicak
hareketi KAPALI hareketi ACIK
S83 Cift dikisin 1. turunda bicak hareketi - - *2,*3
Bu &ge, cift dikis dikilirken 1. turda kumas kesme bigaginda
“Hareket var/yok” secenekleri arasinda sec¢im yapar.
‘E_E‘ : Normal bicak ‘E_E‘ : Normal bicak
—  hareketi KAPALI it hareketi ACIK
S84 Maksimum hiz siniri 400 ile 4200 100sti/min -
Bu &ge, dikis makinesinin maksimum hiz sinirini arasinda
belirler. Veri diizenlemenin maksimum degeri, bel- @
lek diigmesi verilerinin KO7 Maksimum hiz siniri rr.:I
devir sayisina esittir.
— 21. Bellek diigmesi listesi béllimtine bakiniz.
S86 | Gidis adimi 0.200 ile 2.500 0.025mm -
Bu 6ge, punteriz seklinin gidis tarafindaki dikis adimini —:t arasinda
belirler (S01°de 27, 28, 29 ve 30 numaral sekiller). —
I
S87 | Gidis genisligi 0.1ile 10.0 0.05mm -
Bu 6ge, punteriz seklinin giden taraftaki genisligini _II arasinda
belirler (S01°de 27, 28, 29 ve 30 numarali sekiller). T=
——
S88 Gelis adimi 0.200 ile 2.500 0.025mm -
Bu ége, punteriz seklinin gelis tarafindaki dikis adimini — arasinda
belirler (S01’de 27, 28, 29 ve 30 numarali sekiller). ‘l‘=
I
S89 | Gelis genisligi 0.1ile 10.0 0.05mm -
Bu &ge, punteriz seklinin gelis tarafindaki genigligini _II arasinda
belirler (S01’de 27, 28, 29 ve 30 numaral sekiller). *=
——
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(14. Dikis cesidinin kopyalanmasi )

Daha 6nce kaydedilmis olan dikis ¢cesidi numarasina ait veriler, kullaniimamis olan bir dikis ¢cesidi numara-
sina kopyalanabilir. i
Dikis cesidinin tizerine kopyalama yapmaya izin verilmemektedir. Uzerine yazmak istiyorsaniz, dikis cesi-
dini sildikten sonra yazdirin.

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.

> _ Kopyalama yapilacak yerin

LCD ek.rarlm (1) _elr_ka aydinlatmasi giris mc.>_du dikis cesidi numarasi (B)
nu mavi gdsterdigi zaman, kopyalamak mum-
klinduir. Arka aydinlatma dikis modunu yesil

g6sterdigi zaman, giris moduna ge¢cmek igin

HAZIRtugunaQbaS'”- O //" M ||-—'——<>-||g

2) Kopyalanacak kaynagin dikis cesidi

numarasini segin. Ho> Y R A
. o Kopyalanacak

Kopyalanacak kaynagin dikis ¢cesidi numara- kaynagin " - g‘a\ - 0

sini, dikig gesidi segme ekran gériinlimdinden dikis cesidi - %

secin. numarasi

— 5. Dikis ¢esidinin secilmesi bdltimtine 0 T J

bakiniz.

Yeni dikis ¢esidi verileri olustururken, baslangic @ No. va

degeri dikis ¢esidini kopyalamak uygun olur. 301 ®

— 10. Baslangi¢ degeri dikis ¢esidinin kul-
laniimasi béltimtine bakiniz.

3) Kopyalama ekranina gegin. le (P1]l(P2]|(P3]
KOPYALA tusuna @ | basildigi zaman, kop- = ]
yalama ekran g6rdnumu A izlenir. ® N®> '-2 ﬁ:"_l ﬁ:ﬂ ﬁ:ﬂ

4) Kopyalama yapilacak yerin dikis wiLENCH <1/ (Fa)|(F5]|(Fe]

cesidi numarasini secin.

Kullaniilmamig olan dikis ¢esidi numarasi B, ek-
randa yanip séner. VERI DEGISTIRME tusuna
® ® (O basip, kopyalamak istediginiz numa-
rayl secin.

Dikis ¢esidini silmek istediginiz zaman ¢6p

kutusunu @ secin.

5) Kopyalamaya baslayin.
Kopyalama islemini baglatmak icin HAZIR tusuna

(2) basin. iki saniye sonra, kopyalama yoluyla

olusturulan dikis ¢esidi numarasi secilmis olarak
giris ekranina ddner.

SIFIRLAMA tusuna @ basinca, kopyalama

yapiimadan 6nceki ekran gériindmiine déndldr.

* Cevrim verileri ve siirekli dikis verileri de ayni yéntemle kopyalanabilir.
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(15. Dikis cesidi kayit tusunun kullaniimasi )

Sik kullanilan dikis ¢esidi numaralarini, dikis ¢cesidi kayit tusuyla kaydederek kullanin.
Kaydedilen dikis ¢esitlerini segmek icin, giris modundayken dikis ¢esidi kayit tusuna basmak yeterlidir.

(1) Kayit yontemi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.
LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu
mavi gésterdigi zaman, dikis cesitlerini kaydet-
mek mumkudndur.

Arka aydinlatma dikis modunu yesil gésterdigi
zaman, giris moduna gegmek i¢in HAZIR tusuna

9 basin.

2) Dikis cesidi kayit ekran goériinimiinu B

secin.
Dikis ¢esidi numarasini kaydetmek istediginiz

ile arasindaki tuglara (P1 ile P3 arasin-

dakiler) @ 3 saniye stireyle basinca dikis gesidi
kayit ekrani A gérundr.

3) Dikis cesidi numarasini segin.
O an kullanilabilir olan dikis ¢esidi numarasi B,
ekranda yanip séner. OGE SECME tusuna @
(® () basip, kaydetmek istediginiz dikis cesidi
numarasini segin.
Cop kutusu 1] secilerek kayit iptal edilebilir.

4) Kaydetmeye baslayin.
Kayit islemini baglatmak icin HAZIR tusuna @
basinca, ekran gérinimui iki saniye sonra
giris ekran goértinimtine déner.
SIFIRLAMA tusuna @ | #| basinca, 6nceki ekran

gérintimuine kayit yapmadan déndildr.

(2) Uriinii satin aldiginiz andaki kayit durumu

Kayit tusu Kayitli dikis ¢esidi numarasi
P1 Dikis ¢esidi numarasi 1
P2 Dikis ¢esidi numarasi 2
P3 Dikis ¢esidi numarasi 3
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(16. Parametre kayit tusunun kullaniimasi )

Sik kullanilan parametreleri, parametre kayit tusuyla kaydederek kullanin.

Kaydedilen parametreleri segmek igin, giris modundayken parametre kayit tusuna basmak yeterlidir. Bu
tus icin ayrica, 15. Dikis ¢esidi kayit tusunun kullanilmasi béltiminde belirtilen yéntem de kullanilabilir,
¢linku bu tus sadece parametreleri degil, dikis ¢cesidi numaralarini da kaydedebilir.

(1) Kayit yontemi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.

LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu
mavi gbsterdigi zaman, parametreleri kaydetmek O // M _'—_@. g
mumkinduir.
Arka aydinlatma dikis modunu yesil gésterdigi L ==
zaman, giris moduna ge¢mek i¢in HAZIR tusuna B s )51 — ¥ (1)
(7] basin. A %

2) Parametre kayit ekran goriinliminu secin. : " ]
Parametreyi kaydetmek istediginiz ile arasin-
daki tuglara (F1 ile F6 arasindakiler) @ 3 saniye stirey- @""@Q“@‘
le basinca parametre kayit ekrani A gérindir.

(1) —

3) Parametreyi secin. )
Bu tusla kaydedilebilecek olan B égesi yanip sGner. le [P1]|[P2]|[P3]
Kaydetmek istediginiz veri 6gesini segmek igin OGE T a_la_lao_l
SEGME tusuna @ (®) () basin. Dikis verileri, bellek “®> '.2 | F1] | F2] | F3]
dugmelerinin (1. seviye) parametreleri ve dikis cesidi I D
numaralari kaydedilebilen 6gelerdir. o BLENCE 'ﬁ:’ ﬁ\:” l’i\=5| |,—|':'6|
Ayrica, ¢6p kutusu @ secilerek kayit iptal edilebilir. LBH-1790 === ==

4) Kaydetmeye baslayin.

Kayit islemini baglatmak icin HAZIR tusuna @ basinca, ekran gériinimi iki saniye sonra giris ekran
goériindmuine déner.

SIFIRLAMA tusuna @ basinca, 6nceki ekran gérintimuine kayit yapmadan déndilr..

(2) Uriinii satin aldiginiz andaki kayit durumu

Kayit tusu Tek/cift dikis arasinda gecis
F1 Tek/cift dikis arasinda gegis

F2 Teyel (kapali/say1)

F3 Teyel ust iplik gerginligi ayar

F4 Kumas kesme bicaginda ¢oklu hare-
ket Etkin degil/etkin

F5 Kumas kesme bicagi budyuklugu

F6 Dikis baslangicinda tst iplik gerginli- £ =
ginin belirlenmesi K




(17. Siirekli dikis dikme )

Bu dikis makinesi, baski ayagini kaldirmadan birden fazla dikis ¢esidini stirekli dikecek sekilde strekli
dikis dikebilir. Bir cevrimde en cok 6 sekle kadar otomatik dikis mtimktindir.

Ayrica en ¢ok 20 veri kaydedilebilir. ihtiyaci karsilamak icin verileri kopyalayarak kullanin.

— 14. Dikis cesidinin kopyalanmasi béltimtine bakiniz.

* Satin aldiginiz liriinde, ayar kosullarina bagl olarak bazi parcalari degistirmek gereklidir.

(1) Surekli dikis verilerinin secilmesi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.

LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu
mavi gésterdigi zaman, stirekli dikis verilerini se¢- ,i

mek mimkdndir. Arka aydinlatma dikis modunu

yesil gosterdigi zaman, giris moduna gegmek igin // " M ||! e} || g
HAZIR tusuna @ Q| basin.
. - i . 0 oo 300 300
2) Dikis cesidi secme ekran goriiniimuni segin. g -l oT> » 02> » 05>
DIKIS GESIDI NUMARASI tusuna @ M| basildi- sn.n]
A °
g1 zaman, dikis cesidi secimi ekran gérinimu A I®
izlenir. ' ' '
Secilmis olan ve B’de gértilen dikis ¢esidi numa- :>
No. @'&
rasi yanip séner. No. :k%

3) Siirekli dikisi secin.
OGE SECME tusuna ® @) (3) basildigi zaman,
kayith olan dikis cesitlerinin sirayla degistigi g6-
riltir. En son kaydedilen dikis ¢esidi numarasinin
ardindan kaydedilen ¢evrim veri numarasi ve su-
rekli dikis veri numarasi ekranda izlenir. Dikmek
istediginiz surekli dikis veri numarasini burada
secin.

4) Dikisi dikin.
Surekli dikis verileri seciliyken HAZIR tusuna @
basinca, LCD ekranin @ arka aydinlatmasi
yesil yanar ve dikis dikmek artik mimkuinddir.
Uriinii satin aldiginiz sirada, sadece 1 numarali
strekli dikis verisi kaydedilmigtir. Ancak dikis ¢esi-
di hentiz girilmedigi icin dikis dikilebilir konumuna
gelmek mumkdn degildir. Dikis ¢esidi girisini, bir
sonraki sayfada verilen 2) Siirekli dikig verilerini
diizenleme y6éntemi ne gére yapin.
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(2) Siirekli dikis verilerini diizenleme yéntemi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.
LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu
mavi gbsterdigi zaman, surekli dikis verilerini se¢-
mek mumkundur. Arka aydinlatma dikis modunu

yesil gdsterdigi zaman, giris moduna gegmek igin O // " M ||ﬁ|| g

HAZIR tusuna @ basin.
1 00 300 300 0

2) Diizenlemek (izere siirekli dikis veri a_' 0>+ 02>+ 05>
numarasini segin. * 300

Dikis ¢esidi segcme ekran gériinlimiine gegmek igin 1®
DIKIS CESIDi Numarasi tusuna @ a basinca,

( |
0 an secili olan ve B'de gériilen dikis ¢esidi numa- @I'%"V&

rasi yanip séner. OGE SECME tusuna @® @ @

basildigi zaman, kayitli olan dikis ¢esitlerinin sirayla
degistigi gérdlir. Son dikis ¢esidi numarasinin ardin-
dan kaydedilen ¢evrim veri numarasi ve strekli dikis
veri numaras! ekranda izlenir. Dikmek istediginiz
surekli dikis numarasini burada segin.

w)

3) Siirekli dikis verilerini dlizenleme konumuna getirin.
VERI tusuna @ basinca, stirekli dikis verilerini dlizenleme ekran gériiniimii C izlenir. Once dikilmis

olan ve D’de gdriilen dikis ¢esidi numarasi yanip séner. Bu konumdayken verilerde dlizenleme yapmak
mumkdindir.

4) Duzenleme noktasini secin.
OGE SECME tusuna @ @ @ basinca, dlizenleme noktasi "dikis ¢esidi numarasi — atlama beslemesi
miktari — dikis ¢cesidi numarasi — atlama beslemesi miktari" sirasiyla ilerler ve yanip séner. Dlizenleme
noktasini son veriye kaydirirken, ek gésterim imgesi ", ekranda gbrulur.

5) Secilen diizenleme noktasi verilerinin degistirilmesi.
VERI DEGISTIRME tusuna ® (¥) (=) basinca, diizenleme noktasindaki veriler degistirilebilir.
Diizenleme noktasi dikis ¢esidi numarasindayken :
Kayith dikis ¢esidi numarasi izlenir ve segmek mdmkunddir.
Dilizenleme noktasi atlama beslemesindeyken :

Sayisal degeri, of £120 mm araliginda dlizenlemek miimktnddr. SIFIRLAMA tusuna @ basinca,

dlizenleme noktasindaki dikis ¢esidi verileri silinebilir.
Verileri dlizenlemek icin 4) ve 5) adimlarini tekrarlayin.

* Yukaridaki adimlarla kurulum tamamlanir. Ancak siirekli dikis igin, bittin verileri baski ayaginin
biiyiikliik araliginda kalacak sekilde girin. Veriler araligin digina ¢ikarsa bir hata mesaji goriilir.
Baski ayagi biyiiklligiinii dogru girmis oldugunuzu kontrol edin.

— 4. Baski ayag tipinin girilmesi béliimiine bakiniz.
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(118. Cevrim dikisi dikme )

Bu dikis makinesi, bir cevrimde veri sirasina gére ¢cok sayida dikis ¢cesidi verileriyle dikis dikebilir.

15 farkli dikis ¢cesidi girilebildigi icin, dikilen (rin lizerinde birden fazla ve farkli ilik varsa bu fonksiyonu
kullanin.

Ayrica 20 cevrime kadar cevrimler kaydedilebilir. intiyaci karsilamak igin verileri kopyalayarak kullanin.
— 14. Dikis ¢esidinin kopyalanmasi béltimune bakiniz.

(1) Cevrim verilerinin secilmesi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.
LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu

mavi gbsterdigi zaman, ¢evrim verilerini segcmek
mumkuinddir. Arka aydinlatma dikis modunu yesil

AIEE
g0sterdigi zaman, giris moduna gegmek icin HA-

ZIR tusuna @ basin. B .l 01 nﬁ):]@:]@qﬂ@:ﬂ% B o
(DD
2) Dikis cesidi secme ekran gériiniimiinii segin. A o DD
DIKiS CESIDIi Numarasi tusuna @ basildigi I

(
zaman, dikis ¢esidi secimi ekran gértinimd A izle- V
nir. No, N&%

O an secili olan ve B’de gértlen dikis ¢esidi nu-
marasi yanip soner.

3) Cevrim dikis verilerini secin.
OGE SEGME tusuna ® @) (3) basildigi zaman,
kayitl olan dikis gesitlerinin sirayla degistigi
gortldr. En son kaydedilen dikis ¢esidi numarasi-
nin ardindan kaydedilen ¢evrim veri numarasi ve
surekli dikis veri numarasi ekranda izlenir. Dik-
mek istediginiz ¢evrim verileri numarasini burada
secin.

4) Dikisi dikin.
Gevrim verileri segiliyken HAZIR tusuna @
basinca, LCD ekranin @ arka aydinlatmasi yesil
yanar ve dikis dikmek artik mimkunddir.
1 numarali ¢evrim verileri, Griind satin aldiginiz
anda kaydedilmis durumdadir. Ancak dikis cesidi
hentiz girilmedigi icin dikis dikilebilir konumuna
gelmek mumkdn degildir. Dikis ¢esidi girisini, bir
sonraki sayfada verilen 2) Cevrim verilerini dii-
zenleme yéntemi ne gére yapin.
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(2) Cevrim verilerini diizenleme yéntemi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.

LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu
mavi gésterdigi zaman, ¢evrim verilerini girmek

mumkdunddir.
Dikis modu arka aydinlatmasi yesil iken, girig O “ M || | g

moduna ge¢mek igcin HAZIR tusuna @ basin. n>n@u}ﬂ@>ﬂ@ |

2) Diizenlemek (izere ¢cevrim veri [@n@u}u}(}

numarasini segin. c o n:>n®u:><
Dikis ¢cesidi segcme ekran gértiniimline gegmek ,

icin DIKIS CESIDi Numarasi tusuna @ a ba-
sinca, o an secili olan ve B’de gdrilen dikis ¢esidi OI'%" g

numarasl yanip séner. OGE SECME tusuna @

@ @ basildigi zaman, kayitli olan dikis gesitle-
rinin sirayla degistigi gérdldr. En son kaydedilen
dikis ¢esidi numarasinin ardindan kaydedilen
cevrim veri numarasi ve surekli dikis veri numa-
rasi ekranda izlenir. Dikmek istediginiz ¢gevrim
verileri numarasini burada segin.

3) Cevrim verilerini diizenleme
konumuna getirin.

VERI tusuna @ basinca, cevrim verilerini du-
zenleme ekran gérinimu C izlenir. Once dikilmis
olan ve D’de gdriilen dikis ¢esidi numarasi yanip
séner.

Bu konumdayken verilerde dlizenleme yapmak
mumkdnduir.

4) Diizenleme noktasini secin.
OGE SECME tusuna @® (@) (%) basinca, diizenle-
me noktasi sirayla kayar ve yanip s6ner. Diizenleme
noktasini son veriye kaydirirken, ek gésterim imgesi
", ekranda goriltir.

5) Secilen dlizenleme noktasi verilerinin
degistirilmesi.
VERI DEGISTIRME tusuna @ (*) () basinca,
diizenleme noktasindaki veriler degistirilebilir.
Kayith dikis ¢esidi numarasi izlenir ve segmek
mumkunddir.
Ayrica SIFIRLAMA tusuna @ basinca, du-

zenleme noktasindaki dikis ¢esidi verileri silinebi-
lir.

Verileri dliizenlemek i¢in 4) ve 5) adimlarini tek-
rarlayin.
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(19. Bicagin coklu hareketleri hakkinda aciklamalar )

Bu dikis makinesi, bicagi otomatik olarak defalarca harekete gegirebilir ve takili bicak boyutunu ¢alisma
panelinde belirleyerek bigcaktan daha buyuk ilik dikebilir. Cesitli dikis sekillerini dikerken, bu fonksiyonu
ayarlayip bicagi degistirmeden kullanin.

(1) Bigcagin coklu hareketlerinin ayarlanmasi

1) Modu giris modu olarak ayarlayin. A C
LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu | *
mavi gésterdigi zaman, bellek digmesi verilerini 1 3 12’ 7
diizenlemek mimkdndir. Arka aydinlatma dikis 1
modunu yesil gésterdigi zaman, giris moduna J:I;'

L1a
gecmek icin HAZIR tusuna @ basin. *
B
2) Kumas kesme bigaginin biiyiikligiinii girin.
Bellek dligmesi verileri (1. seviye) dlizenleme ekran 1 "
gérinimii A'ya gegmek icin MOD tusuna @ @ J:I'-‘ ]
g
basin. Kumas kesme bigagi buyukltgu B'yi ?
D

TIRME tusuyla ® @ @ — Ayrintilar igin 21. Bellek
diigmesi veri listesi béllimine bakiniz.

secmek icin OGE SECME tusuna @® () () basin.
Ardindan, takili bigagin C biiydkligint VERI DEGIS-

3) Kumas kesme bicagi coklu hareket
fonksiyonunu etkin hale getirin.
Ardindan, Kumas kesme bicaginin coklu

hareket fonksiyonu D’yi segmek igin OGE SEC-
ME tusuna @ () (¥) basin. Ardindan, VERI

( |
DEGIiSTIRME tusuna ® (¥) ) basarak kumas :>|' %“
No. > |No. V‘L

kesme bicagi ¢oklu hareket fonksiyonunu etkin
hale getirin. Ayrintilar icin 21. Bellek diigmesi
veri listesi bdlimune bakiniz.

4) Dikisi dikin.
HAZIR tusuna @ basinca, LCD ekranin @ arka aydinlatmasi yesil yanar. Bu durumda dikis dikmek

mumkuindur. Bu durumda S02 Kumas kesme uzunlugu, yukarida belirlenen U18 Kumas kesme bigagi
buydkligunden daha buyuk olarak ayarlanir ve bigcagin coklu hareketi dikis icin otomatik olarak baslatilir.
* Takil bigak boyutundan daha kguk bir ilik dikilmek istenirse, 489 numarali hata mesaji gérdildr.

Dikis verileri
S02 Kumas kesme uzunlugu

1. kez

2. kez
T _ 3. kez

Bellek diigmesi veri listesi (1. seviye)
U19 Kumas kesme bicagi buyukltigii
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(20. Bellek diigmesi verilerini degistirme yéntemi )

1) Modu giris modu olarak ayarlayin.
LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu
mavi gésterdigi zaman, bellek digmesi verilerini de-
gistirmek mlmkiindur. Arka aydinlatma dikis modu-
nu yesil gésterdigi zaman, giris moduna gegmek igin

HAZIR tusuna @ |Q] basin.

2) Bellek diigmesi verilerini diizenleme Veri 6§esi numarasi

ekran gorintimiine gecin.

MOD tusuna @ @ basinca, bellek dligmesi veri-
leri (1. seviye) dlizenleme ekran gérinimu A’ya
gegilir.

Tusu 3 saniye daha basili tutunca, bellek digme-
si verileri (2. seviye) dlizenleme ekran gérinimi
B’ye gecilir.

3) Bellek diigmesi verilerini degistirmek
icin secin.
OGE SECME tusuna @ (&) () basip, degistir-
mek istediginiz veri 6gesini segin.

4) Veriyi degistirin.

Bellek dligmesi verileri arasinda, sayilari degis-

tirmek icin bir veri 6gesi ve simgeleri segmek icin

bir veri 6gesi vardir.

Sayisal degeri degistirmek icin veri 6gesine

gibi numara eklenir. Ayarlanan deger,

VERI DEGISTIRME tusuyla @ (£) (O arttirilarak

ya da azaltilarak degistirilebilir.

imgeyi secmek icin veri 6gesine gibi nu-

mara eklenir. imge, VERI DEGISTIRME tusuyla

©® ® (O secilebilir.

— Bellek diigmesi verileri hakkinda ayrintili bilgi
icin 21. Bellek diigmesi veri listesi bolimu-
ne bakiniz .
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(21.

Bellek diigmesi veri listesi )

(1) 1.

Seviye

Y¢ Bellek diigmesi verileri (1. seviye), dikis makinesinin genel hareket verileridir ve tiim dikis gesitlerinde

ortak olarak kullanilan verilerdir.

Numara Oge Ayar araligi Duizenleme birimi Hatirlatmalar
uo1 | Baski ayagi kaldiricinin en iist konumu Oile 17.0 arasin- 0.1mm 14.0mm
Pedal galistirmada en Ust konum ytiksekligi belirlenir. "E da
Uo2 | Baski ayagi kaldiricinin ara konumu ‘4 Oile 14.0 arasin- 0.1mm 6.0mm
Pedal calistirmada ara konum yuksekligi belirlenir. E_*.I da
Uo3 | Baski ayag: kaldirici kumas yerlestirme konumu Oile 14.0 arasin- 0.1mm 0.0mm
Pedal calistirmada kumas yerlestirme konumunun L_FE da
yiiksekligi belirlenir. —
uo4 | Cift pedalin pedal burnu asagi konumu (%) 5 ile 95 arasinda 1% 80%
Cift pedal belirlenmesi halinde calismayi hissetme E%%
belirlenir. Asagidaki maddeye bakin.
uo5 | Cift pedalin baski ayagini kaldirma konumu (%) w | S ile 95 arasinda 1% 50%
Cift pedal belirlenmesi halinde galismay! hissetme belirlenir. Eét__[i
Pedal burnunu Baski ayagini
indirme miktan kaldirma miktan
Dé I_g_l II.(JO1 Baski ayag__l
aldiricinin en list konumu
o4 Cift pedalin U05 Cift pedalin baski ayagini
Ez:‘:::;:‘/: asagi kaldirma konumu (%)
Uo6 | Dikis bitimi ayarinda Ust iplik gerginligi SIS .o, | 0ile 200 arasin- 1 35
= da
Uo7 | iplik kesme ayarinda iist iplik gerginligi 0 ile 200 arasin- 1 35
da
uo8 | Birlikte dikis icin teyel ayarinda st iplik 0 ile 200 arasin- 1 60
gerginligi da
U09 | Yumusak baslangi¢ hizi ayari, 1. ilmek 400 ile 4200 100sti/min 800sti/min
arasinda
U10 | Yumusak baslangi¢ hizi ayari, 2. iimek 400 ile 4200 100sti/min 800sti/min
arasinda
U1l | Yumusak baslangic¢ hizi ayari, 3. ilmek 400 ile 4200 100sti/min 2000sti/min
arasinda
U12 | Yumusak baslangi¢ hizi ayari, 4. iimek 400 ile 4200 100sti/min 3000sti/min
arasinda
U13 | Yumusak baslangi¢ hizi ayari, 5. iimek 400 ile 4200 100sti/min 4000sti/min
arasinda
U14 | Baski ayag: tipi - - tip 1
Baski ayag! tipini belirleyin. — 4. Baski tipinin girilmesi (1790S - 1792K)
tip5
1 2 3 5 (1795S)
4B mn B2 35mn B4 mn
U15 | Baski ayagi genisligi 3.0ile 10.0 ara- 0.1mm 3.0mm
U14 baski ayaginda tip 5 belirlendigi zaman, baski ﬁrJ sinda (1790S - 1792K)
ayag! genislik degerini girin. ﬂ 5.0mm
(1795S)
U16 | Baski ayagi uzunlugu 10.0 ile 120.0 0.5mm 10.0mm
U14 baski ayaginda tip 5 belirlendigi zaman, baski 5 arasinda (1790S - 1792K)
ayag! uzunluk degerini girin. 120.0mm
(1795S)
U17 | Dikis baslangi¢c konumu (Besleme yo6nii) 2.5ile 110.0 0.1mm 2.5mm
Baski ayagina gére dikis baslangi¢ konumu ayarlanir. o= arasinda
Ust tiste gelen kisim gibi nedenlerle baslangi¢ konu- L:%
munun degistirilmesi istenirse bu égeyi ayarlayin.
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Numara Oge Ayar araligi Dtizenleme birimi Hatirlatmalar
U18 | Kumas kesme bigagi buytikligii 3.0ile 32.0 ara- 0.1mm 32.0mm
Kullanilan bigak buyuklugunt girin. J]v sinda
W
U19 | Kumas kesme bicaginda ¢coklu hareket fonksiyonu - - Etkin degil
Etkin/etkin degil
% Etkin degil e Etkin
U20 | iplik kopmasinin saptanmasi fonksiyonu - - Etkin
Etkin/etkin degil
_e/’% Etkin degil _Pf &  Etkin
U21 | HAZIR tusunun ACIK konumda olmasi halinde baski - - Baski ayag
ayag! konumunun (Yukar/Asagi) secilmesi yukar
Baski ayagi konumu, HAZIR tusuna basildigi zaman belirlenir.
Baski ayagi Baski ayagi
% yukari % l—i asagi
U22 | Dikig bittigi andaki baski ayagi konumunun (Yukary/ - - Baski ayagi
Asagi) secilmesi yukari
Bu 6ge, baski ayaginin dikis bittigi andaki konumunu belirler.
(Sadece tek halinde etkindir.)
; Baski ayagi Baski ayagi
= yukan asagi
U238 | Ust iplik kesme hareketinin baglama mesa- Oile 15.0 arasin- 0.1mm 1.0mm
fesi == -E” da
Dikis baslangici ile st iplik kesicisini birakma hare- F=
ketinin baslangicina kadar olan mesafe girilir.
U24 | Masura ipligi kesme hareketinin baglama Oile 15.0 arasin- 0.1mm 1.5mm
mesafesi ==& da
Dikis baglangici ile masura ipligi kesicisini birakma - g
hareketinin baslangicina kadar olan mesafe girilir.
U25 | Sayac giincelleme iinitesi 1 ile 30 arasinda 1 1
Dikis sayacini glincelleme linitesi ayarlanir. ;’3' Q
U26 | Toplam dikis sayisini Gosterme/Géster - - Gosterme

% Emé Gosterme Uvz'd Goster
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(2) 2.

Seviye

Y¢ MOD digmesine Ug¢ saniye kadar bastiktan sonra dlizenleme yapmak mimkund(ir.

Numara

Oge

Ayar araligi

Dtizenleme birimi

Hatirlatmalar

KO1

Pedal secimi
Pedal tipi belirlenir. — 3. Pedal kullanimi

neAned el s

Cift pedal Tek pedal
(Ara konumsuz)

[ E i"
Tek pedal
(Ara konumlu)

Cift pedal

K02

Parametre ayar degisimine izin var/izin yok
Dikis verilerinde ve bellek diigmesi verilerinde degisiklik yapma-
ya izin verilmemesi saglanir.
ﬁ Degisiklige Y
izin var !

Degisiklige
izin yok

Degisiklige izin
var

K03

Baski ayag tipini segcmeyi engelleme fonksiyonuna
izin var/izin yok

U14 tipi baski ayagini degistirmenin engellenmesi saglanir.

—  Degisiklige 1 -
H[[Ij izin var @@;ﬂl

Degisiklige
izin yok

Degisiklige izin
var

K04

Dikis seklini secme seviyesi
Dikilebilen dikis sekli sayisi arttirilabilir. (En ¢ok 30 sekil)

12 12 Sekil
0.

30 Sekil
H o. 30 Sekd

12 Sekil

K05

Kumas kesme bigaginin glicii
Kumas kesme bigaginin ¢ikis gtict belirlenir.
0 : Min. gti¢ — 3 : Maks. gti¢

[l

0 ile 3 arasinda

K06

Makine tipi secimi
Dikis makinesi kafasinin tipi belirlenir.
0 : Standarttip 1 : Yagsiz kafa tipi

TYPE

Oile 1 arasinda

0 (Standart tip)

Ko7

Maksimum hiz sinirlandirma hiz ayari

Dikis makinesinin maksimum hizi sinirlandirilabilir.
K06 makine tipi icin yagsiz kafa secilmesi halinde,
maksimum hiz otomatik olarak 3300 sti/min ile sinir-
landirhr.

w_Jmaz

400 ile 4200
arasinda

100sti/min

3600sti/min

K08

Kararsiz tist iplik gerginliginin telafisi
Ust iplik gerginliginin ¢ikis degeri tamamen dengeli-
dir ve telafi edilmigtir.

-30 ile 30 arasin-
da

K09

Ust iplik gerginliginin degisen degerinin ¢ikis zamani
Ust iplik gerginligiyle ilgili veriler degistigi zaman, kurulum stiresi
boyunca degisen deger ¢ikisi elde edilir.

Cikis
; yok

Kurulum
siresi ¢ikisi

0 ile 20 arasinda

1s

Os

K10

Her defasinda baslangi¢ noktasina déniis fonksiyonu
Dikis ya da ¢evrim tamamlandiktan sonra baslangi¢c noktasina
déndilur.

GE_YOK E‘

Dikis tamamlandiktan
sonra

1T Cevrim

tamamlandiktan sonra

Yok

K11

Ters harekette ignenin yukari cikmasina izin var/izin yok
U01 Baski ayag kaldiricisinin en ytiksek konumu 14,0 mm ya da daha bu-
yuk bir degere ayarlandigi zaman, ters harekette igne otomatik olarak yukari
kalkar ve makine durur. Hareket engellenecek sekilde ayar yapilabilir.

Ters harekette ignenin

v Ters harekette ignenin
pr] 4 yukari ¢cikmasina izin

yukari cikmasina izin
verilmiyor

izin var

K12

Bicak solenoidini asagi indirme
zamaninin ayari

veriliyor
L@

25 ile 100 ara-
sinda

5ms

35
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Numara Oge Ayar araligi Diizenleme birimi Hatirlatmalar
K13 | Bicak solenoidini kaldirma zamaninin ayari ’ 5ile 100 arasin- 5ms 15
G @ da
K14 | Bigak silindirini asagi indirme zamani A 5 ile 300 arasin- 5ms 50
(istege bagh) (] Gs) da
K15 | Y besleme motor baslangi¢ noktasi telafisi t + -120 ile 400 1 darbe 0
‘$‘ arasinda (0.025 mm)
K16 | igne kiilbiitér motoru baglangi¢ noktasi o, | "10ile 10 arasin- 1 darbe 0
telafisi u'$‘ da (0.05mm)
K17 | Baski ayagi kaldirici motoru baslangi¢ nok- + -100 ile 10 ara- 1 darbe 0
tasi telafisi L__[-$_ sinda (0.05mm)
K18 | Dikis modunda dikis cesidi secme fonksi- - - Etkin degil
yonu Etkin degil/etkin
( ) Etkindegil ) @ Etkin
K19 | Siirekli dikiste iplik kesmeye izin var/izin yok - - izin var
izin yok
K20 | Kumas kesme bicaginin déniis gticii 0O ile 3 arasinda 1 0
Bu ége, kumag kesme bigaginin déntis aninda ¢ikis l .....l
glicunu belirler.
K21 | Masura ipi kesicisinin dikis baslangicinda- O ile 15 arasinda 1 darbe 8
ki serbest birakma miktari.
e, masra o koo i o
Bu 6ge, masura ipi kesicisinin dikis baglangicindaki gy e
serbest birakma miktarini belirler. >
K22 | Baski ayagi kaldiricinin hizi 1 ile 3 arasinda - 2
Bu 6ge, baski ayadi kaldiricinin hizini belirler. i@
K51 | Ust iplik kesme ayar modu baslangici - - -
Ust iplik kesme ayar hareketi, HAZIR tugu AGIK ..E’;$:
konumdayken baslar. X %
K52 | Masura ipligi kesme ayar modu baslangici - - -
Masura ipligi kesme ayar hareketi, HAZIR tusu gzg
ACIK konumdayken baslar. T %
K53 | Sensér kontrol modu baslangici - - -

Sens6r kontroll, HAZIR tusu ACIK konumdayken
baglar.

ﬂﬁ%%
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(V. BAKIM

(1. igne ve caganoz iliskisinin ayarlanmasi )

A

UYARI :

Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi glicl kestikten
ve motorun ¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

1)
2)

3)
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igne, bogaz plakasindaki igne deligi merkezine girdigi
zaman, igne-caganoz iligkisini ayarlayin.
(1) igne milini en alt noktaya indirin.

igne milini en alt noktaya indirin.

Zamanlama aparati pargasini [1] €, igne milinin alt
ucu ile bogaz plakasi arasindaki bosluga yerlestirin;
burada igne milinin alt ucu, zamanlama aparati parca-
sinin [1] @ Ust ucuna deger.

igne mili baglanti vidasini @ gevsetip igne mili
yuksekligini ayarlayin.

(2) igne ve caganoz iligkisini asagida anlatilan

sekilde ayarlayin :

El kasnagini, igne en alt noktadan itibaren yukari
cikmaya baslayana kadar dogru yénde cevirin.
Zamanlama aparati parcasini [2] @, igne milinin
alt ucu ile bogaz plakasi arasindaki bosluga yer-
lestirin; burada igne milinin alt ucu, zamanlama
aparati parcasinin [2] @ Ust ucuna deger.
Caganoz kovaninin tespit vidasini @ gevsetip,
caganoz bicagini igne deligi merkeziyle hizala-
yin.

igne ile caganoz bigagi arasinda yaklasik 0.05
mm bosgluk kalacak sekilde ayarlayin.

(3) Mekik konumlandirma durdurucusunun

ayarlanmasi

Mekik konumlandirma durdurucusunun @ st ucu ile
ic caganoz @ arasinda O ile 0.2 mm temas olacak
sekilde tespit vidasiyla € ayar yapin.



(2. Ust iplik kesicinin ayarlanmasi )

UYARI :
Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismay! glicl kestikten
ve motorun ¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

(1) Ust iplik kesicide iplik yakalama kuvvetinin
ayarlanmasi

Ust iplik kesicinin iplik yakalama kuvveti diizensizse,

dikis baglangicinda ust iplik kayabilir.

1) Ust iplik kesicinin iplik yakalama kuvveti azalmis-
sa, tespit vidalarini @ gevsetip Ust iplik kesicisini
@A cikarin.

2) lIplik baski yayinin @ st ucunu, st bicagin @
iplik kesici agziyla boydan boya higbir bosluk kal-
mamak lzere temas edecek sekilde hafifce egin;
béylece st iplik kesici, tst iplik kesici bigagin
ipligi kestigi konumdan bagimsiz bir sekilde ipligi
sikica tutar.

(2) Ust iplik kesici yiiksekliginin ayarlanmasi
Ust iplik kesici ytiksekligini ayarlamak icin tespit
vidasini @ gevsetin. Kesici yiksekligini mimkdn
oldugu kadar alcak ayarlayin, ancak iplik kesildikten
sonra ignede kalan iplik boyunun minimum olmasi
icin tutucu parga durdurucusuna degmemelidir.
Malzemenin ¢ok katmanh kismini dikerken tutucu
parca durdurucusunun yana yattigini géz 6ntine
alarak, ust iplik kesicisini takarken kesici montaj
konumunu ¢ok az yukseltecek sekilde takin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Ust iplik kesicisini degistirirken, st iplik |
| #i@ kesicisi ayar modundayken kesicinin |
| @ normal calistigini kontrol edin (bellek |
| diigmesi 2. seviye: K51). )
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(3. Basin¢ cubugundaki basincin ayarlanmasi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismay glici kestikten
ve motorun ¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

(4. Masura baski linitesi ayari )

Baski cubugunun kumasa uyguladigi basinci
ayarlamak icin, baski yay1 dlizenleyicisini @ cevirin.
Kumasin buztilmesini énlemek icin yeterli basing
olmamasi halinde, dtizenleyiciyi @ saat yéniinde
cevirin.

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi glicl kestikten
ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

—— 1 ile 2 mm arasinda

Somunu @ gevsetip, makine durdugu zaman makine
yatagi 6n ucu ile masura baski parcas| @ arasinda
8 ile 15 mm arasinda mesafe kalacak sekilde
durdurucu yay € konumunu ayarlayin. Ardindan
somunu @ sikin.
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('s. iplik gerginligi )

1)

a.
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(1) iplik alma yayi (ters igne ilmegi)

iplik alma yayinin @ iplik aima miktari 8 ile 10 mm
arasindadir ve baslangigta uygun basing degeri
yaklasik 0.06 ile 0.1 N arasindadir.

iplik alma yayinin strokunu degistirmek igin,
viday! @ gevsetin ve iplik gerginligi destek nok-
tasindaki @ iplik yivine ince bir tornavida sokup
cevirin.

iplik alma yayinin basincini degistirmek icin, viday
© sikarken iplik gerginligi destek noktasindaki @
iplik yivine ince bir tornavida sokup cevirin. Saat y6-
nunde cevirirseniz, iplik alma yayinin basinci artar.
Saat yoénu tersine cgevirirseniz basing azalir.

(2) iplik alma kolunun iplik alma miktarinin

ayarlanmasi

iplik alma kolunun aldidi iplik miktari, uygun sikilikta
ilmek elde etmek i¢in dikilen drtndn kalinligina gére
ayarlanmalidir.

Agir malzemeler igin, iplik kilavuzundaki @ tespit
vidasini @ gevsetip iplik kilavuzunu sola kaydi-
rin. iplik alma kolunun aldigi iplik miktar artar.
Hafif malzemeler igin, iplik kilavuzun @ saga
kaydirin. iplik alma kolunun aldigi iplik miktari
azalir.



(6. Filtrenin temizlenmesi )

UYARI :
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi glici kestikten
ve motorun ¢alismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

M&M_—’—/

Masanin
altindaki fan
deligi

(7. Sigortanin degistirilmesi )

Makine masasinin (yatak yuvasi) alt ylizeyindeki fan

filtresini @ haftada bir temizleyin.

1) Kafes takimini @ cikarmak igin ok yéniinde cevi-
rin.

2) Filtreyi @ akan suya tutarak yikayin.

3) Filtreyi @ ve slizgeg takimini @ yeniden takin.

UYARI :

daha uzun siire bekledikten sonra acin.

2 1. Elektrik soku tehlikesini énlemek icin glicli KAPALI hale getirin ve kontrol panelini 5 dakika ya da

2. Gicii sorunsuz bir sekilde KAPALI konuma getirdikten sonra kontrol panelini agin. Ardindan, be-
lirtilen kapasitede yeni bir sigorta ile degistirin.

]

O@

T1

C gty €D

()
@I L

]

Makinede asagidaki Ug tip sigorta kullanilir :

@ Darbeli motor igin glic besleme korumasi
5A (zaman geciktirme sigortasi)

@ Solenoid ve darbeli motor igin glic besleme
korumasi
3,15A (zaman geciktirme sigortasi)

© Giic besleme korumasi kontrol( igin
2A (cabuk atan tipte sigorta)
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(VJI. APARAT PARCALARI

(1. Kumas kesme bicagi )

A Bigak buyuklugi (ing) B Bigak buyukltigd (mm) C isaret D Par¢ca numarasi
1/4 6.4 F B2702047F00
3/8 9.5 K B2702047K00A
7116 11.1 I B2702047100
1/2 12.7 L B2702047L00A
9/16 14.3 Vv B2702047V00
5/8 15.9 M B2702047MO0A
11/16 17.5 A B2702047A00
3/4 191 N B2702047N00
7/8 22.2 P B2702047P00
1 25.4 Q B2702047Q00A
1-1/4 31.8 S B2702047S00A
(2. Bogaz plakasi )
A

©sL ]

Q)

ilmek genisligi

Tip

5 mm (isaret + AxB)

6 mm (isaret + AxB)

Standart (S)

40004350 (S5 * 1.4x6.2)

40004351 (S6 * 1.4x7.4)

Orgti igin (K)

40004352 (K5 - 1.2x6.2)

40004353 (K6 - 1.2x7.4)

(3. Baski ayagi )

ilmek genisligi 5 mm

Dikis alani (AxB)
Te 1 (4x25) 2 (5x35) 3 (5x41) 5(5x120,5x70)
[
40008658(5x120)
Standart (S) B1552781000A B1552782000 B1552783000
14523708(5x70)
Orgii icin (K) D1508771K00A D1508772K00 D1508773K00
ilmek genisligi 6 mm Dikis alani (AxB)
Dikis alani (AxB) B
) 3 (6x41)
Tip e ]
Standart (S) 14524409
SHER OJ
oh— o
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(V. HATA KODU LISTESI

)

Hata kodu Tanim Hata nasil giderilir Hatanin giderildigi yer
E001 ~ ANA KONTROL baskili devre kartinin EEP-ROM sifirlama baglantisi. | Gicti KAPALI konuma
<> Veriler EEP-ROM (izerine yazili degilken ya da veriler getirin.
~ bozulmusgsa, verilerin sifilanmasi otomatik olarak bildirilir.
E007 Ana mil motor-kilidi. Gticii KAPALI konuma
@ igneye kars! buytk direng gdsteren rin dikilirken. getirin.
E018 EEP-ROM tipi yanlis. Glicli KAPALI konuma
LYFE Takili EEP-ROM tipi yanlis oldugu zaman. getirin.
E023 Baski ayagini kaldirma motorunun galismasinda kisa siireli | Sifirlama diigmesine Standart ekran
sapma saptanmasi bastiktan sonra yeniden | gériinimu
5@ Baski ayagini kaldirma motoru baslangic sensérini gegerken ya da baglatmak mimkiin
calismaya basladigi zaman, motorda kisa sureli sapma saptandiginda. Sifirlama diigmesine
E024 Dikis cesidi veri biiyiiklii§ii cok fazla bastiktan sonra yeniden | Standart ekran
UTN Stirekli dikig verilerinin toplam buytikllgi ya da indirilen verilerin | baslatmak mimkin gérandimu
boyutu gok biytik oldugu icin dikis dikilemedigi zaman. Sifirlama dtigmesine
E025 Ust iplik kesici motorunun calismasinda kisa siireli sapma | bastiktan sonra yeniden | Standart ekran
_,E’ <ﬁ saptanmasi baglatmak muimkuin gérindmdu
o€ Ust iplik kesme motoru baglangi¢ sensériini gegerken ya da
calismaya basladiginda, motorda kisa stireli sapma saptandigi zaman. | Sifirlama digmesine
E026 Masura iplik kesici motorunda kisa siireli sapma saptanmasi | bastiktan sonra yeniden | Standart ekran
% @ Masura ipligini kesme motoru baslangi¢ sensériini gegerken ya da baglatmak mumkiin gérindimii
= caligmaya bagladiginda, motorda kisa stireli sapma saptandigi zaman. Sifirlama diigmesine
E030 i§ne mili tist konum hatasi bastiktan sonra yeniden | Standart ekran
n i Dikis makinesi calismaya basladii sirada, igne YUKARI islemi baglatmak mimkun goranimu
sirasinda bile igne YUKARI konumda durmadigi zaman. Sifirlama diigmesine
E050 Durdurma diigmesi bastiktan sonra yeniden | Adim ekrani
@ Makine galigirken durdurma diigmesine basildi§i zaman. baglatmak mumkiin
Sifirlama diigmesine
E052 o iplik kopma algilama hatasi bastiktan sonra yeniden | Adim ekrani
_%,; Makine calisirken iplik koptugu zaman. baslatmak mimkuin
Giicli KAPALI konuma
E061 Bellek diigmesi veri hatasi getirin.
@ Bellek dligmesi verileri bozuk ya da gtincel olmadigi zaman.
Giicli KAPALI konuma
E062 Dikis verisi hatasi getirin.
N:.,:Q Dikis verileri bozulmus ya da gtincel olmadigi zaman.
Sifirlama diigmesine
E099 Bicagi indirme komutuyla iplik kesme hareketinin bastiktan sonra yeniden | Standard screen
birbirine engel olmasi. baglatmak mumkun
I]*l-}g Dis bir giris cihazindan gelen verilerle hareket alindiginda, bicak
. yerlestirme konumu komutu uygun olmadigi ve bigak komutu
iplik kesme hareketine engel oldugu zaman. Sifirlama digmesine
E302 ~ Makine kafasi devirme teyidi bastiktan sonra yeniden | Standard screen
% Makine kafasi devirme sens6rii KAPALI konumdayken. baglatmak mimkin
Glicli KAPALI konuma
E303 O Ana mil motorunda Z faz sensbrii hatasi getirin.
Dikis makinesi motor kodlayici Z faz sensérlinde anormal durum var.
Glcl KAPALI konuma
E304 Kumas kesme bicagi sensér hatasi getirin.
Bicak asagidayken sensér KAPALI olmadigi zaman.
Sifirlama tusuna
E486 Kuggbzii bicagi uzunluk hatasi bastiktan sonra yeniden | Dikis verilerini diizenleme
Kusgézii bigak uzunlugu, kuggézii sekli olusturamayacak kadar kisa. giris yapmak mumkun. ekran gordnimu [S17]
Sifirlama tusuna Kusgézi bigak uzunlugu
E487 Kusgézii seklinde uzunluk hatasi bastiktan sonra yeniden | Dikis verilerini diizenleme
Kusg6zii sekli uzunlugu, kusgézu sekli uzunlugu sekil olugturamayacak girig yapmak mimkun. | ekran gérintimd [S14]
kadar kisa. Sifirlama tusuna Kuggdzu seklinin uzunlugu
E488 Konik punteriz telafi hatasi bastiktan sonra yeniden | Dikis verilerini diizenleme
Punteriz uzunlugu punteriz sekli olugturamayacak kadar kisa oldugu giris yapmak mumkun. ekran gérinima [S08] 2.
zaman. Sifirlama tusuna punteriz uzunlugu
E489 Bigak biiyiikliigii hatasi (bicakta ¢oklu hareket oldugu zaman) bastiktan sonra yeniden | Dikis verilerini diizenleme
Bigak boyutunun kumas kesme bigagi boyutundan biyik olmasi | giris yapmak mamkun. ekran gorintimii [S02]
halinde. Kumas kesme uzunlugu
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Hata kodu

Tanim

Hata nasil giderilir

Hatanin giderildigi yer

Servo kontrol baskili devre karti adim motoru glicinde +%15 ya da daha

getirin.

E492 il Teyel lizerindeki baski ayagi boyutu Sifirlama tusuna Dikis verilerini dlizenleme
Hpe |t ﬂ]]‘E Teyel dikis verilerinin baski ayadi boyutunu agsmasi halinde. bastiktan sonra yeniden | ekran gériinimu [S40]
LSk giris yapmak muamkiin. Teyel igne girisi telafisi
E493 Dikis sonunda diigiim dikis lizerindeki baski ayagi boyutu | Sifilama tusuna Dikis verilerini dizenleme
;lg! it Dikis sonunda dtigum dikis verilerinin baski ayadi boyutunu bastiktan sonra yeniden | ekran gérinimu [S67]
E= 5IF | asmasi halinde. giris yapmak mudmkdin. Dikis sonunda diigim
dikis genisligi
E494 Dikis baglangicinda diigiim dikis lizerindeki baski ayagi boyutu | Sifirlama tusuna Dikis verilerini dizenleme
= g! it Dikis baslangicinda digim dikis verilerinin baski ayagi boyutunu agmasi bastiktan sonra yeniden | ekran gériniimu [S64]
F= 5l | halinde. giris yapmak mumkuin. Dikis baglangicinda
digim dikis genisligi
E495 Baski ayadi boyutu hatasi (Geniglik yoniinde: sadece sag taraf) | Sifirlama tusuna Dikig verilerini diizenleme
ﬂ]] E Dikis verilerinin, baski ayadi genisligi yoninde sadece sag boyutu agmasi bastiktan sonra yeniden | ekran gérinimd [S03] Sa§
] halinde. giris yapmak muimkiin. bigak yeri genisligi ya da [S06]
Sag ve sol sekillerin orani
E496 Baski ayagi boyutu hatasi (Genislik yoniinde: sadece sol taraf) | Sifilama tusuna Dikis verilerini dizenleme
E I]]] Dikis verilerinin, baski ayagi genisligi yoniinde sadece sol boyutu agmasi bastiktan sonra yeniden | ekran gérintimii [S04] Sol
Slie halinde. giris yapmak mudmkdin. bicak yeri genisligi, ya da [S06]
Sag ve sol sekillerin orani
E497 @E Baski ayagi boyutu hatasi (Uzunluk ydniinde: 6n) Sifirlama tusuna Standart ekran
7 Dikis verilerinin, baski ayagi uzunlugu yéniinde 6n taraftan boyutu agmasi bastiktan sonra yeniden | gérinimu
* halinde. giris yapmak mamkiin.
E498 [ Baski ayag boyutu hatasi (Geniglik yéniinde: sag ve sol taraf) | Sifirlama tusuna Dikis verilerini dizenleme
+E|j]+ Dikis verilerinin, baski ayaginin sagindan ve solundan boyutlari bastiktan sonra yeniden | ekran gérindimii [S05] ilik
Hk geniglemesine agsmasi halinde. giris yapmak muimkiin. sol yan dikis genisligi
E499 ! Baski ayagi boyutu hatasi (Uzunluk yoniinde: arka) Sifirlama tusuna Dikis verilerini diizenleme
% Dikis verilerinin, baski ayagi arka boyutunu uzunluk yoniinde asmasi bastiktan sonra yeniden | ekran gérinimii [S02]
mj‘ﬁ halinde. giris yapmak mamkiin. Kumas kesme uzunlugu
E703 TYPE Panel, olmasi gerekenden farkli bir makineye bagl. Gicii KAPALI konuma
EI (Makine tipi hatasi) getirin.
Baslangig iletisiminde makine tipi sistem kodu uygun olmadigi zaman.
E704 Sistem siiriimili uyumsuz Giicli KAPALI konuma
Version Baslangig iletisiminde sistem yazilimi stirim( uygun olmadi§i zaman. getirin.
T )
E730 Ana mil motor kodlayicida ariza ya da kullanim disi Gticti KAPALI konuma
@ Dikis makinesi motorunun kodlayicisinda anormal durum oldugu zaman. | getirin.
E731 Ana motor delik sensériinde ya da konum sensdriinde ariza | Gicli KAPALI konuma
@ Delik senséru ya da dikis makinesi motorunun konum senséru arizali getirin.
oldugu zaman.
E733 Ana mil motorunda ters yénde dénme hareketi Gticti KAPALI konuma
@ Dikis makinesi motoru ters yénde dénduigii zaman. getirin.
E801 Giicte faz eksikligi Giicti KAPALI konuma
@ Gelen glicte faz eksik oldugu zaman. getirin.
E802 Ani eneriji kesintisi saptama Giicii KAPALI konuma
@ Gelen gticte ani kesinti oldugu zaman. getirin.
E811 Asiri voltaj Gticti KAPALI konuma
@ Girig voltaji 280V ya da daha fazla oldugu zaman. getirin.
E813 Diislik voltaj Gicti KAPALI konuma
@ Giris voltaji 150V ya da daha diistik oldugu zaman. getirin.
E901 Ana mil motoru IPM’inde anormal durum Giicti KAPALI konuma
@ Servo kontrol baskili devre karti IPM’inde anormal durum oldugu zaman. | getirin.
E902 Ana mil motorunda asirn akim Giicti KAPALI konuma
@ Dikis makinesi motoruna agir akim gittigi zaman. getirin.
E903 Adim motoru giiciinde anormallik Gticti KAPALI konuma
o

fazla dalgalanma oldugu zaman.
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Hata koduh

Tanim

Hata nasil giderilir

Hatanin giderildigi yer

E904 Solenoid giiciinde anormal durum Gticti KAPALI konuma
@ Servo kontrol baskili devre karti solenoid gliciinde +%15 ya da daha getirin.
fazla dalgalanma olursa.
E905 = Servo kontrol baskili devre karti sogutucusunda anormal sicaklik. | Gticti KAPALI konuma
1 s EEE Servo kontrol baskili devre karti sogutucu sicakligi 85°C ya da daha getirin.
fazla olursa.
E907 iimek geniglik motorunun baslangi¢ konumuna déniis hatasi | Gticti KAPALI konuma
@;$; Baglangi¢ konumuna déntis hareketi yapilirken baglangi¢ konum sensérti getirin.
sinyali verilmedigi zaman.
E908 + | Y besleme motorunun baslangi¢c konumuna déniis hatasi Gici KAPALI konuma
t-$— Baslangi¢ konumuna dénlis hareketi yapilirken baslangi¢ konum senséri getirin.
~ | sinyali verilmedigi zaman.
E909 u Ust iplik kesici motorunun baglangi¢ konumuna déniig hatasi | Gtici KAPALI konuma
u"“2$: Baglangi¢ konumuna déntis hareketi yapilirken baglangi¢ konum sensérti getirin.
> sinyali verilmedigi zaman.
E910 + | Baskiayagi motorunun baslangic konumuna ddniis hatasi | Guici KAPALI konuma
h-$— Basglangi¢ konumuna dénis hareketi yapilirken baglangig konum sensérii getirin.
~ | sinyali verilmedigi zaman.
E911 Masura ipligi kesici motorunun baslangi¢c konumuna Gicii KAPALI konuma
% ;$: déniis hatasi getirin.
b4 Baslangi¢ konumuna dénus hareketi yapilirken baslangi¢ konum sensoru
sinyali verilmedigi zaman.
E915 Calisma paneli ile ana CPU arasindaki iletisimde anormallik | Gticti KAPALI konuma
({t-‘.l)) iletisimde anormal durum oldugu zaman. getirin.
E916 Ana CPU ile ana mil CPU’su arasindaki iletisimde anormal | Gticti KAPALI konuma
) | durum getirin.
lletisimde anormal durum oldugu zaman.
E918 5. | Anakontrol baskili devre karti sogutucusunda anormal sicaklik. | Gtct KAPALI konuma
éﬁm Eﬁ Ana kontrol baskili devre karti sogutucu sicakligi 85°C ya da daha fazla getirin.
olursa.
E943 ANA KONTROL baskili devre kartinin EEP-ROM’unda ariza | Gticti KAPALI konuma
% EEP-ROM (izerine veri yazdirilamadigi zaman. getirin.
E946 Ana réle baskili devre kartinin EEP-ROM’una yazi Gictii KAPALI konuma
% yazdiramama getirin.
EEP-ROM lizerine veri yazdirilamadigi zaman.
E999 Kumas kesme bigagi geri donmedigi zaman Gticti KAPALI konuma

k<

+ Kumas kesme bigagdi énceden belirlenen bir stirenin ardindan
dénmedigi zaman.

+ Kumas kesme bigag ytikselirken (bekleme sirasinda) sensér AGIK
konuma ge¢medigi zaman.

getirin.
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( X. SORUNLAR VE DUZELTICi GNLEMLER

langicinda kirihyor
ya da dikigin yanhs
tarafi kirli.

Sorunlar Sebepleri Diizeltici 6nlemler Sayfa
1. Ust iplikte kopma var. 1. Paralel kisimdaki iplik gerginligi ¢cok ytiksek. O Paralel kisimda iplik gerginligini azaltin. 22
2. iplik alma yay1 basinci ya da stroku gok fazla. o iplik alma yayinin gerginligini ya da stro- 50
kunu azaltin.
3. Caganozun keskin ucunda ¢apak ya da ¢gizik O Gaganozun keskin ucunu perdahlayin. Ya -
var. da caganozu degistirin.
4. Caganoz zamanlamasi uygun degil. O Zamanlama aparati kullanarak ¢caganoz 47
zamanini ayarlayin.
5. iplik yolunda gizik var. O Zimpara kagidiyla iplik yolunu parlatin ve -
perdahlayin.
6. igne yanlis takilms. O Tekrar yén, yikseklik vb., ayar yapin. 12
7. igne gok ince. o igneyi daha kalin bir igneyle degistirin. -
8. Igne ucu hasarl. o igneyi degistirin. -
2. Ust iplik kayryor. 1. Ust iplik kesici cok erken agiliyor. o Ust iplik kesicinin agilig stiresini erteleyin. 48
2. Dikis baglangicinda bastirma ilmegi olusmu- O Dikis baglangicindaki gerginligi azaltin. 32
yor. (Dikis baglangicindaki gerginlik cok fazla.)
3. igneye iplik takma sekli yanlis.
4. Dikis baglangicindaki hiz ¢ok yliksek. o ipligi tekrar uygun sekilde takin. 13
O Yumusak baglangi¢ fonksiyonunu segin. 43
3. Paralel kisimda yalpa- | 1. Paralel kisimdaki iplik gerginligi cok duistik. O Paralel kisimda iplik gerginligini arttirin. 22
lama. 2. Masura ipliginin gerginligi ¢cok fazla. O Masura ipligi gerginligini azaltin. 14
(Ters igne ilmegi: 0.05 ile 0.1 N arasinda)
3. On gerginlik gok duistk. o On gerginligi arttirin. -
4. Dikis baglangicinda 1. Paralel kisimdaki iplik gerginligi cok dtisuk. O Paralel kisimda iplik gerginligini arttirin. 22
yalpalama 2. Ust iplik kesicinin konumu cok ytiksek. o Ust iplik kesicisini, baski ayagiyla temas 48
etmeyecek sekilde asagdi indirin.
3. iplik alma yayinin stroku ok buiytik. o iplik alma yayinin strokunu azaltin. 50
5. Ust iplik, punteriz kis- 1. Punterizde iplik gerginligi cok duistk. O Punteriz iplik gerginligini arttirin. 22
minda yanhs tarafta 2. Masura ipliginin gerginligi cok fazla. O Masura ipligi gerginligini azaltin. 14
gobriintyor ve Ust Uste (0.05 ile 0.1 N arasinda)
katlanmis durumda. 3. Radyal sekildeki ilmek sayisi ¢ok fazla. o iimek sayisini azaltin. 30
4. Dikis sonundaki gerginlik ¢ok duistik. o Dikis sonundaki gerginligi arttirin. 43
6. iimekler batmiyor. 1. Masura ipliginin gerginligi ¢ok dtisuk. O Masura ipligi gerginligini arttirin. 14
2. Masura ipligi mekikten ¢ikiyor. O Mekige uygun sekilde iplik gegirin. 13
O Masuraya sarilan iplik miktarinin ¢ok fazla 24
olmamasina dikkat edin.
7. limek atlama var. 1. ilik, baski ayagina gére kugik kaliyor. O Baski ayagini daha kugtk olaniyla degis- -
tirin.
2. Malzeme hafif oldugu icin kayiyor. O Caganoz ve igne zamanlamasini geciktirin. 47
(igne milini 0.5 mm kadar indirin.)
3. igne yanlis takilms. O Tekrar yén, yikseklik vb., ayar yapin. 12
4. igne bukilms. o igneyi degistirin. -
5. Caganozun keskin ucunda ¢apak ya da gizik var. | © Caganozun keskin ucunu perdahlayin. Ya -
da ¢caganozu degistirin.
8. Iplik yipraniyor. 1. Dugum dikiste ilmek sayisi ¢ok az. O Dikis sonunda dtiglm dikis ilmek sayisini 33
arttirin.
2. Digdm ilmek genisligi cok fazla. o Dikis sonunda digum dikis genisligini 33
daraltin.
9. Dikis sonunda kalan 1. DGgum ilmek genisligi cok dar. O Dikis sonunda dtiglim dikis genisligini 33
ust iplik boyu ¢cok genigletin.
uzun. 2. Duglm ilmek gerginligi ¢ok dusuk. O Dikis sonundaki gerginligi arttirin. 43
10. Ust iplik dikig bag- 1. Dikis baglangicindaki gerginlik ¢ok duiguik. O Dikis baslangicindaki gerginligi arttirin. 32
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Sorunlar Sebepleri Diizeltici 6nlemler Sayfa
11. Ust iplik kesilse bile 1. iplik kopma dedektérii plakasinin diizgiin O Dedektdr plakasini ayarlayin. -
bicak asag: iniyor. yerlestirilip yerlestiriimedigini kontrol edin. (Teknisyenin Kilavuzuna bakin.)
12. igne kirliyor. 1. ignenin biikiiliip bikilmedigini kontrol edin. o igneyi degistirin. 13
2. ignenin, caganozun keskin ucuna degip deg- o igne ve caganoz zamanlamasini ayarla- 47
medigini kontrol edin. yin.
3. Ust iplik kesici agildigi zaman, igneye temas o Ust iplik kesicinin takildigi konumu ayarla- | 48
edip etmedigini kontrol edin. yin.
4. ignenin, bogaz plakasindaki igne deliginin O Bogaz plakasi tabaninin takildigi konumu -
merkezine gelip gelmedigini kontrol edin. yeniden ayarlayin.
5. Ust iplik kesici kapandigi zaman, ignenin
durdugu konum ¢ok alcak ve Ust iplik kesiciye
temas ediyor.
13. Bigak birka¢ kez asa- | 1. Kumas kesme bicaginin asagiya inme halinin O Goklu zaman ayarini birakin. 41

g1 iniyor.

¢oklu inis olarak ayarlanip ayarlanmadigini
kontrol edin.
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. MASANIN TEKNIK RESMI
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(XL HER SEKIL iCIN BASLANGIC DEGERI VERILERI TABLOSU

)

Sekil segim seviyesi 3. Seviye (30 sekil)
Numara Oge Birim Sekil se¢im seviyesi 2. Seviye (20 sekil)
Sekil segim seviyesi 1. Seviye (12 sekil)
S01 Dikis sekli HE £ £ E
-wrio -w s ——4 28
S02 Kumasg kesme uzunlugu mm 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 127 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 127 127 127 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 127 127 12.7 13.0 19.1 19.1 19.1
S03 Sag bigak yeri genigligi mm 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 . . 0.10 0.10
S04 Sol bigak yeri genisligi mm 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 - 0.10 - 0.10
S05 ilik sol yan dikis genigligi mm 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 14 14 1.4 1.4 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 14 14 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 - - - -
S06 Sol/sag sekil orani (sol tarafa gére sag taraf) % 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 - - - -
S07 Paralel kisimdaki adim mm 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 - - - -
S08 2. punteriz uzunlugu mm 1.0 - 1.0 - 1.5 3.0 1.0 - 15 3.0 - 1.0 1.0 1.5 3.0 - - - - - 1.5 3.0 - - - - - - - -
S09 1. punteriz uzunlugu mm 1.0 - - - - - - - - - - - - - - - - 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 - - - - - - -
S10 Sag punteriz genisligi telafisi mm 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - - 0.0 0.0 0.0 - - - 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 - - — . . . -
S11 Sol punteriz genisligi telafisi mm 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - - 0.0 0.0 0.0 - - - 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 - - - - - - - -
S12 Konik sol punteriz telafisi mm - - — — - 0.85 - - - 0.85 - - - - 0.85 - - - - - - 0.85 - - - - - - - -
S13 Konik sag punteriz telafisi mm — - - - - 0.85 - - - 0.85 - - - - 0.85 - - - - - - 0.85 - - - - - - - -
S14 Kusgézi seklinin uzunlugu mm - - - - - - 2.0 2.0 2.0 2.0 - - - - - 2.0 2.0 - - - - - - - - - - - - -
S15 Kugg6zii seklinde ilmek sayisi ilmek - - - - - - 3 3 3 3 - - - - - 3 3 - - - - - - — — — - - - -
S16 Kuggézii genigligi mm - - - - - - 1.0 1.0 1.0 1.0 - - - - - 1.0 1.0 - - - - - - - - - - - - -
S17 Kusg6zi uzunlugu mm - - - - - - 3.0 3.0 3.0 3.0 - - - - - 3.0 3.0 - - - - - - - - - - - - -
S18 Yuvarlak tip seklinin uzunlugu mm - 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 - 2.0 - - 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 - - 2.0 2.0 2.0 2.0 - - - -
S19 Radyal seklindeki ilmek sayisi ilmek — - 3 3 3 3 - 3 - - - - - - - — — 3 - - - — 3 3 3 — — — — _
S20 Radyal seklin gticlendirilmesi (var/yok) - - Yok Yok Yok Yok - Yok - - - - - - - - - Yok - - - - Yok Yok Yok - - - - -
S21 Punteriz kismindaki adim mm 0.30 0.30 0.30 - 0.30 0.30 0.30 - 0.30 0.30 0.25 0.30 0.25 0.25 0.25 0.25 0.30 0.30 0.25 0.30 0.30 0.30 0.25 0.30 0.25 0.25 - - - -
S22 1. bosluk mm 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 1.5. 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 - 2.0 2.0 2.0
S23 2. bosluk mm 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 13 13 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 13 13 - 2.0 2.0 2.0
S31 1/2 ilmek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek - - . Tek
S32 Capraz cift dikis segimi < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < - - - <
S33 Cift dikis genislik telafisi mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 - - - -
S34 Teyel sayisi Zaman 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 2 2 -
835 Teyel adimi mm 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 -
S36 Teyel yuvarlanma uzunlugu mm 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 -
837 Teyel yuvarlanma adimi mm 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 -
S38 Teyel yuvarlanma genisligi mm 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 1.5 1.5 1.5 -
839 Teyelde igne girisinden énce/sonra telafi mm 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 1.5 1.5 1.5 -
S40 Teyel igne girisi sol/sag telafisi mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 -
S41 Teyelde sol taraf konumunun telafisi mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 -
S42 Teyelde sag taraf konumunun telafisi mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 -
S44 Teyel hizi ayari sti/min 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 -
S51 Sol paralel kisimdaki gerginlik 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
S52 Sag paralel kisimdaki gerginlik 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
S53 Sol paralel kisimdaki gerginlik (Gift dikiste 1. tur) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S54 Sag paralel kisimdaki gerginlik (Cift dikiste 1. tur) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S55 1. Punteriz kismindaki gerginlik 35 60 120 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 30 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S56 2. Punteriz kismindaki gerginlik 35 60 35 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
857 Dikis baslangicinda ust iplik gerginliginin belirlenmesi 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
S58 Teyelde Ust iplik gerginliginin belirlenmesi 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 -
S59 1. Punteriz baslangicinda ISLEM zamanlamasi ayari ilmek 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - -
S60 ilik sag yan dikis baslangicinda ISLEM zamanlamasi ayari iimek 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
S61 2. Punteriz baglangicinda iISLEM zamanlamasi ayari iimek 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - -
S62 Dikis baslangicinda diiguim dikisteki ilmek sayisi. iimek 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
S63 Dikis baslangicinda diigtim dikisteki dikis adimi. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
S64 Dikis baslangicinda dligum dikis genisligi mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
S65 Dikis baslangicinda diigtim dikisin uzunlamasina telafisi. mm 0.0 1.5 0.0 1.5 0.0 0.0 0.0 15 0.0 0.0 1.5 0.0 0.0 0.0 0.0 15 15 15 1.5 1.5 0.0 0.0 15 15 15 1.5 0.0 0.0 0.0 0.0
S66 Dikis baglangicinda diigum dikisin ¢aprazlama telafisi. mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.7 0.0 0.0 0.0 0.7 0.0 0.0 0.0 0.0 0.7 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.7 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
S67 Dikis sonunda dugtm dikis genisligi mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
S68 Dikis sonunda dugtim dikisteki ilmek sayisi. iimek 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
S69 Dikis sonunda dugtlim dikisin uzunlamasina telafisi. mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
S70 Dikis sonunda duglm dikisin caprazlama telafisi. mm 0.9 0.9 0.9 0.9 0.0 0.7 0.9 0.9 0.0 0.7 0.9 0.9 0.9 0.0 0.7 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.0 0.7 0.9 0.9 0.9 0.9 0.0 0.0 0.0 0.0
S81 Bigak hareketi (Var/yok) Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var - Var Var Var
S83 Gift dikigin 1. turunda bigak (Var/yok) Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok - - - -
S84 Maksimum hiz sinir sti/min 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600
S86 Gidis adimi mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0.80 0.80 0.80 0.80
S87 Gidis genisligi mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1.7 1.7 1.7 1.7
S88 Dénlis adimi mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0.80 0.80 0.80 0.80
S89 Dénus genisligi mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1.7 1.7 1.7 1.7
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