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. WICHTIGE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN )

1) Betreiben Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn der Oltank nicht vorschriftsmaBig gefiillt ist.

2) Saubern Sie den Bereich um den Greifer und das Spulenfadenmesser am Ende jedes Arbeitstages
von Staub, und tiberpriifen Sie die Olrestmenge.

3) Bringen Sie das FuBpedal nach dem Anlaufen der Maschine wieder in seine Ausgangsstellung.

4) Diese Nahmaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der den Betrieb der Ndhmaschine
bei gekipptem Maschinenkopf verhindert. Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb dieser Ndhmaschi-
ne erst ein, nachdem Sie die Ndhmaschine vorschriftsmaBig auf die Bettbasis gesetzt haben.

(]I. TECHNISCHE DATEN )

( 1. Unterklasse)

Die folgenden Unterklassen-Maschinen der computergesteuerten Hochgeschwindigkeits-Steppstich-

Knopflochmaschine LBH-1790 sind erhéltlich.

| Unterklasse LBH-1790S LBH-1792K LBH-1795S
Hauptanwen- | Knopflochndhen Knopflochndhen in Knopflochndhen
dung in Herrenhemden, Maschenware, wie in Herrenhemden,
Blusen, Arbeitsklei- | Trikotagen, Pullover, | Blusen, Arbeitsklei-
dung, Damenbe- Strickjacken, Jersey | dung, Damenbe-
kleidung usw. usw. kleidung usw.
Lochnahen in Gurte
fuir Kindersitze
KnopflochgroBe Standard : Max. 5 mm

/ Spezialteil : Max. 10 mm

Verwendete MessergréBe :
6,4 bis 31,8 mm
(1/4 bis 1-1/4’)

Knopflochnahlédnge
Standard : Max. 41 mm
LBH-1795S : Max. 120 mm

(2. Technische Daten)

Néahgeschwindigkeit Standardgeschwindigkeit: 3.600 sti/min (Max.: 4.200 sti/min)
(Max.: 3.300 sti/min bei Verwendung eines Trockengreifers)

Nadel DP x 5 #11J bis #14J

Greifer Vollumlaufgreifer des DP-Typs

Nadelausschlag- Antrieb durch Schrittmotor

Antriebsmethode

Vorschubantrieb Antrieb durch Schrittmotor

Presserhub-An- Antrieb durch Schrittmotor

triebsmethode

PresserfuBBhub 14 mm (Sondereinstellung erhéltlich) Max.: 17 mm (bei Nadelhochstellung durch Riickwértslauf)

Stoffmesser-An- Durch doppelt wirkenden Magnetantrieb

triebsmethode

Standardndhform 30 Arten

Anzahl der gespei- 99 Muster

cherten Muster

Verwendeter Motor

Einphasenstrom 220/230/240 V Dreiphasenstrom 200 bis 240 V, 1000 VA

Larm

- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (LpA) am Arbeitsplatz:

A-bewerteter Wert von 80,0 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaB 1SO 10821- C.6.3 -ISO
11204 GR2 bei 3.600 sti/min.




(3. Liste der Standardnéihformen)

(1) Rechtecktyp

(3) Radial-Rechtecktyp

(4) Radialtyp

(5) Radialgeradriegeltyp

(6) Radialkeilriegeltyp
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(7) Augenrechtecktyp (8) Augenradialtyp  |(9) Augengeradriegeltyp| (10) Augenkeilriegeltyp |  (11) Halbmondtyp (12) Rund-Rechtecktyp
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(13) Halbmond-Recht-
ecktyp

(14) Halbmond-
Geradriegeltyp

(15) Halbmond-keilrie-
geltyp

(16) Augen-Halbmond-

(17) Augen-Rundtyp

(18) Rechteck-Radialtyp
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(19) Rechteck-Halb-
mondtyp

(21) Rechteck-
Geradriegeltyp

(22) Rechteck-Keilrie-
geltyp

(23) Radial-Halbmond-

(24) Radial-Rundtyp
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(25) Halbmond-Radial-
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(26) Halbmond-Rundtyp

(27) Riegel

(28) Riegel, rechter
Schnitt

(29) Riegel, linker
Schnitt

(30) Riegel, Mittelschnitt
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(4. Konfiguration)

LBH-1790 besteht aus den folgenden Komponenten.

Netzschalter

Maschinenkopf (LBH-1790)

Bedienungstafel

Schaltkasten (MC-601)

Né&hfuBluftungspedal

Startpedal

Q9600 ¢e

Garnstander




(I. INSTALLATION )

WARNUNG :
Um mégliche Unfélle durch Herunterfallen der Ndhmaschine zu vermeiden, transportieren Sie die Ma-
schine mit mindestens zwei Personen.

\
(1) Herrichtung der Tischplatte

1
2
3
4

Schaltkasten @ und Netzschalter @ sicher an der Tischplatte @ befestigen.

Die entsprechenden Stromkabel des Netzschalters @ sicher befestigen.

Schieben Sie vier Bettbasis-Befestigungsschrauben @ durch die Bettbasis @.

Setzen Sie die Gummiddmpfer @ in die Bettbasis-Montagelécher @ (4 Stellen) ein, und befestigen
Sie die Bettbasis @.

5) Die Kopfstlitze @ an der Tischplatte @ befestigen.

6) Nachdem Sie die Ndhmaschine auf die Bettbasis @ gesetzt haben, schlieBen Sie das rechte und lin-
ke Pedal jeweils mit den im Lieferumfang enthaltenen Verbindungsstangen @ an den Pedalschalter
© bzw. den Pedalsensor @ an.

~— — ~— ~—

e — ——————————————————————————— — —— —

[ ,=%w Stellen Sie die Positionen der Pedale so ein, dass die Verbindungsstangen @ und der )
| Schaltkasten @ nicht miteinander in Beriihrung kommen. ]

\ /




4 (2) AnschluB des Stromversorgungskabels A
+ Voltage specifications

Die Stromquellen-Spezifikationen auf dem

Spannungswarnaufkleber und dem Typenauf-

kleber angegeben.

SchlieBen Sie das Kabel gemaB den Spezifi-

kationen an.

Typenaufkleber

+ AnschluB von Einphasenstrom (200V, 220 V, 230V und 240 V)
Hellblau Hellblau

/ /
Tischplatte
F Griin/Gelb () Braun AC220 V
-—— _
(RLeld el U ‘ = ~ 5 Hellblau | AC230 V
Schaltkasten glﬁte@ € DlEsss !’ — © 7 -T'-@
) Ortec blosY Stecker ’ e AC240 V
Griin/Gelb / = ) \O Griin/Gelb  Erde
Braun Braun Netzschalter

Stromversorgungskabel




(3) Installieren der Ndhmaschinen-Haupteinheit

WARNUNG :

Um mégliche Unfélle durch Herunterfallen
A der Nahmaschine zu vermeiden, transpor-

tieren Sie die Maschine mit mindestens
zwei Personen.

1) Bringen Sie die Lagerbuchsen @ und die Achs-
lager @-1 (Gummi) und @-2 (Metall) an zwei Stel-
len an der Kopfbasis an, und befestigen Sie die
Lagerbuchsen mit den Befestigungsschrauben €
an zwei Stellen am Maschinenkopf.

Wenn das Gummischarnier und das )
Metallscharnier in umgekehrter Rei- |
g henfolge installiert werden, ist dies |
U gefdhrlich, weil dann die Ndhmaschine
beim Kippen wackelt. Gehen Sie daher

sorgfiltig vor. )
(Metall) j
J
\

(4) Kippen des Nahmaschinenkopfes

WARNUNG :

Achten Sie beim Kippen/Anheben des Ndhmaschinenkopfes darauf, daB Sie sich nicht die Finger
in der Maschine klemmen. Schalten Sie auBerdem vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung
der Maschine aus, um mégliche Unfélle durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden.

Heben Sie den Ndhmaschinenkopf zum Kippen
sachte an, bis die Kopfstlitze @ mit dem Maschi-
nenkopf in Bertihrung kommt.

— — — — — — — — — — — — — — —

1. Vergewissern Sie sich vor dem |
Kippen der Ndhmaschine, daB die |
Ndhmaschinenkopfstiitze @ an der |
Tischplatte angebracht ist. I

2. Um Herunterfallen der Ndhmaschine I
zu verhiiten, sollte sie nur an einem :
waagerechten Ort gekippt werden. ]

— — — — — — — — — — — — — — —

/




~

4 (5) AnschlieBen des Sicherheitsschaltersteckers

1) Verbinden Sie den Sicherheitsschal-
terstecker @ mit dem Steckverbinder @
an der Maschinenkopfseite.

Kabelklemme

/
~

-~

(6) Installieren der Greifer-Olabschirmplatte

Montieren Sie die Olabschirmplatte @ mit der Be-

AN QN festigungsschraube @ an der Bettbasis @.
//ﬁ \ . —0 ( Befestigen Sie die Ndhmaschine so, )
- -1 @ ‘ | /=& dass sie beim Anheben/Kippen nicht |
L @ mit der Greifer-Olabschirmplatte @ in
o |
(A | Beriihrung kommt. ]

N

N

(7) Installieren der Bedienungstafel
Den Bedienungstafelhalter @ mit Holzschrauben

@ auf dem Tisch befestigen und das Kabel durch
die Offnung @ im Tisch fiihren.




4 (8) AnschlieBen der Kabel

Die Kabel sind geméaR der nachstehenden Abbildung anzuschlieBen.

CN14

CN16

CN37

CN38

CN42

CN39

CN41

CN34

Hauptplatine

CN44

SDC-Platine

Kabelklemme A

o \
7Y
&\' \

=

Nédhmaschinenkopf

Elektrische Spulervorrichtung (optional)

1

i
o
A0
[}

1) Fuhren Sie von den an der Hauptplatine
anzuschlieBenden Kabeln die 4 Kabel (CN38,
39, 41 und 42) flir den Anschluss auf der
rechten Seite durch die Kabelklemme A, wie
in der Abbildung gezeigt, und schlieBen Sie
sie an die entsprechenden Steckverbinder
an. SchlieBen Sie CN37 ohne Umweg durch
die Kabelklemme A an den Steckverbinder
an. Bei Verwendung der elektrischen Spuler-
vorrichtung (optional) ist auBerdem das Kabel
der Spulervorrichtung durch die Kabelklem-
me zu flihren und an CN44 anzuschlieB3en.

2) SchlieBen Sie das von der Bedienungstafel
kommende Kabel, das auf der linken Seite
der Hauptplatine angeschlossen wird, direkt
an CN34 an.

3) SchlieBen Sie die zur SDC-Platine flihrenden
Kabel direkt an CN14 und CN16 an.

4) Sichern Sie den Erdleiter mit der Klemm-
schraube @.




] )
(9) Kabelftihrung

1) Kippen Sie die Ndhmaschine langsam, um sicherzustellen, dass die Kabel keiner Zugbelastung aus-
gesetzt sind.
2) Die Kabel mit der Kabelhalteplatte @ sichern, wie in der Abbildung gezeigt.

| W, Vergewissern Sie sich vor dem Kippen der Ndhmaschine, daB die Ndhmaschinen- |
| kopfstiitze @ an der Tischplatte angebracht ist. )




4 (10) Installieren der Augenschutzplatte

WARNUNG :
Bringen Sie unbedingt diese Schutzplatte an, um die Augen im Falle eines Nadelbruchs vor
herausgeschleuderten Bruchstiicken zu schiitzen.

Die Ndhmaschine nur nach Anbringung der Augenschutzplatte @ benutzen.

Bei Ladngsaufstellung Bei Horizontalaufstellung

. Bedienungsperson
Bedienungsperson gsp

—-10 -



4 (11) Befestigen des Pausenschalters )

Der Pausenschalter wurde werksseitig in den in Abbildung A gezeigten Zustand versetzt.
Lésen Sie die Befestigungsschraube @), versetzen Sie den Schalter in den in Abbildung B gezeigten
Zustand, und befestigen Sie ihn mit den im Lieferumfang der Maschine enthaltenen Befestigungsschrau-

ben @ und @.

~
N

/

(12) Fadenfiihrungsstange

Befestigen Sie die Fadenflihrungsstange so, dass
die beiden Seitenéffnungen in der Fadenflihrungs-

Fadenfihrungsstange = stange nach vorne gerichtet sind.

~
N

/

1) Den Garnstdnder zusammensetzen und in
die Bohrung in der hinteren rechten Ecke der
Tischplatte einsetzen.

2) Die Sicherungsmutter @ zur Befestigung des
Garnstanders anziehen.

3) Wenn Deckenverkabelung verfligbar ist, das
Netzkabel durch die Garnstanderstlitze @ ftih-
ren.

—11 =



(IV. BETRIEBSVORBEREITUNGEN

(1. Schmierung)

WARNUNG :

ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

T ST

~ 2~
4 |

< NS, e
Q I

. ) @(

o f
(IFad =

’i ‘%) j\\
V75l )
/0] N

CH A A
2 \é@ N

4 ﬂﬂj

MAX
Detailabbildung des Olmengen-Einstellbereichs
| Olrohr

oﬂ
ﬁm\ 2

-ﬁn: ‘j%gringern
Olmenge
Erhéhen

1) Einfiillen von Schmierél in den Oltank

O Ftillen Sie den Oltank bis zur Pegelmarkierung ,MAX“ @ mit New Defrix Oil No. 1.

2) Einstellen der Schmierélmenge fiir den Greifer

O Stellen Sie die zum Greifer geférderte Olmenge durch Lésen der Sicherungsmutter @ und Drehen der

Olmengen-Einstellschraube @ ein.

O Durch Drehen der Schrauben @ im Uhrzeigersinn wird die zugefiihrte Olmenge reduziert.
O Befestigen Sie die Schraube mit der Sicherungsmutter @, nachdem Sie die Schmierung des Greifers

eingestellt haben.

O Wenn Sie lhre Ndhmaschine nach der Einrichtung zum ersten Mal oder nach ldngerer Nichtbenutzung
wieder in Betrieb nehmen, nehmen Sie die Spulenkapsel heraus, und geben Sie ein paar Tropfen Ol
auf den Greiferlaufring. Geben Sie auBerdem ein paar Tropfen Ol auf die Olbohrung @ in der Front-
platte @ der Greiferantriebswelle, um den innenliegenden Filz mit Ol zu trénken.

(2. Einsetzen der Nadel)

WARNUNG :

ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, flihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

Die Nadel mit der Hohlkehle zum Bediener gewandt halten A, dann bis
zum Anschlag in die Nadelstangenbohrung einflihren, und die Nadel-
klemmschraube @ anziehen.

Eine Nadel vom Typ DPx5-(#11J, #14J) verwenden.

p— — — — —

Schalten Sie vor dem Anbringen der Nadel die Strom- ]
versorgung aus. ]

—12-




(3. Einfadeln des Nadelfadens)

WARNUNG :
CE Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie

die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-
ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

Baumwollgarn, Fasergarn Synthetikfasergarn

!

Den Nadelfaden in der Reihenfolge von @ bis @ einfédeln, wie in den Abbildungen gezeigt.
Das Einfadeln kann durch den mit der Maschine gelieferten Nadeleinfadler erleichtert werden.
Fadeln Sie die Fadenflihrung je nach dem verwendeten Faden wie oben gezeigt ein.

(4. Einfadeln der Spulenkapsel)

Kettenstich == Uberwendlichstich

Spule Spulenkapsel

Spulendrehrichtung und Einfadelmethode

1) Die Spule so einsetzen, daB sie sich in Pfeilrichtung dreht.

2) Den Faden durch den Fadenschlitz @, dann unter der Spannungsfeder @ und wieder durch den Fa-
denschlitz @ flihren und aus @ herausziehen.

3) Die Einfadelung von @ ist flir Kettenstich anders als flir Uberwendlichstich. Gehen Sie daher sorgfal-
tig vor.

—13—




(5. Einstellen der Spulenfadenspannung )

Die Spulenfadenspannung wie unten beschrieben einstellen, wenn der Spulenfaden an der Position hoch-
gezogen wird, an welcher der Schlitz @ der Spulenkapsel hochkommt.

So stark, daB sich die Spulenkapsel sachte senkt, wenn das aus

Kettenstich 0,05 bis 0,15N der Spulenkapsel kommende Fadenende gehalten und langsam
auf und ab bewegt wird.

) So stark, daB sich die Spulenkapsel kaum senkt, wenn das aus

Uberwendlichstich 0,15 bis 0,3N der Spulenkapsel kommende Fadenende gehalten und schnell auf

und ab bewegt wird.

Die Spulenfadenspannung wird durch Drehen der Spannungseinstellschraube @ nach rechts erhéht und
durch Drehen nach links verringert. Die Spulenfadenspannung flir Synthetikfasergarn schwécher, und fur
Fasergarn starker einstellen. Die Spulenfadenspannung erhéht sich um ca. 0,05N {5g}, wenn die Spulen-
kapsel in den Greifer eingesetzt wird, da eine Leerlaufverhlitungsfeder vorhanden ist.

[ (=&  Wenn Sie die Spulenfadenspannung einstellen, iiberpriifen Sie die Nadelfadenspan- )

l_

(6. Einsetzen der Spulenkapsel)

nungs-Einstellung des Speicherschalters. (Siehe S. 44.) ]

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fliihren Sie
A die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

1) Die Kapselklappe anheben und mit zwei Fingern
halten.

2) Die Spulenkapsel auf die Greiferwelle @ schieben,
und dann die Kapselklappe zuschnappen lassen.
Die Spulenkapsel hineindrticken, bis sie ihre
vorbestimmte Position erreicht und mit einem
Klicken einrastet.

o — — — — — — — — — — — — — — —

1. Falls die Spulenkapsel nicht in ihrer \
vorbestimmten Position sitzt, kann |

|

I

| sie aus dem Greifer herausspringen |

I und Verheddern des Nadelfadens I

| auf der Greiferwelle verursachen. |
icht Vergewissern Sie sich, daB die |

I @ Spulenkapsel einwandfrei in ihrer

I korrekten Position sitzt. I

I 2. Die Spulen fiir den Standardgreifer |

| und den Trockengreifer unterschei- |

| den sich in ihrer Form und sind |

\ vollig verschieden. )
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(7. Installieren des Messers)

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nédhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-
ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

Wenn Sie das Messer durch ein neues ersetzen, ge-

hen Sie wie folgt vor.

1) Das Messer @ kann zusammen mit der Un-
terlegscheibe leicht entfernt werden, wenn die
Messerhalteschraube @ entfernt wird.

2) Die Einstellung so vornehmen, daB3 das Messer
bei Absenkung der Messerstange von Hand 1
bis 2 mm Abstand von der Oberfldche der Stich-
platte hat, wie in der Abbildung gezeigt. Dann
die Unterlegscheibe wieder anbringen und die
Messerhalteschraube anziehen.

Zoll > mm UMRECHNUNGSTABELLE

MessergroBe mm-Anzeige Wenn die GréBe des vorhandenen Stoffmessers in
1/4 6,40 Zoll angezeigt wird, geben Sie die Stoffschnittldnge
3/8 9,50 (MessergréBe) mit Hilfe der Zoll if mm Umrechnung-
7ne 11,10 stabelle in mm an. (Siehe S. 29.)

1/2 12,70
9/16 14,30
5/8 15,90
11116 17,50
3/4 19,10
13/16 20,60
7/8 22,20

1 25,40
11/8 28,60
11/4 31,80
13/8 34,90
11/2 38,10
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(V. BEDIENUNG DER NAHMASCHINE )

(1. Erlauterung der Bedienungstafelschalter )

R’y
Olz[mL]E]

Je nach der Farbe der Hintergrundbeleuchtung gibt es die
folgenden 3 Zusténde.

Blau : Eingabemodus......... Datenédnderung ist méglich.
Griin : Ndhmodus............... Néhbereitschaftszustand.
Gelb : Fehlerzustand.......... Ein Fehler ist aufgetreten.

—-16 —



Nr. BEZEICHNUNG FUNKTION Nr. BEZEICHNUNG FUNKTION
0 LCD Verschiedene Daten, wie Musternummer, @ Taste OVEREDGING | Diese Taste dient zur Wahl der Uberwend-
Form usw. werden angezeigt. WIDTH lichbreitenanzeige.
—
=i
e Taste READY Driicken Sie diese Taste beim Starten des @ Taste BAR-TACKING | Diese Taste dient zur Wahl der Anzeige flir
Nahvorgangs. Mit jedem Drticken dieser Taste WIDTH, LEFT linke Riegelbreitenkorrektur.
O erfolgt eine Umschaltung zwischen Néhbereit- t%
schaftszustand und Dateneinstellzustand.
9 Taste RESET Driicken Sie diese Taste, um einen Fehler @ Taste BAR-TACKING | Diese Taste dient zur Wahl der Anzeige flir
aufzuheben, den Transportmechanismus WIDTH, RIGHT rechte Riegelbreitenkorrektur.
// auf die Ausgangsposition zurtickzustellen, gg'
den Zé&hler zurtickzustellen usw.
0 Taste MODE Driicken Sie diese Taste zum Andern der @ Taste CLOTH CUT Diese Taste dient zur Wahl der Stoffschnitt-
Daten der Speicherschalter. LENGTH langenanzeige.
M E
e Taste PRESSER Diese Taste dient zum Anheben oder Absenken des @ Taste CLEARANCE Diese Taste dient zur Wahl der Abstands-
NahfuBes. Wenn sich der N&hfuB hebt, bewegt sich = anzeige.
ﬁ die Nadelstange zum Ursprung, und wenn er sich g
senkt, bewegt sich die Nadelstange nach rechts.
e Taste WINDER Diese Taste wird zum Bewickeln einer @ Taste KNIFE GROO- Diese Taste dient zur Wahl der Anzeige fuir
Spule gedrtickt. VE WIDTH, RIGHT Messerschlitzbreite, rechte Korrektur.
2 i
Taste PATTERN NO. Diese Taste dient zur Wahl der Muster- @ Taste KNIFE GROO- Diese Taste dient zur Wahl der Anzeige fuir

&

nummeranzeige.

VE WIDTH, LEFT

=

Messerschlitzbreite, linke Korrektur.

Taste DATA

k4

Diese Taste dient zur Wahl der Datenanzeige.

Taste COPY

4

Driicken Sie diese Taste zum Kopieren
eines Musters.

Taste COUNTER

¥

Diese Taste dient zur Wahl der Zahleranzeige.

Taste PRESSER
SELECTION

B0

Diese Taste dient zur Wahl des Pressertyps.

Taste ITEM SELECTION

0%

Diese Taste dient zur Wahl der Muster-

nummer, Datennummer usw.

Taste FORWARD

1=

Mit dieser Taste wird der Transportmechanis-

mus um jeweils einen Stich vorwérts bewegt.

Taste DATA CHANGE

O

Diese Taste dient zum Andern verschie-

dener Daten.

Taste BACKWARD

<

Mit dieser Taste wird der Transportmechanis-

mus um jeweils einen Stich rlickwérts bewegt.

@ Taste SHAPE Diese Taste dient zur Wahl der Formanzeige. @ Taste PATTERN Dies ist eine Abkirzungstaste, fiir die Musterregis-
— REGISTRATION trierung verfligbar ist. Die Registrierung einer Abkir-
ElE =Y = fir die Einstellanzeige eines Sondermusters ist
e R |
. mdglich. Naheres zum Einstellverfahren auf S. 36.
@ Taste THREAD TENSION | Diese Taste dient zur Wahl der Faden- @ Taste PARAMETER | Dies ist eine Abkirzungstaste, fiir die Parameter-
AT PARALLEL SECTION spannungsanzeige im Parallelabschnitt. REGISTRATION registrierung verfligbar ist. Die Registrierung einer

] [Fe)

Abkiirzung fiir die Einstellanzeige eines Sondermus-
ters, eines Nahparameters oder von Einstellungsdaten
ist méglich. Naheres zum Einstellverfahren auf S. 37.

Taste THREAD TENSI-
ON AT BAR-TACKING
SECTION

(sl

®

Diese Taste dient zur Wahl der Faden-

spannungsanzeige im Riegelabschnitt.

Geschwindigkeitsregler

Die Geschwindigkeit wird durch Anheben
erhéht und durch Absenken verringert.

Taste PITCH

el

Diese Taste dient zur Wahl der Stichteilung
im Parallelabschnitt.

Stellwiderstand fur
LCD-Einstellung

Helligkeit und Form des LCD-Displays kén-

nen eingestellt werden.
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(2. Grundlegende Bedienung der Nahmaschine )

1) Schalten Sie den Netzschalter ein.
Prifen Sie zuerst, ob der eingestellte Pressertyp 9_[6

A mit dem des tatsachlich montierten Pressers

Ubereinstimmt. Informationen zu den Prif- und
Einstellverfahren finden Sie unter 4. Eingabe des Dj> o
Pressertyps.
. - //
2) Wahlen Sie die Nummer des Musters, B/ A

das Sie ndhen wollen. . T )
Beim Einschalten der Stromversorgung beginnt

die gegenwartig gewahlte Musternummer B zu @I)Ng@l“v&.

blinken. Wenn Sie die Nummer dndern wollen,
driicken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @
(® , und wahlen Sie die gewtinschte Nummer. —0

Die unter 11. Andern der Nihdaten beschriebenen Muster Nr. 1 bis 10 sind bereits werksseitig registriert
worden. Wahlen Sie die Nummer des Musters, das Sie ndhen wollen, unter diesen Nummern aus. (Num-
mern, unter denen keine Muster registriert wurden, werden nicht angezeigt.)

3) Versetzen Sie die Nahmaschine in den Ndhbereitschaftszustand.

Driicken Sie die Taste READY @ , so dass die Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays @ von
Blau auf Gruin wechselt und Ndhen mdglich ist.

4) Starten Sie den Nédhbetrieb.

Legen Sie das Nahgut unter den Presserrahmen, und betétigen Sie das Pedal zum Starten der Ndhma-
schine.

Die Nédhmaschine wurde werksseitig auf 2-Pedal-Typ eingestellt. Es stehen jedoch drei Pedalbedienungs-
verfahren zur Auswahl. Wéhlen Sie das gewtinschte Bedienungsverfahren aus, und benutzen Sie die
dann die Ndhmaschine mit dieser Einstellung. — 3. Pwdalbedienungsweise

(3. Pedalbedienungsweise )

Diese Ndhmaschine gestattet die Wahl des Pedalbedienungsverfahrens unter den 3 folgenden Typen.
Wabhlen Sie das gewtinschte Bedienungsverfahren zur Erzielung der optimalen Arbeitseffizienz aus, und
benutzen Sie dann die Ndhmaschine mit dieser Einstellung.

(1) Einstellverfahren des Pedaltyps

——

1) Rufen Sie den Pedaltyp-Einstellungsparameter auf. O // " M ||'_<>

Halten Sie die Taste MODE @ [M]im Eingabe-

=

modus drei Sekunden lang gedrtickt, so dass ? ) A
die Bearbeitungsanzeige A des Speicherschal- @

ters (Stufe 2) angezeigt wird. Falls der Pedaltyp- Eé Eé
Auswahlparameter nicht angezeigt wird, A 5

drticken Sie die Taste ITEM SELECTION (® @
@ zur Wahl des Pedaltyps.

{ I
2) Wihlen Sie den Pedaltyp. @"u@@“@&

Driicken Sie die Taste DATA CHANGE ® @ @
, SO dass die in der nachstehenden Abbildung
gezeigte Anzeige erscheint. Wéhlen Sie den ge-
wuinschten Pedaltyp B aus.

k :::*I
[eln -« Eé_l_t Aty -«
2-Pedal 1-Pedal 1-Pedal
(ohne Zwischenstellung) (mit Zwischenstellung)
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(2) Erlauterung der Pedalbewegung

2-Pedal-Typ 1-Pedal 1-Pedal
(ohne Zwischenstellung) | (ohne Zwischenstellung)
Ausgangsstellung Ausgangsstellung Ausgangsstellung
Presser : Zwischenstellung 2 Presser : Maximalposition (1) Presser : Maximalposition (1)

oder Nahposition (3 . v . .
- 1) Einlegen des Ndhguts | 1) Einlegen des Nahguts
1) Einlegen des Nahguts

(Der Presser hebt sich um den 2) Bestatigung der Néhguteinfiihrung | 2) Bestétigung der Nahguteinfiihrung

Vordrtickbetrag des linken Pe- (Der Presser senkt sich auf die (Der Presser senkt sich auf die
dals.) Stoffeinlegeposition (3), wenn das | Zwischenstellung (2), wenn das
rechte Pedal bis auf die erste rechte Pedal auf die erste Stufe

2) Starten des Nahvorgangs

(Der Nahvorgang beginnt, wenn n vy .
das rechte Pedal niedergedrickt | 3) Starten des Néhvorgangs | 3) Bestétigung des Néhstarts

Stufe niedergedrtickt wird.) niedergedrtickt wird.)

wird.) (Der Néhvorgang beginnt, wenn | (Der Presser senkt sich auf die

. das rechte Pedal auf die zweite Stoffeinlegeposition 3), wenn das
3) Beenden des Nahvorgangs Stufe niedergedrtickt wird.) rechte Pedal auf die zweite Stufe
(Der Presser hebt sich automatisch . niedergedrtickt wird.)
bis zur Zwischenstellung (2).) 4) Beenden des Nahvorgangs

(Der Presser hebt sich automa- 4) Starten des Nahvorgangs

tisch bis zur Maximalposition 1) | (Der Néhvorgang beginnt, wenn
das rechte Pedal auf die dritte
Stufe niedergedrtickt wird.)

5) Beenden des Nahvorgangs

(Der Presser hebt sich automa-
tisch bis zur Maximalposition (1.)

* Die Héhe der auf der linken Seite beschriebenen
Positionen von (@) bis 3) kann mit Hilfe der Spei-
cherschalter eingestellt oder gedndert werden.

— 20.Methode zum andern der speicherschal-
terdaten

Stoff

ZZ

+ Pedalschalter-Einstellung
Befestigen oder entfernen Sie die in der Abbildung gezeigte Schraube gemdaB der Einstellung des Spei-
cherschalters.

— J &
o)
000 =%
Entfernen Sie die Schraube.
+ 2-Pedal-Typ

—

+ 1-Pedal (ohne Zwischenstellung) —-—u— * 1-Pedal (mit Zwischenstellung)

Bringen Sie die Schraube an.
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(4. Eingabe des Pressertyps)

(1) Einstellverfahren des Pressertyps

1) Rufen Sie den Pressertyp-Einstellungsparameter auf.
Driicken Sie die Taste PRESSER SELECTION @

, so dass der Speicherschalter-Bearbeitungs-

bildschirm A (Stufe 1) angezeigt wird.

2) Wahlen Sie den Pressertyp.
Driicken Sie die Taste DATA CHANGE @® @ @
, SO dass die in der nachstehenden Abbildung
gezeigte Anzeige erscheint. Stellen Sie den tat-
séchlich an der Néhmaschine montierten Pres-
sertyp B geméaB der nachstehenden ,Tabelle der
Pressertypen® ein.

Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ5*

1 ~— 2<—>3<—>5

428 mn Bx38mn 547 mn

1 f

(2) Tabelle der pressertypen

«BLEKKE
LBH-1790

%)
‘1—.3
B
Bl

Stellen Sie die Nummer im Rahmen der eingravierten Teilenummer des Pressers auf den Pressertyp ein.

Typ Teilenummer des PresserfuBes
;| T B151177[1]000 *
4:28mn
2 Typ 2 B151177[2]000 *
Bx3hmn
3 Typ 3 B151177(3]000 *
Bxdl wn

5 Typ 5 * -

—-20-—

* Stellen Sie Typ 5 ein, wenn Sie einen Pres-
serfu3 eines anderen Typs als 1 bis 3 verwen-
den.

Andern Sie PresserfuBbreite und

PresserfuBlénge des Speicherschal-

ters (Stufe 1) zur Anpassung an den zu ver-

wendenden Presserful3.

— Siehe 20. Methode zum &ndern der Spei-
cherschalterdaten

Bei Verwendung von Typ 5 mit einer Stichbrei-
te von 6 mm oder mehr und einer Ladnge von
41 mm oder mehr missen Komponenten, wie
Stoffdrtickerarm, Transportplatte usw., ausge-
wechselt werden.



(5. Durchflihrung der Musterwahl )

(1) Auswahl auf dem Musterwahlbildschirm

Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-

Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, O // “ M ||l_<_> || g

kann das Muster gedndert werden. Wenn die
Hintergrundbeleuchtung den Ndhmodus in Grtin

anzeigt, drlicken Sie die Taste READY @ ,

um auf den Eingabemodus umzuschalten. B + | |=: 170
2) Rufen Sie den Musterwahlbildschirm auf. )

i I
Driicken Sie die Taste PATTERN NO. @ %], so H@I"@@"V&

dass der Musterwahlbildschirm A angezeigt wird.
Die gegenwértig gewéhlte Musternummer B be-
ginnt zu blinken.

1) Schalten Sie die Maschine auf den rj

I||
>

3) Wahlen Sie das Muster aus.
Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @
@ , worauf die registrierten Muster der Reihe

nach durchgeschaltet und angezeigt werden.
Wabhlen Sie hier die Nummer des Musters aus,
das Sie ndhen wollen.

(2) Auswahl mit Hilfe der Registriertaste

Diese Ndhmaschine kann die gewtinschte Musternummer mit der Registriertaste registrieren. Wenn das
Muster einmal registriert worden ist, kann die Musterwahl durch einfaches Drticken der Taste durchge-
fiihrt werden.

— Siehe 15. Verwendung der Musterregistriertaste
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(6. Andern der Nadelfadenspannung )

Die Nadelfadenspannung kann wéhrend der Durchflihrung einer Ndhprobe geéndert werden, da die auf
die Nadelfadenspannung bezogenen Daten auch durch den Ndhmodus eingestellt werden kénnen.

1) Rufen Sie die Einstelldaten fiir die
Fadenspannung im Parallelabschnitt auf.
Drticken Sie die Taste THREAD TENSION AT PAR-

ALLEL SECTION ® [E®, so dass der Nahdaten-
Bearbeitungsbildschirm A angezeigt wird.

2) Andern Sie die Fadenspannung im
Parallelabschnitt.

Andern Sie die Fadenspannung im Parallelabschnitt. Dri-
cken Sie die Taste DATA CHANGE @ @ @ wodurch der
Einstellwert B erhéht oder erniedrigt wird und die Faden-
spannung gedndert werden kann. Die Beziehung zwischen
dem Ende des Nahvorgangs und dem Einstellwert ist aus der
nachstehenden Abbildung ersichtlich. Stellen Sie den Wert
unter Bezugnahme auf die Abbildung ein.

3) Rufen Sie die Einstelldaten fiir die
Fadenspannung im Riegelabschnitt auf.
Rufen Sie die Einstelldaten fir die Fadenspannung im Rie-
gelabschnitt auf. Drlicken Sie die Taste THREAD TENSI-

ON OF BAR-TACKING SECTION @ B , so dass der
Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm C angezeigt wird.

4) Andern der Nadelfadenspannung im
Riegelabschnitt
Andern Sie die Nadelfadenspannung im Parallelabschnitt.

Driicken Sie die Taste DATA CHANGE @ (¥ (S , wodurch
der Einstellwert D erh6ht oder erniedrigt wird und die Fadenspan-
nung geéndert werden kann.

Die Beziehung zwischen dem Ende des N&hvorgangs und dem
Einstellwert ist aus der nachstehenden Tabelle ersichtlich. Stellen
Sie den Wert unter Bezugnahme auf die Tabelle ein.

=

"

—
Poat
=

[IIIIII]

.

=

[

ik

o ®
TERDY ] (i
G r@h f

* Angaben zur Spannung auBer dem Parallel- und dem Riegelabschnitt finden Sie unter 11. Andern der

_Nahdaten und 20. Methode zum Andern der Speicherschalterdaten.
Einstellwert der Spannung im Raupenabschnitt () und Riegelabschnitt (2)

Einstellwert auf dem Display
) Anfangswert )
Kettenstich (@ Spannung im Scheitel wird 120 Scheitel wird
Raupenabschnitt abgesenkt. angehoben.
(2 Spannung im Fadenspannung 35 Fadenspannung
Riegelabschnitt wird verringert wird erhéht.
Uberwend- (3 Spannung im Fadenspannung 60 Fadenspannung
lichstich Raupenabschnitt wird verringert wird erhéht.
(@ Spannung im Fadenspannung 60 Fadenspannung
Riegelabschnitt wird verringert wird erhéht.

Flr die Augenradialform muss die Riegelspannung zuerst auf etwa 120 eingestellt und der Stichausgleich durchgeftihrt werden.

Kettenstich und Uberwendlichstich

Kettenstich Kettenstich

e S 2 e
[99060000000000000000aeer0N00N00N0N00

,  Uberwendiichstich

[,

Wird die Spannung des Nadelfadens erhéht, um gerades Durchdringen des
Gewebes zu gestatten, wird der Kettenstich durch den Spulenfaden gebildet,
der von beiden Seiten zur Mittellinie gezogen wird.

{ I\I\I\I\IWVWVV\I\I\NVVVV\|||
RRRARRRRRRRRRRRRR

N \
Uberwendlichstich

sichtbar ist.

Uberwendlichstich
Der Uberwendlichstich wird als Zickzackstich gebildet, wobei der Nadelfaden
nur auf der Oberseite, und der Spulenfaden auf der Unterseite des N&hguts
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(7. Durchflihrung einer Néhwiederholung)

Wenn die Stopptaste A wahrend des Néhbetriebs
gedrtickt wird, unterbricht die Ndhmaschine den
N&hvorgang und bleibt stehen. In diesem Fall
wird der Fehlermeldebildschirm B angezeigt, um
auf das Druicken der Stopptaste aufmerksam zu
machen.

Zum Fortsetzen des Ndhvorgangs ab
einem bestimmten Punkt

Nédhbewegungs-Stoppzustand
Der Fehlermeldungsbildschirm B wird angezeigt.

1) Heben Sie den Fehler auf.

Drticken Sie die Taste RESET @ z um den
Fehler aufzuheben. Dann wird der Schrittbewe-

gungsbildschirm C angezeigt.

2) Stellen Sie den Presser zuriick.
Driicken Sie die Taste BACKWARD @ ,um
den Presser stichweise zurtickzustellen.
Driicken Sie die Taste FORWARD @ =], um
den Presser stichweise vorzustellen.

Stellen Sie den Presser auf die Ndhwiederholungspo-
sition zurtick.

3) Starten Sie den Nédhbetrieb erneut.
Drticken Sie das rechte Pedal nieder, um den

Néhbetrieb wieder zu starten.

Zur Durchfiihrung einer
Néhwiederholung ab dem Anfang

Néhbewegungs-Stoppzustand
Der Fehlermeldungsbildschirm B wird angezeigt.

1) Heben Sie den Fehler auf.
Drticken Sie die Taste RESET @ z , um den

Fehler aufzuheben. Dann wird der Schrittbewe-
gungsbildschirm C angezeigt.

2) Stellen Sie den Presser auf die
Nahgut-Einlegeposition zurlick.
Stellen Sie den Presser auf die Nahgut-Einlege-
position zurtick.Driicken Sie die Taste RESET

(3) erneut, so dass der Presser zur Ndhgut-

Einlegeposition zurtickkehrt.

3) Fuihren Sie die Naharbeit wieder von
Anfang an durch.

? I

Fehlernummer

]

olz[m[=

E ﬂ ° C
0000 - F
Aggg =
e k- =

S § S

o2l PulFz ]
D

umna 5]

5 A ——
* Die Werte fiir existierende Stichzahl/
Gesamtstichzahl werden in Abschnitt D angezeigt.
* Der existierende Ndhbefehl wird in Abschnitt E
angezeigt.
Die folgenden Befehle sind verfligbar

Fehlerpiktogramm

(Fz1](F3]
[Fs]

il S

Néhbefehl Sprungvorschubbefehl
.
Fadenabschneidebefehl Messerbefehl
£s LE
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(8. Aufwickeln des Spulenfadens )

(1) Bewickeln der spule

1) Setzen Sie die Spule ein.

Schieben Sie die Spule bis zum Anschlag auf die
Spulerachse. Ziehen Sie den Spulenfaden in der
nummerierten Reihenfolge durch die Fuihrungen,
wie in der Abbildung gezeigt, und wickeln Sie das
Fadenende mehrmals um die Spule. Drticken Sie
dann die Spulerauslédseklinke () in Richtung der

Pfeilmarke.

2) Schalten Sie die Maschine auf den
Spulermodus um.
Schalten Sie die Maschine auf den Spulermodus
um. Drticken Sie die Taste WINDER @ ent-
weder im Eingabe- oder Néhstatus, um auf den
Spulermodus umzuschalten und den Spulerbild-
schirm C anzuzeigen.

3) Starten Sie den Spulerbetrieb.

Driicken Sie das rechte Pedal nieder, worauf die
N&hmaschine anlduft und mit dem Aufwickeln 6
des Spulenfadens beginnt.

4) Stoppen Sie die Nahmaschine.
oo Olz|mLi=

Sobald die Spule mit der vorbestimmten Faden-
menge bewickelt worden ist, wird die Spulenfa-

denflihrung @ freigegeben. Driicken Sie die Tas- E o ° c

te WINDER @ , oder drticken Sie das rechte % %

Pedal nieder, um die Ndhmaschine anzuhalten.
Nehmen Sie dann die Spule ab, und schneiden

Sie den Spulenfaden mit der Fadenabschneider-
Halteplatte (@) ab. @"Ngol“ g

+ Drlicken Sie die Taste WINDER @ , worauf

die Ndhmaschine anhélt und auf den Normalm-
odus umgeschaltet wird.

+ Wird das rechte Pedal erneut niedergedrtickt,
bleibt die Ndhmaschine stehen, wdhrend der
Spulenfaden-Wickelmodus unveréndert bleibt.
Wenden Sie dieses Verfahren an, wenn Sie
mehrere Spulen bewickeln wollen.

(2) Einstellen der Spulenfaden-Wickelmenge
Zum Einstellen der Wickelmenge des Spulenfa-
dens die Feststellschraube (2) I6sen und die Spu-
lereinstellplatte (3 in Richtung A oder B schieben.
Dann die Feststellschraube (2) wieder anziehen.

Richtung A : Verringern
Richtung B : Vergr6Bern
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(9. Verwendung des Zahlers )

(1) Einstellverfahren des Zahlerwertes D
1) Rufen Sie den Z&hler-Einstellbildschirm auf. F_I__i

Driicken Sie die Taste COUNTER @ im O // " M ||'_{} || g
Eingabemodus, so dass der Zahlerbildschirm A —

angezeigt wird. Dann ist die Einstellung méglich. !]

Die Einstellung des Zahlerwertes kann nur im B NE3. t Dﬂy

Eingabemodus durchgeftihrt werden (Hinter- o F 005 e c
grundbeleuchtung des LCD-Displays @ ist blau). i

Drticken Sie im Falle des Ndhmodus (Hinter- ® A

grundbeleuchtung des LCD-Displays @ ist grtin)
die Taste READY @ [Q)], um die Maschine auf

[ I
den Eingabemodus umzuschalten. @"“@@“ g

2) Wahl der Zahlerart

Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION ® () (),

um das Piktogramm B, das die Z&hlerart anzeigt, zum

Blinken zu bringen.

Driicken Sie die Taste DATA CHANGE @ @ @ und wéhlen Sie den gewtinschten Zahler unter den nachstehend
angegebenen Zéhlerarten aus.

3) Andern des Zihler-Einstellwertes

Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @ @ um den Zéahler-Einstellwert C zum Blinken zu bringen. Drticken
Sie die Taste DATA CHANGE ® @ @ und geben Sie den Einstellwert ein, bis die Aufwdrtszahlung erreicht ist.

4) Andern des Zihler-Istwertes

Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION @ (@) (), um den Zahler-Istwert D zum Blinken zu bringen. Driicken Sie

die Taste RESET @ , so dass der Wert der Zahlweise geléscht werden kann.
Dartiber hinaus ist es mdglich, den numerischen Wert mit der Taste DATA CHANGE @® @ @ zu bearbeiten.

(2) Zahlerart

¢ (O Néhvorgang-Aufwirtszéhler

_1_'_2'3" Jedes Mal, wenn der Néhvorgang einer Form durchgeftihrt wird, wird der Istwert erhéht. Wenn
£ der Istwert dem Einstellwert entspricht, wird der Aufwértszahlbildschirm angezeigt.
. (2 Nahvorgang-Abwaértszéhler
= ¥ Jedes Mal, wenn der N&hvorgang einer Form durchgeftihrt wird, wird der Istwert erniedrigt.
= Wenn der Istwert ,0“ erreicht, wird der Aufwértszahlbildschirm angezeigt.
' (3 Stlickzahl-Aufwaértszahler
123, Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Serienndhbetrieb durchgeflihrt wird, wird der Istwert er-
St héht. Wenn der Istwert dem Einstellwert entspricht, wird der Aufwéartszahlbildschirm angezeigt.
= (@) Stlickzahl-Abwaértszédhler
v "4 Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Seriennéhbetrieb durchgeflihrt wird, wird der Istwert er-

niedrigt. Istwert ,0“ erreicht, wird der Aufwartszéhlbildschirm angezeigt.
(5) Zahler wird nicht benutzt

(3) Aufwartszahlungs-Freigabeverfahren

Wenn wéhrend der Ndharbeit der Aufwértszah-

lungszustand erreicht wird, beginnt der gesamte ‘\12'3 t Bgy

Aufwértszahlungsbildschirm E zu blinken. Dru- = ElRlele

cken Sie die Taste RESET @ |4}, um den Zzhler %
. . . .

zurtickzusetzen und die Maschine auf den

Né&hmodus umzuschalten. Dann beginnt der Zéh- ‘

ler wieder mit der Z&hlung. E
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( 10. Verwendung des Anfangswertmusters )

Diese Nahmaschine verfligt uber Anfangswerte zur Durchftihrung des optimalen Nahbetriebs fur die
Nahformen (30 Formen).— Siehe XI. TABELLE DER ANFANGSWERTDATEN FUR DIE EINZELNEN

FORMEN.

Wenn Néhdaten neu erzeugt werden, ist es zweckméBig, sie durch Kopieren des Anfangswertmusters zu

erzeugen.

1) Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-
Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt,
kann das Muster geéndert werden. Wenn die
Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus in Griin

anzeigt, drlicken Sie die Taste READY @ ,
um auf den Eingabemodus umzuschalten.

2) Rufen Sie das Anfangswertmuster auf.

Drticken Sie die Taste PATTERN NO. @ @ S0
dass der Musterwahlbildschirm A angezeigt wird.
Die gegenwértig gewéahlte Musternummer B be-
ginnt im Display zu blinken.

Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @

@, um das Anfangswertmuster @ zu wahlen..

3) Wahlen Sie die Form.

Driicken Sie die Taste SHAPE @ , so dass der
Formenwahlbildschirm C angezeigt wird. Die gegen-
waértig gewéhlte Form D beginnt im Display zu blinken.
Wéhlen Sie die zu ndhende Form D mit der Taste DATA
CHANGE ® @ @ Es ist méglich, die Form unter
den 12 werksseitig vorgegebenen Formen auszuwéh-
len. Durch Erweitern der Formenauswahlbasis kann
die Form jedoch aus maximal 30 Formen ausgewéhit
werden (K04).

— Siehe 20. Methode zum Andern der Spei-
cherschalterdaten.

4) Fihren Sie eine Nahprobe durch.

Driicken Sie die Taste READY @ , um die Ma-
schine auf den Ndhmodus umzuschalten (Hinter-
grundbeleuchtung des LCD-Displays @ ist grtin).
Nun kann der Ndhvorgang durchgefiihrt und die
ausgewadhlte Form genéht werden.

* Mit dem Anfangswertmuster knnen nur die
Nadelfadenspannungsdaten bearbeitet wer-
den. Beachten Sie jedoch, dass bei einer An-
derung der Form oder eines erneuten Muster-
aufrufs eine Rlicksetzung auf den Anfangswert
erfolgt.

5) Kopieren Sie das Anfangswertmuster.

Kopieren Sie das durch die obigen Schritte aus-
gewdhlte und bestétigte Muster zu dem Normal-
muster, um es zu benutzen.

Kopierverfahren — siehe 14. Kopieren des
Nahmusters.
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(11. Andern der Ndhdaten )

(1) Werksseitig vorgegebene Anfangsndhdaten

Die Muster 1 bis 10 sind bereits werksseitig registriert worden. Die Anfangswerte des Rechtecktyps, die
sich nur in der Stoffschnittldnge unterscheiden, sind in die Nahdaten eingegeben worden. — Siehe Xl.
TABELLE DER ANFANGSWERTDATEN FUR DIE EINZELNEN FORMEN.

Musternummer Stoffschnittlénge S02
1 6,4mm (1/4”)
2 9,5mm (3/8”)
3 11,1mm  (7/16")
4 12,7mm  (1/2))
5 14,3mm  (9/16”)
6 159mm  (5/8")
7 17,5mm  (11/16”)
8 19,imm  (3/4")
9 222mm  (7/8")
10 254mm  (1”)

(2) Verfahren zum Andern der Ndhdaten

1) Schalten Sie die Maschine auf den

Eingabemodus um. Gegenwirtig
Schalten Sie die Maschine auf den Eingabemodus um. ~ gewahltes Datenposten-
Muster Piktogramm

Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays
@ den Eingabemodus in Blau anzeigt, kann der
Ndhmodus geédndert werden.

Wenn die Hintergrundbeleuchtung den Ndhmodus in O

GrUn anzeigt, drticken Sie die Taste READY @ ,

N
EH
B

=

um auf den Eingabemodus umzuschalten.

J [ 2 A
2) Rufen Sie den Nahdaten- ﬂm EIE <! o
Bearbeitungsbildschirm auf. = 51
Driicken Sie die Taste DATA @ , S0 dass der —

Néhdaten-Bearbeitungsbildschirm A der gegenwartig
gewahlten Musternummer angezeigt wird.

[ |
L s
3) Wahlen Sie die zu &ndernden Nahdaten aus. CQ

Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION (® @
@ , und wéhlen Sie den zu dndernden Daten-
posten aus. Datenpostennummer @
Beachten Sie, dass Datenposten, die je nach der

Form nicht benutzt werden, und Datenposten, die

ohne Funktion eingestellt werden, ibersprungen

und nicht angezeigt werden.

— Siehe 12. Methode zum Einstellen von Néh-

daten mit/ohne Bearbeitung

4) Andern Sie die Daten.

Bei den Nédhdaten gibt es Datenposten, flir die der numerische Wert gedndert wird, und solche, flir die ein
Piktogramm gewahlt wird. Datenposten, fur die der numerische Wert geéndert wird, sind mit einer Num-
mer (z.B.|_502_]) versehen. Erh6hen oder Erniedrigen Sie den Einstellwert mit der Taste DATA CHANGE

® @@ , um den Wert zu éndern. Datenposten, fiir die ein Piktogramm gewéhlt wird, sind mit einer

Nummer (z.B. JEIfll) versehen. Das Piktogramm kann mit der Taste DATA CHANGE ® @ @ gewdhlt
werden.
— Einzelheiten zu den Néhdaten finden Sie unter 13. Ndhdatentabelle.

0
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( 12. Einstellverfahren zum Aktivieren/reaktivieren der Ndhdatenbearbeitung )

Bei dieser Ndhmaschine wurde der Nédhdaten-Bearbeitungsmodus werksseitig deaktiviert, so dass weni-
ger héufig benutzte Ndhdatenposten nicht bearbeitet werden kénnen. Wenn Sie die Daten entsprechend
Ihrer Nédhprodukte genauer einstellen méchten, aktivieren Sie den Nédhdaten-Bearbeitungsmodus, bevor

Sie die Maschine benutzen.

* Wenn flr die Einstellung der Ndhdaten mit/ohne Bearbeitung S52, Spannung im rechten Parallelab-
schnitt, auf ohne Bearbeitung eingestellt wird, erfolgt der Nahvorgang mit den Daten flir S51, Span-
nung im linken Parallelabschnitt. Wenn S56, Spannung fur 2. Riegel, auf ohne Bearbeitung eingestellt
wird, erfolgt der Nahvorgang mit den Daten flir S55, 1. Riegelabschnitt.

Wenn andere Ndhdatenposten auBer den obigen auf den Zustand ohne Bearbeitung eingestellt wer-
den, werden die Anfangswertdaten aufgerufen.

1) Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-Dis-
plays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, ist A |
eine Einstellung méglich. Wenn die Hintergrund- TED
beleuchtung den Nahmodus in Griin anzeigt,

drticken Sie die Taste READY @ , um auf
den Eingabemodus umzuschalten.

omno
oo
|
oo
IIIIII]
[LLLLLE

[

[

(Mit Bearbeitung) c

omO
oo
|
oo

2) Rufen Sie den Bildschirm B—te
zur Umschaltung zwischen 552
Alftivierung/Dealftivierung der (Ohne Bearbeitung)
Nahdatenbearbeitung auf.

Halten Sie die Taste DATA @ @ mindestens
drei Sekunden lang gedrtickt, um den Bildschirm T T
A oder B zur Umschaltung zwischen Aktivierung/ ‘qua—

v
Deaktivierung der N&dhdatenbearbeitung anzuzei- O // " M ||l_<} || g

gen.

3) Wahlen Sie die zu @ndernden
Nahdaten aus.

Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @ @
, und wéhlen Sie den Ndhdatenposten C aus, den
Sie &ndern wollen. Dabei kénnen nur Posten gewéhit
werden, fiir die eine Anderung méglich ist.

[ I
4) Umschaltung zwischen Aktivierung/ @"u@@“@&

Deaktivierung der Bearbeitung
Driicken Sie die Taste DATA CHANGE ® ) (O,
so dass die Piktogrammanzeige C der Néhdaten
zwischen invertiert/normal wechselt.

Invertierte Anzeige: mit Bearbeitung

Normale Anzeige: ohne Bearbeitung
Kehren Sie zu Schritt 3) zurtick, worauf Sie meh-
rere Ndhdatenposten &ndern kénnen.

5) Speichern Sie die eingestellten Daten.
Driicken Sie die Taste READY @ , SO dass die gednderten Daten gespeichert werden kénnen. Nach
zwei Sekunden wird der ursprtingliche Bildschirm wiederhergestellt.
Driicken Sie die Taste RESET @ , um den vorherigen Bildschirm wiederherzustellen, ohne die Daten

zu speichern.
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(13. Nahdatenliste )

Y¢ Nahdaten sind Daten, die fur jedes der 99 Muster von 1 bis 99 eingegeben werden kénnen.
Die Néhmaschine wurde werksseitig so eingestellt, dass die Daten, fiir die ,mit/ohne Bearbeitung® eingestellt wer-
den muss, nicht gewéhlt werden kénnen. Schalten Sie die Funktion auf ,mit Bearbeitung® um, falls dies fur den
Betrieb notwendig ist.— Siehe 12. Methode zum Einstellen von Ndhdaten mit/ohne Bearbeitung.

Nr.

Posten

Einstellbereich

Editiereinheit

Bemerkungen

So1

Nahform
Dieser Posten dient zur Wahl der Form unter den 30 verschie-
denen Nahformen, die in der Ndhmaschine gespeichert sind.

Siehe I-3. Liste der
Standardndhformen.

Aan

Die Ndhmaschine wurde werksseitig so eingestellt, dass nur
12 Standard-N&hformen gewahlt werden kénnen. Um die
Zahl der Formenarten zu erhéhen, miissen Sie die Einstellung
von K04 Nahform-Auswahlstufe der Speicherschalterdaten
durchfiihren. — Siehe 21. Liste der Speicherschalter.

1 bis 30

1

S02

Stoffschnittlange

Dieser Punkt dient zur Einstellung der Schnittldnge des
Stoffmessers. Im Falle der Riegelform (Nr. 27, 28, 29
und 30 von S01) wird jedoch die N&hlénge eingestellt.
Wenn bei Aktivierung von U19 Funktion fiir Stoffmes-
ser-Mehrfachausschlag der Speicherschalterdaten die
Mehrfachausschlédge des Messers gemaB der mit dem
Posten U18 StoffmessergroBe eingestellten Mes-
sergréBe durchgeflihrt werden, wird das Nahprodukt
geschnitten. —Siehe 21. Liste der Speicherschalter.

[y

3,0 bis 119,6

0,1mm

S03

Messerschlitzbreite, rechts

Dieser Posten dient zur Einstellung des Abstands
zwischen dem Stoffmesser und dem rechten Paral-
lelabschnitt.

[ [LLLLLI

+

-2,00 bis 2,00

0,05mm

S04

Messerschlitzbreite, links

Dieser Posten dient zur Einstellung des Abstands
zwischen dem Stoffmesser und dem linken Parallel-
abschnitt.

LI

-2,00 bis 2,00

0,05mm

S05

Uberwendlichbreite, links
Dieser Posten dient zur Einstellung der Uberwend-
lichbreite des linken Parallelabschnitts.

0,10 bis 5,00

0,05mm

S06

Verhiltnis der rechten zur linken Form
Dieser Posten dient zur Einstellung des VergréBe- ==
rungs-/Verkleinerungsverhéltnisses der rechten Form —
mit der Messerposition in der Mitte.

50 bis 150

1%

S07

Parallelabschnitt-Stichteilung
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung
des linken und rechten Parallelabschnitts.

0,200 bis 2,500

0,025mm

S08

Lénge des 2. Riegels
Dieser Posten dient zur Einstellung der Lange des
Riegels auf der Oberseite.

0,2 bis 5,0

0,1mm

S09

Lénge des 1. Riegels
Dieser Posten dient zur Einstellung der Ldnge des
Riegels auf der Riickseite.

Unterseite des Unterseite des Unterseite des
Rechtecktyps % Geradriegeltyps %§ Keiltyps ?

Oberseite des

Rechtecktyps %

0,2 bis 5,0

0,1mm

*1 : Wird entsprechend der Form angezeigt.
*2: Wird bei Aktivierung des Zustands mit Bearbeitung angezeigt. Siehe 12. Methode zum Einstellen von
Néhdaten mit/ohne Bearbeitung.

* 3 : Wird bei Wahl der Funktion angezeigt.
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Editiereinheit

Bemerkungen

S10

Korrektur der Riegelbreite, rechts
Dieser Posten dient zur Einstellung der rechten AuBenform é‘-;—
des Riegelabschnitts in Bezug auf den Uberwendlichab- ==
schnitt. Der 1. und der 2. Riegel werden korrigiert. ==

Oberseite des £ Unterseite des Unterseite des
Rechtecktyps Geradriegeltyps Rechtecktyps

-1,00 bis 1,00

0,05mm

S11

Korrektur der Riegelbreite, links
Dieser Posten dient zur Einstellung der linken AuBenform des ~ +
Riegelabschnitts in Bezug auf den Uberwendlichabschnitt.

Oberseite des Unterseite des Unterseite des
Rechtecktyps Geradriegeltyps Rechtecktyps

it o

-1,00 bis 1,00

0,05mm

S12

Keilriegelversatz, links
Dieser Posten dient zur Einstellung der L&dnge des
Riegelabschnitts der Keilriegelform. _J

0,00 bis 3,00

0,05mm

*1

S13

Keilriegelversatz, rechts
Dieser Posten dient zur Einstellung der Lédnge des

Riegelabschnitts der Keilriegelform. % L

0,00 bis 3,00

0,05mm

*1

S14

Lénge der Augenform &"EI
Dieser Posten dient zur Einstellung der Oberseiten- 2 "&£
lange von der Mitte des Auges der Augenform. =

1,0 bis 10,0

0,1mm

*1

S15

Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichzahl im
oberen 90°-Bereich der Augenform. _.ﬂl'-"a;.

Stichzahl der Augenform u‘i 159

1 bis 8

*1

S16

Augenbreite

Dieser Posten dient zur Einstellung des QuermaBes der Innen-
seite der Augenform. Der tatsdchliche Nadeleinstichpunkt ist das
MaB, zu dem S04 Messerschlitzbreite, links hinzugeftigt wird.

1,0 bis 10,0

0,1mm

*1

S17

Dieser Posten dient zur Einstellung der LédngsgréBe

Augenldnge |
>
der Innenseite der Augenform. -

1,0 bis 10,0

0,1mm

*1

S18

Lénge der Rundtypform
Dieser Posten dient zur Einstellung der Oberldnge
von der Mitte der Rundtypform. ==

Oberseite des = Oberseite des Oberseite des =_.%F___=
Rundtyps = Radialtyps Halbmondtyps & —=

T
!

Unterseite = Unterseite des Unterseite des &= o=
des Rundtyps == Radialtyps Halbmondtyps & =

W

1,0 bis 5,0

0,1mm

*1

S19

Stichzahl der Radialform
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichzahl im u §1-;2-3--
oberen 90°-Bereich der Radialform. ke,

1 bis 8

"1

S20

Verstérkung der Radialform
Dieser Posten dient zur Wahl von mit/ohne Verstarkungsstiche der Radialform.

D
— :0hne

%

: Mit

*1’ *Q

S21

Riegelabschnitt-Stichteilung ——
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung =R=
des Riegelabschnitts. == 4

Oberseite des Oberseite des Oberseite des
Rechtecktyps Rundtyps Halbmondtyps

Unterseite des Unterseite des Unterseite des Unterseite des Unterseite des
Rechtecktyps Rundtyps Halbmondtyps Geradriegeltyps Keilriegeltyps

= 2 &g &8 ¥

0,200 bis 2,500

0,025mm
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Editiereinheit

Bemerkungen

S22

1. Abstand

Dieser Posten dient zur Einstellung des Abstands
zwischen dem 1. Riegel und dem Messerschlitz.
Dieser Posten gilt fuir alle Formen.

=

E

0,0 bis 4,0

0,1Tmm

S23

2. Abstand

Dieser Posten dient zur Einstellung des Abstands
zwischen dem 2. Riegel und dem Messerschlitz.
Dieser Posten gilt ftir alle Formen.

2k,
=%

0,0 bis 4,0

0,1mm

S31

Einfach-/Doppelndhen
Dieser Posten dient zur Wahl von Einfach- oder Doppelndhen.

Einfachndhen b Doppelndhen

5l

S32

Doppelndhen-Kreuzwahl

Dieser Posten dient zur Wahl von Uberlappungsnéhen oder
Kreuzndhen am Nadeleinstich im Parallelabschnitt bei Einstel-
lung von Doppelnéhen.

: Kreuznédhen
KOO

: Doppelnédhen

VAA'AN

*3

S33

Korrektur der Doppelstichbreite

Dieser Posten dient zur Einstellung des Betrags zur
Verringerung der Uberwendlichbreite des 1. Zyklus
bei Einstellung von Doppelnéhen.

0,0 bis 2,0

0,1mm

*3

S34

Heftstichzahl
Dieser Posten dient zur Einstellung der Heftstichzahl.

: Mit Heften
1 (Einstellung der Zahl der Vorgénge)

i i
9 | : Ohne Heften 1 =n
11

0 bis 9

1-mal

S35

Heftstichteilung ammy
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung
beim Heften.

1,0 bis 5,0

0,1Tmm

*3

S36

Rollstichldange beim Heften -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Rollstichlén- I
ge des Nadelfadens beim Heften. ;?

2,0 bis 20,0

0,1Tmm

*3

S37

Rollstichteilung beim Heften .
Dieser Posten dient zur Einstellung der Rollstichtei- 1
lung des Nadelfadens beim Heften. %_

0,2 bis 5,0

0,1Tmm

*3

S38

Rolistichbreite beim Heften -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Rollstichbrei- |
te des Nadelfadens beim Heften. i

0,0 bis 4,0

0,1mm

*3

S39

Langskorrektur des Nadeleinstichs beim Heften —
Dieser Posten dient zur Einstellung des Nadeleinstich- |=
Verschiebungsbetrags nach vorn oder hinten, wenn :'
Heften lber mehr als zwei Zyklen durchgeflihrt wird.

0,0 bis 2,5

0,1mm

*2, *3

S40

Querkorrektur des Nadeleinstichs beim Heften ——
Dieser Posten dient zur Einstellung des Nadeleinstich- _'1!“_
Verschiebungsbetrags nach rechts oder links, wenn
Heften tber mehr als zwei Zyklen durchgeftihrt wird.

0,0 bis 1,0

0,1mm

*3

S41

Korrektur der linken Heftstichposition "
Dieser Posten dient zur Einstellung des Verschiebungs- .-_q'
betrags der Ndhbezugsposition flir Heften von der Mitte H
des linken Uberwendlichstichs nach rechts oder links. *

-2,0 bis 2,0

0,1Tmm

*2, *3

S42

Korrektur der rechten Heftstichposition

Dieser Posten dient zur Einstellung des Verschiebungs-
betrags der Nédhbezugsposition fuir Heften von der Mitte
des rechten Uberwendlichstichs nach rechts oder links.

-2,0 bis 2,0

0,1mm

*2,*3
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Editiereinheit

Bemerkungen

S44

Geschwindigkeitseinstellung fiir Heften
Dieser Posten dient zur Einstellung der Heftge-
schwindigkeit.

400 bis 4200

100sti/min

*3

S51

Spannung im linken Parallelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung der Nadelfa-
denspannung im linken Parallelabschnitt.

i)

[

0 bis 200

S52

Spannung im rechten Parallelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung der Nadelfa-
denspannung im rechten Parallelabschnitt.

i)

[

0 bis 200

2

S53

Spannung im linken Parallelabschnitt

(1. Doppelnahzyklus)

Dieser Posten dient zur Einstellung der Nadelfaden-
spannung im linken Parallelabschnitt des 1. Zyklus
beim Doppelnéhen.

IIIIIJ

[lllll!

0 bis 200

*2,*3

S54

Spannung im rechten Parallelabschnitt

(1. Doppelnédhzyklus)

Dieser Posten dient zur Einstellung der Nadelfa-
denspannung im rechten Parallelabschnitt des 1.
Zyklus beim Doppelnéhen.

Illllw

[

0 bis 200

*2, *3

S55

Spannung im 1. Riegelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung der Nadelfa-
denspannung im 1. Riegelabschnitt.

[

0 bis 200

S56

Spannung im 2. Riegelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung der Nadelfa-
denspannung im 2. Riegelabschnitt.

i

0 bis 200

*2

S57

Einstellung der Nadelfadenspannung am
Nédhanfang

Dieser Posten dient zur Einstellung der Nadelfa-
denspannung der Riegelstiche am Ndhanfang.

0 bis 200

S58

Einstellung der Nadelfadenspannung fiir
Heften

Dieser Posten dient zur Einstellung der Nadelfa-
denspannung ftir Heften.

0 bis 200

*3

S59

ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des
1. Riegelabschnitts

Dieser Posten dient zur Einstellung des Startzeit-
punkts der Nadelfadenspannungsausgabe im 1.
Riegelabschnitt.

i)

[

-5 bis 5

1 Stich

*2

S60

ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des
rechten Uberwendlichstichs

Dieser Posten dient zur Einstellung des Startzeit-
punkts der Nadelfadenspannungsausgabe im rech-
ten Uberwendlichabschnitt.

J

[

-5 bis 5

1 Stich

*2

S61

ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des
2. Riegelabschnitts

Dieser Posten dient zur Einstellung des Startzeit-
punkts der Nadelfadenspannungsausgabe im 2.
Riegelabschnitt.

)

!

-5 bis 5

1 Stich

2

S62

Riegelstichzahl am Ndhanfang
Dieser Posten dient zur Einstellung der Riegelstich-
zahl am Né&hanfang.

0 bis 8

1 Stich

S63

Riegelstichteilung am Nédhanfang
Dieser Posten dient zur Einstellung der Riegelstich-
teilung am N&hanfang.

0,00 bis 0,70

0,05mm

*2

S64

Riegelstichbreite am Ndhanfang
Dieser Posten dient zur Einstellung der Riegelstich-
breite am N&dhanfang.

0,0 bis 3,0

0,1Tmm




Nr. Posten Einstellbereich Editiereinheit Bemerkungen
S65 Léangskorrektur der Riegelstiche am Néah- 0,0 bis 5,0 0,Tmm *2
anfang - =
Dieser Posten dient zur Einstellung der Startpo- ==
sition der Riegelstiche in Léngsrichtung am N&h- =
anfang.
S66 Querkorrektur der Riegelstiche am Néh- - — 0,0 bis 2,0 0,1mm *2
anfang i
Dieser Posten dient zur Einstellung der Startpositi- -:Flt
on der Riegelstiche in Querrichtung am Ndhanfang. W
S67 Riegelstichbreite am Ndhende == 0,1 bis 1,5 0,1mm -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Riegelstich- -
breite am Nahende. fﬁ:
S68 Riegelstichzahl am Ndhende == 0 bis 8 1 Stich -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Riegelstich- 5= q
zahl am N&hende. 21.2.3..
S69 Léangskorrektur der Riegelstiche am Néah- —— 0,0 bis 5,0 0,Tmm *2
ende -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Startpositi- i-_?:
on der Riegelstiche in Langsrichtung am Ndhende.
S70 | Querkorrektur der Riegelstiche am Néh- E= 0,0 bis 2,0 0,1mm *2
ende ] e
Dieser Posten dient zur Einstellung der Startpositi- _':F:
on der Riegelstiche in Querrichtung am N&hende. W
S81 Messerauslésung - - -
Dieser Posten dient zur Wahl von ,Mit/Ohne Auslésung® des
normalen Stoffmessers.
: Normalmesserauslésung AUS : Normalmesserauslésung EIN
S83 | Messerauslésung im 1. Doppelnédhzyklus - - *2,*3
Dieser Posten dient zur Wahl von ,Mit/Ohne Auslésung” des Stoff-
messers im 1. Zyklus bei der Durchfiihrung von Doppelnédhen.
: Normalmesserauslésung AUS  : Normalmesserauslésung EIN
S84 Begrenzung der Maximalgeschwindigkeit 400 bis 4200 100sti/min -
Dieser Posten dient zur Begrenzung der Maximal-
geschwindigkeit der Ndhmaschine. Der Maximal-
wert der Datenbearbeitung entspricht der Umdre-
hungsanzahl flir KO7 Begrenzung der Maximalge- n;:I
schwindigkeit der Speicherschalterdaten.
— Siehe 21. Liste der Speicherschalter.
S86 | Vorwirtsteilung 0,200 bis 2,500 0,025mm -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung T=:t
der Vorwdrtsseite der Riegelform (Form-Nr. 27, 28, —
29 und 30 von S01).
S87 | Vorwaértsbreite H—H 0,1 bis 10,0 0,05mm -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichbreite —]
der Vorwartsseite der Riegelform (Form-Nr. 27, 28, T—
29 und 30 von S01). —
S88 Riickwaértsteilung 0,200 bis 2,500 0,025mm -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung *=
der Rickwartsseite der Riegelform (Form-Nr. 27, —
I
28, 29 und 30 von S01).
S89 Riickwaértsbreite 0,1 bis 10,0 0,05mm -

|
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichbreite —
der Rickwaértsseite der Riegelform (Form-Nr. 27, .l.=
28, 29 und 30 von S01). —




(14. Kopieren des Ndhmusters )

Die Daten einer bereits registrierten Musternummer kénnen zu einer noch nicht benutzten Musternummer
kopiert werden. Eine Uberschreibungskopie des Musters ist verboten. Wenn Sie Uberschreiben mdchten,
fihren Sie diesen Vorgang nach dem Léschen des Musters durch.

1) Schalten Sie die Maschine auf den Musternummer
Eingabemodus um. der Kopierquelle
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD- Musternummer (B)
Displays @ den Eingabemodus in Blau an- (2] ©  desKopierziels
zeigt, ist Kopieren mdéglich. Wenn die Hinter-
grundbeleuchtung den Ndhmodus in Grt‘jn
anzeigt, driicken Sie die Taste READY @ |O|,
um auf den Eingabemodus umzuschalten. O // M '_@ g
2) Wahlen Sie die Musternummer der
; Ho> Yy o A
Kopierquelle.
Wahlen Sie die Musternummer der Kopierquel- - =) g"a‘ |t 1]
le auf dem Musterwahibildschirm aus. o %
— Siehe 5. Durchfiihrung der Musterwahl

Wenn Sie véllig neue Musterdaten erzeugen,
ist es zweckméBig, das Anfangswertmuster zu

{ |
kopieren. @"%“@& @

— Siehe 10. Verwendung des Anfangswertmus-

ters
3) Rufen Sie den Kopierbildschirm auf. =~ 1o =—I
Drticken Sie die Taste COPY @ [#2|, so dass le [P1]|[P2])[P3]

der Kopierbildschirm A angezeigt wird. N®> lz-%} ﬁ:_'_l ﬁ:ﬂ ﬁ:ﬂ

4) Wahlen Sie die Musternummer des I —

(=] Fan¥ N
Kopierziels. wnma (<1 (F7)|(F5)|(F6]
Die nicht benutzte Musternummer B beginnt LBH-17%0 e
auf dem Display zu blinken. Drticken Sie die
Taste DATA CHANGE @ (®) 5, und wahlen
sie die zu kopierende Nummer aus.

Wenn Sie das Muster I6schen wollen, wéhlen
Sie den Miilleimer {J .

5) Starten Sie den Kopiervorgang.

Driicken Sie die Taste READY @[Q], um

den Kopiervorgang zu starten. Nach zwei
Sekunden wird die durch Kopieren erzeugte
Musternummer im gewéhlten Zustand auf dem
Eingabebildschirm angezeigt.

Driicken Sie die Taste RESET @ |#|, um

den vorherigen Bildschirm wiederherzustellen,
ohne den Kopiervorgang durchzuftihren.

* Daruber hinaus kénnen Zyklusdaten und

Serienndhdaten nach dem gleichen Ver-
fahren kopiert werden.
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( 15. Verwendung der Musterregistriertaste )

Sie kénnen haufig benutzte Musternummern mit der Musterregistriertaste registrieren und dann benutzen.
Registrierte Muster kénnen durch einfaches Drticken der Musterregistriertaste im Eingabemodus ausge-
wahlt werden.

(1) Registriermethode

1) Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um.

Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays (}
@ den Eingabemodus in Blau anzeigt, kénnen Muster O // M ._l=. g
registriert werden.

Wenn die Hintergrundbeleuchtung den Ndhmodus in L
GrUin anzeigt, drticken Sie die Taste READY @ , B 01 —~ ¥ 0

um auf den Eingabemodus umzuschalten.

2) Call pattern register screen. . T ]

Rufen Sie den Musterregistrierbildschirm auf.
Halten Sie die Taste (P1 bis P3) @ [[ET] bis [F], N@"N@Q“@-
unter der die Musternummer registriert werden soll,

mindestens 3 Sekunden lang gedrtckt, so dass der
Musterregistrierbildschirm A angezeigt wird. =
L@

3) Wahlen Sie die Musternummer aus. h‘i@l (P1]][P2] |P3|=

Die gegenwadrtig verwendbare Musternummer B N®> lz‘%’ ﬁ:.'—l ﬁ:ﬂ ﬁ:ﬂ

beginnt im Display zu blinken. Driicken Sie die

Taste ITEM SELECTION @ @ @ und wéhlen

(=] ¥ N Fan
Sie die zu registrierende Musternummer aus. ﬂ:ﬁ' 'ﬁ |F4| |F5| |F6|

—

Wenn Sie die Miilltonne [JT] wéhlen, kann die
Registrierung aufgehoben werden.

4) Starten Sie die Registrierung.

Drticken Sie die Taste READY @ zum Starten

der Registrierung, worauf nach zwei Sekunden auf
den Eingabebildschirm zurtickgeschaltet wird.

Drticken Sie die Taste RESET @ z , um auf
den vorherigen Bildschirm zurtickzuschalten,
ohne eine Registrierung durchzufuhren.

(2) Werksseitiger Registrierungsstatus

Registriertaste Registrierte Musternummer

P1 Musternummer 1
P2 Musternummer 2
P3 Musternummer 3
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( 16. Verendung der Parameterregistriertaste )

Sie kénnen hdufig benutzte Parameter mit der Parameterregistriertaste registrieren und dann benutzen.
Registrierte Parameter knnen durch einfaches Drlicken der Parameterregistriertaste im Eingabemodus
ausgewdhlt werden. Dartiber hinaus kann diese Taste die gleiche Methode wie die unter 15. Verwendung
der Musterregistriertaste verwenden, da mit dieser Taste nicht nur Parameter sondern auch Muster-
nummern registriert werden kénnen.

(1) Registriermethode

1) Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um. rij
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-

Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt,

kénnen Parameter registriert werden. Wenn die
Hintergrundbeleuchtung den Ndhmodus in Griin
anzeigt, drticken Sie die Taste READY @ ,

um auf den Eingabemodus umzuschalten. B

IIM HE

2) Rufen Sie den Parameterregistrierbildschirm auf.

Halten Sie die Taste (F1 bis F6) @ bis , unter
der der Parameter registriert werden soll, mindestens 3

Sekunden lang gedrtickt, so dass der Parameterregis-
trierbildschirm A angezeigt wird. Ngol g

3) Wahlen Sie den Parameter aus. ©

Der mit der Taste registrierbare Posten B beginnt zu ~ 1~ ]
blinken. Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION @ I@@El]l [P1]|{P2}]|P3]
@ @ , um den zu registrierenden Posten auszuwéh- e

len. Die folgenden Posten kdnnen registriert werden: N®> lz# ﬁ:-'_' ﬁ:ﬂ ﬁ:?l

Néhdaten, Parameter von Speicherschaltern (Stufe 1) : | D

und Musternummern. p
L= 1| [(Fa|(F5]|(Fe]

D

D
D
D

Dartiber hinaus kann die Registrierung aufgehoben ﬂ:ﬁ'
werden, wenn Sie die Miilltonne @ wéhlen.

4) Starten Sie die Registrierung.

Driicken Sie die Taste READY @ u zum Starten der Registrierung, worauf nach zwei Sekunden auf den

Eingabebildschirm zurlickgeschaltet wird. Driicken Sie die Taste RESET @ . um auf den vorherigen
Bildschirm zurtickzuschalten, ohne eine Registrierung durchzuftihren.

(2) Werksseitiger Registrierungsstatus

Registriertaste Registrierter Parameter

F1 Umschaltung zwischen Einfachndhen/
Doppelndhen

F2 Heften (aus/Anzahl der Vorgénge)
F3 Einstellung der Heftnadelfadenspannung
F4 Mehrfache Stoffmesserbewegungen

unwirksam/wirksam

F5 StoffmessergréBe

F6 Einstellung der Nadelfadenspannung
am Né&hanfang




(17. Durchflihrung von Seriennahen )

Diese Nahmaschine kann Serienndhen durchflihren, wobei mehrere Ndhmusterdaten fortlaufend genaht
werden, ohne den PresserfuB anzuheben. Es ist mdglich, bis zu maximal 6 Formen in einem Zyklus zu

néhen.
Dartiber hinaus kann die Registrierung von bis zu 20 Daten durchgeftihrt werden. Kopieren und benutzen

Sie die Daten je nach Bedarf.
— Siehe 14. Kopieren des Ndhmusters

* Je nach den Einstellungsbedingungen kann es notwendig sein, die beim Kauf vorhandenen
Teile auszuwechseln.

(1) Wahl der Serienndhdaten

1) Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um. T
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-Dis- — ¥

plays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, kénnen O // " M ||L{}|| g

Serienndhdaten gewé&hlt werden. Wenn die Hinter-
grundbeleuchtung den Ndhmodus in Griin anzeigt, 01 00 300 200 P

drlicken Sie die Taste READY @ , um auf den E ":1> + “@ * "@]

w
Y

Eingabemodus umzuschalten. 30.0

A ) 10>
2) Rufen Sie den Musterwahlbildschirm auf.

( Il
Drticken Sie die Taste PATTERN NO. @ N§-> , SO
3 )

dass der Musterwahlbildschirm A angezeigt wird.
Die gegenwaértig gewéhlte Musternummer B be-
ginnt zu blinken.

3) Wahlen Sie Seriennédhen.
Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION (® @
@ , worauf die registrierten Muster der Reihe
nach durchgeschaltet und angezeigt werden.
Die Zyklusdatennummer und die Serienndhda-
tennummer, die nach der zuletzt registrierten
Musternummer registriert wurden, werden an-
gezeigt. Wéahlen Sie nun die flir das Nahen zu
verwendende Serienndhdatennummer.

4) Fiihren Sie den Ndhvorgang durch.

Drticken Sie die Taste READY @ nach der
Wabhl der Serienndhdaten, so dass die Hinter-
grundbeleuchtung des LCD-Displays @ grtin wird
und N&hen mdglich ist.

Nur die Serienndhdatennummer 1 wurde werks-
seitig registriert. Der Nahstatus kann jedoch nicht
hergestellt werden, da noch kein Ndhmuster
eingegeben worden ist. Flihren Sie die Eingabe
des Nahmusters geméB dem Abschnitt 2) Bear-
beitung von Serienndhdaten auf der ndchsten
Seite durch.
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(2) Bearbeitung von Serienndhdaten

1) Schalten Sie die Maschine auf den

Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-

Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt,
kénnen Serienndhdaten gewéhlt werden. Wenn <>

die Hintergrundbeleuchtung den Ndhmodus in O // " M ||L|| g
Grlin anzeigt, drticken Sie die Taste READY @

()1 00 300 300 o
, um auf den Eingabemodus umzuschalten. u@ - n@ - n@
i : c aa * 300
2) Rufen Sie die zu bearbeitende D ,@

Seriennahdatennummer auf.
Rufen Sie den Musterwahlbildschirm durch

( |
Driicken der Taste PATTERN NO. @ auf, so @I'%"V&

dass die gegenwdrtig gewéahlte Musternummer B
zu blinken beginnt. Driicken Sie die Taste ITEM
SELECTION @ (&) (), worauf die registrier-
ten Muster der Reihe nach durchgeschaltet und
angezeigt werden. Die Zyklusdatennummer und
die Serienndhdatennummer, die nach der letz-
ten Musternummer registriert wurden, werden
angezeigt. Wahlen Sie nun die fur das N&hen zu
verwendende Serienndhdatennummer.

3) Versetzen Sie die Serienndhdaten in den Bearbeitungszustand.

Driicken Sie die Taste DATA @ , S0 dass die Serienndhdaten-Bearbeitungsanzeige C erscheint. Die
zuerst zu ndhende Musternummer D beginnt zu blinken. In diesem Zustand kénnen die Daten bearbeitet

werden.

4) Wahlen Sie den Bearbeitungspunkt.
Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION ® @ @ worauf sich der Bearbeitungspunkt in der Reihen-
folge Musternummer — Sprungvorschubbetrag — Musternummer — Sprungvorschubbetrag bewegt und
zu blinken beginnt. Wenn der Bearbeitungspunkt bis zur letzten Datenstelle bewegt wird, wird ein zusétz-
liches Piktogramm ", angezeigt.

5) Andern Sie die Daten des gewihlten Bearbeitungspunkts.
Drticken Sie die Taste DATA CHANGE @® @ @ so dass die Daten des Bearbeitungspunkts geéndert
werden kénnen.
Wenn sich der Bearbeitungspunkt an der Musternummer befindet:
Die registrierten Musternummern werden angezeigt und kénnen gewéahlt werden.
Wenn sich der Bearbeitungspunkt am Sprungvorschub befindet:
Der numerische Wert kann innerhalb des Bereichs von +120 mm bearbeitet werden. Die Musterdaten

am Bearbeitungspunkt kénnen auBerdem durch Drlicken der Taste RESET @ geldscht werden.
Wiederholen Sie die Schritte 4) und 5), um die Datenbearbeitung durchzuftihren.

* Mit den obigen Schritten ist die Eingabe beendet. Fiir Serienndhen miissen jedoch alle Daten
innerhalb des Bereichs der PressergréBe eingegeben werden. Bei einer Uberschreitung dieses
Bereichs wird eine Fehlermeldung angezeigt. Geben Sie daher die PressergréBe genau ein.

— Siehe 4. Eingabe des Pressertyps
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(18. Durchflihrung von Zyklusndhen )

Diese Ndhmaschine kann mehrere Nahmusterdaten in der Reihenfolge der Daten in einem Zyklus néhen.
Benutzen Sie diese Ndhmethode, wenn Sie mehrere verschiedene Knopflécher am Néhprodukt néhen,
da bis zu 15 verschiedene Muster eingegeben werden kénnen.

Dartiber hinaus kann die Registrierung von bis zu 20 Zyklen durchgeftihrt werden. Kopieren und benutzen
Sie die Daten je nach Bedarf.

— Siehe 14. Kopieren des Ndhmusters

(1) Wahl der Zyklusdaten

Eingabemodus um.

Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-

Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, // " M ||l 0 |g
kénnen Zyklusdaten gewéhlt werden. Wenn die

Hintergrundbeleuchtung den Ndhmodus in Griin E o b b b
o . $01 D020 0D 15> | o
anzeigt, drticken Sie die Taste READY @ , - E®‘ﬂ®‘ﬂ®*ﬂ®‘1§

um auf den Eingabemodus umzuschalten. .y
A . WD
I

1) Schalten Sie die Maschine auf den i

o

2) Rufen Sie den Musterwahlbildschirm auf.

(
Drticken Sie die Taste PATTERN NO. @ Ne.>|, so
" )

dass der Musterwahlbildschirm A angezeigt wird.
Die gegenwértig gewahlte Musternummer B be-
ginnt zu blinken.

3) Wahlen Sie die Zyklusnahdaten.
Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @
@ , worauf die registrierten Muster der Reihe
nach durchgeschaltet und angezeigt werden.
Die Zyklusdatennummer und die Serienndhda-
tennummer, die nach der zuletzt registrierten
Musternummer registriert wurden, werden an-
gezeigt. Wéhlen Sie nun die flir das Ndhen zu
verwendende Zyklusdatennummer.

4) Fihren Sie den Nahvorgang durch.

Drlicken Sie die Taste READY @ nach der
Wabhl der Zyklusdaten, so dass die Hintergrund-
beleuchtung des LCD-Displays @ grin wird und
Né&hen mdglich ist.

Nur die Zyklusdatennummer 1 wurde werksseitig
registriert. Der Nahstatus kann jedoch nicht her-
gestellt werden, da noch kein Ndhmuster einge-
geben worden ist. Flihren Sie die Eingabe des
Ndhmusters gemaB dem Abschnitt 2) Bearbei-
tung von Zyklusdaten auf der ndchsten Seite
durch.
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(2) Bearbeitung von Zyklusdaten

1) Schalten Sie die Maschine auf den

Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-

Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt,
kénnen die Zyklusdaten eingegeben werden. Wenn
die Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus in Grtin

anzeigt, drlicken Sie die Taste READY @ , um
auf den Eingabemodus umzuschalten.

2) Rufen Sie die zu bearbeitende

Zyklusdatennummer auf.

Rufen Sie den Musterwahlbildschirm durch
Driicken der Taste PATTERN NO. @ "] auf, so
dass die gegenwdrtig gewéahlte Musternummer B
zu blinken beginnt. Driicken Sie die Taste ITEM
SELECTION @ (&) (&), worauf die registrier-
ten Muster der Reihe nach durchgeschaltet und

angezeigt werden. Die Zyklusdatennummer und
die Serienndhdatennummer, die nach der zuletzt
registrierten Musternummer registriert wurden,
werden angezeigt. Wahlen Sie nun die fur das
Néhen zu verwendende Zyklusdatennummer.

3) Versetzen Sie die Zyklusdaten in den

Bearbeitungszustand.
Driicken Sie die Taste DATA @ , S0 dass die Zyklus-
daten-Bearbeitungsanzeige C erscheint. Die zuerst zu

néhende Musternummer D beginnt zu blinken. In diesem
Zustand kénnen die Daten bearbeitet werden.

4) Wahlen Sie den Bearbeitungspunkt.

Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION @® (O (®),

worauf sich der Bearbeitungspunkt in der vorgegebenen
Reihenfolge bewegt und zu blinken beginnt. Wenn der
Bearbeitungspunkt bis zur letzten Datenstelle bewegt
wird, wird ein zusatzliches Piktogramm ", angezeigt.

5) Andern Sie die Daten des gewihiten
Bearbeitungspunkts.

Driicken Sie die Taste DATA CHANGE ® () (5, so
dass die Daten des Bearbeitungspunkts gedndert
werden kénnen. Die registrierten Musternummern
werden angezeigt und kénnen gewé&hlt werden.

Die Musterdaten am Bearbeitungspunkt kénnen

auBerdem durch Driicken der Taste RESET @

geldscht werden. Wiederholen Sie die Schritte 4)
und 5), um die Datenbearbeitung durchzufiihren.
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(19. Erlauterung des Messermehrfachausschlags)

Diese Ndhmaschine kann das Messer mehrmals betétigen und Knopflécher ndhen, die gréBer als die Messer-
gréBe sind, indem die GréBe des angebrachten Messers auf der Bedienungstafel eingestellt wird. Diese Funktion
kann aktiviert und benutzt werden, um verschiedene Néhformen zu ndhen, ohne das Messer auszuwechseln.

1) Schalten Sie die Maschine auf den

Eingabemodus um.

Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-
Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt,
kénnen die Speicherschalterdaten bearbeitet
werden. Wenn die Hintergrundbeleuchtung den
Né&hmodus in Gruin anzeigt, driicken Sie die Taste

READY @ , um auf den Eingabemodus um-
zuschalten.

2) Geben Sie die GroBe des Stoffmessers ein.

Drticken Sie die Taste MODE @ @ so dass der
Speicherschalter-Datenbearbeitungsbildschirm A
(Stufe 1) angezeigt wird. Drticken Sie die Taste

ITEM SELECTION ® @ @ , um Stoff-
messergréBe B aufzurufen. Stellen Sie dann
die GréBe C des angebrachten Messers mit der
Taste DATA CHANGE @ () (O ein.

— Einzelheiten dazu finden Sie unter 21. Liste
der speicherschalterdaten.

3) Machen Sie die Funktion fiir Stoffmesser-

Mehrfachausschlag wirksam.

Driicken Sie dann die Taste ITEM SELEC-

TION ® (@) (&) ereut, um Funktion fr
Stoffmesser-Mehrfachausschlag D aufzurufen.
Versetzen Sie dann die Funktion fuir Stoffmesser-
Mehrfachausschlag mit der Taste DATA CHANGE

® ® O in den effektiven Zustand.

Einzelheiten dazu finden Sie unter 21. Liste der
speicherschalterdaten.

4) Fiihren Sie den Ndhvorgang durch.

Driicken Sie die Taste READY @ , S0 dass die Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays @ grtin
wird. Nun ist Nédhbetrieb méglich. Wird nun der Parameter ,,S02 Stoffschnittldnge” auf einen gr6Beren
Wert als der oben eingestellte Parameter ,U18 StoffmessergréBe” eingestellt, wird der Mehrfachaus-

(1) Einstellen des Messer-Mehrfachausschlags

—y
P
—
2
)

—h

schlag des Messers beim Néhen automatisch ausgefthrt.

* Bei dem Versuch, ein Knopfloch zu ndhen, das kleiner als die Gr6Be des angebrachten Messers ist,

wird Fehler 489 angezeigt.

Nédhdaten
S02 Stoffschnittldnge

1. Ausschlag

2. Ausschlag

I/E 3. Ausschlag

i LISTE DER
SPEICHERSCHALTERDATEN (Stufe 1)
U18 StoffmessergréBe
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(20. Methode zum Andern der Speicherschalterdaten )

1) Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-
Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt,
kénnen die Speicherschalterdaten gedndert
werden. Wenn die Hintergrundbeleuchtung den
N&hmodus in Grtin anzeigt, drticken Sie die Taste

READY @ , um auf den Eingabemodus um-
zuschalten.

2) Rufen Sie den Speicherschalter-
Datenbearbeitungsbildschirm auf.

Drticken Sie die Taste MODE @ @ , S0 dass
der Speicherschalter-Datenbearbeitungsbild-

schirm A (Stufe 1) angezeigt wird. Wenn Sie die
Taste weitere 3 Sekunden lang gedrtickt halten,
werden die Speicherschalterdaten (Stufe 2) an-
gezeigt.

3) Wahlen Sie die zu andernden
Speicherschalterdaten aus.
Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION ® @
@ , um den zu dndernden Datenposten auszu-
wéhlen.

4) Andern Sie die Daten.
Bei den Speicherschalterdaten gibt es einen Daten-
posten zum Andern des numerischen Werts und einen
anderen zur Wahl des Piktogramms.
Eine Nummer, wie z.B. [ U071 ], wird an den Datenpos-
ten zum Andern des numerischen Wertes angehéngt,
und der Einstellwert kann durch Driicken der Taste
DATA CHANGE ® @ (© erhoht oder erniedrigt
werden.
Eine Nummer, wie z.B. JIEifll, wird an den Daten-
posten zur Auswahl des Piktogramms angehéngt,
und das Piktogramm kann mit der Taste DATA
CHANGE @ () (O ausgewahit werden.
—  Einzelheiten zu den Speicherschalterdaten finden
Sie unter 21. Liste der speicherschalterdaten.
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(21. Liste der Speicherschalterdaten )

(1) Stufe 1

Y¢ Die Speicherschalterdaten (Stufe 1) sind die flir die Ndhmaschine einheitlichen Bewegungsdaten und

die fur alle Ndhmuster allgemein glltigen Daten.

Nr. Posten Einstellbereich Editiereinheit Anfangswert
Uo1 | Presserlifter-Maximalstellung 0 bis 17,0 0,1mm 14.0mm
Damit wird die H6he der Maximalposition der Pedalbe- ME
tatigung eingestellt.
uo2 | Presserlifter-Zwischenstellung E 4 0 bis 14,0 0,1mm 6.0mm
Damit wird die H6he der Zwischenstellung der Pedal- E_*_I
betétigung eingestellt.
U03 | Presserlifter-Stoffeinlegeposition 0 bis 14,0 0,1mm 0.0mm
Damit wird die Hohe der Stoffeinlegeposition der Pe- L_FE
dalbetétigung eingestellt. —
Uo4 | Pedal-Vordriickposition des 2-Pedal-Typs (%) 5 bis 95 1% 80%
Damit wird der Betétigungsdruckpunkt fiir den 2-Pe- Eé%%
dal-Typ eingestellt. Siehe den nachstehenden Posten.
U05 | Hebeposition des PresserfuBes des 2-Pedal- E‘é"_—[% 5 bis 95 1% 50%
Typs (%) k-
Damit wird der Betétigungsdruckpunkt fir den 2-Pedal-Typ ein-
gestellt. Pedal-Vordriickbetrag Presserhubbetrag
E Uo01 Presserlifter-
Maximalposition
Vordrﬁckp:s(::i::gzls- U05 Hebeposition (oies PresserfuBes
2-Pedal-Typs (%) des 2-Pedal-Typs (%)
U06 | Einstellung der Nadelfadenspannung am H H 0 bis 200 1 35
Ndhende =
Uo7 | Einstellung der Nadelfadenspannung beim = 0 bis 200 1 35
Fadenabschneiden =
Uo8 | Einstellung der Nadelfadenspannung zum % 0 bis 200 1 60
Heften beim Zusammennéhen ="
U09 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 1. u L) 400 bis 4200 100 sti/min 800 sti/min
Stich =
U10 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 2. u LS 400 bis 4200 100 sti/min 800 sti/min
Stich 2t A
U1l | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 3. u L) 400 bis 4200 100 sti/min 2000 sti/min
Stich st A
U12 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 4. u 3 400 bis 4200 100 sti/min 3000 sti/min
Stich s ]
U13 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 5. u L) 400 bis 4200 100 sti/min 4000 sti/min
Stich s [
U14 | Pressertyp - - Typ 1
Stellen Sie den NahfuBtyp ein. — 4. Eingabe des Pressertyps (1790S - 1792K)
Typ 5
mr [ (@) 5 (17958)
4x2Bmwn B 38Bmn x4l mwin
U15 | PresserfuBBbreite 3,0 bis 10,0 0,1mm 3.0mm
Wenn Typ 5 von ,U14 Pressertyp“ eingestellt wird, 5rJ (1790S - 1792K)
geben Sie die NdhfuBbreite ein. H 5.0mm
(1795S)
U16 | PresserfuBldnge 10,0 bis 120,0 0,5mm 10.0mm
Wenn Typ 5 von ,U14 Pressertyp“ eingestellt wird, 5 (1790S - 1792K)
geben Sie die NdhfuBlange ein. 120.0mm
(1795S)
U17 | Néhstartposition (Vorschubrichtung) 2,5 bis 110,0 0,1mm 2.5mm
Damit wird die N&hstartposition in Bezug auf den
Presser eingestellt. Stellen Sie diesen Posten ein,
wenn die Startposition wegen eines Uliberlappenden
Abschnitts oder dergleichen verschoben werden soll.
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Editiereinheit

Anfangswert

uis

Geben Sie die GroBe des verwendeten Messers ein.

StoffmessergréBe D

3,0 bis 32,0

0,1mm

32,0mm

u19

Funktion fiir Stoffmesser-Mehrfachausschlag unwirk-
sam/wirksam

E A Unwirksam J:If"_h Wirksam

Unwirksam

u20

Fadenbrucherkennungsfunktion unwirksam/wirksam

_P"% Unwirksam _Pl ‘.ﬂ,ﬁ Wirksam

Wirksam

u21

Wahl der Presserposition bei Stellung ON der Taste
READY (hochttief)
Damit wird die PresserfuBposition beim Drticken der Taste REA-

DY eingestellt.

%5: Presser hoch %I } Presser tief

Presser hoch

u22

Wahl der NahfuBposition am Ende des Ndahvorgangs
(hochttief)

Dieser Posten dient zur Einstellung der NéhfuBposition am Ende
des N&hvorgangs. (Wirksam nur bei 1-Pedal-Einstellung.)

g 5 Presser hoch l * Presser tief

Presser hoch

u23

Nadelfadenabschneidebewegungs-Anfangs-
abstand

Der Abstand vom N&dhanfang bis zum Anfang der
Nadelfadenabschneider-Auslésebewegung wird ein-
gegeben.

i
X

0 bis 15,0

0,1mm

1,0mm

u24

Spulenfadenabschneidebewegungs-An-
fangsabstand

Der Abstand vom N&dhanfang bis zum Anfang der
Spulenfadenabschneider-Auslésebewegung wird
eingegeben.

=
>

0 bis 15,0

0,1mm

1,5mm

u25

Zahleraktualisierungseinheit

Damit wird die Einheit zur Aktualisierung des Néhzah- 0y

<]
-
[

lers eingestellt.

1 bis 30

u26

Gesamtstichzahl Keine Anzeige/Anzeige

%'{12& Keine Anzeige u@& Anzeige

Keine Anzeige
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(2) Stufe 2

Y¢ Halten Sie die Taste MODE mindestens drei Sekunden lang gedrtickt, um die Bearbeitung zu ermdglichen.

Nr.

Posten

Einstellbereich

Editiereinheit

Anfangswert

KO1

Pedalwahl
Der Pedaltyp wird eingestellt. — 3. Pedalbedienungsweise

- =" W R~

1-Pedal 1-Pedal
(ohne Zwischenstellung)  (mit Zwischenstellung)

2-Pedal

2-Pedal

K02

Anderung der Parametereinstellung
Erlaubt/Verboten
Damit wird das Verbot einer Anderung der Nah- und Speicher-

schalterdaten eingestellt.
[ ]
!

o

Anderung
verboten

Anderung
erlaubt

Anderung erlaubt

K03

Funktion des Verbots der Wahl des Pressertyps
Erlaubt/Verboten
Damit wird das Verbot einer Anderung von ,U14 Pressertyp* eingestellt.

()@ 1i&9i

Anderung
verboten

Anderung
erlaubt

Anderung erlaubt

K04

Nahform-Auswahlstufe

Die Anzahl der ndhbaren Nahformen kann erhéht werden. (Max.
30 Formen)

1212 Formen £
0.

21120 Formen E 30 30 Formen
0. ==Ho.

12 Formen

K05

Stoffmesserleistung

Damit wird die Ausgangsleistung des Stoffmessers
eingestellt.

0: Min. Leistung — 3: Max. Leistung

-l

0 bis 3

K06

Wahl des Maschinentyps
Damit wird der Typ des Nédhmaschinenkopfs eingestellt.
0: Standardtyp 1: Trockenkopftyp

TYPE

e

0 bis 1

0 (Standardtyp)

Ko7

Einstellung der Geschwindigkeitsbegrenzung
Die max. Geschwindigkeit der Ndhmaschine kann be-
grenzt werden. Wenn ,K06 Wahl des Maschinentyps* auf
den Trockenkopftyp eingestellt wird, wird die max. Néh-
geschwindigkeit automatisch auf 3.300 sti/min begrenzt.

ma:

0
=

400 bis 4200

100

sti/min

3600 sti/min

K08

Kompensation fiir ungleichméBige Nadelfa-
denspannung

Der Ausgangswert der Nadelfadenspannung wird total
ausgeglichen und kompensiert.

-30 bis 30

K09

Anderungswert des Nadelfadenspannungs-Ausgabe-
zeitpunktis

Wenn auf die Nadelfadenspannung bezogene Daten gedndert werden,
wird der gednderte Wert fiir die Dauer der Einrichtungszeit ausgegeben.

T Ohne
Ausgabe

Ausgabe der
Einrichtungszeit

0 bis 20

1s

Os

K10

Funktion fiir Nullpunkt-Wiedergewinnung bei jedem
Vorgang

Die Nullpunktwiedergewinnung wird nach dem Abschluss des
Nahvorgangs oder des Zyklus durchgeftihrt.

®£_ Ohne E_ Nach Vollendung IL“‘ Nach Vollendung

des Ndhvorgangs des Zyklus

Ohne
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Nr. Posten Einstellbereich Editiereinheit Anfangswert
K11 | Nadelhochstellung durch Riickwértslauf - - Erlaubt
Erlaubt/Verboten
Wenn ,U01 Presserlifter-Maximalposition“ auf 14,0 mm oder
mehr eingestellt wird, wird die Bewegung der Nadelhochstellung
durch Ruckwaértslauf automatisch ausgeftihrt und die Maschine
angehalten. Das Verbot der Bewegung kann eingestellt werden.
u+ Nadelhochstellung durch @ u+ Nadelhochstellung durch
Riickwartslauf verboten Riickwaértslauf erlaubt
K12 | Einstellung der Messermagnet-Absenkzeit 25 bis 100 5ms 35
1@
L
K13 | Einstellung der Messermagnet-Anhebezeit ' 5 bis 100 5ms 15
|
JAICY
K14 | Messerzylinder-Absenkzeit (optional) q 5 bis 300 5ms 50
k]
15D
K15 | Kompensation des Y-Vorschubmotor-Null- + -120 bis 400 1 Impuls 0
punkts t-$— (0,025 mm)
K16 | Kompensation des Nadelpendelmotor-Null- s -10 bis 10 1 Impuls 0
punkts ﬂ'$‘ (0,025 mm)
K17 | Kompensation des Presserliftermotor-Null- + -100 bis 10 1 Impuls 0
punkts '-_—£-$- (0,025 mm)
K18 | Musterwahlfunktion unter dem Ndhmodus unwirk- - - Unwirksam
sam/wirksam
\‘.
O % Unwirksam O ﬁ:@ Wirksam
K19 | Zwischenzeitliches Fadenabschneiden beim Dauer- - - Erlaubt
ndhen Erlaubt/Verboten
;lgx 5 Erlaubt Verboten
K20 | Stoffmesser-Riickstellkraft 0 bis 3 1 0
Dieser Posten dient zur Einstellung der Ausgangs- 1 st
leistung bei der Rlckstellung des Stoffmessers.
K21 | Freigabebetrag des Spulenfadenabschnei- 0 bis 15 1 Impuls 8
ders am Anfang des Nihvorgangs
Dieser Posten dient zur Einstellung des Freigabe- ﬂ.;ﬂ%
betrags des Spulenfadenabschneiders am Anfang %
des N&hvorgangs.
K22 | N&dhfuBhebergeschwindigkeit 1 bis 3 - 2
Dieser Posten dient zur Einstellung der NahfuBhe-
bergeschwindigkeit. ?ﬂ"_\
K51 | Start des Nadelfadenabschneider-Ein- - - -
stellmodus ..E";EF:
Die Nadelfadenabschneider-Einstellbewegung >3 %
beginnt bei Betétigung der Taste READY auf ON.
K52 | Start des Spulenfadenabschneider-Ein- - - -
stellmodus g;ﬁ;
Die Spulenfadenabschneider-Einstellbewegung a8 %
beginnt bei Betétigung der Taste READY auf ON.
K53 | Start des Sensorpriifmodus - - -

Die Sensorprufung beginnt bei Betétigung der Taste «{i /O %
READY auf ON.
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('VI. WARTUNG

(1. Einstellung der Nadelgreiferbeziehung )

WARNUNG :

ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

Stellen Sie die Nadel-Greifer-Beziehung ein, wenn

sich die Nadel in die Mitte des Stichlochs der Stich-

platte senkt.

(1) H6he der Nadelstange

1) Die Nadelstange auf ihren Tiefstpunkt absenken.

2) Teil [1] @ der Einstellehre in die Llicke zwischen
dem unteren Ende der Nadelstange und der
Stichplatte einflihren, wobei das untere Ende der
Nadelstange die Oberkante des Teils [1] @ der
Einstellehre berthrt.

3) Die Nadelstangen-Verbindungsschraube @ I6-
sen, und die Héhe der Nadelstange einstellen.

(2) Einstellverfahren der Nadel-Greifer-Beziehung:

1) Das Handrad in der korrekten Richtung drehen,
bis sich die Nadel von ihrem Tiefstpunkt zu he-
ben beginnt.

2) Teil [2] @ der Einstellehre in die Llicke zwischen
dem unteren Ende der Nadelstange und der
Stichplatte einftihren, wobei das untere Ende der
Nadelstange die Oberkante des Teils [2] @ der
Einstellehre bertihrt.

3) Die Feststellschraube @ der Greiferwellen-Lauf-
buchse I6sen, und die Blattspitze des Greifers
auf die Mitte der Nadel ausrichten. Die Einstel-
lung so vornehmen, daB ein Abstand von ca. 0,05
mm zwischen der Nadel und der Greiferblattspit-
ze besteht.

(3) Einstellen des Spulenkapsel-Positionieranschlags

Nehmen Sie die Einstellung mit der Stellschraube @
so0 vor, dass das Spiel zwischen dem oberen Ende
des Spulenkapsel-Positionieranschlags @ und dem
Ende des Innengreifers @ 0 bis 0,2 mm betrégt.

—47 -



(2. Einstellung des Nadelfadenabschneiders )

WARNUNG :

ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

6 &E—F~ﬂ

(1) Einstellung der Fadengreifkraft des
Nadelfadenabschneiders

Falls der Nadelfadenabschneider keine gleichblei-

bende Fadengreifkraft aufweist, kann der Nadelfa-

den am Né&hanfang herausschltpfen.

1) Falls die Fadengreifkraft des Nadelfadenab-
schneiders nachgelassen hat, die Halteschrau-
ben @ Iésen, und den Nadelfadenabschneider
@ abnehmen.

2) Das vordere Ende der Fadendrlickerfeder @
geringfligig biegen, so daB die Feder tber ihre
gesamte Lange ohne Spiel auf der Klinge des
Obermessers @ aufliegt und der Nadelfadenab-
schneider den Faden sicher hélt, ohne Rcksicht
darauf, in welcher Position sich die Klinge beim
Fadenabschneiden befindet.

(2) Einstellung der H6he des Nadelfadenabschneiders
Zum Einstellen der Héhe des Nadelfadenabschnei-
ders die Halteschrauben @ I6sen. Die H6he des
Fadenabschneiders mdéglichst niedrig einstellen,
ohne daB er den Stoffdriickerrahmen bertihrt, um
die Ladnge des nach dem Abschneiden in der Nadel
verbleibenden Restfadens minimal zu halten.

Da sich der Stoffdrtickerrahmen beim N&hen eines
mehrlagigen Ndhgutabschnitts neigt, ist die Monta-
geposition des Nadelfadenabschneiders geringfligig
anzuheben, damit der Nadelfadenabschneider nicht
mit dem Stoffdriickerrahmen in Berlihrung kommt.

| Wenn Sie den Nadelfadenabschneider aus- |
| Py wechseln, vergewissern Sie sich, dass der Ab- |
| (4&") schneider unter dem Nadelfadenabschneider- |
| Einstellmodus normal funktioniert (Speicher- |
{ schalterstufe 2 : K51).

___ Schalterstufe2:K51). |
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(3. Einstellung des Stoffdrl'.ickerdrucks)

WARNUNG :

ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

(4. Einstellung des Spulendrﬁckers)

Durch Drehen des Druckfederreglers @ wird der
vom Stoffdrticker auf das Nahgut ausgetibte Druck
eingestellt. Wird der Regler @ im Uhrzeigersinn ge-
dreht, erhéht sich der Druck des Stoffdrlickers, und
die Wahrscheinlichkeit von Transportkrduselung wird
verringert.

WARNUNG :

ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, flihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

— 8 bis 15mm

Lésen Sie die Mutter @, und stellen Sie die Position
mit der Anschlagfeder € so ein, dass der Abstand
von der Vorderkante des Maschinenbetts zum Spu-
lendrticker @ bei Stillstand der Ndhmaschine 8 bis
15 mm betrdgt. Ziehen Sie anschlieBend die Mutter
©® wieder an.
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(5. Fadenspannung)

1)

(1) Fadenanzugsfeder (Kettenstich)

Der Fadenanzugsbetrag der Fadenanzugsfeder
@ liegt bei 8 bis 10 mm, und der angemessene
Druck am Anfang betrégt ca. 0,06 bis 0,1N {6 bis
10g}.

Um den Hub der Fadenanzugsfeder zu &dndern,
die Schraube @ Iésen, einen schmalen Schrau-
bendreher in die Offnung des Fadenspannerbol-
zens @ einflihren, und den Bolzen drehen.

Um die Spannung der Fadenanzugsfeder zu
andern, einen schmalen Schraubendreher in die
Offnung des Fadenspannerbolzens @ einftihren,
und den Bolzen bei angezogener Schraube @
drehen. Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die
Spannung der Fadenanzugsfeder erh6ht, wah-
rend die Spannung durch Drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn verringert wird.

(2) Einstellen des Fadenanzugsbetrags des

a.

—-50-

Fadenanzugshebels

Der Fadenanzugsbetrag des Fadenanzugshebels
sollte der Dicke des Ndhguts angepaBt werden, um
gut gespannte Stiche zu erhalten.

Flir schwere Stoffe die Feststellschraube @ der
Fadenftihnrung @ lésen, und die Fadenftihrung
nach links schieben. Dadurch wird der Fadenan-
zugsbetrag des Fadenanzugshebels vergréBert.
Fr leichte Stoffe die Fadenflihrung @ nach
rechts schieben. Dadurch wird der Fadenanzugs-
betrag des Fadenanzugshebels verkleinert.



(6. Reinigen des FiIters)

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-
ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

'

-

Loch unter Tisch "a'——"“—j 2]
flr Ventilator %%\

(7. Auswechseln der Sicherung)

Reinigen Sie den Filter @ des Llifters auf der Un-

terseite des Maschinentisches (Bettbasis) einmal

wdchentlich.

1) Die Filterblende @ in Pfeilrichtung abziehen.

2) Den Filter @ unter flieBendem Wasser auswa-
schen.

3) Filter @ und Filterblende @ wieder installieren.

WARNUNG :

fiinf Minuten, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen.

2.Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen.
Ersetzen Sie dann die durchgebrannte Sicherung durch eine neue der vorgeschriebenen Kapazitét.

j 1.Um elektrische Schldge zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie etwa

]

O

il

(]
doats

]

Die Maschine ist mit den folgenden drei Sicherungen
ausgestattet
@ Zum Schutz der Impulsmotor-Stromversor-
gung
5A (trége Sicherung)
@ Zum Schutz der Magnetspulen- und Impuls-
motor-Stromversorgung
3,15A (trdge Sicherung)
© Zum Schutz der Steuerungs-Stromversor-
gung
2A (flinke Sicherung)
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(vI. NAHWERKZEUGE

( 1. Stoffmesser )

A MessergréBe (Zoll) B Messergr68e (mm) C Markierung D Teile-Nr.
1/4 6.4 F B2702047F00
3/8 9.5 K B2702047K00A
7116 1.1 | B2702047100
1/2 12.7 L B2702047L00A
9/16 14.3 \'% B2702047V00
5/8 15.9 M B2702047MO00A
11/16 17.5 A B2702047A00
3/4 19.1 N B2702047N00
7/8 22.2 P B2702047P00
1 25.4 Q B2702047Q00A
1-1/4 31.8 S B2702047S00A
(2. Stichplatte )
A
©s1 1 ©)
Stichbreite ) .
T 5mm (Markierung * AxB) 6mm (Markierung * AxB)
yp
Standard (S) 40004350 (S5 * 1.4x6,2) 40004351 (S6 * 1.4x7,4)
Fir Maschenware (K) 40004352 (K5 * 1.2x6,2) 40004353 (K6 * 1.2x7,4)
‘ 3. Presser ’
Stichbreite 5 mm
GréBe (AxB)
Typ 1 (4x25) 2 (5x35) 3 (5x41) 5(5x120,5x70)
Yl
40008658(5x120)
Standard (S) B1552781000A B1552782000 B1552783000
14523708(5x70)
Fur Maschenware (K) D1508771K00A D1508772K00 D1508773K00 -
Stichbreite 6 mm Nahfldche (A x B) 5
GréBe (AxB)
3 (6x41)
Typ f )
Standard (S) 14524409
A O,r— O
oh— o
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(VIII. LISTE DER FEHLERCODES

)

Die Augenformlénge ist zu kurz, um die Augenform zu bilden.

der Rlckstelltaste
mdglich.

Fehlercode Beschreibung Ruckstellverfahren Wiederherstellungsort
E001 Kontakt zur Initialisierung des EEP-ROM der Haupt- Stromversorgung aus-
o steuerplatine schalten.
< > Wenn Daten nicht in das EEP-ROM geschrieben werden oder
d beschadigt sind, wird die Initialisierung der Daten automatisch
gemeldet.
E007 Hauptwellenmotorblockierung Stromversorgung aus-
@ Wenn ein N&hprodukt mit hohem Nadelwiderstand genéht wird schalten.
E018 TYPE Der EEP-ROM-Typ ist falsch. Stromversorgung aus-
Wenn der Typ des montierten EEP-ROM falsch ist schalten.
E023 Erkennung eines Presserhebemotor-Schrittfehlers Neustart nach Driicken | Normalanzeige
b@ Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der Presserhebemotor den der Rckstelltaste
Nullpunktsensor passiert oder anlduft, ein Schrittfehler des Mo- mdglich.
tors erkannt wird.
E024 Uberschreitung der MusterdatengréBe Neustart nach Drticken Normalanzeige
Uws Wenn Nahbetrieb nicht durchfiihrbar ist, weil die GesamtgréBe der Riickstelltaste
der Dauerndhdaten oder die GréBe der heruntergeladenen mdglich.
Daten zu groB ist.
E025 Erkennung eines Nadelfadenabschneidermotor- Neustart nach Driicken | Normalanzeige
Schrittfehlers der Riickstelltaste
-E’ qﬁ Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der Nadelfadenabschneidermo- | mdglich.
> tor den Nullpunktsensor passiert oder anlduft, ein Schrittfehler
des Motors erkannt wird.
E026 Erkennung eines Spulenfadenabschneidermotor- Neustart nach Driicken | Normalanzeige
Schrittfehlers der Riickstelltaste
% @ Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der Spulenfadenabschneider- mdglich.
= motor den Nullpunktsensor passiert oder anléuft, ein Schrittfehler
des Motors erkannt wird.
E030 Nadelstangen-Hochstellungsfehler Neustart nach Driicken | Normalanzeige
Wenn die Nadel trotz Durchfiihrung der Nadelanhebung beim der Riickstelltaste
Starten der Ndhmaschine nicht in der Hochstellung stehen bleibt. | mdglich.
E050 Stoppschalter Neustart nach Driicken | Schrittanzeige
Wenn der Stoppschalter wéhrend des Betriebs der Maschine der Rickstelltaste
gedrtickt wird. mdglich.
E052 Fadenbrucherkennungsfehler Neustart nach Driicken | Schrittanzeige
Wenn wahrend des Betriebs der Maschine ein Fadenbruch der Riickstelltaste
aufgetreten ist. mdglich.
E061 Speicherschalterdatenfehler Stromversorgung aus-
Wenn die Speicherschalterdaten beschédigt sind oder die Revi- schalten.
sion alt ist.
E062 Nahdatenfehler Stromversorgung aus-
Wenn die Nahdaten beschédigt sind oder die Revision alt ist. schalten.
E099 Beeinflussung der Fadenabschneidebewegung Neustart nach Driicken | Normalanzeige
durch den Messerabsenkbefehl der Riickstelltaste
Wenn die Einfligungsposition des Messerbefehls ungeeignet ist mdglich.
El‘l‘-x und der Messerbefehl die Fadenabschneidebewegung im Falle
einer Bewegung durch Daten von einer externen Eingabevorrich-
tung beeinflusst.
E302 o~ Bestitigung der Maschinenkopfneigung Neustart nach Driicken Normalanzeige
@@ Wenn der Maschinenkopfneigungssensor ausgeschaltet ist. der Riickstelltaste
mdglich.
E303 ) Fehler des Z-Phasen-Sensors des Hauptwellenmotors Stromversorgung aus-
E Der Z-Phasen-Sensor des Nahmaschinenmotorcodierers ist schalten.
anormal.
E304 Stoffmessersensorfehler Stromversorgung aus-
Wenn der Sensor wahrend der Messerabsenkung nicht ausge- schalten.
schaltet wird.
E486 Augenmesserlédngenfehler Neustart nach Driicken | Néhdatenbearbeitungsanzeige
Die Augenmesserldnge ist zu kurz, um die Augenform zu bilden. der Riickstelltaste [S17] Augenmesserlange
mdglich.
E487 Augenformlidngenfehler Neustart nach Driicken | Néhdatenbearbeitungsanzeige

[S14] Lénge der Augenform
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Wenn IPM der Servosteuerungsplatine anormal ist.

schalten.

Fehlercode Beschreibung Ruickstellverfahren Wiederherstellungsort
E488 Keilriegelkorrekturfehler Neustart nach Driicken | Nahdatenbearbeitungsanzeige
Wenn die Riegelldnge zu kurz ist, um die Form eines Keilriegels der Rickstelltaste [S08] Lange des 2. Riegels
zu bilden. mdéglich.
E489 MessergréBenfehler (bei Messer-Mehrfachaus- Neustart nach Drticken Néhdatenbearbeitungsanzeige
schlag) der Riickstelltaste [S02] Stoffschnittlange
Wenn die MessergréBe gréBer als die StoffmessergréBe ist. mdglich.
E492 Uberschreitung der PressergroBe fiir Heften Neustart nach Drticken Néhdatenbearbeitungsanzeige
Wenn die Nahdaten flir Heften die Pressergr6Be tberschreiten. der Riickstelltaste [S40] Heftnadeleinstichkorrek-
mdéglich. tur links/rechts
E493 Uberschreitung der PressergroBe fiir Riegelndhen Neustart nach Drticken Néhdatenbearbeitungsanzeige
§I§! iz am Ndhende der Rickstelltaste [S67] Riegelbreite am N&h-
=== 4l | Wenn die Néhdaten fiir Riegelndhen am Néhende die Presser- mdglich. ende
groBe Uberschreiten.
E494 Uberschreitung der PressergroBe fiir Riegelndhen Neustart nach Drticken Nahdatenbearbeitungsanzeige
= g! it | am Nihanfang der Riickstelltaste [S64] Riegelbreite am Nah-
E Sl# | Wenn die Nahdaten fuir Riegelndhen am Néhanfang die Presser- | mdglich. anfang
groBe Uberschreiten.
E495 PressergroBenfehler (Querrichtung: nur rechts) Neustart nach Drticken Nahdatenbearbeitungsanzeige
ﬂ]] ! Wenn die Nahdaten die GréB8e nur fur die rechte Seite in Quer- der Riickstelltaste [S03] Messerschlitzbreite,
SlI2 richtung des Pressers lberschreiten. mdglich. rechts oder [S06] Verhéltnis
der rechten zur linken Form
E496 PressergréBenfehler (Querrichtung: nur links) Neustart nach Driicken | Nahdatenbearbeitungsanzeige
E I]]] Wenn die Ndhdaten die GréBe nur flir die linke Seite in Querrich- | der Rlickstelltaste [S04] Messerschlitzbreite,
b tung des Pressers Uberschreiten. mdglich. links oder [S06] Verhaltnis der
rechten zur linken Form
E497 @E PressergroBenfehler (Ldngsrichtung: vorne) Neustart nach Driicken | Normalanzeige
7 Wenn die Nahdaten die GréBe der Vorderseite in Langsrichtung der Rickstelltaste
- des Pressers lberschreiten. mdglich.
E498 Il PressergréBenfehler (Querrichtung: rechts und links) | Neustart nach Driicken | Néhdatenbearbeitungsanzeige
M ﬂ]] * Wenn die Nahdaten die Gré8e fuir die rechte und linke Seite in der Riickstelltaste 1S05] Uberwendlichbreite, links
Sl Querrichtung des Pressers (iberschreiten. mdglich.
E499 [ PressergréBenfehler (Lédngsrichtung: hinten) Neustart nach Drticken Néhdatenbearbeitungsanzeige
[EITE Wenn die Nahdaten die GréB8e der Rlckseite in Ladngsrichtung der Riickstelltaste [802] Stoffschnittlange
des Pressers lberschreiten. méglich.
E703 Die Tafel ist an eine nicht dafiir vorgesehene Maschi- | Stromversorgung aus-
TIYPE | ne angeschlossen. (Maschinentypfehler) schalten.
Wenn der Maschinentypcode des Systems im Falle einer An-
fangskommunikation ungeeignet ist.
E704 . Nichtlibereinstimmung der Systemversion Stromversorgung aus-
Version Wenn die Version der Systemsoftware im Falle einer Anfangs- schalten.
kommunikation ungeeignet ist.
E730 Defekt oder Phasenfehler des Hauptwellenmotorcodierers | Stromversorgung aus-
@ Wenn der Codierer des Néhmaschinenmotors anormal ist. schalten.
E731 Defekt des Hauptmotor-Lochsensors oder des Posi- Stromversorgung aus-
tionssensors schalten.
@ Wenn der Lochsensor oder Positionssensor des Ndhmaschinen-
motors defekt ist
E733 Riickwértsdrehung des Hauptwellenmotors Stromversorgung aus-
:@ Wenn sich der Nahmaschinenmotor in entgegensetzter Richtung | schalten.
dreht.
E801 Phasenfehler der Stromversorgung Stromversorgung aus-
@ Wenn ein Phasenfehler des Eingangsstroms auftritt. schalten.
E802 Erkennung einer Strommomentanabschaltung Stromversorgung aus-
@ Wenn der Eingangsstrom ohne Verzégerung abgeschaltet wird. schalten.
E811 Uberspannung Stromversorgung aus-
@ Wenn der Eingangsstrom eine Spannung von 280 V oder héher schalten.
aufweist.
E813 Niederspannung Stromversorgung aus-
@ Wenn die Eingangsspannung 150 V oder weniger betréagt. schalten.
E901 UnregelméBigkeit der Hauptwellenmotor-IPM Stromversorgung aus-
OJ
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Fehlercode

Beschreibung

Rickstellverfahren

Wiederherstellungsort

E902 Uberstrom des Hauptwellenmotors Stromversorgung aus-
@ Wenn ein tiberméBiger Strom zum Ndhmaschinenmotor flieBt. schalten.
E903 UnregelméBigkeit der Schrittmotorleistung Stromversorgung aus-
@ Wenn die Schrittmotorleistung der Servosteuerungsplatine um + schalten.
15 % oder mehr schwankt.
E904 UnregelméBigkeit der Magnetleistung Stromversorgung aus-
@ Wenn die Magnetleistung der Servosteuerungsplatine um +15 % schalten.
oder mehr schwankt.
E905 Ungewdéhnliche Temperatur des Servosteuerungs- Stromversorgung aus-
= ;ﬁ; platinen-Kiihlkérpers schalten.
1| L | Wenn die Temperatur des Servosteuerungsplatinen-Kiihlkérpers
85BC oder mehr betrégt.
E907 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Stichbreitenmotors | Stromversorgung aus-
uﬁ: Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der Nullpunktwiedergewin- schalten.
nungsbewegung nicht eingegeben wird.
E908 + | Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Y-Vorschubmotors | Stromversorgung aus-
t-$— Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der Nullpunktwiedergewin- schalten.
~ | nungsbewegung nicht eingegeben wird.
E909 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Nadelfaden- Stromversorgung aus-
ku.,_;$: abschneidermotors schalten.
nE Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der Nullpunktwiedergewin-
nungsbewegung nicht eingegeben wird.
E910 + | Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Pressermotors | Stromversorgung aus-
b-$— Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der Nullpunktwiedergewin- schalten.
~ | nungsbewegung nicht eingegeben wird.
E911 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Spulenfaden- | Stromversorgung aus-
= ;$; abschneidermotors schalten.
b Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der Nullpunktwiedergewin-
nungsbewegung nicht eingegeben wird.
E915 Fehlerhafte Kommunikation zwischen Bedienungsta- | Stromversorgung aus-
(@) | fel und Haupt-CPU schalten.
Wenn eine UnregelméBigkeit in der Kommunikation auftritt.
E916 Fehlerhafte Kommunikation zwischen Haupt-CPU und | Stromversorgung aus-
(@) | Hauptwellen-CPU bei fehlerhafter Kommunikation. schalten.
Wenn eine Unregelmé&Bigkeit in der Kommunikation auftritt.
E918 Ungewdhnliche Temperatur des Hauptsteuerungs- Stromversorgung aus-
T E platinen-Kiihlkdrpers. schalten.
2 | Wenn die Temperatur des Hauptsteuerungsplatinen-Kuhlkérpers
85BC oder mehr betragt.
E943 Defekt des EEP-ROM der Hauptsteuerungsplatine Stromversorgung aus-
% Wenn keine Daten in das EEP-ROM geschrieben werden. schalten.
E946 Fehlerhaftes Datenschreiben in das EEP-ROM der Stromversorgung aus-
% Kopfrelaisplatine schalten.
Wenn keine Daten in das EEP-ROM geschrieben werden.
E999 Wenn das Stoffmesser nicht zuriickkehrt Stromversorgung aus-

<€

Wenn das Stoffmesser nach Ablauf der vorgegebenen Zeit
nicht zurtickkehrt.

+ Wenn der Sensor wahrend der Anhebung des Stoffmessers
nicht eingeschaltet wird (wahrend der Wartezeit).

schalten.
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(]X. STORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

Néhanfang, oder
Rakseite der Naht ist
schmutzig.

Stérungen Ursachen SeiteAbhilfemaBnahmen Seite
1. Nadelfadenbruch 1. Fadenspannung im Raupenabschnitt ist zu O Fadenspannung im Raupenabschnitt pP.22
hoch. verringern.
2. Druck oder Hub der Fadenanzugsfeder ist zu O Spannung oder Hub der Fadenanzugsfe- P.50
groB. der verringern.
3. Grat oder Kratzer auf Greiferblattspitze. O Greiferblattspitze polieren. Oder Greifer -
auswechseln.
4. Greifersteuerung ist falsch. O Greifersteuerung mittels Einstellehre P.47
korrigieren.
5. Kratzer im Fadenweg. O Fadenweg mit Sandpapier glatten und -
polieren.
6. Anbringung der Nadel ist falsch. O Richtung, H6he usw. der Nadel korrigieren. P.12
7. Nadel ist zu duinn. O Nadel durch eine dickere ersetzen. -
8. Nadelspitze ist beschadigt. O Nadel auswechseln. -
2. Nadelfaden schltpft 1. Nadelfadenabschneider &ffnet zu friih. O Verzégern Sie den Offnungszeitpunkt des | P.48
heraus. Nadelfadenabschneiders.
2. Es werden keine Uberwendlichstiche am Nah- | o Spannung am N&hanfang verringern. P.32
anfang gebildet.(Spannung am N&hanfang ist
zu hoch.)
3. Nadelfaden ist falsch eingefédelt. O Faden korrekt einfadeln. P13
4. Geschwindigkeit am Ndhanfang ist zu hoch.. O Soft-Start-Funktion einstellen. P.43
3. UnregelméBigkeiten 1. Fadenspannung im Raupenabschnitt ist zu O Fadenspannung im Raupenabschnitt P.22
im Raupenabschnitt gering. erhéhen.
2. Spulenfadenspannung ist zu hoch. O Spulenfadenspannung verringern. P.14
( Kettenstich: 0,05 bis 0,1N )
3. Die Vorspannung ist zu niedrig. O Vorspannung erhéhen. -
4. UnregelméBigkeiten 1. Fadenspannung im Raupenabschnitt ist zu O Fadenspannung im Raupenabschnitt P.22
am Néahanfang gering. erhéhen.
2. Position des Nadelfadenabschneiders ist zu O Nadelfadenabschneider so weit absen- P.48
hoch. ken, daB er nicht mit dem Stoffdrticker in
Berthrung kommt.
3. Hub der Fadenanzugsfeder ist zu groB. O Hub der Fadenanzugsfeder verringern. P.50
5. Nadelfaden ist im 1. Fadenspannung im Riegelabschnitt ist zu O Fadenspannung im Riegelabschnitt erh6- | P.22
Riegelabschnitt in gering. hen.
Knotenform auf der 2. Spulenfadenspannung ist zu hoch. O Spulenfadenspannung verringern. P.14
Unterseite des Nah- (0,05 bis 0,1N)
guts sichtbar. 3. Stichzahl der Radialnaht ist zu hoch. O Stichzahl verringern. P.30
4, Spannung am N&hende ist zu niedrig. O Spannung am N&hende erh"hen. P.43
6. Naht hebt sich ab. 1. Spulenfadenspannung ist zu gering. O Spulenfadenspannung erhéhen. P.14
2. Spulenfaden ist von der Spulenkapsel geldst. O Spulenkapsel korrekt einfadeln. P13
O Achten Sie darauf, dass der Spulenfaden- | P.24
Wickelbetrag nicht zu groB ist.
7. Stichauslassen 1. Knopfloch ist zu klein flir die GréBe des Stoff- O Stoffdriicker durch kleineren ersetzen. -
driickers.
2. Stoff flattert wegen geringen Gewichts. O Greifer-Nadel-Steuerung verzdgern. P.47
(Nadelstange um 0,5 mm absenken.)
3. Anbringung der Nadel ist falsch. O Richtung, H6he usw. der Nadel korrigieren. | P.12
4. Nadel ist verbogen. O Nadel auswechseln. -
5. Grat oder Kratzer auf Greiferblattspitze. O Greiferblattspitze polieren. Oder Greifer -
auswechseln.
8. Faden ist ausgefranst. | 1. Stichzahl der Riegelnaht ist zu klein. O Erhéhen Sie die Riegelstichzahl am Nah- P.33
ende.
2. Riegelnaht ist zu breit. O Verkleinern Sie die Riegelstichbreite am P.33
N&hende.
9. Lange des Nadelfa- 1. Riegelnaht ist zu schmal. O VergréBern Sie die Riegelstichbreite am P.33
denrestes am Nah- 2. Spannung der Riegelstiche ist zu gering. N&hende.
ende ist zu lang. O Erhéhen Sie die Spannung am N&hende. | P.43
10. Nadelfaden reiflt am 1. Spannung am N&hanfang ist zu niedrig. O Spannung am N&hanfang erh"hen. P.32
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Stérungen Ursachen SeiteAbhilfemaBnahmen Seite
11. Messer wird trotz 1. Priifen, ob die Faden-bruchdetektorplatte O Detektorplatte einstellen. -
Abschneidens des korrekt eingestellt ist. (Im Mechaniker-Handbuch nachschlagen.)
Nadelfadens ausge-
|6st.
12. Nadelbruch. 1. Priifen, ob die Nadel verbogen ist. O Nadel auswechseln. P.13
2. Priifen, ob die Nadel mit der Greiferblattspitze | © Nadel-Greifer-Steuerung einstellen. P.47
in Bertihrung kommt.
3. Prufen, ob der Nadelfadenabschneider beim O Montageposition des Nadelfadenab- P.48
Offnen mit der Nadel in Bertihrung kommt. schneiders einstellen.
4. Prufen, ob die Nadel in die Mitte des Stich- O Montageposition der Stichplattenbasis -
lochs der Stichplatte eindringt. korrigieren.
5. Die Nadelstopposition ist zu niedrig, und der
Nadelfadenabschneider kommt beim Schlie-
Ben mit der Nadel in Bertihrung.
13. Messer wird mehr- 1. Priifen, ob das Stoffmesser auf Mehrfachaus- | © Mehrfachauslésung aufheben. P.41

mals ausgeldst.

I6sung eingestellt ist.
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(X. MASSZEICHNUNG DER TISCHPLATTE
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(X[. TABELLE DER ANFANGSWERTDATEN FUR DIE EINZELNEN FORMEN )

Formenwahl Stufe 3 (30 Formen)
Nr. Posten Einheit Formenwahl Stufe 2 (20 Formen)
Formenwahl Stufe 1 (12 Formen)
S01 Nahform HE E E =
-wrio -w s ——4 28
S02 Stoffschnittlénge mm 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 13,0 19,1 19,1 19,1
S03 Messerschlitzbreite, rechts mm 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 . . 0,10 0,10
S04 Messerschlitzbreite, links mm 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 - 0,10 - 0,10
S05 Uberwendlichbreite, links mm 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,4 1,4 1,4 1,4 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,4 1,4 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 - - - -
S06 Links/Rechts-Formverhéltnis (rechte Seite in Bezug auf linke Seite) % 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 - - - -
S07 Parallelabschnitt-Stichteilung mm 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 - - - -
S08 Lénge des 2. Riegels mm 1,0 - 1,0 - 1,5 3,0 1,0 - 1,5 3,0 - 1,0 1,0 1,5 3,0 - - - - - 1,5 3,0 - - - - - - - -
S09 Lange des 1. Riegels mm 1,0 - - - - - - - - - - - - - - - - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - - - - -
S10 Korrektur der Riegelbreite, rechts mm 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - - 0,0 0,0 0,0 - - - 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - - - - - - -
S11 Korrektur der Riegelbreite, links mm 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - - 0,0 0,0 0,0 - - - 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - - - - - - - -
S12 FlieBriegelversatz, links mm - - — — - 0,85 - - - 0,85 — — - - 0,85 - - - - - - 0,85 - - - - - - - -
S13 FlieBriegelversatz, rechts mm - - - - - 0,85 - - - 0,85 - - - - 0,85 - - - - - - 0,85 - - - - - - - -
S14 Lange der Augenform mm - - - - - - 2,0 2,0 2,0 2,0 - - - - - 2,0 2,0 - - - - - - - - - - - - -
S15 Stichzahl der Augenform Stich - - - - - - 3 3 3 3 - - - - - 3 3 - - - - - - — — — - - - -
S16 Augenbreite mm - - - - - - 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - - - 1,0 1,0 - - - - - - - - - - - - -
S17 Augenlénge mm - - - - - - 3,0 3,0 3,0 3,0 - - - - - 3,0 3,0 - - - - - - - - - - - - -
S18 Lénge der Rundtypform mm - 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 - 2,0 - - 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 - - 2,0 2,0 2,0 2,0 - - - -
S19 Stichzahl der Radialform Stich — - 3 3 3 3 - 3 - - - - - - - — — 3 - - - — 3 3 3 — — — — _
S20 Radialformverstérkung (mit/ohne) - - Ohne | Ohne | Ohne | Ohne - Ohne - - - - - - - - - Ohne - - - - Ohne | Ohne | Ohne - - - - -
S21 Riegelabschnitt-Stichteilung mm 0,30 0,30 0,30 - 0,30 0,30 0,30 - 0,30 0,30 0,25 0,30 0,25 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30 0,25 0,30 0,25 0,25 - - - -
S22 1. Abstand mm 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5, 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 - 2,0 2,0 2,0
S23 2. Abstand mm 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 - 2,0 2,0 2,0
S31 Einfach-/Doppelnahen Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach - - . Einfach
S32 Doppelndhen-Kreuzwahl < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < - - - <
S33 Korrektur der Doppelnédhbreite mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - - - -
S34 Heftstichzahl Zeit 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 2 2 -
S35 Heftstichteilung mm 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 -
S36 Rollstichldnge beim Heften mm 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 -
S37 Rollstichteilung beim Heften mm 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 -
338 Rollstichbreite beim Heften mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 =
S39 Heftnadeleinstichkorrektur vorn/hinten mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,56 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,56 -
S40 Heftnadeleinstichkorrektur links/rechts mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S41 Korrektur der linken Heftstichposition mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S42 Korrektur der rechten Heftstichposition mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S44 Geschwindigkeitseinstellung fiir Heften sti/min 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 -
S51 Spannung im linken Parallelabschnitt 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
S52 Spannung im rechten Parallelabschnitt 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
S53 Spannung im linken Parallelabschnitt (1. Doppelndhzyklus) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S54 Spannung im rechten Parallelabschnitt (1. Doppelnghzyklus) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S55 Spannung im 1. Riegelabschnitt 35 60 120 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 30 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S56 Spannung im 2. Riegelabschnitt 35 60 35 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
857 Einstellung der Nadelfadenspannung am Néhanfang 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
S58 Einstellung der Nadelfadenspannung aus 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 -
S59 ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des 1. Riegelabschnitts Stich 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - -
S60 ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des rechten Uberwendlichstichs Stich 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
S61 ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des 2. Riegelabschnitts Stich 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - -
S62 Riegelstichzahl am N&hanfang Stich 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
S63 Riegelstichteilung am Nahanfang 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
S64 Riegelbreite am Néhanfang mm 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
S65 Langskorrektur der Riegelstiche am Nahanfang mm 0,0 1,5 0,0 1,5 0,0 0,0 0,0 1,5 0,0 0,0 1,5 0,0 0,0 0,0 0,0 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 0,0 0,0 1,5 1,5 1,5 1,5 0,0 0,0 0,0 0,0
S66 Querkorrektur der Riegelstiche am Néhanfang mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
S67 Riegelbreite am N&hende mm 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
S68 Riegelstichzahl am N&hende Stich 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
S69 Langskorrektur der Riegelstiche am Nahende mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
S70 Querkorrektur der Riegelstiche am N&hende mm 0,9 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0
S81 Messerauslésung (mit/ohne) Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit - Mit Mit Mit
S83 Messer am 1. Doppelnéhzyklus (ohne/mit) Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne - - - -
S84 Begrenzung der Maximalgeschwindigkeit sti/min 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600
S86 Vorwértsteilung mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0,80 0,80 0,80 0,80
S87 Vorwértsbreite mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1,7 1,7 1,7 1,7
S88 Ruckwartsteilung mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0,80 0,80 0,80 0,80
S89 Ruickwartsbreite mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1,7 1,7 1,7 1,7
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