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1. Wechseln der Knielifterkomponenten

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

1) Demontieren Sie die an der Olwanne A befestigte

B Knielifter-Druckstange B.
2) Befestigen Sie die Knielifter-Druckstange mit

Gummi (Baugr.) @ an der Olwanne.
Passen Sie den Gummibalg sicher in das Loch
im vorspringenden Teil der Olwanne ein.

3) Tragen Sie Schmierfett auf das obere Ende der
Knielifter-Druckstange mit Gummi (Baugr.) @ auf.

Gummibalg
einpassen

Schmierfett
auftragen !

Ziehen Sie die Ziehen Sie die
Befestigungsschraube Befestigungsschraube
im unteren Loch an. im oberen Loch an.
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Schmierfett
auftragen
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4) Demontieren Sie die Verbindungshebel-Befestigungsschrauben C. Demontieren Sie den Verbindungs-
hebel D

5) Tragen Sie Schmierfett auf die Locher (an zwei Stellen) des Verbindungshebels (AK) @ auf.

6) Befestigen Sie den Verbindungshebel (AK) @ mit den Verbindungshebel-Befestigungsschrauben C.

|{ Torsict Uberpriifen Sie sorgfiltig die Montagepositionen der Befestigungsschrauben. \|
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Schmierfett
auftragen

Setzen Sie die Spitze der Knielifter-
Hilfsdreharmfeder (AK) @ auf den Knielifter-
Hilfsdreharm (AK) @ .

Y

—K
Abstand
von 1 mm

oder mehr

Wahrend
dieser Teil
von Hand "')

gehalten wird, -
H

die Knielifter-
Schmierfett auftragen

Druckstange
bewegen

7) Ldsen Sie die Verbindungs-Befestigungsschrau-
be E. Demontieren Sie den E-Ring @ , und neh-
men Sie die Knielifter-Drehwelle F heraus.

8) Befestigen Sie die Knielifter-Drehwelle F an der
Olwanne, wahrend Sie den Knielifter-Hilfsdre-
harm (AK) @ und die Knielifter-Hilfsdreharmfeder
(AK) @ an der Welle anbringen.

Tragen Sie dabei Schmierfett auf die Knielif-
ter-Drehwelle F und die Knielifter-Hilfsdreharmfe-
der (AK) @ auf.

9) Schieben Sie die Knielifter-Drehwelle F durch die
Verbindungsmuffe G.

10) Passen Sie den E-Ring @ auf die Knielifter-
Drehwelle F.

11) Setzen Sie die Knielifter-Hilfsdreharmfeder (AK)
@ auf den Knielifter-Hilfsdreharm (AK) @ . Si-
chern Sie dann den Khnielifter-Hilfsdreharm (AK)
O mit der Schraube @ .

12) Ziehen Sie die Verbindungs-Befestigungsschrau-

be E an
[ {orsicity, Wenn Sie den E-Ring @ entfernt haben,
\ ersetzen Sie ihn durch einen neuen. ]

13) Heben Sie den Maschinenkopf an. In diesem Zu-
stand wird die Knielifter-Druckstange mit Gummi
(Baugr.) @ durch allmahliches Anziehen der
Schraube | des Knielifter-Dreharms H angeho-
ben.

14) Ziehen Sie die Schraube I nicht weiter an, wenn
die Knielifter-Druckstange mit Gummi (Baugr.) @
mit der Knielifter-Verbindungsstange J, die sich
im Inneren der Nahmaschine befindet, in Kontakt
kommt.

15) Lésen Sie die Schraube I, um einen Abstand von
1 mm oder mehr zwischen der Knielifter-Verbin-
dungsstange J und der Knielifter-Druckstange
mit Gummi (Baugr.) @ herzustellen. Sichern Sie
dann die Schraube mit der Mutter K.
Vergewissern Sie sich, dass ein angemessener
Abstand, wie oben beschrieben, vorhanden ist,
indem Sie die Knielifter-Druckstange mit Gummi
(Baugr.) @ von aulRen auf und ab bewegen.

16) Stellen Sie die Position der Schraube L ein, so
dass sie mit der Olwanne A in Kontakt kommt,
wenn der Nahful® um 16 mm angehoben wird.
Sichern Sie dann die Schraube L mit der Mutter M.
Falls der Nahfufd nicht um 16 mm angehoben
wird, sollte der Abstand zwischen der Knielif-
ter-Druckstange mit Gummi (Baugr.) @ und der
Knielifter-Verbindungsstange J verringert werden.

17) Tragen Sie Schmierfett auf die Spitzen der
Schraube | und der Schraube L auf.
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2. Installieren der Druckluftkomponenten

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

1) Demontieren Sie den Gummistopfen der Olwan-
ne.
Platzieren Sie eine Dichtung @ zwischen die
Presserzylinderscheibe @® und die Olwanne (A).
Platzieren Sie die Zylindermontageplatte ® auf
die AuRenseite der Olwanne (A), und ziehen Sie
die M8-Schrauben ® an.
Sichern Sie dann die vorgenannten Teile mit
M8-Muttern @ .

—

( Die empfohlene Héhe der Schraube des Durchflussreglerstutzens @ betridgt 10 mm. |
| /A * Durch VergroRern der Schraubenhohe wird die Absenkgeschwindigkeit des NahfuBes erhoht. |
| * Durch Verkleinern der Schraubenhéhe wird die Absenkgeschwindigkeit des NihfuBes verrin- |
{ gert. )




3) Wahrend Sie den Zylinder in seiner Ausgangs-
— position halten, stellen Sie den Abstand zwischen
@l D) der Endflache der Mutter des Zylindergelenks

und der Endflache des Zylinders auf 15 mm ein.

15mm

4) Verbinden Sie den hinteren Teil des Zylinders
@ ® mit dem mitgelieferten Stift mit der Zylinder-
montageplatte @ . Wenn Sie die Teile verbinden,
tragen Sie Schmierfett auf den Verbindungsteil
der Zylindermontageplatte auf.

Schmierfett auftragen

5) Befestigen Sie den Presserhebel @ an der Knie-
lifter-Drehwelle (AK) N. Ziehen Sie die Presser-
hebel-Befestigungsschraube @ an der Position,
wo die Befestigungsschraube mit dem flachen
Teil der Knielifter-Drehwelle (AK) N in Kontakt
kommt, provisorisch an.

6) Verbinden Sie den vorderen Teil des Zylinders ®
mit dem mitgelieferten Stift mit dem Presserhebel
@ . Wenn Sie die Teile verbinden, tragen Sie
Schmierfett auf den Verbindungsteil des Presser-
hebels auf.

7) Stellen Sie die Positionsbeziehung zwischen dem
Presserhebel @ und der Zylindergelenkverbin-
dung so ein, dass sie nicht miteinander in Kontakt
kommen. Ziehen Sie dann die Presserhebel-Be-

festigungsschraube @ an, und sichern Sie sie mit

der Presserhebel-Befestigungsschraubenmutter
0.
8) Befestigen Sie die Schnellkupplungsstutzen (zwei
Stiick) ® und den Gerduschdampfer ® am Mag-
9) 9) netventil @ .




9) Befestigen Sie den Schnellkupplungsstutzen @

/@ auf der Lufteinlassseite und den Schnellkupp-
lungsstutzen @ auf der Luftauslassseite des
TWIRERIR Reglers @ .

10) Sichern Sie das Magnetventil @ mit M4-Schrau-
ben @ an der Zylindermontageplatte ® .
Sichern Sie den Regler @ mit M5-Schrauben &
an der Zylindermontageplatte @® .

11) Verbinden Sie den Schnellkupplungsstutzen ®
-1 mit einem PU-Schlauch @ 6 mm & -1 mit dem
Schnellkupplungsstutzen € .

Verbinden Sie den Schnellkupplungsstutzen ®
-2 mit einem PU-Schlauch g 6 mm & -2 mit dem
Durchflussreglerstutzen @ .

Befestigen Sie ein Ende des PU-Schlauchs g 8
mm @ am Schnellkupplungsstutzen @ . Ver-
binden Sie dann das andere Ende des PU-
Schlauchs @ 8 mm mit der Luftversorgung.




12)Befestigen Sie Kabelbinder @ mit Holzschrauben
@ am Tisch, um das Kabel des Magnetventils @

zu sichern.
( fordichty Ziehen Sie nicht gewaltsam am Kabel, 1
\ wenn Sie es am Tisch sichern.. }

‘ Referenz: Kabelbinder-Montageposition

50mm _ 200mm
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3. Verdrahten der Druckluftvorrichtung

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

1) Flhren Sie das Kabel des Magnetventils @ in
das Gehause ein.
Flhren Sie das rote Kabel in Schlitz Nr. 3 und
das schwarze Kabel in Schlitz Nr. 10 ein.

Rotes Kabel




4. [ Referenz ] Einstellen der Parameter fur den Elektrokasten

Falls Sie die Nahmaschine benutzen, wahrend Sie
die Stoppposition der Nadelstange auf die Tiefstel-
lung einstellen, muss der Parameter der Nadelstan-
gen-Stoppposition eingestellt werden.

Menud-Nr. 76: 165 — 185

— —— —— ——————— —— — —

( Falls die Nahmaschine benutzt wird,
| wahrend die Stoppposition der Nadelstan
ge auf die Tiefstellung eingestellt wird,

]
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| U kommt die Nadelstange mit dem sich |
I
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P O { vorgenannte Parameter nicht geandert

hebenden NdhfuR in Kontakt, wenn der
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