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(1. 6ZELLIKLER

(1-1 Makine kafasi 6zellikleri )

Dikis Hizi

Maksimum 3,500 sti/min (*1)

Besleme Sistemi

Kademeli motorun dogrudan yonlendirmesiyle gerceklesen kesintili
kayis beslemesi.

Teyel Uzunlugu

Hem Uist ve hem de alt 1.5’ten 6 mm’ye kadar

Teyel Uzunlugu Ayarlama Sistemi Panel Girdisi
Teyel Uzunlugu Ayarlama Minimum Cd&ztnurlik | 0.1 mm
igne Cubugu Vurusu 30.7 mm

igne

DP X 17 #10’dan #14’e

Kanca

Tam dénsli yagsiz yatay eksenli kanca

Pres Pedali Yiikseltme

Sol el yiikselteciyle; 5.5 mm, otomatik-ytikselteg ile: 10 mm

Pres Pedali / Hareket Pedalinin Karsilikli Dikey
Hareket Miktari

Maksimum 3.5 mm

Pres Pedali / Hareket Pedali Karsilikli Dikey
Hareket Miktarinin Ayarlanmasi

Durma Konumu Ayarlamasi

Yaglama Yaglamasiz
Girilebilecek Program Sayisi 99 Program
(Program basina) Girilebilecek Adim Sayisi 30 Adim
Veri aynalama Kosullu
Sag/Sol Karsilikh Dikis Mumkiin

Veri Kaydi

Ana g6vde, Hafiza Kartl

Girdltu seviyesi

‘- Is istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina
denk :
A- 84,5 dB agirlikh deger; (Kpa = 2,5 dB dahil); ISO 10821- C.6.2
-ISO 11204 GR2 uyarinca 3400 sti/min dikis ¢evrimi icin 6,7s ACIK
ve 7,5s KAPALI (Dikis ¢esidi: check_mode4).

‘- Ses siddeti seviyesi (Lwa) :
A- 89,5 dB agirlikh deger; (Kwa = 2,5 dB dabhil); ISO 10821- C.6.2
-ISO 3744 GR2 uyarinca 3400 sti/min dikis ¢evrimi icin 6,7s ACIK
ve 7,5s KAPALI (Dikis ¢esidi: check_mode4).

*1. Maksimum dikis hizi pres pedali ve yurtytis pedalinin karsilikli dikey hareket miktari ile teyel boyuna

g6re sinirlanmaktadir.

Pres pedali ve yurtyus pedalinin karsilkli dikey hareketinden kaynaklanan sinirlama

Maksimum dikis hizi (sti/min) Ydrlyls pr?]?l?tgw?rgiﬁ;ay hareket Pres pe?na}lkl?allrl c(i::g) hareket
3,500 0,3’ten az 2.7)
2,600 0,3 ile 1,5 arasi (1.5)
2,000 1,5ile 2,5 arasi (2.5)
1,600 2,5ile 3,5 arasi (3.5)

Teyel Boyundan Kaynaklanan Sinirlama

Maksimum Dikis Hizi (sti/min)

Teyel Boyu(mm)

3,500

1,5ile 4,0 arasi

2,500

4.1 ile 6,0 arasi

(1 -2 Kontrol kutusunun 6zel|ikleri)

Voltaj 3 Faz : 200V/220V/240V ‘ Tek Faz: 220V/230V/240V
Frekans 50 Hz /60 Hz
Hesaplanan Akim 2.6A/2.4A/12.2A ‘ 2.8A/2.6A/2.5A

Calisma Sicakhidi / Nemliligi

0 ile 40°C derece arasli, %90 nemlilikten az
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(2. KONFIGURASYON

(2-1 Dikis makinesi ana birimi )

@ Dikis Makinesi Kafasi

@ Operasyon Paneli

© Kontrol Kutusu

O Yardimci Masa (Calisma Ust Masasi)
@ Acma-Kapama Diigmesi

O Ana Pedal

© Yardimci Pedal

© Iplik Standi

© Biizgii Birakma Anahtari



(3. KURULUM

(3-1 Kurulum zamani tedbirleri )

1) Dikis makinesinin nakil sekli

Dikis makinesi sekilde gérdldugu gibi iki kisi tarafin-
dan tutularak taginmalidir.

(= )
DIKKAT

| 3 Asla carka dokunmayin. |

\ )

Dikis makinesinin yerlestirilecedi noktada tornavida
veya benzeri firlayarak tehlike yaratacak aletleri bu-
lundurmayin.

Dikis makinesini ¢alistirmadan evvel kirmizi kauguk
basligr Sekilde gésterildigi gibi ¢ikarmig oldugunuz-
dan emin olun.

Bu kauguk baglidi, yalnizca makine kafasini tagirken
makine kafasina takin.




(3-2 Standin pedal kesiminin montajl)

1) Alttaki destegi @ numarali kare somunu kullanarak standa monte edin (genis kenar).

2) @ nolu rakoru @ numarall pedala monte ederek @ nolu saft tasiyici plakayla birlikte @ nolu safttan
gecirin. Daha sonra @ nolu pedal saft tagiyiciya sabitleyin.

3) @ numarali pedal saft tasiyiciy1 @ nolu kare somun kullanarak sabitleyin (dar kenar).

4) Pedal buittin olarak timuyle seklin sol yaninda gérildigu gibi diizenledikten sonra monte edin.

[1-pedal ile kullanirken]
Aksesuarlara arasinda 1-pedali icin kisa bir saft bulunmaktadir. Kliclik pedali ve € nolu saft taslyici
levhayi cikarin ve safti 1-pedal safti ile degistirin. Makine bundan bdéyle 1-pedal ile de dlizgtin bir sekil-
de kullanilabilir.



(3-3 Masanin montajl)

w

1)

9)

10)

@ nolu mentese yataklarini ve @ nolu makine kafasi destek kauguklarini masa @’de tirnaklarla sa-
bitleyin. (@ nolu mentese yataklarini sabitlemek icin her bir tirnaktan iki adet ve makine kafasi destek
kaucuklarini sabitlemek icinse birer adet tirnak kullanin.)

@ nolu keceleri @ nolu makine kafasi destek kauguklarina ekleyin.

@ nolu makine kafasi destek kauguklarini masa @’e monte edin.

© nolu durdurucu levhayr masa @'in arka tarafina sabitleyin.

UYARI) Kontrol kutusu @’yi kurmadan énce @ nolu durdurucu levhanin monte edilmis oldu-
gundan emin olun.

Kontrol kutusu @'’yi ve agma-kapama diigmesi €'l sabitleyin ve gli¢ kablosunu tellerle sabitleyin.
Makine masasinin altindaki € nolu acma-kapama anahtarini @ nolu agag vida ile sabitleyin. Kabloyu
makineyle birlikte verilen @ nolu zimba ile sabitleyin.

Yan destegi gegici olarak Gyle sabitleyin ki yardimci pedal sensérii () ile sensér levhasi @) arasinda yer alsin.
Pedal (bliytk) ile pedal sensérti @’yi baglama gubugu (uzun) ile baglayin. Baglanti gubugunun egimini
ayar levhasi ®’lin konumunda ayarlayin.

Pedal (ktiguk) ile yardimei pedal sensérti @’u baglanti gubugu (kisa) ile bagdlayin. Baglanti gubugunun
egimini yardimci pedal sensériintin konumunda ve vidayi guivenli bir bicimde saracak sekilde ayarlayin.
Baslik destek cubugu @’ masa @ (lizerine kurun.
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(3-4 Gic kablosunun baglanmasQ

Kabloyu ézelliklerine uygun olarak baglayin.

+ 3-fazli 200V/220V/240V kablo baglantisi

Kirmizi Kirmizi
| /
Masa 2
-— = Yesil / Sari :gzg(‘:z
Kontrol S —_—
kutusu T :: ’ Fis AC240V
Yesil / Sari ' QN
] (O) Yesil/ Sari- GND
Beyaz Siyah Beyaz Siyah
Glic anahtarn  Gjc Kaynagi kablosu
« Tek Fazh 220V/230V/240V baglantisi
Acik mavi Acik mavi
/ /
< ’@ Kahverengi AC220V
R 2 J—Aczso v
Kontrol . -:—-@ Acik mavi AC240 V

R
©) Yesil / Sari- GND

Yesil / Sari 1 )
Kahverengi  Kahverengi Gijc anahtar
Gii¢c Kaynagi kablosu
[ /8ikRAY |
| Makineyi asla yanhs gii¢c tanimlari /6zellikleriyle kullanmayin. |
\ )

(3-5 Dikis makinesi ana biriminin kuruImasQ

UYARI :
A Dikis makinesinin yere dliismesinden ileri gelebilecek kazalarin éniine ge¢cmek icin makinenin
tasinmasi isinin iki ya da daha fazla kisi tarafindan yerine getiriimesi gerekmektedir.

@ nolu menteseleri cercevedeki yuvalarina yerlesti-
rin ve makine kafasini masanin Usttine yerlestirin.




(3-6 Kapagin kurulma@

A

UYARI :

Dikis makinesi bashgini eger / kaldirirken parmaklarinizi makineye kaptirmamaya dikkat edin.
Ayrica makinenin aniden calismasindan ileri gelebilecek olasi kazalardan sakinmak icin
Calismaya baslamadan énce giicii kapath (OFF) konumuna getirin.

Makine basligini yavasca egin ve alt kapak @ ve
alt besleme kapagi @'yi yerine yerlestirin.

(3-7 Egilmeyi engellemek icin durdurucunun kuruImasQ

Durdurucu levha A @'’i ve durdurucu levha B @'yi
yerlestirin.

(3-8 Operasyon panelinin kurulmasO

Paneli, levha @'yi gergevenin tabanina yerlestirerek
sabitleyin. Operasyon paneli @'i bir miknatis ile ku-
run ve kabloyu masadaki deligin icinden gegirin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Panel A yoniinde asiri e§imli olacak)
| .~~~ Sekilde kuruldugunda caligma masasi |
| D&” Panelle temas ederek panelin zarar gor- |
| mesine neden olabilir. Paneli a§|r|e§im|

| olmayacak sekilde kurun. ]



(3-9 Kablo baglantilar )

Toprak kablosu
eO———

CN38
CN21

CN25
CN26

CN56

Dikis makinesi kafasi

CN57

D———
CN53 [}——
CN52

CN51

CN55 D_———
CcN62 D_/

CN54 [jr

-

Yardimci pedal

CN34 [:Ir

Operasyon paneli

Terminal Kutup sayisi Kablo Adi
CN38 Beyaz 4 kutup Ana motor gli¢ kablosu
CN21 Beyaz 9 kutup Ana motor kodlama kablosu
CN25 | Kirmizi 2 kutup | Ust besleme fan kablosu
CN26 Kirmizi 2 kutup | Alt besleme fan kablosu
CN56 Beyaz 10 kutup | Besleme motor kablosu
CN57 Beyaz 6 kutup yardimci besleme motor kablosu
CN53 Beyaz 6 kutup Baslik réle kablosu 1
CN52 Beyaz 4 kutup Baslik réle kablosu 2
CN51 Beyaz 2 kutup Pres ytkseltici kablosu
CN55 10 kutup DATA p.c.b. kablosu
CN62 Sari 4 kutup
CN54 Kirmizi 4 kutup
CN34 26 kutup

CN26 CN25
/

Kablo giris
yuvasi

1) Yardimci pedal kablosunu c¢ikartarak kabloyu
kablo giris Yuvasindan dogru kontrol kutusuna
takin. Yardimci pedal Kablosunu yardimci pe-
dalin arakasindan gecirerek pedal sensértintin

PWR devre _ | |
karti

CN21

alt kisminda bulunan delik A vasitasiyla kontrol

kutusuna takin.

Yardimci pedal kablosunu kablonun hareket
etmesini engelleyecek sekilde yapiskan bantla

(ktiguk) tutturun.

CN 38, 21, 25 ve 26’yI PWR p.c.b.’ye baglayin.

CN 25 ve 26 birbirine baglanabilir.
Digerlerini ANA pcb’ye baglayin.

1 ‘
c"%me — CN62
CN51 e )
/// [ WA in
ANADevre7 / 7 noff | -
Karti
3
D!/
/ N
)
RL_/

Yapigkan

etiket (kiigiik) ™)




Kablo kiskaci A

Ay ——
JREE EEEEE g

4) Kablolari ANA pcb’ye kablo kiskaci A ile sabitle-
yin.

Kablolarin kullanimi

1) Kablolari sabitlerken dikis makinesine egimli
olarak tutturun ve klips @ ile gruplayin.

2) Makine bagligi kendi ana
konumuna dénerken
kablolari aralarinda biraz
gevseklik olacak sekilde
kablo sabitleyici levha @
yardimiyla sabitleyin.

Uyari : Dikis makinesini egerken baslk des-
tek cubugunun masaya tutturulmus
olmasina dikkat edin.

(3-10 Boyun destek levhasinin kuruImasO

iki viday! @ gevseterek boyun levhasi yardimei lev-
hasi @'i yerlestirerek sabitleyin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Yiiksekligi 6yle ayarlayin ki boyun levha)
yardimci levhasinin (ist yiizeyi boyun|

PP IS
DIKKAT\ levhasinin yiizeyiyle ayni hizada olsun.|
Eger yukseklik uygun sekilde ayarlan-|
maz isemalzeme firlayacak ve besleme|
miktari istenildigi gibi olmayacaktir. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

(
I
I
I
I
(

(3-11 iplik klavuz cubugunun kuruImasD

iplik kilavuz gubugunu @ &yle yerlestirin ki yan taraf-
taki iki delik operatér tarafina baksin.



(3-12 iplik standinin kuruImasO

1) iplik stand birimini kurarak masanin tist sag
tarafinda bulunan delige gére ayarlayin.

2) Kilit somununu @ stand biriminin hareket
etmesini engelleyecek sekilde sikistirin.

3) Tesisatin tavan kisminda yapilmasi mimkun ise
mumkiinse gli¢ kablosunu iplik stand gubugunun
@ icinden gegcirin.

E;DD
.

Ayarlama levhasini @ 8 adet vida @ ve 4 adet vida @ kullanarak gegici olarak sikilagtirin.
Calisma masasini @ tabana yerlestirerek vida @ ile gecici olarak sikilastirin.
Genel konumu kontrol ederek @, @ ve @ vidalari sikilastirin.

{ @ Ayar levhasinin standart ve uzun ¢esidi vardir. Calisma masasini daha yliksek yapmak istedigi-\I
nizde standart boy levhayi uzun olaniyla degistirmelisiniz.
\ | Bilgi | y y y gis ]



(4. CALISMA ONCESI HAZIRLIK )
(4-1 ignenin takllmasO

UYARI :
A Calismaya baslamadan 6nce, makinenin kendiliginden calisarak kaza riskine yol agma olasiligini en-
gellemek icin glic diigmesini kapali (OFF) konumuna getirin.

1) El carkini igne cubugu olasi en ylksek vurus

____\ \ // W\ hizina ulasana kadar c¢evirin.

2) Vida @yi gevsetin ve igne @'i takmak istediginiz
parcgay! ¢cikintilh @ tarafi tamamen saga @
yéniine bakacak sekilde tutun.

3) igneyi igne gubugundaki delige ok yéniinde ve
deligin sonuna ulagsana degin ttimuyle yerlestirin.

4) Vida @'yi dikkatli bir sekilde sikigtirin.

5) ignenin uzun yivinin @, @ yéniinde tam olarak
sola baktigindan emin olun.

l
——:\ 0

T_i//@
g\‘(,

(4-2 igneye iplik takilmast )

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden ve kontrol digi calismasindan ileri gelebilecek kazalarin éniine gecmek icin
bu igslem 6ncesinde cihazin giic anahtarini kapali (OFF) konumuna getirirn.

* ipligi sekilde
gosterildigi gibi
® arasindan @’
deki gibi olacak
sekilde gegirin.

Not) Bu parcay!i
béliim @’ya
gecirmeyin.
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(4-3 Makara ipinin sarllmasO

1) Makarayl makara sarici masuranin @ dibine
kadar ve daha ileri gitmeyecek sekilde gegirin.

2) iplik standinin sag tarafinda bulunan makaradan
cekilen ipligi soldaki sekilde géruldiigud gibi
gecirin. Daha sonra, makara ipinin sonunu
makaraya birkac tur saat yéntinde sarin.
(Aldminyum makara kullaniimasi halinde makara
ipinin sonunu saat yéntinde sardiktan sonra
makara ipi geriliminden gelen ipligi birkag tur
saat yénu tersinde sarin; bdylece makara ipligi
daha kolay sarilacaktir.

3) Makara sarici mandali @ A yéniinde ve
sikistirarak makineyi calistirin. Makara C
yénlinde dénmeye baslayacak ve makara ipligi
sarilacaktir. Sarma iglemiyle bobin sarici masura
@ otomatik olarak biter.

4) Makaray! ¢ikararak makara ipligini iplik kesme
mandali ile @ kesin.

5) Makara ipliginin sarim miktarini ayarlamak igin
O nolu vida setini gevsetin ve levha @'i A ya da
B ydénunde ayarlayarak makara sariciyi ¢ikarin.
Ardindan, @ nolu vida setini sikilastirin.

A Ydnu : Azaltma;
B Yénui ise : Artirma.

6) Makara ipliginin makaraya dtizgtin bir sekilde
sarilmamasi durumunda @ nolu somunu
gevsetin, iplik gerilim diskinin @ yuksekligini
ayarlamak icin makara iplik gerilimini cevirin.

* Makara gébeginin iplik gerilim diskiyle ayni
yukseklikte olmasi standart bir ézelliktir.
+ Makaranin alt kismindaki sarilan makara ipligi
miktari asiri oldugunda iplik gerilim diskinin
@ konumunu soldaki sekilde gértldigu gibi "A" yéntinde, makaranin (st kismindaki makara
ipligi miktari asirn oldugunda ise iplik gerilim diskinin konumunu soldaki sekilde gérdldigu gibi "B"
yénlinde gevirin.
Ayarlama isi bittikten sonra @ nolu somunu sikilastirin.
7) Makara saricinin gerilimini ayarlamak icin iplik gerilim somununu @ cevirin.

( 1. Makara ipligini sararken sarma islemine makara ve iplik gerilim diski @ arasindaki |pl|g|n]
gergin oldugu durumda baslayin.
: Sy 2. Dikis makinesi calismazken makara ipligini saracaksaniz ipligi iplik yolundan cikartin ve ma- |
3 karayi kancadan cikartin.
I 3. iplik standindan ¢ekilmis olan ipligin sarim isleminin yéniiniin etkisi nedeniyle gevsek olmasi I
I olasiligi ve bu nedenle de el ¢arkina dolanma riski vardir. Bu riski azaltmak icin sarim yénii-
\ niin dogru olmasina ézen gosterin. )

(4-4 Makaranin makara kasasina yerlegtirilmesi)

1) Makara kasasindaki makarayi iplik sarim yénu
saat yontinde olacak sekilde kurun.

2) lipligi iplik yuvasi @’dan gegirerek @ yoéniine
cekin. Béyle yaparak, iplik gergi yayinin altindan
gecerek @ yarigindan disari gelecektir.

3) @ ipligi cekildiginde makaranin ok yénlinde
déntyor olup olmadigini kontrol edin.

—12-



(4-5 Makara kasasinin takilmasi ve glkarllmaso

J

Makara kasasinin takilmasi ve ¢ikariimasi icin @
nolu kapagi asag! ya da yukari dogru kaydirin.

1. Makara kasasini takarken kasayi daha ileri
gitmeyene kadar iceri sokun. Yeteri kadar |
iyi yerlestiriimezse makara kasasi makine- |

S~ nin calismasi esnasinda diisebilir.

(

I

I

DIKKAT

: 3 2. Dikis makinesini calistirmadan evvel |
kapagin kapali olup olmadigini kontrol

| edin. Aksi taktirde calisilan kiyafetin

I

\

makara kasasi ya da benzeri materyale |
dolanmasi riski s6z konusudur. )

[igne ipligi geriliminin ayarlanmasi]

1) iplik gergi somununu (No. 1 @) saat yéniinde (A
yéniinde) cevirin, bdylece iplik kesildikten sonra
igne ucunda kalan iplik kisalacaktir.

2) Saat ydnlnun tersine (B yénlne) gevirn, béylece
iplik uzayacaktir.

3) Iplik gergisinin (No: 2 @) iplik gerilimi operasyon
panelinden ayarlanir. Ayrintilar icin 31. Sayfada
“6-6 (3) igne ipligi gerilimini degistirme”
kismina bakabilirsiniz.

[Makara iplik geriliminin ayarlanmasi]

1) iplik gergi vdasini @ saat yéniinde (C y6niinde)
cevirin, bdylece makara gerilimi artacaktir.

2) Saat yonunun tersine (D yénuine) gevirin, gerilim
azalacaktir.

[ iplik alma yayi @’in vurus miktarinin degistirilmesi ]

1) iplik gergi tabanindaki vidaseti @'yi gevsetin.

2) Tdm iplik gergisini saat y6ntinde (A yénunde)
cevirin, vurus miktari artacaktir.

3) Saat yéntinun tersine gevirirseniz (B yéntinde)
vurus miktari azalacaktir.

[ iplik alma yay1 @’in basincinin degistiriimesi ]

1) iplik gergi cubugu @’teki yuvaya kalin bir vida
anahtari yerlestirerek vidayi sikistirin @.

2) iplik gergi cubugunu saat yéniinde (C yéniinde)
cevirin, basing artacaktir; saat yéntnn tersine (D
yéniinde) cevirdiginizde ise basing azalacaktir.

1) Vida seti @ gevsetildiginde ince ayar yapmak
icin teyel kilavuzu @'in konumu A - B ydnlinde
cevrilebilir. Ayarlama yapildiktan sonra vida seti
@ dikkatlice sikilagtirimalidir.

2) Vida seti @ gevsetildiginde teyel kilavuzu @’
in konumu A - B ve C - D yénlinde cevrilebilir.
Ayarlamadan sonra vidaseti @ dikkatlice
sikilmalidir.

3) Vida seti @ gevsetildiginde teyel kilavuzu @'in
konumu E - F y6niinde c¢evrilebilir. Ayarlamadan
sonra vidaseti @ dikkatlice sikilmalidir.

-13-



(5. CALISMA PANELININ KULLANIMI

(5-1 GIRIS )

1) IP-420 ile kullanilan dikis veri tirdi

Her panelin kullandigi dikis verileri, asadida gdsterilmistir.

Desen isim

Tanimlama

Vekidr bicemli veri

Uzantisi “VDT” olan dosyalar.
Veriler hafiza kartindan okunur.
Azami 99 adet desen kullanilabilir.

Parametre verisi

Uzantisi “EPD” olan dosyalar.
Veriler hafiza kartindan okunur.
Azami 99 adet desen kullanilabilir.

2) DP-2100 verilerini (VDT verileri ve EPD verileri) kullanmak icin
IP-420’ye bir ortam takin ve xxx dikis ¢cesidi numarasini VDT ya da EPD verilerinden secin.

3) Hafiza karti klasér yapisi
Her bir dosyayi, hafiza kartinin asagidaki dizinine kaydedin.

[—] Hafiza karti
= slriclisu

}— —| VDATA

VDOOAAA -

VDT

=

Vektér bicemli veriyi
kaydedin.

VDOOAAA .

VDT

— | DP2100

VDOOAAA -

VDT

DPOOAAA .

EPD

=

Parametre verilerini
kaydeder (DP’ye 6zel)

DPOOAAA .

—14-

DPOOAAA .

Vektor bicemli veri :
¥VDATA ‘ya kaydedin.

Parametre verisi :
¥DP2100 ‘ya kaydedin.



4) CompactFlash (TM)

l CompactFlash’in (TM) yerlestirilmesi

Hafiza karti

1) “CompactFlash (TM)” trlntnin etiketli yanini
bu tarafa dogru ¢evirin (kenardaki ¢entigi arkaya
getirin) ve lzerinde kugtk delik olan parcayi
panele yerlegtirin.

2) Bellek aracinin yerlestirdikten sonra kapagi
kapatin. Kapagi kapattiktan sonra bellege
erisilebilmektedir.

Bellek araci ve kapak birbiri ile temas ediyorsa
ve kapak kapanmiyorsa, asagidaki hususlarin
dogrulugunu teyit edin :
+ Bellek araci glivenilir sekilde arka yénde
itildi mi?
Bellek aracinin yerlestirilme dogrultusu
dogru mu?

. Ortamin takma y6nii yanligsa, panel veya ortam zarar gérebilir.
. “CompactFlash (TM)” disinda baska bir sey takmayin.

desteklenmez.

(3]

1 ]
2 |

=~ 3. IP-420’deki ortam yuvasi, 2 GB ya da daha diistik CompactFlash (TM) icindir. |
4. IP-420’deki ortam yuvasi, CompactFlash (TM) formati olan FAT16’y1 destekler. FAT32 |

I

I

I

. Mutlaka IP-420 ile formatlanmis “CompactFlash (TM)” kullanin. “CompactFlash (TM)” format-

lama prosediirii icin ; 156. Sayfada “19. Hafiza karti bicimlendirme igleminin gerceklesti-

rilmesi” boliimiine bakiniz.

|

1) Paneli bir elinizle tutun, digeri ile kapagi acin
ve hafiza karti ¢ikartma koluna @ basin. Ha-
fiza karti @ disariya itilir.

( Kola @ cok sert veya hizli basildigr |
| /5 ikar\ takdirde hafiza karti @ kirilabilir ya da |
| disari firlayip yere diiserek hasar gére- |

2) Hafiza kartini @, bulundugu konumu bozma-
dan tutup cekerek, cikartma iglemini tamam-
layin.

-15-



5) USB port
Il USB porta cihaz yerlestirilmesi

Ust kapag kaydirin ve USB cihazi USB girisine
takin. Ardindan, USB cihazdan kullanilacak olan
verileri ana gévdeye kopyalayin.

Verileri kopyaladiktan sonra USB cihazi ¢ikarin.

USB cihazi ¢ikarin. Kapagdi tekrar yerine koyun.

Hafiza karti kullanilirken dikkat edilecekler
+ Hafiza kartini asla 1slatmayin veya islak elle dokunmayin. Yangin veya elektrik carpmasiyla sonuc-
lanir.
Hafiza kartini biikmeyin, zorlamayin ve darbelere maruz birakmayin.
+ Hafiza kartini dagitmaya veya bicimini degistirmeye asla tesebbiis etmeyin.
+ Kesinlikle kontaklarinin kisa devre yapmasina yol acacak metal zeminlerin lizerine koymayin. Ve-
A rilerin silinmesine yol acar.
Asagida belirtilen yerlerde kullanmaktan veya muhafaza etmekten kacinin.
- Sicaklik veya bagil nemin cok yiiksek oldugu ortamlar.
- Nemin yogunlastig yerler.
- Cok asin tozlu yerler.
- Statik elektrik ylikiiniin fazla veya elektrik parazitinin yliksek oldugu yerler

—16 -



(@ USB cihazlarla galigirken alinmasi gereken 6nlemler

« Dikis makinesi calisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagh olarak birakmayin. Makine-
deki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB cihazin ya da
dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

+  Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/cikarmayin.
Verilerin bozulmasina ya da hatali calismaya sebep olabilir.
USB cihazin depolama alani béltinmlisse sadece bir béltime ulasilabilir.

+ Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.
JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.

« Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi gérildiigli zaman, ortami yuvaya yerlestirmis olsaniz bile
USB stirticii taninmaz.
USB cihazlar ve CF kart gibi ortamlar icin, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam baglanir/taki-
Iir. Iki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir. USB spesifikas-
yonlarina bakiniz.
USB konektortind, IP panel tizerindeki USB terminale sonuna kadar takin.

+ USB flag stirticti lizerindeki verilere erigsim sirasinda gtictii KAPALI konuma getirmeyin.

(@ USB spesifikasyonlari
+ USB 1.1 standardina uygundur

Gecerli cihazlar *1 USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari
+  Gegerli olmayan cihazlar_____ CD sdirticti, DVD sirticti, MO stirtcu, bant strtict vb.
Desteklenen format FD (disket) FAT 12
Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32
+  Gecerli ortam boyutu FD (disket) 1.44MB, 720kB
Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ~ (2TB)
«  Sdrlcllerin taninmasi USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erisilen cihaz taninir. Ancak ankastre

ortam yuvasina bir ortam baglandi§i zaman, o ortama erigim icin en yuiksek
éncelik verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglanmis olsa bile, ortam yu-
vasina bir ortam takildigi zaman ortama erigim saglanir.)

Baglantiyla ilgili kisitlar Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi maksi-
mum saylyi astigi zaman, bunlar ¢ikarilip yeniden takilimadigi stirece 11.
depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Tiketilen akim Gecerli USB cihazlarinin tlketilen akim anma degeri maksimum 500 mA’dir.

*1: JUKI, gecerli tiim cihazlarin ¢galismasini garanti etmez. Bazi cihazlar uyum sorunu ytiztinden c¢aligsmayabilir.
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(5-2 CALISMA PANELININ TEMEL KULLANIMI (IP-420) )

(1) IP-420 Konfiglirasyonu

[6n] [ Sag taraf ]

1

06
g A
©
O—
®
® :

Sembol isim Tanim
(1] TOUCH PANEL, LCD display section
(2] HAZIR tusu Veri giris ekrani ve dikis ekranlari arasinda gegis yapilir.
® o
(3] 1 BILGI tusu Veri girig ekrani ve bilgi ekranlari arasinda gegis yapilir.
(4] [(Dl) ILETISIM tusu Veri girig ekrani ve iletisim ekranlari arasinda gegis yapilir.
P M ORTAM KARTI giris yeri Veri giris ekrani ile g.egitli ayrintilarin diizenlendigi mod degisim
ekranlari arasinda gegcis yapllir.
(6] Kontrast kontrolti
Q Parlaklik kontrol(i
(8] CompactFlash (TM) ¢ikarma dldgmesi
p ¢ 9
(9) CompactFlash (TM) yuvasi
(10} Kapak algilama anahtari
® Harici anahtar konektéru
® Kumanda kutusu baglanti konektéru
{ . [P-420’yi calistirmak icin, dokunarak calistirilan panel lizerinde hedeflenen tusa parmaginizia ha-\
DIKKATY . . -
I fif basin. Parmak ucu disinda bagka bir alet kullanarak calistirirsaniz, IP-420 hatali caligabilir yaI
| da dokunarak caligtirilan panelin cam ylizeyi cizilebilir ya da kirilabilir. )



(2) Genel diigmeler

IP-420 ekranlarinda genel islemleri gerceklestiren diigmeler asagida tanimlanmistir.

Sembol isim Tanim
IPTAL dugmesi ileti. 'ekram !<ap.a'n|r. Veri degisim ekrani s6z konusu ise, degisim sirasinda
veri iptal edilebilir.
ENTER ddgmesi Veri degisikligine onay verilir.

onLj-

YUKARI KAYDIRMA dligmesi

Bu digme, dliigmeyi ya da ekrani yukari kaydirir.

|«

ASAGI KAYDIRMA diigmesi

Bu digme, digmeyi ya da ekrani asagi kaydirir.

RESET (sifirlama) digmesi

Bu diigme, hata ve benzeri durumlari ortadan kaldirir.

Hu\b

RAKAM GIRIS digmesi

Gortlen on tus kullanilarak herhangi bir say! girilebilir.

DDE@

KARAKTER GIRIS diigmesi

Karakter giris ekrani gorulur.
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(6. DIKiS MAKINESININ CALISTIRILMASI (YARI-OTOMATIK TEMEL BOLUM) )

(6-1 Veri girig ekrani )

6 A _’ﬁ!@J Tvvy ©
o—{4o]1]2]3f4]s]e>]

i M

No Buton Buton Adi Aciklama
(1) KALIP SECIMi butonu Buton tlizerinde su anda secili bulunan kalip numarasi
o1 Z gériinmektedir. Butona basildiginda ise KALIP NO DEGi-
SIMI ekrani gérintdlenir.
(2] DOGRUDAN SECIM butonu Butona basildiginda bu fonksiyona kayit edilmis olan ka-
IEP__l lip numaralarinin listesi gértntdlenir.
(3) QD@ SAG/SOL DEGISKEN DIiKiS | Dikis secili iken program metodunu degistirir (Sag ve Sol
" SECIMi butonu kol igin)
(1) ‘K_x % ADIM SECIMi butonu Butona basildiginda secili durumdaki adim gecerli olur.
e YEDEK BESLEME iCiN BUZGU | Butona basildigindayedek besleme biizgii miktari degi-
ﬁ! 0 I MIKTARI butonu siklik ekrani gérintdlenir.
(6 ) BUZGU MIKTARI butonu Butona basildiginda segili adimda gegerli olan bilizgti mik-
(8l 50z ][a] 4] 5] s 4] tari degigtirilir.
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No Buton Adi Aciklama
(7] YENI KALIP KAYDI butonu Butona basildiginda yeni kalip numarasi tanimlama ekra-
ni géruntilenir.
(8] KALIP KOPYALAMA butonu Butona basildiginda dikis bilgileri kopyalama ekrani gelir.
(9] KARAKTER GIRIS butonu Butona basildiginda yazi giris ekrani gériintdilenir.
(10) iGNE iPLiIGi GERILIM AYARI | Butona basildiginda igne ipligi gerilim degisiklik ekrani
butonu gdruntdlenir.
® DISK YUKSELTME butonu Butona basildiginda Iplik gergi diski No.1 yikselir. (ITEEN
beklerken taban gerilimini kapali (OFF) konumuna getirin.)
(12) ADIM AYRINTILARI butonu Butona basildiginda secili adimla iligkili dikis bilgileri ekra-
na gelir.
® DIKiS VERILERI EKRANI Segili olan kalip numarasiyla iliskili dikig bilgilerini listeler.
(14] HAZIR tusu Calisilan veri giris ekrani ve dikis ekrani bilgilerinde degi-
siklik yapar.
(15) BILGI tusu Calisilan veri giris ekrani ve bilgi ekraninda degisiklik ya-
par.
(16) ILETISIM tusu Galigilan veri girig ekrani ve iletigim ekraninda degisiklik
yapar.
® MOD tus Cesitli ayrinti ayarlarini yapan veri giris ekrani ekrani ve
mod degistirme ekrani degistirme yapilir.
Simge Ekran Adi Aciklama
(A) KALIP NO ekrani Gérintilenen Kalibin Kalip No’sunu verir.
® DEGISKEN DIKiS ekrani Karsilikl Dikig segenegi segili oldugunda gértintiilenir.
® SOL / SAG KOL ekrani R : Sag Kol ¢cagrildiginda kullanilan program.
L : Sol Kol ¢agrildiginda kullanilan program.
® BUZGU MIKTARI ekrani Gériintiilenen buizgtntin miktari.
(E) YEDEK BESLEME iGiN BUZGU | Yedek beslemenin blizgi miktari.
MIKTARI ekrani
(F) BUZGU MIKTARI YUKSELME / | Biizgl miktari artis ve azalis ayari degeri.
AZALMA AYAR DEGERI ekrani
© KALIP ADI ekrani Goruntlenen kalibin adi.
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(6-2 Dikis ekranl)

(K
o
B
®
No. Buton Buton Adi Aciklama
(18] ) Max. DIKiS HIZ AYARI butonu Butona basildiginda maksimum dikis hiz ayar ekrani gelir
=t
(19) e OLCU butonu Butona basildiginda dikis sirasindaki her bir adimin uzun-
lugu élcllerek géruntlenir.
(20) SAYAGC AYARI butonu Butona basildiginda sayag ayar ekraninin makara /parca
l sayisi gorlnttlenir. 110. Sayfada "12. SAYAC KULLANI-
MI" béltimiinde ayar yaparken bu ekran gérinttlenir.
(1) = SAYAC SECIMi butonu Butona basildiginda saya¢ / makara sayisi degisir. 110.
E - Sayfada "12. SAYAC KULLANIMI" bélimiinde ayar ya-
parken bu ekran gértintdlenir.
(22) . + butonu Butona basildiginda ekrandaki sayi artar
+
— butonu utona basildiginda ekrandaki sayi azalir.
- b B basildiginda ekrandaki I
Simge Ekran Ekran Adi Aciklama
(H) (@&M BUZGU MIKTARI ekrani Blizgti Miktarini gésterir.
iCIN BUZGU Mi edek beslemedeki blizgti miktari gériintdlenir.
SAYAC ICIN BUZGU MIKTARI | Yedek besl deki b k I
ekrani
o l YARDIMCI BESLEME ekran ‘@é" Goriinlim : makara sayaci kullanildiginda gériintdlenir.
RN
Efi, Goranlm : Parca sayaci kullanildiginda gérntlenir.
(K] SAYAC AYAR DEGERI ekrani Sayac ayar degeri gorunttilenir.

£
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(6-3 Ayrintili veri giris ekrani )
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No. Buton Buton Adi Aciklama

(22) . iIPTAL butonu Butona basildiginda adim ayrintilari butonu kapanir.

(23] - ADIM BESLEME butonu Butona basildiginda secilen adim bir kademe ilerler.

(24] v GERI ADIM butonu Butona basildiginda bir adim geri gidilir.

(25) - DETAY SECIM EKRAN ILER- | Butona basildiginda detay secim ekrani ileri kayar.
LEME butonu

(26) - DETAY SECIM EKRANI-GERI | Butona basildiginda detay secim ekrani geri kayar.
butonu

(97) 0 iPLIK GERILIM AYARI iPTALI | Butona basildiginda model silme ekrani gériinttilenir.
butonu

(28] 00 KARSI YOGUNLUK AYARI bu- | Butona basildi§inda karsilik iplik gerilim ayar ekrani gé-

E% tonu rlintdlenir.
5008 |

(29) BASLANGIC KONUMU DEGi- | Butona basildi§inda aynalama ekrani gériintiilenir.

SIKLIiGi butonu
S009
(30) — AYNALAMA butonu Butona basildiginda aynalama ekrani gértnttlenir.
(31) 0/ 0 KARSILIK BUZGU MIKTARI | Butona basildiginda karsilik blizgli miktari ayar ekrani
*Inrﬁf butonu gériintlenir.
(32) UST GIRINTI KONUM AYARI Butona basildiginda st girinti konum degisim ekrani gé-
@"@ butonu riintdlenir.
(33) ADIM EKLEME butonu Butona basildiginda adim ekleme ayar ekrani gértinttile-
m nir.
(34) a ADIM SILME butonu Butona basildiginda adim silme ekrani gériintlilenir.
I
Simge Ekran Ekran Adi Aciklama

o KARSILIK IPLIK GERILIMi ek- | Karsilik iplik gerilim degeri gérntiilenir.
rani

Q KARSILIK YOGUNLUGU ekra- | Karsilik yogunluk degeri gériinttilenir.
ni

(N) KARSILIK MIKTARI ekrani Karsilik blizgli miktarinin degeri gértintilenir.
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(6-4 Besleme miktarl)

Asagidaki aciklamalar dikis makinesinin besleme miktari icin verilmektedir.

Calisma sirasindaki besleme miktari Ug¢ ¢esit besle-
me miktarindan meydana gelir; alt besleme miktari
(atim), ana besleme miktari (atim + btizgu miktari)
ve yedek besleme miktari (atim + blizgi miktari +
yedek besleme icin blizgu miktari).

A durumunda, atim (EIIER) 2.0 olarak ayarlandi§in-
da alt besleme kayisi @ makinenin her déntistinde
2.0 mm hareket eder (1 teyel).

B seceneginde, blizgu miktar 3 olarak ayarlandigin-
da ana besleme kayisi @ makinenin her déntislinde
(1 teyel) 2.3 mm hareket eder.

Bunun anlami blzgu miktarinin "1" degerinin (ana
besleme) 0.1 mm oldugu ve ayar degeri mm’ye
cevrildiginde 3 x 0.1 = 0.3 mm oldugudur. Bu deger
atima (alt besleme) eklenir ve toplam deger ana bes-
leme kemerinin hareket miktari olur.

A—@)

Ana besleme miktari = atim + blizgl miktari
23mm= 2.0 mm+ 0.3 mm

14| |+»
14| |+

= —

Atim ayar ekrani

C seceneginde, yedek beslemenin blizgli miktar 2
olarak belirlendiginde yedek besleme kayisi € ma-
kinenin her déntistinde 2.5 mm hareket eder. Bunun
anlami yedek beslemenin blizgli miktarinin 1 birimi-
nin 0.1 mm harekete karsilik geldigi ve bu deger mm’
ye cevrildiginde 2 x 0.1 = 0.2 mm hareket hesaplana-
cagidir. Bu deger ana besleme miktarina eklenir ve
toplam deger yardimci kayisin hareket miktari olur.

Yedek besleme miktari = ana besleme miktari +
V| Yedek beslemenin biizgii

EI 2.5 mm= 2.3 mm + 0.2 mm

OH IO

Dikis ekrani
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(6-5 Dikis makinesinin temel i§leyi§i)

(1) Malzemeleri hazirlayin.
Sag ve sol kollar ile elbise gévdesini hazirlayin.

(2) Elektrik salterini ACIN.

Elektrik salteri ACIK konuma getirildigi zaman;
lisan se¢me ekrani agilir. Kullanmak istediginiz

eI e A menu lisanini segin. (Lisan! [ME& hafiza tusu ile
degistirmek mumkunddir.)
g | s | [ Secme ekrani IPTAL tusuna . basilarak

cprfis | exmer |

ekran kapatilirsa veya lisan se¢me islemini

Onemli

)
I I
I I
| g@ gerceklestirmeden GIRIS tusuna - ba- |
I I
\ |

Ezpaiiol I‘ Ttaliano I

silirsa; salterin her ACIK konuma getirili-
sinde lisan secme ekrani acilir.
Tigng Wigt I‘ T2 I _—_————_——_——__—-__—_————————

Indoneszia I‘ Pk I

Portuguzs I‘ Torkze I

| - |
‘ Francais I‘ Deutzch I vI

P
D'K':(AT Ekran dikis ekranina dénene ya da yeni ekran yaratilana kadar otomatik-ylikseltici calismaz.
Caligtiktan sonra ise tiim ekranlarda calisir. Bu yiizden dikkatli olun.

iki program (sag ve sol kol icin) bir kaliba girilir. Da-
hasl, takip eden programlar tekli ya da ¢oklu adim-
lardan meydana gelirler (S6zkonusu dikis islemleri
arasindaki veriler kaydedilir).

1) KALIP SECIM butonuna 52| @ basin.
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2

SAMPLE-G

o
>

SAMPLE-7

SAMPLE-7

& e =
CRETEI v

o

SAMPLE-2

(4) Sol / sag karsilikh dikis secimi

B o]
<oft]2]af4ls]enl

O i Kl m

PA'AAY

2) Arzu ettiginiz kalip numarasi butonunu

‘“3 SAMPLE-T gérintilemek icin aradiginiz

kalibin numarasini bulmak tizere YUKARI/

ASAGI GEZINME butonlarina | & | w | @
basin.
3) Kalip No. butonuna‘@ SAMPLE-T |9ba3|n.

4) ENTER butonuna O basin.

SOL/SAG KARSILIKLI DiKiS <]DEB| @ butonuna

basarak Program degisim metodunu segin
(sol ve sag kol i¢gin).

27—

Karsilikh dikis, sag: Sol / Sag sirali dikis,
sag koldan baglamak lizere

Karsilikh dikis, sol: Sol / Sag siral dikis,
sol koldan baglamak tizere

Yalnizca sag kol dikimi

Yalnizca sol kol dikimi




(5) Dikisin gerceklesmesi

1) HAZIR tusuna @ basin.

2) Gorlnti veri giris ekrani A’dan dikis ekrani B’ye
degisir.

An B ol s

4of1f2]afafs]e)]

O—m®

N G 7

P
=1

3) Kollar ve elbise gévdesini makineye yerlestirin.

* Dikis sirasinda btizgli miktarini gegici olarak "0"a
ayarladiginizda BUZGU BIRAKMA anahtari C'ye
basin.
Anahtara basildiginda LED isiklari yanar ve
blzgu miktari "0"a ayarlanir. Anahtara iki kez
basildiginda LED isiklari séner ve blizgl miktari
secili adimin blizgu miktarina geri déner.
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4) SOL/SAG KARSILIKLI DIiKiS butonunun

<P |
. © cagrilan programla iligkili malzemeleri

ayarlayip ayarlamadigini kontrol edin. (sol ve
sag kol igin)

5) Dikis islemini baglatin.

6) Dikis islemi bir sonraki safhaya geldiginde dikis
makinesini durdurun.

7) Bir kez diz anahtari @’ye basin. Program
adimini bir kademe ilerletin (A).

8) Adim 5 ile 7 arasindaki iglemleri dikis isleminin
sonuna kadar tekrar edin.

9) Pedal @ vasitasiyla iplik dlizenini saglayin.
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(6-6 Ayar degerlerinin degistirimesi )

(1) Dikis hizinin degistirilimesi <Maksimum dikis hizinin ayarlanmasi>

1) Dikis ekraninda MAKSIMUM DIKIiS HIZI AYARI

butonuna E,'D] © basin.

2) MAKSIMUM DIKi$S HIZI DEGISTIRME butonuna

basarak hiz degeri A'yi | 2 | (hizi =
asarak hiz degeri A’y e (hizh) ve -

(yavas) @ olarak ayarlayin.

3) ENTER butonuna © basin.

1) DIKIS BILGILERI EKRANI butonuna [N | @

basin.
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2) Dikis atimi A’y1 degistirmek i¢in "+"/ "-"

butonlarina| 4 I = |®basin.

3) ENTER butonuna © basin.

OH C IO

(3) igne ipligi gerilimini degistirme < igne ipligi gerilim ayari>

1) IGNE IPLIGI GERILIM AYARI butonuna
© basin.

2) “igne ipligi gerilim ayar degeri’ni A, E‘ ile
E‘ @ arasindaki sayisal tuglara ya da w
A Dbutonlarina \ = | O ( | 3+ | 0O) basarak
degigtirin.

3) ENTER butonuna @ basin.
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(4) Biizgti miktarinin degistiriimesi <Blizgi miktarini ayarlama>

1) Adim se¢mek icin ADIM SECIiMI butonuna

2) Blzgl miktari A ayar degerini degistirmek igin

"'/ "_" butonlarina | 4 I ¥ |®basin.

(5) Yedek besleme biizgii miktarinin degistirilmesi <Yedek besleme blizgili miktar ayari>

2) Yedek besleme A‘nin blzgl miktari ayar
degerini degistirmek icin "+"/ "-" butonlarina

+ || ¥ |@®@vasin.
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(6-7 Kalip olusturma <Kalip olusturma> )

Ornek kalibin olusturulmasi ve yeni kalibin olusturulmasi icin izlenecek yol temel hatlariyla aciklanmaktadir.

1) Malzemeleri hazirlayin.
2) Cihazi calistirin.

3)
2)
3)
fa¥a D o] 6)
ol if2]af s 7)
8)

a0 H O

ry 9
N EEEE )

P
[T

Dikis drtinleri ve adim sayisi ayni olan bir 6rnek
kalip cagirin.

Bu konuda 26. Sayfada "6-5 (3) Kalibin
cagrilmasi" bélimtine bakiniz.

Atimi degistirin.

Bu konuda 30. Sayfada "6-6 (2) Atim degisimi"
béltimtine bakiniz.

Sol / Sag sirali dikisi segin.

Bu konuda 27. Sayfada "6-5 (4) Sol / sag
karsilikh dikis secimi" bélimtine bakiniz.

HAZIR tusuna @ basin.

Dikisi gerceklestirin.
Her asamada dikisi durdurarak blizgt miktarini
kontrol edin

Girintiler uygun degilse iplik dlizeltmeden

sonra "+"/ "—" butonlarina | I ¥ le

basin. Boylece blizgl miktari ayar degeri A’yi
degistireceksiniz.

Dikise devam edin.

Bu konuda 32. Sayfada "6-6 (4) Blizgii
miktarinin degistirilmesi" béltimtine bakin.

10) Dikis ¢ikis tarafindaki kol malzemesi geciktiginde

yedek besleme B’nin blizgt miktari ayar degerini
degistirmek icin iplik diizeltmeden sonra "+"/ "-"

e
butonlarina| 4 || ¥ |®basin.

Dikise devam edin.

Bu konuda 32. Sayfada "6-6 (5) Yedek besleme
biizgii miktarinin degistirilmesi" bélimtine
bakin.

11) Program bir kol icin tamamlandiginda diger
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(6-8 Kalibin silinmesi <Kalip silme> )

~n ? o AN

Eolf> ] alsfe0f
OHCD

>

N

n@ SAMPLE-6

9—0@ SAMPLE-7

ns SAMPLE-8 -

) S
>,

TR
T vy

-34

1) KALIP SECIMi butonuna 01 2| @ basin.

2) Silinecek kalibin kalip numarasini

‘ub SAMPLE-7 |9 gérintllemek icin

YUKARI/ASAGI GEZINME butonlarini |« | + |
® kullanin.

3) KALIP No. butonuna‘nb SAMPLE-7 | (3)

basin.

4) KALIP SILME butonuna O basin.

{ DiK| I:(AT Silinirken, kalip eski haline dénmez. Bu\
| u nedenle dikkatli olun )



SP.MPLE 7 5) ENTER butonuna @ basin.

Q}

ﬂ

Ol O [
0> SAMPLE-& B"—@

%
km

08>  SAMPLE-5
06 SAMPLE-£ n

6) IPTAL butonuna . @ basin.

SAMPLE-9
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(7. DIKIS MAKINESININ CALISMASI (YARI-OTOMATIK UYGULAMA BOLUMU) )

(7-1 Kalibin diizeltilmesi )

(1) Tanimh adimin Karsilik iplik geriliminin degistirilmesi <Karsilik iplik gerilim ayari>

* Bu iglevin amaci tanimli bir adimdaki igne ipligi
geriliminin “karsihk igne ipligi gerilimi ayar degeri”
olarak genel igne ipligi gerilimine taginmasidir.

1) Adimi secmek icin ADIM SECIiMi butonuna

A, ' B
{ tj @ basin.
\ N y

2) ADIM AYRINTILARI butonuna | #3% | @ basin.

=1

3) KARSILIK iPLIK GERILIMI butonuna [3)

S007

basin.

4) “Karsilik iplik gerilimi ayar degeri'ni A, | 0 | ile
E‘ O arasindaki sayisal tuslara ya da waA
butonlarina E‘ O ( EI @) basarak degisti-

rn.

( W On tuslu ileti ekraninda eksi rakam girer-)
| LA] ken, "0" girdikten sonra eksi butonuna |
basin ve rakami girin. )

— — — — — — — — — — — — — — — —
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6) IPTAL butonuna @ basin.

(2) Tanimh adimdaki atimin degistirilmesi <Karsilik atim ayari>

*

Dikis ekranindaki adimin degistirilmesi i¢in uygun olan durum dikise baslamadan 6nce secilmis olan
degerin 1 oldugu durumdur.
* Buiglevin amaci atim sayisini karsilik atim ayar degeri olarak genel atima eklemektir.

1) ADIM AYRINTILARI butonuna | &% | @ basin.

2) Degistirilecek adimi segmek igin ADIM BESLE-
ME/RETURN butonlarina| 4 | w | @ basin.

0n

3) KARSILIK ATIMI butonuna I—% © basin.
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4) “Karsilik adimi ayar degeri’ni A, E ile E

O arasindaki sayisal tuglara ya da WA butonla-

rna EI (5 X EI @) basarak degistirin.

| fﬁ On tuslu ileti ekraninda eksi rakam girer-)\
| | l ken, "0" girdikten sonra eksi butonuna |
| basin ve rakami girin. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

6) IPTAL butonuna @ basin.

T‘@Q @ basin.
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2) Blzgu miktari artis / azalisini A degistirmek igin

"4/ "' butonlarina | I ¥ |@®basin.

3) ENTER butonuna © basin.

&
14| |4

(4) Adimin degistirilmesinin hemen ardindan biizgi miktarinin artirnimasi / azaltilmasi
<Karsilik blizgti miktar1 ayari>

1) Adimi secmek icin ADIM SECIMI butonunu

2) ADIM AYRINTILARI butonuna | {32 | @ basin.

L]

3) KARSILIK BUZGU MIKTARI butonuna | -3 | ©

basin .
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(5) Adim ekleme <Adim ekleme>

~n ? o AN

—FEAaBm
o— il i (8 M

4) Karsilk buzgl miktari ayar degeri A'yi ve karsi-
lik blizgl miktari B’nin teyel sayisini degistirmek

icin "+" / "-" butonlarina $ Y |ovasin.

B

Biizgii miktan =

n Al
6l--- - - - —_ -
3
1 2 3 4----

Adim

® Karsilik blizgu miktari adim degisikligi esnasinda
adim degisikliginden sonraki blizgli miktarina ekle-
necek blizgl miktaridir.

® Blizgu miktari karsihginin teyel sayisi adim degi-
sikligi sonrasinda karsilik btizgl miktarina eklene-
cek teyel sayisidir.

5) ENTER butonuna @ basin.
6) IPTAL butonuna . @ basin.

1) Ekrani veri giris ekrani A’ya gevirmek igin HAZIR

tusuna @ basin.

2) Adim ekleme konumundan 6nceki adimi segmek

igin ADIM SEGIMi butonuna |

Sin.

3) ADIM AYRINTILARI butonuna | {32 | @ basin.
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4) ASAGI GEZINME butonuna| W | @ basin.

5) ADIM EKLEME butonuna | = §fl | @ basin.
5013

6) ENTER butonuna 0O basin.
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~n Eﬂlol AAA

al4fsfef7lefon]
ﬂ—lo O {‘D’} m

7) Blzgl miktari ayar dederi A’yi degistir-
mek icin BUZGU MIKTARI butonlarina

a5 7]85 @ basn
8) ENTER butonuna @ basin.

9) iptal butonuna . © basin.

1) Ekrani A veri giris ekranina ¢evirmek icin HAZIR

butonuna @ basin.

adimi secmek icin ADIM SECIMi

1}

2) iptal edilecek

butonuna |

3) ADIM AYRINTILARI butonuna | (G5 | @ basin.

42—



4) ASAGI OK butonuna| ¥ | @ basin.

5) ADIM SILME butonuna | g’ | @ basin.

6) ENTER butonuna @ basin.
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7)

iPTAL butonuna @ basin.

(7) Programin baslangi¢c konumunu degistirme <Baslangi¢c konumu degistirme>

raval FH-! 0 I AN
<sfafsfelz]sos

a0 H ol

1)

2)

—44 -

Ekrani A veri giris ekranina gevirmek i¢in HAZIR

tusuna @ basin.

Dilediginiz baslangic konumunu belirlemek igin

ADIM SEGIMi butonuna | ~} @ basin.

ADIM AYRINTILARI butonuna | {2 | @ basin.

BASLANGIC KONUMU DEGISTIRME butonuna

O basin.




5) ENTER butonuna @ basin.

6) IPTAL butonuna @ basin.
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(8) Bir kol programinin yansitilarak diger kol programinin yaratilmasi

<Aynalama fonksiyonu>

~n ﬁlol AAA

dof1]2falals]esl

1) Ekrani A veri giris ekranina gevirmek i¢in HAZIR

tusuna @ basin.

2) ADIM AYRINTILARI butonuna

3) AYNALAMA butonuna

(@

4) ENTER butonuna O basin.

— 46 —

@ basin.

© basin.



(9) Program iist ¢entigini degistirme <Ust ¢entik konumunu degistir>

. @ basin.

sin.

5) IPTAL butonuna . @ basin.

icin ADIM SEGIMi butonuna |}

3) ADIM AYRINTILARI butonuna

O basin.

—47 -

1) Bilgi giris ekrani A’ya gegmek icin HAZIR tusuna

2) istediginiz st disli konumu olan adimi secmek

© basin.

4) UST GENTIK KONUMUNU DEGISTIR butonuna



5) ENTER butonuna @ basin.

0@ . E’—@ 6) IPTAL butonuna @ basin.
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(10) Kalibin adlandiriimasi <Veri adi ayari>

° 1) Veri giris ekranina A ge¢gmek icin HAZIR tusuna
. @ basin.
2) HARF GIRIS butonuna |ooc| @ basin.
—A
~n » o A
<of1]2]ajals]e

3) KARAKTER digmesine @ basarak karakter giri-

r0® 2 si mimklindur. 14 karaktere kadar rakam, harf (
BO—@ -velEI EI ve sembol . EI
EI . , E , EI ve D ) girmek mumkdindir (B).
H] o]k M) ] IMLECi SOLATASI « 2| ve IMLECi SAGA TASI
E"E"E"EI 2o 9_' O dligmesiyle imleg tasinabilir.
Ell:l Girilen bir karakteri silmek isterseniz, imleci sil-
Ellzllzl mek istediginiz karakterin yanina getirin ve SiL
8] o]+ -]/ %] (ERASE) oo#| @ digmesine basin.

0———+¢|¢+| |=%-—0 4) ENTER butonunaebasin.

— el

5) Girilen harfler kalip ismi ekrani béltimtinde C gé-
randar.

faSa M FATAYAY
<of1|2fafa]s]er

O) i K=j ™
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(7-2 Kalibi kopyalama <Kalip kopyalama>)

(1) Yari-otomatik modda kalip kopyalamak <Yari-otomatik’e kopyala>

1) Veri giris ekranina A gegmek icin HAZIR tusuna

. @ basin

2) KALIBI KOPYALA butonuna | Mg3> | @ basin.

B o]  am
cfolt]alal4fs

e <O H OO
SAMPLE-2
&

3) Kopyalama kaynagindaki kalibi se¢cmek icin KA-

LIP No butonuna [  sawie-s | @ basin.

4) KOPYALANACAK YER GiRiSi "“a_ln) butonuna
O basin.

5) m ile EI @. arasindaki on tusu kullanarak,

kopyalanacak yerin dikis tipi Numarasini girin.
Henlz kullaniimamis olan dikis tiplerini WA

didgmeleriyle ( E 0O ve EI @ ) cagirmak

mumkundur.

SAMPLE-S 6) ENTER butonuna O basin.

—-50-



SAMPLE-9 E.I‘_@ 7) IPTAL butonuna © basin.

*

Tam-otomatik olarak kaydedilen kaliplarin sayisi
99 ise ekran otomatik olarak degisecek ve yari-
otomatige kopyalanacaktir.

CRET

1@ SAMPLE-10 u

OHCD

(2) Yari-otomatikten tam-otomatige kalip kopyalama <Tam-otomatige kopyalama>

1) Veri giris ekranina A ge¢gmek icin HAZIR tusuna

@ basin.

2) KALIP KOPYALA butonuna | Mg | @ basin.

ava Eﬂlol PATATAN

fiof1]2]3] |5
a_lo n (W) m

SAMPLE-2

3) Kopyalama kaynaginin kalibinu se¢mek igin KA-
LIP No. butonuna ‘@ SAMPLE-g |9 basin.

4) KOPYALANACAK YER GIRiSi butonuna "ﬂﬁ_bl
basin @.
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SAMPLE-9 5)
A

Qzie”

=]

215 ]e]
2] o @ ep—o

213 E'—9|

6)

-

g

0 0

T,
Ol

DR
TR vy

8)

O) i K=j ™

TAM-OTOMATIK’i @ gérmek i¢in YARI/TAM

OTOMATIK DEGISTIR butonuna @ O ba-

sin.
E ile EI @. arasindaki on tusu kullanarak,

kopyalanacak yerin dikis tipi Numarasini girin.
Henliz kullanilmamis olan dikis tiplerini Aw

digmeleriyle ( E Q ve EI O ) cagirmak

mumkunddir.

ENTER butonuna © basin.

iPTAL butonuna basin .

Tam-otomatik olarak kaydedilen kaliplarin sayisi
99 ise ekran otomatik olarak degisecek ve yari-
otomatige kopyalanacaktir.

(7-3 Yeni kalip olusturma <Yeni kalip olugturma>)

1)

2)

—-52—

Veri giris ekrani A’ya gecmek icin HAZIR tusuna

. @ basin.

KALIP YENI KAYIT butonuna NE;@ @ basin.




P lﬂlol Ann

oHo

wolil2]z]4]s]er]—@

5)

6)

7)

8)

9)

Yeni olusturmak istediginiz dikis tipi numarasi-

ni EI - E‘ © arasindaki on tusla girin. W

A Digmesiile| T |@ ve| 2 | @ ile heniiz
kaydedilmeyen dikis tipi numarasini dizeltmek
mumkuindir.

ENTER butonuna 0 basin.

Atimi degistirin.

Bakiniz 30. Sayfada "6-6 (2) Atim degisimi".
Sol/sag alternative dikisi segcin.

Bakiniz 27. Sayfada "6-5 (4) Sol / sag karsilikhi

dikis secimi".

Blizgli miktarini girmek icin BUZGU MIKTARI
butonuna Falxlz]=]+][= ] @ basin.
Girig verisini belirlemek icin ADIM BELIRLEME

butonuna @I © basin.

7) ve 8) nolu prosedtirleri tekrarlayin.

10) Bir 6nceki adimin blizgli miktarini girdikten son-

— B3 -

ra ENTER butonuna © basin, girilen yeni

program kalba kaydedilir.
Bu kez, diger yenin programi aynalama suretiyle
Otomatik olarak olusturulur.



(7-4 Diger iglevleri kuIIanma)

(1) Kalibin dikis ekranindan dogrudan cagrilmasi <Dogrudan kalip se¢cimi>

DOGRUDAN SECME butonuna sikga kullanilan ka-

liplari kaydederken, kalip se¢imi sadece tusa basa-

rak kullanim ekranindan basitce yapilabilir.

*  Kalibi DOGRUDAN SECME butonuna kaydet-
me yolu igin bakiniz 113. Sayfada "13. KALIBI
DOGRUDAN SECME BUTONUNA KAYDETME
VE BU BUTONDAN CIKARMA".

1) DOGRUDAN SECME butonuna . I © basin.

2) Cagdrilacak kalibin KALIP SECME butonuna

l]@ @ basin.

ool

(2) ADIM SECME butonunu kol sekline ayarlama <Olgme islevi>
1) OLCME butonuna | "1 | @ basin.

( ~ OLCU butonuna bastiktan sonra 8lgiim-1
| |IEEEBI den cikmak icin, dikis ekranindan diizen- |

\ leme ekranina bir kez gegin. )

2) Dikisi yapin.
Bakiniz 28. Sayfada "6-5 (5) Dikisin gercekles-
mesi".

3) Olgilen adimin uzunluk bilgisi ADIM SECME bu-

tonuna | @ yansitilr.
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8. DIKIS MAKINESININ KULLANILMASI
(TAM-OTOMATIK TEMEL BOLUM)

(8-1 Veri girig ekranl)

O— 410} 1

~ ! © VW ®

i

No. Buton Buton Adi Aciklama
(1) KALIP SECME butonu Secili olan kalip no tusta géruinur ve Tusa basildiginda,
05 Z kalip no degistirme ekrani gérunttlenir.

(2] E DOGRUDAN SECME butonu Tusa basildiginda, dogrudan se¢me butonuna. Kaydedi-
ju===g len kalip numaralari ekranda listelenir.

(3] D SOL/SAG ALTERNATIF DIKiS | Dikis secili durumdayken programin degistirme metodu

.6 SECIMI butonu (sol ve sag kollar icin).

= 0 |

(4] () ADIM SECME butonu Tus basili durumdayken, adim se¢meli durumdadir.

(5] .-H-! I YARDIMCI BESLEME iCiN | Tus basiliyken, yardimci besleme igin blizgti miktari

BUZGU MIKTARI butonu degistirme ekrani gértintiilenir.
(6 BUZGU MIKTARI butonu Tusa basildiginda, segili olan adimin biizgti miktari degig-

(681131 2] T ] 6o

tirilir.
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No. Buton Buton Adi Aciklama
(7] .\9 KALIP YENI KAYIT butonu Tusa basildiginda, kalip no yeni kayit ekrani gérdntdlenir.
'Y
(3] KALIP KOPYALAMA butonu Tusa basildiginda, dikis bilgisi kopyalama ekrani géruntu-
N@ lenir.
(9] % HARF GIRISi butonu Tusa basildiginda, harf girig ekrani gériintilenir.
oo
(10) IGNE IPLIGININ GERGINLIK | Tusa basildiginda, igne ipliginin gerginligini degistirme ek-
AYARI butonu rani gérdntdlenir.
P Y DISK KALDIRMA butonu Tusa basildiginda bir numarali iplik gerginlik diski Kalkar
'D (Bekleme durumunda taban gerginligini kapatin)
® ADIM AYRINTILARI butonu Tusa basildiginda, secili adima karsilik gelen dikis verisi
@ listesi gortinttilenir.
® DIKiS BILGISI GORUNTULE- | Tusa basildiginda, segili kalip numarasina karsilik
Mo¥ H
ME butonu gelen dikis verisi listesi gériintilenir.
(14) HAZIR tusu veri giris ekrani ve dikis ekrani dedisimi gergeklesir.
(15) i BILGI tusu Veri giris ekrani ve bilgi ekrani degisimi gerceklesir.
(16) d D ILETISIM tugu Bilgi giris ekrani ve iletisim ekrani degigimi gergeklesir.
® MOD tus Cesitli ayrinti ayarlarini yapan veri giris ekrani ekrani ve
M mod degistirme ekrani degistirme yapilir.
Simge Ekran Ekran Adi Aciklama
(A } KALIP No. ekrani Kalip no gértinttlenir.
(B) ALTERNATIF DIKiS Alternatif dikis secili olunca gériintdilenir.
.G ekrani
® =y SOL/SAG KOL ekrani R géruntusu: Sag kol igin program istenmis.
L g6runtis: Sol kol icin program istenmis
® BUZGU MIKTARI ekrani Blizgt miktari griintilenir
(E) ru-' @I YARDIMCI BESLEME iCIiN | Yardimci besleme igin biizgli miktari gérintlenir
JEE N BUzZGU MIKTARI ekran.
(F) D BUZGU MIKTARI DEGERINI | Biizgti miktari degeri yiikselmesi/azalmasi gértintilenir
.ﬁ‘ ARTIRMA/AZALTMA ekrani
© 3 B = KALIP ADI ekrani Kalip adi gértintdlenir.
AT
@ Slemmdminde | ADIM UZUNLUGU / TOPLAM | Adim uzunlugu/toplam uzunluk gérintdlenir
UZUNLUK ekrani
() DIKiS EBADI ekrani Dikig ebadi gértintilenir.

—56 -




(8-2 Dikis ekra

-

-

—

O n (W)

No. Buton Buton Adi Aciklama
® 3@ TAM OTOMATIK DURAKLAT- Tusa basildiginda tam-otomatik duraklatilir ve él¢tim dur-
MA butonu durulur
(19) & MAX. DIKIS HIZI AYARI butonu | Tusa basildiginda, maksimum dikis hizi ayar ekrani gériin-
—t tilenir.
(20) [y OLCME butonu Tusa basildiginda, dikis esnasindaki her bir adimin uzunlugu élctildr, ve
adim se¢me butonunun ikon gértintiileme sekline yansitilir.
(21) SAYAC AYARI butonu Butona basildiginda sayag¢ ayar ekraninin makara /parga
‘ sayisi goruntilenir. 110. Sayfada "12. SAYACIN KULLA-
NILMASI" béliimiinde ayar yaparken bu ekran gérunttilenir.
(22) T SAYAC SECME butonu Butona basildiginda saya¢ / makara sayisi degisir.
E : 110. Sayfada "12. SAYACIN KULLANILMASI" bélimn-
de ayar yaparken bu ekran gérunttlenir.
(23] - "+" butonu Tusa basilarak say! yukseltilir.
+
-" butonu usa basilarak, sayi dusdrdlur.
"' non b T b I k d . . ..l .
Simge Ekran Ekran Adi Aciklama
JzGU Mi ekrani tizgli miktari gérintdilenir.
o I@IM BUZGU MIKTARI ek Biizgii miktari g |
ici ardimci besleme icin blizgti miktari gériintdlenir
[(@) | YARDIMCI BESLEME IGIN | Yardimci besl b k |
BUZGU MIKTARI ekrani
L] l SAYAG ekrani \1‘%}" ekrani : Makara sayaci kullanildiginda gértinttlenir.
Ty N{
Ei. ekrani : Kullanilan parca sayisi kullanildigi zaman gérdntlenir.
N |
(M) [@D SAYAC AYAR DEGERI ekrani | Sayag ayar degeri gériintiilenir.
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(8-3 Ayrintih veri giris ekranl)

S006

o014

No. Buton Buton Adi Aciklama

[25) . iPTAL butonu Basildiginda, ADIM AYRINTILARI ekrani kapanir.

(96) - ADIM BESLEME butonu Basildiginda, secim adimi bir kere ileri gider.

(27) v ADIM GERI butonu Basildiginda, sec¢im adimi bir kere geri gider.

D - DETAY SECIMi EKRAN BES- | Basildiginda, detay secim ekrani ileri kaydirilir.
LEME butonu

@D - DETAY SECiIMi EKRAN GERI | Basildiginda, detay secim ekrani geri kaydirilrr.

butonu
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No. Buton Buton Adi Aciklama
(30] 2550 ADIMLAR ARASI UZAKLIK Basildiginda, adimlar arasi uzaklik ayar ekrani gérunttile-
|
_@’1 AYAR butonu nir.
(31) i ATIM DEGERI AYAR butonu Basildiginda, kademe degeri ayar ekrani gértintdlenir.
(32) 0 KARSILIK IPLIGI GERGINLIK Basildi§inda, telafi ipligi gerginlik ayari ekrani gériintiile-
75 AYARI butonu nir.
5007 |
(33] 0o KARSILIK IPLIGI AYARI butonu | Basildiginda, telafi kademesi ayar ekrani gériintilenir.
5008 |
(34] BASLAMA KONUMU DEGIS- Basildiginda, bailama konumu degistirme ekrani gértntu-
TIRME butonu lenir.
(35) - iIKiZLEME butonu Basildiginda, ikizleme ekrani géruntulenir.
=010
(36) 0/ 0 KARSILIK BUZGU MIKTARI Basildi§ijnda, telafi blizgii miktari ayari ekrani gériinttile-
- AYARI butonu nir.
(37) UST KADEME KONUM DEGIS- | Basildiginda, tist kademe konum degistirme ekrani gértin-
TIRME butonu tiilenir.
(38) ADIM EKLEME butonu Basildiginda, adim ekleme krani gértinttilenir.
(39) ADIM SILME butonu Basildiginda, adim slime ekrani géruntulenir.
Simge Ekran Ekran Adi Aciklama
(N ADIMLAR ARASI UZUNLUK Adimlar arasi uzunluk degeri gértintdlenir.
ekrani
® ATIM DEGERI ekrani Kademe degeri géruntdlenir.
(P KARSILIK iPi GERGINLIGI Telafi ipi gerginlik degeri gérinttilenir.
ekrani
® KARSILIK KADEMESI ekrani Telafi kademesi degeri gértintdlenir.
® (O KARSILIK BUZGU MIKTARI Telafi blizgti miktari degeri gériinttlenir.

ekrani
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(8-4 Besleme miktarl)

Dikis makinasinin besleme miktari i¢in agiklama verilmistir.

Dikis ekrani

Kullanimdaki besleme miktari t¢ tir besleme mik-
tarindan olusur, Ailt besleme miktari (kademe), ana
besleme miktari (kademe + blizgl miktari) ve Yar-
dimci besleme miktari (kademe + blizgl miktari +
yardimci Besleme i¢in blizgu miktari).

A durumunda, kademe (E=IIEN) 2.0’ye ayarlandi-
ginda, alt besleme kayisi @, dikis makinasinin her
devrinde 2.0 mm hareket eder (1 dikis).

B durumunda, blizgui miktari 3’e ayarlandiginda, ana
besleme Kayisi @, dikis makinasinin her devrinde 2.3
mm hareket eder (1 dikis).

Yani, "1" blizgl degeri (asil besleme) 0.1 mm’lik
adimlardadir Ve deger mm’ye cgevrildiginde, 3 x 0.1
= 0.3 mm hesaplanir. Bu deger kademeye eklenir
(alt besleme) ve toplam deger ana besleme kayisi-
nin hareket miktari haline gelir.

Ana besleme miktar = kademe + blizgu miktari
23mm= 2.0mm + 0.3 mm

C durumunda,yardimci besleme i¢in blizgt miktar 2’
ye ayarlandiginda, Yardimci besleme kayisi @, dikis
makinasinin her devrinde 2.5 mm Hareket eder (1
dikis).

Yani, yardimci besleme i.in "1" blzgl degeri (yar-
dimci besleme) 0.1 mm’lik adimlardadir; ve and de-
ger mm’ye cevrildigind, 2 x 0.1 = 0.2 mm hesaplanir.
Bu deder ana besleme miktarina eklenir ve toplam
deger, yardimci kayisin hareket miktari olur.

Yardimci besleme miktari = asil besleme miktari + Yardimci
besleme igin biizgli miktari
25mm =2.3mm+ 0.2 mm
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(8-5 Dikis makinesinin temel kuIIanlml)

(1) Materyalleri hazirlayin.
1) Sol ve sag elbise kollari ve elbise gévdesini ha-
zirlayin.

(2) Makinayi acgin.
1) Enerji diigmesini ACIK konumuna getirin.
2) Baslangi¢ ekranindan sonra veri giris ekrani gelir.

Ekran dikis ekranina veya yeni kreas- )
<3~ yon ekranina gecene kadar otomatik |

|
I
DIKKAT
| U kaldirici hareket etmez. Calistiktan |
I
\

sonra, biitiin ekranlarda caligir. Bu |
ytlizden dikkatli olun. )

faSa M PATATAY
o] 1 fafaf a5
OHCD

(3) Kalibi isteme < Kalip No. Se¢imi>

Sag veya sol elbise kolundan ibaret iki program
kaliba girilir. S6zkonusu programlar tek ve ¢oklu
adimlardan olusur (ilgili kademeler arasi dikis verisi
kaydedilir).

1) KALIP SECIMi butonuna D52|0basin.

2) istenen kalibin KALIP No. butonunu | 4

w | @ goriintilemek icin YUKARI/ASAGI

KAYDIR butonuna |13 sawpLe— | @ basin.
08>  SAMPLE-6
a—2
©——0D SAMPLE-T
KALIP No. but SAMPLE-7 -
— 3) 0. butonuna |ﬂb | © ba
0® U sin.

4) ENTER butonuna - O basin.

'

ot gl

& e =
DRI vy

08>  SAMPLE-3
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(4) Sol/sag alternatif dikisi secme <Sol/sag alternatif dikis secimi>

Program degistirme metodunu se¢cmek icin SOL/

3 N N'g [
SAG ALTERNATIF DIKIi$ butonuna @ basin.

Sag ve sol elbise kollari i¢in.

PWF| Alternatif dikis, sag : Sol/sag alternatif dikis
Sag koldan baglar

o

Alternatif dikis, sol : Sol/sag alternatif dikis
Sol koldan baglar

Fa¥
=
=)

™ o | AAA Sadece sag kol : Sadece sag kol dikisi

ifof 2]l
OH O

(5) Dikis yapma

o |

=]

Sadece sol kol : Sadece sol kol dikisi

E

1) HAZIR butonuna @ basin.

faSa M FATATAY
cilofif2fafafss

0 H 0O
2) Veri giris ekranindan A dikis ekranina B degisik-

‘ ” Q@" I‘ ||{3I\é| likleri gérdintdler.




3)

4)

5)
6)

7)

8)

9)

— 63—

Kollari ve elbise gévdesini dikis makinasina
ayarlayin.

Dikis esnasinda, blizgli miktarini gegici olarak
"0"a ayarlarken, BUZGUYU BIRAK butonuna C
basin.

Tus basiliyken, LED 1s1d1 yanar ve btizgl miktari
"0"a ayarlanir. Bu tusa iki kez basildiginda, LED
ISIg1 séner ve bligl miktari, secilen adimin btiz-
gl miktarina geri déner.

Ayarlanan materyaller ile istenen programin
(sag kol/ sol kol icin) birbirine uyup uymadigini
SOL/SAG DONUSUMLU DEGISTIRME butonu

20
© ile kontrol edin.

A

Dikise baslayin.
Dikis bir sonraki kademeye kadar gergeklestiril-
diginde, adim otomatik olarak degisir.

Adim otomatik olarak degismezse, diz butonuna
@ birkez basin. Programin adimi birer birer iler-
ler (A).

Adim otomatik oalrak degismezse, adim uzunlu-
gunun kaydini gerceklestirin.

Bakiniz : 95. Sayfada "9-4-(2) Adimlar arasin-
daki uzunlugun yeniden kaydedilmesi".

Dikisin sonuna kadar 5)den 7)’ye kadar prose-
ddrleri tekrarlayin.

Dikis esnasinda tam-otomatigi duraklatmak
icin, TAM-OTOMATIK DURAKLATMA butonuna

9@ @ basin. Olgiim durur, ve tam,otomatik

mod duraklar. Tekrar Baglarken, TAM-OTOMA.-

TiK DURAKLATMA butonuna @@ O tekrar

basin.



10) ip kesme iglemini pedal @ ile yapin.

(8-6 Temel ayar degerini degigtirme)

(1) Dikis makinesi hizini degistirme <Max. dikis hizi ayari>

1) MAX. DiKi$ HIZI AYARI butonuna ~1 | O ba-

sin.

2) MAX. DIKIS HIZINI DEGISTIR butonuna basin.

e
"Hiz ayar degeri" ni A degistirmek icin _.L;

(hizh) veya (yavas) tuslarina "“E"’ @ basin.

3) ENTER butonuna © basin.
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(2) Atimin degistirilmesi <Atim ayari>

o oE]
LR N

200/ 4950
Il Il
II II
|

<]D.G

1) DIKIS BILGISI EKRANI butonuna Mo} | @ ba-

sin.

2) Kademe ayar degerini A degistirmek icin "+"

veya "-"tuslarina| || = | @ basin.

3) ENTER butonuna © basin.

1) IGNE iPLIGi GERGINLIK AYARI butonuna

@ basin.
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2) “igne ipligi gerilim ayar degeri’ni A, | 0 |ile
E‘ @ arasindaki sayisal tuglara ya da Aw
butonlarina E‘ O ( EI 0) basarak degisti-

rn.

3) ENTER butonuna @ basin.

(4) Buzgu miktarini degistirme <Blizgli miktari ayari>

"+"/ "—" butonlarina

1) Adim se¢mek i¢cin ADIM SECIiMi butonuna

:'I 1 @ basin.

2) Blzgl miktar ayar degerini A degistirmek igin

AIT
+ -_—

@ basin.

(5) Yardimci beslemenin biizgii miktarini degistirme <Yardimci besleme biizgii miktari ayari>

— 66 —

tarini degistirmek igins "+"/ "-" tuglarina | 4

w
-

@ basin.

1) Adim se¢mek icin ADIM SECIiMI butonuna

:'I 11 @ basin.

2) Yardimci besleme ayar degeri A icin blizgl mik-

FY




(8-7 Kalip olusturma <Kalip olugturma>)

Kolaylikla 6rnek kalibi dtizeltmenin ve yeni kalip olusturmanin yolu temel béltimde anlatildi.

TI!Ol ANA

i|ofi]e]ala]s]
00—l ) ﬂ (m) m

[ Sef

[®sel 2|

1)
2)
3)

4)

5)

6)
7)

Materyalleri hazirlayin.

Enerjiyi ACIK konuma getirin.

Dikilen driindn ve adim sayisinin ayni oldugu bir
numuneyi ekrana getirin.

Bakiniz 61. f "8- Kalibi isteme".
Kademeyi degistirin.

Bakiniz 65. Sayfada "8-6 (2) Atimin degistiril-
mesi".

Sol/sag alternatif dikisi segin.

Bakiniz: 62. Sayfada "8-5 (4) Sol/sag alternatif

dikis secme".

HAZIR tusuna @ basin.

Dikise baslayin.

Dikis makinesini her kademede durdurun ve
blzgu miktari kontroltini yapin.
Kademeler birbirleriyle uymazlarsa, ipi kestikten

sonra "+"/ "-" butonlarina 1'.‘ I ¥ |@®basp

buizgli miktari ayar degerini A degistirin ve tekrar
dikis yapin.

Bakiniz 66. Sayfada "8-6 (4) Blizgl miktarini
degistirme".

10) Cikan dikis tarafinda elbise kolu materyali geci-

kirse, iplik degistirme isleminden sonra "+"/ "-"

butonlarina ‘."|'.‘ I ¥ | © basip yardimei

besleme igin blizgt miktari ayar degierini B de-
gistirin ve tekrar dikis yapin.
Bakiniz 66. Sayfada "8-6 (5) Yardimci besle-

menin blizgili miktarini degistirme".

11) Bir kolun dikisi bitince digerini dikin ve programi

dtizeltin.

12) Program tamamlandiginda, OLCME butonuna

g—

( S OLCU butonuna bastiktan sonra élgiim-)
| A den cikmak icin, dikis ekranindan diizen- |
\ [Eﬂm]

leme ekranina bir kez gecin. )

13) Dikise baslayin.
14) Bir sonraki kademeye kadar dikis tamamlaninca,

-67 -

dikis makinesini durdurun.



15) Diz butonuna @ birkez basin. Program adimi bi-
rer birer ilerler. (A)

16) Dikisin bitimine kadar 13) ila 15)inci proseddirleri
tekrarlayin.

17)iplik kesme islemini pedal @ ile yapin.
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(8-8 Kalibi silme <Kalip silme>)

faSal M ANA
KR [ K e e e e
OH o

SF\MPLE 7
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1) KALIP SILME butonuna G5Z| @ basin.

2) Silinecek KALIP No. butonunu [0 _ saweie—s

© goriintiilemek igin YUKARI/ASAGI KAYDIR bu-

tonlarina| < I w | @ basin.

3) KALIP NO. butonuna‘nb SAMPLE-7

|(=)ba-

sin.

4) KALIP SiLME butonuna

o

O basin.



SP.MPLE 7 5) ENTER butonuna @ basin.

O> SAMPLE-3 6) IPTAL butonuna . @ basin.

‘"
“ww

05>  SAMPLE-6
06>  SAMPLE-G “

09 SAMPLE-2
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[9. DIKIS MAKINESININ CALISMASI j
(TAM-OTOMATIK UYGULAMA BOLUMU)

(9-1 Kalibin diizeltilmesi )

(1) Tanimh adimin uzunlugunun degistirilimesi < Adimlar arasi uzunluk ayari>

* Dikis ekranindan degistirilebilecek olan durum,
dikise baglamadan 6nce secilen adimin durumu-
dur

1) Adim 71’in segili oldugu durumda, ADIM AYRIN-

TILARI butonuna | {5 | @ basin.

2) Degistirilecek adimi segcmek ADIM BESLE/GERI

butonlarina| 4 | W | @ basin

3) ADIMLAR ARASI UZUNLUK AYARI butonuna

4) “Adimlar arasi uzaklik” A, m ile EI O ara-

sindaki sayisal tuglara ya da WA butonlarina

E‘ (5 X E‘ @) basarak degistirin.
5) ENTER butonuna @ basin.
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6) IPTAL butonuna . @ basin.

(2) Tanimh adimda igne-ipligi geriliminin degistirilmesi
<Karsilik iplik gerilim ayari>

1) Adimi secmek icin ADIM SECIiMi butonuna

= @ basin.

2) ADIM AYRINTILARI butonuna | iz | @ basin.

3) KARSILIK iPLIGI GERGINLIK AYARI butonuna

@ | @ basin.
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4) “Karsilik iplik gerilimi ayar degeri’ni A, EI ile
E‘ O arasindaki sayisal tuslara ya da waA
butonlarina E O ( EI @) basarak degisti-

rn.
o ——— ———————— — — — —

| On tuslu ileti ekraninda eksi rakam girer-)

Q)
| ‘A] ken, "0" girdikten sonra eksi butonuna |
[IEEEBJ

| basin ve rakami girin. )

5) ENTER butonuna - @ basin.

6) IPTAL butonuna . © basin.

(3) Tanimh adimdaki yogunlugun degistirilmesi <Karsilik yogunluk ayari>

* Dikis ekranindan degistirilebilen durum, dikise
baslamadan énce secilen adimin durumudur.
1) Adim 71’in segili oldugu durumda, ADIM AYRIN-

TILARI butonuna @1 @ Dbasin.
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2) Degistirilecek adimi segmek icin ADIM BESLE/

GERIi butonlarina| 4 | w |@ basin.

on

3) KARSILIK KADEMESI butonuna I=_} © basin.
EER

4) “Karsilik adimi ayar degeri’ni A, m ile EI
@ arasindaki sayisal tuglara ya da WA butonla-

rna EI O ( EI ) basarak degistirin.

| %ﬁ On tuslu ileti ekraninda eksi rakam girer-)
| | l ken, "0" girdikten sonra eksi butonunal|

{ basin ve rakami girin. ]

5) ENTER butonuna - @ basin.

6) IPTAL butonuna . @ basin.
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(4) Tim adimlarda blizgii miktarinin artiriimasi / azaltilmasi

<Bilizgii miktar1 artirma/ azaltma ayari>

sin.

tuslarina

— 75—

Al‘v
+ L |

1) DIKIS BILGISI EKRANI butonuna | Mg} | @ ba-

2) Kademe ayar degerini A degistirmek igin "+"/ "-"

@ basin.

3) ENTER butonuna - © basin.

4) Ayar degerini B kontrol edin.



(5) Adimin degistirilimesinin hemen ardindan biizgii miktarinin artirilmasi / azaltiimasi
<Karsilk blizgl miktar ayari>

1) Adimi se¢cmek igin ADIM SECIiMi butonuna

[Q @ basin.

2) ADIM AYRINTILARI butonuna | {52 | @ basin.

3) KARSILIK BUZGU MIKTARI AYARI butonuna

I

J_\l?f © basin.

4) Telafi blizgl miktari ayar degerini A ve telafi
blzgu miktarinin B dikis sayisini degistirmek icin

"+"/"-" butonlarina : I = | @ basin.

B
|

Bilizgii miktar
‘. ol
(3] -

1 2 3 4----
Adim

® Telafi blizgl miktari, adim degisimi sirasindaki de-
gisiklikten sonraki adimin blizgl miktarina eklene-

cek miktardir

® Blizgl miktari dlizeltmesinin dikis sayisi, adim de-
gisiminden dlizeltme blizgli miktarina eklenecek
dikis sayisi bélimuinun dikis sayisidir.

5) ENTER butonuna @ basin.
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O n (W) m

(6) Adimin eklenmesi <Adim ekleme>

1)

2)
3)
FaZal DA
«se|7]e|ofrofn
0—|0 n {‘D)} m
4)

- 77 —

6) IPTAL butonuna . @ basin.

Veri giris ekranina A gecmek icin HAZIR tusuna

@ basin.

Adim se¢cme konumundan énceki adimi segmek

icin ADIM SEGME butonuna |s

basin.

ADIM AYRINTILARI | {3 | butonuna @ basin.

Ekrani KAYDIRMA butonlari | # | w | @ ile

degistirin ve ADIM EKLEME butonuna |~ §l| @

basin.



5) ENTER butonuna 0 basin.

6) Buzgu miktari ayar degerini B degistir-
mek icin BUZGU MIKTARI butonlarina

alls o7 ]85 @ basin
7) ENTER butonuna @ basin.

8) IPTAL butonuna . @ basin.
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(7) Adimin silinmesi <Adim silme>

1) Veri giris ekranina A ge¢gmek icin HAZIR tusuna

C -~ @ basin.

2) Silinecek adimi segcmek icin ADIM SECIMi buto-

3) ADIM AYRINTILARI butonuna | {32 | @ basin.

faSa PASAAY
<56 7e|ofrof ]

I

4) Gorintiyi KAYDIRMA tuglari | 4 | v |Oie

degistirip ADIM SILME butonuna @ basin.

5) ENTER butonuna @ basin.
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6) IPTAL butonuna . @ basin.
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(8) Kadin / erkek giyimi siniflandirmasinin degistirilmesi <Kadin / erkek secimi>

1) DIKIS BILGISI EKRANI butonuna Mo} | @ ba-

sin.

2) Secimi degistirmek icin KADIN/ERKEK SEGIMI

butonuna a @ basin.

3) ENTER butonuna © basin.

4) Muhtevay! kontrol edin @.
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(9) Bedenin degistiriimesi <Beden degisikligi>

1) DIKIS BILGISI EKRANI butonuna | Mo} | @ ba-

sin.

+p

2) Ebati degistirmek icin "+"/ "-" butonlarina

¥ | @ basin.

3) ENTER butonuna - © basin.

4) Ayar degerini @ kontrol edin.
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(10) Ofset kademe degerini ayarlamak <Kademe degeri ayari>

Kademelendirme, temel kalibi buytiltlip kigtltmek ve ebatlari gelistirmek igin kullanilan yoldur. Burada,
ebat degistirildiginde, her bir ebat icin arttirilan ve azaltilan deger her adimda ayarlanabilir.

Fasa PATA"AY
«se|7]e]ofrofn]

S006

45

2]

1) Veri giris ekranina A ge¢cmek icin HAZIR tusuna

@ basin.

2) Ayarlamak istediginiz adimi se¢mek icin ADIM

SECIMi butonuna |a

@ basin.

3) ADIM AYRINTILARI butonuna | {5 | @ basin.

4) ATIM

DEGERI AYARI DEGISTIRME butonuna

0o

Py
LA

O basin.

5) “Kademelendirme degeri’ni B, m ile E (5]

arasindaki sayisal tuslara ya da WA butonlari-

na E‘ (6 X E‘ @) basarak degistirin.
6) ENTER butonuna O basin.
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S006

an B o]l am
«sfof7]ele]iofi1n]

a——l) ﬂ (W) m
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segmek icin ADIM SEGIMi tusuna |«

na

7) IPTAL butonuna . © basin.

1) Veri giris ekranina gegmek icin HAZIR butonuna

@ basin.

2) Baslama konumunu ayarlamak istediginiz adimi

@ basin button.

3) ADIM AYRINTILARI butonuna | {3 | @ basin.

4) BASLAMA KONUMUNU DEGISTIRME butonu-

O basin.



5) ENTER butonuna @ basin.

6) IPTAL butonuna @ basin.

* Baglama konumu degistirildiginde, ayni anda her
bir adim igin blizgti miktari bilgisi birlikte hareket
eder.

(12) Bir kol programinin yansitilarak diger kol programinin yaratilmasi
<Aynalama fonksiyonu>

1) Veri giris ekranina gecmek icin HAZIR tusuna

e . @ basin.

ADIM AYRINTILARI butonuna | {3 | @ basin.

EL AR
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3) AYNALAMA butonuna © basin.

4) ENTER butonuna O basin.

5) IPTAL butonuna . @ basin.
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(13) Programin iist ¢entigini degistirme <Ust centik konumu degisimi>

ﬁlol ANN

<0 10] 11]72] 13] 14| 15|

-87-

5) EN UST KONUM DEGISTIRME butonuna @:@

1) Ekrani veri giris ekranina degistirmek icin HAZIR

tusuna @ basin.

2) En ust konum olarak ayarlamak istediginiz
adimi se¢gmek icin ADIM SECIiMi butonuna

0

3) ADIM DETAYLARI butonuna | i | @ basin.

4) ASAGI KAYDIRMA butonuna| W | @ basin.

@ basin.



6) ENTER butonuna © basin.

7) IPTAL butonuna . @ basin.

(14) Kalibin adlandiriimasi <Veri adi ayari>

2]

e m Dl
5]l 7ffellofrof11)]
o—mil i (M

1) Ekrani veri girigi A ekrani olarak degistirmek igin

HAZIR tusuna . @ basin.

2) HARF GIiRiS butonuna

— 88 -

ooc®

@ basin.



KARAKTER dugmesin rak karakter giri-
roj'> & ? si ml'jmkl'jnd(?r%la4T<Zr:kt?r:isa?j:r rai;m,ehagrf (
B’—@ -ve@-@)vesembol(,lﬂ,
MEIEIMEI\LIE , E , El ve D ) girmek mimkdinduir (B).
H] o] k] ] IMLECI SOLA TASI +#| ve IMLECI SAGA TAS!
@E@EE = © 9_' O digmesiyle imleg tasinabilir.
IEID Girilen bir karakteri silmek isterseniz, imleci sil-
EEIEIEIEIE mek istediginiz karakterin yanina getirin ve SiL
@@EEE (ERASE) oo#| @ digmesine basin.

o———|2]¢] =%l ¢ 4) ENTER butonuna O basin.

OoH o

5) Girilen harf kalip adi ekran béltimi C’de gdsteri-
lir.

(9-2 Kalibin kopyalanmasi <Kalip kopyalama>)

(1) Tam-otomatikte kalip kopyalama <Tam-otomatige kopyalama>

1) Ekrani veri girisi A ekrani olarak degiskirmek igin

HAZIR tusuna @ basin.

2) KALIP KOPYALA butonuna | Meg> | @ basin.
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3) Kopyalama kaynagi kalibini segmek icin KALIP

no butonuna |6  sawete-o | @ basin.

4) KOPYALAMA HEDEF GiRi$i butonuna "u«_bl
O basin.

10> SAMPLE-10

5) m ile EI @. arasindaki on tusu kullanarak,

kopyalanacak yerin dikis tipi Numarasini girin.
Hentliz kullaniimamis olan dikis tiplerini Aw

ddgmeleriyle ( E 0O ve EI @ ) cagirmak

mumkunddr.

6) ENTER butonuna O basin.

SP.MP

7) IPTAL butonuna © basin.

* Tam otomatik kayith kalip sayisi 99 oldugunda
ekran otomatik olarak degisir ve kalip yari oto-
matige kopyalanir.

R vy
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(2) Tam-otomatikten yari-otomatige kalip kopyalama <Yari-otomatige kopyalama>

1)

2)

faSa ALY}
cr|o|if2]afa]sy

0—‘ n {-:D:) m

3)

1@ SAMPLE-10

SAMPLE-9
.

6)

Ekrani veri girisi A ekrani olarak degistirmek icin

HAZIR tusuna @ basin.

KALIP KOPYALA butonuna | "g2> | @ basin.

Kopyalama kaynagi kalibini se¢gmek icin KALIP

No butonuna [0 saweie-s | © basin.

HEDEF GiRiSiNi KOPYALA butonuna ““«lnjl
O basin.

YARI OTOMATIGI |85 | g6riintilemek igin

YARI OTOMATIK/TAM OTOMATIK DEGISTIR-

ME butonuna @ O basin.

EI ile EI @. arasindaki on tusu kullanarak,

kopyalanacak yerin dikis tipi Numarasini girin.
Henlz kullaniimamis olan dikis tiplerini Aw

didgmeleriyle ( E @ ve E O ) cagirmak

mumkudndur.

ENTER butonuna © basin.



8) IPTAL butonuna . @ basin.

* Tam otomatik kayitl kalip sayisi 99 oldugunda
ekran otomatik olarak degisir ve kalip yari oto-
matige kopyalanir.

TR vy

(9-3 Yeni bir kalip olusturma <Yeni kalip olugturma>)

Yeni kalip olusturma yollari uygulama kilavuzunda anlatiimistir.

1) Ekrani veri girisi A ekrani olarak degiskirmek icin

HAZIR tusuna @ basin.

2) KALIP YENI KAYIT butonuna | N | @ basn.

s o] m
«sfo]7]eloftof1n]

P | ~ ﬂ(tﬂ:}m

‘ 3) Yeni olusturmak istediginiz dikis tipi numarasi-
1] I

ni EI - E © arasindaki on tugla girin. W
A Digmesiile T |@ ve | % |@ ile henuz
kaydedilmeyen dikis tipi numarasini dlizeltmek

’E—Q mumkdindir.
(Kol vatkasi dikis cesidi olusturmak icin, kol vat-

kas! dikis cesidi olusturma butonuna @ (6]

basin.)

4) ENTER butonuna @ basin.
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5) Atim ve temel ebadi degistirin.

bélimline bakiniz.
82. Sayfada "9-1 (9) Bedenin degi

bélimuine bakiniz.

6) Sol/sag degisik dikisi segin.

62. Sayfada "8-5 (4) Sol/sag alternatif dikisi
secme" bélliimiline bakiniz.

7) Blizgl miktarini girmek icin Press BUZGU MiK-
s W ol A TARI butonuna [l il 4]5] | @ basin.

qol2]4lelsliolizyl—¢€

[ Manuel giris durumunda ]
8) Girilen verileri belirlemek icin ADIM BELIRLEME

butonuna @I © basin.

00/ oo 9) “Adimlar arasi uzakhk” B, m ile E‘ @ ara-

sindaki sayisal tuglara ya da WA butonlarina

E ®( E‘ ®) basarak degistirin.
10)ENTER butonuna -.,,_l ® basin.

[ Girisin 6gretilmesi durumunda ]

8) Malzemeleri ayarlayip dikisi yapin.

9) Dikis makinesi adimin degistirme konumunda
durur.

10) Diz anahtarina basin.

11) Proseddir 7) ila 10) arasini tekrar edin.

hO0OS BOO
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(9-4 Diger iglevleri kullanma )

12) Adimlar arasi uzunlugu ayarlamak icin ENTER

butonuna ® basin.

Girilen kol programi kaliba kaydedilir.

(1) Kalibin dikis ekranindan dogrudan cagrilmasi <Dogrudan kalip secimi>

|

|5 ue 2]

P
;

00—

Emil

-

3

i

=0

o0

d il

®

o

0®

.

o

o

D

D

D

B

1»

B

i

i

o

D

D

b

2

2

o

3

)

@) n (W) m

Sik kullanilan kaliplar dogrudan se¢me butonuna
kaydedildiginde, Sadece butona basilmak suretiyle
kaliplarin kolaylikla Segilmesi mimkundur.
* Kalibin dogrudan sec¢im butonuna kayit yolu ile
ilgili olarak, 113. Sayfada "13.KALIBI DOGRU-

DAN SECME BUTONUNA KAYDETME VE BU
BUTONDAN CIKARMA" béltiimtine bakiniz.

1) DOGRUDAN SEGIM butonuna [F] | © basin.

2) Cagrilacak olan KALIP SECIMi butonuna | 03>
@ basin.

+»

3) Ebadi se¢cmek icin "+"/ "-" butonlarina

+ | © basin.

w
4) ENTER butonuna O basin.
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(2) Adimlar arasindaki uzunlugun yeniden kaydedilmesi <Olcme fonksiyonu>

800/ 4950

1) OLC butonuna | ™™ | @ basin.

| den cikmak icin, dikis ekranindan diizen-|
{ leme ekranina bir kez gegin. )

( G OLCU butonuna bastiktan sonra 6lgiim-|

2) Dikise baglayin.
3) Dikis bir sonraki ¢entie kadar yapildiginda, di-
kis makinesini bir kere durdurun.

4) Diz anahtarina @ bir kere basin. Programlarin
adimi bir ilerler. (A)

5) Dikis sonuna kadar prosedur 2) ila 4) arasini
tekrar edin.

6) Pedal @ ile iplik trimini yapin.
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10. DiKiS MAKINESININ CALISMASI

(MANUEL TEMEL BOLUM)

(1 0-1 Veri giris ekranl)

Cig—©
(8
7]
0
5]
6]
1 Km)
Buton Buton Adi Aciklama

iGNE iPLIK GERILiIMi AYAR
butonu

Butona basildiginda, igne iplik gerilim degistirme ekrani
géruntdlenir.

DISK KALDIRMA butonu

Butona basildiginda, iplik gerilim diski No. 1 kalkar.
( Bekleme sirasinda taban gerilimini KAPATIN.)

MANUEL AYRINTI AYAR
butonu

Butona basildiginda, manuel dikis ayrintilari ayar ekrani
géruntdlenir.

YARD. BESLEME iCIN BUZGU
MIKTARI "+" butonu

Butona basildiginda, yardimci besleme igin blizgli miktari
"+1" ilave olur.

alf» & g

YARD. BESLEME iCiN BUZGU
MIKTARI "—" butonu

Butona basildiginda, yardimci besleme igin blizgli miktari
"—1" ¢ikarihr.

BUZGU MIKTARI ekrani

Beslemenin mevcut blizgli miktari gértnttlenir.

YARDIMCI BESLEME ekrani

Yardimci besleme mevcut blizgl miktar gértntdlenir.

© © © 6 © o o e57F

BUZGU MIKTARI ekrani

Yardimci besleme mevcut blizgt miktar seviyede
gdruntdlenir.
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No. Buton Buton Adi Aciklama

(9) HAZIR tusu Veri giris ekrani degistirilir

(10) . BILGI tusu Veri giris ekrani ve bilgi ekrani degistirme yapilir
1

(11) m ILETISIM tugu Veri girig ekrani ve iletisim ekrani degistirme yapilir

® MOD tus Cesitli ayrinti ayarlarini yapan veri giris ekrani ekrani ve
M mod degistirme ekrani degistirme yapilir.

(1 0-2 Dikis ekram)

No.

Buton

Buton Adi

Aciklama

SAYAC DEGERI DEGISTIRME
butonu

Butona basildiginda sayac ayar ekraninin makara /parca
sayisi géruntilenir. 110. Sayfada "12. SAYACIN KULLA-
NILMASI" bélimunde ayar yaparken bu ekran goértintlile-
nir.

SAYAC DEGISTIRME butonu

Butona basildiginda saya¢ / makara sayisi degisir. 110.

Sayfada "12. SAYACIN KULLANILMASI" bélimiinde
ayar yaparken bu ekran gértinttlenir.

DIKIS UZUNLUGU ekrani

Dikis sirasinda dikis uzunlugu gérdntdlenir. iplik trimi
yapildiginda, ekran "0" olarak temizlenir.
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(1 0-3 Ayrintili veri giris ekranl)

©
L1
2 o1
(5
(6
No. Buton Buton Adi Aciklama
(1] YARDIMCI PEDAL KULLANMA | Butona basildiginda, yardimci pedal kullanma modu
N MODU SECME butonu secim ekrani gértntilenir.
(2] YARDIMCI BESLEME MODU Butona basildiginda, yardimci besleme kullanma mod
SECME butonu secim ekrani gértntilenir.
(3] o TEMEL ATIM AYARI butonu Butona basildiginda, temel atim ayar ekrani géruntdlenir.
(4] YARDIMCI BESLEME Butona basildiginda, yardimci besleme interlok mod ayar
INTERLOK MODU AYAR ekrani gérdntdlenir.
butonu Ayarlari icerigine gére Ekran/Ekran disi
degistirilir.
(5) BUZGU MIKTARI ARALIGI Butona basildiginda, biizgli miktari araligiayar ekrani
LR AYAR butonu goriintiilenir.
(6) KARSILIK IPLIK GERILIM Butona basildiginda, karsilik iplik gerilim ayar ekrani
DEGISTIRME butonu gériintiilenir.
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(10-4 Dikis makinesinin temel kullanimi )

(1) Malzemeleri hazirlayin.

Sol ve sag kollari ve elbise gévdesini hazirlayin.

(2) Guicu acin.

1) Glg anahtarini ACIK konuma getirin.
2) ilk ekran gériintiilendikten sonra veri giris ekrani
gdérintdlenir.

ra, tim ekranlarda gallglr. Dolayisiyla, |
dikkatli olun. ]

1) Ekrani dikis ekranina getirmek icin HAZIR anah-

tarina . © basin.

viyesi pedalin n6tr konumuyken (pedalin |

(

I A

| éﬁ basili olmadigi durumdaki konum) ve |
| |IEIIEEII "0" degilken 163. f "23-2 Yardimci
I

\_

pedal ayarini yapma" béliimiine bakin ve|
yeniden ayar yapin. ,

2) Ayarl degeri YARDIMCI BESLEME i¢in BUZGU

$l=

MIKTARI butonlar

@ ile degistirin.

3) Kolari ve elbiseyi dikis makinesi lizerinde ayarla-

yin.
4) Dikise baglayin.

—99 -



5) Yardimci pedal @ ile blizgl miktarini ayarlayin.
6) Dikis sonunda pedal @ ile iplik trimi yapin.

(1 0-5 Temel ayar degerinin degigtirilmesi)

(1) Dikis hizinin degistiriimesi <Maksimum dikis hizi ayari>

1) MAKS. DIiKiS HIZI AYAR butonuna ED] (1]

basin.

2) Dikis hizini degistirmek icin MAKS. DIKiS HIZI

DEGISTIRME but A o
S utonuna e (mzl) ve -

(yavas) @ basin.

3) ENTER butonuna © basin.
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(2) Atimin degistirilmesi <Atim ayari>

1) MANUEL AYRINTILAR AYAR butonuna | {33
© basin.

20
2) TEMEL ATIM AYARI butonuna i

il 505

@ basin.

3) “Temel adim ayar dederi’ni A, EI ile EI (3)
@] arasindaki sayisal tuglara ya da WA butonlarina

E‘ O E‘ @) basarak degistirin.
4) ENTER butonuna @ basin.
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(3) igne iplik geriliminin degistirilmesi <igne iplik gerilim ayari>

1) IGNE IPLIK GERILIM DEGISTIRME butonuna
=it | @ basin.

2) “igne ipligi gerilim ayar degeri’ni A, EI ile
E‘ @ arasindaki sayisal tuglara ya da waA
butonlarina E‘ O ( EI 0) basarak degisti-

rn.

3) ENTER butonuna - @O basin.
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11. DIKIS MAKINESININ KULLANIMI
(MANUEL UYGULAMA BOLUMU)

(11-1 Ayrintil ayar degerin degistirilmesi )

(1) Yardimci pedal kullanma modunun degistiriimesi <Yardimci pedal kullanma se¢cimi>
interlok modu A’dan adim modu B’ye degistirme

"Interlok modu neye benzer ?"
Bu mod "btizguti miktari"nin yardimci pedal miktarinin interlok ile degistigi moddur.

"Adim modu neye benzer ?"
Adim modu "blizgu miktarl" artiginin yardimeci pedal 6n kismina basildiginda +1 arttigi ve Yardimci pedal
arka kismina basildiginda "blizgi" miktarinin—1 azaldigi moddur.

1) MANUEL AYRINTI AYAR butonuna | iz | @

basin.

* A interlok mod ekranidir.

2) YARDIMCI PEDAL KULLANMA MODU SEGIM

butonuna @ basin.
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0 3) ADIM MODU SECME butonuna |=! ! | @ basin

* Adim modu secildiginde, blizgld miktari aralik
ayar EIEEN — 4 ila + 35 arasinda sabitlenir.

4) ENTER butonuna O basin.

@] 5) IPTAL butonuna @ basin.

1) MANUEL AYRINTI AYAR butonuna | it | @

basin.
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2) YARDIMCI BESLEME MODU SECIM butonuna

3) Yardimci besleme kullanma modunu segin.

M
©

: Sabit deger, sayilar ile manuel olarak
girilebilir ve ayarlanabilir.

B #| © :Sabit deger, oran (%) ile manuel
olarak girilebilir ve ayarlanabilir.

#3 | O :Bizgu miktari interlok islemi yapilir.
Ayar sayi girisiyle 106. Sayfada
"11-1 (3) Yardimci besleme interlok
modunun ayarlanmasi" ile yapilir.

El w | @ :Buzgl miktar interlok islemi yapilir.
Oran (%) girisi 106. Sayfada "11-1
Yardimci leme interlok
modunun ayarlanmasit" ile ayar
yapllir.

4) ENTER butonuna @ basin.
5) IPTAL butonuna . © basin.
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(3) Yardimci besleme interlok modunun ayarlanmasi <Yardimci besleme interlok modu ayari>

Onceki madde 3)in | } &

mesi" secildigindeki ayardir.

0O veya

13

@si "11-1 (2) Yardimci besleme kullanma modunun degistiril-

@ basin.

1) MANUEL AYRINTILAR AYAR butonuna @

2) YARDIMCI BESLEME INTERLOK MODU AYAR

Be

butonuna

- 106 -
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3) Yardimci besleme interlok mod ayarini yapin.

-4
~ B

© basin. Ust sinir degerini EI ile E O ara-

sindaki sayisal tuglara ya da WA butonlarina

E (6 X EI @) basarak girin.

{ 2\ On tuslu ileti ekraninda eksi rakam glrer-\
| | ken, "0" girdikten sonra eksi butonuna |
\ EEW basin ve rakami girin. )
2. Ardindan, LV.1 yardimci besleme buizgti miktar
O basin. E‘ ile E‘ (5)

arasindaki sayisal tuglara ya da WA butonlarina

E‘ 0 ( EI @) basarak yardimci besleme

blzgu miktarini girin.

1.LV.1 blzgu miktari arahgi ayar butonuna

ayar butonuna| 0

Ayni sekilde, LV.2, LV.3, LV.4 ve LV.5 degerlerini
ayarlayin.
Ekrandaki A gértiniimu su sekildedir:

+ Blizgli miktari — 4 ila 5 iken, yardimci besleme
blizgl miktari degeri %0’dr.

+ Blizgu miktar1 6 ila 10 iken, yardimci besleme

blizgli miktari degeri %10°dur.

Blizgu miktar 11 ila 15 iken, yardimci besleme

blizgl miktari degeri %25'tir.

+ Blizgu miktari 15 ila 20 iken, yardimci besleme
blizgli miktari degeri %30°dur.

 Blizgli miktar1 21 ila 35 iken, yardimci besleme
blizgli miktari degeri %35'tir.

* Oran (%) girerken, ayar degeri %5 birim ile
duizeltilir.

4) ENTER butonuna © basin.

5) IPTAL butonuna . © basin.
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(4) Biizgti miktari araliginin ayarlanmasi <Biizgli miktar1 araligi ayari>
"11-1 (1) Yardimci pedal kullanma modunun degistiriimesi™’de interlok modu secildigindeki ayardir.

4)

-108 -

=
faaay

1) AYRINTI AYAR butonuna | (it | @ basin.

2) BUZGU MIKTARI ARALIK AYAR butonuna

@ basin.

$]=

© butonlariyla blizgl miktari alt

limit degerini

girin.

2 I

@ butonlariyla blizgl miktar tst

limit degerini

girin.

5) ENTER butonuna © basin.

6) IPTAL butonuna . @ basin.



(5) Karsilik iplik geriliminin ayarlanmasi <Karsilik iplik gerilim ayari>

1) MANUEL AYRINTILAR AYAR butonuna | 3%

© basin.

2) KARSILIK iPLIK GERILIM AYAR butonuna
0

— 4

@ basin.

3) “Karsilik iplik gerilimi ayar degeri’ni A, E ile
E © arasindaki sayisal tuglara ya da waA
butonlarina EI O ( E @) basarak degisti-

rin.
( %ﬁ On tuslu ileti ekraninda eksi rakam girer-)
| | ken, "0" girdikten sonra eksi butonunal]|
{ basin ve rakami girin. )
4) ENTER butonuna @ basin.
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7 @] E.Lo 5) IPTAL butonuna @ basin.

(12. SAYACIN KULLANILMASI )

(1 2-1 Sayac ayar prosediir )

1) Sayac ayar ekranini gériintileyin.

MOD tusuna [ @ basildiginda, SAYAG

AYAR butonu | 23-| @ gérintiilenir.

Bu butona basildiginda, sayac¢ ayar ekrani gé-

riintdlenir.
Q O I
I 2) Sayag tiirii segimi
Bu dikis makinesinde iki tlr saya¢ bulunur, sun-
i W lar, dikis sayaci ve par¢a sayisi sayacidir.
@’-3-- Sayagc turi seg¢im ekranini gérlintlilemek icin
DIiKiS SAYACI TUR SECIiMi butonuna g (3)
123
\179_'.3..
O——=
’ veya ADET SAYISI TUR SECIM butonuna he

O basin. ilgili sayac tirleri ayri ayri ayarlanabilir.

"\T;'a 5 /
o A
|

O)l i Kej ™
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[ Dikis Sayaci ]

YUKARI Sayag ¥ :

—

Her dikis dikildiginde, mevcut rakam yukari yénde
artar. Mevcut deger ayarlanmis degere esit oldugun-
da sayim ekrani gosterilir.

ASAGI SAYAG ¥4 .

Her dikis dikildiginde, mevcut rakam asagi yonde
azalir. Mevcut deger "0" rakamina esit oldugunda
sayim ekrani gosterilir.

Sayag kullaniimiyor G‘EG ;

—

[ Parca sayisi sayaci ]
YUKARI Sayag ¥ . :

Her gémlek kolu dikildiginde (mantel dikis durumun-
da iplik her kesildiginde), mevcut deger yukari yénde
artar. Mevcut deger ayarlanan degere esit oldugun-
da, sayac ekrani gésterilir.

ASAGI Sayag Wi :

Her gémlek kolu dikildiginde (mantel dikis duru-
munda iplik her kesildiginde), mevcut deder asagi
yénde azalir. Mevcut deger "0" rakamina esit oldu-
dunda, sayac ekrani gésterilir.

Sayag kullaniimiyor @E’fs _

Lo
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Sayac ayar degerinin degistiriimesi
Dikis sayacinin kullaniimasi durumunda DIKiS
SAYACI AYAR DEGERI DEGIiSTIRME butonuna

200 | @ basin ve pargca sayisi sayacinin kul-

laniimasi durumunda PARCA SAYISI SAYACI

AYAR DEGERI DEGISTIRME butonuna [~ so

@ basin, bdylece ayar dederi giris ekrani goru-
nur. Buraya ayar degerini girin.
(Ekran A’ya bagvurun.)

Sayac¢ mevcut degerinin degistirilmesi

Dikis sayacinin kullaniimasi durumunda DiKiS
SAYAC| MEVCUT DEGER DEGISTIRME buto-

123

nuna e basin ve pargca sayisi sayacinin

kullaniimasi durumunda PARCA SAYISI SAYA-
Cl MEVCUT DEGER DEGISTIRME butonuna

15

O basin, bdylece ayar degeri giris ekrani

gériinur. Buraya mevcut degeri girin.
(Ekran B’ya basvurun.)



(1 2-2 Yukari sayimi birakma prosediirl'i)

GO ot Dikis islemi esnasinda en son sayiya ulagildigindan,
Yukari sayim ekrani gdrtilecektir ve bip uyarisi ve-
rilecektir. Sayaci sifilamak igin TEMIZLE butonuna

C | @ basin. Bu durumda ekran dikis ekranina

dénecektir. Akabinde saya¢ yeniden yukari yénde
saymaya baglayacakitir.

LI =

@) (W)

13. KALIBI DOGRUDAN SECME BUTONUNA KAYDETME VE
BU BUTONDAN CIKARMA

Yonelt butonlariyla sik¢a kullanilan kalip numarasini kaydedin.
Kaliplar bir kez kaydedildiginde, kalip secimi sadece butona basilarak kolaylikla segilebilir.

(13-1 Nasil kaydedeceksiniz )

1) Direkt kalip ekranina gelip M @ butonuna

basildiginda, ekranda direct kalip kaydet butonu

N9E| @ gorilur.

Bu butona basildiginda, direkt kalip kayit ekrani
gordldr.
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(1 3-2 Cikarma Yc'intemi)

2)

3)

4)

Kaydedilecek butonu segin.

Direkt kalip olarak 30 farkli kalip kaydedilebilir.
30 direkt butonu @ ekranda belirir. Kaydetmek
istediginiz yerde bulunan butona bastiginizda,
kalip numarasi listesi ekranda belirir.

Kaydedilecek kalip numarasini secin.

Kalip numarasi butonuyla @ kaydetmek istedi-
giniz kalib1 seg¢in. Segcilen butona iki kez basildi-
dinda secimden vazgegilir.

Direkt kalib1 kaydedin.

ENTER butonuna @ basildi§inda direkt

kalip kaydi sonlandirihr ve direkt kalip numara
kaydi ekrani g6sterilir.

Kayith kalip numarasi direkt butonunda gésteri-
lir.

ra Y
N@
[*]
ui) PATTERN1 Hady
u@ PATTERNZ
u@ PATTERNZ AI
u@ PATTERN4 E
0 PATTERNS
00— 4
u@ PATTERNG E. P)

OoH ol

1) Cikarilacak kalip numarasini secin.

2)
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Kalip numarasi nasil kaydedilir baslikli 2) nu-
marali 6gede kalip numarasi liste ekranina
gectikten sonra, kalip numarasi digmelerini @
kullanarak kayitli kalip numaralari arasindan ¢i-
karmak istediginiz kalip numarasini segin.
Dogrudan dikis ¢esidini kaldirin.

ENTER dugmesine - @ basildigi zaman,

dogrudan dikis ¢esidini kaldirma iglemi tamam-
lanmis olur ve dogrudan dikis cesidi numarasi
kayit ekrani gértinimdne gegilir.



(1 3-3 Satin alirken kayitl olan durum )

Satin aldiginizda Kalip No : 1 — 10 kayithdir.

(14. DiKiS MODUNUN DEGISTIRILMESI

(2
:
! 12.3.. | ric> 2D
Tt | W2 R
N@IEEI

1)

2)

3)
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Dikis secim ekranini gosterin.

MOD butonuna [\ @ basildiginda, MOD SE-

@ ckranda goériiltir.

Dikis modunu secin.
Dikis dikmek istediginiz dikis modunu segmek

Dikis modu sec¢im diigmesinin gérunttisu hali ha-
zirda secilmis olan dikis moduna gore degisir.

Yari-otomatik dikis secildiginde :

e
Tam-otomatik dikis segildiginde : @
E

N@@
Mandtiel dikis secildiginde : 1@
{9 F

Dikis modunu belirleyin.
MOD tusuna € @ basildiginda Dikis modu

veri girdi ekrani gordiltir.



(15. HAFIZA DEGiSiM VERILERININ DEGiSTIRILMESI )

(1 5-1 Hafiza degisim verilerinin degistirilmesi i§lemi)

@
| oz |

IER 1004
0
\\\u\\\ Idvz'3

OH 0O

7 5 =~

1)

2)

3)

— w— —
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Hafiza degisim veri listesi ekranini gériintiile-
yin.
MOD butonuna M © basildiginda, HAFIZA

DEGISIM butonu | ,!| @ ekranda gorillir.

Bu tusa basildiginda, hafiza degisimi veri listesi
ekrani ekrana gelir.

Degistirmek istediginiz hafiza degisimi buto-
nunu secin.

YUKARI/ASAGI DOLASMA butonuna = < |

v | @ basin ve degistirmek istediginiz @ veri

maddesi butonunu segin.

Hafiza degisimi verilerini degistirin.
Hafiza degisimi verilerini degistirin. Hafiza de-
disimi verilerinde piktograflari secebilecegdiniz
ve rakamlari degistirebileceginiz veri unsurlari
bulunmaktadir. Pembe renkli rakamlari [[IIEN
degistirmek icin veri maddeleri lzerinde yer al-
maktadir ve ayarlanan deger degisim ekraninda
on tusla ve +/- butonlariyla degistirilebilir.
Piktograf se¢mek icin mavi renkli rakamlari
veri maddeleri tizerinde bulunmaktadir
ve degistirme ekraninda gtilen piktograflar seci-
lebilir.
Hafiza degisimi verileriyle ilgil detaylar icin 117.
ayfada "15-2 Hafiza degisimi veri listesi" ne
basvurun.

%ﬂ On tuslu ileti ekraninda eksi rakam girer-)
| ken, "0" girdikten sonra eksi butonuna |

basin ve rakami girin. ]



(1 5-2 Hafiza degisimi veri Iistesi)

1) Seviye 1
Hafiza degisimi verileri (seviye 1) dikis makinalarinin yaygin sekilde sahip olduklari hareket verileri ve tiim

dikis kaliplarinda, yaygin sekilde ¢alisan verilerdir.

No.

Madde

Ayar Araligi

Yazi birimi

Baslangic ekrani

Dikise baslama seciminde ters teyel
Secim yok, tek ve ¢ift segceneklerinden birini segin.

®

: Yok : Tek : Gift

Yok

Dikis sonu seciminde ters teyel
Secim yok, tek ve ¢ift seceneklerinden birini segin.

@ : Yok : Tek : Gift

Yok

Ters teyelli teyel sayisi
Dikis baslangicindaki teyel sayisi
Ve dikis sonunda ayarlanan teyel sayisi.

Hﬁﬁm

Oile 19

1 teyel

5 teyel

Ters teyel hizi
Dikis baslangicinda ve dikis sonunda
Ayarlanan ters teyel hizi.

Fs)
—t

200 ile
3000

10sti/min

800sti/min

ons

Durma aninda ignenin pozisyonu
Dikis esnasinda gecici durma anindaki igne pozisyonu
segcilir.

“\Um : ASAGI Id

EEE R S

: YUKARI

ASAGI

006

Yumusak baslangi¢ ayarindaki teyel sayisi

Dikis baslangicindaki yumusak basglangi¢
teyel sayisi.

Id\1/_2'3

Oile9

1 teyel

0 teyel

Yumusak start hiz ayari

Dikis baglangicindaki yumusak baslangi¢c
hizi.

200 ile
2000

10sti/min

800sti/min

Sikistirma dikis secimi

Sec¢im yok, sadece baslangicta, sadece sonda ve hem
baslangicta hem de sonda sec¢eneklerinden birini segin.

% : Yok E
H : Son H

: Start

: Her ikisi

Yok

ong

Sikistirma teyeli sayisi

Sikistirma dikis teyel sayisi ayarlanir.

Oile9

1 teyel

0 teyel

Kondensation hiz ayari

8 =

Sikistirma dikisinin hizi ayarlanir.

200 ile
2000

10sti/min

800sti/min

Bekleme durumundaki baz gerilim
Bekleme durumundaki (dikis stresi harig)
baz gerilim ayarlanir.

@ ©

0 ile 200

20

117 -




No. Madde Ayar Araligi | Yazma birimi | Baslangic ekrani
Karsilik gerilim modunun secilmesi - - Mantiel
Mantiel (rakamsal deger), mantel (seviye) ve otomatik rakamsal
seceneklerinden Birini segin. (deger)
@] : Rakamsal deger .l : Seviye
@ : Otomatik
Mandtiel ayar islemi i¢in (rakamsal deder), 124. Sayfada
"15-3 (1) Karsilik gerilim kilavuzunun aciklanmasi
(sayisal deger)" béltimuine basvurun.
Karsilik gerilim manuel (seviye) ayari —200ile 1 Seviye 1)
Bu madde karsilik gerilim modu segiminde "manuel 200 10
(seviye)" secildiginde ekranda gérdlur. Her seviye icin karsilik Seviye 2)
gerilim degeri ayarlanir. 20
— 126. Sayfada "15-3 (2) Karsilik gerilim kilavuzunun Seviye 3)
aciklanmasi (seviye)" béliimiine basvurun. 30
Jot4 Karsilik gerilim otomatik ayari biizgii miktar -——= -——=
Bu madde karsilik gerilim modu se¢iminde -4ile35
"otomatik" secildiginde ekranda gértiltir. Her bir blizgt miktari Karsilik
icin karsilik gerilim degeri Ayarlanir. gerilim degeri
— 129. Sayfada "15-3 (3) Karsilik gerilim otomatiginin —200ile 200
aciklanmasi" agiklamasina Basgvurun.
Biizme yumusatma fonksiyonu ayari - - Kullaniimiyor
Blizgl yumusgatma fonksiyonunun kullanimi segilir.
131. Sayfada "15-4 Biizqgii rahatlatma islevinin
aciklamasi" Basgvurun.
wﬁf‘ : Kullaniimiyor wdft : Kullanimda
Biizme yumusatma fonksiyonu ayarindaki teyel sayisi 1ile 20 1 teyel 1 teyel
Blizme yumusatma fonksiyonundaki »r'{':.
teyel sayisi ayarlanir. A
Biizme yumusatma fonksiyonu biizme miktari ayari R 1ile 35 1 1
Blizme yumusatma fonksiyonunun blizme ?'
miktari ayarlanir.
Dikis aninda veri depolama fonksiyonu - - Depolama
Dikis ekraninda verilerin depolanip depolanmadidi veya
verilerin ne zaman degistirildigi segilir.
* Kismi blizme miktarinin depolanmasini/depolanmamasini
se¢cmekle, kismi blizme miktarinin kompanze edilmesi
veya stop detayli bilgisi degistirilir.
&£
Gf@ : Depolama yok @ : Depolama
Basamak seciminin degisim aninda sesli uyari verme ayari - -——= Sesli uyari
Basamak degistirildiginde sesli uyarinin verilip veriimeyecegi ayari yapilir yok
@%)}ﬁ : Sesli uyari yok @ €3 : Sesli uyan
Yardimci pedal kullaniminin secilmesi - -——- Kullanim
Yardimcipedalin kullanimi segilir. @)

%J : Kullaniimiyor

el DI : Kullanim @

Blizme miktar yardimci pedala
basma miktarina degisir.

Yardimci pedalin én béliimtne basmakla
blizme miktari +1 derece artar ve geri
béllimiine basmakla -1 derece azalr.

— Manuel mod icin 103. Sayfada "11-1 Ayrintih ayar
degerinin degistirilmesi" bélimune bakiniz.

+
A Dn’ : Kullanim @
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No.

Madde

Ayar Araligi

Yazim birimi

Baslangic Ekrani

Blizmeden vazgecilmesi anahtarinin kullanilmasi sec¢imi
Blzmeden vazgecilmesi anahtarinin kullaniimasi secilir.

& Ll
o)
& s
& 2

* Anahtar geri teyelleme seklinde kullanildiginda, geri
teyelleme digmesi ekren segimi ile ekran ayari yapildiginda
blizmenin iptali dligmesi paneled gorulr.

* Bu ayar, manuel mod icin gecersiz olur.

: Kullaniimiyor

: Blizme yapmadan kullanim

: Geri beslemeli teyel kullanimi
: Hem bulizme yapmadan hem de ip kesme iptal
seklinde kullanim

: Hem geri teyelleme hem de ip kesme iptal
seklinde kullanim

Blzme
yapmadan
kullanim

Diz anahtarinin kullaniimasi
Adim degisiminde diz anahtarinin kullanilip kullanilimayacag segilir.

-% : Kullaniimiyor -: Kullanimda

Kullanimda

Aralik seciminin degistirilmesi aninda bliizme miktarini
kilitleme islevi

Aralik seciminin degistiriimesi aninda her basamakta
blizme miktarinin aralik miktarindaki degisime gore
duzeltilip Duzeltiimeyecegi secilir.

H%E?@ : Degisim yok E%‘b-'& : Degisim

Degisim
yok

Secim yéniindeki iplik kesilmesi ainda ekran degistirme
islevi

Son basamagin disindaki bir basamakta ip kesme islemi
yapildiginda Ekranin degistirilip degistiriimeyecegi segilir.

@ - Degisim yok @ : Degisim

Degisim
yok

Yardimci besleme girdi modunun sec¢imi

Ofset rakamsal deger veya % oran ile yardimci besleme
girdinin Uygulanip uygulanmayacagi secilir.

i 3258 o B
E”EN}_"J : Rakamsal deger 'Z”EJ&_“J : Oran

Rakamsal
deger

o2 4

Biizme miktari artirma/azaltma girdi modu

EINEN Bizme miktarini artirma/azaltma deger deger
girdisinin offset rakamsal deger veya % oranla birlikte
yapilip yapilmadigi segilir.

@ % : Rakamsal deger @ % : Oran

0 ile 200

Rakamsal
deger

L0256

LNl

Start pozisyonu degisim y6niiniin se¢imi
Start pozisyonu degisiminin blizme verisi ile kilitlendigi veya
sadece start pozisyonun hareket edecegi segilir.

‘ .@ - Biizme verileri ile kilitli

AR @ : Sadece start pozisyonu hareket eder.

Blizme
verileri ile
kilitli
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Madde Ayar Araligi | Yazim birimi | Baglangi¢ Ekrani
L0226 Dil Secimi ___ _ Secim yok
Panelde goértilen dil segilir.
H#E#E  Japonca Enelish  ingilizce
HIrfE{FF  Cince FIrERET  Cince
(basitlestirilmis) (geleneksel)
Espafinl  ispanyolca Italiano  italyanca
Frangaiz  Fransizca Deutzch  Almanca
Portugugs  Portekizce Tarkee  Tlrkce
Tigng Wigt  Vietnamca ZH=M  Korece
Indonezia  Endonezya dili Pycckiad - Rusca
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2) Seviye 2
MOD anahtari 6 saniye sUlreyle basili tutuldugunda hafiza anahtar verisi (seviye 2) dlizenlenebilir.

No. Madde Ayar araligi | Yazim birimi | Baglangig ekrani
ip kesildikten sonra pres pozisyonunun secilmesi - - YUKARI
ip kesildikten sonra pres pozisyonu ayarlanir.
- b
%»L - ASAGI >8> :YUKARI
[AEl | Azami dikis hizi ayar . 200 ile 10sti/min 3500sti/
Dikis makinesinin azami dikis hizi ayarlanir. ”5:}) a 3500 min
[fiE) | Dusiik hizda dikis ayan = 200 ile 5sti/min 200sti/min
Dikis makinesinin asgari dikis hizi ayarlanir. = [T 400
koo4d iplik kesme dikis hizi ayari O 100 ile 5sti/min 160sti/min
e
Kesme anindaki dikis hizi ayarlanir. =t 250
[AfE | Buislev el lambasi yanip séndiigiinde ayarlanir. Oile 8 1 0
0 : Yanip s6nen isikta azalma iglevi olmaksizin A O, A
1 : Disuk etkili — 8 :YUksek etkili
KOog Rotasyon start pedalina basma giic ayari 1.0ile 5.0 0.1mm 3.0mm
Pedalin nért pozisyondan dikis makinesinin start O ;\_\,“:J
Pozisyona gegis gticu ayarlanir.
kK007 Pedal diisiik hiz secimi 1.0ile 10.0 0.1mm 6.0mm
Pedalin nétr pozisyondan dikis makinesinin hizli ._‘ﬁ_y;\_\“,::/
baslangi¢ Pozisyonuna gegis béltimu segilir.
IiEN | Pedal presinin kaldinimasinin baslangig ayari —1.0ile 0.1mm —2.1mm
Pedalin nétr pozisyondan elbise pres lifti start & ;\_\“.:J -6.0
pozisyonuna gegen béltimii segilir. —
K009 iplik kesimi start pedal vurusu -1.0ile 0.1mm —5.1mm
Pedalin nétr pozisyondan iplik kesme start % ;.\:y, -6.0
pozisyonuna gecen bélimu segilir.
K010 Pedal azami rotasyon sayisina ulagacak sekilde basma ayari 1.0ile 0.1mm 15.0mm
Pedalin nétr pozisyondan azami rotasyona ulasma J.;t ) ﬁ}::/ 15.0
pozisyonuna gegen bélimu segilir.
K011 Pedal nétral pozisyon kompenzasyonu -15ile 15 1 -1
Pedalin nétral noktasinin kompenzasyon i
degeri ayarlanir.
Otomatik lift kaldirma zamani . 10 ile 600 10saniye 60saniye
Pres liftinin kaldirma pozisyonda bekleme =
stiresi.
Pedal egrisi secim islevi - - Duz gizgi

Pedala basma anlaminda dikis makinesinin rotasyonn

sayisinin Egrisi segilir.
e /' 0 : Duz gizgi

el (" 2 : Kare kok

Rotasyon,
sayisl

\“.:Jj 1 : Kare

Pedal vurusu
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No. Madde Ayar araligi | Yazim birimi | Baglangic ekrani
Ip kesildikten sonar igneyi kaldirmak icin geri - - Etkisiz
rotasyonun secilmesi
ip kesildikten sonar dikis makinesi ters dogrultuda déner Ve
igne ¢ubugdu Ust 6l noktasina yakin bir noktaya gelir.
%»@3}5‘1\ ‘Etkisiz > it Etkil
Dikis baslangici A/M degisim islevinde geri -——— -——- Mantiel
teyellemenin secilmesi calistirma
Dikis baglangicinda ters teyellemenin dikis hizi belirlenir. ile hiz
69/ : Mandel pedalla ¢alistirma veya benzeri hiza
M uygun
@/ : geri teyelleme hiziyla ayarlanan hiza
uygun
K016 Dikis baslangicinda ters teyellemeden hemen sonar - -——- islev yok
islevin Durdurulmasinin sec¢imi
Dikis baslangicinda ters teyelleme tamamlandiginda dikis
Makinesinin durudurulmasi iglevi
r% : Islev yok v @ :islev agik
Sikistirma/EBT degisim hizi Oile 250 10sti/min | 170sti/min
EBT baslangici aninda (dikis sonundaki ters E/ O.|,
=iy
teyelleme) Baslangi¢ hizi ayarlanir.
Yeniden dene isglevinin secimi - -——— Yeniden
Dikis makinesi kilitlendiginde makinayi ters yénde dene iglevi
Cevirdikten sonar azami torkla dikis makinesinin normal yok
Ydénde cevrilmesi iglevi segilir.
%’ 't . Yeniden dene islevi yok
Ullr : Yeniden dene islevi ile
#) Pt
k14 Dikis makinesi baslama egrisinin secimi -——— -— Normal
Dikis makinesinin baglama egrisi segilir. edri
Q?g‘ : Normal egri / : daha keskin egri
[Ell | Dikis makinesinin stop aninda pres pozisyonunun -——= - ASAGI
secilmesi
Dikis makinesi gecici olarak durduruldugunda pres ayagi
Pozisyonu segilir.
L, : ASAGI o YUKARI
Ebat sinifi ayan -——= -——- Japon
Yeni kalip yaratildigindan baslangi. Degeri Centilmen
(Gilke beden sinifi, erkek kadin se¢imi ve temel %} No. 6
beden ayarlanir). '
o,
— 133. Sayfada "15-5 Beden sinifi agciklamasi" 3%
béltimine bagvurun
[fiEE) | Baslangic araliginin ayarlanmasi 1.5ile 6.0 0.1mm 2.0mm
Yeni kalip yaratildigindan baslangi¢ aralik WG &%
g
Degeri ayarlanir.
IiEEl | Alt besleme miktari kompenzasyon degeri -1.0ile 1.0 0.1mm Oomm

ayari

Ayarlanan kompenzasyon degderi ve gercek
alt besleme miktari ayarlanir.

Emif o
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Madde

Ayar araligi

Yazim Birimi

Baslangi¢ Ekrani

Ust besleme miktari karsilik deger ayari

Ayarlanan karsilik degeri ve gercek Ust
besleme miktari ayarlanir.

W 2

-1.0ile 1.0

0.1mm

Oomm

iplik gerilim egrisinin secilmesi

iplik gerilim egrisinin egdimi secilir.
[ : Standart IE“ : Nazik (ince malzeme-

ler)

Standart

Ters teyelleme tusu ekraninin secilmesi
Dikis ekraninda ters teyelleme tusu ekrani segilir.

—#Eﬁl : Ekran yok _yM : Ekran

Ekran yok

KO27

Disk yuksekligi zaman ayari

iplik kesiminin baglamasindan itibaren disk
ylikselme zamani ayarlanir.

S

%

Oile 40

18

Geri kalan ip uzunlugu ayari

ip kesilmesi anindan geriye kalan ip uzunlugu
ayarlanir. Ayarlanan deger degistirildiginde,
dik kapama zamani disk artigi islevinden
degistirilir.

Oile 40

o — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — —

@ Seviye 2 icerigi degistirildiginde, KAPAT butonuna

muna gecer. Dolayisiyla cihazi kapattiktan sonra yeniden cihazi acin.

a0

"KAPALI ekran konumu"
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(1 5-3 Karsilik iplik geriliminin aciklamasi )

Dikis makinesi karsilik gerilim modunu se¢gmek suretiyle veri girdi ekranindaki ayar prosediirtinti ve dikis
ekraindaki basamak ayari detaylarini degistirebilir 6zelliktedir.

(1) Karsilik gerilim kilavuzunun aciklanmasi (sayisal deger)

Karsilik ip gerilim manteli (ntimerik deger) her basamakta ayarlanabilecek karsilik ip gerilimi Girildiginde
dogrudan girdi niimerik degerinin yoludur. Bir sonraki asamda ayar islemi agiklanmaktadir.

1) Ekran Hafiza degisimi listesini goriintiileyin

Yandaki MOD diigmesine ] @ basildigin-

da HAFIZA DEGISIM butonu | <gw!| @ ekranda

gértildr. Bu butona basildiginda, hafiza degisim
listesine ait ekran g6rulir.

2) Karsilik gerilim modunu segin.

. T
;@jj_f Karsilik ip gerilimi butonunu @;;'ﬂ O secmek
. icin YUKARI / ASAGI OK butonlarina | W I
% @ |
F oo 4. | @ basin. Karsilik gerilim modu segim
0 B0 | ekrani gordldr.
O A.
8iv | 8 5 LE—G
L0110 hd
20 |
Q| Ve——0
|

Ol i Q™
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Karsihk gerilim
modunun zegilmesi
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3)

4)

5)

-125-

Karsilhk gerilim manuelini (niimerik deger) et-
kinlestirine.

ETKINLESTIR butonuna | @ " | @ basin.

Karsilik gerilim manuelini (niimerik deger)
belirleyin

ENTER butonuna @ basildiginda, karsi-

ik gerilim modu se¢im ekrani kapatilir karsilik
gerilim modunun sec¢imi tamamlanir. Ve ekran
hafiza anahtari liste ekranina déner.

HAZIR anahtarina basildiginda M O, veri

girdi ekrani gosterilir. Basamak detaylari ekrani-
niagmak icin BASAMAK DETAYLARI butonuna

@l @ basin.

Karsilik gerilimi maniieli (niimerik deger)

ayar béliimint segin.

Karsilik iplik gerilimi pop-up ekranni gérmek icin
1]

Ekrandaki Karsilik iplik gerilimi butonuna

© basin.
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6)

Karsilik gerilimi manteli (rakamsal deger)
ayarlayin.

Rakamsal degerle secilecek basamak igin kargi-
ik Gerilim degerini girin. Girilen rakamsal deger
offset degeri olarak Hareketli igne iplik gerilim
degerine eklenir veye bu degerden cikarilir.

ENTER butonuna @ basildiginda, karsi-

Ik gerilimi ayar degerini belirlemek lizere karsilik
iplik gerilimi pop-up ekrani kapatilir.

(2) Karsilik gerilim kilavuzunun aciklanmasi (seviye)

Karsilik ip gerilim manteli (rakamsal deder) her basamakta ayarlanabilecek Karsilik ip gerilimi girildiginde
seviye secimi ile girdi saglamanin yoludur. Sonrasinda, ayar proseduru aciklanmaktadir.

ann
ENE
x
. ann
5oz 3 2
8= e
20
ol
RSN B P

1)

2)
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Hafiza anahtar listesi ekranini gdsterin.

Yandaki MOD dugmesine || @ basildiginda,

HAFIZA ANAHTARI butonu | <m!| @ ekranda

gérdildr. Bu butona basildiginda, hafiza anahtari
listesinin ekrani gordldr.

Karsilik gerilim modunu segin.

Karsilik ip gerilimi butonunu @.‘Iﬁ_‘ﬂ O secmek
icin YUKARI / ASAGI OK butonlarina = W |

E |9 basin. Karsilik gerilim modu se¢im ek-

rani gordaldr.
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Karsilik gerilim manuelini (seviye) etkinlesti-
rin.

ETKINLESTIR butonuna | -« | @ basin.

Karsilik gerilim manuelini (seviye) belirleyin.

ENTER butonuna @ basildiginda, Kar-

silik gerilim modu secim ekrani kapatilir Karsilik
gerilim modunun sec¢imi tamamlanir. Ve ekran
hafiza anahtari liste ekranina déner.

Karsilik gerilim modunu segin.
Karsilik gerilim mantel (seviye) butonunu

| @ secmek icin YUKARI / ASAGI OK bu-

tonlarina | W I 3 Iﬂbasm. Karsilik gerilim

modu sec¢im ekrani gordldr.

Karsilk ip gerilim mantelinin (seviye) seviye-
sinin secilmesi.
Ayar degerini girmek igin SEVIYE 1 butonuna

l @ basin.

Ayar degerini girmek icin SEVIYE 2 butonuna

2
il

@ basin.

Ayar degerini girmek icin SEVIYE 3 butonuna

Ell

® basin.

Ayar iglemi tamamlandiginda, Karsilik gerilim
modu sec¢im segim ekranindan ¢ikmak icin EN-

TER butonuna @® basin. Akabinde, Karsi-

lik iplik gerilim mantuel (seviye) secimi tamamla-
nir.
Ve ekran hafiza anahtari liste ekranini geri dé-
ner.
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MOD anahtarina M ® basildiginda, veri

girdi ekrani goésterilir. Basamak detaylari ekra-
nini agmak icin BASAMAK DETAYLARI AYARI

Butonuna @ ® basin.

Karsilik gerilim mantiel (seviye) ayarinin se-

cilmesi

Karsilik geirilim ekranini gérmek icin karsilik ip
1]

gerilim butonuna
S007

® basin.

Karsilik gerilimi manuelini (seviyesini) ayar-
layin.

Secilecek adim igin kargilik ip gerilimini segin.
Karsilik ip gerilim degerinin secilen seviyeye
ayarlanir ve ofset degeri olarak igne gerilim de-
derine eklenir veya ¢ikarilr.

ENTER butonuna ® basildiginda karsilik

ip gerilimi pop-up ekrani kapanir ve karsilik ip
gerilim ayar degeri belirlenir. Ve ekran basamak
detaylari ekranina geri déner.



(3) Karsilik gerilim otomatiginin agiklanmasi

Karsilik ip gerilimi otomatik se¢enegdi her basamakta karsilik ip geriliminin ayarlanabilecegdi blizme miktari
degerine gére karsilik ip gerilim degerinin otomatik olarak atanmasinin bir yoludur. Akabinde, ayarlama
islemi aciklanacaktir.

1) Hafiza Degistirme Listesi ekranini goériintiile-

M yin.

MODE tusuna M @ basildiginda HAFIZA

DEGISTIRME butonu | '<w;!| @ ekranda gériildr.

N§> Bu butona basildiginda, hafiza degistirme listesi
7] ekrani gériinttilenir.

i I 2) Karsilik gerilim modunu segin.
" |
= 1 Karsilik ip gerilimi butonunu O secmek
8O0 icin YUKARI / ASAGI OK butonlarina = W I
2| @ |
_n’_|
[ Lon7 | [ Lo | 4. | @ basin. Karsilik gerilim modu segim
0 200 F R
o - ekrani gérdlr.
B | 82 [=le
L0 | |
20 |
Q|®de—o0
|

( “ 3) Karsilik gerilim otomatik secenegini etkinles-
tirin.

Karsihk gerilim

modunun segilmesi ETK|NLE$T|R butonuna @ 6 basin.

4) Karsilik gerilimi otomatik 6gesini tanimlayin.

atl @] ENTER butonuna O basildiginda, kar-

silik ip gerilimi ekrani kapanir ve karsilik gerilim
modunun secilmesi islemi tamamlanir. Ve ekran
basamak detaylari ekranina geri déner.
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. LV.1 buzgl miktari araligi ayar butonuna | - g

Karsilik gerilim otomatik 6gesi icin istenilen
ayarlari segin.

o
secilmesi igin YUKARI/ASAGI OK butonlarina

w | s |9 basin. Karsilik gerilim modu se-

¢cim ekrani gérintdlenir.

Karsilik ip gerilim otomatik tusunun | & (@@g

L4 |

Karsilik ip gerilim otomatik degerini ayarla-
yin.

—4

© basin. Ust sinir degerini E‘ ile EI (9)

arasindaki sayisal tuslara ya da WA butonlarina

EI ®( E ®) basarak girin.

Sonra LV.1 i¢in karsilik iplik gerilimi ayar butonu-

na 0 | @ basin. Karsilik ipligi gerilimi degeri-

ni EI ile EI @ arasindaki sayisal tuglara ya
da WA butonlarina E‘ O ( EI ®) basarak

girin.

Benzer sekilde, LV2, LV3, LV4 ve LV5 degerleri-
ni ® ile @ arasindaki rakamlarla belirtilen tuslari
kullanarak girin.

Sol taraftaki 6érnek ayar tablosunda:

Blizme miktarinin -4 ila 5 arasinda olmasi duru-
munda Kargilk ip gerilimi -3 tur.

Blizme miktarinin 6 ila 10 arasinda olmasi duru-
munda Karsilik ip gerilimi +5 tir.

Blizme miktarinin 11 ila 15 arasinda olmasi du-

rumunda Karsilik ip gerilimi +11 dir.

Blizme miktarinin 16 ila 20 arasinda olmasi du-

rumunda Karsilik ip gerilimi +21 dir.

Blzme miktarinin 21 ila 35 arasinda olmasi du-

rumunda Karsilik ip gerilimi +28 dir.

Ayarlama islemi tamamlandiginda, Karsilik ip
gerilim ekranini kapatmak i¢cin ENTER butonu-

na ® basin. Ve ekran hafiza degistirme
listesi ekranina geri déner.
MOD tusuna [ © basildiginda, veri girdi

ekrani géruntdlenir.
Karsilik gerilimi otomatik 6gesinin segilmesi du-
rumunda BASAMAK DETAYLARINI AYARLAMA

butonuna @ ® basilsa ve basamak detay-

lari ekrani acilsa dahi, Karsilik ip gerilimi ayar
butonu ekranda gértintiilenmez.



(1 5-4 Blizgu rahatlatma iglevinin aciklamasi )

Dikis makinasi basamagin degisimi aninda blizme miktarinin aniden degisimini kontrol etmek igin
diizeltme iglevi ile donatiimigtir. Burada ayarlanan deger tim kalip verisi basamaklarina yansitilir.

(1) Blizgii rahatlatma iglevi hareketinin aciklanmasi

Blizme miktarinin dlizeltme islevinin hareketleri asagida agiklanmigtir.

&
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2teyeb>! [« 2 teyel _’I I‘_ 2 teyel _)H(— |<— 2teyel_)| |(_ Zt;ytzl_ﬂ?lé
2 teye v |(_

2 teyel

Basamak 1 Basamak 2 Basamak 3 Basamak 4 |:|>

" Hareket miktari
Ornek) Tim basamaklar 4’te oldugunda

* Duizeltme iglevi ayar degeri (teyel sayisi) 2 teyeldir
(Blizme miktari) 3

Dikis baslangicinda 1nci basamagin blizme miktari 6 degerine degistirildiginde, ilk olarak bliizme miktari 3
degerine ayarlanir.

Akabinde, 2 teyel hareketinden sonra, blizme miktari 6 degerine ayarlanir (3 + 3).

1nci basamktan 2nci basamagda gecildiginde, degisimden hemen sonra btizme miktar suratle 9 haline ge-
lir (6 + 3) ve bliizme miktari 2 teyel hareketinden sonra 2 nci basamakta ayarlanmis deger olan 11 degeri-
ne degistirilir. Buradan itibaren, benzer sekilde, 2 teyel hareketinden sonra blizme miktari degisim aninda
+3 degisir ve degistirme adiminda ayarlanan btiizme miktarina ulagilana dek islev faaliyetini strddirdir.

* Tam otomatik mod segcildiginde, basamak degisimi otomatik olarak yapildgindan degisme pozisyonu
acisindan bldzme miktari 6n ve arka arasinda simetrik sekilde degisgtirilir.
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(2) Buzgu rahatlatma iglevinin ayarlanmasi

Blizme miktarinin ayarlanmasi iglemi agagida aciklanmigtir.
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Hafiza Degistirme Listesi ekranini gériintiile-
yin.
MOD tusuna M © basildiginda, ekranda

HAFIZA DEGISTIRME butonu | w}| @ gorilir.

Bu butona basildiginda, hafiza degistirme listesi
ekrani géruintdlenir.

Bilizme miktarini diizeltme islevini secin.
Blizme miktarini dlizeltme islev tusunun %-%F|

O secilmesi icin YUKARI/ASAGI OK butonlarina

v | a |9 basin. Blizme miktarini diizelt-

me iglevi secim ekrani gértintulenir.

Bilizme miktarini diizeltme islevini etkinlesti-
rin.

ETKINLESTIR butonuna 222 4| @ basin.

Bilizme miktarinin diizeltme iglevinin teyel
sayisini ayarlayin.
Blizme miktarinin diizeltme iglevinin teyel girmek

igin yandaki diigmelere | § ~ | @ basin.

Biizme miktarinin diizeltme islevinin biizme
miktarini ayarlayin.
Btizme miktari islevinin blzme miktarini girmek

@ basin.

Igin yandaki diigmelere | -




6) Biizme miktarini diizeltme islevinin degerini
belirleyin

ENTER butonuna @ basildiginda, btizme

miktarini diizeltme islevinin ayarlandigi ekran
kapanir ve yeni ayar degeri belirlenir. Ve ekran
basamak detaylari ekranina geri déner. MOD

tusuna M © basildiginda, veri girdi ekrani

g6runtdlenir.

Faca M PATLAY
o] afafsy]

oH oD

(1 5-5 Beden sinifi aciklamasi )

Tam otomatik mod segcildiginde, yeni bir kalip yaratirken llke sinifi, temel beden ve kadin/erkek bedeni
ayarini yapmak mumkundur; burada belirlenen llke sinifina gére derecelenen kademelerde degisiklik
yapmak suretiyle beden ekrani gérdildr.

degerdir. Buradaki deger degistirildiginde dahi yaratiimis olan kalibin icerigi degismez. |

( fﬁ Buraya girilen deger yeni bir kalip yaratilirken baslangi¢c degeri olarak kabul edllen\
[ ] Bununla birlikte, lilke beden sinifi degistirildiginde, ekran degisir. )

(1) Beden sinifi aciklamasi
Beden sinifini ayarlama iglemi burada agiklanmaktadir.

1) Hafiza Degisim listesi ekranini gériintiileyin.
MODE (MOD) tusuna M @ 6 saniyeden

daha uzun sireyle basildiginda, ekranda

HAFIZA DEGISIMI DEGISIMI butonu _er‘j_ (2]

g6rilir. Bu butona basildiginda, hafiza degisim
listesine ait ekran gorulir.
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‘\ 2) Beden sinifini secin.
Beden sinifi ayarlama tusunu O secmek

P
EEEEEy

] icin YUKARI/ASAGI OK butonlarina = W I N I

[ #0200 | © basin Beden sinifini ayarlama ekrani gérdilur.
20
—©
3) Ulke beden sinifini segin.
1
5 (Almanya) Bayan
2
5 (Almanya) Geng Bayan
I] (Fransa)
' )
B B itaya)
Ebat zirfi avan
E=| (Amerika)
1
o | =[N 1§ o [®]| waponya)
ﬁl . | % @ nolu butonu kullanarak beden sinifi segin.
_® (mm) £
0_@ - ‘ A IT_G 4) Erkek/Kadin kiyafeti secenegini belirleyin.
— 1= Erkek/Kadin kiyafeti secenegini belirlemek icin
=y
yandaki diigmelere ﬁ % @ basin.
oRocd
5) Temel bedeni secin.

6)

7)

Temel bedeni girmek icin yandaki diigmelere basin. Ulke sinifi bedenleri icin beden gelistirme bélii-

mtine

-~
&

w

@ basvurun.

Kademe oranini (%) ayarlayin.

Kademe oranini girmek igin yandaki butona |

+ ¥ | © basin. Yeni kalip yaratildiginda girilen

oran (%) her basamaktaki kademeli ofset degeri haline gelir.

Beden sinifi ayarini belirleyin.
Ayarlama islemi tamamlandiginda, beden sinifini ayarlama ekrani kapatmak icin ENTER butonuna

- @ basin ve boylelikle ayarlanan deger belirlenir. Ve ekran hafiza degistirme listesi ekranina

geri doner.
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(2) Beden gelistirme

ilgili tilke sinifina yénelik beden bilgileri asagida gésterilmistir.

&
= i N N B Ce | (== N LN B |[e]
32 104 34 36 06 03 44 44 34 34 02
34 110 36 38 08 05 46 46 36 36 03
36 116 38 40 10 07 48 48 38 38 04
38 122 40 42 12 09 50 50 40 40 05
40 128 42 44 14 11 52 52 42 42 06
42 134 44 46 16 13 54 54 44 44 07
44 140 46 48 18 15 56 56 46 46 08
46 146 48 50 20 17 58 58 48 48 09
48 152 50 52 22 19 60 60 50 50 10
50 158 52 54 24 21 62 62 52 52 11
52 164 54 56 26 23 64 64 54 54 12
54 170 56 58 28 25 66 66 56 56 13
56 176 58 60 30 27 68 68 58 58 14
58 182 60 62 32 29 70 70 60 60 15
60 188 62 64 34 31 72 72 62 62 16
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(16. HATA KODU LISTESI

. Hatayi Gi- . .
Hata Kodu Piktograf Hata Tanimlamasi ., | C6zlim Yeri
dermek Igin
E000 MAIN p.c.b. temel saft EEP-ROM baslatma kontagi. Cihazi ka-
EEP-ROM’unda veri yazili degilse veya veri yitiriimigse | patin.
veriler otomatik olarak baslatilir ve baslangi¢ islemi ko-
nusunda bilgi verilir.
E001 MAIN p.c.b. temel EEP-ROM’unu baslatma kontagi Cihazi ka-
EEP-ROM’unda veri yazili degilse veya veri yitiriimisse | patin.
= veriler otomatik olarak baslatilir ve baslangi¢ islemi ko-
nusunda bilgi verilir.
E003 Ana saft motor sifre ¢6zticii arizasi Cihazi ka-
Ignenin YUKARI pozisyonunu tespit eden agi sayaci 1.1 | patin.
tura egdeger degeri gecemedi.
Ignenin ASAGI pozisyonunu tespit eden ag¢i sayaci 1.1
tura esdeger degeri gecti
E004 Ana§aﬂlnouni§nesiA$AGIpoﬂsyonutespnanza5| Cihaz ka-
Ignenin YUKARI pozisyonunu tespit eden agi sayaci 1.1 | papn,
tura egdeger degeri gecemedi.
Ignenin ASAGI pozisyonunu tespit eden ag¢i sayaci 1.1
tura esdeger dederi gecti
E005 Ana saft motor ignesi YUKARI pozisyonu tespit arizasi Cihazi ka-
Ignenin YUKARI pozisyonunu tespit eden agi sayaci 1.1 | patn,
nnae§degergegeﬁgegemedL
Ignenin ASAGI pozisyonunu tespit eden agi sayaci 1.1
tura esdeger degeri gecti
E006 Makine kafasi lizerinde monte edilmis olan devre paneli- | Cihaz ka-
- nin makina kafasi EEP-ROM’unun baglatma kontag patin.
* | EEP-ROMunda veri yazili degilse veya veri yitirilmigse veri-
v ler otomatik olarak baslatilir ve baslangi¢ islemi konusunda
bilgi verilir
E007 Ana saft motor kilidi Cihaz ka-
I:D Bliytik igneye direngli dikis Urtinu dikildiginde gérdiltir patin.
EO11 Dis Uniteler yerlestiriimedi. Cihaz agc | Onceki
@ Dis Uniteler yerlestiriimedi. kapa Igle- | ekran
mi ile du-
zelebilir.
E012 0 Okuma hatasi Cihaz a¢c | Onceki
Dis tinitelerden veri okuma iglemi gergeklestirilemedi. kapa Igle- | ekran
f_ _j mi ile du-
e zelebilir.
EO013 0 Yazma hatasi Cihaz agc | Onceki
Dis Uinitelerden veri yazma iglemi gergeklestiriiemedi. kapa Igle- | ekran
(— _j mi ile du-
= zelebilir.
EO014 ~ Yazmaya karsi koruma Cihaz ag | Onceki
t Dis bellek araci yazmaya kargi korumal durumdadir kapa lIsle- | ekran
= mi ile du-
zelebilir.
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Hatayi Gi-

Hata Kodu Piktograf Hata Tanimlamasi . . | C6ziim Yeri
dermek Igin
E015 & Format hatasi Cihazagkapa | Onceki
(=) ¢ s | Formatatiamadi. Iglemi ile dize- | ekran
&5 lebilir.
EO16 ew— Dis bellek tinitesinin kapasitesi dolu Cihazackapa | Onceki
® Dis bellek (initesinin kapasitesi yetersiz. Islemi ile dize- | ekran
lebilir.
=
E022 Dosya numarasi hatasi Cihazackapa | Onceki
isimlendirilen dosya Hafiza karti bulunmuyor. Iglemi ile dize- | ekran
0. lebili,
E029 Hafiza karti ¢ikartma hatasi. Cihazackapa | Onceki
Hafiza kart yuvasi acik. Islemi ile dize- | ekran
lebilir.
E062 Dikis verisi hatasi Cihazi
NO. Dikis verisi bozuldugunda veya strliim numarasi eski ol- | kapatin.
dugunda gordilur.
E302 Makine kafasi egiminin teyidi Cihazi
~ Makine kafasini algilayan sensér KAPALI oldugunda be- | kapatin.
@_ lirir.
E303 Ana saft bur¢ sensérii hatasi Cihaz
I:D Dikis makinesi motorunun burglari anormaldir. kapatin.
E702 Kontrol anormalligi Cihazi
% CPU (islemci) beklenilenin diginda bir islem gerceklestir- | kapatin.
di.
E703 Panel beklenilenin diginda baska bir makinaya bag- | lletisim (communi- | Tletisim
TYPE Idir. (Makine tiirii hatast) cation) butonuna | - ekran
'|-| Baslangi¢ haberlesmesi esnasinda Makine tlirtine 6zgu Zlfrsz:r:k;:?ongrsaor::rﬁ
| kod sistemi uygunsuz oldugunda gérdilur. yeniden yazmak
mumkdndr.
E704 Sistem siiriimiiniin uyumsuziugu lletigim communi- | iletigim
R-V-L Baslangi¢ haberlesmesi esnasinda sistem yaziliminin Eztsl?lnk)tgﬁtzgl:]r:z ekrani
mmm stirdmu uygun olmadiginda gérdildr. ekran programini
yeniden yazmak
mumkdndr.
E731 Ana motor delik sensériiniin hatasi veya pozisyon Cihazi
sensoriintin hatasi kapatin.

Motor deligi sensértinden hatali sinyal alindiginda goru-
IGr ve motor kilitlenir (20 sti/min veya daha dulsuk hizda 2
sn veya biraz daha fazla zaman gec¢misgtir).
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Hatayi Gi-

Hata Kodu Piktograf Hata Tanimlamasi . . | C6ziim Yeri
dermek Icin
E733 Ana saft motorunun ters yénde dénmesi Cihaz
Motor ¢aligirken motor 500 sti/min veya daha yliksek hiz- | kapatin.
da kontrol yénundn tersi dogrultuda 40 saniyeden uzun
suireyle dénduglinde gériillir (tutma esnasinda haric).
E801 Giic fazi eksikligi Cihaz
I:D Cihazi acgtiktan sonra 2 saniye sureli faz eksikligi g6z- | kapatin.
lendikten sonra, 400 ms veya daha uzun stureli gli¢ fazi
eksikligi sinyali (PHE) tespit edildiginde gérdilur.
E802 Ani Gii¢ Kesintisi Tespiti Cihazi
:D Ani gl¢ kesintisi tespit sinyali (PWF) alindigindan géru- | kapatin.
[Gr.
E810 Selenoid gii¢ devresinin kisa devre yapmasi Cihazi
Cihazi agtiktan sonra 2 saniye streli faz eksikligi g6z- | kapatin.
:D lendikten sonra, gli¢ fazi eksikligi sinyali (PHE) tespit
edilmemesine ragmen solenoid gli¢ devresi kisa devre
sinyali (PWSH) (CPLD dabhili sinyal) tespit edildiginde g6-
ralur.
E811 Asiri Voltaj Cihaz
I:D Giris voltaji 280 V veya Uzerinde iken ¢ikista yuksek vol- | kapatin.
taj sinyali (OLV) alindiginda gériilr.
E813 Diisuk voltaj Cihazi
:D Giris voltaji 150 V veya altinda iken cikista dUlstk voltaj | kapatin.
sinyali (LVL) alindiginda gértilur.
E903 Ayak motorunda enerji anormalligi Cihazi
ED Cihaz agildiginda ayak motoru enerjisinde (48 V) - % 15 veya | kapatin.
Uzerinde dalagalanma dalgalanma oldugunda ¢ikista ayak
motoru glic anormalligi sinyali (LVPMP) alindiginda gérlr.
E915 Calistirma paneli ile ana islemci (CPU) arasinda ileti- | Cihazi
(({',)) sim anormalligi kapatin.
Veri iletisiminde anormallik oldugunda gérdiltir.
E916 Ana saft islemcisi (CPU) ile ana islemci (CPU) ara- | Cihaz
sinda iletisim anormalligi
(({ . ,)) $ 9 kapatin.
Veri iletisiminde anormallik oldugunda gérdiltr.
E917 Calistirma paneli ile kisisel bilgisayar arasinda ileti- | Cihaz a¢ | Onceki
(({.,)) sim hatasi kapa Isle- | ekran
Cihazi yeniden galistirarak dizeltilmesi mimktinduir. mi ile du-
zelebilir.
E918 Ana p.c.b.’de is1 gukuru sicaklik anormalligi Cihaz
Ana p.c.b.de 1si gukuru sicakhgi 85° veya lzerinde oldu- | kapatin.

i
—

gunda gérdildir.
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Hatayi Gi-

Hata Kodu Piktograf Hata Tanimlamasi . . | C6ziim Yeri
dermek Igin
E920 CPLD yazma anormalligi Cihaz
~~~~~~~~ Cihaz acildigindan test portunda her 1 bit yazildiginda | kapatin.
kayith degerle uyusmuyorsa gordlur.
E922 Ana saft motor kontroliiniin yapilmasi miimkiin degil | Cihazi
ED Olgtilen rotasyon sayisi 50 ms veya (st sinir dederinin | kapatin.
(8,500 sti/min) tizerindeyse gorulur.
E924 Ana saft siirticli arizasi Cihaz
xxxxxxxx Motor kilitli oldugu halde motor agin akim sinyali (OCL1) | kapatin.
tespit edilmemesine ragmen motor surticuisu hata sinyali
(GTRE) tespit edildiginde gérilir (2 saniye veya daha
fazla stre 20 sti/min veya daha duisik devir ile ge¢cmisgtir).
E941 CPLD okuma anormalligi Cihazi
~~~~~~~~ Cihaz agildiginda 10 ms veya daha uzun streyle denen- | kapatin.
dikten sonra CPLD’den gelen girdi sinyali iki kez okundu-
gunda ve uyum gdéstermediginde gorulur.
E942 Ana saft EEP-ROM hatasi Cihaz
% EEP-ROM’a veri yazdirma hatasi. kapatin.
E943 Ana EEP-ROM hatasi Cihaz
% EEP-ROM’a veri yazdirma hatasi. kapatin.
E946 Kafa EEP-ROM hatasi Cihaz
EEP-ROM’a veri yazdirma hatasi. kapatin.
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(17. ILETiSIM ISLEVININ KULLANILMASI )

iletisim islevi bagka dikis makinelerinin olusturdugu dikis verilerini kargidan ytikleyebilir. Ayrica, bu islev séz

konusu verileri saklama ortamina veya kisisel bilgisayara y(ikleyebilir. iletisim araci olarak ortam ve USB

hazirdir.

(1 7-1 Uygun verilerin cihazda tutulmasi )

Veri adi Piktograf Dosya uzantisi Veri Tanimlamasi

Uzantisi “VDT” olan dosyalar.

Veki6r formatli veri H@ VDOO A A A VDT Veriler hafiza kartindan okunur.
Azami 99 adet desen kullanilabilir.

Uzantisi “EPD” olan dosyalar.
isi DP0OO .EPD
Parametre verisi H AAA Veriler hafiza kartindan okunur.
EFI} Azami 99 adet desen kullanilabilir.

A A A : Dosya No.

(1 7-2 Hafiza kart1 kullanilarak iletigsimin gergekle,s,tirilmesi)

Hafiza kartinin kullanma yollari igin; 14. Sayfada “5-1. GIRIS” béliimine bakin.

(1 7-3 USB kullanilarak iletisimin gergeklegtirilmesi)

USB kablo yardimiyla kisisel bilgisayara/bilgisa-
yardan vb. veri génderilebilir/alinabilir.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Temas eden parcalar kirli olduklar tak-)
dirde temas direncine ve iletisimin en-|
gellenmesine yol acarlar. Pimlere elinizie |
dokunmayin ve lizerlerine yapismis olan |
toz, yag veya baska yabanci madde olup |
olmadigini kontrol edin. Ayrica elemanla- |
rin ic taraflarinda statik elektrik vs. nede- |
niyle hasar olup olmadigini kontrol edin. |
Bu nedenle, islem yaparken c¢ok dikkatli |
olun. )

=3
ry

»)
>>
=

7

o — — — — — — — — —
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(1 7-4 Verilerin alinmasi )

1) lletisim ekranini agini.
Veri girdi ekraninda anahtar yuvasi bélimunde

iletisim butonuna m @ basildiginda, iletisim

2)

3)

~141 -

ekrani géruntdlenir.

Veri tirinii segin.

H

Segim butonuna | &

@ basildi§inda, Veri

secim ekrani gortilir. iletisim kurulacak veri tirti

icin yandaki butonlara | é?ol :%T © basin.

Segcilen buton ters videoda gérunttlenir.

Veri tiiriinti belirleyin.

ENTER butonuna O basildiginda, Veri

tlrd secim ekrani kapanir ve veri tirl se¢im

islemi tamamlanir.



4) iletisim islemini secin.
Asagida tanimlandigi tzere dért iletisim iglemi
bulunmaktadir.

=] @ Verilerin, hafiza kartindan panele 2
kaydedilmesi.

.| @ Kisisel bilgisayardan (sunucu) panele
veri yazilmasi

Wi @ Verilerin panelden hafiza kartina
kaydedilmesi.

@ @ Panelden kisisel bilgisayara (sunucu)
veri yazilmasi

istediginiz iletisim isleminin butonuna basin.

Veri turtinde vektér formatli veri :%T O secildi-

§i zaman, ortama | l==| @ panelden veri yaz-

dirma ve | W3 | @ panelden kisisel bilgisayara

(sunucuya) veri yazdirma secimi yapilamaz.
Panele veri yazdiriimasi aninda vektér formatli
veri parametre Verisine donustdrdlir.
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OH O}

Veri okunuyvar.

5)

6)

7)

- 143 -

Veri numarasini segin.

Yandaki [(m::)j |@ nolu buton segildiginde, dosya

yazdirma Segim ekrani géruntdlenir.

Yazmak istediginiz verinin Dosya Numarasini
girin. Dosya No agisindan, dosya adinin VD0O A
A A uzantisini A A A .VDT olarak ayarlayin.
Yazdirma bdlgesinin kalip No’su ayni sekilde
atanabilir. Yazdirma bdélgesi panel ise, kaydedil-
memis kalip Numaralari ekranda gérultir.

Veri numarasini belirleyin.

ENTER butonuna @ basildiginda, Veri

numarasi se¢im ekrani kapanir ve Veri numarasi
secim iglemi tamamlanir.

iletigimi baglat.
iletisim butonuna [(@Y] ® basildiginda, Veri
iletisimi baglar. iletisim esnasinda iletisim ekrani

A gérntulenir ve lletisimin tamamlanmasindan
sonra iletisim ekranina geri déner.

Verilerin okunmasi esnasinda kapagi agmayin.
Veriler okunamayabilir.



(18. BILGi ISLEVi )

Bilgi islevinde asagida aciklanan (g islev yer almaktadir.

1) Yag degisim (Gress yadi) zamani, igne degisim zamani, temizlik zamani vb bilgiler belirtilebilir ve be-
lirlenen stre gegctikten sonra uyari verilebilir.
' i i" ve 146. Sayfada "18-2 in

zamani uyarisinin girilmesi" béltimlerine bagvurun.

2) Bir bakista cihaz hizi kontrol edilebilir ve hedef ¢ikti ve gergek ¢ikti gériintiilemek icin hat veya grup
olarak Hedefi basarma bilinci bu islevle artirilabilir.
148. Sayfada "18-4 Uretim kontrol bilgilerinin izlenmesi" ve 150. Sayfada "18-5 Uretim kontrol
bilgi ayarinin sergilenmesi" béltimlerine bagvurun.

3) Makinengn ¢alisma orani, aralik verme zamani, makine toplam calisma émrl ve calisma hizi ¢caligir
durumdaki dikis makinesinde gortilebilir.
153. Sayfada "18-6 Calisan élcliim bilgisinin incelenmesi" béllimline bagvurun.

(18-1 Bakim ve inceleme bilgisinin gdzlenmesi )

1) Bilgi ekranini gériintiileyin.
Veri girdi ekraninda buton bélimtinde bilgi tusu-

na i @ basildiginda, bilgi ekrani gértinttile-

nir.

2) Bilgi ekrani iizerinde Bakim ve inceleme bil-
gisini goriintileyin.
Bilgi ekraninda bakim ve inceleme ekrai gérun-

tlileme butonuna H:/ @ basin.
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Bakim ve inceleme ekraninda asagidaki lic mad-
de hakkinda bilgi gésterilir.

- igne degisimi :

(1,000 teyel)

Iy i

+ Temizleme zamani (saat) : %

« Yag degisim zamani (saat) : /'

(Gresleme zamani)

© nolu butondaki her maddenin incelenme sikligi @
bolu butonda gdsterilir ve degisim igin geri kalan za-
man @ nolu butonda gdsterilir. Ayrica, degisim igin
geri kalan zaman temizlenebilir.

3) Degisim icin kalan zamanin temizlenmesi is-

- 145 -

lemi.

Temizlemek istediginiz @ nolu butona bastigi-
nizda, Degisim zamanini temizleme ekrani g6-

rlinttilenir.

C

@ nolu TEMIZLE butonuna ba-

sildiginda, degisim i¢in kalan zaman temizlenir.



4)

ip diagramini gériintiileyin.

Bakim ve inceleme ekraninda ?-{,4 ® nolu ip

butonuna basildiginda igne ipliginin uzanma
semasi gérintilenir. iplik takarken diagrami
g6zleyin.

(1 8-2 inceleme zamani uyarisinin girilmesi)

1)
~n ! o I AN
22|10 1]afar
]
2)

~ 146 -

Bilgi ekranini (bakim personel seviyesi) g6-
rlintlileyin.

Degiisim tusu bdlimtnde bilgi tusuna i (1)

yaklasik saniye streyle basildiginda, bilgi ekrani
(bakim seviyesi) géruntilenir. Bakim personeli
seviyesinde, sol Ust tarafta bulunanpiktograf
mavi renkten turuncu renge déner ve bes tus
gosterilir.

Bakim ve inceleme bilgisi ekranini gériintiile-
yin.

Bilgi ekraninda Up‘/ @ nolu bakim ve inceleme

bilgisi ekrani butonuna basin

Bakim personeli seviyesi aninda alt tarafta
gosterilen Iki diigme icin 171. Sayfada "24.
BAKIM PERSONELI SEVIYESINDE BiLGi EK-
RANI" Béliimiine bagvurun.
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(18-3 Uyan igleminin iptali )

Bakim ve inceleme ekraninda normal bakim ve
inceleme Ekranindakine benzer bir bilgi gértintu-
lenir.

inceleme zamanini degistirmek istediginiz mad-
deyi @ nolu butonla Belirlediginizde, inceleme
zamani girdi ekrani géruntdilenir.

3) inceleme zamanini girin.
inceleme zamanini girin.
inceleme zamani "0" degerine ayarlandi§inda,

Bu iglev durur.

Temizleme butonuna | C | @ basildiginda, De-

ger baslangi¢ degerine déner.

ilgili maddenin inceleme zamanlarinin bas-
langic Degerleri asagidaki sekildedir.
: 0 (1,000 teyel)

: 0 (saat)
: 1,028 (saat)

- igne degisimi
* Temizleme zamani
* Yag degisim zamani
(Gresleme zamani)
* Gresleme zamani 30 glin/ay, glin/hafta ve 8
saat/gun’lin 6 aya dondsturdlddgu zamandir.
30 glin X 6 ay
7 gun )

Hesaplama yéntemi (
X 5 glin X 8 saat.

ENTER butonuna @ basildiginda, Girilen

deger belirlenir.

~

E5—o

A

f202

Atanan inceleme zamanina ulasildiginda, uyari
ekrani gdértinttlenir.
Inceleme zamaninin temizlenmesi durumunda,

TEMIZLE Butonuna| ©

@ basin. inceleme

zamani temizlenir Ve pop-up ekrani gérdilir.
Inceleme zamani temizlenmeyecekse, IPTAL

butonuna . @ basin ve pop-up ekrani kapatin.

Her dikis islemi tamamlandiginda, inceleme zamani
temizlenene dek uyari ekrani gériinttlenir.

ilgili maddelerinin Uyari No’lar agagidaki

sekildedir:
- igne degisimi : A201
+ Temizlik zamani 1 A202
* Yag degisim zamani  : A203

(Gresleme zamani)
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(1 8-4 Uretim kontrol bilgilerinin izIenmesi)

Urtin kontrolli ekraninda baslangi¢ zamanini, bilgi gériintiilenmesi anindan itibaren (retilecek trtin sayisi-
ni belirlemek ve lretim hedefi sayisini gértinttilemek mimkinduir.

Urtin kontrolli ekraninda iki tiir ekran gériintiilenmektedir.

(1) Bilgi ekrani gériintiilendiginde

1)

2)

Bilgi ekranini gériintiileyin.
Veri girdi ekraninda Degisim tusu alaninda bilgi

butonuna 1 @ basildiginda, bilgi ekrani g6-
1 ¢} g g

rtinttilenir.

Uretim kontrol ekranini gériintiileyin.

y|
Bilgi ekraninda drtn kontrolli ekrani m (2]

nolu butona basin. Uretim kontrolti ekrani gériin-
tilenecektir.

Uretim kontrolii ekraninda asagidaki 5 madde ile
ilgili bilgi gosterilir.

@ : Mevcut hedef deger

Anlik Urtin hedef sayisi otomatik olarak gérdntu-
lenir.

(@ : Gergek sonug degerleri

Dikilen trdn parca sayisi otomatik olarak gériin-
tdlenir.

(3 : Son hedef degeri

Urlinlerin son hedef parca sayisi gérdintdilenir.
150. Sayfada "18-5 Uretim kontrol bilgi ayari-
nin sergilenmesi" bélimunde gdsterilen parca

sayisini girin

@ : Aralik zamani

Bir islem icin gereken sure (saniye) gértintilenir.
150. Sayfada "18-5 Uretim kontrol bilgi ayari-
nin sergilenmesi" béliminde gdsterilen zama-
ni (birim:saniye) girin.

® :ip kesme sayisi

~ 148 -

islem basina gergeklestirilen ip kesme sayisi gé-
rintilenir. 150. Sayfada "18-5 Uretim kontrol

bilgi ayarinin sergilenmesi" bélimtiinde gdste-
rilen ip kesme sayisini girin.



(2) Dikis ekrani gériintiilendiginde

1) Dikis makinasinin gériintiilenmesi.

Anahtar yeri bélimiindn .{} © numarali HA-

o iy ZIR diid ; i qiris ek basildiding
mesi veri giris ekranina bas nda,

af 2| 1fol1]2]3) pamos, vl 9 Sxran e DRI

dikis makinasi calismaya baglar.
0ol

l

2) Uretim kontrol ekranini acin.
Anahtar yeri bélimu i @ numarali bilgi

digmesi dikis makinasinda basildiginda, Cretim
control ekrani gérulr.

Bilgi ekranindan gésterildiginde, gérdnttindn icerigi
ve ézellikleri 148. Sayfada "18-4 (1) Bilgi ekrani

gériintiilendiginde".

~ 149 -



(1 8-5 Uretim kontrol bilgi ayarinin sergilenmesi )

- “w 1) Uretim kontrol ekranini gériintiileme.
LL' 148. Sayfada "18-4 Uretim kontrol bilgilerinin
izlenmesi" tretim kontrol ekranini gériintlileme

s 5 2) Son hedef deger girisi
Once, yapilan dikis stirecinde hedef tiretime pek
&I cok pargayi ilave et. Son hedef deger dliigmesi

©'e basildiginda, son hedef deder giris

¢ Th
- ‘%} ekrani goruntulenecekutlr. )

f DLXh On anahtar ya da asagi/yukari diigmelerle
istedigin degeri koyun.

Daha sonra,GIRIS butonuna 0@ basin.

-l
o)
w

i-s
on
o

—
M2
ca

. B 3) Kademe Anina Giris.
m Ardindan, kademe anina giris icin tek bir suire¢
gerekir. S6zii edilen KADEME (~pr | @ dig-
" )
mesi parca 1 basildiginda, kademe anina girig
. ekrani gériinttilenir.
PT On anahtar ya da asagi/yukari diigmelerle iste-
‘ 7 || 3 || 9 I digin degeri koy.
‘ 4 || . || . I Daha sonra, GiRIS butonuna@basin.
RN EN R
I I [ -

—_—

OH o
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4)

5)

6)
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iplik kesme sayisini girin.

Daha sonra, her bir islemdeki iplik kesme sayisi-
ni girin.

Bir 6nceki sayfadaki iplik kesme sayisi butonuna

'gw'j] @ basildiginda, iplik kesme sayisi ekrani
gérintilenir. YUKARI/ASAGI butonlariyla istedi-
diniz degeri girin.

Daha sonra, GiRIS butonuna @ basin.

Giris degeri "0" iken, iplik kesme sayisi sayil-
maz. Bu islevi, harici tusu ile kullanin.

Uretim adedi sayisi sayma islemini baglatin.

BASLAT butonuna

@ basildiginda, retim

adedi sayisi sayma iglemi baglatilr.

Saymayi duydurun.

148. Sayfada "18-4 Uretim kontrol bilgilerinin
izlenmesi" ile ilgili tiretim kontrol ekranini gérin-
tdleyin.

Sayma iglemi yapilirken, DUR butonu @ (8]

gdrinttlenir. DUR butonuna @ @ basildigin-

da, sayma islemi durdurulur.
Durduktan sonra, DUR butonunun yerinde BAS-
LAT butonu gériinir. Sayma islemine devam

ederken, BASLAT butonuuna @ tekrar

basin. SiL| C

© butonuna basilana kadar,

sayilan sayi silinmez.
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7) Sayilan degeri silmek

Sayilan degeri silerken, sayma iglemini durdurun

ve SiL butonuna| G | @ basin.

Silinecek deger sadece mevcut hedef degeri ®
ve gercek sonug degeridir @.

(Not)
SiL butonu sadece durma konumunda gérii-
ndr.

SiL butonuna basildiginda, silme onay ekrani
gdrundr.

Silme onay ekraninda SiL butonuna | C | @ basil-

diginda, sayilan deger silinir.
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(1 8-6 Calisan Alcliim bilgisinin incelenmesi )

2)

-153 -

1) Bilgi Ekranini Gériintiileme.

Anahtar yeri bélimdntn i @ numaral dug-

mesi veri giris ekranina basildiginda, dikis maki-
nasi géruntlilenmeye baglar.

Calisan Olgiim Ekraninin Gériintiilenmesi.
Bilgi ekranindaki Calisan Olgtim Ekranini gériin-

&

tileme butonuna )| @ basin. Galisan Olgim

Ekranini gérunttlenecektir.

OF

Calisan Ol¢iim Ekranindaki bilgi 5 maddede gé-
riintiilenmistir.

Bilgi otomatik olarak élgiime baglandigi an-
dan Calisma oranina kadar géruntilenmis-
tir.

: Bilgi otomatik olarak élgiime baglandigi an-

dan Makina hizina kadar gértintdlenmigtir.

: Bilgi otomatik olarak él¢clime baslandigi an-

dan kademe anina kadar gértintilenmigtir.

@ : Bilgi otomatik olarak élgtime baslandigi

andan makina zamanina kadar gdrunttlen-
mistir.

. ip kesme diger sayfada yer alan madde 3’

te yer alan kisimda verilmistir.
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3) iplik kesme sayisini giriniz.

Daha sonra, her bir islem i¢in iplik kesme sayisi-
ni giriniz. Bir 6nceki sayfadaki iplik kesme sayisi

butonu gﬂ/‘m @ basildiginda, iplik kesme sayisi

giris ekrani gériintiilenir. istediginiz degeri (onlu)
sayl butonlari veya YUKARI/ASAGI butonlari ile
giriniz.

Daha sonra, GiRIS butonuna © basin.

2 — —— —— ————— —— — — — —
EIEI [ W Gris degeri 0 iken, iplik kesme sayi- \
EEE EJ—Q | ‘A sini sayma iglemi gerceklesmez, bu

I EE) islevi harici anahtan baglayarak kul- |
\ laniniz.

4) Olgiimii baglatin.

BASLAT butonuna O basildiginda, her bir

verinin Slctim islemi baglatilir.

5) Saymayi durdur.

1) ve 2)'deki 153. Sayfada "18-6 Calisan Sl¢ciim

bilgisinin incelenmesi" ne bakarak, calisma
6lcdmu ekranini gérunttleyin.

@

irken gértintr. DURDUR butonuna basildiginda

@

Durdurulduktan sonra, DURDUR butonunun ye-

DURDUR butonu

@, dlcliim gerceklestiri-

@, digme islemi durdurulur.

rinde BASLAT butonu

O goriiniir. Olcme-

ye devam etmek icin BASLAT butonuna

O tekrar basiniz. Olctilen deger, SiL| C |@

butonuna basilana kadar silinmez.
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6) Sayilan degeri siliniz

Sayilan degeri silerken, sayimi durdurun ve SiL

butonuna| C | @ basin.

(Uyan)

SiL butonu sadece durmus vaziyetteyken

goriindir.

SiL butonuna| C

ekrani gértintdlenir.

BILGIYi SiL ekranindayken SiL butonuna | €

@ basildiginda, BILGIYi SIL

@ basildiginda, sayilan deger silinir.



(19. HAFIZA KARTI BICIMLENDIRME ISLEMININ GERQEKLE$TIRILMESI)

Ortami yeniden formatlamak icin IP-420'nin kullaniimasi gerekir. IP-420, kisisel bilgisayarda formatlan-

mis hicbir ortami okuyamaz.

Farmatlama wapilir.
Devam edecek misiniz?

OH O

na bagl olarak formatlanacak ortam belirlenir.
Yiiksek — Diistik

CF (TM) yuvaya CompactFlash (TM) yerlestirildigi zaman, CompactFlash (TM) yukarida belirtilen

o6ncelik sirasina gére formatlanir.

Erisimdeki 6ncelik sirasi icin USB spesifikasyonlarina bakiniz.

-156 -

(

I

I .

: ""A') CF(TM)yuva « USB cihaz 1 < USB cihaz 2 + ...
I

I

(

(O Hafiza karti bicimlendirme ekraninin agil-

masi.
KiPtusu M @ g saniye stireyle basili

tutuldugu zaman, hafiza karti bigimlendirme

tusu <:>| @ ckranda gésterilir. Bu tusa

basildigi zaman, hafiza karti bicimlendirme
ekrani agllir.

Hafiza karti bicimlendirme igleminin basla-
tilmasi

Bicimlendirmek istedidiniz hafiza kartini
hafiza karti yuvasina yerlestirin ve kapagini

kapatin, GIRIS tusuna © basildig

zaman bicimlendirme iglemi baglar.
Bicimlendirme isleminden 6nce, hafiza kartin-
daki verileri bagka bir araca kaydedin. Bigim-
lendirme islemi uygulandigi zaman, hafiza
kartindaki btdn veriler silinir.

I
I
I
I
I
I
)

— — — — — — — — — — — — — — —



(20. DENEME DIKiSi iSLEVi

)

PM-1 (dikis bilgisi olusturma ve dlizenleme yazilmi) ile olusturulan bilgi PC’nin dikis makinasi ile ¢evrim-

ici baglantisi yoluyla deneme olarak dikilebilir.

r 9
| Veriyiilet |

PCyi IP-420 ile baglayin ve PM-1 ile veri olusturma isleminden sonra veriyi dikis makinasina génderin.
IP-420 veri giris ekrani haline gelince, otomatik olarak deneme dikisi ekrani gértinttilenir. PM-1’in kullanim
prosedtru icin, PM-1’in veya benzer bir drtintin YARDIM’ina bakiniz.

(20-1 Deneme dikisini gerceklestirmek )

faSa M PACA"AY
cilolilolafaf5l

ol ol

1)

2)

PM-1’den deneme dikigi verisi alin.

Deneme dikisi verisi (vektér format data) PM-1’
den iletildigi zaman, soldaki ekran gdértnttlenir,
ve iletilen veri ekranin ortasinda gérinttilenir.
Gorintl, PM-1 ile ayarlanan adimlar arasi uzak-
hga karsilik gelir

Vektér parametresini diizeltin.

PM-1’den iletilen vektdér formati verisi, dikis ma-
kinesi ile ayarlanabilecek parametreye ceuvrilir.
Bdylece, ayni dizenlemeyi normal kalip gibi
yapmak mumkun olur.

+ ADIM AYRINTILARI butonuna @1' @ basildi-
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dginda, ADIM AYRINTILARI ayari ekrani gértntu-

lenir.
B

DIKiS BILGIiSI EKRANI butonuna
diginda, dikis bilgisi ekrani gértntdlernir.

@ basil-
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3)

4)

5)

6)
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Deneme dikisi yapin.

HAZIR anahtarina © basildiginda, dene-

me dikisi ekrani géruntdilenir.
Bu durumdayken deneme dikisi yapilabilir.

Bilgiyi kaliba kaydedin.
Denemede dikilen bilgi panele kaydedildiginde,
deneme dikisi ekraninda gériinen KAYIT buto-

nuna N@"PI O basiniz. Kayit ekrani gérunttlenir.

Kaydetmek istediginiz dikis ¢esidi numarasini

sayisal tuglara EI ile E @ devirleri sayisal
tuslara ya da WA butonlarina EI (6 X E‘ (7))

basarak girin.

Verinin kaydini belirleyiniz.

ENTER butonuna O basildiginda, kayit

ekrani kapanir ve kayit tamamlanir.

Veri giris ekranini gériintiileyin
Kaydin tamamlanmasindan sonra, otomatik ola-
rak veri giris A ekrani gértinttlenir.



(21. TUS KILIDINi GERCEKLESTIRMEK )

("

="

—

1)

2)
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Tus kilidi ekranini gériintiileyin.
M @ tusa lc saniye boyunca basin, TUS

KILIDI butonu ekranda gértintilenir. Bu tusa ba-
sildiginda, tus kilidi ekrani gértinttilenir. Mevcut

o 2
atar durumu TUS KiLIDi butonunda | 1 |

0 go-

rlinttilenir.

=
-
o

: Tus kilidinin ayarli olmadi§i durum

i : Tus kilidi 1’in ayarli oldugu durum

%1 | : Tus Kilidi 2'nin ayarli oldugu durum

Tus kilidi durumunu secin ve belirleyin.
Tus kilidi ayari ekranindan, tus kilidi durumu

butonunu © secin, ve O'ce basin.

Daha sonra tus kilidi ayari ekrani kapanir ve tus
kilidi durumu ayarlanmig olur.



faSa M PATA"AY
ciofrf2fafafs)l

OH O

3) Mod ekranini kapatin ve veri giris ekranini

*
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goriintileyin.
Mod ekrani kapatilip veri giris ekrani agildiginda,
kalip numarasi Ekraninin sag tarafinda tus kilidi

durumunu gésteren sekil @ gérindr.

Bunun yaninda, sadece tus kilidi ayarli oldugun-
da bile kullaniimasi mimkdn olan tuslar gérinta-
lenir.

Tus kilidi 2’nin ayarh oldugu durum A.



(22. SURUM BiLGiSiINi GORUNTULEME
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1) Siriim bilgisi ekranini goriintiileme.

M @ tusa (¢ saniye boyunca basin, SURUM

BILGISI butonu @ ckranda gériindr. Bu

tusa basildiginda, stirtim bilgisi ekrani gérundir.

Kullandiginiz dikis makinesindaki stirim bilgisi,
stiriim bilgisi ekraninda gériintilenir, ve bunu
kontrol etmek mumkdnduir.

(@ : Panel programindaki stirtim bilgisi
(@ : Ana programdaki stirtim bilgisi
(3 : Servo programindaki stirtim bilgisi

iPTAL butonuna . © basildiginda, siiriim

bilgisi ekrani kapanir ve mod ekrani agilir.

2) Ayrintilar ekranina gegin.

Ayrinti gérinimu ekran diigmesine % (4]

bastiginiz zaman, panel program ayrinti ekrani
ekranda gérdlr.

@®: Moddil adi

®: RVL

(®: Saglama toplami

iptal diigmesine . @ basildi§i zaman ayrin-

tilar ekran gérinimu kapanir ve striim bilgileri
ekran gértinimune gegilir.

Mod tusuna [ @ basildigi zaman ayrintilar

ekran goérunimdu kapanir ve secilmekte olan veri
giris ekrani gériindmune gegilir.



(23. KONTROL PROGRAMI KULLANMAK

(23-1 Kontrol programi ekraninin gériintilenmesi )

M @ tusa Ug saniye boyunca basin, ekranda

KONTROL PROGRAMI butonu K, f<‘>}| @ goriintu-

lenir. Bu tusa bastiginizda, kontrol programi ekrani
acihr

Kontrol programinda, asagidaki 5 madde vardir.

Yardimci pedal ayari,

bakiniz: 163. Sayfada "23-2 Yardimci pedal ayari-
ni ma".

A Yardimci pedalin A/D degerini kontrol etme

Bakiniz: 164. Sayfada "23-3 Yardimci pedalin A/D
degerinin kontroliinii yapma".

IEGEN LCD kontrolu

Bakiniz: 164. Sayfada "23-4 LCD kontroliinii yap-
ma".

Dokunmatik panel telafisi

Bakiniz 165. Sayfada "23-5 Dokunmatik panel
telafisini yapma".

Giris sinyali kontrolU
Bakiniz 167. Sayfada "23-6 Giris sinyal kontrolii-
ni yapma".

Cikis sinyali kontrold
Bakiniz : 169. Sayfada "23-7 Cikis sinyal kontro-
liini yapma".

- 162 -



(23-2 Yardimci pedal ayarini yapma )
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1)

2)

Yardimci pedal ayari ekranini gériintiileyin.
Kontrol programi ekranindaki YARDIMCI PEDAL

AYARI butonuna @ basildiginda, yardim-

cl pedal ayari ekrani agllir.

Yardimci pedal ayarini yapma.

Yardimci pedal serbest konumda ayari:
Yardimci pedali serbest konumda birakin ve
YARDIMCI PEDAL SERBEST KONUMDA AYA-

taa @ basin. Ekran belirdiginde,

veriyi belirlemek igin @ basin.

Yardimci pedal 6n-kismi basiimamis konumda
ayari:

Yardimci pedalin én-kismini basilmamis konu-
ma getirin, YARDIMCI PEDAL ON-KISMI BASIL-

]
_‘:J 9

RI butonuna

MAMIS KONUMDA AYARI butonuna

basin. Gértntu belirlendiginde, veriyi belirlemek

icin @ basin.

Yardimci pedalin arka-kismi basiimamis konum-
da ayari:

Yardimci pedalin arka-kismini basiimamig konu-
ma getirin ve YARDIMCI PEDALIN ARKA KIS-
MI BASILMAMIS KONUMDA AYARI butonuna

O basin. Goruntu belirlendiginde, veriyi

N
Ad

belirlemek igin @ basin.

Blitlin ayarlar tamamlandiginda, ayarlamayi tamamlamak icin IPTAL butonuna . @ basin. Ekran,

kontrol programi ekranina geri doner.

* Her bir ayar maddesinin farki 5 veya daha fazla degil ise iPTAL butonuna . @ basildiginda

hata verir.
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(23-3 Yardimci pedalin A/D degerinin kontrollinii yapma )
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(23-4 LCD kontroliinii yapma )

1)

2)

Yardimci pedalim A/D degeri kontrol ekranini
gorintileyin.
Kontrol programinin yardimci pedal A/D degeri

KONTROL butonuna \/<€ @ basildiginda,

yardimci pedal A/D degeri kontrol ekrani gérin-
tdlenir.

Yardimci pedal A/D degeri kontroliinii yapin.
Yardimci pedal basiliyken, basma miktarina kar-
silik gelen A/D degeri gértintilenir.

Kontrol ettikten sonra, iPTAL butonuna . (2]

basin.
Kontrol programi ekrani geri gelir.

I o “\

oo <t

'I.I

Lo

om@m

1) LCD kontrol ekranini gériintiileyin.
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Kontrol programi ekraninda LCD KONTROLU
butonuna © basildiginda, LCD kontrol

ekrani géruntdlenir.



o0

2)

LCD’nin herhangi bir noktasinin haricte bira-
kilip birakilmadigini kontrol edin.

LCD kontrol ekrani tek renklidir. Bu durumday-
ken, herhangi bir haricte birakilip birakilmadigini
kontrol edin.

Kontrolden sonra, IPTAL butonuna . @ ba-

sin.
LCD kontrol ekrani kapanir ve kontrol programi
ekrani gelir.

(23-5 Dokunmatik panel telafisini yapma )

- p D-\
gl
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1006

1)

2)
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Dokunmatik panel telafi ekranini gériintiile-
yin.
Kontrol programi ekraninda DOKUNMATIK PA-

NEL TELAFISIi butonuna @ basildiginda,

dokunmatik panel telafi ekrani gelir.

Sol alt konuma basin.
Ekranin sol alt kdsesindeki kirmizi daireye ® @
basin.

Telafiyi bitirdikten sonra IPTAL butonuna .

@ basin.



4)

5)
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3) Sag alt konuma basin

Ekranin sag alt késesinde bulunan kirmizi daire-
ye ¢ @ basin.

Telafiyi bitirdikten sonra, IPTAL tusuna . (2)

basin.

Sol list konuma basin
Ekranin sol tst késesinde bulunan kirmizi daire-
ye ¢ @ basin.

Telafiyi bitirdikten sonra, IPTAL tusuna . (2]

basin.

Sag ust konuma basin
Ekranin sag Ust k6sesinde bulunan kirmizi
daireye ¢ @ basin.

Telafiyi bitirdikten sonra, IPTAL tusuna . (2]

basin.
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6)

(23-6 Giris sinyal kontroliinii yapma )

Veriyi kaydedin

4 tusa basildiginda, enerjiyi-kapatma engelle-
mesini gésteren ekran gelir, ¢linku telafi verileri
kaydedilecektir.

Bu ekran varken enerjiyi kapatmayin.
Enerji kapatildiginda, telafi verileri kaydedil-
mez.

Kaydetme islemi bittiginde, kontrol programi
ekrani otomatik olarak gdértinttlenir.

i . ,\
TR
S|t
B | E
P B <€ | =] «
I

1)

2)
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Giris sinyali kontrol ekranini goriintiileyin.
Kontrol programi ekranindaki GiRiS SINYALI

KONTROLU Butonuna K < | @ basildiginda,

giris sinyali kontrol ekrani gértinttlenir.

Giris sinyali kontroliinii yapma.

Girig sinyalinin giris durumu giris sinyali kontrol
ekranindan Kontrol edilebilir.

Girig surumu, her girig sinyali ile @ gértintdlenir.

ACIK/KAPALI durumu ekrani asagida goste-
rilmisgtir:

@ : ACIK durum

i

O - KAPALI durum



6 tdr giris sinyali asagida gésterilmistir.

No. Simge Sensér agiklamasi
I:I-I J_l-F Adim degisti

egistirme anahtari
q'ﬁ --IiJ ] 9%

Blzguyu birakma anahtari

Bl Bubni

igne YUKARI konumda tespiti

igne ASAGI konumda tespiti

Bas egrilme durumu sensoéru

Semilunar levha tespiti
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(23-7 Cikis sinyal kontrollind yapma)

“ 1) Cikis sinyali kontrolii ekranini goriintiileyin.
Kontrol programi ekranindaki CIKIS SINYALI

'“-::—L.'
=t

KONTROLU butonuna |={ < | @ basildiginda,

cikig sinyali kontrol ekrani gértintdlenir.

2) Cikis sinyali kontroliinii yapin.
Muhtelif ¢ikis sinyallerinin ¢ikig durumu, ¢ikis
sinyali kontrol ekranindan kontrol edilebilir.
Cikis durumu, her cikis sinyali ile @ gosterilir.

ACIK/KAPALI durum gérintiisii asagida ve-
rilmigtir:

@ :ACIK durum

b

O : KAPALI durum

Kontrol etmek istediginiz ¢ikis sinyalini kontrol
etmek igin YUKARI/ASAGI butonlarina | 4 |

E © basin.
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9 tur ¢ikis sinyali asagida gdsterilmistir.

Simge

Sensér acgiklamasi

—
—

BlzguyUl birakma LEDi

—
ra

b

Zil

—
(W

1

Ust besleme adimlama motoru

_
o

G
1

Alt besleme adimlama motoru

-
(|

Yardimci besleme adimlama motoru

_
[y}

Adimlama motoru acik

-
-1

Adimlama motoru kapali

—
(]

L N

T T T e T

Bastirip kaldirici solenoid

—
O

iplik kesici solenoid
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(24. BAKIM PERSONELI SEVIYESINDE ILETISIM EKRANI )

iletisim ekrani icin, normalde kullanilan seviye ile bakim personeli tarafindan kullanilan seviye, ilgilenile-
cek veri turleri bakimindan birbirinden farklidir.

(24-1 Bakim durumunda ilgilenilmesi mimkitin olan veriler )

Personel seviyesinde, normal iki tiir veriye ek olarak 5 tuir daha veriyi kullanmak mimkundur. Sézkonusu
veri bicimleri asagidaki gibidir:

Veri ismi Simge Uzanti Veri aciklamasi
o EaE 4 Model ismi+00A A A.msw 1 ve 2 nolu hafiza anahtarlari-
Ayarlama verisi ‘.IJI'JL:'_L'H . -
; Ornek) DPO0001.msw nin verisi
e . » L—f | Modelismi+00A A A.msp Dikis makinesi tarafindan tutu-
Tiim dikis makinasi verisi —_— . o .
DATA Ornek) DP00001.msp lan batun veriler

BP+RVL(6 haneli).hed

- . , Panelin program verisi ve ek-
Panel program verisi m BP+RVL(6 haneli).p(2 haneli)

ran verisi
BM+RVL(6 haneli).i(2 haneli)
Ana program verisi MA+RVL(6 haneli).prg Ana program verisi
Yardimci program verisi m MT+RVL(6 haneli).prg Yardimci program versi

A A A :Dosya No.
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(24-2 Bakim personeli seviyesini gért‘jntijleme)

1) Bakim personeli seviyesi iletisim ekranini gé-
riintlileme.

()} @ tusuna ti¢ saniye basili tutunca, tist sol

konumdaki simge @ turuncu renge déner,

ve bakim personeli seviyesi icin iletisim ekrani
gGruntdlenir.

Kullanim prosedliri igin, bakiniz: 141. Sayfada
"17-4 Verilerin alinmasi”.

— y

S

Ayar verileri veya tiim dikis makinesi veri-
leri secildiginde, ekran sagdaki gibi olur, ve
0wl B glldig gdaki

panel kenarinin numarasini belirtmek gerek-
001 ]
[_]

mez.

Ol i K™
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(25. BAKIM PERSONELI SEVIYESINDE BiLGI EKRANI

(25-1 Hata kaydi gortinttisui )

Faca M PATA"AY
3| 2| 1flof 1] 2]

i

e'—::f

@ I !T 20 ESi6 1(5[%:
19 E:7 'I;C%: 385
18 E98 I:C%: 342
17 E9z23 I:C%: 299 E
16 E943 IG:I'%: 257 E
15 ES46 'i::%: 214
14 ES48 'i::%: 11

1)

2)

Bakim personeli seviyesi icin bilgi ekranini
goriintiileyin.
Veri giris ekraninda iken anahtar kismindaki

BILGI tusuna i @ g saniye basildiginda,

bakim personeli seviyesinin bilgi ekrani gértintu-
lenir. Bakim personeli seviyesi icin, sol lst kse-
deki simge maviden turuncuya déner ve 5 buton
géruntdlenir.

Hata kaydi ekranini gériintiileyin.
Bilgi ekranindaki HATA KAYDI EKRANI GO-

RUNTUSU butonuna %E \@ basin. Hata kaydi

ekrani gérintulenir.

Kullandiginiz dikis makinesinin hata kaydi, hata
kaydi ekraninda gériintiilenir, ve hatayi kontrol

edebilirsiniz.

© : Hatanin olugma sirasi.

O : hata kodu

@ : hatanin olusma anindaki toplam akim-tasima

slresi (saat)

IPTAL butonuna @ basildiginda, hata kaydi

ekrani kapanir, Bilgi ekrani agllir.
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3)

ESG ](l%: 428

()

O——

Komunikasi tidak dapat dilakukan.
(PGB UTAMA - Matar
mesin jahit P.C.EY

Hatanin detaylarini gérintiileyin.
Hata detaylarini bilmek istediginizde, 6grenmek

istediginiz HATA butonuna | 20 eic 1g s

@ basin. Hata detayi ekrani gériintdlenir.
Hata koduna karsilik gelen simge @, hata detay!
ekraninda gorundr.

Bakiniz 136. Sayfada "16. HATA KODU LISTE-
si".

)

1)

2)

~174 -

Bakim personeli seviyesi icin bilgi ekranini
goriintileyin.
Veri giris ekraninda anahtarlar kismindaki BILGI

i @ tusuna (g saniye kadar basildiginda,

bakim personeli seviyesi bilgi ekrani Agilir. Ba-
kim personeli durumunda, sol Ust késedeki sim-
ge maviden turuncuya déner, ve 5 tus gérunir.

Toplam calisma bilgisi ekranini gériintiileyin.
Bilgi ekranindaki TOPLAM CALISMA BILGISI

EKRAN GORUNTUSU butonuna (&r—)| @ ba-

sin. Toplam calisma bilgisi ekrani gelir.

Toplam caligma bilgisi ekraninda, asagidaki 4

maddenin bilgileri goriiniir.

© : Dikis makinesinin toplam caligsma suresi
(saat) gorundr.

O : Toplam kag kez iplik kesme iglemi yapildigi
g6runtdlenir.

@ : Dikis makinesinin toplam akim-tasima stire-
si (saat) gérundir.

0 : Toplam dikis sayisi gérinir. (Birim: X1,000
dikis)

IPTAL butonuna . @ basildiginda, toplam

calisma bilgisi ekrani kapanir, bilgi ekrani géru-
nar.



(26. BAKIM

(26-1 Besleme kayisinin degigtirilmesi)

DIKKAT :
A Dikis makinesinin aniden calismaya baslamasindan kaynaklanan kazalari énlemek icin, calismaya
baslamadan 6énce enerjiyi kapatin.

Uyari: Kullanim sikligina baglh olsa da, standart degisim zamani bir yildir. Besleme gliciintin cid-
di oranda kétiilestigini Fark ettiginizde ve benzeri durumda, kayisi yenisiyle degistirin.

Uyari: Ust besleme kapaginin icine toz yoplandigi icin, ve kayisin tozla calismasi, besleme so-
runu veya kayis omriiniin kisalmasi ile sinuclandigi icin; yaklasik haftada bir diizenli temizligini

yapin.

(1) Ust besleme kayisinin degistiriimesi

1) On adet kapak vidasini ¢ikarin @; R @ ve F ©
kapaklarini ¢ikarin.

2) Orta press ayak vidasini @ gevsetin ve orta pres
ayagini @ cikartin.

3) Yiirlime ayag vidalarini @ gevsetin; ylrlime aya-
gint @ ve yardimei ylirime ayagini @ ¢ikartin.

4) Ana besleme kayisini @ ve yardimci besleme ka-
yisini @ cikartin, ve bunlari yenileriyle degistirin.

5) Yurime ayagi cubugunu @ @ ile @ arasina ko-
yun, ve vida @ ile sabitleyin.

6) Kayis gerginligini ayarladiktan sonra, kapak R @
ve kapak F @'l takin.

B Kayis gerginligi ayarlama proseduir(i
(1) Ana besleme kayisi:
Kayisi ayarlamak igin gerginlik ayarlama levha-
sini L (B sola veya sada hareket ettirin.
+ Gerginlik saga dogru arttirilir, sola dogru azalti-
lir (A yénu).
(2) Yardimci besleme kayisi:
Kayisi ayarlamak icin gerginlik ayarlama levha-
sini S ® saga sola hareket ettirin.
- iki taraftan da acildiginda (B yénii), gerginlik
artirillir, ve kapandiginda, gerginlik azaltilr.
(3) Kayis geriliminin ayarlanmasi:
1) Ana besleme kayis! :
1.3 N (130gf)’lik bir ydkle bastirildiginda, kayis
3 mm egrilmelidir.
2) Yardimci besleme kayisi:
0.4 N (40df)’lik bir yikle bastirildiginda, kayis
3 mm egrilmelidir.

[ o o \
| DIKKAT\ Gerginlik diizglin olmazsa, besleme ka-I
| demesi hatasina yol acilir. )
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(2) Alt besleme kayisinin degistirilmesi

1) Pres kolunu @ déndlirtin , ylirime ayagini kal-
dirin @, ve bodaz levhasi yardimci levhasini @,
cengel kapak parcasini @, cerceve kapagini €@
ve alt besleme kapagini @ cikartin.

2) Alt besleme gerginlik levhasindaki ayar vidalari-
ni @ gevsetin.

3) Alt besleme kayisini @ yenisiyle degistirin.

M Kayis gerginligini ayarlama proseddiru
Gerginligi ayarlamak icin alt besleme gerginlik
levhasini @ saga sola gevirin.
(A yénuine dogru gerginlik arttirilir.)
Kayis gerginlik degeri:
1.5N (150gf)’lik bir yikle bastirildiginda, kayis 3
mm bukdimelidir.

P S
{ BikKAT Gerginlik diizgiin degilse, besleme kade- \l
| mesi hatasina yol acilir. ]

4) Gerginligin ayarlanmasindan sonra, bogaz lev-
hasi yardimci levhasini @ ve dider cesitli kapak-
lari takin.

(3) Alt besleme silindirinin degistirilmesi
1) pres kolunu @ déndiirtin, besleme ayagini kaldi-
rin @, ve bogaz levhasi yardimci levhasini @,
cengel kapak parcasini @, cerceve kapagini @

ve alt besleme kapagini @ cikartin.

2) ic pres ayar vidalarini @ gevsetin ve i¢ gengel
presini @ cikartin.

3) Alt besleme silindirini  ¢ikartin ve yenisiyle
degistirin. Ek olarak verilen ézel gresten silindirin
icine hafifce uygulayin (BSlim No. : 40006323).

4) Alt besleme kayisi gerginliginden emin olun.

5) Gerginligi ayarladiktan sonra, bogaz levhasi
yardimcl levhasini @ ve diger cesitli kapaklari
takin.
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(26-2 Yiiriime ayaginin ve pres ayaginin alternatif dikey
L hareket miktarini degistirme

DIKKAT :
A Dikis makinesinin aniden calismaya baslamasindan kaynaklanan kazalari énlemek icin, calismaya
baslamadan 6énce enerjiyi kapatin

(1) Veris zamaninda yuriime ayaginin ve pres ayaginin durumu

Mil cubugu konumu Ust beslemlfol:]czjlumnuun en asag
Yurime ayaginin alternatif dikey hareket miktari 0.2ile 0.3 mm
Ydrdme ayadinin alt u¢ noktasindaki agiklik 0.1mm
Pres ayaginin alternatif dikey hareket miktari Yaklasik 2.7 mm
Pres ayaginin alt u¢ noktasindaki agiklik 0.1mm

(2) Alternatif dikey hareket miktari ile maksimum dikis hizi arasindaki iligki

1 2 3 4
Yiiriime ayaginin dikey hareket miktari (mm) 0.3den daha 15 2.5% 8.5¢
yag y az kadar kadar kadar
Pres ayaginin dikey hareket miktari (mm) 2.7 1.5 25 3.5
Maksimum dikis hizi (sti/min) 3500 2600 2000 1600
( TN Alternatif dikey hareket miktarini degistirirken, maksimum dikis hizini degistirin. ]
| 9" Bu degistiriimediginde, parcalarda kirilma ve hasarlar meydana gelir, ve makinenin 6mr|'.i|
| ciddi oranda azalir ]
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DIKKAT :
A Dikis makinesinin aniden calismaya baslamasindan kaynaklanan kazalari 6nlemek icin, calismaya
baslamadan énce enerjiyi kapatin.

(1) Yiiriime ayagi ve pres ayaginin alternatif dikey hareket miktarini esitlerken (Miktari
1.5 mm’ye esitlerken)

1) igne cubugunu en alt konumuna getirin.

2) Pres kolunu @ cevirin, ytirime ayagini @ kaldi-
rin, ve “kalinlik géstegesi’ne 1.6 ila 1.7 mm veya
st besleme kayisi ile alt besleme kayisi arasin-
da benzeri bir deger girin.

e —— ———————— — — — —

[ g&y 1-5 mm durumunda, 1.6 ila 1.7 mm kalinlik)
| @ yerlesiktir. Kayisin basik miktari, presin |
\_ baskisi sebebiyle biraz farklilik gc'isterir._)
3) Stoper tipasini gikartin €.
4) Adeliginden alti-késeli bir ingiliz anahtari sokun ve
tist besleme kolu mengene vidasini @ gevsetin.
5) Pres ayaginin @ asagi dogru geldiginden emin
olduktan sonra mengene vidasini sikin @.

( o~ 1. Ust besleme kolunun ve igletme mili)
| /DiKKAT kolunun @ siirgiisiinii @ v ¢ikartin. |
| @ 2. Sikma torku olarak 5.8N'm (60Kgf |
{ cm) deger girin. )

6) Pres kolunu cevirin @, ve 2nci adimda takilan
kalinlik géstergesini ¢ikartin.

(2) Alternatif dikey hareket miktarini 2.5 mm yaparken

(Miktar halen 1.5 mm olarak ayarl ise, asagidaki madde 1) den yapiniz. Eger 1.5 mm yapilmadiysa,
Oncelikle daha énce bahsedilen "(1) Alternatif dikey hareket miktarini egitlerken” béltimunu yapiniz.
Ust besleme kolu kapagini @ gevirin.

)
2) Stoper vidasini @ gevsetin ve stoperi ¢ikartin.
3) Ust besleme mentege vidasini @ gevsetin.
4) Teker milini @ cevirin, konumu Ust besleme kolu @ lizerinden nakis isaretleyici cizgisi olarak ayarla-
yin, ve mentese vidasini ® sikin.
[ Teker milini gevirirken ve list besleme kolunu en list konuma getirirken alternatif dikey]
| @ hareket miktar1 3.5 mm olur. ]



(26-3 Yirime ayaginin ve pres ayaginin yuksekligini ayarlamak)

DIKKAT :
A Dikis makinesinin aniden calismaya baslamasindan kaynaklanan kazalari 6nlemek icin, calismaya
baglamadan 6nce enerjiyi kapatin.

(1) Yiriime ayaginin yiiksekligini ayarlamak

i 1) igne gubugunu en st konumuna getirin.
\\ O /@ 2) Stoper tipasini @ cikartin.
g ‘/\We 3) Altigen bir Ingiliz anahtarini, stoper tioasini ¢i-

7 kardiginiz delikten sokun ve ytrtime ayagi gubu-
du ayra¢ mengenesi vidasini @ gevsetin.

4) Yurime ayagini @ 0.1 ila 1.0 mm arasinda asa-
g1 yukari hareket ettirin ve viday! @ sikin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

1. Ust ve alt besleme kayislar arasinda-)

ki aciklik (boyut A) 0.1 ila 1.0 mm’dir. |

Aciklik belirlenen boyuttan fazla olur- |

DIKKAT sa, parcalar birbiriyle temas eder. |
U 2. Viday1 @ sikarken, yiiriime ayaginin |
© ve pres ayaginin @ paraleline dik- |

kat edin. Materyalin blikiilmesine vel
besleme sorunlarina yol acilir. _‘,

\

besleme kuvveti bozulur. Bu sebeple dik-l
katli olun. ]

(2) Pres ayaginin yuksekligini ayarlamak
1) igne gubugunu en alt konumuna getirin.
2) Ytzey levhasini @ cikartin.
3) Pres ayadi cubugu ayrag mengene vidasini @ gevsetin.
) Ust pres ayagini @ 0.1 to 0.5 mm araliginda hareket ettirin, ve vidayi @ sikin.

( fikkar, 1- Pres ayaginin alt yuzeyi ile igne deligi kilavuzu arasindaki aciklik, teslimatta fabrika-ayarl\
| U olarak 0.1 mm olarak ayarlanmistir. |
( 2. Aciklik belirtilen degerden daha fazla olursa, besleme kuvveti kétiilesir. Bu ylizden dikkatli)

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(26-4 igne ve cengeli ayarlamak)

A

DIKKAT :

Dikis makinesinin aniden calismaya baslamasindan kaynaklanan kazalari énlemek icin, calismaya

baslamadan 6énce enerjiyi kapatin

(1) igne cubugunun yiiksekligini ayarlamak

1) Bogaz levhasi yardimci levhasini @ ve
cengel kapagi parcasini @ cikartin.

2) Cengel tabanini @ ¢ikartin.

3) igne ¢ubugunu @ en alt konumuna ge-
tirin, ve igne cubugu ayra¢c mengenesi
vidasini @ gevsetin.

4) igne cubugu nakis isaret cizgisini A igne
¢ubugunun alt kismini alt ucuna @ ayar-
layin, ve mengene vidasini @ sikin.

0.04 ile 0.1 mm

(2) Cengeli ayarlamak

1) Cengeldeki ayar vidasini gevsetin, el
tekerini dénddrlin ve igne gubugu nakis
isaret ¢izgisini B igne cubugu alt kisminin
dip ucuna @ ayarlayin.

2) Cengelin bigak noktasi @ olarak ignenin
merkezini @ ayarlayin, béylece bigak
noktasi ile igne arasinda 0.04 ila 0.1 mm
(standart) aciklik olusur. Sonra ¢engelde-
ki ayar vidalarini sikin.

3) Al

)

o — — — — — — — — — —
=i
~
I,
=
st

t besleme kayisini @ cengel tabanina @ koyun,

ve bunu c¢engel saft tabaninda bir araya getirin.
Burada, besleme ayag alt ylizeyi (list besleme
kayisinin alt ytizeyi) ile alt besleme kayisinin Ust
yluzeyi arasindaki agikhdi, igne cubugunun en Ust
konumunda 0.1 mm olarak ayarlayin.

1. Aciklik belirtilen degerden ciddi oran- |
da kiiciik olursa, ¢cengelin bicak nok- |
tasi hasar goriir, ve aciklik cok fazla |
olursa, dikis atlamalarina yol acar.

. Cengel tabaninin icinde bulunan
kontra bicak korumasini {0, kontra |
bicagin icine ® uydurun, ciinkii kal-
dirma sorununa yol acilabilir. I

3. RP cengel (kuru cengel) iplik artigini I

veya kumas tozunu dolar, ve bozulma |
veya dikis sorunlarina yol acabilir. |
Dizenli olarak cengeli temizleyiniz. )
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(26-5 iplik kesiciyi ayarlamak)

f DIKKAT :

baslamadan énce enerjiyi kapatin

Dikis makinesinin aniden calismaya baslamasindan kaynaklanan kazalari énlemek icin, calismaya

(1) iplik kesici mil zamanlamasini ayarlamak

\
|
]
] ) | |
\

k

/)O 00 @

Nakis isaret
noktasi (renksiz)

Kiza
et

e
=

1) El tekerini, iplik alma kolunun en ust konumun-
dan biraz 6ncesine geldigi konumuna getirin
iplik kesici solenoidini agin ve silindiri iplik kesici
miline kaydirin, béylece birbirlerine 169. Say-
fada “23-7 Cikis sinyali kontroliinii yapma”
referans alarak uydurun, ve birbiriyle uydurmak
scsn silindiri iplik kesici miline kaydirin.

Bu durumdayken,el tekerini normal ¢alisma y6-
niine ve ters dondurdn. Sonra el tekeri durana
kadar tekeri dondirtn.

2)

—

> Kasnak kapagi nakish isaret noktasi @,)

el tekeri lizerindeki nakigl isaret noktasi- |

lm na @ hizali oldugunda, zamanlama nor- |
maldir.

Yukarda bahsedilen zamanlama dlizgln degilse,
bunu asagidaki proseddr ile ayarlayin.

Alt kapagi cikartin ve iplik kesici mil ayarvidalari-
ni gevsetin @.

1)

2) El tekerinin Uzerindeki nakis isaret noktasini
(renksiz @) makara kapaginin (stlindeki nakis
isaret noktasina @ getirin.

3) Calisma blogu €@ saga bastirin, mili @, silindire
@ uydurun.

4) Mili @ sadece, ¢engel calisma saftini @ dén-
dirmeden, bunun ddénts yéninun tersi yénde
cevirin.

5) Mili @ silindire @, mil @ dénmezken ve ayar vi-

dalarini @ sikigtirmazken bastirin.

(2) Hareketli bicagin bagslama konumunu ayarlamak
Hareketli bicagin baslama konumu, ¢engel saft tabaninin Cstlindeki nakis isaret noktasinin @), hareketli

bicak tabaninda V oluk @ durumuna hizali oldugu kon
Burada, mil silindirinin ucu @, ¢engel ¢calisma saftinin

o — — — — — — —
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umdur.
merkezinden @ 1.7 mm daha yiksektir.

1) Nakis isaret noktasini ayarlamak
Bicak calicma kolu mentege vidasini gevsetin
0, bicak calisma kolunu @ déndiirlin, bdylece
nakis isaret noktas: @), V oluk @ ile hizalanir,
sonra da mengene vidasini sikin.

V oluk @, nakis isaret noktasi @ aglsm-\
dan sag el yéniine kayarsa, hareketli bi- |
cagin kesen kismi, kontra bicagin kesme |
noktasindan tamamen gecmez. Sonugl
olarak, kontrol hatasi veya iplik kesme |
hatasina yol acilir. Makara kapag: nakis |
isaret noktasi, el tekeri lizerindeki nakis |
isaret noktasina (renksiz) hizali dinmday- |
ken zamanlama normaldir.

)

=]
=
I,
b
3



E Taban
= levhasinin alt
yuzeyi ‘
4 @ LI stn.
A E
/ :
% —_—
Pt Y

2) Mil silindirinin konumunu ayarlamak
Stoper kilit digmesini gevsetin @, stoperi dén-
ddrtin, ve mil silindirini @, 11.8 mm konumunda

(Soldaki resme bakiniz.)

. Mil silindirinin @ konumu, ¢cengel)

calisma safti @ karsisinda gibi cok |
yliksek olursa, hareketli bicak sal-|
lamali darbesi azalir ve iplik kesme |
hatalarina yol acilir. |

. Tam aksine, konum cok alcakta olur-|

sa, sallamali darbe artar ve artan|
igne ipliginin uzunlugu kisalr veya|
kesme noktasi hasar gériir. ]

(3) iplik kesici solenoid’in bagslama noktasini ayarlamak

Baglama noktasini ayarlayin, bdylece, iplik kesici solenoid geri cekme islemini yaparken, yan kol @ ile
calisma safti kolu arasindaki agiklik @ 0.1 ila 0.5 mm olsun.

|
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1) Alt kapagi ¢ikartin, calisma bloguna @ parmagi-
nizla ok igareti A yonunde bastirin. Burada, ayar
vidalarini @ gevsetin ve ayarlayin, béylece agik-
lik 0.1-0.5 mm arasinda olsun.

2) Parmaginizi kaldirin, ve mil silindiri @ ile iplik ke-
sici mili @ arasindaki agikhigi kontrol edin.

Surgu kolu @ ile E yiizigu @ arasinda yaklasik
0.5 mm agiklik temin edin.

—

Aciklik belirtilen degerden fazla qursa,\
iplik kesme bozukluklar gériilebilir. |

. Aciklik, belirtilen degerden kiiciik |

olursa, her parcaya diisen yik artar |
ve anormal asinma tehlikesi olusur. )



(4) Hareketli bicak ve kontra bicak konumunu ayarlamak

Hareketli bicagi @,hareketli bicak tabani ile temasata olacak sekilde monte edin.
Kontra bicagi @,bicak basing ayar levhasi @ ile birlikte monte edin.

1) Kontra bigak ayar vidasini @ gevsetin, hareketli

0 |% \ \ 0 bicak uc¢ kesme kismi @ ile kontra bigak kesme

— ~— kismi @ paralel olarak temas edecek sekilde

| = o ayarlayin, hafifce bigak basinci ayarlama lev-

é;); hasina @ A yo6nlnde basin, ve ayar vidasi ile
= sikin.

q {F - 1_ Faralel olmazlarsa, iplik ucu artlkl";\

- ! [— olusur. |

" | @SD 2. Bigak basinci az olursa, iplik kesme |

——— | hatalarina yol acar. Cok fazla olursa, |

| kontra bicagin kesme nopktasi hasa-|

\_ nileilgiigir. )

(26-6 Parcalari greslemek)

DIKKAT :
A Dikis makinesinin aniden calismaya bagslamasindan kaynaklanan kazalari énlemek icin, calismaya
baslamadan énce enerjiyi kapatin.

Standart olarak, her 6 ayda bir dtizenli gresleme yapiniz.
Gresleme iglemi icin, lrlin yaninda verilen 6zel gresi kullaniniz. (Part No. : 40006323)
Bunun yaninda, greslenecek yerler icin, DP-2100 i¢in Mihendis Kilavuzu’na bakiniz.
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(27. DIGERLERI

(27-1 Dikis sorunlari ve dtizeltici onlemler )

veya yay stroku ¢ok kucuktuir.

Sorun Sebepleri Diizeltici Onlemler
1. iplik kirimasi @ lplik yolu, igne noktasi, kanca noktasi | © Kancanin bigak noktasi (izerindeki keskin

veya bogaz plakasindaki makara kenarlari veya ¢apaklari ince zimpara kagidi
kasasinin keskin kenari veya ¢apagi kullanarak kaldirin. Bogaz lizerindeki makara
vardir. kasasini parlatin.

@ igne iplik gerilimi cok dlisik veya o igne iplik gerilimini ayarlayin.
yuksektir.

@ igne kancanin bicak noktasi ile tema- | © "lgne ve kancanin ayarlanmasi" bélimine
sa gecmigtir. bakin.

@ Iplik alma yay1 asiri calismaktadir o lplik alma yayi gerilimini azaltin ve yay strokini

artirin.

ileridir veya yavaglatiimigtir.
(3 Basici ayak basinci ¢ok dusuktdr.

® igne ve kanca arasindaki zamanlama | © "igne ve kancanin ayarlanmasi" bélimiine
asiri ileridir. bakin.
(® Makara bosluk miktari gok buytktur. O Yay basici artirin.
2. Teyel atlama @ Igne ile kanca arasindaki bigak noktasi o "igne ve kancanin ayarlanmas!" béliimiine bakin.
cok buyiktdir.
@ igne ve kanca arasindaki zamanlama Agir | © "igne ve kancanin ayarlanmasi" bélimdne bakin.

O Basing yay regdilatérint sikin.

yuksekligi uygun degil.

@ Gezer ayak veya basici yuksekligi cok O "Gezer ayak ve basici ayagi ylksekliginin ayarlan-
yuksek. mas!" kismina bakin.
3. Gevsek teyeller (D Makara ipligi makara kasasinin iplik geri- O Makara kasasina duizguin sekilde iplik verin.
lim.
@ Kasasinin gatal ucuna konmamis. o iplik yolunu ince bir zimpara kagidi kullanarak zim-
paralayin.
(3 Makara duizgtin hareket etmiyor. O Makaray! yenisi ile degistirin.
@ Makara iplik gerilimi gok yavastir. O Makara iplik gerilimini ayarlayin.
(® Makara yanlis saril. O "Makara sarma" béltimtine bakin.
4. iplik igne géziinden @ Iplik alma yay geri dénis kuvveti cok 0 "Makine kafasina iplik verme" bélim(ine bakin.
iplik Trimi ile es zaman- gueli.
I olarak kayryor. @ iplik gerilim kontrolér 1in verdigi iplik iplik | © "Makine kafasina iplik verme" bélimtine bakin.
gerilimi cok ytiksek.
® kars! bigak konumu uygun degil. o "iplik trimerinin ayarlanmas!" bélimtine bakin.
5. igne ipligi trimli degil. @ Son teyelde teyel atlama (igne ve kanca 0 "igne ve kancanin ayarlanmasi" béliimine bakin.
Bobin ipligi trimli. Arasindaki aralik ¢ok fazla.)
6. Hem igne ipligi hem de @ Iplik trimleme stiresi uygun degil. o iplik trim zamanlamasini ayarlayin.
bobin ipligi trimli degil. | 3) Bicak kinimas O Bigagi yenisi ile degistirin.
(3 Bigak basinci yetersiz. O Bigak basincini ayarlayin.
@ Hareketli bigak hareket miktari yetersiz. O Hareketli bicagin ilk konumunu ayarlayin.
7. Iplik keskin kesilmemis. | (D iplik trimleme zamanlamasi uygun degil. o Iplik trimleme zamanlamasini ayarlayin.
(2 Bigak basinci yetersiz. O Bigak basincini ayarlayin.
(3 Bigak ucu kor. O Bigagi yenisi ile degistirin.
8. Malzeme kivrimlari. @ Ust besleme kayis! egilmis. O Gezer ayagi ayarlayin.
@ Ana gezer ayak ve yardimci gezer ayak O Ana gezer ayak ve ve yardimci gezer ayak Yuksekli-

dini ayni yapin.

® Yardimci besleme biizgl miktar set degeri | © degeri ayarlayin.
uygun degil.
9. Besleme atimi elde (D Besleme kayisl asinmis. O Kayisl yenisi ile degistirin.
edilmiyor. @ Gezer ayak asiri kalkik. 0 "Gezer ayak yiksekligini ayarlama" kismina bakiniz.

(3 Kayis gerilimi ok dustik. O Uygun gerilim degerini ayarlayin.

10. Blizgli yapilamiyor. (D Besleme kyisi aginmis. o Kayisi yenisi ile degistirin.
@ Gezer ayak asir kalkik. O "Gezer ayak ylksekligini ayarlama" kismina bakiniz.
(3 Kayis gerilimi ¢ok dusuk. o Uygun gerilim degerini ayarlayin.
@ Set deger ok kuigUk. O Optimum set degeri ayarlayin.

11. Blizgui asir yapilmis. (D Set deger ¢ok biytk. O Optimum set degeri ayarlayin.
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(28. MASA CiziMi

(28-1 Egimli masa )
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(28-2 Galisma masasi ) Para No. : 40013086
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(28-3 Kenar durdurucu A)
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(28-4 Kenar durdurucu B )
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