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I. SPESIFIKASYONLAR

Besleme gerilimi

Tek faz 100 ile 120V arasinda

3 faz 200 ile 240V arasinda

Tek faz 220 ile 240V arasinda

Frekans

50Hz/60Hz

50Hz/60Hz

50Hz/60Hz

Calisma ortami

Sicaklik: 0 ile 40°C arasinda
Nem: %90 ya da daha az.

Sicaklik: 0 ile 40°C arasinda
Nem: %90 ya da daha az.

Sicaklik: 0 ile 40°C arasinda
Nem: %90 ya da daha az.

Girig

310VA

310VA

310VA

* Elektrik glicti, LU-1510N-7 makine kafasiyla donatilmis model igin bir referans degerdir. Bu deger, segilen

makine kafasina gére degisir.

Il. KURULUM

SC-922 dogrudan tahrikli motora bagl tlirde makine kafasi ile bagimsiz bir kontrol kutusu olarak kullanilabilir.
Kayis tahrikli tirde makine kafasi ile motor Unitesinin tizerine monte edilerek de kullanilabilir.
Bu kilavuz yukarida bahsi gecgen iki kurulum yéntemi i¢in izlenecek prosedtirti agiklar.

1. Masaya monte etme

SC-922’yi dogrudan tahrikli motora bagh tlirde bir makine kafasi ile kullanacaksaniz, kontrol kutusunu asagi-

daki talimatlara gére masanin tizerine monte edin.

Burada SC-922'yi LU-2810-7 dikis makinesinin
masasina monte etmek igin izlenecek prosedtr
aciklanmaktadir. Bagka bir makine kafasi kullanmak
icin, ilgili dikis makinesinin ana gévdesine ait Kulla-
nim Kilavuzuna gére kontrol kutusunu monte edin.
Kontrol kutusu aski plakasini tnite ile birlikte temin
edilen montaj civatalariyla masanin tizerine monte
edin. Simdi tniteyle birlikie aksesuar olarak temin
edilen somunlari ve pullari sekilde gdsterildigi gibi
takarak motor Unitesini saglam bir sekilde masaya
tespit edin.

1) Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen (¢
civatay! @, masadaki motor aski civatasi deligi-
ne itin.

2) Unite ile birlikte temin edilen aski plakasini @
diiz pul @, yayli pul € ve somun @ kullanarak
lic civataya sabitleyin.

3) Kaugugu @ yayh pul @ ve somun @ kullanarak
aski plakasina sabitleyin.

4) Kontrol kutusunun bir ucunu kaugugun iki civa-
tanin takili oldugu taraftaki digli bélimdn Gzerine
asin. Ardindan, kontrol kutusunun diger ucunu
karsi tarafa asin.

5) Kaugugun diger disli tarafini dtiz pul @ ve so-
mun @ kullanarak gegici olarak sabitleyin. Bu
durumda, yayli pul kullaniimaz.

6) Kontrol kutusunun montaj konumunu ayarlayin.
Ardindan, somunlar iyice sikin.




2. Motor unitesinin takilmasi

SC-922%i kayis tahrikli tirde bir makine kafasi ile kullanacaksaniz, kontrol kutusunu asagidaki talimatlara

go6re motor Unitesinin tizerine monte edin.

Alti kése
bash somun
Yayli rondela

Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen tespit
civatasi grubunu kullanarak motor Uinitesini masaya
monte edin.

Simdi tiniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen

somunlari ve pullari sekilde gésterildigi gibi takarak

motor Unitesini saglam bir sekilde masaya tespit
edin.

1) Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen ti¢
civatay! @, masadaki motor aski civatasi deligi-
ne itin.

2) Konveks pulu, yayh pulu ve somunu, iki civata-
nin takili oldugu tarafta gecici olarak sikin.

3) Motor Unitesini gegici olarak sikilmis olan pula
asin; konveks pulu, yayh pulu ve somunu kargi
taraftaki diger somuna takin.

4) Motorun montaj konumunu ayarladiktan sonra
ilgili somunlari sikin.

1) Uniteyle birlikte temin edilen braketi @, temin
edilen vidalar kullanarak (M5 x 10) sekildeki gibi
takin.

2) Motor Unitesiyle birlikte aksesuar olarak temin
edilen dért viday @ gevsetin, kontrol paneli tini-
tesini @ vidalara astiktan sonra vidalari @ sikip
kontrol paneli linitesini € tespit edin.



4. Kayigin takilmasi

1)

2)

15mm (9.8N)

RN

1)

2)

Dikis makinesi kasnagi ile motor kasnagi arasin-
daki kayis mesafesi paralel olmalidir.

Motor ylksekligini degistirmek icin, gerginlik
ayar somunlarini @ cevirerek kayis gerginligi
ayarlanmalidir; kayis uzunlugunun ortasina elle
bastirildigi zaman yaklagik 15 mm (9,8 N) ¢6k-
mesi gerekir.

Kayis gergin degilse, dlslk ya da orta hizla
caligirken hiz kararsiz olur ve igne tam olarak
durmasi gereken yerde durmaz.

Kayis gerginligini ayarladiktan sonra kasnak
kapagini @ ayarlayin; kayis ile kasnak kapagi
@ arasindaki @ ve @ boslugu ayni olmalidir.
Ayar bittikten sonra, kasnak kapaginin @ ya-
nindaki vidalar @ sikin ve yerinden kaymamasi
icin kasnak kapagini @ sikica tespit edin.



6. Koruyucu pimin ve kayisin kaymasini 6nleyen braketin kurulumu ve ayari

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden ve kontrol digi calismasindan ileri gelebilecek kazalarin éniine gecmek icin
bu islem 6ncesinde cihazin gli¢ anahtarini kapali (OFF) konumuna getirirn.

1) Koruyucu pim icin montaj deligi
Koruyucu pimi @ takmak igin, dikis makinesinin
dénds yéntine uygun olarak motor kasnaginin
kapagindaki @) ya da @ montaj deligini secin,
tiniteyle birlikte temin edilen viday! @ ve pulu @
kullanarak pimi sectiginiz delige takin.
a) Motor mili eger yukaridaki sekilde gésterilen
A yéniinde déntiyorsa:
— Koruyucu pimi @ pim deligine @ takin.
b) Motor mili eger yukaridaki sekilde gdsterilen
B y6niinde dénliyorsa:
— Koruyucu pimi @ pim deligine @ takin.

2) Koruyucu pimin ve kayisin kaymasini 6nleyen
braketin ayari
Koruyucu pimin @ ve kayisin kaymasini énle-
yen braketin @ konumunu soldaki sekle uygun
olarak ayarlayin.
a) Koruyucu pimin ayarlanmasi
Viday1 @ gevsetip ayarlayarak, koruyucu
pimin @ soldaki sekilde gosterilen yerde

olmasini saglayin.

b) Kayisin kaymasini énleyen braketin ayari
Kayis Viday! @ gevsetip ayarlayarak, kayisin kay-
\\T‘ /? U masini énleyen braketin @ soldaki sekilde

gdsterilen yerde olmasini saglayin.
Koruyucu pim @ dogru sekilde ayarlanmaz-
sa, kasnak ve kayis arasinda kalan bosluga
parmaklariniz sikisarak yaralanmaya neden
olabilir. Kayisin kaymasini énleyen braket
@ uygun sekilde ayarlanmazsa, kayis ka-
yarak guvenliginizi riske atabilir.

4 mm ya da
daha az

Koruyucu pim ayar konumu

3) Avyar yaptiktan sonra, koruyucu pimin @ ve kayi-

Kasnak gt sin kaymasini 6nleyen braketin @ titresime bagh
kapagi \ Motor dlizensiz hareketini 6nlemek icin @ ve @ vidala-
/kasnagl rini sikarak séz konusu parcalari tespit edin.

Kayis
@ |3 mm ya da daha az 4) Dikis makinesini ¢alistirmadan 6nce, koruyucu

— pimin @ ve kayisin kaymasini 6nleyen braketin
(5] A1 O kasnak ve kayisla temas etmedigini kontrol
edin.

Kayisin kaymasini 6nleyen braket konumunun ayari




7. Kablolarin baglanmasi

UYARI :

Dikis makinesinin aniden calismasini 6nlemek i¢in, bir sonraki calismaya, giicii kapali konuma
getirip 5 dakika ya da daha fazla bekledikten sonra devam edin.

+ Hatali calisma ya da hatali spesifikasyonlar nedeniyle cihazin zarar gérmemesi i¢in, ilgili bittin
konektérlerin belirtilen yerlere baglanmis oldugunu kontrol edin.

+ Kisilerin hatali calisma nedeniyle yaralanmasini 6nlemek icin, konektérii mutlaka kilitleyin.

« ilgili cihazlarin kullamimi ile ilgili ayrintilar icin, cihazlan kullanmadan énce cihazla birlikte temin
edilen Talimat Kilavuzunu dikkatle okuyun.

Asagidaki konektdrler SC-922 lizerinde hazirlanir. Makine kafasina takil cihazlar baglamak icin, makine ka-
fasindan gelen kablolari ilgili noktalara baglayin.
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@ CN30 Motor sinyal konektérii © CN43  igne mili konum dedektéri (+12 V tipi): igne
@ CN33  igne mili konum dedektéri (+5 V tipi): igne mili konumunu algilar.
mili konumunu algilar. @ CN44 Elle kullanilan diigme: Geriye dogru hareket
© CN36 Makine kafasi solenoidi: iplik kesici, ters dikis diigmesi disinda elle kullanilan digme.
solenoidi, dlizeltme iglemi diigmesi vb. ® CN48 Emniyet anahtari (standart) : Giict kapali
O CN37 Baski ayagi kaldirici solenoidi. (Sadece oto- konuma getirmeden dikis makinesi devrilirse,
matik baski ayag kaldirici tipi igin) tehlikelere karsi koruma saglamak icin dikis
@ CN38 Calisma paneli: Gesitli dikis tiirleri programla- makinesinin ¢alismasina izin verilmez.
nabilir. (CP-18 disindaki calisma panellerinin SECENEK diigmesi : Bu digmenin dabhili
ayrintilari i¢in, kullanilacak olan panelin Kulla- fonksiyonuna gegilerek giris fonksiyonu degis-
nim Kilavuzuna bakiniz. tirilebilir.
@ CN39 Sabit makine pedal : JUKI standardi PK70 @® CN51  Genigletilmis girig/cikis konektoru
vb. Dikis makinesine dis sinyalle kumanda ® CN55 LED lamba (+5 V tip): Istede bagh olarak LED
edilebilir. lamba baglanabilir. (Istk miktarinin nasil ayar-
@ CN40 Tek igne kontrol solenoidi: Tek igne kontrol lanacag! konusunda bilgi edinmek igin "llI-4.
cihaziyla donatiimis LH-4100 dikis makinesin- Tek dokunusta caligtirma ayarlari" sayfa 16
de kullanilir. na bakin.)
O CN41  Stepping motor : Sadece DLU-5494N-7 igin ® CN58  Genigletiimis giris konektorl (sensér girisi vb. igin)
kullanihr. @® CN59 Genigletilmis ¢ikis konektéri (solenoid valf

cikist igin)
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1) iplik kesici solenoid kablolarini @, geri dikis
solenoidi ve dedektér kablolarini @ masadaki
delikten @ gecirip masanin altina yénlendirin.
(Dogrudan tahrikli motor tipi makine kafalari igin
detektdr kablosu @ saglanmaz.)

[Kayis tahrikli tlirde bir makine kafasi icin]

Kapag! agmak icin kapaktaki € viday! @ torna-
vidayla gevsetin.

Dogrudan tahrikli motor tipi bir makine kafasi
kullaniyorsaniz 4) adima gegin.

3) Makine kafasindan gelen 14P
kodunu @ konektére @ bagla-

yin (CN36).

Opsiyonel AK cihazi takili

ise, AK cihazindan gelen 2P
konektériint @ konektére @
baglayin (CN37).
Dedektérden gelen konektéru
O konektére @ (CN33) takin.
Motordan gelen 9P konektdru
@ devre kartinin tizerindeki
konektdre @ (CN30) baglayin.

5) adima gegin.

(Dikkat) AK cihazini kullanirken, otomatik kaldirici fonksiyonu secimini onayladiktan sonra AK cihazini
kullanip kullanmayacaginizi belirleyin. (Ayrintilar icin “lll-14. Otomatik kaldirma fonksiyonunun

ayarlanmasi” sayfa 47 kismina bakiniz.)

[Dogrudan tahrikli motor tiirtinde bir makine kafasi icin]

4) Makine kafasindan gelen
14P kabloyu @ konektére @

2
o
S T2

(CN36) baglayin. 2P konek-
tériint @, @ konektériine
(CN37) baglayin.

Motordan gelen 9P konektoru
@ devre kartinin tizerindeki
konektére @ (CN30) bagla-

yin.
5) adima gegin.




[Calisma paneli konekt6ri baglaniyor]

5
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5) Calisma paneli konektérd temin edilmektedir.
Konektoriin @ yonline dikkat ederek, devre lev-
hasi lizerindeki konektére ® (CN38) baglayin.
Baglantiy1 yaptiktan sonra konektéri saglam
seklide kilitleyin.

(Dikkat) Konektérii baglamadan énce giicii mutlaka

kapatin.

6) Devam eden is icin dikis makinesini pedal Unite-
siyle birlikte kullanmak i¢in, PK70 konektorindi
®, PCB lizerindeki ® konektdriine (CN39: 12P)
baglayin.

(Dikkat) Konektérii baglamadan énce giicii mutlaka

kapatin.

(Dikkat) Her konektériin bir takis yénii vardir, dolayisiyla takis yénlerini kontrol ettikten sonra ilgili konek-
térlerin saglam takildigini kontrol edin. (Kilitli tip kullaniyorsaniz, konektérleri kilide iyice oturana
kadar itin.) Konektérler uygun sekilde takilmamissa dikis makinesi diizgilin calismaz. Ayrica sade-
ce sorun ya da hata uyari mesaji cikmaz, dikis makinesi ve kumanda paneli de zarar goriir.

[Tiim kablolarin demet haline getirilmesi]

7) Konektérd taktiktan sonra, panelin yanindaki
kelepgeyle @ birlikte blittin kablolari gekin.
(Dikkat) 1. Kablo kelepgesini ve kablo tutucu
bandini ilgili prosediire uygun sekilde
sabitleyin.
2. Konektéri cikarirken kablo tasiyicisin-
dan cikarin, ¢cikarirken kablo kelepce-
sinin kancasina bastirin.

Panel

Kablo kelep¢esinin ¢cikariimasi

Kancay!
itmek icin
bandi iterek
cikarin.
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[Sadece CE spesifikasyonlari icin]

220V-240V
Yesil/Sari

5O (topraklama kablosu)

8) Kapag @ kapatin ve viday @ tornavidayla
sikarak kapag sabitleyin.
(Dikkat) Kablonun kapaga @ sikismamasina dikkat
edin.

9) Konektéri 4P @, panelin yan tarafindaki konek-
tére @ baglayin.

10) Glic anahtarinin motor ¢ikis kablosunu ® ko-
nektére @ baglayin.

Motor ¢ikis kablosunu @, panelin yan tarafindaki
konektére @ baglayin.

Glc salterinin takilmasi

Elektrik kablosunu gli¢ salterine baglayin.

[CE spesifikasyonlari]

Tek faz 230V : Glg kablolar : Kahverengi, mavi ve
yesil/sari (topraklama kablosu)



11) Gdg anahtarinin kapali konumda oldugunu
kontrol edin ve gli¢ anahtarindan gelen besleme
kablosunu elektrik fis soketine takin.

(Dikkat) 1. Elektrik kablosunun tist ucu, kullanim
yeri ya da voltaj kaynagina gore degi-
siklik gosterir. Diigmeyi yerlestirmeden
once, besleme voltaji ile kontrol paneli
tizerinde belirtilen voltaj degerini tekrar
karsilastirin.

2. Elektrik figini @ emniyet standartlarina

gbére hazirlayin.
3. Topraklama kablosunu (yesil/sari) bag-
ladiginizdan emin olun.

8. Baglanti kolunun takilmasi

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir sonraki ¢calismayi giicti
kesip mutlaka 5 dakika ya da biraz daha fazla bekledikten sonra baslatin.

~ 1) Baglanti kolunu @, pedal kolu @ montaj deligi-
ne @ somun @ kullanarak sabitleyin.

2) Baglanti kolunun @ montaj deligine @ yerles-
tirilmesi halinde pedalin basma stroku artar,
pedalin orta hizda ¢alismasi daha kolay olur.




9. Makine kafasinin ayar prosediiri

(Dikkat) CP-18 disindaki calisma panelleri i¢in, makine kafasinin ayari sirasinda kullanilacak olan calisma pane-
linin Kullanim Kilavuzuna bakiniz.

1) "lll-6. SC-922 ayar fonksiyonlari"

T sayfa 21 béllimiine bakiniz ve 95

D ALIKKCE numarali fonksiyon ayarini ¢agirin.

a--
o[rcd
;?9 ®

2) diigmesine @ ( didgmesi
20 ®

@) basarak makine kafasi tipi seci-
D ALIKE

lebilir.
ALB. cp-18 . L . .
FC * Makine kafasi tipi i¢in, dikis makine-
D I
nizin makine kafasi Kullanim Kila-

I'"’_

l

‘|\ AN vuzuna ya da ayr sayfadaki “Makine
'(_.',’_,' Q ;?) kafas listesi’ne bakiniz.
3) Makine kafasi tipini sectikten sonra,
(3)
T @ duigmesine @ ( dugmesi
D - »>
o ~ ".;_.1.8(' 0) basinca 94 ya da 96 numarali
:::Z i adima gegilir ve ekran gériiniimun-

de otomatik olarak makine kafasi

> tipine denk dlisen ayar icerigine
Q gegilir.

>—
-3
-1

r<
<

o
L

—-10-



10. Makine kafasinin ayarlanmasi (sadece dogrudan tahrikli motorlu dikis makinesi)

(Dikkat) 1. Elle cevrilen kasnak lizerindeki beyaz isaret noktasi ile kapak konkavi arasindaki kayma eger
iplik kesiminin ardindan asiri miktarda ise, asagidaki islemi uygulayarak makine kafasinin ¢a-
lisma sirasindaki acisini ayarlayin.

2. CN33 ya da CN43 konektdriine baglanan makine kafasi parcalari ayar gerektirmez.
(“ll-7. Kablolarin baglanmasi” sayfa 5 na bakin.)

A 1) dugmesine @ ve @ dugme-
K/ 7 sine @ ayni anda basarak gicl
o A_B c D JAUIKIE acik konuma getirin
Al mﬂ cp-18 2) Gostergede - F 4/ goriilir (®) ve
I/ K ayar moduna gegis yapilir.
)
1 A A
ABCBC
& e G?f) ®
e ) =
3) Ana mil referans sinyali algilana-
ﬁ/ ~— n:l kada.r.ma;inz kafazl kasnag.llnl
A B cC D LALIRCE elle gevirin. Bu durumda ana mi
G A\ " cP-18 referans sinyali, aginin kag¢ derece
AlB%
o ! Iﬂﬂ N m oldugunu gdstergede ® belirtir.
> | , (Verilen deger referans olarak veril-
o) o L
‘:\/B/%/B/é Q migtir.)
D —, J
> 4 I 4
4) Bu durumda, kasnak uzerindeki isaret noktasini

@ kasnak kapagindaki oyuk @ ile hizalayin.

5) Ayar iglemini bitirmek igin (F) duig-
mesine @ basin.

(Verilen deger referans olarak veril-
migtir.)




ll. OPERATOR iCiN

1. Dikis makinesini kullanma prosedirt

EE0)

S

1) Glcu acik konuma getirmek i¢in, glic salterinin
acma diigmesine @ basin.
(Dikkat) Giic salteri ACIK konuma getirildigi halde
glic géstergesi LED’i yanmazsa, glicii derhal
KAPALI konuma getirip voltaji kontrol edin.
Ayrica, béyle bir durumda gti¢ anahtarini
KAPALI konuma getirdikten 2-3 dakika sonra
yeniden ACIK konuma getirin.
2) Kurulu bazi makine kafalarinda, igne milinin Gst
konumda olmamasi halinde igne mili otomatik
olarak tist konuma déner.

(Dikkat) Kurulum sonrasinda dikis makinesinin gii¢ salteri ilk kez ACIK konuma getirildiginde, baslatma
prosediirii yiritiildiigi icin calismaya hazir hale gelmesi biraz daha uzun zaman alabilir. Ayrica
gli¢ salteri ACIK konuma getirildigi zaman igne mili hareket edebilecegi icin, ignenin altina ne eli-

nizi ne de baska bir cismi kesinlikle koymayin.

3) Pedalin én kismina @ basilinca, dikis makinesi
bu basma miktarina bagl olarak belli bir devir
sayisinda caligir. Pedal n6tr konuma déndugu
zaman dikis makinesi durur.

4) Pedalin arka tarafina @ hafif basilinca baski
ayag! yukari kalkar. (Sadece PFL tipi icin)

5) Pedalin arka tarafina @ gglu bir sekilde basi-
linca iplik kesme gerceklesir.

PFL | KFL
Baski ayagini pedalla calistirma Var | Yok
iplik kesmede pedal basma derinligi | Cok | Az

6) Baz dikis makinesi kafasi tiplerinde, ¢alistirma
panelini kullanarak dikis baslangicinda ya da
sonunda geri beslemeli dikis gibi cesitli dikis ce-
sitlerini programlamak mdmkuinddr. Dikis maki-
nenizde CP-18 @ kullaniyorsaniz, ayrintilar igin
bakiniz “lll-3. Dikis ¢esitlerini kullanma pro-
sediirii” sayfa 14. Dikis makinenizde bagka bir
islem yaparken, ilgili calisma panelinin Kullanim
Kilavuzuna bakiniz. (Verilen gekil, LU-1510N-7
kullanildigi hali tasvir ediyor.)

7) Baz dikis makinesi kafalarinda, geriye dogru
hareket dliigmesine @ basarak geri beslemeli
dikis yapilr.

(Verilen sekil, LU-1510N-7 kullanildidi hali tasvir ediyor.)

8) Dikis tamamlaninca, gli¢ salterini kapal konuma
getirmeden 6nce dikis makinesinin durdugunu
kontrol edin ve gti¢ salterini kapali konuma getir-
mek icin kapama digmesine @ basin.
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2. Calisma paneli (CP-18)

\
D N

(1] :Il:: i ) dtigmesi

A A
B¢ ) dligmesi
D—,

>

(2]

(3) @ dugmesi
-«

(4] dl'jgmesi
>

(5) @ dldgmesi
4

(6] @ digmesi
I 4

(7] @ digmesi

r<

® ve B géstergeleri :

LED ©
LED ®
LED ®

Geri beslemeli dikis ¢esidi etkin/etkin degil kosullari arasinda gecis yapmak igin kul-
lanihr.

Ust tiste cakisan dikis cesidi etkin/etkin degil kosullari arasinda gegis yapmak icin
kullantlir.

Dikis baslangicinda geri beslemeli dikis etkin/etkin degil kosullari arasinda gegis
yapmak ve ayar icerigine onay vermek icin kullanilr.

Degistirilecek olan ilmek sayisi prosesini (A, B, C, D) segcmek i¢in kullanihr.
* Secilen proses yanip séner.

Secilen ekranin (yanip sénen kisim) icerigini degistirmek icin ve dikis sonunda geri
beslemeli dikis etkin/etkin degil kosullari arasinda gecis yapmak icin kullanilhr.

Secilen ekranin igerigini (yanip sénen kisim) degistirmek icin kullanihr.

Uretim destek fonksiyonunu ya da tek dokunus ayarini bulmak igin kullanilir (diigme

bir saniye basili tutulur).

Cesitli bilgiler gordldir.

: Geriye dogru dikis cesidi etkin oldugu zaman yanar.
: Ust iste binen dikis cesidi etkin oldugu zaman yanar.

: Uretim destek fonksiyonu secildigi zaman yanar.

Tek dokunusla ayari ¢calistirildiginda yanip séner
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3. Dikis cesidini kullanma proseduirt

(Dikkat) 1. CP-18 disindaki calisma panelleri icin, kullanilacak olan panelin Kullanim Kilavuzuna bakiniz.
2. Baz1 makine kafalarinda geriye dogru dikis ¢esidi kullanilamaz.

(1) Geri beslemeli dikis cesidi

Dikis baslangicinda ve dikis sonundaki geri beslemeli dikis ayri ayri programlanabilir.

/_,

ALB.

udLUIKE
cP-18

ﬁzﬁ/@?
e{éd

[Geri beslemeli dikis ayar prosediirii]

1) 0 diigmesine basarak geri

beslemeli dikis cesidi etkin/etkin de-
gil kosulu arasinda gegis yapilabilir
Geri beslemeli dikis cesidi etkin iken
LED © yanar, dikis baglangicinda
geri beslemeli ilmek sayisi (® lize-
rinde gdrtintirken dikis sonunda geri
beslemeli iimek sayisi B lizerinde
gordlir.

(3)
digmesini @ kullanarak degistirilecek olan ilmek sayisi prosesini (A, B, C, D) segin.
»

Yanip sénen rakam, ayarlanan prosesi gésterir.

@ duigmesini @ ve @ digmesini @ kullanarak secilen prosesteki ilmek sayisini degistirin.

Yaptiginiz degisiklige onay vermek igin @ dliigmesine @ basin.

(imek sayisi 0 ile 15 arasinda ayarlanabilir.)

(Dikkat) Bir prosesteki ilmek sayisi gostergesi yanip sénerken dikis makinesi dikis dikmez.

e

udLUIKE
cP-18

;??9@

Cifte geriye
dogru dikis : |/1

Geriye dogru Gerlye dogru
dikis olmadan : d|k|§

—14—

Geri beslemeli ilmek sayisi géster-

gesi yanip sbnmezken, @ dag-
meye @ her basildiginda, “dikis
baslangicinda geri besleme dikig”
ozelligi “dikis baglangicinda cifte
geri besleme dikis” ve “dikis bas-
langicinda geri beslemeli dikis yok”
olarak degisir.

Ayrica @ digmeye @ ne zaman

basilsa, geri beslemeli dikis 6zelligi
artik dikis sonunda cifte geri bes-
leme dikise doner, ardindan dikis
sonunda geri beslemeli dikis yapil-
maz.



(2) Ust liste binen dikis cesidi
Ust tiste binen dikis ¢esidi programlanabilir.

A C o}
B
C
B B
N\ / D
D

A:

Normal dikis ayarinda ilmek sayisi
0 ile 15 ilmek arasinda

. Geri dikis ayarinda ilmek sayisi

O ile 15 ilmek arasinda

: Geri dikis ayarinda ilmek sayisi

0 ile 15 ilmek arasinda

: Tekrar sayisi

0 ile 9 arasinda

(Dikkat) D prosesi 5 kez olarak ayarlanirsa, bu dikisA— B — C —

B — C seklinde tekrarlanir.

[Ust iiste binen dikis ayar prosediirii]

digmesine @ basarak (st

@ 1A A
— 0

udLUIKE
cP-18

Uste cakisan dikis cesidi etkin/etkin
degil kosulu arasinda gegis yapila-
bilir.

Ust Uiste cakisan dikis cesidi etkin
oldugu zaman LED ©) yanar.

digmesini @ kullanarak degis-

tirilecek olan ilmek sayisi prosesini

(A, B, C, D) segin.
Yanip sénen rakam, ayarlanan pro-
sesi gosterir.

3) @ duigmesini @ ve @ ddgmesini @ kullanarak segilen prosesteki ilmek sayisini degistirin.

4) Yaptiginiz degisiklige onay vermek igin @ diigmesine @ basin.

(@ diigmeye @ basarak ayara onay verilmezse dikis makinesi ¢calismaz.)

(Dikkat) Ust iiste cakisan dikis cesidi, otomatik calisma modunda yapilir. Ust iiste cakisan ilmek sayisi,
pedala basildiktan sonra dikis makinesi tarafindan otomatik olarak dikilir.
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4. Tek dokunusta calistirma ayarlari

Fonksiyon ayarlarinin bir kismi, normal dikis kosullarinda kolaylikla ayarlanir.
(Dikkat) Bu béliimde ele alinan fonksiyon ayarlari i¢cin bakiniz “lll-6. SC-922 ayar fonksiyonlar1” sayfa 21.

[Tek dokunusta calistirma ayar prosediiri]
1) Paneli fonksiyon ayar moduna

®
\
ILICE gecirmek icin @ dligmeyi @ bir

cP-18 .
saniye basil tutun.

(8
2) @ digmesini @ ya da dug-
- »
mesini @ kullanarak ilgili baghg

degigtirin. @ dugmesini @ ve @

dugmesini @ kullanarak ayar degeri
degistirilebilir.

i.\\@

3) Normal dikis haline d6nmek icgin @ dugmeye @ basin.
(Dikkat) diigmeye @ basarak ayarlara onay verilir.

@ Iplik kesme fonksiyonu (J » /7)
0 ,'- ,'-: iplik kesme islemi yapilmaz (solenoid ¢ikisini engelleme: iplik kesici, tokatlayict)
v Iplik kesme islemi etkin.

-~

@ Tokatlama fonksiyonu (X  F'

F F: lIplik kesildikten sonra tokatlayici galismaz

a :  Iplik kesildikten sonra tokatlayici caligir

!

[

o

® Tek adimda otomatik dikis fonksiyonu ( & ,,’,, 5 )
o F F:  Tek adimda otomatik dikis fonksiyonu etkindir.
i o Tek adimda otomatik dikis etkindir.

(Dikkat) Malzeme sonu sensérii fonksiyonu ayarliyken bu fonksiyon etkindir. Ust iiste binen dikis islemi si-
rasinda tek adim islemini engellemek miimkiin degildir. Devir sayisi, 38 numarali ayarda belirlenen
degerdir.

@ Maksimum ilmek hizi ayar (% F 4

Makine kafasinin en yliksek ilmek hizi belirlenir. Ayar degerinin Ust siniri, SC’nin bagh oldugu makine

kafasinin tipine bagli olarak degisir.

Ayar araligi: 150 — Maks. deger [sti/min]

® Malzeme sonu sensérii fonksiyonu ( F o )
o F F: Malzeme sonu sensérii fonksiyonu etkin degil.
71 . Malzeme sonu saptandigi zaman, dikis makinesi 7 ( ,'_-
ilmegi diker ve durur.

* Bu fonksiyon, malzeme kenari senséri ayari icin 12 numaral fonksiyon ayari kullanildigi zaman etkindir.

! 5 ) ile 6nceden belirlenen sayida

=

® Malzeme sonu sensoériiyle iplik kesme fonksiyonu (£ o 7 r )

a F F:  Malzeme sonunu saptama etkin degilken otomatik iplik kesme fonksiyonu.

a0 Malzeme sonu saptandigi zaman, dikis makinesi @ ( F o 5 [ ) ile 6nceden belirlenen sayi-
da ilmegi diktikten sonra ipligi keser.

* Bu fonksiyon, malzeme kenari sens6ri ayari igin 12 numaral fonksiyon ayari kullanildigi zaman etkindir.
@ Malzeme sonu sensérii icin ilmek sayisi (£ o 57
Malzeme sonu saptadiktan sonra dikis makinesi durana kadar dikilecek olan iimek sayisi
Ayarlanabilen ilmek sayisi : 0 ile 19 arasi (ilmek)
(Dikkat) Belirlenen ilmek sayisi yeterli degilse, dikis makinesinin devir sayisina bagl olarak, 6nceden belir-
lenen ilmek sayisi sinirlari icindeyken dikis makinesi duramayabilir.
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LED lamba isiginin miktarinin ayarlanmasi (} A/

LED lamba (istege bagh) 1siginin miktarini ayarlamak igin kullanihr.
Ayar aralgi : %0 ila 100

@ Optik sensér fonksiyonu (/. 1 %)

.

;. Optik sensér fonksiyonu etkin degil

!

N~
-
v

a o : Optik sensér girisinden sonra, @2 (| 1 &
dindan dikis makinesi durur.

* Bu fonksiyon optik sens6r 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlesir.

/) ile ayarlanan ilmek sayisinin dikilmesinin ar-

Optik sensér filtre fonksiyonu ({ i F )
F F: Optik sensor filtre fonksiyonu etkin degildir.

N~

!

< Optik sensériin tespitinden sonra, @ (/. [y F 5 ) ile ayarlanan ilmek sayisinin dikisi dikis

D

makinesi tarafindan tamamlanincaya kadar giris geciktirilir.
* Bu fonksiyon, optik sensér 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlegir.

@ Optik sensér filtresi igin ilmek sayisi (£ 1 F 5)
Optik sensor giris durumunun etki edecegi surenin geciktiriimesi icin ilmek sayisinin ayarlanmasi ama-
ciyla kullanihr.
Ayar arahgi: 0 il 99 ilmek

* Bu fonksiyon optik sensér 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlesir.

@ Optik sensérii durdurmak igin gereken ilmek sayisi (£ 5 57

Optik sensér girisinden dikis makinesinin durmasina kadar dikilecek ilmek sayisini ayarlamak icin kullanilir
Ayar arahgi: 0 il 99 ilmek
* Bu fonksiyon optik sensér 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlesir.
(Dikkat) Kiiclik bir sayi ayarlanirsa, devir sayisina bagl olarak dikis makinesi ayarlanan ilmek sayisinda
duramayabilir.

"~ I~

@ Optik sensériin algilama sayisi (1 & £ 1)
Optik sensér girisinin ACIK konuma geldigi her seferde dikis makinesi durur ve ayarlanan sayiya erisildi-
ginde otomatik iplik kesme gergeklestirilir.

Ayar arahgi: 1ila 15
* Bu fonksiyon optik sens6r 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlesir.

Pedal basma hizini sinirlandirma fonksiyonu (. /4 & |
Bu fonksiyon optik sensér girisi sirasinda pedal basma hizini sinirlandirir.
0 : Bu fonksiyon etkin degildir.
1 : Tek adim hizina sabitlenmistir (38 numarali fonksiyon ayari)
2 : Tek adim hizi ile sinirlandiriimistir (38 numarali fonksiyon ayari)
3 : Optik sensdr etkinlestirildiginde, pedala basilinca dikis makinesi otomatik modda caligir.
* Bu fonksiyon optik sens6r 12 numarali fonksiyon ayari ile ayarlandiginda etkinlesir.
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5. Uretim destek fonksiyonu

Uretim destek fonksiyonu g farkli fonksiyondan (alti farkli mod) ibarettir, Srnegin tretim miktari yénetimi
fonksiyonu, calisma él¢iim fonksiyonu ve masura sayaci fonksiyonu vardir. Bunlarin her birinde kendine ait
uretimi destekleyici etki vardir. Uygun fonksiyonu (modu) seginiz.

Uretim miktari yénetimi fonksiyonu

Hedeflenen parca adedi géstergesi modu [F100]

Hedeflenen/gercek parca adedi farki g6stergesi modu [F200]

Hedeflenen parca adedi, gercek parca adedi ve hedeflenen adet ile gercek adet arasindaki fark, ger-
cek zamanli olarak geciktikleri ya da ileride olduklari, ¢calisma stiresiyle birlikte operatdrlere bildirir. Dikig
makinesinde c¢alisan operatdrlere, dikis dikerken kendi calisma hizlarini stirekli olarak kontrol etmelerine
imkan tanir. Hedefin farkinda olmalarini saglar ve dolayisiyla Uretkenligi arttirir. Ayrica isteki bir gecik-
me erken saptanarak sorunlarin erken bulunmasina ve duzeltici tedbirlerin erken uygulanmasina imkan
tanir.

islem élgcme fonksiyonu

Dikis makinesinin kullanilabilirlik orani gésterge modu [F300]

iimek stiresi gésterge modu [F400]

Ortalama devir sayisi gésterge modu [F500]

Dikis makinesinin kullanilabilirlik durumu otomatik olarak &lcultr ve kontrol panelinde gésterilir. Elde edi-
len veriler proses analizi, hat dliizenlemesi ve ekipman verimliligi kontrolti yapmak i¢in temel veri olarak
kullanilabilir.

Masura sayaci fonksiyonu
Masura sayaci gdsterge modu
Mevcut masurada iplik bitmeden 6nce masurayi degistirmek i¢in, masura degistirme zamani bildirilir.

[Uretim destek modlarini gériintiilemek igin]

Tek dokunusta ayar ekranina gegmek

\ icin, normal dikis kosullarindayken @

'-.;.1'8(' dugmeyi @ basili tutun (bir saniye).
Ardindan, uretim destek modlarini gé-
riintdlemek/gizlemek igin tek dokunusta

ayar ekraninda digmesine @ ya
1A A o .
da (%9) digmesine @ basin.

(3)
@ digmesine @ ya da dligmesi-
- »

(Dikkat) F100 - F500 arasindaki modlarin teslimat sirasindaki ne @ dligmesine basarak, gértnttilene-
fabrika ayar degeri GIZLENMIS olarak secilmistir. cek/gizlenecek modu segin.
Masura sayaci fonksiyonunu ayarlayarak (6 numarali Ekranin ACIK/KAPALI konumu arasinda

fonksiyon ayari) masura sayacini izieme modu segimi @ diic ine @ ya d @ diic .
goster ya da gizle olarak degistirilebilir. (Sevkiyat é6nce- ugmesine @ ya da ugmest

sinde, fabrika ayar degeri ACIK olarak secilmistir.) ne @ basarak gegis yapilabilir.
Normal dikis haline dénmek icin @

dligmeye @ basin.
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Dikis dikilirken, kontrol panelinde tretim destek verileri gortinttilenebilir.

[Uretim destek modlarinin temel kullanimi]

1) Normal dikis dikerken @ digme-

® ®
< T sine @ basillirsa, tretim destek mo-
c D AUKIE duna ge¢mek lizere LED € yanar.

ALB| m l\N CP-18
o @D mmN s

B 2ppoD

3) Tablo 1 “Gésterge (@ daki (* dugmeS| O ve @ dugmesi @ kullanilarak degistirile-

bilir.

(3)
@ dligmesine @ ya da duig-
- »>
mesine @ basarak Uretim destek

fonksiyonlari arasinda gecis yapila-
bilir.

1) isaretli veriler,

4) @ didgmesi @ iki saniye basili tutulurken gésterge ® ve LED (E) yanip séner. Onlar yanip sénerken,

Tablo 1 “Modlarin altindaki gésterge”de (*2) isaretli veriler, @ digmesine @ ve @ dugmesine @
basarak degistirilebilir.
@ dugmesi @ basiliyken, (2*) isaretli degere onay verilmis olur ve gésterge ® ve LED (E) yanip s6n-

meyi birakir.
5) Tablo 1 “Mod izleme"deki kare (*3) isaretli deger, sadece @ digmesini @ ve @ digmesini @ kulla-

narak sifirladiktan sonra degistirilebilir.
6) Veri sifirlama proseddri icin “Mod sifirlama islemi” tablosuna bakiniz.

7) Normal dikis haline dénmek icin @ dugmeye @ basin.

ilgili modlarda izlenecek olan veriler asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 1 : Mod izleme

Gésterge

Mod ad
edad (@dt‘jgmesineabasndlgl zaman)

Gésterge ® Gésterge

Hedeflenen parca adedi
g0stergesi modu [F100]

Gergek parca adedi (Bi-
rim: Parca sayisi) (*1)

Hedeflenen parca —
adedi (Birim : adet) (*2)

Hedeflenen adim stire- —
si (Birim : 100 milisani-
ye) (*2)

Hedeflenen parca
adediyle gercek parca
adedi arasindaki fark
(d : adet) (*1)

Hedeflenen/gergek par-
ca adedi farki gésterge-
si modu [F200]

Dikis makinesinin kulla- | oP-r Onceki dikiste dikis Dikis makinesinin ortalama kullanilabi-
nilabilirlik orani géster- makinesinin kullanila- lirlik orani géstergesi (Birim : %)
ge modu [F300] bilirlik orani (Birim: %)
Adim suresi gosterge Pi-T Onceki dikiste adim Ortalama adim stiresi géstergesi (Bi-
modu [F400] stresi (Birim: 1 saniye) | rim : 100 milisaniye)
Ortalama devir sayisi ASPd Bir 6nceki dikiste orta- | Ortalama devir sayisi géstergesi (Birim
gdbsterge modu [F500] lama devir sayisi (Birim | : sti/min)

: sti/min)
Masura sayaci gésterge | bbn Masura sayaci degeri —

modu

(*3)
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Tablo 2 : Mod sifirlama islemi

Mod adi

@ Diagme @
V2

(2 saniye basili tutun)

@ Diigme @
V2

(4 saniye basili tutun)

Hedeflenen parca adedi gés-
tergesi modu [F100]

Gergek parga adedini sifirlar
Hedeflenen parca adediyle gercek
parca adedi arasindaki farki sifirlar

Hedeflenen/gercek parca ade-
di farki g6stergesi modu [F200]

Gergek parca adedini sifirlar
Hedeflenen parca adediyle gercek
parca adedi arasindaki farki sifirlar

Dikis makinesinin kullanilabilir-
lik orani gésterge modu [F300]

Dikis makinesinin ortalama kullani-
labilirlik oranini sifirlar

Dikis makinesinin ortalama kullanilabilirlik
oranini sifirlar

Ortalama adim suresini sifirlar

Dikis makinesinin ortalama devir sayisini sifirlar

Adim suresi gbsterge modu
[F400]

Ortalama adim stresini sifirlar Dikis makinesinin ortalama kullanilabilirlik
oranini sifirlar
Ortalama adim stresini sifirlar

Dikis makinesinin ortalama devir sayisini sifirlar

Ortalama devir sayisi gisterge
modu [F500]

Dikis makinesinin ortalama devir
sayisini sifirlar

Dikis makinesinin ortalama kullanilabilirlik
oranini sifirlar

Ortalama adim stresini sifirlar

Dikis makinesinin ortalama devir sayisini sifirlar

Masura sayaci gésterge modu

Masura sayaci degerini sifirlar

( @ dugmeye @ basarak sa-
V

dece masura sayacinin hemen
sifirlanacagini unutmayin.)

[Uretim miktari yénetimi fonksiyonunun ayrintili ayari [F101] - [F102]]

@ Digme @, hedeflenen parca
adedi g6sterge modunda [F100] ya da

\

D
< ".;_.1.8(' hedeflenen/gercek parca adedi farki
g6sterge modunda [F200] basili tutul-
dugu zaman (l¢ saniye), lretim miktar
O,

ybnetimi fonksiyonunun ayrintili ayari
yapilabilir.
iplik kesme sayisi ayar durumu [F101]

ve hedefe varildiginda sesli Dikkat

[F102], @ digmesine @ ya da
“ »

dugmesine @ basarak degistirilebilir.

Uretim hacmi yénetimi islevinin ayarlanmasi

da yapilacak igslem

F101 iplik kesme sayisi- Bir malzemenin dikisi sirasinda iplik kesme igleminin kag kez gergeklestirilecegi ayarlanir.
nin ayarlanmasi 0: Uretim hacmi itme anahtarina basilarak sayilir. Uretim hacmi iplik kesme iglemi ile
sayllmaz.
1~: Ayarlanan iplik kesim sayisinin tamamlanmasinin ardindan par¢a sayacindaki
mevcut sayiya bir eklenir.
F102 Hedefe ulagildigin- Mevcut parca sayisi hedeflenen parga sayisina ulastiginda ydrdtilecek iglem

0: Islem yok
1: Alarm calar
2: Pedala basilsa bile dikis makinesi calismaz.

Dikis makinesi cebren beklemeye alinmak istendiginde @ anahtarina @ basili tutu-
Vi

larak parca sayacindaki gecerli sayi sifirlanir (0). Ardindan, dikis makinesinin ¢alismasi
tekrar etkin hale gelir.
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6. SC-922 ayar fonksiyonlari

Fonksiyonlar segilip nitelendirilebilir.
(Dikkat) CP-18 disindaki calisma panellerinin fonksiyon ayar prosediirii i¢in, kullanilacak olan panelin
Kullanim Kilavuzuna bakiniz.

® ® 1) @ dligme @ basiliyken gtic sal-
[ terini ACIK konuma getirin.
C D ALIKKCE (Bir énceki iste degistirilmis olan

o ALB ] mm W CP-18 baslik gérulir.)
XN ' n N * Ekran gériinimu ayni kalirsa 1)
\O numarall adimda tanimlanan iglemi

tekrar uygulayin.
Q (Dikkat) KAPALI konuma getirdikten
bir ya da birka¢ saniye son-
ra gli¢ salterini tekrar ACIK

konuma geri getirdiginizi
kontrol edin. Salter KA-
PALI konuma getirildikten

N
ogO>
(2

A ® hemen sonra tekrar ACIK
[ — konuma getirilirse dikis
C D ALIKCE makinesi normal calisma-
Wl cP-18 yabilir. Bu durumda salteri
®! ® 0 N\I tekrar uygun sekilde acin.

. s
2) Ayar numarasini ilerletmek icin

»
Q digmeye @ basin. Ayar numarasini ge-
riye almak igin @ diigmeye @ basin.
-«

(Dikkat) Ayar numarasi ileri (ya da
geri) alinirsa, 6nceki (ya da
bir sonraki) ayar igerigine
onay verilir. Ayarin icerigi

g

[~o_
oo
[_3s,

e

® ® degisirken dikkatli olun (
© T diigmesine doku-
c_D ALIKE nulur).
ALB. W1 1\N cp-18 Ornek) Maksimum devir sayisini degis-
@\DFCI m tirmek (ayar numarasi 96)
AR “96” numarall ayara gitmek icin @
& e ‘
== dligmesine @ ya da dugmesme
O basin.
Mevcut ayar degeri gostergede
gOrulur.

Ayar degerini "2500" olarak degigtir-

mek igin @ digmesine @ basin.
@ digmesine @ ve @ dugmesine @ ayni anda basinca, ayar numarasinin ayar igerigi baslangic
degerine déner.

3) Degistirme islemi tamamlandiktan sonra, glincellenen degere onay vermek igin @ digmesine @ ya da
-

ﬁ
digmesine @ basin.
P
(Dikkat) Bu islem yapilmadan salter KAPALI konuma getirilirse, degistirilen icerik glincellenmez.

Y
@ diigmesine @ basildigi zaman, paneldeki goriintii 6nceki ayar numarasina déner.
- »
diigmesine @ basildi§i zaman, paneldeki goriinti bir sonraki ayar numarasina déner.

islem tamamlandiktan sonra, giic salterini KAPALI konuma ve ardindan AGIK konuma getire-
rek makine normal dikis haline déndiiriliir.
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Bir 6nceki sayfada 1) maddesinde agik-
lanan islem yardimiyla soldaki ekran
gdrtltiyorsa, ekran bir parola ile Kilitlenir.
Parola ayan ve sifirlanmasi icin Teknis-
yenin Kilavuzuna bakin.
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7. Fonksiyon ayar listesi

N . < aari | REfErans
No Baslk Tanim Ayar aralig Fonksiyon ayari gésterimi sayfasi
1 | Yumusak Dikis baslangicinda yumusak baslangi¢ fonksiyonu kullanildigi
baslangi¢ zaman dusuk hizda dikilecek olan iimek sayisi. Oile 9
fonksiyonu 0 : Yumusak baslangi¢ fonksiyonu etkin degil. (ilmek) | | | |1 || | | |1 | 29
1 ile 9 arasinda : Yumusak baslangic modunda dikilecek olan
ilmek sayisi
2 | Malzeme Malzeme sonu senséru fonksiyonu (sadece CP-18 ile kullanilir).
sonu sensoér 0 : Malzeme sonunu saptama fonksiyonu etkin degil. 0N | | | | 5 ” | | | 0 | 29
fonksiyonu 1: Malzeme sonunu saptadiktan sonra, belirlenen sayida ilmek
(4 numara) dikilir ve dikis makinesi durur.
3 | Malzeme sonu | Malzeme sonu sensoértyle iplik kesme fonksiyonu (sadece CP-18
sensdrlyle ile kullantlir).
iplik kesme 0 : Malzeme sonunu saptadiktan sonra otomatik iplik kesme
fonksiyonu etkin olmaz. on | | | | 3 || | | | 0 | 29
1: Malzeme sonunu saptadiktan sonra, belirlenen sayida ilmek
(4 numara) dikilir ve dikis makinesi durur ve otomatik iplik
kesme islemini gerceklestirir.
4 | Malzeme sonu | Malzeme sonu senso6rt igin iimek sayisi (sadece CP-18 ile kulla-
sensord igin nihr). Oile 19 | | | | a ” | | | 5 | 29
iimek sayisi Malzeme sonunu saptadiktan sonra dikis makinesini durdurmak (llmek)
icin gerekli ilmek sayisi.
5 | Titremeyi Titresim azaltma fonksiyonu.
azaltma 0 : Titresim azaltma fonksiyonu etkin degil. on | | | | 5 || | | | 0 | 29
fonksiyonu 1 : Titremeyi azaltma fonksiyonu devrede
6 | Masura Masura iplik sayaci fonksiyonu
iplik sayaci 0 : Masura iplik sayaci fonksiyonu etkin degil. on | | | | 6 || | | | 1 | 29
fonksiyonu 1: Masura iplik sayaci fonksiyonu etkin.
7 | Masura ipligini | Masura ipligini azalarak sayma Unitesi
azalarak sayma | 0: Sayi/10 iimek Oile 3
(initesi 1: Sayi/15 ilmek armsnda (L L L 17| 1T [ fo]
2 : Sayl/20 iimek
3 : Sayl/iplik kesme
8 | Geriye dogru Geriye dogru dikiste dikis hizi 150 ile 3.000
beslemeli arasinda | | | | 8 || | 6 | 0 | 0 |
dikiste devir si/mi
saylsi (sti/min)
9 |iplik kesmeyi iplik kesme engelleme fonksiyonu (sadece CP-18 ile kullanilir).
engelleme 0 : Iplik kesme etkin.
fonksiyonu 1: Iplik kesimine izin verilmiyor. on | | | | 9 ” | | | 0 | 29
(Solenoid ¢ikigi engelleniyor: Iplik kesici ve tokatlayici)
10 | Dikis Dikis makinesinin durdugu anda igne milinin durma konumu sap-
makinesinin tanir.
durdugu 0 : Igne mili en alt konumda durur.
anda igne 1 : Igne mili en tst konumda durur. 01 | | | 1 | 0 || | | | 0 | 29
milinin durma
konumunun
saptanmasi
11 | Calisma paneli | Calisma paneli icin islem onay sesi
icin islem onay | 0: Calisma paneli igin islem onay sesi verilir o/ [ ][] [ ] [1]] 29
sesi 1 : Calisma paneli icin islem onay sesi veriimez
12 | Opsiyonel Opsiyonel diigme fonksiyonunda gecis yapilmasi. :
ddgme “IlI-8. Fonksiyon secimi hakkinda ayrintili aciklama” sayfa 29
fonksiyonu na bakin. | | |1 |2||°|P|T|—| 30
segimi
13 | Masura iplik Masura iplik sayaci ile dikis makinesinin calismasini engelleme
sayaci ile dikis | fonksiyonu
makinesinin 0 : Sayim bittigi zaman (-1 ya da daha az) Dikis makinesinin
calismasini calismasini engelleme fonksiyonu etkin degil.
engelleme 1: Sayim bittigi zaman (-1 ya da daha az), iplik kesmenin ardin- Oile2 | | | 1 | 3 ” | | | 0 |
fonksiyonu dan dikis makinesinin ¢alismasini engelleme fonksiyonu arasinda
etkindir.
2 : Sayim bittigi zaman (-1 ya da daha az) dikis makinesi bir kez
durur. Iplik kesmenin ardindan dikis makinesinin ¢alismasini
engelleme fonksiyonu etkin.
14 | Dikis sayacl Dikis sayim fonksiyonu (proseste tamamlanan sayi)
0 : Dikis sayaci fonksiyonu etkin degil. Oile2
1: Dikis sayaci fonksiyonu etkin.(Her defasinda iplik kesilir) arasinda | | |1 |4 ” | | |1 | 34
2 : Dikis sayma dligmesi giris fonksiyonlu
15 | iplik kesildikten | iplik kesildikten sonra iplik tokatlama fonksiyonu belirlenir.
sonra iplik 0 : Iplik kesildikten sonra iplik tokatlama yapilmaz 0/ | | | 1 | 5 ” | | | 0 |
tokatlama 1 : Iplik kesildikten sonra iplik tokatlama yapihr
fonksiyonu
21 | N6tr baski Calisma panelindeki igne yukari/asag telafi diigmesinin fonksiyo-
ayagd! kaldirma | nu degistirilebilir.
fonksiyonu 0 : Igne yukari/asag telafi
1: Pedal n6tr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma
fonksiyonunu secebilme &zelligi vardir
2 : Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma on | | | 2 | 1 || | | | 0 | 34

fonksiyonunu aktif hale getirebilme &ézelligi ve ek olarak
pedalin arkasina basarak dontistimli islemi gergeklestirme
fonksiyonu vardir
(93 numarall Igne yukari/asagi diigmesi ek fonksiyon ayari “2”
iken bu fonksiyon etkin degildir.)

* Yildiz (*) isareti tagiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi dusebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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Referans

No Baslik Tanim Ayar araligi Fonksiyon ayari gésterimi sayfasi
22 | igne yukary/ igne yukari/agagi diizeltme digmesi gecis fonksiyonu degisir.
asag! duizeltme | 0 : Igne yukari/asagd telafi
diigmesi gecis | 1: Tek ilmek telafi 01 Ll T22][ [ [ [o]] =4
fonksiyonu
25 | Kasnag elle Kasnagi elle cevirerek igneyi lst ya da alt konumdan uzaklastir-
cevirdikten diktan sona iplik kesme islemi belirlenir. on | I | 2 | 5 || | | | 1 |
sonra iplik 0 : Kasnagi elle gevirdikten sonra iplik kesme iglemi yapilir
kesme iglemi 1: Kasnagi elle gevirdikten sonra iplik kesme iglemi yapilmaz
29 | Tek dokunusta | Bu fonksiyon, igne ardi solenoidi baslangi¢ hareketinin emme 50 ile 500
geri besleme suresini belirler. arasinda | I | 2 | 9 || | 2 | 5 | 0 | 34
tipi solenoid geri 50 ms ile 500 ms arasinda (ms)
cekme suresi
30 | Siradaki geri Siradaki geriye dogru dikis fonksiyonu
besleme dikisi 0 : Normal tek dokunusta geri beslemeli tip dikis fonksiyonu on | | | 3 | 0 || | | | 0 | 35
fonksiyonu 1 : Siradaki geriye dogru dikig fonksiyonu etkin.
31 | Siradaki geri Siradaki geriye dogru dikis ilmek sayisi. Oile 19
besleme i
dikisinin ilmek Jimek) LI [s[a][ [ [ [a] ss
sayisi
32 | Dikis makinesi | Siradaki geriye dogru dikis etkin kosulu
durdugu 0 : Dikis makinesi durdugu zaman fonksiyon etkin degil.
zaman, siradaki | 1 : Dikis makinesi durdugu zaman fonksiyon etkin.
geri besleme on Ll Is[2][ [ [ [o]] ss
dikisinin etkin
kosulu
33 | Siradaki geri Siradaki geriye dogru dikis ile iplik kesme fonksiyonu
besleme 0 : Siradaki geriye dogru dikis tamamlandiktan sonra otomatik
dikisiyle iplik kesme fonksiyonu etkin degil. on [ ] [3[3][ | [ [o] s
iplik kesme 1 : Siradaki geriye dogru dikis tamamlandiktan sonra otomatik
fonksiyonu iplik kesme fonksiyonu etkin.
35 | Dlsuk hizda Pedalla en dustik hiz (MAKS deger makine kafasina bagli olarak 150, ile
devir sayisi degisir. MAKSIMUM
’ o A (T TeTs) [ T117]o]
(sti/min)
36 | iplik kesiminde | iplik kesme hizi (MAKS deger makine kafasina bagli olarak degi- 100 ile
devir sayisi ir. MAKSIMUM
y §) arasinda | I |3|6|| |1|7|°|
(sti/min)
37 | Yumusak Dikis baslangicinda (yumusak baslangig) dikis hizi (MAKS deger 100, ile
baslangicta makine kafasina bagli olarak degisir.) MAKSIMUM
devir sayisi arasinda | I | 3 | 7 || | 1 | 7 | 0 | 29
(sti/min)
38 | Tek adim hizi Tek adim hizi (Maksimum deger, dikis makinesi kafasinin devir 150, ile
sayisina baghdir. MAKSIMUM
’ guar) arasinda | I |3|8||1|5|0|0| 35
(sti/min)
39 | Devir Pedal nétr konumundan itibaren dikis makinesinin dénmeye bas- 10 ile 50
baslangicinda | ladigi konum (Pedal stroku) arasinda | | | 3 | 9 || | | 3 | 0 |
pedal stroku (0,1 mm)
40 | Pedalin duisliik | Pedal nétr konumundan itibaren dikis makinesinin hizlanmaya 10ile 100
hiz bélumu bagladigi konum (Pedal stroku) arasinda | I | 4 | 0 || | | 6 | 0 |
(0,1 mm)
41 | Pedalla Pedal nétr konumundan itibaren kumas baski par¢asinin kalkma-
baski ayagini ya basladigi konum (Pedal stroku) -60 ile -10
kaldirma arasinda | I | 4 | 1 || | - | 2 | 1 |
baslangig (0,1 mm)
konumu
42 | Pedalla Baski ayaginin inmeye basladigi konum 8 ile 50
géa?alrr\" I|nd|rme Nétr konumdan itibaren strok arasinda | I | 4 | 2 || | | 1 | 0 |
" slangic (0,1 mm)
onumu
43 | iplik kesme Pedal nétr konumundan itibaren iplik kesmenin basladig 2 ko- 60 ile -10
baslangici igin | numu (Baski ayagini pedalla kaldirma fonksiyonu varsa) (Pedal arasinda | I | 4 | 3 || | — | 5 | 1 |
pedal stroku 2 | stroku) (0.1 mm)
(Baslik Numarasi 50 ayari sadece 1 iken etkindir.) ’
44 | Maksimum devir | Pedal n6tr konumundan itibaren dikis makinesinin en yliksek dikis | 10 ile 150
sayisina ulagan | hizina ulagtigi konum (Pedal stroku) arasinda | | | 4 | 4 || | 1 | 5 | 0 |
pedal stroku (0,1 mm)
45 | Pedal n6tr Pedal sens6riinin telafi degeri .
-15ile 15
noktaslnln arasinda | I | 4 | 5 || | | | 0 |
telafisi
47 | Otomatik Kaldirma solenoidi tipindeki otomatik kaldirma cihazi icin bekleme | 10 ile 600
kaldirici segme | suresi sinirlandirma arasinda | | | 4 | 7 || | | 6 | 0 | 35
fonksiyonu (saniye)
48 | iplik kesme Pedal nétr konumundan itibaren iplik kesmenin bagladigi konum 60 ile -10
baglangici icin | (Standart pedal) (Pedal stroku) arasinda | I | 4 | 8 || | - | 3 | 5 |
pedal stroku 1 | (Baglik Numarasi 50 ayari sadece 0 iken etkindir.) (0,1 mm)
49 | Baski ayagini Pedala basildiktan sonra baski ayaginin inis suresi. 0 ile 500
indirme suresi | (Dikis makinesinin devir hareketine baglamasi bu stre icinde arasinda | I | 4 | 9 || | 1 | 4 | 0 | 38
geciktirilir.) (ms)
50 | Pedal teknik Pedal sens6rdi tipi segilir.
6zellikleri 0: KFL
1: PFL on [ ] [slo]l | [ [1]

“li-10. Pedal spesifikasyonlarinin secilmesi” sayfa 43 na
bakin.

* Yildiz (*) isareti tasiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi dusebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, llitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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Referans

No Baglk Tanim Ayar araligi Fonksiyon ayari gésterimi sayfasi
51 | Dikis Baslangigta geriye dogru besleme dikisi yapildigi zaman, geriye
baslangicinda | dogru besleme dikisi solenoidini baslatma telafisi.
geriye dogru -36 ile 36
dikiste arasinda | | |5 |1 || | |1 |1 | 36
solenoidin acik (10°)
oldugu stirenin
telafisi
52 | Dikis Dikis baslangicinda geriye dogru dikis yapilirken geriye dogru
baslangicinda | dikis solenoidini serbest birakma telafisi.
geriye dogru -36 ile 36
dikiste arasinda | | | 5 | 2 || | 1 | 3 | 36
solenoidin (10°)
kapali oldugu
stirenin telafisi
53 | Dikis sonunda | Dikis sonunda geriye dogru dikis yapilirken geriye dogru dikis
geriye dogru solenoidini serbest birakma telafisi. 36 ile 36
dikiste
solenoidin a’ﬁ%’;‘;’a | | | 5 I 3 ” | | 4 | 36
kapali oldugu
stirenin telafisi
55 | iplik kesmenin | iplik kesme sirasinda (kesmenin ardindan) baski ayagini kaldirma
ardindan baski | fonksiyonu ] . ]
ayad! kaldirma 0: ;%Ilkkn:(fsmenln ardindan baski ayagdini kaldirma fonksiyonu oN | | | 5 I 5 ” | | 1 | 36
1 : Iplik kesmenin ardindan baski ayagini otomatik kaldirma
fonksiyonu vardir.
56 | iplik kesmenin | iplik kesme sirasinda (kesmenin ardindan) igneyi kaldirmak igin
ardindan igneyi | geriye dogru devir hareketi fonksiyonu
kaldirmak icin 0 : Iplik kesmenin ardindan igneyi kaldirma fonksiyonu yoktur. (41 | | | 5 | 6 || | | 1 | 37
geriye dogru 1 : Iplik kesmenin ardindan igneyi kaldirma fonksiyonu vardir.
donus
58 | igne milini ana | igne milini ana konumda tutma fonksiyonu
konumda tutma | 0 : Igne milini ana konumda tutma fonksiyonu etkin degildir
fonksiyonu 1 : Igne milini ana konumda tutma fonksiyonu etkindir (tutma
glicl zayif) Oile 3 | | |5|8|| | |0| 37
2 : Igne milini ana konumda tutma fonksiyonu etkindir (tutma arasinda
glicti orta)
3 : Igne milini ana konumda tutma fonksiyonu etkindir (tutma
glicl kuvvetli)
59 | Dikis Bu fonksiyon, dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisinde
baslangicinda | dikis hizini belirleyebilir.
geriye dogru 0 : Hiz, pedal vb’nin manual ¢alistiriimasina baglidir.
besleme dikisini | 1: Hiz, belirlenen geriye dogru besleme dikis hizina bagldir (8 on | | | 5 I 9 ” | | 1 | 37
Otomatik/El numara).
kumandasiyla
degistirme
fonksiyonu
60 | Dikis Dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisinin tamamlanma-
baglangicinda | si anindaki fonksiyon
geriye dogru 0 : Dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisinin tamam-
besleme landig1 anda dikis makinesini gegici olarak durdurma fonksi-
dikiginin hemen yonu yoktur. 0/1 | | | 6 I 0 ” | | 0 | 37
ardindan 1 : Dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisinin tamam-
durdurma landigi anda dikis makinesini gegici olarak durdurma fonksi-
fonksiyonu yonu vardir.
61 | igne mili Dikis makinesi durduktan sonra igne milinin baslangic konumun- 0: Kullanim
baslangi¢ da kaldigi stireyi belirler. disi
konumunda 0 : Fonksiyon kullanim disidir (igne milinin baslangi¢ konumun- 100 -%OOO | | | 6 I 1 || | | 0 | 37
kalis stresi da kalmasi fonksiyonu her zaman etkindir) (ms)
100 - 3000 ms
64 | Yogun dikis ya | Yogun dikis ya da EBT basglatirken ilk hiz 0ile 250
da EBT'de (ve arasinda | | 6 I 4 || | 5 | 0 |
igne ardinda) (sti/min)
degisim hizi
70 | Baski ayagini Baski ayagi yavas iner.
asagl yumusak | O: Baski ayag: hizli iner
indirme 1: Baski ayagi yavas iner. on | | | 7 I 0 ” | | 0 | 38
fonksiyonu
71 | Cifte geri Cifte geri beslemeli iimek etkin/etkin degil arasinda gegis olur
beslemeli iimek | (sadece CP-18 ile kullanilir). on | | | 7 I 1 ” | | 1 |
fonksiyonu 0 : Etkin degil
1: Etkin
72 | Dikis makinesini | Dikis makinesi calismaya basladigi siradaki akim siniri belirlenir.
baglatmayi 0 : Normal (Calismaya basladigi siradaki akim siniri uygulanir) on | | | 7 I 2 ” | | 1 |
se¢gme 1: Hizh (Galismaya basladidi siradaki akim siniri uygulanmaz)
fonksiyonu
73 | Yeniden Bu fonksiyon, ignenin malzemeyi delemedigi yerlerde kullanilir.
deneme 0: Yeniden dene fonksiyonu yoktur.
fonksiyonu 1-10: Yeniden dene fonksiyonu vardir. Oile 10 | | | 7 I 3 || | | 1 | 38
1: Yeniden dene fonksiyonunu kullanmadan énce igne
mili doénds kuvveti: 1 (klguk) - 10 (blyuk)
74 | MF icin iplik MF icin iplik kesicili/kesicisiz se¢imi yapilir.
kesicili/kesicisiz | 0 : Iplik kesicili olarak temin ediimez 0/ | | | 7 I 4 || | | 0 |
1 : Iplik kesiciyle birlikte temin edilir
76 | Tek adim Malzeme sonuna kadar tek adim islemi belirlenir (sadece CP-18
fonksiyonu ile kullanilir).
0 : Tek adim islemi uygulanmaz. or | | | 7 I 6 ” | | 0 | 29

1: Tek adim iglemi uygulanir.

* Yildiz (*) isareti tasiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi diisebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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Referans

No Baslik Tanim Ayar araligi Fonksiyon ayari gésterimi sayfasi
84 | Baski ayagdi Baski ayagi kaldirma solenoidinin emme hareketi stiresi
kaldirma 50 ile 500
solenoidinin
baslangic ar?:qlg)da | | | 8 | 4 || | 2 | 5 | 0 | 38
hareketi emme
stiresi
87 | Pedal egrisi Pedal egrisi secilir. (Pedal darbeli iglemini iyilestirir)
secim 2
fonksiyonu
Devir sayisi
oz || ] |8[7][ [ | [o] 38
Pedal stroku
90 | Dikisin Giicti ACIK konuma getirir getirmez dikis makinesinin otomatik
baslangicinda | olarak belirli bir konuma yénelmesini saglayan fonksiyon.
makineyi 0 : Bu fonksiyon etkin degildir Oile 2
y6nlendirme 1 : Dikis makinesi baglangicta igne yukarida olacak sekilde arasinda | | | 9 | 0 || | | | 0 | 38
fonksiyonu durur
2 : Dikis makinesi baglangicta ters yéne dogru déner ve ignesi
yukarida olacak sekilde durur
91 | Elle calistinlan | Gerginligi azaltma fonksiyonlu makine kafasi ile birlikte etkindir.
kasnagi elle 0 : Gerginligi azaltma fonksiyonu etkin degil.
cevirdikten 1: Gerginligi azaltma fonksiyonu etkin.
sonra telafi 011 | | |9|1|| | | |1|
islemini
engelleme
fonksiyonu
92 | Dikis Dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisi tamamlandigi
baglangicinda | zaman hizi azaltma fonksiyonu.
geriye dogru 0 : Hiz azaltlmaz.
besieme dikis | 1: Hiz azaltilr. o L1 Tof2][ [ [ [off ss
hizini azaltma
fonksiyonu
93 | igne yukar/ Gic salterini ACIK konuma getirdikten sonra ya da iplik kesme
asag telafi dikisi | isleminden sonra igne yukari/agag telafi dligmesinin ¢aligsmasi
ddgmesine degisir.
eklenen 0 : Normal (sadece igne yukari/asag telafi dikisi)
fonksiyon 1: Tek ilmek telafi dikisi, sadece yukarida belirtilen degisiklik
yapildiktan sonra gerceklestirilebilir. (Ustte durus / Ustte Oile3 | | | 9 | 3 || | | | 0 | 39
durus) arasinda
2 : Iplik kesme isleminden sonra igneyi asagi indirme fonksiyo-
nu calisir.
3 : Igneyi asagi indirme fonksiyonuyla birlikte 2. adimdaki islem
ve ek olarak baski ayagini indirme ve iplik kesmeyle birlikte
igneyi yukari kaldirma iglemi eklenir.
94 | Surekli + Tek Bu fonksiyon, IP ¢alisma panelindeki dikis programi fonksiyonu-
adim kesintisiz | nu kullanarak surekli dikisi tek adimda dikisle birlestirerek dikis
fonksiyon makinesini hi¢ durdurmaz.
0 : Normal (Adim tamamlandigi zaman dikis makinesi durur.) 0 | | | 9 | 4 H | | | 0 | =9
1: Adim tamamlandi§i zaman dikis makinesi durmaz ve bir
sonraki adima devam edilir.
95 | Kafa segcme Kullanilacak olan makine kafasi segilir.
fonksiyonu (Makine kafasi degistigi zaman, her bir ayar égesi, makine kafasi- | | | 9 | 5 || L | U | 5 | 1 |
nin baslangi¢ degeri olarak degistirilir.)
96 | Maksimum devir | Dikis makinesi kafasinin maksimum devir sayisi belirlenebilir 150, ile
sayIsl ayari sadece CP-18 ile kullanilr). MAKSIMUM
o ( ) arasinda | | |9|6||3|0|0|°| 39
_ (sti/min)
103| Igne sogutucu | Dikis makinesinin durusundan itibaren, igne sogutucu sogutma )
cikist KAPALI | giktist fonksiyonunu kullanarak KAPALI ciktisina kadar olan ge- | 100 ile 2000
geciktirme cikme stiresi belirlenir. arasinda | | 1 | 0 | 3 || | 5 | 0 | 0 |
stresi (ms)
109| LED lambasi Makine kafasinin LED’inin ¢ikis voltajini degistirir (%100’e ayar- Oile 100
karartma ayari | landiginda 5 V ¢ikis olacak sekilde) arasinda | | 1 | 0 | 9 || | 1 | 0 | 0 |
(%)
120| Ana mil referans | Ama mil referans agisi telafi edilir. -60 ile 60
ac! telafisi arasinda | | 1 | 2 | 0 || | | | 0 | 39
121] Yukari konumda | YUKARI konumda calismaya baglama saptama acisi telafi edilir. A5ile 15
palmaya nda [ [1]2[1][ ] ] Jo]
baslama agisi ara(scl)nda 1121 0 39
telafisi
122| ASAGI ASAGI konumda calismaya baglama saptama agis! telafi edilir.
konumda -15ile 15
calismaya arasinda | | 1 | 2 | 2 || | | | 0 | 39
basglama agisi °
telafisi
124 | Bekleme Dikis makinesi beklemedeyken eneriji tliketimini azaltma ayari.
sirasinda 0 : Enerji tasarrufu modu etkin degil
enerji tasarrufu 1 : Enerji tasarrufu modu etkin on | | 1 | 2 | 4 || | | | 0 | 39
fonksiyonu
ayari

* Yildiz (*) isareti tasiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi dusebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, lliitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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Referans

No Baslik Tanim Ayar araligi Fonksiyon ayari gésterimi sayfasi
144| DOnlistimlu Dénlsumlu yukari/asagi ¢ikis otomatik olarak iptal edilmeden
yukari/asagi 6nce dikilecek ilmek sayisini belirler 0ile 30
cikigiptaliigin | 0 : Kullanim disi - [ T1]a]a]|] [ | o] 3o
} b (IImek)
ilmek sayisi 1 - 30 ilmek
ayari
146| Iplik kesmenin | Iplik kesme isleminden sonra dontisimlt yukari/asadi ¢ikisi zorla-
ardindan yan hali seger Oile 2
dénustimli 0 : Cikis hali devam eder armomga (L L114l6] | [ fo]| 4o
yukari/asagi 1 : Cikis KAPALI
cIkis segimi 2 :Cikis ACIK
147 | DOndstmlu Giic salterini ACIK ya da KAPALI konuma getirdikten sonra dénu-
yukari/asagi stimlu yukari/asagi ¢ikis halini seger Oile 2
cikis 0 : Gug salterinin kapali oldugu énceki hale déner arasinda | | 1 | 4 | 7 || | | | 0 | 40
1 : Cikis KAPALI
2 :Cikis ACIK
148 | Dikis baslangici | Dikis baglangici ve sonundaki geri besleme dikisi sirasinda 2
ve sonundaki adim ¢ikigi uygular
geri besleme
dikis sirasindaki on | I 1 | 4 | 8 H | | | 0 | 40
2 adim (2 ilmek
uzunlugu) cikis!
149| Donligtimlu 2 adim cikisin tersinin, déntistimlu yukari/asagi ¢ikis ile senkroni-
yukari/asagi ze olarak uygulanip uygulanmayacagini belirler
¢ikis sirasinda on | I 1 | 4 | 9 || | | | 0 | 40
2 adim tersine
uygulanir.
150| 2 adim Giic salterini ACIK ya da KAPALI konuma getirdikten sonraki 2
baslangi¢ ¢ikisi | adim cikis halini secer Oile 2
0 : Glg¢ salterinin kapali oldugu 6nceki hale déner arasinda | I 1 | 5 | 0 || | | | 0 | 40
1 : Cikis KAPALI
2 :Cikis ACIK
151 | Duraklama ve Dikis baslangicinda, dikis sonunda ve Ust Uste binen dikis sirasin-
ilmek hizalama | da, dikis ¢esidinin her késesinde gegici olarak durur on | I 1 | 5 | 1 || | | | 0 | 41
fonksiyonu
154 | Dikis Iplik kesildikten sonra malzeme tizerinde kalan ipligin daha kisa
baslangicinda/ | olmasi igin yogun dikis 6zelligi bulunan makine kafasinin SC-922
sonunda yogun | ile birlikte kullaniimasr halinde gegerlidir on [ [1lsla]l | [ Jo] a4
dikis fonksiyonu | Dikis makinesi, dikis basinda ve sonunda yogun dikis uygular
(Otomatik geri besleme dikisi yerine yogun dikis uygulanir.)
155| Pedal nétr Pedal nétr konumdayken baski ayaginin otomatik kaldirilmasi,
konumdayken | sadece igne asagidayken dikis makinesi durunca gerceklesir.
baski ayagini 0 : Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma
otomatik fonksiyonu stirekli kullanilabilir haldedir
kaldirma 1 : Pedal n6tr konumdayken baski ayaginin otomatik kaldi- on | | 1 | 5 | 5 || | | | 0 | 34
fonksiyonunu rilmasi, sadece igne asagidayken dikis makinesi durunca
kullanma ayari gerceklesir
(93 numarali Igne yukari/asagi diizeltme diigmesi ek fonksiyon
ayari “2” iken bu fonksiyon etkin degildir.)
156/ Ust ipligi Ust ipligi yakalama fonksiyonu bulunan makine kafasinin SC-922
yakalama ile birlikte kullaniimasi halinde gegerlidir
fonksiyonu Ust ipligi yakalama fonksiyonunun halini belirler Oile2 | I 1 | 5 | 6 || | | | 0 | 41
0 :Operasyona izin veren digme yardimiyla AGIK/KAPALI arasinda
1 :Ustipligi yakalama fonksiyonunu kullanim digi birakir
2 :Ustipligi yakalama fonksiyonunun kullanimi igin zorlar
158 Iplik kesme Iplik kesildikten sonra malzeme Ulizerinde kalan ipligin daha kisa
sirasinda yogun | olmasi icin yogun dikis 6zelligi bulunan makine kafasinin SC-922
dikig fonksiyonu | ile birlikte kullaniimasi halinde gegerlidir 01 [ 11]s]s8]|| [ | [o]
Iplik kesildiginde malzeme tizerinde daha kisa iplik kalmasi i¢in
yogun dikis yapilip yapiimayacagini seger
163| DOntlistimlu Dénustmli yukari/asagi miktari yardimiyla maksimum dikis hizini
yukari/asagi hiz | sinirlar 0N | I 1 | 6 | 3 || | | | 0 |
sinirina izin ver | Ayrintilar igin Teknisyenin Kilavuzuna bakin.
164| Ayakta Ayakta calismaya uygun pedal girisi varken dikis makinesini ytik-
calismaya sek hizda galistirir
uygun pedal
girisi yuksek on | I 1 | 6 | 4 || | | | 0 |
hiz digmesi
fonksiyonu
167| Masurada kalan | Masurada kalan iplik miktarini algilayan cihaz kullanilir.
iplik miktarini Ancak masura ipligi sayaci, normal olarak masurada kalan iplik on | I 1 | 6 | 7 || | | | 1 | 41
algilama var/ miktarini algilama ayarindan bagimsiz calisir.
yok
168| Masurada kalan | Masurada kalan iplik miktarini algilayan cihaz fonksiyonunu du-
iplik miktarini zenler Oile2 | I 1 | 6 | 8 || | | | 0 | 41
algilama Ayari, masurada kalan iplik miktarini algilayan cihazin Kullanim arasinda
fonksiyonu Kilavuzuna bakarak yapin.
174 Iplik gerginligi Bir taraftaki gerginlik birakma fonksiyonu diger ¢ikisa bagl olarak
degistirme ACIK ya da KAPALI konuma getirilir.
fonksiyonu 0 : Etkin degil
1 : Déntistimll yukari/agsagi ¢ikis AGIK konuma getirildiginde Oile2 | I 1 | 7 | a || | | | 0 |
KAPALI duruma getirilir, ddndstmlu yukari/asagi ¢ikis arasinda

KAPALI konuma getirildiginde ACIK duruma getirilir
2 : D6nuslmld yukari/asagi cikisin ardindan KAPALI duruma,
iplik kesmeden sonra ACIK duruma getirilir

* Yildiz (*) isareti tagiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi disebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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Referans

No Baglik Tanim Ayar araligi Fonksiyon ayari gésterimi sayfasi
178| Dikisin baginda | Dikisin basinda geri besleme dikisi yapilirken hareket ayagi ve
geri besleme baski ayaginin déntisimli disey hareketi icin ACIK sinyali verilir.
dikisi yapilirken
hareket ayagi ve 01 | |1|7|8|| | | |0|
baski ayaginin
donusumli
dlgey hareketi
179/ igne milinin ana | igne milinin ana konumunda kalacag strenin uzunlugu (0 ayar- 0ile 10
konumunda landiginda sinirlama yoktur)
kalmas icin ar&s;r;;ja [1]7]9]| [ [o]l a7
sure sinirlamasi
185| Gerilimi serbest | Gerilimi serbest birakma kontroltinlin agik kalacagi stlirenin uzun-
birakma lugu Oile 10
fonksiyonunu arasinda | 1 | 8 | 5 || | | 3 |
ACIK konumda (dak)
tutma
194 | Baski ayagi Bu islev baski ayagi kaldiricisini ACIK/KAPALI konuma getirirken
kaldiricisi ve es zamanli olarak iplik birakma mekanizmasini ¢alistirir. on | | 1 | 9 | 4 || | | 0 |
iplik birakma Baski ayagdi kaldiricisi ile iplik birakma mekanizmasinin birlikte
kilitteme iglevi | calisamadigi makine kafalarinda bu iglev kullanilabilir.
235/ Optik sensor Optik sensdr fonksiyonunu kullanir
fonksiyonu on | |2|3|5|| | |°| 41
236/ Optik sens6r Optik sens6r filtre fonksiyonunun etkin/etkisiz olma durumunu on | | 2 | 3 | 6 || | | 0 | 41
filtre fonksiyonu | ayarlar (237 numarali fonksiyonla birlikte kullanilir)
237/ Optik sensor Optik sensér girisini filtrelemek igin ilmek sayisini ayarlar 0ile 99
filtresi igin imek arasinda [2]3]7]]| [ Jol| 41
sayisl (Stitches)
238/ Optik sensor Optik sensdr girisinden dikis makinesinin durmasina kadar dikile-
girisinden sonra | cek iimek sayisini ayarlar 0ile 99
dikis makinesini arasinda | 2 | 3 | 8 || | | 7 | 41
durdurmak igin (Stitches)
ilmek sayisi
239| Optik sensériin | Optik sensér girisinin ACIK konuma getirildigi her seferde dikis 1ile 15
algilama sayisi | makinesi durur ve ayarlanan sayiya erisildiginde otomatik iplik arasinda | | 2 | 3 | 9 || | | 1 | 41
kesme gerceklestirilir. (kez)
242| Pedal 0 : Bu fonksiyon etkin degildir.
basma hizini 1 : Tek adim hizina sabitlenmistir Oile 3
sinirlandirma 2 : Tek adim hizi ile sinirlandiriimigtir arasinda | | 2 | 4 | 2 || | | 0 | 41
fonksiyonu 3 : Optik sensoér etkinlestirildiginde, pedala basilinca dikis
makinesi otomatik modda galisir.
247/ Optik sensér 0 : Iplik kesme etkin
iplik kesme 1: Iplik kesme engellenmi
gngelleme P 9 ¥ 01 | |2|4|7|| | |°| 41
fonksiyonu
251 Optik sensor Optik sensdrtin giris mantigi
giris mantigini | 0 : VEYA girisi on [ [2]5]1]] [ Jol| 41
degistirme 1: VE girigi
252| Baglangictaki Geri beslemeli dikis, dikis baslangicinda yapildiginda geri besle-
geri beslemeli meli dikis solenoidi devreye alinma dlizeltme agisi ayarlanir.
dikis aciima A islemi bir ilmege ayarlanirsa bu a¢i kullanilir. Oile 36
diizeltmesi arasinda | 2 | 5 | 2 || | 2 | 5 | 36
(ilmek (10°)
sayisi bire
ayarlandiginda)
253| Baslangictaki Geri beslemeli dikis, dikis baslangicinda yapildiginda geri besle-
geri beslemeli | meli dikis solenoidi devreden ¢ikarma diizeltme agisi ayarlanir.
dikis kapanma | B islemi bir ilmege ayarlanirsa bu agi kullanilir. Oile 36
dizeltmesi arasinda | | 2 | 5 | 3 || | 2 | 5 | 36
(ilmek (10°)
sayisi bire
ayarlandiginda)
254| Sondaki geri Geri beslemeli dikis, dikis sonunda yapildiginda geri beslemeli
beslemeli dikis solenoidi devreden ¢ikarma dlizeltme agisi ayarlanir.
dikis kapanma | D iglemi bir iimege ayarlanirsa bu ag¢i kullanilir. Oile 36
duizeltmesi arasinda || [2]5]4]] | |2]5] 36
(ilmek (10°)
sayisl bire

ayarlandiginda)

* Yildiz (*) isareti tagiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart ayar degeri
degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi dusebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, llitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.

— 28 —




8. Fonksiyon secimi hakkinda ayrintil aciklama

(@ Yumusak baslangi¢c fonksiyonunun secimi (Fonksiyon ayar numaralari 1 ve 37)
igne ipligi, iimek adimi (iimek uzunlugu) kictik oldugu ya da kalin igne kullanildigi zaman, dikis baslangi-
cinda masura ipligine dolanmayabilir. Bu problemi ¢ézmek icin, bu fonksiyon ile dikis hizi sinirlandirilarak
ilk ilmeklerin dlizgtin olmasi garanti edilir.

| ” " " 1 || ” " " 1 | 0 : Fonksiyon secilmemis.
1 ile 9 arasinda : Yumusak baslangic modunda dikilecek olan ilmek sayisi

Yumusak baslangi¢ fonksiyonu ile sinirlanan dikis hizi degistirilebilir. (Fonksiyon ayar numarasi 37)

I Ts]7zl[ 1 ][z]o] Veriayararaig:
100 ile MAKSIMUM sti/min arasinda <10 sti/min>

(MAKS deger makine kafasina gére degisir.)

(@ Malzeme kenari sensérii fonksiyonu (2 - 4, 76 numarali fonksiyon ayarlari)
Bu fonksiyon, makinede malzeme kenari senséru varsa kullanilabilir.

Ayrintilar icin bkz. "llI-18. Malzeme kenari sensériiniin baglanmasi” sayfa 50.
(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 ile etkindir.

(® Titresim azaltma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 5)
Bu fonksiyon, dikis baslangicinda el lambasindaki titresimi azaltir. Bu deder ne kadar arttirilirsa, fonksi-

yon o kadar etkili olur.

0 : Titremeyi azaltma fonksiyonu devre disi

| ” " " J H ” " " 0 | 1 : Titremeyi azaltma fonksiyonu devrede

(Dikkat) Titremeyi azaltma fonksiyonu “Titremeyi azaltma fonksiyonu devrede” secenegine ayarli oldu-
gu zaman, dikis makinesinin baslangi¢ hiz1 diiger.

@ Masura ipligi sayma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 6).
Kontrol paneli kullanildigi zaman, bu fonksiyon 6nceden belirlenen degeri ¢ikarir ve masurada kullanilan

iplik miktarini belirtir.

Ayrintilar icin, calisma paneli Talimat Kilavuzuna bakiniz.

| ” " " 6 || ” " " 1 | 0 : Masura iplik sayaci fonksiyonu etkin degil.
1 : Masura iplik sayaci fonksiyonu etkin.

(Dikkat) “0” segilirse, kontrol panelindeki LCD ifadesi séner ve masuradaki ipligi sayma fonksiyonu
gecersiz olur.

® iplik kesmeyi engelleme fonksiyon ayari (Fonksiyon ayar numarasi 9).
Bu fonksiyon, iplik kesme uyarihidi zaman iplik kesme solenoidi ¢ikisini ve tokatlayici solenoidi ¢ikigini
kapatir.
(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 ile etkindir.

Bu fonksiyon yardimiyla, ayri dikis malzemeleri birbirine baglanir ve iplik kesme yapmadan dikilir.
T T el T T Jo] © kapali iplik kesimine izin veriliyor. (iplik kesilebilir).
1:acik Iplik kesimine izin verilmiyor. (iplik kesilemez).

(® Dikis makinesi durdugu anda igne milinin durma konumunun saptanmasi (Fonksiyon ayar numarasi 10)
Pedal n6tr konumdayken igne mili konumu belirlenir.
| ” " 1 " 0 || ” " " 0 | 0 : Asagl ?gne mili, strokunun en alt konumunda durur.

1 :Yukari Igne mili, strokunun en Ust konumunda durur.

(Dikkat) igne milinin durma konumu en yiiksek konuma ayarlanirsa, igne mili en alt konuma geldikten
sonra iplik kesme igslemi gerceklestirilir.

(@ Panel igsleme sesi (Fonksiyon ayari numarasi 11).

Panel isleyisinin ses ¢ikarip ¢cikarmayacagdi segilebilir.

| ” "1 "1 || ” " "1 | 0 : kapali Tiklama sesi etkin degil.
1:aclk  Tiklama sesi etkin.
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istege bagh giris/cikis fonksiyonu secimi (Fonksiyon ayar numarasi 12)
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) ile 3) arasindaki fonksiyon ayar prosedtrlerinin ¢alisma prosedtirleriyle,
12 numarali fonksiyon ayarini secin
@ ve @ tuslarini kullanarak “End” (son) “in” (iceri) ve “oUT” (disar) 6geleri-
ni segin.

[“in” secildiginde]

Giris fonksiyonunu belirleyen konektdr tanim numarasi géstergede ® goérdldr. Tanim
numarasini @ ya da @ tusuyla belirleyin. Gériilen rakamlara kargi gelen konektdr
pimi fonksiyonunu, @ ya da @ tusunu kullanarak belirleyin.Fonksiyon kodu ve kisalt-
masi, B gdstergesinde déntisiimlui olarak gértildr. "- - - -" géruintllendiginde, fonksiyon
kodu ve kisaltmasi segilen makine kafasina gére otomatik olarak belirlenir. (Tanim nu-
maralari ve atanan konektér pimleri iligkisi icin eke bakiniz.)

[“oUT” secildiginde]

Gikis fonksiyonunu belirleyen konektér tanim numarasi géstergede @& gérdllr. Tanim
numarasini € ya da @ tusuyla belirleyin. Gértilen rakamlara karsi gelen konektér
pimi fonksiyonunu, @ ya da @ tusunu kullanarak belirleyin.Fonksiyon kodu ve kisalt-
masi, B gbstergesinde donlistimld olarak gdérdlur. "- - - -" géruntlilendiginde, fonksiyon
kodu ve kisaltmasi secilen makine kafasina gére otomatik olarak belirlenir. (Tanim nu-
maralari ve atanan konektér pimleri iligkisi icin eke bakiniz.)

* Ornek) Giris fonksiyonunu diizenleme konektériiniin i01 (CN44-4) tanim numarasi icin iplik kesme
fonksiyonunun ayarlanmasi.
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1. 1) ile 3) arasindaki fonksiyon ayar prosedurlerinin ¢alisma prosedtirle-
riyle, 12 numaral fonksiyon ayarini segin

A

O ve @ tuslarini kullanarak “in” (igeri) égesini segin.

w

Tus @ yardimiyla i01'i segin.

4. @ ve @ tuslarnyla iplik kesme fonksiyonunu, “TSW” segin.

Dénliglimli olarak yanar

5. @ tusuyla iplik kesme fonksiyonunu, “TSW” belirleyin.

6. @ ve @ tuslarini kullanarak sinyali AKTIF hale getirin.
Sinyal “Zayif” iken ve iplik kesme islemini gerceklestirirken ekrani “L”
olarak ayarlayin, sinyal “Kuvvetli” iken ve iplik kesme iglemini gercekles-
tirirken ekrani “H” olarak ayarlayin.

N

Yukarida belirtilen fonksiyonu @ tusuyla belirleyin.

©

istege bagh girisi @ tusuyla bitirin.

9. Fonksiyon ayar moduna dénmek icin @ ve @ tuslarini kullanarak “End”
(son) 6gesini segin.
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Giris fonksiyonlari listesi

ma kilitteme durumunu degistirme
girisi

Fonksi- | Kisalt- . i
yon kodu| ma Fonksiyon 6gesi Hatirlatmalar

0 noP |Fonksiyon yok (Standart ayar)

1 HS |Igne yukari/asag: telafi dikisi Didgmeye her basildiginda, yarim iimek normal beslemeli dikis yapilir. (Paneldeki
yukari/asag telafi dikisi dligmesi ile ayni islem.)

2 bHS |Geriye dogru telafi dikisi Diigme basih tutulurken diisuk hizda geriye dogru besleme dikisi yapilr. (Sadece
sabit boyutlu dikis seciliyken etkindir.)

3 EbT |Dikis sonunda geri besleme dikisini|Dligmeye bastiktan sonra pedalin arka tarafina basarak, geriye dogru besleme

bir kez iptal etme fonksiyonu dikisi islemi bir kez iptal edilir.

4 TSW |Iplik kesme fonksiyonu Bu fonksiyon, iplik kesme digmesi gibi calistirilir.

5 FL |Baski ayagini kaldirma fonksiyonu |Bu fonksiyon, baski ayagini kaldirma diigmesi gibi ¢alistirihir.

6 oHS |Bir ilmek telafi dikisi Dugmeye her basildiginda, bir iimek dikis islemi gerceklesir.

7 SEbT |Baslangicta/sonda geri beslemeli |Istege bagh digme kullanilarak etkin/etkin degil arasinda gegis yapilabilir.

dikisi iptal etme fonksiyonu

8 PnFL |Pedal nétr konumdayken baski Dligmeye her basildiginda, pedal n6tr konumdayken ya da degilken baski ayagini

ayag kaldirici fonksiyonu otomatik olarak kaldirma fonksiyonu segcilebilir.

9 Ed |Malzeme kenari sensérti girisi Bu fonksiyon, malzeme kenari sensdériintin giris sinyali olarak islev gordir.

10 LinH |Pedalin 6n kismina basmanin Pedalla déndtirme engellenir.

engellenmesi fonksiyonu i

11 TinH |Iplik kesme ¢ikisinin engellenmesi |Iplik kesme ¢ikisina izin veriimez.

fonksiyonu

12 LSSW |Diistik hiz komutu girisi Bu fonksiyon, ayakta calisilan dikis makinesinde dtistik hiz diigmesi islevi gértir.

13 HSSW | Yuksek hiz komutu girisi Bu fonksiyon, ayakta calisilan dikis makinesinde ytiksek hiz digmesi islevi géruir.

14 USW |Igneyi kaldirma fonksiyonu ASAGI konumda durma sirasinda digmeye basilirsa YUKARI dogru durma ger-
ceklesir.

15 bT |Geri beslemeli dikis digmesi girdisi| Dligme basil tutuldugu stirece geri beslemeli dikis yapilir.

16 SoFT | Yumusak kalkis diigmesi girdisi limek hizi, dtigme basili tutuldugu stirece 6nceden belirlenmis olan yumusak
kalkis hiziyla sinirlidir.

17 0SSW |Tek adimda hiz komutu digmesi  |Bu fonksiyon, digme basili tutarken tek adimda hiz komutu olarak islev gérur.

girisi

18 bKoS |Tek adimda geriye dogru hiz komu-|Digme basili tutuldugu stirece, tek adim hizi komutu uyarinca geri beslemeli

tu digmesi girdisi dikis yapilir.

19 SFSW [Emniyet anahtari icin giris Dénlis hareketi engellenir.

20 MES |iplik kesme emniyet digmesi girisi |iplik kesici emniyet sensériindn girig sinyali olarak ilev gérir.

21 AUDT |Otomatik geri beslemeli dikis iptal/ |Digmeye her basildiginda, dikis baslangicinda ya da dikis sonunda geri besle-

ekleme dldgmesi meli dikis iptal edilir ya da eklenir.

22 CUnT |Dikis sayaci girdisi Diigmeye her basildiginda dikis sayacindaki deger artar.

23 rSW |Ters yénde donus igne yukari fonk-|Dikis makinesi calismazken ve igne yukaridayken diigmeye basilirsa, makine ters

siyonu y6nde doner ve belirtilen a¢ida durmak igin fren yapar. Dikis makinesi ¢alismaz-
ken ve igne asagidayken dligmeye basilirsa, makine normal yénde déner ve
belirtilen agida durmak icin fren yapar.

24 VErT |Déndstimld yukari/asagr miktari Déndstimld yukari/asagi donlstim ¢ikisi, dligmeye her basista tersine gevrilir.

cevrim paneli digmesi girisi

25 vSW |Dénistmld yukari/asagr miktari Didgme basili tutuldugu stirece déntistiimli yukari/agsagi gevrim gikisi elde edilir

cevrimi dizle kullanilan digme girisi

26 2PiT |2 adim dénusgtimld giris Dldgmeye her basista, 2 adim cikisi tersine cevrilir

27  |2PSW |2 adim anlik dligme girisi Didgme basili tutuldugu stirece 2 adim ¢ikisi elde edilir

28 bbCG |Masura degistirme digmesi igin Dikis makinesinin gui¢ salteri ilk kez ACIK konuma getirildiginde, dikis makinesinin

giris calismasina izin verilmez. (Masuranin degistiriimesi) Gui¢ salteri ikinci kez ACIK
konuma getirilince baski ayagdi asagi iner ve normal ¢alisma sartlarina déndiltr.

29 CGud Merkez kilavuz dldgmesi girisi Digmeye her basista, merkez kilavuz gikisi tersine cevrilir.

30 |TCSW]|Iplik tutucu diigme girisi Diigme basih tutuldugu stirece geri yakalama fonksiyonu kullanilabilir.

31 ALFL |Baski ayagini kaldirma déntisimlu |Digmeye her basista, baski ayagini kaldirma ¢ikisi tersine cevrilir.

didgmesi girisi

32 CAbT |S/EBT 1-zaman iptal giris ikis baslangicinda ve sonundaki geri besleme dikisi, digmeye bastiktan sonra
uygulanmak Uizere bir kez iptal edilir.

33 SToP |Durdurma digmesi girisi Diligme basil tutuldugu stirece dikis makinesi durur ve isleme izin verilmez.

34 bCGP |Masura degistirme P diigmesi girisi | Dligme ilk kez ACIK konuma getirildigi zaman, diigme yukaridayken dikis maki-
nesi durur ve ardindan baski ayagi yukari ¢ikar, dikis makinesinin ilk calismasina
izin veriimez. (Masuranin degistirilmesi) Gug¢ salteri ikinci kez ACIK konuma getiri-
lince baski ayadl asag! iner ve normal calisma sartlarina déndildr.

35 Tiin | Tsw komutunu yasaklama verisi Iplik kesme komutuna izin verilmez.

36 USTP |Lsw komutuna izin vermeme/igne- |Pedal dligmesiyle dikis yapilmasina izin veriimez.

nin yukarida durmasi verileri Dikis makinesi, dikis sirasinda igne yukaridayken durur.

37 Abin |Ters beslemeli dikis engelleme Dikisin baslangicinda/sonunda anahtara basili tutuldugu mtddetge ters beslemeli

fonksiyonu dikisi engeller

38 FSTP |Mecburi durdurma anahtari girisi | Dikis makinesini hemen mecburi durma durumuna getirir ve anahtara basil tutul-

) dugu middetce dikis yapiimasini engeller

39 CUSr |Ozel-cikis sifirlama girisi 1’den 3’e kadar olan 6zel ¢ikislari siler

40 LGTS |Optik sensér girisi Optik sensériin giris sinyali olarak islev gértr

4 CTrS |Sayag sifirlama Kullanim panelindeki sayac sifirlama anahtari ile ayni islevi gérur

42 rbob |Genel amagli kalan miktar algilama|Masura ipliginin kalan miktarini algilama senséri olarak ilev gortir

girisi

43 TL2 |Gerginlik degistirme anahtari girisi |Anahtara her basilista bir taraftaki ipligi serbest birakma durumunu degistirir

44 ALTC |iplik tutma durumunu degistirme  |Anahtara her basildiginda iplik tutma fonksiyonunun etkin/etkisiz durumlari ara-

girigi sinda gegis yapar.

45 TrMd |Iplik kesme engelleme girigi Anahtara her basildiginda, iplik kesme engelleme durumu ACIK ve KAPALI ko-
numlari arasinda degisir.

46 bTP |Baglama dikisi hizalama durumunu|Baglama dikisi hizalama durumunu ACIK ya da KAPALI olarak degistirir

degistirme girisi (Ayar no. 1571’in etkin/devre digi degisimi ile ayni sekilde)

47 FLTL |Baski ayag kaldirici ve iplik birak- |Baski ayagi kaldirici ve iplik birakma kilittleme islevinin ACIK ve KAPALI durumlari

arasinda gegis yapar
(Ayar no. 194’lin etkin/devre disi degisimi ile ayni sekilde)
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Cikis fonksiyonlari listesi

Fonksiyon . wx
Kodu Kisaltma Fonksiyon 6gesi Hatirlatmalar
0 noP | Fonksiyon yok (Standart ayar)
1 TrM | iplik kesme cikisi iplik kesme sinyal cikisi
2 WiP iplik tokatlayici gikisi iplik tokatlayici sinyal cikisi
3 TL iplik serbest birakma cikis! iplik serbest birakma sinyal gikisi
4 FL Baski ayagi kaldirici ¢ikisi Baski ayag kaldirici sinyal ¢ikisi
5 bT Geri besleme dikis ¢ikisl Geri besleme dikiste sinyal ¢ikigi
6 EbT | EBT iptal monitdr ¢ikisi Bitirme fonksiyonunda geri beslemeli dikisi bir kez iptal etme
durumu igin ¢ikis olur.
7 SEbT | Baglangictaki/sondaki geri beslemeli | Baslangigta/sonda geri beslemeli dikisi iptal durumu icin ¢ikis
dikis iptali ekran cikigi olur.
8 AUbT | Dikis baglangici/sonu iptal/ekleme Otomatik geri beslemeli dikisin iptali ya da eklenmesi durumu
ekrani ciktisi icin ¢ikis olur.
9 SSTA | Dikis makinesi durma hali ¢ikigi Dikis makinesi durma hali i¢in ¢ikis olur.
10 Cool |igne sogutucu cikis igne sogutucu icin gikis
11 bUZ | Sesli sinyal ciktisi Masura sayacinda ayarlanmis olan deger asildigi zaman, bir
hata meydana geldigi zaman ya da masura ipliginde kalan miktar
saptandigi zaman ¢ikti alinir.
12 LSWo | Devir komutu ¢iktisi Devir talep eden komut hali ¢iktisi alinir.
13 VErT | Dénuslmll yukari/asagr miktari gev- | Déniistimll yukari/asagi miktari cevrim sinyali ¢ikigl.
rim (ekran) ¢ikisi
14 2PiT |2 adim cikisi 2 adim sinyal ¢ikisi elde edilir.
15 bCGo | Masura degistirme ekran ¢ikisi Masura degistirme sirasinda, ¢ikis i¢in dikis makinesi ilk calig-
manin engellenmesi hali elde edilir.
16 TC iplik yakalamaya izin verildigi kosulda | Cikis, iplik yakalamaya izin verilmesi halidir.
ekran ¢ikigl
17 CAbT | S/EBT 1-zaman iptal ekran ¢ikigi Cikig, dikis baslangici ya da sonunda geri beslemeli dikisi bir kez
iptal etme durumudur.
18 SToP | Durma hali ekran ¢ikisi Cikig, dikis makinesinin galismasina izin verilmemesi halidir.
19 AEbo | Masurada kalan iplik miktarini sapta- | Masurada kalan iplik miktarini saptayan cihaz kullanildigi zaman
yan cihazin hava Ufleme ciktisi hava tfleme ciktisI.
20 UdET | Ust konum ciktis igne yukarida konumunun durum giktisi
21 ddET | Alt konum g¢iktisi igne asagida konumunun durum ciktisi
22 UPWo | Ust konuma hareket icin durum ciktisi | igne mili en (ist konuma giderken ekran ciktisi.
23 HAWo | igne yukari/asag diizeltme islemi igne mili yukari/asag diizeltme islemi yapilirken ekran ciktisi.
ciktisi
24 TSWo | Tsw komutu ekran ¢iktisi iplik kesme komutunun durumu gésterilir.
25 CUS1 | Ozel gikis 1 cikisi Ayrintilar i¢in Mihendislik El Kitabi’'na bakin.
26 CUS2 | Ozel gikis 2 cikisi Ayrintilar icin Mihendislik El Kitabi’'na bakin.
27 CUS3 | Ozel gikis 3 gikisi Ayrintilar icin Mdhendislik El Kitabi’na bakin.
28 THLD | iplik tutucu cikisi Optik sensdr ile birlikte kullanilan iplik tutucunun dikisin baslangi-
cindaki cikigi
29 TL2 | Gerginlik artis durumu monitérii cikisi | Iplik birakma fonksiyonunun KAPALI durumunun monitér cikisi
30 TrMd | iplik kesme engelleme islevinin du- iplik kesme engelleme durumunun monitér gikisi
rum monitdru ¢ikisl
31 bTP | Baglama dikisi hizalama durumu Baglama dikisi hizalama durumunun monitér ¢ikisi
monitdr gikis!
32 FLTL |Baski ayagi kaldirici ve iplik birakma | Baski ayagi kaldirici ve iplik birakma kilitteme durumunun moni-
kilitteme durumu monitér ¢ikisi tor cikigi
33 CGUd | Merkez kilavuz ¢ikisi Merkez kilavuzun ¢ikisi
34 CGEM | Merkez kilavuz kontrol durumu moni- | Merkez kilavuz kontrol durumunun monitér ¢ikisi
tor cikigi
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Giris fonksiyonu ayar konektorleri

Cikis fonksiyonu ayar konektori

dugmesi girisi)
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Konektor Pin Ekran Fonksiyon ayarinin Konektor Pin Ekran Fonksiyon ayarinin
numarasi | numarasi | Numarasi baslangi¢ degeri numarasi | numarasi | Numarasi baslangi¢ degeri
4 01 Makine kafasi diigmesi 1 15 001 Makine kafasi LED 1 ¢ikigi
girigi 16 002  |Makine kafasi LED 2 cikis!
5 oo | Makine kafasi digmesi 2 17 003 | Makine kafasi LED 3 gikis
girisi N4 18 004 | Makine kafasi LED 4 cikisi
6 03 Makine kafasi dugmesi 3 19 005 | Makine kafasi LED 5 gikisi
gins! 20 006 Makine kafasi LED 6 ¢ikigi
7 i04 I\/_Ia.lk.lne kafas digmesi 4 21 o007 Makine kafasi LED 7 ¢ikisi
CN44 gIrs! — 22 008 | Makine kafasi LED 8 gikis|
8 i05 N_Ifg,me kafast digmesi 5 11 009 Opsiyon 1 ¢ikisi
girisi -
12 010 Opsiyon 2 ¢ikisi
. Makine kafasi dligmesi 6 P .y gras
9 i06 girisi 13 o1l Opsiyon 3 ¢ikisi
. Makine kafasi diigmesi 7 14 o12 Opsiyon 4 gikis:
10 i07 girisi 15 013 | Opsiyon 5 gikis!
) Makine kafasi dligmesi 8 16 014 Opsiyon 6 gikis!
1 08 girisi 17 o015 Opsiyon 7 cikisi
15 i09 Opsiyon 1 girisi CN59 18 016 Opsiyon 8 cikis!
16 i10 Opsiyon 2 girisi 19 017 Opsiyon 9 c¢ikis!
17 i11 Opsiyon 3 girisi 20 018 Opsiyon 10 ¢ikigl
CN 18 i12 Opsiyon 4 girisi 21 o019 Opsiyon 11 ¢ikisi
58 :
19 i13 Opsiyon 5 girisi 22 020 Opsiyon 12 ¢ikisl
20 i14 Opsiyon 6 girisi 23 o021 Opsiyon 13 ¢ikisl
21 i15 Opsiyon 7 girisi 24 022 Opsiyon 14 cikisl
22 i16 Opsiyon 8 girisi 25 023 Opsiyon 15 cikisl
4 17 Opsiyon 9 girisi 26 024 Opsiyon 16 cikisl
5 i18 Opsiyon 10 girisi 15 025 Opsiyon 17 cikisl
6 i19 Opsiyon 11 girisi 16 026 Opsiyon 18 cikisl
N 7 i20 Opsiyon 12 girisi 17 027 Opsiyon 19 cikisl
51 .
8 i21 Opsiyon 13 girisi CN51 18 028 Opsiyon 20 ¢ikisl
9 i22 | Opsiyon 14 girisi 19 029 | Opsiyon 21 gikisl
10 i23 Opsiyon 15 girisi 20 030 Opsiyon 22 ¢ikigl
11 i24 Opsiyon 16 girisi 21 031 Opsiyon 23 ¢ikigl
. o5 | TSW (iplik kesme diigmesi 22 032 | Opsiyon 24 cikis
girisi)
11 26 LSSYV (ddstk devir dug-
mesi)
CN39 o
, HSSW (ytiksek devir duig-
9 i27 ]
mesi)
5 o8 FI:V(basIfl zfly./a_gml kaldirma
digmesi girisi)
) SFSW (emniyet anahtar
2 i29 iisi)
CNds oms
, noP (atanmis fonksiyon
1 i30
yok)
4 i31 S;(:ZSS? ?r)i/aig);ml kaldirma
CN36 9 - e —
) bT (geri beslemeli dikis
5 i32




(@ Dikis sayma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 14)
Fonksiyon, her iplik kesisinde artan sekilde sayim yapar ve dikis prosesinin bitimindeki adedi sayar.
0 : kapali Dikis sayaci fonksiyonu etkin degil.

IEEI

L 1] 1:ack

2 :acik

Dikis sayaci fonksiyonu etkin. (Her defasinda iplik kesilir)
Harici dikis sayaci diigmesi girisi

(Dikkat) Dikim sayaci sadece dikis makinesiyle birlikte CP-180 kullanildigi zaman calistinlabilir.
Sayac gdéstergesi, 6 ve 14 numarali ayar kombinasyonu uyarinca asagidaki gibi degisir.

Ayar numarasi 6

Ayar numarasi 14

Sayag

1

1

Masura sayaci

Masura sayaci

Dikis sayaci (sadece CP-180 ile kullanilr)

1
0
0

0
1
0

Sayag fonksiyonu etkin degil.

Né6tr otomatik baski ayagi kaldirma fonksiyonu (sadece AK cihaziyla) (Fonksiyon ayar numaralari 21

ve 155)

Bu fonksiyon, pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik olarak kaldirr.

Otomatik kaldirma sresi, 47 numarali Otomatik baski ayagi kaldiricisini yerinde tutma sdresine baglidir.
Baski ayagi otomatik olarak asagi inerse, baski ayagi o konumdan hareket ettikten sonra nétr konuma
getirilerek otomatik olarak yukari ¢ikar. (Sadece solenoid tip)

(Dikkat) 93 numaral igne yukari/asagi diigmesi ek fonksiyon ayari “2” iken bu fonksiyon etkin degildir.
Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma fonksiyonu (21 numaral fonksiyon ayari)

L J2]1]]

|| || || 0| 0 : Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma fonksiyonu

yoktur

1 : Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma fonksiyonunu
secebilme 6zelligi vardir.

2 : Pedal n6tr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma fonksiyonunu
aktif hale getirebilme 6zelligi ve ek olarak pedalin arkasina basarak do6-
ntisimlu islemi gerceklestirme fonksiyonu vardir
(Dikkat) 155 numarali ayardan bagimsiz olarak déniisimli fonksi-

yon uygulanir.

Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma fonksiyonunun uygulanacagi konumun ayari
(155 numaral fonksiyon ayarti)

L s]s]]

|| || || 0| 0 : Pedal nétr konumdayken baski ayagini otomatik kaldirma fonksiyonu

surekli kullanilabilir haldedir
1 : Pedal nétr konumdayken baski ayaginin otomatik kaldiriimasi, sadece
igne asagidayken dikis makinesi durunca gerceklesir

@ igne yukari/asag diigmesinin fonksiyonlari arasinda gecis (Fonksiyon ayar numarasi 22)
igne yukari/agad digmesinin igne yukari/agag! telafi ve tek ilmek telafi fonksiyonlari arasinda gecis yapilabilir.

L J2]2]]

T Jo] 0 : Igne yukari/agsag telafi dikisi

1 : Bir ilmek telafi dikisi

@2 igne ardi solenoidinin emme siiresi ayari (Fonksiyon ayar numarasi 29)

Bu fonksiyon, igne ardi solenoidinin emme suiresini degistirebilir.

Sicaklik ylksek iken degeri arttirmak etkili olur.

(Dikkat) Deger cok fazla arttirilirsa, hareket edememe ya da hatali adim meydana gelir.
Degeri degistirirken dikkatli olun.

L _I2]9]]

|| 2 || 5 || 0 | Ayar araligi : 50 ile 500 ms arasinda <10 ms>
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@3 Siradaki geriye dogru besleme dikisi fonksiyonu (Fonksiyon ayar numaralari 30 ile 33 arasinda)
Dikis makinesi kafasindaki geriye hareket diigmesine ilmek sayisi sinirlama fonksiyonu ve iplik kesme
komutu eklenebilir.

Fonksiyon ayar numarasi 30 Siradaki geriye dogru besleme dikisi fonksiyonu segilir.
| || || 3 || 0 || || || || 0 | 0 : kapali Normal igne ardi dikis fonksiyonu

1:acik  Siradaki geriye dogru besleme dikisi fonksiyonu

Fonksiyon ayar numarasi 31 Geriye dogru besleme dikisi ilmek sayisi belirlenir.

(&) Averaras

0 ile 19 ilmek arasinda

Fonksiyon ayar numarasi 32 Siradaki geriye dogru besleme dikisinin etkin hali

| ” " 3 " 2 ” ” " " 0 | 0 : kapali Dikis makinesi durdugu zaman etkin degildir. (Siradaki geriye dogru

besleme dikisi, sadece dikis makinesi ¢alistigi zaman iglev gérur.)
1:agcik  Dikis makinesi durdugu zaman etkindir.
(Siradaki geriye dogru besleme dikisi, dikis makinesi ¢alisirken
ya da durdugu zaman da iglev gortir.)

(Dikkat) Dikis makinesi calisirken her iki kosulda da etkindir.

Fonksiyon ayar numarasi 33  Siradaki geriye dogru besleme dikisi tamamlandigi zaman iplik kesme yapilr.

| || || 3 || 3 || || || || 0 | 0 : kapali Iplik kesmeden

1:acikk Iplik kesimi yapilir.

Uygu- Fonksiyon ayari .
ama | No30 | No32 | No33 Cikig fonksiyonu
(1] 0 Oyadai|Oyada1| Normal geriye dogru hareket digmesi olarak caligir.
Pedalin 6n kismina basildigi anda geriye dogru hareket diigmesini kullanirken,
(2] 1 0 0 31 numarali fonksiyon ile belirlenen sayida geriye dogru besleme dikisi yap-

mak mumkunddir.

Dikis makinesi durur haldeyken ya da pedalin 6n kismina basildi§i anda geriye
(3) 1 1 0 dogru hareket diigmesini kullanarak, 31 numarali fonksiyon ile ayarlanan sayida
geriye dogru besleme dikisi yapmak mumkunduir.

Pedalin én kismina basildigi anda geriye dogru hareket diigmesini kullanirken, 31
(4] 1 0 1 numarall fonksiyon ayari ile istenen sayida geriye dogru besleme dikisi yapildiktan
sonra otomatik iplik kesimi yapilir.

Dikis makinesi dururken ya da pedalin 6n kismina basildigi anda geriye dogru
(5] 1 1 1 hareket diigmesini kullanirken, 31 numarall fonksiyon ayari ile belirlenen sayi-
da geriye dogru besleme dikisi yapildiktan sonra otomatik iplik kesimi yapilir.

Her ayar durumundaki hareketler

@ Normal geriye dogru besleme dikisi icin geriye dogru hareket dtiigmesi olarak kullanilir.

@ Pliselerde kuvvetlendirici dikis (baski dikisi) olarak kullanilir. (Sadece dikis makinesi caligirken etkindir.)

© Pliselerde kuvvetlendirici dikis (baski dikisi) olarak kullantlir.
(Dikis makinesi dururken ve dikis makinesi ¢alisirken de etkindir.)

O Dikis sonunda geriye dogru besleme dikisini baglatma dligmesi olarak kullanilr.
(Pedalin arka kismina basarak iplik kesme yerine kullanilir. Sadece dikis makinesi ¢alisirken etkindir.
Makinede 6zellikle ayakta durarak ¢alisildigi zaman etkindir.)

@ Dikis sonunda geriye dogru besleme dikisini baglatma dligmesi olarak kullanilr.
(Pedalin arka kismina basarak iplik kesme yerine kullanilir. Dikis makinesi dururken ve dikis makinesi
calisirken de etkindir. Makinede 6zellikle ayakta durarak calisildigi zaman etkindir.)

Tek adimda dikiste devir sayisi (Fonksiyon ayar numarasi 38)
Bu fonksiyon, dikis makinesi malzeme sonu saptanana ya da belirlenen iimek sayisi tamamlanana kadar
dikmeye devam ederken tek adimda dikis hizini pedalin bir calismasiyla ayarlayabilir.
[ 1 Tslel[1][s[o]o] Avararaid . .
150 ile MAKSIMUM sti/min arasinda <50 sti/min>
(Dikkat) Tek adimda dikis icin maksimum devir sayisi, dikis makinesi kafasina bagh olarak sinirlidir.

@ Baski ayagini kaldirici tutma siiresi (Fonksiyon ayar numarasi 47)
Bu fonksiyon, 47 numarali ayar ile belirlenen baski ayagini kaldirma zamani dolduktan sonra baski aya-
gini otomatik olarak indirir.
Pnématik tip baski ayagi secildigi zaman, baski ayagi kaldirici tutma stresi kontroli ayar dederinden
bagimsiz olarak sinirsizdir.

[ Talz][ T [e]o]| Avararaig
10 ile 600 sn arasinda <10 sn>
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Geriye dogru besleme dikisi solenoidinin telafi zamani (Fonksiyon ayar numarasi 51 ile 53 arasi,
numarasi 252 ile 254 arasi)
Otomatik geriye dogru besleme dikisi sirasinda normal ve geriye dogru besleme dikis dtizenli degilse, bu
fonksiyon igne ardi solenoidinin agik/kapali suresini ayarlayabilir ve zamani telafi eder.

(Dikkat)

1. 151 numarali Diiglim ilmek hizalama fonksiyonu KAPALI olarak ayarlandigi zaman bu
fonksiyonlar etkindir.

2. Genis bir dikis araligindan dolayi solenoidin zamanlamasinin kolay bir sekilde diizeltile-
medigi durumlarda, geri besleme dikisinin (No. 8) devir sayisinin azaltilmasi tavsiye edilir.

3. Dikis sonunda geri beslemeli dikis solenoidi acik siiresini diizeltme prosediirii icin baki-
niz ayrica “lll-11. Dikis sonunda geri beslemeli dikis icin ilmek hizalamasi (agir malzeme-
ler icin)” sayfa 44.

@ Dikis baslangicinda geri besleme dikisi solenoidi agik suresinin telafisi (Fonksiyon ayar numarasi 51, 252)

Dikis baglangicinda geri besleme dikisi solenoidi agik stiresi, aci birimiyle telafi edilebilir.
Aislemi ilmek sayisi bir iimege ayarlanirsa No. 252 kullanilr.

| || || 5 || 1 || || || 1 || 1 | Ayar arahgi : —36 ile 36 arasi <1/10°>
L l2]5]2][ | |2]5]| Ayararang :oile 36 arasi <1/10°> * Agly, 6nceki ilmegin
Ayar degeri| Telafi degeri | Telafi i¢in ilmek sayisi igne girig noktasini
- 36 —360° _1 a60 referans alarak
- 18 —180° -0,5 -180'— ayarlayin.
0 0° 0 o
18 180° 0,5 360°—
36 360° 1

@ Dikis baslangicinda geri besleme dikisi solenoidi kapali stiresinin telafisi (Fonksiyon ayar numarasi 52, 253)
Dikis baslangicinda geri besleme dikisi solenoidi kapali stresi, agi birimiyle telafi edilebilir.
B islemi ilmek sayisi bir ilmege ayarlanirsa No. 253 kullanilir.

| Is]2]] || |1]3] Ayararang :-36ile 36 arasi <1/10°>
[ T2I53][ ] J215] Ayararaigi:oile 36 arasi <1/10°> [
Ayar degeri| Telafi degeri | Telafi icin ilmek sayisi [ f;w
- 36 —360° -1 — 1 -360°
-18 —180° -0,5
0 0° 0
18 180° 0,5
36 360° 1

© Dikis sonunda geri besleme dikisi solenoidi kapali stiresinin telafisi (Fonksiyon Ayar numarasi 53, 254)
Dikis baslangicinda geri besleme dikisi solenoidi kapali sliresi, agi birimiyle telafi edilebilir.
D islemi ilmek sayisi bir iimege ayarlanirsa No. 254 kullanilir.

L | [s]3] | | |4] Ayararag :-36ile 36 arasi <1/10°>
| |2]s]4ll | |2]5] Ayararang :o0ile 36 arasi<1/10°>
Ayar degderi| Telafi degeri | Telafi i¢in ilmek sayisi ?ﬁg
- 36 —360° -1 o
-18 —180° -0,5 :;ggj
0 0° 0
18 180° 0,5
36 360° 1

@ iplik kesmenin ardindan baski ayagi kaldirma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 55)
Bu fonksiyon, iplik kesme isleminden sora otomatik olarak baski ayagini kaldirabilir. Bu fonksiyon, sadece
AK cihaziyla birlikte kullanildigi zaman etkindir.

L | I5]5]] || | |1] o0:kapan Baski ayagini otomatik olarak kaldirma fonksiyonu mevcut degildir.
(Baski ayagt, iplik kesmenin ardindan otomatik olarak kalkmaz.)
1:acikk  Baski ayagini otomatik olarak kaldirma fonksiyonu mevcuttur.

(Baski ayag], iplik kesmenin ardindan otomatik olarak kalkar.)
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iplik kesmenin ardindan igneyi kaldirmak icin geriye dogru déniis hareketi (Fonksiyon ayar numarasi 56)

Bu fonksiyon, iplik kesmenin ardindan igneyi en yiksek konuma kaldirmak icin dikis makinesine geriye

dogru dénme hareketi yaptirmak icin kullanilir. ignenin baski ayagi altinda kalmasi ve agir malzeme ya

da benzeri malzemeleri gizebilecedi durumlarda bu fonksiyonu kullanin.

| || || 5 || 6 || || || || 1 | 0 : kapali Bu fonksiyon, iplik kesme yapiimadigi zaman igneyi kaldirmak Uzere
dikis makinesine geriye dogru dénme hareketi yaptirmak igin kullanilir.

1:acik Iplik kesildikten sonra igneyi kaldirmak tizere dikis makinesine

geriye dogru dénme hareketi yaptiran fonksiyon mevcuttur.

(Dikkat) Dikis makinesi geri yonde déndiiriildiigii zan, igne mili neredeyse en Ust 6lii noktaya ulasir.
Bu da ignedeki ipligin ¢cikmasina neden olabilir. Dolayisiyla iplik kesildikten sonra kalan ipligin
uzunlugunu uygun sekilde ayarlamak gereklidir.

igne milini ana konumda tutma fonksiyonu (58, 61 ve 179 numarali fonksiyon ayari)
igne mili belirtilen konumda oldugunda hafif bir frenleme kullanilarak bu konumda kalmasi saglanir.
igne milini ana konumda tutma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 58)
0 : igne milini ana konumda tutma etkin degildir
| || || 5 || 8 || || || || 0 | 1 : igne milini ana konumda tutma etkindir (tutma gticli zay!f)
2 : igne milini ana konumda tutma etkindir (tutma gticti orta)
3 : igne milini ana konumda tutma etkindir (tutma gticti kuvvetli)
igne milini ana konumda tutma stiresi (Fonksiyon ayar numarasi 61)

Bu fonksiyon, ikincisi ACIK iken, belirlenen stire gectikien sonra 58 numarali fonksiyonu otomatik olarak

iptal eder. Bu fonksiyon, dikis tamamlandiktan sonra dikis makinesi kasnagini ¢cevirmek istiyorsaniz kulla-

nilmalidir.

| " " 6 " 1 || " " " 0 | 0 : Fonksiyon etkin degil. igne milini ana konumda tutma fonksiyonu her
zaman etkindir

100 - 3000 ms <100 ms>

igne milini ana konumda tutma igin stire sinirlandirmasi (179 numarali fonksiyon ayari)
igne milini ana konumunda tutmak icin stire sinirlandirmasi ayarlanir.
| [1]l7]9]l || | [o] O:Fonksiyon etkin degildir (sinirlandirma yok)

1ila 10 dak

Dikis baslangicinda geri besleme dikisi dikis hizi icin OTOMATIK/Pedal arasinda gecis fonksiyonu
(Fonksiyon ayar numarasi 59)
Bu fonksiyon, dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisinin 8 numarali ayar kullanilarak belirlenmis
olan hizda ve fren yapmadan mi yoksa pedaldaki hizda mi dikilecegini secer.
| " " 5 " 9 || " " " 1 | 0 : Manual Pedal gahgmasmdaki hiz.
1 : Otomatik Belirlenen hizda otomatik dikis
(Dikkat) 1. Dikis baslangicinda geri besleme dikisi maksimum dikis hizi, pedaldan bagimsiz olarak 8
numarali ayarla ayarlanan fonksiyon tarafindan sinirlanir.
2. “0” secildigi zaman, geriye dogru besleme dikis ilmekleri normal besleme ilmegine uymayabilir.

Dikis baslangicinda geri besleme dikisinin hemen ardindan durdurma fonksiyonu (Fonksiyon ayar
numarasi 60)

Bu fonksiyon, dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisi prosesi tamamlandigi zaman pedalin én
kismina basilsa bile dikis makinesini gegici olarak durdurur.

Bu fonksiyon, dikis baslangicinda kisa mesafede geri besleme dikisi yapildigi zaman kullanilir.

LJ_lefoll I | Jo]

0 : Dikis baslangicinda geri besleme dikisinin hemen ardin-
dan durdurma dikis makinesini gegici olarak durdurma
fonksiyonu mevcut degil

1 : Dikis baslangicinda geri besleme dikisinin hemen ardin-
dan durdurma dikis makinesini gegici olarak durdurma
fonksiyonu mevcut

N ien Grtndn yondng

Dikilen tiriiniin yénini
! degistirmek icin dikis
/ makinesini gecici olarak

/
durdurun.

-~ = - = — — — =
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@2 Baski ayagini yumusak indirme fonksiyonu (sadece AK cihaziyla) (Fonksiyon ayar numaralari 70 ve 49)
Bu fonksiyon, baski ayagini yumusak bir sekilde indirebilir.
Bu fonksiyon, baski ayagdi indirilirken sesi, kumastaki hasari ya da kumasin kaymasini 6nlemek gereki-
yorsa kullanilabilir.
(Dikkat) Yumusak inis fonksiyonunu secerken, 49 numarali fonksiyon ayarinda zamani degistirin,
clinkil 49 numarall fonksiyon ayarinda zaman daha uzun secilmezse, pedala basarak baski
ayagini indirirken istenen sonug elde edilemez.

| | |la]9]|| |[1]4]0o]| Oile500ms arasinda<10ms>

| || || 7 || 0 || || || || 0 | 0 : Baski ayagini yumusak indirme fonksiyonu mevcut degildir.
(Baski ayagi hizli iner.)
1 : Baski ayagini yumusak indirme fonksiyonu segimi

@ Dikis baslangicinda geri besleme dikis hizini azaltan fonksiyon (Fonksiyon ayar numarasi 92)
Dikis baslangicinda geri besleme dikis bittigi zaman hizi azaltma fonksiyonu: Pedal kosullarina bagh nor-
mal kullanim (Hiz, fren yapmadan en yuksek degere c¢ikar)
Bu fonksiyon, gecici durdurma uygun sekilde kullanildigi zaman kullanilir. (Manset ve manset takma)

0 : Hiz azalmaz. -7

1: Hiz azalir. :

Fren yapmadan,
durmadan dikis

L Jel2][ L I Jo]

_

Gecici durdurma /

@) Yeniden deneme fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 73)
Yeniden deneme fonksiyonu kullanildigi zaman, dikilen malzeme kalinsa ve igne bu malzemeyi delemi-
yorsa, bu fonksiyon sayesinde igne malzemeyi kolaylikla deler.
| ” " 7 " 3 || ” " " 1 | 0: Yeniden dene fonksiyonu yoktur.
1 - 10 : Yeniden dene fonksiyonu vardir.
1: Yeniden dene fonksiyonunu kullanmadan énce igne mili dénuds
kuvveti: 1 (kliguk) - 10 (btytk)

5 Baski ayagi kaldirma solenoidi emme siiresi ayari (Fonksiyon ayar numarasi 84)
Baski ayagi kaldirma solenoidi emme stresi degistirilebilir. Sicaklik fazla ise, degeri azaltmak etkili olur.
(Dikkat) Deger cok kiiciik ise hatali calismaya neden olur. Degeri degistirirken dikkatli olun.
| | |Is|al]| |[2]5]0]| Ayararag::50ile 500 ms arasinda <10 ms>

20 Pedal egrisi secme fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 87)
Bu fonksiyon, pedala basma miktarina bagl olarak dikis makinesi devir sayisi edrisini secebilir.
Darbeli galismanin zor oldugunu ya da pedalin yavas tepki verdigini duistintiyorsaniz bu fonksiyonu degistirin.

L Iefz]l L I Jo]
0 : Dikis makinesinin devir sayisi, pedala basma miktarina bagl ola- g
rak, dogrusal olarak artar. %
1 : Orta hizlarda pedal tepkisi, pedala basma miktarina bagh olarak },’
gecikir. §
2 : Orta hizlarda pedal tepkisi, pedala basma miktarina bagh olarak '~
hizlanir. a Pedal stroku (mm)

@ ik harekette YUKARIDA durma konumunu kaydirma fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 90)
Gcu acik konuma getirir getirmez YUKARIDA durma konumuna otomatik dénts etkin/etkin degil segimi
yapilabilir.

0 : Etkin degil
L Teloff L | Jof w2
1 : Etkin
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igne asagi/yukar telafi diigmesine eklenen fonksiyon (Fonksiyon ayar numarasi 93)
Tek ilmek dikisi yapabilmek igin, gli¢ salterini agcik konuma getirdikten hemen sonra ya da iplik kesme igle-
minin hemen ardindan yukarida durma aninda igne yukari/asagi telafi digmesine basiimasi sarttir.
| " " 9 " 3 ” " " " 0 | 0 : Normal (Sadece igne asagi/yukari telafi dikisi islemi)
1 : Tek ilmek telafi dikisi islemi (yukarida durma — yukarida dur-
ma) sadece yukaridaki degisiklikler yapildigi zaman gerceklesir.

@ Siirekli dikis + tek adim kesintisiz dikis fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 94)
Bu fonksiyon, IP ¢calisma panelinin programlama fonksiyonu kullanilarak strekli dikis ve tek adimda dikis
birlestiriimek suretiyle dikis dikilirken, makineyi durdurmadan bir adimdan digerine gecis icin kullanilir.
| " " 9 " a ” " " " 0 | 0 : Normal (Adim tamamlandig§i zaman durur.)
1 : Adim tamamlandigi zaman, dikis makinesi durmaz ve bir son-
raki adima devam eder.

Dikis makinesi kafasinin maksimum devir sayisinin belirlenmesi (Fonksiyon ayar numarasi 96)
Bu fonksiyon, dikis makinesi kafasinda kullanmak istediginiz maksimum devir sayisini belirler. Belirlenen
degerin Ust siniri, baglanacak olan dikis makinesi kafasina baglh olarak degisir.
| " " 9 " 6 || 3 " 0 " 0 " 0 | 150 ile Maksimum arasinda [sti/min] <50/sti/min>

@D Ana mil referans aci telafisi (Fonksiyon ayar numarasi 120)

| " 1 " 2 " 0 ” " " " 0 | Ama mil referans acisi telafi edilir.
Ayar arahgi
—50 ile 50° arasinda <1°>

32 YUKARI konumda baglatma acisi telafisi (Fonksiyon ayar numarasi 121)

| " 1 " 2 " 1 ” " " " 0 | YUKARI konumda baglatmayi saptayan aci telafi edilir.
Ayar araligi
—15ile 15° arasinda <1°>

33 ASAGI konumda baslatma acisi telafisi (Fonksiyon ayar numarasi 122)

| " 1 " 2 " 2 ” " " " 0 | ASAGI konumda baslatmay saptayan ac! telafi edilir.
Ayar arahgi
—15ile 15" arasinda <1°>

Bekleme sirasinda enerji tasarrufu fonksiyonu (Fonksiyon ayar numarasi 124)
Dikis makinesi beklemedeyken enerji tliketimini azaltmak mumkunddr. Bu fonksiyon ayarlanirsa, dikis
makinesinin ilk calismasinda anlik gecikme olabilecegini unutmayin.
[ T1]2]a]] | | Jo] ©0: Enerjitasarrufu modu etkin degil.
1 : Enerji tasarrufu modu etkin.

35 Déniistimlii yukar/asadi cikisinin otomatik olarak iptal edilmesi icin saptanan ilmek sayisi (144
numarali fonksiyon ayari)
Saptanan ilmek adedi dikildigi zaman, déndstmlu yukari/asagi ¢ikis iptal edilir (0: Otomatik iptal etkin
degildir). Belirlenmis ilmek sayisi tarafindan dénisimli yukari/asagi ¢ikisi elde edildikten sonra ¢ikis
KAPALI olur. Ayar “0” iken bu fonksiyon ¢alismaz. (Ancak dikis hizina bagli olarak, dikilen gercek ilmek
sayisi ayarlanan sayidan buytk olabilir.)
| " 1 " a " a || " " " 0 | 0: Otomfltik iptal etkin degildir

1- 30 ilmek

—-39-—



iplik kesme isleminden sonra déniisiimlii yukari/agagi ¢ikiginin secimi (146 numarali fonksiyon

ayari)
iplik kesme isleminden sonra, déntistimlti yukari/asagi ¢ikis ACIK ya da KAPALI hale gelmeye zorlanir.
Bu fonksiyon etkisiz olarak ayarlandigi zaman, déntigsimlt yukari/asagi ¢ikis hali iplik kesmeden énceki
gibi kalir.
Belirlenen deger “1” iken, déntisiimld yukari/asagi ¢ikis KAPALI olur. Belirlenen deger “2” iken, ¢ikis ACIK
olur.
CIaTale] ) Jo] ©:Ewise

1 : KAPALI

2 :ACIK

@) Déniisiimlii yukari/agagi baglangic ¢cikisinin secimi (147 numarali fonksiyon ayari)
Glg salteri ACIK konuma getirildiginde, déndstimli yukari/asagi ¢ikis ACIK ya da KAPALI hale gelmeye
zorlanir.
Bu fonksiyon etkisiz olarak ayarlandigi zaman déntisimli yukari/asagi ¢ikisi, gli¢ salteri son kez KAPALI
konuma getirilmeden 6nceki fonksiyon ayarlarina déner.
Belirlenen deger “1” iken, déntisiimld yukari/asagi ¢ikis KAPALI olur. Belirlenen deger “2” iken, ¢ikis ACIK
olur.
CIATa)7) ) Jo] ©:Etse
1 : KAPALI
2 :ACIK

Dikis baslangici ve sonundaki geri besleme dikisi sirasinda 2 adim ¢ikisi (148 numarali fonksiyon
ayari)
Dikis baglangici ya da sonunda geri beslemeli dikisi kontrol sirasinda, 2 adim ¢ikisi ACIK olarak belirlenir.
| ” 1 " 4 " 8 || ” " " 0 | 0 : Fonksiyon KAPALLI’dir
1 : Fonksiyon ACIKtir

Déniistimli yukari/agsagi cikis sirasinda 2 adim cikisin tersine dénmesi (149 numarali fonksiyon
ayari)
2 adim cikisl, dontisumld yukari/asag ¢ikis ile senkronize olarak ters ¢evrilmis ¢ikigtir.
Déndsimlu yukari/asagi ¢ikisina gecerken, 2 adim cikisi eger ACIK ise “KAPALI”, KAPALI ise “ACIK” ola-
rak degisir.
| ” 1 " 4 " 9 || ” " " 0 | 0 : Fonksiyon KAPALI'dir
1 : Fonksiyon ACIKtir

2 adim cikisi icin baglangi¢ secimi (150 numarali fonksiyon ayari)
Gili¢ salteri ACIK konuma getirildiginde, 2 adim ¢ikisi ACIK ya da KAPALI hale gelmeye zorlanir.
Bu fonksiyon etkisiz olarak ayarlandigi zaman 2 adim c¢ikisl, gu¢ salteri son kez KAPALI konuma getiril-
meden énceki fonksiyon ayarlarina déner.
Belirlenen deger “1” iken, déntisimliu yukari/asagi ¢ikis KAPALI olur. Belirlenen deger “2” iken, ¢ikis ACIK
olur.
(T8l I I Jo] ©:Ewise
1 : KAPALI
2 :ACIK
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Duraklama ve ilmek hizalama fonksiyonu (151 numarali fonksiyon ayari)
Geri beslemeli dikis/cok katli dikis tanimlandigi zaman dikis baslangicinda, dikis sonunda ve Ust Uste
binen dikis sirasinda, dikis makinesi dikis cesidinin her késesinde gecici olarak durur.
(Dikkat) Bu fonksiyon ACIK iken, 51-53 numarali fonksiyon ayarlari etkin degildir.
| " 1 " 5 " 1 || ” " " 0 | 0 : Fonksiyon KAPALI'dir Bu noktalarda
1 : Fonksiyon ACIKtir gecici olarak durur.

@ Dikis basglangicinda/sonunda yogun dikis fonksiyonu (154 numarali fonksiyon ayari)
Dikis makinesi kafasinda yogun dikis fonksiyonu varsa, dikis makinesi otomatik geri besleme dikisi yerine
yogun dikis diker.
Geri beslemeli dikis istenmemekle birlikte dikis baslangicinda ve sonunda malzemedeki ipligin séktlme-
mesi isteniyorsa bu fonksiyon kullaniimahdir.
| " 1 " 5 " 4 || ” " " 0 | 0 : Fonksiyon KAPALI'dir

1 : Fonksiyon ACIK'tir

Ust ipligi yakalama fonksiyonu (156 numaral fonksiyon ayari)
Ust ipligi yakalama fonksiyonunu etkinlestirmek ya da etkisiz hale getirmek arasinda secim yapmak
| || 1 || 5 || 6 || || || || 0 | 0: islemi etkinlestirme diigmesi kullanilarak etkinlestir/etkisiz hale getir se-
cenekleri arasinda gecis yapilir

1: Fonksiyon etkisiz hale getirilir

2: Fonksiyon etkinlestirilir

Masurada kalan iplik miktarini saptama fonksiyonu (167 ve 168 numarali fonksiyon ayarlari)
Masurada kalan iplik miktarini saptama fonksiyonunu etkinlestir/etkisiz hale getir (167 numarali fonksiyon
ayari)

Masurada kalan iplik miktarini saptama fonksiyonu, masurada kalan iplik miktarini algilayan cihaz kulla-
nilmasi halinde ayarlanir.

[ TaTe7][ ] Ja] O:Etkisiz
1 : Etkin

Masurada kalan iplik miktarini saptama fonksiyonu (168 numarali fonksiyon ayari)
Ayar ayrintilari i¢in cihazin Kullanim Kilavuzuna bakiniz.

L lefs][ | | Jo

@ Optik sensér fonksiyonu (235, 236, 237, 238, 239, 242, 247 ve 251 numarali fonksiyon ayari)
Optik sensér fonksiyonu (235 numarali fonksiyon ayari)
Kullanilacaksa bu fonksiyonu etkinlestirin.
Bu fonksiyonu etkinlestirmeden énce, 12 numarali fonksiyon ayari ile optik sensér girisini atayin.
(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 icin etkindir. Diger kullanim panelleri icin, optik sensérii panel
tizerindeki anahtarlarla ayarlayin.
| [2]3]5]] || | [o] 0:Optksensérfonksiyonu etkin degil
1 : Optik sens6r fonksiyonu etkin
Optik sensor filtre fonksiyonu (236 numaral fonksiyon ayari)
Bu fonksiyon optik sensdér girisini filtreler.
Bu fonksiyonu 237 numarali fonksiyonla birlikte kullanin: Optik sensdr filtresi icin iimek sayisi.
| [2]l3]6]| || | [o] ©:Optksensorfiltre fonksiyonu etkin degil
1 : Optik sensor filtre fonksiyonu etkindir.
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Optik sensor filtresi icin iimek sayisi (237 numaral fonksiyon ayarti)
Optik sensér girisinin filtrelenecegi ilmek sayisi ayarlanir.
236 numaral fonksiyon: Optik sensér filtresi icin ilmek sayisi etkin durumda oldugunda kullanilr.

L J2l8]7)[ |l | Jlo] 0ila99ilmek

Dikis yénii ———o oo —o o —Pp

Sensoér sinyali

Sensor girisi

No.237

Optik sensér girisinden sonra dikis makinesini durdurmak icin ilmek sayisi (238 numarali fonksiyon ayari)

Optik sensor girisinden dikis makinesinin durmasina kadar dikilecek ilmek sayisi ayarlanir.

(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 icin etkindir. Diger kullanim panelleri icin, optik sensér girisinden
sonra dikis makinesini durdurmak icin ilmek sayisini panel lizerindeki anahtarlarla ayarlayin.

L Jl2]3]8][ |l | [7] o©ila99imek

Optik sensér algilama sayisi (239 numarall fonksiyon ayari)
Optik sensor giriginin ACIK olma durumu igin ayarlanan sayiya erisildiginde dikis makinesi otomatik iplik
kesme iglemini gerceklestirir.

[(J2ele][J ] THatokez

Pedal basma hiz ayari fonksiyonu (242 numarali fonksiyon ayari)
Bu fonksiyon optik sensér girisi Gzerinden dikis hizini sinirlandirir.
(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 icin “3” olarak ayarlanabilir. Diger kullanim panelleri i¢in, fonksi-
yonu panel lizerindeki anahtarlarla ayarlayin.
| ” 2 " 4 " 2 || ” " " 0 | 0 : Bu fonksiyon etkin degildir.
1 : Tek adim hizina sabitlenmistir
2 : Tek adim hizi ile sinirlandinimigtir
3 : Optik sensér etkinlestirildiginde, pedala basilinca dikis makinesi otoma-
tik modda c¢alisir.

Optik sensér iplik kesme engelleme fonksiyonu (247 numarali fonksiyon ayari)
Optik sensor girisi ile etkinlestirilen iplik kesme islemi engellenir.
(Dikkat) Bu fonksiyon sadece CP-18 icin ayarlanabilir. Diger kullanim panelleri i¢in, bu fonksiyonu
panel lizerindeki anahtarlarla ayarlayin.
(Jzla]7) [ Jo] o©: plikesmeetkin
1 : Iplik kesme etkin degil (solenoid ¢ikis engellenmis)
Optik sensor giriginin mantigini degistirme (251 numarah fonksiyon ayari)
iki veya daha fazla optik sensér kullanildiginda, girisi alma yéntemi segilebilir.
[I2Js]A][1 ] Jo] ©:VEYAgris
1 : VE girisi
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9. Pedal sensori notr noktasinin otomatik telafisi

Pedal sensoért, yayi vb., degistirildiginde, asagidaki islemi mutlaka uygulayin :

1) Dugmeye O basarak glic salte-

®
\

rini ag|k konuma getirin.
'-.;_.1'8(' 2) Telafi edilen deger g6stergede

gbrdlur.

(Dikkat) 1. Bu durumda pedala basilirsa pedal sensérii diizgiin calismaz. Pedalin lizerine ayaginizi ya da
baska bir cisim koymayin. Uyarici “bip” sesi duyulur ve dogru telafi degeri gériilmez.
2. Gostergede B sayisal degerden farkl bir sey goriliirse, (“-0-” ya da “-8-") Teknisyenin Kila-
vuzuna bakiniz.
3) Gilig salterini kapali konuma getirin ve normal moda dénmek igin tekrar agik konuma getirin.
(Dikkat) KAPALI konuma getirdikten bir ya da birka¢ saniye sonra gli¢ salterini tekrar ACIK konuma geri
getirdiginizi kontrol edin.
(ACIK-KAPALI konuma getirme islemi yukarida belirtilenden daha hizli yapilirsa, ayarlar normal
sekilde degismeyebilir.)

10. Pedal spesifikasyonlarinin secilmesi

Pedal senséri degistirildigi zaman, 50 numarall fonksiyon ayarinin ayar degerini yeni baglanan pedal spe-
sifikasyonlarina gére degistirin.

0 : KFL

1:PFL

(Dikkat) Pedalin arka kismina yerles-

\ tirilen iki yayl pedal senséri-

nun tipi PFL’dir, tek yayl ola-
JAUIKIE nin tipi KFL’dir. Pedalin arka

o> cP-18 -
Al m kismina basarak baski ayagini
ofey/ I kaldirirken pedal sensériinii

PFL’ye yerlestirin.
e ;?fa/@
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11. Dikis sonunda geri beslemeli dikis icin ilmek hizalamasi (agir malzemeler icin)

Ozellikle makine kafasinin agir malzeme igin olmasi durumunda, dikis sonundaki geri beslemeli dikis
zamanlamasi duzeltilse bile ilmekler asagidaki sekilde gdésterilen kisimda her zaman hizal olmazlar. Bu
durumda ilmekleri hizalamak icin asagidaki fonksiyonu ayarlayin.

®

Dikis makinesi geri beslemeli dikise bagladigi

anda dikis makinesinin dustik hizla déndigu
? EBT kismi kisimda dikis makinesinin devir hizi simdi degisti-
I rilebilir.
Diisiik hizli Fonksiyon ayar numarasi 64
kisim
|
O)
} Zaman —»
Standart islev No. 64 ayar érnegi
Makine kafasi LU-1510N-7 (Agir malze- Makine kafasi LU-1510N-7 (Agir malze-
o meler icin) o meler i¢in)
2 |Adim 6 mm 2 |Adim 6 mm
3 Tilmek sayisi 4 limek 3 [ilmek sayisi 4 iimek
Baslik Numarasi 64 | 180 sti/min Bagslik Numarasi 64 | 0 sti/min

kisalir.

|
!
) |
limek adimi |
!
!
!

Hizali degil
CL_F
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12. Elle kullanilan diigme ve dizle kullanilan diigme giris/cikis fonksiyonu

®
\

A B C D ALK

W cP-18 ) o 5
& N
P~ 2 7 S LU-1510N-7 elle kullanilan diigmenin

sekli yukarida g6sterilmistir.

6 ©

Elle kullanilan digme veya dizle kullanilan diigme ile gelen dikis makinesi kafasi i¢in digmenin giris/cikis
fonksiyonu, fonksiyon ayar islemi sirasinda dligmeye basilarak ayarlanabilir.

Bu sirada elle kullanilan digmenin giris/cikis fonksiyonu ve dizle kullanilan diigmenin giris fonksiyonu
degistirilebilir.

Secilebilir fonksiyonlar igin bakiniz “IlI-8.-®) Giris fonksiyonlari listesi” sayfa 31 ve “llI-8.-® Cikis
fonksiyonlari listesi” sayfa 32.

Dligmeye bir kere basilmasi giris fonksiyonu ayarini etkinlestirir. Digmeye bir kere daha basiimasi ¢ikis
fonksiyonu ayarini etkinlestirir.

Bununla birlikte beraberinde ¢ikis LED’i veriimeyen diigmenin ¢ikis fonksiyonunun ayarlanamayacagini
hatirlatinz.

* Ornek) iplik kesme fonksiyonunu BT diigmesine atamak icin

1 Tele|[3]o]o]0] . @ddgmeyeﬂbasarakgl]ggalteriniagkkonumagetirin.

L Lilsf2)[ || [o]T] 2 |l |digmeye @ basin.

[ TiTolal JT]sIw] 3. (=) digmeye @ ve (¥) diigmeye @'ya basarak “TSW” iplik kesme fonksi-

Doniisiimlii olarak yonunu géruntdleyin.
yanar
| Jlifo]a]l | l4]| 4. @ diigmeye @ ve &2 digmeye @'e basarak “TSW” iplik kesme fonksi-
-« »>

yonunu onaylayin.
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13. Elle kullanilan diigme ve dizle kullanilan diigme kullanimi

®
\

A B C D ALK

W CP-18 ® ° [e)
I o e EEED
o J Y =
&

5 ’: > > LU-1510N-7 elle kullanilan diigmenin
d 6 6 é /é o/ sekli yukarida g6sterilmistir.

Elle kullanilan diigme veya dizle kullanilan digme ile gelen dikis makinesi kafasi icin digmenin
etkinlestiriimesi/devreden cikariimasi, tek dokunus ayari sirasinda diigmeye basilarak secilebilir.

* Ornek) BT diigmesinin devreden cikariimasi
| |w]li|P|| || |o]n]| 1.<“m-4.Tek dokunusta calistirma ayarlari” sayfa 16’ye bakarak SC-922'yi

ayar moduna alin.

L o] Tl [lo]|F|F] 2 [ |BT digmesine @ basarak “bT oFFu gériinttileyin.

| ||W|| i || P || || || o || n | 3. Bir saniye sonra otomatik olarak veya @ ila @ numarali digmelerden birine

basildiginda ekran énceki duruma ddéner.
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14. Otomatik kaldirma fonksiyonunun ayarlanmasi

UYARI :
A Havali siirticli ayarinda solenoid kullanilirsa solenoid bozulabilir. O ylizden yanlis ayar yapmayin.

Otomatik kaldirma cihazi (AK) takiliyken, bu fonksiyon otomatik kaldirma fonksiyonunu galisir hale getirir.

®
\
A B oALIKKE

C D
D TEEE B
N

1)

2)

@ digme @ basiliyken glic salte-

rini ACIK konuma getirin.

® ve (B gostergelerinde “FL ON”
ifadesi gérdlir, otomatik kaldirma
fonksiyonunu etkin hale gelirken bip
sesi duyulur.

Gic salterini kapali konuma getirin
ve 6n kapag kaldirdiktan sonra gti¢
salterini acik konuma getirin. Maki-
nenin hareketi normale déner.

1) ile 3) arasindaki adimlari tekrarla-
yin, LED géstergesinde (FL OFF) (FL
kapali) yazar. Bu durumda otomatik
kaldirici fonksiyonu calismaz.

FL ON (FLACIK) : Otomatik kaldirma cihazi etkin hale gelir. Solenoid sirticti (+33V) ya da havali stirticu
(+24V) secimi, @ dugme @ ile yapilabilir.(CN37'de +33V ya da +24V gui¢li stirtict

arasinda sec¢im yapilir.)

Felal 5 LLTF laln] A

Solenoid siirticii ekrani (+33V) Haval surdct ekrani (+24V)

FL OFF (FL KAPALI) : Otomatik kaldirma fonksiyonu iglevsizdir. (Benzer sekilde, programlanan dikis ta-
mamlandigi zaman baski ayagi otomatik olarak kalkmaz.)

(Dikkat) 1. Giicti tekrar acik hale getirmeden énce, mutlaka bir saniye ya da daha uzun bir siire bekleyin.
(Giici acma/kapama islemi hizli yapilirsa ayarlar degisebilir.)
2. Bu fonksiyon uygun sekilde secilmezse otomatik kaldirici calistirilamaz
3. Otomatik kaldirma cihaz takilimadan “FL ON” (FL acik) secilirse, dikis baslangicinda calisma-
da anlik gecikme olur. Ayrica otomatik kaldirici takimhi olmadigi zaman mutlaka “FL OFF” (FL
kapali) secenegini secin, ¢linkii geriye dogru hareket diigmesi caligsmayabilir.
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15. Tus kilidi fonksiyonunu se¢cme islemi

Tus kilidi fonksiyonuna izin verilerek, dikis cesidindeki ilmek sayisi ayari engellenebilir.

® 1) @ digmesi @ ve @ digmesi
Te— @ basiliyken gli¢ salterini ACIK
/’ A B C D ALK konuma getirin.
OALB’E MM N\Im CcP-18 2) (A ve B gostergelerinde “KEY
ofcq/ I N ROCK?” ifadesi gériilur, tus kilidi

fonksiyonu etkin hale gelirken bip

Q
Q ﬁ?l-) @ 3) Zeo'ssltzlrg:::;ie “KEY ROCK” ifadesi
« > 4 I g
gdruldikten sonra panel normal ¢a-
6 6 6 / lismasina déner.

4) Tus kilidi etkin iken, gl¢ salteri ACIK konuma getirildiginde “KEY ROCK” ifadesi gérdildr.
5) 1) ile 3) arasindaki islemler tekrar uygulandiginda, gti¢ salteri ACIK konuma getirildiginde “KEY ROCK”
ifadesi gérilmez ve tus kilidi fonksiyonu etkisiz hale gelir.
+ Gl salteri ACIK konuma getirildiginde KEY ROCK ifadesi
ifade gértilliyor : Tus kilidi fonksiyonu etkindir.
ifade gériilmdyor : Tus kilidi fonksiyonu etkin degildir.

16. Girilmis olan verilerin sifirlanmasi

SC-922 icin yapilan tim fonksiyon ayar icerigi, standart ayar degerlerine déndurdlebilir.

(8
f ® 1) d(jgmesi 0,@dl’jgmesi6
\
A B C D
W

ALIKCE ve @ dldgmesi @ basiliyken glic

cp-18 salterini ACIK konuma getirin.

2) Goéstergede ® “rS” ifadesi gorulur
ve bip sesiyle birlikte baslangictaki
haline gelmeye baglar.

3) Bir saniye sonra ses gelir (tek bir “bip”
sesi li¢ kez duyulur) ve girilmis olan
veriler standart ayar degerine déner.

(Dikkat) Sifirlama islemi siradayken giicii kapali konuma getirmeyin. Ana linite programi bozulabilir.

4) Glg salterini kapali konuma getirin, 6n kapagi kapadiktan sonra gui¢ salterini acik konuma getirin. Makine

normal diizene déner.

(Dikkat) 1. Yukarida belirtilen igslemi yaptiktan sonra, pedal sensérii icin nétr konum diizeltme degeri de
sifirlanir. Dolayisiyla, dikis makinesini kullanmadan énce pedal sensérii nétr konumunun oto-
matik diizeltiimesi mutlaka gerekir.

(“llI-9. Pedal senso6ri nétr noktasinin otomatik telafisi” sayfa 43 béliimiine bakiniz.)

2. Yukarida belirtilen islemi yaptiktan sonra, makine kafasi ayar degerleri de sifirlanir. Dolayisiyla,
dikis makinesini kullanmadan énce makine kafasi ayarinin yapiimasi mutlaka gerekir. (“lI-10.
Makine kafasinin ayarlanmasi” sayfa 11 béllimiine bakiniz.)

3. Buislem yapilsa bile, calisma paneli tarafindan belirlenen veriler sifirlanamaz.
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17. Dig giris/cikis konektordi

12 numarali fonksiyon ayarinda, dis ¢ikis konektérd @ icin (CN51) genel amagli, anahtarlanabilir girig/cikis

mevcuttur.
(Dikkat) Konektér kullanirken, elektrik bilgisi olan bir teknisyen caligmalidir.

I8
8lo
go
1o}
A s}
-{o
©

CN52';

4

@ yOOOOO00O0
OOOOO000
. o4 O BT

P/N 40101466

Konektér atama ve sinyal tablosu

CN51 Sinyal ismi | No. 12 tanim no. | Giris/cikis Tanim Elektrik spek.
1 GND GND
2 GND GND
3 MA Cikti Dénts sinyali 360 puls/déntis | DC5V
4 OPI9 i17 Giris Opsiyon 9 girisi DC5V, - 5mA
5 OPI10 i18 Giris Opsiyon 10 girisi DC5V, - 5mA
6 OPI11 i19 Giris Opsiyon 11 girigi DC5V, - 5mA
7 OPI12 i20 Giris Opsiyon 12 girisi DC5V, - 5mA
8 OPI13 i21 Giris Opsiyon 13 girisi DC5V, - 5mA
9 OPI14 i22 Giris Opsiyon 14 girisi DC5V, - 5SmA
10 OPI15 i23 Girig Opsiyon 15 girisi DC5V, - 5mA
11 OPI16 i24 Giris Opsiyon 16 girisi DC5V, - 5mA
12 + 24V Glc kaynagi
13 + 24V Glc kaynagi
14 + 5V Glc kaynagi
15 OPO17 025 Cikti Opsiyon 17 ¢ikisi NPN acik kolektdr
16 OPO18 026 Cikti Opsiyon 18 cikis! NPN acik kolektér
17 OPO19 027 Cikti Opsiyon 19 cikisi NPN acik kolektdr
18 OPO20 028 Cikti Opsiyon 20 ¢ikisi NPN acik kolektér
19 OPO21 029 Cikti Opsiyon 21 cikis! NPN agik kolektdr
20 OPO22 030 Cikti Opsiyon 22 cikisi NPN acik kolektdr
21 OPO23 031 Cikti Opsiyon 23 ¢ikisi NPN acik kolektdr
22 OPO24 032 Cikti Opsiyon 24 cikis! NPN agik kolektdr
JUKI orijinal parca numarasi Konekt6r: Parca numarasi HK034610220
Pin baglantisi: Parga numarasi HK03464000A

— 49—




18. Malzeme kenari sensériiniin baglanmasi

SC-922 icin, piyasada bulunan fotoelektrik bir sensér baglanip malzeme kenari senséru olarak kullanilabilir.
Asagida bir baglanti érnegi verilmistir.

i - 1
::]'grggl Sinyal Hatirlatmalar 2 kablolu )
2 GND ov sistem
11 OPI16 Sensor girisi
13 +24V Glc kaynag 3 kablolu
sistem
NZIE G 7iEEm
2iEhals|e][iFfia]aled2 23 L\O
. ‘ © 2 2)
i ﬁ]' 3)
o DDDDDDDDD ©
! @ 8D 000,
(Kablo J |—__.-:|
]
bandi) T “\ ” ] f 4)

é} (CN51)

Malzeme kenari senséruini konektére @ (Molex,
22P) baglayin.

2 kablolu sistemde 0 V baglayin, sensér girigini
sirasiyla 2 ve 11 pimlerine baglayin.

3 kablolu sistemde 0 V baglayin, sensér girigini
siraslyla 24 V 2, 11 ve 13 pimlerine baglayin.

1) adimda baglanan konektéri @, SC-922'nin
konekt6riine @ (CN51, 22P) takin.

Kablolari kablo kelepgesinden gegirin, kutunun
yan yuzlne takili kablo bandi @ bulunan malze-
me sonu sensdérindn teliyle baglayin.

"l1I-8.-(®) istege bagl giris/cikis fonksiyonu
secimi (Fonksiyon ayar numarasi 12)" sayfa
30 uyarinca, CN51-11’i (tanim numarasi i24) mal-
zeme sonu sensér girisine baglayin.

(Dikkat) 1. Baglamadan 6énce giiciin kapali oldugu-
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nu kontrol edin.

2. 24 V hazir malzeme sonu sensérii kulla-
nin.

3. Malzeme sonu sensériiniin kullanimi
hakkinda bilgi icin bakiniz "l1l-4. Tek
dokunusta calistirma ayarlar" sayfa 16.



IV. BAKIM
1. Arka kapagin cikarilmasi

UYARI :
l; Elektrik soku nedeniyle ya da dikis makinesinin aniden calisarak yaralanmalara sebep vermemesi

icin, kapagi cikarmadan 6nce giicii kapali konuma getirip 5 dakika ya da daha fazla bekleyin.
Yaralanmalari 6nlemek i¢in, bir sigorta attigi zaman 6nce gli¢ salterini kapatin ve mutlaka ayni
kapasitede yeni bir sigortayla degistirin ve sigortanin atma nedenini ortadan kaldirin.

1) Glicu kapal konuma getirmek icin, dikis makine-
sinin durdugunu kontrol ettikten sonra gli¢ salteri-
nin kapama diigmesine basin.

2) Elektrik prizine takili kabloyu ¢ekip ¢ikarmadan
once glic salterinin kapali konumda oldugunu
kontrol edin. Gctn kesilmis oldugunu kontrol
ettikten sonra 5 dakika ya da daha uzun stire
bekleyin ve 3) numaral adimi tekrarlayin.

= A
-
] DDDDD‘D‘ET{%DDQ {
=== 00~
| =
| |

RiR=:

I

3) Kapaktaki @ tespit vidasini @ gevsetin. Kapagi 4) Kapag @ kapamak igin, kutunun yan tarafina
© acin. takilmis olan kablo kelepgesinin @ yéntine dikkat

ederek tespit vidasini @ tekrar sikin.
2. Sigortanin degistirilmesi

(Dikkat) Asagidaki seklide PWR-T PCB goriiliiyor. PCB tipi alis noktasina gére degisir.

1) Kumanda kutusuna
bagh tim kablolari s6-
kdn.

2) Baglanti kolunu ¢ikarin.

3) Kumanda kutusunu
masa tablasindan cika-
rn.

4) Sigortay! @ cam kis-
mindan tutarak cikarin.

k

iy
L F] L
{8 BBl

CNIS g
] o
(=4

(Dikkat) Sigortayi cikarirken elektrik carpmasi riski vardir. Sigortayr mutlaka LED 2 tamamen séndiikten

sonra cikarin.
5) Mutlaka belirtilen kapasitede sigorta kullanin.

© : 3,15 A/250 V Zaman aralikli sigorta (Glic devresini koruyan sigorta)

Parca numarasi: KFO00000080
6) Kumanda kutusunu masa tablasina monte edin. (Bakiniz “ll. KURULUM” sayfa 1.)
7) Tim kablolari kumanda kutusuna baglayin. (Bakiniz “lI-7. Kablolarin baglanmasi” sayfa 5.)
8) Baglanti kolunu tekrar yerine takin. (Bakiniz “lI-8. Baglanti kolunun baglanmasi” sayfa 9.)
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3. Hata kodlari

Asagidaki durumlarda, sorun hakkinda karar vermeden 6nce bir kez daha kontrol edin.

Durum

Sebep

Diizeltici 6nlem

Dikis makinesini devirirken uyari sesi
duyuluyor ve makine galistirilamiyor.

Gili¢ salterini kapali konuma getirme-
den 6nce makine kafasi devrildigi za-
man, sol tarafta gtivenlik amagcl islem.

Dikis makinesini devirmeden 6nce gli¢
anahtarini kapali konuma getirin.

iplik kesme, geri besleme, tokatlayici
vb., solenoidleri calismiyor.

El lambasi yanmiyor.

Solenoid gli¢ koruma sigortasi atmig
olabilir.

Solenoid gli¢ koruma sigortasini kon-
trol edin.

Gilcu acgik konuma getirdikten sonra
pedala basildigi zaman dikis makine-
si calismiyor. Pedalin arka kismina
bir kez bastiktan sonra pedala basi-
linca dikis makinesi ¢aligiyor.

Pedal nétr konumuna déndtikten
sonra dahi durmuyor.

Pedalin nétr konumu degismis olabilir.

(Pedal yay basincini degistirirken ya
da bagka bir nedenden dolayi nétr
konum degismis olabilir.)

Pedal sensériintin otomatik nétr du-
zeltme fonksiyonunu uygulayin.

Dikis makinesinin durma konumu
degisken (diizensiz).

igne durus konumu ayarlanirken elle
calistirilan kasnagin vidasi sikilmamis.

Elle cahgtirilan kasnak vidasini iyice
sikin.

Otomatik kaldirma cihaz takilsa bile
baski ayagi yukselmiyor.

Otomatik kaldirma fonksiyonu kapali
konumda olabilir.

Otomatik kaldirma fonksiyonu igin “FL
ON” (FL agik) secimini yapin.

Pedal sistemi KFL sistem olarak ayar-
lanmisg olabilir.

Pedalin arkasina basarak baski aya-
gini kaldirmak igin, PFL ayarindaki
baglant telini degistirin.

Otomatik kaldirma cihazi kablosu, ko-
nektére (CN37) baglanmamis olabilir.

Kabloyu uygun sekilde baglayin.

Diizeltici dikis diigmesi ¢alismiyor.

Baski ayagi, otomatik kaldirma cihazi
ile yikseliyor olabilir.

Baski ayagi asagi indikten sonra dug-
meyi calistirin.

Otomatik kaldirma cihazi takilmamis
olabilir.

Ancak otomatik kaldirma fonksiyonu
aclk konumdadir.

Otomatik kaldirma cihazi takilmamig-
ken “FL OFF” (FL kapal) se¢enegini
secin.

Paneldeki buttin lambalar yanarken
YUKARI konuma hareket basarisiz
oluyor.

Mod, fonksiyon ayar modunda.

CTL baskili devre kartindaki diigmeye
baglanti kablolariyla basildi ve yukarida
belirtilen mod meydana geldi.

Alttaki kapagdi ¢ikarin. Kablolari,
Kullanim Kilavuzunda tarif edildigi
gibi normal yénlendirme ydntemiyle
yénlendirerek demet haline getirin.

Dikis makinesi ¢alismiyor.

Motor ¢ikis kablosu (4P) ¢ikmis olabilir.

Kabloyu uygun sekilde baglayin.

Motor sinyal kablosu konekt6rii (CN30)
¢cikmig olabilir.

Kabloyu uygun sekilde baglayin.
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Ayrica bu cihazda asagidaki hata kodlari vardir. Bu hata kodlari fonksiyonu kilitler (ya da sinirlar) ve herhangi
bir problem ciktiginda haber verdigi i¢in sorun buytimeden ¢6zilir. Bizden servis talep ettiginiz zaman Ittfen
hata kodlarini bildirin.

®
\
udLUIKE
CP-18

[Hata kodunu kontrol etme prosediirii]
) @ dugme @ basiliyken glic salteri-

ni ACIK konuma getirin.
2) Gostergede ® en son hata numarasi
gorldr ve bip sesi duyulur.

3) @ dligmesine @ ya da duig-

mesine @ basarak énceki hatalarin
icerigi kontrol edilebilir.

(Onceki hata igeriginin onayi son icerige ilerledigi zaman, tek sesli uyari iki kez duyulur.)

(Dikkat)

diigme @ basiliyken, o an izlenmekte olan hata kodundan bir 6nceki kod gériiliir. diig-

me @ basiliyken, o an izlenmekte olan hata kodundan bir sonraki kod goriiliir.

Hata kodu listesi

No Saptanan hatanin tanimi Sorunun olasi nedenleri Kontrol edilecek noktalar
- Ortam kapag! agik + Ortam giris yeri kapag acik. » Kapagi kapatin.
EO00 | Veri sifirlamanin gergek- | » Makine kafasi degistirildigi za-
lestirilmesi (Bu bir hata man.
degildir.) + Sifirlama islemi yapildigi zaman.
EO003 | Senkronizer konektériin- | « Dikis makinesi kafasi senkroni- + Senkronizer konektériinde (CN33) gevsek
de baglantisizlik zerinden gelen konum saptama baglanti ya da kopukluk olup olmadigini
E004 | Senkronizer alt konum sinyali girilmedigi zaman. kontrol edin.
sensorti bozuk + Senkronizer bozuk ise. + Senkronizer kablosunun makine kafasina
- " sikigarak kopup kopmadigini kontrol edin.
E005 g:::é??';gr ukst konum + Kayis gevsek. + Kayis gerginligini kontrol edin.
u bozu * Makine kafasi uygun degil. * Makine kafasi ayarini kontrol edin.

+ Motor kasnagi uygun degil. + Motor kasnagi ayarini kontrol edin.

E007 | Motorda asiri yiklenme + Makine kafasi kilitlenirse * Motor kasnagina iplik dolanip dolanmadigi-
ni kontrol edin.

» Makine kafasinin garanti ettigin- | « Motor ¢ikis konekt6ru (4P) baglantisinda
den cok daha agir malzemeler gevseme ya da kopukluk olup olmadigini
dikiliyorsa. kontrol edin.

+ Motor calismiyorsa * Motoru elle ¢evirirken herhangi bir tutukluk

* Motor ya da strticti bozuksa olup olmadigini kontrol edin.

E008 | Tanimlanmamis makine |+ SC-922'yi desteklemeyen bir + 095 numarali fonksiyon ayarini kullanarak
kafasi segilmig makine kafasi segilmis. makine kafasi secimini kontrol edin.
* PWR PCB’nin revizyonunu kontrol edin.
Rev. 01 ise PWR PCB'yi revizyon numara-
si Rev. 02 veya (st olan bir PWR PCB ile
degistirin.
EO11(*) | Ortam takil degil. + Ortam takili degil. + Guicli KAPALI konuma getirip ortami kon-
trol edin.
E012(*) | Okuma hatasi + Ortamdaki veriler okunamiyor. + Guicli KAPALI konuma getirip ortami kon-
trol edin.
E013(*) | Yazdirma hatasi + Ortamdaki veriler yazdirilamiyor. | « Gilici KAPALI konuma getirip ortami kon-
trol edin.
E014(*) | Yazmaya karsi korumali | « Ortam, yazdirmaya karsi koruma- | « Guicti KAPALI konuma getirip ortami kon-
I trol edin.
EO015(*) | Format hatasi » Formatlama yapilamiyor. + Glici KAPALI konuma getirip ortami kon-
trol edin.
E016(*) | Dis ortam kapasitesi dolu | « Ortam kapasitesi yetersiz. + Guicli KAPALI konuma getirip ortami kon-
trol edin.
EO019(*) | Dosya ¢ok buytk » Dosya ¢ok buiyuk. + Glici KAPALI konuma getirip ortami kon-

trol edin.

*Yildiz (*) isaretli hata numarasi, IT panel eger dikis makinesine bagliysa ekranda gériiliir, aksi takdirde gériil-

mez.
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hatasi (Emniyet digmesi
calisiyorsa)

(iplik kesici bigak sensé-
ru)

algilayici diigme girilmis olabilir.

+ Makine kafasi devrilme detektdru-
ntin konektori ¢ikmis.

« iplik kesici bigak konumu hatall.

No Saptanan hatanin tanimi Sorunun olasi nedenleri Kontrol edilecek noktalar
EO032(*) | Dosya d6nuisim hatasi + Dosya ddndsturtlemiyor. + Guicti KAPALI konuma getirip ortami kon-
trol edin.
E041(*) | Dikis kaydedici hatasi + Dikis kaydedici veri hatasi halinde| < Sifirlama didgmesi
bu hata numarasi gérulr.
E044(*) | Tarih ve zaman hatasi + Tarih ya da guintn saatiyle ilgili « Sifirlama dugmesi
islem/veri hatasi halinde bu hata
numarasi gorulur.
E053(*) | Uretim destek fonksi- « Uretim destegi fonksiyonu bag-
yonunun baglatildigina latildiktan ya da program yuksel-
dair bildirim (Bu bir hata tildikten sonra bu hata numarasi
degildir) gOrulur.
E055(*) | Uretim y6netimi hatasi « Uretim y6netimi, is yénetimi veri | + Sifirlama digmesi
hatasi halinde bu hata numarasi
g6rulur.
E056(*) | is yonetimi hatasi « Veri hatasi halinde bu hata numa-| « Sifirlama dlgmesi
rasi gorulr.
E057(*) | Adim suresi izleme hatasi | <+ Adim suresi izleme hatasi halinde | « Sifirlama diugmesi
bu hata numarasi gériltir.
E065(*) | Ag aktarimi basarisiz « Verilerin ag lzerinden kigisel bilgi-| « Agda herhangi bir sorun olup olmadigini
sayara gonderilememesi halinde kontrol edin.
bu mesaj gordildr.
E067(*) | ID okunamadi + ID dosyasindaki verilerin bozul- + Verilerde sorun olup olmadigini kontrol
mus olmasi halinde bu mesaj edin.
gordildr.
E070 | Kayisin kaymasi » Makine kafasi kilitliyken. * Motoru elle gevirirken herhangi bir tutukluk
olup olmadigini kontrol edin.
» Kayis gevsek. + Kayis gerginligini kontrol edin.
EO071 | Motor ¢ikisi konektdrlin- | « Motor konektdriinde baglantisizlik| « Motor ¢ikis konektdriinde gevsek baglanti
de baglantisizlik ya da baglantisizlik olup olmadigini kontrol
edin.

E072 | iplik kesme hareketi sira- | + EO07 ile ayni + E007 ile ayni

sinda motorda asiri yuk
E204(*) | USB yerlestirme + USB sirticu takiliyken dikis maki- | « USB strtctyu ¢ikarin.
nesi ¢alistirilirsa bu mesaj gérdildr.
E205(*) | ISS arabellekte kalan + ISS verilerinin ytiklendigi ara « Veri ¢ikigl
slire uyarisi bellek dolmaya yakinsa bu mesaj
gordildr.
Ara bellek doluyken dikis maki-
nesi strekli kullanilirsa, kayitlar
en eski veriden itibaren silinmeye
baslanir.

E220 | Yaglama uyarisi « Onceden belirlenen ilmek sayisi- | « Belirtilen yerlere gres ilave edip sifirlayin.
na ulasildigr zaman. (Ayrintilar icin makine kafasi verilerine baki-

niz.)

E221 | Yaglama hatasi + Onceden belirlenen ilmek sayisi- | « Belirtilen yerlere gres ilave edip sifirlayin.
na ulagildigi ve dikis dikilemedigi | (Ayrintilar icin makine kafasi verilerine baki-
zaman. niz.)

E302 | Dlsme saptama dugmesi | « Glg agik konumdayken dlisme + Guc salteri kapali konumdayken makine

kafasinin devrilip devrilmedigini kontrol
edin (dikis makinesinin ¢alismasi, glvenlik
nedeniyle engellenir).

+ Dldsme algilayici diigme kablosunun kopuk
olup olmadigini kontrol edin.

+ Disme algilayici diigme kolunun bir yere
sikisip sikismadigini kontrol edin.

» Egim algilayici diigme kolunun makine
tablasina yeterince temas edip etmedigini
kontrol edin. (Masada bir cukur vardir veya
cubuk yatagin montaj yeri ¢ok uzaktir.)

» Makine kafasi devrilme detektdrintin
konektériinde (CN48) gevseme ya da ko-
pukluk konroli yapin.

« Iplik kesme sensériintin konumu

+ Dikis makinesinde iplik kesici yoksa, 74
numarall fonksiyon ayarini 0 (sifir) olarak
girin.

*Yildiz (*) igaretli hata numarasi, IT panel eger dikis makinesine bagliysa ekranda gériiliir, aksi takdirde goériil-

mez.

—54—




miyor.

No Saptanan hatanin tanimi Sorunun olasi nedenleri Kontrol edilecek noktalar
E303 | Yarnim daire plaka sensdr | « Yarim daire plaka sensér sinyali | * Makine kafasinin makine tipi ayarina uygun
hatasi saptanamiyor. olup olmadigini kontrol edin.
+ Motor kodlayici konektdr baglantisinin
kopmus olup olmadigini kontrol edin.
E499 | Basitlegtirilmis program « Komut parametresi verileri belirti- | « ilgili basitlestiriimis programi yeniden girin.
verileri hatasi len araligin diginda. + Basitlestirilmis programi etkisiz olarak du-
zenleyin.
E703(*) | Calisma paneli, olmasi « lletisim baslangicinda, calisma » Galisma panelini, dogru dikis makinesi
gerekenden farkli bir dikis | paneli ve dikis makinesi modeli modeline baglayin.
makinesine bagli. (Dikis uyumsuz.
makinesi modeli hatasi)
E704(*) | Sistem versiyonunda + Sistem versiyonu, iletisim bas- « Sistem versiyonunu, ¢alisma panelinde
uyusmazhk langicindaki dogru versiyondan kullanilabilen versiyon olarak yeniden yaz-
farkli. dirin.
E730 | Kodlayici hatasi + Motor sinyali uygun sekilde giril- | < Motor sinyal konektéri (CN30) baglan-
E731 | Motor delik sensérii hata- | miyorsa. tilarinda gevseklik ya da kopukluk olup
S| olmadigini kontrol edin.
» Motor sinyal kablosunun makine kafasina
sikisarak kopup kopmadigini kontrol edin.
E733 | Motor dénls yénu ters + Motor 500 sti/min ya da daha » Makine kafasinin makine tipi ayarina uygun
hizli degerde ve belirtilen yéne zit| olup olmadigini kontrol edin.
ybnde calisirsa bu hata meydana | + Ana mil motor kodlayici kablosunun hatali
gelir. baglanip baglanmadigini kontrol edin.
+ Ana mil motor gli¢ besleme kablosunun ha-
tali baglanip baglanmadigini kontrol edin.
E799 | iplik kesme isleminde « iplik kesme kontrolii islemi, én- + Kurulmus olan makine kafasinin secilen
zaman asimi ceden belirlenen sure iginde (li¢ makine kafasi tipinden farkh olup olmadigi-
saniyede) tamamlanmiyor. ni kontrol edin.
+ Motor kasnagi ¢apinin (etkin ¢gap) ayarlara
uygun olup olmadigini kontrol edin.
* Kayisin gevsek olup olmadigini kontrol
edin.
E808 | Solenoid'te kisa devre + Solenoid gliclintin voltaji normale | < Makine kafasi kablosunun kasnak kapagi
dénmdyor. ya da benzeri bir yere sikigip sikismadigini
kontrol edin.
E809 | Tutma hareketi hatasi + Solenoid, tutma hareketine ge¢- | + Solenoitte asiri Isinma olup olmadigini
miyor. kontrol edin (CTL devre karti grubu Devre
bozulur.)
E810 | Solenoid akiminda anor- | « Solenoid'de kisa devre. + Solenoid direnci
mal durum
E811 | Anormal voltaj + Garanti edilenden yuksek voltaj +» Uygulanan voltajin voltaj anma degerinden
verilmig olabilir. + (art1) %10 ya da daha fazla olup olmadi-
+ 100V spesifikasyonuna sahip olan| gini kontrol edin.
SC-922 modele 200V verilmis. » 100V/200V gecis konektérdntin hatali ayar-
+ JA: 120V elektrik paneline 220V lanip ayarlanmadigini kontrol edin.
uygulanmis. Yukaridaki durumlarda, GUGC devre kart
+ CE: 230V elektrik paneline 400V | bozulmustur.
uygulanmis.
+ Garanti edilenden dstik voltaj + Gerilimin anma degerinden - (eksi) %10
verilirse. ya da daha dtsuk olup olmadigini kontrol
+ 200V spesifikasyonuna sahip olan| edin.
SC-922 modele 100V verilmis. » 100V/200V gegcis konektdriinlin hatali ayar-
+ JA: 220V elektrik paneline 120V lanip ayarlanmadigini kontrol edin.
uygulanmis. » Sigorta ya da canlandiran direncin bozuk
+ Asin voltaj uygulamasi nedeniyle | olup olmadigini kontrol edin.
ic devre bozulmus olabilir.
E906 | Calisma paneli iletisim » Calisma paneli kablosu bagli » Calisma paneli konektériinde (CN38) gev-
hatasi degil seme ya da baglanti sorunu olup olmadigi-
ni kontrol edin.
» Calisma paneli kablosunun kopuk olup ol-
+ Calisma paneli bozuk. madigini kontrol edin, ¢linkl kablo makine
kafasina sikismigs olabilir.
E924 | Motor surticlisu hatasi * Motor surtclsu bozulmus.
E942 | Arizall EEPROM + EEPROM lizerine veri yazdirila- | « Glicti KAPALI konuma getirin.

*Yildiz (*) isaretli hata numarasi, IT panel eger dikis makinesine bagliysa ekranda gériiliir, aksi takdirde gériil-

mez.
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