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(1. GiRiS )
DLU-5494N-7 (1 igne, otomatik iplik kesicili alt ve degisken Ust besleme mekik dikis makinesi) kurulumu ya
da kullanimi igin DLU-5494N-7 Talimat Kilavuzuna bakiniz.

Ayrica SC-922 (dikis makinesi kumandasi) ve benzer sekilde IT-100 kullanim detaylari icin ilgili Talimat Kila-
vuzlarina bakiniz.

(2. KURULUM )

SC-922 dogrudan tahrikli motora bagl tiirde makine kafasi ile bagimsiz bir kontrol kutusu olarak kullanilabilir.
Kayis tahrikli tirde makine kafasi ile motor Unitesinin tGzerine monte edilerek de kullanilabilir.
Kontrol kutusunu motor tnitesinin Gzerine asagida verilen talimatlara gére monte edin.

((1) Motor linitesinin takilmasi )

Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen tespit
} civatasi grubunu kullanarak motor Unitesini masaya

R\ monte edin.
[®) ! \:.; Simdi Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen
° somunlari ve pullari sekilde gdsterildigi gibi takarak
motor Unitesini saglam bir sekilde masaya tespit
A edin.

1) Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen tig

) civatay! @ , masadaki motor aski civatasi deligi-
ne itin.

2) Konveks pulu @ , yayli pulu @ ve somunu @ ,
iki civatanin takili oldugu tarafta gegici olarak
sikin.

3) Motor Unitesini gegici olarak sikilmig olan pula
asin; konveks pulu @ , yayl pulu @ ve somunu
O Kkars! taraftaki diger somuna takin.

4) Motorun montaj konumunu ayarladiktan sonra
ilgili somunlari @ sikin.




((2) Kontrol panelinin monte edilmesi )

1) Uniteyle birlikte temin edilen braketi @ , temin
edilen vidalari kullanarak (M5 x 10) sekildeki gibi
takin.

2) Motor Unitesiyle birlikte aksesuar olarak temin
edilen dort viday1 @ gevsetin, kontrol paneli tini-
tesini @ vidalara astiktan sonra vidalari @ sikip
kontrol paneli tnitesini @ tespit edin.

1) Dikis makinesi kasnagi ile motor kasnagi arasin-
daki kayis mesafesi paralel olmalidir.

2) Motor yuksekligini degistirmek igin, gerginlik ayar
somunlarini @ cevirerek kayis gerginligi ayarlan-

15 mm (9,8N) malidir; kayis uzunlugunun ortasina elle basti-

rildigr zaman yaklasik 15 mm (9,8 N) cbkmesi

gerekir.

Kayis gergin degilse, dusuk ya da orta hizla

k\\\\\ B W calisirken hiz kararsiz olur ve igne tam olarak

durmasi gereken yerde durmaz.




((4) Kasnak kapaginin ayarlanmasQ

1) Kayis gerginligini ayarladiktan sonra kasnak
kapagini @ ayarlayin; kayis @ ile kasnak kapagi
@ arasindaki ® ve @ boslugu ayni olmalidir.

2) Ayar bittikten sonra, kasnak kapaginin @ yanin-
daki vidalari @ sikin ve yerinden kaymamasi igin
kasnak kapagini @ sikica tespit edin.




((5) Koruyucu pimin ve kayisin kaymasini 6nleyen braketin kurulumu ve ayari )

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden ve kontrol digi galismasindan ileri gelebilecek kazalarin 6niine gegmek igin
bu islem dncesinde cihazin gii¢ anahtarini kapali (OFF) konumuna getirirn.

1) Koruyucu pim i¢cin montaj deligi
Koruyucu pimi @ motor kasnak kapaginin @
montaj deligine @ Unite ile verilen aksesuar vida-
s1 @ ve pul @ ile takin.

2) Koruyucu pimin ve kayisin kaymasini dnleyen
braketin ayari
Koruyucu pimin @ ve kayisin kaymasini 6nle-
yen braketin @ konumunu soldaki sekle uygun
olarak ayarlayin.

a) Koruyucu pimin ayarlanmasi
Viday1 @ gevsetip ayarlayarak, koruyucu
pimin @ soldaki sekilde gbsterilen yerde
olmasini saglayin.

b) Kayisin kaymasini 6nleyen braketin ayari
Viday! @ gevsetip ayarlayarak, kayigin kay-
masini 6nleyen braketin @ soldaki sekilde
gosterilen yerde olmasini saglayin.
Koruyucu pim @ dogru sekilde ayarlanmaz-
sa, kasnak @ ve kayis @ arasinda kalan
bosluga parmaklariniz sikisarak yaralanma-
ya neden olabilir.

4 mm yada
daha az

Koruyucu pim ayar konumu

] ] Kayisin kaymasini énleyen braket @ uygun
9\ i sekilde ayarlanmazsa, kayis @ kayarak
»/0 glvenliginizi riske atabilir.
@/6 3) Ayar yaptiktan sonra, koruyucu pimin @ ve kayi-
%3 mm ya da daha az sin kaymasini 6nleyen braketin @ titresime bagli
[— diizensiz hareketini dnlemek icin @ ve @ vidala-

rini sikarak s6z konusu pargalari tespit edin.
Kayisin kaymasini 6nleyen braket konumunun ayan pare P

4) Dikis makinesini ¢calistirmadan énce, koruyucu
pimin @ ve kayisin kaymasini énleyen braketin
O kasnak @ ve kayisla @ temas etmedigini
kontrol edin.



((6) Kablolarin baglanma3|)

A .

UYARI

* Dikis makinesinin aniden durarak kisilerin yaralanmasina sebep vermemesi igin, giicii KAPALI

konuma getirip 5 dakika ya da daha fazla bekledikten sonra galigmaya devam edin.

Hatali calisma ya da hatali spesifikasyonlar nedeniyle cihazin zarar gérmemesi igin, ilgili butin

konektorlerin belirtilen yerlere baglanmis oldugunu kontrol edin.

« Kisilerin hatali galigma nedeniyle yaralanmasini 6nlemek igin, konektorii mutlaka kilitleyin.

« ligili cihazlarin kullanimi ile ilgili ayrintilar igin, cihazlar kullanmadan 6nce cihazla birlikte temin
edilen Talimat Kilavuzlarini dikkatle okuyun.

Asagidaki konektdrler SC-922 Gizerinde hazirlanir. Makine kafasina takili cihazlari baglamak i¢in, makine
kafasindan gelen kablolari ilgili noktalara baglayin.
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© CN30
@ CN33

© CN36
O CN37
@ CN38

O CN39

@ CN41
O CN43

© CN44

Motor sinyal konektori

igne mili konum dedektéri (+5 V tipi): igne
mili konumunu algilar.

Makine kafasi solenoidi: iplik kesici, ters
dikis solenoidi, dliizeltme iglemi digmesi vb.
Baski ayagi kaldirici solenoidi. (Sadece
otomatik baski ayagi kaldirici tipi igin)
Calisma paneli: Cesitli dikis turleri program-
lanabilir.

Sabit makine pedali : JUKI standardi PK70
vb. Dikis makinesine dis sinyalle kumanda
edilebilir.

Stepping motor : Sadece DLU-5494N-7 igin
kullanilir.

igne mili konum dedektérii (+12 V tipi): Igne
mili konumunu algilar.

Elle kullanilan digme: Geriye dogru hareket
digmesi diginda elle kullanilan digme.

® CN51
® CN55

® CN58

® CN59

Emniyet anahtari (standart) : Gicu kapali
konuma getirmeden dikis makinesi deuvrilir-
se, tehlikelere kargi koruma saglamak igin
dikis makinesinin galismasina izin veriimez.
SECENEK dugmesi : Bu digmenin dahili
fonksiyonuna gegcilerek giris fonksiyonu
degistirilebilir.

Genigsletilmis giris/cikis konektori

LED lamba (+5 V tipi): istege bagl olarak
LED lamba baglanabilir. (Isik miktarinin
nasil ayarlanacagi konusunda bilgi edinmek
icin “SC-922 Talimat Kilavuzu” na bakin.)
Ust besleme miktari baglangic dedektorii (+5
V tipi): Bu dedektor Ust besleme miktarinin
baslangicini tespit eder.

Genigletilmis giris konektori (sensor girisi
vb. icin)

Genisletilmis ¢ikis konektora (solenoid valf
cikisl igin)



1) lplik kesici solenoidin, geri besleme dikis soleno-
idin vb., kablolarini @ , senkronizer kablosunu
@, IT panel kablosunu @, calisma ekrani paneli
kablosunu @ , lst besleme algilama kablosunu
@ ve motor kontrol kablosunu @ masanin altin-
daki delikten @) gegirin.

Kapag! @ agmak icin kapaktaki @ viday1 @ tor-

navidayla gevsetin.

3) Makine kafasindan gelen 14P kodunu
© konektore @ baglayin (CN36).

Opsiyonel AK cihazi takili ise, AK
cihazindan gelen 2P konektorini @
konektore ® baglayin (CN37).
Dedektorden gelen konektdri @ ko-
nektore @ (CN33) takin.

Motordan gelen 9P konektori @
devre kartinin Gzerindeki konektore
® (CN30) baglayin.

Calisma ekrani panelinden gelen 14P kablosunu @ alt panel baglanti kablosuna (takim) @ (40148262)
baglayin ve ilk kabloyu konektére @® (CN44) takin.

Ust besleme algilama 4P kablosunu @ baslangi¢ dedektérii baglanti kablosuna (takim) @ (40148267)
baglayin ve ilk kabloyu konektdre @ (CN58) takin.

Adim motorundan gelen 6P kablosunu @ adim motoru baglanti kablosuna (takim) ® (40148268) bagla-
yin ve ilk kabloyu konektére ® (CN41) takin.

RN
DIKI:(,AT AK cihazini kullanirken, otomatik kaldirici fonksiyonu segimini onayladiktan sonra AK cihazini kul- !
@ lanip kullanmayacaginizi belirleyin. (Ayrintilar igin “SC-922 Talimat Kilavuzu” kismina bakiniz.)



[Calisma paneli konektori baglaniyor]

l \J

4) Calisma paneli konektori temin edilmektedir.

Konektorin @ yoniine dikkat ederek, devre
levhasi Uzerindeki konektore @ (CN38) baglayin.
Baglantiy1 yaptiktan sonra konektdrt saglam
seklide kilitleyin.

[ sty N i -
| DIKKAT\  Konektorii baglamadan énce giicii |
\ 9 mutlaka kapatin. ]

5) Devam eden is igin dikis makinesini pedal Unite-
siyle birlikte kullanmak i¢in, PK70 konektorini
@ , PCB lizerindeki @ konektériine (CN39: 12P)

baglayin.

[ sty . L)
| DIKKAT\  Konekt6rii baglamadan 6nce giicii |
\ mutlaka kapatin. )

Her konektoriin bir takis yonii vardir, dolayisiyla takis yonlerini kontrol ettikten sonra ilgili konek- ]
torlerin saglam takildigini kontrol edin. (Kilitli tip kullaniyorsaniz, konektorleri kilide iyice oturana |
kadar itin.) Konektorler uygun sekilde takilmamigsa dikis makinesi diizgiin galigmaz. Ayrica sadece |
sorun ya da hata uyari mesaji gikmaz, dikis makinesi ve kumanda paneli de zarar goriir.

6) Konektori taktiktan sonra, panelin yanindaki
kelepceyle @ birlikte biitin kablolar gekin.

( 1. Kablo kelepgesini @ ve kablo tutu- |
| Py cu bandini ilgili prosediire uygun |
| /DIKKAT sekilde sabitleyin. |
| U 2. Konektorii gikarirken kablo tasiyi- |
| cisindan gikarin, gikarirken kablo |
\- kelepgesinin @ kancasina bastirin. ]

Kancay! iting;w@i
7

Kancayi itmek
icin bandi iterek
cikarin.

itin =~




7) Kapa@ @ kapatin ve viday! @ tornavidayla sika-
rak kapagi sabitleyin.

U o) T I
L1} ©) | DIKKAT\ Kablonun kapaga @ sikismamasina |
— \ dikkat edin.

8) Konektorii 4P @ , panelin yan tarafindaki konek-

I tore & baglayin.

9) Gilig anahtarinin motor ¢ikis kablosunu & konek-
tore @ baglayin.

[Sadece CE spesifikasyonlari igin]

Motor ¢ikis kablosunu € , panelin yan tarafindaki
konektore @ baglayin.

Glg salterinin takilmasi
=(a Kahverengi}Ac Elektrik kablosunu gii¢ salterine baglayin.
220V-240V [CE spesifikasyonlari]

Yesil/Sari (topraklama Tek faz 230V :
kablosu)

Glg kablolari : Kahverengi, mavi ve yesil/sari (top-
raklama kablosu)




10) Gug anahtarinin kapali konumda oldugunu
kontrol edin ve gli¢ anahtarindan gelen besleme
kablosunu elektrik fis soketine takin.

1. Elektrik kablosunun list ucu, kul-
lanim yeri ya da voltaj kaynagina
gore degisiklik gosterir. Digmeyi
yerlestirmeden 6nce, besleme

P voltaji ile kontrol paneli lizerinde

karsilagtirin.
2. Elektrik figini @® emniyet standart-

larina gore hazirlayin.
3. Topraklama kablosunu (yesil/sari)

]
I
I
I
I
belirtilen voltaj degerini tekrar |
I
I
I
I
bagladiginizdan emin olun. ]

o — — — — — — — — — —
=i
~
I,
=
st

((7) Kontrol panelinin monte edilmesi )

A

UYARI :

Dikis makinesinin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki galismayi giicii
kesip mutlaka 5 dakika ya da biraz daha fazla bekledikten sonra baslatin.

1) Baglanti kolunu @ , pedal kolu @ montaj deligi-
ne ® somun @ kullanarak sabitleyin.

2) Baglanti kolunun @ montaj deligine @ yerlestiril-
mesi halinde pedalin basma stroku artar, pedalin
orta hizda galismasi daha kolay olur.




((8) Calisma ekrani panelinin monte edilmesi)

1) Calisma ekrani panelini @, vida @ ve pul @ kul-
lanarak makine kolunun arka bélimindeki delige
@ sabitleyin.

2) Calisma ekrani panelini @ yukarida belirtilen
yere yerlegtirirken, yatak ylzeyine paralel yer-
lestirin ve makine kolunun alt kismiyla temas
ettirmeyin.

((9) Calisma ekrani panelinin kuIIanlml)

» Caligma gosterge paneli

@ Kismi blizgii digmesi
- Kismi buzgl prosesine gegmek igin kullanilan dugmedir.

@ Kismi blizgli prosesi adiminin gdsterge lambasi (LED)
- Kismi blizgii prosesi adiminin mevcut durumunu gosterir.

Kismi biizgii Gosterge lambasi (LED) (Not)
prosesi adimi Oeeveee Yanar
1 @ -Soéner

0000 OO0 r»

00 OO0 ew

00O 000 e eon

o ~Njo|oaw N
0000 e e eo

© , O Alternatif dikis modunun altinda kismi dikis modeli gésterge lambasi (LED)
- Alternatif dikis modu altinda kismi biizgi modeli @ ya da @ secilirse, LED @ yanar. Yukarida belir-

tilen moda kismi biizgii modeli 2> ya da %> secilirse, LED @ yanar.
-Makine alternatif dikis modunda galismiyorsa, her iki LED @ ve @ soner.

—-10 -



((10) Alt besleme adim ekraninin ayarlanmasi )

Alt besleme adimi ekran gérinimu adim kadranindaki skalaya uymadigi zaman asagidaki ayarlari yapin.

1) Alt besleme adi kadranini “0” olarak ayarlayin.

2) Calisma ekrani panelinin arka sag yaninda
bulunan degisken rezistér VR1'i @ gevirin ve alt
besleme ekrani minimum ekran olacak sekilde
ayarlayin.

3) Alt besleme adi kadranini “5” olarak ayarlayin.

4) Calisma ekrani panelinin arka sag yaninda bu-
lunan degigken rezistor VR2'yi @ gevirin ve alt
besleme ekrani “5.0” olacak sekilde ayarlayin.

(3. GALISMA PANELININ KURULMASI )

UYARI:
Makinenin aniden durarak kisilerin yaralanmasina sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢galismayi giicii
kestikten ve motorun g¢aligsmadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

1) Calisma paneliyle birlikte temin edilen vida @ ,
duiz pul @ ve disli kilit pul @ kullanarak, galisma
panelini @ makine kafasina monte edin.

2) Braketin @) @ deligini calisma paneli montaj deli-
gi olarak kullanin.

A tipi (Anma plakasini yazin TYPE A0*)

-11 -



(4. GALISMA PANELININ KULLANIMI

((1) Her parcanin adi ve islevi )

®
Y

0000000 0C

A\ LTS

nl

U

///=//

AN S8
= .  §

\\ —/ A
3] (6] €/ (10]

Yeniden dikis digmesi

Ogretme diigmesi

igne yukari/agag telafi digmesi

Ekran gérinumu degistirme dugmesi
Dikis baglatma diigmesinde geri besleme dikigli/dikissiz
Dikis bitirme diigmesinde geri besleme dikigli/dikissiz

Malzeme kenari sensor dugmesi

Tek adimda otomatik dikis digmesi
Otomatik iplik kesici digmeli/diigmesiz

@ iplik kesimine izin vermeyen diigme
® Arka isik digmesi

® Sifirlama digmesi

® Bilgi digmesi

® Arti digmesi

® Eksidigmesi

® Sayac/hiz gegis digmesi

® Genel amagh digme

® Giig gosterge lambasi

Dugme

Tanim

Yeniden dikis digmesi

—
<

Bu diigme, dikis programi adimi sirasinda bobindeki iplik bittigi za-
man, bobini degistirdikten sonra bir sonraki adimdan dikise devam
etmek igin kullanilr.

telafi dUgmesi

fo>

| 2

@ | Ogretme digmesi iimek sayisi ayarini, fiili olarak dikilmis bulunan ilmek sayisi olarak
T belirlemek icin bu digme kullantlir.
O | igne yukari/asagi Bu digme, igne yukari/asagi telafi dikisi yapmak icindir.

(22 Numarali fonksiyon ayari ile, igne yukari/agagi telafi dikisi ve tek
dikisli telafi dikisi arasinda gecis yapilabilir.)

Ekran gérinumu de-
gistirme digmesi

Ekran gérinumunu degistirmek icin kullanilan digmedir.

sor digmesi

malzeme kenari sensortnin kullanihp/kullaniimayacagini seger.

@ | Dikis baslatma diig- Dikis baslangicinda otomatik geri besleme dikigini ACIK/KAPALI
mesinde geri besleme Vl hale getiren digmedir.
dikisli/dikissiz *Bu diigme, otomatik geri besleme dikis cihazi ile donatiimamig
dikis makinelerinde kullanilamaz.
@ | Dikis bitirme digme- Dikis sonunda otomatik geri besleme dikisini ACIK/KAPALI hale
sinde geri besleme N getiren dugmedir.
dikigli/dikissiz *Bu dugme, otomatik geri besleme dikis cihazi ile donatiimamis
dikis makinelerinde kullanilamaz.
@ | Malzeme kenari sen- Dikis makinesinde malzeme kenari sensori takili olmasi durumunda
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Diigme

Tanim

O | Tek adimda otomatik
dikis diigmesi

Bu digmeye basildiginda dikis makinesi, malzeme kenari sensori
malzeme kenarini algilayana dek veya ayarlanan ilmek sayisina
ulasilana dek otomatik olarak galisir.

© | Otomatik iplik kesici
dagmeli/dugmesiz

©

Bu digme, malzeme kenari sensdri malzeme kenarini algiladigin-

da veya ayarlanan ilmek sayisina ulasildiginda ipi otomatik olarak

keser.

*Bu digme, otomatik iplik kesici ile donatilmamis dikis makinelerin-
de kullanilamaz.

@ | iplik kesimine izin
vermeyen digme

&

Bu digme iplik kesimine izin vermez.
*Bu dugme, otomatik iplik kesici ile donatilmamis dikis makinelerin-
de kullanilamaz.

® | Arka 1sik diigmesi

Bu diigme LCD'nin arka 1s1gini ACIK ve KAPALI konuma almak igin
kullanilr.

® | Sifirlama dugmesi

Bu digme, bobin iplik sayacinin veya dikis sayacinin degerini ayar-
lana degere getirmek i¢in kullanilir. Bu diigme iplik kesmeden sonra
etkinlesir.

® | Bilgi digmesi

KN

Bu diigme ekrani bilgi islev ekrani (dikis ortak veri modu, fonksiyon
ayar modu, iletisim modu, striim gdsterimi, vb.) ile normal dikis
ekrani arasinda degistirmek icin kullanilir.

Bu diigme iplik kesmeden sonra etkinlegir.

® | Arti digmesi

-4

Bu digme, ayar sirasinda bobin iplik sayacinin ayar degerini veya
adet sayacinin sayisini artirmak igin kullanilir. Bu digmenin iplik
kesmeden sonra etkinlesecedi unutulmamahdir.

® | Eksi dugmesi

Bu diigme, ayar sirasinda bobin iplik sayacinin ayar degerini veya
adet sayacinin sayisini azaltmak icin kullanilir. Bu digmenin iplik
kesmeden sonra etkinlesecedi unutulmamahdir.

® | Sayac/hiz gegis dig-
mesi

NI

Bu dugme ekrani sayag ekrani ile maksimum dikis hizi sinirlamasi
ekrani arasinda degistirmek icin kullanilir.

Genel amagli digme

Bu diigme ekrana bagli olarak farkli fonksiyonlara sahiptir.

®e

Gug gosterge lambasi

Glg salteri ACIK konuma alindiginda yanar.

((2) Calisma ekrani panelinde kontrast ayarl)

1) Calisma panelinin @ arkasina takili ve @) ile

~
Parlak ¢~y Golgeli gosterilen kablo ¢ikis kapaginin @ tirnagina ok

isareti yoniinde bastirin.

2) LCD ekran parlakligini (kontrastini) ayarlamak
icin, LCD ekran goérinimunin parlaklik ayari
degisken rezistorini @ gevirin.

P devre karti diizenine ve konektor ter-

|

I DIKKAT

| U minaline dokunmayin.

| 2. Galisma panelinin bozulmamasi igin
\ sokiip pargalara ayirmayin.

— — — — — — — — — — — — — — — —
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((3) Uretim kontrol diigmesi baglanti konektbrﬁ)

1) Caligma panelinin @ arkasina takili ve @) ile
gosterilen kablo gikis kapaginin @ tirnagina ok
isareti ydbntnde bastirin.

2) listege bagl role kablo konektoriind, lretim
kontrol diigmesi baglanti konektdrii CN105'e @
baglayin.

m Salter ana linitesini miisterilere gore
| @ ayarlayin, ya da JUKI ticari biirolarina
‘ danigin.

istege bagh role kablosu A (grup)

JUKI Parga No. : 40008168
321

[poc] [ EH e

CN105 pomm ey
+5V| 1 | 1
sw| 2 { O/O—] E

f !

GND| 3

((4) USB port )

(D USB cihazlarla galigirken alinmasi gereken énlemler
» Dikis makinesi galisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin.
Makinedeki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB
cihazin ya da dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.
+ Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/gikarmayin.
Verilerin bozulmasina ya da hatali ¢galismaya sebep olabilir.
» USB cihazin depolama alani boliinmisse sadece bir bélime ulasilabilir.
» Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.
» JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.
® USB spesifikasyonlari
» USB 1.1 standardina uygundur
» Desteklenen format_ FAT 32
» Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiketilen akim anma degeri maksimum 500 mA'dir.
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(5. EKRAN LISTESI

((1) Ana ekran Iistesi)

Guici AGIK konuma getirir getirmez WELCOME ekrani (acilis ekrani) goralar.

oJLIKE 1T-100

ll
a LI Tseries
T Intelligent Sewing Sysiem // =

i

D@DDC}DC}D ()

i

»

D@DDDDDD (-]

=

Aclilis ekranindan hemen sonraki ekran, model dizenleme ekranidir.

Bu digmeye her basigta ekran degisir.

Hl Model diizenleme ekrani
Desende adim dizenleme gergeklestirilir.

- ALK 1T-100
y v
T 4594 I
I = i

M igne ardi dikisteki ilmek sayisi ekran goériiniimii
Geri dikis ilmek sayisi ayarlanir.

) oALIKE 1T-100
y v
T 4599 I
2@ 25
i — i

Il Model islemleri ekrani goriiniimii
Model kaydi, kopyalama ya da silme islemleri gerceklestirilir.

) i e o e e e O oALIKE 1T-100
Iy : d T
T . » L& (2] &
i o N@ Eﬂ) ket :

15—



Ml is yonetim ekrani
Bu ekranda Uretim destek fonksiyonu ile ilgili ekran icerikleri ve diigmeler kullanilarak ¢agrilan icerikler ayar-
lanip degistirilebilir.

oJLIKE 1T-100

T e By B

123456789 ABCDEFG- o /
?ﬁﬁm EE; % = / =
A D@DDC}DDDD < 1

D@DDC}DC}D ()

Bilgi modu altinda iiretim destek fonksiyonu devreye alindiginda ilgili Giretim destek fonksiyonu ek- \

|

| ﬁ&émli ranlari, is yénetim ekranindan ekran degistirme diigmesi g8 ile goriintiilenebilirler. Daha fazla bilgi |
| a igin IT-100 Talimat Kilavuzunun "lI-2-2. Uretim destek fonksiyonu ekranindaki gostergeler" kismina |
| bakin )

(2 et listesi )

H Model adimi ekleme/silme iletisi
Adim ekleme/silme gerceklestirilir.

- OoOOoOOoOOoOooO O oJLIKE T-100
ll - @
® i
T Sm e alE

B Model kaydi iletisi
Kaydedilecek modelin se¢imi yapilir.

(:] o Y s e o e s e R

Iy
T.:I\ ?mt Y
iJ

DUDC}C}DC}D ]

F®
&9 (1 H+]

B Model kopyalama iletisi
Modelin kopyalanacagi kaynak ya da kopyalanacagdi yer segilir.

oJLIKE 1T-100

t:)ﬂt:):]t:]:)[:ﬂ:) ()

ll -
T.:I\ >+ p B

- -

DUDC}C}DC}D -

PDOB
QD
1]
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Bl Model silme iletisi
Silinecek model segilir.

Dﬂt:):]t::}:}t:} o LK T

Iy
T.:I\ > Y
iJ

DUDC}C}DC}D |

F®
&9 [1H+]

((3) Diger ekran gérijnijmleri)

Bl Model kayit ekrani gorinimii

(2) ileti listesindeki “Model kaydi iletisi” DETERMINE (onay) tusuna basildigi zaman, bu ekran goérulur.
Modelin kaydi ve diizenlenmesi bu ekran gérinimiinde gergeklestirilir.

JALIKE T-100
T D@DDDDDDD :&
3 ¥ T FT
T 1o 4l Zl=
{ - . mR®
S D@DD:}DDDD l
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((4) Ekran gegisi )

Model diizenleme ekrani

C)C)C)C]C)C)C) o i

Model adimi ekleme/silme iletisi

Dﬂ:)(:m(:t:t:) o

igne ardi dikisteki ilmek
sayisi ekran goriiniimii

l Model iglemleri ekrani goriinimii

oOMoocoooo o WK
* m +9

TRk . - fvils

--!ﬂ .

|

C]UC)DC](:)DD =

Model silme iletisi

D@DDC}DDD )

«ILIKCE [T-100

y Uretim destek fonksiyonu ekrani

C)C)C)C]C)C)C) o i o
-

00:09] 3 — C‘Jﬁ =
n \ I23456?89ABDDEFG
9] mE o a1
() 13 N =i

D@DDDDDD =
l =7

L =J

[ )

@f@@b

— 18—

-

+
"af g

D@DC}GGDD =

TOOB

Model kopyalama iletisi

jan] o o Y — " I — iy o

[
[
R

I\[ >+ » ]

TOOB

DC)D(:C)DD ]

Model kaydi iletisi

) oooooo o

[
[

K8 [T-100

] - ~ -
K[ > ']

D@DGGGDD € 3]

TOOB

Model kayit ekrani gériinimii v

DHC)C)C]C)C)C) o

[
[
R

T o ¥

.-! e

L.

D@DDGDDD =

TOOB




(6. DiKiS MODELINi GALISTIRMA PROSEDURU )

((1) Dikis modeli prosediriiniin segilmesi)

En ¢ok 16 model, dikis modeli olarak saklanabilir.

) oALIKE 1T-100
9999 I
2@ )5
0.0 \@

Modeli degistirirken, @ ve @ model degistirme dugmelerini kullanarak degistirin.
Model degistirme islemi sadece adim dizenleme ekranindan gercgeklestirilebilir, ama ayrica igne ardi dikis
ilmek sayisi ekran gériinimuinde ya da model iglemleri ekran gériinimuinde de gergeklestirilebilir.

((2) Dikis modeli diizenleme prosediiriiniin segilmesi)

Model diizenleme ekranini gérmek i¢in dugmeye basin.

79 9°9

O éé:}géé ) wALIKE 1T-100
Iy @l gi- ’ 5
T eadqal] =10 55
0 Scooee ® @08,

© ve O Secilen adimdaki ilmek sayisi belirlenir.
(Ayar arahgi: 0 ile 500 ilmek arasinda)

‘ m iimek sayisi igin 0 kaydedilirse, ilmek sayisina gére otomatik adim giincellemesi yapilmaz. Adim, \
| Q makine kafasinin gene kisminda bulunan biizgii adimi degistirici diigmesi kullanilarak elle degistiri- |
| lir. )

O ve O Secilen adimdaki blzgl miktari belirlenir.

(Ayar arahgi: 0,0 ile 8,0 mm arasinda)
O ve O Secilen adim tasinabilir.
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Adim 3
20 ilmek/3,5 mm

Model 6rnegi

Adim 2
10 ilmek/3,0 mm

Adim 1
10 ilmek/2,0 mm
iimek sayisi

Blizgii miktari

Adim 4

18 ilmek/3,0 mm

Dizenleme proseddrd, sol ta-
raftaki modelde 6rnek olarak
gOsterilmigtir.

L

[Adim 1]

1) Adim 7’in segcildigini onaylayin ve @ ile @ digmelerini kullanarak ilmek sayisini 10 olarak belirleyin.
2) @ ve O digmelerini kullanarak blizgu miktarini 2,0 olarak belirleyin.
3) @ ve @ digmelerini kullanarak bir sonraki diizenleme adimini segin.

B 1. adimi diizenledikten sonra

&9 [HH

o,

- ALK 1T-100
[ =
T > 1D 7
it —
[Adim 2]

4) Adim 2'nin secildigini onaylayin ve @ ile @ digmelerini kullanarak ilmek sayisini 10 olarak belirleyin.
5) @ ve @ digmelerini kullanarak blizgl miktarini 3,0 olarak belirleyin.
6) @ ve @ digmelerini kullanarak bir sonraki diizenleme adimini segin.

M 2. adimi diizenledikten sonra

- oJLIKE 1T-100
» 1R 2
-

oY [ HH]

L)
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[Adim 3]

7) Adim 3’in segildigini onaylayin ve @ ile @ diigmelerini kullanarak ilmek sayisini 20 olarak belirleyin.
8) @ ve @ dugmelerini kullanarak bizgii miktarini 3,5 olarak belirleyin.

9) @ ve @ digmelerini kullanarak bir sonraki diizenleme adimini segin.

M 3. adimi diizenledikten sonra

«JLIKE 1T-100

vl 0

Y &
SOOB®
QD
“_

b=t
=

[Adim 4]
10) Adim 4'in secildigini onaylayin ve @ ile @ digmelerini kullanarak ilmek sayisini 18 olarak belirleyin.
11) @ ve @ dugmelerini kullanarak biizgii miktarini 3,0 olarak belirleyin.

B 4. adimi diizenledikten sonra

oJLIKE 1T-100

v 0

iy
PSODOB
QD
1]

o
(=1
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((3) Ogretme modu )

Ogretme modelini kullanarak, fillen dikilen ilmek sayisini bir program adiminda ilmek sayisi olarak girmek
mumkandur.

Model diizenleme ekranini gérmek i¢in dugmeye basin.

o e
O (5:][:](:][:][5 - ALK 1T-100
” @1-1-444"&» 1._.;,—55
T Tae@yl |2 [ 2] =
N . 2_.::1 . vn234db o=

\0 <Ogretme diigmesi>

1) Ogretme modunu segcmek igin,model diizenleme ekran gérinimiinde 6gretme diigmesine @ basin.
2) ilmek sayisi girig bélimiindeki isaret T olarak degisir. Bu da dikis makinesinin 6gretme moduna girdigi-

ni gosterir.

3) Dikis makinesinin, adimdaki son iimege kadar dikmesini saglamak icin pedalin 6n kismina basin. (Dikkat:
iimek sayisi, elle déndirme ya da igne yukari/asagi telafi digmesiyle girilmez.)

4) Dikis makinesini durdurmak icin pedali nétr konuma getirin, ardindan dikilen ilmek sayisi ekranda gorulur.

5) Dikis makinesinin calisgmadi§i sirada @ ve @ diigmelerine basarak ilmek sayisi diizeltilebilir.

6) @ digmesini kullanarak ya da dikis makinesine iplik kestirterek sonraki adima gegin. Boylece 1. adimda-
ki ilmek sayisinin girigi tamamlanmis olur.

((4) Dikilecek kolun segilmesi )

Bir dikis modelinde, sol kol ve sag koldaki veriler vardir.
Model diizenleme ekranini gérmek igin diigmeye basin.

t']b

) (:]C]é):][:](:](:] oJLIKE 1T-100
@++‘Am,g&_
e @y | g (2] 5
- - v L
UE)

Model diizenleme ekrani gériniimiinde, kol segme digmeleri @ ve @ kullanilarak sol ve sag kol verileri
degistirilebilir.

Sol kol segiliyken mL goraldr.

Sag kol segiliyken F{m goraldr.

P
|‘ DlKl:(,AT Model kaydinin veri olugturma referansinda “Without reference” (Referans yok) segildiginde, kol }
| se¢me isareti goriilmez. ]



((5) Alternatif dikisin segilmesi)

Alternatif dikis fonksiyonunda, bir kolun dikisi bittikten sonra iplik kesilince otomatik olarak diger kol dikisine
gegilir.
Model diizenleme ekranini gérmek icin dugmeye basin.

?

- (:]C][:]é)[:](:] - ALK T-100
m
4

F®
&9 [HH

L=

Alternatif dikis fonksiyonu, alternatif dikis segimi digmeleri @ ve @ yardimiyla ACIK/KAPALI konuma
getirilebilir.

Alternatif dikis fonksiyonu ACIK konumdaysa ekranda ﬂa goraldr.

Alternatif dikis fonksiyonu KAPALI konumdaysa ekranda €][¥ gériilir.

|‘ DIKKAT\ Model kaydinin veri olusturma referansinda “Without reference” (Referans yok) segildiginde, kol
| seg¢me isareti goriilmez.
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((6) Adim ekleme ya da silme)

Model dizenleme sirasinda herhangi bir yetersiz adim ya da gereksiz adim ortaya gikarsa, adim ekleme ya
da silme yapilabilir.
Model dliizenleme ekranini gérmek i¢in digmeye basin.

?9
é é JLIKE T-100

v 0

-3
|01 m— |
W/
[ &= [—1]
(-}
= (-}

H Adim ekleme/silme iletisi

D@DDC}DGD é ALK 1T-100
7

&
ol ===aaluly

[Ortak islem]

1) @ ile @ adim segme digmelerini kullanarak, adimi silmek ya da eklemek istediginiz konuma gotirin.

2) Adim ekleme/silme iletisini ekranda gérmek igin diizenleme digmesine @ basin.

3) Adim ekleme/silme iletisi yanliglikla ekrana gelirse ya da ekleme/silme konumu yanlislikla segilirse iptal
diigmesine @ basin.

¥
SOV

[Ekleme halinde]

4) Adim ekleme diigmesine @ basilirsa adim eklenir.
Secilen konuma yeni bir adim eklenir. Segilen konumun Uzerinde ve ardinda yer alan adimlar geriye tasi-
nir.

[Silme halinde]
5) Adim silme digmesine @ basilirsa adim silinir.
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((7) Geri dikiste ilmek adedi prosediiri )

[Dikis modeli diyagrami]

1] @ |KAPALI| AGIK |KAPALI| AGIK

I
I

\/
I
I
I
I
I
I
I

Dikis modeli

——— = ——————

[N] ® |KAPALI|KAPALI| AGIK | AGIK

[Calistirma prosediirii]
Geri dikis ayari ekran goriniminde ilmek sayisini gérmek icin digmeye basin.

oJLIKE 1T-100

fiY

g4 [
TDOB®

b=
=

N &

E
A

— =/

0

1. limek sayisini degistirirken, Adan D’ye kadar olan ilmek sayisini ayarlamak icin @ ve @ digmeleriyle
degistirin.
(Imek sayisi araligi degistirilebilir: 0 ile 99 ilmek arasinda)

2. Dikig baslangicinda geri dikisi onaylamak icin digmeye @ basin.
—WN—W
} |

Ayar yok Dikis baslangicinda Dikis baslangicinda
geri dikis cift geri dikis

3. Dikis sonunda geri dikisi onaylamak igin digmeye @ basin.

N h

Ayar yok Dikis sonunda Dikis sonunda
geri dikis cift geri dikis
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(7. MODEL iSLEMLERI )

Model islemleri ekraninda, yeni dikis modelinin olusturulmasi, kopyalanmasi ya da silinmesi gerceklestirilebi-
lir.

(1) Dikis modeli kayd )

Model diizenleme ekranini gérmek i¢in digmeye basin.

) i e o e s e B oJLIKE 1T-100

J . @ 2 £
T l/l 991:1_5_:9
TN o my =@ DE
T '

Y,

Dikis modeli igslemleri ekran gériiniimiinde dikis modeli kayit digmesine @ basin.

— DMTDDDDDD

o )
| Q Bilgi tiim modellere kaydedildigi zaman, model kaydi iletisi ekranda goriilmez |
10 _
B Model kaydi iletisi
=) t:)énr:ér:n:] J, auncr oo
g ’ 2
[
T . > ﬂ]L ale
[\ ’ /
i$ ® (i
— O UD f (- (f o — l@
A ve O Kaydedilecek model belirlenir.
O ve O Modeli olugturma aninda veri olugturma referansi belirlenir.
Asagidaki referanslar segilebilir.
Sol referans mL , Sag referans F{m, Referans yok m
@ iptal diigmesidir. Ekran goriiniimii, model islemleri ekranina déner.
@ Onay dugmesidir. Ekran gériiniimii, model kayit ekranina geger.
[ DikKAT \
| Daha 6nceden kaydedilmis bir model segilemez
\
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Bl Model kayit ekrani goriiniimii

AN

© ve ® Adimdaki ilmek sayisi belirlenir.

© ve @ Adimdaki blizgii miktari belirlenir.

@ ve @ Adimin hareketi gergeklesir.

@ Adim, segilen adima yerlesgtirilir.

@ Segcilen adim silinir.

@ Kayit iptal olur ve ekran gérinimi model iglemleri ekranina déner.

@ Belirlenen verilerin kaydina onay verilir. Simdi, sola ya da saga sirasi degisen veriler otomatik olarak karsi
taraftaki kola kaydedilir.

[Ogretme diigmesi]
Ogretme modu, model kayit ekran gériinimiinde kullanilabilir.

e
@+?GDG (:J

4 No. b

na 1]

P el i

jﬁ* D@EDDDDDD 1@
\0 <Ogretme diigmesi>

1. Model kayit ekran gériinimiinde dikis modeli 6gretme diigmesine @ basin.

T
T al ) '
®

2. limek sayisi giris bélimiindeki isaret T olarak degisir. Bu da dikis makinesinin 6gretme moduna girdigi-

ni gosterir.
3. Dikis makinesinin, adimdaki son iimegde kadar dikmesini saglamak i¢cin pedalin 6n kismina basin.
(Dikkat: ilmek sayisi, elle ddndurme ya da igne yukari/agagi telafi dugmesiyle girilmez.)
4. Dikis makinesini durdurmak i¢in pedali nétr konuma getirin, ardindan dikilen ilmek sayisi ekranda gorular.
5. Dikis makinesinin calismadi§i sirada @ ve @ digmelerine basarak ilmek sayisi diizeltilebilir.
6. @ diugmesini kullanarak ya da dikis makinesine iplik kestirterek sonraki adima gegin. Boylece 1. adimin
ilmek sayisinin girisi tamamlanmis olur.
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((2) Dikis modelinin kopyalanmasQ

Model diizenleme ekranini gérmek igin digmeye basin.

oJLIKE 1T-100

4

=
S Dwggfgggd ij@/

D@DDC}DC}D ()

g

=

&i}
=

¥

=
T
FOOB

B Model kopyalama iletisi

? 2 9
Dm(:]é[:]é:“: é wJLIKI T-100

” R [
N
T ':1\ e »

7] =]

[N = —— — ® (i &
F; —

© ve O Kaynak model olacak model belirlenir.

@ ve O Model icin hedef olacak olan model belirlenir.
@ Kopyalama iptal edilir.

O Kopyalama gerceklestirilir.

[
- -

FDOB®
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((3) Dikis modelinin silinmesi )

Model diizenleme ekranini gérmek igin diigmeye basin.

T @DDC}DC}D; K"
T l/l 909 '@ //8 é
N &> By 1—;:..;

0%,

H Model silme iletisi

* ?
m codbooo & ke

/ .

>0

@DDEDDDE —

© ve @O Silinecek model belirlenir.
© Silme islemi iptal edilir.
O Silme iglemi iptali gergeklestirilir.
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(8. BOBIN iPLIK SAYACI NASIL KULLANILIR )

Dikis makinesi tarafindan dikilen ilmek sayisi algilanir. Algilanan ilmek sayisi dnayarli sayag degerinden
disulir (Fonksiyon ayar no. 7 "Bobin iplik azaltma birimleri" kullanilarak énceden ayarlanmig ilmek sayisi
birimleri cinsinden). Sayac degeri arti degerden eksi dedere gegtiginde (...— 1 — 0 — -1) zil galar (iki ardi-
sik bip sesinden olusan 3 set) ve operatéri bobini degistirmesi konusunda uyarmak igin agilir pencerede bir
uyari gosterilir.

? (3) 1) Sayag ekranina gegis yapmak icin sayac/hiz gecis dugmesi-
¢ ) ne @ basin. Bobin sayacini segmek igin digmeye @ basin.
O = JLIKCE TT-100 Ardindan sayag sifirlama digmesine @ basarak bobin sayaci
_’ T < gostergesini baglangic ayar de@erine (teslimat sirasindaki ayar
T © l_], 19 degeri "0'dir) dondiriin,
9909 | / —_—_——— -
-— P
g . / = 15/ |‘ BIKKAT\  Bobin iplik sayaci dikis sirasinda sifirlanamaz. Bu du- }
““'U“E | \ rumda iplik kesiciyi bir kez ¢galigtirin. ]
- [ ] 23,
zg> 1 / < (1) e e ——— -
) ®

2) Sayag degeri ayar digmelerini @ ve @ kullanarak bir baglan-
gi¢ degeri belirleyin.

Asagidaki tabloda verilen baslangi¢ ayar degerleri, soldaki sekilde

gosterildigi gibi bobin mahfazasinin disindaki igne deligine gelene

Bobin iplik sayacindaki baglangi¢

O etk kadar bobine iplik sarilmasi hali i¢in referans olarak verilmistir.
O 23Rl iplik gerdirme orani %100
- Bobine sarilan R -
Kullanilan iplik iplik uzunlugu Bobin iplik sayacindaki deger
Q Polyester bikum iplik #50 36m 1200 (ilmek uzunlugu : 3 mm)

Pamuk iplik #50 31m 1000 (ilmek uzunlugu : 3 mm)

* Bobin iplik sayaci aslinda malzeme kalinhdi ve dikis hizindan et-
kilenir. Dolayisiyla bobin iplik sayaci baglangi¢ degerini galisma
kosullarina gore ayarlayin.

3) Baslangig degeri belirlendikten sonra dikis makinesini ¢alistirin.
4) Sayagcta eksi deger goriliyorsa, U¢ kez uyar sesi duyulur ve ekranda ileti gorilir; bu durumda bobindeki
ipligi degistirin.

Bobindeki ipligin degistirilmesi i¢in uyari iletisi

A\ Ts_

5) Bobin iplik diizgiin bir sekilde degistirildikten sonra sayag sifirlama digmesine @ basarak bobin iplik
sayacindaki degeri baslangi¢ dederine déndiriin. Simdi dikis makinesini yeniden baslatin.

6) Bobinde kalan iplik miktar1 cok fazlaysa yada bobindeki iplik sayacinda eksi deger gériilmeden 6nce biti-
yorsa, @ ve @ sayac degeri ayar diigmelerini uygun sekilde kullanarak baglangig degerini ayarlayin.

Bobinde kalan iplik miktari ¢cok fazlaysa ........ “+” dugmesini kullanarak baglangi¢ degerini arttirin.
Bobinde kalan iplik miktari yetersizse............ “~” dugmesini kullanarak baglangi¢ degerini azaltin.
| DIKKAT\ Kalan iplik miktari ipligin bobine nasil sarildigina ve malzeme kalinligina bagh olarak degisebilir. Bu |
| nedenle kalan iplik miktarinin bir miktar pay birakarak ayarlanmasi daha uygundur. )
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)

(9. ADET SAYACI

Q (3) Sayag ekranina gegis yapmak igin sayac/hiz gegis digmesine @
¢ oILEKKE IT-100 basin.

(] Dikis sayacini segmek igin digmeye @ basin.

= _’ l_] + < Dikis sayaci IT-100'un Uretim hacmi yénetim fonksiyonu devrede
= _@ v degilken iplik kesme sayaci olarak veya uretim hacmi ydnetim

9999 // —_ e fonksiyonu devrede iken adet sayaci olarak galisir.

E ' Dikis sayaci iplik kesme sayaci olarak calisirken sayac¢ degeri, sa-
0.0 “@ ® ? B yag degeri ayar diigmeleri @ ve @ ile diizeltilebilir. Buna ilaveten

() 1 s sayagc degeri sayag sifirlama digmesine @ basilarak sifirlanabilir

(0).

Dikis sayaci adet sayaci olarak calisirken, saya¢ Uzerinde gosteri-
len deger Uretim hacmi yonetim fonksiyonu ile baglantili oldugun-
dan sayac deg@eri degistirilemez.

Dikis cesidi kayit ekraninda 6grenme modu altinda hedef tretim
hacmine ulasildiginda dikis ¢esidi kayit ekranindan cikildiktan son-
ra sayag hedef degerine ulasildiginda uyarisi verilir.

Adet sayaci ile ilgili daha fazla bilgi igin IT-100 Talimat Kilavuzuna
bakin.

(10. URETiIM DESTEK FONKSiYONU

Ayrintilar igin “IT-100 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.
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(11. ALT BESLEME MIKTARI EKRAN GORUNUMU

Alt besleme miktari izlenir ve bu deger panelde gorilir. Ekranda dogrudan ya da oranlh olarak goérulebilir.

H Dogrudan goriiniim

O oOOoOOoOOoOoOo O ALIKE 1T-100
ll + @1- + s . 4 Mok Ei %
9999 I
T il 12l 28
- - v w iy “'E“ﬁ

\ i
®

Dogrudan ekran gériniiminde, alttan besleme miktari ekran bélimiinde @ , alttan besleme miktari gorlir
ve ayarlanan miktar ise Ust blizgi miktari ekran béliminde @ goriliir. Digmeye @ basildigi zaman, oran
ekrani gérinimune geger.

B Oran ekran goriiniimii

o oOoOoOooOoo O ALK 1T-100
ll + @-ﬁ + A A& 4 No b g;
FER 99949
T ”T%‘Rmmagge 1) 7
- =B~ = dry | ™%

=
SNAEELY
®

Oran ekran gériniimiinde, alttan besleme miktari ekran kisminda @ 1,0 (sabit gériinim) gérlir, blizg
miktarinin alt besleme miktarina boliminden elde edilen deger ekran kisminda @ gorilir. Digmeye @
basildigi zaman, dogrudan ekrani gériinimune gecger.

(12. YENIDEN DiKi$ DUGMESI

Ayrintilar igin “IT-100 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.

(13. IGNE YUKARI/ASAGI TELAFi DUGMESI

Ayrintilar igin “IT-100 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.
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(14. MALZEME KENARI SENSORUNUN AGIK/KAPALI DUGMESI @ )

0\ + Malzeme kenari sensoriine @ basildi§i zaman, malzeme kenari
\xl =100 sensorunin ACIK/KAPALI konumu degisir.
(- - Istege bagli olarak temin edilebilen malzeme kenari sensorii galis-

ma paneline baglandi§i zaman, malzeme kenari sensérinin ACIK/
KAPALI digmesi aktif hale gelir.

* Malzeme kenari sensoérl belirlenirse, bu sensér malzeme kenarini
algiladigi zaman makine otomatik olarak durur ya da iplik keser.

=+
2.3,
_/4/ ( m Malzeme kenari sensoérii ve ¢galisma paneli birlikte kulla- |

|||k§]

it
FT®E

=
[

l-lo\\o[g

- | Q nilirsa sensérle ilgili olarak Talimat Kilavuzunu dikkatle |
l okuyun. ,
(15. OTOMATIK IPLIK KESME DUGMESI & )
1 + Otomatik iplik kesme diigmesine @ basildi§i zaman, otomatik iplik
oBLBKKI IT-100 ) o
(. @ kesmenin ACIK/KAPALI konumu degisir.
_’ B » Bu digme, malzeme kenari sensoéri kullanildigi zaman dikis maki-
LT
E _@ lﬁ] + nesinin otomatik olarak iplik kesmesini saglar.
9999 // — (Dikis sonunda geri dikis saptanirsa, dikis sonunda geri dikis yapil-
L.t % diktan sonra iplik kesilir.)
0.0 @ P ?
1
— »
(16. OTOMATIK TEK iLMEK DUGMESI )
+ Tek adimda otomatik dikis digmesine @ basildi§i zaman, tek adim-
da otomatik dikisin ACIK/KAPALI konumu degisir.
- * Bu diigme, malzeme kenari sensoéru kullanildigi zaman, malzeme
- -+ kenari algilanana kadar dikis makinesinin otomatik olarak belirlenen
gﬁg hizda calismasini saglar.
Prr —
[
0.0 ?
() y
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(17. iPLIK KESIMINE iZIN VERMEME DUGMESI ® )

~

+ Iplik kesmeyi engelleme diigmesine @ basildigi zaman, iplik kes-

oBLBKKI IT-100
(. meyi dnlemenin ACIK/KAPALI konumu degisir.
= _, | I + * Bu d'%lg.me, iplik kesme fonksiyonunu gegici olarak devre digi birak-
4500 _@ mak igin kullanilir.
// — Bu digme, dikis makinesinin diger fonksiyonlarini etkilemez.
| % (Otomatik geri dikis (dikis sonu igin) tanimlanirsa, dikis makinesi
0.0 2% dikis sonunda otomatik geri dikis yapar.)
i & o o o
(- * Hem otomatik iplik kesme dugmesi @ hem de iplik kesilmesini
Onleyen digme @ tanimlanirsa, makine ipligi kesmez ama igne
yukari konumdayken durur.
(18. TUS KiLiDi FONKSiYON AYARI )

Programlanmis dikisi gesidinin yanlhislikla diizenlenmesini 6nlemek icin tus kilidi fonksiyonunu devreye almak
muimkuandir.

Tus kilidi fonksiyonu devreye alindiginda bir adimin ilmek sayisi, bizgi miktari dizenleme adiminin eklen-
mesi/silinmesi ve dikis ¢esidi islemi (kayit, kopyalama ve silme) devreden gikarilir. Buna ilaveten iglemlerin
dizenlenmesi (A, B, C ve D) de devreden ¢ikarilir.

Tus kilidi fonksiyonunun ayarlanmasi ile ilgili bilgi igin IT-100 Talimat Kilavuzuna bakin.
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(19. BILGI

Bilgi kisminda gesitli veriler ayarlanabilir ve kontrol edilebilir.
Bilgi kisminda operatdr seviyesi ve bakim personeli seviyeleri vardir.

((1) Operator seviyesinde bilgi)

- JLIKE T-100
I .
T > 7] =
= S &/

6 <Bilgi diigmesi>

1. Guicl ACIK konuma getirin.
2. Bilgi ekrani gérinimiine gegmek igin digmeye @ basin.

Dﬂt:):]t::}:}t:} o ""' fT-100
@

7

L=

Iy
T.E : @

it

L SWpeeres

© Dikis ortak verileri
@ Dikis yonetim bilgileri
©® Zaman ayari

FDO
&9 (1 H+]

1) Dikis ortak verileri

oY [ HH]

© ve O Biizgiyl diizenli hale getirme fonksiyonu uygulanir.
O ve O Blizgliyl diizenli hale getirme adimi uygulanir.

@ ve O Biizgi diizenli hale getirme ofset ayari uygulanir.
@ ve O Adim motoru baslangig konumu ayari yapilir.

O ve O Adim ayarinda kalan ilmek sayisi belirlenir.

® Ayar tamamlanir.

® Model verilerinde ayna etkisi fonksiyonu uygulanir.
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[ilgili fonksiyonlara ait agiklama]
1. Bulzguyu duzenli hale getirme fonksiyonu ayari
Duzenli hale getirmede ACIK/KAPALI ayari (adimlar arasinda blzg, sorunsuz olarak degisir) fonksiyonu

uygulanir.
Duzenli hale getirme fonksiyonu ekranda ACIK ............... ﬁ gorulur.
Duzenli hale getirme fonksiyonu ekranda KAPALI ........... % gorulur.

2. Bulzgu dikisini dizenli hale getirme ayari
Bu fonksiyon dizenli hale getirme islemi yapilirken ilmek basina Ust besleme adim degisimi miktarini
ayarlamak icin kullanilir.
Ayar arahgi 0,0 ile 8,0 [mm] arasindadir.

3. Bizguyu dizenli hale getirmede ofset ayari
Duzenli hale getirirken, 1. ilmegin ofseti belirlenir. Ayar araligi O ile 9 arasindadir.

Ayar degeri 1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. ilmegi girmek iginoran | 10% | 11% | 12% | 14% | 17% | 20% | 25% | 33% | 50%

* Ofset “0” olarak ayarlanirsa, diizgtin hale getirme fonksiyonu ¢alismaz.

* “llmegi girmek igin oran”, adimlar arasindaki biizgi miktari farki oranidir.

* [kinci ilmekten itibaren st besleme adimi, blizglyi diizenli hale getirme adimi ayar fonksiyonu ile ayar-
lanmig st besleme degisimi miktari kadar degisir.

4. Adim motorunun basglangi¢ konumu ayari
Adim motoru baslangi¢ konumu telafisi, yapilan blizgl miktarini belirler.
Ayar arahdi —-2,5 ile 2,5 [mm] arasindadir.

[ gigar !
| A Motor diizgiin ¢caligsmayabilir. Motor sadece bakim teknisyeni tarafindan ¢ahlistiriimahdir. |
\

5. Adimdaki kalan ilmek sayisi fonksiyonu
Bu fonksiyon, 6nceden ayarlanan ilmek sayisina karsin o an dikiimekte olan adimda kalan ilmek sayisini
ekranda gosterir.
Bu fonksiyon kullanilirken, dikis makinesinin her durusunda ekran gériinimu guncellenir (6gretme modu
harig).

u"—{ii:-'..

Kalan ilmek ekran goérinimdi fonksiyonu ACIK ............... i gorundar.
FEN

Kalan ilmek ekran goérinimi fonksiyonu KAPALI ........... gj}n gorundr.
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6. Model verilerinde ayna fonksiyonu
Daha 6nce kaydedilen modelde ayna (verileri ters gevirme) islemi uygulanir.

?
D@Dégé:“: é wJLIKI T-100

X
SWOB

© ve O Ayna islemi yapilacak olan model belirlenir.
O ve O Ayna isleminde referans olacak kol belirlenir.

Sol koldan sag§ kola ayna iglemi........... l]j gOruldr.
Sag koldan sol kola ayna islemi........... Ij] goraldr.
@ Ayna islemi iptal edilir.
@ Ayna iglemi gergeklestirilir.
[ /Sickar
| Ayna islemi uygulanan model burada mevcut model olarak segilir.
\

7. Ayar tamamlanir
Ortak verilerin ayarlanmasi tamamlanir ve ekran gértiinima bilgi ekran goriiniimiine déner.

2) Dikis yonetim bilgileri
Ayrintilar igin “IT-100 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.

3) Zaman ayari
Ayrintilar igin “IT-100 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.
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((2) Fonksiyon ayarlari )

1) Fonksiyon ayar moduna nasil gegilir
Ayrintilar i¢in “IT-100 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.

2) Fonksiyon ayar listesi
Ayrintilar igin “IT-100 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.

3) iletisim modu

iletisim moduna giris prosediirii igin, IT-100 Talimat Kilavuzunda “Bakim personeli seviyesi igin bilgi” madde-
sine bakiniz.

Asagidaki konular iletisim modunda uygulanabilir.

1. Ortamdaki verilerin (EPD) tzerine yazdirlabilir ve dikis ¢esidine kaydedilebilir.

2. Dikis gesidi SU-1 ya da ortama yUklenebilir.

M iletisim ayari ekran goriiniimii

?

ONooooo é o
| | @ 2
+ DATA
T =] uT@ "]> N 7 é
e g EQE'@EI (i) /
J @[ =

PSP ——

indirme érnegi

Ornek) Ortamdaki 70 numarali parametre dosyasi, 10 numarali dikis gesidine indirilir.
@ Ortam kapagini agin ve USB flas bellek bu agikliga yerlestirin.

@ Veri segimi
EPD baslangigta segilir, cinkli EPF form verileri sadece DLU-5494 igin kullanilir.

@ lletisim ydnteminin segimi

iletisim yéntemi ayar ekrani gériiniimiine gegmek icin, iletisim ayarlari ekran gériiniimiinde @ lizerine
basin.
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M iletisim ayari ekran goriiniimii

D@DDC}DC}D o LK oo

ll 5 O an segili olan iletisim yon-
temi tersine video olarak

g6raldr.

of (NS
& OHH

PDOB

[isaretle ilgili agiklama]

©® :; : Ortamdan indirin

(2) : SU-1’den indirin

®

el 8B fem b

: Ortama yikleyin

O 3§ :SU-1eyikleyin

Ortamdan indirmeyi segmek igin @ zerine basin. Ardindan kabul etmek igin @ lzerine basin.

® Ortam dosya numarasini segmek

Ortam giris ekrani dosya numarasini goériintilemek igin, iletisim ayarlari ekran gériinimiinde @ Uzerine
basin.
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H Dosya No. girdi ekrani

'4 ? N
) (e e e s e JLIKE IT-100
== ;
T uc@56?89,.@/
:ﬁp01234: /@
Js i
Y
P>

Ortam dosya numarasini @ ile girin. Girilen dosya Numarasi > isaretinin i¢cinde goruldr. Numaraya, dos-

ya numarasi girildikten sonra @ ile onay verilir.

® Ozel model Numarasi belirlemek
Ozel model Numarasi belirlemek igin, iletisim ayarlari ekran gérinimiinde @ ve @ Uzerine basin.

M iletisim ayari ekran goriiniimii

(] OO é G
@ * DATA
o> 1y b 7
ey [QE&:':' (i) 7

i D@D;DEDD i]@ )

oJLIKE 1T-100

F®
&9 [HH

® Indirme islemi baslangici
Tam ayar islemleri tamamlandiktan sonra, indirme islemini baslatmak igin iletisim ayari ekran

gériinimiinde @ Uzerine basin.

—40 -



M iletisim devam ediyor ekran gériiniimii

oJLIKE 1T-100

D@DDDDDDD
1
. ) 7

S D@DDC}DDDD @ i

iletisim devam ediyor ekran gériiniminiin ardindan iletisim ayar ekrani gériiniimiine déniince iletisim ta-
mamlanmis olur.

g

&9 [HH

Yikleme 6rnegi

Ornek) 8 numarali dikis ¢esidi, ortamin 15 numarali parametre form dosyasi olarak y(klenir.
@ Ortam kapagini agin ve USB flas bellek bu agikliga yerlestirin.

@ Veri segimi
EPD baslangigta segilir, cinkii EPF form verileri sadece DLU-5494 igin kullanilir.

@ lletisim ydnteminin secimi
iletisim ydntemi ayar ekrani gériiniimiine gegmek icin, iletisim ayarlari ekran gériiniimiinde @ {izerine

basin.

[isaretle ilgili agiklama]
L -~}

@ : Ortamdan indirin
)

@ ; SU-1den indirin
=)

©® 3§ Ortama ylkleyin

O 3§ SU-1'e yikleyin

iletisim ayarlari ekran gériinimiinde @ (izerine basin ve ortama yiiklemeyi segtikten sonra onay vermek

icin @ Uzerine basin.

@ Ozel model numarasinin belirlenmesi
Ozel model numarasini belirlemek igin, iletisim ayarlari ekran gériinimiinde @ ve @ (izerine basin.

(® Ortam dosya numarasini segmek
Ortam girig ekrani dosya numarasini gériintilemek igin, iletisim ayarlari ekran gérinimiinde @ Uzerine
basin.

Ortam dosya numarasini girin. Girilen dosya Numarasi > isaretinin icinde gorullr.
Dosya numarasini girdikten sonra @ ile onay verin.

® Yukleme baglangici
Tam ayar islemleri tamamlandiktan sonra, yikleme islemini baglatmak icin iletisim ayari ekran
gériinimiinde @ Uzerine basin.
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M iletisim ayari ekran goriiniimii

¢

o cEiotoocdc
ll DATA
aRs orv HEO ST
’ EPD |||Q- I:('%?;I /
L e e,

iletisim devam ediyor ekran gériinimiiniin ardindan iletisim ayar ekrani gériiniimiine déniince iletisim ta-
mamlanmis olur.

[Ortam dosyasinin silinmesi]

Silmek istediginiz dosya numarasini ortam giris ekrani dosya numarasinda segctikten sonra @ digmesine
basin. Bu durumda ekran gériinimu silme islemine onay verme ekran gériinimuine geger.

B Silme islemi igin onay ekrani gériiniimii

:
Y7

i

Dﬂt:):]t::}:}t:}

TEP%

FDO

@ [ HH

@ (izerine basarsaniz silme iglemi yarida kalir. Ekran daha sonra dosya Numarasi girig ekrani gériinimiine
doner.
@ (izerine basarsaniz silme iglemi gergeklesir. Ekran daha sonra dosya Numarasi giris ekrani gériiniimiine
doner.
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((3) Dis ara yuz )

Dis ara yuz, galisma paneli ile bu ¢alisma panelinden farkli olan sistemi birbirine baglayan bélim demektir.
Kullanim ve detaylar i¢in Teknisyenin Kilavuzuna bakiniz.

1. Ortam giris yeri
Ortam giris yeri, calisma panelin sag tarafi bulunan kapak igine takilidir.
2. Ethernet portu
Ethernet konektorl, calisma panelinin sag tarafindan bulunan kapaga takihidir.
3. RS-232C noktasi
RS-232C konektor, ¢calisma panelinin arka tarafinda bulunan kauguk kapakgik icine yerlestirilmigtir.
4. Genel giris noktasi (Uretim kontrol diigmesi baglanti konektorii)
Genel giris konektori CN105, calisma panelinin arka tarafinda bulunan kablo ¢ikis kapagi icine yerlesti-
rilmigtir.

(20. HATA EKRANI GORUNUMU )

iki farkli tiir hata vardir, galigma panelinden gelenler ve SC- 922'den (kontrol kutusu) gelenler. Her
iki tiir hata da hata ekraninda ve zil ile uyar verir.

|
I
\

Prosediirlerdeki farkliliklardan étiir(i ki tiirlli panel ekran gériinimi vardir.

r B 1) Sifirlama dugmesine basin, hata ekranini sildikten sonra hatanin
A * % nedenini ortadan kaldirin.

| LEON ]

i " 2) Gucu KAPALI konuma getirdikten sonra hata nedenini ortadan
A kaldirin.

| LEON )
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((1) Hata kodu listesi (Paneldeki hata ekrani gérﬁnﬁmﬁ))

Bu cihazda asagidaki hata kodlari vardir. Bu hata kodlari fonksiyonu kilitler (ya da sinirlar) ve herhangi bir
problem ¢iktiginda haber verdigi i¢in sorun blyimeden ¢dzulir. Bizden servis talep ettiginiz zaman litfen
hata kodlarini bildirin.

numarasi goralar.

No. |Saptanan hatanin tanimi| Sorunun olasi nedenleri Kontrol edilecek noktalar
EOO0O | Veri sifirlamanin gergek- |+ Makine kafasi degistirildigi
lestiriimesi (Bu bir hata zaman.
degildir.) + Sifirlama islemi yapildigi
zaman.
E003 | Senkronizer konektoriin- |+ Dikis makinesi kafasi » Senkronizer konektériinde (CN33) gev-
de baglantisizlik senkronizerinden gelen sek baglanti ya da kopukluk olup olmadi-
E004 | Senkronizer alt konum konum saptama sinyali giril- | gini kontrol edin.
sensorii bozuk gedil(gl Z_amag- ‘. Senkronizer kabl ine kat
PR » Senkronizer bozuk ise. + Senkronizer kablosunun makine kafasi-
E005 g::gé?g'gg;&f’t konum na sikisarak kopup kopmadigini kontrol
edin.
» Kayis gevsek. » Kayis gerginligini kontrol edin.
* Makine kafasi uygun degil. |+ Makine kafasi ayarini kontrol edin.
» Motor kasnagi uygun degil. |+ Motor kasnagi ayarini kontrol edin.
EOO07 | Motorda asirn yiklenme |+ Makine kafasi kilitlenirse » Motor kasnagina iplik dolanip dolanma-
* Makine kafasinin garanti digini kontrol edin.
ettiginden ¢ok daha agir * Motor ¢ikis konektori (4P) baglantisinda
malzemeler dikiliyorsa. gevseme ya da kopukluk olup olmadigini
* Motor calismiyorsa kontrol edin.
» Motor ya da sirtici bozuk- |+ Motoru elle gevirirken herhangi bir tutuk-
sa. luk olup olmadigini kontrol edin.
EOO08 | Tanimlanmamis makine |« SC-922'yi desteklemeyen * 095 numarali fonksiyon ayarini kullana-
kafasi secilmis bir makine kafasi segilmis. rak makine kafasi segimini kontrol edin.
* PWR PCB’nin revizyonunu kontrol edin.
Rev. 01 ise PWR PCB'yi revizyon nu-
marasi Rev. 02 veya ustu olan bir PWR
PCB ile degistirin.
EO011 | Ortam takil degil. * Ortam takili degil. » Gucu KAPALI konuma getirip ortami
kontrol edin.
E012 | Okuma hatasi » Ortamdaki veriler okunami- |+ Gucl KAPALI konuma getirip ortami
yor. kontrol edin.
E013 | Yazdirma hatasi » Ortamdaki veriler yazdirila- |+ Gicl KAPALI konuma getirip ortami
miyor. kontrol edin.
E014 | Yazmaya karsi korumali |+ Ortam, yazdirmaya karsi » Glcl KAPALI konuma getirip ortami
korumali. kontrol edin.
E015 | Format hatasi » Formatlama yapilamiyor. » Gucu KAPALI konuma getirip ortami
kontrol edin.
E016 | Dis ortam kapasitesi dolu |+ Ortam kapasitesi yetersiz. |+ Glclu KAPALI konuma getirip ortami
kontrol edin.
E019 | Dosya ¢ok buiyik » Dosya ¢ok buyuk. » Gucl KAPALI konuma getirip ortami
kontrol edin.
E032 | Dosya donusim hatasi |+ Dosya donUstirilemiyor. » Gucl KAPALI konuma getirip ortami
kontrol edin.
E041 | Dikis kaydedici hatasi « Dikis kaydedici veri hatasi |+ Verilerde sorun olup olmadidini kontrol
halinde bu hata numarasi edin.
gOraldr.
E044 | Tarih ve zaman hatasi * Tarih ya da gunun saatiyle |+ Verilerde sorun olup olmadidini kontrol
ilgili islem/veri hatasi halinde | edin.
bu hata numarasi goralir.
E053 | Uretim destek fonksi- + Uretim destegi fonksiyonu
yonunun baglatildigina baslatildiktan ya da program
dair bildirim (Bu bir hata yukseltildikten sonra bu hata
degildir) numarasi gorulur.
E055 | Uretim yoénetimi hatasi + Uretim y6netimi, is yénetimi |+ Verilerde sorun olup olmadigini kontrol
veri hatasi halinde bu hata edin.
numarasi goralar.
E056 | is yonetimi hatasi * Veri hatasi halinde bu hata |+ Verilerde sorun olup olmadigini kontrol

edin.
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No. |Saptanan hatanin tanimi| Sorunun olasi nedenleri Kontrol edilecek noktalar

EO057 | Adim slresi izleme hata- |+ Adim sliresi izleme hatasi * Verilerde sorun olup olmadidini kontrol
sl halinde bu hata numarasi edin.

goraldar.

E065 | Ag aktarimi basarisiz * Verilerin ag tzerinden kisisel |+ Agda herhangi bir sorun olup olmadigini
bilgisayara gonderilememesi| kontrol edin.
halinde bu mesaj gorulur.

E067 | ID okunamadi * ID dosyasindaki verilerin * Verilerde sorun olup olmadidini kontrol
bozulmus olmasi halinde bu | edin.
mesaj gorulur.

E070 | Kayisin kaymasi » Makine kafasi kilitliyken. » Motoru elle gevirirken herhangi bir tutuk-

luk olup olmadigini kontrol edin.
» Kayis gevsek. » Kayis gerginligini kontrol edin.

EO071 | Motor ¢ikisi konektoriin- |+ Motor konektériinde baglan- |« Motor ¢ikis konektériinde gevsek bag-
de baglantisizlk tisizlik lanti ya da baglantisizlik olup olmadigini

kontrol edin.

E072 |iplik kesme hareketi sira- |+ E007 ile ayni « EOO7 ile ayni
sinda motorda agiri yik

E204 | USB yerlestirme » USB surtcu takihyken dikis |+ USB surlcuyu gikarin.
makinesi ¢alistirilirsa bu
mesaj gorulur.

E205 | ISS arabellekte kalan * ISS verilerinin yuklendigi ara |+ Veri ¢ikigl.

sUre uyarisi bellek dolmaya yakinsa bu
mesaj gorular.
Ara bellek doluyken dikis
makinesi surekli kullanilirsa,
kayitlar en eski veriden itiba-
ren silinmeye baslanir.

E220 | Yaglama uyarisi + Onceden belirlenen iimek « Belirtilen yerlere gres ilave edip sifirlayin.
sayisina ulasildigi zaman. (Ayrintilar icin makine kafasi verilerine

bakiniz.)

E221 | Yaglama hatasi + Onceden belirlenen ilmek « Belirtilen yerlere gres ilave edip sifirlayin.
sayisina ulasildigi ve dikis (Ayrintilar icin makine kafasi verilerine
dikilemedigi zaman. bakiniz.)

E302 | Disme saptama digmesi |+ Gug agik konumdayken dis- |« Glg salteri kapali konumdayken makine
hatasi (Emniyet digmesi | me algilayici digme girilmis | kafasinin devrilip devrilmedigini kontrol
calisiyorsa) olabilir. edin (dikis makinesinin ¢alismasi, giiven-

lik nedeniyle engellenir).

» Disme algilayici digme kablosunun
kopuk olup olmadigini kontrol edin.

» Dusme algilayici digme kolunun bir yere
sikisip sikismadigini kontrol edin.

» EGim algilayici digme kolunun makine
tablasina yeterince temas edip etmedigi-
ni kontrol edin. (Masada bir gukur vardir
veya cubuk yatagin montaj yeri gok
uzaktir.)

* Makine kafasi devriime * Makine kafasi devrilme detektoérinin
detektorinin konektori konektoriinde (CN48) gevseme ya da
] ctkmis. kopukluk konroll yapin.
(Iplik kesici bigak sens6- |+ Iplik kesici bigak konumu * Iplik kesme sensoérinin konumu
ra) hatall. + Dikis makinesinde iplik kesici yoksa, 74
numarali fonksiyon ayarini O (sifir) olarak
girin.

E303 | Yarim daire plaka sensor |+ Yarim daire plaka sensor * Makine kafasinin makine tipi ayarina
hatasi sinyali saptanamiyor. uygun olup olmadigini kontrol edin.

» Motor kodlayici konektdr baglantisinin
kopmus olup olmadigini kontrol edin.

E499 | Basitlestiriimis program |+ Komut parametresi verileri |« llgili basitlestiriimis programi yeniden
verileri hatasi belirtilen araligin diginda. girin.

* Basitlestiriimis programi etkisiz olarak
dizenleyin.

E703 | Calisma paneli, olmasi « iletisim baglangicinda, galig- |+ Calisma panelini, dogru dikis makinesi

gerekenden farkl bir dikis
makinesine bagh. (Dikis
makinesi modeli hatasi)

ma paneli ve dikis makinesi
modeli uyumsuz.

modeline baglayin.

— 45—




No.

Saptanan hatanin tanimi

Sorunun olasi nedenleri

Kontrol edilecek noktalar

E704

Sistem versiyonunda

« Sistem versiyonu, iletisim

« Sistem versiyonunu, galisma panelinde

uyusmazlik baslangicindaki dogru versi- | kullanilabilen versiyon olarak yeniden
yondan farkli. yazdirin.
E730 | Kodlayici hatasi * Motor sinyali uygun sekilde |+ Motor sinyal konektorti (CN30) baglan-

E731

Motor delik sensori hata-
sl

girilmiyorsa.

tilarinda gevseklik ya da kopukluk olup
olmadigdini kontrol edin.

» Motor sinyal kablosunun makine kafasi-
na sikisarak kopup kopmadigini kontrol
edin.

E733

Motor donis yoni ters

* Motor 500 sti/min ya da
daha hizli degerde ve belirti-
len yéne zit ydnde ¢aligirsa
bu hata meydana gelir.

* Makine kafasinin makine tipi ayarina
uygun olup olmadigini kontrol edin.

« Ana mil motor kodlayici kablosunun
hatali baglanip baglanmadigini kontrol
edin.

+ Ana mil motor gui¢ besleme kablosunun
hatali baglanip baglanmadigini kontrol
edin.

E799 |iplik kesme igsleminde + iplik kesme kontrolii islemi, |+ Kurulmus olan makine kafasinin segilen
zaman asimi onceden belirlenen stire makine kafasi tipinden farkli olup olmadi-
icinde (U¢ saniyede) tamam-| gini kontrol edin.
lanmiyor. * Motor kasnagi ¢capinin (etkin ¢ap) ayarla-
ra uygun olup olmadigini kontrol edin.
» Kayisin gevsek olup olmadigini kontrol
edin.
E808 | Solenoid'te kisa devre » Solenoid gucindn voltaji » Makine kafasi kablosunun kasnak kapa-

normale dénmuyor.

g1 ya da benzeri bir yere sikigip sikisma-
digini kontrol edin.

E809

Tutma hareketi hatasi

» Solenoid, tutma hareketine
gecmiyor.

+ Solenoitte asiri 1Isinma olup olmadigini
kontrol edin (CTL devre karti grubu Dev-
re bozulur.)

E810

Solenoid akiminda anor-
mal durum

« Solenoid'de kisa devre.

« Solenoid direnci

E811

Anormal voltaj

» Garanti edilenden yuksek
voltaj verilmis olabilir.

* 100V spesifikasyonuna
sahip olan SC-922 modele
200V verilmis.

* JA: 120V elektrik paneline
220V uygulanmis.

» CE: 230V elektrik paneline
400V uygulanmis.

» Uygulanan voltajin voltaj anma degerin-
den + (art1) %10 ya da daha fazla olup
olmadigini kontrol edin.

* 100V/200V gegis konektérinin hatali
ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.

Yukaridaki durumlarda, GUC devre karti

bozulmustur.

» Garanti edilenden disuk
voltaj verilirse.

» 200V spesifikasyonuna
sahip olan SC-922 modele
100V verilmis.

* JA: 220V elektrik paneline
120V uygulanmis.

* Asiri voltaj uygulamasi
nedeniyle i¢ devre bozulmus
olabilir.

+ Gerilimin anma degerinden - (eksi) %10
ya da daha dusuk olup olmadigini kont-
rol edin.

» 100V/200V gegis konektodrinin hatali
ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.

+ Sigorta ya da canlandiran direncin bozuk
olup olmadigini kontrol edin.

E906

Calisma paneli iletisim
hatasi

» Calisma paneli kablosu bag-
Il degil

» Calisma paneli bozuk.

» Calisma paneli konektériinde (CN38)
gevseme ya da baglanti sorunu olup
olmadigini kontrol edin.

» Calisma paneli kablosunun kopuk olup
olmadigini kontrol edin, ¢linkii kablo
makine kafasina sikismis olabilir.

E924

Motor surlcUsu hatasi

* Motor slruclsu bozulmus.

E942

Arizall EEPROM

+ EEPROM Uuzerine veri yaz-
dirilamiyor.

» Gucu KAPALI konuma getirin.
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