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(1. VORWORT )

Angaben zu Einrichtung oder Handhabung des Modells DLU-5494N-7 (1-Nadel-Steppstichmaschine mit
Unter- und veranderlichem Obertransport und automatischem Fadenabschneider) entnehmen Sie bitte der
Bedienungsanleitung des Modells DLU-5494N-7.

Einzelheiten zur Handhabung der Modelle SC-922 (Nahmaschinen-Steuergerat) und IT-100 entnehmen Sie
bitte den betreffenden Bedienungsanleitungen.

(2. EINRICHTUNG )

Das Modell SC-922 kann als unabhangiger Schaltkasten mit einem Maschinenkopf mit Direktantriebsmotor
verwendet werden. Durch Anbau an die Motoreinheit kann es auch mit einem Maschinenkopf mit Riemenan-
trieb verwendet werden.

Installieren Sie den Schaltkasten gemafR den nachstehenden Anweisungen an der Motoreinheit.

((1) Installieren der Motoreinheit )

Installieren Sie die Motoreinheit mit den im Lieferum-
fang der Einheit enthaltenen Befestigungsschrauben
R\ } (Einh.) am Tisch.

[®) ! \:.; Bringen Sie dabei die im Lieferumfang der Einheit

o enthaltenen Muttern und Konvexscheiben gemaf
der Abbildung an, um die Motoreinheit sicher am
nog Tisch zu befestigen.

1) Die im Lieferumfang der Einheit enthaltenen drei

O Schrauben @ in die Motoraufhangungs-Schrau-
benbohrungen im Tisch einpressen und festzie-
hen.

2) Die Muttern @ mit Konvexscheibe @ und Feder-
scheibe @ provisorisch auf der Seite anziehen,
auf der die zwei Schrauben angebracht sind.

3) Die Motoreinheit an die provisorisch angezogene
Unterlegscheibe hangen, dann Konvexscheibe
@ , Federscheibe @ und Mutter @ an der ande-
ren Schraube auf der entgegengesetzten Seite
anbringen.

4) Die jeweiligen Muttern @ nach der Einstellung
der Montageposition des Motors fest anziehen.




((2) Installieren des Schaltkastens )

1) Die mit der Einheit gelieferte Halterung @ mit
vier mitgelieferten Schrauben (M5 x 10) befesti-
gen, wie in der Abbildung gezeigt.

2) Die im Lieferumfang der Motoreinheit enthaltenen
vier Schrauben @ |6sen, dann die Schrauben @
anziehen, nachdem die Schaltkasteneinheit @
an die Schrauben gehangt worden ist, und die
Schaltkasteneinheit @ befestigen.

1) Der Riemenabstand zwischen der Nahmaschi-
nenriemenscheibe und der Motorriemenscheibe
muss parallel sein.

2) Die Riemenspannung ist durch Drehen der Span-

ca. 15 mm/9,8 N nungseinstellmuttern @ zur Héhenverstellung

des Motors so einzustellen, dass der Riemen um
etwa 15 mm/9,8N nachgibt, wenn er in der Mitte
2 der Riemenspanne mit der Hand eingedrtickt

AN A AN wird,

Falls der Riemen zu locker ist, hat dies Lauf-

schwankungen bei Betrieb mit geringer oder

mittlerer Geschwindigkeit und eine ungenaue

Nadelstoppposition zur Folge.




((4) Einstellen der Riemenscheibenabdeckung )

1) Die Riemenscheibenabdeckung @ nach der Ein-

stellung der Riemenspannung so einstellen, dass
die Abstande @ und @ zwischen dem Riemen
© und der Riemenscheibenabdeckung @ gleich
sind.

2) Nach Abschluss der Einstellung die Schrauben

@ auf der Seite der Riemenscheibenabdeckung
@ anziehen, und die Riemenscheibenabdeckung
@ sicher befestigen, damit sie nicht verrutscht.



((5) Installation und Einstellung des Schutzstifts und des Riemenfangbligels )

WARNUNG :

wissert haben, dass der Motor stillsteht.

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, fangen Sie erst
dann mit der folgenden Arbeit an, nachdem Sie die Stromversorgung ausgeschaltet und sich verge-

weniger

Einstellposition fiir Schutzstift

9\

@:%3 mm oder weniger

F—

Einstellposition fiir Riemenfangbiigel

1)

Montageloch fiir Schutzstift

Den Schutzstift @ mit der im Lieferumfang der
Einheit enthaltenen Schraube @ und Unterleg-
scheibe @ im Montageloch € der Motor-Rie-
menscheibenabdeckung @ befestigen.
Einstellung des Schutzstifts und des Riemen-
fangbligels

Die Position des Schutzstifts @ und des Rie-
menfangbugels @ gemaR der linken Abbildung
einstellen.

a) Einstellen des Schutzstifts

Die Schraube @ I6sen und so einstellen,
dass sich der Schutzstift @ an der in der lin-
ken Abbildung gezeigten Position befindet.
Einstellen des Riemenfangbiigels

Die Schraube @ I6sen und so einstellen,
dass sich der Riemenfangbtigel @ an der in
der linken Abbildung gezeigten Position befin-
det.

Falls der Schutzstift @ nicht richtig eingestellt
wird, besteht die Gefahr, dass lhre Finger in
dem Spalt zwischen der Riemenscheibe @
und dem Riemen @ eingeklemmt und verletzt
werden.

Falls der Riemenfangbiigel @ nicht richtig
eingestellt wird, besteht die Gefahr, dass

der Riemen @ abrutscht und die Sicherheit
gefahrdet.

Nach der Einstellung die Schrauben @ und

@ zur Sicherung des Schutzstifts @ und des
Riemenfangbiigels @ fest anziehen, um zu
verhiten, dass diese Teile sich durch Vibrationen
lockern.

Vor der Inbetriebnahme der Nahmaschine si-
cherstellen, dass der Schutzstift @ und der Rie-
menfangbugel @ nicht mit der Riemenscheibe
@ und dem Riemen @ in Beriihrung kommen.



((6) AnschlieRen der kabel )

WARNUNG :
* Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren
Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten

gewartet haben.
e * Um Beschéadigung des Gerétes durch Betriebsstérungen und falsche Spezifikationen zu vermei-
A den, achten Sie auf korrekten Anschluf der Kabel.
* Um Verletzungen durch Betriebsstérungen zu vermeiden, sichern Sie die Steckverbinder unbedingt
mit der Verriegelung.
 Einzelheiten zur Handhabung der jeweiligen Vorrichtung entnehmen Sie bitte der beiliegenden
Betriebsanleitung, bevor Sie die Vorrichtung benutzen.

Die folgenden Anschlisse sind am SC-922 vorhanden. Schliefen Sie die vom Maschinenkopf kommenden
Kabel an den entsprechenden Stellen an, um die am Maschinenkopf angebrachten Vorrichtungen funktions-
fahig zu machen.
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© CN30 Motorsignal-Steckverbinder @ CN48 Sicherheitsschalter (Standard) : Wird die N&h-
@ CN33 Nadelstangen-Positionsdetektor (+5-V-Typ): maschine geneigt, ohne die Stromversorgung
Dient zur Erkennung der Nadelstangenposition. auszuschalten, wird der Betrieb der Nahmaschi-
© CN36 Maschinenkopfmagnet: Magnetspulen fiir Fa- ne gesperrt, um Gefahren vorzubeugen.
denabschneiden, Rickwartsnahen, Riickwarts- Optionstaste : Durch Umschalten der internen
transport-Schnellschalter vorhanden. Funktion mit dieser Taste kann die Eingabefunk-
O CN37 NahfuBliftungsmagnet (nur fir automatische tion geadndert werden.
NahfuBliftung) ® CN51 Erweiterungs-Ein-/Ausgangsanschluss.
@ CN38 Bedienungstafel : Verschiedene Nahvorgénge ® CN55 LED-Lampe (+5-V-Typ): Die LED-Lampe kann
kénnen programmiert werden. optional angeschlossen werden. (Siehe "Bedie-
@ CN39 Standmaschinenpedal : JUKI Standard PK70 nungsanleitung fur SC-922" fiir die Methode zur
usw. Die Nahmaschine kann mit externen Signa- Einstellung der Lichtmenge.)
len gesteuert werden. ® CN58 Obertransportbetrag-Nullpunktdetektor
@ CN41 Schrittmotor: Wird nur mit DLU-5494N-7 verwen- (+5-V-Typ): Dieser Detektor erkennt den Null-
det. punkt des Obertransportbetrags.
@O CN43 Nadelstangen-Positionsdetektor (+12-V-Typ) : Erweiterungs-Eingangsanschluss (fir Sensor-
Dient zur Erkennung der Nadelstangenposition. eingang usw.)
© CN44 Handschalter: Anderer Handschalter auBer Nah- @ CN59 Erweiterungs-Ausgangsanschluss (fiir Magnet-
richtungsumschalter. ventilausgang)



offnen.

1) Die Kabel @ des Fadenabschneidermagneten,
des Rickwartsnahmagneten usw., das Positi-
onsgeberkabel @ , das Kabel @ der IT-Tafel,
das Kabel @ des Bedienungstafeldisplays, das
Obertransporterkennungskabel @ und das Mo-
torsteuerkabel @ durch die Offnung @ unter den
Tisch fiihren.

Die Schraube @ an der Abdeckung @ mit einem
Schraubenzieher I6sen, um die Abdeckung @ zu

3) Das vom Maschinenkopf kommende

14P-Kabel @ an den Steckverbinder
O (CN36) anschlielen.

Wenn die optionale AK-Vorrichtung
angebracht wird, den von der AK-Vor-
richtung kommenden 2P-Steckver-
binder @ an den Steckverbinder @®
(CN37) anschliel3en.

Den vom Detektor kommenden
Steckverbinder @ in den Steckverbin-
der @ (CN33) einflhren.

Den vom Motor kommenden
9P-Steckverbinder @ an den Steck-
verbinder ® (CN30) der Platine
anschlielen.

Das von der Bedienungsdisplaytafel kommende 14P-Kabel @ zum Nebentafel-Verbindungskabel (Einh.)
® (40148262) fiihren, und das erstere in den Steckverbinder @® (CN44) einstecken.

Das 4P-Obertransporterkennungskabel @ zum Nullpunktdetektor-Verbindungskabel (Einh.) ®
(40148267) fihren, und das erstere in den Steckverbinder ® (CN58) einstecken.

Das vom Schrittmotor kommende 6P-Kabel @ zum Schrittmotor-Verbindungskabel (Einh.) ® (40148268)
fuhren, und das erstere in den Steckverbinder @ (CN41) einstecken.

RN ..
|‘ Vorsicht Wenn die AK-Vorrichtung angebracht ist, muB ihr Benutzungsstatus nach Uberpriifung der Einstel- }
| 9 lung der Auto-Lifter-Funktion. (Siehe "Bedienungsanleitung fiir SC-922".) )



[AnschlieRen des Steckverbinders fiir die Bedienungstafel]

4) Der Steckverbinder fir die Bedienungstafel wird
mitgeliefert. Den Stecker & unter Berticksichti-
gung der Ausrichtung an den Steckverbinder @
(CN38) der Leiterplatte anschlieen. Nach dem
Anschlu® den Stecker einwandfrei verriegeln.

-~ Schalten Sie die Stromversorgung |

[ Vorsicht
| @ aus, bevor Sie den Steckverbinder |
| anschlieBen. )

[Anschluss des Pedals an eine Maschine fiir Standarbeit]

5) Um die Pedaleinheit mit der Nahmaschine fur
Standarbeit zu benutzen, den PK70-Steckverbin-
der @ in den Steckverbinder @ (CN39 : 12P) an
der Platine einfiihren.

[ &  Schalten Sie die Stromversorgung |

Vorsicht
| @ aus, bevor Sie den Steckverbinder |
| anschlieRen. )

Da alle Stecker richtungsorientiert sind, muB beim AnschlieRen auf ihre vorschriftsmaBige Ausnch \

~  tung geachtet werden. (Stecker mit Verriegelung miissen bis zum Einrasten eingefiihrt werden.) Die |

l \J

Ndhmaschine ist erst dann betriebsbereit, wenn alle Stecker korrekt angeschlossen worden sind. |
AuBerdem besteht die Gefahr, daB Fehlermeldungen oder dergleichen auftreten, und daB Nahma-
schine und Schaltkasten beschadigt werden.

I
)

6) Nach dem Einflhren des Steckers alle Kabel
mit dem an der Seite des Kastens befindlichen
Kabelbinder @ biindeln.

1. Befestigen Sie den Kabelbinder @) |

gemalR dem Montageverfahren. |
Vorsichty 2. Lésen Sie den Stecker zum Entfer- |
nen aus der Kabelklemme, wihrend |
Sie den Haken des Kabelbinders &) |
hineindriicken. ,

Ziehen €& =

Haken niederdriickeng;w‘@i
7

Haken
niederdriicken
und Band
herausschieben.

Driicken —




@@ -

[Nur fiur CE-spezifikationen]

7) Die Abdeckung @ schlieen und durch Anziehen
der Schraube @ mit einem Schraubenzieher
befestigen.

[ 7. Achten Sie darauf, dass das Kabel |

Vorsicht
| @ nicht unter der Abdeckung @ einge- |
\ klemmt wird. )

8) Den 4P-Steckverbinder @ an den Steckverbin-
der @ auf der Seite des Kastens anschliefken.

9) Das Motorausgangskabel @ des Netzschalters
an den Steckverbinder & anschlieRen.

Das Motorausgangskabel €) an den Steckverbinder
€ an der Seite des Kastens anschlieRen.

CE 10 230V

n
u }AC 220V-240V

Griin/Gelb
(Massekabel)

Installieren des Netzschalters

Das Stromversorgungskabel an den Netzschalter
anschlielRen.

[CE-Spezifikationen]

Einphasenstrom 230 V :

Stromversorgungskabel : blau, braun und griin/gelb
(Massekabel)



10) Sicherstellen, da® der Netzschalter ausgeschal-
tet ist, und dann das vom Netzschalter kommen-
de Netzkabel an eine Netzsteckdose anschlie-
Ren.

1. Das obere Ende des Stromversor-
gungskabels ist je nach Bestim-
mungsland oder Versorgungsspan-
nung unterschiedlich. Uberpriifen
Sie bei der Installation des Schal-

N ters noch einmal die Versorgungs-
@ spannung und die Spannungsanga-
be am Schaltkasten.

2. Verwenden Sie unbedingt einen
Netzstecker @ , der dem Sicher-
heitsstandard entspricht.

3. SchlieBen Sie unbedingt den Erdlei- |
ter (griin/gelb) an. ]

o — — — — — — — — — — — —
— — — — — — — — — — —

((7) Montieren der verbindungsstange )

WARNUNG:

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren
Sie die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5
Minuten gewartet haben.

1) Die Verbindungsstange @ mit der Mutter @ im
Montageloch @ des Pedalhebels @ befestigen.

2) Durch die Montage der Verbindungsstange @
im Montageloch @ wird der Pedalweg verlan-
gert, wodurch die Pedalbedienung bei mittlerer
Geschwindigkeit leichter wird.




((8) Installiren der Betriebsanzeigetarel )

1) Die Betriebsanzeigetafel @ mit der Schraube @
und der Unterlegscheibe @ in der Gewindeboh-
rung @ auf der Riickseite des Maschinenarms
befestigen.

2) Die Betriebsanzeigetafel @ so an der obenge-
nannten Stelle anbringen, daf} sie parallel zur
Bettoberflache liegt und nicht mit dem unteren
Teil des Maschinenarms in Beriihrung kommt.

((9) Gebrauchsweise der Bedienungsdisplaytafel )

* Betriebsanzeigetafel

[ L

© Teilkrduseltaste

* Diese Taste dient zum Umschalten des Teilkrauselprozesses.

@ Anzeigeleuchten der TeilkrauselprozeRschritte
* Diese Leuchten zeigen den gegenwartigen Zustand der TeilkrduselprozeRschritte an.

Indicator lamp (LED)

(Anmerkung)

Teilkrauselprozef3schritt

O------LED ist erleuchtet.

@® LED ist erloschen.

0000 OO0 r»

000000 ew

00000 ee:o

O N O~ IWIN|-

® O 000 e ee:”o

O, O Teilkrauselmuster-Anzeigeleuchten unter der Wechselnahbetriebsart

« Wenn das Teilkrauselmuster 3> oder 3 unter der Wechselnéhbetriebsart gewahlt wird, leuchtet die

Anzeigeleuchte @ auf. Wenn das Teilkrauselmuster 2> oder %> unter der obengenannten Be triebs-

art gewahlt wird, leuchtet die Anzeigeleuchte @ auf.
* Wenn die Maschine nicht unter der Wechselndhbetriebsart betrieben wird, sind beide Anzeigeleuch-

ten @ und @ erloschen.

—-10 -




((10) Einstellen der Untertransportteilungsanzeige )

Falls die Anzeige der Untertransportteilung nicht mit der Skala auf dem Einstellknopf tGbereinstimmt, fiihren

Sie die folgende Einstellung durch.

1)

Die Skala des Untertransportteilungs-Ein-
stellknopfes auf "0" einstellen.

Den Stellwiderstand VR1 @ rechts auf der Riick-
seite der Bedienungsdisplaytafel drehen, um

die Untertransportanzeige auf den Minimalwert
einzustellen.

Die Skala des Untertransportteilungs-Ein-
stellknopfes auf "5" einstellen.

Den Stellwiderstand VR2 @ rechts auf der Riick-
seite der Bedienungsdisplaytafel drehen, um die
Untertransportanzeige auf "5,0" einzustellen.

(3. INSTALLIEREN DER BEDIENUNGSTAFEL

WARNUNG :

bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

Um mogliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

Typ A (Typenschild TYPE A0*) R

-11 -

Die Bedienungstafel @ mit der im Lieferumfang
enthaltenen Schraube @ ,Unterlegscheibe ©
und Zahnscheibe @ am Maschinenkopf befesti-
gen.

Das Loch ® der Halterung @ als Montageloch
der Bedienungstafel verwenden.



(4. GEBRAUCHSWEISE DER BEDIENUNGSTAFEL

((1) Bezeichnung und Funktion der teile )

®
Y

A\ LTS

nl

///=//

RAA S8
_ A
A
\\ —/ A
() (5 €/ (0]

@ Nahwiederholungstaste @ Taste fiir Aktivierung/Deaktivierung des automa-
@® Einlerntaste tischen Fadenabschneiders
©® Nadel-Hoch/Tief-Kompensationstaste @ Fadenabschneidsperrentaste
O Display-Umschalttaste ® Hintergrundbeleuchtungstaste
@ Taste fiir Aktivierung/Deaktivierung von Rick- ® Riickstelltaste
wartsnahen am Nahtanfang ® Informationstaste
@ Taste fiir Aktivierung/Deaktivierung von Rick- ® Plustaste
wartsndhen am Nahtende ® Minustaste
@ Stoffkantensensortaste ® Zahler-/Geschwindigkeitsumschalttaste
@ Ein-Schuss-Nahautomatiktaste ® Universal-Funktionstasten
® Betriebsanzeigelampe
Schalter Beschreibung
@ | Nahwiederholungs- I Diese Taste dient zum Fortsetzen des Nahvorgangs ab dem Zwi-
taste l schenschritt nach dem Auswechseln des Spulenfadens, wenn der
Spulenfaden wahrend des Programmnahschritts aufgebraucht wurde.
@ |Einlerntaste Mit dieser Taste wird die Stichzahleinstellung auf den Wert der tat-
T sachlich genahten Stichzahl eingestellt.
© | Nadel-Hoch/Tief-Kom- Diese Taste dient zur Durchfiihrung von Nadel-Hoch/Tief-Kompensa-
pensationstaste __93_“ tionsstichen.
(Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen und Ein-Stich-Kompensations-
nahen kann mit der Funktionseinstellung Nr. 22 umgeschaltet wer-
den.)
O | Display-Umschalttas- Diese Taste dient zum Umschalten des Bildschirms.
te L 9
@ | Taste fiir Aktivierung/ Diese Taste dient zum Ein- und Ausschalten von automatischem
Deaktivierung von Vl Ruckwartsndhen am Nahtanfang.
Rickwartsnahen am * Diese Taste kann nicht mit einer Nahmaschine verwendet werden,
Nahtanfang die nicht mit einer Vorrichtung fir automatisches Riickwartsnahen
ausgestattet ist.
@ | Taste fiir Aktivierung/ Diese Taste dient zum Ein- und Ausschalten von automatischem
Deaktivierung von N Ruckwartsndhen am Nahtende.
Ruckwartsndhen am * Diese Taste kann nicht mit einer Nahmaschine verwendet werden,
Nahtende die nicht mit einer Vorrichtung fiir automatisches Ruckwartsnahen
ausgestattet ist.
@ | Stoffkantensensortas- Damit wahlen Sie Aktivierung/Deaktivierung des Stoffkantensensors
te @ fur den Fall, dass die Nahmaschine mit einem Stoffkantensensor
(Kante) ausgestattet ist.
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Schalter

Beschreibung

Ein-Schuss-Nahauto-
matiktaste

Wenn diese Taste gedriickt wird, lauft die Nahmaschine automatisch
weiter, bis der Stoffkantensensor die Stoffkante erfasst oder die ein-
gestellte Stichzahl erreicht wird.

Taste fur Aktivierung/
Deaktivierung des
automatischen Faden-
abschneiders

¥@

Diese Taste dient zum automatischen Abschneiden des Fadens,

wenn der Stoffkantensensor die Stoffkante erfasst, oder bis die einge-

stellte Stichzahl erreicht wird.

*Diese Taste kann nicht mit einer Nahmaschine verwendet werden,
die nicht mit einer Vorrichtung flr automatisches Fadenabschneiden
ausgestattet ist.

Fadenabschneidsper-
rentaste

&

Diese Taste sperrt sdmtliche Fadenabschneidevorgange.

* Diese Taste kann nicht mit einer Nahmaschine verwendet werden,
die nicht mit einer Vorrichtung fir automatisches Fadenabschneiden
ausgestattet ist.

Hintergrundbeleuch-
tungstaste

”

N

Diese Taste dient zum Umschalten der Hintergrundbeleuchtung des
LCD zwischen EIN und AUS.

Ruckstelltaste

Mit dieser Taste wird der Wert des Spulenfadenzahlers oder Nahvor-
gangszahlers auf den Einstellwert gesetzt. Diese Taste ist nach dem
Fadenabschneiden funktionsfahig.

Informationstaste

(KN

Diese Taste dient zum Umschalten des Bildschirms zwischen dem
Informationsfunktionsbildschirm (Allgemein-Nahdatenmodus, Funk-
tionseinstellmodus, Kommunikationsmodus, Versionsanzeige usw.)
und dem normalen Nahbetriebsbildschirm.

Diese Taste ist nach dem Fadenabschneiden funktionsfahig.

Plustaste

Diese Taste dient zum Erhdhen des Einstellwerts des Spulenfaden-
zahlers bzw. des Werkstlickzahlers zum Zeitpunkt der Einstellung.
Bitte beachten Sie, dass diese Taste nach dem Fadenabschneiden
funktionsfahig ist.

Minustaste

Diese Taste dient zum Verringern des Einstellwerts des Spulenfaden-
zahlers bzw. des Werkstlickzahlers zum Zeitpunkt der Einstellung.
Bitte beachten Sie, dass diese Taste nach dem Fadenabschneiden
funktionsfahig ist.

Zahler-/Geschwindig-
keitsumschalttaste

Diese Taste dient zum Umschalten der Anzeige zwischen der Zahle-
ranzeige und der Maximalnahgeschwindigkeits-Begrenzungsanzeige.

Universal-Funktions-
tasten

Diese Tasten haben unterschiedliche Funktionen je nach dem Bild-
schirm.

Betriebsanzeigelampe

Leuchtet auf, wenn der Netzschalter eingeschaltet wird.

((2) Einstelln des Kontrasts des Bedienungstafeldisplays )

. N\
Leichter 4~y Schatten

1) Dricken Sie die Raste des Teils @der Kabelaus-
lassabdeckung @ auf der Riickselte der Bedie-
nungstafel @ in Richtungderg der Pfeilmarkie-
rung, und nehmen Sie die Abdeckung ab.

2) Drehen Sie den Helligkeitsregler @ des LCD-Mo-
nitors, um die Helligkeit (Kontrast) des LCD-Mo-
nitors einzustellen.

( 1. Um eine Beschidigung der Bedie- \
| nungstafei zu vermeiden, sollten Sie |
| = die Platinenschaltungen und die An- |
| @ schlussklemme nicht beriihren. |
| 2. Unterlassen Sie das Zerlegen der Be- |
| dienungstafel, um ihre Beschadigung |
| zu vermeiden. ]
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((3) Produktionssteuerschalter-Anschlussbuchse )

1) Driicken Sie die Raste des Tells @) der Kabe-
lauslassabdeckung @ auf der Riickseite der
Bedlenungstafel @ in Richtung der Pfeilmarkie-
rung, und nehmen Sie die Abdeckung ab.

2) SchlieRen Sie den optionalen Relaiskabelstecker
an CN105 @ der Produktionssteuerschalter-An-
schlussbuchse an.

l m Bereiten Sie den Schalter auf Wunsch \
| @ des Kunden vor, oder wenden Sie sich an |
\ die JUKI-Geschiftsstelle. )

Optionales Relaiskabel A (Einh.)

JUKI-Teile-Nr.40008168
321

[poc] [ A e

CN105 e —————
+5V] 1

H — )

GND{ 3

((4) USB-Anschluss )

(@ Bei der Handhabung von USB-Geréaten zu beachtende Vorsichtsmafnahmen

Lassen Sie das USB-Gerat oder das USB-Kabel nicht am USB-Anschluss angeschlossen, wahrend die

Nahmaschine in Betrieb ist. Die Maschinenvibrationen konnen den Anschlussteil beschadigen, was zu

Verlust der im USB-Gerat gespeicherten Daten oder Beschadigung des USB-Gerats oder der Nahma-

schine fiihren kann.

Unterlassen Sie das AnschlieRen/Abtrennen eines USB-Gerats, wahrend ein Programm oder Nahdaten

gelesen/geschrieben werden.

Dies konnte eine Datenbeschadigung oder Funktionsstérung verursachen.

Wenn der Speicherplatz eines USB-Gerats partitioniert ist, ist nur eine Partition zuganglich.

Manche Arten von USB-Gerat werden von dieser Nahmaschine eventuell nicht korrekt erkannt.

JUKI leistet keine Kompensation fir den Verlust von auf dem USB-Gerat gespeicherten Daten, der durch

den Gebrauch mit dieser Nahmaschine verursacht wird.

USB-Spezifikationen

Konform mit dem Standard USB 1.1

Unterstiitztes Format_ FAT 32

Stromverbrauch Der Nennstromverbrauch der verwendbaren USB-Gerate betragt maximal 500
mA.
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(‘5. BILDSCHIRMLISTE

(1) Liste der Grundbildschirme )

Der Begruungsbildschirm wird unmittelbar nach dem Einschalten der Stromversorgung angezeigt.

oJLIKE 1T-100

ll
..l..lK' IT Series
T Intelligent Sewing Sysiem // =

i

Unmittelbar nach dem Begrif3ungsbildschirm erscheint der Einstellbildschirm fir die Musterwahl.
Mit jedem Driicken der Taste andert sich der Bildschm.

D@DDC}DC}D ()

i

»

=

D@DDDDDD (-]

l Musterbearbeitungsbildschirm
Schrittbearbeitung des Musters wird durchgefihrt.

] g O
ull o | >l ko) 47

=
=

0

=]

0

0

0

0

0

0 &8
U |HY
S®

@ T

i

H Bildschirm zur Einstellung der Riegelnaht-Stichzahl
Hier wird die Einstellung der Stichzahl fiir Rickwartsnahen durchgefiihrt.

- e Y e | o § o § s | o O o JLIKI T-100
” @ + + + + 'F—Ei'a
T Sijocsooso 80

l Musterfunktionsbildschirm
Dient zum Registrieren, Kopieren oder Léschen von Mustern.

- e Y e | o § e § s | e O oALIKE 1T-100
I . M v
T . » Lo (2] B
i o N@ Eﬂ) et :
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B Arbeitsverwaltungsbildschirm
Auf diesem Bildschirm kénnen die Inhalte der auf die Produktionsunterstiitzungsfunktion bezogenen Anzeige
und der durch Betéatigen der Tasten aufgerufenen Anzeigen eingestellt oder geadndert werden.

-
D@DDC}DC}D o "' 00
i D @
s R S .
T - 123456789 ABCDEFG- 0 7
v e D E o, /4 =
NI =
No. din
T ® (i
ke (] @D Y G S 1
enn die Produktionsunterstiitzungsfunktion unter dem Informationsmodus aktiviert wir onnen
Wenn die Produkti terstiit funkti ter dem Informati dus aktiviert wird, ko
| die entsprechenden Bildschirme der Produktionsunterstiitzungsfunktion vom Arbeitsverwaltungs- |
W'chng bildschirm aus mithilfe der Bildschirmumschalttaste [f$8l angezeigt werden. Einzelheiten dazu
)
| finden Sie unter "lI-2-2. Anzeigen auf dem Bildschirm fiir die Produktionsunterstiitzungsfunktion™ |
er Bedienungsanleitung fiir IT-
der Bedi leit fiir IT-100.

((2) Liste der Popup-Fenster)

B Popup-Fenster fiir Musterschritteinfiigung/-l6schung
Dient zum Einfligen/Léschen von Schritten.

Dﬂt:):]t::}:}t:} B

@

7

S D@DDDDDDD i

J

FPO
&9 (1 H+]

B Popup-Fenster fiir Musterregistrierung
Dient zur Auswahl des zu registrierenden Musters.

(:] oOoooOoo o MKl e

I
i

T.:I\ > 0 mleDIE
U

DUDC}C}DC}D -]

F®

B Popup-Fenster fiir Musterkopieren
Dient zur Auswahl des Musters flir die Kopierquelle oder das Kopierziel.

J

oJLIKE 1T-100

Dﬂt:):]t::}:}t:} ()

I
+ 5
T.!I\ _>-’®> 7] =

DUDC}CJ(:JCJCJ (-

I&
G

i
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B Popup-Fenster fiir Musterl6schung
Dient zur Auswahl des zu I6schenden Musters.

Dﬂt:):]t::}:}t:} o LK T

ll
T.:I\ v 29y

.
— =/

DUDC}C}DC}D |

F®
&9 [1H+]

((3) Sonstige Bildschirme )

B Musterregistrierbildschirm

Wenn die Taste DETERMINE auf dem ,Popup-Fenster flr Musterregistrierung” von (2) Liste der Po-

pup-Fenster gedriickt wird, erscheint dieser Bildschirm.
Auf diesem Bildschirm werden Registrierung und Bearbeitung des Musters durchgefiihrt.

oJLIKE 1T-100
J @??GD?NTD
i >
T H?IEH]L 7] =l
= - St S+ -
A D@DDDD:}DD
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((4) Bildschirmwechsel )

Musterbearbeitungsbildschirm

C)C)C)C]C)C)C) o i
.

Popup-Fenster fiir Musterschritteinfiigung/-léschung

2 5@
- el 5

Dﬂ:)(:m(:t:t:) o

der Riegelnaht-Stichzahl

If
[
Bildschirm zur Einstellung
8]

Musterfunktionsbildschirm

D@C}DDDC}D o i

Popup-Fenster fiir Musterloschung

o] Tls 28

«ILIKCE [T-100

@DDC}DDDD
EMEE[ > :]

D@DC}GGDD =

TOOB

Popup-Fenster fiir Musterkopieren

[
[
R

jo] oOoOcoOoOoo o o
o+ V + +
IMEEA >+ » ]
C)(:IDC)CID —

TOOB

Popup-Fenster fiir Musterregistrierung

oOMMlloccoooo o Jux rwe

e
ﬂn&[am |

D@DGGDDD@

TOOB

Musterregistrierbildschirm

Bildschirm fiir die
y Produktionsunterstiitzungsfunktion

[
[
R

DHC)C)C]C)C)C) o

T o ¥

.-! W?ﬁﬂmmL

g

Sr= T+
D@DDDDC}D =

«IL3KK0 1T-100
0 ®

C)C)C)C]C)C)C) o
-

00:09] 3 - C‘Jﬁ e
. I23456?89ABDDEFG
kY LG a1
--m VY ':l‘_'u fi=)
[’ @D oo oooo o
( [Eis)

L =y
[ =g

TOOB

@f@@b
NS
@ (OHH
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(6. NAHMUSTER-BEDIENUNGSVERFAHREN )

((1) Nahmuster-Auswahlverfahren )

Bis zu 16 Muster kdnnen als Nahmuster gespeichert werden.

) oALIKE 1T-100
E
9999 I
2 @ )5
0.0 \@

Nehmen Sie Musterdnderungen mit den Musteranderungstasten @ und @ vor.
Eine Musteranderung kann nicht nur auf dem Schrittbearbeitungsbildschirm, sondern auch auf dem Einstell-
bildschirm der Rickwartsnahen-Stichzahl oder dem Musterfunktionsbildschirm durchgefuhrt werden.

((2) Néhmuster-Bearbeitungsverfahren)

Dricken Sie die Taste , um den Musterbearbeitungsbildschirm aufzurufen.

79 9°9

g @%%ﬂ??éé? £
N 5
T vaal]] |19 7 E
N —;— E!_.EI . ‘,n234,:|}_|-.] % ‘ :
A D@DDDD:}D@ D 1@

© und @ Mit diesen Tasten wird die Stichzahl fiir den ausgewahlten Schritt eingestellt.
(Einstellbereich: 0 bis 500 Stiche)

‘ Tordoht Wenn 0 als Stichzahl registriert wird, erfolgt keine automatische Aktualisierung des Schritts nach \
U Stichzahl. Eine manuelle Schrittumschaltung kann mit dem im Klemmbackenteil des Maschinenk- |
| opfes befindlichen Kréuselschritt-Umschalter durchgefiihrt werden. ]

@ und O Mit diesen Tasten wird der Krauselbetrag fiir den ausgewahlten Schritt eingestellt.
(Einstellbereich: 0,0 bis 8,0 mm)
@ und O Mit diesen Tasten kann der ausgewahlte Schritt verschoben werden.
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Musterbeispiel Schritt 3 Das Bearbeitungsverfah-

20 Stiche/3,5 mm ren wird als Beispiel in dem
Muster auf der linken Seite
gezeigt.

Schritt 2 Schritt 4
10 Stiche/3,0 mm 18 Stiche/3,0 mm

Krauselbetrag %
[Schritt 1]

1) Vergewissern Sie sich, dass Schritt 1 ausgewahlt ist, und stellen Sie die Stichzahl mit den Tasten @ und
@ auf 10 ein.

2) Stellen Sie den Krauselbetrag mit den Tasten @ und @ auf 2,0 ein.

3) Wahlen Sie den nachsten Bearbeitungsschritt mit den Tasten @ und @ .

Schritt 1

10 Stiche/2,0 mm
Stichzahl

Il Nach der Bearbeitung von Schritt 1

«JLIKE IT-100
(]
d| =
T i) Jrils
=@ L
i — Ay
[Schritt 2]

4) Vergewissern Sie sich, dass Schritt 2 ausgewanhlt ist, und stellen Sie die Stichzahl mit den Tasten @ und
@ auf 10 ein.

5) Stellen Sie den Krauselbetrag mit den Tasten @ und @ auf 3,0 ein.

6) Wahlen Sie den nachsten Bearbeitungsschritt mit den Tasten @ und @ .

Il Nach der Bearbeitung von Schritt 2

- oJLIKE 1T-100
99499 //

=
=

it
®@®

oY [ HH]

= %)
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[Schritt 3]

7) Vergewissern Sie sich, dass Schritt 3 ausgewahlt ist, und stellen Sie die Stichzahl mit den Tasten @ und
@ auf 20 ein.

8) Stellen Sie den Krauselbetrag mit den Tasten @ und @ auf 3,5 ein.

9) Wahlen Sie den nachsten Bearbeitungsschritt mit den Tasten @ und @ .

l Nach der Bearbeitung von Schritt 3

e ?°¢
(5 é} oo é é wJLIKCE 17100

=h

i
4
I
SROB®
Q
“_

fiY

b=
=

[Schritt 4]

10) Vergewissern Sie sich, dass Schritt 4 ausgewahlt ist, und stellen Sie die Stichzahl mit den Tasten @ und
@ auf 18 ein.
11) Stellen Sie den Krauselbetrag mit den Tasten @ und @ auf 3,0 ein.

H Nach der Bearbeitung von Schritt 4

- oJLIKE T-100
a2
9999 I
- 7| =]
0.0

D@Hmm@ @
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((3) Einlernmodus )

Mit Hilfe des Einlernmodus ist es moglich, die Stichzahl der Schritte eines Programms durch tatsachliches
Nahen der gewlnschten Stichzahl einzugeben.

Driicken Sie die Taste , um den Musterbearbeitungsbildschirm aufzurufen.

? e
D@é:}@ggé ) ALK 1T-100

ll * TR T
o] e 7l
- - - = dy | ™0

1)
2)

3)

4)

5)

6)

\0 <Einlerntaste>

Driicken Sie auf dem Musterbearbeitungsbildschirm die Einlerntaste @ zur Wahl des Einlernmodus.
Die Anzeige im Stichzahl-Eingabefeld andert sich zu T . Dadurch wird angezeigt, dass sich die Nahma-

schine im Einlernmodus befindet.

Dricken Sie das Pedal nach vorn nieder, um den Nahvorgang auszufiihren, bis der letzte Stich des
Schritts erreicht ist. (Vorsicht: Die Stichzahl wird nicht durch Drehen des Handrads oder mit der Na-
del-hoch/tief-Kompensationstaste eingegeben.)

Stellen Sie das Pedal wieder auf seine Neutralstellung zurtick, um die Ndhmaschine anzuhalten und die
genahte Stichzahl anzuzeigen.

Die Stichzahl kann durch Driicken der Tasten @ und @ im Stoppzustand der Ndhmaschine korrigiert
werden.

Gehen Sie mit Hilfe der Taste @ zum nachsten Schritt Uber, oder fiihren Sie Fadenabschneiden mit der
Nahmaschine aus. Damit ist die Eingabe der Stichzahl fur Schritt 1 abgeschlossen.

((4) Auswahlen des zu nahenden Armels)

Ein Nahmuster weist die Daten fiir den linken und rechten Armel auf.

Driicken Sie die Taste , um den Musterbearbeitungsbildschirm aufzurufen.

- ALK 1T-100

a2
go9g I
= e

Auf dem Musterbearbeitungsbildschirm kann mit den Armelwahltasten @ und @ zwischen den Daten fiir den
linken und rechten Armel umgeschaltet werden.

[IIL wird bei Wahl des linken Armels angezeigt.

Rm wird bei Wahl des rechten Armels angezeigt.

F/g\
|‘ Vorsichty  Wenn "Ohne Referenz" in der Datenerzeugungsreferenz des Musterregisters gewihlt wird, wird das
\ 9 Armelauswahl-Piktogramm nicht angezeigt. ]



((5) Auswahlen von Wechselnéhen)

Bei Wahl der Wechselnahfunktion schaltet die Nahmaschine beim Durchfliihren von Fadenabschneiden nach
dem Nahen des einen Armels automatisch auf das Nahen des anderen Armels um.

Driicken Sie die Taste , um den Musterbearbeitungsbildschirm aufzurufen.

?

O (:]C][:]é)[:](:] ) JLIKE T-100 )
& =
9999
7

[=1
L=

e
@®

S ] l

Mit den Wechselndhen-Wahltasten @ und @ kann zwischen EIN/AUS der Wechselnahfunktion umgeschal-
tet werden.

&9 [HH

Wenn die Wechselndhfunktion eingeschaltet ist, wird m angezeigt.

Wenn die Wechselnahfunktion ausgeschaltet ist, wird €][* angezeigt.

RN
|‘ Vorsicht - Wenn "Ohne Referenz" in der Datenerzeugungsreferenz des Musterregisters gewéhlt wird, wird das \l
( 9 Armelauswahl-Piktogramm nicht angezeigt. ]
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((6) Einfiigen und Léschen von Schritten)

Falls bei der Musterbearbeitung ein fehlender oder lberfliissiger Schritt festgestellt wird, kann eine Schrit-
teinfligung oder -Idschung durchgefiihrt werden.
Driicken Sie die Taste , um den Musterbearbeitungsbildschirm aufzurufen.

P9

oJLIKE 1T-100

@-
9?99 I
2 @ 5
D.ﬂ@

U
&

B Popup-Fenster fiir Schritteinfligung/-ldschung

?

D@DDC}DC}D é wALEKCH [Tr00

ll +
T | 5] I Sem T //
®

]
0%,

S

[Gemeinsame Operation]

1) Verschieben Sie den Schritt mit Hilfe der Schrittwahltasten @ und @ zu der Position, an der Sie die Ein-
fligung bzw. Léschung vornehmen wollen.

2) Driicken Sie die Schrittbearbeitungstaste @ , um das Popup-Fenster fiir Schritteinfligung/-léschung an-
zuzeigen.

3) Falls Sie das Popup-Fenster fir Schritteinfligung/-ldschung versehentlich aufgerufen oder eine falsche
Einfligungs-/Léschposition gewahlt haben, driicken Sie die Léschtaste @ .

[Bei Einfiigung]

4) Wenn die Schritteinfligungstaste @ gedriickt wird, wird die Schritteinfligung ausgeflhrt.
Ein neuer Schritt wird an der ausgewabhlten Position eingefligt. Die Schritte, die sich an der ausgewahlten
Position oder dahinter befinden, werden jeweils nach hinten verschoben.

[Bei Loschung]
5) Wenn die Schrittloschtaste @ gedrickt wird, wird die Schrittldschung ausgefiihrt.
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((7) Bedienungsverfahren fur Riickwartsnahen-Stichzahl )

[Nahmusterdiagramm)]

@o AUS | EIN | Aus | EIN

Nahmuster

_——— = ——————
—_——— e —C— —

@9 AUS | AUS | EIN | EIN

[Bedienungsverfahren]

Driicken Sie die Taste , um den Einstellbildschirm der Rickwartsndhen-Stichzahl aufzurufen.

oJLIKE 1T-100

| 0

fiY

FLOB

b=
=

N &

E
A

— =/

0

1. Nehmen Sie die Anderung der Stichzahl mit den Tasten @ und @ zur Einstellung der Stichzahl fiir A bis
D vor.
(Verfugbarer Stichzahlbereich : 0 bis 99 Stiche)

2. Driicken Sie die Taste @ zur Wahl von Riickwéartsndhen am N&hanfang.
N W
$ |

Keine Riickwartsndhen Doppelriickwéartsndhen
Einstellung am Nahanfang am Nahanfang

3. Driicken Sie dieTaste @ zur Wahl von Rickwartsndhen am Nahende.
— - N— M
4 |

Keine Riickwartsnidhen Doppelriickwartsniahen
Einstellung am Nahende am Nahende
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(7. MUSTERFUNKTIONEN )

Arbeiten, wie das Erzeugen, Kopieren oder Loschen eines Nahmusters, kdnnen auf dem Nahmuster-Funkti-

onsbildschirm durchgefiihrt werden.

((1) Loschen eines Néhmusters)

Driicken Sie die Taste , um den Musterbearbeitungsbildschirm aufzurufen.

N @DDC}C}DD (;J "

T l/l 5909 /8 I
SN > By = 7|

m 00 i

;@fgggggg

Driicken Sie die Nahmuster-Registriertaste @ auf dem Nahmuster-Funktionsbildschirm.

|‘ Vorsichty  Wenn die Information fiir alle Muster registriert wird, erscheint das Popup-Fenster fiir Musterregist- \
( 9 rierung nicht. )

B Popup-Fenster fiir Musterregistrierung

, P 9
O Dé:}é:](: é wILIKCH 1T-100
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T.:I\ > 6
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- DUD ooaoo i
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@@
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A und O Mit diesen Tasten wird das zu registrierende Muster ausgewahlt.
O und @ Mit diesen Tasten wird die Datenerzeugungsreferenz bei der Mustererzeugung ausgewahlt.

Die folgenden Referenzen kdnnen gewahlt werden.

Linke Referenz [IIL , Rechte Referenz F{m, Ohne Referenz m

@ Dies ist die Loschtaste. Sie dient zum Zurlickschalten auf den Musterfunktionsbildschirm.
@ Dies ist die Festlegungstaste. Sie dient zum Umschalten auf den Musterregistrierbildschirm.

-
(=]
=3
&0,
o
=
=
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H Musterregistrierbildschirm

ALIKE 1T-100
%
7

i

AN

© und O Mit diesen Tasten wird die Stichzahl des Schritts eingestellt.

© und @ Mit diesen Tasten wird der Krauselbetrag fiir den Schritt eingestellt.

@ und @ Mit diesen Tasten wird der Schritt verschoben.

@ Ein Schritt wird in den ausgewahlten Schritt eingefligt.

@ Der ausgewahlte Schritt wird geldscht.

© Die Registrierung wird aufgehoben, und es wird auf den Musterfunktionsbildschirm zuriickgeschaltet.

@ Die Registrierung der eingestellten Daten wird festgelegt. Dabei werden die nach links oder rechts inver-
tierten Daten automatisch fiir den Armel der entgegengesetzten Seite registriert.

[Einlernmodus]
Der Einlernmodus kann auf dem Musterregistrierbildschirm verwendet werden.

e
@+?GDG (:J

4 No. b

na 1]

P el i

"Ui‘ @ié@@@@@ i@
\0 <Einlerntaste>

1. Drlicken Sie die Einlerntaste @ auf dem Musterregistrierbildschirm, um den Einlernmodus zu wéahlen.

EJ’
T difh //
®

2. Die Anzeige im Stichzahl-Eingabefeld andert sich zu T . Dadurch wird angezeigt, dass sich die Nah-

maschine im Einlernmodus befindet.

3. Dricken Sie das Pedal nach vorn nieder, um den Nahvorgang auszufiihren, bis der letzte Stich des
Schritts erreicht ist.
(Vorsicht: Die Stichzahl wird nicht durch Drehen des Handrads oder mit der Nadel-hoch/tief-Kompensati-
onstaste eingegeben.)

4. Stellen Sie das Pedal wieder auf seine Neutralstellung zuriick, um die Nahmaschine anzuhalten und die
genahte Stichzahl anzuzeigen.

5. Die Stichzahl kann durch Driicken der Tasten @ und @ im Stoppzustand der Nahmaschine korrigiert
werden.

6. Gehen Sie mit Hilfe der Taste @ zum nachsten Schritt tiber, oder fihren Sie Fadenabschneiden mit der
Nahmaschine aus. Damit ist die Eingabe der Stichzahl fur Schritt 1 abgeschlossen.
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((2) Kopieren eines Néhmusters)

Driicken Sie die Taste , um den Musterbearbeitungsbildschirm aufzurufen.

oJLIKE 1T-100
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Vorsichty  Wenn die Information fiir alle Muster registriert wird, erscheint das Popup-Fenster fiir Musterregist-

[
I‘ 9 rierung nicht.

B Popup-Fenster fiir Musterkopieren

? 2 9
O m(:] é} O é oo wJLIKI T-100

g %
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ey ——— i
1 —
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© und O Mit diesen Tasten wird das Muster der Kopierquelle ausgewahlt.
© und @ Mit diesen Tasten wird das Muster des Kopierziels ausgewahlt.
@ Dient zum Abbrechen des Kopiervorgangs.

@ Dient zum Ausflihren des Kopiervorgangs.

=
o
=3
&0,
o
=
=
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((3) Loschen eines Nahmusters )

Dricken Sie die Taste , um den Musterbearbeitungsbildschirm aufzurufen.

) P e e e s e B JLIKE T-100
D E Eeacs
T ~o 99‘19 // =
N“Pz e By S

ol == jul)

RN
|‘ @ Wenn nur ein registriertes Muster vorhanden ist, erscheint das Popup-Fenster fiir Musterléschung \|
nicht.
| [

B Popup-Fenster fiir Musterl6schung

* ?
m codbooo & ke

/ : Bl & &
>Vl IE

@DDEDDDE —

FRDOB

© und @ Mit diesen Tasten wird das zu Iéschende Muster ausgewahilt.
@ Dient zum Abbrechen der Léschung.
O Dient zum Ausfiihren der Léschung.
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(8. VERWENDUNG DES SPULENFADENZAHLERS )

Die von der Nahmaschine genahte Stichzahl wird erkannt. Die erkannte Stichzahl wird vom voreingestellten
Zahlerwert heruntergezahlt (in Einheiten der mit der Funktionseinstellung Nr. 7 "Einheit der Spulenfaden-Ab-
wartszahlung" voreingestellten Stichzahl). Wenn der Zahlerwert vom positiven zum negativen Wert wech-
selt (...— 1 — 0 — -1), ertdont der Summer (3 Satze von zwei aufeinander folgenden Signalténen), und die
Meldung wird im Popup-Fenster angezeigt, um den Bediener darauf aufmerksam zu machen, dass die Spule
gewechselt werden muss.

(3] 1) Driicken Sie die Zahler-/Geschwindigkeitsumschalttaste @ ,

) um auf den Zahlerbildschirm umzuschalten. Dricken Sie die
Taste @ , um den Spulenfadenzahler zu wahlen. Driicken Sie
dann die Zahler-Ruickstelltaste @ , um die Spulenfadenzahle-
ranzeige auf den anfanglichen Einstellwert zurtiickzusetzen (der

oJLBKKE IT-100

_ﬁ

+
A
[~

w@ 0-Jo

Fa?
|
9999 / Einstellwert bei der Lieferung ist "0").
- l< 5 ) — — — — — — — — — — —————————— —_
m”" ' 7 [ 735 Der Spulenfadenzahler kann nicht wihrend des Nih- |
0.0 @ o 75, A vorgangs zuriickgestellt werden. In diesem Fall muss |
O 1 4 - o | der Fadenabschneider einmal betétigt werden. ]

2) Geben Sie den Anfangswert mit den Zahlerwert-Einstelltasten
O und @ ein.
Die in der nachstehenden Tabelle angegebenen Anfangswerte
gelten fur die Situation, in der die Spule so bewickelt ist, dass das
© pasze sy Stiftloch in der AuRenseite der Spulenkapsel gemaR der Abbildung

co o coono

O auf der linken Seite verdeckt ist.

Anfangswert auf dem
Spulenfadenzihler als Referenz

Fadenspannungskonstante 100 %

Lange des auf die Spule
gewickelten Fadens

36m 1200 (Stichlange : 3 mm)

@) [F22222d Verwendetes Garn Spulenfadenzahler-Anzeige

Polyester- Spinnfa-
sergarn #50

Baumwollgarn #50 31m 1000 (Stichlange : 3 mm)

* Der Spulenfadenzahler wird von der Stoffdicke und der Nah-
geschwindigkeit beeinflusst. Daher sollte der Anfangswert des
Spulenfadenzahlers gemal den Betriebsbedingungen eingestellt
werden.
3) Starten Sie die Nahmaschine, nachdem der Anfangswert ordnungsgemaf angegeben worden ist.
4) Sobald ein negativer Wert auf dem Zahler angezeigt wird, der Summer dreimal ertont und die Popup-An-
zeige erscheint, muss der Spulenfadenvorrat erneuert werden.

Spulenfadenwechsel-Warnmeldung

] 5) Nachdem der Spulenfaden ordnungsgemaf erneuert worden
" ist, driicken Sie die Zahler-Rickstelltaste €@ , um den Wert
§ * % des Spulenfadenzahlers auf den Anfangswert zuriickzusetzen.

Starten Sie nun die Nahmaschine neu.

6) Falls der Restbetrag des Spulenfadens GibermaRig groR ist oder der Spulenfadenvorrat zur Neige geht,
devor der Spulenfadenzahler einen negativen Wert anzeigt, muss der Anfangswert durch Driicken der
Zahlerwert-Einstelltasten @ und @ entsprechend korrlgiert werden.

Falls der Spulenfaden-Restbetrag ibermafig grof} ist.....Den Anfangswert mit Hilfe der Taste "+" erh6-
hen.

Falls der Spulenfaden-Restbetrag unzureichend ist.......... Den Anfangswert mit Hilfe der Taste
ringern.

ver-

( Tordioht Der Fadenrestbetrag kann abhéngig davon, wie der Faden auf die Spule gewickelt wird, und je nach \
| U der Stoffdicke unterschiedlich sein. Es ist daher besser, den Fadenrestbetrag mit einer geringen |
‘_ Toleranz einzustellen.



(9. WERKSTUCKZAHLER

)

(3]
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Driicken Sie die Zahler-/Geschwindigkeitsumschalttaste @ , um
auf den Zahlerbildschirm umzuschalten.

Driicken Sie die Taste @ , um den Nahvorgangszahler zu wahlen.
Der Nahvorgangszahler fungiert als Fadenabschneidevorgangs-
zahler fur den Fall, dass die Produktionsvolumen-Verwaltungs-
funktion des Modells IT-100 deaktiviert ist, oder als Stlickzahlz&h-
ler fr den Fall, dass die Produktionsvolumen-Verwaltungsfunktion
aktiviert ist.

Wenn der Nahvorgangszahler als Fadenabschneidevorgangs-
zahler fungiert, kann der Zahlerwert mithilfe der Zahlerwert-Ein-
stelltasten @ und @ korrigiert werden. Dariiber hinaus wird der
Zahlerwert durch Driicken der Zahler-Riickstelltaste @ auf Null (0)
zurlckgesetzt.

Wenn der Nahvorgangszahler als Stlickzahlzahler fungiert, kann
der Zahlerwert nicht geandert werden, da der auf dem Zahler
angezeigte Wert mit der Produktionsvolumen-Verwaltungsfunktion
gekoppelt ist.

Sobald die Produktions-Sollmenge unter dem Einlernmodus auf
dem Musterregistrierungsbildschirm erreicht wird, erscheint die
Meldung, wenn der Sollwert des Zahlers nach dem SchlieRen des
Musterregistrierungsbildschirms erreicht wird.

Einzelheiten zum Stilickzahlzahler finden Sie in der Bedienungsan-
leitung fiir IT-100.

(10. PRODUKTIONSUNTERSTUTZUNGSFUNKTION )

Siehe die "Bedienungsanleitung fur IT-100".
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(11. ANZEIGE DES UNTERTRANSPORTBETRAGS )

Die Beobachtung des Untertransportbetrags wird durchgefihrt, und der Wert wird auf der Tafel angezeigt.
Als Anzeigearten gibt es eine Direktanzeige und eine Verhaltnisanzeige.

M Direktanzeige

O e o ) e | | o | o I ) JLIKE T-100
ll + @+ + & a 4 NhoF g&
T M“mm.-,ﬂﬂu - @ 7) 5
U.ﬁ.. 21 % i %

Bei der Direktanzeige wird der Untertransportbetrag im Untertransportbetrag-Anzeigefeld @ , und der Ein-
stellwert im Oberkrauselbetrag-Anzeigefeld @ angezeigt. Durch Driicken der Taste @ wird auf die Verhalt-
nisanzeige umgeschaltet.

H Verhiltnisanzeige

D@DDC}DGD - wALIKE 1T-100
” M+ ¥ 2 & o 1._.;,—55
FER 99949
T ”T%‘Rmmagge 1 7
- =B~ - dry | "9
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SNAEELY

Bei der Verhaltnisanzeige erscheint 1,0 (Festwert) im Untertransportbetrag-Anzeigefeld @ , wahrend im
Oberkrauselbetrag-Anzeigefeld @ der Wert der Division des Oberkrauselbetrags durch den Untertransport-
betrag angezeigt wird. Durch Driicken der Taste @ wird auf die Direktanzeige umgeschaltet.

(12. NAHWIEDERHOLUNGSTASTE

Siehe die "Bedienungsanleitung fur IT-100".

(13. NADEL-HOCH / TIEF-KOMPENSATIONSTASTE

Siehe die "Bedienungsanleitung fur IT-100".
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(14. STOFFKANTENSENSOR-EIN/AUS-TASTE @ )

+ Durch Driicken des Stoffkantensensors @ erfolgt eine EIN/

\xllll(l T ] AUS-Umschaltung des Stoffkantensensors.
-100
(. @ * Wenn der gesondert erhéltliche Stoffkantensensor mit der Bedie-
' -8 nungstafel verbunden wird, ist die Stoffkantensensor-Ein/Aus-Taste
F %4 (+ e
4500 _@ funktionsfahig.
// -_— » Wird der Stoffkantensensor angegeben, bleibt die Nahmaschine
m”" ' automatisch stehen oder fiihrt Fadenabschneiden aus, wenn der
[ .
e 23, Sensor die Stoffkante erkennt.
TR (@) Sowsesmeeen___________ -
[ ~%~  Wenn der Stoffkantensensor mit der Bedienungstafel ge- 1
Vorgicht
| U koppeit wird, iesen Sie vor der Benutzung die Bedienungs- |
{ anleitung des Stoffkantensensors aufmerksam durch. ]
(1 5. TASTE FUR AUTOMATISCHES FADENABSCHNEIDEN & )
LILBRCE 1T-100 + Durch Driicken der Taste flr automatisches Fadenabschneiden @
O erfolgt eine EIN/AUS-Umschaltung fiir automatisches Fadenab-
5. schneiden.
=) | | +
g%g _@ /‘ * Dieser Schalter veranlasst die Nahmaschine, automatisch Faden-
// —_— abschneiden auszufiihren, wenn der Stoffkantensensor verwendet
P .
s | @ wird.
0.0 @ ® ? (Wenn Rickwartsnahen am Nahende angegeben wird, erfolgt
- 1 _y Fadenabschneiden nach der Ausfiihrung der Rlckwartsstiche am
b Nahende.)
(1 6. EIN-SCHUSS-NAHAUTOMATIK-TASTE )
+ Durch Driicken der Ein-Schuss-N&hautomatik-Taste @ erfolgt eine
EIN/AUS-Umschaltung fir Ein-Schuss-Nahautomatik.
-  Dieser Schalter veranlasst die Nahmaschine, bis zum Erkennen der
e + Stoffkante automatisch mit der angegebenen Geschwindigkeit zu
gﬁg nahen, wenn der Stoffkantensensor verwendet wird.
Lk —
=
0.0 7’
=) y
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(17. FADENABSCHNEIDSPERRTASTE & )

ILBECH 1T-100 « Durch Driicken der Fadenabschneidesperrtaste @ erfolgt eine EIN/
(. AUS-Umschaltung der Fadenabschneidesperre.
-8 * Diese Taste dient dazu, die Fadenabschneidefunktion voriiberge-
= Bd [+ . °
= _@ hend unwirksam zu machen.
// -_— Die ubrigen Funktionen der Nahmaschine werden durch diese Tas-
P . te ni .
presrrry e nicht beeinflusst.
0.0 i ? (Wenn automatische Rickwartsstiche (am Nahende) angegeben
(-] _y worden sind, fiihrt die Nahmaschine die automatischen Ruckwarts-
\0 stiche am Nahende aus.)
+ Falls sowohl die Taste fur automatisches Fadenabschneiden @
als auch die Fadenabschneidsperrtaste @ aktiviert wird, fihrt die
Maschine kein Fadenabschneiden aus, sondern bleibt mit hochge-
stellter Nadel stehen.
(18. TASTENSPERREN-FUNKTIONSEINSTELLUNG )

Um versehentliche Bearbeitung des programmierten Musters zu verhindern, kann die Tastensperrfunktion
aktiviert werden.

Nachdem die Tastensperrfunktion aktiviert worden ist, werden die Stichzahl eines Schritts, Einfligung/L6-
schung eines Bearbeitungsschritts des Krauselbetrags und der Musterbetrieb (Registrierung, Kopieren und
Léschung) deaktiviert. AuRerdem wird die Bearbeitung von Prozessen (A, B, C und D) ebenfalls deaktiviert.

Angaben zur Einstellung der Tastensperrfunktion finden Sie in der Bedienungsanleitung fur IT-100.
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(19. INFORMATION

Die Einstellung und Uberpriifung verschiedener Daten kann mit der Information durchgefiihrt werden.
Fir die Information gibt es die Bedienerstufe und die Wartungspersonalstufe.

((1) Informations-Bedienerstufe)

Il ﬁ?????ﬂfg u.lr:/:o

T WWRU}E'H”HHHHH — 2 7] [
& n234EEH

Ep— ® (1] @

0
S D@DDDDDD (: AA_J

6 <Informationstaste>

1. Schalten Sie die Stromversorgung ein.
2. Driicken Sie die Taste @ , um den Informationsbildschirm anzuzeigen.

Dﬂt:):]t::}:}t:} o ""' fT-100
@
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';.E e
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© Aligemeine Nahdaten
@ Nahverwaltungsinformationen
©® Zeiteinstellung

FDO

N

1) Aligemeine Nédhdaten

T
’l

7
k)

© und O Mit diesen Tasten wird die Krauselglattungsfunktion eingestellt.

© und O Mit diesen Tasten wird die Glattungskrauselteilung eingestellt.

@ und O Mit diesen Tasten wird der Glattungskrauselversatz eingestellt.

@ und O Mit diesen Tasten wird die Einstellung der Schrittmotor-Nullpunktposition durchgefihrt.
O und @ Mit diesen Tasten wird die restliche Stichzahl des Schritts eingestellt.

® Diese Taste dient zum Beenden der Einstellung.

® Diese Taste dient zur Durchflihrung der Musterdaten-Spiegelfunktion.

=)
@@

&9 [HH
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[Erlauterung der einzelnen Funktionen]

1. Einstellung der Krauselglattungsfunktion
Die EIN/AUS-Einstellung der Glattungsfunktion (weiche Umschaltung des Krauselns zwischen den
Schritten) wird durchgefihrt.

Glattungsfunktion EIN ........ ﬁ wird angezeigt.

Glattungsfunktion AUS ....... % wird angezeigt.

2. Einstellung der Glattungskrauselteilung
Diese Funktion dient der Einstellung des Betrags der Obertransport-Teilungsanderung pro Stich, wenn
Glattung ausgefuhrt wird.
Der Einstellbereich liegt zwischen 0,0 und 8,0 [mm].

3. Einstellung des Glattungskrauselversatzes
Bei der Durchfuhrung der Glattung wird der Versatz des 1. Stichs eingestellt. Der Einstellbereich liegt
zwischen 0 und 9.

Einstellwert 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Verhaltnis zur Eingabe
des 1. Stichs

10% | 11% | 12% | 14% | 17% | 20% | 25% | 33% | 50%

* Wenn der Versatz auf "0" eingestellt wird, ist die Glattungsfunktion unwirksam.

* Das "Verhaltnis zur Eingabe des 1. Stichs" ist das Verhaltnis in Bezug auf die Differenz der Krauselbe-
trage zwischen den Schritten.

* Ab dem zweiten Stich andert sich die Obertransportteilung um den Betrag der mit der Glattungskrausel-
teilungs-Einstellfunktion festgelegten Obertransportanderung auf einer Stich-zu-Stich-Basis.

4. Einstellung der Schrittmotor-Nullpunktposition
Die Nullpunktkompensation des Schrittmotors, der den Krauselbetrag bestimmt, wird durchgefihrt.
Der Einstellbereich liegt zwischen —2,5 und +2,5 [mm].

[ Vorsicht\ Es besteht die Gefahr, dass der Motor nicht einwandfrei lduft. Arbeiten am Motor sollten nur von
I‘ einem Wartungstechniker durchgefiihrt werden. ]
5. Anzeigefunktion fir restliche Schrittstichzahl
Mit dieser Funktion kann die Anzahl der restlichen Stiche fir den gegenwartig genahten Schritt im Ver-
gleich zu der eingestellten Stichzahl angezeigt werden. Bei Benutzung dieser Funktion wird die Anzeige
bei jedem Anhalten der Nahmaschine aktualisiert (auf3er wahrend des Einlernmodus).

das.

Anzeigefunktion fir restliche Stichzahl EIN......... i

wird angezeigt.

FEN
Anzeigefunktion fir restliche Stichzahl AUS ....... gj}n wird angezeigt.
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6. Musterdaten-Spiegelfunktion
Die Spiegelverarbeitung (Datenumkehrung) des bereits registrierten Musters wird durchgefuhrt.
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© und O Mit diesen Tasten wird das Muster ausgewahlt, fur das die Spiegelung auszufiihren ist.
© und O Mit diesen Tasten wird der Armel ausgewahlt, der als Referenz fiir die Spiegelung dienen soll.

« iR

Spiegelung vom linken zum rechten Armel ....... I]j"‘ wird angezeigt.
. ¥y

Spiegelung vom rechten zum linken Armel ....... “h] wird angezeigt.

@ Diese Taste dient zum Abbrechen der Spiegelverarbeitung.
@ Diese Taste dient zum Ausfiihren der Spiegelverarbeitung.

==
=)
=
@0,
o
=,
=

7. Abschluss der Einstellung

Die Einstellung der gemeinsamen Daten wird abgeschlossen, und das Display wird auf den Informations-
bildschirm zurtickgeschaltet.

2) Nahverwaltungsinformationen
Siehe die "Bedienungsanleitung fur IT-100".

3) Zeiteinstellung
Siehe die "Bedienungsanleitung fiir IT-100".
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((2) Funktions-Einstellverfahren )

1) Umschaltung auf den Funktionseinstellmodus
Siehe die "Bedienungsanleitung fur IT-100".

2) Liste der Funktionseinstllungen
Siehe die "Bedienungsanleitung fur IT-100".

3) Kommunikationsmodus

Angaben zum Eingabeverfahren im Kommunikationsmodus finden Sie im Abschnitt ,Information zur War-
tungspersonalstufe” in der Bedienungsanleitung des Modells IT-100.

Die folgenden Vorgange kénnen im Kommunikationsmodus durchgefiihrt werden.

1. Parameterdaten (EPD) vom Speichermedium kdnnen auf das Nahmuster Uberschrieben und registriert
werden.

2. Das Nahmuster kann zum SU-1 oder Speichermedium hochgeladen werden.

Bl Kommunikations-Einstellungsanzeige

?

) e e o o} | é ) ALK 1T-100
ll @ ¥ DATA
_ dhy [
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myp EQE.@ I:{ljo]}:l /
L - ®

Download-Beispiel

Beispiel) Die Parameterdatei Nr. 70 des Speichermediums wird fir das Nahmuster Nr. 10 heruntergeladen.
@ Offnen Sie die Speichermedienabdeckung, und fiihren Sie die USB-Speichermedium durch die Einschu-
b6ffnung ein.

@ Datenauswahl

EPD wird von Anfang an gewabhlt, da fir das Modell DLU-5494 nur Daten in EPD-Form verwendet wer-
den.

® Wahl der Kommunikationsmethode

Driicken Sie @ auf der Kommunikations-Einstellungsanzeige, um die Kommunikationsmethoden-Einstel-
lungsanzeige aufzurufen.
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B Kommunikations-Einstellungsanzeige

D@DDC}DGD - I|T—1oo
I = Die gegenwartig gewahlte
! Kommunikationsmethode
T // = wird invertiert angezeigt.

I ® i@

[Erlauterung des Piktogramms]

© 3 : Herunterladen vom Speichermedium

: Herunterladen vom SU-1

®

o) 8 1 ff 08

: Hochladen zum Speichermedium

(3]
: Hochladen zum SU-1

o

Driicken Sie @ , um Herunterladen vom Speichermedium zu wahlen. Driicken Sie dann @ zur Festlegung.

® Auswahl der Dateinummer des Speichermediums
Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um den Dateinummer-Eingabebild-

schirm des Speichermediums anzuzeigen.
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Il Dateinummer-Eingabeanzeige zuriickgeschaltet
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Geben Sie die Dateinummer des Speichermediums bei @ ein. Die eingegebene Dateinummer wird in >

angezeigt. Die Nummer wird nach der Eingabe der Dateinummer mit @ festgelegt.

® Einstellen der Nahmusternummer
Driicken Sie @ und @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um die Nahmusternummer ein-

zustellen.

Il Kommunikations-Einstellungsbildschirm
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® Starten des Downloads
Wenn alle Einstellungsvorgange abgeschlossen sind, driicken Sie @ auf der Kommunikations-Einstel-

lungsanzeige, um den Download zu starten.
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I Bildschirm wahrend der Kommunikation

oJLIKE 1T-100
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Wenn nach dem Erscheinen der Kommunikations-Verlaufsanzeige die Kommunikations-Einstellungsanzeige
wieder erscheint, ist die Kommunikation beendet.

Upload-Beispiel

Beispiel) Das Nahmuster Nr. 8 wird als Parameterformdatei Nr. 15 des Speichermediums hochgeladen.

@

®

Offnen Sie die Speichermedienabdeckung, und filhren Sie die USB-Speichermedium durch die Einschu-
b6ffnung ein.

Datenauswahl
EPD wird von Anfang an gewabhlt, da fir das Modell DLU-5494 nur Daten in EPD-Form verwendet wer-
den.

Wahl der Kommunikationsmethode
Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um den Kommunikationsmethoden-Ein-
stellungsbildschirm aufzurufen.

[Erlduterung des Piktogramms]

=
©® 3 Herunterladen vom Speichermedium

= §

2]

Herunterladen vom SU-1

=
(3 I

Hochladen zum Speichermedium
=]

=}
O 3 Hochladen zum SU-1

Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm und dann @ , um die Eingabe nach der
Wahl von Hochladen zum Speichermedium festzulegen.

Einstellung der Sondermusternummer
Dricken Sie @ und @ auf der Kommunikations-Einstellungsanzeige, um die Sondermusternummer ein-
zustellen.

® Auswahl der Dateinummer des Speichermediums

Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um den Dateinummer-Eingabebild-
schirm des Speichermediums anzuzeigen.

Geben Sie die Dateinummer des Speichermediums ein. Die eingegebene Dateinummer wird in >

angezeigt.
Fihren Sie nach der Eingabe der Dateinummer die Festlegung mit @ durch.

Starten des Uploads
Wenn alle Einstellungsvorgénge abgeschlossen sind, driicken Sie @ auf der Kommunikations-Einstel-
lungsanzeige, um den Upload zu starten.
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Il Kommunikations-Einstellungsbildschirm

¢ ¢
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ll DATA
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’ EPD |||Q- I:('%?;I /
L e e,

Wenn nach dem Erscheinen der Kommunikations-Verlaufsanzeige die Kommunikations-Einstellungsanzeige
wieder erscheint, ist die Kommunikation beendet.

[Loschen einer Datei auf dem Speichermedium]

Nachdem Sie die zu I6schende Nummer auf dem Speichermedien-Dateinummer-Eingabebildschirm aus-
gewahlt haben, driicken Sie die Taste @ . Dann schaltet das Display auf den Léschungs-Bestatigungsbild-
schirm um.

B Loschbestitigungsanzeige umzuschalten

:
Y7

i

m Dﬂt:):]t::}:}t:}
~
T EP%

FDO

@ [ HH

Wenn Sie @ driicken, wird die Léschung abgebrochen. Das Display wird dann auf die Dateinummer-Einga-
beanzeige zuriickgeschaltet.

Wenn Sie @ driicken, wird die Léschung ausgefiihrt. Das Display wird dann auf die Dateinummer-Eingabe-
anzeige zurlickgeschaltet.

|‘ Vorsichty  Eine geldschte Datei kann nicht wiederhergestellt werden. Lassen Sie daher bei der Ausfiihrung
‘ 9 der Loschung Vorsicht walten.

—42 —



((3) Externe Schnittstelle )

Die externe Schnittstelle dient zur Verbindung der Bedienungstafel mit einem von der Bedienungstafel ab-
weichenden System.
Einzelheiten zum Gebrauch finden Sie in der Mechanikeranleitung.

1. Speichermedienschlitz
Der Speichermedienschlitz befindet sich in der Frontabdeckung auf der rechten Seite der Bedienungsta-
fel.
2. Ethernet-Anschluss
Ein Ethernet-Anschluss befindet sich in der Frontabdeckung auf der rechten Seite der Bedienungstafel.
3. RS-232C-Anschluss
Der RS-232C-Anschluss befindet sich in der Gummikappe auf der Riickseite der Bedienungstafel.
4. Allgemeiner Eingangsanschluss (Produktionssteuerschalter-Anschlussbuchse)
Der allgemeine Eingangsanschluss CN105 befindet sich in der Kabelauslassabdeckung auf der Riicksei-
te der Bedienungstafel.

(20. FEHLERANZEIGE )

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( W Es gibt zwei unterschiedliche Fehlerarten: Solche, die von der Bedienungstafel ausgegeben wer- )
| |%1
| B

den, und solche vom SC-922 (Schaltkasten). Beide Fehlerarten werden vom Fehlerbildschirm und |
vom Summer gemeldet. )

Aufgrund der Unterschiede in den Verfahren erscheinen drei verschiedene Bildschirme auf dem Paneldis-
play.

"
.,

1) Dricken Sie die Rickstelltaste, und beseitigen Sie die Fehlerur-

A * % sache, nachdem Sie die Fehleranzeige geldscht haben.

h 2) Beseitigen Sie die Fehlerursache nach dem Ausschalten der
Stromversorgung.
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((1) Liste der Fehlercodes (EIektrokasten-Anzeige))

Dieses Gerat weist die folgenden Fehlercodes auf. Diese Fehlercodes sperren den Betrieb (oder begrenzen
die Funktion) und melden das Problem, so dass es bei Erkennung einer Stérung nicht vergroRRert wird. Wenn

Sie den Kundendienst anfordern, tUberprifen Sie bitte die Fehlercodes.

Beschreibung des

Nr. festgestellten Fehlers Vermutliche Ursache Priifpunkte
EO00 | Ausfihrung der Dateni- | « Wenn der Maschinenkopf ausgewech-
nitialisierung selt wird.
(Dies ist kein Fehler.) |+ Wenn der Initialisierungsvorgang ausge-
fuhrt wird
EO003 | Abtrennung des Positi- |+ Wenn das Positionserkennungssignal * Den Positionsgeberstecker (CN33)
onsgebersteckers nicht vom Positionsgeber des Nahma- auf Wackelkontakt und Abtrennung
T schinenkopfes eingegeben wird. Uberpriifen.
E004 Qgég?.l_l-r?:fssgﬁjggg M Wenn der Positionsgeber beschadigt ist. | « Priifen, ob das Positionsgeberkabel
Sensors durch Hangenbleiben am Maschi-
E005 | Ausfall des Posii nenkopf beschadigt worden ist.
5| Ausfall des Positions- |, per Riemen ist locker. + Die Riemenspannung tiberpriifen.
geber-Hochstellungs- | . per Maschinenkopf ist nicht korrekt. » Die Einstellung des Maschinenkopfes
sensors tiberpriifen.
* Die Motorriemenscheibe ist nicht kor- * Die Einstellung der Motorriemen-
rekt. scheibe uberprifen.
E007 | Motoriberlastung * Wenn der Maschinenkopf blockiert. * Priifen, ob sich der Faden in der Mo-

* Wenn besonders schwerer Stoff iber torriemenscheibe verfangen hat.

die garantierte Leistung des Maschi- * Den Motorausgangsstecker (4P) auf
nenkopfes hinaus genaht wird. Wackelkontakt und Abtrennung uber-

* Wenn der Motor nicht lauft. prufen.

» Motor oder Antrieb ist beschadigt. * Prifen Sie, ob ein Widerstand vor-
handen ist, wenn der Motor von Hand
gedreht wird.

E008 | Undefinierter Maschi- |+ Es wurde ein Maschinenkopf gewahlt, |+ Uberpriifen Sie die Maschinenk-
nenkopf wurde ge- der SC-922 nicht unterstutzt. opf-Auswahl mithilfe der Funktions-
wahlt. einstellung Nr. 95.
» Uberprifen Sie die Revision der
PWR-Platine. Handelt es sich um
Rev. 01, ersetzen Sie die PWR-Pla-
tine durch eine der Rev. 02 oder
spater.
EO11 | Das Speichermedium |+ Das Speichermedium ist nicht einge- + Die Stromversorgung ausschalten,
ist nicht eingesetzt. setzt. und das Speichermedium Uberprifen.
E012 | Lesefehler * Die Daten des Speichermediums kon- |« Die Stromversorgung ausschalten,
nen nicht gelesen werden. und das Speichermedium Uberprifen.
E013 | Schreibfehler * Es kénnen keine Daten auf das Spei- + Die Stromversorgung ausschalten,
chermedium geschrieben werden. und das Speichermedium Uberprifen.
E014 | Schreibschutz » Das Speichermedium befindet sich im |+ Die Stromversorgung ausschalten,
Zustand der Schreibsperre. und das Speichermedium Uberprifen.
EO015 | Formatierfehler * Formatierung kann nicht durchgefiihrt |« Die Stromversorgung ausschalten,
werden. und das Speichermedium Uberprifen.
E016 | Kapazitatstiberschrei- |+ Kapazitat des Speichermediums ist + Die Stromversorgung ausschalten,
tung des externen knapp. und das Speichermedium Uberprifen.
Speichermediums
E019 | Uberschreitung der * Die Datei ist zu groR. + Die Stromversorgung ausschalten,
Dateigrofie und das Speichermedium uberprufen.
E032 | Dateiaustauschbar- « Es besteht keine Dateiaustauschbarkeit. | « Die Stromversorgung ausschalten,
keitsfehler und das Speichermedium Uberprifen.
EO041 | Nahrecorderfehler * Diese Fehlernummer wird im Falle eines |« Priifen Sie, ob ein Fehler in den Da-
Nahrecorder-Datenfehlers angezeigt. ten vorliegt.
E044 | Datums- und Uhrzeit- |+ Diese Fehlernummer wird im Falle eines | * Priifen Sie, ob ein Fehler in den Da-
fehler Betriebs-/Datenfehlers beziiglich des ten vorliegt.
Datums oder der Uhrzeit angezeigt.
E053 | Meldung der Initialisie- |+ Diese Fehlernummer wird nach der
rung der Produktions- Ausfiihrung der Initialisierung der Pro-
unterstitzungsfunktion | duktionsunterstiitzungsfunktion oder der
(Dies ist kein Fehler) Aufristung des Programms angezeigt.
EO055 | Produktionsverwal- * Diese Fehlernummer wird im Falle eines | ¢ Priifen Sie, ob ein Fehler in den Da-
tungsfehler Datenfehlers der Produktionsverwaltung | ten vorliegt.
oder Arbeitsverwaltung angezeigt.
E056 | Arbeitsverwaltungsfeh- |« Diese Fehlernummer wird im Falle eines |« Prifen Sie, ob ein Fehler in den Da-
ler Datenfehlers angezeigt. ten vorliegt.
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Beschreibung des

Nr. festgestellten Fehlers Vermutliche Ursache Priifpunkte

E057 | Produktionszeit-Uber- |+ Diese Fehlernummer wird im Falle eines | « Priifen Sie, ob ein Fehler in den Da-
wachungsfehler Datenfehlers der Produktionszeit-Uber- | ten vorliegt.

wachung angezeigt.

E065 | Netzwerklbertragung |+ Diese Meldung wird angezeigt, falls * Prifen Sie, ob ein Fehler im Netz-
fehlgeschlagen keine Daten Uber das Netzwerk zum PC | werk vorliegt.

gesendet werden konnen.

EO067 | ID-Ablesung fehlge- + Diese Meldung wird angezeigt, falls * Priifen Sie, ob ein Fehler in den Da-
schlagen Daten in der ID-Datei beschadigt sind. ten vorliegt.

E070 | Riemenschlupf * Wenn der Maschinenkopf blockiert. * Prifen Sie, ob ein Widerstand vor-
handen ist, wenn der Motor von Hand
gedreht wird.

* Der Riemen ist locker. + Die Riemenspannung Uberprifen.

EO071 | Abtrennung des Motor- |« Abtrennung des Motorsteckers * Den Motorausgangsstecker auf Wa-
ausgangssteckers ckelkontakt und Abtrennung Uberpri-

fen.

E072 | Uberlastung des » Wie EO07 » Wie EO07
Motors beim Fadenab-
schneidebetrieb

E204 | USB-Einschub « Diese Meldung wird angezeigt, falls « Entfernen Sie das USB-Speicherme-

die Nahmaschine bei eingeschobenem dium.
USB-Speichermedium aktiviert wird.

E205 | Warnung des ISS-Puf- |+ Diese Meldung wird angezeigt, falls * Geben Sie die Daten aus.

fer-Restbetrags der Pufferspeicher zur Speicherung der
ISS-Daten nahezu voll ist.
Wird die Nahmaschine andauernd mit
vollem Pufferspeicher verwendet, so
werden die gespeicherten Datensatze
ab dem altesten geldscht.

E220 | Schmierungswarnung |+ Wenn die vorgegebene Stichzahl er- * Die vorgeschriebenen Stellen ab-

reicht worden ist. schmieren und eine Rickstellung
durchflhren.
(Einzelheiten sind den Daten des
Maschinenkopfes zu entnehmen.)
E221 | Schmierungsfehler * Wenn die vorgegebene Stichzahl * Die vorgeschriebenen Stellen ab-
erreicht worden ist und Nahen nicht schmieren und eine Ruckstellung
moglich ist. durchfuhren.
(Einzelheiten sind den Daten des
Maschinenkopfes zu entnehmen.)

E302 | Ausfall des Kippzu- * Wenn der Kippzustand-Erkennungs- * Prifen, ob der Maschinenkopf gekippt
stand-Erkennungs- schalter bei eingeschalteter Stromver- wurde, ohne den Netzschalter auszu-
schalters sorgung eingeschaltet wird. schalten (Nahmaschinenbetrieb wird
(Wenn der Sicherheits- aus Sicherheitsgriinden gesperrt).
schalter funktioniert) * Prifen, ob das Kabel des Kippzu-

stand-Erkennungsschalters an der
Nahmaschine oder dergleichen han-
genbleibt.

* Prufen, ob der Kippzustand-Erken-
nungsschalterhebel an irgend etwas
hangenbleibt.

* Priifen Sie, ob der Kontakt des Kipp-
zustand-Erkennungsschalterhebels
mit dem Maschinentisch unangemes-
sen ist. (Der Tisch weist eine Kerbe
auf, oder die Montageposition der
Bettstrebe ist zu weit entfernt.)

« Steckverbinder des Maschinenkopf-Nei- |+ Den Steckverbinder des Maschinenk-
gungsdetektors hat sich gelost. opf-Neigungs-detektors (CN48) auf
}_ockerheit und Abrutschen Gberpri-
en.
(Fadenabschneider- * Fadenmesserposition ist falsch. * Positionierung des Fadenabschnei-
messersensors.) desensors

« Setzen Sie die Funktionseinstellung
Nr. 74 auf O (Null), wenn kein Faden-
abschneider an der Ndhmaschine
montiert ist.

E303 | Fehler des Halb- + Das Signal des Halbkreis-Scheibenfe- |« Prifen, ob der Maschinenkopf mit
kreis-Scheibenfeder- dersensors kann nicht erkannt werden. der Einstellung des Maschinentyps
sensors Ubereinstimmt.

 Priifen, ob der Motorcodiererstecker
gelost ist.

E499 | Fehler der vereinfach- |+ Die Befehlsparameterdaten liegen au- |+ Das relevante vereinfachte Programm

ten Programmdaten

Rerhalb des Sollbereichs.

neu eingeben.
* Das vereinfachte Programm auf "de-
aktiviert" setzen.
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Beschreibung des

Nr. festgestellten Fehlers Vermutliche Ursache Priifpunkte

E703 | Die Bedienungstafel ist | « Die Bedienungstafel und das Ndhma- |+ Schlieen Sie die Bedienungstafel an
mit einer unerwarteten | schinenmodell stimmen in der anfangli- | das korrekte Nahmaschinenmodell
Nahmaschine verbun- | chen Kommunikation nicht Gberein. an.
den. (Fehler des Nah-
maschinenmodells)

E704 | Systemversions-Dis- |+ Die Systemversion weicht von der kor- |+ Andern Sie die Systemversion zu der-
krepanz rekten in der anfanglichen Kommunikati- | jenigen, die mit der Bedienungstafel

on ab. verwendet werden kann.

E730 | Ausfall des Codierers |+ Wenn das Motorsignal nicht richtig ein- |+ Den Motorsignalstecker (CN30) auf

E731 | Ausfall des Motorloch- | 9egeben wird. Wackelkontakt und Abtrennung tber-
sensors prufen. .

* Priifen, ob das Motorsignalkabel
durch Hangenbleiben am Maschi-
nenkopf beschadigt worden ist.

* Priifen, ob die Einschubrichtung des
Motorcodierersteckers falsch ist.

E733 | Ruckwartsdrehung des | * Dieser Fehler tritt auf, wenn der Motor |« Priifen, ob der Maschinenkopf mit
Motors mit 500 sti/min oder mehr in der entge- der Einstellung des Maschinentyps

gengesetzten Richtung der angezeigten | Ubereinstimmt.

Drehrichtung lauft. * Prifen Sie, ob das Hauptwellenmo-
tor-Codiererkabel falsch angeschlos-
sen ist.

* Prifen Sie, ob das Hauptwellenmo-
torkabel flir die Stromversorgung
falsch angeschlossen ist.

E799 | Fadenabschneidevor- |+ Der Fadenabschneide-Steuervorgang | Prufen, ob der tatsachlich installierte
gang-Zeitlberschrei- wird nicht innerhalb der vorbestimmten Maschinenkopf von der Maschinenk-
tung Zeitspanne (innerhalb von drei Sekun- opfwahl abweicht.

den) beendet. « Priifen Sie, ob der Motorriemen-
scheibendurchmesser nicht mit der
Einstellung (effektiver Durchmesser)
Ubereinstimmt.

. tIi’rufen, ob der Riemen sich gelockert

at.

E808 | Magnet-Kurzschluss » Der Magnetstrom erreicht nicht die Nor- |+ Priifen, ob das Maschinenkopfkabel

malspannung. in der Riemenscheibenabdeckung
oder dergleichen eingeklemmt ist.

E809 | Haltebetriebsausfall * Der Magnet wird nicht auf Haltebetrieb |+ Prifen, ob der Magnet ungewohnlich

umgeschaltet. heil ist. (CTL-Platine (Baugr.) Schalt-
kreis ist defekt.)

E810 | Magnetspulen-Kurz- * Wenn versucht wird, die kurzgeschlos- | Priifen, ob ein Kurzschluf} in der Ma-
schluf’ sene Magnetspule zu aktivieren. gnetspule vorliegt.

E811 | Anormale Spannung * Wenn eine hohere Spannung als die « Priifen, ob die angelegte Spannung

Sollspannung eingegeben wird. um +10% oder mehr Uber der Be-
messungsspannung liegt.

* 200 V sind an SC-922 fiir 100-V-Spezifi- | « Prufen, ob der 100/200-V-Umschalt-

kationen angelegt worden. stecker falsch eingestellt wurde.

+JA: 220 V wird an 120-V-Kasten ange- |In den oben genannten Fallen ist die
legt. Stromversorgungsplatine beschadigt.

. ICE 1400 V wird an 230-V-Kasten ange-

eqgt.

* Wenn eine niedrigere Spannung als die |+ Prifen, ob die Spannung um -10%

Sollspannung eingegeben wird. oder weniger unter der Bemessungs-
spannung liegt.

* 100 V sind an SC-922 fiir 200-V-Spezifi- | « Prufen, ob der 100/200-V-Umschalt-

kationen angelegt worden. stecker falsch eingestellt wurde.

*JA: 120 V wird an 220-V-Kasten ange-

legt.

* Die innere Schaltung wurde durch die | Priifen Sie, ob die Sicherung oder der

angelegte Uberspannung beschadigt. Ruckkopplungswiderstand beschadigt
ist.

E906 | Ausfall der Steuertafel- | + Abtrennung des Bedienungstafelkabels |« Den Bedienungstafelstecker (CN38)
Ubertragung auf Wackelkontakt und Abtrennung

Uberprifen.

» Beschadigung der Bedienungstafel. * Prifen, ob das Bedienungstafelkabel
durch Hangenbleiben am Maschi-
nenkopf beschadigt worden ist.

E924 | Ausfall des Motortrei- |+ Der Motortreiber ist beschadigt.
bers

E942 | Defektes EEPROM * Es kénnen keine Daten auf das EE- + Die Stromversorgung ausschalten.

PROM geschrieben werden.
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