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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in which
these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1. Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the machine.

2. Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.
In addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.
3. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your country.
4. All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.
The operation without the specified safety devices is not allowed.
5. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.
6. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
7. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the receptacle.
7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.
7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder, cloth guide etc.
7-3 For repair work.
7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.
7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.
8. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or skin or
swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical doctor.
9. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
10. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or specially skilled
personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.
11. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.
12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric technicians or under

13.

the audit and guidance of specially skilled personnel.
Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air cylinder,
the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be cut off. Existing
residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be expelled. Exceptions to this
are only adjustments and performance checks done by appropriately trained technicians or specially skilled personnel.

. Periodically clean the machine throughout the period of use.

. Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to be

operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

. An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be

connected to a grounded receptacle.

17.
18.

The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.

Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective safety
measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the machine.

. Warnina hints are marked with the two shown symbols.

Danger of injury to operator or service staff

Items requiring special attention

A
A\
A

é -0 O
°d ) Fp | . |
0,
% ; -—0 © X
dl
1 © - There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused.
* There is the possibility that injury may be caused by touching moving part.
-— @ @ - To perform sewing work with safety guard.
~— + To perform sewing work with safety cover.
2 / U§ @§ Py ﬁ + To perform sewing work with safety prot?ctlon device. -
- U =3 \\ © - Turn OFF the power and perform “threading”, “replacement of bobbin or
needle”, “cleaning”, “adjustment” and “lubrication”.
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FOR SAFE OPERATION

. To avoid personal injury, never put your fingers under the needle when you turn ON the
power switch or operate the sewing machine.

. To avoid personal injury, never put your fingers into the thread take-up cover while the
sewing machine is in operation.

. To avoid personal injury, turn OFF the power switch when you tilt the machine head.

. To prevent possible personal injury caused by being caught in the machine, keep your
fingers, head and clothes away from the handwheel and the thread take-up while the
sewing machine is in operation. In addition, place nothing around it.

. To avoid personal injury, never operate the sewing machine with the finger guard
removed.

. To avoid personal injury, be careful not to allow your fingers in the machine when tilting
the machine head.

. For the safety, never operate the sewing machine with the ground wire for the power
supply removed.

. Be sure to turn OFF the power switch in prior when connecting/disconnecting the power
plug.

. When thunders occurs, stop the work for the safety and disconnect the power plug.

. When the sewing machine is suddenly moved from a cold place to a warm place, there

is a case where dew condensation may occur. Turn ON the power after there is no worry
of the drop of water.

. To prevent fires, periodically draw out the power plug from the plug socket and clean
the root of the pins and the space between pins.

. The hook rotates at a high speed while the machine is in operation.

To prevent possible injury to hands, be sure to keep your hands away from the vicinity
of the hook during operation. In addition, be sure to turn OFF the power to the machine
when replacing the bobbin.

. The motor does not produce noise while the machine is at rest.
To avoid possible accidents due to abrupt start of the machine, be sure to turn OFF the
power to the machine.

. Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping, and
the like since this product is a precision instrument.
. When tilting or returning the sewing machine to the home position, hold the upper side of

the machine head with both hands and perform the work quietly so that fingers or the like
are not caught in the machine.
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CAUTION BEFORE OPERATION

_ | WARNING : [
To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

+ Remove the air-vent cap (red color) attached to the sewing machine bed.

+ Clean the sewing machine thoroughly before using it for the first time.

+ Remove all dust collected on the sewing machine during the transportation.

+ Confirm that the voltage and phase are correct.

+ Confirm that the power plug is properly connected.

* Never use the sewing machine in the state where the voltage type is different from the
designated one.

+ The direction of rotation of the sewing machine is counterclockwise as observed from the
handwheel side. Be careful not to rotate it in reverse direction.

+ Do not tilt the machine head toward this side since oil leakage or parts breakage occurs.

+ A safety switch is installed so that the sewing machine cannot be operated with the machine
head tilted.

+ When operating the sewing machine, turn ON the power switch after properly setting the head
on the table.

- Before starting a test run, remove the bobbin case and the needle thread from the machine.

+ Operate the handwheel after the sewing machine has totally stopped.
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esta prohibido poner en operacion la maquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en los que este
tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las regulaciones de seguridad vigentes en su pais.
También esta prohibido el servicio técnico para estos sistemas de cosido.

1.
2.

Observe la medidas basicas de seguridad, incluyendo, pero no limitandose, a las siguientes, siempre que use la maquina.

Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitdindose a este Manual de Instrucciones, antes de usar la maquina.

Ademas, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando sea necesario.

Use la maquina después de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas y normas de seguridad vélidas en su pais.

Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicion cuando la maquina esté lista para entrar en servicio o ya

esté en operacion. No esta permitido operar la maquina sin los dispositivos de seguridad especificados.

Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.

Para la proteccion del personal, recomendamos la colocacién de gafas de seguridad.

Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte el cable de alimentacién de la maquina desde la toma.

7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado de
transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esta desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que trague por

descuido cualquier liquido semejante, lavese inmediatamente las partes afectadas o consulte a un médico.

Esta prohibido manipular las piezas y dispositivos méviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la maquina.

. Los trabajos de reparo, remodelacion y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente entrenados o por

personal especializado.
Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas de repuesto designadas por JUKI.

11. Los trabajos de mantenimiento e inspeccion generales se deben llevar a cabo por personal debidamente entrenado.

12. Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por técnicos eléctricos
calificados o bajo la verificacion y direccion de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la maquina.

13. Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas neumaticas, tales
como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maquina, y también se dabe cortar el
suministro de aire comprimido. Ademas, se debe expeler la presion de aire existente después de la desconexion de
la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y verificaciones de rendimiento que se hacen por
técnicos debidamente entrenados o por personal especializado.

14. Limpie periédicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

15. La puesta a tierra de la maquina es siempre necesario para la operaciéon normal de la misma.

La maquina debera ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de soldadura de alta
frecuencia.

16. Los técnicos eléctricos deberan montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica.

El enchufe de la corriente eléctrica se debera conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17. Sélo se puede utilizar esta maquina para el propdsito que fue fabricada. No se permiten otros usos.

18. Remodele o modifique la maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las medidas
de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por danos causados por la remodelacion o
modificacion de la maquina.

19. Los puntos de advertencia estan marcados con los dos simbolos mostrados.

A Peligro de lesion al operador o personal de servicio
A Itemes que requieren atencion especial
AN o= A A
(o)
O
0>
X
@ - Existe la posibilidad de que se cause una lesion grave o muerte.
1 - Existe la posibilidad de que se cause una lesion al tocar alguna parte en
movimiento.
@ - Realizar el trabajo de cosido con el protector de seguridad.
- Realizar el trabajo de cosido con la cubierta de seguridad.
2‘ V U§U ‘@§ ‘/‘Q ’ + Realizar el trabajo de cosido con el dispositivo protector de seguridad.
- )
'\ © - Apagar la maquina y realizar el “enhebrado”, “reemplazo de la bobina o la

aguja”, “limpieza”, “ajuste” y “lubricacion”.
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PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

. Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos debajo de la aguja cuando
el interruptor de la corriente esté posicionado en ON o la maquina de coser esté
funcionando.

. Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos en la cubierta del tirahilo
mientras la maquina de coser esta funcionando.

. Para evitar lesiones personales, posicione en OFF el interruptor de la corriente siempre
que usted incline el cabezal de la maquina de coser.

. Para evitar posibles lesiones personales por haber sido atrapado por la maquina de
coser, mantenga sus dedos, cabeza y vestidos bien separados del volante y del tirahilo
siempre que la maquina de coser esté funcionando. Ademas. No permita que haya
ningun objeto junto a la maquina.

. Para evitar lesiones personales, nunca opere la maquina de coser sin el protector de sus
dedos.

. Para evitar lesiones personales, ponga cuidado en no poner sus dedos en la maquina
cuando incline el cabezal de la maquina.

. Para seguridad, nunca opere la maquina de coser cuando esté desconectado el cable de
puesta a tierra.

. Posicione de antemano sin falta en ON el interruptor de la corriente de alimentacién al
conectar y desconectar el enchufe de la corriente.

. Cuando haya tormenta, para mayor seguridad, interrumpa el trabajo y desconecte el
enchufe de la corriente.

. Cuando tenga que cambiar de lugar la maquina de coser con urgencia de un lugar frio
a otro lugar caliente, es posible que se formen gotas de rocio. Conecte la corriente
después de verificar que no se forman gotas de agua por condensacion.

. Para evitar incendios, extraiga periédicamente el enchufe de la corriente y limpie bien la
parte inferior de las patillas de enchufe y los espacios intermedios de las mismas.

. El gancho gira a alta velocidad cuando la maquina de coser esta funcionado. Para evitar
posibles lesiones en sus manos, cerciorese de mantenerlas lejos del gancho durante la
operaciéon. Ademas, cercidrese de desconectar de la maquina la corriente eléctrica cuan-
do reemplace la bobina.

. El motor no produce ningun ruido cuando la maquina esta en descanso. Para evitar po-
sibles accidentes debido a un arranque brusco de la maquina, cercidrese de desconectar
de la maquina de coser la corriente eléctrica.

. Tenga cuidado al manipular este producto para evitar que le caiga agua o aceite o cau-
sarle caidas o golpes etc., dado que este producto es un instrumento de precision.

. Cuando se inclina o se devuelve la maquina de coser a su posicion original, mantenga el

lado superior del cabezal de la maquina con ambas manos y ejecute el trabajo con cuida-
do de modo que ni sus dedos ni otra parte del cuerpo queden atrapados en la maquina.
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PRECAUCIONES ANTES DE LA OPERACION

PRECAUCION : i .
— Compruebe los siguientes itemes para evitar mal funcionamiento o dafos de la [—
maquina de coser.

+ Quite la tapa del aire (color rojo) colocada en el cabezal de la maquina de coser.

+ Limpie bien la maquina de coser antes de usarla por primera vez.

+ Quite bien el polvo acumulado durante el transporte.

« Confirma que el voltaje y la fase son los correctos.

« Confirme que el enchufe esta bien conectado.

* Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de voltaje sea diferente del
designado.

+ La direccién rotacional de la maquina de coser es hacia la izquierda si se observa desde el
lado del volante. Tenga cuidado en no girarla en direccion inversa.

* No incline el corriente eléctrica hacia este lado pues ocurrira fuga de aceite o se rompera
alguna pieza.

« El interruptor de seguridad esta instalado de modo que la maquina de coser no pueda
funcionar con el cabezal de la maquina de coser inclinado.

+ Cuando opere la maquina de coser, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica
después de colocar debidamente el cabezal de la maquina de coser sobre la mesa.

- Antes de comenzar una prueba de funcionamiento, extraiga de la maquina de coser la capsula
de canilla y el hilo de bobina.

- Opere el volante después que la maquina de coser esta completamente parada.

XV



B X
L - 1 15, FHELEIBEDTAEE ...t 12
DDL-S000A BUEEHEAZEDEWLS 1 16, RYJVEE X RO e sssssssns 13

1. == Zf =) 17. RTI)LDFEE.....cee. 13

2R & b = e X ) L = 3 18. RFJVIRIE...... .14

B TP =57 (10): " 0 X | I OO 3 19. #SHEEDRBR .o 15

4. #5H (DDL-9000A-S A, -MA).... A 20. TUTYFFEPRUEL .ooereeeereereereerenreeees 16

ST 3 ()):1'4 0} 1 50 = I, ..B 21. A )\—(IBDHE (DDL-9000A- AA -WB, -0B) .18

(ST (4 =DP20) .\ 417 = 5 22. BEIEAXZICDUNT s essssssaens

7. £EHE (B ) %A% (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH) ...6 23. ¥EbEDFHE (DDL-9000A-S A, -MD, -DS) ..

8. §,ﬁa§0);ﬁ§ﬁ (DDL-9000A-S A, MA) wererreerreerecereeereens 7 24. EDEDEEEMFT oo

9. .8 25, BEDDI A S s sesnns
10. .8 26. k2 HDEREREENS .

11. 9 27. MEEZ LT ...
12. 28. dAVTURBEVDT K erseensessssessesnenas
13. 29. EbZimE S (DDL-9000A-S A, -MA)...
14. EC {0 T 2 = = N ¢
CONTENTS
(] o S (07 (0] N L= 15. ADJUSTING THE NEEDLE STOP POSITION .......ccccvurreeenne. 12
HOW TO USE THE INSTRUCTION MANUAL FOR DDL-9000A ...... 1 16. PEDAL PRESSURE AND PEDAL STROKE....... .13

1. INSTALLATION.......coeeemrecienseenssesessssesnsssssssssssnsssssssssssassssnas 2 17. ADJUSTMENT OF THE PEDAL .....ccceovvemnee .13

2. ADJUSTING THE HEIGHT OF THE KNEE LIFTER............... 3 18. PEDAL OPERATION ......coeeemreerncrcnnne .14

3. INSTALLING THE THREAD STAND.....c.cceoeemicrmencmsnssnnsseanns 3 19. NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP..........ccocveerememrernrncrennnes 15

4. LUBRICATION (DDL-9000A-SA, -MA) .4 20. ONE-TOUCH TYPE REVERSE FEED STITCHING CHANISM.16

5. ATTACHING THE NEEDLE................... D 21. ADJUSTING THE POSITION OF THE WIPER (DDL-9000A-AA-WB, -0B)... 18

6. SETTING THE BOBBIN INTO THE BOBBIN CASE............... 5 22. COUNTER KNIFE .....coomeereccccerensnsssssssssessssssssssssssssssessans 19

7. ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL IN THE HOOK (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH) .. 6 23. ADJUSTING THE AMOUNT OF THE REVERSE FEED

8. ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES) (DDL-9000A-SA, -MD, -DS) ....ccoverrrrererenenes

IN THE HOOK (DDL-9000A-SA, 'MA) .................................... 7 24_ HEIGHT AND TILT OF THE FEED DOG i .

9. THREADING THE MACHINE HEAD..... 25, ADJUSTING THE FEED TIMING......coceceureenreeensseencsseessnsnenes
10. THREAD TENSION......cccoereerrrrrrrrnneeerrersssssnsssssressssssnsssseesesssnns 26. THREAD TENSION RELEASE RELEASING MECHANISM 22
11. WINDING THE BOBBIN THREAD .......ccociimrieniansnseessnessannas 27. MICRO-LIFTING MECHANISM OF THE PRESSER FOOT..23
12. PRESSER FOOT PRESSURE 28. SEWING CONDENSED STITCHES ......ccoeeeeureeensrencaseessnenenes 24
13. ADJUSTING THE STITCH LENGTH ....coccovemriererenrnresensennns 10 29. FEED CONVERSION SPRING MECHANISM (DDL-9000A-SA, -MA). 24
14. THREAD TAKE-UP SPRING AND ADJUSTING THE THREAD TAKE-UP STROKE... 11 KT 071 = O 25

H %
;g 1 15. HlEtEIEAERAR 12
DDL-9000A {& it BB HE A A % 1 16. B E HFITEE 13

1. EHRIRE 2 17. BRRIIAE 13

2. B A S ENRE 3 18. BEHRIR(E 14

3. BENRE 3 19. WIS FMER AR R 15

4. il (DDL-9000A-S A, -M A ) 4 20. EfmFEhEILE 16

5 HEtHIRE 5 21, EFFHIGLERIIEEE (DDL-9000A- AA -WB, —0B)..oeeerrrrrreens 18

6. HERIMNFE 5 22. EET] 19

7. FEREDME (M ) A9IA%E A% (DDL-9000A-MS, -MA, =SS, -SH )..6 23. EIIE2HIIEE (DDL-9000A-S /A, -MD, ~DS) ecceeessrrerrssirrren 19

8. MEMHBATIAE (DDL-9000A-S A, ~M A ) s 7 24, EHEFHE EIMRRE R 20

9. LEFLKFE 8 25. EHEHE 21
10. £35S 8 26. WAZRRIRRERALA 22
1. R&ESEFZE 9 27. WEEMREH 23
12. EBIEARET 10 28. FREERIFIE 24
13. SRR K ERYIATY 10 29. ETEHEEEEHIA (DDL-9000A-S A, M A ) oo 24
14, PR EIkEERERE 1 30. fR3F 25

INDICE
ESPECIFICACIONES.......cociceeticminisinssnssssssssssssssssssssssssssssssssanns 1 15. MODO DE AJUSTAR LA POSICION DE PARADA DE AGUJA... 12
COMO USAR EL MANUAL DE INSTRUCCIONES PARA DDL-9000A ......1 16. PRESION DE PEDAL Y RECORRIDO DE PEDAL................ 13

1. INSTALACION .....oeeeierierriceeeereeressssmmnssreesssssssmssssessssssnnnnsnseens 2 17. AJUSTE DEL PEDAL .......oererrccerereceressessssme s sssnesssnnnnes 13

2. MODO DE AJUSTAR LA ALTURA DEL ELEVADOR DE RODILLA .. 3 18. OPERACION DE PEDAL.......ceceeueiereenenssssessesssssassssssensaes 14

3. MODO DE INSTALAR EL PEDESTAL DE HILOS........c.ceeuu.. 3 19. RELACION DE AGUJA A GANCHO .....cerrecceeeerererae e 15

4. LUBRICACION (DDL-9000A-SA, ~MA).....ceercmresrsseerserssnnsssens 4 20. MECANISMO DE PESPUNTE DE

5. MODO DE COLOCAR LAAGUUA .......coeieemrcrecesnsssssssnns 5 TRANSPORTE INVERSO TIPO SIMPLE-TACTO........co...... 16

6. MODO DE FIJAR LA BOBINA EN LA CAPSULA DE CANILLA....6 21. PARAAJUSTAR LA POSICION DEL RETIRAHILO (DDL-9000A- AA-WB, -0B).. 18

7. MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE (EL ACEITE 22. CONTRACUCHILLA .........eeereerrceeeee e e se s sssnse s s ee e s snmnnenenens 19

SALPICA) EN EL GANCHO (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH)....6 23. AJUSTE DE LA MAGNITUD DEL TRANSPORTE INVERSO (DDL-9000A-SA, -MD, -DS).. 19

8. MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE 24. ALTURA E INCLINACION DEL DENTADO DE TRANSPORTE.. 20

ACEITE EN EL GANCHO (DDL-9000A-SA, -MA) ...ccceureeuencne. 7 25. MODO DE AJUSTAR LA TEMPORIZACION DE TRANSPORTE.. 21

9. MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA...... 8 26. MECANISMO RELAJADOR DE TENSION DE HILO............ 22
10. TENSION DEL HILO ....ccoicrecemrcrescesnsssss s sesssssssssssssssssssans 8 27. MECANISMO MICRO-ELEVADOR DEL PRENSATELAS....23
11. MODO DE BOBINAR EL HILO DE BOBINA..........cccceeeeurernnns 9 28. COSIDO DE PUNTADAS CONDENSADAS........ccocvrrueenenes 24
12. PRESION DEL PRENSATELAS.........cccecvereeeeresseessssesasseness 10 29. MECANISMO DEL MUELLE DE CONVERSION DE TRANSPORTE
13. MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA............ 10 (DDL-9000A-SA, "MA)..ceueeerrrerersesessssesessesesssssssssesssassessssesssns 24
14. AJUSTE DEL MUELLE TIRA-HILO Y CARRERA DEL TOMAHILOS......... 1 30. CUIDADO Y MANTENIMIENTO ....cccocememiemincrsncmsssssssssnns 25

XVi



S |{ME%8M /Micro-quantity lubrication S |HE4) /Medium-weight materials
fAENNA /Lubricacion micro-cantidad D D L-QOOOA- A A hE#} /Materiales de peso mediano
M |[EX RS54 /Semi-dry —|_ H |[Z%) /Heavy-weight materials
#¥FxK /Semi-seca E#  /Materiales pesados
D |[R5A /Dry A &% /Light weight materials
F3xX /Materiales de peso ligero 1 /Materiales de peso ligero
Tk H1&
SS SH MS | -MA® DS -$S -SH MS | -MA® -DS
BEHLVEE | 5,000rpm | 4,500rpm 5,000rpm 4,000rpm | - [FESERAE 5,000 pm | 4,500 rpm 5,000 rppm 4,000 rpm
EAEVERS 5mm " | 4mm | 5mm " RET A 5mm’’ | 4mm 5mm
?3371@%_3 10mm (#Z#) 15mm (&KX e 10mm (FRE) 15mm (FK)
(Oxainls)) (B8t
{#F%t™ | DBx1 | DBx1 | DBx1 |DBX1SF| DB X 1 fEHPLEE 2 | DBXI DBX1 DBX1 | DBXISE | DBX1
HO~#18 #20 ~#23|#9 ~#18|#8~#11|#9 ~#18 #9{);;18 #28&#23 #%;X#IS #%;x#él #QI);X#;E%
DPXx5 | DPx5 | DPx5 | DPX5 | DP X5 , DPX5 PX5 Px5 2 -
#65~#110/#125~ #160|#65~ #110| #60 ~#75 | #65~#110 i #65 ~ #110| #125 ~ #160 | #65 ~ #110 | #60 ™~ #75 | #65 ~ #110
ERH JUKI—2—FTJ 0L w2244 No. 1 S AL JUKI NEW DEFRIX OIL No.1 -
&/z(d JUKI MACHINE Oil #7 X JUKI MACHINE Oil #7

o @h%&l:ﬁé@%ﬁu&::z%mo F9, HEEELHIE 4000rpm TT ®
= EEEE%Z 4000rpm A TFICERE L THEWL
REV, Ffe. BEDEE 4mm THEILTHELTHD T, Fn
P FTERT 5SS, REZEBRUTIREEL.

(4mm ZBABES R R

*2:
*3:

@I ICKDELED T,

MA HRE B E > TVLE T, 4000rpm LI ETERT 2155,

*1:

*2:
*3:

A S RO Z FAEIF R P AEFEREEIRENE T,

HHIEUARE, A% ELTRE. HEREIEIZES 4000rpm,
it amm B, EHREEIEIZESN 4000rpm ATF#HITER. Hb,
H SR EREERH A 4mm, ﬂu%ﬂttﬂ:ﬁ)ﬂﬁ BRI,
HOMX A EMERY STt B s
MA 482 H R4 . ﬂu%EﬁFﬁ 4000rpm W RO RRT, BERA
S MR ERIA R E A&k HTeEE,

ESPECIFICACIONES
SPECIFICATIONS i e T
-SS -SH MS | -MA -DS Méx. velocidad de | 5,000 ppm | 4,500 ppm 5,000 ppm 4,000 ppm
Max. sewing speed | 5,000 rpm | 4,500 rpm 5,000 rpm 4,000 rpm cosido _ ]
Stitch length 5mm ! [ 4mm smm” Longitud de puntada 5mm " ‘ 4mm 5mm’
Presser foot lift 10 mm (standard) 15 mm (max.) Elevacidn del 10 mm (estandar) 15 mm (max.)
(by knee lifter) prensatelas (con
Needle” DBx1 | DBx1 | DBx | DBxISF | DBxI clevadk de rodl)
—
#9to #18 | #2010 #23| #910#18 | #810 #11 | #9 10 #18 Aguja DBx1 DBx1 DB | DBx1SE | DBx1
DPx5 | DPx5 | DPx5 | DPx5 DPx5 #9218 | #20a423| 492118 | #afll | #9a#18
X X. X X. X
e #8510 TCJOKI#LZE\;‘\’I#I;?SF#R‘E%TON #63 o #75 | #6510 #110 #65a #110 | #1252 #160 | #65a #110 | #60 a #75 | #65a #110
ubricating ol 0. - Aceite Aceite JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 6 aceite
or JUKI MACHINE OIL #7 lubricante de maquina JUKI MACHINE OIL #7
Noise Workplace- "elated noise at sewing speed Ruido Nivel de ruido ralacionado con el puesto de trabajo a velocidad de costura
n=5,000 min™ : Lpa < 80.5 dB (A) n = 5.000 min™ : Medicién de ruido Lpa < 80.5 dB (A) en
Noise measurement according to DIN 45635-48-A-1. conformidad con DIN 45635-48-A-1.

Sewing speed varies in accordance with the sewing conditions. Sewing
speed at the time of delivery is 4,000 rpm.

1 When stitch length exceeds 4 mm or more, set the max. sewing speed
to 4,000 rpm or less for use. In addition, the amount of reverse feed has
been regulated to 4 mm at the time of delivery. Release the regulation
when using the machine with the amount more than the regulated one.

: Needle used depends on the destination.

: MA type is for light-weight materials. When using the machine at a
speed of 4,000 rpm or more, replace the presser adjusting spring,
the thread tension spring, etc. for AS type.

* *

wWnN

*1

*2
*3

+ La velocidad de cosido varia de acuerdo con las condiciones de cosido.
La maquina se entrega con la velocidad de cosido ajustada a 4.000 ppm.
:Cuando la longitud de puntada excede de 4 mm o mas, ajuste la max.
velocidad de cosido a 4.000 ppm o menos para su uso. Ademas, la
magnitud del transporte inverso se encuentra regulada a 4 mm al
momento de la entrega de la maquina. Libere la regulacion cuando
utilice la maquina con una magnitud mayor que la regulada.
:La aguja utilizada depende del destino de su uso.
:El tipo MA es para materiales livianos. Cuando utilice la maquina a una
velocidad de 4.000 ppm o mayor, reemplace el resorte de ajuste del
prensatelas, resorte de tension del hilo, etc. con los del tipo AS.

DDL-9000A ExiREHBAEDHELS / HOW TO USE THE INSTRUCTION MANUAL FOR DDL-9000A /
DDL-9000A {& it A B R9E A A% /COMO USAR EL MANUAL DE INSTRUCCIONES PARA DDL-9000A

1. IBEHDYA ML/
Title of the item /
I5 B ROFRR /
Titulo de item
/AR
Z2(CATHFENENT

HOHFET, HFFRZETD
TLIEELY

AR DO TICEHEANZ HED

/A\ WARNING :

Caution regarding the
safety is described. Be
sure to keep the caution.

Explanation is described

EHEAE /
lllustration /
WAAE /

llustracion

E 318

nNcuEd,. under the illustration.
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ATLTEEL,

the explanation in this

column.
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EHBAR/
lllustration /
BAE /

llustracion

/A\AVISO :

Se describe la precaucion
con respecto a la seguridad.

Cerciorese de que guardan
las debidas precauciones.

La explicacion se

ilustracion.

Los que opten por

describe debajo de la

leer la explicacion en
espanol deberan leer
la explicacién en esta

columna.
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3)

5)

8)

1) Carry the sewing machine with
two persons as shown in the figure
above.

(Caution) Do not hold the handwheel.

2) Do not place any protruding thing
such as screwdriver and the like on
the place where the sewing

3) The under cover should rest on the four
corners of the machine table groove.

4) Fix two rubber seats () on side A
(operator’s side) using nails 2) as
illustrated above. Fix two cushion
seats 3 on side B (hinged side)
using a rubber-based adhesive.
Then place under cover @) on the
fixed seats.

5) Remove air vent cap (® attached
to the machine bed.

(Caution)

1. If the sewing machine is
operated without removing air
vent cap (), oil leakage from
gear box portion C may occur.

2. Be sure to attach cap & when
transporting the machine head
in the state that the machine
head is removed from the
machine table.

6) Fit knee lifter pressing rod ®. Fit
hinge (@ into the opening in the
machine bed, and fit the machine
head to table rubber hinge
before placing the machine head
on cushions (9 on the four corners.

7) Securely attach head support
rod (0 to the table until it goes no
further. (However, in case of the
machine with AK device @), it is
not necessary.) In case of using
control panel 12, remove two side
plate setscrews @3, insert rubber
packing 19 among the accessories
of control panel @2 between the
machine head and (2, and fix the
control panel.

(Caution) Do not use the screws
supplied as accessories of
control panel @2.

8) Bundle cable clip band (5 supplied
as accessories of the machine
head at the root of the cable.
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6)

1) Laméaquina de coser debe ser portada por
dos personas, tal como se muestra en la
figura de arriba.

(Precaucion) No sostenga la maquina por

el volante.

2) No ponga ninguna cosa saliente, tal como
un destornillador o algo similar, en el lugar
donde se coloque la maquina de coser.

3) Latapa inferior deberd descansar en las
cuatro esquinas en la ranura de la mesa
de la maquina.

4)  Fije los dos asientos (1) de goma en el lado
A (lado de la operadora) usando los clavos
(2 como se ilustra arriba.

Fije los dos cojines de goma 3) en el lado B
(lado de bisagra) usando la base con goma.
Luego coloque la tapa inferior @ en los
asientos ya fijos.

5) Quite la tapa &) del agujero de ventilacion
montada en la base de la maquina.

(Precaucion)

1. Si opera la maquina de coser sin quitar
la tapa (5 del agujero de ventilacion,
es posible que se escape aceite desde
la porcién (@) de la caja de engranajes.

2. Cercidrese de colocar la tapa 5
siempre que transporte el cabezal
de la maquina en el estado en que el
cabezal esté desmontado de la mesa
de la maquina de coser.

6) Instale la varilla presionante (6) del elevador
de rodilla. Acomode la bisagra @) en la
abertura de la base de la maquina, y fijle
el cabezal de la maquina en la bisagra
de goma de la mesa antes de colocar
el cabezal de la maquina sobre los
amortiguadores (@ en las cuatro esquinas.

7) Fije firmemente la varilla de soporte
del cabezal a la mesa hasta que no pueda
avanzar mas. (Sin embargo, en el caso de
la maquina equipada con el dispositivo AK
(@, esto no es necesario.) En caso de que
use el panel de control (2, retire los dos
tornillos @3 de la placa lateral, inserte la
empaquetadura de goma (4 (que viene
entre los accesorios del panel de control
{2), entre el cabezal de la maquinay (2,
y fije el panel de control.

(Precaucién) No utilice los tornillos
suministrados como accesorios del
panel de control (2.

8) Coloque en la raiz del cable la cinta
sujetadora @3 de cable que se suministra
como accesorio del cabezal de la
maquina.
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ADJUSTING THE
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3. RILREOEDHT /
INSTALLING THE THREAD STAND /

BRIHIREE /

MODO DE INSTALAR EL
PEDESTAL DE HILOS

1) RIUFLBEERDK S [CHBT
[F. T—=TILDIRICEDFIFT
<rEEW,

2) Fvh@OEMDTIIREN

3) KABBZEHIESHBEIF. B
B O— R7ZRIE Q@ DHICE
LTLrEEL,

A WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

The standard height of the presser foot
lited using the knee lifter is 10 mm.

You can adjust the presser foot lift up to
15 mm using knee lifter adjust screw (.
(Caution)

Do not operate the sewing
machine in the state that the
preser foot (3 is lifted by 10 mm
or more since the needle bar
(2) comes in contact with the
presser foot (3.

1) Assemble the thread stand unit,
and insert it in the hole in the
machine table.

2) Tighten nut .

3) For ceiling wiring, pass the power
cord through spool rest rod 2.
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LA

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

La altura estandar del prensatelas
elevado usando el elevador de
rodilla es 10 mm. Ud puede ajustar
el prensatelas elevador hasta 15 mm
usando el tornillo (D de ajuste del
elevador de rodilla.

(Precaucion)

No opere la maquina de coser en el
estado en que el prensatelas 3)
esté elevado 10 mm o mas, dado
que la barra de aguja (2) tocaria el
prensatelas (3.

& @

1) Ensamble la unidad del pedestal de
hilos, e insértela en el agujero en la
mesa de la maquina de coser.
Apretar la tuerca (D.

Para el alambrado en el techo,
pase el cable de la corriente
eléctrica por la varilla de descanso
(2 del carrete.

Lp



4.

AN

1.

2.

faH

(DDL-9000A-S A, -M2) /
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LUBRICACION
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/\ WARNING :
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1.

Do not connect the power plug
until the lubrication has been
completed so as to prevent
accidents due to abrupt start of
the sewing machine,

. To prevent the occurrence

of an inflammation or rash,
immediately wash the related
portions if oil adheres to your
eyes or other parts of your body.

. If oil is mistakenly swallowed,

diarrhea or vomitting may
occur. Put oil in a place where
children cannot reach.

=Y UEBEG T DEICEHADM%Z | Fill the oil tank with oil for hook
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lubrication before operating the sewing
machine.

Remove oil hole cap (@ and

fill the oil tank with JUKI NEW
DEFRIX OIL No.1 (Part No.

: MDFRX1600C0) or JUKI
MACHINE OIL #7 (Part No. :
MMLO07600CA) using the oiler
supplied with the machine.

Fill the oil tank with the oil until the
top end of oil amount indicating
rod (3 comes between the upper
engraved marker line A and the
lower engraved marker B line of oil
amount indicating window (2.

If the oil is filled excessively, it will
leak from the air vent hole in the
oil tank or proper lubrication will be
not performed. In addition, when
the oil is vigorously filled, it may
overflow from the oil hole. So, be
careful.

When you operate the sewing
machine, refill oil if the top end of
oil amount indicating rod 3) comes
down to the lower engraved marker
line of oil amount indicating window

@.

(Caution)
1

When you use a new sewing
machine or a sewing machine
after an extended period of
disuse, use the sewing machine
after performing break-in at 2,000
rpm or less.

For the oil for hook lubrication,
purchase JUKI NEW DEFRIX OIL
No. 1 (Part No. : MDFRX1600C0)
or JUKI MACHINE OIL #7 (Part
No. : MML007600CA).

Be sure to lubricate clean oil.

Do not operate the machine with
the oil hole cap (1) removed. In
addition, take care not to lose it.
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2.

3.

1 LZR /

Upper engraved marker line /
Ltz /

Linea demarcadora superior
gravada

: TR /

Lower engraved marker line /
TRl /

Linea demarcadora inferior
grabada

No conecte el enchufe eléctrico
hasta que se haya completado la
lubricacién para evitar accidentes
causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Para evitar inflamaciones
o erupciones, lavese
inmediatamente las partes
afectadas si han llegado
salpicaduras a los ojos 0 a
otras partes del cuerpo.

Si por equivocacion traga
aceite, pueden producirse
vomitos o diarreas. Ponga el
aceite en un lugar inaccesible
a los nifios.

Llene de aceite el tanque para lubri-
cacion del gancho antes de operar la
maquina de coser.

1)

Quite la tapa (@ del orificio de acei-
te y llene el tanque de aceite con el
aceite JUKI NEW DEFRIX OIL No.
1 (Pieza No.: MDFRX1600C0) o
aceite JUKI MACHINE OIL #7 (Pie-
za No.: MML007600CA), utilizando
la aceitera que se suministra con
la maquina de coser.

Rellene el tanque del aceite con
aceite nuevo hasta el extremo tope
de la varilla (3 indicadora de canti-
dad de aceite quede entre la linea
demarcadora superior Ay la linea
demarcadora grabada B inferior
de la ventanilla (2) indicadora de
cantidad de aceite.

Si llena excesivamente, el aceite
se saldra por el agujero ventilador
del aire en el tanque del aceite o
no se podra lubricar adecuada-
mente. Ademas, cuando el aceite
se llena con mucha presion, puede
desbordarse del agujero de lubri-
cacion. Por lo tanto, tenga cuidado.
Cuando opere su maquina de coser,
rellene aceite si el extremo superior
de la varilla 3 indicadora de can-
tidad de aceite baja hasta la linea
demarcadora inferior grabada que

se observa por la ventanilla (2) de
inspeccidn de cantidad de aceite.

(Precauciones)
1.

Cuando use una maquina de
coser nueva o una maquina de
coser que no se ha usado por
mucho tiempo, use la maquina
de coser después de ejecutar un
ensayo a 2.000 ppm o menos.
En cuanto al aceite para la
lubricacién del gancho compre
el aceite JUKI NEW DEFRIX OIL
No. 1 (Pieza No.: MDFRX1600C0)
o aceite JUKI MACHINE OIL #7
(Pieza No.: MML007600CA).
Asegurese de realizar la lubrica-
cién con aceite limpio.

No opere la maquina con la

tapa del agujero de lubricacion
retirada. Ademas, tenga cuidado
para no perder la tapa (1.
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2)
3)

4)
5)

6.

/A\WARNING :

Turn OFF the power before starting
the work so as to prevent accidents
caused by abrupt start of the sew-
ing machine.

Use the specified needle for the machine.

Use the proper needle in accordance

with the thickness of thread used and the

kinds of the materials.

1) Turn the handwheel until the needle

bar reaches the highest point of its

stroke.

Loosen screw (2), and hold needle

@ with its indented part @ facing

exactly to the right in direction ®).

Insert the needle fully into the hole

in the needle bar in the direction

of the arrow until the end of hole is

reached.

Securely tighten screw (2.

Check that long groove ©) of the

needle is facing exactly to the left in

direction ©.

(Caution) When polyester filament
thread is used, if the indented
part of the needle is tilted toward
operator's side, the loop of thread
becomes unstable. As a result,
hangnail of thread or thread

2)

3)

4)
5)

breakage may occur. For the thread

that such phenomenon is likely
to occur, it is effective to attach
the needle with its indented part
slightly slanting on the rear side.

REVOANT /

SETTING THE BOBBIN INTO
THE BOBBIN CASE /
TERRBINTT % /

MODO DE FIJAR LA BOBINA
EN LA CAPSULA DE CANILLA
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Install the bobbin in the bobbin
case so that the thread wound
direction is clockwise.

1)

2)
®), and pull the thread in direction
©. By so doing, the thread will
pass under the tension spring and
come out from notch ®.

Check that the bobbin rotates in
the direction of the arrow when
thread is pulled.

3)

Pass the thread through thread slit
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3)
4)
5)

Desconecte la corriente eléctrica antes
de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Utilice la aguja especificada para la
maquina. Utilice la aguja apropiada de
acuerdo con el espesor del hilo utilizado
y tipo de material.

1) Gire el volante hasta que la barra

de aguja llegue al punto mas alto de

su recorrido.

Afloje el tornillo (2), y sostenga la

aguja (D con su parte indentada

(® mirando exactamente hacia la

derecha en la direccion ®.

Inserte completamente la aguja en

el agujero en la barra de aguja en

la direccion de la flecha hasta que
llegue al fin del agujero.

Apriete con seguridad el tornillo 2.

Compruebe que la ranura larga

© de la aguja queda mirando

exactamente hacia la izquierda en

la direccién ©.

(Precaucién) Cuando use hilo de
filamento poliester, si la porcion
indentada de la aguja esta inclinada
hacia el lado de la operadora, el
bucle del hijo deviene inestable.
Como esultado, se podra producir
enredo o rotura del hilo.

Para hilos susceptibles de este
fendmeno, es efectivo colocar

la aguja con su parte indentada
parcialmente en posicion oblicua
en su lado posterior.
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, 1) Instale la bobina en la capsula
de canilla de modo que el hilo se
bobine hacia la derecha.

Pase el hilo por la rendija ® de
hilo, y tire del hilo en la direccién

De este modo, el hilo pasara por
debajo del muelle tensor y saldra
por la muesca ®.

Compruebe que la bobina gira en
la direccion de la flecha cuando
se tira del hilo.
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ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES) IN THE HOOK (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH) /
FERREBME (HiF ) AR A% (DDL-9000A-MS, ~-MA, -SS, -SH) /

MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE (EL ACEITE SALPICA) EN EL
GANCHO (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH)

iHE

@ HE (3F) SRR

(@ Amount of oil (oil splashes) confirmation paper

@ ME (T ) BINEREK

(@ Papel para confirmar la cantidad de aceite (cuando

25 mm iE2E

salpica el aceite)

e (BF) §#s3755% / How to confirm the amount of oil (oil splashes) /
( iliTE ) BIREIA 77 3% / Modo de confirmar la cantidad de aceite (el aceite salpica)

@ hE (3F) RS

@

_—

Approx. 25 mm
Aprox. 25 mm

25mm EH

-

70 mm i2E
Approx. 70 mm

70 mm EH
Aprox. 70 mm

HMOBICIEEDDUERGDF A
Use any paper available regardless of the material.

TREERNRE.

Use cualquier papel disponible sin que importe el

material del mismo.

/N\EE:

FT5FEBLTLIEEL,

* LT 2) OfERETESHE,

2)

3)

4)

RKUADSHETD ERERE
VRERTL. HAZLEFTE
DIRZES UIARETHRERL T
TEL. OB fEHECHN
BUVEKSICTRERLTLIEE
lI\O

MAICEEERDEEE 3 DIEED
EEIFETIE O CLIEEW. (&#
B ISHESR)

mE (B HEARE=Y =
B UICRETHALTLES
Lo

FAIWEI VIS D &=
R L C<IEELY,

HE (BF) HESSPERAEIE 5 R
BCTITE>CTTREW. (FEtT
FoT<rEEL)

/A\ WARNING :

FIEETOE LTWVE T, AEF Beextremely careful about the
~ADIEEERE <., HERRE operation of the machine since

the amount of oil has to be
checked by turning the hook at a

hi

gh speed.

* When carrying out the procedure  *

described below in 2), confirm

HE (G0 ) FAGE

(2 Position to confirm the amount of oil (oil splashes)

(@ Posicion para confirmar la cantidad de aceite (el aceite salpica)

TEEIA S IV /
Hook driving shaft front bushing /

% /Hook /
T / Gancho

3-10 mm

4RI /
Buje frontal del eje impulsor del gancho

~Nvw R /Bed/#LFE / Base

SRFRESR FHE //

Oil splashes
confirmation paper /
RIS EIAE AL /
Papel de confirmacién
de salpique del aceite

EOTRICHE (3F) AifZESD T,

Ny ROECHTIZ &/

Closely fit the paper against the wall
surface of the bed. /

TREIHL EER B2 TH /

Aplique bien el papel contra la
superficie de la pared de la base.

3~ 10mm BLTHERAL T IEE LN,

Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the hook
and keep it from the hook by 3 to 10 mm to confirm the amount.

HILME (il ) BilE AFBEERMNTE, B 3 ~ 10mm BWAHE.
Coloque el papel de confirmacion de la cantidad de aceite (salpicaduras
de aceite) debajo del gancho y manténgalo de 3 a 10 mm del gancho para

confirmar la cantidad.

EREUEEEHE. ATHIEA
SEH, AEMER, FMUARE

SHIER.

HATTE 2) BYRIERS, EHE

/A\AVISO :

Ponga sumo cuidado acerca de la
operacion de la maquina de coser
dado que la cantidad de aceite se
debe comprobar girando el gancho
a alta velocidad.
* Al llevar a cabo el procedimiento
descrito abajo en 2), confirme el

the state that the needle thread
from the thread take-up lever

to the needle and the bobbin
thread are removed, the presser
foot is lifted and the slide plate
is removed. At this time, take
extreme caution not to allow
your fingers to come in contact
with the hook.

If the machine has not been
sufficiently warmed up for
operation, make the machine

run idle for approximately three
minutes. (Moderate intermittent
operation)

Place the amount of oil (ol
splashes) confirmation paper under
the hook while the sewing machine
is in operation.

Confirm that oil exists in the oil
tank.

Confirmation of the amount of

oil should be completed in five
seconds. (Check the period of time
with a watch.)

TIBREAT ZH$HH9 AN
RihZ, RIAEMFETE
RIS THIABE. Lt
B, E—ERTEEFEIL
TERR R E]F45.

PV A | I 3ET 3 20 A
A HIB . (4 E K

estado en que el hilo de la aguja
desde la palanca tomahilos hasta
la aguja y el hilo de la bobina
estén retirados, el prensatelas
esté elevado y la placa deslizante
esté retirada. En este momento,
tenga mucho cuidado para que
sus dedos no entren en contacto
con el gancho.

Sk ) 1) Suf_lg maquina no se ha calentg(jo
AT e suficientemente para la operacion,
I AEBE IR EE BB 5L (3 deje que la maquina funcione en
) WA A (et duarl inos oo s
) eracion i itente el
Sy il H AN AT
BT R R A o 2) Coloque el papel de confirmacién
YR (I ) BIARRR 5 FD de cantidad de aceite (el aceite
. S salpica) debajo del gancho
e ( FHZRRIE ) mientras esta funcionando la
maquina de coser.
3) Confirme que hay aceite en el
tanque del aceite.
4) la confirmacion de la cantidad de

aceite se deberd completar en
cinco segundos.

(Compruebe el periodo de tiempo
con un reloj.)



(2) ;M2 (3F) ;B=RA / Sample showing the appropriate amount of oil / iH= (

Ejemplo que muestra la cantidad de aceite apropiada

@& (/J\) /Appropriate amount of oil (small)

HEIEY (

/7 ) / Cantidad apropiada de aceite (pequefia)

Eh S OMRELH /Splashes of oil from the hook
MABERR K SREYH /El aceite salpica desde el gancho

T
i
1
'
1
1
1
1
1
1
s

—

1) iia.iﬁﬁgb‘}ﬂii (BF) @& 1)
BERUET, BETIEC
KOTCIFAENUEELD
FIH. DFDMiFHICEE
LEEDIFEULEWT TS0,
(D& =F8NT (BFHH).
X8 = ERRZET)

HE (B .3 m3 (88D
BRL. ZIEUEVWKSHA
BLTLEEW

2)

EHEDHREE

+ DDL-9000A-SS, -M A : 0.5 - 1 mm
+ DDL-9000A-SH : 1 -3 mm

The state given in the figure above
shows the appropriate amount of oil
(oil splashes). It is necessary to finely
adjust the amount of oil in accordance
with the sewing processes. However,
do not excessively increase/decrease
the amount of oil in the hook. (If the
amount of oil is too small, the hook will
be seized (the hook will be hot). If the
amount of oil is too much, the sewing
product may be stained with oil.)
Check the oil amount (oil splashes)
three times (on the three sheets of
paper), and adjust so that it should
not change.

(DDL-9000A-SA,-MA) /
ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL IN
THE HOOK (DDL-9000A-S A, -M A) /

ERRHEA9E%E (DDL-9000A-S A, -M A )/

MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD
DE ACEITE EN EL GANCHO

(DDL-9000A-S 2 ,

S-=x .
AN

SV VDTEDERICLDIARDIE
B&fp<reYH. BRED, T—%
DEEHIEF > EEERELTH
ST TLIEEL,
EHEFHNRL O ZHHAT (A
[CEY) EEHEEFZLHED. BB
»23 (KICEY) EEHEFDEL
TOFRT,

GER)

[SA, - MAYALTTRPZE(RSAE)

ZERAT 5]

1. FESHELESHRL @ Z5 UL, TEfLES
2R (@mE: 11079506) &0
U @ (mE : RO036080200)
ZERUFF T REEL,

. EHERHRL O THENRINE
$3FETHDH. SHEEK >R
EBTHEALTLEEL, BL. =2
[CIEHIFVKSICL. FleEhER
HRUOMRIFEVELSITERL
TLIREEL,

.PRZ (R3/E) EHDHZSTH
FAIWE V0 DMIEHEX [CIRDE
WTLIEEL,

M2)

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent ac-
cidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

Tighten (turn clockwise) oil amount
adjustment screw (D) to increase the
amount of oil in the hook, or loosen
(turn counterclockwise) to decrease it.
(Caution)

[When using RP hook (hook for dry

head) for SA or -MA type]

1. Remove hook driving shaft oil
wick setscrew (2) and attach
hook driving shaft stopper
screw 3 (Part No. : 11079506)
and rubber ring @ (Part No. :
R0036080200).

2. Loosen oil amount adjustment
screw (D up to the minimum
so as to reduce the oil amount
in the hook. However, do not
completely stop the oil and
be careful not to allow oil
adjustment screw (1) to come off.

3. Never drain the oil in the oil
tank even when RP hook (hook
for dry head) is used.

i ) BERE /

= (X) / Appropriate amount of oil (large)
JMEEY (X ) /Cantidad apropiada de aceite (grande)

ZEH S DOFRBCH /Splashes of oil from the hook
ABERR KM H SRR /El aceite salpica desde el gancho

\

1) RIEIR LRI
o) IERIPIRAS . BAAR
PEGEH L 1 T B ATl R
BT AL HR
TN I D

o

2) M (JHE ) R AIA 3 K (3

5 ) BITEAE .

VA%

ATHHILEGN RS, iE
FHREY R TR,
1%

([MZEREE ) I AR o
(i£E)

[SA, -M ABIZELH{E A RP 1E

® (FHER ) Bt )
1. B EH T TG E R

1)

(ATHEBY ) TR I 1
1R22 O i, BRI 2 |, 470

@, RRRETHEERIRL

12

B &S:
I @( $85: RO036080200

N

mo BR

11079506) #0 O #

)

JBITRTERIAE TR Dk
iB‘:IgE?%EE'ilJ\, RELERE

ERERNRETRITE
= BATHEIERE
ZEFE FAREEFERE

ek AT gL O BiE.
3. {# M PRERR ( FaCHEsR ) B,

WIHEE A R REHE A RmE

FRRYHLIE.

+ DDL-9000A-SS, -M A : 1 - 1.5 mm
+ DDL-9000A-SH : 2 - 4 mm

El estado indicado en la figura de arriba
muestra la cantidad apropiada de aceite
(salpicaduras de aceite). Es necesario
realizar el ajuste fino de la cantidad de
aceite de acuerdo con los procesos

de cosido. Sin embargo, no aumente/
disminuya excesivamente la cantidad

de aceite en el gancho. (Si la cantidad
de aceite es insuficiente, el gancho se
agarrotara (el gancho recalentard). Sila
cantidad de aceite es excesiva, la prenda
del cosido se manchara con aceite.)
Compruebe la cantidad de aceite (para
ver si hay salpicaduras de aceite) tres
veces (en las tres hojas de papel), y haga
el ajuste de modo que no se cambie.

.

/

/

"/tiT—

BIEN { @} 20
Decrease Increase
A

Disminuir Aumentar

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes
de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Apriete el tornillo @) de ajuste de cantidad
de aceite (girandolo hacia la derecha)
para aumentar la cantidad de aceite en
el gancho, o afldjelo (girandolo hacia la
izquierda) para disminuir la cantidad.
(Precauciones)

[Cuando use el gancho RP (gancho

para cabezal que no necesita lubrica-

cién) para tipo SA o -MA]

1. Retire el tornillo de fijacion 2) de la
mecha del aceite del eje impulsor
del gancho y coloque el torni-
llo retén (3 del eje impulsor del
gancho (No. de pieza : 11079506)
y anillo de goma @) (No. de pieza :
R0036080200).

2. Afioje el tornillo (1) de ajuste de
cantidad de aceite al minimo para
reducir la cantidad de aceite en el
gancho. Sin embargo, no detenga
completamente el aceite y tenga
cuidado para que el tornillo de ajus-
te (D del aceite no se desprenda.

3. Nunca drene el aceite en el tanque
ni aun cuando se use el gancho RP
(gancho para cabeza seca).



9. F4%m&UL7 / THREADING THE MACHINE HEAD / F&F& A% /
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA

VAN

SV VDFRERDEHICLDABDIE
EEB<CIES, BREID,. E—%
DEEGHIEFE >l EEHEELTH

ST TLEE L,

10. %AF / THREAD TENSION /
Zt+1 / TENSION DEL HILO

(1) EsRADEE

1) H—RBEFFvbOZEAR
ADAMICEYT E, R
D#&. $EITEDRDES
HELED, EBDAM
[CEdE. REHEDFETD,

2) ETXRBAFFVv O ZESR
COAMICETE. B4
RAGFBSED, EAND
DEB@ICET & FHLE
DFEI,

(2) THRIERSDIRE

1) RAFRAL@EANED
FEICEEETREDF
BLHED, ENFOAG
[CEHEFFELHEDFET,

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent

accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

~

GF) CoRZE®BICE
fay ATl
Do not pass this
thread through
section .
(i) TREIBIEZFE @ &
(Nota) No pase este hilo
por la seccion ®.

(Note)

/

ot i
= =]
lElm\ .

KRR REHITRE.

(1) Adjusting the needle thread tension | (1) _E £k HRIET

1)

Turn thread tension No. 1 nut D
clockwise (in direction A), to short-
en the thread length remaining on
the needle after thread trimming
or counterclockwise (in direction
B), to lengthen the thread length.
Turn thread tension nut No. 2

(@ clockwise (in direction C) to
increase or counterclockwise (in
direction D) to reduce the needle
thread tension.

Adjusting the bobbin thread ten-
sion

Turn tension adjusting screw

(3 clockwise (in direction E) to
increase or counterclockwise (in
direction F) to reduce the bobbin
thread tension.

1) T4 A Y5 TR 3h o — 2k
TIEGIEEE @ BTG, YIZR)ETE
BTk 5% B RO e AR 0
M B BT ¥ 02 ),
NSk B Y AR AR
64 C BT RSl 88 — 2k
NEEREE @ B, B2k
AR5, A 2R D T A,
5K 13855 o
(2) FRE&3K NEGIET
A (B 5T Fesheiak /108
2.3, JREIK AL | 17 /2 (F
Jrlay) Heslisk 14858

2)

-8—

ATEEEGNBEINES, iF

/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) Ajuste de la tension del hilo de la aguja

1) Gire la tuerca No. 1 (1) de tension del hilo
en el sentido de las manecilla del reloj (en
direccion A) para acortar la longitud del
hilo remanente en la aguja después del
corte del hilo, o en el sentido opuesto a las
manecillas del reloj (en direccion B) para
alargar la longitud del hilo.

2) Gire la tuerca No. 2 (2) de tensién del hilo
en el sentido de las manecillas del reloj (en
direccién C) para aumentar la tension del
hilo, o en el sentido opuesto a las maneci-
llas del reloj (en direccién D) para disminuir
la tension del hilo.

(2) Ajuste de la tensidn del hilo de la bobina

1) Gire en tornillo 3 de ajuste de tension en
el sentido de las manecillas del reloj (en
direccion E) para aumentar la tension del
hilo, o en el sentido opuesto a las maneci-
llas del reloj (en direccion F) para disminuir
la tension del hilo.



1

2)

3)

4)

5)

6)

7)

1. TROEETS /
WINDING THE

BOBBIN THREAD /

RE&EEHRTIE /
MODO DE

BOBINAR EL HILO

DE BOBINA

MEVEAREEHOICERET
HUAHE T,
RIUTEBODAAIDARBEENS
SIEHINIEARZERDK S (CE
L. REVICARHBZALD (CH
EEEMITED,
(FILZREVDBE. RiFZE
ABED (ICEEITR. RER
EFDSDARZELED (CHEE
EFFDEBEGLIHEDFET,)
REEUVU/N—@7ZAAOICH
L. SYvzEBHLET. RE
VIFCABICEERL. RDEE
DIFENET, BERDIERS
@ FEHELELETD,
REVZEDA L. ARUIFRER
@ THREYDFET,
THROBEEZHAEITDEE
F. lEHR U@ ZpDEH. &
BEUN—-QZAZFREEBA
MICHEEL TIEHR L @ =
HEFFTL IR,

AFE  DELED

BAM: %<1

TARORE V(CH—ITE T

A FFHEZNL. QU

O EPDOREESRATO S

IEFARLED,

- REVORDERAFD G
DL EIUETICHE TV
BHDHMFEETT,
MEVTRINS BT DB5(E
DA@EIC. ERE<BIFDE
TE EFM@ICARAFODG
DUBZFEEL T,

L. QU G ZEMHHFITTL

rEEL,

THRETDRDDBEF. KB

FFyh@EBUTCHELE

ER

(ER)

1.

THREEL EER, REVERRAF
M ® OEDHRHERD TLBHIRET
EBERHTLREEL,

. RERETEDBVWRETTRESEL

BElE. RUADREKD ER%ESH
U ENSREVEALTLIEE L,

 RILEED 53 [E HENITHHED

F8 (OFT) CKDblcDH. T—U—
ICHEFIBNDGDIT, BEEE
EIGERULTLIEEL,

3)

6)

7)

Insert the bobbin deep into the
bobbin winder spindle (D until it will
go no further.

Pass the bobbin thread pulled out

from the spool rested on the right

side of the thread stand following the
order as shown in the figure on the
left. Then, wind clockwise the end
of the bobbin thread on the bobbin
several times.

(In case of the aluminum bobbin,

after winding clockwise the

end of the bobbin thread, wind

counterclockwise the thread coming

from the bobbin thread tension
several times to wind the bobbin
thread with ease.)

Press the bobbin winder trip latch

(2 in the direction of A and start the

sewing machine. The bobbin rotates

in the direction of C and the bobbin
thread is wound up. The bobbin
winder spindle (1) automatically as
soon as the winding is finished.

Remove the bobbin and cut the

bobbin thread with the thread cut

retainer (3.

When adjusting the winding amount

of the bobbin thread, loosen

setscrew (@) and move bobbin

winding lever (2) to the direction of A

or B. Then tighten setscrew @).
To the direction of A : Decrease
To the direction of B : Increase

In case that the bobbin thread is not

wound evenly on the bobbin, remove

the handwheel, loosen screw (5) and
adjust the height of bobbin thread

tension (8.

+ ltis the standard that the center of
the bobbin is as high as the center
of thread tension disk (6.

+ Adjust the position of thread
tension disk (6 to the direction of
D when the winding amount of the
bobbin thread on the lower part
of the bobbin is excessive and to
the direction E when the winding
amount of the bobbin thread on
the upper part of the bobbin is
excessive.

After the adjustment, tighten screw &).
To adjust the tension of the bobbin
winder, turn the thread tension nut (7).

(Caution)

1.

When winding the bobbin thread,
start the winding in the state that
the thread between the bobbin
and thread tension disk (® is
tense.

When winding the bobbin thread
in the state that sewing is not
performed, remove the needle
thread from the thread path of
thread take-up and remove the
bobbin from the hook.

There is the possibility that

the thread pulled out from the
thread stand is loosened due to
the influence (direction) of the
wind and may be entangled in
the handwheel. Be careful of the
direction of the wind.

1)

2)

(S8}

)

4)

5)

EROMERIE LM @ AfE
Tl
LA MBEL W FTR
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M AEMEHIE S , A SRk
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Bl RO C TR
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BEERIGELH O HE
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BURRL , IIZRER @
DI
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TR, TR LS
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7) PREIREAELEKIINT | iEHD)
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1. ERRER, BERTMENK
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2RBITHEBNRE, BERE
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ARRFESIHRLZ B KK

m(RmE) cHREE, ME
ZEFHFR L, BELiETER
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1) Inerte la bobina bien dentro del huso

2)

7)

(@ bobinador de bobina todo lo que

pueda entrar.

Pase el hilo de bobina extraido

desde el carrete que descansa

en el lado derecho del pedestal

de hilo siguiendo el orden que se

muestra en la figura de la izquierda.

Entonces, bobine varias veces hacia

la derecha el extremo del hilo de

bobina en la bobina.

(En el caso de una bobina de

aluminio, después de bobinar hacia

la derecha el extremo del hilo de
bobina, bobine varias veces hacia
la izquierda el hilo que viene desde
el tensor de hilo para bobinar con
facilidad el hilo de bobina.)

Presione el cerrojo (2) de disparo del

bobinador de bobina en la direccién de

Ay ponga en marcha la maquina de

coser.

La bobina gira en la direccion de C

y asi se bobina el hilo de bobina.

Cuando se termina el bobinado el

huso (@ se para automaticamente.

Extraiga la bobina y corte el hilo de

bobina con el retenedor (3) de cortar hilo.

Para ajustar la cantidad de bobinado

del hilo de la bobina, afloje el tornillo

de fijacién @ y mueva la palanca
(2) de bobinado de la bobina en
direccion D o E. Luego, apriete el
tornillo de fijacién @.

A la direccion de A : Disminuir

A la direccion de B : Aumentar

En caso de que el hilo de la bobina

no esté bobinado uniformemente

en la bobina, retire el volante, afloje

el tornillo ), y ajuste la altura de la

tension (8 del hilo de la bobina.

- El ajuste estandar es cuando el
centro de la bobina se encuentra
a la misma altura que el centro
del disco (6 de tensién del hilo.

- Ajuste la posicién del disco () de
tensidn del hilo en la direccién D
cuando la cantidad de bobinado
del hilo de la bobina es excesiva
en la parte inferior de la bobina,
y en direccién E cuando la
cantidad de bobinado del hilo de
la bobina es excesiva en la parte
superior de la bobina.

Después del ajuste, apriete el tomillo ().

Para ajustar la tension del bobinador de

bobina, gire la tuerca (7) tensora de hilo.

(Precauciones)
1. Cuando bobine hilo de bobina,

comience el bobinado en el
estado en que esté tenso el hilo
entre el disco (& tensor de hiloy
de bobina.

. Cuando bobine hilo de bobina en

el estado en que no se ejecuta
cosido, retire el hilo de aguja de
la trayectoria del hilo del tirahilo y
extraiga la bobina del gancho.

. Existe la posibilidad de que el hilo

que se extrae del soporte de hilo
quede flojo debido a la influencia
(direccién) del viento por lo que
es posible que se enrede en el
volante. Ponga cuidado en la
direccién del viento.



12. R EHNDEAEE /

PRESSER FOOT PRESSURE /

[ER)E R T /

PRESION DEL PRENSATELAS

AE% :

SV VDOTEDEEIC LD AHDIE
BRI, BREEID, E—%
DEENIEF > e EZERELTH
ST TLREEL,

1) v b@%EpDe. BXAH
RUOZEN® OHHEICET
E@m<IFEDFY,
EN®DOAEICET EHLE
D&,

3) BTy @ ZEMHFET,

HRALRQUDETEIN © DIR%E
BIEF D@D T,
e S 31.5~29 mm

(40 ~ 45N{4 ~ 4.5kg}) iz
s Hft#k : 31.56~28 mm

(50 ~ BON{5 ~ Bkg}) iz
o A fH#% : 22 mm(20N{2ke}) fiz

2)

/A\WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

1) Loosen nut (2). As you turn presser
spring regulator (D clockwise (in
direction ®), the presser foot
pressure will be increased.

As you turn the presser spring
regulator counter-clockwise (in
direction ®), the pressure will be
decreased.

3) After adjustment, tighten nut .

The standard value of the addition ©
of the height of presser spring regulator
is as follows :
+ Stype :31.5t029 mm
(Approximately 40 to 45N/4 to 4.5kg)
+ Htype :31.5t0 28 mm
(Approximately 50 to 60N/5 to 6kg)
+ Atype : 22 mm (Approximately 20N/2kg)

13. BLBREOHREE /
ADJUSTING THE STITCH LENGTH/

SRR ERYIET /

MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD

DE PUNTADA

¥ BEOOHFEmmTRLT
HDFEI,
EOBESY A )L O ZREDD
FEICEUCHET dHF=
T7—LDAR® [CEDEET,
EDBEBRZERDS/NCEET D
Bl 2O LUIN—@ ZKEHD
AR UENSEDBE S A
IO ZB L TLIEEL,

1)

2)

* The dial calibration is in millimeters.
1) Turn stitch length dial D in the
direction of the arrow, and align the
desired number to marker dot @
on the machine arm.

When you want to decrease the
stitch length, turn stitch length dial
@ while pressing feed lever (2 in
the direction of the arrow.

2)

N\ ER
AT EEGNBEINES, &
KRR FEHITRE.

1) AR SRR @), I R
¥ O A ® Jeg kA
o
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Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

1) Afloje la tuerca 2). A medida que
Ud gire el regulador (1) del muelle
de presion hacia la derecha (en la
direccién ®), aumentara la presion.
A medida que usted presione el
regulador del muelle de presion
hacia la izquierda (en la direccion
®), disminuira la presion.
Después del ajuste, apriete la
tuerca (2).

2

@

El valor estandar de la adicién © para
la altura del regulador del resorte del
prensatelas es como sigue:

+ Tipo S: 31,5a29 mm
(aproximadamente de 40 a 45N/4
a 4,5 kg)

+ Tipo H: 31,5228 mm
(aproximadamente de 50 a 60N/5
a6 kg)

+ Tipo A: 22 mm (aproximadamente
20N/2kg)

* ZERINECEA mme

1) WSk T 1) % Bk R 5 4
R @, A E A BT R
TENVERIZ] S B

AR AE /N AR B 3K A 20 B
35 ) 75 3K 77 604 T I AT R AT
@ MR 20 8 ©
AT

2)
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*  La calibracién del cuadrante estd
en milimetros.

1) Gire el cuadrante (D de longitud

de puntada en la direccién de la

flecha, y alinee el nimero deseado

con el punto & del marcador en el

brazo de la maquina.

Cuan Ud quiera disminuir la

longitud de puntada, gire el

cuadrante (D mientras presiona

la palanca (2) de transporte en la

direccion de la flecha.

2)
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(1) Adjusting the stroke of thread
take-up spring @

1) Loosen setscrew (2.

2) Turn tension post 3 clockwise

(in direction A), the stroke of

the thread take-up spring will be

increased, and turn the post 3

counterclockwise (in direction B),

the stroke will be decreased.

Adjusting the pressure of thread

take-up spring @

1) Loosen setscrew (2), and remove
thread tension (asm.) ®.

2) Loosen tension post setscrew @).

) Turn tension post 3 clockwise (in
direction A), the pressure will be
increased, and turn the post @
counterclockwise (in direction B),
the pressure will be decreased.

* Standard state of the thread take-

up spring

The engraved marker line ® on the

machine arm is almost aligned with the

top of thread take-up spring.

(It is necessary to adjust in accordance

with materials and processes.)

(Caution) For the Model DDL-

9000A- DS, the fully-dry hook

is adopted. Comparing with the
sewing machine using the existing
hook, the sewing machine tends
to be affected by the adjustment
of the thread take-up spring. If the
thread take-up spring does not
work sufficiently, thread running
increases. As a result, thread
breakage, balloon stitching, etc.
may occur.

To judge the work of the thread
take-up spring, confirm whether
or not the thread take-up spring
works up to the last before needle
thread is pulled out from E when
pulling out needle thread in the
direction of F after the pressure

of the thread take-up spring has
been performed. (State of G) When
it does not work up to the last, de-
crease the pressure of the thread
take-up spring. (State of H) In addi-
tion, the stroke of the thread take-
up spring is excessively small, the
spring does not work properly.

For the general fabrics, a stroke of
10 to 13 mm is proper.

(3) Adjusting The Thread Take-up
Stroke

1) When sewing heavy-weight materi-
als, move thread guide (® to the
left (in direction C) to increase the
length of thread pulled out by the
thread take-up.

2) When sewing light-weight materi-
als, move thread guide (® to the
right (in direction D) to decrease
the length of thread pulled out by
the thread take-up.

* Standard state of the thread guide

The engraved marker line on the

machine arm is aligned with engraved

marker line on the thread guide (® in
the center.
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[DDL-9000A-SH]

(1) Para ajustar el recorrido del mue-
lle tira-hilo

1) Afloje el tornillo .

2) Gire hacia la derecha el poste 3)
de tension (en la direccion A), y
aumentarad el recorrido del muelle
tirahilo, y gire el poste 3 hacia la
izquierda (en la direccién de B), y
disminuira el recorrido.

(2) Para ajustar la presion del muelle
tira-hilo

1) Afloje el tornillo (), y elimine la
tension del hilo (conjunto) ®.

2) Afloje el tornillo del poste de tension

Gire hacia la derecha el poste

(3 de tension (en la direccion A),

aumentara la presion, y gire hacia

la izquierda el poste 3 (en la
direccion B), y disminuira la presion.

* Estado estandar del muelle tira-hilo

La linea demarcadora grabada (& sobre

el brazo de la maquina esté casi alinea-

da con la parte superior del muelle tira-
hilo.

(Su ajuste es necesario de acuerdo con

los materiales y procesos utilizados.)

(Precaucion) Para los Modelo

DDL-9000A-DS, se adopta gancho
“fully-dry”. Comparando con la
maquina de coser usando el gan-
cho existente, la maquina de coser
tiende a ser afectada por el ajuste
del muelle tirahilo.

Si el muelle tirahilo no funciona lo
suficiente, aumenta el movimiento
del hilo. Como resultado, puede
ocurrir que se rompa el hilo, pun-
tadas abultadas, etc.

Para juzgar el trabajo del muelle
tirahilo, confirme si el muelle
tirahilo funciona o no hasta el fin
antes de que el hilo de aguja salga
de D cuando el hilo de aguja se
tira en la direccion de F después
que se ha ejecutado el ajuste de
presion del muelle tirahilo. (Estado
de G) Cuando no trabaja hasta el
fin, disminuya la presién de muelle
tirahilo. (Estado de H) Ademas,

el recorrido del muelle tirahilo es
excesivamente corto, el muelle

no funciona debidamente. Para
materiales generales, un recorrido
de 10 a 13 mm es suficiente.

(3) Modo de ajustar el recorrido del
tirahilo

1) Cuando cosa materiales pesados,
mueva la guia (8 de hilo hacia la
izquierda (en direccion C) para
aumentar la longitud del hito sacado
por el tirahilo.

2) Cuando cosa materiales livianos,
mueva la guia (8 del hilo hacia la
derecha (direccion D) para dismi-
nuir la longitud del hilo sacado por
el tirahilo.

* Estado estandar del guiahilos

La linea demarcadora grabada sobre el

brazo de la maquina esta casi alineada

con la linea demarcadora grabada
sobre el guiahilos (@ en el centro.

3)
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1. Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent ac-
cidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

2. Do not perform switch
operations other than those
described in the following
explanations.

3. Be sure to re-turn the power
switch ON after one second or
more has passed. If the power
is turned ON immediately after
turning it OFF, the sewing machine
may not work normally. In this
case, turn ON the power again.

Stop position after thread
trimming

The standard needle stop position
is obtained by aligning marker dot
A on the pulley cover with white
marker dot B on the handwheel
For the details, refer to the
Instruction Manual for the control
box together.

Adjusting procedure of the
needle up/down stop position
Turn OFF the power to the
machine.

Pressing "+" switch @) of the
control box, turn ON the power to
the machine.

Screen display is set to setting No.
96 and the number of revolutions
is displayed. (When the screen
display is not changed, operate
again steps 1) and 2).

Specify the setting No. E with
switch (D or switch (2).

Setting No. 121 : Needle UP stop position
Setting No. 122 : Needle DOWN stop position
5) Specify the setting contents F
within the range of -15 to 15 with
switch (3 or switch @).

(Standard is "0". The numeric of
set value indicates the approximate
rotating angle. (When the numeric
is set to the "+" direction, the
needle UP stop position is lowered.
(Direction C)

When the numeric is set to "—

" direction, the needle UP stop
position is raised. (Direction D)
After completion of the setting,
press switch (D or switch @ to
determine the updated value.
(When turning OFF the power to
the machine before performing

this work, the contents are not
updated.)

7) After completion of the operation,
turn OFF the power to the machine.
The normal operation can be
performed by turning ON the power
to the machine again.
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/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes
de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

No ejecute operaciones de interruptor
que no sean las descritas a continuacion.
Cercidrese de volver a posicionar

en ON el interruptor de la corriente
eléctrica después que haya pasado
uno o mas segundos. Si se conecta

la corriente eléctrica inmediatamente
de haber la desconectado, es posible
que la maquina de coser no funcione
normalmente. En este caso, vuelva a
conectar la corriente eléctrica.

Posicion de parada después del
corte de hilo

La posicién estandar de parada
de la aguja se obtiene alineando
el punto demarcador A de la
cubierta de la polea con el punto
demarcador B del volante.

Para los detalles, consulte el
Manual de Instrucciones de la caja
de control.

Procedimiento de ajuste de la
posicion de parada de aguja
arriba/abajo

Apague la maquina.

Pulsando el interruptor “+” @) de la
caja de control, encienda la maquina.
El display de la pantalla esta
ajustado a la fijacion No. 96 y se
visualiza el nimero de revoluciones.
(Cuando el display de la pantalla
no cambia, ejecute nuevamente
los pasos 1) y 2).

Especifique el No. de fijacion E
con el interruptor (D o el interruptor

Fijacion No. 121: Posicion de
parada de aguja arriba (UP)
Fijacion No. 122: Posicion de
parada de aguja abajo (DOWN)
Especifique el valor de fijacion F
dentro de la gama de -15 a 15 con
el interruptor 3 o el interruptor

@. (El estandar es “0”. El valor
numérico ajustado indica el
angulo de rotacion aproximado.)
Cuando el valor numérico se
ajusta en direccion “+”, desciende
la posicién de parada de aguja
arriba (UP). (Direccion C)

Cuando el valor numérico se
ajusta en direccion “-“, se eleva la
posicidn de parada de aguja arriba
(UP). (Direccién D)

Al término del ajuste, pulse el
interruptor () o el interruptor 2
para fijar el valor actualizado. (Si
se apaga la maquina antes de
realizar esta accion, el contenido
no sera actualizado.)

Al término de la operacion, apague
la maquina. La operacién normal
podra efectuarse encendiendo la
maquina nuevamente.
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/A\WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

(1) Adjusting the pressure required to
depress the front part of the pedal
1) The pressure will be decreased
when pedaling pressure adjust
spring ) is placed on the left-hand
side, and will be increased when it
is placed on the right-hand side.
Adjusting the pressure required to
depress the back part of the pedal

1) The pressure increases as you turn
reverse depressing regulator screw

(@ in, and decreases as you turn
the screw out.

(3) Adjusting the pedal stroke

1) The pedal stroke decreases when
you insert connecting rod 3 into
the left hole @).

ADJUSTMENT OF THE PEDAL /

BRI /

AJUSTE DEL PEDAL
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/A\WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

(1) Installing the connecting rod

1) Move pedal @ to the right or left

as illustrated by the arrows so

that motor control lever 2 and

connecting rod 3 are straightened.

Adjusting the pedal angle

1) The pedal tilt can be freely
adjusted by changing the length of
the connecting rod.

2) Loosen adjust screw @), and adjust
the length of connecting rod (2.

N
A TE
ATHIEEOYNEINEES, iE
XERBEZ FEHITERE.

(1) BEHRERESE NHOIEE

1) BRI AR O B3
SR AM TG, AR
A M S E

(2) BEtRIR[E NRTIEEE

1) EPEREE IR @ [A AT
BERGIENASEL . R AN RS
AR AR o

(3) EHRERIEITIZENIHEE

1) AEEAT @ AR /AL
@ W, RN,

E =
HTH IR MBI R,
et 1

(1) EEFH RS

1) RV KT S SR AR
@, LB EHIFF @ Mg
@ 1—E%.

(2) BHREIRE

1) AT R R AR
AR BRI A o

2) FFIMETIRL @, BT
@ AT

—-13—

LTEINED sc-9iod

AN ase®

Dg‘o'o'o‘o

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) Modo de ajustar la presion
requerida para presionar la
parte delantera del pedal

1) La presion disminuira cuando el

muelle () de ajuste de presion

de pedal se coloque en el lado

izquierdo y aumentara cuando se

coloque en el lado derecho.

Modo de ajustar la presion

requerida para presionar la

parte posterior del pedal

1) Lapresion aumenta a medida que
usted gire hacia la izquierda el tornillo
(2) regulador de presion, y disminuye
si usted tira el tornillo hacia fuera.

(3) Modo de ajustar el recorrido de pedal

1) Elrecorrido de pedal disminuye
cuando usted inserta la biela 3
en el agujero izquierdo @).

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) Modo de instalar la biela

1) Mueva el pedal O hacia la derecha

o hacia la izquierda como se ilustra

con las flechas de modo que la

palanca (2) de control de motor y la

biela 3 queden en recto.

Modo de ajustar el angulo de

pedal

1) Lainclinacion de pedal se puede
ajustar libremente cambiando la
longitud de la biela.

2) Afloje el tornillo de ajuste @), y
ajuste la longitud de la biela 2.

2
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The pedal is operated in the
following four steps:

1)

»

@

The machine runs at low sewing
speed when you lightly depress the
front part of the pedal.

The machine runs at high sewing
speed when you further depress
the front part of the pedal. ®

(If the automatic reverse feed
stitehing has been preset, the
machine runs at high speed after it
completes reverse feed stitching.)
The machine stops (with its needle
up or down) when you reset the
pedal toits original position. ©

The machine trims threads when
you fully depress the back part of
the pedal. ®

If your machine is provided with
the Auto-lifter (AK118), an addition
step is given between the machine
stop and thread trimming step.

The presser foot goes up when you
lightly depress the back part of the
pedal @, and if you further depress
the back part, the thread trimmer is
actuated.

When starting sewing from the
state that the presser foot has been
lifted with the Auto-lifter and you
depress the back part of the pedal,
the presser foot only comes down.
If you reset the pedal to its neutral
position during the automatic
reverse feed stitching at seam
start, the machine stops after

it cornpletes the reverse feed
stitching.

The machine will perform normal
thread trimming even if you
depress the back part of the pedal
immediately following high or low
speed sewing.

The machine will completely
perforrn thread trimming even if
you reset the pedal to its neutral
position immediately after the
machine started thread trimming
action.
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El pedal se opera en los cuatro
pasos siguientes :

La maquina funciona a baja
velocidad cuando usted presiona
ligeramente la parte delantera del
pedal.

La maquina funciona a alta
velocidad cuando usted presiona
mas la parte delantera del pedal. @
(Si se ha presionado el dispositivo
inverso automatico, la maquina
funciona a alta velocidad después
que completa el pespunte de
transporte inverso).

La maquina se para (con su aguja
arriba o abajo) cuando usted
repone la posicidn original de los
pernos del pedal. ©

La maquina corta los hilos cuando
usted presiona completamente la
parte posterior del pedal. ®

Si su maquina esta provista con
el elevador automatico (AK118),
se da un paso adicional entre la
parada de maquinay el paso de
corte de hilo.

El prensatelas sube cuando

usted presiona ligeramente la
parte posterior del pedal ©), y si
usted presiona aun mas la parte
posterior, se actua el cortahilo.
Cuando el cosido se inicia en

el estado en que el prensatelas
se ha elevado con el elevador
automatico y se presiona la parte
posterior del pedal, desciende el
prensatelas solamente.

Si usted repone el pedal a su
posicion neutral durante el
pespunte de transporte inverso
automatico al inicio de la costura,
la maquina se para después

que completa el pespunte de
transporte inverso.

La maquina ejecutara el corte

de hilo normal aunque usted
presione la parte posterior del
pedal inmediatamente después de
cosido a alta o baja velocidad.

La méquina ejecutara
completamente el corte de

hilo aunque usted reponga el
pedal a su posicion neutral
inmediatamente después que la
maquina ha comenzado la accién
de corte de hilo.
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NEEDLE-TO-HOOK
RELATIONSHIP /
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RELACION
DE AGUJA A
GANCHO
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- DDL-9000A-DS # 4 FDl&
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/A\WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

Adjust the timing between the needle
and the hook as follows :
1) Adjusting the needle bar height.

Turn the handwheel to bright the

needle bar down to the lowest point

of its stroke, and loosen setscrew
@.

Adjusting the needle bar height.
Align marker line (For a DB needle
: marker line &), For a DA needle

: marker line ©) on needle bar

(2 with the bottom end of needle
bar lower bushing (3), then tighten
setscrew ().

Position the needle and the hook
@.
Loosen the three hook setscrews,
turn the handwheel in normal
rotation and align marker line (For
a DB needle : marker line ®), For
a DA needle : marker line ©) on
ascending needle bar 2) with the
bottom end of needle bar lower
bushing 3.

In this state, align hook blade point
(® with the center of needle @.
Provide a clearance of 0.04 mm to
0.1 mm (reference value) between
the needle and the hook, then
securely tighten the three hook
setscrews.

T SRORIE, TEEOMBEZTHE (Caution) If the clearance between

ALEE. Z2OmBFMHIHHIC 2

BEEHDEI,

22890206

22890404(3—0Ov/\@l3)
GER) RPE ( RSAE) R T,

MET D ZEEEAH. BEDPELN

TROFREEFDOHEEN B D &
IOT, EHNICERETO>TL
EEn,

the blade point of hook and

the needle is smaller than the
specified value, the blade point
of hook will be damaged. If

the clearance is larger, stitch
skipping will result.

RP hook (dry hook) is used for
the hook of DDL-9000A-DS type.
When replacing, use the part No.
described below. There are two
kinds of Part Nos. of the hooks
classified by the regions.
22890206

22890404 (For Europe)

(Caution) Periodically clean RP

hook (dry hook) since the hook
rolls up thread waste or cloth
waste and failure of the machine
or defective sewing may be
caused.
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/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Ajuste la temporizacion entre la aguja
y el gancho del modo siguiente :

1)

2)

3)

4)

Gire el volante para bajar la barra
de aguja al punto mas bajo de su
recorrido, y afloje el tornillo .
Modo de ajustar la altura de la
barra de aguja

Alinee la linea (para aguja DB :
linea ®, para aguja DA : linea ©)
demarcadora en la barra 2) con
el extremo inferior del buje 3, y
luego apriete el tornillo (.

Modo de ajustar la posicion del
gancho @

Afloje los tres tornillos de fijacion
del gancho, gire el volante en
direccion normal y alinee la

linea demarcadora (para aguja
DB: linea demarcadora (®); para
aguja DA: linea demarcadora (@)
grabada sobre la barra de agujas
ascendente (2) con el extremo
inferior del buje inferior 3 de la
barra de agujas.

En este estado, alinee el filo de la
hoja (® del gancho con el centro
de la aguja @. Proporcione una
separacion de 0,04 mm a 0,1

mm (valor de referencia) entre la
aguja y el gancho, luego apriete
firmemente los tres tornillos de
fijacién del gancho.

(Precaucioén)

Si la separacion entre la punta de
la hoja del gancho y la aguja es
menor que el valor especificado,
la punta de la hoja del gancho

se dafnara. Sila separacion es
mayor, se producira salto de
puntada.

+ El gancho RP (gancho seco)

se usa para el gancho de DDL-
9000A-DS.

Cuando haga reemplazamiento,
use el No. de pieza que se
describe a continuacion.
Existen dos tipos de nimeros
de piezas para los ganchos,
clasificados segun la region.
22890206

22890404 (Para Europa)

(Precaucion)

Limpie periédicamente el gancho
RP (gancho seco) porque en el
gancho se enrollan desperdicios
de hilo o de tela causando

dafos resultando en un cosido
defectuoso.



20. 975y FFERRUAEL /
ONE-TOUCH TYPE REVERSE
FEED STITCHING MECHANISM /

B FEhEIE /

MECANISMO DE PESPUNTE DE
TRANSPORTE INVERSO TIPO

SIMPLE-TACTO

AAYvFUN-OZHEBEF, ==
VIFBEBIGEED(CED, &RUEL
PMIEONE T,
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A;EE,%T :
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HRULRZDDH. XA vF
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2)

3)

The moment switch lever (D is pressed,
the machine performs reverse feed
stitching.

The machine resumes normal feed
stitching the moment the switch lever is
released.

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

[Adjusting the position of switch]

1) Loosen setscrew (2 and move the
switch itself up and down to adjust
the height.

2) Switch (D can be used in two
positions by turning it.

3) In addition, when you desire to
lower the position of switch (D,
loosen setscrew (3) located in the
back of the machine head and
lower switch base @).

WRALTF R @, GELINLST RIAE 1k,
%, WTLAEA TR 4E
FHROT , WA LI

AE%’
ATHIEEDYNEINEES, iF
XERBEZ FEHRITRE.

[FFRAERBET ]

1) ATREERZ @, LT REEIT
KA R
TFROF 2 RO EFT LU .
TRIIR O WAL E T RERT
TH T AN GE I T Y [ SE SR
2.3, BETIT KIE @

2)
3)
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Tan pronto como se acciona la pala
@ del interruptor, la maquina de coser
ejecuta el pespunte de transporte
inverso.

La maquina de coser reanuda el
pespunte de transporte normal en

el momento en que se deja libre la
palanca del interruptor.

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

[Para ajustar la posicion del interruptor]
1) Afloje el tornillo @ y mueva el
mismo interruptor hacia arriba y
hacia abajo para ajustar la altura.
El interruptor (D) se puede usar en
dos posiciones girdndolo.
Ademads, cuando usted quiera
bajar la posicion del interruptor
@, afloje el tornillo 3 ubicado en
la parte posterior del cabezal de
la maquina y baje la base @ del
interruptor.

»

@
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Optional switch (separately-available)

EMFX ( BIWE )

Interruptor opcional (disponible por separado)
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The following functions can be
performed by one-touch operation
using optional switch (23632656) (D.

1. Needle up/down compensating
stitching
... Every time the switch is pressed,
needle up/down compensating
stitching is performed.

2. Back compensating stitching
... Every time the switch is pressed,
reverse feed stitching is performed
at low speed. (This is effective
only when the constant-dimension
stitching pattern is selected on the
CP-160/CP-170/IP-110 panel.)

3. Function to cancel once reverse
feed stitching at the end of sewing
... When the switch is pressed,
the next automatic reverse feed
stitching at the end of sewing only
can be canceled once.

4. Thread trimming function
... When the switch is pressed,
thread trimming is performed.

5. Presser lifting function
... When the switch is pressed,
automatic presser lifting can be
executed.

6. One stitch compensating stitching
... Every time the switch is pressed,
one stitch compensating stitching
is performed.

* When using the optional switch,
it is necessary to set the function
with the control box. For the
details, see the Instruction
Manual for the control box.

/A\WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

[ Connection of the optional switch]
Insert the cord of the optional switch
into 2) and 3 of 4P connector (1)
coming from the machine head. (There
is no polarity.)

The pin is provided with the inserting
direction. Insert it with protruding
portion @) upward.
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Las siguientes funciones se ejecutan
mediante la operacion a simple tacto
usando el interruptor (D (23632656).
1. Pespunte de compensacion de
aguija arriba/abajo
... Cada vez que se pulsa el
interruptor, se ejecuta el pespunte de
compensacion de aguja arriba/abajo.
2. Pespunte de compensacion inversa
... Cada vez que se pulsa el
interruptor el interruptor, se
ejecuta el pespunte de transporte
inverso a baja velocidad.(Este
es solamente efectivo cuando en
el panel CP-160/CP-170/IP-110
se ha seleccionado el patrén de
pespunte de dimensidn-constante.)
3. Funcidn para cancelar una vez el
pespunte de transporte inverso al
fin de cosido
...Cuando se pulsa el interruptor,
el pespunte de transporte invertido
automatico al fin de cosido solamente
se puede cancelar una vez.
4. Funcidn de corte de hilo
... Cuando se pulsa el interruptor,
se puede ejecutar el corte de hilo.
5. Funcion de elevacion de
prensatelas
... Cuando se pulsa el interruptor,
se puede ejecutar la elevacion
automatica de prensatelas.
6. Pespunte de compensacion de
una puntada
... Cada vez que se pulsa el
interruptor, se ejecuta el pespunte
de compensacion de una puntada.
Cuando se utiliza el interruptor
opcional, es necesario fijar la
funcién con la caja de control.
Para los detalles, consulte el
Manual de Instrucciones de la
caja de control.

/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Inserte el cable del interruptor opcional
en 2y @ del conector 4P (D que
viene desde el cabezal de la maquina.
(No hay polaridad.)

La patilla tiene la funcién de
direccionar la insercion. Insértela con
la porcidn saliente @ hacia arriba.

*



21. 94 )\—IEDiE%E (DDL-9000A- AA -WB, -0B) /
ADJUSTING THE POSITION OF THE WIPER (DDL-9000A- AA -WB, -0B) /
PRI ERYIFE (DDL-9000A- AA -WB, -0B) /
PARA AJUSTAR LA POSICION DEL RETIRAHILO (DDL-9000A- AA -WB, -0B)
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2)

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

Adjust the position of the wiper
according to the thickness of the
material sewn.

1) Turn the handwheel in the normal
direction of rotation to align white
marker dot (D) on the handwheel
with marker dot 2) on the machine
arm.

2) Adjust the distance between

the flat part of the wiper and the

center of the needle to 1 mm.

Tighten wiper ® adjust screw 3

so that the wiper is pressed and

fixed by wiper collar @).

When the wiper is unnecessary,

turn wiper switch & OFF.
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Desconecte la corriente eléctrica antes
de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Ajuste la posicion del tirahilo de acuerdo
al grosor del material a coser.

1)

D

Gire el volante en la direccién normal
de rotacion para alinear el punto (O
demarcador blanco en el volante con
el punto 2) demarcador en el brazo
de la maquina de coser.

Ajuste la distancia entre la parte
plana del retirahilo y el centro de la
agujaa 1 mm.

Apriete el tornillo 3 de ajuste de
retirahilo de modo que el retirahilo ®
quede presionado y fijo mediante el
collarin @) del retirahilo.

* Cuando no se necesite el retirahilo,

posicione en OFF el interruptor ® del
retirahilo.



22. EIEXZICDLYT / COUNTER KNIFE / EZE 7] / CONTRACUCHILLA

[DDL-9000A-SS, -DS, -M A ]
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Turn OFF the power before starting

the work so as to prevent accidents
caused by abrupt start of the sewing

machine.

When the knife sharpness has deteriorated, | 1] JJ AR PLi | iR B E @

sharpen again counter knife (D as illustrated

in ©, and properly reinstall it.

A =

AT ILSELNEEINES,
BXAHEBEBRZEEHRITE
1£.

1) If the mounting position of the counter | Afiith Z22E 41

knife is moved in direction (& from

the standard mounting position, the

thread length after thread trimming

will be increased accordingly.

If the mounting position is moved
direction ®), the thread length will
decreased accordingly.
(Caution) When sharpening again

2)

PIEANE R d NG VAL
Ko

in
be

2) fEE@ T EBSIEAE .
(&) MEBETREEER

knife blade, extra special care must .
be taken on the handling of the knife. | FFEE 77 i%.

23. XD EMAEE (DDL-9000A-S A, -MD, -DS) /
ADJUSTING THE AMOUNT OF THE REVERSE FEED (DDL-9000A-SA\, -MD, -DS) /
£ 2R97H% (DDL-9000A-S A\, -MD, -DS) /

AJUSTE DE LA MAGNITUD DEL TRANSPORTE INVE

N —
A/EEE'\ :
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2)

3)

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

The amount of reverse feed has been
regulated to 4 mm at the time of delivery
and release the regulation with the pro-
cedures below when using the machine
with the amount more than the value.

1) Adjust feed dial 3 to the amount
of reverse feed used.

2) Tilt the machine head and loosen
two setscrews () in reverse feed
solenoid @.

3) Adjust the position of reverse feed
solenoid @ so that plunger rubber
® lightly turns in the state that
reverse feed control lever 2) is
pressed.

(Caution) When performing the

reverse feed stitching (1 and
(2)) after releasing the regulation,
decrease the sewing speed.
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@ EIAR

(OF 12300

@ Moving knife

(® Center of needle
@ ®Bx7]

® LT

@ Cuchilla mévil
(® Centro de aguja

/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes de
comenzar el trabajo para evitar acciden-
tes causados por un arranque brusco de
la maquina de coser.

Cuando se ha deteriorado el filo de la cuchilla,
vuelva a afilar la contracuchilla (1) como se
ilustra en ©), y vuelva a instalarla debidamente.
1) Sila posicién de montaje de la contra-
cuchilla se mueve en la direccién ®
desde la posicion de montaje estandar,
la longitud de hilo después de cortado el
hilo aumentara en proporcionalmente.
Si la posicion de montaje se mueve
en la direccion ®), la longitud de hilo
disminuira proporcionalmente.
(Precaucion) Cuando se vuelva a afilar
la hoja de la cuchilla, hay que poner
sumo cuido en el mano de la cuchilla.

/®

2)

RSO (DDL-9000A-S/\, -MD, -DS)

Desconecte la corriente eléctrica antes de
comenzar el trabajo para evitar accidentes
causados por un arranque brusco de la
maquina de coser.

La magnitud del transporte inverso se en-
cuentra regulada a 4 mm al momento de la
entrega de la maquina. Cuando desee utilizar
la maquina con una magnitud mayor que la
regulada, libere la regulacion siguiendo el
procedimiento indicado a continuacion.

1) Ajuste el cuadrante de transporte 3 a la

maghnitud de transporte inverso a usar.

Incline el cabezal de la maquina y afloje

los dos tornillos de fijacion ® en el

solenoide @) de transporte inverso.

Ajuste la posicion del solenoide @) de

transporte inverso de manera que la

goma (&) del émbolo gire ligeramente
cuando se presiona la palanca de control

() del transporte inverso.

(Precaucién) Cuando realice la puntada de
transporte inverso (D y (2)) después
de liberar la regulacion, disminuya la
velocidad de cosido.

2)

3)
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AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

(1) Standard value of the height of
the feed dog
Standard feed dog height, when it is

lifted to the highest from the top surface

of the throat plate, :

9000A-AS and 9000A-A A : 0.8 mm

9000A-SH : 1.2 mm

Adjust the feed dog height in

accordance with processes and

materials.

(Caution) Adjust the directions of
the engraved marker dot of feed

bar driving shaft and the engraved

marker dot of feed bar rocker

shaft 3 on the right side (operator | (

side).
(2) Adjusting the height and tilt of
the feed dog
1) Loosen setscrew (2) in feed bar

driving shaft () and setscrew @ in

feed bar rocker shaft 3.

2) Height and tilt of the feed dog will

change by turning both shafts (D
and (2) with a screwdriver.
3) For the relation between the

rotating direction of each shaft and
tilt of feed bar (), refer to the figure

above.

* Standard delivery state : The
engraved marker dot of feed bar
rocker shaft 3 is adjusted to

engraved marker line @ of the feed
dog of each type and the height of
feed dog is adjusted with feed bar

driving shaft (.

4) After the adjustment, securely
tighten the setscrews. (Tighten
setscrews (2) and @) in the state
that shafts (D and 3@ are pushed
against the handwheel side.)

(Caution)

1. If the tilt of the feed dog is

adjusted with one shaft only, the
height of the feed dog changes.

Be sure to adjust it with both
shafts.

2. Movement position of the feed
dog may be shifted depending
on the adjusting position of
the shaft. At this time, loosen

HIENXD 8 /

KFAEEEHIR AT /
Posicion de punto demarcador
grabado del eje de balancin
de la barra de transporte

Feed dog at the time of delivery / 8(12183 01,\/2”'\0)0 2331:35)06
HEERF /

Dentado de transporte al B1613155W00 | 11403003
momento de la entrega (-MA) (-SH)
KEXDOBHDZIRALE /

Position of engraved marker N -

dot of feed bar rocker shaft / @Q (@‘

[INININONNINLNINN

setscrew (5) in feed rocker shaft
arm (7) and adjust the movement
position.

The feed dog may interfere with
the thread trimmer unit due to
the adjustment of height or tilt
of the feed dog. So, be careful.
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/4¢— 9000A- A S,9000A- A A: 0.8mm

9000A-SH : 1.2mm

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) Valor estandar de la altura del
dentado de transporte

Altura estandar del dentado de

transporte cuando se eleva lo maximo

desde la superflcue superior de la
placa de agujas:

9000A-AS y 9000A-A A: 0,8 mm

9000A-SH: 1,2 mm

Ajuste la altura del dentado de trans-

porte de acuerdo con los procesos y

materiales utilizados.

(Precaucion) Ajuste las direcciones
del punto demarcador grabado
del eje impulsor (D de la barra de
transporte y el punto demarcador
grabado del eje de balancin 3 de
la barra de transporte en el lado
derecho (lado del operador).

(2) Ajuste de altura e inclinacion

del dentado de transporte

1) Afloje el tornillo de fijacion 2 del
eje impulsor (D de la barra de
transporte y el tornillo de fijacién
(@ del eje de balancin 3) de la
barra de transporte.

2) Laaltura e inclinacion del dentado de
transporte cambiard al girar ambos
ejes, My 3), con un destornillador.

3) Encuando a la relacion entre la

direccion de rotacion de cada eje e

inclinacion de la barra de transpor-

te (®, vea la figura de arriba.

Ajuste estandar a la entrega: El

punto demarcador grabado del eje

de balancin (3) de la barra de trans-
porte se ajusta a la linea demar-
cadora grabada (7) del dentado de
transporte de cada tipo, y la altura
del dentado de transporte se ajusta
con el eje impulsor (1) del dentado
de transporte.

4) Después del ajuste, apriete firmemente
los tornillos de fijacion. (Apriete los tor-
nillos de fijacién @)y @) en el estado en
que los ejes D y (3 sean empujados
contra el lado del volante.)

(Precauciones)

1. Silainclinacion del dentado de
transporte se ajusta solamente
con un eje, cambia la altura del
dentado de transporte.
Cerciorese de ajustarla con
ambos ejes.

2. La posicién de movimiento
del dentado de transporte se
puede desplazar dependiendo
de la posicion de ajuste del eje.
Ahora, afloje el tornillo G en el
brazo (7) del eje del balancin y
ajuste la posicion de movi-

*

miento.

Es posible que el dentado de
transporte interfiera con la
unidad cortahilos debido al
ajuste de altura o inclinacién
del dentado de transporte. Por
lo tanto, tenga cuidado al hacer
el ajuste.
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/A\ WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

N
A ITE
ATHIEEOYNEINEES, iE
XERBEZ FEHITRE.

Timing of the feed dog can be adjusted

by changing the stop position of feed

eccentric cam (1. Adjusting procedure

is as described below.

1) Tilt the sewing machine head and
loosen two setscrews (1) in feed
eccentric cam (2).

HrAE BTN AT A O W E AE

B AT A kAT R B .

TR FTR o

1) TREISELINL, A48 BTN IEAT
B OMEERZQ eR).

2) Trl:m l‘eet?1 e(;_celntric fCfLm f@ t(;)d 2) HEh FREAT A QD, BT LA
change the timing of the feed dog. S T o i
Align graduation 3) on the feed bar A AT B R o
driving arm with engraved marker O _E N IRAT & B R 2 E ) X
line @ on the feed driving shaft. y 244
+ Turn feed eccentric cam (D in the @J:Té?fﬁiﬁﬂ E/]f 12 @f’
direction of (+) < [A) (+) J7 I EEEN BN A,
— The feed timing goes late i @
against the needle motion. e
« Turn feed eccentric cam () in the ﬁttmﬁﬁjﬂ/ﬁ ruxn °
direction of () < 0] (<) T EE B A
— The feed timing goes early # ®
against the needle motion. t B
* Standard value of the engraved —> EAVEF SR

marker line on the feed eccentric | x| &% %L MR AEE
cam . .

The position of graduation 3) in the THARMERESHIZE @ (8,
standard state : 9000A- A S+ 9000A- A A A%
9000A- A S and 9000A- A A :
Engraved marker line @
9000A-SH : Engraved marker line

® (+10°)

)o

—291-

DDL-9000A-*S
DDL-9000A-MA

DDL-9000A-SH

/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

La temporizacién del dentado de
trasporte se puede ajustar cambiando
la posicion de parada de la leva )
excéntrica de trasporte.

1)

L@, 9000A-SH ZZIZ ®(+10 |« vy,

Incline el cabezal de la maquina
y afloje los dos tornillos @ en la
leva (D excéntrica de transporte.
Gire la leva (D) excéntrica
de trasporte para cambiar la
temporizacion del dentado de
trasporte.
Alinee la graduacion 3 en
el brazo impulsor de la barra
de transporte con la linea @
demarcadora grabada en el eje
impulsor de transporte.
+ Gire la leva () excéntrica de
transporte en la direccién de (+)
— La sincronizacion de transporte
es retardada con respecto al
movimiento de la aguja.
+ Gire la leva (1) excéntrica de
transporte en la direccion de (-)
— La sincronizacion de transporte
es adelantada con respecto al
movimiento de la aguja.
or estandar de la linea
demarcadora grabada en la leva
excéntrica de transporte
Posicion de la graduacion 3 en el
estado estandar:
9000A- A Sy 9000A- A A: Linea
demarcadora grabada @)
9000A-SH: Linea demarcadora
grabada ® (+10°)
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/A\WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

By means of the thread tension release
releasing mechanism, sewing can
be performed without slackening the
needle thread tension even when the
presser foot is lifted during sewing.
(Even when the presser foot is slightly
lifted at the thick overlapped section
by the knee lifter, this mechanism can
prevent the thread tension from being
changed.
(1) How to release
1) Remove the cap in the machine
head and loosen thread tension
release changeover screw (1) using
a hexagon wrench.
Fix screw (1) on the top of thread
tension release changeover plate
@.
The thread tension disk does not
rise even when the presser foot
is lifted, and the needle thread
tension is not loosened. (The
thread tension disk rises only when
thread trimming is performed.)
(Caution) Do not use screw (1) at
any position other than the top
or bottom position of the thread
tension release changeover plate.
* The screw has been factory-
set to the bottom position at the
time of delivery.
* In case of the machine with
wiper, remove the wiper unit (two
setscrews) to adjust.
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/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Mediante el mecanismo relajador de
tension del hilo, el cosido se puede
ejecutar sin aflojar la tension del hilo
de aguja aun cuando esté elevado el
prensatelas durante el cosido.

(Aun cuando el prensatelas esté lige-

ramente elevado en la seccidn gruesa

superpuesta por el elevador de rodilla,
este mecanismo puede evitar que se
cambie la tensidn del hilo.)

(1) Modo de relajar el hilo

1) Quite la tapa en el cabezal de la

maquina y afloje el tornillo (O de

cambio de relajacion de tension
del hilo usando una llave hexago-
nal.

Fije el tornillo @ en la parte supe-

rior de la placa 2) de cambio de

relajacion del hilo.

El disco tensor de hilo no sube

aun cuando esté elevado el pren-

satelas, y no se relaja la tension
del hilo de aguja.

(El disco tensor de hilo sube sola-

mente cuando se ejecuta el corte

de hilo.)

(Precaucion)

No use el tornillo 0 en ninguna
posicién que no se a la posicion
superior o inferior de la placa de
cambio de relajacion de hilo.

* El tornillo ha sido fijado en la
fabrica a la posicion inferior al
tiempo de la entrega.

* En el caso de la maquina equipada
con retirahilos, retire la unidad
retirahilos (dos tornillos de fijacién)
para hacer el ajuste.

2)
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/A\ WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

When sewing velvet or the like which is
fluffy, slippage of material or damage of
material is reduced by using screw (1D
for presser foot micro-lifting. Lower the
presser foot and set the state that the
feed dog is lower than the throat plate.
Gradually tighten screw (O for presser
foot micro-lifting in the state that nut @
is loosened, finely adjust the position
of the presser foot until it matches the
material, and fix it with nut ).
(Caution) When the presser foot
micro-lifting mechanism is
not used, adjust the height of
screw (1) so that it is higher by
approximately 9 mm than the
sewing machine. If the sewing
machine is operated in the state
that the micro-lifting mechanism
is working, sufficient feed force
cannot be obtained.
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#9 mm
Approx.9 mm
#] 9mm

/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes
de comenzar el trabajo para evitar acci-
dentes causados por un arranque brusco
de la maquina de coser.

Cuando cosa material de terciopelo o
semejante que esté fofo, el deslizamiento
del material o el dafio en el material
se reduce usando el tornillo @) para el
micro-elevador del prensatelas.
Baje el prensatelas y ajuste el estado
en que el dentado de transporte se
encuentre mas abajo que la placa de
agujas.
Apriete gradualmente el tornillo @ para
micro-elevacion del prensatela en el
estado que la tuerca (2) esté aflojada,
ajuste a precision la posicion del
prensatela hasta que coincida con el
material, y fijela con la tuerca 2.
(Precaucién) Cuando no se use el
micro-elevador del prensatelas,
ajuste la altura del tornillo O
de modo que sea mas alta en
aproximadamente 9 mm que la
magquina de coser. Si la maquina
de coser se opera en el estado en
que esté operativo el mecanismo
micro-elevador, no se puede obtener
suficiente fuerza.

MEMZ LIFEE () [40056622] (BI5ED) / Minute lifting device asm. [40056622] (Separately available)
MEEMRAEE (44 ) 140056622) ( HH ) / Micro-elevador del prensatelas [40056622] (Disponible por separado)

DDL-9000A [CIFEH A LT
BOMRERMBSN TV IO, A%
([CHRET DIHEF. TEREDOME
BR LIFEE (F7E&m) hMEFITT,

MEWR LITEBEAER

For DDL-9000A, the presser foot
micro-lifting mechanism is provided
as standard. When it is frequently
used, however, it is convenient to use
the micro-lifting device (separately
available) which can be adjusted

without using tools.

22908552

BZEIFHL (GEEREERER) /
Hand lifter cam (mounted on the machine
head is used) /

ERRF O (ML RERH )

Leva del elevador manual (se usa montada
en el cabezal de la maquina)

B1521555000
BAEFUI—1tHRU (EESRRERER) /

Hand lifter setscrew (mounted on the machine
head is used) /

ERMRFTEIERL ( Mk RER M )/

Tornillo del elevador manual (se usa montado

en el cabezal de la maquina)

DDL-9000A 422K _LhriEd A
TR TR R TP |, (5 AR 2
Ja , AR THE T LS TEEE 7
BB AL 2 T (5

== g % B Tt P B T 2 A i A
1123611106 Wii'?flJN_ 1| Presser foot micro-lifter components  [No. % B B & HE
223610604 |Abw/t—8 1_No.| Part No. Description | Qty | 1 |23611106 | EMRFHH 1
3|23610652 | R hy)t=hL 1 ™ 23611106 Hand lifter 1 || 2 [23610504  |#tREE 1
4|D5119206K0K | X f\‘qu\—jj“?— 2 > 123610504 Stopper base 1 3 23610652 HthiEsy 1
523610702 |R }wtiﬁbj—y } 1 3 23610652 Stopper screw 1 || 4 |D5119206KOK | #4R3R 2
6[SL6053592TN |2 hy/\—AIEDRL | 1 |, oo 1o - 2 || 5 (23610702 | 1

5 23610702 Nut 1 || 6 |SL6053592TN | 43R FERE ERL 1
6 |SL6053592TN | Setscrew 1

—23_

Para DDL-9000A, el mecanismo
micro-elevador del prensatela se
provee como estandar.

Sin embargo, cuando se usa con
frecuencia, es conveniente usar el
dispositivo micro-elevador (que se
provee por separado) el cual se puede
ajustar in usar herramientas.

Componenti micro-sollevatore del
piedino premistoffa

No. Part No. Descrizione Qta
1 23611106 Sollevatore manuale | 1
2 |23610504 Base di bloccaggio | 1
3 /23610652 Vite di bloccaggio | 1
4 |D5119206K0K | Collare 2
5 23610702 Dado 1
6 |SL6053592TN | Vite di fissaggio 1
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1)

2)

3)

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

It is possible to change the stitch
length of the normal feed pitch by
operating switch (O or reverse feed
control lever (2) during sewing.

Tilt the machine head and adjust
feed dial 3 to the condensed
stitch length. The stitch length
adjustment value can be around
"0"to 1.

Loosen setscrew (5) in
condensation stopper @ and slide
the stopper in the direction of the
arrow mark to adjust so that it
comes in contact with the end of
reverse feed solenoid (. Then fix
it with setscrew (8.

When setting the state to the
initial state (release), fix it at the
position of the center of & and
the engraved marker line of @.

A =
ATBHILEGHEIES,
BEXRiEREZ FEHITRIE.

feuvAmE
Sewing direction
Eexlbaln|
Direccion de
cosido

®&—>
JAVFVAREN Z
Condensed stittch  gpgraved marker line
it %%k
Puntada Linea demarcadora
condensada grabada

Desconecte la corriente eléctrica antes de
comenzar el trabajo para evitar accidentes

causados por un arranque brusco de la
maquina de coser.

FEGERH, BRAETFR O 8 1R
VEALIEIRIT @, ATLASHIER
IR SUSISE

Es posible modificar durante el cosido la
longitud de puntada del paso de transporte
normal mediante la operacion del interruptor
(M o palanca de control (2) de transporte

invertido.
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29. Eb ZTHA(F KE (DDL-9000A-S A, -MA) /
FEED CONVERSION SPRING MECHANISM
(DDL-9000A-SA\, -MA) /

LTSS (DDL-9000A-S A, -M A ) /

MECANISMO DEL MUELLE DE CONVERSION

DE TRANSPORTE (DDL-9000A -SA , -M A\)

VAN 8
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/A\ WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

When using the machine at the sewing
speed more than that at the time of
delivery (more than 4,000 rpm), slide
upward the position of feed conversion
shaft spring hook (1) and adjust for use.
A : Sewing speed at the time of delivery
(less than 4,000 rpm)
B : More than 4,000 rpm

/N EE:
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KEBIRZ RBHITIRIE,

FHH BRI L L (4,0000pm BAE )
BEATHERI T AEAL 15 A M e
FHH O BALER 32 BT RS
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B:4,000rpm LA b
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Incline el cabezal de la maquina y ajuste
el cuadrante de transporte (3 a la longi-
tud de puntada condensada. El valor de
ajuste de la longitud de puntada puede
ser de aprox. “0” a 1.

Afloje el tornillo de fijacion ® en el retén
de condensacion @) y deslice el retén en
la direccion indicada por la marca de fle-
cha para hacer el ajuste de modo que el
retén entre en contacto con el extremo
del solenoide (&) de transporte inverso.
Luego, fijelo con el tornillo de fijacion ®.
Cuando haga el ajuste al estado original
(liberacidn), fijelo en la posicidn del
centro de ® y la linea demarcadora
grabada @.

—

/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Cuando utilice la maquina a una velo-
cidad de cosido mayor que la ajustada
al momento de la entrega (mas de
4.000 ppm), deslice hacia arriba la po-
sicion del gancho (D del muelle del eje
de conversidn de transporte y ajustela
para su uso.

A: Velocidad de cosido al momento de
la entrega (menos de 4.000 ppm)

B: Mas de 4.000 ppm
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Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

Perform the maintenance below every

day for longer use of your machine.

(1) Confirmation of the amount of oil
in the hook oil tank.

Confirm that the top of oil amount

indicating rod (D is between the upper

engraved marker line and the lower
engraved marker line of the oil amount
indicating window. (For the details,
refer to “4. LUBRICATION”.)

(2) Cleaning

1) Remove needle (2), presser foot 3
and throat plate @.

2) Remove dust adhered to feed dog
® and thread trimmer unit @) with
a soft brush or cloth.

3) Tilt the machine head and wipe out
the dirt of bobbin case and the like
with soft cloth, and confirm that
there is no scratch. Wipe out with
the cloth dust and hook oil drained
in the under cover near the hook.
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Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Realice el mantenimiento indicado a
continuacion todos los dias, para una
vida util mas larga de su maquina.

(1) Confirmacion de la cantidad de
aceite en el tanque de aceite del
gancho.

Confirme que el tope de la varilla

indicadora (1) de cantidad de

aceite se encuentre entre la linea

demarcadora grabada superior y la

linea demarcadora inferior de la mirilla
indicadora de cantidad de aceite.

(Para mayores detalles, consulte la

seccién 4. LUBRICACION.)

(2) Limpieza

1) Retire la aguja (2), prensatelas 3
y placa de agujas @.

2) Elimine el polvo adherido al

dentado de transporte (®) y unidad

cortahilos (7) con una escobilla
suave o panfo.

Incline el cabezal de la maquina

y limpie la suciedad del

portabobinas y similar con un

pafio suave, y confirme que no
presenten rasgufios. Limpie con
el pario el polvo y el aceite del
gancho que se haya drenado

en la cubierta inferior cerca del

gancho.

W
-
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