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(1) 超残短垫片绑定零部件一览表

拧松切刀固定螺丝❶和切线切刀固定螺丝❷，取下切线切刀❸和可动切刀❻。

在切线切刀❸、切线切刀基座❺以及可动切刀❻和可动切刀基座❽之间，分别夹入垫片❹❼。

然后，用切刀固定螺丝❶和切线切刀固定螺丝❷固定切刀。

※紧固扭矩 1.5 ～ 2.0 N･m （15 ～ 20kgf･cm）
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No. 品名 货号 件数

❹ 切丝切刀垫片 40309298 1

❼ 可动切刀垫片 40309299 1

超残短垫片型号 ： 40309300

・同梱部品一覧

(2) 安装

No. 品名 货号 No. 品名 货号

❶ 切刀固定螺丝 40263580 ❻ 可动切刀 40263579

❷ 切丝切刀固定螺丝 40264700 ❼ 可动切刀垫片 40309299

❸ 切丝切刀 40263570 ❽ 可动切刀基座 40263575

❹❹ 切丝切刀垫片 40309298

❺ 切丝切刀基座 40263570

(3) 安装后的确认

请手动方式，使切线机构动作，在确认没有零件干扰等情况之后再使用。


