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1. TEKNiIK OZELLIKLER

1-1. Dikis makinesi kafasinin 6zellikleri

DDL-9000C-FA A-

On plaka bélimiini yaglama yéntemi igne ipligi tutucunun ézellikleri

%B

M | Yari kuru N | Var
S | Mikro miktarda yaglama 0 | Yok
D | Kuru

Dikis 6zellikleri

S | Orta kalinlikta kumasglar

H | Kalin kumaslar

DDL-9000C-FMS DDL-9000C-FSH DDL-9000C-FDS

Dikis uzunlugu 0O ile 4,00 : Dikis uzunlugu 0 ile 4,00 :

Maksimum dikis hizi 5.000 sti/min 4.500 sti/min Dikis uzunlugu 0 ile 5,00 :

(standart konum) Dikis uzunlugu 4,05 ile 5,00 : Dikis uzunlugu 4,05 ile 5,00 : 4.000 sti/min
4.000 sti/min 4.000 sti/min

Dikis uzunlugu 5 mm

Baski ayagi basing kontroll

Elektronik kontrol

1738 Nmé65 ile 110
(DBx1 #9 ile 18)

1738 Nm125 ile 160
(DBx1 #20 ile 23)

1738 Nmé65 ile 110
(DBx1 #9 ile 18)

Igne ™1 134 Nm65 ile 110 134 Nm125 ile 160 134 Nm65 ile 110
(DPx5 #9 ile 18) (DPx5 #20 ile 23) (DPx5 #9 ile 18)

Yag JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 ya da JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7 -

Motor AC servo motor

Yatay besleme kontrolu

Elektronik kontrol

Dikey besleme kontrolu

Elektronik kontrol

Dikis deseni........cccceveeneenneene 99 desen (Cokgen sekilli dikis igin, 10 taneye kadar desen kaydedilebilir.)
Desen sayisi gevrim dikisi deseni ................. 9 desen
Ozel adim deseni ............c....... 20 desen
Yogunlastirma 6zel deseni....... 9 desen
FMS ;
- Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilmasina denk:
A-81,5 dBA'nin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 uyarinca
5.000 sti/min.
FSH;
Gardilti - ils istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (LpA) yayllmasina denk:

A-77,5 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 uyarinca
4.500 sti/min.

FDS ;

- lis istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:
A-78,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 uyarinca
4.000 sti/min.

« Dikis hizi, dikis kosullarina bagh olarak degisir. Teslimat sirasinda 6nceden ayarlanmig olan dikis hiz1 4.000 sti/

min.

*1 : Kullanilan igne, kullanim yerine baghdir.

1-2. Kontrol kutusunun o6zellikleri

Besleme gerilimi

Tek faz 220 ile 240V arasinda CE

Frekans

50Hz/60Hz

Calisma ortami

Sicaklik : 0 ile 35°C arasinda
Nem : %90 ya da daha az.

Giris

350VA




2-1. Masanin teknik resmi
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2-2. Dikis makinesini kurarken dikkat edOilmesi gereken noktalar

JUKI Sanayi Tipi Dikis Makinesini tercih ederek satin aldiginiz i¢in tesekkiir ederiz. Bu dikis makinesini kolay
kullanmak igin, kullanmadan 6nce 2-1 ile 2-12 arasindaki maddeleri mutlaka uygulayin.

2-3. Kurulum

P il LS

“—”M

S

4
[
L L
~
4
| 1
\\_ 7

2-2-1. Dikis makinesini tagima sekli
Dikis makinesini, sekilde goruldugu gibi iki kisi birlik-
te ve makinenin kolundan tutarak tagiyin.

( 1. Déndiigii igin asla kasnaktan |
I BiKRAT tutmayin. |
| 2. Dikis makinesi 40,5 kilo ya da daha |
| agir oldugu icin mutlaka iki ya da |
‘_ daha fazla kigiyle birlikte tasiyin. _’,

2-2-2. Dikis makinesini yerlestirirken dikkat
edilmesi gereken noktalar

Dikis makinesini yerlegstirirken yatay ve duz bir
dizlem Uzerine yerlestirin ve tornavida ya da benzeri
cikinti yapabilecek herhangi bir sey koymayin.

1) Alt kapak @, makine tablasindaki kanalin dort
kdsesine oturmalidir. Lastik mentege yuvasini @
masanin Uzerine takin ve bir ¢iviyle sabitleyin.

2) iki adet kafa destegi lastik kulagini @, makine
tablasindaki ¢ikintili bélimin én kisimlarina @,
givilerle @ tespit edin. Mentese tarafindaki ® iki
adet makine kafasi kulagini @, kauguk esasli ya-
pistirici ile yapistirin ve sonra alt kapag @; tespit
edilen kulaklarin Gzerine oturtun.

3) Menteseyi @, vidalar ile makinenin ana gévdesine
tespit edin. Makine basini tabladaki kauguk men-
tese yataklarina @ yerlestirin ve dort kdsedeki
bas mesnetlerinin @ (zerine oturtun.

P \
DIKKAT

| Tasirken kasnaktan tutmayin. |

\ )



4) Kafa destegi gubugunu @ sonuna kadar iterek
masaya saglam bir sekilde tespit edin.

( Makine kafasi tasiyici gubugunu @ |
| makine masasina monte ederken, masa |
| yiizeyinden 63 ila 68 mm yiiksekte |
| olmasina dikkat edin. AK cihaziyla |
| { &8, ) birlikte temin edilen dikis makinesinde, |
| makine kafasi tagiyici gubugunu @ |
| makine masasina monte ederken masa |
| yiizeyinden olan yiiksekliginin 33 ila 38 |
{ mm olmasina dikkat edin. )

5) Makine kafasi aksesuari olarak temin edilen kablo
tutturma bandini @ kablonun ucuna tutturun.

1) iplik cardaginin pargalarini toplayarak tinite haline getirin ve dikis makinesinin tablasindaki deligine otur-
tun.

2) Somunu @ sikin.

3) Tavan tesisati kullanildiyi zaman, gelen elektrik besleme kablosunu destek mili @ iginden gegirin.

—4-



. Elektrik kutusunun montaji

| «—Sasi
—1 «—Pedal sensorii

=

Masadaki dort deligi kullanarak @ kontrol kutusunu
@ masaya monte edin. Kontrol kutusu ile birlikte
verilen dort civata @, dért diiz pul @, dért yayli pul
O ve dort altigen somunu @ kullanarak kontrol kutu-
sunu sabitleyin.

Simdi Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen
somunu ve pulu sekilde gosterilen bicimde takarak
kontrol panelini saglam bir sekilde tespit edin.

2-6-1. Gii¢ salterinin takilmasi

Glg salterini @ makine masasinin altina ahsap vida-
lar @ kullanarak tespit edin.

Kabloyu, makine ile birlikte aksesuar olarak verilen
zimbalari @ kullanarak kullanim sekline uygun ola-
rak tespit edin.



2-6-2. Gii¢ kaynagindan gelen kablonun baglanmasi
Fabrikadan teslim anindaki gerilim spesifikasyonlari, gerilim plakasinda belirtiimistir. Kabloyu spesifikasyon-
lara uygun olarak baglayin.

Gi¢ gosterge etiketi
(o)

|{ DIKKAT\ Makineyi asla yanhs gerilim ve \I
\ fazda kullanmayin. ]

CAUTION o -
THIS CONTROL BOX IS SET TO \j//
THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW. l:‘ &

AC

100V
110

ALIKI]

(Ornegin : 200V durumunda) Voltaj anma plakasi

* 220 ile 240V tek faz baglanti

Kahverengi Kahverengi

10 Agik mavi .
ya “-AC220 ile 240V
) m=&——10 Kahverengi

\=c10 Yesil/Sari — GND

/ / o
Giic salteri

Acik mavi Acik mavi




2-6-3. Reaktor kutusunun takilmasi

* AB tipi modeller igin dikis makinesi ile birlikte verilen reaktor kutusunu monte edin.

T T T 70 Kullanici tarafi
(Masanin alt yiizeyi,

<
Giig kutusu/l:a'/:

o

200 mm

SC-950(951) 7 ‘&

L ol

1) SC-950(951)'in gui¢ kablosunun terminallerini

@ reaktor kutusu PCB tertibatina @ ve reaktor
kutusu montaj plakasina @ baglayin.

Vidalari kullanarak, reaktor kutusu PCB tertiba-
t1 Gzerindeki terminal blogunun ilk konektérine
kahverengi A kablosunu, G¢inci konektoriine
de mavi renkli B konektoriine baglayin. Yesil/
sari C kablosunu, topraklama tespit vidasiyla
O reaktor kutusu montaj plakasina @ bagla-

yin.

2) Kablo klipsini @ SC-950(951)'in gli¢ kablosuna

takin. Gig kablosunu kablo klipsiyle birlikte,
kablo Klipsi tespit vidasiyla @, reaktér kutusu
montaj plakasina @ takin.

3) Reaktor kutusunun girig/cikis kablolarina (@

ve @) kablo halkalarini @ takin. iki halkayi da
ayni sekilde takin.

4) Reaktor kutusu kapagini @, dort adet reaktér

kutusu kapag! tespit vidasiyla @), reaktor kutu-
su montaj plakasina @ takin.

Bu asamada, reaktér kutusu @ ve kapagi @®
arasinda bosluk kalmamasi icgin kablo halka-
larini @ reaktér kutusu kapaginin @ i bikey
balimi Uzerindeki giris/gikis kablolarina @ ve
@ takin.

5) Reaktér kutusunu @ aksesuar olarak verilen

dért ahsap viday! ® kullanarak masa standi
Uzerine, masa standinin 6n ucundan yaklasik
200 mm uzaktaki bir konuma takin.

Reaktér kutusunun masa standinin kenarindan
disari ¢gikmamasi i¢in montaj konumunu masa
boyutuna goére ayarlayin.

6) Reaktér kutusunun @ girig/gikis kablolarini @

ve @, aksesuar olarak verilen kablo zimbasini
® kullanarak masanin izerine sabitleyin.

Bu asamada, giris ve cikis kablolarini karigtir-
mamaya dikkat edin.



2-7. Kablolarin baglanmasi

UYARI :

elektrikli pargalari ayarlamak lizere

gelen kisisel yaralanmalari 6nlemek i¢in, glic anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika
bekledikten sonra iglemi gergeklestirin.

: 1. Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden g¢aligmaya baglamasi nedeniyle meydana
2. Ahgik olmadik iglemler veya elektrik carpmasi nedeniyle meydana gelen kazalari 6nlemek igin,

bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

gevsetin. Kontrol kutusu kapagini @ cikarin.
2) Kablolar CTL PWB, PWR PWB uzerindeki ilgili
konektdrlere baglayin. (Sek. 1)

{F CN20, CN21 ve CN22’ye baglanan -
| g kablolari bir kablo klipsiyle @ saglam

| /DIKKAT\ bir sekilde sabitleyin.

| Hatali baglantiyi 6nlemek igin CN21 ve

| CN22’nin konektor isaretgilerini kontrol
e _

3) Topraklama kablosunu @ kontrol kutusunun @
pozisyonuna vida ile sabitleyin. ($ek. 2)

~ CTL PWB

_PWR PWB

Beyaz

-
CN30
CN32
CN36
CN37
CN38
_CN63
-
CN20
CN21

CN22

1) Kontrol kutusu kapaginin @ dort tespit vidasini @

|
I
I
I
I
)

CN37 CN30 CN38 CN63




2-8. Kablolarin kullanimi

UYARI :

bekledikten sonra iglemi gerceklestirin.

1. Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden ¢aligmaya baglamasi nedeniyle meydana
A gelen kisisel yaralanmalari 6nlemek i¢in, gilic anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakika

2. Ahgik olmadik iglemler veya elektrik carpmasi nedeniyle meydana gelen kazalari 6nlemek igin,
elektrikli pargalari ayarlamak iizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

AN

L“7 m——
Q@\‘g& <

2-9. Baglanti kolunun takilmasi

1) Masanin altindaki kablolari kontrol kutusuna geti-
rin.

2) Kontrol kutusuna getirilen kabloyu, kablo ¢ikis
plakasina @ yerlestirin ve kablo klips bandini @

sabitleyin.
( sy, Kabloyu, makine kafasi yatirilsa bile |
A gerilmeyecek veya takilmayacak sekilde |
‘_ yerlestirin. (Bkz. @ béliimii.) _’,

takin.

( Kablo kopmasini 6nlemek igin, kontrol |
| /DIKKAT\ kutusu kapagini takarken kablolarin |
| kontrol kutusu ile kontrol kutusu kapagi |
{ © arasina sikismamasina dikkat edin. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢calismayi giicii
kesip mutlaka 5 dakika ya da biraz daha fazla bekledikten sonra baslatin.

1) Baglanti kolunu @, pedal kolu @ montaj deligine
® somun @ kullanarak sabitleyin.

2) Baglanti kolunun @ montaj deligine @ yerlestiril-
mesi halinde pedalin basma stroku artar, pedalin
orta hizda c¢alismasi daha kolay olur.

3) Geri basma regiilator vidasini @ iceriye dogru
aldiginiz takdirde basing artar ve disariya dogru
aldiginiz takdirde basing azalr.

( 1. Vida gok fazla gevsetilirse yay |
| yerinden gikar. Vidayi, vidanin bagi |
| @A, Yuvadan gériilebilecek gibi gevsetin. |
| N ) 2. Vidayi her ayarladiginizda, vidanin |
| gevsememesi i¢in metal somunu @ |
| sikarak vidayi sabitlediginizden emin |
\_ ___ow. _



2-10. Pedalin ayarlanmasi

A

UYARI :

Makinenin aniden galigsmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

2-10-1. irtibat milinin takilmasi

1) Pedali @ oklarla gdsterilen sekilde saga veya sola dogru
alin ve motor kontrol kolu @ ile irtibat milinin @ diiz dur-
masini saglayin.

2-10-2. Pedal agisinin ayarlanmasi

1) Pedal egimi, irtibat milinin @ uzunlugunu degistirmek
suretiyle serbestge ayarlanabilir.

2) Ayar vidasini @ gevsetin ve irtibat milinin @ uzunlugunu
ayarlayin.

Pedal, agagida anlatilan dért kademede calisir :

1) Pedalin 6n tarafina hafifce bastiginiz zaman, makine
disik dikis devrinde galisir. ®

2) Pedalin 6n tarafina biraz daha bastiginiz zaman, makine
yiiksek dikis devrinde caligir. @) (Otomatik geri dikis 6n-
ceden ayarlanmis ise; makine geri dikis islemini tamamla-
diktan sonra yiksek devirde ¢alisir.)

3) Pedali orijinal konumuna getirdiginiz zaman makine (ig-
nesi yukarida veya agagida olarak) durur. @

4) Pedalin arka tarafina tam olarak bastiginiz zaman, makine iplikleri keser. @
* Otomatik kaldirici (AK cihazi) kullanildiginda, dikis makinesi durdurma digmesiyle iplik kesme digmesi

arasinda bir kumanda digmesi daha saglanir.

Pedalin arka tarafina hafifge basildigi zaman @ baski ayadi yukari kalkar ve pedalin arka tarafina biraz
daha kuvvetli basildi§i zaman baski ayadi tekrar asagdi iner.

Daha sonra iplik keskisi ¢alistirilir ve baski ayagi tekrar yukari kalkar. Dikise baslandigi sirada otomatik
kaldirici eger baski ayagini yukari kaldirmigsa ve pedalin arka tarafina bastiysaniz, sadece baski ayagi
asagl iner.

» Otomatik geri dikis sirasinda dikis basladigi zaman pedali tekrar bos konuma getirirseniz, makine geri
dikis islemini tamamladiktan sonra durur.

* Yiksek veya disuk hizda dikis isleminden hemen sonra pedalin arka tarafina bassaniz dahi, makine nor-
mal iplik kesme igslemini yerine getirir.

» Makine iplik kesme islemine basladiktan hemen sonra pedali orijinal konumuna getirseniz dahi, makine

iplik kesme islemini normal sekilde tamamlar.

—-10 -




2-12. Yaglama (DDL-9000C-FMS, FSH)

UYARI :

A

erisemeyecegi bir yerde muhafaza edin.

1. Dikis makinesinin kaza sonucu aniden galismasi gibi tehlikeler yaratacagi igin, yaglama iglemi
tiimiyle tamamlanmadan makinenin elektrik figini prize TAKMAYIN.

2. Tahrig veya iltihaplanma gibi tehlikeleri 6nlemek igin; yagin goziiniize kagmasi veya viicudunuzun
diger yerlerine bulagmasi durumunda, bu bélgeleri derhal yikayin.

3. Yagin yanhshkla yutulmasi sonucu; diyare veya kusma meydana ¢ikabilir. Yagi, daima ¢ocuklarin

diigiik devirde kullanin.

. Mutlaka temiz yag koyun.

o — — — — — —
=}
v
E,
>
3
N

Dikis makinesini ¢alistirmadan énce, makinenin yag
haznesine ¢aganoz yagi koyun.
1) Yag deligi kapagini @ cikarip yag deposunu JUKI

NEW DEFRIX OIL No. 1 ile (par¢a numarasi :
MDFRX1600C0) ya da JUKI CORPORATION
GENUINE OIL 7 (parga numarasi : 40102087) ile
doldurun ve bu iglem i¢in makineyle birlikte temin
edilen yaglayiciyi kullanin.

2) Yag haznesine, yag seviyesi gésterge cubugunun

© (st kenari; yag seviyesi kontrol penceresinin @
Ust tarafindaki kanalli isaret cizgisi @ ile alt tara-
findaki kanalli isaret cizgisinin @ arasina gelince-
ye kadar yag koyun.

inceye kadar Yag gerekenden fazla konuldugu
takdirde, yag deposunun tzerinde bulunan ha-
valandirma kanalindan disari akar veya yaglama
isleminin gereken sekilde gergceklesmesi mimkin
olmaz. Bu nedenle, dikkatli olun. Ayrica yag asiri
dolduruldugu zaman yag deliginden tagabilir. Dik-
katli olun.

3) Dikis makinesini ¢alistirdiginiz zaman; yag seviye

1. Yeni bir dikis makinesini veya uzun siire kullanilmamig bir dikis makinesini igletmeye
aldiginiz zaman; alistirma donemi (rodaj) siireci boyunca makineyi 2.000 sti/min veya daha

. Kancayi yaglamak icin JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 ile (par¢ga numarasi : MDFRX1600C0) ya
da JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7 (par¢a numarasi : 40102087) kullanin.

. Yag deligi kapag @ takili degilken makineyi galistirmayin. Yag girisi kapagini @, yaglama
yapilmasi durumu harig asla ¢gikarmayin. Ayrica kapagi kaybetmemek icin dikkat edin.

-1 -

gubugunun @ (st kenari, yag seviyesi kontrol
penceresindeki @ alt tarafindaki kanalli isaret
gizgisinin ® asagi diiserse, makinenin yagini
yeniden tamamlayin.

— —— — — — — —




2-13. Caligma panelinin kullanimi (Temel agiklama)

2-13-1. Dil secimi (ilk yapilacak iglem)

Satin aldiktan sonra dikis makinenizi ilk kez ACIK konuma getiriginizde, ¢alisma panelinde goérintilene-
cek dili secin. Dil se¢imi yapmadan makineyi KAPALI konuma getirirseniz, dikis makinesini her agisiniz-
da dil segimi ekraninin gérintilenecegini litfen unutmayin.

(D Giig anahtarini AGIK konuma getirme

( TN, igne mili otomatik hareket ettiginden dikkatli olun. igne mili, otomatik hareket etmeyecek ]
| 5 sekilde de ayarlanabilir. Daha fazla ayrinti icin bkz. 64 Sayfada "4-5. Bellek anahtari verileri |
{ listesi". ]

Panelde ilk olarak hos geldiniz ekrani gérin-
tdlenir. Ardindan dil secim ekrani gorintule-
nir.

<Hos geldiniz ekrani>

@ Dil segimi
p

Kullanmak istediginiz dili secin ve karsilik

gelen dil tusuna @ basin. Ardindan

@ tusuna basin.
Bu islem, panel GUzerinde goéruntilenecek dili
belirler.

0 o

<Dil se¢im ekrani>

Calisma panelinde goérintilenecek dil U406 bellek anahtari kullanilarak degistirilebilir.
Daha fazla ayrinti icin bkz. 64 Sayfada "4-5. Bellek anahtari verileri listesi".

—12—



(® Saatin ayarlanmasi

p

1. m@ tusuna basin.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilr.
2. "7. Clock setting (Saatin ayarlanmasi)"

Menu list

6gesini segin.
"Clock setting screen (Saat ayar ekrani)"
acilr.

<Mod ekranini>

3. Yil/ay/gun/saat/dakika/saniyeyi !@ ile

7. Clock setting
girin.
Girilen zaman, 24 saat seklinde gdsterilir.

4. @ tusuna basarak saat ayarini

onaylayin. Daha sonra mevcut ekran
onceki ekrana doner.

o

<Saat ayar ekrani>

(@ Baslangi¢ konumuna déonme

N Baslangig konumuna dénme igne milini Gst
konumuna getirmek igin @ tusuna basin.

* "U090 Baslangigta Gist konumda durma
islevi"nin "1"e ayarlanmasi durumunda
solda gosterilen ekran gdsteriimez, ama
igne mili otomatik olarak Ust konumuna

doner.

<Baslangi¢ konumuna dénme ekrani>

—-13—



2-13-2. Panel tusglarinin adlan ve islevleri

* Qperatdr modu ile bakim personeli modu arasindaki gegis, m Qe “ @ ayni anda basilarak

yapilr.

<Operator modu>

° 9 ¢

<Bakim personeli modu>

T DG‘S 17 1000

AAARALEILE
o\

m

hl

10:00((a

Anahtar/gosterge Aciklama
© | Mod tusu Bu anahtar menu ekranini gérintilemek igin kullanilir.
® | Bilgitusu Bu anahtar bilgi ekranini gértntilemek icin kullanilir.
® | Dikis deseni no. tusu Bu anahtar dikis deseninin numarasini gortintilemek igin kullanilir.
O | Basitlestirilmis ekran Bu tus, basitlestiriimis ekran kilitteme durumunu gérintilemek igin kullanilhr.
kilidi tusu - I
Kilitli: Kilidi acik: E
@ | Dikisin baglangicinda Bu dugme, dikisin basinda geri beslemeli dikisin A¢ik/Kapali durumunu degistirmek
ters beslemeli dikis tusu | icin kullanilir. Dikisin basinda geri beslemeli dikis Kapali duruma alinirsa digmenin
sol Ust kisminda isareti gosterilir.
@ | Dikisin sonunda ters Bu digme, dikisin sonunda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali durumunu degistirmek
beslemeli dikis tusu icin kullanilir. Dikisin sonunda geri beslemeli dikis Kapali duruma alinirsa digmenin
sol Ust kisminda @ isareti gosterilir.
@© | Parga numarasi U404 ile parga numarasl/iglem ekraninin segilmesi durumunda par¢a numarasi gos-
terilir. Agciklama ekraninin segilmesi durumunda agiklama gdsterilir.
O | Sireg/yorum U404 ile parga numarasl/igslem ekraninin segilmesi durumunda islem gésterilir.
Aciklama ekraninin segilmesi durumunda agiklama gésterilir.
© | Saat gostergesi Dikis makinesinde ayarli olan saat bu alanda 24 saatlik sisteme gére gortntulenir.
@ | Dikis deseni ekrani Secilen dikis deseni bu alanda gérinttlenir.
® | Ozellestirme tusu 1 Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir. Varsayilan olarak fabrikada dikis
sayaci islevi bu tusa atanmis ve kaydedilmistir.
® | Ozellestirme tuslari 2 - 7 | Segilen bir islev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
® | Ozellestirme tuslar 2 - 11 | Segilen bir islev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.

* Verinin onaylanmasi
Desen numarasini degistirmek igin, Dikis deseni numarasi tusuna @ basin.

Kullanmak istediginiz dikis desenini segin. Ardindan, segimini onaylamak igin tusuna basin.

Bellek anahtari ya da dikis deseninin ayarlanabilen 6geleri icin hedef veriyi degistirin ve degisikligi onaylamak

icin tusuna basin.

Geri beslemeli dikisin ilmek sayisi veya ¢ok katli dikisin ilmek sayisi ayar verisi degistirildikten sonra degistiri-

len ayar verisi dugmesine basilarak onaylanir.

—14 —



2-13-3. Temel galistirma

(D Giig anahtarini AGIK konuma getirme

p

DDL-2000C w HLEEBEH

@ Bir dikis deseni segcme

p

22:00 &

JUKI
0@ DDL-9000C

#0000 175559

20000 &

odasiL 50 g |

|10:00 o

' ¥ 0000/3999
24p00 i
i = 1 O T

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

(® Dikige baglama

Ry -

—15—

Gulg¢ anahtarini ACIK konuma getirdiginizde,
hos geldiniz ekrani goruntulenir.

Dikis ekrani goruntilenir.

Bir dikis deseni segin.

Ayrintilar igin bkz. 35 Sayfada "4-2.
Dikis desenleri”.

135 Sayfada "8-10. Tus ozellestirme"
kismina gére atanan her bir fonksiyonun
ayarlarini yapin.

Segilen dikis deseni igin islevleri ayarla-
yin.

Ayrintilar icin 44 Sayfada "4-2-5. Dikis
desenlerini diizenleme" ve 46 Say-
fada "4-2-6. Desen iglevlerinin listesi"
bélimlerine bakin.

Pedala bastiginizda, dikis makinesi dik-
meye baglar.

Bkz. 10 Sayfada "2-11. Pedalin calis-
masi".



3. DIKISTEN ONCE HAZIRLIK

3-1. ignenin takilmasi

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

UYARI :
é Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii galisma

g—

(
P S
| /DIKRAT\ takdirde; iplik ilmegi dengesiz hale gelir. Sonug olarak iplik seytan tirnagi olur veya iplik
I\@
\

O makine icin tanimlanan igneyi kullanin. Kullanilan
igne kalinlig1 ve malzeme cinsine uygun igne kulla-
nin.

1) Igne mili hareket mesafesinin en st noktasina
gelinceye kadar, volan kasnagi gevirin.

2) Viday! @ gevsetin ve igneyi @ kanalli yiizii @ dik
olarak tam @ yéniine bakacak sekilde tutun.

3) igneyi ok yoéniinde ve yuvanin tabanina oturun-
caya kadar igne milinin kanalina ok yéniinde ve
tamamen gegirin.

4) Viday1 @ saglam bigimde sikin.

5) igneyi kontrol edin ve ignedeki uzun kanalin @

tamamen sol tarafa ® baktigindan kesinlikle emin
olun.

Polyester flaman iplik kullanirken, ignenin kanalli boliimii kullanicinin tarafina dogru egildigi |

I
kopmalari goriiliir. iplikle ilgili bu tiir sorunlar ortaya ¢iktigi takdirde, ignenin kanalli tarafinin |
hafifce arkaya doniik sekilde takilmasi, sorunun ¢éziimii agisindan etkin sonuglar verir. )

—

3-2. Mekigin ¢ikarilmasi/takilmasi

UYARI :

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma

1) igneyi bogaz plakasinin Ustiine kaldirmak igin el
carkini dondurdn.

2) Masurayi, iplik saat yoniinde dénecek sekilde
mekige yerlestirin.

3) ipligi @ kanalindan gegirin ve @ ydéniine dogru
cekin. Bunu yaparken ipligi tansiyon yayinin altin-
dan alarak gegirin ve yariktan ® disari ¢ikartin.

4) Masura ipligi cekildigi zaman, masuranin ok isare-
ti ydninde dénlp dénmedigini kontrol edin.

5) Mekigin mandalini ® parmaklarinizla sikarak
mekigi caganoza takin.

—16 —




3-3. Masura ipliginin sarilmasi

1) Masurayi, daha ileri gitmez hale gelinceye kadar,
masura sarma Unitesinin miline @ tamamen gegi-
rin.

2) Masura ipligini, gizimde gdsterilen sekilde iplik
cardaginin sag tarafina yerlestiriimis olan iplik
tansiyonu kontrol elemanindan gegirerek disari
alin ve ipligi masuraya saat yonunde bir-kag tur
sarin. (Masuranin aliminyum olmasi durumun-
da; masura ipliginin ucunu saat yénunde bir-kag
tur sardiktan sonra, masura ipliginin sarilmasini
kolaylastirmak icin; masura ipligi tansiyon elema-
nindan gelen ipligi saat yéninun tersine sarin.)

3) Masura bobin sarim kolunu @ @ yoniine bastirin
ve dikis makinesini ¢alistirin. Masura ® yéniinde
dénmeye baslar ve masura ipligi sarilir. Sarma
islemi sona erdigi anda, masura sarma mili @
otomatik olarak devreden ¢ikar.

4) Masurayi ¢ikartin ve sabit iplik kesme bigagindan
© yararlanarak masura ipligini kesin.

5) Bobindeki ipligin sarim miktarini ayarlarken, se-
tuskur vidasini @ gevsetin ve bobin sarim kolunu
O @ ya da ® yoniinde hareket ettirin. Ardindan
setuskur vidasini @ sikin.

@® Yéniine : Azalir
® Yoénine : Artar

6) iplik bobin izerine diizgiin sekilde sarlmamigsa kasnagi ¢ikarin, setuskur vidasini @ cikarin ve bobin iplik

gericisinin @ yuksekligini ayarlayin.

« Bobin merkezinin standart yiiksekligi, iplik germe diskinin @ merkez yiiksekligi kadardir.
+ Germe diskinin @ konumunu, bobinin alt kisminda sarili iplik miktari agiri ise @ yéniinde ayarlayin, st
kisminda sarili iplik miktari asiri ise @ yoniinde ayarlayin.

Ayar yaptiktan sonra viday! @ sikin.

7) Masura sarma tansiyonunu ayarlamak igin, iplik tansiyon somununu @ gevirin.

1. Masura ipligini sararken, sarma islemini masura ipligi masuranin orta kisminda ve iplik

tansiyon diski @ gergin durumdayken baslatin.
DIKKAT\ 2. Dikig dikilmedigi sirada masura ipliginin sarilmasi gerektigi zaman; igne ipligini iplik
vericiden yolundan g¢ikartin ve mekigi gaganozdan disar alin.
3. iplik gardagindan gelen ipligin sarma etkisiyle (yon nedeniyle) gevsemesi ve gardaktan disar
cekilmesi sonucu, volan kasnaga sarilmasi ihtimali vardir. Sarma yoniine dikkat edin.

17—
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[Masura sarim modeli]
Sadece bobini sarmak veya ¢aganozdaki yag miktarini kontrol etmek i¢in bobin sarma modu kullaniimalidir.
Bobini sarmaya baglamak i¢in pedala basin.

1) mo tusuna basarak mod ekranini gé-

runtdleyin.

2) "2. Bobbin winding mode (Masura sarim
Meru st modeli)" 6gesini segin.

1. Memory Switch

3. Countar setting

4. Condensation custom sewing setting
5. Custom pitch setting
6

. Version information

3) Dikis makinesi modu "Bobbin winding mode
2. Bobbin winding mode (Masura sarim modeli)" olarak degisir.
Pedala basildiginda dikis makinesi baski
ayagl yukarida olacak sekilde galisir. Bu
durumda masura sarilir. Pedala basilsa bile
dikis makinesi calismaz.

Q’ye basildiginda, dikis makinesi
"Bobbin winding mode (Masura sarim mo-
deli)"ndan cikar.

1. Masura ipligini sararken, sarma iglemini masura ipligi masuranin orta kisminda ve iplik
DIKKAT tansiyon diski @ gergin durumdayken baslatin.
. Igne ipligini iplik vericiden yolundan ¢ikartin ve mekigi caganozdan disari alin.
. Iplik gardagindan gelen ipligin sarma etkisiyle (yon nedeniyle) gevsemesi ve gardaktan disari
cekilmesi sonucu, volan kasnaga sarilmasi ihtimali vardir. Sarma yoniine dikkat edin.
4. Bobin sarma modunda dikis makinesinin hizi, makine kafasi i¢in ayarli olana esittir.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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3-4. Makineye iplik takilmasi

UYARI :
é Makinenin aniden galigsmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

-

[NB tipi] [0B tipi]

\
(Not) /7~ (Not)
ipligi ® béliimiinden Bu ipligi, ® béliimiinden
\gegirdiéinizden emin olun. / gecgirmeyin.

[S tipi] [H tipi]

1

~
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3-5. iplik tansiyonu

5004 Needle thread tension

—20-

3-5-1. iplik gerginligi No. 1’in ayarlanmasi

1) iplik kesildikten sonra igne tizerinde kalan
iplik boyunu kisaltmak icin iplik gerginligi 1
Numarali somununu @ saat yéniinde (@
yoéninde) dondirln, ya da arttirmak igin
saat yonu tersine (@ yéniinde) gevirin.

3-5-2. igne ipligi gerginliginin ayarlanma-
s1 (Aktif gergi)

Aktif gergi @ Ust iplik gerginliginin calisma

paneli Uzerinde her dikis durumuna gére

ayarlanmasini saglar. Ayrica, veriler bellekte

saklanabilir.

1) Ust iplik gerginligi giris ekranini gériintiile-

mek igin f*" .‘Gﬂ: basin. (Ekranda gorin-
tilenen sayisal deger, Ust iplik gerginliginin
gecerli degeridir.)

2) Ust iplik gerginligini istediginiz gibi degistir-
mek icin @ basin.

3) Ayar araligi 0 ile 200 arasindadir.
Duzenleme degeri arttigi zaman, tansiyon
daha ylksek olur.

* Standart teslimat sirasinda ayar degeri 60
ise, iplik gerginligi 0,59 N olarak ayarlanmig-
tir (60 numara bukimli iplik). (Referans)

(1. Numarali iplik tansiyon elemani serbest
birakildigi zaman.)



3-5-3. Gerilim diizeltme (bobin ipligi kalan miktarina gore)

igne ipligi gerilimi, kalan masura ipligi miktarina gére diizeltilebilir. Masura ipliginin kalan miktari, ayarlanan
deger ve sayacin mevcut degeri kullanilarak hesaplanir.

igne ipligi gerilimi calisma paneli lizerinden de ayarlanabilir. igne ipligi gerilimi verileri bellekte saklanir.

p

N 1) Servis elemani modunda dikis ekraninda
B O tusuna basin.
"Dikis verisi listesi ekrani" agilir.

|10:00 o

M ) B> 000 I/ 000
1  NERRRES RS

: =

N 24000
@ N0H 250/L

alle=—a

mry
oy

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

3 © tusuna basin.
"S067 igne ipligi gerilimi diizeltme ekran!"
acltlir.

<Dikis verisi listesi ekrani>

3) igne ipligi diizeltme ydntemini iki segenek
arasindan segin:

O Kullanilmiyor" (baglangig ayari)

O Etkin (masura ipligi kalan miktar).

4) Gerilim diizeltme verilerini degistirmek iste-
diginizde (bobin ipligi kalan miktarina gore)

(5] (6 EE] 0 tusuna basin.

<S067 igne ipligi gerilimi diizeltme ekrani>

* @ tusuna bastiginizda, girdiginiz igerik onaylanir ve ekran "Dikis verisi listesi ekrani" na geri déner.

—-21-



3

o o) )

Gerilim diizeltme
miktari [%]

U202

100

100 U201 0 Bobin
ipligi kalan
miktari [%]

5) "U201 Baslangi¢ diuzeltmesi i¢in bobin ipligi

kalan miktari"ni sayisal tus takimi @ ile
ayarlayin.

igne ipligi geriliminin diizeltimeye baslana-
cagl masura ipligi kalan miktar (ylzdesi) bu
ayar degeri ile ayarlanir.

Bobin sayacinin nasil ayarlanacagini 63-
renmek i¢in bkz.58 Sayfada "4-3. Sayag¢
islevi".

Ayar degeri, n @ tusuna basilarak bas-
langi¢ degeri olan 50’ye sifirlanabilir.

6) Sayisal tug takimiyla @ "U202 Nihai diizelt-

me miktari" ayarini yapin.

Yukarida agiklanan ayar degerini kullana-
rak igne ipligi geriliminin dizeltme miktarini
belirleyin.

Ayar degeri, il ® tusuna basilarak bas-
langi¢ degeri olan 120’ye sifirlanabilir.

7) @ tusuna basildiginda girilen deger

teyit edilmis olur ve ekran "S067 igne ipligi
gerilimi dizeltme ekranina" geri déner.

*"U201 Baslangic diizeltmesi igin bobin ipligi kalan miktari" ile "U202 Nihai diizeltme miktar" arasindaki

iliski icin soldaki sekle basvurun.

* Iplik gerilimi diizeltme islevi (masura ipligi kalan miktari) sadece masura ipligi sayag tiirii ayari "Asagi yon-

IU sayag" olarak belirlendiginde ¢alisir.

* Masuray! yenisiyle degistirdiginizde, masura ipligi sayacinin mevcut degerini yeniden ayarlayin.

— 22—

3-5-4. Bobindeki iplik gerginliginin ayar-

lanmasi

1) Bobindeki iplik gerginligini artirmak igin

gerginlik ayar vidasini @ saat yoniinde (@
yénunde) ya da azaltmak icin saat yonu
tersine (® yoniinde) gevirin.



3-6. Baski ayagi (Aktif baski aygiti)

A

UYARI :
Giicii AGIK duruma getirirken baski ayaginin altina higbir sey koymayin. Baski ayaginin altinda bir
sey varken gli¢ ACIK duruma getirilirse, dikis makinesi E910 hata mesajini goriintiiler.

I‘o’ix'@
()

5005 Presser foot pressure

Panel Uizerine

Baski ayagi basincinin (Referans)

(Teslimattan dnce
fabrikada ayarla-
nan yUkseklik)

Yaklasik 40 N (4 kilo)

girilen deger S tipi H tipi
0 Yaklasik 10 N (1 kilo) | Yaklasik 30 N (3 kilo)
100

Yaklasik 60 N (6 kilo)

3-6-2. Mikro kaldirma islevi
Panele negatif bir deger girilerek, baski ayagdi ¢ok az bir miktar kaldirilirken dikis dikilebilir. Mikro kaldirma

islevi, kadife gibi yiksek kumaslar kullanilirken malzemenin kaymasini ve zarar gérmesini onler.

Baski ayaginin altina malzeme, vb. yerlestirilmisken dikis makinesi acilirsa baski ayag: step 1
motoru baslangi¢ konumuna geri donme sirasinda 6zel bir ses gikarir. Bu olgunun bir ariza |
olmadigi unutulmamalhdir.

3-6-1. Baski ayagi basincinin ayarlanmasi
Baski ayadi basinci, panel Gzerindeki @ bélu-
miinde gosterilir. (Ornek gdsterim : 100)

[Degistirilmesi]
1) 0’e basarak baski ayagi basin¢
giris ekranini goruntileyin.

2) Baski ayagi basincini degistirmek igin @
basin. (Panel (izerinde girilen degerler -350
ila 200 arasidir.)

* Panel Gzerindeki giris degerinin ve baski
ayagi basincinin kabaca bir gostergesi
icin asagidaki tabloya bakin.

3) 0 tusuna basarak giriginizi dogrula-

yin. Ardindan dikis ekrani gérintilenir.

]
icin, parmaklarinizi asla baski |
ayaginin altina koymayin. |

2. Baski ayagi basincinin, baski |
ayagina ve bogaz plakasina |
gore degistigini unutmayin. )

* Panele girilen degerle, baski ayagi ylksekligi ve baski ayadi basinci arasindaki iligkinin kabaca bir gdster-
gesi icin asagida gosterilen tablo basvurun.

Panel zerine Baski ayag Baski ayagi basincinin (Referans)
girilen deger yUksekligi S tipi H tipi
0 0 mm
Yaklasik 10 N (1 kilo) | Yaklasik 30 N (3 kil
-350 Yaklagik 4 mm | oo (1 kilo) | Yaklasi (3 kilo)

*1 Baski ayagi yiiksekliginin 0 mm olmasi demek baski ayagi tabaninin bogaz plakasinin lst yiizeyine temas
ettigi anlamina gelir.

*2 Panele negatif bir deger girildiginde baski ayagi basinci sabit olur.

*3 Baski ayagi ve bogaz plakasi degistiginde baski ayagi basinci degisir.

*4 Panel lizerinde girilen degerler -350 ila 200 arasidir.

1. Mikro kaldirma iglevi kullanilmadigi durumlarda ¢aligma panelinde pozitif bir deger

RN

besleme verimini saglayamaz.

girdiginizden emin olun. Aksi takdirde, baski ayagi hafifce kalkar ve transport diglisi yeterli

o " — — —— — —— — e
D

besleme verimini elde etmek icin, dikis hizini azaltin ya da malzemeyi elle beslemeye
yardimci olun.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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I KKAT I
: U 2. Mikro kaldirma iglevi kullanildiginda, besleme veriminin yetersiz olmasi beklenebilir. Yeterli :
l N



UYARI :
é Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

3-6-3. Baski ayagi basincinin baslangi¢ degerinin degistirilmesi
Baski ayagi basincinin baslangi¢ degerini degistirmek isterseniz, baski ayagi mili konum bileziginin (ist) @

montaj konumu degistirilerek baglangic¢taki baski ayadi basincini degistirmek mimkainddar.

Yapilan dikis isleminin gerektirdigi sekilde ayarlama yapin.

[Ayarlama]

1) Dikis makinesini KAPALI konuma getirin.
2) On plakay! cikarin.
3) Baski ayagi mili konum bilezigi (Ust) tutucu vidasini @
gevsetin. Baski ayagi mili @ Uzerindeki isaretgi gizgisini
@ referans olarak kullanarak, baski ayagi mili konum
bileziginin (Ust) @ dikey konumunu ayarlayin.
* Baski ayagi mili konum bilezigi (ist) @ konumunu st
plaka ile paralel olacak sekilde ayarlayin.
4) Ayarlamanin tamamlanmasinin ardindan, baski ayagi
mili konum bilezigi (lst) tutucu vidasini @ sikilayin ve st

plakayi takin.

Baski ayagi mili

Baski ayagi basincinin (Referans)

konum bileziginin
(Ust) @ baski ayag
mili @ tzerindeki
isaretci cizgiye ®

kiyasla konumu

S tipi

H tipi

4 mm Ustu

Yaklasik 0 N (0O kilo)

1 mm Usti

Yaklasik 0 N (O kilo)

0 (isaretgi gizginin
hemen alti)
(Teslimattan 6nce
fabrikada ayarlanan
yukseklik)

Yaklasik 10 N (1 kilo)

Yaklasik 30 N (3 kilo)

1 mm alti

Yaklasik 20 N (2 kilo)

Yaklasik 40 N (4 kilo)

3-6-4. Maniiel kaldirma
Dikis makinesi KAPALI durumdayken, baski ayagdi milinin

basligi @ yukari veya asagi hareket ettirilerek baski ayagi
mantuiel olarak kaldirihp indirilebilir.
Olgek degistirilirken ya da igne girig alani ayarlanirken bu
manuel kaldirma 6zelligini kullanin.

—24 —




3-7. Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

1. Gonderilen standart parga ya da malzemelerin kullanilmasi halinde, galisma panelindeki
besleme miktari ve gercek dikis adiminin birbirinden farkli oldugu durumlar vardir. Dikilen
iirine gore dikis adiminda ayarlama yapin.

0,5 mm ya da daha fazla.)

. Kullanilan élcege bagh olarak bogaz plakasi ile transport dislisi arasinda etkilesim

3. Adim uzunlugunu, transport diglisi yiiksekligini ya da besleme zamanlamasini
degistirdiginizde, olgegin degistirilen pargayla temas etmediginden emin olmak igin dikis
makinesini diisiik bir hizda galistirin.

)

5003 Pitch

[ 2.50)
500
5. 00

p

|10:00 o

Ta nnn 1
7= 000 I/ 1000

5047 Sewing speed restriction
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( ]
I I
I I
I I
| olabilecegini unutmayin. Kullanilan élgekteki agikhigi kontrol ettiginizden emin olun. (Agiklik |
I I
I I
I I
\ )

Dikis uzunlugu panel tizerindeki @ béliminde
gésterilir. (Ornek gdsterim : 2,50 mm)

[Ayarlama]

ekranini géruntileyin.

2) BESEE @ tusuna basildiginda gériinti-
lenen deger degisir. (0,05 mnm’lik araliklarla ;
Giris araligi : -5,00 ila 5,00)

3) 0 tusuna basarak giriginizi dogrula-
yin. Ardindan dikis ekrani goruntilenir.

Dikis hizi panel tizerindeki @ bélimiinde gos-
terilir. (Ornek gosterim : 4.000 sti/min)

[Degistiriimesi]
1) 0 tusuna basarak dikis hizi giris
ekranini gorintdleyin.

2) Dikis hizini istediginiz gibi degistirmek icin
on tusa @ basin.

3) 9 tusuna basarak girisinizi dogrula-

yin. Ardindan dikis ekrani géruntulenir.



3-9. LED 1s1k

UYARI :

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢alismasindan kaynaklanan kisisel yaralanmalara karsi
koruma saglamak i¢in ellerinizi asla igne giris alanina yaklastirmayin ve LED’in yogunlugunun
ayarlanmasi sirasinda ayaginizi pedala koymayin.

* Bu LED, dikis makinesinin kullanilabilirligini
artirmayi1 amaglar, bakim amaciyla kullanilmaz.

Dikis makinesi standart olarak igne giris alanini
aydinlatan bir LED isikla donatiimistir.
Isigin siddetinin ayarlanmasi ve aclilip kapanmasi
anahtara @ basilarak gergeklestirilir. Anahtara her
basilista, 1s1§1n siddeti 5 kademede ayarlanir ve
sonra kapanir.
[Isigin siddetinin degistirilmesi]

1 = .. 4 = 5 = 1
Parlak = ...... Sonuk = Kapali = Parlak
Bu yolla, anahtara @ her basista, 1s1§in durumu
sirayla degisir.

[Tek dokunusla ters beslemeli dikis mekanizma-
si]

Tek dokunusla ters beslemeli dikis anahtarina @ ba-
sildidinda, makine ters beslemeli dikis gerceklestirir.
Anahtar kolu serbest birakildigi anda makine normal
beslemeli dikise devam eder.

[Ters besleme kolu ile ters beslemeli dikig]
Normal ya da ters ydonde malzeme besleme ile
dikilen dikisin uzunlugu ters besleme kolu @ kullani-
larak kontrol edilebilir.

[Tek dokunusla ters besleme anahtarinin konu-
munun ayarlanmasi]

Tek dokunusla ters besleme anahtari @ déndiiriile-
rek iki farkli konumda kullanilabilir. (Sek. 1)
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3-11. Ozel anahtar

Ozel anahtar B kullanilarak gesitli islemler gergek-
lestirilebilir.

* Ozel anahtar A’ya bir islem atamasi da yapilabilir.
Baslangi¢ degerleri su sekildedir:
Ozel anahtar A : Ters beslemeli dikis giris
anahtari
Ozel anahtar B : Tek dokunusla gegis anahtari

1) mo tusunu Ug¢ bir saniye basili tutun.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

.'ES .L’ E' 5"'

5

2) "11. Hand switch setting (El anahtarinin
Meru st ayarlanmasi)" 6gesini segin.

7. Clock setting

8 Check program

9.  Panel setting

10. Key customization setting

11. Hand switch setting

3) Ayarlanacak anahtari segin.
11. Hand switch setting

1. Hand switch A sstting

2. Hand switch B setting

4) Anahtara atanan islev 6gesini segin ve

-9 ye basin.

. Hand switch A setting

. Function is not provided

. Needle up/dwn correction sewing

. Reverse—feed correction sewing

. End reverse feed stitchng 1-time cancel
. Thread trimming function

. Presser lifting function
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[Ozel anahtarin kullanim agiklamasi]

Fonksiyon dgesi Fonksiyon 6gesi

1 |Istege baglh giris islevi saglanmaz 11 | Dislk hiz komutu girigi
2 |igne yukari/asag telafi dikisi 12 | Yiksek hiz komutu girisi
3 | Geriye dogru telafi dikisi 13 | igneyi kaldirma fonksiyonu
4 | Dikis sonunda geri besleme dikisini bir kez iptal etme | 14 | Geri beslemeli dikis digmesi girdisi

fonksiyonu 15 | Yumusak kalkis diigmesi girdisi
5 | Iplik kesme fonksiyonu 16 | Tek adimda hiz komutu diigmesi girisi
6 | Baski ayagini kaldirma fonksiyonu 17 | Tek adimda geriye dogru hiz komutu diigmesi girdisi
7_|Bir ilmek telafi dikisi 18 | Emniyet anahtari igin giris
8 fiﬁ!:&gﬁa/sonda geri beslemeli dikisi iptal etme 19 | Otomatik geri beslemeli dikis iptal/ekleme diigmesi
9 |Pedalin 6n kismina basmanin engellenmesi fonksi- 20 | Dikis sayaci glrdlsvl, -

yonu 21 | Tek dokunusla degistirme anahtari
10 | iplik kesme gikiginin engellenmesi fonksiyonu

3-12. Caganozdaki yag miktarinin (carpma ile yaglama miktarinin) ayarlanmasi (DDL-9000C-FMS, FSH)

UYARI :
Yiiksek devirde galisirken, makinenin yaglama orani gaganozun doniigiine bagh olarak kontrol
edildigi icin, son derece dikkatli oimak gerekir.

3-12-1. Caganozdaki yag miktarinin ayarlanmasi

- +
OIL

Azallr{@}Artar

Caganozdaki yag miktarini arttirmak igin ayar vidasini @ sikin (saat yéniine gevirin) veya azaltmak igin gev-
setin (saat yonunln tersine gevirin).

( [DDL-9000C-FMS tipi icin RP gaganoz (kuru kafa ¢gaganozu) kullanirken]

| 1. Gaganoz tahrik mili yag fitili tespit vidasini @ gikarin ve ¢aganoz tahrik mili durdurucu

| e~ vidasini @ (parga numarasi : 11079506) ve lastik halkay1 @ (parga numarasi : RO036080200)
| /DIKKAT takin.

| 2. Kancadaki yag miktarini azaltmak icin, yag miktar ayar vidasini @ minimuma kadar

| gevsetin. Ancak yagi tamamen durdurmayin ve yag ayar vidasinin @ ¢ikmamasina dikkat

I edin.

\
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3-12-2. Yag miktarn (savrulan yag) nasil dogrulanir

Yag miktari (savrulan yag) kontrol kagidi Yag miktarini (savrulan yag) dogrulama konumu

x Caganoz tahrik mili 6n burcu

o E g

S E Caganoz

K4

SR £ =
g -
2 )

- Yaklasik 70 mm - 2 e )

(3]

* Malzemesine bakilmaksizin, herhangi bir o =

kagit kullanilabilir. Yatak/

Yag savrulma onay kagidi

Kagidi, miimkiin oldugu kadar yatak duvarinin
yuzeyine yakin olacak sekilde yerlestirin.

* Yag miktan (yag sigramasi) dogrulama kagidini
kancanin altina yerlestirin, yag miktarini
dogrulamak i¢in kancadan 3 ile 10 mm uzakta
tutun.

* GCaganozdaki yag miktarini "Bobin sarma modu"nda olgiin.

Bobin sarma modu i¢in bkz. 18 Sayfada "3-3. Masura ipliginin sarilmasi [Masura sarim modeli]".

* Asagida 2) maddesinde tanimlanan iglemleri uygularken, iplik alma kolundan igneye takilacak ipli-
gin ve bobin ipliginin ¢ikarilmis olup olmadigini, baski ayaginin yukarida oldugunu ve yan plakanin
cikariimis oldugunu kontrol edin. Bu arada parmaklarinizin kancaya degmemesi igin son derece
dikkat edin.

1) Makine yeterli gcalisma sicakliginda degilse, normal galisma sicakligina erismesi igin makineyi 3 dakika

bosta calistirin. (Orta devirlerde ve fasilal olarak galistirin)

2) Dikis makinesi ¢alisir durumdayken, yag miktari (savrulan yag) dogrulama kagidini gaganozun altina yer-

lestirin.

3) Yag haznesinde yadin mevcut oldugunu dogrulayin.

4) Yag miktari dogrulama islem suresi net 5 saniyedir. (Bu slreyi saat tutarak kontrol edin.)

3-12-3. Ornekte yeterli yag miktari gésterilmistir

Uygun yag miktan (kiguk) Uygun yag miktari (genis)

Caganozdan ¢arpma ile yaglama Caganozdan ¢arpma ile yaglama

e e

i
'
I
[}
1
'
|
!
|
1
|
1

i

1

i

|

DDL-9000C-FMS : 0,5 ile 1 mm * DDL-9000C-FMS : 1 ile 1,5 mm
D

»|le> DDL-9000C-FSH : 1 ile 3 mm >/l<* DDL-9000C-FSH : 2 ile 4 mm

1) Yukaridaki sekilde uygun yag miktari (yag sigramasi) gosteriimektedir. Dikis islemlerine bagli olarak yag
miktarini hassas sekilde ayarlamak sarttir. Ancak kancadaki yag miktarini asiri sekilde arttirmayin ya da
azaltmayin. (Yag miktari ¢ok az oldugu takdirde, caganoz sarar (¢gaganozda asiri hararet). Caganozdaki
yag miktari ¢ok fazla oldugu takdirde, dikilen trinde yag lekeleri meydana gelir.

2) Yag miktarini (savrulan yag), en az Ug¢ kere (Ug ayri k&gt ile) kontrol ederek, yapilan ayarda degisme
olmadigini dogrulayin.
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3-13. iplik alma kolu yay ayari ve iplik alma stroku

[DDL-9000C-FMS, FDS] [DDL-9000C-FSH]

(1) iplik verici yayinin @ hareket mesafesinin ayarlanmasi

1) Tespit vidasini @ gevsetin.

2) Germe ¢ubugunu @ saat yoninde (@ yoninde) gevirince iplik verici yayin stroku artar, gubugu @ saat
yoni tersine (@ yodniinde) gevirince strok azalir.

(2) iplik verici yay1 @ basincinin ayarlanmasi

1) Tespit vidasini @ gevsetin ve iplik tansiyon grubunu (gevirin.) @.

2) Tansiyon mili tespit vidasini @ gevsetin.

3) Germe cubugunu @ saat yoniinde (@ yoéniinde) gevirince basing artar, cubugu @ saat yonii tersine (@
yénunde) gevirince basing azalir.

* Iplik alma kolu yayinin @ standart konumu
Makine kolundaki kabartma isaret gizgisi @, tst iplik alma kolu yayi ile hemen hemen ayni hizadadir. (Malze-
me ve isleme gore ayar yapilmasi gereklidir.)

o — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( iplik alici yayinin caligmasini kontrol etmek igin, iplik alici yay basincini ayarladiktan sonra iist )
| ipligi @ yéniinde gekerek, ipligin ®@’den ¢iktigi son ana kadar (® hali) iplik alici yayinin iplige |
| DIKKAT\ Kkuvvet uyguladigini kontrol edin. Eger yay son ana kadar (@ hali) kuvvet uygulamazsa, iplik |
| alma yayi basincini azaltin. Ayrica igne ipligi hareket mesafesi ¢ok sinirli ise; yayin gereken |
| sekilde dogru ¢aligmasi da miimkiin olmaz. Genel kumaslarda yayin dogru hareket mesafesi; |
\ 10 ild 13 mm arasindadir. )

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(3) iplik verici hareket mesafesinin ayarlanmasi

1) Dikilen kumas ¢ok kalin oldugu zaman, hareketli tansiyon tarafindan gekilen iplik uzunlugunu arttirmak
igin, iplik kilavuzunu @, sol tarafa (@ yonu) alin.

2) Dikilen kumas ince oldugu zaman, hareketli tansiyon tarafindan ¢ekilen iplik uzunlugunu azaltmak igin,
iplik kilavuzunu @, sag tarafa (® yoni) alin

* plik kilavuzunun standart konumu
+ DDL-9000C-FMS, FDS : iplik kilavuzunun {izerindeki isaret cizgisi @, tespit vidasinin merkeziyle ayni hiza-
dadir.
+ DDL-9000C-FSH : iplik kilavuzunun Uzerindeki isaret cizgisi @, makine kolundaki isaret cizgisinin merke-
ziyle ayni hizadadir.
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4. GALISMA PANELININ KULLANIMI

4-1. Dikis ekraninin acgiklamasi (bir dikis deseni segilirken)

Dikis ekraninda, dikilmekte olan dikis deseninin sekil ve ayar degerleri géruntilenir.

Ekran ve digme isleyisi secilen dikis desenine gore farkhlik gosterir.

Dikis ekraninda iki farkli ekran goérintilendigini unutmayin; dikis deseni ekrani ve sayag ekrani.
Sayag goriinimun agiklamasi igin bkz. 58 Sayfada "4-3. Sayag islevi".

iki farkli ekran modu bulunur; bunlar <Operatér modu> ve <Bakim personeli modu> dur.

m Qe n @ ayni anda basilarak operatér modu ile bakim personeli modu arasinda mod degi-
sikligi yapilabilir.

(1) Dikis ekrani (bir dikis deseni segilirken)
! ile bir dikis deseni segcilebilir. Asagida gosterildigi gibi dort farkli dikis sekli vardir.
K @ ile bir dikis d i ilebilir. Asagida gosterildigi gibi dort farkh diki kli vard

<Operator modu> <Bakim personeli modu>

0102 0 00ry !
o\

10:00

nnn
"I ll"ILN.JL.I

],\I o 004 3.55' L a0

AN
6 20000000 O ©

Serbest dikis deseni Sabit boyutlu dikis deseni
(Operatoér modu) (Operatér modu)
o> 10:00 @ o> 10:00 @
{, /1 LA ¥ goo0/o000 V{l m L3 ﬂﬂﬂﬂ/ﬂﬂﬂﬂ\
(] %: [
N 2upo0 i gqﬂaa i<
R \| e 1‘\|
@' IDD c. 50 _!m !DD > @' IDD E 59 _!m !UD >
Cok katmanh dikis deseni Cokgen sekilli dikis deseni
(Operator modu) (Operatér modu)

o> 10:00 @

¥ poo0/s000

1A |/| m s j

= 1900 i

fi 1'7 fi fi'l

'@' IQD 2508 oo >t
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Serbest dikis deseni Sabit boyutlu dikis deseni
(Bakim personeli modu) (Bakim personeli modu)

o> 10:00 o

Y | Semm—
v 00 10 Bugan e

19381215
Oj> TESTO1 )

h‘\l o 1oH 2sol ool >k
, e
Cok katmanl dikis deseni Cokgen sekilli dikis deseni
(Bakim personeli modu) (Bakim personeli modu)

4 esgL >

‘¥ 000 o000
& 500 W]

Anahtar/gésterge

Aciklama

Mod tusu

Bu anahtar menu ekranini gérintilemek igin kullanilir.

Anahtara normal bir sekilde basilirsa 1. Seviye géruntilenir. Bu anahtara en
az g saniye basilip anahtar basili tutulursa 2. Seviye, en az 6 saniye basili
tutulursa 3. Seviye géruntilenir.

Mod tusu ile Bilgi tusuna basilarak operatér modu ile bakim personeli modu
arasinda mod degisikligi yapihr.

Bilgi tusu

Bu anahtar bilgi ekranini gériintilemek igin kullantlir.

Bu anahtara normal bir sekilde basilirsa 1. Seviye goruntilenir, en az l¢ saniye
basilip anahtar basili tutulursa 2. Seviye goruntulenir.

Bilgi tusu ile Mod tusuna basilarak operatér modu ile bakim personeli modu
arasinda mod degisikligi yapihr.

Dikis deseni no.
tusu

Dikis desen listesi ekrani goruntilenir. Su anda segili olan dikis deseni
numarasi bu tus tzerinde goruntilenir. (P01 — P99)

Basitlestirilmis
ekran kilidi tusu

Bu tus, ekran Uzerinde gdruntilenen tuglarin ¢calisma durumunu etkin ve devre
digl arasinda degistirmek icin kullanilir.
Bu tus, basitlestiriimis ekran kilitteme durumunu géruntilemek icin kullanilir.

Kilitli: n Kilidi acik: E

Basitlestiriimis ekran kilitleme tusu kullanilarak tusun isleyisi kilitlendiginde,
ekran Gzerinde goruntilenen tuslarin igleyisi devre disi kalir, sadece bu tus
etkin kalir.
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Anahtar/gosterge

Aciklama

Dikisin
baslangicinda ters
beslemeli dikis
tusu

Bu digme, dikisin basinda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali durumunu
degistirmek igin kullanilir. Dikisin baginda geri beslemeli dikis Kapali duruma

alinirsa digmenin sol st kisminda @ isareti gosterilir.

Bu tusa bir saniye basili tutuldugunda ters beslemeli dikis (baslangicta)

dlzenleme ekrani gorunttlenir.

— Bu digme serbest dikis, sabit dl¢ilu dikis veya poligon sekilli dikis igin gdste-
rilir.

Dikisin sonunda
ters beslemeli dikis
tusu

Bu digme, dikisin sonunda geri beslemeli dikisin Agik/Kapali durumunu
degistirmek igin kullanilir. Dikisin sonunda geri beslemeli dikis Kapali duruma

alinirsa digmenin sol Ust kisminda @ isareti gOsterilir.

Bu tusa bir saniye basili tutuldugunda ters beslemeli dikis (dikisin sonunda)

duzenleme ekrani goéruntulenir.

— Bu digme serbest dikis, sabit dl¢ulu dikis veya poligon sekilli dikis igin goste-
rilir.

@ | Parca numarasi Parca numarasi goruntilenir.

O | Sureg/yorum U404 bellek anahtarinin ayarina bagli olarak, par¢ca numarasi/islem ya da
aciklama goruntilenir.

© | Saat gostergesi Dikis makinesinde ayarli olan saat bu alanda 24 saatlik sisteme goére

géruntulenir.

Desen sekli
dugmesi

Segilen dikis deseni bu alanda goruntilenir.

Dort farkh dikis deseni kullanilabilir, bunlar; serbest dikis deseni, sabit boyutlu
dikis deseni, cok katmanli dikis deseni ve gokgen sekilli dikis desenidir.

Bu tusa basildiginda sekil segim ekrani gérintilenir.

Dikis verileri listesi
tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
ilk durumda "dikis verisi diizenleme ekrani" agilir.
Bkz. 46 Sayfada "4-2-6. Desen islevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu digme baslangigta "dikis sayaci" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 46 Sayfada "4-2-6. Desen islevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu digme baslangicgta "adim" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 46 Sayfada "4-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Secilen bir igslev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu digme baslangigta "dikis hizi" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 46 Sayfada "4-2-6. Desen iglevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Segilen bir islev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.

Bu digme baslangicgta "transport diglisi yiksekligini dizeltme" olarak
ayarlanmigtir.

Bkz. 46 Sayfada "4-2-6. Desen islevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu digme baslangigta "besleme konumu" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 46 Sayfada "4-2-6. Desen islevlerinin listesi".

m*

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu digme baslangicta "igne milinin durma konumu" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 46 Sayfada "4-2-6. Desen islevlerinin listesi".
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Anahtar/gosterge

Aciklama

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu digme baslangigta "Gst iplik gerginligi" olarak ayarlanmigtir.

Bkz. 46 Sayfada "4-2-6. Desen islevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Segilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu digme baslangigta "baski ayadi basinci" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 46 Sayfada "4-2-6. Desen islevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.

Bu digme baslangicta "iplik kesme isleminin engellenmesi" olarak
ayarlanmigtir.

Bkz. 46 Sayfada "4-2-6. Desen islevlerinin listesi".

Ozellestirme tusu

Secilen bir iglev bu tusa atanabilir ve kaydedilebilir.
Bu digme baglangicta "besleme zamanlamasi" olarak ayarlanmistir.
Bkz. 46 Sayfada "4-2-6. Desen islevlerinin listesi".

Cok katli dikis Bu digme bir saniye sureyle basili tutuldugunda c¢ok katli dikis ayar ekrani
digmesi acllir.

Bkz. 44 Sayfada "4-2-5. Dikis desenlerini diizenleme".

— Cok katli dikis segcildiginde bu dugme gdsterilir.
iimek sayisi Bu digme, sabit 6l¢lll dikisin ilmek sayisini veya poligon sekilli dikisin her

adimi icin kayitli ilmek sayisini géstermek i¢in kullantlir.
— Bu digme, sabit dlguill dikis veya poligon sekilli dikis secildiginde gosterilir.

Poligon sekilli dikis
deseninin adim
saylisI gosterimi

Gegcerli adim solda ve toplam adim sayisi sagda gosterilir (1-20).
— Bu digme, poligon sekilli dikis secildiginde gosterilir.

* Sadece bakim personeli modu segildiginde.
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4-2. Dikis desenleri

Sik dikilen desenler dikis deseni olarak kaydedilebilir.

Desenler dikis deseni olarak kaydedildigi zaman, sadece dikis deseni numarasi segilerek istenen dikis
deseni ¢agrilabilir.

Dikis deseni olarak en fazla 99 farkli desen girilebilir.

4-2-1. Dikig deseni yapilandirmasi
Bir dikis deseni Gi¢ unsurdan olusur; bunlar, ters besleme dikisi (baslangigta), ana dikis, ters besleme
dikisi (dikisin sonunda) ve desen iglevidir.

o' 10 Desen No. 1 - No. 99
I // @ | Ters beslemeli dikis (baslangigta) bolimd
AL B Bkz. 38 Sayfada "4-2-3. Ters beslemeli dikis
I // (baslangicta) deseni™.
1/ @® | Ana dikis balimi
Y - Serbest dikis
- Sabit boyutlu dikis
E - Cok katmanl dikis
- Cokgen sekilli dikis
» © Ayrintilar icin 44 Sayfada "4-2-5. Dikis
I \\ desenlerini diizenleme", 105 Sayfada "8-2.
D : \NC Cokgen sekilli dikisin ayarlanmasi" bolimUne
I \\ bakin.
‘ \‘ ©® | Ters beslemeli dikig (dikisin sonunda) bélimii
Bkz. 49 Sayfada "4-2-7. Ters beslemeli dikis
(dikisin sonunda) deseni".
O | Desen iglevi
Bkz. 44 Sayfada "4-2-5. Dikis desenlerini
diizenleme™.
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4-2-2. Dikisg desenleri listesi

Kayith dikis desenleri listesi ekranda gdsterilir. Bakim personeli modunda dikis desenleri olusturulabilir,

kopyalanabilir ve silinebilir.

? 110:00 of

= 000 I/ 1ooo
e
2400 i
e 00d 2soL 100 >

L B
] N

[ g
_I_ waal g

<Dikis ekrani (operatér modu)>

N

Her modun dikis ekraninda dikis deseni dig-
mesine 03> @ basin.

Dikis deseni listesi ekrani acllir.

Desen listesi ekrani: Sayisal sirayla
(Operator modu)

Desen listesi ekrani: Alfabetik sirayla
(Operator modu)

)Xo 2
A
|V 1o0|1Reyo00 L 00|42 50/ @00
o@C} oé)m
0§> s dk ok 0@0

Refine

search

—

Desen listesi ekrani: Sayisal sirayla
(Bakim personeli modu)

X
o> A

|V 1o0|Seqoo0| L ool 2s0®vmn | v

01> of> o3> iy of> 06>

o> o> 0> 10> 1D 1D

Refine

New c‘:’e Copy | Delete || Sort || caarch

Desen listesi ekrani: Alfabetik sirayla
(Bakim personeli modu)

oo X

A

) 00| Seqooo| U o4 250 @00 | w
0@0 oé}m
0é> FRK KKK 0§>Q

Cycle Refi
Jecw efine

New search

Copy || Delete | Sort
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Ad

Fonksiyon

@ | Desen No. digmesi Bu digme, kayith dikis deseni sayisini ve ¢evrim deseni sayisini gostermek
icin kullanilr.
(Kayitl olmayan ¢evrim deseni sayisi gosteriimez.)
Bu diigmeye basildiginda dikis deseni segili duruma alinir.
Gosterim araligi: Dikis deseni sayisi 1 ila 99 ve gevrim deseni 1 ila 9.
@O | Kayitli karakter Bu dugmeye basildijinda dikis deseni gosterilir ve desen, secili duruma
digmesi alinir.
© | Siralama diigmesi Bu digme, kayitl desenleri dikis deseni numarasi, islem, parga numarasi
veya aciklamaya gore siralamak igin kullanilir.
O | Dizeltme dugmesi Bu digme, dizeltici ayar ekranini agmak igin kullanihr.
@ | Yeni dikis deseni Bu digme, yeni bir dikis deseni olusturmak igin kullanilr.
olusturma digmesi Bkz. 101 Sayfada "8-1-1. Yeni bir desen olusturma™.
* Bu digme sadece bakim personeli modunda gosterilir.
@ | Yeni gevrim deseni Bu digme, yeni bir cevrim deseni olusturmak icin kullanilir.
olugsturma dugmesi Bkz. 108 Sayfada "8-3. Cevrim deseni".
* Bu digme sadece bakim personeli modunda gosterilir.
@ | Desen kopyalama Bu digme, bir dikis deseni veya ¢evrim desenini kopyalamak ve kopyalanan
digmesi deseni yeni bir numara ile kaydetmek igin kullanihr.
Bkz. 103 Sayfada "8-1-2. Bir desenin kopyalanmasi”.
* Bu diigme sadece bakim personeli modunda gosterilir.
O | Desen silme diigmesi | Bu diigme, desen silme onay mesajini gériintilemek igin kullanilir.
Kayitli sadece tek bir desen olmasi durumunda desen silinemez.
* Bu diigme sadece bakim personeli modunda gosterilir.
© | Kaydirma (yukari) Bu digme, onceki sayfayi gostermek igin kullanilir.
dugmesi
@® | Kaydirma (asagi) Bu digme, sonraki sayfayl gostermek icin kullanilir.
digmesi
® | Kapatma digmesi Bu digme, secili deseni iptal etmek ve dikis ekranini agmak icin kullanilir.
® | Girig digmesi Bu digme, secili deseni onaylamak ve dikis ekranini agmak icgin kullanilir.
® | Secilen desen Bu diigme, secilen desenin verisini gostermek igin kullanilir.

verisinin gdsterilmesi
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4-2-3. Ters beslemeli dikis (baslangigta) deseni
Ters beslemeli dikise ait (baslangigta) bir dikis sekli, asagida agiklanan prosediir adimlari izlenerek
ayarlanir.

(1) Ters beslemeli dikis (baslangigta) desenini etkinlestirme

N Dikisin baslangicinda ters beslemeli dikis
desenini kullanmak igin, dikisin baglangicin-
da ters beslemeli dikis deseninin durumu
ACIK olmahdir (@ isareti gorintlilenmez).

Bu islev KAPALI durumdaysa, dikisin bas-
langicinda ters beslemeli dikis islevini

= Uyl

etkinlegtirmek icin @ isaretini kapatmak

amaciyla dikisin baglangicinda ters besle-
meli dikis tusuna basin.

(2) Dikis sayisinin ve ters beslemeli dikis adimi (baslangigta) deseninin degistirilmesi igin (Ope-
rator modu durumunda)

(D Ters beslemeli dikis (baslangigta) diizenleme ekraninin gériintiilenmesi

N

1
ij“l @ tusunu bir saniye basili tutun. Ters

beslemeli dikis (baslangigta) diizenleme
ekrani goruntulenir.

@ Seklin, dikis sayisinin ve ters beslemeli dikis adimi (baslangigta) deseninin ayarlanmasi

? ? ¢
!

Sayisal degeri H @ ile degistirin.

Girdiginiz deger © tusuna basilarak

dogrulanir. Ardindan dikis ekrani gortntile-
nir.

% 1004 2.50/\ 100

8

<Geri beslemeli dikis (baglangicta) icin diizenleme ekrani
(Operatér modu)>
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Segilebilen "Dikis tipi" ve "Dlzenlenecek 6gde" sunlardir:

p

5001 Shape

A
N

N d wm O

N

Dikis baslangicinda ters beslemeli dikis iki
kez gergeklestirilir.

A\ v/
Dikis tipi Duzenlenecek 6ge
Dikis say|3| Dikis sayisi  Adim
Ters beslemeli dikig B
Dikis baslangicinda ters beslemeli dikis bir | 5 S°® $ o9 iy
kez gerceklestirilir. uf'l 'l - =
. Dikis sayisi  Adim
Yogunlagtirma A
Dikisin baslangicinda dikis adimi azaltilir. %ED@ oy
'l ~ Fi
Dikis say|S| Dikis sayisi  Adim
Ters beslemeli ¢ift dikis B
s—OCE —~—l::l::®

v 1/] - V] - &

e HH
Dikis sayisi ve yogunlastirma adimi
istenildigi gibi ayarlanabilir.

Yogunlastirma 6zel

Yogunlastirma 6zel No.
=—00

v]
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€ Bakim personeli modu igin

(D Dikis baslangici geri beslemeli dikis diizenleme ekranini agin ve bir desen olugturun

) 1. Operatér modundaki duruma basvura-
rak dikis baslangici geri beslemeli dikis
dizenleme ekranini agin.

2. Dikis baslangici geri beslemeli dikisin

A
iimek sayisini @ ile degistirin.

W e im0 50/L 00

<Dikig baslangici geri beslemeli dikis ekrani
(bakim personeli modu)>

Dikis baglangici geri beslemeli dikis tiriiniin segilmesi (@)

) 1. @ digmesine basin. Daha

sonra geri beslemeli dikis tiru giris
ekrani acilir. Dort farkli tir arasindan
geri beslemeli dikis (tekli), yogun
ilmek dikisi, ¢ift geri beslemeli dikis ve
Yogunlastirma 6zel) dikis baslangici
geri beslemeli dikis deseninin isteni-

p

5011 Multi-layer stitching at beginning of sewing

g |0 ) e

len tdrinu segin.

& 2. Adi gecgen islemi onaylamak ve mev-

<Geri beslemeli dikis tiirii giris ekrani> cut ekrani dikis baslangici geri bes-
lemeli dikis ekranina déndirmek igin

O digmesine basin.

Yogun ilmek 6zelin segilmesi (®)

( ) 1. ® digmesine basin. Daha

sonra yogun ilmek 6zel se¢im ekrani
acihr.
* Yogdun ilmek 6zel digmesinin kullanil-

Condensation custom sewing setting

'ccot | |cco2 | cco3 | €Co4 | | CCO5

CCo6 | | CCO7 |CCO8 | | CCO9

mamasi halinde @ isareti gosterilir.

IR 2. @ digmesine basarak yogun ilmek
\ y ozeli segin.
é é 3. Adi gecen islemi onaylamak ve mev-

cut ekrani dikis baslangici geri bes-
lemeli dikis ekranina dondurmek igin

O digmesine basin.

<Yogun ilmek 6zel se¢im ekrani>
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igne-iplik gerginligi degerinin girilmesi (®)

9

| @ MNeedle thread tension for multi-layer
=/ gtitching at beginning of sewing

100)

<iplik gerginligi giris ekrani>

Adimin girilmesi (®) ?

Pitch for multi —layer stisching

5023 at beginning of sewing

o

<Adim girig ekrani>

Baski ayagi basincinin girilmesi (@)

9

Presser foot pressure for multi-layer
stisching at beginning of sewing

! 100

5005

<Baski ayagi basinci giris ekrani>

® diigmesine basin. Daha

sonra iplik gerginligi giris ekrani agilir.
@ digmesi ile bir iplik gerginligi (0 ila
200) girin.

@ secildiginde §&) ,'{}'S: ® goruntilen-

mez.

. Adi gecen islemi onaylamak ve dikis

baslangici geri beslemeli dikis ekra-
nini agmak igin O digmesine

basin.

. ® digmesine basin. Daha

sonra adim giris ekrani agllir.

@ digmesi ile bir adim (-5,00 ila 5,00)
girin.

@ secildiginde ® gorintiilen-

mez.

. Adi gecen islemi onaylamak ve dikis

baslangici geri beslemeli dikis ekra-

nini agmak igin O digmesine

basin.

: @ digmesine basin. Daha

sonra baski ayagi basinci giris ekrani
acilr.

O digmesi ile bir baski ayagdi basinci
girin. (-10 ila 200)

@ secildiginde @ gorintiilen-

mez.

. Adi gegen islemi onaylamak ve dikis

baslangici geri beslemeli dikis ekra-
nini agmak icin O digmesine

basin.

—41 -




@ Degistirilen 6gelerin uygulanmasi

?

Adi gegen islemi onaylamak ve mevcut ek-
rani dikis ekranina déndirmek igin (3)
digmesine basin.

<Dikis baslangici geri beslemeli dikis ekrani
(bakim personeli modu)>
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4-2-4. Cift geri beslemeli dikis
Cift geri beslemeli dikis deseni seklinin ayarlanmasi.

(D Gift geri beslemeli dikis ayar ekraninin agilmasi

Cift ters beslemeli bir dikis deseni segildi-
ginde, cift ters beslemeli dikis diizenleme
ekranini goéruntilemek igin, ekranda ¢ikan

[10:00 o

" §§’ 02080 ma_§

A0 ‘b‘m @ tusuna basin ve tusu bir saniye

basil tutun.

<Dikis ekrani>

@ Gift geri beslemeli dikis deseni seklinin ayarlanmasi

@ ? 9
|

N

1. llmek sayisini H @ ile ayarlayin.

2. Ayarlanan degeri onaylamak ve mevcut
ekrani dikis ekranina déndirmek igin

© dugmesine basin.
'@ 100|42.50/% oo

\ Z

<Cift geri beslemeli dikis diizenleme ekrani (operatér modu)>

Bakim personeli modunda adi gegen dikis
turlerine ilaveten yogun ilmek 6zel de ayar-
lanabilir. (Yogun ilmek 6zel kullanmak igin
veri ayari durumunda)

40 Sayfada "4-2-3. ¢ Bakim personeli
modu i¢in" kismina bakarak yogun iimek
Ozeli ayarlayin.

<Gift geri beslemeli dikis diizenleme ekrani
(bakim personeli modu)>
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4-2-5. Dikis desenlerini diizenleme
(1) Dizenleme yontemi (serbest dikisg, sabit boyutlu dikis ya da ¢ok katmanh dikis secildiginde)

Cokgen sekilli dikis segilmesi durumu igin, 105 Sayfada "8-2. Cokgen sekilli dikigin ayarlanma-
s1" boélimune bakin.

(D Dikis desenini diizenleme ekraninin gériintiilenmesi

p

N Serbest dikis, sabit boyutlu dikis ya da ¢ok
katmanli dikis secildiginde gorintilenen di-
kis ekranindayken, dikis deseni dizenleme

B O tusuna

19381215

TESTO1

ekranini géruntilemek igin

basin.

<Dikig ekrani>

(@ Dikis desenini diizenleme ?

Bu ekranda, desen iglevleri ayri ayri diizen-
lenebilir.

Duzenlenebilecek islev 6geleri icin 46
Sayfada "4-2-6. Desen islevlerinin listesi"
bdlimune bakin.

ilgili dgeleri degistirin ve degisikligi onayla-
mak icin tusuna basin.

Dikis ekranini gortntilemek igin (2]
tusuna basin.

<Dikig desenini diizenleme ekrani>

(® Diizenlenen dikis desenini kullanarak dikisin gergeklestiriimesi
p

N Degistirdiginiz verisi ekranda goérintdlenir.

<Dikis ekrani>
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110:00 of

>
Gl % 000 g
v 00 10 24900 =
R (SIS e S S
N e EE =T

Menu list
. Memory Switch
. Bobbin winding mode
. Counter setting
. Condensation custom sewing setting
. Custom pitch setting

. Version information

<ilmek sayisi giris ekrani>

|10:00 o

% 000 11000

2 1900 i
g0 00>

<Cok kath dikis diizenleme ekrani>

— 45—

*

Sabit boyutlu dikis deseninin segilmesi

durumunda dikis sayisi ayarlanirken

@ tusuna basildiginda dikis sayisi girig
ekrani agllir. (Sadece dikis sayisinin de-
gistirilebilir olmasi halinde)

Ogretme islevi igin 50 Sayfada "4-2-8.
Ogretme islevi" bélimiine bakin.

Cok katli dikis deseni segildiginde {,“./1

O tusu bir saniye basil tutularak ¢ok katli
dikis deseni dizenleme ekrani acilir.

. iimek sayisin a O ile ayarlayin.

. Cok katl dikis sayisini H O ile ayarla-

yin.

. Ayarlanan degeri onaylamak ve mevcut

ekrani dikis ekranina dondurmek igin
@ diigmesine basin.



4-2-6. Desen islevlerinin listesi

(1) Desen dikis modu altindaki 6gelerin ayarlanmasi

Veri No. Oge adi Girig araligi
S001 | Sekil Serbest Sabit boyut Cok katmanh | Cokgen sekilli
K X
¢ 1/ O
S002 | Dikis sayisi/Gergeklesme — 1 ile 2000 1ile 15 —
sayisl
S003 | Adim -5,00 ile 5,00 / Ozel adim No. 1 ile 20 —
S004 | iplik gerginligi 0 ile 200
S005 | Baski ayagi basinci -350 ile 200
S041 | igne milinin durma ) —
konumu _u_ : Igne asagidayken dur
_u_ : Igne yukaridayken dur
S042 | iplik baski ayagi
P yad | |% - KAPALI / JlI+ : ACIK
S043 | iplik kesme igleminin % _ _
engellenmesi : KAPALI / )g :ACIK
S044 | Tek atis — — —
: KAPALI
@ - ACIK
S045 | Tek atistan sonra iplik — % _ — %) _
kesme ™€ KAPALI ™€ KAPALI
@}g :ACIK @}g :ACIK
S046 | Daha kisa iplik birakan ) .
iolik kesme © , KAPALI/ ____s 1ACIK
S047 | Dikis hizi limiti 150 ile U096 —
S048 | Besleme konumu S _@_ /A éEE] /C _L&~_>./ B _@_
S049 | Besleme zamanlamasi -30 ile 30°
S050 | Transport diglisi -4ile 8
yuksekligini dizeltme
S051 | Ters beslemeli dikis igin -5,00 ile 5,00
dikis adimini dizeltme
degeri
S052 | Cok kath parga algilama 1000 ile 3000
sensorl degeri
S053 | Cok katli parga 0 ile 200
algilandiktan sonra dikisi
baglatmak igin iimek
sayisi
S061 | Dikis hizi limiti 150 ile U096 / Genel ayar S047 — 150 ile U096 /
*1 Genel ayar S047
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Veri No. Oge adi Giris araligi
S062 | Adim -5,00 ile 5,00 / Genel ayar S003 — -5,00 ile 5,00/
x4 Genel ayar S003
S063 | iplik gerginligi 0 ile 200
*1
S064 | Baski ayadi basinci -350 ile 200
*1
S065 | Transport dislisi -4 ile 8 — -4 ile 8
*1 yuksekligini dizeltme
S066 | Besleme konumu S. _/ — S. _/
*1
A- -/ A- -/
C -2/ C -2/
B -[usss]- B -|asss]-
S067 | igne ipligi gerilim degeri ) . —

diizeltmesi & = KAPALL/ @ = ACK
S068 | Pargca numarasi - 24 karakter
*2

S069 | islem - 24 karakter
*2
S070 | Agiklama 50 karakter
*2
*1. Bu, tek dokunusla degistirme iglevidir. Bkz. 52 Sayfada "4-2-9. Tek dokunusla gecis islevi"
*2. Sadece sinirli sayida karakter goriniir.
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(2) Cokgen sekilli dikis adimlari i¢in 6gelerin ayarlanmasi

Adim 1
Oge adi Girig aralig
S071 Dikis sayisi 1 ile 2000
S072 Adim -5,00 ile 5,00 / Ozel adim No. 1 ile 20
S073 iplik gerginligi 0 ile 200
S074 Baski ayagi basinci -350 ile 200
S075 Transport diglisi yuksekligini dizeltme -4ile 8
S076 igne milinin durma konumu )
_l_ : Igne asagidayken dur
_L . igne yukaridayken dur
20 iplik kesme
: Sureklilik
O
S077 Baski ayaginin durma konumu Oile 15,0 mm
S078 Tek atis
%} :KAPALI/ Q) :ACIK
S079 Dikis hizi limiti 150 ile U096
!
Adim 2

* Ogelerin ve giris araliginin ayarlanmasi, 1 adimindakilerle aynidir.
* Adim numaralari 20’ye kadar ayarlanabilir.

( Ayar degistirdikten sonra diglinin bogaz plakasina temas etmedigini kontrol edin. ]
| /DKKAT\ Konumu ya da transport dislisinin yiiksekligini degistirdiginizde dikis yogunlugunun |
| degisebilecegini unutmayin. Bu sebeple, makineyi liretim igin kullanmadan 6nce deneme dikisi |
l yapilmasi gereklidir. )
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4-2-7. Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) deseni
Ters beslemeli dikise ait (dikisin sonunda) bir dikis sekli, asagida agiklanan prosedir adimlari izlenerek
ayarlanir.

(1) Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) desenini etkinlegtirme

) Dikisin sonunda ters beslemeli dikis deseni-
ni kullanmak icin, dikisin sonunda ters besle-
meli dikis deseninin durumu ACIK olmalidir

(@ isareti gérintilenmez).
Bu iglev KAPALI durumdaysa, dikisin sonun-
da ters beslemeli dikis iglevini etkinlestirmek

), icin @ isaretini kapatmak amaciyla dikisin

sonunda ters beslemeli dikis tuguna basin.

Ters beslemeli dikis veya ters beslemeli ¢ift dikisin segilmesi durumunda . © Uizerinde sol tarafta

dikis sayisi A, sag tarafta dikis sayisi B gdsterilir ve yogunlastirma segcilmesi durumunda n Uzerin-

de sadece dikis sayisi A gosterilir (g0sterim arahdi: 0 ile 99). Yogunlastirma 6zelin segilmesi durumunda

Uzerinde yogunlastirma 6zel sayisi gosterilir.

(2) Dikis sayisinin ve ters beslemeli dikis adimi (dikisin sonunda) deseninin degistirilmesi igin

(D Ters beslemeli dikis (dikisin sonunda) diizenleme ekraninin goriintillenmesi

n . .
1 Y 1\' @ tusunu bir saniye basili tutun. Ters

beslemeli dikis (dikisin sonunda) diizenleme
ekrani goruntilenir.

@ 004 250

[0}

“q .;_"_"__5 | n

@ Seklin, dikig sayisinin ve ters beslemeli dikis adimi (dikisin sonunda) deseninin ayarlanmasi

? ¢ @
|

Sayisal degeri ! @ ile degistirin.

Girdiginiz deger © tusuna basilarak
dogrulanir. Ardindan dikis ekrani goruntile-
nir.

Dikis tariind segmek icin O tusuna

basin.

<Dikigin sonunda ters beslemeli dikis diizenleme ekrani>
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4-2-8. Ogretme islevi

Bu, dikilen toplam dikis sayisini kullanarak bir dikis desenine ait dikis sayisinin girilmesine imkan veren
islevdir.

Bu islev ekrani dikis deseni dizenleme ekranindan géruntulenebilir.

*Ogretme iglevi, "sabit boyutlu dikis" veya "gokgen sekilli dikis" segili oldugu zaman kullanilabilir.

) Dikis verisi listesi ekraninda @ diigmesine
basin. Daha sonra ilmek sayisi giris ekrani
acilr.

110:00 of

' E 000 o000

00 10 Z5pa0 i<
0 T T O
e

<Dikis ekrani (sabit boyutlu dikis)
(Bakim personeli modu)>

ol 000 1voooo)

lowo :
Y (SEEUTCREND S e
L e

<Dikis ekrani (gcokgen sekilli dikis)
(Bakim personeli modu)>

(1) Ayarlama (sabit boyutlu dikis)

2 (O Ogrenme fonksiyonunu agilmasi

@ diigmesine basarak 6grenme

fonksiyonunu agin.

Menu list
. Memory Switch
. Bobbin winding mode
3. Counter setting

. Condensation custom sewing setting

@ Ogretmeye baslanmasi
Giris degeri 0’a (sifir) ayarlanir. Dikise
baslamak igin pedala basin. Dikis maki-
nesi durana dek ilmek sayisini sayin.

. Custom pitch setting

. Version information

o

<Dikis sayisi girig ekrani> ® Ogretme modunda girilen verilerin

dogrulanmasi

iplik kesme islemi yaparak 6grenme igeri-
gini onaylayin.

Mevcut ekrani dikis ekranina (bakim per-
soneli modu) déndurdn.
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(2) Ayarlanmasi (gokgen sekilli dikis)

(O Ogrenme fonksiyonunu agilmasi
p

3 @ digmesine basarak 6grenme

fonksiyonunu agin.

5002 No. of stitches

a]
MAX
2000

=
|
o

Q-

<Dikig sayisi giris ekrani>

@ Ogrenmeye baslayin ve veriyi adim adim prensibine gore onaylayin
Giris degeri 0’a (sifir) ayarlanir. Dikise baslamak igin pedala basin. Dikis makinesi durana dek ilmek
sayisini sayin.

1. Ogretme isleminin galigma paneli iizerinde galisilarak baslatilmasi durumunda

Sonuna varana dek (son ilmegin dikilmesi)

adimi uygulayin. Daha sonra O dig-

mesine basarak 6grenme verisini onaylayin.
Mevcut ekrani dikis ekranina dondurin (ba-
kim personeli modu).

+

Gl @ dugmesine basarak mevcut adimda

6grenme verisini onaylayin. Mevcut ekrani,
bir sonraki adim i¢in ilmek sayisi giris ekra-

nina déndiirmek tizere § [l @ digmesine
basin.

Kaydedilecek baska adim yoksa, bu ¢alisma
devre disi birakilacak.

2. Ogretme isleminin pedal kullanilarak baslatilmasi durumunda

Dikis adimlarinin tamamlanmasindan sonra (son dikis), pedalin arka kis-
mina basin. Ardindan, 6gretme modunda mevcut adim igin girilen veriler
onaylanir ve ekran sonraki adim i¢in 6gretme ekranina gecer.
Kaydedilecek baska adim yoksa, bu ¢alisma devre disi birakilacak.
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4-2-9. Tek dokunusla gegis iglevi
Tek dokunus iglevinin 6zel digmeye atanmasi durumunda; adim, dikis hizi ve transport dislisi yuksekligi
0zel digmeye basilarak degistirilebilir.

S003 Adim
S004 iplik gerginligi

S062 Tek dokunusla adim degistirme

S063 Tek dokunusla iplik gerginligi degistirme

S005 Baski ayagi basinci S064 Tek dokunusla baski ayagdi basinci degistirme

S047 Dikis hizi S061 Tek dokunusla dikis hizi degistirme

S050 Transport diglisi yuksekligi < S065 Tek dokunusla transport dislisi yiksekliginin degistiriimesi
S048 Besleme konumu < S066 Tek dokunusla besleme konumu degistirme

U

Bkz. 27 Sayfada "3-11. Ozel anahtar".

Tek dokunusla gecis sirasinda hedef veri ekrani degisir.

i’ \

\ 10:00 of

= 009 Vo000,
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4-2-10. Yeni bir dikis deseninin kaydedilmesi
Yeni olusturulan bir dikis deseni, asagida aciklanan prosedir adimlari takip edilerek kaydedilir.

(@ Yeni desen olusturma islevinin segilmesi

1. Dikis deseni yonetim ekranini gérintile-

meK igin 0@ @ tusuna basin.

|V 100|000 A 100|+ 2,50/ Bv00
0 > o B o o>
S ® D B &

New GJ:,? Copy Delete  Sort f:::;g

©

<Dikis desenini yonetim ekrani>

3. istenen dikis seklini (serbest dikig, sabit
boyutlu dikis, cok katmanh dikig, gokgen
sekilli dikis) segin.
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@ Yeni dikis deseni numarasinin segilmesi

1. Dikis deseni kayit numarasini goéruntile-

meKk icin @ tusuna basin.

ol s

L ¥

2. Sayisal tus takimini kullanarak, kaydedi-
Register sewing patten number lecek desen numarasini girin.
3. Girdiginiz desen numarasini onaylamak

igin O tusuna basin.

Dikis deseni yonetim ekrani géruntilenir.

6]

(® Olusturulan dikis deseni verilerinin dogrulanmasi
p

N Yeni olusturulan dikis deseni gortntlenir.

|10:00 of

Ta nnn 1
7= 000 I/ 1000

@ 00 250k

b=l

mry
oy

<Dikis ekrani>
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4-2-11. Bir desenin kopyalanmasi

) 1. Dikis deseni yonetim ekranini gorintile-

mek igin 0i> @ tusuna basin.

|V 100|Seyonn| A 100| 4 2,50/ Bv00
0 > o B o o>
S ® D &

New GJ:,? Copy Delete  Sort f:::;g

<Dikis desenini yonetim ekrani>

3. Sayilsa tus takimi ile bir desen kopyala-
Copy sewing pattern number ma numarasi g|r|n
4. Girdiginiz desen numarasini onaylamak

icin O tusuna basin.

]

5. Yeni olusturulan dikis deseni gérintdlenir.

3>

[ 1o0|R4oo0| Lo 00| 2.50/@van
0 > o B o o>
S ® D &

New GJ:,? Copy Delete  Sort f:::;g
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4-2-12. Daraltma isglevi

Uriin numarasi, islem veya agiklama gibi hedef karakterler girerek hafizaya kayitli dikis desenlerinden
hedef karakterler igeren dikis desen(ler)ini segmek ve gorintilemek mimkinduir. Bu islev hem operator
modunda hem de servis elemani modunda kullanilabilir.

@ Yeni desen olusturma iglevinin segilmesi

1. Dikis deseni yonetim ekranini goruntile-

\ 10:00 o mek igin © tusuna basin.

' ¥ 0000/9999

2400 =
‘o s eso’CionT %

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

2. Biwisdl ® tusuna basin.

search

3>

|V 100|Zeyooo| L 100+ 2,50 @00
0 > o> g o B
S ® D D &

New GJ:,? Copy | Delete  Sort :nrm 4._|

I

e

<Dikig desenini yonetim ekrani>
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(@ Daraltilacak hedef deseni segin

1. 9 tusunu kullanarak istenen

desenin daraltildidi dikis desenlerini se-
Gin.

2. Karakter giris ekrani, @ tusuna basilarak
acilr.
Daraltma islemi icin kullanilacak karak-
ter(ler) karakter dizisi tusu ile girilebilir.

é é é 3. Girilen karakterler@ tusuna basi-

<Daraltma kosulu ayar ekrani> larak silinir.

&t narrowing condition

4. Sadece girilen karakter(ler)i igeren desenlerden olusan "Sewing pattern number list screen (Dikis
deseni numarasi liste ekrani)" @ tusuna basilarak acilir.

5. Daraltma iglemi 0 tusuna basildiginda yapilmaz. Daha sonra "Sewing pattern number list scre-
en (Dikis deseni numarasi liste ekrani)" agilir.
* Daraltma kosulu ayar ekraninda iki veya daha fazla 6ge igin karakterler girilmesi durumunda sade-
ce girilen tim kosullari kargilayan desenler gosterilir. Cevrim dikisi desenleri icin agiklama sadece
daraltma kosulu olarak kullanilir.
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4-3. Sayag islevi

Bu islev, 6nceden belirlenen birime gore dikisi sayar ve dnceden ayarlanan degere ulasildiginda ekran
Uzerinde gorulebilen bir alarm verir.

4-3-1. Sayag¢ ekrani modunun altinda dikis ekraninin gorintillenmesi

2 ' Ug cesit sayac kullanilabilir. Bunlar; masura

ipligi sayaci, dikis sayaci ve adim zamani
sayacidir.

110:00 o

n
U e

4-3-2. Sayag tipleri

Masura ipligi sayaci

7 4 Masura ipligi sayacl, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut dederine bir ekler.
3 Onceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani gériintiilenir.
* Bkz. 62 Sayfada "4-3-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi”.
Dikis sayaci
VQI Dikis sayaci, her dikis sekli dikildiginde mevcut degderine bir ekler.

Onceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani gorintilenir.
* Bkz. 62 Sayfada "4-3-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi”.

Adim zamani sayaci

Adim zamani sayaci, her dikis sekli dikildiginde mevcut degerine bir ekler.

Hedef deger sayaci, 6nceden ayarlanan adim adim ilerleyen mevcut degerine bir ekler.
* Bkz. 62 Sayfada "4-3-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi”.
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4-3-3. Sayacin ayarlanmasi

(D Sayag ayarinin segilmesi

o

) 1. m @ tusuna basarak mod ekranini

gorintileyin.

e 0o 25010

v/

N 2. "Counter setting (Sayac ayari)"ni segin.

Menu list
1.  Memory Switch
2. Bobbin winding mode
4. Condensation custom sewing setting
5. Custom pitch setting

6. Version information

<Mod ekrani>

(@ Sayag tipinin, sayacin mevcut degerinin ve dnceden ayarl degerin ayarlanmasi
Dikis sayaci ve masura sayaci agagidaki ayni prosediir kullanilarak ayarlanmalidir.
Sayacin su anki degeri
Sayacg tipi | Sayag i¢in 6nceden ayarlanan deger

' ' N 1. Ayarlamayi etkinlestirmek igin sayag ayar
ekrani goruntulenir.

2. istenen dgeyle ilgili tusa basin. Ardindan,
0 O6geye karsilik gelen degisiklik ekrani
gorintdlenir.

3. Counter setting

Sewing counter oog7 |/ oooo

Bobbin counter '_ -0i15¢ /| oooo

<Sayag ayar ekrani>

— 59—



N

Sewing countar setting

<Sayag tipi ekrani>

N

Current value on sewing counter

[ B3]
MAX
5999

(]

<Su anki sayag degeri ekrani>

N

Upper fimit value of sewing counter

<Sayag ayar degeri ekrani>
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1. Istenilen sayag tipini segin.
2. Sectiginiz sayag tipini onaylamak igin

1. Sayacin su anki degerini segin.
2. Sayisal tus takimi ile girin.
3. Segtiginiz sayag tipini onaylamak igin

@ tusuna basin.

1. Sayag ayar degerini segin.
2. Sayisal tug takimi ile girin.
3. Segtiginiz sayag tipini onaylamak igin

@ tusuna basin.



Masura ipligi sayaci

YUKARI sayan sayag¢ (ekleme yontemi):

Masura ipligi sayaci, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerine bir ekler.
Mevcut deder 6nceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani
goruntulenir.

ASAGI sayan sayag (gikarma yontemi):
Masura ipligi sayaci, dikis makinesinin her 10 dikisinde mevcut degerinden bir ¢ikarir.
Mevcut deger 0’a (sifira) ulastiginda, sayma tamamlanma ekrani goriintilenir.

Sayacin kullaniimadigi durumlar:
Masura ipligi sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse higbir sey saymaz. Sayma
tamamlanma ekrani bu ytuzden géruntilenmez.

Dikis sayaci

YUKARI sayan sayag¢ (ekleme yontemi):

Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut degerine bir ekler.

Mevcut deger 6nceden ayarlanan degere ulasildiginda, sayma tamamlanma ekrani
goruntulenir.

ASAGI sayan sayag (gikarma yéntemi):

T\,ﬁi Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut degerinden bir gikarir.
Mevcut deger 0’a (sifira) ulastiginda, sayma tamamlanma ekrani goriintilenir.
Sayacin kullaniimadigi durumlar:

— Dikis sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse hicbir sey saymaz. Sayma
tamamlanma ekrani bu ytizden géruntilenmez.
Adim zamani sayaci

R | YUKARI sayan saya¢ (ekleme yontemi):

>g® Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut degerine bir ekler.

. ASAGI sayan sayag (gikarma yontemi):

>g®; Dikis makinesinin her bir dikis sekli dikisinde mevcut degerinden bir gikarir.

Sayacin kullaniimadigi durumlar:
Dikis sayaci dikis makinesi dikerken neredeyse higbir sey saymaz. Sayma
tamamlanma ekrani bu ylzden goéruntilenmez.
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® Girilen verilerin dogrulanmasi
p

Menu list
. Memory Switch
. Bobbin winding mode

. Counter satting

. Condensation custom sewing setting

. Custom pitch setting

. Version information

<Mod ekrani>

19381215
TESTON

@ o0 50T
g e

<Dikis ekrani (sayag)>

4-3-4. Sayma tamamlanma durumunun sifirlanmasi

7 A

°

<Sayma tamamlanma ekrani>
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Sayag ayar 6gelerinde girdiginiz verileri
onaylayin. Ardindan, ekrani mod ekranina
doéndirmek igin @ tusuna basin.

© tusuna tekrar basildiginda, ekran

dikis ekranina geri doner.

Sayag islevine iligkin girilmig veriler gérintu-
lenir.

Onceden tanimlanan kosullarin dikis sira-
sinda yerine getirilimesi durumunda sayma
tamamlanma ekrani goruntilenir.

@ tusuna basildiginda sayag sifirla-
nir.

Ardindan, mod dikis moduna geri déner. Bu
modda sayag tekrar saymaya baslar.



ilmis semasi

4-4. Panel ekranlarinin basitlestir
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4-5. Bellek anahtar verileri listesi

No.

Oge

Ayar aralig|

Birim

uoo1

Yumusak baslatma islevi
Baslangi¢ dederi makine kafasina gore degisir. (0: KAPALI)

Oile9

Dikis

uoo2

Malzeme sonu sensor fonksiyonu

0: Malzeme sonunu saptama fonksiyonu devre disi / 1: Malzeme sonu
saptandiktan sonra, 6nceden belirlenen sayida ilmek (U004) dikilir ve
dikis makinesi durur

Oile 1

uoo3

Malzeme sonu sensoériince devreye alinan iplik kesme fonksiyonu
0: Malzeme sonu saptandiktan sonra otomatik iplik kesme fonksiyonu
devre disi / 1: Malzeme sonu saptandiktan sonra, 6nceden belirlenen
sayida ilmek (U004) dikilir ve dikis makinesi durur ve es zamanli olarak
otomatik iplik kesme islemini gerceklestirir

Oile 1

uoo4

Malzeme sonu sensorii icin ilmek sayisi
Malzeme sonu saptandiktan sonra dikis makinesi durana kadar dikilecek
ilmek sayisi.

Oile 19

Dikis

uoo7

Masura ipligi geri sayma birimi
0: 10 dikis / 1: 15 dikis / 2: 20 dikis

Oile 2

uoos

Geri beslemeli dikis hizi

Baslangi¢ degeri makine kafasina gore degisir.

Bu bellek anahtari ile ayarlanan dénus sayisi pedalin en disik hizindan
daha disik olsa da buna oncelik verilir.

150 ile 3000

sti/min

uo13

Masura ipligi sayma islemini durdurma islevi

0: Sayag saymayi tamamlamis olsa da dikis makinesini baslatma
engellemesi iglevi devre digidir (negatif deger).

1: Sayag saymayi tamamladiginda, iplik kesme engellemesi devreye
girdikten sonra dikis makinesi ¢alismaya baglar.

2: Sayag saymayi tamamladiginda, dikis makinesi gegici olarak durur ve
iplik kesmeden sonra dikis makinesinin baslatiimasi engellenir.

* Sayacin baslangi¢ degeri 0 (sifir) oldugunda engelleme islevinin devre
digi olacagini unutmayin.

Oile 2

uo14

Dikis sayimi iglevi
1: Otomatik dikis sayaci / 2: Dikis sayaci anahtari girigi

1ile2

U021

Pedal nétr konumda oldugunda baski ayagi kaldirma
0: Devre digi / 1: Etkin

Oile 1

U025

Manuel doniisten sonra galigsma (iplik kesme)

Bu bellek anahtari, dikis makinesi tst/alt durma konumundan el ¢arki
manuel olarak cgevrilerek giktiktan sonra iplik kesme islemini ayarlamak
icin kullanilir.

0: izin verilir / 1: Engellenir

Oile 1

U030

Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu

Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu ayarlanir.

0: Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu devre disi / 1: Dikis ortasi
geri beslemeli dikis fonksiyonu devrede

Oile 1

U031

Dikis ortasi geri beslemeli dikis ilmek sayisi
Dikig ortasi geri beslemeli dikig ilmek sayisi ayarlanir.

1ile 19

Dikis
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No. Oge Ayar aralig Birim

U032 | Dikis makinesi dururken dikis ortasi geri beslemeli dikisi devreye Oile 1 —
alma durumu
Dikis ortasi geri beslemeli dikis fonksiyonu devreye alma durumu
0: Dikis makinesi dururken devre disi / 1: Dikis makinesi dururken
devrede

U033 | Dikis ortasi geri beslemeli dikis tarafindan devreye alinan iplik Oile 1 —
kesme
Dikis ortasi geri beslemeli dikis tamamlandiktan sonra iplik kesme
fonksiyonu ayarlanir.
0: Otomatik iplik kesme fonksiyonu devre digi / 1: Otomatik iplik kesme
fonksiyonu devrede

U035 | Minimum pedal hizi 150 ile Maks. sti/min
iplik kesme sirasinda maksimum déniis sayisi makine kafasina gore iplik kesme
farklilik gosterir

U036 | iplik kesme sirasindaki hiz 130 ile Maks. sti/min
iplik kesme sirasinda maksimum déniis sayisi makine kafasina gore iplik kesme
farklilik gosterir

U037 | Yumusak kalkis sirasindaki hiz 100 ile Maks. sti/min
Yumusak baslatma sirasinda maksimum dénus sayisi makine kafasina
gore farkllik gosterir.
Bu bellek anahtari ile ayarlanan donus sayisi pedalin en diglk hizindan
daha dusuk olsa da buna 6ncelik verilir.

U038 | Tek adimda dikis sirasindaki hiz 100 ile Maks. sti/min
Yumusak baslatma sirasinda maksimum doénus sayisi makine kafasina
gore farkhlik gosterir.

U039 | Doniigiin baglangic konumu 10 ile 5000 —
Notr pedal pozisyonundan itibaren baslangi¢ konumunu ayarlayin. (Pedal
Stroku)

U040 | Hizlanmanin baslangi¢ konumu 10 ile 1000 —
Notr pedal pozisyonundan itibaren hizlanma konumunu ayarlayin. (Pedal
Stroku)

U041 | Baski ayagini kaldirmanin baslangi¢ konumu -500 ile -10 —
Notr pedal pozisyonundan itibaren tutucu parga kalkma konumunu
ayarlayin. (Pedal Stroku)

U042 | Baski ayagini indirmenin baslangic konumu 10 ile 500 —
Notr pedal pozisyonundan itibaren tutucu parga inme konumunu
ayarlayin. (Pedal Stroku)

U043 | iplik kesmenin baslangi¢ konumu -1000 ile -100 —
Notr pedal pozisyonundan itibaren iplik kesme baslangi¢c konumunu
ayarlayin. (Pedal Stroku)

U044 | Maksimum dikis hizina ulagilan pozisyon 10 ile 15000 —
Notr pedal pozisyonundan itibaren maksimum hiza ulasma konumunu
ayarlayin. (Pedal Stroku)

U045 | Pedalin nétr konumunu diizeltme degeri -150 ile 150 —

Pedal sensorinin nétr pozisyonunu ayarlayin.

— 65—




No.

Oge

Ayar araligi

Birim

uo47

Baski ayagi kaldirma bitis konumu
Pedalin arka kismi ilk kademesine kadar basildiginda (1. kademe yay
pozisyonu) baski ayaginin yukari ¢iktigr konum.

-1000 ile -100

uo49

Baski ayagini indirme zamani
Baslangig dederi makine kafasina gore degisir.

0 ile 500

milisaniye

U051

Ters beslemeli dikisi (baslangigta) baslatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U052

Ters beslemeli dikisi (baslangigta) kapatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U053

Ters beslemeli dikisi (dikisin sonunda) kapatma diizeltmesi

-50 ile 50

Derece

U055

iplik kesmeden sonra baski ayaginin kalkigi
Baslangi¢ degeri makine kafasina gore degisir.
0: Kaldirma yok / 1: Kaldirma

Oile1

U056

iplik kesiminden sonra ters doniisle igneyi yukan kaldirma
Baslangi¢ degderi makine kafasina gore degisir.

0: Ters donusle igneyi yukari kaldirma yapilmaz / 1: Ters donusle igneyi
yukari kaldirma yapihr

Oile1

uos7

iplik kesimi sirasinda transport dislisini asagi indirme islevi
Baski ayagi yuksekligi iplik kesme sirasinda O (sifir) olarak sabitlenir.
0: KAPALI/ 1: ACIK

Oile 1

U059

Ters beslemeli dikis (baslangigta) ¢calismasi segimi
0: Manuel / 1: Otomatik

Oile1

uo60

Ters beslemeli dikis (baslangigta) sonrasinda durma

Durdurma islevi, pedalin ¢galisma durumuna bakmaksizin dikis makinesini
gegici olarak durdurur.

0: KAPALI / 1: ACIK

Oile1

U064

Ters beslemeli dikisin (dikisin sonunda) baslangicindaki dikis hizi

150 ile 1000

sti/min

U068

Baski ayagi kaldirma iglemi gegisi

Pedalin arka kismina basildiginda baski ayagdi kaldirma islemi degistirilir.
0: 2. kademe islemi / 1: Pedalin arka kismina basildiginda pedalin
hareket araligina bagh olarak manuel islem

Oile1

uo69

Baski ayagi 1. kademe kaldirma yiiksekligi
Pedalin arka kismina basildijinda baski ayadinin kaldirma isleminin 1.
adiminda maksimum baski ayag yuksekligi

0,1ile 8,5

mm

uo70

Baski ayagi 2. kademe kaldirma yiiksekligi

Pedalin arka kismina basildiginda baski ayaginin kaldirma igleminin
2. adiminda maksimum baski ayagi yiksekligi. (iplik kesildiginde baski
ayag! asag indikten sonra iplik kesme konumuna ulasilana dek pedalin
arka kismina basildiginda.)

8,5ile 13,5

mm

uo73

Yeniden deneme fonksiyonu

Yeniden deneme fonksiyonu, ignenin malzemeden komple gegemedigi
yerlerde kullanilir.

0: Yeniden deneme devre disi / 1: Normalde yeniden dene

Oile1

uos7

Pedali hizlandirma 6zelligi
0: Standart /-1 ile -10: DusUk frekansli disuk hizlanma / 1 ile 10: Disuk
frekans ylksek hizlanma

-10ile 10
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No. Oge Ayar aralig Birim
U090 | Baslangigta list konumda durma islevi Oile 1 —
0: Dikis makinesi paneli kontrol ettikten sonra igne yukarida kalacak
sekilde durur
1: Makine otomatik olarak igne yukarida olacak sekilde durur.
U092 | Dikis baslangicinda geri beslemeli dikis icin hiz azaltma fonksiyonu Oile 1 —
Basglangic¢ geri beslemeli dikis tamamlandiktan sonra hiz azaltma
fonksiyonu ayarlanir.
0: Hiz azaltilmaz / 1: Hiz azaltihr
U093 | igne yukari/asagi diizeltme gegisi ekleme fonksiyonu Oile 1 —
Glg acildiktan sonra veya iplik kesme isleminden sonra igne yukari/asagi
dlzeltme gecis islemi ayarlanir.
0: Normal (sadece igne yukari/asagi islemi) / 1: Yukarida bahsedilen
durumda sadece bir adet dikis diizeltmesi yapilir (igne yukari dur — igne
yukari dur)
U096 | Maksimum dikis hizi 150 ile Maks. sti/min
Baslangi¢ degeri makine kafasina gore degisir.
U120 | Ana saft referans acisi diizeltmesi -60 ile 60 Derece
Ana saft referans sinyali agisi (0O derece) bu bellek anahtari kullanilarak
ayarlanan degerle duzeltilir.
U121 | Ust durdurma konumu agisini diizeltme -15ile 15 Derece
Dikis makinesinin igne yukarida olacak sekilde durdugu konum dizeltilir.
U122 | Alt durdurma konumu agisini diizeltme -15ile 15 Derece
Dikis makinesinin igne asagida olacak sekilde durdugu konum dizeltilir.
U182 | Dikis sayacini durdurma islevi Oile 1 —
0: Dikis makinesi sayaci tamamlansa bile dikis makinesi durmaz.
1: Sayag¢ saymayi tamamladiginda, iplik kesme engellemesi devreye
girdikten sonra dikis makinesi ¢alismaya baslar.
* Sayacin baslangi¢ degeri 0 (sifir) oldugunda engelleme islevinin devre
disi olacagini unutmayin.
U183 | Dikig sayaci i¢in iplik kesme sayisi 1ile 20 —
U201 | iplik gerilimi diizeltme (masura ipligi kalan miktari) Oile 100 %
Diizeltmeye baslanacak kalan masura ipligi miktari
Bu bellek anahtari, igne ipligi geriliminin dizeltimeye baslanacagdi kalan
masura ipligi miktarini ayarlamak igin kullanilir.
U202 | iplik gerilimi diizeltme (masura ipligi kalan miktari) 50 ile 200 %
Nihai diizeltme miktan
Bu bellek anahtari, masura ipligi kalan miktari asgari diizeyde oldugunda
igne ipligi gerilimini dizeltme miktarini ayarlamak icin kullanilir.
U280 | Daha kisa iplik birakan tipteki iplik kesme igslemi baglamadan 6nce 1ile 9 Dikis
dikisin sonunda gergeklestirilen yogun dikis sayisi
Daha kisa iplik birakma iglevi ACIK oldugunda, bu bellek anahtari iplik
kesmeden 6nce gergeklestirilen yogun dikis sayisini ayarlamak igin
kullantlir.
U281 | Daha kisa iplik birakan tipteki iplik kesme iglemi baglamadan 6nce Oile 2,5 0,05 mm

dikisin sonunda gerceklestirilen yogun dikiglerin adim degeri

Daha kisa iplik birakma islevi ACIK oldugunda, bu bellek anahtari iplik
kesmeden 6nce gergeklestirilen yogun dikislerin dikis adimini ayarlamak
icin kullantlir.
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No.

Oge

Ayar araligi

Birim

U286

iplik baski ayaginin galismasi sirasinda dikis hizi
Bu bellek anahtari, iplik baski ayaginin ¢alismasi sirasinda uygulanacak
hizi ayarlamak i¢in kullanilir.

100 ile 3000

sti/min

U288

iplik baski ayagini AGIK konuma getirme agisi
Bu bellek anahtari dikisin baglangicinda iplik baski ayaginin ACIK
konuma getirildigi acty1 ayarlamak igin kullanilir.

180 ile 290

Derece

U289

iplik baski ayagini KAPALI konuma getirme agisi
Bu bellek anahtari dikisin baglangicinda iplik baski ayaginin KAPALI
konuma getirildigi acty1 ayarlamak igin kullanilir.

210 ile 359

Derece

U290

iplik baski ayagi galistigi sirada AK galisma zamani
iplik baski ayagi galistiginda ¢alisan AK cihazinin ACIK konuma getirilme
zamani.

Oile 50

milisaniye

U292

iplik baski ayagi calistiginda yumusak baslatmayi yeniden ayarlama
agisli

Bu bellek anahtari yumusak baslatmanin sifilanmasi durumunda agiyi
ayarlamak igin kullanilir.

* Bu ayar, iplik baski ayagi ¢alistiginda etkinlesir.

180 ile 900

Derece

U293

iplik baski ayagi galistiginda dikis hizini yeniden ayarlama agisi
Bu bellek anahtar iplik baski ayagi ¢alisirken kullanilan dikis hizinin
sifirlanacagi agly1 ayarlamak icin kullanilir.

* Bu ayar, iplik baski ayagi calistiginda etkinlesir.

Oile 720

Derece

U294

iplik baski ayag ilk gekme siiresi

4ile 10

milisaniye

U326

Baski ayagini kaldirma sirasinda transport diglisinin 0 konumuna
mesafesi

Baski ayagdini kaldirma sirasinda transport diglisi yiksekligi O (sifir) olarak
ayarlanir. Bu islev kullanildiginda dikis makinesi Gzerindeki materyal
kolaylikla islenebilir.

0: KAPALI/ 1: ACIK

Oile1

U400

Panel galisma modu

Bu bellek anahtari, baslangigta gorintilenen dikis ekrani modunu
belirlemek igin kullanilir.

0: <Bakim personeli modu> / 1: <Operator modu>

Oile 1

U401

Adim giris birimi
0: Adim (mm) / 1: Ing bagina dikis sayisi / 2: Her 3 cm’deki dikis sayisi

Oile 2

U402

Otomatik kilitleme siiresi
Calisma paneli 6nceden belirlenen bir stire boyunca kullaniimadiginda
dikis makinesi otomatik olarak kilitlenir.

0 ile 300

Saniye

U403

Arka 11k otomatik kapanma
Calisma panelinin belirli bir stire boyunca kullaniimamasi durumunda
panelin arka 11§ otomatik olarak kapatilir.

Oile 20

U404

Parca numarasi ve iglem / agiklama goriinimii segimi

Bu bellek anahtar dikis ekraninda parca numarasi/islem bilgilerinin mi
aciklamanin mi géruntilenecegini belirtmek igin kullanilir.

0: Parca numarasi/islem / 1: Agiklama

Oile1

U406

Dil segimi
0: Heniiz segilmedi / 1: Japonca / 2: Ingilizce / 3: Cince

Oile 3

u407

Calisma paneli sesi
0: KAPALI/ 1: ACIK

Oile 1
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4-6. Hata listesi

I:I:;fl Hata agiklamasi Nedeni Kontrol edilecek noktalar
EO000 | Veri baslatma * Eski kontrol kutusu s6kilmus ve Bu bir ariza degildir.
yuritmesi (Bu bir hata yenisi takili.
degildir) + Baslatma islemi yapilirken.
EO0Q07 | Motor asir yuklu » Makine kafasi kilitlendiginde. « ipin kasnaga dolanmadigini kontrol
* Garanti edilen malzeme kalinhgini edin.
asan ekstra agir malzeme dikilmesi | ¢ Motor ¢ikis konektdrinin (4P)
durumunda. gevsemedigini kontrol edin.
* Motor ddnmezse. * Motorun elle kolayca
* Motor veya surlcu arizasi dondurilebildigini kontrol edin.
durumunda.
EO09 | Fazla solenoid + Solenoid enerjilenme suresinin
enerjilendirme zamani beklenen sireyi asmasi
durumunda.
EO011 | Medya takil degil » Medya takilmamissa. » Gucu kapatin ve medyayi kontrol
edin.
EO012 | Okuma hatasi » Medyada kayith veri » Gucu kapatin ve medyay! kontrol
okunamadiginda. edin.
E013 | Yazma hatasi » Medyaya veri yazilamadiginda. » Gucu kapatin ve medyay! kontrol
edin.
EO014 | Yazma korumasi * Medyanin yazma korumali olarak » Gucu kapatin ve medyay! kontrol
takilmasi durumunda. edin.
EO015 | Bigimlendirme hatasi * Medya bigimlendirmesi » Gucu kapatin ve medyay! kontrol
yapilamazsa. edin.
EO016 | Harici medya kapasite | « Medya kapasitesi yeterli degilse. » Gucu kapatin ve medyayi kontrol
asimi edin.
EO019 | Dosya dolmustur. » USB sirtcuden dikis makinesinin » Gucu kapatin ve USB surtciyu
belleginde maksimum izin verilen kontrol edin.
veri boyutunu asan 6zel adim
verisi veya yogun dikis 6zel verisini
okumaya ¢alisma durumunda.
EO022 | Dosya tespit » USB surucude kayitl olmayan
edilemedi bir dosyayi ¢alisma panelinde
okumaya ¢alisma durumunda.
EO032 | Dosya uyumluluk » Dosya uyumlu degilse. » Gucu kapatin ve medyayi kontrol
hatasi edin.
EO071 | Motor konektorinin * Motor konektorinin gikmasi » Motor ¢ikis konektoriniin
cikmasi durumunda. gevsemedigini ve gikmadigini kontrol
edin.
E072 | Iplik kesici calisirken « EQOQ7 ile ayni. EOQ7 ile ayni.
motorda asiri
yuklenme
EO079 | Asiri yuk islem hatasi | « Ana mil motoruna uygulanan yik
asiri buyuk.
E081 | Besleme sirlicu * Besleme sitirlici motorunun * Besleme surlici motorunun duiizgiin
motoru Kilitli kilittenmesi durumunda. calistigini kontrol edin.
E204 | USB takili + Dikis makinesi, USB flas surtcu » USB flas suricuyu ¢ikarin.
cikarilmadan baglatilirsa.
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Hata

Hata agiklamasi

Nedeni

Kontrol edilecek noktalar

kodu

E205 | ISS ara bellek * ISS verisini saklamak igin kullanilan | < ISS verisini digari aktarin.
kapasitesi bitme ara bellegin kapasitesi kisa slre
uyarisi sonra dolacak.

Ara bellek surekli olarak
kullaniliyorsa sakli veri "ilk giren
ilk ¢cikar" prensibine gore otomatik
olarak silinir.

E220 | Gres noksanligina + Onceden belirlenen ilmek sayisina | * Dikis makinesinin belirtilen noktalarina
karsi uyari ulagildiginda. gres ekleyerek hatayi sifirlayin.

E221 | Gres noksanligi + Onceden belirlenen ilmek sayisina | * Dikis makinesinin belirtilen noktalarina
hatasi ulagildigindan dikis makinesinin gres ekleyerek hatayi sifirlayin.

dikise devam edememesi
durumunda.

E302 | Kafa yatma algilamasi | ¢ Dikis makinesinin glicli agikken » Makine kafasinin, gi¢ digmesi
hatasi yatma algilama anahtari kapali konuma alinmadan yatirilip
(Guvenlik anahtari acildiginda. yatiriimadigini kontrol edin. (Givenlik
galisirken) nedeniyle dikis makinesinin

calistirlmasi yasaktir.)

E303 | Meniskus sensoru * Meniskis sensoru sinyali » Motor enkoder konektoriinde kopma
hatasi algillanamazsa. olup olmadigini kontrol edin.

E402 | Silme devre disi + Cevrim deseninde kullanilan deseni
hatasi silmeye ¢alisma durumunda.

* Cevrim deseninde kullanilan deseni
silmeye ¢alisma durumunda.

E407 | Hatali parola « Parolanin hatali girilmesi

durumunda.

E408 | Parola karakter sayisi | « Girilen parola karakter sayisinin
yeterli degil yeterli olmamasi durumunda.

E411 | Poligon dikis deseni + On bir veya daha fazla poligon
kayit devre digi hatasi dikis deseni olusturmaya caligma

durumunda.

E412 | Ozel adim kayit + Ozel adim sayisinin hatali olmasi
edilmedi hatasi durumunda.

E413 | Yogun ilmek 6zel kayit | « Yogun iimek 6zel sayisinin hatal
edilmedi hatasi olmasi durumunda.

E499 | Yogun iimek &zel
sayisinin hatali olmasi
durumunda

E704 | Veri hatasi (sistem + Sistem surimindn makine kafasi * Sistem surimiiniin gerecli olanla
sUrimu eslesmiyor) ayari ile ayni olmamasi durumunda. yeniden yazin.

E731 | Motor delik sensoru * Motor sinyalinin diizglin girmemesi | * Motor sinyali konektortinin

hatasi

durumunda.

gevsemedigini ve ¢ikmadigini kontrol
edin.

* Motor sinyali kablosunun makine
kafasinin altinda kalarak kopmadigini
kontrol edin.

» Motor enkoderi takma yénundn dogru
oldugunu kontrol edin.
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Hata

Hata agiklamasi

Nedeni

Kontrol edilecek noktalar

kodu

E733 | Motorun ters dénmesi | * Motor, 500 sti/min veya daha hizli » Ana mil motor enkoder kablo
calisirken motor, belirtilen donus baglantisinin dogru olup olmadigini
yonunin aksi yoninde galisir. kontrol edin.

+ Ana mil motor gli¢ kablosu
baglantisinin dogru olup olmadigini
kontrol edin.

E750 | Dikis makinesi durur « istege bagh giris glivenlik
anahtarina basilmasi durumunda.
E811 | Asiri gerilim + Garanti edilen gerilimle ayni veya * "Anma besleme gerilimi £%10 veya
Uzerinde gerilim beslendiginde. daha Ustliinde" besleme gerilimi
* Gerilim 100 V olarak ayarliyken 200 uygulanip uygulanmadigini kontrol
V gerilim beslenmesi durumunda. edin.
*"JA: 120 V" kutusuna 220 V gerilim | + 100 V/200 V gegis konektorinin
beslenmesi durumunda. dlizgiin ayarlanip ayarlanmadigini
« "CE: 230 V" kutusuna 400 V gerilim kontrol edin.
beslenmesi durumunda. Yukarida anlatilan durumlarda glig
PCB'si bozulmustur.
E813 | Dusuk gerilim
E815 | Yenilemeli direng * Yenilemeli direng bagli degilse. * Yenilemeli direng konektorine
bagh degil (CN11) yenilemeli direng bagl olup
olmadigini kontrol edin.
E900 | Ana mil motoru IPM » Ana mil motoru hatal ¢alisma.
asir akim korumasi
E901 | Ana mil motoru IPM
asiri yik
EQ03 | 85V gug kaynagi + 85 V gerilimin duzgln + Step motorun arizali olup olmadigini
hatasi beslenmemesi durumunda. kontrol edin.

* F2 sigortay! kontrol edin.

EQ04 | 24 V gug kaynagi * 24 V gerilimin duzgln
hatasi beslenmemesi durumunda.

E910 | Baski ayagi motoru » Baski ayagi motorunun baslangi¢ » Baski ayagi ayarinin dogru olup
baslangi¢ konumuna konumuna dénememesi olmadigini kontrol edin (bellek
dénme hatasi durumunda. digmesi No. 23).

» Baski ayagi motoru basglangi¢
konumunun dizgln ayarlanip
ayarlanmadigini kontrol edin.

E912 | Ana mil motoru hiz
algilama hatasi
E915 | Calisma paneliile » Calisma paneli ile iletisim
iletisim hatasi kurulamamasi durumunda.
E918 | Ana mil sicaklik hatasi | « CTL PCB’nin sicakhidinin ¢gok
yuksek olmasi durumunda.
E922 | Ana mil kontrol hatasi | ¢« Ana mil motorunun kontrol digina
¢lkmasi durumunda.
E924 | Motor suricusu hatasi | « Motor suricusl arizalanirsa.
E946 | Makine kafasi » Makine kafasi PCB’sinin dliizgiin * CN32'n,n gevsek veya ¢ikmis olup
EEPROM yazma baglanmamasi durumunda. olmadigini kontrol edin.
hatasi
E955 | Elektrik akimi sensort | < Ana motor mili arizasi. * Ana mil motorunun kisa devre olup

hatasi

* Elektrik akimi sensori hatasi.

olmadigini kontrol edin.
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Hata

Hata agiklamasi

Nedeni

Kontrol edilecek noktalar

kodu
E961 | Adim motoru sapma * Adim motorunun agiri yikten dolay | *+ Adim motorunun dizgln ¢aligtigini
hatasi ¢alisamamasi durumunda. kontrol edin.
E962 | Baski ayagi motoru » Baski ayaginin agiri yukten dolayi » Baski ayagi motorunun dizgun
sapma hatasi calisamamasi durumunda. calistigini kontrol edin.
E963 | IPM sicaklik hatasi » CTL PCB’nin sicakliginin ¢ok
yuksek olmasi durumunda.
E965 | Adim motoru sicaklik | « Adim motoruna agiri yuk » Adim motorunun dizgin galigtigini
hatasi uygulanmasi durumunda. kontrol edin.
E966 | Besleme sirici * Besleme surtict motoruna asiri yik | * Besleme sirtici motorunun dizgun
motoru sicaklik hatasi uygulanmasi durumunda. calistigini kontrol edin.
E971 | Adim motoru IPM + Adim motoru hatali galisma.
asir akim korumasi
E972 | Adim motoru asiri yuk | * Adim motoruna asir yik * Adim motorunun dizgln cahligtigini
uygulanmasi durumunda. kontrol edin.
E973 | Besleme surici * Besleme surtict motoru hatali
motoru IPM asiri akim calisma.
korumasi
E974 | Besleme surici * Besleme surtict motoruna agiri yik | * Besleme sirtic motorunun dizgun
motoru asiri yuk uygulanmasi durumunda. calistigini kontrol edin.
E975 | Baski ayagi motoru » Baski ayagi motoru hatal ¢alisma.
IPM asiri akim
korumasi
E976 | Baski ayagi motoru » Baski ayagi motoruna asiri yuk » Baski ayagi motorunun dizgin
asir yik uygulanmasi durumunda. calistigini kontrol edin.
E977 | CPU hatasi * Program hatasi durumunda.
E978 | Ag iletisim hatasi » Agdan alinan verinin bozuk olmasi
durumunda.
E985 | Adim motoru veya * Adim motorunun baglangig * Adim motoru baslangi¢ konumunun

besleme surliclu
motoru baslangi¢
konumuna dénme
hatasi

konumuna dénememesi
durumunda.

* Besleme surtici motorunun
baslangi¢c konumuna donememesi
durumunda.

dizgun ayarlandigini kontrol edin.

* Besleme surlcl motoru baslangi¢
konumunun dizgln ayarlandigini
kontrol edin.
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4-7. Bellek anahtari verileri

Bellek anahtari verileri, tim dikis desenlerini ve gevrim desenlerini ortak olarak etkileyen dikis makinesi

calisma verileridir.

(D Bellek anahtari verilerinin kategorisinin segilmesi

?

D> |10:00 o
[ ' % 0000/3399

N Supa i<

‘o im0 250 Con e

<Dikig ekrani>

Menu list
2. Bobbin winding mode
3. Counter setting
4. Condensation custom sewing setting
5. Custom pitch setting

6. Version information

<Mod ekranini>

Memary switch

1. Dizplay all

2, Stert of sewing

m 3. During sewing

4. End of sewing

5. During stopping

6. Operation

<Bellek anahtan tipi se¢im ekrani>
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1. "Mode screen (Mod ekranini)" agmak igin

dikis ekranindak m @ tusuna basin.

. "1. Memory switch (Bellek anahtar)" 6ge-

sini segin.

"Memory switch type selection screen
(Bellek anahtar tipi secim ekrani)" 6gesi-
ni segin.

. "1. Display all (TUmunu goster)" 6gesini

secin.

"Memory switch edit screen (Bellek anah-
tari dizenleme ekrani)" 6gesini segin.

"1. Display all (TUmunU goster)" disinda
bir 6genin segilmesi durumunda bellek
anahtari dizenleme ekraninda sadece
segili 6geye karsilik gelen bellek anahtari
gOsterilir.



@ Bellek anahtarinin ayarlanmasi

y

1. Display all
U001 Soft-start function
U007 Unit of subtraction of bobbin thread countr
U008 Reverse feed stitching speed
U013 Start prohibit func by bobbn thred countr
U014 Sewing counter

Uea1 Auto. Pressr neutral-positn lift function

2]

<Bellek anahtari diizenleme ekrani>

® Girilen verilerin dogrulanmasi

p

U036 Sewing speed for thread trim

Throad trimming speed is seL{Maximum value varies with the machine heed)

<Giris ekrani>

— 74—

Bellek anahtar listesinden duzenlenecek
6geyi secin @ tusuna basin.

1. Sayisal tus takimi @ ve Oile

bir ayar degeri girin.
2. Ayar degerini baslangi¢ degerine don-
dirmek igin n @ tusunu bir saniye

basil tutun.

3. @ tusuna basarak ayari onayla-

yin.
"Memory switch edit screen (Bellek anah-

tar1 dizenleme ekrani)" 6gesini segin.



5. YENi TEMEL iSLEVLER

Besleme mekanizmasinin bilgisayarli ortama gegirilmesinin bir sonucu olarak, ¢esitli dizenlemeler yapilabilir.
Ayrintilar igin bkz. 35 Sayfada "4-2. Dikis desenleri".

g R

N >

? SIS DS BN ‘}
i f

Daha kisa iplik birakma islevi
ACGIK durumda.

(Fabrikadan gikig sirasinda
gecerli olan durum)

e

Daha kisa iplik birakma islevi
KAPALI durumda.

- /

Menu list

. Bobbin winding mode

. Counter satting

. Condensation custom sewing setting

. Custom pitch setting

. Version information

Memary switch

1. Dizplay all

. Start of sewing

. During sewing

. During stopping

2
3
4. End of sewing
3.
6

. Operation
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TN
DIKI:(AT Besleme mekanizmasinin bilgisayarl ortama gecirilmesinin bir sonucu olarak, adim motoru }
cok diisiik hizda galisirken makine bir ses ¢ikarabilir. Bu giirilti bir ariza belirtisi degildir. ]

iplik kesiciyi transport diglisi @ asag! indi-
rilmis halde kullanirken, iplik kesiminden
sonra malzeme uzerinde kalan igne ipligi
uzunlugu kisald1.

Ek olarak, transport diglisi @ bogaz plaka-
sindan @ disari tagsmadid igin, malzeme
kolaylikla yerlestirilebilir/dikis makinesinden
cikarilabilir.

* "Iplik kesiminden &nce transport dislisini
indir/indirme" ayari "Bellek anahtari U0S7"
ile degistirilebilir.

[Transport diglisinin ayarlanmasi]

1) MO tusuna basarak mod ekranini go-

rintileyin.

2)"1. Memory switch (Bellek anahtari)" 6gesini
segin.

3) "1. Display all (TimUna goster)" 6gesini
segin.



1. Display all
U856 Revrse-rotatn needls up func aftr thrd trim
Uos9 Start revrse stitch A/M chngeovr func
U060 Immediate-stop fune after strt revs stich
Ugé4 Condense stitch EBT changeover speed

Uoss Presser foot fifting operation changeover

vosz Function for lowering the feed dog during
thread triming

@00 s

4)"U057 Function for lowering the feed dog
during thread trimming (iplik kesimi sirasin-
da transport diglisini indirme fonksiyonu)"
6desini segin.

5) iplik kesimi sirasinda transport diglisinin du-
rumunun nasll olacagini on tusa @ basarak
secin (0 : Transport dislisi ASAGIDA, 1 :
Transport dislisi YUKARIDA.)

6) 9 tusuna basarak girisinizi dogrula-

yin.

7) Q tusuna basarak dikis ekranini go-
rintdleyin.

[Yogunlastirma ilmeginin ayarlanmasi]

1) -6 tusuna basarak dikis verileri du-
zenleme ekranini géruntdleyin.

RO tusuna basarak "S046 Shorter th-
read remaining (Daha kisa iplik ucu birakan
ceza)"i goruntileyin.

3) Daha kisa iplik birakan iplik kesme islevinin
ACIK/KAPALI durumunu ayarlayin (Yo-
gunlastirma dikisiyle veya yodunlastirma
dikissiz).

4) Pil]@ tusuna basarak giisinizi dogrula-

yin.
5) 9 tusuna basarak dikis ekranini go-
rintuleyin.

3~ Iplik kesimi, iplik kesimi aninda iplik ilmegi olusumunun dengesiz olmasindan dolay1 malzeme

( )
: bulunmayan noktada yapilmadan 6nce yogun ilmek islemi kapatiimahdir. :
\ _

Ayrica iplik alma yayi hareket araligi bir miktar biiyiik olacak sekilde ayarlanmalidir.



[Yogun ilmek adiminin ayarlanmasi]

~

Daha kisa iplik birakan iplik kesimi yapilmasi du-
> ilmek adimi rumunda (yogun ilmek agikken) yogun ilmek adimi

ayar degerleri ve ilmek sayisi ayarlanabilir. Bu ayar

degerlerini dikilecek malzemeye gdre uygun sekilde

- ayarlayin.
I Yogun ilmek
| adiminin

[Yogun ilmek sayisinin ayarlanmasi]

p

N 1)"1. Display all (Tumiinii goster)"den "U280
Daha kisa iplik birakan tipteki iplik kesme
islemi bagslamadan 6nce dikisin sonunda
gerceklestirilen yogun dikis sayisi"ni segin.

2) iimek sayisini ayarlayin.

(Fabrika ayarli deger: 2)

3) 0 tusuna basarak ayari onaylayin.

Y Daha sonra dikis ekrani agilir.

U280 Condens sti. aftr shri—thr trimming end

Na. of condans stiches whan sharter trim ON

2
5
8
i

!

[Yogun ilmek adiminin ayarlanmasi]

I 1) "1. Display all (TUumuna goéster)"den "U281
Daha kisa iplik birakan tipteki iplik kesme
islemi baslamadan 6nce dikisin sonunda
gergeklestirilen yogun dikiglerin adim dege-
ri"ni segin.

2) iimek sayisini ayarlayin.

(Fabrika ayarli deger: S tipi 0,3; H tipi 0,5)

3) 0 tusuna basarak ayari onaylayin.

Daha sonra dikis ekrani acilir.

U281 Condnsatn sttch ptch aftr shrter—th trimming end

Cnd. piteh bfors wrim sher on
| 0.30)

Max

2.50

MIN
0.00

( Yogun ilmek adimi azaltilirsa ignenin ayni igne giris noktasina girmesi olgusunun meydana \

| ) gelmesi muhtemel olup iplik kesimi sirasinda dengesiz iplik ilmegi olugsmasina neden olur. |
DIKKAT

| X Sonug olarak hatali iplik kesimi meydana gelebilir. Bu nedenle yogun ilmek adiminin dikkatli |

| bir sekilde ayarlanmasi gerekir. (igne giris olgusu dikilecek malzemeye ve igne sayisina gére |

( )

degisir, iplik kesme hatasi meydana gelirse adim artiriimahdir.)
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5-2. Transport diglisi yiiksekliginin ayarlanmasi

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( ]
| o~ olabilecegini unutmayin. Kullanilan élgekteki agikligi kontrol ettiginizden emin olun. (Agikhk |
| /DIKKAT 0,5 mm ya da daha fazla.) |
| 2. Adim uzunlugunu, transport dislisi yiiksekligini ya da besleme zamanlamasini |
| degistirdiginizde, olcegin degistirilen parcayla temas etmediginden emin olmak i¢in dikis |
{ makinesini diisiik bir hizda galistirin. )

[Ayarlama]
iw:oo o 1) 0 tusuna basarak dikis verileri du-

zenleme ekranini géruntdleyin.

Ya da [*lI@ tusuna basarak "S050
Feed dog height (Transport dislisi yUksekli-
gi)" 6gesini goriuntileyin.

nnan iy nnn

moH 250 L 108

Pl © tusuna basarak "S050 Feed dog
height (Transport diglisi yiksekligi)" 6gesini
gOruntileyin.

3) Transport diglisi yuksekligini degistirmek icin

i on tusa ve 0 tuslarina basin.

* Transport dislisi ylksekliginin ayarlanabilir
arahdi icin asagidaki tabloya basvurun.
4) @ tusuna basarak girisinizi dogrula-
yin.
5) 0 tusuna basarak dikis ekranini go-
> rlntdleyin.

[DDL-9000C-FMS, FDS]
Transport diglisi yiksekligi (mm) | 0,60 | 0,65 0,70 | 0,75 0,80 | 0,85 |0,90|0,95|1,00| 1,05|1,10 | 1,15] 1,20

Panel uzerine girilen deger -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 7 8
DUgUK «—«—«— 1 ——— YUksek
Standart

(Teslimattan 6nce fabrikada ayarlanan yukseklik)

[DDL-9000C-FSH]
Transport dislisi yiksekligi (mm) | 1,00 | 1,05 | 1,10 [ 1,15 | 1,20 | 1,25 | 1,30 | 1,35 | 1,40 | 1,45 | 1,50 | 1,55 | 1,60

Panel tzerine girilen deger -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 7 8
Diglk «—«—« 1 ——— Yiksek
Standart

(Teslimattan 6nce fabrikada ayarlanan yikseklik)

* Panel Gzerinde girilen degerler -4 ila 8 arasidir.
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5-3. Beslemenin galisma siiresi

igne ile besleme arasindaki zamanlama farki
galisma paneli izerinde ayarlanabilir.

[Ayarlama]
1) 0 tusuna basarak dikis verileri di-

zenleme ekranini goéruntileyin.

;TJ tusuna basarak "S049 Feed
timing (Besleme zamanlama)"i géruntdleyin.

3) Besleme zamanlamasini degistirmek igin on

S Foed tring tusa ve tuslarina @ basin.

(+ : lleri, - ; Geri)
4) 0 tusuna basarak girisinizi dogrula-
yin.

5) @ tusuna basarak dikis ekranini gé-
runtdleyin.

el

N
~_

i
s

Standart : 0 ileri bir degere gitmek Geri bir degere gitmek
icin : icin :
+ tusuyla ayarlama - tusuyla ayarlama

yapin yapin

( 1. Besleme zamanlamasi ayar degerine gore degisir. (On plaka tarafindan gériinen sekliyle
P IS

| /DIKKAT gosterilmistir)
| 2. Adim uzunlugu besleme zamanlamasi ayarlanarak degistirilir. Adim uzunlugunu kontrol
‘_ etmek amaciyla, ayarlamayi dikis islemi sirasinda yapin. _
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5-4. Besleme konumunun degistiriimesi

p

yin.

5048 Feed mode

— | —

yin.

runtdleyin.

Besleme konumu dikilen malzemeye gore
degistirilebilir.

[Degistirilmesi]

1) 0 tusuna basarak dikis verileri du-

zenleme ekranini géruntdleyin.

Ya da ﬁ@ tusuna basarak "S048
Feed mode (Besleme modu)" 6gesini go-

2) ﬁe tusuna basarak "S048 Feed
mode (Besleme modu)" 6gesini gorintile-

3) Besleme konumunu degistirin.
* Besleme konumu tirleri igin asagidaki
tabloya basvurun.

4) 0 tusuna basarak girisinizi dogrula-

5) @ tusuna basarak dikis ekranini go-
runtuleyin.

Bu konum tirinde, transport diglisi ylksek-
ligi degisse de dikis uzunlugu biyik oranda
dedismez.

N
Besleme ko-
numu (sekil) Ad Ozellik (transport dislisinin hareketi) Dikis uzunlugu ve dikis hizi
[Resim figiir]
[ DDL-9000C-FMS, FSH ]
0 ile 4,00 mm : 5.000 sti/min
S - (H tipi : 4.500 sti/min)
-@_ Standart yumusak eliptik konum ) _ .
(Standart) 4,05 ile 5,00 mm : 4.000 sti/min
[ DDL-9000C-FDS ]
0 ile 5,00 mm : 4.000 sti/min
Yikselme sirasinda, transport dislisi yukari ¢i- . .
_é-:-:u:]_ A kar ve boylamasina yénde paralel hareket eder. 0 le 5,00 mm : 4.000 sti/min
y Yy p
igne malzemeye girdigi sirasinda transport
EE‘:' C dislisi dUz bir sekilde asagi iner. Sonug olarak, |0 ile 5,00 mm : 4.000 sti/min
igne bukulmesi problemi nadiren gorulur.
Transport diglisi diz bir sekilde yukari gikar ve
diz bir sekilde asagi iner.
inis sirasinda diiz bir sekilde indigi igin igne
_@_ B bikilmesi problemi nadiren gorulir. 0 ile 5,00 mm : 2.500 sti/min

—80 -




6. BAKIM
Makinenizin dmrinin uzun olmasi icin asagida belirtilen bakimlari yapiniz.

6-1. Bakim modu

Bakim modu dikis makinesinin bakimi igin kullaniimalidir.

[ i !
| 8 Dikis makinesi bakim modundayken pedala basilsa bile galigmaz. |
\ )

N
1) MO tusuna basarak mod ekranini gé-

runtuleyin.

2) Ekran, bakim modu ekranina dénisur.

Manu list e o — — — — — —— — — — — —_
" Memory Switch ( Makinenin aniden galigmasi |
o e s | Swiar, Sonucu ortaya gikabilecek |
: c""“‘““_“‘"‘ . | 8 ) yaralanmalari 6nlemek igin, bakim |
: :::ml::s::: i | modu ekranina donustigiinden |
o e | _ _emin olmak gin kontrol edin. _ _|

6-2. Kanca yag deposundaki yag miktarinin kontrolii (DDL-9000C-FMS, FSH)

UYARI :
é Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii galisma
oncesi makinenin galterini KAPATIN.

Yag gdsterge cubugunun @ st kisminin, yag gos-
tergesindeki kabartma Ust isaret cizgisi @) ile kabart-
ma alt isaret gizgisi ® arasinda oldugunu kontrol
edin. (Detaylar i¢in 11 Sayfada "2-12. Yaglama
(DDL-9000C-FMS, FSH)" bagligina bakiniz.)

]

5

| (2
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6-3. Caganoz etrafindaki bolgenin temizlenmesi

UYARI :
é Makinenin aniden galismasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

1) igneyi @, baski ayagini @ ve bogaz plakasini @
cikarin.

2) Transport dislisinin @ ve iplik kesici tinitenin @
Uzerine yapisan tozu yumusak bir firga ya da
bezle temizleyin.

3) Makine kafasini devirin ve bobin yuvasi gibi par-
calar Uizerindeki tozu yumusak bir bezle silin ve
higbir ¢izik olmadigini kontrol edin. Kancanin ya-
kinindaki alt kapaga sizan kanca yagini ve tozlari
yumusak bir bezle silin.
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6-4. Sasinin i¢ kisminin temizlenmesi

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

UYARI :
é Makinenin aniden galigsmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma

1) On plakay! @ gikarin.

2) Sasi iginde igne mili @ ve baski ayadi @ gibi
parcalarin Uzerine yapismis olan tozu, yumusak
bir firga veya yumusak bir bezle silin.

3) Temizlik tamamlandiktan sonra, igne mili ve baski
ayagina gres yagi ilavesi yapin. Ardindan, 6n
plakay! @ takin.

Lastik tapa

|{ DiKI:(AT Temizlikten 6nce gikarttiysaniz lastik
l tapayi yerine taktiginizdan emin olun.
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6-5. Yag siirmek

UYARI :
é Makinenin aniden galigsmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

1. Gres yagi uygulama zamani geldiginde bir alarm sesi duyulur.
Alarm sesi duyuldugu zaman, ilgili pargalari gres yagiyla yaglayin
| gres yagina ilave yapin. Dikis makinesinin yiiksek sicakliklar,
yuksek g¢aligma orani, tozlu ortamlar vb. agir kosullarda kullaniimasi

)

durumunda her alti ayda bir diizenli olarak gres yagiyla yaglama \0
yapmak / gres yagina ilave yapmak etkili olacaktir.
. Gres ile yaglanan boélimlere baska yag uygulamayin.
. Gres miktan gok fazla olursa iplik boslugu alma kapagindan ve igne
milinden gres sizintisi olabilecegini unutmayin.
4. JUKI A GRES YAGI @ (parga numarasi : 40006323) kullandiginizdan
emin olun.

¥,

o — —— — — — — — — —
=}
e
x>
3
W N

6-6. igne mili alt yuvasina ve baski ayagi mili yuvasina gres uygulayin.

— — — — — — — — — — — —

UYARI :
é Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii galisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

DIKKAT\ Gres yagi ekleme iglemini igne mili

{ @ takiliyken gergeklestirin.

1) On plakayi sokiin.

2) Baski ayagi mili yuvasinin gres ekleme vidasini
@ ve igne mili yuvasi gres ekleme vidasini @

altigen bir anahtarla ¢ikarin (sadece DDL-9000C-
FMS, FDS igin).
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3) Ozel gres yagi tipinin kapagini @ c¢ikarin. Tu-
pun ucunu yag deligine sokun ve 6zel gres yagi
tiplinden @ gres yag ilavesini gergeklestirin.

Bu asamada, gres yagi yag deliginden disar! ta-
sacak seviyeye gelene kadar gres yagi ilave edin.

4) Tagmakta olan 6zel gres yaginin Uizerine yag dol-
durma vidasini yerlestirerek yag deligini kapatin.

5) Yag deliginin ¢evresindeki fazla gres yagini silerek
temizleyin.

6-7 Sigortanin Degistirilmesi

UYARI :
1. Elektrik garpmasi tehlikesini 6nlemek igin giicii kapali konuma getirin ve kontrol panelini agmak
icin yaklasik bes dakika bekleyin.
2. Gucii mutlaka kapali konuma getirdikten sonra kontrol panelini a¢in. Ardindan belirtilen kapasitede
yeni bir sigorta ile degistirin.

Makinede asagidaki tek tip sigorta kullanilir :
ANA PWB
@ 385V gii¢ besleme korumasi icin

5A (zaman geciktirme sigortasi)
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6-8. Pillerin atilmasi

‘ DikkAT\  Galigma panelinde, gii¢ kapali iken bile saati galistirmak igin dahili pil bulunur.
[ Pili mutlaka yerel yasa ve diizenlemelere riayet ederek atin.

— 86 —

1) Paneli @ dikis makinesinin ana gévdesin-
den gikarin.

2) Calisma panelinin arka ylzeyinden vidayi
@ gevsetin. Kapagi @ayirin.

3) @ saat pilidir.
Tip numarasi: ML2020/F1AK

4) Bataryay! @ tutan metal kapadi ® pense
veya benzeri bir aletle @ konumunda kesin.

5) Bataryay! @ tutan metal kapag ® pense
veya benzeri bir aletle & konumunda kesin.
Ardindan bataryayi @cikartin.

( _—+ Parmaklarinizin metal kapagin

DIKKAT
| @ keskin kenarlarindan zarar
| gormemesine dikkat edin.



7. MAKINE KAFASININ AYARLANMASI (UYGULAMA)

7-1. igne — ¢aganoz baglantisi

A

UYARI :

Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii galisma

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

AR

—1 -7 70,04 ile 0,1 mm
i N

{4
A
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igne ile gaganoz arasindaki zamanlamayi, asagida
anlatilan sekilde ayarlayin:
1) igne milini hareket mesafesinin en alt noktasina

getirmek icin volan kasnagi gevirin ve tespit vida-
sini @ gevsetin.

2) igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi isaret gizgi-

siyle hizaya getirin (DB igne igin : isaret cizgisi @.
DA igne icin : igne mili @ lizerindeki isaret cizgi-
sini @, igne mili alt burcunun @ taban ylzeyi ile
ayni hizaya getirin ve tespit vidasini @ sikin.

3) Caganoz @ konumunun ayarlanmasi.

Kancanin (¢ adet setuskur vidasini gevsetin,
kasnagi normal dondlrin ve yukselen igne mili
@ (izerindeki isaret cizgisini (DB igne igin : isaret
cizgisi ®, DA igne igin : isaret gizgisi @) igne mili
alt kovaninin @ alt ucu ile hizalayin.

4) Bu durumdayken, kanca bigak noktasini @ igne

O merkeziyle hizalayin. igne ile kanca arasinda
0,04 ile 0,1 mm (referans deger) bir bosluk bira-
kin, ardindan Gg¢ adet kanca setuskur vidasi ile
sikica tespit edin.

1. Gaganozun bigak agzi ile igne
arasindaki mesafe belirtilen degerden
daha kugiik oldugu takdirde,
¢aganozun bigak agzi hasar goriir.
Mesafe Teknik Ozellik degerinden

TN fazla olursa, dikis atlatmaya yol acar.

2. DDL-9000C-FMS, FDS’nin igne mili
ozel siyah kaplama igleminden
gegirilmistir. isaret gizgilerinin yerini
gozle kontrol etmede zorlanmaniz
durumunda kolaylastirmak icin igne
milini bir fener veya benzeri bir
aygitla aydinlatin.

— — — — — — — — — — — — —



7-2. igne ipligi baski aygitinin ayarlanmasi

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

UYARI :
é Makinenin aniden galigsmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma

igne ipligi baski aygiti, igne ipligini standart silici

aygitta oldugu gibi malzemenin ters ytzine sokabilir.

[Ozellik]

» Malzemenin ters yUzinde goziken "kus kafesi
olgusu" olarak adlandirilan olgu, igne ipligi baski
aygiti ® yogun iimek dikisi ile birlikte kullanilarak
azaltilabilir.

« igne giris noktasinin etrafinda calismak iyilestiril-
mistir.

« igne girig noktasi etrafinda kullanmak igin tasarlan-
mis ¢esitli aparatlarin kullanilabilirligi iyilestiriimistir.

10:00 o

S 000 loooo

P"\l o~ w -
N e oo esoL oo e

[igne ipligi baski aygitinin ayarlanmasi]
e

1) IR

@ tusuna basin.

5041 Thread presser

s =

lir)
3) 9 tusuna basarak ayari onaylayin.

Daha sonra dikis ekrani agllir.

( SRAT "U056 iplik kesiminden sonra ters doniisle igneyi yukari kaldirma" bellek anahtari
| @. etkinlestiriimigse igne ipliginin uzunlugu daha uzun olur. Bu durumda igne ipligi baski aygiti
\ "Kapali" olarak ayarlanmalidir. _
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Bu bellek anahtari iplik baski ayagdi ¢alisirken kullanilan dikis hizinin sifirlana-

cagi aclyi ayarlamak igin kullanilir.
* Bu ayar, iplik baski ayagi calistiginda etkinlesir.

[Kalan igne ipligi uzunlugunun ayarlanmasi]

iplik gerginligi 1 Numarali somununu ® gevirerek

ignede kalan igne igligi uzunlugunu 35 ila 45 mm’ye

ayarlayin (hem S hem de H turleri igin).

1) Iplik kesildikten sonra igne iizerinde kalan iplik
boyunu kisaltmak icin iplik gerginligi 1 Numaral
somununu @ saat yéniinde (@ yoniinde) dén-
diriin, ya da arttirmak igin saat yéni tersine (®
yoénunde) gevirin.

( "Kus kafesi olgusu" olarak adlandirilan 1

| olgu, ignede kalan igne ipligi |

| uzunlugunu kisaltarak azaltilabilir. |

| Ancak bu durumda igne ipliginin igne |

| deliginden ¢ikmasi muhtemeldir. Igne |

| ipliginin gcikmasini azaltmak igin dikis |

| o~ basindaki dikis hizi dusgtirialmelidir. |

| DIKKAT\ [Bellek anahtari] |
« U286 iplik baski ayaginin galismasi

I sirasinda dikis hizi : Disiiriin (Sevkiyat I

I sirasinda fabrikada 300 sti/min olarak I

I ayarlanmistir) |

I « U293 iplik baski ayagi calistiginda I

| dikis hizini yeniden ayarlama agisi : |

| Artirin (Sevkiyat sirasinda fabrikada |
| 340 derece olarak ayarlanmistir) ]

( Bellek anahtari ayarlari agisindan "U286 |

| =~ iplik baski ayaginin galigmasi sirasinda |

| PERAT dikis hizi™ igin 250 sti/min dikis hizi ve |
"U293 Iplik baski ayagi calistiginda dikis
I hizini yeniden ayarlama agisi” i¢in 720 I
‘_ derece onerilir. _‘]
No. Oge Ayar aralii Birim
U286 | iplik baski ayaginin galismasi sirasinda dikis hizi 100 ile 3000 | sti/min
Bu bellek anahtari, iplik baski ayaginin galismasi sirasinda uygulanacak hizi
ayarlamak igin kullanilir.
U293 | iplik baski ayagi galistiginda dikis hizini yeniden ayarlama agisi Oile 720 Derece

[Dikis basinda kus kafesinin (iplik dolagmasi) azaltilmasi]
Yukarida bahsedilen ayara ilaveten "Kus kafesi olgusu" olarak adlandirilan olgu, dikis basindaki ilk ilmegin
adimi artirilarak da azaltilabilir.

Yogun ilmek

-

veya

i
:

A>B

Ozel yogun ilmek (CC)

r———/1
= e—

—~—
>
| |

<—— Yogun ilmek

w

¢t ——————

>
v
w
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A : ilk ilmegin ilmek adimi
B : Normal ilmek adimi



[Dikis basinda olusan sorunlara ¢éziimler]

« ince iplik veya hassas iplik kullanirken igne ipligi kopmasiyla karsilasirsaniz

+ igne ipliginin malzemenin ters yiiziine girmemesi durumunda

* Malzemenin kenarinda dikise baslarken igne ipligi kopmasiyla karsilasirsaniz (6rnegin malzemeyi, igne
ipliginin malzemenin alt ylzine girerek dikerken)

Yukaridaki sorunlardan herhangi biri meydana gelirse dikisin basinda baski ayagi basincini azaltan destek

islevi, aktif baski aya@i kaldirma aygiti kullanilarak ayarlanabilir.

* Destek iglevi kullaniimazsa baski ayagi ile malzemenin arasina yerlestirilen igne ipliginin bunlarin arasin-
dan kolayca ¢ikmasini saglamak igin baski ayagi basincini azaltarak ayar yapilmalidir. (Onerilen baski
ayagi basinci en fazla 30 N'dir (3 kg)).

Baski ayaginin atlamasi veya diger kusurlari nedeniyle yetersiz besleme verimliligini dnlemek igin baski
ayagi basincini ve dikis hizini uygun degerlere ayarlayin. Malzemeyi dikerek ayar sonucunu teyit edin.

Y [Aktif baskl ayagi destek iglevinin ayar-

lanmasi]

1) Baski ayadi kaldirma ayar zamanini
"U290" ile girin.

2) 0 tusuna basarak girilen degeri

onaylayin.

U290 Thread clamp AK operating time

St tima for tuming ON the AK which operstes whon pressing the thread

20

2
5
8
i

y Fabrika ayarli deger : 20

{F 1. Baski ayaginin bogaz plakasinin ilizerinde kaldiriima miktari dikilecek malzemenin kallnllglna |
| o~ ve baski ayagi basincina baglh olarak degisir. Dikise baglamadan énce gercek durumu |
| /DIKKAT mutlaka kontrol edin. |
| 2. AK-154’iin galisma zamaninin ayar degeri, baski ayag basinci yiiksekken artirilirsa galisma |
| gurultusu artar. AK-154’iin galisma zamaninin ayar degerini ve baski ayagi basincini igne |
| ipligini gozle kontrol ederek ayarlayin. )
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7-3. iplik kesicinin ayarlanmasi

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

UYARI :
é Makinenin aniden galigsmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma

e
Bk
e

iplik kesme kamini @, iplik kesme kami kanalinin
® dis gevresi silindir @ ve durduruculara temas
edene dek ok yoniinde ¢evirin. Bu konumda iplik
kesme kami tespit vidasini @ sabitleyin.

(" Dodru (@) Hatal ®]
o \_
o

7-3-1. iplik kesme kam zamanlamasini kontrol

etmek igin

iplik kesme kaminin ayarlanmasinin amaci, kasnak

kapagi @ uzerindeki isaret cizgisini @ el garki @

tizerindeki yesil isaret noktasi ® (H tipi : Beyaz isa-
ret noktasi @) ile ayni hizaya getirmektir.

1) Dikis makinesi kafasini yatirin.

2) El carkini @ normal dénis yoéniinde iplik alma
kolu Ust 6l noktanin hafif altina ¢ikana dek elle
cevirin. Silindiri @ iplik kesme kamindaki @ kana-
la @ oturtmak igin kam iticiyi @ parmaklarinizla
sola (ok @ yo6niinde) ittirin.

3) Bu durumda el garkini @ normal donis yoniniin
aksi yoniinde el ¢arkini @ sonuna kadar gevirin.
(El garki daha fazla gevrilirse kam iticinin @ hare-
ket etmeye baslayacagi konuma ulasir.)

Bu esnada kasnak kapagi @ Uzerindeki isaret
cizgisi @ el carki @ lzerindeki yesil isaret noktasi
@® ile ayni hizaya gelir.

7-3-2. iplik kesme kam zamanlamasi ayari

1) Dikis makinesi kafasini yatirin.

2) iplik kesme kami tespit vidasinin @ 2 ve 1 numa-
rali vidalarini yazili sirayla gevsetin.

3) Kasnak kapagi @ (izerindeki isaret gizgisini @) el
carki @ Uzerindeki yesil isaret noktasi @ (H tipi :
Beyaz isaret noktasi ®’) ile ayni hizaya getirin.

4) Kam iticiyi @ sola (ok @ yéniinde) ittirerek silindiri
@ iplik kesme kamina @ gegirin. Daha sonra yal-
nizca iplik kesme kamini @, besleme siiriicti mili-
ni @ déndiirmeden daha fazla hareket etmeyince-
ye kadar besleme surici milinin @ normal donis
yonundn aksi yéoninde parmaklarinizla gevirin. Bu
konumda, iplik kesme kamini @ silindire @ dogru
bastirirken iplik kesme kami tespit vidasinin @ 1
ve 2 numarali vidalarini sikin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

1. Cok lifli iplik kullanilmasi durumunda ]
iplik ilmegi olusumu dengesiz olabilir.
Bu durumda hatali ilmek dagilimi olu-
sursa kasnak kapagi lizerindeki isaret
cizgisini el gcarki tizerindeki yesil isaret I
noktasi yerine kirmizi isaret noktasi ile
ayni hizaya getirerek iplik kesme kami |
zamanlamasini diizeltin.

.iplik kesme kami @ ile silindir @ ara-
sindaki hizalama noktasi, kam iticinin
@ hareket etmeye bagladigi konumdur I
(®@). Ayar sirasinda iplik kesme kami-
nin O silindire @ ilk kez temas ettigini |
hissettiginiz konum (©) dogru hizalama |
konumu degildir.

* [Imek dagittm zamanlamasini 6nem- |
li 6lgiide etkilediginden iplik kesme
kami zamanlamasini mutlaka dikkatli I
bir sekilde duzeltin.



7-3-3. Bigak linitesinin kontrol edilmesi

UYARI :
é Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Bigagin bekleme durumu

S tipi : 5,5ile 6,5 mm
[~ H tipi : 5,0 ile 6,0 mm

¢ikintih kisminin hizalama durumu

iimek dagitim bigagindaki
© deligin uzak ucu iplik
kesme bigaginin @ ucu ile

L ©
9\

ilmek dagitim bigag: ile iplik kesme bigaginin

©)

ayni hizada

25ile3mm g |

Bigagin gegis durumu

1) Gug anahtarinin Kapali konumda oldugundan
emin olun. ignenin etrafindan aksami (baski aya-
g1, bogaz plakasi ve digli) sokin.

2) iimek dagitim bigagi @ bekleme durumundayken
ignenin merkezinden @ ilmek dagitim bigagina
@ olan mesafe 5,5 ila 6,5 mm’dir (H tipi : 5,0 ila
6,0 mm).

ignenin merkezinden @ ilmek dagitim |
bigagina @ olan mesafe azaltilirsa

iplik ilmeginin iplik dagitim bicagina @
l_ karigmasi muhtemeldir.

* Ayarlama ile ilgili bkz. 93 Sayfada "7-3-4. Bigak

linitesinin ayarlanmasi".

3) iimek dagitim bicag @ ile iplik kesme bicaginin
@ hizalama konumunun ayarlanmasinin amaci
(ilmek dagitim bicagindaki @ deligin uzak ucu ile
iplik kesme bigaginin @ ucu) énceden bahsedilen
hizalama konumunu ignenin merkezi @ ile ayni
hizaya getirmektir.

— —— —— ——————— —— — —

( iimek dagitim bigag: ile iplik kesme |

| =~ bigaginin hizalama konumu ignenin |

| DIKKAT\ merkezi @ ile ayni hizaya gelmezse |
iplik kesildikten sonra malzemede kalan

I ipligin uzunlugun daha fazla olacagina I

( dikkat edin. )

4) imek dagitim bigag: @ ile iplik kesme bigag! @
arasindaki gegis miktari, ignenin merkezinden @
olelldiginde 2,5 ila 3 mm’dir.

[ &%t Bunlarin arasindaki gegis miktari ]
| U yetersizse hatali iplik kesiminin |
\ meydana gelebilecegine dikkat edin. )

* Ayarlama ile ilgili bkz. 93 Sayfada "7-3-4. Bigak
tinitesinin ayarlanmasi".

Dengesiz iplik ilmegi olusumuna neden |
olmasi muhtemel cok lifli iplik gibi bir |
iplik kullanilmasi durumunda veya iplik I
kesme iglemi malzeme olmayan bir |
konumda yapiliyorsa igne ipligi oldukga
kisa kesilebilir. Yukarida belirtilen olgu I
meydana gelirse asagida belirtilen I
prosediir uygulanarak diizeltilmelidir. |
« iplik alma yayi hareket arahigini |
I
I
I
I
I

S
va)

)
>>
3

standart degerden daha biiyiik bir
deger yapin.

* Yogun ilmek dikisi sirasinda iplik
kesme adimini standart adimdan daha
buyiik yapin.

* Malzeme olmayan bir konumda iplik
kesme iglemi yapiliyorsa yogun ilmek
dikisini kapatin.

o — — — — — — — — — — — — —
K,

|
©
N
|



7-3-4. Bigak linitesinin ayarlanmasi

UYARI :
é Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

1) Gl anahtarinin Kapali konumda oldugundan
emin olun. ignenin etrafindan aksami (baski aya-
g1, bogaz plakasi ve digli) sokin.

2) Dikis makinesi kafasini yatirin.

3) Koruyucu kapagdi @ cikarin.

4) iimek dagitim bigadi eksantrik pimi tespit vida-
larini @ (iki adet) gevsetin. iimek dagitim bicagi
eksantrik pimini @ diz uglu tornavida ile gevirerek
ilmek dagitim bicaginin @ dénme yéni konumu-
nu hassas bir sekilde ayarlayin.

5) Ayarladiktan sonra ilmek dagitim bigagdi eksantrik
pimi tespit vidalarini @ (iki adet) sikin.

6) Koruyucu kapag @ yerine geri takin.

SN o (T " iimek dagitim bigag: eksantrik pimi )

| ﬁ(l:(\AT @ lizerindeki isaret noktasinin ) |

| konumu, sadece operatoriin tarafindan |

{ ayarlanmalidr. )

— — — — — — — — — — — — — — —

//

—

O
(A |
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7-3-5. iplik kesme hizinin ayarlanmasi

iplik kesme hizi sevkiyat sirasinda 300 sti/min (H tipi : 220 sti/min).olarak ayarlanmistir. Bagka bir ifadeyle
yuksek iplik kesme hizi secilmistir.

Kullanilacak iplige bagl olarak iplik kesme hizi artirilmahdir. Diger taraftan hassas iplik (6rnedin ¢ok lifli iplik
veya pamuk iplik) kullaniimasi durumunda ipligin hasar gérmesini engellemek i¢in iplik kesme hizi dugurdl-
melidir.

iplik kesme hizi gerekmesi durumunda dikis islemine uygun olarak ayarlanmalidir.

N [Ayarlama]

10:00 " 1) m0 tusuna basin.
Ayar, "U036" ile degigtirilebilir.

S 000 oooo

N ['e opd esoL oo -

2) Sayisal bir deger girin. Ayari degistirmek

igin 9 tusuna basin.

U036 Sewing speed for thread trim

Thenad trimeming speed ls set{Maximum valus varios with the maching hesd )
L

420

MIN

130

No. Oge Ayar aralig Birim
U036 | iplik kesme sirasindaki hiz 130 ile Maks. sti/min
iplik kesme sirasinda maksimum déniis sayisi makine kafasina gére iplik kesme
farkhhk gosterir
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7-4. iplik alicinin ayarlanmasi

UYARI :

A

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Makinenin aniden galigsmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tiirlii calisma

i:

©
=

iplik alicinin standart

ayar durumunda

iplik alicinin @
merkezi bobin

J kapaginin U sekilli

\ @ kisminin merkezi ile

hemen hemen ayni
hizadadir.

/
b T 2

I "
N | 0®

= 0
L@

Standart ayar diizgiin bir sekilde yapildiginda
iplik alicinin gerekli doniis iglemini (s6niimleme
islevi) yapmasina olanak tanimak igin iplik alici
mafsalinda © kanal sekilli bir bogluk bulunur.

(0,5 mm)

;L A

i

<

Temas edecek

Oile 0.3 mm,,

o

7-4-2. Standart ayar

iplik kesme sirasinda bobinin bosunu dengelemek
|<;,|n iplik alici aygit kullanilir.

{ iplik alicinin nasil ayarlandigini kontrol |
| /DIKKAT\ etmek gerektiginde dnce ¢aganoza |
| @ bobin kapagini ve bobini takin, daha |
\ sonra iplik aliciy1 kontrol edin. )

7-4-1. Standart ayarin kontrol edilmesi

1) Gug anahtarinin "Kapali" konumda oldugundan
emin olun. Dikis makinesini yatirin.

2) iplik kesme solenoidini @ elle gekme konumuna
getirin.

3) Bu durumda iplik alici mafsali @ ile iplik alici ko-
lunun @ arasindaki boglugun standart ayar degeri
0,5 mm’dir. O esnada bobin @ ile iplik alici @
arasinda 0 ila 0,3 mm bogsluk saglanmistir.

1) Iplik alici mafsal pim somununu @ (9 mm) gevsetin. iplik alici mafsalini @ saga sola hareket ettirerek

ayari yapin.

2) Ayar yaptiktan sonra iplik alici mafsali pim somununu @ sikin.

7-4-3. Standart ayar (U¢ konumda ayar)

1) iplik alici tespit vidalarini @ (iki adet) gevsetin. iplik alicinin konumunu ayarlayin.
2) Ayar yaptiktan sonra iplik alici tespit vidalarini @ (iki adet) sikin.

1. Bobin @ ile iplik alicinin @ ucu arasinda higbir bosluk yoksa, iplik alicinin @ bobine @ guglu |
bir sekilde basin. Bunun bir sonucu olarak iplik kesme esnasinda bobin gerekli bobin ipligi
uzunlugunu saglayamaz. Bu durumda bobin ipligi muhtemelen kisa kesilir ve dikis basinda

ipligin gikmasi muhtemeldir.

(
|
|
| /DikRAT
|
|
|
\_

sorunlara neden olur.

iplik, iplik alicinin ucundan ¢ikabilir ve iplik kesildikten sonra kalan igne ipligi uzunlugu kisa

I
I
I
2. Bobin @ ile iplik alicinin @ ucu arasindaki bosluk ¢ok fazla ise iplik kesmek igin gerekli |
I
kalir. Ayrica bobin @ iplik kesme sirasinda muhtemelen sik sik bosta kalarak dikis basinda |

)



7-5. Aktif baski ayagi ¢ok kath kisim algilama islevi

7-5-1. Cok kath kisim algilama islevi

Bu islev, malzemenin ¢ok katli kisminin algilanmasini saglar. Malzemenin ¢ok kath kismi algilandiginda dikis
parametresi, dikis makinesinin dikise devam etmesini saglamak i¢in otomatik olarak tek dokunusla gegis
parametresi seklinde (52 Sayfada "4-2-9. Tek dokunusla gegis islevi"”) degisir. Cok katl kisim algilama

ayari, hafizaya desen-desen kaydedilebilir.
Algilanabilir malzeme kalinhigi : Maks. 10 mm
Algilama ¢ozunarlagu 10,1 mm

* Kalinhdi 2 mm’den az olan malzemenin ¢ok kath kisminin disli yiksekliginden etkilenmesi muhtemeldir.
Bu nedenle kararli bir algilama yapilamaz. Kalinliklar farkli olan iki veya daha fazla ¢ok katl kisim algila-
namaz. Bu durumda elle kullanilan digme yardimiyla tek dokunusla gegis islevi kullaniimalidir.

* Elle kullanilan digme yardimiyla tek dokunusla gegis islevi yapilirken ¢ok katli kisim algilama islevi devre

disi birakilir.

|10:00 &

. ' ¥ 0000/3999
N 24p00 i
s I 1 O

=5

=

=

<Dikis verilerin diizenleme ekrani>

o o

5052 Multi-layer detect sensor value

MAX
3000
MIN
1000

<Cok kath kisim algilama sensori degeri ekrani>
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[Cok katli kismi algilamak igin]

1. Cok kath kisim algilama iglevinin devreye
alinmasini/devre digi birakilmasini segin.

1) 0 tusuna basin.
"Sewing data edit screen (Dikis verisi dizen-
leme ekrani)" agilir.

2) 9 tusuna basin.

"Multi-layered section detection sensor value
screen (Cok kath kisim algilama sensori
degderi ekrani)" acilir.

3) MO tusuna basarak ¢ok katli kisim
algilama islevini devreye alin. (Bu digme
sevkiyat sirasinda fabrikada Kapali olarak
ayarlanmigtir.)

Cok kath kisim yukseklik 6grenme iglevini
0 kullanarak gok katl kisim algilamasi
igin bir "esik" girin.

* Cok kath kisim algilama islevi igin "esik"
ibaresi ¢ok katli kisim sensdériinin reaksiyon
gOsterecegdi degeri ifade eder.

3000
1000

Baslangi¢ degeri MAX :
MIN



2. Cok kathi kisim algilamasi igin bir "esik"
girin.

1) BEl O tusuna basin.
"Multi-layered section threshold setting scre-
en (Cok kath kisim esik ayari ekrani)" acilir.

5052 Multi-layer detect sensor value l
T

| 1000
MAX

3000
]

1000

<Cok kath kisim algilama sensoéri degeri ekrani>

2) Malzemenin normal kismini baski ayaginin altina yerlestirin ve @ tusuna basin.
Pedalin arka kismina basarak baski ayagdini kaldirin.

_‘% Threshold for detecting multi-layered section

€ 1289)

<Cok kath kisim esik ayari ekrani>

3) Malzemenin ¢ok katli kismini baski ayaginin altina yerlestirin ve @ tusuna basin.

_‘% Threshold for detecting multi-layered section X

[« 377]

<Gok kath kisim esik ayari ekrani>

@ degeri otomatik olarak hesaplanir ve bu deger, ¢ok katli kisim algilamasi igin "esik" degeri olur. Esigi,
normal kismin kalinligi ile gok kath kismin kalinhgi arasindaki ara degere ayarlayin. Deger, dikis malzeme-

sine goére ile ayarlanabilir.

DIKKAT\ "Esik" azaltilirsa gok katli kisim daha erken algilanabilir. Gok fazla azaltilan esik degerinin |
l hatali algilamaya neden olabilecegini unutmayin. ]

9 tusuna basarak "Multi-layered section detection sensor value screen (Cok katl kisim algilama

sensori degeri ekrani)'ni agin.
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Ayarladiginiz "esik" degerinin girildigini kontrol
sl e edin. Daha sonra 9 tusuna tekrar basa-

rak ayari onaylayin. "Esik" degeri bu ekranda
dogrudan girilebilir veya duzeltilebilir.

MAX : 3000
MIN : 1000

( Cok kath kisim algilamasi igin "egik" |
| /-?T baslangi¢ degeri kaba bir goster- |
| A gedir. Esik, dikilecek malzeme gibi |
| gercek dikis kogullarina gére has- |
| sas bir sekilde ayarlanmalidir. )

<Cok kath kisim algilama sensoéri degeri ekrani>

7-5-2. Cok katl kisim algilama ilmek sayisi ayar islevi

Cok katli kisim algilamasinin devreye alinmasi durumunda malzeme kalinligi "esik" dederinin altina inerse
dikis parametresi otomatik olarak malzemenin normal kismi igin olan ayara donduruldr. Ancak dikis paramet-
resi gecgis zamanlamasi, ¢ok katl kisim algilama ilmek sayisi ayarlanarak degistirilebilir. Cok katli kisim ilmek
sayisi ayarlandiginda dikis ¢ok katli kisimdan baslasa bile malzemenin ¢ok kath kismi algilandiktan sonra
yukarida belirtilen ayarli ilmek sayisina ulasildidinda esik, malzemenin normal kismi i¢in olan degere doéner.
Bununla birlikte ayarli gok katli kisim algilama ilmek sayisi dahilinde olsa bile malzeme kalinhgdi ¢ok katl ki-
sim algilamasi "esik" degerinin altina inerse dikis parametresinin malzemenin normal kismi i¢in olan degere
dénecegdi unutulmamahdir.

y

)\ [Ayarlama]

1) "Sewing data edit screen (Dikis verilerin
dizenleme ekrani)'nda @ tusuna
basin.

"Multi-layered section detection sensor value
screen (Cok kath kisim algilama senséru
degeri ekrani)" agilir.

P/ 2)ilmek sayisini sayisal tus takimi @ ile girin.

-ll @ tusuna basarak ayari onaylayin.

Fabrika ayarli deger : 0 (ilmek sayisi ayarli
degil)
Ayar araligi : Oile 200

* [Imek sayisi sifira (0) ayarlandiginda gok kat-
Il kisim algilama ilmek sayisi ayari gegersiz

kabul edilir.
2} 5)
<Cok kath kisim algilama sensoru degeri ekrani>
( Malzemenin g¢ok katli kisminin |
// | sonu beslendikten sonra gok kath |
Diki Kinesi | kisim algilama iglevi malzemenin |
mlallz§enn11aenli'r11eSI | o diiz kismini algilayarak dikis kosul-
S cok katli | DIKKATY |arini diiz kisim icin olanlara don- |
A\ | kismini dikmeyi | diiriir. Ancak bu reaksiyon, dikis
. tamamladiktan kosullarina gore bazen gecikebilir.
Ol—— sonra makine | Gecikme yasanirsa ok kath kisim
L rb?ﬁ:(:g'%fm":kda | al:qllarpa iI.rpek sayisi ayarlanarak |
Malzemenin gok \>i if/saym kadar ‘ diizeltilebilir. ,
katl kisminin sonu gecikir. —_———_———— -
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7-6. Gres noksanligi alarmi

y

A

Important:Greass is running out.
Add grease.

A

Impartant:Grease has run out,
Add grease.

—99-—

7-6-1. Gres noksanhgi alarmi hakkinda
Gres bakim zamani yaklastiginda hata me-

sajl "E220 Gres noksanligina kargi uyar!"
goruntilenir.

Bu hata, @ tusuna basilarak sifir-

lanir. Bu durumda dikis makinesi belirli bir
sure kesintisiz kullanilabilir.

* Hata sifirlamasi (K118) yapmak icin bkz.
100 Sayfada "7-6-3. K118 hata sifirla-
ma prosediirii hakkinda".

7-6-2. E221 Gres noksanligi hatasi
Hata mesaji "E220" sifirfanmazsa hata me-

sajl "E221 Gres noksanhdi hatasi" gorinti-

lenir.

Bu durumda dikis makinesi kullanilamaz.

Mutlaka gres ekleyin ve hata sifirlamasi

(K118) yapin.

* Hata sifirlamasi (K118) yapmak icin bkz.
100 Sayfada "7-6-3. K118 hata sifirla-
ma prosediirii hakkinda".



<Dikis ekrani>

Menu list
1. Memory Switch
2. Bobbin winding mode
3. Counter setting
4. Condensation custom sewing setting
5. Custom pitch setting

6. Version information

<Mod ekranini>

Mamory switch
2. Start of sewing
3, During sewing
4. End of sewing
5. During stopping

6. Operation

<Bellek anahtari tipi se¢im ekrani>

1. Display all

K118 Grease—shortage error reset

U120 Main-shaft refarance angle correction
U121 Upper position starting angle correction

U122 Lower pesition starting angle correction

ed setting when one—touch reverse
ki gﬁ’i:‘a pressed

K116 Motor-lock detecting function

<Bellek anahtan diizenleme ekrani>

watiing for graase shortags arror
coma O after olnarnd}

7-6-3. K118 hata sifirlama prosediirii
hakkinda

1) m0 tusuna alti saniye boyunca basili
tutun.
"Mode screen (Mod ekranini)" agillir.

2)"1. Memory switch (Bellek anahtari)"
Ogesini segin.
"Memory switch type selection screen
(Bellek anahtari tipi secim ekrani)" agilir.

3) "1. Display all (Tumuanu goster)" 6gesini
secin.
"Memory switch edit screen (Bellek anah-
tari diizenleme ekrani)" agilir.

4) "K118 Grease-shortage error reset (K118
Gres bitti hatasi sifirlama ekrani)" 6gesini
segin.

"Grease-shortage error reset screen
(Gres bitti hatasi sifilama ekrani)" agilir.

5) Ayar degerini, sayisal tus takimi @ ve

@ ile "1"e ayarlayin.
O tusuna basarak ayari onaylayin.

Bu, hatayi sifirlayarak dikis makinesini
normal ¢alisma konumuna geri getirir. Bir
sonraki bakim periyotu gelene dek dikig
makinesi normal galistirilabilir.



8. CALISMA PANELININ KULLANIMI (UYGULAMA)

8-1. Dikis desenlerinin yonetilmesi

8-1-1. Yeni bir desen olusturma

Yeni olusturulan bir dikis deseni, asagida agiklanan prosedlr adimlari takip edilerek kaydedilir.

*Bu islem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.

@ Yeni desen olugturma iglevinin segilmesi

3>

|V 100|Seyonn| A 100|+ 2,50/ Bv00
0 @ o B o o>
S ® D D

New GJ:,? Copy | Delete  Sort ?:::;g

|

e

<Dikis deseni numarasi liste ekrani>

(@ Dikig deseninin besleme konumu ayari

<Yeni desen olusturma ekrani>
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1. Servis elemani modunda dikis ekraninda

0i> @ tusuna basin.

"Sewing pattern number list screen (Dikis
deseni numarasi liste ekrani)" agcllir.

. m @ tusuna basin.

"New pattern creation screen (Yeni desen
olusturma ekrani)" acilr.

. Besleme konumunu secgin @ .

(Besleme konumu degisir.)
Dikis sekli tusuna @ basarak dikis seklini
segin.

. @ tusuna basarak ayari onaylayin.

"New sewing pattern edit screen (Yeni dikis
deseni duzenleme ekrani)" agilir.



(® Desen iglevi ayari

1. @ tuslarini kullanarak desen iglevini ayarla-

yin.
Bkz. 35 Sayfada "4-2. Dikis desenleri".

2. 0 tusuna basin.

"Sewing pattern number registration screen
(Dikis deseni numarasi kayit ekrani)" agilir.

O tusuna basarak veri silme onay
é ekranini agin.

& (09 Vo000

24000 W1
‘o o esoCionT %
I

<Yeni dikis deseni diizenleme ekrani>

@ Bir desen numarasi girme ve deseni kaydetme

1. Kaydedilecek dikis deseni numarasini sayi-
sal tus takimini @ kullanarak girin.
Arti/eksi yonunde girilen dedere en yakin

atanmamis kayit numarasi, ®

tusuna basildiginda goéruntulenir.

2. Olusturulan desen © tusuna basi-

larak kaydedilir. Daha sonra mevcut ekran
"Sewing pattern number list screen (Dikis
<Dikis deseni numarasi kayit ekrani> deseni numarasi liste ekrani)"na doéner. Giri-
len numara dnceden kaydedilmisse lUzerine
yazma onay alma mesajl goruntulenir.

Register sewing pattermn number
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8-1-2. Bir desenin kopyalanmasi

Segili desen (dikis deseni ve gevrim deseni) belirtilen numaraya ait baska bir desene kopyalanabilir.

*Bu islem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.

Ornek olarak bir dikis deseninin kopyalanmasini gdsteren aciklama asagida verilmistir.

(@ Dikig deseni kopyalama iglevinin segilmesi

|10:00 &

' ¥ 0000/3999

|V 100|Zeyooo| L 100+ 2,50/ B0

<Dikis deseni numarasi liste ekrani>

(@ Kopyalama hedefi desen numarasini segin

y

Copy sewing pattern number

o o e}

<Dikis deseni numarasi kopyalama ekrani>
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1. Servis elemani modunda dikis ekraninda

0@ © tusuna basin.

"Sewing pattern number list screen (Dikis
deseni numarasi liste ekrani)" agilir.

. Listeden @ kopyalama kaynag@i desen nu-

marasini segin.
8 @ tusuna basin.

"Sewing pattern number copy screen (Dikis
deseni numarasi kopyalama ekrani)" acllir.

. Kaydedilecek dikis deseni numarasini sayi-

sal tus takimini @ kullanarak girin.
Arti/eksi yonunde girilen degere en yakin

atanmamis kayit numarasi, (5]

tusuna basildiginda gériuntdlenir.

. Olusturulan desen 0 tusuna basi-

larak kaydedilir. Daha sonra mevcut ekran
"Sewing pattern number list screen (Dikis
deseni numarasi liste ekrani)"'na déner. Giri-
len numara dnceden kaydedilmigse tUzerine
yazma onay alma mesaji goruntilenir.



8-1-3. Bir desenin silinmesi

Bu kisimda segilen desenin (dikis deseni, gevrim dikisi deseni) silinmesi agiklanmaktadir.
*Bu iglem sadece servis elemani modunda yapilmahdir.

(@ Dikis deseni silme iglevinin segilmesi

Servis elemani modunda dikis ekraninda

© tusuna basin.

"Sewing pattern number list screen (Dikis de-
seni numarasi liste ekrani)" agilir.

|10:00 &

% 0000/3339
ET
o R 1 O

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

(@ Dikis deseninin segilerek silinmesi

7 1. Listeden @ silinecek desen numarasini

segin.

34

|} 1o0|Sevooo| L 100|4 250100 2. HEEA O tusuna basin.

"Deletion confirmation screen (Silme onay
ekrani)" agllir.

w tm:: Copy | Delste  Sort ?:::;g ,‘,__I

© ©

<Dikis deseni numarasi liste ekrani>

3. Desen, O tusuna basilarak silinir.

Delating is parformed. OK 7

<Silme onay ekrani>
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8-2. Cokgen sekilli dikisin ayarlanmasi

Cokgen sekilli bir dikis deseni, sabit boyutlu dikis <Desen 6rnegi>

desenlerinin (en fazla) 20 adimini igerir. Ozel dikis
kosullari adim adim ayarlanabilir.
*Bu iglem sadece servis elemani modunda
yapilmahdir.

8-2-1. Poligon sekilli dikis deseninin diizenlenmesi

Adim 5

Adim 1 Adim 4

Adim 2 Adim 3

Bu kisimda poligon sekilli bir dikis deseninin adim sayisinin ve adim-adim kosullarinin degistiriimesi ac¢iklan-

maktadir.

(D Poligon sekilli dikis deseni igin dikis ekraninin agilmasi (servis elemani modu)

N

|10:00 &

- ' % 0000/3999
Voo "

'@ 1m0 25at
e

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

- 105 -

+
Servis elemani modunda dikis ekraninda

© tusuna basin.

"Polygonal-shape stitching step edit screen
(Cokgen sekilli dikis adimi dizenleme ekrani)"
acilr.



@ Poligon sekilli dikis deseninin adim sayisinin ve yeni bir desen igin ilmek sayisinin diizenlenmesi

y

0@ Step 0 1/04

@ | @ @

o] |
000"\ 0100 |" 0100 0100

Delete

N

) © o0 o

<Cokgen sekilli dikis adimi diizenleme ekrani>

5002 No. of stitches

|
6 o e}

<Dikis sayisi giris ekrani>

1. Adim igin ilmek sayisi (0 - 2000) @ kismin-
da gosterilir.
Segili durumdaki ilmek sayisini girmek igin
@ tusuna basin.

Ekran, ! @ ile bir 6nceki ekrana déner

veya bir sonraki ekrana ilerler.

2. Desene ilave adim(lar)in kaydedilebilmesi
durumunda son kisimda sifir (0) dikis iceren
bir adim gdsterilir.

Sifir (0) dikis iceren adima basilarak "Num-
ber of stitches input screen (Dikis sayisi
giris ekrani)" agllir.

Adim i¢in ilmek sayisini sayisal tug takimi

0 ve @ ile girin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

3. m @ tusuna basilarak bir dnceki adim ve 100 dikis iceren bir adim, segili adimin éniine eklenir.

Eklenen digmeye basildiginda "Number of stitches input screen (Dikis sayisi giris ekrani)" agilir.

Adim igin ilmek sayisini sayisal tug takimi @ ve 0 ile girin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

Ogretme islevi icin 46 Sayfada "4-2-8. Ogretme islevi" bélimiine bakin.

* Maksimum adim sayisiI zaten kaydedilmis olmasi durumunda m @ gosteriimez.

4. Segili adim, HARA O tusuna basilarak silinir.

* Sadece bir adimin kaydedilmis olmasi durumunda bR O gosteriimez.

® Olusturulan dikis deseni verilerinin dogrulanmasi

( ]
0@ Step 0 1/04

@ | @ | @ | @ |
aioo|” o100 0100|0100

<Cokgen sekilli dikis adimi diizenleme ekrani>
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islem, © tusuna basilarak tamamlanir.

Daha sonra mevcut ekran servis elemani mo-
dunda dikis erkanina doner.



8-2-2. Yeni poligon sekilli dikis deseni olusturma

@ Yeni desen olugturma iglevinin segilmesi
101 Sayfada "8-1-1. Yeni bir desen olugturma" kisminda () 'e bakarak "yeni dikis deseni olugturma
ekrani"ni agin.

@ Poligon sekilli dikis deseninin besleme konumu ayari

a A\ 101 Sayfada "8-1-1. Yeni bir desen olustur-
ma" kisminda @ ’e bakarak besleme konumu-
nu segin.

Dikis sekli secim ekraninda gokgen sekilli dikis

desenini E @ segin.

"New sewing pattern edit screen (Yeni dikis
) deseni diizenleme ekrani)" acllir.

<Yeni desen olusturma ekrani>

(® Adim-adim desen iglevinin ayarlanmasi

1. @ tuslarini kullanarak adim-adim desen
islevini ayarlayin.
Bkz. 35 Sayfada "4-2. Dikis desenleri".

2. Ayarladiginiz toplam adim sayisi kisim A’nin
saginda gosterilir. Gegerli adim, kisim A’'nin

+

solunda gosterilir. Gegerli adim [l © ile

degistirilebilir.
3. O tusuna basin.
<Yeni dikis deseni diizenleme ekrani> "Sewing pattern number registration screen
(Dikis deseni numarasi kayit ekrani)" agilir.
@ tusuna basarak veri silme onay

ekranini agin.
Yukarida belirtilen adimdan sonra yapilmasi gereken prosedir adimlari, 101 Sayfada "8-1-1. Yeni bir

desen olusturma" kismindaki ® ila @ adimlari ile aynidir.

8-2-3. Poligon sekilli dikisin basladigi adimin ayarlanmasi

iplik kopmasi gibi sorunlardan sonra bir deseni desenin ortasindan tekrar dikmek gerekirse desenin herhangi
bir adimindan dikisi yeniden baslatmak mimkinddr.

Poligon sekilli dikis deseni igin dikis ekraninda

@ tusuna basilarak gegerli adim degistiri-

lebilir.

o oo 250 oD

R =TT

<Dikis ekrani (Cokgen sekilli dikis deseni)>
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8-3. Cevrim deseni

o> 0

Desen Desen
1 2

09

desen girilebilir.

—

Tek bir gevrim dikisgi
desenine 10’a kadar

J

V

1 gevrim
9 ¢evrim kaydedilebilir

8-3-1. Cevrim deseninin sec¢ilmesi

Cok sayida farkli dikis desenini, dikis igin bir cevrim
deseni seklinde birlestirmek mimkunddar.

10 taneye kadar desen bir ¢cevrim deseni igine
eklenebilir. Bu islev, bir Griniin dikis surecinde gok
sayida farkli desenin diizenli olarak tekrar ettigi du-
rumlarda faydalidir.

9 taneye gevrim deseni kaydedilebilir. Gerektiginde,
¢evrim desenini kopyalayin.

[10:00 &
‘% 0000/3799)
&4o00 ]
o o 25T

A
N

e

<Dikis ekrani (Dikis desenleri)>

3>

|V 100|Beyooo| L 100+ 2,50 B0

v

|10:00 &

% 00005939
| 24000 =]
o o0 250/Cion >

&%

<Dikis ekrani (Cevrim deseni)>
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1. Her bir dikis ekraninda 0i> © tusuna

basin.

2. "Pattern number list screen (In numerical
order) (Dikis deseni numarasi liste ekrani
(numara sirasina goére))" agilr.

Cevrim desen(ler)i kayith dikis desenlerin-
den sonra gosterilir.

istediginiz gevrim dikisi verisi numara tusu-
na @ basin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

Cevrim dikisi ekrani acillir.

3. Secilen cevrim deseninin dikilmesi etkinlesir.



8-3-2. Cevrim dikisi verisinin diizenlenmesi

(D Gevrim deseni igin dikis ekraninin (gevrim deseni) agilmasi

N

|10:00 &

‘¥ 0000/9399
% o0H 250

<Dikig ekrani (Gevrim deseni)>

@ Gevrim dikigi deseninin ayarlanmasi

y

Step 0 1/05
moi> 2 ‘*’0@ : '%@ ‘

'
3 © O

<Cevrim dikisi adim diizenleme ekrani>

@

D )

o> 0> o3 o> 05> 06

07> 08> 09> 10> 11> 12

3 v

e 0

<Kayith gevrim deseni se¢im ekrani (numara sirasina gore)>

® Girilen verilerin dogrulanmasi
( !
Step 01/05
@ @ @
) )5 )

@

%5 )

Delete

<Cevrim dikisi adim diizenleme ekrani>
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Her bir dikis ekraninda gl @ tusunu bir

saniye basili tutun.
"Cycle sewing step edit screen (Cevrim dikisi
adim dizenleme ekrani)" acilir.

1. Dikig deseni numarasi (1 ile 10) @ kisminda
gosterilir.

@ tusuna basarak segimi onaylayin.

2. Desene ilave adim(lar)in kaydedilebilmesi
durumunda son kisimda sifir (0) dikis iceren
bir adim gdsterilir.

Sifir (0) dikis iceren adima basilarak "Regis-
tered cycle pattern selection screen (in nu-
merical order) (Kayitl ¢gevrim deseni segim
ekrani (numara sirasina gore))" acilir.

) 0j> @ tusuna basin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.
4. Adimi segerken m @ tusun basin.

Daha sonra "Registered cycle pattern se-
lection screen (in numerical order) (Kayith
cevrim deseni segim ekrani (numara sirasi-
na gore))" acilir.

Secilen adimin ilerisine bir desen ekleyin.

5. Desen, O tusuna basilarak silinir.

islemi tamamlamak igin @ tusuna basin.

Daha sonra mevcut ekran gevrim dikisi icin
dikis erkanina doner.



8-3-3. Yeni ¢evrim deseni olusturma

*Bu islem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.

(D Yeni gevrim deseni olugturma islevinin segilmesi

1. Servis elemani modunda dikis ekraninda

|10:00 & 0i> © tusuna basin.
5 0000/953 "Pattern number list screen (In numerical or-
der) (Desen listesi ekrani (humara sirasina
gore))" agilir.

2. Bt ® tusuna basin.

New

"New cycle sewing pattern edit screen (Yeni
V 1o0|S4000| Lo 00|+ 2.501%v00 v gevrim dikisi deseni diizenleme ekrani)"

o o> o> o> o5 & acilr.
o> oy 0 1 1D 1D

tm:: Copy | Delete  Sort ?:::;g

<Desen listesi ekrani (numara sirasina gore)>

(@ Desenin yeni ¢evrim dikisi verisine kaydedilmesi

1. Ekranda, yeni desenin olusturulmakta oldu-

Step 0 1/0 1 ' gunu gdsteren Q simgesi belirir.

2. - @ tusuna basin.

"Registered cycle pattern selection screen
(in numerical order) (Kayith ¢evrim dikisi de-
sen secim ekrani (numara sirasina gore))"

é acilr.

<Yeni ¢evrim dikisi deseni diizenleme ekrani>
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3. istediginiz desen numarasini 36 Sayfada
"4-2-2. Dikis desenleri listesi" bakarak go-
rintileyin.

0i> O tusuna basin.

4. @ tusuna basarak ayari onaylayin.

Daha sonra mevcut ekran "New cycle
sewing step edit screen (Yeni ¢evrim dikisi
deseni duzenleme ekrani)'na doner.

D«

|Seooo| Lo oo|H 250/ 100

o > D> B o &

o> gy 0 1 1D 1D

o

<Kayith ¢cevrim dikisi desen segim ekrani
(numara sirasina gore)>

. Secilen desen, sonuna - eklenerek

cevrim dikisi verisine eklenir.
Adim 2 ila 5’i tekrarlayarak ¢evrim dikisi
verisini olusturun.

. @ tusuna basarak veri siime onay

ekranini agin.

Step 0 1/05
m"i) ‘3’02} .'5'},3)

@

%5 )

Delete

=
(o)) [&)]

<Gevrim dikisi adim diizenleme ekrani>

7. Kaydedilecek dikis deseni numarasini sayi-
Register cycle pattem number sal tus takimini @ kullanarak girin.
Arti/eksi yonunde girilen degere en yakin

atanmamis kayit numarasi, (9]

tusuna basildiginda gdruntulenir.

8. Olusturulan desen @ tusuna basila-

rak kaydedilir.

Daha sonra mevcut ekran "Sewing pattern
<Cevrim dikigi deseni numarasi kayit ekrani> number list screen (Dikis deseni numarasi
liste ekrani)"na déner. Girilen numara 6n-

ceden kaydedilmisse Uzerine yazma onay
alma mesaji goruntilenir.
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8-3-4. Cevrim dikisi deseninin baglayacagi adimin ayarlanmasi

iplik kopmasi gibi sorunlardan sonra bir gevrim dikisi desenini gevrim dikisi deseninin ortasindan tekrar dik-
mek gerekirse gevrim dikisi deseninin herhangi bir adimindan dikisi yeniden basglatmak mamkindur.

Dikis adimi, ll © +/- tusu ile segilebilir.

|10:00 o

‘¥ 0000/3939
' 250

<Dikig ekrani (Gevrim deseni)>
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8-4. Ozel adim

Adim 1 20 taneye kadar farkli dikis deseni kaydetmek mimkundr.
1mm 3 dikig Ayni adimdaki 100 dikis tek bir adimda ayarlanabilir.
B— *Bu igslem sadece servis elemani modunda yapilmalidir.
Adim 2
2mm 2 dikis | §
Ozel adim
Y No.1 ————— —— — —————————— —
Adim 3 ( 1. Dikis hizina bagh olarak istenen dikisler
3mm 1 dikis | m olusturulamayabilir. istenen dikisler
N | A uiretiimezse dikis hizi diisuriilmelidir.
Adim 4 | 2. Adim 0,00 mm ise ignenin ayni igne girig
1,5mm 2 dikis { noktasina girmesi miimkiin degildir.

Sonraki 6zel
adim

|
Sonraki adim |
1
1

|

|

1
vViy

<Sek. 1>

8-4-1. Ozel bir adim segme
Zaten olusturulmus olan 6zel bir adimi segin.

Ozel adim desen dikisi, dikisin basinda ters beslemeli dikis ve dikisin sonunda ters beslemeli dikis icin kulla-
nilabilir. Bu kisimda 6rnek olarak bir dikis desenine 6zel adim uygulamasi anlatiimistir.

(D Adim giris ekraninin agilmasi

1. Servis elemani modunda dikis ekraninda

0@ @ tusuna basin.

"Sewing data edit screen (Dikis verilerin
dizenleme ekrani)" acllir.

|10:00 o

' ¥ 0000/3999
24p00 i

<Dikig ekrani (Bakim personeli modu)>
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I
I
I
(

Her biri gok sayida farkli adim icerebilen (maksimum 10 adim)



2. @ tusuna basin.

"Pitch input screen (Adim giris ekrani)" agl-
lr.

<Dikig verisi listesi ekrani>

©

3. Ozel adim desen(ler)i 6nceden kaydedilmis-

se © gosterilir.
@ tusuna basin.

"Custom pitch setting screen (Ozel adim
ayar ekrani)" agllir.

5003 Pitch

[ 2.50)
500
5. 00

<Adim girig ekrani>

@® Ozel bir adim segme

y

Kayitli 6zel adim desen(ler)i gosterilir.

Custom pitch setting

((:k8 O tusuna basin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

Daha sonra mevcut ekran "servis elemani
modunda dikis erkanina doner".

CP01 | | CPO2 | CPO3 | CPO4 | |CPO5

o

<0Ozel adim ayar ekrani>
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8-4-2. Yeni 6zel bir adim olusturma

<Sek. 1>’de 6rnek olarak gosterildigi gibi yeni bir 6zel adim no. 1 olusturun.

(D Mod ekraninda 6zel adim ayarinin segilmesi

y

Menu list
1.  Memory switch
" 2. Bobbin winding mode
m 3. Countar setting
4, Condensation custom sewing setting

5. Custom pitch setting

6. Version

<Mod ekranini>

@ Yeni 6zel bir adim olusturma islevinin segilmesi

y

Custom pitch fist X

CP01 | | CPO2 | CPO3 | | CPO4 | CPO5S

New  Change Copy  Delste

=

<Ozel adim listesi ekrani>

® Ozel adim deseni numarasinin girilmesi

Create a new CP

=

<Yeni 6zel adim deseni olugturma numarasi giris ekrani>
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1. m © tusuna basin.

"Mode screen (Mod ekranini)" acllir.

2. "5. Custom pitch setting (Ozel adim ayari)"

ogesini segin.
"Custom pitch list screen (Ozel adim listesi
ekrani)" acllir.

Kayitli 6zel adim desen(ler)i gosterilir.

m @ tusuna basin.

"New custom pitch pattern creation number
input screen (Yeni 6zel adim deseni olusturma
numarasi girig ekrani)" agllir.

1. Desen numarasini sayisal tus takimi @ ile
girin.
Arti/eksi yonunde girilen de@ere en yakin

atanmamis kayit numarasi, (4]

tusuna basildiginda goérintilenir.

2. @ tusuna basin.

"Custom pitch edit screen (Ozel adim dii-
zenleme ekrani)" agilir.

Girilen numara énceden kaydedilmisse Uze-
rine yazma onay alma mesaji goruntilenir.



@ Ozel bir adim olusturma

Q @ Acflm

é Dikli§ sayisl 6

<0Ozel adim diizenleme ekrani>

l No. of stitches b4

step [J 1/0F

<0zel adim veri girig ekrani>
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. Bastiginiz adimi segcili durumda ayarlamak

icin @ tusuna basin.

. Segilen 6zel adim numarasi @) kisminda,

diizenlenmekte olan adim numarasi ve top-
lam adim sayisi @ kisminda gésterilir.

. Adim igin "ilmek sayisI" ve "adim" @ kis-

minda gosterilir. Gosterilen veriyi segili
durumda ayarlamak igin @ tusuna basin.
Onceki 6zel adim numarasinin veya sonraki
0zel adim numarasinin ekranini agmak igin

H @ tusuna basin.

. Adim segilirken @ tusuna basildiginda

"Custom pitch data input screen (Ozel adim
veri giris ekrani)" acilir.

1) Dikis sayisinin ayarlanmasi durumunda
Ornek olarak 6zel adim numarasi 1'i girme
islemi hakkindaki agiklama <Sekil 1>'de
verilmistir.
Dikis sayisi 1 ila 100 araligi dahilinde
girilebilir.

iimek sayisi ve O icin adim

1 ila 3 i¢in iimek sayisini sayisal tus taki-
mi @ ile ayarlayin.

® tusuna basarak ayari onayla-

yin.
2) Adim sayisinin ayarlanmasi durumunda

Adim sayisi —5,00 ila 5,00 mm arahgi
dahilinde girilebilir.
Adim 1 ila 1,00 mm i¢in adimi, adim igin

@ ile ayarlayin.
® tusuna basarak ayari onayla-

yin.

3) Asagidaki ayarlari da benzer sekilde
gerceklestirin.
Adim 2 igin, dikis sayisi 2 ve Adim 2,00
mm olarak ayarlayin.
Adim 3 igin, dikis sayisi 1 ve Adim 3,00
mm olarak ayarlayin.
Adim 4 igin, dikis sayisi 2 ve Adim 1,50
mm olarak ayarlayin.



(® Sayisal degerin teyit edilmesi

Edit CP
CPO1 Step o103

“Vaoe =) 260 » ®Yoo3 £ 3.00 »

Delete .Q._I

I

®

<Ozel adim diizenleme ekrani>

Custom pitch fist X

CP01 | | CPO2 | CPO3 | CPO4 | CPO5S

CP06

New Change Copy  Delete

<Ozel adim listesi ekrani>
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Dizenleme tamamlandiktan sonra ®

tusuna basin.

Olusturdugunuz 6zel adim numarasi eklenmis
olarak 6zel adim listesi ekrani agllir.



8-4-3. Ozel adim diizenleme islevi

(D Ozel adim diizenleme islevinin segilmesi

y

Edit CP
CPO1 Step o103

“Vaoe = 200 » ®Yoo3 £} 300 »

<Ozel adim diizenleme ekrani>

@ Ozel adim degerinin diizenlenmesi

1. 115 Sayfada "8-4-2. Yeni 6zel bir adim
olusturma" bakarak "Custom pitch edit sc-
reen (Ozel adim diizenleme ekrani)"ni agin.

Bu kisimda 6zel adim dederini dizenleme iglemi anlatiimaktadir.
Ekranin agiklamasi icin 115 Sayfada "8-4-2. Yeni 6zel bir adim olugturma" bakin.

1) Dikis sayisinin ayarlanmasi durumunda

Dikis sayisi 1 ila 100 araligi dahilinde girilebilir.
iimek sayisi ve icin adim 1 ila 2 i¢in ilmek sayisini sayisal tug takimi ile ayarlayin.

tusuna basarak ayari onaylayin.

2) Adim sayisinin ayarlanmasi durumunda

Adim sayisi —5,00 ila 5,00 mm arahidi dahilinde girilebilir.

Adim 1 ila 2,00 mm igin adimi, ile degistirin.

tusuna basarak ayari onaylayin.

3) Asagidaki ayarlari da benzer sekilde gerceklestirin.
Adim 2 ilmek sayisi: 2 ila 3 ilmek; Adim: 2,00 ila 1,00 mm
Adim 3 ilmek sayisi: 1 ila 2 ilmek; Adim: 3,00 ila 2,00 mm

Adim 2 ilmek sayisi: 0 ilmek (Yok); Adim: 0 mm (Yok)

Yukarida belirtilen adimdan sonra yapilmasi gereken prosedir adimlari, 115 Sayfada "8-4-2. Yeni 6zel bir

adim olusturma" ile aynidir.

- 118 —



8-4-4. Ozel bir adimin kopyalanmasi/silinmesi

(1) Ozel bir adimin kopyalanmasi

(D Ozel adim listesi ekraninin agilmasi

y

Custom pitch fist

CP01 | | CPO2 | CPO3 | CPO4 | CPOS

ew  Change Copy Delete

o o

<0Ozel adim listesi ekrani>

@ Ozel adim numarasinin girilmesi

y

Input of copy destination number of
custom pitch

© o =}

<0Ozel adim kopyalama hedef numarasi girig ekrani>

(2) Yogunlastirma 6zel deseni silinmesi

y

Custom pitch fist

CP01 | | CPO2 | CPO3 | CPO4 | CPO5S

ew  Change Copy Delete

0 e

<Ozel adim listesi ekrani>
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1. 115 Sayfada "8-4-2. Yeni 6zel bir adim
olusturma" bakarak "Custom pitch list scre-
en (Ozel adim listesi ekrani)"ni agin.

2. Kopyalama kaynaginin feB @ tusuna

basarak kaynagi segcili durumda ayarlayin.

3. m @ tusuna basin.

"Custom pitch copy destination number
input screen (Ozel adim kopyalama hedef
numarasi giris ekrani)" agilr.

1. Kopyalamak i¢in hedef desen numarasini

sayisal tus takimi @ ve Oile

Olusturulan desen kaydedilir ve mevcut
ekran 6zel adim ekranina déner.

Girilen numara 6nceden kaydedilmisse lize-
rine yazma onay alma mesaji géruntdlenir.

1. 115 Sayfada "8-4-2. Yeni 6zel bir adim
olusturma" bakarak "Custom pitch list scre-
en (Ozel adim listesi ekrani)"ni agin.

2. Silinecek 6zel adimi §&:IiM @ tusuna ba-

sarak secili durumda ayarlayin.

. AR @ tusuna basin.

"Deletion confirmation screen (Silme onay
ekrani)" acllir.

tusuna basarak ayari onaylayin.




8-5. Yogunlastirma 6zel deseni

- T ) igne giris noktalari istenildigi gibi belirtilirken, yogunlastirma
Adim 1 Ozel iglevi ayarlanarak yogunlastirma dikisleri dikilebilir.
1 mm 3 dikis Bir 6zel yogunlastirma dikisi deseni iginde 20 taneye kadar

T adim olusturulabilir. Her adim igin, dikisin baslangici ve sonu
icin dokuz taneye kadar farkli desen kaydedilebilir.

Adim 2 . .
1,5 mm 4 dikis Adim 4 — Yogunlastirma 6zel No. 1
—1 mm 3 dikis ( 1. Dikis hizina bagh olarak istenen dikisler ]
2 B | S olusturulamayabilir. istenen dikisler |
A tiretilmezse dikis hizi diisurilmelidir.
Adim 3 Adim 5 : 2. Adim 0.00 _§ . § . . :
1 mm 3 dikis 1,5 mm 2 dikis . im0, n?m |se- |gTen|T aynlvllgn.e girisg
) { noktasina girmesi miimkiin degildir. ]
|
|
|
<Sek. 1>
v $

8-5-1. Yogunlastirma 6zel islevinin ayarlanmasi
Yogun ilmek 6zel desenini, 40 Sayfada "4-2-3.(2) ¢ Bakim personeli modu igin" kismina bakarak segin.

Dikisin sonunda ters beslemeli dikis i¢in yogun ilmek deseni, benzer sekilde ayarlanabilir.

8-5-2. Yeni yogunlastirma 6zel olusturma
<Sek. 1>’de 6rnek olarak gosterildigi gibi yeni bir yogunlastirma 6zel no. 1 olusturun.

(D Mod ekraninda yogun ilmek 6zel desen ayarinin segilmesi

1. m @ tusuna basin.

; "Mode screen (Mod ekranini)" agilir.
1.  Memory switch
2. Bobbin winding mode 2. "4. Condensation custom sewing setting
3. Counter setting (Yogun ilmek 6zel desen ayar)" 6gesini

4. Condensation custom sewing setting Se(}i n

5. Custom pitch setting

Menu list

"Condensation custom pattern list screen
(Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani)"
acilr.

6. Version

<Mod ekranini>
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@ Yeni yogunlastirma 6zel olugturma islevinin segilmesi

y

Condensation custom sewing list

€C01 | | CCO2 | CCO3 | CCO4 | CCO5

CC06 | | CCO7 | CCo8

New Change Copy  Delete

e

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>

® Yogun ilmek 6zel desen numarasinin girilmesi
P

Create a new CC

®© o0 e

<Yeni yogun ilmek 6zel desen olusturma
desen numarasi giris ekrani>

@ Yogunlastirma 6zel olugturma

Q @ Adllm

é Dik|i§ sayisl 6

<Yogunlastirma 6zel diizenleme ekrani>
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1. Kayith yogun ilmek 6zel desenleri ekranda

gOsterilir.

m @ tusuna basin.

"New condensation custom pattern creation
pattern number input screen (Yeni yogun
ilmek 6zel desen olusturma desen numarasi
giris ekrani)" acllir.

. Sayisal tusa @ tuslarina takimini kullana-

rak, kaynak deseni numarasini girin.
Arti/eksi yonunde girilen de@ere en yakin

atanmamis kayit numarasi, (4]

tusuna basildiginda gdéruntulenir.

. @ tusuna basin.

"Condensation custom edit screen (Yogun-
lastirma 6zel diizenleme ekrani)" acilir.
Girilen numara énceden kaydedilmigse Uize-
rine yazma onay alma mesaji gorintilenir.

. Bastiginiz adimi segili durumda ayarlamak

icin @ tugsuna basin.

. Secilen yodun ilmek 6zel desen numarasi

® kisminda, dizenlenmekte olan adim nu-
marasi ve toplam adim sayisi ® kisminda
gosterilir.

. Adim igin "iimek sayisI" ve "adim" @ kis-

minda gosterilir. Gosterilen veriyi segili
durumda ayarlamak igin @ tusuna basin.
Onceki adim numarasi ekrani veya sonraki

A - -
adim numarasi ekrani @ ile gosterilir.
v

. Adim segilirken @ tusuna basildiginda

"Condensation custom data input screen
(Yogun ilmek 6zel veri giris ekrani)" agllir.



1) Dikis sayisinin ayarlanmasi durumunda
| No. of stitches H Pitch X Ornek olarak yogunlastirma 6zel numarasi
| ‘ [ 200] r seo0i03 1’i girme islemi hakkindaki agiklama <Sekil
1>'de verilmigtir.
Dikis sayisi 1 ila 100 araligi dahilinde
girilebilir.

iimek sayisi ve @ icin adim

1 ila 3 igin ilmek sayisini sayisal tus taki-
mi @ ile ayarlayin.
<Yo§|unla§t|rma ozel deseni listesi ekrani> Negahf iimek saylsl da ayar|anabi|ir_ Bu

durumda besleme yonu ters yondr.

CD tusuna basarak ayari onaylayin.

2) Adim sayisinin ayarlanmasi durumunda
Adim sayis1 5,00 ila 5,00 mm araligi dahilinde girilebilir.

Adim 1 ila 1,00 mm igin adimi, adim igin CID ile ayarlayin.
® tusuna basarak ayari onaylayin.

3) Asagidaki ayarlari da benzer sekilde gergeklestirin.
Adim 2 icin, dikis sayisi 4 ve Adim 1,50 mm olarak ayarlayin.
Adim 3 icin, dikis sayisi 3 ve Adim 1,00 mm olarak ayarlayin.
Adim 4 icin, dikis sayisi 3 ve Adim —1,00 mm olarak ayarlayin.
Adim 5 igin, dikis sayisi 2 ve Adim 1,50 mm olarak ayarlayin.

(® Sayisal degerin teyit edilmesi

y

® tusuna basarak ayari onaylayin.

Edit CC
CC09 Step 01/03

“Nooe &} 200 » ®Yoo3 £ 3.00 »

|

®

<Yogunlagtirma 6zel diizenleme ekrani>

Olusturdugunuz yogun ilmek 6zel numarasi
Gondensation custom sewing st X eklenmig olarak yogun ilmek 6zel listesi ekrani

acllir.
CCo1 | CCO2 |CCO3 | CCo4 | CCO5

CC06 | | CCO7 | | CCo8

New Change Copy Delete 4._|

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>
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8-5-3. Yogunlastirma 6zel diizenleme islevi

@ Yogunlastirma 6zel diizenleme islevinin segilmesi

i 1. 120 Sayfada "8-5-2. Yeni yogunlastirma
ozel olusturma" bakarak "Condensation
custom edit screen (Yogunlastirma 6zel

diizenleme ekrani)"'ni agin.

Edit CC
CCO9 Step 01/03

“Vaoe &} 200 » ®Yoo3 £ 300 »

<Yogunlastirma 6zel diizenleme ekrani>

@ Yogun ilmek 6zel degerinin diizenlenmesi

Bu kisimda yogunlastirma 6zel degerini dlizenleme islemi anlatiimaktadir.
Ekranin agiklamasi i¢in 120 Sayfada "8-5-2. Yeni yogunlastirma 6zel olusturma™ bakin.

1) Dikis sayisinin ayarlanmasi durumunda
Dikis sayisi 1 ila 100 arahgi dahilinde girilebilir.

iimek sayisi ve icin adim 1 sayisi 3 ila 5 i¢in ilmek sayisini sayisal tus takimi ile ayarlayin.

tusuna basarak ayari onaylayin.

* Negatif ilmek sayisi da ayarlanabilir. Bu durumda besleme yonii ters yondir
2) Adim sayisinin ayarlanmasi durumunda
Adim sayisi —5,00 ila 5,00 mm aralidi dahilinde girilebilir.

Adim 1 sayisi 1,00 ila 0,5 mm icin adimi, ile degistirin.

tusuna basarak ayari onaylayin.

3) Asagidaki ayarlari da benzer sekilde gergeklestirin.
Adim 2 ilmek sayisi: 4 ila 2 ilmek; Adim: 1,50 ila 2,00 mm
Adim 3 ilmek sayisi: 3 ila 5 ilmek; Adim: 1,00 ila 0,50 mm
Adim 4 ilmek sayisi: 3 ila 5 ilmek; Adim: —1,00 ila —0,80 mm
Adim 5 ilmek sayisi: 0 ilmek (Yok); Adim: 0 mm (Yok)

Yukarida belirtilen adimdan sonra yapilmasi gereken prosediir adimlari, 120 Sayfada "8-5-2. Yeni yogun-
lagtirma 6zel olugturma" ile aynidir.
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8-5-4. Yogunlastirma 6zelin kopyalanmasi/silinmesi

(1) Yogunlastirma 6zelin kopyalanmasi

(D Yogun ilmek 6zel desen listesi ekraninin agilmasi

y

Condensation custom sewing list b4

€C071 | | CCO2 | | CCO3 | | CCO4 | CCOS

CCo6 | CCO7 | cCcos

—

New Change Copy  Delste

=

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>

@ Yogun ilmek 6zel desen numarasinin girilmesi

Input of copy destination number of
condensation custom sewing

=

<Yogun ilmek 6zel desen kopyalama
hedef numarasi giris ekrani>

(2) Yogunlastirma 6zel deseni silinmesi

y

Condensation custom sewing list

€C071 | | CCO2 | CCO3 | CCo4 | CCOS

CC06 | | CCO7 | CCo8

ew  Change Copy Delete

=

0 o ©

<Yogun ilmek 6zel desen listesi ekrani>
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1. 120 Sayfada "8-5-2. Yeni yogunlastirma
ozel olusturma" bakarak "Condensation
custom pattern list screen (Yodun ilmek 6zel
desen listesi ekrani)"ni agin.

2. Kopyalama kaynaginin Rtk 8 @ tusuna

basarak kaynagi secili durumda ayarlayin.
3. BeIYE @O tusuna basin.

"Condensation custom copy destination
number input screen (Yogun ilmek 6zel de-
sen kopyalama hedef numarasi giris ekra-
ni)" agilr.

1. Sayisal tusa @ ve O tuslarina

takimini kullanarak, kaynak deseni numara-
sini girin.

2. @ tusuna basin.

Olusturulan desen kaydedilir ve mevcut
ekran yogun ilmek 6zel ekranina doner.
Girilen numara énceden kaydedilmisse Uze-
rine yazma onay alma mesaji gorintilenir.

1. 120 Sayfada "8-5-2. Yeni yogunlastirma
ozel olusturma" bakarak "Condensation
custom pattern list screen (Yodun ilmek 6zel
desen listesi ekrani)"ni agin.

2. Silinecek 6zel adimi {1l @ tusuna ba-

sarak segili durumda ayarlayin.

3. 9 tusuna basin.

"Deletion confirmation screen (Silme onay
ekrani)" acllir.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.



8-6. Basit ekran kilidi

Basit kilit devreye alindiginda ekranda goésterilen tuslar kullanilamaz, béylece hatali islem yapilmasi engelle-

nir.

10:00 A

'% ooo0/ssas

<Dikig ekrani>

Basit kilit, dikis ekraninda n @ tusu bir sani-

ye basil tutularak devreye alinir.
Sembol resmi gérinimi @ , asagidaki gibi
olacaktir:

n : Basit kilit etkin

E : Basit kilit devre disi

* Teslim edildigi sekilde, bir dakika stireyle higbir islem gerceklestiriimediginde ¢alisma panelinin basit kilit
islevi otomatik olarak etkinlesir.
* U402 bellek anahtari kullanilarak, basit kilidin etkinlesmesi icin gececek stire ayarlanabilir.
Ayrintilar icin 112 Sayfada "8-3-4. Cevrim dikisi deseninin baslayacagi adimin ayarlanmasi" bolima-

ne bakin.

8-7. Siiriim bilgisi

1

2
3
4
5.

Menu list

. Memory switch

. Bobbin winding mode

Counter setting

. Dondensation custom sewing setting

. Custom pitch setting

<Mod ekranini>

6. Version

DDL-8000C FMS
MAIN:01.01.06-00

PANEL:01.01.05-00
1PL:01.01.08-00

<Siirum bilgisi ekrani>
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1. m © tusuna basin.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

2. "6. Version (Siriim ekrani)" 6gesini secin.
"Version information screen (Surdm bilgisi
ekrani)" acllir.

3. @ tusuna basildiginda 6nceki ekrana

dondldr.



8-8. LED panel parlakhginin ayarlanmasi

LED panel ekran parlakhdi degistirilebilir.

Menu list

7. Clock satting

8. Check program

10, Key customization setting

11. Hand switch setting

<Mod ekranini>

9. Panal satting

s —

<Calisma paneli ayar ekrani>
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1. m © tusuna basin.

"Mode screen (Mod ekranini)" agilir.

2. "9. Panel setting (Calisma paneli ayari)"
ogesini segin.
"Operation panel setting screen (Calisma
paneli ayar ekrani)" agilir.

+
3. Calisma paneli parlakligi @ ile ayarla-

nabilir.

4. @ tusuna basarak ayari onaylayin.

Daha sonra mevcut ekran "Mode screen
(Mod ekranini)"na doner.



8-9. Bilgi

p

n © tusuna basin.

"Information screen (Bilgi ekrani)" acllir.

Information fist

1. Data communication

2. Production control

0

<Bilgi ekrani>

Veri iletisimi ve Uretim yonetimi, bilgi ekraninda gercgeklestirilir.

8-9-1. Veri iletigimi

Bir USB bellek kullanilarak veri girisi/cikigi mimkanddir.
Bilgi ekraninda islem yapilabilecek veri su sekildedir:

Veri ismi Uzant Veri tanimi

Dikis verileri DDLOOXXX.EPD Dikis makinesi Uzerinde olusturulan dikis sayisinin ve dikis
(XXX:001~999) desenlerinin veri formati. Bu format DDL-9000C’ye 6zgud(r.

Ozel adim verileri VDOOXXX.VDT PM-1 tarafindan olusturulan igne giris noktasi ile ilgili veri-
(XXX:001~999) lerdir veri bigemi JUKI dikis makineleri tarafindan misterek

olarak kullanilir.

Yogunlastirma 6zel verileri VDOOXXX.VDT PM-1 tarafindan olusturulan igne giris noktasi ile ilgili veri-

(XXX:001~999) lerdir veri bigemi JUKI dikis makineleri tarafindan musterek

olarak kullanilir.
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(1) lletigim yéntemi

@ lletisim igin kullanilan veri formatinin segilmesi

Information fist

1. Data communication

2. Production control

<Bilgi ekrani>

Data communication

1. EPD Data transm racaption

2. CC Data transmission/reception

3. CP Data transmission/reception

<Veri iletisim listesi ekrani>

® lletisim yoniiniin segilmesi

<Veri yonii se¢im ekrani>
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1. "Information screen (Bilgi ekrani)"'nda "1.
Data communication (Veri iletisimi)"ni segin.
"Data communication list screen (Veri ileti-
sim listesi ekrani)" acllir.

2. Gonderme/alma veri formatini segin ve segi-

li veri formati tusuna basin.

Ornegin "1. EPD data transmission/recepti-
on (EPD veri gébnderme/alma)"yi segin.
"Data direction selection screen (Veri yoni
secim ekrani)" acllir.

iletisim yéniini segin. iletisim ydnini segili
durumda ayarlamak igin @ tusuna basin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

"Data transmission/receipt preparation screen
(Veri gdnderme/alma hazirlik ekrani)" agllir.

islemi @ ile iptal edin. Mevcut ekran
onceki ekrana doner.



(® Veri numarasinin ayarlanmasi ve iletisimin basglatiimasi

1. EPD Data transmission/reception

i

o

<Veri gonderme/alma hazirlik ekrani>

Received data number input

1. EPD Data transmission/reception

i

EPD 001

<Veri gonderme/alma hazirhk ekrani>
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N

1. Veri numarasi tusuna @ basin.
"Data number input screen (Veri numarasi
giris ekrani)" agllir.

2. Kaynak/hedef veri numarasini sayisal tus

takimi @ ve O ile girin.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

"Data transmission/receipt preparation sc-
reen (Veri gonderme/alma hazirlik ekrani)"
acilr.

3. iletisime baglamak igin sayisal degeri

@ ile onaylayin.

iletisim yapilirken "iletisimde" ekrani gériin-
tulenir.
islemi © ile iptal edin. Mevcut ekran
Onceki ekrana doéner.

* Girdiginiz hedef numarasi énceden kay-

dedilmigse "Uzerine yazma onay mesaji"
ekrani acllir.



8-9-2. USB
(1) USB hakkinda

Dikis verisi, 6zel adim verisi ve yodun ilmek 6zel verisi piyasada mevcut USB surlculere kopyalanabilir.
Dikis verisinin USB suriicliye kopyalanmasi ile ilgili daha fazla bilgi igin bkz. 127 Sayfada "8-9-1. Veri ileti-
simi" bélimine basvurun.

(D USB konektériiniin yeri

[USB siiriicii takma pozisyonu]

USB konektorii galisma panelinin Gst kisminda @
bulunur.

USB sdrtctyu kullanmak icin konektér kapagini
@ cikarin ve USB siirticliyli USB konektoriine
takin.

*USB surtcl kullaniimadiginda USB konektoérd,
konektor kapagd! @ ile mutlaka korunmalidir.
USB konektoriine toz veya benzeri girerse ariza-

ya neden olabilir.

(® USB cihazlarla galisirken alinmasi gereken énlemler

» USB konektdrine USB bellek disinda baska bir sey baglamayin. Arizaya neden olabilir.

» Dikis makinesi ¢alisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin.
Makinedeki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB
cihazin ya da dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

» Bir programi ya da dikis verilerini okuturken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali galismaya sebep olabilir.

» USB cihazin depolama alani béliinmisse sadece bir bélime ulagilabilir.

» USB suricliyl USB konektériine USB stirlictstnin yoninl dikkatlice kontrol ederek glic uygulamadan
takin. USB suirlictistiniin gli¢ uygulanarak takilmasi arizaya neden olabilir.

» JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.

+ Prensip olarak ¢alisma paneline yalnizca bir adet USB siiriicii baglayin. iki ya da daha fazla cihaz/ortam
baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir.

» USB flag surucu Uzerindeki verilere erisim sirasinda gtict KAPALI konuma getirmeyin.

(® USB spesifikasyonlari
+ USB 1.1 standardina uygundur

+  Gegerli cihazlar *1 USB bellek

» Desteklenen format FAT 12, FAT 16, FAT 32

*  Gegerli ortam boyutu 41MB ~ (2TB)

*  Tuketilen akim Gecgerli USB cihazlarinin tiketilen akim anma degeri maksimum 500
mAdir.

*1: JUKI, gegerli tim cihazlarin galismasini garanti etmez. Bazi cihazlar uyum sorunu yiiziinden gali maya-
bilir.
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8-9-3. Uretim yonetimi

Uretim yonetimi islevi her bir operatére atanan kimligin diizenlenmesini ve mesai harici galisma saatlerinin
ayarlanmasini saglar.

Operator kimligi her dikis makinesinde gosterilir ve operatdrin hareket bilgisi ile birlikte kaydedilir. Sonug
olarak her operatérin tretim durumu ydnetilebilir.

* Dikis makinesi ve IA-1 arasindaki baglanti hakkinda bilgi almak igin bayiinize basvurun.

(1) Operator kimliginin ayarlanmasi

(D Operatér kimligi ayar islevinin segilmesi

e 1. "Bilgi ekrani"nda "2. Production control
(Uretim ydénetimi)"ni segin.
"Production management screen (Uretim

yonetimi ekrani)" acilir.

Information list

1. Data communication

N}

<Bilgi ekrani>

2. "1. Operator ID setting (Operator kimliginin
ayarlanmasi)" 6gesini segin.
"Operator ID edit screen" (Operatdr kimligi
diizenleme ekrani)" acllir.

Production control

2. Irregular work setting

3. 1P address setting

4, P address display

5. MAG address display

<Uretim yénetimi ekrani>
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(@ Operator kimliginin diizenlenmesi

y

Operator 1D setting

<Operatoér kimligi diizenleme ekrani>

(® Operator kimliginin girilmesi

1 !

Opérator ID setting

<Operator kimligi diizenleme ekrani>

* Bu islev sadece dikis makinesine IA-1 bagl ise etkindir.
* Dikis makinesi ve IA-1 arasindaki baglanti hakkinda bilgi almak igin bayiinize bagvurun.
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@ tusuna basin.

The "Operator ID input screen (Operator kimli-
gi giris ekrani)" agllir.

Girilen operatdr kimligi O tusuna basi-
larak silinir.

Her operator kimliginin devreye alinmasi/dev-
reden gikariimasi @ ile segilebilir.

1. Operator kimligi, karakter dizisi tusu @ ile
girilebilir.
islemi @ ile iptal edin. Mevcut ekran
Onceki ekrana doner.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

"Operator ID edit screen (Operatér kimligi
diizenleme ekrani)" agllir.

2. Kimligin kullaniimasi/kullaniimamasi m
@ ile segilebilir.
— Operator kimligi islevi kullanilr.
(Kullan) Operatoér kimligi operatér pa-
nelinde gdsterilir ve operatdrin
hareket bilgisi kaydedilir.

m — Operator kimligi islevi kullanil-
(Kullanma) maz.



(2) Mesai harici galigsmanin ayarlanmasi

(D Mesai harici galisma ayar iglevinin segilmesi

y

Production control
1. Operator ID setting

2. Irregular work setting

m 3. 1P address setting
4, P address display

5. MAGC address display

<Uretim yénetimi ekrani>

(@ Mesai harici galigmanin ayarlanmasi

y

Irregular work setting
F001 Material shortage
FO002 Sewing pattern change
Fo03 Thread changing
Fo04 Bobbin change

Foa5 Needle change

Fo0é Sewing machine maintenance

) e

<Mesai harici galisma diizenleme ekrani>

Irregular work time input

<Mesai harici caligma saatleri giris ekrani>
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131 Sayfada "8-9-3. (1) Operator kimliginin
ayarlanmasi" bakarak "Production manage-
ment screen (Uretim yénetimi ekrani)"ni agin.
"2. Irregular work setting (Mesai harici ¢alis-
manin ayarlanmasi)" 6gesini segin.

"Irregular work edit screen (Mesai harici ¢alis-
ma dlizenleme ekrani)" acllir.

1. Mesai harici galismalarin gosterilmesi/gds-
terimemesi @ tusuna basilarak degistirilir.

2. m@ tusuna basin.

"Irregular work hours input screen (Mesai
harici ¢galisma saatleri giris ekrani)" agilr.

3. Calisma saatlerini sayisal tug takimi @ ve
O ile girin.
Sayisal deger, n @ tusuna basildigin-
da ilk degere geri doner.

@ tusuna basarak ayari onaylayin.

"Irregular work edit screen (Mesai harici
calisma dizenleme ekrani)" acilir.

Mesai harici calisma ekrani, dikis makinesi on-
ceden ayarll zamanda c¢alismiyorsa gosterilir.
s icerigini segin ve normal ise dénmek igin

tusuna basin.



8-9-4. NFC

Calisma paneli NFC (Near Field Communication) islevini desteklemektedir.

Dikis verisi, bakim bilgileri veya benzerleri, JUKI Android uygulamasinin [JUKI Smart App] yukli oldugu bir
Android terminalinde (6rnegdin tablet veya akilli telefon) NFC iletisim islevi kullanilarak goérulebilir, dizenlene-
bilir, kopyalanabilir, vb.

JUKI Android uygulamasi [JUKI Smart App] ile ilgili daha fazla bilgi icin [JUKI Smart App] Kullanma Kilavuzu-
na bakin.

(D NFC anteninin yeri

e [NFC anteninin yeri]

Dikis makinesi ile bir tablet veya akill tele-

fon arasinda NFC iletisimi yaparken tablet

veya akilli telefonun antenini Sekil 2’'de gos-

terildigi gibi NFC igaretinin @ yanina getirin.

*NFC iletisimi basarisiz olursa tablet/akill

telefon ekraninda hata mesaji gérintule-
nir.

6 Ekranda hata mesaji gérintilendiginde

<Sek. 1> yeniden NFC iletisimi kurmaya calisin.

Irregular work time input

0]

<Sek. 2>

@ NFC cihazlarla galigirken alinmasi gereken énlemler
* NFC antenini yeri kullanilan tablet/akilli telefona gore degisir.
NFC iletisim islevini kullanmadan dnce cihazinizin kullanma kilavuzunu mutlaka okuyun.
* NFC iletisim iglevini kullanmak icin tablet/akilli telefonunuzun kullanma kilavuzuna bakarak NFC iletisim
islevini "Acik" hale getirin.
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8-10. Tus ozellestirme

Tus dizilerini 6zellestirmek icin bir tusa istenen bir islev kaydedilebilir. Panel tuslarina atanabilecek iglevler

asagida aciklanmistir.

islev atanmamis tus bos gdsterilir.

8-10-1. Atanabilir veri

00000000

10:00 &

<Dikis ekrani (Gevrim modu)>

<Dikis ekrani (Bakim personeli modu)>

Baslangig degeri . .
- - - Atanabilir veri
Operator modu Bakim personeli modu Cevrim modu
Sayag Sayag Sayag Dikis deseni verisi
Dikis deseni numarasi
Cevrim deseni numarasi
o Bellek anahtari
Tek dokunusgla gegcis
Masura sarim
Sayag
islev saglanmaz
(2] Dikis devri Dikis devri iplik gerginligi Dikis deseni verisi
(3] iplik baski ayagi iplik baski ayag! iimek adimi Dikis deseni numarasi
(4] iplik gerginligi iplik gerginligi Dikis devri Gevrim deseni numarasi
(5 limek adimi iimek adimi iplik kesme Bellek anahtar _
(6] Baski ayagi basincinin Baski ayadi basincinin Baski ayagi basincinin Tek dokunusla gegis
— — — — Masura sarim
(7] Iplik kesme Iplik kesme Igne milinin durma konumu | . N
Islev saglanmaz
(8] Dikis verisi listesi Transport dislisi yuksekligi
(9] Besleme modu iplik baski ayagi
(10] igne milinin durma konumu
® Transport diglisi yuksekligi
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8-10-2. Bir tusa iglev atama

@ Tus 6zellestirme modu liste ekraninin agilmasi

Menu list

1. Clock =etting

8 Check program

9.  Panel setting

10, Key customization setting

11. Hand switch setting

<Mod ekranini>

® Modun segilmesi

y

10. Key customization setting

1. Pattern sewing under oparator moda
2, Pattem sewing under service mode

<Tus 6zellestirme modu liste ekrani>
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1. m ® tusuna basin.

"Mode screen (Mod ekranini)" agllir.

. "10. Key customization setting (Tus 6zelles-

tirme ayar1)" 6gesini segin.
"Key customization mode list screen (Tus
Ozellestirme modu liste ekrani)" acilir.

. "1. Pattern sewing under operator mode

(Operator modunda desen dikimi)"ni segin.
Daha sonra "Key customization assignment
screen (operator mode) (Tus ozellestirme
atama ekrani (Operatér modu))" agllir.

. "2. Pattern sewing under service mode (Ser-

vis elemani modunda desen dikimi)"ni segin.
Daha sonra "Key customization assignment
screen (Maintenance personnel mode) (Tus
Ozellestirme atama ekrani (Bakim personeli
modu))" agilir.

. "3. Cycle sewing (Cevrim dikimi)"ni segin.

Daha sonra "Key customization assignment
screen (Cycle mode) (Tus Ozellestirme ata-
ma ekrani (Cevrim modu))" agllir.



(® Atanacak islevin segilmesi

24000, <=

S of ]

0 6 0 o

<Tus ozellestirme atama ekrani (Operatér modu)>

<Tus 6zellestirme atama ekrani (Bakim personeli modu)>

<Tus 6zellegtirme atama ekrani (Cevrim modu)>

® P
!

. Key customization setting
. Pattern Data
. Pattern Number
. Cycle Pattern Number
. Memory switch

. One-touch changeover

. Bobbin winding mode

® ®

<Tus ozellestirme atama ekrani>
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Tus dzellestirme segim ekrani, @ ila @ 'dan
(Operatér modu igin @ ile @ . Cevrim modu
icin @ ile @ .) birine basilarak agllir.

A
1. ® tusuna ve her bir islev tusuna ®

basarak tusu @ ila @ 'a (Operatdr modu
icin @ ile @ . Cevrim modu icin @ ile @ .)
atayin.

. Sayaci tuglari, @ basilarak sirayla goérinti-
lenir.

3. @ tusuna basarak ayari onaylayin.

islemi ® ile iptal edin. Mevcut ekran

onceki ekrana doner.
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