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|. TECHNISCHE DATEN

Versorgungs- Einphasenstrom 100 bis Dreiphasenstrom 200 bis Einphasenstrom 220 bis

spannung 120V 240V 240V

Frequenz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz

Betriebsumge- TemperatL'Jr : O to40°C Temperatgr : 0 to 40°C Temperatgr : O to 40°C
Luftfeuchtigkeit : Luftfeuchtigkeit : Luftfeuchtigkeit :

bung maximal 90 % maximal 90 % maximal 90 %

Eingang 320VA 320VA 320VA

* Die in der obigen Tabelle angegebenen Stromverbrauchswerte sind Bezugswerte fiir den Fall, dass die
Nahmaschinen-Haupteinheit DDL-9000B mit dem Modell SC-920 verwendet wird.
Der Stromverbrauch hangt vom ausgewahlten Maschinenkopf ab.

Il. EINRICHTUNG

Das Modell SC-920 ist ein separater Schaltkasten, der fur Nahmaschinenkdpfe mit dem DD-(Direct-Drive)-System

verwendet werden kann.

Um eine Kompaktmotoreinheit zu benutzen, muss die Motoreinheit am Tisch montiert werden, bevor der Schalt-

kasten am Tisch montiert wird. Um das SC-920 an einen Kompaktmotor anzuschlieRRen, sind die Teile geman
"M92 ERGANZENDE EINRICHTUNGSANLEITUNG" zusammenzubauen.
Falls das SC-920 fiir einen Ndhmaschinenkopf des Typs DD (Direct-Drive = Direktantrieb) verwendet wird, ist
der Schaltkasten gemaR den nachstehenden Anweisungen zu installieren.
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1. Montieren am Tisch

Falls das SC-920 fiir einen Ndhmaschinenkopf des Typs DD (Direct-Drive = Direktantrieb) verwendet wird, ist
der Schaltkasten gemaR den nachstehenden Anweisungen zu installieren.

Unterlegscheibe;:i_;r:rr

Feder scheibe /
Sechskant mutter

W

Die nachstehende Beschreibung betrifft den Fall,
dass das SC-920 auf dem Tisch der DDL-9000B
installiert wird. Um einen anderen Maschinenkopf zu
benutzen, installieren Sie den Schaltkasten gemaf
der Bedienungsanleitung fiir den Hauptteil der rele-
vanten Nahmaschine am Tisch.

1)

2)

Montieren Sie den Schaltkasten mit den im
Lieferumfang der Einheit enthaltenen Befesti-
gungsschrauben (Einh.) @ am Tisch. Bringen
Sie dabei die im Lieferumfang der Einheit ent-
haltenen Muttern und Unterlegscheiben geman
der Abbildung an, um den Schaltkasten sicher
zu befestigen.

Nachdem der Schaltkasten (und der Kompakt-
motor) auf dem Tisch installiert worden ist, den
Nahmaschinenkopf auf dem Tisch montieren.
(Siehe die Bedienungsanleitung fir die zu ver-
wendende Nahmaschine.)



[Installationsverfahren des Drosselkastens]

WARNUNG :

Installieren Sie den Drosselkasten unbedingt erst nach dem Ausschalten der Stromversorgung.

* Fur die Modelle des EU-Typs installieren Sie den mit der Nahmaschine gelieferten Drosselkasten.
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1)

5)

6)

Schlielken Sie die Klemmen des Stromversor-
gungskabels @ des SC-920 an die Drosselkas-
ten-Platineneinheit @ und an die Drosselkas-
ten-Montageplatte @ an.

SchlieRen Sie das braune Kabel A an die erste
Klemme und das blaue Kabel B an die dritte
Klemme von der Oberseite des Klemmenblocks
jeweils mit Schrauben an der Drosselkas-
ten-Platineneinheit an. SchlieRen Sie das grin/
gelbe Kabel C mit einer Erdungsklemmschrau-
be @ an die Drosselkasten-Montageplatte @
an.

Bringen Sie den Kabelbinder @ am Stromver-
sorgungskabel des SC-920 an. Befestigen Sie
das Stromversorgungskabel zusammen mit
dem Kabelbinder mit der Kabelbinder-Befesti-
gungsschraube @ an der Drosselkasten-Mon-
tageplatte ©.

Bringen Sie Kabeltiillen @ an den Ein-/Aus-
gangskabeln @ und @ des Drosselkastens an.
Befestigen Sie die Drosselkastenabdeckung

@ mit vier Befestigungsschrauben @ an der
Drosselkasten-Montageplatte ©.

Setzen Sie dabei die an den Ein-/Ausgangska-
beln @ und @ angebrachten Kabeltiillen @ in
die Vertiefungen der Drosselkastenabdeckung
@ ein, um einen Spalt zwischen Drosselkasten
® und Abdeckung @ zu beseitigen.

Installieren Sie den Drosselkasten @ mit vier
mitgelieferten Holzschrauben ® am Tischstan-
der, und zwar an der Position, die ungefahr 200
mm Abstand vom Vorderende des Tischstén-
ders hat.

Passen Sie die Montageposition der Grof3e des
Tischstanders an, so dass der Drosselkasten
nicht Gber den Rand des Tischstanders hinaus-
ragt.

Befestigen Sie die Ein-/Ausgangskabel @ und
@ des Drosselkastens @ mit den mitgelieferten
Kabelkrampen @ am Tischstander.

Achten Sie dabei darauf, dass sich die Ein- und
Ausgangskabel nicht Gberkreuzen.




2. Installieren der steueratafel

WARNUNG:

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren
Sie die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5
Minuten gewartet haben.

1) Die Befestigungsschrauben @ von der Seitenplatte
entfernen.

2) Die Steuertafel @ mit den im Lieferumfang enthal-
tenen Schrauben @, den Unterlegscheiben @ und
dem Gummisitz @ installieren.

(Vorsicht) 1. Das Modell DDL-9000B(AK nicht

vorhanden) dient als Beispiel fiir das

Installationsverfahren.

2. Die Befestigungsschrauben der Tafel
hangen vom verwendeten Maschi-
nenkopf ab. Die Schraubenart ist aus
Tabelle 1 ersichtlich.

< Die Beziehung zwischen dem jeweiligen Maschinenkopf und den Montageloch-Positionen des Halters ist
aus der Tabelle ersichtlich. >

Tabelle 1

0

Monta-

o] (o)
(AK vorhanden)
i ) M5 X 14 Seitenplatten-Befestigungs-
DDL-90008 0-® (AK nicht vorhan-|schraube
— den) M5 X 12
(o] (o]

geloch Schraube

~ Seitenplatten-Befestigungs-
LH-3500A M5 X 14 schraube

O U Q ° O U Serie DDL-5500 *1

®-®
DLN-9010 @-®]| 3/16-28 L=12 |Mit der Tafel gelieferte Schrauben
Serie DDL-8700 |®-®| 3/16-28 L=12 |Mit der Tafel gelieferte Schrauben

®-®| 3/16-28 L=12 |Mit der Tafel gelieferte Schrauben

Mit dem Maschinenkopf gelieferte

1 - *1 - - =

Serie LZ-2280 ®-®| 11/64-40 L=7,8 Schrauben

*1 Bei den Modellen DDL-5556 und LZ-228* ist der Maschinenkopf mit einem
Zusatzhalter fir die Montage der Steuertafel als Zubehor ausgestattet. Mon-

tieren Sie den Halter gemaR den Angaben in der Bedienungsanleitung des
Maschinenkopfes.

(Vorsicht) 1. Die fiir die Montage der Tafel zu verwendenden Schrauben sind je nach dem Maschinenkopf

unterschiedlich, d. h. mit der Tafel gelieferte Schrauben und Seitenplatten-Befestigungs-
schrauben. Wahlen Sie die geeigneten Schrauben/Befestigungsschrauben gemaR Tabelle 1
aus.

. Falls der Schraubentyp nicht korrekt ist, kann die Gewindebohrung zerstort werden.
. Wenn Sie die Tafel am Modell DDL-8700 montieren wollen, beachten Sie, dass die Montage-

methode am Maschinenkopf unterschiedlich ist, je nachdem, ob der Maschinenkopf mit der
AK-Vorrichtung ausgestattet ist oder nicht.
Maschinenkopf mit AK-Vorrichtung : Die Tafel an dem mit der AK-Vorrichtung gelieferten
Maschinenkopfhalter installieren.
(Der Zusatzhalter ist mit den Seitenplatten-Befesti-
gungsschrauben anzubringen.)
Maschinenkopf ohne AK-Vorrichtung : Die Seitenplatten-Befestigungsschrauben entfernen,
und die Tafel mit den mitgelieferten Schrauben an
der Seitenplatte installieren.

. Wenn Sie die Tafel mit einem Maschinenkopf fiir schwere Stoffe verwenden wollen, installie-

ren Sie diese gemaB der "Zusatz-Bedienungsanleitung” fiir den Maschinenkopf.
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3. AnschlieBen der kabel

A

WARNUNG :

* Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren

Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten

gewartet haben.

Um Beschadigung des Gerétes durch Betriebsstorungen und falsche Spezifikationen zu vermei-
den, achten Sie auf korrekten AnschiuB der Kabel. (Wird einer der Steckverbinder in einen falschen
Anschluss eingesteckt, kann die dem Steckverbinder entsprechende Vorrichtung nicht nur bescha-
digt werden, sondern auch plétzlich anlaufen und Verletzungsgefahr heraufbeschworen.)

Um Verletzungen durch Betriebsstérungen zu vermeiden, sichern Sie die Steckverbinder unbedingt

mit der Verriegelung.

Einzelheiten zur Handhabung der jeweiligen Vorrichtung entnehmen Sie bitte der beiliegenden
Betriebsanleitung, bevor Sie die Vorrichtung benutzen.

Das SC-920 verfugt tiber die unten aufgelisteten Anschlisse. Schlielen Sie die Nahmaschinensteckverbinder
entsprechend den an der Ndhmaschine installierten Vorrichtungen an die entsprechenden Schaltkasten-An-

schlisse

(Vorsicht)

an.

Fiir die Serie SC-920 muss der zu verwendende Maschinenkopf im Laufe des Funktionseinstell-

verfahrens ausgewihlt werden. Um einen Einschubfehler zu verhindern, den Widerstandssatz fiir
die Maschinenkopfwahl vor dem Gebrauch entfernen.
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@ CN30 Motorsignal-Steckverbinder @ CN39 Standmaschinenpedal : JUKI Standard
@ CN38 Bedienungstafel : Verschiedene Nahvor- PK70 usw. Die Nahmaschine kann mit exter-
gange kdénnen programmiert werden. (Fur nen Signalen gesteuert werden.
Einzelheiten zur Bedienungstafel aufler CP- O CN58 +24 V externe Stromquelle
18 siehe die Bedienungsanleitung fir die zu © CN57 Zahlereingang fiir vereinfachte Produktions-
verwendende Tafel.) steuerung
© CN33 Positionsgeber : Dient zur Erkennung der @® CN36 Maschinenkopfmagnet: Magnetspulen fir
Nadelstangenposition. Fadenabschneiden, Rickwartsnahen, Ruck-
O CN37 NahfuBliftungsmagnet (nur fir automatische wartstransport-Schnellschalter vorhanden.
NahfuBliftung) ® CN54 Stoffkantensensor usw.
@ CN48 Sicherheitsschalter (Standard) : Wird die ® CN50 Optionale Funktion/Gerate-Eingabe/Ausga-
Nahmaschine geneigt, ohne die Stromver- be
sorgung auszuschalten, wird der Betrieb ® CN34 Pedalsensor: Der mit dem SC-920 gelieferte
der Nahmaschine gesperrt, um Gefahren Pedalsensor muss an diesen Anschluss an-
vorzubeugen. geschlossen werden, um die Ndhmaschine
@ CN42 Fadenabschneide-Sicherheitsschalter zu betreiben.




1) Die Kabel @ des Fadenabschneidemagneten, des
Ruckwartsnahmagneten usw. sowie das Kabel vom
Motor durch die Offnung @ im Tisch fiihren, um sie
unter den Maschinentisch zu verlegen.

2) Die Schraube @ an der Abdeckung @ mit einem
Schraubenzieher 16sen, um die Abdeckung zu
offnen.

3) Das vom Maschinenkopf kommende
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14P-Kabel @ an den Steckverbinder
O (CN36) anschlieRen.

4) Wenn die optionale AK-Vorrichtung
angebracht wird, den von der AK-Vor-
richtung kommenden 2P-Steckver-
binder @ an den Steckverbinder @
(CN37) anschlielen.

5) Den vom Motor kommenden Steck-
verbinder @ an den Steckverbinder @
(CN30) der Platine anschlief3en.

6) Das vom Maschinenkopf kommende
4P-Kabel @ an Steckverbinder @®
(CN48) anschlielen.

(Vorsicht) 1. Wenn die AK-Vorrichtung angebracht ist, muB ihr Benutzungsstatus nach Uberpriifung
der Einstellung der Auto-Lifter-Funktion. ( Siehe ,,llI-11. Einstellung der Auto-Lifter-Funk-

tion“ S.37.)

2. Da alle Stecker richtungsorientiert sind, muB beim AnschlieBen auf ihre vorschriftsma-
Rige Ausrichtung geachtet werden. (Stecker mit Verriegelung miissen bis zum Einrasten
eingefiihrt werden.) Die Nahmaschine ist erst dann betriebsbereit, wenn alle Stecker
korrekt angeschlossen worden sind. AuBerdem besteht die Gefahr, daR Fehlermeldungen
oder dergleichen auftreten, und daR Nahmaschine und Schaltkasten beschadigt werden.

[AnschlieBen des Steckverbinders fiir die Bedienungstafel]

Das SC-920 besitzt einen Anschluss fir die Bedie-

nungstafel. Den Steckverbinder @ vollstandig in den

Steckverbinder (CN38) ® an der Platine einfiihren,

bis er einwandfrei einrastet, wobei die Ausrichtung des

Steckverbinders @ sorgfaltig Gberprift wird.

(Vorsicht) Schalten Sie die Stromversorgung aus,
bevor Sie den Steckverbinder anschlie-
Ren.




[Anschluss des Pedals an eine Maschine fiir Standarbeit]

Den Steckverbinder von PK70 ® an den Steckverbin-

der @ (CN39 : 12P) von SC-920 anschlieRen.

(Vorsicht) Schalten Sie die Stromversorgung aus,
bevor Sie den Steckverbinder anschlie-
Ren.

7) Nach dem Einflihren des Steckers alle Kabel mit
dem an der Seite des Kastens befindlichen Kabelb-
inder ® biindeln.

(Vorsicht) 1. Befestigen Sie den Kabelbinder ge-

maR dem Montageverfahren.

2. Losen Sie den Stecker zum Entfer-
nen aus der Kabelklemme, wahrend
Sie den Haken des Kabelbinders
hineindriicken.

Tafel

Ldsen der Kabelschelle

Haken

Haken
niederdriicken
und Band
herausschieben.

8) Die Abdeckung @ schlieRen und durch Anziehen
der Schraube @& mit einem Schraubenzieher befe-
stigen.

(Vorsicht) Achten Sie darauf, dass das Kabel nicht

unter der Abdeckung @ eingeklemmt
wird.

9) Den 4P-Steckverbinder ® an den Steckverbinder
® auf der Seite des Kastens anschliefzen.

10) Das Motorausgangskabel ® des Netzschalters an
den Steckverbinder ® anschlieRen.

11) Die Maschinenkopfkabel mit einem mit der Be-
dienungstafel gelieferten Kabelbinder @ an einer
Stelle biindeln, wie in der Abbildung gezeigt.




[Nur fir CE-spezifikationen]
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CE 10 230V

Braun AC
Blau } 220V-240V

Griin/Gelb
(Massekabel)

Das Motorausgangskabel @ an den Steckverbinder @
an der Seite des Kastens anschlief3en.

Installieren des Netzschalters
Das Stromversorgungskabel an den Netzschalter
anschlief3en.
[CE-Spezifikationen]
Einphasenstrom 230 V :
Stromversorgungskabel : blau, braun

und griin/gelb (Massekabel)

(Vorsicht) 1. Verwenden Sie unbedingt einen
Netzstecker, der dem Sicherheits-
standard entspricht.

2. SchlieBen Sie das Erdungskabel
(griin/gelb) ordnungsgemaRn an.

12)Sicherstellen, dall der Netzschalter ausgeschaltet
ist, und dann das vom Netzschalter kommende
Netzkabel an eine Netzsteckdose anschlieRen.

(Vorsicht) Das obere Ende des Stromversor-
gungskabels @ ist je nach Bestim-
mungsland oder Versorgungsspannung
unterschiedlich. Uberpriifen Sie bei der
Installation des Schalters noch einmal
die Versorgungsspannung und die Span-
nungsangabe am Schaltkasten.



4. Montieren der verbindungsstange

WARNUNG:

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren
Sie die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5
Minuten gewartet haben.

= 1) Die Verbindungsstange @ mit der Mutter @ im
Montageloch ® des Pedalhebels @ befestigen.

2) Durch die Montage der Verbindungsstange @ im
Montageloch @ wird der Pedalweg verlédngert, wo-
durch die Pedalbedienung bei mittlerer Geschwin-
digkeit leichter wird.

3) Durch Hineindrehen der Rickwartsdruck-Regulier-
schraube @ erhéht sich der Druck, wahrend er sich

durch Herausdrehen verringert.
(Vorsicht) 1. Wird die Schraube zu sehr gelockert,
springt die Feder heraus.
Die Schraube so weit lockern, dass
der Schraubenkopf vom Gehéause
aus sichtbar ist.

2. Nach jeder Einstellung der Schraube
ist diese durch Anziehen der Metall-
mutter @ zu sichern, um Lockerung
der Schraube zu verhindern.




5. Einstellverfahren des Maschinenkopfes

(WARNUNG) Soll eine andere Bedienungstafel als CP-18 verwendet werden, schlagen Sie in der
Bedienungsanleitung der fur das Einstellverfahren des Maschinenkopfes zu verwen-

denden Bedienungstafel nach.
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1) Die Funktionseinstellung Nr. 95 unter
Bezugnahme auf ,,ll-6. Einstellung
der Funktionen des SC-920“ S.21
aufrufen.

2) Der Maschinenkopftyp kann durch

Driicken der Taste @ O (Taste @

@) gewanhlt werden.

Angaben zum Maschinenkopftyp ent-
nehmen Sie bitte der "MASCHINENK-
OPFLISTE" auf dem getrennten Blatt
bzw. in der Bedienungsanleitung des
Maschinenkopfes lhrer Nahmaschine.

3) Nach der Wahl des Maschinenkopf-

typs durch Dricken der Taste @

-

O (Taste (&Y O) riickt die Schritt-
»
anzeige auf 96 oder 94 vor, und das

Display wechselt automatisch auf die
Anzeige des Inhalts der Einstellung,
die dem Maschinenkopftyp entspricht.



6. Einstellen des Maschinenkopfes (nur Nahmaschinen mit Direktantriebsmotor)

(WARNUNG) Falls der Schlupf zwischen dem weien Markierungspunkt auf dem Handrad und der Ver-
tiefung der Abdeckung nach dem Fadenabschneiden libermaBig groB ist, stellen Sie den
Winkel des Maschinenkopfes nach dem folgenden Verfahren ein.
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1) Bei gleichzeitigem Driicken der Tasten

O und @ @ den Netzschalter

einschalten.

2) < R ,{ wird im Display angezeigt (®),
und der Modus wird auf den Einstell-
modus umgeschaltet.

3) Die Riemenscheibe des Maschinen-
kopfes von Hand drehen, bis das
Hauptwellen-Bezugssignal erkannt
wird. Zu diesem Zeitpunkt wird der
Winkel vom Hauptwellen-Bezugssi-
gnal auf dem Anzeigefeld ® ange-
zeigt. (Der Wert ist der Bezugswert.)

4) In diesem Zustand den weiRen Punkt @ des Hand-

JLIKI]

AR

rads auf die Aussparung @ der Riemenscheibenab-
deckung ausrichten, wie in der Abbildung gezeigt.

5) Die Taste @ @ driicken, um die
Einstellarbeit zu beenden.
(Der Wert ist der Bezugswert.)




lIl. FUR DIE BEDIENUNGSPERSON

1. Bedienungsverfahren der Nahmaschine
1) Die Taste ON @ des Netzschalters driicken, um die

' Stromversorgung einzuschalten.

(Vorsicht) Falls die Netzanzeige-LED an der Tafel
nach dem Einschalten des Netzschalters

nicht aufleuchtet, sofort den Netzschal-

H ter ausschalten und die Versorgungs-
X ' spannung liberpriifen.
AuBerdem ist in solchen Féllen der Netz-
schalter wieder einzuschalten, wenn 2
bis 3 Minuten oder mehr nach dem Aus-

schalten des Netzschalters vergangen
sind.

2) Befindet sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung, wird sie automatisch auf die Hochstellung angeho-
ben.
(Vorsicht) Beim ersten Einschalten der Stromversorgung kann es vorkommen, dass sich der Zeitpunkt
geringfugig verzogert, um die Initialisierungsarbeit durchzufiihren. Beim Einschalten der
Stromversorgung bewegt sich die Nadelstange. Halten Sie daher nicht lhre Hande oder

andere Gegenstinde unter die Nadel.

3) Die Bedienung des Pedals erfolgt in den folgenden

vier Stufen :

a. Wird das Pedal leicht nach vorn niedergedrickt,

(5) Iduft die Maschine mit niedriger Geschwindigkeit. ©
(1) b. Wird das Pedal weiter nach vorn niedergedrickt,
Iuft die Maschine mit hoher Geschwindigkeit. @
(Wird der Schalter fur automatisches Rickwartsna-
© hen betatigt, lauft die Maschine nach Abschlul} des

- Rickwartsndhens mit hoher Geschwindigkeit.)
T~ ﬁ c. Wird das Pedal auf die Ausgangsstellung zurtickge-
stellt, bleibt die Maschine stehen (mit der Nadel in
Hoch- oder Tiefstellung).
d. Wird das Pedal ganz nach hinten niedergedruckt,
schneidet die Maschine den Faden ab. @

*  Bei Verwendung des Auto-Lifters (AK-Vorrichtung) befinden sich ein oder mehr Bedienungstasten zwischen
der Nahmaschinen-Stopptaste und der Fadenabschneidetaste.
Durch leichtes Niederdriicken des Pedals nach hinten @ wird der Nahfull angehoben, und durch vollstan-
diges Niederdriicken des Pedals nach hinten wird der Fadenabschneider betétigt @. Wenn Sie den Nahbe-
trieb starten, wahrend der Nahfuld mit dem Auto-Lifter angehoben ist, und Sie den hinteren Teil des Pedals
niederdriicken, senkt sich nur der Nahfuf}.

*  Wird das Pedal wahrend des automatischen Ruckwartsnahens am Nahtanfang auf die Neutralstellung
zurlckgestellt, bleibt die Maschine nach Ausfiihrung des Riuckwartsnahens stehen.

* Die Maschine filhrt normales Fadenabschneiden aus, selbst wenn das Pedal unmittelbar nach dem Nahen
mit hoher oder niedriger Geschwindigkeit nach hinten niedergedriickt wird.

* Die Maschine fuhrt vollstandiges Fadenabschneiden aus, selbst wenn das Pedal unmittelbar nach Beginn
des Fadenabschneidevorgangs auf die Neutralstellung zuriickgestellt wird.

PFL KFL
NahfuBbedienung durch Pedal Aktiviert Deaktiviert
Pedalbetatigungstiefe fir Fadenabschneiden Tief Flach
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4)

5)

—13—

Bei einigen Nahmaschinenkopftypen ist es mdglich,
verschiedene Nahmuster, wie z. B. Rickwarts-
nahen am Nahanfang und am Nahende, Uber die
Bedienungstafel zu programmieren. Siehe ,,l11-3.
Bedienungsverfahren der Nahmuster* S.15

fur Details bei Verwendung von CP-18 @. Fiir An-
gaben zur Bedienungstafel auler CP-18 @ siehe
die Bedienungsanleitung fir die zu verwendende
Tafel. (Die vorhandene Abbildung stellt den Fall fur
DDL-9000B dar.)

Bei einigen Nahmaschinenkopftypen erfolgt Riick-
wartstransport durch Dricken des Nahrichtungsum-
schalters @.

(Die vorhandene Abbildung stellt den Fall fiir DDL-
9000B dar.)

Nach Abschluss des Nahvorgangs die Taste OFF
@ des Netzschalters zum Ausschalten der Strom-
versorgung driicken, nachdem sichergestellt ist,
dass die Nahmaschine stillsteht.



2. Bedienungstafel (CP-18)

©\/*?’

cC\D
ALB" M CP-18
- OF -

\

JLIKIE

=

aled
© Taste ol !

A A
BCBC
VI
D

O Taste @

<

n
Taste {ABcD
6

»

@ Taste @

4

0O Taste @

I 4

@ Taste @

>

@ Taste

r<

{

: Dient zum Umschalten zwischen Aktivierung/Deaktivierung des Ruckwartsnahmusters. Wenn

das Riickwartsnahmuster aktiviert ist, leuchtet die LED ©) auf.

: Dient zum Umschalten zwischen Aktivierung/Deaktivierung des Uberlappungsstichmusters.

Wenn das Uberlappungsstichmuster aktiviert ist, leuchtet die LED © auf.

: Dient zur Uberpriifung des Inhalts der Einstellung und zum Umschalten zwischen Aktivierung/

Deaktivierung von Rickwartsnahen am Nahanfang.

: Dient zur Wahl des Prozesses (A, B, C, D), fur den die Stichzahl gedndert werden soll.

* Der gewahlte Prozess blinkt.

: Dient zum Andern des Inhalts der gewéhlten Anzeige (blinkender Abschnitt) und zur Umschal-

tung zwischen Aktivierung/Deaktivierung von Riickwartsnahen am Nahende.

: Dient zum Andern des Inhalts der ausgewéhlten Anzeige (blinkender Abschnitt).

: Dient zum Aufrufen der Produktionsunterstiitzungsfunktion oder der Einstellung durch Tasten-

druck (indem die Taste fir eine Sekunde gedriickt gehalten wird).

Anzeigefelder @ und ® : Hier werden verschiedene Informationen angezeigt.

LED © : Leuchtet auf, wenn das Riickwartsndhmuster wirksam ist.

LED © : Leuchtet auf, wenn das Uberlappungsstichmuster wirksam ist.

LED ® : Leuchtet auf, wenn die Produktionsunterstiitzungsfunktion angezeigt wird.
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3. Bedienungsverfahren der Nahmuster

(Vorsicht) Fiir Angaben zur Bedienungstafel auBer CP-18 siehe die Bedienungsanleitung fiir die zu
verwendende Tafel.

(1) Riickwartsnahmuster
Ruckwartsnahen am Nahanfang und Rickwartsnahen am Nahende kdnnen separat programmiert werden.

[Einstellverfahren fiir Riickwartsnahen]

1) Durch Driicken der Taste (1]

kann zwischen Aktivierung/Deakti-

vierung des Ruckwartsnahmusters
umgeschaltet werden.

Wenn das Rickwartsnahmuster akti-
viert ist, leuchtet die LED © auf, und
die Stichzahl fir Rickwartsnahen am
Nahanfang wird auf dem Anzeigefeld
@ angezeigt, wahrend die Stichzahl
fur Ruckwartsnahen am Nahende auf
dem Anzeigefeld B angezeigt wird.
Wahlen Sie den Prozess (A, B, C oder
D), fur den die Stichzahl mit der Taste

(3)
O geandert werden soll.
Die blinkende Zahl reprasentiert den einstellbaren Prozess. >

Andern Sie die Stichzahl fir den gewéhlten Prozess mithilfe der Taste @ O und der Taste @ ®. Dri-

cken Sie die Taste @ ®, um die durchgefiihrte Anderung zu Giberpriifen. (Die Stichzahl kann auf 0 bis 15
eingestellt werden.)
(Vorsicht) Die Nahmaschine kann keinen Nahbetrieb durchfiihren, wenn die Anzeige der Stichzahl fiir
einen Prozess blinkt.

2) Wenn die Rickwartsstichzahlan-

® zeige nicht blinkt, wird der Ruck-

\ wartsnahmodus mit jedem Driicken

JAUIKIE der Taste @ O zwischen "Riick-
CP-18

wartsnahen am Nahanfang", "Dop-
pel-Rickwartsnahen am Nahan-

Q fang" und "Kein Rickwartsnahen
am Nahanfang" umgeschaltet.
AufRerdem erfolgt bei jedem Drii-

cken der Taste @ O der Reihe
nach eine Umschaltung der Rick-
wartsnahfunktion von Rickwarts-
nahen am Nahende auf doppeltes
Ruckwartsnahen am Nahende und
dann auf kein Riickwartsnahen am

Doppel-Riickwartsnihen : ' ",’ ",’ Nahende.
(Vorsicht) Fiir manche Maschinen-
) ) ) Ll L1 kopftypen sind keine
Rickwartsndhen: iy <5 3 Riickwartsnahmuster

verfiigbar.
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(2) Uberlappungsstichmuster
Das Uberlappungsstichmuster kann programmiert werden.

©/"\ / \ 1)
\O A B C D

A : Stichzahl fiir normales Nahen von 0 bis 15 Stiche

B : Stichzahl fir Ruckwartsnahen von 0 bis 15 Stiche

C : Stichzahl fur normales Nahen von 0 bis 15 Stiche

D : Anzahl der Wiederholungen 0 bis 9-mal

(Vorsicht) Wenn Prozess D auf 5 Wiederholungen eingestellt
wird, wird der Nahvorgang in der FormA —-B - C —

B B B — C wiederholt.

[Einstellverfahren fiir Uberlappungsnihen]

1A A
Durch Driicken der Taste (2]
kann zwischen Aktivierung/Deaktivie-

rung des Uberlappungsstichmusters
umgeschaltet werden.

Wenn das Uberlappungsstichmuster
aktiviert ist, leuchtet die LED © auf.
Wahlen Sie den Prozess (A, B, C oder
D), fur den die Stichzahl mit der Taste

(3)
O geandert werden soll.
Die blinkende Zahl reprasentiert den
einstellbaren Prozess.

3) Andern Sie die Stichzahl fir den gewahlten Prozess mithilfe der Taste @ © und der Taste @ 0.
4) Drucken Sie die Taste @ ©, um die durchgefiihrte Anderung zu tiberpriifen.

(Die Nahmaschine lauft erst, nachdem die Einstellung durch Driicken der Taste @ © bestatigt worden

ist.)

(Vorsicht) Das Uberlappungsstichmuster wird unter dem Automatikbetriebsmodus ausgefiihrt. Sobald
das Pedal niedergedriickt wird, fiihrt die Nahmaschine automatisch den Nahvorgang fiir die

Anzahl der Uberlappungsstiche aus.
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4. Einstellung durch Tastendruck
Ein Teil der Funktionseinstellungsposten kann im normalen Nahzustand leicht gedndert werden.
(Vorsicht) Fiir die Einstellung von anderen Funktionen als die in diesem Teil behandelten siehe ,,l11-6.
Einstellung der Funktionen des SC-920“ S.21.

[Einstellverfahren mit Tastendruck]

1) Die Taste @ @ cine Sekunde lang

gedrickt halten, um die Tafel in den
Funktionseinstellmodus zu versetzen.
2) Den einzustellenden Posten mit der

&
Taste S O oder der Taste \&/ O
»

umschalten. Dann kann der Einstell-
wert mithilfe der Taste @ @ und der

Taste @ 0 geéndert werden.
3) Um zum normalen Nahzustand
(Vorsicht) Die Einstellung wird durch Driicken der Taste @ zuriickzukehren, die Taste @ o
@ bestitigt. driicken.

@ Fadenabschneidefunktion (; 5 /7)
F F . Der Fadenabschneidevorgang wird nicht durchgefiinrt.
(Magnetspulen-Ausgabesperre: Fadenabschneider, Wischer)

. Der Fadenabschneidebetrieb ist wirksam.

® Wischerfunktion ( 4 ,:")

- = . Der Wischer wird nach dem Fadenabschneiden nicht betatigt.

: Der Wischer wird nach dem Fadenabschneiden betatigt.

~
D

N~

o

-
D=
-

-
D=
-

!
® Ein-Schuss-N&hautomatikfunktion ( ] ,,’,, ) )
o ,- ;- . Die Ein-Schuss-Nahautomatikfunktion ist unwirksam.
i Die Ein-Schuss-Nahautomatik ist wirksam.
(Vorsicht) Diese Funktion wird wirksam, wenn die Stoffkantensensorfunktion aktiviert wird. Es ist
nicht mdglich, den Ein-Schuss-Vorgang wihrend des Uberlappungsnihbetriebs zu sper-
ren. Die Drehzahl ist der fiir die Einstellung Nr. 38 eingestellte Wert.

@ Einstellung der max. Nahgeschwindigkeit ( 5 ' )
Die maximale Nahgeschwindigkeit der Nahmaschine wird festgelegt. Die Obergrenze des Einstellwerts
hangt vom Typ des Maschinenkopfes ab, an den der Schaltkasten angeschlossen wird.
Einstellbereich: 150 - Maximalwert [sti/min]

® Stoffkantensensorfunktion ( £ )

. F F . Die Stoffkantensensorfunktion ist unwirksam.

v - Sobald die Stoffkante erkannt wird, bleibt die Ndhmaschine stehen, nachdem sie die mit @ (
,'- ,,’ ', ) ) eingestellte Stichzahl ausgefuhrt hat.

* Diese Funktion wird wirksam, wenn der Stoffkantensensor eingerichtet wird.

Du

Da

® Fadenabschneidefunktion durch Stoffkantensensor ( E ,_-,','- )
o ,' ,' : Die automatische Fadenabschneidefunktion nach Erkennung der Stoffkante ist unwirksam.
7 51 Sobald die Stoffkante erkannt wird, fiihrt die Nahmaschine Fadenabschneiden durch, nach-
dem sie die mit @ ( E a 5 ; ) eingestellte Stichzahl ausgefuhrt hat.

* Diese Funktion wird wirksam, wenn der Stoffkantensensor eingerichtet wird.

@ Stichzahl fir Stoffkantensensor ( ,'_- ,_,' '_, ;)
Von der Erkennung der Stoffkante bis zum Anhalten der Nahmaschine auszufiihrende Stichzahl
Einstellbare Stichzahl: 0 bis 19 (Stiche)
(Vorsicht) Falls die angegebene Stichzahl unangemessen ist, bleibt die Nahmaschine je nach ihrer

Drehzahl eventuell nicht innerhalb der vorgegebenen Stichzahl stehen.

Du
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5. Produktionsunterstutzungsfunktion
Die Produktionsunterstiitzungsfunktion besteht aus drei verschiedenen Funktionen (sechs verschiedenen
Modi), wie z. B. der Produktionsvolumen-Verwaltungsfunktion, der Betriebsmessfunktion und der Spulenfa-
denzahlerfunktion. Jede dieser Funktionen besitzt ihren eigenen Produktionsunterstiitzungseffekt. Wahlen
Sie je nach Bedarf die geeignete Funktion (Modus).

B Produktionsvolumen-Verwaltungsfunktion
Soll-Stiickzahl-Anzeigemodus [F100]
Anzeigemodus der Differenz zwischen Soll-/Ist-Stlickzahl [F200]
Soll-Stlickzahl, Ist-Stlickzahl und die Differenz zwischen Soll- und Ist-Stlickzahl sowie die Betriebszeit
werden angezeigt, um den Bediener tUber Verzégerung und Fortschritt in Echtzeit zu informieren. Die
Nahmaschinen-Bedienungsperson kann den Nahbetrieb unter standiger Kontrolle ihres Arbeitstempos
durchfihren. Dies tragt zu einer Scharfung des Bewusstseins der Sollvorgabe bei, um somit die Produk-
tivitat zu steigern. Aulerdem kann eine Arbeitsverzdgerung im Frihstadium erkannt werden, um eine
frihe Erkennung von Problemen und eine frihe Ergreifung von KorrekturmalRnahmen zu ermdglichen.
M Betriebsmessfunktion
Anzeigemodus der Nahmaschinen-Verfiigbarkeitsrate [F300]
Produktionszeit-Anzeigemodus [F400]
Anzeigemodus der durchschnittlichen Drehzahl [F500]
Der Nahmaschinen-Verflgbarkeitsstatus wird automatisch gemessen und auf der Steuertafel ange-
zeigt. Die so gewonnenen Daten kdénnen als Grunddaten zur Durchfihrung von Prozessanalysen,
Fertigungsstralenanordnung und Gerateeffizienzkontrolle verwendet werden.
B Spulenfadenzihlerfunktion
Spulenfadenzahler-Anzeigemodus
Um Spulen auszuwechseln, bevor der Spulenfaden zur Neige geht, wird die Zeit zum Austauschen
der Spule gemeldet.

[Zur Benutzung des Produktionsunterstiitzungsmodus]

Halten Sie die Taste @ im norma-
len Nahzustand (eine Sekunde lang) ge-
drickt, um den Bildschirm fiir Einstellung
durch Tastendruck aufzurufen—,

Dricken Sie dann die Taste © oder

ABCBC

die Taste \i"1) @, um den jeweiligen

Produktionsunterstitzungsmodus in den

EIN/AUS-Zustand zu versetzen und den
Bildschirm fir Einstellung durch Tasten-
druck aufzurufen.

(Vorsicht) Die Modi F100 bis F500 sind bereits werksseitig o sic die Taste @ © oder

vor dem Versand in den AUS-Zustand versetzt A -«

worden. die Taste O, um den in den EIN/
»

Der Moduszustand wird je nach der Einstellung AUS-Zustand zu versetzenden Modus

der Spulenfadenzédhlerfunktion (Funktionsein-
stellung Nr. 6) auf EIN/AUS umgeschaltet.

auszuwahlen.
Der Zustand EIN/AUS der Anzeige kann

durch Driicken der Taste @ @ oder der

Taste @ 0 umgeschaltet werden.
Um zum normalen Nahzustand zuriickzu-

kehren, die Taste @ @ driicken.

—-18 —



Nahen kann durchgefihrt werden, wahrend die Produktionsunterstiitzungsdaten auf der Steuertafel angezeigt

werden.

[Grundbetrieb der Produktionsunterstiitzungsmodi]

(1] ®
©
A B C D ALK
oo mm T .
®\ o[rcd /] N

820 A%

1) Wenn die Taste @ @ im normalen

Nahzustand gedrickt wird, leuchtet

die LED ® auf, und der Produktions-
unterstiitzungsmodus wird aktiviert.
Die Produktionsunterstiitzungsfunktion

kann durch Driicken der Taste @ (3)
-
(3)
oder der Taste O umgeschaltet

werden.

»>

3) Daten, die in Tabelle 1 "Anzeigefeld ®" mit (*1) markiert sind, kdnnen mithilfe der Taste @ O und @ (6]
geandert werden.

4)

Wenn Sie die Taste @ O fir zwei Sekunden gedriickt halten, blinken das Anzeigefeld ® und die LED ®.

Solange die Daten, die in Tabelle 1 "Anzeige im jeweiligen Modus" mit (*2) markiert sind, blinken, kénnen

sie durch Driicken der Taste @ @ oder @ 0 geéndert werden.

Wenn Sie die Taste

und die LED ® horen auf zu blinken.

stellung mithilfe der Taste @ @ und der Taste @
Fir das Datenriickstellverfahren siehe die Tabelle "Modusriickstellverfahren".

0 geindert werden.

Um zum normalen Nahzustand zuriickzukehren, die Taste @ @ driicken.

@ driicken, wird der mit (*2) markierte Wert bestétigt, und das Anzeigefeld

Der mit einem Kreuz (*3) markierte Wert in Tabelle 1 "Modusanzeige" kann nur unmittelbar nach der Rick-

Die unter dem jeweiligen Modus anzuzeigenden Daten sind in der nachstehenden Tabelle beschrieben.
Tabelle 1: Modusanzeige

Modusname

Anzeigefeld ®

Anzeigefeld

Anzeigefeld ® (wenn die
Taste @ @ gedriickt wird)

Soll-Stiickzahl-Anzei-
gemodus (F100)

Ist-Stuickzahl
(Einheit: Stickzahl) (*1)

Soll-Stiickzahl
(Einheit : Stiick) (*2)

Anzeigemodus der Dif-
ferenz zwischen Soll-/
Ist-Stlickzahl (F200)

Differenz zwischen
Soll-Stiickzahl und Ist-Stlick-
zahl (d : Stick) (*1)

Soll-Produktionszeit
(Einheit : 100 ms) (*2)

Anzeigemodus der oP-r Nahmaschinen-Verfig- Anzeige der durchschnittli-
Nahmaschinen-Verfiig- barkeitsrate im vorherigen chen Verfugbarkeitsrate der
barkeitsrate (F300) Nahvorgang (Einheit : %) Nahmaschine (Einheit : %)
Produktionszeit-Anzei- | Pi-T Produktionszeit im vorheri- | Anzeige der durchschnitt-
gemodus (F400) gen Nahvorgang lichen Produktionszeit
(Einheit: 1 Sek.) (Einheit : 100 ms)
Anzeigemodus der ASPd Durchschnittliche Drehzahl | Anzeige der durchschnittli-
durchschnittlichen im vorherigen Nahvorgang | chen Drehzahl
Drehzahl (F500) (Einheit : sti/min) (Einheit : sti/min)
Spulenfadenzahler-An- | bbn Spulenfadenzahlerwert (*3) | -

zeigemodus

—19-—



Tabelle 2: Modusriickstellvorgang

Modusname

Taste @ (5]
(fir 2 Sekunden gedrickt gehalten)

Taste @ (5]
(fir 4 Sekunden gedrickt gehalten)

Soll-Stiickzahl-An-
zeigemodus
(F100)

Ricksetzung der Ist-Stlickzahl
Riicksetzung der Differenz zwi-
schen Soll-Stlickzahl und Ist-Stuick-
zahl

Anzeigemodus der
Differenz zwischen
Soll-/Ist-Stlickzahl
(F200)

Rucksetzung der Ist-Stiickzahl
Rucksetzung der Differenz zwi-
schen Soll-Stuckzahl und Ist-Stiick-
zahl

Anzeigemodus
der Nahmaschi-
nen-Verfugbar-
keitsrate (F300)

Rucksetzung der durchschnittlichen
Verfligbarkeitsrate der Nahmaschi-
ne

Die durchschnittliche Verfligbarkeitsrate der Nahmaschi-
ne wird zurlickgesetzt.

Die durchschnittliche Produktionszeit wird zurtickgesetzt.
Die durchschnittliche Drehzahl der Nahmaschine wird

zuruckgesetzt.

Produktions-
zeit-Anzeigemo-
dus (F400)

Rucksetzung der durchschnittlichen
Produktionszeit

Die durchschnittliche Verfugbarkeitsrate der Nahmaschi-
ne wird zurlickgesetzt.

Die durchschnittliche Produktionszeit wird zurlickgesetzt.
Die durchschnittliche Drehzahl der Ndhmaschine wird
zurlickgesetzt.

Anzeigemodus der
durchschnittlichen
Drehzahl (F500)

Rucksetzung der durchschnittlichen
Drehzahl der Nahmaschine

Die durchschnittliche Verfligbarkeitsrate der Nahmaschi-
ne wird zurlckgesetzt.

Die durchschnittliche Produktionszeit wird zurlickgesetzt.
Die durchschnittliche Drehzahl der Nahmaschine wird
zurlickgesetzt.

Spulenfadenzah-
ler-Anzeigemodus

Rucksetzung des Spulenfadenzah-
lerwerts (Beachten Sie, dass nur
der Spulenzahler durch Driicken

der Taste
setzt wird.)

@ sofort zuriickge-

[Detaillierte Einstellung der Produktionsvolumen-Verwaltungsfunktion (F101, F102)]

Wenn die Taste @ im Anzeigemodus

der Soll-Stuckzahl (F100) oder im Anzei-

gemodus der Differenz zwischen Soll-/
Ist-Stiickzahl (F200) gedriickt gehalten wird
(fur drei Sekunden), kann die detaillierte
Einstellung der Produktionsvolumen-Ver-
waltungsfunktion ausgefiihrt werden.

Der Einstellzustand der Anzahl der Faden-
abschneidevorgange (F101) und der An-
zahl der Sollziel-Erreichungssummer-Aus-

I6sungen (F102) kann durch Driicken

Q
der Taste @ oder der Taste \&/ O
»

umgeschaltet werden.

Die Anzahl der Fadenabschneidevorgange fiir das Nahen eines Konfektionsteils kann durch Driicken der Taste
@ @ oder der Taste @ @ im Einstellzustand der Anzahl der Fadenabschneidevorgéange (F101) eingestellt

werden.

Durch Driicken der Taste @ @ oder der Taste @ @ im Einstellzustand des Sollziel-Erreichungssummers
(F102) kann festgelegt werden, ob der Summer ertdnt oder nicht, wenn die Ist-Stlickzahl das Sollvolumen er-

reicht hat.
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6. Einstellung der Funktionen des SC-920

Funktionen kénnen ausgewahlt und angegeben werden.

(Vorsicht) Fiir das Funktionseinstellverfahren einer anderen Bedienungstafel auBer CP-18 siehe die Bedienungs-

anleitung fiir die zu verwendende Tafel.

®
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1) Die Stromversorgung bei gedrickt

gehaltener Taste @ @ cinschalten.

(Der wahrend der vorherigen Arbeit
geanderte Posten wird angezeigt.)

* Falls sich die Bildschirmanzeige nicht
andert, fihren Sie den in Schritt 1)
beschriebenen Vorgang erneut aus.
(Vorsicht)

Warten Sie vor dem erneuten
Einschalten des Netzschalters, bis
mindestens eine Sekunde nach
dem Ausschalten vergangen ist.
Wird der Netzschalter unmittelbar
nach dem Ausschalten wieder
eingeschaltet, funktioniert die Nah-
maschine eventuell nicht normal.
Schalten Sie in einem solchen Fall
den Netzschalter erneut korrekt ein.
2) Um die Einstellungsnummer vorzustel-

()
len, die Taste O driicken. Um die
»
Einstellun%snummer zurlickzustellen,

die Taste g © driicken.

(Vorsicht)
Wird die Einstellungsnummer vorge-
stellt (oder zuriickgestellt), wird der
vorherige (oder nachfolgende) Inhalt
der Einstellung bestatigt. Lassen Sie
Vorsicht walten, wenn der Inhalt einer
Einstellung geandert wird (wenn die

Taste @ / @ beriihrt wird).

Beispiel) Andern der maximalen Drehzahl
(Einstellungs-Nr. 96)

n
Die Taste @ © oder die Taste

(4] drucken um die Einstellungs- Nr
"96" aufzurufen.

Der aktuelle Einstellwert wird auf Anzeigefeld ® angezeigt. Driicken Sie die Taste @ @ , um die Einstellung

auf ,2500“ zu andern.

* Durch gleichzeitiges Dricken der Tasten @ O und @ @ wird der Einstellungsinhalt der Einstellungs-Nr.

auf den Anfangswert zurtickgesetzt.

(a)
3) Nach Abschluss des Anderungsvorgangs die Taste @ O oder die Taste O driicken, um den aktualisier-

ten Wert festzulegen.

(Vorsicht) Wird die Stromversorgung vor Ausfiihrung dieses Vorgangs ausgeschaltet, wird der gednderte

Inhalt nicht aktualisiert. Wird die Taste @ © gedriickt, dndert sich die Anzeige auf der Tafel zur
-«

vorherigen Einstellungs-Nr. Wird die Taste 0 gedriickt, dndert sich die Anzeige auf der Tafel

zur nachfolgenden Einstellungs-Nr. Nach Abschluss des Vorgangs wird die Maschine durch Aus-
und erneutes Einschalten der Stromversorgung in den normalen Nahzustand zuriickversetzt.
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7. Liste der Funktionseinstellungen

) Sei-
Nr. Posten Beschreibung Emggl:\be- Anzeige der Einstellung  |ten-ver-
weis
1 | Soft-Start-Funkti- | Anzahl der mit niedriger Geschwindigkeit zu ndhenden Stiche
on bei Verwendung der Soft-Start-Funktion am N&hanfang. 0 bis 9
0 : Die Funktion ist deaktiviert. (Stiche) [T ] 4 T Jo] 26
1 bis 9 : Anzahl der unter der Soft-Start-Betriebsart zu na-
henden Stiche.
2 | Stoffkanten-sen- | Stoffkantensensor-Funktion (ist nur mit CP-18 zu verwenden)
sor-Funktion 0 : Stoffkanten-Erkennungsfunktion ist deaktiviert. 0N | | | | 2 ” | | | 0 | 26
1 : Die Maschine naht die angegebene Anzahl von Stichen (Nr.
4) nach Erkennnung der Stoffkante und bleibt dann stehen.
3 | Steuerung des Stoffkantensensor-Funktion (ist nur mit CP-18 zu verwenden)
Fadenab-schnei- 0 : Stoffkanten-Erkennungsfunktion ist deaktiviert.
ders durch Stoff- 1 : Die Maschine naht die angegebene Anzahl von Stichen o | | | | 3 ” | | | 0 | 26
kanten-sensor (Nr. 4) nach Erkennnung der Stoffkante. Dann bleibt die
Maschine stehen und fuhrt automatisches Fadenabschnei-
den aus.
4 | Stichzahl fur Stoff- | Stichzahl furr Stoffkantensensor (ist nur mit CP-18 zu verwen-
kanten-sensor den) 0 bis 19 | | | | 4 ” | | | 5 | 2
Anzahl der zu ndhenden Stiche von der Stoffkantenerkennung (Stiche)
bis zum Anhalten der Nahmaschine.
5 | Flimmerunter- Flimmerunterdriickungs-Funktion (falls die Handlampe flimmert)
dri-ckungs-Funk- 0 : Flimmerunterdriickungs-Funktion ist deaktiviert. 01 | | | | 5 || | | | 0 | 26
tion 1 : Flimmerunterdriickungsfunktion ist wirksam
6 | Spulenfaden-zéh- | Spulenfadenzahler-Funktion
ler-Funktion 0 : Spulenfadenzahler-Funktion ist deaktiviert. 01 | | | | 6 || | | | 1 | 26
1 : Spulenfadenzahler-Funktion ist aktiviert.
7 | Rickwarts- Ruckwartszahleinheit des Spulenfadenzahlers
zahl-einheit des 0 : 1 Zahlung/10 Stiche
Spulenfaden-zah- | 1: 1 Zahlung/15 Stiche obis3 ([ | | |7] ] [ Jo]
lers 2 : 1 Zahlung/20 Stiche
3 : 1 Zahlung/Fadenabschneiden
8 | Drehzahl fiir Ruck- | Ruckwartsnahgeschwindigkeit 150 bis 3.000 | | | | 8 ” 1 | 9 | 0 | 0 |
wartsndhen (sti/min)
9 | Fadenabsch- Fadenabschneidersperre (ist nur mit CP-18 zu verwenden)
nei-dersperre 0 : Fadenabschneiden ist wirksam.
1 : Fadenabschneider ist gesperrt. 01 | | | | 9 || | | | 0 | 26
(Magnetspulenausgang ist gesperrt: Fadenabschneider
und Wischer)
10 | Nadelstan- Damit wird die Position der Nadelstange bei Anhalten der Nah-
gen-Stopposition | maschine festgelegt. 0/ | | | 1 | 0 ” | | | 0 | 2%
bei Anhalten der 0 : Die Nadelstange stoppt an ihrer Tiefposition.
Nahmaschine 1 : Die Nadelstange stoppt an ihrer Hochposition.
11 | Bedienungsbe- Bedienungsbestatigungston fiir Bedienungstafel
statigungston flr 0 : Der Bedienungsbestatigungston wird nicht erzeugt. 0/1 | | | 1 | 1 || | | | 1 | 26
Bedienungstafel 1 : Der Bedienungsbestatigungston wird erzeugt.
12 | Wahl der Zusatz- | Umschaltung der Funktion des Zusatzschalters.
schal-terfunktion | | | 1 | 2 ” o | P | T | — | 27
13 | Startsperre der Startsperre der Nahmaschine durch Spulenfadenzéahler
Nahmaschine 0 : Bei Ablauf der Zahlung (—1 oder weniger)
durch Spulenfa- Startsperre der Nahmaschine ist deaktiviert.
den-zéhler 1: Bei Ablauf der Zahlung (—1 oder weniger) obis2 ||| [1]3][ ] | [o]
Startsperre der Nahmaschine ist aktiviert.
2 : Bei Ablauf der Z&hlung (-1 oder weniger) Die Funktion der
Zwangssperre des Nahmaschinenstarts ist wirksam.
14 | Nahvorgangs-zah- | Zahlfunktion der Nahvorgéange (Anzahl der abgeschlossenen
ler Nahvorgange)
0 : Nahvorgangszahler-Funktion ist deaktiviert. :
1 : Nahvorgangszahler-Funktion ist aktiviert. (Bei jeder Durch- 0 bis 2 | | | 1 |4 ” | | | 1 | 30
fihrung von Fadenabschneiden)
2 : Mit der Nahvorgangszahlerschalter-Eingabefunktion
15 | Fadenwischfunkti- | Die Fadenwischfunktion nach dem Fadenabschneiden wird
on nach dem Fa- | angegeben.
denabschneiden 0 : Es erfolgt kein Fadenwischen nach dem Fadenabschnei- 0/1 | | | 1 | 5 || | | | 1 |
den.
1 : Es erfolgt Fadenwischen nach dem Fadenabschneiden.
21 | Funktion fur Funktion fur NahfuBliftung bei Neutralstellung des Pedals
automatische 0 : Die Funktion fir automatische Neutralstellungs-NahfuRluf-
NahfuBliftung bei tung ist unwirksam. 0/ | | | 2 | 1 || | | | 0 | 30
Neutralstellung 1 : Die Funktion fur automatische Neutralstellungs-NahfuIuf-
des Pedals tung ist wirksam.
22 | Umschaltfunktion | Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Korrekturschalters wird umge-
des Nadel-hoch/ | schaltet. o | | | 2 | 2 ” | | | 0 | 30
tief-Korrektur- 0 : Nadel-hoch/tief-Kompensation
schalters 1 : Ein-Stich-Kompensation
25 | Fadenabschnei- Fadenabschneiden nach dem Verstellen der Nadel von ihrer
den nach dem Hoch- oder Tiefstellung durch Drehen der Riemenscheibe von
Drehen der Rie- Hand wird angegeben.
menscheibe von 0 : Fadenabschneiden wird nach dem Drehen der Riemen- 0N | | | 2 | 5 || | | | 1 |
Hand scheibe von Hand ausgefihrt.
1 : Fadenabschneiden wird nach dem Drehen der Riemen-
scheibe von Hand nicht ausgefiihrt.
29 | Einstellung der Diese Funktion dient zur Einstellung der Saugbetriebszeit des
Einzugzeit des Riegelmagneten. ;
Antipp-Riickwért- | 50 ms bis 500 ms 00500 IL T T2]9][ [2]s]o]| 30
stransportma-
gneten

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verandert wird, besteht die Gefahr einer Beschadigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe. Sollte eine Ande-
rung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den darin enthaltenen
Anweisungen vor.
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Einstellbe-

Sei-

strans-port-Ma-
gnetspule am
Nahende

Nr. Posten Beschreibung reich Anzeige der Einstellung  |ten-ver-
weis
30 | Schnell- Schnellschalt-Ruckwartsnahen
schalt-Ruckwarts- 0 : Funktion fir normales Antipp-Rickwartsnahen 0/1 | | | 3 | 0 || | | | 0 | 31
nahen 1 : Schnellschalt-Riickwéartsnahen ist aktiviert.
31 | Stichzahl Stichzahl fiir Schnellschalt-Ruckwartsnahen.
fur Schnell- 0 bis 19
schalt-Riickwirts- stioney |L_[3[1][ [ [ [4]] =
nahen
32 | Wirksamkeit Wirksamekeit fuir Schnellschalt-Ruckwartsnahen
des Schnell- 0 : Funktion ist bei Stillstand der Nahmaschine unwirksam.
schalt-Ruck- 1 : Funktion ist bei Stillstand der Nahmaschine wirksam. 0/ | | | 3 | 2 ” | | | 0 | 31
warts-nadhens
bei Stillstand der
Nahmaschine
33 | Fadenab-schnei- | Fadenabschneiden durch Schnellschalt-Rickwartsnahen
den durch Schnell-| 0 : Automatisches Fadenabschneiden nach Abschluf} des
schalt-Riickwarts- Schnellschalt-Riickwartsnéhens ist deaktiviert. o1 (L] [3]3][ ] [ Jof| a1
nahen 1 : Automatisches Fadenabschneiden nach Abschlu® des
Schnellschalt-Rickwartsnahens ist aktiviert.
35 | Drehzahl bei nied- | Niedrigste Geschwindigkeit mit Pedal 150 bis MAX
riger Geschwindig- | (Der MAX-Wert hangt vom jeweiligen Maschinenkopf ab.) (sti/min) | | | 3 | 5 || | 2 | 0 | 0 |
keit
36 | Drehzahl beim Fa- | Fadenabschneidegeschwindigkeit 100 bis MAX | | | 3 | 6 ” | 4 | 2 | 0 |
denab-schneiden | (Der MAX-Wert hangt vom jeweiligen Maschinenkopf ab.) (sti/min)
37 | Drehzahl bei Soft- | Nahgeschwindigkeit am Nahanfang (Soft-Start) 100 bis MAX | | | 3 | 7 ” | 8 | 0 | 0 | 26
Start (Der MAX-Wert hangt vom jeweiligen Maschinenkopf ab.) (sti/min)
38 | Ein-SchuR-Nahge- | Ein-Schul3-Néhgeschwindigkeit 150 bis MAX
schwin-digkeit (Der Maximalwert hangt von der Héchstdrehzahl des Nahma- (sti/min) | | | 3 | 8 || 2 | 5 | 0 | 0 | 32
schinenkopfes ab.)
39 | Pedalhub bei Nah- | Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der Nah- 10 bis 50 | | | 3 | 9 ” | | 3 | 0 |
maschinen-start maschinendrehung (0,1 mm)
40 | Niederge- Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der Nah- 10 bis 100
schwin-digkeitsbe- | maschinenbeschleunigung | | | 4 | 0 || | | 6 | 0 |
. (0,1 mm)
reich des Pedals ’
41 | Startposition der | Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der Nah- _60 bis —10
Nahfugliftung | fuBliftung durch Pedal otmm L T4l [-]2]1]
durch Pedal )
42 | Startposition der | Startposition der NahfuRabsenkung Hub von der Neutralstellung 8 bis 50
NahfuR-absen- odmm | T4l2] [ [1]o]
kung ’
43 | Pedalhub 2 zum Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition 2 des
Aktivieren des Fa- | Fadenabschneiders (bei Ausstattung mit NahfuBliftung durch —60 bis —10 | | | 4 | 3 ” | | 5 | 1 |
denab-schneiders | Pedal) (0,1 mm) —
(Nur effektiv bei Einstellung von Posten Nr. 50 auf 1.)
44 | Pedalhub zum Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Maxi-
Erreichen der maldrehzahl der Nédhmaschine 10 bis 150 | | | 4 | 4 ” | 1 | 5 | 0 |
Maximaldrehzahl (0,1 mm)
45 | Kompensierung Kompensationswert des Pedalsensors
der Neutralstellung —15 bis 15 | | | 4 | 5 || | | | 0 |
des Pedals
47 | Haltezeit der Nah- | Wartezeitbegrenzung der NahfuRliftung mit Magnetspulenan- 10 bis 600 | | | 4 | 7 ” | | 6 | 0 | 32
fuBliftung trieb (Sekunden)
48 | Pedalhub 1 zum | Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Aktivierung | _sq pic 10
Aktivieren des Fa- | des Fadenabschneiders durch Standardpedal (0,1 mm) | | | 4 | 8 || | - | 3 | 5 |
denab-schneiders | (Nur effektiv bei Einstellung von Posten Nr. 50 auf 0.) ’
49 | NahfuR-Absenk- Damit wird die erforderliche Zeit bis zum Abschluss der Nahfu3- | 0 bis 500 | | | 4 | 9 ” | 1 | 4 | 0 | 34
zeit absenkung nach einer Pedalbetatigung eingestellt. (10 ms)
50 | Pedalspezifikation | Dient der Wahl des Pedalsensortyps.
0: KFL
1+ PFL 0r1 Ll Islo]l T [ [4]
Siehe ,,11I-10. Wahl der pedalspezifikationen*“ S.36.
51 | Kompensierung Kompensierung der Aktivierung der Riickwartstransport-Ma-
des Einschalt- gnetspule, wenn Riickwéartsndhen am N&hanfang durchgefiihrt
zeit-punkts wird. .
der Riickwart- "R LTI T I-Ts]| =2
stran-sport-Ma-
gnetspule am
Nahanfang
52 | Kompensierung Kompensierung der Deaktivierung der Riuckwartstransport-Ma-
des Ausschalt- gnetspule, wenn Riickwéartsndhen am Nahanfang durchgefiihrt
zeit-punkts wird. .
der Ruckwart- _3?18'05)36 L Isl2][ | [1]o]] 32
strans-port-Ma-
gnetspule am
Nahanfang
53 | Kompensierung Kompensierung der Deaktivierung der Ruckwartstransport-Ma-
des Ausschalt- gnetspule, wenn Ruckwartsndhen am Nahende durchgefiihrt
zeit-punkts wird. :
der Riickwart- "R LT IsIsI T T1Ts]| =2

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verandert wird, besteht die Gefahr einer Beschadigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe. Sollte eine Ande-
rung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den darin enthaltenen
Anweisungen vor.
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Sei-

Nr. Posten Beschreibung Einrset;(e:I'Lbe- Anzeige der Einstellung  |ten-ver-
weis
55 | NahfuBliftung NahfuRliftung beim (nach dem) Fadenabschneiden
nach Fa- 0 : Funktion fiir automatische Materialklammer-Anhebung
denab-schneiden nach dem Fadenabschneiden nicht vorhanden 0/1 | | | 5 | 5 || | | | 1 | 33
1 : Funktion fur automatisches Anheben des NahfuRes nach
dem Fadenabschneiden ist verflgbar
56 | Rickwartsd- Funktion fur Rickwartsdrehung zum Anheben der Nadel beim
re-hung zum (nach dem) Fadenabschneiden
Anheben der 0 : Funktion fir Riickwértsdrehung zum Anheben der Nadel 0/ | I | 5 | 6 ” | | | 0 | 33
Nadel nach dem nach dem Fadenabschneiden ist nicht verfugbar
Fadenabsch-nei- 1 : Funktion fur Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadel
den nach dem Fadenabschneiden ist verfligbar
58 | Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung
Halten der vorbe- 0 : Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimm-
stimmten Hoch-/ ten Hoch-/Tiefstellung ist nicht verfligbar
Tiefstellung der 1 : Die Funktion zum Halten der vorbestimmten Hoch-/Tief-
Nadelstange stellung der Nadelstange (schwache Haltekraft) ist verfug- :
9 stellung ge ) 9| obis3 |[ ] [5][8][ | [ Jol 33
2 : Die Funktion zum Halten der vorbestimmten Hoch-/Tief-
stellung der Nadelstange (mittlere Haltekraft) ist verfiigbar.
3 : Die Funktion zum Halten der vorbestimmten Hoch-/Tief-
stellung der Nadelstange (starke Haltekraft) ist verfugbar.
59 | Automatische/Ma- | Mit dieser Funktion kann die Riickwartsnahgeschwindigkeit am
nuelle Umschal- Nahanfang festgelegt werden.
tung auf Riick- 0 : Die Geschwindigkeit hangt von der manuellen Betatigung o/ | I | 5 | 9 ” | | | 1 | 33
wartsndhen am durch Pedal usw. ab.
Néhanfang 1 : Die Geschwindigkeit hangt von der eingestellten Riick-
wartsnahgeschwindigkeit (Nr. 8) ab.
60 | Pause unmittelbar | Funktion nach Abschlu des Riickwéartsndhens am N&hanfang
nach dem Riick- 0 : Funktion fiir Anhalten der Nahmaschine nach Abschluf}
wartsndhen am des Rickwartsndhens am Nahanfang ist nicht verfigbar 0/1 | | | 6 | 0 || | | | 0 | 33
Néhanfang 1 : Funktion fiir Anhalten der Nahmaschine nach Abschluf®
des Ruckwartsndhens am Nahanfang ist verfligbar
64 | Umschalt- Anfangsgeschwindigkeit zu Beginn der Verdichtungsstiche oder
ge-schwindigkeit | des Endnahtriegels .
von Verdich- (Estt‘:/srrﬁﬁ? | | | 6 | 4 || | 1 | 8 | 0 |
tungs-stich oder
Endnahtriegel
70 | Funktion fur wei- | Nahful wird langsam abgesenkt.
che NahfuB-Ab- | 0 : Nahful wird schnell abgesenkt. o1 (L] [zlo] [ [ Jof| 34
senkung 1 : N&hful} wird langsam abgesenkt.
71 | Doppel-Rick- Aktivierung/Deaktivierung von Doppel-Ruickwartsnahen wird
wartsnahfunktion | umgeschaltet. (ist nur mit CP-18 zu verwenden) 0/ | I | 7 | 1 ” | | | 1 |
0 : Unwirksam
1 : Wirksam
72 | Nahmaschi- Strombegrenzung beim Start der Nahmaschine wird angege-
nen-Startwahl- ben.
funktion 0 : Normal (Strombegrenzung wird beim Start angewandt) 0/1 | | | 7 | 2 || | | | 0 |
1 : Schnell (Strombegrenzung wird beim Start nicht ange-
wandt)
73 | Wiederholfunktion | Diese Funktion wird verwendet, wenn die Nadel den Stoff nicht
durchdringt .
0 : Die Wiederholungsfunktion ist nicht vorhanden. .
1 bis 10 : Die Wiederholungsfunktion ist vorhanden. 0 bis 10 | I | 7 | 3 ” | | | 1 | 34
1 : Nadelstangen-Ruckstellkraft vor Ausfihrung der Wiederho-
lungsfunktion: 1 (klein) - 10 (grof3)
74 | Mit/Ohne Faden- Damit wird gewahlt, ob der Fadenabschneider fiir MF vorhan-
abschneider fur den ist oder nicht. o/ | I | 7 | 4 ” | | | 0 |
MF 0 : Fadenabschneider nicht vorhanden
1 : Fadenabschneider vorhanden
76 | Ein-Schuss-Funk- | Ein-Schuss-Betrieb bis zur Stoffkante wird angegeben.
tion 0 : Ein-Schuss-Betrieb wird nicht durchgeflihrt. 01 | I | 7 | 6 || | | | 0 | 26
1 : Ein-Schuss-Betrieb wird durchgefiihrt.
84 | Anfangliche Saug- | Saugbewegungszeit des NahfuRliftungsmagneten
bewegungszeit 50 bis 500
des NahfuRliif- (ms) L] [8fa][ [1]4]o] 34
tungsmagneten
87 | Funktion der Pe- | Die Pedalkurve wird gewahlt. (Verbesserung des Pedalfeinbe-
dalkurvenwahl wegungsbetriebs)
2
Drehzahl \/*/ -
" oz || [ef7] [ [ [o]f =4
[
Pedalhub
90 | Funktion fir Die Funktion fiir automatischen Hochstellungsstopp wird unmit-
anfanglichen telbar nach dem Einschalten der Stromversorgung aktiviert. 0/ | I | 9 | 0 ” | | | 1 | 35
Bewegungs-Hoch- | 0 : Aus
stellungsstopp 1: Ein
91 | Kompen- Funktion fiir Kompensationsstiche bei Handbetatigung des
sations-be- Handrads nach Abschluf} des KonstantmaRnéhens
triebs-sperre nach | 0 : Funktion fiir Kompensationsstiche ist wirksam. 0/1 | | | 9 | 1 || | | | 1 |

Drehen des Hand-
rads von Hand

1 : Funktion fiir Kompensationsstiche ist unwirksam.

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verandert wird, besteht die Gefahr einer Beschadigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe. Sollte eine Ande-
rung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den darin enthaltenen
Anweisungen vor.
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Sei-

tion wahrend der
Bereitschaft

0 : Energiesparmodus ist unwirksam.
1 : Energiesparmodus ist wirksam.

Nr. Posten Beschreibung Einrsetiiltgbe- Anzeige der Einstellung  |ten-ver-
weis
92 | Reduzierung der | Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit nach Abschluf®
Rickwartsnah- des Rickwéartsnahens am Nahanfang o/ | | | 9 | 2 ” | | | 0 | 34
ge-schwindigkeit 0 : Geschwindigkeit wird nicht reduziert.
am Nahanfang 1 : Geschwindigkeit wird reduziert.
93 | Erweite- Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters wird
rungs-funktion nach dem Einschalten der Stromversorgung oder nach dem
des Nadel-hoch/ Fadenabschneiden geandert. 0/ | | | 9 | 3 ” | | | 0 | 35
tief-Kompensa- 0 : Normal (nur Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen)
tions-schalters 1 : Ein-Stich-Kompensationsnahen erfolgt nur bei Durchfiih-
rung der obigen Umschaltung. (Hoch-Stopp / Hoch-Stopp)
94 | Dauerbetrieb + Funktion, die den Nahmaschinenbetrieb nicht anhalt, indem
Ein-Schuss-Non- | Dauerbetrieb mit Ein-Schuss-Nahen kombiniert wird, und zwar
stop-Funktion mithilfe der Programmnahfunktion, die bei der IP-Bedienungsta-
fel verfiigbar ist.
0 : Normal (Die Nahmaschine bleibt nach Vollendung eines 01 | | | 9 | 4 ” | | | 0 | 35
Schritts stehen.)
1 : Die Nahmaschine bleibt nach Vollendung eines Schritts
nicht stehen und geht zum néchsten Schritt iber.
95 | Kopfauswahlfunk- | Damit kann der zu benutzende Maschinenkopf ausgewahlt
ten (et o [T Telsl[acTelm]
(Bei einem Maschinenkopfwechsel wird jeder Einstellungspo-
sten auf den Anfangswert des Maschinenkopfes zuriickgestellt.)
96 | Einstellung der Damit kann die Maximaldrehzahl des Nahmaschinenkopfes :
Maximaldrehzahl | festgelegt werden. 15253;%M)AX L[ lole][4]o]ofo]| 35
(Der MAX-Wert hangt vom jeweiligen Maschinenkopf ab.)
100 Ausgefihrte Damit wird die am Nahanfang auszufiihrende Stichzahl einge-
Stichzahl vor stellt, bevor die Fadenklemmen-Magnetspule (CN36-7) betatigt
Betéatigung der wird. 0-9 | | 1 | 0 | 0 ” | | | 0 |
Fadenklemme am 0 : Die Fadenklemmen-Magnetspule wird nicht betatigt. (Stiche)
Nahanfang 1 bis 9 : Auszufiihrende Stichzahl vor Betatigung der Fa-
denklemmen-Magnetspule
103| Verzégerungszeit | Die Verzégerungszeit vom Stopp der Nahmaschine bis zum 100 bis 2000
fur NadelkGhlersi- | Ausgabe-AUS wird mit der Nadelkiihler-Ausgabefunktion einge- | | 1 | 0 | 3 || | 5 | 0 | 0 |
(ms)
gnalausgabe AUS | stellt.
120 | Hauptwellen-Be- | Der Hauptwellen-Bezugswinkel wird kompensiert.
zugswinkelkom- -60bis60 [ [1]2]o][ [-]2[3]| 35
pensation
121| Hochstellungs-An- | Der Winkel zur Erkennung des Hochstellungsanfangs wird kom-
fangswinkelkom- | pensiert. —15bis15 [ [1]2]1][ ] | [s]| 35
pensation
122| Tiefstellungs-An- | Der Winkel zur Erkennung des Tiefstellungsanfangs wird kom-
fangswinkelkom- | pensiert. —15 bis 15 | | 1 | 2 | 2 || | | | 0 | 35
pensation
124 Einstellung der Einstellung zur Senkung des Stromverbrauchs wéhrend des
Energiesparfunk- | Bereitschaftszustands der Nahmaschine o/ | | 1 | 2 | 4 ” | | | 0 | 35

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verandert wird, besteht die Gefahr einer Beschadigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe. Sollte eine Ande-
rung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den darin enthaltenen

Anweisungen vor.
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8. Ausfuhrliche beschreibung der funktionswahl

(D Wahl der Soft-Start-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 1)
Bei kurzem Stichabstand (Stichlange) oder Verwendung einer dicken Nadel kann es vorkommen, daR sich der
Nadelfaden am Nahanfang nicht mit dem Spulenfaden verschlingt. Um dieses Problem zu I6sen, wird diese
Funktion (“Soft-Start”) zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit verwendet, wodurch einwandfreie Bildung der
Anfangsstiche gewahrleistet wird.

| ” " " 1 || ” " " 0| 0 : Die Funktion ist deaktiviert.
1 bis 9 : Anzahl der unter der Soft-Start-Betriebsart zu ndhenden Stiche.

Die durch die Soft-Start-Funktion begrenzte Nahgeschwindigkeit kann geandert werden.
(Funktionseinstellung Nr. 37)
Dateneinstellbereich
L L I3]7][ Jl8]o]o] . e .
100 bis MAX sti/min <10 sti/min>
(Der MAX-Wert hangt vom jeweiligen Maschinenkopf ab.)

@ Stoffkantensensorfunktion (Funktionseinstellungen Nr. 2 - 4, 76)
Diese Funktion ist wirksam, wenn der Stoffkantensensor angebracht ist.
Fur Einzelheiten siehe ,,llI-15. Anschluss des Stoffkantensensors® S.40 und die Bedienungsanleitung des
Stoffkantensensors.
(Vorsicht) Diese Funktion ist nur mit CP-18 wirksam.

® Flimmerunterdriickungs-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 5)
Diese Funktion reduziert das Flimmern der Handlampe am Nahanfang.
| ” " " 5 || ” " " 0 | 0 : Flimmerunterdrickungsfunktion ist unwirksam
1 : Flimmerunterdrickungsfunktion ist wirksam
(Vorsicht) Wenn die Flimmerunterdriickungsfunktion auf "Flimmerunterdriickungsfunktion ist wirksam" ge-
setzt wird, verringert sich die Anlaufgeschwindigkeit der Nahmaschine.

@® Spulenfadenzihler-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 6)
Wenn die Steuertafel verwendet wird, subtrahiert die Funktion vom Vorgabewert und zeigt den verbrauchten Spu-
lenfadenbetrag an. Einzelheiten sind der Bedienungsanleitung der Steuertafel zu entnehmen.
| ” " " 6 || ” " " 1 | 0: Spulenfadenz%hIer-Funktion ?st degKtiviert.
1 : Spulenfadenzahler-Funktion ist aktiviert.
(Vorsicht) Wird “0” eingestellt, erlischt die Fliissigkristallanzeige an der Steuertafel, und die Spulenfadenzah-
ler-Funktion ist unwirksam.

(® Fadenabschneidersperre (Funktionseinstellung Nr. 9)
Diese Funktion schaltet die Fadenabschneider- und Wischer-Magnetspulenausgabe ab, wenn Fadenabschnei-
den ausgel6st wird.
(Vorsicht) Diese Funktion ist nur mit CP-18 wirksam.
Durch diese Funktion kann ein separates Stoffstlick angenaht werden, ohne den Faden abzuschneiden.

| ” " " 9 || ” " " 0| 0 : Aus Fadenabschneider ist wirksam. (Faden kann abgeschnitten werden.)
1: Ein Fadenabschneider ist unwirksam. (Faden kann nicht abgeschnitten
werden.)

(® Einstellung der Nadelstangen-Stopposition bei Stillstand der Maschine(Funktionseinstellung Nr. 10)
Damit wird die Position der Nadelstange bei Neutralstellung des Pedals angegeben.
| ” " 1 " 0 || ” " " 0 | 0 : Tief Die Nadelstange bleibt in der Tiefstellung stehen.
1: Hoch Die Nadelstange bleibt in der Hochstellung stehen.
(Vorsicht) Falls die Stopposition der Nadelstange auf die Hochstellung eingestellt wird, wird der Fadenab-
schneider ausgelost, nachdem sich die Nadelstange einmal zur Tiefstellung gesenkt hat.

(@ Tafelbedienungston (Funktionseinstellung Nr. 11)
Sie kénnen wahlen, ob bei der Tafelbedienung ein Ton erzeugt wird oder nicht.

| ” " 1 " 1 || ” " " 1 | 0 : Aus Der Bedienungsbestatigungston wird nicht erzeugt.
1: Ein Der Bedienungsbestatigungston wird erzeugt.
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Wahl der optionalen Eingabe/Ausgabe-Funktion(Funktionseinstellung Nr. 12)
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Wahlen Sie die Funktionseinstellung Nr. 12 mit dem Bedienungsverfahren der
Funktionseinstellverfahren 1) bis 3).
Wabhlen Sie die Posten “End”, “in” und “ouT” mit den Tasten @ und @ .

[Bei Wahl von “in”]

Die Anzeigenummer des Eingabe-Funktionseinstellungsanschlusses wird im
Anzeigefeld ® angezeigt. Geben Sie die Anzeigenummer mit der Taste @

oder @ an. Geben Sie die Funktion des Anschlussstiftes entsprechend der
Anzeigenummer mit der Taste @ oder @ an.

Funktionscode und Abkulrzung werden abwechselnd auf Anzeigefeld ® angezeigt.
(Angaben zur Beziehung zwischen der Signaleingangsnummer und der
Anschlussstiftanordnung finden Sie in der getrennten Liste.)

[Bei Wahl von “ouT”]

Die Anzeigenummer des Ausgabe-Funktionseinstellungsanschlusses wird im
Anzeigefeld ® angezeigt. Geben Sie die Anzeigenummer mit der Taste @

oder @ an. Geben Sie die Funktion des Anschlussstiftes entsprechend der
Anzeigenummer mit der Taste @ oder @ an.

Funktionscode und Abklrzung werden abwechselnd auf Anzeigefeld ® angezeigt.
(Siehe die getrennte Tabelle fir die Beziehung zwischen den
Signalausgangsnummern und der Anschlussstiftbelegung.)

* Beispiel: Zuweisen der Fadenabschneidefunktion zur Anzeigenummer ,,i01“ (CN36-4) des Einga-
be-Funktionseinstellungsanschlusses

L1 l2][efP]T]_]
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L Lilof1][ [nfe]P]

L Lol [T]s]w]
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1. Wahlen Sie die Funktionseinstellung Nr. 12 mit dem Bedienungsverfahren
der Funktionseinstellverfahren 1) bis 3).

2. Wahlen Sie den Posten “in” mit den Tasten @ und @ .

3. Wahlen Sie den Anschluss der Anzeigenummer ,i01“ mit der Taste @ .

4. Wahlen Sie die Fadenabschneidefunktion, “TSW” mit den Tasten @ und @ .

5. Bestimmen Sie die Fadenabschneidefunktion, “TSW” mit der Taste @ .

6. Stellen Sie ACTIVE des Signals mit den Tasten @ und @ ein.
Stellen Sie das Display auf “L”, wenn das Signal “Low” ist und
Fadenabschneiden durchgefiihrt wird, und auf “H”, wenn das Signal “High”
ist und Fadenabschneiden durchgefiihrt wird.

7. Bestimmen Sie die obige Funktion mit der Taste @ .

8. Beenden Sie die optionale Eingabe mit der Taste @ .

9. Wahlen Sie den Posten “End” mit den Tasten @ und @ , um zum
Funktionseinstellmodus zurtickzukehren.
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Liste der Eingabefunktionen

fehls/Nadel-hoch-Stopp

Funk- .. .
tions-code Abkilrzung Funktionspunkt Bemerkungen

0 noP Keine Funktion (Standardeinstellung)

1 HS Nadel-hoch/tief-Kompensationsna- Bei jedem Drilicken des Schalters wird ein halber Stich

hen in Normalrichtung ausgefiihrt. (Gleiche Funktion wie
die des Schalters fur Hoch/Tief-Kompensationsstiche
an der Bedienungstafel.)

2 bHS Rickwarts-Kompensationsnahen Solange der Schalter gedriickt gehalten wird, erfolgt
Rickwartsnahen mit niedriger Geschwindigkeit. (Dies
ist nur bei Wahl von Konstantmaf3-Nahen wirksam.)

3 EbT Einmaliges Annullieren des Ruck- Wird das Pedal nach Driicken des Schalters nach

wartsnahens am Nahende hinten niedergedriickt, wird Riickwartsnahen einmal
annulliert.
TSW Fadenabschneidefunktion Der Schalter fungiert als Fadenabschneideschalter.
FL NahfuBluftungsfunktion Der Schalter fungiert als NahfuRluftungsschalter.
oHS Ein-Stich-Kompensationsnahen Bei jedem Driicken des Schalters wird Ein-Stich-Nah-
betrieb ausgefuhrt.

7 SEbT Funktion zum Abbrechen des Rick- | Durch Betatigung des Zusatzschalters kann abwech-
wartsnahens am Anfang/Ende selnd zwischen unwirksam und wirksam umgeschaltet

werden.

8 PnFL NahfuBluftungsfunktion bei Neutral- | Mit jedem Driicken der Taste kann die Funktion fir
stellung des Pedals automatische Nahfuliftung bei Neutralstellung des

Pedals abwechselnd aktiviert oder deaktiviert werden.

9 Ed Stoffkantensensoreingabe Diese Funktion wirkt als Eingangssignal des Stoffkan-
tensensors.

10 LinH Funktion zum Sperren des Nieder- Drehung durch Pedal ist gesperrt.

druckens des vorderen Pedalteils

11 TinH Funktion zum Sperren der Faden- Die Ausgabe fur Fadenabschneiden ist gesperrt.
abschneiden-Ausgabe

12 LSSW Niedergeschwindigkeitsbefehls-ein- | Diese Funktion wirkt als Niedergeschwindigkeitsschal-
gabe ter fir stehende Nahmaschine.

13 HSSW Hochgeschwindigkeitsbefehls-ein- Diese Funktion wirkt als Hochgeschwindigkeitsschal-
gabe ter fiir stehende Nahmaschine.

14 uUsw Nadelltftungsfunktion Die Hoch-Stopp-Bewegung erfolgt, wenn der Schalter

wahrend des Tief-Stopps gedrickt wird.

15 bT Ruckwartsnahschaltereingabe Ruckwartsndhen wird ausgegeben, solange die Taste
gedriickt gehalten wird.

16 SoFT Soft-Start-Schalter-Eingabe Die Nahgeschwindigkeit wird auf die vorbestimmte
Soft-Start-Geschwindigkeit begrenzt, solange die
Taste gedriickt gehalten wird.

17 oSSW Ein-Schuss-Geschwindigkeitsbe- Diese Funktion wirkt als Ein-Schuss-Geschwindig-

fehlstasteneingabe keitsbefehl, solange die Taste gedrtckt wird.

18 bKoS Ruckwarts-Ein-Schuss-Geschwin- Ruckwartsnahen wird gemafl dem Ein-Schuss-Ge-
digkeitsbefehlstasteneingabe schwindigkeitsbefehl durchgefiihrt, solange die Taste

gedriickt gehalten wird.

19 SFSW Sicherheitsschaltereingabefuncion Drehung ist gesperrt.

20 MES Fadenabschneide-Sicherheitsschal- | Dient als Eingangssignal des Fadenabschneider-Si-
tereingabe cherheitsschalters.

21 AUbT Taste zur Aufhebung/Hinzufiigung Bei jedem Driicken dieser Taste wird Rickwartsnahen
von automatischem Rickwartsna- am Né&hanfang oder Rickwartsndhen am Nahende
hen aufgehoben oder hinzugefiigt.

22 CunT Nahvorgangszahler-Eingabe Bei jedem Drucken der Taste wird der Nahvorgangs-

zahlerwert erhoht.

23 Tiin Eingabe flr Sperre des Tsw-Befehls | Der Fadenabschneidebefehl wird gesperrt.

24 USTP Eingabe flr Sperre des Lsw-Be- Nahen mit dem Pedalschalter wird gesperrt.

Die Nahmaschine bleibt wahrend des Nahens mit
hochgestellter Nadel stehen.
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List der Ausgabefunktionen

Funk- " .
tions-code Abkirzung Funktionspunkt Bemerkungen

0 noP Keine Funktion (Standardeinstellung)

1 M Fadenabschneiden-Ausgabe Ausgabe des Fadenabschneidesignals

2 WiP Fadenwischerausgabe Ausgabe des Fadenwischersignals

3 TL Ausgabe der Fadenfreigabe Ausgabe des Fadenfreigabesignals

4 FL NahfulRheberausgabe Ausgabe des NahfuBhebesignals

5 bT Ausgabe fiir Rickwartsnahen Ausgabe des Riickwartsnahsignals

6 EbT Monitorausgabe des EBT-Ab- Der Zustand der Funktion fur einmaliges Abbrechen des
bruchs Ruckwartsndhens am Ende wird ausgegeben.

7 SEbT Monitorausgabe des Abbruchs | Der Zustand des Abbruchs des Rickwartsndhens am An-
fur Rickwartsnahen an Anfang/ | fang/Ende wird ausgegeben.
Ende

8 AUbT Monitorausgabe fur Aufhebung/ | Der Zustand des Abbruchs oder der Hinzufligung des auto-
Hinzufiigung von Nahanfang/ matischen Rickwartsndhens wird ausgegeben.
Nahende

9 SSTA Ausgabe des Nahmaschinen- Der Nahmaschinenstoppzustand wird ausgegeben.
stoppzustands

10 CoolL Nadelkuhlersignalausgabe Ausgabe fiir Nadelkiihler

11 buz Summerausgabe Dieses Signal wird ausgegeben, wenn der Spulenfaden-

zahlerwert Uberschritten wurde, ein Fehler aufgetreten ist,
oder der Spulenfaden-Restbetrag erfasst wird.

12 LSWo Drehzahlbefehlsausgabe Der Drehzahlforderungs-Befehlszustand wird ausgegeben.

13 TSWo Ausgabe der Tsw-Befehlsliber- | Der Status des Fadenabschneidebefehls wird ausgegeben.
wachung

Eingabefunktions-Einstellanschliisse

Anschluss-nummer | Stiftnummer | Anzeige-Nr. Anfangswert der Funktionseinstellung

CN36 4 i01 noP (Keine Funktionseinstellung)

CN48 2 i02 SFSW (Eingabe des Sicherheitsschalters)

CN50 12 i03 SoFT (Eingabe der Soft-Start-Geschwindigkeitsgrenze)

CN36 5 i04 bT (Eingabe des Riickwartsnahschalters)

CN50 11 i05 LinH (Eingabe der Betatigungssperre des vorderen Pedalteils)
7 i06 TSW (Eingabe des Fadenabschneideschalters)
11 i07 LSSW (Eingabe des Niedergeschwindigkeitsschalters)

CN39 9 i08 HSSW (Eingabe des Hochgeschwindigkeitsschalters)
5 i09 FL (Eingabe des NahfuBliftungsschalters)

CN57 1 i10 CUnT (Eingabe des Nahvorgangszahlers)

CN42 2 i11 noP (Keine Funktionseinstellung)

CN54 3 i12 noP (Keine Funktionseinstellung)

Ausgabefunktions-Einstellanschluss

Anschluss-nummer | Stifthnummer | Anzeige-Nr. Anfangswert der Funktionseinstellung
7 001 bT (Ausgabe flr Riickwartsndhen)
CN50 8 002 TrM (Ausgabe fiir Fadenabschneiden)
9 003 LSWo (Eingabe fir Umdrehungsanforderung)
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(@ Nahvorgang-Zahlfunktion (Funktionseinstellung Nr. 14)
Diese Funktion erhéht den Zahlerstand nach jedem Fadenabschneiden und zahlt die Anzahl der ausgefiihrten
Nahvorgange.
| ” " 1 " 4 || ” " " 1 | 0 : Aus Die Nahvorgang-Zahlfunktion ist unwirksam.
(Bei jeder Durchflihrung von Fadenabschneiden)
1:Ein Die Nahvorgang-Zahlfunktion ist wirksam.
2: Ein Eingabe des externen Nahvorgangszahlerschalters
(Vorsicht) Der Nahvorgangszahler ist nur funktionsfahig, wenn das Modell CP-180 mit der Nahmaschine ver-
wendet wird.
Die Zahleranzeige andert sich, wie unten angegeben, gemaf der Kombination von Einstellungs-Nr. 6 und Ein-
stellungs-Nr. 14.

Einstellungs-Nr. 6 Einstellungs-Nr. 14 Zahler
1 1 Spulenfadenzahler
1 0 Spulenfadenzahler
0 1 Nahvorgangszahler (nur mit CP-180)
0 0 Die Z&hlerfunktion ist unwirksam.

@ Funktion fiir Neutralstellungs-NahfuBliiftung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellung Nr. 21)
Diese Funktion dient zum automatischen Anheben des Nahfulies bei Neutralstellung des Pedals.
Die Zeit fir die automatische Anhebung hangt von der Zeit fir automatische Nahfu3liftung nach dem Faden-
abschneiden ab, und wenn der Nahful® automatisch abgesenkt wird, wird er bei der zweiten Neutralstellung
automatisch angehoben, nachdem das Pedal einmal aus der Neutralstellung bewegt worden ist.

| ” " 2 " 1 || ” " " 0 | 0 : Aus Die Funktion fur automatische Neutralstellungs-Nahfuf3ltftung ist un-
wirksam.
1:Ein Die Funktion fir automatische Neutralstellungs-Nahfuliftung ist wirk-
sam.

@ Umschaltfunktion der Nadel-hochi/tief-Schalterfunktion (Funktionseinstellung Nr. 22)
Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Schalters kann zwischen Nadel-hoch/tief-Kompensation und Ein-Stich-Kom-
pensation umgeschaltet werden.

| ” " 2 " 2 || ” " " 0 | 0 : Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen
1 : Ein-Stich-Kompensationsnahen

@ Einstellung der Saugbetriebszeit des Riegelmagneten (Funktionseinstellung Nr. 29)
Diese Funktion dient zum Andern der Saugbetriebszeit des Riegelmagneten.
Damit kann der Wert bei grolRer Hitze effektiv verringert werden.
(Vorsicht) Eine libermaBige Verringerung des Wertes hat Betriebsausfall oder fehlerhafte Teilung zur Folge.
Gehen Sie daher beim Andern des Wertes sorgfiltig vor.

[ 1 T2]9][ [2]5]0] Einstelbereich: 50 bis 500 ms <10/ms>
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@3 Funktion fiir Schnellschalt-Riickwiartsnidhen (Funktionseinstellungen Nr. 30 bis 33)
Es ist moglich, den Wirkungsbereich des am Maschinenkopf angebrachten Stichumschalthebels um die Funkti-
on zur Begrenzung der Stichzahl und die Funktion fur den Fadenabschneidebefehl zu erweitern.
Funktionseinstellung Nr. 30  Damit wird die Funktion fir Schnellschalt-Rickwartsnahen gewahit.
| ” " 3 " 0 || ” " " 0| 0: Alus Normgles .RUckwértsnéhen ) ) )

1: Ein Funktion fir Schnellschalt-Rickwartsnahen

Funktionseinstellung Nr. 31~ Damit wird die Stichzahl fiir Riickwartsnahen festgelegt.
L L I3[4][ ]l I Jl4] Einstelibereich
0 bis 19 Stiche

Funktionseinstellung Nr. 32 Wirksamkeit flir Schnellschalt-Rickwartsnahen

| ” " 3 " 2 || ” " " 0 | 0 : Aus Unwirksam bei Stillstand der Nahmaschine.
(Schnellschalt-Riickwartsnahen ist nur bei Betrieb der Nahmaschine
wirksam.)

1: Ein Wirksam bei Stillstand der Nahmaschine.
(Schnellschalt-Rickwartsnahen ist bei Betrieb und Stillstand der Nah-
maschine wirksam.)

(Vorsicht) Bei Betrieb der Nahmaschine sind beide Zustédnde funktionsfihig.

Funktionseinstellung Nr. 33~ Fadenabschneiden wird nach Abschluf? des Schnellschalt-Ruckwartsnahens

ausgefihrt.

| ” " 3 " 3 || ” " " 0 | 0 : Aus Fadenabschneider wird nicht ausgelost.

1: Ein Fadenabschneider wird ausgelost.

Funktionseinstellung )
Anwendung Ausgabefunktion
Nr.30 | Nr.32 | Nr.33

(1) 0 0 oder 1 | 0 oder 1 | Fungiert als normaler Antippschalter.

Wird der Antippschalter bei Niederdriicken des Pedals nach vorn
0 1 0 0 betétigt, wird die Anzahl der mit Funktionseinstellung Nr. 31 angege-
benen Rickwartsstiche ausgefiihrt.

Wird der Antippschalter bei Stillstand der Nahmaschine oder Nieder-
(3] 1 1 0 dricken des Pedals nach vorn betatigt, wird die Anzahl der mit Funk-
tionseinstellung Nr. 31 angegebenen Ruckwartsstiche ausgefiihrt.

Wird der Antippschalter bei Niederdriicken des Pedals nach vorn be-
o 1 0 1 tatigt, erfolgt automatisches Fadenabschneiden, nachdem die Anzahl

der mit Funktionseinstellung Nr. 31 angegebenen Rickwartsstiche
ausgefuhrt worden ist.

Wird der Antippschalter bei Stillstand der Nahmaschine oder Nieder-
0 1 1 1 dricken des Pedals nach vorn betatigt, erfolgt automatisches Faden-

abschneiden, nachdem die Anzahl der mit Funktionseinstellung Nr.
31 angegebenen Rickwartsstiche ausgefihrt worden ist.

Funktionen unter dem jeweiligen Einstellungszustand

@ Verwendung als normaler Riickwartsnah-Antippschalter.

@ Verwendung fiir Verstarkungsnaht (Andriicknahen) der Falten.
(Diese Funktion ist nur bei Betrieb der Nahmaschine wirksam.)

® Verwendung fir Verstarkungsnaht (Andriicknéhen) der Falten.
(Diese Funktion ist sowohl bei Stillstand als auch bei Betrieb der Nahmaschine wirksam.)

O Verwendung als Startschalter fiir Riickwéartsnahen am Nahende.
(Verwendung als Ersatz flir Fadenabschneiden durch Niederdriicken des Pedals nach hinten. Diese Funk-
tion ist nur bei Betrieb der Nahmaschine wirksam. Besonders wirksam bei Einsatz der Nahmaschine fur
Standarbeit.)

@ Verwendung als Startschalter fiir Riickwértsnahen am Nahende.
(Verwendung als Ersatz fur Fadenabschneiden durch Niederdriicken des Pedals nach hinten. Diese Funkti-
on ist sowohl bei Stillstand als auch bei Betrieb der Nahmaschine wirksam. Besonders wirksam bei Einsatz
der Nahmaschine flr Standarbeit.)
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@ Drehzahl fiir Ein-SchuB-Nidhautomatik (Funktionseinstellung Nr. 38)
Diese Funktion dient zur Einstellung der Geschwindigkeit der Ein-Schuf3-Nahautomatik, bei der die Nahmaschi-
ne durch einmalige Pedalbetatigung naht, bis die angegebene Stichzahl ausgefuhrt oder die Stoffkante erkannt

wird.
| || Einstellbereich
150 bis MAX sti/min <50 sti/min>
(Vorsicht) Die maximale Nahgeschwindigkeit fiir die Ein-Schu-Nahautomatik wird durch den verwendeten

Ndhmaschinenkopf begrenzt.

|3]8][2]5]0]0]

@® NahfuBliiftungs-Haltezeit (Funktionseinstellung Nr. 47)
Diese Funktion sorgt fiir eine automatische Absenkung des Nahfulies, wenn die mit Funktionseinstellung Nr. 47

eingestellte Zeit nach dem Anheben des Nahfulles verstrichen ist.
Bei Wahl der druckluftgetriebenen Nahfulliftung ist die Nahfuliftungs-Haltezeit ohne Ricksicht auf den Ein-
stellwert unbegrenzt.

Einstellbereich
10 bis 600 Sekunden <10/Sekunde>

lal7][ |_le]o]

@® Kompensation des Ein/Aus-Zeitpunkts der Riickwértstransport-Magnetspule
(Funktionseinstellungen Nr. 51 bis 53)
Wenn die Vorwarts- und Ruckwartsstichnahte bei automatischem Rickwartsnahen ungleich sind, kann mit die-
ser Funktion der Ein/Aus-Zeitpunkt der Rickwartstransport-Magnetspule zur Kompensation geandert werden.

@ Kompensation des Einschaltzeitpunkts der Riickwartstransport-Magnetspule am Nahanfang (Funktionsein-

stellung Nr. 51)
Der Einschaltzeitpunkt der Rickwartstransport-Magnetspule am Nahanfang kann in Winkelgraden kompen-

siert werden.
Einstellbereich
L sl L J-]8] e bis. 36 <1/10°> . Betrachtot man den
Einstellwert| Kompensationswinkel| Anzahl der Kompensationsstiche Punkt vor Stich 1
- 36 - 360° -1 als 0°, so ist eine
-18 —-180° -0,5 :fgg:: Kompensation um
0 0° 0 o— 360° (1 Stich) vorn
18 180° 0,5 ot und hinten méglich.
36 360° 1

O Kompensation des Ausschaltzeitpunkts der Riickwartstransport-Magnetspule am Nahanfang (Funktionsein-

stellung Nr. 52)
Der Ausschaltzeitpunkt der Ruckwartstransport-Magnetspule am Nahanfang kann in Winkelgraden kompen-

siert werden. 360
Einstellbereich | 180"
(I Isl2)JIaJo)  Enstelbereich f—
Einstellwert | Kompensationswinkel| Anzahl der Kompensationsstiche ::;Zg
- 36 - 360° -1
- 18 —180° -05
0 0° 0
18 180° 0,5
36 360° 1

©® Kompensation des Ausschaltzeitpunkts der Riickwartstransport-Magnetspule am Néhende (Funktionsein-
stellung Nr. 53)

Der Ausschaltzeitpunkt der Rickwartstransport-Magnetspule am Nahanfang

siert werden.
[ITSEBICIJATs]  Enstolbersicn
—36 bis 36 <1/10°> _360°
Einstellwert | Kompensationswinkel |/Anzahl der Kompensationsstiche _182:
- 36 - 360° -1 180°
~18 —180° ~05 %0
0 0° 0
18 180° 0,5
36 360° 1
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@ NahfuBliiftung nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinstellung Nr. 55)
Diese Funktion dient zum automatischen Anheben des Nahfulles nach dem Fadenabschneiden. Diese Funkti-
on ist nur in Verbindung mit der AK-Vorrichtung wirksam.
| ” " 5 " 5 || ” " " 1 | 0: Aus Automatische Nahfuliftung ist nicht verfiigbar.
(Der Nahful® wird nach dem Fadenabschneiden nicht automatisch
angehoben.)
1: Ein  Automatische NahfuRluftung ist verfugbar.
(Der Nahful® wird nach dem Fadenabschneiden automatisch angeho-
ben.)

Riickwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinstellung Nr. 56)
Diese Funktion dient dazu, die Nahmaschine nach dem Fadenabschneiden rlickwarts laufen zu lassen, um
die Nadelstange in die Nahe der Hochstposition anzuheben. Diese Funktion wird verwendet, wenn die Nadel
bis unter den Nahfufd reicht und die Gefahr besteht, dall das Nahgut aus schwerem Material oder dergleichen
verkratzt wird.
| ” " 5 " 6 || ” " " 0 | 0: Aus Die Funktion fur Rickwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach
dem Fadenabschneiden ist nicht verfiigbar.
1: Ein  Die Funktion fiir Riickwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach
dem Fadenabschneiden ist verfiigbar.
(Vorsicht) Die Nadelstange wird durch Rickwartsdrehung der Maschine fast bis zum oberen Totpunkt ange-
hoben. Dies kann zum Herausschliipfen des Nadelfadens fiihren. Daher ist es notwendig, die nach
dem Fadenabschneiden verbleibende Fadenlénge richtig einzustellen.

(9 Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung (Funktionseinstellung Nr. 58)

Wenn sich die Nadelstange in der Hoch- oder Tiefstellung befindet, kann sie bei Aktivierung dieser Funktion

durch Auslibung einer schwachen Bremskraft in der jeweiligen Stellung gehalten werden.

| ” " 5 " 8 || ” " " 0 | 0 : Aus Halten der festgelegten Hoch-/Tiefstellung der Nadelstange ist unwirk-

sam.

1: Ein Die Funktion zum Halten der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung der
Nadelstange (schwache Haltekraft) ist verfugbar.

2: Ein Die Funktion zum Halten der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung der
Nadelstange (mittlere Haltekraft) ist verfiuigbar.

3 : Ein Die Funktion zum Halten der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung der
Nadelstange (starke Haltekraft) ist verflgbar.

@ Steuerung der Ndhgeschwindigkeit fiir Riickwartsnidhen am Nihanfang durch Automatik oder
Pedal (Funktionseinstellung Nr. 59)
Mit dieser Funktion wird gewabhlt, ob das Rickwartsnahen am Nahanfang unmittelbar mit der durch die Funkti-
onseinstellung Nr. 8 festgelegten Geschwindigkeit erfolgt, oder ob die Geschwindigkeit durch die Pedalbetati-
gung gesteuert wird.
| ” " 5 " 9 || ” " " 1 | 0: Manual Die GeSC.hWindigk"eit wird.durch die Pedalbetétigung- bgstimmt.
1: Auto Automatisches Nahen mit der festgelegten Geschwindigkeit
(Vorsicht) 1. Die maximale Geschwindigkeit fiir Riickwéartsndhen am Nahanfang ist ungeachtet der Pedalbe-
tatigung auf die durch die Funktionseinstellung Nr. 8 festgelegte Geschwindigkeit begrenzt.
2. Wird “0” gewahlt, besteht die Gefahr, daB die Stiche fiir Riickwaérts- und Vorwartsndhen nicht
libereinstimmen.

@) Funktion fiir Pause unmittelbar nach dem Riickwiartsndhen am Nihanfang (Funktionseinstellung Nr. 60)
Mit dieser Funktion kann die Nahmaschine nach Abschluf} des Rickwartsnahens am Nahanfang voriberge-
hend angehalten werden, selbst wenn das Pedal nach vorn niedergedriickt gehalten wird.

Diese Funktion wird verwendet, um einen kurzen Abschnitt durch Rickwartsnahen am Nahanfang zu nahen.

L lefoll I | o]

0 : Die Funktion fir voribergehendes Anhalten der Nah-
maschine unmittelbar nach dem Rickwartsndhen am
Nahanfang ist nicht verflgbar.

1: Die Funktion fir voribergehendes Anhalten der Nah-
maschine unmittelbar nach dem Rickwartsndhen am
Nahanfang ist verflgbar.

N

/
1 Vorubergehendes Anhalten der
! "
;  N@hmaschine zum Andern der
Nahrichtung.

/

-~ = - = — — — =
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@ Funktion fiir weiche NdhfuBabsenkung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellungen Nr. 70 und 49)
Diese Funktion dient zum weichen Absenken des Nahfuldes.
Diese Funktion kann benutzt werden, wenn es notwendig ist, Kontaktgerausch, Stoffdefekt oder Stoffschlupf
beim Absenken des Nahfulles zu verringern.
Hinweis : Der Zeitwert der Funktionseinstellung Nr. 49 muss bei Wahl der Funktion fiir weiche NahfuBab-
senkung gedndert werden, da bei zu kurzem Zeitwert der Funktionseinstellung Nr. 49 keine ausrei-
chende Wirkung erzielt wird, wenn der NahfuB durch Niederdriicken des Pedals abgesenkt wird.

L _lafo]l [1]4]o]

0 bis 500 ms
10 ms/Schritt

0 : Die Funktion fur weiche NahfuR-Absenkung ist unwirksam.
| " " 7 " 0 ” ” " " 0 | (Nahfufd wird schnell abgesenkt.)

1 : Die Funktion fur weiche Nahful3-Absenkung ist wirksam.

@ Reduzierung der Riickwirtsnihgeschwindigkeit am Nihanfang (Funktionseinstellung Nr. 92)
Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit nach Abschlu® des Ruckwartsnahens am Nahanfang:
Normaler Gebrauch hangt vom Pedalzustand ab (Drehzahl wird ohne Unterbrechung bis auf Maximalwert er-

héht.)

Diese Funktion wird bei korrektem Gebrauch der Pausenfunktion verwendet.
(Manschetten und Manschettenannahen)

0:
L lef2ll L | Jo]

1:

Geschwindigkeit wird
nicht reduziert.
Geschwindigkeit wird
reduziert.

@ Wiederholfunktion (Funktionseinstellung Nr. 73)
Falls die Nadel beim Nahen schwerer Stoffe das Nahgut nicht sofort durchdringt, kann mit dieser Funktion der
Stich wiederholt werden, um das N&hgut leichter zu durchdringen.

| " " 7 " 3 ” ” " " 1 | 0: Die Wiederholungsfunktion ist nicht vorhanden.

@ Einstellung der NidhfuRliiftungsmagnet-Saugzeit (Funktionseinstellung Nr. 84)

/7~~~

—

>

<_
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Ununterbrochenes
Nahen ohne Pause.

Zwischenstopp

1 - 10: Die Wiederholungsfunktion ist vorhanden.

1: Nadelstangen-Rickstellkraft vor Ausfiihrung der Wiederholungsfunk-
tion: 1 (klein) - 10 (grofR)

Die Saugzeit des NahfuRliuftungsmagneten kann geandert werden. Bei starker Erwarmung ist es effektiv, den

Wert zu verringern.

(Vorsicht) Wenn der Wert zu klein ist, kommt es zu einer Funktionsstérung. Gehen Sie daher beim Andern
des Wertes sorgfaltig vor.

| " " 8 " 4 || ” 1 " 4 " 0 | Einstellbereich : 50 bis 500 ms <10/ms>

@ Funktion der Pedalkurvenwahl (Funktionseinstellung Nr. 87)
Mit dieser Funktion kann die Kurve der Nahmaschinendrehzahl fiir den jeweiligen Pedalhub gewahlt werden.
Nehmen Sie eine Umschaltung vor, wenn Sie das Gefiihl haben, daf} eine Feinbewegung schwierig ist oder
das Ansprechverhalten des Pedals zu langsam ist.

L Jslz][ I Jof

0 : Die Nahmaschinendrehzahl in Bezug auf den Pedalhub nimmt

linear zu.

1 : Die Reaktion auf die Zwischengeschwindigkeit in Bezug auf

den Pedalhub wird verlangert.

2 : Die Reaktion auf die Zwischengeschwindigkeit in Bezug auf

den Pedalhub wird verkirzt.

—34—

Drehzahl (sti/min)

Pedalhub (mm)



@ Funktion fiir anfangliche Hoch-Stopppositionsbewegung (Funktionseinstellung Nr. 90)
Die automatische Ruckkehr zur Hoch-Stoppposition unmittelbar nach dem Einschalten der Stromversorgung
kann aktiviert/deaktiviert werden.

0 : Unwirksam
(I TeTo][ T Ja] O Unwirks

Erweiterungsfunktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters (Funktionseinstellung Nr. 93)
Ein-Stich-Betrieb kann nur durchgefiihrt werden, wenn der Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalter bei Hoch-
Stopp unmittelbar nach dem Einschalten des Netzschalters oder unmittelbar nach dem Fadenabschneiden
gedriickt wird.
| " " 9 " 3 || " " " 0 | 0: Nprmgl (Nur Nadel-hgch /t.i'ef-Kompensationsnéhbetrieb) .

1 : Ein-Stich-Kompensationsnahen (Hoch-Stopp / Hoch-Stopp) erfolgt nur bei
Durchfiihrung der obigen Umschaltung.

@ Nonstop-Funktion durch Dauerbetrieb + Ein-SchuB-Nihen (Funktionseinstellung Nr. 94)
Diese Funktion dient zur Weiterschaltung auf den nachsten Schritt, ohne die Nahmaschine am Ende des
Schritts anzuhalten, wenn kombiniertes Durchlaufndhen und Ein-Schuss-Nahen mithilfe der Programmierfunkti-
on der IP-Bedienungstafel durchgefihrt wird.
| " " 9 " 4 ” " " " 0 | 0: Nprmél (Stopp-nach Abschluf} eines Schritts.) . ) -
1: Die Nahmaschine geht nach Abschlul? eines Schritts zum nachsten Schritt
weiter, ohne anzuhalten.

Einstellung der Maximaldrehzahl des Nahmaschinenkopfes (Funktionseinstellung Nr. 96)
Mit dieser Funktion kann die Maximaldrehzahl des zu verwendenden Nahmaschinenkopfes eingestellt werden.
Die Obergrenze des Einstellwertes hangt von dem anzuschliefenden Nahmaschinenkopf ab.
| || || 9 || 6 || 4 || 0 || 0 || 0 | 150 bis MAX (sti/min) <50 sti/min>

@) Hauptwellen-Bezugswinkelkompensation (Funktionseinstellung Nr. 120)

Der Hauptwellen-Bezugswinkel wird kompensiert.
| |1]2]0]| |[-]2]3]| Einstellbereich:-60 bis 60" <1/>

@ Hochstellungs-Anfangswinkelkompensation (Funktionseinstellung Nr. 121)
Der Winkel zur Erkennung des Hochstellungsanfangs wird kompensiert.
| [1]2]1]] || | |5]| Einstellbereich:-15bis 15 <1/>

@ Tiefstellungs-Anfangswinkelkompensation (Funktionseinstellung Nr. 122)

Der Winkel zur Erkennung des Tiefstellungsanfangs wird kompensiert.
| " 1 || 2 || 2 || " || || 0 | Einstellbereich : —15 bis 15° <1/°>

Einstellung der Energiesparfunktion wahrend der Bereitschaft (Funktionseinstellungs-Nr. 124)
Es ist moglich, den Stromverbrauch zu senken, wahrend sich die Nahmaschine im Bereitschaftszustand befin-
det. Es muss jedoch beachtet werden, dass sich der Start der Nahmaschine kurzzeitig verzégern kann, wenn
diese Funktion aktiviert ist.

0 : Energiesparmodus ist unwirksam.
| " 1 " 2 " 4 ” " " " 0| 1 : Energiesparmodus ist wirksam.
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9. Sensor fiir automatische Kompensierung der Pedal-Neutralstellung

Nach dem Auswechseln des Pedalsensors, der Feder usw. muf3 unbedingt der folgende Bedienungsvorgang aus-

geflhrt werden:

) N
1) Bei gedriickter Taste O den Netz-

»

schalter einschalten.
2) Der kompensierte Wert wird auf Anzei-
gefeld B angezeigt.
(Vorsicht)
1. Wird wahrend dieses Vorgangs

das Pedal betatigt, funktioniert
der Pedalsensor nicht richtig.
Stellen Sie daher nicht lhren Fu
oder einen anderen Gegenstand
auf das Pedal. Ein Warnton ertont,
und der korrekte Kompensations-
wert wird nicht angezeigt.

. Falls eine andere Anzeige ("-0-"

oder "-8-") auBer einem nume-
rischen Wert auf Anzeigefeld
erscheint, schlagen Sie in der
Mechanikeranleitung nach.

3) Den Netzschalter ausschalten und nach dem Schliefien der Frontabdeckung wieder einschalten. Der Normal-

betrieb der Maschine wird wiederhergestellt.

(Vorsicht) Warten Sie vor dem erneuten Einschalten des Netzschalters, bis mindestens eine Sekunde nach dem
Ausschalten vergangen ist.
(Wird der EIN-AUS-Vorgang schneller als oben angegeben ausgefiihrt, dndert sich die Einstellung
eventuell nicht normal.)

10. Wahl der pedalspezifikationen

Wenn der Pedalsensor ausgetauscht worden ist, andern Sie den Einstellwert der Funktionseinstellungs-Nr. 50

gemal den Spezifikationen des neu angeschlossenen Pedals.

0: KFL
1:PFL
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(Vorsicht) Der Pedalsensor mit zwei

Riickholfedern ist PFL, und
derjenige mit einer Feder ist
KFL. Stellen Sie den Pedalsen-
sor auf PFL ein, wenn der Nadh-
fuB durch Niederdriicken des
Pedals nach hinten angehoben
werden soll.



11. Einstellung der Auto-Lifter-Funktion

WARNUNG :
Wenn der Elektromagnet mit der Luftantriebseinstellung verwendet wird, kann der Elektromagnet
durchbrennen. Verwechseln Sie daher nicht die Einstellung.

Wenn die Auto-Lifter-Vorrichtung (AK) angebracht ist, wird sie durch diese Funktion betriebsfahig gemacht.

1) Den Netzschalter bei gedriickt gehalte-
ner Taste @ @ einschalten.

A B / C D 2) "FL ON" wird mit einem Signalton auf
den Anzeigefeldern ® und ® ange-

zeigt, um zu melden, dass die Auto-Lif-
ter-Funktion wirksam ist.

3) Den Netzschalter aus- und wieder
einschalten, um auf den Normalmodus

o ® ®

zurlckzuschalten.

4) Um die Funktion des Auto-Lifters un-
wirksam zu machen, die Schritte 1) bis
3) wiederholen, so daf} “FL OFF” auf
dem LED-Display erscheint.

FLON : Die Auto-Lifter-Vorrichtung wird wirksam. Die Wahl der Auto-Lifter-Vorrichtung des Magnetan-
triebs (+33 V) oder des Luftantriebs (+24 V) kann mit der Taste @ @ durchgefiihrt werden.

Wenn jedoch eine alte Version verwendet wird, wird dieser Vorgang unwirksam. (Umschaltung
auf Antriebsstrom +33 V oder +24 V von CN37.)

L FIL ]l 15 L IFI el LA

Magnetantriebsanzeige (+33 V) Luftantriebsanzeige (+24 V)
FL OFF : Die Auto-Lifter-Funktion ist unwirksam. (Gleichermafien wird der Nahful nicht automatisch an-
gehoben, wenn der programmierte Nahvorgang beendet wird.)

(Vorsicht) 1. Warten Sie mindestens eine Sekunde, bevor Sie die Stromversorgung erneut einschalten. (Ist die
Zeit zwischen dem Aus- und Einschalten zu kurz, wird die Einstellung moéglicherweise nicht richtig
umgeschaltet.)

2. Der Auto-Lifter wird nur bei korrekter Wahl dieser Funktion wirksam.

3. Wird “FL ON” gewabhlt, ohne daB die Auto-Lifter-Vorrichtung installiert ist, wird der Start am Nahan-
fang kurzzeitig verzogert. Wahlen Sie unbedingt “FL OFF”, wenn der Auto-Lifter nicht installiert ist,
weil sonst der Antippschalter moglicherweise nicht funktioniert.
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12. Auswahlverfahren der Tastensperrfunktion
Versehentliches Verstellen der Stichzahl fiir ein Muster kann durch Aktivieren der Tastensperrfunktion verhindert
werden.

1) Den Netzschalter einschalten, wahrend

o ® ® , )
~— die Tasten @ @ und @ O gedriickt
A B C D ALIKKCE gehalten werden.

aLe ™\ [ W cP-18 2) "KEY LOCK" wird mit einem Signalton
oPed " M N m auf den Anzeigefeldern ® und ® ange-

zeigt, um zu melden, dass die Tasten-

A O@ sperrfunktion wirksam ist.
Q 3) Die Tafel schaltet auf den Normalbe-
« > 7 L4 trieb zurtick, nachdem "KEY LOCK" auf
9/ 0/ 9/ den Anzeigefeldern angezeigt worden

ist.

4) Wahrend die Tastensperrfunktion wirksam ist, wird "KEY LOCK" beim Einschalten der Stromversorgung auf
den Anzeigefeldern angezeigt.
5) Bei wiederholter Ausfiihrung der Schritte 1) bis 3) wird "KEY LOCK" beim Einschalten der Stromversorgung
nicht angezeigt, und die Tastensperrfunktion wird auRer Kraft gesetzt.
* Anzeige von "KEY LOCK" beim Einschalten der Stromversorgung
Anzeige erscheint : Die Tastensperrfunktion ist wirksam.
Anzeige erscheint nicht : Die Tastensperrfunktion ist unwirksam.

Falls die Tastensperrfunktion wirksam ist, erfolgt die Bedienung der Tafel gemaR der nachstehenden Tabelle.
(Musteranzeigenummer)

* Falls der Betrieb deaktiviert ist Einstellen der Stichzahl fir ein Muster (@ )
* Funktionen, die nach dem gleichen Verfahren wie Anderung des Nahmusters (@ und @ )
beim normalen Betriebszustand betatigt werden Umschalten des Riickwértsndhens (@ und @ )
Produktionsunterstiitzungsfunktion (@ )

13. Anschluss des Pedals an eine Maschine fiir Standarbeit

1) Den Stecker des PK70 an den Steckverbinder @

@.4\ (CN39 : 12P) des SC-920 anschlielen.

= 2) Das Kabel des PK70 zusammen mit den anderen
Kabeln mit dem an der Seite des Kastens ange-
brachten Kabelband @ sichern, nachdem es durch
die Kabelklemme gefihrt worden ist.
(Vorsicht) Schalten Sie die Stromversorgung aus,
bevor Sie den Stecker anschliefen.

— 38—



14. Externer ein-/ausgangsanschluss
Ein externer Ein-/Ausgangsanschlut @ CN54 zur Ausgabe der folgenden Signale steht fir den Anschluf? eines
externen Zahlers oder dergleichen zur Verfligung.

(Vorsicht) Wenn Sie den Stecker verwenden wollen, sollten Sie die Arbeit von einem erfahrenen Elektriker aus-
fihren lassen.
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Tabelle der Signal- und Stiftbelegung des Steckers

CN50 zSeIE:?\E;ISr% 'E'l:?gaabbeé Beschreibung Stromstarke

1 +5V - Stromquelle

2 MA Ausgabe | Rotationssignal von 360 Impulsen/Umdrehung DC5V

3 MB Ausgabe | — DC5V

4 UDET(N) Ausgabe | “L” wird bei Tiefstellung der Nadelstange ausgegeben. DC5V

5 DDET(N) Ausgabe | “L” wird bei Hochstellung der Nadelstange ausgegeben. DC5V

6 HS(N) Ausgabe | Rotationssignal von 45 Impulsen/Umdrehung DC5V

7 BTD(N) Ausgabe | “L” wird bei Betrieb des Riegelmagneten ausgegeben. DC5V

8 TRMD(N) Ausgabe | “L” wird bei Betrieb des Fadenabschneidermagneten ausge- DC5V
geben.

9 LSWO(P) Ausgabe | Monitorsignal fir Rotationsanforderung (Pedal oder derglei- DC5V
chen)

10 | S.STATE(N) | Ausgabe | “L” wird im Stoppzustand der Nahmaschine ausgegeben. DC5V

11 | LSWINH(N) Eingabe | Rotation durch Pedal ist wahrend der Eingabe des Signals “L“ | DC5V, —-5mA
gesperrt.

12 | SOFT Eingabe | Die Drehzahl ist wahrend der Eingabe des Signals “L* auf die | DC5V, —-5mA
Soft-Drehzahl begrenzt.

13 | SGND - oV

JUKI-Originalteil-Nr.

Steckverbinder Teile-Nr. HK016510130

Stiftkontakt

Teile-Nr. HK016540000
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15. Anschluss des Stoffkantensensors

1) Den Stecker des Stoffkantensensors an den Steck-
verbinder @ (CN54 : 4P) des SC-920 anschlieRen.

2) Das Kabel des Stoffkantensensors zusammen mit
den anderen Kabeln mit dem an der Seite des Kas-
tens angebrachten Kabelband @ sichern, nachdem
es durch die Kabelklemme geflihrt worden ist.

3) Weisen Sie CN54 dem Stoffkantensensoreingang
unter Bezugnahme auf ,,111-8- (8 Wahl der optio-
nalen Eingabe/Ausgabe-Funktion(Funktionsein-
stellung Nr. 12)“ S.27 zu.

4) Um den Stoffkantensensor mit dem CP-18 zu benut-

zen, richten Sie die Sensorfunktionen am Schaltkas-

ten durch das Funktionseinstellverfahren ein. Die

verfligbaren Funktionen und ihre entsprechenden
Auswahlnummern sind wie folgt:

Stiftnummer Slgnalbe- Bemerkungen
zeichnung

1 +12V Die Stromversorgung wird
entsprechend dem ver-

2 +5V wendeten Sensor gewahit.
Die Sensoreingabe wird

3 OPT_S dem Stoffkantensensor
zugewiesen.

4 GND

+ Funktion des Stoffkantensensors (Funktionseinstellung Nr. 2)

Der Stoffkantensensor wird aktiviert.

HEEEBEEEE

0: Der Stoffkantensensor wird nicht benutzt.
1: Stoffkantensensor ist aktiviert.

» Fadenabschneidefunktion durch den Stoffkantensensor (Funktionseinstellung Nr. 3)
Der automatische Fadenabschneider wird nach Erkennung der Stoffkante aktiviert.

HEEE NN

0: Automatisches Fadenabschneiden wird nicht ausgefiihrt.
1: Automatisches Fadenabschneiden wird ausgefihrt.

« Stichzahl nach Aktivierung des Stoffkantensensors (Funktionseinstellung Nr. 4)
Die auszufiihrende Stichzahl bis zum Anhalten der Nahmaschine, nachdem der Stoffkantensensor die Stoff-

kante erkannt hat, kann angegeben werden.

L el 115

Dateneinstellbereich: 0 — 19 <1/Stich>

* Ein-Schuss-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 76)
Der Ein-Schuss-Betrieb bis zur Erkennung der Stoffkante kann eingestellt werden.

L7 ]iell I ]_Jo]

0: Ein-Schuss-Betrieb wird nicht ausgefihrt.
1: Ein-Schuss-Betrieb wird ausgefiihrt.

(Vorsicht) 1. Schalten Sie die Stromversorgung aus,

bevor Sie den Stecker anschlieen.

2. Angaben zum Gebrauch des Stoffkantensensors finden Sie in der beiliegenden Bedienungsanlei-

tung.

JUKI-Originalteilenummer Anschluss HK042310040
Stiftkontakt HK042340000
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16. Initialisierung der Einstellungsdaten

Alle Funktionseinstellungsinhalte des SC-920 kénnen auf die Vorgaben zuriickgestellt werden.
1) Den Netzschalter einschalten, wah-

()
rend die Tasten 0. @ @ und
»

@ @ gedriickt gehalten werden.

2) "rS" wird mit einem Signalton auf An-
zeigefeld B angezeigt, um die Initiali-
sierung zu starten.

3) Der Summer ertont nach etwa einer
Sekunde (drei kurze Pieptone), und
die Einstellungsdaten werden auf die
Vorgaben zurtickgestellt.

(Vorsicht) Die Stromversorgung darf wahrend der Initialisierung nicht ausgeschaltet werden. Anderenfalls kann

das Programm der Haupteinheit beschadigt werden.

4) Den Netzschalter aus- und wieder einschalten, um auf den Normalmodus zurtickzuschalten.

(Vorsicht) 1. Bei der Ausfiihrung des oben erwahnten Vorgangs wird der Neutralstellungs-Korrekturwert fiir den
Pedalsensor ebenfalls initialisiert. Daher ist es notwendig, die automatische Korrektur der Pedal-
sensor-Neutralstellung vor der Benutzung der Ndhmaschine auszufiihren. (Siehe ,,1lI-9. Sensor fiir
automatische Kompensierung der Pedal-Neutralstellung“ S.36.)

2. Bei der Ausfiihrung des oben erwédhnten Vorgangs werden die Maschinenkopf-Einstellwerte eben-
falls initialisiert. Daher ist es notwendig, die Einstellung des Maschinenkopfes vor der Benutzung
der Nahmaschine auszufiihren. (Siehe ,,1I-6. Einstellen des Maschinenkopfes (nur Nahmaschinen
mit Direktantriebsmotor)“ S.11.)

3. Selbst wenn diese Operation durchgefiihrt wird, konnen die mit der Bedienungstafel eingestellten
Nahdaten nicht initialisiert werden.

IV. WARTUNG

1. Entfernen der riickabdeckung

WARNUNG:

Um Verletzungen durch elektrische Schlédge oder plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine zu verhiiten,
entfernen Sie die Abdeckung erst, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens

5 Minuten gewartet haben. Ersetzen Sie eine durchgebrannte Sicherung nur durch eine neue
Sicherung der gleichen Kapazitidt, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und die Ursache fiir
das Durchbrennen der Sicherung beseitigt haben, um Verletzungen zu vermeiden.

1) Die Taste OFF des Netzschalters zum Ausschalten
der Stromversorgung driicken, nachdem sicherge-
stellt ist, dass die Nahmaschine stillsteht.

2) Das Netzkabel von der Netzsteckdose abziehen,
nachdem sichergestellt ist, dass der Netzschalter
ausgeschaltet ist. Die Arbeit von Schritt 3) ausfiih-
ren, nachdem sichergestellt ist, dass die Stromver-
sorgung ausgeschaltet ist und mehr als 5 Minuten
vergangen sind.

—41 -



2. Auswechseln der Sicherungen

(1) PWR-Platine

3) Die Feststellschraube @ an der Abdeckung @ 16-
sen. Die Abdeckung @ offnen.

4) Zum SchlieRen der Abdeckung @ die Feststell-
schraube @ wieder festziehen, wahrend die Aus-
richtung des an der Seitenflache der Kastens ange-
brachten Kabelschelle @ sorgfaltig geprift wird.

(Vorsicht) Die nachstehende Abbildung zeigt die PWR-T-Platine. Der Platinentyp ist je nach Bestimmungsland

unterschiedlich.

O 1) Alle an den Schaltkasten
O 5 O I é angeschlossenen Kabel
I%' L entgfernen
Q 53 2) Die Verbindungsstange
e} —
§ o @ © entfernen.
° U O g pade— | o 3) Den Schaltkasten vom
Z ‘_« A~ 00000 Tischstander entfernen.
O § 4) Den Glaskérper der
- . ) Sliche.rung @ halten, und
die Sicherung entfernen.
06 00 00 0o O0000000
—
E! jooooo o © 09 ! 5
AL O o

(Vorsicht) Beim Entfernen der Sicherung besteht Stromschlaggefahr. Die Sicherung erst entfernen, nachdem die

LED @ vollkommen erloschen ist.

5) Eine Sicherung der vorgeschriebenen Kapazitat verwenden.
© : 3,15 A/250 V, trage Sicherung (Stromkreis-Schutzsicherung)

Teilenummer: KFO00000080

6) Den Schaltkasten am Tischstander anbringen. (Siehe ,,lI-1. Montieren am Tisch“ S.2.)
7) Alle Kabel an den Schaltkasten anschlielen. (Siehe ,,lI-3. AnschlieBen der kabel“ S.5.)
8) Die Verbindungsstange wieder anbringen. (Siehe ,,lI-4. Montieren der verbindungsstange“ S.9.)
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(Vorsicht)

(2) CTL-Platine
1) Offnen Sie die Abdeckung des Schaltkas-

2) Fassen Sie den Glasteil der in der Steue-

rungsplatine montierten Sicherung @ mit den
Fingern, um die Sicherung zu entfernen.

Um die Méglichkeit eines elektrischen Schlags auszuschlieBen, muss die Sicherung entfernt wer-

den, nachdem die LED @ der Stromversorgungsplatine vollkommen erloschen ist.

3) Eine Sicherung der vorgeschriebenen Kapazitat verwenden.

@ : 6,3 A/250 V, trage Sicherung (Sicherung zum Schutz des Magnetspulen-Stromkreises)
Teilenummer: KFO00000030

4) Schlief3en Sie die Abdeckung des Schaltkastens.

3. Fehlersuche

Falls eine der folgenden Stérungen auftritt, ergreifen Sie die entsprechenden Abhilfemalinahmen, bevor Sie den

Kundendienst anrufen.

Stérung

Ursache

AbhilfemaRBnahme

Beim Kippen der Nahmaschine
ertont der Summer, und die Nahma-
schine kann nicht betrieben werden.

Wird die Nahmaschine gekippt, ohne den
Netzschalter auszuschalten, wird der links be-
schriebene Vorgang als Sicherheitsmal3nahme
ausgefihrt.

Die Nahmaschine erst nach dem
Ausschalten der Stromversorgung
kippen.

Die Magnetspulen fiir Fadenab-
schneiden, Ruckwartsnahen, Wi-
scher usw. funktionieren nicht. Die
Handlampe leuchtet nicht auf.

Wenn die Sicherung zum Schutz der Magnets-
pulen-Stromversorgung durchgebrannt ist

Die Sicherung zum Schutz der
Magnetspulen-Stromversorgung
Uberprifen.

Die Nahmaschine lauft trotz Betati-
gung des Pedals unmittelbar nach
dem Einschalten der Stromversor-
gung nicht. Wird das Pedal einmal
nach hinten und dann nach vorn
gedrickt, lauft die Nahmaschine.

Die Nahmaschine bleibt trotz Riick-
stellung des Pedals auf die Neutral-
stellung nicht stehen.

Die Neutralstellung des Pedals hat sich veran-
dert.

(Die Neutralstellung kann sich z.B. durch eine
Anderung des Pedalfederdrucks verlagern.)

Die automatische Neutralstel-
lungs-Korrekturfunktion des Pedal-
sensors ausfiihren.

Die Halteposition der Nahmaschine
schwankt (ungleichmafig).

Beim Einstellen der Nadelstopposition ist das
Anziehen der Schraube im Handrad verges-
sen worden.

Die Schraube im Handrad fest
anziehen.

Der Nahful wird trotz Installation der
Auto-Lifter-Vorrichtung nicht angeho-
ben.

Die Auto-Lifter-Funktion ist deaktiviert.

,FL ON“ mittels Auto-Lifter-Funkti-
onswahl einstellen.

Das Pedalsystem ist auf KFL eingestellt.

Den Jumper auf die PFL-Einstel-
lung umstecken, um den Nahful®
durch Niederdriicken des hinteren
Pedalteils anzuheben.

Das Kabel der Auto-Lifter-Vorrichtung ist nicht
an den Steckverbinder (CN37) angeschlossen.

Das Kabel richtig anschlief3en.

Der Antippschalter funktioniert nicht.

Der Nahful® wird durch die Auto-Lifter-Vorrich-
tung angehoben.

Den Schalter nach dem Absenken
des Nahfules betatigen.

Die Auto-Lifter-Funktion ist aktiviert, obwohl
keine Auto-Lifter-Vorrichtung angebracht ist.

,FL OFF“ wahlen, wenn die Au-
to-Lifter-Vorrichtung nicht ange-
bracht ist.

Die Bewegung zur Hochstellung
funktioniert nicht, wenn alle Lampen
an der Tafel aufleuchten.

Der Funktionseinstellmodus ist aktiviert.

Der Schalter an der CTL-Platine wurde durch
die gebundelten Kabel gedriickt, woraus der
oben erwahnte Modus resultierte.

Die Bodenplatte entfernen. Die
Kabel biindeln, indem sie geman
dem in der Bedienungsanleitung
beschriebenen normalen Verle-
gungsverfahren verlegt werden.

Die Nahmaschine lauft nicht.

Das Motorausgangskabel (4P) ist abgetrennt.

Das Kabel richtig anschlief3en.

Der Stecker (CN30) des Motorsignalkabels ist
abgetrennt.

Das Kabel richtig anschlief3en.
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Zusatzlich weist dieses Gerat die folgenden Fehlercodes auf. Diese Fehlercodes sperren den Betrieb (oder be-
grenzen die Funktion) und melden das Problem, so daf} es bei Erkennung einer Stérung nicht vergroéfRert wird.
Wenn Sie den Kundendienst anfordern, Giberpriifen Sie bitte die Fehlercodes.

-

ALB?
o[rcd

[Uberpriifungsverfahren des Fehlercodes]
1) Den Netzschalter bei gedriickt gehalte-

ner Taste @ © einschalten.

Die letzte F;hlernummer wird mit ei-
nem Signalton auf dem Anzeigefeld
angezeigt.

Der Inhalt der vorherigen Fehler kann

durch Dricken der Taste @ © oder
-«

2)

Ny
der Taste O uberprift werden.

> .
(Wenn bei der Uberpriifung des Inhalts

des vorherigen Fehlers das Ende
erreicht wird, ertdbnen zwei einzelne
Warntone.)

(Vorsicht) Wenn die Taste @ © gedriickt wird, wird der Fehlercode vor dem gegenwirtig sichtbaren angezeigt.
-

()
Wenn die Taste O gedriickt wird, wird der Fehlercode nach dem gegenwirtig sichtbaren ange-

zeigt.

Liste der Fehlercodes

»

Beschreibung des

Nr. festgestellten Fehlers Vermutliche Ursache Priifpunkte

- | Speichermedienabde- |+ Die Abdeckung des Speichermedien- |+ Die Abdeckung schlieRen.
ckung offen schlitzes ist offen.

EO0O0 | Ausfihrung der Da- » Wenn der Maschinenkopf ausgewech-
teninitialisierung (Dies | selt wird.
ist kein Fehler.) » Wenn der Initialisierungsvorgang aus-

gefihrt wird.

EO003 | Abtrennung des Posi- |+ Wenn das Positionserkennungssignal |+« Den Positionsgeberstecker (CN33) auf Wackelkon-
tionsgebersteckers nicht vom Positionsgeber des Nahma- | takt und Abtrennung Uberprifen.

E004 | Ausfall Positions- | Schinenkopfes eingegeben wird.

00 us a_ des Posi |on_s » Wenn der Positionsgeber beschadigt |+ Prifen, ob das Positionsgeberkabel durch Hangen-
geber-Tiefstellungs ) . - pge >
sensors ist. bleiben am Maschinenkopf beschadigt worden ist.

— » Der Riemen ist locker. * Die Riemenspannung Uberprifen.

E005 | Ausfall des Positions- | . per Maschinenkopf ist nicht korrekt. |+ Die Einstellung des Maschinenkopfes tiberpriifen.
geber-Hochstellungs- |. pje Motorriemenscheibe ist nicht kor- |+ Die Einstellung der Motorriemenscheibe iiberpriifen.
sensors rekt.

EO0Q7 | Motoruberlastung * Wenn der Maschinenkopf blockiert. * Prifen, ob sich der Faden in der Motorriemenschei-

» Wenn besonders schwerer Stoff Uber | be verfangen hat.
die garantierte Leistung des Maschi- |+ Den Motorausgangsstecker (4P) auf Wackelkontakt
nenkopfes hinaus genaht wird. und Abtrennung Uberprufen.
* Wenn der Motor nicht 1auft. * Prifen Sie, ob ein Widerstand vorhanden ist, wenn
» Motor oder Antrieb ist beschadigt. der Motor von Hand gedreht wird.

EO011 | Das Speichermedium |+ Das Speichermedium ist nicht einge- |+ Die Stromversorgung ausschalten, und das Spei-

(*) |ist nicht eingesetzt. setzt. chermedium Uberpriifen.

E012 | Lesefehler * Die Daten des Speichermediums kén- |« Die Stromversorgung ausschalten, und das Spei-

) nen nicht gelesen werden. chermedium Uberprifen.

EO013 | Schreibfehler » Es kénnen keine Daten auf das Spei- |+ Die Stromversorgung ausschalten, und das Spei-

) chermedium geschrieben werden. chermedium Uberprifen.

EO014 | Schreibschutz » Das Speichermedium befindet sich im |+ Die Stromversorgung ausschalten, und das Spei-

*) Zustand der Schreibsperre. chermedium uberpriifen.

EQ015 | Formatierfehler » Formatierung kann nicht durchgefiihrt |+ Die Stromversorgung ausschalten, und das Spei-

™) werden. chermedium Uberprifen.

E016 | Kapazitatsiiberschrei- |+ Kapazitat des Speichermediums ist + Die Stromversorgung ausschalten, und das Spei-

(*) |[tung des externen knapp. chermedium Uberprifen.

Speichermediums

E019 | Uberschreitung der * Die Datei ist zu groR. * Die Stromversorgung ausschalten, und das Spei-

(*) |[DateigroRe chermedium Uberprifen.

E032 | Dateiaustauschbar- * Es besteht keine Dateiaustauschbar- |+ Die Stromversorgung ausschalten, und das Spei-

(*) |keitsfehler keit. chermedium Uberprifen.

* Die mit einem Sternchen (*) versehene Fehlernummer wird nur fiir den Fall angezeigt, dass ein Fehler auftritt, wenn
die IP/IT-Tafel an die Nahmaschine angeschlossen ist.
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Beschreibung des

stand-Erkennungs-
schalters

(Wenn der Sicher-
heitsschalter funktio-
niert)

(Fadenabschneider-
messersensors.)

schalter bei eingeschalteter Stromver-
sorgung eingeschaltet wird.

« Steckverbinder des Maschinenk-
opf-Neigungsdetektors hat sich gelost.

» Fadenmesserposition ist falsch.

Nr. festgestellten Fehlers Vermutliche Ursache Priifpunkte
E041 | Nahrecorderfehler * Diese Fehlernummer wird im Falle * Prufen Sie, ob ein Fehler in den Daten vorliegt.
) eines Nahrecorder-Datenfehlers ange-
zeigt.
E044 | Datums- und Uhrzeit- |+ Diese Fehlernummer wird im Falle ei- |+ Priifen Sie, ob ein Fehler in den Daten vorliegt.
(*) |fehler nes Betriebs-/Datenfehlers bezlglich
des Datums oder der Uhrzeit ange-
zeigt.
E053 | Meldung der Initialisie- | »+ Diese Fehlernummer wird nach der
(*) |rung der Produktions- | Ausfiihrung der Initialisierung der
unterstitzungsfunktion | Produktionsunterstiitzungsfunktion
(Dies ist kein Fehler) oder der Aufristung des Programms
angezeigt.
E055 | Produktionsverwal- * Diese Fehlernummer wird im Falle * Prifen Sie, ob ein Fehler in den Daten vorliegt.
(*) |tungsfehler eines Datenfehlers der Produktions-
verwaltung oder Arbeitsverwaltung
angezeigt.
EO056 | Arbeitsverwaltungs- * Diese Fehlernummer wird im Falle * Prifen Sie, ob ein Fehler in den Daten vorliegt.
(*) |[fehler eines Datenfehlers angezeigt.
E057 | Produktionszeit-Uber- |+ Diese Fehlernummer wird im Falle * Prufen Sie, ob ein Fehler in den Daten vorliegt.
(*) [wachungsfehler eines Datenfehlers der Produktions-
zeit-Uberwachung angezeigt.
EO065 | Netzwerkiibertragung |+ Diese Meldung wird angezeigt, falls * Prufen Sie, ob ein Fehler im Netzwerk vorliegt.
(*) |[fehigeschlagen keine Daten Uber das Netzwerk zum
PC gesendet werden konnen.
E067 | ID-Ablesung fehlge- * Diese Meldung wird angezeigt, falls * Priifen Sie, ob ein Fehler in den Daten vorliegt.
(*) |[schlagen Daten in der ID-Datei beschadigt sind.
EQ070 | Riemenschlupf » Wenn der Maschinenkopf blockiert. * Priifen Sie, ob ein Widerstand vorhanden ist, wenn
der Motor von Hand gedreht wird.
» Der Riemen ist locker. + Die Riemenspannung Uberprifen.
EQ071 | Abtrennung des Moto- |« Abtrennung des Motorsteckers. » Den Motorausgangsstecker auf Wackelkontakt und
rausgangssteckers Abtrennung Uberprifen.
E072 | Uberlastung des * Wie E007. + Wie E007.
Motors beim Faden-
abschneidebetrieb
E204 | USB-Einschub * Diese Meldung wird angezeigt, falls * Entfernen Sie das USB-Speichermedium.
) die Nahmaschine bei eingeschobe-
nem USB-Speichermedium aktiviert
wird.
E205 | Warnung des ISS-Puf- | » Diese Meldung wird angezeigt, falls » Geben Sie die Daten aus.
(*) |fer-Restbetrags der Pufferspeicher zur Speicherung
der ISS-Daten nahezu voll ist.
Wird die Nahmaschine andauernd mit
vollem Pufferspeicher verwendet, so
werden die gespeicherten Datensatze
ab dem altesten geldscht.
E220 | Schmierungswarnung |+ Wenn die vorgegebene Stichzahl + Die vorgeschriebenen Stellen abschmieren und eine
erreicht worden ist. Ruckstellung durchfihren.
(Einzelheiten sind den Daten des Maschinenkopfes
zu entnehmen.)
E221 | Schmierungsfehler » Wenn die vorgegebene Stichzahl * Die vorgeschriebenen Stellen abschmieren und eine
erreicht worden ist und Nahen nicht Ruckstellung durchfiihren.
maoglich ist. (Einzelheiten sind den Daten des Maschinenkopfes
zu entnehmen.)
E302 | Ausfall des Kippzu- * Wenn der Kippzustand-Erkennungs- |« Prifen, ob der Maschinenkopf gekippt wurde, ohne

den Netzschalter auszuschalten (Nahmaschinenbe-
trieb wird aus Sicherheitsgriinden gesperrt).

* Prifen, ob das Kabel des Kippzustand-Erkennungs-
schalters an der Nahmaschine oder dergleichen
hangenbleibt.

* Prifen, ob der Kippzustand-Erkennungsschalterhe-
bel an irgend etwas hangenbleibt.

* Prifen Sie, ob der Kontakt des Kippzustand-Er-
kennungsschalterhebels mit dem Maschinentisch
unangemessen ist. (Der Tisch weist eine Kerbe auf,
oder die Montageposition der Bettstrebe ist zu weit
entfernt.)

» Den Steckverbinder des Maschinenkopf-Nei-
gungs-detektors (CN48) auf Lockerheit und Abrut-
schen Uberpriifen.

* Positionierung des Fadenabschneidesensors

« Setzen Sie die Funktionseinstellung Nr. 74 auf 0
(Null), wenn kein Fadenabschneider an der Ndhma-
schine montiert ist.

* Die mit einem Sternchen (*) versehene Fehlernummer wird nur fiir den Fall angezeigt, dass ein Fehler auftritt, wenn
die IP/IT-Tafel an die NaAhmaschine angeschlossen ist.
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Beschreibung des

PROM geschrieben werden.

Nr. festgestellten Fehlers Vermutliche Ursache Priifpunkte
E303 | Fehler des Halb- * Das Signal des Halbkreis-Schei- * Prufen, ob der Maschinenkopf mit der Einstellung
kreis-Scheibenfeder- benfedersensors kann nicht erkannt des Maschinentyps tbereinstimmt.
sensors werden. * Prufen, ob der Motorcodiererstecker gel6st ist.
E499 | Fehler der vereinfach- |« Die Befehlsparameterdaten liegen * Das relevante vereinfachte Programm neu einge-
ten Programmdaten auRerhalb des Sollbereichs. ben.
* Das vereinfachte Programm auf "deaktiviert" setzen.
E703 | Die Bedienungstafel |+ Die Bedienungstafel und das Nahma- |+ SchlieRen Sie die Bedienungstafel an das korrekte
(*) |ist mit einer unerwar- schinenmodell stimmen in der anfang- | Nahmaschinenmodell an.
teten Nahmaschine lichen Kommunikation nicht Gberein.
verbunden. (Fehler
des Nahmaschinen-
modells)
E704 | Systemversions-Dis- |+ Die Systemversion weicht von der « Andern Sie die Systemversion zu derjenigen, die mit
(*) | krepanz korrekten in der anfanglichen Kommu- | der Bedienungstafel verwendet werden kann.
nikation ab.
E730 | Ausfall des Codierers |+ Wenn das Motorsignal nicht richtig » Den Motorsignalstecker (CN30) auf Wackelkontakt
E731 | Ausfall M loch- | €ingegeben wird. und Abtrennung Uberprufen.
3 S:ssirsdes otorloc * Prufen, ob das Motorsignalkabel durch Hangenblei-
ben am Maschinenkopf beschadigt worden ist.
* Prufen, ob die Einschubrichtung des Motorcodierer-
steckers falsch ist.
E733 | Rickwartsdrehung * Dieser Fehler tritt auf, wenn der * Prifen, ob der Maschinenkopf mit der Einstellung
des Motors Motor mit 500 sti/min oder mehr in des Maschinentyps uUbereinstimmt.
der entgegengesetzten Richtung der |« Priifen Sie, ob das Hauptwellenmotor-Codiererkabel
angezeigten Drehrichtung lauft. falsch angeschlossen ist.
* Prifen Sie, ob das Hauptwellenmotorkabel fir die
Stromversorgung falsch angeschlossen ist.
E799 | Fadenabschneidevor- |+ Der Fadenabschneide-Steuervorgang |« Prifen, ob der tatsachlich installierte Maschinenkopf
gang-Zeitliberschrei- wird nicht innerhalb der vorbestimm- von der Maschinenkopfwahl abweicht.
tung ten Zeitspanne (innerhalb von drei * Prifen Sie, ob der Motorriemenscheibendurchmes-
Sekunden) beendet. ser nicht mit der Einstellung (effektiver Durchmes-
ser) Ubereinstimmt.
* Prifen, ob der Riemen sich gelockert hat.
E808 | Magnet-Kurzschluss |« Der Magnetstrom erreicht nicht die * Prufen, ob das Maschinenkopfkabel in der Riemen-
Normalspannung. scheibenabdeckung oder dergleichen eingeklemmt
ist.
E809 | Haltebetriebsausfall  Der Magnet wird nicht auf Haltebetrieb | « Priifen, ob der Magnet ungewdhnlich heil} ist.
umgeschaltet. (CTL-Platine (Baugr.) Schaltkreis ist defekt.)
E810 | Magnetspulen-Kurz- |« Wenn versucht wird, die kurzgeschlos- |« Prufen, ob ein Kurzschlu® in der Magnetspule vor-
schlu® sene Magnetspule zu aktivieren. liegt.
E811 | Anormale Spannung |+ Wenn eine héhere Spannung als die |« Prifen, ob die angelegte Spannung um +10% oder
Sollspannung eingegeben wird. mehr Uber der Bemessungsspannung liegt.
» 200 V sind an SC-920 fir 100-V-Spe- |« Prifen, ob der 100/200-V-Umschaltstecke r falsch
zifikationen angelegt worden. eingestellt wurde.
* JA: 220 V wird an 120-V-Kasten an- | In den oben genannten Fallen ist die Stromversor-
gelegt. gungsplatine beschadigt.
* CE : 400 V wird an 230-V-Kasten
angelegt.
» Wenn eine niedrigere Spannung als * Prufen, ob die Spannung um -10% oder weniger
die Sollspannung eingegeben wird. unter der Bemessungsspannung liegt.
* 100 V sind an SC-920 fiir 200-V-Spe- | Prifen, ob der 100/200-V-Umschaltstecker falsch
zifikationen angelegt worden. eingestellt wurde.
+ JA: 120 V wird an 220-V-Kasten an-
gelegt
* Die innere Schaltung wurde durch die |« Priifen Sie, ob die Sicherung oder der Riickkopp-
angelegte Uberspannung beschadigt lungswiderstand beschadigt ist.
E906 | Ausfall der Steuerta- |+ Abtrennung des Bedienungstafelka- |+ Den Bedienungstafelstecker (CN38) auf Wackelkon-
felubertragung bels. takt und Abtrennung Uberprifen.
» Beschadigung der Bedienungstafel. * Prufen, ob das Bedienungstafelkabel durch Hangen-
bleiben am Maschinenkopf beschadigt worden ist.
E924 | Ausfall des Motortrei- |+ Der Motortreiber ist beschadigt.
bers
E942 | Defektes EEPROM *» Es kdnnen keine Daten auf das EE- * Die Stromversorgung ausschalten.

* Die mit einem Sternchen (*) versehene Fehlernummer wird nur fiir den Fall angezeigt, dass ein Fehler auftritt, wenn
die IP/IT-Tafel an die Nahmaschine angeschlossen ist.
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