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|. ESPECIFICACOES

Voltagem de fornecimento

220 a 240 V, monofasica

Frequéncia

50 Hz/60 Hz

Ambiente de funcionamento

Temperatura: 5 a 35°C

Umidade 35 ~ 85% ou menos

Entrada 210 VA
T S : | Materiais de peso leve a médio
H : | Materiais de peso pesado
J: | Jeans
DDL-8700BS-7 DDL-8700BH-7 DDL-8700BJ-7
Materiais de peso leve a
al i p v Materiais de peso pesado Jeans
médio
(Desenho esquematico do intervalo aplicavel)
Aplicagéo

Tipo S

<

Tipo H e tipo J

»

<

Materiais de peso leve

Materiais de peso pesado e jeans

Max. velocidade de costura 5,000 sti/min 4,000 sti/min 4,000 sti/min
Velocidade do corte da linha 300 sti/min 300 sti/min 300 sti/min
Max. comprimento do ponto 4mm 5mm 5mm
Elevacéo do calcador 13 mm 13 mm 13 mm

(por joelheira)

Agulha "1

DB x 1 (#14) #9a 18

DB x 1 (#21) #20 a 23

DP x 5 (#21) #20 a 23

Oleo lubrificante

JUKI MACHINE OIL #7

JUKI MACHINE OIL #7

JUKI MACHINE OIL #7

A velocidade de costura predefinida no momento da compra : 4.000sti/min.

*1: A agulha usada depende do destino.

BS-7

Ruido

BH-7, BJ-7

ISO 10821 — C.6.2 — ISO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

Valor com ponderagéo A de 80,0 dB; (Inclui Kpa = 2,5 dB); de acordo com

ISO 10821 — C.6.2 — ISO 11204 GR2 a 3.500 sti/min.

ISO 10821 — C.6.2 — ISO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

Valor com ponderagédo A de 80,0 dB; (Inclui Kpa = 2,5 dB); de acordo com

ISO 10821 — C.6.2 — ISO 11204 GR2 a 3.500 sti/min.

- Nivel de pressao sonora equivalente em emissao continua (Lpa) na estacao de trabalho:
Valor com ponderagéo A de 81,0 dB; (Inclui Kpa = 2,5 dB); de acordo com

Valor com ponderagéo A de 83,0 dB; (Inclui Kpa = 2,5 dB); de acordo com
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Il. CONFIGURAGAO

1. Instalagao

Wa]

\

1) Duas pessoas devem transportar a maquinade  2) N&o coloque objetos protuberantes como uma

costura como mostrado na figura acima. chave de fenda ou outro instrumento similar no
o ————————————— - . . .
( P@ \ local onde colocara a maquina de costura.

Nao segure o volante.

\@ J

3) Atampa inferior deve apoiar-se nos quatro
cantos da ranhura da mesa da maquina. Monte
o coxim de borracha de dobradiga @ na mesa e
fixe-o na mesa com um prego.

4) Dois assentos de borracha @ para suportar a
parte do cabecote no lado do operador A sao
fixados na parte estendida da mesa com prego
@ , e os outros dois assentos de borracha @ no
lado da dobradica B sao fixados com um adesi-
vo baseado em borracha. Em seguida, o coletor
de 6leo @ é colocado.

5) Ajuste a haste de presséo da joelheira @ . Ajuste a dobradica @ na abertura da base da maquina e, em
seguida, ajuste o cabegote da maquina no coxim de borracha de dobradigca da mesa @ antes de colo-
car o cabegote da maquina nos amortecedores @ nos quatro cantos.

6) Instale firmemente a haste de suporte do cabegote {® na mesa até que ndo va mais.

[ . 1. Certifique-se de instalar a barra de suporte do cabegote da maquina fornecida com a unidade. )
precdich o . )

| U 2. Se uma tesoura ou algo similar ficar preso entre a caixa de controle e a mesa, a tampa da cai- |

| xa de controle pode quebrar. Para prevenir acidentes como esse, nio coque nada na segio C. )



2. Instalagao do sensor de pedal

1) Instale o sensor do pedal na mesa com o para-
fuso de montagem @ fornecido com a unidade.
E necessario instalar o sensor de pedal numa
posicdo em que a biela fique perpendicular a
mesa.

2) Apéds a instalagado do sensor de pedal na mesa,
coloque o cabegote da maquina de costura na
mesa.

3. Conexao dos conectores

A

A

DVERTENCIA:

Para proteger-se contra ferimentos provocados pelo arranque repentino da maquina de costu-
ra, certifique-se de desligar a alimentagao, desconectar o cabo de alimentagao e esperar cerca
de cinco minutos ou mais antes de instalar o sensor do pedal.

Para evitar danos do dispositivo causados pelo mau funcionamento e especificagées incorre-
tas, certifique-se de conectar todos os conectores correspondes aos lugares especificados. (Se
qualquer um dos conectores for conectado a um conector errado, o dispositivo correspondente
ao conector nao somente podera sofrer danos, mas também podera arrancar repentinamente,
criando o risco de ferimentos pessoais.)

Para evitar ferimentos provocados pelo mau funcionamento, certifique-se de travar o conector
com a trava.

Quanto aos detalhes sobre a manipulagao dos respectivos dispositivos, leia atentamente os
Manuais de Instru¢des com os dispositivos antes de manipular os dispositivos.

( Py Nao insira o plugue do cabo de alimenta- |
| Pecdicis c50 na tomada elétrica. |
| Certifique-se de que o comutador de ali- |

mentacgao esteja desligado. -]

Il

1) Conecte o cabo do sensor do pedal @ e o cabo
de entrada de CA @ fornecido com a maquina
de costura a caixa de controle. Para os termi-
nais de conexao dos cabos, consulte o desenho
de disposigao dos conectores.

P —————————————— —
Conector do _—. Certifique-se de inserir os conectores |
cabecote da Prec qica . .
maquina de costura | @ completamente nos terminais correspon- |
| dentes até que fiquem travados. )

Fornecimento CA — — — — — — — — — — — — — — — —

P*‘e dal 2) Passe o cabo da caixa de controle através do

orificio para cabo @ para leva-lo para o lado

Diagrama de conexao dos conectores inferior da mesa da maquina de costura.

| Lado inferior da mesa I ~

3) Fixe o cabo do sensor do pedal @ e

o cabo de entrada de CA @ com um

[:DL grampo @ .

Sensor de pedal Folga (<€




4. Colocagao da alimentagao ao plugue

ADVERTENCIA:

A

1. Certifique-se de conectar o fio de terra (verde/amarelo) ao local especificado (no lado ligacao a terra).
2. Tome cuidado para ndo permitir que os terminais entrem em contato entre si.

32 200-240V

S

Verde/Amarelo
(Fio de terra)
10 220-240V
(Para a CE)

Z'TQ Azul CA
—-?@ Marrom | 220-240V

@ Verde/Amarelo
(Fio de terra)

5. Colocagao da haste de conexao

1) Conecte os fios do cabo de alimentagao ao plu-
gue @ do cabo de alimentagao.
Como mostrado na figura, o conecte fio preto,
vermelho e o branco (3@) e o conecte o fio azul
e o marrom (1@) ao lado do fornecimento de
energia e o fio verde/amarelo ao lado de terra.

e —— —— ——————— —— — —

{ 1. Certifique-se de preparar um plugue @

| ptims que satisfaga as normas de seguranga |
U locais.

I 2. Certifique-se de conectar o fio de terra I

\ (verde/amarelo) ao lado de terra. )

2) \Verifiqgue se o comutador de alimentacao esté
no estado desligado (OFF). Em seguida, insira o
plugue @ do cabo de alimentagdo que vem do
comutador de alimentacédo na tomada elétrica.

— — — — — — — — — — — — — — —

( Antes de conectar o cabo de alimenta- |
| ¢éo ao plugue @, verifique novamente |
. a especificagao da voltagem indicada na
I Preca‘uga . R ~ . I
| U caixa de alimentacao. Verifique de novo |

a voltagem de fornecimento e a voltagem
| especificada na caixa de controle quando |
\ instalar o comutador. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

* O plugue do cabo de alimentagao ao plugue
© tem uma forma diferente de acordo com o
destino da maquina de costura.

ADVERTENCIA:

A

Para evitar possiveis ferimentos devido ao inicio repentino da maquina, certifique-se de comegar o se-
guinte trabalho somente depois de desligar a energia e de esperar um intervalo de 5 minutos ou mais.

Fixe a haste de conexdo @ no orificio @ de instala-
¢ao da alavanca do pedal com a porca @ .



6. Enrolamento da linha na bobina

1) Insira a bobina completamente no fuso da bobi-
na @ até que néo va mais.

2) Passe a linha da bobina puxada desde o carre-
tel apoiado no lado direito do suporte de linha,
seguindo a ordem mostrada na figura a esquer-
da. Em seguida, enrole a extremidade da linha
da bobina no sentido horario na bobina, varias
vezes.

(No caso da bobina de aluminio, depois de
enrolar a extremidade da linha da bobina no
sentido horario, enrole varias vezes, no sentido
anti-horario, a linha que vem da tensao da linha
da bobina, para enrolar a linha da bobina com
facilidade.)

3) Pressione o retentor do enchedor de bobina @
na diregdo de A e inicie a maquina de costura.
A bobina gira na dire¢édo de C e a linha da bobi-
na é enrolada. O fuso do enchedor de bobina @
para automaticamente assim que o enrolamento
terminar.

4) Retire a bobina e corte a linha da bobina com o

retentor de corte de linha @ .
5) Quando ajustar a quantidade de enrolamento da linha da bobina, afrouxe o parafuso de fixagdo @ e

mova a alavanca de enrolamento da bobina @ na diregéo de A ou B. Logo, aperte o parafuso @ .
Na direcao de A: Diminuir
Na diregéo de B: Aumentar
6) Caso a linha ndo se enrole uniformemente na bobina, afrouxe o parafuso @ e, em seguida, ajuste a
altura da tens3o da linha da bobina @ .

+ O ajuste padrao é conseguido quando o centro da bobina fica na mesma altura do disco de tensdo da
linha @ .

« Ajuste a posicéo do disco de tenséo da linha @ na diregédo de D quando a quantidade de enrolamento
da linha da bobina na parte inferior da bobina estiver excessiva, e na dire¢do E quando a quantidade de
enrolamento da linha da bobina na parte superior da bobina estiver excessiva.

Ap0s o ajuste, aperte o parafuso @ .
7) Para ajustar a tens&o do enchedor da bobina, gire a porca da tens&o da linha @ .

( 1. Quando enrolar a linha da bobina, comece a enrolar no estado em que a linha entre a bobina e )
| disco de tens&o da linha @ esteja tensa. |
| ot 2. Ao enrolar a linha da bobina no estado em que a costura n3o esteja sendo realizada, retirea |
{68 linha da agulha do trajeto da linha do tira-linha e, em seguida, retire a bobina da lancadeira. |
| 3. Ha a possibilidade de que a linha puxada desde o suporte da linha fique fouxa devido a in- |
| fluéncia (diregdo) do vento, podendo emaranhar-se no volante. Tome cuidado com a direcdo |
| do vento. ]



7. Ajuste da altura da joelheira

A

ADVERTENCIA:

Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

1)

2)

2)

A altura normal do calcador elevado com a joe-
Iheira € de 10 mm.

Vocé pode ajustar a elevacao do calcador até
13 mm usando o parafuso de ajuste da joelheira
0.

Depois de ajustar a elevagao do calcador mais
de 10 mm, certifique-se de que a extremidade
inferior da barra da agulha @ na sua posigao
mais baixa n&o bata no calcador @ .

Monte a unidade do suporte de linha como mos-
trado na ilustracdo a esquerda e, em seguida,
insira-a no orificio na mesa da maquina.

Aperte a contra-porca @ .



9. Lubrificagao

ADVERTENCIA :

1. Nao conecte o plugue do cabo de alimentagao até que a lubrificagao tenha sido concluida, para
evitar acidentes devido ao inicio repentino da maquina de costura.

2. Para evitar a ocorréncia de uma inflamacéao ou erupgao no caso de aderéncia de éleo nos olhos
ou outras partes do corpo, lave as partes afetadas imediatamente.

3. Aingestao acidental de 6leo pode provocar uma diarréia ou véomito. Coloque o 6leo num lugar
fora do alcance de criangas.

1) Abastecga o coletor de 6leo @ com 6leo New
Defrix Oil N° 1 da JUKI até a marca “HIGH” A.

2) Quando o nivel do 6leo baixar além da marca
“LOW” B, reabasteca o coletor de 6leo com o
Oleo especificado.

3) Quando operar a maquina apds a lubrificagéo,
vocé vera o 6leo salpicar através da janela de
inspegéo do oleo @ se a lubrificagio tiver sido
feita adequadamente.

4) Repare que a quantidade do 6leo salpicado ndo
tem relagdo com a quantidade do éleo de lubrifi-

cacao.
[~ ~ 1. ‘Quando usar uma nova maquina de costura ou uma maquina de costura apés um longo )
periodo de desuso, use a maquina de costura depois de realizar um amaciamento a 2.000 sti/
I I
min por minuto ou menos.
I p/,ecaﬁl\ga 2. Para o dleo de lubrificagdo da langadeira, compre o 6leo JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 (N° de I
| U peca: MDFRX1600C0) ou JUKI MACHINE OIL #7 (N° de peca: MML007600CA). |
3. Certifique-se de lubrificar com éleo limpo.
I I
| 4. Se o nivel do dleo estiver abaixo da marca LOW, a lubrificagdo pode tornar-se inconsistente. |
Para prevenir uma lubrificagao inconsistente, adicione 6leo antes que o nivel do 6leo atinja a
‘_ marca LOW. _J

10. Ajuste da quantidade de 6leo (salpicos de 6leo) na langadeira

ADVERTENCIA:
Tome bastante cuidado com o funcionamento da maquina, pois a quantidade de 6leo deve ser
verificada com a rotagao da langadeira em alta velocidade.

(1) Confirmagao da quantidade de 6leo fornecido para na langadeira

(@ Papel de confirmagio da quantidade de 6leo (@ Posigao para confirmar a quantidade de éleo
(salpicos de 6leo) (salpicos de 6leo)
£
3
£ o
E 5
a )

70 mm

Ajuste bem o papel
contra a superficie da
Papel de confirmagéo de salpicos de éleo parede da base.

i

Quando realizar o procedimento descrito em 2) abaixo, retire a chapa deslizante e preste muita atengcéo

para nao permitir que seus dedos entrem em contato com a langadeira.

1) Se a maquina nao tiver sido aquecida suficientemente para o funcionamento, deixe a maquina funcio-
nando em marcha lenta durante aproximadamente trés minutos. (Operacgéo intermitente moderada)

2) Coloque o papel de confirmacao da quantidade de 6leo (salpicos de 6leo) sob a langadeira enquanto a
maquina de costura estiver em funcionamento.

3) Confira se a altura da superficie do 6leo no depdsito de 6leo esta dentro do intervalo entre “HIGH” e
“‘LOW”.

4) A confirmagao da quantidade de 6leo deve ser concluida dentro de cinco segundos. (Verifique o periodo

de tempo com um reldgio.)

-8—



(2) Ajuste da quantidade de 6leo (pontos de 6leo) na langadeira

=

Y

[A)

ﬁ

1)

Girar o parafuso de ajuste da quantidade de
Oleo, instalado na bucha frontal do eixo de
acionamento da langadeira, na diregao “+” (na
direcao @) aumentara a quantidade de dleo
(pontos de 6leo) na langadeira, ao passo que
girar o parafuso na diregdo “~” (na diregéo @)
diminuird a quantidade de éleo.

Apds o ajuste apropriado da quantidade de
6leo na langadeira com o parafuso de ajuste da
quantidade de 6leo, faca a maquina de costura
funcionar durante aproximadamente 30 se-
gundos para verificar a quantidade de 6leo na
langadeira.

(3) Amostra mostrando a quantidade apropriada de éleo

Quantidade apropriada de 6leo (pequena)
Salpicos de 6leo da langadeira

N 1 mm

1)

Quantidade apropriada de 6leo (grande)
Salpicos de 6leo da langadeira

ke

*
mm

DDL-8700BS-7
DDL-8700BH-7
DDL-8700BJ-7

2 mm

3 mm

A quantidade de 6leo mostrada nas amostras

a esquerda deve ser ajustada com precisao

de acordo com os processos de costura. Tome
cuidado para ndo aumentar/diminuir excessi-
vamente a quantidade de éleo na langadeira.
(Se a quantidade de o6leo for muito pequena, a
langadeira emperrara (a langadeira ficara quen-
te). Se a quantidade de 6leo for muito grande, o
produto de costura podera ser manchado com
oleo.)

Verifique a quantidade de 6leo (salpicos de
Oleo) trés vezes (com trés folhas de papel).

(4) Confirmagao da quantidade de 6leo fornecido para as pegas da chapa frontal

(@ Papel de confirmagio da quantidade de 6leo
(salpicos de 6leo)

[ |

25 mm

70 mm _

@ Posigao para confirmar a quantidade de 6leo
(salpicos de 6leo)

o

W\ﬁ

Papel de confirmagao
de salpicos de 6leo

*

Quando realizar o trabalho descrito em 2) abai-
X0, retire a chapa frontal e preste muita atencao
para nao permitir que seus dedos entrem em
contato com a alavanca do tira-linha.

Se a maquina nao tiver sido aquecida suficien-
temente para o funcionamento, deixe a maquina
funcionando em marcha lenta durante aproxi-
madamente trés minutos. (Operagéao intermiten-
te moderada)

Coloque o papel de confirmacdo da quantidade
de dleo (salpicos de 6leo) sob a langadeira logo
apos a parada da maquina.

Confira se a altura da superficie do éleo no
depdsito de 6leo esta dentro do intervalo entre
“HIGH” e “LOW".

O tempo requerido para a confirmacgao da quan-
tidade de dleo (salpicos de 6leo) deve terminar
em dez segundos. (Mega o periodo de tempo
com um relégio.)



(5) Ajuste da quantidade de 6leo fornecido para as pec¢as da chapa frontal

1) Ajuste a quantidade de dleo fornecido para
o tira-linha e manivela da barra da agulha @
girando o pino de ajuste de rotacdo @ .

2) Aquantidade minima de dleo é atingida quando
o ponto de marcagdo @ é aproximado da mani-
vela da barra da agulha @ mediante a rotagéo

Maximo  Minimo = do pino de ajuste na diregcdo (.

3) Aquantidade maxima de dleo é atingida quando
o ponto de marcacgdo @ é trazido para o lado
oposto ao da manivela da barra da agulha me-
diante a rotag&o do pino de ajuste na diregdo @®.

(6) Amostra da quantidade apropriada de 6leo fornecido para as pegas da chapa frontal

1) A quantidade de 6leo mostrada nas amostras
a esquerda deve ser ajustada com precisao
de acordo com os processos de costura. Tome
cuidado para ndo aumentar/diminuir excessiva-
mente a quantidade de 6leo na langadeira. (Se

—A Tmm a quantidade de éleo for muito pequena, pecas
< na chapa frontal ficardo quentes ou emperra-

Quantidade apropriada de 6leo (pequena)
Salpicos de 6leo da alavanca do tira-linha

Quantidade apropriada de éleo (grande) das. Se a quantidade de 6leo for muito grande,
Salpicos de 6leo da alavanca do tira-linha o produto de costura podera ser manchado com
= B 6leo.)
E / 2) Verifique a quantidade de 6leo (salpicos de
Oleo) trés vezes (com trés folhas de papel).
~<zmm

11. Instalagao da agulha

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

Use a agulha especificada para a maquina. Use a
agulha apropriada de acordo com a espessura da
linha usada e os tipos de materiais.

1) Gire o volante até que a barra da agulha atinja
0 ponto mais alto do seu curso.

2) Afrouxe o parafuso @ e segure a agulha @ com
sua parte dentada @) virada exatamente para a
direita, na direcdo @.

3) Insira a agulha completamente no orificio da
barra da agulha na direcéo da seta, até que a
extremidade do orificio seja atingida.

4) Aperte o parafuso @ firmemente.
5) Certifique-se de que a ranhura longa @ da agulha esteja virada exatamente para a esquerda, na diregéo ®.

( Quando se usa uma linha de filamento de poliéster, se a parte dentada da agulha for inclinada \
| P@ para o lado do operador, a langadeira da linha ficara instavel. Em consequéncia, pode ocorrer |
| U o desfiamento ou rompimento da linha. Para a linha que sofra tal fenémeno, é eficaz instalar a |
{ agulha com sua parte dentada ligeiramente inclinada para tras. )



12. Olocagao da bobina na caixa da bobina

SR DD{— - ‘.’o
N |||

A O eo

29 a 32 mm

15. Levantador manual

.

QF .o

\ N

1) Passe a linha através da ranhura para linha @ e,
em seguida, puxe a linha na diregéo ®.
Ao fazer isso, a linha passara sob a mola de
tens3o e saira do entalhe @®.

2) Certifique-se de que a bobina gire na dire¢éo da
seta quando a linha for puxada.

* A calibragéo do disco é feita em milimetros (valor

de referéncia).

1) Gire o disco de ajuste do comprimento do ponto
© na diregéo da seta e, em seguida, alinhe o
numero desejado com o ponto de marcagdo @
no brago da maquina.

1) Afrouxe a porca @ . Ao girar o regulador de
mola do calcador @ no sentido horario (na dire-
¢éo @), a presséo do calcador aumentara.

2) Ao girar o regulador da mola do calcador @ no
sentido anti-horario (na dire¢do @), a presséo
diminuira.

3) Apbs o ajuste, aperte a porca @ .

O valor padrao do parafuso borboleta de regulagéao

da pressao é de 29 a 32 mm.

1) O calcador é levantado pelo movimento da ala-
vanca para cima.

2) O calcador ¢ descido pelo movimento da ala-
vanca para baixo.

-11 -



16. Ajuste da altura da barra do calcador

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

1) Afrouxe o parafuso de fixagédo @ e, em seguida,

ajuste a altura da barra do calcador ou o0 angulo
@\\ﬁ.ﬁ; do calcador.
@ U 2) Apos o ajuste, aperte firmemente o parafuso de
® = fixacdo @ .

17. Enfiamento no cabegote da maquina

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

—12—




18. Tensao da linha

1)

(2) Ajuste da tensao da linha na bobina

(1) Ajuste da tensao da linha na agulha

O comprimento da linha restante na ponta da
agulha apos o corte da linha é encurtado pela
rotagcao da porca de regulagédo da tensdo N° 1
@ no sentido horario (na diregdo de ).

O comprimento é alongado pela rotagéo na
porca no sentido anti-horario (na diregdo de @®).
Atenséo da linha na agulha é aumentada pela
rotagdo da porca de regulagéo da tensao N° 2
@ no sentido horario (na diregdo @).

A tensao é reduzida pela rotagdo da porca no
sentido anti-horario (na diregéo de ®).

1) Atensio da linha da bobina é aumentada pela rotagéo do parafuso de regulagdo da tensdo @ no senti-

do horario (na diregao @®).

2) Atenséo é reduzida pela rotagéo do parafuso no sentido anti-horario (na diregéo de @).

19. Mola do tira-linha

1)
2)

(2) Alteracio da pressio da mola do tira-linha @

(1) Alteragao do curso da mola do tira-linha @

Afrouxe o parafuso de fixacéo @ .

Ao girar o bot&o de tensdo @ no sentido horario
(na diregao @), o curso da mola do tira-linha
aumentara.

Ao girar o bot&o de tenséo @ no sentido anti-
-horario (na diregéo @), o curso da mola do tira-
-linha diminuira.

1) Afrouxe o parafuso de fixacdo @ e, em seguida, retire o conjunto de tenséo da linha @ .

2) Afrouxe o parafuso de fixagdo @ .

3) Ao girar o botdo de tensdo @ no sentido horario (na diregéo @), a pressdo aumentara.
4) Ao girar o botéo de tensédo @ no sentido anti-horario (na diregdo @), a pressao diminuira.

20. Ajuste do curso do tira-linha

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

= O=p

=\

1)

—13—

Quando costurar materiais de peso pesado,
mova a guia de linha @ para a esquerda (na
direcédo @)) para aumentar o comprimento da
linha puxada pelo tira-linha.

Quando costurar materiais de peso leve, mova
a guia de linha @ para a direita (na diregdo @)
para diminuir o comprimento da linha puxada
pelo tira-linha.

Normalmente, a guia de linha @ ¢é posiciona-
da de forma que a linha de marcagéo @ fique
alinhada com o centro do parafuso.



21. Relagao da agulha-a-langadeira

ADVERTENCIA:

A

Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

(Y

DDL-8700BH-7

@\o DDL-8700BS-7 DDL-8700BJ-7

Q

DDL-8700BH-7
DDL-8700BJ-7

Dimensao F
(mm)

DDL-8700BS-7 (0,04 a 0,10

DDL-8700BH-7
DDL-8700BJ-7

i3

0,12 a 0,20

langadeira e a agulha for menor que o
¢ valor especificado, o ponto da lamina
da lancadeira sera danificado. Se a
folga for maior, ocorrerao saltos de

22. Altura do arrastador

Se a folga entre o ponto da lamina da -

I
I
I
I
)

Ajuste a sincronizacao entre a agulha e a

langadeira da seguinte maneira:

1) Gire o volante para trazer a barra da agulha
para o ponto mais baixo do seu curso e, em
seguida, afrouxe o parafuso de fixagdo @ .

Ajuste da altura da barra da agulha.

2) [Para usar a agulhas DB/DP]

Alinhe a linha de marcagéo @) da barra da agu-
lha @ com a extremidade inferior da bucha infe-
rior da barra da agulha @ e, em seguida, aperte
o parafuso prisioneiro de conexao da barra da
agulha @ .

[Para usar a agulha DA] (Apenas DDL-8700BS-7)
Alinhe a linha de marcagéo @ da barra da agu-
lha @ com a extremidade inferior da bucha infe-
rior da barra da agulha @ e, em seguida, aperte
o parafuso prisioneiro de conexao da barra da
agulha @ .

Ajuste da posigdo da langadeira @ .

3) [Para usar a agulhas DB/DP]

Afrouxe os dois parafusos de fixacdo da langa-
deira, gire o volante e alinhe a linha de marca-
¢édo @ na barra da agulha ascendente @ com a
extremidade inferior da bucha inferior da barra
da agulha @ .

[Para usar a agulha DA] (Apenas DDL-8700BS-7)
Afrouxe os dois parafusos de fixacdo da langa-
deira, gire o volante e alinhe a linha de marca-
¢do ® na barra da agulha ascendente @ com a
extremidade inferior da bucha inferior da barra
da agulha @ .

4) Depois de fazer os ajustes indicados nos
passos acima, alinhe o ponto da lamina @
da langadeira @ com o centro da agulha @ .
Proporcione uma folga de dimenséao F (valor de
referéncia) entre a agulha @ e a langadeira @ e,
em seguida, aperte firmemente os trés parafu-
sos de fixagdo da langadeira.

ADVERTENCIA:

A

Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

DDL-8700BS-7 ml\N\I\N\I\N\m% 0,752 0,85 mm
DDL-8700BH-7 ml““““ﬁz 1152 1,25 mm

DDL-8700BJ-7

Para ajustar a altura do arrastador:

1) Afrouxe o parafuso @ da manivela @ .

2) Mova a barra de alimentag&o para cima ou para
baixo para fazer o ajuste.

3) Aperte o parafuso @ firmemente.

P
{ PfeEa;“W Se pressao de sujeigao for insuficiente,
\ @ a porgao bifurcada se desgastara.

—14 —



23. Inclinagao do arrastador

ADVERTENCIA
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

® Frente paracima @ Normal
@ Frente para baixo @ Chapa de ponto

1)

24. Ajuste da sincronizagao de alimentagao

Ainclinagdo normal (horizontal) do arrastador é
obtida quando o ponto de marcagao @ no eixo
da barra de alimentacao esta alinhado com o
ponto de marcagéo @ no balancim de alimenta-
cao @ .

Para inclinar o arrastador com sua frente para
cima, para evitar o enrugamento, afrouxe o
parafuso de fixagao e, em seguida, gire o eixo
da barra de alimentacao 90° na dire¢do da seta,
usando uma chave de fenda.

Para inclinar o arrastador com sua frente para
baixo, para evitar a alimentagao irregular do
material, gire o eixo da barra de alimentagéo
90° na direcdo oposta da seta.

A altura do arrastador mudara toda vez |
¢aia que a inclinagdo do arrastador for ajus- |

|

1

| @ tada. Portanto, é necessario verificara |
\

altura apos o ajuste da inclinagao. )

ADVERTENCIA
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

i

1)

Sincronizagao de
alimentagédo normal

SR

Sincronizagao de
alimentacéao adiantada

2)
mwgmm

Sincronizagao de
alimentaciao atrasada

e

Afrouxe os parafusos @ e @ no came excén-
trico de alimentagdo @ , mova o came excén-
trico de alimentagao na direcdo da seta ou na
direcdo oposta a da seta e, em seguida, aperte
os parafusos firmemente.

Para o ajuste normal, ajuste de forma que a
superficie superior do arrastador e a extremida-
de superior do furo da agulha fiquem niveladas
com a superficie superior da chapa de ponto
quando o arrastador descer abaixo da chapa de
ponto.

Para avangar a sincronizagao de alimentagao
para evitar uma alimentagéo irregular do mate-
rial, mova o came excéntrico de alimentagéo na
direcao da seta.

Para atrasar a sincronizagao de alimentagao
para aumentar o aperto dos pontos, mova o
came excéntrico de alimentagao na diregdo
oposta a da seta.

[ piccds, Tome cuidado para ndo mover o came |

‘_

—15—

e de alimentagio demasiadamente, oua |
agulha poderia quebrar. )




25. Contra-faca

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

Se a faca nao cortar a linha bem, afie de novo a
contra-faca @ imediatamente como mostrado na
Fig. A e instale-a de novo adequadamente.

1) Se a posigdo de montagem da contra-faca for
movida na direcdo @ desde a posi¢do de mon-
tagem padrao, o comprimento da linha apés o
corte da linha aumentara em conformidade.

2) Se a posigao de montagem for movida na di-
re¢édo @, o comprimento da linha diminuira em
conformidade.

© Faca mével ® Centro da agulha
® Normal: 4,0mm

26. Pressao e curso do pedal

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

(1) Ajuste da pressao requerida para pres-
sionar a parte frontal do pedal

1) Esta pressao pode ser alterada através da
alteracdo da posi¢do de montagem da mola de
ajuste da presséo de pedal @ .

2) A presséo diminui ao enganchar a mola no lado
esquerdo.

3) A pressao aumenta ao enganchar a mola no lado
direito.

(2) Ajuste da pressao requerida para pres-

sionar a parte traseira do pedal

1) Esta presséo pode ser ajustada com o parafuso
regulador @ .

2) Apressao aumenta com a rotagédo do parafuso
regulador para dentro.

3) A pressao diminui com a rotagdo do parafuso
para fora.

(3) Ajuste do curso do pedal

1) O curso do pedal diminui ao inserir a haste de
conexao @ no orificio esquerdo.

—16 —



27. Ajuste do pedal

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

(1) Instalagao da haste de conexao

1) Mova o pedal @ para a direita ou esquerda
como indicado pelas setas, de forma que a
alavanca de controle do motor @ e a haste de
conexao @ fiquem endireitadas.

(2) Ajuste do angulo do pedal

1) Ainclinagédo do pedal pode ser ajustada livre-
mente através da mudanga do comprimento da
haste de conexéo @ .

2) Afrouxe o parafuso de ajuste @ e, em seguida,
ajuste o comprimento da haste de conexdo @ .

28. Pontos de marcagao no volante

Q

N

e
OOFFRS

O Ueo|

)

) (Branco)

B) (Vermelho)

A posicao de parada superior da barra da agulha é
alcangada quando o ponto de marcacao @ na tam-
pa se alinha com o ponto de marcag&o branco @ no
volante.

O tempo de operacgao do came de corte de linha
ocorre quando o ponto de marcacao @ na tampa

se alinha com o ponto de marcagéo vermelho @ no
volante.

17—




lll. PARA O OPERADOR

1. Procedimento de operacao da maquina de costura

1) Pressione de ligar do comutador de alimentagéo
© a energia.
O comutador de alimentacéo @ esta ligado
quando a marca “I” esta pressionada. O comu-
tador de alimentacdo @ esta desligado quando
amarca “ O ” esta pressionada.

( Se o LED de alimentagao @ no painel ndo ]
se acender depois de ligar (ON) a energia, |
desligue (OFF) a energia imediatamente
e verifique a voltagem de fornecimento. |

I Além disso, em casos como esses, ligue I

|l

a energia de novo somente 2 a 3 minutos,
\ ou mais, depois de desliga-la.

2) Ao ligar o comutador de alimentagéo @ , a ma-

quina de costura é ligada e traz automaticamen-

te a barra da agulha para sua posi¢ao superior

0 (UP) caso a barra da agulha n&o esteja em tal
o posicao.
[ p,ecamga Ao ligar a energia, a barra da agulha se -
L) move. Nao coloque suas maos ou coisas
‘ sob a agulha.
) ~J_ =y 3) O pedal é operado nos seguintes quatro passos:

a. A maquina funciona a uma velocidade de costu-
ra baixa quando vocé pisa ligeiramente na parte

frontal do pedal. @
A maquina funciona a uma velocidade de costura alta quando vocé pisa mais fundo na parte frontal do
pedal. @
(Se a costura de ponto reverso automatica tiver sido predefinida, a maquina funcionara a uma velocida-
de alta depois de concluir a costura de ponto reverso.)
A maquina para (com sua agulha em cima ou embaixo) quando vocé repde o pedal na sua posigao ori-
ginal.
A maquina corta as linhas quando vocé pisa completamente na parte posterior do pedal. @
Se o elevador automatico (dispositivo AK) for usado, um interruptor de operagao adicional é equipado
entre o interruptor de parada da maquina de costura e o interruptor de corte da linha. O calcador se
eleva quando vocé pisa ligeiramente na parte posterior do pedal @ , e o cortador de linha € acionado
quando vocé pisa mais fundo na parte posterior do pedal @ .

| [E_F5
GE DD%%%%D
|| 000

o———

_—

4)

Vocé pode definir a costura de ponto reverso no  5) O ponto reverso é realizado pela presséo do inter-
comeco da costura, a costura de ponto reverso ruptor de alimentagao reversa @ .

no final da costura e varios padrbes de costura

no painel incorporado @ do cabegote da maqui-

na.

6) No final da costura, pressione OFF do comutador de alimentagéo @ de energia para desligar a energia

depois de confirmar que a maquina de costura parou.

( "'eca'h?a Caso a maquina nao for ser usada por um longo periodo de tempo, desconecte o cabo de ali- )

mentagao da tomada elétrica. )



2. Procedimento de definicao do cabegote da maquina

— A o
I
O

o
alet | [O
fe)

Boda

o
ale1]| O
(/]
o
an
Cp—

i@
L

o
Df C [O I
X

1) Consulte "llI-6. Definicdo normal” p.24 e cha-
me a definigdo da fungdo N° 95.

o

o
Py i ]
NN : :n[‘ef]E _/—
N o

o
ale1 (e)
(@]

0.

2) Pressione o interruptor

3) Pressione os interruptores E] e E] O para

selecionar o tipo do cabecgote da maquina de
costura.

87bS
87bH
87bJ

Materiais de peso leve a médio

Materiais de peso pesado

Jeans

Q
Ls1 O
o]

o
AFB}
N A o[tc
LY Dcoe o
\| l\l\l Adtel
VR

—p—

o
ch IO |
>g

Apos selecionar o tipo do cabecote, pressione

P

As definigbes sao inicializadas automaticamente
de acordo com o tipo do cabegote selecionado.

o interruptor ® para confirmar a selegéo.
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3. Painel incorporado do cabegote da maquina

Indicador A

STRET

alLeq | (O

(ored ()
O‘L’]/O/‘//—/—e
AlLB <

et L T8
O(—‘//—’—G
3
ADBHC O>g < @
EFG -

® ®
| Usa-se para ativar ou desativar a cos- i o
| L Usa-se para mudar o conteudo exibido no
(1] ?/B/l tura automatica de ponto reverso no (0] @ @
mostrador.
comego da costura.
Usa-se para ativar ou desativar a costu- .
~ ) L i Usa-se para realizar o ponto de compensa-
(2) R c\| ra automatica de ponto reverso no final |@® . .
¢ao em passos de meio-ponto.
da costura.
Usa-se para ativar ou desativar a cos- . .
I A . @ Usa-se para ativar ou desativar o ponto auto-
(3] Asns/l tura automatica de ponto reverso duplo |® L i
v matico de uma so6 vez.
no comego da costura.
Usa-se para ativar ou desativar a cos- . . B
NN . @ Usa-se para ativar ou desativar a fungéo de
(4] DCDC\I tura automatica de ponto reverso duplo |® o
‘ ) inicio suave.
— | no final da costura.
U " desati Usa-se para mudar a posi¢do de parada da
(aLo7) sa-se para ativar ou desativar o pa-
s Y i B P P ® (ZL/J“ barra da agulha no momento de parar a cos-
ofed dréo de ponto reverso. . . .
— tura entre parte superior e parte inferior.
144] | Usa-se para ativar ou desativar o pa- @ Usa-se para ativar ou desativar a operacao
o [ | U= ® |
—o—J | drdo de ponto sobreposto. do corte da linha.
o I Ale ® i Usa-se para mudar o modo de funcionamen-
ol | Usa-se para ativar ou desativar o pa- to para o modo de definigéo das fungoes.
bzc ) | dréo de ponto de dimens&o constante. Usa-se para confirmar as definigdes altera-
0| ey o |4 L -
E das no modo de definigdo das fungdes.
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4. Procedimento de operagao do padrao de costura

( precdicic Consulte o Manual de Instrugdes para cada painel de operacgédo para saber como operar os padroes \
| de costura usando um painel de operagéo diferente do painel incorporado do cabegote da maquina. |

(1) Padrao de costura de ponto reverso
E possivel programar separadamente a costura de ponto reverso no comeco da costura e a costura de

ponto reverso no final da costura.
IndlcidorA %}Q
o

reverso]
0.y
IO IR S i a i a a
@p@ L Lr L Q | ®| 1) Aativagdo/desativagéo do padrdo da costura de

[Procedimento de definicao da costura de ponto

O
00— ‘I|‘/"/l . ~
0 —@ ponto reverso pode ser feita com a presséo do
o o )l [ -
ol Ne || ] e ored interruptor 0.
st l%%%%m—“* e
o_ ascec

——————— 319258 [ @ Quando o padrao da costura de ponto reverso
i ][ o Ofcg/——(? é ativado, o LED B acende-se, o numero de
0 [ >8 pontos da costura de ponto reverso no comego

da costura e o numero de pontos da costura de

[5) ponto reverso no final da costura é exibido em A.

Selecione um processo (A, B, C ou D) para o qual o numero de pontos deve ser alterado com o inter-
ruptores E] e E] @ .(O numero de pontos pode ser definido no intervalo de 0 a 15.)

Os numeros de pontos para os processos A, B, C e D sao exibidos no mostrador A da esquerda para a
direita na ordem de Aa D.

. . | . .
2) Pressione o interruptor ?/"/l @ para ativar/desativar a costura de ponto reverso no comeco da costura.

Pressione o interruptor c\| @ para ativar/desativar a costura de ponto reverso no final da costura.

. . | A . .
Pressione o interruptor msl @ para ativar/desativar a costura de ponto reverso duplo no comego da

. . N N . . .
costura. Pressione o interruptor O para ativar/desativar a costura de ponto reverso duplo no final

da costura.
(ke . )
‘ @ Os numeros acima de 9 sdo indicados como segue : A=10,b=11,¢c=12,d=13,E=14e F =15.
(2) Padrao de costura de ponto sobreposto
O padrao de costura de ponto sobreposto pode ser programado.
A c c A : Definicao do nimero de pontos para a costura de ponto normal 0 a 15 pontos

B : Definigdo do nimero de pontos para costura de ponto reverso 0 a 15 pontos
C : Definigdo do numero de pontos para a costura de ponto normal 0 a 15 pontos
D : Numero de vezes de repeticdo 0 a 15 vezes

{F 1. Quando o processo D é definido para 5 vezes, a costura é repeti-‘]

B B | pecd®s  dacomoA—B—C—B—C. |

\ 5 / | 2. Os nimeros acima de 9 sio indicados como segue: A=10,b =11, |
\ c=12,d=13,E=14e F=15. ]

[Procedimento de definicao da costura de ponto sobreposto]
1) Aativagdo/desativagéo do padrao de costura de ponto sobreposto pode ser feita com a pressao do

interruptor @ .Quando o padréo de costura de ponto sobreposto ¢ ativado, o LED (B acende-se.

2) Selecione um processo (A, B, C ou D) para o qual o nimero de pontos deve ser alterado com o inter-

ruptores (4] e (V) @.
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(3) Padrao de ponto de dimensao constante

Vocé pode definir o padrao de ponto de dimensao constante.

[Como definir o ponto de dimensao constante]
* Ponto reto

1)

2)

3)

. . 1 . ~ . ~
Pressione o interruptor @ para selecionar o padrdo de costura de dimens&o constante.

Ao selecionar, o LED @ se acende.
Quando o padrao de costura de dimensao constante esta selecionado, o numero de pontos do proces-

i : . Le1
so E pode ser definido ao pressionar o interruptor :rZE @ de novo.

Vocé pode selecionar o nimero de pontos (0 a 999) para o ponto de dimens&o constante pressionando

o interruptores [B e E] 0.

*» Costura de etiquetas

1)

2)

. . bzc . .
Pressione o interruptor @ para selecionar a costura de etiqueta.
Ao selecionar, o LED ® se acende.
. . bzc . . ~ ,
Cada vez que vocé pressionar o interruptor @, a indicagéo dos processos de E a H mudara em

ordem.

Exiba o processo cujo niumero de pontos deseja alterar. Neste estado, pressionar os interruptores E] e

E] @ para alterar o nimero de pontos dos processos (EFGH).
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5. Definigdo de um toque

Uma parte dos itens de definicdo de funcdo pode ser facilmente alterada no estado de costura normal.

o o
AI\ B !EAAB
4 V

o]
Let | O

-%%%%H%

Mantenha o interruptor | § | ® pressionado (duran-

te dois segundos ou mais) para realizar a definigao.
* Se aindicacdo mostrada na tela ndo mudar,
mantenha o interruptor pressionado de novo.

[Item de

defini¢ao]

Velocidade de costura

Quando a definicdo da fungéo N° 20 é definida para “0”. nip (,4 4 -")
Quando a definigdo da fungao N° 20 é definida para “0”. Wip (' )

Operagao do prendedor de linha (retira-linha):
ativar/desativar

™G - J7)

Operagéo do corte da linha apés ponto auto-
matico de uma so6 vez: ativar/desativar

Definigao da funcéo

[Procedimento de defini¢ao (exemplo: Wip)]

YR 1) Pressione os interruptores E] e E] @ para selecionar o item de definigao.
L vy (Exemplo: WiP)
il 2) Pressione o interruptor | «d | ® . O valor definido atualmente é exibido. (Exemplo: on)
il 3) Pressione os interruptores E] e E] © para alterar o valor de definigéo.
s
Ly (Exemplo: oFF)
,'-,’ p ,'-’ 4) Pressione o interruptor | «d | ® para confirmar o valor definido.
5) Pressione o interruptor i ® para concluir a definicdo de um toque.
( 1. Caso a definicao de fungao (n.) seja selecionada, ndao é possivel realizar a operagao com o |
I
| interruptor i ® . Depois de fazer a definigdo da fungao, pressione o interruptor @ :
I Preca‘uga H Thica TR ThicS " H I
a @ para terminar a definigido. (Consulte "lll-6. Definigido normal” p.24 para maiores detalhes
| @ sobre a definigdo das fun¢des.) |
| 2. Apo6s desligar a alimentagio, certifique-se de esperar pelo menos dez segundos antes de liga- |
| -la de novo. Se a alimentagao for ligada logo apés ser desligada, a maquina de costura podera |
| nao funcionar normalmente. Neste caso, ligue a alimentagao de novo corretamente. )



6. Definicao normal

E possivel alterar o valor de definicéo para a definicdo de fungao.

1) Ligue a alimentacdo mantendo o interruptor

o 0 7 1 | ® pressionad
_ '." : ALE’E O 1 p essionado.
cAl Bl (A I
o A indicagao no mostrador muda para “n.”.

F— —— — [ ale1]| O
Or\ h\l : : O caractere numérico exibido no lado direito de
! A ; “n.” representa o numero de definigdo da fun-
¢ao. (A figura mostra o caso do “N° 96 Velocida-

de maxima de costura”.)
2) Pressione os interruptores E] e E] O para

alterar o numero da definicao da funcgéo.

o — — — — — — — — — — — — — — —
r-

[ Os interruptores E] e E] O ' (dois inte ]

| - N

I '“‘:{Q@a"“’- ruptores na esquerda) sdo usados para
| alterar o numero no modo “alimentagao |
| rapida”. )

3) Pressione o interruptor | « | @ para alterar a

o]

definicdo.

A indicagdo muda para o valor definido.

(A figura mostra o caso em que o valor de defi-
ni¢cao é alterado da indicagéo “n.96” para “4000”
(valor de definicao) pressionando o interruptor

~A|®)

4) Pressione os interruptores (4] e (V] @ para

@ alterar o valor de definicao.

5) Pressione o interruptor | « | ® para confirmar

2
(
u(
(

-
-
=
d

-
-

-

o valor definido.

6) A exibicdo retorna a estado descrito em 1).
Para alterar adicionalmente o valor de definicao
para outros numeros de definigdo de funcao,
repita os passos do procedimento a partir de 2).
Quando completar a alteragéo do valor de

definigdo, pressione o interruptor O.A

maquina de costura é restaurada ao seu estado
de costura normal.
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7. Funcao de suporte de produgao

A funcao de suporte de produgao ativa a “contagem de costura”, “contagem da linha da bobina” e “con-
tagem do numero de pontos”.

@P g:? 1) Ao pressionar o interruptor i ® enquan-

@—>e i alet | O to a maquina de costura estiver no estado de

1 14 oped @ ~ = .
© ‘|‘/E/l ‘if‘t)’/l - -® costura, a fungao de suporte de producgédo sera
5
57 g == 7(ale1] O chamada.
® g\c\| ,;\c,;\c\l : :—@ Neste ponto, os LEDs ® , ® , © e © se acen-

! ALY I144 O der&o.

o 2) Cada vez que vocé pressionar o interruptor
[ <_I o
1 ][ A@ ° > i ® . a exibicdo de funcdo mudara na or-

dem de “funcéo de contagem de costura”, “fun-

15) ¢ao de contagem da linha da bobina”, “fungéo
de contagem do numero de pontos” e “estado
da costura”.

* Fungéo da contagem de costura (LED € aceso)
O valor indicado no contador € aumentado cada vez que o nimero predefinido de vezes do corte de
linha é atingido.
E possivel proibir a maquina de costura de comecar a funcionar quando o valor indicado no contador
atingir o valor predefinido, se desejado.
* Fungéo da contagem da linha da bobina (LED ) aceso)
O numero de pontos costurados é detectado. O valor predefinido indicado no contador € subtraido de
acordo com o numero de pontos detectado.
Quando o valor indicado no contador tornar-se um valor negativo, € preciso substituir a linha da bobina.
* Fungdo de contagem do niimero de pontos (LED © aceso)
O numero de pontos é contado a partir do inicio da costura até o corte da linha.

[Funcao de contagem de costura]

1) O valor contado ¢ indicado na seg¢do A do mos-

i 11
(CE Indicador A (? trador.
2)

O valor no contador pode ser alterado com os

b :
e ale .
A (444 interruptores (A] e (V] © .
A\

@_
© 3) O valor no contador é reposicionado a 0 (zero)

Q
e o ——— .| 5
N ‘) Iloped u—/_ ao pressionar o interruptor ®.
1D c\| lic\lnc\l : |O
]

4) Adefinicdo da fungédo da contagem de costura

_______ J (o]
[ 0 . 0
570 pode ser alterada mantendo o interruptor |
i &0

A A ® pressionado (durante dois segundos).
/ 5) A operagéo de alteragédo da definicdo de fungao
o ® ® € concluida pela pressao do interruptor i B
Os itens de definicdo que podem ser alterados séo os seguintes:
N° 181......... Numero alvo de produtos
N°182......... Operacgao a ser realizada quando o niumero alvo de produtos for atingido.

0 : Nenhuma operagao

1 : A operacéo da maquina de costura é desativada. Quando o valor no contador iguala o
numero alvo de produtos, a maquina de costura ndo funcionara mesmo que o pedal seja
pressionado. Neste momento, o mostrador muda automaticamente para “fungéo do contador
de costura”. Para liberar a maquina de costura do estado desativado, o valor no contador é

. . 1 H O
reposicionado a 0 (zero) ao pressionar o interruptor ®d.

N° 183......... O numero de vezes de corte da linha a ser realizado durante uma sequéncia de costura.
O numero de vezes de corte da linha para parar o contador de costura é definido.
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[Funcao de contagem de linha da bobina]

? (11}
e o )
alet | [O
T (1 @
V1) ,L,g
N S v Le1) O
)]
&l o
(YUY LY 4|J~/4M|

E ]
d

il

[Fungao de contagem do nimero de pontos]

B—>e T
A
® \VV OL’] _
A|LPB’
. J

-G
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Use esta fungao apds o término da costura.

O valor no contador ndo pode ser alterado se o
corte da linha nao tiver sido realizado.

O valor no contador é reposicionado ao valor

e . . O
inicial ao pressionar o interruptor ®@.

Neste estado, o valor inicial pode ser alterado

com os interruptores E] e E] 0.

O numero de pontos é contado automaticamen-
te a partir do inicio da costura até o corte da
linha.

Apbés o corte da linha, o valor no contador é
reposicionado a 0 (zero).



8. Lista das definicoes de fungao

maquina de costura
esta parando

- Intervalo de L Pagina
Ne Item Descricdo definicao Predefinicao de ref.
1 | Fungéo de inicio O ndmero de pontos a ser costurado a uma baixa velocidade quando a
suave fungao de inicio suave é usada no inicio da costura.
(* Esta definicdo ¢é ativada quando a funcéo de prendedor de linha esta 0a9 m 31
desligada.) (pontos)
0 : Afuncéo ndo é selecionada.
1a9: O numero de pontos a ser costurado no modo de inicio suave.
2 | Fungao do sensor de | Funcéo do sensor de final de material
final de material 0 : Desativa a fungao de detecgdo de final de material. 0/ ...n
1: Apés a detecgao do final do material, o numero especificado de
pontos (N° 4) é costurado e a maquina de costura para.
3 | Funcao de corte de Fungéo de corte de linha pelo sensor de final de material
linha pelo sensor de 0 : Desativa a fungdo de corte de linha automatico apos a detecgéo do
final de material final do material. _
1: Apds a detecgao do final do material, o nimero especificado de on ...n
pontos (N° 4) é costurado e, em seguida, a maquina de costura
para e realiza o corte de linha automatico.
4 | Numero de pontos Numero de pontos para o sensor de final de material 0a19
para o sensor de final | Numero de pontos desde a detecgao do final do material até a parada (pontos) m
de material da maquina de costura. P
5 | Fungao de redugéo Fungéo de redugao de tremulagado
de tremulagao 0 : Desativa a fungdo de redugdo de tremulagao. oM ...n 31
1: Ativa a funcéo de redugdo de tremulagéo.
7 | Unidade de contagem | Unidade de contagem de linha da bobina
de linha da bobina 0: 1 contagem/10 pontos _
1: 1 contagem/15 pontos 0a2 ...n
2 : 1 contagem/20 pontos
8 | Velocidade da costura | Define a velocidade da costura de ponto reverso. 150 a 3.000 nnnn
de ponto reverso (sti/min)
12 | Selegéo da fungdo do | Mudanga da fungéo do interruptor opcional _
interruptor opcional ﬂﬂ! 31
13 | Funcéo de proibicdo | Fungéo de proibi¢édo do inicio da maquina de costura pela contagem de
do inicio da maqui- linha da bobina
na de costura pelo 0 : Quando a contagem sai do intervalo especificado (-1 ou menos) A
contador de linha da funcéo de proibicéo de inicio da maquina de costura apds o corte
bobina de linha n&o funciona.
1: Quando a contagem sai do intervalo especificado (-1 ou menos) A 0a2 ...n
funcéo de proibicéo de inicio da maquina de costura apds o corte
de linha funciona.
2 : Quando a contagem sai do intervalo especificado (-1 ou menos), a
maquina de costura para uma vez. A fungéo de proibigéo de inicio
da maquina de costura apds o corte de linha funciona.
15 | Funcéo de prendedor | Define a operacéo do prendedor de linha no inicio de costura.
de linha no inicio da 0 : O prendedor de linha ndo funciona. oM m
costura 1: O prendedor de linha funciona.
21 | Funcao de elevagdo | Funcéo de elevagao do calcador quando o pedal esta na posigao neu-
automética do calca- | tra.
dor na posigédo neutra | 0: Desativa a funcédo de elevagéo automatica do calcador na posi¢éo 0N |:|:|:|I|
do pedal neutra.
1: Selegdo da fungéo de elevagao do calcador na posigao neutra.
22 | Fungédo de mudan- Fungdo de mudanca do interruptor de corregdo de subida/descida da
¢a do interruptor de agulha. _
correcéo de subida/ 0 : Compensacéo de subida/descida da agulha on ...n 35
descida da agulha 1: Compensacgao de um ponto
25 | Operagdo de corte Especificagdo da operagao de corte de linha apds afastar a agulha da
de linha apos rotagao | sua posigao superior ou inferior girando o volante com a mao.
manual do volante 0 : Ativa a operagao de corte de linha apds a rotagdo manual do volan- 01 Dj:m
te.
1: Desativa a operagéo de corte de linha apds a rotagdo manual do
volante.
27 | Velocidade de costura | Define a velocidade de costura quando o prendedor de linha funciona. 100 a MAX. .nnn
do prendedor de linha (sti/min)
29 | Tempo de operagdo | Esta fungdo define o tempo de sucgdo do movimento inicial do solendi- 50 a 500 .ﬂﬂﬂ 35
inicial de remate de de remate. (ms)
30 | Fungéo de ponto Func&o de ponto reverso em progresso
reverso em progresso | 0 : Fungdo de ponto reverso do tipo um toque normal
1. Ativa a fungéo de ponto reverso em progresso 01 ...n 35
(Caso a fungéo de costura de ponto reverso seja ativada no meio, a
fungdo N° 26 ndo pode ser usada.)
31 | Numero de pontos Numero de pontos na costura de ponto reverso em progresso. 0
pea costura de ponto (pontos) ...n 35
Verso em progresso
32 | Condigdo efetiva de | Condigao efetiva de ponto reverso em progresso
ponto reverso em 0 : Desativa a fungdo quando a maquina de costura para.
progresso quando a 1: Ativa a fungdo quando a maquina de costura para. 011 ...n 35

* Nao altere os valores de definigdo com asterisco (*), pois eles representam fungdes para manutengao. Se o valor de definicao padrao
definido no momento de entrega for alterado, havera o risco de quebrar a maquina ou de deteriorar o seu desempenho. Se for neces-
sario alterar o valor de definicao, compre o Manual do Engenheiro e siga as instru¢des contidas nele.
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da barra da agulha (forga de sujeigao é fraca) é realizada.

2 : Afungao de sujeigao predeterminada da posicéo superior/inferior
da barra da agulha (forga de sujeicdo é mediana) é realizada.

3 : Afungdo de sujeigdo predeterminada da posigéo superior/inferior
da barra da agulha (for¢a de sujeigao é forte) é realizada.

o Intervalo de N Pagina
N° Iltem Descricéo definicio Predefinicao de ref.
33 | Fungéo de corte de li- | Fungéo de corte de linha por ponto reverso em progresso
nha por ponto reverso | 0 : Desativa a fungdo de corte de linha apés a conclusdo do ponto
em progresso reverso em progresso. 01 ...n 35
1 : Ativa o corte de linha apds a conclusao do ponto reverso em pro-
gresso.
35 | Costura a uma veloci- | Velocidade mais baixa por pedal (O valor MAX. difere com o cabegote 150 a MAX. .Enn
dade baixa da maquina.) (sti/min)
36 | Velocidade de costura | Velocidade do corte da linha (O valor MAX. difere com o cabegote da 100 a MAX. .nnn
de corte da linha maquina.) (sti/min)
37 | Velocidade de costura | Velocidade de costura no inicio da costura (inicio suave) (O valor MAX. | 100 a MAX. .nnn 31
de inicio suave difere com o cabecote da maquina.) (sti/min)
38 | Velocidade de costura | Velocidade de costura de ponto de uma vez (O valor MAX. difere com o | 150 a MAX. Ennn 36
de ponto de uma vez | cabegote da maquina.) (sti/min)
39 | Curso do pedal no A posigao do pedal no qual a maquina de costura comega a funcionar 10a50 ..nn
inicio da operagéo desde a posigao neutra do pedal (Curso do pedal) (0,1 mm)
40 | Secéo de baixa velo- | Posigdo onde a maquina de costura comega a acelerar desde a posi¢do | 10 a 100 ..nn
cidade do pedal neutra do pedal (Curso do pedal). (0,1 mm)
41 | Posic&o inicial de Posigéo onde o calcador de tecido comega a levantar-se desde a posi- | _gq 4 _4g
elevacgdo do calcador | ¢éo neutra do pedal (Curso do pedal). (0,1mm) Dﬂzlﬂ
por pedal ’
42 | Posicao inicial de Posigao inicial de descida do calcador 8a50 _
descida do calcador | Curso desde a posigdo neutra (0,1 mm) ..nn
43 | Curso do pedal 2 para | Posicdo 2 onde o corte de linha comega desde a posigdo neutra do —60a-10
corte de linha inicial pedal. (Quando a fungéo de elevacdo do calcador por pedal esta equi- (0,1 mm) DHE‘I‘
pada.) (Curso do pedal) ’
44 | Curso do pedal para | Posigdo onde a maquina de costura atinge a sua velocidade de costura
alcancar a velocidade | mais alta desde a posigao neutra do pedal (Curso do pedal). (10013%;5“% .nﬂn
de costura maxima ’
45 | Posigao neutra corri- | Define a posi¢édo neutra do sensor do pedal. -15a15 _
gida do pedal (0,1 mm) ...ﬂ
47 | Funcg&o de selecéo do | Tempo de limitag&o de espera para elevar dispositivo elevador automati- | 10 a 600 ..ﬂn 36
elevador automatico | co do tipo solendide (segundos)
48 | Curso do pedal 1 para | Posigdo onde o corte de linha comeca desde a posicédo neutra do pedal | —60a— 10 .-B
corte de linha inicial | (pedal padrao) (Curso do pedal). (0,1 mm)
49 | Tempo de descida do | Define o tempo necessario para a descida do calcador apés a pressao 0a 500 _
calcador do pedal. (10 ms) .nﬂﬂ 39
50 | Especificagao do O tipo de pedal é selecionado.
pedal 0: O calcador ndo é operado pelo pedal. (KFL) 0/1 D:DI‘ 42
1: O calcador é operado pelo pedal. (PFL)
51 | Compensagao do Compensacao do inicio do solendide para costura de ponto reverso no A definico
tempo de ativagdo de |inicio da costura. —36a36 | difere cgm o
solendide do ponto (10°) cabecote da 36
reverso no inicio da ma lj;ina
costura q :
52 | Compensagéo do Compensagao de liberagao do solendide para ponto reverso quando a A definico
tempo de desativagdo | costura de ponto reverso é realizada no inicio da costura. —36a36 | difere cgm o
de solendide do ponto (10°) cabecote da 36
reverso no inicio da ma l?ina
costura q :
53 | Compensagéo do Compensagéo de liberagéo do do solendide para ponto reverso quando A definicio
tempo de desativagdo | a costura de ponto reverso é realizada no final da costura. 36236 | difere cgm o
de solendide do ponto (10°) cabecote da 36
reverso no final da ma L?ina
costura q :
55 | Elevagao do calcador | Fungdo de elevagdo do calcador no momento (apds) do corte de linha
apos corte de linha 0 : Afungao de elevagéo automatica do calcador do prendedor apés
corte de linha n&o é realizada. 0/1 DE 37
1: Afuncgao de elevagéo automatica de calcador apds corte de linha é
realizada.
56 | Revolugdo inversa Funcédo de revolugdo inversa para elevar agulha no momento (apés) do
para elevar agulha corte de linha
apos corte de linha 0 : Afungao de revolugdo inversa para elevar agulha apds corte de _
linha néo é realizada. 0/1 ...n 37
1 : Afungéo de revolugdo inversa para elevar agulha apos corte de
linha é realizada.
58 | Fungéao de sujeicao Funcéo de sujeigao predeterminada da posicéo superior/inferior da
predeterminada da barra da agulha
posic¢ao superior/ 0 : Afungao de sujeigao predeterminada da posicéo superior/inferior
inferior da barra da da barra da agulha nao é realizada. o o
agulha 1: Afungao de sujeigédo predeterminada da posigao superior/inferior 0a3 ...n 38

* Nao altere os valores de definicdo com asterisco (*), pois eles representam fungdes para manutencao. Se o valor de definicao padrao
definido no momento de entrega for alterado, havera o risco de quebrar a maquina ou de deteriorar o seu desempenho. Se for neces-
sario alterar o valor de definicao, compre o Manual do Engenheiro e siga as instru¢des contidas nele.
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do eixo principal

o Intervalo de N Pagina
N° Iltem Descricéo definicio Predefinicao de ref.
59 | Funcdo de mudanga | Esta fungdo pode especificar a velocidade de costura do ponto reverso
automatica/manual no inicio da costura.
do ponto reverso no 0 : A velocidade dependera da operagdo manual do pedal etc. 01 D:DI‘ 38
inicio da costura 1: Avelocidade dependera da velocidade especificada para a costura
de ponto reverso (N° 8).
60 | Funcao de parada Fungdo no momento de conclusdo da costura de ponto reverso no inicio
logo apés ponto da costura.
reverso no inicio da 0 : Afuncdo de parada temporaria da maquina de costura no momento _
costura de conclusao do ponto reverso no inicio da costura nao é realizada. 0r1 ...n 38
1: Afuncgao de parada temporaria da maquina de costura no momento
de conclusao do ponto reverso no inicio da costura é realizada.
64 | Velocidade de mu- Velocidade inicial ao iniciar ponto de condensagao ou EBT 0a 250
danga do ponto de Y _
condensagéo ou EBT (stifmin) .nn
(remate final)
70 | Funcao de descida O calcador é descido lentamente.
suave do calcador 0 : O calcador é descido rapidamente. 01 ...n 39
1 : O calcador é descido lentamente.
71 | Fungéo de ponto Ativagéo/desativagdo do ponto reverso duplo (Usa-se apenas quando
reverso duplo se usa o CP-18.) 0/ D:DI‘
0 : E desativado.
1: E ativado.
72 | Fungéo de selegao de | Especificagdo do limite de corrente no arranque da maquina de costura
arranque da maquina | 0: Normal (O limite de corrente é aplicado no arranque) 01 ...n
de costura 1 : Réapido (O limite de corrente ndo ¢ aplicado no arranque)
73 | Fungdo de retentativa | Esta funcéo é usada quando a agulha ndo pode penetrar os materiais.
0 : Afungao de retentativa ndo é fornecida 0a10 DE 39
1 a 10 : Afuncéo de retentativa é fornecida (Definigao da forga de
retorno da barra da agulha)
76 | Funcdo de umavez |Especificagdo de operagédo de uma vez até o final do material.
0 : Aoperacdo de uma vez ndo é realizada. 01 ...n
1: Aoperacdo de uma vez é realizada.
84 | Tempo de sucgdo de | Tempo de movimento de succéo do solendide de elevagéo do calcador
movimento inicial do 50 a 500 _
solendide de eleva- (ms) .EB“ 39
¢ao do calcador
87 | Fungéo de selegdo da | A curva do pedal é selecionada. (Melhoria da operagéo de marcha gra-
curva do pedal dual do pedal)
Velocidade de costura
0az | [T Jo]|
Curso do pedal
90 | Funcéo de movimen- | Definigdo da fungéo de parada automatica logo apés ligar a energia.
to inicial até parada 0 : Desativado 01 D:DI‘ 40
1: Ativado
91 | Fungao de proibi- Funciona em combinagédo com o cabegote de maquina equipado com
¢ao de operagdo de | fungéo de liberagdo de tensao.
compensagao apods 0 : Ativa a funcéo de liberacéo de tensao. 01 DE
rotacdo manual do 1 : Desativa a fungao de liberagdo de tensao.
volante
92 | Funcao de redugao Funcgao para reduzir velocidade no momento de concluséo do ponto
da velocidade do pon- | reverso no inicio da costura. _
to reverso no inicioda | O : A velocidade ndo é reduzida. 0/ ...n 39
costura 1: Avelocidade é reduzida.
93 | Fungéo adicional do | A operagéo do interruptor de compensacgéo de subida/descida da agulha
interruptor de com- é alterada apos ligar a maquina ou ap6s corte de linha.
pensagao de subida/ 0 : Normal (somente ponto de compensagao de subida/descida de
descida da agulha agulha) /1 ] ] Jo]| 40
1: O ponto de compensagao de um ponto é realizado somente
quando a mudanga mencionada acima for feita. (Parada superior —
parada superior)
95 | Fungéo de selegdo de | Selegdo do cabegote da maquina a ser usado.
cabegote (Quando o cabegote da maquina é mudado, cada item de definicdo é D:D:‘
mudado para o valor inicial do cabegote da maquina.)
96 |MAX. velocidade de | E possivel definir a velocidade max. de costura do cabego da MAX. de i A definigao
costura costura. (O valor MAX. difere com o cabegote da maquina.) 150 a MAX. | difere com o 40
(sti/min) | cabegote da
maquina.
103 | Tempo de retardo Especificagdo do tempo de retardo desde a parada da maquina de cos-
de desativagdo da tura até a desativagdo de saida usando a fungdo de saida do resfriador | 100 a 2000 .Hnn
saida do resfriador de | de agulha. (ms)
agulha
120 | Compensacao do Compensacéo do angulo de referéncia do eixo principal
angulo de referéncia -50a 50 D:mz‘ 40

* Nao altere os valores de definicdo com asterisco (*), pois eles representam fungdes para manutencao. Se o valor de definicdo padrao
definido no momento de entrega for alterado, havera o risco de quebrar a maquina ou de deteriorar o seu desempenho. Se for neces-
sario alterar o valor de definigao, compre o Manual do Engenheiro e siga as instrugdes contidas nele.
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no inicio suave

* Esta definigdo é ativada quando o prendedor de linha funciona.

N° Iltem Descricéo Inéz%a;!;%ge Predefinicao Zégfgf
121 | Compensagao do an- | O angulo para detectar o inicio da posigdo superior € compensado.
gulo inicial da posigdo 15215 | [ [ [ 5] | 4o
superior
122 | Compensagéo do an- | O angulo para detectar o inicio da posigao inferior € compensado.
gulo inicial da posigo -15a15 | [ | | [o]| 40
inferior
150 | Correcao da veloci- Define o coeficiente de corregéo da velocidade para a fungéo do pren-
dade do prendedor dedor de linha no inicio da costura. _
de linha no inicio da 10 2200 ..nn
costura
151 | Angulo de ligar o Define o angulo no qual o prendedor de linha é ligado no inicio da costu- o _
prendedor de linha ra. 0a359() .Enn
152 | Angulo de desligar o | Define o angulo no qual o prendedor de linha é desligado no inicio da o _
prendedor de linha costura. 0a359() .Eﬂn
177 | Tempo de funcio- Funcgéo para definir o tempo para ligar o AK que funciona quando o
namento do AK do prendedor de linha é usado. 0 ?nlg)oo ..nﬂ
prendedor de linha
181 | Definigdo de um valor | Define um valor alvo para o contador de costura da fungéo de suporte
alvo para a fungéo de | de produgé&o. 029999 ...n
suporte de produgao
182 | Aoperagao a ser rea- | Define a operagéo a ser realizada quando o contador de costura da
lizada quando o valor |funcéo de suporte de producéo atinge o valor alvo.
alvo é obtido. 0 : Nenhuma operagéao
1 : Amaquina de costura ndo funciona mesmo que o pedal seja pisa- 0/1 ...n
do.
* Caso a fungdo N° 13 seja usada, a definicdo da fungao N° 182 é desa-
tivada.
183 | Definigdo do numero | Define o numero de vezes de corte de linha no qual o contador de cos-
de vezes de corte de |tura da fungdo de suporte de produgéo para de contar.
linha para a fungdo de | 0 : O contador de costura para de contar quando um valor € introdu-
suporte de produgao zido para o contador de costura usando a fungédo de entrada/saida 0aZ20 D:DI‘
opcional.
1 a 20 : O contador de costura para de contar de acordo com o nime-
ro predefinido de vezes de corte de linha.
186 | Angulo de reposicdo | Define um angulo no qual o inicio é reposicionado.
gulo de reposic guio ro g 3 1802900 | [ [7]8]0]

* Nao altere os valores de definicdo com asterisco (*), pois eles representam fungdes para manutencao. Se o valor de definicdo padrao
definido no momento de entrega for alterado, havera o risco de quebrar a maquina ou de deteriorar o seu desempenho. Se for neces-
sario alterar o valor de definigao, compre o Manual do Engenheiro e siga as instrugdes contidas nele.
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9. Explicagao detalhada da selegao das fungoes

(D Selegdo da fungdo de inicio suave (Definigido da fungdo N° 1)
Alinha da agulha pode ndo entrelagar-se com a linha da bobina no inicio da costura quando o passo do
ponto (comprimento do ponto) for pequeno ou se for usada uma agulha grossa. Para solucionar esse pro-
blema, esta funcao (chamada de “inicio suave”) é usada para limitar a velocidade de costura, garantindo
assim uma formacéo exitosa dos pontos iniciais.
* Esta definicdo é ativada quando a fungéo de prendedor de linha esta desligada.

IE":":"] 0 : Afungao nao é selecionada.

1 a 9: O nimero de pontos a ser costurado no modo de inicio suave.
E possivel alterar a limitagdo da velocidade de costura pela fungdo de inicio suave. (Definigdo da fungao
N° 37)
IE“:"E Intervalo de definigdo dos dados : 100 a MAX. sti/min <10 sti/min>
(O valor MAX. difere com o cabegote da maquina.)

® Funcio de redugio de tremulagéo (Definigdo da fungio N° 5)
Esta funcao reduz a tremulacao da luz manual no inicio da costura.
EDDE 0 : Desativa a fungéo de redugdo de tremulagéo.
1 : Ativa a fungdo de redugao de tremulagao.
(Atencdo) Quando a fungao de reducao de tremulagao é ativada, a velocidade de inicio da maquina de
costura diminui.

Selegao da fungéao de entrada/saida opcional (Definicdo da fungédo N° 12)
Para algumas das portas de entrada/saida, suas funcdes podem ser alteradas.

1) Selecione a definigdo da fungao N° 12 com o
procedimento de operagao dos procedimentos

[ ]
W W de definigao das fungdes 1) a 3). Pressione o
Vv Vv

o
Py a(+e1) O interruptor | 1 | ® .
) ][]
| T (6 2) Referindo-se as tabelas nas paginas 33 e 34,
““““ ‘ |“v“/“l“] selecione o N° de exibicao (i1 a i5, 01 a 03) cor-
]

i ][ <_| rqj respondente ao niumero do conector ao qual a

y y = entrada/saida opcional deve ser atribuido, usan-
g do os interruptores E] e E] © . Em seguida,

® [16)

pressione o interruptor | 1 | ® .

3) Referindo-se as tabelas nas paginas 33 e 34,
selecione o sinal de entrada/saida opcional a

ser atribuido, usando os interruptores E] e E]

© . Em seguida, pressione o interruptor | «d

D.
4) Ative o sinal usando os interruptores E] e E]

© . Em seguida, pressione o interruptor | «J

6]

—31 -



Exemplo) Para atribuir a fungdo de corte de linha a porta de entrada “i01”

[n] J1]2]

L] T
Ll J1]

[ Ie]T]
[ JrLr]m]

(LT Jof

(L] | JoJa[H] | Jo]

[ il Jo]

1)

~
~

&

Selecione a definigdo da fungdo N° 12 com o procedimento de operagao
dos procedimentos de definigdo das fungdes 1) a 3).

Pressione o interruptor | «d | ® .

Selecione uma porta (“i1”, por exemplo) a ser definida pressionando os

interruptores (A) e (V) @ .

Pressione o interruptor | «d | ® .

Selecione uma fungéo (“Trm”, por exemplo) pressionando os interrupto-

res (A]e (V) @.

Pressione o interruptor | «d | ® .

Ative a fungéo selecionada pressionando os interruptores [Z] e E] 0.

Pressione o interruptor | «d | ® .

Termine a definicdo de fungéo pressionando o interruptor i 6.
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Lista das fungdes de entrada

dCOd'g(.) Abre- Item de funcao Observagoes
e fungdo | viatura
0 noP | Sem fungao (Definicdo padrao)
1 HS |Ponto de compensacao de subida/des- | Cada vez que o interruptor é pressionado, o ponto normal
cida da agulha a meio ponto é realizado (Operagao igual a do interruptor
de ponto de compensagédo de subida/descida no painel.)

2 bHS | Ponto reverso de compensacao A costura de ponto reverso é realizada a uma baixa velo-
cidade enquanto o interruptor € mantido pressionado.

3 EbT |Fungao de cancelar uma vez o ponto Ao pressionar a parte posterior do pedal depois de

reverso no final da costura pressionar o interruptor, a operagao do ponto reverso é
cancelada uma vez.

4 TSW | Fungéo de corte de linha Esta fungao é realizada como o interruptor de corte de
corte.

5 FL | Fungéao de elevagéo do calcador Esta fungéo é realizada como o interruptor do elevador
do calcador.

6 oHS | Costura de ponto de compensagao de | Cada vez que o interruptor & pressionado, uma operagéo

um ponto de um ponto é realizada.

7 SEbT | Fungao de cancelar ponto reverso no Ao operar o interruptor opcional, é possivel ativar ou

inicio/final desativar a fungao.

8 Ed |Entrada do sensor de borda de tecido Esta fungdo funciona como o sinal de entrada do sensor
de borda de tecido.

9 LinH | Fungdo de proibigdo de pressionar a A rotacgao pelo pedal é proibida.

parte frontal do pedal

10 TinH | Fungao de proibir a saida de corte de A saida do corte de linha é proibida.

linha

" LSSW | Entrada de comando de baixa velocida- | Esta fungao funciona como um interruptor de baixa velo-

de cidade para a maquina de costura operada em pé.

12 HSSW | Entrada de comando de alta velocidade | Esta fungédo funciona como um interruptor de alta veloci-
dade para a maquina de costura operada em pé.

13 USW | Funcgéo de elevagao da agulha O movimento de parada para cima é realizado quando o
interruptor é pressionado na parado para baixo.

14 bT | Entrada do interruptor de ponto reverso | O ponto reverso é emitido enquanto o interruptor € manti-
do pressionado.

15 SoFT | Entrada do interruptor de inicio suave A velocidade de ponto é limitada para a velocidade de
inicio suave predeterminada contanto que o interruptor
seja mantido pressionado.

16 0oSSW | Entrada do interruptor de comando de | Esta fung&o funciona como um comando de velocidade

velocidade de uma vez de uma vez contanto que o interruptor seja mantido pres-
sionado.

17 bKoS | Entrada do interruptor de comando de | O ponto reverso é realizado de acordo com o comando

velocidade de uma vez para tras de velocidade de uma vez contanto que o interruptor seja
mantido pressionado.

18 SFSW | Entrada do interruptor de seguranca A rotagao é proibida.

19 AUDT | Interruptor de cancelamento/adigdo de | Cada vez que o interruptor é pressionado, o ponto re-

ponto reverso automatico verso no inicio da costura ou o ponto reverso no final da
costura é cancelado ou adicionado.

20 CUnT | Entrada do contador de costura Cada vez que o interruptor é pressionado, o valor do
contador de costura é aumentado.

Conectores de fungao de entrada

) o . Valor inicial
N° do conector | N° do pino | N° da indicagéo Funcéo
de N° 12

CN22 5 i.1 Entrada de interruptor de costura de ponto reverso bT

CN20 7 i.2 Entrada de interruptor de corte de linha TSW

CN20 11 i.3 Entrada de interruptor de revolugdo de baixa velocidade |LSSW
CN20 9 i.4 Entrada de interruptor de revolugéo de alta velocidade HSSW
CN20 5 i.5 Entrada de interruptor de elevagéo do calcador FL

—33-




Lista das fungoes de saida

Cddigo | Abre- 5 5
. . Item de funcgéo Observacgoes
de fungéo | viatura

0 noP | Sem fungao (Definigdo padrao)

1 TrM | Saida de corte de linha Saida do sinal de corte de linha

2 WIiP | Saida do retira-linha Saida do sinal do retira-linha

3 TL | Saida de liberagéo da linha Saida do sinal de liberagéo de linha

4 FL | Saida do elevador do calcador Saida do sinal de elevagao do calcador

5 bT | Saida de costura de ponto reverso | Saida do sinal de costura de ponto reverso

6 EbT |Saida do monitor de cancelamen- | Saida do estado de cancelamento de uma vez de ponto rever-
to de EBT so na fungédo de final.

7 SEbT | Saida do monitor de cancelamen- | Saida do estado de cancelar ponto reverso no inicio/final.
to de ponto reverso no inicio/final

8 AUDT | Saida do monitor de cancelamen- | Saida do estado de cancelamento ou adi¢gdo de ponto reverso
to/adi¢ado no inicio/final da costura | automatico.

9 SSTA | Saida do estado de parada da Saida do estado de parada da maquina de costura
maquina de costura

10 CoolL | Saida do resfriador de agulha Saida para resfriador da agulha

" bUZ | Saida do alarme sonoro E emitido quando o valor definido para o contador da bobina

foi excedido, quando ocorreu um erro ou quando foi detectada
uma quantidade restante de linha na bobina.
12 LSWo | Saida do comando de revolugdes |E emitido o estado do comando de solicitagio de revolugdes.

Conector de fungao de saida

N° do conector | N° do pino | N° da indicagédo Funcéo Valor inicial de N° 12
CN22 3 0.1 Saida de costura de ponto reverso bT
CN22 7 0.2 Saida de corte de linha TrM
CN22 14 0.3 Entrada de solicitagdo de revolugdes LSWo
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@ Fungao de mudanca da fungio do interruptor de subida/descida da agulha (Definicdo da fungao
N° 22)
A funcao do interruptor de subida/descida da agulha pode ser mudada entre compensacao de subida/des-
cida da agulha e compensagao de um ponto.
ED@@ 0 : Ponto de compensagéo de subida/descida da agulha

1 : Costura de ponto de compensagao de um ponto

(® Definigido do tempo de sucgio do solendide de remate (Definicdo da fungao N° 29)
Esta fungao pode mudar o tempo de sucgéo do solendide de remate.
Ela é eficaz para diminuir o valor quando a temperatura esta alta.
(Atencao) Quando o valor é reduzido excessivamente, pode ocorrer uma falha do movimento ou um
passo defeituoso. Tome cuidado ao alterar o valor.

EEHZ“E Intervalo de definigao : 50 a 500 ms <10/ms>

(® Fungao de ponto reverso no meio (Definigdo das fungées N° 30 a 33)
As fungdes do limite do numero de pontos e comando de corte de linha podem ser adicionadas ao inter-
ruptor de alimentagao reversa no cabecote da maquina de costura.
Definicdo da fungdo N° 30 A funcgao de ponto reverso no meio é selecionada.

ED@@ 0 : Desativado Funcao de remate normal

1 : Ativado Funcgéo de ponto reverso no meio
Definicdo da fungao N° 31 O numero de pontos na costura de ponto reverso é definido.

EDE Intervalo de definicdo : 0 a 19 pontos

Definigdo da fungdo N° 32  Condigao efetiva de ponto reverso no meio

ED@@ 0 : Desativado Fica desativado quando a maquina de costura para. (O ponto reverso no
meio s6 funciona quando a maquina de costura esta funcionando.)

1 : Ativado Fica ativado quando a maquina de costura para. (O ponto reverso no

meio funciona tanto quando a maquina de costura esta funcionando e
para.)

(Atencao) Qualquer condigado é operante quando a maquina de costura esta funcionando.

Defini¢cdo da fungcdo N° 33 O corte de linha € realizado quando o ponto reverso no meio € concluido.

IE":"EE 0 : Desativado Sem corte de linha

1 : Ativado O corte de linha é realizado.

Definicao da funcéo
N°30 | N°32 | N°33
(1] 0 Oou1 | 0ou1 | Funciona como interruptor de alimentagéo reversa normal.

Aplicagao Funcgéo de saida

Ao operar o interruptor de alimentacgao reversa ao pressionar a parte frontal do
(2] 1 0 0 pedal, o ponto reverso pode ser realizado o niUmero de vezes especificado pela
definicdo da fungdo N° 31.

Ao operar o interruptor de alimentagao reversa quando a maquina de costura es-
(3) 1 1 0 tiver parada ou ao pressionar a parte frontal do pedal, o ponto reverso pode ser

realizado o numero de vezes especificado pela definicdo da fungéo N° 31.
Ao operar o interruptor de alimentagao reversa ao pressionar a parte frontal do

(4] 1 0 1 pedal, o corte de linha automatico é realizado apds a execugéo da costura de

ponto reverso o numero de vezes especificado pela definigdo da fungédo N° 31.
Ao operar o interruptor de alimentagao reversa quando a maquina de costura es-

tiver parada ou ao pressionar a parte frontal do pedal, o corte de linha automati-
co €é realizado apds a execugao da costura de ponto reverso o numero de vezes
especificado pela definicdo da fungédo N° 31.
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Acoes em cada estado de definigao

@ Usa-se como o interruptor de alimentagao reversa de ponto reverso normal.

@ Usa-se para costura de reforgo (costura a press&o) de pregas.
(Funciona somente quando a maquina de costura esta funcionando.)

© Usa-se para costura de reforgo (costura a press&o) de pregas.
(Funciona quando a maquina de costura para ou quando a maquina de costura esta funcionando.)

O Usa-se como interruptor de arranque para ponto reverso no final da costura.
(Usa-se como o substituto do corte de linha ao pressionar a parte posterior do pedal. Funciona somente
quando a maquina de costura esta funcionando. Esta funcao é eficaz especialmente quando se usa a
maquina de costura como uma maquina de costura operada em pé.)

@ Usa-se como interruptor de arranque para ponto reverso no final da costura.
(Usa-se como o substituto do corte de linha ao pressionar a parte posterior do pedal. Funciona quando
a maquina de costura para ou quando a maquina de costura esta funcionando. Esta fungao é eficaz
especialmente quando se usa a maquina de costura como uma maquina de costura operada em pé.)

@ Velocidade de costura de ponto de uma vez (Definigdo da fungio N° 38)
Esta fungao pode definir, pela operacédo do pedal uma vez, a velocidade de costura de ponto de uma vez
quando a maquina de costura continua a costurar até concluir o nimero de pontos especificado ou ao
detectar o final do material.
[n.] |3]8] Intervalo de definigéo : 150 a MAX. sti/min <50/sti/min>
(Atencao) A velocidade max. de costura do ponto de uma vez é limitada pelo modelo do cabegote da
maquina de costura.

Tempo de retengao de elevagao do calcador (Definicdo da fungao N° 47)
Esta fungao baixa o calcador automaticamente apds a expiragao do tempo definido com a definicao N° 47
apos a elevacgéao do calcador.
Quando o elevador do calcador do tipo pneumatico é selecionado, o controle do tempo de retengéo de
elevagao do calcador ¢ ilimitado, independentemente do valor definido.

IEH:"E Intervalo de defini¢cdo : 10 a 600 seg <10/seg>

(@ Compensacio do tempo do solendide para a costura de ponto reverso (Definicio das fungées N°
51 a 53)

Se os pontos da costura normal e de ponto reverso nao estiverem uniformes na agao de costura de ponto

reverso, esta fungéo pode alterar o tempo de ativagao/desativacdo do solendide para remate e compen-

sar o tempo.

@ Compensacio do tempo de ativagio do solendide para a costura de ponto reverso no comego da

costura (Definicdo da fungao N° 51)
O tempo de ativagédo do solendide para a costura de ponto reverso no comego da costura pode ser
compensado pela unidade angular.

[n.] J5]1] Intervalo de ajuste : —36 a 36 <1/10°>

Valor de | Angulo de |Numero de pontos * Quando o ponto
definicdo | compensacéo | de compensagao antes do ponto 1 é
- 36 —360° -1 1 considerado como
-18 —180° -0,5 :;’gg: 0°, é possivel realizar
0 0° 0 0 —d uma compensacao
18 180° 0,5 180" — de 360° (ponto 1) na
36 360° 1 60— frente e na traseira.
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@® Compensacéo do tempo de desativacdo do solendide para a costura de ponto reverso no comego

da costura (Definicao da fungdo N° 52)

O tempo de desativagao do solendide para a costura de ponto reverso no comego da costura pode

ser compensado pela unidade angular.

ED@@ Intervalo de ajuste : —36 a 36 <1/10°>

— 360"

Valorde | Angulode |NUmero de pontos — 180°
definicdo | compensagéo | de compensagao —+—0
— 36 —360° -1 180
— 1 —360
- 18 —180° -0,5
0 0° 0
18 180° 0,5
36 360° 1

© Compensacio do tempo de desativagdo do solendide para a costura de ponto reverso no final da

costura (Definicdo da fungao N° 53)

O tempo de desativagéo do solendide para a costura de ponto reverso no final da costura pode ser

compensado pela unidade angular.

[n] |5]3] Intervalo de ajuste : -36 a 36 <1/10°>

Valorde | Angulo de |Numero de pontos 360°
definicdo | compensagdo | de compensagao 180°
— 36 — 360° -1 o
- 18 - 180° -05 T
0 0° 0
18 180° 0,5
36 360° 1

@ Fungao de elevagio do calcador apés corte de linha (Definigdo da fungdo N° 55)
Esta fungao pode elevar o calcador automaticamente apds o corte da linha. Esta fungao so é efetiva ao
ser usada em combinagao com o dispositivo AK.
EDE’E 0 : Desativado A funcgéo de elevagédo automatica do calcador n&o é realizada. (O calca-
dor nao é elevado automaticamente apos o corte da linha.)
A fungao de elevacéo automatica do calcador é realizada. (O calcador é
elevado automaticamente apds o corte da linha.)

1 : Ativado

@ Revolugio inversa para elevar agulha apés corte de linha (Definigdo da fungéo N° 56)
Esta funcao é usada para fazer a maquina de costura girar no sentido inverso apos o corte de linha para

elevar a barra da agulha quase até a posi¢cao mais alta.
Use esta fungdo quando a agulha aparecer sob o calcador e houver a possibilidade de que ela cause

arranhdes nos produtos de costura de material pesado ou similar.
ED@@ 0 : Desativado A funcédo de fazer a maquina de costura girar no sentido inverso para ele-
var a agulha apés o corte da linha é realizada.

1 : Ativado

A funcéo de fazer a maquina de costura girar no sentido inverso para ele-

var a agulha apés o corte da linha é realizada.

(Atencao) A barra da agulha é elevada, pela rotagao da maquina no sentido inverso, quase até o ponto
morto mais alto. Isso pode resultar na soltura da linha da agulha. Portanto, é necessario
ajustar o comprimento do restante da linha apés o corte da linha.
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@ Funcgao de sujeicio predeterminada da posi¢ao superior/inferior da barra da agulha (Definigdo da
fungao N° 58)
Quando a barra da agulha esta na posi¢do superior ou na posi¢ao inferior, esta fun¢do sujeita a barra da
agulha aplicando uma ligeira frenagem.
IE“:"E' 0 : Desativado A fungao de sujeigdo predeterminada da posi¢ao superior/inferior da barra

da agulha nao é realizada.

1 : Ativado A funcao de sujei¢cao predeterminada da posi¢ao superior/inferior da barra
da agulha (forga de sujeicao é fraca) é realizada.

2 : Ativado A funcao de sujeicao predeterminada da posi¢ao superior/inferior da barra
da agulha (forga de sujeicao € mediana) é realizada.

3 : Ativado A funcao de sujei¢cao predeterminada da posi¢ao superior/inferior da barra

da agulha (forga de sujeicao é forte) é realizada.

@ Fungao de mudanca de AUTO/Pedal para velocidade de costura do ponto reverso no inicio da
costura (Definicdo da fungao N° 59)
Esta fungao seleciona se a costura de ponto reverso no inicio da costura devera ser realizada sem um
freio na velocidade definida para definicdo da fungéo N° 8 ou se a costura de ponto devera ser realizada
na velocidade determinada pela operacao do pedal.
IE“:“E“E 0: Manual A velocidade é indicada pela operagéo do pedal.
1:Auto Costura de ponto automatica na velocidade especificada.
(Atencao) 1. A velocidade de costura maxima de ponto reverso no inicio da costura é limitada a velo-
cidade definida pela definigao da fungao N° 8, independentemente do pedal.
2. Quando “0” é selecionado, os pontos da costura de ponto reverso podem nao coincidir
com os da costura de ponto normal.

@ Funciao de parada logo ap6s ponto reverso no inicio da costura (Definigdo da fungéo N° 60)
Esta fungao detém temporariamente a maquina de costura mesmo que se mantenha a parte frontal do
pedal pressionada no momento da conclusédo do processo de costura de ponto reverso no inicio da costu-
ra.
Ela é usada para costurar um comprimento curto com ponto reverso no inicio da costura.
EEHE“E 0 : Afungao de parada temporaria da maquina de costura logo apds a costura de ponto
reverso no inicio da costura ndo é realizada.
1: Afuncao de parada temporaria da maquina de costura logo apés a costura de ponto
reverso no inicio da costura é realizada.

"N pare a méquina de costur

|

|

! Pare a maquina de costura
[ .
- temporariamente para mudar
|

|

]

/ o sentido dos produtos de
costura.
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@ Fungao de descida suave do calcador (somente com dispositivo AK) (Definicdo das fungdes N° 70

e 49)
Esta fungao pode baixar o calcador suavemente.
Esta fungao pode ser usada quando for necessario diminuir o ruido de contato, defeito de tecido ou desli-

zamento do tecido no momento de descida do calcador.

(Atengcao) Ao selecionar a fungdo de descida suave, altere também a definigdo da fungao N° 49, pois
nao sera possivel obter um efeito suficiente a menos que o tempo da definigdao da fungao
N° 49 seja definido para um tempo mais longo para o caso de baixar o calcador pela pres-

séo do pedal.
EDE@ Intervalo de defini¢cdo : 0 a 500 ms <10 ms/passo>
ED@ 0 : Afuncao de descida suave do calcador é realizada. (O calcador é descido rapidamente.)
1 : Selecao da fungao de descida suave do calcador

@® Funcio de reducio da velocidade da costura de ponto reverso no inicio da costura (Definigio da
funcao N° 92)
Funcgéo para reduzir a velocidade no momento de conclusdo da costura de ponto reverso no inicio da
costura:
O uso normal depende da condi¢do do papel (a velocidade é acelerada ao maximo sem um freio). Esta
funcao é usada quando a parada temporaria € usada adequadamente. (Punho e colocagéo de punhos)

IED@@ 0 : A velocidade nao é reduzida.

1 : Avelocidade é reduzida.

\

Costura sem parar e
\l/sem freio.
|

@ Fungao de retentativa (Definigdo da fungéo N° 73)
Quando a fungao de retentativa € usada, se o material de costura for grosso e ndo puder ser penetrado

pela agulha, esta funcao executa a penetragdo da agulha no material com facilidade.
ED 0 : Afungao de retentativa nao é fornecida
1a 10 : Afungéo de retentativa é fornecida (Forca de retorno da barra da agulha antes da
retentativa: 1 (pequena) — 10 (grande))

[alininY]

Parada temporaria—>

v

Definigdo do tempo de sucgdo do solendide de elevagdo do calcador (Definigao da fungao N° 84)
E possivel alterar o tempo de sucgdo do solendide de elevacdo do calcador. Quando o calor estiver alto, é

eficaz diminuir o valor.
(Atencao) Se for definido um valor excessivamente pequeno, pode ocorrer um mau funcionamento.

Portanto, tome cuidado ao alterar o valor.

EDE Intervalo de defini¢gdo : 50 a 500 ms <10/ms>
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@ Funcgao da selecio de curva do pedal (Definigdo da fungio N° 87)
Esta fungao pode realizar a sele¢éo da curva da velocidade de costura da maquina de costura contra a
quantidade de pressao do pedal.
Altere esta fungado quando sentir que a operagéo de marcha lenta estiver dificil ou quando a resposta do
pedal estiver lenta.
ED 0 : A velocidade de costura em termos de quantidade de pressao do pedal aumenta
linearmente.
1 : Areagao a velocidade intermediaria em termos da quantidade de pressao do pedal é
retardada.
2 : Areacao a velocidade intermediaria em termos da quantidade de pressao do pedal é
adiantada.

Velocidade de costura
(sti/min)

Curso do pedal (mm)

@ Fungéo de movimento da posicio de parada superior no movimento inicial (Definicdo da fungdo N° 90)
E possivel definir a ativagao/desativagao do retorno automatico da posigéo de parada superior logo de-
pois da maquina ser ligada.

[n] J9]o] o:E desativado.

1 : E ativado.

@ Fungao adicionada ao interruptor de compensagéo de subida/descida da agulha (Definigdo da fungio N° 93)
A operacao de um ponto sé pode ser realizada quando o interruptor de compensacéao de subida/descida
da agulha é pressionado no momento da parada superior logo depois da maquina ser ligada ou no mo-
mento da parada superior logo apés o corte da linha.

IE“:“E 0 : Normal (Somente na operagéo de costura de compensagao de subida/descida de agulha)

1 : A operagéo de costura de compensagao de um ponto (parada superior / parada supe-
rior) sera sera realizada se a mudanga mencionada acima for feita.

@ Definigdo da velocidade max. de costura (Definigdo da fungio N° 96)
Esta fungao pode definir a velocidade max. de costura que vocé quiser usar.
O limite superior do valor de definicdo varia de acordo com o cabegote da maquina de costura em uso.

[n.] J9]86] Intervalo de definigdo : 150 a MAX. sti/min <50/sti/min>

@ Compensacgio do angulo de referéncia do eixo principal (Definigdo da fungdo N° 120)
O angulo de referéncia do eixo principal € compensado.

[nJ1]2] 0] Intervalo de definigzo : -50 a 50° (1/°)

@ Compensagio do angulo inicial da posigdo superior (Definicdo da fungdo N° 121)
O angulo para detectar o inicio da posigcao superior € compensado.

[n]J1]2]1] Intervalo de definigdo : -15 a 15° (1/°)

@ Compensagio do angulo inicial da posigao inferior (Definicdo da fungdo N° 122)
O angulo para detectar o inicio da posigao inferior € compensado.

EE‘Z“ZI Intervalo de definicdo : -15 a 15° (1/°)
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10. Compensacao automatica do ponto neutro do sensor do pedal

Sempre que substituir o sensor do pedal, mola etc., certifique-se de realizar a seguinte operacao:

o ————————————————————————— ——— — — — —
Vs Y ~ , . = . -
‘ precdlicia  Se voceé colocar o pé ou qualquer objeto no pedal, o pedal ndo funcionara corretamente. Opere ol
| pedal sem colocar nada nele. ]
— — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

. . O .
S 1) Pressionar o interruptor ® liga o comu-
aleq | [O

Q
ODr\c y Osc.,hc | l%_%_%_%: I/ <—®
I 8 M erj
[ ]
1 | [m 2)

( Caso" i/ " sejaexibido: |

tador de alimentacao.

A exibigdo aparece como mostrado na figura.
O valor indicado no lado direito de “PA.” neste
momento € o valor de compensacéo. (Nesta
figura, o valor de correcao é “1”.)

A posicao neutra do pedal é armazenada na
memoria. Desligue a energia para terminar o

procedimento.

| O sensor do pedal ndo esta conectado corretamente. Desligue a energia e verifique a conexao dol
A
| preciticin sensor do pedal. I

| Caso"F ! _ " sejaexibido: |
| E necessario ajustar a instalagdo do pedal. Realize o ajuste da instalagdo do pedal de acordo |
| com a segao “Como ajustar o pedal” a seguir. )

Como ajustar o pedal

O o Ry R R — p—

OO
,}/ /l 'V"V'l R AT X}
O O

a) Verifique o digito intermitente para determinar a diregéo de deslocamento do pedal.

Caso a posicgao neutra do sensor do pedal Caso a posigao neutra do sensor do pedal

esteja deslocada para a parte frontal do pedal

N
11
5o

Intermitente

esteja deslocada para a parte traseira do pedal
Ny

LTIt
i

Intermitente

b) Ajuste a instalacdo do pedal de forma que a indicacdo “F H i H” seja exibida. (Consulte o manual do
engenheiro para as informagdes sobre como ajustar o pedal.)
Corrija 0 pedal na diregao para corrigir o deslocamento do pedal. Quando o deslocamento for reduzido
para ficar dentro da faixa permissivel, “* 5 H” é exibido.

c) Pressione o interruptor | «d | ® . A indicagdo muda para o estado descrito em 1).

d) Agora, o ajuste do pedal esta concluido. Desligue a energia.
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11. Selegao das especificagoes do pedal

Quando substituir o sensor do pedal, altere o valor
de definicdo da fungdo N° 50 de acordo com as es-

O O 2
™ | '™ ale O
!I\/ il 'V"V’l n, '_' l' l’ pecificagdes do novo pedal conectado.
o
— o 6 0: KFL
Or\ Or\ N : I [LJ 1: PFL
N[k : S R —— -

——————— JI rm ( O sensor do pedal com duas molas loca- |
° Q__ | lizadas na parte posterior do pedal é do |
1 ][ 4_I m | P@ tipo PFL, enquanto que o com uma mola |

| ¢ do tipo KFL. Defina o sensor do pedal |
| para PFL quando elevar o calcador pres- |
\ sionando a parte posterior do pedal. )

12. Definigao da fungao do elevador automatico

Quando o dispositivo elevador automatico (AK) estiver instalado, esta fungao fara o trabalho do eleva-
dor automatico.

IndicaidorA 1) Ligue a energia com o interruptor |« | ® pres-
y

o]

o o = aLet ) O sionado.
%/a/l /'i/a'%/a/l IL "_L-' (]

2) “FL.on” é exibido nos indicador A com a emis-

[e]
o o ALBl O ~ . . .
N — | f | s&o de um bipe !n.dlcan.do.que a fungéo do
AR elevador automatico foi ativada.

(6]
Vi |~°~/~l~| 3) Desligue o comutador de alimentagéo e, em

: 2 ida, ligue-o de novo para restaurar o modo
3 ) s
a3 normal.

4) Repita a operagéo de 1) a 3) de forma que a
(16} indicagdo mude para “FL.of". Logo, a fungéo do
elevador automatico nao funcionara.

-

51| - O elevador automatico do calcador € equipado. (AK € equipado)

i
-~

J- | - O elevador automatico do calcador ndo € equipado.

i
=

-

1. Para ligar a energia de novo, certifique-se de fazé-lo depois de esperar um segundo ou mais. |
(Se a operacdo de desligar-ligar for realizada com muita rapidez, a definicdo podera ndo mudar|
adequadamente.) |

2. O elevador automatico ndo é acionado a menos que esta fungao seja selecionada adequada- |

g mente. |

@ 3. Se “O elevador automatico do calcador é equipado.” for selecionado sem que o dispositivo |

elevador automatico esteja instalado, ocorrera um retardo momentéaneo no inicio da costura. |

Além disso, certifique-se de selecionar “O elevador automatico do calcador nio é equipado.” |

quando o elevador automatico nao estiver instalado, pois, do contrario, o interruptor de ali-

)

mentacao reversa podera nao funcionar. ]
—
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13. Procedimento de sele¢ao da funcao de bloqueio das teclas

E possivel proibir a definicdo do nimero de pontos para um padréo através da fungdo de bloqueio das
teclas.

Indicador A 1) Ligue a energia com o interruptor ‘i;f/iyf BGeo
O o P DzC
“.V/l ‘Ma,l’ :k:\ interruptor A@ © pressionados.
vy
Q “ n z ol . . .
o o alsT) O 2) “KL.on” é exibido nos indicador A com a emis-
%%%% [LJ sao de um bipe indicando que a fungao de

. - bloqueio das teclas foi ativada.

v |- 3) O painel retorna & operagao normal apds a exi-
bicdo de “KL.on” nos indicadores.

Enquanto a fung¢ao de bloqueio das teclas esti-
ver ativada, “KL.on” aparecera nos indicadores
toda vez que a energia for ligada.

°

-
L)
If_l‘éo
L
°

5) Quando realizar os passos de 1) a 3) repetidamente, “KL.of” aparecera quando a energia for ligada e a
funcao de bloqueio das teclas sera desativada.
* Indicagéo “KL.on” ao ligar a energia
A indicacdo aparece : A fungéo de bloqueio das teclas esta ativada.
A indicagdo ndo aparece : A fungao de bloqueio das teclas esta desativada.

Quando a funcao de bloqueio das teclas esta ativada, a operagéo do painel sera como se mostra na
tabela a seguir.

Operagéo de interruptor que é desati- | * Definigéo de ponto reverso (@, 0, @ e Q)

vada. » Mudanca do padrao de costura (@, 0, @e Q)

+ Mudanca do numero de pontos (@ )

+ Mudanca da operagéo de costura (@, ®, B e ®)

Operagéo de interruptor que nao é « Compensacéo de pontos em passos de meio-ponto ()
desativada. « Fungao de suporte de produgéo (® )

14. Inicializagao dos dados de definicao

Todos os conteudos das definigdes de fungdo podem ser restaurados aos seus valores predefinidos de
fabrica.

1) Referindo-se a explicagéo de "llI-6. Definigao nor-
‘P mal” p.24, selecione a definicdo de fungdo “n.95”.

o]

\
o o Pl
‘Il‘/B/l !EAAB/l Em seguida, pressione o interruptor |« | ® .
Vv S
Or\c O&c.!\c |O_/_ | 2) Mantenha o interruptor ® pressionado.
{ \| N \I 9 3) O alarme soa apds aproximadamente um se-

I A Al O L =
|~°~/~|~| gundo, e os dados de defini¢do sdo restaurados
aos seus valores predefinidos de fabrica.

(] o)
A A DEHC O o ———— —— ——— — — — — — —
1 ][ | >8 I ‘ prochich Nao desligue a energia durante o progres-]
\ @ so de uma inicializagdo. O programa da
‘ unidade principal pode ser corrompido.
4) Desligue a energia e ligue-a de novo depois de

fechar a tampa frontal. A maquina voltara ao
seu estado normal.

( 1. Ao realizar a operagdo mencionada acima, o valor de corregdo da posi¢ao neutra para o |

I sensor do pedal também é inicializado. Portanto, é necessario realizar a corre¢do automatica I

| da posigao neutra do sensor do pedal antes de usar a maquina de costura. (Consulte "llI-10. |
Compensacgao automatica do ponto neutro do sensor do pedal” p.41.)

| P@ 2. Ao realizar a operagio mencionada acima, os valores de ajuste do cabegote da maquinae as |

| @ definigoes de fungao dos dispositivos opcionais também sao inicializados. Portanto, é neces-

| sario realizar o ajuste do cabegote da maquina antes de usar a maquina de costura. (Consulte |
"IV-1. Ajuste do cabegote da maquina” p.45.)

I 3. Mesmo que esta operagao seja realizada, ndao é possivel inicializar os dados de costura defini- I

| dos através do painel de operagao. )



15. Luz manual LED

ADVERTENCIA:

intensidade da luz LED.

Para proteger-se contra ferimentos causados pelo inicio inesperado da maquina de costura, nunca
coloque as maos perto da area de entrada da agulha nem coloque o pé no pedal durante o ajuste da

el Esill
(] 0]
i | <)

A

A maquina de costura vem equipada com uma luz
LED que ilumina a area de entrada da agulha.
1) Ligue a energia enquanto pressiona o interruptor

i ® para entrar no modo de definigdo de

fungao.

2) O ajuste da intensidade e o apagamento da luz
s&o realizados com o interruptor @ montado na
parte traseira da luz LED. Cada vez que vocé
pressionar o interruptor, a intensidade da luz sera
ajustada em cinco passos e sera apagada em
ordem.

[Alteragao da intensidade]

1 = 4 = 5 = 6
Brilhante = ...... Escuro = Apagado = Brilhante
Desta maneira, cada vez que o interruptor @ for
pressionado, o estado da luz manual mudara em
ordem.

3) Pressione o interruptor @ para concluir o

procedimento.

16. Interruptor de ponto reverso do tipo de um toque com altura ajustavel

A altura do interruptor de alimentacéo reversa @ é
ajustavel.

Para o processo em que nao se usa o interruptor de
alimentagao reversa @ , o material na maquina de
costura pode ser manuseado com facilidade aumen-
tando a altura do interruptor.

[Como ajustar a altura]

A altura do interruptor pode ser ajustada ao longo do
suporte, afrouxando o parafuso @ .

(

| das definigbes de fabrica para a finalidade |
| pecdicia de ajuste, & necessario ajustar a altura do |
| @ interruptor de alimentagao reversa @ de |
I
|

forma que ele nio interfira com o retira-li- |
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IV. MANUTENGCAO

1. Ajuste do cabegote da maquina

( pleclize Quando o deslizamento entre o ponto do marcador branco no volante e a parte céncava da

jc:

o)
alsq | [O

(o]
r [ alLs1]| (O
i i ]
| IS
! A o«

=3y

o o

Indicador A

0]
4 | [O

o

2 |
l
&

Ao o

B ]

D

Indicador A
O o - 1y OALBA. @
S UA = 7

S

8 %]
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1)

tampa for excessiva apds o corte da linha, ajuste o angulo do cabegote da maquina através do
seguinte procedimento.

Ligue a alimentagao enquanto mantém os inter-

ruptores [EL/“LJ P®e [O>§ J ® pressionados.

“ZAJ” aparece no mostrador.

Gire a polia do cabegote da maquina manu-
almente até que o sinal de referéncia do eixo
principal seja detectado. Neste ponto, o grau de
um angulo desde o sinal de referéncia do eixo
principal aparece no indicador A. (O valor é o
valor de referéncia.)

Nesta condigéo, alinhe o ponto branco @ no
volante com a parte concava @ da tampa como
mostrado na figura.

Pressione o interruptor | «d | ® para concluir o

procedimento de ajuste. Neste ponto, o indica-
dor A do mostrador muda. (O valor é o valor de
referéncia.)

Desligue a energia.



2. Cédigos de erro

No seguinte caso, verifique de novo antes de julgar o caso como um problema.

Fenbmeno

Causa

Medida corretiva

Ao inclinar a maquina de costura, o alarme
sonoro emitira um bipe e a maquina de
costura ndo podera ser operada.

Ao inclinar a maquina de costura
sem desligar a energia, a acao
descrita a esquerda é tomada como
uma medida de seguranca.

Incline a maquina de costura depois
de desligar a energia.

Os solendides para o corte de linha,
alimentagéo reversa, retira-linha etc. nao
funcionam. A luz de mao n&o se acende.

O fusivel para a protegdo de ener-
gia do solendide queimou-se.

Verifique o fusivel para a protegéo
de energia do solendide.

Mesmo ao pressionar o pedal logo apos
ligar a energia, a maquina de costura néo
funciona. Ao pressionar o pedal apos pres-
sionar a parte posterior do pedal uma vez,
a maquina de costura funciona.

A maquina de costura ndo para mesmo
quando o pedal é retornado a sua posigao
neutra.

A posigao neutra do pedal desviou-
se.

(A posigcdo neutra pode desviar-

se ao mudar a pressio da mola do
pedal, etc.)

Realize a fungao de corregdo auto-
matica do ponto neutro do sensor do
pedal.

O calcador ndo sobe mesmo com o dispo-
sitivo elevador automatico instalado.

A fungao do elevador automatico
esta desativada.

Selecione “O elevador automatico do
calcador é equipado.” com a selegéo
de fungéo de elevador automatico.

O sistema do pedal esta definido
para o sistema KFL.

Mude jdmper para a definicdo PFL
para elevar o calcador com a pres-
sdo da parte posterior do pedal.

O cabo do dispositivo elevador
automatico néo esta conectado ao
conector (CN37).

Conecte o cabo adequadamente.

O interruptor de alimentagéo reversa nao
funciona.

O calcador esta sendo elevado pelo
dispositivo elevador automatico.

Opere o interruptor depois que o cal-
cador descer.

O dispositivo elevador automatico
néo esta instalado, mas a fungao do

Selecione “O elevador automatico
do calcador ndo é equipado.” quan-

elevador automatico esta ativada. | do o dispositivo elevador automatico

nao estiver instalado.

A maquina de costura nao funciona.

O cabo de saida do motor (4P) esta
desconectado.

Conecte o cabo adequadamente.

O conector (CN30) do cabo de sinal
do motor esta desconectado.

Conecte o cabo adequadamente.

Além disso, este dispositivo possui os seguintes codigos de erro. Ao ser detectado um problema, estes co-
digos de erro bloqueiam a maquina por intertravamento (ou limitam as fungdes) e notificam o problema, de
forma que o problema nao se agrave. Quando solicitar assisténcia técnica, confirme os cédigos de erro.

[Procedimento de verificagdo dos codigos de erro]

Indicador A 5
@ 1) Ligue a energia com o interruptor ®
o v _
O: o pressionado.
1A ' . . .
T/B/l ’i/‘“if/l o 2) Com um aviso sonoro, 0os nimeros seriais dos
Q
o o T F[aLe1] (© erros que ocorreram até agora aparecem na
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| 15 segéo A do mostrador.
| (22 ©
_______ ascec| |70 [ | < H i
(448 [Lje—® 3) Pressione os interruptores E] e E] O para
[ ] . ~ . . .
@ 1 ][ | Cors m ativar a selecdo do numero serial. Selecione
ApyBH
@ um dos numeros seriais que deseja verificar e,
neste estado, pressione o interruptor ®

para exibir o cddigo de erro, pressione o inter-

ruptor ® para exibir a duragéo do tempo

energizado (quatro digitos superiores das horas

: : . O
e minutos), ou pressione o interruptor

® para exibir a duragédo do tempo energizado
(quatro digitos inferiores das horas e minutos).
(Os dados mencionados acima séo exibidos en-
quanto o interruptor correspondente € mantido
pressionado.)
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Lista dos cédigos de erro

N° Descricao do erro Causa provavel da ocorréncia Itens a verificar
EO000 | Execucgao de iniciali- | «+ Ao mudar o cabegote da maquina.
zagao de dados (Isso | * Ao realizar a inicializagdo manualmente.
n&o é um erro.)
E007 | Sobrecarga do motor | « O cabegote da maquina esta bloqueado. | « Verifique se a linha ndo esta emaranha-
* Foi usado um material extra-pesado que da na polia do motor.
ultrapassou o limite do cabegote da ma- » Verifique o conector de saida do motor
quina. (4P) para ver se nao esta frouxo ou des-
» Quando o motor ndo funciona. conectado.
» O motor ou acionador esta avariado. « Verifique se ha algum emperramento ao
girar o motor com a mao.

EO071 | Desconexao do * O conector do motor esta desconectado. | * Verifique o conector de saida do motor
conector de saida do para ver se nao esta frouxo ou desco-
motor nectado.

EO072 | Sobrecarga do motor | < Igual a E007. * Igual a E007.
no momento do mo-
vimento do corte de
linha

E079 | Funcionamento con- | * A maquina tem estado funcionando com | « Verifique se a linha ndo esta emaranha-
tinuo com o motor o motor sujeito a uma carga que é mais da na polia do motor.
sujeito a uma carga alta que a carga normal. « Verifique se ha algum emperramento ao
mais alta girar o motor com a méao.

E302 | Falha do interruptor | « Quando o interruptor de detecgdo de que- | * Verifique se o cabegote da maquina
de deteccéo de que- da é introduzido com a energia ligada. foi inclinado sem desligar a energia (a
da (Quando o inter- operagdo da maquina é proibida por
ruptor de seguranga motivos de seguranga).
funciona.)

E303 | Erro do sensor da * Ndo é possivel detectar o sinal do sensor | « Verifique se o conector de codificagéo
chapa semicircular da chapa semicircular. do motor ndo esta desconectado.

E499 | Falha de dados » Os dados armazenados estéo danifica-

E704 dos.

E730 | Falha do codificador | « Quando o sinal do motor nado é introduzi- | * Verifique o conector de sinal do motor

E731 | Falha do sensor de do corretamente. (CN30) para ver se nao esta frouxo ou
orificio do motor desconectado.

* Verifique se o cabo de sinal do motor
ndo esta partido pelo agarramento do
cabecgote da maquina.

* Verifique se a diregéo de insergédo do
conector de codificagdo do motor ndo
esta errada.

E733 | Rotagéo inversa do + Este erro ocorre quando o motor esta * A conexao do codificador do motor do
motor funcionando a 500 pontos/min ou mais no | eixo principal esta errada.

sentido oposto ao da indicacdo de rota- + A conexdo para a energia elétrica do
¢éo durante o funcionamento do motor. motor do eixo principal esta errada.

E799 | Expiracdo do tempo | « A operagao de controle do cortador de
da operagao de corte | linha ndo foi concluida dentro do periodo
de linha de tempo especificado.

E808 | Circuito-circuito do * Voltagem anormal da energia do solendi- | * Verifique se o cabo do cabecgote da
solendide de. maquina ndo esta agarrado na tampa

ou outro lugar.

E809 | Falha do movimento | ¢ O solendide ndo foi mudado para o movi- | * Verifique se o solendide n&o esta anor-
de sujeigao mento de sujei¢ao. malmente quente. (O circuito da placa

de circuito do CTL esta avariado.)

E810 | Corrente anormal do | * Tentativa de acionar o solendide em cur- | « Verifique a resisténcia do solendide.

solenodide

to-circuito.
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NO

Descrigao do erro

Causa provavel da ocorréncia

Itens a verificar

E811 | Sobretenséo * Foi introduzida uma voltagem superior ao | * Verifique se a voltagem aplicada nao
limite permissivel. esta acima da voltagem nominal + (mais)
* Aplicacéo de 220 V a caixa de 120 V. 10% ou mais.
» CE: Aplicacao de 400 V a caixa de 230 V. | « O PCB de alimentagéo pode estar dani-
ficado.
E813 | Baixa voltagem * Foi introduzida uma voltagem inferior ao | * Verifique se a voltagem nao esta abaixo

limite permissivel.
* Aplicagéo de 120 V a caixa de 220 V.

da voltagem nominal — (menos) 10% ou
menos.

« O circuito interno foi danificado por uma
sobretensao.

« Verifique se o fusivel ou a resisténcia
regenerativa ndo esta danificado(a).

E922 | Eixo principal incon- | « O eixo principal ndo pode ser controlado.
trolavel
E924 | Falha do acionador + O acionador do motor esta avariado.
do motor
E930 | Codificador defeituo- | « N&o é possivel introduzir um do motor * Verifique o conector de sinal do motor
SO corretamente. (CN30) para ver se nao esta frouxo ou
E931 | Falha do sensor de desconectado.
orificio do motor « Verifique se o cabo de sinal do motor
ndo esta agarrado no cabegote da ma-
quina ou nao esta partido.
E942 | EEPROM defeituoso | « N&o é possivel gravar dados no EE-

PROM.
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