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安装微量提升压脚装置后，可在压脚轻微抬升的状态下进行缝纫。

通过旋转止动螺丝（组件）的旋钮，可以调节压脚高度。

No. 货号 品名 数量

❶❶ 40311153 微量提升压脚杆 1

❷ 40311154 止动台 1

❸ 23610652 止动螺丝（组件） 1

❹ 23610702 止动螺丝螺母 1

❺ 40311155 止动环 1

❻ SL6044592TN 带垫圈内六角螺栓 1

❶❶

1. 概要

微量提升压脚装置套件货号：40311152

2. 微量提升压脚装置 零部件一览

❷❷ ❸❸

❹❹
❺❺ ❻❻

零件表
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1）	请仅拆下上方面板固定螺丝❼ 1 根。

3. 组装方法

❼❼

3-1. 拆卸面板固定螺丝

1）	请拆下提升压脚杆固定螺丝❽。

※	请注意，提升压脚杆固定螺丝❽需再次使用，

请妥善保管，避免丢失。

2）	请拆下提升压脚杆❾。

3-2. 拆卸提升压脚杆

❽❽

❾❾

为了防止缝纫机意外启动造成人身损伤，请切断电源，确认马达停止旋转后再进行操作。警告
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1)	将微量提升压脚杆❶插入提升压脚杆轴��。

※	请注意，对准微量提升压脚杆❶的孔与提升压

脚杆轴��的螺纹孔进行插入。

3-3. 安装微量提升压脚杆

❶❶ ��

请对准螺纹孔插入。

❽❽

突出约 1mm

2）	将前述步骤 3-2 中拆下的提升压脚杆固定螺

丝❽插入微量提升压脚杆❶的孔中，以 10 ～

20kgf·cm 的拧紧扭矩拧紧，将微量提升压脚

杆❶固定。

※	请注意，应确认提升压脚杆轴��的顶端突出约

1mm。
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1）	将止动环❺放入上方面板的孔中。

3-4. 安装止动台

2）	将止动台❷的孔插入提升压脚杆轴��。

3）	插入带垫圈内六角螺栓❻。

4）	用手按住止动台❷，防止其孔从提升压脚杆轴

��上脱离，同时以 30 ～ 40kgf·cm 的拧紧扭矩

拧紧带垫圈内六角螺栓❻进行固定。❻❻

❷❷

孔

❺❺
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1）	将止动螺丝螺母❹旋入止动螺丝（组件）❸。

2）	将止动螺丝（组件）❸旋入止动台❷的螺纹孔。

❷❷

3-5. 安装止动螺丝

❹❹
❸❸

螺纹孔

顶端

❶❶

凸起部
3）	旋转止动螺丝螺母❹进行固定，使止动螺丝（组

件）❸的顶端接触到微量提升压脚杆❶的凸起

部的位置。

※	请注意，此位置即为微量提升压脚高度“0”位。
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4. 微量提升压脚高度的调整方法

通过旋转旋钮，可微调压脚高度。

・顺时针旋转，压脚上升。

・逆时针旋转，压脚下降。

调整后，请拧紧止动螺丝螺母❹。

	 请注意，若因振动等原因导致螺丝转动，调整值会发生变化。因此，压脚高度调整完毕后，务必拧

紧止动螺丝螺母❹将其固定。

❹❹

旋钮

压脚上升

压脚下降

为了防止缝纫机意外启动造成人身损伤，请切断电源，确认马达停止旋转后再进行操作。警告
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