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( 1. Genel )

Uzun adim kiti, maksimum dikis uzunlugunu 7 mm’ye uzatan opsiyonel bir par¢a kitidir (standart: 5 mm).

(2. Uzun adim kiti parcga listesi )

Uzun adim kiti parga numarasi : 40218198 (dort disli)
- Makine ile birlikte saglanan pargalarin listesi

Aciklama Parca No. Adet
Disli 40133950 1
Bogaz plakasi B1109552000 1

Uzun adim kiti parga numarasi : 40298199 (Ug disli)

- Makine ile birlikte saglanan pargalarin listesi

Aciklama Parca No. Adet
Disli 23614506 1
Bogaz plakasi 11028008 1

Uzun adim kiti parga numarasi : 40298200 (dort disli)

- Makine ile birlikte saglanan pargalarin listesi

Aciklama Parca No. Adet
Digli 40216364 1
Bogaz plakasi 23645807 1

Uzun adim kiti parca numarasi : 40298201 (Ug disli)

- Makine ile birlikte saglanan pargalarin listesi

Aciklama Parca No. Adet
Disli 40218606 1
Bogaz plakasi 11062007 1
( pikkaty Cihazi dikis makinesine takarken mutlaka elektrik beslemesini kapatin ve ana motorun\I
( U tamamen durdugundan emin olun. ]



(3. Panelin ¢aligtiriimasi

3.1 Hizmet seviyesi parametre ayar ekrani goruntilenecektir.
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Kirmizi daireye iki kez dokunun.

3.2 Sifre olarak “2011”i girin.

3.3 Ekran degisecektir.

=) Ayarlar

iplik kesme ayan 2 Iplik tutucu ayan

Ayak kaldirma ayan 4 Tansiyon a "

Kirmizi daireye dokunun.
5 Pedal ayan 6 Giivenlik ayan

7 Pekigtirme adim boyu ayan 8 Test modu

9 Durum bilgisi 10 Ana motor ayan

11 Kug yuvasi dnleme

f

3.4 “Diger ayarlar” segenegini secin.

=) Ayarlar |

‘ 13 Dider ayarlar 14 Besleme miktar ayan

Kirmizi daireye dokunun.



3.5 DDL8000CSM modeli i¢in TUr segimini 3 olarak segin.

S  13Digerleri

K070 Tip segimi

K340 Ayar maksimum ay

DDL8000CSC ve DDL8000CSH modelleri igin Tlr segimini 4 olarak segin.

S  13Digerleri
K070 Tip segimi

K340 Ayar maksimum ay

3.6 Tir secimini tamamlamak igin “Kaydet” butonuna tiklayin.

S  13Digerleri

K070 Tip secimi

K340 Ayar maksimum ayak kaldirma dederi

Kirmizi daireye dokunun.



3.7 Daha sonra adim verilerini ayarlayin.
Hizmet seviyesi parametre ayar ekranina gidin ve “igne ardi dikis uzunlugu ayari” butonuna basin.

=) Ayarlar

iplik kesme ayan iplik tutucu ayan
Ayak kaldirma ayan Tansiyon ayan
Pedal ayan 6 Giivenlik ayan
Pekigtirme adim boyu ayan 8 Test modu

10 Ana motor ayari

Tap the red circle.

3.8 Ayarlamak istediginiz adim verisini segmek icin dokunun.
Mevcut igne giris konumunu 6l¢lin ve girig verilerini ayarlayin.
Verileri degistirdikten sonra degeri ayarlamak i¢in “Kaydet” butonuna tiklayin.

Dikisten sonra igne pozisyonunu
kontrol edin ve + ve - tusglarini
kullanarak giris degerini ayarlayin.

*i :!
N 1mm 1mm Normal adim boyu
Ornek: 7 mm'lik bir igne

ardi dikis s6z konusuysa

+1

Smm smm
6mm 6mm
7mm Tmm

8mm gmm



(4. ileri ve geri besleme dikisinin ayarlanmasi

)

“5 mm”den daha uzun bir besleme araligi uzunlugu ile otomatik ters besleme dikisi yapmak ve kumas turi
farkliliklari vb. nedeniyle ileri ve geri besleme dikisini ayarlamak istiyorsaniz asagidaki ayarlari ayri ayri

yapin.
Bellek anahtari
No. Oge Hedef besleme araligi uzunlugu
U237 Ters beslemeli dikis zamanlama telafisi baglangigta 11
U238 Ters beslemeli dikis zamanlama telafisi baslangigta 12
U239 Ters beslemeli dikis zamanlama telafisi baslangicta 13 5.1mm to 7mm
U240 Ters beslemeli dikis zamanlama telafisi baslangigta 14 '
U241 Cok katmanl dikis zamanlama telafisi 15
U242 Cok katmanl dikis zamanlama telafisi 16
4-1. Dikis baslangicinda ters beslemeli dikis i¢in dikisleri hizalama
(Bellek anahtar1 No. U237, U238)

Tavsiye: B bolimuni segmeden énce A bolim igin dikis hizalamasini segin.

Baslangi¢ noktasi = = == ==
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A kisalir ve B uzar.

1. Durum: Daha uzun A ve daha kisa B
B | Ayarlama: [U237] Ayar degerini azaltin.
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/ B Ayarlama: [U237] Ayar degerini artirin.
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B | 1. Durum: Normal A ve daha uzun B
/ | Ayarlama: [U238] Ayar degerini azaltin.
/ B kisalir.
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S - 1. Durum: Normal A ve daha kisa B

B uzar.

Ayarlama: [U238] Ayar degerini artirin.




(Bellek anahtar1 No. U239, U240)

[ 4-2. Dikis sonunda ters beslemeli dikis icin dikisleri hizalama

Tavsiye: D bolimini segmeden 6nce C bolimui igin dikis hizalamasini segin.
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1. Durum: Daha uzun C
Ayarlama: [U239] Ayar degerini azaltin.
C kisalir.

1. Durum: Daha kisa C
Ayarlama: [U239] Ayar degerini artirin.
C uzar.

1. Durum: Daha uzun C ve daha kisa C
Ayarlama: [U240] Ayar degerini azaltin.
C kisalir ve D uzar.

1. Durum: Daha kisa C ve daha uzun D
Ayarlama: [U240] Ayar degerini artirin.
C uzar ve D kisalir.




( 4-3. Cok katmanh dikis i¢in dikisleri hizalama (Bellek anahtari No. U241, U242) )
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1. Durum: Daha uzun A ve daha kisa B
Ayarlama: [U241] Ayar degerini azaltin.
A kisalir ve B uzar.

1. Durum: Daha kisa A ve daha uzun B
Ayarlama: [U241] Ayar degerini artirin.
A uzar ve B kisalir.

Ny

Baslangi¢ noktasi - - -\- -—

1. Durum: Normal A ve daha uzun B
Ayarlama: [U242] Ayar degerini azaltin.
B kisalir.

1. Durum: Normal A ve daha kisa B
Ayarlama: [U242] Ayar degerini artirin.
B uzar.
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