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( 1. General )

El kit de espaciado largo es un kit de pieza opcional que cambia la longitud de la puntada maxima a 7 mm
(estandar: 5 mm).

(2. Lista de piezas del kit de espaciado largo )

Numero de pieza del kit de espaciado largo : 40218198 (con cuatro dientes)
- Lista de piezas suministradas con la maquina

Descripcion No. de Pieza Qty
Dentado de transporte 40133950 1
Placa de agujas B1109552000 1

Numero de pieza del kit de espaciado largo : 40298199 (con tres dientes)
- Lista de piezas suministradas con la maquina

Descripcion No. de Pieza Qty
Dentado de transporte 23614506 1
Placa de agujas 11028008 1

Numero de pieza del kit de espaciado largo : 40298200 (con cuatro dientes)
- Lista de piezas suministradas con la maquina

Descripcion No. de Pieza Qty
Dentado de transporte 40216364 1
Placa de agujas 23645807 1

Numero de pieza del kit de espaciado largo : 40298201 (con tres dientes)
- Lista de piezas suministradas con la maquina

Descripcion No. de Pieza Qty
Dentado de transporte 40218606 1
Placa de agujas 11062007 1
( P@Eﬁn Cuando instale el dispositivo en la maquina de coser, aseglurese de desconectar el\
{ suministro de energia y de que el motor principal haya parado de girar por completo. ]



( 3. Coémo operar el panel

3.1 La pantalla de ajuste de parametro de nivel de servicio se visualizara.

04 04 04 04
:_Es? .?. 3000] | 3.0 g 150 |

+ = & o

Toque el circulo rojo dos veces.

3.2 Ingrese la contrasefa “2011”.

Password __2 011

|

3.3 La pantalla cambiara.

=) Setting

Trimming function setting 2 Clamp function setting

Foot lifting setting 4 Tension settin . .
Toque el circulo rojo.

Pedal setting 6 Safety protection setting

Stitch length setting of stepping

back-tacking 8 Testing mode

State information 10 Main shaft motor setting

11 Clamp function without any thrum

f

3.4 Seleccione “Otros ajustes”.

= Setting «

13 Other settings 14 Feed amount adjustment

15 Data commiyication

Toque el circulo rojo.




3.5 Para el modelo DDL8000CSM, seleccione 3 como la Seleccion de tipo.

D 130ther settings

KO70 Type selection

K340 One-Touch Presse

Para los modelos DDL8000CSC y DDL8000CSH, seleccione 4 como la Seleccién de tipo.

D 130ther settings
KO70 Type selection

K340 One-Touch Presse

3.6 Haga clic en el botén “Guardar” para finalizar la seleccion de tipo.

D 130ther settings

K070 Type selection

K340 One-Touch Presser foot

Toque el circulo rojo.



3.7 Luego, ajuste los datos de espaciado.
Vaya a la pantalla de ajuste de parametro de nivel de servicio y pulse el boton “Ajuste de la longitud de
puntada de hilvanado a pasos”.

=) Setting
Trimming function setting Clamp function setting
Foot lifting setting Tension setting

Pedal setting 6 Safety protection setting

Stitch length setting of stepping

back-tacking 8 Testing mode

State informd 10 Main shaft motor setting

Tap the red circle.

3.8 Toque para seleccionar los datos de espaciado que desee ajustar.
Mida la posicion real de entrada de la aguja y ajuste los datos de entrada.
Después de cambiar los datos, haga clic en el botén “Guardar” para establecer el valor.

|
: Compruebe la posicion de la aguja
]
il 4
Tmm 1mm Normal Stitch Le

Ejemplo: En el caso de un
hilvanado de refuerzo de 7 mm QB= +

después de coser y ajuste el valor
de entrada con los botones +y -.

Smm smm
6mm 6mm
7mm Tmm

8mm gmm



(4. Ajuste de la puntada de transporte adelante e inverso )

Cuando desee realizar el pespunte de transporte inverso automatico con una longitud de espaciado de
transporte superior a “5 mm” y ajustar la puntada de transporte adelante e inverso debido a diferencias en
los tipos de tela, etc., haga los siguientes ajustes por separado.

Interruptor de memoria

Longitud de espaciado de

No. ltem transporte objetivo

U237 | Compensacion de temporizacion de pespunte de transporte inverso 11 al inicio
U238 | Compensacion de temporizacion de pespunte de transporte inverso 12 al inicio
U239 | Compensacion de temporizacion de pespunte de transporte inverso 13 al final
U240 | Compensacion de temporizacion de pespunte de transporte inverso 14 al final
U241 | Compensacion de temporizacion de pespunte multicapa 15

U242 | Compensacion de temporizacion de pespunte multicapa 16

5.1mma 7mm

(" 4-1. Alineacién de las puntadas para el pespunte de transporte inverso al
Y inicio del cosido (Interruptor de memoria No. U237, U238)

Recomendacion: Seleccione la alineacion de pespunte para la seccion A antes de seleccionar la seccion B.

Punto de inicio = = == = =

ap [

Caso 1: A mas largo y B mas corto
B | Ajuste: [U237] Disminuya el valor de ajuste.
A se acorta y B se alarga.
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| Caso 1: A mas corto y B mas largo
B Ajuste: [U237] Aumente el valor de ajuste.
,¢I- ~( A se alarga y B se acorta.
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Caso 1: Anormal y B mas largo
Ajuste: [U238] Disminuya el valor de ajuste.
B se acorta.

Punto de inicio = = == = =

l/ N\\
Al A J | J
S=-- Caso 1: A normal y B mas corto
/ B | Ajuste: [U238] Aumente el valor de ajuste.
B se alarga.




4-2. Alineacion de las puntadas para el pespunte de transporte inverso al final
del cosido (Interruptor de memoria No. U239, U240)

Recomendacion: Seleccione la alineacion de pespunte para la seccion C antes de seleccionar la seccién D.

/

Cc / Caso 1: C mas largo
Ajuste: [U239] Disminuya el valor de ajuste.
/ C se acorta.

¢T3
Punto de inicio de pespunte |' ] ‘1
——ido

de transporte inverso Seo "r
c / D Caso 1: C mas corto
Ajuste: [U239] Aumente el valor de ajuste.
ol C se alarga.
4
Punto de inicio de pespunte l’ j ‘1
de transporte inverso = ~Y " T 7"
',a - \\
1 / 1
\~~ _ "l
/ | D Caso 1: C mas largo y D mas corto
C / Ajuste: [U240] Disminuya el valor de ajuste.
| C se acorta y D se alarga.

Punto de inicio de pespunte j
de transporte inverso ~~ =~ " =~

I’ \
|
c / D Caso 1: C mas corto y D mas largo
Ajuste: [U240] Aumente el valor de ajuste.
/ C se alarga y D se acorta.
Punto de inicio de pespunte j
de transporteinverso =~ """ T~
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(Interruptor de memoria No. U241, U242)

4-3. Alineacion de las puntadas para el pespunte multicapa j

Punto de inicio == -\- - / \
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Caso 1: Amas largo y B mas corto
Ajuste: [U241] Disminuya el valor de ajuste.
A se acorta y B se alarga.

Caso 1: A mas corto y B mas largo
Ajuste: [U241] Aumente el valor de ajuste.
A se alarga y B se acorta.

Caso 1: Anormal y B mas largo
Ajuste: [U242] Disminuya el valor de ajuste.
B se acorta.

Caso 1: A normal y B mas corto
Ajuste: [U242] Aumente el valor de ajuste.
B se alarga.
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