DEUTSCH
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BETRIEBSANLEITUNG
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( 1. Allgemeines )

Das Kit fur lange Teilung ist ein optionales Teilekit, das die maximale Stichlange auf 7 mm andert (Standard:
5 mm).

(2. Liste der Teile des Kits fur lange Teilung )

enummer des Kits fir lange Teilung : 40218198 (mit vier Zahnen)
- Liste der mit der Maschine gelieferten Teile

Beschreibung Teile-Nr. Menge
Transporteur 40133950 1
Stichplatte B1109552000 1

enummer des Kits fiir lange Teilung : 40298199 (mit drei Z&hnen)
- Liste der mit der Maschine gelieferten Teile

Beschreibung Teile-Nr. Menge
Transporteur 23614506 1
Stichplatte 11028008 1

enummer des Kits fiir lange Teilung : 40298200 (mit vier Z&hnen)
- Liste der mit der Maschine gelieferten Teile

Beschreibung Teile-Nr. Menge
Transporteur 40216364 1
Stichplatte 23645807 1

enummer des Kits fiir lange Teilung : 40298201 (mit drei Zahnen)
- Liste der mit der Maschine gelieferten Teile

Beschreibung Teile-Nr. Menge
Transporteur 40218606 1
Stichplatte 11062007 1

(

Vorsicht
| U Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass der Hauptmotor vollstindig zum |
(



(3. Bedienung des Bedienfelds

3.1 Der Wartungsstufen-Parametereinstellbildschirm wird angezeigt.
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Tippen Sie zweimal auf den
roten Kreis.

3.2 Geben Sie das Passwort ,2011° ein.

Password __2 011

|

3.3 Der Bildschirm andert sich.

=) Setting

Trimming function setting 2 Clamp function setting

Foot lifting setting 4 Tension settingm n )
Tippen Sie auf den roten Kreis.

Pedal setting 6 Safety protection setting

Stitch length setting of stepping

back-tacking 8 Testing mode

State information 10 Main shaft motor setting

11 Clamp function without any thrum

f

3.4 Wahlen Sie ,Andere Einstellungen®.

= Setting «
‘ 13 Other settings 14 Feed amount adjustment

15 Data commiyication

Tippen Sie auf den roten Kreis.



3.5 Fur das Modell DDL8000CSM wahlen Sie 3 als Typenauswahl aus.

D 130ther settings

KO70 Type selection

K340 One-Touch Presse

Fir die Modelle DDL8000CSC und DDL8000CSH wahlen Sie 4 als Typenauswahl aus.

D 130ther settings
KO70 Type selection

K340 One-Touch Presse

3.6 Klicken Sie auf die Schaltflache ,Speichern®, um die Typenauswahl abzuschlief3en.

( loichity Wenn Sie die Einstellungen des Maschinenkopfmodells vornehmen, werden die Parameter\

@ initialisiert. )
D 130ther settings
K070 Type selection

K340 One-Touch Presser foot

Tippen Sie auf den roten Kreis.



3.7 Stellen Sie als Nachstes die Teilungsdaten ein.
Rufen Sie den Wartungsstufen-Parametereinstellbildschirm auf, und driicken Sie die Schaltflache
»otichlangeneinstellung der Schrittverriegelung®.

=) Setting
Trimming function setting 2 Clamp function setting
Foot lifting setting 4 Tension setting

Pedal setting 6 Safety protection setting

Stitch length setting of stepping

back-tacking 8 Testing mode

State informdtyp 10 Main shaft motor setting

Tap the red circle.

3.8 Tippen Sie hier, um die einzustellenden Teilungsdaten auszuwahlen.
Messen Sie die tatsachliche Nadeleinstichposition, und stellen Sie die Eingabedaten ein.
Nachdem Sie die Daten geandert haben, klicken Sie auf die Schaltflache ,Speichern®, um den Wert
festzulegen.

1 Uberpriifen Sie die Nadelposition
; o nach dem Nidhen, und stellen
o il P Sic den Eingabewert mit den
Beispiel: Im Falle eines Schaltflachen + und - ein.

7-mm-Riegels

+1

Smm smm
6mm 6mm
7mm Tmm

8mm gmm



(4. Einstellen des Vorwarts- und Ruickwartstransportstichs

Wenn Sie automatisches Ruckwartsnadhen mit einer grof3eren Transportlange als ,5 mm*“ durchfiihren und
den Vorwarts- und Rickwartstransportstich aufgrund unterschiedlicher Stoffarten usw. anpassen méchten,
nehmen Sie die folgenden Einstellungen separat vor.

Speicherschalter

No. Posten Zielvorschubteilungslange
U237 Zeitpunktkompensation fur Rickwartsndhen 11 am Anfang
U238 Zeitpunktkompensation fir Riickwartsnahen 12 am Anfang
U239 Zeitpunktkompensation fiir Rickwartsnahen 13 am Ende
- — = m 5.1mm to 7mm
U240 Zeitpunktkompensation fir Rickwartsndhen 14 am Ende
U241 Zeitpunktkompensation fir Mehrlagennahen 15

U242 Zeitpunktkompensation fiir Mehrlagennahen 16

4-1. Ausrichten der Stiche fur Rickwartsnahen am Nahanfang
(Speicherschalter Nr. U237, U238)

Empfehlung: Wahlen Sie die Stichausrichtung fiir Abschnitt A, bevor Sie Abschnitt B wahlen.
Startpunkt == -=—---

S

Fall 1: A langer und B kiirzer
B | Einstellung: [U237] Verringern Sie den
=0 Einstellwert.
/’ /\ | A wird kiirzer und B wird linger.
1 1
\ ’ |
\ 4
N
Startpunkt == —=-—--- /
Ay - 3
| Fall 1: A kiirzer und B langer
/ B Einstellung: [U237] Erhohen Sie den
,¢I- ~[ Einstellwert.
l’ ‘l A wird langer und B wird kiirzer.
\ | / !
.
N

’ \
Startpunkt ------'\ /l ,l
’

\~_¢
A / | Fall 1: A normal und B langer
/ B | Einstellung: [U238] Verringern Sie den
Einstellwert.
/ | B wird kiirzer.
o
Startpunkt == == == _
I" N\\
A '\J J
S=-- Fall 1: A normal und B kiirzer
/B| Einstellung: [U238] Erhéhen Sie den
Einstellwert.
/ | B wird langer.




(Speicherschalter Nr. U239, U240)

[ 4-2. Ausrichten der Stiche fiir Riickwartsnahen am Niahende j

Empfehlung: Wahlen Sie die Stichausrichtung fiir Abschnitt C, bevor Sie Abschnitt D wahlen.

'l’- .
Startpunktﬁir__l 1/_1

Riickwartsnahen Seo /r
¢/ o
’4 -~
Startpunkt fir ! j \
Riickwartsnahen ~ "::_ :,"
',a -~
[}
Nl
C / |
Startpunkt fiir j

Riickwartsnahen ~ ~ ~

Startpunkt fiir

Rickwartsnahen =

/
o !
/

Y

Fall 1: C langer

Einstellung: [U239] Verringern Sie den
Einstellwert.

C wird kiirzer.

Fall 1: C kiirzer

Einstellung: [U239] Erhohen Sie den
Einstellwert.

C wird langer.

Fall 1: C langer und D kiirzer

Einstellung: [U240] Verringern Sie den
Einstellwert.

C wird kiirzer und D wird langer.

Fall 1: C kiirzer und B langer

Einstellung: [U240] Erhohen Sie den
Einstellwert.

C wird langer und D wird kiirzer.




( 4-3. Ausrichten der Stiche fiir Mehrlagennahen (Speicherschalter Nr. U241, U242) )

Startpunkt - - -\- - / \

PSRN /
! \
Startpunkt ---\--- l\ /\ ll

Startpunkt

/
A
\ /

\.
VAT

VB

~_¢

A \ B\/~-’\’ /

Fall 1: A langer und B kiirzer

Einstellung: [U237] Verringern Sie den
Einstellwert.

A wird kiirzer und B wird ldnger.

Fall 1: A kiirzer und B langer

Einstellung: [U237] Erhéhen Sie den
Einstellwert.

A wird langer und B wird kiirzer.

Fall 1: A normal und B langer

Einstellung: [U238] Verringern Sie den
Einstellwert.

B wird kiirzer.

Fall 1: A normal und B kiirzer

Einstellung: [U238] Erhohen Sie den
Einstellwert.

B wird langer.
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