TURKCE

DDL-8000AS, AB
Uzun adim kiti
KULLANIM KILAVUZU



1. Genel

Uzun adim kiti, maksimum dikis uzunlugunu 7 mm’ye uzatan opsiyonel bir parca kitidir (standart: 5 mm).
Hedef model: DDL-8000ASSH. 8000ASSJ. 8000ABSH. 8000ABSJ

2. Uzun adim kiti parca listesi
Uzun adim kiti par¢ca numarasi:40218620 (dort disli)

- Makine ile birlikte saglanan pargalarin listesi

Aciklama Parga No. Adet
Disli 40216364 1
Bogaz plakasi 23645807 1
Dikis kadrani 40216547 1
Altigen basli civatalar M5X0,8 L=16 SM6051602TP 1
Duz pullar M5 WP0531000SD 3

Uzun adim kiti parga numarasi: 40218621 (Ug disli)
- Makine ile birlikte saglanan pargalarin listesi

Aciklama Parga No. Adet
Disli 40218606 1
Dikis kadrani 40216547 1
Altigen bash civatalar M5X0,8 L=16 SM6051602TP 1
Dz pullar M5 WP0531000SD 3

3. Gerekli aletler

* Cesitli boyutlarda diiz uglu tornavidalar
*Yildiz tornavida

* Allen anahtar

* Konektor pimi ¢ikarma aleti

* 1 mm plaka kalinlikli ara parga



. Montaj prosediirii

1) Dikis kadranini @ uzun adim igin olanla degistirin
Mevcut dikis kadranini saat yoninde déndurerek
Uzerindeki Olgek isareti “0”1 makine kolu Uzerindeki
nokta isareti @) ile hizalayin. Ardindan tespit vida-
sini ¢gikarin. Uzun adim dikis kadranini (40216547)
@ izerindeki dlgek isareti “0”, makine kolu Gzerin-
deki nokta isareti ile hizalanacak sekilde takin.

2) Mevcut bogaz plakasini gikarin. Ardindan, dikis
kadraninin @ olgek isareti “7”yi, makine kolu tize-
rindeki nokta isareti @) ile hizalayin.

El carkini ok yonunde elle dondurerek besle dig-
lisinin yatakla ya da bigakla temas etmediginden
emin olun.

3) Uzun adim igin besleme diglisini @ ve bunlarin
bogaz plakasini @ degistirin.

* Standart sevkiyat sirasinda fabrikada (g disli bes-
leme diglisi takilmis olarak saglanan dikis makine-
lerinde bogaz plakasinin degistiriimesi gerekmez.

4) El garkini @ , kapagi @ ve yan plakay1 @ sokun.




* DDL-8000AB icin sadece “5 ve 6” numarali prosedir adimlari gereklidir.
Not) Yogunlastirma dikisi solenoidi gikartilirken konektor pimi ¢ikarma aleti kullaniimasi gereklidir.

5) Solenoidin tespit vidasini @ gevsetin. Yogunlastirma dikisi solenoidini @ , kilit pimini @® ve yogunlastirma
dikisi kolu durdurucusunu @ sokin.

6) Dikis kadranini @ "0 (sifir)" olarak ayarlayin.
Altigen basli civatalardan birini @ ti¢ pulu ®
yogunlastirma dikisi kolu @ yerine kola monte
edin. Ardindan, yogunlastirma dikisi yayimi @ yay
saftina yerlestirin.

(Dikkat) Yogunlastirma dikisi durdurucusunu ®

cikarmayin.




7) Dikis kadraninin @ 6lgek isareti “7”yi, makine kolu
Uzerindeki nokta isareti ile hizalayin. Ters besle-
me kolu @ ile ters besleme kolu durdurucusu @
arasina 1 mm plaka kalinhgina sahip bir ara parga
® yerlestirin.

8) Ters besleme kolunu @ ok yéniinde yukari dogru
iterken, ters besleme kolunun eksenel boslugunu
® giderecek sekilde hareket edin.

Ters besleme kolu piminin @ besleme ayar gubu-
gu @ ile hafifge temas ettigi noktada ters besleme
kolunun tespit vidasini @ sikin.

9) Dikis kadraninin @ olgek isareti “7”yi, makine kolu
Uzerindeki nokta isareti ile hizalayin. Bu agsamada,
ters besleme kolunun @ hareket yoniinde ipligin
etrafinda hafif bir bogluk (oynama payi1) oldugun-
dan emin olmak igin gerekli kontroll yapin.

(Dikkat) Yukarida bahsedilen boglugun olmamasi,
dikis makinesi ¢alisirken anormal giiriiltiiye ya
da ilgili pargalarin kirllmasina neden olabilir.

10) El garkini @ ¢ikarin. Ardindan, kapa@i @ ve yan plakay @ taktiktan sonra el garkini @ ana konumuna
yeniden takin.

(Dikkat) 1. Dikis kadraninda @ odlgek isareti “5”e karsilik gelen degerden daha biiyiik bir dikis adimi
kullanihyorsa, dikis hiz1 3.500 sti/min ya da daha diisiik bir hiza ayarlanmalidir.
2. Otomatik ters beslemeli dikisin, dikis kadraninda @ dlgek isareti “5”e karsilik gelen deger-
den daha biiyiik bir dikis adimi ile kullanilmasi durumunda, normal besleme dikisi ile dikilen
dikiglerin ve ters beslemeli dikis ile dikilen dikiglerin ayni olmayacagini liitfen unutmayin.
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