TURKCE

DDL-7000A-7
Uzun adim kiti
KULLANMA KILAVUZU



1.Genel

Uzun adim kiti, maksimum dikis uzunlugunu 7 mm’ye uzatan opsiyonel bir parca kitidir (standart: 5 mm).
Hedef model: DDL-7000A-7 (agir malzemeler igin)

2.Uzun adim kiti parca listesi
Uzun adim kiti parca numarasi: 40234068 (dort disli)

Aciklama Parca No.
Dikis kadrani 22971402
Bogaz plakasi 23645807

* Besleme dislisinin degistirilmesi gerekmez.

Not) Yukarida parga numarasi verilen uzun adim kiti dort diglidir.
Ug disli bir besleme dislisi kullanmak istiyorsaniz, asagida belirtilen parcayi hazirlayin.

Aciklama Parca No.
Dikis kadrani 22971402
Bogaz plakasi 11062007
Disli 11062601

3. Gerekli aletler

* Cesitli boyutlarda diz uclu tornavidalar
* 1 mm plaka kalinhkli ara parga
* Acik uclu anahtar, 10 mm



4. Montaj proseduru

1) Dikis kadranini @ uzun adim igin olanla degistirin

Mevcut dikis kadranini saat yéninde déndirerek
Uzerindeki Olgek isareti “0”1 makine kolu tzerindeki
nokta igareti € ile hizalayin. Ardindan tespit vida-
sini ¢ikarin. Uzun adim dikis kadranini (22971402)
@ Uzerindeki dlgek isareti “0”, makine kolu tzerin-
deki nokta isareti ile hizalanacak sekilde takin.

2) Mevcut bodaz plakasini ¢ikarin. Ardindan, dikis

kadraninin @ 6lgek isareti “7”yi, makine kolu lize-
rindeki nokta isareti @) ile hizalayin.

El ¢carkini ok yoninde elle déndurerek besle dig-
lisinin yatakla ya da bigakla temas etmediginden
emin olun.

3) Uzun adim bogaz plakasini @ (23645807) takin.

Bogaz plakasi ile besleme dislisinin yuvalari
arasinda uygun miktarda aciklik oldugundan ve
birbirlerine surtinmediklerinden emin olmak igin
gerekli kontroll yapin.

4) Yan plakayi gikarin @ .



5) Dikis kadraninin @ 6lgek isareti “7”yi, makine kolu
Uzerindeki nokta isareti ile hizalayin. Ters besle-
me kolu @ ile ters besleme kolu durdurucusu @
arasina 1 mm plaka kalinhgina sahip bir ara parga
@ yerlestirin.

6) Besleme kolu tertibati tespit vidalarini @ gevsetin.

7) Ters besleme kolunu yukari dogru iterken 1 mm
kalinh§indaki ara parganin @ kaymamasi igin,
besleme kolu @ pimi @ ile besleme ayar gubu-
gunun @ hafifce temas ettigi noktada besleme
kolunun tespit vidasini @ sikin.

8) Dikis kadraninin @ olgek isareti “7"yi, makine kolu
Uzerindeki nokta isareti ile hizalayin. Bu agsamada,
ters besleme kolunun @ hareket yoniinde ipligin
etrafinda hafif bir bosluk (oynama pay!1) oldugun-
dan emin olmak i¢in gerekli kontrolu yapin.

(Dikkat) Yukarida bahsedilen boglugun olma-
masi, dikis makinesi galisirken anormal
guriiltiye ya da ilgili pargalarin kirllma-
sina neden olabilir.

9) Gergek dikis uzunlugunu kontrol etmek icin el ¢carkini ok yéniinde elle dénduirin.
Gergek dikis uzunlugu dikis kadrani @ ile ayarlanan dikis uzunlugundan farkliysa, besleme ayar kaidesinin
® tespit vidasini @ gevsetin ve besleme ayar pimini ® acik uglu bir anahtarla ayarlayin.



10) Yan plakay! @ takin.

(Dikkat) 1. Dikis kadraninda @ o6lgek isareti “5”e karsilik gelen degerden daha bilyiik bir dikis adimi kul-
lanihyorsa, dikis hizi 3.500 sti/min ya da daha diistik bir hiza ayarlanmalidir.
2. Otomatik ters beslemeli dikisin, dikis kadraninda @ 6lgek isareti “5”e karsilik gelen degerden
daha biyiik bir dikis adimi ile kullanilmasi durumunda, normal besleme dikisi ile dikilen dik-
islerin ve ters beslemeli dikis ile dikilen dikislerin ayni olmayacagini litfen unutmayin.
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