DEUTSCH

DDL-7000A-7
Kit fur lange Teilung
BETRIEBSANLEITUNG



1.Allgemeines

Das Kit fir lange Teilung ist ein optionales Teilekit, das die maximale Stichlange auf 7 mm andert
(Standard: 5 mm).
Zielmodell: DDL-7000A-7 (fur schwere Stoffe)

2. Liste der Teile des Kits fuir lange Teilung

Teilenummer des Kits fur lange Teilung: 40234068 (mit vier Zédhnen)

Beschreibung Teile-Nr.
Stichlangen-Einstellknopf 22971402
Stichplatte 23645807

* Es ist nicht notwendig, den Transporteur zu wechseln.

Hinweis) Das Kit fur lange Teilung mit der vorgenannten Teilenummer hat vier Zahne.
Wenn Sie einen Transporteur mit drei Z&hnen verwenden wollen, bereiten Sie das unten
angegebene Teil vor.

Beschreibung Teile-Nr.
Stichlangen-Einstellknopf 22971402
Stichplatte 11062007
Transporteur 11062601

3. Erforderliche Werkzeug

* Verschiedene Arten von Flachschraubendrehern
* Abstandsstlick mit einer Plattendicke von 1 mm
* Gabelschlissel, 10 mm



4. Installationsverfahren

1) Ersetzen Sie den Stichlangen-Einstellknopf @

durch denjenigen fur lange Teilung.

Drehen Sie den gegenwartigen Stichlangen-
Einstellknopf im Uhrzeigersinn, um seinen Ska-
lenstrich ,0“ auf den Markierungspunkt @ am
Maschinenarm auszurichten. Entfernen Sie dann
die Befestigungsschraube. Befestigen Sie den
Stichlangen-Einstellknopf (22971402) @ fiir lange
Teilung so, dass sein Skalenstrich ,0 auf den
Markierungspunkt am Maschinenarm ausgerichtet
ist.

2) Entfernen Sie die gegenwartige Stichplatte. Rich-

ten Sie dann den Skalenstrich ,,7“ des Stichlan-
gen-Einstellknopfes @ auf den Markierungspunkt
@ am Maschinenarm aus. Drehen Sie das Hand-
rad von Hand in Pfeilrichtung, um sicherzustellen,
dass der Transporteur weder mit dem Bett noch
mit dem Messer in Berihrung kommt.

3) Befestigen Sie die Stichplatte @ (23645807) fur

lange Teilung.

Vergewissern Sie sich, dass ein angemessener
Abstand zwischen den Schlitzen in der Stichplatte
und dem Transporteur besteht, und dass die Teile
nicht aneinander reiben.

4) Entfernen Sie die Seitenplatte @ .



5) Richten Sie den Skalenstrich ,7* des Stichlangen-
Einstellknopfes @ auf den Markierungspunkt am
Maschinenarm aus. Legen Sie ein Abstandsstiick
@ mit einer Plattendicke von 1 mm zwischen den
Ruckwartstransporthebel @ und den Riickwarts-
transporthebelanschlag @ .

6) Losen Sie die Befestigungsschrauben @ des
Transporthebelarms (Baugr.).

7) Wahrend Sie den Rickwartstransporthebel @
nach oben driicken, um Herausrutschen des
1-Millimeter-Abstandsstiicks @ zu verhindern,
ziehen Sie die Befestigungsschraube @ des
Transporthebels an der Position, wo der Stift @
des Transporthebelarms leicht mit der Transport-
regulierstange @ in Kontakt kommt, fest.

8) Richten Sie den Skalenstrich ,7“ des Stichlangen-
Einstellknopfes @ auf den Markierungspunkt am
Maschinenarm aus. Vergewissern Sie sich dabei,
dass der Riickwartstransporthebel @ ein geringfi-
giges Spiel in seiner Bewegungsrichtung aufweist.

(Vorsicht) Falls das vorgenannte Spiel nicht vor-
handen ist, kann ein anormales Ge-
rausch oder ein Bruch der verbundenen
Teile auftreten, wahrend die Nahmaschi-
ne in Betrieb ist.

9) Drehen Sie das Handrad von Hand in Pfeilrichtung, um die tatsachliche Stichlange zu tberpriifen.
Falls die tatséchliche Stichlange von der mit dem Stichlangen-Einstellknopf @ eingestellten Stichlange ab-
weicht, l6sen Sie die Befestigungsschraube @ der Transportregulierbasis @ , und stellen Sie den Trans-
portregulierstift @ mit einem Gabelschlissel ein.



10) Befestigen Sie die Seitenplatte @ .

(Vorsicht) 1. Falls Sie eine Stichteilung verwenden, die groBer als diejenige am Skalenstrich ,,5“ des
Stichldngen-Einstellknopfes @ ist, sollte die maximale Nahgeschwindigkeit auf 3 500 sti/min
oder weniger eingestellt werden.

2. Beachten Sie, dass, wenn Sie automatisches Riickwartsnahen mit einer Stichteilung durch-
fiihren, die gréRer als diejenige am Skalenstrich ,,5“ des Stichlingen-Einstellknopfes @ ist,
die mit Normaltransportndhen und mit Riickwartsnahen ausgefiihrten Stiche nicht die gleichen
sind.
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