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( . TECHNISCHE DATEN

( 1. Spezifikationen des Nahmaschinenkopfes )

Modellbezeich-

nung

No. Posten

DDL-7000AS-7 DDL-7000AH-7

Leichte bis mittelschwere Stoffe Schwere Stoffe

1 | Max. Nahgeschwindigkeit

Stichlange weniger als 4mm : 4.000sti/min
Stichlange 4mm oder mehr : 3.500sti/min

Stichlange weniger als 4mm : 5.000sti/min
Stichlange 4mm oder mehr : 4.000sti/min

Werksseitig vor dem Versand

20 . . o 4.000sti/min 3.500sti/min
eingestellte Ndhgeschwindigkeit

3 | Nadelstangenhub 5mm 5mm( % )

4 | Nadelstangenhub 30,7+0,5mm 35+0,5mm

5 | Fadengeberhebelhub

Fadengeberhebel in Stangenausfiuhrung
107mm (106 bis 112mm)

Fadengeberhebel in Stangenausfiuhrung
112mm (108 bis 115mm)

6 | Nadel

DPx5 (#21) #20 bis 23
134(Nm130) Nm125 bis Nm160

DBx1 (#14) #14 bis 18
134(Nm90) Nm90 bis Nm110

7 | Unterstiitzte Feinheitsnummern

#60 bis #8 (200 bis 600dtex) #30 bis #8 (600 bis 1200dtex)

8 | Hubbetrag des NahfulRes

Manuell: 5,5 mm, Mittels Knielifter: 13 mm

9 | Schmierung

Auffiillung des Olbehélters (Kapazitat: 450 ml)

Schmiermethode

Zwangsschmierungsmethode

11 | Schmierdl

JUKI CORPORATION OIL 7 (equivalent bis ISO VG7) oder
NEW DEFRIX OIL No. 1 (equivalent bis ISO VG7)

12 | Antriebssystem Hauptwellen-Direktantriebssystem
13 | Elektrokasten Mit Maschinenkopf integriert
14 | Netzschalter 3-phase / EU-Typ
15 | Verwendeter Motor Wechselstrom-Servomotor, 550 W
Abstand zwischen Maschinenarm und Nadel: 260 mm;
16 | AuRenabmessunaen Hohe des Maschinenarms: 130 mm
9 Armgrofie: 432 mm x 105 mm; BettgroRe: 476 mm x 178 mm
Gesamtlange: 603 mm
Betriebstemperatur-/ . B o .
17 o . Temperatur . 5°C bis 35°C/ Luftfeuchtigkeit . 35% bis 85%
Luftfeuchtigkeitsbereich
18 | Masse des Maschinenkopfes Vollstandiger Maschinenkopf 34 kg
LED-Leuchte . - .
19 (Standardausstattung) Die Beleuchtung ist in finf Stufen einstellbar.
- Entsprechender kontinuierlicher - Entsprechender kontinuierlicher
Emissions-Schalldruckpegel (LpA) am Emissions-Schalldruckpegel (LpA) am
Arbeitsplatz: Arbeitsplatz:
20 | LArm A-bewerteter Wert von 81,0 dBA ; A-bewerteter Wert von 83,0 dBA ;

(einschlieBlich Kpa = 2,5 dBA) ; ge-
manR ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204
GR2 bei 4.000 sti/min.

(einschlieBlich Kpa = 2,5 dBA) ; ge-
maf I1ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204
GR2 bei 4.000 sti/min.

(Vorsicht) Die Nahgeschwindigkeit ist je nach Nadhbedingungen unterschiedlich.
* Die Stichlange kann durch Austauschen des Transportrads und der Stichplatte gegen das optionale
Transportrad (22971402) und die optionale Stichplatte (23645807) auf 7 mm maximiert werden.

( 2. Spezifikationen des Schaltkastens )

Versorgungsspannung Einphasenstrom 220 bis 240V CE
Frequenz 50Hz/60Hz
. Temperatur : 0 bis 35°C
Betriebsumgebung L .
Luftfeuchtigkeit : maximal : 90%
Eingang 210VA
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( n. SET-UP )

( 1. Installation )

X

1) Tragen Sie die Nahmaschine mit zwei Personen,  2) Achten Sie darauf, dass sich am Aufstellungsort
wie in der obigen Abbildung gezeigt. der Nahmaschine keine vorstehenden Teile, wie
(o ] ein Schraubenzieher oder dergleichen, befinden.

@ Nicht das Handrad halten.

N — — — — — — — — — — — — — — —

3) Nehmen Sie die Einstellung so vor, dass die Ol-
O )

wanne an den vier Ecken des Tisches abgestitzt
wird. Die Gummischarniersitze @ am Tisch mon-
tieren und mit Nageln am Tisch befestigen.

4) Zwei Gummisitze @ zur Abstiitzung des Kopfteils
auf der Bedienerseite A werden mit je einem Na-
gel @ am erweiterten Teil der Tischplatte befes-
tigt, und die tbrigen beiden Gummidampfer @ auf
der Scharnierseite B werden mit Gummiklebstoff
angebracht. Dann wird die Olwanne @ platziert.

5) Die Knieheber-Druckstange @ anbringen. Das Scharnier @ in die Offnung im Maschinenbett einpassen,
und den Maschinenkopf am Gummilager @ der Tischplatte anbringen, bevor der Maschinenkopf auf die
Dampfer @ an den vier Ecken gesetzt wird.

6) Die Kopfstitze {@® bis zum Anschlag am Tisch befestigen.

* Montieren Sie unbedingt die mit der Einheit gelieferte Maschinenkopfstiitze.
7) Ziehen Sie das Kabel @ des Schaltkastens durch die Kabel6ffnung ® heraus, um es zur Unterseite des

Nahmaschinentisches zu flhren.
—2_



( 2. Installieren des Pedalsensors )

1) Den Pedalsensor mit den mit der Einheit geliefer-
ten Befestigungsschrauben @ am Tisch befesti-
gen. Der Pedalsensor muss so montiert werden,
dass die Verbindungsstange senkrecht zum Tisch
steht.

2) Nachdem der Pedalsensor am Tisch montiert
worden ist, den Nahmaschinenkopf auf den Tisch
setzen.




( 3. AnschlieBen des Steckverbinders )

A

WARNUNG:

Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der NAhmaschine zu verhiiten, schalten Sie unbedingt
die Stromversorgung aus, ziehen Sie den Netzstecker ab, und warten Sie mindestens fiinf Minuten
lang, bevor Sie den Pedalsensor montieren.

Um Beschddigung des Gerates durch Betriebsstérungen und falsche Spezifikationen zu vermeiden,
achten Sie auf korrekten Anschlufl der Kabel. (Wird einer der Steckverbinder in einen falschen An-
schluss eingesteckt, kann die dem Steckverbinder entsprechende Vorrichtung nicht nur beschadigt
werden, sondern auch plétzlich anlaufen und Verletzungsgefahr heraufbeschworen.)

Um Verletzungen durch Betriebsstorungen zu vermeiden, sichern Sie die Steckverbinder unbedingt
mit der Verriegelung.

SchlieBen Sie den Netzstecker erst an, nachdem der Anschluss der Kabel abgeschlossen worden ist.
Fixieren Sie die Kabel, wobei Sie darauf achten, dass sie nicht gewaltsam gebogen oder iibermaBig
stark mit Krampen festgeklemmt werden.

Einzelheiten zur Handhabung der jeweiligen Vorrichtung entnehmen Sie bitte der beiliegenden Be-
triebsanleitung, bevor Sie die Vorrichtung benutzen.

Anschlussdia- ( Stecken Sie den Netzstecker nicht)
[ gramm T | /fadichy in die Steckdose.
ot Liter []E)E” | @Vergewissern Sie sich, dass der|
| Netzschalter ausgeschaltet ist.

@% 1) SchlieRen Sie das mit der Einheit geliefer-
BED, te Pedalsensorkabel @ an den Schaltkas-

Magnetspule [BEI

und _LED(TB- Dj ten an.

Einheit o

o][=) Fir die Anschlussklemmen der Kabel auf
D) den Anschluss-Lageplan Bezug nehmen.
00000

A o o Fiihren Sie die Stecker vollstindig)
PO | @ in die entsprechenden Buchsen ein, |

oD | JZ Dissiecimasten. _

| Unterseite des Nahmaschinentisches | 2) Sichern Sie das Pedalsensorkabel @ und
. das Wechselstrom-Eingangskabel @ mit
— Krampen @ .
£ — — — — — — — — — — — — — —
g ( Stellen Sie die Querposition des )
2. | . Pedalsensors so ein, dass die Ver- |
£ Durchhang Vorsichty . . e
£ | @ bindungsstange gerade positioniert |
S ° \ | ist. Sichern Sie dann den Pedalsen- |
- Pedalsensor ° . .
A o { sor an dieser Position. )
Oﬂ:’ L | o
J
3] ()



( 4. Installieren des Drosselkastens [nur fur Modelle des EU-Typs] )

*Installieren Sie fiir die Modelle des EU-Typs den mit der Nidhmaschine gelieferten Drosselkasten.

1) Entfernen Sie den Drosselkasten @

S v aus dem Zubehérkarton.
D
D
1
DJ =
D
D ﬁ)

2) Entfernen Sie die Holzschrauben @ aus dem Zu-
behoérbeutel und installieren Sie den Drosselkas-
ten unter dem Tisch.

(4 Stellen zum Anziehen der Schrauben)

3) Beziehen Sie sich bei der Installation des Drosselkastens @ auf die Abbildung.

———————— Bedienerseite
.(—Unterseite des? . . h
| . | Bedienerseite
Tisches Netzschalters

by — — — 15mm
I

~

Tischbein

%

( Uberpriifen Sie die Ausrichtung des |

. Drosselkastens sorgfiltig wahrend |
| fVorsichty - ger Installation. |
| Bei einer falschen Ausrichtung kann |
| das Kabel nicht angeschlossen wer- |
‘_ den _’}

Steckverbinderseite Kabelseite




( 5. Installieren des Netzschalters )

WARNUNG:
1. Den Erdleiter (griin/gelb) an der vorgeschriebenen Stelle (auf der Erdungsseite) anbringen.
é 2. Dabei darauf achten, dass die Klemmen nicht miteinander in Beriihrung kommen.
3. Achten Sie beim SchlieBen der Netzschalterabdeckung darauf, dass das Kabel nicht unter der
Abdeckung eingeklemmt wird.

(1) Einphasenstrom 220 bis 240V

( 1. Verwenden Sie unbedingt einen Netz- )
:@ Blaue | RN stecker @ , der dem Sicherheitsstan- |
-/- s AC 220-240V | ® dard entspricht |
L ) piht
- i ; 2. SchlieRen Sie den Erdleiter (griin/
B.0) Griin/Gelb (Erdleiter)
| gelb) an die Erdungsseite an. )

Sicherstellen, dass sich der Netzschalter @ im

\/ AUS-Zustand befindet. Dann den vom Netzschalter
kommenden Netzstecker in die Steckdose einste-

cken
( . Uberpriifen Sie vor dem AnschlieRen 1
(1) | (Vorsichty ges Netzsteckers @ noch einmal die am |
~ / | U Netzanschlusskasten angegebene Ver- |
= { sorgungsspannung. )
— — — — — — — — — — — — — — — —

; *Die Form des Netzsteckers @ ist je nach dem
Bestimmungsland der Ndhmaschine unter-
schiedlich.




C 6. Montieren der verbindungsstange )

WARNUNG:

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten
gewartet haben.

Die Verbindungsstange @ mit der Mutter @ im Mon-
tageloch @ des Pedalhebels @ befestigen.




C 7. Bewickeln der spule )

1) Die Spule bis zum Anschlag auf die Spulerspindel
@ schieben.

2) Den Spulenfaden von der Garnrolle auf der rech-
ten Seite des Garnstanders abziehen und geman
der linken Abbildung einfadeln. Dann das Ende
des Spulenfadens um mehrere Umdrehungen im
Uhrzeigersinn auf die Spule wickeln.

(Im Falle einer Aluminiumspule ist der vom Spu-
lenfadenspanner kommende Faden nach dem
Aufwickeln des Fadenendes im Uhrzeigersinn um
mehrere Umdrehungen entgegen dem Uhrzeiger-
sinn zu wickeln, um das Aufwickeln des Spulenfa-
dens zu erleichtern.)

3) Die Spulerausléseklinke @ in Richtung A dri-
cken, und die Nahmaschine einschalten. Die
Spule dreht sich in Richtung C, und der Spulen-
faden wird aufgewickelt. Die Spulerspindel @
bleibt automatisch stehen, sobald die Bewicklung
beendet ist.

4) Die Spule abnehmen, und den Spulenfaden mit
der Schneide des Fadenhalters @ abschneiden.

5) Um den Spulenfaden-Wickelbetrag einzustellen, die Befestigungsschraube @ 16sen, und den Spuler-Aus-

I6sehebel @ in Richtung A oder B schieben. Dann die Befestigungsschraube @ anziehen.
Richtung A : Verringern
Richtung B : VergréRRern

6) Falls die Spule nicht gleichmaRig mit dem Spulenfaden bewickelt wird, die Schraube @ l6sen, und die
Hohe der Spulenfadenspannscheiben @ einstellen.

+ Bei der Standardeinstellung liegt die Mitte der Spule auf gleicher Héhe mit der Mitte der Fadenspannungs-
scheibe @ .

+ Die Position der Fadenspannungsscheibe @ in Richtung D einstellen, wenn der Spulenfaden-Wickelbetrag
im unteren Teil der Spule zu grof3 ist, und in Richtung E, wenn Spulenfaden-Wickelbetrag im oberen Teil
der Spule zu grof} ist.

Nach der Einstellung die Schraube @ festziehen.
7) Zum Einstellen der Spulenfadenspannung die Fadenspannermutter @ drehen.

1. Achten Sie beim Bewickeln der Spule darauf, daB der Faden zwischen Spule und Fadenspan-\
nungsscheibe @ zu Beginn des Wickelvorgangs straff ist.

Wenn Sie eine Spule bewickeln, ohne daB ein Nahvorgang durchgefiihrt wird, entfernen SieI
den Nadelfaden vom Fadenweg des Fadenhebels, und nehmen Sie die Spule aus dem GreiferI
heraus.

=
Q
L:rw)
o
=
=

N

d

I
Es besteht die Moglichkeit, dass sich der vom Garnstander herausgezogene Faden durch:
Windeinfluss (Richtung) lockert und sich im Handrad verfangt. Achten Sie daher auf die Wind- |
richtung. ]

o —— — — — — —
@:.



( 8. Einstellen der knielifterhohe )

WARNUNG:

Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch
plotzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.

)
3 \/ —
\/\\

=

N

) i

1) Die Normalhdhe des mittels Knielifter angehobenen NahfulRes ist 10 mm.

2) Der NahfuRhub kann mit Hilfe der Knielifter-Einstellschraube @ bis auf 13 mm eingestellt werden.

3) Wenn der NahfuRhub auf Gber 10 mm eingestellt wurde, muss darauf geachtet werden, dass das untere
Ende der Nadelstange @ in der Tiefstellung nicht mit dem Nahfull @ in Berlihrung kommt.

( 9. Installieren des garnstanders )

1) Den Garnstander zusammenmontieren und in die
Bohrung der Tischplatte einsetzen.
2) Die Mutter @ anziehen.




(10. Schmierung )
WARNUNG :

1. SchlieBen Sie den Netzstecker erst nach Durchfiihrung der Schmierung an, um durch plétzliches
f Anlaufen der Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Um eine Entziindung oder Hautausschlag zu verhiiten, waschen Sie die betroffenen Stellen sofort
ab, falls Ol in die Augen gelangt oder mit anderen Kérperteilen in Beriihrung kommt.

3. Falls Ol versehentlich verschluckt wird, kann es zu Durchfall oder Erbrechen kommen. Bewahren
Sie Ol an einem fiir Kinder unzuginglichen Ort auf.

1) Flllen Sie die Olwanne @ vor dem Starten der
Nahmaschine bis zur Markierung HIGH A mit
JUKI MACHINE OIL #7.

2) Wenn der Olstand unter die Markierung “LOW” B
abféllt, die Olwanne mit dem vorgeschriebenen Ol
nachfillen.

3) Bei ausreichender Schmierélmenge kann man
beim Betrieb der Maschine nach der Schmierung
Olspritzer im Olschauglas @ feststellen.

4) Beachten Sie, dass die Menge der Olspritzer
nicht im Zusammenhang mit der Schmierélmenge
steht.

1. Wenn Sie eine neue oder eine langere Zeit unbenutzte Nahmaschine in Betrieb nehmen, las- ]
sen Sie die Nahmaschine mit maximal 2.000 sti/min einlaufen.
2. Kaufen Sie NEW DEFRIX OIL No.1 (Teilenummer: 40157520) oder JUKI CORPORATION GE-

(

I I
I I
: \ﬁr;ﬁc\ht NUINE OIL 7 (Teilenummer: 40102087) als Schmierdl fiir die Nahmaschine. :
| @ 3. Unbedingt sauberes Ol einfiillen. |
I 4. Liegt der Olspiegel unter de:.r LOW-Markierung, ist die Olschmierling méglicherweise"unbe- I
| standig. Um unbestindige Olschmierung zu verhiiten, fiillen Sie Ol nach, bevor der Ol- |
l spiegel die LOW-Markierung erreicht. )

—-10 -




(11. Einstellen der 6lmenge (6lspritzer) im greifer)

WARNUNG :

Lassen Sie beim Betrieb der Maschine duBerste Vorsicht walten, da die Olmenge bei hoher
Drehzahl des Greifers liberpriift werden muRB.

(1) Uberpriifen der Olmenge im Greifer

@ Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier @ Position zur Priifung der Olmenge (Olspritzer)

25 mm

70 mm

Olspritzer-Priifpapier Das Papier dicht gegen die
Wandfliche des Olbehilters halten.

* Entfernen Sie bei der Ausfuhrung des im folgenden Schritt 2) beschriebenen Verfahrens den Schieber,
und lassen Sie aulRerste Vorsicht walten, damit lhre Finger nicht mit dem Greifer in Berliihrung kommen.
1) Falls die Maschine noch nicht genligend warmgelaufen ist, die Maschine etwa drei Minuten lang im Leer-

lauf laufen lassen. (MaRiger Intervallbetrieb)
2) Das Olmengen-(Olspritzer)-Prifpapier unmittelbar nach dem Anhalten der Maschine unter den Greifer
legen.
3) Sicherstellen, dass der Olstand im Olbehalter innerhalb des Bereichs zwischen “HIGH” und “LOW” liegt.
4) Die Priifung der Olmenge sollte innerhalb von finf Sekunden beendet werden. (Die Priifzeit mit einer

Stoppuhr messen.)

(2) Einstellen der Olmenge (Olspritzermenge) im Greifer

1) Durch Drehen der Olmengen-Einstellschraube
an der vorderen Buchse der Greiferantriebswelle
in Richtung “+” (Richtung @) wird die Olmenge
(Olspritzermenge) im Greifer erhéht, wahrend sie
durch Drehen in Richtung “~" (Richtung ®) ver-
ringert wird.

2) Nachdem die Greiferélmenge mit der Olmen-
gen-Einstellschraube korrekt eingestellt worden
ist, die Ndhmaschine etwa 30 Sekunden lang leer
laufen lassen, um die Greiferélmenge zu tberpri-
fen.

-1 -



(3) Beispiel fiir angemessene Olmenge im Greifer

Korrekte Olmenge (schmal)

Olspritzer vom Greifer

AT

Korrekte Olmenge (breit)

Olspritzer vom Greifer

DDL-7000AS-7 : 2mm

—>

_ DDL-7000AH-7 : 3mm

1) Die obige Abbildung zeigt den Zustand bei ange-
messener Olmenge (Olspritzer). Es muB darauf
geachtet werden, daR die Greiferélmenge nicht
zu stark erhoht/verringert wird. (Bei zu geringer
Olmenge kann der Greifer festfressen (Greifer
lduft heiB). Bei zu groRer Olmenge kann das
Nahgut mit Ol befleckt werden.)

2) Uberpriifen Sie die Olmenge (Olspritzer) dreimal
(mit drei Papierblattern).

(4) Uberpriifen der den Stirnplattenteilen zugefiihrten Olmenge

@ Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier

25 mm

70 mm

Olspritzer-
Priifpapier

T“iln’v

* Entfernen Sie bei der Ausfiihrung des im fol-
genden Schritt 2) beschriebenen Verfahrens
den Schieber, und lassen Sie aulerste Vorsicht
walten, damit lhre Finger nicht mit dem Greifer in
Beruhrung kommen.

1) Falls die Maschine noch nicht genligend warmge-
laufen ist, die Maschine etwa drei Minuten lang im
Leerlauf laufen lassen. (MaRiger Intervallbetrieb)

2) Das Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier unmittel-
bar nach dem Anhalten der Maschine unter den
Greifer legen.

3) Sicherstellen, dass der Olstand im Olbehélter in-
nerhalb des Bereichs zwischen “HIGH” und “LOW”
liegt.

4) Die Prifung der Olmenge sollte innerhalb von finf
Sekunden beendet werden. (Die Prifzeit mit einer
Stoppuhr messen.)

(5) Einstellen der Olversorgungsmenge der Stirnplattenteile

Maximal Minimal

1) Die Olmenge zur Versorgung des Fadenanzugs-
hebels und des Nadelstangen-Kurbeltriebs @
durch Drehen des Olmengen-Einstellbolzens @
regulieren.

2) Die minimale Olmenge wird erzielt, wenn der
Markierungspunkt @ durch Drehen des Einstell-
bolzens in Richtung @ in die Nahe der Nadelstan-
genkurbel @ gebracht wird.

3) Die maximale Olmenge wird erreicht, wenn der
Markierungspunkt A durch Drehen des Einstellbol-
zens in Richtung @ zu der Position direkt gegen-
Uber der Nadelstangenkurbel gebracht wird.

—12—



(6) Beispiel fiir angemessene Olmenge zur Schmierung der Stirnplattenteile

1) Die obige Abbildung zeigt den Zustand bei ange-
messener Olmenge (Olspritzer). Es muR darauf
geachtet werden, dal die Greiferélmenge nicht zu
stark erhoht/verringert wird. (Ist die Olmenge zu
klein, werden die Stirnplattenteile heil oder klem-
men. Bei zu groBer Olmenge kann das Nahgut mit

Korrekte Olmenge (schmal)

Olspritzer vom Fadenhebel

> Ol befleckt werden.)
Korrekte Olmenge (breit) 2) Uberpriifen Sie die Olmenge (Olspritzer) dreimal
Olspritzer vom Fadenhebel (mit drei Papierblattern).

nd

2 mm

(12. Anbringen der nadel )

WARNUNG:
Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine zu verhiiten.

Verwenden Sie die vorgeschriebene Nadel fir die
Maschine. Verwenden Sie die korrekte Nadel ent-
sprechend der Dicke des verwendeten Fadens und
des Stofftyps.

1) Das Handrad drehen, bis die Nadelstange den
hdchsten Punkt ihres Hubes erreicht.

2) Die Feststellschraube @ 16sen, und die Nadel @
so halten, daR ihre Hohlkehle A genau nach rechts
in Richtung B zeigt.

3) Die Nadel in Pfeilrichtung bis zum Anschlag in die
Bohrung der Nadelstange einfuhren.

4) Die Schraube @ fest anziehen.

5) Sicherstellen, daR die lange Rinne @ der Nadel
genau nach links in Richtung ® zeigt.

e ————————————————————————————— — — — —

( Bei Verwendung von Polyester-Filamentgarn wird die Fadenschleife instabil, wenn die Hohlkeh- ]
I \ﬁr;:'c\h! le der Nadel zur Bedienerseite geneigt wird. Infolgedessen kann es zu Ausfransen des Fadens I
: @ oder Fadenbruch kommen. Dabher ist es fiir Garn, das zu solchen Stérungen neigt, empfehlens- :
\ wert, die Nadel so anzubringen, daB die Hohlkehle leicht zur Riickseite gedreht ist. )
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(13. Einsetzen der spule in die spulenkapsel )

1) Den Faden durch den Fadenschlitz A fihren und
in Richtung C ziehen. Dadurch wird der Faden
unter die Fadenspannungsfeder und aus der Ker-
be B herausgefihrt.

2) Sicherstellen, daf} sich die Spule in Pfeilrichtung
dreht, wenn der Faden gezogen wird.

* Das Stichlangenrad ist in Millimeter geeicht (Be-
zugswert).

1) Das Stichlangenrad @ in Pfeilrichtung drehen, bis
die gewlnschte Nummer auf den Markierungs-
punkt @ am Maschinenarm ausgerichtet ist.

1) Die Mutter @ I6sen. Durch Drehen des Druck-
federreglers @ im Uhrzeigersinn (in Richtung @)
wird der NahfuRdruck erhoht.

2) Durch Drehen des Druckfederreglers @ entgegen
dem Uhrzeigersinn (in Richtung ®) wird der Druck
verringert.

3) Nach der Einstellung die Mutter @ wieder anzie-
hen.

29 bis 32 mm

Der Standardwert der Druckregulierungs-Randel-
schraube ist 29 bis 32 mm.

(16. Handiifter )

Kol

@J@ @@@
\ /I B

1) Der Nahful® wird durch Hochziehen des Hebels
angehoben.

2) Der Nahfu® wird durch Herunterdriicken des
Hebels abgesenkt.

S5
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(17. Einstellen der hohe der stoffdriickerstange )

WARNUNG:
Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch
plétzliches Anlaufen der Nadhmaschine zu verhiiten.

1) Die Feststellschraube @ l6sen, und die H6he oder
den Winkel des Nahful3es einstellen.

= 2) Nach der Einstellung die Feststellschraube @ wie-

@ U 1) der fest anziehen.
®

(18. Einfadeln des maschinenkopfes )

WARNUNG:
Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch

plotzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.
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(1 9. Fadenspannung )

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung

1) Durch Drehen der Mutter @ des Fadenspanners
Nr. 1 im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der
nach dem Fadenabschneiden in der Nadel ver-
bleibende Faden verkurzt.

2) Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhrzei-
gersinn (in Richtung @) wird der Faden verlangert.

3) Durch Drehen der Mutter @ des Fadenspanners
Nr. 2 im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Nadelfadenspannung erhoht.

4) Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhr-
zeigersinn (in Richtung ®) wird die Nadelfaden-
spannung verringert.

(2) Einstellen der Spulenfadenspannung

1) Durch Drehen der Spannungseinstellschraube Schraube @ im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Spulenfadenspannung erhoht.

2) Durch Drehen der Schraube @ entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die Spulenfadenspan-
nung verringert.

(20. Fadenanzugsfeder )

(1) Andern des Hubs der Fadenanzugsfeder @

1) Die Befestigungsschraube @ losen.

2) Durch Drehen des Spannerbolzens @ im Uhrzei-
gersinn (in Richtung @) wird der Hub der Faden-
anzugsfeder vergroRert.

3) Durch Drehen des Spannerbolzens @ entgegen
dem Uhrzeigersinn (in Richtung ®) wird der Hub
verkleinert.

(2) Andern des Drucks der Fadenanzugsfeder @

1) Die Befestigungsschraube @ 16sen, und die Fa-
denspannereinheit @ entfernen.

2) Die Befestigungsschraube @ lésen.

3) Durch Drehen des Spannerbolzens @ im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der Druck erhoht.

4) Durch Drehen des Spannerbolzens @ entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung &) wird der Druck ver-
ringert.

(21. Einstellen des fadenhebelhubs )

WARNUNG:
Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch
plétzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.

1) Zum Nahen schwerer Stoffe die Fadenfuhrung
@ nach links (in Richtung @) schieben, um die
Lange des vom Fadenhebels herausgezogenen
Fadens zu vergrofiern.

2) Zum Nahen leichter Stoffe die Fadenfilhrung @
nach rechts (in Richtung @) schieben, um die
Lange des vom Fadenhebels herausgezogenen
Fadens zu verkleinern.

3) In der Normalstellung der Fadenfiihrung @ ist
die Markierungslinie C auf die Mitte der Schraube
ausgerichtet.

=\
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(22. Nadel-greifer-beziehung )

WARNUNG:

Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch
plétzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.

Die Synchronisierung zwischen Nadel und Grei-

fer folgendermafen einstellen :

1) Die Nadelstange durch Drehen des Handrads
auf ihre Tiefstellung absenken, und die Feststell-
schraube @ losen.

Einstellen der Nadelstangenhdhe.

2) Die Markierungslinie @ der Nadelstange @ auf
die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse
© ausrichten, dann die Feststellschraube @ an-
ziehen.

Einstellen der Greiferposition ©.

3) Die drei Greifer-Feststellschrauben l6sen, und die
Markierungslinie ® auf der sich hebenden Nadel-
stange @ durch Drehen des Handrads auf die
Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @
ausrichten.

4) Nachdem Sie die in den obigen Schritten erwahn-

ten Einstellungen durchgefiihrt haben, richten Sie

DDL-7000AS7 %?&e;:%?fo D (mm) die Greiferblattspitze @ auf die Mitte der Nadel @

DDL-7000AH-7 0,12 bis 0,20 aus. Erzeugen Sie einen Abstand von 0,04 mm

bis 0,1 mm (Bezugswert) zwischen Nadel und

Greifer, und ziehen Sie dann die Befestigungs-

schrauben fest an.

|‘ Vorsicht Falls der Abstand zwischen der Greiferblattspitze und der Nadel kleiner als der Sollwert ist, wird }
l @ die Greiferblattspitze beschadigt. Falls der Abstand groRer ist, kommt es zu Stichauslassen. |

(23. Hohe des transporteurs )

WARNUNG:

Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch
plétzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.

Zum EinsTellen der Hohe des Transporteurs :

1) Die Schraube @ der Kurbel @ losen.

2) Die Transportstange zum Einstellen nach oben
oder unten bewegen.

3) Die Schraube @ fest anziehen.

{ m Bei unzureichendem Klemmdruck wird \
| @ die Bewegung des Gabelteils schwer- |

| géngig. )

0,75 bis 0,85 mm (DDL7000AS-7)
1,15 bis 1,25 mm (DDL7000AH-7)
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(24. Neigung des transporteurs )

WARNUNG:
Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch
plétzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.

1) Die normale Neigung (horizontal) des Transpor-
teurs erhalt man, wenn der Markierungspunkt €
an der Transportstangenwelle auf den Markie-
rungspunkt & am Transportschwinghebel @ aus-
gerichtet ist.

2) Um die Vorderkante des Transporteurs zur Ver-
hitung von Transportkrduselung anzuheben, die
Feststellschraube 16sen, und die Transportstan-
genwelle mit einem Schraubendreher um 90 ° in
Pfeilrichtung drehen.

© Vorderseite hoch @® Standard
@ Vorderseite tief © Stichplatte

3) Um den Transporteur zur Verhiitung von ungleichmaRigem Stofftransport mit der Vorderkante nach unten
zu neigen, ist die Transportstangenwelle um 90° in der entgegengesetzten Richtung des Pfeils zu drehen.

Il \frgs;lc\m Bei jeder Verstellung der Transporteurneigung @ndert sich die Hohe des Transporteurs. Daher }
\ 9 muss nach der Neigungseinstellung die Hohe liberpriift werden. ]

(25. Einstellen des transportzeitpunktes )

WARNUNG:

Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch
plotzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.

Standard- 1) Die Schrauben @ und @ des Transportexzenters
o Transportzeitpunkt @ 16sen, dann den Transportexzenter in oder
— entgegen der Pfeilrichtung verschieben, und an-
2] (D schliefend die Schrauben wieder fest anziehen.
I Vorgestellter 2) Um den Standard-Transportzeitpunkt zu erhalten,
Transportzeitpunkt
die Einstellung so vornehmen, dal} die Oberkante
, U des Transporteurs und das obere Ende des Na-
deldhrs mit der Oberflache der Stichplatte bundig
® Nachgestellter sind, wenn der Transporteur im Begriff ist, sich
Transportzeitpunkt . .
unter die Stichplatte zu senken.
3) Um den Transportzeitpunkt zur Verhitung un-
gleichmalligen Stofftransports vorzustellen, den

Transportexzenter in Pfeilrichtung verschieben.
4) Um den Transportzeitpunkt zur Erhéhung der Stichfestigkeit nachzustellen, den Transportexzenter in die

entgegengesetzte Richtung verschieben.

: Voalcht Der Transportexzenter darf nicht zu weit verschoben werden, weil es sonst zu einem Nadel-
‘ 9 bruch kommen kann.
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(26. Gegenmesser )

WARNUNG:

Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch
plotzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.

( U’orsich i\ Beim Schirfen das Gegenmesser @ muB das Messer mit besonderer Sorgfalt behandelt wer- \l
den.
LN R
Abb A

* Falls das Messer stumpf geworden ist, das Gegenmesser @ sofort nachschérfen, wie in Abb. A gezeigt,

und wieder korrekt einbauen.

1) Lésen Sie die Befestigungsschraube @ des Spulenkapsel-Offnungshebels @ , und entfernen Sie den
Spulenkapsel-Offnungshebel.

2) Losen Sie die Befestigungsschraube @ , und entfernen Sie das Gegenmesser @ .

3) Zum Installieren des Gegenmessers @ wenden Sie das obige Verfahren in umgekehrter Reihenfolge an.

(27. Pedaldruck und -hub )

WARNUNG:
Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine zu verhiiten.

Fur allgemeine Anwendung Einstellen der zum Betatigen des Fulipedals erfor-
derliche Kraft

Feder @: Einstellung der Abwartskraft

Schraube @: Einstellung der Fersendruckkraft
Loch @®: Einstellung des Pedalhubs
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(28. Pedaleinstellung )

WARNUNG:
Schalten Sie vor der folgenden Arbeit unbedingt die Stromversorgung AUS, um Verletzungen durch
plétzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.

9
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(1) Installieren der Verbindungsstange

1) Das Pedal @ in Pfeilrichtung nach rechts oder
links schieben, so dalk Motorsteuerhebel @ und
Verbindungsstange @ in einer Ebene liegen.

(2) Einstellen der Pedalneigung

1) Die Pedalneigung kann durch Verandern der Lan-
ge der Verbindungsstange @ beliebig eingestellt
werden.

2) Die Klemmschraube @ l6sen, und die Lange der
Verbindungsstange @ einstellen.

(29. Markierungspunkte auf dem Handrad )

/9 (WeiR)
©(Griin)

Die obere Stoppposition der Nadelstange wird
erreicht, wenn der Markierungspunkt @ auf der Ab-
deckung dem weilRen Markierungspunkt @ auf dem
Handrad gegenlber steht.

Bezliglich des Betriebszeitpunkts des Fadenab-
schneidenockens wird der Fadenabschneidenocken
zu dem Zeitpunkt betatigt, wenn der Markierungs-
punkt @ an der Abdeckung auf den griinen Markie-
rungspunkt @ am Handrad ausgerichtet ist.
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( ll. FUR DIE BEDIENUNGSPERSON )

( 1. Bedienungsverfahren der Nahmaschine )

10 220 - 240 V

1) Einschalten der Stromversorgung mit dem Netz-
schalter

Die Stromversorgung der Nahmaschine wird in
den EIN-Zustand versetzt, wenn die Taste ON
des Netzschalters @ gedriickt wird; bzw. in den
AUS-Zustand, wenn die Taste OFF gedrtckt wird.

Die Stromversorgung der Nahmaschine wird in
den EIN-Zustand versetzt, wenn der Knopf des

Netzschalters @ um 90 Grad entgegen dem
Uhrzeigersinn gedreht wird; bzw. in den AUS-Zu-
stand, wenn er im Uhrzeigersinn auf seine Aus-
gangsstellung zurtickgedreht wird.

1. Driicken Sie den Netzschalter nicht fest mit der Hand. )
2. Falls die Netzanzeige-LED an der Tafel nach dem Einschalten des Netzschalters nicht aufleuch- |
tet, sofort den Netzschalter ausschalten und die Versorgungsspannung liberpriifen. |

Wenn Sie den Netzschalter nach dem Ausfiihren der vorgenannten Schritte wieder einschalten |

Vorsicht  wollen, miissen Sie nach dem Ausschalten des Netzschalters fiinf Minuten oder linger warten. |
9 3. Halten Sie nicht lhre Hand oder irgendeinen Gegenstand unter die Nadel, da sich die Nadel- |
stange entsprechend der Speicherschalter-Einstellung automatisch bewegen kann, wenn Sie |
die Stromversorgung der Nahmaschine einschalten. )

2) Wenn Sie den hinteren Teil des Pedals niederdri-
cken, fihren die Nadelstange und der Nahful3luf-
tungsmotor ihren anfanglichen Betrieb aus, damit
die Nahmaschine mit dem Nahen beginnen kann.

o — — — — — — — — — — — — — —

(

| zu starten, ohne den hinteren Pedalteil |
| sichty niederzudriicken, wird der Warnmel- |
| @ dungsbildschirm angezeigt. Um dies zu |
| verhindern, starten Sie den Nahvorgang |
| unbedingt erst nach dem Niederdriicken |
\ des hinteren Teils des Pedals. )
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3) Die Bedienung des Pedals erfolgt in den folgen-
den vier Stufen :

a.Wird das Pedal leicht nach vorn niedergedrickt,
lauft die Maschine mit niedriger Geschwindigkeit.
(4]

b.Wird das Pedal weiter nach vorn niedergedruickt,
lauft die Maschine mit hoher Geschwindigkeit. @
(Wird der Schalter fur automatisches Ruckwarts-
nahen betatigt, 1auft die Maschine nach Abschlul}
des Ruckwartsnahens mit hoher Geschwindig-
keit.)

c.Wird das Pedal auf die Ausgangsstellung zurtickgestellt, bleibt die Maschine stehen (mit der Nadel in
Hoch- oder Tiefstellung).

d.Wird das Pedal ganz nach hinten niedergedrickt, schneidet die Maschine den Faden ab. @

* Bei Verwendung des Auto-Lifters (AK-Vorrichtung) befinden sich ein oder mehr Bedienungstasten zwi-
schen der Nahmaschinen-Stopptaste und der Fadenabschneidetaste.
Durch leichtes Niederdriicken des Pedals nach hinten @ wird der NahfulR angehoben, und durch vollstan-
diges Niederdriicken des Pedals nach hinten wird der Fadenabschneider betatigt @ .

4) Ruckwartsnahen am Nahtanfang, Rickwartsna-
hen am Nahtende und verschiedene Nahmuster
kénnen auf der eingebauten Tafel @ des Maschi-
nenkopfes eingestellt werden.

5) Wenn die Rickwartstransport-Drucktaste @ ge-
drickt wird, fuhrt die Nahmaschine Rickwartsna-
hen durch.

Mit jedem Driicken des Schalters @ wird die Hel-

ligkeit der Leuchte in finf Stufen eingestellt, und
dann wird die Leuchte ausgeschaltet.
[Anderung der Helligkeit]

1 = ... 4 = 5 = 6
Hell = ...... Schwach = Aus = Hell

Auf diese Weise andert sich der Zustand der Hand-

lampe wiederholt bei jedem Driicken des Schalters

0.

6) Vergewissern Sie sich nach Abschluss des Nahvorgangs, dass die Nahmaschine zum Stillstand gekom-
men ist. Driicken Sie dann den Netzschalter @ (bzw. drehen Sie den Netzschalter @ ), um die Ndhma-
schine auszuschalten.
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( 2. Bedienpanel )

Nadhinformationen-Anzeigebildschirm

T Bild- Betati-

as- - gungs- _

ten-Nr. schlr.m- dauer der Funktion
anzeige Taste

Kurze Zeit | Dient zum Ausflihren von Kompensationsnahen in Halbstich-Schritten.

Kurze Zeit | Dient zum Umschalten der Betriebsart auf den Funktionseinstellmodus.

Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Bestatigen der geanderten Einstellung.

Kurze Zeit | Dient zum Erhéhen der maximalen Nahgeschwindigkeit.

Lange Zeit | Kontinuierliche Eingabe ist mdglich
(indem Sie die Taste fir drei Sekunden oder langer gedrickt halten).

Kurze Zeit | Dient zum Verringern der maximalen Nahgeschwindigkeit.

Lange Zeit | Kontinuierliche Eingabe ist mdglich
(indem Sie die Taste fir drei Sekunden oder langer gedriickt halten).

Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Addieren eines Stiches zu der Rlickwartsstichzahl
am Anfang und Ende des Nahvorgangs (Prozess A).

Lange Zeit | Kontinuierliche Eingabe ist mdglich

Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Subtrahieren eines Stiches von der Rickwartsstich-
zahl am Anfang und Ende des Nahvorgangs (Prozess A).

Lange Zeit | Kontinuierliche Eingabe ist mdglich

Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Addieren eines Stiches zu der Rlickwartsstichzahl
am Anfang und Ende des Nahvorgangs (Prozess B).

D ap[] -] 06

Lange Zeit | Kontinuierliche Eingabe ist mdglich
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Betati-

Tas- Bild- gungs-
ten-Nr. schirm- dauer der Funktion
anzeige Taste
Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Subtrahieren eines Stiches von der Riickwartsstich-
(9] 4 e zahl am Anfang und Ende des Nahvorgangs (Prozess B).
Lange Zeit | Kontinuierliche Eingabe ist mdglich
Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Addieren eines Stiches zu der Rickwartsstichzahl
(0] Z am Anfang und Ende des Nahvorgangs (Prozess C).
Lange Zeit | Kontinuierliche Eingabe ist mdglich
Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Subtrahieren eines Stiches von der Riickwartsstich-
® 4 e zahl am Anfang und Ende des Nahvorgangs (Prozess C).
Lange Zeit | Kontinuierliche Eingabe ist moglich
Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Addieren eines Stiches zu der Rickwartsstichzahl
(2] Z am Anfang und Ende des Nahvorgangs (Prozess D).
Lange Zeit | Kontinuierliche Eingabe ist mdglich
Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Subtrahieren eines Stiches von der Riickwartsstich-
® 4 e zahl am Anfang und Ende des Nahvorgangs (Prozess D).
Lange Zeit | Kontinuierliche Eingabe ist moglich
1 Kurze Zeit | Dient zum Umschalten des automatischen Ruckwartsnahens am Nahtan-
4 I fang auf: Rickwartsnahen/Doppel-Riickwartsnahen/Deaktivieren
® J [|)\c‘| Kurze Zeit | Dient zum Umschalten des automatischen Riuckwartsnahens am Nahten-
[ de auf: Rickwartsnahen/Doppel-Ruckwartsndhen/Deaktivieren
aLe% Kurze Zeit | Dient zum Einstellen der Nahart auf freies Nahen.
® | K | %
LB Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Einstellen des Nahmodus auf Konstantmaf3-Nahen
@ L °F°] (gerade Linie).
® M ;}B%B/% Kurze Zeit | Dient zum Einstellen der Nahart auf Uberlappungsnahen.
Kurze Zeit | Dient zum Umschalten des KonstantmalR-Nahmusters.
@ N-Q Lm—»m—» EE —>:I::J
Kurze Zeit | Dient zum Umschalten des Ein-Schuss-Betriebs zwischen Aktivieren/De-
aktivieren.
@ Y Lange Zeit | Der Initialisierungsbildschirm fiir die Speicherschalter kann durch Driicken
dieser Taste angezeigt werden.
Kurze Zeit | Dient zum Umschalten der Soft-Start-Funktion zwischen Aktivieren und
2 X Deaktivieren.
Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Umschalten der Fadendriickerfunktion zwischen
@ R . Aktivieren/Deaktivieren.
® S . Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Umschalten der Stoppposition der Nadelstange,
wenn die Nahmaschine zwischen der oberen und unteren Position anhalt.
Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Umschalten der Fadenabschneidefunktion zwi-
o v B te .
schen Aktivieren/Deaktivieren.
Kurze Zeit | Diese Taste dient zum Umschalten des Nahfuliiftungszustands zwischen
vier unterschiedlichen Zustadnden: Nahfull hebt sich automatisch nach He-
(5] u,v,w . ben der Stoffdriickerstange/Nahful? hebt sich automatisch nach Fadenab-

schneiden/Nahfuld hebt sich automatisch nach Heben des Nahfules und
Durchfiihrung von Fadenabschneiden/Nahful hebt sich nicht automatisch.
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( 3. Bedienungsverfahren der Nahmuste )

(1) Riickwartsndhmuster

Ruckwartsndhen am Nahanfang und Rickwartsndhen am Nahende kénnen separat programmiert wer-
den.

[Einstellverfahren fiir Riickwartsnahen]

1) Das Ruckwartsndhmuster am Nahtanfang kann

E L’ L'I L, l_'l durch Driicken von ll ® auf ,Aktivieren/Dop-
J

he-->8.. 14 pel-Rickwartsnahen/Deaktivieren“ umgeschaltet
0-® werden.

Das Rickwartsnahmuster am Nahtende kann

durch Driicken von ‘I ® auf ,Aktivieren/Dop-

pel-Rickwartsndhen/Deaktivieren“ umgeschaltet
werden. Der aktuelle Einstellungszustand von
Ruckwartsnahen wird in den Anzeigefeldern | und
J angezeigt.

2) Andern Sie die zu ndhende Stichzahl im Zielpro-

zess (A, B, C, D)mﬂ.’@bw@

(o \
@ Zahlen liber 9 werden wie folgt angezeigt : |
A=10,b=11,c=12,d=13,E=14undF=15.,
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(2) Uberlappungsstichmuster
Das Uberlappungsstichmuster kann programmiert werden.

A : Stichzahl fir normales Nahen von 0 bis 15 Stiche
A ¢ ¢ B : Stichzahl fiir Riickwartsnahen von 0 bis 15 Stiche
C : Stichzahl fiir normales Nahen von 0 bis 15 Stiche
D : Anzahl der Wiederholungen 0 bis 15-mal
(" 1. Wenn Prozess D auf 5 Wiederholungen eingestellt wird, wird |
B B | (lordcht der Nihvorgang in der Form A — B — C — B — C wiederholt. |
\ D / | @ 2. Zahlen iiber 9 werden wie folgt angezeigt: |
| __ASi0bsticsi2d=t3E=tundfzts )

[Einstellverfahren fiir Uberlappungsnihen]

.. .y . )
1) Driicken Sie ?fE’i,? ® , um das Uberlappungsstich-

muster zu aktivieren.
Wenn das Uberlappungsstichmuster aktiviert ist,
wird VVI im Anzeigefeld M angezeigt.

O -® 2)Andern Sie die Stichzahl und die Anzahl der
Vorgange flir den Zielprozess (A, B, C, D) mit

=0bis®.
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(3) KonstantmaR-Stichmuster
Das Konstantmaf-Stichmuster kann eingestellt werden.

[Einstellverfahren von KonstantmaBnéhen]

* Geradnahen

1) Driicken Sie -
o[tc

muster (Geradstich) zu aktivieren.

Wenn das Konstantmafl-Nahmuster aktiviert ist,

] ® , um das KonstantmaR-N&h-

wird n im Anzeigefeld L angezeigt.

Unmittelbar nach der Aktivierung von Konstant-
malnahen werden die Stichzahlen der Riick-
wartsnahprozesse (A, B, C und D) im Anzeigefeld
Z angezeigt.

2) Wenn © gedriickt wird, wird der im An-

zeigefeld Z angezeigte Inhalt auf die Stichzahl
fur das Konstantmaflindhen umgeschaltet. Die
Stichzahl (0 bis 999) fir Konstantmafnahen kann

durch Driicken von e O - ® ausgewahlt

werden.
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* Sonstiges

1) Aktivieren/Deaktivieren des Nahmusters kann
i) P1

|_>|‘-"-I—>F!!1=—>Ez—> |
I_.-_l

[Prozess E/F]

durch Driicken von ® umgeschaltet werden.

Bei jedem Drucken von ® wird das aus-

gewahlte Muster aktiviert, und die gltigen Muster
werden in den Anzeigefeldern N bis Q angezeigt.
Unmittelbar nach der Aktivierung eines der Stich-
muster werden die Stichzahlen der Rickwarts-
nahprozesse (A, B, C und D) im Anzeigefeld Z
angezeigt.

2) Wenn die Taste @ gedriickt wird, wechselt

die Anzeige der Anzeigefelder A und B zu der
Stichzahl fir den Konstantmafnahprozess (EF).
Die Stichzahl fiur den Prozess (EF) kann durch

Driicken von = 0 - ® eingestellt wer-

den.

3) Dann wird der im Anzeigefelder C und D gezeigte

‘

[Prozess H/G]

‘

Das Display wird auf den Nahinformationen-
Anzeigebildschirm umgeschaltet.
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Inhalt durch Dricken der Taste © zu der

Stichzahl fir den Konstantmalinahprozess (GH)
umgeschaltet.
Die Stichzahl (0 bis 99) fiir den Prozess (GH)

kann durch Driicken von = O-®ein-

gestellt werden.

4) Wenn die Taste © gedriickt wird, wird der

im Anzeigefeld Z gezeigte Inhalt auf die Stichzahl

fur die Rickwartsnahprozesse (A, B, C und D)

umgeschaltet.



(4) Vieleckform-Stichmuster
Ein Vieleckform-Stichmuster kann eingestellt werden.

[Verfahren zum Einstellen eines Vieleckform-Stichmusters]

[Nahtzahl/Stichzahl]

|

B

|

’D

=

[

I 1
e

i

=

ol 3

~@

Das Display wird auf den Nahinformationen-
Anzeigebildschirm umgeschaltet.

ricken Sie , um Vieleckform-Nahen zu
1) Driicken Si ® Vieleckf Nah

aktivieren.
Wenn Vieleckform-Nahen aktiviert ist, wird :I:: im

Anzeigefeld Q angezeigt.
Die Nahtzahl (P1 - PF) kann durch Dricken von

[~ ) . ,
VQW.ICD Zahlen liber 9 werden wie folgt angezeigt:

A=10,b=11,¢=12,d=13,E=14und F=15.

Die Stichzahl (00 - 99) kann durch Driicken von

= @ bis @ eingestellt werden.

Beispiel) Wahlen Sie die Nahtzahl (A) P1 aus. Stel-
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len Sie die Stichzahl (B) (1- 99) ein.

Stellen Sie ebenso die Stichzahl (1 - 99) fir die
Nahtzahl jeweils in der Reihenfolge P2, P3 und P4
ein.

Wahlen Sie die Nahtzahl P5 aus. Stellen Sie die
»Stichzahl auf 0 (Null)* ein.

Die ,Stichzahl = 0 (Null) bedeutet Beendigung
von Vieleckform-Nahen. Danach wird Vieleck-
form-Nahen mit vier Faden ausgefihrt.

Fir die Anfangseinstellung wird die Zahl von
Schritten auf vier eingestellt, und die Stichzahl fur
jeden Schritt wird auf 12 (Stiche) eingestellt.
Bestatigen Sie nach der Einstellung die eingege-

benen Daten mit 0.



( 4. Einstellung von Funktionen )

Funktionen kénnen ausgewahlt und angegeben werden.

A

1) Driicken Sie m 0.

Der Inhalt im Anzeigefeld A wird auf die Anzeige der

Funktionseinstellungsnummer (P-**) umgeschaltet.

(Der vorher gednderte Anzeigeposten wird ange-

zeigt, wenn die Stromversorgung nach der vorherge-

henden Anderung nicht ausgeschaltet worden ist.)

* Falls sich die Bildschirmanzeige nicht andert, fih-
ren Sie den in Schritt 1) beschriebenen Vorgang
erneut aus.

( Warten Sie nach dem Ausschalten min-)
| destens zehn Sekunden, bevor Sie den |
| . Netzschalter wieder einschalten. Wird der |
| VQ“—“D Netzschalter unmittelbar nach dem Aus- |
| @ schalten wieder eingeschaltet, funktioniert |
| die Ndhmaschine eventuell nicht normal. |
| Schalten Sie in einem solchen Fall den Netz- |
l schalter erneut korrekt ein. )

2) Um die Funktionseinstellungsnummer zu &ndern, driicken Sie = O bis ® , und wahlen Sie die

gewulnschte Nummer.

3) Nachdem Sie die Funktionseinstellungsnummer zu einer gewiinschten geandert haben, driicken Sie die

Taste © . um den Einstellwert der ausgewahlten Funktionseinstellungsnummer anzuzeigen.

4) Driicken Sie = O bis ® , um den Einstellwert zu andern.

5) Driicken Sie die Taste @ , um den Einstellwert zu bestatigen.

—-30-



Das Display schaltet auf den vorherigen
Bildschirm zuriick.

ot

[Parameternummer]

oti=

[Parameterdaten]

Das Display schaltet auf den vorherigen
Bildschirm zuriick.

Beispiel) Zum Andern der Einstellungs-Nr. P-01 ,Ma-
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ximaldrehzahl“:

Driicken Sie m @ , um die Anzeige der Ein-

stellungsnummer umzuschalten.

Driicken Sie e O bis ® , um die Ein-

stellungsnummer P-01 auszuwahlen.
Driicken Sie die Taste ® , um die Nummer

(A) zu bestatigen.
Falls @ @ vor der Bestatigung der Daten

gedruckt wird, wird der in Ausflihrung befindliche
Vorgang abgebrochen, und das Display schaltet
auf den vorherigen Bildschirm zurick.

Der aktuelle Einstellwert (Maximaldrehzahl) der
Funktionseinstellungsnummer P-01 wird ange-

zeigt. Andern Sie die Maximaldrehzahl mit

e 0 bis ® , und bestatigen Sie den Einstellw-
ert.

Dricken Sie die Taste © ., um den Einstell-
wert (B) zu bestatige.
Falls @ @ vor der Bestatigung der Daten

gedriickt wird, wird der in Ausflihrung befindliche
Vorgang abgebrochen, und das Display schaltet
auf den Bildschirm [Parameternummer] zurick.



( 5. Betrieb der Digitalanzeigen )

(1) Vergleichstabelle von Schriftarten auf dem LCD-Display und tatsédchlichen Schriftarten
Arabische Ziffern:

Tatsachlich 0/ 1 2|3 |4|5 |6 | 7|8]09
. 1 [ e AR N AR N ) oo

Display [} | C N [ AN | [ N |

(2) Digitalanzeige auf der Tastatur
Englisches Alphabet :

Tatsachlich AB|CcC|/D|E|F|G|H I |J]|K|L|M
. O [ r oo (L |

Display TR RS T A R T AN L

Tatsachlich N|o|P|Q|R|S|T U|V W|X|Y]|ZzZ
. i olol o TR TEARY R

Display RN N NN T RNTIEE RN TN .
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(s.

Liste der Funktionseinstellungen )

. Anfangs-
Nr. Posten Beschreibung Stufe Emrsetiiltl]be' wert
AS-7 | AH-7
P01 | Maximale Nahgeschwindig- |Die maximale Nahgeschwindigkeit, die durch vollstédndiges Nie- U 100-[P68] | 4000 | 3500
keit derdriicken des Pedals erreicht wird, wird mit diesem Funktions- (sti/min)
einstellungsposten eingestellt. Die maximale Nahgeschwindig-
keit kann innerhalb des fir [P68 Maximale Nahgeschwindigkeit]
angegebenen Nahgeschwindigkeitsbereichs geandert werden.
* Die Nahgeschwindigkeit kann mit der Taste am Bedienpanel
geandert werden.
P04 |Rickwartsndhgeschwindig- |Die wahrend des Rickwartsnahens am Nahtanfang zu benutzen- u 100-3000 | 1900 | 1900
keit am Nahtanfang de Nahgeschwindigkeit wird mit diesem Funktionseinstellungs- (sti/min)
posten eingestellt.
P05 |Rickwartsndhgeschwindig- |Die wahrend des Ruckwartsndhens am Nahtende zu benutzende Nah- u 100-3000 | 1900 | 1900
keit am Nahtende geschwindigkeit wird mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestellt. (sti/min)
P06 | Uberlappungsnahgeschwin- | Die wahrend des Uberlappungsnahens zu benutzende Nahgeschwin- U 100-3000 | 1900 | 1900
digkeit digkeit wird mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestellt. (sti/min)
* Die Nahgeschwindigkeit kann mit der Taste am Bedienpanel
geandert werden.
P07 |Nahgeschwindigkeit fir Soft- | Die fir Soft-Start am Nahtanfang zu benutzende Nahgeschwin- U 100-1500 800 | 800
Start digkeit wird mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestellt. (sti/min)
P08 | Soft-Start-Funktion Die mit der Soft-Start-Funktion am Nahtanfang zu ndhende Stich- U 0-99 1 1
zahl wird mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestellt. (Stiche)
0 - 9: Mit der Soft-Start-Funktion zu ndhende Stichzahl
P09 |Nahgeschwindigkeit fiir Dieser Parameter dient zum Einstellen der Nahgeschwindigkeit, U 200-[P68] | 4000 | 3500
Konstantmafinahen die bei Durchfiihrung von KonstantmaRRnahen anzuwenden ist. (sti/min)
* Die Nahgeschwindigkeit kann mit der Taste am Bedienpanel
geandert werden.
P10 |Einstellung von Rickwarts- |Dieser Parameter dient dazu festzulegen, ob Rickwartsndhen am U EIN/AUS EIN | EIN
nahen am Ende von Kons- |Ende von Konstantmalnahen automatisch durchgefiihrt wird oder
tantmaRnahen nicht.
EIN: Rickwartsnahen wird am Nahtende automatisch durchgefihrt.
AUS: Die Nahmaschine hoért auf zu nédhen, bevor Riickwartsnahen
am Nahtende gestartet wird. Sie fiihrt Rickwartsnahen durch,
wenn der vordere Teil des Pedals niedergedriickt wird.
P11 |Wahl des Betriebs des Dieser Parameter dient zur Wahl des Betriebs des BTSW. U 0-1 0 0
BTSW 0: Rickwartsnahen am Mittelpunkt des Nahvorgangs
1: Nadel-hochftief-Korrekturschalter
P12 |Umschaltung von Ruick- Die Nahgeschwindigkeit fir Rickwartsnahen am Nahtanfang wird U 0-1 1 1
wartsndhen am Nahtanfang | mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestellit.
zwischen Automatisch/Ma- 0: Ruckwartsnahen wird durch manuelles Betatigen des Pedals
nuell durchgefuhrt.
1: Rickwartsnahen wird mit der Nahgeschwindigkeit durch-
gefiihrt, die mit [P04 Riickwartsnahgeschwindigkeit am Naht-
anfang] eingestellt wurde.
P13 |Funktion zum Stoppen Der Vorgang, der nach dem Riickwartsnéhen am Nahtanfang auszufiihren U CON/STP | CON | CON
sofort nach dem Ruckwarts- |ist, wird mit diesem Funktionseinstellungsposten ausgewahlt.
néhen am Nahtanfang CON: Die Nahmaschine stoppt nicht voriibergehend nach Ab-
schluss des Rickwartsndhens am Nahtanfang
STP: Die Nahmaschine stoppt voriibergehend nach Abschluss
des Rickwartsndhens am Nahtanfang
P15 |Umschaltung der Na- Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Korrekturschalters wird mit U 0-3 0 0
del-hoch/tief-Korrekturfunk- | diesem Funktionseinstellungsposten umgeschaltet.
tion 0: Nadel-hocht/tief-Korrektur
1: Einzelstichkorrektur
2: Kontinuierlich halber Stich
3: Kontinuierlich Einzelstich
P18 |Korrektur des Magnetspu- | Stichausrichtung kann ausgefiihrt werden, indem der Zeitpunkt der U 0-200 132 | 120
len-Einschaltzeitpunkts fir | Betatigung der Magnetspule bei Riickwartsnahen am Nahtanfang
Rickwartsndhen am Naht- | gedndert wird. Wenn der Einstellwert fir diesen Parameter erhéht
anfang wird, wird die Stichlange am Ende von Prozess A vergréRert, und
die Stichlange am Anfang von Prozess B wird verkleinert.
P19 |Korrektur des Magnetspu- | Stichausrichtung kann ausgefiihrt werden, indem der Zeitpunkt der U 0-200 148 | 160
len-Ausschaltzeitpunkts fur | Freigabe der Magnetspule bei Riickwartsnahen am Nahtanfang
Rickwartsnahen am Naht- | geandert wird. Wenn der Einstellwert fir diesen Parameter erhoht
anfang wird, wird die Stichlange am Anfang von Prozess B vergroRert.
P25 | Korrektur des Magnetspu- | Stichausrichtung kann ausgefiihrt werden, indem der Zeitpunkt der U 0-200 100 | 112
len-Einschaltzeitpunkts fir | Betatigung der Magnetspule bei Riickwéartsndhen am Nahtende
Rickwartsndhen am Naht- | gedndert wird. Wenn der Einstellwert fur diesen Parameter erhéht
ende wird, wird die Stichlange am Anfang von Prozess C vergroRert.
P26 |Korrektur des Magnetspu- | Stichausrichtung kann ausgefiihrt werden, indem der Zeitpunkt U 0-200 151 | 158
len-Ausschaltzeitpunkts fir | der Freigabe der Magnetspule bei Riickwartsndhen am Nahtende
Ruckwartsnahen am Naht- | geandert wird. Wenn der Einstellwert fir diesen Parameter erhoht
ende wird, wird die Stichlange am Ende von Prozess C verkleinert, und
die Stichlange am Anfang von Prozess D wird vergroRert.
P32 |Korrektur des Magnetspu- | Stichausrichtung kann ausgefiihrt werden, indem der Zeitpunkt der Be- U 0-200 125 | 125
len-Einschaltzeitpunkts fir | tatigung der Magnetspule flr Riickwartsnéhen bei Uberlappungsnéhen
Uberlappungsnéhen geandert wird. Wenn der Einstellwert fiir diesen Parameter erhoht wird,
wird die Stichldnge am Ende von Prozess A (C) vergroRert, und die
Stichlange am Anfang von Prozess B wird verkleinert.
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Anfangs-

Nr. Posten Beschreibung Stufe Einrseti?:“be- wert
AS-7 | AH-7
P33 |Korrektur des Magnetspu- | Stichausrichtung kann ausgefiihrt werden, indem der Zeitpunkt der U 0-200 160 | 160
len-Ausschaltzeitpunkts fiir | Freigabe der Magnetspule fiir Riickwartsnahen bei Uberlappungsna-
Uberlappungsnahen hen geandert wird. Wenn der Einstellwert fiir diesen Parameter erhoht
wird, wird die Stichlange am Ende von Prozess B vergrofert, und die
Stichlange am Anfang von Prozess C wird verkleinert.
P37 | Erster Istwert (Einschalttast- | Der erste Istwert (Einschalttastgrad) fur die Fadenklemme wird U 0-100 40 50
grad) der Fadenklemme mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestellt.
* Einzelheiten dazu finden Sie unter ,Erlauterung der Funktion
der Fadenklemmen-Magnetspule” in der Mechanikeranleitung.
P41 |Fadenabschneidevorgangs- | Dieser Parameter dient zum Anzeigen des Istwerts des Fadenab- U 0-9999 0 0
zahler schneidevorgangszahlers.
P46 |Einstellung der Funktion der | Diese Funktion dreht die Hauptwelle in Riickwartsrichtung des U EIN/AUS EIN | EIN
Ruckwartsdrehung zum An- | Nahens, um die Nadelstange auf die héchste Position zu stellen.
heben der Nadel EIN: Rickwartsdrehungsbetrieb ist im EIN-Zustand
AUS: Ruckwartsdrehungsbetrieb ist im AUS-Zustand
P48 |Nahgeschwindigkeit bei Die minimale Nahgeschwindigkeit der Nahmaschine durch Pedal- U 100-500 200 | 200
niedriger Drehzahl betatigung wird mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestellt. (sti/min)
P49 | Nahgeschwindigkeit fiir Die zum Durchfiihren von Fadenabschneiden zu benutzende Nahge- U 100-250 210 | 210
Fadenabschneiden schwindigkeit wird mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestellt. (sti/min)
P53 |Einstellung des Nahful- Der Betrieb des NahfuRes bei Niederdriicken des hinteren Pedal- U 0-1 1 1
betriebs, wenn der hintere | teils wird mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestellt.
Pedalteil niedergedriickt 0: Der Nahful® wird nicht betatigt, selbst wenn der hintere Pedal-
wird teil niedergedriickt wird.
1: Wenn der hintere Pedalteil niedergedriickt wird, wird der Nahfu
zu seiner Hochstellung angehoben.
P57 |Betriebszeit der Material- Dieser Parameter dient zum Einstellen der Zeit, zu der die Material- 10-120 60 60
klammerhebung klammer-Hubmagnetspule eingeschaltet wird. (Sekunden)
P68 |Maximale Nahgeschwindig- |Die maximale Nahgeschwindigkeit wird mit diesem Funktionsein- S 100-MAX | 4000 | 3500
keit stellungsposten eingestellt. (Der MAX-Wert hdangt vom jeweiligen (sti/min)
Maschinenkopftyp ab. S: 5000; H: 4500)
P70 |Maschinenkopf-Auswahl Der Maschinenkopftyp wird mit diesem Funktionseinstellungspos- S 2-3 2 3
(Initialisierung der Daten) ten ausgewahlt.
2: DDL-7000AS-7
3: DDL-7000AH-7
* Wenn Sie den entsprechenden Maschinenkopf auswéahlen und die
Eingabetaste driicken, werden alle existierenden Daten auf die
Anfangswerte fiir den ausgewahlten Maschinenkopf initialisiert.
P77 |Riegel-Magnetspule Der EIN-Zeitpunkt der Riegel-Magnetspule am Nahtende wird mit U 50-500 150 | 200
EIN-Zeitpunkt am Nahtende | diesem Funktionseinstellungsposten eingestellt.
* Dieser Parameter gilt nur fur freies Nahen.
P78 |Fadenklemme EIN Winkel |Der EIN-Winkel der Fadenklemme wird mit diesem Funktionsein- U 0-359 190 | 190
stellungsposten eingestellt. (°)
P79 | Winkel fir Fadenklemme Der AUS-Winkel der Fadenklemme wird mit diesem Funktionsein- U 0-359 300 | 300
AUS stellungsposten eingestellt. °)
P113 |Spulenfadenzahler Der grofite Wert, den der Spulenfadenzahler zahlen kann, wird U 0-9999 0 0
mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestellt. (10 Stiche)
P116 |Funktion zum Sperren des |Dieser Posten dient zum Einstellen der Kompensationsnahfunk- U 0-1 0 0
Korrekturvorgangs nach tion, die nach Abschluss von Konstantmanahen (usw.) und
Drehen des Handrads von | Vieleckformnahen durch Drehen der Riemenscheibe von Hand
Hand aktiviert wird.
0: Korrekturnahfunktion wird aktiviert
1: Korrekturn@hfunktion wird deaktiviert
* Dieser Parameter wird aktiviert, wenn ,P11 Wahl des Betriebs
des BTSW* auf ,1: Nadel-hoch/tief-Korrekturschalter” einge-
stellt wird.
P117 |Fadenabschneiden nach Der Fadenabschneidevorgang nach dem Drehen der Riemen- U 0-1 1 1
dem Drehen des Handrads [scheibe von Hand, um die Nahmaschine von der oberen und
von Hand unteren Position zu bewegen, wird mit diesem Funktionseinstel-
lungsposten eingestellt.
0: Der Fadenabschneidevorgang wird nach dem Drehen der
Riemenscheibe von Hand ausgefiihrt.
1: Der Fadenabschneidevorgang wird nach dem Drehen der
Riemenscheibe von Hand nicht ausgefiihrt.
P118 |Einstellung des Betriebs des | Der Betrieb des Nadelhebungs-/-senkungsschalters nach dem Faden- U 0-1 0 0
Nadelhebungs-/-senkungs- |abschneiden wird mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestellt.
schalters nach dem Faden- 0: Nadelhebungs-/-senkungsvorgang wird ausgefihrt.
abschneiden 1: Ein-Stich-Betrieb wird ausgefihrt.
P136 | Wahl des NahfuRbetriebs Der Betrieb des NéhfuRes beim Einschalten der Stromversorgung U 0-2 0 0
beim Einschalten der Strom- | wird mit diesem Funktionseinstellungsposten ausgewahlt.
versorgung 0: Der Nahful® wird nicht betatigt. (Er wird betétigt, wenn der
hintere Pedalteil niedergedrickt wird.)
1: Der Nahfuf} hebt sich nach der automatischen Nullpunkt-Wie-
dergewinnung.
2: Der Nahful} senkt sich nach der automatischen Null-
punkt-Wiedergewinnung.
P138 |Pedalkurven-Wahlfunktion | Die Pedalkurve wird mit diesem Funktionseinstellungsposten aus- U 0-2 0 0
gewahlt (Verbesserung des Pedaltippbetriebs)
2
Nahgeschwindigkeit
Pedalhub




Anfangs-

Nr. Posten Beschreibung Stufe Einrseti?:“be- wert
AS-7 | AH-7
P139 |[Funktion fiir Schnell- Die Funktion, die aktiviert wird, wenn der Schalter fiir Schnell- U 0-1 0 0
schalt-Ruckwartsnahen schalt-Ruckwartsnahen gedriickt wird, wird mit diesem Funktions-
einstellungsposten ausgewahlt.
0: Normale Riegelfunktion
1: Die Funktion fur Schnellschalt-Riickwartsnahen wird aktiviert.
(Falls die Funktion fiir Rtickwartsndhen am Mittelpunkt des
Nahvorgangs aktiviert wird, kann die Funktion P142 verwendet
werden.)
P140 |Stichzahl fur Schnell- Die Stichzahl fiir Schnellschalt-Riickwartsndhen wird mit diesem U 1-19 4 4
schalt-Ruckwértsndhen Funktionseinstellungsposten eingestellt.
P141 |Zu erfullende Bedingung, Die Bedingung, die erfillt sein muss, um Ruckwartsnahen im U 0-1 0 0
um Schnellschalt-Ruck- Ruhezustand der Nahmaschine zu aktivieren, wird mit diesem
wartsnahen im Ruhezustand | Funktionseinstellungsposten eingestellt.
der Nahmaschine zu aktivie-| 0: Im Ruhezustand der Nahmaschine deaktiviert
ren 1: Im Ruhezustand der Nahmaschine aktiviert
P142 |Fadenabschneidefunk- Der automatische Fadenabschneidevorgang nach dem Durchfiih- U 0-1 0 0
tion nach Durchfiihren von | ren von Schnellschalt-Rickwéartsndhen wird mit diesem Funk-
Schnellschalt-Rickwartsna- |tionseinstellungsposten eingestellt.
hen 0: Automatisches Fadenabschneiden nach Abschluss von
Schnellschalt-Ruckwartsnahen wird nicht durchgefiihrt.
1: Automatisches Fadenabschneiden nach Abschluss von
Schnellschalt-Ruckwartsnahen wird nicht durchgefiihrt.
P143 |Nahgeschwindigkeit fiir Die Nahgeschwindigkeit wahrend Schnellschalt-Riickwartsnahen u 200-3000 | 1900 | 1900
Schnellschalt-Riickwértsndhen | wird mit diesem Funktionseinstellungsposten eingestelit. (sti/min)
P163 |Endwinkel des Soft-Starts Einzelheiten dazu finden Sie unter ,Erlauterung der Funktion der U 0-720 340 | 340
fur die Fadenklemme Fadenklemmen-Magnetspule” in der Mechanikeranleitung.
* Einzelheiten dazu finden Sie unter ,Erlauterung der Funktion
der Fadenklemmen-Magnetspule® in der Mechanikeranleitung.
P166 |Erste elektrische Stromzeit |Die Zeitdauer, wahrend der der erste elektrische Strom an die U 1-990 7 7
fur Fadenklemme Fadenklemme angelegt wird, wird mit diesem Funktionseinstel-
lungsposten eingestellt.
* Einzelheiten dazu finden Sie unter ,Erlauterung der Funktion
der Fadenklemmen-Magnetspule® in der Mechanikeranleitung.
P167 |Zweiter elektrischer Strom- | Der ,Einschalttastgrad” wird eingestellt, um den zweiten elektri- U 0-100 69 69
wert fir Fadenklemme (Ein- | schen Stromwert der Fadenklemme festzulegen.
schalttastgrad) * Einzelheiten dazu finden Sie unter ,Erlauterung der Funktion
der Fadenklemmen-Magnetspule” in der Mechanikeranleitung.
J10 [Einstellen der Helligkeit der |Die Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung wird mit diesem Funk- U 1-3 3 3
Hintergrundbeleuchtung tionseinstellungsposten eingestellt.
J14 |Passwort Wird das Passwort auf eine andere Zahl als ,0000" eingestellt, S 0000-9999 | 0000 | 0000
wird der Passwort-Eingabebildschirm angezeigt, bevor der Funk-
tionseinstellungsbildschirm durch Dricken der Taste M angezeigt
wird.
* Diese Daten werden nicht mit dem Parameter P70 initialisiert.
NO1 |Haupt-Software-Version Die Haupt-Software-Version wird mit diesem Funktionseinstel- U
lungsposten angezeigt.
NO2 |Panel-Software-Version Die Panel-Software-Version wird mit diesem Funktionseinstel- U
lungsposten angezeigt.
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( 7. Details der Einstellung der Hauptfunktionen )

zeigten Wert zu erh6hen oder zu verringern.

den Wert zu speichern. Anderenfalls geht der Wert nach dem Ausschalten der Stromversor-

gung verloren.

(

I

29 ]

| G 2. Driicken Sie in der folgenden Funktion nach einer Anderung des Wertes die Taste .|| , um
I

I

|

I ae S

(M) =

—

Driicken Sie @ @ ,umden

Benutzerparameter einzugeben.

Driicken Sie die Tasten , B
©O bis ® , um den Parameter-

code P01 zu wahlen. Driicken

Sie dann © , um [Funktion-
seinstellungsdaten] einzugeben.

@ Driicken Sie () . (@ O bis @,
um die maximale Nahgeschwin-
digkeit einzustellen.

@ Driicken Sie ® nach der
Einstellung, um den Wert zu spe-

ichern.

@ Einstellverfahren von [Start-Verriegelungsgeschwindigkeit]

Driicken Sie m 6O ,umden

Benutzerparameter einzugeben.

Drlicken Sie die Tasten , B
O bis ® , um den Parameter-

code P04 zu wahlen. Driicken

Sie dann © , um [Funktion-
seinstellungsdaten] einzugeben.

(@ Driicken Sie (@ B O bis D,
um die Start-Verriegelungsge-
schwindigkeit einzustellen.

@ Driicken Sie © nach der

Einstellung, um den Wert zu spe-
ichern.
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® Einstellverfahren von [End-Verriegelungsgeschwindigkeit]

Driicken Sie m O .,um

den Benutzerparameter ein-
zugeben.

Driicken Sie die Tasten B
O bis ® , um den Parameter-

code P05 zu wahlen. Driicken

Sie dann © , um [Funktion-
seinstellungsdaten] einzugeben.

(D Driicken Sie , B Obis®,
um die End-Verriegelungsge-
schwindigkeit einzustellen.

(@ Driicken Sie © nach der
Einstellung, um den Wert zu spe-
ichern.

@ Einstellverfahren von [Riegelgeschwindigkeit]

Driicken Sie m O .,um

den Benutzerparameter ein-
zugeben.

Driicken Sie die Tasten B

O bis ® , um den Parameter-
code P05 zu wahlen. Driicken

Sie dann © , um [Funktion-
seinstellungsdaten] einzugeben.

(D Driicken Sie , ObisP,
um die Riegelgeschwindigkeit ein-
zustellen.

@ Driicken Sie © nach der
Einstellung, um den Wert zu spe-
ichern.
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(® Einstellverfahren von [Konstantstich-Nihgeschwindigkeit]

Driicken Sie @ O ,um

den Benutzerparameter ein-
zugeben.

Driicken Sie die Tasten =
O bis ® , um den Parameter-

code P05 zu wahlen. Driicken

Sie dann ® , um [Funktion-
seinstellungsdaten] einzugeben.

(D Driicken Sie , = Obis®,
um die Konstantstich-Nahge-
schwindigkeit einzustellen.

(@ Driicken Sie @ nach der

Einstellung, um den Wert zu spe-
ichern.
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(®Wahl der Soft-Start-Funktion (Funktionseinstellung Nr. P08)

Bei kurzem Stichabstand (Stichlange) oder Verwendung einer dicken Nadel kann es vorkommen, dal sich
der Nadelfaden am N&hanfang nicht mit dem Spulenfaden verschlingt. Um dieses Problem zu I6sen, wird
diese Funktion (“Soft-Start”) zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit verwendet, wodurch einwandfreie
Bildung der Anfangsstiche gewahrleistet wird.

P 0 8 0 bis9:Anzahl der unter der Soft-Start-Betriebsart zu ndhenden Stiche.
Die durch die Soft-Start-Funktion begrenzte Nahgeschwindigkeit kann geadndert werden. (Funktionsein-
stellung Nr. P07)

P 0 7 Dateneinstellbereich: 100 bis 1500 [sti/min] <10 sti/min>

@ Umschaltung der Nadelhebungs-/-senkungsschalter-Funktion (Funktionseinstellung Nr. P15)
Die Funktion des Nadelhebungs-/-senkungsschalters wird mit dieser Funktionseinstellungsnummer um-
geschaltet.

P15 0 : Nadel-hoch/tief-Korrektur
1: Einzelstichkorrektur
2: Kontinuierlich halber Stich
3: Kontinuierlich Einzelstich

(®Funktion fiir Schnellschalt-Riickwirtsnidhen (Funktionseinstellungen Nr. P139 bis P143)
Es ist moglich, den Wirkungsbereich des am Maschinenkopf angebrachten Stichumschalthebels um die
Funktion zur Begrenzung der Stichzahl und die Funktion fiir den Fadenabschneidebefehl zu erweitern.
Funktionseinstellung Nr. P139  Damit wird die Funktion fur Schnellschalt-Rickwartsnahen gewahlt.
1 3 9 0:Aus Normales Ruckwartsndhen
1: EIN Funktion fir Schnellschalt-Rickwartsnahen

Funktionseinstellung No.P140 Damit wird die Stichzahl fir Rickwartsnahen festgelegt.
1 4 0 Einstellbereich : 0 bis 19 Stiche

Funktionseinstellung No.P141  Wirksamkeit fur Schnellschalt-Riuckwartsndhen
1 4 1 0:Aus Unwirksam bei Stillstand der Nahmaschine. (Schnellschalt-Rickwartsnahen
funktioniert nur, wahrend die Nahmaschine in Betrieb ist.)
1:EIN Wirksam bei Stillstand der Nahmaschine. (Schnellschalt-Rickwartsnahen funk-
tioniert, wahrend die Nahmaschine in Betrieb und im Ruhezustand ist.)

(Vorsicht) Schnellschalt-Riickwartsnahen ist aktiviert, wahrend die Nahmaschine in Betrieb
ist, ohne Riicksicht auf diese Funktionseinstellung.

Funktionseinstellung No.P142 Fadenabschneiden wird nach Abschlufd des Schnellschalt-Rickwartsna-
hens ausgefihrt.
1 4 2 0:AUS Fadenabschneider wird nicht ausgelost.
1:EIN Fadenabschneider wird ausgel6st.

Funktionseinstellung No.P143 Stellen Sie die Nahgeschwindigkeit ein, wenn Rickwartsndhen am Mittel-
punkt des Nahvorgangs durchgefiihrt wird.

1 4 3 Einstellbereich : 200 bis 3000 [sti/min] <10 sti/min>
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Anwen- Funktionseinstellung )
dun Ausgabefunktion
g Nr. P139 | Nr.P141 | Nr. P142

(1] 0 0 oder 1 0 oder 1 |Fungiert als normaler Antippschalter.
Wird der Antippschalter bei Niederdriicken des Pedals nach vorn be-

(2] 1 0 0 tatigt, wird die Anzahl der mit Funktionseinstellung Nr. P140 angege-
benen Rickwartsstiche ausgefihrt.
Wird der Antippschalter bei Stillstand der Nahmaschine oder Nieder-

(3] 1 1 0 driicken des Pedals nach vorn betatigt, wird die Anzahl der mit Funk-
tionseinstellung Nr. P140 angegebenen Riickwartsstiche ausgefiihrt.
Wird der Antippschalter bei Niederdriicken des Pedals nach vorn be-

o 1 0 1 tatigt, erfolgt automatisches Fadenabschneiden, nachdem die Anzahl
der mit Funktionseinstellung Nr. P140 angegebenen Rickwartsstiche
ausgefiihrt worden ist.
Wird der Antippschalter bei Stillstand der Nahmaschine oder Nieder-

6 1 1 1 driicken des Pedals nach vorn betétigt, erfolgt automatisches Faden-

abschneiden, nachdem die Anzahl der mit Funktionseinstellung Nr.
P140 angegebenen Rickwartsstiche ausgefiihrt worden ist.

Funktionen unter dem jeweiligen Einstellungszustand

© Verwendung als normaler Riickwartsnah-Antippschalter.

@® Verwendung fiir Verstarkungsnaht (Andriicknahen) der Falten. (Funktioniert nur, wahrend die Nahma-
schine in Betrieb ist.)

©® Verwendung fiir Verstarkungsnaht (Andriicknahen) der Falten. (Diese Funktion ist sowohl bei Stillstand
als auch bei Betrieb der Nahmaschine wirksam.)

O Verwendung als Startschalter fiir Riickwartsnahen am Nahende. (Verwendung als Ersatz fiir Fadenab-
schneiden durch Niederdriicken des Pedals nach hinten. Funktioniert nur, wahrend die Nahmaschine
in Betrieb ist. Dies ist besonders effektiv, wenn die Nahmaschine fiir Standarbeit verwendet wird.)

@ Verwendung als Startschalter fiir Riickwartsnahen am Nahende. (Verwendung als Ersatz fir Faden-
abschneiden durch Niederdriicken des Pedals nach hinten. Diese Funktion ist sowohl bei Stillstand
als auch bei Betrieb der Nahmaschine wirksam. Besonders wirksam bei Einsatz der Nahmaschine flr
Standarbeit.)
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(@ Funktion der Pedalkurvenwahl (Funktionseinstellungen Nr. P138)
Diese Funktion kann die Wahl der Nahgeschwindigkeitskurve der Nahmaschine gegentber dem Pedalhub
durchfihren.
Nehmen Sie eine Umschaltung vor, wenn Sie das Geflihl haben, daf} eine Feinbewegung schwierig ist
oder das Ansprechverhalten des Pedals zu langsam ist.
1 3 8 0:Die Nahgeschwindigkeit in Bezug auf den Pedalhub nimmt linear zu.
1 : Die Reaktion auf die Zwischengeschwindigkeit in Bezug auf den Pedalhub wird verlan-
gert.
2 : Die Reaktion auf die Zwischengeschwindigkeit in Bezug auf den Pedalhub wird ver-
kirzt.

(sti/min)

Ndhgeschwindigkeit

Pedalhub (mm)

(@ Wahl des NahfuBbetriebs beim Einschalten der Stromversorgung (Funktionseinstellungen Nr. P136)
Unmittelbar nach dem Einschalten der Stromversorgung wird die Nadelstange auf ihre obere Position an-
gehoben, und der Nahfullmotor fiihrt die Nullpunktsuche durch.

1 3 6 0: Weder die Nadelstange noch der Nahfulimotor (wird betatigt, wenn der hintere
Pedalteil niedergedriickt wird)
1: Die Nadelstange wird auf ihre obere Position angehoben, und der Nahfufimotor hebt
den Nahful® nach der automatischen Nullpunktsuche automatisch an.
2: Die Nadelstange wird automatisch auf ihre obere Position angehoben, und der Nah-
fuBmotor senkt den Nahful® nach der automatischen Nullpunktsuche ab.

(D Einstellung des Betriebs des Nadelhebungs-/-senkungsschalters nach dem Fadenabschneiden
(Funktionseinstellungen Nr. P118)
Ein-Stich-Betrieb kann nur durchgefiihrt werden, wenn der Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalter bei
Hoch-Stopp unmittelbar nach dem Einschalten des Netzschalters oder unmittelbar nach dem Fadenab-
schneiden gedrickt wird.
1 1 8 0:Normal (Nur Nadel-hoch / tief-Kompensationsnahbetrieb)
1 : Ein-Stich-Kompensationsnahen (Hoch-Stopp / Hoch-Stopp) erfolgt nur bei Durch-
fuhrung der obigen Umschaltung.

(@ Fadenabschneidevorgangszihler (Funktionseinstellung Nr. P41)"
P 4 1 Die Nahmaschine kann Nahen durchfiihren, wahrend der Zahlerwert angezeigt wird.
Um den Zahler auf 0 (Null) zuriickzustellen, driicken Sie die Nadel-hoch/tief-Korrekturtaste

1+

—41 -



( 8. Stichbalance der Verriegelung fur Steppstichmaschine)

(D Balancieren von Stichen fiir [Startriegel] (Funktionseinstellungen Nr. P18 und P19)

Beispiel) Schritt 1: Einstellen der Stichzahl fur Startriegel Aund B =3
Schritt 2: Nahen des Musters mit normaler Geschwindigkeit.

Schritt 3: Falls eine unausgewogene Situation auftritt, korrigieren Sie bitte wie folgt:

Vorschlag: Wahlen Sie die Balancestiche fur Abschnitt A vor B aus.

Startpunkt - —I— -

Al

Fall 1: Alanger und B kurzer
Einstellung : [P18] Verringern Sie den Einstellwert.
A wird kurzer und B wird langer.

Fall 2 : A kiirzer und B normal
Einstellung : [P18] Erhohen Sie den Einstellwert.
A wird langer und B wird kurzer.

Fall 3 : A normal und B langer
Einstellung : [P19] Verringern Sie den Einstellwert.
B wird kirzer.

Fall 4 : A normal und B kirzer
Einstellung : [P19] Erhdhen Sie den Einstellwert.
B wird langer.
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(@ Balancieren von Stichen fiir [Endriegel] (Funktionseinstellungen Nr. P25, P26 und P77)

Beispiel) Schritt 1: Einstellen der Stichzahl fur Startriegel C und D = 3
Schritt 2: Nahen des Musters mit normaler Geschwindigkeit.

Schritt 3: Falls eine unausgewogene Situation auftritt, korrigieren Sie bitte wie folgt:

Vorschlag: Wahlen Sie die Balancestiche fiir Abschnitt C vor D aus.

/

Startpunkt |

| /1
|l c/ |
L/ 1P
VA
Startpunkt
|
| /|
|
c
A
1.7 o
HEANY
Startpunkt |
[}
| 1
| ¢/
/ A
2
AR
Startpunkt l/ |
_______ |
I
1 © , /|
| slc /D|
A A
e W |
Startpunkt I

Fall 1: Cléanger und D kurzer
Einstellung : [P26] Verringern Sie den Einstellwert.
C wird kurzer und D wird langer.

Fall 2 : C kiirzer und D normal
Einstellung : [P26] Erhéhen Sie den Einstellwert.
C wird langer und D wird kurzer.

Fall 3 : C ist langer.
Einstellung : [P77] Verringern Sie den Einstellwert.
C wird kurzer.

Fall 4 : C ist kurz.
Einstellung : [P77] Erhdhen Sie den Einstellwert.
C wird langer.

Fall 5 : C normal und D langer
Einstellung : [P25] Verringern Sie den Einstellwert.
C wird langer und D wird kirzer.

Fall 6 : C normal und D kurzer
Einstellung : [P25] Erhéhen Sie den Einstellwert.
C wird klrzer und D wird langer.

— 43—




(®Balancieren von Stichen fiir [Riegel] (Funktionseinstellungen Nr. P32 und P33)

Beispiel) Schritt 1: Einstellen der Stichzahl fir Riegel A = B = 4 und Umdrehungen von Riegel D = 4

Schritt 2: Nahen des Musters mit normaler Geschwindigkeit.

Schritt 3: Falls eine unausgewogene Situation auftritt, korrigieren Sie bitte wie folgt:

V- Startpunkt
A
\ g/\

N B
Startpunkt —A—\— _B /A\ /

WELL:

Fall 1: Alanger und B kirzer
Einstellung : [P32] Verringern Sie den Einstellwert.
A wird kirzer und B wird langer.

Fall 2 : A kirzer und B normal
Einstellung : [P32] Erhohen Sie den Einstellwert.
A wird langer und B wird kurzer.

Fall 3 : A normal und B langer
Einstellung : [P33] Verringern Sie den Einstellwert.
B wird klrzer.

Fall 4 : A normal und B kiirzer
Einstellung : [P33] Erhdhen Sie den Einstellwert.
B wird langer.
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9. Verfahren zum Einstellen des Maschinenkopfes und zum Initialisieren der Daten
(werksseitig vor dem Versand eingestellter Zustand)

* Dieser Posten wurde werkseitig vor dem Versand eingestellt. Fliihren Sie das Maschinenkopf-Einstellver-
fahren aus, falls der Schaltkasten ausgetauscht wird, oder wann immer notwendig.

) Schalten Sie die Stromversorgung ein, wahrend

Sle@ eoder. O, bzw. @ O und

© gleichzeitig gedriickt halten. (Diese

Funktion wird unter der Wartungsstufe aktiviert.)

2) Driicken Sie e O bis ®, um die Funk-

tionseinstellung Nr. 70 (A) zu wahlen.

3) Bestatigen Sie die Daten mit 0.

4) Driicken Sie CE und = ® ,umden

entsprechenden Maschinenkopf zu wahlen.
Einstellwert = 2 : DDL-7000AS-7
Einstellwert = 3 : DDL-7000AH-7

5) Die Daten werden durch Driicken von @ initialisiert. Dann wird die Nahmaschine in den normalen

Nahbetriebszustand zurlckversetzt.

* Wenn Sie die Daten initialisieren wollen, andern Sie die Einstellung des Maschinenkopftyps zu einem an-
deren Typ, und wahlen Sie dann den gewiinschten Maschinenkopftyp aus.
Beispiel) Fir den Fall, dass der ausgewahlte Maschinenkopftyp ,,2“ ist:

P70 Andern Sie den ausgewéhlten Maschinenkopftyp von ,2“ auf ,3“. Driicken Sie 0.

Andern Sie den ausgewahlten Maschinenkopftyp erneut von ,3“ auf ,2“. Driicken Sie 0.
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(10. Verwendung des Spulenfadenzahlers )

Fir den Fall, dass die Stichzahl, die am Spulenfadenzahler abgelesen werden kann (Funktionseinstel-

lungsnummer Nr. P113) auf ,x10“ eingestellt ist, wird der Bildschirm fiir Spulenfadenzahlungsabschluss
angezeigt, wenn der Spulenfadenzahler den Einstellwert erreicht, um den Bediener darauf hinzuweisen,
dass die Spule gewechselt werden muss.

1) Rufen Sie die Funktionseinstellung Nr. P113 ge-

P I | j man "llI-4. Einstellung von Funktionen™ S.30

Bestétigen Sie die Daten mit 0.

2) Driicken Sie e @ - ®, um den Spulen-

fadenzahlerwert (B) einzustellen.

Wenn der Spulenfadenzahler den ,Spulenfaden-
zahlerwert x10“ erreicht, wird der Bildschirm fr
Spulenfadenzahlungsabschluss angezeigt.

3) Driicken Sie ® ., um den Einstellwert fest-

zulegen und die Nahmaschine in den normalen
Nahbetriebszustand zurlickzuversetzen.

Fihren Sie Nahen aus. Wenn der Spulenfaden-
zahlerwert ,,0“ (Null) erreicht, wird der Zahlungs-
abschlussbildschirm angezeigt (C).

Wenn Sie © driicken, wird der Istwert am

Spulenfadenzahler auf den mit der ,Funktionsein-
stellung Nr. P113 Spulenfadenzahler” eingestellten
Wert zurtickgesetzt, und die Nahmaschine wird in
den normalen Nahbetriebszustand zurlickversetzt.
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(11. Initialisierung der Funktionseinstellungsdaten )

Die Funktionseinstellungsdaten, die vom Kunden willkirlich geandert werden, konnen gespeichert werden.
Die aktuellen Funktionseinstellungsdaten kénnen auf die vorgenannten Daten wiederhergestellt werden.

1) Driicken Sie @ ® im normalen Nahbetriebs-

zustand, um den Funktionseinstellungsbildschirm
anzuzeigen.
Siehe "llI-4. Einstellung von Funktionen™ S.30

Bestatigen Sie die Daten mit 0.

* Sie kénnen eine beliebige Funktionseinstellungs-
nummer wahlen.

2) Halten Sie auf dem Bildschirm, auf dem Sie die
Funktionseinstellungsdaten verwenden kdnnen,

@ drei Sekunden lang gedriickt. Dann wer-

den die angezeigten Funktionseinstellungsdaten
gespeichert, und der Bildschirm ,SAVE*® (A) wird
fir einen Moment angezeigt.
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3) Wenn @ im normalen Nahbetriebszustand

drei Sekunden lang gedrickt gehalten wird, wird
der Dateninitialisierungsbildschirm angezeigt (B).

4) Wenn © gedriickt wird, werden alle der in

den Schritten des Verfahrens 1) und 2) gespei-
cherten Funktionseinstellungsdaten initialisiert,
und die gesamte Bildschirmanzeige des LCD (C)
wird fiir einen Moment angezeigt. Dann wird die
Nahmaschine in den normalen Nahbetriebszu-
stand zurlckversetzt.

5) Die Dateninitialisierung wird durch Driicken von

m @ abgebrochen. Dann wird die Nahmaschi-

ne in den normalen Nahbetriebszustand zurtick-
versetzt.
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(12. Passwortsperre )

Der Betrieb der Funktionseinstellung kann durch Dricken von m @ mit einem Passwort verriegelt wer-

den.

A

) Schalten Sie die Stromversorgung ein, wahrend

Sie @ (2) oder. @, bzw. m O und

© gleichzeitig gedriickt halten. (Diese

Funktion wird unter der Wartungsstufe aktiviert.)

2) Drlicken Sie = O bis ®, um die Funk-

tionseinstellung Nr. J14 (A) zu wahlen.

3) Bestatigen Sie die Daten mit 0.

4) Stellen Sie ein vierstelliges Passwort durch Drick-

en von =0-®ein.

5) Dricken Sie ©® , um das Passwort festzu-

legen und die Ndhmaschine in den normalen Nah-
betriebszustand zurtickzuversetzen.

6) Falls das Passwort anders als ,0000“ ist, wird der
Passwort-Eingabebildschirm angezeigt, bevor der

Funktionseinstellungsbildschirm durch Driicken

von @ im normalen Nahbetriebszustand (B)
angezeigt wird.

7) Geben Sie das mit [Funktionseinstellung Nr. J14]
festgelegte vierstellige Passwort mit Hilfe von

=@-®ein.

8) Der Funktionseinstellungsbildschirm wird durch

Dricken von @ angezeigt. Auf diesem Bild-

schirm kénnen die Funktionen eingestellt werden.
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(13. Info zu USB )

WARNUNG :
Das Gerit, das an den USB-Anschluss angeschlossen werden soll, muss den nachstehend
angegebenen Bemessungsstromwert oder einen niedrigeren Wert haben.
Falls ein Gerat angeschlossen wird, dessen Bemessungsstromwert héher als der Bemessungsstrom
ist, konnen die Nahmaschinen-Haupteinheit oder das angeschlossene USB-Gerét beschadigt oder
gestort werden.

Bemessungsstromwert des USB-Anschlusses

USB-Anschluss auf der Elektrokastenseite: Maximaler Bemessungsstromwert von 1 A

[Position des USB-Anschlusses]

Der Elektrokasten @ ist mit einem USB-Anschluss
ausgestattet.

Sie die Anschlussabdeckung @ und stecken Sie den
USB-Stick in den USB-Anschluss.

* Falls kein USB-Stick verwendet wird, ist der
USB-Anschluss ausnahmslos mit der Anschluss-
abdeckung @ zu schitzen.

Falls Staub oder dergleichen in den USB-An-
schluss eindringt, kann eine Stérung verursacht
werden.
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(14. Liste der fehlercodes )

nFuer:Ir::r Beschreibung Abhilfe

E-01 Fehler - zu hohe Spannung (320 V oder Schalten Sie die Stromversorgung aus. Uberpriifen Sie die

mehr) Versorgungsspannung.

E-02 Fehler - zu niedrige Spannung (170 V Schalten Sie die Stromversorgung aus. Uberpriifen Sie die

oder weniger) Versorgungsspannung.

E-03 CPU-Kommunikationsfehler Schalten Sie die Stromversorgung aus. Uberpriifen Sie die

E-03P Verbindung des Steckverbinders mit dem Bedienpanel und
das Kabel.

E-05 Pedalanschlussfehler Schalten Sie die Stromversorgung aus. Uberpriifen Sie die
Verbindung des Steckverbinders mit dem Pedal und das Ka-
bel.

E-07 Hauptwellenrotationsfehler Priifen Sie durch Drehen der Riemenscheibe, ob der Haupt-
wellenmotor blockiert ist. Uberpriifen Sie die Verbindung des
Codiererkabels und des Motorstromkabels mit den Steckver-
bindern.

Prifen Sie, ob die Versorgungsspannung normal ist. Priifen
Sie, ob die Nahgeschwindigkeit extrem hoch eingestellt ist.

E-08 Die Betriebszeit des Rickwartsnahhebels | Schalten Sie die Stromversorgung aus. Schalten Sie dann die

wird Uberschritten. Stromversorgung wieder ein.

E-09 Fehler - Codierer-Z-Phasenerkennung Schalten Sie die Stromversorgung aus. Uberpriifen Sie die

E-11 Verbindung des Motorcodiererkabels mit dem Steckverbinder.

E-10 Magnetspulen-Uberstrom Schalten Sie die Stromversorgung aus. Priifen Sie, ob die
Magnetspule defekt ist.

EO014 Fehler - Codierer-AB-Phasenerkennung Schalten Sie die Stromversorgung aus. Uberpriifen Sie die
Verbindung des Motorcodiererkabels mit dem Steckverbinder.

E015 Fehler - Hauptwellenmotor-Uberstrom Schalten Sie die Stromversorgung aus. Schalten Sie dann die
Stromversorgung wieder ein.

EO017 Fehler - Maschinenkopfneigung Heben Sie den Maschinenkopf an. Schalten Sie dann die
Stromversorgung aus und wieder ein.

Priifen Sie, ob der Maschinenkopf-Kippschalter beschadigt
ist.

E020 Fehler - Hauptwellenrotation Schalten Sie die Stromversorgung aus. Uberpriifen Sie die
Verbindung des Hauptwellenmotor-Codiererkabels und des
Motorstromkabels mit den Steckverbindern.
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