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1. GENEL

Geleneksel olarak, dikis makinesi gaganozunda bir masuranin degistiriimesi, masurada kalan ipligin ¢ikaril-
masi, masuranin sarilmasi, mekik gergi yayina iplik gegirilmesi, iplik kilavuzunun pence deligine iplik takil-
masi ve ipligin kesilmesi gibi bir dizi islem manuel olarak gerceklestiriimektedir. Bu cihaz, bir dizi igslemi tam
otomatik olarak yuritmek igin gelistiriimistir. Bu cihaz, geleneksel AW-3'lin iglevlerine ek olarak yeni islevlerle
donatiimigtir, bdylece yalnizca dikis isinin verimliligini artirmaya yardimci olmakla kalmaz, ayni zamanda

kolay bir kullanim sunar.
Dikis makinesinin ana gdévdesi hakkinda bilgi i¢cin JUKI enduUstriyel bilgisayar kontrolli dikis makinesi PLK-J,

"Dikis makinesi kafasI",

Calistirma paneli" ve "Kontrol cihazi" teknik verilerine bakin.

1-1. AW-3SD Teknik ozellikler

1 | Gegerli bobin, mekik Ozel kapasiteli masura ve mekik.
2 | Gegerli iplik sayaci #5 ila #30 (Japonya), 135 ila 45 (TEX), 020 ila 060 (TKT)
3 | Gegerli iplik tard Sentetik iplik
4 |Kalan ipligi ¢cikarma ve bobin Dikis makinesi ¢aligirken yapilabilir.
sarma iglemi
5 |iplik tipine gore kosul ayari Bobini sarmaya baslarken ipligi ¢6zmek igin karsilanmasi gereken
kosullar ayarlanabilir.
6 | Sebeke voltaj 200,220,240 Nominal voltaj £ il 10 %, Tek faz 50/60 Hz
7 | Gug tiketimi 100 VA
8 | Kullanilan hava basinci 0,414 0,5 MPa
* Kullanilacak iplige gore hava basincinin ayarlanmasi gerekebilir.
(AW-3SD'nin hava basinci, nakliye sirasinda fabrikada 0,5 MPa'ya
ayarlanmistir.)
9 |Hava tliketimi 156 N£/ min (maks. deger)
10 | Olgller 700 mm (W) x 650 mm (L) x 430 mm (H) (Dahil olan aksesuarlar)
11 | Cihazin agirlig 38 kg
12 |Calisma alani sicaklik sinir- 5°Cila 35°C
lar
13 |Calisma alani bagil nem 35% ila 85% (yogunlasmasiz)
sinirlari
14 | Gurdlta - Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (LpA) yayilmasi-
na denk = 80,0 dB A'nin agirlikh degeri; (KpA = 2,5 dBA dahil) ;
ISO 10821- C.6,2 -ISO 11204 GR2.




1-2. Duzenleme

J6040R gosterilmektedir.

* Resimde PLK




Nome

Funzione

@ | Cihazin ana gévdesi Dikis makinesi yataginin altina monte edilir ve masura degisimi, ma-
surada kalan ipligin alinmasi, masuraya ipligin sariimasi, iplik gecirme,
iplik kesme ve iplik c6zme islemlerini otomatik olarak gergeklestiren
cihazin mekanik bolimuddar.

O | Aci bolimi AW cihazinin ana goévdesini dikis makinesi yatagina baglar.

© | Tasiyici kol Mekigi caganoza, masura yerlestirme bdlimune, kalan iplik gikarma
bolimine ve masura sarma bdlimine tasima mekanizmasidir.

O | Masura ayar bolim Cihaza masura takilmasi/gikariimasi durumunda kullanilan ara yer
gGrevi gordr.

@ | Kalan iplik cikarma Caganozdan g¢ikarilan masurada kalan ipligin ¢gikariimasini saglayan

bolumu mekanizmadir. Kalan iplik ¢gikarma silindiri, emme vakumu, vb.den
olusur.

@ | iplik cozme bdlimi Masura sarmanin baglangicinda masura sarilacak ipligin ucunun
¢ozulmesini saglayan mekanizmadir. Masura ¢ozme silindiri vb.den
olusur.

®@ | Nozul Masura ipligi konisinden gelen iplik, iplik yolu vasitasiyla nozul ucun-
dan gelir. Nozuldan ¢ikan iplik bir masuraya sarilir.

O | Masura ipligi sarma Yeni bir masuraya iplik sarma, mekige iplik gegirme ve ipligi kesme

bolimu mekanizmasidir. Kavrama plakasi, iplik gegcirici, iplik kesme bicagi
vb.den olusur.

© | iplik besleme (nitesi Nozulun ucundan ipligi par¢ca parga beslemek ve masura sarimi
sirasinda masuraya sarilan ipligin uzunlugunu dogru bir sekilde dlgmek
icin kullanilir.

@® | Cihazin elektrik kontrol Cihazin galismasini kontrol etmek igin PCB’nin bulundugu kutudur. Bu

kutusu elektrik kontrol kutusu, dikis makinesininkinden farkhdir.

® | Cihaz g¢alisma lambasi Cihazin ¢alisir durumda oldugunu gosterir.

® | Toztorbasi Masuradan g¢ikan kalan ipligin saklandigi yerdir.

® | Kapak Operatoriin cihazin hareketli parcasi ile temas etmesini nlemek igin
kullanilr.

® | Glg kaynagi dagitim kutusu | Gii¢ kaynagini dikis makinesi tarafina ve AW cihazi tarafina dagitir.




2. Kurulum

2-1. AW-3SD’nin kurulumu

Ayrintilar igin, “AW-3SD icin Teknisyenin Kilavuzu’na bakin.

2-2. Kurulum konumu

Kurulum konumu igin asagidaki noktalari dikkatlice kontrol edin.

(1) Bu cihaz bir optik sensor kullanir. Optik sensériin arizalanmasini énlemek igin cihazi pencere yakini-
na veya dogrudan gines 1sigina maruz kalabilece@i baska bir yere kurmayin. Alternatif olarak, cihazi
dogrudan glines 1sigina maruz kalmayacak sekilde kurun.

(2) Anzayi 6nlemek icin cihazi buyuk elektriksel parazit Greten herhangi bir ekipmanin yakininda kullan-
mayin. Ayrica gug¢ kaynagi hattinin yukarida belirtilen ekipmanlardan uzak tutulmasi tercih edilir.

*  Yukarida belirtilen kosullar yerine getiriimedigi takdirde garantinin gecerli olmayabilecedini unutmayin.



3. CALISTIRMA PROSEDURU

DIKKAT :
A Makinenin istenmeyen sekilde galismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya
baslamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

3-1. Kapagin agiimasi/kapatiimasi

Cihazda masura kurulumu igin tablanin st kismindaki @ kapak kapisini agmak gerekmektedir. Kapak
kapisini @ agmak istediginizde, dikis makinesinin on ylziindeki @ anahtarini elinizle sekildeki ok yoniinde
cevirin. Ardindan, kapak kapisinin ug kismi tablanin tst kismindan yukariya dogru ¢ikar. Ug kismini elinizle
tutarak kapak kapisini @ cikarin.

Kapak kapisini @ kapatmak igin, kapak kapisinin @ cikintili kismini @ tablanin agilir bdlimuyle temas

edene kadar itin ve o noktaya gelince elinizi birakin. Kapak kapisi @, anahtar @ sekildeki okun ters yoniinde

cevrilerek kapatilir.

( Dikis yaparken giivenlik agisindan kapagi @ kapattiginizdan emin olun. IAyrica @ kapak

I . kapisi giivenli bir sekilde kapatilmazsa sensor, dikigin baglatilmasini devre digi birakmak

| " icin kapinin agik durumda oldugunu algilayacaktir.

| o icin k kd da oldug igil kt

| Bununla birlikte, baglangi¢ noktasina dénme ve yavas ilerleme igsleminin baglamasina izin
verildigine dikkat edilmelidir. Bu yuizden dikkatli olun.

| ildigine dikkat edilmelidir. Bu yiizden dikkatli ol

]
I
I
I
I
)




3-2. Cihaz kapagini ¢ikarin

Masura ipligini gegirirken veya bakim yaparken cihaz kapagini @ ¢ikarmak gerekir.
Elle déndurllen diigmeyi @ sekilde gosterildigi gibi gevsetin. Ardindan, cihaz kapagini @ asagi dogru cikar-
mak igin cihaz kapagini @ sola kaydirin.




3-3. Cihaza bobin ipliginin takilmasi

Bobin ipligi makarasindan @ bobine sarilacak ipligin uzunlugunu dogru bir sekilde dlgmek igin ipligi bobin
ipligi makarasindan @ bobin ipligi besleme Unitesi araciliiyla yonlendirin ve sekilde gosterildigi gibi ipligi
agizdan gekin.

Bobin tutma diskini olasi en alt konuma monte edin. Yiksek konuma monte edilirse bobin ipli§gi makarasin-
dan @ cekilen iplige asir tansiyon uygulanarak soruna neden olur.

1)
2)

3)
4)

5)

Elektrik figini prize takarak cihazi agin. % digmesine basin. Cihazin baglama igleminin tamamlan-
masini bekleyin.(Yaklasik 10 saniye)

Bobin ipligi makarasindan @ cekilen ipligi iplik tansiyonu kontrol biriminden @ gegirin.

ipligi, iplik uzunlugu élglim makarasina @ bir kat sarin.

ipligi, tansiyon kontrol birimleri @ ve @ vasitasiyla iplik kilavuzundan @ gegirin.

Tansiyon kontrol birimleri @ ve @ arasinda uzanan hortumun, ipligin ilgili tansiyon kontrol birimleri-
nin miline dolagmasini engellemek oldugu unutulmamalidir. ipligi borunun kavisli kisminin @ igindeki
bogluktan gegirin.

ipligi, iplik besleme kolunun @ ucundaki delikten gegirin.

6) Standart ekran 2'de @tusuna basin. AW igletim paneli goriintilendiginde ® tusuna basin.

=[PLE-J P2 I @ [ AW OPERATION MENU
[~
[UP_COUNTER | O counrer | | (B¢ S| BOBBIN REPLACEMENT
00000 / 00001 00001/00002 | §
200 = BOBBIN REMOVE
EMPTY BOBBIN LOADING
7] FILLED BOBBIN LOADING

Thread consumption to final stitch

1.9 m i, ©—o 5. ) NZLEAR
a8 BBy B X




iplik, iplik yolu hortumuna @ sokuldugunda
emilir. ipligi, bobin ipligi makarasindan gekerek
agzin ucundan @ cikan ipligin uzunlugu yak-
lagik 13 cm olana kadar hortuma sokun. iplik
yari yolda durursa birka¢ kez hafifce geri gekin.
O anda bobin sarma agdzi ileri konumdadir. Bu
durumda etiket @ Uzerindeki 6lgege kilavuz
olarak bakarak iplik uzunlugunu ayarlayin.

7) @ tekrar basildiginda emme durur.




3-4. Bobin ayari

Bu cihaz her birinde bir bobin bulunan iki mekik kullanir.

(1) Bobinin mekige takilmasi

(2) Bobinin cihaza yuklenmesi

Bobini mekige, bobinin kavrama delikleri @ (iki
yerde) agik tarafa gelecek sekilde takin.

Bobini mekige takmadan 6nce mekigi
silerek yag ve tozu temizleyin. Ozellikle
yag ve tozu temizlemek i¢in mekigin
mil kismini silin. Ayrica mekigin iginde
bobin bosu 6nleme yayinin altinda
toplanan yag ve tozu hava tabancasiyla
iifleyerek temizleyin.
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=
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(1yde anlatildid1 gibi icinde bobin takilan mekigi
cihazin bobin yerlestirme kismina @ yiikleyin.

Kapak kapisini 5. Sayfada "3-1. Kapagin acil-
masi/kapatilmasi”. uyarinca agin. Cihaza bir masura
yerlestirmek icin elinizi kapak kapisindan gegirin.
Mekigi, agik kismi @ kilitleme elemani @ ile ayni hiza-
da olacak sekilde yerlestirin.

Mekigi, tirnagi kaldirilmig olarak cihaza yerlestirin. Me-
kigi cihazin icine, daha fazla gitmeyene kadar ittirerek
komple sokun.

( Mekik, cihazin bobin yerlestirme kismina @ diizgiin yerlestiriimezse kancanin mekigi yaka- 1
I IKKAT :

| U layamam hatasi gibi hatalar olusabilir.
I

Mekik cihaza diizgiin yerlestiriimezse mekik, tirnagini kaldirmadan cihazdan diisebilir. Me- |

{ kigi cihaza yerlestirdikten sonra mekigin cihazdan diigmediginden emin olun. )

(3) Caganoz boliimiinden masuranin ¢ikarilmasi/ayarlanmasi

= PLK-J P2

UP_COUNTER |
00000/ 00001

DN_COUNTER |
00001 / 00002

kE

Thread consumption to final stitch
1.9 m

= Eﬂ?

1) Gici ACIK duruma getirin.
2) Standart ekran 2'de @ tusuna bastiginiz-

da, AW islem ekrani géruntdlenir.
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8)

)

Masuray! @ masura ayar bélimiinden elle
cikarin.

AW islem ekraninda ® dugmesine

bastiginizda cihaza (veya ¢aganoza) yerlestir-
ilen masura, masura ayar bolimine @ taginir.
Masuray! @ masura ayar bélimiinden elle
cikarin.

Caganozda bulunan masuray!i
¢ikarmak istediginizde masurayi
¢aganozdan masura ayar boliimiine
tagimak igin 6ncelikle (B]
tusuna bastiginizdan emin olun.
Ardindan masura ayar béliimiinden
masurayi gikarin. Masurayi dogrudan
¢aganozdan ¢ikarirsaniz, dikis mak-
inesi caganoza masura takilmadan
calisabilir.

ilk masuray! @ masura ayar bélimiine elle

yerlestirin.

« Masuranin bos olmasi durumunda | <.~ | @
tusuna basin.

+ Halihazirda masuraya iplik sariimigsa
® tusuna basin.

Masura ¢aganoza tasinir.

Ardindan ikinci masurayl masura ayar

bolimiine @ yerlestirin.

+ 6) adimda oldugu gibi, bos bir masura olmasi
durumunda | <. | @ digmesine basin.

+ Halihazirda masuraya iplik sariimigsa
® tusuna basin.

Standart ekran 2'ye donmek igin @ tusuna

basin.

~t

T

Masura ayar bélimine yerlestirilen masuralardan
biri bos ise cihaz masuraya iplik saracaktir. Cihaz
masuranin sarimini tamamladiktan sonra masu-
ra degisimi icin hazirlik olarak bekleme durumuna
gececektir.

—-10 -
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3-5. Cikarilacak kalan iplik uzunlugu

Kalan iplik ¢gikarma islemi sirasinda bobin dondikce
bobin kavrama delikleri @ doner. Cihaz, bobin
kavrama deliklerinin @ donmesini algilayarak kalan
ipligin ¢ikarildigini anlar.

\ Q ( Cikarilabilecek maksimum kalan iplik |
0 | uzunlugu 8 m’dir. |
| ipligin bobine, kavrama delikleri @ ipIik|
| tarafindan kapanana kadar sarilmig
| olmasi halinde kalan iplik gikarma ha- |
fikkaT\ tasinin olusabilecedini unutmayin. |
I Kalan iplik uzunlugu 8 m'yi asarsa
I ayari program modunda degistirin. I
I (Bkz. "3-8. Program modu listesi |
| ¢13. Sayfada "AWRL : Kalan iplik |
| cikarma miktarinin st sinirinin ayar- |
| lanmasi”.) )
3-6. Cihaz ¢calisma lambasi
Gli¢ anahtarinin yanina monte edilen lamba @ ci-
hazin calisir durumda oldugunu gdésterir.
iﬂﬂ-lﬂﬂm
ie
Lamba durumu Anlami
Lamba yaniyor Cihazin galistigini gbsterir. Lamba yanarken cihaz, kalan ipligin bobinden
(Acik durumu) cikarilmasi veya bobinin sarilmasi islemini gergeklestiriyordur. Acil bir durum
olmadigi strece guicu kapatmayin.
Lamba kapali (Kapali Cihazin bekleme durumunda oldugunu gésterir. Giicl kapatmadan énce lam-
durumu) banin yanmadigini mutlaka kontrol edin.
( 1. Lamba ACIK durumdayken giiciin isteyerek veya elektrik kesintisi vb. nedenlerle iste- |
I meyerek kapatilmasi durumunda cihaza ipligin dolanip dolanmadigini kontrol etmek I
: e icin kapagin cikariimasi gerekir. (6. Sayfada "3-2. Cihaz kapagini ¢ikarin” béliimiine :
A bakin.)
: 2. Cihaza iplik dolanmigsa ipligi ¢ikarin ve bobin sarma agzindan yaklasik 13 cm ip- :
I lik gekin. Daha sonra kapagi geri kapatin. (7. Sayfada "3-3. Cihaza bobin ipliginin I
l takilmasi™ bélumiine bakin.) )

-1 -



3-7. Gug acildiginda AW-3SD cihazinin davranigi

Gug acildiktan sonra % veya digmesine basilirsa ilk defa galistirilmasi durumunda AW-3SD basla-

ma iglemini yapar.

o I ———— —— S — —— S S S S S S S S S S S ——— — — — —
( — Bu cihaz, gii¢ acildiginda iplikle sarilmig masuralarin gaganoz ve masura yerlestirme béliimiine yer-
| DIKKAT\  |estirilmesi esasina gore galisir. Yukaridaki durum disinda herhangi bir durumda gii¢ ACIK konuma
getirilirse, masuralar yiiklemek igin bu cihazi ¢aligtirin. (Ayrintilar igin bkz. 15. Sayfada "3-9. Temel
l calisma ve ayar".)
N — —— — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
3-8. Program modu listesi
: Ayar Diizenleme Baslangi¢
Grup Dijital Islev adi araligi birimi degeri
Masura Masurada kalan iplik miktari algilama sensoérinin 6zellikleri A .
sarma AWRC (0: Manuel, 1: Otomatik) Oila1 1 0:Manuel
Masura Masurada kalan iplik miktarinin belirlenmesi igcin manuel i
sarma AWMV esik 114 9999 1 100
Masura T . - L .
sarma AWWL Masura ipligi saricisi bilegenlerinin ayarlanmasi 20 ila 2000 1 50:5,0m
Masura o o . .
sarma AWML Kalan iplik pay! uzunlugunun ayarlanmasi 1il4 350 1 350:3,5m
Masura AWCS iplik ¢éziilme kuvvetinin ayarlanmasi oilas 1 0
sarma
Masura Masura ipligi ucunun igeri gekilme miktarinin ayarlan- fa
sarma AWEL masi 0ila 100 1 0
Masura Masurada kalan iplik miktari eksikligini belirleme zamanlamasi HA . p
sarma AWRW (0: Desene gore, 1: Iplik kesmeye gore) Oila 1 1 0 Desene gore
Masura Masurayi degistirirken masura ipligini serbest birakmayi
m AWTR etkinlestirme/devre disi birakma oila1 1 0:Devre disi
sarma (0: Devre digl, 1: Etkin)
Masura Masura sarma calisma modunun ayarlanmasi A .
sarma AWSM (0: Normal mod, 1: Gli¢ modu) Oila1 1 0:Normal mod
Masura AWNM Nozil ¢aligma modunun ayarlanmasi 0ila 1 1 0 Normal mod
sarma (0: Normal mod, 1: Gli¢ modu) ’
Masura Kalan iplik ¢ikarma iglemi modunun ayarlanmasi A .
sarma AWRM (0: Normal mod, 1: Glig¢ modu) Oila1 1 0:Normal mod
Masura iplik gegirme islemi modunun ayarlanmasi ia .
sarma AWDM (0: Normal mod, 1: Gli¢ modu) Oila1 1 0:Normal mod
Masura AWSA Masura sarmanin yeniden denenmesinin ayarlanmasi 0ila 1 1 0:Normal
sarma (0: Normal yeniden deneme, 1: Kisa yeniden deneme) yeniden deneme
Masura Kalan iplik ¢cikarma hatasi belirleme siresinin ayarlan-
m AWRT masi 0ila1 1 0:Kisa
sarma (0: Kisa, 1: Uzun)
Masura Kalan iplik gtkarma miktarinin Gst sinirinin ayarlanmasi A .
sarma AWRL (0: Sinirli (8 m), 1: Sinirsiz) Oila1 1 0:Sinirh (8 m)
Masura iplik gecirme sirasinda durma konumunun ayarlanmasi A .
sarma AWDP (0: Normal, 1: Uzak taraf) Oila 1 1 0:Normal
Masura AW cihazinin zorla durdurulmasinin devre digi birakil-
sarma AWES masinin AGIK/KAPALI ON/OFF B OFF

—12—




AWRC : Masurada kalan iplik miktari algilama sensdriintn 6zellikleri,
AWMV : Masurada kalan iplik miktarinin belirlenmesi icin manuel esik
Bkz. 20. Sayfada "3-11-1. Masurada kalan iplik miktarini belirleme yontemi".

AWWL : Masura ipligi saricisi bilesenlerinin ayarlanmasi
Bkz. 21. Sayfada "3-11-2. Bobin ipligi sarma uzunlugu™.

AWML : Kalan iplik pay! uzunlugunun ayarlanmasi
Bkz. 22. Sayfada "3-11-3. Kalan iplik pay! uzunlugu".

AWCS : iplik ¢dzlilme kuvvetinin ayarlanmasi

Bkz. 22. Sayfada "3-11-4. iplik ¢6zme giicii".

AWEL : Masura ipligi ucunun iceri gekilme miktarinin ayarlanmasi

Bkz. 22. Sayfada "3-11-5. Masura ipligi ucunun igeri gekilme miktarinin ayarlanmasi”.

AWRW :Masurada kalan iplik miktari eksikligini belirleme zamanlamasi

Kalan masura ipligi miktarinin dikis deseni igin yeterli olup olmadigini belirleme zamanlamasi ayarlanir.

Masura ipligi miktarinin yetersiz oldugu belirlenirse masurayi degistirin.

0 : Desene gore ...... Belirleme dikisin basinda veya sonunda yapilir.

1 : iplik kesmeye gore ...... Belirleme, dikigin baslangici veya bitigine ek olarak dikis sirasinda iplik kesil-
dikten sonra yapilir.

AWTR : Masurayi degistirirken masura ipligini serbest birakmay etkinlestirme/devre disi birakma
PLK-J'nin blyik modeli igin iplik kesme bigadi masura ipligini tutar. Bununla birlikte, masura degistirilirken
masura ipligi tutulmus kalirsa masura bazen normal olarak gaganozdan ¢ikarilamayabilir. Bu sorunu énle-
mek icin iplik kesme bigcagi galistirilarak masura ipligi serbest birakilir.

AWSM : Masura sarma ¢alisma modunun ayarlanmasi

Kalin iplik veya kolay sarilamayan bondlu iplik kullaniimasi durumunda, ipligin masuraya sariimasini
saglamak igin masura sarma motoru daha kuvvetli caligir.

Motorun daha gugli ¢alismasi yerine hiz azaltilarak masura sarim suresi uzar.

AWNM : Nozil galisma modunun ayarlanmasi
Kalin iplik kullanildiginda, masura sarma sirasinda iplik tarafindan gekildigi icin nozilin yerinden kaymasini
Onlemek amaciyla nozilin mevcut pozisyonda kalma kuvvetini artirir.

AWRM : Kalan iplik ¢gikarma islemi modunun ayarlanmasi

Bir masuradan kalin iplik veya bondlu iplik ¢ikarirken, kalan iplik ¢cikarma motoru, ipligi masuradan ¢ikar-
mak i¢in daha gucli cahgir.

Motorun daha gugli ¢calismasi yerine hiz azaltilir, bdylece kalan iplik ¢ikarma suresi artar.

AWDM : iplik gegirme islemi modunun ayarlanmasi

Masura sarildiktan sonra iplik takma islemi yapilirken, masura tasiyici kolu, masuranin iplik tarafindan
cekildigi icin yerinden kaymasini dnlemek amaciyla mevcut pozisyonda kalma kuvvetini arttirir.

AWSA : Masura sarmanin yeniden denenmesinin ayarlanmasi

Masura sarma sirasinda ipligin masuraya sarilmamasi durumunda iplik tekrar ¢ézllerek masuraya sarilir.
ipligin ¢dzulmesi gerekmiyorsa bu iglem atlanabilir.

0 : Normal yeniden deneme ...... Masuraya her sarildiginda iplik ¢ozltyor.

1: Kisa yeniden deneme ...... Masura sarmanin yeniden denendiginde iplik ¢éztlmuyor.

AWRT : Kalan iplik gcikarma hatasi belirleme slresinin ayarlanmasi
Kalan iplik miktari blytkse, kalan ipligin ¢ikariimasinin baglangicinda bir hata meydana gelebilir. Bdyle bir
durumda bu 6geyi "1: Uzun" olarak ayarlayin.

AWRL : Kalan iplik gikarma miktarinin st sinirinin ayarlanmasi
Kalan iplik uzunlugu 8 m'yi asarsa bu 6geyi "1: Sinirsiz” olarak ayarlayin.
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e AWDP : iplik gegirme sirasinda durma konumunun ayarlanmasi

Bir masurayi sardiktan sonra iplik takma islemini gerceklestirirken, iplik bazen gergi yayindan disari kayar.
Boyle bir durumda bu 6geyi "1: Uzak taraf” olarak ayarlayin.

e AWES : AW cihazinin zorla durdurulmasinin devre digi birakilmasinin ACIK/KAPALI
OFF : AW cihazi, dikis makinesinin orta noktada durmasi/hatasiyla birlikte durur. Cihaz durduktan sonra
glcu KAPATIN. Kalan ipligin ¢ikariimasi veya masura sarma iglemi sirasinda cihaz durursa iplik
masura Uzerinde kalabilir. Boyle bir durumda ipligi masuradan gikarin.
Gucu ACIK konuma getirdikten sonra, 7. Sayfada "3-3. Cihaza bobin ipliginin takilmasi™.
Bolim 6)'dan 7)'ye kadar olan adimlari izleyerek nozildan gikan ipligin uzunlugunu ayarlayin.
ON : AW cihazi, dikis makinesinin orta noktada durmasi/hatasiyla birlikte durmuyor.
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3-9. Temel caligma ve ayar

PLK-J, AW-3SD kurulumunu gergeklestirmek igin bagimsiz ¢alisma fonksiyonu ve otomatik masura
degistirme ile ilgili ayar fonksiyonu ile saglanir.
Bagdimsiz islemi gerceklestirirken AW iglem ekranini veya ayari gerceklestirirken AW iplik bilgisi ayar ekranini
acin.

* Hem AW islem ekrani hem de AW iplik bilgisi ayar ekrani standart ekran 2'den agcilabilir.

=[PLK=J P2 |
(E
['UP_COUNTER | DN_COUNTER | [£hicH
00000/ 00001 00001 /00002 )
200

d

8 [

@ Thread consumption to final stitch

5 »
Simgeler ve ekran Tanimlama

AW calisma ekrani acllir.
(Al m AW calisma ekraninda bobinleri yikleme/degistirme gibi AW kurulum
islemleri yapilabilir.

AW iplik bilgisi ayar ekrani agilir.
(B be AW iplik bilgisi ayar ekraninda, masura ipligi sarma miktari gibi otomatik
masura degisimiyle ilgili verilerin ayari yapilabilir.

|{ ﬁ(',:(}T AW-3SD caligirken ve dikis makinesi ¢alisirken (dikisteyken), AW islem diigmesine (Al :
‘U basarsaniz yanit alamazsiniz. (Simge islemi devre disi birakilir.) ]
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3-10. AW’nin Kullanilmasi

= PLE-J P2

UP_COUNTER |
00000/ 00001

DN_COUNTER |
00001 /00002

kR

@ Thread consumption to final stitch
1.9 m

B

= 3 Eﬂ?

]

5

ﬁlr:
£

i

=
m
>
=

g [4 U

© [ AW OPERATION MENU
C @ Ix= BOBBIN REPLACEMENT
- BOBBIN REMOVE
e—e=-"|
C o =i EMPTY BOBBIN LOADING
=]

© @ 1| FILLED BOBBIN LOADING
NOZZLE AIR

Standart ekran 2'de @ tusuna bastiginizda,

AW islem ekrani géruntdlenir.

O anda cihazda yukli bobin yoksa bobin kontrol(
ekrani acilir veya bir AW hatasi olusmussa hata
ekrani acilir. Bu ekranlarda bobin yiikleme islemi
tamamlanarak hata sifirlanabilir. Hata sifirlandiktan
sonra AW galisma dugmesi ekrani agilir.

Hata sifirlandiktan sonra AW calisma ekrani agilir.

AW calisma ekraninda siraslyla asagidaki simgelere
basilarak AW'nin bagimsiz ¢calismasi gergeklestirilebilir.

Ekrani kapatmak igin % B digmesine basin.

. Masura degistirme simgesi

: Masura glkarma simgesi

: Bos masura ylkleme simgesi
. Iplikli masura yiikleme simgesi
: Nozil havasi simgesi

®mO0O@®

Ayrintil bilgiler bir sonraki sayfadan itibaren verilece-

| Gug acildiktan sonra AW calisma |
I _—+ ¢ekranini kullanmadan ¢aganozdaki @ I
: -y bobin dogrudan 6rnegin elle degisti- I
| rilirse bir hata olusabilecegini unut- :
| mayin )
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© : Bos masura ylikleme simgesi

@ : Masura degistirme simgesi
Bu digme, iplik degistirme, vb. durumunda bobine
yeni iplik sarmak igin kullanilir. Quando si preme

@ tusuna bastiginizda, @ kancasina yer-

lestirilen masura, @ masura ayarlama bolimundeki
masura ile degistirilir.

Daha sonra gaganozdaki @ bobinde kalan iplik
cikarilir ve bos bobine yeni iplik sarilir.

: Masura ¢ikarma simgesi
Bu diigme, gaganoza @ takili bobini gikarmak igin

kullanilir. tusuna basmadan 6nce @

masura ayar bolimiine yerlestirilen masurayi elle

cikarin. tusuna bastiginizda, @ kancasi-

na yerlestirilen masura, masura ayarlama bolimune
@ tasinir.

Bu diigme, caganoza @ bos bir bobin yiiklemek igin kullanilir.

I
I
\

= .. N .. . N i
@ © basmadan énce ¢aganoza @ yiiklenecek bobinin bos oldugunu mutlaka kon

trol edin. Gaganoza @ iplikli bir bobin yiiklenirse bobin sarilirken veya bobinde kalan iplik

cikarilirken bir ariza meydana gelebilir.

Bos bir masurayr masura ayar boliimine @ yerlestirin. Ardindan, © tusuna basin.
Caganozda @ bobin yoksa yukarida anlatildigi gibi yerlestirilen bos bobin gaganoza @ getirilir. Daha

sonra cihaz, ekran bir dncekine dénene kadar bekler ve siradaki bobin yerlestirilir. Siradaki bobin

¢aganoza yerlestirildikten sonra © veya © dugmesine basildiginda cihaz bobini sar-

maya basglar.

Caganozda @ zaten bobin varsa cihaz bobini sarmaya baglar.
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© : iplikli masura ylikleme simgesi
Bu diigme, caganoza @ iplikli bir bobin yliklemek
icin kullanihr.

O basmadan énce ¢aganoza

| ﬁ(‘@ @ yliklenecek bobinde iplik sarili old-
| ugunu mutlaka kontrol edin. Cagano-
I za @ bos bir bobin yiiklenirse dikis

| sirasinda bir ariza meydana gelebilir.

— — — — — —

+ Caganozda @ bobin yoksa yukarida anlatildig
gibi yerlestirilen iplikli bobin caganoza @ geti-
rilir. Daha sonra cihaz, siradaki bobinin mekik

bekleme pozisyonuna yerlestiriimesini bekler.
+ Caganozda @ iplikli bir bobin varsa cihaz old-
ugu gibi hazirda bekler.

® : Nozil havasi simgesi
Bu diigme, agizdan @ iplik @ beslemek lizere agiz havasini @ calistirmak igin kullanilir. Ogni volta che si

preme ® her basildiginda agiz havas @ durumu "Acik" ile "Kapall" arasinda degisir.

DIKKAT
| (& ® digmesine basildiginda iplik besleme kolunun galisabilecegine dikkat edin. |
\ )
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3-11. AW dikis sayisi girigs ekrani modunun, AW ¢alisma modunun ve
kalan iplik payi uzunlugunun ayarlanmasi

= PLE-J P2

['UP_COUNTER |

DN_COUNTER |

00000/ 00001

00001 /00002

]

5

315
£

i

=
m
>
=

Thread consumption to final stitch

4 [0

Standart ekran 2'de @ tusuna bastiginizda,

AW iplik bilgisi ayar ekrani gérintulenir.

1.9 @
& m@m =
o N SETTINGS MENU ] AW iplik bilgisi ayar ekraninda, sirasiyla asagi-
B—=e - &———(D da belirtilen simgelere basilarak AW'nin bagimsiz
Uva@ 100 = 2 calismasi gerceklestirilebilir.
® E 10 *23?9} 1 : Masurada kalan iplik miktarini belirleme yontemi
= st ayar simgesi
« e ———® : Kalan iplik payr uzunlugu sec¢im simgesi
&) L RN 150 : Masura ipligi ucunun igeri gekme miktari ayar

C————o0

simgesi
: Masura ipligi sarma uzunlugu ayar simgesi
- Iplik ¢dzme glicli ayar simgesi
- Iplik tilketim payi orani ayar simgesi

@m0 0@ ©
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3-11-1. Masurada kalan iplik miktarini belirleme yontemi

@ digmesine bastiginizda, masura ipligi degistirme yontemi ayar ekrani gériintilenir.

Bu ekranda, masurada kalan iplik miktarini belirleme yéntemi Manuel veya Otomatik olarak ayarlanabilir.

=L BOBBIN THREAD REMAINING AMOUNT JUDGMENT ] (1) Manuel

Masurayi degistirmeden 6nce dikilecek ilmek
anual m @ @ sayisi, 10 ilmeklik artislarla 10 ila 99990 iimek

[Auto ] @@ arasinda ayarlanabilir.
@ (2) Otomatik

f00 1/ (DM *10st i I . . .
(1 -9999 i | @ Dikis makinesi, desenin ortalama adimi, masura

— ipligi sarma uzunlugu, kalan iplik pay! uzunlugu ve
iplik tiketim payi oranindan otomatik olarak ayarla-
@ nan iimek sayisini dikmeyi tamamladiginda masura
degistirilir.

Asagida belirtilen islemlerden biri gergeklestirilerek
guncellenen ilmek sayisi baslangi¢ degeri olur.

+ AW calisma ekraninda bir desenin okunmasi
durumunda

+ AW calisma ekraninda bobin degistirme yapil-
masi durumunda

+ AW iplik bilgisi ayar ekraninda masura ipligi sar-
ma uzunlugunun degistiriimesi durumunda.

+ Masura ipligi kalan iplik miktarini belirleme yon-
teminin degistiriimesi durumunda.

[ 1. Bu ayari degistirdiyseniz AW islem ekraninda bir kez masura degistirme iglemi \
I gerceklestirin. I
I 2. Kalan iplik payi uzunluk ayari, dikis kosullarina uymazsa dikis sirasinda bobin ipligi I
: bitebilir. :
| 3. Kalan iplik payi uzunlugu kiiglik bir degere ayarlanirsa bobin ipligi kullanimindaki |
| degisikliklerden dolayi bobin ipligi bitebilir. |
| /6 Bu nedenle ayarh degeri degistirmeden 6nce kalan gergek iplik uzunlugunun kontrol |
| A edilmesi gereklidir. |
| 4. Kalan iplik pay1 uzunlugu 3,5 m ise iplik sayaci, bobin ipligi sarma uzunlugu ve dikis |
| deseni gibi dikis kosullarina baglh olarak bir miktar bekleme siiresi olusabilir. Boyle bir |
| durumda kalan gergek iplik uzunlugunu kontrol edin ve tekrar ayarlayin. |
| 5. iki bobinin bobin iplik tansiyonu farkl ise kalan iplik uzunlugu da farkl olur. Bu nedenle |
| iki bobinin de bobin iplik tansiyonlarinin ayni olmasi gereklidir. |
| 6. Bobinin dordiincii kez otomatik degistirilmesinden itibaren 6n ayarh dikis sayisi otoma- I
| tik olarak giincellenir. )
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Otomatik ayar kullaniimasi durumunda, ilgili veri 6gelerinin ayarlari asagida verilen tabloda gosterildigi

gibidir.

| . < | |
I<— Desenin ortalama aralgi —>I |

——l

Desenin ortalama adimi x Iplik tiiketim pay! »l

1 orani 1

| |
le Masura ipligi sarma uzunlugu ———»!
- J Kalan iplik pay1 uzunlugu

~

Masurayi degistirmeden 6nce dikilecek ilmek sayisi = (Masura ipli§i sarma uzunlugu - Kalan iplik payi uzun-
lugu) + (Desenin ortalama adimi x iplik tiiketim payi orani)

&)

Masurada kalan iplik miktarinin azalmasini 6nlemek i¢in otomatik masura degistirme

iplik tiiketiminin masurada kalan iplik miktarindan fazla olmasi durumunda, masura dikis baslangicinda
otomatik olarak degistirilir.
iplik tiiketiminin konusu "AWRW: ayar degerine bagli olarak degisir: Masurada kalan iplik miktar
eksikligini belirleme zamanlamasi”.

Desene gore : Deseni sonuna kadar dikmek icin iplik tiketimi

iplik kesmeye gére : Bir sonraki iplik kesmeye kadar dikis icin iplik tiiketimi

3-11-2. Bobin ipligi sarma uzunlugu

@ BOBBIN WINDING [ENGTH SETTING |

2 (O basildiginda bobin ipligi sarma uzunlugu ayar

m@@ ekrani acllir.
Masura ipligi sarma uzunlugu, 0,1 m'lik artiglarla 0 (sifir)

@@. ila 200 m arasinda ayarlanabilir.
*_ Bobin iplig sarma uzunlugunu, bobine
o |

)
| /DIKRAT |

@ sarilan iplik mekikten disari gikmayacak |
)

Bobin ipliXi sarma uzunluXu icin rehber olarak aXlaXida gésterilen tabloya bakin.

20 *0.1m
-2000)

(20

ﬂ

sekilde ayarlayin.

Nome iplik numarasi | Masura ipligi sarma | Baslica kullanima
miktari ornek
%100 polyester #8 Maksimum 26 m Araba koltuklari
%100 polyester #5 Maksimum 15 m Araba koltuklari
Lastik bag 66 60dtex Maksimum 17 m Hava yastiklari
Lastik bag 66NB #5 Maksimum 15 m Hava yastiklari
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3-11-3. Kalan iplik pay! uzunlugu
~ "REMAINTNG THREAD ALLOWANCE LENGTH SETTING

EFE)
@@I

8]9]
+](0]
H

10 *0.01m
(1 -350 )

EII

3-11-4. iplik gdzme giicii

| [THREAD UNRAVEL NG STRENGTH S

1]2)
[4)5)(6
[7](8]
(]3]
=)

~h NcoHeE

tusuna bastiginizda, kalan iplik pay! uzun-

lugu ayar ekrani goruntilenir.

Kalan iplik pay! uzunlugu 0,01 m'lik artiglarla 0 (sifir)
ila 3,5 m arasinda ayarlanabilir.

Kalan iplik pay! uzunlugu, masurada kalan iplik
uzunlugunu belirleme ydnteminin Otomatik olarak
ayarlanmasi durumunda kullanilir.

® tusuna bastiginizda, iplik gozme mukave-

meti ayar ekrani gérintulenir.

iplik gdzme kuvveti 1'den 5'e kadar bes seviyede
ayarlanabilir.

ipligin yapistiriimis iplik (kaplama ipi) gibi regine

ile sertlestiriimis olmasi durumunda iplik bobine
sarilamaz. Bdyle bir durumda iplik ucunu esnetmesi
icin iplik esneticiyi devreye alin.

iplik esnetici caligarak iplik ucunu esnetir. Referans
ayar degeri "1"dir. Ayar degeri ne kadar buyurse iplik
esnetici ayar degerine gore art arda o kadar uzun
sure calisir.

. Iplik esnetme zaman alir. iplik bobine sarilabildigi siirece ayar degerinin en kiigiik

degerde tutulmasi onerilir. Ayar degeri ne kadar biiylirse bobinin sarilmasi o kadar uzun

BikKAT siirer. Boyle bir durumda bobin degisimi tamamlanana kadar dikis baslayamaz.

2. Yapistinlmis iplik (kaplama ipligi) disinda iplik kullanirken iplik esneticiyi devreye al-
mayin. Baska bir iplik kullanirken iplik esnetici devreye alinirsa iplik havlanir ve bobinde
sikigir. Boyle durumlarda bobinde kalan iplik tamamen ¢ikarilamayabilir.

)
I
I
I
I
I
_l

3-11-5. Masura ipligi ucunun igeri gekilme miktarinin ayarlanmasi

®[ BOBBIN THREAD DRAWING AMOUNT SETTING |

6 ) [+](+)(0]
=
H

© tusuna bastiginizda, masura ipligi ucunun

iceri cekme miktari ayar ekrani géruntulenir.

Masura ipligi ucu gekme miktari ayar ekraninda, ma-
suraya c¢ekilecek masura ipligi ucu miktari 0 (sifir) ila
100 arasinda ayarlanabilir. O (sifir) olarak ayarlanirsa
masura ipligi ucunun igeri ¢gekilmesi gergeklestiril-
mez. iplik ucu uzunlugu, bu cihaz tarafindan kesilen
uzunluk haline gelir.
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3-11-6. iplik tiiketim payi orani

© LTHBEAD (CTRCINFTITH MARETN BATE l ¥ .x (B tusuna bastiginizda, iplik tiiketim pay:

orani ayar ekrani gorintilenir.

iplik tiketim payi orani %100 ila %200 arasinda
ayarlanabilir.

Masurada kalan iplik uzunlugunu belirleme yontem-
inin Otomatik olarak ayarlanmasi durumunda iplik
tuketim pay1 orani kullanilir.

150 %
(100 -200 )

=)~[=])=]
0« J[oo][en][™]
v [Ole][=])

(]
=
~

X

iplik tiiketim payi orani kavrami (Ornek: Dikilen
driiniin kalinliginin 1 mm olmasi durumunda)

Durum 1) igne ipligi gerginligi <<<Masura ipligi
gerginligi

3 mm'lik dikis uzunlugu igin gercek iplik tiketimi 3
I I mm oldugundan, iplik tiiketim pay1 orani soyledir: 3 +
Dikis uzunlugu = 3mm 3=1= %100.

ﬁﬁ Durum 2) igne ipligi gerginligi = Masura ipligi gerginligi
3 mm'lik dikis uzunlugu icin gercek iplik tiketimi 4

0,5mmx2
mm oldugundan, iplik tiketimi pay1 orani sdyledir: 4
I I +3=1,33= %133
Dikis uzunlugu = 3mm

E—— Durum 3) igne ipligi gerginligi >>> Masura ipligi gerginligi
3 mm'lik dikis uzunlugu igin gergek iplik tiketimi 5
mm oldugundan, iplik tiketimi payi orani sdyledir: 5

I I +3=1,66= %166
Dikis uzunlugu = 3mm

Tmmx2

—— igne ipligi
...... Masura ipligi
I{ dikkaT\ Gergek iplik tiiketimi, dikilen iiriiniin kalinhgina veya sertligine ve igne ipligi gerginligi ile \I
{ masura ipligi gerginligi arasindaki orana baglh olarak degisir. )
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3-12. Ornek islem

Bu madde cihazin gergekte nasil kullanilacagdini érnek olarak verir.

(1) iki bobinin her ikisinin de cihazdan gikarilmis veya iki bobinin her ikisinin de bos olmasi

durumunda
—[PLK-J P2 | 1)  Cihazin glcuni agin.
(2] ’ A
P COUNTER ON COUNTER m Standart ekran 2’'de m @ tusuna basin.
00000 / 00001 00001 /00002 )
200
E
=
NEXT

Thread consumption to final stitch

IEEIl 1.9 m
HPs ?

4 [0

j==)
=
[
e

aB——— o——0©
1@ |00 % 20
9 @0
NE BES |1
‘:_> L
_ ———©
@ﬂ 0 \;23 x1% [150

- | 2) Bobine sarilacak bobin ipligi sarma uzunlugunu
ayarlayin.
m @ @ AW iplik bilgisi ayar ekraninda © tusuna
[4)(5](6] besin,
@ Yukari/asagi ok simgesini ve sayi simgelerini
20 *0.1m kullanarak masura ipligi sarma uzunlugunu
Py MR e
=
CLR sonra I:!] @ digmesine basin.
-~
?
! 3) Iplik gdzme kosullarinin ayarlanmasi
AW iplik bilgisi ayar ekraninda © tuguna
m@@ basin.
@@ ( 0: iplik g6zme fonksiyonu devre disi )
1: Min. ile 5: Maks.
@ Ardindan yukari/asagi ok simgesini ve sayi
1
(0 -5 ) @ simgelerini kullanarak iplik ¢6zme kosulunu
= ayarlayin.
CLR
sonra m ® diigmesine basin.

@—o)rx
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=L BOBBIN THREAD REMAINING AM

Manua | ]

|Auto |

001/ iI[NE *10st i
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Masurada kalan iplik miktarini belirlemek igin
yoéntemi ayarlayin.

AW iplik bilgisi ayar ekraninda |fv:@ ® tusuna

basin.
Manuel veya Otomatik @ segenegini segin.

Manuel olmasi durumunda, yukari/asagi ok
simgesini ve say! simgelerini kullanarak dikis
sayisini ayarlayin.

sonra I:!] @ digmesine basin.

Otomatik ayar kullanilmasi durumunda, ka-

lan iplik pay!l uzunlugunu ve iplik tiketimi payi
oranini ayarlayin.

AW iplik bilgisi ayar ekraninda, £ tusuna

basin.

Yukari/agagdi ok simgesini ve say! simgelerini
kullanarak kalan iplik pay! uzunlugunu ayar-
layin.

sonra m @ dugmesine basin.

AW iplik bilgisi ayar ekraninda ¥ ® tusuna

basin.
Yukari/agagdi ok simgesini ve say! simgelerini
kullanarak iplik tiketim payi oranini ayarlayin.

sonra m © diigmesine basin.

Standart ekran 2’ye dénmek icin AW iplik bilgisi

ayar ekraninda tusuna basin.

@ tusuna basin. Cihazin baglatma iglemi

tamamlanana kadar bekleyin.



@[ AW BOBBIN CHECK

Flease check the bobbin.

=

BOBBIN REMOVE
o .\_'_‘51; I EMPTY BOBBIN LOADING
~t] FILLED BOBBIN LOADING

NOZZLE AIR
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Thread consumption to final stitch
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ilk bobini bobin hazirlama kismina yerlestirin.

Daha sonra © tusuna basin. Bobin

cihaza alinir. (Bobin hazirlama iglemi igin bkz.
9. Sayfada "3-4. Bobin ayar™.)

Daha sonra ikinci bobini bobin hazirlama kismi-
na yerlestirin.

Benzer sekilde 0.

Simdi cihaz bobini sarmaya baslar. Cihaz bobini
sarmayi tamamlayana kadar bir stre bekleyin.

Standart ekran 2’ye dénmek igin E tusuna

basin.
Baslangi¢ noktasina geri donis islemini tama-

mlamak igin @ @ tusuna basin. Daha sonra
dikise bagslayabilirsiniz.



(2) iki bobinin her ikisinin de cihazdan gikarilmig veya iki bobinin birinin (veya her ikisinin)
de iplikle sarili olmasi durumunda

— LPLK=J P2 | Bu durumda adim 5)e kadar uygulanmasi gereken

@od islem adimlari durum (1)’dekilerle aynidir.
0”0%0%0}155521 | U%'fmﬁ”%ﬁﬁﬁz' Adim 6)’ten itibaren agsagidaki islem adimlarini uygu-

200
— layin.
Lo

T 6) Ik bobini bobin hazirlama kismina yerlestirin.

— (Bobin hazirlama islemi igin bkz. 9. Sayfada

@ Thread consumption to final stitch
1.9 m

"3-4. Bobin ayari".)
Yerlestirilen bobin:

+  bos bobin, @ digmesine basin, daha

sonra © digmesine basin.

© [ AW BOBBIN CHECK » zaten iplik saril, @ digmesine basin,

Fajl!

j==)
=
[
e

Flease check the bobbin. daha sonra @ diugmesine basin.
—.—1) BOBBIN REMQVE Masura ¢aganoza takilir.
P,
0—eo- ;lﬂ EMPTY BOBBIN LOADING 7) Daha sonra ikinci bobini bobin hazirlama kismi-

- lestirin.
@—e - 1) FILLED BIBBIN LOADING nayer
- 8) Adim 6)'da oldugu gibi, masura yerlestirme

NOZZLE AIR AT ..
bélimune yerlestirilen masuranin:

+ Bos bir masura olmasi| durumunda

© tusuna basin.
+ Halihazirda masuraya iplik sariimigsa

@ tusuna basin.

Masura ¢gaganoza takilir.
Bobinlerden biri bossa cihaz bobine iplik sarar. Cihaz bobini sarmayi tamamladiktan sonra bekleme durumu-
na girerek bobini degistirme anini bekler.
9) Standart ekran 2'ye dénmek igin tusuna basin. Dikis ekranini agmak igin @ @ basin. Dikis ekrani
acildiginda dikis baslatilabilir.

( o~ Onceden iplik sarili olan bir bobini kullanirken, bobine sarili iplik miktan yetersizse 6n |
DIKKAT

| @‘ ayarh dikig sayisi biitiiniiyle dikilemeyebileceginden (yani bobin ipligi dikis sirasinda bite- |

| bilir) dolayi dikkatli olunmahdir. ]

Yukarida bahsedilen sorunun tamamen engellemek icin yarisina kadar kullaniimis veya bilinmeyen miktar-
da iplik sarili bobin kullanmaktan (bobine sarili ipligi elle bosalana kadar ¢ikardiktan sonra bdyle bir bobini
kullanmaktan) kaginilmasi onerilir. Yarisina kadar kullaniimis bobini kullanmak gerekirse dikis sayisini daha
kiigUk bir degere ayarlamak gerekir. Bobinden ¢ikarilmasi gereken iplik miktari baslangigta goktur ancak
"oto" secilirse giderek yeterli hale gelir.
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(3) Baska durumda

®[_AW BOBBIN CHECK

Flease check the bobbin.

o—e ., 11| BOBBIN REMOVE
b, |
1] EMPTY BOBBIN LOADING
e AR |
. —t| FILLED BOBBIN LOADING
i

NOZZLE AIR

(Durum (2) disinda bir veya iki bobinin cihaza

yuklenmis olmasi durumunda (¢aganoz dahil).)

1) Cihazin glictini agin.

2) Bobin hazirlama kismina yUklu bobin varsa
cikarin.

3) Cihazda (veya ¢aganozda) hala baska bobin
varsa bobin hazirlama kismini bobini ¢ikarilabi-

lecegi bir konuma kadar beslemesi igin
O basin.

Daha sonra galisma islemi (1) veya (2)’yi uygulayin.

(4) Cihaz onceki dikigin bitti durumunda kalmigsa

= PLK-J P1
NO 0808 NAME PLKJ_PAT

@%@M@ 5

(5) iplik bilgilerinin onaylanmasi

=L PLK-] P?
UP_COUNTER | DN_COUNTER |
00000/ 00001 00001 /00002

AR

Thread consumption to final stitch
1.9 m
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Ao
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£
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>
=

g [4 U

(Onceki dikisin normal olarak bitmesi ve bir bobi-
nin gaganoza yerlestiriimesi ve diger bobinin bobin
hazirlama kismina yerlestiriimesi durumunda.)

1) Cihazin gliclini agin.

2) Dikis ekranini agmak icgin @ @ basin. Dikis
ekrani agildiginda dikis baglatilabilir.

Baska bir ifadeyle yukarida bahsedilen durumunda
gereken tek igslem cihazin gliciini agmaktir. Dikis
sayisinin énceki dikisin sonunda gecerli olan degere
ayarli oldugunu unutmayin. Bu nedenle dikis, 6nceki
dikisten kesintisiz baslatilabilir.

andart ekran 2'de usuna her bastiginizda,
Standart ekran 2'd Ot her bastiginizd

masura ipligi bilgilerinin géruntilenme igerigi
degisecektir.

Masurada kalan iplik miktarini belirleme ayarina
bagh olarak ekran 6geleri farklilik gosterir.

e Manuel ayar kullanilmasi durumunda, "Mevcut
dikis ¢esidinin iplik tiketimi (m)" ila "Masura
degisene kadar kalan (x 10 ilmek)"

e Otomatik ayar kullanilmasi durumunda, "Masur-
ada kalan iplik miktari (%)" - "Masurada kalan
iplik miktari (m)" - "Gegerli dikis ¢esidi icin iplik
tiketimi (m)" - "Masura degisene kadar kalan
(dongu)" "Masura degisene kadar kalan (x10
iimek)"
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3-13. Guiclin kapatiimasi

Acil bir durum olmadigi strece agsagidaki durumlarda cihazin giclini kapatmayin.

Cihaz hareketi:
(D Cihaz bobinde kalan ipligi gikarma islemi
yaparken
@ Cihaz bobin sarma, iplik gegirme veya iplik
kesme islemi yaparken

Cihaz yukaridaki igslemlerden birini yaparken gli¢
kapatilirsa iplik hala bobine takiliyken mekik hareket
ederek mekanizmaya iplik dolagmasi gibi sorunlara
neden olabilir.

Yukarida bahsedilen O veya @ durumunda cihaz
calisma lambasi @ aciktir. Cihaz calisma lambas| @
yanarken cihazin giciniu kapatmayin.

3-14. Hata gosterimi ve hata halletme islemi

Calisiliyor asagidaki hatalardan herhangi biri olusursa kontrol panelinde ilgili hata gdsterilir. Hatalari asagida
gosterilen tabloya gére halledin. Asagidaki tabloda yer almayan hatalar, cihazin glict kapatildiktan sonra

halledilmelidir.

Bkz. ayrica 39. Sayfada "5. SORUN GiDERME".

Hata gosterimi

Tanimlama

Hata halletme iglemi

Kalan iplik ¢ikar-
ma hatasi

Bobin degistirildikten sonra
kullanilan bobinde kalan iplik
¢ikarilamiyor.

@ llgili bobini bobin hazirlama kismindan gikarin.
Bobinde kalan iplik varsa elle ¢ikarin.

(® Bobini tekrar bobin hazirlama kismina yikleyin.
Hata ekraninda gdésterilen digmesine

basin. Cihaz bobini i¢ine alir ve bobini sarmaya
baslar.

® Bobin sarma tamamlandiginda hata ekran
kapanir.
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Hata gosterimi

Tanimlama

Hata halletme iglemi

iplik sarma hatasi

Bobini sararken cihaz ipligi
¢aganoza doladi.

@ lligili bobini bobin hazirlama kismindan gikarin.
Bobinde kalan iplik varsa elle gikarin.

@ Agizdan ipligin diizgiin gorindiginden emin ol-
mak igin kontrol edin.

(® Bobini tekrar bobin hazirlama kismina ytkleyin.

Hata ekraninda gdésterilen digmesine

basin. Cihaz bobini igine alir ve bobini sarmaya
baslar.

@ Bobin sarma tamamlandiginda hata ekrani
kapanir.

Masura sarma ha-
tasi

Bobin sarma sirasinda bir
hata olustu.

@ llgili bobini bobin hazirlama kismindan ¢ikarin.
iplik bobine gegmisse ipligi kesin. Bobinde kalan
iplik varsa elle ¢ikarin.

@ Agizdan ipligin diizgiin gorindiginden emin ol-
mak igin kontrol edin.

(® Bobini tekrar bobin hazirlama kismina yikleyin.

Hata ekraninda gosterilen digmesine

basin. Cihaz bobini i¢ine alir ve bobini sarmaya
baslar.

® Bobin sarma tamamlandiginda hata ekrani
kapanir.
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3-15. AW ile ilgili hata tespiti

3-15-1. Normal kosullarda hata tespiti

= PLK-J P1
NO 0808 NAME PLKJ_PAT

A=
Hl =
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=
=

0808 5] o1/07 |l
Speum

¢ [ AW _ERROR

E

Thread tangling error

~f| EMPTY BOBBIN LOADING

|

e L |

NOZZLE AIR

Bu cihazda masura yUklu degilken (iki masuranin
yukli olmadigi durum) standart ekranda @ (A)

tusuna basarsaniz veya AW fonksiyonunu kullanma-
ya calisirsaniz AW hata ekrani gorintilenecektir.

Bu cihazda masura yUkliu degilse masura kontrol
ekrani gérintulenecektir. Masura kontrol ekraninda
cihaza iki masura yuklemek i¢in masura yukleme
islemi yapilarak hata sifirlanacaktir. Hata sifirlandik-
tan sonra ekran bir dnceki ekrana dénecektir.

Bobin kontrol ekraninda asagidaki dikisler yapilabilir.
Ayrintili fonksiyonlar icin bkz. 16. Sayfada "3-10.
AW’nin Kullanilmasi”.

Gosterilecek digme, bobin kosuluna gdre degisir.
Gorintilenen simge masura durumuna gore farklilik
gOsterir.

Kalan iplik ¢gikarma hatasi, iplik sarma hatasi veya
masura sarma hatasi tespit edildiginde AW hata
ekrani gérintalenir.

Bu ekranda bos/iplikli masura yikleme islemi
yapllarak hata sifirlanacaktir. islem 6gesi hataya
gore farklilik gosterir.

@ tusuna bastiginizda, bu cihazin ayarlarinin
degistirilebilmesini saglamak igin AW is pargacigi
bilgileri ayar ekrani goérintulenir.

3-15-2. Dikis sirasinda hatalarin tespit edilmesi

¢ [ AW _ERROR

Thread tangling error

~f| EMPTY BOBBIN LOADING

|

e L |

NOZZLE AIR

Dikis sirasinda bu cihazda bir hata tespit edilirse,
dikis makinesi dikisi tamamlayip durduktan sonra
AW hata ekrani gorintilenecektir.

Hata sifirlama prosediri normal durumda tespit
edilen hatalarla aynidir.

Ayrintili fonksiyonlar icin bkz. 31. Sayfada "3-15-
1. Normal kosullarda hata tespiti".
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3-16. Hata listesi

AW ile ilgili hatalar asagidaki tabloda listelenmigtir.

Hata No. Hata tanimi Nasil giderilir
M-376 Kalan iplik gikarma hatasi Hata sifirlama yontemi i¢in bkz. 29. Sayfa-
(AW hata ekrani) da "3-14. Hata gosterimi ve hata halletme
islemi".
M-377 iplik sarma hatasi Hata sifirlama yontemi i¢in bkz. 29. Sayfa-
(AW hata ekrani) da "3-14. Hata gosterimi ve hata halletme
islemi".
M-378 Bobin sarma hatasi Hata sifirlama yontemi i¢in bkz. 29. Sayfa-
(AW hata ekrani) da "3-14. Hata gosterimi ve hata halletme
islemi".
E-2082 iplik gegirmeliplik kesme hatasi | Elektrik anahtarini KAPATIN
E-2083 Kalan iplik gikarma ekseni|Elektrik anahtarini KAPATIN
sensoru hatasi
E-2084 Dogrudan siiriicii hatasi nedeniyle | Elektrik anahtarini KAPATIN
cihaz hatasi
E-2085 Dénme hatasi nedeniyle cihaz Elektrik anahtarini KAPATIN
hatasi
E-2086 Agiz hatasi nedeniyle cihaz hatasi | Elektrik anahtarini KAPATIN
E-2087 Hareketli bicak hatasi nedeniyle | Elektrik anahtarini KAPATIN
cihaz hatasi
E-2088 iplik besleme hatasi nedeniyle Elektrik anahtarini KAPATIN
cihaz hatas
E-2089 AW cihazi hatasi (baslangi¢ ha- Elektrik anahtarini KAPATIN
tasi)
E-2090 AW cihazi hatasi (Kalan iplik ¢ikar- | Elektrik anahtarint KAPATIN

ma konumu bobin sensorii hatasi)

E-2091 AW cihazi hatasi (Bekleme konu- | Elektrik anahtarint KAPATIN
mu bobin sensorii hatasi)

E-3115 AW veri hatasi (EEPROM) Elektrik anahtarini KAPATIN
E-3116 AW veri hatasi (Ayar degeri) Elektrik anahtarint KAPATIN
E-3117 AW CPU hatasi Elektrik anahtarint KAPATIN
E-3118 AW ayirma hatasi Elektrik anahtarint KAPATIN
E-3119 AW sicaklik yiikselmesi hatasi Elektrik anahtarint KAPATIN
E-3120 AW iletisim hatasi Elektrik anahtarini KAPATIN
E-3121 Bobin tasiyici hatasi Elektrik anahtarini KAPATIN
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3-17. Dikkat

1. AW-3SD kullanimi sirasinda, dikis deseniyle birlikte ayar tablosunun degistiriimesi desteklenmez.

2. Teyel dikisi (BAT kodu) ile dretilen dikislerin dikis uzunlugu, iplik tiketimine dahil edilmez. Teyel dikisi bir
dikis deseninde siklikla kullaniliyorsa, masurada kalan iplik miktarini dikkatlice kontrol etmelisiniz.

3. Desenin tamamini dikmek i¢in veya dikisin baslangicinda iplik kesilene kadar dikmek icin kullanilan iplik
tuketimi ile masurada kalan iplik miktarini karsilastirarak, masurada kalan iplik miktarinin yetersiz bulun-
mas! durumunda masura otomatik olarak degistirilir. Masuraya sarilan ipligin uzunlugu kisa ise, dikisin
baglamasini engellemek i¢cin masura degisimi sik sik yapilacaktir. Masura ipligi sarma uzunlugunu yeter-
li bir miktara ayarlayin. Masura degistirme islemi tekrarlanirsa orta nokta durdurma digmesine basin.

4. Masura ipligi konisini, masura gébegini gorebiliyorsaniz erkenden degistirin. Masura ipligi konisinde
kalan iplik miktari yeterli degilse yeterli gerginlik elde edilemeyecektir. Bu durumda masura degisimi
sirasinda iplik kesme hatasi meydana gelebilir.
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4. BAKIM

4-1. Kapagin takilmasi/gikariimasi

DIKKAT :
Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢alismaya
baglamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Temizlik, vb. yapmadan 6nce 6n kapag@i @ cihazdan gikarin.
( Fare riferimento a Bkz. 6. Sayfada "3-2. Cihaz kapagini gikarin™. )

RN
[ /iy
3 Dikis yapmak istediginizde, giivenlik icin @ kapagi takmaniz gerekir.
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4-2. Temizlik

Cihazin her kismini, Unite ile birlikte aksesuar olarak verilen hava tabancasi ile diizenli olarak temizleyin.

DIKKAT :
Cihazin arnizalanmasini veya hasar gérmesini engellemek i¢in cihazi kullanmadan 6nce agagidaki
hususlari mutlaka kontrol edin.
@ Makinenin istenmeyen sekilde gcalismasini ve kazalara yol agmasini énlemek igin, calismaya bas-
lamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.
@ Cihazin mekanik kisminda biiyiik miktarda dikis makinesi gaganoz yagi birikirse hava tabancasiy-
la temizlik yapmadan 6nce yagi silerek temizleyin.

(1) Caganozun etrafinin temizlenmesi

* Gaganozun etrafini her is giinii mutlaka temiz-
leyin.

Bazi malzeme tirlerini dikerken blyuk miktarda toz

uretilebilir. Béyle bir durumda ¢aganozun etrafini

gerekirse gunde birka¢ kez temizleyin.

1)  On kapag cihazdan, 6. Sayfada "3-2.
Cihaz kapagini ¢ikarin” kismina uygun olarak
cikarin.

2) Caganozun etrafindaki blyuk toz toplarini bir
cimbiz veya benzeri bir aragla alin.

3) Caganozun etrafinda kalan tozu hava taban-
caslyla Ufleyerek temizleyin.

(2) Bobin ve mekigin temizlenmesi

* Gaganozun etrafini her ig giinii mutlaka temiz-

leyin.

Bazi malzeme tirlerini dikerken blyuk miktarda toz

uretilebilir. Béyle bir durumda ¢aganozun etrafini

gerekirse gunde birka¢ kez temizleyin.

1) Mekigin Uzerinde biriken yag ve tozu temizle-
yin. Ozellikle mekik mil kismindan yag ve tozu
dikkatlice temizleyin.

Ayrica mekigin i¢cinde bobin bosu dnleme
yayinin altinda toplanan yag ve tozu hava ta-
bancasiyla ufleyerek temizleyin.

2) Bobinin yan yizinua temizleyerek orada topla-
nan tozu ve havi alin.
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(3) Mekanik kismin temizlenmesi

Mekanik kismi haftada bir veya iki

kez temizleyin.

1)  Her kayis @ ve kasnagi @ hava
tabancasiyla temizleyin.
Ayrica sekilde goésterilenlerin
disindaki hareketli kisimlari uy-
gun bigimde temizleyin.

2) Her mili @ hava tabancasiyla
temizleyin.

Kalan iplik gtkarma kismindaki sensorii @ hava ta-
bancasiyla haftada bir veya iki kez temizleyin.

Kontrol kutusunu haftada bir temizleyin.

1)  Kontrol kutusunun alt kisminda bulunan hava-
landirma deliginin etrafindaki tozlari hava taban-
caslyla temizleyin.

2) Fan motorunun diga atma gikiginda @ toplanan
tozu temizleyin.
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4-3. Sigortanin degistirilmesi

TEHLIKE :

takin.

Elektrik carpmasi kaynakl kazalari 6nlemek igin sigortay! degistirmeden 6nce mutlaka gii¢ an-
ahtarini kapali konuma alin ve elektrik fisini prizden gikarin. Ayrica mutlaka nominal degerli sigorta

1)

2)
3)

4)

4-4. Kanca hortumunun degistirilmesi

Cihazin sigortasini @ degistirmek igin asagidaki
islem adimlarini uygulayin.

Gug¢ anahtarini kapali konuma alin ve en az bes
dakika bekleyin.

Cihazin kontrol kutusu kapagini gikarin.

Baski devre kartina (PCB) takili sigortay! @
yenisiyle degistirin. Belirtilen kapasitede (HF-
0037060PA,125V/T6A) sigorta kullanin.

Adim 2)'de ¢ikarilan kapagdi yerine takin.

DIKKAT :

baglamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Makinenin istenmeyen sekilde galismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek icin, ¢galismaya

Ayrica hortumu degistirmeden 6nce hava vanasini kapatin.

1)
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Kanca lzerindeki hava hortumu yipranir veya hasar
gorlrse asagida belirtilen islem adimlarini izleyerek
Unite ile birlikte aksesuar olarak verilen yedek hor-
tum ile degigtirin.

Hortum nipelini @ kancanin arka ucundan
ayirin. Daha sonra hortumu ayirin.

Hortumun diger ucunu ek yerinden @ ayirin.
Yukarida belirtilen igslem adimlarini tersten izley-
erek yeni bir hortum baglayin.



4-5. Kalan iplik kilavuzu i¢in hava debisinin ayarlanmasi

DIKKAT :
Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢galismaya
baglamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Hiz kontrol Unitesinin baglangi¢ ayar degeri, kontrol
Hiz kontrol Kalan iplik kilavuzu Unitesini tam acik konumdan ters yonde yedi tur
unitesi solenoid valfi gevirerek elde edilen degere ayarlanmigtir.

iplik tipine ve sayacina gére kalan iplik gtkarma
istikrarli bir sekilde yapilmazsa hiz kontrol dnitesini

:l:[ hassas bir bicimde ayarlayin.

=
=

—

Kalin iplik, acildiginda hava debisi arttigindan hiz kontrol iinitesini agmak suretiyle daha
_~_ akici yonlendirilebilir. Ancak ince iplik, hava debisi asiri derecede artirilirsa muhtemelen
X diiger.
ince iplik, kapatildiginda hava debisi azaldigindan hiz kontrol iinitesini kapatmak suretiyle
daha akici yonlendirilebilir. Ancak kalin iplik muhtemelen akici bir sekilde yonlendirilemez.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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5. SORUN GIDERME

Calisiliyor asagidaki hatalardan herhangi biri olusursa kontrol panelinde ilgili hata gosterilir. Hatayi, 29.
Sayfada "3-14. Hata gosterimi ve hata halletme islemi" kismina bakarak halledin.

Hata sifirlanamaz veya tekrar olusursa arizaya bir seylerin neden oldugu varsayilir. Béyle bir durumda hatayi
asagida verilen tabloya goére halledin.

Hata tanimi

Nedeni

Hata halletme iglemi

Gug agilamiyor.

(D Elektrik fii takili degil veya
temas hatasi.

@ Sigorta atmis.

Gucun nasil saglandigini kontrol edin.

Sigortayi, 37. Sayfada "4-3. Sigortanin degistir-
ilmesi" kismina gore degistirin. Sigorta degistiril-
dikten sonra bile cihaza gli¢ saglanamazsa cihaz
arizalanmis olabilir. Béyle bir durumda cihazi kul-
lanmayi durdurun.

@ Agizdan gikan iplik uzunlugu
uygun degil.

® lplik gdzme diizgiin yapil-
mamis.

® Bobin ipligi makarasinda iplik
yok.

® lIplik tansiyonu iplik hattinda
yuksek.

® Iplik hatti dogru degil.

@ Agiz montaj konumu ve yonu
uygun degil.

Bobin dénmiiyor.

(@ Bobin ipligi besleme Unitesi
calismiyor.
(0 Bobin seridi yipranmis.

@ Iiplik tipi ve iplik numarasi spesi-
fikasyonlara uymuyor.

Bobine kalan  |(D Hareketli kisimda toz, vb. en- 35. Sayfada "4-2. Temizlik" kismina uygun
iplik gitkarma geller toplanmis. olarak bakim yapin.
|§Ier|n| n(()jrmal @ Iplik, c6zme ayirma makarasi- Ipligi ¢ikarin.
yaptimadi. na dolanmis.
® Kalan iplik emme vakum giicii Toz torbasinin tozla dolu olup olmadigini kontrol
yetersiz. edin. R - :
Hava basincinin distp digmedigini kontrol edin.
@ lplik ucu diizgiin yénlendir-
iimemis.
® lplik tipi veya sayaci teknik ézel-
liklerden farkl.
iplik bo- (D Hareketli kisimda toz, vb. en- 35. Sayfada "4-2. Temizlik" kismina uygun
bine dizgln geller toplanmis. olarak bakim yapin.
sarilamadi.

Adindan cikan ipligin uzunlugunu yaklasik 13 cm’ye
ayarlayin.

iplik gozme kosul ayarini kontrol edin.
Agindan gikan ipligin uzunlugunu kontrol edin.

Bobin ipligi makarasini yerine yerlestirin.

7. Sayfada "3-3. Cihaza bobin ipliginin takil-
masi" kismina bakarak iplik tansiyonunu kontrol
edin.

7. Sayfada "3-3. Cihaza bobin ipliginin takil-
masi" ye bakarak iplik gegirme hattini kontrol edin.
Ozellikle bobin ipligi besleme nitesinin makara ve
calistirma koluna ipligin diizgln gegirildigini kontrol
edin.

9. Sayfada "3-4. Bobin ayari” kismina ba-
karak bobinin mekige diuzgun yerlestirilip yerlestiril-
medigini kontrol edin.

Bobin ipligi besleme Unitesinden gelen konektoriin,
hava hortumunun, vb. dizgin baglanip baglan-
madigdini kontrol edin.

Bobini yenisiyle degistirin.

ipligi, tipi ve iplik numarasi spesifikasyonlara uygun
olan bagka bir iplikle degistirin.
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Hata tanimi

Nedeni

Hata halletme islemi

Bobin ipligi
sarma islemi
normal yapil-
madi.

(D Hareketli kisimda toz, vb. en-
geller toplanmis.

(@ Bobin sarma sirasinda bobin
ipligi makarasinin ipligi bitmis.

(® Bobin sarma sirasinda iplik
kopmus.

@ Bobine sarilan iplik bobinin
kenarindan tasmis.

(® Bobin dénmuyor.

® lIplik, bobin ipligi besleme tni-
tesinin makarasindan.

@ Bobin ipligi besleme Unitesi
galismiyor.

iplik, iplik gegirme hattinin
yarisinda asiri titrestiginden
iplik, bobin rafina dolasmis.

@ iplik tipi ve iplik numarasi spe-
sifikasyonlara uymuyor.

35. Sayfada "4-2. Temizlik" kismina uygun
olarak bakim yapin.

Bobin ipligi makarasini yerine yerlestirin.

7. Sayfada "3-3. Cihaza bobin ipliginin takil-
masi1" kismina bakarak iplik tansiyonunu kontrol
edin.

Bobin ipligi sarma uzunlugu ayarini kontrol edin.
Bobinde dnceki dikisten kalan iplik olup olmadigini
kontrol edin.

9. Sayfada "3-4. Bobin ayari” kismina ba-

karak bobinin mekige dizgun yerlestirilip yerlestiril-
medigini kontrol edin.

iplik tansiyonu yeterli degilse iplik makaradan gik-
abilir. Iplik tansiyonunu kontrol edin.

Bobin ipligi besleme Unitesinden gelen konektorin,
hava hortumunun, vb. dizgin baglanip baglan-
madigini kontrol edin.

7. Sayfada "3-3. Cihaza bobin ipliginin takil-
masi" ye bakarak iplik gegirme hattini kontrol edin.
Ozellikle bobin ipligi besleme tnitesinin makara ve
calistirma koluna ipligin diizgin gegirildigini kontrol
edin.

ipligi, tipi ve iplik numaras spesifikasyonlara uygun
olan baska bir iplikle degistirin.
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