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(1. PRECAUGOES ANTES DA OPERAGAO )

Os seguintes itens devem ser verificados todos os dias de trabalho antes de operar a ma-
quina e antes de iniciar a jornada de trabalho.

1. Certifique-se de que a maquina de costura esteja abastecida com a quantidade predeterminada
de dleo.

2. Nunca opere a maquina a menos que parte de lubrificagao na langadeira esteja abastecida com
dleo.

3. Certifique-se de que o mandémetro indique a pressao de ar especificada de 0,5 MPa.
* (Isso é particularmente necessario quando o compressor é parado para uma pausa para almogo, etc.)

Se a pressdo do ar comprimido estiver inferior ou igual ao valor especificado, podem ocorrer
problemas como interferéncia entre as pegas. Portanto, é necessario verificar cuidadosamente a
pressao do ar comprimido.

4. Verifique se a linha da agulhal/linha da bobina precisa ser reabastecida.

5. Para realizar a costura imediatamente apoés ligar a alimentagao, primeiro realize uma costura
experimental e, depois, prossiga a costura dos produtos reais.

6. Para prevenir que o sensor de fibra 6tica do dispositivo de detec¢gao da quantidade restante de
linha da bobina mostre uma falha de detecc¢ao, certifique-se de limpar quaisquer residuos de
linha ao redor da langadeira usando uma pistola de ar uma vez ou mais por dia.

7. Para evitar que o sensor de aba mostre uma falha de detecgao, certifique-se de remover qualquer
poeira da fita reflexiva da chapa para dobrar usando uma pistola de ar uma vez ou mais por dia.



(11. CONFIGURAGAO DA MAQUINA

e

N

A maquina APW-896N consiste principalmente nas seguintes unidades.

POOOPVLOPO®O

Quadro e componentes estruturais (quadro, mesa de costura, tampas, pedal, etc.)
Unidade do calcador do prendedor e mecanismo de alimentacéo

Unidade da faca de canto

Unidade do debruador (componentes do debruador e seus componentes de acionamento)
Unidade de controle pneumatico (dispositivos de controle pneumatico e tubos)

Unidade de empilhadora (opcional)

Cabecote da maquina de costura

Unidade de controle elétrico (painel de controle)

Painel de operagéao

Interruptor de alimentacédo (também usado como o interruptor de parada de emergéncia)
Interruptor de parada temporaria

Vocé pode usar esta maquina, com as 11 unidades indicadas acima, para realizar costuras de debrum, bas-
tando colocar os materiais (corpo do vestuario, entretela, remendo de debrum, etc.) em posi¢édo e operar os
interruptores no painel de operagao.

O interruptor de parada temporaria @ permite-lhe parar a maquina temporariamente durante o seu funcionamento.
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(1. ESPECIFICAGOES

(1. ESPECIFICAGOES MECANICAS )

1 | Maquina de costura Modelo LH-896N de 2 agulhas, maquina de ponto fixo com faca central
Velocidade de costura 3.000 sti/min (max.)
Comprimento do ponto Ponto fixo : 2,0 a 3,4 mm (padréo : 2,5 mm)
Ponto de condensagéo : 0,5 a 1,5 mm (padréo : 1,0 mm)
Ponto de remate : 0,5 a 3,0 mm (padrao : 2,0 mm)
Ponto de condensacgao/remate selecionavel
4 | Tipos de debrum Debrum duplo paralelo, debrum simples paralelo, }
debrum duplo obliquo, debrum simples obliquo Cada um com aba ou sem aba
5 | Comprimento da boca do | E possivel definir em incrementos de 0,1 mm dentro do intervalo de 18 mm (min.) até
bolso 220 mm (max.).
(Comprimento do de- * Aba paralela: Min. 47,5 mm
brum) * Aba obliqua (Referéncia): Dependente da quantidade de deflexdo
Bitola de 20 mm, quantidade de deflexdo de 20 mm, remate de 7,5 mm/Min. 67,5 mm
6 |Largura do debrum 8,10, 12, 14, 16, 18 e 20 mm
(Bitola da agulha) * Contudo, para com dispositivo de estender vincos, 8, 10 e 12 mm
Para s com bolso de peito, 8, 10 e 12 mm
Para EERIFT com acessorio de ziper, 16 mm, 18 mm, 20 mm
7 |Agulhas ORGAN DP X 17 #14 a #18 (padréo : #16)
8 |Linha Linha fiada #60 (Recomendada)
9 | Langadeira Langadeira autolubrificante de rotagdo total e eixo vertical
10 | Alavanca do tira-linha Alavanca do tira-linha deslizante
11 | Curso da barra da agulha | 33,3 mm
Mecanismo de alimenta- .
12 cdo de tecido Acionado por motor de passo
13 | Controle Por microcomputador
Mecanismo de seguranca | O funcionamento da maquina é parado automaticamente se o detector de erro do me-
14 canismo de alimentagéo de tecido, detector de ruptura da linha da agulha ou qualquer
outro dispositivo de seguranca for acionado.
15 | Oleo lubrificante New Defrix Oil N° 1 da JUKI
16 Pressao do ar de funcio- 0.5 MPa
namento
17 | Consumo de ar Aprox. 40 N {/min.
18 | Dimensdes da maquina | Largura : 1.095 mm (1.580 mm — incluindo a empilhadora)
Comprimento : 1.500 mm
Altura : 1.165 mm (1.800 mm — incluindo o suporte de linha)
19 | Peso 238,5 kg
20 | Ruido Nivel de presséo sonora equivalente em emisséo continua (LpA) na estacéo de trabalho :
Valor com ponderagéo A de 80,0 dB; (Inclui KpA = 2,5 dB); de acordo com ISO 10821
— C.6.3-1S0O 11204 GR2 a 3.000 sti/min para o ciclo de costura, 4,8 seg. com ali-
mentacao ligada.
(Padrao : N° 1, Velocidade de alimentagdo de salto do calcador : Velocidade max.)

(2. ESPECIFICAGOES ELETRICAS )

1 Numero de padrbes de costurallr)dependentes que 99 (1 a 99)
pode ser armazenado na memdéria
2 Numero de padrbes de cqs_tura alternativos que pode 20 (1 a 20)
ser armazenado na memoria
3 | Numero de ciclos que pode ser armazenado na memoria | 20 (1 a 20)
4 | Energia de entrada : Monofasica : 220 a 240 V, 50/60 Hz
Trifasica : 200 a 240 V, 50/60 Hz (380 V opcional)
Flutuagéo da voltagem : Dentro de £10% da voltagem nominal
5 | Consumo de energia 270VA




(Iv. INSTALAGAO )

(1. REMOGAO DOS MATERIAIS DE EMBALAGEM )

4 N\
Retire a tampa superior e retire a corda Retire a corda que se encontra fixa
e os materiais de embalagem que se na unidade do debruador.
encontram fixos no calcador do prendedor.

Retire a corda e os materiais de
embalagem que se encontram fixos na
empilhadora de barras do prendedor. i

Mesa de madeira

Quadro

Puxe a unidade da faca de canto e
retire a corda que se encontra fixa na

unidade. -
Corte e retire a bragadeira plastica que
se encontra fixa na barra da agulha.
&
SN SN S I S S S SIIL SIID SIS EEIE SIS BEEE SEEE SEEE SIS SEEE SIS SEEE SIS SEEE G SEEE SEEE SIS SIS SIS SIS SIS S S S— — —
l Ao levantar a maquina, segure o quadro e nao a mesa de madeira.
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(2. FIXAGAO DA MAQUINA )

PRECAUGAO :
A Para evitar um acidente fatal, baixe e fixe os parafusos de ajuste @ (4 lugares) localizados no lado do
rodizio @ , apés mover a maquina para um lugar nivelado e estavel.

s D




(3. CONEXAO DO CALCADOR )

@

Instale a base do pedal no quadro da maquina
com os parafusos @ .

Conecte as bases do pedal @) e & com os dois
parafusos @ .

( Q A posicao do pedal pode ser ajustada ]
| %1 opcionalmente dentro do intervalo da |
‘EZMMI ranhura. -‘j

(® Conecte as hastes de conexao com o parafuso
de fixagéo @ .

1. Ao conectar, ndo conecte as hastes \
com a haste de conexdo ® no lado do |
sensor puxada para baixo. |

. Instale de forma que a haste de cone- |
x@o no lado do pedal ® e o rodizio @ |
néo interfiram um com o outro dentro |
da gama de operagao do pedal. ,

PRECAUGCAO :

Ao instalar o pedal, realize o trabalho prestando ateng¢ao a mesa acima.
-~ ™
A\ J

(‘4. CONEXAO DO ACOPLADOR DE AR )

s

Conecte o acoplador de ar a mangueira de ar @ .
Logo, conecte-o ao acoplador @ no lado do corpo
principal.

—

» Conecte o acoplador @ a unidade |
principal com a torneira de ar @ fe- |
chada e, em seguida, abra cuidadosa- |
mente a torneira de ar @ para permitir |
o fornecimento de ar comprimido. |

+ Certifique-se de que o manémetro do |
regulador mostre 0,5 MPa. ]

—



(5. CONEXAO DO PLUGUE DO CABO DE ALIMENTAGCAO )

PRECAUCAO :

é Para evitar possiveis acidentes causados por fuga ou rigidez dielétrica, um eletricista deve instalar o

plugue apropriado para o cabo de alimentacao. Certifique-se de conectar o plugue do cabo de alimen-
tacao a uma tomada elétrica que esteja devidamente aterrada.

A conexao do cabo de alimentagéo a fonte de energia deve ser feita de acordo com as especificagdes do
produto. Realize a conexao de acordo com as especificagdes do fornecimento de energia.

@ No caso de produto com especificagbes de 220 a 240 V, monofasico :
Conecte os fios azul-celeste e marrom do cabo de alimentagao ao terminal de energia (CA 220 a 240 V)
e o fio amarelo/verde ao terminal de terra, respectivamente.

@ No caso de produto com especificagdes de 200 a 240 V, trifasico :
Conecte os fios vermelho, branco e preto do cabo de alimentagéo ao terminal de energia (CA 200 a 240 V)
e o fio amarelo/verde ao terminal de terra, respectivamente.

® No caso de produto com transformador de alta tensdo opcional (com SA-128) :
Conecte os fios pretos (3 fios) do cabo de alimentag&o ao terminal de energia (CA 380 a 415 V) e o fio
amarelo/verde ao terminal de terra, respectivamente.
E possivel conectar a uma fonte de 380/400/415 V definindo o comutador de derivacéo do transforma-
dor (definigdo padrao no momento de entrega : 380 V).

[ ey Este produto funciona com uma conexdo monofasica para o fornecimento de energia de |
\ 380/400/415 V trifasico. ]

[ Precaugcao ao mudar a fonte de energia do transformador de alta tensao opcional ]

~ ™ Ao usar o transformador de alta tensao opcional

@ com a voltagem de entrada de 400 ou 415 V, é
necessario substituir o cabo da fonte de entrada de
energia @ do transformador de alta tensdo opcional
@ . Mude o cabo de entrada da fonte de energia @
(azul-celeste) que é conectado a 380 V para a cone-

) xao de 400 ou 415 V.
— [ - _P;a_evﬁr:cﬁeﬁes_, r;Ii;: ;r;)amo‘
o | pecdiiq, apos deixar a maquina de costura por |
L | @ mais de 4 minutos desligada e com o |
L © | cabo de alimentagido desconectado. ]
\ —————— — — — — — — — — — —

O transformador de alta tens&o opcional @ ¢ insta-
/9 lado na parte posterior da mesa.

Ao realizar a comutacéo de voltagem, retire a caixa
do transformador @ depois de retirar a tampa supe-

rior © .




-

NA MAQUINA

(6. MONTAGEM DO SUPORTE DE LINHA E SUA INSTALA(}AOJ

Arruela plana

Arruela de pressao

Porca sextavada

7 Coloque a porca e a arruela entre o quadro da uni-
dade principal @ e, em seguida, fixe o suporte de
linha como mostrado na figura a esquerda.

/




-

(7. INSTALACAO DA SP-46N (EMPILHADORA DE BARRAS
DO PRENDEDOR) (PECA OPCIONAL N° : 40149301)

/

U

Empilhadora no estado de operagao
(com fornecimento de ar)

e

\ —

—

ra de barras do prendedor se encontra

lagao para a posicao de uso normal.

[

I éﬂ

| montada e fixa no quadro. Portanto, é
|

\

|
|
necessario mudar sua posigao de insta- |
)

Retire a placa de fixagéo da empilhadora @ .
Gire toda a empilhadora na direcédo da seta e
retire-a de dentro do quadro.

Mude a sec¢ao do eixo de rotacdo da empilhado-
ra €) para o orificio da base da empilhadora @®.

( Neste momento, tome cuidado para nao prender o cabo da empilhadora, tubulagao de ar, etc. \
¢ . . s . = . . e . . .

| A ) Além disso, insira o eixo de rotagdo da empilhadeira no orificio na base da empilhadeira até que |
| a parte inferior da base seja alcangada.

@ Trave toda a empilhadora com a dobradica @ .
® Coloque a barra de seguranca @ a partir das
diregbes @, em seguida, fixe-a na posi¢éo em
que fique quase paralela ao chio.
{ %} Neste momento, confirme o fornecimen- \I
ey to de ar.
\ )
N\ o — — —— — —— — — — — — — — —
( No caso de interrupgao de energia |
| devido a uma falha de energia, etc., a |
| T operacgio de dobrar da empilhadora pode |
| @f falhar. Repare que isto pode criar o risco |
| de prender a mao na empilhadora. |
| N&o coloque as méos na area circundada |
{ pela barra de seguranca. ]
| Se ocorrer a situagdo mencionada acima, |
| interrompa o fornecimento de ar para |
| trazer a empilhadora de volta ao estado |
| ~ mostrado na figura esquerda "Empilha- |
T dora no estado de configuragao (sem

I fornecimento de ar)". I
| Logo, inicie o fornecimento de ar apés |
| confirmar que a empilhadora esta no |
l estado de configuragao. )



8. INSTALAGAO DA SP-47N (EMPILHADORA DE ROLOS)
(PECA OPCIONAL N° : 40149302

(1) Ajustar a posicao

(@ Confirmagao do paralelismo
Certifique-se de que a
mesa da empilhadora @
e os rolos de borracha @
estejam instalados parale-
los entre si.

Caso contrario, afrouxe
0s quatro parafusos de
fixagéo @ para ajustar.

@ Confirmag&o da folga
Certifique-se de que a
folga entre a mesa da em-
pilhadora @ e o rolo de

o

g borracha @ seja de apro-
i ximadamente 0,5 mm.
Se nao estiver em cerca
Y. 77 L7777 77 L7720 7 Pl L
de 0,5 mm, afrouxe a
_ Y, porca @ para ajustar.
(2) Manutencgao
4 " Quando n&o for usar a empilhadora de rolos ou

(Estado de trabalho) quando for ajustar a faca de canto, vocé pode virar a

empilhadora de rolos para cima através do procedi-
mento a seguir

Puxe a alavanca de liberagédo @ . Levante a secéo
dos rolos para empurrar o pino @ para dentro da
mola de fixagédo @ e, em seguida, trave-os (vide Fig.
1). Isso coloca a maquina de costura no estado de
espera.

4 N\
(Estado de espera)

Fig. 1




(‘9. REMOGAO DA PLACA DE FIXAGAO DO CABEGOTE )

4 "\ Retire os parafusos de fixagdo @ da placa de fixa-
¢do do cabecote @ .

( P Certifique-se de fixar a maquina e o ]
| rga quadro quando tiver que transportara |
‘ magquina novamente. ,

(S J

(10. INSTALAGAO DA SUBMESA )

™ Instale a submesa com os quatro parafusos @ como
mostrado na figura.

/

e —— —— ————— —— —— — —

‘ Neste momento, fixe a submesa de \
| forma que fique nivelada com a mesa |
‘ principal. ,

4 N\
Fita
]
3
Conector
. J

Como mostrado na figura acima, abra a tampa da segdo do lado direito @ do IP-420 e, em seguida, conecte
0 conector que se encontra fixo com a fita na superficie superior do lado direito @) da mesa.

‘ %y Para evitar um mau funcionamento causado por eletricidade estatica, instale o painel de opera- \
[ U ¢ao IP-420 na base do painel e nao mude a posi¢cado da base do painel. j

_10_



(12. LUBRIFICAGAO DO TANQUE DE OLEO )

Linha de
marcagao
inferior

v
O

Linha de
/ marcagao

superior

PRECAUCAO:

1. Para evitar acidentes causados por um arranque repentino da maquina de costura, ndo conecte o
plugue do cabo de alimentagao até que a lubrificagdo seja completada.

A 2. Para evitar inflamagdes ou erupgoes cuténeas, lave a parte afetada imediatamente se o 6leo entrar

em contato com seus olhos ou corpo.

3. Aingestao acidental de 6leo pode provocar uma diarreia ou vomito. Coloque o éleo num lugar
fora do alcance de criangas.

4 "\  Encha o tanque de 6leo com 6leo para a lubrificagéo

da langadeira antes de operar a maquina de costura.

(@D Retire a tampa de 6leo @ e encha o tanque de
6leo com o dleo JUKI MACHINE OIL N° 1 (Peca
N° : MD-FRX1600C0) usando o lubrificador
fornecido com a maquina como acessorio.

Para prevenir a entrada de poeira, cer- |

focdiiie o
| @) tifique-se de colocar a tampa antes de |
| usar. )

@ Encha o tanque de 6leo com o 6leo até que a
extremidade superior da vareta indicadora da
quantidade de 6leo @ fique entre a linha de mar-
cacgao superior e a linha de marcagao inferior da

janela indicadora da quantidade de 6leo @ .

B Colocar uma quantidade de 6leo excessiva pro-

voca o vazamento de 6leo pelo orificio de ar ou
impede a lubrificacdo adequada. Portanto, tome
cuidado.

® Se durante o uso da maquina de costura, o topo
da vareta indicadora da quantidade de 6lec @
baixar além da linha de marcagéo inferior da ja-
nela indicadora da quantidade de 6leo @ , inicie
a lubrificagao.

o — — — — — — — — — — — — — — —

* No enchimento inicial, encha o tanque

]
com 200 cc de 6leo aproximadamente |
e confira o funcionamento da vareta |
indicadora da quantidade de 6leo. I
* Quando operar uma maquina instalada |
recentemente ou uma maquina que nao
tenha sido usada durante um periodo I
de tempo relativamente longo, coloque I
i a maquina para funcionar a 2.000 sti/ |
@ min ou menos para o seu amaciamen- |
to. Além disso, use a maquina somente |
apos aplicar 6leo nas carreiras €) das |
langadeiras direita e esquerda. |
¢ Quanto ao d6leo para a langadeira, com-
pre o 6leo JUKI MACHINE OIL N° 1 (Pega I
N° : MDFRX1600C0). |
 Certifique-se de encher o tanque de I
6leo com éleo limpo. |
* Nunca encha o tanque de 6leo com |
dleo sujo. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

|
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
\
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(13. INSTALACAO DO SA-120N (DISPOSITIVO DE FORNECIMENTO DE
| ENTRETELA) (PECA OPCIONAL N° : 40149798)

PRECAUGAO :
Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
da maquina de costura.

4 h (@D Fixe a placa de instalagéo de entretela @ no

quadro da maquina com os dois parafusos @ .

J
( N\
Mesa de costura Rolete
> z
Entalhe SY2 oo
= D
¢ .
= J
i = &
Guia A sl
l W~\
Placa de guia Guia B Guia B
Mola
W: Colar de ajuste
~— Placa lateral

Entretela
N %

@ Coloque a entretela com mostrado na figura acima.
O nucleo do rolo que pode ser usado deve ser de 40 a 70 mm de largura e de 200 mm de didametro do rolo (max.).
(® Passe a entretela entre a guia B e a guia A e o rolete, e encaminhe-a para que saia por cima da mesa.

‘—— ———————————————————————————————— ‘\
| Alimente a entretela até a segao do rolete usando o entalhe da placa de guia. |
| (EEED )

@® Ajuste a posigéo lateral das duas guias, dois pinos de guia e placa lateral (na direita) para permitir que a
entretela seja alimentada em linha reta até sair por cima da mesa de costura.

(® Posicione o colar de ajuste no lado esquerdo para permitir que a placa lateral sujeite a entretela ligeira-
mente pela mola. Logo, fixe o colar de ajuste ai.

_12_
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(14. AJUSTE DO SA-120N (DISPOSITIVO DE FORNECIMENTO DE
ENTRETELA) (PECA OPCIONAL N°: 40149798)

PN

PRECAUGAO :
Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
da maquina de costura.

-

= gt

@ O ajuste da quantidade de alimentag&o de en-
tretela é realizado com o interruptor de memoaria
( IMEEEN ). Contudo, realize ajustes mais finos
com o controlador de velocidade @ do cilindro
de alimentagéo de entretela @ .
(Aperte o controlador de velocidade @ para di-
minuir a quantidade e afrouxe-o para aumentar
a quantidade.)

@ Ao colocar uma nova entretela @ , pressione o
botdo de fornecimento de entretela @ , realize
a alimentagéo da costura experimental varias
vezes, e use o dispositivo depois de confirmar
a quantidade de alimentagao e a alimentagao
paralela da entretela.

(Precaugao durante a operagao)

Quando usar o dispositivo de fornecimento de
entretela com a referéncia traseira @ , a entre-
tela no inicio da costura fica longa, ja que esta
distante da saida de entretela @ . Portanto, use o
dispositivo com a referéncia frontal @ .

[ Para manipular as mesas de costura, \
recauca
: @ consulte "V-2.(2) Precaugdes a tomar ao :
retirar as mesas de costura” p. 17.
\ ti d tura” p. 17 ]

_13_



(V. PREPARAGAO DA MAQUINA DE COSTURA

(1. COMO OPERAR O CABEGOTE DA MAQUINA DE COSTURA)

(1) Como colocar as agulhas

PRECAUGAO :

no da maquina de costura.

* Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repenti-

* Ao trocar uma agulha, tome cuidado para ndo tocar os dedos na secdo da lamina da faca central.

~

(2) Linha usada

/

/

Linha torcida para
a direita

\

Linha torcida para
a esquerda

Certifique-se de usar agulhas DP X 17 #14 a #18
(padrao #16). Use somente as agulhas especifica-
das.

Insira as agulhas dos lados esquerdo e direito com-
pletamente, com suas ranhuras longas @ viradas
uma para a outra e, em seguida, aperte os parafu-
sos de sujeigéo das agulhas @ .

* Use alinha torcida para a direita para a linha da
agulha.

» Para a bobina, pode-se usar uma linha torcida
tanto para a direita como para a esquerda.

[ pedid Use uma nova linha que esteja torcida
{ uniformemente.
—

_14_




(3) Como passar a linha da agulha

PRECAUGAO :
Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
da maquina de costura.

N\ @ Levante o debruador @ na diregdo a, segure a

secado B com a mao e, em seguida, gire todo o
debruador na direcéo C.
( Certifique-se de pressionar a segdo B, ja )
| plcdds que a largura de debrum pode tornar-se |
| @ inadequada se o debruador for pressio- |
\ nado e girado na diregao )
[ S O debruador é travado com émbolo \
| esférico. Gire o debruador com forga na |
) | St direcdo C para desfazer a trava. )

/:{ '

’ N .'-/ |
'\ (s

felb /T
lee===" N

1!
I = A
R 7o)

]
0 _§=

‘ fecdugh Troque periodicamente o feltro da guia de linha ®. Pode-se prevenir assim um problema \

l U na costura devido a um movimento irregular durante a costura. ]
Nl -
Passe a linha da agulha na ordem ilustrada.

Linha da agulha esquerda na dire¢gdo da maquina de costura —> @

Linha da agulha direita na diregcdo da maquina de costura —> 0

_15_



(2. COMO RETIRAR A MESA DE COSTURA)

PN

PRECAUGAO :
Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
da maquina de costura.

(1) Para substituir a linha da bobina

e

N (@ Mova o calcador do prendedor para a extremi-

] dade traseira do seu curso.

0|, K —T ) @ Insira os seus dedos nos entalhes @ na parte
inferior das mesas de costura direita e esquerda
@ ¢ O, e empurre as mesas de costura para
—> cima.

\

® Mova as mesas na dire¢édo da seta mantendo o
estado acima e podera ver a caixa da bobina.
Pino o o — o — — — — — — — — — —_

7 l T Neste momento, mova as mesas de cos- \
i U

8/ §/ | @f tura sem permitir que as mesmas entrem |

| em contato com as agulhas. )

@ Apos substituir a linha da bobina, retorne as
mesas de costura as suas posi¢des originais

/ seguindo os passos mencionados acima na or-

dem inversa. Agora, ajuste as mesas de costura
firmemente nas chapas de ponto e pinos.

_16_



(2) Precaucoes a tomar ao retirar as mesas de costura

PRECAUGAO :
Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
da maquina de costura.

Quando retirar as mesas de costura @ e @ , certifique-se de arruma-las adequadamente de acordo com os
seguintes pontos.

/ N @ Ajuste corretamente os pinos traseiros (esquer-
Pinos traseiros

do e direito) sobre os orificios para pinos.
@ Ajuste corretamente os orificios para pinos fron-

Orificios para tais (esquerdo e direito) nos pinos.
pinos frontais

Mola de lamina c\/

1. No caso da maquina equipada com
@{u\@ SA-120N (dispositivo de fornecimento
U automatico de entretela), retorne as
mesas de costura @ e @ as suas po-
si¢oes originais levantando as mesas
de costura de forma a nao dobrar a
sec¢ao da mola de lamina.

Saida da fornecimento
de entretela

2. No caso de retirar as mesas de costura @ e @ com os tipos abaixo, tome cuidado para nio do-
brar o dispositivo de sujeigao de bolsa de bolso e o dispositivo de sujei¢cao de entretela.

(@ Dispositivo de sujei¢ido de bolsa de bolso (padrio)

(@ Dispositivo de sujei¢ido de bolsa de bolso
(para fornecimento de entretela)

o — — — — — — — — — —— — — —— — — — — — — — — — — — — —
— —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(3. COMO REBOBINAR AS BOBINAS )

PRECAUGAO :

Para prevenir danos, evite o contato com as bobinas durante o funcionamento da maquina.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

@

Coloque a bobina no eixo do rebobi-

H: _ nador de bobina até que pare.
® Passe a linha através da placa de
guia de linha @ , abra o disco de
tensado de linha @ e, em seguida,
coloque a linha na fenda da haste de
J— tensdo de linha @ .
= i ® Passe a linha na ordem indicada na
9\ Diregdo de figura e rebobine a linha na bobina
Voo rotagao ] quatro ou cinco voltas. (A diregéo

g@j da seta corresponde a diregao de

%— == rotagédo da bobina.)

@ Pressione a guia de linha da bobina
@ e a bobina girara.

® O rebobinador de linha parara automa-
ticamente assim que rebobinar a bobi-

na uma quantidade predeterminada.

focdich
@

. Se vocé quiser rebobinar uma bobina, inicie a rebobinagem a partir do recesso @ como mostra- \

do na figura acima. Se vocé iniciar a rebobinar uma bobina a partir da parte @ , a detecgéo de |
falta de linha da bobina nao funcionara corretamente. |
Para garantir a quantidade restante adequada de linha da bobina, é importante rebobinar a bobi- |
na uniformemente. Certifique-se de que a bobina esteja rebobinada uniformemente, especial- |
mente no inicio da rebobinagem da bobina. |
Se a bobina nao for rebobinada uniformemente com a linha, ajuste adequadamente a posigao |
lateral do suporte da coluna de tensio @ . |
E recomendavel rebobinar a bobina com a linha até cerca de 80% do diametro externo da bobi- |
na. A quantidade de rebobinagem pode ser ajustada com o parafuso de ajuste da quantidade de |
rebobinagem @ .

Nio pressione a alavanca @ , exceto para rebobinar a linha da bobina. O motor continua a fun- I
cionar e pode causar um problema. I
No caso de detec¢ado de anormalidades como sobrecarga do motor de rebobinagem de linha, I
etc., o interruptor térmico @ é desconectado. Se o interruptor térmico for desconectado, ligue o I
interruptor térmico @ novamente depois de desliga-lo. I
Além disso, o rebobinador da bobina é equipado com um componente protetor incorporado que |
protege o motor contra o sobreaquecimento devido a uma sobrecarga causada por um funcio- |
namento continuo do motor ou por um trajeto de enfiamento de linha incorreto. |
Se o motor nio funcionar mesmo quando a alavanca @ e o interruptor térmico @ estejam ati- |
vados, o dispositivo protetor esta funcionando. Depois de desativar o interruptor térmico @ , o |
dispositivo protetor retorna ao seu funcionamento normal em aproximadamente cinco minutos. |
Certifique-se de que nao haja nenhum problema com o trajeto de enfiamento de linha no mo- |
mento da restauragao. )



(4. COMO ENFIAR A LINHA NA CAIXA DA BOBINA)

e N (@ Segure a bobina na mao de forma que ela pos-
sa girar no sentido horario e coloque na caixa
Caixa da bobina

da bobina.
® Passe a linha através da ranhura @ na caixa da
bobina.

® Puxe a linha para passa-la sob a mola de ten-
sao.
Bobina

(5. COMO INSTALAR A CAIXA DA BOBINA )

PRECAUGAO :
Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repentino
da maquina de costura.

e Y (@ Levante as alavancas da lancadeira @ e retire
as caixas de bobina junto com as bobinas.

@ Ao instalar, insira a caixa da bobina no eixo de
acionamento da lancadeira e incline a alavanca @.

o — — — — — — — — — — — — — — —

l Quando substituir as caixas de bobina ]
| esquerda e direita @ , certifique-se de |
| .. queafolga entre o abridor, completa- |
| @f mente retrocedido, e a caixa da bobina |
| |
| I
| )

seja de 0,2 a 0,3 mm. Se a folga nao esti-
ver entre 0,2 e 0,3 mm, afrouxe o parafu-
so de fixagdo @ e ajuste-a.

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(6. COMO AJUSTAR A TENSAO DA LINHA )

e : . D
Caixa da bobina
Bobina

Parafuso de ajuste

da tensao da linha

da bobina
. J
4 N\

(S J
/ N\
(S J

(@D Ajuste da tensio da linha da bobina
Gire o parafuso de ajuste da tensao da linha
da bobina no sentido horario para aumentar a
tensdo da linha da bobina, ou gire-0 no sentido
anti-horario para diminuir a tensao.

Como mostrado na figura a esquerda, a tenséo
da linha da bobina padrao é de 0,25a 0,35 N
quando se mede com um medidor de tenséo.

@ Ajuste da tensdo da linha da agulha
Primeiro ajuste a tensdo das linhas das bobinas
direita e esquerda.
Logo, de acordo com a tensdo obtida das linhas
das bobinas, ajuste a tensao das linhas das
agulhas direita e esquerda, girando as porcas
de ajuste da tens&o da linha @ e @ , respec-
tivamente. Gire as porcas no sentido horario
para aumentar a tensao da linha ou gire-as no
sentido anti-horario para diminuir a tensao.
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(7. COLOCAGAO DO MATERIAL A SER COSTURADO )

e

Prendedor de
corpo de vestuario
(esquerdo) Corpo de
vestuario

Borracha de

™ Use um corpo de vestuario que
seja maior que a pega de borracha
do prendedor de corpo de vestuario
aderido sob os prendedores de cor-
po de vestuario direito e esquerdo.
Caso seja colocado um corpo

de vestuario com um tamanho
menor que a pec¢a de borracha do
prendedor de corpo de vestuario,

Prendedor de a peca de borracha pode soltar-

corpo de vestuario . .
(direito) se ou a maquina pode funcionar

prendedor de corpo incorretamente.

de vestuario

Se for necessario usar um mate-

rial pequeno, monte um calgo de
ajuste (opcional) na maquina.

(8. AJUSTE DA GUIA DE MATERIAL )

A guia de material funciona para estabilizar o remendo de debrum na borda da agulha da maquina.
Ajuste a altura e a pressao do calcador da guia de material @ de acordo com a espessura do material.

-~
Mola da guia
de material
Braco da guia ]
de material @ ]‘\9
[ 0,5a1,0 mm
-

N\ @ Aaltura da guia de material pode ser ajustada
mediante o afrouxamento da porca @ e do pa-
rafuso @ .

(A folga entre a guia de material e a escala do
remendo de debrum vem ajustada de fabrica
dentro da gama de 0,5a 1,0 mm.)

@ A pressao do calcador pode ser ajustada com o
parafuso de ajuste da pressédo da mola @ .
(Ajuste a pressao de forma que ndo se produza
uma resisténcia excessiva com a passagem do

/ material.)
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(VI. COMO USAR O PAINEL DE OPERAGAO

(1. PREFACIO )

1) Para usar os dados APW895N/896N (dados EPD) na maquina APW-896N
Para usar os dados EPD na APW-896N, leia os dados para o IP-420.
Coloque a midia relevante no IP-420. Selecione o niumero do padrao xxx para os dados EPD.

2) Estrutura das pastas da midia
Armazene cada arquivo nas seguintes pastas da midia.

| f | Unidade de mldlaj_ APW-896N APWxxx EPD ~
APWxxx EPD

A
‘ rec{uga

|\@

Os dados que ndo sdo armazenados nas pastas acima nao podem ser lidos. Portanto, tome
cuidado.

APWxxx EPD

3) CompactFlash (TM)
H Colocagio do cartdo CompactFlash (TM)

lll.k‘ \

1) Vire o lado da etiqueta do cartdo Compac-
tFlash(TM) para este lado (coloque o entalhe da
borda para a traseira) e, em seguida, insira a
parte com um orificio pequeno no painel.

2) Apo6s a colocagdo da midia, fecha a tampa. Ao
fechar a tampa, torna-se possivel acessar os
dados. Se a midia e a tampa entrarem em con-
tato e a tampa nao puder ser fechada, verifique
0s seguintes pontos.

» Verifique se a midia estéa inserida completa-
mente.

\ Midia » Verifique se a direcdo de insercdo da midia

esta correta.

&

Colocar a midia na diregao errada pode danificar o painel ou a midia. ‘\
Nao coloque nenhum outro objeto que nao seja um cartao CompactFlash (TM). |
A ranhura para midia no IP-420 é adequada para cartdes CompactFlash (TM) de 2 GB ou menos. |
A ranhura para midia no IP-420 suporta o formato FAT16, que é o formato do cartao Com- |
pactFlash (TM). O formato FAT32 nao é suportado. |
Certifique-se de usar um cartdo CompactFlash (TM) formatado com o IP-420. Para o procedimento |
de formatagao do cartio CompactFlash (TM), consulte "VI-17. FORMATAGAO DE UM CARTAO DE |
MEMORIA" p. 98. |



Il Remocao do cartao CompactFlash (TM)

1) Segure o painel com a m&o, abra a tampa e, em
seguida, pressione a alavanca de remogao de
midia @ . A midia @ é ejetada.

( in, Seaalavanca @ for pressionada com )
| @ muita forga, a midia @ pode ser danifi- |
| cada ao ser projetada e cair. )

2) Apos ser ejetada, basta puxar a midia @ para
remové-la completamente.

4) Porta USB
H Conexio de um dispositivo na porta USB

Deslize a tampa superior e conecte o dispositivo
USB na porta USB. Logo, copie os dados a serem
usados do dispositivo USB para o corpo principal.
Apos a copia dos dados, retire o dispositivo USB.

Retire o dispositivo USB. Coloque a tampa de volta
em posicao.

/A

Precaug¢des ao usar uma midia

Nao molhe nem toque na midia com as maos molhadas. Isso pode causar um incéndio ou choque elétrico.
Nao dobre, ndo exerca uma forca forte nem sujeite a impactos.
Nunca realize a desmontagem ou remodelagem de uma midia.
Nao encoste um objeto metalico no terminal de conexao. Os dados podem ser apagados.
Evite guardar ou usar uma midia nos lugares abaixo.
Lugar de alta temperatura ou umidade / Lugar com condensacgao /
Lugar com muita poeira / Lugar suscetivel a ocorréncia de eletricidade estatica ou ruido elétrico
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*1

Precaucdes a serem tomadas ao manusear dispositivos USB

Nao deixe o dispositivo USB ou o cabo USB conectado a porta USB enquanto a maquina de costura es-
tiver em funcionamento. A vibragdo da maquina pode danificar a se¢édo da porta, causando a perda dos
dados armazenados no dispositivo USB ou na avaria do dispositivo USB ou da maquina de costura.
Na&o insira/retire um dispositivo USB durante a leitura/gravagao de um programa ou dados de costura.
Isso pode causar a corrupg¢ao dos dados ou um mau funcionamento.

Quando o espago de armazenamento de um dispositivo USB estiver particionado, somente uma parti-
¢ao é acessivel.

Alguns tipos de dispositivos USB podem n&o ser reconhecidos adequadamente por esta maquina de
costura.

A JUKI ndo compensa a perda de dados armazenados num dispositivo USB causada pelo uso do dis-
positivo com esta maquina de costura.

Quando o painel estiver exibindo a tela de comunicagéo ou a lista de dados de padrdo, a memoria USB
nao sera reconhecida mesmo que vocé insira uma midia na ranhura.

Para dispositivos USB e midia como cartées CF(TM), somente um dispositivo/midia deve ser conecta-
do(a)/inserido(a) a/na maquina de costura. Quando dois ou mais dispositivos/midias sdo conectados/
inseridos, a maquina reconhecera apenas um deles. Consulte as especificagcdes de USB.

Insira completamente o conector USB no terminal USB no painel IP.

N&o desligue a alimentagédo enquanto os dados na memdria flash USB estiverem sendo processados.

Especificagdes de USB

Compativel com padrao USB 1.1

Dispositivos aplicaveis *1_____ Dispositivos de armazenamento como memoria USB, concentrador
USB, FDD e leitor de cartbes

Dispositivos nao aplicaveis __ CD, DVD, MO, fita, etc.

Formato suportado FD (disco flexivel) FAT 12
Outros (Memodria USB, etc.) FAT 12, FAT 16, FAT 32

Tamanho de midia aplicavel __ FD (disco flexivel) 1,44 MB, 720 kB
Outros (Memodria USB, etc.), 4,1 MB ~ (2 TB)

Reconhecimento de unidades _ Para dispositivos externos como um dispositivo USB, o dispositivo
reconhecido primeiramente é acessado. Contudo, quando se coloca
uma midia na ranhura para midia incorporada, o acesso a tal midia tera
prioridade. (Exemplo : Se uma midia é inserida na ranhura para midia
mesmo quando a memaria USB ja tenha sido conectada a porta USB, a
midia sera acessada.)

Restricdo de conexao Maximo de 10 dispositivos (Quando o nimero de dispositivos de arma-
zenamento conectados a maquina de costura excede o numero ma-
ximo, o 11° dispositivo de armazenamento e subsequentes nido serao
reconhecidos, a menos que sejam desconectados e reconectados.)

Consumo de corrente A corrente de consumo nominal dos dispositivos USB aplicaveis é de
500 mA no maximo.

: A JUKI nao garante o funcionamento de todos os dispositivos aplicaveis. Alguns dispositivos podem nao

funcionar devido a um problema de compatibilidade.
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(2. OPERAGOES BASICA DO PAINEL DE OPERAGAO (IP-420) )

(1) Configuragao do IP-420

[ Frente ]

[ Lado direito ]

L6
8 7
3 40 =
T
T
fP-4p0 -
telligent fanel K
00 00
Simbolo Nome Descrigao
(1) PAINEL TATIL, mostrador LCD
Realiza a mudanga entre tela de introdugéo de dados e
® || )| TecladePRONTO ¢ ¢
tela de costura.
~ Realiza a mudanga entre tela de introdugéo de dados e
(3} ]  Teclade INFORMAGAO , ¢ ¢
tela de informacdes.
- Realiza a mudanga entre tela de introdugéo de dados e
o {(Dl') Tecla de COMUNICACAO anea ¢
tela de comunicacao.
Realiza a mudancga entre tela de introdugéo de dados e tela
(5] M Tecla de MUDANCA DE MODO de mudanga de modo, que € usada para fazer diversas defi-
ni¢bes detalhadas.
(6) Controle do contraste
(7] Controle do brilho
(8] Botéo de ejecédo de cartdo CompactFlash(TM)
(0] Ranhura para cartdo CompactFlash(TM)
(10} Interruptor de detecgao de tampa
® Conector para interruptor externo
® Conector para conexao de caixa de controle

1. Pressione ligeiramente a tecla desejada no painel tatil com o dedo para operar o IP-420. Se
vocé usar qualquer outro objeto, que ndo seja o dedo, para a operagio, o IP-420 podera funcio- |
nar incorretamente ou a superficie do cristal do painel tatil podera arranhar-se ou quebrar-se.

2. Pressionar a tecla de PRONTO logo apés ligar a alimentagao realiza a recuperagao de ori-
gem do calcador. Neste ponto, o calcador se move. Portanto, tome cuidado.

]
I

I
|



(2) Botoes usados em comum

Os botbes que realizam operagdes comuns nas respectivas telas do IP-420 sao descritos a seguir.

Pictograma

Nome

Descrigao

B

Botédo de CANCELAR

Fecha a tela emergente. No caso da tela de alteragdo de dados,
vocé pode cancelar os dados alterados.

=

Botdo ENTER

Aplica os dados alterados.

s Botdo de ROLAR PARA CIMA Este botéo rola os botdes ou exibi¢cdo para cima.
w Botdo de ROLAR PARA BAIXO Este botao rola os botdes ou exibigdo para baixo.
Botdo de REPOSICAO Este botdo cancela um erro e outro estados.
Botso de INTRODUGCAO DE
ND":l“J NUMERO ¢ Exibe um teclado para a introdugédo de nimeros.
% Botso de INTRODUCAO DE . . .
oo Exibe uma tela de introdugao de caracteres.
= CARACTERES

(3) Operagoes basicas

EI&
XX}

Ze;
H oD

@ Ligue o interruptor de alimentagao.
Primeiro, ligue o interruptor de alimentagéo.
A tela emergente de reposicao é exiba apds a exibicao da tela de

BEM-VINDO. Pressione o botéo de REPOSICAO || ®.

' ﬁc{u\qa Ao pressionar o botdo de REPOSIGAO, o debruador sobe. \
l U Portanto, tome cuidado. ,

.

Language selection

BA#EE

Enelizh

SPOLTEFT || PoEET

“\

Ezpaio

| Italiano

Frangais Deutzch

Portuguzs Tirkge

Tiéng Wit THEH

Ihdonesi

a PyCCiai

Logo, a tela emergente de selegao de idioma aparece. Apds sele-
cionar o idioma que deseja exibir, pressione o botdo ENTER

®. Em seguida, a tela de introdugdo de costura independente (tela
A na figura abaixo) é exibida.

e

L =)
O) i s m|

| Se vocé fechar a tela de selegdo com o botdo de CANCE- \
| Im&éame LAR ou botdao ENTER sem selecionar um idio- :
| ma, a tela de sele¢ao de idioma aparecera toda vez que a |
| maquina for ligada. )
-'4E, — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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Tela de introducao de
costura independente
(tela A)

-—

PATTERM1
®

—3 Y
150.0 [ | I
Lot A

b

==L

wl bt
[SI=T TS =T=]

0
0
&l
&
1]
0

15 hea | AN

Ol i R m)

Tela de costura (tela B)

5 e o frrd [ S

@ Selecione o N° do padrio que deseja costurar.
Pressione o botdo de N° DE PADRAO 01| ® para selecionar um

N° de padrao. Para o procedimento de selecdo de N° de padréo,
consulte "VI-7.(1) Sele¢ao de um padrao” p. 43.

Os padrdes de N° 1 a 10 vém registrados de fabrica. Altere os da-
dos de costura de acordo com os tipos de costura que pretende
fazer. (NUmeros sem um padréo registrado ndo s&o exibidos.)

f ) Para a explicagado detalhada da tela de introdugao, consul- ]
‘ gommm te "VI-3. EXPLICAGAO DA TELA BASICA" p. 29. ,

® Inicie a costura.
Ao pressionar o botdo de PRONTO ® na tela de introdugdo

de costura independente (tela A), a tela de costura verde (verde
B) é exibida e a operagao de costura ¢ iniciada pela operagao do
pedal.

' \) Para a explicagdo detalhada da tela de costura, consulte \
| @@m “VI-3. EXPLICAGAO DA TELA BASICA" p. 29. )

@ Para parar o dispositivo durante o funcionamento
Pressione o interruptor de parada temporaria @ durante a costu-
ra para parar o dispositivo temporariamente.
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a R Neste momento, aparece uma tela de erro para informar que o in-
terruptor de parada foi pressionado. Neste caso, pressione o botao

A de REPOSICAO D @ parar cancelar o erro e retornar a tela de

E050 @ introducao.

i ':?_@ ® Pise novamente na parte posterior do pedal no momento de

montar o dispositivo da caixa de peito.

Ao montar o dispositivo da caixa de peito

parte posterior do pedal na tela de costura verde (tela B), a tela

de confirmacao mostrada a esquerda aparece.

] Quando o calcador se mover para tras pela presséo da parte pos-
terior do pedal, ele recua com o calcador de aba fechado. Esta
tela é para confirmar se o material é colocado no calcador.

] A seguinte mensagem de confirmagéo aparece : “Calcador do

Ile—@ prendedor se move para tras com o calcador de aba fechado. Re-

—_ =
o ﬂ (‘D’) m tire 0 material colocado no calcador do prendedor.”.

Se nao houver material no calcador do prendedor, pressione o botdo CALCADOR DO PRENDEDOR
PARA TRAS JI_‘I" ®© para mover o calcador do prendedor para tras com o calcador de aba fechado. Ao

, a0 pisar na

mesmo tempo, a tela de confirmagao desaparecera e a tela de costura reaparecera.

Para cancelar o recuo do calcador do prendedor, pressione o botdo de CANCELAR D @ para abriro

calcador de aba. Assim, o calcador do prendedor ndo se movera para tras. Ao mesmo tempo, a tela de
confirmacao desaparecera e a tela de costura reaparecera.

Se houver material no calcador do prendedor, certifique-se de pressionar o botao de CANCE- |
I
I

ecdiiy  LAR EI ® e de retirar o material.

Em seguida, pressione novamente a parte posterior do pedal para mover o calcador do prende- |
dor para tras. )
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(3. EXPLICAGAO DA TELA BASICA )

(1) Tela de introducao (Modo de costura independente)

6] =]

Nome do botao

Descrigao

Bot&do de NOVA CRIACAO

Exibe a tela de nova criagédo de padrao de costura independente e permite um novo registro
de dados de padréo.

Botéo de COPIA

Exibe a tela de lista de padrdes da fonte de copia de costura independente e permite a copia de padrdes.

Bot&o de INTRODUGAO DE CARACTERES

Exibe a tela de introdugéo de caracteres e permite a introdugéo de um nome para os dados de padréo.

Botdo de MUDANCA DO TIPO DE DEBRUM

Exibe a tela de mudanga do tipo de debrum e permite a mudancga do tipo de debrum e o
ajuste do paralelismo do debruador.

Bot&o de PROIBIGAO DE SUBIDA DO PREN-
DEDOR NO FINAL DA COSTURA

Ao pressionar este botdo, o prendedor retorna ao estado baixado no final da costura.
Este bot&o é util no momento de ajustar a luz de marcacéo ou durante uma costura experimental.

Botado de CORTE DA LINHA DAAGULHA

Ao pressionar este botéo, a faca de corte da linha da agulha desce e a tela de operacéo de
corte da linha da agulha é exibida.

Botado de CORTE DA LINHA DA BOBINA

Pressionar este botdo abre a faca de corte da linha da bobina.

Botéo de LISTA DE N° DE PADRAO

Exibe a tela de lista de N° de padrédo e permite a selecdo de dados de padréo.

Botdo de MUDANCA DE MODO DE COSTURA

Seleciona o modo de costura m .

Botdo de DEFINIGAO DE COMPRIMENTO
DE TAMANHO L

S004

No caso de costura de tamanho L, define o comprimento de costura

Bot&o de DEFINIGAO DA QUANTIDADE DE
DEFLEXAO

Botéo de DEFINICAO DO MODO DE MOVIMENTO

Boto de SELEGAO DE MOVIMENTO/PARADA DA
EMPILHADORA

Botgo de EXIBICAO DE DADOS DE COSTURA

Exibe a tela de edigdo de padréo de costura. E possivel selecionar e editar os dados de
costura detalhados que ndo s&o exibidos na tela de introdugéo.

Exibigdo do NOME DE PADRAO

Exibe os nomes introduzidos nos numeros de padrao.

Botao de DEFINIGAO DA POSIGAO DE MOVIMEN-
TO DA FACA DE CANTO NO INICIO DA COSTURA

Define a posicdo de corte B=IINNEN da faca de canto no inicio da costura.

Bot&o de DEFINIGAO DA FACA CENTRAL

Exibe a tela de edigao de dados da faca central e permite a definigdo da posigcao de corte da

faca central no inicio da costura FE{I§NEM e no final da costura &

Bot&o de DEFINICAO DA POSIGAO DE MOVIMEN-
TO DA FACA DE CANTO NO FINAL DA COSTURA

Define a posigéo de corte m da faca de canto no final da costura.

Botao de DEFINIQAO DA LUZ DE MARCA-
GAO

Exibe a tela de definigdo da luz de marcacao. Permite a selegédo da referéncia de costura

€ a definigdo da posigéo de irradiagdo da marcagéo m ,

Botao de MOVIMENTO DO CALCADOR DO PRENDEDOR

Move o calcador do prendedor para a frente e para tras.

Botao de ATALHO DE DADOS DE COSTURA

Exibe os botdes de atalho (max. 4 itens) dos dados de costura que sdo definidos através da
personalizagéo na tela de costura.

Botdo de DEFINIGAO DE DADOS DE PONTO
OCULTO DE ABA NO INICIO DA COSTURA

Define os dados de ponto oculto de aba no inicio da costura, m ou =)

8 0 @9 © © O OO B 686 & O o0 0 0 000

Bot&o de DEFINIGAO DE DADOS DE PONTO
OCULTO DE ABA NO FINAL DA COSTURA

ENEN ou :

Define os dados de ponto oculto de aba no final da costura,

* E possivel personalizar a exibicdo/nao exibicdo dos respectivos botdes.
Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS" p. 81.
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(2) Tela de costura (Modo de costura independente)

Simbolo

Nome do botao

Descrigao

(A

Botdo de FORNECIMENTO DE ENTRETELA

Pressione este botdo para fornecer entretela.
* Este botdo é exibido quando se define “Com” (Ativar) para dispositivo de fornecimento

automatico de entretela [EIa1REEY na definigdo opcional.

(B]) Botdo de MUDANCA DO TIPO DE DEBRUM | Exibe a tela de mudanca do tipo de debrum e permite a mudanca do tipo de debrum e o
ajuste do paralelismo do debruador.
® Botao de PROIBICAO DE SUBIDA DO PREN- | Ao manter este botéo pressionado, o prendedor retorna ao estado baixado no final da
DEDOR NO FINAL DA COSTURA costura.Este botéo é util no momento de ajustar a luz de marcagéo ou durante uma costura
experimental.
® Botao de LISTA DE PADROES DIRETOS Exibe a tela de lista de padrdes diretos e permite a selegdo dos dados de costura.
(E) Botdo de MUDANCA DE CONTADOR Pressione este botdo para mudar entre exibicdo do contador de costura e do contador do
numero de pegas.
* Este botdo s6 é exibido se tanto o contador de costura como o contador do nimero de
pegas estiverem ativados.
® Botéo de MUDANCA DE VALOR DO CONTA- | Este botdo muda o valor do contador que esté exibido atualmente.
DOR
G VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE Aluz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é mos-
LINHA DA BOBINA (DIREITA) trada. Na conclusdo de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiragédo de
contagem é exibida quando “0” é atingido.
* Este valor sé é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.
(H] VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE A luz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é
LINHA DA BOBINA (ESQUERDA) mostrada. Na conclusdo de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiragéo
de contagem é exibida quando “0” é atingido.
* Este valor sé é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.
(1) Bot&do de DEFINICAO DA LUZ DE MARCA- Exibe a tela de definicdo da luz de marcagao e permite a mudanga da posicéo de irradiagéo

cho

da luz de marcacéo [

marcagao m N .

* E possivel personalizar a exibigdo/néo exibigdo dos respectivos botdes.
Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS" p. 81.
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(3) Tela de introducao (Modo de costura alternativa)

cho

Simbolo Nome do botéo Descrigao
(A) Botao de NOVA CRIACAO Exibe a tela de nova criagéo de padrdo de costura alternativa e permite um novo registro de dados.
Botdo de COPIA Exibe a lista de numeros da fonte de cépia de dados de costura e permite a copia de dados
de costura alternativa.
® Botao de INTRODUCAO DE CARACTERES Exibe a tela de introdugdo de caracteres e permite a introdugdo de um nome para os dados
de costura alternativa.
® Botdo de MUDANGCA DO TIPO DE DEBRUM | Exibe a tela de mudanca do tipo de debrum e permite a mudanca do tipo de debrum e o
ajuste do paralelismo do debruador.
(E) Botao de PROIBICAO DE SUBIDA DO Ao manter este botao pressionado, o prendedor retorna ao estado baixado no final da costura.
PRENDEDOR NO FINAL DA COSTURA Este bot&o € util no momento de ajustar a luz de marcagéo ou durante uma costura experimental.
(F) Botdo de CORTE DA LINHA DA AGULHA Baixa a faca de corte da linha da agulha e exibe a tela de corte da linha da agulha em movimento.
(G) Botao de CORTE DA LINHA DA BOBINA Pressionar este botdo abre a faca de corte da linha da bobina.
® Botao de LISTA DE N° DE DADOS DE COS- | Exibe a lista de nimeros de dados de costura alternativa e permite a selegdo de dados de
TURAALTERNATIVA costura alternativa.
0 Botdo de MUDANCA DE MODO DE COSTURA Seleciona o0 modo de costura m .
(U] Bot&o de DEFINICAO DE COMPRIMENTO No caso de costura de tamanho L, define o comprimento de costura [
DE TAMANHO L
(K] Botéo de DEFINIGAO DA QUANTIDADE DE
DEFLEXAO
(1) Bot&o de EXIBICAO DE DADOS DE COSTURA | Exibe a tela de edigdo de padrdo de costura. Permite a selegdo e edigdo dos dados de
costura detalhados que ndo séo exibidos na tela de introdugéo.
(M} Bot&o de SELECAO DE MOVIMENTO/PARA-
DA DA EMPILHADORA
o Bot&o de DEFINICAO DO MODO DE MOVIMENTO
® Botao de DEFINICAO DA LUZ DE MARCA- Exibe a tela de definicdo da luz de marcacéo e permite a selecédo da referéncia de costura

e a definigdo da posic&o de irradiagdo da marcagéo m B

OCULTO DE ABA NO FINAL DA COSTURA

® Botdo de MUDANGA DE DADOS DA PROXI- | Permite a mudanga do proximo padrdo de costura, que aparece envolvido por um quadro amarelo.
MA COSTURA * NZo aparece quando a selegio de costura com prioridade de aba |EJIIER esta ativada.
@ Botéo de DEF'N'CAO DA POS'CAO DE MO- Define a posigéo de corte =
VIMENTO DA FACA DE CANTO NO INiCIO
DA COSTURA
® Botao de DEFINICAO DA FACA CENTRAL Exibe a tela de edigao de dados da faca central e permite a definigdo da posigao de corte
da faca central no inicio da costura E=lI§I e no final da costura E={Ej K]
(S) Botéo de DEFINICAO DA POSICAO DE MO- | Define a posicéo de corte [EEJIFIN da faca de canto no final da costura.
VIMENTO DA FACA DE CANTO NO FINAL
DA COSTURA
(T) Botdo de MOVIMENTO DO CALCADOR DO Move o calcador do prendedor para a frente e para tras.
PRENDEDOR
®, O | Botdo de DEFINIGAO DE DADOS DE PONTO | Define os dados de ponto oculto de aba no inicio da costura, [EJIIEN ou [ENE
OCULTO DE ABA NO INIiCIO DA COSTURA
@, @ | Botdo de DEFINICAO DE DADOS DE PONTO | Define os dados de ponto oculto de aba no final da costura

* E possivel personalizar a exibigdo/nao exibigdo dos respectivos botdes.
Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS" p. 81.
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(4) Tela de costura (Modo de costura alternativa)
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Simbolo Nome do botdo Descrigdo

(A) Botdo de FORNECIMENTO DE ENTRETELA | Pressione este botéo para fornecer entretela.

* Este bot&o é exibido quando se define “Com” (Ativar) para dispositivo de fornecimento
automatico de entretela na definigdo opcional.

(B Botdo de MUDANGCA DO TIPO DE DEBRUM Exibe a tela de mudanga do tipo de debrum e permite a mudancga do tipo de debrum e o
ajuste do paralelismo do debruador.

® Botdo de PROIBICAO DE SUBIDA DO Ao manter este botédo pressionado, o prendedor retorna ao estado baixado no final da costura.

PRENDEDOR NO FINAL DA COSTURA Este botdo ¢ util no momento de ajustar a luz de marcagao ou durante uma costura experimental.
® Bot&o de LISTA DE PADROES DIRETOS Exibe a tela de lista de padrdes diretos e permite a selegédo dos dados de costura.

(E) Botdo de MUDANGCA DE CONTADOR Pressione este botdo para mudar entre exibicdo do contador de costura e do contador do
nuimero de pegas. Este botdo sé é exibido se tanto o contador de costura como o contador
do numero de pegas estiverem ativados.

® Bot&o de ALTERAGAO DO VALOR DO CON- | Permite a alteragéo do valor do contador exibido atualmente.

TADOR
(G Botio de MUDANGA DE DADOS DA PROXI- | Permite a alteragéo do valor do contador exibido atualmente.
MA COSTURA * Na&o aparece quando a selego de costura com prioridade de aba [[EJN[IF esta ativada.
® VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE Aluz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é mos-
LINHA DA BOBINA (DIREITA) trada. Na concluséo de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiragéo de
contagem é exibida quando “0” é atingido.
* Este valor sé é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.
(1) VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE Aluz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é mos-
LINHA DA BOBINA (ESQUERDA) trada. Na conclusdo de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiragéo de
contagem é exibida quando “0” é atingido.
* Este valor sé é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.
® Botao de DEFINICAO DA LUZ DE MARCA- Exibe a tela de definicdo da luz de marcagéo e permite a mudanga da posicéo de irradiagdo

da luz de marcacéo

cagéo [ETIETIN .

e a definigdo da mudanga do valor de defini¢gdo da luz de mar-

* E possivel personalizar a exibigao/nao exibigdo dos respectivos botdes.
Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS" p. 81.
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(5) Tela de introducao (Modo de costura de ciclo)
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Simbolo Nome do botao Descrigao
(A) Bot&o de NOVA CRIACAO Exibe a tela de nova criagdo de N° de dados de costura de ciclo e permite um novo registro
de dados de costura de ciclo.
(B) Bot&o de COPIA Exibe a lista de numeros da fonte de copia de dados de costura de ciclo e permite a cépia
de dados de costura de ciclo.
® Bot&o de INTRODUGAO DE CARACTERES Exibe a tela de introdugéo de caracteres e permite a introdugdo de um nome para os dados
de costura de ciclo.
® Botdo de MUDANCA DO TIPO DE DEBRUM | Exibe a tela de mudanca do tipo de debrum e permite a mudanca do tipo de debrum e o
ajuste do paralelismo do debruador.
(E) Botdo de PROIBICAO DE SUBIDA DO Ao manter este botao pressionado, o prendedor retorna ao estado baixado no final da costura.
PRENDEDOR NO FINAL DA COSTURA Este botéo € util no momento de ajustar a luz de marcagdo ou durante uma costura experi-
mental.
(F) Botdo de CORTE DA LINHA DA AGULHA Baixa a faca de corte da linha da agulha e exibe a tela de corte da linha da agulha em movi-
mento.
® Botéo de CORTE DA LINHA DA BOBINA Manter este bot&o pressionado abre a faca de corte da linha da bobina.
® Botdo de LISTA DE N° DE DADOS DE COS- | Exibe a lista de numeros de dados de costura de ciclo e permite a selegdo de dados de cos-
TURADE CICLO tura de ciclo.
(1) Bot&o de EDICAO DE DADOS DE PADRAO Permite a edigéo de dados de padrédo que foram registrados como dados de costura de ciclo.
* Para o procedimento de edigéo, consulte "3-(1) Tela de introdugao (Modo de costura
independente)” p. 29.
(U] Bot&o de EDICAO DE DADOS DE PADRAO Exibe a tela de lista de padrdes para registrar dados de padrdo como dados de costura de
(em branco) ciclo, e permite a selecao e registro de dados de padréo.
() Botdo de RETROCESSO DE CICLO Move os dados, que se encontram realgados em branco, do préximo padréo a ser costurado
para tras. No caso do primeiro padréo, move para o ultimo padréo.
(1) Botao de AVANCO DE CICLO Move os dados, que se encontram realgados em branco, do préximo padréo a ser costurado
para a frente. No caso do ultimo padrao, move para o primeiro padrao.
® Botao de ELIMINACAO DE DADOS DE Apaga os dados de padréo realgados em branco do registro.
PADRAO
) Botdo de MOVIMENTO DO CALCADOR DO Move o calcador do prendedor para a frente e para tras.

PRENDEDOR

* E possivel personalizar a exibigdo/nao exibigao dos respectivos botdes.
Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGCAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS" p. 81.
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(6) Tela de costura (Modo de costura de ciclo)
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Simbolo Nome do botao Descricao
(A) Botdo de FORNECIMENTO DE ENTRETELA | Pressione este botdo para fornecer entretela.
* Este botdo é exibido quando se define “Com” (Ativar) para dispositivo de fornecimento
automatico de entretela na definicdo opcional.
(B) Botdo de MUDANGCA DO TIPO DE DEBRUM | Exibe a tela de mudanca do tipo de debrum e permite a mudanca do tipo de debrum e o
ajuste do paralelismo do debruador.
® Botdo de PROIBICAO DE SUBIDA DO Ao manter este botao pressionado, o prendedor retorna ao estado baixado no final da costura.
PRENDEDOR NO FINAL DA COSTURA Este bot&o é util no momento de ajustar a luz de marcagao ou durante uma costura experi-
mental.
® Bot&o de LISTA DE PADROES DIRETOS Exibe a tela de lista de padrdes diretos e permite a selegédo dos dados de costura.
Exibicdo de DADOS DE CICLO Exibe todos os dados de padréo que foram registrados como dados de costura de ciclo.
Botdo de MUDANGCA DE CONTADOR Pressione este botdo para mudar entre exibicdo do contador de costura e do contador do
numero de pecas. Este botdo sé é exibido se tanto o contador de costura como o contador
do numero de pegas estiverem ativados.
(G) Botdo de ALTERAGAO DO VALOR DO CON- | Permite a alterag&o do valor do contador exibido atualmente.
TADOR
(H) VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE Aluz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é mos-
LINHA DA BOBINA (DIREITA) trada. Na concluséo de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiragéo de
contagem é exibida quando “0” é atingido.
* Este valor s6 é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.
(1) VALOR DA QUANTIDADE RESTANTE DE Aluz refletida pela bobina é detectada e a quantidade restante de linha da bobina é mos-
LINHA DA BOBINA (ESQUERDA) trada. Na conclusdo de um ponto, o valor do contador é subtraido e a tela de expiragédo de
contagem é exibida quando “0” é atingido.
* Este valor sé é exibido quando se detecta a luz refletida pela bobina.
® Botdo de ROLAGEM PARA A ESQUERDA Move os dados do préximo padréo a ser costurado para tras. No caso do primeiro padrdo,
move para o ultimo padréo.
(K] Botdo de ROLAGEM PARA A DIREITA Move os dados do préximo padréo a ser costurado para a frente. No caso do ultimo padrao,
move para o primeiro padrdo.
(1) Botdo de DEFINICAO DA LUZ DE MARCA- Exibe a tela de definicdo da luz de marcagéo e permite a mudanca da posigao de irradiagdo

CAo

da luz de marcagéo

cagéo [EIIENN .

e a definicdo da mudanga do valor de defini¢gdo da luz de mar-

* E possivel personalizar a exibicdo/ndo exibicdo dos respectivos botdes.
Para maiores detalhes, consulte "VI-13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGCAO DE DADOS" p. 81.
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(4. USO DO CONTADOR )

(1) Procedimento de definicao do contador

(@ Exiba a tela de definicdo do contador.

M Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO MM natelade
SN

introdugao para exibir o botdo de DEFINICAO DO CONTADOR

! f Wz’sl dL QU
i NZ3.| @). Logo, pressione este botdo para exibir a tela de defini-
04 {
3@3 ¢ao do contador (tela A).

. “ @ Selecione o tipo de contador.
AEES Ha trés tipos de contadores com esta maquina de costura, con-
|\1?3__ tador de costura, contador de nimero de pegas e o contador de
® .| __1 ajuste da quantidade restante de linha da bobina.
II_II_I
vz'.a..
g Pressione o botdo do contador de costura | € | @ na tela de
definicao do contador (tela A) para exibir a tela de definigdo do
«z| o contador de costura (tela B). Agora vocé pode definir o tipo do
contador.
_J
O) i s m]
Tela de definicdo do
contador (tela A)
I — =
[ Contador de costura ]
Deficds o contador de soct Contador ascendente :
ETINIGA0 dO CONTadar de costura
’ A Cada vez que uma costura é realizada, o valor atual é contado
em ordem ascendente. Quando o valor contado torna-se igual ao
e e valor definido, a tela de expiragdo de contagem aparece.
[ [
Contador descendente :
&G‘i&- s Cada vez que uma costura é realizada, o valor atual é contado
¢ em ordem descendente. Quando o valor contado atinge “0”, a tela
de expiragdo de contagem aparece.
Qs Contador nao usado :
)
. O contador de costura é desativado.
O i (e m

Tela de defini¢do do
contador de costura (tela B)
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Tela de definigdo do
contador (tela A)

(I

Definigio do contador
do M de pegaz

\1_,.2'.3.. \72'3

Ol i fefm]

“\

Pressione o botdo de CONTADOR DO N° DE PECAS

NEs

®na

tela de definicao do contador (tela A) para exibir a tela de defini-
¢ao do contador do N° de pecas (tela C). Agora vocé pode definir

o tipo do contador.

[ Contador do N° de pecgas ]

Contador ascendente :

contado em ordem ascendente.
*  No caso de costura independente : 1 costura

W No caso de costura alternativa : 2 costuras
No caso de costura de ciclo : 1 costura de ciclo

Contador do N° de pegas

(tela C)

produto acabado.

expiracédo de contagem aparece.

Cada vez que um produto completo é costurado, o valor atual é

O numero dado em cada caso acima € considerado como um

Quando o valor contado torna-se igual ao valor definido, a tela de

Contador descendente :

e Cada vez que um produto completo é costurado, o valor atual é

“0”, a tela de expiragéo de contagem aparece.

contado em ordem descendente. Quando o valor contado atinge

S Contador n&o usado :
O contador do N° de pecas é desativado.
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Tela emergente de
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Walor atual do contador
de costura

(1 s]e]
[+]s5]e]
L] 2]
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oHco

Tela emergente de
definigdo numérica (tela E)

Alteragao do valor predeterminado do contador

No caso do contador de costura, pressione o botdo 200 | ®, €

L~

no caso do contador do N° de pecgas, pressione o botédo [ 50 | @,

para exibir a tela emergente de definigdo numérica (tela D). Agora
vocé pode definir o valor predeterminado do contador.

Aqui, introduza o valor predeterminado o contador. Se vocé
introduzir “0” para o valor predeterminado do contador, somente
o valor atual sera exibido durante a costura e a tela de expiragao
de contagem ndo sera exibida.

Altere o valor atual do contador.

123

No caso do contador de costura, pressione o botao

/G,eno

15
caso do contador do N° de pegas, pressione o botdoand ©

para exibir a tela emergente de definigdo numérica (tela E). Agora
vocé pode definir o valor atual do contador.

Aqui, introduza o valor atual o contador.
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(2) Procedimento de reposig¢ao da expiragdao da contagem

IF Durante o trabalho de costura, a condi¢ado de expiracao da contagem
ocorre quando a tela de expiragao de contagem aparece e o alarme
A soa. Pressione a tecla de LIMPAR @ para reposicionar o con-
v;o y E._Q tador e retornar a tela de costura. Em seguida, a contagem comeca
200 novamente.

@) i ol m |

(3) Procedimento de alteragao do valor do contador durante a costura

(D Exiba a tela de alteragio do valor do contador.
Quando quiser alterar o valor do contador durante o trabalho
de costura, pressione o botdo de ALTERACAO DO VALOR DO

CONTADOR @ na tela de costura. A tela de alteracéo do

valor do contador é exibida.

@) i En)] m

[
@ Altere o valor do contador.
Altere o valor do contador com os botbes numéricos EI a EI
Valor atual do contador
do " de pegas ®ouobotio V A E@(E@).
X F)
\il ® Aplique o valor do contador.
® EEE‘ Pressione o botdo ENTER @ para aplicar os dados. Quan-
u\inil do quiser limpar o valor do contador, pressione o botao de LIM-
ol Z| ¢
oo

_38_



(5. USO DO CONTADOR DE AJUSTE DA QUANTIDADE DE LINHA DA BOBINA )

(1) Procedimento de definicao do contador de ajuste da quantidade restante de linha
da bobinacounter

1

OHCO

2

—
=
Ed)

-

@'.3..

“\

\1_1.2‘.3..
|

NEs.

=
]

A P

OHCO

|

9

Tela de definicdo do
contador (tela A)

(T

Contador de ajuste da quantidade

restante de linha na bobina

’%:

€=

“\

Exiba a tela de definigcao do contador.
Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M natelade
introdugéo para exibir o botdo de DEFINICAO DO CONTADOR

NZ3.| ). Logo, pressione este botdo para exibir a tela de defini-

¢ao do contador (tela A).

Ative o contador de ajuste da quantidade restante de linha da
bobina.

Pressione o botdo de DEFINICAO DA OPERACAO DO CON-
TADOR DE AJUSTE DA QUANTIDADE RESTANTE DE LINHA

DA BOBINA | <E ® para exibir a tela emergente de definigéo

do contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina
(tela B). Agora vocé pode definir (ativar/desativar) a operagao do
contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina.

[ Deteccao da quantidade restante de linha da bobina ]

Contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina ativado :
O contador detecta a luz refletida pela bobina e informa quando

a quantidade restante de linha da bobina esta chegando ao fim.
Cada vez que uma costura é realizada, o valor do contador é sub-

traido e a tela de expiragéo de contagem aparece quando o valor
atual atinge “0”".

Contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina

%3 desativado :

Ol i R ™)

Tela emergente de definigdo do
contador de ajuste da quantidade
restante de linha da bobina (tela B)

A detecgdo da quantidade restante de linha da bobina é desativada.
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Tela de definicdo do
contador (tela A)
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Bjuste do valor de linha restante
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Tela de o valor de ajuste
da quantidade restante de
linha da bobina (tela B)
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Defina o valor de ajuste da quantidade restante de linha da

bobina.

Pressione o botdo de DEFINICAO DO VALOR DE AJUSTE DA

QUANTIDADE RESTANTE DE LINHA DA BOBINA

9

® para

exibir a tela de definigao do valor de ajuste da quantidade restan-

te de linha da bobina (tela B).

Aqui, introduza o valor de ajuste da quantidade restante de linha

da bobina (0 a 9).

Defina o numero de vezes de costura a partir da detecg¢do do

esgotamento da linha da bobina pelo sensor para exibir a tela de

expiragéo de contagem.

Quando quiser alongar a quantidade restante de linha da |
bobina :
Q) — Diminua o numero (na diregao de “0”).
Refrencia Quando quiser encurtar a quantidade restante de linha da |
bobina :
— Aumente o nimero (na diregao de “9”).

—
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* Definigao do contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina 3

1) Defina o contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina para o valor indicado na tabela abaixo.

2) Inicie a costura para realizar a costura regular. No caso de costura experimental, ajuste o comprimento
da costura para o comprimento a ser costurado no processo real.

3) A medida que costura, a linha da bobina diminuira gradativamente e o esgotamento da linha da bobina
sera indicado na tela quando o sensor da bobina detectar a luz refletida da bobina.

4) Neste ponto, verifique o comprimento da quantidade restante de linha da bobina e altere o valor ade-
quadamente no contador.

5) Aumentar o valor do contador em 1 encurtara o comprimento restante de linha da bobina pela quantida-
de que é consumida para uma costura.

6) O comprimento restante de linha da bobina no momento em que a indicagdo de esgotamento de linha
da bobina aparece varia um pouco. Esta variagdo depende do tipo de linha, do comprimento de costura
e da maneira de rebobinagem da linha.
O comprimento restante de linha da bobina é indicado, como uma referéncia, na tabela abaixo. Corrija
o valor do contador de acordo com as condigbes de costura e outros fatores, de forma que a linha da
bobina ndo se esgote completamente durante a costura.

[ A tabela mostra o valor do contador quando o comprimento da costura é definido para 150 mm ]

Numero de contagem de linha Valor do contador Comprimento restante de linha da bobina para referéncia (m)

#40 1 04a26

#50 2 02a26

#60 2 04a28

#80 3 0,1a3,0
‘ * O comprimento restante de linha da bobina deve ser reajustado no caso descrito a seguir. \
| o 1. Quando o comprimento da costura para o produto de costura mudar. |
| r@;ga 2. Quando o nimero de contagem da linha da bobina for alterado. |
| ¢ O valor do contador de quantidade restante de linha da bobina é reposicionado ao introduzir o |
l valor do contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina. ,

7) Se alinha tiver se esgotado na bobina, o dispositivo de detecgao da quantidade restante de linha da
bobina ficara incapaz de realizar a “detecgédo da quantidade restante de linha da bobina”. Portanto, é
muito importante especificar um valor no contador de ajuste da quantidade restante de linha da bobina
para permitir que o dispositivo mostre a indicagao de “esgotamento da linha da bobina” quando ainda
reste uma quantidade suficiente de linha da bobina.

(2) Procedimento de reposicao da expiragao da contagem de deteccao da
quantidade restante de linha da bobina

i ilﬁ Quando o valor do contador de quantidade restante da linha da bobi-
Al na torna-se “0” no final da costura, a tela de expiragdo de contagem
aparece e o alarme soa. Substitua a linha da bobina na bobina em
C‘II;D R que resta pouca linha.
% > % Ao pressionar o botao de LIMPAR 0, o valor do contador da

quantidade restante de linha da bobina é reposicionado e a tela retor-
na a tela de costura.
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(‘6. MUDANGA DO MODO DE COSTURA )

@ Exiba a tela de selegdo do modo de costura.

M Pressione o botdo de MUDANCA DO MODO DE COSTURA M

@ para exibir a tela de mudanga de modo.

)

i

]

&

5

@ Selecione o modo de costura.
Pressione o botdo de SELECAO DE MODO @ para mudar a indicagéo do boto.

Quando a costura de ciclo Quando a costura alternativa Quando a costura independente
esta selecionada esta selecionada esta selecionada

{

® Aplique o modo de costura.
Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M @ para exibir a tela de introdugéo de dados do modo

de costura selecionado.

1 i1/

@) i En m |

Tela de introdugéao de Tela de introdugéao de Tela de introdugéo de
costura alternativa costura independente costura de ciclo
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(7. USO DE UM PADRAO DE COSTURA )

(1) Selegao de um padrao

(D Exiba a tela de introdugéo.
Vocé pode selecionar um padréo durante a exibicdo da tela de introdugdo do modo de costura indepen-
dente, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.
Através da personalizagao da tela de costura, vocé também pode selecionar um padrao na tela de cos-
tura.

@ Exiba a tela de lista de padrées.

Pressione o bot&o de LISTA DE PADROES 01|, ,m.-!lou 1"_-1.1 @ para exibir a tela de lista de padrdes.

® Selecione um padrio.
Pressione os dados do padréo que deseja selecionar (.

I

F o1 ALTERMATE
q—l'

m GYGLET
mm?»u@»u@ »o>» 0f>

4

L 4 b
T m__f v—m— F;TF T
i.& (TR ﬂ[[ﬂ Hﬂ_& Llﬂ
e + 5

4
40

1500 D:j
4 40

40
150.0 l:
4n

o 4

& ALTERNATE?

g ALTERMNATES

g ALTERMATE4

@ Aplique o padrao.
Pressione o botdo ENTER ® para aplicar o padréo selecionado e retornar a tela de introdug&o.
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(2) Realizagao de uma nova criagao de padrao

(D Exiba a tela de introdugéo.
Vocé pode realizar uma nova criagdo de um padrao durante a exibicdo da tela de introdugdo do modo
de costura independente, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.

@ Exiba a tela de nova criagdo de padrido de costura.
Pressione o botdo de NOVA CRIACAO N39| , ﬁl ou fr!'g,‘ﬁl @ para exibir a tela de nova criagéo de

padréo.

b
/

[

® Introdugio do N° do padrio.

Introduza o N° do padrédo que deseja criar com os botdes numéricos EI a E‘ ®. Vocé pode recu-

perar um N° de padrdo que ainda nao foi registrado com os botdes V¥ A E‘ ®e E‘ ®.

-

> 2, {_:2_}

@ Aplique o N° do padrio.
Pressione o botdo ENTER @ para aplicar o N° de padréo criado e retornar a tela de introduc&o.
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(3) Cépia de um padrao

Vocé pode copiar um padrao que ja foi registrado para um padrao de costura que ainda nao foi registrado.
Nao é possivel copiar um padréo através da substituicdo de dados. Portanto, quando quiser substituir um
padrao, fagca-o depois de apagar o padrdo uma vez.

— Para o procedimento de eliminacgédo, consulte "VI-7.(4) Eliminagao de um padrao" p. 47.

Il fecdiic Ao tentar copiar para um N° de padrio que ja foi registrado, aparece um erro de proibigido de I
\ copia (E401). )

(@ Exiba a tela de introdugéo.
Vocé pode realizar uma cépia durante a exibicdo da tela de introdugao do modo de costura independen-
te, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.

~
[

O 0 [

® Exiba a tela de lista de numeros de padrdes da fonte de cépia.
Pressione o botdo de COPIA DE PADRAO N@l , _&I ou @}I @ para exibir a tela de lista de padrdes

da fonte de copia.

_45_



(® Selecione o padréao da fonte de cépia.
Selecione o padréo da fonte de copia com um botéo de LISTA DE PADROES ®.

Em seguida, pressione o botdo de INTRODUCAO DE N° DE DESTINO DE COPIA "'1-_5| ® para exibir a

tela de introdugéo de destino de copia (tela B).

i o
ALTERMATE CYCLET .
5 40
150.01__]:_l » 03> r0d> » 03> » 08> » 08>
4= 40 4 4 Y 4 &
'17 j?? Eiﬂ rjﬁ’ Ei—7 FIH
S 40 i o 4 oH ok
1500 IFJ M Gy o
+= 40

ALTERNATEZ

ALTERMNATES

ALTERMNATE4

[

oHCom

Tela de introducédo de N° de destino de cépia (tela A)

@ Introduza o N° de padrao do destino da cépia.
Introduza o N° de padrao do destino de cépia com os botdes numéricos EI a E‘ ®. Vocé pode

recuperar um N° de padrao que ainda nao foi usado com os botdes V¥ A ( E‘ ®ec E‘ ®)

7 e]e]
e 5] e

2] a]

o fzlz]

L [ | Hye | | [ Heo Ml e
ondm I oncm B eaomn

Tela de introdugao de N° de destino de copia (tela B)

® Inicie a cépia.
Pressione o botdo ENTER @ para iniciar a cépia. O N° de padréo que foi copiado fica no estado

de selegao e a tela de lista de padrdes da fonte de copia (tela A) reaparece.
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(4) Eliminagao de um padrao

(D Exiba a tela de introdug&o.
Vocé pode realizar a eliminagdo de um padrao durante a exibi¢ao da tela de introdugdo do modo de
costura independente, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.

® Exiba a tela de lista de padrées.
Pressione o botdo de LISTA DE PADROES 01>, 'm"l ou f_'f'l| @ para exibir a tela de lista de nime-

ros de padroes (tela A).

(® Selecione o padrio que deseja apagar.
Selecione o padréo a ser apagado com um bot&o da lista de padrdes @.

Em seguida, pressione o botdo de APAGAR ® e a tela de confirmagéo de eliminagdo de padrdo

aparecera.

P
r03> PATTERNI % ALTERNATET m GYGLET
ok B 1500 ]__I:j :E m» u@; Lu@ yod» u@; :J@
150.0@4'0 _EEE;E&IBH—E;

+5 40

Tela de lista de numeros de padroes (tela A)

® Confirme a eliminagio do padrio.

Pressione o botdo ENTER na tela de confirmacgéo de eliminagdo de padrao para eliminar o pa-

drdo. Se vocé pressionar o botdo de CANCELAR , a tela original A reaparecera sem o padrao seja

eliminado.
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(5) Atribuicao de um nome a um padrao

@

s ' -
r—
> ., 2, . S ]
PATTERM1 E E ABLTERMATE 1 E E CYGLE E E
AlBlc|pl|E|F|a Alelc|plEe|F|a G
Hl 1f[ofklL|m]| N Hl 1] ol klL|m]|nN
o|lplalr]s]|T|uU olprplae|r]|s|T|u
®-VWXYZ g'vwx‘rz
1] 2 4| s 7 2lalalsl|s]z
g9 +| -1/ # glolof+|-|7]|#
DDIEO—@ gyl o6

Exiba a tela de introducgéo.
Vocé pode atribuir um nome a um padrao durante a exibigdo da tela de introdu¢do do modo de costura
independente, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.

Exiba a tela de introdugao de caracteres.
Pressione o botdo de INTRODUCAO DE CARACTERES nnd?' @ para exibir a tela de introdugéo de

caracteres (tela B).

Tela de introdugéo de dados (tela A)

‘omy>m Il oEl>m

Tela de introdugao de caracteres (tela B)

® Aplique a introdugio de caracteres.

Vocé pode introduzir um caractere pressionando o botdo de CARACTERE $B$ que deseja introduzir.
Vocé pode introduzir até 14 caracteres alfanuméricos ( a e EI a EI ) e simbolos ( , EI

, , E , D e D ). Vocé pode mover o cursor com o botdao de MOVER CURSOR PARAA ES-
QUERDA 9' ® e botdo de MOVER CURSOR PARAADIREITA & |®. Se vocé quiser apagar um

caractere introduzido, coloque o cursor na posigao do caractere que deseja apagar e pressione o botédo

de APAGAR oo 5| (F)

Aplique a introducéo de caracteres.
Pressione o botdo ENTER @ para aplicar a introdugéo e caracteres. Os caracteres introduzidos

sao exibidos na parte superior da tela de introdugéo.
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(6) Procedimento de edigdo dos dados de costura de ciclo

Tela de introdugéao de
costura de ciclo (tela C)

Tela de lista de padroes
(tela B)

@ Exiba a tela de introdugao de costura de ciclo.

Vocé pode editar os dados de costura de ciclo durante a exibigao
do modo de costura de ciclo.

@ Registre os dados de padrio.

[
\

Pressione o botdo EM BRANCO @ para exibir a tela de

lista de padrdes (tela B).

Selecione os dados de padrao que deseja registrar com um botéo

de LISTA DE PADROES B e, em seguida, pressione o botao EN-
TER @®. Isso registrara os dados de padréo selecionados

na se¢éo em branco.

Ap6s o registro dos dados do primeiro padrao, o botdo EM BRAN-

Cco ® ¢ exibido no segundo lugar. Repita a operagéo de

@ se necessario.

2 E possivel registrar dados para até 6 padrdes como da-
ey dos de costura de ciclo.
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(® Apague dados de padrdes registrados.
Pressione o botdo de APAGAR @ para apagar os dados de

padréo que estao realgados em branco. Selecione os dados de
padrdo que deseja apagar com os botdées de ROLAGEM PARA

CIMA/BAIXO E‘ e E ® e apague-os.

3
(]
<
Y
1
[}
(7]
Q
]
Q
2]
o
=
Q.
o
2]
]
3
o
-
=
[V
o
=
=2
o
Q.
]
2]
o
(7]
—
c
=
Y
—

Tela de introducao de
costura de ciclo (tela C)

® Edite dados de padrdes registrados.

@

Pressione o botdo de DADOS DE PADRAO 'ﬂf u| © que de-
00 £95 00

seja editar para exibir a tela emergente de edicdo de dados de
padrao (tela D).

Consulte "VI-3.(1) Tela de introdugao (Modo de costura inde-
pendente)” p. 29.

Tela de edi¢ado de dados
de padrao (tela D)
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(‘8. ALTERAGAO DOS DADOS DE COSTURA )

(1) Procedimento de alteragcédo dos dados de costura

(@ Exiba a tela de introdugio.

Vocé pode alterar os dados de costura durante a exibicdo da tela de introdugdo do modo de costura
independente, modo de costura alternativa e modo de costura de ciclo.

Os dados de costura que sédo usados com frequéncia podem ser registrados no botao de ATALHO DE
DADOS DE COSTURA @ na tela de introducéo e serem definidos diretamente. Além disso, vocé pode

definir os dados de costura detalhados pressionando N§Q 0.

m PATTERN]

oo

+ +
B(ES

1. Se vocé quiser alterar os dados de costura do modo de costura de ciclo, pressione o botdo de \
EDIGAO DE DADOS DE PADRAO @ para altera-los. |

2. No caso do modo de costura alternativa, o botdo de ATALHO DE DADOS DE COSTURA ® ndo é |

%} exibido. |
mmp 3 Para os detalhes sobre o botdo de ATALHO DE DADOS DE COSTURA @, consulte “VI-13. PER- |
77777 ) SONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGCAO DE DADOS" p. 81. |
4. Para os detalhes sobre os dados de costura, consulte " (D Itens exibidos na tela de introdugédo |

de dados de VI-8-(2) Lista de dados de costura" p. 52. ]

" — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

@ Selecione os dados de costura que deseja alterar.

Pressione N&l @ para exibir a tela de lista de dados de costura

(tela A). Em seguida, selecione os dados que deseja alterar.

|‘ #%fey  Os itens de dados que néo sdo usados devido a forma nio \l
‘ @ sao exibidos. Portanto, tome cuidado. ,

Tela de lista de dados de
costura (tela A)
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(2) Lista dos itens de dados de costura

@ Itens que sio exibidos na tela de introdugio de dados
Intervalo de
definigao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicdo
S001 Mudang¢a do modo de movimento ---
Ativa/desativa o movimento do motor da maquina de costura, faca central t
e faca de canto.
Modo de alimentagéo de + Alimentag&o de tecido,
$ , © corte de linha da maqui-
tecido at  nade costura
Modo de alimentagéo de Modo de alimentagéo de
ﬂ“‘ | tecido, corte de linha da ﬁ* tecido, corte de linha da
=} magquina de costura e =) maquina de costura, faca
faca central central e faca de canto
m Mudanga do modo de costura ---
Seleciona o modo de costura.
* No caso de costura alternativa, a costura com prioridade de aba é defini-
da com [EEN .
Costura de tamanho L Costura de aba esquerda
Costura com prioridade
Costura de aba direita P
de aba
I[N | Definigdo do tamanho L 18,0 a 150,0mm
No caso de costura de tamanho L, define o0 comprimento de costura. 220,0
* 86 & possivel definir quando a costura de tamanho L [EliEN esta definida. /
I 0,1 mm
= ililsl | Mudanca da posicéo de irradiacédo da luz de marcagéo ---
Seleciona a irradiagao de inicio de costural/irradiagéo de final de costura/ *
irradiacao central.
B Irradiag&o de inicio de Irradiagéo de final de
costura + costura
. Irradiagao de inicio de
costura
m Dados de ponto oculto de aba (inicio da costura esquerda) -9,9a9,9 0,0mm
Ajusta a posig¢éo do inicio da costura de aba esquerda. /
* 86 é possivel definir quando [EEN est4 definido para costura de aba. 0,1mm
= 1li"N | Dados de ponto oculto de aba (final da costura esquerda) -9,9a9,9 0,0mm
Ajusta a posigao do final da costura de aba esquerda /
* 86 é possivel definir quando [EEN esta definido para costura de aba. 0,7mm
=1aNIN | Dados de ponto oculto de aba (inicio da costura direita) -9.9a9.9 0,0mm
Ajusta a posi¢éo do inicio da costura de aba direita. /
* S6 é possivel definir quando [EIEN esta definido para costura de aba. 0,1mm

__i

Iltem que néo é exibido devido a outro estado de definigao.
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Intervalo de

definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicdo
Dados de ponto oculto de aba (final da costura direita) -99a9,9 0,0mm
Ajusta a posic¢éo do final da costura de aba direita. /
* 86 é possivel definir quando [EIEN est4 definido para costura de aba. 0,1mm
4
= INREN | Mudanca da direcédo de deflexdo no inicio da costura ---
Realiza a mudanga da diregédo de deflexdo no inicio da costura.
= I8N | Quantidade de deflexdo no inicio da costura 0,5a10,0 0,0mm
Caso o inicio da costura seja feita com a definicdo de costura obliqua, a /
quantidade de deflexdo é compensada. Caso o inicio da costura seja feita 0,1mm
com a definicdo de costura paralela, a quantidade de deflexdo ndo pode
ser compensada.
Mudanc¢a da diregao de deflexado no final da costura ---
Realiza a mudanga da diregédo de deflexdo no final da costura.
S016 Quantidade de deflexdo no final da costura 0,5a10,0 0,0mm
Caso o final da costura seja feito com a definigdo de costura obliqua, a /
quantidade de deflexdo é compensada. Caso o final da costura seja feito 0,1mm
com a definicdo de costura paralela, a quantidade de deflexdo ndo pode
ser compensada.
Definicao da posigao de atuagao da faca central 0,02 25,0 7,0mm
S018 Define a posicéo de corte da faca central no inicio/final da costura. /
* Certifique-se de ajustar com cada calibre de forma que a posicéo se 0,1mm
alinhe com o topo da letra V da faca de canto. * Somente
L L APW-895L
Posllga-o da faca central | Posllgao da faca central Max. 30,0
| no inicio da costura no final da costura
= I§"N | Posicéo de atuagdo da faca de canto no inicio da costura -9,9a9,9 0,0mm
Define a posicéo de corte da faca de canto no inicio da costura. /
1__ 0,1mm
)
m Posicdo de atuagio da faca de canto no final da costura -99a9,9 0,0mm
Define a posigdo de corte da faca de canto no final da costura. /
0,1Tmm

A

f_

Iltem que néo é exibido devido a outro estado de definigao.

_53_




Intervalo de

definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicdo
Definigao da largura direita da faca de canto no inicio da costura -1,0a 0,5mm
Define a largura direita da faca de canto no inicio da costura. 1,5mm
/
T 0,1Tmm
m Definicao da largura esquerda da faca de canto no inicio da costura -1,0a 0,5mm
Define a largura esquerda da faca de canto no inicio da costura. 1,5mm
/
T 0,1Tmm
m Definigédo da largura direita da faca de canto no final da costura -1,0a 0,5mm
Define a largura direita da faca de canto no final da costura. 1,5mm
/
\ 0,1mm
Defini¢cao da largura esquerda da faca de canto no final da costura -1,0a 0,5mm
Define a largura esquerda da faca de canto no final da costura. 1,5mm
/
0,1Tmm

% ... ltem que néo é exibido devido a outro estado de definigao.
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Intervalo de

definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicdo
Definigao da posicdo de movimento da faca de canto (esquerda) no -99a 0,0mm
inicio da costura 9,9mm
Define a posigdo de movimento (longitudinal) da faca de canto esquerda /
no inicio da costura. 0,1Tmm
%I
= 1lEls | Definicdo da posicdo de movimento da faca de canto (direita) no -99a 0,0mm
inicio da costura 9,9mm
Define a posi¢cdo de movimento (longitudinal) da faca de canto direita no /
inicio da costura. 0,Tmm
=11 | Definicdo da posi¢do de movimento da faca de canto (esquerda) no -99a 0,0mm
final da costura 9,9mm
Define a posi¢cdo de movimento (longitudinal) da faca de canto esquerda /
no final da costura. 0,1Tmm
b
m Definigao da posi¢do de movimento da faca de canto (direita) no —99a 0,0mm
final da costura 9,9mm
Define a posigdo de movimento (longitudinal) da faca de canto direita no /
final da costura. 0,Tmm
Definigao da luz de marcacao -100,0 a 0,0mm
Define a posigdo de irradiagdo da luz de marcagdo em cada caso de 100,0
irradiacao de inicio de costura/irradiagao de final de costural/irradiagao * Irradiacao
m central. Quando o valor definido € 0,0 mm, a posi¢ao de costura é igual a | de inicio de
posi¢ao da irradiagdo da luz de marcagao. Use esta fungao para irradiar a costura :
luz de marcagao numa posigao diferente da posigado de costura. -80,0 a
Irradiago de inicio de Irradiagéo de final de 100,0
costura costura /
0,1mm

+—$ Irradiacéo central

% ... ltem que néo é exibido devido a outro estado de definigao.
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NO

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicdo

Valor inicial

Funcgao de deteccdo automatica de deflexdo no inicio da costura

Lé a aba no inicio da costura com dois sensores de aba e define a defle-

Xao0.

* Quando o dispositivo de detecgao de angulo de aba direita f
esta instalado, s6 é possivel usar a aba esquerda (debrum duplo e
debrum simples com a aba de um lado).

@

=034

Funcao de detecgdao automatica de deflexdo no final da costura

Lé a aba no final da costura com dois sensores de aba e define a defle-
xao.

* Quando o dispositivo de detecgdo de angulo de aba direita £

esta instalado, s6 é possivel usar a aba esquerda (debrum duplo e
debrum simples com a aba de um lado).

@_i

Mudanga de parada/movimento da empilhadora de rolos
Seleciona a parada/movimento da empilhadora de rolos.
esta definido para a montagem da empilha-

* S6 é exibido quando I
dora de rolos.

S

Parada --@ Movimento

Mudanga de parada/movimento da empilhadora de barras do prende-
dor

Seleciona a parada/movimento da empilhadora de barras do prendedor.
SP046

* S6 é exibido quando
dora de barras do prendedor.

©

esta definido para a montagem da empilha-

\

Parada Movimento

Iltem que néo é exibido devido a outro estado de definigao.
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®

Itens que sao exibidos na tela de lista de dados de costura

densagéo.

e

Intervalo de
definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicao
m Selegdo de costura com prioridade de aba --- ()
Seleciona o0 modo de costura com prioridade de aba.
* S6 é possivel definir quando o modo de costura alternativa esta definido.
™ Costura com prioridade Modo de costura com
de aba desativada prioridade de aba
SO06 Selegdo de mudanga automatica da posicao de irradiagao da luz de marcagéao --- ®(
Quando esta definido para irradiagéo de inicio de costura ou irra-
diacao de final de costura, a posicao da irradiagdo da marcagédo € mudada
automaticamente apds o final da costura.
* Esta funcdo nao funciona no modo de costura alternativa e modo de
costura de ciclo.
®( - Parada ©( - Movimento
=1 1§82 | Dados de parada for¢ada de aba 0,0a10,0 5,0mm
Quando o final da costura de aba néo é detectado, a maquina para apds a /
costura do comprimento definido desde a posig¢éo de referéncia traseira. 0,1mm
* 36 é possivel definir quando [EEN esta definido para costura de aba.
— 3
—=
= I | Valor de compensacéo de detecgédo de deflexdo no inicio da costura -99a 0,0mm
Realiza uma compensacéo adicional na deflexdo detectada automatica- 9,9mm
mente no inicio da costura. /
0,1mm
-
m Valor de compensagio de deteccio de deflexdo no final da costura -99a 0,0mm
Realiza uma compensacao adicional na deflexdo detectada automatica- 9,9mm
mente no final da costura. /
0,1Tmm
<}
={IE{IN | Passo de ponto fixo 20a34 2,5mm
Define o passo de costura da segéo de ponto fixo. /
t 0,1Tmm
}'
S041 Selegado de condensagao/remate no inicio da costura ---
Seleciona a condensagao/remate no inicio da costura.
/ Condensagéo / Remate
Numero de pontos de condensagao no inicio da costura 3a19 5 pontos
Define o niumero de pontos de condensagao no inicio da costura. /
* S6 é possivel definir quando esta definido para a selegéo de con- 1 ponto

Iltem que néo é exibido devido a outro estado de definigao.
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NO

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicdo

Valor inicial

Passo de condensacgéo no inicio da costura

Define o passo de costura de condensacao no inicio da costura.

* S6 é possivel definir quando esta definido para a selegéo de
condensacéo.

+
F

0,5a1,5
/
0,Tmm

1,0mm

Passo do primeiro ponto de condensagao no inicio da costura

Define o passo do primeiro ponto de condensagéo no inicio da costura.

* S6 é possivel definir quando EEIIERM esta definido para a selegéo de
condensacio.

* S0 é possivel definir quando esta definido para a selegéo de
definicdo detalhada de condensagao/remate.

* S6 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.

0,1a1,5

0,Tmm

1,0mm

=045

Passo do segundo ponto de condensag¢ao no inicio da costura

Define o passo do segundo ponto de condensagao no inicio da costura.

* S0 é possivel definir quando EEIIERM esta definido para a selegéo de
condensacao.

* S6 é possivel definir quando esta definido para a selegéo de
definicao detalhada de condensagao/remate.

* S0 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.

8y

0,1a1,5

0,1Tmm

1,0mm

Passo do terceiro ponto de condensagao no inicio da costura

Define o passo do terceiro ponto de condensagdo no inicio da costura.

* S0 é possivel definir quando ESIIERE esta definido para a selecédo de
condensacao.

* S6 é possivel definir quando EEIEER esta definido para a selegédo de
definicdo detalhada de condensagéo/remate.

* S0 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.

7

0,1a1,5

0,Tmm

1,0mm

Numero de pontos de remate no inicio da costura
Define o numero de pontos de remate no inicio da costura.
* 86 & possivel definir quando esta definido para a selecdo de remate.

+

r

1a12

1 ponto

3 pontos

Passo de remate no inicio da costura
Define o passo de costura de remate no inicio da costura.
* S0 é possivel definir quando EEJIERE esta definido para a selegédo de remate.

+
¥

0,5a3,0

0,1Tmm

2,0mm

=049

Passo do ponto de amarracao de remate no inicio da costura
Define o ponto de amarragao de remate no inicio da costura.
* 36 é possivel definir quando esta definido para a sele¢do de remate

s

-2,0a2,0
/
0,1Tmm

-1,5mm

Iltem que néo é exibido devido a outro estado de definigao.
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NO

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicao

Valor inicial

S060

Passo do primeiro ponto de retorno de remate no inicio da costura
Define o passo do primeiro ponto da se¢éo de retorno da costura de rema-
te no inicio da costura.

* S0 é possivel definir quando EEJIEXE esta definido para a sele¢éo de remate.
* S6 é possivel definir quando EIEER esta definido para a selegao de defi-
nicdo detalhada de condensacéo/remate.

* S6 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.

0,1a3,0
/
0,1Tmm

2,0mm

=061

Passo do segundo ponto de retorno de remate no inicio da costura
Define o passo do segundo ponto da se¢éo de retorno da costura de remate
no inicio da costura.

* S0 é possivel definir quando B

* 806 é possivel definir quando esta definido para a selecao de defi-
nigado detalhada de condensacgéo/remate.

* S0 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.

A7}

esta definido para a sele¢do de remate.

0,1a3,0

0,Tmm

2,0mm

Passo do terceiro ponto de retorno de remate no inicio da costura
Define o passo do segundo ponto da secéo de retorno da costura de remate
no inicio da costura.

* S6 é possivel definir quando

* S6 é possivel definir quando esta definido para a selegdo de defi-
nicdo detalhada de condensagéo/remate.

* S6 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.

esta definido para a selegédo de remate.

0,1a3,0

0,1mm

2,0mm

Compensacao de retorno de remate no comego da costura

Define o valor de compensagao de retorno de remate no comego da costura.
* S6 é possivel definir quando esta definido para a selegao de remate.
com dados de padréo.

* S6 é possivel definir quando se compensa LAl

L

r

-2,0a2,0
/
0,1Tmm

1,0mm

al54

Sele¢ao de condensagao/remate no final da costura
Realiza a selegao de condensacao/remate no final da costura.

/ Condensagéo / Remate

/

Numero de pontos de condensacgao no final da costura
Define o nimero de pontos de condensacao no final da costura.

* S6 é possivel definir quando

o

SIlE W esta definido para a selegao de remate.

3a19

1 ponto

5 pontos

allha

Passo de condensacéao no final da costura
Define o passo de costura de condensagéao no final da costura.

* S0 é possivel definir quando EEJIlER esta definido para a selegéo de remate.

+
E

0,5a1,5

0,1mm

1,0mm

Iltem que néo é exibido devido a outro estado de definigao.
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Intervalo de

definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicdo
Passo do ultimo ponto de condensagao 0,1a1,5 1,0mm
Define o passo do ultimo ponto de condensagéo no final da costura. /
* S0 é possivel definir quando EElIlEER esta definido para a selegdo de remate. 0,1mm
* S6 é possivel definir quando esta definido para a selegao de defi-
nigdo detalhada de condensacgéo/remate.
* S6 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.
1 H%-
Passo de um ponto antes do ultimo ponto de condensacao 0,1a1,5 1,0mm
Define o passo de um ponto antes do Ultimo ponto da costura de conden- /
sacéo no final da costura. 0,1mm
* S0 é possivel definir quando EEIIlEER esta definido para a selegdo de remate.
* S0 é possivel definir quando [EIEER esta definido para a selegdo de defi-
nicdo detalhada de condensagéo/remate.
* S0 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.
2@ ¥
=11la1"M | Passo de dois pontos antes do ultimo ponto de condensacéo 0,1a1,5 1,0mm
Define o passo de dois pontos antes do ultimo ponto da costura de con- /
densacao no final da costura. 0,1mm
* S6 é possivel definir quando ]
* S0 é possivel definir quando esta definido para a selegéo de defi-
nicdo detalhada de condensacgéo/remate.
* S6 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.
A
SOA Numero de pontos de remate no final da costura 1a12 3 pontos
Define o nimero de pontos de remate no final da costura. /
* 86 é possivel definir quando EEIIER esta definido para a selecéo de remate.| 1 ponto
N
Passo de remate no final da costura 0,5a3,0 2,0mm
Define o passo de costura de remate no final da costura. /
* S0 é possivel definir quando EEIIlEER esta definido para a selegéo de remate. 0,1mm
*
?
S0a3 Passo do primeiro ponto de retorno de remate no final da costura 0,1a3,0 2,0mm
Define o passo do primeiro ponto da sec¢éo de retorno da costura de rema- /
te no final da costura. 0,17mm

* S0 é possivel definir quando EEIIlEER esta definido para a selegéo de remate.

* 806 é possivel definir quando esta definido para a selegéo de defi-
nicao detalhada de condensagao/remate.

* S0 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.

Te =

Iltem que néo é exibido devido a outro estado de definigao.
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NO

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicdo

Valor inicial

a6 4

Passo do segundo ponto de retorno da costura de remate no final da costura

Define o passo do segundo ponto da se¢éo de retorno da costura de remate

no final da costura.

* S0 é possivel definir quando EEIIlER esta definido para a selegédo de remate.

* S0 é possivel definir quando esta definido para a selecéo de defi-
nicdo detalhada de condensagao/remate.

* S6 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.

s

0,1a3,0
/
0,Tmm

2,0mm

Passo do terceiro ponto de retorno da costura de remate no final da costura

Define o passo do terceiro ponto da segdo de retorno da costura de remate

no final da costura.

* S6 é possivel definir quando gl esta definido para a selegéo de remate.

* 36 é possivel definir quando esta definido para a selecéo de defi-
nigdo detalhada de condensacgéo/remate.

* S0 é possivel definir quando o inicio da costura é paralelo.

EL-J:_“

0,1a3,0

0,1Tmm

2,0mm

al67

Passo do ultimo ponto de remate no final da costura
Define o passo do ultimo ponto de remate no final da costura.
* S0 é possivel definir quando EEIIlEER esta definido para a selegdo de remate.

B

-2,0a2,0
/
0,1Tmm

-1,5mm

68

Compensagao de retorno de remate no final da costura

Define o valor de compensagéao de retorno de remate no final da costura.

* S0 é possivel definir quando EEIIlEER esta definido para a sele¢éo de remate.
* S6 é possivel definir quando se compensa EAllijll com dados de padrao.

=

-2,0a2,0

0,1Tmm

1,0mm

Posicao de empilhamento

Apds mover o calcador do prendedor pela distancia definida, desde a posi¢éo

da faca de canto, a empilhadora é acionada. (+ : lado traseiro, - : lado frontal)

* O intervalo da quantidade de acionamento € limitado pela posi¢éo do
calcador do prendedor no momento do final da costura.

SPO46

* Use a empilhadora de barras do prendedor ou a empilhadora
de rolos . Além disso, s6 é possivel definir quando se realiza a

]

Al

0 a 500mm
/
1mm

Omm

S07E

e

Timer de empilhadora 1
Define o tempo de rotagdo dos rolos. Quando o sensor de material detecta
a falta de material antes do tempo de definicao, a rotagéo para.

SR04

* A opgao da empilhadora de rolos
quando o movimento da empilhadora de rolos

~-

€ usada e s6 ¢ possivel definir
Elilsil esta definido.

0,0a9,9

0,1 seg.

0,5 seg.

Velocidade de alimentacao de salto até a posigao de inicio da costura
Define a velocidade de alimentagéo de salto até a posigao de inicio da costura.

I

3a10

% ... ltem que nao é exibido devido a outro estado de defini¢ao.
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NO

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicdo

Valor inicial

Velocidade de alimentagao de salto até a posicédo da faca de canto
Define a velocidade de alimentagéo de salto até a posi¢do da faca de canto.

L3

3a10

Mudancga de parada/movimento do dispositivo de estender vincos

Seleciona a parada/movimento do dispositivo de estender vincos.

* S6 é possivel definir quando se usa a opgéo do dispositivo de estender
vincos EIRN .

@ Parada r

o i

Movimento

a6

Mudancga de parada/movimento do dispositivo de fornecimento auto-

matico de entretela

Seleciona a parada/movimento do dispositivo de fornecimento automatico

de entretela.

* S0 é possivel definir quando se usa a opgao de fornecimento automatico
de entretela .

* Com respeito ao fornecimento de entretela, quando n&o se usa um pa-
drao, tome cuidado para que a entretela ndo saia da superficie superior
da mesa. Quando usar na préxima vez, pressione o botao de alimenta-
¢do uma vez no painel e realize 0 movimento de alimentagao para cortar.

Qe

= Parada

* .
= Movimento

u]

Comprimento da aba

Define o comprimento da aba.

S6 é possivel definir quando o dispositivo de fornecimento automatico de

entretela esta selecionado para movimento e a mudanga do modo

de costura [EIEN esta selecionada para costura de aba.

* Esta definigao é feita para determinar o comprimento de alimentacao de
entretela para o dispositivo de fornecimento automatico de entretela. O
comprimento da costura é determinado pela detec¢do do sensor de aba.

|

37,0a
220,0

0,Tmm

150,0mm

Velocidade da costura no modo de alta velocidade

Define o numero de revolugbes na se¢ao de ponto fixo.

* S6 é possivel definir quando a selegéo de definicdo de velocidade de
costura §AllsEl esta definida para selegao de dados de padrao.

1000 a
3000
/
100sti/min

2500sti/min

78

Velocidade da costura no modo de baixa velocidade

Define o numero de revolugdes nas segdes de costura de condensacgao e

de remate.

* Isso € limitado pela velocidade de costura =
cidade.

* S6 é possivel definir quando a selegéo de definicdo de velocidade de
costura §Alliltl esta definida para selegcao de dados de padrao.

* No caso de costura de remate, o limite superior do nimero de revolu-
¢Oes da velocidade baixa real é limitado a 1.500 sti/min.

E
S/

no modo de alta velo-

1000 a
2500
/
100sti/min

1500sti/min

Iltem que néo é exibido devido a outro estado de definigao.
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(3) Fungao de cépia dos dados de costura alternativa superior e inferior

(@ Exiba a tela de introdugéo de costura alternativa.
Vocé pode copiar os dados de costura superior e inferior durante
a exibicao da tela de introdugdo do modo de costura alternativa.

@ Chame a tela de mudanga do modo de costura.
Pressione o botdo de DEFINICAO DO MODO DE COSTURA
para exibir a tela de mudanca do modo de costura. Quando vocé
quiser copiar os dados de costura superior para os dados de
costura inferior, pressione o botdo @ no lado inferior, e quando

vocé quiser copiar os dados de costura inferior para os dados de

O ﬂ aD;) m costura superior, pressione o botdo € no lado superior.

L 00
R_00

s | (® Copie os dados de cos’tura alternativa.
Pressione o botdo de COPIA DE DADOS DE COSTURA SUPE-
Tl RIOR/INFERIOR ® para exibir a tela de mudanga do modo
de costura.
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* - - P -
@ Inicie a cépia.

) Ao pressionar o botdo ENTER na tela de confirmacao de
T3 g= copia, os dados de costura esquerda e direita serdo copiados
E‘g inversamente. Se vocé pressionar o botdo de CANCELAR , a

(i tela voltara a tela de mudanca do modo de costura original sem
=3\ 4 que a copia seja feita.

Dadoz de padrio de costura
zerio copiados com padrio
invertido horizontalmente.

* Os dados de costura abaixo sao invertidos da esquerda para a direita no momento da cépia. (Os
outros dados de costura sdo copiados sem inverséo.)

N° Item

S003 Mudan¢a do modo de costura

S008 Dados de ponto oculto de aba (inicio da costura esquerda)

S009 Dados de ponto oculto de aba (final da costura esquerda)

S010 Dados de ponto oculto de aba (inicio da costura direita)

S0M Dados de ponto oculto de aba (final da costura direita)

S013 Mudanga da diregao de deflexdo no inicio da costura

S015 Mudancga da diregdo de deflexdo no final da costura

S021 Definigao da largura direita da faca de canto no inicio da costura

S022 Definicdo da largura esquerda da faca de canto no inicio da costura

S023 Definicao da largura direita da faca de canto no final da costura

S024 Defini¢cdo da largura esquerda da faca de canto no final da costura

S025 Definicdo da posicdo de movimento da faca de canto (esquerda) no inicio da costura
S026 Definicdo da posicdo de movimento da faca de canto (direita) no inicio da costura
S027 Definigao da posicdo de movimento da faca de canto (esquerda) no final da costura
S028 Definigao da posicdo de movimento da faca de canto (direita) no final da costura
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(9. ALTERACAO DOS DADOS DOS INTERRUPTORES DE MEMORIA )
(1) Procedimento de alteragao dos dados dos interruptores de memoéria
(D Exiba a tela de lista dos dados dos interruptores de meméria.

Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M para exibir o
. Pressione este bot&o

botédo de interruptores de memoéria '_@J_l‘
para exibir a lista dos dados dos interruptores de memodria (tela A)

i<
p‘:i

&

ol ¢
@ Selecione o botdo do interruptor de meméria que deseja alterar.
Pressione o bot&o de ROLAGEM PARA CIMA/BAIXO | & |ou

EI ® para selecionar o botdo de ITEM DE DADOS ® que

deseja alterar.

HE

o—| |-
1001
2500 1500
Lo R Lo} e z‘l B
1 || s =]

oHc
Tela de lista dos dados

dos interruptores de
memoria (tela A)
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(2) Lista dos dados dos interruptores de memoria

@ Nivel 1

Os dados dos interruptores de memoria (nivel 1) sdo os dados de movimento que a maquina de costura

tem em comum e os dados que sao aplicados em todos os padroes de costura em comum.

NO

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicao

Valor inicial

Mudanga da posicao do calcador do prendedor apds o final da costura
Seleciona a posigao do calcador do prendedor apés o final da costura
entre Parada na extremidade frontal/Retorno ao meio/Retorno do pren-
dedor/Parada na extremidade traseira.

1 » 7

—

~ =

2

N,

—

Parada na extre- .
Retorno ao meio

midade frontal

|2

—

Retorno do pren- l Parada na extre-

dedor midade traseira

—

1»5'

Tempo de espera para inicio de movimento na extremidade frontal
Define o tempo de espera até o inicio do movimento na extremidade
frontal do calcador do prendedor.
* S6 é possivel definir quando esta definido para Parada na
extremidade frontal.
7

—

—

0,50 a 9,99
/
0,01 seg.

3,00 seg.

Numero de vezes de alimentagao do fornecimento automatico de

entretela no inicio da costura

Define o numero de vezes de alimentagdo do fornecimento automatico

de entretela no inicio da costura.

* S6 é possivel definir quando se usa a opgéo de fornecimento auto-
matico de entretela [EIIFELY .

i

2a9

Comprimento de alimentagao do fornecimento automatico de

entretela no final da costura

Define o comprimento de alimentagédo do fornecimento automatico de entre-

tela no final da costura

* S6 é possivel definir quando se usa a opgéo de fornecimento auto-
matico de entretela [ETEN

Sa

&'

0a99,9
/
0.1mm

Omm

ook

Tempo do corte da linha

Seleciona o tempo de corte da linha apoés a costura entre Normal/Inter-
mediario/Mais longo e ajusta o comprimento da linha no final da costura.
I
-

Normal 0 Intermediario 1

Mais longo 2

(oS &S

=

* Quando o acessorio de ziper ElfilE esta montado e a definigéo é ajus-
tada para um valor normal de “0”, a linha da agulha pode n&o ser cortada.

oo

Timer de empilhadora 2

Define o tempo de espera desde o inicio do movimento do prendedor para sujei-

tar o material na base da empilhadora até a liberagdo do calcador de material.

* S6 é possivel definir quando se usa a opgéo da empilhadora de bar-
ras do prendedor EIFIEH .

0,00 29,99
/
0,01 seg.

0,70 seg.

X ... Item

que nao é exibido devido a outro estado de definigao.
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Intervalo de

definigao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edigao
m Timer de empilhadora 3 0,00 a 9,99 0,70 seg.
Define o tempo de movimento da barra de limpeza. /
* S6 é possivel definir quando se usa a opg¢édo da empilhadora de bar- 0,01 seg.
ras do prendedor EIRIEIY .
oog Timer de empilhadora 4 0,00 a 9,99 0,00 seg.
Define o tempo para avangar o momento de soltar produto de costura /
elevando o calcador do prendedor. 0,01 seg.
Ajusta a quantidade de queda pelo préprio peso ao prender um produ-
to de costura curto.
* S6 é possivel definir quando se usa a op¢édo da empilhadora de bar-
ras do prendedor
Velocidade da costura no modo de alta velocidade 1000 a 2500sti/min
Define o numero de revolugdes na seg¢ao de ponto fixo. 3000
* S6 é possivel definir quando a selegéo de definicdo de velocidade de /
costura [Alls5l esta definida para o interruptor de memodria. 100sti/min
Velocidade da costura no modo de baixa velocidade 1000 a 1500sti/min
Define o niumero de revolugbes nas segdes de costura de condensa- 2500
¢ao e de remate. /
* Isso é limitado pela velocidade de costura no modo de alta 100sti/min
velocidade.
* S6 é possivel definir quando a selegéo de definicdo de velocidade de
costura JAililEl esta definida para o interruptor de memoéria.
* No caso de costura de remate, o limite superior do nimero de revolu-
¢Oes da velocidade baixa real é limitado a 1.500 sti/min.
Inicio suave, primeiro ponto 500 a 2500 | 1500sti/min
O numero de revolugdes do primeiro ponto no inicio da costura & limi- /
tado. 100sti/min
Inicio suave, segundo ponto 500 a 2500 | 2500sti/min
O numero de revolugdes do segundo ponto no inicio da costura é limi- /
tado. 100sti/min
Inicio suave, terceiro ponto 500 a 2500 | 2500sti/min
O numero de revolugdes do terceiro ponto no inicio da costura é limitado. /
100sti/min
Velocidade de retorno do calcador do prendedor 3a9 7

Define a velocidade de retorno do calcador do prendedor.

Detecgao de rompimento da linha
Ativa/desativa a detecgao de rompimento de linha.

Com deteccao de u . %

u 2 < rompimento de
linha

Sem deteccéo de
rompimento de
linha

HIfE=l Modo de movimento do calcador de aba --- O
Seleciona a ordem de movimento do calcador de aba. T, ‘%"
E‘% Da direita "&g" Da esquerda
Direita/esquer-
O, 10 d () Lado em que a
g ;.éf'r aao mesmo ‘.ﬁ ;.érr‘ aba é colocada
tempo
* Quando a direita e esquerda s&o acionadas simultaneamente com a
definicdo de personalizagdo do pedal, este parametro é negligencia-
do e a direita e esquerda s&o acionadas simultaneamente.
¥ ... ltem que néo é exibido devido a outro estado de definigdo.
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NO

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicao

Valor inicial

Mudanga da ordem de descida do calcador do prendedor
Seleciona a ordem de descida do calcador do prendedor.

Egﬁ-— Da direita gg Da esquerda

! o0 l Direita/esquerda

ao mesmo tempo
* Quando a direita e esquerda sdo acionadas simultaneamente com a
definicdo de personalizagdo do pedal, este parametro é negligencia-
do e a direita e esquerda s&o acionadas simultaneamente.

s 2

Modo de movimento da chapa para dobrar
Seleciona o “Retorno/Sem retorno” da chapa para dobrar quando a faca
de canto se projeta.

“g!-,l%g# Retorno ,l 3

Sem retorno

¢

021

Proibicdo do aumento de descompressao do debruador
Proibe o aumento de descompressao do debruador no momento de ali-

mentagao de salto.
Aumento de '['

][T _IQ descompresso

proibido

Aumento de
descompressao
permitido

Ativacaol/desativagao do timer de pressao continua do pedal em pé
Ativa/desativa o timer de pressdo continua do pedal em pé [[NTEEN .
* S0 é possivel definir quando o pedal de uma vez esta definido.

st d

Desativado Ativado

Timer de pressao continua de pedal em pé

Quando se realiza o trabalho de colocagéo de produto de costura com
o pedal em pé pressionado, define o intervalo de tempo quando os
respectivos dispositivos funcionam em ordem.

* S6 é possivel definir quando o pedal de uma vez esta definido.

1]

0,1t02,0
/
0,1 seg.

0,5 seg.

Definigcao detalhada de condensagao/remate
Seleciona a definicdo detalhada de “Realizar/N&o realizar” do passo da
secdo de condensagao/remate.

iy St

Realizar Nao realizar

U025

Posigcao do detentor de aba

No caso de costura de aba, define a posigao de irradiagéo da luz de

marcagao no inicio da costura (distancia desde a agulha).

* Somente a posig¢éo de irradiagdo da luz de marcacgao é definida. A
posicéo de costura real € a posicdo extrema da aba detectada pelo
sensor de aba.

T

80,0a
280,0

0,1Tmm

80,0mm

% ... ltem que néo é exibido devido a outro estado de definigao.
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Intervalo de

definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicao
026 Mudanca de compensacao da posicado de ponto oculto de aba --- @j
usando a detecc¢ao de deflexdo q@_/
Quando a detecgao de deflexdo automatica da aba esquerda nao esta
definida, a compensacao do ponto oculto de aba é realizada automati-
camente usando o segundo sensor de aba.
* Quando a detecgéo de deflexdo automatica esta definida, a com-
pensacao do ponto oculto de aba é realizada automaticamente
independentemente se a definigao estiver feita ou nao.
‘@}; Usado @; N&o usado
i~ i~
H[I=Fl Mudanca do lado correto/errado do material na tela de defini¢éo ---
da faca de canto 5
O material exibido na tela de definicdo da faca de canto é selecionado
para exibi¢cdo do lado correto ou exibigdo do lado errado.
% Exibi¢cdo do lado % Exibicdo do lado
correto errado
m Timer de empilhadora 5 0,00 a 9,99/ 1,00 seg.
Define o tempo de espera da empilhadora desde o inicio da operagao 0,01 seg.
de agarramento do material até a liberagdo do material.
Esta defini¢éo fica disponivel quando se usa a “Empilhadora de agar-
ramento (opcional)”
b
b
029 Timer de empilhadora 6 0,00 a 9,99/ 1,50 seg.
Define a duragdo da operagéo do brago oscilante. 0,01 seg.

Esta defini¢ao fica disponivel quando se usa a “Empilhadora de agar-
SP045 B

ramento (opcional)”

~
6

245

Numero de pontos apods lubrificagao

Indica o nimero de pontos da maquina de costura apés lubrificagéo.

* Ao pressionar o botdo de LIMPAR, o nimero de ponto é reposicionado a “0”.
Certifique-se de limpar apos lubrificar.

el

LUs00 Selegio do idioma --- Sem selecdo
Seleciona o idioma a ser indicado no painel.
H#EE  Japonés Enelich  Inglés
B fE{FF  Chinés (tradicional)  FIEER¥FT  Chinés (simplificado)
Ezpafol  Espanhol Italiano  [taliano
Frangai=  Francés Deutzch  Alemao
Portueugs  Portugués Tarkee  Turco
Tigng Vigt  Vietnamita EH=  Coreano
Indonezia  Indonésio Pycokii - Russo
¥ ... ltem que n&o é exibido devido a outro estado de definigao.
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@ Nivel 2

Os dados dos interruptores de memoaria (nivel 1) sédo os dados de movimento que a maquina de costura tem
em comum e os dados que sdo aplicados em todos os padrdes de costura em comum. Os dados sdo para o
pessoal de manutengéo e podem ser editados ao pressionar o interruptor de modo durante 6 segundos.

%
L

Intervalo de
definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicdo
K051 Montagem da luz de marcagéo --- W
Seleciona a Instalagdo/N&o instalagdo da luz de marcagao. Quando se %1
seleciona “N&o instalagédo”, a luz de marcagéo nao funciona.
+ +
®1~+ N&o instalagéo $+ Instalacao
+ +
koa2 Selecéo da posigéo de costura ---
Seleciona o modo que finaliza invariavelmente a costura na posi¢édo de o i
referéncia traseira, 0 modo que inicia invariavelmente a costura a partir
da posicao de referéncia frontal ou 0 modo de movimento convencional
que muda a posigao de costura de acordo com a definigdo de
* Posicao de referéncia frontal : 80 mm desde a agulha
Posicéo de referéncia traseira : 300 mm desde a agulha
+ . Modo fixo da posi-
Modo de movimen- .
. + ¢ao de costura (Re-
+ to convencional + . .
feréncia traseira)
+ Modo fixo da
] + [ ] [ posicao de costura
(Referéncia frontal)
K054 Mudanca do modo de operagao do pedal --- Hq
Define o modo a ser usado para o pedal. -_,fi___!ﬂ
4 Modo de pedal de 1 Modo de pedal de
Fi—= 7 passos 1 dt 1 vez
Porcentagem de tolerancia de corte da faca central 300 a 500 350%
Permite definir a porcentagem de tolerancia em termos da velocidade /
de revolugéo da faca central. 1%

Definigao da proibigao de alimentagao intermitente
Seleciona a definicdo de Realizar/Nao realizar a costura com alimenta-
¢ao intermitente.
* Quando se seleciona a realizagéo da costura intermitente, a velocida-
de max. de costura da maquina de costura é limitada a 1.500 sti/min.
" Realizagao da cos- Sem realizagao da
] [ ] [T costura com alimen-

tacdo intermitente

Lk

¢ao intermitente

tura com alimenta-

Mudanca da referéncia de edigdo dos dados de ponto oculto de aba
Ao definir os dados de ponto oculto de aba a partir do painel, selecio-
na se é para definir os dados com o valor de compensagao desde a
extremidade de detecgao de aba ou se é para definir os dados com a
distancia desde a detecgéo do sensor até o inicio da costura.

ﬂf_ Compensacao de iy

i extremidade de KT

detecgao de aba

Compensacgao de
sensor
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NO

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicao

Valor inicial

Ampliacdo do intervalo de dados de tamanho L

Define a Ampliagdo/Nao ampliagéo do intervalo de dados de tamanho
L até o max. de 220 mm + 15. No caso do tipo longo e largo, o tama-
nho é ampliado a 250 mm + 50 mm.

I 290mm I 290mm

@mm Sem ampliagéo +15mm Ampliagdo

I 220mm

@mm

k054

Selecio da definicdo da velocidade de costura da maquina de
costura

Seleciona se a definicdo da velocidade de costura da maquina de cos-
tura é realizada pelo interruptor de memoria ou pelos dados de padrao.
LY Interruptor de LY

3 g Dados de padrao
ﬂi‘)'—‘ M memoria ﬂ]i')f N@ P

KOg0

Selecdo do modo de verificagao da fita reflexiva

Ativa/desativa o modo de verificagéo da fita reflexiva.

Quando se ativa, o calcador do prendedor desce baixa automatica-

mente com o primeiro movimento de avango do calcador do prendedor

apos ligar a energia e a verificagao de deterioragéo da fita reflexiva é

realizada.

* O calcador do prendedor desce automaticamente. Certifique-se de
usar esta fungdo somente no caso do tipo de calgo.

Qqﬁ J [ Desativado 4@} [ Ativado

Selecdo da definicdo de compensagao de retorno de remate
Seleciona se a definicdo da compensagéo de retorno de remate no
final da costura é realizada pelo interruptor de memoria ou pelos dados
de padrao.

. .

r@& M Imnteen:r;rp;;or de r@ N@ Dados de padréo

ar

Gim

Compensacao de retorno de costura no final da costura
Define a compensacgao de retorno de costura no final da costura.
* S0 é possivel definir quando A=}

esta definido para a selegéo do
interruptor de memoéria.

+

=

-2,0a2,0

0,1Tmm

1,0mm

k063

Selecio da exibicdo do botdo de mudan¢a de modo na tela da
lista de padrées

Exibe o botdo de mudanga de modo na tela da lista de padrdes e per-
mite a selegcao de dados de um modo diferente.

Nao exibigéo Exibicao
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Intervalo de

definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicao
Selecdo do método de controle de remate --- #
E possivel selecionar o padrao de costura de remate. o
4 1° modo (padréo) '
9 Primeiramente realizam-se as costuras mais longas. (E
dada énfase a qualidade da costura.)
2° modo
\“ Primeiramente realizam-se as costuras mais curtas. (E
dada énfase a produtividade.)
A 3° modo
@ 5 O 1° modo e o 2° modo séo alternados de acordo com
a quantidade de deflexao.
4° modo
_____ Especificagdes iguais a de APW-196 (E dada énfase a
velocidade.)
* 0 2° modo e 0 4° modo ndo correspondem a escala de remendo de
debrum padréo.

KOG6 Funcgao de acoplamento de costura de ciclo --- ﬁgﬁbﬁb
Acopla um padrdo de nimero impar com um padrdo de nimero par e s i
permite uma costura de até 12 passos.

O acoplamento s6 é possivel para as combinagdes 1e2,3e4,5¢€6,
7e8,9e10,11e12,13e14,15e 16,17 e 18,e 19 e 20.
ﬁb@%ﬁ% Fungéo de a.copla- ﬁ.-;z'_' ﬁgﬂl Fungéo d.e acopla-
0™ mento desativada iy L mento ativada
Movimento constante do indice da faca de canto --- /o4
Normalmente, a faca de canto longa ndo é usada, a menos que o valor / /|/,t|
seja maior que o valor especificado. Contudo, ao ativar esta fungéo, a
faca de canto longa é usada sempre no momento de deflexdo.
A ) indice constante F A indice constante
/ ’/|/,t| desativado / ativado
Selegcdo do método de controle de condensagao --- 113
E possivel selecionar o padrédo de costura de condensacao.
o 1° modo (padréo)
Primeiramente realizam-se as costuras mais longas.
4Q 2 modo . |
Primeiramente realizam-se as costuras mais curtas.
* O 2° modo nao corresponde a escala de remendo de debrum pa-
dréo.
Tempo de descida da faca central 10 a 100 40

Define o tempo de descida da faca central.

| A

/
1
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Intervalo de

definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicao
K070 Definigao de proibicao de movimento de uma vez da faca central --- le
Ativa/desativa o movimento de uma vez para cortar apropriadamente a ——
posigao de corte da faca central no lado do final da costura.
14 Ll Com movimento 14 Lp Movimento de
de uma vez p— uma vez proibido
m Compensacio da origem do motor do calcador do prendedor -10,0a 10,0 0,0mm
Compensa a origem do motor do calcador do prendedor. /
] [ -EH— 0,1Tmm
Compensacgao da origem do motor da faca de canto -5,0a5,0 0,0mm
Compensa a origem do motor da faca de canto. /
¥ 0,1mm
i
m Compensacao da origem da luz de marcagao (diretamente abaixo) | —-500 a 500 0 impulso
Compensa a origem do motor da luz de marcagao. A origem corres- /
ponde ao estado em que se irradia luz diretamente abaixo, localizada 1 impulso
na posi¢do de 230 mm desde a agulha.
-
m Compensacgao da origem da luz de marcacgao (lado da agulha) -500 a 500 0 impulso
Compensa a posi¢ao do lado da agulha desde a origem do motor da /
luz de marcagéo. 1 impulso
A posicao de irradiagdo da luz se encontra a 80 mm desde a agulha.
HF
K024 Compensacio da origem da luz de marcagao (lado do operador) -500 a 500 0 impulso
Compensa a posi¢ao do lado do operador desde a origem do motor da /
luz de marcagéo. 1 impulso
A posicéo de irradiacdo da luz se encontra a 380 mm desde a agulha.
HE
Compensacéo da origem do motor de remate -30a30 0 impulso
Compensa a origem do motor de remate. /
1 impulso

4

_73_




(10. DEFINIGOES OPCIONAIS )

(1) Procedimento de alteracao das definicoes opcionais

(@D Exibigdo da 22 tela da tela de mudanca do modo
M E.—Q Pressione o botdo de mudanga de modo M durante seis se-

tela de mudanga de modo.

; |W g gundos para exibir o botdo de rolagem para a direita lII 0.
o (AN (e
=B % {% Q Vocé pode pressionar este botdo para exibir a 22 tela (tela A) da

@ Exibigao da tela da lista de definicbes opcionais

M III O botao de definigbes opcionais |:

I cionais (tela B).

@) (m) m

Segunda tela da tela de
mudanca de modo (Tela A)

Tela da lista de definigoes
opcionais (Tela B)
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® aparece na tela.

2@ j |‘ _%';f Pressione este botao para exibir a tela da lista de definicbes op-

(® Selegio da definigdo opcional que deseja alterar
Pressione os botdes de rolagem para cima/baixo EZI ®

para selecionar o bot&o de itens de dados ® que deseja alterar.



(2) Lista das definig6es opcionais

Definir o estado de instalagéo opcional permite realizar as respectivas operagdes opcionais.

NO

Item

Intervalo de
definicao
/
Unidade de
edicao

Valor inicial

S P046

Define a instalagcdo/nao instalagao da empilhadora de barras do
prendedor.
- N

Nao instalagdo Instalagao

S

Nao instalagao

SP047

Define a instalagdo/nao instalagao da empilhadora de rolos.

@-@_ N&o instalacéo --@_ Instalacao

Qe

Nao instalagao

S P048

Define a instalagao/nao instalagao do dispositivo da empilhadora
de agarramento.

R

-] 4=

N&o instalagao N Instalagao

N

N&o instalagéo

Define a instalagao/nao instalagao do dispositivo de estender

vincos.

* Contudo, no caso de instalagéo do dispositivo de estender vincos, a
definicdo do tamanho da bitola é limitada de 8 a 12 mm.

Sf

F N&o instalagcéo Jr Instalacdo

°l

N&o instalagédo

Define a instalagdo/nao instalagao do dispositivo de vacuo.

Oy

Y

N&o instalagao S Instalagao

Nao instalagao

Define a instalagao/nao instalagao do dispositivo de fornecimen-
to automatico de entretela.
S _

N&o instalagéo Instalagao

O _

N&o instalagédo

Define a instalacdo/nao instalagao do acessoério de ziper.
* Contudo, no caso de instalagédo do dispositivo de estender vincos, a
definigdo do tamanho da bitola é limitada de 8 a 12 mm.

Glm:ﬁ T

Nao instalagao Instalagao
v G v G

@mﬁ
v

Nao instalagao

Define a instalagao/nao instalagao do acessoério de ziper.

* Contudo, no caso de instalagdo do acessoério de ziper, a definicdo do
tamanho da bitola é limitada de 16 a 20 mm.

* No caso do tipo longo e largo , 0 acessorio de ziper nao fun-

ciona.
G 'E;,.E N&o instalagao H;,E Instalagao

@mﬁ
v

N&o instalagéo

Define a instalagao/nao instalagao do dispositivo de detecgao de
angulo de aba direita.

i
T? N&o instalagéo T& Instalagao

Y2

N&o instalagédo
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(11. ALTERAGAO DA DEFINIGAO DE UM DISPOSITIVO )

(1) Procedimento de alteracado da definigao de um dispositivo

(D Exibigdo da 22 tela da tela de mudanca do modo
M E.—Q Pressione o botdo de mudanga de modo M durante seis se-

; |W g gundos para exibir o botdo de rolagem para a direita III 0.
H N2a D
=B % 5 Q Vocé pode pressionar este botéo para exibir a 22 tela (tela A) da

tela de mudancga de modo.

(@ Exibicao da tela da lista de definigdes dos dispositivos

M III O botao de definicbes dos dispositivos T@YF'EF | ® aparece na tela.
2 . & L Pressione este botao para exibir a tela da lista de defini¢des dos
Bl | 3] -l o

o—0 dispositivos.

@) (m) m

Segunda tela da tela de
mudang¢a de modo (Tela A)

- “\ ® Selegio da definigdo do dispositivo que deseja alterar
TYPE Selecione o botdo do item de dados @ que deseja alterar.
!
10 40
WA A
1001 | MO0z |
o
?\I\/
o—!

@) (tﬂﬁ)m

Tela da lista de definigoes
dos dispositivos (Tela B)
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(2) Lista das definicoes dos dispositivos

Definir as especificagdes de um dispositivo permite a operagdo de acordo com as especificagdes definidas.

Intervalo de
definicao
N° Item / Valor inicial
Unidade de
edicdo
Tamanho da bitola 8a20 10 mm
Define o tamanho da bitola da maquina de costura. (22 a 32)
* O movimento da faca de canto € mudado de acordo com o valor defi- /
nido para o tamanho da bitola. 2 mm
* Quando se instala o dispositivo de estender vincos Eli
valo é limitado de 8 a 12 mm.
Quando se instala o dispositivo de bolso de peito [
é limitado de 8 a 12 mm.
Quando se instala o acessorio de ziper ElalE , o tamanho da bitola
¢ limitado para o intervalo de 16 mm e 20 mm.
1
m Comprimento de corte excessivo do indice no lado fixo 0,0a 4,0 mm
Define o comprimento de corte excessivo do indice no lado fixo. 16,0mm
/
A f\‘l: 0,1Tmm
m Comprimento de corte excessivo do indice no lado de desloca- 0,0a 4,0 mm
mento 16,0mm
Define o comprimento de corte excessivo do indice no lado de deslo- /
camento. 0,1Tmm

=Y

_77_




(12. PERSONALIZACAO DA OPERAGAO DO PEDAL )

Vocé pode registrar opcionalmente as fungdes de operacgao de “Descida do debruador”, “Descida do calca-
dor de aba”, etc. em termos do numero dos respectivos passos de pressao do pedal de acordo com suas

condigdes de uso.
Além disso, os dados de operagao personalizada do pedal podem conter até 5 tipos. Portanto, selecione-os
€ use-os.

(1) Método de selecionar e usar os dados personalizados

(@ Exiba a tela de personalizagio do pedal.

M Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M para exibir o
1 IW < 5 i
@_F P QU botdo de PERSONALIZACAO DO PEDAL :@{_nj (AR
i@
;i ———0 Logo, pressione este botdo para exibir a tela de personalizacéo
3@3 do pedal (tela A).

s t:,:ﬂm E\ @ Selecione um dos botdes G que contém registrados os 5 tipos de

1;_2 ——— operacgdes do pedal que podem ser personalizadas. Neste ponto,
— | o conteldo dos dados da operacao de pedal selecionada é exibi-

I L doem @®.

i B

2218,

o3ty ® Ao pressionar o botdo de FECHAR TELA @®, os dados da

4% |04

% 5?? ‘;‘f‘ operagao de pedal selecionada sao registrados e a tela original

:? 6; — reaparece.

Ll B

Ol i Raf ™)

Tela de personalizagao do
pedal (Tela A)
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(2) Personalizagao dos dados de operagao do pedal

(@ Pressione o botao JLII @ e defina se o calcador do prendedor

.
3. deve retroceder ou ndo quando se pisa 0 pedal em mogéo inversa.
I@ ‘ < lj@ Exibicéo Descri¢do

U e
1+
ﬁ L 2 _"_ !l Para fazer que o calcador do prendedor retroceda

Para fazer que o calcador do prendedor néo retroceda

*

E._@ ® Pressione o botao _,'1' @ e defina se o calcador de entretela

deve atuar ou nao quando se pisa o0 pedal em mogao inversa.

Exibicao Descrigao

l
I

-

Para atuar

Para nao atuar

|';"é

® Pressione o botéo jl@ e defina se é para bloquear ou n&o as

respectivas operagdes do pedal do primeiro ao sétimo passo.
No caso de “bloquear”, mesmo que o pedal seja solto, o estado
de movimento pela operagéo do pedal sera mantido, a menos
que o pedal seja pisado em mogéao inversa ou seja realizada a

reposi¢ao do pedal.

Exibicao Descrigao

EI Para bloquear

ﬁl Para néo bloquear

.
& ® Pressione o botao *_l“) | (® para exibir a tela de definicdo da fun-

LR ) ¢édo de mogao do pedal (tela A). Agora vocé pode definir a fungao
2L A% de mogao a ser registrada para cada passo do pedal.
ar_|

Sa =gy, = 1

=2 -

] ~

6% |
—=

T |
—=

O} i Kef ™)

Tela de definicdo da
funcido de mogao do pedal
(Tela A)
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-
T

Rl

2% |
=2 B

3]

= ¥

IRy

av_]
—=
6|
—=

A S|
—=

@
)

Ol i R m)

-
T

1

24 e

3l B

4% | +
2 Bl

9% |
=2

6% | By
=2

ZI®

D‘\

@) n (m) m

* E possivel deixar passos em branco e registrar.

)

As fun¢des abaixo podem ser registradas a partir do primeiro pas-
so em ordem. As fungdes que podem ser registradas sao exibidas

em ordem no estado do botdo como i; 2| , por exemplo. Ao pres-

sionar o botdo, a cor muda e a fungéo é registrada. Pressione o

botéo E‘ @3 de A V para avangar um passo. Ao pressionar o

botéo E‘ @ para retroceder um passo, o passo volta ao estado

anterior.

Ao registrar até o ultimo passo, o botdo ENTER © ¢ exibi-

do. Pressione-o para aplicar os dados registrados.

* Se a funcao for aplicada sem registrar o botdo INICIAR MAQUINA @ , sera aplicado o inicio com inter-

ruptor de joelho.

* A determinacao se o calcador do prendedor deve descer pela direita ou esquerda é realizada pela mudan-
¢a da ordem de descida do calcador do prendedor . Se 0 movimento estiver definido para direita e
esquerda ao mesmo tempo, mesmo que o movimento independente seja definido nesta tela, o movimento

sera realizado na direita e esquerda ao mesmo tempo.

* A determinacao se o calcador de aba deve descer pela direita ou esquerda é realizada pela mudanca da
ordem de descida do calcador de aba .
Se o0 movimento estiver definido para direita e esquerda ao mesmo tempo, mesmo que o movimento inde-
pendente seja definido nesta tela, o movimento sera realizado na direita e esquerda ao mesmo tempo.

Exibigao Descrigao Exibicao Descrigao

I . . . . + .

4 Dispositivo de estender vincos (opcional) o Descida do debruador

A Sucgéo a vacuo gl.!!‘i Descida de um lado do calcador de aba
Descida de um lado do calcador do prendedor G4 Descida do outro lado do calcador de aba

-] =ik
Descida do outro lado do calcador do pren- @ Inicio da maauina

] dedor g
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(13. PERSONALIZAGAO DA TELA DE INTRODUGAO DE DADOS )

Vocé pode personalizar os botdes exibidos na tela de introdugédo de dados de acordo com suas condigdes

de uso.

(@ Exiba a tela de personalizagdo da tela de introdugio de dados.

M III Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M durante trés

Lo o bots .
g 2 (5 W segundos para exibir o botdo de PERSONALIZACAO 0.
Tt s e &

% e 3_ Pressione este botao para exibir a tela de introdugao de dados da
o0—o Eﬂ@ tela de personalizac&o.

@ Selecione as condigées dos botdes.
Cada pressido de um dos botdes de @ a @ muda o estado de
exibicao/nao exibigao do respectivo botao. Personalize e use os
botdes de acordo com suas condi¢des de uso.

Simbo-|_ . . . [Nao exi- . Estado
Exibicao| . . Descrigao L.
lo bicao inicial
(B] Botéo da lista de padrdes
Mo, O, Mo,
® v 00 D_Ul Dados de ponto oculto de aba v 00
D 00 D 8 (inicio da costura esquerda) 2 s
® =00 qa) | Definigdo da posigéo de movi- eI
I i I . I |
S hl mento da faca central 200
(E] Dados de ponto oculto de aba
Ap, 00 on Ap, 00
D M (final da costura esquerda) D 0
(F)

ﬁi]: Mudanga do modo de costura
18
Y

0.0| | Definicdo do tamanho L

)
)

Posigdo de movimento da faca
de canto no inicio da costura

]
o]
Q@
]
[

Definicdo da quantidade de defle-
xao

Posigdo de movimento da faca
de canto no final da costura

® @ o 6 o0
L Ell
JSD!:!:.ED

Mudanga de parada/movimento
da empilhadora

= 2 =
— (=) S 5 (=) —

2k : E

(L) fI Mudang¢a do modo de movimento
DA
(M} I Definigéo da luz de marcagéo
¥
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(® Registre os dados de costura no botdo de PERSONALIZA-
GAO DOS DADOS DE COSTURA.
Vocé pode registrar até 4 itens de dados de costura nos botdes
de PERSONALIZACAO DE DADOS DE COSTURA .
Registre os dados de costura que usa com frequéncia.
Pressione o botdo de PERSONALIZACAO @ que deseja regis-
trar para exibir a lista dos dados de costura (tela A).

@ Selecione os dados de costura que deseja registrar.
Selecione os dados de costura que deseja registrar com o botao
de DADOS DE COSTURA @®.

Pressione o botdo selecionado novamente para cancelar a selegéo.

% Dot o paseo “ ® Registre os dados no botdo de personalizagio.
£ ponto TIx0
Pressione o botdo ENTER ® para concluir o registro do
botao de personalizacao e retornar a tela de personalizacao da

tela de introducao de dados. Os dados de costura registrados sao
exibidos no botdo de PERSONALIZACAO .

Tela da lista dos dados de
costura (tela A)

Ao sair da fabrica, os dados abaixo vém registrados em ordem, a partir da esquerda.

a. i Passo de ponto fixo

b. / Selegdo da condensagao/remate no inicio da costura

c. / Selecgao da condensagao/remate no final da costura

d. Jr Mudanga de parada/movimento do dispositivo de estender vincos
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(14. DEFINICAO DE PERSONALIZAGAO DA TELA DE COSTURA )

Vocé pode personalizar os botdes exibidos na tela de introdugédo de dados de acordo com suas condigdes

de uso.

@ Exiba a tela de personalizacido da tela de costura.
Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M durante trés
segundos para exibir o botdo de PERSONALIZACAO DA TELA

-
DE COSTURA ﬂ@ 0.

Logo, pressione este botao para exibir a tela de personalizagéo
da tela de costura.

mento da faca central

ORCc

‘? @ Selecione as condigdes dos botdes.
i — ® “ Cada pressao de um dos botdes de @ a @ muda o estado de
Ef; 2“ |-- exibicao/nao exibigao do respectivo botao. Personalize e use os
botdes de acordo com suas condi¢des de uso.
@_ S 0(.-—©
) oo ‘ - = i
G_-.‘B Ll I S uey—0@ S|r:1°bo Exibigao Nz:’g;;“ Descrigao IiE:it:i:?
®—ot 3;3| le—O0
o—en I HW'.- o (B) NQO- | @l Bot&o da lista de padroes @l
(L
=By Dados de ponto oculto de aba
———»o b i @=—® Vi, 00 5, n.ol %, u.ol
‘ E 40 =180 | (inicio da costura esquerda) =0
P
. Definigdo da posigdo de movi-
g gy | Doriedoda poss q 3
& & 8

Dados de ponto oculto de aba
(final da costura esquerda)

=

> =
== I=g=
(=1=] (=1=]

9O © O e

o,
-

Mudanga do modo de costura

Lol
| I

L
| i

Definigdo do tamanho L

Q@
5
|j

Posi¢cao de movimento da faca
de canto no inicio da costura

@
S
@

Definicdo da quantidade de defle-
xao

c

Posicdo de movimento da faca
de canto no final da costura

%]
2
%]

® & e o 0

2 E

“I.D!Dbb
E

Mudancga de parada/movimento
da empilhadora

Mudang¢a do modo de movimento

®
pes
>—

bz |

Definigdo da luz de marcagao

2 2|k

i+
=
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i “‘ ® Registre o padrio direto.
Pressione o botdo REGISTRO DE PADRAO DIRETO  para

--- exibir a tela da lista de registro de padrdes diretos (tela A).

E

|® oo|

Eut
@

I=1=}
=1=

(N} 3
o Elv
i n Na tela da lista de padrdes direitos, vocé pode registrar até 30
itens de dados de padrao de costura independente/costura alter-
Y [N [N nativa.
2| o] 0D | o]0 ] 1] Registre os dados de padrio que usa com frequéncia. Pressione
@WWWW o bot&o de LISTA DE PADROES @ para exibir a tela de selegéo

clelslolel
EREEE

Eal
|
® [ 5 i
[ ” 08 || 09 || de padrédo direto (tela B).
|
|

OHo

Tela da lista de padrées
diretos (tela A)

Selecione o padrao que deseja registrar com o botdo de SELE-

FATTERN1
01 X < -
> — Yol U_D. CAO DE PADRAO @.
=00 | IgR 22 Vocé também pressionar o botdo de INTRODUGAO DE N° @
- = 85
040 g4 00 para exibir o teclado numérico e introduzir o niumero do padréo

@—QEW Rﬁ._@ que deseja registrar.

B R I —————.s,
‘ %} Pressione o botdo selecionado novamente para cancelar a

| EZEY selegao.

. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Pressione o botdo ENTER @ para concluir o registro do bot&o

O ﬂ (‘D') m direto e retornar as tela da lista de padroes diretos (tela A).
Ao pressionar o botdo de MUDANCA DE MODO @, o modo de

costura muda na seguinte ordem : costura independente — cos-

Tela de selecao de padrao

direto (tela B)
tura alternativa — costura de ciclo.

Q)
%ﬂ Os botdes diretos vém registrados de fabrica.
W Referénci
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(15. USO DAS FUNGOES DE INFORMAGOES )

Esta maquina vem com trés funcdes de informacoes.

@) (tﬂﬁ)m

Tela de informagoes
(tela A)

(@ Exiba a tela de informagées.

Pressione o botdo de INFORMACAO i @ da segéo de inter-

ruptores na tela de introducéo para exibir a tela de informagdes
(tela A).

Informagoes das inspegdes de manutengao

Permite a especificagdo do tempo para troca do 6leo (lubri-
ficagéo), do tempo para troca das agulhas, do tempo para
limpeza, etc. e definir um aviso de adverténcia quando
expirar um tempo especificado.

Consulte "VI-15.(1) Observacgao das informagodes das
inspecoes de manutencao™ p. 86.

Informagoes do controle de producao

Vocé pode usar a fungéo de exibicdo da producéo alvo e
da producéo real para ver o progresso da produgéo num
relance e aumentar a consciéncia para alcangar um objeti-
vo de uma linha ou grupo.

Consulte "VI-15.(3) Observacgao das informagodes do
controle de producao™” p. 88 e "VI-15.(4) Definigao

das informagdes de controle de produgao™” p. 90.

Informag6es das medigdes de funcionamento

Vocé pode usar esta fungao para exibir as informacdes so-
bre a situagao da maquina, indice de operagao da maqui-
na, tempo de ciclo, tempo de funcionamento da maquina e
velocidade da maquina.

Consulte "VI-15.(5) Observagao das informagoes das
medigdes de funcionamento” p. 92.
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(1) Observagao das informagoées das inspe¢oes de manutengao

i

:
!

Exiba a tela de informag6es de manutengao.
Pressione o botéo de EXIBICAO DA TELA DE INFORMACOES

DAS INSPECOES DE MANUTENCAO Uf/@| O da tela de infor-

magoes.

Atela das inspec¢des de manutencdo exibe os seguintes trés itens

de informacgdes.

» Troca das agulhas(1.000
pontos) :

* Tempo para limpeza (ho-
ras) :

» Tempo para troca do 6leo
(horas) :

TP e

="
Fsy o

Wi C

-l
/) f

O intervalo @ para notificar a inspegdo e o tempo restante ® até
a troca s&o exibidos nos botdes @ dos respectivos itens.
Vocé pode limpar o tempo restante até a troca.

Realize a limpeza do tempo restante até a troca.
Pressione o botdo ITEM @ que deseja limpar para exibir a tela de

limpeza do tempo para troca.

Pressione o botdo de LIMPAR @ para limpar o tempo res-

tante até a troca.
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(® Exiba o diagrama de enfiamento.
Pressione o botdo de ENFIAMENTO ?Lr,'z| @ na tela de informa-

¢bes das inspegdes de manutencgao para exibir a tela de enfia-
mento da linha da agulha.
Use esta fungao para realizar o enfiamento da linha.

(2) Procedimento de cancelamento de adverténcia

oo

@) (m) m

A tela de adverténcia aparece quando o tempo de inspecao especifi-
cado é atingido. Para limpar o tempo de inspegéao, pressione o botédo

de LIMPAR ®. O tempo de inspegéo € reposicionado e a tela

emergente é fechada. Caso contrario, pressione o botao de CANCE-
LAR @ e fechar a tela emergente. Cada vez que uma costura for

finalizada, a tela de adverténcia aparecera até que o tempo de inspe-
¢ao seja reposicionado.

Os numeros de adverténcia dos respectivos itens sdo como segue.
* Troca da agulha . A201

* Tempo de limpeza . A202
» Tempo para troca do 6leo : A203
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(3) Observagao das informag6es do controle de producao

Na tela de controle de producgéo, vocé pode designar o inicio, a exibigdo do niumero de pecas de produgéo
desde o inicio até o momento, a exibigdo do numero objetivo de pecas de produgéo, etc. Ha duas maneiras

de exibir a tela do controle de produgao.

[ No caso de exibir a partir da tela de informacgodes ]

@ :

(D Exiba a tela do controle de produgéo.
Pressione o bot&do de EXIBICAO DA TELA DO CONTROLE DE

PRODUCAO @" | @ na tela de informagdes. A tela do controle

de produgéo é exibida.

A tela do controle de producgao € exibida.

Valor alvo atual
O numero objetivo atual de pegas a serem costuradas é exi-
bido automaticamente.

: Valor do resultado real

O numero de pecgas costuradas é exibido automaticamente.

: Valor alvo final

O numero de pegas do objetivo final é exibido.

: Tempo de ciclo

O tempo (segundos) necessario para um processo € exibido.

: Numero de vezes de corte de linha
O numero de vezes de corte de linha por processo € exibido.

I‘ A Consulte "VI-15.(4) Definicao das informagoes de controle de produgao” p. 90 e introduza

| EXEY o numero © de pegas, o tempo © (unidade : segundos) e o nimero de vezes € .
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[ No caso de exibir a partir da tela de costura ]

(D Exiba a tela de costura
Pressione o botdo de PRONTO @ na tela de introdugéo de

dados para exibir a tela de costura.

il 1 )%

@ Exiba a tela do controle de produgéo.
Pressione o botdo de INFORMAGAO i @ na tela de costura

para exibir a tela do controle de produgéo.

O conteudo da exibicdo e as fungdes sdo comuns aos da segéo
“No caso de exibi¢do a partir da tela de informacgdes”.
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(4) Definicao das informagoes de controle de producao

-

L
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Exiba a tela do controle de producao.
Consulte "VI-15.(3) Observagao das informacoes do controle
de producgao™” p. 88 e exiba a tela do controle de produgao.

Introduza o valor alvo final.
Primeiro, introduza o numero alvo de pegas a serem produzidas
no préximo processo de costura.

100
Pressione o botdo de VALOR ALVO FINAL (-:-:-)@h[ O doitem@®

para exibir a tela de introducao do valor alvo final.
Introduza o valor desejado com o teclado numérico ou com os
botdes PARA CIMA/BAIXO.

Apos introduzir, pressione o botdo ENTER ®.

Introduza o tempo de ciclo.
Em seguida, introduza o tempo de ciclo necessario para um processo.

0.1

Pressione o botdo de TEMPO DE CICLO pST ® doitem®

para exibir a tela de introdugao do tempo de ciclo.
Introduza o valor desejado com o teclado numérico ou com os
botdes PARA CIMA/BAIXO.

Ap6s introduzir, pressione o botdo ENTER (EX

Introduza o nimero de vezes de corte de linha.

Em seguida, introduza o numero de vezes de corte de linha por
processo.
Pressione o botdo de NUMERO DE VEZES DE CORTE DE

1
LINHA ‘Ea/m ® do item (D para exibir a tela de introdug&o do

numero de vezes do corte de linha.
Introduza o valor desejado com o teclado numérico ou com os
botdes PARA CIMA/BAIXO.

Apos introduzir, pressione o botdo ENTER Q.

Se vocé introduzir “0” para o valor, o niumero de vezes de corte
de linha n&o sera contado. Use esta fungédo conectando o inter-
ruptor externo.
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Inicie a contagem do niimero de pecas de produgao.
Pressione o botao de INICIAR l:l O para iniciar a contagem

do numero de pecgas de produgéao.

Pare a contagem.
Exiba a tela do controle de produgéo consultando "VI-15.(3)
Observagao das informagoes do controle de produgao™ p. 88.

Se a contagem estiver sendo feita, o botdo de PARAR (U]
sera exibido. Pressione o botdo de PARAR @® para parar a
contagem.

Apds a parada, o botdo de INICIAR D @ aparece na posigéo
do botdo de PARAR. Para continuar a contagem, pressione o bo-

tdo de INICIAR E @ novamente. O valor contado no é reposi-
cionado até que o botéo de LIMPAR Q seja pressionado.

Reposicione o valor contado.
Para reposicionar o valor contado, pare a contagem e, em segui-

da, pressione o botdo de LIMPAR o.

Os valores que sao reposicionados sdo apenas o valor alvo atual
@ e o valor do resultado real .

O botao de LIMPAR s6 é exibido no estado de parada da conta-
gem.

Ao pressionar o botao de LIMPAR O, a tela de confirmacgéo
de reposicao aparece.
Ao pressionar o botdo de LIMPAR ® na tela de confirma-

¢ao de reposigao, o valor contado sera reposicionado.
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(5) Observagao das informagoes das medigdes de funcionamento

Tela de medigoes de
funcionamento (Tela A)

(D Exiba a tela das medigées de funcionamento.

Pressione o botéo de EXIBIGAO DA TELA DE MEDIGAO DE
FUNCIONAMENTO iy | ® na tela de informagdes. A tela de

medigdes de funcionamento (tela A) é exibida.

Atela de medig¢des de funcionamento exibe informagdes sobre os
seguintes 5 itens.

@ : Este item exibe automaticamente o indice de operagéo a
partir do inicio da medicao.

: Este item exibe automaticamente a velocidade média da
magquina a partir do inicio da medicao.

. Este item exibe automaticamente o tempo de ciclo médio a
partir do inicio da medicao.

. Este item exibe automaticamente o tempo médio da maqui-
na a partir do inicio da medigéo.

. Este item exibe o niumero de vezes de corte de linha por
processo.
Introduza o nimero de vezes consultando o item @ abaixo.

@

™ © O

Introduza o namero de vezes de corte de linha.

Em seguida, introduza o nimero de vezes de corte de linha por
processo.

Pressione o botdo de NUMERO DE VEZES DE CORTE DE

1
LINHA & ® para exibir a tela de introdugéo do nimero de
%/

vezes do corte de linha.
Introduza o valor desejado com o teclado numérico ou com os
botdées PARA CIMA/BAIXO.

Apos introduzir, pressione o botdo ENTER e.

* Se vocé introduzir “0” para o valor, o nUmero de vezes de
corte de linha ndo sera contado. Use esta fungao conectando
o interruptor externo.
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Inicie a medigao.
Pressione o botao de INICIAR E ® para iniciar a medicéo de

cada item de dados.

Pare a contagem.

Exiba a tela de medigbes de funcionamento consultando os itens
@ e @ de "VI-15.(5) Observagio das informagées das medi-
¢oes de funcionamento” p. 92.

Se uma medicédo estiver sendo feita, o botdao de PARAR ®
sera exibido. Pressione o botdo de PARAR ® para parar a
medicao. l:‘ ® aparece na posigdo do botdo de PARAR. Para
continuar a medicao, pressione o botdo de INICIAR l:‘ ® no-

vamente. O valor medido ndo é reposicionado até que o botao de
LIMPAR @ seja pressionado.

Reposicione o valor contado.
Para reposicionar o valor contado, pare a contagem e, em segui-

da, pressione o botdo de LIMPAR G.

O botao de LIMPAR sé é exibido no estado de parada da conta-
gem.

Ao pressionar o botdo de LIMPAR @, a tela de confirmagéo
de reposigao aparece.
Ao pressionar o botao de LIMPAR © na tela de confirma-

¢ao de reposic¢ao, o valor contado sera reposicionado.
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(16. USO DA FUNGAO DE COMUNICAGAO )

Vocé pode usar a funcdo de comunicagao para fazer o download de dados de costura criados com outra
maquina de costura. Vocé também pode usar esta fungéo para carregar os dados mencionados acima para

um dispositivo de armazenamento ou computador pessoal.
A maquina vem com uma abertura para cartao de memoria e uma porta USB para a fungdo de comunicagao.

(1) Dados que podem ser manuseados

Nome dos dados Extensao Descrigao dos dados
H Dados de costura criados pela maquina
Dados de costura APW e EPD de costura exclusivamente para APW
EPD

(2) Comunicagao com um cartao de memoria

xxx : N° do arquivo

Para a maneira de manusear um cartdo de meméria, consulte "VI-1. PREFACIO" p. 22.

(3) Comunicag¢ao com USB
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Vocé pode enviar/receber dados para/desde um
computador pessoal, ou outro equipamento seme-
Ihante, através de um cabo USB.

Se a parte de contato ficar suja, pode
ocorrer uma falha de contato. Nao toque
com a mao e tome cuidado para evitar a
adesdo de poeira, 6leo ou outras maté-
rias estranhas. Além disso, o elemento
interno pode ser danificado por eletrici-
dade estatica ou algo similar.

Portanto, tome muito cuidado ao manu-
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(4) Download de dados

(@») Be—o

ood> 002> |

— map @

oo o @-He— 0

oy [a-at

ocHo

Tela de comunicagao
(tela A)

e

(=]

=] ]

[ =]e]

2] s ] =
| (o= :|=e—0

Ol i Ra ™)

B

@

®

Exiba a tela de comunicacgao.
Pressione o botdo de COMUNICACAO da secao de inter-

ruptores na tela de introdugéo para exibir a tela de comunicagao
(tela A).

Selecione o procedimento de comunicagao.
Ha quatro procedimentos de comunicagdo conforme descrito a
seguir.

@ Transferéncia de dados de um cartdo de memoria para o painel

® Transferéncia de dados de um computador pessoal (servidor)
para o painel

® Transferéncia de dados do painel para um cartdo de memoria

® Transferéncia de dados do painel para um computador pesso-
al (servidor)

Selecione o botdo do procedimento de comunicagao desejado.

Selecione o N° do item de dados.

ool
Pressione [; | @ para exibir a tela de selegéo de arquivo de

gravacgao.

Introduza o N° do arquivo dos dados que deseja gravar. Para o N°
do arquivo, introduza APWxxx. do nome do arquivo € os hume-
ros da parte xxx de EPD. Vocé pode designar o N° do padrao do
destino da gravacdo da mesma maneira. Se o destino da grava-
¢ao for o painel, os numeros de padrao registrados sao exibidos.

Aplique o N° do item de dados.

Pressione o botdo ENTER @ para fechar a tela de selegéo

do N° de item de dados e retornar a tela de comunicagao (tela A).

Inicie a comunicacgao.
Pressione o botdo de INICIAR COMUNICACAO [(@] ® para

iniciar a comunicagao de dados.

Durante a comunicacéo, aparece uma tela de progresso de
comunicagao, e uma vez concluida a comunicagao, reaparece a
tela de comunicagao.

ecdiciy  N&o abra a tampa durante a leitura de dados. A leitura dos
dados pode falhar.

— — —
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(5) Download de multiplos itens de dados

Vocé pode selecionar multiplos itens de dados de costura para gravagao em lote. O N° de padrdo do destino
de gravacgao é igual ao N° de dados selecionado.

—
‘ Mpogante Nao é possivel incluir o N° 99 e numeros subsequentes de um cartdo de memoéria na selegao \
| multipla. )
— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(@ Exiba a tela de selegdo de arquivo de gravagéo.
Pressione o botdo de SELECAO MULTIPLA @ para exibir a

tela de selegao multipla de N° de dados.

=]
O]

r @ Realize a selegdo dos niimeros de dados.

| = | | A lista dos numeros de arquivos dos dados existente é exibida.
= Pressione os botdes de N° DE ARQUIVO @ que deseja gravar.
| :ﬂﬁ._@ Vocé pode inverter o estado de sele¢éo do botéo com o botéo de

o
N INVERTER |53 ®.
B 07 || o8 || o9 || 0 EI

=i

| 022 | 023 %l ® Aplique o N° do item de dados.
| Pressione o botdo ENTER ® para fechar a tela de selegéo

multiplo de N° de dados e terminar a selegdo de dados.

@ Inicie a comunicagio.
Pressione o botdo de INICIAR COMUNICACAO [(@] @ para

iniciar a comunicacao de dados.

@) i Ea m |
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~ 3 O N° do item de dados sendo gravado atualmente, o nimero total
de dados de gravagéo e o niumero dos itens de dados que ja fo-
g ram gravados s&o exibidos na tela de progresso de comunicagéao.
ME70 00@

004,005

Dados estio sendo escritos.

Ol i fafm]

i “ * No caso de gravagao num N° de padréo que ja existe, aparecera
uma tela de confirmagéo de substituigdo antes da gravacao. Para
P e W] substituir, pressione o botdo ENTER G.
oD Ng@ Para realizar a substituicdo de todos os itens sem exibir a tela de
00:1> \\// confirmagao de substituigado, pressione o botdo de SUBSTITUIR

Sobreposigio serd realizada.
“oke ToDOS [I] ® .

G

_97_



(17. FORMATAGAO DE UM CARTAO DE MEMORIA )

Para reformatar um cartdo de memodria, certifique-se de fazé-lo com o IP-420. Um cartdo de memdaria forma-
tado com um computador pessoal ndo pode ser lido com o IP-420.

Formatagio zers realizada.
OK?

o0

@) ﬂ (m) m

Exiba a tela de formatagao de midia.

Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M durante trés

segundos para exibir o botdo de FORMATO DE MIDIA =| @.

Pressione este botao para exibir a tela de formatagdo de midia.

Inicie a formatagao da midia.
Coloque o cartdo de meméria que deseja formatar na abertura
para cartao de memdria, feche a tampa e, em seguida, pressione

0 botdo ENTER ® para iniciar a formatagéo.

Armazene os dados necessarios do cartdo de memaéria em outra
midia antes de realizar a formatagao. Realizar a formatag¢ao apa-
ga todos os dados armazenados.
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(VIl. MANUTENGAO )

(1. INSPEGAO )

Certifique-se de realizar a manutengéo e a inspegéo periodicamente para manter o desempenho desta maquina.
Certifique-se de realizar este trabalho periodicamente, pois a falta de manutencéao e inspeg¢ao pode provocar
problemas na maquina.

(1) Manutenc¢ao e inspegao do dispositivo pneumatico

PRECAUGAO :
A Para evitar acidentes causados por um arranque brusco da maquina de costura, nao coloque as

maos, pés, cara ou ferramentas nas partes moveis da maquina.

e Y\ ¢ Realize a drenagem do filtro diariamente.
| Pressione o botdo de drenagem localizado na
parte inferior do filtro para drenar.

-

Botdo de drenagem

(2) Manutencao e inspecgao relacionadas as maquina de costura

PRECAUGAO :
Para evitar acidentes causados pelo arranque brusco da maquina de costura, inicie o trabalho so-
mente apoés desligar a alimentagao.

» Se houver poeira aderida em lugares pequenos da maquina, como calcador do prendedor ou outros luga-
res semelhantes, o funcionamento pode ser prejudicado. Certifique-se de realizar a limpeza antes do traba-
Iho. Além disso, certifique-se de remover os restos de linha na tampa da langadeira uma vez por semana.

» \Verifique o fio da faca central e da faca de canto antes do trabalho, e realize a troca nos momentos opor-
tunos.

» Para a lubrificagdo da maquina de costura, certifique-se de usar o 6leo JUKI MACHINE OIL N° 1 (MDFR-
X1600C0) especificado.

» Troque periodicamente o feltro da guia de linha. (Consulte "V-1.(3) Como passar a linha da agulha” p. 15).
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(3) Oleo residual do 6leo da langadeira

PRECAUGAO :
Para evitar acidentes causados pelo arranque brusco da maquina de costura, inicie o trabalho so-
mente apés desligar a alimentagao.

4 ")  Gire e retire a lata de 6leo, e drene o 6leo residual

quando o0 mesmo acumular-se até a metade mais ou
menos da lata de oleo @ localizada na cobertura da
base da maquina.

(4) Limpeza da base do eixo da langadeira

PRECAUGAO :
Para evitar acidentes causados pelo arranque brusco da maquina de costura, inicie o trabalho so-
mente apds desligar a alimentagao.

Limpe periodicamente quaisquer restos de pano ou outros residuos da tampa de 6leo da langadeira.

4 7\« Levante a cabeca da maquina e retire a tampa
de 6leo @ depois de soltar os parafusos de regu-
lagem @ (5 lugares).

+ Limpe o interior da tampa de 6leo da lancadeira @ .
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(2. LUZ DE MARCAGAO )

AN

ADVERTENCIA :

1. Se a luz do laser entra diretamente no olho, problemas de visdo podem ser causados.
Nao olhe diretamente para o laser de entrada / saida.

2. Nunca execute a instalagcado / remog¢ao da lampada de marcagdo com o poder de ligar.
Além disso, ndo use a outra luz de marcagao.

A

PERIGO :

O uso de controles ou ajustes ou a realizagdo de procedimentos diferentes dos especificados aqui
pode resultar em exposigao de radiagao perigosa.

(1) Fixa Marcagao (Normal)

/

N

~

1) Aluz da luz de marcacdo no lado frontal frente, vista do
lado do operador, é usada para a definicdo de referéncia
da linha longitudinal @), enquanto a luz no lado traseiro &
usada para a definicdo de referéncia da linha lateral @ e ®.

2) Aposicao de irradiagéo da linha lateral da luz de marca-
¢ao é determinada pelo tipo de costura. Soltar os parafu-
sos @ e ajustar os angulos de marcagéo luzes ® e ®.

* Use o orificio de instalagio ® na
parte inferior para o tamanho de
bitola de 8 a 16 mm. No caso de
18 mm ou mais, use o orificio de
instalagdo ® no lado superior.

— — — — — —

A luz da luz de marcagéao no lado frontal frente, vista do lado
do operador, é usada para a definicao de referéncia da linha
longitudinal (fixa) @, enquanto a luz no lado traseiro é usada
para a definicdo de referéncia da linha lateral (mével de acor-
do com o tipo de costura) @.

* Use o orificio de instalagio ®
na parte inferior para o tama- |
nho de bitola de 8 a 16 mm. No

® caso de 18 mm ou mais, use |

o orificio de instalagio ® no |
lado superior.

«——® « Ap6s mudar a posigio de |

I

I

instalagao do lado superior
ou inferior, certifique-se de
realizar o ajuste da origem do

o — — — — — — —

motor da luz de marcacgao.

_ __ _ ________ motordaluz de marcagdo. |
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(3) Ajuste da posicao de irradiagao da luz de marcagao

g .
Definigio da luz D
de marcagio

Imlzl

1)

2)

Pressione o botégo @ na tela de introdugéo para exibir a tela de
definicao da luz de marcagao. Agora vocé pode ajustar a posi¢ao
de irradiagao da luz de marcagao.

A posigao de irradiagéo da linha lateral da luz de marcagao &
determinada pelo tipo de costura. A posi¢ao de irradiagdo € mo-
vida automaticamente pela “mudanga de irradiagédo no inicio da
costural/irradiagdo no final da costura/irradiagéo central @
” e pela “definicdo do tamanho L EJIIEN ~

Quando o valor de compensagéo de @ é de 0,0 mm, a luz de

marcagao irradia a posigao de costura.

Se vocé quiser mover a posicao de irradiagao da luz de marcacgao
em termos da posi¢ao de costura, defina cada valor de compen-
sacdo de @ para seu uso especifico.

ETELRN : Compensacgéo da posigéo de irradiagéo no inicio da costura
: Compensacao da posigao de irradiagado no final da costura
EIEEN : Compensacgéo da posicéo de irradiagdo central

Especificagdes do raio laser

Laser de referéncia da linha lateral |Laser de referéncia da linha longitudinal
Produto laser de classe 2 Produto laser de classe 2M

Saida maxima : 1,0 mW Saida maxima : 3,5 mW
Comprimento da onda : 650 nm Comprimento da onda : 650 nm

Norma de seguranca

JIS C 6802 : 2014

IEC 60825-1 : 2014 Ed.3

Etiqueta de especificagao
de raio laser

A classe de segurancga
do equipamento laser
esta indicada nesta eti-
queta.

Classe de seguranga
indicada: 2M

Etiqueta de certificacdo
Complies with 21 CFR
1040.10 and 1040.11
except for conformance
with IEC 60825-1 Ed. 3., as
described in Laser Notice
No. 56, dated May 8, 2019.
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(3. LUBRIFICAGCAO NOS LUGARES DESIGNADOS )

* Certifique-se de realizar a lubrificagdo quando “Adverténcia de lubrificacdo E220” ou “Erro de lubrificagao
E221” aparecer na tela, ou quando a maquina tiver sido usada durante um ano.

Ao ligar a alimentacao apés a maquina de costura ter alcangado 40 milhées de pontos, a mensagem “Ad-
verténcia de lubrificagdo E220” aparecera na tela para informar que esta na hora de lubrificar. Vocé pode
continuar a usar a maquina pressionando o botdo de REPOSICAO D para sair da tela de erro. Contudo,

o erro nao foi resolvido e sera exibido cada vez que a alimentagéao for ligada. Apds realizar a lubrificagao que
¢ descrita adiante, chame o “Interruptor de memoéria ” e reposicione o nimero de pontos a “0” com o

botéo de LIMPAR | C |.

Se a maquina for usada continuamente até 48 milhdes de pontos, o “Erro de lubrificagdo E221” aparecera
na tela. Neste caso, mesmo que o botdo de REPOSICAO D seja pressionado para sair da tela de erro,
nao sera possivel costurar. Apés realizar a lubrificacdo que é descrita adiante, certifique-se de chamar o
“Interruptor de meméria ” e reposicione o numero de pontos a “0” com o botdo de LIMPAR .

1. A “Adverténcia de lubrificagdo E220” e o “Erro de lubrificagdo E221” aparecerdao novamente a \

menos que o interruptor de memoria seja reposicionado a “0” apoés a lubrificagao. |

fecdicio. 2. Certifique-se de usar o tubo de graxa (N° de pecga : 40006321) fornecido com a maquina como |
O acessério para realizar a lubrificagio nos lugares designados, conforme descrito adiante. Usar |
uma graxa diferente da especificada causara a avaria dos componentes. |

3. Guarde o tubo de graxa usado num lugar seguro. )

PRECAUGAO :
Para evitar acidentes causados pelo arranque brusco da maquina de costura, inicie o trabalho so-
mente apds desligar a alimentagao.

4 Y\ @ Afrouxe os dois parafusos @ (SM6040602TP)
e mova o cilindro do retira-linha @ para o lado
direito.
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@ Afrouxe os dois parafusos @ (SM4050655SP)

e mova a tampa da chapa frontal @ para o lado
esquerdo. Neste ponto, tome cuidado para mo-
ver a tampa ao longo do escape @) da tampa,
de forma que ela nao entre em contato com a
mola da chapa @ .

® Lubrificagéo da sec¢do da faca central

Aplique a graxa em ambos os planos das guias
@ , metal superior da barra da faca @ , e metal
inferior da barra da faca @ .

A barra da faca ® se move para cima e para
baixo ao mover a uni&o do cilindro @ para cima
e para baixo no estado sem fornecimento de ar.
Aplique a graxa no metal de forma que se infiltre
no interior.

@ Lubrificagdo da secgéo da barra da agulha

Aplique graxa na alavanca do tira-linha @ , fel-
tro @ , suporte da barra da agulha @ , barra da
agulha @ e bloco quadrado ® .

Depois de aplicar graxa na chapa frontal, instale
a tampa da chapa frontal invertendo o procedi-
mento de remogao.



" ® Fixe os parafusos que devem ficar simétricos ao
centro da ranhura ® , de forma a manter uma
folga (aproximadamente 1 mm) entre o retira-li-
nha @ e o brago ® aberto.

® £

LI =

J:ﬁ)‘
|

| Lado do operador

N\ @ Retire a tampa de borracha e aplique uma
graxa nova no interior do orificio apds retirar a
graxa antiga aderida no interior do orificio @®.
Em seguida, cubra o orificio com a tampa de
borracha.
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(4. SUBSTITUIGAO DOS COMPONENTES CONSUMIVEIS )

e 7\
\w (O // /
SIS 7
NG
(i,
Feltro da guia
de linha
Faca central /\\’g
\_ /)
~
~
Borracha do prendedor Borracha do
de corpo de vestuario calcador de aba
S
e 7\
Borracha do calcador
do dispositivo de
estender vincos
\_ J

Os seguintes componentes sdo consumiveis.
Substitua-os periodicamente.

* Feltro da guia de linha (N° de peca : 40034444)
A parte em que a linha passa se desgasta, o que
pode prejudicar o movimento da linha, a menos que
a pecga seja substituida periodicamente.

* Faca central (N° de peca : 40026155)

e Facade canto A
(N° de peca : 16607301 e 16607400)
e Facade cantoB
(N° de peca : 16607509 e 16607608)
e FacadecantoC
(N° de peca : 16607707 e 16607806)
A menos que a pega seja substituida, o fio € deterio-
rado, afetando a qualidade da costura.

* Fita reflexiva (N° de peca : 40039942)

¢ Fita reflexiva B (N° de peca : 40064403)

A menos que a pega seja substituida, a precisédo de
deteccgao de aba é deteriorada, afetando a qualidade
da costura.

¢ Borracha do prendedor de corpo de vestuario
(N° de peca : 40034825)

* Borracha do calcador de aba (N° de pec¢a :
40034826)

A menos que a pega seja substituida, a prensagem

do material é deteriorada, afetando a qualidade da

costura.

e Borracha do calcador do dispositivo de esten-
der vincos (N° de peca : 40034733)

A menos que a pega seja substituida, a prensagem

do material é deteriorada, afetando a qualidade da

costura.
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(‘5. INCLINAGAO DA MAQUINA )

PRECAUGAO :
2 * Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repenti-

no da maquina de costura.
Quando tiver que inclinar/levantar a maquina, tome cuidado para ndo prender as maos, dedos ou
quaisquer outras partes do corpo nas partes relacionadas.

4 N\ (@ Retire asmesasdecostura@e® .

Pino, lado traseiro

Orificio de pino,
lado frontal

N \ \\\:'>
Mola de lamina

@ Gire a unidade do debruador.
Levante o debruador @ na direcdo A, apoie a
secdo B com a mao e, em seguida, gire todo o
debruador na direcéo C.
%} O debruador é travado com o émbolo |
~—| esférico. Gire-o com forca na dire¢éo C |
para destrava-lo. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

[
I
(

(® Solte a dobradiga de fixagdo da maquina.
Pressione a se¢do @) para soltar a dobradica de
fixagdo da maquina @ e, em seguida, retire o
gancho da dobradica @ .
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PRECAUCAO :

1. Para girar o cabegote da maquina de costura, certifique-se de fazé-lo com duas pessoas ou mais.

2. Para evitar ferimentos, ao retornar o cabegote da maquina do estado elevado para a posicao original, retorne-o
para a posigao original depois de confirmar que ndo ha nenhuma ferramenta ou componente sob a mola a gas.

3. Para evitar ferimentos pessoais e danos da maquina de costura, tome cuidado para nao danificar a se¢ao
da haste da mola a gas, localizada sob o cabegote da maquina, com ferramentas ou outros componentes.

4. Para evitar ferimentos, substitua imediatamente a mola a gas por uma nova quando a segao da haste da
mola a gas nao estiver funcionando adequadamente devido a uma falha ou outro motivo, ou se estiver defei-
tuosa. [ Nao use nenhum dispositivo que nado seja a mola a gas genuina da JUKI (N° de pecga : 40023177). ]

5. Para evitar ferimentos, ndo use a maquina com a mola a gas retirada.

® Gire a maquina de costura.

» Segure o lado inferior do brago da maquina e levante toda a maquina de costura na diregao A.

+ Levante a placa de fixagdo da maquina de costura @ na diregcdo B, coloque o ponto da chapa de fixag&o
da maquina de costura @ no orificio da base da maquina e, finalmente, fixe a maquina de costura. (Vide @.)

(® Para retornar a maquina de costura a sua posigao original, siga o procedimento na ordem inversa.

(‘6. CRITERIO PARA O TEMPO DE SUBSTITUIGAO DA MOLA A GAS )

PRECAUGAO :

: * Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repenti-
L]

no da maquina de costura.
Quando tiver que inclinar/levantar a maquina, tome cuidado para ndo prender as maos, dedos ou
quaisquer outras partes do corpo nas partes relacionadas.

4 N Amola a gas é um componente consumivel. O gas
dentro da mola a gas se extingue naturalmente mes-
mo que a frequéncia de uso seja baixa, e a mola
nao podera desempenhar o impulso adequado para
garantir a seguranca.

Caso seja necessaria uma forga de 130N ou mais
para passar cordas através da extremidade frontal
da base da maquina e elevar a maquina de costura
como mostrado na figura esquerda, substitua rapida-
mente a mola por uma mola a gas genuina da JUKI

— — — — — — — — — — — — — — —

( A mola a gas é um componente que

| pode ser usado com seguranga. Con-

| tudo, ela possui uma parte fragil em

| focdios relagao a cargas laterais quando a segao
| @ da haste esta danificada ou quando a
I
I
\

mola se estende completamente. Tome
muito cuidado ao realizar a manutengao
e limpeza da maquina de costura.

— — — — — — —— — — — — — — — —

I
I
I
I
I
I
I
)
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(7. PROCEDIMENTO DE TROCA ENTRE DEBRUM DUPLO E DEBRUM SIMPLES )

PRECAUGCAO :
Para evitar acidentes causados pelo arranque brusco da maquina de costura, inicie o trabalho so-
mente apods desligar a alimentagao.

(1) Procedimento de troca entre debrum duplo e debrum simples

(@ Ligue a alimentag&o e avance o calcador do prendedor.

FATTERM1
& |
@ Pressione o botéo -'t”j" @ para exibir a tela de definicdo do tipo
i D de debrum.

Definigio do tipo de debrum

£.I ® ® Ao pressionar o botédo @ , o prendedor do corpo de vestuario

= I esquerdo funciona entre o interior e exterior alternadamente. Ao
pressionar o botdo @ , o prendedor do corpo de vestuario direito
funciona entre o interior e exterior alternadamente.
Selecione as posi¢des dos prendedores de corpo de vestuario
esquerdo e direito de acordo com o tipo de costura.
Além disso, pressione os botdes @& e @ para operar o prendedor
de corpo de vestuario entre interior e exterior no momento de

O (‘D’) m ajuste fino da posigao dos prendedores de corpo de vestuario,
conforme descrito a seguir.

(2) Ajuste fino da posicao do prendedor de corpo de vestuario.

» Ajuste fino de debrum duplo
(D Mova a posi¢do do prendedor de corpo de ves-
tuario para o exterior (diregdo B) no painel.

@ Vocé pode realizar o ajuste fino da posi¢éo do

Prendedor //| AL Prendedor corpo do vestuario com o botdo de ajuste para

de corpode L/ de corpo de
vestuario ‘ \esturio debrum duplo @.

(esquerdo) ‘ (direito) Mova-o no sentido horario para mover para o
‘ exterior (direcdo B) e no sentido anti-horario
para mover para o interior (diregao A).

® Mova a posicdo do prendedor de corpo de
vestuario para o interior (dire¢cdo A) no painel e
confirme a posigao.

- 109 -



\ .
©.® o
=
@7
T
Prendedor/ B : > \ ®
de corpo de de corpo de
vestuario vestuario
(esquerdo) (direito)
B ®

(3) Substituicao do debruador

e

Fig. 1

N @
ﬁ/e
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Ajuste fino de debrum simples
Mova a posigao do prendedor de corpo de ves-
tuario para o interior (diregdo A) no painel.

Vocé pode realizar o ajuste fino da posigéo do
corpo do vestuario com o botédo de ajuste para
debrum simples @.

Mova-o no sentido horario para mover para o in-
terior (diregao A) e no sentido anti-horario para
mover para o exterior.

Mova a posigao do prendedor de corpo de
vestuario para o exterior (diregdo B) no painel e
confirme a posigao.

Gire a alavanca @ no sentido anti-horario com
o debruador elevado como mostrado na Fig. 1
e, em seguida, retire a escala do remendo de
debrum para debrum duplo (debrum simples)
(conj.).

Ajuste a escala do remendo de debrum para
debrum duplo (debrum simples) (conj.) e fixe-a
com a alavanca ).

Ao fixar a escala do remendo de debrum |

fecdiciy  para debrum duplo (debrum simples) |
@ (conj.), faca-o no estado em que o plano |

® entre em contato com o plano ®. )



('8. AJUSTE DA FACA DE CANTO )

PRECAUGAO :
1

. Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes provocados pelo inicio repenti-

no da maquina de costura.
A 2. Nao toque na secao da lamina da faca com os dedos ou maos para evitar acidentes fatais.
3. Encarregue o trabalho de ajuste a engenheiros de manutengao que sejam familiares com a maqui-
na de costura e que tenham recebido treinamento de seguranga, para evitar acidentes causados
por desconhecimento ou ajuste errado.

(1) Unidade da faca de canto

4 N\ @ Solte o grampo articulado @ .

J‘ o E—— —————— — —— — — — —
| O ajuste do angulo da faca de canto des- ]
| te modelo é feito na fabrica a aproxima- |
| \) damente 50° para a costura paralela (25° |
I mn em cadalado) ou aproximadamente 43° I
| (25° e 18°) para a quantidade de deflexao |

de 4 mm ou mais no momento da entre-
I ga_ I
I I
I 25° 18° I
I I
. J I I
I I
I I
\_ _l
e N @ Segure asecio @ e puxe a gaveta na diregido
da seta.

~—J Puxe completamente.
N Geerenci

N ' Y,
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(2) Ajuste da faca de canto

PRECAUCAO :
Tome cuidado para nao escorregar a mao, pois o trabalho de ajuste é feito com uma chave de fenda.
~ N
Fig.1 Basedafaca© Basedafaca®  Base dafaca Base da faca ©
Placa de fixagdo de faca
. J
[ Ajuste do angulo de abertura da faca ]
a 7\ 1) Afrouxe os parafusos de ajuste do angulo @ , ajuste as bases da
faca® e ®,©, O e fixe os parafusos.
[ ) A diregao de rotagao para afrouxar as facas esquerda/direita \I
| é diferente para cada uma. ]

[ Ajuste do comprimento de corte da faca ]

[ Lugar de ajuste ]

fenda ou outro instrumento similar e fixe a faca.

1) Gire o pino excéntrico @ na diregao de Y da seta com uma chave de

4 N\
2) Incline a faca e ajuste o comprimento de corte.
g 3) Gire o pino excéntrico @ na diregéo de X da seta com uma chave de
& J

fenda ou outro instrumento similar e afrouxe a faca.

e N\
A A
I | 4 mm ou menos I 4,1mm ou I 4mm | |
! ! ! mais y ! !
| | | | | |
! ! ! ' ! ! !
I I I | I I I
| | | | | | | |
Costura paralela Co_stura obliqua ; C_ostura obliqua ) Estado no momento
(Quantidade de deflexdo  (Quantidade de deflexado de da entrega
\ de 4 mm ou menos) 4,1 mm ou mais) )

1) Lugar de ajuste da faca no caso de costura paralela quando a quantidade de deflexdo obliqua for 4 mm

ou menos
Ajuste a faca do centro (base da faca @ ou ® ) da Fig. 1.
* Ajuste a faca com a costura paralela.

2) Lugar de ajuste da faca quando a quantidade de deflexdo for de 4,1 mm ou mais

Para o ajuste da faca em que as costuras aparecem no exterior, realize o ajuste do exterior (base da

faca © ou © ) da Fig. 1.

Para o ajuste da faca em que as costuras entram no interior, realize o ajuste do centro (base da faca ®

ou ® ) da Fig. 1.

* Adiferenga de comprimento na diregdo longitudinal entre a faca central e a faca externa é de 4 mm no

momento da entrega.
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(3) Tela da fungao de ajuste da faca de canto

Este modo é o modo para ajustar a instalagdo da faca de canto.

| Para o procedimento de ajuste real da faca, consulte "VII-8.(2) Ajuste da faca de canto" p. 112. )
| = No estado de entrega da fabrica, as facas de canto se encontram ajustadas a £0,5 mm longitu- |
| @ dinalmente e a 0,0 mm lateralmente na definicdo de tamanho L = 150 mm usando uma peca de |
| tecido de costura experimental colocada na maquina de costura. |
| Use a maquina depois de ajustar as facas de acordo com seus produtos de costura. )

o

0, Ul
i [ Se—o0

S

Q ﬂ (m) m

-

-
Selegio de dados de padréo do D
modo de ajuste da faca de canta

-
o] | X[ o

3

)

f——SSS———————.—.
@) (tDl)m

Tela de selegao de padrao para ajuste
de faca de canto

1 i)/

Tela de introducao

@ Exiba a tela de selegio de padrio para ajuste de faca de can-
to.

Pressione o botdo de MUDANCA DE MODO M para exibir

a tela de selecao de padrao para ajuste da faca de canto e, em

seguida, pressione o botdo de SELECAO DE PADRAO QU (A)

para ajuste de faca de canto que é exibido na tela.

Os trés padrdes de ajuste abaixo sdo exibidos na tela de selegéo
de padréao para ajuste de faca de canto.

@) Faca de canto - Paralelo

Faca de canto - Deflexdo esquerda
© Faca de canto - Deflex3o direita

Ao pressionar o botdo de MUDANCA DE MODO M ,aatela

de introdugao é exibida.
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| 31] = (@ Exiba a tela de costura de ajuste da faca de canto.

|
i o Ao pressionar o botdo de padrdo que deseja ajustar, a tela de
costura de ajuste de faca de canto (A) é exibida.

Tela de costura de ajuste de faca
de canto (A)

Ao pressionar o botdo de PRONTO , a tela de costura de

ajuste de faca de canto (B) é exibida.
Pressione o botdo de SELECAO DE PADRAO %tul ® para

ajuste de faca de canto e a tela voltara a tela de selegéo de pa-
drdo para ajuste de faca de canto.

Tela de costura de ajuste de faca
de canto (B)

Ao pressionar o botdo de MUDANCA DE MODO M ,aatela

de introdugao é exibida.

Quando realizar o ajuste da faca de canto usando este modo no momento de substituicdo da

% faca de canto, certifique-se de confirmar novamente o valor de compensacao de cada item de
dados da faca de canto.
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(4) Procedimento de definicao da posi¢ao de atuagao da faca de canto

Ao pressionar o botéo de definigdo da posigdo de atuagéo da faca de canto (@) ou @), é possivel definir a
posicao de atuagao da faca de canto.

oH oM

Modo de costura Modo de costura
independente/modo de alternativa
costura de ciclo

( Pasisto de atuagio da @ Definigao da posicdo de movimento da faca de canto no ini-
faca de canto no -

infcio da costura clo da costura

Para a defini¢gdo da posi¢ao de atuagéo da faca de canto no inicio

da costura, ha 4 tipos de largura direita @, largura esquerda ®,

frente e traseira do lado esquerdo @ e frente e traseira do lado

direito @, sendo possivel definir separadamente.

E possivel definir pressionando o botdo + e o botdo — respectiva-
mente.
( A Consulte ENEN, EiFE 502! S026
Gy Lista dos itens de dados de costura™ p. 52. ]

Q ﬂ (m) m ‘_ ____________________ _

Tela de definicao da posicao de
atuagao da faca de canto no inicio
da costura (Tela A)

Posigio de atagio da @ Definigao da posigao de atuacido da faca de canto no final da
da costura costura

Para a definicdo da posig¢ao de atuacao da faca de canto no final
da costura, ha 4 tipos de largura direita ®, largura esquerda @,
frente e traseira do lado esquerdo @ e frente e traseira do lado
direito @, sendo possivel definir separadamente.

E possivel definir pressionando o botdo + e o botdo — respectiva-

mente.

K 20| g RE B e
I ( %} Consulte ENEEN , EEEN , EiE
‘ oemy dos itens de dados de costura™ p. 52.
O ﬂ o p m —_—_——— e e

Tela de definicdo da posicao de
atuacgao da faca de canto no final
da costura (Tela B)
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(5) Fungao da definigcao da posigcao de atuagao da faca de canto

A faca de canto de APW-896N tem as fungdes indicadas a seguir.

» As facas de canto esquerda e direita sdo independentes e as posi¢des de atuagdo das facas de canto
esquerda e direita podem ser ajustadas separadamente.

+ Sao fornecidos dois tipos de facas de canto longa e curta para permitir a costura obliqua com uma gran-
de quantidade de deflexao.

A faca de canto para a costura obliqua apresenta a aresta de corte mostrada na Fig. 1.

No estado de costura paralela em que a relagéo da posi¢cédo das facas direita e esquerda (deflexao da faca)

€ “0”, as facas esquerda e direita empurram simultaneamente para cima. Contudo, quando existe uma defle-

xao entre as facas, a faca esquerda ou direita sobe e desce separadamente, e o material é cortado.

[Deflexdo da faca de canto]

/
Fig. 1 h
0Omm 0,1mm 0,2mm 0,3mm 0,4mm 4,0mm
Curta Curta
\/ =) V =) =) =) EEEEEEEEENE )
Costura paralela
- %

Como mostrado na Fig. 2, a deflexdo da faca ultrapassa 4,0 mm, e a faca no exterior ndo corta. Neste caso,
o corte é realizado pela combinagdo de uma faca curta e uma faca longa.
(Consulte i) de “Precauc¢ao” abaixo.)

[Deflexdo da faca de canto]

4 N\
Fig. 2
4,1mm 4,2mm 4,3mm 4,4mm 4,5mm 8,0mm
Curta Longa
\/ =) \/ =) \/ =) =) EEEEEEEEENE )
Costura paralela
. %
[ Py Ha duas condig6es em que a faca de canto ndao corta normalmente. ]
| preches i) Quando a quantidade de desvio das facas esquerda e direita ultrapassa 4,0 mm (4,1 mm ou |
| mais) (Fig. A) |
| ii) Quando a faca longa entra para dentro da faca curta (Fig. B) |
| .. N . N |
Fig. A Fig. B
I . I
| ! |
| -— |
| 1 Quantidade de desvio de |
: 4,1 mm ou mais A faca longa entra para dentro
| -—- da faca curta. |
|
A J L )]
I No caso de qualquer uma das condigoes descritas acima, a faca de canto nao corta e aparece uma I
| mensagem de erro (E480/E481) “Definicdo que a faca de canto nao corta” no painel. ]



o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

[ No estado de entrega de fabrica, a deflexdo da faca de canto s6 pode ser usada até 8,0 mm.
I Quando vocé quiser realizar uma definicao de deflexdo acima de 8,0 mm, altere a defini¢gao de
| &ZB geflexio realizando o seguinte procedimento. O exemplo a seguir mostra uma definicao de
| deflexdo de 10,0 mm.
I 1) Ajuste a faca de canto longa de forma o comprimento de corte da faca externa fique dentro de
| 4,0 mm a 6,0 mm. Para o procedimento de ajuste real da faca, consulte "VII-8.(2) Ajuste da faca de
| canto” p. 112.
| 2) Depois de ajustar a faca, é necessario alterar a definigado do comprimento de corte excessivo de
| acordo com a quantidade de ajuste da faca de canto, ja que os valores iniciais do comprimento de
| corte excessivo de indice ( [MNEN / [IIEMN ) sdo 4,0 mm respectivamente.
Adicione 2,0 mm ao comprimento de corte excessivo e defina o valor inicial de 4,0 mm a 6,0 mm,
I ja que a faca foi ajustada de forma que o comprimento da faca de canto longa torne-se mais longo
| que 2,0 mm.
I
| (Precaucédo) Se a defini¢ao ultrapassar 8,0 mm, o intervalo que a faca de canto ndo pode cortar sai
| para fora. O intervalo é de 4,1 mm a 5,9 mm como mostrado na Fig. C.
| Este intervalo corresponde as condigdes i) e ii) e, neste caso, aparece uma mensagem
| de erro (E480/E481) de “Definicdo que a faca de canto ndo pode cortar” no painel. Por
favor, entenda isto.
I
| - ~
| Fig. C
| Relagao das posicoes das facas de canto esquerda/direita (Uma definicdo de deflexdao de 10,00 é
tomada como um exemplo.
I plo.) Intervalo que a faca de canto
I nao pode cortar
| o A
I
| Omm a 4,0mm 4,1mm a 5,9mm 6,0mm a 10,0mm
aca de canto nao pode cortar
I A faca de canto néo pode cort
| adequadamente.
| O intervalo corresponde as Curta Longa
condigoes i) e ii).
| Curta Curta
| Curta Longa
| EnEm (TR 2
I
| it
\y/
I
I
| !l
I Condicao i) Condicao ii)
| Quando o intervalo ultrapassa 4,0 mm, a faca Quando a faca longa entra para dentro da faca
| de canto nao pode cortar. curta, a faca de canto ndo pode cortar.
AN
/
I
I (Precaucido) Quando mudar o tipo de costura, certifique-se de usar a maquina depois de confirmar
| as posicoes da faca de canto e da faca central com uma costura experimental.
I
\

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(6) Definicao da quantidade de deflexao

1. Funcéao de detec¢ao automatica de deflexdao
Ao pressionar o botdo da fungéo de detecgdo automatica de deflexdo, a aba é lida usando os dois sen-
sores de aba e a deflexdo pode ser definida automaticamente.
Contudo, quando o dispositivo de detecgdo de angulo de aba direita
possivel usar a aba esquerda (debrum duplo e debrum simples com a aba de um lado).

ETAEE] nd0 esta instalado, s6 é

@ O botéo de DEFINICAO DA QUANTIDADE DE DEFLEXAO @ na tela de introdugdo do modo de costu-
ra independente, modo de costura alternativa ou modo de costura de ciclo.
Pressione este botdo para exibir a tela “DEFINICAO DA QUANTIDADE DE DEFLEXAO (TELAA)”.

@ PATTERN3
oof
£ 40

3 40

R ES i

1 11/4]1/

@) n (m) m

I DS T

@) n (m) m

Modo de costura Modo de costura alternativa
independente/modo de
costura de ciclo

@ Fungao de definicao da detecgdo automatica de deflexdo
Quando usar a fungéo de detecgédo automatica de deflexao, vocé
“I EI pode definir pressionando o botdo de DETECCAO AUTOMATICA
\Ll DE DEFLEXAO NO INiCIO DA COSTURA ® ou o botéo de DE-
TECCAO AUTOMATICA DE DEFLEXAO NO FINAL DA COSTU-
RA@®.
O botao s6 funciona ao definir a costura de aba esquerda.

Mudanga da quantidade
e diregio de deflexio

‘ tecdiciy  Caso a deflexao da aba seja de 2 mm ou menos, selecione o modo de introdugao manual de de- \
l @ flexao, ja que o modo de leitura automatica de deflexdao pode julgar a aba como aba paralela. ,

( Quando definir esta fungido ou definir a mudanga de compensacgao de posi¢cdo de ponto oculto ]
| %} de aba usando a detecgao de deflexdo de HiiEill, a posicdo de ponto oculto de aba é definida
I
(

G automaticamente.

I
I
|
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(9. FACA CENTRAL )

(1) Procedimento de definicao da posicao de atuagao da faca central

E possivel definir a posi¢do de atuagdo da faca central pressionando o botdo de DEFINICAO DA POSICAO
DE MOVIMENTO DA FACA CENTRAL ®.

oH oM

Modo de costura Modo de costura alternativa
independente/modo de
costura de ciclo

fng:oiﬁ;edniopgiiggo (@ Definigdo da posigdo de atuagio da faca cfentral
faca central Ha dois tipos de posi¢des de faca central, INICIO DE COSTURA
® e FINAL DE COSTURA @, e ¢ possivel definir essas posigbes
;l B separadamente.
E possivel definir pressionando o botdo + e o botdo — respectiva-
mente.
®@ ————— —— e —— —_
;l ( % Consulte [ETIFA e EGIEN de "VI-8.(2) Lista dos itens de |
| &ZE dados de costura” p. 52. ]
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(2) Fungao da definicao da posicao de atuagao da faca central

» No caso da definicdo de costura obliqua, a definicao da posi¢do de atuacao da faca central é feita como
segue dependendo se a faca de canto realiza ou ndo a indexagao.

Definigao da posi¢do de atuagao da faca central Posicao de atuacao da faca central:
no inicio da costura: indice: Com ETEE

indice: Com B indice: Sem EEE

indice: Sem HEI

mento de corte excessivo de indice ( [ ) € adicionado
automaticamente além do parametro ( [[INEN / [EMGEN ) da definigéo
da posicao de atuagéo da faca central.

Quando a deflexdo das facas de canto esquerdal/direita \
for de 4,1 mm ou mais, a faca de canto a faca de canto re- |
alizara a indexacéo (a faca de canto curta é mudada para |
faca de canto longa). |
\) Se afaca de canto realiza ou n3o a indexacgéo é decidido |
I
|
I
I
)

I pela definigdo de deflexao e pelo valor definido da defini-
¢ao da posigao de atuagdo da faca de canto como indica-
do a seguir.

Para maiores detalhes, consulte o procedimento de defi-
ni¢ao da posicao de atuagao da faca de canto.

o — — — — — — — — —

[Definicdo da posicado de atuagao da faca central no inicio da costura]

No caso de definigdo normal (a faca de canto nao realiza a indexacéo), a tela A é exibida.

Quando a faca de canto realiza a indexagéo, a tela B aparece ao invés da tela A. Como mostrado na tela B,
[ZEGEN (parametro de comprimento de corte excessivo de indice no lado mével/valor inicial de 4,0 mm) é adi-
cionado automaticamente.

e -
Definicio da posigio L .
de movimento da X Definigio da posigio de x

atuagio da faca central
faca central

A =
] Li_J
®
Tela de defini¢ao da Tela de definigao da
posicao de atuagao da posicao de atuagao da
faca central (Tela A) faca central (Tela B)

(Al A posicéo de atuacao da faca central no inicio da costura é exibida. (B + C)

é exibida.

®

A posigao de atuacao da faca central no inicio da costura antes da compensacgao [

® | O comprimento do corte excessivo de indice no lado méve! [ZIEN (valor inicial de 4,0 mm) & exibido.

AN . e z . . . .~
[ cdiie.  Quando mudar o tipo de costura, certifique-se de usar a maquina depois de confirmar as posigées
da faca de canto e da faca central com uma costura experimental. ]
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[Definigcao da posicao de atuagao da faca central no final da costura]

No caso de definigdo normal (a faca de canto ndo realiza a indexagao), a tela C é exibida.

Quando a faca de canto realiza a indexagcado da mesma forma que a definigdo da posi¢cao de atuacéo da faca
central no inicio da costura, a tela D é exibida ao invés da tela C. Como mostrado na tela D, o comprimento
de corte excessivo de indice no lado fixo [[IEN (valor inicial de 4,0 mm) é adicionado automaticamente.

Tela de costura de ajuste
de faca de canto (Tela D)

Tela de costura de ajuste
de faca de canto (Tela C)

® A posigao de atuagado da faca central no final da costura é exibida. (E + F)
(E) A posigao de atuagao da faca central no final da costura antes da compensacgao é exibida.
® | O comprimento do corte excessivo de indice no lado fixo [EZIIEN (valor inicial de 4,0 mm) é exibido.

SN SN S I S S S SIIL SIID SIS EEIE SIS BEEE SEEE SEEE SIS SEEE SIS SEEE SIS SEEE G SEEE SEEE SIS SIS SIS SIS SIS S S S— — —
| Sao fornecidos dois tipos de facas de canto, longa e curta, para permitir a costura obliqua. ]
| éﬂ (Para maiores detalhes, consulte a funcio da faca de canto.) |
| ~—1 Para o modelo APW-896N, a faca de canto corta na posicao de definicao onde o comprimento de |
| G corte excessivo de indice no lado de deslocamento (valor inicial de 4,0 mm) é adicionado automati- |
| camente a definicdo da posigcao de atuacao da faca central no inicio da costura. (Fig. A) |

g
| Fig. A - - A |
Deflexdo da faca de Deflexdo da faca de
I canto de 0,1 mm a canto de 4,1 mm a I
I 4,0 mm 8,0 mm I
| Definicdo da posicao de atuacao da faca central no inicio |
| da costura F=[I§ |
I O comprimento de corte excessivo de indice no lado |
mével [IEN (valor inicial de 4,0 mm) que é adicionado
| automaticamente quando a faca de canto realiza a |
| indexacgao. |
| 7
| A posicao de atuagao da faca central muda de acordo com as facas de canto longa e curta como I
| segue. Ao mudar da combinacao de cada faca de canto curta para a combinagao de faca longa e faca |
curta, a posicao de corte da faca central desliza se a faca central permanece na mesma posicgao. (Fig. B)
: Portanto, é necessario alterar a posig¢ao de corte da faca central. :
. N\
I Fig. B I
I Deflexao da faca de Deflexdo da faca de I
canto de 0,1 mm a canto de 4,1 mm a
I 4,0mm 8,0 mm I
| Curta Curta Longa Curta |
| A faca central corta excessivamente. |
S -
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



(10. AJUSTE DA POSIGAO DO SENSOR DE DETECGAO DE ABA )

e

Luz do
sensor de
aba direito

Luz do sensor de
deteccdo de angulo

(@ Ajuste as posi¢bes e ambos os sensores direito
e esquerdo para detectar abas 4,5 a 5 mm para
fora desde a entrada da agulha e, em seguida,
ajuste a diregédo de costura (diregéo longitudi-
nal) de ambos os sensores direito e esquerdo
para a posicao de 37 mm desde a entrada da
agulha no lado do operador.

Ajuste a posi¢do do sensor para detectar o
angulo da aba para 0,5 mm no lado central da
agulha desde o centro da fita reflexiva na base
da aba e a direcao de costura (diregcao longi-
tudinal) para a posigéo de 37 mm no lado do
operador.

@ Ajuste a diregdo lateral do sensor para detectar
a aba esquerda e do sensor de detecgao do
angulo da aba @ afrouxando os parafusos de
fixacdo @ e movendo os sensores juntos com a
chapa de metal na diregéao lateral.

(® Ajuste a diregdo de costura do sensor para de-
tectar a aba esquerda e do sensor de detecgéo
do angulo da aba @ afrouxando os parafusos
de fixacdo @ e movendo os sensores na dire-
¢ao longitudinal.

( T Nao é necessario afrouxar os parafusos |
trecauca . ~ . P
| A de fixacdo @ ao ajustar a posigdo dos |
| sensores. ]
" — — — — — — — — — — — — — — —

@ Ajuste a diregao lateral do sensor para detectar
a aba direita @ afrouxando os parafusos de
fixacdo @ e movendo o sensor na direcéo late-
ral.

® Ajuste a diregéo de costura do sensor de detec-
¢ao de aba direita @ afrouxando os parafusos
0 e movendo o sensor na diregdo longitudinal.

| ok ApOs o ajuste, certifique-se de realizar |
| % uma costura de prova e ajuste a posigdo |
\ de costura de aba com o painel. )
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(11. CAUSAS E MEDIDAS CORRETIVAS DE PROBLEMAS COM O DISPOSITIVO
DE DETECCAO DE QUANTIDADE RESTANTE DE LINHA DA BOBINA

Fenomeno

Causa

Medida corretiva

1) Afuncgdo de de-
tecgédo da quanti-
dade restante de
linha da bobina
nao funciona
mesmo quando a
linha se esgota.

O]

O contador de ajuste da quantida-
de restante de linha da bobina foi
definido incorretamente.

A posicéo inicial de rebobinagem
da bobina esta incorreta.

O amplificador do sensor ndo é
ligado/desligado porque a lente
esta suja.

Posicao de instalagao da unidade
do sensor.

A bobina usada n&o é a bobina
exclusiva para o dispositivo de
deteccado da quantidade restante
de linha da bobina.

A caixa da bobina usada néo é
a caixa exclusiva para o disposi-
tivo de detecgdo da quantidade
restante de linha da bobina.

A bobina nao esta rebobinada
uniformemente.

A conexao do cabo do sensor
esta inadequada.

Verifique os dados especificados do con-
tador de ajuste da quantidade restante de
linha da bobina “ JEIlIEEN ”

Se o valor de “ [EHEN ” estiver excessivo, a

linha da bobina se esgotara antes que expi-
re a contagem de deteccdo da quantidade
restante de linha da bobina.

Consulte "VI-5. USO DO CONTADOR DE
AJUSTE DA QUANTIDADE DE LINHA DA
BOBINA" p. 39.

Inicie a rebobinagem da bobina a partir do
recesso designado.

Verifique se a valvula solenoide para o dis-
positivo de detecg¢do da quantidade restante
de linha da bobina esta funcionando normal-
mente.

Limpe a superficie da lente da unidade de
fibra dtica.

Verifique se o feixe da luz do sensor irradia
a posicgao da fita reflexiva da bobina.

Use a bobina exclusiva para o dispositivo de
deteccao da quantidade restante de linha da
bobina.

Use a caixa da bobina exclusiva para o dis-
positivo de detecg¢do da quantidade restante
de linha da bobina.

Ajuste o rebobinador da bobina adequada-
mente.

Verifigue como a escala do sensor e a placa
do circuito principal (MAIN) estdo conecta-
das.
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(12. COMO AJUSTAR O PEDAL )

O pedal deste dispositivo foi projetado de forma que um sensor de pedal do tipo analdgico detecte a profun-
didade de pisada do pedal, tomando o valor de voltagem detectado como o passo de operacao do pedal.

Contudo, o valor da voltagem do sensor do pedal muda com o decorrer do tempo. Em consequéncia, a pro-
fundidade de pisada do pedal pode nado corresponder ao passo de operagao do pedal. Neste caso, ajuste o

pedal conforme descrito a seguir.

O valor de ajuste do pedal é armazenado na meméria EEP-ROM da placa de circuito principal (MAIN). Se a
placa de circuito for substituida, ajuste o pedal seguindo o mesmo procedimento.

4 N\ O pedal tem 7 passos na diregdo A e um passo na
direcao B.
Realize a definicdo dos respectivos passos no pai-
nel.
B
N J

@ Exiba a tela de personalizagido do pedal.

DAL

Pressione o botdo de MUDANGA DE MODO ] durante trés

segundos de forma que o botdo de PERSONALIZACAO DO PE-

t:@#j @ exibido na tela mude da cor verde para azul claro.

Logo, pressione este botdo para exibir a tela de personalizacéo
do pedal para o nivel do pessoal de manutengéao.
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Defina o valor da voltagem de forma que aumente a medida que o nimero de passos do pedal

®

®

Pressione o botao de AJUSTE DO PEDAL ® para exibir a

tela de ajuste do pedal e, em seguida, faga a definicdo do niumero
de passos em fungéo da profundidade de pisada.

O valor da voltagem do sensor do pedal no estado de pisada atu-
al do pedal é exibido no intervalo de 0 a 99 na indicagéo da barra
de volume ®.

Primeiro, pressione o botdo de INTRODUGCAO DE PASSO DE
PEDAL PISADO PARA TRAS ® com o pedal pisado para tras.

O valor da voltagem neste momento € introduzido para ®. Em
seguida, pressione o botdo de INTRODUCAO LIVRE @ com o
pedal livre. O valor da voltagem neste momento ¢é introduzido
para ©. Seguindo o mesmo procedimento, realize a definigdo do
primeiro ao sétimo passo do pedal, e introduza o valor da volta-
gem das respectivas posigdes do pedal para os botdes @, © e @.

%} aumente.
I Além disso, ao pressionar o botdo @, ©® ou @, diretamente, a tela de introdugio com o teclado |
numeérico aparece, sendo possivel introduzir os nimeros diretamente.
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(13. LISTA DOS CODIGOS DE ERRO )

Cédigo de erro Descrigao do erro Como recuperar
E001 Inicializagdo da meméria EEP-ROM da CPU PRINCIPAL Desligue a
energia.
EO007 Travamento da maquina Desligue a
O eixo principal da maquina de costura nédo gira devido a algum | energia.
problema.
EO010 Erro de N° de padrao E possivel
% Na selecédo de N° de padréo, o N° de padrao designado com o reiniciar apos a
0.({"_“] teclado numérico nao esta registrado. reinicializacao.
EO011 Midia externa nao colocada E possivel
A midia n&o estéa colocada. reiniciar apods a
@ reinicializagéo.
E012 Erro de leitura E possivel
o Os dados lidos da midia ndo podem ser executados. reiniciar apés a
reinicializagao.
(=)
EO013 Erro de gravagao E possivel
Q A gravagédo de dados da midia ndo pode ser realizada. reiniciar apos a
reinicializacéo.
=N
EO015 Erro de formato E possivel
Qa A formatagdo da midia ndo pode ser realizada. reiniciar apos a
== < 3> reinicializacao.
W
E016 Capacidade da midia externa excedida E possivel
A capacidade da midia é insuficiente. reiniciar apods a
reinicializagao.
E022 Erro do N° de arquivo E possivel
O arquivo designado n&o esta no servidor ou midia. reiniciar apos a
reinicializagao.
E024 Tamanho excessivo dos dados de padrao E possivel
O tamanho da memodria foi excedido. reiniciar apos a
reinicializacéo.
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Cédigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E027 Q Erro de leitura E possivel
Os dados lidos do servidor ndo podem ser executados. reiniciar apos a
!u! reinicializagao.

E028 Q Erro de gravagdo E possivel
A gravagéo de dados do servidor n&o pode ser executada. reiniciar apos a
!E]! reinicializagao.

E029 A tampa abertura para cartio de memaria esta aberta. E possivel
reiniciar apods a
@ reinicializagao.

E030 Al Falha de posig¢éo superior da barra da agulha E possivel
"' f A barra da agulha esta fora da posigéo superior da agulha. reiniciar apos a
H = reinicializacao.

EO031 Caida da pressao do ar E possivel
g A presséao do ar esta baixa. reiniciar apos a
reinicializagao.

-t

E032 Erro de intercambio de arquivo E possivel
Nao foi possivel ler o arquivo. reiniciar apos a
reinicializagao.

E045 Erro de dados de padrao E possivel
0 Os dados de padrao estdo corrompidos. reiniciar apods a
reinicializagéo.

EO050 Interruptor de parada E possivel
O interruptor de parada foi pressionado. reiniciar apos a
reinicializacéo.

E052 Erro de detec¢ado de rompimento da linha E possivel
R O rompimento da linha foi detectado. reiniciar apos a
reinicializagao.

A201 Adverténcia do tempo para substituir a agulha E possivel
O numero de pontos atingiu o nimero de pontos de substituicdo | reiniciar apos a
da agulha definido no painel. reinicializagao.

A202 Adverténcia do tempo para limpeza E possivel

O tempo de funcionamento da maquina de costura atingiu o tem-
po de limpeza definido no painel.

reiniciar apods a
reinicializacéo.
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Cédigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

A203 Adverténcia do tempo para troca do 6leo E possivel
O tempo de funcionamento da maquina de costura atingiu o tem- | reiniciar apos a
po para troca do dleo definido no painel. reinicializagao.

E220 Adverténcia de lubrificagao E possivel
O numero de pontos atingiu 40 milhées de pontos. reiniciar apos a

reinicializagao.
&

E221 Erro de lubrificagio E possivel
Quando o numero de pontos atinge 48 milhdes de pontos, a cos- | reiniciar apos a
tura torna-se impossivel. reinicializagao.
* Apos a lubrificagao, € possivel cancelar o estado de erro reposi-

Uv& cionando o nimero de pontos para lubrificagdo do interruptor de
meméria .

E303 Erro do sensor da chapa semilunar Desligue a
A deteccéo do ponto morto superior da maquina de costura ndo | energia.
pode ser realizada.

E349 Sensor de detecgao de dessincronizagao nao reagiu. E possivel

ﬁ Para o procedimento de emergéncia, & possivel continuar a usar | reiniciar apds a
I reiniciando com o botao de reposicao. reinicializagao.
i[]:D Contudo, verifique o sensor e certifique-se de troca-lo quando
estiver defeituoso.
E351 A fita reflexiva para detectar o angulo esta deteriorada. E possivel
QIQ reiniciar apds a
reinicializacao.
E353 . O sensor de detecgdo de angulo ndo consegue realizar a E possivel
—% deteccgao. reiniciar apos a
*Limpe a poeira na fita reflexiva da base da aba com uma pistola | reinicializagao.
'ﬁ— de ar.
E354 Para forgada do sensor de detecgédo de angulo E possivel
reiniciar apos a
% q{ reinicializacéo.
E355 ‘ﬁ Detecgdo de poeira no sensor de detecgido de angulo E possivel
*Limpe a poeira na fita reflexiva da base da aba com uma pistola | reiniciar apés a
'ii '@ de ar. reinicializagao.
E356 4{7 A extremidade frontal do sensor de detecgio de angulo ndo |E possivel
g—* consegue realizar a detecgao. reiniciar apos a
reinicializagéo.
E357 A faca de canto do lado mével (esquerda) é mantida eleva- E possivel

da.

reiniciar apods a
reinicializagao.
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Cédigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E358 — A faca de canto do lado mével (direita) é mantida elevada. E possivel
reiniciar apos a
-“'! reinicializagao.

E359 A faca de canto do lado fixo (esquerda) é mantida elevada. E possivel
o reiniciar apos a
r‘“ reinicializagao.

E360 - A faca de canto do lado fixo (direita) é mantida elevada. E possivel
reiniciar apos a
r" reinicializagao.

E361 A faca de canto do lado mével (esquerda) nao se eleva. E possivel
ol reiniciar apos a
1‘ g reinicializagao.

E362 -~ A faca de canto do lado mével (direita) ndo se eleva. E possivel
reiniciar apos a
1" g reinicializac3o.

E363 A faca de canto do lado fixo (esquerda) nao se eleva. E possivel
o reiniciar apos a
g "‘ reinicializacao.

E364 - A faca de canto do lado fixo nao se eleva. E possivel
reiniciar apos a
g 1‘ reinicializagao.

E366 Faca central nio baixa. E possivel
Q@ reiniciar apos a
\I reinicializagao.

E367 A faca de canto nao pode ser introduzida. E possivel
V reiniciar apos a
reinicializagao.

E368 O ziper se esgotou. E possivel
:.S.t reiniciar apos a

g s
i'.i'.i'ﬁlf.:f:-.-*' reinicializagao.
1
E369 Falha de detecc¢do do sensor da extremidade inferior da E possivel

empilhadora de rolos.

reiniciar apos a
reinicializacéo.
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Cédigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E370 O sensor da extremidade inferior da empilhadora de rolos E possivel
ultrapassou o ponto de detec¢ao. reiniciar apos a
reinicializacao.

E371 0 sensor do calcador de material da empilhadora de barras | E possivel
do prendedor ultrapassou o ponto de deteccao. reiniciar apos a
reinicializacéo.

E372 O sensor de origem do limpador de material da empilhadora |E possivel
de barras do prendedor ultrapassou o ponto de detecgao. reiniciar apoés a
reinicializagao.

E373 A fita reflexiva no lado direito esta deteriorada. E possivel
reiniciar apos a
reinicializagao.

E374 A fita reflexiva no lado esquerdo esta deteriorada. E possivel
reiniciar apos a
reinicializagao.

E376 Erro de pressao continua do pedal E possivel
reiniciar apos a
reinicializagao.

E377 O sensor de detecgdo superior da faca central ndo pode E possivel
detectar. reiniciar apos a
reinicializacéo.

E378 Detecgido de abertura da empilhadora de barras do prendedor |E possivel
reiniciar apos a
reinicializagao.

E379 O sensor de elevagao da empilhadora de rolos nao pode E possivel
detectar. reiniciar apods a
reinicializagéo.

E380 O sensor de aba nao recebe luz. E possivel

reiniciar apos a
reinicializagao.
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Cédigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E381 —— A extremidade traseira da aba nao pode ser detectada (parada |E possivel
forcada). reiniciar apos a
E exibido um erro ap6s o final da costura. reinicializacéo.
E382 Erro de detecgao de poeira em aba E possivel
reiniciar apos a
<I§ reinicializagao.
E383 A extremidade frontal da aba nao pode ser detectada. E possivel
reiniciar apos a
reinicializacéo.
E386 Erro de detecgao da parte inferior do lado fixo da faca de E possivel
canto reiniciar apos a
/I I\ reinicializagao.
E387 Erro de detecc¢ao da parte superior do lado fixo da faca de E possivel
Qﬁ canto reiniciar apos a
/I * reinicializacao.
A
E388 Erro de detecgdo da parte inferior do lado mével da facade |E possivel
canto reiniciar apods a
/] l\ reinicializagao.
E389 Erro de detecgdo da parte superior do lado mével da faca de |E possivel
Qﬁ canto reiniciar apos a
* I\ reinicializagao.
E390 Erro do sensor de material Recuperacao
O material permanece ap6s o final da operagdo da empilhadora. |automatica
@ pela entrada do
sensor
E391 Erro de detecgao de elevagao do calcador de material da Recuperagéo
‘:Iﬁ & empilhadora automatica
= pela entrada do
sensor
E392 Erro de detecgao de origem do limpador de material da em- |Recuperagéo
pilhadora automatica

pela entrada do
sensor
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Cédigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E393 Erro de detecgao da parte inferior do debruador Recuperagéo
% automatica
" pela entrada do
s L sensor
E394 Erro de detecgao da parte superior do debruador Recuperacao
% automatica
I pela entrada do
“wat o sensor
E398 Erro de detecgao da gaveta da faca de canto E possivel
s reiniciar apos a
-’I*_ ﬂ,} reinicializagao.
E399 Erro de detecc¢ao de abertura do debruador E possivel
| @, reiniciar apés a
- reinicializacéo.
el Zar
E401 Proibicao de copia E possivel
Quando se tenta fazer uma cdépia de substituicdo num N° de pa- |recuperar com
0. drdo que ja foi registrado. o botéo de
CANCELAR.
E402 Proibigdo de apagamento E possivel
® | Quando se tenta apagar o padréo usado na costura de ciclo. recuperar com
o botéo de
CANCELAR.
E403 Proibicao de nova criagao E possivel
Quando o padréo registrado € selecionado para o N° de padrdo | recuperar com
0. 9 de nova criagao. 0 botdo de
V CANCELAR.
E404 O N° de dados designado nao existe. E possivel
Quando o N° de dados designado nao existe na midia ou servidor. | recuperar com
0. o botéo de
CANCELAR.
E435 Proibicdo de apagamento E possivel
Quando se tenta apagar um padréo registrado em um padrao reiniciar apos a
T direto. reinicializacéo.
E474 Nao é possivel usar com a definicdo de debrum simples. E possivel

A costura |[ENEER
de debrum simples quando a fungédo de detecg¢do automatica de
deflexdo esta sendo usada.

EIEER ndo pode ser realizada com a defini¢céo

reiniciar apos a
reinicializagao.
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Cadigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E475 A sele¢ao do modo de costura com prioridade de aba no E possivel
momento da costura de aba obliqua nao é permitida. reiniciar apos a
l %I Ocorre um erro no momento da costura independente ou costura | reinicializagao.
de ciclo quando a costura com prioridade de aba é selecionada
com aba obliqua.
E476 Erro de comprimento da folga entre as facas de canto no E possivel
lado mével. reiniciar apos a
JQ ¢ reinicializag&o.
E477 Erro de comprimento da folga entre as facas de canto no E possivel
j@ 'g lado fixo. reiniciar apos a
reinicializagao.
E478 Erro de diregdo de deflexdo das facas de canto no lado mé- | E possivel
vel. reiniciar apos a
reinicializagao.
E479 Erro de diregdo de deflexdo das facas de canto no lado fixo. |E possivel
reiniciar apos a
reinicializagéo.
E480 / Erro de valor max. de folga entre as facas de canto no lado E possivel
J movel. reiniciar apos a
hﬁfb reinicializagao.
E481 Erro de valor max. de folga entre as facas de canto no lado | E possivel
9 fixo. reiniciar apos a
A reinicializagao.
E482 O intervalo de detecgédo do angulo de aba foi excedido. E possivel
reiniciar apods a
reinicializagéo.
E483 A quantidade de deflexdao de entrada ultrapassou o limite. E possivel
reiniciar apos a
g reinicializagao.
E484 Nao é possivel costurar dados de colocacgao de ziper. E possivel
reiniciar apos a
reinicializagao.
)
E485 N&o é possivel costurar dados que ndo sejam dados de co- | E possivel

locagao de ziper.

reiniciar apos a
reinicializagéo.
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Cadigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E486 I I I Nao é possivel costurar dados de costura de aba. E possivel
reiniciar apos a
reinicializacao.

1

E487 Selegao simultanea do calcador longo e do ziper sem fim. E possivel
reiniciar apos a

+4-% reinicializagao.

E488 O tamanho da bitola excedeu a gama permissivel. E possivel
reiniciar apos a

T reinicializagao.

E489 Definigao de dados de combinagao que nao sdo dados de E possivel

costura de aba direita/esquerda no momento de definicio reiniciar apos a
com prioridade de aba no modo de costura alternativa. reinicializagao.

E490 Nao é possivel alimentar até a posigao da faca de canto. E possivel

Quando se coloca a aba neste lado no caso do tipo longo. reiniciar apos a
reinicializagéo.

E491 O comprimento da faca de canto esta muito curto. E possivel

Quando a faca néo pode ser introduzida porque o intervalo da reiniciar apods a
faca de canto esta curto. reinicializagao.

E492 O comprimento do tamanho L esta muito curto. E possivel

Quando a costura ndo pode ser realizada porque o comprimento | reiniciar apos a
do tamanho L introduzido esta muito curto. reinicializagao.

E493 O comprimento do tamanho L esta muito longo. E possivel

Quando a costura ndo pode ser realizada porque o comprimento | reiniciar apos a
do tamanho L introduzido esta muito longo. reinicializacao.

E494 Erro do comprimento da faca centra E possivel

Quando o comprimento da faca central estd menor que o tama- | reiniciar apos a
<B./mm | nho da faca de 6,7 mm. reinicializagao.

E495 Excesso de comprimento no inicio/final da costura E possivel

L<a+hb

Quando o comprimento da costura é mais curto que o total do
comprimento de cada condensagao (remate) no inicio e no final
da costura.

reiniciar apos a
reinicializagao.
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Cédigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E496 Excesso de comprimento de condensagdo no final da costura | E possivel
Quando o passo de condensagdo X numero de pontos excede de | reiniciar apos a
15,0 mm. reinicializagao.
- >15mm
E497 Excesso de comprimento de remate no final da costura E possivel
Quando o passo de remate X numero de pontos excede de 6,0 reiniciar apos a
mm. reinicializagao.
j)ﬁmm
E498 :I>15mm Excesso de comprimento de condensagio no inicio da cos- | E possivel
tura reiniciar apos a
Quando o passo de condensacéo X numero de pontos excede de | reinicializagao.
15,0 mm.
E499 Excesso de comprimento de remate no inicio da costura E possivel
j>ﬁmm Quando o passo de remate X nimero de pontos excede de 6,0 reiniciar apos a
mm. reinicializagao.
E702 Deteccao de operagao descontrolada da CPU Desligue a
Quando ocorre uma anormalidade no programa da CPU. energia.
E703 O painel esta conectado a uma maquina de costura que ndo | E possivel
TYPE € a suposta (Erro do tipo de maquina) reiniciar apods a
_/—I |'| Quando o tipo de maquina entre o painel e a maquina de costura | reinicializagao.
———l ¢é diferente na comunicagéo inicial.
E704 Desacordo da versao do sistema Desligue a
R-V-L Quando a versao do software do sistema esta em desacordo na | energia.
ﬁ]E:] Eﬁ] comunicagao inicial.
E730 Defeito ou falta de fase no motor do eixo principal Desligue a
Quando o codificador do motor da maquina de costura esta anor- | energia.
mal.
E731 Defeito do sensor de orificio ou do sensor de posi¢cao do Desligue a
motor principal energia.
Quando o sensor de orificio ou sensor de posi¢cdo do motor da
magquina de costura esta defeituoso.
E733 Rotacgao inversa do motor do eixo principal Desligue a
D Quando o motor da maquina de costura gira na diregéo inversa. | energia.
E802 Detecgao de corte momentaneo de energia Desligue a
:@ Quando a energia de entrada é cortada momentaneamente. energia.
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Cédigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

E811 Erro de sobrevoltagem da fonte de energia Desligue a
:D Quando a energia de energia esta maior que o valor especificado. | energia.
E813 Erro de voltagem baixa da fonte de energia Desligue a
D Quando a energia de energia esta menor que o valor especificado. | energia.
E901 Anormalidade de IPM do motor do eixo principal Desligue a
D Quando a placa de circuito SERVO CONTROL esta anormal. energia.
E903 Anormalidade de energia do motor de passo (50 V) Desligue a
Quando a energia do motor de passo da placa de circuito SERVO | energia.
CONTROL flutua mais do que +15%.
EQ04 Anormalidade da energia de solenoide (33 V) Desligue a
Quando a energia do solenoide da placa de circuito SERVO energia.
CONTROL flutua mais do que £15%.
E905 Anormalidade da temperatura do dissipador de calor da Desligue a
e -[- | placa de circuito SERVO CONTROL energia.
o | Ligue a alimentacado novamente apds esperar algum tempo.
E915 Anormalidade de comunicagao entre o painel de operagido e |Desligue a
a CPU principal energia.
({.}) Quando ocorre uma anormalidade na comunicagéo de dados.
E916 Anormalidade de comunicagao entre a CPU principal e a Desligue a
CPU do eixo principal energia.
({.}) Quando ocorre uma anormalidade na comunicacao de dados.
E917 Anormalidade de comunicagao entre o painel de operagdo e |E possivel
o computador pessoal reiniciar apos a
({.}) Quando ocorre uma anormalidade na comunicagéo de dados. reinicializagao.
E918 Anormalidade da temperatura do dissipador de calor da Desligue a
— -lm= | placa de circuito MAIN energia.
Z|M= | Ligue a alimentagdo novamente apds esperar algum tempo.
E943 Defeito na memoéria EEP-ROM da CPU principal Desligue a
Quando a gravacéo de dados ndo pode ser realizada na memoria | energia.

EEP-ROM.
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Cédigo de erro

Descrigao do erro

Como recuperar

[

reiniciar apoés a
reinicializagéo.

E983 Deteccéao de bloqueio do motor da faca central Desligue a
F(]:D energia.
E984 Anormalidade no motor da faca central Desligue a
F[]:D energia.
E985 Erro de dessincronizagido do motor do calcador do prendedor | E possivel
reiniciar apos a
U reinicializacao.
E986 Erro de recuperagao de origem do motor de passo do calca- |E possivel
}-. dor do prendedor reiniciar apoés a
|-_1_ reinicializagao.
E987 Erro de recuperagio de origem do motor de remate E possivel
}-. reiniciar apos a
|-_1- reinicializagao.
E988 Erro de recuperagio de origem do motor de detecgdo de aba | E possivel
de saco de bolso reiniciar apos a
reinicializagao.
E992 Erro de recuperagao de origem do motor da faca de canto E possivel
reiniciar apos a
reinicializagao.
E996 v Erro de recuperacgio da origem do motor do lado mével de E possivel
l,-. indice da faca de canto reiniciar apos a
I-_T reinicializagao.
EQ97 Erro de recuperagao da origem do motor do lado fixo de E possivel
*-. indice da faca de canto reiniciar apos a
|-_1_ reinicializagao.
A
E998 vV Erro de recuperacgao de origem do motor de passo da faca E possivel
e canto reiniciar apos a
*1 d t L .
L'I- reinicializagao.
A
E999 —I_ Erro de recuperagio de origem do motor da luz de marcagdo |E possivel

- 137 -




(14. TABELA DOS NUMEROS DE ENTRADA )

Nome N° do conector para conexao

Deteccéo de pressao do ar MAIN CN-30

Sensor de origem no lado de ajuste fino da luz de marcacao MAIN CN-36-6
Sensor de origem do motor da faca de canto MAIN CN-37-6
Sensor de origem do motor de remate MAIN CN-38-6
Detecgéo de rompimento da linha (esquerda) INTA CN62A-2
Detecgao de rompimento da linha (direita) INTA CNG63A-2
Sensor de material INTA CNG5A-3
Deteccéo de dessincronizagao do calcador do prendedor INTA CN66A-3
Deteccéo de abertura do debruador INTA CN68A-1
Deteccéao de elevagao do debruador INTA CN71A-3
Sensor de origem da luz de marcagao INTA CN75A-2
Detecgao de origem do calcador do prendedor INTA CN77A-2
Deteccéao de subida da faca central INTA CN79A-1
Sensor de aba (esquerdo) INTB CN60B-2
Sensor de aba (direito) INTB CN61B-2
Interruptor de detecgdo da gaveta da faca de canto INTB CN62B-2
Detecgao da quantidade restante de linha da bobina (esquerda) INTB CN64B-2
Detecgao da quantidade restante de linha da bobina (direita) INTB CN64B-5
Interruptor de inicio INTB CN65B-3
Interruptor de parada temporaria INTB CN69B-1
Sensor de volume do pedal INTB CN76B-2

Detecgéao de subida do rolo

INTB CN83A-19

Detecgao de abertura da empilhadora

INTB CN83B-13

Origem da empilhadora

INTB CN83B-15

Deteccgéao de elevagao do lado fixo da faca de canto (direita) INTB CN79B
Detecgao de descida do lado fixo da faca de canto (direita) INTB CN80B
Detecgéao de elevagao do lado fixo da faca de canto (esquerda) INTB CN81B
Detecgéao de descida do lado fixo da faca de canto (esquerda) INTB CN82B
Detecgao de descida do lado mével da faca de canto (esquerda) MAIN CN125-2
Detecgéao de elevagao do lado mével da faca de canto (esquerda) | MAIN CN125-5
Detecgao de descida do lado mével da faca de canto (direita) MAIN CN126-2
Detecgao de elevagao do lado mével da faca de canto (direita) MAIN CN126-5
Origem do motor de indice do lado fixo MAIN CN127
Origem do motor de indice do lado mével MAIN CN128
Sensor de detecgéo do angulo de aba (esquerda) INTB CN63B-2
Sensor de detecgéo do angulo de aba (direita) INTB CN66B-3
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