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(I.CALISTIRMADAN ONCE ALINACAK ONLEMLER

Her giin ise baslamadan ve makineyi calistirmadan énce asagidaki maddelerin
kontrol edilmesi gerekir.

1.

Dikis makinesinde énceden belirlenmis olan yeterli miktarda yag oldugunu kontrol edin.
Kancadaki yaglama parcasi yag ile dolu degilse makineyi kesinlikle calistirmayin.
Basing géstergesindeki degerin 0,5 MPa oldugunu kontrol edin.

* (Ogle yemegi gibi durumlarda kompresér kapatildigi zaman bu kontrol 6zellikle
yapilmalidir.)

Basin¢li hava belirlenen bu degere esit ya da daha diistikse, parcalar birbirini engelleyebilir.
Dolayisiyla hava basincini kontrol etmek sarttir.

Biten igne ipligi/bobin ipligi yerine yenisini ilave etmek gerekip gerekmedigini kontrol edin.
Giic¢ salterini ACIK konuma getirir getirmez dikise baglamak icin 6nce bir deneme dikisi
yapin, gercek lirtinleri dikmeye bundan sonra baslayin.

Bobin lizerinde kalan iplik miktarini saptayan fiber optik sensériin hatali uyari vermemesi
icin, kancanin yakinindaki iplik atiklarini glinde bir ya da birkac kez hava tabancasiyla
temizlemeyi unutmayin.

Kapak sensériintin hatali uyari vermemesi icin, katlama plakasinin yansitici bantlari ve sol
kapak tabani tizerindeki tozlari giinde bir ya da birka¢ kez hava tabancasiyla temizlemeyi
unutmayin.



(. MAKINENIN KONFIGURASYONU

e

APW-896, esas olarak asagidaki parcalardan olusur.

OO PPPORPOO

Kasa ve yapisal parcalar (Kasa dikis masasi, kapaklar, ayak pedali vb.)
Baski ayagi Unitesi ve besleme mekanizmasi

Kése bicag Unitesi

Baglama unitesi (Baglayici pargalari ve bunun tahrik parcgalari)
Pnématik kumanda tnitesi (Pnématik kumanda cihazlari ve borular)
istifleme tinitesi (istege bagli)

Dikis makinesi kafasi

Elektrikli kumanda Unitesi (Kumanda paneli)

Calisma paneli

Glg salteri (Ayrica acil durumda durdurma salteri olarak)

Gegcici durdurma digmesi

Yukarida belirtilen 11 tiniteden ibaret olan bu makineyle, malzemeleri (giysi, astar parcasi, kenar seridi
vb.) yerlestirdikten sonra sadece ¢alisma paneli tGzerindeki digmeleri kullanarak istediginiz kenar seridi
dikisini yapabilirsiniz.

Ayrica cihaz calisirken gecici durdurma diigmesine @ basildigi zaman cihaz durur.

.



(. SPESIFIKASYONLAR

(1. MEKANIK SPESIFIKASYONLAR )

1 | Dikis makinesi LH-896 modeli, 2 igneli, orta bicakli mekik dikis makinesi
2 | Dikis hizi 3000 sti/min (maksimum)
3 | Dikis uzunlugu Mekik dikis : 2,0 - 3,4 mm (standart: 2,5 mm)
_Yogun dikis : 0,5 - 1,5 mm (standart: 1,0 mm)
Igne argil dikis : 0,5 - 3,0 mm (standart: 2,0 mm)
Yogun/Igne ardi dikis arasinda secim yapilabilir
4 | Kenar seridi tdrleri P?_ralfal Qlft kenar §§r|Q|, [zfara_lel tek kenar §9r_|d| Her biri kapakl ya da kapaksiz
egimli cift kenar seridi, egimli tek kenar seridi
5 | Cep agzi boyutu 18 mm’den (minimum) 220 mm (maksimum) uzunluga kadar 0,1 mm’nin katlari olarak belir-
(Kenar seridi uzunlugu) | lenebilir.
* Paralel kapak : Minimum 47,5 mm
* Egimli kapak : Sapma miktarina bagh
(Referans) 20 mm ebat, sapma miktari 20 mm, igne ardi 7,5 mm
— Minimum 67,5 mm
6 | Kenar bantlama genisligi | 8, 10, 12, 14, 16, ve 20 mm
(Needle gauge) Ancak pens gericili icin 8, 10 ve 12 mm’dir
Gdgus cepli [E1¥¥Y icin 8, 10 ve 12 mm’dir
Fermuar aksesuarli icin 16, 18 ve 20 mm’dir
7 | igneler ORGAN DP x 17 #14 - #18 aras! (standart #16)
8 | iplik Buikdmld iplik #60 (Onerilir)
9 | Kanca Tam déner, dlisey eksenli, kendinden yaglamali kanca
10 | iplik alma kolu Kayar iplik alma kolu
11 | igne mili vurusu 33,3mm
12 | Kumas besleme meka- | Adim motor tahrikli
nizmasi
13 | Kumanda Mikro islemci ile
14 | Guvenlik mekanizmasi Kumas besleme mekanizmasi hata dedektdru, ignedeki ipligin kirildigini algilayan dedektér
ya da cesitli glivenlik cihazlari aktif hale gecerse makine otomatik olarak durur.
15 | Yaglama yagi JUKI New Defrix Oil No. 1
16 | Kullanilan hava basinci | 0,5MPa
17 | Hava tliketimi Yaklasik 40dm®/dk.(ANR)
18 | Makinenin boyutlari Geniglik : 1.095 mm (1.580 mm — istifleyici ile birlikte)
Uzunluk : 1.500 mm
Yiikseklik : 1.165 mm (1.800 mm — istifleyici olmadan)
19 | Agirlik 238,5 kg
20 | Gdrdltu seviyesi - s istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk :
A-80,0 dBA’nin agirhkh degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204
GR2 uyarinca 3.000 sti/min dikis ¢evrimi icin 4,8 s ACIK.
(Dikis gesidi: 1 numara, baski ayagi atlama beslemesi hizi: Maksimum hiz)

(2. ELEKTRIKSEL SPESIFIKASYONLAR )

1 Bellege alinabilecek birbirinden bagimsiz dikis cesidi 99 (1 - 99)
adedi
2 | Bellege alinabilecek alternatif dikis cesidi adedi 20 (1 -20)
3 | Bellege alinabilecek ¢evrim sayisi 20 (1 - 20)
4 | Gl girisi: Tek faz/3 faz 200 - 240V 50/60 Hz (Opsiyonel 380V)
Voltaj dalgalanmasi: Gerilim anma degeri +%10 araliginda
5 | Glg sarfiyati 350VA




(V. KURULUM )

(1. PAKETLEME MALZEMELERININ GIKARILMASI )

e N
Ust kapagj ¢ikarin, baski ayagini Baglayici Unitesini tespit eden teli
tespit eden teli ve paketleme cikarin.
malzemelerini ¢ikarin.

Kelepce cubuk istifleyiciyi tespit
eden teli ve paketleme malzemelerini A A &ﬂ} Ahsap masa
cikarin.
=2 &
s
i D
S5 [ XS > : ;[ \ @U’\"\
2, = v
T S ]
S 7
N Kasa
== e
Y
>

Kdése bicagini disari ¢ekin, liniteyi
sabitleyen klips bandini kesip klips

bandini ve ambalaj malzemesini — o - -
cikarin. Igne milini tespit eden kelepceyi
kesip cikarin.
\ /
[ s
l N Makineyi kaldirirken, ahsap masayi tutmadan kasayi tutun.

(2. MAKINEYi GUVENLi KULLANMAK iCiN )

DIKKAT :
A Oliimciil bir kazaya meydan vermemek icin, makineyi diiz ve dengeli bir yere koyup tekerlegi @ indirin
ve yanindaki ayar civatalarini @ (4 yerde) sikin.

/ N\




(3. AYAK PEDALININ TAKILMASI )

DIKKAT :
Pedali takarken, kafa Ustiinden yukarida kalan masaya dikkat ederek calisin.
4 N\ (O Vidalari @ kullanarak pedal tabanini makine-
ye takin.
@ @ ve @ pedal tabanlarini iki vidayla @ takin.
Il Q Pedal konumu, yiv mesafesinde istege \I
\ Er@ bagh olarak ayarlanabilir. ]
N )
4 N\ (3 Baglanti kolunu tespit vidasiyla @ sabitleyin.
( s Kollari takarken, sensér tarafinda asagi ]
| @ dogru cekilmis olan ® baglanti koluna |
{ takmayin. )
- J

(‘4. HAVALI KUPLORUN TAKILMASI )

4 , ") Makineyle birlikte aksesuar olarak temin edilen
havali kuplériin @ bir ucunu hava hortumuna @
baglayin. Daha sonra diger ucu, ana Unite tarafin-
daki kuplére € baglayin.

( Kuplérii @, hava muslugu @ kapaliy- )
| ken ana liniteye baglayin, ardindan |
| basin¢h hava temin etmek icin hava |
| muslugunu @ dikkatle acin. |
| Regulatér basing géstergesindeki de- |
‘ gerin 0,5 MPa oldugunu kontrol edin. ,

— — — — — — — — — — — — — — — —




(5. ELEKTRIK FiSiNiN TAKILMASI )

DIKKAT :
Kacak ya da dielektrik dayaniminin neden olacagi kazalari 6nlemek i¢in, uygun bir elektrik fisinin elek-

trik konusunda uzman kisi tarafindan takilmasi gerekir. Fisin takildigi alicinin dogru bir sekilde toprak-
landigindan emin olun.

Fisin elektrik baglantisi, trtin teknik 6zelliklerine baghdir. Fis baglantisi igin elektriksel teknik 6zellikleri-
nin uygun olmasini saglayin.

(@ Uriiniin tek fazli olmasi halinde 200 - 240 V degerleri icin teknik 6zellikler:
Elektrik kablosunun gék mavisi ve kahverengi tellerini gtic kaynagina (AC 200 - 240 V) ve sari/yesil
tellerini topraklama terminaline baglayin.

@ Uriiniin 3 fazli olmasi halinde 200 - 240 V degerleri icin teknik ézellikler:
Elektrik kablosunun kirmizi, beyaz ve siyah tellerini gtic kaynagina (AC 200 - 240 V) ve sari/yesil
tellerini topraklama terminaline baglayin.

® Uriinde istege bagh yiiksek gerilim déniistiiriiciisii (SA-128 ile birlikte) olmasi halinde:
Elektrik kablosunun siyah tellerini (3 parca) elektrik terminaline (AC 380 - 415V), sari/yesil teli ise
toprak terminaline takin.
Dénustirucuntn elektrik girisini ayarlayarak 380/400/415 V baglantisi yapmak mimkunddr (dénts-
turdctnun teslimat anindaki standart ayari: 380 V).

[Opsiyonel yiiksek gerilim transformatériiniin gli¢c kaynagini degistirirken dikkat edilmesi gereken noktalar]

4 "\ Opsiyonel ytiksek gerilim transformatériinde @
) O | 400V ya da 415V besleme gerilimi kullanirken,

l
O\‘F%@—l = opsiyonel yiksek gerilim transformatériinin

2 © gtic kaynag) giris kablosunu @ degistirmek
gerekmektedir. 380V gerilime bagl olan gti¢
kaynagdi giris kablosunu @ (g6ék mavisi) 400V ya
da 415V gerilime baglayin.

( Kazalar énlemek icin, dikis makinesini glic )
| pikkaty Salteri KAPALI konumda ve elektrik kab- |
| losu prizden cekilmis halde 4 dakikadan |
| daha uzun siire biraktiktan sonra calisin. )

Opsiyonel yuiksek gerilim transformatéri @,
/9 masanin arka tarafindadir.

Gerilimi degistirirken, list kapag! @ c¢ikardiktan
° sonra transformatér kutusunu @ cikarin.




(‘6. iPLIK SEHPASININ MONTAJI VE MAKINEYE TAKILMASI )

N

% Pul
; i
@4 Yayli rondela

<~ Somun

~

J

Somun ve pulu ana (inite kasasi @ arasina koyun,
iplik sehpasini soldaki sekle uygun olarak sabitle-

yin.

(7. SP-46’NIN KURULMASI (KELEPGE GUBUK iSTIFLEYiCi)
(OPSIYONEL PARCA NUMARASI : 40058952)

Kelepce cubuk istifleyici, kasaya monte \
edilmis halde teslim edilir. Montaj konu- |
mun normal kullanim konumuna gére |
degistirilmesi gerekir. ]

istifleyici tespit plakasini @ cikarin.
istifleyicinin tamamini ok yéniinde dénddircin
ve kasadan cikarin.

istifleyici déner mil @ kismini istifleyici taban
deligine @ getirin.

@ stifleyicinin tamamini mentese @ ile kilitleyin.

(® Emniyet cubugunu @, ® ve @® ydniinde yer-
lestirin, yere paralel olacak sekilde bu konum-
da tespit edin.



8. SP-47 KURULUMU (SILINDIR ISTIFLEYICI)
(OPSIYONEL PARCA NUMARASI : 40058953)

(1) Konumun ayarlanmasi

@ Paralel oldugunun dog-

rulanmasi

istifleyici masas| @

ve kauguk silindirin @
birbirine paralel monte
edildigini kontrol edin.
Paralel degilse, ayar
yapmak i¢in dért setus-
kuru @ gevsetin.

o

(@ Aradaki boslugun dogru-
lanmasi
istifleyici masasi @ ile
kauguk silindir @ ara-
sinda yaklasik 0,5 mm
bosluk oldugunu kontrol
edin.
Bu bosluk yaklasik 0,5
mm degilse, ayarlamak
icin somunu @ gevsetin.

£
£
0
o
L7777 777 7777777777777 7270707 7 7 772 L ]
\
(2) Bakim
4 A

(Cahisir halde)

Silindir istifleyici kullaniimadigi zaman ya da kése
bicagi ayarlarken, silindir istifleyiciyi asagidaki
prosedtire uygun olarak yukari ¢evirebilirsiniz.

Serbest birakma kolu @'’i cekin. Baski pimini @
tespit yayina @ koymak igin kayar kismi yukseltin,
ardindan parcalari kilitli hale getirin (Sekil 1). Bu
durumda dikis makinesi bekleme konumundadir.

4 N\
(Bekleme halinde)




(9. KAFA SABITLEME PLAKASININ (}IKARILMASI)

a "\ Tespit vidalarini @ kafa sabitleme plakasindan @
cikarin.
‘ s Makineyi yeniden tagimaniz gerekirse, \
| U makine ve kasanin sabitlenmis oldugunu |
{ kontrol edin. ]
Er — — — — — — — — — — — — — — — —
L
|
N J

(10. ALT TABLANIN KURULMASI )

e

J

Alt tablayi sekilde goériildigi gibi dort vidayla @
monte edin.

]

Il ) Buislemi yaparken, alt tablay: ana masa ile |
\ GEIEE ayni seviyede olacak sekilde sabitleyin. )

Yukaridaki sekilde gosterildigi gibi IP-420'un sag @ tarafindaki kapakgidi agin, bantla tespit edilmis
konektdrii masanin @ sag st ylizeyine takin.

‘ [@ Statik elektrik nedeniyle hatali galismayi 6nlemek igin, IP-420 caligma panelini kullanilacak panel \
l U tabanina kurun ve panel tabaninin konumunu degistirmeyin. ,



(12. YAG DEPOSUNA YAG KOYULMASI )

DIKKAT :

1. Dikis makinesinin aniden calisarak kazaya neden olmamasi i¢in, yaglama islemi tamamlanana

A kadar figini takmayin.
2. Gobziniiz ya da viicudunuz yagla temas ederse, yanik ya da kizarikligin 6niine ge¢gmek icin o bélge-
yi hemen yikayin.
3. Yag yutulmus ise ishal ya da kusma olabilir. Yagi cocuklarin erisemeyecegi bir yere koyun.

a "\ Dikis makinesini ¢alistirmadan énce, yagd deposu-

\ I\_l % nu kanca yagi ile doldurun.

@ Yag kapakeigini @ cikarin ve makine ile bir-

/ likte aksesuar olarak temin edilen yaglayiciyi
) kullanarak yag deposunu JUKI MACHINE OIL
No. 1 (Parca No. : MDFRX1600C0) ile doldu-

s
&

Kabartma run.
/ gastigaret | 0 _
cizgisi "- Py “\
| dikkaty  Toz girmesini 6nlemek icin kapakgigin |
— \ u takili oldugunu kontrol edin. ]
Kabartma — e ——————— — — —— — —_
alt isaret
cizgisi \ @ Yag haznesine, yag seviyesi gosterge cu-
// bugunun @ Ust kenari; yag seviyesi kontrol
= penceresinin @ Ust tarafindaki kanall isaret
e ~ cizgisi ile alt tarafindaki kanalli isaret ¢izgisi-

nin arasina gelinceye kadar yag koyun.
Yag miktari cok fazla ise hava deliginden yag
sizar ya da yeterli yaglama yapilamaz. Dik-
katli olun.

(3@ Dikis makinesini calistirirken yag gdsterge
cubugunun @ st kismi yag kontrol pencere-
sine kadar @ dlismlsse yaglamaya baslayin.

\ )

( ilk kez yag doldururken, yag deposunu standart olarak 200 cc yag ile doldurun ve yag gosterge- )
| sinin calisip calismadigini kontrol edin. |
I fiRATy Yeni kurulan ya da uzun bir siire kullanilmamis bir makineyi ¢alistirirken, alistirma amaciyla I

makineyi 2000 sti/min ya da daha diisiik devirlerde calistirin. Ayrica makineyi, sag/sol kancalarin

I yataklarina @ yag koyduktan sonra kullanin. I
| Kanca yagi olarak JUKI MACHINE OIL No. 1 (Parca No. : MDFRX1600C0) satin alin. |
| Yag§ deposunu mutlaka temiz yag ile doldurun. |
| Yag deposunu asla kirli yag ile doldurmayin. )

-10 -



(13. SA-1 20’NIN KURULMASI (ASTAR BESLEME CiHAZI)
L (OPSIiYONEL PARCA NUMARASI : 40045772)

DIKKAT :
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baslamadan
6nce makineyi KAPALI konuma getirin.

e N (@ Arakurulum plakasini @ iki vidayla @ makine
kasasina tespit edin.

J
[ A
Dikis masasi Silindir
CE T
Centik Y4 ==
© ®
d © N
= 2
- ) i
L A o
' = & A Kilavuzu EEE
N

Kilavuz plaka B Kilavuzu B Kilavuzu
Yay
E Rakor
" Yan plaka

Astar

& J

(@ Astar yukaridaki sekilde gértldugu gibi yerlestirin.
Kullanilabilir silindir cekirdegi 40 — 70 mm geniglik ve 200 milimetre (maksimum) ¢apindadir.
(3@ Astan B ve Akilavuzu ile silindir arasindan gegirin, masanin yukarisina yénlendirin.

@ Astari tam dikis masasinin yukarisina dogru beslemek igin iki kilavuzun yatay konumunu, iki kilavuz
pim ve yan plakayi (sagda) ayarlayin.

® Yan plakanin astari yayla hafif tutabilmesi icin, rakoru sol tarafa yerlestirin. Ardindan rakoru oraya
tespit edin.

-11 =



(14. SA-120°NiN AYARLANMASI (ASTAR BESLEME CiHAZI)

. (OPSIYONEL PARCA NUMARASI : 40045772)
DIKKAT :

A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baslamadan
6nce makineyi KAPALI konuma getirin.

a (@ Astar besleme miktarinin ayari bellek diigme-
siyle yapilir (U003). Ancak astar besleme si-
lindirinin @ hiz kontrollyle @ ince ayar yapin.
(Hiz kumandasini @ sikinca miktar azalir,
gevsetince artar.)

- /

@ Yeni astar @ yerlestirirken astar besleme
dugmesine @ basin, birkag deneme dikisi
icin besleme yapin ve cihazi kullanmadan
6nce besleme miktarini ve astar beslemenin
paralelligini kontrol edin.

. A3

~
N

(Calisirken dikkat edilecek husus)

Astar besleme cihazini arka referansa @ goére
kullanirken, astar cikisindan @ cok uzakta
oldugu icin dikis baslangicindaki astar uzun
kalir. Bu yiizden cihazi 6n referansa @ goére
kullanin.

dikkany  ken, 16. Sayfada “V-2-(2) Dikis masa- |
lari cikarildigi zaman tedbir alinmasi |
gerekir” béliimiine bakiniz. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

—12 -



(V. DIKiS MAKINESININ HAZIRLANMASI

(1. DiKiS MAKINESi KAFASININ GALISTIRILMASI )

(1) ignelerin takilmasi

DIKKAT :

+ Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baslama-
dan 6nce makineyi KAPALI konuma getirin.
+ Igneyi degistirirken, parmaginizi orta bicagin keskin tarafina degdirmemeye dikkat edin.

o< e |

(z)

~

(2) Kullanilan iplik

/

/

Saga buikimli iplik

Sola bilikiimli iplik

Kullanilan igneler DP X 17 #14 - #18’dir (standart
#16). Tanimlanan igneyi kullanin.

Sol ve sag ignelerini, uzun yivleri @ birbirini
glsterdigi suirece itin ve igne kelepgesi vidalarini

@ sikin.

+ ignede sol buikiiml iplik kullanin.
+ Bobin ipliginde bikim yénu 6nemli degildir,
ikisi de kullanilabilir.

‘ fikary Biikiimleri her yerde esit olan yeni iplik
{ kullanin.

-13 -




(3) igneye iplik takilmasi

DIKKAT :
A Dikis makinesinin aniden caligmasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baslamadan
6nce makineyi KAPALI konuma getirin.

/

J

(1 Baglayiciyr @ A yéntinde kaldirin. B kismini
elle tutun ve baglayicinin tamamini C yéntin-
de dénddrun.

( B kismina bastirdiginizdan emin olun, ‘\
| /sikkary clinkii baglayiciya bastirilip C yéniinde |
| dondiiriildiigii zaman kenar seridi diizgiin |
\ olmayabilir. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

‘ Baglayic, kiiresel dalgi¢ pistonla kilitlenir. \
Kilidi agmak icin, baglayiciyi C yéniinde |
kuvvetlice cevirin. )

/ — — — — — — — — — — — — — — — —

igneye ait ipligi sekilde gésterilen sirayla gegirin.
Sol igne ipligini dikis makinesine dogru —> @
Sag igne ipligini dikis makinesine dogru ——> @

—14 -



(2. DiKiS MASASI NASIL CIKARTILIR )

DIKKAT :
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baslamadan
énce makineyi KAPALI konuma getirin.

(1) Yeni bobin ipligi takarken

a N\ (@ Baski ayagini, strokun sonuna kadar getirin.
| (@ Parmaklarinizi sag ve sol dikis tablalar @ ve
0., —FT //0 @'nin en altindaki ¢entiklere @) yerlestirin,
dikis masalarini yukari itin.
- ~1, (3® Masalar yukarida tutarken ok yéniinde hare-
ket ettirin; bobin yuvasini gérebilirsiniz.
‘ fikkar, Simdi de dikis masasini ignelerle temas
7 Pim | etmeyecek sekilde hareket ettirin.
8,/ §/ @ Bobin ipligini taktiktan sonra, yukarida agikla-
nan prosedtirtin adimlarini tersine uygulaya-
o = rak dikis masalarini eski haline getirin. Simdi
v dikis masalarini bogaz plakalari ve pimler
\_ Y, tzerine saglam bir sekilde yerlestirin.

-15-




(2) Dikis masalari cikarildigi zaman tedbir alinmasi gerekir

DIKKAT :
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya bagslamadan
once makineyi KAPALI konuma getirin.

Dikis masalarini ¢ikardiginiz zaman, asagidaki maddeleri uygulayarak dogru sekilde kurun.

bir sekilde takin.
@ On (sol) (sag) pim deliklerini pimlere saglam

bir sekilde takin.

Plaka yayi

& J

[ 1. Makine eger SA-120 (otomatik as-

I @ tar besleme cihazi) ile birlikte temin

I edilmigse, dikis masalarini kaldirirken

I baslangictaki konuma getirin. Béylece

I plaka yayi kismi biiktilmez.

I

I

I

I

I

I

: Astar besleme cikisi
I

| 2. Asagida belirtilen tiirdeki dikis masalarini ¢ikariyorsaniz, torba cep kelepceleme cihazi ve astar
| kelepceleme cihazini blikmemeye dikkat edin.

I

| (D Torba cep kelepceleme cihazi (standart)

I [é Q—\o oo - l

I - |

| 0

I

I

| (2 Torba cep kelepceleme cihazi (astar beslemesi igin)
I

I

I

I

(

-16 -

4 N\ (@ Arka (sol) (sag) pimleri pim deliklerine saglam
Arka pimler

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



('3. BOBINLERIN SARILMASI )

DIKKAT :

Hasar gérmemesi icin, makine caligirken bobinlerle temasi 6nleyin.

o — — — — — — — — — — — —

N\ (O Bobini artik daha fazla ilerlemedigi
noktaya kadar iplik sarim miline
yerlestirin.

@ pligi iplik kilavuz plakasindan @
gegirin, iplik gerginlik diskini @ agin
ve ipligi iplik gerginlik kolu @ yivine
yerlestirin.

3 Ipligi sekilde gosterildigi gibi gegi-
rin, d6rt ya da bes tur bobin tzeri-
ne sarin. (Ok yénd, bobinin déntis
yénunu gésterir.)

@ Bobin ipi kilavuzu @’e basin, bobin
doner.

® Iplik saricisi, bobin 6nceden belir-
lenen miktarda sarildiktan sonra
otomatik olarak durur.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Bobin sarmak istiyorsaniz, yukaridaki sekilde gosterildigi gibi @ girintisinden sarmaya baslayin. \
0, kismindan bobin sarmaya baslarsaniz, bobin ipinin bittigi saptanamayacaktir. |
Sxiary 2. Bobinde kalan ipin miktarinin kabul edilebilir olmasi i¢in, bobinin dengeli sariimasi 6nemlidir. |
Ozellikle bobin sariminin baslangicinda bobinin dengeli sariimasina dikkat edin. |
Bobin ipi dengeli sarilmazsa, gerginlik noktasi @ soketinin yatay konumunu uygun sekilde ayar- |
layin. |
3. Bobin dis capinin yaklasik %80’i oraninda iplikle sarilmasi en uygunudur. Sarim miktari ayar |
vidasi @ yardimiyla sarim miktari ayarlanabilir. |
4. Bobin ipinin sarilmasi haric, @ koluna basmayin. Motor calismaya devam ederek sorunlara yol |
acar. |
5. iplik sarma motorunda asiri yiik gibi anormal bir durum saptanirsa, termal réle @ kapanir. Ter- |
mal role kapaliyken, KAPALI konuma getirdikten sonra eski haline getirmek icin termal réleyi @ |
yeniden ACIK konuma getirin.

17 -



(‘4. BOBIN YUVASINA iPLiK GECIRILMESi )

s 2

Bobin yuvasi /

Bobin

('5. BOBIN YUVASININ MONTAJI )

(D Bir bobini saat yéntinde dénecek sekilde tutun
ve bobin yuvasina yerlestirin.

@ lpligi, bobin yuvasindaki yariktan @ gegirin.

(3@ Ipligi germe yayinin altindan gecirmek icin
ipligi cekin.

once makineyi KAPALI konuma getirin.

DIKKAT :
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya bagslamadan

~

(O Kanca kollarini @ yukari kaldirin ve bobin
yuvalarini bobinlerle birlikte ¢ikarin.

(2 Yerine takarken, bobin yuvalarini kanca tahrik
miline oturtun ve kollar1 @ egin.

e —— ————————— —— — —

( Sol ve sag @ bobin yuvasini yerine takar- )
| - ken, cok fazla geriye giden acici ile bobin |
| o yuvasi arasindaki bosluk 0,2 - 0,3 mm’dir. |
| Bu bosluk 0,2 - 0,3 mm degilse, setuskuru |
\ © gevsetin ve ayarlayin. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(‘6. iPLIK GERILIMiNIN AYARLANMASI )

/
Bobin yuvasi A
Bobin

Bobin ipligi

gerginlik ayar

vidasi
& J
4 N\

(S J
/ N\
(S /

(D Bobin ipligi gerginliginin ayarlanmasi
Bobin iplik gerilimini arttirmak icin bobin iplik
gerginligi ayar vidasini saat yéniinde ¢evirin
ya da azaltmak icin saat yéntintin tersine cevi-
rin.

Soldaki sekilde gdsterildigi gibi gerginlik 61-
cerle 6lcim yapildiginda, standart bobin iplik
gerilimi 0,25 - 0,35 N arasindadir.

@ Igne ipligi gerginliginin ayarlanmasi
Once sag ve sol bobin iplik gerilimini ayarla-
yin.
Ardindan elde edilen bobin ipligi gerginligi-
ne goére sag ve sol igne iplik gerilimini uygun
sekilde ayarlayin; bunun igin sirasiyla iplik
gerilim ayar somunlari @ ve @ somunlarini
cevirin. Somunlari saat yéntinde gevirirseniz
iplik gerilimi artar, saat yonu tersine gevirirse-
niz azalir.
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(7. DIKILECEK MATERYALIN YERLESTIRILMESi )

(1) Giysinin yerlestiriimesi

e

Giysi kelepcesi
(sol) (sad)
Giysi kelepce

kaucugu

Giysi kelepcesi

Sag ve sol giysinin altina
yapistiriimis olan giysi kelepgesi
kaucugundan daha bdytk bir
giysi kullanin.

Eger giysi buyukltigu giysi
kelepce kauguk parcasindan
klicuk ise, kauguk parca
yerinden c¢ikabilir ya da makine
hatal caligir.

Klgulk materyal kullanmak
zorundaysaniz, makine lzerine
takoz tipi aparati (opsiyonel)
takin.

(8. MALZEME KILAVUZUNUN AYARLANMASI)

Malzeme kilavuzu, kenar seridini makine ignesinin kenarinda dengeler.
Malzeme kilavuzunun @ yuksekligini ve baski ayaginin basincini, malzeme kalinligina gére ayarlayin.

e

®

Malzeme kilavuzu yayi

Malzeme kilavuzu kolu
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Somun @ ve viday! € gevseterek malzeme
kilavuzunun ytksekligi ayarlanabilir.
(Malzeme kilavuzu ile kenar seridi skalasi
arasindaki bosluk, teslimat sirasinda 0,5 ile 1,0
mm arasinda ayarlanmistir.)

Yay basinci ayar vidasi @ yardimiyla baski
ayag! basinci ayarlanabilir.
(Malzeme gecerken asiri direng olmayacak
sekilde basinci ayarlayin.)



(VI. CALISMA PANELININ KULLANIMI

(1. GIRIS )

1) APW-895/896 verilerini (EPD verileri) APW-896’de kullanmak icin
EPD verilerini APW-896’de kullanmak igin, verileri IP-420’ye okutun.
ilgili ortami IP-420’ye takin. xxx dikis ¢esidi numarasini EPD verilerinden segin.

2) Hafiza karti klasér yapisi

Her bir dosyayi, hafiza kartinin asagidaki dizinine kaydedin.

E: | Hafiza karti sﬁrﬁcﬁsi)— APW-896 —E APWxxx .EPD L

3) CompactFlash (TM)

l CompactFlash’in (TM) yerlestirilmesi

Hafiza karti

desteklenmez.

o — — — — — —
o

béllimiine bakiniz.

1)

. Mutlaka IP-420 ile formatlanmis “CompactFlash (TM)” kullanin. “CompactFlash (TM)” format-
lama prosediirii igin ; 97. Sayfada “VI-17. SAKLAMA ORTAMININ BiCiIMLENDIRILMESI”

APWxxx .EPD

APWxxx .EPD

“CompactFlash (TM)” Grdintintin etiketli yanini
bu tarafa dogru gevirin (kenardaki ¢centigi arkaya
getirin) ve lzerinde kuguk delik olan parcayi
panele yerlestirin.
Bellek aracinin yerlestirdikten sonra kapagi
kapatin. Kapag kapattiktan sonra bellege
erigilebilmektedir.
Bellek araci ve kapak birbiri ile temas ediyorsa
ve kapak kapanmiyorsa, asagidaki hususlarin
dogrulugunu teyit edin :
+ Bellek araci gtivenilir sekilde arka yénde
itildi mi?
Bellek aracinin yerlestiriime dogrultusu
dogru mu?

1. Ortamin takma yénii yanligssa, panel veya ortam zarar gérebilir. )
2. “CompactFlash (TM)” disinda baska bir sey takmayin.

—~~ 3. IP-420’deki ortam yuvasi, 2 GB ya da daha diistik CompactFlash (TM) icindir.
4. IP-420’deki ortam yuvasi, CompactFlash (TM) formati olan FAT16’y1 destekler. FAT32

I
I
I
I
I
I
)

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



Il CompactFlash’in (TM) cikariimasi

1) Paneli bir elinizle tutun, digeri ile kapagi acin
ve hafiza karti ¢ikartma koluna @ basin. Ha-
fiza kart @ disariya itilir.

( Kola @ cok sert veya hizli basildig ]
| 5 ikar\ takdirde hafiza karti @ kirilabilir ya da |
| disan firlayip yere diiserek hasar gore- |

2) Hafiza kartini @, bulundugu konumu bozma-
dan tutup cekerek, cikartma iglemini tamam-
layin.

4) USB port
Il USB porta cihaz yerlestiriimesi

Ust kapagj kaydirin ve USB cihazi USB girisine
takin. Ardindan, USB cihazdan kullanilacak olan
verileri ana gévdeye kopyalayin.

Verileri kopyaladiktan sonra USB cihazi ¢ikarin.

USB cihazi ¢ikarin. Kapag tekrar yerine koyun.

UYARI :
Hafiza karti kullanilirken dikkat edilecekler
+ Hafiza kartini asla 1slatmayin veya islak elle dokunmayin. Yangin veya elektrik carpmasiyla sonuc-
lanir.
+ Hafiza kartini biikmeyin, zorlamayin ve darbelere maruz birakmayin.
+ Hafiza kartini dagitmaya veya bicimini degistirmeye asla tesebbiis etmeyin.
A + Kesinlikle kontaklarinin kisa devre yapmasina yol acacak metal zeminlerin lizerine koymayin. Ve-
rilerin silinmesine yol acar.
Asagida belirtilen yerlerde kullanmaktan veya muhafaza etmekten kacinin.
- Sicaklik veya bagil nemin cok yiiksek oldugu ortamlar.
- Nemin yogunlastigi yerler.
- Cok asir tozlu yerler.
- Statik elektrik ylikiiniin fazla veya elektrik parazitinin yliksek oldugu yerler
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USB cihazlarla ¢alisirken alinmasi gereken énlemler

Dikis makinesi ¢alisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin. Makine-
deki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB cihazin ya da
dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/¢ikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali calismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani béltinmlsse sadece bir béltime ulasilabilir.

Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.
Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi gortldigl zaman, ortami yuvaya yerlestirmis olsaniz bile
USB stirticii taninmaz.

USB cihazlar ve CF kart gibi ortamlar icin, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam baglanir/taki-
Iir. Iki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir. USB spesifikas-
yonlarina bakiniz.

USB konekt6rtind, IP panel Gizerindeki USB terminale sonuna kadar takin.

USB flag stirticti tizerindeki verilere erigim sirasinda gticti KAPALI konuma getirmeyin.

USB spesifikasyonlari
USB 1.1 standardina uygundur
Gecerli cihazlar *1v USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari
Gegcerli olmayan cihazlar_____ CD stirtict, DVD stirticli, MO stirtict, bant stirtici vb.
Desteklenen format FD (disket) FAT 12
Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32
Gecerli ortam boyutu FD (disket) 1.44MB, 720kB
Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ~ (2TB)
Sdrcllerin taninmasi USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erisilen cihaz taninir. Ancak ankastre

ortam yuvasina bir ortam baglandi§i zaman, o ortama erisim i¢in en yuksek
éncelik verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglanmis olsa bile, ortam yu-
vasina bir ortam takildigi zaman ortama erigim saglanir.)

Baglantiyla ilgili kisitlar Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi maksi-
mum saylyi astigi zaman, bunlar ¢ikarilip yeniden takilimadigi stirece 11.
depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Ttketilen akim Gecerli USB cihazlarinin tlketilen akim anma degeri maksimum 500 mA’dir.

: JUKI does not guarantee operation of all applicable devices. Some device may not operate due to a compati-

bility problem.
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(2. GALISMA PANELININ TEMEL KULLANIMI (IP-420) )

(1) 1P-420 Konfiglrasyonu

[On]

anat |

o] | 27 £ |
ﬂ PATTERNI
(=

o A o

—
i|P-4.
I reliigent Yanel //

[ Sag taraf ]

-

00 06
Sembol isim Tanim
(1] TOUCH PANEL, LCD display section
(2] -" HAZIR tusu Veri giris ekrani ve dikis ekranlari arasinda gecis yapilir.
[ o

(3] 1 BILGI tusu Veri giris ekrani ve bilgi ekranlari arasinda gegis yapllir.

(4] ((Dl) ILETISIM tusu Veri girig ekrani ve iletigim ekranlari arasinda gegis yapilir.
Veri giris ekrani ile gesitli ayrintilarin diizenlendigi mod degisim

() M ORTAMKARTI giris yeri ding pogti &y d oy
ekranlari arasinda gegis yapllir.

(6) Kontrast kontroli

(7] Parlaklik kontroli

(8) CompactFlash (TM) ¢cikarma diigmesi

(9) CompactFlash (TM) yuvasi

(10} Kapak algilama anahtari

® Harici anahtar konekt6rii

® Kumanda kutusu baglanti konekt6ru

1. IP-420’yi calistirmak icin, dokunarak calistirilan panel lizerinde hedeflenen tusa parmaginizla hafif )

basin. Parmak ucu disinda bagka bir alet kullanarak caligtirirsaniz, IP-420 hatali calisabilir ya da

dokunarak caligtirilan panelin cam ylizeyi cizilebilir ya da kirilabilir.
2. Guc anahtarini ACIK konuma getirip HAZIR tusuna basilinca, ayak pedali baslangictaki konumuna |
déner. Bu durumda ayak pedali hareket eder. Dikkatli olun.



(2) Genel diigmeler

IP-420 ekranlarinda genel islemleri gerceklestiren digmeler asagida tanimlanmistir.

Sembol isim Tanim

iPTAL diidimesi ileti ekrani kapanir. Veri degisim ekrani s6z konusu ise, degisim sirasinda
g veri iptal edilebilir.

ENTER dligmesi Veri degisikligine onay verilir.

e YUKARI KAYDIRMA digmesi Bu dugme, digmeyi ya da ekrani yukari kaydirir.
w ASAGI KAYDIRMA diigmesi Bu digme, digmeyi ya da ekrani asagi kaydirir.
RESET (sifirlama) digmesi Bu dligme, hata ve benzeri durumlari ortadan kaldirr.
ﬂ RAKAM GIRIS dugmesi Gértlen on tus kullanilarak herhangi bir say! girilebilir.
ﬁ KARAKTER GIRIS diigmesi Karakter giris ekrani gérdilir.

(3) Temel calisma

. N (@ Giic salterini ACIK konuma getirin.
Once glic salterini ACIK konuma getirin.
WELCOME (HOSGELDINIZ) ekranindan sonra Reset (sifirla) ileti

Eié{ ekrani gorldr. SIFIRLA diigmesine l:‘ @ basin.
ttt
[ s SIFIRLA didmesine bastldids zaman. badlavic: vakan harek i
DikkAT\ ~ SIFIRLA diigmesine basildigi zaman, baglayici yukari hareket
l eder. Dikkatli olun. ,
&0
)
O i (e m
I “ Ardindan dil se¢imi igin bir ileti ekrani gérdiltir. Ekranda gérmek

istediniz dili segtikten sonra ENTER digmesine ©. basin.
Ardindan, asagidaki sekle sahip bagimsiz bir dikis girdi ekrani (A

Language selection

B4 Enelish ekrani) gorulur.

s || chrmier e e e e e -
ST | e [ Secme ekrani IPTAL tusuna basilarak ekran kapatilirsa \
Francais Deutsch v Py i islemin Klestirmeden GiRIS t |
e | T | kﬁ veya lisan se¢me iglemini gergeklestirmeden $ tusuna |

Tieng viet =0 I basilirsa; salterin her ACIK konuma getirilisinde lisan |
idoresia | _pyeconr | [PEE—O | secme ekrani acilir. ]

| L) —_—— e —

O) i s m|
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Bagimsiz dikis girdi ekrani
(A ekrani)

== B
PATTERM1
»

e 2| IR

Ol i R m)

Dikis ekrani (B ekrani)

(@ Dikmek istediginiz dikis tipinin numarasini segin.

DIKIiS TiPi NUMARASI diigmesine 01>| @ bastiktan sonra dikis

tipi numarasini secebilirsiniz. Dikis tipi numarasini segme prose-
ddrd igin bkz 42. Sayfada “VI-7. (1) Dikis tipinin secilmesi”.
Uriind satin aldiginizda, 1-10 arasinda dikis tipi numaralari ka-
yithdir. Kullanacaginiz dikis gesitleri icin dikis verilerini degistirin.
(Kaydedilmeyen dikis cesitlerinin numarasi ekranda gériilmez.)

| Girdi ekrani hakkinda ayrintili bilgi igin bkz, 28. Sayfada “VI-3. |
| @EN ANAEKRAN HAKKINDA AGIKLAMALAR”. ]

(® Dikise baslayin
Bagimsiz dikis girdi ekraninda (A ekraninda) HAZIR tusuna

@ basildiktan sonra, yesil dikis ekrani (B ekrani) gérintir ve pe-
dall kullanarak dikis islemi baglatilir.

@ Cihazi calisma sirasinda durdurmak igin
Dikis sirasinda gegici durdurma digmesine @ basarak cihaz
durdurulabilir.

Bu durumda, durdurma diigmesine basildigini bildiren bir hata ek-
rani gérdliir. SIFIRLAMA dugmesine | @ basarak hata mesaji

silinir ve yine girdi ekranina déndiltir.
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I

’:._“ o (® Gogiis kutusu cihazini takarken pedali arkaya dogru bastirin.

ERIEE g6gUs kutusu takilirken, yesil dikis ekraninda (B ekrani)
pedal arkaya dogru bastinldigi sirada soldaki onay ekrani gérulur.
Pedala arkaya dogru basilarak baski ayagi arkaya dogru hare-
ket ettirildiginde, kapak baski parcasi kapali halde geri gider. Bu
ekranda, baski ayaginda malzeme olup olmadigi onaylanir.

Onay mesaji “Baski ayagi, kapal haldeki kapak baski pargasiy-
la birlikte ayagi geri gider. Baski ayagindaki malzemeyi ¢ikarin”
seklinde goruldir.

Baski ayaginda hic malzeme yokken BASKI AYAGI GERI duigme-
sine JLTl@ basin, bu durumda kapak baski parcasi kapali ola-

rak baski ayagi geri hareket eder. Onay ekrani ayni anda serbest
kalir ve dikis ekranina gegilir.

Baski ayagi geri hareketini iptal etmek icin IPTAL diigmesine

@ basinca kapak baski pargasi agilir. Bu durumda baski

ayagd! geriye dogru hareket etmez. Onay ekrani ayni anda serbest
kalir ve dikis ekranina gegilir.

Baski ayaginda malzeme varken, mutlaka iPTAL diigmesine

iKKAT @ basip malzemeyi cikarin.

Ardindan, baski ayagini geriye hareket ettirmek igin tekrar
pedala basin.

]
I
I
I
_l
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(3. ANA EKRAN HAKKINDA ACIKLAMALAR )

(1) Girdi ekrani (Bagimsiz dikis modu)

Sembol Diigmenin adi Tanim
[A) YENI OLUSTUR diigmesi Bagimsiz yeni bir dikis tipi olusturma ekrani gérlir ve bu dikis tipi kaydedilebilir.
() KOPYALA digmesi Bagimsiz dikis kopyalama kaynak listesi ekrani gérulur ve bu dikis tipi kopyalanabilir.
® KARAKTER GIRIS diigmesi Karakter giris ekrani gérdndr ve dikis tipi verileri igin isim girilebilir.
® KENAR SERIDI TiPi DEGISIM diigmesi Kenar seridi tipi degisim ekrani gériindir, kenar seridi tipi degisimi ve baglayicinin paralellik ayari
yapilabilir.
(E) DIKi$S BiTIMINDE KELEPGELEMENIN EN- Kelepge, bu diimeye basilinca dikis bitiminin altta kalan ucuna déner.
GELLENMESI digmesi isaretleme 151§1n1 ayarlarken ya da deneme dikisi sirasinda bu digmeyi kullanmak yararli olur.
(F) IGNEDEKI IPLIGI KESME duigmesi Bu diigmeye basilinca, ignedeki ipligi kesme bicagdi asag iner ve ignedeki ipligi keser.
(G) BOBINDEKI iPLIGI KESME diigmesi Bu diigmeye basilinca, bobin ipini kesme bicag acilir.
[H] DIKIS TiPi NUMARASI LISTESI digmesi Dikis tipi No. Listesi ekrani gériiltir ve dikis tipi verileri segilebilir.
@ | DiKiS MODU AYARI diigmesi Dikis modu [EITER segilir.
(U] L BEDEN UZUNLUK AYARI diigmesi L beden dikisi, dikis uzunlugu E={IJIEN ayarlanir.
(k) SAPMA MIKTARI AYARI diigmesi Egimli dikis dikiliyorsa, dikis baslangicindaki sapma miktari E={I§]:M ya da dikis sonundaki
sapma miktari E={Ii=W belirlenir.
(1) HAREKET MODU AYARI diigmesi
@ | ISTIFLEYIiCi HAREKET/ DURDURMA DEGISIM
digmesi
[N) DIKiS VERILERI EKRANI diigmesi Dikis tipi dlizenleme ekrani gériindr. Girdi ekraninda gériinmeyen ayrintili dikis verileri burada
segilip diizenlenebilir.
® DIKiS TiPi ADI ekrani Dikis tipi numarasinda girilen isimler gérdiliir.
(P] DiKiS BASLANGICINDA KOSE BICAGI HA- | Dikis baglangicinda, kése bigaginin kesme konumu |[ETIEIEN ayarianir.
REKET KONUMU AYAR dugmesi
® ORTA BICAK AYARI dugmesi Orta bigak verilerini dlizenleme ekrani gériindir, dikis baslangicinda E={IJBM ve dikis sonun-
orta bicak kesme konumu ayarlanir.
® DIKIS SONUNDA KOSE BIGAGI HAREKET | Kgse bigaginin dikis sonundaki kesme konumu EGERD ayarianir.
KONUMU AYAR diigmesi
(S) ISARETLEME ISIGI AYARI diigmesi isaretleme 15181 ayar ekrani gérintimiine gegilir ve isaretleme 1s1§1 aydinlatma konumu
ve isaretleme 11ginin m , ve m ayar degeri degistirilir.
(7] AYAK PEDALI HAREKETI diigmesi Ayak pedall 6ne ya da arkaya hareket eder.
(U] DIKi$ VERILERI KISA YOLU digmesi Dikis ekraninda &ézellestirilen dikis verileri igin kisa yol diigmeleri (en ¢ok 4 6ge) gordilr.
@ | DIKIS BASLANGICINDA KAPAK DUSURME | Dikis baginda gizli kapak dikisi verileri [EEIIEN ya da B ayarlanir.
AYARI diigmesi
(W] DiKi$ SONUNDA KAPAK DUSURME AYARI | Dikis sonunda gizli kapak dikisi verileri [EIIIEN ya da ayarlanir.
digmesi

% llgili diigmeler, istege gére gériiniir/gérinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar igin bkz., 80. Sayfada “VI-13. VERIi GiRDi EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI”.
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(2) Dikis ekrani (Bagimsiz dikis modu)

ool

Sembol Diigmenin adi Tanim

[A) ASTAR BESLEME CiHAZI diigmesi Dugmeye basildigl zaman astar beslemesi yapilir.

# Otomatik astarlama besleme cihazinda opsiyonel ayarlar yapildiginda [ETailEN] ile” goru-
nr.

0 KENAR SERIDI TiPi DEGISIM digmesi Kenar seridi tipi dedisim ekrani gérindr, kenar seridi tipi degisimi ve baglayicinin paralellik
ayari yapilabilir.

(C) DIKiS BITIMINDE KELEPCELEMENIN EN- Kelepge, bu diigmeye basilinca dikis bitiminin altta kalan ucuna déner.

GELLENMESI digmesi Isaretleme 1s1gin1 ayarlarken ya da deneme dikisi sirasinda bu digmeyi kullanmak yararli
olur.

® DOGRUDAN ERISIiMLI DiKiS CESIDI LISTE- | Dogrudan erisimli dikis gesidi listesi ekran gériintimuine gegilir ve dikis verileri segilebilir.

Sl digmesi

(E) SAYAG DEGISIM diigmesi Bu diigmeye basilinca, dikis sayaci ve adet sayaci ekrani degisir.

* Bu dligme, sadece dikis sayaci ve adet sayag sayisi ACIK konumdayken ekranda gérdiltir.

(F) SAYAC DEGERI DEGISIM diigmesi Bu dligme, o an ekranda gériilen sayac degerini degistirir.

(G) KALAN BOBIN iPi (SAG) MIKTARI Bu diigme, bobinin yansittigi 1si§i saptayarak, bobinde kalan iplik miktarinin azaldigini
bildirir. Bir dikis tamamlandiginda saya¢ degeri eksilir, deger “0” oldugu zaman sayim ekrani
gordlur.

* Bu dligme sadece bobinden yansiyan isik saptandigi zaman ekranda gérdilur.

() KALAN BOBIN iPi (SOL) MIKTARI Bu diigme, bobinin yansittigi 1si§i saptayarak, bobinde kalan iplik miktarinin azaldigini
bildirir. Bir dikis tamamlandiginda saya¢ degeri eksilir, deger “0” oldugu zaman sayim ekrani
gordlur.

* Bu dligme sadece bobinden yansiyan isik saptandigi zaman ekranda gérdilur.
(1) ISARETLEME ISIGI AYARI diigmesi isaretieme 1s1g1 ayar ekrani gérintimiine gegilir ve isaretleme isii aydinlatma konumu

ve isaretieme 1siginin [EETNETN , [EIERI ve [ETNEFN ayar degeri degistirilir

% llgili digmeler, istege gére gériiniir/gérinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar igin bkz., 80. Sayfada “VI-13. VERI GiRDi EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI”.

- 29 -




(3) Girdi ekrani (Alternatif dikis modu)

LERI AYAR diigmesi

Sembol Diigmenin adi Tanim
(A YENi OLUSTUR dugmesi Alternatif yeni bir dikis tipi olusturma ekrani gértillir ve veriler icin yeni bir kayit olusturulabilir.
(B) KOPYALA digmesi Alternatif dikis verisi kopyalama kaynak No listesi ekrani gérillir ve alternatif dikis verileri
kopyalanabilir.
IRIS dligmesi arakter girig ekrani géruinur ve alternatif dikis verileri icin isim girilebilir.
KARAKTER GIRIS d Karak ki I f dik | lebil
iDi TiPi DEGISIM diigmesi enar seridi tipi degisim ekrani gérindir, kenar seridi tipi degisimi ve baglayicinin paralelli
KENAR SERIDi TiPi DEGISIM d K di tipi d k k di tipi d bag| lellik
ayari yapilabilir.
(E) DIKIiS BITIMINDE KELEPGELEMENIN EN- Bu diigmeye basilinca, dikis bittigi anda kelepge asagi konumuna déner.
GELLENMESI diigmesi isaretleme 11gin1 ayarlarken ya da deneme dikisi sirasinda bu dligmeyi kullanmak yararli olur.
o S Bu diigmeye basilinca, ignedeki ipligi kesme bicagi asagi iner ve ignedeki ipligi kesme hare-
@ IGNEDEKI IPLIGI KESME diigmesi . B y_, o B o . ¢adl agad B .
keti ekran gériinimune gegilir.
(G) BOBINDEKI iPLiGi KESME duigmesi Bu diigmeye basilinca, bobin ipini kesme bigagi agilir.
(H) DIKiS GESIDI NO. LISTESI dugmesi Dikig gesidi No. Listesi ekranina gegilir ve alternatif dikis cesidi verileri segilebilir.
O | Dikis MODU DEGISIM diigmesi Dikis modu [ETTEEN segilir.
tigmesi eden dikisi, dikis uzunlugu 1N ayarlanir.
(U] L BEDEN UZUNLUK AYARI dlig i L beden dikisi, dikis lug 14 (
(K] SAPMA MIKTARI AYARI digmesi Egimli dikis dikiliyorsa, dikis baglangicindaki sapma miktar B=|INES ya da dikis sonundaki
o DIKiS VERILERI EKRANI diigmesi Dikis tipi diizenleme ekrani gériiliir. Bu diigme, girdi ekraninda gériilmeyen ayrintili dikis
verilerini seger ve verilerde dlizenleme yapabilir.
V) iSTIFLEYiCi HAREKET/ DURDURMA DEGi-
SiM diigmesi
(N] HAREKET MODU AYARI diigmesi
® ISARETLEME ISIGI AYARI diigmesi isaretleme 151§1 ayar ekrani gérinimdine gecilir ve isaretieme 1sigi aydinlatma konumu
iEYI[Ils ve isaretleme 1s1Ginin m , [ENERN ve ETTEEN ayar degeri degistirilr.
® BiR SONRAKI DIKiS VERISINE GECIS dig- | Kullanilacak olan sari gergeveli bir sonraki dikis tipine gecer.
mesi * Oncelikli kapak dikisi segimi m AGIK konumdayken gérinmez.
® DIKi$ BASLANGICINDA KOSE BICAGI Kése bigaginin dikis baglangicindaki kesme konumu [E={I§REN ayarlanir.et.
HAREKET KONUMU AYAR dligmesi
® ORTA BICAK AYARI diigmesi Orta bigak veri dlizenleme ekrani gériintir ve dikis baslangicindaki EE{IIBS ve dikis sonun-
daki merkez bicak kesme konumu ayarlanir.
DiKi$ SONUNDA KOSE BIGAGI HAREKET | Kése bicaginin dikis sonundaki kesme konumu [EJIFEIN ayarlanir.
KONUMU AYAR digmesi
AYAK PEDALI HAREKETI diigmesi Baski ayag! éne ya da arkaya hareket eder.
®. O | DIKiS BASLANGICINDA KAPAK GIZLI DIKIS | Dikig baslangicindaki [EJIIEER ya da bitimindeki kapak gizli dikis verileri ayarlanir.
VERILERI AYAR diigmesi
®. @ | DiKiS BITIMINDE KAPAK GiZLi DIKi$ VERI- | Dikis bitimindeki [EIITEN ya da [EEEM kapak gizli dikis verileri ayarlanir.

*  ligili digmeler, istege gére gériiniir/gériinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar igin bkz., 80. Sayfada “VI-13. VERI GiRDi EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI”.
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(4) Dikis ekrani (Alternatif dikis modu)
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Sembol Diigmenin adi Tanim

0 ASTAR BESLEME duigmesi Didgmeye basildigi zaman astar beslemesi yapilir.

* Otomatik astar besleme cihazinda opsiyonel ayarlar yapildiginda “lle” gérandir.

(B) KENAR SERIDI TiPi DEGISIM diigmesi Kenar seridi tipi degisim ekrani gériintir, kenar seridi tipi degisimi ve baglayicinin paralellik
ayari yapilabilir.

® DIKIiS BITIMINDE KELEPGELEMENIN EN- Bu dlgmeye basilinca, dikis bittigi anda kelepge agagi konumuna déner.

GELLENMESI dugmesi Isaretleme 1g1g1n1 ayarlarken ve deneme dikisi sirasinda bu diigmeyi kullanmak yararli olur.
® DOGRUDAN ERISiMLI DiKiS CESIDI LISTE- | Dogrudan erisimli dikis gesidi listesi ekran gériintimiine gegilir ve dikis verileri segilebilir.
Sl digmesi

(E) SAYAC DEGISIM diigmesi Bu diigmeye basilinca, dikis sayaci ve adet sayaci ekrani degisir. Bu dligme, sadece dikis
sayaci ve adet sayag¢ sayisi ACIK konumdayken ekranda gordiltr.

® SAYAG DEGERI DEGISIM diigmesi O an gériilen sayag degeri degisir.

© BiR SONRAKI DIKiS VERISINE GEGIS diig- | Kullanilacak olan sari gerceveli bir sonraki dikis tipine geger.

mesi % Oncelikli kapak dikis secimi MACIK konumdayken gériinmez.

(1) KALAN BOBIN iPi (SAG) MIKTARI Bu diigme, bobinin yansitti§i 1s1§1 saptayarak, bobinde kalan iplik miktarinin azaldigini
bildirir. Bir dikis tamamlandiginda sayag¢ degeri eksilir, deger “0” oldugu zaman sayim ekrani
gordlur.

* Bu dligme sadece bobinden yansiyan 1sik saptandigi zaman ekranda gérdilur.

(1) KALAN BOBIN iPi (SOL) MIKTARI Bu dtigme, bobinin yansitti§i 1s1§1 saptayarak, bobinde kalan iplik miktarinin azaldigini
bildirir. Bir dikis tamamlandiginda saya¢ degeri eksilir, deger “0” oldugu zaman sayim ekrani
gordlur.

* Bu dligme sadece bobinden yansiyan 1sik saptandigi zaman ekranda gérdilur.

) ISARETLEME ISIGI AYARI diigmesi

isaretleme 151§1 ayar ekrani gériintimine gecilir ve isaretieme 1sigi aydinlatma konumu

ve isaretleme 1siginin m , IEIER Y ve m ayar degeri degistirilir.

% ligili digmeler, istege gére gériniir/gériinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar iin bkz., 80. Sayfada “VI-13. VERI GiRDi EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI”.
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(5) Girdi ekrani (Cevrim dikis modu)

Sembol Diigmenin adi Tanim

(A) YENI OLUSTUR digmesi Yeni bir gevrim dikig veri No olusturma ekrani gértillir ve gevrim dikis verileri igin yeni bir
kayit olusturulabilir.

() KOPYALA digmesi Cevrim dikis verisi kopyalama kaynak No listesi ekrani gérullr ve ¢evrim dikis verileri kopya-
lanabilir.

® KARAKTER GIRIS dugmesi Karakter girig ekrani gériinir ve gevrim dikis verileri icin isim girilebilir.

® KENAR SERIDI TiPi DEGISIM digmesi Kenar geridi tipi degisim ekrani gériindr, kenar seridi tipi degisimi ve baglayicinin paralellik
ayari yapilabilir.

(E) DIKiS BiTIMINDE KELEPCELEMENIN EN- Bu dligmeye basilinca, dikis bittigi anda kelepce asagi konumuna déner.

GELLENMESI diigmesi isaretleme 1s1gini ayarlarken ve deneme dikisi sirasinda bu dtgmeyi kullanmak yararli olur.

(F) iGNEDEKI iPLiGi KESME dugmesi ignedeki ipligi kesme bicagi asagi iner ve ignedeki iplii kesme devam ediyor ekrani gériilir.

(G BOBINDEKI iPLiGI KESME diigmesi Bu diigmeye basilinca, bobin ipini kesme bigagi agilir.

(H] CEVRIM DIKiSi VERI NO. LISTESI diigmesi | Cevrim dikisi veri No liste ekrani gértiltir ve gevrim dikis verileri segilebilir.

(1 DIKIiS TiPi VERI DUZENLEME diigmesi Cevrim dikisi verilerine kaydedilen dikis tipinde dtizenleme yapilabilir.
* Duizenleme proseddirt icin bkz. 28. Sayfada “VI-3-(1) Girdi ekrani (Bagimsiz dikis

modu)”.

o DIKiS TiPi VERI DUZENLEME diigmesi (bos) | Bu bos diigmeye basildi§i zaman, dikis tipi verisini cevrim dikisi verisine kaydetmek icin dikis
tipi listesi ekrani gérdllr ve dikis tipi verilerini segip kaydetmek mimkdind(ir.

(K] GEVRIM DONUSU diigmesi Dikilecek olan bir sonraki dikis tipi verileri beyaz renkle vurgulanir ve bir adim 6ne kayar. ik
dikis tipi séz konusuysa son dikis tipine kayar.

(1) CEVRIM BESLEME diigmesi Dikilecek olan bir sonraki dikis tipi verileri beyaz renkle vurgulanir ve bir adim arkaya gecer.
Son dikis tipi s6z konusuysa ilk dikis tipine kayar.

(M) DIKIiS TiPi VERILERINi SILME digmesi Beyaz renkle vurgulu gériinen dikis tipi kayittan silinir.

[N) AYAK PEDALI HAREKETI dugmesi Ayak pedali 6ne ya da arkaya hareket eder.

* ligili digmeler, istege gére gériiniir/gériinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar iin bkz., 80. Sayfada “VI-13. VERI GiRDi EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI”.
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(6) Dikis ekrani (Cevrim dikis modu)
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Sembol Diigmenin adi Tanim

0 ASTAR BESLEME duigmesi Didgmeye basildigi zaman astar beslemesi yapilir.

* Otomatik astar besleme cihazinda opsiyonel ayarlar yapildiginda "lle” géruindir.

(B) KENAR SERIDI TiPi DEGISIM diigmesi Kenar seridi tipi degisim ekrani gériintir, kenar seridi tipi degisimi ve baglayicinin paralellik
ayari yapilabilir.

® DIKIiS BITIMINDE KELEPGELEMENIN EN- Bu dlgmeye basilinca, dikis bittigi anda kelepge agagi konumuna déner.

GELLENMESI dugmesi Isaretleme 1g1g1n1 ayarlarken ve deneme dikisi sirasinda bu diigmeyi kullanmak yararli olur.
® DOGRUDAN ERISiMLI DiKiS CESIDI LISTE- | Dogrudan erisimli dikis gesidi listesi ekran gériintimiine gegilir ve dikis verileri segilebilir.
Sl digmesi

(E) CEVRIM VERISi ekrani Cevrim dikisi verilerine kaydedilen tim dikis tipi verileri ekranda izlenebilir.

(F) SAYAC DEGISIM diigmesi Bu dligmeye basilinca, dikis sayaci ve adet sayaci ekrani degisir. Bu diigme, sadece dikis
sayacl ve adet saya¢ sayisi AGIK konumdayken ekranda gérdilur.

(G SAYAG DEGERI DEGISIM diigmesi O an gériilen sayag degeri degisir.

(H) KALAN BOBIN iPi (SAG) MIKTARI DEGERI | Bu dugme, bobinin yansittigi 1si§1 saptayarak, bobinde kalan iplik miktarinin azaldigini
bildirir. Bir dikis tamamlandiginda sayag¢ degeri eksilir, deger “0” oldugu zaman sayim ekrani
gdrdldr.

* Bu dligme sadece bobinden yansiyan isik saptandigi zaman ekranda gérdilur.

(1) KALAN BOBIN iPi (SOL) MiKTARI DEGERI Bu dUgme, bobinin yansittigi 1s1§1 saptayarak, bobinde kalan iplik miktarinin azaldigini
bildirir. Bir dikis tamamlandiginda sayag¢ degeri eksilir, deger “0” oldugu zaman sayim ekrani
gdordldr.

* Bu dligme sadece bobinden yansiyan isik saptandigi zaman ekranda gérdilur.
SOLA KAYDIRMA dligmesi Dikilecek olan bir sonraki dikis tipi verileri bir adim éne geger. ilk dikis tipi 6z konusuysa
son dikis tipine kayar.
SAGA KAYDIRMA digmesi Dikilecek olan bir sonraki dikis tipi verileri bir adim arkaya geger. Son dikis tipi s6z konusuy-
sa ilk dikis tipine kayar.
ISARETLEME ISIGI AYARI diigmesi isaretleme 15181 ayar ekrani gériiniimuine gegilir ve isaretleme 1s1g1 aydinlatma konumu
I={IJIla) ve isaretleme isiginin m , IE1IER ve m ayar degeri degistirilir.

*  lgili digmeler, istege gére gériniir/gériinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar iin bkz., 80. Sayfada “VI-13. VERI GiRDi EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI”.
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(‘4. SAYAC KULLANIMI )

(1) Sayac ayar prosediirii

(1) Sayac ayar ekranina gelin.

M Girdi ekraninda MOD DEGISiM tusuna M basinca, SAYAC
@_l‘ \iZs- ? Q ugmesi ekranda gorunur. Bu dugmeye basin,

fes
&,

“SAYAC AYAR ekrani (A ekrani)” gértinur.

1

(@ Sayacg tipini segin.
23 Bu dikis makinesinde Ug¢ tip sayag vardir; dikis sayaci, adet sayaci
g ve bobinde kalan iplik miktari ayar sayaci.
e ¢ “Sayac ayar ekrani (A ekrani)” lizerinde dikis sayaci diigmesine
| yac ay S say d
‘\T;'.s..
NFe ¢ | @ basin, ardindan “dikis sayaci ayar ekrani (B ekrani)” gé-
riindr. Ardindan sayag tipi ayarlanabilir.
€| 9
008

©) i Raf v

Sayac ayar ekrani

(A ekrani)
(T [x] [ Dikis sayaci |
ARTAN sayac
Diki sayaci ayan T Mevcut deger her dikiste artar. Mevcut deger girilen degere esit-
‘ lendiginde sayag ekrani goruillr.
N s AZALAN sayag
g ‘ T Mevcut deger her dikiste azalir. Mevcut deger “0” oldugunda
G\,ﬁs.. ‘ sayagc ekrani gortildr.
L}
Kullaniimayan sayac¢
Qifs- Dikis sayaci engellenmigtir.

©) i Raf v

Dikis sayaci ayar ekrani
(B ekrani)
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e W “Sayag ayar ekrani (A ekrani)” lizerinde ADET SAYACI digmesine

TZ.S.. g
123 @ basinca “adet ayar ekrani (C ekrani)” gériillr. Ardindan
‘:?2‘.3.. /
sayag tipi ayarlanabilir.
15
| |
€z | ¢

O i Qe m

Sayac ayar ekrani

(A ekrani)
(T W [ Adet sayaci ]
ARTAN saya¢
Parga adedi sayaci ayan Mevcut deger her dikiste artar.
* Bagimsiz dikis halinde: 1 dikisin yapildigi saat
e Alternatif dikis halinde: 2 dikisin yapildigi saat
N - Cevrim dikisi halinde: 1 gevrimin yapildigi saat
Okunan rakam, yukaridaki durumlarda bir bitmig urlin olarak kabul
. edilir.
Mevcut deger girilen degere esitlendiginde saya¢ ekrani gordiltr.
AZALAN sayac
e Mevcut deger her dikiste artar. Mevcut deger “0” oldugunda saya¢

ekrani gérdilur.

o0
Kullaniimayan sayag

Adet sayaci (C ekrani) Q. Adet sayaci engellenmistir.
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Dikis zavac igin hedef deger

(7] e]e]
[4]s5]s]
L] 2]=]
o] =]zl

@) i ol m|

Sayisal ayar ileti ekrani (D ekrani)

[ Tz’s ﬁ
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Dikiz zavaciin mevout degeri

(1 s]e]
[+]s5]e]
L] 2]
o] =]+l

“\

O i Kaj m|

Sayisal ayar ileti ekrani (E ekrani)

(3® Sayacta belirtilen hedef degerin degistirilmesi

Dikis sayaci icin ["200 | @ dligmesine, adet sayaci icin [ 5o | dUg-
mesine @ basinca “Sayisal ayar ileti ekrani (D ekrani)” gérdilir.
Bu ekranda sayac ayarlanabilir.

Bu ekranda hedef degeri girin. Hedef deger olarak “0” girildigi
zaman dikis sirasinda sadece mevcut deger gérdiltir, artan ekran
goérilmez.

@ Sayagctaki mevcut degeri degistirin
123 5
@ diigmesine, adet sayaci igin ®

Dikis sayaci igin

digmesine basinca “Sayisal ayar ileti ekrani (E ekrani)” gérdiltir.
Bu ekranda sayacin mevcut degeri ayarlanabilir.

Sayacin mevcut degerini buradan girin.
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(2) Yukari sayim prosediiriiniin sona ermesi

Dikis sirasinda yukari sayim tamamlaninca bir uyari sesi duyulur.
Sayaci baslangic haline getirmek icin TEMIZLE (clear) diigmesine

A @ basin. Bu durumda dikis ekrani gérdillir ve yeniden sayma-
Wiz

C @&—@ Yabaglar.
2 yzoo I:

@) i En m |

(3) Sayac degerinin dikis sirasinda degistiriimesi prosediirtii

() Sayac degerini degistirme ekranina gelin
Dikis sirasinda sayag degerini degistirmek isterseniz, dikis ekra-

ninda SAYAG DEGERINi DEGISTIR digmesine ||| @ basin.

Sayag deger ekrani gordildr.

@) i En)] m

(@ Sayac degerini degistirin
Sayag degerini EI - E‘ @ arasinda ON tusla ya da Aw

I |e (2 ]|@) il degistirin.

(® Sayac degerini belirleyin
ENTER dlgmesine @ basinca veri belirlenmis olur. Sayag
degerini temizlemek isterseniz TEMIZLE (Clear) @ digme-

sine basin.

e
S

Parga adedi sayacindaki
meveut deger
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('5. BOBINDE KALAN IiPLiK MIKTARI AYAR SAYACININ KULLANILMASI )

(1) Bobinde kalan iplik ayar sayacinin diizenlenmesi

(1 Sayac ayar ekranina gelin

M Giris ekraninda MOD DEGISiM tusuna M basin, ardindan ek-

1

]

4
8

a randa SAYAC AYAR diigmesi | 3| @) gériilir. Bu diigmeye basin

—
=
%’-}

E

ve “Sayac ayar ekrani (A ekrani)” gérundair.

( “ (@ Bobinde kalan iplik ayar sayacini ACIK konuma getirin.
s BOBINDE KALAN iPLIK MIKTARI AYAR SAYACI HAREKET AYA-
W | 123 _
] RI diigmesine a1 @ basin. “Bobinde kalan iplik miktari ayar
e EHI_ / sayaci diizenleme ileti ekrani (B ekrani)” gérultr. Bobinde kalan
== 50 T . .. . . . _
/ iplik miktar ayar sayaci hareketini (ACIK/KAPALI) simdi belirleye
| bilirsiniz.
@——.qi: 9
Em
e
O) i (o™
Sayagc ayar ekrani (A ekrani)
e | ,\ [ Bobinde kalan iplik miktarinin saptanmasi ]
Bobinde kalan iplik miktari ayar sayaci ACIK:
m?kﬁi:?ii:raf:y;i'lik <= Sayag, bobinin yansittidi 1s1§1 saptayarak, bobinde kalan iplik mik-
— tarinin azaldigini bildirir. Bir dikis tamamlandiginda sayac degeri
eksilir, deger “0” oldugu zaman artan sayim ekrani gordilur.
%3 ” <= Bobinde kalan iplik miktari ayar sayaci KAPALI:
%o Bobinde kalan iplik miktarinin saptanmasi engellenmistir.

oHoO

Bobinde kalan iplik miktari deger
ayarlama ekrani (B ekrani)
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OHCcl

Sayac ayar ekrani (A ekrani)

“\

Mazurada kalan
iplik ayar degeri

¢
=1

@) n (m) m

Bobinde kalan iplik miktar
ayar degeri ekrani
(B ekrani)

(3@ Bobinde kalan iplik ayar degerini belirleyin

Press BOBBIN THREAD REMAINING AQMOUNT ADJUSTMENT
BOBINDE KALAN iPLIK MIKTARI AYAR DEGERI BELIRLEME

digmesine

@ basinca, bobinde kalan iplik miktari ayar de-

geri belirleme ekrani (B ekrani) gérndir.

Bobinde kalan iplik ayar degerini burada girin (0-9 arasinda bir
deger).

Yukari sayim ekraninda, bobinde iplik azaldigini saptayan sensér
icin kalan dikis sayisini belirleyin.

Kalan iplik miktarini arttirmak igin: \
— Sayiyi azaltin (“0” degerine dogru). |
Kalan iplik miktarini azaltmak icin: |
— Sayiyi arttinin (9 degerine dogru). ]
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* Bobinde kalan iplik miktari ayar sayacinin diizenlenmesi *

Bobinde kalan iplik miktari ayar sayacini asagidaki tabloda verilen degere gére ayarlayin.

Normal dikis islemi icin dikisi baslatin. Test dikisi i¢in, ger¢ek ¢alisma sirasinda dikilecek dikis boyunu
ayarlayin.

Dikmeye devam ederken, bobindeki iplik giderek azalir. Yansiyan i1sik sensér tarafindan algilandigi za-
man, bobindeki iplik azaliyor uyarisi ekranda gérdiltir.

Bu durumda, bobinde kalan iplik miktarini kontrol edin ve saya¢ degerini buna gére degistirin.

Sayac degerini 1 arttirirsaniz, bobinde kalan iplik miktari, bir dikis sirasinda tiiketilen iplik miktari kadar
azalir.

Bobindeki iplik miktari azaliyor uyarisi verildigi sirada, bobinde kalan iplik miktar biraz degisiklik gésterir.
Bu degisiklik iplik tipine, dikis uzunluguna ve ipligin sarim yéntine baghdir.

Bobinde kalan iplik miktari, referans olarak asagidaki tabloda verilmistir. Bobindeki ipligin dikis sirasinda
bitmemesi igin, dikis sartlarina bagl olarak sayac degerini degistirin.

[ Tabloda, 150 mm dikis uzunlugu icin sayac¢ degerleri verilmistir ]

iplik numarasi Sayac degeri Bobinde kalan iplik miktari icin referans degerler
#40 1 0,4-2,6
#50 2 0,2-2,6
#60 2 0,4-28
#80 3 0,1-3,0
SN SN S SIS S S SEIL SEID SIS EEIE SIS BEEE SEEE SEEE SIS SEIE SEEE SEEE SIS SEEE SIS SEEE SEEE SEEE SIS SIS SIS S S S S— — —
‘ Bobinde kalan iplik uzunlugu, asagidaki kosullarda yeniden ayarlanmalidir. ]
| BikRAT 1. Dikilen iiriin igin dikis uzunlugu degistirilirse. |
| 2. Bobinin iplik numarasi degistirilirse. |
| Bobinde kalan iplik miktarn sayacindaki deger, bobinde kalan iplik miktari ayar sayaci degeri |
| girilerek silinir. )
T — — — — — ——— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
7) Bobinde iplik kalmamigsa, bobinde kalan iplik miktari saptama cihazi “bobinde kalan iplik miktari sapta-

ma” iglemini gergceklestiremez. Dolayisiyla bobinde yeterli miktarda iplik varken “bobindeki iplik azaliyor”
uyarisini vermesi i¢in bobinde kalan iplik miktari ayar sayacina uygun bir deger girmek ¢ok énemlidir.

(2) Bobinde kalan iplik miktari saptama yukari sayim prosediiriintin sonlandiriimasi

i ilﬁ Dikis sonunda bobinde kalan iplik miktari saya¢ degeri “0” oldugu
i' zaman yukari sayim ekrani géruinulr ve bir uyari sesi duyulur. Bo-
bindeki azalan ipligi degistirin.
L R .
& % TEMIZLE (clear) digmesine O basilinca, bobinde kalan iplik
= miktar1 saya¢ degeri baglangi¢ dederine doner ve dikis ekrani g6-
rldr.
ce0
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(‘6. DiKiS MODUNUN DEGISTIRILMESI )

() Dikis modu secim ekranina gelin

M DiKiS MODU DEGIiSIM TUSUNA M @ basinca mod degisim
IW ekrani gordlur.
1
o (RN (e U
ECH 0 P Y
e

e

(@ Dikis modunu segin
SECIM diigmesine @ basinca dligme isareti degisir.

3

Bagimsiz dikis secilirse Alternatif dikis secilirse Cevrim dikis secilirse

{ |

(® Dikis modunu belirleyin
MOD DEGISiM tusuna M @ basinca, segilen dikis modu igin veri ekrani gériilir.

-

OHCO

Bagimsiz dikis girdi ekrani Alternatif dikis girdi ekrani Cevrim dikisi girdi ekrani
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(7. DIKiS CESITLERININ KULLANILMASI )

(1) Dikis tipinin secilmesi

(@ Girdi ekranina gelin
Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modlarinin girdi ekranina gecerek dikis tipi
secilebilir.
Dikis ekranini ézellestirerek, dikis ekranindan da dikis tipini secebilirsiniz.

(@ Dikis tipi liste ekranini cagirmak
L N - . 01 f—'"l o . T
DIKIS TIPI LISTESI digmesine 012, 'e=|ya da {1}| @® dugmesine basinca dikis tipi liste ekran

listesi gérdndir..

(® Dikis tipini secin
Secmek istediginiz dikis tipine basin @.

7

I

o1 ALTERMATE
q—l'

df PATTERN1 ,—Ip-l G GLET
Lo

mm@»u@»u@»u@»u@

4

L 4 b
o T T F;TF T
iJm_Amem_&L

e + 5

4
40

1500 D:j
4 40

40
150.0 l:
4n

o 4

& ALTERNATE?

g ALTERMNATES

g ALTERMATE4

@ Dikis tipini belirleyin
ENTER ddgmesine @ basinca dikis tipi secilir ve girdi ekrani gérdil(r.
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(2) Yeni dikis tipinin secilmesi

(@ Girdi ekranina gelin
Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve g¢evrim dikisi modlarinin girdi ekranina gecerek yeni dikis
tipi olusturulabilir.

@ Yeni dikis tipi olusturma ekranini cagirmak
YENi OLUSTURMA dtigmesi f‘@@l , _&@I ya da {@5" O diigmesine basinca yeni olusturma ekrani gé-

raldir.

(® Dikis tipi numarasini girin
Yeni olusturmak istediginiz dikis tipi numarasini EI - EI @ arasindaki on tusla girin. AW Digmesi

ile| = |© ve| 3 |® ile hentiz kaydedilmeyen dikis tipi numarasini dtizeltmek mdmkunddir.

0@ r {_:2_}

@ Dikis tipi numarasini belirleyin
ENTER dlgmesine @ basinca, yeni olusturulacak dikis tipi numarasi belirlenir ve giris ekranina

doéndlur.
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(3) Dikis tipinin kopyalanmasi

Onceden kaydedilen dikis tipi, hentiz kaydedilmeyen bir dikis tipine kopyalanabilir. Dikis tipinin tizerine
kopyalama yapmaya izin verimemektedir. Uzerine yazmak istiyorsaniz, bu islemi dikis tipini sildikten
sonra uygulayin.

— Silme prosedirti icin bkz 46. Sayfada “VI-7. (4) Dikis tipinin silinmesi”.

|‘ ﬁ(—l:(?T Heniiz kaydedilmemis olan dikis tipi numarasini kopyalarsaniz, kopyalamaya izin verilmedigini }
| bildiren bir hata mesaji (E401) gérulir. ]

@ Girdi ekranina gelin
Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modlarinin girdi ekranina gecerek kopyalama
yapilabilir.

~
[

(@ Kopyalanan kaynaktan, dikis tipi numarasi liste ekranini cagirmak
DIKiS TiPi KOPYALAMA dugmesi NE»' , _&I ya da @}' @ diigmesine basin. Bu durumda kopyala-

ma kaynag dikis tipi liste ekrani gértinur.
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® Kopyalama kaynagindaki dikis tipini segin
DiKiS TiPi LISTESI diigmesini @ kullanarak kopyalama kaynagini segin.

Ardindan, KOPYALANACAK YER NO. GiRDi diigmesine "ﬂgb| @® basin. Kopyalanacak yer girdi ekrani (B

ekrani) gérdlur.

f ALTERNATET I CYGLET
=]
1500 Dg .0 » 03> r 0> » 03> » 08> » 08>

4 4 e 4k

N T T TR BT TR

= 40 I_; I.& HI_A Lm m_l Lm

1500 l M Sy e o

+= 40

Kopyalama kaynag dikis tipi liste ekrani (A ekrani)

@ Kopyalanacak yerin dikis tipi numarasini girin

E ile E @®. arasindaki on tusu kullanarak, kopyalanacak yerin dikis tipi Numarasini girin. Henl(iz
kullaniimamis olan dikis tiplerini Aw dugmeleriyle ( EI ®ve EI ® ) cagirmak mimkunddir.

- I

7]l o] 7] s

ol | lsle] ol |15l ®
Sl2ls 2l
lof z] 2] Lo =] 2]

L [ | Ese | | | E&-o oo
ofdm Il on<m i oF cm

Kopyalanacak yer No. girdi ekrani (B ekrani)

(® Kopyalamaya baslayin
ENTER digmesine @ basilinca kopyalama baslar. Kopyalanan dikis tipi numarasi hentiz segme

asamasindadir ve kopyalama kaynag dikis tipi liste ekranina déner (A ekrani).
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(4) Dikis tipinin silinmesi

(@ Girdi ekranina gelin

Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modlarinin girdi ekranina gecerek dikis tipini

silmek mumkunddr.

(@ Dikis tipi liste ekranini cagirmak

DIKiS TiPi LISTESI 01|, A |ya da {'1'1| O diigmesine basinca dikis tipi numarasi liste ekrani (A

ekrani) gérdilur.

@ Silinecek dikis tipini sec¢in
Dikis tipi liste diigmesini @ kullanarak silinecek dikis tipini segin.

Ardindan SiL (ERASE) dligmesine @ basinca dikis tipini silmek igin onay isteyen bir mesaj ekran-

da g6rinuir.

=

@ Silinecek dikis tipini segin

-
‘% ALTERMATED

4
40

1500 I__Ij
S 40

40
15040 l:

+5 40

ALTERNATEZ

ALTERNATES

ALTERNATE4

Dikis tipi numarasi liste ekrani (A ekrani)

m GYGLET
MMJ@»D@MJ@M]@ »ob>

4 & 4 b
T R B T i I s
i_l HEI_A A_Iﬂ ﬂ[[ﬂ HEI_; Llﬂ
e * 5

Dikis tipini silmek icin onay isteyen ekranda ENTER diigmesine basinca dikis tipi silinir.

IPTAL (CANCEL) dligmesine basilinca, dikis tipi silinmez ve ana ekrana déner.
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(5) Dikis tipine isim verme

(@ Girdi ekranina gelin

Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modlarinin girdi ekranina gecerek, dikis tipi

verilerini isimlendirmek mumkdinddir.

(@ Karakter giris ekranini gagirin

KARAKTER GiRIS diigmesine unu@l O basinca, karakter girdi ekrani (B ekrani) gértilir.

ool _—=IvsL 00

Veri girig ekrani (A ekrani)

-

01 x
0@ % '_'I
PATTERM1 ALTERMATE1 E
alelc|pl|E alBllc|p|E|F|a
Hl 1] gl klL Hl 1] ol klL|m]|n
o|ler|al|r|s ofpllelr]s]|T|u
B v[w| x| vz 1 v w] x| vz
12 4| s 7
ofof+|-|7/]#
[ol%]
Lo — ]
OElpO

Karakter giris ekrani (B ekrani)

(® Karakteri girin

&
~ oYoLEN

J‘_e

b

cllzle| [N

Cl| =N ==g b=

E|lT|—||=

x|

= |Z|=]|=

N ||m
-

—y
M

o0
Li=]

==
9
+ | &=
©
8
I

u—.

KARAKTER dugmesine @ basarak karakter girisi miimktindtr. 14 karaktere kadar rakam, harf ( -

ve|0]-[8])vesembol ([ +|,[=].[/] [#].[. |ve[. ]) girmek mimkiindir. iMLECI SOLA

TASI l9| @® ve IMLECI SAGATASI # |® digmesiyle imleg taginabilir. Girilen bir karakteri silmek

isterseniz, imleci silmek istediginiz karakterin yanina getirin ve SiL (ERASE) oo 51 @ diigmesine basin.

@ Karakter girisini sonlandirin

Karakter girisini sonlandirmak icin ENTER @ dugmesine basinca, girilen karakter ekranin Ust kis-

minda gérdlr.
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(6) Cevrim dikisi prosediiriinde diizenleme yapilmasi

(@ Cevrim dikisi girdi ekranina gelin
Cevrim dikisi modu girdi ekranina gecerek, ¢evrim dikisi verilerini
dlzenlemek mumkdnddir.

Cevrim dikisi girdi ekrani

(C ekrani)
f0® PATTERNA (@ Dikis tipi verisini kaydedin
Yink 85 = 00 BOS diigmesine @ basinca, dikis tipi ekrani (B ekrani)
ig e ' 27 i
oo 3 A5 g6rdldr.

Kaydetmek istediginiz dikis tipi verisini DIKiS TiPi LISTESI
dugmesiyle @ secin ve ENTER dligmesine @. basin. Bu

durumda, secilen dikis tipi verileri bos béltime kaydedilir.

u%n 2 40 23;_1. 0 ilk dikis tipi kaydedildigi zaman, BOS diigmesi ® ikinci
D.u% 40 4_|:|,L_I.4 i

olarak gérdlir. Gerekiyorsa (2)'de belirtilen iglemi tekrarlayin.

Dikis tipi listesi ekrani

(B ekrani) |‘
| | Bilgi | lebilir.

Cevrim dikisi verilerine en cok 6 dikis tipi verisi kaydedi-
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® Kaydedilen dikis tipi verisini silmek
SIL (ERASE) diigmesine @ basinca, Uzeri beyaz vurgulu
gdriinen dikis tipi verisi silinir. Silmek istediginiz dikis tipi verisini
YUKARI/ASAGI KAYMA| 4 |ve| + | @ diigmeleriyle segin ve

ardindan silin.

@D_D £ ag "%DL i ‘ Beyaz renkle vurgulanmis olan dikis tipi, dikilecek olan \
n.oﬂ_—t 40 40223 go| U1t | % bir sonraki dikis tipidir. Dolayisiyla yapilacak dikis isine
l BilgiJ gobre kaydirin.

Cevrim dikisi girdi ekrani
(C ekrani)

@ Kaydedilen dikis tipi verisini diizenlemek

Lo - P
Dlzenlemek istediginiz DIKIS TIPI VERISI digmesine Wm# O

00F4% 40

basinca, dikis tipi verisi dlizenleme ekrani (D ekrani) ileti ekrani
olarak géruntir.

Bkz. 28. Sayfada “VI-3-(1) Girdi ekrani (Bagimsiz dikis
modu)”.

o=
@ FATTERNZ

Dikis tipi diizenleme
ekrani (D ekrani)
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(‘8. DiKiS VERILERININ DEGISTIRILMESI )

(1) Dikis verileri prosediiriiniin degistirilmesi

@ Girdi ekranina gelin
Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modlarinin girdi ekranina gegerek dikis verile-

rini deg@istirmek mdmkuind(r.

Sik kullanilan dikis verileri, girdi ekranindaki DiKiS VERILERI KISAYOL DUGMESI @ ile kaydedilebilir

ve dogrudan diizenlenebilir. Ayrica

"@3{ @ dugmelerine basarak ayrintil dikis verileri dlizenlenebilir.

0-o|

m PATTERN]

I

1. DIKIS TiPi VERILERINi DUZENLE diigmesine @ basarak, cevrim dikisi modunu degistirmek

mimkiindiir.

2. Alternatif dikis modu séz konusu ise, DIKiS VERILERI KISA YOLU @ diigmesi gériilmez.

/* 3. DIKIS VERILERI KISA YOLU diigmesi @ icin bkz., 80. Sayfada “VI-13. VERI GIRDI EKRANININ
IHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI”.
4. Dikis verilerinin ayrnintilari i¢in, bkz., 51. Sayfada “() Veri giris ekraninda goriilen 6geler VI-8-(2)

Dikis verileri listesi”.

Dikis verileri listesi ekrani (A ekrani)

@ Degistirilecek dikis tipini sec¢in

N&l 0 digmesine basinca dikis verileri listesi ekrani (A ekrani)

gordldr. Simdi degistirmek istediginiz verileri segin.

pikkaty  Sekilden dolayi kullanilmayan veri 6geleri gériilmez. Dik-

katli olun.
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(2) Dikis verileri listesi

(@ Veri giris ekraninda gériilen 6geler

__$

. Ayar aralig Baslanai
No. Oge / $ 2 9 ¢
Diizenleme birimi degeri
SO0 Hareket modu degisimi ---
Dikis makinesi motoru calisir/calismaz haldeyken orta bigak ve kése bica- t
J1 secilir.
+ Kumas besleme, dikis ma-
$ Kumas besleme modu + kinesi iplik kesme ve orta
=l bigak modu
. Kumas besleme, dikis
a | o e o? JI makinesi iplik kesme, orta
L=l P E=l bigak ve kdse bicagi modu
m Dikis modu degigimi ---
Dikis modu segilir.
% Alternatif dikis halinde, kapak dikisi 6nceligi [EIEN .
L beden dikis Sol kapak dikisi
Sag kapak dikisi Kapak 6ncelikli dikisi
SO04 L beden ayari 18.0-220.0 | 150.0 mm
L beden dikis halinde, L beden dikis icin ayarlanmigsa mimkdnddir. /
* Dlizenleme yapmak, [EIiIEN . 0.1 mm
isaretleme 11g1 aydinlatma konumu degisikligi ---
Dikis baglangici aydinlatma/dikis sonu aydinlatma/orta aydinlatma segilir. o
+ L _
Dikis baslangici aydin Dikis sonu aydinlatma
latma +
+ Center irradiation
m Kapak gizli dikis verileri (Sol dikis baslangicr) -9.9-9.9 0.0 mm
Sol kapak dikis baslangic konumu ayarlanir. /
* Diizenleme yapmak, [EINEN kapak dikisi icin ayarlanmissa mamkiindiir. 0.1 mm
S0049 Kapak gizli dikis verileri (Sol dikis sonu) -99-99 0.0 mm
Sol kapak dikis sonu konumu ayarlanir. /
* Diizenleme yapmak, [EINEN kapak dikisi icin ayarlanmissa mumkiindir. 0.1 mm
SO010 Kapak gizli dikis verileri (Sag dikis baslangici) -9.9-9.9 0.0 mm
Sag kapak dikis baslangi¢c konumu ayarlanir. /
* Diizenleme yapmak, [EIEN kapak dikisi icin ayarlanmissa mumkiindiir. 0.1 mm

|:| . .. Diger dtizenleme kosullari ytiztinden gériilmeyen 6ge
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Ayar araligi

A

{_

.. Baslangi
No. Oge / $ 2 9 ¢
Diizenleme birimi degeri
5071 Kapak gizli dikis verileri (Sag dikis sonu) -9.9-99 0.0 mm
Sag kapak dikis sonu konumu ayarlanir. /
% Diizenleme yapmak, [EIIEN kapak dikisi icin ayarlanmissa mtmkuindiir. 0.1 mm
Dikis baslangicinda sapma y6niiniin degistirilmesi ---
Dikis baglangicinda sapma yénu degisikligi yapilir.
S074 Dikis baslangicinda sapma miktari 0.5-10.0 0.0mm
Dikis baslangici eger egimli dikis olarak ayarlanmigsa, sapma miktari /
telafi edilir. Dikis baslangici eger paralel dikis olarak ayarlanmissa, sapma 0.1mm
miktar telafi edilemez.
=015 Dikis sonunda sapma yoniiniin degistirilmesi ---
Dikis sonunda sapma yénu degisikligi yapihr.
S016 Dikis sonunda sapma miktari 0.5-10.0 0.0mm
Dikis sonu eger egimli dikis olarak ayarlanmigsa, sapma miktari telafi edi- /
lir. Dikis sonu eger paralel dikis olarak ayarlanmigsa, sapma miktar telafi 0.1mm
edilemez.
S017 Orta bigagin harekete gececegi konumun ayari 0.0-25.0 7.0 mm
g Orta bigagin dikis baslangicindaki/dikis sonundaki kesme konumu belirle- /
.':||_|1 [u] nir. 0.1 mm
* Her aparat icin ayar yaparken, kdse bicaginin tsttindeki V harfine
ulagsacak sekilde ayarlayin.
Dikis baglangicinda orta | Dikis sonunda orta
| bigak konumu 3_— bigak konumu
=014 Orta bicagin dikis baslangicinda harekete gececegi konum -9.9-99 0.0 mm
Kése bicagin dikis baslangicindaki kesme konumu belirlenir. /
t— 0.1 mm
v
m Orta bicagin dikis bitiminde harekete gececegdi konum -9.9-9.9 0.0 mm
Kdse bigagin dikis bitimindeki kesme konumu belirlenir. /
0.1 mm

|:| . .. Diger dtizenleme kosullar ytiztinden gériilmeyen 6ge
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Ayar araligi

.. Baslangi
No. Oge / $ 2 9 ¢
Diizenleme birimi degeri
Dikis baslangicinda kése bigcagi sag genisliginin belirlenmesi -1.0 - 0.5mm
Kdse bicaginin dikis baslangicindaki sag genisligi belirlenir. 1.5mm
/
0.1mm
m Dikis baslangicinda kése bigagi sol genisliginin belirlenmesi -1.0- 0.5mm
Kdse bigaginin dikis baslangicindaki sol geniglidi belirlenir. 1.5mm
/
0.1mm
m Dikis sonunda kése bicagi sag genisliginin belirlenmesi -1.0- 0.5mm
Kése bigaginin dikis sonundaki sag genigligi belirlenir. 1.5mm
/
0.1mm
Dikis sonunda kése bigagdi sol genigliginin belirlenmesi -1.0 - 0.5mm
Kdse bigaginin dikis sonundaki sol genisligi belirlenir. 1.5mm
/
0.1mm
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Ayar araligi

No. 6ge o | Baslang
Diizenleme birimi degeri
Dikis baslangicinda (sol) kdse bicagi hareket konumunun belirlen- -9.9 - 0.0mm
mesi 9.9mm
Sol kése bicaginin dikis baglangicindaki hareket (boyuna) konumu belirle- /
nir. 0.1mm
%I
Dikis baslangicinda (sag) kése bicagi hareket konumunun belirlen- -9.9- 0.0mm
mesi 9.9mm
Sag kése bigaginin dikis baslangicindaki hareket (boyuna) konumu belir- /
lenir. 0.1mm
Dikis sonunda (sol) kése bicagi hareket konumunun belirlenmesi -9.9 - 0.0mm
Sol kése bigaginin dikis sonundaki hareket (boyuna) konumu belirlenir. 9.9mm
/
0.1mm
|
m Dikis sonunda (sag) kése bicagi hareket konumunun belirlenmesi -9.9- 0.0mm
Sag kdse bicaginin dikis sonundaki hareket (boyuna) konumu belirlenir. 9.9mm
/
\AI 0.1mm
isaretleme 1511 ayari -100.0 - 0.0 mm
Dikis baglangicindaki aydinlatma/dikis sonundaki aydinlatma/orta aydinlatma kogul- 100.0
larinda, isaretleme 151§1 aydinlatma konumu belirlenir. Belirlenen deger * Dikig
m 0,0 mm ise, dikis konumu ile igaretleme 1s1§1 aydinlatma konumu aynidir. isaretleme | baslangici
1s1g1 dikis konumundan farkli bir konumu aydinlatirken bu fonksiyonu kullanin. aydinlatma
—80.0 - 100.0
- /
Fl'i Dikis baglangict aydin- Dikis sonu aydinlatma 0.1 mm

i

latma

+—$ Orta aydinlatma
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No.

Oge

Ayar aralig
/

Diizenleme birimi

Baslangi¢
degeri

Dikis baslangicinda sapmanin otomatik saptanmasi fonksiyonu

iki kapak sensérii kullanilarak, dikis baslangicinda kapak okunur ve sap-
ma otomatik olarak belirlenir.

Rl Sag kapak acisi saptama cihazi takili degilken, sadece sol

kapak (cift kenar seridi ve bir yani kapakli tek kenar gseridi) kullanilabilir.

@3

al3d

Dikis sonunda sapmanin otomatik saptanmasi fonksiyonu

iki kapak sensérii kullanilarak, dikis sonunda kapak okunur ve sapma
otomatik olarak belirlenir.

Rl Sag kapak acisi saptama cihazi takili degilken, sadece sol

kapak (¢ift kenar seridi ve bir yani kapakli tek kenar seridi) kullanilabilir.

@j

=069

Silindir istifleyici durdurma/hareket degisimi
S|I|nd|r istifleyicinin durdurma/hareket secilir.
ol Silindir istifleyici montajina ayarlanmigsa gértilebilir.

Durdurma q-@ Hareket

a7l

Kelepce cubuk istifleyici durdurma/hareket degisimi
Kelepge cubuk istifleyiciyi durdurma/hareket alternatifleri secilir.
i kelepge cubuk istifleyici montajina ayarlanmigsa gérdilebilir.

\

Durdurma Hareket

Diger dlizenleme kosullari yliztinden gériilmeyen 6ge
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(@ Dikis verileri liste ekraninda gériilen 6geler

No.

Oge

Ayar araligi
/

Diizenleme birimi

Baslangi¢
degeri

Kapak éncelikli dikis secimi
Kapak 6ncelikli dikis modu segilir.
* Sadece alternatif dikis modu icin ayarlamak mimktnddir.

@ Kapak 6ncelikli dikise izin

) Kapak 6ncelikli dikis modu
verilmez

S

isaretleme 1s1§1 aydinlatma konumunun otomatik degisim secimi

dikis bagi aydinlatma ya da dikis sonu aydinlatma iken, isaretleme

aydinlatmasi konumu otomatik olarak dikis sonundan sonra degisir.

* Bu fonksiyon, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modu sirasinda
calismaz.

+!
Ey

Gc Durdurma Qt Hareket
Kapakta mecburi durus verisi 0.0-10.0 5.0mm
Kapak dikisinin sonu saptanmadigi zaman, arka referans konumundan itiba- /
ren belirlenen dikis mesafesi kadar dikis yapildiktan sonra makine durur. 0.1 mm
* [ETNEN kapak dikisine ayarli ise diizenleme yapilabilir.
=
—F
Dikis baslangicinda sapma saptamanin telafi degeri -9.9- 0.0mm
Dikis baslangicinda otomatik olarak saptanan sapma igin daha fazla telafi 9.9mm
yapilhr. /
l 0.1mm
m Dikis sonunda sapma saptamanin telafi degeri -9.9- 0.0mm
Dikis sonunda otomatik olarak saptanan sapma i¢in daha fazla telafi yapi- 9.9mm
lr. /
0.1mm
S040 Mekik dikis adimi 20-34 2.5mm
Mekik dikis béltimtinde dikis adimi belirlenir. /
0.1 mm

=IEY

Dikis baslangicinda yogun/igne ardi dikis secimi
Dikis baslangicinda yogun/igne ardi dikis segilir.

/ Yogun / igne ardi

|:| . . . Diger dlizenleme kosullari ytiztinden gériilmeyen 6ge
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No.

Oge

Ayar aralig
/

Diizenleme birimi

Baslangi¢
degeri

Dikis baslangicinda yogun dikis sayisi
Dikis baslangicinda yogun dikis sayisi belirlenir.
% yogun olarak secilmigse ayarlamak mimkuindiir.

e

3-19
/
1 dikis

5 dikis

al4:3

Dikis baslangicinda yogun dikis
Dikis baslangicinda yogun dikis adimi belirlenir.
* yogun olarak segilmisse ayarlamak miimkdinduir

*
¥

05-15

0.1 mm

1.0mm

ald4

Dikis baslangicinda, yogun dikisin ilk dikis adimi
Dikis baslangicinda, yogun dikisin ilk dikis adimi belirlenir.
% yogun olarak secilmigse ayarlamak miimkuindLir.

% yogun/igne ardi ayrintili ayar olarak segilmigse ayarlamak mim-

kiinddir.
* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.

U%-

0.1-15

0.1 mm

1.0mm

Dikis baslangicinda, yogun dikisin ikinci dikis adimi

Dikis baslangicinda, yogun dikisin ikinci dikis adimi belirlenir.

% yogun olarak secilmigse ayarlamak miimkuindiir.

% Yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak segilmigse ayarlamak
mumkundur.

* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.

Ax

0.1-15

0.1 mm

1.0mm

al46

Dikis baslangicinda, yogun dikisin tclincti dikis adimi

Dikis baslangicinda, yogun dikisin tgtinct dikis adimi belirlenir.

% yogun olarak secilmigse ayarlamak miimkuinduir.

% Yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak segilmigse ayarlamak
mumkundur.

* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.

fF

0.1-15

0.1 mm

1.0mm

o047

Dikis baslangicinda igne ardi dikis sayisi
Dikis baslangicinda igne ardi dikis sayisi belirlenir.
% igne ardi dikis olarak segilmisse ayarlamak mimkdnduir.

e

1-12

1 dikis

3 dikis

=043

Dikis baslangicinda igne ardi dikis
Dikis baslangicinda igne ardi dikis adimi belirlenir.
* igne ard dikis olarak secilmisse ayarlamak miimkiinduir.

+
¥

0.5-3.0

0.1 mm

2.0mm

I:I .. . Diger duizenleme kosullari ylztinden gérilmeyen 6ge

-57 -




No.

Oge

Ayar aralig
/

Diizenleme birimi

Baslangi¢
degeri

Dikis baslangicinda igne ardi diigiim dikis adimi
Dikis baslangicinda igne ardi duigtm dikis adimi belirlenir.
igne ardi dikis olarak secilmigse ayarlamak mumkdndir.

-2.0-2.0
/
0.1 mm

—1.5mm

a0a0

Dikis baslangicinda, igne ardi déniistin ilk dikis adimi

Dikis baslangicinda, igne ardi déntistin ilk dikis adimi belirlenir.

% igne ard dikis olarak secilmisse ayarlamak miimkiind(ir.

* yogun/igne ardi ayrintil dikis olarak secilmisse ayarlamak mim-
kiinddir.

* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.

0.1-3.0

0.1 mm

2.0mm

=051

Dikis baslangicinda, igne ardi déniisiin ikinci dikis adimi

Dikis baslangicinda, igne ardi dontstin ikinci dikis adimi belirlenir.

% igne ardi dikig olarak segilmigse ayarlamak mimkiind(ir.

% yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak segilmigse ayarlamak mdm-
klinddir.

* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.

A

0.1-3.0

0.1 mm

2.0mm

Dikis baslangicinda, igne ardi déniisiin ti¢lincu dikis adimi

Dikis baslangicinda, igne ardi déntsun tgtincl dikis adimi belirlenir.

* igne ardi dikis olarak secilmisse ayarlamak mumkuinduir.

* yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak segilmigse ayarlamak mtim-
kdndur.

* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.

al'j;_"

0.1-3.0

0.1 mm

2.0mm

al54

Dikis sonunda yogun/igne ardi dikis secimi
Dikis sonunda yogun/igne ardi dikis secimi yapilir.

/ Condensation / Back tack

Dikis baslangicinda igne ardi dikis
Dikis baslangicinda igne ardi dikis adimi belirlenir.
={ilEl igne ardi olarak secilmigse mimkdindur.

e

5 dikis

a0h6

Dikis baslangicinda yogun dikis adimi
Dikis bitiminde yogun dikis adimi belirlenir.
={HlEl yodun dikis olarak secilmigse ayarlamak mumkunddir.

ne

05-1.5

0.1 mm

1.0mm

|:| . . . Diger dlizenleme kosullari ytiztinden gériilmeyen 6ge

— 58 -




Ayar aralig

% yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak secilmisse ayarlamak mdamkuinduir.
* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.

s

.. Baslangi
No. Oge / $ 2 9 ¢
Diizenleme birimi degeri
S057 Yogun dikisin son dikis adimi 0.1-15 1.0mm
Dikis bitiminde, yogun dikisin son dikis adimi belirlenir. /
={ilE yogdun dikis olarak secilmigse ayarlamak mumkunddir. 0.1 mm
* yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak secilmisse ayarlamak miimkuindir.
* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.
1 Ii%-
Son yogun dikisten bir énceki dikisin adimi 0.1-15 1.0mm
Dikis bitiminde, son yogun dikisten bir énceki dikis adimi belirlenir. /
LM yogun dikis olarak segilmisse ayarlamak mumkunduir. 0.1 mm
% yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak secilmigse ayarlamak mamkiinduir.
* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.
zlg%
Son yogun dikisten énceki iki dikisin adimi 0.1-15 1.0mm
Dikis bitiminde, son yogun dikisten énceki iki dikis adimi belirlenir. /
* E.|'|'=4 yogun dikis olarak secilmisse ayarlamak mimkiind(ir. 0.1 mm
* yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak secilmisse ayarlamak mimkdnduir.
* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.
3@ =
Dikis sonunda igne ardi dikis sayisi 1-12 3 dikis
Dikis sonunda igne ardi dikis sayisi belirlenir. /
igne ard dikis olarak secilmisse ayarlamak mimkdind(ir. 1 dikis
S06 Dikis bitiminde igne ardi dikis 05-3.0 2.0mm
Dikis bitiminde igne ardi dikis adimi belirlenir. /
igne ardi dikis olarak secilmisse ayarlamak mumkunddir. 0.1 mm
3
?
Dikis bitiminde, igne ardi dontistn ilk dikis adimi 0.1-3.0 2.0mm
Dikis bitiminde, igne ardi dénustin ilk dikis adimi belirlenir. /
igne ardi dikis olarak secilmisse ayarlamak miimkiindiir. 0.1 mm
* yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak secilmisse ayarlamak miimkiindir.
* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.
‘Ilji:!
SO64 Dikis sonunda, igne ardi doniisin ikinci dikis adimi 0.1-3.0 2.0mm
D|k|§ bltlmlnde igne ardi dénusun ikinci dikis adimi belirlenir. /
.8 igne ardi dikis olarak secilmigse ayarlamak mimkundir. 0.1 mm

Diger diizenleme kosullar ytiziinden gérilmeyen 6ge
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Ayar aralig

{3

.. Baslangi
No. Oge / $ 2 9 ¢
Diizenleme birimi degeri
SO65 Dikis sonunda, igne ardi dontisiin li¢lincu dikis adimi 0.1-3.0 2.0mm
Dikis bitiminde, igne ardi déntistin tgtinct dikis adimi belirlenir. /
igne ardi dikis olarak secilmigse ayarlamak mumkunddir. 0.1 mm
* yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak segilmisse ayarlamak mumkdndur.
* Sadece dikis baslangici paralel oldugu zaman ayar yapilabilir.
£
1
SH v
SO67 Dikis bitiminde, igne ardi son dikis adimi —2.0-2.0 —1.5mm
Dikis bitiminde, igne ardi son dikis adimi belirlenir. /
igne ardi dikis olarak secilmisse ayarlamak mumkunddir. 0.1 mm
i
Dikis sonunda igne ardi doniisiin telafisi -2.0-20 1.0mm
D|k|§ sonunda igne ardl déntstin telaf|3| belirlenir. /
4 0.1 mm
istifleme konumu -500 - 500 Omm
Baski ayagini, kdse bigagindan belirlenen uzakliktaki noktaya getirdikien mm
sonra istifleyici galisir. (+ : arka taraf, - : én taraf) /
* Calisma aralidi, baski ayaginin dikis sonuna gelindigi andaki konumuy- 1 mm
la sinirhdir.
EIRIEl baski ayag istifleyicisi ya da EEIlaEA silindir istifleyici kullanin.
Ayrica, sadece EEJifil=R silindir istifleyici hareket ayari ya da E=liEl]
baski ayagi istifleyici hareket ayar yapildiginda ayarlanabilir.
']
1)
S072 istifleme zamanlayicisi 1 0.0-9.9 0.5 saniye
Silindir déntis zamani belirlenir. Malzeme sensért eger belirlenen zaman- /
dan énce malzemenin bittigini saptarsa dénme hareketi durur. 0.1 saniye
EIERD silindir istifleyici opsiyonu kullanilir ve sadece [EINEEN silindir
istifleyici hareketi ayarlandigi zaman belirlenebilir.
ol
Dikis baslangicindaki konuma atlama besleme hizi 3-10 5
Dikis baglangicindaki konuma atlama besleme hizi belirlenir. /
1
I}
=1
Kése bicagi konumuna atlama besleme hizi 3-10 5
Kése bicagi konumuna atlama besleme hizi belirlenir. /
1

Diger dtizenleme kosullari yliztinden gértilmeyen 6ge
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Ayar aralig

il pens germe opsiyonu kullanilirsa mimkdinddir.

Durdurma Jr Hareket

5 Basglang!
No. Oge / $ 2 9 ¢
Diizenleme birimi degeri
=075 Pens germe cihazi durdurma/hareket degigimi saa @
Pens germe cihazinin durdurma/hareket hali segilir. 1

Otomatik astar besleme cihazi durdurma/hareket degisimi
Otomatik astarlama besleme cihazinin durdurma/hareket hali segilir.

ETAEN otomatik astar besleme opsiyonu kullanilirken ayarlanabilir.

* Astar besleme ile ilgili olarak, dikis ¢esidi kullaniimiyorsa, astarin ma-
sanin Ust ylzeyinden digari gikmamasina dikkat edin.
Daha sonra kullanirken, panel tizerindeki besleme diigmesine bir kez
basin ve kesim icin besleme hareketini uygulayin.

dikis hizi ile sinirhdir.
* N4 dikis hizi ayar secimi eger dikis tipi veri tipi secimi olarak belir-
lenmisse ayar yapilabilir.

Qe +
=] Durdurma = Hareket
Kapak uzunlugu 37.0-220.0 | 150.0 mm
Kapak uzunlugu belirlenir. /
otomatik astar besleme cihazi hareket halinde olarak segilir ve 0.1 mm
EIEN dikis modu degisimi kapak dikis olarak secilirse mimkuindir.
* Otomatik astarlama besleme cihazinin astar besleme uzunlugunu belir-
lemek icin bu ayar yapilir. Dikis uzunlugu, kapak senséruntn algilama-
siyla belirlenir.
Yiksek hiz modunda dikis hizi 1000 - 3000 | 2500 sti/min
Mekik dikis béltimtindeki devir sayisi belirlenir. /
* 4NN dikis hizi ayar secimi eder dikis tipi veri tipi segimi olarak belir- 100 sti/min
lenmigse ayar yapilabilir.
ey
o
S079 Dustik hiz modunda dikis hizi 1000 - 2500 | 1500 sti/min
Yogun/igne ardi dikis béltimlerinde devir sayisi belirlenir. /
* Yliksek hiz modunda E=jLii:] 100 sti/min

[ ] ... Diger dizenleme kosullan yiiziinden gériilmeyen 6ge
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(3) Birbirini izleyen alt ve tist dikis verilerini kopyalama fonksiyonu

=
IETEE

Dikiz modlan
arasinda gegis

() Birbirini izleyen dikis verileri girisi ekran goriiniimiine gecin.

Birbirini izleyen dikis moduna ait veri girisi ekran gérinimdindey-
ken, alt ve Ust dikis verilerini kopyalamak mdmkuinddir.

Dikis modlar arasinda gecis ekran gériiniimiine gegin.

Dikis modlar arasinda gecis ekran gortinimtine gegmek igin
DIKiS MODU AYARI diigmesine basin. Ust dikise ait verileri alt di-
kise ait verilere kopyalamak isterseniz alttaki @ digmesine basin,
alt dikige ait verileri Ust dikise ait verilere kopyalamak isterseniz
lstteki @) dligmesine basin.

Birbirini izleyen dikis verilerini kopyalayin.
Dikis modlari arasinda gecis ekran gériintiimiindeyken ALT/UST
DIKi$ VERILERINi KOPYALAMA diigmesine |{7¥ | @ basin.
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I~
= @ Kopyalamaya baslayin.

=N Kopyalama iglemine onay verme ekran gértinimtindeyken EN-
L;‘: TER diigmesine basilinca, sol ve sag dikis verileri tersine
‘ H T .
z\i kopyalanir. IPTAL dliigmesine basilinca, kopyalama yapma-
& dan baglangigtaki dikis modlari arasinda gecis ekran gériiniimtine
£ & dédner.

Dikiz gesidi verileri, vatay
gevrilerek kopyalanacak.

* Asagidaki dikis verileri, kopyalama sirasinda soldan saga ters cevrilmistir. (Diger dikis verileri tersi-
ne cevrilmeden kopyalanir.)

Numara Oge

S003 Dikis modu degisimi

S008 Kapak gizli dikis verileri (Sol dikis baslangict)

S009 Kapak gizli dikis verileri (Sol dikis sonu)

S010 Kapak gizli dikis verileri (Sag dikis baglangici)

S011 Kapak gizli dikis verileri (Sag dikis sonu)

S013 Dikis baslangicinda sapma ydnunun degistiriimesi

S015 Dikis sonunda sapma y6nunun degistiriimesi

S021 Dikis baglangicinda kése bigagi sag genisliginin belirlenmesi

S022 Dikis baslangicinda kése bigagi sol genigliginin belirlenmesi

S023 Dikis sonunda kése bigagdi sag genigliginin belirlenmesi

S024 Dikis sonunda kdse bicagi sol genigliginin belirlenmesi

S025 Dikis baglangicinda (sol) kése bigagi hareket konumunun belirlenmesi
S026 Dikis baslangicinda (sag) kése bicagi hareket konumunun belirlenmesi
S027 Dikis sonunda (sol) kése bicagi hareket konumunun belirlenmesi
S028 Dikis sonunda (sag) kse bigagi hareket konumunun belirlenmesi
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(‘9. BELLEK GEGIS VERILERININ DEGISTIRILMESI )

(1) Bellek gecis verilerinin degistiriimesi prosediirti

(1 Bellek gecis veri listesi ekranini agin
MOD DEGISIKLIGI M tusuna basin, bellek gecis diigmesi

M

|
o—T‘-r

1 -

L]

ekrani) gorulur.

@ goriindr. Bu dugmeye basinca, bellek gegis veri listesi (A

8
pCi

=1

U

@ Degistirmek istediginiz bellek gecis diigmesini se¢in

1 - %
YUKARI/ASAGI KAYDIR diigmesi 4 |yada| v | @ digme-
sine basin ve degistirmek istediginiz VERI OGESI diigmesine @

basin.

S &%—/ <]

o1 2
500 700
A1

Q ﬂ (m) m

Bellek gecis veri listesi ekrani (A ekrani)
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(2) Bellek gecis veri listesi

@ Seviye 1

Bellek gecis verileri (seviye 1), dikis makinesinin ortak hareket verileri ve genel olarak tiim dikis cesitle-
rinde kullanilan verilerdir.

mak mumktindur.

.. Ayar araligi
No. Oge Baslangic¢ degeri
Diizenleme birim
oo Dikis bitiminde, baski ayaginin konumunu degistirin --- l > ':,I
Dikis bitimindeki baski ayagi konumu, 6n ugta Dur/Ortama dén/Baski- —
ya dén/Bitis ucunda dur arasindan segilir.
l ’_:’I,,,, On ugta dur l ’_:’I,,_ Ortama dén
= =
l » —’I Baski dontisu 1 » —’I Arka ucta dur
m On ii¢ hareketi baslamadan 6nce bekleme siiresi 0.50 - 3.00 saniye
Baski ayagi 6n uc hareketi baslamadan énce bekleme siiresi. 9.99
% 6n ugta durmaya ayarlandidi zaman diizenlenebilir. /
0.01
_'j...._ saniye
m Dikis baglangicinda otomatik astar besleme sayisi 2-9 3
Dikis baslangicinda otomatik astar besleme sayisi belirlenir. /
* EIIEN otomatik astar besleme opsiyonu kullanildigi zaman ayar 1
yapmak mdmkunddir.
e
004 Dikis sonunda otomatik astar beslemenin besleme uzunlugu 0-99.9 Omm
Dikis sonunda otomatik astar beslemenin besleme uzunlugu belirlenir. /
* ELIE otomatik astar besleme cihazi kullanildigi zaman ayar yap- 0.1 mm
mak muimkunddir.
e
IIGE] | irlik kesme zamanlamasi --- ]
Standart/Orta/En uzun iplik kesme zamanlamasi arasindan, dikis é
sonunda iplik kesme zamanlamasi segilir ve dikis sonundaki iplik
uzunlugu ayarlanir.
1
% Standart 0 % Orta 1
=
En uzun 2
fermuar aksesuari takilip standart “0” degerine ayarlandigi zaman
tist iplik kesilmeyebilir.
ooy istifleyici zamanlayicisi 2 0.00 - 0.70 saniye
istifleyici taban tizerindeki malzemeyi tutmak igin baski hareketinin 9.99
basladigi andan malzemeyi serbest biraktigi ana kadar gecen bekle- /
me stiresi belirlenir. 0.01
EIEE baski ayagi istifleyici opsiyonu kullanildigi zaman ayar yap- saniye

|:| ... Diger ayar kosularindan 6ttirti gériilmeyen ége.
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Ayar araligi
/

1

No. Oge Baslangi¢ degeri
Diizenleme birim
m istifleyici zamanlayicisi 3 0.00 - 0.70 saniye
Malzemey| toplama gubugunun hareket zamani belirlenir. 9.99
EIE baski ayagi istifleyici opsiyonu kullanildigi zaman ayar yap- /
mak mumkunddir. 0.01
saniye
oog istifleyici zamanlayicisi 4 0.00 - 0.00 saniye
Baski ayagini kaldirarak dikilen (irtinti serbest birakmak igin, zaman 9.99
avansi ayarlanir. /
Kisa bir dikig tizerinde baski uygularken, dtistilecek eksik miktar ayar- 0.01
Ian|r saniye
EIRIER] baski ayag istifleyici opsiyonu kullanildigi zaman ayar yap-
mak mumkunddir.
ot 1 Yiiksek hiz modunda dikis hizi 1000 - 2500 sti/min
Mekik dikis kismindaki devir sayisi belirlenir. 3000
* JAusl dikis hizi ayar secimi eger bellek gegisi olarak belirlenmisse /
ayarlanabilir. 100
sti/min
ot 2 Diistik hiz modunda dikis hizi 1000 - 1500 sti/min
Yogun ve igne ardi dikis kismindaki devir sayisi belirlenir. 2500
* yliksek hiz modunda dikis hizi ile sinirlanir. /
MR dikis hizi ayar secimi eger bellek gegisi olarak belirlenmisse 100
ayarlanabilir. sti/min
o3 Yumusak baslangig, ilk dikis 500 - 500 sti/min
Dikis baglangicindaki ilk dikigin devir sayisi sinirlanir. 2500
/
100
sti/min
01 4 Yumusak baslangig, ikinci dikis 500 - 700 sti/min
Dikis baslangicindaki ikinci dikigin devir sayisi sinirlanir. 2500
/
100
sti/min
015 Yumusak baslangig, ticlincii dikis 500 - 1000 sti/min
Dikis baslangicindaki tiglincu dikigin devir sayisi sinirlanir. 2500
/
100
sti/min
01 & Baski ayaginin déniis hizi 3-9 7
Baski ayaginin dénus hizi belirlenir. /

]

. Diger ayar kosularindan étrt gérilmeyen éde.
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No.

Oge

Ayar araligi
/

Diizenleme birim

Baslangic degeri

Kopan ipligin saptanmasi
iplik kopma saptamali/saptamasiz segilir.

I < |+ ¥

Kopan iplik sapta- Kopan iplik sapta-

ﬁ% B
‘%}é—' Sag/sol ayni anda -{%}g ";?Z:gm kondugu

* Sag ve sol, 6zel pedal ayari ile ayni anda harekete gegirilirken, bu
parametre ihmal edilir ve sol ve sag ayni anda harekete gegirilir.

mali masiz
01 g Kapak baskisi hareket modu --- 0
Kapak baskisinin hareket sirasi segilir. ) ‘%"
éﬂ - Sagdan Soldan

Baski ayaginin inis sirasinin degistirilmesi
Baski ayaginin inis sirasi belirlenir.

Eg_&-— Sagdan gg Soldan
Sag/sol ayni
‘g gg" anda

* Sag ve sol, 6zel pedal ayari ile ayni anda harekete gegirilirken, bu
parametre ihmal edilir ve sol ve sag ayni anda harekete gegirilir.

Katlama plakasi hareket modu
Kése bigadi cikintisi secildigi zaman, katlama plakasi i¢in “Déntis/D6-
nus yok”

Tl et
¢ ¢

Dénus Ddnus yok

021

Baglayici basinci azalmasinda artisin engellenmesi
Atlama beslemesi sirasinda, baglayici basincinin azalmasinda artis

engellenmektedir.

([

Basin¢ azalma-
sinda artis engel-
lenmektedir.

Basing azalma-
sinda artig

Ayak pedali siirekli baski zamanlayicisi etkin/etkin degil degisikli-
gi

INEEN ayak pedali stirekli baski zamanlayicisi etkin/etkin degil 6zelligi
segcilir.

% tek vuruslu pedal ayarlandigi zaman ayar yapmak mimkuin-

st d

Etkin degil Etkin

I:I .. . Diger ayar kosularindan 6tirt gérilmeyen 6ge.
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Ayar araligi

]

No. Oge Baslangi¢ degeri
Diizenleme birim
m Ayak pedal siirekli baski zamanlayicisi 0.1-2.0 0.5 saniye
Dikilen Urtntin ayarlanmasi isi eger ayak pedali basil iken yapiliyorsa, /
siradaki ilgili cihazin ¢calisma zaman araligi belirlenir. 0.1 sani-
* IAUER tek vuruslu pedal ayarlandigi zaman ayar yapmak mimkindur. ye
¥
+
U024 Yogun/igne ardi detayh dikis ayari .- S
Yogun/igne ardi dikis kismi dikis adiminin “Uygula/Uygulama” ayrintih thy
ayari yapilir.
ity Uygula Qb Uygulama
025 Kapak durdurucu konumu 80.0 - 80.0 mm
Kapak dikisi s6z konusu ise, isaretleme 1siginin dikis baslangici aydin- 280.0
latma konumu (igneden olan uzaklik) ayarlanir. /
* Sadece isaretleme 1511 aydinlatma konumu ayari mimkundur. Gergek 0.1 mm
dikis konumu, kapak sensérinun algiladigi kapak bitis konumudur.
Sapma saptama kullanilarak, kapak gizli dikis konumu telafi degisimi ---
Sol kapakta otomatik sapma saptamasi belirlenmedigi zaman, ikinci ka- @;
pak senséru kullanilarak kapak gizli dikis telafisi otomatik olarak yapilir. £
* Otomatik sapma saptamasi belirlendigi zaman, bu ayar yapilmis ya
da yapiimamis olsa da kapak gizli dikis telafisi otomatik olarak yapilr.
4 /, Kullaniliyor § // Kullaniimiyor.
L~ 4~
o273 Kése bicagi ayari ekran gériiniimiinde, malzemenin dogru/yanhs ---
tarafi arasinda gecis 5
Kdse bigagi ayari ekran gériintimiinde izlenen malzeme, dogru taraf-
tan ya da yanhs taraftan gérilecek sekilde segilir.
% Dogru taraftan % Yanlis taraftan
gérdnim gérinlim
m istifleme zamanlayicisi 5 0,00 - 1,00 saniye
Malzemenin yakalandigi andan serbest birakildigi ana kadar olan 9,99
istifleyici bekleme suresini belirler. /
* Bu ayar, EIiEE] “Yakalayic istifleyici (istege bagl temin edilen trtin)” 0,01
kullanildigi zaman mevcuttur. saniye
\
5
2o istifleyici zamanlayicisi 6 0,00 - 1,50 saniye
Sarkag kolun calisma suresini belirler. 9,99
* Bu ayar, EIHIEE “Yakalayici istifleyici (istege bagli temin edilen (rtin)” /
kullanildigi zaman mevcuttur. 0,01
.\ saniye

Yaglama icin dikis sayisi

Yag ekledikten sonra, ¢alisan dikis makinesinin dikis sayisi belirtilir.

% TEMIZLE (CLEAR) diigmesine basinca, dikis sayisi “0” olarak te-
mizlenir. Yag ekledikten sonra rakami temizlediginizden emin olun.

el

|:| . . . Diger ayar kosularindan 6ttird gériilmeyen ége.
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. Ayar araligi
No. Oge Baslangi¢ degeri
Diizenleme birim
500 Dil Secimi --- Secim yok
Panelde gérilen dil segilir.
H#E  Japonca English  ingilizce
B fE{FF  Cince (basitlestiriimis) XEEHEFT  Cince (geleneksel)
Ezpafiol  ispanyolca Italiano  italyanca
Frangaiz  Fransizca Deuts=ch  Almanca
Portuzugs  Portekizce Tirkee  Tlrkce
Tigng Vigt  Vietnamca ZH=M  Korece
Indonesia  Endonezya dili Pycckid - Rusga
(2 Seviye 2

Bellek gegis verileri (seviye 2), dikis makinesinin ortak hareket verileri ve genel olarak tim dikis cesitle-
rinde kullanilan verilerdir. Bu veriler bakim personeli i¢indir ve mod diigmesine 6 saniye bastiktan sonra
diizenleme yapmak mumkundur.

%
L

. Ayar araligi
No. Oge / Baslangi¢ degeri
Diizenleme birim
K51 isaretleme 1511 montaj --- +
isaretleme 151§1 Monte/Montesiz segilir. “Montesiz” secilirse, isaretleme $I
1s1g1 calismaz.
+ +
®~I~+ Montesiz ~I~+ Monteli
+ +

Dikis konumu secimi ---
Dikisi mutlaka arka referans konumunda bitiren mod, dikisi mutlaka L i
6n referans konumunda bitiren mod ya da segilen [EililAll ayarinagére
dikis konumunu degistiren geleneksel mod segilir.
* On referans konumu : igneden itibaren 80 mm

Arka referans konumu : igneden itibaren 300 mm

t Geleneksel hareket Sabit dikis konumu
modu + modu (Arka refe-
+ + rans)
L t Sabit dikis konumu
modu (On referans)
K054 Pedal calisma modu degisimi --- H

Bu mod, ayak pedali ayari igin kullantlir. ?LE’_J

: 7 adimh pedal 1 vuruslu pedal

i modu 1 _—,-_Hd_,J modu
Orta bicak kesmede asiri hiz 300 - 500 350%
Orta bicagin, dénus hizi olarak asiri hizi belirlenebilir. /

1%

Aralikl beslemeyi yasaklama icin ayarlar

Aralikl dikis beslemeyi Uygula/uygulama alternatifleri segilir.

* Aralikl dikis yapilirken, dikis makinesinin maksimum dikis hizi 1500
sti/min olarak sinirhidir.

Aralikl dikis besle-
meyi uygula

Aralikli dikis beslemeyi
uygulama

][‘
L
&
&
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No.

Oge

Ayar araligi

Diizenleme birim

Baslangic degeri

Kapak gizli dikis verileri diizenleme referansi degisimi
Kapak gizli dikis verilerini panelde hazirlarken, kapak saptama bitis
noktasindan telafi degeri ya da dikis baglangicindan saptama sensé-
riine olan mesafe segilir.

4@’_— Kapak saptama

- Sensoér telafisi
sonu telafisi

i

<

L beden veri araligini buyitmek

L beden veri araligini maksimum 220 mm +15 mm olarak bdyttmek/
blylitmemek.

I 220mm I 220mm -
Blyltme yapiyor

@mm Btiytitme yapmiyor +15mm

k053

Dikis makinesi ayarlarinda dikis hizinin secilmesi
Dikis makinesinin dikis hizini belirlemesi icin, ya bellek gecis ya da
dikis tipi verileri segilir.

#M TN
S Bellek gegcisi - Mo, Dikis tipi verileri

Yansitici bant kontrol modunun sec¢imi

Yansitici bant kontrol modu icin ACIK/KAPALI secimi yapilir.

ACIK olarak ayarlandigi zaman, enerji diigmesini ACIK konuma getirdikten

sonra ilk baski ayagi avans hareketiyle birlikte baski ayadiotomatik olarak iner

ve yansiyan bantta deformasyon olup olmadigi kontrol edilir.

* Baski ayagi otomatik olarak asag iner. Bu fonksiyonu sadece kama tipinde
kullanin.

Qﬁ@ J [ KAPALI q{ J [ ACIK

Dikis sonu telafi ayari i¢in, arka igne ardi doniisii secimi
Dikis soru telafisinde arka igne ardi ayarini yapmasi igin ya bellek
gecisi ya da dikis tipi verileri segilir.

*—E M Bellek gegcisi *—E N@ Dikis tipi verileri

&

Dikis sonu telafi ayarinda, arka igne ardi donuisii
Dikis sonu telafi ayarinda, arka igne ardi dénuisu belirlenir.
bellek gecis secimi olarak belirlenmisse ayarlanabilir.

-2.0-20

0.1 mm

1.0 mm

k063

Dikis cesidi liste ekraninda, mod degisim diigmesi ekraninin se-
cilmesi

Dikis cesidi liste ekraninda, mod degisim dlgmesi gértillir ve farkli
mod verileri secilebilir.

Ekranda gdsterme Ekranda gdéster
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Ayar araligi

No. Oge Baslangic degeri
Diizenleme birim
igne ardi dikis kontrol yéntemi secimi --- 4
igne ardi dikiste dikis cesidi segilebilir. o
# 1. mod (standart):
1) Once uzun dikisin dikiimesi
(Dikis kalitesine 6nem verilir).
2. mod
5 Once daha kisa dikigin dikilmesi
$
L1 (Uretkenlige 6nem verilir).
4 Y 3. mod
@ Sapma miktarina gére 1. mod ve 2. mod arasinda gegis yapllir.
4. mod
_____ APW-196 ile ayni spesifikasyonlar
(Hiza 6nem verilir).
%k 2. mod ve 4. mod, standart kenar seridi 6lgegine uymaz.

KOG6 Cevrim dikisini birlestirme fonksiyonu --- ﬁ i-z- ﬁ
Tek numarali dikis cesitleri ile ¢ift numarali dikis ¢esitleri birlestirilerek “i’) ".}'J “i’)
12 adima kadar dikis dikilebilir.

Sadece1ve?2,3ve4,5ve6,7ve8,9ve 10,11 ve 12, 13 ve 14, 15
ve 16, 17 ve 18, ve 19 ve 20 kombinasyonlari birlestirilebilir.
ﬁ%ﬁ%ﬁ% Birlestirme fonksi- i_.é;_} i_.é;_} Birlestirme fonksi-
o Dl yonu KAPALL. el Wby yonu AGIK.
Kése bicag sabit indeks hareketi --- ;4
Normal olarak, degerin belirlenen degerden buiylik olmamasi halinde / /|/£|
uzun kése bigagi kullanilir. Ancak bu fonksiyonu ACIK konuma getire-
rek, sapma aninda her zaman uzun kése bicagi kullanihr.
4 «t’| Sabit indeks KAPALLI 4 t Sabit indeks ACIK
A o]
Yogun dikis kontrol yéntemi secimi --- O
Yogun dikis cesidi secilebilir.
O+ 1. mod (standart):
Once uzun dikisin dikiimesi .
2. mod
i Once daha kisa dikisin dikilmesi .
%k 2. mod, standart kenar seridi 6lcegine uymaz.
Orta bigagin inis stresi 10-100 40
Orta bicagin inig stresi belirlenir. /
1
| I
[l Orta bicak tek adimda hareketi 6nleme ayarn --- W4 Ll
Dikis sonunda orta bicak kesme konumunda uygun kesmek icin, tek —
adimda hareketin olup olmayacagdi segilir.
114 Ll Tek adimda hareket 114 L_.p Tek adimda hareket
—— var — engellenmig
m Baski ayagi motor orijin telafisi -10.0 - 0.0 mm
Baski ayagi motorunun orijini telafi edilir. 10.0
/
0.1 mm

I
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Ayar araligi

No. Oge Baslangic degeri
Diizenleme birim
K021 Kése bicagi motor orijin telafisi -5.0-5.0 0.0 mm
Kése bigadi motorunun orijini telafi edilir. /
0.1 mm
'
A
m isaretleme 1511 orijini telafisi (hemen altinda) -500 - 0 darbe
isaretieme 15181 motorunun orijini telafi edilir. Orijin, hemen altina 151k 500
verecek konumdadir ve igneden 230 mm étede yer alir. /
1darbe
-
m isaretleme 15181 orijini telafisi (igne tarafi) -500 - 0 darbe
isaretieme 151§ motoruna orijinine gére igne tarafi konumu telafi edilir. 500
Isik aydinlatma konumu, igneden itibaren 80 mm’dir. /
1 darbe
IRz °
isaretleme 151g1 orijini telafisi (operatér tarafi) -500 - 0 darbe
isaretieme 1s1g1 motoruna orijinine gére operatér tarafi konumu telafi 500
edilir. Isik aydinlatma konumu, igneden itibaren 380 mm’dir. /
1 darbe
iR
igne ardi motor orijin telafisi -30-30 0 darbe
igne ardi motor orijin telafisi /
1 darbe

&
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(10. OPSiYONEL AYARLARIN YAPILMASI )

(1) Opsiyonel ayar prosediirtiniin degistirilmesi

@ Calisma modunu degistirme ekraninin 2. ekranini gostermek.

M ) & ° Calisma modunu degistirme tusu M ’ye (¢ saniye basinca, sag

kaydirma digmesi m O ekranda gérulur.

Bu digmeye basildigi zaman, ¢calisma modunu degistirme ekrani-
nin 2. ekrani (A ekrani) gérdldr.

@ istege bagl olarak temin edilen ayar listesi ekranina gelin.

M Ld

istege bagh ayar diigmesi 1| © ekranda gérdilur.

2_@;' j I‘ _%';f Bu digmeye basildiginda, istege bagh ayar listesi ekrani (B ekra-

t ni) gérdldr.

oHoO

Mod degistirme ekraninda ikinci ekran
(A Ekrani)

- n (3@ Degistirmek istediginiz istege baglh ayari secmek
= Yukari/asag kaydirma dtigmelerine EIZI @ basarak, degis-
tirmek istediginiz veri 6gesini @ segin.

OHoO

Opsiyonel ayar liste ekrani
(B ekrani)
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(2) Opsiyonel ayar listesi

Opsiyon takili seklinde ayar yaparak, ilgili opsiyonel islemleri yapmak mumkuinddir.

.. Ayar araligi
No. Oge / Baslangi¢ degeri
Diizenleme birimi
SPO45 Baski ayag istifleyici takili/takili degil ayari yapilir. --- Sy
Y ,_1 Takili degil \ Takili Takili degil
SPO47 Silindir istifleyici takili/takili degil ayar yapilir. --- G@
o=
@-G} Takili degil + Takill Takili degil
SPO45E Yakalayici istifleme cihazinin montajini/sékiilmesini belirler --- g@
¥
¥ o
ﬁ Takili degil N Takil Takih degil
Pens gerici takili/takili degil ayari yapilir. --- @l’
* Ancak pens gerici takili ise, [N Aparat boyutu ayari 8 ile 12 mm |
arasinda sinirlandiriimistir. Takill degil
gj Takili degil Jr Takih
Sh1149 Vakum cihazi takili/takili degil ayari yapilir. --- S
FEY
QLH_ Takili degil ALH_ Takill Takili degil
S8120 Otomatik astar besleme cihazi takili/takili degil ayari yapilir. --- S -
G—":— Tkl degil —=—  Tal Takilt degil
Gogls cebi cihazi takili/takili degil ayan yapilir. ---
* Ancak pens gerici takili ise, [[IIIEM Aparat boyutu ayari 8 ile 12 mm m
arasinda sinirlandiriimistir.
Takil degil
m Takili degil m Takill
Fermuar aksesuari takili/takil degil ayari yapilir. --- S e
% Ancak pens gerici takili ise, Aparat boyutu ayari 16 ile 20 v
mm arasinda sinirlandiriimistir. Takill degil

@lﬂ
v

==

Takili degil
9 v

Takili

Sag kapak acisi saptama cihazi takili/takili degil ayari yapilir.

T? Takili degil ?i

Takili

RP

Takili degil

—74 -




(11. CIHAZ AYARLARININ DEGIiSTIRILMESI )

(1) Cihaz ayar prosediiriiniin degistirilmesi

(1 Calisma modunu degistirme ekraninin 2. ekranini gostermek.

M b e A Calisma modunu degistirme tusu M ’ye (¢ saniye basinca, sag

kaydirma dugmesi m @ ekranda gordildir.

Bu digmeye basildigi zaman, ¢calisma modunu degistirme ekrani-
nin 2. ekrani (A ekrani) gérdldr.

(@ Cihaz ayar listesinin goriilmesi

Cihaz ayar dugmesi _I:Ej | ® ekranda gériildr.

2 Ay TYPE o . . . R
[ [ L 8 Bu digmeye basinca, cihaz ayar listesi ekrani (B ekrani) gérdilir.
Sl sl o

o) i ke m

Mod degistirme ekraninda ikinci ekran

(A ekrani)
~ (® Degistirmek istediginiz cihaz ayarini segmek

%ﬁ Degistirmek istediginiz veri 6gesi diigmesini @ segin.
10 40
AR BAPYS

P
2V 4

| '

OHoO

Cihaz ayar listesi ekrani
(B ekrani)
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(2) Cihaz ayar listesi

Cihaz tipini secerek, ilgili tipe gére ¢alismak mumkuinduir.

YireV

) Ayar araligi Baslanai
No. Oge s1angle
Diizenleme birimi degeri
Moo Aparat boyutu 8-20 10mm
Dikis makinesinin aparat boyutu ayarlanir. /
* Kdse bicag hareketine gére, aparat boyutunun ayarlanmig degeri- 2mm
ne gdére degistirilebilir.
% Pens gerici takili ise, aralik 8 ile 12 mm arasinda sinirlandi-
riimigtir.
TPl Gogus cebi cihazi takil ise, aralik 8 ile 12 mm arasinda
sinirlandinimistir.
SRl Fermuar aksesuar takili ise, aparat boyutu 16 ile 20 mm
arasinda sinirlandiriimigtir.
1
m Sabit tarafta indeks fazla kesme uzunlugu 0.0- 4.0mm
Sabit tarafta indeks fazla kesme uzunlugu belirlenir. 16.0mm
/
0.1mm
A AN
m Hareketli tarafta indeks fazla kesme uzunlugu 0.0 - 4.0mm
Hareketli tarafta indeks fazla kesme uzunlugu belirlenir. 16.0mm
/
0.1mm
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(12. PEDAL GALISMASINI iHTIYACA GORE AYARLAMAK )

“Baglayici asagr”, “Kapak baskisi asagi” vb., fonksiyonlari opsiyonel olarak, pedala basma sayisiyla kul-
lanim kosullarina baglh olarak kaydedilebilir.

Ayrica ihtiyaca 6zel ayarlanan pedal calisma verileri 5 tlirde olabilir. Bunlarin arasindan segin ve kulla-
nin.

(1) Yontem secimi ve ihtiyaca 6zel hale getirilen verilerin kullanimi

(D Pedali intiyaca 6zel olarak ayarlama ekranina gelin

M MOD DEGISIKLIGI M tusuna basin, PEDALI iHTiYACA OZEL
e " -
| B QU AYARLAMA diigmesi :@3 @ ekranda gérundir..
i@
1 @ PA) Pedali ihtiyaca 6zel ayarlama ekranini (A ekrani) gérmek icin bu
% dldgmeye basin.

i intiyaca 6zel olarak kaydedilen 5 tip pedal calisma ézelliklerini
L o 2 M el aye P pedal galisma dzellklerint
— dugmeyle @ segin. Segilen pedal calisma verilerinin icerigi @’de
o— B EIFElEFE il

e UL |

1] 4 8
218, (3 EKRAN SONU diigmesi @ basiliyken, secilen pedal operas-
34| ¢ Lo .
4:&] ‘;:‘ yonu verileri belirlenir ve orijinal ekrana gecis yapllir.

Paxily -1l- 1
St gy

6% |
—

=]

Ol i Raf ™)

Pedali ihtiyaca 6zel hale
getirme ekrani (A ekrani)

TN e e e
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$

2t B
3 ]+
DA Tl
14 |
—— -
9| 64
—— A TR

6% |
—t

“\

§
T

14 |4

2|8,

318,
=l

ot |

6|

A S|
—=

O i (el m

Pedal hareketi fonksiyon ayari ekrani

(A ekrani)

(2) Pedalin caligma verilerini ihtiyaca 6zel hale getirme

A

i) sl s
S
1] 14 2

O) JLI' @ dligmesine basin ve pedala geri adim sirasinda basinca

baski ayaginin kalkip kalkmayacagini belirleyin.

Ekra Tanim

A
i

L]
@ =,\'| @ dlgmesine basin ve pedala geri adim sirasinda basinca

Baski ayaginin geri ¢ekilmesi igin

Baski ayaginin geri cekilmemesi igin

astar baskisinin ¢aligip ¢calismayacagini belirleyin.

Ekra Tanim
] . -
rh Harekete gecirmek igin
p2 , .
| Harekete gecgirmemek icin

©) ﬁ @ dugmesine basin ve birinci ile yedinci adimlar arasinda

ilgili pedal operasyonlarinin kilitlenip kilittenmeyecegini belirleyin.
“Kilit” halinde pedala basili olmasa bile, pedala geri adim olarak
basilmadigi stirece ya da pedal basglangi¢ konumuna getirilmedik-
ce pedala basarak hareket etmesi saglanamaz.

Ekra Tanim

E'I Kilitlenmesi icin

ol

@ | @ diigmesine basin, pedal hareket fonksiyonu ayar ekrani (A

Kilittenmemesi igin

ekrani) gordildr. Ardindan, ilgili pedal adimina kaydedilecek olan
hareket fonksiyonu belirlenebilir.
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(= “ (® Asagidaki fonksiyonlar, ilk adimdan baslayarak sirasiyla kayde-

b

1] |4 dilebilir. Kaydedilebilecek adimlar “—"’+§| digmesi seklindedir ve
2 D sirayla gértiltirler. Digmeye basilinca rengi degisir ve fonksiyon

av_ - < . .
L B kayit edilir. Pedal adimlarinin sayisi AWw digmesi EI Bile

S I o F)
5t ~o—0 artar. Pedal adimlarinin sayisina E @ ile dondildtiglinde, bir

6v__| . .
== O6nceki konuma gecer.

A S|
—=

OHoO

i T “ Fonksiyonlar en sonuna kadar kaydedildikten sonra ENTER
dldgmesi Orulur. Kayith verileri belirlemek icin diigmeye
ST g (G X y ¢in digmey

2410, basin.

3l B

v+
RS —

+*
LA 0L N

6% | By
=2

ZI®

Ee—0

OHoO

Pedal adimlarinin sayisini silmek ve kaydetmek mumkunddr.
Fonksiyon eger MAKINEYi BASLAT @) kaydedilmeden belirlenirse, diz pedaliyla baslatilr.

Baski ayaginin sol ya da sag taraftan asagi inecedi, baski ayagini indirme sirasi degisikligiyle
belirlenir. Sol ve sag ayni anda ayarlanirsa, bu ekranda bagimsiz hareket ayari yapiimis olsa bile sol ve
sag ayni anda hareket eder.

Kapak baskisinin sol ya da sag taraftan asagi inecegi, kapak baskisini indirme sirasi degisikligiy-
le belirlenir.

Sol ve sag ayni anda ayarlanirsa, bu ekranda bagimsiz hareket ayari yapiimis olsa bile sol ve sag ayni
anda hareket eder.

Ekran Tanim Ekran Tanim
Jr_. Pens gerici (opsiyonel) b+.ﬁ Baglayici asagi

4 Vakum emme gﬁ. Kapak baskis! bir tarafta asagi
ﬂ+ Baski ayag bir tarafta agagi 84 Kapak baskisi agagida kaliyor
B¥ yag $ag = P sag y
g“.ﬁ Baski ayag! agagida kaliyor @ Makineyi caligtir
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(13. VERI GiRDI EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI )

Veri girdi ekraninda gérilen digmeler, musterinin kullanim kosullarina gére dtizenlenebilir.

(1) Ozel diizenleme prosediirii

() Girdi ekranini 6zel hale getirme ekranina gelin

Ml MOD DEGISIKLIGI M tusunu tg saniye basili tutun, IHTIYACA
| .. . .y
1
! Tﬁ’;?i QU OZEL AYAR digmesi i @ ekranda gortindir.
e — Bu dligmeye basinca, girdi ekranini 6zel hale getirme ekrani gelir.
0—e3| 1|4,
|
ra<'\>

(@ Diigmelerle ilgili kosullar segin
@ ile @ arasindaki dligmelere her basisinizda, dligmeleri gdés-
ter/gGsterme secimi degistirilebilir. Digmeleri, misterinin kullanim
kosullarina gére dtizenleyerek kullanin.

Sembo | Goster |Gosterme Tanim Baglangictakl

durum
(B) Dikis cesidi liste digmesi Goster
Mo, O,
® ] - Kapak gizli dikig verisi Goster
w38 | B8] | (sol dikis baslangici)
(D) eI 3 ] Orta bigagin hareket konum ayari Goster
(E) o i Kapak gizli dikig verisi Goster
Ay B & B8] | (soldikis bitimi
(F)

b,
=

ﬁ:[ Dikis modu degigimi Goster
£
)

L beden ayari Goster

© 0.0l 0.0
(H] Orta bicagin dikis baglangicinda harekete Goster
O-Ol O 0o gegecedi konum
(1) 00 i Sapma miktar ayari Goster
o Orta bigagin dikis bitiminde harekete Goster
O'Ol e O'OI gececedi konum
istifleyici durdurma/hareket degjisimi Goster
(K] ..‘ 8 gis
o +I QI Hareket modu degisimi Goster
-
=al | LS
(M) I g' Isaretleme 151§ ayari Goster
#b +b
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(3 Dikig verilerini DiKiS$ VERILERINI IHTIYACA OZEL HALE GE-
TIRME diigmesine kaydedin
DIKIS VERILERINI iIHTIYACA OZEL HALE GETIRME diigmesi .
kullanilarak en c¢ok 4 dikis verisi kaydedilebilir.
Sik kullanilan dikis verilerini kaydederek kullanin.
Kaydetmek istediginiz OZELLESTIRME digmesine @ basinca,

dikis veri listesi ekrani (A ekrani) gelir.

@ Kaydedilecek dikis verilerini segin

Kaydetmek istediginiz dikis verilerini, DiKiS VERILERI dligmesiy-

le @ secin.
Secilen diigmeye iki kez basildigi zaman se¢im iptal olur.

® Verileri 6zellestirme diigmesine kaydedin
ENTER @ dlgmesine basinca, ihtiyaca 6zel hale getirme

didgmesine kayit sona erer, girdi ekraninin ihtiyaca ézel hale ge-
tirme ekrani gérdilir. Kayith dikis verileri, OZEL HALE GETIRME
digmesinin @ Uzerinde gériindir.

Dikis verileri listesi ekrani

(A ekrani)

Asagidaki veriler, Urlint satin aldiktan sonra bu sirayla kaydedilir.

Mekik dikis adimi

Dikis baglangicinda yogun/igne ardi dikis segimi

Dikis sonunda yogun/igne ardi dikis secimi

Pens germe cihazi durdurma/hareket degisimi
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(14. DiKi$ EKRANI AYARLARININ iHTIYACA GORE OZELLESTIRILMESI )

Veri girdi ekraninda gérilen digmeler, musterinin kullanim kosullarina gére dlizenlenebilir.

(1) Ozel diizenleme prosediirii

(D Dikis ekranini 6zel hale getirme ekranina gelin

M 2 MOD DEGISIKLIGI M tusunu (¢ saniye basili tutun, DIKIS
1 IW EKRANI iHTiYACA OZEL AYAR dlig 1 krand
ot | - Q] QU tgmesi i O ckranda
iy
% s gdrundr.
n i ':"@ & Bu diigmeye basinca, dikis ekranini ézel hale getirme ekrani gelir.
=<0 5 =

? (@ Digmelerle ilgili kosullari belirleyin

pe = Q‘ @ ile @ arasindaki diigmelere her basiginizda, digmeleri géster/
22 o, . . T . o . . -
e = gbsterme secimi degistirilebilir. Ddgmeleri, musterinin kullanim
2l e imi de
kosullarina gére duizenleyerek kullanin.
e_ﬁ O 0.@-—O
©—0% (S TrE(S 0 e-—0
o0—e: ! 'g—~_Q .. . Baslangictaki
00 = I Sembol| Goéster |Gosterme Tanim durum
e0—e% |—=4"|° ve-—eo =) Dikis gesidi liste digmesi Gosterme
No. 0.
G I . Ql &l
+ |
——— 0= 4_:.\’” @ ® 00 4o | Kapak gizli dikis verisi Gésterme
‘ s | Yo, B8 | ¥ 88| | (sol dikis baslangicy)
. : A ® - Orta bigagdin hareket konum ayari Gosterme
00 i 0o
ool =L
(E) Kapak gizli dikis verileri Goésterme
Ay B & Bl | (sol dikis sonu)
® +jE +jE Dikis modu degigimi Gosterme
3 . i+ .
L beden ayari Goésterme
© o.o| S o.o|
(H] Orta bigagin dikis bagslangicinda harekete Gosterme
0.0l ) 0.0I gececedi konum
(1) = 0 i Sapma miktari ayari Goésterme
o Orta bigagin dikis bitiminde harekete Gosterme
o.o| & o.ol gegecegi konum
o istifleyici durdurma/hareket degjisimi Gdsterme
X 8
Hareket modu degisimi Gdsterme
S (RS "
-
JE=1F. =¥,y
o ; isaretleme 1s1g1 ayari Goster
i | | Sy
+- +-
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Dogrudan erisimli dikis tipi listesi ekran
goriiniimii (A ekrani)

PATTERM1
®

40,_I_4 0o
40535 00

Dogrudan erisimli dikis cesidi secme
ekran gériinimii
(B ekrani)

&\
‘ % Dogrudan diigmeler, (iriinii satin aldiginiz anda kayith degildir.

([ Bilgi)

M (3@ Dogrudan erisimli dikis ¢esidini kaydedin.

DOGRUDAN ERISIMLI DiKiS CESIDI KAYIT digmesine
@ basinca, dogrudan erisimli dikis ¢cesidi kayit listesi ekran
gdriniimuine (A ekrani) gegilir.

Dogrudan erigimli dikis listesinde, 30 adede kadar bagimsiz
dikig/alternatif dikis/cevrim dikisi cesitlerinin verileri serbestce
kaydedilebilir.

Sik kullanilan dikis cesidi verilerini kaydederek kullanin. DIKIS
CESIDI LISTESI diigmesine @ basinca, dogrudan erisimli dikis
cesidi secme ekran gdértntimtune (B ekrani) gecilir.

Kaydetmek istediginiz dikis cesidini, DIKIS CESIDI SECME
dugmesiyle @ segin.

Ayrica NUMARA GIRIS dligmesine @ basinca, ekranda on tus
gorulir ve bu on tusu kullanarak kaydetmek istediginiz dikis cesidi

secilebilir.
l [% Secilen diigmeye iki kez basildigi zaman sec¢im iptal olur.

ENTER digmesine @ basildigi zaman, dogrudan erigim
dldgmesine kayit islemi tamamlanmis olur ve dogrudan erigimli
dikis cesidi listesi ekran gérlinimune (A ekrani) gegilir.

MOD DEGISIiMi diigmesine @ basildigi zaman, dikis modu
bagimsiz dikis — alternatif dikis — ¢evrim dikisi arasinda degisir.
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(15. BILGI KULLANIMI )

Bilgi fonksiyonu Ug¢ fonksiyon icermektedir.

(1 Bilgi ekranina gelin

Girdi ekraninda diigme yuvasi béliimiindeki BiLGi tusuna § @

basin, bilgi ekrani (A ekrani) gérdnur.

® Bakim denetim bilgileri
Yag degistirme (yag ilave) zamani, igne degistirme zamani,
temizlik zamani vb., burada belirlenir ve belirlenen zaman
geldiginde uyari mesaji verir.
Bkz. 85. Sayfada “VI-15-(1) Bakim denetim bilgilerini
inceleme”.

Uriin kontrol bilgileri
Hedeflenen Uretimi ve gercek Uretimi gbsteren fonksiyonlar
araciligiyla, bir hat ya da bir grupta hedefe ulagsma bilinci
o (‘D’) m olusur ve ayrica mevcut dururrl bir bakista gdrtlebilir.
Bkz. 87. Sayfada “VI-15-(3) Uretim kontrol bilgilerini in-
Bilgi ekrani (A ekrani) celeme” ve 89. Sayfada “VI-15-(4) Uretim kontrol bilgi-
lerini diizenleme”.

© Calismayla ilgili sayisal bilgiler
Makinenin calisma kosullari, makine calisma hizi, calisma
suresi, dikis suresi ve makine hizi gibi bilgiler gérdlebilir.
Bkz. 91. Sayfada “VI-15-(5) islemle ilgili sayisal bilgileri
inceleme”.
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(1) Bakim denetim bilgilerini inceleme

(1) Bakim bilgi ekranina gelin
Bilgi ekraninda BAKIM DENETIM BILGI EKRANI GORUNUM

dldgmesine I\"f/@| @ basin.

Asagdidaki (g tip bilgi, bakim denetim bilgileri ekraninda géruilur.

- igne degisimi ’
(1000 dikiste) : H§H 7

T el e
+ Temizlik zamani (saat) : b‘$ﬂ

\ ./
+ Yag degistirme zamani @L
(saat) : /’ {-

Kontrol ve degisim icin kalan zamani @ bildirme arali§i @, ilgili
6ge dligmelerinde @ goruillr.
Ayrica degisime kadar kalan zamani silmek mdmkund(ir.

@ Degisim zamanina kadar kalan siireyi silmek icin TEMIiZLE
(CLEAR) fonksiyonunu kullanin
Silmek istediginiz OGE dtigmesine @ basinca, degisime kadar
’) 1 kalan zamani silme ekrani gérdilur.

TEMIZLE dligmesine @ basin, degisime kadar kalan zaman

co—0
g l:: silinir.
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r “ 3 liplik gecirme diyagramini gérme
) C iy ; . . n
// Bakim denetim bilgi ekraninda IPLIK GECIRME duigmesine ! li-f'

@ basin, igneye iplik takma ekrani gérul(r.
» o |B/mh iplik gegirirken izleyin.
sy | U
203/355h
Jo

6 —0

(2) Uyarinin iptal edilmesi prosediirii

s E.__@ Belirlenen denetim zamani gelince bir uyari ekrani gértildr. De-
netim zamanini silmek icin TEMIZLE dligmesine @ basin.
% Denetim zamani silinir ve ileti ekrani kapanir. iptal etmek icin ise
/ _S®—0 |PTAL (CANCEL) diigmesine @ basarak ileti ekranini kapatin.

448h
U

Denetim zamani silinene kadar, her dikis tamamlandiginda uyari
ileti ekrani gordildr.

ilgili 6gelerin uyari numaralari asagidaki gibidir.

QO (W) m - igne degisimi : A201

* Temizlik zamani : A202
* Yag degistirme zamani : A203
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(3) Uretim kontrol bilgilerini inceleme

Uretim kontrol ekranindan baslatmak, baslangi¢ anindan o ana kadar olan tretim adedini gérmek, he-
deflenen (iretim sayisini vb., gérmek miimkiindiir. Uretim kontrol ekrani iki sekilde izlenebilir.
[ Bilgi ekranindan izleme halinde ]

@ Uretim kontrol ekranina gelin
Bilgi ekraninda URETIM KONTROL EKRANI GORUNUM diigme-

sine @4 O basin.

Uretim kontrol ekrani gelir.

® : Hedeflenen mevcut deger
O an hedeflenen rakam icinde dikilmis olan Urtin sayisi oto-
matik olarak gordildr.

: Gergek sonug degeri
O an dikilmis olan Urtin sayisi otomatik olarak gordilcir.

© : Nihai hedef degeri
Nihai olarak dikilmis olan tirtin sayisi otomatik olarak gérdildir.

© : Dikig suresi
Bir proses icin gerekli stire (saniye) gérlir.

® : Iplik kesim sayisi
Her prosesteki iplik kesim sayisi gérdil(r.

Bkz. 89. Sayfada “VI-15-(4) Uretim kontrol bilgilerini diizenleme” ve parca sayisi © girisi, © zaman \
(birim: saniye) ve € tekrar sayisi. )
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[ Dikis ekranindan izleme halinde ]

(@ Dikis ekranina gelin
Bilgi ekraninda HAZIR tusuna @ basin, dikis ekrani gérundir.

il 1 )%

@ Uretim kontrol ekranina gelin
Dikis ekraninda BILGi tuguna i ® basin, tretim kontrol ekrani

gdrundr.

Ekran icerigi ve fonksiyonlari, “Bilgi ekranindan izleme” ile aynidir.
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(4) Uretim kontrol bilgilerini diizenleme

. -‘\
k)
(1] :‘1 100 |
SHe Che
VA PT._

—0

0

— O

kil

e ——
O) i Esjm|

@ Uretim kontrol ekranina gelin

Bkz. 87. Sayfada “VI-15-(3) Uretim kontrol bilgilerini incele-
me” ve lretim kontrol ekranina gelin.

@ Nihai hedef degerinin girilmesi

Once dikis yapiimakta olan proseste hedeflenen tretim sayisini
girin.
. . o . 100
(D 6gesinin NIHAI HEDEF DEGERI diigmesine C#)LW 0 basi-
xXn
linca, nihai hedef degeri girdi ekrani gordildr.
istediginiz rakami on rakam tusunu kullanarak ya da YUKARI/
ASAGI diigmeleriyle girin.
Giris yapildiktan sonra ENTER digmesine ® basin.

Dikis zamanini girin
Ardindan, bir proses i¢in gerekli dikis zamanini girin.

0.10=

@ 6gesinin DIKIS ZAMANI diigmesine (pt | ® basilinca, dikis

zamani girdi ekrani gérdldr.
istediginiz rakami on rakam tusunu kullanarak ya da YUKARV/
ASAGI diigmeleriyle girin. Girig yapildiktan sonra ENTER dtigme-

sine @ basin.

iplik kesim sayisini girin
Ardindan her proses i¢in iplik kesim sayisini girin.

1
(@ égesinin IPLIK KESME SAYISI diigmesine AT @® basilin-

ca, dikis kesme zamani girdi ekrani gordldr.
istediginiz rakami on rakam tusunu kullanarak ya da YUKARI/
ASAGI dligmeleriyle girin. Giris yapildiktan sonra ENTER diigme-

sine @ basin.

Girilen deger “0” ise, iplik kesme sayisini sayma islemi yapilmaz.
Dis diigmeye baglayarak bu fonksiyonu kullanin.
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® Uretim adedi sayma iglemini baglatin

BASLAT duigmesine EI © basinca, Uretim adedi sayma islemi
baglar.

Sayma islemini durdurma
87. Sayfada “VI-15-(3) Uretim kontrol bilgilerini inceleme”
bélimd uyarinca tretim kontrol ekranina gelin.

Sayim yapilirken DUR dlgmesi @ gorlur. DUR digmesine
basilinca @ sayim durur.
Durduktan sonra, DUR diigmesinin oldugu yerde BASLAT [L0]]

@ digmesi gordlir. Sayima devam etmek icin tekrar BASLAT
diigmesine D © basin. Sayilan deger, TEMIZLE diigmesine

@ basilana kadar silinmez.

Sayim degerini silme
Sayim degerini silerken, sayimi durdurun ve TEMIZLE diigmesine

G basin.

Silinecek deger, mevcut hedef degerdir @ ve gercek sonug dege-

ridir (9.

% Durma halinde, TEMIZLE digmesi gérdildir.

TEMIZLE diigmesine @ basilinca, silme islemine onay iste-
yen bir ekran gérunur.
Silme iglemine onay isteyen ekranda TEMIZLE diigmesine

@ basilinca, sayim degeri silinir.
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(5) islemle ilgili sayisal bilgileri inceleme
@ i§IemIe ilgili sayisal bilgiler ekranina gelin
Bilgi ekraninda ISLEMLE ILGILI SAYISAL VERILER EKRANI

GORUNUM diigmesine éﬁ] | @ basin. islem sayisal veri ekrani (A

ekrani) gérulur.

Asagidaki 5 tip bilgi, islemle ilgili sayisal bilgiler ekraninda gérulur.

® : Bu 6ge, sayisal verilerin toplanmaya basladigi andan itibaren
otomatik olarak ¢alisma hizini gésterir.

: Bu 6ge, sayisal verilerin toplanmaya bagladigi andan itibaren
makinenin ortalama hizini gésterir.

: Bu 6ge, sayisal verilerin toplanmaya bagladigi andan itibaren
ortalama dikis suresini gdsterir.

: Bu 6ge, sayisal verilerin toplanmaya bagladigi andan itibaren
makinenin acgik oldugu ortalama streyi gésterir.

: Bu 6ge, her proses icin iplik kesim sayisini gésterir.
Sonraki sayfanin (2) numarali maddesine gére; iplik kesme
islemi tekrar adedini girin.

@

™m © ©

islem sayisal veri ekrani

(A ekrani)
@ iplik kesim sayisini girin.
J__T_Fj Ardindan her proses i¢in iplik kesim sayisini girin.
: IPLIK KESME SAYISI digmesine gs/m ® basilinca, dikis kes-
gf’/m me sayisi girdi ekrani gérdldr.
EI istediginiz rakami on rakam tusunu kullanarak ya da YUKARI/
B ASAGI diigmeleriyle girin.
EIEI Giris yapildiktan sonra ENTER dtigmesine @ basin.

ozl :]Ele—o

*  Girilen deger “0” ise, iplik kesme sayisini sayma iglemi yapil-
maz. Dis diigmeye baglayarak bu fonksiyonu kullanin.
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® Olgiimii baglatmak

BASLAT dugmesine EI @ basin, her bir veri icin dlclim baslati-

lir.

Sayma islemini durdurma

91. Sayfada “VI-15-(5) islemle ilgili sayisal bilgileri inceleme”
bélimunun (D ve (2 maddeleri uyarinca islemle ilgili sayisal veri-
ler ekranina gelin.

Olgiim yapilirken DUR dlgmesi @ goriilir. DUR dligmesi-

ne basilinca @® Slclim durur. DUR dlgmesinin yerine EI
@® goriiliir. Olglime devam etmek icin tekrar BASLAT diigmesine

0| @ tekrar basin. Olgum degeri, TEMIZLE dugmesine

@ basilana kadar silinmez.

Sayim degerini silme
Sayim degerini silerken, sayimi durdurun ve TEMIZLE diigmesine

G basin.

% Durma halinde, TEMIZLE dlgmesi gérdildir.

TEMIZLE digmesine @ basilinca, silme islemine onay iste-
yen bir ekran gérunr.
Silme islemine onay isteyen ekranda TEMIZLE diigmesine

© basilinca, sayim degeri silinir.
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(16. ILETISIM iSLEVININ KULLANILMASI )

iletisim islevi bagka dikis makinelerinin olusturdugu dikis verilerini kargidan ytikleyebilir. Ayrica, bu islev
s6z konusu verileri saklama ortamina veya kisisel bilgisayara ytikleyebilir. iletisim araci olarak ortam ve

USB hazirdir.

(1) Olasi verilerin iglenmesi

Veri adi

Uzanti

Verinin aciklamasi

Dikig verisi

APW xxx .EPD

Ozellikle APW igin dikis makinesi tara-
findan Uretilmis dikis verileri

xxx : Dosya No.

(2) Hafiza karti kullanilarak iletisimin gerceklestiriimesi
Hafiza kartinin kullanma yollari icin; 21. Sayfada “VI-1. GIRIS” béliimine bakin.

(3) USB kullanilarak iletisimin gerceklestiriimesi

-93 -

USB kablo yardimiyla kigisel bilgisayara/bilgisa-
yardan vb. veri gonderilebilir/alinabilir.

( Temas eden parcalar kirli olduklar takdirde )
| temas direncine ve iletigsimin engellenmesi- |
| ne yol acarlar. Pimlere elinizle dokunmayin |
| g ve lizerlerine yapigsmis olan toz, yag veya |
| A baska yabanci madde olup olmadigini kon- |
| trol edin. Ayrica elemanlarin i¢ taraflarinda |
| statik elektrik vs. nedeniyle hasar olup |
| olmadigini kontrol edin. Bu nedenle, igslem |
| yaparken ¢ok dikkatli olun. )



(4) Veri alinmasi

(_]

=] ]
[ =]e]
C2]=]

@ lletisim ekranimi gériintiileyin

Giris ekraninin anahtar panosu béliminde ILETISIM tusuna

basilinca, iletisim ekrani (ekran A) gériintdlenir.

iletisim prosediiriinii segin

Asagida aciklandigi gibi dért iletisim proseduiru vardir.
@ Saklama ortamindan panele veri yazma

® Kisisel bilgisayardan (sunucu) panele veri yazma
@ Panelden saklama ortamina veri yazma

@® Panelden kisisel bilgisayara (sunucu) veri yazma

istediginiz iletisim prosediiriindn diigmesini segin.

Veri Numarasini segin

o>

— @ dugmesine basilinca, dosya yazma secgim ekrani gérdin-

tdlenir. Yazmak istediginiz verinin dosya numarasini girin. Dos-
ya No. icin, dosya adindaki APWxxx. ve EPD’nin xxx kisminin
rakamlarini girin. Yazma yerinin érnek numarasinin belirlenmesi
de ayni sekilde yapilabilir. Yazma yeri panel oldugu zaman, kayitl
olmayan 6érnek numaralari gérintlenir.

Veri Numarasini belirleyin
GIRIS @ diigmesine basilinca, veri No. secim ekrani kapa-

nir ve iletisim ekrani (ekran A) agilir.

iletisimi baglatin
ILETISIMi BASLAT dtigmesine [(@] ®© basilinca, veri iletigimi

baslar.
iletisim sirasinda iletisim stirtiyor gértintilenir ve iletisim bitince
ekran tekrar iletisim ekranina déner.
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(5) Birden cok verinin birlikte alinmasi

Dikis verisi icin yazilacak birden ¢ok verinin secilmesi ve hep birlikte yazilmasi mimkuindur. Yazma yeri-
nin érnek numarasi segilen veri numarasiyla aynidir.

1 Yazma dosyasi secim ekranini goriintiileyin

COKLU SECIM diigmesine @ basin ve veri No. ¢oklu segim
ekrani gérintdlenir.

=]
O]

(@ Veri numarasi sec¢imini yapin
Mevcut verilerin dosya No. listesi gériintlilenir. Yazmak istediginiz
DOSYA No. diigmelerine @ basin. TERSINE CEVIR dligmesi
@ ile diigmenin secilme durumunu tersine ¢evirmek mim-
kiinduir.

(® Veri Numarasini belirleyin
GIRIS diigmesine @® basilinca, veri No. coklu segim ekrani

kapanir ve veri secimi sona erer.

@ lletisimi baslat
ILETISIMi BASLAT diigmesine [(@)] @ basin ve veri iletisimi bas-

lar.

@) i Ea m |
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i 3 iletisim s(irtiyor ekraninda iletisim sirasindaki veri No., toplam yazi-
lan veri sayisi ve veri iletisimi bitmis olan veri sayisi gértinttlenir.

% 003>

004,005

Weri vazdin hyor.

oHol

i “\ * Mevcut olan 6érnek numarasina yazma yapilirken, yazmadan
Once lzerine yazmay! onaylama ekrani gorunttlenir.
7 =] Uzerine yazma yaparken, GiRIS diigmesine @ basin.
00:1> < zerine yazma onay ekrani goruntL.J_ enmeden timindn lGizerine
\2 yazma yaparken, her bir durumda UZERINE YAZMA dldgmesine

Uzerine yazdirma iglemi vamhe.
Devam edecek miginiz? Al_l_ @ basin

PREH

G
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(17. SAKLAMA ORTAMININ BiCIMLENDIRILMESI )

Ortami yeniden bigimlendirirken, bunu mutlaka IP-420 ile yapin. Kisisel bilgisayarla bicimlendirilmis olan
saklama ortami IP-420 ile okunamaz.

(@ Ortam bicimlendirme ekranini gériintiileyin

M MOD DEGISTIRME tusuna M ¢ saniye siireyle basinca,

W ORTAM FORMATLAMA dugmesi <:>| @ ekranda gordillir. Bu

digmeye basildigi zaman ortam formatlama ekran gériiniimiine

=€b an :@3 gegcilir.

“ (@ Ortami bicimlendirmeye baslayin
Bicimlendirmek istediginiz saklama ortamini saklama ortami ya-

ngina takin, kapagi kapattiktan sonra GiRIS diigmesine (B)

=<0 basin ve bigimlendirme baglar.
v Bicimlendirmeden énce bu ortamdaki gerekli verileri bagka bir or-
o UL el tama depolayin. Bicimlendirme yapilirken, ortamin icindeki veriler
silinir.

Ee—o0

©)l i Raj v
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(vI. BAKIM )
(1. MUAYENE )

Bu makinenin randimanini korumak i¢in mutlaka periyodik bakim ve muayene yapin.

Bu isi mutlaka periyodik olarak yapin ¢linki bakim ve muayene yapilmamasi makine arizalarina neden
olabilir.

(1) Hava basinc¢h aygitin bakim ve muayenesi

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin hareketli kismina elinizi, ayaginizi, yiiziiniizii veya aletleri koymayin.

4 E " - Filtrenin akacini her glin bosaltin.

Akaci bosaltmak icin filtrenin altindaki akag bo-
saltma ddgmesine basin.

Akac bosaltma diigmesi

(2) Dikis makinesi ile ilgili bakim ve muayene

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin gliciinii kapattiktan sonra calismaya baslayin.

Makinenin kelepce tabani ve benzeri kiiclk yerlerine toz yapistigi zaman, normal ¢alisma bozulur. Ca-
ismadan 6nce mutlaka temizlik yapin. Ayrica, kanca kapagdi igindeki iplik atiklarini mutlaka haftada bir
temizleyin.

Calismadan énce orta bicagin ve kése bigcaginin keskinligini kontrol edin ve zamaninda degistirmeye cali-
sin.

Dikis makinesini yaglamak icin, mutlaka belirtilen yagi kullanin: JUKI MACHINE OIL No. 1 (MDF-
RX1600CO0).

iplik kilavuzu kegesini periyodik olarak degistirin. (Bakiniz 14. Sayfada “V-1-(3) igneye iplik takilmasi”).
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(3) Atik cengel yagi ile ilgili olarak

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya bagslamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin giiclinii kapattiktan sonra calismaya baslayin.

4 Y\ Atk yag makine yatak kapagindaki yag kabinin
@ yaklasik yarisini doldurdugu zaman yag kabini
déndurip, ¢ikarin ve atik yagdi bosaltin.

(4) Cengel mili dibinin temizlenmesi ile ilgili olarak

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin giiclinii kapattiktan sonra calismaya baslayin.

Cengel yag kapaginda birikmis atik kumas veya benzeri maddeleri periyodik olarak temizleyin.

4 N\ -+ Tespit vidalarini @ (5 adet) gevsettikten sonra
makine kafasini kaldirin ve yag kapagini € cika-

rin.

Cengel yag kapaginin i¢ tarafini @ temizleyin.
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(2. iISARETLEME ISIGI )

PN

UYARI :

1. Lazer i1s1g1, dogrudan goze girmesi halinde, gériis problemine neden olabilir.
Lazer giris/cikisina dogru bakmayin.

2. Gii¢ ACIKKEN isaret lambasini asla takmayin/cikarmayin.
Ayrica, bu 1s1g1 isaretleme disinda kullanmayin.

(1) Dikis referans ayari icin isaretleme 1s1g1

Operatér tarafindan gérilen 6n taraftaki isaretleme lamba-
sinin 1s1g1 boylamasina ¢izgi referans ayari (sabit) €) icin
ve arka taraftaki ise yanlamasina cizgi referans ayari (dikis
tipine gore hareket eden) @ icin kullanilr.

[

+ En cok 8 ila 16 mm cap élclisii-
L@ ne kadar alt taraftaki @ deligine
takarak kullanin. 18 mm veya
lizerinde, Uist taraftaki @ deligine

)
|
|
. ® takarak kullanin. |
I
I
_l

- Uste veya alta takma konumunu
degistirdikten sonra, mutlaka
isaretleme 1511 motor orijininin

ayarlamasini yapin.
Lazer teknik 6zellikleri
Yan ¢izgi referans lazeri Boyuna ¢izgi referans lazeri
2. sinif lazer Grtin 2M. sinif lazer trtin
Maksimum ¢ikti: 1,0mW Maksimum ¢ikti: 3,5mwW
Wellenlédnge: 650 nm Wellenlédnge: 650 nm

Emniyet standardi

JIS C 6802:2011
IEC60825-1+A2:2007

(2) i§aretleme lambasi 1S1k verme konumunun ayari

Giris ekraninda @) dligmesine basin ve isaretleme lambasi ayar
ekrani géruntulenir. Buradan isaretleme lambasinin isik verme
konumu ayarlanabilir.

isaretleme lambasi yanlamasina 1sik gizgisinin konumu dikis tipine
gdre belirlenir ve 1sik konumu otomatik olarak @ EIEA "dikis
baslangici isini/dikis sonu isini/orta 1sin1” degistirme anahtari ve “
EIEN L boyu ayar” ile kaydirilr.

@'nin karsilik degeri 0.0 mm oldugu zaman, isaretleme lambasinin
1sIg1 dikis konumunu gdsterir.

isaretieme 1sininin konumunu dikis konumuna gére degistirmek
istediginiz zaman, kullanim i¢cin @’nin her bir karsilik degerini ayar-
layin.

m Dikis baslangici 1sin konumu karsiligi
il : Dikis sonu I1sin konumu karsihgi
m Orta 1sin konumu karsiligi
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(3. BELIRLENEN YERi YENIDEN GRESLEME )

* “Grease-up warning E220” (Gresleme uyarisi E220) veya “Grease-up error E221” (Gresleme hatasi
E221) gérintilendigi zaman veya makine bir yil kullanildigi zaman, mutlaka gres yenileme yapin.

Dikis makinesi 40 milyon dikis ilmegi atmis olana kadar calistiktan sonra makinenin gtic anahtarini
actiginiz zaman, panelde gres yenileme zamaninin geldigini bildiren “grease-up warning E220” gértin-

tilenir. Hata ekranindan ¢ikmak icin SIFIRLAMA diigmesine l:‘ basilinca, makine ¢alismaya devam

edebilir. Ancak, hata iptal edilmez ve makineyi her actiinizda bu hata mesaji gértinttlenir. Daha sonra
aciklanacagi gibi gresi yeniledikten sonra, “Memory switch U245” (Bellek anahtari U245)’i cagirin TE-

MIZLE digmesi ile calisma boyunca atilmis ilmek sayisini “0”a ayarlayin.

Makine 48 milyon dikis ilmegine kadar stirekli olarak kullanildigi zaman, panelde “grease-up error E221”
géruntdlenir. Bu durumda,SIFIRLAMA diigmesine EI basilip hata ekranindan cikilsa bile, artik dikig
islemi yapilamaz. Daha sonra aciklanacagi gresi yeniledikien sonra, mutlaka “Memory switch U245”
(Bellek anahtari U245)’i cagirin TEMIZLE dtigmesi ile calisma boyunca atilmisg ilmek sayisini “0”a

ayarlayin.

1. Gres yenilendikten sonra bellek anahtari U245 sifirlanmadigi taktirde, “Grease-up warning E220” 1
ve “Grease-up error E221” mesajlari tekrar gorintiilenir. |
fikkaTy 2. Daha sonra agiklanacag gibi belirlenmis yerlerde gres yenilemek icin mutlaka makine ile birlikte |
aksesuar olarak verilen gres tiiptinii (Parca No. : 40006323) kullanin. Belirlenen yer disinda gres |
yenileme yapilirsa, kisim kirilmasina neden olur. |
3. Kullandiktan sonra gres tiipiini giivenli bir yerde saklayin. )

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalar énlemek igin,
makinenin gliciintli kapattiktan sonra calismaya baslayin.
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(1) Gresleme prosediirii

4 Y @ ikividay! @ (SM6040602TP) gevsetin ve tokat-
layici silindirini @ saga dogru kaydirin.
& J
4 N\ (@ Ikividay! @ (SM4050655SP) gevsetin ve alin
plakasi kapagini @ sola dogru hareket ettirin.
Simdi, kapagi kapak ¢ikisi @) boyunca hareket
ettirirken, plaka yayiyla @ temas etmemesine
dikkat edin.
& J
4 Y @ Ortabigak kisminda gres yenileme
+ Kilavuzlarin @ iki ytztine, Ust bigak cubugu me-
taline @ alt bicak cubugu metaline @ gres srtn.
Bigak cubugu (D silindir mafsalinin @ hava veril-
meyen durumda yukari ve asagi hareket etmesiy-
le yukari ve asagi hareket eder. Bu metale icine
sizacak sekilde gres surtn.
& J
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@ Igne cubugdu kisminda gres yenileme
iplik alma koluna @, keceye @, igne mili bra-
ketine @, igne miline @ ve kare bloga ® gres
surun.

® Aln plakasina gres strdukten sonra, sékme
prosedurtinu tersinden uygulayarak alin plakasi-
ni takin.

: N (® Vidalar yarik { merkezine simetrik olarak sikar-
ken, tokatlayici @ ve kol ® arasindaki boslugun
(yaklasik 1 mm) acik kalmasini saglayin.

® E

LT

J:D‘
!

| Operator tarafi |

4 N\ @ Lastik kapag ¢ikarin ve deligin @ i¢ tarafina
yapisik eski gresi temizledikten sonra deligin i¢
tarafina yeni gres suirtin. Sonra deligin tzerine
lastik kapagdi takin.
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(‘4. DEGISTIRILECEK SARF KISIMLARI )

~

iplik kilavuzu
kecesi

~

Giysi govdesi
kelepce lastigi

Kapak bastirma

lastigi

/

Pens gergisi bastirma
lastigi

J

Asagidaki kisimlar tliketilen kisimlardir. Bunlari
periyodik olarak degistirin.

iplik kilavuzu kecesi (Parca No. : 40034444)
ipligin gectigi kisim aginir ve periyodik olarak de-
gistiriimezse ipligin hareketi zorlagabilir.

Orta bicak (Parca No. : 40026155)

Kése bicagi A

(Parca No. : 16607301 ve 16607400)

Kése bicagi B

(Parca No. : 16607509 ve 16607608)

Kése bicagi C

(Parca No. : 16607707 ve 16607806)
Keskinlikleri azalir ve periyodik olarak degistiril-
mezlerse dikis kalitesi kétulesir.

Yansitma bandi (Parca No. : 40039942)
Yansitma bandi (Parca No. : 40064403)
Kapak saptama hassaslgi azalir ve periyodik ola-
rak degistiriimezlerse dikis kalitesi kétlesir.

Giysi govdesi kelepce lastigi

(Parca No. : 40034825)

Kapak bastirma lastigi (Parca No. : 40034826)
Malzemeyi bastirma yetenegi azalir ve periyodik
olarak degistiriimezlerse dikis kalitesi kéttlesir.

Pens gergisi bastirma lastigi

(Parca No. : 40034733)
Malzemeyi bastirma yetenegi azalir ve periyodik
olarak degistiriimezlerse dikis kalitesi kétdlesir.
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(5. MAKINEYi YANA YATIRMA )

DIKKAT :
: - Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin

calismaya baslamadan énce gticti kapatin.
+ Makineyi yana yatirirken/kaldirirken, elinizi, parmaklarinizi veya viicudunuzun baska bir béliimiinti
ilgili parcalara kaptirmamaya dikkat edin.

4 Y (@ Dikis tablalarini @ ve @ cikarin.

Pim, arka

(@ Baglayici tnitesini dénddirtin.
Baglayicily! € A y6ntinde kaldirin, B kismini
elle destekleyin ve tlim baglayiciy1 C yéntinde

déndurdn.
| ., Biye aparati bilyeli dalict ile kilitienmistir. )
| [% Kilidi agmak icin bunu biraz kuvvetlice C |
‘ yoéniinde déndirin. ,

(® Makine sabitleme mentesesini serbest birakin.
0 kismina basarak, makine sabitleme mentese-
sini @ serbest birakin ve mentese kancasini @
cikarin.
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DIKKAT :

1. Dikis makinesinin kafasini ¢evirirken, mutlaka en az iki kisi birlikte calisin.

2. Yaralanmalarn 6nlemek icin, makine kafasini yiikseltiimis konumdan baslangi¢c konumuna déndir-
meden 6nce gazli yayin altinda alet ya da parca olmadigini kontrol edin.

3. Yaralanmalari ve makinenin hasar gérmesini 6nlemek icin, makine kafasinin altindaki gazli yayin
kol kismina cesitli alet ya da parcalarla zarar vermeyin.

4. Yaralanmalari 6nlemek icin, gazli yayin kol kismi bir kusur ya da benzer bir nedenle diizgiin ¢calig-
mazsa ya da kusurlu olduguna karar verilirse gazli yayi derhal yenisiyle degistirin. [Orijinal JUKI
gazli yaylarinin disinda bir sey kullanmayin (Parca Numarasi : 40023177).]

5. Yaralanmalari 6nlemek icin, gazli yay cikariimis haldeyken kullanmayin.

@ Dikis makinesini dondurn.

Makine kolunun dip tarafini tutun ve tdm dikis makinesini A yéntinde kaldirin.

Dikis makinesinin sabitleme plakasini @ B y6niinde kaldirarak, dikis makinesi sabitleme plakasinin @
ucunu makine yataginin deligine takin ve dikis makinesini sabitleyin. (Bakiniz €).)

(® Dikis makinesini geri dénduirtirken, makineyi bu proseddirlin tersini uygulayarak, ayarlayin.

(6. GAZLI YAYIN DEGISTIRILMESI STANDARDI)

DIKKAT :
+ Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalar énlemek icin
A calismaya baslamadan énce giicii kapatin.
» Makineyi yana yatirirken/kaldirirken, elinizi, parmaklarinizi veya viicudunuzun bagka bir béliimint
ilgili parcalara kaptirmamaya dikkat edin.

e N\ 1) Gazh yay bir sarf malzemesidir. Gazli yayin
icindeki gaz, kullanim sikhgi distk oldugu za-
man dogal olarak kaybolur, dolayisiyla yay artik
emniyeti saglayacak sekilde itemez. Soldaki
sekilde goruldugu gibi halatlari makine yataginin
6n ucundan gegirip dikis makinesini kaldirirken
130N ya da daha buytk kuvvet gerekirse, yayi
orijinal JUKI gazh yay ile degistirin (Parca Nu-
marasi: 40023177).

( Gazli yay, kullanimi kolay bir parcadir. \
| . Ancak gazl yay tamamen cekildigi zaman, |
| (P%EAT\ kol kisminda kusurlu bir yer ya da yan yiike |
| kars: zayif bir yer vardir. Dikis makinesinin |
I I
\ )

bakimini yaparken ya da temizlik yaparken
cok dikkatli olun.

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(7. GIFT SERIT VE TEK SERIT PROSEDURLERI ARASINDA DEGISIM YAPMA )

DIiKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalarn énlemek igin,
makinenin gliclinii kapattiktan sonra calismaya baslayin.

(1) Cift serit ve tek serit prosediirleri arasinda degisim yapma

52 B Erod N i S (@ Gucu agin ve kelepge tabanini ilerletin.
m PATTERN1 £

Rl Jiwrd |2 @ Serit tipi ayarlama ekranini gériinttilemek igin O digmesi-

FATTERM1
0@ ne basin.

Kenar seridi tipinin belirlenmesi D @

@ dligmesine basilinca, sol giysi gévdesi kelepgesi sirayla i¢
taraf ve dis taraf arasinda hareket eder. @ diigmesine basilinca,
sag giysi gévdesi kelepcesi sirayla i¢ taraf ve dis taraf arasinda
hareket eder.

Dikis tipine gdre sol ve sag giysi gévde kelepgelerinin konumunu
secin.

Ayrica, giysi gévde kelepceleri konumunun daha sonra aciklana-
cak ince ayarlamasi sirasinda giysi gévde kelepgesini i¢ taraf ve
dis taraf arasinda calistirmak icin @ ve @ tdligmelerine basin.

@) (m) m

(2) Giysi goévde kelepcesi konumunun ince ayarlanmasi

/® © N\ - Cift gerit tipinin ince ayarlamasi
, J—— @ Giysi gévde kelepgesi konumunu panelde dig
@? Oy~ D &7 ewey » tarafa (B yénii) hareket ettirin.

(@ Cift serit icin ayarlama diigmesiyle @ giysi

Giysi govde gbévdesi konumunun ince ayarlamasini yapmak
kelepgesi (sag) mumkuindir.

Bu didgmeyi dis taraf icin (B yéni) saat yéntinde
ve i¢ taraf icin (A yonu) saat yénundn tersine
déndirdn..

Giysi gévde
kelepcesi (sol)

(3 Giysi gévde kelepgesi konumunu panelde ic
tarafa (A yonu) hareket ettirin ve bu konumu
onaylayin.
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®

@
Giysi gévde
kelepcesi (sol)

(3) Baglayiciyi degistirme

-
Sek. 1

e RO
ﬂ/o
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Tek serit tipinin ince ayarlamasi
Giysi govde kelepgesi konumunu panelde i¢
tarafa (A yonu) hareket ettirin.

Tek serit icin ayarlama digmesiyle @ giysi
g6vdesi konumunun ince ayarlamasini yapmak
mumkundir.

Bu diigmeyi i¢ taraf icin (A yonu) saat yéntinde
ve dis taraf icin saat yéniinun tersine déndurtn.

Giysi gbvde kelepgesi konumunu panelde dis
tarafa (B y6nU) hareket ettirin ve bu konumu
onaylayin.

Sek. 1'de gésterildigi gibi kolu @ saat yoniniin
tersine déndurerek, baglayiciyi kaldirin ve gift
seriticin (tek serit) (asm.) serit yama skalasini
cikarin.

Cift serit igin (tek serit) (asm.) serit yama skala-
sini ayarlayin ve kol @) ile sabitleyin.

Cift serit (tek serit) (asm) icin serit yama ]

fiiar,  skalasini sabitlerken, sabitlemeyi @ diiz- |
lemi @ diizlemine temas edecek sekilde |

)



(8. KOSE BICAGI )

DIKKAT :
1. Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin

calismaya baglamadan énce gticii kapatin.

2. Ciddi kazalan 6nlemek icin ellerinizi veya parmaklarinizi bicagin keskin kisimlarina degdirmeyin.

3. Makineyi iyi tanimamaktan ya da hatali ayar yapmaktan kaynaklanan kazalari 6nlemek icin, makinenin ayarinin
makineyi taniyan ve emniyet konusunda egitim almis bakim teknisyenleri tarafindan yapiimasini saglayin.

(1) Kése bicag Unitesi

( X @D Mafsal kelepceyi @ gevsetin.
4 e -

| Bu modelde kése bicagi acisi fabrikada ]
I gé—)ﬁ] ayarlanmis olup, paralel dikis icin yaklagik I
(. 5ilgi) 50° (her iki tarafta 25°) ya da 4 mm sapma I
I miktari icin yaklasik 43° (25° ve 18°) olarak I
| teslim edilir. I
I I
I I
I 25° 18° I
I I
I I

- I I
I I
e )

e N\ @ @ kismini tutun ve g6zt ok yénuinde disari ge-

E]} \Q kin.
, q\
N J

| "SR ) Gozii eski durumuna getirirken, hareket eden taraftaki kése bicagini @ ilk konumuna getirin. |
{ )
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(2) Késenin ayarlanmasi

DIKKAT :
Ayar islemi tornavidayla yapildigindan elinizin kaymamasina dikkat edin.
. N\
Sekil 1 Bicak kaidesi ©  Bicak kaidesi (&  Bicak kaidesi Bicak kaidesi ©
Bicak sabitleme plakasi
\ /

[ Bicagin acilma acisini ayarlama ]

4 2\ 1) Aciayarlama vidalarini @ gevsetin, bicak kaideleri ® ve ®), ©), @i
ayarlayin ve vidalari sikin.

[ Bicagin kesme boyunu ayarlama ]

7\ 1) Dz uglu bir tornavida veya benzeri ile egzantrik pimi @ ok igareti Y

~
yéntinde déndirtin ve bigagi gevsetin.
2) Bicagi yana déndurin ve kesme boyunu ayarlayin.
=) 3) Diiz uglu bir tornavida veya benzeri ile egzantrik pimi € ok isareti X
yénilinde dénddirln ve bigcag sabitleyin.
\

%
[ Ayar yeri ]
~ A
| | 4mmyada | 41mmyada?’ | 4mm :: |
I I daha az I daha fazla I I
I I I I I I I
I I | I I I I I
| | | | | | | |
| | | | | | | |
Paralel dikis Egimli dikig Egimli dikis Cikis hali
(Sapma miktari 4 mm yada (Sapma miktari 4.1 mm ya
q daha az) da daha fazla) )

1) Paralel dikis sirasinda ve egim sapma miktar 4 mm ya da daha az iken bigak ayar yeri
Bicak merkezini ayarlayin (bicak tabani ® ya da ®), Sekil 1.
*  Paralel dikiste bicagi ayarlayin.

2) Sapma miktari 4.1 mm ya da daha az iken bicak ayar yeri
Dikiglerin disarida gértilmesi halinde, bigak ayar igin disarida ayar yapin (bigak tabani © ya da @),
Sekil 1.
Dikislerin iceride kalmasi halinde bigak ayar i¢in, merkezi ayarlayin (bigak tabani (& ya da ®) Sekil 1.
*  Orta bigak ile dis bigak arasinda boylamasina boy farki, makinenin teslimi sirasinda 4 mm’dir.
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(3) Kése bicagi ayar fonksiyonu ekran gérinimii

Bu mod, kése bigaginin takilisini ayarlama modudur.

Bicagin gercek ayar prosediirii icin “APW-896 Kullanma Kilavuzu” (bu kitap) 110. sayfada “(2) Kése-

rak boyuna +0,5 mm ve enine 0,0 mm toleransla L=150 mm degerine ayarlanmisgtir.

)
<=~ nin ayarlanmasi” béliimiine bakiniz. |
I
)

Makineyi kullanmadan énce, dikilecek Uriinlere gére bicaklar ayarlayin.

[

| DIKKAT:

| @ Koése bicaklari, fabrikadan teslim edilirken dikis makinesine takili bir parca deneme kumasi kullanila-
\

@) (tﬂﬁ)m

g i
Kése bigag avar modunda dikis D

gesidi verilerinin segimi

—

ots]

!

[l

——SSS———————.
@) (tﬂﬁ)m

&

o

Kése bicagi ayari i¢in dikis cesidi
se¢me ekran goriniimii

B

25

;

V]

/

Girig ekran gorinimu

(1 Kose bicagi ayari icin dikis cesidi secme ekran gériiniimiine
gegcin.
Kése bicagi ayarinda dikis cesidi secimi ekran gériinimtine

gecmek icin MOD DEGISiMi tusuna M basin, ekranda gériilen

kdse bicagi ayari icin DIKIS CESIDI SECIMi diigmesine QH (A]

basin.

Kése bicagi ayar icin dikis cesidi segcme ekran gértiniimiinde Ui
tip dikis cesidi gordildr.

® Kose bigag - Paralel

Kése bicagi - Sol sapma
© Kdése bigagi - Sag sapma

MOD DEGISiMi tusuna M basinca, giris ekran gériiniimiine
gecilir.
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“Jl| 3] = @ Kose bicag ayar dikisi ekran gériiniimiine gegin.
]
|

&

Ayarlamak istediginiz dikis ¢esidi digmesine basinca, kése bicagi
ayar dikisi ekran gértiinimune (A) gegilir.

Kése bicag ayar dikisi
ekran gériiniimii (A)
HAZIR tusuna basinca kése bicagi ayar dikisi ekran géruna-
mtine (B) gegilir.
Kése bicagi ayari icin DIKIS CESIDI SECME diigmesine ﬁ:ul (B)

basin, bu durumda kése bigagi ayari icin dikis ¢esidi se¢me ekran
g6riinimune dénulur.

Kdése bicagi ayar dikisi
ekran gériiniimti (B)

MOD DEGiSiMi tusuna M basinca, giris ekran gériiniimtine

gecilir.
‘ fikkary, Kose bicagi degistirilirken bu mod kullanilarak kése bicagi ayari yapilirsa, kése bicagiyla ilgili her ]
l veri icin telafi degerini mutlaka tekrar teyit edin. ,
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(4) Kése bicaginin hareket konumunu belirleme prosediiri

Kése bicaginin hareket konumunu belirleme digmesine () ya da @) basarak, kése bicaginin hareket
konumu belirlenebilir.

il
oHoO

Bagimsiz dikis modu/ Alternatif dikis modu

cevrim dikis modu

rE::E:é?;ﬁ;adiki$ (» Dikis baslangicinda kése bigcagi hareket konumunun belirlen-
hareket konumu mesi

Dikis baglangicinda kése bigagi hareket konumunu belirlerken
sag genislik @, sol geniglik @, 6n ve arka sol @ ve én ve arka

sag @ olmak lizere 4 tip genislik vardir ve bunlari ayri ayri belirle-

5025 mek mumkuinddir.
=] I* AI =] Sirayla “+” ve “-” dligmelerine basarak belirlemek mimkiinduir.
o—, \/ =0
e e i ov——
ZN ayfada " ikis verileri listesi" béliimiinde bakiniz
A, i ve l

oRC S L -

Dikis baslangicini belirleme ekran
goriintimiinde, orta bicagin hareket
konumu (A ekrani)

(ose breamn diis (@ Dikis sonunda kése bicagi hareket konumunun belirlenmesi
zonunda harekete o . u o . <
kenum Dikis sonunda kése bigagi hareket konumunu belirlerken sag

genislik @, sol genislik @, én ve arka sol @ ve 6n ve arka sag
| 5026 | @ olmak lzere 4 tip genislik vardir ve bunlar ayri ayri belirlemek
il il mumkundir.
o - TI — © Sirayla “+” ve “” digmelerine basarak belirlemek mdmkunddir.

' ﬁ 51. Sayfada "VI-8. (2) Dikis verileri listesi" béliimiinde bakiniz \

°_|_”| |_"|_© ‘v BT, S Tl ve HEE . ]
I ———————————————————— -
oHoN

Dikis sonunu belirleme ekran
gorinimiinde, orta bicagin hareket
konumu (B ekrani)
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(5) Kése bicaginin hareket konumunu belirleme 6zelligi

APW-896 kése bicagi asagidaki 6zelliklere sahiptir.
Sol ve sag kdse bicaklari bagimsizdir ve sol ve sag kése bigcaklarinin hareket konumlari birbirinden ayri
olarak ayarlanabilir.
Buiylik sapma miktari olan egimli dikise uygun olmasi i¢in iki tip uzun ve kisa kése bigagdi temin edilmektedir.

Kése bicagi, egimli dikis yaparken kesme kenarini Sekil 1°deki gibi gosterir.

Paralel dikis kosullarinda, sol ve sag bigaklarin konumu (bigak sapmasi) iliskisi “0”dir, sol ve sag bi-
caklar ayni anda iterek ytkselir. Ancak bigcaklar arasinda sapma oldugu zaman, sol ya da sag bigak tek
olarak yukari ¢ikip tekrar iner ve malzeme kesilir.

[ Kbse bicagi sapmasi ]

e
Sekil 1 A
Omm 0.1mm 0.2mm 0.3mm 0.4mm 4.0mm
Kisa Kisa
\/ =) V =) \/ =) \/ =) EEEEEEEEENE )
Paralel dikis
. J
Sekil 2'de gorldigu gibi, bicagin sapmasi 4 mm’yi gecince disaridaki bicak kesmez.
Dolayisiyla, kisa bigcak ve uzun bigak birlikte keser.
(Asagidaki “Dikkat”da I ) maddesine bakiniz)
[ Kbése bicagi sapmasi ]
e N\
Sekil 2
4.1mm 4.2mm 4.3mm 4.4mm 4.5mm 8.0mm
Kisa Uzun
\/ =) \/ =) \/ =) =) EEEEEEERENE W)
Paralel dikis
. J
| _+— Kose bicad, iki kogul altinda normal kesim yapmaz. ]
I [gw I') Sol ve sag bicaklarin dengeleme miktari 4 mm'yi (4,1 mm ya da daha fazla) astigi zaman (Sekil A) I
I II') Uzun bigak kisa bicaga girdigi zaman (Sekil B) I
I o N N\ I
| | sekilA Sekil B |
I ! I
I | I
I 'Y I
I : Dengeleme miktari 4,1 mm Uzun bicak kisa bicaga girdigi |
| | ya da daha fazla zaman. |
- -
I ! I
| . o\ J |
I Yukarida tanimlanan kosullar varsa kése bicagi kesmez ve panelde “Kése bicaginin kesmedigi ayar” hata |
| mesaiji (E480/E481) goriiliir. )
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I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
(

A Standart teslimatta, kdse bicagi sapmasi sadece 8,0 mm’ye kadar kullanilabilir.
P Sapma 8,0 mm’nin lizerinde ayarlamak isteniyorsa, asagidaki prosediire uygun olarak sapma ayari
yapin. Asagidaki 6rnekte, sapma 10,0 mm’ye ayarlanmaktadir.

1) Uzun kose bigagini, dis bicak kesme uzunlugu 4,0 mm'den 6,0 mm’ye c¢ikacak sekilde ayarlayin.

Bicagin gercek ayar prosediirii icin “APW-896 Kullanma Kilavuzu” (bu kitap) 110. sayfada “(2) Késenin
ayarlanmasi” béllimiine bakiniz.

2) Bicak ayarlandiktan sonra, indeks fazla kesme uzunlugu ( [IIIEN / EITEN ) baslangic degerleri sirayla 4,0
mm oldugu icin, kése bicagi ayari uyarinca fazla kesme uzunlugu ayarlarini degistirmek gereklidir.
Bicak ayarlanirken uzun bicagin kesme uzunlugu 2,0 mm daha fazla olacak sekilde ayar yapildigi igin,
fazla kesme uzunluguna 2,0 mm ekleyerek baslangi¢ degerini 4,0 mm’den 6,0 mm’ye ¢ikarin.

(Dikkat) Ayar degeri 8,0 mm’den biiyiik oldugu zaman, kése bicaginin kesemedigi araliga ulasir.
Aralik, (Sekil C)’de gésterildigi gibi 4,1 ile 5,9 degerleri arasindadir.
Bu aralik I) ve II') kosullarina karsi gelir ve panelde “Kose bigcaginin kesmedigi ayar” hata mesaiji
da (E480/E481) gériilir.
Litfen unutmayin.

/
Sekil C

Sol/sag kése bicaklarinin konumlari arasindaki iliski (Sapma degeri icin 10,0 mm ayar degeri 6rnek

olarak verilmisgtir).

Kése bicaginin kesemeyecegi
aralik

—

Omm ile 4.0mm 6.0mm ile 10.0mm
4.1mm ile 5.9mm

Kése bicadr diizgiin kesemez.
Bu aralik I)ve II) kosullarina karsi| Kisa Uzun

Kisa Kisa gelir.

nEm

Kisa Uzun

i

I) Kosulu II') Kosulu
Aralik 4,0 mm’yi astigi zaman kose bicagi Uzun bicak kisa bicaga girdigi zaman, kdse
kesemez. bicagi kesemez.

(. J

(Dikkat) Dikis tipi degistigi zaman, makineyi kullanmadan 6nce deneme dikisi yaparak kose bigagi ve orta
bicak konumlarini mutlaka kontrol edin.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(6) Sapma miktarinin belirlenmesi

1. Otomatik sapma saptama fonksiyonu
Otomatik sapma algilama fonksiyonu dliigmesine basinca, iki kapak senséru yardimiyla kapak okunur ve
sapma otomatik olarak ayarlanabilir.
Ancak EEE] Sag kapak agi saptama cihazi takili degilken, sadece sol kapak (¢ift kenar seridi ve bir
yani kapakh tek kenar seridi) kullanilabilir.

@ Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ya da ¢evrim dikisi modlarinin giris ekranindayken, SAPMA
MIKTARI AYARI diigmesi @ izlenir.
Bu diigmeye basildigi zaman, “SAPMA MIKTARI AYARI EKRAN GORUNUMU (A EKRANI)” izlenir.

S I S T

1 1i/1]1/

ool Bl s (]

o i v

Bagimsiz dikis modu/ Alternatif dikis modu
cevrim dikis modu

rS?p:na T (@ Otomatik sapma saptama fonksiyonunun ayarlanmasi
s Otomatik sapma saptama fonksiyonunu kullanirken, DIKIS BAS-
e LANGICINDA OTOMATIK SAPMA SAPTAMA dii§mesine @ ya
\il da DiKiS SONUNDA OTOMATIK SAPMA SAPTAMA digmesine

@® basarak ayarlamak mimkunduir.
Sadece sol kapak dikisini ayarlarken digme asagi basilabilir.

|‘ fikkary Kapakta 2 mm ya da daha az sapma halinde, sapmayi elle girme modunu secin, ¢linkii otomatik sap- ]
| ma okuma modu kapag paralel kapak olarak degerlendirebilir. )

‘ 4 Bufonksiyonu ayarlarken ya da Qi[iii§l sapma saptamayi kullanarak kapak gizli dikis konumu telafi \
| //IA degisimini ayarlarken, kapak gizli dikis konumu otomatik olarak ayarlanir. |
l ilgi
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(9. ORTA BICAK )

(1) Orta bicagin hareket konumunu belirleme prosediirii

ORTA BICAK HAREKET KONUMUNU BELIRLEME diigmesine @) basarak orta bigak hareket konumu
belirlenebilir.

Bagimsiz dikis modu/ Alternatif dikis modu
cevrim dikis modu

I

erke bosk harcket (D Orta bigcagin hareket konumunun belirlenmesi

konum ayan

iki cesit orta bicak hareket konumu vardir, DiKiS BASLANGICIN-
DA @ ve DiKiS SONUNDA @ ve ayri ayri belirlemek mimkunddir.
B Sirayla “+” ve “-” diigmelerine basarak belirlemek mdmkuinddir.
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(2) Orta bicagin hareket konumunu belirleme 6zelligi

+ Egimli dikis ayarinda, kése bicaginin indeksleme yapmasi ya da yapmamasina gére, orta bicak hareket
konumu ayari asagidaki gibi yapilr.

Dikis baglangicinda orta bigagin hareket konumu : Orta bigagin hareket konumu :
Indeks : ENEA + [INEN ile Indeks : EEEN + EITEN ile
Indeks : yok Indeks : yok

Kése bicad indeksleme yaparken, indeks fazla kesme uzunlugu (
) parametresi, orta bicak hareket konumu ayar para-
metresine ( [INNEN / [EEGEN ) otomatik olarak eklenir.

Sol/sag kése bicaklardaki sapma 4,1 mm ya da daha fazla ol- |
dugu zaman, kése bicagi indeksleme yapar (kisa kdse bicagi |
uzun kdése bicagi olarak degisir).
% Kése bicaginin indeksleme yapip yapmayacagi, sapma aya-
L Bilgl ) riyla belirlenir ve kése bicagl hareket konumu ayar degeri

I
asagidaki gibidir. |
Ayrintilar icin, kése bicaginin hareket konumunu belirleme |
prosediiriine bakiniz. )

[ Dikis baslangicinda orta bicak hareketinin belirlenmesi ]

Normal ayar halinde (kése bicagi indeksleme yapmaz) A ekran gérinldmtuine gegilir.

Kdse bicagl indeksleme yaptigi zaman A ekran gérinimu yerine B ekran gériinimuine gegilir. B ekran
gérinimiinde izlendigi gibi, [IMIEN (hareketli tarafta indeks fazla kesme uzunlugu parametresi / baglan-
gic degeri 4,0 mm) otomatik olarak eklenir.

Merkez bigak hareket Merkez bigak hareket ]

kanum ayan konumu avan

I\ ?I
[Ez]fs0
[N O] (W
B
@
Orta bicak hareket Orta bicak hareket
konumu ayari ekran konumu ayari ekran
goriiniimii (A ekrani) goriiniimii (B ekrani)
@ | Dikis baslangicinda orta bicagin hareket konumu izlenir. (B + C)
(B] EIIRA Telafiden dnce dikis baslangicinda orta bigagin hareket konumu izlenir.

© | [IINEN Hareketli tarafta indeks fazla kesme uzunlugu (baslangic degeri 4,0 mm) ekranda izlenir.

|‘ fikkar,  Dikis tipi degistigi zaman, makineyi kullanmadan 6nce deneme dikisi yaparak kése bicagdi ve orta
| u bicak konumlarini mutlaka kontrol edin.
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[ Dikis sonunda orta bicak hareket konumunun belirlenmesi ]

Normal ayar halinde (k6se bicagi indeksleme yapmaz) C ekran gériiniimiine gegilir.

Kése bicagi, dikis baslangicinda orta bicagin hareket konumu ayari ile ayni indeksi yaptigi zaman C
ekran gorliniimu yerine D ekran gértinimiine gegilir. D ekran gériiniimiinde izlendigi gibi, [INNEN Sabit
tarafta indeks fazla kesme uzunlugu (baslangi¢ degeri 4,0 mm) otomatik olarak eklenir.

@) i ] m| i ®

Orta bicak hareket Orta bicak hareket
konumu ayari ekran konumu ayari ekran
goriiniimii (C ekrani) goriiniimii (D ekrani)

® | Dikis sonunda orta bigagin hareket konumu izlenir. (E + F)

Telafiden 6nce dikis sonunda orta bicagin hareket konumu izlenir.

@ | [IINEN Sabit tarafta indeks fazla kesme uzunlugu (baslangic degeri 4,0 mm) ekranda izlenir.

| Egimli dikise uygun olmasi icin iki tip, uzun ve kisa kdse bicagi temin edilmektedir.
| [% (Ayrintilar icin kose bicagi fonksiyonuna bakiniz.)
EF APW-896 modelinde, hareketli tarafta indeks fazla kesme uzunlugu (baslangic degeri 4,0 mm) ko-
I
| numundaki orta bicak kesimleri, dikis baslangicinda orta bicak hareket konumuna otomatik olarak
eklenir. (Sekil A)

b A
i ,1 mmiile 4,0 mm ,1 mm ile 8,0 mm arasinda

| Sekil A 0,1 ile 4,0 4,1 mmile 8,0 d

| arasinda bicak sapmasi kose bicagi sapmasi

| Uzun Kisa Dikis baslangicinda orta bicak hareket

| konumunun belirlenmesi

I

| IIMEN Kose bigagi indeksleme yaptigi zaman otomatik

| olarak eklenen hareketli taraf indeks fazla kesme

| uzunlugu (baslangi¢ degeri 4,0 mm).

I

| . J

| Orta bicagin hareket konumu, uzun ve kisa kdse bicag icin asagidaki gibi degisir. ikisi de kisa kdse

| bicagi kombinasyonundan uzun kése bigagi ve kisa kombinasyonuna gecerken, orta bicak eger ayni

| konumda kalirsa orta bicagin kesme konumu kayar. (Sekil B)

| Dolayisiyla orta bicagin kesme konumunu degistirmek gerekir

| — N

| Sekil B 0,1 mmile 4,0 mm 4,1 mm ile 8,0 mm arasinda

| arasinda bicak sapmasi kdse bicagi sapmasi

| Kisa Kisa Uzun Kisa

I

I

I

| Orta bicak fazla keser. |

I

I

| \_ J
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(10. KAPAK SAPTAMA SENSORUNUN KONUMUNU AYARLAMA )

Sag kapak
sensori 1s1g1

(1 Sag ve sol kapak saptama sensoérlerinin konu-
munu igne girisinin 4,5-5 mm disina, sag ve sol
sensér dikis yoninu (uzunlamasina) operatér
tarafinda igne girisinden 37 mm konumuna
ayarlayin.

Kapak agisi saptama sensoériiniin konumunu,
kapak tabanindaki yansitici bandin merkezinden
itibaren igne merkezi tarafinda 0,5 mm olarak
ayarlayin, dikis yonuinu (uzunlamasina) operator
tarafinda 37 mm konumuna ayarlayin.

@ Sol kapak saptama sensdrtinilin ve kapak agisi
saptama sensdériintin @ yatay yéntin, tespit
vidalarini @ gevsetip sensérleri metal plakayla
birlikte yatay yonde hareket ettirerek ayarlayin.

(® Sol kapak saptama senséri ve kapak agisi sap-
tama sensérii @ dikis yonund, tespit vidalarini
© gevsetip sensdrleri boyuna hareket ettirerek

ayarlayin.
‘ ﬁ,@ Sens6r konumlarini ayarlarken tespit vida- \
l @ larini @ gevsetmek gerekli degildir. ,

@ Sag kapak saptama sensérinin @ yanal yé-
nunu vidalari @ gevseterek ve senséri yanal
dogrultuda kaydirarak ayarlayin.

(® Sag kapak saptama sensériintin @ dikis yontinu
vidalari @ gevseterek ve senséri boylamasina
dogrultuda kaydirarak ayarlayin.

~—~ Ayarlamadan sonra, mutlaka bir deneme \

DIKKAT:
| @ dikisi yapin ve kapak dikis konumunu pa- |
| nelden ayarlayin. )
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(11. BOBINDE KALAN iPLiK MiKTARINI SAPTAMA AYGITINDAKI

SORUNLARIN NEDENLERIi VE DUZELTICi ONLEMLER

Olay

Neden

Diizeltici 6nlem

1)

Bobinde kalan
iplik miktarini
saptama islevi,
bobindeki ip bitse
bile galismiyor.

@

Bobinde kalan iplik miktarini ayar-
lama sayaci dogru ayarlanmamis.

Bobin sarma baslangi¢ konumu
hatali.

Merceklerin lekelenmesi nedeniyle
sensdrin glglendiricisi agilip/ka-
panmiyor.

Sensor lnitesinin takilma konumu.

Kullanilan bobin bobinde kalan iplik
miktarini saptama aygitina uygun
degil.

Kullanilan bobin mahfazasi bobin-
de kalan iplik miktarini saptama
aygitina uygun degil.

Bobin saricisi bobini dlizgtin sara-
miyor.

Sensér kablosu baglanti arizasi.

(O Bobinde kalan iplik miktarini ayarlama sayaci

“B008” tsttinde belirtilen verileri kontrol edin.
Eger “B008”in degeri ¢ok fazlaysa, bobinde
kalan iplik miktarini saptama sayimi yapilma-
dan bobindeki iplik biter.

Bakiniz 38. Sayfada “VI-5. BOBINDE
KALAN iPLIiK MIKTARI AYAR SAYACININ
KULLANILMASI”.

Bir bobini belirlenen girintiden sarmaya bas-
layin.

Bobinde kalan iplik miktarini saptama aygiti-
nin solenoid valfinin normal ¢aligip ¢alisma-
digini kontrol edin.

Optik fiber tnitenin mercek ytizeyini silerek,
temizleyin.

Sensdr i1sininin bobinin yansitma banti konu-
muna vurdugunu kontrol edin.

Bobinde kalan iplik miktarini saptama aygiti-
na uygun olan bobini kullanin.

Bobinde kalan iplik miktarini saptama aygiti-
na uygun olan bobin mahfazasini kullanin.

Bobin saricisini dogru ayarlayin.

Sensor skalasi ve SEBEKE akimi anahtar
tablosunun baglantisini kontrol edin.
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(12. AYAK PEDALININ AYARLANMASI )

Bu aygitin ayak pedali analog tip bir pedal sensértintin ayak pedalinin basiima derinligini algiladigi ve
algilanan voltaj degerinin pedalin islem adimi olarak alindigi bir sekilde tasarlanmistir.

Ancak, pedal sensériiniin voltaj dederi bir zaman gecince degisir. Sonug olarak, ayak pedalinin basiima
derinligi pedalin islem adimina uymayabilir. Bu durumda, ayak pedalini asagida aciklandidi gibi ayarla-
yin.

Ayrica, pedalin ayar degeri ANA devre kartinin EEP-ROM belleginde saklanir. Devre karti degistirilirse,
ayak pedalini ayni prosedurl uygulayarak ayarlayin.

a ‘ "\ Pedalin A yéntinde 7 adimi ve B yéniinde bir adi-
mi vardir.
ilgili adimlarin panel ayarini yapin.

(D Pedal istege uyarlama ekranini goriintiileyin

KiP DEGISTIRME digmesini [\ (g saniye basili tutun ve

ekranda gériinttilenen PEDAL ISTEGE UYARLAMA diigmesinin

% O rengi yesilden acik maviye déner.

Bu didgmeye basin ve bakim personeli dlizeyinin pedal istege
uyarlama ekrani gértntdlenir.
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AYAK PEDALI AYARLAMA diigmesine @® basilinca, ayak

pedali ayarlama ekrani géruntilenir ve ayak pedalinin basiima
derinligi cinsinden adim sayisi ayarlanir.

Mevcut pedal basiima durumundaki pedal senséri voltaj degeri
hacim gubugu géstergesinde @®.

0 ila 99 arasindaki bir aralikta géruntdlenir.

Once, ayak pedall tersine adima basiliyken PEDAL TERSINE
ADIMA BASILI GIRDISI diigmesine @ basin. Bu defanin voltaj
degeri @ alanina girilir. Daha sonra, ayak pedali serbestken SER-
BEST GIRDI diigmesine @ basin. Bu defanin voltaj degeri @ ala-
nina girilir. Ayni proseduru kullanarak, ayak pedalinin birinciden
yedinciye kadar adimlarinin ayarini yapin ve ilgili pedal konumla-
rinin voltaj degerlerini @, © ve @ alanlarina girin.

2 Voltaj degerini ayak pedalinin adimlarinin sayisi arttikca artacak sekilde ayarlayin.
Ayrica, dogrudan @, © veya @ diigmesine basinca, on tuslu girig ekrani goriintiilenir ve dogrudan
sayi girisi yapilabilir.
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(13. HATA KODU LIiSTESI )

Hata kodu Hatanin aciklamasi Nasil duizeltilir
EO001 ANA CPU’nun EEP-ROM belleginin sifirlanmasi Gcu kapatin.
E007 Makine-Kkilidi Glcu kapatin.

D Dikis makinesinin ana mili bir sorun nedeniyle dénmdiyor.
E010 Ornek No. hatasi Sifirlamadan
% On tuslu klavye ile belirlenen 6rnek numarasi érnek No. segcildi- sonra yeniden
0.({"_“] ginde kaydedilmiyor. baslatilabilir.
EO11 Dis ortam takilmiyor Sifirlamadan
Ortam takilmiyor. sonra yeniden
@ baslatilabilir.
EO12 Okuma hatasi Sifirlamadan
Q Ortamdan veri okuma yapiimiyor. sonra yeniden
baglatilabilir.
(=]
EO013 Yazma hatasi Sifirlamadan
Q Ortamdan veri yazma yapiimiyor. sonra yeniden
baglatilabilir.
(2]
EO15 Bicimlendirme hatasi Sifirlamadan
8" Ortamin bicimlendirilimesi yapilamiyor. sonra yeniden
=1 ¢ i baslatilabilir.
EO016 —— Dis medya kapasitesi asiimig Sifirlamadan
® Ortamin kapasitesi yetersiz. sonra yeniden
baslatilabilir.
=]
E022 Dosya No. hatasi Sifirlamadan
Belirlenmis dosya sunucuda veya ortamda degil. sonra yeniden
0. baslatilabilir.
E024 Desen modeli veri boyutu asiimistir Sifirlamadan
Hafiza dolmustur. sonra yeniden
baslatilabilir.
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Hata kodu Hatanin aciklamasi Nasil diizeltilir

E027 Q Okuma hatasi Sifirlamadan
Sunucudan veri okuma yapilmiyor. sonra yeniden

!u! baslatilabilir.

E028 Q Yazma hatasi Sifirlamadan
Sunucudan veri yazma yapilamiyor. sonra yeniden

!EI! baslatilabilir.

E029 Ortam yariginin kapagi acik. Sifirlamadan
sonra yeniden

@ baslatilabilir.

E030 fal igne cubugu iist konum hatasi Sifirlamadan
Vi g igne gubugu igne YUKARIDA konumunda degil. sonra yeniden

k” : baglatilabilir.

EO31 Hava basinci diismesi Sifirlamadan
g Hava basinci dusuk. sonra yeniden

&} baslatilabilir.

E032 Q Dosya takas hatasi Sifirlamadan
Dosya okunamiyor. sonra yeniden

baslatilabilir.

E045 Desen veri hatasi Sifirlamadan
0 Dikis cesidi verileri bozuk. sonra yeniden

baslatilabilir.

E050 Durdurma anahtari Sifirlamadan
Durdurma ditigmesine basildigi zaman. sonra yeniden

baslatilabilir.

E052 iplik kopmasi algilama hatasi Sifirlamadan
s iplik kopmasi algilandigi zaman. sonra yeniden

' baslatilabilir.

A201 igne degistirme zamani uyarisi Sifirlamadan
Calisma ilmek sayisi panelden ayarlanmis igne degistirme iimek | sonra yeniden

sayisina ulastigi zaman. baslatilabilir.

A202 Temizleme zamani uyarisi Sifirlamadan
Dikis makinesinin ¢alisma stresi panelden ayarlanmis temizleme | sonra yeniden

| stiresine ulastigi zaman. baslatilabilir.

i
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Hata kodu

Hatanin aciklamasi

Nasil diizeltilir

A203 Yag degistirme zamani uyarisi Sifirlamadan
Dikis makinesinin ¢alisma stiresi panelden ayarlanmis yag degis- | sonra yeniden
/ tirme suresine ulastigi zaman. baslatilabilir.
E220 Gresleme uyarisi Sifirlamadan
Calisma ilmek sayisi 40 milyon ilmege ulastigi zaman. sonra yeniden
baslatilabilir.
e
E221 Gresleme uyarisi Sifirlamadan
Calisma ilmek sayisi 48 milyon ilmege ulastigi zaman, dikis sonra yeniden
“y mumkun degil durumu olusur. baslatilabilir.
u@'ﬂ- % Gres uyguladiktan sonra, bellek anahtari gresleme ilmek
sayisi temizlenince hata durumunu kaldirmak mimkun olur.
E303 Yarim ay plaka sensér hatasi Giicu kapatin.
Dikis makinesinin Ust 6li noktasi algilamasi yapilamiyor.

E349 Adim sapma saptama sensérii tepki vermiyor. Dinlendikten
T & Acil durumlarda, sifirlama dligmesini kullanarak yeniden baslatip | sonra yeniden
=[]:[] strekli kullanmak mumkdndtir. baglatilabilir.
i Ancak, sensdrl kontrol edin ve arizal ise mutlaka degistirin.

E351 Acli saptayan yansitici bant bozulmus. Sifirlamadan

QIQ sonra yeniden
baslatilabilir.
E353 - Acl saptama sensérii saptama yapmiyor. Sifirlamadan
— * Kapak tabanindaki yansitici bant tizerindeki tozu hava taban- sonra yeniden

4{ caslyla temizleyin. baslatilabilir.

E354 Acl saptama sensérii durmasi i¢in zorlaniyor. Sifirlamadan
sonra yeniden

Q q{ baglatilabilir.

E355 ‘@: Acl saptama sensériinde toz var Sifirlamadan
* Kapak tabanindaki yansitici bant tizerindeki tozu hava taban- sonra yeniden

‘@:_‘@ caslyla temizleyin. baslatilabilir.

E356 4{_ Aci saptama sensérii 6n u¢ saptama yapmiyor. Sifirlamadan
£—¢ sonra yeniden

baslatilabilir.

E357 Hareketli taraftaki kése bicagi, sol yukarida kaliyor. Sifirlamadan

- sonra yeniden
baslatilabilir.
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Hatanin aciklamasi

Nasil diizeltilir

E358 - Hareketli taraftaki kése bicagi, sag yukarida kaliyor. Sifirlamadan
sonra yeniden

"'ll baglatilabilr.

E359 Sabit taraftaki kose bicagi, sol yukarida kaliyor. Sifirlamadan
o sonra yeniden

r‘ baslatilabilir.

E360 - Sabit taraftaki kése bicagi, sag yukarida kaliyor. Sifirlamadan
sonra yeniden

Il"‘ baslatilabilir.

E361 Hareketli taraftaki kése bicag, sol yukari kalkmiyor. Sifirlamadan
- sonra yeniden

f g baglatilabilir.

E362 Hareketli taraftaki kése bicagi, sag yukari kalkmiyor. Sifirlamadan
sonra yeniden

t g baslatilabilir.

E363 Sabit taraftaki kése bicagdi, sol yukari kalkmiyor. Sifirlamadan
o sonra yeniden

g ) baslatilabil.

E364 - Sabit taraftaki kése bicagi yukari kalkmiyor. Sifirlamadan
sonra yeniden

g 1 baslatilabilr.

E366 Orta bigak inmiyor. Sifirlamadan
QIQ sonra yeniden

\I baglatilabilir.

¥

E367 Kése bicag yerlestirilemiyor. Sifirlamadan
V sonra yeniden

baslatilabilir.

E368 Fermuar bitmis. Dinlendikten
P sonra yeniden

T baslatilabilir.

E369 / Makara istifleyici alt u¢ senséri algilama yapmiyor. Dinlendikten
% @ sonra yeniden

baslatilabilir.

|
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Hata kodu

Hatanin aciklamasi

Nasil diizeltilir

E370

Makara istifleyici alt u¢ sensérii gecilmis.

Dinlendikten
sonra yeniden
baslatilabilir.

E371

Mengene cubugu istifleyici materyal bastirici senséri gecil-
mis.

Dinlendikten
sonra yeniden
baslatilabilir.

E372

Mengene cubugu istifleyici materyal siiplirticu orijini sens6-
rii gecilmis.

Dinlendikten
sonra yeniden
baslatilabilir.

E373

Sag taraftaki yansitici bant bozulmus.

Dinlendikten
sonra yeniden
baglatilabilir.

E374

Sol taraftaki yansitici bant bozulmus.

Dinlendikten
sonra yeniden
baslatilabilir.

E376

Pedal siirekli bastirma hatasi

Dinlendikten
sonra yeniden
baslatilabilir.

E377

Orta bicak lst algilama sensérii algilama yapamiyor.

Dinlendikten
sonra yeniden
baslatilabilir.

E378

Kelepce cubugu istifleyici acik algilamasi

Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E379

Makara istifleyici kaldirma sensérii algilama yapamiyor.

Sifirlamadan
sonra yeniden
baglatilabilir.

E380

Kapak sensori 11k alamiyor.

Sifirlamadan
sonra yeniden
baglatilabilir.

E381

Kapak arka ucu algilanamiyor (zorla durdurma).
Hata dikis bittikten sonra gdrtinttileniyor.

Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.
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Hatanin aciklamasi

Nasil diizeltilir

E382

Kapak toz algilama hatasi

Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E383

Kapak 6n ucu algilama yapamiyor.

Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E386

,§|§

A
-7
>

Kdése bicagi baglama tarafi alti algilama hatasi

Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E387

£

A
.
>

Koése bicagi baglama tarafi listii algilama hatasi

Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E388

Kdése bicagi hareketli tarafi alti algilama hatasi

Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E389

£ S8

A
—
-

Kése bicagi baglama tarafi iistii algilama hatasi

Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E390

Malzeme sensérii hatasi
istifleyici isleminden sonra malzeme kaliyor.

Sensor girdi-
siyle otomatik
diizelme

E391

ST malzeme bastirici kalkma algilayicisi hatasi

Sensor girdi-
siyle otomatik
dizelme

E392

ST malzeme suipurticii orijin algilama hatasi

Sensor girdi-
siyle otomatik
diizelme

E393

Baglayici alt algilama hatasi

Sensdr girdi-
siyle otomatik
diizelme

E394

Baglayici Uist algilama hatasi

Sensér girdi-
siyle otomatik
dizelme
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E398 Kése bicagi g6z algilama hatasi Sifirlamadan
e sonra yeniden
= ﬁD’ baslatilabilir.
E399 Baglayici acik algilama hatasi Sifirlamadan
L @} sonra yeniden
=l baslatilabilir.
Tl e
E401 Kopya onaylanmadi IPTAL diigme-
Daha 6nce kaydedilmis olan érnek no. Ustline kopya yazmaya siyle duizeltile-
Q. cahigirken. bilir.
E402 Silme onaylanmadi IPTAL diigme-
® | Seri dikiste kullanilan érnegi iptal etmeye calisildigi zaman. siyle dlizeltile-
bilir.
E403 Yeni olugturma onaylanmadi IPTAL diigme-
Kayith 6rnek yeni olusturulacak érnek No. igin segildigi zaman. siyle duizeltile-
0. bilir.
E404 Belirlenen No. i¢in veri yok. IPTAL diigme-
Belirlenen No. i¢in ortamda veya sunucuda veri olmadigi zaman | siyle duizeltile-
0. bilir.
E435 Silme onaylanmadi Sifirlamadan
Dogrudan 6rnege kaydedilmis 6rnek silinmeye ¢alisilinca sonra yeniden
T baglatilabilir.
E474 Tek kenar seridi ayarinda kullanilamaz. Sifirlamadan
= |a=T | EEEN FHEE Otomatik sapma saptama fonksiyonu kullanilir- sonra yeniden
55 Q% ken, tek kenar seridi ayaryla dikis dikilemez. baslatilabilir.
E475 Egimli kapak dikisi sirasinda, kapak oncelikli dikis modu Sifirlamadan
I I secimine onay verilmiyor. sonra yeniden
% Bagimsiz dikis ya da ¢evrim dikisi sirasinda, egimli kapakta ka- baglatilabilir.
pak dncelikli dikis secilirse hata meydana gelir.
E476 Hareketli tarafta kése bicaklari arasinda bosluk uzunlugu Sifirlamadan
hatasi sonra yeniden
J@ ‘ baglatilabilir.
E477 Sabit tarafta kose bicaklari arasinda bosluk uzunlugu hatasi | Sifirlamadan
j@ 4 sonra yeniden
baglatilabilir.
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E478 Hareketli tarafta kose bicaklarinin sapma yénii hatasi Sifirlamadan
sonra yeniden
baglatilabilir.

E479 Sabit tarafta kése bicaklarinin sapma yénii hatasi Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E480 / Hareketli tarafta kose bicaklari arasinda maksimum bosluk Sifirlamadan

degeri hatasi sonra yeniden
%, i
b baslatilabilir.
E481 Sabit tarafta kése bicaklari arasinda maksimum bosluk de- Sifirlamadan
TQ geri hatasi sonra yeniden
A . baslatilabilir.

E482 Kapak acisi saptama araligi asiliyor. Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E483 Sapma degeri girigi, sinir agiyor. Sifirlamadan
sonra yeniden

g baslatilabilir.

E484 Fermuar takma verisine gére dikis yapilamiyor Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

&
E485 Fermuar takma verisi digindaki verilere gére dikis yapilami- Sifiramadan
yor sonra yeniden
}_"J baglatilabilir.
'.

E486 I I I Kapak dikisi verilere gére dikis yapilamiyor Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

1
E487 Hem uzun baski ayagi hem de sonsuz fermuar ayni anda Sifirlamadan
segili. sonra yeniden
+% baslatilabilir.

E488 igne numarasy, girilen aralik degerini asiyor. Sifirlamadan

sonra yeniden
T baslatilabilir.
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E489 I I Sag/sol kapak dikme disindaki birlesik veriler farkh dikis Sifirlamadan
kipinin kapak éncelik ayari sirasinda ayarlandi sonra yeniden

baslatilabilir.

E490 Kése bicagina kadar besleme yapilamiyor. Konum. Sifirlamadan
Uzun tip durumunda kapak bu tarafa konuldugu zaman. sonra yeniden

baslatilabilir.

E491 Kése bicadi cok kisa. Sifirlamadan
Kése bigagdi arahigr kisa oldugu icin bicaga girilemedigi zaman. sonra yeniden

baslatilabilir.

E492 L dlciisii uzunlugu cok kisa. Sifirlamadan
Girilmis L buyukltigl boyu ¢ok kisa oldugu igin dikis yapilamadidi | sonra yeniden

zaman. baglatilabilir.

E493 L 6l¢listii uzunlugu ¢ok uzun. Sifirlamadan
Girilmis L buyukltigl boyu ¢ok uzun oldugu igin dikis yapilamadi- | sonra yeniden

g1 zaman. baglatilabilir.

E494 Orta bicak uzunluk hatasi Sifirlamadan
Orta bigak uzunlugu 6,7 mm bigak élctistinden daha ktiglik oldu- | sonra yeniden

<8. fmm gu zaman. baglatilabilir.

E495 3 Dikis baslangicindaki/dikis sonundaki uzunluk asilmis Sifirlamadan
Dikis baslangicinda ve dikis sonunda dikis uzunlugu her yogun- sonra yeniden

L<a+b lasmanin (arka teyel) toplam uzunlugundan kisa oldugu zaman. baslatilabilir.

E496 Dikis sonundaki yogunlasma boyu asildi Sifirlamadan
iimeklerin yogunlagma adim X sayisi 15,0 mm'yi astigi zaman. sonra yeniden

baslatilabilir.

- >15mm

E497 Dikis sonundaki arka teyel boyu asildi Sifirlamadan
iimeklerin arka teyel adim X sayisi 6,0 mm’yi agti§i zaman. sonra yeniden

baslatilabilir.

j)ﬁmm

E498 :I>15mm Dikis baslangicindaki yogunlagsma boyu asildi Sifirlamadan
iimeklerin yogunlasma adim X sayisi 15,0 mm'yi asti§i zaman. sonra yeniden

baslatilabilir.

E499 Dikis sonundaki arka teyel boyu asildi Sifirlamadan
j>ﬁmm iimeklerin arka teyel adim X sayisi 6,0 mm'yi asti§i zaman. sonra yeniden

baslatilabilir.
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SERVO KONTROL devre kartinin adimlama motoru guicl + %15’
ten fazla dalgalandigi zaman.

E702 CPU kacag algilamasi Giicu kapatin.
q CPU icinde program anormalligi oldugu zaman.

E703 Panelin desteklenmeyen bir dikis makinesine baglanmasi Sifirlamadan

TYPE (Makine tipi hatasi) sonra yeniden

_/—l |'| ilk iletisimde panel ve dikis makinesi arasinda makine tipi farkl baglatilabilir.
—_— oldugu zaman.

E704 Sistem surimu tutarsizhig Gicu kapatin.
R-%-L Sistem yazilimi stirmui ilk iletisimde bir birini tutmadigi zaman.

E730 Ana saft motoru bozuk veya fazlar eksik. Gcu kapatin.
:@ Dikis makinesi motorunun kod ¢ézUcust anormal oldugu zaman.

E731 Ana motor delik sensérii bozuk veya konum sensérii bozuk. | Glcu kapatin.

Dikis makinesi motorunun delik sens6ru veya konum senséru
bozuk.

E733 Ana saft motorunun ters dénusu Gl kapatin.
U Dikis makinesi motoru ters yonde déndugl zaman.

E802 Anlik giic kesilme algilamasi Glcu kapatin.
D Girig gicu anlik olarak kesildigi zaman.

E811 Gic asin voltaj hatasi Glcl kapatin.
U Girig glict belirlenmis degerden fazla oldugu zaman.

E813 Gii¢ dusiik voltaj hatasi Giicu kapatin.
:U Girig glicu belirlenmis degerden az oldugu zaman.

E901 Ana saft motoru IPM anormalligi Gl kapatin.
U SERVO KONTROL devre kartinda anormallik oldugu zaman.

E903 Adimlama motoru gii¢ (50V) anormalligi Giicu kapatin.

-133 -




Hata kodu Hatanin aciklamasi Nasil diizeltilir
E904 Solenoid gii¢ (33V) anormalligi Gicu kapatin.
SERVO KONTROL devre kartinin solenoid gtict + %15’ten fazla
dalgalandigi zaman.
E905 SERVO KONTROL devre karti icin 1si alici sicakligi anormalligi | Glcu kapatin.
:l: Bir stire sonra gtict tekrar acin.
E915 isletim paneli ve ANA CPU arasinda iletisim anormalligi Gicu kapatin.
Veri iletisiminde anormallik oldugu zaman.
{te1)
E916 ANA CPU ve ana saft CPU arasinda iletisim anormalligi Gcu kapatin.
Veri iletisiminde anormallik oldugu zaman.
(te2)
E917 isletim paneli ve kisisel bilgisayar arasinda iletisim anormalligi | Sifilamadan
Veri iletisiminde anormallik oldugu zaman. sonra yeniden
({ .}) baglatilabilir.
E918 ANA devre karti is1 alici sicaklik anormalligi GlcU kapatin.
:l: Bir stire sonra gticu tekrar acin.
E943 ANA CPU’nun EEP-ROM bozuklugu Gcu kapatin.
EEP-ROM’a veri yazilamadigi zaman.
E983 Orta bicak motorunda kilitlenme saptama Giicu kapatin.
E984 Orta bicak motor anormalligi GlcU kapatin.
E985 Kelepce tabani motor diizensizlik hatasi Sifirlamadan
sonra yeniden
D baslatilabilir.
E986 Kelepce tabani adimlama motoru orijine geri alma hatasi Sifirlamadan
4 sonra yeniden
L".' baslatilabilir.

- 134 -




Hata kodu Hatanin aciklamasi Nasil diizeltilir

E987 Arka teyel motoru orijine geri alma hatasi Sifirlamadan
. sonra yeniden

L'.- baslatilabilir.

E988 Cep torbasi kapagi motor basa doniis hatasi algiliyor Sifirlamadan
sonra yeniden

baglatilabilir.

E992 Kése bicag adim motor basa doéniis hatasi Sifirlamadan
sonra yeniden

baglatilabilir.

E996 v Hareketli tarafta kose bicagi indeksi motor baslangi¢ nokta- | Sifilamadan
l,-. sina déniis hatasi sonra yeniden

L'.' baglatilabilir.

E997 Sabit tarafta kose bicagi indeksi motor baslangi¢ noktasina Sifirlamadan
4 | déniis hatasi sonra yeniden

L".' baglatilabilir.

A

E998 v Kése bicagi adimlama motoru orijine geri alma hatasi Sifirlamadan
: sonra yeniden

[+ baslatilabilir.

A

E999 _|_ isaretleme 1511 motoru orijine geri alma hatasi Sifirlamadan
‘lr-l sonra yeniden

i L".' baglatilabilir.
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(14. GiRIS NUMARASI TABLOSU )

isim Baglanan konektér
Hava basinci algilamasi MAIN CN-30
isaretleme 15181 ince ayarlama tarafindaki orijin sensérii MAIN CN-36-6
Kése bigadi motoru orijin sensort MAIN CN-37-6
Arka teyel motoru orijin sens6ru MAIN CN-38-6
iplik kopma algilamasi (sol) INTA CN62A-2
iplik kopma algilamasi (sag) INTA CN63A-2
Malzeme senséru INTA CN65A-3
Kelepce tabani duizensizlik algilamasi INTA CN66A-3
Baglayici acik algilamasi INTA CN68A-1
Baglayici yukarida algilamasi INTA CN71A-3
isaretleme 111 orijin sensért INTA CN75A-2
Kelepce tabani orijin algilamasi INTA CN77A-2
Orta bigak kaldirma algilamasi INTA CN79A-1
Kapak sensért (sol) INTB CN60B-2
Kapak sensori (sag) INTB CN61B-2
Kése bicagi goz algilama anahtari INTB CN62B-2
Bobinde kalan iplik miktari algilamasi (sag) INTB CN64B-2
Bobinde kalan iplik miktari algilamasi (sag) INTB CN64B-5
Baglatma anahtari INTB CN65B-3
Gegici durdurma anahtari INTB CN69B-1
Pedal hacim sensérti INTB CN75B-2

Makara kaldirma algilamasi

INTB CN83A-19

istifleyici acik algilamasi

INTB CN83B-13

istifleyici orijini

INTB CN83B-15

Sabit taraftaki kdse bigagi, saga kalkma saptama INTB CN79B
Sabit taraftaki kése bicagi, saga inme saptama INTB CN80B
Sabit taraftaki kése bigagi, sola kalkma saptama INTB CN81B
Sabit taraftaki kése bigagi, sola inme saptama INTB CN82B
Hareketli taraftaki kése bigagi, sola inme saptama MAIN CN125-2
Hareketli taraftaki kdse bigadi, sola kalkma saptama MAIN CN125-5
Hareketli taraftaki kése bigagi, saga inme saptama MAIN CN126-2
Hareketli taraftaki kése bicagi, saga kalkma saptama MAIN CN126-5
Sabit taraf indeksi motor baslangi¢ konumu MAIN CN127
Hareketli taraf indeksi motor baglangi¢ konumu MAIN CN128
Kapak acisi saptama senséru INTB CN63B-2
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