TURKCE

APW-895/IP-420
KULLANIM KILAVUZU

* “CompactFlash(TM)”, bir A.B.D sirketi olan SanDisk Corporation’a ait ticari bir markadir.




ICINDEKILER

I. CALISTIRMADAN ONCE ALINACAK ONLEMLER .........cceeoeiiereeeceeeeeeeseesaessessesnnnens 1
Il. MAKINENIN KONFIGURASYONU...........coriercrecceesere s esesesesesasessssessesesasessssssnsanns 2
HI. SPESIFIKASYONLAR........c.ccttietreenrieseseesssessessssessssesssssssssesssssssssesssssssessesessssssssssssenns 3
1. MEKANIK SPESIFIKASYONLAR ......cocrtititiurseesereressssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssanas 3
2. ELEKTRIKSEL SPESIFIKASYONLAR.........coorureeccrtrerasasas e seesesesssassssssssesssesesssssssassssessnssssesssssssanans 3
IV. KURULUM ... s s n e s 4
1. PAKETLEME MALZEMELERININ GIKARILMASIL.........ccceceieeeteaeaeeereseseessassssesesesssessssssssssssssssssenns 4
2. MAKINEYi GUVENLI KULLANMAK IGIN......cueueccecrerererererecccsesesesesassssesesesesesssssss s s s sesssssssssasasssaes 4
3. AYAK PEDALININ TAKILMASI ........ooiioiiiriimss i sss s s sss s ms s s s ssms s s sss s ssssassssnsssssnns 5
4. HAVALI KUPLORUN TAKILMASIL......ccoueueucccrcrerersssssssessssesessssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssasassses 5
5. ELEKTRIK FISININ TAKILMASI .......cocucccieietrereseeenesesessssssssessseessssssssssssessssssssssssasasssnssssssnssssssssas 6
6. IiPLIK SEHPASININ MONTAJI VE MAKINEYE TAKILMASI ......cccoveurureruccccreresesssssassesesesesssssasasanaes 7
7. SP-46’NIN KURULMASI (KELEPGE GUBUK ISTIFLEYiCi) (OPSIYONEL PARGA NUMARASI :
L)L 1 L 7
8. SP-47 KURULUMU (SILINDIR ISTIFLEYICIi) (OPSIYONEL PARGA NUMARASI : 40058953).......... 8
9. KAFA SABITLEME PLAKASININ GIKARILMASI ........ccoururueeercrererssassssssssesesssssssssasssssssssssssssasasasaes 9
10. ALT TABLANIN KURULMASI ......cooi it ssss s s ss s ssss s ss s s s sssa s s s s sssms sasms s ssmssnssnnssas 9
11. GALISMA PANELI IP-420’NUN KURULUMU ........cccueeeccrcrererarssssseeesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssens 9
12. YAG DEPOSUNA YAG KOYULMASL........ccoiieirtrerereeeceeseessasssssssesssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 10
13. SA-120°’NIN KURULMASI (ASTAR BESLEME CiHAZI)
(OPSIYONEL PARGA NUMARASI : 40045772).......cccueeeeeeeeeeeessseseesssessessssssssssssssssssssssssasassssssssens 1"
14. SA-120°’NiN AYARLANMASI (ASTAR BESLEME CiHAZI)
(OPSIYONEL PARGA NUMARASI : 40045772).......ccueueeeeeeeereeaesesesesesessessssssssssssssssssssssssasasssssssssns 12
V. DIKiS MAKINESININ HAZIRLANMASIL..........cceoeetrerreereersesessesessesessesssssssssessssssssssssnns 13
1. DIKIS MAKINESI KAFASININ GALISTIRILMASI ........cocuccceeeeereeseaeeesesesesasssssssssssssssasssssssssnsesssens 13
(1) IGNEIEIIN TAKIIMAS.......e.eeeeeeeeeee ettt et ae et ae et e e seeae s eseete s eaeeaenneae e 13
02 31011 E= T 11 = o TR o 1SS 13
(3) IGNEYE IPIK TAKIIMAS. ..ottt ae et aeeae s eae et eeneaeeeeneeae e 14
2. DIKIS MASASI NASIL GIKARTILIR......coceteteteteueecccecreresssasseseseesssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssans 15
(1) Yeni bobin ipligi taKAIKEN .........eeiiieieeee et e st e e e e e anraeae s 15
(2) Dikis masalari ¢ikarildigi zaman tedbir alinmasi gerekir ... 16
3. BOBINLERIN SARILMASI .......ccueueueuccccrereresasssasssssesesssssassssssesesssssssssasssssssssssssssssssssssassssssssessssssans 17
4. BOBIN YUVASINA [PLIK GEGIRILMESI .......cceueuieececeeeeetee e cees e se e ssessssssss s e e sessasasanns 18
5. BOBIN YUVASININ MONTAUL......ueccccerereresscacesesesesesasasasassesesesesssssasasssssssssssssssssasssasssssssnsssssnans 18
6. IPLIK GERILIMININ AYARLANMASI ........ccoeteueueeccceeeeresssasaseseesssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsessssssssssans 19
7. DIKILECEK MATERYALIN YERLESTIRILMESI ......cocourururuccccrcrereresaseesesereresesssassssesesesesesssasssssaenes 20
(1) GiysiNin YereStMIMESI .....oooiiiiiii e e s e e e rnneeee s 20
8. MALZEME KILAVUZUNUN AYARLANMASI .......cocoiiimirinmsines s s sssss s s ssss s sssssssssssssnsssssens 20
VI. GALISMA PANELININ KULLANIMI.......cccceeereereerseeeesessessssessssssssssssssssssssssssssssssssssses 21
R | 2RO 21
2. GALISMA PANELININ TEMEL KULLANIMI (IP-420) .......cuccoeeeeeeeeeseseaesecessessssssssssssssssssssssssssssaeaes 24
(1) 1P-420 KONFIGUIASYONU ...ciiiiiiiieiieee ettt ettt e e e e e e e e e ettt e eeeeae e e e e e e e annneneneeeeeaaaeeaeaaaannne 24
(024 I C 1T 1= o 10T [ 4= 1= RO 25
[0S ) L= 22T o= 113 o = T PR 25



(1) Girdi ekrani (BagimsSIZ diKiS MOGU)......cccoiuiiiiiiiiiiiie et e e e e e anneeeee s 28
(2) Dikis ekrani (BagimsIZ diKiS MOAU)......coriiiiiiiiii et e e e e e e e e e e e e e e e e e aanenes 29
(3) Girdi ekrani (Alternatif dikis MOAU).........coiiiiiiiii e 30
(4) Dikis ekrani (Alternatif dikiS MOAU) .......coooiiiiiiii e e e e e 31
(5) Girdi ekrani (Cevrim diKiS MOAU) ... ..eeiiiiiiiiie e s e e s e e e anneeeae s 32
(6) Dikis ekrani (Cevrim diKi$S MOAU) ........eiiiiiiiiii et e e e e e e e e e 33

4. SAYAG KULLANIMI........iiiieieiccieereme e e ssssmessssse s ss s s sssms e ss s s s ssmne s s s e sssame s e snsessnsesssnsesssnsesssnnenssnness 34
QS T2} V= [e2= 1= Tl o] o 1Yo L1 U PP UURRRRR 34
(2) Yukari sayim prosediriniin SON@ ©IMMNESI ........ciiuuueiieiiiiiieaeaiiieeeeeateeeeeeaaeaeeeesseeeeeaeaanneeeesannneeeaes 37
(3) Sayac degerinin dikis sirasinda degistirilmesi prosedUlri ..........c..uueviiiiiiiie i 37

5. BOBINDE KALAN iPLIK MIKTARI AYAR SAYACININ KULLANILMASI .......coceeuieerensrereessenssessessseens 38
(1) Bobinde kalan iplik ayar sayacinin dUzZenlENMESI ..........ooeeiiiiiiiiiiiiiiiieie e 38
(2) Bobinde kalan iplik miktari saptama yukari sayim prosedirtnin sonlandirilmasi ..........c..cccceee.... 40

6. DIKIS MODUNUN DEGISTIRILMESI ......ccoceueeeeeeeeceeeeiececec e e esessssssesssesee e s sess s ssssssssssssessasans 41
7. DIKIS GESITLERININ KULLANILMASI........c.coeueueeeeeeeeeeasseaseesessssesesssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssaes 42
(1) Dikis tipiNiN SECIMESI ....eeiiiiie ettt e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeaaeeeeeeaannnes 42
(2) Yeni dikis tipinin SEGIMIESI........eeiiiiiiie e 43
(3) Dikis tipinin KOPYAIANMASI. ..ottt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaannnes 44
(4) DiKig tipinin SIINMESi ... .ttt e e st e e e s e e e s e nne e e e e e nnnneeae s 46
(5) Dikis tipIN€ ISIM VEIMNE ..ottt e e e e e e e et e et e e e e e e e e e e e e e nnneneneeeeaaaeeeaeeanannnes 47
(6) Cevrim dikisi prosedirinde dizenleme YapHMas! ..........oueiiiiiiieiiiiiiee e 48

8. DIKiS VERILERININ DEGISTIRILIMESI ........ccoeeueueereeeeeeeccse e sesessesesssesce e s seas s ssssesesssessnsans 50
(1) Dikis verileri prosedUrdnin degistirilmesi..........ocuueiiiiii e 50
(2) DiKiS VEIIEIT lISTESI. .....eeeeeeeeiee ettt e e e e e e e e e e e e e e e e s e s nnneneeeeeeeaaeeeaeeaaannnns 51

9. BELLEK GEGIS VERILERININ DEGISTIRILMESI .......ccceeueeeeeeeeetee e essssss e seas 59
(1) Bellek gecis verilerinin degistirilmesi ProS@AUIU ..........cooiii i 59
(2) Bellek GeGiS VI lISTESI.....ceiiiieiiiiie ittt e e s e e e e nnnneeae s 60
10. OPSIYONEL AYARLARIN YAPILMASI......ccoetrueurureecceeesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 68
(1) Opsiyonel ayar prosedurinin degiStirilMesi...........ooiiiiiiii e 68
(2) OPSIYONEl @YAr ISTESI....eeeieiie ettt e et e e e e e e e e e e e eaeaaeeeeeeaannnes 69
11. CIHAZ AYARLARININ DEGISTIRILMESI.......ccccesurreeeeceieeeeeseeseseseesssasssssassssssssssssssssssssssssnssssenns 70
(1) Cihaz ayar prosedUrdnin degiStirilMesi.........ooi e 70
(2) CINAZ @YK lISTESI ... e eeeiiieiiie ettt et e et e e e ettt e e e st et e e e s anne e e e e e e nnee e e e e anneeae s 71
12. PEDAL GALISMASINI IHTIYACA GORE AYARLAMAK ........ccourueueeucceeeresasasasseesesesssssssssssasssssssens 72
(1) Yontem secimi ve ihtiyaca 6zel hale getirilen verilerin kullanimi ... 72
(2) Pedalin calisma verilerini ihtiyaca 6zel hale getirme ... 73
13. VERI GIRDi EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI .......cccereneurecereeeresesesesesseesseseanens 75
(1) Ozel dUZenleme ProSEAUIU. .........c.ceeueeeeeeeeeeee et e et e e et e e e e e aeeee s e e eeeneaeeeenneee e 75
14. DiKiS EKRANI AYARLARININ iHTIYACA GORE OZELLESTIRILMESI .......c.cccevrererrererreereesseesseesseeenns 77
(1) Ozel dUZenleme ProSEAUIU. .........c.ceeueeeeeeeeeeee et e et e e et e e e e e aeeee s e e eeeneaeeeenneee e 77
15. BILGE KULLANIMI .......oeuueucereaesreusssesssseasesessessssessssessssessssessssessssessssessssesssssassssssessssesssseasssensssenssnensens 79
(1) Bakim denetim bilgilerini INCElEME........ ... e e e 80
(2) Uyarinin iptal edilmesi ProSEAUIT ...........ooouueiiiiiiiiiiee et e e s eee e e e e s nnnneeae s 81
(3) Uretim kontrol bilGilerini iNCEIEME .............c.eviueeeeeeeeeeee e aeen e 82
(4) Uretim kontrol bilgilerini dUZENIEME.............cccceeveeieeeeeeeeieeee ettt 84
(5) islemle ilgili sayisal DIlGIleri INCEIBME...........ccocueiveeeeeeeeeeeeeeee e 86
16. ILETISIM ISLEVININ KULLANILMASI........cccceteteteerueeceeeesesssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssns 88
(1) Olast VErilerin iSIENMIESI .......ooiiie ettt e e e e e e e e e e e s eeeeeeaaeeeeeeaannnes 88
(2) Hafiza karti kullanilarak iletisimin gerceklestirilmesi...........oooueiiiiiiiiii e 88



(3) USB kullanilarak iletisimin gerceklestirilmesi.......... ..o 88

LG Y= A 1= 11T ] 0= T USRS 89
(5) Birden ¢ok verinin birlikte @liNMasl .......coooiiii i 90
17. SAKLAMA ORTAMININ BIGIMLENDIRILMESI .......c.curinieurireerereneessesesesssesesssssesesssesessssssesessseens 92
LR = Y 93
L ] 93
(1) Hava basingli aygitin bakim V& MUAYENESI ..........ueiiiiiiiiiiie ittt 93
(2) Dikis makinesi ile ilgili bakim ve MUAYENE .............uvviiiiiiiee e e 93
(3) Atik cengel yagi ile ilgili Olarak ............eeiiiiiiiii e 94
(4) Cengel mili dibinin temizlenmesi ile ilgili Olarak ..............cccccooiiiiiiiiii e 94
2. ISARETLEME ISIGI ......ucueieeieeeeeeceeccececeeessss e e e e esseessssssssse e e e s sasssssassssesessenssssssssssassensnsssssnsnans 95
(1) Dikis referans ayari icin iSaretleme ISIGI.......oooe i e e e e e e e e e ennenes 95
(2) isaretleme lambasi 1S1k vErme KONUMUNUN @YAIT .............cooveveueeeeeeeeeeeeeeeeeieeseee e eeeseseesesese e 95
3. BELIRLENEN YERI YENIDEN GRESLEME ........c.cccerururururceseresesssssasssssesesssssssssssssssssssssssssssssasaes 96
(1) GresSIemeE ProOSEAUIT ........eeii ittt ettt e e e e bbbt e e e e bttt e e s abe et e e s asab e e e e s aanneeee s 97
4. DEGISTIRILECEK SARF KISIMLARI .........cccoeeueueueurtrarereresesescsssasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasans 99
5. MAKINEY] YANA YATIRMAL........ccoouiurueecceeetrerasssseseseessssssssss e s sessesssssssssssnsnsssssssssssessasnsssnssessanans 101
6. GAZLI YAYIN DEGISTIRILMESI STANDARDI ......ccceueerurerarerereresessssssssssssssssssesesessssssssssasanans 102
7. GIFT SERIT VE TEK SERIT PROSEDURLER| ARASINDA DEGISIM YAPMA............oveumerenereerrreesessaressnesaneens 103
(1) Cift serit ve tek serit prosedurleri arasinda degiSim yapma .........ccccvveeiiieeie e 103
(2) Giysi govde kelepgesi konumunun ince ayarlanmas! ..........ocueeeiiiiiiiiiiiiiiie e 103
(3) BaglayICIyl EGIStIIME.......coi i e e e e e e e e e e e e et aeeeeaaaaeeeaeaaannnes 104
8. KOSE BIGAGINI AYARLAMA .........ocucceeeeeteaeaeaeceesesessssasasse e e sesssassssssssesssssssssssssssssasasssnsssssasans 105
9. KAPAK SAPTAMA SENSORUNUN KONUMUNU AYARLAMAL ..........ccoorurueererererersrssasasssenesesssanas 106
10. BOBINDE KALAN iPLIK MIKTARINI SAPTAMA AYGITINDAKI
SORUNLARIN NEDENLERI VE DUZELTICI ONLEMLER.........ocueumesresnesssesessessssssesssssssssessesssssssssssssssanees 107
11. AYAK PEDALININ AYARLANMASI ...... .ot sssss s s s ssms s s s smn s s s s smmasnssns 108
12. HATA KODU LISTESI ...ciuiuiecceirerereresasssesesesssesesasssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 110
13. GIRIS NUMARASI TABLOSU ......coouiuiucucucccieeresasssse e sesesessssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssasssnsssssens 120



(1. CALISTIRMADAN ONCE ALINACAK ONLEMLER )

Her gun ise baslamadan ve makineyi ¢alistirmadan dnce asagidaki maddelerin kontrol
edilmesi gerekir.
1. Dikis makinesinde 6nceden belirlenmis olan yeterli miktarda yag oldugunu kontrol edin.
2. Kancadaki yaglama pargasi yag ile dolu degilse makineyi kesinlikle galigtirmayin.
3. Basing gostergesindeki degerin 0,5 MPa oldugunu kontrol edin.
* (Ogle yemegi gibi durumlarda kompresor kapatildigi zaman bu kontrol 6zellikle yapilmalidir.)

Basingli hava belirlenen bu degere esit ya da daha diisiikse, pargalar birbirini engelleyebilir. Do-
layisiyla hava basincini kontrol etmek sarttir.

4. Biten igne ipligi/bobin ipligi yerine yenisini ilave etmek gerekip gerekmedigini kontrol edin.

5. Giig¢ salterini ACIK konuma getirir getirmez dikise baglamak i¢in 6nce bir deneme dikisi yapin,

gercek uriinleri dikmeye bundan sonra baslayin.

6. Bobin uzerinde kalan iplik miktarini saptayan fiber optik sensériin hatali uyari vermemesi igin,
kancanin yakinindaki iplik atiklarini giinde bir ya da birka¢ kez hava tabancasiyla temizlemeyi
unutmayin.

7. Kapak sensoériiniin hatali uyari vermemesi igin, katlama plakasinin yansitici bandi lizerindeki toz-
lari glinde bir ya da birka¢ kez hava tabancasiyla temizlemeyi unutmayin.



(II. MAKINENIN KONFIGURASYONU

/ N\

(S /

APW-895, esas olarak asagidaki parcalardan olugur.

Kasa ve yapisal pargalar (Kasa dikis masasi, kapaklar, ayak pedali vb.)
Baski ayagi unitesi ve besleme mekanizmasi

Kdse bigagdi Unitesi

Baglama Unitesi (Baglayici pargalari ve bunun tahrik parcalari)
Pnématik kumanda unitesi (Pnédmatik kumanda cihazlar ve borular)
istifleme Unitesi (istege bagli)

Dikis makinesi kafasi

Elektrikli kumanda Unitesi (Kumanda paneli)

Calisma paneli

Gug salteri (Ayrica acil durumda durdurma salteri olarak)

Gegcici durdurma digmesi

POOOPVLOPO®O

Yukarida belirtilen 11 Uniteden ibaret olan bu makineyle, malzemeleri (giysi, astar pargasi, kenar seridi vb.)
yerlestirdikten sonra sadece ¢alisma paneli Gizerindeki digmeleri kullanarak istediginiz kenar seridi dikigini
yapabilirsiniz.

Ayrica cihaz galisirken gegici durdurma digmesine @@ basildi§i zaman cihaz durur.
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(111. SPESIFIKASYONLAR

(1. MEKANIK SPESIFIKASYONLAR )

1 | Dikis makinesi LH-895 modeli, 2 igneli, orta bigakli mekik dikis makinesi
2 | Dikig hizi 3000 sti/min (maksimum)
3 | Dikis uzunlugu Mekik dikis : 2,0-3,4 mm (standart : 2,5 mm)
Yogun dikis : 0,5-1,5 mm (standart : 1,0 mm)
igne ardi dikis : 0,5-3,0 mm (standart : 2,0 mm)
Yogun/igne ardi dikis arasinda secim yapilabilir
4 | Kenar seridi turleri Paralel ¢ift kenar seridi, -
Paralel tek kenar seridi Her biri kapakl ya da kapaksiz
5 | Cep kenari uzunlugu Standart tip : Minimum 18 mm ile maksimum 220 mm araliginda 1 mm’lik artiglarla
(Kenar seridi uzunlugu) ayar yapmak mumkiindiir.
Kése bigagdi kullanirken minimum cep uzunlugunun 35 mm oldugunu unutmayin.
(14 mm’lik ya da daha buyik aparat kullanilirsa minimum 50 mm ve solenoid valf eklene-
rek minimum 21 mm’dir)
Uzun ve genis tip i¢in : Minimum 18 mm ile maksimum 250 mm araliginda 1 mm’lik
artiglarla ayar yapmak miimkiindiir.
Kose bigagdi kullanirken minimum cep uzunlugunun 70 mm oldugunu unutmayin (Solenoid
valf eklenerek minimum 56 mm).
Kdse bigadl olmadan maksimum 300 mm’ye kadar ayarlamak miumkunddir.
6 | Kenar bantlama genis- | 8, 10, 12, 14, 16, ve 20 mm
ligi (Igne numarasi)) | ( Uzun ve genis tip 1 22, 24, 26, 28, 30 ve 32 mm)
Ancak pens gericili icin 8, 10 ve 12 mm’dir
Fermuar aksesuarl EIfEd icin 16, 18 ve 20 mm’dir
7 |igneler ORGAN DP x 17 #14 - #18 arasi (standart #16)
8 | Iplik Buikiimli iplik #60 (Onerilir)
9 |Kanca Tam doner, dusey eksenli, kendinden yaglamali kanca
10 | iplik alma kolu Kayar iplik alma kolu
11 | igne mili vurusu 33,3mm
12 | Kumas besleme meka- | Adim motor tahrikli
nizmasi
13 | Kumanda Mikro islemci ile
14 | Glvenlik mekanizmasi | Kumas besleme mekanizmasi hata dedektéru, ignedeki ipligin kirildigini algilayan dedektor ya
da cesitli glivenlik cihazlar aktif hale gegerse makine otomatik olarak durur.
15 | Yaglama yagi JUKI New Defrix Oil No. 1
16 | Kullanilan hava basinci | 0,5MPa
17 | Hava tlketimi Yaklasik 40 N{/dak.
18 | Makinenin boyutlari Genislik : 1.095 mm (1.580 mm - istifleyici ile birlikte)
Uzunluk : 1.500 mm
Yikseklik : 1.165 mm (1.800 mm - istifleyici olmadan)
19 | Agirlik 238,5 kg
20 | Gurdlth seviyesi ‘- Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk :
A-78,5 dBA’nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204
GR2 uyarinca 3.000 sti/min dikis ¢evrimi igin 4,5 s ACIK.
(Dikis cesidi: 1 numara, baski ayagi atlama beslemesi hizi: Maksimum hiz)

(2. ELEKTRIKSEL SPESIFIKASYONLAR )

1 Bellege alinabilecek birbirinden bagimsiz dikis ¢esidi 99 (1 - 99)
adedi
2 |Bellege alinabilecek alternatif dikis ¢esidi adedi 20 (1 -20)
3 |Bellege alinabilecek ¢evrim sayisi 20 (1 -20)
4 | Gug girisi: Tek faz/3 faz 200 - 240V 50/60 Hz (Opsiyonel 380V)
Voltaj dalgalanmasi: Gerilim anma degeri +%10 araliginda
5 | Gug sarfiyati 350VA
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(Iv. KURULUM )

(1. PAKETLEME MALZEMELERININ QIKARILMASI)

e 2\
Ust kapagi gikarin, baski ayagini Baglayici iinitesini tespit eden teli
tespit eden teli ve paketleme cikarin.
malzemelerini gikarin. ——n
&/

Kelepge cubuk istifleyiciyi tespit

eden teli ve paketleme malzemelerini - - A Aé' > Ahsap masa

cikarin. f’”‘

Kasa

Kose bigcagi Unitesini agin ve liniteyi
sabitleyen teli ¢ikarin.

igne milini tespit eden kelepgeyi

kesip cikarin.
. J
(o . B
l A Makineyi kaldirirken, ahgsap masayi tutmadan kasay: tutun.

(2. MAKINEYi GUVENLI KULLANMAK iGiN )

DIKKAT :
A Oliimciil bir kazaya meydan vermemek igin, makineyi diiz ve dengeli bir yere koyup tekerlegi @ indirin
ve yanindaki ayar civatalarini @ (4 yerde) sikin.

/ N\




(3. AYAK PEDALININ TAKILMASI )

DIKKAT :
Pedali takarken, kafa listiinden yukarida kalan masaya dikkat ederek galigin.

r N @ Vidalar @ kullanarak pedal tabanini makineye
takin.
@ @ ve O pedal tabanlarini iki vidayla @ takin.

{ & Pedal konumu, yiv mesafesinde istege }
| e bagh olarak ayarlanabilir. ]
S J
a N\ @ Baglanti kolunu tespit vidasiyla @ sabitleyin.
. Kollari takarken, sensor tarafinda
| 1. Kollan takark 5 find 1
| asag dogru gekilmis olan ® baglanti |
GikeAT koluna takmayin.
| /i y
| 2. Pedal tarafindaki ® baglanti kolu ve |
| tekerlegi @ , pedal galisirken birbiriyle |
| temas etmeyecek sekilde takin. )

(‘4. HAVALI KUPLORUN TAKILMASI )

e ‘ 7\ Makineyle birlikte aksesuar olarak temin edilen hava-

It kuplériin @ bir ucunu hava hortumuna @ baglayin.
Daha sonra diger ucu, ana unite tarafindaki kuplore
@ baglayin.

l'— + Kuplorii @, hava muslugu @ kapally-‘]
| ken ana uiniteye baglayin, ardindan |
| /Bikar basingh hava temin etmek i¢in hava |
| muslugunu @ dikkatle agin. |
| * Regulator basing gostergesindeki de- |
\ gerin 0,5 MPa oldugunu kontrol edin.




(5. ELEKTRIK FiSiNIN TAKILMASI )

DIKKAT :
Kacak ya da dielektrik dayaniminin neden olacagi kazalar énlemek igin, uygun bir elektrik figinin

elektrik konusunda uzman kisi tarafindan takilmasi gerekir. Figin takildigi alicinin dogru bir sekilde
topraklandigindan emin olun.

Fisin elektrik baglantisi, Grtn teknik ézelliklerine baglidir. Fig baglantisi igin elektriksel teknik 6zelliklerinin
uygun olmasini saglayin.

@ Urinin tek fazli olmasi halinde 200 - 240 V degerleri igin teknik 6zellikler:
Elektrik kablosunun gék mavisi ve kahverengi tellerini giic kaynagina (AC 200 - 240 V) ve sari/yesil telle-
rini topraklama terminaline baglayin.

® Urlniin 3 fazli olmasi halinde 200 - 240 V degerleri igin teknik dzellikler:
Elektrik kablosunun kirmizi, beyaz ve siyah tellerini glic kaynagdina (AC 200 - 240 V) ve sari/yesil tellerini
topraklama terminaline baglayin.

® Urunde istege bagh yiiksek gerilim donistiriiciisii (SA-128 ile birlikte) olmasi halinde:
Elektrik kablosunun siyah tellerini (3 parca) elektrik terminaline (AC 380 - 415V), sari/yesil teli ise toprak
terminaline takin.
Doénusturicunin elektrik girigini ayarlayarak 380/400/415 V baglantisi yapmak mimkindur (déntstari-
cunun teslimat anindaki standart ayari: 380 V).

2N
Il k') Bu iriin, 3 faz 380/400/415 V i¢in tek fazlh baglantiyla calisir. \I
\ e/ )
[ Opsiyonel yiiksek gerilim transformatoriiniin gii¢ kaynagini degistirirken dikkat edilmesi gere-
ken noktalar ]
4 "\  Opsiyonel yiiksek gerilim transformatériinde @ 400V
] O ya da 415V besleme gerilimi kullanirken, opsiyonel
‘\JF ylksek gerilim transformatériinin @ gtig kaynagi
(©)-l giris kablosunu @ degistirmek gerekmektedir. 380V
(©) gerilime bagh olan gli¢ kaynagi girig kablosunu @
(gbk mavisi) 400V ya da 415V gerilime baglayin.
1 —_—_—— e — -
( Kazalari 6nlemek igin, dikis makinesini )
—— | _+— 9guc salteri KAPALI konumda ve elektrik |
| @‘I | "WA') kablosu prizden gekilmis halde 4 daki- |
'i o | kadan daha uzun siire biraktiktan sonra |
)\ easw. )
4 "\  Opsiyonel yiiksek gerilim transformatorii @ , masa-

/9 nin arka tarafindadir.
Gerilimi degistirirken, Ust kapagi @ cikardiktan sonra
transformator kutusunu @ gikarin.




(6. IPLIK SEHPASININ MONTAJI VE MAKINEYE TAKILMASI)

7\ Somun ve pulu ana Unite kasasi @ arasina koyun,
iplik sehpasini soldaki sekle uygun olarak sabitleyin.

Pul

J

(7. SP-46’'NIN KURULMASI (KELEPGE CUBUK ISTIFLEYICI)
(OPSIYONEL PARGCA NUMARASI : 40058952)

/ \ — ———————————— — — —
| Kelepge gubuk istifleyici, kasaya monte

| edilmis halde teslim edilir. Montaj konu- |
| & mun normal kullanim konumuna gére |
{ degistirilmesi gerekir. )

.

@ stifleyici tespit plakasini @ ¢ikarin.

@ stifleyicinin tamamini ok yéniinde dénddiriin ve
kasadan cikarin.

® istifleyici déner mil @ kismini istifleyici taban
deligine @ getirin.

@ stifleyicinin tamamini mentese @ ile kilitleyin.

® Emniyet gubugunu @ , ® ve ® yoniinde yer-
lestirin, yere paralel olacak sekilde bu konumda
tespit edin.




8. SP-47 KURULUMU (SILINDIR iSTIFLEYiCi)
(OPSIYONEL PARGA NUMARASI : 40058953)

(1) Konumun ayarlanmasi

@ Paralel oldugunun dogru-

lanmasi

istifleyici masasi @ ve ka-
uguk silindirin @ birbirine
paralel monte edildigini
kontrol edin.

Paralel degilse, ayar yap-
mak icin dort setuskuru @

o

gevsetin.

@ Aradaki boglugun dogru-
lanmasi
istifleyici masasi @ ile ka-
ucuk silindir @ arasinda
yaklasik 0,5 mm bosluk
oldugunu kontrol edin.
Bu bosluk yaklasik 0,5
mm degilse, ayarlamak
icin somunu @ gevsetin.

£
£
o
o
777777247 7777777777777 7772777 7 el L ]
\
(2) Bakim
4 A

(Cahisir halde)

Silindir istifleyici kullanilmadigi zaman ya da kdse
bicagdi ayarlarken, silindir istifleyiciyi asagidaki prose-
dire uygun olarak yukari gevirebilirsiniz.

Serbest birakma kolu @ ’i gekin. Baski pimini @
tespit yayina @ koymak igin kayar kismi yiikseltin,
ardindan pargalar kilitli hale getirin (Sekil 1). Bu
durumda dikis makinesi bekleme konumundadir.

4 N\
(Bekleme halinde)




(9. KAFA SABITLEME PLAKASININ (}IKARILMASI)

e Y\ Tespit vidalarini @ kafa sabitleme plakasindan @
cikarin.
( s Makineyi yeniden tagimaniz gerekirse, ]
| U makine ve kasanin sabitlenmis oldugunu |
{ kontrol edin. ]

Er — — — — — — — — — — — — — — — —
s
l
N J

(10. ALT TABLANIN KURULMASI )

4 Y\ Alt tablay sekilde gorildiigi gibi dort vidayla @
monte edin.
( N Bu islemi yaparken, alt tablayi ana masa )
| /A ile ayni seviyede olacak sekilde sabitle- |
 Bilgi /I
\ = yin. )
N J
(11. GALISMA PANELI IP-420°'NUN KURULUMU )
~ N

/
Yukaridaki sekilde gosterildigi gibi IP-420’un sag @ tarafindaki kapakgi§i agin, bantla tespit edilmis konektd-
ri masanin @ sag st ylizeyine takin.

‘ fikkar, Statik elektrik nedeniyle hatali galismayi 6nlemek igin, IP-420 galisma panelini kullanilacak panel \
l tabanina kurun ve panel tabaninin konumunu degistirmeyin. ]



(12. YAG DEPOSUNA YAG KOYULMASI )

A\,

DIKKAT :

1. Dikis makinesinin aniden ¢aligarak kazaya neden olmamasi igin, yaglama iglemi tamamlanana ka-
dar fisini takmayin.
Goziiniiz ya da viicudunuz yagla temas ederse, yanik ya da kizarikhigin 6niine gegmek i¢in o bolge-
yi hemen yikayin.

3. Yag yutulmus ise ishal ya da kusma olabilir. Yagi cocuklarin erisemeyecegi bir yere koyun.

|

O

Kabartma
alt isaret
cizgisi

&

y

O

Kabartma

/ Ust igaret

cizgisi

"\ Dikis makinesini galistirmadan 6nce, yag deposunu

kanca yag! ile doldurun.

@ Yag kapakgigini @ cikarin ve makine ile birlikte
aksesuar olarak temin edilen yaglayiciyi kulla-
narak yag deposunu JUKI MACHINE OIL No. 1
(Parca No. : MDFRX1600CO) ile doldurun.

|‘ fikary Toz girmesini 6nlemek igin kapakgigin \l
\ U takili oldugunu kontrol edin. ]
@ Yag haznesine, ya§ seviyesi gosterge gubugu-
nun @ Ust kenari; yag seviyesi kontrol pence-
J resinin @ Ust tarafindaki kanalli isaret gizgisi ile

alt tarafindaki kanalli isaret gizgisinin arasina
gelinceye kadar yag koyun.
Yag miktari ¢ok fazla ise hava deliginden yag
sizar ya da yeterli yaglama yapilamaz. Dikkatli
olun.

® Dikig makinesini galistirirken yag gosterge gu-
bugunun @ Ust kismi yag kontrol penceresine
kadar @ dismiisse yaglamaya baglayin.

+ ik kez yag doldururken, yag deposunu standart olarak 200 cc yag ile doldurun ve yag goéster- )

gesinin ¢alisip galismadigini kontrol edin.

* Yeni kurulan ya da uzun bir siire kullanilmamis bir makineyi galistirirken, alistirma amaciyla
makineyi 2000 sti/min ya da daha diisiik devirlerde galistirin. Ayrica makineyi, sag/sol kanca-
larin yataklarina @ yag koyduktan sonra kullanin.

* Kanca yagi olarak JUKI MACHINE OIL No. 1 (Parga No. : MDFRX1600C0) satin alin.

* Yag deposunu mutlaka temiz yag ile doldurun.

— — — — — —

_10_



(13. SA-120°NIN KURULMASI (ASTAR BESLEME CiHAZI)
(OPSIYONEL PARCA NUMARASI : 40045772)

-

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde galigmaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin gliciinii kapattiktan sonra ¢aligmaya baslayin.

( 2\ *Uzun ve genis tipte kullanilamaz.

@  Ara kurulum plakasini @ iki vidayla @ makine
kasasina tespit edin.

J
[ N\
Dikis masasi Silindir
CE T
Centik Ly =
© ®
{ @ N
- ) i
LS A N
' = & A Kilavuzu EEE
N

Kilavuz plaka B Kilavuzu B Kilavuzu

Yay

E Rakor

N~

Yan plaka

Astar

& J

@ Astari yukaridaki sekilde gorildigu gibi yerlestirin.
Kullanilabilir silindir ¢ekirdegi 40 — 70 mm genislik ve 200 milimetre (maksimum) ¢capindadir.
(® Astari B ve Akilavuzu ile silindir arasindan gegirin, masanin yukarisina yénlendirin.

@ Astari tam dikis masasinin yukarisina dogru beslemek igin iki kilavuzun yatay konumunu, iki kilavuz pim
ve yan plakayi (sagda) ayarlayin.

® Yan plakanin astari yayla hafif tutabilmesi igin, rakoru sol tarafa yerlestirin. Ardindan rakoru oraya tespit
edin.

_11_




-

(14. SA-1_20’NiN AYARLANMASI (ASTAR BESLEME CiHAZI)
(OPSIYONEL PARCA NUMARASI : 40045772)

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢alismaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin giiciinii kapattiktan sonra galigmaya baslayin.

-

~

= b [
0@ PHTENJE,

s

\_

(@ Astar besleme miktarinin ayari bellek digmesiy-
le yapihr ( INIMEN ). Ancak astar besleme silindi-
rinin @ hiz kontrollyle @ ince ayar yapin.

(Hiz kumandasini @ sikinca miktar azalir, gev-
setince artar.)

@ Yeni astar @ yerlestirirken astar besleme
diigmesine @ basin, birkag deneme dikisi igin
besleme yapin ve cihazi kullanmadan 6nce bes-
leme miktarini ve astar beslemenin paralelligini
kontrol edin.

(Gahsirken dikkat edilecek husus)

Astar besleme cihazini arka referansa @ gore
kullanirken, astar ¢ikisindan @ ¢ok uzakta
oldugu igin dikis baslangicindaki astar uzun
kalir. Bu yiizden cihazi 6n referansa @ gére
kullanin.

| Dikis masalanyla ilgili caligma yapar- |
| fikkar, ken, Sayfa 16 "V-2-(2) Dikis masalari |
| cikarildigi zaman tedbir alinmasi gerekir" |
\ béliimiine bakiniz. )

_12_



(V. DIKIS MAKINESININ HAZIRLANMASI

(1. DiKiS MAKINESI KAFASININ GALISTIRILMASI )

(1) ignelerin takilmasi

 Dikis makinesinin aniden ¢aligsmasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, calismaya baslama-

« igneyi degistirirken, parmaginizi orta bigagin keskin tarafina degdirmemeye dikkat edin.

DIKKAT :
dan 6nce makineyi KAPALI konuma getirin.
e N
1
9\@0 OZ [2)
. J
(2) Kullanilan iplik
e A
Saga biikiimlii iplik
Sola biikiimli iplik
. J

Kullanilan igneler DP X 17 #14 - #18'dir (standart
#16). Tanimlanan igneyi kullanin.

Sol ve sag ignelerini, uzun yivleri @ birbirini goster-
digi srece itin ve igne kelepgesi vidalarini @ sikin.

+ ignede sol bikimli iplik kullanin.
» Bobin ipliginde blikim ydni énemli degildir, ikisi de
kullanilabilir.

‘ diaty Biikiimleri her yerde esit olan yeni iplik \
{ kullanin. ]

_13_



(3) igneye iplik takilmasi

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde caligmaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek i¢in,
makinenin giiciinii kapattiktan sonra ¢alismaya baslayin.

N @ Baglayiclyr @ A yoniinde kaldirin. B kismini
elle tutun ve baglayicinin tamamini C yéniinde
déndurun.

( B kismina bastirdiginizdan emin olun, ‘\
| /dkkary clinkii baglayiciya bastirilip C yéniinde |
| dondiiriildiigii zaman kenar seridi diiz- |
{ giin olmayabilir. _‘]

Baglayici, kiiresel dalgi¢ pistonla ki- )

[
| [% litlenir. Kilidi agmak igin, baglayiciy1 C |
| €I yoniinde kuvvetlice gevirin. )

/ — — — — — — — — — — — — — — — —

4
|6 - \
e

L
¥
3 LU |

igneye ait ipligi sekilde gosterilen sirayla gegirin.
Sol igne ipligini dikis makinesine dogru — > 0
Sag igne ipligini dikis makinesine dogru 5, @

_14_



(2. DiKiS MASASI NASIL GIKARTILIR )

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde galigmaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin giiciinii kapattiktan sonra ¢aligmaya baslayin.

(1) Yeni bobin ipligi takarken

4 N (@ Baski ayagini, strokun sonuna kadar getirin.

[ @ Parmaklarinizi sag ve sol dikig tablalari @ ve

o e O @ 'nin en altindaki gentiklere @ yerlestirin, dikis
masalarini yukari itin.

® Masalari yukarida tutarken ok yéniinde hareket

\

—> ettirin; bobin yuvasini gérebilirsiniz.
| gickary Simdi de dikis masasini ignelerle temas |
‘ etmeyecek sekilde hareket ettirin. ]

8/ §/ @ Bobin ipligini taktiktan sonra, yukarida agiklanan
prosedurin adimlarini tersine uygulayarak dikis

masalarini eski haline getirin. Simdi dikis masa-

larini bogaz plakalari ve pimler Gizerine saglam
bir sekilde yerlestirin.

_15_



(2) Dikis masalan ¢ikanildigi zaman tedbir alinmasi gerekir

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde galigmaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin giiciinii kapattiktan sonra galigsmaya baslayin.

2 DIKKAT :

-~
Arka pimler

Plaka yayi

~

o — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Makine eger SA-120 (otomatik as-
DIKKAT tar besleme cihazi) ile birlikte temin
edilmisse, dikis masalarini kaldirirken
baslangictaki konuma getirin. Boylece
plaka yayi kismi biikiilmez.

@

Dikis masalarini gikardiginiz zaman, asagidaki maddeleri uygulayarak dogru sekilde kurun.

Arka (sol) (sag) pimleri pim deliklerine saglam
bir sekilde takin.

On (sol) (sagd) pim deliklerini pimlere saglam bir
sekilde takin.

2. Asagida belirtilen tiirdeki dikis masalarini ¢ikariyorsaniz, torba cep kelepgeleme cihazi ve
astar kelepgeleme cihazini biikkmemeye dikkat edin.

(@ Torba cep kelepgeleme cihazi (standart)

2
[o
8

]

I
3
3

- -]

@ Torba cep kelepgeleme cihazi (astar beslemesi igin)

_16_
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('3. BOBINLERIN SARILMASI )

é DIKKAT :

Hasar gérmemesi icin, makine calisirken bobinlerle temasi 6nleyin.

/

~

o — — — — — — — — — — — —

@

®

Bobini artik daha fazla ilerlemedigi
noktaya kadar iplik sarim miline yer-
lestirin.

ipligi iplik kilavuz plakasindan @
gegirin, iplik gerginlik diskini @ agin
ve ipligi iplik gerginlik kolu @ yivine
yerlestirin.

ipligi sekilde gosterildigi gibi gegirin,
dért ya da bes tur bobin Gzerine sa-
rin. (Ok yonu, bobinin dénis yoniniu
gOsterir.)

Bobin ipi kilavuzu @ ’e basin, bobin
doner.

iplik saricisi, bobin énceden belir-
lenen miktarda sarildiktan sonra
otomatik olarak durur.

1. Bobin sarmak istiyorsaniz, yukaridaki sekilde gosterildigi gibi @ girintisinden sarmaya basg- )
layin. @, kismindan bobin sarmaya baglarsaniz, bobin ipinin bittigi saptanamayacaktir. |
2. Bobinde kalan ipin miktarinin kabul edilebilir oimasi igin, bobinin dengeli sarilmasi1 6nemli- |
dir. Ozellikle bobin sariminin baglangicinda bobinin dengeli sariimasina dikkat edin. |
Bobin ipi dengeli sarilmazsa, gerginlik noktasi @ soketinin yatay konumunu uygun sekilde |

S~ ayarlayin.

ayar vidasi @ yardimiyla sarim miktari ayarlanabilir.

I
A 3. Bobin dis ¢apinin yaklasik %80’i oraninda iplikle sarilmasi en uygunudur. Sarim miktari |
I
I

4. Bobin ipinin sarilmasi harig, @ koluna basmayin. Motor calismaya devam ederek sorunlara

yol acar.

I
5. iplik sarma motorunda asiri yiik gibi anormal bir durum saptanirsa, termal réle @ kapanir. |
Termal réle kapaliyken, KAPALI konuma getirdikten sonra eski haline getirmek icin termal |

roleyi @ yeniden ACIK konuma getirin.

_17_
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(‘4. BOBIN YUVASINA iPLIK GEGIRILMESI )

/

Bobin yuvasi ’

Bobin

~

(’5. BOBIN YUVASININ MONTAJI )

@

Bir bobini saat ydninde dénecek sekilde tutun
ve bobin yuvasina yerlestirin.

ipligi, bobin yuvasindaki yariktan @ gegirin.
ipligi germe yayinin altindan gegirmek igin ipligi
cekin.

JAN

DIKKAT :

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde galigmaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin gliciinii kapattiktan sonra ¢galigmaya baslayin.

~

@

Kanca kollarini @ yukari kaldirin ve bobin yuva-

larini bobinlerle birlikte gikarin.
Yerine takarken, bobin yuvalarini kanca tahrik
miline oturtun ve kollari @ egin.

| Sol ve sag @ bobin yuvasini yerine
| . takarken, ¢ok fazla geriye giden agici ile
| A bobin yuvasi arasindaki bosluk 0,2 - 0,3
| mm’dir. Bu bosluk 0,2 - 0,3 mm degilse,
\ setuskuru @ gevsetin ve ayarlayin.

_18_
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(‘6. IPLIK GERILIMININ AYARLANMASI )

r A
Bobin yuvasi

Bobin

Bobin ipligi

gerginlik ayar

vidasi
& J
4 N\

@ Bobin ipligi gerginliginin ayarlanmasi
Bobin iplik gerilimini arttirmak igin bobin iplik
gerginligi ayar vidasini saat yoninde cevirin ya
da azaltmak i¢in saat yonuniin tersine gevirin.

Soldaki sekilde gosterildigi gibi gerginlik dlgerle
Olcim yapildiinda, standart bobin iplik gerilimi
0,25 - 0,35 N arasindadir.

@ igne ipligi gerginliginin ayarlanmasi
Once sag ve sol bobin iplik gerilimini ayarlayin.
Ardindan elde edilen bobin ipligi gerginligine
glre sag ve sol igne iplik gerilimini uygun se-
kilde ayarlayin; bunun igin sirasiyla iplik gerilim
ayar somunlari @ ve @ somunlarini gevirin. So-
munlari saat yoninde cevirirseniz iplik gerilimi
artar, saat yonu tersine gevirirseniz azalir.

_19_



(7. DIKILECEK MATERYALIN YERLESTIRILMESI )

(1) Giysinin yerlestirilmesi

e

Giysi kelepcesi
(sol)

7\ Sag ve sol giysinin altina yapistiril-
mis olan giysi kelepgesi kaugugun-
dan daha buyuk bir giysi kullanin.
Eger giysi blyUkligu giysi kelepge
kauguk parcasindan kiglk ise,
kaucguk parcga yerinden ¢ikabilir ya
da makine hatali ¢alisir.

Klgik materyal kullanmak zorun-
daysaniz, makine Uzerine takoz
tipi aparati (opsiyonel) takin.

Giysi kelepgesi
(sag)

Giysi kelepge
kaugugu

(8. MALZEME KILAVUZUNUN AYARLANMASI)

Malzeme kilavuzu, kenar seridini makine ignesinin kenarinda dengeler.
Malzeme kilavuzunun @ yuksekligini ve baski ayaginin basincini, malzeme kalinhigina gére ayarlayin.

e

Malzeme kilavuzu yayi

N\ @ Somun @ ve viday @ gevseterek malzeme
kilavuzunun yiksekligi ayarlanabilir.
(Malzeme kilavuzu ile kenar seridi skalas! ara-

sindaki bosluk, teslimat sirasinda 0,5 ile 1,0 mm

Malzeme kilavuzu kolu

g

arasinda ayarlanmistir.)

@ Yay basinci ayar vidasi @ yardimiyla baski aya-
g1 basinci ayarlanabilir.
(Malzeme gecerken asir direng olmayacak se-
kilde basinci ayarlayin.)

0,5-1,0 mm
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(VI. CALISMA PANELININ KULLANIMI )

(1. GIRIS )

1) APW895/896 verilerini (EPD verileri) APW-895’de kullanmak i¢gin
EPD verilerini APW-895’de kullanmak igin, verileri IP-420’ye okutun.
ilgili ortami IP-420’ye takin. xxx dikis ¢esidi numarasini EPD verilerinden segin.

2) Hafiza karti klas6r yapisi
Her bir dosyayi, hafiza kartinin asagidaki dizinine kaydedin.

| — | Hafiza karti Sﬁrﬁcusi)— APWS895 T APWxxx EPD

APWxxx EPD

APWxxx EPD

| gT Yukarida belirtilen dizinlere kaydedilmeyen veriler, okunamazlar. Bu nedenle, dikkatli olun. |
\ )

3) CompactFlash (TM)

Bl CompactFlash’in (TM) yerlestirilmesi

1) “CompactFlash (TM)” Grindnin etiketli yanini
bu tarafa dogru cevirin (kenardaki gentigi arkaya
getirin) ve Uzerinde kiiglk delik olan pargayi
panele yerlegtirin.

2) Bellek aracinin yerlestirdikten sonra kapagi ka-
patin. Kapagi kapattiktan sonra bellege erigile-
bilmektedir.

Bellek araci ve kapak birbiri ile temas ediyorsa
ve kapak kapanmiyorsa, asagidaki hususlarin
dogrulugunu teyit edin :

\ » Bellek araci guvenilir sekilde arka yénde itildi
i?
Hafiza karti mi
» Bellek aracinin yerlestiriime dogrultusu
dogru mu?
1. Ortamin takma yonii yanligsa, panel veya ortam zarar gorebilir.
2. “CompactFlash (TM)” disinda baska bir sey takmayin.
3. IP-420’deki ortam yuvasi, 2 GB ya da daha diigiik CompactFlash (TM) igindir.
PikkaTy 4. IP-420’deki ortam yuvasi, CompactFlash (TM) formati olan FAT16’y1 destekler. FAT32 destek-

lenmez.

. Mutlaka IP-420 ile formatlanmis “CompactFlash (TM)” kullanin. “CompactFlash (TM)” format-
lama prosediirii igin ; Sayfa 92 "VI-17. SAKLAMA ORTAMININ BiCIMLENDIRILMESI" bélii-
miine bakiniz.

o — — — — — — —
(3]
—————— — —



Il CompactFlash’in (TM) cikariimasi

Paneli bir elinizle tutun, digeri ile kapagi agin
ve hafiza karti gikartma koluna @ basin. Hafiza
karti @ disarlya itilir.

1)

Kola @ cok sert veya hizli basildig: tak-

firlayip yere diigserek hasar gorebilir.

2)
tutup ¢ekerek, gikartma islemini tamamlayin.

4) USB port
H USB porta cihaz yerlestirilmesi

Ust kapag! kaydirin ve USB cihazi USB girisine
takin. Ardindan, USB cihazdan kullanilacak olan
verileri ana goévdeye kopyalayin.

Verileri kopyaladiktan sonra USB cihazi ¢ikarin.

USB cihazi ¢ikarin. Kapagi tekrar yerine koyun.

UYARI :
Hafiza karti kullanilirken dikkat edilecekler

lanir.

lerin silinmesine yol ag¢ar.

- Nemin yogunlastig yerler.
- Cok asin tozlu yerler.

Hafiza kartini asla islatmayin veya islak elle dokunmayin. Yangin veya elektrik carpmasiyla sonug-

Hafiza kartini biikmeyin, zorlamayin ve darbelere maruz birakmayin.

Hafiza kartini dagitmaya veya bi¢imini degistirmeye asla tesebbiis etmeyin.

Kesinlikle kontaklarinin kisa devre yapmasina yol agacak metal zeminlerin lizerine koymayin. Veri-

Asagida belirtilen yerlerde kullanmaktan veya muhafaza etmekten kaginin.
- Sicaklik veya bagil nemin ¢ok yiiksek oldugu ortamlar.

- Statik elektrik yiikiiniin fazla veya elektrik parazitinin yiiksek oldugu yerler
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USB cihazlarla galigirken alinmasi gereken dnlemler

» Dikis makinesi ¢alisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin.
Makinedeki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB
cihazin ya da dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

» Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali calismaya sebep olabilir.

» USB cihazin depolama alani béliinmisse sadece bir bélime ulasilabilir.

» Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

» JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.

» Panelde iletisim ekrani ya da dikis cesidi veri listesi goruldigu zaman, ortami yuvaya yerlestirmis olsaniz

bile USB sirticit taninmaz.

» USB cihazlar ve CF(TM) kart gibi ortamlar i¢in, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam bag-
lanir/takilir. iki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir.

USB spesifikasyonlarina bakiniz.
» USB konektorind, IP panel tizerindeki USB terminale sonuna kadar takin.
» USB flas surucu Uzerindeki verilere erisim sirasinda gici KAPALI konuma getirmeyin.

® USB spesifikasyonlari

* USB 1.1 standardina uygundur

* Gegerli cihazlar "1

* Gegerli olmayan cihazlar

» Desteklenen format

» Gegerli ortam boyutu

e Sdrlculerin taninmasi

» Baglantiyla ilgili kisitlar

* Tuketilen akim

USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari

CD sdiricu, DVD sirici, MO siriicl, bant sirici vb.

FD (disket) FAT 12

Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32

FD (disket) 1.44MB, 720kB

Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ~ (2TB)

USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erisilen cihaz taninir. Ancak ankastre
ortam yuvasina bir ortam baglandigi zaman, o ortama erigim i¢in en yuksek
éncelik verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglanmis olsa bile, ortam
yuvasina bir ortam takildigi zaman ortama erisim saglanir.)

Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi maksi-
mum say1yl astigi zaman, bunlar ¢ikarilip yeniden takilmadigi strece 11.
depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Gegerli USB cihazlarinin tiiketilen akim anma degeri maksimum 500 mAdir.

"1 :JUKI, gegerli tim cihazlarin galismasini garanti etmez. Bazi cihazlar uyum sorunu yiiziinden galismaya-

bilir.
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(2. GALISMA PANELININ TEMEL KULLANIMI (IP-420) )

(1) IP-420 Konfiglirasyonu

[On] [ Sag taraf ]
(64
8 7
o———u!
o——¢
B L
"
®

Sembol isim Tanim

(1) Dokunmatik panel - LCD ekran bolimu

0 HAZIR tusu Veri giris ekrani ve dikis ekranlari arasinda gegis yapilir.

(3] i BILGI tusu Veri girig ekrani ve bilgi ekranlari arasinda gegis yapilir.

(4] (CD’} ILETISIM tusu Veri giris ekrani ve iletisim ekranlari arasinda gegcis yapilr.

6 M ORTAM KART! giris yeri Yeri giris ekrani ile gesitli ayrlntllarln diizenlendigi mod degi-

sim ekranlari arasinda gegcis yapilr.

(6] Kontrast kontroli

(7] Parlaklik kontrolii

(8] CompactFlash (TM) ¢cikarma digmesi

(9] CompactFlash (TM) yuvasi

(10} Kapak algilama anahtari

® Harici anahtar konektori

® Kumanda kutusu baglanti konektéri
( 1. IP-420’yi calistirmak i¢in, dokunarak ¢aligtinllan panel lizerinde hedeflenen tuga parmaginizia )
| o hafif basin. Parmak ucu disinda baska bir alet kullanarak ¢alistirirsaniz, IP-420 hatali calisabi- |
| A lir ya da dokunarak galistirilan panelin cam ylizeyi gizilebilir ya da kirilabilir. |
| 2. Gui¢ anahtarini ACIK konuma getirip HAZIR tusuna basilinca, ayak pedali baglangictaki konu- |
| muna doéner. Bu durumda ayak pedali hareket eder. Dikkatli olun. )



(2) Genel dugmeler

IP-420 ekranlarinda genel islemleri gergeklestiren digmeler asagida tanimlanmigtir.

Sembol isim Tanim

iPTAL diidmesi ileti ekrani kapanir. Veri degisim ekrani s6z konusu ise, degisim sira-
9 sinda veri iptal edilebilir.

ENTER digmesi Veri degisikligine onay verilir.

s YUKARI KAYDIRMA diigmesi Bu dugme, digmeyi ya da ekrani yukari kaydirir.
w ASAGI KAYDIRMA diigmesi Bu dugme, digmeyi ya da ekrani asagi kaydirir.
RESET (sifirlama) digmesi Bu digme, hata ve benzeri durumlari ortadan kaldirir.
ﬂ RAKAM GIRIS digmesi Gorilen on tus kullanilarak herhangi bir sayi girilebilir.
ﬁ KARAKTER GIRIS diigmesi Karakter giris ekrani géraldr.

(3) Temel caligsma

. N @ Giig salterini AGIK konuma getirin.
Once gli¢ salterini ACIK konuma getirin.
WELCOME (HOSGELDINIZ) ekranindan sonra Reset (sifirla) ileti

ol ekrani goriliir. SIFIRLA digmesine || @ basin.
ttt
| ok, SIFIRLA diigmesine basildigi zaman, baglayici yukar ha- |
| reket eder. Dikkatli olun. ]
0
)
O i (e m
I “ Ardindan dil se¢imi icin bir ileti ekrani goralar. Ekranda gérmek

istediniz dili sectikten sonra ENTER digmesine ®. basin.
Ardindan, asagidaki sekle sahip bagimsiz bir dikis girdi ekrani (A

Language selection

EE= Erelish ekrani) gorulur.

T || PimmeT e e o o —
S S e [ Segme ekrani IPTAL tusuna basilarak ekran kapatilir- \
Frangais Deutsch - P ) . ] . L |
Fortuguas E— | \g&m sa veya lisan se¢gme islemini gergeklestirmeden GIRIS tu- |

Tiéng Vit =20 | suna basilirsa; salterin her ACIK konuma getirilisinde |
Idonesia_ | Pycciaii IE._@' | lisan segme ekrani agilir.

e —_

O) i s m|
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1 i1/

;

Hol

Bagimsiz dikis girdi ekrani
(A ekrani)

i 2]
PATTERM1
> Tk

R = 2[5

Ol i R m)

Dikis ekrani (B ekrani)

@ Dikmek istediginiz dikis tipinin numarasini segin.
DIKIS TiPi NUMARASI diigmesine 01| @ bastiktan sonra dikis

tipi numarasini segebilirsiniz. Dikis tipi numarasini segme prose-
durl icin bkz Sayfa 42 "VI-7-(1) Dikis tipinin segilmesi”.
Uriint satin aldiginizda, 1-10 arasinda dikis tipi numaralari ka-
yithdir. Kullanacaginiz dikis g¢esitleri icin dikis verilerini degistirin.
(Kaydedilmeyen dikis gesitlerinin numarasi ekranda goriilmez.)

[ Girdi ekrani hakkinda ayrintili bilgi icin bkz, Sayfa 28
&y "VI-3. ANA EKRAN HAKKINDA ACIKLAMALAR".

® Dikige baslayin
Bagimsiz dikis girdi ekraninda (A ekraninda) HAZIR tusuna

® basildiktan sonra, yesil dikis ekrani (B ekrani) gérinir ve pe-
dali kullanarak dikis islemi basglatilir.

@® Cihazi galisma sirasinda durdurmak igin
Dikis sirasinda gegici durdurma diigmesine @ basarak cihaz
durdurulabilir.

Bu durumda, durdurma digmesine basildigini bildiren bir hata ek-
rani goriilir. SIFIRLAMA digmesine ___| @ basarak hata mesaji

silinir ve yine girdi ekranina donulir.
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B ® ® Uzun ve genis tipi secerken pedal arkaya dogru bastirin.

Uzun ve genis tipi secerken, yesil dikis ekraninda (B ekra-
ni) pedali arkaya dogru bastirirken, soldaki onay ekrani goraldr.
Pedala arkaya dogru basilarak baski ayagi arkaya dogru hare-
ket ettirildiginde, kapak baski par¢asi kapali halde geri gider. Bu
ekranda, baski ayaginda malzeme olup olmadigi onaylanir.
Onay mesaiji “Baski ayagi, kapali haldeki kapak baski pargasiy-
la birlikte ayagi geri gider. Baski ayagindaki malzemeyi ¢ikarin”
seklinde géruldr.

Baski ayaginda hic malzeme yokken BASKI AYAGI GERI diigme-
sine JLTl © basin, bu durumda kapak baski pargasi kapali ola-

rak baski ayagdi geri hareket eder. Onay ekrani ayni anda serbest
kalir ve dikis ekranina gegilir.

Baski ayagi geri hareketini iptal etmek igin IPTAL diigmesine

@ basinca kapak baski pargasi agilir. Bu durumda baski

ayagi geriye dogru hareket etmez. Onay ekrani ayni anda serbest
kalir ve dikis ekranina gegilir.

( Baski ayaginda malzeme varken, mutlaka iPTAL dugme5|- |
: fikkar, e @ basip malzemeyi gikarin. :
| Ardindan, baski ayagini geriye hareket ettirmek icin tekrar |
| pedala basin. ]
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(3. ANA EKRAN HAKKINDA ACIKLAMALAR )

(1) Girdi ekrani (Bagimsiz dikis modu)

oo 51

N Y/

/

Ol i Qu m)

Sembol Digmenin adi Tanim
(A YENI OLUSTUR diigmesi Bagimsiz yeni bir dikis tipi olugturma ekrani gorilir ve bu dikis tipi
kaydedilebilir.
(B] KOPYALA digmesi Bagimsiz dikis kopyalama kaynak listesi ekrani goralir ve bu dikis tipi
kopyalanabilir.
® KARAKTER GIRIS diigmesi Karakter giris ekrani gorinir ve dikis tipi verileri icin isim girilebilir.
® | KENAR SERIDI TiPI DEGISIM diig- | Kenar seridi tipi degisim ekrani gériiniir, kenar seridi tipi degisimi ve
mesi baglayicinin paralellik ayari yapilabilir.
® | DIKIS BITIMINDE KELEPCELEME- | Kelepge, bu diigmeye basilinca dikis bitiminin altta kalan ucuna déner.
NIN ENGELLENMESI digmesi Isaretleme 1s1g1n1 ayarlarken ya da deneme dikisi sirasinda bu diigme-
yi kullanmak yararli olur.
® | IGNEDEKI IPLIGI KESME diigmesi | Bu diigmeye basilinca, ignedeki ipligi kesme bigadi asadi iner ve igne-
deki ipligi keser.
® |BOBINDEKI IPLIGI KESME diigmesi |Bu diigmeye basilinca, bobin ipini kesme bigagdi agilir.
® | DIKIiS TiPi NUMARASI LISTESI diig- | Dikis tipi No. Listesi ekrani goriilir ve dikis tipi verileri segilebilir.
mesi
O | DIKIS MODU DEGISIM diigmesi Dikis modu [ETENR segilir.
o L BEDEN UZUNLUK AYARI diigmesi | L beden dikisi, dikis uzunlugu ESIEiES ayarlanir.
(K] HAREKET MODU AYARI digmesi SIIIl dikis makinesi motoru, orta bigak ve merkez bigak varken ve
yokken
® | ISTIFLEYiCI HAREKET/ DURDURMA | Bu diigme hareket/durdurma [ETEEN ve [ETHI istifleyici secer.
DEGISIM dugmesi
@ | DIKiS VERILERI EKRANI diigmesi Dikis tipi diizenleme ekrani gériiniir. Girdi ekraninda gériinmeyen
ayrintil dikis verileri burada segilip diizenlenebilir.
® | DIKIS TiPi ADI ekrani Dikis tipi numarasinda girilen isimler gordlr.
® | DIKiIS BASLANGICINDA KOSE Dikis baglangicinda, kdse bigaginin kesme konumu [EIIHEN ayarlanir.
BICAGI HAREKET KONUMU AYAR
digmesi
® ORTA BICAK AYARI digmesi Orta bigak verilerini diizenleme ekrani gorinir, dikis baslangicinda
=INN ve dikis sonunda EElINREN orta bicak kesme konumu ayarlanir.
® | DIKIS SONUNDA KOSE BICAGI HA- | Kdse bigaginin dikis sonundaki kesme konumu [EITEIN ayarlanr.
REKET KONUMU AYAR digmesi
® |ISARETLEME ISIGIAYARI digmesi | isaretieme 1131 ayar ekrani goriilir. Dikis referans! [EiEN ve isaretle-
me aydinlatma konumu, [ETENN , ENEIM ya da [ETEEN gerceklestirilir.
(S) AYAK PEDALI HAREKETI diigmesi Ayak pedall 6ne ya da arkaya hareket eder.
©® | DIKIiS VERILERI KISA YOLU diigmesi | Dikis ekraninda 6zellestirilen dikis verileri icin kisa yol diigmeleri (en
cok 4 6ge) gorulur.
® | DIiKiS BASLANGICINDA KAPAK DU- | Dikis baginda gizli kapak dikisi verileri [EIEN ya da [EIEIMN ayarlanir.
SURME AYARI digmesi
® | DIKIS SONUNDA KAPAK DUSURME | Dikis sonunda gizli kapak dikisi verileri [EIIIEN ya da ayarlanir.
AYARI dugmesi

* lIgili diigmeler, istege gére goriiniir/gériinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar icin bkz., Sayfa 75 "VI-13. VERI GIRDi EKRANININ IHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI".
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(2) Dikis ekrani (Bagimsiz dikis modu)

3
0@ I_L_

E—

®
0.0
150.0 [C =
i 0.0

2 ;.{I »o—Q

OHoO

Sembol Diigmenin adi Tanim

(A ASTAR BESLEME CIHAZI diigmesi | Digmeye basildi§i zaman astar beslemesi yapilir.

* Otomatik astarlama besleme cihazinda opsiyonel ayarlar yapildigin-
EFE ile” gorinir.

(B] KENAR SERIDI TiPi DEGISIM diig- | Kenar seridi tipi degisim ekrani goriiniir, kenar seridi tipi degisimi ve

mesi baglayicinin paralellik ayari yapilabilir.

® DIKIS BIiTIMINDE KELEPCELEME- | Kelepge, bu diigmeye basilinca dikis bitiminin altta kalan ucuna déner.

NIiN ENGELLENMESI diigmesi isaretleme 1s1gin1 ayarlarken ya da deneme dikisi sirasinda bu diigme-
yi kullanmak yararh olur.

® DOGRUDAN ERISIMLI DIKIS CE- | Dogrudan erisimli dikis gesidi listesi ekran gériiniimiine gegilir ve dikis

SIDI LISTESI diigmesi verileri secilebilir.

(E} SAYAC DEGISIM diigmesi Bu dugmeye basilinca, dikis sayaci ve adet sayaci ekrani degisir.

* Bu dugme, sadece dikis sayaci ve adet saya¢ sayisi ACIK konum-
dayken ekranda goraldr.

(F} SAYAC DEGERI DEGISIM diigmesi | Bu diigme, o an ekranda goriilen sayag degerini degistirir.

(G) KALAN BOBIN IPi (SAG) MIKTARI | Bu diigme, bobinin yansittigi 1s1§1 saptayarak, bobinde kalan iplik
miktarinin azaldigini bildirir. Bir dikis tamamlandiginda sayag degeri
eksilir, deger “0” oldugu zaman sayim ekrani gorulir.

* Bu digme sadece bobinden yansiyan i1sik saptandigi zaman ekran-
da goralir.

(H] KALAN BOBIN iPi (SOL) MIKTARI | Bu diigme, bobinin yansittigi 111 saptayarak, bobinde kalan iplik
miktarinin azaldigini bildirir. Bir dikis tamamlandiginda sayag degeri
eksilir, deger “0” oldugu zaman sayim ekrani gorulur.

* Bu diigme sadece bobinden yansiyan i1sik saptandigi zaman ekran-
da goralir.

(1] ISARETLEME ISIGI AYARI diigmesi | isaretieme 15131 ayar ekrani gériiniimiine gegilir ve isaretleme 151§
aydinlatma konumu ve isaretleme 1siginin [ETENN , ENEEH ve
[EREEH ayar degeri degistirilir.

*ligili digmeler, istege gére goériiniir/gériinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar igin bkz., Sayfa 75 "VI-13. VERI GIRDI EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI".
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(3) Girdi ekrani (Alternatif dikis modu)

@-o

O i Kej ™)

—

1e—e

=[]
OHCO

Sembol

Diigmenin adi

Tanim

Al

YENi OLUSTUR diigmesi

Alternatif yeni bir dikis tipi olusturma ekrani gorulur ve veriler i¢in yeni
bir kayit olusturulabilir.

DIKiS VERILERI AYAR diigmesi

(B] KOPYALA digmesi Alternatif dikis verisi kopyalama kaynak No listesi ekrani gorilir ve
alternatif dikis verileri kopyalanabilir.
® KARAKTER GIRIS diigmesi Karakter giris ekrani goriinir ve alternatif dikis verileri igin isim girilebi-
lir.
® |KENAR SERIDI TiPI DEGISIM dii§- | Kenar seridi tipi dedisim ekrani gériiniir, kenar seridi tipi degisimi ve
mesi baglayicinin paralellik ayari yapilabilir.
@ | DIKIS BITIMINDE KELEPCELEME- | Bu diigmeye basilinca, dikis bittigi anda kelepge asagi konumuna do-
NIN ENGELLENMESI digmesi ner.
Isaretleme 1s1§in1 ayarlarken ya da deneme dikisi sirasinda bu digme-
yi kullanmak yararli olur.
® | IGNEDEKI IPLIGI KESME diigmesi | ignedeki ipligi kesme bigag asagi iner ve ignedeki ipligi kesme devam
ediyor ekrani gorular.
® |BOBINDEKI IPLIGI KESME diigmesi | Bu diigmeye basilinca, bobin ipini kesme bicagi agilir.
® | ALTERNATIF DIKIS TIPI VERINO. | Alternatif dikis verisi No liste ekrani gériliir ve alternatif dikis verileri
LISTESI dugmesi secilebilir.
@ |DIiKiS MODU DEGISIM diigmesi Dikis modu [EIEN segilir.
(U] L BEDEN UZUNLUK AYARI digmesi | L beden dikisi, dikis uzunlugu E=lIER ayarlanir.
@ | DIiKiS VERILERI EKRANI diigmesi | Dikis tipi diizenleme ekrani goriilir. Bu diigme, girdi ekraninda gériil-
meyen ayrintili dikis verilerini seger ve verilerde diuzenleme yapabilir.
® | ISTIFLEYICI HAREKET/ DURDUR- | Bu diigme istifleyicide hareket/durdurma [EliEl ve [EIEIN secer.
MA DEGISIM diugmesi
(] HAREKET MODU AYARI diigmesi Dikis makinesi motoru, orta bicak ve kose bicagi EEIlIil hareketli/du-
ragan.
® | ISARETLEME ISIGI AYARI diigmesi | isaretleme 1s1g1 ayar ekrani gériilir, dikis referansi [EiliEl ve isaretle-
me aydinlatma konumu [ETEIN , il ya da [ENEEN gerceklestirilir.
© | BIR SONRAKI DIKI$ VERISINE GE- | Kullanilacak olan sari gergeveli bir sonraki dikis tipine geger.
CIS dugmesi * Oncelikli kapak dikisi secimi [EIEN ACIK konumdayken gériinmez.
® | DIKiS BASLANGICINDA KOSE Kése bigaginin dikis baslangicindaki kesme konumu [ETIREN ayarlanir.
BICAGI HAREKET KONUMU AYAR | et.
digmesi
® ORTA BICAK AYARI digmesi Orta bigak veri diizenleme ekrani gortinir ve dikis baslangicindaki
=N ve dikis sonundaki EElIIEEN merkez bigak kesme konumu ayar-
lanir.
® | DIKIS SONUNDA KOSE BICAGI Kése bigaginin dikis sonundaki kesme konumu [EiEIN ayarlanir.
HAREKET KONUMU AYAR digmesi
(S) AYAK PEDALI HAREKETI diigmesi | Baski ayag! 6ne ya da arkaya hareket eder.
©. O | DIKIS BASLANGICINDA KAPAK GIiZ- | Dikis baslangicindaki [EIIIEN ya da bitimindeki [EIEIM kapak gizli dikis
LI DIKIS VERILERI AYAR dugmesi verileri ayarlanir.
®, ® |DIKIS BITIMINDE KAPAK GIZLlI

nir.

* ligili digmeler, istege gore goriiniir/gdriinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar igin bkz., Sayfa 75 "VI-13. VERI GIRDI EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI".
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(4) Dikis ekrani (Alternatif dikis modu)

3

01 [
— =

= 0

130.0

130.0

Sembol Diigmenin adi Tanim

(A] ASTAR BESLEME dugmesi Dugmeye basildigi zaman astar beslemesi yapilir.

* Otomatik astar besleme cihazinda opsiyonel ayarlar yapildiginda
ERYEE “ile” gorindr.

® | KENAR SERIDI TiPi DEGISIM diig- | Kenar seridi tipi degisim ekrani gériinir, kenar seridi tipi degdisimi ve

mesi baglayicinin paralellik ayari yapilabilir.

® | DIiKiS BITIMINDE KELEPCELEME- | Bu diigmeye basilinca, dikis bittigi anda kelepge asagi konumuna dé-

NIN ENGELLENMESI diigmesi ner.
isaretleme 1s1gin1 ayarlarken ve deneme dikisi sirasinda bu digmeyi
kullanmak yararl olur.

® | DOGRUDAN ERISIMLI DIKIS CE- | Dogrudan erisimli dikis cesidi listesi ekran gériiniimiine gegcilir ve dikis

SIDI LISTESI diigmesi verileri secilebilir.

(E] SAYAC DEGISIM diigmesi Bu dugmeye basilinca, dikis sayaci ve adet sayaci ekrani degisir. Bu
digme, sadece dikis sayaci ve adet sayag sayisi ACIK konumdayken
ekranda gorulur.

® | SAYAC DEGERI DEGISIM diigmesi | O an gériilen sayac degeri degisir.

® | BIR SONRAKI DIKIS VERISINE Kullanilacak olan sari gerceveli bir sonraki dikis tipine geger.

GECIS diigmesi * Oncelikli kapak dikis secimi [EIIEN ACIK konumdayken gériinmez.
® | KALAN BOBIN iPi (SAG) MIKTARI | Bu diigme, bobinin yansittigi 1s1§1 saptayarak, bobinde kalan iplik mik-
tarinin azaldigini bildirir. Bir dikis tamamlandiginda sayac¢ degeri eksilir,
deger “0” oldugu zaman sayim ekrani gorilir.
* Bu digme sadece bobinden yansiyan isik saptandigi zaman ekranda
gOruldr.

O | KALAN BOBIN IPi (SOL) MIKTARI | Bu diigme, bobinin yansittigi 1s1§1 saptayarak, bobinde kalan iplik mik-
tarinin azaldigini bildirir. Bir dikis tamamlandiginda sayag¢ degeri eksilir,
deger “0” oldugu zaman sayim ekrani gorulur.

* Bu diigme sadece bobinden yansiyan isik saptandigi zaman ekranda
gOruldr.

(U] ISARETLEME ISIGI AYARI diigmesi | isaretleme 15131 ayar ekrani gériiniimiine gegilir ve isaretleme 151§

aydinlatma konumu [EEN ve isaretleme 1s1§inin [EENN ,
[EEEHN ayar degeri degistirilir.

* {Igili digmeler, istege gére goriiniir/gériinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar igin bkz., Sayfa 75 "VI-13. VERI GIRDIi EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI".
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(5) Girdi ekrani (Gevrim dikis modu)

Sembol Dugmenin adi Tanim

(A] YENI OLUSTUR diigmesi Yeni bir gcevrim dikis veri No olusturma ekrani gorlir ve gevrim dikis
verileri igin yeni bir kayit olusturulabilir.

(8] KOPYALA dugmesi Cevrim dikis verisi kopyalama kaynak No listesi ekrani gorilir ve
cevrim dikis verileri kopyalanabilir.

® KARAKTER GIRIS diigmesi Karakter giris ekrani gorunlr ve ¢evrim dikis verileri i¢in isim girilebi-
lir.

® | KENAR SERIDI TIPi DEGISIM diigmesi | Kenar seridi tipi dedisim ekrani gériiniir, kenar seridi tipi degisimi ve
baglayicinin paralellik ayari yapilabilir.

@ | DIKiS BITIMINDE KELEPCELEMENIN | Bu diigmeye basilinca, dikis bittigi anda kelepge asadi konumuna

ENGELLENMESI diigmesi doner.
isaretieme 1s1§inI ayarlarken ve deneme dikisi sirasinda bu digmeyi
kullanmak yararli olur.

® | IGNEDEKI IPLIGI KESME diigmesi ignedeki ipligi kesme bigadi agagi iner ve ignedeki ipligi kesme
devam ediyor ekrani gorulur.

® | BOBINDEKI IPLIGI KESME diigmesi Bu diigmeye basilinca, bobin ipini kesme bigagi agilir.

® | CEVRIM DIKIiSI VERI NO. LISTESI Cevrim dikisi veri No liste ekrani gériiliir ve gevrim dikis verileri segi-

digmesi lebilir.

O | DIKIiS TiPi VERI DUZENLEME diigmesi | Cevrim dikigi verilerine kaydedilen dikis tipinde diizenleme yapilabi-
lir.

* Dlizenleme prosediiri igin bkz. Sayfa 28 "3-(1) Girdi ekrani
(Bagimsiz dikis modu)".
® | DIKIiS TIPi VERI DUZENLEME diigmesi | Bu bos diigmeye basildi§i zaman, dikis tipi verisini cevrim dikisi
(bos) verisine kaydetmek icin dikis tipi listesi ekrani gorulur ve dikis tipi
verilerini secip kaydetmek mumkundar.

® | CEVRIM DONUSU digmesi Dikilecek olan bir sonraki dikis tipi verileri beyaz renkle vurgulanir
ve bir adim 6ne kayar. ik dikis tipi s6z konusuysa son dikis tipine
kayar.

(L] CEVRIM BESLEME diigmesi Dikilecek olan bir sonraki dikis tipi verileri beyaz renkle vurgulanir ve
bir adim arkaya gecger. Son dikis tipi sz konusuysa ilk dikis tipine
kayar.

® | DIKIiS TiPi VERILERINI SILME diigmesi | Beyaz renkle vurgulu gériinen dikis tipi kayittan silinir.

(\] AYAK PEDALI HAREKETI diigmesi Ayak pedall 6ne ya da arkaya hareket eder.

* {Igili diigmeler, istege gore goriiniir/gériinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar igin bkz., Sayfa 75 "VI-13. VERI GIRDI EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI".
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(6) Dikis ekrani (Cevrim dikis modu)

@—O:IMI

1Ll

B

N + +
2&1 P o L]

O) i Rl v |

Sembol Diigmenin adi Tanim

(A] ASTAR BESLEME dugmesi Dugmeye basildi§i zaman astar beslemesi yapilir.

* Otomatik astar besleme cihazinda opsiyonel ayarlar yapildiginda
ERYE "ile” gorindr.

® | KENAR SERIDI TiPI DEGISIM diigmesi | Kenar seridi tipi degisim ekrani gériiniir, kenar seridi tipi degisimi ve
baglayicinin paralellik ayari yapilabilir.

® | DIiKiS BITIMINDE KELEPCELEMENIN | Bu diigmeye basilinca, dikis bittigi anda kelepge asagi konumuna

ENGELLENMESI diigmesi doner.
isaretieme 1s1§in1 ayarlarken ve deneme dikisi sirasinda bu digme-
yi kullanmak yararl olur.

® | DOGRUDAN ERISIMLI DIKiS CESIDI | Dogrudan erisimli dikis cesidi listesi ekran gériinimiine gegilir ve

LISTESI diigmesi dikis verileri secilebilir.

(E] GEVRIM VERISI ekrani .(;evrim.c.iiki§i verilerine kaydedilen tim dikis tipi verileri ekranda
izlenebilir.

(F] SAYAC DEGISIM diigmesi Bu diigmeye basilinca, dikis sayaci ve adet sayaci ekrani degisir.
Bu diigme, sadece dikis sayaci ve adet sayag sayisi ACIK konum-
dayken ekranda géraldr.

® | SAYAC DEGERI DEGISIM diigmesi O an gériilen sayag degeri degisir.

® | KALAN BOBIN IPi (SAG) MIKTARI Bu diigme, bobinin yansittigi 111 saptayarak, bobinde kalan iplik

DEGERI miktarinin azaldigini bildirir. Bir dikis tamamlandiginda sayag degeri
eksilir, deger “0” oldugu zaman sayim ekrani goralir.
* Bu diigme sadece bobinden yansiyan isik saptandigi zaman ek-
randa goéralar.
© | KALAN BOBIN IPIi (SOL) MIKTARI Bu diigme, bobinin yansittigi 11§1 saptayarak, bobinde kalan iplik
DEGERI miktarinin azaldigini bildirir. Bir dikis tamamlandiginda sayag degeri
eksilir, deger “0” oldugu zaman sayim ekrani gorilir.
* Bu diigme sadece bobinden yansiyan isik saptandi§i zaman ek-
randa goralir.

(U] SOLA KAYDIRMA dugmesi Dikilecek olan bir sonraki dikis tipi verileri bir adim éne geger. ik
dikis tipi s6z konusuysa son dikis tipine kayar.

(K] SAGA KAYDIRMA diigmesi Dikilecek olan bir sonraki dikis tipi verileri bir adim arkaya gecer.
Son dikis tipi s6z konusuysa ilk dikis tipine kayar.

o ISARETLEME ISIGI AYARI diigmesi isaretleme 15131 ayar ekrani gériinimiine gegilir ve isaretleme 151§

5031

aydinlatma konumu [EEN ve isaretleme 1s1§inin [ENEIN ,
ve [EEEN ayar degeri degistirilir.

* {lgili diigmeler, istege gére gériiniir/gériinmez seklinde ayarlanabilir.
Ayrintilar igin bkz., Sayfa 75 "VI-13. VERI GIRDI EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI".

_33_




(‘4. SAYAG KULLANIMI )

(1) Sayag ayar prosediiri

(D Sayag ayar ekranina gelin.

M Girdi ekraninda MOD DEGISIM tusuna M basinca, SAYAC
‘@-_p Wz’;;”? AYAR digmesi V3| @ ekranda gorindr. Bu diigmeye basin,
i
o I : ‘ “SAYAC AYAR ekrani (A ekrani)” gorinur.

O n (m) m

@ Sayacg tipini segin.

TZB" Bu dikis makinesinde Ug tip sayag vardir; dikis sayacl, adet sayaci
|\1?3__ ve bobinde kalan iplik miktari ayar sayaci.

| “Sayag ayar ekrani (A ekrani)” (izerinde dikis sayaci diigmesine

\T;'.a..
- € ® basin, ardindan “dikis sayaci ayar ekrani (B ekrani)” go-
= rindr. Ardindan sayag tipi ayarlanabilir.
x| 9
008

O} i Raf v

Sayac ayar ekrani

(A ekrani)
(. [x] [ Dikis sayaci ]
ARTAN sayag
S SR G ?3' Mevcut deger her dikiste artar. Mevcut deger girilen degere
esitlendiginde sayag ekrani gordldr.
?s" \F AZALAN sayag
?S' Mevcut deger her dikiste azalir. Mevcut deger “0” oldugun-
G.VFS" da sayag ekrani gorlir.
Spza Kullanilmayan saya¢
‘ Dikis sayaci engellenmisgtir.

O} i Raf m)

Dikis sayaci ayar ekrani
(B ekrani)
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- “Sayag ayar ekrani (A ekrani)” Gzerinde ADET SAYACI digmesine
TZ.S.. 122,
X ® basinca “adet ayar ekrani (C ekrani)” gorilir. Ardindan
\1_/.2‘.3..
€
sayag tipi ayarlanabilir.
NiEs.
| Em
Q| 9

oHol

Sayac ayar ekrani
(A ekrani)

(T ,\ [ Adet sayaci ]

ARTAN sayac

Mevcut deger her dikiste artar.

* Bagimsiz dikis halinde: 1 dikisin yapildigi saat

Parga adedi sayaci ayan

W Ve Alternatif dikis halinde: 2 dikisin yapildig saat
v Cevrim dikisi halinde: 1 gevrimin yapildigi saat
Siza. Okunan rakam, yukaridaki durumlarda bir bitmis Grtin olarak
kabul edilir.

Mevcut deger girilen degere esitlendiginde sayac ekrani

gorulur.

AZALAN sayag¢
O n (‘D’) m W Mevcut deger her dikiste artar. Mevcut deger “0” oldugunda

sayag ekrani goraldr.

Adet sayaci (C ekrani)

SiEe. Kullaniimayan sayag
Adet sayaci engellenmisgtir.
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oo ! 128
€

s

€| 9

Dikis zavac igin hedef deger

(7] e]e]
[4]s5]s]
L] 2]=]
ol =]z]

@) i ol m|

Sayisal ayar ileti ekrani (D ekrani)

s oy
Wz’.s..
1.
V|
/ BOO3
‘.
s
| 50
Bi06
€= | 9

O [

-

/200

Dikiz zavaciin mevout degeri

(1 s]e]
[+]s5]e]
L] 2]
o] =]+l

O i Kaj m|

Sayisal ayar lleti ekrani (E ekrani)

“\

Sayacta belirtilen hedef degerin degistirilmesi

Pt

Dikis sayaci igin (200 | ® digmesine, adet sayaci igin é dig-

mesine @ basinca “Sayisal ayar ileti ekrani (D ekrani)” goralir.
Bu ekranda sayag ayarlanabilir.

Bu ekranda hedef de@eri girin. Hedef deger olarak “0” girildigi
zaman dikig sirasinda sadece mevcut deger goralur, artan ekran
gorulmez.

Sayagtaki mevcut degeri degistirin
123 5
@ digmesine, adet sayaci igin ®

Dikis sayaci icin

digmesine basinca “Sayisal ayar ileti ekrani (E ekrani)” gorular.
Bu ekranda sayacin mevcut degeri ayarlanabilir.

Sayacin mevcut degerini buradan girin.
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(2) Yukarn sayim prosediiriiniin sona ermesi

Dikis sirasinda yukari sayim tamamlaninca bir uyari sesi duyulur. Sa-
yacl baslangig haline getirmek igin TEMIZLE (clear) diigmesine

@ basin. Bu durumda dikis ekrani gorullr ve yeniden saymaya baslar.

(3) Sayag degerinin dikis sirasinda degistirilmesi proseduru

e (@D Sayag degerini degistirme ekranina gelin

0/1> PETTER Dikis sirasinda sayag degerini degistirmek isterseniz, dikis ekra-
ninda SAYAG DEGERINI DEGISTIR diigmesine || @ basin,

00 Sayag deg@er ekrani gordldr.
150.0 [ | = o
+ 0.0

oo ¥ 2

O i Ko m|

’ “ @ Sayag degerini degistirin
Sayag degerini EI - E ® arasinda ONtuglayada AV
Parga adedi sayacindaki

et e El ®( E‘ ® ) ile degistirin.

co—06
e le] (® Sayag degerini belirleyin
I EEE‘ ENTER digmesine @ basinca veri belirlenmig olur. Sayag
1 2 3
\EI\TJH | degerini temizlemek isterseniz TEMIZLE (Clear) @ digme-
= +

sine basin.
Ee o0
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(5. BOBINDE KALAN iPLiK MiIKTARI AYAR SAYACININ KULLANILMASI)

(1) Bobinde kalan iplik ayar sayacinin diizenlenmesi

(@ Sayag ayar ekranina gelin

M Giris ekraninda MOD DEGISIM tusuna M basin, ardindan ek-
1_@3{_? Wz’sl iy randa SAYAC AYAR digmesi 23| @) gorilir. Bu digmeye basin
Q_f %‘ ve “Sayag ayar ekrani (A ekrani)” gorindir.

( “ (@ Bobinde kalan iplik ayar sayacini ACIK konuma getirin.
P BOBINDE KALAN IiPLIK MIKTARI AYAR SAYACI HAREKET AYA-
et | 123 _
] / RI digmesine €= ® basin. “Bobinde kalan iplik miktari ayar
. / sayacl duzenleme ileti ekrani (B ekrani)” gérulir. Bobinde kalan
iplik miktari ayar sayaci hareketini (ACIK/KAPALI) simdi belirleye-
| bilirsiniz.
o——ei=| 9
| BO0g
R —
O) i Esj m|
Sayac ayar ekrani (A ekrani)
(T q\ [ Bobinde kalan iplik miktarinin saptanmasi ]
Bobinde kalan iplik miktari ayar sayaci ACIK :
e Sayag, bobinin yansittigi 1s1§1 saptayarak, bobinde kalan
Q= iplik miktarinin azaldigini bildirir. Bir dikis tamamlandiginda
%_;_ <= sayac degeri eksilir, deger “0” oldugu zaman artan sayim
o — ekrani gorilir.
%0 Bobinde kalan iplik miktari ayar sayaci KAPALI :
— Bobinde kalan iplik miktarinin saptanmasi engellenmisgtir.

oHoO

Bobinde kalan iplik miktari deger
ayarlama ekrani (B ekrani)
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\1_/.2‘.3..
(]
\1_,.2'.3..

€=

Ol i fef v

Sayag ayar ekrani (A ekrani)

“\

Mazurada kalan
iplik ayar degeri

¢
=1

@) n (m) m

Bobinde kalan iplik miktari
ayar degeri ekrani
(B Ekrani)

(® Bobinde kalan iplik ayar degerini belirleyin
BOBINDE KALAN IPLIK MIKTARI AYAR DEGERI BELIRLEME

9

digmesine ® basinca, bobinde kalan iplik miktari ayar de-

geri belirleme ekrani (B ekrani) gérindr.

Bobinde kalan iplik ayar degerini burada girin (0-9 arasinda bir
deger).

Yukari sayim ekraninda, bobinde iplik azaldigini saptayan sensor
icin kalan dikis sayisini belirleyin.

e —————————————————— — — —

( Kalan iplik miktarini arttirmak igin :

| Q — Saylyi azaltin (“0” degerine dogru).

[ % Kalan iplik miktarini azaltmak igin :

| _ _— Saywiartnn (9" degerine dogru). _ _ _ _
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% Bobinde kalan iplik miktari ayar sayacinin diizenlenmesi

1) Bobinde kalan iplik miktari ayar sayacini asagidaki tabloda verilen degere goére ayarlayin.

2) Normal dikis islemi igin dikisi baslatin. Test dikisi icin, gergek ¢alisma sirasinda dikilecek dikis boyunu
ayarlayin.

3) Dikmeye devam ederken, bobindeki iplik giderek azalir. Yansiyan i1sik sensor tarafindan algilandigi za-
man, bobindeki iplik azaliyor uyarisi ekranda goralir.

4) Bu durumda, bobinde kalan iplik miktarini kontrol edin ve sayag¢ degerini buna gore degistirin.

5) Sayac deg@erini 1 arttirirsaniz, bobinde kalan iplik miktari, bir dikis sirasinda tiketilen iplik miktari kadar
azalir.

6) Bobindeki iplik miktari azaliyor uyarisi verildigi sirada, bobinde kalan iplik miktari biraz degisiklik gdsterir.

Bu degisiklik iplik tipine, dikis uzunluguna ve ipligin sarim yoniine baglidir.
Bobinde kalan iplik miktari, referans olarak asagidaki tabloda verilmistir. Bobindeki ipligin dikis sirasinda
bitmemesi icin, dikis sartlarina bagli olarak sayag¢ degerini degistirin.

[ Tabloda, 150 mm dikis uzunlugu i¢in saya¢ degerleri verilmisgtir ]

iplik numarasi Sayac degeri Bobinde kalan iplik miktari icin referans degerler

#40 1 04-26

#50 2 0,2-2,6

#60 2 04-28

#80 3 0,1-3,0
[T - Bobinde kalan iplik uzunlugu, asagidaki kosullarda yeniden ayarlanmahidir. )
| 1. Dikilen iiriin igin dikis uzunlugu degistirilirse. |
| (Biar 2. Bobinin iplik numarasi degistirilirse. |
: * Bobinde kalan iplik miktari sayacindaki deger, bobinde kalan iplik miktari ayar sayaci degeri :
| girilerek silinir. ]

7) Bobinde iplik kalmamigsa, bobinde kalan iplik miktari saptama cihazi “bobinde kalan iplik miktari sapta-
ma” islemini gerceklestiremez. Dolayisiyla bobinde yeterli miktarda iplik varken “bobindeki iplik azaliyor”
uyarisini vermesi i¢in bobinde kalan iplik miktari ayar sayacina uygun bir deger girmek ¢ok énemlidir.

(2) Bobinde kalan iplik miktari saptama yukari sayim prosediirinin sonlandirilmasi

4 ilﬁ Dikis sonunda bobinde kalan iplik miktari saya¢ degeri “0” oldugu za-
Al man yukari sayim ekrani gorunur ve bir uyari sesi duyulur. Bobindeki
azalan ipligi degistirin.
L R ‘ - . . .
<> TEMIZLE (clear) dugmesine @ basilinca, bobinde kalan iplik
¢ p) miktari sayag¢ degeri baslangi¢ dederine doner ve dikis ekrani goralur.
Cco—0

_40_



(‘6. DiKiS MODUNUN DEGISTIRILMESI )

(D Dikis modu segim ekranina gelin

M DIKIS MODU DEGISIM TUSUNA M @ basinca mod degisim

ekrani goralir.

2,

i<

.
=
&

Y

:

@ Dikis modunu segin
SECIM diigmesine @ basinca diigme isareti degisir.

§——

Bagimsiz dikis segilirse Alternatif dikis segcilirse Cevrim dikis secilirse

{ |

® Dikis modunu belirleyin
MOD DEGISIM tusuna M @ basinca, segilen dikis modu icin veri ekrani gériilir.

O 0 [T

Bagimsiz dikis girdi ekrani Alternatif dikis girdi ekrani Cevrim dikisi girdi ekrani
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(7. DiKiS GESITLERININ KULLANILMASI )

(1) Dikis tipinin segilmesi

@ Girdi ekranina gelin
Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modlarinin girdi ekranina gecerek dikis tipi
secilebilir.
Dikis ekranini 6zellestirerek, dikis ekranindan da dikis tipini segebilirsiniz.

@ Dikig tipi liste ekranini gagirmak
DIKiS TiPi LISTESI diigmesine 0®| P | ya da 1'_'ﬂ| @ digmesine basinca dikis tipi liste ekrani

listesi gorandr.

1 |i/4])./

@) i gl m

® Dikis tipini segin
Segmek istediginiz dikis tipine basin @.

I

I

=
o1 ALTERMATE
q—l'
1600 [
I

1500 D:

m GYGLET
|> 03 » 0 » 0>
Q|

FATTERM1
&

=
=

=N B
=}

[ | S R Y
=]
=]

2
=]

& ALTERNATE?

g ALTERMNATES

g ALTERMATE4

@ Dikis tipini belirleyin
ENTER digmesine ® basinca dikis tipi segilir ve girdi ekrani gérulir.

_42_



(2) Yeni dikis tipinin se¢ilmesi

@ Girdi ekranina gelin
Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modlarinin girdi ekranina gecerek yeni dikis

tipi olusturulabilir.

@ Yeni dikis tipi olugturma ekranini gagirmak
YENI OLUSTURMA diigmesi N$9| , _&@I ya da fr!'g:@| @ dugmesine basinca yeni olusturma ekrani gé-

raldr.

00L e 40

El i ! 00F4= 40

D

=

+
4.0,_m an
40585 00

(® Dikig tipi numarasini girin
Yeni olusturmak istediginiz dikis tipi numarasini EI - EI ® arasindaki on tusla girin. A ¥ Digmesi

ile| e I@ ve| [ I@ ile hentiz kaydedilmeyen dikig tipi numarasini dizeltmek mimkanddr.

0@ r {_:2_}

@ Dikig tipi numarasini belirleyin
ENTER digmesine @ basinca, yeni olusturulacak dikis tipi numarasi belirlenir ve giris ekranina

donaldr.
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(3) Dikis tipinin kopyalanmasi

Onceden kaydedilen dikis tipi, heniiz kaydedilmeyen bir dikis tipine kopyalanabilir. Dikis tipinin (izerine
kopyalama yapmaya izin veriimemektedir. Uzerine yazmak istiyorsaniz, bu iglemi dikis tipini sildikten sonra
uygulayin.

— Silme proseduru icin bkz Sayfa 46 "VI-7.(4) Dikis tipinin silinmesi".

[ fikaty Heniiz kaydedilmemis olan dikis tipi numarasini kopyalarsaniz, kopyalamaya izin verilmedigini \I
\ bildiren bir hata mesaji (E401) gériiliir. )

@ Girdi ekranina gelin
Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve gevrim dikisi modlarinin girdi ekranina gegerek kopyalama
yapilabilir.

® Kopyalanan kaynaktan, dikis tipi numarasi liste ekranini gagirmak
DIKIS TiPi KOPYALAMA diigmesi N@l , _&I ya da @}l @ digmesine basin. Bu durumda kopyalama

kaynag: dikis tipi liste ekrani (A ekrani) gorindir.
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® Kopyalama kaynagindaki dikis tipini segin
DIKIS TiPi LISTESI digmesini ® kullanarak kopyalama kaynagini segin.

Ardindan, KOPYALANACAK YER NO. GIRDI diigmesine "“-_b' ® basin. Kopyalanacak yer girdi ekrani (B

ekrani) goraldr.

PATTERNI f ALTERNATET I GYGLET
200
- 1500 D:I 0 » 03 r0dr o>
1500 2 1 =
A 1500 [Ii EE ]+: IB ﬂl ]+:
B +5 0

0P 0>

00 By 00
1500 [
00 545 00

Kopyalama kaynag dikis tipi liste ekrani (A ekrani)

@ Kopyalanacak yerin dikis tipi numarasini girin

E‘ ile E‘ . arasindaki on tusu kullanarak, kopyalanacak yerin dikis tipi Numarasini girin. Henlz

kullanilmamis olan dikis tiplerini A ¥ digmeleriyle (‘ I |©ve| + |® ) cagirmak mimkinddar.

-+ -+
N 0 I i R - Ee-o
ECE ECEM EEE
Kopyalanacak yer No. girdi ekrani (B ekrani)

® Kopyalamaya baglayin
ENTER digmesine @ basilinca kopyalama baslar. Kopyalanan dikis tipi numarasi heniiz segme

asamasindadir ve kopyalama kaynagi dikis tipi liste ekranina déner (A ekrani).
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(4) Dikig tipinin silinmesi

@ Girdi ekranina gelin
Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modlarinin girdi ekranina gegerek dikis tipini
silmek mUmkundar.

@ Dikis tipi liste ekranini gagirmak
DIKiS TiPi LISTESI 01»], 24 |ya da 1'_'1'1| @ diigmesine basinca dikis tipi numarasi liste ekrani (A

ekrani) goralur.

noF4= 40

03> =

4.0,&13 0o
40595 00

® Silinecek dikis tipini segin
Dikis tipi liste digmesini @ kullanarak silinecek dikis tipini segin.
Ardindan SiL (ERASE) digmesine @ basinca dikis tipini silmek igin onay isteyen bir mesaj ekran-

da gorundr.

=

0@ FATTERN1 © o1 ALTERNATE?

4—"

P
m GYGLET
155 0D v 08> > 0>

=}
=

1800

1500 [I

|
+H—

hzm=an | hemesn
oo
==

=
=

% ALTERNATEZ

=

93 ALTERNATES

&% ALTERNATES

Dikis tipi numarasi liste ekrani (A ekrani)

@ silinecek dikis tipini segin
Dikis tipini silmek icin onay isteyen ekranda ENTER digmesine basinca dikis tipi silinir.

IPTAL (CANCEL) diigmesine basilinca, dikis tipi silinmez ve ana ekrana doner.
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(5) Dikis tipine isim verme

@ Girdi ekranina gelin
Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modlarinin girdi ekranina gecerek, dikis tipi
verilerini isimlendirmek mimkandur.

@ Karakter giris ekranini gagirin
KARAKTER GIRIS diigmesine nnu@l @ basinca, karakter girdi ekrani (B ekrani) goralir.

Veri girig ekrani (A ekrani)

-

01 =
a1 “ = L o
PATTERM1 E ALTERMATE1 CYGLET
&6 Ee—o
ABCDEFGl Al Blclpl|lE]| F|a AlBlclDpl|E|F|G
HIJKLMNl Hf 1| olk]L|Mm]|N Hl 1| 9] kK|L|[mMm]N
0PORSTU| o|lprlalr|s]|T|U o|lr|la|RrR|s|T|uU
B viwl x|yl z @'vwxvz. ®_'wa‘(2

5 7 1{2]3|4]|5sls]|7
slofo]l+]|-|/|#
o| oo

-0

"o ]Tmﬂ@

©

Karakter giris ekrani (B ekrani)

® Karakteri girin
KARAKTER diugmesine @ basarak karakter girisi mimkiinddr. 14 karaktere kadar rakam, harf (

1z ]|vel0]-[9])vesembol ([ +].[=|. 7].[#]. . |ve|. |) girmek mimkindir. IMLECI SOLA

ve | i 3 Uugmesiyle imlec¢ tasinabilir. Girilen bir karakteri silme
TASI +#| @ ve IMLECI SAGATASI #+|®d I I bilir. Girilen bir karak Imek

isterseniz, imleci silmek istediginiz karakterin yanina getirin ve SiL (ERASE) mo @l @ digmesine basin.

@ Karakter girigini sonlandirin
Karakter girisini sonlandirmak igcin ENTER @ digmesine basinca, girilen karakter ekranin Ust kis-

minda goralar.
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(6) Cevrim dikisi prosediiriinde diizenleme yapilmasi

@ Gevrim dikisi girdi ekranina gelin
Cevrim dikisi modu girdi ekranina gegerek, ¢cevrim dikisi verilerini
dizenlemek mumkuindar.

Cevrim dikisi girdi ekrani

(C ekrani)
rO@ PATTERNS @ Dikis tipi verisini kaydedin
BOS digmesine @ basinca, dikis tipi ekrani (B ekrani)
gorulur.

Kaydetmek istediginiz dikis tipi verisini DIKIS TiPi LISTESI
diigmesiyle @ segin ve ENTER digmesine @®. basin. Bu

durumda, segilen dikis tipi verileri bos bélime kaydedilir.

ik dikis tipi kaydedildigi zaman, BOS digmesi ® ikinci

olarak goriliir. Gerekiyorsa @ 'de belirtilen iglemi tekrarlayin.

Dikis tipi listesi ekrani (
(B ekrani) | ) Cevrim dikisi verilerine en ¢ok 6 dikis tipi verisi kaydedile-
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® Kaydedilen dikis tipi verisini silmek
SiL (ERASE) diigmesine @ basinca, lizeri beyaz vurgulu
gorunen dikis tipi verisi silinir. Silmek istediginiz dikis tipi verisini
YUKARI/ASAGI KAYMA| 4 |ve| ¥ | @ digmeleriyle segin ve

ardindan silin.

Yok 4 0o i ( 2\ Beyaz renkle vurgulanmis olan dikis tipi, dikilecek olan bir )

00 ﬂ¢ oo *LAs g | sonraki dikis tipidir. Dolayisiyla yapilacak dikis igine goére |
Bilgi

| = kaydinn. )

Cevrim dikisi girdi ekrani
(C ekrani)

@® Kaydedilen dikis tipi verisini diizenlemek

S

Diizenlemek istediginiz DIKiS TiPi VERISI digmesine o e (G)

00 #8300

basinca, dikis tipi verisi dizenleme ekrani (D ekrani) ileti ekrani
olarak gorunr.
Bkz. Sayfa 28 "VI-3.(1) Girdi ekrani (Bagimsiz dikis modu)".

5

@ PATTERNZ

|00 |00 |
s

Dikis tipi diizenleme
ekrani (D ekrani)
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(‘8. DiKi$ VERILERININ DEGISTIRILMESI )

(1) Dikis verileri proseduruniin degistirilmesi

@ Girdi ekranina gelin
Bagimsiz dikis modu, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modlarinin girdi ekranina gegerek dikis verile-
rini degistirmek mumkuindur.
Sik kullanilan dikis verileri, girdi ekranindaki DIKiS VERILERI KISAYOL DUGMESI @ ile kaydedilebilir

ve dogrudan duzenlenebilir. Ayrica N&k @ diugmelerine basarak ayrintili dikis verileri diizenlenebilir.

( 1. DiKIiS TiPi VERILERINI DUZENLE diigmesine ® basarak, gevrim dikisi modunu degistirmek
| miimkiindiir.

| 2. Alternatif dikis modu s6z konusu ise, DIKIS VERILERI KISA YOLU @ diigmesi goriilmez.

| [% 3. DiKiS VERILERI KISA YOLU diigmesi ® igin bkz., Sayfa 75 "VI-13. VERI GIRDi EKRANININ

| € iyTiYACA OZEL HALE GETIRILMESI".

| 4. Dikis verilerinin ayrintilar igin, bkz., Sayfa 51 " (D Veri giris ekraninda gériilen 6geler VI-8-

| (2) Dikig verileri listesi".

— — — — — — —

@ Degistirilecek dikis tipini segin

N&l @ digmesine basinca dikis verileri listesi ekrani (A ekrani)

goruldr. Simdi degistirmek istediginiz verileri secin.

I fikga,  Sekilden dolayi kullanilmayan veri 6geleri goriilmez. Dik-
| katli olun. ]

Dikis verileri listesi ekrani (A ekrani)
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(2) Dikis verileri listesi

(@ Veri giris ekraninda gériilen dgeler

__i

Ayar arahgi
. / Baslangi¢
No. Oge .. L
Diizenleme | degeri
birimi
=11[I§ |  Hareket modu degisimi --- 4
Dikis makinesi motoru calisir/calismaz haldeyken orta bigak ve kése bigagi segilir.
+ Kumas besleme, dikis makinesi
4 Kumas besleme modu o
=t iplik kesme ve orta bigak modu
Kumas besleme, dikis makinesi
+ Kumas besleme, dikis makinesi + . N s .
) I o FS) iplik kesme, orta bigak ve kose
=i iplik kesme =i .
bicagi modu
m Dikis modu degisimi ---
Dikis modu segilir.
* Alternatif dikis halinde, kapak dikisi 6nceligi ETEN .
L beden dikis Sol kapak dikisi
Sag kapak dikisi Kapak oncelikli dikisi
= I[IEN | L beden ayar 18,0 - 220,0 150,0
L beden dikis halinde, L beden dikis i¢in ayarlanmissa mumkinduir. / mm
* Diizenleme yapmak, [ETIEN . 0,1 mm
* Uzun ve genis tipte 250 mm’ye kadar ayar yapmak mimkundur.
I (Ancak, kdse bigagdi olmazsa 300 mm’ye kadar ayar yapmak mimkiin-
ddr.)
m isaretleme 15181 aydinlatma konumu degisikligi ---
Dikis baslangici aydinlatma/dikis sonu aydinlatma/orta aydinlatma segilir. o
+
Dikis baglangici aydinlatma Dikis sonu aydinlatma
+
+ Center irradiation
m Kapak gizli dikis verileri (Sol dikis baglangici) -9,9-9,9 0,0 mm
Sol kapak dikis baslangic konumu ayarlanir. /
* Diizenleme yapmak, [EIIEN kapak dikisi igin ayarlanmissa mimkiindiir. 0,1 mm
Kapak gizli dikis verileri (Sol dikis sonu) -99-99 0,0 mm
Sol kapak dikis sonu konumu ayarlanir. /
* Diizenleme yapmak, [EIIEN kapak dikisi igin ayarlanmissa miimkiindiir. 0,1 mm
i=IINNIN | Kapak gizli dikis verileri (Sag dikis baslangici) -9,9-9,9 0,0 mm
Sag kapak dikis baslangi¢ konumu ayarlanir. /
* Diizenleme yapmak, [EIIEN kapak dikisi icin ayarlanmissa miimkiindiir. 0,1 mm

I:I ... Diger diizenleme kosullar yiiziinden goriilmeyen 6ge
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Ayar araligi

+—$ Orta aydinlatma

o Baslangi¢
No. Oge Diizenleme | degeri
birimi
Kapak gizli dikis verileri (Sag dikis sonu) -99-99 | 0,0mm
Sag kapak dikis sonu konumu ayarlanir. /
* Diizenleme yapmak, [EINIEN kapak dikisi igin ayarlanmissa miimkiind(ir. 0.1 mm
4
Orta bigagin harekete gegecegi konumun ayari 0,0-25,0 7,0 mm
Orta bigagdin dikis baslangicindaki/dikis sonundaki kesme konumu belirlenir. /
* Her aparat icin ayar yaparken, kése bigaginin Gstiindeki V harfine ulasacak sekil- 0.1 mm
de ayarlayin. * APW-895L
sadece Mak-
Dikis baglangicinda orta bigak | Dikis sonunda orta bigak konu- simum 30,0
| konumu mu
Orta bigagin dikis baslangicinda harekete gegecegi konum -9,9-99 0,0 mm
Kdse bigagin dikis baslangicindaki kesme konumu belirlenir. /
3__ 0,1 mm
¥
m Orta bigagin dikis bitiminde harekete gegecegi konum -9,9-99 | 0,0mm
Kdse bigagin dikis bitimindeki kesme konumu belirlenir. /
0,1 mm
Py
isaretleme 151§1 ayari —-100,0 - 0,0 mm
Dikis baglangicindaki aydinlatma/dikis sonundaki aydinlatma/orta aydinlatma ko- 100,0
sullarinda, isaretleme 151§1 aydinlatma konumu belirlenir. Belirlenen deger * Dikis bas-
0,0 mm ise, dikis konumu ile isaretleme 1511 aydinlatma konumu aynidir. Isaretle- | langici aydin-
me 1$1g1 dikis konumundan farkli bir konumu aydinlatirken bu fonksiyonu kullanin. latma
-80,0 - 100,0
FLt Dikis baglangici aydinlatma .,,_r$ Dikis sonu aydinlatma /
0,1 mm

=059

Silindir istifleyici durdurma/hareket degisimi
Silindir istifleyicinin durdurma/hareket segilir.
IER silindir istifleyici montajina ayarlanmigsa gortlebilir.

QEL Durdurma

-1-@_ Hareket

Kelepge cubuk istifleyici durdurma/hareket degisimi
Kelepge cubuk istifleyiciyi durdurma/hareket alternatifleri segilir.
kelepge cubuk istifleyici montajina ayarlanmigsa gorulebilir.

N

Durdurma Hareket

I:I. . . Diger diizenleme kosullari yliziinden goérilmeyen 6ge
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@ Dikig verileri liste ekraninda gériilen 6geler

*

HIEER yogun/igne ardi ayrintili ayar olarak segilmisse ayarlamak mimkunddr.

H%-

Ayar araligi
N B4 / Baslangi¢
0 ge Dizenleme | degeri
birimi
m Kapak dncelikli dikig segimi --- (<)
Kapak oncelikli dikis modu segilir.
* Sadece alternatif dikis modu igin ayarlamak mimkindr.
@ Kapak oncelikli dikise izin veril- . o
Kapak oncelikli dikis modu
mez
SO06 isaretleme 151§1 aydinlatma konumunun otomatik degisim segimi --- ®(
Eililsl dikis basi aydinlatma ya da dikis sonu aydinlatma iken, isaretieme aydin-
latmasi konumu otomatik olarak dikis sonundan sonra degisir.
* Bu fonksiyon, alternatif dikis modu ve ¢evrim dikisi modu sirasinda calismaz.
®(- Durdurma @t - Hareket
Kapakta mecburi durus verisi 0,0-10,0 5,0mm
Kapak dikisinin sonu saptanmadigi zaman, arka referans konumundan itibaren be- /
lirlenen dikis mesafesi kadar dikis yapildiktan sonra makine durur. 0,1 mm
* [EER kapak dikisine ayarli ise diizenleme yapilabilir.
— 4
—F
LTI | Mekik dikis adimi 2,0-34 2,5mm
Mekik dikis bélimunde dikis adimi belirlenir. /
N 0,1 mm
?
IR | Dikis baslangicinda yogun/igne ardi dikis segimi ---
Dikis baglangicinda yodun/igne ardi dikis segilir.
/ Yogun / igne ardi
Dikis baslangicinda yogun dikis sayisi 3-19 5 dikis
Dikis baslangicinda yogun dikis sayisi belirlenir. /
* EEIIEYM yogdun olarak secilmisse ayarlamak mimkundir. 1 dikig
[\
Dikis baslangicinda yogun dikis 0,5-1,5 1,0mm
Dikis baslangicinda yogun dikis adimi belirlenir. /
* EEIIEYM yodun olarak segilmisse ayarlamak mumkuindir 0,1 mm
+
?
={Il:%:8 | Dikis baslangicinda, yogun dikisin ilk dikis adimi 0,1-1,5 1,0mm
Dikis baslangicinda, yogun dikisin ilk dikis adimi belirlenir. /
0,1 mm

I:I ... Diger diizenleme kosullar yliziinden goriilmeyen 6ge
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Ayar arahgi
/

*

iR yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak secilmisse ayarlamak miumkandr.

A7

. Baslangi¢
No. Oge .. oo
Diizenleme | degeri
birimi
Dikis baslangicinda, yogun dikisin ikinci dikis adimi 0,1-1,5 1,0mm
Dikis baslangicinda, yogun dikisin ikinci dikis adimi belirlenir. /
SIIENM yodun olarak secilmisse ayarlamak mimkundur. 0,1 mm
* QLY Yodun/igne ardi ayrintili dikis olarak secilmisse ayarlamak mumkundur.
8
= I:1a | Dikis baslangicinda, yogun dikisin tigiincii dikis adimi 0,1-1,5 1,0mm
Dikis baslangicinda, yogun dikisin tGg¢tincu dikis adimi belirlenir. /
* EIEYM yogun olarak segilmisse ayarlamak mimkindir. 0,1 mm
* IR Yodun/igne ardi ayrintili dikis olarak segilmisse ayarlamak mimkandr.
8
=1 | Dikis baglangicinda igne ardi dikis sayisi 1-12 3 dikis
Dikis baslangicinda igne ardi dikis sayisi belirlenir. /
* igne ardi dikis olarak segilmisse ayarlamak mimkiindiir. 1 dikis
=
= I:4=N | Dikis baglangicinda igne ardi dikis 0,5-3,0 2,0mm
Dikis baslangicinda igne ardi dikis adimi belirlenir. /
o igne ardi dikis olarak segilmisse ayarlamak miimkiindiir. 0,1 mm
+
F
Dikis baslangicinda igne ardi diigiim dikis adimi -2,0-2,0 —1,5mm
Dikis baslangicinda igne ardi dugum dikis adimi belirlenir. /
& igne ardi dikis olarak segilmisse ayarlamak miimkiinddir. 0,1 mm
!
Dikis baslangicinda, igne ardi déniisiin ilk dikis adimi 0,1-3,0 2,0mm
Dikis baslangicinda, igne ardi dénusun ilk dikis adimi belirlenir. /
& igne ard dikis olarak secilmisse ayarlamak mimkiindiir. 0,1 mm
* IR yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak secilmisse ayarlamak mumkindir.
4=
1=
Dikis baslangicinda, igne ardi doniistin ikinci dikis adimi 0,1-3,0 2,0mm
Dikis baslangicinda, igne ardi dénusun ikinci dikis adimi belirlenir. /
& igne ardi dikis olarak segilmisse ayarlamak miimkiindiir. 0,1 mm

I:I ... Diger diizenleme kosullar yiiziinden goriilmeyen 6ge
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Ayar aralhigi
/

. Baslangi¢
No. Oge - L
Diizenleme | degeri
birimi
Dikis baslangicinda, igne ardi dontistin t¢iincii dikis adimi 0,1-3.0 2,0mm
Dikis baslangicinda, igne ardi donusun Gglinct dikis adimi belirlenir. /
igne ardi dikis olarak secilmigsse ayarlamak mimkundur. 0,1 mm
* QIR yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak segilmisse ayarlamak mumkuindur.
it
I
=1l W | Dikis sonunda yogun/igne ardi dikis segimi ---
Dikis sonunda yogun/igne ardi dikis secgimi yapilr.
/ yogun / igne ardi
Dikis baslangicinda igne ardi dikis 3-19 5 dikis
Dikis baslangicinda igne ardi dikis adimi belirlenir. /
igne ardi olarak secilmigse mumkunddr. 1 dikis
Dikis baslangicinda yogun dikis adimi 0,5-1,5 1,0mm
Dikis bitiminde yogun dikis adimi belirlenir. /
STl yodun dikis olarak secilmisse ayarlamak mumkinddr. 0,1 mm
L
F
Yogun dikisin son dikis adimi 0,1-1,5 1,0mm
Dikis bitiminde, yogun dikisin son dikis adimi belirlenir. /
* EIEEN yogun dikis olarak secilmisse ayarlamak mimkuindur. 0,1 mm
* QIR yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak segilmisse ayarlamak mimkindr.
1 H%
Son yogun dikisten bir 6nceki dikisin adimi 0,1-1,5 1,0mm
Dikis bitiminde, son yodun dikisten bir dnceki dikis adimi belirlenir. /
STl yodun dikis olarak secilmisse ayarlamak mumkinddr. 0,1 mm
* (iR yodun/igne ardi ayrintili dikis olarak segilmisse ayarlamak mimkinddr.
zl‘j F
= 1l=1"M | Son yogun dikisten onceki iki dikigin adimi 0,1-1,5 1,0mm
Dikis bitiminde, son yogun dikisten 6énceki iki dikis adimi belirlenir. /
0,1 mm
al‘."l =
={1[z11M | Dikis sonunda igne ardi dikis sayisi 1-12 3 dikis
Dikis sonunda igne ardi dikis sayisi belirlenir. /
igne ardi dikis olarak segilmisse ayarlamak mimkuindur. 1 dikis

I:I ... Diger diizenleme kosullar yiiziinden goriiimeyen 6ge
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Ayar arahgi
/

* Calisma araligi, baski ayaginin dikis sonuna gelindigi andaki konumuyla sinirli-

sadece [EIliER silindir istifleyici hareket ayari ya da &)
hareket ayar yapildiginda ayarlanabilir.
™

Al

. Baslangi¢
No. Oge .. oo
Diizenleme | degeri
birimi
SOA Dikis bitiminde igne ardi dikis 0,5-3,0 2,0mm
Dikis bitiminde igne ardi dikis adimi belirlenir. /
Il igne ardi dikis olarak secilmigse ayarlamak mumkundur. 0,1 mm
+
?
Dikis bitiminde, igne ardi doniisiin ilk dikis adimi 0,1-3,0 2,0mm
Dikis bitiminde, igne ardi dénlsun ilk dikis adimi belirlenir. /
SIlEW igne ard dikis olarak secilmigse ayarlamak mUmkiindir. 0,1 mm
* HEER yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak secilmisse ayarlamak mumkindir.
'Ill-ji:!
Dikis sonunda, igne ardi doniisiin ikinci dikis adimi 0,1-3,0 2,0mm
Dikis bitiminde, igne ardi donlsun ikinci dikis adimi belirlenir. /
* L igne ardi dikis olarak secgilmisse ayarlamak mimkuindar. 0,1 mm
* HIEER yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak secilmisse ayarlamak mumkuindur.
5
2|§ i
=11[x1=1 | Dikis sonunda, igne ardi doéniigiin liglincii dikis adimi 0,1-3,0 2,0mm
Dikis bitiminde, igne ardi dénisin tglincu dikis adimi belirlenir. /
L8 igne ardi dikis olarak secilmisse ayarlamak mumkindr. 0,1 mm
* IR yogun/igne ardi ayrintili dikis olarak secilmisse ayarlamak mimkindir.
i 1
alg v
=11lsw | Dikis bitiminde, igne ardi son dikis adimi -2,0-2,0 —1,5mm
Dikis bitiminde, igne ardi son dikis adimi belirlenir. /
SJIlsE:l igne ardi dikis olarak secilmisse ayarlamak mumkundur. 0,1 mm
i
Dikis sonunda igne ardi doniisiin telafisi -2,0-2,0 1,0mm
Dikis sonunda igne ardi dénustn telafisi belirlenir. /
il igne ardi dikis olarak secilmigse ayarlamak mimkundur. 0,1 mm
il dikis tipi verilerini telafi ediyorsa ayarlanabilir.
istifleme konumu 0-500 mm Omm
Baski ayagini, kdse bicagindan belirlenen uzakliktaki noktaya getirdikten sonra /
istifleyici caligir. (+ : arka taraf, - : 6n taraf) 1 mm

I:I. . . Diger diizenleme kosullari yliziinden gorilmeyen 6ge
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Ayar arahgi
/

Diizenleme
birimi

Baslangi¢
degeri

istifleme zamanlayicisi 1
Silindir donts zamani belirlenir. Malzeme sensori eger belirlenen zamandan 6nce
malzemenin bittigini saptarsa dénme hareketi durur.

[IEH silindir istifleyici opsiyonu kullanilir ve sadece El silindir istifleyici

hareketi ayarlandigi zaman belirlenebilir.

w1

0,0-9,9
/
0,1 saniye

0,5
saniye

Dikis baslangicindaki konuma atlama besleme hizi
Dikis baglangicindaki konuma atlama besleme hizi belirlenir.

I

Koése bicagi konumuna atlama besleme hizi
Kdse bigadl konumuna atlama besleme hizi belirlenir.

%

Pens germe cihazi durdurma/hareket degisimi
Pens germe cihazinin durdurma/hareket hali segilir.
& pens germe opsiyonu kullanilirsa miimkiinddir.

Hareket

Jﬁ Durdurma Jr

Otomatik astar besleme cihazi durdurma/hareket degisimi
Otomatik astarlama besleme cihazinin durdurma/hareket hali segilir.

EFAEN otomatik astar besleme opsiyonu kullanilirken ayarlanabilir.

* Astar besleme ile ilgili olarak, dikis ¢esidi kullaniimiyorsa, astarin masanin tst
yuzeyinden digari gikmamasina dikkat edin.
Daha sonra kullanirken, panel tzerindeki besleme diigmesine bir kez basin ve
kesim icin besleme hareketini uygulayin.

Qe

e
= Durdurma ~a Hareket

Kapak uzunlugu

Kapak uzunlugu belirlenir.

otomatik astar besleme cihazi hareket halinde olarak segilir ve [EIIER

dikis modu degisimi kapak dikis olarak secilirse mimkuindur.

* Otomatik astarlama besleme cihazinin astar besleme uzunlugunu belirlemek icin
bu ayar yapilir. Dikis uzunlugu, kapak sensortiniin algilamasiyla belirlenir.

|

S076

37,0 - 220,0
/
0,1 mm

150,0
mm

Yiiksek hiz modunda dikis hizi

Mekik dikis bélimundeki devir sayisi belirlenir.

* |uia=l dikis hizi ayar segimi eger dikis tipi veri tipi segimi olarak belirlenmigse
ayar yapilabilir.

1000 - 3000
/
100 sti/min

2500
sti/min

I:I ... Diger diizenleme kosullar yiiziinden goriiimeyen 6ge

_57_




Ayar arahigi

. Baslangi¢
No. Oge . oo
Diizenleme | degeri
birimi
= N | Dusiik hiz modunda dikis hizi 1000 - 2500 1500
Yogun/igne ardi dikis bolimlerinde devir sayisi belirlenir. / sti/min
* Yuksek hiz modunda EElift=l dikis hizi ile sinirhdir. 100 sti/min

* IAEN dikis hizi ayar secimi eger dikis tipi veri tipi secimi olarak belirlenmisse
ayar yapilabilir.

* igne ardi dikisinde, diisiik hiz uygulanmasi halinde devir sayisi st siniri 1500 sti/
min olarak sinirlandiriimistir.

":\-\._\-\-h

—

I:I. . . Diger diizenleme kosullari yliziinden goérilmeyen 6ge
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(‘9. BELLEK GEGIi$ VERILERININ DEGISTIRILMESI )

(1) Bellek gegis verilerinin degistiriimesi prosediiri

@ Bellek gegis veri listesi ekranini agin

M MOD DEGISIKLIGI M tusuna basin, bellek gegis digmesi
g_.‘_@)_p 1_2_3__| piy '_@'_l‘ @ gorindr. Bu digmeye basinca, bellek gegis veri listesi (A
| @

ekrani) gorulur.

i “ @ Degistirmek istediginiz bellek gecis diigmesini secin
1 = ~
=] YUKARI/ASAGI KAYDIR diigmesi| « [yada| v | ® dugme-
sine basin ve degistirmek istediginiz VERI OGESI diigmesine @
®o— l » J % basin.
o1
025?2 015?0—\ Z |
1 | 2t B
T IEE ZI
500 700
4 8

@) ﬂ (m) m

Bellek gecis veri listesi ekrani (A ekrani)
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(2) Bellek gegis veri listesi

@ Seviye 1
Bellek gecis verileri (seviye 1), dikis makinesinin ortak hareket verileri ve genel olarak tim dikis gesitle-
rinde kullanilan verilerdir.

No.

Oge

Ayar arahgi
/

Diizenleme
birimi

Baslangi¢
degeri

Dikis bitiminde, baski ayaginin konumunu degistirin
Dikis bitimindeki baski ayagi konumu, 6n ugta Dur/Ortama dén/Baskiya don/
Bitis ucunda dur arasindan segilir.

l ’_;’IH_ On ugta dur l ’_,1 Ortama doén

l y I Baski doniist l ’_j Arka ucta dur

I

On ii¢ hareketi baslamadan dnce bekleme siiresi
Baski ayagi 6n u¢ hareketi baslamadan 6nce bekleme siresi.
& én ugta durmaya ayarlandigi zaman diizenlenebilir.

0,50 — 9,99
/
0,01 saniye

3,00 saniye

Dikis baslangicinda otomatik astar besleme sayisi
Dikis baglangicinda otomatik astar besleme sayisi belirlenir.

N otomatik astar besleme opsiyonu kullanildigi zaman ayar yapmak
mumkuandur.

A

Dikis sonunda otomatik astar beslemenin besleme uzunlugu
Dikis sonunda otomatik astar beslemenin besleme uzunlugu belirlenir.

121} otomatik astar besleme cihazi kullanildigi zaman ayar yapmak mim-
kanddr.

0-99,9

0,1 mm

Omm

Joos

iplik kesme zamanlamasi
Standart/Orta/En uzun iplik kesme zamanlamasi arasindan, dikis sonunda iplik
kesme zamanlamasi segilir ve dikis sonundaki iplik uzunlugu ayarlanir.

1
% Standart 0 % Orta 1
2
é En uzun 2

TPl fermuar aksesuari takilip standart “0” degerine ayarlandidi zaman st
iplik kesilmeyebilir.

ooy

istifleyici zamanlayicisi 2

stifleyici taban (izerindeki malzemeyi tutmak igin baski hareketinin basladig
andan malzemeyi serbest biraktigi ana kadar gecen bekleme siresi belirlenir.
* FHiEH baski ayagd istifleyici opsiyonu kullanildigi zaman ayar yapmak miim-

0,00 - 9,99
/
0,01 saniye

0,70 saniye

I:I . . . Diger ayar kosularindan 6turt gérilmeyen 6gde.
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Ayar arahgi
/

.. Baslangi
No. Oge Dizenleme d§e§ez ¢
birimi
m istifleyici zamanlayicisi 3 0,00 -9,99 | 0,70 saniye
Malzemeyi toplama cubugunun hareket zamani belirlenir. /
* FREE baski ayagi istifleyici opsiyonu kullanildigi zaman ayar yapmak mim- | 0,01 saniye
kindr.
oong istifleyici zamanlayicisi 4 0,00-9,99 | 0,00 saniye
Baski ayagini kaldirarak dikilen Griinu serbest birakmak icin, zaman avansi /
ayarlanir. 0,01 saniye
Kisa bir dikis Gizerinde baski uygularken, disulecek eksik miktar ayarlanir.
EIRIEE] baski ayag istifleyici opsiyonu kullanildi§i zaman ayar yapmak mim-
kinddr.
Yiiksek hiz modunda dikis hizi 1000 - 3000 | 2500 sti/min
Mekik dikis kismindaki devir sayisi belirlenir. /
* LN dikis hizi ayar secimi eger bellek gegisi olarak belirlenmisse ayarlana- 100
bilir. sti/min
Diisiik hiz modunda dikis hizi 1000 - 2500 | 1500 sti/min
Yogun ve igne ardi dikis kismindaki devir sayisi belirlenir. /
* yilksek hiz modunda dikis hizi ile sinirlanir. 100
* 1Al dikis hizi ayar secimi eger bellek gegisi olarak belirlenmisse ayarlana- sti/min
bilir.
* Igne ard dikisinde, diisiik hiz uygulanmasi halinde devir sayisi iist siniri 1500
sti/min olarak sinirlandiriimistir.
H[I§BEN | Yumusak baslangig, ilk dikis 500 - 2500 | 500 sti/min
Dikis baglangicindaki ilk dikisin devir sayisi sinirlanir. /
100
sti/min
Yumusak baglangig, ikinci dikis 500 - 2500 | 700 sti/min
Dikis baglangicindaki ikinci dikisin devir sayisi sinirlanir. /
100
sti/min
H[I§N= | Yumusak baglangig, liciincii dikig 500 - 2500 | 1000 sti/min
Dikis baglangicindaki Gg¢lncu dikisin devir sayisi sinirlanir. /
100
sti/min
H[1§N=3 | Baski ayaginin déniig hizi 3-9 7
Baski ayaginin dénis hizi belirlenir. /
1

I:I ... Diger ayar kosularindan 6turt gérilmeyen 6gde.
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Ayar arahgi

/ Baslangi¢
Diizenleme degeri

birimi

No. Oge

iplik kopma saptamali/saptamasiz segilir.

[HINErl  Kopan ipligin saptanmasi --- u =4 4{

u & ﬂﬁ Kopan iplik saptamali u & % Kopan iplik saptamasiz

[HIh =l Kapak baskisi hareket modu --- O
Kapak baskisinin hareket sirasi segilir. it ‘%"
s 42 sagdan O o~ soldan

-&é—- Sag/sol ayni anda -{%ﬂg Kapagin kondugu taraf

* Sag ve sol, 6zel pedal ayari ile ayni anda harekete gegirilirken, bu parametre
ihmal edilir ve sol ve sag ayni anda harekete gegirilir.

[HI§R=N | Baski ayaginin inig sirasinin degistirilmesi ---
Baski ayaginin inis sirasi belirlenir. s

Egé" Sagdan gg Soldan

‘gg&" Sag/sol ayni anda

* Sag ve sol, 6zel pedal ayari ile ayni anda harekete gecirilirken, bu parametre
ihmal edilir ve sol ve sag ayni anda harekete gegirilir.

i

I!m Katlama plakasi hareket modu .

Kdse bigagdi cikintisi secildigi zaman, katlama plakasi igin “Donus/Donuls yok” 4
il B -
¢ Doénils En Doénis yok
[H/I=k  Bagdlayici basinci azalmasinda artigin engellenmesi ---
Atlama beslemesi sirasinda, baglayici basincinin azalmasinda artis engellen- ] [T _I_*
mektedir.

][I -r Basing azalmasinda ][I -r Basing azalmasinda
—_Q artis engellenmektedir. =% artig

m Ayak pedali siirekli baski zamanlayicisi etkin/etkin degil degisikligi --- a
INEEN ayak pedali siirekli baski zamanlayicisi etkin/etkin degil 6zelligi segilir.

* AIEER tek vuruslu pedal ayarlandigi zaman ayar yapmak mumkuindur.

t i Etkin degil H i Etkin

I:I ... Diger ayar kosularindan 6turii gérilmeyen 6ge.
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Ayar arahgi
/

N oy Baslangic
o ge Diizenleme degeri
birimi
m Ayak pedali siirekli baski zamanlayicisi 0,1-2,0 0,5 saniye
Dikilen Urtniin ayarlanmasi isi eger ayak pedali basil iken yapiliyorsa, siradaki /
ilgili cihazin galisma zaman aralidi belirlenir. 0,1 saniye
* IAUE tek vuruslu pedal ayarlandigi zaman ayar yapmak mimkandir.
+
+
IEEM | Yodun/igne ardi detayh dikis ayari - S
Yogun/igne ardi dikis kismi dikis adiminin “Uygula/Uygulama” ayrintili ayan )
yapllir.
iy Uygula @b Uygulama
l[n=lsN | Kapak durdurucu konumu 80,0-280,0 | 80,0 mm
Kapak dikisi s6z konusu ise, isaretleme 1siginin dikis baslangici aydinlatma /
konumu (igneden olan uzaklik) ayarlanir. 0,1 mm
* Sadece isaretleme 1s1§1 aydinlatma konumu ayari mimkindir. Gergek dikis
konumu, kapak sensérinin algiladigi kapak bitis konumudur.
m istifleme zamanlayicisi 5 0,00-9,99 | 1,00 saniye
Malzemenin yakalandigi andan serbest birakildi§i ana kadar olan istifleyici /
bekleme siresini belirler. 0,01
* Bu ayar, EIJIEE] “Yakalayici istifleyici (istege bagli temin edilen (riin)” kullanil- saniye
dig1 zaman mevcuttur.
N
5
029 istifleyici zamanlayicisi 6 0,00 -9,99 | 1,50 saniye
Sarkag kolun ¢alisma suresini belirler. /
* Bu ayar, EIJIEEN “Yakalayici istifleyici (istege bagli temin edilen Griin)” kullanil- 0,01
dig1 zaman mevcuttur. saniye
N
i}
HpELl Yaglama icin dikis sayisi --- ---
Yag ekledikten sonra, ¢alisan dikis makinesinin dikis sayisi belirtilir.
* TEMIZLE (CLEAR) diigmesine basinca, dikis sayisi “0” olarak temizlenir. Yag
ekledikten sonra rakami temizlediginizden emin olun.
Hgdel
HiFalil | Dil Secimi --- Segim yok
Panelde goérulen dil segilir.
BH#EE  Japonca Erelish  ingilizce
BRI fEIFEF  Cince (basitlestiriimis) B EEET  Cince (geleneksel)
Espatal  Ispanyolca Italiano  [talyanca
Frangaiz  Fransizca Deutzch  Almanca
Portuguzs  Portekizce Tirkge Tirkce
Tigng Viét  Vietnamca Tt=H  Korece
Indonesia  Endonezya dili Pycckida - Rusga

I:I ... Diger ayar kosularindan 6turi gérilmeyen 6gde.

_63_




@ Seviye 2
Bellek gecis verileri (seviye 2), dikis makinesinin ortak hareket verileri ve genel olarak tim dikis ¢esitle-
rinde kullanilan verilerdir. Bu veriler bakim personeli i¢indir ve mod digmesine 6 saniye bastiktan sonra
dizenleme yapmak mimkuindr.

%
L

Ayar arahgi
L / Baslangi¢
No. Oge .. oo
Duzenleme degeri
birimi
iR isaretleme 1s1G1 montaji --- W
isaretleme 151§1 Monte/Montesiz segilir. “Montesiz” segilirse, isaretleme 15131 $I
calismaz.
+ +
®1~+ Montesiz $+ Monteli
+ +
Dikis konumu seg¢imi ---
Dikisi mutlaka arka referans konumunda bitiren mod, dikisi mutlaka 6n referans . v
konumunda bitiren mod ya da segilen E=ililill ayarinagére dikis konumunu
degistiren geleneksel mod segilir.
* On referans konumu : Igneden itibaren 80 mm
Arka referans konumu : igneden itibaren 300 mm
Uzun ve genis tipte, bu sinir 330 mm’dir.
Ancak, ayarlandigi zaman IAllit:l 380 mm’dir.
t Geleneksel hareket + Sabit dikis konumu
1 modu " modu (Arka referans)
} T Sabit dikis konumu
modu (On referans)
Kose bigaginda ayri tahrik igin solenoid valf ayari --- Q==
Kdse bigaginda ayri tahrik icin solenoid valf monteli/montesiz ayari belirlenir. 1 't
Q= o
Montesiz Monteli
t1 &t t1 rt
AIlsF:W | Pedal caligma modu degisimi --- 4
Bu mod, ayak pedali ayari igin kullanilir. ?L_‘—;’_J
¥
H ] 7 adimli pedal modu 1 ] 1 vuruslu pedal modu
I B 1455
Orta bigak kesmede asiri hiz 300 - 500 350%
Orta bigagin, dénls hizi olarak asiri hizi belirlenebilir. /
1%
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No.

Oge

Ayar arahgi
/

Diizenleme
birimi

Baslangic
degeri

F.OGG

Aralikli beslemeyi yasaklama igin ayarlar
Aralikl dikis beslemeyi Uygula/uygulama alternatifleri segilir.
* Aralikh dikis yapilirken, dikis makinesinin maksimum dikis hizi 1500 sti/min

olarak sinirhdir.

Aralikli dikis beslemeyi

" Aralikli dikis beslemeyi
K uygulama

H uygula

It

Kapak gizli dikis verileri diizenleme referansi degisimi

Kapak gizli dikis verilerini panelde hazirlarken, kapak saptama bitis noktasin-
dan telafi degeri ya da dikis baslangicindan saptama sensoériine olan mesafe
segilir.

Kapak saptama sonu
telafisi

<«

Sensor telafisi

L beden veri araligini biiyiitmek

L beden veri araligini maksimum 220 mm +15 mm olarak blyitmek/buyttme-

mek. Uzun ve genis tipte, boyut 250 mm +50 mm olarak buyutlilmustir.

* Uzun ve genig tiple 250 mm’den uzun dikis dikerken kdse bigcagi ca-
lismaz.

* Genis ve uzun tip halinde, +50 mm’lik alana kapak kumasi kondugu
zaman 250 mm’den daha az bile olsa kdse bigagi calismaz.

I 220mm I 220mm

®5mm Bulyltme yapmiyor +15mm Blyltme yapiyor

I 220mm

k.0R0

Dikis makinesi ayarlarinda dikis hizinin segilmesi
Dikis makinesinin dikis hizini belirlemesi igin, ya bellek gegis ya da dikis tipi
verileri segilir.

% M Bellek gegisi

L9
j{l}'f MNo.» Dikis tipi verileri
Yansitici bant kontrol modunun segimi

Yansitici bant kontrol modu igin ACIK/KAPALI secimi yapilir.

ACIK olarak ayarlandidi zaman, enerji digmesini ACIK konuma getirdikten

sonra ilk baski ayadi avans hareketiyle birlikte baski ayagiotomatik olarak iner

ve yansiyan bantta deformasyon olup olmadigi kontrol edilir.

* Baski ayag! otomatik olarak asag: iner. Bu fonksiyonu sadece kama tipinde
kullanin.

Qﬁd[ KAPALI qﬁM ACIK

fFOGT

Dikis sonu telafi ayar igin, arka igne ardi doniisii segimi
Dikis soru telafisinde arka igne ardi ayarini yapmasi icin ya bellek gegisi ya da
dikis tipi verileri segilir.

=0 M Betiek gegisi = Nz.> Dikis tipi verileri

&
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Ayar arahgi
/

L Baslangi¢
No. Oge .. L
Diizenleme degeri
birimi
Dikis sonu telafi ayarinda, arka igne ardi doniisu -2,0-2,0 1,0 mm
Dikis sonu telafi ayarinda, arka igne ardi dénusi belirlenir. /
bellek gegis secimi olarak belirlenmisse ayarlanabilir. 0,1 mm
+5
i
Dikis gesidi liste ekraninda, mod degisim diigmesi ekraninin segilmesi ---
Dikis cesidi liste ekraninda, mod degisim digmesi gorulur ve farkh mod verileri
segilebilir.
E Ekranda gosterme Ekranda goster
Ailslal | Cevrim dikigini birlestirme fonksiyonu --- ﬁ E-z- ﬁ
Tek numarali dikis gesitleri ile ¢ift numaral dikis cesitleri birlestirilerek 12 adima '*-E "-% "-%
kadar dikis dikilebilir.
Sadece 1ve 2,3ve4,5ve6,7ve 8, 9ve 10,11 ve 12,13 ve 14, 15 ve 16, 17
ve 18 ile 19 ve 20 kombinasyonlari birlestirilebilir.
4~ —  Birlestirme fonksiyonu £31 &4l Birlestirme fonksiyonu
51101 X TR Ey o ’
WD KAPALI by bl ACIK
Orta bigagin inis siiresi 10-100 40
Orta bigagin inis suresi belirlenir. /
1
[ B
4IldIl | Orta bicak tek adimda hareketi dnleme ayari --- 144 Ll
Dikis sonunda orta bigak kesme konumunda uygun kesmek igin, tek adimda —
hareketin olup olmayacag: segilir.
14 114 Tek adimda hareket
Ll Tek adimda hareket var I”p eradim ,a arexe
pE— pE— engellenmis
m Baski ayagi motor orijin telafisi -10,0- 10,0 0,0 mm
Baski ayagi motorunun orijini telafi edilir. /
0,1 mm

(R
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Ayar arahgi
/

L Baslangi¢
No. Oge Dii L
uzenleme degeri
birimi
WA | Kbge bicagi motor orijin telafisi -5,0-5,0 0,0 mm
Kdse bigagl motorunun orijini telafi edilir. /
vV 0.1 mm
A EH
m isaretleme 15141 orijini telafisi (hemen altinda) -500 - 500 0 darbe
isaretleme 151§1 motorunun orijini telafi edilir. Orijin, hemen altina 1s1k verecek /
konumdadir ve igneden 230 mm 6tede yer alir. 1 darbe
* Uzun ve genis tip halinde, hafif parlama konumu igneden 246 mm
uzaktadir.
-t
m isaretleme 15141 orijini telafisi (igne tarafi) -500 - 500 0 darbe
isaretleme 151§1 motoruna orijinine gére igne tarafi konumu telafi edilir. Isik /
aydinlatma konumu, igneden itibaren 80 mm’dir. 1 darbe
* Uzun ve genis tip halinde, hafif parlama konumu igneden 96 mm 0
uzaktadir.
T
K024 isaretleme 1511 orijini telafisi (operator tarafi) -500 - 500 0 darbe
isaretleme 151§1 motoruna orijinine gére operator tarafi konumu telafi edilir. Isik /
aydinlatma konumu, igneden itibaren 380 mm’dir. 1 darbe
* Uzun ve genis tip halinde, hafif parlama konumu igneden 396 mm
uzaktadir.
H
igne ardi motor orijin telafisi -30-30 0 darbe
igne ardi motor orijin telafisi /
1 darbe

g
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(10. OPSIYONEL AYARLARIN YAPILMASI )

(1) Opsiyonel ayar prosediiriiniin degistiriimesi

@D CGahigma modunu degistirme ekraninin 2. ekranini géstermek.

M IE A Calisma modunu degistirme tusu M 'ye (¢ saniye basinca, sag
| kaydirma digmesi @ ekranda gorullr.
] e yarma digmesi Y | .

]

Hod

fes

Bu dugmeye basildidi zaman, ¢alisma modunu degistirme ekrani-
nin 2. ekrani (A ekrani) goraldr.

&

=
v

=K

£

@ Istege bagl olarak temin edilen ayar listesi ekranina gelin.

M L

istege bagl ayar digmesi |

® ekranda gorldr.

P
o j I‘ _%'j Bu digmeye basildiinda, istege bagh ayar listesi ekrani (B ekra-

I ni) goraldr.
E]

O i (e m

Mod degistirme ekraninda ikinci ekran
(A Ekrani)

N ® Degistirmek istediginiz istege bagh ayar segmek
Yukari/asagi kaydirma digmelerine EIZI ® basarak, degis-
tirmek istediginiz veri 6gesini ® segin.

_/_|

O i (e m

Opsiyonel ayar liste ekrani
(B ekrani)
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(2) Opsiyonel ayar listesi

Opsiyon takili seklinde ayar yaparak, ilgili opsiyonel islemleri yapmak mumkindur.

Ayar arahgi
. / Baslangi¢
No. Oge Dii Lo
uzenleme degeri
birimi
Baski ayag istifleyici takili/takili degil ayari yapilir. --- SN
G ,‘::F Takih degil \ Takih Takili degil
==L | Silindir istifleyici takili/takili degil ayari yapilir. --- GG}
o=
Q y _
q-@_ Takil degil -1-@ Takih Takil degil
s =IEEEN | Yakalayici istifleme cihazinin montajini/sékiilmesini belirler --- gQ
4
¥
ﬁ Takili degil ¥y Takili Takili degil
Pens gerici takili/takili degil ayar yapilir. --- @I’
* Ancak pens gerici takili ise, [TIEIEM Aparat boyutu ayari 8 ile 12 mm arasinda |
sinirlandiriimigtir. Takili degil
* Uzun ve genis tipte pens gericisi galismaz.
Sf y (
I Takih degil o Takih
Vakum cihaz takili/takili degil ayari yapilir. --- GI 11
* Uzun ve genis tipte vakum cihazi calismaz. FHF
Takili degil
Yy g
Sl Takih degil A ek
=t=aRAIll | Otomatik astar besleme cihazi takili/takili degil ayari yapilir. --- S -
* Uzun ve genis tipte , otomatik astar besleme cihazi ¢alismaz. °
Takili degil
O« degil = Takil
Hazir fermuar cihazi takili/takili degil ayar yapilir. --- S e
* Ancak fermuar takma aparati varsa, [ZIIEEM Aparat boyutu ayari 16 ile 20 mm v
arasinda sinirlidir. Takili degil

* Uzun ve genis tipte , fermuar aparati galismaz.

@mﬁ
‘-

=

Takil degil
g v

Takih
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(11. CIHAZ AYARLARININ DEGISTIRILMESI )

(1) Cihaz ayar proseduriiniin degistirilmesi

@D CGahigma modunu degistirme ekraninin 2. ekranini géstermek.

M II. A Calisma modunu degistirme tusu M ’ye Ug saniye basinca, sag

kaydirma digmesi lII @ ekranda gorullr.

Bu digmeye basildidi zaman, ¢alisma modunu degistirme ekrani-
nin 2. ekrani (A ekrani) goraldr.

@ Cihaz ayar listesinin gériilmesi

Cihaz ayar dugmesi _%ﬁ | ® ekranda goruldr.

>
2@1‘ 75 |‘ %ﬁ Bu diigmeye basinca, cihaz ayar listesi ekrani goralur.
- —0B

O i (e m

Mod degistirme ekraninda ikinci ekran

(A ekrani)
i “ ® Degistirmek istediginiz cihaz ayarini segmek
;\‘g.j Degistirmek istediginiz veri 6gesi digmesini @ segin.
10 40
I [ K A
| 1002 |
)
Y
1 mm

O i Qe m

Cihaz ayar listesi ekrani
(B ekrani)
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(2) Cihaz ayar listesi

Cihazi tipini segerek, ilgili tipe gére ¢alismak mimkinddar.

degistirilebilir.
* Pens gerici takili ise aralik 8 ile 12 mm arasinda, EERA Fermuar
aparati takili ise 16 ile 20 mm arasinda sinirlandiriimigtir.

I

Ayar araligi
N B8 / Baslangi¢
o- ge Diizenleme degeri
birimi
LI | Aparat boyutu 8-20 10mm
Dikis makinesinin aparat boyutu ayarlanir. (22-32)
* Uzun ve genis tipte , aralik 22 mm ile 32 mm arasinda buyitiliir. /
* Kése bigagi hareketine gore, aparat boyutunun ayarlanmis degerine gére 2mm

Uzun ve genis tip segimi
Uzun ve genis tip kullanilirken ayarlanir.

I Standart :
220mm S
Standart baski montaji, Dikis boyu 220 mm

Uzun ve genis tip :
][I 2b80mm  Uzun ve genis tipe ait baski ayaginin takilmasi, Dikis boyu 250
mm

Tip, teslimat sirasinda takili olan baski ayagina \
fikkaty  gbre ayarlanir. Takili olan baski ayagindan farkh bir |
ayak tipi segmeyin, aksi takdirde pargalar birbirini |
engeller. )

-
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(12. PEDAL GALISMASINI IHTIYACA GORE AYARLAMAK)

“Baglayici asagr”, “Kapak baskisi asagi” vb., fonksiyonlari opsiyonel olarak, pedala basma sayisiyla kullanim
kosullarina bagl olarak kaydedilebilir.
Ayrica ihtiyaca 6zel ayarlanan pedal ¢galisma verileri 5 tlirde olabilir. Bunlarin arasindan segin ve kullanin.

(1) Yontem sec¢imi ve ihtiyaca 6zel hale getirilen verilerin kullanimi

@ Pedal ihtiyaca 6zel olarak ayarlama ekranina gelin

M MOD DEGISIKLIGI M tusuna basin, PEDALI IHTIYACA OZEL

AYARLAMA digmesi t:@#_nj @ ekranda gorundir..

’g
Ul
: II 0 Pedali ihtiyaca 6zel ayarlama ekranini (A ekrani) gérmek icin bu
:@jl digmeye basin.

gﬂ\ E\ ; @ Ih"tlvyaca Ozel olar?k kay(.jedllen 5 tip pedal gall.gnja.oz.ellllflve.rml’
i diigmeyle @ segin. Secilen pedal galisma verilerinin igerigi @'de
i e gorir

e UL |
1] 4 8
2 18, ® EKRAN SONU digmesi ® basiliyken, secilen pedal operas-

3t |+
2 A

yonu verileri belirlenir ve orijinal ekrana gegcis yapllir.

44_] 04
—= 0 I
LT
—= 0 I

6% |
—

=]

@) n (m) m

Pedali ihtiyaca 6zel hale
getirme ekrani (A ekrani)

TN e e e
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(2) Pedalin galigma verilerini ihtiyaca ozel hale getirme

? ? @ JLI' @ digmesine basin ve pedala geri adim sirasinda basinca
=
3:@#3 baski ayaginin kalkip kalkmayacagini belirleyin.
i) ) (s el
AL = Ekra Tanim

St =]

e I _"_ !l Baski ayaginin geri ¢ekilmesi igin

28

el _I Baski ayaginin geri ¢cekilmemesi igin

110 i e

gl

5t

L]
® =,\'| B digmesine basin ve pedala geri adim sirasinda basinca

astar baskisinin ¢alisip calismayacagini belirleyin.

Ekra Tanim
X . -
rh Harekete gegirmek igin
L . .
| Harekete gegirmemek igin

® j ® digmesine basin ve birinci ile yedinci adimlar arasinda

ilgili pedal operasyonlarinin kilitlenip kilittenmeyecegini belirleyin.
“Kilit” halinde pedala basili olmasa bile, pedala geri adim olarak
basiimadigi strece ya da pedal baslangi¢ konumuna getiriimedik-
¢e pedala basarak hareket etmesi saglanamaz.

Ekra Tanim

E'I Kilitlenmesi igin
ﬁ | Kilittenmemesi igin

i )
& @ *_b @® dugmesine basin, pedal hareket fonksiyonu ayar ekrani (A

RS ekrani) gorullr. Ardindan, ilgili pedal adimina kaydedilecek olan
2449, hareket fonksiyonu belirlenebilir.

3l B

== =

] ~

6% |
—=

A S|
—=

O i (el m

Pedal hareketi fonksiyon ayari ekrani
(A ekrani)
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g i
Rl
2% |
=2 B
3o S
1
b8y ~6—06
3t ~é—6
6% |
—=
A S|
—=

OHoO

i 113/ "\

e I
2,18,
48,

v+
RS —

+*
LA 0L N

6% | By
=2

ZI®

Ee—o

OHoO

* Pedal adimlarinin sayisini silmek ve kaydetmek mimkinddr.

®

Asagidaki fonksiyonlar, ilkk adimdan baslayarak sirasiyla kayde-
dilebilir. Kaydedilebilecek adimlar “;ﬂl dugmesi seklindedir ve

sirayla gordlurler. Digmeye basilinca rengi degisir ve fonksiyon

kayit edilir. Pedal adimlarinin sayisi A ¥ digmesi E BGile
artar. Pedal adimlarinin sayisina E @ ile dondlduginde, bir

Onceki konuma gecer.

Fonksiyonlar en sonuna kadar kaydedildikten sonra ENTER
digmesi © gorlar. Kayith verileri belirlemek igin diigmeye

basin.

* Fonksiyon eger MAKINEYi BASLAT @ kaydedilmeden belirlenirse, diz pedaliyla baglatilir.

* Baski ayadinin sol ya da sag taraftan asagi inecedgi, baski ayagini indirme sirasi degisikligiyle
belirlenir. Sol ve sad ayni anda ayarlanirsa, bu ekranda bagimsiz hareket ayari yapiimis olsa bile sol ve

sag

ayni anda hareket eder.

* Kapak baskisinin sol ya da sag taraftan asagi inecegi, kapak baskisini indirme sirasi degisikligiy-
le belirlenir.
Sol ve sag ayni anda ayarlanirsa, bu ekranda bagimsiz hareket ayari yapilmis olsa bile sol ve sag ayni
anda hareket eder.

Ekran

Tanim

Ekran Tanim

ll__h

Pens gerici (opsiyonel)

Bl Baglayici asagi

Vakum emme

Kapak baskisi bir tarafta asagi

Baski ayagi bir tarafta asagi

Kapak baskisi asagida kaliyor

Fih | IS L
el

Baski ayagi asagida kaliyor

Makineyi calistir

& B2 E2
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(13. VERI GiRDi EKRANININ iHTIYACA OZEL HALE GETIRILMESI )

Veri girdi ekraninda gérulen dugmeler, misterinin kullanim kosullarina gére duzenlenebilir.

(1) Ozel diizenleme prosediirii

@ Girdi ekranini 6zel hale getirme ekranina gelin

OZEL AYAR digmesi

@ ekranda gorindr.

@ Dugmelerle ilgili kosullar segin
® ile @ arasindaki diigmelere her basiginizda, digmeleri goster/
gOsterme secimi degistirilebilir. DUgmeleri, musterinin kullanim
kosullarina gére duizenleyerek kullanin.

MOD DEGISIKLIGI M tusunu ii¢ saniye basili tutun, IHTIYACA

54

L]

Bu digmeye basinca, girdi ekranini 6zel hale getirme ekrani gelir.

Sembo | Goster | Gosterme Tanim tBa i?'g:ﬂ:ﬁ‘
(B] Dikis gesidi liste digmesi
o, O, o,
N N
® 0.0| S o Kapak. 9IZ|I dikis verisi 0.0|
(Sol dikis baslangict)
® Orta bigagin hareket konum
S8 | SR & 8
(E} 0.0| S 0.0| Kapak. g.IZ|I.C?IkI.§ verisi 0.0|
(Sol dikis bitimi)
® LI i mi 7| | Dikis modu degisimi ? nE
ol pa e b
® 0 I ®0 I Orta bigagin dikis ba?langlcm- A |
da harekete gegecegi konum
® 00 | | ® | |Lbeden ayar 00|
0 0 I ®0 I Orta bigagin d|k|§wb|t|m|nde A |
harekete gegecegi konum
(U] ~ Q istifleyici durdurma/hareket ..‘
degisimi
(K] JI QI Hareket modu degisimi *D*I
=¥, 1 e Tl =
(L] + isaretieme 11§1 ayari +
o o




Dikis verileri listesi ekrani

(A ekrani)

Dikis verilerini DiKiS VERILERINI IHTIYACA OZEL HALE GE-
TIRME diigmesine kaydedin

DIiKiS VERILERINI iHTIYACA OZEL HALE GETIRME dugmesi @.
kullanilarak en ¢ok 4 dikis verisi kaydedilebilir.

Sik kullanilan dikis verilerini kaydederek kullanin.

Kaydetmek istediginiz OZELLESTIRME digmesine @ basinca,
dikis veri listesi ekrani (A ekrani) gelir.

Kaydedilecek dikig verilerini segin

Kaydetmek istediginiz dikis verilerini, DIKIS VERILERI digmesiy-
le @ secin.

Secilen dugmeye iki kez basildigi zaman secim iptal olur.

Verileri 6zellestirme diigmesine kaydedin
ENTER ® digmesine basinca, ihtiyaca 6zel hale getirme

digmesine kayit sona erer, girdi ekraninin ihtiyaca 6zel hale ge-
tirme ekrani gorilir. Kayith dikig verileri, OZEL HALE GETIRME
dugmesinin @ Uzerinde gérundir.

Asagidaki veriler, Urind satin aldiktan sonra bu sirayla kaydedilir.

a. ¥ Mekik dikis adimi

b. / Dikis baslangicinda yodun/igne ard dikis segimi
C. / Dikis sonunda yogun/igne ard dikis segimi

Pens germe cihazi durdurma/hareket degisimi
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(14. DiKiS EKRANI AYARLARININ iHTiYACA GORE (")ZELLESTiRiLMESi)

Veri girdi ekraninda gérulen dugmeler, misterinin kullanim kosullarina gére diizenlenebilir.

(1) Ozel diizenleme prosediirii

o ﬂ@ "\

RG g e [
@_ﬁ

®—e° o.o| O @

®—e° o.o| O ue=

6—e° o O 0@

o sl ¢] e

@ Dikig ekranini 6zel hale getirme ekranina gelin

MOD DEGISIKLIGI M tusunu (i¢c saniye basili tutun, DIKIS EK-

=
RANI iHTIYACA OZEL AYAR diigmesi iz@ | @ ekranda gorinr.

Bu dugmeye basinca, dikis ekranini 6zel hale getirme ekrani gelir.

@ Dugmelerle ilgili kosullari belirleyin
@ ile @ arasindaki digmelere her basisinizda, dugmeleri goster/
gosterme segimi degistirilebilir. Digmeleri, mlsterinin kullanim ko-
sullarina goére diizenleyerek kullanin.
Sembo | Goster | Gosterme Tanim Ba§langlg-
taki durum
(B) >| Q>| Dikis ¢esidi liste dugmesi Ql
No. O, O,
® oo | [© o Kapak gizli dikis verisi S oo
(Sol dikis baslangict)
® Orta bigagdin hareket konum
a8 | S8 ’ e
ayarl
(E) oo| | ® o Kapak. 9IZ|I dikis verileri S oo
(Sol dikis sonu)
(F} Li T z@}r 7| | Dikis modu degisimi mi 2
[y [ by el
® 00 || @ | Orta bigagin dikis baslangicin- &0 |
da harekete gececegi konum
(H] 00 || ®o | |Lbeden ayari ®0 |
(1) 00 || @ | Orta bigagin dikis bitiminde &0 |
harekete gegecegi konum
o "y 8 istifleyici durdurma/hareket Q)
degisimi
(K] 4 Hareket modu degisimi
=X =X 81
=i J=) =
(L) + isaretieme 151§1 ayari T
o o
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® Dogrudan erigimli dikis ¢esidini kaydedin.
DOGRUDAN ERISIMLI DIKIS CESIDI KAYIT diigmesine @ ba-
sinca, dogrudan erisimli dikis ¢esidi kayit listesi ekran gérinimu-
ne (A ekrani) gegilir.

=i
&

2

Q@
S

BB
® (&) |
oHoO

i “ Dogrudan erisimli dikis listesinde, 30 adede kadar bagimsiz dikis/
alternatif dikis/cevrim dikisi ¢esitlerinin verileri serbestge kaydedi-
‘"j>||'®||'®||"©||"@| lebilir.
[P2] "@"@"“@"@"@l Sik kullanilan dikis gesidi verilerini kaydederek kullanin. DIKIS
WIWIWIWIW CESIDI LISTESI diigmesine @ basinca, dogrudan erigimli dikis

Slslslslcl
EEEERE

|
|
|
[ Ly p gesidi segme ekran goriiniimiine (B ekrani) gegilir.
sl
ol

OHCO

Dogrudan erisimli dikis tipi listesi ekran
goriinimi (A ekrani)

03> R Kayc'ietmek iste.:diginiz dikis cesidini, DIKIS CESIDI SECME diig-
- mesiyle @ segin.
o . o Ayrica NUMARA GIRIS diigmesine @ basinca, ekranda on tus
' A ’0? goriilir ve bu on tusu kullanarak kaydetmek istediginiz dikis cesidi

O—oE: e—o6 segilebilir.
—

)
our 400

007 *- #5300
ENTER digmesine @ basildigi zaman, dogrudan erisim digmesi-

ne kayit islemi tamamlanmig olur ve dogrudan erigimli dikis ¢esidi
Dogrudan erisimli dikis cesidi segme listesi ekr?? gorunumune (A ekranl) ge(}llll’
ekran gériiniimii MOD DEGISIMI digmesine @ basildi§i zaman, dikis modu ba-
(B Ekrani) gimsiz dikis — alternatif dikis — ¢evrim dikisi arasinda degisir.

l 1 lBiIgi ,
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(15. BILGI KULLANIMI )

Bilgi fonksiyonu ¢ fonksiyon igermektedir.

(@ Bilgi ekranina gelin

Girdi ekraninda diigme yuvasi bélimiindeki BiLGi tusuna § @

basin, bilgi ekrani (A ekrani) gorindr.

@® Bakim denetim bilgileri
Yag degistirme (yag ilave) zamani, igne degistirme zamani,
temizlik zamani vb., burada belirlenir ve belirlenen zaman
geldiginde uyari mesaiji verir.
Bkz. Sayfa 80 "VI-15.(1) Bakim denetim bilgilerini
inceleme"”.

Uriin kontrol bilgileri
Hedeflenen Uretimi ve gergek Uretimi gdsteren fonksiyonlar
araciligiyla, bir hat ya da bir grupta hedefe ulasma bilinci
o (‘D’) m olusur ve ayrica mevcut d.l.Jrum bir bakista gorulebilir.
Bkz. Sayfa 82 "VI-15.(3) Uretim kontrol bilgilerini ince-
Bilgi ekrani (A ekrani) leme" ve Sayfa 84 "VI-15.(4) Uretim kontrol bilgilerini
diizenleme".

© Galismayla ilgili sayisal bilgiler
Makinenin ¢alisma kosullari, makine ¢alisma hizi, ¢galisma
suresi, dikis sliresi ve makine hizi gibi bilgiler gorilebilir.
Bkz. Sayfa 86 "VI-15.(5) islemle ilgili sayisal bilgileri
inceleme".
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(1) Bakim denetim bilgilerini inceleme

@O Bakim bilgi ekranina gelin
Bilgi ekraninda BAKIM DENETIM BILGI EKRANI GORUNUM

diigmesine I\"f/@| @ basin.

Asagidaki Ug tip bilgi, bakim denetim bilgileri ekraninda goéralar.

+ igne degisimi ’
(1000 dikiste) : H};{H 7

T El-e
+ Temizlik zamani (saat) : b&ﬂ

s
* Yag degistirme zamani @I—'
(saat) : /' f

Kontrol ve degisim igin kalan zamani ® bildirme araligi @, ilgili
6ge dugmelerinde @ goralir.
Ayrica degisime kadar kalan zamani silmek mimkanduir.

@ Degisim zamanina kadar kalan siireyi silmek igin TEMIZLE

Uﬁ@ (CLEAR) fonksiyonunu kullanin
' Silmek istediginiz OGE diigmesine @ basinca, degisime kadar
’) 1 kalan zamani silme ekrani gorular.
| P E : TEMIZLE digmesine @ basin, degisime kadar kalan zaman
silinir.
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P

y 558k B/ 448h
sy | U
2[9/355h

/)

® Iplik gegirme diyagramini gérme

Bakim denetim bilgi ekraninda IPLIK GECIRME diigmesine ?Lr,'w|

@ basin, igneye iplik takma ekrani gordlir.
iplik gegirirken izleyin.

(2) Uyarinin iptal edilmesi prosediirii

A

A202

/448h
|

Va

R

a0

O) i s m]

Belirlenen denetim zamani gelince bir uyari ekrani gérulur. Denetim
zamanini silmek igin TEMIZLE digmesine @ basin. Denetim za-
mani silinir ve ileti ekrani kapanir. iptal etmek igin ise IPTAL (CANCEL)

digmesine ® basarak ileti ekranini kapatin. Denetim zamani

silinene kadar, her dikis tamamlandiginda uyari ileti ekrani gérulur.
ilgili 6gelerin uyari numaralari asagidaki gibidir.
* igne degisimi : A201

* Temizlik zamani . A202
* Yag degistirme zamani : A203
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(3) Uretim kontrol bilgilerini inceleme

Uretim kontrol ekranindan baslatmak, baslangi¢ anindan o ana kadar olan iiretim adedini gérmek, hedefle-
nen Uretim sayisini vb., gérmek mimkindir. Uretim kontrol ekrani iki sekilde izlenebilir.

[ Bilgi ekranindan izleme halinde ]

®

@ Uretim kontrol ekranina gelin
Bilgi ekraninda URETIM KONTROL EKRANI GORUNUM diigme-

sine @ O basin.

Uretim kontrol ekrani gelir.

Hedeflenen mevcut deger
O an hedeflenen rakam iginde dikilmis olan urlin sayisi oto-
matik olarak goruldr.

. Gergek sonug degeri

O an dikilmis olan riin sayisi otomatik olarak goérdldr.

: Nihai hedef degeri

Nihai olarak dikilmis olan Uriin sayisi otomatik olarak goralur.

: Dikis suresi

Bir proses igin gerekli slre (saniye) goralir.

. Iplik kesim sayisi

Her prosesteki iplik kesim sayisi goralir.

Q) Bkz. Sayfa 84 "VI-15.(4) Uretim kontrol bilgilerini diizenleme" ve parga sayisi © girisi, © za-
man (birim: saniye) ve © tekrar sayisi.
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[ Dikig ekranindan izleme halinde ]

@ Dikig ekranina gelin
Bilgi ekraninda HAZIR tusuna @ basin, dikis ekrani gorindr.

BV

25

1 i)

1
5040

® Uretim kontrol ekranina gelin
Dikis ekraninda BILGi tusuna § @ basin, iiretim kontrol ekrani

gOrundr.

Ekran igerigi ve fonksiyonlari, “Bilgi ekranindan izleme” ile aynidir.
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(4) Uretim kontrol bilgilerini diizenleme

—0

—0

—@®

r “\
il

S O

VA PT._

23, @o—

Sl [O

O} i Kaf v

@ Uretim kontrol ekranina gelin

Bkz. Sayfa 82 "VI-15.(3) Uretim kontrol bilgilerini inceleme"
ve Uretim kontrol ekranina gelin.

@ Nihai hedef degerinin girilmesi

Once dikis yapilmakta olan proseste hedeflenen (iretim sayisini
girin.
100
@ 6gesinin NIHAI HEDEF DEGERI diigmesine [ @ basi-
xXn
linca, nihai hedef degeri girdi ekrani goralir.
istediginiz rakami on rakam tusunu kullanarak ya da YUKARI/
ASAGI diigmeleriyle girin.
Giris yapildiktan sonra ENTER digmesine ® basin.

Dikis zamanini girin
Ardindan, bir proses igin gerekli dikis zamanini girin.

0.10=

@ 6gesinin DIKIS ZAMANI digmesine /7ypt | @ basilinca, dikis

zamani girdi ekrani gorulr.
istediginiz rakami on rakam tusunu kullanarak ya da YUKARI/
ASAGI diigmeleriyle girin. Giris yapildiktan sonra ENTER diigme-

sine @ basin.

iplik kesim sayisini girin
Ardindan her proses igin iplik kesim sayisini girin.

1
@ 6gesinin IPLIK KESME SAYISI digmesine AN @® basilin-

ca, dikis kesme zamani girdi ekrani gorulur.
istediginiz rakami on rakam tusunu kullanarak ya da YUKARI/
ASAGI diigmeleriyle girin. Giris yapildiktan sonra ENTER diigme-

sine @ basin.

Girilen deger “0” ise, iplik kesme sayisini sayma islemi yapilmaz.
Dis digmeye baglayarak bu fonksiyonu kullanin.
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Uretim adedi sayma islemini baslatin
BASLAT digmesine EI O basinca, lretim adedi sayma iglemi
baglar.

Sayma islemini durdurma
Sayfa 82 "VI-15.(3) Uretim kontrol bilgilerini inceleme" béli-
mi uyarinca Uretim kontrol ekranina gelin.

Sayim yapilirken DUR digmesi @ gorilir. DUR digmesine

basilinca @ sayim durur.

Durduktan sonra, DUR diigmesinin oldugu yerde BASLAT [L0]]
@ digmesi goruliir. Sayima devam etmek igin tekrar BASLAT
digmesine D @ basin. Sayilan deger, TEMIZLE diigmesine

@ basilana kadar silinmez.

Sayim degerini silme
Sayim degerini silerken, sayimi durdurun ve TEMIZLE diigmesine

® basin.

Silinecek deger, mevcut hedef degerdir @ ve gergek sonug dege-

ridir .

* Durma halinde, TEMIZLE diigmesi gorilir.

TEMIZLE diigmesine @® basilinca, silme iglemine onay iste-
yen bir ekran goérindr.
Silme islemine onay isteyen ekranda TEMIZLE diigmesine

@ basilinca, sayim degeri silinir.
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(5) islemle ilgili sayisal bilgileri inceleme
@ lIglemle ilgili sayisal bilgiler ekranina gelin
Bilgi ekraninda iISLEMLE ILGILI SAYISAL VERILER EKRANI

GORUNUM digmesine ;ﬂ | @ basin. islem sayisal veri ekrani (A

ekrani) goraldr.

Asagidaki 5 tip bilgi, islemle ilgili sayisal bilgiler ekraninda gorulur.

@ : Bu 63e, sayisal verilerin toplanmaya bagladi§i andan itibaren
otomatik olarak ¢alisma hizini gosterir.

: Bu 6ge, sayisal verilerin toplanmaya basladigi andan itibaren
makinenin ortalama hizini gosterir.

: Bu 6ge, sayisal verilerin toplanmaya basladigi andan itibaren
ortalama dikis suresini gosterir.

: Bu 6ge, sayisal verilerin toplanmaya basladigi andan itibaren
makinenin agik oldugu ortalama siireyi gosterir.

: Bu 6ge, her proses igin iplik kesim sayisini gdsterir.
Sonraki sayfanin @ numarali maddesine gore; iplik kesme
islemi tekrar adedini girin.

@

™ © O

islem sayisal veri ekrani

(A ekrani)
® Iplik kesim sayisini girin.
J__T_Fj Ardindan her proses igin iplik kesim sayisini girin.
1
1 IPLIK KESME SAYISI diigmesine gs/m ® basilinca, dikis kes-
g’/m me sayisi girdi ekrani goruldr.

EI istediginiz rakami on rakam tusunu kullanarak ya da YUKARI/
a5 ASAGI diigmeleriyle girin.
EIEI Giris yapildiktan sonra ENTER digmesine ® basin.

ol zl: ] Ee—e

* Girilen deger “0” ise, iplik kesme sayisini sayma islemi yapil-
maz. Dis digmeye baglayarak bu fonksiyonu kullanin.
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® Olgiimii baglatmak
BASLAT digmesine l:l ® basin, her bir veri icin 6lcim baslati-

lir.

@ Sayma igslemini durdurma
Sayfa 86 "VI-15.(5) islemle ilgili sayisal bilgileri inceleme"
boéliminidn M ve @ maddeleri uyarinca iglemle ilgili sayisal veri-
ler ekranina gelin.

Olglim yapilirken DUR diigmesi ® goriilir. DUR dugmesi-

ne basilinca ® o6lglim durur. DUR diigmesinin yerine :I
@ gorilir. Olglime devam etmek igin tekrar BASLAT diigmesine

D @ tekrar basin. Olgiim degeri, TEMIZLE digmesine
@ basilana kadar silinmez.

® Sayim degerini silme
Sayim degerini silerken, sayimi durdurun ve TEMIZLE digmesine

@ basin.

* Durma halinde, TEMIZLE diigmesi gorlr.

TEMIZLE diigmesine @ basilinca, silme islemine onay iste-
yen bir ekran gorindr.
Silme islemine onay isteyen ekranda TEMIZLE diigmesine

© basilinca, sayim degeri silinir.
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(16. ILETISIM iSLEVININ KULLANILMASI )

iletisim islevi bagka dikis makinelerinin olusturdugu dikis verilerini karsidan y(kleyebilir. Ayrica, bu iglev s6z
konusu verileri saklama ortamina veya kisisel bilgisayara yiikleyebilir. iletisim araci olarak ortam ve USB
hazirdir.

(1) Olasi verilerin igslenmesi

Veri adi Uzanti Verinin agiklamasi
L H Ozellikle APW igin dikis makinesi tarafin-
Dikis verisi APW e EPD dan (retilmis dikis verileri
EFPD

xxx : Dosya No.

(2) Hafiza kart1 kullanilarak iletisimin gergeklestirilmesi
Hafiza kartinin kullanma yollari igin; Sayfa 21 "VI-1. GIRIS" bolimiine bakin.

(3) USB kullanilarak iletigimin gerceklestiriimesi

USB kablo yardimiyla kisisel bilgisayara/bilgisayar-

dan vb. veri génderilebilir/alinabilir.
Temas eden pargalar kirli olduklar |
takdirde temas direncine ve iletisimin en- |

|

I

| gellenmesine yol agarlar. Pimlere elinizle |
| dokunmayin ve lizerlerine yapigsmis olan |
| toz, yag veya baska yabanci madde olup |
| olmadigini kontrol edin. Ayrica elemanla- |
I

I

I

\

=
=
>
frt

rin i taraflarinda statik elektrik vs. nede- |
niyle hasar olup olmadigini kontrol edin. |
Bu nedenle, islem yaparken ¢ok dikkatli |
olun.

__Ouw. |
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(4) Veri alinmasi

(_]

=] ]
[ =]e]
C2]=]

@ lletigim ekranini goriintiileyin

Giris ekraninin anahtar panosu béliimiinde ILETISIM tusuna

basilinca, iletisim ekrani (ekran A) gorintulenir.

iletisim prosediiriinii segin

Asagida agiklandigi gibi dort iletisim proseduru vardir.
@ Saklama ortamindan panele veri yazma

© Kisisel bilgisayardan (sunucu) panele veri yazma
® Panelden saklama ortamina veri yazma

® Panelden kisisel bilgisayara (sunucu) veri yazma

istediginiz iletisim prosediriniin digmesini segin.

Veri Numarasini segin

o0}

—_— @ diigmesine basilinca, dosya yazma segim ekrani gorin-

tdlenir. Yazmak istediginiz verinin dosya numarasini girin. Dos-
ya No. igin, dosya adindaki APWxxx, ve EPD’nin xxx kisminin
rakamlarini girin. Yazma yerinin érnek numarasinin belirlenmesi
de ayni sekilde yapilabilir. Yazma yeri panel oldugu zaman, kayith
olmayan 6rnek numaralari gérintulenir.

Veri Numarasini belirleyin
GIRIS @ digmesine basilinca, veri No. segim ekrani kapa-

nir ve iletisim ekrani (ekran A) agilir.

iletigsimi baslatin
ILETISIMi BASLAT dugmesine [@3] ® basilinca, veri iletisimi

baslar.
iletisim sirasinda iletisim siriiyor gérintilenir ve iletisim bitince
ekran tekrar iletisim ekranina doéner.
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(5) Birden ¢ok verinin birlikte alinmasi

Dikis verisi i¢in yazilacak birden ¢ok verinin segilmesi ve hep birlikte yazilmasi mimkindir. Yazma yerinin
ornek numarasi segilen veri numarasiyla aynidir.

@ Yazma dosyasi segim ekranini gériintiileyin
COKLU SECIM diigmesine @ basin ve veri No. ¢coklu se¢im

ekrani goruntilenir.

=]
O]

r @ Veri numarasi segimini yapin

| == Mevcut verilerin dosya No. listesi gérintilenir. Yazmak istediginiz
DOSYA No. diigmelerine ® basin. TERSINE CEVIR diigmesi
| e—@ @® ile diigmenin segilme durumunu tersine gevirmek mim-
2| A kiindir.

© g =]
| 022 | 023 %l ® Veri Numarasini belirleyin
| GIRIS diigmesine ® basilinca, veri No. coklu segim ekrani
kapanir ve veri secimi sona erer.

iletigimi baglat
ILETiISIMi BASLAT diigmesine [(@] @ basin ve veri iletisimi bas-

lar.

@) i Ea m |

_90_



% 003>

004,005

Weri vazdin hyor.

oHol

- -‘\
=
2 A
oD \\/}

Uzerine yazdirma iglemi vamhe.
Devam edecek misiniz?

PREH

G

iletisim striiyor ekraninda iletisim sirasindaki veri No., toplam yazilan
veri saylisi ve veri iletisimi bitmis olan veri sayisi gérintulenir.

*

Mevcut olan 6rnek numarasina yazma yapllirken, yazmadan dnce
Uzerine yazmayi onaylama ekrani gorintilenir.

Uzerine yazma yaparken, GIRIS diigmesine @ basin.

Uzerine yazma onay ekrani gériintiilenmeden timinin (izerine
yazma yaparken, her bir durumda UZERINE YAZMA diigmesine

© basin.
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(17. SAKLAMA ORTAMININ BiGCIMLENDIRILMESI )

Ortami yeniden bigimlendirirken, bunu mutlaka 1P-420 ile yapin. Kisisel bilgisayarla bigimlendiriimis olan sak-
lama ortami IP-420 ile okunamaz.

@D Ortam bigimlendirme ekranini goriintiileyin

M MOD DEGISTIRME tusuna M (g saniye siireyle basinca,
1@1‘ Val d@ ORTAM FORMATLAMA diigmesi |[=<»| @ ekranda goriiliir. Bu
8
' digmeye basildigi zaman ortam formatlama ekran gériinimane
% gegilir.
LI
i v
i “ @ Ortami bigcimlendirmeye baglayin

Bigimlendirmek istediginiz saklama ortamini saklama ortami ya-
ngina takin, kapagi kapattiktan sonra GIRIS diigmesine ®

MRE ) A, basin ve bigimlendirme baslar.
v Bigimlendirmeden énce bu ortamdaki gerekli verileri baska bir or-
SR, tama depolayin. Bigimlendirme yapilirken, ortamin igindeki veriler

silinir.

el o

©)l i Raj v
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(Vil. BAKIM )

(1. MUAYENE )

Bu makinenin randimanini korumak igin mutlaka periyodik bakim ve muayene yapin.
Bu isi mutlaka periyodik olarak yapin ¢linkl bakim ve muayene yapilmamasi makine arizalarina neden olabilir.

(1) Hava basingl aygitin bakim ve muayenesi

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde galismaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin hareketli kismina elinizi, ayaginizi, yiziiniizii veya aletleri koymayin.

e " -« Filtrenin akacini her giin bosaltin.
E Akacli bosaltmak igin filtrenin altindaki akag bosalt-
ma digmesine basin.

Akag bosaltma diigmesi

(2) Dikis makinesi ile ilgili bakim ve muayene

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin giiciinii kapattiktan sonra galigmaya baslayin.

» Makinenin kelepge tabani ve benzeri kiiglk yerlerine toz yapistigi zaman, normal ¢alisma bozulur. Calis-
madan 6nce mutlaka temizlik yapin. Ayrica, kanca kapagi igindeki iplik atiklarini mutlaka haftada bir temiz-
leyin.

» Calismadan once orta bigagin ve kose bigaginin keskinligini kontrol edin ve zamaninda degistirmeye ¢ali-
sin.

+ Dikis makinesini yaglamak igin, mutlaka belirtilen yagi kullanin: JUKI MACHINE OIL No. 1 (MDFRX1600CO0).

« Iplik kilavuzu kegesini periyodik olarak degistirin. (Bakiniz Sayfa 14 "V-1-(3) igneye iplik takilmasi").
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(3) Atik cengel yagi ile ilgili olarak

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢alismaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin giiciinii kapattiktan sonra galigmaya baslayin.

/ N\

Atik yag makine yatak kapagindaki yag kabinin @
yaklasik yarisini doldurdugu zaman yag kabini dén-
darup, ¢ikarin ve atik yagi bosaltin.

(4) Cengel mili dibinin temizlenmesi ile ilgili olarak

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde caligmaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek i¢in,
makinenin giiciinii kapattiktan sonra ¢alismaya baslayin.

Cengel yag kapaginda birikmis atik kumas veya benzeri maddeleri periyodik olarak temizleyin.

/ N\

« Tespit vidalarini @ (5 adet) gevsettikten sonra ma-
kine kafasini kaldirin ve yag kapagini @ c¢ikarin.

+ Cengel yag kapaginin i¢ tarafini @ temizleyin.
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(2. ISARETLEME ISIGI )

UYARI :

1. Lazer 1191, dogrudan goéze girmesi halinde, goriis problemine neden olabilir.
& Lazer girig/cikigina dogru bakmayin.
2. Gii¢ ACIKKEN isaret lambasini asla takmayin/gikarmayin.
Ayrica, bu 1s1g1 isaretleme disinda kullanmayin.

(1) Dikis referans ayari i¢in igsaretleme 15191

Operatdr tarafindan gérulen 6n taraftaki isaretleme lambasinin
1s1§1 boylamasina ¢izgi referans ayari (sabit) @ igin ve arka
taraftaki ise yanlamasina ¢izgi referans ayari (dikis tipine gére
hareket eden) @ igin kullanilir.

« En cok 8 ila 16 mm cap &lgiisii- |
@ ne kadar alt taraftaki ® deligine |
takarak kullanin. 18 mm veya
iizerinde, list taraftaki @ deligi- I
@® De takarak kullanin.

» Uste veya alta takma konumunu |
degistirdikten sonra, mutlaka
isaretleme 151g1 motor orijininin I
ayarlamasini yapin.

Lazer teknik 6zellikleri
Yan c¢izgi referans lazeri Boyuna ¢izgi referans lazeri
2. sinif lazer Urin 2M. sinif lazer Grtin
Maksimum ¢ikti: 1,0mW Maksimum ¢ikti: 3,5mW
Wellenlange: 650 nm Wellenlange: 650 nm

Emniyet standardi

JIS C 6802:2011
IEC60825-1+A2:2007

(2) isaretleme lambasi 1sik verme konumunun ayari

Giris ekraninda @ diigmesine basin ve isaretleme lambasi ayar ekrani
gorintiulenir. Buradan isaretleme lambasinin 1sik verme konumu ayar-
lanabilir.

isaretleme lambasi yanlamasina isik cizgisinin konumu dikis tipine
gore belirlenir ve 1s1k konumu otomatik olarak @& "dikis baslan-
gici isini/dikis sonu isini/orta 1sin1” deg@istirme anahtari ve “ EiiEN L
boyu ayari” ile kaydirilir.

®@'nin karsilik degeri 0.0 mm oldugu zaman, isaretleme lambasinin
1s1g1 dikis konumunu gdsterir.

isaretleme 1sininin konumunu dikis konumuna goére degistirmek istedi-
giniz zaman, kullanim igin @'nin her bir karsilik degerini ayarlayin.

: Dikis baslangici 1sin konumu karsihgi

: Dikis sonu i1sin konumu karsihgi
: Orta 1sIn konumu karsiligi
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(3. BELIRLENEN YERIi YENIDEN GRESLEME )

* “Grease-up warning E220” (Gresleme uyarisi E220) veya “Grease-up error E221” (Gresleme hatasi E221)

Dikis makinesi 40 milyon dikis ilmegdi atmis olana kadar c¢alistiktan sonra makinenin gii¢ anahtarini agtiginiz

goruntulendigi zaman veya makine bir yil kullanildi§i zaman, mutlaka gres yenileme yapin.

zaman, panelde gres yenileme zamaninin geldigini bildiren “grease-up warning E220” gorintilenir. Hata

ekranindan ¢ikmak igin SIFIRLAMA digmesine EI basilinca, makine ¢alismaya devam edebilir. Ancak,

hata iptal edilmez ve makineyi her agtiinizda bu hata mesaji gorintilenir. Daha sonra agiklanacagi gibi

gresi yeniledikten sonra, “Memory switch 114

¢alisma boyunca atilmig ilmek sayisini “0”a ayarlayin.

Makine 48 milyon dikis ilmegine kadar surekli olarak kullanildigi zaman, panelde “grease-up error E221”

goruntilenir. Bu durumda,SIFIRLAMA digmesine D basilip hata ekranindan ¢ikilsa bile, artik dikis islemi

.1l " (Bellek anahtari U245)'i cagirin TEMIZLE digmesi ile

yapilamaz. Daha sonra acgiklanacagi gresi yeniledikten sonra, mutlaka “Memory switch ” (Bellek anah-

tarl U245)'i gagirnin TEMIZLE digmesi ile calisma boyunca atilmis ilmek sayisini “0”a ayarlayin.

1. Gres yenilendikten sonra bellek anahtari sifirlanmadigi taktirde, “Grease-up warning
E220” ve “Grease-up error E221” mesajlan tekrar gorintilenir.

2. Daha sonra acgiklanacag: gibi belirlenmis yerlerde gres yenilemek i¢in mutlaka makine ile
birlikte aksesuar olarak verilen gres tiipiinii (Parga No. : 40006323) kullanin. Belirlenen yer
disinda gres yenileme yapilirsa, kisim kirilmasina neden olur.

3. Kullandiktan sonra gres tiipiinii giivenli bir yerde saklayin.

A

DIKKAT :

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢alismaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin giiciinii kapattiktan sonra galigmaya baslayin.
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(1) Gresleme proseduru

e 7 N @ Dort tespit vidasini @ sokiin ve yiizey plakasini
@ cikanin.

- %

4 N\ @ Ortabicak kisminda gres yenileme

« Kilavuzlarin @ iki ylzine, Ust bigak gubugu meta-
line @ alt bigak gubugu metaline @ gres sirin.

+ Bigak gubugu @ silindir mafsalinin @ hava veril-
meyen durumda yukari ve asagi hareket etmesiy-
le yukari ve asagi hareket eder. Bu metale igine
sizacak sekilde gres sirin.

- %

4 N\ @ Igne gubudu kisminda gres yenileme
iplik kapma koluna @ , igne gubugu (st kismina
0 , igne cubugu alt kismina @ , igne cubuguna
® ve igne gubuguna @ gres surin.

- %
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@ Lastik kapagi gikarin ve deligin @) i¢ tarafina
yapisik eski gresi temizledikten sonra deligin i¢
tarafina yeni gres surtin. Sonra deligin izerine
lastik kapag! takin.
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(4. DEGISTIRILECEK SARF KISIMLARI )

iplik kilavuzu
kegesi

Orta bigak
-
/
Kose bigagi
\\
E2AT
S

Asagidaki kisimlar tiketilen kisimlardir. Bunlari peri-
yodik olarak degistirin.

« iplik kilavuzu kegesi (Parga No. : 40034444)
ipligin gectigi kisim asinir ve periyodik olarak degisti-

rilmezse ipligin hareketi zorlasabilir.

* Orta bigak (Parga No. : 40026155)

* Kése bigagi
Standart Parga numarasi
8 - 14mm 16607301, 16607400
16 - 20mm 16607509, 16607608
22 - 26mm 16607707, 16607806
28 - 32mm 16607905, 16608002

Keskinlikleri azalir ve periyodik olarak degistiriimez-
lerse dikis kalitesi kotulesir.
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Yansitma bandi

NI

RN

Kapak bastirma

Giysi govdesi
kelepge lastigi lastigi
/

Pens gergisi bastirma
lastigi

¢ Yansitma bandi

Parca numarasi
40039942
40056942

Standart

Uzun ve genis tip
Kapak saptama hassasligi azalir ve periyodik olarak
degistiriimezlerse dikis kalitesi kotulesir.

* Giysi govdesi kelepge lastigi

Parga numarasi
40034825
40040827

Standart

Uzun ve genis tip

* Kapak bastirma lastigi

Parga numarasi
40034826

Standart

40040829

Uzun ve genis tip

Malzemeyi bastirma yetenegi azalir ve periyodik
olarak degistiriimezlerse dikis kalitesi kotulesir.

" ¢ Pens gergisi bastirma lastigi

(Parca No. : 40034733)
Malzemeyi bastirma yetenegi azalir ve periyodik
olarak degistiriimezlerse dikis kalitesi kotulesir.
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(5. MAKINEYi YANA YATIRMA )

DIKKAT :
: + Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢galigmaya baslamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin

calismaya baslamadan 6nce giicii kapatin.
* Makineyi yana yatirirken/kaldirirken, elinizi, parmaklarinizi veya viicudunuzun baska bir béliimiini
ilgili parcalara kaptirmamaya dikkat edin.

4 N (@ Dikis tablalarini @ ve @ gikarin.

Pim, arka

<

Plaka yayi

@ Baglayici tnitesini dondurin.
Baglayicly1 @ A yoninde kaldirin, B kismini
elle destekleyin ve tim baglayiciyi C yéniinde
dondarun.

| N Biye aparati bilyeli dalici ile kilitlenmisgtir. ]
%3 Kilidi agmak i¢in bunu biraz kuvvetlice C |
| yoniinde dondiiriin. )

® Makine sabitleme mentesesini serbest birakin.
@ kismina basarak, makine sabitleme mentese-
sini @ serbest birakin ve mentese kancasini @
cikarin.
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DIKKAT :

1. Dikis makinesinin kafasini gevirirken, mutlaka en az iki kisi birlikte ¢aligin.

2. Yaralanmalarn 6nlemek igin, makine kafasini yiikseltilmis konumdan baglangi¢ konumuna doéndiir-
meden 6nce gazli yayin altinda alet ya da parga olmadigini kontrol edin.

3. Yaralanmalari ve makinenin hasar gérmesini 6nlemek i¢in, makine kafasinin altindaki gazli yayin
kol kismina gesitli alet ya da pargalarla zarar vermeyin.

4. Yaralanmalar 6nlemek igin, gazli yayin kol kismi bir kusur ya da benzer bir nedenle diizgiin ¢alis-
mazsa ya da kusurlu olduguna karar verilirse gazl yayi derhal yenisiyle degistirin. [ Orijinal JUKI
gazh yaylarinin diginda bir sey kullanmayin (Parga Numarasi : 40023177). ]

5. Yaralanmalan 6nlemek igin, gazh yay ¢ikarilmis haldeyken kullanmayin.

@ Dikis makinesini dondurdn.

* Makine kolunun dip tarafini tutun ve tim dikis makinesini A yéninde kaldirin.

« Dikis makinesinin sabitleme plakasini @ B yoniinde kaldirarak, dikis makinesi sabitleme plakasinin @ ucu-
nu makine yataginin deligine takin ve dikis makinesini sabitleyin. (Bakiniz @.)

(® Dikis makinesini geri donduriirken, makineyi bu prosediriin tersini uygulayarak, ayarlayin.

(6. GAZLI YAYIN DEGISTIRILMESI STANDARDI)

DIKKAT :
: « Dikis makinesinin beklenmedik sekilde galigmaya baslamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin

calismaya baglamadan 6nce giicii kapatin.
* Makineyi yana yatirirken/kaldirirken, elinizi, parmaklarinizi veya viicudunuzun baska bir boliimiini
ilgili parcalara kaptirmamaya dikkat edin.

e N 1) Gazli yay bir sarf malzemesidir. Gazli yayin
icindeki gaz, kullanim sikhgi dusuk oldugu za-
man dogal olarak kaybolur, dolayisiyla yay artik
emniyeti saglayacak sekilde itemez. Soldaki
sekilde géruldugu gibi halatlari makine yataginin
On ucundan gegcirip dikis makinesini kaldirirken
130N ya da daha buytk kuvvet gerekirse, yayi
orijinal JUKI gazli yay ile degistirin (Parca Nu-
marasi: 40023177).

Gazh yay, kullanimi kolay bir pargadir.
Ancak gazli yay tamamen c¢ekildigi za-

[
I
| /sigar, man, kol kisminda kusurlu bir yer ya da
I
I
\

yan yiike karsi zayif bir yer vardir. Dikis
makinesinin bakimini yaparken ya da
temizlik yaparken ¢ok dikkatli olun.

— — — — — — — — — — — — — — — —

I
I
I
I
I
)




(7. CIFT SERIT VE TEK SERIT PROSEDURLERI ARASINDA DEGISIiM YAPMA)

DIKKAT :
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde galigmaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin,
makinenin giiciinii kapattiktan sonra ¢aligmaya baslayin.

(1) Cift serit ve tek serit prosedurleri arasinda degisim yapma

0 B e B i [ @ Gucl agin ve kelepge tabanini ilerletin.
FATTERMN1
H i;zﬁ —_—— e - —
| fikkan, Uzun ve genis tipte [IIEN , baski ayag ilerlemigken gift ]

l serit ve tek serit arasinda geg¢is yapilamaz. ]
SeEelEn 2 - —————————————- -
0@ TR @ Serit tipi ayarlama ekranini gériintiilemek igin *:II:* @ diugmesi-
ne basin.

-

Kenar seridi tipinin belirlenmesi D

%51 ® ® O dugmesine basilinca, sol giysi govdesi kelepgesi sirayla i¢ taraf
l ve dis taraf arasinda hareket eder. @ diigmesine basilinca, sag

giysi govdesi kelepgesi sirayla i¢ taraf ve dis taraf arasinda hare-
ket eder.

Dikis tipine gore sol ve sag giysi gévde kelepgelerinin konumunu
segin.

Ayrica, giysi govde kelepgeleri konumunun daha sonra agiklana-
cak ince ayarlamasi sirasinda giysi govde kelepgesini i taraf ve

O (‘D’) m dis taraf arasinda galistirmak igin ® ve @ tdiigmelerine basin.

(2) Giysi govde kelepgesi konumunun ince ayarlanmasi

/® ® Y\ -« Cift serit tipinin ince ayarlamasi
’ @ Giysi gbvde kelepgesi konumunu panelde dig
tarafa (B yonu) hareket ettirin.

@ Cift gerit igin ayarlama digmesiyle € giysi

Giysi gévde gOvdesi konumunun ince ayarlamasini yapmak
kelepgesi (sag) mumkaindr.

Bu dugmeyi dis taraf icin (B ydnu) saat yoninde
ve i¢ taraf icin (A yonu) saat yonunun tersine
doéndurln..

Giysi govde
kelepgesi (sol)

® Giysi gbvde kelepgesi konumunu panelde ig
tarafa (A yonu) hareket ettirin ve bu konumu
onaylayin.
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e D.6 N
= @
&5
®
Giysi govde
kelepgesi (sol)
®
(3) Baglayiciyi degistirme
/Sek.1 N @
/
e N ®
/I
|
I
I
\
—
\ \ /
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+ Tek serit tipinin ince ayarlamasi

Giysi govde kelepgesi konumunu panelde i¢
tarafa (A yonu) hareket ettirin.

Tek serit igin ayarlama diigmesiyle @ giysi
goévdesi konumunun ince ayarlamasini yapmak
muamkuanddr.

Bu digmeyi i¢ taraf icin (A yonu) saat yéniinde
ve dis taraf igin saat yoniinin tersine dondirin.

Giysi govde kelepgesi konumunu panelde dis
tarafa (B yonu) hareket ettirin ve bu konumu
onaylayin.

Sek. 1'de gosterildigi gibi kolu @) saat yoninin
tersine dondurerek, baglayiciyi kaldirin ve ¢ift
serit icin (tek serit) (asm.) serit yama skalasini
cikarin.

Cift serit igin (tek serit) (asm.) serit yama skala-
sini ayarlayin ve kol @) ile sabitleyin.

fikkar, skalasini sabitlerken, sabitlemeyi @ diiz- |
lemi @ diizlemine temas edecek sekilde |

l o % T ‘ Gift serit (tek serit (asm) igin serit yama
J



(8. KOSE BIGAGINI AYARLAMA )

DIKKAT :
1. Dikis makinesinin beklenmedik sekilde galigmaya baglamasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin
calismaya baslamadan 6nce giicii kapatin.
A 2. Ciddi kazalarn 6nlemek igin ellerinizi veya parmaklarinizi bigagin keskin kisimlarina degdirmeyin.
3. Makineyi iyi tanimamaktan ya da hatali ayar yapmaktan kaynaklanan kazalari 6nlemek i¢in, makinenin ayarinin
makineyi taniyan ve emniyet konusunda egitim almis bakim teknisyenleri tarafindan yapilmasini saglayin.
4. Ayar islemi tornavidayla yapildigindan elinizin kaymamasina dikkat edin.
¢ ) Makinenin bu modelinin
kose bigaginin egim agisi,
bigagin keskin ucunun
serit yamasinin ylikselen
kismina kolay temas etme-
mesi igin, fabrika teslimi
sirasinda yaklasik 60°
olarak ayarhdir.
@ Mafsal kelepgeyi @ gevsetin.
. J
/ N\ @ @ kismini tutun ve g6zl ok yéniinde disari ge-
kin.
{ Z£>] Gézii cikabildigi kadar disar gekin.
Bilgi
. J
4 Bicak kaidesi B) ® Ayarlama prosediri
[ Bigagin agilma agisini ayarlama ]
1) Agl ayarlama vidalarini @
gevsetin, bigcak kaideleri A
ve B’yi ayarlayin ve vidalari
sikin.
( Sol/sag bigaklari \
I \) gevsetmek igin do- |
Bigak sabitleme @ nus yonu bir birin-
plakasi l den farkhdir.
/ — — — — — — — — — —
[ Bigagin kesme boyunu ayarlama ]
' N\

1) Diz uglu bir tornavida veya benzeri ile egzantrik pimi @ ok isareti Y
yoniunde dondirin ve bigagi gevsetin.
2) Bicagi yana dondurin ve kesme boyunu ayarlayin.

3) Duz uglu bir tornavida veya benzeri ile egzantrik pimi @ ok isareti X =->
yénunde déndurdn ve bigagi sabitleyin.
J
@ Ayarlamadan sonra, g6zl ilk durumuna geri itin ve mafsal kelepge @ ile sabitleyin.
l Gozii eski durumuna getirirken, hareket eden taraftaki kése bigagini @ ilk konumuna getirin.



(9. KAPAK SAPTAMA SENSORUNUN KONUMUNU AYARLAMA)

-~
l {
| [
; 1 t
Igne girisi ! !
l {
I [
| [
| I
) | {
Igne girisi : !
I i
| [
! i
[
! Sag kapak
"1% . sensorii 15191
X <
Sol kapak
sensorii 15191
&

@D Hem sag hem de sol kapak saptama sensérleri-
nin konumlarini igne girisinin 5 mm dis tarafina
ve dikme yonlerini (boylamasina dogrultu) igne
girisinden operatdr tarafina dogru 37 mm konu-
muna ayarlayin.

@ Sol kapak saptama sensériiniin @ yanal y6-
nlnd vidalar @ gevseterek ve sensoéri yanal
dogrultuda kaydirarak ayarlayin.

® Sol kapak saptama sensériinin @ dikis yonini
vidalari @ gevseterek ve sensori boylamasina
dogrultuda kaydirarak ayarlayin.

@ Sag kapak saptama sensériniin @ yanal yo-
nin vidalar @ gevseterek ve sensoéri yanal
dogdrultuda kaydirarak ayarlayin.

(® Sag kapak saptama sensoriinin @ dikis yonini
vidalari @ gevseterek ve sensorii boylamasina
dogrultuda kaydirarak ayarlayin.

Ayarlamadan sonra, mutlaka bir deneme 1
dikisi yapin ve kapak dikis konumunu |
panelden ayarlayin. ]

TN

@
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(10. BOBINDE KALAN iPLiK MiKTARINI SAPTAMA AYGITINDAKI

SORUNLARIN NEDENLERI VE DUZELTiCi ONLEMLER

Olay

Neden

Diizeltici 6nlem

1)

Bobinde kalan
iplik miktarini
saptama iglevi,
bobindeki ip bitse
bile calismiyor.

@

Bobinde kalan iplik miktarini ayar-
lama sayaci dogru ayarlanmamis.

Bobin sarma baslangi¢ konumu
hatali.

Merceklerin lekelenmesi nedeniyle
sensorin glglendiricisi agilip/ka-
panmiyor.

Sensor Unitesinin takilma konumu.

Kullanilan bobin bobinde kalan iplik
miktarini saptama aygitina uygun
degil.

Kullanilan bobin mahfazasi bobin-
de kalan iplik miktarini saptama
aygitina uygun degil.

Bobin saricisi bobini diizgiin sara-
miyor.

Sensodr kablosu baglanti arizasi.

O Bobinde kalan iplik miktarini ayarlama sayaci

“ J=lIfEN ” Gstlinde belirtilen verileri kontrol
edin.
Eger “ RElIEEN “in degeri gok fazlaysa, bo-

binde kalan iplik miktarini saptama sayimi
yapiimadan bobindeki iplik biter.

Bakiniz Sayfa 38 "VI-5. BOBINDE KA-
LAN iPLIK MIKTARI AYAR SAYACININ
KULLANILMASI".

Bir bobini belirlenen girintiden sarmaya bas-
layin.

Bobinde kalan iplik miktarini saptama aygiti-
nin solenoid valfinin normal galisip ¢alisma-
digini kontrol edin.

Optik fiber Gnitenin mercek yiizeyini silerek,
temizleyin.

Sensor 1gininin bobinin yansitma banti konu-
muna vurdugunu kontrol edin.

Bobinde kalan iplik miktarini saptama aygiti-
na uygun olan bobini kullanin.

Bobinde kalan iplik miktarini saptama aygiti-
na uygun olan bobin mahfazasini kullanin.

Bobin saricisini dogru ayarlayin.

Sensor skalasi ve SEBEKE akimi anahtar
tablosunun baglantisini kontrol edin.
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(11. AYAK PEDALININ AYARLANMASI )

Bu aygitin ayak pedali analog tip bir pedal sensoérinin ayak pedalinin basilma derinligini algiladidi ve algila-
nan voltaj degerinin pedalin islem adimi olarak alindidi bir sekilde tasarlanmistir.

Ancak, pedal sensoérinin voltaj degeri bir zaman gegince degisir. Sonug olarak, ayak pedalinin basiima de-
rinligi pedalin islem adimina uymayabilir. Bu durumda, ayak pedalini asadida ac¢iklandigi gibi ayarlayin.
Ayrica, pedalin ayar degeri ANA devre kartinin EEP-ROM belleginde saklanir. Devre karti degistirilirse, ayak

pedalini ayni proseduri uygulayarak ayarlayin.

w

7 Pedalin A yoniinde 7 adimi ve B yoniinde bir adimi
vardir.
ilgili adimlarin panel ayarini yapin.

J

@ Pedal istege uyarlama ekranini goriintiileyin

S

KIP DEGISTIRME digmesini ] g saniye basili tutun ve

ekranda gériintiilenen PEDAL ISTEGE UYARLAMA diigmesinin

@ rengi yesilden agik maviye déner.

Bu digmeye basin ve bakim personeli dizeyinin pedal istege
uyarlama ekrani goérintilenir.
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AYAK PEDALI AYARLAMA digmesine ® basilinca, ayak

pedal ayarlama ekrani goruntilenir ve ayak pedalinin basiima
derinligi cinsinden adim sayisi ayarlanir.

Mevcut pedal basiima durumundaki pedal senséru voltaj degeri
hacim gubugu gdstergesinde ®.

0 ila 99 arasindaki bir aralikta géruntulenir.

Once, ayak pedali tersine adima basiliyken PEDAL TERSINE
ADIMA BASILI GIRDISI diigmesine ® basin. Bu defanin voltaj
degeri @ alanina girilir. Daha sonra, ayak pedali serbestken SER-
BEST GIRDI diigmesine @ basin. Bu defanin voltaj degeri © ala-
nina girilir. Ayni prosediru kullanarak, ayak pedalinin birinciden
yedinciye kadar adimlarinin ayarini yapin ve ilgili pedal konumla-
rinin voltaj de@erlerini @, © ve @ alanlarina girin.

ﬁ Voltaj degerini ayak pedalinin adimlarinin sayisi arttikga artacak sekilde ayarlayin.
/2 Ayrica, dogrudan @, ® veya @ diigmesine basinca, on tuslu giris ekrani gériintiilenir ve dogru- |
dan sayi girigi yapilabilir.
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(12. HATA KODU LISTESI )

Hata kodu Hatanin agiklamasi Nasil duizeltilir
E001 ANA CPU’nun EEPROM belleginin sifirlanmasi Gucu kapatin.
W
EO07 Makine-kilidi Gucu kapatin.
D Dikis makinesinin ana mili bir sorun nedeniyle dénmyor.
EO010 Ornek No. hatasi Sifiramadan
Q On tuslu klavye ile belirlenen 6rnek numarasi érnek No. segildigin- | sonra yeniden
0.({"_“] de kaydedilmiyor. baslatilabilir.
EO11 Dis ortam takilmiyor Sifirlamadan
Ortam takilmiyor. sonra yeniden
@ baglatilabilir.
EO012 Okuma hatasi Sifiramadan
Q Ortamdan veri okuma yapilmiyor. sonra yeniden
baslatilabilir.
(=)
EO013 Yazma hatasi Sifirlamadan
Q Ortamdan veri yazma yapilmiyor. sonra yeniden
baslatilabilir.
(=)
EO015 Bicimlendirme hatasi Sifirlamadan
8" Ortamin bigimlendiriimesi yapilamiyor. sonra yeniden
=l < ta” baslatilabilir.
EO016 Dis medya kapasitesi asiimis Sifirlamadan
Ortamin kapasitesi yetersiz.. sonra yeniden
baslatilabilir.
E022 Dosya No. hatasi Sifiramadan
Belirlenmis dosya sunucuda veya ortamda degil.. sonra yeniden
0. baslatilabilir.
E024 s Desen modeli veri boyutu agiimigtir Sifirlamadan
Hafiza dolmustur sonra yeniden
baslatilabilir.
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Hata kodu Hatanin agiklamasi Nasil diizeltilir

E027 Q Okuma hatasi Sifirlamadan
Sunucudan veri okuma yapilmiyor. sonra yeniden

!ul baslatilabilir.

E028 Q Yazma hatasi Sifirlamadan
Sunucudan veri yazma yapilamiyor. sonra yeniden

!E]! baslatilabilir.

E029 Ortam yariginin kapag acik. Sifirlamadan
sonra yeniden

@ baglatilabilir.

E030 iai igne gubugu iist konum hatasi Sifilamadan
v 4 igne cubugu igne YUKARIDA konumunda degil. sonra yeniden

k’, : baslatilabilir.

E031 Hava basinci diismesi Sifirlamadan
g Hava basinci disuk. sonra yeniden

&} baglatilabilir.

E032 Q Dosya takas hatasi Sifirlamadan
Dosya okunamiyor. sonra yeniden

baslatilabilir.

E045 Desen veri hatasi Sifiramadan
0 Dikis ¢esidi verileri bozuk. sonra yeniden

baglatilabilir.

EO050 Durdurma anahtari Sifiramadan
Durdurma digmesine basildigi zaman. sonra yeniden

baglatilabilir.

E052 iplik kopmasi algilama hatasi Sifirlamadan
wrh iplik kopmasi algilandigi zaman. sonra yeniden

' baslatilabilir.

A201 igne degistirme zamani uyarisi Sifirlamadan
Calisma ilmek sayisi panelden ayarlanmis igne degistirme ilmek | sonra yeniden

H§|d sayisina ulastigi zaman. baslatilabilir.

A202 Temizleme zamani uyarisi Sifirlamadan
Dikis makinesinin ¢alisma suresi panelden ayarlanmis temizleme |sonra yeniden

| suresine ulastigi zaman. baslatilabilir.

i}
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Hata kodu

Hatanin agiklamasi

Nasil diizeltilir

A203 Yag degistirme zamani uyarisi Sifiramadan
Dikis makinesinin ¢alisma suresi panelden ayarlanmis yag degdis- | sonra yeniden
/I tirme siresine ulastigi zaman. baslatilabilir.
E220 Gresleme uyarisi Sifirlamadan
Calisma ilmek sayisi 40 milyon ilmege ulastigi zaman. sonra yeniden
baglatilabilir.
e
E221 Gresleme uyarisi Dinlendikten
Calisma ilmek sayisi 48 milyon ilmege ulastigi zaman, dikis mim- | sonra yeniden
kiin degil durumu olusur. baslatilabilir.
U?ﬂ. * Gres uyguladiktan sonra, bellek anahtari gresleme ilmek
sayisI temizlenince hata durumunu kaldirmak mdmkdn olur.
E303 Yarim ay plaka sensor hatasi Glcu kapatin.
D Dikis makinesinin Ust 6lii noktasi algilamasi yapilamiyor.
E349 Adim sapma saptama sensorii tepki vermiyor. Dinlendikten
T @ Acil durumlarda, sifirlama digmesini kullanarak yeniden baslatip | sonra yeniden
@ surekli kullanmak mimkuindur. baslatilabilir.
lr Ancak, sensorl kontrol edin ve arizall ise mutlaka degistirin.
E366 Orta bigak inmiyor. Dinlendikten
QIQ sonra yeniden
\I baglatilabilir.
¥
E367 Kose bigagi yerlestirilemiyor. Dinlendikten
Y Uzun ve genis tipte , kése bigagi acikligi 250 mm'’yi agtigi | sonra yeniden
zaman kose bigagi girmez. baslatilabilir.
E368 Fermuar bitmis. Dinlendikten
iy sonra yeniden
2403 baslatilabilir.
E369 / Makara istifleyici alt u¢ sensorii algilama yapmiyor. Dinlendikten
% @ sonra yeniden
baglatilabilir.
E370 Makara istifleyici alt u¢ sensoérii gegilmis. Dinlendikten
@ / sonra yeniden
@ baslatilabilir.
E371 - Mengene g¢ubugu istifleyici materyal bastirici sensorii gegil- | Dinlendikten
""Iﬁ & mis. sonra yeniden
-~ baslatilabilir.
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Hata kodu

Hatanin agiklamasi

Nasil diizeltilir

E372

:::::'“{;é
N___i_.::::::-

Mengene gubugu istifleyici materyal siipiiriicii orijini sensori
gecilmis.

Dinlendikten
sonra yeniden
baslatilabilir.

E373

r_
i y

Sag taraftaki yansitici bant bozulmus.

Dinlendikten
sonra yeniden
baglatilabilir.

E374

g &

r !
—

Sol taraftaki yansitici bant bozulmus.

Dinlendikten
sonra yeniden
baslatilabilir.

E376

Pedal siirekli bastirma hatasi

Dinlendikten
sonra yeniden
baglatilabilir.

E377

Orta bigak iist algilama sensori algilama yapamiyor.

Dinlendikten
sonra yeniden
baslatilabilir.

E378

Kelepge gubugu istifleyici agik algilamasi

Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E379

Makara istifleyici kaldirma sensérii algilama yapamiyor.

Sifirlamadan
sonra yeniden
baglatilabilir.

E380

Kapak sensorii 11k alamiyor.

Sifirlamadan
sonra yeniden
baglatilabilir.

E381

Kapak arka ucu algilanamiyor (zorla durdurma).
Hata dikis bittikten sonra goérintuleniyor.

Sifiramadan
sonra yeniden
baglatilabilir.

E382

Kapak toz algilama hatasi

Sifiramadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E383

Kapak 6n ucu algilama yapamiyor.

Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.
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Hata kodu Hatanin agiklamasi Nasil diizeltilir
E386 Qﬂ Kose bigagi baglama tarafi alti algilama hatasi Sifiramadan
sonra yeniden
I\ baslatilabilir.
T A
¥
E387 Kose bigagi baglama tarafi tistii algilama hatasi Sifiramadan
QIQ sonra yeniden
4 baslatilabilir.
ApiA
E388 Qﬂ Kose bigagi hareketli tarafi alti algilama hatasi Sifiramadan
sonra yeniden
/I baslatilabilir.
> iA
¥
E389 Kose bicagi baglama tarafi iistii algilama hatasi Sifirlamadan
QIQ sonra yeniden
4 baslatilabilir.
glhiA
E390 Malzeme sensorii hatasi Sensor girdi-
istifleyici isleminden sonra malzeme kaliyor. siyle otomatik
<I§ dizelme
E391 o ST malzeme bastirici kalkma algilayicisi hatasi Sensor girdi-
<I§ & siyle otomatik
-~ diizelme
E392 . ST malzeme siipiiriicii orijin algilama hatasi Sensor girdi-
<I§ . siyle otomatik
} ‘ dizelme
E393 Baglayici alt algilama hatasi Sensor girdi-
% ‘ siyle otomatik
dizelme
I
E394 Baglayici uist algilama hatasi Sensor girdi-
% T siyle otomatik
T dizelme
"‘Htﬂ"
E398 Kose bigagi goz algilama hatasi Sifiramadan
s sonra yeniden
”|,,,_ @ baslatilabilir.
E399 Baglayici agik algilama hatasi Sifiramadan
L @:- sonra yeniden
=l baslatilabilir.
Thesl
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Hata kodu

Hatanin agiklamasi

Nasil diizeltilir

E401 Kopya onaylanmadi IPTAL diigme-
Daha 6nce kaydedilmis olan 6rnek no. Ustiine kopya yazmaya siyle dizeltilebi-
Q. calisirken. lir.
E402 Silme onaylanmadi IPTAL digme-
® I Seri dikiste kullanilan 6rnegi iptal etmeye galisildigi zaman. siyle dlzeltilebi-
lir.
E403 Yeni olusturma onaylanmadi IPTAL diigme-
Kayith érnek yeni olusturulacak érnek No. i¢in secildigi zaman. siyle duizeltilebi-
& lir.
E404 Belirlenen No. igin veri yok. IPTAL digme-
Belirlenen No. i¢in ortamda veya sunucuda veri olmadigi zaman siyle dlzeltilebi-
Q. lir.
E435 Silme onaylanmadi Sifiramadan
Dogrudan érnege kaydedilmis érnek silinmeye c¢alisilinca sonra yeniden
T baslatilabilir.

E484 Fermuar takma verisine gore dikis yapilamiyor Sifiramadan
sonra yeniden
baglatilabilir.

)

E485 Fermuar takma verisi disindaki verilere gore dikis yapilamiyor | Sifirfamadan

sonra yeniden
]-_nJ baglatilabilir.
-

E486 I I I Kapak dikisi verilere goére dikis yapilamiyor Sifirlamadan
sonra yeniden
baglatilabilir.

1
E487 Hem uzun baski ayagi hem de sonsuz fermuar ayni anda segi- | Sifirfamadan
li. sonra yeniden
"'% baslatilabilir.
E488 igne numarasi, girilen aralik degerini asiyor. Sifirlamadan
sonra yeniden

T baslatilabilir.

E489 ]: I Sag/sol kapak dikme digindaki birlesik veriler farkl dikis kipi- | Sifilfamadan
nin kapak oncelik ayari sirasinda ayarlandi sonra yeniden

baglatilabilir.
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Hata kodu

Hatanin agiklamasi

Nasil diizeltilir

E490 Kose bigagina kadar besleme yapilamiyor. Konum. Sifiramadan
Uzun tip durumunda kapak bu tarafa konuldugu zaman. sonra yeniden

baslatilabilir.

E491 Kose bigagi ¢ok kisa. Sifiramadan
Kdse bigagi araligi kisa oldugu icin bicaga girilemedigi zaman. sonra yeniden

baglatilabilir.

E492 L olgiisii uzunlugu ¢ok kisa. Sifirlamadan
Girilmis L blykligd boyu ¢ok kisa oldugu igin dikis yapilamadigi | sonra yeniden

zaman. baslatilabilir.

E493 L 6lgusii uzunlugu ¢ok uzun. Sifiramadan
Girilmis L blyUkligi boyu ¢ok uzun oldudu igin dikis yapilamadidi | sonra yeniden

zaman. baglatilabilir.

E494 Orta bigak uzunluk hatasi Sifirlamadan
Orta bigak uzunlugu 6,7 mm bigak 6l¢iisiinden daha kiigiik oldugu | sonra yeniden

<6.7mm zaman. baslatilabilir.

E495 = Dikis baslangicindaki/dikis sonundaki uzunluk asilmig Sifiramadan
Dikis baglangicinda ve dikis sonunda dikis uzunlugu her yogunlas- | sonra yeniden

L<a+b manin (arka teyel) toplam uzunlugundan kisa oldugu zaman. baslatilabilir.

E496 Dikis sonundaki yogunlagma boyu asildi Sifiramadan
iimeklerin yogunlasma adim X sayisi 15,0 mm’yi astigi zaman. sonra yeniden

baglatilabilir.

- >15mm

E497 Dikis sonundaki arka teyel boyu asildi Sifiramadan
iimeklerin arka teyel adim X sayisi 6,0 mm’yi astigi zaman. sonra yeniden

baglatilabilir.

j)ﬁmm
E498 Iﬂﬁ Dikis baslangicindaki yogunlagsma boyu asildi Sifirlamadan
mm R

lImeklerin yogunlagsma adim X sayisi 15,0 mm’yi astigi zaman. sonra yeniden

baglatilabilir.

E499 Dikis sonundaki arka teyel boyu asildi Sifirlamadan
j>ﬁmm iimeklerin arka teyel adim X sayisi 6,0 mm’yi agtigi zaman. sonra yeniden

baglatilabilir.
E702 CPU kacgag algilamasi Gucu kapatin.

CPU iginde program anormalligi oldugu zaman.
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Hata kodu

Hatanin agiklamasi

Nasil diizeltilir

SERVO KONTROL devre kartinin solenoid glicti + %15’ten fazla
dalgalandigi zaman.

E703 Panelin desteklenmeyen bir dikis makinesine baglanmasi Sifiramadan
TYPE (Makine tipi hatasi) sonra yeniden
_/—l |'| ilk iletisimde panel ve dikis makinesi arasinda makine tipi farkli baslatilabilir.
=" | oldugu zaman.
E704 Sistem siiriimii tutarsizhgi Glci kapatin.
R-%-L Sistem yazilimi strimi ilk iletisimde bir birini tutmadigi zaman.
E730 Ana saft motoru bozuk veya fazlar eksik. Glicu kapatin.
:@ Dikis makinesi motorunun kod ¢dzliclisii anormal oldugu zaman.
E731 Ana motor delik sensoérii bozuk veya konum sensorii bozuk. | Gicl kapatin.
Dikis makinesi motorunun delik sensorii veya konum sensori
bozuk.
E733 Ana saft motorunun ters doniisi Glicu kapatin.
D Dikis makinesi motoru ters yonde déndugi zaman.
E802 Anlik gii¢ kesilme algilamasi Gucu kapatin.
D Girig guict anlik olarak kesildigi zaman.
E811 Gii¢ asir voltaj hatasi Glicu kapatin.
D Girig guic belirlenmis degerden fazla oldugu zaman.
E813 Gii¢ diisiik voltaj hatasi Glcu kapatin.
:U Girig giicii belirlenmis degerden az oldugu zaman.
E901 Ana saft motoru IPM anormalligi Gliclu kapatin.
D SERVO KONTROL devre kartinda anormallik oldugu zaman.
E903 Adimlama motoru gii¢ (50V) anormalligi Gucu kapatin.
SERVO KONTROL devre kartinin adimlama motoru glci
%15’ten fazla dalgalandigi zaman.
E904 Solenoid gii¢ (33V) anormalligi Glicu kapatin.
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Hata kodu

Hatanin agiklamasi

Nasil diizeltilir

E905 SERVO KONTROL devre karti igin is1 alici sicakligi anormalligi | Giict kapatin.
— -l Bir stire sonra glicu tekrar agin.
] -\B-
E915 isletim paneli ve ANA CPU arasinda iletisim anormalligi Glcu kapatin.
Veri iletisiminde anormallik oldugu zaman.
(te2)
E916 ANA CPU ve ana saft CPU arasinda iletisim anormalligi Glicu kapatin.
Veri iletisiminde anormallik oldugu zaman.
&)
E917 isletim paneli ve kisisel bilgisayar arasinda iletigsim anormalligi | Sifilamadan
Veri iletisiminde anormallik oldugu zaman. sonra yeniden
({ '}) baglatilabilir
E918 ANA devre karti i1s1 alici sicaklik anormalligi Glci kapatin.
— Z|l: Bir suire sonra gicu tekrar agin.
] -\B-
E943 ANA CPU’nun EEP-ROM bozuklugu Glcu kapatin.
EEP-ROM’a veri yazilamadigi zaman.
E983 Orta bigak motorunda kilitlenme saptama Glicu kapatin.
E984 Orta bigak motor anormalligi Glci kapatin.
E985 Kelepge tabani motor diizensizlik hatasi Sifirlamadan
sonra yeniden
D baglatilabilir.
E986 Kelepge tabani adimlama motoru orijine geri alma hatasi Sifiramadan
J-. sonra yeniden
[+ baslatilabilir
E987 Arka teyel motoru orijine geri alma hatasi Sifirlamadan
. sonra yeniden
L“.' baslatilabilir.
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Hata kodu

Hatanin agiklamasi

Nasil diizeltilir

E988

Cep torbasi kapagi motor basa doniis hatasi algiliyor

Sifirlamadan
sonra yeniden
baslatilabilir.

E992

0 C

Kose bigagi adim motor baga donus hatasi

Sifirlamadan
sonra yeniden
baglatilabilir.

E998

>

Kose bigagi adimlama motoru orijine geri alma hatasi

Sifirlamadan
sonra yeniden
baglatilabilir.

E999

e

isaretleme 1511 motoru orijine geri alma hatasi

Sifirlamadan
sonra yeniden
baglatilabilir.
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(13. GiRiS NUMARASI TABLOSU )

isim

Baglanan konektor

Hava basinci algilamasi MAIN CN-30

isaretleme 15131 ince ayarlama tarafindaki orijin senséri MAIN CN-36-6
Kdse bigagl motoru orijin sensoéri MAIN CN-37-7
Arka teyel motoru orijin sensoéru MAIN CN-38-6
iplik kopma algilamasi (sol) INTA CN62A-2
iplik kopma algilamasi (sag) INTA CNG63A-2
Malzeme sensori INTA CNG65A-3
Kelepce tabani duzensizlik algilamasi INTA CN66A-3
Baglayici agik algilamasi INTA CN68A-1
Baglayici yukarida algilamasi INTA CN71A-3
isaretleme 15181 orijin sensori INTA CN75A-2
Kelepce tabani orijin algilamasi INTA CN77A-2
Orta bigak kaldirma algilamasi INTA CN79A-1
Kapak sensori (sol) INTB CN60B-2
Kapak sensori (sag) INTB CN61B-2
Kdse bigagl géz algilama anahtari INTB CN62B-2
Bobinde kalan iplik miktari algilamasi (sol) INTB CN64B-2
Bobinde kalan iplik miktari algilamasi (sag) INTB CN64B-5
Baslatma anahtari INTB CN65B-3
Gegici durdurma anahtari INTB CN69B-1
Pedal hacim sensoru INTB CN75B-2
Kbse bigagl baglama tarafi alti algilamasi INTB CN79B-1
Kdse bigagl baglama tarafi tsti algilamasi INTB CN80B-1
Kdse bigagi hareketli tarafi alti algilamasi INTB CN81B-1
Kdse bigagi hareketli tarafi Gstl algilamasi INTB CN82B-1

Makara kaldirma algilamasi

INTB CN83A-19

stifleyici agik algilamasi

INTB CN83B-13

istifleyici orijini

INTB CN83B-15
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