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* “CompactFlash(TM)”, bir A.B.D sirketi olan SanDisk Corporation’a ait ticari bir markadir.
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[I . MEKANIK KISIM (DiKiS MAKINESIYLE ILGILI) ]
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Dikis alani
Maksimum dikis hizi
iimek uzunlugu

: X (yatay) yoniinde 250 mm, Y (boyuna) yéntinde 250 mm
: 4.000 sti/min (dikis spesifikasyonlarina gére)
10,1 ile 6,0 mm arasinda (Minimum ¢6zUindrlik: 0,05 mm)

Makine kafasi hareket tinitesinin ana mili : AC servo motor

Baski plakasinin hareketi
igne mili stroku

igne

Caganoz

Mekik

Yag
iplik kesme mekanizmasi

Bellekte kayith dikis ¢cesidi

Boyutlar

Gegici durdurma digmesi
Masura sayaci

Dikis sayaci

iimek sayisi sayacl
Bellek yedekleme miktari
Kdtle (Toplam agirlik)
Gic tiketimi

Calisma sicakligi aralig
Calisma nem araligi
Besleme gerilimi
Basinc¢h hava

Hava tlketimi

Gdrultd

: Stirekli besleme (Kodlayicili adim motor)

: 35 mm

: SCHMETZ 134 SERV 7 Nm: 130

: Tam déner, 6zel caganoz (basingli yaglama)

: Tam dénusld 1,7 yuvarlak ¢caganoz icin tasarlanmis mekik

(bosta dénmeyi dnleyen yayla birlikte tedarik edilir)

: Makine kafasi: JUKI New Defrix Oil No. 1
: Karsi bigak ve hareketli bicak kullanan makas kesme mekanizmasi

(Adim motor tahrikli)

: Ana gbévde ve ortam

- Ana gévde: Maksimum 999 dikis ¢esidi
- Ortam: Maksimum 999 dikis ¢cesidi

:1.890 mm (U) x 1.510 mm (G) x 1.155 mm (Y)

(iplik cardag haric)

: Dikis sirasinda dikis makinesini durdurmak mdmkunddir.

: Artan/azalan yontem (0 ile 9999 arasinda)

: Artan/azalan yontem (0 ile 9999 arasinda)

: Artan/azalan yoéntem (0 ile 9999 arasinda)

: Dikis cesitleri, enerji kesintisi halinde otomatik olarak bellege kaydedilir.
: 558 kg

1650 VA

:5°C ile 35°C arasinda

1 %35 ile %85 arasinda (damlacik yogusmasi olmaksizin)

: Anma degderleri £%10 50/60 HZ

10,5 MPa

: 220 dm3/dk (ANR)

: - Is istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayiimasina

denk:
Agirlikli deger 83,0 dB; (Kpa = 2,5 dB dahil); ISO 10821- C.6.3 -ISO
11 204 GR2 uyarinca 4.000 sti/min hiz igin.

- Ses siddeti seviyesi (Lwa);
Agirlikli deger 90,5 dB; (Kwa = 2,5 dB dahil); ISO 10821- C.6.3 -ISO
3744 GR2 uyarinca 4.000 sti/min hiz igin.



(2. KONFIGURASYON )

@ Dikis makinesi kafasi @ istifleyici

@ Pile katlama Unitesi ® Masura sarici

© Sekil plakasi ® iplik cardag

O Baski ayagi plakasi ® Baski kolu

@ Konveydr ve X-Y Unitesi ® Calistirma dugmesi

@ Calisma paneli ® Acil durum durdurma diigmesi
@ Cep kumasi tutucu panel ® Gegici durdurma dligmesi

@ Elektrik kutusu ® Baski ayag dalma pistonu

© Glic salteri

* Aygit calisirken acil durdurma diigmesine @ basilirsa (ifleyici motor durmaz, ama cihazi durdurmak icin cihazin giic
salterini KAPALI konuma getirmek gerekir.



(3. KURULUM )

(3-1. Makinenin kurulmasi )

1) Makineyi dliz ve yatay bir zemine yerlestirin.

2) Somunu @ gevsetin, makineyi kaldirmak icin teker-
lek € bosta dénene kadar seviye ayarlayicisini @
cevirin.

3) Makine tam olarak kurulduktan sonra somunu @
sikin ve seviye ayarlayicisini @ sabitleyin.

(3-2. Destekleyici panelin katlama tinitesinden ¢ikariimasi )

Katlama Unitesinin destekleyici panelini ¢ikarin.

Destekleyici panel




(3-3. istifleyici emniyet borusunun takilmasi )

1) istifleyici emniyet borusunu @, boru kelepcesi @ ve baglanti vidalariyla @ ana gévdeye baglayin.
2) ki boruyu, boru baglantisina @ takip vida @ ve somunlarla @ sabitleyin.

(1) Dikilen uriintin cikariimasi

CT) 1) Dikilen Uriint dikis makinesinden gikarmak igin, is-

@&w@@ L

= .\I tifleyici baski ayagdi kolunu serbest birakmak tizere
0@ u dikis ekranindaki istifleyici kolu serbest birakma
£1750 % diigmesine | ||| @ basin.
Y1700 "istifleyiciyi serbest birakma" ekran gériiniimiine
Waag - 5 ~ gegcilir.
@ 100 24000
[To = / Dikilen (riin ¢ikarildiktan sonra iptal diigmesine
el . o o f
© basildi§i zaman dikis ekrani gériinlimiine
{585 II gegcilir ve istifleyici baski ayagi kolu kapanir.
L
oHod § ocRCcO
Dikis ekrani gérdnimu istifleyiciyi serbest

birakma ekrani



2) istifleme miktarini ayarlamak igin, parca tutucu
silindir @ sensdrintin @ vidasini gevsetip sensér
konumunu degistirin. istifleme miktari, sensériin ko-
numunu ytkselterek arttirilir.

Bikkal\ Sensor, istifleyicide yaklasik 60 parga\l

istiflenecek sekilde ayarlanmalidir.

(3-4. Katlama Unitesi emniyet borusunun takilmasi )

Katlama tnitesi emniyet borusunu @), boru tespit blo-
guna @ gecirdikten sonra baglanti vidasiyla @ sabitle-
yin.

Emniyet borusunun ytksekligini ayarlayip tespit vida-
siyla @ sabitleyin.




(3-5. Hava hortumu ve hava tabancasinin takilmasi, basing ayari )

(1) Hava hortumunun
e , N <
® baglanmasi
(A9 (Kapaly C 1) Baglanti elemanini @
(z ® sl tapaya @ takin. Vidanin
. (A] cevresini koli bandi ya da
\ I o o benzeriyle sarin.
\ o @ 2) Hava hortumunu @, bag-
‘W ‘ lanti parcasina @ yerles-
Eﬁ4 2y )) AD tirin, hortum bandiyla @
] 3
’.‘ W l]’{ baglayin.
N “WQW‘ s ﬂ (Baglanti pargasina uygun
£ (7‘;’3‘\" = 8 dogru hava hortumu kulla-
= nin.)
) )
© ( %5
‘\ ! 1

(2) Hava tabancasinin baglanmasi
Hava tabancasinin kangal borusunu @ hizli baglanti parcasina @ yerlestirin,

hava tabancasini L seklindeki askiya @ asin.

(3) Valfi acma/kapama
Valfi @ agmak/kapamak icin, valfi sonuna kadar (90 derece) cevirin.

(4) Besleme havasi basincinin ayarlanmasi

1) Kullanilan hava basincini 0,5 MPa olarak ayarlanmahdir.

2) Valfi @ 6zellikle acin.

3) Reglilatér topuzunu @ @ yénlinde yukari kaldirin. Topuz bu durumdayken dén-
diriiliirse besleme havasi basinci degisir. Manometredeki siyah nokta @ 0,5
MPa degderini gésterene kadar topuzu @ yénlinde (+) ya da @® yéniinde (-) ce-
virin. Ayar yaptiktan sonra, emniyetli sekilde kilittemek icin topuzu @ @ y6nilinde
asag indirin.

RN
{ gT Valfi @ acarken, hava beslemeli mekanizmanin kismen aktif oldugunu unutmayin. }
(5) Basing diististi sinyalinin ayari
1) Basing¢ degerini, o degerin altina distligld zaman acil durum sinyali verecek sekilde belirleyin.
2) Normal ayar degeri 0,4 MPa’dur.
3) Basing dlcerin @ kapagina @ kuictik bir tornavida yerlestirin, icerideki ayar vidasiyla @ ayarlayin. Vidayi, yesil
ibre 0,4 MPa degerini gisterene kadar tornavidayla cevirin.

[ /5kk Hava besleme kaynaginda cok biiyiik titresim varsa, yukaridaki ayar degerinde dahi acil du- ]
{ rum sinyali calabilir. )

(6) Suiziilen suyun bosaltiimasi

1) Suyu atmak icin, dikis makinesini kullanmadan énce regtilatérdeki suyu tahliye edin (topuzu @ gevseterek).
2) Su, pnématik pargalara zarar verir. Dolayisiyla suyu dikkatli tahliye etmek gerekir.

3) Regllatérdeki hava basinci diiserse, basing manometresindeki anahtar hata vermek tizere caligir.

_6_



(3-6. iplik cardagi montaj )

1) liplik cardagini, masanin sag késesindeki delige
yerlestirin.

2) liplik cardagi kolunu @ iplik cardag iplik kilavuzuna
@ yerlestirin.

3) Kilit somunu @ sikarak, iplik cardaginin hareket et-

memesini saglayin.

4) Tavandan kablo cekmek mumkiinse, elektrik kablo-
sunu iplik gardaginin kolundan @ gegirin.

1) Kablo kelepcesini @ gevsetin. Panel kablosunu @
cikarin.

2) Tespit vidalarini @ c¢ikarin. Galisma paneli kablo
destek cubugunu @ tespit vidalariyla € sabitleyin.

AT T 7T Ii77rT

I/N |
\




3) Calisma paneli montaj borusunun @ baglanti
vidalarini @ gevsetin. Calisma paneli montaj
tabaninin @ yerinin belirleyin, belirlediginiz yere
baglanti vidalariyla @ sabitleyin.

Galisma paneli kablosunu @, kablo kelepgesiyle @
demet haline getirin.

Uniteyle birlikte temin edilen calisma paneli montaj
tabanini @, tespit vidalariyla @ yerine sabitleyin.

4) |P-420'nin kapagini @ acin. Kabloyu @ IP-420'ye
takin.

5) Kabloyu @, IP-420 boyunca g¢ekip kapag @ kapa-
tin.

6) IP-420'yi, calisma paneli montaj tabaninin @ Lzeri-
ne yerlestirin.

[ =~ IP-420 ekrani rahat goriilemiyorsa, bag- )

| @‘ lanti vidalarini @ gevsetip calisma pa- |
| neli montaj tabaninin yerini ayarlayin. ]




(3-8. Cep Katlama Tablasinin KiIitIenmesi)

.._1\ 1) Cep katlama tablasini @, tabla borusunun € tzeri-
ne monte edin.
2) Boru tespit vidasi @ kullanarak, boruyu cep katla-
i ma tablasina kilitleyin.
——— »_ ——
[l
: o] |
3
00| T
L
(3-9. Giic kaynaginin baglanmasi )
1) Makine, elektrik fisiyle birlikte temin edilmemektedir.
Siyah (AC)  S'vah (AC) Dolayisiyla, calisma ortaminda mevcut olan prizle
Siyah (AC) uyumlu olan bir fig segip bu figi elektrik kablosuna
baglamaniz gerekmektedir.
5 Yesil/sari
Q 2) Bu makine igin iki farkli glic kaynagi, yani biri 3 fazli

@ ’ / (topraklama)

3 fazli

Acik mavi (AC)
Kahverengi (AC)

Yesil/sari
(topraklama)
;/

Tek fazh

ve digeri tek fazh glic kaynagi mevcuttur. Makine-
nin elektrik voltaj 6zelliklerine uyan bir gli¢ kaynagi
kullanin.



(3-1 0. Yaglama )
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Doldurma kapagini @ cikarin. Yag seviyesi yag gdstergesinin @ ortasina gelene kadar, yag koyma deliginden @
JUKI New Defrix Oil No.1 ilave edin.
Yeni bir makineyi kullanima alirken ayrica, yag doldurma deliginden @ yaklasik 10 cc yagi mutlaka dékiin.

(3-11. Acil durdurma diigmesinin kontrol edilmesi )

Acil durdurma diigmesindeki @ kirmizi dligmeye sonu-
na kadar guglu bir sekilde basilirsa, digme ACIK hale
gelir. Digme saat yéniinde cevrilirse KAPALI hale gelir.
Acil durdurma diigmesinin @ KAPALI oldugunu kontrol
edin.

Acil durdurma diigmesi @ ACIK ise, glic salteri ACIK
konuma getirilse bile calisma paneli ekrani agiimaz.

N
"'l"""."""'u,'

Acil durdurma diigmesi Acil durdurma diigmesi
KAPALI hal ACIK hal




(3-1 2. Sekil verilmis polystrenin katlama tinitesinden cikariimasi )

1) Baglayan seridi @ sdkiin. Makineye hava verip glic

Ve 4
/ / salterini ACIK konuma getirin.
= — l 2) Hazir tusuna O basin.

3) Calisma panelinde 370 numarali hata mesaji goru-

Eh Iirse Sifirlama dliigmesine ® basin.

Y 4) Katlama unitesi @ yukar kalktiktan sonra, sekil ve-
rilmis polystreni € katlama Cnitesinden cikarip glic

g S =2
. salterini KAPALI konuma getirin.

E370 <I§ _{@
g e

Katlama tnitesiskatlama kalu
baslaneig konumu hatas

_ 60

]

(3-1 3. Dikis Cesidinin Kurulmasi )

Dikis ¢esidinin kurulmasi igin, bakiniz " II-2-5. Dikis cesidinin degistiriimesi" sayfa 36.

- 11 -



(3-1 4. Kilavuz gcubugun montaiji )

iplik kilavuz cubugu, soldaki sekilde gértldigu gibi tst
kapaktaki delige sikica yerlestirin.

(3-1 5. Alistirma gall§maS|)

1) Ana motor devir sayisi kontrol ekranina gegin.

@ M tusuna basin. Ana motor devir sayisi kontrol digmesi & (A
1 Wq
i@;_r Vﬁ‘ @ ekranda gortilir. Ana motor devir sayisi kontrol ekranina ge¢mek igin

bu dligmeye basin.

T o

Ol i R m)

-

() 2) Makineyi alistirmak icin ana motoru calistirin.

Bk S
"i'—‘f& + ve — digmeleri olan E E‘ ® ve @ yardimiyla devir sayisi be-

lirlenebilir.

Makineyi belirlemig oldugunuz devir sayisinda caligtirmak igin
O —ez|b% 610

diigmesine basin.

£, O D)
N Makinenin 6l¢tigli devir sayisi = 2. © ; @ lzerinde gordildr.
td
I:' \E/ Dikis makinesini durdurmak igin sifirlama dtigmesine @ basin.
O ﬂ (‘D’) m Alistirma galismasindaki devir sayisini 2000 olarak belirleyin.

Il fikkay  Yeni ya da uzun siire kullanilmamig olan bir makineyi kul-\
| U lanmadan énce, 30 saniye ile bir dakika arasinda caligtirin. ]



(4. CALISMA )

(4-1. ignenin takiimasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baslamadan
once gli¢ salterini KAPALI konuma getirin.

SCHMETZ 134 SERV 7 Nm: 130 igne kullanin

1) igne milini @ en yiiksek konuma getirmek igin kas-
nag! @ cevirin.

2) igne tespit vidasini @ gevsetin, ignenin gentikli
kismi @) kasnak tarafinda kalacak sekilde igneyi @
cevirin.

3) igneyi, igne milindeki delige ok yéniinde iyice itin,
deligin &teki yuzine carpana kadar itmeye devam

edin.

4) igne tespit vidasini iyice sikin.

5) ignedeki uzun yivin @, alin plakasi tarafinda oldu-
dgunu kontrol edin.




(4-2. Ust ipligin takilmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baslamadan

once guc salterini KAPALI konuma getirin.
0\

1) ipligi, sekilde gésterilen noktalardan numara sira-
siyla igneye gecirin.

2) Igneden gegirdiginiz ipligi yaklasik 10 cm disari ce-
kin.

3) Glgc salteri ACIK iken iplik takma konusunda lttfen
iplik gecirme béldmune bakiniz.

[ /iy ipligi, iplik kilavuzu @ diskinin 6n tara- |
( finin tizerinden gegirin. )




(4-3. Mekigin takilmasvsékiilmesi )

once gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baslamadan

1) Mekik @ tirnagini @ durana kadar yukari kaldirin;
mekigi caganozdan cikarin. Mekigin @ icindeki
masura, tirnagi @ parmaklarla tutmadiginiz stirece
mekikten ¢cikmaz.)

2) Masurayl caganoza takmak icin mutlaka tirnagi @
kaldirin, mekigi caganoz hareket milinin lizerine
tam olarak takin. Sonra asagi inmesi i¢gin tirnag| @
serbest birakin.

| Aksesuar olarak temin edilen 6zel me- )
| ,okkat\ kigi kullanin. Yeterince ileri itilmezse, |
| @ dikis sirasinda mekik @ dsebilir. Bu |
| konuda dikkatli olun. )

— — — — — — — — — — — — — — — — —

(4-4. Masuranin mekige yerle§tirilmesi)

1) Masurayi, ipligin ucu size bakacak sekilde tutarak
mekige yerlestirin.

2) ipligi @ yangindan gecirdikten sonra @ yéniinde
cekin. iplik bu sekilde, iplik gergi yayinin altindan
gegip centikten @ disari ¢ikar.

3) Masuradaki iplik @ cekildigi zaman masuranin ok
yénuinde déndugunu kontrol edin.




(4-5. Masuraya iplik sarmak)

1)

2)

3)

iplik cardagindan gelen ipligi, gerginlik diizenleyiciden
® gegirerek ipligi masuraya sarin.

Masuray! @ masura sarici milin @ lzerine yerlesti-
rin.

ipligi sekildeki gibi gegirin, ipligi masuranin lizerine
ok ® yoniinde dort ya da bes tur sarin.

Masura baski parcasini @ masuraya dogru (ok @
yonlnde) itin, masura saricl masuraya iplik sarma-
ya baglar. Onceden belirlenen miktardaki iplik (ma-
sura dis ¢apinin %80'i) masuraya sarildiktan sonra
masuraya iplik sarma islemi otomatik olarak sona
erer.

Masuraya sarilacak iplik miktarini ayarlamak igin vi-
day! @ gevsetin ve masura baski pargasinin konu-
munu degistirin. (Masura baski pargasi ok yénunde
@ hareket ettirilirse, masuraya sarilacak iplik mikta-
ri artar.)

1. Paralel tip diigmenin kesicisi @ AGIK \
konumda (beyaz kabartmali nokta isa-
retin gorilebildigi yer) degilse masura
sarici galigmaz. Yani kesiciyi @ masu-
ra sarici diigmesi olarak kullanabilir-
siniz.

2. Dikis makinesini devre kesici @ AGIK
konumdayken kullanin. Devre kesici
O ACIK konumdayken bile (beyaz

R nokta isareti goriiniirken) bobin sarici

calismazsa, devre kesiciyi bir kez @
KAPALI konuma getirin ve sonra yeni-
den ACIK konuma getirin.

3. Mutlaka orijinal JUKI masura ve mekik
kullanin.

4. Masura ipini iplik kilavuzu kolundan
® gergi kontroliine ® gegirirken;
iplik cardagi diski @ ve kol, ® ve ®
arasinda masura ipligi yoluna engel |
olmayacak sekilde diski @) sabitleyin. ]



1)

1)

(1) Masura sarici devre koruyucu

Masura sarici calisirken, iplik @ bazen bir seye ta-
kilarak masuraya (@) yénlinde) sariimasini 6nleme-
ye calisan bir kuvvet olusturur.

Bu durumda motorun yanmamasi i¢in, masura sa-
ricinin icindeki devreyi gegici olarak kesmek Uzere
devre koruyucu @ calisir ve masura sariclyi durdu-
rur.

(2) Masura sarici durduktan sonra tekrar

calistirimasi

Once masura baski parcasini @ ok @ yéniinde
cevirin, sonra masura saricinin dtiigmesini KAPALI
konuma getirin.

ipin masuraya sarilmasini 6nlemeye calisan kuvve-
tin kaynagini ortadan kaldirin.

Devre kesici dligmeyi gecici olarak @ konumundan
® konumuna getirin, sonra yine @ konumuna geri
getirin.

3. adim, devre kesiciyi baslangi¢ haline getirir.
Baski ayagi parcasi € masura tarafina dénddirtil-
diglinde ve masura sarici digme ACIK konuma
getirildiginde masura sarici ¢galismaya baglar.



(4-6. iplik gerginligi )

ALK
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Dikis ekrani gérdntimu

(1) Ust iplik gerginliginin ayarlanmasi

1)

1 numarali gergi kontrolli @ saat y6éntinde (ok @)
cevrildigi zaman, iplik kesildikten sonra ignenin
ucunda kalan iplik miktarini azaltir.

Gergi kontrolli saat yénu tersine (ok @) cevrildigi
zaman, kalan iplik miktar artar.

iplik kilavuz kolu @, miimkin oldugunca az ger-
melidir.

2 numarah gerginlik diizenleyici @, AT iplik di-
zenleyicidir. Bu mekanizmayla kontrol altina ali-
nan iplik gerginligi, calisma panelinden degistirilir.
Bu degder veri giris ekranindan (mavi arka plan) ve
dikis ekranindan (yesil arka plan) degistirilebilir.

iplik gerginligi, gerginligi degistirme digmesi
O yardimiyla (0 ile 200 arasinda) degisti-

rilebilir.



(2) Masura ipligi gerginliginin ayarlanmasi

1) Gergi kontrollinli @ saat yéniinde (@) y6nlinde) ce-
virdikge masura iplik gerginligi artar.

2) Gergi kontrollinti saat yonu tersine (@ yontnde)
cevirdikgce masura iplik gerginligi azalir.




(4-7. iplik alma yay: )

1)

2)

o — — — — — — — — — —

)

=

1. Iplik alma yayinin strokunu ayarlarken, iplik kopmasini algilama plakasinin konumu da ayar-
lanmalidir. iplik kopmasini algilama plakasinin konumunu kontrol edin; iplik alma yayina iplik
takili degilken, plaka her zaman iplik alma yayina temas etmelidir. (Yaydaki ¢6kme yaklasik 0,5

mm'dir)

7

sy
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=
*

takdirde iplik alma yay kirilabilir.

2. iplik alma yayinin stroku ayarlandiktan sonra, iplik alma yay strokunu tamamladiktan sonra

gergi diskine temas ettigini kontrol edin.

Gergi diski eger iplik alma yayiyla temas etmiyorsa, gergi mekanizmasi soketindeki viday1 @
gevsetin, ayar yapmak icin gergi mekanizmasini @ yéniinde cekin.

iplik alma yayinin strokunu, iplik kopmasini algilama plakasini kullanarak ayarlamayin. Aksi

(1) iplik alma yayinin strokunun degistirilmesi

iplik alma yayinin standart stroku 6 - 11 mm arasin-
dadrr.

iplik alma yayinin @ strokunu degistirmek igin,
gergi mekanizmasi soketindeki vidayr @ gevsetin,
gergi mekanizmasindaki @ yive dliz uglu bir torna-
vida sokarak mekanizmay! gevirin. Mekanizma saat
yonunde (@) yonuinde) cevrilirse strok artar. Saat
yonu tersine (@ ydnlinde) cevrilirse strok azalir.

(2) iplik alma yayinin basincinin ayarlanmasi

iplik alma yayinin basinci, ipligi cekmeye basladigi
anda 0,15 ile 0,25 N arasinda olacak sekilde ayar-
lanmalidir.

Gergi mekanizmasindaki € yive diiz uglu tornavi-
da sokun ve iplik alma yayinin basincini arttirmak
icin saat yéntinde (€) yénlinde) ya da azaltmak igin
saat yénu tersine (@ yontinde) cevirin.

R

I
I
I
I
I
I
I
I
I
)

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



(4-8. Katlama Uinitesinin ayarlanmasi )
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1)

(1) Silindirin ayarlanmasi

Katlama bigagini hareket ettiren silindir @), baglanti
vidalarini @ gevseterek ok yéniinde @ (silindirin
uzunlamasina yénunde) ayarlanabilir.

Ayrica, o baglanti vidalarini @ gevseterek ok yé-
ntinde @ (silindirin uzunlamasina yéntinde) ayarla-
nabilir.

Cep kapagini katlama silindiri @, baglanti vidasini
@ gevseterek ok yoniinde @ (yanlamasina) ayarla-
nabilir.



1)

(2) Cep baski plakasinin konumunun

ayarlanmasi

Ayar yapmadan 6nce, katlama Unitesini al¢altmak
icin adim adim ¢alisma modunun altindaki ¢aligtir-
ma diigmesine basin.

— Bakiniz "I -2-10. ELLE KUMANDA/OTOMA-
TiK/ ADIM ayarlan" sayfa 44.

Cep baski plakasinin @ yuksekligi, baglanti vidalari
@ gevsetilerek ayarlanabilir.

Dikis ¢esidi plakasiyla cep baski plakasi arasindaki
boslugu ayarlamak icin yukarida belirtilen ayar igle-
mini gerceklegtirin.

Ayrica, dikis ¢esidi plakasi ile cep baski plakasi
arasindaki uzunlamasina bosluk, tespit vidalari €
gevsetilerek ayarlanabilir.



1)

2)
3)

Baglanti vidasi @
Silindir Baglanti vidasi @ a)

Baski ayag
plakasi @

Cebi boylamasina
katlama plakasi @

Cep baski
plakasi ®

Katlama plakasi @ .~

.
-

[

(3) Katlama plakasinin ayarlanmasi

Katlama plakasinin, boylamasina ayarlanmasi
Baski plakasinin @ baglanti vidalarini @ gevsetin.
Baski plakasinin @ Uzerine takilmig olan katlama
plakasini € ok yénlinde @ (dlsey y6nde) ayarla-
yin.

Katlama plakasinin, itme yéntinde ayarlanmasi
Katlama plakasinin @ baglanti vidalarini @ gevse-
tin. Katlama plakasini, itme yéniinde ayarlayin.
Ayrica, katlama plakasinin (cep kapagi katlayici) @
baglanti vidalarini da @ gevsetin. Katlama plakasi-
ni, itme yonulinde ayarlayin.

Cebi boyuna katlama plakasini @, bu plakanin
baglanti vidalarini @ kullanarak ve vidalar plakadan
2 mm uzakta olacak sekilde sabitleyin.

Katlama plakasinin @ ytksekligini, cep baski pla-
kasinin @ altindan yaklasik 2,8 mm yukarida ola-
cak sekilde ayarlayin

Silindirin boylamasina konumunu ayarlarken, kat-
lama plakasiyla € cebi boyuna katlama plakasi @
arasinda yaklasik 1 mm bosluk birakin.



(5. Acil durdurma diigmesi )

(1) Acil durdurma diigmesinin caligtiriimasi

Acil durdurma dldgmesindeki @ kirmizi digmeye
sonuna kadar gui¢lu bir sekilde basilirsa, digme
ACIK hale gelir. Didgme saat yontinde cevrilirse KA-
PALI hale gelir.

Acil durum digmesi @ ACIK haldeyken, makinenin
tim parcalarini durdurmak Uzere, Ufleme motoru
haric, parcalara giden gtic kesilir.

e ————————————— — — —

( Acil durdurma diigmesi @ ACIK hal- \
| 4= deyken KAPALI hale getirilirse, makine |
| @ parcalarina giden gli¢ yine ACIK'tir. |
I
\

N
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Acil durdurma diigmesi  Acil durdurma diigmesi
KAPALI hal (normal) ACIK hal

Makinenin aniden gucle yiklenmesine |
karsi dikkatli olun. )

Makineye giden gtcu acil durumlar diginda kesmek
icin, acil durdurma dugmesini kullanmak yerine gli¢
salterini KAPALI konuma getirin.

(2) Acil durdurma diigmesini kullanirken alinacak 6nlemler

Acil durdurma diigmesi @ ACIK ise, gli¢ salteri ACIK konuma getirilse bile calisma paneli ekrani agilmaz.



(IT.KUMANDA BOLUMU (PANEL ILE ILGILi BILGILER) |

(1. GiRig

)

1) IP-420 ile kullanilan dikis veri turti

Desen isim

Tanimlama

Kullanici deseni

Karta kaydedilebilen desenler
Azami 999 adet desen kaydedilebilir.

Vekt6r bicemli veri

Uzantisi “VDT” olan dosyalar.
Veriler hafiza kartindan okunur.
Azami 999 adet desen kullanilabilir.

2) AVP-875'te kullanilan dikis verilerini (B3 verileri) AP-876'da kullanmak i¢in, verileri PM-1 yar-
dimiyla vektér formath verilere déniistiirmek gerekir.
PM-1 ile verileri vektor bicemli veriye dénusturdn (Ayrintilar icin PM-1 ‘in Yardim 'ina bakin). Vektér
bicemine ddénusttrtlen verileri, hafiza kartinin ¥VDATA klasértine kopyalayin.

Hafiza kartini IP-420 ‘ye takin ve Desen numarasini segin.

3) Hafiza karti klasér yapisi
Her bir dosyayi, hafiza kartinin asagidaki dizinine kaydedin.

E—] Hafiza karti
— slriiclsii

Ji VDATA
\ VDOOAAA . VDT
F -

[ Vekt6r bicemili veriyi ]

Vektdr bicemli veri :
¥VDATA ‘ya kaydedin.

kaydedin. VDOOAAA . VDT
=
[ /iy L : . I
| Yukarida belirtilen dizinlere kaydedilmeyen veriler, okunamazlar. Bu nedenle, dikkatli olun. |
{ )

—925_



4) CompactFlash (TM)

Il CompactFlash’in (TM) yerlestiriimesi

1) CompactFlash (TM) urdntnin etiketli yanini
bu tarafa dogru cevirin (kenardaki centigi
arkaya getirin) ve Uizerinde kuguk delik olan
parcay! panele yerlestirin.

2) CompactFlash (TM) yerlestirdikten sonra
kapagi kapatin. Kapagi kapattiktan sonra
bellege erisilebilmektedir.

CompactFlash (TM) ve kapak birbiri ile temas

ediyorsa ve kapak kapanmiyorsa, asagidaki

hususlarin dogrulugunu teyit edin :

+  CompactFlash (TM) gtivenilir sekilde arka
yénde itildi mi?

+ CompactFlash (TM) yerlestiriime
dogrultusu dogru mu?

1. CompactFlash (TM) yéni yanligsa, panel veya CompactFlash (TM) zarar goérebilir.

2. CompactFlash (TM) disinda baska bir sey takmayin.

3. IP-420’deki ortam yuvasi, 2 GB ya da daha diisiik CompactFlash (TM) icindir.

4. IP-420’deki ortam yuvasi, CompactFlash (TM) formati olan FAT16’y1 destekler. FAT32
desteklenmez.

5. Mutlaka IP-420 ile formatlanmis CompactFlash (TM) kullanin. CompactFlash (TM) formatlama
prosediirii icin ; 95. Sayfada “ I -2-32. Hafiza karti bicimlendirme isleminin gerceklestiril-
mesi” béliimine bakiniz.

— — — — — — — — —

1) Paneli bir elinizle tutun, digeri ile kapag! acin
ve CompactFlash (TM) ¢ikartma koluna @
basin. CompactFlash (TM) @ disariya itilir.

[ Kola @ cok sert veya hizli basildig

: @ takdirde CompactFlash (TM) @ kirila-
|
(

— — — — —

2) CompactFlash (TM) @, bulundugu konumu
bozmadan tutup ¢ekerek, cikartma islemini
tamamlayin.

— 26—



5) USB port
Il USB porta cihaz yerlestirilmesi

Ust kapagj kaydirin ve USB cihazi USB girisine
takin. Ardindan, USB cihazdan kullanilacak olan
verileri ana gévdeye kopyalayin.

Verileri kopyaladiktan sonra USB cihazi ¢ikarin.

\

\

H Cihazin USB porttan cikariimasi

N
|

USB cihazi ¢ikarin. Kapagdi tekrar yerine koyun.

Hafiza karti kullanilirken dikkat edilecekler
Hafiza kartini asla i1slatmayin veya islak elle dokunmayin. Yangin veya elektrik carpmasiyla sonuc-
lanir.
+ Hafiza kartini bitkkmeyin, zorlamayin ve darbelere maruz birakmayin.
Hafiza kartini dagitmaya veya bigimini degistirmeye asla tesebbiis etmeyin.
é + Kesinlikle kontaklarinin kisa devre yapmasina yol acacak metal zeminlerin lizerine koymayin. Ve-
rilerin silinmesine yol acar.
+ Asagida belirtilen yerlerde kullanmaktan veya muhafaza etmekten kaginin.
- Sicaklik veya bagil nemin cok yiiksek oldugu ortamlar.
- Nemin yogunlastigi yerler.
- Cok asiri tozlu yerler.
- Statik elektrik ylikiiniin fazla veya elektrik parazitinin yliksek oldugu yerler.
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*

USB cihazlarla ¢alisirken alinmasi gereken énlemler

Dikis makinesi ¢alisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin. Makine-
deki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB cihazin ya da
dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/¢ikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali ¢calismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani béltinmlsse sadece bir béltime ulasilabilir.

Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.
Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi gortldigl zaman, ortami yuvaya yerlestirmis olsaniz bile
USB stirtici taninmaz.

USB cihazlar ve CF kart gibi ortamlar icin, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam baglanir/taki-
Iir. Iki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir. USB spesifikas-
yonlarina bakiniz.

USB spesifikasyonlari
USB 1.1 standardina uygundur
Gecerli cihazlar *1v USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari
Gecerli olmayan cihazlar______ CD sdirticd, DVD surtct, MO surticu, bant strticl vb.
Desteklenen format FD (disket) FAT 12
Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32
Gecerli ortam boyutu FD (disket) 1.44MB, 720kB
Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ~ (2TB)
Sdirtictlerin taninmasi USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erisilen cihaz taninir. Ancak ankastre

ortam yuvasina bir ortam baglandi§i zaman, o ortama erigim icin en yuksek
éncelik verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglanmis olsa bile, ortam yu-
vasina bir ortam takildi§i zaman ortama erisim saglanir.)

Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi maksi-
mum saylyi astigi zaman, bunlar ¢ikarilip yeniden takilmadigi surece 11.
depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tlketilen akim anma degeri maksimum 500 mA’dir.

Baglantiyla ilgili kisitlar

: JUKI does not guarantee operation of all applicable devices. Some device may not operate due to a compati-

bility problem.
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(2. IP-420 KULLANIRKEN

(2-1. IP-420 béliimlerinin isimleri )

(On)

(Sag taraf)

F oALIKE j

¥}170.0

@ Poss

IP142()

Intellijent pan|! _’/

® @® 6

(1) Dokunmatik ekran - LCD ekran bélgesi

@ @) HAZIR TUSU -
® 1 BiLGitusu —
@ KMY iLETISIM tusu —
® M KiPtusu —

(8 Kontrast kontrolti

(@ Parlaklik kontrol(

CompactFlash (TM) ¢ikarma diigmesi
(9 CompactFlash (TM) yuvasi

Kapak algilama anahtari

@D Harici anahtar konektori

@2 Kumanda kutusu baglanti konektéri

Veri giris ekrani degistirilir ve dikis ekrani islemleri ger-
ceklestirilebilir.

Veri giris ekrani degistirilir ve bilgi ekrani islemleri ger-
ceklestirilebilir.

Veri giris ekrani degistirilir ve iletisim ekrani iglemleri
gerceklestirilebilir.

Veri giris ekrani degistirilir ve cesitli ayrintilarin dtizen-

lendigi kip degdistirme ekrani islemleri gerceklestirilebi-
lir.
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(2-2. Miisterek kullanilan diigmeler )

IP-420 'Uin blttin ekranlarinda musterek islemleri gerceklestirmek icin kullanilan digmeler, asagida
belirtilmistir:

IPTAL digmesi

GIRIS diigmesi

YUKARI KAYDIRMA dugmesi

ASAGI KAYDIRMA diigmesi

SIFIRLAMA dugmesi

SAYISAL GIRIS digmesi

KARAKTER GIRIS diigmesi

BASKI AYAGI INDIRME digmesi

—

Bu dugme, iletisim penceresini kapatir.
Veri degdistirme ekraninda, degistirilen verilerin iptal
edilmesini saglar.

Bu dugme, degistirilen verinin giriimesini saglar.

Bu diigme ekrandaki tuslar veya verileri yukari dog-
ru kaydirir.

Bu diigme ekrandaki tuslar veya verileri agagdi dogru
kaydirir.

bu diigme, hatalarin sifirlanmasini saglar.

Bu dugme sayisal tuglari gosterir ve sayisal degerle-
rin girilmesini mumkdn kilar.

Bu digme, karakter giris ekranini acar.
— 59. Sayfada “II-2-18. Kullanici desenine isim
verilmesi" bélimdne bakin.

Baski ayagi indirilir ve baski ayagi indirme ekrani
acilir. Baski ayagini kaldirmak igin, baski ayag indir-
me ekraninda gdsterilen baski ayagi kaldirma tusuna
basin.
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(2-3. IP-420 Temel kullanma y6ntemi)

(I D“ (D Elektrik salterini ACIN.
Elektrik salteri ACIK konuma getirildigi zaman; lisan segme
LemEHEED eelosifar ekrani acilir. Kullanmak istediginiz menti lisanini segin. (Lisani
g Enclish U500 hafiza tusu ile degistirmek mumkuindiir.)
| | et || o T T
! - ljr — i | Secme ekrani IPTAL tusuna EI basilarak ekran ka- ]
spafio taliano .
Franais Deutech - : Onfimli patilirsa veya lisan se¢gme islemini gerceklestirmeden :
Portueuzs || Tirkoe | GIRI$ tusuna basilirsa; salterin her ACIK konuma |
Tigng Widt FHR[H . ers s .
getirilisinde lisan segcme ekrani acilir.
Ihdonesia PyCoKAiA l e — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — ,

(@ Dikmek istediginiz desen numarasini segin.
Elektrik salteri ACIK konuma getirildigi zaman; veri giris ekrani
acilir. O an segili olan dikis seklini gésteren dikis ¢esidi segme
digmesi @ eger ekranin ortasinda gérdilliyorsa, bu diigmeye
basarak dikis seklini secebilirsiniz. Dikis ¢cesidinin nasil secile-
cegi konusunda bakiniz “II -2-6. Dikis cesidi secimi”, sayfa
38.

HAZIR tusuna @ basildigi zaman, LCD ekranin art alan

rengi yesile déner ve dikis makinesi, dikis dikme isleminin

ﬂ m)) m miimkiin oldugu duruma ayarlanur.

& 13 1] Fsf L4 | 3 Dikisin baslatiimasi.

06\1>

* Ekranla ilgili bilgiler icin; 32. Sayfada “II -2-4. Dikis cesidini

et 00 secerken gériilen likit kristal ekran” béliimiine bakin.

343
! 100| 244000

8

1. Dikisten 6nce dikis cesidine onay verin. Dikis cesidi eger baski plakasindan disari tasarsa, \
igne dikis sirasinda baski plakasina degerek igne kirilmasi gibi tehlikelere yol acabilir.

2. Baski plakasi en list konumdayken asagi inmeye baslar. Parmaklarinizi, baski plakasinin al- I

P I tina kaptirmamaya dikkat edin.

3. HAZIR tuguna - basiimadanh elektrik salteri KAPATILDIGI takdirde; “Desen No.”, “Azami

I
I
I
dikis devri” veya “iplik tansiyonu” gibi degerlerin hafizaya alinmasi miimkiin olmaz. |
4. Veriler yazdirilirken giic salterini kapamayin. Gii¢ salterini kapatirsaniz, bellekteki veriler ve |

secili dikis cesidi numarasi kaybolabilir. ,

o — — — — — — — —
7



(2-4. Dikis cesidini secerken gdérulen likit kristal ekran )

(1) Dikis cesidi veri giris ekrani gériiniimii

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

© | DESEN TUSUNA YENI
KAYIT TUSU

Desen tusu Yeni Kayit ekrani gésterilir.
— 60. Sayfada “II-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin gerceklestiriimesi”
bélimuine bakin.

® | KULLANICI DESENI YENI
KAYIT tusu

Kullanici deseni Yeni Kayit ekrani agilir.
— 58. Sayfada “II -2-17. Kullanici deseni yeni kayit isleminin
gerceklestirilmesi” bélimlne bakin.

® | DESEN TUSU iSiM
DUZENLEME tusu

Desen tusu isim girig ekrani acilir.
— 59. Sayfada “II-2-18. Kullanici desenine isim verilmesi” b6llimtine bakin.

®  KATLAMA UNITESI AYAR
digmesi

Katlama zamani ayar ekrani gérdildir.
— 45, Sayfada “II-2-11. Katlama zamanlamasinin degistirilmesi” béltimtine
bakin.

® | BASKIAYAGIASAGI
digmesi

Baski ayagi dalma pistonu asagdi iner, baski ayagi asagi ekran gériinimtine

gecilir.
— 52. Sayfada “II -2-14. Baski ayagini agsagi indirme” béltimine bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIKiS CESIDIi NUMARASI
ekran gorindm

O an segili olan dikis ¢esidinin tipi ve numarasi ekranda gérulur.
Asagida belirtilen iki tip dikis cesidi vardir.

OEI1> : Kullanici deseni

(=]

VDT
* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bigcimlendiriimis olmasina kesinlikle ¢cok

dikkat edin.

Hafiza kartinin bigimlendirme islemleri icin; 95. Sayfada “ I -2-32. Hafiza

karti bicimlendirme isleminin gerceklestirilmesi” paragrafina bakin.

: Vektor bicemli veri

DIKiS CESIDINIi SECME
digmesi

Bu dlgmenin tizerinde, o an segili olan dikis ¢esidi gérdiltr. Dligmeye basilinca,
dikis ¢esidini secme ekran gértintimtine gegilir.
— 38. Sayfada“Il -2-6. Dikis cesidi secimi” béllimine bakin.

iGNE iPLIGI TANSIYON
DUZENLEME ddgmesi

Bu dldgmeye basildigi zaman mevcut ekranda igne ipligi tansiyonunun
dtizenlenecegi dikis deseni segcilir ve bu diigmeye basildiginda veri degistirme
ekrani acllir.

— 41. Sayfada “II -2-8. Konu verilerinin degistirilmesi" béllimlne bakin.

X GERGEK BOYUT
DEGERININ ekranda

Gdsterilen gecerli ekranda, dikis biciminin X ekseni dogrultusundaki gergek
boyut degeri gdsterilir.

gosterilmesi

Y GERCEK BOYUT Gosterilen gecerli ekranda, dikis bigiminin Y ekseni dogrultusundaki gercek
DEGERININ ekranda boyut degeri gésterilir.

gdsterilmesi

AZAMIi DEVRIN Azami devir sinirt bu diigmeye basildigi zaman ekranda gésterilir ve maddede

SINIRLANDIRILMASI

yapilan degisiklikler bu ekranda gésterilir. (Ancak ekranda gésterilen azami
devir siniri; desenle ilgili olarak belirtilen azami devir sinirindan farkli olur.)
— 41. Sayfada “II-2-8. Konu verilerinin degistirilmesi" bollimtine bakin.

DOSYA NUMARASI ekrani

Gdsterilen dikis ¢esidi digmesinin kayith oldugu klasér numarasi gérulur.

KLASOR SECME tusu

Desenlerin agiimasi igin kullanilacak klasér numaralari, sirah olarak gésterilir.

DESEN KAYIT tusu

® KLASOR NUMARASI ekraninda, hafizaya alinmigs DESEN KAYIT tuslari
gOsterilir.

— 60. Sayfada “II -2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin gerceklestirilmesi”
bélimuine bakin.

* Dikis bicimi icin yeni kayit yapilmadigi stirece bu digme ekranda gorilmez.
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(2) Dikis ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | ELLE KUMANDA/
OTOMATIK/ADIM ADIM
CALISMA ayari

Calisma modu, diigmeye basildigi zaman otomatik, elle kumanda ve adim
adim ¢alisma modu olarak degisir.

— 44, Sayfada “I-2-10. ELLE KUMANDA/OTOMATIK/ ADIM ayarlar”
bélimtine bakin.

® | iSTIFLEYICi baski ayagi
digmesi

Bu diigmeye basildigi zaman, istifleyici baski ayagi kolu serbest kalir ve

istifleyiciyi serbest birakma ekrani gértildr. Bellek digmesi [IERAsl kullanilarak
istifleyicinin ¢alismasi engellenirse, istifleyici baski ayagi diigmesi gértilmez.
— 53, Sayfada “I-2-15. istifleme islemi (malzemenin disari alinmasi)”

bélimiine bakin.

® | KATLAMA KONUMUNU
DEGISTIRME digmesi

Katlama konumunda degisiklik ekranina gegilir.
— 48. Sayfada “II-2-12. Katlama konumunun degistirilmesi” béltimtine
bakin.

© | KATLAMA UNITESI AYAR
digmesi

Katlama zamani ayar ekrani gérdiltir.
— 45. Sayfada “II-2-11. Katlama zamanlamasinin degistirilmesi” béltimtine
bakin.

® | BASKIAYAGIASAGI
digmesi

Baski ayagdi kolu, baski ayagi dalma pistonu asagdi iner, baski ayagi asagi
ekran gérinimtine gegilir.
— 52. Sayfada “II-2-14. Baski ayagini asagi indirme” bélim(ine bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIKiS CESIDIi NUMARASI
ekran gorindm

O an segili olan dikis ¢esidinin tipi ve numarasi ekranda gérulur.
Asagida belirtilen iki tip dikis cesidi vardir.

OEI1> : Kullanici deseni

(=]

VDT
* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bigcimlendiriimis olmasina kesinlikle ¢cok

dikkat edin.

Hafiza kartinin bigimlendirme islemleri icin; 95. Sayfada “ I -2-32. Hafiza

karti bicimlendirme isleminin gerceklestirilmesi” paragrafina bakin.

: Vektor bicemli veri

Dikis ¢cesidi ekrani

O an segili olan dikis cesidi ekranda gordilur.

iGNE iPLiGi TANSIYON
DUZENLEME diigmesi

Bu digmeye basildigi zaman mevcut ekranda igne ipligi tansiyonunun
dlizenlenecegi dikis deseni segcilir ve bu diigmeye basildiginda veri degistirme
ekrani agilir.

— 41. Sayfada “II-2-8. Konu verilerinin degistirilmesi" b6limiine bakin.

DIKiS CESIDI TOPLAM
ILMEK SAYISI ekran
g6rintimd

O an segili olan dikis ¢esidinin toplam ilmek sayisi ekranda g6rlUr.

SAYAC DEGERI
DEGISTIRME diigmesi

Mevcut sayag degeri, bu diigme ile gésterilir.
Bu dldgmeye basildigi zaman, saya¢ degeri degistirme ekrani gésterilir.
— 54, Sayfada “IL-2-16. Sayacin kullaniimasi" béltimtine bakin.

SAYAC DEGISTIRME
diugmesi

Sayag gostergesi, dikis sayaci ve parga adedi sayaci ile masura sayaci
arasinda degistirilebilir.
— 54. Sayfada “IL -2-16. Sayacin kullaniimasi" béltimtine bakin.

DiKiS BASAMAKLARI
diugmesi

Kademeli dikis ekrani agilir. Desen bicimlerinin segcme islemi gerceklegtirilir.
— 40. Sayfada “IL-2-7. Desen biciminin secilmesi" béltimtine bakin.

KLASOR NUMARASI ekrani

Ekranda gésterilen desen kayit tusu, kaydin yapiimis oldugu klasér numarasini
belirtir.

X GERCEK BOYUT
DEGERININ ekranda
gGsterilmesi

Secilen dikis bigiminin X ekseni dogrultusundaki gercek boyut degeri gdsterilir.

Y GERCEK BOYUT
DEGERININ ekranda
gdsterilmesi

Secilen dikis biciminin Y ekseni dogrultusundaki gergek boyut degeri gdsterilir.

DEVIR reostasi

Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.

AZAMI DEVIR
SINIRLANDIRMA ekrani

Mevcut ekranda, azami devir sinirin belirlenmis degeri gésterilir. Ancak ekranda
gbsterilen deger, desendeki azami devir adedinden farklidir.
Ancak ekranda gdsterilen deger, desendeki azami devir adedinden farklidir

DESEN KAYIT tusu

@ KLASOR NUMARASI ekraninda, hafizaya alinmis desen kayit tuslari
gdsterilir. — 60. Sayfada “II-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin
gerceklestirilmesi” bélimine bakin.

* Dikis bicimi icin yeni kayit yapiimadigi stirece bu diigme ekranda gértiimez.
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(2-5. Dikis cesidinin degistiriimesi )

UYARI :

Makinenin aniden calismasinin yol acabilecegi kazalari 6nlemek igin, diigmeleri (tuslari) kullanmadan
énce, ana unitenin hareketli parcalarinda elinizin, parmaklarinizin, yiiziiniiziin ya da herhangi bir cis-
min olmadigini kontrol edin.

1) Dikis cesidini degistirme modunu aktif hale getirme

M @ MOD diigmesine M basildigi zaman, dikis cesidini degistir-

Baski plakasl, baglangi¢ noktasina déndiikten (*1) sonra ara
bekleme konumuna ytkselir, dikis cesidi plakasi ve katlama
tinitesi konum degistirmek icin hareket eder ve katlama silindiri
hava beslemesi kesilir.

O ﬂ (‘D’) m (*1) HAZIR digmesine basarak baglangi¢ noktasina dénus

islemi gerceklestirilirse, dikis ¢esidini degistirme modundayken
baslangi¢ noktasina dénme islemi gergeklesmez.

! Wz’s‘ & ﬁ me modu dligmesi [H%J| @ ekranda gériindir.
I
EI§[:|0—0

2) Dikis cesidi katlama hava beslemesini ayirin
(coklu konektér).

Coklu konektor

3) Tespit vidalarini @ ¢ikarin, dikis cesidi katla-
ma unitesini ok yéntinde c¢ikarin. Yerine bas-
ka bir dikis cesidi katlama Unitesi takip tespit
vidalariyla @ sabitleyin. Dikis cesidi katlama
tinitesini degistirdikten sonra ¢oklu konektér
baglayin.
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Dikis cesidi paneli
e ®

Kilit kolu kilit konumundayken bu aralikta

=

Dikis cesidi paneli st ylizeyi

=g
==
[ 3 e

o0

./
oHoO

4) Sirdcdleri B yonlinde hareket ettirin, baski
plakasini degistirin.
Kaydirici A yéntinde hareket etti§gi zaman
"kilitli" haldedir.

5) Mevcut dikis cesidini ¢ikarip bir baskasiyla
degistirin. Sonra, kilit kolunu kapatin.

1. Kilit kolu, kilitli oldugu zaman sekil-
de gésterilen aralikta degilse, diger
parcalarla temas ederek sensérde
hataya ve hatali katlamaya sebep

e olur. Kilit kolunun konumunu belir-

7

lerken dikkatli olun.
Kilit kolu bir yana dogru cekilirken
dondiiriiltirse, kilit kolunun Kkilitli
haldeki konumu degisebilir.

2. Kilit plakasini, bir yiizii kilit koluyla
temas edecek sekilde bastirdiginiz-
dan emin olun.

o — — — — — — — — — — —
— — — — — — — — — — — —

6) Dikis cesidini degistirdikten sonra onay dug-
mesine @ basilinca baski plakasi asagi

iner, dikis ¢esidi paneli en uzak noktaya gider,
katlama Unitesi tist konuma déner ve katlama
silindirine besleme havasi génderilir.

7)  Onceki dikis cesidinin yerine yerlestirilen dikis
cesidi numarasini sayfa 38'de " I -2-6. Dikis
cesidi secimi" uyarinca girin.

( Dikis cesidini degistirdiyseniz, tasiyi- )

| s cidaki dikis cesidi izinin sayfa 40'da |

| U "II-2-7. Desen biciminin secilmesi" |
| uyarinca dikis cesidiyle eslestigini |

{ kontrol edin. )

— — — — — — — — — — — — — — —
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(2-6. Dikis cesidi secimi )

(O Veri giris ekraninin agilmasi
Dikis bicimi secme iglemi, sadece veri giris ekraninin (mavi)
acik oldugu durumlarda gerceklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil)

acik oldugu zaman HAZIR tusuna basildiginda; veri giris
ekrani (mavi) agihr.

(@ Dikis bicimi segme ekraninin acilmasi
DIKIS BIiCiMi tusuna @ basildiginda, dikis bigimi segme
ekrani acilir.

(3@ Dikis biciminin secilmesi
2 tdr dikis bicimi vardir.

DiKiS BiCiMi SECME tusuna ® basin.

@ Dikis bicim tiirtinlin belirlenmesi
Dikis biciminin, asagida belirtilen 2 farkl tdrd vardir. Bunlar
arasindan istediginiz turd secin.

Simge isim Azami desen adedi
©— | o

0(£1> Kullanici deseni 999

o0 | (=

\ | VDT Vektor bicemli veri 999
ol o
( . Hafiza kartinin IP-420 icin bicimlendirilmis olmasina dikkat edin. ]
Smli
| @' Hafiza kartlarinin bicimlendirme yontemi igin; 95. Sayfada “ I -2-32. Hafiza karti bigimlen- |
| dirme igleminin gerceklestiriimesi” ne bakin. )

DIKiS BiCiMi SECME tuslarindan @ yararlanarak istediginiz dikis bigimini secin ve GIRIS tusuna
@ basin.

Sectiginiz dikis biciminin ttirtine bagh olarak, ilgili dikis bicimi liste ekrani agilir.
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® Dikis biciminin secilmesi
YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna| w | & | @ basil-

digi zaman, DiKiS BiCiMi tuslari @ sirali olarak degistirilir.

Dikis biciminin belirlenmesi

GIRIS tusuna @ basildi§i zaman, girilen dikis bigimi

hafizaya alinir ve veri giris ekrani agilir.

Dikis bicimi kullanici deseni oldugu zaman, ekran A ‘da oldugu
gibi gosterilir.

Kullanici deseni olarak kaydedilmis olan desenin DESEN NU-
MARASI SECME tusu @ ekranda gésterilir. Se¢gmek istedigi-
niz DESEN NUMARASININ tusuna basin.

izleme diigmesine | "¢y| @ basildigi zaman, secilen dikis bigi-

mi numarasi ekranda gortiltir ve onay verebilirsiniz.
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(2-7. Desen biciminin segilmesi)

UYARI :

Dikis cesidi sectikten ya da dikis cesidini degistirdikten sonra, dikis cesidi seklini kontrol edin. Dikis
cesidi eger baski plakasindaki dikis cesidi araligindan disar tasarsa, igne dikis sirasinda baski pla-
kasina degerek igne kiriimasi gibi tehlikelere yol acabilir.

Makineyi calistirmadan 6nce, parca tutucu gesidinin dikis cesidiyle eslestigini kontrol edin.
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(1O Dikis ekraninin acilmasi

Veri giris ekranini (mavi) a¢in ve HAZIR tusuna (A

basin. LCD ekranin art alan aydinlatma rengi yesile déner ve
dikis dikmek mimkdin hale gelir. Baski plakasi, baglangi¢c nok-
tasina déndtikten (*1) sonra ara bekleme konumuna gider.

(*1) Makinenin gti¢ salterini ACIK konuma getirdikten sonra hazir
tusuna basinca baslangi¢ noktasina donts islemi gerceklesir
ve makine dikis moduna gecer. Bu islemler tamamlandiktan
sonra, dikis moduna gegen makine baslangi¢c konumuna dén-
mez.

@ Kademeli dikis ekraninin acilmasi

KADEMELI DIKIS tusuna "E:bl @ basildigi zaman, kademeli
dikis ekrani acilir.

| Adim adim dikis ekranina gecildigi zaman baski plakaS| |

| (PKEAT\ asagi iner. Parmaklarinizi, baski plakasinin altina kap- |
| tirmamaya dikkat edin. ]

(3 Dikin.
Dikis sekli ekranin ortasinda gértiltir. Mevcut nokta, dikis bag-
langi¢c konumu ve dikis bitis konumu sirasiyla = (pembe daire),
= (mavi nokta) ve = (pembe nokta) ile gésterilir.

BiR ILMEK GERI duigmesini | . | @ ve BIR ILMEK iLERI

ddgmesini 1'; ® kullanarak dikis seklini kontrol edin. iplik

kesme komutu dahil iki ya da daha fazla komut girilirse, BiR
ILMEK GERI/ILERI diigmesine basildigi zaman besleme hare-
ket etmez, ama komut ekraninda A gértilen komut degistirilir.

iLERi KOMUT ARASTIR diigmesine @ basildi§i zaman,
besleme otomatik olarak dikis sonu konumuna hareket eder.

GERi KOMUT ARASTIR diigmesine ® basildi§i zaman,

besleme otomatik olarak dikis baglangici konumuna hareket
eder. Beslemeyi durdurmak icin @, ®, @, @, © ya da @ dug-
mesine basiniz.

BASKI PLAKASI BASLANGIC KONUMU diigmesine | 1=

@ basildigi zaman, baski plakasi dikis baslangi¢ konumuna

déner. BASKI AYAGI ASAGI diigmesine | 1 & | @ basildig
zaman, baski ayagi dalma silindiri ya agsagi iner ya da yukari

cikar.

m @ Dikis cesidi onayi verin.

Adim dikis ekrani

IPTAL digmesine EI @ basilinca, baski plakasi bekleme
konumuna gider ve dikis ekrani gértintimtine déndiltir. CALIS-

TIR digmesine @ basildigi zaman dikis ekranina gegilir;
dikis makinesi, mevcut onay konumundan itibaren dikmeye
baslar.
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(2-8. Konu verilerinin degistirilmesi )

(@ Veri giris ekraninin agiimasi
Veri degistirme ekraninda, konularla ilgili verilerin degistirilme-
si muimkun olur. Dikis ekrani (yesil) agik oldugu zaman HAZIR

tusuna basildiginda; veri giris ekrani (mavi) acllir.
* iplik gerginligi de dikis ekranindan degistirilebilir.

(@ Konu verisi giris ekraninin agilmasi
Degistirmek istediginiz maddenin tuguna bastiginiz zaman;
ilgili ayar degerlerinin dlizenleme ekranlari agilir.

O ﬂ (tD:) m Bir konuda degistirilebilecek ve asagida gdsterilen 2 madde vardir.

Madde kademesi Giris kademesi Baslangic degeri

0O | iplik tansiyonu 0ila 200 Desen ayar degeri

) Azami dikis devrinin
sinirlandiriimasi

500 il 4.000 (sti/min) 4.000 (sti/min)

*

iplik gerginligi, secilen dikis cesidine gére degisir.
Maksimum dikis hizi @ igin maksimum giris degeri ve baslangi¢ degeri, Bellek diigmesiyle
belirlenir.

*

-

Ornegin iplik gerginligi icin bir deger girin.
Konu verisi girig ekraninin agiimasi igin @ tusuna basin.
(3 \Verilerin girilmesi
Sayisal tuslarla veya + ve - tuslar @ ile istediginiz degeri girin.

@ Verilerin kaydedilmesi

GIRIS tusuna ® basildigi zaman, veriler hafizaya alinir.

nemli

]
I
k§0 konuma getirirseniz, "iplik gerginligi" ve "maksimum |
)

|‘ . HAZIR tusuna basmadan gii¢ salterini KAPALI
I
\

devir sayisi" ayar degerleri bellege kaydedilmez.

Kullaniciya 6zel dikis ¢cesidine ya da ortamdaki dikis cesidine ait
iplik gerginligi degeri, iplik gerginligi komutu eklenir ya da silinirse,
dikis cesidi tipi bélimiinde ayar degisiklik ekrani @ gordildir.

¥}170.0

]
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Dikis gesidi verileri kaydedilmedi.
Silingin mi?

| =l o

! |
Ol i fefm]

Degisiklik ekrani @ gérdlliyorsa, dikis cesidi numarasi degistirildigi
sirada degisiklik onay ekrani gérdildir.

GIRIS tusuna @ | basildigi zaman, mevcut desenle ilgili bilgi-
ler gecersiz hale gelir ve desen numarasi degistirilir.

Desen degisikligini hafizaya almak igin; 58. Sayfada “II -2-17. Kul-
lanici deseni yeni kayit isleminin gerceklestirilimesi” b6limiine

bakin.
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(2-9. iplik gerginliginin ayarlanmam)

S| 13| P L | Adim dikis ekran gértinimiline ge¢gmek icin, dikis ekran géru-
0@ niimtinde ADIM DIKi$ dtigmesine X bl @ basin.

¥$1700
l’sfl 22,4000
0—le=|
e

O ﬂ (‘D’) m Dikis sekli ekranin ortasinda gértiltir. Mevcut nokta, dikis basg-

langi¢c konumu ve dikis bitis konumu sirasiyla ¢ (pembe daire),

7 —
[y B 100 [HO-5—O = (mavi nokta) ve = (pembe nokta) ile gésterilir.
iplik gerginligi modunu secmek icin MOD SECME dligmesine
@/ B gerginlig ¢mek i¢ G g
J" | @ basin.
BiR ILMEK GERI diigmesine | 1= | @ ya da ILERI diigmesine
N 1'; ® basildigi zaman besleme (mevcut nokta @ ) bir iimek
geri ya da ileri gider. iplik_kesme komutu dahil iki ya da daha
(=] | | 1] fa%Ia komut girilirse, BIR ILMEK GERV/ILERI diigmesine basil-
dig1 zaman besleme hareket etmez, ama komut ekraninda A
\.—4 gérilen komut degistirilir.
b BIR ILMEK GERV/ILERI diigmesine biraz uzun basilirsa besle-
o ﬂ D m me hizi artar.
|. ; T K\I o Ekrandaki B degeri, ilmek sayisini ifade eder.
| | & oH : C o (8.8 Do ,
2 1B KOMUT ARAMA iLERI diigmesi @ ya da GERI digmesi

o _Ig ) 0] e basil oldugunda, ik iplik gerginligi komutunun bulun-
dugu igne giris noktasina erigmek lizere, mevcut noktaya gére
besleme ileri ya da geri hareket eder.

Beslemeyi durdurmak icin @, ®, @, @, © ya da @ dligmesi-
ne basiniz.

® /D) BASKI AYAGI ASAGI diigmesine ® basildi§ zaman,

@—0i=| [i=li| E’!—Q baski ayagi dalma silindiri ya asagi iner ya da yukari gikar.
WA A IPTAL dligmesine @ basilinca, baski plakasi ara bekleme

konumuna gider ve dikis ekrani gértiniimtine déndildir.
BASKI PLAKASI BASLANGIC KONUMU dlgmesine =@

I “I basildigi zaman, baski plakasi dogrudan dikis baslangic¢ konu-
muna déner.
¥s KOMUT SILME digmesine © basilinca, A'da goriildigu

gibi komut silme ekran gérdntimuine gegilir.

lefe] @ dugmesine basildigi zaman, iplik gerginligi degerin-
[} EEIE de artig/azalma girig ekran gdrtinimtine gegilir.

\1_|\i|\i| iplik gerginligi degerinde artis/azalma giris ekran gériiniimtin-

EEE de, sayisal tus takimini ve +/- tuslarini @ kullanarak istediginiz

E._@ degeri girin.
ENTER diigmesine - @ basilinca veriye onay verilmig

==
O ﬂ (W) m olur.
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(2-10. ELLE KUMANDA/OTOMATIK/ ADIM ayarlan )

A

UYARI :

Makinenin aniden calismasinin yol acabilecegi kazalari 6nlemek igin, diigmeleri (tuslari) kullanmadan
énce, ana unitenin hareketli parcalarinda elinizin, parmaklarinizin, yiiziiniiziin ya da herhangi bir cis-

min olmadigini kontrol edin.

243 iﬁiﬂn@! !g!ﬁﬁﬁﬂ
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Calismaya hazir

Dikis ekraninin aciimasi

Veri giris ekranini (mavi) acin ve HAZIR tusuna @ basin.

LCD ekranin art alan aydinlatma rengi yesile déner ve dikis
dikmek mimkun hale gelir. Baski plakasi, baslangi¢ noktasina
déndtikten (*1) sonra ara bekleme konumuna gider.

Makinenin gui¢ salterini ACIK konuma getirdikten sonra hazir
tusuna basinca baglangi¢ noktasina dénts islemi gerceklesir
ve makine dikis moduna gecer. Bu islemler tamamlandiktan
sonra, dikis moduna gec¢en makine baslangi¢c konumuna dén-
mez.

ELLE KUMANDA/OTOMATIK/ ADIM ayarini yapin.

iSLEM DEGISTIRME diigmesine @ basildigi zaman,
fonksiyon secimini etkin hale getirmek lizere sembol resmi
degisir.

OTOMATIK mod

CALISTIRMA dtigmesine basildiktan sonra, istiflemeye kadar
bir dizi islem gerceklestirilir.

SERBEST BIRAK diigmesi @ goriilmez.

ELLE KUMANDA modu

STEFP
Ll

Katlama islemi tamamlandiktan sonra cihaz durur.

Makine tekrar baglamak tizere bekleme halindeyken, calisma
panelinde "¢calismaya hazir" ekrani gérilir. Calisma panelinin
herhangi bir yerine dokundugunuzda, aygit tekrar ¢calismaya
baslar ve dikis ekranina gegilir.

Makinenin Uzerine yerlestirilen malzeme, SERBEST BIRAK

digmesine @ basarak serbest birakilir.

ADIM modu

CALISTIRMA diigmesine basildigi zaman, katlama Unitesi
asagl iner ve Unite durur.

Calistirma dldgmesine her basista, katlama Unitesi silindir
sirasi bir adim ilerler. Baski plakasi hareket etmeden énce
makine bekleme haline geldiginde, calisma panelinde "calis-
maya hazir" ekrani gérdiltr. Calisma panelinin herhangi bir
yerine dokundugunuzda, aygit tekrar calismaya baglar ve dikis
ekranina gecilir.

Makinenin Uzerine yerlestirilen malzeme, SERBEST BIRAK

digmesine @® basarak serbest birakilir.

g Makineyi korumak i¢in, islem dizisi bittikten sonra ]

@‘ (istifleyicinin calismasi tamamlandiktan sonra) gli¢c |
salterini KAPALI hale getirin. )



(2-11. Katlama zamanlamasinin degistiriimesi )

UYARI :

Makinenin aniden calismasinin yol acabilecegi kazalari 6nlemek igin, diigmeleri (tuslari) kullanmadan
énce, ana unitenin hareketli parcalarinda elinizin, parmaklarinizin, yiiziiniiziin ya da herhangi bir cis-
min olmadigini kontrol edin.

Bu fonksiyon, katlama silindirinin calisma sirasini degistirmek ya da silindiri durdurmak icin kullantlir.

| 1| P L | (D Veri girisi ekranina ya da dikis ekranina
001 gecin.
ket Veri girig ekranindaki ya KATLAMA UNITESI
¥11700 ¥41700 AYAR diigmesi O ya da dikis ekranin-
1380|2000 daki KATLAMA UNITESi AYAR dtigmesine
I =1 [
NEa. e @ basildi§i zaman, dikis sekli veri giris
1 = ekrani gordldr.

Veri giris ekrani gérinimd Dikis ekrani gérintimu

r ,\I (@ Dikis cesidi seklini secin.
Dikis ¢esidi secildikten sonra, bir sonraki
dikisten itibaren ve sonrasinda dikis sekli veri

_‘_ © giris ekrani gértlmez. Onun yerine, 6nceki is-
@__.:U ] U+ e lem sirasinda secilen dikis sekline ait katlama
| 1 zamani veri giris ekrani goruldr.
06— —ol|H|lie—©
-I— Diigme/ekran gériinimi
E ] Dések seklinde

Ol i faff M)

Dikis sekli veri giris ekrani

Bicak seklinde

Pah kiriimig seklinde

Yuvarlak sekilli

Kare seklinde

© @900 e

Dikis cesidi tipi secimi yok
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Ornek) Eger BICAK diigmesine | [_] | @ basilirsa

- Ayarlamak istediginiz katlama bicagi zamanini secin.
pe  Dle ©W 0 G201 zamanin g
ACIK/KAPALI ZAMANLAMA AYARI diigmesi @, @, @, ®, @
B2 I0——OQ ya da @ duiigmesine basilirsa, konuma karsi gelen bigak icin
ACIK/KAPALI zamanlama ayar ekrani o diigmede gérdillir.
00 o—0 isim Fonksiyona genel bakis
PY KATLAMA BICAGI A1 ACIK/ Katlama bigagi A1 ACIK/KAPALI
e - KAPALI ZAMAN AYARI diigmesi | zamani ayar ekrani gérldr.
+= +=01"g =
O—e:2. 1 ase )| O——0 ) KATLAMA BICAGI A2 ACIK/ Katlama bicagi A2 ACIK/KAPALI
KAPALI ZAMAN AYARI dliigmesi | zamani ayar ekrani gorldr.
KATLAMA BICAGI A3 ACIK/ Katlama bicagi A3 ACIK/KAPALI
N e e P )
IE @ KAPALI ZAMAN AYARI digmesi | zamani ayar ekrani gérdildir.
‘n) m KATLAMA BICAGI A4 AGIK/ }
® | KAPALI ZAMAN AYARI diigmesi f:rﬂlzr:faz'gfgl'(gtfgﬁﬁfm“
Bicak sekili icin katlama zamani EL?I'LAMA BIQAGI A5 AGIK/
veri giris ekrani 5
o @ | KAPALI ZAMAN AYARI digmesi | Katlama bicagi A5 AGIK/KAPALI
. . L (*1) zamani ayar ekrani gorulur.
Ornek) Eger DIKIS CESIDI TIP SE- KATLAMA BICAGI B ACIK/ -

- e . ® | KAPALI ZAMAN AYARI diigmesi Katlama bicagi B ACIK/KAPALI
CIMI YOK dugmesine EE (H 1) zamani ayar ekrani goruildr.
basilirsa . e " : B

<] IPTAL digmesi Onceki ekrana déndildr.
=
&y Lo DiKiS SEKLi VERI GIRISi Dikis geklinin degistirimesine
(P) diémesi imkan tanimak tizere, dikis sekli
+=000 ugmes veri girig ekrani gorulr.
O——o: n.unl
0 _.\2EL3133| (*1) Bazi dikis sekillerinde bu diigme goériilmeyebilir.
Q—5—eu{j
(L @3 @ Zamanlamayi ayarlayin.
O——os: 1 Zaman, sayisal tus takimina @ basarak ayarlanir. Zaman
o .ﬂl ayarina izin verilmeyecekse, KULLANIM DISI diigmesine

[ ® basin.

@. @ ONAY dligmesine @ basildigi zaman, ayarlamig
O ﬂ m)) m oldugunuz sayisal deger bellege kaydedilir.

isim Fonksiyona genel bakis

ait katlama zamani veri giris ekrani Katlama bigaginin ACIK Bu deger, katlamanin bagladigi

A (calisir halde) oldugu andan silindirin ¢alisir hale gelmesine
zaman ayari ekranda kadar olan bekleme stiresini (saniye
E’L@ gorulur. cinsinden) ifade eder.

Katlama bigaginin KAPALI

Bu deger, katlamanin bittigi andan

=
n.nn
I 7 | 8 | 9
A _|: (baslangi¢ konumuna silindirin geri dénmesine kadar olan

= ENEN D B | conms) ocuge 3 donmerine kada
kosullardaki zaman ayari bekleme suresini (saniye cinsinden)
: |-2 3 |
© ekranda gordilir. ifade eder.

EIE"Z’IT___'@ Bu dligme, 0,00 ile 9,95 araliginda veri
R

| i girisi icin kullanilabilir. (*2)
i T
| Gzl
olz]:|Ee—o

. . Bu digme, girilen degere onay verip
O ﬂ (tD:) m © | ONAY digmesi ekrani kapamak icin kullanilr.
oo (*2) Sayisal tus takimini kullanarak ayar degerine 0,01'lik artislar
Katlama zamani veri girig ekrani vermek miimkiindiir. ONAY tusu kullanilarak ayar degeri
kaydedildigi zaman, ilk ondalik rakam 0,05'ten kiiclikse deger 0.00
seklinde yuvarlanir ya da 0,06 ile 0,09 arasinda ise 0,05 seklinde

yuvarlanir.

Sayisal tus takimi

Bu dliigme, ayar degerini her defasinda

+ dugmesi 0,05 (saniye) arttirmak icin kullanilir.

®  © 06

Bu dligme, ayar degerini her defasinda

— dugmesi 0,05 (saniye) azaltmak icin kullanilir.
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[Katlama zamani (referans)]

Katlama zamani igin, silindiri @, @ ve @ parca
sirasina gore caligir hale getirin.

@ — Sag ve sol parca katlama

@ — Alt sol parca katlama

© — Alt sag parca katlama + cep kapagi katlama

Katlama plakasini ¢ikarma zamani igin, €, @ ve
@ parca sirasina gdre silindiri calisir hale getirin.

Katlama sirasi (referans deger)

Yuvarlak sekil Bicak sekli Pah kirilmis sekli Dések sekli Kare sekli
B B B B
I I
| In
| |
Syt S
ON | OFF ON | OFF ON | OFF ON | OFF ON | OFF
A1l 0.05 0.1 Al 0.05 | 0.2 A1l 0.1 0.2 Al 0.1 0.2 Al 0.05 0.2
A2 0.1 0.2 A2 0.2 0.1 A2 0.05 0.1 A2 0.05 | 01 A2 0.2 | 0.05
A3 0.1 0.2 A3 0.1 0.15 A3 0.1 0.2 A3 0.1 0.2 A3 0.1 0.1
A4 0.1 0.2 A4 0.05 0.2 A4 0.05 0.1 A4 - - A4 0.2 | 0.05
A5 0.05 | 01 A5 - - A5 0.1 0.2 A5 - - A5 0.05 0.2
B 0.15 | 0.05 B 0.3 0.1 B 0.2 0.05 B 0.2 0.05 B 0.15 | 0.05
B B B B B B B B B { B
I I
A1 A5 Al Ad A1 AS A1 A3 A1 AS
[ !
A2 Alz A4 "2 e " Al * Al2 A2 AL Ad
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(2-1 2. Katlama konumunun degistiriimesi )

UYARI :

min olmadigini kontrol edin.

Makinenin aniden calismasinin yol acabilecegi kazalar 6nlemek i¢in, diigmeleri (tuslari) kullanmadan
énce, ana tnitenin hareketli parcalarinda elinizin, parmaklarinizin, yiiziiniiziin ya da herhangi bir cis-

Dikis ¢esidi panelinin ve tasiyicinin konumu, ileriye ve geriye 0,1 mm'lik artiglarla arkaya kadar ayarla-
nabilir. Saga ve sola ise 9,9 mm'ye kadar ayarlanabilir.

T3 3 ER Y
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Dikis ekrani gérinimu
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Katlama konumu ayar ekrani

(O Dikis ekraninin acilmasi
Dikis ekraninda KATLAMA KONUMUNU DEGISTIRME

digmesine @ @ basin; baski ayadi, katlama konumuna

giderek orada bekler ve katlama konumu ayar ekrani gérulr.

( g Makine, yukarida belirtilen islemi otomatik olarak ]
| @‘ gerceklestirir. Masanin iizerine elinizi ya da bagka |
| bir nesneyi koymayin. )
isim Fonksiyona genel bakis
Bu diigmeler, baski ayagini daha ust
konumdayken 0,1 mm'lik adimlarla ve
3 digmenin tizerindeki ok yontinde hareket
BASKI AYAGI ettirmek icin kullanilir.
©® | HAREKET Dligmelerden birine uzun stre basilirsa, baski
digmeleri ayagi duraklamadan hareket eder.
Baski ayagi eger alt konumdaysa,
diigmelerden birine basilsa bile hareket etmez.
® X YONUNDEKI Bu diigmeye basildi§i zaman, diizeltme degeri
KONUM géruldr.
® Y YONUNDEKI Bu diigmeye basildigi zaman, diizeltme degeri
KONUM géruldr.
BASKI AYAGI Bu diigme, baski ayagini asagi indirmek igin
® | ASAGI/YUKARI kullanilir. Bu diigmeye tekrar basildigi zaman,
digmesi baski ayagi yukari ¢ikar.
Bu dlgme, dlzeltme degerine onay verip
@ | ONAY dugmesi ekrani kapamak i¢in kullanilir. Baski ayagi, ara
bekleme konumuna hareket eder.
. Bu dligme, dlizeltme dederini iptal edip ekrani
© | IPTAL dtigmesi kapamak icin kullanilir. Baski ayagt, ara
bekleme konumuna hareket eder.
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(2-1 3. Gecici durma nasil kullanilir )

Dikis sirasinda GECICi DURDURMA diigmesine @ basildigi

zaman, dikis makinesi durdurulabilir. Bu iglem sirasinda, gegici
durdurma diigmesine basildigini belirtmek i¢in hata mesaj ekra-
ni acilr.

(1) Dikisin herhangi bir noktasindan itibaren dikis islemine devam edilmesi

A
- @

Gegici durdurma diEmesi bazih.

0
Ol i R ™)
I )

0——o e —o

Hata mesajini kaldirmak i¢in SIFIRLAMA diigmesine

O basin.

(1) Hata mesajini sifirlayin

iplik kesme islemini uygulayin
iplik kesme iglemini uygulamak icin, IPLIK KESME dligme-

sine | 38 | ®.

iplik kesme iglemi sirasinda, ILERI/GERI BESLEME ekrani

gdrulr.

Temel fonksiyonlar listesi

isim

Fonksiyona genel bakis

KATLAMA UNITESI
SERBEST BIRAKMA
diigmesi

Bu dligme, cep kat yerini katlama iglemini
durdurup katlama Unitesini serbest
birakmak icin kullanilir.

DiKiS iSLEMINI
BASLATMA diigmesi

Bu dligme, beklemede olan makine
kafasini ¢alistirip dikisi tamamlamak igin
kullanihr.

iPLIK KESME
digmesi

Bu dlgme, iplik kesip ileri/geri besleme
ekranini gérmek icin kullanilir.

DIKILEN URUNU
SERBEST BIRAKMA
digmesi

Bu digme, dikisi durdurup baski ayagini
ara bekleme konumuna hareket ettirmek
icin kullanilir.
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Temel fonksiyonlar listesi

(3 Baski ayaginin tekrar dikis konumuna ayarlanmasi
GERI TRANSPORT tusuna 1'5 @ basildigi zaman; baski
ayagjl adim adim geriye déner veya ILERi TRANSPORT

tusuna 1'; @ basildigi zaman baski ayagi adim adim
ileri gider. Baski ayaginin tekrar dikis konumuna tasinmasi

@ Dikisin yeniden baslatiimasi
DIKiS ISLEMINiI BASLATMA diigmesine

@ basildig

zaman makine kafasi caligir. Digmeye iplik kesme sirasin-
da basilirsa, katlama islemi devam eder.

isim Fonksiyona genel bakig
@ KATLAMA UNITESI SERBEST Bu diigme, cep kat yerini katlama iglemini durdurup katlama (initesini
BIRAKMA dligmesi serbest birakmak icin kullanilir.
® | iPTAL digmesi Bu. dugm'e', dikisi durdurup baski ayagini ara bekleme konumuna hareket
ettirmek icin kullanlir.
@ | DIKiS ISLEMINi BASLATMA diigmesi Bu digme, beklemede olan makine kafasini ¢alistirip dikisi tamamlamak
icin kullanihr.
O GERIi BESLEME diigmesi Bu digme, baski ayagini bir ilmek kadar geriye hareket ettirmek icin kullanilir.
@ | ILERI BESLEME dugmesi Bu dtigme, baski ayadini bir iimek kadar ileri y6nde hareket ettirmek igin kullanilir.
@ BASLANGIC KONUMUNA DON Bu diigme, baski ayagini dikis baglangi¢ konumuna hareket ettirmek igin
digmesi kullanihr.
® | BASKI AYAGI YUKARI/ASAGI diigmesi | Bu diigme, baski ayagini (ist ya da alt konuma getirmek igin kullanilir.

(2) Baslangictan itibaren tekrar dikis isleminin gerceklestiriimesi

- ‘“\I

A

E050 @

Gegici durdurma digmesi basih.

0

)/
OHCO

i )

o——e¥| pe—o

(1) Hata mesajini sifirlayin

Hata mesajini kaldirmak i¢in SIFIRLAMA diigmesine

O basin.

2 Merkeze geri doniilmesi

DIKILEN URUNU SERBEST BIRAKMA diigmesine | &

@ basilinca ileti ekrani kapanir, dikis ekrani gértiniimtine
gecilir, ve parca tutucu da ara bekleme konumuna déner.
Katlanmis cep de serbest kalir.

Temel fonksiyonlar listesi

isim

Fonksiyona genel bakis
KATLAMA UNITESI | Bu diigme, cep kat yerini katlama islemini
® | SERBEST BIRAKMA | durdurup katlama Unitesini serbest
ddgmesi birakmak i¢in kullanihr.
e . Bu duiigme, beklemede olan makine
DIKIS ISLEMINI ’ S -
® BASLATMA duigmesi kafasini calistirip dikisi tamamlamak icin
kullanilir.
® IPLIK KESME Bu dtigme, iplik kesip ileri/geri besleme
diigmesi ekranini gérmek icin kullanihr.

DIKILEN URUNU
@ | SERBEST BIRAKMA
digmesi

Bu diigme, dikisi durdurup baski ayagini
ara bekleme konumuna hareket ettirmek
icin kullanihr.

—50 -




(3) Katlama islemini tekrarlamak icin

i ) ‘\] (1O Hata mesajini sifirlayin
Hata mesajini kaldirmak i¢in SIFIRLAMA diigmesine
A @ basin.
E050 @
Giegici durdurma digmesi bazih.
0
oH o
8 3 @ Katlama (initesini serbest birakma.
Katlama Uinitesini serbest birakma dtigmesine it B)
0—e *—0 S .
| O basilarak, devam eden cep katlama islemi durdurulabilir ve
tekrar bastan baglanabilir.
Dikkat: Dikis dikilmedigi siirece, iPLIK KESME diigmesi
Sge—0 >€ | ® goriilmez.
@._ 'E Temel fonksiyonlar listesi
isim Fonksiyona genel bakis
O ﬂ (m)) m KATLAMA UNITESI | Bu diigme, cep kat yerini katlama iglemini
® | SERBEST BIRAKMA | durdurup katlama Unitesini serbest
digmesi birakmak i¢in kullanihr.

Bu dligme, beklemede olan makine

DIKiS ISLEMINi o -
(C) BASLATMA diigmesi kafasini galistirip dikisi tamamlamak icin
kullanihr.
® iPLIK KESME Bu diigme, iplik kesip ileri/geri besleme
digmesi ekranini gérmek i¢in kullanihr.
DIKILEN URUNU Bu diigme, dikisi durdurup baski ayagini
@ | SERBEST BIRAKMA | ara bekleme konumuna hareket ettirmek
digmesi icin kullanihr.
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(2-1 4. Baski ayagini asagi indirme )

UYARI :

Makinenin aniden calismasinin yol acabilecegi kazalari 6nlemek icin, diigmeleri (tuslari) kullanmadan
énce, ana unitenin hareketli parcalarinda elinizin, parmaklarinizin, yiiziiniiziin ya da herhangi bir cis-
min olmadigini kontrol edin.

Bu prosedtirde baski ayagi kolu, baski plakasi ve baski dalma pistonu asagi indirilmektedir.

\@-_Dl\ﬁl\ﬁ'ﬂéj_@ngl (1D Baski ayagini dikis ekraninda asagi indirme
05\‘> x 1750 5 BASKI AYAGI ASAGI dugmesine§ 1+ | @ basildigi zaman

baski ayagdi kolu, baski plakasi ve baski ayagi dalma pisto-
nu asag iner, baski ayagi asagi ekran gértinimtne gegilir.

¥$170.0

Y243

100| 244000

&8

Ol i Ka ™)

Dikis ekrani gérdntimu

|-? £~I‘“—“\

Baski ayagi asagi ekraninda BASKI AYAGI YUKARI duig-

mesine ]I:{ @ basildigi zaman, alt konumlarinda olan

baski ayadi kolu, baski plakasi ve baski ayagdi dalma pisto-
{ nu yukari ¢ikar ve énceki ekran gértinimtine gegilir.

@) ﬂ (m) m

Baski ayagi asag ekrani

(2 Baski ayagini veri giris ekraninda asagi indirme

BASKI AYAGI ASAGI diigmesine | 1+ | @ basildigi zaman

baski ayadi kolu, baski plakasi ve baski ayagdi dalma pisto-
nu asag iner, baski ayagi asagi ekran gértinimune gegilir.
K5V 100 Baski ayagi asagi ekraninda BASKI AYAGI YUKARI duig-

mesin ":xh @ basildigi zaman, alt konumda olan baski

1700

ayad! dalma pistonu yukari ¢ikar ve énceki ekran gérind-

mune gegilir.

$ Veri giris ekrani gériinimt
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(2-1 5. istifleme islemi (malzemenin disari alinmasi) )

istifleyicinin istifledigi dikilmis drdinler ¢ikarilabilir.

(1) Malzemenin istifleyiciden ¢ikarilmasi

%MM@@ ) lstifleyici baski ayagini serbest birakin.
0@ Dikis ekraninda MALZEMEYi SERBEST BIRAKMA dtigme-
X 1750

sine | [17¥| @ basildi§i zaman, istifleyicideki dikilmisg triintn

¥$170.0
disar alinmasi icin istifleyici baski ayagi acilir.

fasa Bu sirada, istifleyiciyi serbest birakma ekrani gérltir.

100| 244000

&8

O)l i Ka ™)

Dikis ekrani gériinimd

i BL@ @ Iistifleyici baski ayagim geri génderin.
IPTAL diigmesine @ basildigi zaman ekran kapanir ve

istifleyici baski ayagi baslangi¢c konumuna déner.
istifleyiciyi serbest birakma ekrani izlendigi stirece dikis

™~ o
/ islemi baglatilamaz.

Ol i K m)

istifleyiciyi serbest birakma ekrani

(2) istifleyicinin doldugunu algilayan sensériin ayar
Bu makinenin istifleyicisi, kumas istifleme panelinin tzerine istiflenen dikilmig Grtnlerin istif ylksekligi-
ni algilayarak makineyi durdurma fonksiyonuna sahiptir.

Lf = 1) Parca tutucu silindire @ takilan sensér
@, istiflenen urunlerin ylksekliginin sinira
A ulagtigini algilar; calisma panelinde, istifin
i o doldugunu ifade eden "E099" hata mesaj!
@5%?3‘3'_‘)’"‘ gordldr. Sinira ulasildigr zaman, BASLAT

ey s . .. .
[ = et Tt b digmesi etkisiz hale gelir.
M Hata mesajini sifirlamak igin, hata ekranin-
agthyor
da SIFIRLA diigmesine @ basin.
_é0

O ﬂ (m) m
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(2-1 6. Sayacin kullanilmasi )

(1) Sayac diizenleme yéntemi

M Q, (1 Sayag diizenleme ekraninin agilmasi
o == M dugmesine bastiginiz zaman, SAYAG DUZENLEME
‘@-_p Wa-
i @ ekranda gésterilir. Bu dligmeye basildigi zaman,
o .
[ sayag dlizenleme ekrani agilrr.

(2 Sayag tiiriinin secilmesi

O GD') m Bu dikis makinesinde U farkli sayag vardir; dikis sayaci, parca
adedi sayaci ve masura sayaci. DiKiS SAYACI TiPiNi SECME

g i
1.2.3 \1_’2'3
@——_‘ dugmesine | “1 | @, PARCA ADEDI SAYACI TIPINI SECME
3003 . L | E T
(C, =3 digmesine @® ya da MASURA SAYACI TIPINI SECME
o == ~ o
OO T 5o / digmesine | = | @ basildigi zaman, ilgili sayac tipini secme
J2.3. =l
g / 550
HITE ekran gérinimune gecilir. Sayag tipi, bu ekranda tek tek seci-
lebilir.
O) i e m]
[ Dikis sayaci ]
YUKARI sayac :

B Sepem) e '\Tz'z Dikis bicimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
yukariya dogru bir basamak artar. Mevcut deger ile ayarlanan
deger esit hale geldigi zaman, yukar sayac ekrani agilir.

. ASAGI sayag :
"Ez',a,, Dikis bicimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
Sz asagdlya dogru bir basamak azalir. Mevcut deger “0” degerine
ulastigi zaman, yukar saya¢ ekrani agilir.

@\172'3 Sayacin kullanilmamasi :
/" Dikis sayacl, makine o sekli dikmis olsa bile bitmis bir sekli
saymiyor. Dikis sayacinin sayag¢ ekrani gérdlmuyor.

O i Qe m

[ [ Parca adet sayaci ]
YUKARI sayagc :

\TE"S" Dikis bilesimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
yukariya dogru bir basamak artar. Mevcut deger ile ayarlanan
deger esit hale geldigi zaman, yukari sayag ekrani acilr.

Parga adedi zayaci avan

- ASAGI sayac : - o

\TE'B-- Dikis bilegimlerinden her birisi gergeklestirildiginde, mevcut
deger asagiya dogru bir basamak azalir. Mevcut deger “0”
Sz, degerine ulastigi zaman, yukari sayag ekrani acilir.

@\17_2'_3__ Sayacin kullanilmamasi :
Parca adedi sayaci saymiyor. Adet sayacinin sayag ekrani

gérilmuyor.
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(T “

[Masura sayaci]

Masura savac ayan §1.2.3..

YUKARI sayag :

Makine her 10 ilmegi diktiginde, sayagtaki mevcut deger bir artar.
Mevcut deger ile ayarlanan deger esit hale geldigi zaman, yukari
sayagc ekrani agilir.

—=

B gs

= 2 gg
Tk =

ASAGI sayac :

Makine her 10 ilmegi diktiginde, sayagtaki mevcut deger bir
azalir. Mevcut deger “0” degerine ulastigi zaman, yukari sayag
ekrani agllir.

Sayacin kullanilmamasi :
Masura sayaci saymiyor. Masura sayacinin sayag ekrani
gérulmdyor.

123 | O]

o— / BO05
g‘.a..
/ E003

@) ﬂ (W) m

=

Dikiz zayaci igin hedef deger

(e 2]
[415]]
I N N
o] =]=]

@) n (m) m

o _/
¥ vl basin.

290
/ EO09

@) n (W) m

dikis sayaci igin

@ dugmesine ya da masura sayaci igin

“ (3 Sayac ayar degerinin degistirilmesi
ilgili sayac ayar degeri igin giris ekranina gecmek tizere dikis

L~

sayacl igin {200 | @ dligmesine, adet sayaci i¢in [ so | @ dug-

mesine ya da masura sayaci icin ["ss¢ | @ dligmesine basin.

“ Bu ekranda, ayar degeri girilir.
el Ayar degeri olarak “0” girildigi takdirde, sayac yukari sayma
islemi gerceklestirilemez.

@ Mevcut sayac degerinin degistirilmesi
ilgili sayag mevcut ayar degeri giris ekranina gecmek lizere

123 15
@ dlgmesine, adet sayaci icin

50

@ digmesine
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“ Bu ekranda, mevcut deger girilir.

/200

Dikis savaciin meveut degeri

(7] e]e]
[4]s]s]
L] 2]=]
o] =]zl

@) aﬂnm

(2) Sayac sifirlama yéntemi

i N Dikis islemleri sirasinda yukari sayag¢ sayacin belirlenmis
kosullarina erisildigi zaman; yukari sayag¢ ekrani agilir ve sesli
A uyari sinyali devreye girer. Sayaci sifirlamak icin SILME tusu-

ce0 na| © |@ basildiginda, dikis ekranina geri déniillr. Sonra,
N2

3.
9988
9999

sayac yeniden saymaya baslar.

O i (e m

(3) Dikis sirasinda sayac degeri nasil degistirilir

S| ]t ] L1 | @ Sayag tipini segin.

0@ SAYAC TiPiNi DEGISTIR diigmesine N oy basildi§i za-

X175.0
B man, sayag tipi degisir. Segilen sayag tipindeki sayim degeri
e T N2 - Dikis sayac!
SN 100) 2,
0_.? T Nz : Parga adedi sayaci
18] %3 : Masura sayaci

O n (‘D’) m (2 Sayac degeri degistirme ekraninin agiimasi

Hata veya benzeri durumlar nedeniyle dikis islemi sirasinda
sayac degerini yeniden dlizenlemeniz gerektigi takdirde; dikis

ekraninda SAYAC DEGERI DEGISTIRME tusuna (5

Dikis ekrani gértinimu

basin. Sayac dederi degistirme ekrani acilir.
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/50

@—I Dikis zavacinin mevout degeri I

Sayac degerini
degistirme ekrani

Sayac¢ degerini degistirme ekrani
Sayag tipi @ Uizerinde gérdilur.

Sayac¢ degerinin degistirilmesi
Sayisal tuslarla veya + ve - tuslari @ ile istediginiz degeri girin.

Sayac¢ degerinin hafizaya alinmasi

GIRIS tusuna @ basildigi zaman, veriler hafizaya alinir.

Mevcut sayac degerini silmek istediginiz zaman; SILME tusu-

na

c

@ basin.
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(2-1 7. Kullanici deseni yeni kayit isleminin gergeklegtirilmesi)

®

¥}170.0

Veri girig ekraninin acilmasi
Desen yeni kayit islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi) agik
oldugu durumlarda gergeklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil) agik

oldugu zaman HAZIR tusuna basildiginda; veri girig

ekrani (mavi) acilir.

Kullanici deseni yeni kayit ekraninin aciimasi
YENI KAYIT tusuna Ng'\,@ @ basildigi zaman; kullanici deseni

yeni kayit ekrani agilir.

Kullanici desen numarasinin girilmesi
Kaydetmek istediginiz yeni desenin numarasini, sayisal tuglari
@ kullanarak girin. Uzerine kayit yapilmamis olan kullanici

desen numaralari, + ve - tuglaryla | 3 | = |(® veya ®)

cagrilabilir.

Kullanici desen numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna @ bastiginiz zaman, yeni kaydedilmis

olan kullanici desen numarasi hafizaya alinir ve kullanici de-
senin sec¢imi sirasindaki veri giris ekrani agilir.

Mevcut kullanici desen numarasi girilip GIRIS diigmesine
basildigi zaman, Uizerine yazdirma iglemi onay ekran gériinu-
muine gegcilir.
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(2-1 8. Kullanici desenine isim verilmesi )

Her kullanicinin dikis ¢esidi icin en ¢cok 255 karakter girilebilir.

(O Veri giris ekraninin acilmasi
Desen tusunu secerek secilen desen tusuna isim verilmesi,
sadece veri giris ekraninin (mavi) agik oldugu durumlarda

mumkunddr.
Y1700 Dikis ekrani (yesil) acik oldugu zaman; veri giris ekraninin
(mavi) aciimasi i¢in HAZIR tusuna basin.

(@ Karakter giris ekraninin agiimasi
KARAKTER GIRIS tusuna Dnca’l @ basildi§i zaman, karakter

giris ekrani agilir.

(3@ Karakterlerin girilmesi
] Girmek istediginiz karakterin KARAKTER tusuna @ bastiginiz
*—0 zaman; segilen karakterin giris islemi gerceklestirilir.
3] En cok 255 karakter ( _A|ila [z]|ve|o]ila|[s]) ve semboller
M| (=1, =], 2], [#] ve []) girilebilir. imleg; IMLEC SOLA
o]

HAREKET tusu | #| @ ve IMLEC SAGA HAREKET tusu

<S>
*e|l<|lo

@-+| @ kullanilarak hareket ettirilebilir. Girilen herhangi bir

karakteri silmek istediginiz zaman, imleci silmek istediginiz

karakterin bulundugu konuma getirin ve SILME tusuna oo &
ELIT e
@

Karakter giris isleminin sona erdirilmesi

GIRIS tusuna @ basildi§i zaman, karakterler kaydedilir
ve giris islemi sona erdirilir. islem sona erdirildikten sonra,
girilen karakterler (isim); veri giris ekraninin (mavi) tst
bélgesinde gésterilir.
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(2-1 9. Desen tusu yeni kayit isleminin gerceklestiriimesi )

(O Veri giris ekraninin acilmasi
Desen tusu yeni kayit islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi)
acik oldugu durumlarda gerceklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil)

acik oldugu zaman HAZIR tusuna basildiginda; veri giris

Y1700

ekrani (mavi) acilir.

(2 Desen tusu yeni kayit ekraninin aciimasi

1 YENI KAYIT tusuna @l @ basildigi zaman; desen tusu yeni
kayit ekrani acilir.

(3 Desen tus numarasinin girilmesi
Kaydetmek istediginiz yeni desen tusunun numarasini, sayisal
tuslarn @ kullanarak girin. Daha énceden lizerine kayit yapil-
mis olan desen tus numarasinin tizerine yeni kayit yapilimasi
engellenir.
Uzerine kayit yapilmamis olan desen tus numaralari “+” ve “-*

- .

tuslariyla| = | ¥ | (@ veya ®) cagrilabilir.

@ Kayit yapilacak klasériin secilmesi
Desen tuslarinin, bes ayri klasére kaydedilmesi mumkunddir.
Bir klasére, 10 adede kadar desen tusunun kaydi yapilabilir.
Desen tusunun kaydedilecegi klasér; KLASOR SECME tusu

£} | @ ile segilebilir.

® Desen numarasinin kaydedilmesi

ONAY dligmesine @ basildigi zaman, dikis ¢esidi numa-
rasina onay verilmis olur. Dikis ¢esidi diigmesi sec¢imi sirasin-
da, veri giris ekranina gegilir.

— 61. Sayfada “II-2-20. Desen tusunun se¢imi sirasinda
LCD ekran bélgesi” béltimtine bakin.
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(2-20. Desen tusunun secimi sirasinda LCD ekran bdlgesi )

(1) Desen tusu veri giris ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama
@® | DESEN TUSU KOPYA Desen tusu kopya ekrani agilir.
digmesi — 68. Sayfada “ I -2-23. Desen tusunun kopyalanmasi” bélimtine bakin.
® | DESEN TUSU iSiM Desen tusu isim girig ekrani agilir.
DUZENLEME tusu — 59. Sayfada “II-2-18. Kullanici desenine isim verilmesi” béltimuine bakin.

® | DESEN TUSU iSiM ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek icin secilen karakter gdsterilir.

® | DESEN TUSU NUMARA Secilmis olan mevcut desen tus numarasi bu digmeye basildigi zaman ekranda
ekrani gosterilir ve tusa basildigi zaman, desen tusu numara se¢gme ekrani agilir.

— 65. Sayfada “II-2-21. Desen tus numarasi se¢cme isleminin
gerceklestirilmesi” bélimune bakin.

@ | DIKiS BiCiMi Desen tusu numarasina kaydedilmek icin secilen dikis sekli gésterilir.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIKiS CESIDIi NUMARASI
ekran gorindmd

O an segili olan dikis ¢esidinin tipi ve numarasi ekranda gérulur.
Asagida belirtilen iki tip dikis cesidi vardir.

OEI1> : Kullanici deseni

(=]

VDT
* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bicimlendiriimis olmasina kesinlikle ¢cok

dikkat edin.

Hafiza kartinin bigimlendirme iglemleri icin; 95. Sayfada “ I -2-32. Hafiza karti

bicimlendirme isleminin gerceklestirilmesi” paragrafina bakin.

: Vektor bicemli veri

TOPLAM DIiKiS ADEDI

Secilmis olan desen tus numarasina kaydedilmis olan desenin dikisinde
kullanilan toplam dikis adedi ekranda gésterilir. *“Bu madde, sadece dikis bigimi
olarak standart desen segcildigi zaman gdsterilir.

iPLIK TANSIYON ekrani

Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen iplik tansiyon degeri gdsterilir.

X GERGEK BOYUT
DEGERININ ekranda

Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen X gergek boyut degeri
gOsterilir.

gdsterilmesi

Y GERCEK BOYUT DEGER | Desen tusu numarasina kaydedilmek icin segilen Y gercek boyut degeri
ekrani gOsterilir.

AZAMI DEVRIN Desen tusu numarasina kaydedilmek icin secilen azami dikis devri siniri

SINIRLANDIRILMASI

ekranda gésterilir.

DESEN TUSU DUZELTME
digmesi

Desen tusu diizeltme ekrani agilir.

KLASOR NUMARASI ekrani

Desen tuslarinin kaydedilmis oldugu klasériin numarasi ekranda gdsterilir.

KLASOR SECME tusu

Desen tuslarinin kaydedildigi klasér numaralari, siral olarak gdsterilir.

DIKiS BICIMi SECME
VERISI GiRiS EKRANI
ACMA tusu

Dikis bicimi veri giris ekrani agilir.
— 32. Sayfada “II -2-4-(1) Dikis cesidi veri giris ekrani gériniimi”
béltimtine bakin.

DESEN tusu

@ Klas6r numarasi ekraninda, hafizaya alinmis desen kayit tuslari gésterilir.
— 60. Sayfada “II-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin gerceklestirilmesi”
bélimiine bakin.

BASKI AYAGI ASAGI
digmesi

Baski ayagi dalma pistonu asagdi iner, baski ayagi asagi ekran gériinimuine

gegilir.
— 52. Sayfada “II -2-14. Baski ayagini asagi indirme” bélimune bakin.
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(2) Dikis ekrani

M
=T=]| (=
o : poz | [pog] | [Pod] | [POS
Q)
POG| || (POF | [POE | (P09 | P10
Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama
@ | DESEN TUSU iSIM ekrani Dikilen desenin tus numarasina kaydedilen karakter gésterilir.

® | ELLE KUMANDA/ Bu diigmeye her basista, mod sirasiyla "OTOMATIK — ELLE
OTOMATIK/ADIM ADIM

CALISMA ayar ekrani KUMANDA — ADIM " seklinde degisir.

— 44, Sayfada “I-2-10. ELLE KUMANDA/OTOMATIK/ ADIM ayarlari”
béllimine bakin.

®© | BASKIAYAGI ASAGI Baski ayagdi kolu, baski ayagi dalma pistonu asagdi iner, baski ayagi asagi
digmesi ekran gortinimtine gegilir.
— 52. Sayfada “II -2-14. Baski ayagini agagi indirme” bélimune bakin.

® | X GERCEK BOYUT DEGER | Dikilen desenin tus numarasina kaydedilen X dogrultusu gercek boyut degeri
ekrani gosterilir.

® | GERCEK BOYUT DEGER Secili olan dikis ¢cesidi digmesi numarasina kayitl Y gergek boyut degeri
ekrani ekranda izlenir.

@ | DESEN NO. ekrani Dikilen desenin numarasi ekranda gésterilir.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIKiS SEKLI ekrani

Dikilen dikis bicimi ekranda gdsterilir.

DIKIS BiCiM NUMARASI
ekrani

Kaydedilmis olan dikilen desenin sekil numarasi gésterilir.

DIKiS BICIMi TOPLAM
DiKiS ADEDI ekrani

Secilmis olan desen tus numarasina kaydedilmis olan dikilen desenin dikisinde
kullanilan toplam dikis adedi ekranda gésterilir.

iGNE iPLIGI TANSIYON
DUZENLEME digmesi

Bu dliigmeye basildigi zaman mevcut ekranda igne ipligi tansiyonunun
dtizenlenecegi dikis deseni segilir ve bu dligmeye basildiginda veri degistirme
ekrani acilir. — 41. Sayfada “ I -2-8. Konu verilerinin degistirilmesi”
béltimdne bakin.

SAYAC DEGERI
DEGISTIRME dtgmesi

Mevcut sayag degeri, bu diigme ile gdsterilir. Bu digmeye basildigi zaman,
sayac dederi degistirme ekrani gdsterilir.
— 54. Sayfada “II-2-16. Sayacin kullanilmasi” béliimtine bakin.

SAYAC DEGISTIRME tusu

Sayac¢ gdstergesi, dikis sayaci ve adet sayaci ile masura sayaci arasinda
degistirilebilir.
— 54, Sayfada “II-2-16. Sayacin kullanilmasi” bélimtine bakin.

KADEMELI DIKi$ diigmesi

Kademeli dikis ekrani acilir. Desen bigimlerinin kontrol islemi gerceklestirilir.
— 40. Sayfada “1II-2-7. Desen biciminin secilmesi” bélim(ine bakin.

KLASOR NUMARASI ekrani

Kayitl desen tuslarinin kaydedilmis oldugu klasértin numarasi ekranda
gésterilir.

DEVIR reostasi

Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.

AZAMi DEVIR
SINIRLANDIRMA ekrani

Dikilen desenin tus numarasina kaydedilmek icin secilen azami dikis devir siniri
ekranda gésterilir.

DESEN KAYIT tusu

@ KLASOR NUMARASINA kaydedilmis desen tuslari gésterilir.
— 60. Sayfada “II-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin gerceklestiriimesi”
béliimiine bakin.
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(2-21. Desen tus numarasi segcme isleminin gerceklestiriimesi )

(1) Veri giris ekranindan secim yapilmasi

(D Veri giris ekraninin acgiimasi
Veri giris ekrani (mavi) acik oldugu takdirde, desen tus numa-
rasinin dogrudan secilmesi mimkunddir.
Dikis ekrani (yesil) acik oldugu zaman; veri giris ekraninin

(mavi) aciimasi icin HAZIR tusuna basin.

(2 Desen tus numarasi segme ekraninin acgiimasi

DESEN TUSU NUMARA SECME tusuna @ basildig

zaman, desen tusu numara se¢cme ekrani acilir. Secilmis ge-
cerli desen tusunun numarasi ile bu numaradaki tusun icerigi
ekranin Ust bélimtnde belirtilir ve Gizerine kayit yapilmis diger
desen secme tuslarinin tus numaralarini iceren liste, ekranin
alt tarafinda gdsterilir.

JEANS POGKET D (3 Desen tus numarasinin secilmesi
#1750 YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna| v | & |@
¥}170.0

basildigl zaman, desen tusu numara tuslari @ sirall olarak
degistirilir. Desen tug numarasina kaydedilmis olan dikig
verileri ile ilgili butdn igerik ekranda gosterilir. Bu ekranda,
se¢mek istediginiz desen tusunun numara tusuna @ basin.

Desen tus numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna ® basildi§i zaman, desen tusu numara

secme ekrani kapatilir ve segme islemi sona erdirilir.
Ancak bilesik dikise kaydedilen desen tuglarinin silinmesi
mumkun degildir.

*  Kaydedilmis desen tuslarini siimek istediginiz zaman; SILME

tusuna @u' @ basin. Ancak bilesik dikise kaydedilen desen

tuslarinin silinmesi miimkiin degildir.

* Kaydedilmis desen tus numaralarini gérmek istediginiz

zaman, KLASOR SECME tusuna | £¥ | @ basin; secilen
klasére kaydedilmis olan buitlin desen tug numaralarinin listesi
ekranda gésterilir. Klas6r numarasi ekranda belirtildigi zaman,
o klasér altina kaydedilmis butlin desen numaralarinin listesi
de gésterilir.
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(2) Kisa yol tuslari ile secme

UYARI:

Dikis cesidi sectikten sonra dikis cesidi seklini kontrol edin. Dikis cesidi eger baski plakasindaki di-
kis cesidi araligindan disari tasarsa, igne dikis sirasinda baski plakasina degerek igne kirilmasi gibi
tehlikelere yol acabilir.

(D Veri giris ekraninin veya dikis ekraninin aciimasi
Desen klasére kaydedildigi zaman desen tuslari €); veri giris
ekraninin veya dikis ekraninin alt tarafinda mutlak olarak gés-
terilir.

(2 Desen numarasinin secgilmesi
Yeni bir desen olusturuldugu zaman, desen numarasi belirle-
nen her klas6rde gdsterilir.

KLASOR SECME tusuna| £} | @ basildi§i zaman, ekranda

gdsterilen desen numaralari listesi degisir. Dikmek istediginiz
desenin numarasini igeren listeyi ekranda agin ve o numa-
ranin tusuna basin. Bu ekranda basilan desen tus numarasi
secilir.
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(2-22. Desen tusu iceriginin degistirilmesi )

- (1O Desen tus sec¢imi sirasinda veri giris ekraninin agilmasi
- JEAN Desen secerek secilen desen igeriginin degistiriimesi, sadece
@ 8 veri giris ekraninin (mavi) a¢ik oldugu durumlarda mudmkuin-

dur. Dikis ekrani (yesil) acik oldugu zaman; veri giris ekraninin

(mavi) aciimasi icin HAZIR tusuna O basin.

(2 Desen tusu veri degistirme ekraninin aciimasi
DESEN TUSU VER DEGISTIRME tusuna @,ﬂl @ basildig

zaman, desen tusu veri degistirme ekrani acllir.

(3@ Degistirmek istediginiz konundaki verilerin giris ekranini
acin.
Asagdida belirtilen 4 konunun verileri degistirilebilir.

Konu Girig kademesi Bagl:clnglg
degeri
. Desen ayar
® | Iplik tansiyonu 0ila 200 N y
degeri
Azami dikis devrinin . L
(C) 500 ila 4000 (sti/min) 4000
sinirlandiriimasi
@® | Dikis bigimi
® | Klasér numarasi 1ilas

Q ﬂ (m) m

0, © ‘ye kadar olan tuglara ve @® tusuna basildigi zaman, veri giris ekrani agilir. @ tuslarina basildig
zaman,; Klasér Numaralari gésterilir ve iplik tutucu islemi var/yok se¢enegdi déntistimlu olarak degistirilir.

* Azami giris kademesi ve azami devir sinirinin @ baslangi¢ dederi, hafiza digmesi ile hafi-
zaya alinir.

o—0 @ Desen tusu veri degistirme ekraninin kapatilmasi
Degisiklikler tamamlandiktan sonra, KAPATMA tusuna EI (F)

basin. Desen tusu veri degistirme ekrani kapatilir ve ekran,

veri girig ekranina geri déner.

31700

*  Ayni islem icinde degistiriimek diger konularin veri degisiklikle-
ri gerceklestirilir.
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(2-23. Desen tusunun kopyalanmasi )

Daha 6nceden kaydedilmis olan desen tus numarasindaki bdttin dikis verileri, kaydedilmemis olan desen
tusuna kopyalanir. Kopyalama sirasinda desen tusundaki verilerin lizerine giris yapilmasi engellenir.
Desen tusunun lizerine yazma isleminin gerceklestirilebilmesi icin, dnce eski verilerin silinmesi gerekir.
— 65. Sayfada “II-2-21. Desen tus nhumarasi secme isleminin gerceklestirilmesi” bélimtne bakin.

®

= JEANS ET —
@ X730

U ¥}170.0
[9:3:4:3 0

IV

= JEANS POCKET ©)

X175.0

¥$170.0

a4z

188 vvi00 24000

Veri giris ekraninin aciimasi

Desen tusunu secerek secilen desen tusuna veri kopyalama
islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi) acik oldugu
durumlarda mumkdndur. Dikis ekrani (yesil) acik oldugu
zaman; veri giris ekraninin (mavi) aciimasi i¢in HAZIR tusuna

basin.

Desen kopya ekraninin acilmasi
DESEN TUSU KOPYA tusuna || @ basildigi zaman,

desen tusu kopya ekrani (kopya kaynagi segcme ekrani) acllir.

Kopya kaynagi desen numarasinin sec¢ilmesi
Desen tusu liste tusundan @ yararlanarak listeyi acin ve kop-
ya kaynaginin desen tus numarasini segin.

ikinci iglem olarak KOPYA HEDEFIi GiRi$ tusuna Neu| @

bastiginiz zaman; kopya hedefi belirleme ekrani agilir.

Kopya hedefi desen nhumarasinin girilmesi
Kopya hedefi olarak secilen desen numarasini, sayisal tus-
larn @ kullanarak yazin. Daha énce kullaniimamis desen tus

numaralari, + ve - tuslarinin| # | = | (@ ve ®) yardimiyla

cagrilabilir.
Buna ek olarak; desen tusunun kaydedilecegi klasér; KLASOR

SECME tusu | £¥ | @ ile secilebilir.

Kopyalama isleminin baslatiimasi.

GIRIS tusuna @ basildi§i zaman, kopyalama iglemi bas-
lar. Kopyalanan desen tus numarasi secilmis durumda olarak,
yaklasik iki saniye sonra desen tusu kopya ekranina (kopya
kaynagi se¢cme ekranina) déndilur.

* Bilesik veriler de, ayni yéntemle kopyalanabilirler.
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(2-24. Dikis kipinin degistirilmesi )

M B

L vs‘.’E;lQ

@
O-
_;'_|

EI§U‘

OHoO

(» Dikis kipinin secilmesi

Desen kaydedilmis durumdayken M diigmesine basildig

Mo,

zaman, DIKiS KiPi SECME tusu 4 O ekranda gésterilir.

Bu tusa basildigi zaman; dikis kipi déntstimlu olarak bagimsiz
dikis ve bilesik dikis seklide degistirilir. (Dikis bicimi digmesi
kaydedilmedigi zaman, dliigmeye basilmis olsa bile dikis
modunu kombinasyon dikise ¢evirmek mimkdn degildir.)

Dikis kipi segcme tusunun ekrandaki gértinttisti de, secilen
gecerli dikis tirtine bagl ve dénlgsimld olarak degisir.

Mo,
Bagimsiz dikis kipi secildigi zaman: %

Bilesik dikis kipi secildigi zaman:
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(2-25. Bilesik dikis sirasinda LCD ekran bélgesi )

Dikis makinesi, bilestiriimis cok sayida desen verisine dayal dikisleri dikmek icin yeterli kapasiteye

sahiptir. 30 adede kadar desen girmek mimktindur. Dikis streci icinde ¢cok sayida farkl bigimi dikmek

istediginiz zaman, bu iglevi kullanin.

Bu islevden yararlanildigi zaman, 20 adede kadar bilesik dikis verisinin kaydedilmesi mimkdinddr. Bu

islevi yeni desenler olusturmak ve ihtiya¢ duyuldugunda kopyalamak i¢in kullanin.

— 60. Sayfada “II-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin gerceklestirilmesi” béltimtine bakin.
68. Sayfada “II -2-23. Desen tusunun kopyalanmasi" béldmtine bakin.

(1) Desen giris ekrani

Tus ve ekranda gésterilmesi

Tanimlama

@ | BILESIK VERI YENI KAYIT
tusu

Bilesik veri numarasi yeni kayit ekrani gésterilir.
— 60. Sayfada “II-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin gerceklestiriimesi”
bélimiine bakin.

® | BILESIK VERI KOPYA tusu

Bilesik desen numarasi kopya ekrani gésterilir.
— 68. Sayfada “II-2-23. Desen tusunun kopyalanmasi" béltimtne bakin.

® | BILESIK VERI iSMi GIRIS
tusu

Bilesik veri isim girig ekrani gésterilir.
— 59. Sayfada “II-2-18. Kullanici desenine isim verilmesi" béltimtine bakin.

® | BILESIK VERI iSIM ekrani

Secilmis bilesik veriye verilmis olan isim, ekranda gdsterilir.

® | BASKIAYAGIASAGI
digmesi

Baski ayagi dalma pistonu asagi iner, baski ayagi asagi ekran gértinimtine
gegilir.
— 52. Sayfada “II-2-14. Baski ayagini asagi indirme” bélim(ine bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

BILESIK VERI NUMARASI
SECME tusu

Secilmis olan bilegik veri numarasi tusta gésterilir. Tusa basildigi zaman, bilesik
veri numarasi se¢me ekrani agilir.

DIKiS SIRASI ekrani

Girilen desen verilerinin dikis siralari ekranda gd&sterilir. Ekran dikis ekranina
gectigi zaman, ilk dikilecek desen ekranda mavi renkle gésterilerek belirtilir.
* Girilen desen numaralari, arttigi éictide @ ve @, ekran ve tuslarda gésterilir.

DESEN SECME tusu

Desen numaras, bigimi, dikis adedi vs. gibi @ DiKiS SIRASINA kaydedilmis
olan veriler, bu tugla gdsterilir. Bu tusa basildigi zaman, desen se¢me ekrani
acllr.

* Girilen desen numaralari, arttigi élgtide @ ve @, ekran ve tuslarda gésterilir.

SONRAKI SAYFAACMA
tusu

Bilesik veriye kaydedilmis desenler 8 adetten daha fazla oldugu takdirde, bu
tus ekranda gésterilir. Kombinasyon verilerine kayitli dikis ¢esidi sayisi sekiz ya
da daha fazla oldugu zaman, ekranda bu dtigme gérulr.

YUKARI KAYDIRMA
digmesi

Mevcut dikis ¢esidi numarasindan énceki numara segilir.

ASAGI KAYDIRMA digmesi

Mevcut dikis ¢esidi numarasindan bir sonraki numara segilir.

ADIM EKLEME dtgmesi

Secili dikis ¢esidi numarasindan énce bir adim eklenir.

ADIM SILME diigmesi

Secili adim silinir.
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(2) Dikis ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama

@ | BILESIK VERI iSIM ekrani Segcilmis bilesik veriye verilmig olan isim, ekranda gésterilir.

® | BASKIAYAGI ASAGI Baski ayagdi kolu, baski ayagi dalma pistonu asagdi iner, baski ayagi asagi
digmesi ekran gérinimuine gegilir.

— 52, Sayfada “II-2-14. Baski ayagini asagi indirme” bélimtine bakin.

® | BILESIK VERI NUMARA Segcilmis olan bilesik veri numarasi ekranda gésterilir.
ekrani
@® | DESEN TUSU NUMARA Dikilen desenin numarasi ekranda gdsterilir.
ekrani
@ | DIKIS SEKLI ekrani Dikilen desenin tus numarasina kaydedilen dikis sekli gésterilir.

@ | DIKiS SIRASI GERi DONUS | Dikis bir desen geriye déner.
tusu

© | DIKIS SIRASI ekrani Dikilen dikisin gecerli dikis sirasi ekranda gdsterilir.

@ | DIKIS SIRASI ILERI ALMA Dikis bir desen ileriye alinir.
tusu
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

KAYITLAR TOPLAM ADET
ekrani

Dikilen bilesik dikise kayitl olan desenlerin toplam adedi ekranda gésterilir.

DiKiS TOPLAM ADET ekrani

Acilan ekranda secilen dikis biciminin toplam dikis adedi gosterilir.

iPLIK TANSIYON ekrani

Dikilen dikisin desen tusu numarasina kaydedilen iplik tansiyon degeri gésterilir.

SAYAC DEGERI
DEGISTIRME dugmesi

Mevcut sayag degeri, bu diigme ile gdsterilir. Bu digmeye basildigi zaman,
sayac degeri degistirme ekrani gdsterilir.
— 54, Sayfada “II -2-16. Sayacin kullaniimasi" bélimtine bakin.

SAYAC DEGISTIRME tusu

Sayac¢ gdstergesi, dikis sayaci ve parca adedi sayaci ile masura sayaci
arasinda degistirilebilir.
— 54. Sayfada “II-2-16. Sayacin kullanilmasi" bélimtine bakin.

X GERCEK BOYUT DEGER
ekrani

Dikilmekte olan dikis ¢esidi digmesi numarasina kayith dikis seklinin X gercek
boyut degeri izlenir.

DEVIR reostas|

Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.

Y GERCEK BOYUT DEGER
ekrani

Dikilmekte olan dikisin desen tusu numarasina kaydedilmis dikis bigimi Y
gercek boyut degeri ekranda gésterilir.

AZAMI DEVIR
SINIRLANDIRMA ekrani

Dikilen desenin tus numarasina kaydedilmek igin segilen azami dikis devir
siniri ekranda gésterilir.

KADEMELI DIKi$ diigmesi

Kademeli dikis ekrani acgilir. Desen bigimlerinin kontrol islemi gerceklestirilir.
— 40. Sayfada “II-2-7. Desen biciminin secilmesi” béllimiine bakin.

ELLE KUMANDA/
OTOMATIK/ADIM ADIM
CALISMA ayar ekrani

Bu digmeye her basista, mod sirasiyla "OTOMATIK @bml — ELLE

KUMANDA — ADIM " seklinde degisir.

— 44, Sayfada “II-2-10. ELLE KUMANDA/OTOMATIK/ ADIM ayarlari”
béllimuiine bakin. bélimtine bakin.
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(2-26. Bilesik dikisin gerceklestiriimesi )

Ayar ve duizenleme islemlerini yapmadan énce, dikis kipini bilesik dikis kipi olarak degistirin.
— 69. sayfada “ II -2-24. Dikis kipinin degistirilmesi” béltimtne bakin.

(1) Yeni birlesik veri olusturma

(» Veri girig ekraninin acilmasi

Sadece Veri girig ekrani (pembe) acik oldugu takdirde, bilesik
verilerin girilmesi mimkunddr. Dikis ekrani (yesil) acik oldugu
zaman; veri giris ekraninin (pembe) acilmasi i¢cin HAZIR tusu-

na basin.

Veri giris ekrani tzerindeki yeni veri kombinasyonu kayit

digmesi f@? yardimiyla yeni bir kombinasyon kaydedildigi

zaman, soldaki ekran gordiltir.
— Bakiniz sayfa 60 “II -2-19. Desen tusu yeni kayit islemi-
nin gerceklestiriimesi”.

(2 Desen numarasi segcme ekraninin agilmasi.

DESEN SECME tusuna @ basildigi zaman, desen nu-
marasi se¢cme ekrani agilhr.

(3 Desen numarasinin segilmesi
YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna | 4« | w |@® basil-

digi zaman, kaydedilmis olan desen numara tuslari @ sirali
olarak degistirilir.

NUMARA GIRIS digmesini ml @ kullanip dikis gesidi nu-
marasini dogrudan girerek dikis ¢cesidi numarasi giris ekranina
gecmek de mumkdinddir.

Desen verilerinin icerigi, tuslarda gésterilir. Bu ekranda, se¢-
mek istedidiniz desen numarasinin tusuna basin.

@ Desen numarasinin kaydedilmesi
GIRIS tusuna @ basildigi zaman, desen numarasi seg-
me ekrani kapatilir ve segme iglemi sona erdirilir.

(® Istediginiz adette desen numarasini kaydetmek icin 2

‘den (@ ‘e kadar olan islem basamaklarini tekrarlayin.
ilk desen kayit islemi tamamlandiktan sonra, ikinci desenin

secme tusu @ ekranda gésterilir. istediginiz adette de-
sen numarasini kaydetmek icin (2) ‘den @ ‘e kadar olan islem
basamaklarini tekrarlayin.
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YUKARI ya da ASAGI KAYDIRMA diigmesine | & | v | ©
basildigi zaman DIiKiS CESIDI NUMARASI diigmesi segilebi-

lir. Secilen DIKIS CESIDI NUMARASI diigmesi pembe
renkte gorulur.
DIiKiS CESIDi NUMARASI EKLEME diigmesine [34| @ ba-

sildigl zaman, segcili dikis ¢cesidi numarasindan 6nce bir adim
eklenir (pembe renkte gordiltir). Farkli bir dikis cesidi numarasi
secmek lizere ekranda gériilen DIKiS CESIDi NUMARASI
digmesine @ basildigi zaman dikis ¢esidi numarasi degisir.
Programlanan bilesik veriler iki ya da daha fazla ekrana ta-

sarsa, EKRAN KAYDIRMA diigmesi| P | @ yardimiyla bir
sonraki ekran gértintimtine gecilebilir.

Veri girig ekraninin acilmasi

Sadece Veri giris ekrani (pembe) acik oldugu takdirde, bilesik
veri numarasinin segilmesi mimkunddir.
Dikis ekrani (yesil) acik oldugu zaman; veri giris ekraninin

(pembe) acilmasi i¢in HAZIR tusuna basin.

Bilesik veri numarasi ekraninin acilmasi

BILESIK VERI NUMARA tusuna t?.l} @ basildigi zaman,

bilesik veri numarasi segcme ekrani acilir.

Secilmis gecerli bilesik verinin numarasi ile bu numaradaki
tusun icerigi ekranin Ust boéltimiinde belirtilir ve tizerine kayit
yapilmis diger bilesik veri tuglarinin tus numaralarini iceren
liste, ekranin alt tarafinda gésterilir.

Bilesik veri numarasinin secilmesi

YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna| 4 | w | @ basil-

dig1 zaman, bilesik veri numara tuslari @ sirali olarak degistiri-
lir. Bilesik verilerin icerigi, tuslarda gdsterilir.

NUMARA GIRiS DUGMESIini "'lybl ® kullanarak ve birlesik

veri numarasini dogrudan girere
Bu ekranda, se¢mek istediginiz bilesik veri numarasinin tugu-
na @ basin.

Adim onaylama dligmesine EIZI @ basildigi zaman,

bilesim verilerinde saklanmig desenlerin dikis sekilleri ve ben-
zerleri sirayla degistirilir ve gérintdlenir.

Bilesik veri numarasinin kaydedilmesi

IPTAL dligmesine @ basilinca, segme iglemini sonlan-

dirmak tizere birlesik veri numarasi segme ekran goértinimda
kapanir.
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(3) Bilesim verileri prosediiriiniin silinmesi
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(O Bilesim verileri No.’yu secin

Silinecek bilesim verilerini gértintlilemek icin 74. sayfada
“II-2-26. (1) Bilesik veri secimi” (D ila (3 adimlarini uygula-
yin.

Veri kombinasyonunun silinmesi.

Veri silme dligmesine @"‘ @ basildigi zaman, bilesim verileri

silme onayi penceresi acilir. Burada, Girig @ digmesine

basin ve secilen bilesim verileri silinir.

(4) Bilesim verileri adimi prosediiriiniin silinmesi

—
fo1

L]
M535 | +

(@ Bilesim verileri No.’yu segin

Silmek istediginiz adimi iceren bilesim verilerinin se¢ilmis oldu-
gu duruma gelmek icin 74. sayfada “ II-2-26. (1) Bilesik veri
secimi” (O ila (2 adimlarini uygulayin.

Silinecek adimi secin.

Segilen halde @ silinecek adima ait DiKiS CESIDI

SECME diigmesini gérmek igin YUKARI/ASAGI KAYDIRMA
digmesine | 4 | w | @ basin. ADIM SiL digmesine g

@ basildigi zaman, veri adimi silme ileti ekrani gérdilir.

Secilen veri kombinasyonu adiminin silinmesi.

ENTER digmesine ® basilinca, segilen birlesik veri

adimi silinir.
iPTAL diigmesine F.4] @ basildigi zaman hicbir veri silinmez

ve veri girisi ekran gértinimtine gegilir.
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(2-27. Basit calisma modunu kullanarak )

IP-420°de BASIT CALISMA modu mevcuttur.

(O Dikis modunu segin.

@ M tusuna basinca, ekran gértiniimiinde EKRAN MODU
1@ Pa- E—Q - BB
02} | SECIMI "= @y diigmesi gériliir. Bu diigmeye basildig
L]
il U§U‘ zaman, ekran modu normal ¢alisma ve basit calisma arasinda
degisir.

Normal calisma segilirse :

Normal ¢alisma secildigi zaman : E

OHoO
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(2-28. Basit calisma secildigi zaman LCD ekran: )

(1) Veri giris ekrani (tek dikis)

Dikis cesidi ayar digmesine igr= | @ ve arti diigmesine if?’i @ ya da eksi dligmesine Ill'i'-i (1)

basarak, bu ekrandan ¢ikip kullaniciya ait dikis cesidi ekrani, ortam dikis ¢esidi ekrani ve dogrudan
dikis cesidi ekranina gecilebilir.

Kullaniciya ait dikis ¢esitleri, aygitin ana béltiimdndeki bellekte saklidir.
Ortam dikis gesitleri, ortam Uizerinde (CompactFlash kart (TM), USB stirticu vb.) sakhdir.
Dogrudan dikis cesitleri, dikis cesidi diigmesiyle saklanip kaydedilir.

[Kullaniciya 6zel dikis cesidi]
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[Ortam yapisi]

JEANS POCKET

[Dogrudan erigilen dikis cesidi]

X 175.0 v11700

No. 100 4000
K i 5
e
)
)i flm
Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama

KATLAMA
ZAMANLAMASINI
DEGISTIRME diigmesi

Bu diigme, katlama zamanlamasi isleminin sirasini degistirir ve katlama Unitesini
cahsir/calismaz konuma getirir.

— 45, Sayfada “II-2-11. Katlama zamanlamasinin degistirilmesi” béltimtne
bakin.

BASKI AYAGI ASAGI
digmesi

Baski ayagi dalma pistonu asagdi iner, baski ayagi asagi ekran gériinimtine

gecilir.
— 52. Sayfada “II -2-14. Baski ayagini asagi indirme” béltimdne bakin.

DIKiS CESIDI TiPi
NUMARASI AYAR dugmesi

Dikis ¢cesidi numarasi belirlenir.
ARTI diigmesi @ ve EKSI diigmesi @ kullanilarak kayith dikis cesidi numarasi
geri cagirihr.

DIKiS CESIDI TiPi AYAR
digmesi

Dikis cesidi tipi belirlenir. Dikis gesidi tipi, ARTI diigmesi @ ve EKSI digmesi @
yardimiyla asagidakileri degistirerek segilir

. Kullaniciya ézel dikis ¢esidi - Vektdr formunda veri

(=]

PNo. . Dogrudan erisim formati

Secilen dikis ¢esidi tipi, veri dlizenleme ekran gérlinlimtinde @ belirtilir.
* Hicbir dikis ¢esidinin atanmadidi bir tip secilemez.

DIiKiS CESIDI LISTESI
diugmesi

O an segili olan dikis ¢esidi numarasi ve tipi, dtigmenin tizerinde belirtilir.
Didgmeye basildigi zaman, dikis ¢esidi secimi i¢in, segili dikis ¢esidi listesi ekran
gdriiniimtne gegilir.

UST IPLIK GERGINLIK
AYARI digmesi

Mevcut maksimum hiz siniri diigmenin tzerinde belirtilir. Digmeye basildigi
zaman, maksimum hizi siniri degistirilebilir.

Ayar iglemi sirasinda, veri dlizenleme ekran gériintimtinde @ iplik gerginligi
referans degeri belirtilir.

iplik gerginligi degeri, ARTI dtigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak 1
degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.

— 41. Sayfada “II-2-8. Konu verilerinin degistirilmesi” na bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | MAKSIMUM HIZ SINIRI Mevcut maksimum hiz siniri diigmenin tzerinde belirtilir. Digmeye basildigi
AYARI digmesi zaman, maksimum hizi siniri belirlenebilir. Ayar islemi sirasinda, veri dlizenleme
ekran gérintimtinde @ maksimum hiz siniri belirtilir.
Maksimum hiz siniri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak
100 sti/min degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.
— 41. Sayfada “ I -2-8. Konu verilerinin degistiriimesi” na bakin.
® | ARTI dugmesi Secilen baglik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir.
© | EKSIidigmesi Secilen baglk degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azaltilr.
@ | DIKIS CESIDI ADI ekran O an segili olan dikis gesidinin adi ekranda gériliir.
g6rinuimd
@ | DIKIS SEKLI ekran O an segili olan dikis cesidinin dikis sekli ekranda gérdillir.
g6rinuimd
® | ILMEK SAYISI ekran O an segili olan dikis ¢esidi icin ilmek sayisi ekranda gérulur.
g6rinuimd
® | XGERGEK BOYUT Segili olan dikis seklinin gergek X boyut degeri ekranda gérilur.
DEGERI ekran gérintimii
® | Y GERGEKBOYUT Segili olan dikis seklinin gergek Y boyut degeri ekranda gérulur.
DEGERI ekran gérintimii
® | VERI DUZENLEME ekran O an segili olan dlizenleme basliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda
g6rinuimd gOrdldr.
* Bir diizenleme baghgi segilmemisse bu ekran gérilmez.
® | ORTAM YAPISI YAZDIRMA | Ortam yapisindaki veriler yazdirilir.
digmesi Bu dldgmeye basinca, yeni ortam yapisi kayit ekran gériinimuine gegilir.
* Ortam yapisi segcildigi zaman bu dtigme g6rulr.
KULLANICIYA OZEL Kullaniciya 6zel dikis ¢esidindeki veriler yazdirilir.
DIKiS CESIDI YAZDIRMA Bu diigmeye basilinca, yeni kullaniciya 6zel dikis cesidi kayit ekran gériiniimtine
digmesi gegilir.
* Ortam yapis! secildigi zaman bu dtigme gérdlur.
© | DIKIS VERILERI TiPi ekran | Bir ortamdan okunan veri tipi gériinttilenir.,

g6rinimdi:

VDT : Vektor formunda veri
* Ortam yapisi segcildigi zaman bu ekran g6rulur.
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(2) Dikis ekrani (tek dikis)

[Kullaniciya 6zel dikis cesidi]

E L EAEATY
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

ELLE KUMANDA/
OTOMATIK/ADIM ADIM
CALISMA ayar ekrani

Bu dligmeye her basista, mod sirasiyla "OTOMATIK — ELLE KUMANDA

— ADIM " seklinde degisir.

— 44, Sayfada“II-2-10. ELLE KUMANDA/OTOMATIK/ ADIM ayarlari”
bélimdne bakin.

MALZEMEYi SERBEST
BIRAKMA diigmesi

istifleyicinin malzeme baski ayag acilarak, istifleyicideki dikili Griiniin disari
alinmasina izin verir.

— 53. Sayfada “II-2-15. istifleme islemi (malzemenin digar alinmasi)” na
bakin.

KATLAMA KONUMUNU
DEGISTIRME diigmesi

Katlama konumunu degistirme ekrani gérdildir.
— 48. Sayfada “II-2-12. Katlama konumunun degistirilmesi” na bakin.

KATLAMA
ZAMANLAMASINI
DEGISTIRME diigmesi

Bu dligme, katlama zamanlamasi isleminin sirasini degistirir ve katlama Unitesini
calisir/calismaz konuma getirir.
— 45. Sayfada “II-2-11. Katlama zamanlamasinin degistirilmesi” na bakin.

BASKI AYAGI ASAGI
diugmesi

Baski ayagd kolu, baski ayagi dalma pistonu asag: iner, baski ayagi asagi ekran
gdériinimdtne gegilir.
— 52, Sayfada “II-2-14. Baski ayagini asagi indirme” bélimune bakin.

DiKiS GESIDI NUMARASI/
TiPi ekran gériinimdi

Segcilen dikis ¢esidi numarasi ve tipi ekranda gérullr.

DIKiS SEKLI ekran
g6rinuimd

O an segili olan dikis ¢esidinin dikis sekli ekranda gordiltir.

ILMEK SAYISI ekran
goérinuimd

O an segili olan dikis ¢esidi igin ilmek sayisi ekranda gérulr.

X GERGEK BOYUT
DEGERI ekran géraniimii

Secili olan dikis seklinin gergek X boyut degeri ekranda gérdilur.

Y GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gérintimii

Secili olan dikis seklinin gergek Y boyut degeri ekranda gorulur.

DIKiS CESIDI ADI ekran
g6rinuimd

O an secili olan dikis ¢esidinin adi ekranda g6rulir.

SAYAC DEGERI
DEGISTIRME diigmesi

Sayag degeri, ARTI digmesi @ ya da EKSI digmesi @ kullanilarak degistirilir.
Sayac¢ degeri bu digmede gdsterilir. Bu diigmeye basildigi zaman, sayag
degerinin degistiriimesine izin vermek tizere @ gérildir.

Mevcut sayag degderi, veri dlizenleme ekran gérinimtinde @ belirtilir.

— 54. Sayfada “II -2-16. Sayacin kullanilmasi” na bakin.

TEMIZLE digmesi

Sayag degeri temizlenir.
* Bu dtigme sadece SAYAC DEGERINi DEGISTIRME diigmesi @ segiliyken
gordildr.

SEKIL KONTROL digmesi

Segilen dikis cesidi sekli, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak
kontrol edilir.

Mevcut ilmek sayisi, veri dlizenleme ekran gérintimiinde @ belirtilir.

Dikis cesidi seklini kontrol ederken, DIKiS SEKLI ekrani @ mevcut noktada &
(pembe daire) goériiliir. Dikis cesidi kontroltint sonlandirmak icin tekrar SEKIL
KONTROLU diigmesine basin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama

BASA DON diigmesi Bu dligme, gegcici durus ya da dikis ¢esidi kontrolu sirasinda baski plakasini
baslangi¢ noktasina géttirmek icin kullanlir.

UST IPLIK GERGINLIK Mevcut (st iplik gerginligi referans degeri diigmenin (izerinde belirtilir. Digmeye

AYARI diigmesi basildigi zaman, iplik gerginligi referans degeri belirlenebilir.

Ayar islemi sirasinda, veri diizenleme ekran gértinimiinde @ iplik gerginligi
referans degeri belirtilir.

iplik gerginligi degeri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI dtgmesini @ kullanarak 1
degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.

iplik gerginligi, dikis sirasinda bile degistirilebilir.

HIZ DEGISTIRME Dikis makinesinin iimek hizi digmenin tizerinde belirtilir. Digmeye basildigi
digmesi zaman ilmek hizi degistirilebilir.
Ayar islemi sirasinda, veri diizenleme ekran gériinimtinde @ dikis makinesinin
hizi belirtilir.

Maksimum hiz siniri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak 100
ilmek/dakika degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltihr.

VERI DUZENLEME ekran O an segili olan dlizenleme basldinda diizenlenmekte olan veriler ekranda
gérindmd gérdilur.
* Bir dlizenleme basligi secilmemigse bu ekran gértilmez.

ARTI digmesi Secilen bagslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir ya da igne
bir iimek ilerler.

EKSI digmesi Secilen baglik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azalir ya da igne
bir ilmek geriler.

DIKiS VERILERI TiPi Bir ortamdan okunan veri tipi gériintlenir.
ekran gérinimu: VDT : Vekior formunda veri

* Ortam yapisi segildigi zaman bu ekran gorulur.

DIKiS CESIDI LISTESI O an segcili olan dikis cesidi numarasi ve tipi, diigmenin tizerinde belirtilir.
digmesi Dlgmeye basildigi zaman, dikis ¢cesidi secimi icin, segili dikis ¢esidi listesi ekran
gdériinimdne gegilir.
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(3) Veri giris ekrani gérinumi (birlesik dikis)

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | BASKIAYAGI ASAGI Baski ayagi dalma pistonu asagdi iner, baski ayagi asagi ekran gértinimtine
digmesi gegilir.
— 52. Sayfada “II -2-14. Baski ayagini asagi indirme” béltimtine bakin.
® | DIKIS SIRASINI GERIYE ik énce dikilecek olan dikis gesidi numarasi, bir énceki dikise dénebilir.
ALMA dtigmesi Ekranin tst kisminda gérilen dikis ¢esidi bilgisi gtincellenir.
® | DIKiS SIRASINI ik énce dikilecek olan dikis gesidi numarasi, bir sonraki dikise atlayabilir.
ILERLETME dligmesi Ekranin tst kisminda gérilen dikis ¢esidi bilgisi gtincellenir.
® | DIKiS CESIDI NUMARASI | Dikis cesidi numarasi belirlenir. ARTI diigmesi @ ve EKSI diigmesi @ kullanilarak
AYAR duigmesi kayith dikis ¢esidi numarasi geri ¢agirilir.
@ | DIKiS CESIDI LISTESI O an segili olan dikis gesidi numarasi ve tipi, dtigmenin tizerinde belirtilir.
digmesi Dlgmeye basildigi zaman, dikis cesidi secimi icin, segili dikis cesidi listesi ekran
g6rinimdne gegilir.
@ | ARTIdigmesi Secilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir.
©® | EKSidiigmesi Secilen baglik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azaltilr.
@ | DIKiS SIRASI ekran O an segcili olan ¢evrim dikis ¢esidine kayitli toplam dikis cesidi sayisi gériiltir.
gérdndmd
@ | TOPLAM KAYIT SAYISI O an segcili olan ¢evrim dikis ¢esidine kayitli toplam dikis cesidi sayisi gériiltir.

ekran gérindm
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Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama

DIKiS GESIDI ADI ekran O an segili olan dikis gesidinin adi ekranda gérdildir.
gérdndmdi

DIKiS SEKLI ekran O an segili olan dikis gesidinin dikis sekli ekranda géruildir.

gérdndmdi

ILMEK SAYISI ekran O an segcili olan dikis ¢esidi igin ilmek sayisi ekranda gérdil(r.
gérdndmdi

X GERCEK BOYUT O an segcili olan dikis ¢esidinin gercek X boyut degeri ekranda gérdiltir.

DEGERI ekran gérintimii

Y GERCEK BOYUT O an segili olan dikis ¢esidinin gercek Y boyut degeri ekranda gdrdilir.
DEGERI ekran gérintimii

VERI DUZENLEME ekran O an secili olan diizenleme basliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda
goérinuimd gordildr.
* Bir diizenleme basligi secilmemisse bu ekran gériilmez.
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(4) Dikis ekrani (birlesik dikis)

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

ELLE KUMANDA/
OTOMATIK/ADIM ADIM
CALISMA ayar ekrani

Bu diigmeye her basista, mod sirasiyla "OTOMATIK @brjl — ELLE KUMANDA

— ADIM " seklinde degisir.

— 44. Sayfada“II-2-10. ELLE KUMANDA/OTOMATIK/ ADIM ayarlari’
bélimuine bakin.

MALZEMEYi SERBEST
BIRAKMA digmesi

istifleyicinin malzeme baski ayagi acilarak, istifleyicideki dikili Griiniin digari
alinmasina izin verir.

— 53, Sayfada “ I -2-15. istifleme islemi (malzemenin disar alinmasi)” na
bakin.

BASKI AYAGI ASAGI
digmesi

Baski ayagi kolu, baski ayagi dalma pistonu asagi iner, baski ayagi asagi ekran
gdériinimdtne gegilir.
— 52. Sayfada “I -2-14. Baski ayagini asagi indirme” béltimline bakin.

DIKiS SIRASINI GERIYE

Dikilecek olan dikis ¢esidi, bir nceki dikise atlayabilir.

ALMA digmesi

DIKiS SIRASINI Dikilecek olan dikis ¢esidi, bir sonraki dikige atlayabilir.

ILERLETME dlgmesi

SEKIL KONTROL diigmesi | Segilen dikis gesidi sekli, ARTI diigmesini @ ya da EKSI digmesini @ kullanarak

kontrol edilir. Mevcut iimek sayisi, veri diizenleme ekran gérinimiinde @
belirtilir.

Dikis cesidi seklini kontrol ederken, DiKiS SEKLI ekrani @ mevcut noktada &
(pembe daire) gérdilir. Dikig gesidi kontroltinii sonlandirmak igin tekrar SEKIL
KONTROLU diigmesine basin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

SAYAC DEGERI
DEGISTIRME dugmesi

Sayac degeri, ARTI dliigmesi @ ya da EKSI diigmesi @ kullanilarak degistirilir.
Sayac degeri bu digmede g6sterilir. Bu dligmeye basildigi zaman, saya¢
degerinin degistiriimesine izin vermek tizere @ géruldir.

Mevcut sayag degeri, veri dlizenleme ekran gériinimtinde @ belirtilir.

— 54. Sayfada “II -2-16. Sayacin kullanilmasi” na bakin.

TEMIZLE digmesi

Sayac degeri temizlenir.
* Bu diigme sadece SAYAC DEGERINi DEGISTIRME diigmesi ® segiliyken
gOrdildr.

HIZ DEGIiSTIRME

Dikis makinesinin ilmek hizi digmenin tizerinde belirtilir. Digmeye basildigi

digmesi zaman ilmek hizi degistirilebilir.
Ayar islemi sirasinda, veri dizenleme ekran gértinimtinde @ dikis makinesinin
hizi belirtilir.
Maksimum hiz sinir, ARTI diigmesini @ ya da EKSIi diigmesini (3 kullanarak 100
ilmek/dakika degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltihr.

ARTI diigmesi Secilen baglik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir ya da igne
6ne dogru bir ilmek ilerler.

EKSI digmesi Secilen baglik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azalir ya da igne

bir ilmek geri gider.

DIKiS CESIDI NUMARASI/
TiPi ekran gériinimdi

Secilen dikis ¢esidi numarasi ve tipi ekranda gorulur.

DIKiS SIRASI ekran
g6rinuimd

O an segili olan dikis cesidi verilerinin dikis sirasi ekranda gérdilur.

TOPLAM KAYIT SAYISI
ekran g6riinimu

O an secili olan ¢evrim dikis ¢esidine kayitl toplam dikis ¢esidi sayisi gordildir.

BIRLESIK VERI ADI ekran
g6rinuimd

Secilen birlesik veride girilen isim, ekran gériinimunde izlenir.

DIKiS SEKLI ekran
g6rinuimd

O an segili olan dikis ¢esidinin dikis sekli ekranda gordiltir.

ILMEK SAYISI ekran
g6rinuimd

O an secili olan dikis ¢esidi icin ilmek sayisi ekranda gordiltir.

X GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériintimii

O an secili olan dikis ¢esidinin gergek X boyut degeri ekranda gérdilur.

Y GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériintimii

O an secili olan dikis ¢esidinin gergek Y boyut degeri ekranda gorulur.

BASA DON diigmesi

Bu dligme, gegcici durus ya da dikis ¢esidi kontrolu sirasinda baski plakasini
baslangi¢ noktasina géttirmek icin kullanilir.

VERIi DUZENLEME ekran
g6rinuimd

O an secili olan diizenleme basliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda
gOrdildr.
* Bir dlizenleme basligi secilmemisse bu ekran gériilmez.
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(2-29. Hafiza tusu verilerinin degistirilmesi )
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(O Hafiza tusu veri listesi ekraninin aciimasi

M tusuna bastiginiz zaman, hafiza tusu 1th)_|‘| @ ekranda

gdsterilir. Bu tusa basildiginda, hafiza tusu veri listesi ekrani
acllir.

Degistirmek istediginiz hafiza tusunu secin.
YUKARI/ASAGI KAYDIRMA tusuna| 4 | w | @ basin ve

degistirmek istediginiz veri konusu tusunu @ secin.

Hafiza tusu verilerinin degistirilmesi
Sayisal olarak degistirilecek ver konulari vardir ve bunlar hafi-
za tusuna girilmis verilerin simgelerini secerler.

Ornegin gibi pembe renkli numara, sayisal degerleri
degistirecek veridir ve ayar degeri, degisiklik ekraninda gdste-

rilen| T | $ |@® tuslan ile degistirilebilir.

IGEEH gibi mavi renkli bir numara, simgeleri segmek igin kul-
lanilan veri konularidir simgeler, degistirme ekraninda gésteri-
lerek secilebilirler.
— Hafiza tusu verileri ile ilgili ayrintili bilgiler icin;
96. sayfada “ I -3. HAFIZA DUGMESI VERI LISTESI”
béltimline bakin.
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(2-30. Bilgilerin kullaniimas: )

Yag degistirme (gres yagi basma) stresi, igne degistirme stresi, temizlik siiresi vs. secilebilir ve secilen
bu islemler icin belirlenen stire doldugu zaman, ekranda uyari mesajlari gosterilir.

(1) Bakim ve kontrol bilgilerinin gézlemlenmesi

1 (O Bilgi ekraninin acilmasi
L)

Veri girig ekrani agikken tus paneli béltiminde bilgi tusuna

i @ basildigi zaman, bilgi ekrani agilir.

Bakim ve kontrol bilgi ekraninin acilmasi
Bilgi ekraninda, bakim ve kontrol bilgisi ekrani agma tusuna

@ ® basin.

Bakim ve kontrol bilgi ekraninda, asagida belirtilen tic madde-
ye iligkin bilgiler gdsterilir.

* igne degistirme HE{H U‘@E{

(1.000 dikis)
’.‘,‘
* Temizleme sliresi (saat) : T? ;.J -
“'.-n"*

e ™
* Yag degistirme suresi (saat) : - x

$ o T L
Her konunun kontrol araliklari ile ilgili bilgiler @ tusuna basil-
dig zaman @ bdélgesinde gdsterilir ve degdistirme zamanina
kadar kalan stire @ bélgesinde belirtilir.
Ayrica bu islem penceresinde, degistirme zamanina kadar
kalan sure silinebilir.

¥,
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Degistirme zamanina kadar kalan siirenin silinmesi
Silmek istediginiz maddenin tusuna @ bastiginiz zaman;

degistirme stiresi silme ekrani acilir. SILME tusuna| C | @

basildigi zaman, degistirme zamanina kadar kalan stre silinir.

iplik takma semasinin ekranda gosterilmesi
Bakim ve kontrol ekraninda gosterilen iplik takma tusuna fl

© basildigi zaman; igne ipligi takma semasi ekranda gésterilir.
Makineye iplik takarken, bu semaya bakin.

(2) Uyan sifirlama yéntemi

Belirlenmis degistirme stirecinin sonuna gelindigi zaman; uyari
mesaj ekrani acilir.

E.\l o

A Kontrol stiresinin silinmesi gerektigi takdirde, SILME tusuna | C

/ E.—Q @ basin. Kontrol (degistirme) suresi silinir ve iletisim penceresi ka-
o panir. Kontrol siiresini silinmesi istenmedigi takdirde, IPTAL tusuna

@ basildigi zaman iletisim penceresi islem yapiimadan kapa-

tilir. Kontrol (veya degistirme) suresi silinerek sifirlanincaya kadar;
her dikis tamamlandi§inda uyari mesaj ekrani acilir.
ilgili konularin uyari numaralari asagida belirtiimistir.
Q ﬂ (m) m - igne degistirme : A201
+ Temizleme stresi 1 A202
* Yag degistirme suresi : A203
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(2-31. Hafiza karti bicimlendirme igleminin gerceklestirilmesi )

Diger dikis makinelerinde olusturulan veriler, dikis desen verileri ve PM-1 cihazi ile yapilan dikis
deseni dlizeltme/dlizenleme islemleri, iletisim igslevinden yararlanilarak ytiklenebilir. Buna ek olarak
veriler daha 6nce belirtilen hafiza kartlarina veya bilgisayara kaydedilebilir.
iletisim ortami olarak CompactFlash (TM) ve USB mevcuttur.

* Ancak bilgisayardan indirme/ylkleme isleminin gerceklestiriimesi icin; SU-1 ‘den (veri hizmet birimi)
yararlanmak gerekir.

(1) Kullanilabilir verilere islem yapilmasi

Kullanilabilir dikis verileri, agsagidaki tabloda verilmigtir:

Veri ismi Uzanti Veri tanimi
PM-1 tarafindan olusturulan igne giris noktasi ile
Vektér bicemli veri H@ VDOOXXX.VDT ilgili verilerdir veri bicemi JUKI dikis makineleri
¥YDT tarafindan musterek olarak kullanilir.

XXX : Dosya Numarasi.

(2) CompactFlash (TM) kullanarak iletisim kurmak
CompactFlash'in (TM) kullanimi hakkinda bilgi igin sayfa 25'te bakiniz " I -2-1. GIRIS".

(3) USB kullanilarak iletisimin gerceklestiriimesi

USB kablo yardimiyla kisisel bilgisayara/bilgisa-
yardan vb. veri gdnderilebilir/alinabilir.

Temas eden parcalar kirli olduklari ]
takdirde temas direncine ve iletisimin I
engellenmesine yol acarlar. Pimle- I
re elinizle dokunmayin ve lizerlerine |

I
I

=3
ry

»)
>>
=

7

yapismis olan toz, yag veya baska ya-
banci madde olup olmadigini kontrol
edin. Ayrica elemanlarin i¢ taraflarinda |
statik elektrik vs. nedeniyle hasar olup I
olmadigini kontrol edin. Bu nedenle, I
islem yaparken ¢ok dikkatli olun. )

o — — — — — — — — —
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(4) Verilerin alinmasi

U
=) U
SOEs]

0—@

o) i En m

eri okunuyor

@

iletisim ekraninin acilmasi
Veri giris ekrani agikken tus paneli bélimunde iletisim tusuna

(fDJJ @ basildigi zaman, iletisim ekrani agilir.

iletisim yénteminin secilmesi

Asagida acgiklanan dért farkli iletisim yéntemi mevcuttur.

® Verilerin, hafiza kartindan panele 2 kaydedilmesi.

@ Verilerin bilgisayardan (hizmet bilgisayari) panele yazilmasi

@® Verilerin panelden hafiza kartina kaydedilmesi.

@ Verilerin panelden bilgisayara (hizmet bilgisayari) yazilmasi
istediginiz iletisim yéntemi ile ilgili tusu segin.

Veri numarasinin secilmesi

'[’2] @ tusuna basildigi zaman; yazim dosyasi se¢gme ekrani

acllr.

Yazma istediginiz veri dosya numarasini girin. Dosya numa-
rasini, VDOOxxx.vdt dosya isminde yer alan xxx béltimtine;
sayisal tuslardan yararlanarak yazin.

Yazilan dosyanin tahsis edilen hedef desen numarasi da, ayni
yéntemi uygulayarak girilir. Dosyanin yazilmasi gereken hedef
panel oldugu zaman; tizerine kayit yapilmamis olan desen
numaralari ekranda gdésterilir.

Veri numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna @© basildigi zaman, veri numarasi segme
ekrani kapatilir ve veri numarasi se¢cme iglemi tamamlanir.
iletisimin baslatiimasi.

ILETiISIM BASLATMA tusuna (@3] @ basildigi zaman, veri

iletisim iglemi baglar. iletisim iglemi stirecinde iletigim ekrani
acilir ve iletisim sona erdiginde iletisim ekranina tekrar dénu-
[dr.

RN
IKKAT

[ U Veri okuma siirecinde kapagi agmayin. Veri okumaya }

engel olur. )
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(5) Cok sayida verinin bir arada alinmasi

Vektdr verileri icin, iki ya da daha fazla veriyi yazdirmak ve birlikte yazdirmak mumkiinddr. Yazma
hedefinin Desen Numarasi, secilen verinin numarasi ile ayni numara olmalidir.

I‘ JERL Coklu numara secerken, hafiza kartinda 201 Numaradan sonra numara girmek miimkiin
\ ‘f\a degildir.

(1 Yazim dosyasi secme ekrani

COKLU SECME tusuna N@}H @ basildigi zaman, veri nu-

marasi ¢oklu segcme ekrani agilir.

(215 ][ s ["]
L= ]=]

r (@ Veri numarasi secme isleminin gerceklestirilmesi
= Mevcut veri dosyasi numaralari gésterildigi zaman; yazmak
= istediginiz DOSYA NUMARASI tusuna @ basin. Diigmenin

009 || 010 || 011 12 > . - -
e —0 segilmis durumunu DONUSTURME tusuna @ basarak

B o7 Toslos I ters cevirmek mumkunddir.

(3 Veri numarasinin hafizaya alinmasi

GIRIS tusuna @® basildigi zaman, desen numarasi seg-

me ekrani kapatilir ve segme iglemi sona erdirilir.

iletisimin baglatiimasi
ILETISIM BASLATMA tusuna [(@)] @ basildigi zaman, veri

iletisim islemi baglar.

OHOCI
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i 3 iletisim s(irecindeki veri numarasi, toplam yazma numarasi ve veri

iletisimine son veren veri numarasi; iletisim sirasinda ekranda gos-
g terilirler.
ME70 00@
0047005
Weri vazdin hyar.
O i (e v
2 "\ * Mevcut olan bir desen numarasina yazma iglemi gerceklesti-
rilirken; yazma islemi bagslamadan énce (izerine yazma onay
) L kutusu agilr.
m% N@@ Verinin lzerine yenisini yazmak igin, GIRIS tusuna (F)
001
\} basin.
Ulzerine yazdirma islemi yapihr. -

Devan edecek miine” Uzerine yazma onay kutusunun ac¢ilmasina gerek kalmadan
lizerine yazma islemini dogrudan uygulamak istediginiz za-
man; her durumda UZERINE YAZ tusuna ﬁLL © basin.

551 Ee,—6

ol dm
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(2-32. Hafiza karti bicimlendirme igleminin gergeklegtirilmesi)

Ortami yeniden formatlamak i¢in IP-420'nin kullaniimasi gerekir. IP-420, kisisel bilgisayarda formatlan-
mi$ higbir ortami okuyamaz.

(O Hafiza karti bicimlendirme ekraninin agilmasi.

KiP tusu M Uc¢ saniye sureyle basil tutuldugu zaman,

hafiza karti bicimlendirme tusu E“:>| @ ekranda gosterilir. Bu

tusa basildigi zaman, hafiza karti bicimlendirme ekrani agilir.

i D“ (@ Hafiza kart1 bicimlendirme isleminin baslatilmasi

Bicimlendirmek istediginiz hafiza kartini hafiza karti yuvasina

? yerlestirin ve kapagdini kapatin, GIRIS tusuna @ basil-

v di§i zaman bicimlendirme islemi baglar.
Formatlama yapihr. Bigimlendirme igleminden énce, hafiza kartindaki verileri
e et e baska bir araca kaydedin. Bigcimlendirme islemi uygulandigi
zaman, hafiza kartindaki butin veriler silinir.

o0

@) (m) m

| iki ya da daha fazla ortam dikis makinesine baglanirsa, \
| o6nceden belirlenmis olan éncelik sirasina baglh olarak I
I formatlanacak ortam belirlenir. |
| Yiiksek - Diisiik |
| (P& CF (TM) yuva < USB cihaz 1 < USB cihaz 2 « .... |
| CF (TM) yuvaya CompactFlash (TM) yerlestirildigi |
I I
I I
I I
\ )

zaman, CompactFlash (TM) yukarida belirtilen éncelik
sirasina gére formatlanur.

Erisimdeki 6ncelik sirasi icin USB spesifikasyonlarina
bakiniz.
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(3. HAFIZA DUGMESI VERI LISTESI

Hafiza digmesindeki veriler, dikis makinesinin hareketleri i¢cin muisterek olan veriler ve buitlin dikis de-
senleri tzerindeki calismalari sirasinda kullandigr musterek verilerdir.

Veri listesi
Diizenleme Diizeltme Baslangic
No. Konu kademesi birimi degeri
oo Azami dikis devri (, 500 ila 4000 100 sti/min 4000
- Y
o
m 1. dikisin dikis devri H 200 il4 900 100 sti/min 400
m 2. dikisin dikis devri H i 500 il4 4000 100 sti/min 800
=i
o044 3. dikisin dikis devri H ) 500 ila 4000 100 sti/min 3000
Lt
Loos 4. dikisin dikis devri H =5 500 ila 4000 100 sti/min 4000
i)
006 5. dikisin dikis devri H O 500 ila 4000 100 sti/min 4000
=i
oo 1. dikigin iplik tansiyonu H 0ila 200 1 200
m iplik kesme siirecindeki iplik 0ila 200 1 0
tansiyon ayari /g @
e iplik kesme siirecindeki -6ild4 1 0
iplik tansiyon degistirme . }EE}
zamanlamasi
m Sesli sinyal kapatilabilir _— _—
> A A A
Sesli sinyal kapali  Panel tus sesi  Panel tus sesi
+ hata
046 iplik kesme islemi engellenebilir. e —-—
> D »
Normal iplik kesme engellenmig
iplik tansiyonu diizenlenirken, 0ila 20 1 20
iplik tansiyonu ¢ikis zamani @
ayarlanabilir. y
U071 iplik kopma algilama segimi - —
iplik kopma iplik kopma
algilamasi kapali algilamasi acik
a7z iplik kopma algilamasi 0 ila 15 dikis 1 dikis 8 dikis

nedeniyle dikis baslangicindaki u% H\TE'E

gecersiz dikis adedi
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Diizenleme Diizeltme Baslangi¢
No. Konu kademesi birimi degeri
73 iplik kopma algilamasi . 0 ila 15 dikig 1 dikis 3 dikig
— nedeniyle dikis siirecinde U H\TE'&
gecersiz dikis adedi %
Loe Baski ayagi kontrolii ve pedal 0ila 99 1 0

acik/kapali
Pedali calistirarak, baski ayagi EIJ J’:t,
islemi segilir.

Log4

Pedal anahtari 1 mandall¥mandalsiz

H "
1= 1=

Yok Var

Pedal anahtari 2 mandall¥mandalsiz

H ++
g o
Yok Var

Pedal anahtari 3 mandallmandalsiz

H "
3y =y
Yok Var

oay

Pedal anahtari 4 mandall¥mandalsiz

H "
=y i
Yok

Var

oay

Gegici durma: iplik kesme islemi

©%s @3¢
Otomatik iplik El kumandali (Durdurma anahtari

kesme tekrar ACIK konuma getirildiginde
iplik kesilir)

Hava basinci algilama var/yok
Yok

(o) Var

igne sogutma kontrolii var/yok

L 25 £
== == =l
Yok Var
istifleyici kullaniminin secimi —_— —_
Q \ =

Dur Operasyon

Makarali istifleyici kullaniminin se¢imi

Bhe- 03¢

Operasyon
Etiket yapistirma kullaniminin se¢imi

T @

Operasyon
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Diizenleme | Diizeltme Baslangi¢

No. Konu kademesi | birimi degeri
454 Kdése kisminda dikis hizi 1ila 10 1 7

Dikis hizi her ne kadar malzemenin )
kdsesinde azaltiliyor olsa da, dikis hizini El -|.|
daha fazla sinirlamak igin bu diigme 011
kullanihr.

Katlama konumundan dikisi baglatma konumuna —_— S

tasima hizinin se¢imi .
\'JH._:)J - . _'—’9
-~
yuiksek hizli disuk hiz

—
o
n
T

=

477 AW calisma modu —_— -

H\j@'a@ U‘@ﬁ @ Id 1.2.3..@

Otomatik Elle kumandali
AW iplik tipi/sayac sec¢imi - —_—
_, 120 ., #30 —, 40 #20
SPUN SPUN SPUM SETN
Bukdmld iplik 20 Blkdmli iplik 30 Blkimlu iplik 40
., 50 ., #20 —, 30
SPUN COTTON COTTON
Blikdmli iplik 50  Pamuklu iplik 20  Pamuklu iplik 30
479 AW masuraya sarilan iplik uzunlugunun 2ila 35 1m 15
o secimi g
—
420 AW pay uzunlugu ayari E 1,004 3,5 0,1m 3,5
—

AW calisma modu L _

Asagi Yukari
Elle kumandali AW calismada sayag¢ secimi

4a= AW masura degistirmede ilmek sayisi 0ila 9999 1 0
ayari

AW igslemde elle kumandali modda

masura degistirilene kadar dikilecek olan

iimek sayisi

Masura, énceden belirlenen ilmek

sayisina ulagarak dikis tamamlandiktan E§2 H@S
sonra masura degistirilir.

(Dikkat) llmek sayisini ayarlarken birim

olarak "sayisal deger x 10" kullanilir.

Ornegin ekranda "160" goriiliiyorsa,

gercek ilmek sayisi 1.600'dlir.

500 Dil se¢imi - - Ayarlanmamig
H#2E Enelizh iy PIiE{ET
Japonca ingilizce Cince Cince
(geleneksel)  (basitlestirilmig)
Ezpafiol Ttaliano Frangais Deutzch
ispanyolca italyanca Fransizca Almanca
Portuguds Tirkee Tiéng Wiét =
Portekizce Turkce Vietnamca Korece
Ihdoresia Py CCRMAM
Endonezya dili Rusca
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(4. HATA KOD LISTESI

)

Hata Ekranda : : s | Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E007 Makine kilitlenmig o Elektrik
Bazi sorunlar nedeniyle; Makine kilithi. anahtarini
:D dikis makinesi ana mili KAPATIN.
dénmuyor.

E010 Desen numara hatasi Sifirladiktan Onceki
Veri ROM birimine ) . . sonra yeniden | ekran
yedeklenmis desen selilaen ?'E'iﬁeg"d' girilmesi

0. numaralari kaydedilmemisg meveut destl mumkunddr.
veya dlizenlemelerin
gerceklestiriimis okumasi
gegersiz.

EO11 Harici hafiza karti _ Sifirladiktan Onceki

takilmamig Ortam takih degil sonra yeniden | ekran
@ Dahili hafiza karti girilmesi
takilmamig mumkdnddir.
E012 Okuma hatasi _ Sifirladiktan | Onceki
Q Harici hafiza kartindaki Weriler okunamiyar. sonra yeniden | ekran
verilerin okunmasi mdmkiin baslatiimasi
degil. mumkdinddir.
(=)
E013 Yazma hatasi _ Sifirladiktan Onceki
Q Harici hafiza kartina verilerin Weriler yazdinlamiyor. sonra yeniden | ekran
yazilmasi mimkuin degil. baglatiimasi
(_ _j mumkdnddir.
=
E015 Bicimlendirme hatasi _ Sifirladiktan Onceki
& Bicimlendirme yapilamiyor. Formatlama mimkin degil sonra yeniden | ekran
=1 <. _> baslatiimasi
v mumkdnddir.

E016 Harici hafiza kapasitesi _ _ Sifirladiktan | Onceki
asiimis. Kapasite yetersiz sonra yeniden | ekran
Harici hafiza kapasitesi Crtam baglatiimasi
yetersiz. mumkunddir.

E017 Makine bellek kapasitesi _ _ Sifirladiktan Onceki
dolu Kapasite yetersiz sonra yeniden | ekran
Makine bellek kapasitesi (Makine! baglatiimasi
yetersiz mumkunddir.

E019 Dosya dolmustur. . o . Sifirladiktan Onceki
Dosya cok byukttr Dikis gesidi verileri gok bliyiik. sonra yeniden | ekran

Cvaklazik 50000 iimek) baslatimas|
mumkunddir.

E024 Desen modeli veri boyutu o Sifirladiktan Onceki
asiimistir Bellek kapasitesi dolu. sonra yeniden | ekran
Hafiza dolmustur baglatilmasi

mumkdnddir.

E029 Hafiza karti cikartma . ) Sifirladiktan Onceki
hatasi. Ortam giris yeri kapag agik. sonra yeniden | ekran

@ Hafiza kart yuvasi agik. baslatiimasi
mumkdnddir.
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Hata Ekranda . . R Giderme
kodu Gésterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E030 il igne mili konum ) . igne milini 6nceden | Veri girig
i g kaybetme hatasi Igne uygun konumda degil. belirlenmig ekrani
o = Igne mili 6Snceden konumuna getirmek
—i\"— | belirlenmis konumda icin volan kasnagi
degil. elinizle gevirin.

E031 Hava basincinda . Sifirladiktan sonra Veri giris

diisme Diigtk hava basine:. yeniden baslatiimasi | ekrani
_E@J @ Hava basinci mudmkunddir.
- duigmusgtur.

E032 Dosya takas hatasi Sifirladiktan sonra Veri giris
Dosya okunamiyor. Dozsya okunarmiyor. yeniden baglatiimasi | ekrani

mumkdinduir.

E040 Dikis alani sona Sifirladiktan sonra Dikis

r=-=dc . u ermistir Hareket sirin asiId. yeniden baslatiimasi | ekrani
I { I mumkunddir.
E043 T} Biiylitme hatasi Sifirladiktan sonra Veri giris
S tﬁ_“} Dikis adimi, azami Makz. fAdim aghyor. yeniden baglatiimasi | ekrani
dikis adim boyunu mumkunddir.
* y asmaktadir.
E045 Desen veri hatasi . S Sifirladiktan sonra | Veri girig
Dikiz gesidi werileri hatal. yeniden baglatiimasi | ekrani
U mumkundir.

E050 Durdurma diigmesi - _ Sifirladiktan sonra | Kademeli
Makine calistigi sirada | Gegici durdurma digmesi basih. | yeniden baslatiimasi | ekran
durdurma dldgmesine mumkundir.
basildigi zaman.

E052 iplik kopmasi . Sifirladiktan sonra | Kademeli

iy algilama hatasi Iplik kopma ale larr. yeniden baslatiimasi | ekran
’ <Q Iplik kopmasi mumkdnddir.
algilandigi zaman.
E099 !'stifleme dolu o Sifirladiktan sonra Dikis
Q istifleyiciye dizilmesine Istiflenecek olan yeniden baslatiimasi | ekrani
izin verilen Grdn sayisi bitmis driin mimkiindr.
asildigi zaman bu hata SR
mesajl verilir. asihyor

E204 USB baglanti hatasi - Sifirladiktan sonra Dikis

Dikis sayisi 10 ya Dikis dikerken USE depolama yeniden baslatiimasi | ekrani
®.%. da daha fazla, dikis ayeitini kesinlikle makineye | mimkindr.

makinesine USB cihaz takmayin.

bagh

E370 Katlama Unitesi ve Sifirladiktan sonra Veri giris
katlama kolu icin yeniden baslatiimasi | ekrani

baslangi¢c konumu
hatasi

Ne katlama (initesi,
ne de katlama kolu
baslangi¢ konumunda
degil.

Katlama tnitesiskatlama kolu
baslaneiz konumu hataz

muUmkdnddir.
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Hata Ekranda . . . Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E371 Katlama Uinitesi o Sifirladiktan Veri giris
baslangic konumu Katlama dnitesi baslangig konumu | sonra yeniden ekrani
<Iﬁ T hatasi hatas: baglatiimasi
Katlama Uinitesi baglangic mumkdndir.
konumunda degil.
E372 Katlama kolu baglangi¢ Sifirladiktan Veri giris
konumu hatasi Katlama kolu baglaneig kanumu | sonra yeniden | ekrani
<I§ Katlama kolu baslangi¢ hatas: baslatiimasi
[ konumunda degil. mimkdindr.
E373 !'stifleyici konum hatasi _ _ _ Sifirladiktan Veri giris
0— istifleyici acik degil. Eksik cekme izlemi sonra yeniden | ekrani
Lj“ istiflevici sonu baslatiimasi
mumkdunddir.
s
E374 !'stifleyici konum hatasi _ Sifirladiktan Veri girig
Q istifleyici kapali degil. Eksik depolama sonra yeniden | ekrani
istiflevici sonu baslatiimasi
mumkunddir.
siff—
E390 I/0 konektor baglantisi Sifirlandiktan
b 4 konum hatasi L0 kanektsr baglant konumu sonra veri girig
170 I/O konektér, hatali yere hatah ekrani gérdlur.
] bagli.
E392 Baski plakasi (buytik) . Sifirladiktan Veri giris
list sensor hatasi Ust sensdr, bask kolunu sonra yeniden | ekrani
% T ale lamiyor baglatiimasi
{ ! mumkunddir.
E393 Baski plakasi (biiytik) alt Sifirladiktan Veri girig
veny, | SENSOI hatasi Alt sensdr, bask kolunu sonra yeniden | ekrani
l' - alelamiyor baglatiimasi
(=, mumkdindir.
E394 Katlama kolunu kaldirma o Sifirladiktan Veri giris
sensoriinde algilama katlama Gnitesi katlama kol sonra yeniden | ekrani
@ hatasi senzdrd (et) alelamivor baslatiimasi
-{- mumkunddir.
E395 Katlama kolunu asagi o Sifirladiktan Veri giris
indirme sensériinde Katlama fnitesinin katlama kolu | sonra yeniden | ekrani
_{’% algilama hatasi sensirl {alt) alelamiyor baslatiimasi
mumkunddir.
E396 Katlama Uinitesini o Sifirladiktan Veri giris
kaldirma sensériinde Katlama tnitesi senséri (st) sonra yeniden | ekrani
% algilama hatasi alelamiyor baslatiimasi
[ miimkaindir.
E397 Katlama Unitesini asagi - Sifirladiktan Veri giris
indirme sensériinde Katlama Gnitesi senséri talt) sonra yeniden | ekrani
}.ﬁ algilama hatasi alelamiyor baslatiimasi
mUmkdnduir.
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Dikis makinesi motorunun

I'(-I : c:z G%ksrtaer:icll: n Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir c;fﬁ;":
E398 istifleyici kumas o Sifirladiktan Veri girig
fircalama tamamlama Ietifleyici kumas firgalama sonra yeniden | ekrani
g j |] sensoriinde algilama tamamlama sensérl alalamyor | paglatiimasi
hatasi mumkunddir.
E399 istifleyici kumas S Sifirladiktan Veri giris
fircalama baslangic Istifleyici kumas firgalama sonra yeniden | ekrani
] H konumu sensériinde baslaneig sensdrl alelamiyor baglatiimasi
algilama hatasi mumkunddir.
E401 Kopya onaylanmadi Sifirladiktan Onceki
Daha 6nce kaydedilmis Kopyalayamiyaor. sonra yeniden | ekran
O: olan érnek no. Ustiline girilmesi
J kopya yazmaya caligirken. mumkdinddr.
E402 Silme onaylanmadi - } Sifirladiktan Onceki
Seri dikiste kullanilan cevrim verilerinde kullamldig sonra yeniden ekran
PN c'irneQi |ptal etmeye IZ1 VEr] SIlIﬂEmI}-‘DI’. glrllmeS|
0. . . ..
caligildigi zaman. mumkundar.
E403 Yeni olusturma Sifirladiktan Onceki
@— onaylanmadi Bu numara kullam mda. sonra yeniden ekran
9 Kayitl 6rnek yeni girilmesi
PNo. olusturulacak 6rnek No. mUmkundur.
1 icin secildigi zaman.
E404 Belirlenen No. icin veri Sifirladiktan Onceki
yok. Bu numara bulunamiyor. sonra yeniden | ekran
0. Belirlenen No. i¢in ortamda girilmesi -
veya sunucuda veri mémkundur.
olmadigi zaman
E435 Silme onavlanmadi _ . . Sifirladiktan Onceki
Dogrudan grnege Belirlenen deger arahz asivor. sonra yeniden ekran
- kaydedilmis 6rnek girilmesi
silinmeye galigilinca mémktindur.
E703 Panel is connected to iletisim iletisim
the sewing machine diigmesine ekrani
TYPE which is not supposed. Dikiz makinesi maodeli, basildiktan
— (Machine type error) paneldekinden farkl. sonra, programi
/_I When the machine yeniden yazmak
—a 1 | type code of system is mumkunddir.
not proper in the initial
communication.
E704 Sistem siiriimlerinde iletigim iletigim
s uyumsuzluk. Program siriimi uyumsuz, digmesine ekrani
R-V-L Bagslangi¢ iletisiminde basildiktan
W=l L= | fm] | sistemi yazilim sonra, programi
strimlerinin uyumsuzlugu yeniden yazmak
tespit edilmistir. mumkundir.
E730 Ana mil motoru kodlama o o Elektrik
birimi arizalidir. Dikis makinesi motoru anzah. anahtarini
;D Dikis makinesi motorunun Kodlayici A ve B fazlan) KAPATIN.
kodlama birimi anormal
oldugu zaman.
E731 Ama motor delik Elektrik
sensorii veya konum Dikiz makinesi motoru anzal. anahtarini
:D sensorii arizahdir. (Kodlayio U W we W fazlan? KAPATIN.

delik sensdéri veya konum
sensoéru arizalidir.
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KONTROLUNUN veya baskili

(&dim motorunun edct 85 W0

Hata Ekranda . . Nasil Giderme
kodu Gésterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj giderilir noktasi
E733 Ana motor mili ters yénde Elektrik
déniiyor Dikiz makinesi motory ters anahtarini
Dikis makinesinin motoru ters wénde donlyar. KAPATIN.
yénde déndugl zaman.
E780 X ekseni iglem araliginin Elektrik
L disinda ¥ ekezeninde gahsma arals anahtarini
sy | islem araligi, X ekseninde disinda KAPATIN.
"=t | asthyor.
E781 Y ekseni islem araliginin Elektrik
rFy disinda ' ekzeninde galsma arah anahtarini
|1 | islem araligi, Y ekseninde disinda KAPATIN.
¥ | asthyor.
E782 PDET sinyal hatasi o Elektrik
FDET PDET sinyal hatasi saptandi. PDET sinyalinde anormal durum | anahtarini
saptand KAPATIN.
E797 I/0 baglantisi yok _ Elekitrik
I/0 baglantisi onaylanmadi. L0 heniiz bagh degil anahtarin
KAPATIN.
E798 I/O icin cift adres _ Elektrik
I/0 igin ¢ift adres saptand.. LA adresi gakisiyor anahtarini
] Iﬂ KAPATIN.
I/0
E802 Elektrik kesintisi tespit Elektrik
edilmistir. fini glig kaybr var. anahtarini
;D KAPATIN.
E811 Yiiksek voltaj Elektrik
Girig voltaji belirtilen degerden Giris valtah gok wiksek. anahtarini
:D daha ytiksektir. Giris valtajr konteal edingd KAPATIN.
E813 Diistik voltaj Elektrik
Girig voltaji belirtilen degerden Giris woltaj gok digik. anahtarini
:D daha duistiktir. Giriz valtajn kontrol eding KAPATIN.
E901 Ana mil motorun IPM Elektrik
anormaldir. SDC P.CE. anzal. anahtarini
Baskil devre kartinda IPM veya (P KAPATIN.
servo kontrol anormalligi oldugu
zaman.
E903 Kademeli motorun besleme Elektrik
voltajinda anormallik — anahtarini
ED Kademeli motor SERVO EIDG [FIOIE e Emelh, KAPATIN.

devre karti besleme voltajinin %
15 'den daha ylksek degerde
dalgalandigi durumlarda.
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Hata Ekranda . . Nasil Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj giderilir noktasi
E904 Solenoid besleme voltajinda Elektrik
anormallik. . anahtarini
Solenoid SERVO 500G PGB, ged anzal. KAPATIN.
:D KONTROLUNUN veya baskil sl s 2
devre karti besleme voltajinin %
15 'den daha ylksek degerde
dalgalandigr durumlarda.
E905 SERVO KONTROL baskili Elektrik
devre kartinda asiri Isinma anahtarini
- | nedeniyle anormallik S FULS. eroellz KAPATIN.
-l | SERVO KONTROL baskili gok yiksek.
&y | devre kartinin sogumasini
sagladiktan sonra, elektrik
salterini yeniden ACIN.
E907 X transport motorunda Elektrik
baslangi¢c noktasina dénlis ¥ motorunun baslan anahtarini
I
;'_ hatas I . hioktas: bulunafmyur.g KAPATIN.
Merkeze dénus hareketi {4 baslanee sersari)
-— talep edildigi sirada merkez FHEeE e
sensoru sinyalinin alinamadigi
durumlarda.
E908 Y transport motorunda Elektrik
baslangic noktasina dénlis anahtarini
y hews b | KAPATIN
I #= | Merkeze ddnls hareketi & bacl sy
talep edildigi sirada merkez AAnglg SEnsor
sens6ru sinyalinin alinamadigi
durumlarda.
E911 Masura ipligini kesme Elektrik
motorunun baslangic o anahtarini
= konumuna déniis hatasi Masura ipligi kesme motoru KAPATIN.
= Baslangic konumuna déniis bazlangig konumu bulunamyor
% islemi sirasinda baglangi¢c
konum sensoru sinyali
verilmedigi zaman.
E914 Transport arizasi Elektrik
1‘_ Transport ve ana mil arasinda ¥/ beslemede sorun alalanyor. | anahtarini
q_._lﬁ._.. zamanlama gecikmesi KAPATIN.
\
E915 Kumanda paneli ile ANA Elektrik
ISLEMCI arasinda anormal Haberles me mimkin degil anahtarini
(({.})) iletigim. (Panel - &ANA& PICED KAPATIN.
Veri iletisiminde anormallik
g6rildligu zaman.
E916 ANA iSLEMCI ile ana mil Elektrik
ISLEMCISI arasinda anormal Haberles me mimkin degil anahtarini
(({.})) iletisim (4MA PCE - SDC PGE) KAPATIN.
Veri iletisiminde anormallik
g6rildigu zaman.
E917 Kumanda paneli ile bilgisayar Sifirladiktan
arasinda iletisim arizasi. Haberlesme mimkin degil. sonra
(({.})) Veri iletisiminde anormallik {Panel - PG yeniden
g6rildigu zaman. baslatiimasi
mumkdnddir.
E918 ANA baskili devre karti asiri Elektrik
Isinmis fina P.C.B. micakhg ok yiksek. | anahtarini
ANA baskili devre karti asiri KAPATIN.

=

Isinmis Bir stire bekledikten
sonra, elektrik salterini yeniden
ACIN.
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Hata Ekranda . . ... | Giderme
kodu Gésterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E926 X motor konumu kayma Elektrik
,‘_’i_ » hatasi ¥ bezleme motoru konumu kapal. anahtarini
KAPATIN.
E927 4 Y motor konumu kayma Elektrik
I hatasi ' besleme motoru konumu kapal. | ganahtarini
KAPATIN.
E928 iplik kesme motor konumu o Elektrik
% kayma hatasi Iplik kesme motory anahtarin
=D konumu kapal. KAPATIN.
E931 X motorda asin yik hatasi Elektrik
+'i|_. ¥ bezleme motorunda anahtarini
azin viklenme. KAPATIN.
e
E932 4 Y motorda agiri yiik hatasi Elektrik
I Y bezleme motorunda anahtarini
azin viklenme. KAPATIN.
e—
E933 iplik kesme motorunda o Elektrik
% asin yiik hatasi Iplik kesme motorunda anahtarini
U azin viklenme. KAPATIN.
E936 X/Y motor kapsam disinda Elektrik
hatasi Besleme motorunun konumu anahtarini
dikis alarr eegti. KAPATIN.
E943 ANA KONTROL baskil Elektrik
devre kartinda sorun ANA P.CE. anzah. anahtarini
ANA KONTROL baskil KAPATIN.
devre karti tzerine veri
yazdirilamadigi zaman.
E991 Baski plakasinin ilk Sifirladiktan Veri giris
hareketi sirasinda hata Bazk ayad), bazlangica sonra yeniden | ekrani
;l_ Baslangi¢ noktasina déntis déniiziin engellendifi yerde baglatiimasi
sirasinda igne mili eger baski EAIEr ey mimkdndr.
4 ayag plaka silindirinin izledigi | =5 Plakasint kendinize yaklagtirin
yol tizerinde duruyorsa.
E992 Dikis cesidi plakasinda Elekitrik
baslangic konumuna . o ) i anahtarini
. déniis hatasi Dikis gesidi paneli zensdrd KAPATIN
| o o alelaruyar '
I = | Dikis cesidi plakasi
motorunun baslangi¢
konum sensdr, baslangic
konumunu algilamiyor.
E994 Dikis cesidi plakasi - - Sifirladiktan Veri giris
- motorunda adim sapma Dikiz gesidi plakas bovlamazina | sonra yeniden | ekrani
IU hatasi motorunda adim sapma alelamyor baslatiimasi
Dikis ¢esidi motorunda adim mumkdnddir.

sapma saptaniyor.
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(5. MESAJ LISTESI

. Ekranda . .
Mesaj No. Gasterilen Ekrandaki mesaj Tanimlama
M520 Silme iclemi | Kullanici deseni silme onayi
A Erase is performed. TAMAM?
Devam edecek miziniz?
M521 Desen silme onay diigmesi
Silme izlemi vaphr. Erase is performed. TAMAM?
PHo. Devam edecek miziniz?
M522 Cevrim deseni silme onayi
Silme izlemi wapihr. Erase is performed. TAMAM?
Devam edecek miziniz?
M523 Diki i verileri kavdedilmedi Bilgi dénligiim verisi silime onay
Wilp gsI0] varlien raydedimedl Desen verisi hafizaya alinmadi.Silinecek,
Silingin mi?
......... 3 N@j TAMAM?
M528 A Kullanici deseni lizerine yazma onay!
9 Cizerine wazdirma islemi wapihr. Uzerine yazma gerceklestiriliecek TAMAM?
N& Devam edecek miziniz?
M529 Hafiza karti 2 lizerine yazma onay1.
Cizerine wazdirma islemi wapihr. Uzerine yazma gerceklestiriiecek TAMAM?
Devam edecek miziniz?
=
M530 A Panel vektor verileri lizerine yazma onayi
9 Cizerine wazdirma islemi wapihr. Uzerine yazma gerceklestirilecek TAMAM?
N& Devam edecek miziniz?
M531 A Hafiza karti vektér verilerinin Gizerine
9 Clzering yazdirma islemi vamlr. yazma onayl
N&J Devam edecek misiniz? Uzerine yazma gerceklestirilecek TAMAM?
M534 l_b Hafiza karti ayar verilerinin ve biittin
9 Cizerine wazdirma ig.le_m_i yam lir. makine verilerinin lizerine yazma onay!.
NO_ I | Devam edecek misiniz? Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
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Ekranda

Mesaj No. Gésterilen Ekrandaki mesaj Tanimlama
M535 l_b Bilgisayar ve biitlin makine verileri igin
9 Uizering vazdirma islemi vapihr. lizerine yazma onayi
NO. I | Devam edecek misiniz? Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M537 iplik tansiyon komutu silme onayi
RN Silme islemi yaphr. Silme gergeklestiriliyor. TAMAM?
Devam edecek miziniz?
M542 Bicimlendirme onayi
Formatlama wapihr. o .
. evem cebesk mists Bigimlendirme uygulaniyor. TAMAM?
l=1¢. >
W
M544 Panele uygun veri mevcut degil
Q Veri yok. Veri mevcut degil
%y
M545 Hafiza kartina karsilik olan veriler mevcut
Q Veri yok. degildir
0. || Veri mevcut degil
M546 Bilgisayara uygun veri mevcut degil
% Weri yak. Veri mevcut degil
%y
M547 ) o ) Desen verisi lizerine yazma korumasi
Weri oldugu igin dzerine Veri mevcut oldugu igin (izerine yazilamiyor
wazdin lamivor.
0.
M548 Hafiza karti verilerinin Gizerine yazmanin
Weri alduZu igin dzerine engellenmesi.
yazdinlatmiyor. Veri mevcut oldugu icin tizerine yazilamiyor
0.
M549 Bilgisayar verisi lizerine yazma korumasi
Veri aldugu igin bzerine Veri mevcut oldugu igin tizerine yazilamiyor
wazdin lamivor.
0.
M550 Ana gévde girisinde bilgi dénilisiim

fina eirizler igin verilerin
vedegi vardir,

verileri
Gévde girisinde bilgi déntislim verisi var
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Mesaj No.

Ekranda

Ekrandaki mesaj

Tanimlama

Weri déndstirdvar,

Veri déndstuirtldu.

Gosterilen
M554 Ozellestirilmis veri baglatma bildirimi
Tus kilidi dzellestirme Ozellestirilmis tus kilidi verileri sifirlanmis.
verileri sifirlanms.
M555 X Ozellestirilmis veri bozulmasi
b, Tusz kilidi zellestirme ve?rllerl Ozellestirilmis tus kilidi verileri bozulmus.
bozuk. Sifirlansin m Sifirlama yapilir. Devam edecek misiniz?
M556 Ozellestirilmis verileri sifirlamaya onay
Tug kilidi 8zellestirme verilmesi
D:j;'r':r; dﬂ;‘}f”ﬂi'g':iz? Ozellestirilmis tus kilici verileri sifirlanr.
Devam edecek misiniz?
M653 Bicimlendirme siirecinde
Z Formatlama yapihr. Bigimlendirme uygulaniyor.
M669 Veri okuma siirecinde
g Weri okunuyar. Veri okundu.
M670 Veri yazma siirecinde
g Weri wazdin hyar. Veri yazildi.
M671 Veri déniistiirme siirecinde
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(1. DiKiS MAKINESININ BAKIMI )

(1. BAKIM )

(1-1. igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalar1 6nlemek icin, caligmaya baslamadan
once giic salterini KAPALI konuma getirin.

Kolun makinede
islenmis yuzi

igne milini @, strokunun en alt konumuna getirin. igne milinin alt ucunu, "1" tarafindaki caganoz zamanlama apa-
ratinin @ st ylizeyi ile ayni hizaya getirin. Ardindan kapag @ so6kp igne mili baglanti saplamasini € gevsetin.
Artik ayar iglemlerini yapabilirsiniz.

(1 -2. igne ve caganoz ayari )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalar1 6nlemek i¢in, calismaya baslamadan
once gi¢ salterini KAPALI konuma getirin.

1) Bogaz plakasini (6n taraf) yatak ytizeyinden cikarin.

2) Vidalar @ @ © sirasina gdre sokin, iplik kesici montaj tabanini @ yatak ylizeyinden sékiin.
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(L 0,04 ile 0,1 mm

Caganozun keskin

/ ucu

<> e Caganoz

-<+———— Caganoz

3) igne milinin alt ucu, 2 tarafindaki caganoz zamanlama aparatinin @ st ytiziyle ayni hizada olacak sekilde
ayarlayin; igne ile i¢c caganozun keskin ucu arasinda 0,04 ile 0,1 mm arasinda bosluk kalsin ve ¢aganozun
keskin ucu ignenin merkezine gelsin. Daha sonra, caganozu sabitleyen (¢ vidayi sikin.

4) Bigak montaj tabanini @ yatak ytizeyine baglayin.
Simdi, taban ile yatak ylzeyi arasinda 0,5 mm bosluk birakmak igin bigak montaj tabanini ok yénilinde basti-
rin. Ardindan @ ve @ vidalarini sikin. Son olarak vidayi @ sikin.

(1 -3. Karsi bicak )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baslamadan
once glic¢ salterini KAPALI konuma getirin.

1) Bigak kdreldigi zaman karsi bicagr @ Sekil @’de
gdruldigu gibi tekrar bileyin. Ardindan tekrar yerine
takin.

2) Karsi bicagi eger standart montaj konumundan
saga dogru (@) yoninde) kaydirirsaniz, iplik kesil-
dikten sonra kalan iplik uzunlugu, standart konuma
olan mesafe kadar daha uzun olur.

3) Bigagi standart montaj konumundan sola dogru (@
yénuinde) kaydirirsaniz, iplik kesildikten sonra kalan
iplik uzunlugu, standart uzunluktan daha kisa olur.
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(1 -4. Karsi bicagi ve bicak iplik kilavuzunu yerlestirin )

A

UYARI:

Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalar1 6nlemek icin, calismaya baslamadan
once giic salterini KAPALI konuma getirin.

1) Bigak iplik kilavuzu @), ignesi pencere kisminin
yaklasik merkezinden girecek sekilde takilmig ol-
malidir.

2) Kargi bigak konumu eger standart montaj konu-

mundan @ yéniinde kaydirilirsa: iplik kesildikten
sonra kalan iplik uzunlugu, standart konumdaki iplik
boyuna kiyasla artar. Artig miktari, karsi bigagin yer
degistirme miktarina esittir.
Karsi bigcak konumu eger standart montaj konu-
mundan @ yéniinde kaydirilirsa: iplik kesildikten
sonra kalan iplik uzunlugu, standart konumdaki iplik
boyuna kiyasla kisalir. Kisalma miktari, karsi bica-
gin yer degistirme miktarina esittir.

1) Agir bir malzeme dikerken, iplik gekme miktarini ar-
tirmak igin iplik kilavuzunu @ sola (ok @ yéntinde)
kaydirin.

2) Hafif bir malzeme dikerken, iplik gekme miktarini
azaltmak igin iplik kilavuzunu @ saga (ok @ yénlin-
de) kaydirin.

3) iplik kilavuzunun @ standart konumu, isaret gizgisi-
nin @ vida merkeziyle ayni hizada oldugu yerdir.

( Py iplik kilavuzu @, isaret cizgisinin @ \
| (Oi&AT\ vida merkezinden uzak oldugu bir yere |
| kaydirilirsa iplik kopmasina neden |
| olabilir. )

1) Once somunu @ gevsetin. Tutucu basincini arttir-
mak igin, tutucu ayar vidasini @ saat yéntinde (ok

Q) cevirin.

2) Basinci azaltmak icin saat yonu tersine (@ ok yé-
ntinde) gevirin.

3) Ayar yaptiktan sonra somunu @ sikin.

. Tutucu basincini ayarladiktan sonra, \

| @ tutucu ayar vidasinin @ yiiksekligini de- |
\ gistirmeyin. )
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(1 -7. Caganozda yag miktari (yag izi) ayan )

UYARI:

A

katli olun.

Yag miktarini kontrol etmek icin caganoz yiiksek hizda déndiiriilecedi icin, makineyi calistirirken cok dik-

D Yag miktan (yag izi) test kagidi

yaklasik 25 mm

yaklasik 70 mm

* Kagit kalitesi konusunda titiz davranmak sart degildir.

(2 Yag miktari (yag izi) kontrol konumu

. Caganoz siiriicli mil 6n burcu
Caganoz

\
A

S

Yatak

Yaklasik 3 -5 mm

/

Yag miktan kontrol kagidi

* Yag miktar kontrol kagidini gaganozun altina koyun.

Serit ylizeyi

;
/
:
{
H
H
H
]
!

| Yaklasik 2 mm.

Uygun miktar (az miktar)

3
N
H
i
'
i
H

Yaklasik 5 mm.

Serit ylizeyi

Uygun miktar (btiylik miktar)

1) Yag géstergesinden, caganozdaki yag miktarinin
uygun oldugunu kontrol edin.

2) Sayfa 12'de "I -3-15. Alistirma calismasi" uya-
rinca dikis makinesinin hizini 4.000 sti/min olarak
ayarlayin, sonra dikis makinesini birka¢ dakika bos-
ta cahigtirin.

3) Dikis makinesi ¢alisirken, yag miktari kontrol kagi-
dini belirlenen konuma yerlestirin.

4) Bes saniyedeki yag miktarini (yag izini) kontrol
edin. (Saate bakarak sure tutun.)

(1) Uygun yag miktarini (yag izi) gésteren
o6rnek

1) Soldaki sekilde gésterilen yag miktari, uygun sekil-
de arttirmak/azaltmak i¢cin hassas ayarlanmaldir.
Yag miktarini hassas bir sekilde ayarlarken, miktari
asiri arttirmamaya ve azaltmamaya dikkat edin.
Yag miktari cok az iken = Gaganoz sikigabilir. (Ca-
ganoz ¢ok isinabilir.)

Yag miktari ¢ok fazla ise = Dikis malzemesine yag
lekeleri bulagir.

2) Yag miktar, ¢ adet yag miktari kontrol kagidindaki
yag izlerinin dlizgtin olup olmadigina bagh olarak
kontrol edilir.

(2) Caganozdaki yag miktarinin (yag izi)
ayarlanmasi

1) Bogaz plakasini @ sdkin. Yag miktarini (yag§ izi)
artirmak icin, yag miktari ayar vidasini @ “+” yénde
(@ yonu) cevirin. Azaltmak icin, viday "-" yénde (@
yénuinde) cevirin.

2) Caganozdaki yag miktarini yag miktari ayar vida-
siyla @ ayarladiktan sonra, dikis makinesini yakla-
sik 30 saniye bosta calistirip yag miktarini (yag izi)
dogrulayin.
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(1 -8. Alin plakasindaki yag miktarinin ayarlanmam)

A

UYARI:

Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalar1 6nlemek icin, calismaya baslamadan

once glic¢ salterini KAPALI konuma getirin.

Yaklasik 1 mm.

Uygun miktar (az miktar)

Yaklasik 2 mm.
—f— —

Uygun miktar (bliylik miktar)

1) Yag miktari ayar pimini @ cevirerek, iplik alma kolu-
na ve igne mili krank kismina @ giden yag miktari.

2) Yag miktarini en aza indirmek igin pimin Gzerindeki
kabartma isaret noktasi @, igne mili krankina @
yaklasana kadar ayar pimi @ yoéntinde cevrilir.

3) Yag miktarini en st miktara ¢ikarmak igin ayar
pimi, sekilde gdsterilen konumdayken @ yoéntinde,
igne mili krankinin zit yéntinde c¢evrilir.

( Yag miktari ayar vidasi @ kullanilarak ]
| /SkkAr yag miktari ayarladiktan sonra, dikis |
| makinesini yaklasik 30 saniye bosta ¢a- |
\ histinp yag miktarini dogrulayin. )

(1) Uygun yag miktarini (yag izi) gésteren
oérnek

1) Sag (st sekildeki @ konumuna yag miktari (yag
izi) kontrol kagidi yerlestirerek yag miktarini kontrol

edin.
( <= Bu sirada yag miktan kontrol kagidinin )
| @‘ hareketli parcalarla temas etmedigini |
{ kontrol edin. ]

2) Yag miktarinin degismediginden emin olmak icin,
yag miktarini (yag izini) li¢ kez arka arkaya kontrol
edin.

3) Yag miktarini (yag izini) 10 saniye sureyle kontrol
edin. (Saate bakarak sure tutun.)
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(1 -9. Makine kafasindaki yagin degistirilmesi )

UYARI:

A

once giic salterini KAPALI konuma getirin.

Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalar1 6nlemek icin, calismaya baslamadan

(1 -10. Vakum filtresinin temizlenmesi )

(Dikkat)

Mutlaka JUKI New Defrix Oil No. 1 kullanin.
Makine kafasindaki yag gésterge camindan @
yagi kontrol edin. Yag kirliyse yenisiyle degis-
tirin.

Yagi degistirme siiresi yagi kullanma sikligina
bagh olmakla birlikte, yag alti ayda bir degis-
tirin.

UYARI:
Yagin degistiriimesi ihmal edilirse, makine

kafasi parcalarinda sikismalar olur.

Yag degistirme iglemi

1) Yag kabini @ hazirlayin, yag karterinin alt bélu-

miindeki viday! @ soéklnce karterdeki yag bosalir.

2) Yag karterindeki yag bosaldiktan sonra, vidayr @

sikin ve yag seviyesi yag gdstergesinin @ ortasina
gelene kadar yag deliginden yag dékdn.

UYARI:

A

once glic¢ salterini KAPALI konuma getirin.

Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalar1 6nlemek i¢in, calismaya baslamadan

1)

2)

Filtre kutusunun @ Ust kapagini @ soktin, filtre ku-
tusunun igindeki filtreyi @ alin.

Filtrede biriken toz ve diger yabanci maddeleri,
makineyle birlikte temin edilen hava tabancasiyla
temizleyin.

(Vakum filtresini haftada bir temizleyin.)

Filtrede @ biriken tozu basingh havayla temizleyin.
(Filtreyi haftada bir kez temizleyin.)

A Temizlik ihmal edilirse, motorda sikismalar
olur.

UYARI:
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(1 -11. Makine kafasinin alin kismindaki tozun temizlenmesi)

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baslamadan
once gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.

Alin kapagini ¢ikarin, @ kisminda, igne mili gcercevesi-

nin hareketli pargalarindaki bogslukta biriken tozu temiz-
leyin. (Ug ayda bir tozu temizleyin.)

| Toz temizlenmedigi takdirde igne mili )
I ___ cercevesi diizglin calismayacagi icin, I
| /SikkaT\ Kkoprii dikis kisminda gerekli igne cekisi |
| elde edilemez. Bu durum ayrica, igne |
| mili kiilbiitériiniin kaymasiyla da ilgili- |
\ dir. )

(1 -12. Elektrik kutusundaki filtrenin temizlenmesi )

UYARI:
A Elektrik sokunun sebep oldugu kazalari 6nlemek icin, gli¢ salterini ve bakim amach gii¢ salterini KAPALI
konuma getirin, calismaya baslamadan énce elektrik fisini mutlaka prizden ¢ekin.

Elektrik kutusundaki fan filtresini iki haftada ya da haftada bir kez mutlaka temizleyin.

Elektrik kutusunun 6n yuztne takilan filtreyi elektrik su-
plirgesi ya da hava tabancasiyla temizleyin.

UYARI:
Temizligin ihmal edilmesi, elektrikli parcalar-

da sorun yasanmasina ve hasara yol acabilir.
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(2. SORUN SAPTAMA VE GIDERME

@ Iplik yolunun yiizey islemi yetersiz.

(® Masura diizglin dénmliyor.
@ Ust iplik gerginligi cok az.

(® Ust iplik gerginligi cok fazla.

(® Baski ayag stingeri, igne girisine ¢ok yakin
yerde. Sonug olarak iplik stingere degiyor.
> Slingerin iplikle temas eden kismini ke-
sin.

Durum Sebep Diizeltici 6nlem
1. iplik kop- @ lIplik yolunda, igne ucunda, caganozun kes- | O Cizikleri ortadan kaldirmak icin, caga-
masi kin ucunda ya da masura konumlandirma nozun keskin ucunu ince zimpara kagi-
tirnaginda cizikler var. diyla bileyin.
Mekik konumlandirma tirnagini parlatin.

@ Ust iplik gerginligi cok fazla. O Ust iplik gerginligini ayarlayin.

®3) Igne, caganozun keskin ucuna degiyor. O Bakiniz sayfa 109 "II-1-2. igne ve ca-
ganoz ayari".

@ Caganozdaki yaglama yagi ¢ok az. O Yag miktarini uygun sekilde ayarla-
yin. Bakiniz "II-1-7. Gaganozda yag
miktar (yag izi) ayan", sayfa 112 ve
"II-1-8. Alin plakasindaki yag mikta-
rinin ayarlanmasi" sayfa 113.

® Ust iplik gerginligi cok az. O Ust iplik gerginligini uygun sekilde ayar-
layin.

® Iplik alici yay basinci gok yiiksek, iplik alma | O Iplik alma yayindaki basinci azaltin, ip-

kolunun stroku ¢ok kuguk. lik alma kolunun strokunu arttirin.

@ igne ile caganoz zamanlamasi ¢ok erken | O Bakiniz sayfa 109 "II-1-2. igne ve ca-

ya da ¢cok gec. ganoz ayari".

Masuranin bosta dénme miktari cok buylk. | O Yag basincini arttirin.

2. ilmek atla- @ igne ile caganozun ucu arasindaki bosluk | O Bakiniz sayfa 109 "II-1-2. igne ve ca-
ma var ¢cok buytk. ganoz ayari".

@ igne ile gaganoz zamanlamasi ¢ok erken | O Bakiniz sayfa 109 "II-1-2. igne ve ca-

ya da ¢cok gec. ganoz ayari".

@3 Ust iplik gerginligi cok az. O Tutucu yay regtilatérind sikin.

@ igne ile caganozun ucu arasindaki bosluk | O Bakiniz sayfa 109 "II-1-2. i§ne ve ca-

¢cok buyuk. ganoz ayari".

(® Ust iplik kilavuzuna uygun sekilde iplik ge-

cirilmemis.
o> Bakiniz " I -4-2. Ust ipligin takilmasi”
sayfa 14.
3. ilmekler (@ Iplik, mekik gergi yayinin catal kismina ge- | O Masuraya diizglin sekilde iplik kesin.
gevsek cirilmemis.

O lplik yolunu ince zimparayla taslayin ya
da parlatin.

O Masurayi ya da caganozu degistirin.

O Alt iplik gerginligini uygun sekilde ayar-
layin.

O Masura ipligi gerginligini azaltin.
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Durum

Sebep

Diizeltici 6nlem

. Iplik kesildikten sonra
igneden cikiyor.

D iplik alma yayinin dénis glicti cok
fazla.

@ 1 numarali gergi kontroltindeki ger-
ginlik cok ytiksek.

(® Kars! bigagin yeri uygun degil.

O Bakiniz " I -4-7. iplik alma yay1”
sayfa 20.

O Bakiniz "II-1-4. Karsi bicagi ve
bicak iplik kilavuzunu yerlestirin"
sayfa 111.

. Ust iplik kesilemiyor.
(Masura ipligi kesilebi-
liyor.)

(D Son ilmek atlanmis (igne ile caga-
noz arasindaki bosluk ¢ok btiytik.)

O Bakiniz sayfa 109 "II-1-2. igne ve
caganoz ayan".

. Masura ipligi kesilemi-
yor.
(Ust iplik kesilebilir.)

(D Hareketli bigak, son ilmekte masu-
ra ipligini yakalamiyor.
(Son ilmegin dikis adimi ¢ok buiytk
ve hareketli bicagin oldugu bélge-
de masura ipligi yok.)

O Son ilmegin adimini azaltin. (Yakla-
stk 2 mm'ye)

. Ne ust iplik ne de ma-
sura ipligi kesilemiyor.

) iplik kesme zamanlamasi hatali.

(2 Bigak hasar gérmds.

(3 Bigak basinci yetersiz.

@ Hareketli bicagin hareket miktari
COok kisa.

(® Dikis cesidi veri girisi hatasi

O Bigagi degistirin.
O Bigak basincini arttirin.

O iplik kesme motorunun galismasi
kontrol edilmelidir.

O lleri diigmesini kullanarak, iplik kes-
meden 6nce dikis ¢esidini girin.

. Iplik keskin bir sekilde
kesilemiyor

(D Iplik kesme zamanlamasi hatall.

(@ Bigak basinci ¢ok dustk.
(® Bigagin sivri ucu kérelmis.

O Bakiniz "II-1-4. Kars! bicag: ve
bicak iplik kilavuzunu yerlestirin"
sayfa 111.

O Bigak basincini arttirin.

O Bigagi degistirin.

. Makineye gti¢ verilemi-
yor.

(D Acil durdurma diigmesi ACIK ko-
numdadir.

O Bakiniz " I -5. Acil durdurma diig-
mesi" sayfa 24.
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(3. ISTEGE BAGLI )

(3-1. Giysi rafi )

Giysi rafini @), dort tespit vidasiyla € sasiye @ sabitle-
yin.
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(3-2. isaretleme 151§ )

1) lsaret 151§1 grubunu @, tespit vidalarini @ kullana-
rak katlama tnitesinin B tabaninin @ Uizerine ku-
run.
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2) 10 PWB kapagindaki @ tespit vidasini s6kun. Ko-
- — g nektérleri @, 10 PWB'de @ CN90 ile CN93 arali-

ginda takin.
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3) lisaret odaklama tespit vidasini @ gevsetin. Odagi
hizalamak icin (ddsey yonde) isaret yéniind ayarla-
yIp tespit vidasini sikin.
isaret odaklama tespit vidasini @ gevsetip isa-
retleme konumunu degistirin. Tespit vidasini fazla
gevsetirseniz, calisma sirasinda isaretleme 1sigi
hareket edebilir. isaretleme konumunu elle degisti-
rebileceginiz kadar tespit vidasini @ siktigini kon-
trol edin.
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