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l. DIKIS MAKINESI MEKANIK BOLUMU

(1. TEKNIK OZELLIKLER

1 | Dikis Alani X (yatay) yéninde Y (boyuna) yéniinde
1.000 mm x 600 mm

2 | Azami dikis devri 2.500 sti/min (dikis adimi 3 mm veya daha az oldugu zaman)

3 | Dikis uzunlugu 0,1ila 12,7 mm (asgari boyut: 0,05 mm)

4 | Taslyici kalip transport hareketi Aralikli transport (kademeli motorla 2 milden tahrikli)

5 | igne mili hareket mesafesi 41,2 mm

6 |igne GROZ-BECKERT 135 x 17, ORGAN igne DP x 17

7 | Makine kafasinin yukari kalkma miktari 50 mm

8 | Orta baski ayagi hareket mesafesi 4 mm (standart) (0 ila 10 mm)

9 | Orta baski ayagr kalkma yuksekligi 20 mm

10 | Orta baski ayadi ALT konumu degisken Standart ; 0 ila 3,5 mm (Azami; 0 ila 7,0 mm)

lgusi

11 | Caganoz Tam doéner U¢ katli kapasiteli caganoz

12 |Yag New Defrix Oil No. 2 (Yagdanlik ile)

13 | Desen veri hafizasi Ana gbvde, Hafiza Karti
* Ana govde : Azami 999 desen (Azami 50.000 dikis/desen)

* Hafiza karti : Azami 999 desen (Azami 50.000 dikig/desen)

14 | Gegici durma islemi Dikis gevrimi strecinde, makinenin ¢alismasini durdurmak igin kullanihr.

15 | Genigletme/Daraltma iglemi Desenin X ekseni ve Y ekseni Uzerinde genigletiimesini veya daraltiimasini
saglar Desen iglenirken bagimsiz olarak uygulanir.

Olgek : % 1 ila % 400 araliginda (% 0.1 ‘lik adimlarla) degistirilir.

16 | Genigletme/Daraltma yontemi Desen genisletme/ daraltma islemi uygulanirken; ya dikis uzunlugu, ya da dikis
adedi arttirilip/azaltilarak desenin de genislemesi/daralmasi saglanir. (Dikis
uzunlugunun arttirilmasi / azaltilmasi; sadece desen digmesinin segildigi
durumlarda mdmekdn olur.)

17 | Azami dikis devrinin sinirlandiriimasi 200 ila 2.500 sti/min (Olgl : 100 sti/min adimlarla).

18 | Desen segim islemi Desen Numarasi segme yontemi
(Ana govde : 1 ila 999, Hafiza Karti: 1 ila 999)

19 | Masura iplik sayaci YUKARI/ASAGI yéntemi ile (0 ila 9.999)

20 | Dikis sayaci YUKARI/ASAGI yéntemiile (0 ila 9.999)

21 | Hafiza yedekleme Elektrik kesilmesi durumunda, kullanilmakta olan desen otomatik olarak hafizaya
kaydedilir.

22 | 2. orjin ayar iglemi Sdrguli tuslan kullanarak, 2. orjin noktasi (dikis cevriminden sonraki igne
konumu); dikis alani igindeki istenilen herhangi bir konuma kaydirilabilir.
Ayarlanan bu 2. merkez noktasi, hafizaya da alinir.

23 | Dikis makine motoru Servo motor

24 | Olgliler 2.400 mm (Geniglik) x 1.800 mm (Uzunluk) x 1.600 mm (Y tkseklik)

25 | Agirlik (brat agirlik) 947 kg

26 | Gug tiketimi 800 VA

27 | Calisma alani sicaklik sinirlari 5°Cila35°C

28 | Calisma alani bagil nem sinirlari % 35 ila % 85 (yogunlagsmasiz)

29 | Sebeke voltaji Nominal voltaj + % 10 50 / 60 Hz

30 | Kullanilan hava basinci 0,35 ila 0,5 MPa (Azami 0,55 Mpa)

31 | Hava tuketimi 1,8 dm® (ANR)/Dakika

32 |igneyi en yiiksek konumda durdurma Dikis islemi tamamlandiktan sonra, igne en ylksek konumuna getirilerek

islemi durdurulabilir.

33 | Gurdlta - Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk :

A-78,2 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 2.500 sti/min ™.

" “sti/min”, dakikadaki ilmek sayisini ifade eden bir kisaltmadir.




(2. DUZENLEME

Hava regulatori

@ Makine kafasi
@O Kaset tutucusu
@ Orta baski ayagi
O iplik cardag:

@ Kumanda paneli (IP-420)

@ Elektrik salteri

@ Acil durdurma digmesi

@ Baslatma dugmesi (yesil)

@ Duraklatma digmesi (beyaz)
@ Cikarma digmesi (mavi)

® Kontrol kutusu

® Bobin sarici



(3. MONTAJ

(3-1. Makine kafasi sabitleme plakasinin gikarilmasi )

1) Makine kafasi guivenlik kapagini @ agin.

‘ dikkaty Dikis makinesi ¢aligirken makine kafa- \
( si1 glivenlik kapagini @ kapali tutun. ]

2) ki tespit vidasini @ sdkiin. Makine kafasi sa-
bitleme plakasini @ gikarin.

3) Adim 2)'de soktigiiniz iki tespit vidasini @
digli vida deliklerine sokarak sikin.




(3-2. Makinenin kurulmasi )

1) Makineyi diiz bir zemine monte edin.

na dek makineyi kaldirmak i¢in seviye ayarla
cisini @ gevirin.

3) Makine dizgln bir sekilde kurulduktan sonra
somunu @ sikin ve seviye ayarlayicisini @
sabitleyin.

f // Cihazin ana govdesini hizalamak igin

‘ Er 0,3-mm/m su terazileri kullanin.

2) Somunu @ gevsetin ve tekerlek @ bosa cika-

yl-

I T .F{

ot

isci tarafi

Ustten gériiniim

[Su terazileri ile kontrol edilecek yerler]

1) Cihazin ana gdvdesinin doért yerde bulunan
kapaklarini @ , @ , ©@ ve @ vidalarini s6kerek
cikarin.

2) Sekilde @ ile gosterilen yerlere bir su terazisi
yerlestirin. Dort kdseye monte edilmis ayarla-
yicilari, su terazisi 6lgek plakasinda gosterilen
Gizgi sayisi iki icinde kalacak gekilde ayarlayin.
Hizada oldugu kontrol edildikten sonra her bir
destegin merkez kisminda bulunan ayarlayiciyi,
gergin hale gelinceye kadar ayarlayin. Ardin-
dan daha da gerdirmek igin 1/8 tur gevirin. Bu
durumda her bir ayarlayiciyi sabitleyin.

3) Ayardan sonra kapaklari yeniden yerlerine yer-
lestirin.

~




[igne girisinin kontrol edilmesi]

1) Viday! @ sokin. igne deligi kilavuzunu @ ayi-
rn.

2) Makine kafasini @ ve gaganoz kismini @ 6ne
bakacak sekilde cevirin.
Yatak UGzerindeki isaret gizgisini @ digli halkasi
Uzerindeki isaret cizgisi @ ile hizalayin.

!

N
\/

Ny

3) Caganoz mili sabitleme rodunu @ ¢aganoz
mili sabitleme rodu takma deligine @ sokarken
kasnag! @ , caganoz mili sabitleme rodu @ de-
lige sonuna kadar sokulana dek gevirin. (Reh-
ber olarak, caganoz bigak agzi yukari bakacak
konuma getirilene kadar kasnagi ¢evirin.)

4) Makine kafasinin el kasnagini, igne mili isa-
ret gizgisi @ , igne mili burcunun @ alt ucu ile
hizalanana kadar gevirin.

5) Caganoz bigak agzi ignenin merkezi ile hiza-
landi§inda igne ile caganoz bigak agzi (@ ara-
sinda 0,03 ila 0,1 mm bosluk kaldigini kontrol
edin.

Dort yonin her biri igin makine kafasini ve
caganoz kismini 90 derecelik adimlarla déndu-
rerek adim 2) ila 4)'UG kontrol edin.

igne ile caganoz bigak agzi arasinda 0,03 ila 0,1
mm bosluk saglanmamissa cihazin ana gévde-

sini yeniden hizalayin.



(3-3. Anahtarlarin hazirlanmasi )

Sy
N

Bas asagi bakacak sekilde yerlestirilmis gu¢ anahtarinin, baglatma digmesinin ve acil durdurma dug-
mesinin ilgili vidalarini @ gevsetin. Daha sonra diigmeleri isci tarafina bakacak sekilde yerlestirin ve
vidalar1 yeniden sikin.



(3-4. Gug¢ anahtarinin baglanmasi )

Gug¢ kaynagi kablosunun baglanmasi
Fabrika varsaylilan voltaj degeri, voltaj deger plakasinda belirtilir. Kablo uglarini, Teknik Ozelliklere uy-
gun sekilde baglayin.

]
Voltaj uyari [ o ;
Elektrik soku etiketi | bikkaly Yanlis voltaj, faz ve frekansla asla
uyari etiketi \ kullanmayin.
* Mono faze 200 V, 220 V, 230 V ve 240 V baglantisi Agik mavi VEYA
Siyah-No.2
AC200 V, AC220 V /
AC230 V, AC240 V \ Tabla / \
Kahverengi . Kahverengi / N
VEYA Agik mavi VEYA VEYA Siyagh-\
Yesil/Sari Siyah-No.1 Siyah-No.2 No.1 Elektrik salteri
-GND @ ©
U oU /
1
Elektrik Yesil/Sari
kablosu T
7 ——Acik mavi VEYA
YesillSan — | Siyah-No.2
Kahverengi
VEYA
l Siyah-No.1
Kumanda kutusu Fis




(3-5. Kumanda panelinin takilmasi )

1) Kontrol paneli montaj plakasini @ iki ahsap
vidasi ile @ sabitleyin.

e —— ————————— —— — —

| Garptigi takdirde kapagin kirllmasina |
| yol agacagi igin; paneli, X yonii hare- |
| ket kapaginin veya makine kafasi tasi- |
| ma sapinin temas etmeyecegi sekilde |
{ takmaya ¢ok dikkat edin. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

1) Makine kafasi giivenlik kapagini @ agin.

' fikaT\ Dikig makinesi galigirken makine kafa- \
l U si1 giivenlik kapagini @ kapal tutun. ,

2) iplik kilavuz plakasini @ tespit vidalariyla @ (iki
kiguk vida) sabitleyin.

3) Bobin rafi montaj plakasini @ tespit vidalariyla
@ (Ug blyik vida) sabitleyin.

4) Tespit vidasini @ iplik sarici destek blokuna @
takin.

5) Bobin sarici destek rotuna @ ipligi koyun, bo-
bin sarici destek blokunu @ bobin sarici destek
rotuna @ takin ve tespit vidasi @ ile sabitleyin.



(3-7. Bobin sarmak i¢in bobin rafinin monte edilmesi )

1)

Bobin rafi kolunu @ bobin oturma rodundan

@ gegcirin ve bobin rafi kolu tespit vidasi @ ve
bobin rafi kolu tespit somunu @ ile sabitleyin.
Bobin rafi koruma kapagini @ bobin rafinin @
Ust kismina takin.

iplik yolu bilezigini @ ve iplik yolunu @ bobin
rafi kolundaki @ deliklere (iki yerde) yazih si-
rayla yerlestirin.

Bobin oturma rodu tespit somununu (kiigiik) @,
lastik contay! @ ve bobin rafi tespit pulunu @
bobin oturma rodunun @ alt ucuna takin. Daha
sonra bobin oturma rodunu bobin sarici taba-
nindaki @ delige sokun ve bobin oturma rodu
tespit somunu (blyik) @ ile sabitleyin.

Bobin sarici titresim nleyiciyi @ , bobin sarici
tablasi yastigini @ ve bobin sarici tablasini

® bobin sarici destek roduna @® takin. Daha
sonra bunlari bir vida ile bobin sarici tabanina
@ sabitleyin.

Bobin sarici destek rodu diiz tespit pulunu @ ,
bobin sarici destek rodu yayli tespit pulunu ®
ve bobin sarici destek rodu tespit somununu ®
bobin sarici tabaninin @ alt ylizeyinden ¢ikan
vida kismina takin ve bunlar sabitleyin.



(3-8. Kablonun Baglanmasi )

I\

UYARI:

1. Elektrik carpmasi ya da dikis makinesinin aniden galismaya baslamasi nedeniyle meydanagelen ki-
sisel yaralanmalan 6nlemek igin, giic anahtarini KAPALI duruma getirip en az 5 dakikabekledikten
sonra iglemi gergeklestirin.

2. Alisik olmadik islemler veya elektrik garpmasi nedeniyle meydana gelen kazalari 6nlemek igin,e-
lektrikli pargalari ayarlamak iizere bayilerimizden elektrik teknisyeni veya miihendis talep edin.

[Kapagin gikarilmasi]
Yan kapagin sekiz tespit vidasini @ sokun.

[Kontrol kutusu nasil agilir]

Kontrol panelinin 6n kapagini sabitleyen alti vidayi
@ sokin. On kapagi agarken sekilde gosterildigi
gibi kapag! tutup dikkatli bir sekilde sonuna kadar
yaklasik 90° cevirerek agin.

| Diismesini engellemek igin kapag |
| ﬁ(_':(?T mutlaka ellerinizle tutun. Bu durumda |
| actiginiz 6n kapaga ilave yiik uygula- |
\ mayin )

[Kontrol kutusu nasil kapatilir]

1)  On kapag), alt tarafina A bastirarak kapatin
ve kablolarin 6n kapak ile kontrol paneli ara-
sinda sikismamasina dikkate ederek alti vida
@ ile sabitleyin.

2) Kabloyu kontrol kutusunun yanindan asa-
g1 dogru alin, kablo deliginden B gegirin ve
baski kusagini C kablonun Uzerine bastirarak
(kabloyu ezmeden) vidalarini @ sikin.

—-10 -



[Kontrol panelinin igi]

PWR baskil
devre karti

A

T

ANA baskili devre karti |
‘N

FLT-T Baskili Devre Karti (tek faz 100-200 V, 3 faz 200-240 V)
FLT-S Baskili Devre Karti (tek faz 100-200 V, 3 faz 200-240 V)

FLT Baskili Devre Karti

T
SDC baskil
devre karti
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CN18 10P

CN19 10P

CN20 2P

CN21 2P
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(3-9. Hava hortumunun takilmasi )

1)

—13—

Hava hortumunun baglanmasi

Hava hortumunu regulatére baglayin.

Hava basincinin ayarlanmasi

Hava muslugunu @ agin, hava ayar topuzu-
nu @ yukari dogru gekerek gevirin ve hava
basincini 0,45 ila 0,5 Mpa (Azami 0,55 Mpa)
arasinda olacak sekilde ayarlayin.

Hava kagmasini 6nlemek igin; hava muslugu-
nu @ kapatin.



(3-10. Basingli hava tesisatiyla (hava temin eden kaynak) ilgili dikkat edilecek noktalar )

Pnoématik ekipmandaki (hava silindirleri, solenoid valfler) arizalarin %90’inin nedeni "kirli havadir.
Basingl havada nem, toz, yanmis yag ve karbon pargaciklari gibi cok sayida kirletici madde vardir. “Kirli
hava" 6nlem alinmadan kullanilirsa sorun yaratabilir, mekanik arizalardan dolayi verimi ve makinenin
kullanilabilir durumda oldugu sureyi azaltir.

Makinede pndmatik ekipman varsa, asagida gosterilen standart hava tesisatini mutlaka takin.

¢ A
Standart hava tesisatinin hazirlanmasi kullaniciya aittir

Hava kompresorii

Son sogutucu

M Otomatik tahliye

Hava deposu

Ana hat filtresi

Otomatik tahliye

(T )

Py Hava beslemesinin kalitesi

Hava kurutucu

Hava beslemesinde dnemli miktarda nem varsa

Cevre

Makinemizin kuruldugu yerde sabah ve aksam saatlerindeki sicaklik farki
blyUkse ya da donma ihtimali varsa
Yukarida belirtilen durumlarda mutlaka hava kurutucusu takin.

- J
(r )

Sis ayirici P Hava beslemesinde 6nemli miktarda karbon ve toz varsa

(Solenoid valflerdeki sorunlarin buyuk kisminin sebebi karbondur.)
\Mutlaka sis ayirici takin.

J
N o . 4
4 . . . )
JUKI tarafindan temin edilen standart ekipman
Filtre regiilatorii
|

Solenoid valf

Hava silindiri
- J
| Ana boruda dikkat edilecek noktalar ]
| * Ana boruda hava akigi yoniinde ve her 1 metrede 1 cm asagiya dogru bir egim mutlaka I
I e verin. |
| A ) « Ana boru kollara ayriliyorsa, disari akan drenajin boru iginde kalmasini énlemek igin |
| basingli hava ¢ikis noktasini borunun iist kismina bir T baglantiyla yerlestirin. |
| * Asagida kalan noktalarda ya da tiim boru uglarinda drenajin birikmesini 6nlemek igin |
| otomatik tahliye saglanmaldir. )

—14 —



(4. DiKiS MAKINESININ HAZIRLANMASI )

(4-1. Yaglama )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, caligmaya baslamadan
once gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.

1) Caganoz kismi giivenlik kapagini @ agin.

‘ fikkat\ Dikig makinesi galigirken ¢aganoz kis- \
( mi giivenlik kapagini @ kapal tutun. ]

2) Lastik kapagi @ cikarin. Unite ile birlikte veri-
len JUKI New Defrix Oil No. 2’'yi yag haznesine
katin. Yag haznesindeki yag ylzeyi Ust gizgi A'yi
gecmemelidir.

3) Dikis makinesini kullanirken yag haznesindeki
yag yuzeyinin alt ¢izgi B ile Ust ¢izgi A arasinda
kaldigindan emin olmak igin kontrol edin. Yag
miktari belirtilen seviyeden daha disuik oldugu

takdirde, makine ile birlikte aksesuar olarak
verilen yagi ekleyerek, seviyeyi tamamlayin.
( Yag ile dolu olan bu hazne, sadece |
| ¢aganoz bolgesinin yaglanmasi igin |
| ku||al‘1l|ll'. Doniis devriudﬁgiik oldugu |
| /A ve gaganc?f.a glde_n yag njlktgrl cok |
[ Bilgi | fazla geldigi takdirde, yag miktarinin
| azaltilmasi1 miimkindir. |
| (119. Sayfada “lll-1-6. Caganoz yag |
{ besleme miktan” boliimiine bakin.) )

( 1. Asagida verilen 2. uyariya dikkat edin ve yag haznesi ile gaganoz disinda kalan yerleri )
| yaglamayin. Pargalarin sorun gikartmasina neden olur. |
| =~ 2. Dikig makinesini ilk defa veya uzun bir bekleme siiresinden sonra kullanirken, makineyi |
| A calistirmaya baslamadan 6nce gaganoz boéliimiinii bir-kag damla yagla yaglayin. Ayrica |
| dikis makinesini 1.000 sti/min yaklasik iki dakika bosta galistirdiktan sonra dikis igin |
| kullanin. (116. Sayfada “IlI-1-2. igne-caganoz baglantisinin ayarlanmasi” béliimiine |
\ bakin.) )

Dikis makinesini satin aldiktan sonra ilk kez kulla-
nirken gaganoz gobegi ylizeyini @ , bir damla yag
gorilene kadar yaglayin.

— 15—



(4-2. Caganozda yag miktarinin ayarlanmasi )

1) Tespit vidalarini @ (sag ve sol) gevsetin. Yag
siperini @ ¢ikarin.
O esnada yag siperini zorlayarak ¢ikarmaya
¢alismayin. Yag siperini gikarmadan 6nce igne
Ust ucta durana kadar kasnagi gevirin. Daha
sonra yag siperini ¢ikarin.

2) Caganoz kismini 6ne bakacak sekilde gevirin.

(1) Gaganozda yag miktarinin kontrol edilmesi

@ Yag miktarini kontrol etmek icin kagit (yag @ Yag miktarinin (yag lekeleri) kontrol edildigi yer
lekeleri)

25 mm

]

3ila10 mm
i @ 0|

70 mm

] / \
Yag lekeleri kontrol Duvara dogru
yaslayin

kagidi

* Adim 2)'de anlatilan asagidaki isi yaparken parmaklarinizin gaganoza temas etmemesi igin ilave

Ozen gosterin.
1) Bu durumda makine kafasi soguktur, yaklasik ¢ dakika bosta calistirin. (Dusuk hizda galistirma)

2) Dikis makinesi galisirken kontrol konumunda yag miktarini (yag lekeleri) kontrol etmek igin bir tabaka

kagit sokun.
3) Yag haznesindeki yag ylizeyinin Ust ve alt gizgiler arasinda oldugundan emin olmak igin kontrol edin.

4) Yag miktarini (yag lekeleri) bes saniye kontrol edin. (Bir saatle olglin.)

—16 —



(2) Gaganoz yag miktarinin (yag lekeleri) ayarlanmasi

= NS =
e
: —_— Sy

<=

s.

1) Yuvarlak levhanin @ dort tespit vidasini @
sokiin. Yuvarlak levhay! @ cikarin.

2) Yag miktari ayar vidasini @ saat yoniinde @)
tam olarak sikilana dek cevirin.

3) Vidayi saatin aksi yoniinde @ yarim tur gevirin.

4) Yag miktari (yag lekeleri) yag miktari ayar vida-
s1 @ saatin aksi yoninde @ gevrildiginde artar
veya saat yoniinde @) gevrildiginde azalir.

Ayari asagidaki durumlarda yapin.

a. Yatak tarafindaki yag haznesindeki yag ¢abu-
cak azaliyorsa ¢gaganoz yag miktarini azaltin.

b. Caganozdan sigrayan yag miktari coksa veya
¢aganoz kapagindan yag siziyorsa gaganoz
yag miktarini azaltin.

c. Caganoz yuksek gurlltt Uretiyorsa gaganoz
yag miktarini artirin.

d. igne ipligi yag azligindan dolayi yeterli gekilmi-
yorsa ¢aganoz yag miktarini artirin.

5) Yag miktarini ayarladiktan sonra yuvarlak lev-
hay! @ yerine takin ve dort tespit vidasiyla @
sabitleyin.

(3) Uygun ¢aganoz yag miktari (yag lekeleri) 6rnegi

Uygun miktar

Caganozdan sigrayan yag

1ila2 mm
%

1) Sekilde gdsterilen durum uygun yag miktarini
(yag lekeleri) temsil eder. Dikis islemine bagli
olarak ayar gerekebilir. Bununla birlikte yag
miktarini asiri oranda artirmamak/azaltmamak
6nemlidir. (Az yag miktari = Caganozun tutuk-
luk yapmasi (¢aganoz isinir); Cok yag miktari =
Dikilen urtnlerde yag lekeleri)

2) Yag miktarini (yag lekeleri) ti¢ kez kontrol edin
(Ug tabaka kagitla).
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(4-3. Acil durdurma dugmesinin kontrol edilmesi )

Acil durdurma diigmesi
Kapali durumda

Acil durdurma diigmesi
Acik durumda

(4-4. ignenin takilmasi )

Acil durdurma digmesinin @ kirmizi butonuna so-
nuna kadar gugli bir sekilde basildiginda digme
Acik duruma geger. Buton saat yoninde gevrildi-
ginde dugme Kapali duruma gecer.

Acil durdurma dugmesinin @ Kapali durumda ol-
dugundan emin olmak igin kontrol edin.

Acil durdurma diigmesi @ Acik durumda ise gili¢
anahtari Agik konuma alinsa bile galisma paneli
ekrani agiimaz.

once gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek i¢in, calismaya baglamadan

A 4

Tespit vidasini @ gevsetin. igneyi @ , uzun yivi
gbvdeye bakacak sekilde igne milindeki delige
sonuna kadar sokun. Daha sonra tespit vidasini

| tornavida kullanmaya ¢ok dikkat edin |
| DikKAT (Parca No: 40032763; aksesuar olarak |
| verilir.)Allen anahtari (L bigimli, alti |
| késeli) kullanmayin. Tespit vidasinin |
\ © kirilma tehlikesi vardir. )

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(4-5. DIKiS MAKINESININ HAZIRLANMAS! )

igne blyUkligini degistirirken gaganozu ayarlamak ve mastari degistirmek gerekir.

(1) Ayar

Standart teslimat durumunda kanca DP x 17 # 23 igne icin fabrikada ayarlanmistir.

igne kalinligini degistirirken sayfa 116. Sayfada “lll-1-2. igne-gaganoz baglantisinin ayarlan-
masl” uyarinca ayar yapin.

igne uzunlugunu degistirirken sayfa 115. Sayfada “IlI-1-1. igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi
(igne uzunlugunun degistirilmesi)” uyarinca ayar yapin.

RN o PR T v - . o -
( bikkaTy Gaganoz ve siiriici ayarinin igne kalinligina uygun olmamasi, ilmek atlama ve ¢gaganozun ]
l keskin kenarinin aginmasi gibi dikigte sorunlara yol agar. ,
(2) Aparat

igne blyiikliigini degistirirken, mevcut aparati denklik tablosundaki istege bagl aparatla degistirin.

igne igne deligi kilavuzu Ara baski ayagi

@
®®

\—/ -
\
Y /
oA H
A
oB

Parca igne delik cap! Boyutlar
Numara (Kalinlik) Numaras (@A) Parga Numarasi (@A x gB x H x L)

#18 ile #21 14439509 22,3 B1601210D0BA 22,7 x g4,1 x 5,7 x 38,5

#20 ile #23 14439608 23,0

#23 veya daha kalin 14439707 24,0 B1601210DOCA 23,5 x 35,5 x 5,7 x 38,5
( 1. Yukaridaki tablo, istege bagh tipik aparat seceneklerini géstermektedir. ]
| Diger 6zel aparatlar igin satis distribiitorlerimize danigin. |
| /Bikkar, 2. igne kalinhgina uygun olmayan aparat kullanilirsa igne kiriimasi, dahili gaganoz gibi par- |
| calarin aginmasi, ilmek atlama gibi dikis sorunlari gériiliir. |
| Ornek : Biiyiik boy igne kilavuzu ya da dahili gaganoz baski ayagiyla spor ayakkab diker- |
( ken, iist iplik ilmegi dengesiz olur ve ilmek atlama ya da iplik kopmasi goriiliir. ]

—-19 -



(4-6. Makineye iplik takiimasi )

A

UYARI:
Dikis makinesinin aniden g¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, caligmaya baslamadan
once gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.

—20-




(4-7. Mekigin gikartilmasi ve takilmasi )

UYARI:

Dikis makinesinin aniden g¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, caligmaya baslamadan
é once gug salterini KAPALI konuma getirin.

Ayrica yaralanmalari engellemek icin ¢galismaya yeniden baslarken bobin degistirme kapagini mutlaka

kapatin.

1) Digmeye @ basildiginda déner kisim donerek
¢aganozun 6n yuze bakmasini ve bobin degis-
tirme kapag@inin @ acgiimasini saglar.

2) Mekigin @ mandalini @ kaldirip tutun ve me-
kigi cikartin.

3) Mekigi takarken, “tik” sesi duyuluncaya kadar,
mandal yatirilmis olarak gegirin.

[ . Mekik @ ¢aganoza yeteri kadar otur- |

DIKKAT: < .. -
| @ tulmazsa ¢caganozdan diigebilir veya |
\ dikis sirasinda igne kirilabilir. )

(4-8. Masuranin takilmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, caligmaya baslamadan
once gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.

1) Masuray! @ , gizimde gdsterilen yénde meki-
ge @ takin.

2) Ipligi, mekigin @ iplik kanalindan @ gegirin
ve gectigi yonde c¢ekin. Bunu yaparken ipligi
tansiyon yayinin altindan gegirin ve yariktan
O disari ¢ikartin.

3) ipligi bobin iplik kilavuzunun @ altindan
gegcirin ve ipligi 4 cm bobin iplik kilavuzundan
disari gekin.

| Masura ters yone bakacak sekilde me- )\
| /ikkaTy kige takildig takdirde, gaganoz ipliginin |
| masuradan ¢ekiligi ve buna bagh olarak |
\

masuranin doniigii diizensiz olur. )




(4-9. Kaset tutucusunun hazirlanmasi )

15mm
(Dis boyutlar) S~

Kaset tutucusu

Yiikseklik
12mm ya
da daha azz

8mm ya da
daha az

6mm

3

& &
Baslangig b \0@0 Yiikseklik 5,5mm

< (Ayna plakasi

Geh' @6‘& montaj tabani,
'Slig 74 &&'\ yiikseklik)
Om, m &
n (ref, e (refera ns) vy
'Is)
v
u//a’h o
Cr Agirhk 9,5 kg ya da daha az

1) Kaset tutucusu 6zel siparisle ayri olarak tedarik edilir.
Musterinin bir kaset tutucusu hazirlamasi durumunda yukaridaki sekilde gosterilen kaset tutucusu
hazirlanmahdir.

2) Bir parga Teflon yaprak (istege bagl: 40123146) veya benzerini kaset tutucusunun alt ylizeyine ya-
pistirin.

( 1. Bir parga Teflon yaprak veya benzeri kaset tutucusunun alt yilizeyine yapismazsa bogaz )
| plakasinin list yiizeyi kirlenerek dikis materyalinde lekelere neden olabilir. I
[ Teflon tabaka bir sarf malzemesidir. Dolayisiyla diizenli olarak kontrol edilip agindiginda |
| o yenisiyle degistiriimesi gerekir. |
| 2. Kaset tutucusunun alt yiizeyi ve materyali tutan yiizeyi ile bogaz plakasi yardimci kapa- |
| ginin ust ylizeyini kullanmadan 6nce temizleyin. Temizledikten sonra yukarida bahsedi- |
| len kisimlarin temiz oldugunu mutlaka kontrol edin. Daha sonra dikis makinesini kullan- |
\ maya baslayin. )

— — — — — —

[Dikis alani]
Dikis alani teslimattan 6nce fabrikada sekilde gos-
Dikig ala% terildigi gibi (1.000 x 600) olarak ayarlanmistir.
/N — — —— ——— —— —— — — — — —
( Uzunlamasina 600 mm uzunlugunda
€ -
£ | dikis alani kullaniliyor olmasi duru-
Baslangig § | /BikEAT\ munda materyal Y yoniinde besle-
| nirken kaset tutucusu bogaz plakasi
| yardimci kapagindan ¢ikinti yapabilir.
E \ Bu nedenle dikkatli olun.
o T — — — — — — — — — — — — — — —
(=4
™
N4
1.000mm N
d
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3) Ayna plakalarini (40181516) @ kaset tutucusunun @ 782 mm aralik pozisyonlarina tespit vidalari ve
pullarla gegici olarak tutturun. (Ayna plakalari, tespit vidalari ve pullar aksesuar kutusunda bulunmak-
tadir.)

4) Ayna plakasini @ aynaya @ dayayarak sabitlerken kaset tutucusunu yerine takin. Daha sonra ayna
plakalarini @ tespit vidalariyla iyice sabitleyin.

Kaset tutucusunu gikarmak igin gikarma diigmesine @ (mavi) basin.

5) Yerine tamamen takilabildigini kontrol etmek igin kaset tutucusunu art arda birkag kez takip ¢ikarin.
Kaset tutucusunu yerine taktiktan sonra gevsek olup olmadigini kontrol etmek icin ileri geri hareket
ettirin.
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[Gevseklik olmasi durumunda]

birakma tarafi

| Serbest
/—/

@

N

L—e
0,5ila1mm 1/
|\ Y

1) Vidalari @ (3 adet) gevsetin. Ayna plakasi braketini A @ kaset tutucunun ayna plakasina @ dogru

bastirin ve vida @ ile sabitleyin.

Diger tarafta da ayna plakasi braketinin A @ konumunu ayni sekilde ayarlayin. O esnada sag ve sol
ayna plakalari @ ve ayna plakasi braketleri A @ simetrik olarak yerlestirilecek sekilde ayarlayin.

2) Daha sonra silindir mafsalina @ serbest birakma tarafina dogru bastirarak ayna plakasi braketinin B
O vidalarini @ (2 adet) gevsetin. Ayna plakasi @ ile ayna @ arasindaki konumsal iliskiyi, Sekil I'da

gOsterildigi gibi konumlandirilacak sekilde ayarlayin.

Ayna plakasi braketine B @ ok yéniinde bastirarak, ayna kisim €Y'daki ayna plakasi @ ile hizalandi-
ginda 0,5 ila 1 mm bosluk saglanacak sekilde ayarlayin. Daha sonra ayna plakasini @ vidalarla @

sabitleyin.

* Sekil I'da kesik gizgili daire ile gosterilen temas kismina JUKI Gres A uygulayin.
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(4-10. iplik tansiyonunun ayarlanmasi )

Numarali iplik tansiyon Unitesi @ saat yoniine
cevrildigi takdirde, iplik kesme igleminden sonra
ignede kalan iplik miktari kisalir. Saat yénunin
tersine cevrildigi zaman, iplik miktari daha uzun
olur.

ignede kalan iplik miktarini, ipligin igneden kag-
masina neden olmayacak kadar kisaltin.

igne ipliginin tansiyonunu; kumanda panelinden
ve masura ipligi tansiyon (nitesinden @ ayarlayin.

igne iplik tansiyonunun ayarlanmasi
[ == [N <> RO Lo =] J
AMS

Dikis ekraninda, iPLIK TANSIYONU

tusunu @ segin.
ARTI/EKSI (+/-) digmesini @ kullana-
rak ust iplik gerginligini ayarlayin. Ayar

Y23

kademesi, 0 ila 200 arasinda degisir.
e - = Duzenleme degderi arttigi zaman, tansi-
= yon daha yiksek olur.
1-{8] Standart teslimatta tansiyon degeri 50

olarak ayarlanir ve bu deger; H tipinde
2.35 N, S tipinde 1.47 N (#50 maka-

ra ipligi ile) iplik tansiyonu saglayan
degerdir. 1. Numarali iplik tansiyon ele-
mani serbest birakildigi zaman.)

i [ ™
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(4-11. Orta baski ayag yiiksekligi )

edin.

n n/‘\ AMS

1. Orta baski ayaginin yuksekligini arttirirken, igne milini indirmek i¢in kasnagi elinizle
yavase¢a cevirin ve igne milinin orta baski ayagina ¢arpmadigindan emin olun.
2. Ellerinizi ve parmaklarinizi kaset tutucuya veya ara baski ayagina kaptirmamaya dikkat

I
I
I
)

ORTA BASKI AYAGI DUZENLEME tusuna @ basin ve SAYI-
SAL tuslari @ kullanarak, orta baski ayaginin alt ucu ile kumas

arasindaki mesafeyi 0,5 mm olarak (kullanilan iplik kalinligr)

i N X
(41 s]Ce]
N YR
o] =1%]

OHCO

EI“I ayarlayin.

1. Orta baski ayaginin ayar kademesi, standart olarak 3,5 mm yiikseklige kadardir. Ancak H )
tipi veya benzeri igin DP x 17 igne kullanirken; JUj§FN hafiza diigmesinden yararlanila-

olmadig takdirde, tokatlama kullanilamaz. Bu durumda, tokatlama anahtarini KAPATIN

[

I

| rak ayar kademesi azami 7 mm yiikseklige kadar ¢ikartilabilir.

| ﬁ 2. Orta baski ayaginin yiiksekligini arttirirken veya daha kalin bir igne kullanirken, tokat-
I

I

| veya hafiza tugunun ayar degerini degistirin.

| (Silici istege bagh olarak temin edilebilir.)

lama ile pargalar arasinda yeterli mesafe bulundugundan emin olun. Giivenli mesafe |

(4-12. Hareketli tansiyon yayinin ayarlanmasi )

1

6 ' 'IID
A

Artar

AzaI|r 2

<J OI

I@

1)
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Strok ayari

Tespit vidasini @ gevsetin ve iplik tansiyon
grubunu @ gevirin.

Grubun saat yéntuine gevrilmesi, hareket mik-
tarini arttirir ve buna bagl olarak gekilen iplik
miktari artar.

Basincin ayarlanmasi

Hareketli tansiyon yayinin @ basincini degis-
tirmek igin; iplik tansiyon milinin @ kanalina
diiz tornavidayi oturtun ve viday! @ sikarak
mili ¢cevirin. Milin saat yonine gevrilmesi, ha-
reketli tansiyon yayinin basincini arttirir. Saat
yonindn tersine gevrildigi zaman, hareketli
tansiyon yayinin tansiyonu azalir.



(5. DIKIS MAKINESININ KULLANILMASI )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden galismaya baslayarak kazaya neden olmasini engellemek igin yanlis diigme-
ye basmamak i¢in ¢ok dikkatli olun.

(5-1. Dikis )

| e Ellerinizi ve parmaklarinizi hareket halindeki kaset tutucuya veya ara baski ayagina kaptir- |
8 ) mamaya dikkat edin. Ayrica yiiksek hizda hareket ettiklerinden dolayi ellerinize ve parmak-
@
lariniza kaset tutucu veya ara baski ayaginin garpmamasina dikkat edin.
( )

1) Dikis materyalini dikis makinesinin Uzerine yerlestirin.

2) Gug anahtarina @ basin.

3) Her iki baglatma diigmesine @ es zamanli olarak basildi§inda ara baski ayagi asagi iner ve dikis
makinesi dikise baslar.

4) Dikis makinesini gegici olarak durdurmak igin duraklatma digmesine @ (beyaz) basin.
Kullanimi ile ilgili bkz. 46. Sayfada “lI-2-9. Gegici durma nasil kullanihr”.

* Cikarma dugmesine @ (mavi) basildiginda kaset tutucusu cihazin 6n kismina gikarilir.

5) Dikis makinesi dikisi tamamladiginda ignenin ucu dikis baglama konumuna déner ve ara baski ayagi
yukari ¢ikar. Daha sonra kaset tutucusu cihazin 6n kismina ¢ikarilir.

6) Acil bir durumda dikis makinesini durdurmak igin acil durdurma diigmesine @ basin.

| Cikarma diigmesine @ basildiginda veya dikis makinesi dikisi tamamladiginda kaset tutu- )
| (DKAT\ cusu cihazin 6n kismina gikarilir. Masanin iist ylizeyine bir materyal veya ellerinizi koyarsa- |
| niz kaset tutucusu cikarildiginda materyale veya ellerinize kazara temas edebilir. Bu neden- |
| le dikkatli olun. ]
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(Il. KUMANDA BOLUMU (PANEL ILE iLGiLi BILGILER) |

(1. GiRiS )

* Bu cihaz ile birlikte aksesuar olarak saglanan arag asagidaki tabloda gosterilen servis desenlerini igerir.

Tur
Alan

2 60 Adim 3,0 mm
Desen No. 110

=~

10060

1) 1P-420 ile kullanilan dikis veri tiri

Desen isim Tanimlama

Kullanici deseni Karta kaydedilebilen desenler
Azami 999 adet desen kaydedilebilir.

Vektdr bicemli veri Uzantisi “VDT” olan dosyalar.
Veriler hafiza kartindan okunur. Azami 999 adet desen kullanilabilir.
M3 veri AMS-210D serisi desen verisi.

AMS-210D serisinin disketinden, hafiza kartina kopyalanarak kullanilir.
Azami 999 adet desen kullanilabilir.

Dikis standart bigemi Uzantisi “DAT” olan dosyalar.
Hafiza kartindan okunur. Azami 999 adet desen kullanilabilir.

2) AMS-210D serisi verilerinin (M3 veri); AMS-251 ile kullaniimasi
M3 verilerin AMS-251 ile kullaniimasi igin iki yéntem vardir.

@ 1P-420 kullanarak okuma
PC (bilgisayar) kullanarak AMS-210D disketindeki M3 verileri okuyun ve dosyayi (¥AMS¥AMS00xxx.
M3) hafiza kartinin ¥AMS dosyasina kopyalayin. Hafiza kartini IP-420 ‘e takin ve M3 verilerinden
Desen No. xxx 2 secin.

@ PM-1 kullanilarak verilerin vektdr bigemli veriye déniistiirilmesi
PM-1 ile verileri vektdr bigcemli veriye donustirin (Ayrintilar igin PM-1 ‘in Yardim 'ina bakin). Vektor
bicemine donlstirulen verileri, hafiza kartinin ¥VDATA klasériine kopyalayin.
Hafiza kartini IP-420 ‘ye takin ve Desen numarasini segin.
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3) Hafiza karti klasor yapisi
Her bir dosyayi, hafiza kartinin asagidaki dizinine kaydedin.

E_] Hafiza karti
= siiriiciisii VDATA Vektor bicemli veri :
N\ VDO0AAA VBT | wVDATA 'ya kaydedin.
[ Vektor bigemli veriyi ]
kaydedin. VDOOAAA . VDT
AM .
S AMSOAAA . M3 M3 veri :
— 1\ _ 2 ¥AMS ‘a kaydedin.
[ M3 veriyi kaydedin. ] AMSOAAA . M3
SDATA o . .
Dikis standart bicemi :
SDOOAAA . DAT ‘ ,
~ ¥DATA ‘ya kaydedin.
[ Dikis standart verisini ]
kaydedin. SDOOAAA . DAT

4) CompactFlash (TM)

Il CompactFlash’in (TM) yerlestirilmesi

1) “CompactFlash (TM)” Grininin etiketli yanini
bu tarafa dogru gevirin (kenardaki ¢entigi
arkaya getirin) ve Uzerinde klglk delik olan
parcayl panele yerlestirin.

2) Bellek aracinin yerlestirdikten sonra kapagi
kapatin. Kapagi kapattiktan sonra bellege
erisilebilmektedir.

Bellek araci ve kapak birbiri ile temas
ediyorsa ve kapak kapanmiyorsa, asagidaki
hususlarin dogrulugunu teyit edin :

\ + Bellek araci guvenilir sekilde arka yonde
Hafiza karti itildi mi?

+ Bellek aracinin yerlestiriime dogrultusu
dogru mu?

1. Ortamin takma yo6nii yanlhigsa, panel veya ortam zarar gorebilir.

2. “CompactFlash (TM)” disinda baska bir sey takmayin.

3. IP-420’deki ortam yuvasi, 2 GB ya da daha diisiik CompactFlash (™) igindir.

4. IP-420’deki ortam yuvasi, CompactFlash (TM) formati olan FAT16’yi1 destekler. FAT32
desteklenmez.

. Mutlaka IP-420 ile formatlanmig “CompactFlash (TM)” kullanin. “CompactFlash (TM)”
formatlama prosediirii i¢in ; 91. Sayfada “ll-2-28. Hafiza karti bicimlendirme igleminin
gerceklestiriimesi” boliimiine bakiniz.

,_______‘
=
)
E<D
>>
=
(3
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Bl CompactFlash’in (TM) cikarilmasi

1) Paneli bir elinizle tutun, digeri ile kapagi agin
ve hafiza karti gikartma koluna @ basin. Ha-
fiza karti @ disariya itilir.

dan tutup cekerek, ¢ikartma islemini tamam-
layin.

5) USB port
l USB porta cihaz yerlestirilmesi

Ust kapagi kaydirin ve USB cihazi USB girigine
takin. Ardindan, USB cihazdan kullanilacak olan
verileri ana gévdeye kopyalayin.

Verileri kopyaladiktan sonra USB cihazi ¢ikarin.

\
N

N

|

H Cihazin USB porttan gikariimasi

USB cihazi gikarin. Kapagdi tekrar yerine koyun.

( Kola @ cok sert veya hizli basildigi

| dikkat\ takdirde hafiza karti @ kirilabilir ya da
| disan firlayip yere diiserek hasar gore-
{ bilir.

W e opreladican some 03 chez ke _

| s USB terminalini korumak icin, USB
| (S flag bellek dikis makinesine takiliyken
| en ¢ok 10 dikis yapin.

2) Hafiza kartini @ , bulundugu konumu bozma-

Hafiza karti kullanilirken dikkat edilecekler

Hafiza kartini asla islatmayin veya islak elle dokunmayin. Yangin veya elektrik carpmasiyla sonug-
lanir.
Hafiza kartini bikmeyin, zorlamayin ve darbelere maruz birakmayin.
Hafiza kartini dagitmaya veya bicimini degistirmeye asla tesebbiis etmeyin.
Kesinlikle kontaklarinin kisa devre yapmasina yol agacak metal zeminlerin tizerine koymayin.
Verilerin silinmesine yol acgar.
Asagida belirtilen yerlerde kullanmaktan veya muhafaza etmekten kaginin.
- Sicaklik veya bagil nemin ¢ok yiiksek oldugu ortamlar.
- Nemin yogunlastig: yerler.
- Cok asin tozlu yerler.
- Statik elektrik yukiiniin fazla veya elektrik parazitinin yiiksek oldugu yerler
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*1

USB cihazlarla ¢alisirken alinmasi gereken énlemler

Dikis makinesi ¢alisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakma-
yin. Makinedeki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasi-
na, USB cihazin ya da dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali galismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani bélinmisse sadece bir bélime ulasilabilir.

Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemek-
tedir.

Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi gorildigiu zaman, ortami yuvaya yerlestirmis
olsaniz bile USB suricl taninmaz.

USB cihazlar ve CF kart gibi ortamlar igin, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam
baglanir/takilir. iki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece biri-
ni tanir. USB spesifikasyonlarina bakiniz.

USB konektoérind, IP panel Gzerindeki USB terminale sonuna kadar takin.

USB flas sirtcu tzerindeki verilere erisim sirasinda glicii KAPALI konuma getirmeyin.

USB spesifikasyonlari
USB 1.1 standardina uygundur

Gegerli cihazlar ™1 USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari
Gegerli olmayan cihazlar __ CD siirlicti, DVD suricl, MO stricu, bant strici vb.
Desteklenen format FD (disket) FAT 12
Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32
Gegerliortam boyutu _ FD (disket) 1.44MB, 720kB
Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ~ (2TB)
Sdruculerin taninmasi ___ USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erigilen cihaz taninir. Ancak an-

kastre ortam yuvasina bir ortam baglandigi zaman, o ortama erisim
igin en yuksek 6ncelik verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglan-
mis olsa bile, ortam yuvasina bir ortam takildigi zaman ortama erisim
saglanir.)

Baglantiyla ilgili kisitlar____ Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi
maksimum sayiyi astigi zaman, bunlar ¢ikarilip yeniden takilimadigi
slirece 11. depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiketilen akim anma degeri maksimum 500
mAdir.

: JUKI does not guarantee operation of all applicable devices. Some device may not operate due to

a compatibility problem.
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(2. IP-420 KULLANIRKEN )

(2-1. IP-420 béliimlerinin isimleri )

(On) (Sag taraf)

F oALIKE j

///3;42((7
i P _’/

® @ G

(D Dokunmatik ekran - LCD ekran bolgesi

® O HAZIR TUSU —  Veri giris ekrani degistirilir ve dikis ekrani islemleri ger-

ceklegtirilebilir.
L]

® L BiLGitusu —  Veri girig ekrani degistirilir ve bilgi ekrani islemleri ger-
ceklestirilebilir.

@ ((D’) ILETISIM tusu —  Veri girig ekrani degistirilir ve iletisim ekrani islemleri
gerceklestirilebilir.

® M KiP tusu —  Veri giris ekrani degistirilir ve ¢esitli ayrintilarin diizen-
lendigi kip degistirme ekrani iglemleri gergeklestirilebi-
lir.

(® Kontrast kontrolii

@ Parlaklik kontrolii

CompactFlash (TM) ¢ikarma digmesi
(@ CompactFlash (TM) yuvasi

(0 Kapak algilama anahtari

@D Harici anahtar konektort

@@ Kumanda kutusu baglanti konektori
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(2-2. Miisterek kullanilan diigmeler )

IP-420 'Un batun ekranlarinda misterek islemleri gerceklestirmek igin kullanilan digmeler, asagida belirtiimistir:

IPTAL digmesi —  Bu dugme, iletisim penceresini kapatir.
Veri degistirme ekraninda, degistirilen verilerin iptal
edilmesini saglar.

GIRIS digmesi —  Bu digme, degistirilen verinin girilmesini saglar.
4. | YUKARI KAYDIRMA diigmesi — Bu dugme ekrandaki tuslari veya verileri yukari dogru
kaydirir.
W | ASAGI KAYDIRMA diigmesi — Bu digme ekrandaki tuslari veya verileri asagi dogru
kaydirir.
SIFIRLAMA diigmesi — bu diugme, hatalarin sifirlanmasini saglar.
Noh | SAYISAL GIRIS digmesi —  Bu diigme sayisal tuslari gésterir ve sayisal
degerlerin girilmesini mimkun kilar.
ooe?| KARAKTER GIRIS diigmesi — Bu diigme, karakter giris ekranini agar.

— 55. Sayfada “lI-2-14. Kullanici desenine isim
verilmesi” bdlimine bakin.

TI-_"’ BASKI AYAGI INDIRME diigmesi  —  Baski ayag! indirilir ve baski ayagi indirme ekrani
acilir. Baski ayagini kaldirmak icin, baski ayagi
indirme ekraninda goésterilen baski ayagi kaldirma
tusuna basin.

% Bobin degistirme digmesi — Bobin degistirme yapilir.
— 21. Sayfada “I-4-7. Mekigin gikartilmasi ve
takilmasi” na bakin.
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(2-3. IP-420 Temel kullanma y6ntemi)

= B x| (@ Elektrik salterini ACIN.
Elektrik salteri ACIK konuma getirildigi zaman; lisan segme
Language selection ekrani acilir. Kullanmak istediginiz menu lisanini segin. (Lisani
== | o WSV hafiza tusu ile degistirmek mumkanddr.)

T | e o “\
Se¢me ekrani IPTAL tusuna EI basilarak ekran ka-

Ezpariol Ttaliana -~

Frangais Deutzch -

|
[y _ Nl . l
I Og‘mll patilirsa veya lisan segme iglemini gerceklestirmeden |
Portugugs [ Turke [ a GIRIS tusuna basilirsa; salterin her AGIK konuma |
[ Tigng Wigt fdel| I T . I
— ‘_ getirilisinde lisan se¢me ekrani agilir. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

@ Dikmek istediginiz desen numarasini segin.
Elektrik salteri ACIK konuma getirildigi zaman; veri giris ekrani
acilir. Segilen gegerli desen numarasinin tusu @ , ekranin or-
tasinda gosterilir. Dikis bigcimini se¢mek icin, tusa basin. Dikis
bicimi segcme ydntemi icin; 39. Sayfada “ll-2-5. Dikis bigimi
se¢me isleminin gerceklestiriimesi” bélimine bakin.

HAZIR tusuna ® basildigi zaman, LCD ekranin art alan

rengi yesile doner ve dikis makinesi, dikis dikme isleminin
mumkidn oldugu duruma ayarlanir.

(® Dikisin baglatiimasi.
27. Sayfada “I-5-1. Dikig” bolimiine uygun olarak dikisi
baslatin.

Ekranla ilgili bilgiler i¢in; 35. Sayfada “lI-2-4. Dikis bigimi-
nin segimi sirasinda LCD ekran bolgesi” boliimiine bakin.

[ 1. Ozel bir kaset tutucusunun kullanilmasi durumunda dogrulamak igin desen seklini kont- \

rol edin. Desen kaset tutucusunun disinda ¢ikiyorsa igne dikis sirasinda kaset tutucusu-
: l edin. D kaset tut disinda gik igne diki da kaset tut |
| na temas ederek ignenin kirilmasi gibi tehlikelere yol agabilir. |
DikRAT 5
| 2. HAZIR tusuna basilmadanh elektrik salteri KAPATILDIGI takdirde; “Desen No.”, “X |
: genigletme/daraltma orani”, “Y genisletme/daraltma orani”, “Azami dikis devri”, “iplik :
| tansiyonu” veya “Orta baski ayagi yiiksekligi” gibi degerlerin hafizaya alinmasi miimkiin |
| olmaz.



(2-4. Dikis biciminin se¢imi sirasinda LCD ekran bolgesi )

(1) Dikig bicimi veri giris ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DESEN TUSUNA YENI
KAYIT TUSU

Desen tusu Yeni Kayit ekrani gdsterilir.
— 56. Sayfada “lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin gergeklestirilmesi”
bélimine bakin.

® | KULLANICI DESENI YENI
KAYIT tusu

Kullanici deseni Yeni Kayit ekrani agilir.
— 54. Sayfada “lI-2-13. Kullanici deseni yeni kayit isleminin
gerceklestiriimesi” bolimiine bakin.

® | DESEN TUSU iSiMm
DUZENLEME tugu

Desen tusu isim giris ekrani agilir.
— 55. Sayfada “lI-2-14. Kullanici desenine isim verilmesi” boélimiine bakin.

® | ORTA BASKIAYAGI
DUZENLEME digmesi

Orta baski ayad! indirme ve orta baski ayagi referans degeri degistirme ekrani
acilr.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” bélimine bakin.

@ | Bobin degistirme digmesi

Bobin degistirme yapilir.
— 21. Sayfada “I-4-7. Mekigin gikartiimasi ve takilmasi” bolimiine bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DIKIS BICIM NUMARASI Agilan ekranda segilen dikis bigiminin Tiirii ve Numarasi gésterilir. Asagida
ekrani belirtilen 4 tur dikis bigimi vardir.
00:‘> : Kullanici deseni
\E : Vektor bicemli veri
ﬁ' : M3 veri
Dﬁ' : Dikis standart bigemi
* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bigimlendiriimis olmasina kesinlikle gok
dikkat edin.
Hafiza kartinin bicimlendirme islemleri icin; 91. Sayfada “lI-2-28. Hafiza
karti bicimlendirme igleminin gerceklestiriimesi” paragrafina bakin.
® | DIKIiS BICIMi SECME Bu diigmeye basildi§i zaman agilan ekranda dikis bigimi segilir ve diigmeye
digmesi basildiginda segcilen dikis deseni ekranda gosterilir.
— 39. Sayfada “lI-2-5. Dikis bicimi se¢gme igsleminin gerceklestirilmesi”
bélimune bakin.
® | IGNE IPLIGI TANSIYON Bu diigmeye basildi§i zaman mevcut ekranda igne ipligi tansiyonunun
DUZENLEME digmesi dizenlenecegi dikis deseni segilir ve bu digmeye basildiginda veri degistirme
ekrani agllir.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” bélimine bakin.
O | X GERCEK BOYUT Gosterilen gegerli ekranda, dikis bigiminin X ekseni dogrultusundaki gergek
DEGERININ ekranda boyut degeri gésterilir.
gosterilmesi hafiza diizenleme tusu ile girilen gergek boyut degeri secildigi zaman,
X gercek boyut degeri diizenleme tusu ekranda gosterilir.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” bélimine bakin.
® | X OLCEK ORANI Bu digme ile agilan gegerli ekranda, dikis bigiminin X ekseni dogrultusundaki
DUZENLEME diigmesi gergek boyut orani gosterilir.
hafiza diizenleme digmesi ile dlgek girisi segilmemis olarak
belirlenirse; tus ekrandan silinir ve X 6lgegdi ekranda gosterilir.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” bélimine bakin.
® | Y GERCEK BOYUT Gosterilen gegerli ekranda, dikis bigiminin Y ekseni dogrultusundaki gergek
DEGERININ ekranda boyut degeri gosterilir.
gosterilmesi hafiza dizenleme tusu ile girilen gercek boyut degeri secildigi zaman,
Y gergek boyut dederi dizenleme tusu ekranda gosterilir.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bélimine bakin..
® | Y OLCEK ORANI Bu dugme ile acilan gegerli ekranda, dikis bigiminin Y ekseni dogrultusundaki
DUZENLEME digmesi gergek boyut orani gésterilir. hafiza diizenleme diigmesi ile dlgek
girisi secilmemis olarak belirlenirse; tus ekrandan silinir ve Y 6lgedi ekranda
gosterilir.
— 441. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bolimiine bakin.
@ | AZAMIi DEVRIN Azami devir siniri bu dugmeye basildigi zaman ekranda gdsterilir ve maddede
SINIRLANDIRILMASI yapilan degisiklikler bu ekranda gosterilir. (Ancak ekranda gosterilen azami
devir siniri; desenle ilgili olarak belirtilen azami devir sinirindan farkli olur.)
— 41. Sayfada “II-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” bélimine bakin.
® | DOSYA NUMARASI ekrani Ekranda gosterilen desen kayit tusu, kaydin yapilmis oldugu klasér numarasini
belirtir.
® | KLASOR SECME tusu Desenlerin agilmasi i¢in kullanilacak klasér numaralari, sirali olarak gésterilir.
® | DESEN KAYIT tusu ® KLASOR NUMARASI ekraninda, hafizaya alinmis DESEN KAYIT tuslari

gosterilir.

— 56. Sayfada “lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin
gerceklestirilmesi” bélimine bakin.

* Dikis bigimi igin yeni kayit yapilmadigi stirece bu diigme ekranda gérilmez.
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(2) Dikig ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DIKIS CESIDI DUGMESI
HAREKET diigmesi

Dikis cesidi dugmesi hareketli ekran izlenir.
— 48. Sayfada “ll-2-10. igne ucundaki sorun nedeniyle dikilen iiriiniin
diizenlenmesi zor oldugu takdirde” bolimiine bakin.

® | MERKEZE DONUS digmesi

Bu diigme baski ayagini dikis baslangicindaki konumuna geri getirir ve dikisin
gegici olarak durdugu noktalarda baski ayagini kaldirir.

® | ORTA BASKI AYAGI
DUZENLEME digmesi

Orta baski ayagi indirme ve orta baski ayadi referans degeri degistirme ekrani
acllir.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” bélimine bakin.

® | Bobin degistirme digmesi

Bobin degistirme yapilir.
— 21. Sayfada “I-4-7. Mekigin ¢ikartiimasi ve takilmasi” bolimuine
bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | DIKiS BICIM NUMARASI Acllan ekranda secilen dikis bigiminin Tiirii ve Numarasi gésterilir. Agsagida
ekrani belirtilen 4 tur dikis bigimi vardir.
0@ : Kullanici deseni
: Vektor bigemli veri
VDT ¢
==y ,
1 M3 veri
M3
: Dikis standart bigemi
DAT s ¢
* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bicimlendiriimis olmasina kesinlikle gok
dikkat edin.
Hafiza kartinin bigimlendirme islemleri icin; 91. Sayfada “ll-2-28. Hafiza
karti bigcimlendirme isleminin gergeklestiriimesi” paragrafina bakin.
® | DIKIS BICIM ekrani Gegerli ekranda dikis bicimi segilir.
® | IGNE IPLIGI TANSIYON Bu diigmeye basildigi zaman mevcut ekranda igne ipligi tansiyonunun
DUZENLEME diigmesi dizenlenecegi dikis deseni segilir ve bu digmeye basildiginda veri degistirme
ekrani agilir.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” bélimine bakin.
® | DIKIiS BIGIMi TOPLAM Agcllan ekranda segilen dikig bigiminin toplam dikis adedi gsterilir.
DIKiS ADEDI ekrani
O | SAYAC DEGERI Mevcut sayag degeri, bu digme ile gosterilir.
DEGISTIRME diigmesi Bu diigmeye basildi§i zaman, sayac degeri degistirme ekrani gésterilir.
— 51. Sayfada “lI-2-12. Sayacin kullanilmasi” bélimiine bakin.
® | SAYAC DEGISTIRME Sayag gdstergesi, dikis sayaci ve parca adedi sayacl ile masura sayaci
digmesi arasinda degistirilebilir.
— 51. Sayfada “lI-2-12. Sayacin kullaniimasi” bélumine bakin.
Q | DIKIS BASAMAKLARI Kademeli dikis ekrani acilir. Desen bigimlerinin se¢me islemi gerceklestirilir.
dugmesi — 43. Sayfada “lI-2-7. Desen bigiminin segilmesi” bolimine bakin.
® | KLASOR NUMARASI ekrani Ekranda gosterilen desen kayit tusu, kaydin yapilmis oldugu klasér numarasini
belirtir.
@ | DEVIR reostasi Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.
® | KLASOR SECME tusu Desenlerin agilmasi i¢in kullanilacak klasér numaralari, sirali olarak gésterilir.
® | X GERCEK BOYUT Secilen dikis bigiminin X ekseni dogrultusundaki gergek boyut degeri gosterilir.
DEGERININ ekranda
gosterilmesi
® | Y GERCEK BOYUT Secilen dikis bigiminin Y ekseni dogrultusundaki gercek boyut degeri gosterilir.
DEGERININ ekranda
gOsterilmesi
® | Y OLCEK ORANI ekrani Secilen dikis bigiminin Y dogrultusundaki 6lgek orani ekranda gosterilir.
® | AZAMI DEVIR Mevcut ekranda, azami devir sinirin belirlenmis degeri gosterilir. Ancak ekranda
SINIRLANDIRMA ekrani gosterilen deger, desendeki azami devir adedinden farklidir.
Ancak ekranda gosterilen deger, desendeki azami devir adedinden farkhidir
© | DESEN KAYIT tusu ® KLASOR NUMARASI ekraninda, hafizaya alinmis desen kayit tuslar

gOsterilir.

— 56. Sayfada “lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin
gerceklestirilmesi” bélumune bakin.

* Dikig bigimi icin yeni kayit yapilmadigi stirece bu diigme ekranda goriimez.
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(2-5. Dikis bicimi se¢gme isleminin gercgeklestiriimesi )

@ Veri giris ekraninin agiimasi
Dikis bicimi se¢me islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi)
acik oldugu durumlarda gergeklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil)

= acik oldugu zaman HAZIR tusuna - basildiginda; veri giri
¢ § suna @) § giris

ekrani (mavi) agilir.

Dikis bigcimi se¢gme ekraninin agiimasi

DIKiS BiCIiMi tusuna @ basildiginda, dikis bicimi se¢me
ekrani acllir.

Dikis biciminin segilmesi

4 tdr dikis bicimi vardir.

DIiKiS BiCiMi SECME tusuna Né)ral ® basin.

Bu ekranda ® veya ® m tusuna basildigi zaman, X \

/A ya da Y genisletme/daraltma orani degistirilebilir. Ayrin- I

tilar i¢in; 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degisti- :

rilmesi” boliimiine bakin. )

Dikis bigim tiiriiniin belirlenmesi
Dikis bigiminin, asagida belirtilen 4 farkl tir vardir. Bunlar
arasindan istediginiz turd segin.

Simge isim Azami desen adedi
i 00:‘> Kullanici deseni 999
VDT Vektor bicemli veri 999
NEIE) (=) .
(E] EII_ [E M3 M3 veri 999
DAT Dikis standart bicemi 999
[—E-J’_‘3
ol o
( A Hafiza kartinin IP-420 igin bicimlendirilmis olmasina dikkat edin. ]
| Jﬁ Hafiza kartlarinin bigimlendirme yontemi igin; 91. Sayfada “lI-2-28. Hafiza karti bigimlen- |
| dirme isleminin gergeklestiriimesi” ne bakin. )

DIKiS BiCIMi SECME tuslarindan @ yararlanarak istediginiz dikis bigimini secin ve GIRIS tusuna
® basin.

Segctiginiz dikis biciminin tlrtine baglh olarak, ilgili dikis bigimi liste ekrani agilir.
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® Dikis bigciminin segilmesi
YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna | ¥ | 4 |® basil-

dig1 zaman, DIKIS BICIMi tuslari @ sirali olarak degistirilir.

Dikis bigiminin belirlenmesi
GIRIS tusuna @ basildigi zaman, girilen dikis bigimi

hafizaya alinir ve veri giris ekrani agilir.

2 v
Dikis bicimi kullanici deseni oldugu zaman, ekran A ‘da oldugu
o10jo11fo13(gM: gibi gosterilir.
100§ 102] 102 Kullanici deseni olarak kaydedilmis olan desenin DESEN NU-
MARASI SECME tusu @ ekranda gosterilir. Segmek istedigi-
niz DESEN NUMARASININ tusuna basin.

403§ 800§ 810

900§ 995§ 996

izleme diigmesine | "¢y| @ basildigi zaman, segilen dikis bigi-

mi numarasi ekranda gorilir ve onay verebilirsiniz.
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(2-6. Konu verilerinin degistiriimesi )

UYARI :

Dikis deseni segildikten sonra, dikis deseni gergeve belirleme isleminde hata yapmamaya ¢ok dikkat
edin. Dikis deseni tasiyici kalip ayaklarinin digina tasarsa, igne dikis sirasinda tasiyici kalip ayaklari-
na garpar ve ignenin kirilmasi da dahil olmak uizere tehlikeli durumlara yol acar.

@ Veri giris ekraninin agiimasi
Veri degistirme ekraninda, konularla ilgili verilerin degistirilme-
si miimkun olur. Dikis ekrani (yesil) agik oldugu zaman HAZIR

tusuna basildiginda; veri giris ekrani (mavi) agilir.
* iplik gerginligi ve ara baski ayag yiiksekligi, dikis ekran
goriiniimiinde de degistirilebilir.
@ Konu verisi giris ekraninin agiimasi

Degistirmek istediginiz maddenin tusuna bastiginiz zaman,;
ilgili ayar deg@erlerinin diizenleme ekranlari agilir.

O ﬂ (tD:) m Bir konuda degistirilebilecek ve asadida gdsterilen 5 madde vardir.

Madde kademesi Giris kademesi Baslangi¢ degeri
® | Xdogrultusunda 6lgek orani 1,0 ila 400,0 (%) 100,0 (%)
® | Y dogrultusunda dlgek orani 1,0 ila 400,0 (%) 100,0 (%)
® | iplik tansiyonu 0ila 200 Desen ayar degeri
® Qﬁ]ﬂn‘ﬂﬁﬁnf:;””i“ 200 ila 2.500 (sti/min) 2.500 (sti/min)
(E) Orta baski ayag ylksekligi 0,0ila 3,5 (mm) (Azami 0,0 ila 7,0 (mm)) Desen ayar degeri

*

iplik tansiyon degeri ve ara bastirma ayag referans degeri segilecek her desenle birlikte degisir.
X dogrultusundaki @) 6lgek orani ve Y dogrultusundaki ® orani, hafiza tusu segimi ile ger-
cek boyut degeri olarak girilebilir.
*  X/Y blyutme/kigultme islemini gerceklestirmenin iki yolu vardir.

« Bu veri giris ekranina okunmus olan veriler sirekli blyuGtulebilir ya da kugdltilebilir.

+ Dikis bigimini segerken X/Y skala orani belirlenebilir ya da okunabilir.

Bakiniz 39. Sayfada “lI-2-5. Dikis bigimi se¢gme isleminin gerceklestiriimesi” .

* Nokta dikis durumunda, dikis arttirma/azaltma adedi [IIEEN Genisletme ve Daraltma islev modu sinirla-
rinin disinda ayarlansa dahi, genisletme ve daraltma islemi adimin arttirnimasi/azaltiimasiyla gergeklesti-

*

rilir.

* Bigimin kemer veya daire olmasi durumunda X/Y kadran degeri bagimsiz ayarlandigi veya X/Y genislet-
me ve daraltma tekrarlandidi takdirde; dikis nokta dikisi haline donusebilir ve bigimin korunmasi mimkdn
olmayabilir. Genigletme ve daraltma, adimin azaltiimasi/arttirimasiyla gergeklesir. Bu durumda, desen
liste ekranindaki batiin X/Y kadran degerlerini okuyun ve dizenleyin.

* Azami giris kademesi ve azami devir sinirinin @ baslangig dederi, hafiza digmesi ile hafi-
zaya alinir.

*  Qalter ACIK konuma getirildiginde, orta baski ayagi yuksekligi degistirme islemi hemen gerceklestirile-

mez. Makineyi HAZIR tusuna bastiktan ve orijin gagirma islemini gergeklestirdikten sonra kullanin.
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r [% Konu verisi giris ekraninin agilmasi igin @ tusuna basin
30.0
i el ® Verilerin girilmesi
= : ? :: : :: z : Sayisal tuslarla veya + ve - tuslari @ ile istediginiz degeri girin.
o =] 2] @ thzri.lerin kaydedilmesi
30.0 E GIRIS tusuna © basildi§gi zaman, veriler hafizaya alinir.
;I 4] 5] s * Diger konularla ilgili veriler, ayni igslemleri uygulayarak
degistirilebilirler.

|* Oz

E"Z"I”Eo—@ * X/Y gergek ebadinin X/Y genigletme/daraltma orani veya
X/Y degeri; tek ekrandan yararlanilarak girilebilir.
oHCoM i ' i

1. HAZIR tusuna basilmadan elektrik salteri KAPATILDIGI takdirde; “Desen No.”, “X

genigletme/daraltma orani”, “Y genisletme/daraltma orani”, “Azami dikis devri”, “iplik
tansiyonu” veya “Orta baski ayag yiiksekligi” gibi degerlerin hafizaya alinmasi mimkiin
ondmli olmaz.
V\QQ 2. Daraltma oraninin ¢ok kiigiik olmasi nedeniyle dikis igslemleri gerceklestirilemedigi tak-
dirde; ekranda E045 Desen verisi hata mesaji gosterilir.
3. Kadran orani dikis adedinin (adim sabit kalmak kaydiyla) arttiriimasi/azaltiimasiyla de-
gistirildigi takdirde, mekanik kontrol komutu bicimin silindigi nokta diginda kalan nokta-

lara girilir.

—— — — — — — — — — —

X/Y genigletme/daraltma orani, iplik tansiyonu, orta baski ayagi,
iplik tansiyon komutlarinin eklenmesi/silinmesi veya kullanici de-
senindeki orta baski ayagi baski arttirma/azaltma degerlerinin ya
da hafiza karti deseninin eklenmesi/silinmesi gergeklestirildiginde;
desen tiirii segme ekrani @ degisir.

i El Degistirme ekranina @ gegcilmesi durumunda; desen degisikligi
yapilirken, ekranda degistirme onay penceresi agilir.

D GIRIS tusuna O | basildigi zaman, mevcut desenle ilgili bilgi-
£829 } N@j ler gegersiz hale gelir ve desen numarasi degistirilir.
Desen degisikligini hafizaya almak icin; 54. Sayfada “l1-2-13.
DI GE ST L St Kullanici deseni yeni kayit isleminin gergeklestirilmesi” boli-
mine bakin.

| wil o

Ol i R M)
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(2-7. Desen bigiminin segilmesi)

UYARI :

Dikis deseni segildikten sonra, dikis deseni gergeve belirleme isleminde hata yapmamaya ¢ok dikkat
edin. Dikis deseni tasiyici kalip ayaklarinin digina tasarsa, igne dikis sirasinda tasiyici kalip ayaklari-
na garpar ve ignenin kirilmasi da dahil olmak uizere tehlikeli durumlara yol acar.

¥} 359
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e [ D5 |

amMs
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@—0ic| [fix] [Yo—O

o etat

(D Dikig ekraninin agiimasi

Veri giris ekranini (mavi) agin ve HAZIR tusuna (A

basin. LCD ekranin art alan aydinlatma rengi yesile déner ve
dikis dikmek mimkin hale gelir.

Parga tutucu iist konumdayken, parga tutucu énce en )
alt konuma iner ve ardindan dikis baslangi¢ noktasi- [
na hareket eder. Parmaklarinizi parga tutucuyla bogaz |
plakasinin arasina kaptirmamaya dikkat edin.

____________________ _

Kademeli dikis ekraninin agiimasi
KADEMELI DIKIS tusuna "E,bl ® basildigi zaman, kademeli
dikis ekrani acilir.

Baski ayagini, pedalli anahtar ile indirin.

/A Bu moddayken pedalli anahtara basilsa dahi, dikis ma- \l
| EID kinesi calismaz. )

@ Baski ayagi indirilmis olarak dikisi dikin.

Dikis sekli ekranin ortasinda goérilir. Mevcut nokta, dikis bas-
langig konumu ve dikis bitis konumu sirasiyla = (pembe daire),
= (mavi nokta) ve = (pembe nokta) ile gosterilir.

BIR ILMEK GERI digmesini | 1+ | ® ve BIR ILMEK ILERI

digmesini 1'; ® kullanarak dikis seklini kontrol edin. iki

ya da daha fazla komut girildigi zaman, besleme konumu
degismez ancak komut ekrani A 6ne ve geriye dogru hareket
eder. BiR ILMEK ILERI ya da BiR ILMEK GERI diigmesini
basil tuttugunuz zaman hareket hizi artar.

ILERI KOMUT ARASTIR diigmesine @ basildigi zaman,
besleme otomatik olarak dikis sonu konumuna hareket eder.

GERI KOMUT ARASTIR diigmesine ® basildig zaman,

besleme otomatik olarak dikis baslangici konumuna hareket
eder.

Beslemeyi durdurmak icin @, ® , @, @, © yada @
digmesine basiniz.

ARA BASKI AYAGI diigmesine ® basinca, ara bask
ayagi ylkselir ya da algalir. (BELLEK anahtari degeri
Q* olarak belirlendigi zaman bu diigme gorilmez.)

® Desen kontroliiniin sona erdirilmesi
BASKI AYAGI BASLANGIC KONUMU diigmesine 1':“— @ basildi§i zaman, parga tutucu dikis baglangici

noktasina hareket eder ve ekran dikis ekrani goriinimiine déner. IPTAL diigmesine D @ basinca, ekran da

dikis ekran gériinimune geger. Dikis baslangicinda ya da sonunda parga tutucu durmazsa, dikis sekli kontroll
tamamlanmadan &nce ayak pedalina basarak dikis baslatilabilir.
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(2-8. igne giris noktasi degistirme isleminin gergeklestirilmesi )

A
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(1) iplik gerginliginin ayarlanmasi

[

| JEM: hareket ettirmek gerektiginde, baski ayagl asagi indi-
@ rilmedigi siirece besleme hareket etmez. igne kontrolii

Adim dikis ekran goériinimuine gegmek igin, dikis ekran goru-
niiminde ADIM DIKIiS diigmesine 4;,5| @ basin.
igne kontrolii gibi durumlarda beslemeyi ileri geri

ya da benzeri islemleri mutlaka parga tutucuyu asagi
indirdikten sonra yapin.

— — — —

Dikis sekli ekranin ortasinda gorulur. Mevcut nokta, dikis bas-

langi¢ konumu ve dikis bitis konumu sirasiyla @ (pembe daire),
= (mavi nokta) ve = (pembe nokta) ile gosterilir.

iplik gerginligi modunu segmek igin MOD SECME diigmesine
d" | @ basin.

BIR ILMEK GERI digmesine | 1=

@® ya da ILERI digme-

® basildigi zaman besleme (mevcut nokta = ) bir

sine 1';

ilmek geri ya da ileri gider. iki ya da daha fazla komut girildigi
zaman, besleme konumu degismez ancak komut ekrani A 6ne
ve geriye dogru hareket eder. @ ya da ® digmesini basili
tuttugunuz zaman hareket hizi artar.

Belirtilen B degeri mutlak degerdir (iplik gerginligi degeri + iplik
gerginligi komutu degeri).

KOMUT ARAMA ILERI digmesi @ ya da GERI dugmesi
@ basil oldugunda, ilk iplik gerginligi komutunun bulun-

dugu igne giris noktasina erismek Uzere, mevcut noktaya goére
besleme ileri ya da geri hareket eder.

Beslemeyi durdurmakicin @ , ®, @, @, © ya da @ digme-
sine basiniz.

ARA BASKI AYAGI diigmesine ® basinca, ara baski
ayagi ylkselir ya da algalir. (BELLEK anahtari degeri

Q‘ olarak belirlendigi zaman bu diigme gorilmez.)

@ ba-

sildig1 zaman, parga tutucu baslangi¢ noktasina hareket eder

BASKI AYAGI BASLANGIC KONUMU diigmesine | 1=

ve dikis ekrani gériinimiine déndldr.
KOMUT SILME diigmesine O basilinca, A'da gorildigi

gibi komut silme ekran gérinimune gegilir.

@® digmesine basildigi zaman, iplik gerginligi degerin-
de artis/azalma giris ekran gértiinimuine gegilir.

iplik gerginligi degerinde artis/azalma giris ekran gorinimin-
de, sayisal tug takimini ve +/- tuglarini @8 kullanarak istediginiz
degeri girin.

ENTER digmesine ® basilinca veriye onay verilmis

olur.
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(2) Ara baski ayag yliksekliginin ayarlanmasi

o

KKAT ayaginin ve ignenin hareketi farklilik gosterir.

Adim dikis ekran goériinimine ge¢gmek igin, dikis ekran goru-

niiminde ADIM DIKIiS digmesine 1';,5' @ basin.

Dikis sekli ekranin ortasinda gorulur. Mevcut nokta, dikis bag-
langi¢ konumu ve dikis bitis konumu sirasiyla @ (pembe daire),
= (mavi nokta) ve = (pembe nokta) ile gosterilir.

Ara baski ayadi modunu se¢gmek icin MOD SECME digmesi-

ne| {m | @ basin.

BiR ILMEK GERI diigmesine ® ya da ILERI diigmesine
® basildi§i zaman besleme (mevcut nokta @ ) bir ilmek geri ya da ile-
ri gider. iki ya da daha fazla komut girildigi zaman, besleme konumu
degismez ancak komut ekrani A dne ve geriye dogru hareket eder.
® ya da ® digmesini basili tuttugunuz zaman hareket hizi artar.
Belirtilen B degeri mutlak degerdir (Ara baski ayadi yliksekligi degeri
+ Ara baski ayagi yiksekligini arttirma/azaltma degeri).

KOMUT ARAMA ILERI diigmesi @ ya da GERI digmesi

@ basili oldugunda, ilk ara baski ayagi komutunun bulundugu
igne giris noktasina erigsmek Uzere, mevcut noktaya gére besleme
ileri ya da geri hareket eder.

Beslemeyi durdurmakicn ® , ® , @ , @ , © ya da @ digmesine
basiniz.

ARA BASKI AYAGI diigmesine ® basinca, ara baski

ayagi ylkselir ya da algalir. (BELLEK anahtari degeri
Q‘ olarak belirlendigi zaman bu digme goérilmez.)

BASKI AYAGI BASLANGIG KONUMU digmesine

= =

=

@ ba-

sildig1 zaman, parga tutucu baslangi¢ noktasina hareket eder
ve dikig ekrani gérinimine dénalar.

KOMUT SILME digmesine © basilinca, A'da gorildigi
gibi komut silme ekran gérinimune gegilir.

@ digmesine basildigi zaman, ara baski ayagi yuk-
sekligi artis/azalma giris ekran goérinimine gegilir.

Sayisal tus takimini ve +/- tuslarini @ kullanarak ekran gori-
numande istediginiz degeri girin.

ENTER dugmesine O® basilinca veriye onay verilmis olur.

1. igneyi kontrol ederken veya ileriye ya da geriye )
transport iglemini gergeklestirirken; baski ayagi indi- |
rilmedigi miiddetge dikis makinesi galigmaz. Makine- |
yi, baski ayagini indirdikten sonra kullanin.

2. Ara baski ayagi en alt konumda dururken,
BELLEK anahtarinin ayarina bagh olarak ara baski

3. Orta baski ayaginin ayarlandigi bazi yukseklik ko-
numlari nedeniyle, tokatlamanin kullanilmasi miim-
kiin olmayabilir. Bu durumda, tokatlama anahtarini
KAPATIN veya hafiza tusunun ayar degerini
degistirin.

Bellek anahtari ayarlari igin 94. Sayfada “II-3. HAFIZA

DUGMESI VERI LISTESI” bakiniz.

— — — — — — — — — —
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(2-9. Gegici durma nasil kullanlllr)

Dikis sirasinda GECICi DURDURMA diigmesine
@ basildigi zaman, dikis makinesi durdurulabilir.
Bu islem sirasinda, gegici durdurma digmesine

basildigini belitmek icin hata mesaj ekrani acllir.

(1) Dikisin herhangi bir noktasindan itibaren dikis islemine devam edilmesi

i R @ Hata mesajini sifirlayin

Hata mesajini kaldirmak igin SIFIRLAMA digmesine (Al

A basin.

E050

@ ® Iplik kesme iglemini uygulayin
ool durdurns digmesi basi iplik kesme islemini uygulamak icin, iPLIK KESME diigmesine | =8 |®.
BASKI AYAGI YUKARI diigmesine © basildig
zaman, baski ayagi yukari kalkar. Daha sonra islem
0

gerceklestirilemeyecedi icin, elektrik salterini KAPATIN.
iplik kesme islemi gergeklestirildigi zaman; ORTA BASKI

i 1 AYAGI YUKARI/ASAGI tusu | 4| @ , GERI TRANSPORT
tusu| 1= | @ , ILERI TRANSPORT tusu | 122 | @ ve
MERKEZE DONUS tusu | ##= | @ ekranda gbsterilir.

e —— ——————————————— — — — —

| 1. Baski ayagi kaldinldiginda mekigin girilmesinin )

O—o| >ge—0 | unutulmasi ya da benzeri bir sorun nedeniyle dikis |
: islemi durduruldugu takdirde; BASKI AYAGI YUKARI :

I ﬁ tusuna ":xh ® basin ve elektrik salterini KAPATIN. I

[ E 2. Baski ayagi havali tip oldugu takdirde; BASKI AYAGI I

O ﬂ (m)) m | YUKARI tusu ]I:f_ © ekranda gosterilmez. |

\_ el )

£ T
i 0 D (® Baski ayaginin tekrar dikis konumuna ayarlanmasi
W 20

GERI TRANSPORT tusuna | 1= | @ basildigi zaman; baski

ayagi adim adim geriye déner veya ILERI TRANSPORT tusuna

{; @ basildi§i zaman baski ayadi adim adim ileri gider. Baski

ayaginin tekrar dikis konumuna tasinmasi

Dikisin yeniden baglatiimasi
Baslatma digmesine basildiginda dikis makinesi yeniden diki-
se basglar.
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(2) Baslangigtan itibaren tekrar dikis isleminin gergeklestiriimesi

7 | @D Hata mesajini sifirlayin
Hata mesajini kaldirmak igin SIFIRLAMA digmesine (Al
A basin.
E0S0 @
Gegici durdurma diEmesi bamih.
_*o
Ol ©
q R ® iplik kesme islemini uygulayin
iplik kesme islemini uygulamak igin, IPLIK KESME diigmesine
=8| ® basin.
BASKI AYAGI YUKARI diigmesine 1:{ © basildigi zaman,
baski ayadi yukari kalkar. Daha sonra islem gerceklestirileme-
©—eo! 2 e
.EI IZ yecegi icin, elektrik salterini KAPATIN.
iplik kesme islemi gerceklestirildigi zaman; ORTA BASKI AYA-
Gl YUKARIASAGI tusu | ;| @ , GERI TRANSPORT tusu

~|®. iLERI I+
U (‘D’) m > ® , ILERI TRANSPORT tusu jrnaly ® ve MERKEZE

DONUS tusu | 1= | @ ekranda gésterilir.

iy o0 Dﬁ | 1. Baski ayagi kaldirildigi ve mekigin girilmesinin )

W 20 | unutulmasi ya da benzeri bir sorun nedeniyle dikis |

I islemi durduruldugu takdirde; BASKI AYAGI YUKARI I

I // 1 . .. I

I A tusuna | 3 | ® basin ve elektrik salterini KAPATIN. |

. Baski ayagi havali tip oldugu takdirde; ¢

I 2. Bask g1 havali tip oldugu takdirde; BASKI AYAGI |

{ YUKARI tusu | 5 | ® ekranda gésterilmez. }

@ ‘U‘ S e ————— -

G—o=| | No—@

(® Merkeze geri doniilmesi

e e M
MERKEZE GERI DONUS tusuna | i*= basildi§i zaman
Q ﬂ (m) m S tus =0 g

iletisim penceresi kapatilir, dikis ekrani acilir ve dikis makinesi;
dikis baslangicindaki konumuna geri doner.

@ Baglangigtan itibaren dikis igleminin yeniden gergeklestirilmesi
Baslatma diigmesine basildiginda dikis makinesi yeniden diki-
se baglar.
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(2-10. igne ucundaki sorun nedeniyle dikilen iiriiniin diizenlenmesi zor oldugu takdirde)

O—— 0| N @ Desen tagima ekraninin agilmasi
AMS
DESEN TASIMA tusuna é:* | @ basildigi zaman, desen tusu

001

1000%
vt 355 tasima ekrani agilir.
100.0%
oo 50| 242500
|
oH oI
f “ @ Desenlerin taginmasi
Baski ayagini indirin ve DOGRULTU tusu @ ile tagima yéniinii
girin.

Hareket miktari girigi sadece dikis ekrani gériiniimiinde

[ e |
I tkindir. I
(B} EI | DIKKAT\ © |
@ |
\_ _

HAZIR tusuna basarak girig ekrani goériiniimiine doniil-
diigii zaman, girilen hareket miktar silinir.
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(2-11. Masura ipliginin sariimasi )

(1) Bobine iplik sariimasi

Bobin rafindan gelen ipligi tansiyon kontrol birimin-
den @ gegirin ve ipligi bobine sarin.

iplik tansiyonu kontrol biriminden ipligi gegirirken
mil Gzerindeki kanaldan gegirin.

1) Bobini @ bobin sarma miline @ gegirin.

2) ipligi sekilde gésterildigi gibi gegirin ve ipligi
bobinin etrafina dért veya bes kez ok yoniinde
® sarin.

3) Bobin baski kolunu @ bobine dogru bastirin
(ok @ yobniinde), bobin sarici bobini sarmaya
baslar. Bobinin etrafina 6nceden belirlenmis
miktarda iplik sarildiginda bobini sarmayi oto-
matik olarak keser (bobinin dis ¢apinin 80%’i).

4) Bobinin etrafina sarilacak iplik miktarini ayar-
lamak igin viday! @ gevsetin ve bobin baski
kolunun konumunu degistirin. (Bobin baski ko-
lunun ok @ yoniinde hareket ettiriimesi bobine
sarilacak iplik miktarini artirir.)

1. Bobin sarici, agsagida-yukarida tip
anahtar @ Acik durumda degilse
calismaz (Agik durumda girintili be-
yaz igaret noktasi goriilebilir). Bagka
bir ifadeyle anahtari @ bobin sarici
anahtari olarak kullanabilirsiniz.

2. Anahtar @ Acik olsa bile (beyaz
nokta goriiniir) bobin saricinin
calismayacagi durumlar vardir. Yani

R aslinda iceride anahtar Kapali ko-

numdadir. Anahtari Kapali konuma
alip yeniden Agik konuma alin.

3. Mutlaka JUKFP’nin orijinal bobin ve
mekiklerini kullanin.

4. iplik kilavuzu kolundan ® tansiyon
kontrol birimine @ bobin ipligi-
nin gegirirken iplik rafi diskinin @)
konumunu, disk @ ve kol ® ve ®
arasindaki bobin ipligi hattini engel- |
lemeyecek sekilde sabitleyin. ]

o — — — — — — — — — —— — — — — — — — —
— — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(2) Bobin sarici devre koruyucusu

1) Bobin sarici galisirken bazen iplik @ bir seye
takilarak saricinin sarmasini kesmeye c¢alisan
bir gui¢ Uretir ( @ yoninde).

2) Boyle bir durumda motorun yanmasini engelle-
mek igin devre koruyucusu @ calisarak bobin
saricinin icindeki devreyi gegici olarak keser ve
sariclyl durdurur.

(3) Durduktan sonra bobin saricinin yeniden
devreye alinmasi

1) ik énce bobin baski kolunu @ ok yoéniinde @
dondurin, ardindan bobin sarici anahtarini
Kapali konuma alin.

2) ipligin sariimasini engellemeye galisan giiciin
nedeninin ortadan kaldirin.

3) Devre koruyucu anahtarini gegici olarak @’'den
® 'ye alin ve daha sonra @ ’ye geri alin.

4) Adim 3) devre koruyucusunu orijinal duruma
geri alir. Bobin baski kolu @ bobine tarafina
geri alindiginda ve bobin sarici anahtari Agik
konuma getirildiginde sarici ¢alismaya baglar.
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(2-12. Sayacin kullaniimasi )

(1) Sayag¢ diizenleme yontemi

i
T e

@) ﬂ (m) m
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Dikiz zavaci avan

O} i K=f ™)

E:|:||:|4 q\

Parga adedi zayaci ayan

(1 Sayag diizenleme ekraninin agilmasi

M diigmesine bastiginiz zaman, SAYAC DUZENLEME

@ ekranda gosterilir. Bu digmeye basildi§i zaman,

saya¢ duzenleme ekrani agilir.

@ Sayag tiiriiniin segilmesi

Bu dikis makinesinde Ug¢ farkl sayag vardir; dikis sayaci, parca
adedi sayaci ve masura sayaci. DIKiS SAYACI TiPINi SECME

digmesine s ®, PARCA ADEDI SAYACI TiPiNi SECME
digmesine e ® ya da MASURA SAYACI TiPiNi SECME
diigmesine ¥ ® basildigi zaman, ilgili sayag tipini secme
ekran gortiinimuine gegilir. Sayag tipi, bu ekranda tek tek segi-
lebilir.
[ Dikis sayaci ]
YUKARI sayag :

‘Ef_z,, Dikis bigimlerinden her birisi gergeklestirildiginde, mevcut deger
yukariya dogru bir basamak artar. Mevcut deger ile ayarlanan
degder esit hale geldigi zaman, yukari sayac¢ ekrani acilr.

ASAGI sayag :

"EE'_&,, Dikis bicimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
asagiya dogru bir basamak azalir. Mevcut deger “0” degerine
ulastigi zaman, yukari sayag ekrani agilir.

@IE'S Sayacin kullanilmamasi :
i Dikis sayacl, makine o sekli dikmis olsa bile bitmis bir sekli

saymiyor. Dikis sayacinin sayag ekrani gérilmuyor.

[ Parca adet sayaci ]

YUKARI sayag :

’\172'_3__ Dikis bilesimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
yukariya dogru bir basamak artar. Mevcut deger ile ayarlanan
degder esit hale geldigi zaman, yukari sayac¢ ekrani agilr.

ASAGI sayag :

\IE'B-- Dikis bilesimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
asagiya dogru bir basamak azalir. Mevcut deger “0” degerine
ulastigi zaman, yukari sayag ekrani agilir.

@\172'_3__ Sayacin kullanilmamasi :
Parga adedi sayaci saymiyor. Adet sayacinin sayag ekrani

gOrulmuyor.
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] “ [Masura sayaci]

YUKARI sayag :

Mesue seves e g3 Makine her 10 ilmegi diktiginde, sayactaki mevcut deger bir artar.
= Mevcut deger ile ayarlanan deger esit hale geldigi zaman, yukari
sayag ekrani acilr.
B ASAGI sayag :
= = Makine her 10 ilmegi diktiginde, sayagtaki mevcut deger bir

azalir. Mevcut deger “0” degerine ulastigi zaman, yukari sayac
ekrani agilir.

Masura sayaci saymiyor. Masura sayacinin sayag ekrani

%

—

®§3 Sayacin kullanilmamasi :
—

goriilmiyor.
ol o
[ “ (® Sayag ayar degerinin degistirilmesi
E) - iIgiIi sayag ayar degeri igin giris ekranina gegcmek Uzere dikis

sayacl igin ﬁ @ dugmesine, adet sayaci igin é @ dig-

w12 | >
|

/ Bi06

mesine ya da masura sayacl igin ["sso | © digmesine basin.

e e
g‘.s..
BO09
oHoIO

-

“ Bu ekranda, ayar degeri girilir.
Ayar degeri olarak “0” girildigi takdirde, sayag yukari sayma
islemi gerceklestirilemez.

123/

Dikis zayvac igin hedef deger

[ e] 2]
(41 5]e]
L 2]z]
o] =]z]

Ol 0 [

@ Mevcut sayag dederinin degistirilmesi

ilgili saya¢ mevcut ayar degeri giris ekranina gegmek lizere
123 5
® diugmesine, adet sayaci igin

dikis sayaci igin

50

_/ O digmesine ya da masura sayaci igin ® digmesine
5 i50

g&- 008 / basin.
= / 550
B002

@) n (m) m
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Dikis zavacinin mevout degeri
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(2) Sayag sifirlama yontemi
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Dikis sayacinin mevout degeri

co—0

Bu ekranda, mevcut deger girilir.

Dikis islemleri sirasinda yukari sayag sayacin belirlenmig kosullari-
na erisildigi zaman; yukari sayag ekrani agilir ve sesli uyari sinyali

devreye girer. Sayaci sifirlamak igin SILME tusuna| C | @ basil-

diginda, dikis ekranina geri donulir. Sonra, sayag yeniden sayma-
ya baslar.

(3) Dikis sirasinda saya¢ degeri nasil degistirilir

@ Sayac degeri degistirme ekraninin agilmasi
Hata veya benzeri durumlar nedeniyle dikis iglemi sirasinda
sayac degerini yeniden dizenlemeniz gerektigi takdirde; dikis
ekraninda SAYAC DEGERI DEGISTIRME tusuna |Q

basin. Sayag¢ degeri degistirme ekrani acilir.

@ Sayac degerinin degistirilmesi
Sayisal tuslarla veya + ve - tuglar @ ile istediginiz degeri girin.

IE_ ® (® Sayag degerinin hafizaya alinmasi

GIRIS tusuna @® basildigi zaman, veriler hafizaya alinir.

Mevcut sayag degerini silmek istediginiz zaman; SILME tusu-
na| C |® basin.
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(2-13. Kullanici deseni yeni kayit igleminin gergekleg,tirilmesi)

X
ot

v} 359

@ Veri giris ekraninin agiimasi

Desen yeni kayit islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi) agik
oldugu durumlarda gergeklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil) agik

oldugu zaman HAZIR tusuna basildiginda; veri girig

ekrani (mavi) acllir.

Kullanici deseni yeni kayit ekraninin agilmasi

YENI KAYIT tusuna "@9 @ basildigi zaman; kullanici deseni

yeni kayit ekrani agilir.

(® Kullanici desen numarasinin girilmesi

Kaydetmek istediginiz yeni desenin numarasini, sayisal tuslari
® kullanarak girin. Uzerine kayit yapilmamis olan kullanici

desen numaralari, + ve - tuslariyla | § | T |(® veya ®)

cagrilabilir.

Kullanici desen numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna @ bastiginiz zaman, yeni kaydedilmis

olan kullanici desen numarasi hafizaya alinir ve kullanici de-
senin segimi sirasindaki veri giris ekrani acilir.

Mevcut kullanici desen numarasi girilip GIRIS diigmesine
basildigi zaman, Uzerine yazdirma islemi onay ekran gorunu-
mune gegilir.
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(2-1 4. Kullanici desenine isim verilmesi )

Her kullanicinin dikis ¢esidi igin en ¢ok 255 karakter girilebilir.

6.0 mumkundr.
1000%

¥} 355

(@ Veri giris ekraninin agilmasi
Desen tusunu secerek secilen desen tusuna isim verilmesi,
sadece veri giris ekraninin (mavi) acik oldugu durumlarda

Dikis ekrani (yesil) acik oldugu zaman; veri giris ekraninin

(mavi) agllmasi icin HAZIR tusuna basin.

giris ekrani agilir.

@ Karakter giris ekraninin agilmasi
KARAKTER GIRIS tusuna Dnca’l @ basildigi zaman, karakter

(® Karakterlerin girilmesi

HAREKET tusu |+ @

<oz ||=

@ basin.

karakterin bulundugu konuma getirin ve SILME tuguna |oo &

Girmek istediginiz karakterin KARAKTER tusuna @ bastiginiz

001 P 1 zaman; segilen karakterin giris islemi gergeklestirilir.
o6 En gok 255 karakter ( _A]ila[z] ve [o]ila 8] ) ve semboller

([=]. =], 2], [#] ve _]) girilebilir. imleg; IMLEC SOLA

® ve IMLEC SAGA HAREKET tusu

@-+| @ kullanilarak hareket ettirilebilir. Girilen herhangi bir

karakteri silmek istediginiz zaman, imleci silmek istediginiz

@ Karakter giris isleminin sona erdirilmesi

GIRIS tusuna @ basildi§i zaman, karakterler kaydedilir

ve giris islemi sona erdirilir. islem sona erdirildikten sonra,
girilen karakterler (isim); veri giris ekraninin (mavi) st

bdlgesinde gosterilir.
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(2-1 5. Desen tusu yeni kayit isleminin gergeklestirilmesi )

188 o

O CO

dikkat edin.

s~ Dikis LCD lambasi yanarken veya dikis ekrani gosterilirken P1 ila P50 tuslarina basildigi
zaman; baski ayagi asagi iner. Parmaklarinizin baski ayaginin arasinda kalmamasina ¢ok

Veri girig ekraninin agilmasi
Desen tusu yeni kayit islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi)
aclk oldugu durumlarda gergeklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil)

aclk oldugu zaman HAZIR tusuna basildiginda; veri giris

ekrani (mavi) acllir.

Desen tusu yeni kayit ekraninin agilmasi
YENI KAYIT tusuna @ﬂ O basildi§i zaman; desen tusu yeni

kayit ekrani agilir.

Desen tug numarasinin girilmesi
Kaydetmek istediginiz yeni desen tusunun numarasini, sayisal
tuslari @ kullanarak girin. Daha 6nceden (izerine kayit yapil-
mis olan desen tus numarasinin Uzerine yeni kayit yapilmasi
engellenir.

Uzerine kayit yapilmamis olan desen tus numaralari “+” ve

tuslariyla| T | 3 |(® veya ®) cagrilabilir.

Kayit yapilacak klasoriin segilmesi

Desen tuslarinin, bes ayri klasére kaydedilmesi mimkindur.
Bir klasore, 10 adede kadar desen tusunun kaydi yapilabilir.
Desen tusunun kaydedilecegi klasor; KLASOR SECME tusu

3 | @ ile secilebilir.

Desen numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna ® bastiginiz zaman, yeni kaydedilmis

olan kullanici desen tusunun numarasi hafizaya alinir ve de-
sen tusunun segimi sirasindaki veri giris ekrani agilir.
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(2-1 6. Desen tusunun se¢imi sirasinda LCD ekran bolgesi )

(1) Desen tusu veri girig ekrani

ii
OMZ N

T

®

o0

Q n (W) m

Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama
@® | DESEN TUSU KOPYA Desen tusu kopya ekrani agilir.
digmesi — 64. Sayfada “lI-2-19. Desen tusunun kopyalanmasi” bélimune bakin.
® | DESEN TUSU iSiM Desen tusu isim giris ekrani agilir.
DUZENLEME tusu — 55, Sayfada “lI-2-14. Kullanici desenine isim verilmesi” bdlimune
bakin.
® | DESEN TUSU ISIM ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen karakter gdsterilir.
® | Bobin degistirme digmesi Bobin degistirme yapilir.
— 21. Sayfada “I-4-7. Mekigin cikartiimasi ve takilmasi” bélimune
bakin.
@ | DESEN TUSU NUMARA Secilmis olan mevcut desen tus numarasi bu diigmeye basildigi zaman
ekrani ekranda gosterilir ve tusa basildigi zaman, desen tusu numara segme ekrani
acilr.
— 61. Sayfada “lI-2-17. Desen tus numarasi segme isleminin
gerceklestiriimesi” bolimune bakin.
® | DIKIiS BICIMI Desen tusu numarasina kaydedilmek icin segilen dikis sekli gosterilir.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DIKIS BICIM NUMARASI Acllan ekranda segilen dikis bigiminin Tiir(i ve Numarasi gésterilir. Asagida
ekrani belirtilen 4 tur dikis bigimi vardir.
00:‘> : Kullanici deseni
V[?f] : Vektor bigemli veri
[E‘j : M3 veri
Dﬁ' : Dikis standart bicemi
* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bigimlendiriimis olmasina kesinlikle gok
dikkat edin.
Hafiza kartinin bigimlendirme islemleri icin; 91. Sayfada “ll-2-28. Hafiza
karti bigcimlendirme isleminin gergeklestiriimesi” paragrafina bakin.
® | TOPLAM DIKiS ADEDI Secilmig olan desen tus numarasina kaydedilmis olan desenin dikisinde
kullanilan toplam dikis adedi ekranda gosterilir. *Bu madde, sadece dikis bigimi
olarak standart desen segildigi zaman gdsterilir.
® | IPLIK TANSIYON ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek igin segcilen iplik tansiyon degeri gosterilir.
@ | X DOGRULTUSUNDA Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen X dogrultusundaki hareket
HAREKET MIKTARI ekrani miktar gosterilir.
® | Y DOGRULTUSUNDA Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen Y dogrultusundaki hareket
HAREKET MIKTARI ekrani miktar gosterilir.
@ | X GERGEK BOYUT Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen X gercek boyut degeri
DEGERININ ekranda gosterilir.
gosterilmesi
® | X OLCEK ORANI ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek igin secilen X dlgek orani gosterilir.
® | Y GERGEK BOYUT DEGER Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen Y gercek boyut degeri
ekrani gosterilir.
® | Y OLCEK ORANI ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen Y dlgek orani gosterilir.
® | AZAMIDEVRIN Desen tusu numarasina kaydedilmek icin secilen azami dikis devri siniri
SINIRLANDIRILMASI ekranda gosterilir.
® | DESEN TUSU DUZELTME Desen tusu dlzeltme ekrani agilir.
digmesi
©® | KLASOR NUMARASI ekrani Desen tuslarinin kaydedilmis oldudu klasériin numarasi ekranda gésterilir.
©® | KLASOR SECME tusu Desen tuslarinin kaydedildigi klasér numaralari, siral olarak gésterilir.
® | DIKIiS BICIMi SECME Dikig bigimi veri giris ekrani agilir.
VERISI GIRIS EKRANI — 35. Sayfada “Il-2-4.(1) Dikis bigimi veri giris ekranmi” béliimiine bakin.
ACMA tusu
O | DESEN tusu ® Klasoér numarasi ekraninda, hafizaya alinmis desen kayit tuglari gésterilir.
— 56. Sayfada “lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin
gerceklestirilmesi” bélimine bakin.
® | BASKIAYAGI ASAGI tusu Baski ayagd! indirilebilir ve baski ayadi indirme ekrani agilir.Baski ayagini

kaldirmak icin, baski ayagi indirme ekraninda gésterilen baski ayagdi kaldirma
tusuna basin.
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(2) Dikis ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DESEN KAYIT tusu © KLASOR NUMARASINA kaydedilmis desen tuslari gésterilir.
— 56. Sayfada “lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin
gerceklestirilmesi” bolimine bakin.
® | DESEN TUSU iSiM ekrani Dikilen desenin tus numarasina kaydedilen karakter gdsterilir.
® | OLCEK ORANI ekrani Dikilen desenin tus numarasina kaydedilmek icin segilen X dogrultusu 6lgek
orani gosterilir.
® | X GERCEK BOYUT DEGER | Dikilen desenin tus numarasina kaydedilen X dogrultusu gergek boyut degeri
ekrani gOsterilir.
® | Bobin degistirme digmesi Bobin degistirme yapilir.
— 21. Sayfada “I-4-7. Mekigin ¢ikartiimasi ve takilmasi” bolimuine
bakin.
® | ARABASKIAYAGI AYARI Ara baski ayagdi asadi iner ve ara baski ayagi referans degeri de@isim ekrani
digmesi gOrunimune gegilir.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” bélimine bakin.
® | MERKEZE DONUS digmesi | Gegici durma slrecinde baski ayagi kaldirilir ve dikis baglangici noktasina geri

doner.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | DESEN NO. ekrani Dikilen desenin numarasi ekranda gésterilir.
© | DIKIS SEKLI ekrani Dikilen dikis bigimi ekranda gésterilir.
® | DIKIS BIGCIM NUMARASI Kaydedilmis olan dikilen desenin sekil numarasi gosterilir.
ekrani
Q@ | GERCEK BOYUT DEGER Secili olan dikis ¢esidi duigmesi numarasina kayith Y gergek boyut degeri
ekrani ekranda izlenir.
@® | Y OLCEK ORANI ekrani Dikilmekte olan dikis ¢esidi dUgmesi numarasina kayitli Y skala orani ekranda
izlenir.
@ | DIKIiS BICIMi TOPLAM Secilmig olan desen tus numarasina kaydedilmis olan dikilen desenin dikisinde
DIiKiS ADEDI ekrani kullanilan toplam dikis adedi ekranda gésterilir.
@ | IGNE IPLIGI TANSIYON Bu diigmeye basildigi zaman mevcut ekranda igne ipligi tansiyonunun
DUZENLEME diigmesi diizenlenecegi dikis deseni segilir ve bu diigmeye basildiginda veri degistirme
ekrani agilir.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” boélimine bakin.
® | X YONUNDE HAREKET Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek icin secilen X dogrultusundaki
MIKTARI ekran gérinimii hareket miktari gdsterilir.
® | SAYAC DEGERI Mevcut saya¢ degeri, bu digme ile gdsterilir. Bu digmeye basildigi zaman,
DEGISTIRME diigmesi sayag degeri degistirme ekrani gosterilir.
— 51. Sayfada “lI-2-12. Sayacin kullaniimasi” bolimine bakin.
® | SAYAC DEGISTIRME tusu Sayag gostergesi, dikis sayaci ve adet sayaci ile masura sayaci arasinda
degistirilebilir.
— 51. Sayfada “lI-2-12. Sayacin kullaniimasi” bolimine bakin.
® | KADEMELI DIKIS digmesi Kademeli dikis ekrani acilir. Desen bigimlerinin kontrol islemi gerceklestirilir.
— 43. Sayfada “lI-2-7. Desen bigiminin segilmesi” bolimine bakin.
©® | KLASOR NUMARASI ekrani Kayith desen tuslarinin kaydedilmis oldugu klasériin numarasi ekranda
gOosterilir.
© | DEVIR reostasi Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.
® | AZAMI DEVIR Dikilen desenin tus numarasina kaydedilmek i¢in segilen azami dikis devir
SINIRLANDIRMA ekrani sinirt ekranda gosterilir.
® | Y DOGRULTUSUNDA Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek icin segilen Y dogrultusundaki

HAREKET MIKTARI ekrani

hareket miktari gdsterilir.
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(2-1 7. Desen tus numarasi segme igsleminin gergeklestirilmesi )

(1) Veri giris ekranindan se¢im yapilmasi

(x|

X 300
100.0%

1 300
100.0%

Byl

==
£
=]

G 50 22500

22 33 E._®

*@

@

®

Veri giris ekraninin agiimasi

Veri giris ekrani (mavi) agik oldugu takdirde, desen tus numa-
rasinin dogrudan segilmesi mimkuindur.

Dikis ekrani (yesil) acik oldugu zaman; veri giris ekraninin

(mavi) agiimasi igin HAZIR tusuna basin.

Desen tus numarasi segme ekraninin agilmasi

DESEN TUSU NUMARA SECME tusuna @ basildig

zaman, desen tusu numara segme ekrani agilir. Segilmis ge-
cerli desen tusunun numarasi ile bu numaradaki tusun icerigi
ekranin Ust boliminde belirtilir ve Gzerine kayit yapiimis diger
desen segcme tuslarinin tus numaralarini iceren liste, ekranin
alt tarafinda gosterilir.

Desen tug numarasinin segilmesi

YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna| v | &« |®

basildigi zaman, desen tusu numara tuslari @ sirali olarak
degistirilir. Desen tus numarasina kaydedilmis olan dikis
verileri ile ilgili buttn icerik ekranda gdsterilir. Bu ekranda,
secmek istediginiz desen tusunun numara tusuna @ basin.

Desen tus numarasinin kaydedilmesi

IRIS tusuna asildi§i zaman, desen tusu numara
GIRIS t W ® basild desen t

secme ekrani kapatilir ve segme islemi sona erdirilir.
Ancak bilesik dikise kaydedilen desen tuslarinin silinmesi
muamkan degildir.

Kaydedilmis desen tuslarini silmek istediginiz zaman; SILME

tusuna @u' @ basin. Ancak bilesik dikise kaydedilen desen

tuslarinin silinmesi mimkan degildir.

Kaydedilmis desen tus numaralarini gérmek istediginiz

zaman, KLASOR SECME tusuna | £¥ | @ basin; segilen
klasére kaydedilmis olan butin desen tus numaralarinin listesi
ekranda gosterilir. Klasér numarasi ekranda belirtildigi zaman,
o klasor altina kaydedilmis bitin desen numaralarinin listesi
de gosterilir.
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(2) Kisa yol tuglari ile segme

UYARI:
é Dikis deseni secildikten sonra, dikis deseni ¢ergceve belirleme isleminde hata yapmamaya ¢ok dikkat
edin. Dikis deseni tagiyici kalibin digina tagtigi zaman, igne tasiyici kaliba garpar.

(@ Veri giris ekraninin veya dikis ekraninin agiimasi
Desen klasore kaydedildigi zaman desen tuglari €); veri giris
ekraninin veya dikis ekraninin alt tarafinda mutlak olarak gos-
terilir.

@ Desen numarasinin segilmesi
Yeni bir desen olusturuldugu zaman, desen numarasi belirle-
nen her klasdrde gosterilir.

KLASOR SECME tusuna | £¥ | ® basildi§i zaman, ekranda

gOsterilen desen numaralari listesi degisir. Dikmek istediginiz
desenin numarasini igeren listeyi ekranda agin ve o numa-
ranin tusuna basin. Bu ekranda basilan desen tus numarasi
u secilir.

1B pon
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(2-1 8. Desen tusu igeriginin degistiriimesi )

(D Desen tus secimi sirasinda veri giris ekraninin agiimasi
Desen segerek secilen desen igeriginin degistiriimesi, sadece
veri giris ekraninin (mavi) agik oldugu durumlarda mimkiin-
dir. Dikis ekrani (yesil) agik oldugu zaman; veri giris ekraninin

(mavi) agiimasi igin HAZIR tusuna O basin.

Desen tusu veri degistirme ekraninin agilmasi
DESEN TUSU VER DEGISTIRME tusuna @l O basildig

zaman, desen tusu veri degistirme ekrani agilir.

Degistirmek istediginiz konundaki verilerin giris ekranini agin.
Asagida belirtilen 9 konunun verileri degistirilebilir.

Konu Giris kademesi Baslangic degeri
5 X dogrultusunda 1,0 ila 400,0(%) 100,0
olgek orani
® Y dogrultusunda 1,0 ila 400,0(%) 100,0
olcek orani
@® | iplik tansiyonu 0ila 200 Desen ayar degeri
IE) Azami dikis devrinin 200 ila 2500 (sti/min) 2500
sinirlandiriimasi
) X Dogrultusunda -501 ila 501 (mm) 0,0
hareket miktari
® Y Dogrultusunda -301 ila 301 (mm) 0,0
hareket miktari
@ | Dikis bigimi - -
© | Klasér numarasi 1ilas -
o Orta baski ayag Oila 3,5 (mm) Desen ayar degeri

(Azami 0,0 ila 7,0 (mm))

® ‘den @ ‘ye kadar olan tuslara ve @ tusuna basildi§i zaman, veri giris ekrani acilir. @ tuslarina
basildigi zaman; Klasér Numaralari gosterilir ve iplik tutucu islemi var/yok segeneg@i donisimli olarak
degigtirilir.

* X dogrultusundaki @ 6lgek orani ve Y dogrultusundaki @ orani, hafiza tusu secimi ile ger-
¢ek boyut degeri olarak degistirilebilir.

*  Azami giris kademesi ve azami devir sinirinin @ baslangi¢ dederi, hafiza digmesi ile hafi-

zaya alinir.

X yoéniinde @ hareket miktari giris araligi ve Y yoninde ® hareket miktari giris arali§i, dikis araligi-

na bagh olarak degisir.
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i @ Degistirilen konu verilerinin hafizaya alinmasi
Ornek; X 6lgek oraninin girilmesi. Konu verisi giris ekraninin

acglimasi igin @® tusuna basin. Sayisal tuslarla veya +
ve - tuslari @ ile istediginiz degeri girin. GIRIS tusuna (L)

basildigi zaman, veriler hafizaya alinir.

Desen tusu veri degistirme ekraninin kapatiimasi
Degisiklikler tamamlandiktan sonra, KAPATMA tusuna (V]

basin. Desen tusu veri degistirme ekrani kapatilir ve ekran,
veri giris ekranina geri déner.

Ayni iglem iginde degistirilmek diger konularin veri degisiklikle-

50 -O 2500
ri gergeklestirilir.

(2-19. Desen tugsunun kopyalanmasi )

Daha 6nceden kaydedilmis olan desen tus numarasindaki butln dikis verileri, kaydedilmemis olan desen
tusuna kopyalanir. Kopyalama sirasinda desen tusundaki verilerin Gzerine giris yapilmasi engellenir.
Desen tusunun lzerine yazma isleminin gerceklestirilebilmesi icin, dnce eski verilerin silinmesi gerekir.
— 61. Sayfada “lI-2-17. Desen tus numarasi se¢cme isleminin gerceklestirilmesi” bélimine bakin.

@ Veri giris ekraninin agilmasi
Desen tusunu secgerek segilen desen tusuna veri kopyalama
islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi) agik oldugu
durumlarda mimkdndur. Dikis ekrani (yesil) acik oldugu
zaman; veri giris ekraninin (mavi) acgiimasi i¢cin HAZIR tusuna

basin.

@ Desen kopya ekraninin agilmasi
DESEN TUSU KOPYA tusuna || 0 basildigi zaman,

desen tusu kopya ekrani (kopya kaynagi se¢cme ekrani) agilir.
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Kopya kaynagi desen numarasinin segilmesi

Desen tusu liste tusundan @ yararlanarak listeyi agin ve kop-
ya kaynaginin desen tus numarasini segin.

ikinci islem olarak KOPYA HEDEFI GIRIS tusuna Mein| @

bastiginiz zaman; kopya hedefi belirleme ekrani agilir.

Kopya hedefi desen numarasinin girilmesi
Kopya hedefi olarak segilen desen numarasini, sayisal tus-
lari @ kullanarak yazin. Daha dnce kullanilmamig desen tug

numaralari, + ve - tuglarinin| & | T |[(®@ ve @) yardimiyla

¢agrilabilir.
Buna ek olarak; desen tusunun kaydedilecegi klasér; KLASOR

SECME tusu | £¥ | ® ile secilebilir.

Kopyalama igleminin baslatiimasi.
GIRIS tusuna ® basildigi zaman, kopyalama islemi bas-

lar. Kopyalanan desen tus numarasi secilmis durumda olarak,
yaklasik iki saniye sonra desen tusu kopya ekranina (kopya
kaynagi se¢cme ekranina) donulur.

Bilesik veriler de, ayni ydntemle kopyalanabilirler.

(2-20. Dikis kipinin degistirilmesi )

)

Dikis kipinin segilmesi

Desen kaydedilmis durumdayken [ digmesine basildidi

zaman, DIKIS KiPi SECME tusu @ ekranda gosterilir.

Bu tusa basildigi zaman; dikis kipi donlstumli olarak bagimsiz
dikis ve bilesik dikis seklide degistirilir. (Dikis bigimi digmesi
kaydedilmedigi zaman, digmeye basiimis olsa bile dikis
modunu kombinasyon dikise gevirmek mimkin degildir.)

Dikis kipi segme tusunun ekrandaki gortintlisi de, secilen
gecerli dikis tlrline bagh ve dontisumli olarak degisir.

Mo,
Bagimsiz dikis kipi segildigi zaman: E
Bilesik dikis kipi secildigi zaman:
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(2-21. Bilesik dikis sirasinda LCD ekran bélgesi )

Dikis makinesi, bilestirilmis ¢ok sayida desen verisine dayali dikisleri dikmek igin yeterli kapasiteye
sahiptir. 30 adede kadar desen girmek mumkindir. Dikis sireci icinde ¢ok sayida farkl bigimi dikmek
istediginiz zaman, bu iglevi kullanin.
Bu islevden yararlanildigi zaman, 20 adede kadar bilesik dikis verisinin kaydedilmesi mimkinduir. Bu
islevi yeni desenler olusturmak ve ihtiyag duyuldugunda kopyalamak igin kullanin.
— b56. Sayfada “lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin gerceklestirilmesi” bolimine bakin.

64. Sayfada “lI-2-19. Desen tusunun kopyalanmasi” bélimiine bakin.

(1) Desen girig ekrani

Tus ve ekranda gésterilmesi Tanimlama

@ | BILESIK VERI YENI KAYIT Bilesik veri numarasi yeni kayit ekrani gosterilir.
tusu — 56. Sayfada “lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin
gerceklestirilmesi” bélimune bakin.

® | BILESIK VERI KOPYA tusu Bilesik desen numarasi kopya ekrani gésterilir.
— 64. Sayfada “lI-2-19. Desen tusunun kopyalanmasi” boélimune bakin.

® | BILESIK VERI iSMIi GIRIS Bilesik veri isim giris ekrani gésterilir.

tusu — 55. Sayfada “lI-2-14. Kullanici desenine isim verilmesi” bolimine
bakin.
® | BILESIK VERI iSIM ekrani Segilmis bilesik veriye verilmis olan isim, ekranda gésterilir.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | BASKI AYAGI ASAGI tusu Baski ayagi indirilebilir ve baski ayagi indirme ekrani acilir. Baski ayagini
kaldirmak igin, baski ayagi indirme ekraninda gésterilen baski ayagdi kaldirma
tusuna basin.

® | Bobin degistirme digmesi Bobin degistirme yapilir.

— 21. Sayfada “I-4-7. Mekigin ¢ikartiimasi ve takilmasi” bélimune
bakin.

©® | BILESIK VERI NUMARASI Secilmig olan bilesik veri numarasi tusta gosterilir. Tuga basildigi zaman,

SECME tusu bilesik veri numarasi segme ekrani agilir.

® | DIKIiS SIRASI ekrani Girilen desen verilerinin dikis siralari ekranda gosterilir. Ekran dikis ekranina

gectigi zaman, ilk dikilecek desen ekranda mavi renkle gdsterilerek belirtilir.
* Girilen desen numaralari, arttigi élctide @ ve @, ekran ve tuslarda gosterilir.
© | DESEN SECME tusu Desen numarasi, bicimi, dikis adedi vs. gibi @ DIKiS SIRASINA kaydedilmis
olan veriler, bu tusla gosterilir. Bu digmeye basildiginda asagdida tarif edildigi
gibi dikis makinesi galisir:
Desen kayit modunun @ olmasi durumunda : Desen segim ekrani
gorintilenir.
— 71. Sayfada “II-2-22(2) Bilesim verileri prosediiriiniin olusturulmasi”
bélimune bakin.
Atlama ayar modunun ® olmasi durumunda . Her bir asamanin dikisi “Atla”
< “Atlama” arasinda degisir.
— 73. Sayfada “II-2-22(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi”
bélimune bakin.
® | SONRAKI SAYFA ACMA Bilesik veriye kaydedilmis desenler 6 adetten daha fazla oldugu takdirde, bu
tusu tus ekranda gdsterilir. Kombinasyon verilerine kayith dikis cesidi sayisi sekiz ya
da daha fazla oldugu zaman, ekranda bu diigme gorulir.
@ | YUKARI KAYDIRMA Mevcut dikis ¢esidi numarasindan énceki numara segilir.
digmesi

® | ASAGI KAYDIRMA diigmesi Mevcut dikis ¢cesidi numarasindan bir sonraki numara segilir.

@ | ADIM EKLEME dugmesi Secili dikis ¢esidi numarasindan énce bir adim eklenir.

® | ADIM SILME digmesi Secili adim silinir.

® | Mod degistirme digmesi Bu diigmeye her basildiginda, mod desen kayit modu ile atiama ayar modu
arasinda degistirilir.

£xx| : Desen kayit modu
S5 | : Atlama ayar modu
® | Hepsini atla sifirlama Kombinasyon verisinde kaydedilen tiim adimlar “Atlama” olarak ayarlanir.
diigmesi — 73. Sayfada “II-2-22(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi”
bélimune bakin.
® | Hepsini atla digmesi Kombinasyon verisinde kaydedilen tim adimlar “Atla” olarak ayarlanir.

— 73. Sayfada “lI-2-22(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi”
bélimune bakin.
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(2) Dikig ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama
@ | BILESIK VERI iSIM ekrani Secilmis bilesik veriye verilmis olan isim, ekranda gésterilir.
® | Bobin degistirme digmesi Bobin degistirme yapilir.
— 21. Sayfada “I-4-7. Mekigin ¢ikartiimasi ve takilmasi” bolimuine
bakin.
® | BASKIAYAGIASAGI tusu Baski ayagdi indirilebilir ve baski ayadi indirme ekrani agilir.
Baski ayagdini kaldirmak icin, baski ayadi indirme ekraninda gdsterilen baski
ayag kaldirma tusuna basin.
® | MERKEZE DONUS diigmesi | Bu diigme, baski ayagini dikis baslangicina dénddiriir ve mevcut baski ayagi
konumu dikisin ilerledigi yol Gzerindeyken baski ayagdini ylkseltir.
@ | BILESIK VERI NUMARA Secilmis olan bilesik veri numarasi ekranda gésterilir.
ekrani
® | DESEN TUSU NUMARA Dikilen desenin numarasi ekranda gosterilir.
ekrani
® | DIKIS SEKLI ekrani Dikilen desenin tus numarasina kaydedilen dikis sekli gosterilir.
® | DIKIiS SIRASI GERI DONUS | Dikis bir desen geriye déner.
tusu
© | DIKIS SIRASI ekrani Dikilen dikisin gegerli dikis sirasi ekranda g0sterilir.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DIKIS SIRASI ILERI ALMA Dikis bir desen ileriye alinir.
tusu
@ | KAYITLAR TOPLAM ADET Dikilen bilesik dikise kayitli olan desenlerin toplam adedi ekranda gdsterilir.
ekrani
® | DIKiIS TOPLAM ADET ekrani | Agilan ekranda segilen dikis bigiminin toplam dikis adedi gosterilir.
@ | IPLIK TANSIYON ekrani Dikilen dikisin desen tusu numarasina kaydedilen iplik tansiyon degeri gosterilir.
® | X DOGRULTUSUNDA Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek igin segilen X dogrultusundaki
HAREKET MIKTARI ekrani hareket miktar gosterilir.
® | SAYAC DEGERI Mevcut sayag¢ degeri, bu digme ile gosterilir. Bu diigmeye basildigi zaman,
DEGISTIRME diigmesi sayag degeri degistirme ekrani gosterilir.
— 51. Sayfada “lI-2-12. Sayacin kullanilmasi” bélimiine bakin.
® | SAYAC DEGISTIRME tusu Sayag gostergesi, dikis sayaci ve parca adedi sayaci ile masura sayaci
arasinda degistirilebilir.
— 51. Sayfada “lI-2-12. Sayacin kullanilmasi”" bolimine bakin.
® | X GERCEK BOYUT DEGER Dikilmekte olan dikis ¢esidi digmesi numarasina kayith dikis seklinin X gercek
ekrani boyut degeri izlenir.
® | X OLCEK ORANI ekrani Dikilmekte olan dikis ¢esidi dUgmesi numarasina kayith dikis seklinin X skala
orani izlenir.
® | DEVIR reostas! Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.
© | Y GERCEK BOYUT DEGER Dikilmekte olan dikisin desen tusu numarasina kaydedilmis dikis bigimi Y
ekrani gercek boyut degeri ekranda gdsterilir.
® | Y OLCEK ORANI ekrani Dikilmekte olan dikisin desen tusu numarasina kaydedilen dikis bigiminin Y
o6lcek orani ekranda gdsterilir.
O | AZAMI DEVIR Dikilen desenin tus numarasina kaydedilmek igin segilen azami dikis devir
SINIRLANDIRMA ekrani siniri ekranda gosterilir.
® | YDOGRULTUSUNDA Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek icin segilen Y dogrultusundaki
HAREKET MIKTARI ekrani hareket miktari gésterilir.
€ | KADEMELI DIKIS diigmesi Kademeli dikis ekrani agilir. Desen bigimlerinin kontrol islemi gercgeklestirilir.
— 42. Sayfada “lI-2-7. Desen bigiminin segilmesi” bolimiine bakin.
O | 1adim tekrarla digmesi 1 adim tekrarinin aktif hale getiriimesi/devre disi birakiimasi segilir.

|=‘_‘|'5"_)| . 1 adim tekrarla devre digi

ID . 1 adim tekrarla aktif
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(2-22. Bilesik dikisin gerceklestirilmesi )

Ayar ve duzenleme islemlerini yapmadan énce, dikis Kipini bilesik dikis kipi olarak degistirin.
— 65. Sayfada “lI-2-20. Dikis kipinin degistirilmesi” bolimine bakin.

(1) Bilesik veri segimi

tml

30.0

“/& 100 0%

¥} 300

@_ 100.0%

50 542500

22 #F a3

|.:.|39

@ Veri giris ekraninin agiimasi

Sadece Veri giris ekrani (pembe) agik oldugu takdirde, bilesik
veri numarasinin segilmesi mimkainduir.
Dikis ekrani (yesil) agik oldugu zaman; veri giris ekraninin

(pembe) agiimasi icin HAZIR tusuna basin.

Bilesik veri numarasi ekraninin agilmasi

BILESIK VERI NUMARA tusuna t?.‘.l;l @ basildigi zaman,

bilesik veri numarasi se¢gme ekrani agilir.

Segilmis gegerli bilesik verinin numarasi ile bu numaradaki
tusun icerigi ekranin Ust boéliminde belirtilir ve tzerine kayit
yapilmis diger bilesik veri tuslarinin tus numaralarini igeren
liste, ekranin alt tarafinda gosterilir.

Bilesik veri numarasinin segilmesi
YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna| 4 | w | basil-

digi zaman, bilesik veri numara tuslari @ sirali olarak degistiri-
lir. Bilesik verilerin igerigi, tuslarda gosterilir.

NUMARA GIiRIS DUGMESI'ni "ﬂ~_5| ® kullanarak ve birlesik

veri numarasini dogrudan girere
Bu ekranda, se¢cmek istediginiz bilesik veri numarasinin tugu-
na @ basin.

Adim onaylama digmesine | & | w | @ basildi§i zaman,

bilesim verilerinde saklanmis desenlerin dikis sekilleri ve ben-
zerleri sirayla degistirilir ve géruntdlenir.

Bilesik veri numarasinin kaydedilmesi
IPTAL diigmesine @ basilinca, segme islemini sonlan-

dirmak tzere birlesik veri numarasi segme ekran goérinimu
kapanir.
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(2) Bilesim verileri prosediiriiniin olusturulmasi

50 22500

i 2241} SSE

@ Veri giris ekraninin agiimasi

Sadece Veri giris ekrani (pembe) acik oldugu takdirde, bilesik
verilerin girilmesi mimkudndur. Dikis ekrani (yesil) acik oldugu
zaman; veri giris ekraninin (pembe) agiimasi igin HAZIR tusu-

na basin.

Baslangi¢ konumunda desen numarasi kaydedilmemistir ve
birinci desen se¢me tusu, ekranda bos olarak gdsterilir.

Segilen mod degistirme diigmesinin

kayit modu degilse svegilen mod degistirme diigmesine

3| @ basin.

[}

. Q@ desen
: @KA)T kayit moduna ayarlandigindan emin olun. Mod, desen
I
\_

@ Desen numarasi se¢gme ekraninin agiimasi.

DESEN SECME tusuna

numarasi se¢gme ekrani acilir.

(® Desen numarasinin segilmesi

YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna

r

w

@ basildigi zaman, desen

B)

basildi§i zaman, kaydedilmis olan desen numara tuglari @

sirali olarak degigtirilir.

NUMARA GIRIS digmesini "“fbl ® kullanip dikis ¢esidi nu-

ol
I
|
I
_l

marasini dogrudan girerek dikis ¢cesidi numarasi giris ekrani-

na gegmek de mimkunddr.

Desen verilerinin igerigi, tuslarda gosterilir. Bu ekranda, seg-

mek istediginiz desen numarasinin tusuna basin.

@ Desen numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna @ basildig1 zaman, desen numarasi

segme ekrani kapatilir ve se¢me islemi sona erdirilir.

® Istediginiz adette desen numarasini kaydetmek igin @
‘den @ ‘e kadar olan iglem basamaklarini tekrarlayin.
ilk desen kayit islemi tamamlandiktan sonra, ikinci desenin

segcme tusu ® ekranda gosterilir. istediginiz adette

desen numarasini kaydetmek igin @ ‘den @ ‘e kadar olan

islem basamaklarini tekrarlayin.

YUKARI ya da ASAGI KAYDIRMA diigmesine
basildi§i zaman DIKIS CESIDi NUMARASI diigmesi segilebi-

lir. Secilen DIKIS CESIDIi NUMARASI diigmesi pembe

renkte goralur.

DIKiS CESIDI NUMARASI EKLEME digmesine

b

w

©

o

® ba-

sildig1 zaman, segili dikis ¢esidi numarasindan énce bir adim

eklenir (pembe renkte gordillr). Farkh bir dikis gesidi numarasi

segmek iizere ekranda gériilen DIKIS CESIDI NUMARASI
digmesine @ basildi§i zaman dikis ¢esidi numarasi degisir.
Programlanan bilesik veriler iki ya da daha fazla ekrana ta-

sarsa, EKRAN KAYDIRMA diigmesi| P | @ yardimiyla bir

sonraki ekran gérinimune gegilebilir.
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(3) Bilegim verileri prosediiriiniin silinmesi

r@ @

% 300
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Bilesim verileri No.’yu segin
Silinecek bilesim verilerini gorintilemek icin 70. Sayfada
“lI-2-22.(1) Bilesik veri se¢imi” (D ila ® adimlarini uygulayin.

Veri kombinasyonunun silinmesi.

Veri silme digmesine @"‘ @ basildigi zaman, bilesim verileri

silme onayi penceresi aclilir. Burada, Girig G digmesine

basin ve secilen bilesim verileri silinir.

@ Bilesim verileri No.’yu segin

Silmek istediginiz adimi igeren bilesim verilerinin segilmis oldu-
gu duruma gelmek igin 70. Sayfada “ll-2-22.(1) Bilesik veri
secimi” (D ila @ adimlarini uygulayin.

Silinecek adimi segin.
Segilen halde @ silinecek adima ait DIKIS CESIDI

SECME diigmesini gérmek igin YUKARI/ASAGI KAYDIRMA
digmesine | & | w | @ basin. ADIM SIL digmesine |~

@ basildigi zaman, veri adimi silme ileti ekrani gorullr.

Secilen veri kombinasyonu adiminin silinmesi.
ENTER digmesine ® basilinca, segilen birlegik veri

adimui silinir.
iPTAL diigmesine [F.4] @ basildigi zaman hicbir veri silinmez

ve veri girisi ekran gériinimune gegilir.
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(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi

Verilen bir adimin dikisinin atlanmasi ayarlanabilir.
Kombinasyon verisi igindeki belirli bir adimin dikisini atlamak istiyorsaniz, bu fonksiyonu kullanin.

(@ Atlama ayar modunun girilmesi

Atlama ayar modunu & |e segmek icin mod degistirme

digmesine | B3| @ basin.

Atlanacak adimin diigmesine basilmasi.

(& 6gesini gorintilemek igin adimin digmesine @ basin. Bu
adim “Atla” ayarinin yapilmasina yoneliktir. Digmeye bir defa
daha basilmasi atlama ayarini sifirlar. “Atlanacak” iki veya

daha fazla adim ayarlanabilir.

Hepsini atla digmes %E ® veya tum atlamalari sifirla

%.% @ dugmesine basildiginda, atlama tim adimlar igin

ayarlanabilir veya atlama ayari tim adimlar igin sifirlanabilir.
Tam adimlar “Atlanacak” sekilde ayarlandiginda, dikis ekrani
dikise hazir anahtarina basildiginda bile gérintilenmez.

(2-23. Basit calisma modunu kullanarak )

IP-420'de BASIT CALISMA modu mevcuttur.

= @ Dikis modunu segin.
:

M tusuna basinca, ekran gériiniminde EKRAN MODU

il |:||:|II A .I“E- .. g ..
L SECIMI @ digmesi gorilur. Bu diigmeye basildig

zaman, ekran modu normal ¢alisma ve basit calisma arasinda
degisir.

Normal ¢alisma segilirse :
oH 03

. B
Normal ¢alisma segildigi zaman : E
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(2-24. Basit ¢calisma secildigi zaman LCD ekran: )

(1) Veri giris ekrani (tek dikis)

[Kullaniciya 6zel dikis gesidi]

®
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | VERI DUZENLEME ekran O an segili olan diizenleme basliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda
géranimda g6raldr.

* Bir dizenleme basligi segilmemisse bu ekran gérilmez.

® | BASKIAYAGI ASAGI Bu dugme, kaset tutucusunu ve ara baski ayagdini indirmek ve tutucu parga
digmesi indirme ekranini gérintilemek igin kullanilir.

® | Bobin degistirme digmesi Bobin degistirme yapilir.

— 21. Sayfada “l-4-7. Mekigin cikartilmasi ve takilmasi” bélimiine bakin.
® | DIKIS CESIDI TiPi Dikis cesidi numarasi belirlenir.
NUMARASI AYAR ARTI diigmesi @ ve EKSI diigmesi @ kullanilarak kaytli dikis gesidi numarasi
digmesi geri gagirihr.

@ | DIiKIS CESIDI TIPi AYAR Dikis gesidi tipi belirlenir. Dikis gesidi tipi, ARTI diigmesi @ ve EKSI diigmesi @

digmesi yardimiyla asagidakileri degistirerek segilir
. Kullaniciya 6zel dikis ¢esidi (] . Vektdr formunda veri
(] - M3 veriler (] : Dikis standart formati
PNo. : Dogrudan erigim formati
Segilen dikis gesidi tipi, veri dizenleme ekran gériiniiminde @ belirtilir.
* Higbir dikis ¢esidinin atanmadigi bir tip segilemez.

® | DIKIS CESIDI LISTESI O an segili olan dikis ¢esidi numarasi ve tipi, diigmenin iizerinde belirtilir.
digmesi Digmeye basildigr zaman, dikis ¢esidi segimi icin, segili dikis ¢esidi listesi ekran

go6rinimune gegilir.

® | USTIPLIK GERGINLIK Mevcut maksimum hiz siniri diigmenin Gzerinde belirtilir. Digmeye basildig
AYARI digmesi zaman, maksimum hizi siniri degistirilebilir.

Ayar islemi sirasinda, veri diizenleme ekran gérinimiinde @ iplik gerginligi
referans degeri belirtilir.

iplik gerginligi degeri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak 1
degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.

— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” na bakin.

® | MAKSIMUM HIZ SINIRI Mevcut maksimum hiz siniri digmenin Gzerinde belirtilir. Digmeye basildigi

AYARI digmesi zaman, maksimum hizi siniri belirlenebilir. Ayar islemi sirasinda, veri dizenleme
ekran goriinimiinde @ maksimum hiz siniri belirtilir.
Maksimum hiz siniri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI digmesini @ kullanarak
100 ilmek/dakika dederinde adimlar halinde arttirihr/azaltilir.
— 41. Sayfada “II-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” na bakin.

O | ARA BASKI AYAGI Mevcut ara baski ayagdi yliksekligi referans degeri digmenin lizerinde
YUKSEKLIGI REFERANS belirtilir. Digmeye basildigi zaman, ara baski ayagi yuksekligi referans degeri
DEGER AYARI diigmesi degistirilebilir.

Avyar iglemi sirasinda, veri dizenleme ekran gériiniiminde @ ara baski ayagi
yuksekligi referans degeri belirtilir.

Ara baski ayag yiiksekligi referans degeri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI
diigmesini @ kullanarak 0,1 mm degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” na bakin.

® | ARTI digmesi Secilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir.

Q@ | EKSI diigmesi Secilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azaltilr.

@® | DIKiS CESIDIi ADI ekran O an segili olan dikis ¢esidinin adi ekranda gériilir.

géranimda
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | DIKIiS SEKLI ekran O an segili olan dikis cesidinin dikis sekli ekranda gériiliir.
g6rinimd
® | ILMEK SAYISI ekran O an segili olan dikis ¢esidi igin ilmek sayisi ekranda gorilr.
géranimd
® | X GERCEK BOYUT Secili olan dikis seklinin gergek X boyut degeri ekranda goérulur. Gergek boyut
DEGERI ekran gériinimi | degeri girisi seildigi zaman, BELLEK digmesinin ayarina bagl olarak X
GERGCEK BOYUT DEGERI AYAR diigmesi izlenir.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” na bakin.
® | Y GERCEK BOYUT Secili olan dikis seklinin gercek Y boyut degeri ekranda gorulir. Gergek boyut
DEGERI ekran gériinimi degeri girigi secildigi zaman, BELLEK diigmesinin ayarina bagl olarak Y
GERGCEK BOYUT DEGERI AYAR digmesi izlenir.
— 41. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” na bakin.
@ | ORTAM YAPISI Ortam yapisindaki veriler yazdirilr.
YAZDIRMA diugmesi Bu dugmeye basinca, yeni ortam yapisi kayit ekran gérinimiine gegilir.
* Ortam yapisi segildigi zaman bu digme gorulur.
KULLANICIYA OZEL Kullaniciya 6zel dikis ¢cesidindeki veriler yazdirilir.
DIKIS CESIDI YAZDIRMA | Bu diigmeye basilinca, yeni kullaniciya 6zel dikis gesidi kayit ekran gériiniimiine
digmesi gegcilir.
* Ortam yapisi segildigi zaman bu digme gorilir.
© | DIKiS VERILERI TiPi Bir ortamdan okunan veri tipi gortntilenir.
ekran gorinimd: VDT : Vektdr formunda veri
M3 : M3 veriler
[)E’ : Standart dikis formati
* Ortam yapisi segildigi zaman bu ekran gordldr.
A | X YONUNDE HAREKET Secili olan dikis ¢esidi dugmesinin numarasina kayith X yoniunde hareket miktar
MIKTARI ekran gériiniimii ekranda gérulur.
* Dogrudan erigimli dikis ¢esidi secildigi zaman bu ekran gorulur.
B | Y YONUNDE HAREKET Segcili olan dikis ¢esidi digmesinin numarasina kayith Y yoninde hareket miktar

MIKTARI ekran gériinimii

ekranda goérulur.
* Dog@rudan erisimli dikis ¢esidi secildigi zaman bu ekran gorular.
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(2) Dikis ekrani (tek dikis)

[Kullaniciya 6zel dikis ¢esidi]
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIKIS CESIDI DUGMESI
HAREKET diigmesi

Dikis ¢cesidi dugmesi hareket ekrani gérulur.
— 48. Sayfada “II-2-10. igne ucundaki sorun nedeniyle dikilen iiriiniin
diizenlenmesi zor oldugu takdirde” na bakin.

Bobin degistirme digmesi

Bobin degistirme yapilir.
— 21. Sayfada “I-4-7. Mekigin ¢ikartiimasi ve takilmasi” bélimiine bakin.

BASKI AYAGI ASAGI
digmesi

Bu digme, kaset tutucusunu ve ara baski ayagdini indirmek ve tutucu parga
indirme ekranini gorintilemek icin kullanilir.

BASA DON digmesi

Parca tutucu dikis baglangicina déner ve gegcici durus aninda en Ust konumuna
yukselir.

SEKIL KONTROL diigmesi

Segilen dikis cesidi sekli, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @® kullanarak
kontrol edilir.

Sayag degeri bu digmede gosterilir. Bu digmeye basildigi zaman, sayag
degerinin degistirilmesine izin vermek tizere © gorlir.

Mevcut ilmek sayisi, veri dizenleme ekran gériinimiinde @ belirtilir.

— 43. Sayfada “lI-2-7. Desen bi¢iminin segilmesi” na bakin.

SAYAC DEGERI
DEGISTIRME diigmesi

Sayag degeri, ARTI diigmesi @ ya da EKSI diigmesi @ kullanilarak degistirilir.
Sayag degeri bu diigmede gosterilir. Bu digmeye basildigi zaman, sayag
degerinin degistiriimesine izin vermek tzere © gorullr.

Mevcut sayag degeri, veri diizenleme ekran gériniminde @ belirtilir.

— 51. Sayfada “lI-2-12. Sayacin kullanilmasi” na bakin.

TEMIZLE digmesi

Sayagc degeri temizlenir.
* Bu diigme sadece SAYAC DEGERINI DEGISTIRME diigmesi @ segiliyken
gordlur.

UST IPLIK GERGINLIK
AYARI digmesi

Mevcut Ust iplik gerginligi referans degeri digmenin Uzerinde belirtilir. DUgmeye
basildigi zaman, iplik gerginligi referans degeri belirlenebilir.

Ayar iglemi sirasinda, veri diizenleme ekran gérinimiinde @ iplik gerginligi
referans degeri belirtilir.

iplik gerginligi degeri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak 1
degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.

iplik gerginligi, dikis sirasinda bile degistirilebilir.

ARA BASKI AYAGI
YUKSEKLIGI REFERANS
DEGER AYARI diigmesi

Mevcut ara baski ayagi yuksekligi referans degeri dugmenin Uzerinde

belirtilir. Dugmeye basildigi zaman, ara baski ayagi yuksekligi referans degeri
belirlenebilir. Ayar iglemi sirasinda, veri diizenleme ekran gériniminde @ ara
baski ayad yuksekligi referans degeri belirtilir.

Ara baski ayag yiiksekligi referans degeri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI
dugmesini @ kullanarak 0,1 mm degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.

HIZ DEGISTIRME

Dikis makinesinin ilmek hizi digmenin tzerinde belirtilir. DUgmeye basildigi

digmesi zaman ilmek hizi degistirilebilir.
Ayar islemi sirasinda, veri diizenleme ekran gériinimiinde @ dikis makinesinin
hizi belirtilir.
Maksimum hiz siniri, ARTI diigmesini (¥ ya da EKSI digmesini @ kullanarak
100 ilmek/dakika dederinde adimlar halinde arttirihr/azaltilir.

ARTI dugmesi Secilen baglik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir ya da igne
bir ilmek ilerler.

EKSI diigmesi Secilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azalir ya da igne

bir ilmek geriler.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIKiS CESIDI NUMARASI/
TIPIi ekran gériinimii

Secilen dikis ¢esidi numarasi ve tipi ekranda goérulir.

DIiKIiS CESIDI ADI ekran
géranimd

O an segili olan dikis ¢esidinin adi ekranda gorulir.

ILMEK SAYISI ekran
g6ranimd

O an segili olan dikis ¢esidi igin ilmek sayisi ekranda gorilir.

DIKIiS SEKLI ekran
g6ranimd

O an segili olan dikis ¢esidinin dikis sekli ekranda gordlir.

X GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

Secili olan dikis seklinin gergek X boyut degeri ekranda gordlir.

Y GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

Segcili olan dikis seklinin gercek Y boyut degeri ekranda gordlir.

VERI DUZENLEME ekran
g6ranimda

O an segili olan duzenleme basliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda
g6ruldr.
* Bir dizenleme basligi segilmemisse bu ekran gérilmez.

DIKIS VERILERI TiPi
ekran goriinimu:

Bir ortamdan okunan veri tipi gérintulenir.
VDT : Vektér formunda veri

M3 : M3 veriler

[Er : Standart dikis formati
* Ortam yapisi segildigi zaman bu ekran gorulir.

DIKIS CESIDI LISTESI
digmesi

O an segili olan dikis ¢esidi numarasi ve tipi, digmenin tzerinde belirtilir.
Digmeye basildigi zaman, dikis ¢esidi segimi icin, segili dikis ¢esidi listesi ekran
gOrinimine gegilir.

X YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran gérinimii

Segili olan dikis ¢esidi digmesinin numarasina kayith X yoniinde hareket miktari
ekranda gorulir.
* Dogrudan erisimli dikis ¢esidi secildigi zaman bu ekran goralar.

Y YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran gériiniimii

Segili olan dikis ¢esidi digmesinin numarasina kayith Y yoniinde hareket miktari
ekranda gérulur.
* Dogrudan erigimli dikis ¢esidi secildigi zaman bu ekran gorulur.
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(3) Veri girig ekrani goriinimii (birlesik dikis)

Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama

© | BASKIAYAGI ASAGI Bu digme, kaset tutucusunu ve ara baski ayagini indirmek ve tutucu parga
digmesi indirme ekranini gérintilemek igin kullantlir.

® | Bobin degistirme digmesi Bobin degistirme yapilir.

— 21. Sayfada “I-4-7. Mekigin cikartilmasi ve takilmasi” bélimine bakin.

® | DIKIS SIRASINI GERIYE ik dnce dikilecek olan dikis cesidi numarasi, bir énceki dikise dénebilir.
ALMA digmesi Ekranin Ust kisminda goérilen dikis ¢esidi bilgisi glincellenir.

® | DIKIS SIRASINI ik dnce dikilecek olan dikis cesidi numarasi, bir sonraki dikise atlayabilir.
ILERLETME diigmesi Ekranin Ust kisminda goérilen dikis ¢esidi bilgisi glincellenir.

@ | DIKIS CESIDI NUMARASI | Dikis gesidi numarasi belirlenir. ARTI diigmesi ® ve EKSI diigmesi @
AYAR digmesi kullanilarak kayitli dikis gesidi numarasi geri ¢cagirilr.

®@ | DIKIS CESIDI LISTESI O an segili olan dikis gesidi numarasi ve tipi, digmenin tizerinde belirtilir.
digmesi Dugmeye basildigi zaman, dikis ¢esidi segimi igin, segcili dikis ¢esidi listesi ekran

go6riniimine gegilir.

© | ARTI diigmesi Segilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir.

® | EKSI diigmesi Secilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azaltilir.

© | DIKIS SIRASI ekran O an segili olan gevrim dikis gesidine kayitli toplam dikis ¢esidi sayisi gorilir.
goérinumu

@ | TOPLAM KAYIT SAYISI O an segili olan gevrim dikis gesidine kayitli toplam dikis ¢esidi sayisi gorulir.
ekran goérinima
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIiKiS CESIDI ADI ekran
gorinimd

O an segili olan dikis gesidinin adi ekranda gorilir.

DIiKIS SEKLI ekran
gorinimd

O an segili olan dikis ¢esidinin dikis sekli ekranda goérdlar.

ILMEK SAYISI ekran
gorinimd

O an segili olan dikis ¢esidi igin ilmek sayisi ekranda gorulir.

X GERGEK BOYUT
DEGERI ekran gériiniimii

O an segili olan dikis gesidinin gergcek X boyut degeri ekranda gorulir.

Y GERGEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

O an segili olan dikis gesidinin gercek Y boyut degeri ekranda gorulir.

X YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran gérinimii

O an segili olan dikis gesidinin X yonindeki hareket miktari ekranda gorulir.

Y YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran gérinimii

O an segili olan dikis gesidinin Y yoniindeki hareket miktari ekranda gorulir.

VERI DUZENLEME ekran
gorinimd

O an segili olan duzenleme bagliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda
gOraldr.
* Bir diizenleme bashgi secilmemisse bu ekran gorilmez.
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(4) Dikis ekrani (birlesik dikig)

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | Bobin degistirme digmesi

Bobin degistirme yapilir.
— 21. Sayfada “I-4-7. Mekigin ¢ikartiilmasi ve takilmasi” bélimiine bakin.

® | BASKIAYAGI ASAGI
digmesi

Bu digme, kaset tutucusunu ve ara baski ayagini indirmek ve tutucu parga
indirme ekranini gérintilemek igin kullanihr.

® | BASA DON digmesi

Parca tutucu dikis baglangicina déner ve gegcici durus aninda en Ust konumuna
yukselir.

® | DIKIS SIRASINI GERIYE
ALMA digmesi

Dikilecek olan dikis ¢esidi, bir 6nceki dikise atlayabilir.

@ | DIKIS SIRASINI
ILERLETME diigmesi

Dikilecek olan dikis ¢esidi, bir sonraki dikise atlayabilir.

® | SEKIL KONTROL diigmesi

Segilen dikis cesidi sekli, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak
kontrol edilir. Mevcut ilmek sayisi, veri diizenleme ekran gériiniminde @
belirtilir.

— 43. Sayfada “lI-2-7. Desen bigiminin segilmesi” na bakin.

® | SAYAC DEGERI
DEGISTIRME diigmesi

Sayag degeri, ARTI diigmesi @ ya da EKSI diigmesi @ kullanilarak degistirilir.
Sayagc degeri bu dugmede gosterilir. Bu digmeye basildigi zaman, sayag
degerinin degistirilmesine izin vermek tizere @ gorilur.

Mevcut sayag degeri, veri diizenleme ekran gériinimiinde @ belirtilir.

— 51. Sayfada “lI-2-12. Sayacin kullanilmasi” na bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

TEMIZLE digmesi

Sayag degeri temizlenir.
* Bu diigme sadece SAYAC DEGERINI DEGISTIRME diigmesi ® segiliyken
g6raldr.

HIZ DEGISTIRME

Dikis makinesinin ilmek hizi dugmenin tzerinde belirtilir. Digmeye basildigdi

digmesi zaman ilmek hizi degistirilebilir.
Avyar iglemi sirasinda, veri diizenleme ekran gériinimiinde @ dikis makinesinin
hizi belirtilir.
Maksimum hiz siniri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak
100 ilmek/dakika degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.

ARTI digmesi Secilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir ya da igne
6ne dogru bir ilmek ilerler.

EKSI diigmesi Secilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azalir ya da igne

bir ilmek geri gider.

DIKiS CESIDI NUMARASI/
TIPIi ekran gériinimii

Secilen dikis ¢esidi numarasi ve tipi ekranda gorulir.

DIKiS SIRASI ekran
gbranimda

O an segili olan dikis ¢esidi verilerinin dikis sirasi ekranda gorulir.

TOPLAM KAYIT SAYISI
ekran gorinimu

O an segili olan ¢evrim dikis gesidine kayith toplam dikis ¢esidi sayisi goraldr.

BIRLESIK VERI ADI ekran
gbranimda

Segilen birlesik veride girilen isim, ekran goriiniminde izlenir.

DIKIiS SEKLI ekran
g6rianimda

O an segili olan dikis gesidinin dikis sekli ekranda gordldr.

ILMEK SAYISI ekran
géranimda

O an segili olan dikis gesidi igin ilmek sayisi ekranda gorilir.

X GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

O an segili olan dikis gesidinin gergcek X boyut degeri ekranda gorulir.

Y GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

O an segili olan dikis gesidinin gergek Y boyut degeri ekranda gorulir.

X YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran gériiniimii

O an segili olan dikis gesidinin X yonindeki hareket miktari ekranda gorulir.

Y YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran gériiniimii

O an segili olan dikis gesidinin Y yonindeki hareket miktari ekranda gorulir.

VERI DUZENLEME ekran
géranimda

O an segili olan diizenleme basliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda
g6ruldr.
* Bir dizenleme basligi segilmemisse bu ekran gérilmez.
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(2-25. Hafiza tusu verilerinin degistirilmesi )
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(D Hafiza tusu veri listesi ekraninin agiimasi

M tusuna bastiginiz zaman, hafiza tusu 1th)_|‘| @ ekranda

gOsterilir. Bu tusa basildiginda, hafiza tusu veri listesi ekrani
acilr.

Degistirmek istediginiz hafiza tusunu secin.
YUKARI/ASAGI KAYDIRMA tusuna | 4 | w | @ basin ve

degistirmek istediginiz veri konusu tusunu @ segin.

Hafiza tusu verilerinin degistiriimesi
Sayisal olarak degistirilecek ver konulari vardir ve bunlar hafi-
za tusuna girilmis verilerin simgelerini segerler.

Ornegin gibi pembe renkli numara, sayisal degerleri
degistirecek veridir ve ayar degeri, degisiklik ekraninda goste-

rilen| T |  |® tuslan ile degistirilebilir.

IREER gibi mavi renkli bir numara, simgeleri segmek igin kul-
lanilan veri konularidir simgeler, degistirme ekraninda gosteri-
lerek segcilebilirler.
— Hafiza tusu verileri ile ilgili ayrintil bilgiler igin;
94. Sayfada “II-3. HAFIZA DUGMESI VERI LISTESI”
bdélimune bakin.
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(2-26. Bilgilerin kullanilmas: )

Yag degistirme (gres yagi basma) siiresi, igne degistirme siiresi, temizlik slresi vs. segilebilir ve segilen
bu islemler icin belirlenen sure doldugu zaman, ekranda uyari mesaijlari gosterilir.

(1) Bakim ve kontrol bilgilerinin gézlemlenmesi

i

@ Bilgi ekraninin agiimasi

Veri giris ekrani agikken tus paneli béliminde bilgi tusuna

i @ basildigi zaman, bilgi ekrani agilir.

Bakim ve kontrol bilgi ekraninin agilmasi
Bilgi ekraninda, bakim ve kontrol bilgisi ekrani agma tugsuna

Ll!f7@| ® basin.

Bakim ve kontrol bilgi ekraninda, asagida belirtilen ¢ madde-
ye iligkin bilgiler gosterilir.

+ Igne degistirme HE{H U‘@E{

(1.000 dikis)
r"s-‘
« Temizleme siiresi (saat) : m ,.J -
L
i,
* Yag degistirme suresi (saat) : . -
H L

Her konunun kontrol araliklari ile ilgili bilgiler @ tusuna basil-
digi zaman ® bolgesinde gosterilir ve degistirme zamanina
kadar kalan suire @ bolgesinde belirtilir.

Ayrica bu iglem penceresinde, degistirme zamanina kadar
kalan sire silinebilir.
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(® Degistirme zamanina kadar kalan siirenin silinmesi
Silmek istediginiz maddenin tusuna @ bastiginiz zaman;

degistirme siiresi silme ekrani agilir. SILME tusuna| C |@

basildigi zaman, degistirme zamanina kadar kalan stre silinir.

@ iplik takma semasinin ekranda gosterilmesi
Bakim ve kontrol ekraninda gosterilen iplik takma tusuna ?lf fl

© basildigi zaman; igne ipligi takma semasi ekranda gosterilir.
Makineye iplik takarken, bu semaya bakin.

Belirlenmig degistirme surecinin sonuna gelindigi zaman; uyari me-
saj ekrani agilir.

Kontrol siiresinin silinmesi gerektigi takdirde, SILME tusuna| ©

@ basin. Kontrol (degistirme) slresi silinir ve iletisim penceresi ka-
panir. Kontrol siiresini silinmesi istenmedigi takdirde, IPTAL tusuna

® basildigi zaman iletisim penceresi islem yapilmadan kapatilir.

Kontrol (veya degistirme) siresi silinerek sifirlanincaya kadar; her
dikis tamamlandiginda uyari mesaj ekrani agllir.
ilgili konularin uyari numaralari asagdida belirtilmistir.

+ igne degistirme - A201

+ Temizleme siresi 1 A202

* Yag degistirme suresi : A203



(2-27. Hafiza karti bigimlendirme igleminin gergeklestirilmesi )

Diger dikis makinelerinde olusturulan veriler, dikis desen verileri ve PM-1 cihazi ile yapilan dikis deseni
dizeltme/dizenleme islemleri, iletisim islevinden yararlanilarak yiklenebilir. Buna ek olarak veriler daha
once belirtilen hafiza kartlarina veya bilgisayara kaydedilebilir.
Haberlesme araci olarak bir ortam yuvasi ve USB girisi hazirlanir.
* Ancak bilgisayardan indirme/yiikleme isleminin gergeklestiriimesi icin; SU-1 ‘den (veri hizmet birimi)
yararlanmak gerekir.
(1) Kullanilabilir verilere igslem yapilmasi

Kullanilabilen dikis verilerinin asagida belirtilen 4 tipi vardir ve ilgili veri bigemleri de asagida gosterilmis-
tir.

Veri ismi Uzanti Veri tanimi
PM-1 tarafindan olusturulan igne giris noktasi ile
Vektor bigemli veri "@ VDOOXXX.VDT ilgili verilerdir veri bicemi JUKI dikis makineleri
¥DT tarafindan musterek olarak kullanilir.
M3 veri H@ AMSO0XXX.M3 AMS-B, -C ve —-D Serileri igin dikis ¢esidi verileri
M3
Dikis standart bigcemli
s 'gemit J| SDOOXXX.DAT Dikig standart bicemli verisi
veri DﬁT
Basitlestirilmis program MNo. . L .
L. OF kD AMSOXXX.PRO Basitlestirilmis program verisi
verisi PRO

XXX : Dosya Numarasi.
* Basitlestirilmis program icin Mihendislik Kilavuzuna bakin.

(2) Hafiza karti kullanilarak iletisimin gerceklestirilmesi

Hafiza kartinin kullanma yollari igin; 28. Sayfada “lI-1. GIRIS” bélimiine bakin.

(3) USB kullanilarak iletigsimin gerceklestirilmesi

USB kablo yardimiyla kisisel bilgisayara/bilgisa-
yardan vb. veri gdnderilebilir/alinabilir.

—_——— e e .

Temas eden pargalar kirli olduklari
takdirde temas direncine ve iletisimin |
engellenmesine yol agarlar. Pimle- |
re elinizle dokunmayin ve lizerlerine |
I
I

)

yapismis olan toz, yag veya baska ya-
banci madde olup olmadigini kontrol
edin. Ayrica elemanlarin i¢ taraflarinda |
statik elektrik vs. nedeniyle hasar olup |
olmadigini kontrol edin. Bu nedenle, |
islem yaparken ¢ok dikkatli olun. ]

=
=
>
fir]

7

o — — — — — — — — —
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(4) Verilerin alinmasi

U
=) U

o—@

OHCI

\eri okunuyar,

@

iletisim ekraninin agilmasi
Veri giris ekrani acikken tus paneli bélimunde iletisim tusuna

(fDJJ @ basildigi zaman, iletisim ekrani agllir.

iletisim yénteminin segilmesi

Asagida agiklanan doért farkli iletisim yontemi mevcuttur.

® Verilerin, hafiza kartindan panele 2 kaydedilmesi.

@ Verilerin bilgisayardan (hizmet bilgisayari) panele yaziimasi

@® Verilerin panelden hafiza kartina kaydedilmesi.

@ Verilerin panelden bilgisayara (hizmet bilgisayari) yazilmasi
istediginiz iletisim yontemi ile ilgili tusu segin.

Veri numarasinin segilmesi

'[]2] @ tusuna basildigl zaman; yazim dosyasi segme ekrani

acilr.

Yazma istediginiz veri dosya numarasini girin. Dosya numa-
rasini, VDOOxxx.vdt dosya isminde yer alan xxx bélimune;
sayisal tuslardan yararlanarak yazin.

Yazilan dosyanin tahsis edilen hedef desen numarasi da, ayni
yontemi uygulayarak girilir. Dosyanin yazilmasi gereken hedef
panel oldugu zaman; Gizerine kayit yapilmamis olan desen
numaralari ekranda gosterilir.

Veri numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna ® basildig1 zaman, veri numarasi segme
ekrani kapatilir ve veri numarasi segcme islemi tamamlanir.
iletisimin baglatiimasi.

ILETISIM BASLATMA tusuna @ basildigi zaman, veri

iletisim islemi baslar. iletisim islemi siirecinde iletisim ekrani
acllir ve iletisim sona erdiginde iletisim ekranina tekrar dondi-
[0r.

[ bikkaTy Veri okuma siirecinde kapagi agmayin. Veri okumaya )
U engel olur. }
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(5) Cok sayida verinin bir arada alinmasi

Vektor verilerinin, M3 verilerinin ve standart dikis bigemindeki verilerin; ¢ok sayida veri yazma segenegi
tercih edilerek birlikte yazilmalari miimkiindir. Yazma hedefinin Desen Numarasi, segilen verinin numa-
rasi ile ayni numara olmalidir.

@D Yazim dosyasi segme ekrani

COKLU SECME tusuna N@}ﬂ @ basildigi zaman, veri numa-

rasi goklu segme ekrani agilir.

(2151 e |["]
L= ]=]

r @ Veri numarasi segme igleminin gergeklestirilmesi
e e | oo || 004
= | = Mevcut veri dosyasi numaralari gosterildigi zaman; yazmak
istediginiz DOSYA NUMARASI tusuna ® basin. Digmenin

009 || 010 || 011 12 =
e —0 secilmis durumunu DONUSTURME tusuna @® basarak

ozl los | [~ ters gevirmek mimkindr.

® Veri numarasinin hafizaya alinmasi

GIRIS tusuna ® basildi§i zaman, desen numarasi seg-

me ekrani kapatilir ve se¢me igslemi sona erdirilir.

iletisimin baglatiimasi
ILETISIM BASLATMA tusuna (@3] @ basildigi zaman, veri

iletisim igslemi baslar.

Ol 0
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A

iletisim stirecindeki veri numarasi, toplam yazma numarasi ve veri
iletisimine son veren veri numarasi; iletisim sirasinda ekranda gos-
terilirler.

% 0i2>

0047005

“eri yazdin hyor.

“\ * Mevcut olan bir desen numarasina yazma islemi gergeklesti-
rilirken; yazma islemi baglamadan énce lUzerine yazma onay
n = | kutusu agilir.
MEaD Ng@ Verinin Gzerine yenisini yazmak igin, GIRIS tusuna (F)
001 \\9 b

- - asin.

e edeal et Uzerine yazma onay kutusunun acilmasina gerek kalmadan
Uzerine yazma iglemini dogrudan uygulamak istediginiz za-
man; her durumda UZERINE YAZ tusuna W © basin.

%5 Eo—l F)

ol dm
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(2-28. Hafiza karti bigcimlendirme isleminin gergekle§tirilmesi)

Ortami yeniden formatlamak igin IP-420'nin kullaniimasi gerekir. IP-420, kisisel bilgisayarda formatlan-
mis hicbir ortami okuyamaz.

(D Hafiza karti bigimlendirme ekraninin agiimasi.

@ KIP tusu M Ug saniye sureyle basili tutuldugu zaman,

1
- Ni2a. .
L v ‘ i ‘ ‘ hafiza karti bicimlendirme tusu E‘<v>| @ ekranda gosterilir. Bu

tusa basildigi zaman, hafiza karti bigcimlendirme ekrani agilir.

u) =Ll 1]
PRO

[ D“ @ Hafiza karti bigimlendirme igleminin baslatiimasi
Bigimlendirmek istediginiz hafiza kartini hafiza karti yuvasina

? yerlestirin ve kapagini kapatin, GIRIS tusuna ® baslil-

dig1 zaman bigimlendirme islemi baslar.

o i el Bicimlendirme isleminden énce, hafiza kartindaki verileri
bagka bir araca kaydedin. Bigimlendirme islemi uygulandigi

zaman, hafiza kartindaki butin veriler silinir.

PO @ ———m -

iki ya da daha fazla ortam dikis makinesine baglanirsa, ]
oH o

onceden belirlenmis olan oncelik sirasina bagh olarak |
formatlanacak ortam belirlenir. I
Yiksek - Dusiik I

CF (TM) yuva < USB cihaz 1 + USB cihaz 2 « .... :
CF (TM) yuvaya CompactFlash (TM) yerlestirildigi |
I

I

I

)

=3
ry
»)
>>
=

7

zaman, CompactFlash (TM) yukarida belirtilen é6ncelik
sirasina gore formatlanir.

Erisimdeki 6ncelik sirasi i¢cin USB spesifikasyonlarina
bakiniz.

o — — — — — — — — — —
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(2-29. X/Y motor konumu kaymasi sirasinda ¢galisma )

X/Y motoru konumda kayma oldugunu saptadigi zaman hata ekrani goriinimine gegilir.
Bellek digmesi secilerek hata ekrani zamanlamasi degistirilebilir. (Ayrintilar igin Teknisyenin Kilavuzuna

bakiniz.)

(1) Dikis sirasinda ekranda hata goruliirse

-

A

E926

E
O

# besleme motoru konumu kapah.

~

—0

Zs,

oHod

88 —6

M Hata iletisini kaldirin.

Hatay! kaldirmak igin SIFIRLAMA digmesine @ basin,

bu durumda iplik kesme ileti ekrani goruldr.

iplik kesme iglemini uygulayin.
Biten dikisi kontrol edin. Dikiste sorun yoksa dikisi kaldigi yer-
den yeniden baslatmak i¢in baslatma digmesine basin.

Aksi takdirde iPLIK KESME diigmesine | % | @ basip iplik

kesme iglemini gerceklestirin.

iplik keserken besleme ileri/geri ileti ekrani gérillr.

Baski ayagini dikis tekrarlama konumuna ayarlayin.

GERI BESLEME digmesine 1'; @ her basildiginda, baski

ayag bir ilmek geri gider. ILERI BESLEME digmesine | 12

® her basildi§inda, baski ayagi bir ilmek ileri gider.
Baski ayagini dikis tekrarlama konumuna getirin.

Ayrica BASA DON diigmesine 1= | @ basilinca ileti ekrani

kapanir, dikis ekrani goériinimune gegilir ve baski ayagi dikis
baslangi¢c konumuna ddner.

Dikisi yeniden baslatin

Baslatma dugmesine basildiginda dikis makinesi yeniden diki-
se baglar.
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(2) Dikis bitiminde ekranda hata goruliirse

7 1l M Hata iletisini kaldirin.
SIFIRLAMA dugmesine @ basildigi zaman hata iletisi

kalkar, dikis ekrani goriinimiine gegilir.

@ Dikisi bastan dikin.
Baslatma dugmesine basildiginda dikis makinesi dikise baglar.

* bezleme motory konumu kapal.

e o

oHod

(3) Sifirlama diigmesi ekranda goriilmezse

BlyUk kayma saptanirsa sifirlama digmesi gérilmez.

i 3 @D Giicii KAPALI konuma getirin.

A

E926 *E]-}
)

* bezleme motory konumu kapal.

0

O i Kejm
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(3. HAFIZA DUGMESI VERI LISTESI )

Hafiza digmesindeki veriler, dikis makinesinin hareketleri igin misterek olan veriler ve bitiin dikis de-
senleri Uzerindeki calismalari sirasinda kullandigir muisterek verilerdir.

(3-1. Veri listesi )

Diizenleme Diizeltme
No. Konu kademesi birimi
il Azami dikis devri 200 ila 2500 100 sti/min
oo e _{)
o s
m 1. dikisin dikis devri H ) 200 ila 1500 100 sti/min
Lt
m 2. dikisin dikis devri H S| 200 ila 2500 100 sti/min
=i
on4 3. dikisin dikis devri H ) 200 ila 2500 100 sti/min
i
ons 4. dikisin dikis devri H ) 200 ila 2500 100 sti/min
Ll
Loog 5. dikisgin dikis devri H eS| 200 ila 2500 100 sti/min
't
iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon ayari 0ila 200 1
o0z JIE pikiansiionayan @
Looa iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon }E -6ila4 1
degistirme zamanlamasi 2
oo 1. dikigin dikig devri |—> U s 200 ila 900 100 sti/min
Kdse kisminda hizlanma/yavaglama —~f
011 2. dikisin dikis devri |—|- |-!| D 200 ila 2500 100 sti/min
Kbse kisminda hizlanma/yavaslama —~f
Lo 2 3. dikisin dikis devri |—> U o 200 ila 2500 100 sti/min
Kdse kisminda hizlanma/yavaslama —~f
o132 4. dikisin dikis devri |—|- U ) 200 ila 2500 100 sti/min
Kose kisminda hizlanma/yavaglama —~f
Lo 4 5. dikigin dikig devri |—. u s 200 ila 2500 100 sti/min
Kdse kisminda hizlanmal/yavaglama —f
015 1. dikisin iplik tansiyonu l!l 0ila 200 1
I:i'z'i
o6 Dikis baslangicindaki iplik tansiyon degistirme -5ilaz2 1
zamanlamasi . }EE}
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda
1Rk Sayag hareket segimi --
AEES .23, 51.2.3..
—_—
Dikis sayaci Parca adedi Masura sayaci
sayacl
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Diizenleme Diizeltme
No. Konu kademesi birimi
m Sesli sinyal kapatilabilir -
R "y "y
Sesli sinyal kapali Panel tus sesi Panel tus sesi + hata
Mk Transport hareket zamanlamasi segilir —-8ila16 1

Dikisler yeterince siki olmadigi taktirde, Jﬁ
zamanlamay “-“ tarafa alin.

o3

Bu bellek anahtari dikis bittikten sonra kaset tutucusunu
birakma yontemini se¢gmek igin kullanilir

e

Once kaset tutucusu birakilir ve dikis
baslama pozisyonuna doner.

e

Kaset tutucusu,
tutucu dikis baslama
pozisyonuna
dénduginde birakilir.

L?r—'-\ rilﬂ] L?r'x r@
L .
Kaset tutucusu, dikis baslama pozisyonuna
dondukten sonra ¢ikarma digmesiile bira-
kilir. Dikis makinesi dikisi baslatma dugmesi
ile baslatir.

Kaset tutucusu, dikis
baslama pozisyonuna
déndikten sonra
ctkarma digmesi ile
birakilir.

Bu bellek anahtari dikisin sonunda kaset tutucusunun
birakilmasini ayarlamak igin kullanihr

& » N 8
o s
Normal Kaset tutucusunun

birakilmasi yasaktir.

039

Dikisin her sona ermesinden sonra merkez ¢gagirma islemi
gerceklestirilebilir. (bilesik dikis disinda)

Merkez ¢agirmadan

I
[+

Merkez ¢agirarak

Bilesik dikisteki orijin gagirma igslemi diizenlenebilir

~— [
™ 3 s
! st
Merkez ¢agirmadan Her 1 desen Her 1 gevrim
bitirildiginde. bitirildiginde.
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Diizenleme Diizeltme
No. Konu kademesi birimi
041 Bu bellek anahtari, dikigin duraklatma komutu ile durdurulmasi - -
durumunda tutucu durumunu se¢mek icin kullanilir
) <0 & <.
5 O 5% o
Tutucu birakilir Baski ayagi yukari gikar ve tutucu
¢ikarma digmesiyle birakilr.
e igne durma konumu diizenlenir - -
YUKARI konum Ust &1 nokta
046 iplik kesme islemi engellenebilir --- ---
Normal iplik kesme engellenmis.
o4s Merkeze doniis diigmesi ile merkeze doniigiin rotasi segilebilir - -
' [ |
Diz geri donis Desenin ters sirasi Merkezi ¢gagrilimasi
ile geri donus — Dikis baslangi¢
noktasi
051 Tokatlama hareket yontemi segilebilir - -
e H e H
Gecgersiz Miknatis tipi tokatlama
0G4 Dikis bigcim boyutu degistirme birimi secilebilir - -
£ % Epmm
% Girig Gergek boyut girisi
iplik tansiyonu diizenlenirken, iplik tansiyonu 0ila 20 18
¢ikis zamani ayarlanabilir @:_J
o7 iplik kopma algilama segimi -— -
iplik kopma algilamasi  Iplik kopma algilamasi
kapali acik
n7e iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis » 0 ila 15 dikis 1 dikis
baslangicindaki gegersiz dikis adedi U% HTEE
|
n7a iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis 0 ila 15 dikig 1 dikis

surecinde gegersiz dikis adedi

I, 1
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No.

Konu

Diizenleme
kademesi

Diizeltme

Genigletme/daraltma iglev kipi

6%? Uﬁﬁ&é?

-Hr-g

Kapatiimis

Dikis adedinin Adimin buyutilmesi/
arttirnlmasi/azaltiimasi kigultilmesi
(Adim sabit) (Dikis adedi sabittir).
Kol hareket islev kipi

birimi

& & &
3| : (] : 3| :
aaline afaerse ety
5 ¥ 5 - - i
Kapatilimig Paralel hareket

2. merkez sonra belirlenir.

Tespit elemani telafi hareketi: Hareket segimi
B BF

Hareketsiz Hareketli

oaty

Merkez ¢cagirma/merkeze doniis siirecinde igne list olii
noktasinin segilmesi

R S -
Yok Var

Gegici durma: iplik kesme islemi

0% @38

Otomatik iplik El kumandali (Durdurma anahtari tekrar
kesme ACIK konuma getirildiginde iplik kesilir)
101 Ana motor X/Y transport senkron kontrolii: Devir/adim - -
30 2800 0 2200 30 1800 0 1400
- ,—t—mm" 5tid'rmin +rt_mm~ stk'rmin +r3_mm~ stk'rmin -+ ,—t—mmN stid'rmin
2500 sti/min / 2200 sti/min/ 1800 sti/min/ 1400 sti/min /
3,0 mm 3,0 mm 3,0 mm 3,0 mm
o3 Orta baski ayagi kontrollii/kontrolsiiz - -
N AN -
+ ¥ — *
Yok Var Var
(Indirme sabit) (calisma sirasinda

(ileri/geri transport

dikis verileriyle indirme) sirasinda indirme)

Orta baski ayagi indirme zamanlamasi
&

N O RS

Makine kafasinin Kaset tutucusu ile
calistiriimasindan senkronize
hemen 6nce

Orta baski ayagi: Tokatlama siipiirme konumu

N AR e

Orta baski Orta baski ayaginin Orta baski ayaginin
ayaginin uzerinde Uzerinde supurme altinda stipurme
supurme

(orta baski ayaginin
en asaglya indigi

konum)
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Diizenleme Diizeltme
No. Konu kademesi birimi
1os Hava basinci algilama var/yok -
= =
Yok Var
iz I0rta baski ayagi ALT konumu ayari 0ila 7,0 mm 0,1 mm
Orta baski ayagi ALT konumu ayari i
— 26. Sayfada “l-4-11. Orta baski ayag: _
yiiksekligi” bélimine bakin.
igne sogutma kontrolii var/yok --- ---
:iu ZIEI\"
Yok Var
145 ileri sayim ekranindan otomatik olarak gikis 0ila 99 1
zamani ayarlanabilir
146 Baglangig noktasina déniis zamaninda ignenin list 6l - -
noktasinin segilmesi
Yok Var
210 Bu bellek anahtar y6nii se¢mek icin kullanihr - -
s s A0
Kusursuz dikis llistirmeli dikis Dénlgsuz
Bu bellek anahtari agiya sapma vermek icin -180ila 180 1°

kullanihr
Yatak tarafindaki déndirme miline nazaran kol
tarafindaki dondirme milinin agi sapma degeri
ayarlanir.

Gres yagi ile yaglama hatasi

Gres yagi ile yaglama islemi sonrasindaki dikig
adedinin silinmesi.

— 121. Sayfada “I-1-9. Gereken boélgelerde
gres yaginin yenilenmesi” bélimiine bakin.

Al

U275

< oad

Kontak bileziginin devir sayisi
Kontak bileziginin devir sayisi silinir.
— Bkz. Teknisyen Kilavuzu.

Swlel

Dil segimi
H=E8 Enelizh hITERE T 9T fEFF
Japonca ingilizce Cince Cince
(geleneksel)  (basitlestirilmig)
Ezpariol Italiano Frangais Deutzch
ispanyolca italyanca Fransizca Almanca
Portuguigs Turkee Tiéng Wigt =0
Portekizce Tlrkce Viethamca Korece
Indonesia PyCCiai
Endonezya dili Rusca
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(3-2. Baslangi¢ deger Iistesi)

Azami dikis devri 2500 100 sti/min
INGTEEN | 1. dikisin dikis devri 200 100 sti/min
INGGER | 2. dikisin dikis devri 500 100 sti/min
004 3. dikisin dikis devri 500 100 sti/min
005 4. dikisin dikis devri 500 100 sti/min
5. dikigin dikis devri 1000 100 sti/min
m iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon ayari 0 1
iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon degistirme zamanlamasi 0 1
1. dikisin dikis devri (Kdse kisminda hizlanmal/yavaglama) 200 100 sti/min
o7 1 2. dikisin dikis devri (Kése kisminda hizlanma/yavaslama) 500 100 sti/min
oo 2 3. dikisin dikis devri (Kése kisminda hizlanma/yavaglama) 500 100 sti/min
Lo 3 4. dikisin dikis devri (Kése kisminda hizlanma/yavaslama) 500 100 sti/min
5. dikisin dikis devri (Kdse kisminda hizlanma/yavaglama) 1000 100 sti/min
1. dikisin iplik tansiyonu 0 1
iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon degistirme zamanlamasi iplik -5 1
Uil e Sayag hareket segimi RTEES -
Sesli sinyal kapatilabilir oY
Transport hareket zamanlamasi segilir 3 1

Bu bellek anahtari dikis bittikten sonra kaset tutucusunu birakma
yontemini segcmek igin kullanilir

Bu bellek anahtari dikisin sonunda kaset tutucusunun birakilmasini
ayarlamak igin kullanilir

o34

Dikisin her sona ermesinden sonra merkez ¢agirma iglemi
gerceklestirilebilir (bilesik dikis diginda)

Bilesik dikisteki orijin gagirma islemi diizenlenebilir

Bu bellek anahtari, dikisin duraklatma komutu ile durdurulmasi
durumunda tutucu durumunu se¢gmek igin kullanilir

o4z

igne durma konumu diizenlenir

046

iplik kesme iglemi engellenebilir

10443

Merkeze donus digmesi ile merkeze donlisiin rotasi segilebilir
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No. Konu Ba§lgnglg Duz_e_ltrpe
degeri birimi
a5 Tokatlama hareket ydntemi segilebilir :.“/-G —
oG4 Dikis bicim boyutu degistirme birimi segilebilir
iplik tansiyonu diizenlenirken, iplik tansiyonu gikis zamani ayarlanabilir 20 1S
a7 iplik kopma algilama segimi Q <4 —
iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis baglangicindaki gecersiz dikis 8 1 diki
iki
adedi ®
iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis siirecinde gegersiz dikis adedi 3 1 dikis
m Genigletme/daraltma islev kipi U\Tﬁé' -—-
pp— # +
Loga Kol hareket islev kipi et —
D qm
- , . . - +2
g Tespit elemani telafi hareketi: Hareket secimi [+ F% -
g Merkez ¢agirma/merkeze doénls surecinde igne st 61U noktasinin
0o 4 ez 6ag ? ° L
segilmesi
Gegici durma: Iplik kesme islemi @ ;"f/g -
- . . #if.. 2800
(HaNh! Ana motor X/Y transport senkron kontrolii: Devir/adim 4-_%,- W -
o3 Orta baski ayagi kontrollii/kontrolsiiz :> Q‘r -
= Lo "
o4 Orta baski ayagi indirme zamanlamasi S, @ -
o5 Orta baski ayagi: Tokatlama siipiirme konumu %v—‘r\/_ld -
iog Hava basinci algilama var/yok _@gﬂ < -
iz Orta baski ayagi ALT konumu ayari 3,5 0,1 mm
igne sogutma kontrolii var/yok %"éu -—-
ileri sayim ekranindan otomatik olarak ¢ikis zamani ayarlanabilir. 0 1
L1 45 Desen segimi sirasinda sekil ekran gorinimunun aktif hale getirilmesi/ ﬂ
e devre digiI birakilmasi
U210 Bu bellek anahtari yonii segmek igin kullanilir e -
211 Bu bellek anahtari aciya sapma vermek igin kullanilir 0 1°

Gres yagi ile yaglama hatasi

Kontak bileziginin devir sayisi

500

Dil segimi

Ayarlanmamis
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(4. HATA KOD LISTESI

)

I'::;i GEBkstcae?'i?:n Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir iflft;r:f

EO007 Makine kilitlenmis Elektrik anahtarini
Bazi sorunlar nedeniyle; Makine kilitli KAPATIN.

ED dikis makinesi ana mili
dénmuyor.
E008 Kafa soketlerinde Elektrik anahtarini
TYPE anormallik Tarumsziz kafa zegili KAPATIN.
= ||| Makine kafasindaki hafiza
_/_l okunamiyor.

EO010 Desen numara hatasi Sifirladiktan sonra Onceki
Veri ROM birimine yeniden girilmesi ekran
yedeklenmis desen Belirlenen dikis gesidi muimkundar.

O. ||: numaralari kaydedilmemis meveut degil
veya dizenlemelerin
gerceklestiriimis okumasi
gecersiz.

EO11 Harici hafiza karti Sifirladiktan sonra Onceki

takilmamis Ortam takih degil yeniden girilmesi ekran
@ Dahili hafiza karti muimkundar.
takilmamig
E012 Okuma hatasi Sifirladiktan sonra Onceki
Q Harici hafiza kartindaki Weriler okunammyor. yeniden baslatiimasi | ekran
verilerin okunmasi muimkundar.
Ej miimkiin degil.
EO013 Yazma hatasi Sifirladiktan sonra Onceki
Q Harici hafiza kartina Weriler yazdin lamyor. yeniden baslatiimasi | ekran
verilerin yazilmasi mumkuinddr.
(‘u'j miimkiin degil.
EO015 Bicimlendirme hatasi Sifirladiktan sonra Onceki
0»\ Bigimlendirme Formatlama mimkin dezil yeniden baslatiimasi | ekran
l==l<. % yapilamiyor. mimk{inddr.
W

EO016 Harici hafiza kapasitesi Sifirladiktan sonra Onceki
asiimis. Kapas{gft::,,;miz' yeniden baslatiimasi | ekran
Harici hafiza kapasitesi mumkudnddr.
yetersiz.

EO017 Makine bellek kapasitesi Sifirladiktan sonra Onceki
dolu Kapasite yetersiz. yeniden baglatiimasi | ekran
Makine bellek kapasitesi (Makine} miimkiindiir.
yetersiz

EO019 Dosya dolmustur. Sifirladiktan sonra Onceki
Dosya ¢ok biiyiktir D'k'%{ caﬁ;';l:k\*%rullueuré ciloﬁeit)wuk- {ne[?:fi?nziilatnma& ekran

E024 Desen modeli veri Sifirladiktan sonra Onceki
boyutu asilmigtir Bellek kapasitesi dolu yeniden baglatiimasi | ekran
Hafiza dolmustur muimkundar.
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Hata Ekranda . . R Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E027 Q Okuma hatasi Sifirladiktan sonra Onceki
Hizmet bilgisayarindaki Veriler okunamiyor. yeniden baglatiimasi ekran
“ verilerin okunmasi mumkuinddar.
mumkin degil.

E028 0 Yazma hatasi Sifirladiktan sonra Onceki

Hizmet bilgisayarina Weriler yazdinlamiyor. yeniden baglatiimasi ekran
E] verilerin yazilmasi mumkunddar.
mumkin degil.

E029 Hafiza karti gikartma R Sifirladiktan sonra Onceki

hatasi. Ortam giris yeri kapag soik. yeniden baglatimasi | ekran
@ Hafiza kart yuvasi acik. muimkundar.
E030 igne mili konum igne milini 6nceden Veri giris

: kaybetme hatasi : = belirlenmis konumuna | ekrani

F . e e IEne uveun konumda degil. . .

Igne mili dnceden getirmek icin volan

. belirlenmis konumda kasnag elinizle gevirin.

degil.

E031 Hava basincinda Sifirladiktan sonra Veri giris
diigme Diisitk hava basinc. yeniden baglatiimasi ekrani

-E'g‘" @ Hava basinci muimkuindar.
- dusmustir.

E032 Dosya takas hatasi Sifirladiktan sonra Veri giris
Dosya okunamiyor. Dozya okuramiyor. yeniden baslatiimasi ekrani

muimkundar.

E040 Dikig alani sona Sifirladiktan sonra Dikis ekrani

r--—ies " H ermistir Hareket sinin agdi. yeniden baslatiimasi
E+E mimkindr.
E043 m, Blyiitme hatasi Sifirladiktan sonra Veri giris
—H &_“J Dikis adimi, azami Makz. Adim ashyar. yeniden baslatiimasi ekrani
" }*; dikis adim boyunu muimkuindar.
3 asmaktadir.
E045 Desen veri hatasi Sifirladiktan sonra Veri giris
Q Dikiz gesidi verileri hatal. yeniden baglatiimasi ekrani
muimkundar.

E050 Durdurma diigmesi Sifirladiktan sonra Kademeli
Makine galistigi sirada Gegici durdurma digmesi basi . yeniden baglatilmasi ekran
durdurma digmesine muimkindar.
basildigi zaman.

E052 iplik kopmasi algilama Sifirladiktan sonra Kademeli
hatasi fplik kopma alelarur. yeniden baglatilmasi ekran

iplik kopmasi
algilandigi zaman.

mUimkindr.
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Hata Ekranda . . I Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E061 Hafiza diigmesi veri hatasi Elektrik anahtarini
- Hafiza digme verileri Bellek digmesi veri hataz:. KAPATIN.
bozuldugu veya
glncellestiriimedigi zaman.
E080 Harici durdurma anahtari Sifirladiktan Kademeli
— Disandan durdurma sonra yeniden ekran
—l"l'_l F digmeszing bazildi. baglatllma3|
__ mUmkinddr.

E101 Giivenlik kapagi sensor Glvenlik kapagini | Onceki

<I§ T arizasi Giwvenlik kapagi agk kapatin. ekran

E204 USB baglanti hatasi Sifirladiktan Dikis
Dikis sayisi 10 ya da daha Dikis dikerken USE depolama sonra yeniden ekrani

®.et fazla, dikis makinesine USB e kfasﬁm;kfn.mak'”eye baslatiimasi
cihaz bagl muimkinddr.

E220 Gres yagi ile yaglama Sifirladiktan Veri giris
uyarisi sonra yeniden ekrani
1?0 rrlnlyon dikislik calisma Snemli Yag bitiyor. ba"§lat|.l'ma"3|

\{? slresinde Yag eklevin mumkanddar.
& — 121. Sayfada “lll-1-
J H@h_ 9. Gereken boélgelerde
gres yaginin yenilenmesi”
bélimune bakin.

E221 Gres yagi ile yaglama hatasi Sifirladiktan Veri giris
120 milyon dikislik galisma sonra yeniden ekrani
suresinde baslatiimasi
Dikis makinesi, dikis muimkunddr.
dikilmesine izin vermez. Snemli: Yag bitti

) .  TIGYSE Yag ekleyvin,
Y/ Hafiza digmesi ile
J U‘@'p. silmek mimkindur.
— 121. Sayfada “lll-1-
9. Gereken bolgelerde
gres yaginin yenilenmesi”
bélimine bakin.
E298 Kontak bilezigi bakimi Sifirladiktan Veri giris
uyarisi (Snemli) Kontak bilezigi tozla dolu sonra yeniden ekrani
. Temizleyin
1’7| g baslatiimasi
i mimkindr.
E299 Kontak bilezigi bakim hatasi Sifirladiktan Veri giris
(Snemli) Kontak bilezigi tozla dolu sonra yeniden ekrani
Anzay dnlemek icin
T temizleyin ba$latllma3|
g\gé mimkinddr.
E303 Meniskiis sensorii hatasi Elektrik anahtarini

Ana mil motoru baslaneic
bulunamad

KAPATIN.
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Hata Ekranda . . A Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E305 Kumas kesme bigagi Elektrik anahtarini | Veri giris
konum hatasi iplik. kesici bigak sensérd KAPATIN. ekrani
% <ﬁ Kumas kesme bicagi normal Al =iz
konumdadir.
E306 iplik kavrama konum Elektrik anahtarini
hatasi inlik tutucusy sensdr KAPATIN.
_IS_ <@ iplik kavrama Unitesi normal el i
R konumunda degildir.
E307 Harici giris komutu zaman Sifirladiktan Veri giris
IN sa.lrj)ma hafa5| o Viktar verileri dhs gitis sonra yeniden ekrani
Giris, vektor verisinin komutunda belli bir sire giris yok. | Daglatilmasi
_f—|'|1_ _| harici giris komutuna muimkundar.
& 1™ | bagh sabit slrede
gerceklestiriimemigtir.
E308 Bekleme terminali zaman Elektrik anahtarini
sapma hatasi Bekleme terminalindsn KAPATIN.
- - Bekleme terminali igin il 7 47 it 37l
0" lIJ!r belirlenmis bir siire boyunca
girisi yoktur.
E310 Caganoz kapagi sensor Caganoz kapagini | Onceki
<:I§ hatasi waganoz kapag agik kapatin. ekran
E311 Caganoz motoru baslangi¢ Elektrik anahtarini
U $ sensor hatasi aganoz motoru baslangic KAPATIN.
bulunamad
E312 L Makine kafasi dondiirme Elektrik anahtarini
motoru ba§|ang|g sensor Kafa déndirme motoru baslangic KAPATIN.
[:J hatas bulunamad
E313 Caganoz doéndiirme Elektrik anahtarini
motoru baslangi¢ sensér aganoz dindirme motoru KAPATIN.
E&. hatasi ¥ gi¢ baglaneici bulunamad
E374 Ara baski ayagi asagi Elektrik anahtarini
<I§ ﬁ sensor hatasi fira baski ayag inmedi KAPATIN.
Il
E375 Bobin degistirme kapagi Elektrik anahtarini
kapali sensor hatasi Ecbin degistirme KAPATIN.
<I§ \ F pencerezi kapatilamivor
E376 Bobin degistirme kapagi Elektrik anahtarini

acik sensor hatasi

Bohin degistirme
penceresi ac lamiyvor

KAPATIN.
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Hata Ekranda . . A Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E378 Makine kafasi agsagi Elektrik anahtarini
C ‘J sensor hatasi Makine kafas: inmedi KAPATIN.
G =}

E379 Makine kafasi yukari Elektrik anahtarini
sensor hatasi Makine kafaz vikselmedi KAPATIN.

<

E406 Parola uyusmazhgi Sifirladiktan sonra Parola giris
hatasi Farola hatah. yeniden baslatiimasi ekrani

ND. Parolaw weniden girin. . vy
O muimkindar.

E701 Motor elektrik agisi Elektrik anahtarini

referans sensér #ina mil motory hatas KAPATIN.
D hatasi (Enkoder Z fazi)

E703 Dikis makinesine iletisim digmesine iletisim
takilan panel, olmasi basildiktan sonra, ekrani
gereken panel programi yeniden

TYPE degildir. (Makine tipi Dikis makinesi modeli, yazmak mumkuandur.
- hatasi) paneldekinden farkh.
' | Baslangi¢ iletisiminde
—_— | sistem makine tip
kodunun dogru
olmadigi tespit edildigi
zaman.
E704 Sistem siiriimlerinde iletisim digmesine fletisim
uyumsuzluk. basildiktan sonra, ekrani
R-v-L Baslangi¢ iletisiminde Program sirimi uyumsuz. programi yeniden
mmm sistemi yazilim yazmak mumkuandur.
surimlerinin
uyumsuzlugu tespit
edilmistir.
E707 NAND flags ROM Elektrik anahtarini
formath degil Desen verisi depolama KAPATIN.
bellegi formath degil
E708 NAND flags ROM Sifirladiktan sonra Onceki
N erigilebilir degil Dezen verisi depolama yeniden baglatiimasi ekran
bellegine erisilemiyvor miimkiindir
E721 Caganoz motoru Elektrik anahtarini
|d enkoder hatasi waganoz motoru hatas, KAPATIN.
{Erkoder /B faz)
@ I
E722 Caganoz motoru hall Elektrik anahtarini

==

sensorii hatasi

Zaganoz motoru hatasz
{Erkoder LAY faz)

KAPATIN.
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Hata Ekranda . . I Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E723 Makine kafasi dondiirme Elektrik anahtarini

motoru hall sensorii
hatasi

kafa déndirme motaru hatas
(Enkoder AW fazi)

KAPATIN.

E724

Caganoz dondiirme
motoru hall sensori
hatasi

Caganoz dondirme motoru hatas:
(Enkoder LLALAY faz)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E725

Caganoz motoru ters
doniisii

Zaganoz motoru ters dondsi

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E726

Makine kafasi dondiirme
motoru ters doniisu

Kafa déndirme motoru
terg déniizl

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E727

Caganoz dondiirme
motoru ters doniisi

Zaganoz dondirme motaru
ters dénlist

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E730

Ana mil motoru enkoder
hatasi/acik faz

Dikis makinesi motor
enkoderinin anormal
durumda olmasi halinde.

Bina mil motory hatas
(Enkoder &/B faz)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E731

Ama motor delik sensorii
veya konum sensorii
arizahdir.

Dikis makinesi motorunun
delik sensori veya konum
sensori arizahdir.

Bina mil motory hatas
(Enkoder LLALAY faz)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E733

Ana motor mili ters yonde
doniiyor

Dikis makinesinin motoru
ters yonde déndigi zaman.

Ana mil motoru ters dondsa

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E802

Elektrik kesintisi tespit
edilmigtir.

Ani gt kavb war,

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E811

Yiksek voltaj
Giris voltaji belirtilen
degerden daha yuksektir.

Giris waltaj gok viksek.
Giris voltajm kontrol edin}

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E813

0000 0Fee v o

Diisiik voltaj
Girig voltaji belirtilen
degerden daha dusuktur.

Giris waolta) gok disdk,
[Giris voltain kontrol edind

Elektrik anahtarini
KAPATIN.
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senkronizasyon
hatasi

Ana mil motaru ve gaganoz
matory senkronize degil

KAPATIN.

Hata Ekranda . . A Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E822 Caganoz motoru asiri Elektrik anahtarini
Id yiik hatasi aganoz matoru asin yitkl KAPATIN.
@ I
E823 S Makine kafasi Elektrik anahtarini
dondiirme motoru Kafa déndiirme motoru asin wikld KAPATIN.
(= Eﬂ:D asin yiik hatasi
E824 o Caganoz dondiirme Elektrik anahtarini
motoru asgiri yuk @aganoz dindirme motoru KAPATIN.
[j:@ hatasi &sin ik
E825 Caganoz motoru asiri Elektrik anahtarini
akim paganoz motory asin KAPATIN.
Id akim tespit edildi
@ R
E826 S Makine kafasi Elektrik anahtarini
dondiirme motoru Kafa déndiirme motoru KAPATIN.
[: = E@ asiri akim aszit akim tespit edildi
E827 Caganoz dondiirme Elektrik anahtarini
Ll motoru asiri akim paganoz dindiirme motaru KAPATIN.
@ :D azit akam tespit edildi
E828 Caganoz motoru akim Elektrik anahtarini
Id sensorii hatasi Gaganoz mataru akim KAPATIN.
zensdrd anzal
@ R
E829 e Makine kafasi motoru Elektrik anahtarini
akim sensori hatasi Kata déndiirme matoru KAPATIN.
[j:@ akim zenzdrl anzal
E830 Caganoz dondiirme Elektrik anahtarini
T motoru akim sensorii paganoz dindiirme motoru KAPATIN.
@ D hatasi akim senzérl anzal
E831 Doéndiirme motoru Elektrik anahtarini
.;[]:D q pozisyon asiri sapma Danﬁctli_rvme motoru kamut KAPATIN.
' hatasi werildiZ) gibi gahsmivor
E832 Ana mil/gcaganoz Elektrik anahtarini
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Hata
kodu

Ekranda
Gosterilen

Hata tanimi

Ekrandaki mesaj

Nasil giderilir

Giderme
noktasi

E833

D6ndirme motoru
senkronizasyon hatasi

Kafa déndiirme motaru
ve gafanoz ddndirme motory
zenkronize degil

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E901

Ana mil motorun IPM anor-
maldir.

Baskili devre kartinda IPM
veya servo kontrol anormalligi
oldugu zaman.

505 PR anzalh.
{aPM}

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E903

Kademeli motorun besleme
voltajinda anormallik
Kademeli motor SERVO
KONTROLUNUN veya baskili
devre karti besleme voltaji-
nin % 15 'den daha yuksek
degerde dalgalandigi durum-
larda.

505 PCE ghcd anzal
{Adim maotorunun gtcd 85 W)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E904

0 0 05

Solenoid besleme voltajin-
da anormallik.

Solenoid SERVO KONTRO-
LUNUN veya baskili devre
karti besleme voltajinin % 15
'den daha yuksek degerde
dalgalandigi durumlarda.

505 PCE ghcd anzal
(Solenoid edch 33 W

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E905

SERVO KONTROL baskili
devre kartinda agiri 1Isinma
nedeniyle anormallik.
SERVO KONTROL baskili
devre kartinin sogumasini
sagladiktan sonra, elektrik
salterini yeniden ACIN.

SDC PCE. sicakhz
gok yikzek.

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E907

&=
&

X transport motorunda
baslangic noktasina doniis
hatasi

Merkeze doénls hareketi talep
edildigi sirada merkez sen-
soru sinyalinin alinamadigi
durumlarda.

¥ motorunun baslaneig
noktaz bulunamivor,
¥ bazlangig sensari)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E908

I_;
&

Y transport motorunda
baslangic noktasina doniis
hatasi

Merkeze donls hareketi talep
edildigi sirada merkez sen-
soru sinyalinin alinamadigi
durumlarda.

Y motorunun baslaneig
noktaz bulunamivor,
07 baglanaig senzéri)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E910

Baski motorunda baslangi¢
noktasina doniis hatasi
Merkeze donls hareketi talep
edildigi sirada merkez sen-
sorl sinyalinin alinamadigi
durumlarda.

Bazk avag iplik kesici motor
baslaneig noktas bulunamivor,
(Baski av. iplik kesici
bazlaneig senséril

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E913

iplik kavrama merkeze do-
niis ¢agri hatasi

Merkeze donus hareketi talep
edildigi sirada merkez sen-
sorl sinyalinin alinamadigi
durumlarda.

plik tutucu motor baslane g
noktaz bulunamivor,
Gplik tutucusu bazlaneiz senséri)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.
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II(-I:(:?] GEtjksrtaer:ﬁ:n Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir ifl?t;n:
E914 Transport arizasi Elektrik anahtarini
f_ Transport ve ana mil ®Y beslemede =orun alelaryor. KAPATIN.
4—%-‘- arasinda zamanlama
1 " | gecikmesi
E915 Kumanda paneli ile Elektrik anahtarini
ANA ISLEMCI arasinda Haberlesme memkin degil KAPATIN.
(({l})) anormal iletigim. (Panel - ANA PGB
Veri iletisiminde anormal-
lik gorildigu zaman.
E916 ANA ISLEMCI ile ana Elektrik anahtarini
mil ISLEMCISI arasinda o KAPATIN.
. Haberlesme mimkin degil,
(({ . })) ano.r.mall .lle_tl§lm (&NA PGB - SDG POB)
Veri iletisiminde
anormallik géraldagu
zaman.
E917 Kumanda paneli ile Sifirladiktan sonra
.bllg.jls.ayar arasinda Haberlesme mimkéin deil, yeplde"n b?§latllma5|
(({.})) |Iet!§|m arizasi. {Panel - PC mUmkaindr.
Veri iletisiminde
anormallik goéraldugu
zaman.
E918 ANA baskili devre karti Elektrik anahtarini
asiri iIsinmig KAPATIN.
-d- ANA baskili devre karti Ana PCE. sicakhiz gok wikaek,
ZIM= | asirt isinmig Bir sure
LI § bekledikten sonra,
elektrik salterini yeniden
ACIN.
E925 Orta baski ayagi Elektrik anahtarini
motorunda baslangi¢ KAPATIN.
U "I :/Ioel:;aezl gavglrma hatasi fira baskl avag baglaneig
L‘I_ ¢agirma noktas: hulunamugnr.
slirecinde orta baski {#ra bask ayag
L bazlaneig senséril
ayagl motorunun merkez
sensori degistirme
islemini gerceklestirmiyor
E926 X motor konumu kayma 1. Dikis sirasinda 1. Kademeli
hatasi ekranda hata ekran
iletisi gorulirse
Sifirladiktan sonra
yeniden baglatmak
mumkin
d= ¢|-> X begleme motoru konumu kapal. 2. Diki§ bittikten 2. Diki§
sonra ekranda hata ekrani
Eﬂ:u iletisi gorilirse
Sifirladiktan sonra
yeniden baglatmak
mumkin
3. Diger hallerde Gucu | 3. --—----

KAPALI konuma
getirin
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Hata Ekranda . . A Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E927 Y motor konumu 1. Dikis sirasinda 1. Kademeli
kayma hatasi ekranda hata ekran
iletisi gorulurse
Sifirladiktan sonra
yeniden baslatmak
4 miimkin
I ¥ besleme motoru konumu kapal. | 2. Dikis bittikten 2. Dikis
sonra ekranda hata ekrani
=D iletisi gorulirse
Sifirladiktan sonra
yeniden baslatmak
mimkiin
3. Diger hallerde Gici | 3. ------
KAPALI konuma
getirin
E928 iplik kesme motor Elektrik anahtarini
% konumu kayma hatasi iplik kesme matoru KAPATIN.
konumu kapal.
E930 H Ara baski ayagi motor Elektrik anahtarini
%ﬁ konumu kayma hatasi fira baski ayag motar KAPATIN.
konumu kapal.
E931 X motorda asin yik Elektrik anahtarini
q._].;’i hatasi # bezleme motorunda KAPATIN.
azin wiiklenme,
E932 4 Y motorda asin yiik Elektrik anahtarini
I hatasi Y besleme motorunda KAPATIN.
asih viklenme.
E933 iplik kesme Elektrik anahtarini
% motorunda asiri yiik Iplik kesme motorunda KAPATIN.
hatasi asih viklenme.
E935 H Ara baski ayagi Elektrik anahtarini
motorda asir yiik fira bask ayag motorunda KAPATIN.
hatasi asih viklenme.
E936 X/Y motor kapsam Elektrik anahtarini
disinda hatasi Bezlems motorunun konumu KAPATIN.
dikis alarurn gegti.
E943 ANA KONTROL Elektrik anahtarini
baskili devre kartinda ANA PCE. arizal KAPATIN.
sorun
ANA KONTROL baskili

devre karti Uzerine veri
yazdirilamadigi zaman.
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Hata Ekranda . . - Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E946 ANA ROLE baskil Elektrik anahtarini
devre kartinda sorun Baz PGB anzah. KAPATIN.
ANA ROLE baskili
devre karti Gizerine veri
yazdirilamadigi zaman.
E993 SPl iletisim hatasi Elektrik anahtarini
(SDC) SPL iletisimi mimkiin degil KAPATIN.
(5DC PCE-fna PCE)
E994 SPl iletisim hatasi Elektrik anahtarini
(KAFA YUKARI) SPI iletisimi mimkin degil KAPATIN.
(Kafa i=t-PGB-fina PCE)
E995 SPl iletisim hatasi Elektrik anahtarini
(KAFA ASAGI) SPI iletisimi mimkin degil KAPATIN.
{Kafa alt-PCB-Ana PCE)
E996 SPI iletigsim hatasi Elektrik anahtarini
(diger) SPI iletizimi mimkin degil KAPATIN.
E997 XY motor siiriici Elektrik anahtarini

hatasi (IPM sicakhk
hatasi, IPM hatasi)

¥ motoru cikis elemarn hatasz
(IPM zicakhk hatas), IPM hatas)

KAPATIN.
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(5. MESAJ LISTESI

Mesaj No. Ekranda Gosterilen Ekrandaki mesaj Tanimlama
M520 Kullanici deseni silme onayi
Sl (e yepuby. Erase is performed. TAMAM?
Devam edecek miginiz?
M521 Desen silme onay diigmesi
il slsil gl Erase is performed. TAMAM?
PMo. Devam edecek. misiniz?
M522 Cevrim deseni silme onayi
DS"me Bl el Erase is performed. TAMAM?
evam edecek miziniz?
M523 Bilgi doniisiim verisi silme onayi
Dikis gesidi verileri kaydedilmedi. | Desen verisi hafizaya alinmadi.Silinecek,
> N&j Silinzin mi? TAMAM?
M528 A@ Kullanici deseni lizerine yazma onay!
Clzerine vazdirma izlemi vapihr. ¥ i i 2
N& o e et Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M529 Hafiza karti1 2 lizerine yazma onay!.
Clzerine vazdirma izlemi vapihr. ¥ i i 2
9 ENR i SO Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
L=
M530 A@ Panel vektor verileri/M3 verileri/Dikis
Ulzering yazdirma islemi yaphr. ; lari H frilmi
NO. i bl ik standart bigcem VfrlIerllbaS|tIe§t|r|Im|§
V program verileri lizerine yazma onayi
Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M531 A Hafiza karti vektor verilerinin/M3 verilerinin/
N 9 Uizerine yazdirma islemi yap hr. dikis standardi bigem verilerinin/
& Devam edecek misiniz? basitlestirilmis program verilerinin {izerine
J yazma onayl.
Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M532 A@ Bilgisayar vektor verileri/M3 verileri/Dikis
Ulzering yazdirma islemi yaphr. ; lari H frilmi
NO. i bl ik standart bigcem VfrlIerllbaS|tIe§t|r|Im|§
V program verileri lizerine yazma onayi
Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M534 I_b@ Hafiza karti ayar verilerinin ve biitiin makine
Ulzering yazdirma islemi yaphr. Narinin ii :
No. o ey e Y_enlermm lizerine yazma onayi.
I | Uzerine yazma gercgeklestirilecek TAMAM?
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Mesaj No. Ekranda Gosterilen Ekrandaki mesaj Tanimlama
M535 o Bilgisayar ve biitiin makine verileri igin
Ulzerine yvazdirma izlemi yapihr. i :
NO_ Devam edecek misiniz? l:jlzerfne yazma onayl o
I | Uzerine yazma gercgeklestiriliecek TAMAM?
M537 iplik tansiyon komutu silme onay
- Silme izlemi vapihr. i el 2
SR S S Silme gergeklestiriliyor. TAMAM?
M538 Orta baski ayagi arttirma/azaltma degeri
Silme islemi vapihr. :
ﬁ‘t Devam edecek misiniz? silme onay!
— = Silme gerceklestiriliyor. TAMAM?
M542 Bicimlendirme onayi
Formatlama wapihr. ] i 2
— ¢ - R g e b e Bigimlendirme uygulaniyor. TAMAM?
W
M544 Panele uygun veri mevcut degil
Q Weri yok. Veri mevcut degil
%y
M545 Hafiza kartina karsilik olan veriler mevcut
Q Weri yok. degildir
0.@ Veri mevcut degil
M546 Bilgisayara uygun veri mevcut degil
% Weri yok. Veri meveut degil
%y
M547 Desen verisi lizerine yazma korumasi
Veri oldugu igin izering Veri meveut oldugu igin (izerine yazilamiyor
vazdinlamivor.
0.
M548 Hafiza karti verilerinin lizerine yazmanin
Yeri oldugu igin Gzerine engellenmesi
vazdirlamiyvor. :
0. Veri mevcut oldugu igin Uzerine yazilamiyor
M549 Bilgisayar verisi lizerine yazma korumasi
Yeri oldugu igin Gzerine i S icin i i
pastimlamyor Veri mevcut oldudu icin Gzerine yazilamiyor
0.
M550 Ana govde giriginde bilgi doniigiim verileri

fina girisler igin verilerin
vedegi vardir.

Govde girisinde bilgi donlsim verisi var
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Weri dénds tird Keor,

Veri donlsturulda.

Mesaj No. Ekranda Goésterilen Ekrandaki mesaj Tanimlama
M554 Ozellestirilmis veri baglatma bildirimi
Tug kilidi dzellestirme o irileni ilidi lar
il = verilori sirlanms, Ozellestirilmis tus kilidi verileri sifirlanmis.
DATA
M555 Q‘h Ozellestirilmis veri bozulmasi
Tuz kilidi szellestirme verileri o irileni ilidi ilar
il = s e Ozellestirilmis tus kilidi verileri bOZl.,||Ijnl.J$.
- Sifirlama yapilir. Devam edecek misiniz?
DATA
M556 Ozellestirilmis verileri sifirlamaya onay
Tus _kilil_:li szelleztirme verilmesi
verileri sifirlanacak. N o o o
Devam edecek misiniz? Ozellestirilmis tus kilidi verileri sifirlanir. Devam
edecek misiniz?
MS57 ND Parola ayarinin silinmesinin onaylanmasi
' Paralay zilinecek i
Ewet mi, Hawir ma'? ParOIayl siler
0
Evet veya hayir
M653 Bicimlendirme siirecinde
g Farmatlama yap hr. Bicimlendirme uygulaniyor.
M669 Veri okuma siirecinde
E Weri okunuyar, Veri okundu.
M670 Veri yazma siirecinde
g Weri wazdin hwar. Veri yazildi.
M671 Veri doniistiirme siirecinde
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[III. DIKIS MAKINESININ BAKIMI

(1. BAKIM

(1-1. igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi (igne uzunlugunun degigtirilmesi))

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden g¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, caligmaya baslamadan

once gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.

Lo

0

Q:

0:

DP X 17 isaret gizgisi

(igne Olgilisii #22 ‘den biiyiik
oldugu zaman)

DP X 17 isaret gizgisi

(igne Olgilisii #22 ‘den kiigiik
oldugu zaman)

* Once elektrigi ACIN ve orta baski ayagi indirilmis konuma gelmesini sagladiktan sonra;

elektrigi yeniden KAPATIN.

1) igne milini @ , hareket mesafesinin en alt konumuna getirin. igne mili baglanti vidasini @ gevsetin
ve igne mili Gizerinde bulunan gémme isaret ¢izgisi @ ile igne mili alt burcunun @ taban kenarini

ayni hizaya getirin.

2) Yukaridaki gizimde gosterildigi gibi, ayar konumunu igne 6lgiisiine baglh olarak degistirin.

[
I
\

o .
Ong;

- 15—

‘@m" Ayari yaptiktan sonra, kasnagi elinizle ¢evirerek lizerine yiik binip binmedigini kontrol edin. |
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(1 -2. igne-caganoz baglantisinin ayarlanmaso

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, caligmaya baslamadan
once gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.

* Once salteri AGIN ve orta baski ayagi indi-
rilmis konuma gelmesini sagladiktan sonra;
elektrigi yeniden KAPATIN.

1) Tespit vidalarini @ gevsetin (sad ve sol). Yag
siperini @ ¢ikarmak igin kendinize dogru gekin.

2) Mentese vidasini @ gevsetin. iplik kesme kolu
tertibatini @ ¢ikarin.

3) Tespit vidasini @ gevsetin. Bogaz plakasi terti-
batini @ cikarin.

4) Alt mili sabitleyin. Caganoz surici mili sabit-
leme rotunu @ caganoz surlct mili sabitleme
rotu takma deligine @ sokarken kasnagi @ ,
¢aganoz siricli mili sabitieme rotu @ derinle-
mesine sokulabilecek pozisyona gelene kadar
cevirin.
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5) Caganoz tespit vidasini ® gevsetin. Cagano-
zun bicak noktasini ignenin ortasi ile hizalana-
cak sekilde ayarlamak i¢in gaganozu hareket

ettirin.
j@ 6) Caganozun boylamasina konumunu, ¢gagano-
U zun bigak noktasi ile ignenin ortasi hizalan-

diginda gaganozun bigak noktasi (® ile igne
arasinda 0,03 ila 0,1 mm'lik bir agiklik kalacak
sekilde ayarlayin. Ardindan, tespit vidasini ®
sikilayin.

[ Mekik tutucu konum bileziginin ayarlanmasi ]

7) Mekik tutucu konum bileziginin @ tespit vidala-
rint ® gevsetin.

8) Mekik tutucu konum bileziginin @ orta noktasi-
ni ignenin orta noktasi ile hizalayacak sekilde
ayarlamak igin mekik tutucu konum bilezigini ®
saga ya da sola hareket ettirin. Ardindan, tespit
vidalarini @ sikilayin.

9) Mekik tutucu konum bilezigi kaidesinin @ tespit
vidalarini 9 gevsetin.

10) Mekik tutucu konum bileziginin @ kenar yi-

zUnd mekik tutucunun yuvasindaki ¢entigin

kenar yizu ile hizalanacak sekilde ayarlamak
icin mekik tutucu konum bilezigi kaidesini ®
ileri geri hareket ettirin. Ardindan, tespit vidala-

Igne
Hizalanmig —Cﬂuﬁhﬁm rint @ sikilayin.
L

-

o

ignenin ucu ile orta baski ayagi ve

|
| I
| tokatlama arasinda kalan mesafeyi |
| /oikkaTy kontrol ederek dogrulayin. Giivenli |
| mesafe olmadigi takdirde, tokatlama |
| I
| I
( )

kullanilamaz. Bu durumda, tokatlama

anahtarini KAPATIN veya hafiza
tusunun ayar degerini degistirin.

— — — — — — — — — — — — — — — —




(1 -3. Orta baski ayagi dikey hareket mesafesinin (strok) ayarlanmasi )

once gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle olabilecek kazalar 6nlemek igin, calismaya baglamadan

( > Plakadaki lastik tapayi cikartarak, pla- )
kayi yerinden gikartmadan ayar islemi- |
| nin gergeklestirilmesi miimkiin olur. )

(1-4. Hareketli bigak ile sabit bigak )

* Once elektrigi AGIN ve orta baski ayagi
indirilmis konuma gelmesini sagladiktan
sonra; elektrigi yeniden KAPATIN.

1) Kapagdin ¢ikartiimasi.

2) igne milinin en alt konuma (alt 6l nokta)
inmesi igin volan kasnagi elinizle gevirin.

3) Mentesenin vidasini @ gevsetin ve hareket
mesafesini (strok) arttirmak igin A yénine
dogru alin.

4) Isaret noktasi @ ile pulun @ dis gemberinin
sag tarafi ayni hizaya geldigi zaman, orta baski
ayaginin dikey hareket mesafesi (strok) 4 mm
olur.
isaret noktasi @ pulun dis gemberinin sag
tarafi ile ayni hizaya geldigi zaman ise; dikey
hareket mesafesi 7 mm olur. (Orta baski
ayaginin dikey hareket mesafesi, fabrikadan
teslimat sirasinda 4 mm olarak ayarlanmistir.)

once g salterini KAPALI konuma getirin.

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, caligmaya baglamadan

Hareketli bigagin pozisyonu

Ayar vidasini @ gevsetin. iplik kesme baslamadan
once (bekleme durumunda) iplik kesme kolunu
(klguk) @ bogaz plakasinin @ 6n ucundan 19,0
mm mesafede olacak sekilde ayarlamak igin hare-
ketli bicag! ok ydonunde hareket ettirin.

Sabit bigagin pozisyonu

Tespit vidasini @ gevsetin. Sabit bigadi, igne de-
ligi kilavuzu @ ve sabit bigak @ arasinda 1,5 mm
bosluk saglanacak sekilde hareket ettirin.
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(1-5. iplik kopmasi algilama plakasi )

1) iplik kopmasi algilama plakasini @ ; daima
igne ipligi yerinden c¢iktigi takdirde iplik verici
yayina @ temas edecek sekilde ayarlayin.
(Gevseklik: Yaklasik 0,5 mm)

2) iplik verici yay1 @ hareket mesafesinin degistigi
her durumda, iplik kopmasi algilama plékasi-
nin @ yeniden ayarlandigindan emin olun. Bu
ayari yapmak igin tespit vidalarini @ gevsetin.

| iplik kopmasi algilama plakasini @ |
| ﬁnémli ayarlarken, iplik verici yay1 @ diginda |
| J cevredeki metal parcalardan higbirisi- |
| ne temas etmemesine cok dikkat edin. |

Yaglama miktari, ayar vidasi @ sikilarak azaltila-
bilir.

( 1. Teslimat sirasindaki standart ayar 1
| durumunda ayar vidasinin pozisyonu |
| @ ilk 6nce sonuna kadar sikip sonra |
| yarim tur gevseterek ayarlanmistir. |
| 2. Yaglama miktarini azaltma ihtiyaci- |
| niz olmasi durumunda ayar vidasini |
| tek seferde sonuna kadar sikmayin. |
| Yaglama miktarinin asiri azaltimas: |
l ¢aganozun asinmasina neden olabilir. )

N — — — — — — — — — — — — — — —

Caganozda yag miktarinin ayarlanmasi bélimler
konusundaki bilgiler igin; 16. Sayfada “I-4-2.
Caganozda yag miktarinin ayarlanmasi”.

(1 -7. Yag siperinin duzenli olarak temizlenmesi )

Yag siperini @ diizenli olarak silerek temizleyin.
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(1 -8. Sigortanin degistiriimesi )

UYARI:

1. Elektrik garpmasindan korunmak igin; kontrol kutusunun kapagini agmadan 6nce kesinlikle elekt-

rik salterini KAPATIN ve en az BES DAKIKA BEKLEYIN.
2. Elektrik kutusunun kapagini agmadan once elektrik salterini KAPATMAK ve gereken siireyi BEKLE-

MEK konusunda ASLA HATA YAPMAYIN! Yanik sigortanin yerine, belirtilen kapasitede yeni sigorta
takin.

]
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Dort sigorta kullanilir.

@ AC servo motor gliciini korumak igin 15 Amper (gecikmeli sigorta)

@ Palsli motor besleme voltaj korumasi igin 10 Amper (gecikmeli sigorta)

© Kumanda besleme voltaj korumasi igin; 3,5 Amper (gecikmeli sigorta)

O Solenoid valf ve palsli motor besleme voltaj korumasi igin 10 Amper (gecikmeli sigorta)
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(1 -9. Gereken bolgelerde gres yaginin yenilenmesi )

* Asagida belirtilen hata mesajlari gosterildigi takdirde veya yilda en az bir kere (hangisi 6nce
gelirse) gres yagini yenileyin.
Dikis makinesinin temizlenmesi gibi nedenlerle gres yagi azaldigi zaman mutlaka gres ilave
edin.

i Dikis makinesiyle belli sayida dikis dikildikten sonra, “E220 Yag-
lama uyarisi” hata mesaji gorulir. Bu ekran goériinimda, belirlenen
A yerlere yag ilave zamaninin geldigini operatore bildirir. Bu noktala-

= ? IZ ® " yag ilave ederken mutlaka asagidaki yaglari kullanin. Ardindan
HVA.

Enemli Yag bitivar.

WP edpi basin ve ILMEK SAYISI ® degerini “0” olarak ayarlayin.
“E220 Yaglama uyarisi” hata mesaji ekranda géruldikten sonra

[ dahi, SIFIRLAMA digmesine |:| @ basildi§i zaman hata mesaji
I:' B kalkar ve dikis makinesi kullaniimaya devam edilebilir. Ancak daha

O (tD’) m sonra gug¢ her ACIK konuma getirildiginde “E220 Yaglama uyaris|”
hata mesaji ekranda izlenir.
Ayrica E220 Numarali hata mesaji ekranda goriildikten sonra yag-
lama yapmadan makineyi kullanmaya belli bir stire devam edilirse,
A “E221 Yaglama hatas1” mesaji ekranda gorulur ve SIFIRLAMA
E221 digmesine basilsa bile hata mesaji kaldirilamayacagi igin dikis

f?UT E,‘_@ makinesi galismaz.

Snemli Yag bitti.

egeyin “‘E221 Yaglama hatasI” mesaji ekranda goruldiglu zaman, asagida
belirtilen noktalara mutlaka yag ilave edin. Ardindan bellek

| anahtarini gagirin, TEMIZLE digmesine| C | @ basin ve ILMEK
I: SAYISI ® degerini “0” olarak ayarlayin.

@) ﬂ (m)) m Belirtilen noktalara yag ilave etmeden SIFIRLAMA digmesine

|:| @ basilirsa, daha sonra gui¢ her ACIK konuma getirildiginde

IEEE bellek anahtarini gagirin, TEMIZLE diigmesine| C |@®

(I D“ “E221 Yaglama uyarisi” hata mesaji ekranda izlenir ve dikis maki-
et Frar il nesi ¢calismaz. Bu konuda dikkatli olun.
PRl e -
rlamak o | 1. Belirtilen noktalara yag ilave edildikten sonra ILMEK |
| SAYISI ® degeri “0” olarak degistirilmezse, E220 |
®_—© co—0C : ya da E221 hata mesaji ekranda gériilmeye devam :
fst& o~ eder. Ekranda E221 hata mesaji goriildiigii zaman
IZ. @ : @ dikis makinesi ¢calismaz. Bu konuda dikkatli olun. :
I 2. Her ekranda YAG SURME YERIi EKRAN GORUNUMU I
I diigmesine ® basildigi zaman, panel ekranin- I
I I
O n (| m I da yag siirme yeri dogrulanabilir. Ancak yag siirme- I
| den 6nce giicii mutlaka KAPALI konuma getirin. )

-121 -



(1) Gres tipleri

Yedek parga numarasi
JUKI Gres A 10g tlp 40006323
100g tlp 23640204
JUKI Gres B 10g tup 40013640
UYARI :

Dikis makinesinin aniden ¢aligmasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, calismaya baglamadan
once gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.
Ayrica islemden 6nce gikarilmis olan kapagi tekrar yerine koyun.

(2) JUKI Gres A siiriilecek noktalar

| s A gres tiipii kullanin (parga numarasi: 40006323); bu iiriin, asagida belirtilenlerin digindaki ]
| @‘ noktalara gres ilave etmek igin cihazla birlikte temin edilmektedir. Belirtilenden baska gres |

| kullanilirsa, ilgili pargalar hasar gorebilir. ]

Higne mili iist ve alt burg kismina, kayar blok kismina ve ara baski ayagd alt burg kismina gres
eklenmesi

1) Ara baski ayadi yardimci yayi B @ ¢ikarmak
igin gerceve kapagini agin.

2) igne milinin @ gevresine JUKI Gres A siiriin.
igne milinin her tarafina gres siirmek icin dikis
makinesini elinizle cevirin.

Gres girisinden gres eklemek igin, igne mili Ust
burg gres kapagdini @ A oku yoniinde gevirin.
Bu islemi tamamladiktan sonra, baslangi¢
konumuna ddndurmek Uzere igne mili Gst burg
gres kapagini B oku yéniinde gevirin.

igne mili alt burg gres deligindeki tespit vidasini
O sokun. @ deliginden JUKI Gres A koyun

ve burcun igini gresle doldurmak igin tespit
vidasini @ sikin.

3) Ayrica kayar blogun yiv kismina @ JUKI Gres
A slrun.

4) Ara baski ayagi milinin @ cevresine JUKI Gres
A slrun.
Ara baski ayagd! mil burcu gres deligindeki
tespit vidasini @ sokin. Girig yerinden @ JUKI
Gres A koyun. Burcun i¢ini JUKI Gres Aile
doldurmak igin viday1 @ sikin.

-122 -



T chb

M Plaka boliimiiniin gres yagi ile yaglanmasi

1)
2)
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1. Cergevenin igindeki igne milinin
cevresine siiriilen gresi silmeyin.
Temizlik, hava iifleme gibi neden-
lerle gres azaldigi zaman mutlaka
tekrar gres siiriin.

2. Dikis makinesini ¢alistirirken, gres

o~ girisini ® kapamak igin igne mili
tist burg gres kapagini B yoniinde
gevirin.

3. igne mili krank kolunun arka yii-
ziinde keskin kenarli bir ¢ikinti ®
vardir. Bu ¢ikintiya dikkat edin.
Gresleme islemi sirasinda parmak-
larinizi igne mili krank kolunun arka
yuziine kesinlikle degdirmeyin.

— —— — — — — — — — — — — — —

Plaka kapagini ¢ikartin.

Kece kisimlarina (3 yerde), gevresel omuzlu
vidaya, @ ve @ dayanak noktalarina ve kilavuz
yiv kismina @ JUKI Gres B ekleyin.



(1 -10. Sorunlar ve Goziuimler (dikis kogullan))

Sorun Sebep Cozimler Sayfa
1. Punteriz (@ Baslangigta dikis kayiyor. igne ile gaganoz arasindaki mesafeyi, 117
baslangicinda 0,03 ild 0,1 mm olacak sekilde ayarlayin.
igne ipligi Punteriz baslangicindaki dikisi yavas 94
kagiyor. dikis olarak ayarlayin.
@ Iplik kesme isleminden sonra ignede 1 numarali iplik tansiyonu digtirme
kalan igne ipligi miktari ¢cok kisa. elemaninin iplik tansiyonu dugtirme
zamanlamasini dogru bigimde ayarlayin.
iplik verici yayinin gerginligini arttirin 25,26
veya 1 numarali iplik tansiyonu kontrol
elemaninin tansiyonunu dusurun.
(® Masura ipligi ok kisa Masura ipliginin tansiyonunu diisurin. 25
igne delik kilavuzu ile sabit bigak 118
arasindaki mesafeyi arttirin.
@ 1. dikisteki igne ipligi tansiyonu gok 1. dikisteki tansiyonu dusarin.
yuksek.
® 1. Dikisteki adim ¢ok kuigiik 1. dikisteki adimi uzatin.
1. dikisteki igne ipligi tansiyonunu
disUrin.
2. On telli veya (@ Caganozun tzerinde cizikler var. Disari cikartin ve yag tasi kullanarak
sentetik lifli ip- veya kecgeye tutarak ¢apaklar giderin.
:'k ine pellrga— ® igne delik kilavuzu capakhidir. Keceyle temizleyin veya yenileyin.
ara ayrihyor. .
vy ® Igne, ara baski ayagina garpiyor. Ara baski ayaginin konumunu duzeltin. 26
@ igne ipliginin tansiyonu gok yiiksektir. igne ipliginin tansiyonunu azaltin. 25
® Iplik verici yayinin tansiyonu gok Tansiyonu disUrun. 26
yuksektir.
® Ipligi alirken, ignenin ucu ipligi pargala- igne milinin yiiksekligini, tizerindeki
maktadir. gémme ayar ¢izgisinin yarim kalinhgi ila
tam cizgi kalinhdi kadar asagi indirin.
igne ucunda kérlesme ve gapaklanma
olup olmadigini kontrol edin.
Top uglu igne kullanin.
3. igne cok sik @ igne egilmistir. Egilen igneyi degistirin. 18
kirthyor. ® igne, ara baski ayagina carpiyor. Ara baski ayaginin konumunu diizeltin. 26
® igne, kumasa gore gok incedir. Kumasa uygun olan daha kalin bir igne
ile degistirin.
@ igne ile gaganoz arasinda bosluk yok. ignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. 117
4. iplik @ Sabit bigak kord(ir. Sabit bicagin degistirin
kesilmiyor. @ igne delik kilavuzu ile sabit bigak Sabit bicagin egimini arttirin.
arasindaki fark yeterli degildir.
(® Hareketli bigak yanlis konumdadir. Hareketli bigagin konumunu ayarlayin. 118
(Sadece masura | @ Son dikis atlaniyor. igne ile gaganoz arasindaki zamanlamay1 | 117
ipligi) dizeltin.
(® Masura ipliginin tansiyonu gok Masura ipliginin tansiyonunu arttirin.
dusuktur.
(® Kumasta gevseklik Son dikisteki orta baski ayagi yiksekligini
dusdrin.
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Sorun Sebep Coziimler Sayfa

5.Cok sik dikis at- | @ Ignenin ve mekigin hareketleri, dogru ignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. 117
latma goriltyor bicimde senkronize edilmemis.

@ Iigne ile gaganoz arasindaki bosluk ignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. 117
buyuk.
® igne egilmistir. Egilen igneyi degistirin. 18
@ Iplik kesme isleminden sonra kalan iplik alici yay basincini azaltin ya da 1 25,26
iplik cok uzun. (Dikis baslangicindan numarali iplik gerginligi kumandasinin
itibaren 2. iimekten 10. iimege kadar uyguladigi iplik gerginligini arttirin.
ilmek atlamasi halinde)
6. igne ipligi, @ igne ipliginin tansiyonu yeterince igne ipliginin tansiyonunu arttirin. 25
kumasin yanlis ylksek degildir.
tarafindan disa- | @ Tansiyon birakma mekanizmasi Punteriz sirasinda 2 numarali tansiyon
riya cikiyor. dogru bigimde calismamaktadir. diskinin birakilip birakilmadigini kontrol
edin.
® Iplik kesme isleminden sonra ignede 1 numaral iplik tansiyonu kontrol 25
kalan iplik miktari ¢ok fazladir. elemaninin tansiyonunu arttirin.
Hareketli bigagin konumunu ayarlayin.

7. 1. dikisin ipligi, @ 1. dikiste dikis atlatiliyor. Gagdanoz zamanlamasini, 1/2 dikis daha

kumasin yu- hizli ayarlayin.
zunden disari ® Kullanilan igne ve iplik, orta baski Orta baski ayagi i¢ capini genisletin.
Gikiyor. ayaginin i¢ gapina gére ¢ok kalindir.
® igneye gore orta baski ayaginin Orta baski ayagi ile igne arasindaki
konumu dogru degildir. eksen kacikhigini ayarlayin ve ignenin,
orta baski ayaginin merkezine girmesini
saglayin.

8. iplik kesme (D Hareketli bigak yanhs konumdadir. Hareketli bicagin konumunu ayarlayin. 118
islemi sirasinda
iplik kopuyor

9. Igne ipliginin @ Iplik verici yayinin tansiyonu ¢ok iplik verici yayinin tansiyonunu arttirin. 26
uzunlugu den- dusuktar.
gesiz.

10. igne ipliginin @ 1 numarali iplik tansiyonu kontrol 1 numaral iplik tansiyonu kontrol 25
boyu kisalmi- elemaninin tansiyonu gok disuktir. elemaninin tansiyonunu arttirin.
yor. ® Iplik verici yayinin tansiyonu gok iplik verici yayinin tansiyonunu disiriin. | 26

yuksektir.
® Iiplik verici yayinin tansiyonu gok iplik verici yayinin tansiyonunu yiikseltin
dusuktur ve hareketi dizensizdir. ve hareket mesafesini gereken sekilde
arttirin.

11. Dikis baslan- M Masura fazla bosluklu ddnmektedir. Hareketli bicagin konumunu ayarlayin. 118
gicindaki 2. ® Masura ipliginin tansiyonu gok Masura ipliginin tansiyonunu arttirin. 25
dikis masura diistiktir.
ipligi dGgam G L -
balimii, kuma- ® 1:'d|k|§tek| igne ipligi tansiyonu ¢ok 1.: dikisteki igne ipligi tansiyonunu disi-
sin yiiziinde yuksek. run.
kalmaktadir.
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(2. ISTEGE BAGLI

(2-1. igne deligi kilavuzlar ve ara baski ayaklari listesi )

Kullanilan igne

igne deligi kilavuzu

Boyut

Parca numarasi

Boyut (A x gB x H x L)

#18 ile #21 arasinda

#20 ile #23 arasinda *

B1601210D0OBA

827x84,1x57x385

#23 veya daha kalin

B1601210DOCA

235%x955x5,7 %385

*: Takili standart igne (DP X 17 #23)

* H tipi: Kullanilabilir iplik numarasi: #30 ile #05 arasinda

Boyut Parga numarasi igne delik cap! Uygulama
#18 ile #21 arasinda 14439509 223 Agir malzemeler igin
#20 ile #23 arasinda * | 14439608 2 3,0 (kontra delikli) Cok agir malzemeler igin
#23 veya daha kalin 14439707 2 4,0 (merkezden kagcik delikli) | limek atlamasini énlemek icin agir
malzemelerde
Kullanilan igne Ara baski

oA
\
VN
Y
A
o B
e
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(2-2. Bar kod okuyucu)

UYARI :

* Bar kod okuyucunun lazer isigina dogrudan bakmayin. Lazer 1s1g1 goze zarar verebilir.

* Goze dogrudan lazer i1s1g1 tutmayin. Lazer 151g1 g6ze zarar verebilir.

* Bar kod okuyucunun lazer 1s1gina optik cihaz kullanarak dogrudan bakmayin. Lazer isig1 goze zarar verebilir.

* Dikis makinesini belirtilen sicaklik ve nem orani araliginda kullandiginizi kontrol edin.
« Dikis makinesi elektrige bagliyken konektor takmayin/s6kmeyin.

PN
A DIKKAT :

Bar kod fonksiyonu, kaset tanimi vb. uygulamalarda bar kodu okuyarak ilgili dikis sekline ge¢gmeyi
saglayan bir fonksiyondur.

Bar kod okuyarak, dikis makinesi belleginde kullaniciya ait 999 dikis sekline gegilebilir ve dikis sekli
digmesinde kayith 50 dikis verisine gegilebilir.

Bu fonksiyonu kullanmak igin AMS-EN bar kod opsiyonunun (40089238) olmasi gereklidir.

Ayrintilar icin, AMS-EN Serisi Bar Kod Okuyucunun (istege bagli olarak temin edilir) Kullanim Kilavuzu/
Parcga Listesine (40089259) bakiniz.

Bar kod okuyucu spesifikasyonlari
2. sinif lazer Grin

Maksimum c¢ikti: 1,0mW

Dalga boyu: 650nm

Emniyet standardi

JIS C 6802:2005
IEC60825-1+A2:2007
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