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1. DESCRIZIONE GENERALE

Convenzionalmente, una serie di operazioni tra cui la sostituzione di una bobina nel crochet della mac-
china per cucire, la rimozione del filo rimasto su una bobina, I'avvolgimento di una bobina, l'infilatura
della molla di tensione della capsula della bobina e il taglio del filo sono state eseguite manualmente.
Ora, questo dispositivo & stato sviluppato per eseguire la serie di operazioni in modo completamen-

te automatico. Questo dispositivo non solo aiuta ad aumentare I'efficienza del lavoro di cucitura, ma
garantisce anche una produzione stabile del prodotto in tali processi che richiedono un'elevata qualita
della cucitura.
Fare riferimento al Manuale d'Istruzioni per 'AMS-221EN/AMS224EN/IP-420 per le informazioni sul
corpo principale della macchina per cucire.

1-1. Caratteristiche tecniche della AW-3

1 |Bobina, capsula della bobina | Bobina e capsula della bobina a capacita esclusiva
applicabile
2 |Titolo di filo applicabile Da #5 a #30 (Giappone), Da 135 a 45 (TEX), Da 020 a 060 (TKT)
3 | Tipo di filo applicabile Filo sintetico
4 |Operazione di rimozione del | Possibile mentre la macchina per cucire € in funzione.
filo rimanente e avvolgimen-
to della bobina
5 |Impostazione delle condi- Le condizioni da rispettare per dipanare il filo all'inizio dell'avvolgi-
zioni a seconda del tipo di mento della bobina possono essere impostate.
filo
6 |Tensione di alimentazione 100,120/200,220,240 Tensione nominale * il 10 %, monofase
50/60 Hz
7 |Corrente assorbita 100 VA
8 |Pressione di funzionamen- |Da 0,5 a 0,55 MPa
to d’'aria
9 |Consumo d’aria 156 N& / min (valore max.)
10 | Dimensioni 700 mm (W) x 650 mm (L) x 430 mm (H) (Accessori inclusi)
11 |Massa del dispositivo 38 kg
12 | Campo della temperatura Da 5°C a 35°C
di funzionamento
13 |Campo dell'umidita di fun- | Dal 35% all'85% (Senza condensazione di rugiada)
zionamento
14 | Rumorosita - Livello di pressione acustica (LpA) dell'emissione continua equi-
valente dell'ambiente lavorativo : Valore ponderato A = 75 dB ;
(Include KpA = 2,5 dB); secondo la norma ISO 10821- C.6,2 -ISO
11204 GR2 a Lunghezza di rimozione del filo rimanente = 2 m;
Lunghezza di avvolgimento del filo della bobina (22 m).




1-2. Configurazione

* L'illustrazione mostra I'AMS-221EN.
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Nome Funzione
©® | Corpo principale del di- E montato sotto il letto della macchina per cucire ed & la sezione mec-
spositivo canica del dispositivo che effettua automaticamente la sostituzione
della bobina, la rimozione del filo rimasto sulla bobina, I'avvolgimento
del filo su una bobina, l'infilatura, il taglio del filo e la dipanatura del filo.
@® | Sezione angolare Collega il corpo principale del dispositivo AW al letto della macchina
per cucire.
© | Braccio portante E il meccanismo per trasportare una capsula della bobina al crochet,
alla sezione di posizionamento della bobina, alla sezione di rimozione
del filo rimanente e alla sezione di avvolgimento della bobina.
O | Sezione di posizionamen- | Serve come luogo intermedio utilizzato nel caso di mettere/rimuovere
to della bobina una bobina sul/dal dispositivo.
@ | Sezione di rimozione del E il meccanismo per rimuovere il filo rimanente sulla bobina estratta
filo rimanente dal crochet. E costituita dal rullo di rimozione del filo rimanente, dal
vuoto di aspirazione, ecc.
@ | Sezione didipanatura del | E il meccanismo per dipanare la punta del filo da avvolgere su una
filo bobina all'inizio dell'avvolgimento della bobina. E costituita dal rullo di
dipanatura del filo, ecc.
® | Ugello Il filo dal cono del filo della bobina esce dalla punta dell'ugello attra-
versando il percorso del filo. Il filo che esce dall'ugello viene avvolto su
una bobina.
@ | Sezione di avvolgimento E il meccanismo per avvolgere il filo su una nuova bobina, per infilare
del filo della bobina la capsula della bobina e per tagliare il filo. E costituita dal disco della
frizione, dall'infilatore, dal coltello tagliafilo, ecc.
© | Unita di alimentazione del | Viene utilizzata per alimentare il filo un po' alla volta dalla punta dell'u-
filo gello e per misurare con precisione la lunghezza del filo avvolto su una
bobina durante I'avvolgimento della bobina.
@® | Centralina di controllo E la centralina che contiene la scheda a circuito stampato per il con-
elettrico del dispositivo trollo del funzionamento del dispositivo. Questa centralina di controllo
elettrico € diversa da quella della macchina per cucire.
® | Spia di funzionamento del | Indica che il dispositivo & in funzione.
dispositivo
® | Sacchetto per la polvere E il posto dove riporre il filo rimanente rimosso dalla bobina.
® | Coperchio Viene utilizzato per evitare che I'operatore venga a contatto con la
parte in movimento del dispositivo.
® | Sezione dirilevamento del | Controlla la quantita di filo che rimane sulla bobina con il suo sensore

filo rimanente (opzionale)

di misurazione della distanza a micro-laser.




2. INSTALLAZIONE

2-1. Installazione dell'AW-3S

Per ulteriori dettagli, fare riferimento alle "Istruzioni di retrofit dell'AW-3SB" in caso di installazione
dell'lAW-3S sull'AMS-221EN o alle "Istruzioni di retrofit dell'AW-3SC" in caso di installazione dello
stesso sullAMS-224EN.

2-2. Luogo di installazione

Per il luogo di installazione, controllare attentamente i seguenti punti.

(1) Questo dispositivo utilizza un sensore ottico. Per proteggere il sensore ottico da malfunzionamenti,
non installare il dispositivo vicino a una finestra o in qualsiasi altro luogo in cui esso possa essere
esposto alla luce solare diretta. In alternativa, installare il dispositivo in una direzione in cui non
sara esposto alla luce solare diretta.

(2) Per evitare malfunzionamenti, non utilizzare il dispositivo in prossimita di apparecchiature che
generano grandi disturbi elettrici. Inoltre, & preferibile mantenere la linea di alimentazione lontana
dalle suddette apparecchiature.

2-3. Installazione del sensore di rilevamento della quantita rimanente di
filo della bobina (opzionale)

PERICOLO :
1. Esiste il rischio di danni alla vista se la luce laser entra direttamente nell'occhio. Non fissare lo
& sguardo sulla porta di uscita del laser.
2. Non montare/rimuovere mai l'unita sensore se I'alimentazione é rimasta accesa. Inoltre, non
utilizzare il sensore per scopi diversi dal rilevamento della quantita rimanente di filo della bobina.

Fissare temporaneamente l'unita sensore di rile-
vamento della quantita rimanente di filo della bobi-
na @ alla base @ con le viti in dotazione {.

Caratteristiche tecniche del sensore di rile-
vamento della quantita rimanente di filo della
bobina

Prodotto sensore di classe 2

Potenza massima: 1 mW

Lunghezza d'onda: 655 nm (rosso)

Standard di sicurezza
JIS / IEC60825-1 2014

Per ulteriori dettagli, fare riferimento alle "Istruzioni di retrofit dell'AW-3SB" in caso di installazione
dell'lAW-3S sulllAMS-221EN o alle "Istruzioni di retrofit dell'”AW-3SC" in caso di installazione dello
stesso sullAMS-224EN.



3. PROCEDURA OPERATIVA

AVVERTIMENTO
Prima di effettuare le seguenti operazione assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di
evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire.

3-1. Apertura/chiusura dello sportello coperchio

E necessario aprire lo sportello coperchio anteriore @ per effettuare la messa in servizio del filo della
bobina. Quando si desidera aprire lo sportello coperchio anteriore @ , aprirlo spingendo contemporane-
amente entrambi gli arresti a scatto @ nella direzione della freccia con entrambe le mani.




3-2. Come infilare il dispositivo con il filo della bobina

Al fine di misurare con precisione la lunghezza del filo dal cono @ del filo della bobina, da avvolgere
sulla bobina, guidare il filo dal cono @ del filo della bobina attraverso I'unita di alimentazione del filo
della bobina ed estrarre il filo dall'ugello come illustrato in figura.

Installare il disco di supporto del rocchetto nella posizione piu bassa possibile. Se € installato in una po-
sizione elevata, una tensione eccessiva viene applicata al filo estratto dal cono @ del filo della bobina,
causando un problema.

I
e

1) Inserire la spina di alimentazione nella presa di corrente e accendere I'alimentazione al dispositivo.
Premere . Attendere il completamento dell'operazione di inizializzazione del dispositivo. (Circa

10 secondi)

2) Fare passare il filo estratto dal cono @ del filo della bobina attraverso il regolatore @ del filo della
bobina attraverso il regolatore

3) Avvolgere una volta il filo sul rullo @ di misurazione della lunghezza del filo.

4) Fare passare il filo attraverso il guidafilo @ per mezzo dei regolatori @ e @ di tensione del filo.
Va notato che il tubo che si estende tra i regolatori @ y @ di tensione del filo & destinato a preveni-
re aggrovigliamenti del filo sull'albero dei rispettivi regolatori di tensione del filo. Fare passare il filo
attraverso lo spazio all'interno della parte curva del tubo @ .

5) Fare passare il filo attraverso il foro nella punta del braccio @ di alimentazione del filo.

6) Quando la schermata di immissione dei
dati & visualizzata sul pannello operativo,

premere |&j| @.

Quando viene visualizzata la Schermata di

funzionamento dell'AW, premere | \&-. | ®.

e —— ——————— —— — — —

Occorre fare attenzione, poiché il

sie braccio @ di alimentazione del filo

( 1
| |
: @ puo operare quando si preme \ & :
{ )

O ﬂ (ol M Q ﬂ O 1 - e - _

<Schermata di immissione <Schermata di funziona-
dei dati> mento dell'AW>
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Quando il filo viene messo nel tubo @ di
percorso del filo, il filo viene aspirato. Inserire
il filo nel tubo, tirando il filo dal cono del filo
della bobina, finché la lunghezza del filo che
esce dalla punta dell'ugello @ non diventi
circa 13 cm.
In questo momento, I'ugello dell'avvolgibobina
e nella sua posizione avanzata. In questo sta-
to, regolare la lunghezza del filo osservando
la scala sull'etichetta @ come riferimento.

7) L'aspirazione viene interrotta premendo nuo-

vamente | \a_, | ®.

— —— —— ——————— —— — —

Fondamentalmente, non & necessario
regolare la tensione del filo controllata
dal regolatore di tensione del filo.

Va notato, tuttavia, che & necessario
regolare nuovamente l'impostazione
della tensione del regolatore di tensio-
ne del filo ogni volta che si sostituisce
il filo della bobina con un filo di titolo
maggiore. Regolare I'impostazione della
tensione del regolatore di tensione del
filo ad un valore compreso tra 300 e 350 |

of. )

N — — — — — — — — — — — — — — —

Impog'sante

— — — — — — — — — — —

[Come infilare la testa della macchina per cucire nel caso in cui si verifichi un errore di avvolgi-
mento del filo quando si utilizza un filo antiscivolo]

Regolatore di
tensione del -

filo @

.~ Regolatore di
={ tensione del

filo @

Non infilare il regolatore di tensione del filo @ .



3-3. Come posizionare la bobina
Questo dispositivo utilizza due capsule della bobina ciascuna delle quali € munita di bobina.

(1) Come installare la bobina nella capsula della bobina

1) Mettere una goccia di olio No. 2 nella capsula
della bobina prima di inserire la bobina @ in
essa.

2) Installare la bobina nella capsula della bobina
in modo che i fori @ di frizione (in due punti)
della bobina siano presenti sul lato aperto.

Prima di installare la bobina nella cap-
sula della bobina, pulire la capsula della
bobina per rimuovere olio e polvere. In
particolare, pulire la sezione di albero
della capsula della bobina per rimuove-
re olio e polvere. Inoltre, soffiare, con

la pistola per aria compressa, olio e
polvere accumulatisi sotto la molla di
prevenzione del funzionamento a vuoto
della bobina nella capsula della bobina.
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(2) Come caricare la bobina nel dispositivo

della bobina nella posizione di blocco.

Interferenza

La leva non /
é sufficiente-
mente aperta

A@n_'io\ne

\@/

T L

|

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Se la capsula della bobina non & posizionata correttamente nella sezione di posiziona-
mento della bobina del dispositivo @ , puo verificarsi un errore come mancata presa della
capsula della bobina da parte della pinza di presa.

Se la capsula della bobina non é posizionata correttamente nel dispositivo, la capsula del-
la bobina puo cadere dal dispositivo anche se non viene sollevato il suo artiglio.

Tenendo la leva della capsula della bobina ben aperta con le dita, inserire la capsula della
bobina nel crochet fino in fondo. Se la leva non é aperta a sufficienza, la bobina potrebbe
interferire con la sezione di artiglio del crochet, impedendo I'inserimento della capsula

Se la capsula della bobina non é inserita correttamente nel crochet, essa potrebbe cadere
durante la cucitura causando la rottura dell'ago o la rottura della capsula della bobina.
Dopo aver posizionato la capsula della bobina nel dispositivo, assicurarsi che la capsula
della bobina non sia caduta dal dispositivo.

Come caricare la bobina nel dispositivo di posizio-
namento della bobina del dispositivo @ .

Caricare la capsula della bobina munita di bobina
mettendo la mano da sotto il lato destro del coper-
chio posto su questo lato del dispositivo.
Posizionare la capsula della bobina in modo tale
che la sua sezione @ di apertura sia allineata
all'elemento @ di bloccaggio.

Posizionare la capsula della bobina nel dispositivo
con l'artiglio della capsula della bobina sollevato.
Spingere la capsula della bobina nel dispositivo
completamente fino a quando non andra oltre.

Stato in cui la capsula della bobina & posizio-
nata correttamente nel crochet

:J “'_L

— — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



(3) Come rimuovere/inserire la bobina dalla/nella sezione di crochet

0 1) Accendere l'alimentazione.

2) Quando si preme @@"j @ nella schermata di immissione dei

dati, viene visualizzata la schermata di funzionamento dell'AW.

<Schermata di immissione dei dati>

3) Estrarre manualmente la bobina dalla sezio-
ne di posizionamento della bobina @ .

i D 4) Quando si preme il pulsante | =-i2| @ nella schermata di fun-

zionamento dell’AW, la bobina posizionata nel dispositivo (o
nel crochet) viene trasportata nella sezione di posizionamento
della bobina @ .

5) Estrarre manualmente la bobina dalla sezione di posiziona-
mento della bobina @ .

e ————————————————— — —— —

Quando si desidera estrarre la bobina posizionata nel

it

crochet, assicurarsi di premere prima =-| @ per tra-

( )
| |
| |
O ﬂ (m)) m I o~ sportare la bobina dal crochet alla sezione di posizio- :
enzione
: namento della bobina. Estrarre quindi la bobina dalla |
| |
| |
| |
{ )

<Schermata di funzionamento

sezione di posizionamento della bobina. Se si rimuove
dell'’AW>

la bobina direttamente dal crochet, la macchina per
cucire potrebbe funzionare senza la bobina inserita nel
crochet.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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Controllare la bobina
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- Sostituzione bobina

Caricamto bobina vuota
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Caricam to bobina piena
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Aria ugello
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<Schermata di controllo della bobina>

8)

Posizionare manualmente la prima bobina nella sezione di po-
sizionamento della bobina @ .

+ In caso di una bobina vuota, premere ®.

In caso di una bobina gia avvolta con filo, premere prima

i

@, quindi premere ®.

La bobina viene trasportata al crochet.
Successivamente, posizionare la seconda bobina nella sezio-
ne di posizionamento della bobina @ .

Come al passaggio 6), premere ® in caso di una bo-

bina vuota.

Premere ® in caso di una bobina gia avvolta con

filo.

Premere D @ per tornare alla schermata di immissione dei

dati.
Se una delle bobine posizionate nella sezione di posizionamento
della bobina & una bobina vuota, il dispositivo avvolgera il filo sulla
bobina. Dopo che il dispositivo ha completato I'avvolgimento della
bobina, entrera nello stato di standby in preparazione per la sosti-
tuzione della bobina.

3-4. Lunghezza del filo rimanente da rimuovere

Durante I'operazione di rimozione del filo rimanen-
te, i fori @ di frizione della bobina girano come la
bobina gira. Il dispositivo riconosce che la rimozio-
ne del filo rimanente € in corso rilevando la rota-
zione dei fori @ di frizione della bobina.

— —— ————————— —— — —

La lunghezza massima del filo rimanen-
te che puo essere rimosso ¢ 8 m. |
Tenere presente che puo verificarsi |
I'errore di rimozione del filo rimanen- |
te se la bobina é avvolta con il filo a |
tal punto che i fori @ di frizione sono |
nascosti dal filo. Se la lunghezza del filo|
rimanente sulla bobina supera 8 m, |
necessario rimuovere il filo dalla bobina|
manualmente. )

)
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3-5. Spia di funzionamento del dispositivo

La spia @ montata accanto all'interruttore dell'ali-
mentazione indica che il dispositivo € in funzione.
™
\ o |
° °
@ N
- o
Stato della spia Significato
Accesa (stato ON) Indica che il dispositivo € in funzione. Mentre la spia € accesa, il dispositivo & im-
pegnato nella rimozione del filo rimanente dalla bobina o nell'avvolgimento della
bobina. Non spegnere l'alimentazione a meno che non ci sia una situazione di
emergenza.
Spenta (stato OFF) Indica che il dispositivo & in stato di attesa. Assicurarsi che la spia sia spenta
prima di spegnere l'alimentazione.

( 1. Nel caso in cui I'alimentazione venga disattivata mentre la spia & nello stato ON volon- ]
I tariamente o accidentalmente a causa di mancanza di corrente o simili, &€ necessario I
: o~ rimuovere il coperchio per verificare se il dispositivo & aggrovigliato con il filo o meno. :
ttenzion
| @‘oj (Consultare "3-1. Apertura/chiusura dello sportello coperchio” p.5.) |
| 2. Se il dispositivo é aggrovigliato con il filo, rimuovere il filo ed estrarre il filo dall'ugello |
I dell'avvolgibobina di circa 13 cm. Rimettere quindi il coperchio. (Consultare "3-2. Come I
| infilare il dispositivo con il filo della bobina™ p.6.) )

—12 -



3-6. Per utilizzare I'AW-3

Quando si utilizza I'AW-3, l'interruttore di memoria (livello 2) " [EEl " (impostazione dell'abilitazione/

disabilitazione dellAW-3) deve essere impostato su "abilitato".

No.

Descrizione Valore iniziale

[ k200 | Abilitato

Disabled

—Y

Disabilitato (LAW-3 non ¢ installato) S

ne) *

Disabilitato (LAW-3 ¢ installato/con la comunicazio- %r ( )
) {ter)

Disabilitato (LAW-3 ¢ installato/senza la comunica- Z
zione) * % )?‘“})

* Selezionare quando I'AW-3 é installato ma non lo si aziona.

Se l'interruttore di memoria & impostato su "Con la comunicazione", la versione del softwa-

re AW-3 puo essere verificata e il software puo essere riscritto.

Il A@io\ne Quando l'interruttore di memoria viene inizializzato, I'AW-3 viene disabilitato. Impostare di ]

| nuovo l'interruttore di memoria (livello 2) " [ " su "abilitato".

@

e

o ]

et

W

)

i

~
=it ¥
v

LI

[s] Ju] Tn]
PRO

@) (m) m O (m) m

<Schermata di commutazione della

modalita>

<Schermata di commutazione della
modalita>

(1) Visualizzazione della schermata di elenco dei dati di interruttore di memoria (livello 2)

Quando |\ viene tenuto premuto per circa sei secondi,| p | @ viene visualizzato nella parte

superiore della schermata.

Quando si preme

4

memoria (livello 2)

!

@ per visualizzare la pagina successiva nella schermata, l'interruttore di

. . . . N — . . .
@® viene visualizzato. Quando si preme il “®!| @, viene visualizzata la

schermata di elenco degli interruttori di memoria (livello 2).

—13 -



s D‘\ (2) Selezione del bottone di interruttore di memoria da
2_@_|‘ modificare

Premere| & | w | ® per selezionare la voce ® di dati che

si desidera modificare.

Per i dati di interruttore di memoria (livello 2) tranne " RN "

fare riferimento al Manuale di Manutenzione.

<Schermata di elenco dei dati
di interruttore di memoria (li-
vello 2)>

3-7. Comportamento del dispositivo AW-3 quando I'alimentazione viene
accesa

Quando o] @'ﬁﬁ viene premuto dopo che l'alimentazione viene attivata, 'AW-3 esegue I'opera-

zione di inizializzazione dello stesso, se esso viene azionato per la prima volta.

________________________________ —_
( Il dispositivo AW-3 opera quando I'alimentazione viene attivata, sul presupposto che le !
I bobine avvolte con il filo siano caricate nel crochet e nella sezione di posizionamento della I
I @ bobina. Se il dispositivo viene acceso in altre situazioni, & necessario azionare I'AW-3 per I
I caricare le bobine. (Fare riferimento a "3-9. Funzionamento di base e impostazione” p.16 I
{ per ulteriori dettagli.) }

—
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3-8. Elenco dei dati di interruttore di memoria

Gamma di .
. Unita di Valore
No. Voce imposta- i . L.
. editaggio iniziale
zione
U166 Margine del consumo del filo gs DaOa 1 11
»10%
= 25
U167 Selezione dell'abilitazione/disabilita- ®Q’@ DaOa1 1 0
zione della trascuranza dell'errore di by
rimozione del filo rimanente
(O: Abilita, 1: Disabilita)
U168 | Tempismo di determinazione dell'insuffi- 7 o8 Da0Oa1 1 0
cienza della quantita di filo della bobina El ) A’::}
rimanente
(O: Per ogni taglio del filo, 1: Per ogni
modello di cucitura)
U169 Angolo di rilevamento della quantita + Da0Oa3 1 3
rimanente 45“%@
U170 Soglia della quantita rimanente ON DaOa 1 0
=
1023
U171 Lunghezza del filo rimanente al rileva- gy X8im Da0a 1 0
mento della rottura del filo <G 50
u172 Correzione del valore del sensore % Da -200 1 0
q%. a 200
K200 Selezione dell'abilitazione/disabilitazione della opzione
del dispositivo AW
o il S
% e R | | -
Disabilita Abilita Solo comu- Né funzionamen- Disabilita
nicazione to né comunica-
zione
K201 Selezione dell'abilitazione/disabilitazione del funziona-
mento del dispositivo AW all'accensione dell'alimentazio-
ne E%’Q’(ﬁ
By, y;  ad, e Disabilita
Disabilita Abilita

—15—




3-9. Funzionamento di base e impostazione

L'AMS-221EN o 'AMS-224EN ¢ dotata della funzione di funzionamento indipendente per eseguire la

messa in servizio dell'AW-3S e della funzione di impostazione relativa alla sostituzione automatica della

bobina.

Aprire la Schermata di funzionamento dell'AW per effettuare il funzionamento indipendente, o la scher-

mata di impostazione dell'AW per effettuare I'impostazione.

* La Schermata di funzionamento dell’AW pu6 essere aperta dalla schermata di immissione

dei dati o dalla schermata di cucitura. La schermata di impostazione dell'AW puo essere
aperta dalla schermata di immissione dei dati.

001
X 300 X IR0 2
100.0% 100.0%
¥t 300 o

Y39
[las |:| 12500
C——n® @" NE2

=] =] =] =]
1+E5] 1-BE

@) ﬂ () m @) ﬂ (m) m

=

<Schermata di immissione dei dati> <Néhbetriebsbildschirm>
Bottone e ..
. Descrizione
display

La Schermata di funzionamento delllAW viene aperta.
(Al @{ﬁ Nella Schermata di funzionamento dellAW, la messa a punto dellAW come il cari-
camento/sostituzione delle bobine puo essere effettuata.

La Schermata di impostazione dell'AW viene aperta.
Nella schermata di impostazione dell'AW, I'impostazione dei dati relativa alla sostitu-
zione automatica della bobina come la quantita di avvolgimento del filo della bobina

puo essere effettuata.

( Mentre I'’AW3 & in funzione e mentre la macchina per cucire & in funzione (impegnata nella
| pertiore cucitura), non si avra alcuna reazione anche se si preme il pulsante di funzionamento

@ dell’AW @{ﬁ @ (Il funzionamento del pulsante & disabilitato.)
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3-10. Funzionamento dell'AW

<Schermata di immissione dei
dati>

AO—eTX= S{_'

etos | <o

AN
s

Ol i R ™)

<Schermata di funzionamento
dell'AW>

Quando @{ﬁ @ viene premuto nella schermata di immissione dei

dati, viene visualizzata la Schermata di funzionamento dell'AW.

A questo punto, viene visualizzata la schermata di controllo della
bobina quando nessuna bobina & caricata nel dispositivo, o viene
visualizzata la schermata di errore quando si € verificato un errore
dell'AW. In queste schermate, I'errore viene resettato completan-
do il caricamento della bobina. Dopo aver resettato I'errore, viene
visualizzata la schermata di interruttore di funzionamento dell'AW.
La Schermata di funzionamento dell’AW viene visualizzata dopo |l
resettaggio dell'errore.

Quando si preme uno dei seguenti bottoni nella Schermata di fun-
zionamento dell'AW, il corrispondente funzionamento indipendente
delllAW puo essere effettuato.

Premere |:| ® per chiudere la schermata.

: Bottone di sostituzione della bobina

: Bottone di estrazione della bobina

: Bottone di caricamento della bobina vuota

: Bottone di caricamento della bobina con il filo avvolto
: Bottone dell'aria dell'ugello

UNCNORR

La spiegazione dettagliata sara data dalla pagina successiva.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Tenere presente che puo verificarsi un errore se la bo- |
A@io\ne bina nel crochet @ viene direttamente sostituita, ecc. |
a mano senza azionare la schermata di funzionamento I
dell'’AW dopo aver attivato I'alimentazione. ,I

-

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

[
|
I
|
\
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@ : Bottone di sostituzione della bobina
Questo bottone & usato per avvolgere la bobina
con il filo nuovo in caso di sostituzione del filo,

ecc. Quando si preme | Zs= | @ , la bobina posi-

zionata nel crochet @ viene sostituita da un'altra
bobina che & presente nella posizione @ di attesa
della capsula della bobina. Poi, il filo rimanente
sulla bobina nel crochet @ viene rimosso e il nuo-
vo filo viene avvolto sulla bobina vuota.

: Bottone di estrazione della bobina
Questo bottone & usato per estrarre la bobina caricata nel crochet @ . Estrarre manualmente la bobi-

it

na che si trova nella posizione @ di attesa della capsula della bobina prima di premere | === . Poi,

quando si preme |=-| ® , la bobina posizionata nel crochet @ viene portata nella posizione @ di

attesa della capsula della bobina.

© : Bottone di caricamento della bobina vuota

Questo bottone & usato per caricare la bobina vuota nel crochet @ .

e ————————————————————————————— — — — —

Assicurarsi di controllare che la bobina da caricare nel crochet @ sia vuota prima di pre-

ffentiote Mere <.77|©. Se una bobina con il filo avvolto viene caricata nel crochet @ , possono ve-

@ rificarsi malfunzionamenti quando si avvolge la bobina o quando si rimuove il filo rimanen-

!
I
I
I
te sulla bobina. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Posizionare la bobina vuota nella posizione @ di attesa della capsula della bobina e premere |5 | © .

+ Se nessuna bobina & presente nel crochet @ , la bobina vuota posizionata come descritto sopra

viene portata al crochet @ . Il dispositivo inizia I'avvolgimento della bobina quando =_i"|© o

~_ | © viene premuto dopo aver posizionato la bobina successiva nel crochet @ .

£

+ Se la bobina & gia presente nel crochet @ , il dispositivo iniziera l'avvolgimento della bobina.

- 18 —



© : Bottone di caricamento della bobina con il filo
avvolto

Questo bottone & usato per caricare la bobina con

il filo avvolto nel crochet @ .

( Assicurarsi di controllare la bobina da )
caricare nel crochet @ sia avvolta con |

I . . .
sy 1l filo prima di premere | . = D . Se

I

I

| ftenz

| @ una bobina vuota viene caricata nel
I

\

crochet @ , possono verificarsi mal-
funzionamenti durante la cucitura.

— — — —

Posizionare la bobina con il filo avvolto nella
posizione @ di attesa della capsula della bobina.

Premere = 2| ©.

* Se nessuna bobina € presente nel crochet
@ , la bobina con il filo avvolto posizionata
come descritto sopra viene portata al crochet
@ . Poi, il dispositivo attende finché la bobina
successiva non venga posizionata nella posi-
zione di attesa della capsula della bobina.

» Se la bobina con il filo avvolto & presente nel
crochet @, il dispositivo si tiene pronto cosi
com'é.

® : Bottone dell'aria dell'ugello
Questo bottone & utilizzato per azionare I'aria @ dell'ugello per alimentare il filo @ dall'ugello @ . Ogni

volta che si preme | \&. [®, lo stato dell'aria @ dell'ugello sara commutato tra "ON" e "OFF".

e Occorre fare attenzione, poiché il braccio di alimentazione del filo pu6 operare quando si \

preme | \&~. |®.

—-19 -



3-11. Impostazione della modalita di immissione del numero di punti
dell'’AW, modalita di funzionamento dell'’AW e maggior lunghezza

del filo rimanente

<Schermata di immissione dei dati>

<Schermata di impostazione dell'AW,
prima pagina>

OH o

<Schermata di impostazione dell'AW,
seconda pagina>

©
©
Q ﬂ (tﬂn)m ®:
®

(©F

it . i . . .
Quando | f:h, @ viene premuto nella schermata di immissione dei

dati, viene visualizzata la schermata di impostazione dell'AW.

r D Quando si preme uno dei seguenti bottoni nella schermata di
impostazione dell'’AW, l'impostazione corrispondente dell'AW pud
essere effettuata.

: Pulsante di impostazione del metodo di sostituzione della bo-

bina

: Bottone di impostazione della lunghezza di avvolgimento del

filo della bobina

: Bottone di selezione della maggior lunghezza del filo rimanente
: Bottone di impostazione della forza di dipanatura del filo

Pulsante di regolazione della lunghezza dell'estremita del filo
della bobina

: Pulsante di impostazione della velocita del motore di rimozio-

ne del filo rimanente

Pulsante di impostazione della commutazione dell'aria per la
rimozione del filo rimanente

La spiegazione dettagliata sara data dalla pagina successiva.
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3-11-1. Selezione del metodo di sostituzione della bobina

Quando si preme | {#@

del filo della bobina.

@ , viene visualizzata la schermata di impostazione del metodo di sostituzione

Il metodo di sostituzione della bobina dell'AW pud essere impostato su "automatico" o "manuale”.

(@) ﬂ (m)) m

<Schermata di elenco dei dati di

interruttore di memoria>

-
T [x]
]

N g N D>(0.‘Im
<« | %
«g?% “Th =
NikE] v
fjtf\?& B
1745 IEDE

-
s
s
Szl
o lls]

<Schermata di sensore>

= [x
¥ 1] =
<§§|:|_Q
Walore attuale del contatore della bobina
=i
L M

OH o

- Nel caso in cui sia stato selezionato 0 (zero) con l'interruttore

di memoria U170, il sensore di rilevamento del filo rimanente
non verra utilizzato.

Il numero di punti da cucire prima di sostituire la bobina viene
impostato automaticamente in base al modello di cucitura
caricato e alla lunghezza di avvolgimento del filo della bobi-
na preimpostata. Inoltre, il numero di punti da cucire prima di
sostituire la bobina viene aggiornato automaticamente dalla
lunghezza del margine del filo rimanente al momento della
sostituzione della bobina.

- Nel caso in cui sia stata selezionata un'impostazione diversa

da 0 (zero) con l'interruttore di memoria U170, verra utilizzato
il sensore di rilevamento.

Se il valore di immissione del sensore diventa inferiore alla
soglia del sensore di rilevamento della quantita rimanente, la
quantita di filo imanente viene calcolata utilizzando I'imposta-
zione dell'lU171 e la bobina viene sostituita automaticamen-
te. Inoltre, il numero di punti da cucire prima di sostituire la
bobina viene aggiornato automaticamente dalla lunghezza del
margine del filo rimanente al momento della sostituzione della
bobina.

m Metodo di regolazione della quantita di filo rimanente (opzio-
nale)

Mettere una bobina vuota nella capsula della bobina. Inserire

quindi la capsula della bobina nel crochet.

Il valore del sensore @) viene visualizzato nella schermata di

sensore.

- Valore limite superiore — Valore massimo dell'lU170 (soglia
di rilevamento della quantita rimanente)

- Valore limite inferiore — Valore minimo dell'lU170 (soglia di
rilevamento della quantita rimanente)

Quando si desidera regolare la lunghezza del filo rimanente in

modo che rimanga un filo piu lungo sulla bobina, aumentare

I'impostazione dell’'U170.

Quando si desidera regolare la lunghezza del filo rimanente

in modo che rimanga un filo piu corto sulla bobina, diminuire

I'impostazione dell’'U170.



EI 0 : Automatico

Il numero di punti da cucire prima di cambiare la bobina viene

selezionato automaticamente dai modelli di cucitura letti e
dalle lunghezze di avvolgimento preimpostate del filo della

! e

bobina. Inoltre, il numero di punti da cucire prima di cambiare
Q v L nove .
__—&—0 la bobina viene aggiornato automaticamente secondo la mag-
gior lunghezza del filo rimanente al momento della sostituzio-
ne della bobina. Nel caso in cui sia selezionato "automatico",

il numero di punti aggiornato viene riportato al valore iniziale
effettuando una delle seguenti operazioni.

oHoO

<Schermata di impostazione della
modalita di immissione del numero di
punti dell'AW>

+ Nel caso in cui venga letto il modello di cucitura nella schermata di funzionamento dellAW

+ Nel caso in cui la sostituzione della bobina venga effettuata nella schermata di funzionamento
dell'lAW

+ Nel caso in cui la bobina venga estratta nella schermata di funzionamento delllAW

+ Nel caso in cui la lunghezza di avvolgimento del filo della bobina venga cambiata nella scher-
mata di impostazione delllAW

+ Nel caso in cui venga modificata la modalita di immissione del numero di punti dellAW da "ma-
nuale" ad "automatico"

:

=
@
S
N
(=)
3,
D

o — — — — — — — — — — —— — — — — —
p o

® : Manuale

©

. Se I'impostazione della maggior lunghezza del filo rimanente non corrisponde alle

condizioni di cucitura, il filo della bobina pu6 esaurirsi durante la cucitura.

. Se la maggior lunghezza del filo rimanente & impostata su un valore piccolo, il filo del-

la bobina pu6 esaurirsi a causa di cambiamenti nel consumo del filo della bobina.
E pertanto necessario verificare la lunghezza reale del filo rimanente prima di modifi-
care il valore di impostazione.

. Se la maggior lunghezza del filo rimanente é di 3,5 m, qualche tempo di attesa puo veri-

ficarsi a seconda delle condizioni di cucitura quali il titolo di filo, la lunghezza di avvol-
gimento del filo della bobina e il modello di cucitura. In tal caso, verificare la lunghezza
reale del filo rimanente e impostare la lunghezza del filo rimanente nuovamente.

. Se la tensione del filo della bobina delle due bobine differisce, anche la lunghezza del

filo rimanente differisce. E pertanto necessario regolare in modo che le tensioni del
filo della bobina delle due bobine siano uguali.

L'aggiornamento automatico del numero preimpostato di punti viene effettuato a par-
tire dalla quarta sostituzione automatica della bobina.

. In modalita di cucitura di prova, il numero preimpostato di punti non viene aggiornato

automaticamente. Inoltre, si precisa che il numero preimpostato di punti viene inizia-
lizzato dopo il completamento della cucitura di prova.

La bobina viene sostituita in base al numero di punti da cucire prima di sostituire la bobina.
In modalita manuale, il numero di punti da cucire prima di sostituire la bobina viene contato usando
il contatore del filo della bobina nella schermata di impostazione del contatore.

— 22—
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3-11-2. Lunghezza di avvolgimento del filo della bobina

OH oI

<Schermata di impostazione della
lunghezza di avvolgimento del filo
della bobina>

=
EENEY
sl
BN
I ETETEY

2m
Quando si preme | £ , viene visualizzata la schermata di

impostazione della lunghezza di avvolgimento del filo della bobina.

@ : Tastierino numerico
La lunghezza di avvolgimento del filo della bobina pud essere
immessa con il tastierino numerico.
Lunghezza di avvolgimento del filo della bobina : 2 m min.
: 200 m max.

[ Impostare la lunghezza di avvolgimento del filo della bo- \
| J ’ |
| bina in modo che il filo avvolto sulla bobina non sporga |
dalla capsula della bobina.

\ )

Fare riferimento alla tabella qui sotto per una guida sulla lunghezza
di avvolgimento del filo della bobina.

Nylon bond 6.6 TEX 135 TKT 020 Max. 12 m
Nylon bond 6.6 TEX 105 TKT 030 Max. 22 m
Nylon bond 6.6 TEX 70 TKT 040 Max. 30 m
Nylon bond 6.6 TEX 45 TKT 060 Max. 45 m

3-11-3. Selezione della maggior lunghezza del filo rimanente

[

nente>

Ol i R m)

<Schermata di selezione della
maggior lunghezza del filo rima-

Quando si preme | == | © nella schermata di impostazione

dell'AW, viene visualizzata la schermata di selezione della maggior
lunghezza del filo rimanente.

Nella schermata di selezione della lunghezza del margine del filo
rimanente, la lunghezza del margine del filo rimanente pud essere

impostatadaOma3,5mcon| 3 | = |®.

La maggior lunghezza del filo rimanente € utilizzata quando il me-
todo di sostituzione della bobina & impostato su "automatico".
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3-11-4. Impostazione della forza di dipanatura del filo

@) i K] m|

<Schermata di impostazione della
forza di dipanatura del filo>

)

pod
=
@
S
N
(=)
3,
D

,___@T___g

tata.

1. L'operazione di sfilacciamento del filo richiede tempo. Si consiglia di minimizzare il va-
lore di impostazione purché il filo possa essere avvolto sulla bobina. Quando il valore
di impostazione é elevato, ci vuole molto tempo per avvolgere la bobina. In tal caso, la
cucitura non puo essere avviata finché la sostituzione della bobina non venga comple-

. Non abilitare lo sfilacciatore del filo quando si usa qualsiasi altro filo diverso dal filo
bonderizzato (filo rivestito). Se lo sfilacciatore del filo viene abilitato quando si usa
qualsiasi altro filo, il filo sara reso soffice e sara intrappolato nella bobina. In tal caso, il
filo rimasto nella bobina non puo6 essere completamente rimosso.

L)

Quando  #+ |© viene premuto nella schermata di impostazione

dell'AW, viene visualizzata la schermata di impostazione della for-

za di dipanatura del filo.

La forza di dipanatura del filo pud essere impostata su cinque
diversi stadi da 1 a 5 nella schermata di impostazione della forza di
dipanatura del filo. Se "0" viene immesso per la forza di dipanatura
del filo, la dipanatura del filo non viene effettuata.

Nel caso in cui il filo sia irrigidito con resina come il filo bonderizza-
to (filo rivestito), non & possibile avvolgere il filo sulla bobina. In tal
caso, abilitare lo sfilacciatore del filo per consentirgli di sfilacciare
I'estremita del filo.

Lo sfilacciatore del filo funziona per sfilacciare I'estremita del filo. II
suo valore di impostazione di riferimento & "1". Maggiore ¢ il valore
di impostazione, piu volte lo sfilacciatore del filo funziona ripetuta-
mente in base al valore di impostazione.

— — — — — — — — — —

3-11-5. Regolazione della lunghezza dell'estremita del filo della bobina

<Schermata di regolazione della
lunghezza dell'estremita del filo
della bobina>

Quando si preme € nella schermata di impostazione del'AW, vie-
ne visualizzata la schermata di regolazione della lunghezza dell'e-
stremita del filo della bobina.

Nella schermata di regolazione della lunghezza dell'estremita del
filo della bobina, la lunghezza dell'estremita del filo della bobina
puod essere impostata da -100 a 0. Se si immette 0 (zero), la rego-
lazione della lunghezza dell'estremita del filo non verra eseguita.
In questo caso, la lunghezza dell'estremita del filo rimarra quella
tagliata dal dispositivo AW.
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3-11-6. Selezione della velocita del motore di rimozione del filo rimanente

i D Quando si preme @ nella schermata di impostazione dellAW, vie-
ne visualizzata la schermata di selezione della velocita del motore
di rimozione del filo rimanente.
In questa schermata & possibile impostare la velocita del motore di
o o e [T ® 'imozione del filo rimanente su alta o su bassa velocita.
X = k’?k = @ Alta velocita: Standard

= ( Bassa velocita: La velocita viene ridotta alla meta della ve-

locita standard.

( In caso di utilizzo di filo sottile o fragile, la velocita del |
motore di rimozione del filo rimanente deve essere impo- |

stata sulla bassa velocita. ,

velocita del motore di rimozione
del filo rimanente>

3-11-7. Selezione della commutazione dell'aria per la rimozione del filo rimanente
(supportata solo come opzione)

Quando si preme @ nella schermata di impostazione delllAW,

D viene visualizzata la schermata di selezione della commutazione
dell'aria per la rimozione del filo rimanente.
In questa schermata, la commutazione dell'aria per la rimozione
A o ) k'@ o .l e U filo rimanente pud essere impostata su standard o su consumo
|t z d'aria, basso.

= @ Standard
= ® Consumo d'aria, basso

Ol i Kajm

<Schermata di selezione della
commutazione dell'aria per la
rimozione del filo rimanente>
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3-11-8. Impostazione del numero di punti da cucire prima di sostituire la bobina

i

|/

o—F°

O C

<Schermata di commutazione

della modalita>

123

NZa.

em| |
15

Em| |

<Schermata di impostazione del
contatore>

Il numero di punti da cucire prima di sostituire la bobi- 1

ziote Nna deve essere impostato solo in modalita manuale. In |
@ modalita automatica, il numero di punti preimpostato |

viene aggiornato automaticamente. )

Il numero di punti da cucire prima di sostituire la bobina viene
impostato nella schermata di impostazione del contatore. Il conta-
tore del filo della bobina indica il numero di punti da cucire prima di

sostituire la bobina. Premere 22| @) nella schermata di commuta-

zione della modalita per visualizzare la schermata di impostazione
del contatore.

® :

: Bottone di tipo di contatore del numero di punti

Quando si preme questo bottone, viene visualizzata la scher-
mata di tipo di contatore. Il metodo di conteggio & seleziona-
bile tra il contatore UP (a incremento) e il contatore DOWN (a
decremento). Non selezionare "disabilita il contatore".

: Bottone di valore attuale del contatore

Quando si preme questo bottone, viene visualizzata la scher-
mata di valore attuale del contatore. In questa schermata, il

valore attuale di conteggio pud essere impostato e cancellato.
L'unita del valore di impostazione del contatore & "x10" punti.

Bottone di valore di impostazione del contatore

Quando si preme questo bottone, viene visualizzata la
schermata di valore di impostazione del contatore. In questa
schermata, il valore di impostazione del contatore pud essere
impostato e cancellato. L'unita del valore di impostazione del
contatore € "x10" punti.

Numero di punti : 10 punti min. (Visualizzazione: 1)
99990 punti max. (Visualizzazione: 9999)

1. In modalita automatica, il valore di impostazione del contatore viene aggiornato auto- ]
maticamente. Percio, non cambiarlo. I

~5~ 2. Lalunghezza del filo rimanente & di 8 m al massimo. I
@ Tenere presente che puo verificarsi I'errore di rimozione del filo rimanente se la lun- :
ghezza del filo da rimuovere supera i 8 m. Si raccomanda di impostare il numero di |

punti da cucire prima della sostituzione della bobina in modo che la lunghezza del filo |

rimanente sia non superiore a 8 m. )
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3-12. Esempio di funzionamento
Questa clausola fornisce un esempio di come azionare realmente il dispositivo.

(1) Nel caso in cui entrambe le due bobine siano state estratte dal dispositivo o entrambe
le due bobine siano vuote

1) Accendere il dispositivo.
2) Impostare la lunghezza di avvolgimento del filo della bobina
da avvolgere sulla bobina.

Premere {}’{5 @ nella schermata di immissione dei dati.

<Schermata di immissione

dei dati>
2 2 Premere % ® nella schermata di
= impostazione dell'AW.
Zm | Impostare la lunghezza di avvolgimento
@ E oe—@ del filo della bobina con il bottone +/- o il
i I 7l e] tastierino numerico @ nella schermata di
@—T %35"1 e;g»:f:’:@’:5 o— 0B 4| 5] e} @ impostazione della lunghezza di avvolgi-
1] 2] 3 mento del filo della bobina.
| o] =] %] Dopo I'immissione della lunghezza di av-
"e—® volgimento del filo della bobina, premere
=
Sif=ivl EiEIv] Ele
<Schermata di impostazio- <Schermata di imposta-
ne dell’AW, prima pagina> zione della lunghezza di
avvolgimento del filo della
bobina>
~ 3) Impostazione delle condizioni di dipanatura del filo

Premere sg%é} @ nella schermata di impostazione dell’AW.

( 0: Senza la funzione di dipanatura del filo; )
Da 1: Min. a 5: Max.

]e] o] y o o . .
IIEIEI Specificare quindi le condizioni di dipanatura del filo usando il
H bottone +/- o il tastierino numerico @.
;nin%l Dopo l'immissione della lunghezza di avvolgimento del filo
I

Ple—® della bobina, premere ©.

O i (e m

<Schermata di impostazio-
ne della forza di dipanatu-
ra del filo>

— 27 —



0o Y

g 35m g 25m |
— —

g 15m 1.0m *
—

<Schermata di selezione della
maggior lunghezza del filo
rimanente>

Impostare il numero di punti, se necessario. E necessario
impostare il numero di punti senza eccezioni nel caso in cui
"manuale" sia selezionato.

Nel caso in cui sia selezionato "manuale", impostare il valore
di impostazione del contatore nella schermata di impostazione
del contatore.

Nel caso in cui sia selezionato "automatico”, premere = = [ @

nella schermata di impostazione dell'AW.

Scegliere la lunghezza del margine del filo rimanente nella
gamma compresatra0e 3,5 m.

Dopo l'immissione della lunghezza di avvolgimento del filo

della bobina, premere 0.

Premere @ per ritornare alla schermata di immissione dei
dati.

=2 ..Jlt Sostituzione bobina

5) Premere |&fj| @. Attendere il

completamento dell'operazione di

=
'y

Caontrallare la bobina

inizializzazione del dispositivo.
6) Posizionare la prima bobina nella
sezione di posizionamento della

bobina. Premere quindi ©.

La bobina viene messa nel di-
spositivo. (Fare riferimento a "3-
3. Come posizionare la bobina"

Caricamto bobina vuota

.._-l: Caricamto bobina piena

Aria ugello

O—e O ﬂ ((D!) m o ﬂ ((D:) m p.8 per la procedura di posizio-

namento della bobina.)

<Schermata di immissione <Schermata di controllo della

dei dati>

O i Rl m

<Schermata di funziona-
mento dellAW>

bobina>

Successivamente, posizionare la seconda bobina nella sezio-
ne di posizionamento della bobina.

Premere ©.

A questo punto, il dispositivo inizia I'avvolgimento della bobina.
Attendere un attimo finché il dispositivo non completi I'avvolgi-
mento della bobina.

Premere @ per ritornare alla schermata di immissione dei

dati. Premere @ per visualizzare la schermata di cuci-

tura. Una volta che & visualizzata la schermata di cucitura, la
cucitura puod essere avviata.
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(2) Nel caso in cui entrambe le due bobine siano state estratte dal dispositivo o una (o en-
trambe) delle due bobine sia avvolta con il filo

(V=OC) ﬂ (m) m

<Schermata di immissione dei

dati>
=

- [x]
Q

Gontrollare la bobina

el . .
‘:H .._t Caricamto bobina vuota
e T

e—.m .-Jl-t Caricamto bobina piena
=] |

= %lt Sostituzione bobina

&

Aria ugello

OHCO

<Schermata di controllo della

bobina>

Ol i QM)

<Schermata di funzionamento
dell'AW>

7 ’:gl_@

%) '0-0 In questo caso, i passaggi della procedura da adottare fino al pas-

saggio 5) sono uguali a quelli del caso (1).
Dal passaggio 6), adottare i seguenti passaggi della procedura.

6)

9)

Posizionare la prima bobina nella sezione di posizionamento
della bobina. (Fare riferimento a "3-3. Come posizionare

la bobina" p.8 per la procedura di posizionamento della
bobina.)

Nel caso in cui la bobina posizionata sia:

®, poi premere @.

®, poi pre-

+ la bobina vuota, premere @@’5

+ la bobina gia avvolta con il filo, premere @lﬁﬁ

mere ®.

La bobina viene posizionata nel crochet.

Successivamente, posizionare la seconda bobina nella sezio-
ne di posizionamento della bobina.

Analogamente al passaggio 6), nel caso in cui la bobina posi-
zionata nella sezione di posizionamento della bobina sia:

@, poi premere @.

O®, poi pre-

- la bobina vuota, premere (€

+ la bobina gia avvolta con il filo, premere @(ﬁ

mere ®.

La bobina viene posizionata nel crochet.

Premere EI @ per ritornare alla schermata di immissione dei

dati. Premere @ per visualizzare la schermata di cuci-

tura. Una volta che ¢ visualizzata la schermata di cucitura, la
cucitura pud essere avviata.

Se una delle bobine & vuota, il dispositivo avvolge il filo sulla bobi-
na. Dopo che il dispositivo completa I'avvolgimento della bobina,
esso entra in stato di attesa per attendere la sostituzione della

bobina.
o ———————————————— —— —————— — — —
( Prestare particolare attenzione quando si usa una bo- )
bina che é stata gia avvolta con il filo, poiché il numero |
sfemione  di punti preimpostato pué non essere cucito nella sua |

interezza (ciog, il filo della bobina pu6 esaurirsi duran- |
te la cucitura) se la quantita di filo avvolto sulla bobina |
non é sufficiente. )

Si raccomanda di evitare I'uso della bobina il cui filo &€ gia consumato a meta o della bobina avvolta con
una quantita sconosciuta di filo (o di impiegare tale bobina dopo aver rimosso il filo avvolto su di essa
manualmente fino a svuotarla) al fine di prevenire completamente il problema di cui sopra. Se & neces-
sario utilizzare la bobina il cui filo & gia consumato a meta, occorre impostare il numero di punti su un
valore minore. La quantita di filo da rimuovere dalla bobina & grande inizialmente, ma diventera sempre
piu adeguata se "automatico" & selezionato.
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(3) In altri casi

OHoO

<Schermata di funzionamento
dell'’AW>

(Nel caso in cui una o due bobine siano caricate nel dispositivo
(compreso il crochet) tranne il caso (2).)

1) Accendere il dispositivo.

Se la bobina & caricata nella sezione di posizionamento della
bobina, estrarla.

Se qualsiasi altra bobina rimane ancora nel dispositivo (o nel

crochet), premere @ per trasportare la bobina nella

sezione di posizionamento della bobina e quindi per estrarla.

Eseguire quindi la procedura di operazione (1) o (2).

— —— ——————————————— — — — —

Se la bobina é posizionata nel crochet, assicurarsi di
portare la bobina alla sezione di posizionamento della

sfemie bobina con —_=1| @® e di rimuovere la bobina. Se si

s

| !
I I
I I
I (¢ — I
| @ tenta di rimuovere la bobina direttamente dal crochet, |
I I
( )

la macchina per cucire potrebbe funzionare nello stato
in cui la bobina non é posizionata nel crochet.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(4) Nel caso in cui il dispositivo rimanga allo stato finale della cucitura precedente

INg=O () ﬂ @ m

<Schermata di immissione dei
dati>

(Nel caso in cui la cucitura precedente sia stata normalmente ter-
minata, e una bobina sia posizionata nel crochet e l'altra bobina sia
posizionata nella sezione di posizionamento della bobina)

1) Accendere il dispositivo.

2) Premere @ per visualizzare la schermata di cucitura.

Una volta che & visualizzata la schermata di cucitura, la cuci-
tura pud essere avviata.

In altre parole, I'operazione richiesta nello stato di cui sopra € solo
accendere il dispositivo. Si precisa che il numero di punti &€ impo-
stato sul valore che & operante al termine della cucitura preceden-
te. Percio, la cucitura pud essere avviata come la prosecuzione
della cucitura precedente.
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(5) Funzione di annullamento dell'operazione errata

Interruttore di
pausa sulla testa
della macchina

* Questa funzione viene utilizzata con l'inter-
ruttore di pausa montato sulla testa della
macchina.

[\

OHCc

<Schermata di funzionamento dell'’AW>

0 B
=
Contrallare la bobina

Sostituzione bobina

]
+ +
73]

Caricamto bobina vuota

(&

&y

= Caricamto bobina piena
e

Aria ugello

i

@) ﬂ (m) m

<Schermata di controllo della bobina>

Determinazione dell'accettabilita dell'operazione di annulla-
mento
Nel caso in cui sia stato premuto il pulsante di sostituzione

della bobina = |@® , il pulsante di caricamento della bobina

vuota | . o il pulsante di caricamento della bobina avvol-

ta =.i1|©, & possibile annullare I'avvolgimento della bobina

-4

premendo l'interruttore di pausa montato sulla testa della mac-
china.

Nel caso in cui sia stato premuto | == [@® , I'operazione di

annullamento non viene accettata durante l'operazione di
trasporto della bobina prima dell'avvio della rimozione del filo
rimanente.

L'operazione di annullamento viene accettata dopo I'avvio
della rimozione del filo rimanente.

Nel caso in cui sia stato premuto s = |® 0 =_=|© , l'opera-

zione di annullamento non viene accettata durante l'operazio-
ne di trasporto della bobina prima dell'avvio dell'avvolgimento
della bobina.

L'operazione di annullamento viene accettata dopo I'avvio
dell'avvolgimento della bobina.

Se I'operazione di annullamento & accettabile, I'avvolgimento
della bobina verra annullato e 'AW-3 tornera allo stato prece-
dente.

Dopo I'annullamento, la schermata di controllo della bobina

potrebbe essere visualizzata a seconda dello stato della
bobina.
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3-13. Disattivazione dell'alimentazione

Non spegnere il dispositivo nei seguenti casi a meno che non ci sia una situazione di emergenza.

~

O

N

RS

o

Movimento del dispositivo:
(@ Mentre il dispositivo & impegnato nella rimozio-
ne del filo rimanente sulla bobina
@ Mentre il dispositivo & impegnato nell'avvolgi-
mento della bobina, nell'infilatura o nel taglio del
filo
Se l'alimentazione viene disattivata mentre il dispositivo sta
eseguendo una delle procedure di cui sopra, la capsula del-
la bobina si spostera mentre il filo & ancora collegato con la
bobina, causando problemi come meccanismi aggrovigliati
con il filo.
Nel caso del suddetto D o @, la spia @ di funzionamento
del dispositivo € accesa. Non spegnere il dispositivo men-
tre la spia @ di funzionamento del dispositivo & accesa.

3-14. Visualizzazione dell'errore e procedura di gestione dell'errore

Se si verifica uno dei seguenti errori quando il dispositivo € in funzione, I'errore corrispondente viene
visualizzato sulla pannello operativo. Gestire gli errori in base alla tabella sotto riportata. Gli errori che
non sono inclusi nella tabella sottostante devono essere gestiti dopo aver spento il dispositivo una volta.
Fare riferimento anche a "5. RISOLUZIONE DEI PROBLEMI" p.44.

Visualiz-
zazione Descrizione Procedura di gestione dell'errore
dell'errore
EQ74 Il filo rimanente sulla bobina finora | O Estrarre la bobina relativa dalla sezione di posizio-

utilizzata non pud essere rimosso namento della bobina. Se il filo rimanente & presen-
dopo la sostituzione della bobina. te sulla bobina, rimuoverlo manualmente.

(@ Caricare nuovamente la bobina nella sezione di po-
sizionamento della bobina. Premere visualiz-

zato nella schermata di errore. Il dispositivo prende
la bobina e inizia I'avvolgimento della bobina.

® Quando l'avvolgimento della bobina viene comple-
tato, la schermata di errore viene chiusa.
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Visualiz-
zazione
dell'errore

Descrizione

Procedura di gestione dell'errore

EO75

Quando si avvolge la bobina, il
dispositivo non é riuscito ad ag-
grovigliare il filo nel crochet.

@

Estrarre la bobina relativa dalla sezione di posizio-
namento della bobina. Se il filo rimanente & presen-
te sulla bobina, rimuoverlo manualmente.

Assicurarsi che il filo appaia correttamente dall'u-
gello.

Caricare nuovamente la bobina nella sezione di po-
sizionamento della bobina. Premere visualiz-

zato nella schermata di errore. Il dispositivo prende
la bobina e inizia I'avvolgimento della bobina.

Quando I'avvolgimento della bobina viene comple-
tato, la schermata di errore viene chiusa.

EO76

Si & verificato un errore durante
I'avvolgimento della bobina.

@

Estrarre la bobina relativa dalla sezione di posizio-
namento della bobina. Se il filo & collegato con la
bobina, tagliare il filo. Se il filo rimanente & presente
sulla bobina, rimuoverlo manualmente.

Assicurarsi che il filo appaia correttamente dall'u-
gello.

Caricare nuovamente la bobina nella sezione di po-
sizionamento della bobina. Premere visualiz-

zato nella schermata di errore. |l dispositivo prende
la bobina e inizia I'avvolgimento della bobina.

Quando I'avvolgimento della bobina viene comple-
tato, la schermata di errore viene chiusa.

EO77

Dopo I'avvolgimento della bobina,
si & verificato un errore durante
l'infilatura della molla di regola-
zione della tensione della capsula
della bobina o durante il taglio del
filo dopo l'infilatura della molla.

Spegnere la macchina
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3-15. Rilevamento degli errori correlati all'AW

3-15-1. Rilevamento degli errori nelle condizioni normali

Se @ viene premuto o se si tenta di usare qualsiasi funzione

del dispositivo AW nello stato in cui manchino le bobine nelllAW

(nello stato in cui non siano caricate due bobine) o nello stato in cui
sia stato rilevato un errore nella schermata di immissione dei dati,
viene visualizzata la schermata di errore dell'AW.

Se mancano le bobine nel dispositivo AW, viene visualizzata la
schermata di controllo della bobina. Nella schermata di controllo
della bobina, effettuare I'operazione di caricamento della bobina
per caricare due bobine nel dispositivo AW per resettare I'errore.
Dopo che l'errore & resettato, la visualizzazione del pannello ritorna

alla schermata normale.
G 0 ﬂ (‘D’) m | seguenti interruttori possono essere azionati nella schermata di
<Schermata di immissione dei  controllo della bobina. Fare riferimento a "3-10. Funzionamento
dati> dell'’AW" p.17 per le funzioni dettagliate.
Il bottone da visualizzare varia a seconda della condizione della

bobina.

. Bottone di estrazione della bobina

. Bottone di caricamento della bobina vuota

. Bottone di caricamento della bobina con il filo avvolto
. Bottone dell'aria dell'ugello

[x |

=
=Q

Gontrollare la bobina

Q—. | Sostituzione bobina

®_I. | Caricamto bobina vuota

@—.m .-_tl Caricamto bobina piena
’:I =]

@—. \_@-‘ | #ria ugello

Ol i R ™)

<Schermata di controllo della bobina>

ONONTN>)

Nel caso in cui sia stato rilevato "E074 Errore di rimozione del filo
A c\% rimanente", "EQ75 Errore di mancato aggrovigliamento del filo",
EO074 i
A3 Errore di eliminazione "EQ76 Errore di avvolgimento della bobina" o "EQ77 Errore di
del filo rimanente
infilatura o taglio del filo", viene visualizzata la schermata di errore
delllAW.
_ _ In questa schermata, I'errore viene resettato caricando la bobina
w5 Caricamto bobina vuota . o . .
vuota o la bobina con il filo avvolto nel dispositivo AW. La voce da
azionare varia a seconda del numero di errore.
[ Aria veello . Fd . . . .
EX - Quando si preme | .k | @, viene visualizzata la schermata di im-

= postazione dell'AW. In questa schermata, le impostazioni dellAW
0 (‘D’) m possono essere modificate.

<Schermata di errore dell’AW>
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3-15-2. Rilevamento degli errori durante la cucitura

=

(:5 C\@
E074 2

A=3 Errore di eliminazione
del filo rimanente

Y Gari i
w5 Caricamto bobina

[ Aria ugello

wuota

Ol i Q™)

<Schermata di errore d

elllAW>

Nel caso in cui un errore relativo al dispositivo AW venga rilevato
durante la cucitura, la schermata di errore dell'’AW viene visualiz-
zata dopo che la macchina per cucire ha finito la cucitura e si &
arrestata.

La procedura di resettaggio dell'errore € la stessa di quella per
I'errore rilevato nello stato normale.

Fare riferimento a "3-15-1. Rilevamento degli errori nelle condi-
zioni normali” p.34 per le funzioni dettagliate.

3-15-3. Rilevamento dell’'errore di coperchio

A

&

Il coperchio del dispositiva AW
aperta.

[

2

L'errore puo essere resettato nella schermata di errore di coper-
chio.
Per resettare I'errore, chiudere il coperchio e premere il pulsante di

resettaggio 0.

Inoltre, non verra intrapresa alcuna azione anche se si preme il

pulsante di resettaggio @ a meno che il coperchio chiuso

non venga visualizzato nella schermata di errore.

o ———— — — — — — ————— — — — — — —_—
0 [ Magiore  Se si preme O senza chiudere il coperchio, I'er-
\ rore non puo essere resettato.
N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

R |
oHo

<Schermata di errore del’AW>
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3-15. Elenco degli errori

Gli errori correlati all'AW sono elencati nella tabella sottostante.

No. di errore | Indicazione Descrizione dell’ errore Come ricuperare
EQ74 Errore di rimozione del filo rima- | Fare riferimento a "3-14. Visualizzazio-
q@ nente ne dell'errore e procedura di gestio-
" ne dell'errore™ p.32 per il metodo di
resettaggio dell'errore.
EQ75 Errore di mancato aggroviglia- Fare riferimento a "3-14. Visualizzazio-
\. mento del filo ne dell'errore e procedura di gestio-
= ne dell'errore” p.33 per il metodo di
resettaggio dell'errore.
EO76 Errore di avvolgimento della bo- | Fare riferimento a "3-14. Visualizzazio-
g% bina ne dell'errore e procedura di gestio-
= ne dell'errore” p.33 per il metodo di
resettaggio dell'errore.
EQ77 a ) Errore di infilatura/taglio del filo | Spegnere la macchina
D &R
E311 Anomalia del coperchio Chiudere il coperchio. Premere quindi il
\ pulsante di resettaggio.
&
E715 Anomalia del dispositivo a causa | Spegnere la macchina
= del guasto dell'azionamento di-
= retto
E716 - Anomalia del dispositivo a causa | Spegnere la macchina
ot
della mancata rotazione
E717 Anomalia del dispositivo a causa | Spegnere la macchina
del guasto dell'ugello
—_—
E718 Anomalia del dispositivo a causa | Spegnere la macchina
?Q: del guasto del coltello mobile
E719 Anomalia del dispositivo a causa | Spegnere la macchina
6 di mancata alimentazione del filo
)
E720 Anomalia del dispositivo AW (er- | Spegnere la macchina
@@f)'%_ rore di origine)
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No. di errore | Indicazione Descrizione dell’ errore Come ricuperare
E721 Anomalia del dispositivo AW (Er- | Spegnere la macchina
% \ rore di sensore della bobina della
. posizione di rimozione del filo
rimanente)
E722 Anomalia del dispositivo AW (Er- | Spegnere la macchina
1 ! |rore di sensore della bobina della
+1 posizione di attesa)
E723 Anomalia dei dati dell'AW (EE- Spegnere la macchina
e;i , PROM)
E724 Anomalia dei dati dell'’AW (Valore | Spegnere la macchina
% di regolazione)
E725 Anomalia della CPU dell’AW Spegnere la macchina
E951 Errore di sconnessione dellAW | Spegnere la macchina
(N
1) )
E952 Errore di aumento della tempera- | Spegnere la macchina
@@ﬁ' l tura del’AW
E953 Errore di comunicazione dell'AW | Spegnere la macchina
(e N
) )
E954 Anomalia del trasportatore della | Spegnere la macchina

bobina
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4. MANUTENZIONE

4-1. Montaggio/rimozione del coperchio

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazione assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di
evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire.

Rimuovere il coperchio anteriore @ dal dispositivo prima di effettuare la pulizia, ecc.

1) Rimuovere il connettore del coperchio del
sensore @ .

2) Allentare le quattro viti @ di fissaggio sulle superfici laterali destra e sinistra del dispositivo.
3) Spostare leggermente il coperchio @ verso l'alto e quindi estrarlo accuratamente verso I'operatore.
Installare il coperchio @ invertendo la procedura di rimozione.

l@ za. ,
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4-2. Pulizia

Periodicamente effettuare la pulizia di ogni sezione del dispositivo con la pistola per aria compressa in
dotazione con l'unita come accessorio.

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare danni o malfunzionamenti del dispositivo, assicurarsi di controllare le seguenti

voci prima di utilizzarlo.

A @ Prima di effettuare le seguenti operazione assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di
evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire.

@ Se una grande quantita di olio del crochet della macchina per cucire si accumula sulla sezione

meccanica del dispositivo, pulire I'olio prima di effettuare la pulizia con la pistola per aria com-
pressa.

(1) Pulizia della periferia del crochet

* Assicurarsi di effettuare la pulizia della peri-
feria del crochet tutti i giorni lavorativi.

Quando si cuciono alcuni tipi di materiale, una

grande quantita di polvere puo essere generata.

In tal caso, effettuare la pulizia della periferia del

crochet piu volte al giorno se necessario.

1) Togliere il coperchio anteriore del dispositivo
facendo riferimento a "4-1. Montaggio/rimo-
zione del coperchio” p.38.

2) Rimuovere grandi palle di polvere di tessuto
accumulatesi intorno al crochet con un paio di
pinzette o simili.

3) Effettuare la pulizia soffiando via la polvere
rimanente attorno al crochet con la pistola per
aria compressa.
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(2) Pulizia della bobina e capsula della bobina

* Assicurarsi di effettuare la pulizia della peri-

feria del crochet tutti i giorni lavorativi.
Quando si cuciono alcuni tipi di materiale, una
grande quantita di polvere puo essere generata.
In tal caso, effettuare la pulizia della periferia del
crochet piu volte al giorno se necessario.

1) Pulire I'olio e la polvere accumulatisi sulla capsula della bobina. In particolare, pulire accuratamen-
te I'olio e la polvere dalla sezione di albero della capsula della bobina.
Inoltre, soffiare via I'olio e la polvere accumulatisi sotto la molla di prevenzione del funzionamento a
vuoto della bobina, posta all'interno della capsula della bobina con la pistola per aria compressa.
2) Mettere una goccia di olio No. 2 nella capsula della bobina in conformita con "3-3. Come posizio-

nare la bobina" p.8.

(3) Pulizia della sezione meccanica

®

wia/
' (2 .

)
7

B

=

Effettuare la pulizia della sezione
meccanica una o due volte la setti-
mana.

1) Effettuare la pulizia di ciascuna
cinghia @ e puleggia @ con la
pistola per aria compressa.
Inoltre, effettuare adeguata-
mente la pulizia delle sezioni
in movimento tranne quelle
mostrate in figura.

2) Eseguire la pulizia di ciascun
albero @ con la pistola per aria
compressa.

Effettuare la pulizia del sensore @ nella sezione di
rimozione del filo rimanente con la pistola per aria
compressa una o due volte la settimana.
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(5) Pulizia della centralina di controllo del dispositivo

Effettuare la pulizia della centralina di controllo

una volta la settimana.

1) Effettuare la pulizia per rimuovere la polvere
dall'area intorno al foro di ventilazione sul fon-
do della centralina di controllo con la pistola
per aria compressa.

2) Effettuare la pulizia per rimuovere la polve-
re accumulatasi nell'uscita @ di scarico del
motore della ventola con la pistola per aria
compressa.

4-3. Sostituzione del fusibile

PERICOLO :

Al fine di prevenire incidenti dovuti a scosse elettriche, assicurarsi di spegnere l'interruttore di
alimentazione e di staccare la spina di alimentazione dalla presa di corrente prima di sostituire il
fusibile. Inoltre, assicurarsi di utilizzare il fusibile della portata specificata.

Eseguire i seguenti passaggi della procedura per

sostituire il fusibile @ del dispositivo.

1) Spegnere linterruttore di alimentazione e
attendere almeno cinque minuti.

2) Togliere il coperchio della centralina di con-
trollo del dispositivo.

3) Sostituire il fusibile @ posto sulla scheda
a circuito stampato con uno nuovo. Uti-
lizzare il fusibile della portata specificata

(HFO037060PA,125V/T6A).
4) Fissare il coperchio rimosso al passaggio 2)

al suo posto.

4-4. Sostituzione del tubo della pinza di presa

AVVERTIMENTO :
c Prima di effettuare le seguenti operazione assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di

evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire.
Inoltre, chiudere la valvola dell'aria prima di sostituire il tubo.

Se il tubo dell'aria della pinza di presa &€ danneg-

giato o deteriorato, sostituirlo con il tubo di ricam-

bio fornito con I'unita come accessorio seguendo i

passaggi della procedura di seguito descritti.

1) Staccare il raccordo @ del tubo dall'estremita
posteriore della pinza di presa. Staccare quin-
di il tubo.

2) Staccare l'altra estremita del tubo dal giunto
0.

3) Collegare il nuovo tubo seguendo i passaggi
della procedura di cui sopra in ordine inverso.

—41 -




4-5. Misura correttiva contro il funzionamento a vuoto della bobina

A

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazione assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di
evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire.

Se si verificano problemi di cucitura a causa di fre-
quenti funzionamenti a vuoto della bobina quando
si esegue il taglio del filo, allentare la vite @ e
regolare la posizione iniziale del coltello mobile @.
Secondo il valore iniziale che rappresenta la
posizione iniziale del coltello mobile, la distanza
dall'estremita della placca ago all'estremita del
collegamento @ del coltello mobile & 18,5 mm.
Modificare il valore iniziale ad un valore compreso
tra 17,5 e 18mm.

( Se la distanza dall'estremita della plac- |
| ca ago all'estremita del collegamento
I A@io\ne del coltello mobile @ viene diminuita
: @ eccessivamente, il filo dell'ago e il

| filo della bobina a volte non possono
\ essere tagliati contemporaneamente.

" — — — — —

4-6. Regolazione del flusso dell'aria per la guida del filo rimanente

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazione assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di
evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire.

Regolatore di velocita

Valvola solenoide
della guida del filo
rimanente

l

Il valore di regolazione iniziale del regolatore di
velocita € stato regolato al valore che si ottiene
ruotandolo, nella direzione inversa, di sette giri
dalla posizione completamente aperta.

Se la rimozione del filo rimanente non viene effet-
tuata in modo stabile a seconda del tipo e titolo di
filo, regolare finemente il regolatore di velocita.

e ———————————————————————————— — — — — —

Il filo spesso puo essere guidato piu agevolmente aprendo il regolatore di velocita poiché
il flusso dell'aria viene aumentato aprendolo. Tuttavia, & probabile che il filo sottile ondeg-
Afeifiode @i quando il flusso dell'aria & aumentato eccessivamente.
@ Il filo sottile pud essere guidato piu agevolmente chiudendo il regolatore di velocita poiché
il flusso dell'aria viene diminuito chiudendolo. Tuttavia, & probabile che il filo spesso non

venga guidato in modo liscio.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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4-7. Montaggio/rimozione del corpo principale dell'’AW

AVVERTIMENTO :

1. Prima di effettuare le seguenti operazione assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di
evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire.
2. Mettere il corpo principale dell'’AW in un luogo sicuro.

(
e 7.

=0)
o~ @ O A
( A@io\ne Assicurarsi di rimuovere il connettore del coperchio del sensore prima di staccare il coper- )
{ chio dal dispositivo AW. )

1) Staccare il coperchio del sensore facendo riferimento a "4-1. Montaggio/rimozione del coper-
chio" p.38.
2) Rimuovere le quattro viti @ . Effettuare la manutenzione.
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5. RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Se si verifica un errore quando il dispositivo € in funzione, I'errore corrispondente viene visualizzato
sulla pannello operativo. Gestire I'errore facendo riferimento a "3-14. Visualizzazione dell'errore e
procedura di gestione dell'errore™ p.32.
Se l'errore non pud essere resettato o se I'errore si ripresenta, si presume che ci sia qualche causa di
malfunzionamenti. In tal caso, gestire I'errore secondo la tabella riportata di seguito.

Visualiz-
zazione e
descrizione
dell'errore

Causa

Procedura di gestione degli errori

L'alimentazio-
ne non puo es-
sere attivata.

O]
®

La spina di alimentazione ¢ scollega-
ta o non é collegata in modo sicuro.

Il fusibile & bruciato.

Controllare che I'alimentazione elettrica sia fornita.

Sostituire il fusibile facendo riferimento a "4-3. So-
stituzione del fusibile" p.41. Se il dispositivo non
pud essere alimentato anche dopo la sostituzione del
fusibile, il dispositivo pud essere guasto. In tal caso,
interrompere |'utilizzo del dispositivo.

E074

La rimozione
del filo rima-
nente sulla
bobina non
viene eseguita
regolarmente.

Gli ostacoli come la polvere, ecc. si
sono accumulati sulla sezione in mo-
vimento.

@ Il filo & aggrovigliato con il rullo di

eliminazione dello svolgimento.

La forza di aspirazione del filo rima-
nente non ¢ sufficiente.

@ Lestremita del filo non viene guidata

correttamente.

Il tipo o il titolo di filo & diverso da
quello prescritto dalle specifiche tec-
niche.

Effettuare la manutenzione facendo riferimento a "4-
2. Pulizia" p.39.

Rimuovere il filo.

Controllare se il sacchetto per la polvere € pieno di
polvere o meno.

Controllare se la pressione dell'aria si & abbassata o
meno.

EO075

Il filo non viene
aggrovigliato
correttamente
sulla bobina.

Gli ostacoli come la polvere, ecc. si
sono accumulati sulla sezione in mo-
vimento.

® La lunghezza del filo che esce dall'u-

gello non é adeguata.

La dipanatura del filo non viene ese-
guita in modo adeguato.

@ Nessun filo sul cono del filo della

bobina.

La tensione del filo & alta nel percorso
del filo.

Il percorso del filo non & corretto.

@ La posizione di montaggio e l'orienta-

©

mento dell'ugello non sono adeguati.
La bobina non gira.

L'unita di alimentazione del filo della
bobina non funziona.

Il nastro della bobina & usurato.

Effettuare la manutenzione facendo riferimento a "4-
2. Pulizia" p.39.

Regolare la lunghezza del filo che esce dall'ugello a
circa 13 cm.

Controllare I'impostazione delle condizioni di dipana-
tura del filo.
Controllare la lunghezza del filo che esce dall'ugello.

Mettere il cono del filo della bobina in posizione.

Facendo riferimento a "3-2. Come infilare il dispo-
sitivo con il filo della bobina" p.6 controllare la
tensione del filo.

Controllare il percorso dell'infilatura facendo riferi-
mento a "3-2. Come infilare il dispositivo conil
filo della bobina" p.6. In particolare, controllare

se il rullo, il braccio di azionamento, ecc. dell'unita di
alimentazione del filo della bobina sono infilati corret-
tamente o meno.

Facendo riferimento a "3-3. Come posizionare la
bobina" p.8, controllare se la bobina € posiziona-
ta nella capsula della bobina correttamente o meno.

Controllare se il connettore, il tubo dell'aria, ecc.
provenienti dall'unita di alimentazione del filo della
bobina sono collegati correttamente o meno.

Cambiare la bobina con una nuova.
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Visualiz-
zazione e

L. Causa Procedura di gestione degli errori
descrizione
dell'errore
EO076 @ Gli ostacoli come la polvere, ecc. si Effettuare la manutenzione facendo riferimento a "4-
Lavvolgimento sono accumulati sulla sezione in mo- 2. Pulizia" p.39 aus.
del filo della vimento.
bobina non

viene eseguito
regolarmente.

®

Il filo del cono del filo della bobina si &
esaurito durante l'avvolgimento della
bobina.

Il filo si & rotto durante I'avvolgimento
della bobina.

Il filo avvolto sulla bobina sporge dalla
flangia della bobina.

La bobina non gira.

Il filo si sfila dal rullo dell'unita di ali-
mentazione del filo della bobina.

L'unita di alimentazione del filo della
bobina non funziona.

Il filo si & aggrovigliato sul portafilo,
ecc. poiché il filo ha vibrato eccessi-
vamente a meta del percorso dell'infi-
latura.

Mettere il cono del filo della bobina in posizione.

Facendo riferimento a "3-2. Come infilare il dispo-
sitivo con il filo della bobina™ p.6 controllare la
tensione del filo.

Controllare I'impostazione della lunghezza di avvolgi-
mento del filo della bobina.

Controllare se il filo utilizzato nella cucitura preceden-
te rimane ancora sulla bobina o meno.

Facendo riferimento a "3-3. Come posizionare la
bobina" p.8, controllare se la bobina & posiziona-
ta nella capsula della bobina correttamente o meno.

Se la tensione del filo non ¢ sufficiente, il filo pud
sfilarsi dal rullo. Controllare la tensione del filo.

Controllare se il connettore, il tubo dell'aria, ecc.
provenienti dall'unita di alimentazione del filo della
bobina sono collegati correttamente o meno.

Controllare il percorso dell'infilatura facendo riferi-
mento a "3-2. Come infilare il dispositivo conil
filo della bobina" p.6. In particolare, controllare

se il rullo, il braccio di azionamento, ecc. dell'unita di
alimentazione del filo della bobina sono infilati corret-
tamente o meno.

E311

Il coperchio
del dispositivo
AW ¢ lasciato
aperto.

O]
®

®
@

Il coperchio €& lasciato aperto.

Il microinterruttore non & posizionato
correttamente.

Il cavo del microinterruttore €& scolle-
gato.

Non c'e alcun segnale del microinter-
ruttore.

Controllare lo stato del coperchio.
Controllare la posizione del microinterruttore.

Controllare se il cavo del microinterruttore € collegato
alla scheda a circuito stampato principale dellAMS.

Controllare il segnale del microinterruttore.
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