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[I. DIKiS MAKINESI MEKANIK BOLUMU

(1. TEKNIK OZELLIKLER

1 | Dikis Alani X (yatay) yéniinde Y (boyuna) yéniinde
AMS-224EN-4530 450 mm x 300 mm
AMS-224EN-6030 600 mm x 300 mm

2 | Azami dikis devri 2.500 sti/min (dikis adimi 3 mm veya daha az oldugu zaman)

3 | Masa ilmek uzunlugunu belirleyin 0.1ila 12.7 mm (asgari boyut: 0.05 mm)

4 | Taslyici kalip transport hareketi Aralikh transport (kademeli motorla 2 milden tahrikli)

5 | igne mili hareket mesafesi 41.2 mm

6 |igne DP x 17

7 | Tasiyici kal kalkma yuksekligi Azami 30 mm

8 |Orta baski ayagi hareket mesafesi 4 mm (standart) (0 il& 10 mm)

9 |Orta baski ayagi kalkma yuksekligi |20 mm

10 | Orta baski ayagi ALT konumu Standart; 0 ila 3.5 mm (Azami; 0 ila 7.0 mm)
degisken Olgisi

11 | Caganoz Cift kapasiteli, yari doner tip gaganoz

12 |Yag New Defrix Oil No. 2 (Yagdanlik ile)

13 | Desen veri hafizasi * Ana govde : Azami 999 desen (Azami 50,000 dikis/desen)

* Harici kart : Azami 999 desen (Azami 50,000 dikig/desen)

14 | Gegici durma islemi Dikis ¢evrimi strecinde, makinenin galismasini durdurmak igin kullanihr.

15 | Genigletme/Daraltma islemi Desenin X ekseni ve Y ekseni lizerinde genisletiimesini veya
daraltilmasini sagdlar Desen iglenirken bagimsiz olarak uygulanir.

Olcek: % 1 ila % 400 araliginda (% 0.1 ‘lik adimlarla) degistirilir.

16 | Genigletme/Daraltma yontemi Desen genisletme/ daraltma islemi uygulanirken; ya dikis uzunlugu, ya
da dikis adedi arttirllip/azaltilarak desenin de genislemesi/daralmasi
saglanir. (Dikis uzunlugunun arttiriimasi / azaltiimasi; sadece desen
digmesinin segildigi durumlarda miimkiin olur.)

17 | Azami dikis devrinin 200 ila 2,500 sti/min (Olgii: 100 sti/min adimlarla).

sinirlandiriimasi

18 |Desen segim islemi Desen Numarasi segme yontemi

19 | Masura iplik sayaci YUKARI/ASAGI yontemi ile (0 ila 9.999)

20 |Dikis sayaci YUKARI/ASAGI yontemi ile (0 ila 9.999)

21 |Hafiza yedekleme Elektrik kesilmesi durumunda, kullaniimakta olan desen otomatik olarak
hafizaya kaydedilir.

22 | 2. orjin ayar iglemi Sdrguli tuslan kullanarak, 2. orjin noktasi (dikis gevriminden sonraki igne
konumu); dikis alani igindeki istenilen herhangi bir konuma kaydirilabilir.
Ayarlanan bu 2. merkez noktasi, hafizaya da alinir.

23 | Dikis makine motoru Servo motor

24 | Olgiiler AMS-224EN-4530 : 1.703 mm (Genislik) X 1.370 mm (Uzunluk) X 1.200

mm (Yikseklik) (iplik cardagi harig)
AMS-224EN-6030 : 1.923 mm (Genislik) X 1.370 mm (Uzunluk) X 1.200
mm (Yikseklik) (iplik gardagi haric)

25 | Agirlik (brat agirlik) AMS-224EN-4530 : 401 kg
AMS-224EN-6030 : 410 kg

26 | Gug tuketimi 550 VA

27 |Caligma alani sicaklik sinirlari 5°Cila35°C

28 | Calisma alani bagil nem sinirlari % 35 ila % 85 (yogunlagsmasiz)

29 | Sebeke voltaji Nominal voltaj + % 10 50 / 60 Hz

30 |Kullanilan hava basinci AMS-224EN-4530 : 0.5 ila 0.55 MPa (Azami 0.55 Mpa)
AMS-224EN-6030 : 0.5 ila 0.55 MPa (Azami 0.55 Mpa)

31 | Hava tiketimi 1.8 dm® (ANR)/Dakika

32 |igneyi en yilksek konumda Dikis islemi tamamlandiktan sonra, igne en ylksek konumuna getirilerek

durdurma islemi durdurulabilir.

33 | Gurdltd ‘- Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yaylimasina denk :

A-83.5 dBAnin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821-
C.6.3 -ISO 11204 GR2 uyarinca 2,500 sti/min
-Ses siddeti seviyesi (Lwa) : A-92.5 dBA'nin agirhkli degeri; (Kwa = 2.5
dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 3744 GR2 uyarinca 2,500 sti/min




(2. DUZENLEME 3

@ Makine kafasi Hava regiilatéri

@ Tokatlama digmesi
© Gegici durdurma digmesi
O Tasiyici kalip
@ Orta baski ayag!
O iplik cardagi
@ Kumanda paneli (IP-420)
@ Elektrik salteri
(ayrica acil durumda durdurma salteri olarak)
O Kontrol kutusu
@ Ayak pedali




(3. MONTAJ )

( 3-1. Plaka yardimci kapaginin takilmasi )

( 1. B_ogaz pl-alfa5| yardimci kapagi ¢ok agir oldugu i¢in, montaj islemini iki ya da daha gok ‘\

| kigiyle birlikte yapin.

| // 2. Tespit braketi, ilgili benzer plaka parcalari ile kapak, gerekli vidalar, pullar; teslimat si- :
rasinda hepsi bir arada olacak sekilde paketlenmis ve makinenin diger aksesuarlariyla

| birlikte makine yatagina yerlestirilmiglerdir. |

| 3. Aksesuar olarak makine ile birlikte verilen kapak plakasini kullanirken; pargayi takmadan |

| once bu parcayl makinenin plakasina takiniz. )

—

1) Kumas besleme tabanini arkaya kaydirin ve bogaz plakasi yardimci kapagini (montaj) @ alt plaka
@ ile bogaz plakasi @ arasina yerlestirin.
Alt plakay! @ bikmemeye dikkat edin.

2) Bogaz plakasi yardimci kapagini (montaj) @ bogaz plakasi yardimci kapak tespit vidalariyla @ ve
pullarla @ gegici olarak tespit edin.

3) Plaka yardimci kapak destegini @ , vidalar @ kullanarak makine yatagina tutturun.

4) Bogaz plakasi yardimci kapagini (montaj) @ iki adet gémme vida @ ile makine yatagina tespit edin.

5) Kumas besleme tabaninin kapagi @ ile bogaz plakasi yardimci kapagi (montaj) @ arasina burg ®
takip tespit vidasiyla @ sabitleyin.

6) Tespit vidalarini @ iyice sikin.

7) Bogaz plakasi yardimci kapagi setuskurunu @ sikin.

8) Bogaz plakasi yardimci kapagini yerlestirirken asagidaki uyariyi goéz énine alin. Konum yeterli degil-
se, bogaz plakasi yardimci kapagi setuskurunu @ ve bogaz plakasi yardimci kapak taban setuskur-
larini @ gevsettikten sonra tekrar yerlestirmeyi deneyin.

—-3-



1. Plaka kapagin1 @ , plakadan @
daha yiiksek (0.3 mm siniri iginde)
olacak sekilde tespit edin. Plaka-
dan @ daha asagida kaldig takdir-
de, hatali transport nedeniyle igne
kirilmasi ve benzeri sorunlara yol
acar.

2. Bir cetvel veya benzerinden ya-

rarlanip 6lgerek, yardimci plaka

kapaginin @ yatay takildigini dog-
rulayin. Tam olarak yatay degilse,
plaka yardimci kapagi @ ile alt
pldka @ birbirlerine kismen temas

*|ederler ve anormal aginmaya yol

acarlar.

( 0.3 mm sinin @
Iiginde

o — — — — — — — — — — — — — — — —

( 3-2. Masa konumunun ayari: Sadece 6030 igin )

— — — — — — — — — — — — — — —

6030 modelinde masa, sevkiyat éncesinde fabrikadayken normal konumundan geri ¢ekilmistir.
Ambalajini agtiktan sonra, asagida 1) ile 9) arasindaki adimlari mutlaka uygulayin.

Masanin sol konum ayari L
ornek olarak tanimlanmigtir.
Masanin R sag konum ayarini
benzer sekilde yapin.

[Kullanilacak aksesuarlar]
A: Masa tespit civatasi kapagi
HX00326000B x 2
B: Gig salteri tespit vidasi
SK3512001SE x 2
(Makinenin masasinda JE igin dort adet tespit
vidasi kullaniimaktadir.)

* Viday! @ s6kerken, masanin altinda sikili hal-
de duran somunu gevsetmemeye dikkat edin.

1) Kapagi ¢ikarmak icin @ ve @ vidalarini sokun.



2) Masa standinin iki yerinde bulunan tespit civa-
talarini @ sokin.

* Asagidaki 3) ile 7) arasindaki adimlar, masanin
yeniden monte edilmesi proseduradar.

3) Masayi ayarlamak icin kaydirirken, masa
standinin sonunda yana dogru 175 mm disari
cikmasini saglayin.

Masayi, masa standinin sonunda yine esit
olarak disari gikacak sekilde (her iki taraftan
yaklasik 3 mm) yanlamasina ayarlayin.

* Masa eger boylamasina olarak dogru konumda
degilse, bodaz plakasi yardimci kapagdi ¢ikarila-
mayabilir.

4) Masa tespit civatalarini @ , masa standinda iki
yerde gegici olarak takin.

5) Kapagi takmak igin @ ve @ vidalarini sikin.

* Kapak ve dis ¢ekilmis delik ayni hizada degil-
se, masay| kaydirarak hizalayin.

* Somunu masanin altina taktiktan sonra vidayi
@ sikin.

6) Masa tespit civatalarini, masa standinda iki
yerde iyice sikin. (Referans olarak: Sikma
torku : 6 Nem)

7) Kapagi taktiktan sonra, masa tespit civatasinin
kapagini (A aksesuari) yerine takin.

AMS-224EN-4530

AMS-224EN-6030

8) AMS-224EN-4530
Digme montaj plakasi-
ni, havsa bagli vida (B
aksesuari) kullanarak
masaya tespit edin.
Sonra sems vidasi kul-
lanarak elektrik digme-
sini tespit edin.

AMS-224EN-6030

Elektrik digmesini,

disi vida (C aksesuari)
kullanarak masanin sag alt tarafindaki delikli

yere tespit edin.
9) Calisma paneli durdurucularini (D aksesuart),
ahsap vidalar (E aksesuari) kullanarak masa-
nin saginda yakindaki delikli yere tespit edin.



( 3-3. Kumanda panelinin takilmasi )

1) IP-420 kumanda panelinin takilmasi

1) @ kapagini agin ve @ kablosunu gikarin. Daha
sonra masadaki delikten kabloyu gegirdikten
sonra masanin Ust ylzeyindeki panele tekrar
baglayin.

2) Kumanda paneli tespit tablasini @ , tabla
Uzerinde galismaya uygun olan istediginiz bir
noktaya; iki adet agag vidasini @ kullanarak
takin.

e ——— ————— —— —— —— —

( Carptig: takdirde kapagin kinlmasina |
| s yol agacag igin; paneli, X y6nii hareket |
| @ kapaginin veya makine kafasi tasima |
| sapinin temas etmeyecegi sekilde tak- |
\ maya cok dikkat edin. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

1) Iplik cardagini takin. Ardindan makine masasinin icindeki iplik gardagi montaj deligi A ya da B’ye
yerlestirin.

2) iplik gardagini tespit etmek igin kontra somunu @ sikin.

3) Tavan tesisati kullanildi§i zaman, gelen elektrik besleme kablosunu destek mili @ (izerinden gegirin.

4) iplik sarkarsa iplik cardagi kilavuz kolunu (montaj) @ kullanin.



( 3-5. Hava hortumunun takilmasi (Sadece havali tipte) )

( 3-6. GOz koruyucu kapagin takilmasi )

1) Hava hortumunun baglanmasi
Hava hortumunu regulatére baglayin.

2) Hava basincinin ayarlanmasi
Hava muslugunu @ agin, hava ayar topuzunu
@ yukari dogru gekerek gevirin ve hava basin-
cini 0.5 il4 0.55 Mpa (Azami 0.55 Mpa) arasin-
da olacak sekilde ayarlayin.

* Hava kagmasini 6nlemek igin; hava muslugunu

© kapatin.

gindan kesinlikle emin olun.

UYARI:
A ignenin kirllmasi sonucunda sigrayacak pargalardan géziiniizii korumak igin, bu kapagin takildi-

~dJ)

)

>

—

Vidalarla @ saglam bigimde plaka kapagina @
tespit ettikten sonra, g6z koruyucu kapag1 @ kul-
lanin.

I I
I I
| A ydniinde basil olarak takilmis oldu- |
{ gunu kontrol edin. )



( 3-7. Masa ve tezgah yiiksekliginin degistirilmesi )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢galismaya basla-
madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Masanin yiiksekligi (yerden masaya kadar olgiilen mesafe) alti farkl yiikseklik degerine gore
/A ayarlanabilir.

|
I
W Bilgi | @ 870mm @ 897mm (3 922mm @ 945mm (5 967mm (& 988mm
| Makine, teslimat sirasinda @ ’ye ayarlanmistir.

1) Sekilde dikis makinesinin arkasinda gdsterilen noktada, forklift catalini Uist tezgahin éniindeki enine
kirise A gegirin.

2) Forkliftin catalini, Ust tezgahin alt ylzeyi ile ¢atalin temas ettigi konuma kadar ylkseltin, bu durumda
Ust tezgah dismez.

* Forklift ¢gatalinin kabloyu ezmemesine dikkat edin.

AR AN,

2

Diizenleyici yivler

3) @ ile ® arasindaki tim civatalari gevsetin.
4) Forkliftin gatalini kaldirin, @ , @ ve ® civatalarini dizenleyici yivden cikarin, ® , ® ve ® tezgahla-

rini ok isareti yonunde ilerletin, forklift catalini ilgili yiv konumlarinin birbiriyle ¢akistigi konuma indirin.

O , O ve ® civatalarinin yivlere emniyetli sekilde yerlestiriimis oldugunu kontrol edin.
5) @ ile ® arasindaki tim civatalari 45 + 2 Nem torkla emniyetli sekilde sikin.
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(4. DIKiS MAKINESININ HAZIRLANMASI )

("4-1. Yaglama )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢calismaya basla-
madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

1) Alttaki B cizgisi ile Ustteki A ¢izgisi arasinda kalan kismin yagla 2) Caganozun yatagina @ bir
dolu olup olmadigini kontrol edin. Yag miktar belirtilen seviyeden damla yag damlatin ve yiize-
daha dusik oldugu takdirde, makine ile birlikte aksesuar olarak

verilen yagdi ekleyerek, seviyeyi tamamlayin. ye dagimasini saglayin.

( —# Yaglamada amaglhi yag haznesi, caganoz ve disli kutusunu yaglamak igindir. )
| S Devir sayisi disuk ve yag miktari fazlayken, ¢caganoz i¢in yag miktari azaltilabilir. |
| Bl (108. Sayfada “llI-1-10. Caganoz yag besleme miktari” boéliimiine bakin.) )
| 1. Asagida verilen 2. uyariya dikkat edin ve yag haznesi ile gaganoz diginda kalan yerleri ]
| yaglamayin. Pargalarin sorun ¢ikartmasina neden olur. |
bikkaT\ 2. Dikis makinesini ilk defa veya uzun bir bekleme siiresinden sonra kullanirken, makineyi
| /Bikkat 2. Diki kinesini ilk def: bir bekl tiresind kull k kineyi |
| calistirmaya baslamadan 6nce ¢aganoz béliimiinii bir-ka¢ damla yagla yaglayin. (Mekigi |
| cikarmak igin, bakiniz 103. Sayfada “lll-1-2. igne-gaganoz baglantisinin ayarlanmasi”.) |
I 3. Yaglama sirasinda, dikis makinesi masasinin ya da makine tezgahinin lizerine ayaginizi |
| koymayin ve tirmanmayin. ]

(4-2. ignenin takilmasi )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Tespit vidasini @ gevsetin ve igneyi @ ; uzun
kanall tarafin size bakacak sekilde tutun. Sonra
igneyi, igne milindeki kanalina tamamen gegirin ve
tespit vidasini @ sikin.

( Tespit vidasini @ sikarken, sadece |
I tornavida kullanmaya ¢ok dikkat edin |
I ﬁ(T:(?T (Parca No: 40032763; aksesuar olarak I
: verilir.) Allen anahtari (L bigimli, alti :
I késeli) kullanmayin. Tespit vidasinin @ I
\ kiriima tehlikesi vardir. )
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(4-3. Makineye iplik takilmas: )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, ¢galismaya basla-
madan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

% Biyiik doniis olmasi
halinde L tipi iplik
kilavuzuna iplik takilmasi

(4-4. Mekigin cikartiilmasi ve takilmasi )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢caligmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, caligmaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

1) Caganoz kapagini @ agin.

2) Mekigin @ mandalini @ kaldirip tutun ve meki-
gi cikartin.

3) Mekigi takarken, “tik” sesi duyuluncaya kadar,
mandali yatirilmis olarak gegirin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

=~ Yerine tam olarak gegirilmedigi tak- )

DIKKATY . i . y
| @ dirde, dikis siirecinde caganoz @ |
\ yerinden gikar. )

(4-5. Masuranin takilmasi )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, ¢galismaya basla-
madan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

1) Masuray! @, gizimde gosterilen yonde mekige @ takin.

2) ipligi, mekigin @ iplik kanalindan @ gegirin ve gecti-
gi yonde ¢ekin. Bunu yaparken ipligi tansiyon yayinin
altindan gegirin ve yariktan @ disari gikartin.

3) ipligi boynuz baliminiin iplik deliginden @ gegirin ve iplik
deliginden digariya dogru yaklasik 2.5 cm kadar cekin.

o ——— —— ———————— — — — ‘\

( Py Masura ters yone bakacak sekilde mekige

| (PKEAT\ takildigi takdirde, gaganoz ipliginin masuradan |
| cekiligi ve buna bagh olarak masuranin déniigii |
| diizensiz olur.




(4-6. iplik tansiyonunun ayarlanmasi )

1 Numarali iplik tansiyon Unitesi @ saat yoniine
cevrildigi takdirde, iplik kesme isleminden sonra
ignede kalan iplik miktari kisalir. Saat yonunin
tersine cevrildigi zaman, iplik miktari daha uzun
olur.

ignede kalan iplik miktarini, ipligin igneden kag-
masina neden olmayacak kadar kisaltin.

igne ipliginin tansiyonunu; kumanda panelinden
ve masura ipligi tansiyon Ginitesinden @ ayarlayin.

igne iplik tansiyonunun ayarlanmasi

<D | ] o] | 1 D‘\] 1) Dikis ekraninda, iPLIK TANSIYONU tusu-
06\1> e nu O segcin.
2) Kaydirma digmesini @ kullanarak st iplik
gerginligini ayarlayin. Ayar araligi 0 ile 200
arasindadir.
Diizenleme degeri arttiyi zaman, tansiyon

oo 5[’.—@@1‘”“’

s 4 daha yiiksek olur.
* Standart teslimat sirasinda ayar degeri 50
1-E5 y 9

ise, iplik gerginligi 2.35 N olarak ayarlan-
mistir (50 numara bukimli iplik).

(1. Numarali iplik tansiyon elemani serbest
birakildigi zaman.)

O] i af v |

('4-7. Orta baski ayag yiiksekligi )

[ fikkaty Orta baski ayaginin yiksekligini arttinirken, igne milini indirmek icin kasnag: elinizle yavas- \I
| ¢a gevirin ve igne milinin orta baski ayagina ¢arpmadigindan emin olun. ]

ORTA BASKI AYAGI DUZENLEME tusuna
@ basin ve SAYISAL tuglari @ kullanarak,
orta baski ayaginin alt ucu ile kumas ara-
sindaki mesafeyi 0.5 mm olarak (kullanilan
iplik kalinligr) ayarlayin.

128 \;Q/;

188 X
0.5 mm

= 7

|
| U112 bellek diigmesi kullanilarak ayar araligi maksimum 7 mm’ye kadar ¢ikarilabilir. |
2, a baski ayaginin yuksekligini arttirirken veya daha kalin bir igne kullanirken, tokatlama

| 2. Orta bask g tiksekligini arttirnirk daha kalin bir igne kull ken, tokatl |
ile parcgalar arasinda yeterli mesafe bulundugundan emin olun. Giivenli mesafe olmadigi

| il | d terli fe bulundugund in olun. Gii li fld‘l

| takdirde, tokatlama kullanilamaz. Tokatlama anahtarini KAPATIN. Bunlarin yani sira, fabri- |
kadan teslim sirasinda yapilan ayar yerine; orta baski ayag yiiksekliginin; sadece orta baski

I ayagi en alt konumdayken tokatlamanin siipirmeyi gergeklestirebilecegi sekilde ayarlanmasi

| gerektigini unutmayin. (Hafiza diigmesi U105)



(4-8. Hareketli tansiyon yayinin ayarlanmasi )

1) Strok ayari
Tespit vidasini @ gevsetin ve iplik tansiyon
grubunu @ gevirin.
Grubun saat yonline gevrilmesi, hareket mik-
tarini arttirir ve buna bagh olarak ¢ekilen iplik
miktari artar.

2) Basincin ayarlanmasi
Hareketli tansiyon yayinin @ basincini degis-
tirmek igin; iplik tansiyon milinin @ kanalina
diiz tornavidayi oturtun ve viday! @ sikarak mili
cevirin. Milin saat yonine ¢evrilmesi, hareketli
tansiyon yayinin basincini arttirir. Saat yonu-
ndn tersine gevrildigi zaman, hareketli tansiyon
yayinin tansiyonu azalir.

(5. DIKIS MAKINESININ KULLANILMASI )

( 5-1. Dikis )

1) - 2)

[Mekanik valf pedali halinde]

1) Besleme gergevesinin altina is pargasi koyun,
pedal digmesinin pedalina @ basin. Bu du-
rumda besleme gercevesi asagi iner.

Pedala basilmadigi zaman, besleme cercevesi
baslangigtaki konumuna doéner.

Besleme c¢ergevesinin inis hizi, basma gucune
bagli olarak degisir.

Parcalari yerlestirirken kullanilir.

2) Is parcasini ve baski pedalini @ yerlestirirken,
besleme gergevesi alta inip is pargasini tutar.

3) Besleme gergevesi en asagdi indiginde pedala
® basinca dikis baglar.

[2-adim stroklu pedal i¢in (PK47)]
* Bakiniz 79. Sayfada “l1-2-29. 2 adim strok fonksiyonunun kullanimi”.
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( 5-2. igne ipligi kavrama cihaz )

igne ipligi kavrama cihazini kullanarak, yiiksek devirli dikis baslangicindaki sorunlar (igne ipliginin kag-
masi, dikis atlatma veya igne ipliginin lekelenmesi) 6nlenir ve bir yandan dikisin dengeli olmasi sagla-
nirken, 6te yandan da kumasin ters tarafinda ipligin toplanmasi (digiim olmasi) énlenir. IP-420 takildigi

zaman; ACIK/KAPALI degistirme hareketi, _—_Ev—J tusu ile gergeklestirilir. igne ipligi kavrama cihazi KAPALI
oldugu zaman, makine dikis islemine otomatik olarak yavas baslar.

|‘ U35 Numaral hafiza diigmesi ?ﬁi : konumuna getirildigi zaman (engellenmis), iplik kav- }
S
AP

rama cihazi galigmaz. Buna ek olarak :-EFJ tusu da etkisiz hale gelir. ]

* igne ipligi kavrama cihazini kullanirken 6zel olarak dikkat edilmesi gereken noktalardir.
iplik tutucu cihazin belirlendigi bellek diigmelerinin igerigi icin asagidaki listeye bakiniz.

L . iplik kavrama Hafiza tusu
Dikis makinesi tipi . .
cihazi tipi u69 u7o
AMS-224ENHS H tipi 1 : H tipi ince iplik (standart) (#50 ila #8) 0:0n
2 : H tipi orta (#20 ila #5) 1 : Arka (standart)
3 : H tipi kalin iplik (#5 ila #2)

[iplik kavrama iinitesine gore]

U69 bellek digmesinin ayar degerini, igne ipliginin kalinhgina baglh olarak degistirin. Deger 1 olarak
ayarlanmistir: Teslimat sirasinda ince iplik. Komut edilebilir deger, Ayar Degeridir. Ayar Degeri: #50 ila
#8 iplik degeri igin 1; Ayar Degeri: #20 ila #5 iplik degeri igin 2 ve Ayar Degeri: #5 ila #2 iplik degeri igin 3.
(Deger gergek iplik kalinhigina ve dikilen kumasin cinsine bagl olarak degisir.)

igne ipliginin kumasin yanlis tarafinda kalmasi durumunda, ayar degerini yeniden diizenleyin. Buna ek
olarak U70 hafiza tusunun yardimiyla igne ipligi kavrama konumunun segilmesi de mimkundur. Dikis
malzemesi, 5 ile 2 numara arasinda kalin iplik kullanimi ya da baska bir nedenle dikis baslangicinda ice

dogru kivrilir ya da gémudilirse, Bellek tusu U70 yardimiyla iplik tutucunun $_. arka konumunu segin.

-

( T Hafiza tusunun, iplik kavrama linitesi tipine gore diizenlenmis olan degerini kullanin. Ayar ]
| (% degeri yanhs oldugu zaman, iplik kavrama unitesi iglevlerini dogru bigcimde yerine getire- |

| mez. Bu nedenle, dikkatli olun. )
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(1)iplik kavrama islevinden (hareket) yararlanilacagi zaman, dikis baglangicindaki igne ipligi miktarini
40 ila 50 mm olarak ayarlayin. igne ipliginin boyu ¢ok fazla uzun oldugu takdirde, igne ipligi kavrama
Unitesi tarafindan tutulan iplik, dikisin igine gekilir ve sarilr.

1) igne ipligi kavrama Unitesi kullanildigi zaman,
igne ipliginin standart él¢isi 40 ila 50 mm ara-
sindadr.

iplik degistirme veya benzer islemlerden sonra
ya da dikis sirasinda igne ipliginin elle tutulma-
sI sonucu igne ipligi uzun kaldigi takdirde; tusa
_—_E,—J basarak; IPLIK KAVRAMAY| KAPATIN.
Igne ipligi kavrama cihazi tarafindan tutulan
igne ipligi dikisin igine gekildigi dikis hatasina

1)

40 ila 50 mm

3)

cihazina dolagtigi zaman, kumag! zorlayarak
cekmeye tesebbls etmeyin, dolasan veya
takilan iplikleri makas ya da benzeri ile kese-
rek kumagi cikartin. Dikig baglangicindaki igne
ipligi nedeniyle dikigler sokulemez.

‘ BikRAT Kalin iplik kullanirken ignedeki iplik asiri uzun ise, igne ipligi tutucusunun yakaladigi ig- )
@)

[ kinlmasina neden olabilir. )
(2

nenin ucu dikig yerinde yuvarlanir, bu da malzemenin yerinden kaymasina ya da ignenin |

)IpI|k kavrama cihazi kullanildidi ve dikis baslangicindaki igne ipligi kumasin ylz tarafinda goruldigi
takdirde, dikis baslangicindaki (2 ila 3 dikis) iplik tansiyonunu distrin ve masura ipliginin daha az
gOze garpmasini saglayin.

[Ayar 6rnegi]

Tansiyon ayari “35” olarak segildigi zaman; dikis baslangicindaki 1 ila 2 dikis igin dikis tansiyonu “20” olur.
* Dikis baslangicindaki iplik tansiyon ayari icin; 32. Sayfada “lI-2-8. igne giris noktasi degistirme

isleminin gergeklestirilmesi” bolimine bakin.

1. Bazi desenlerde iplik, dikis baglangicinda igeriye gekilebilir. Ayarlar (1). veya 2). basamak- \
taki yapildiktan sonra da iplik igeri ¢ekildigi takdirde, dikis makinesini kullanirken iplik I
kavrama linitesini KAPATIN.

2. iplik kavrama cihazina atik iplikler dolastigi veya hav biriktigi zaman, iplik kavrama iinite- I
sinin iglevleri hatali olabilir. 107. Sayfada “lll-1-7. igne ipligi kavrama cihaz1” I
bélumiine bakarak, iplik atiklarini ve havlar temizleyin. )

( 5-3. Plastik bos plakanin kullanimi (makineyle birlikte aksesuar olarak temin edilir))

1) Makineyle birlikte temin edilen plastik bos pla-
kayi dikis desenine gore sekillendirin.

2) Plastik plastik bos plakayi sekilde gosterildigi
gibi besleme gergevesine takin.

[ ~+~. Gerekiyorsa plastik bos tabaka ile birlikte |
makineyle temin edilen bir siinger tabakasi |

ya da lastik bir tabaka kullanin ]
4530 6030
@ | Plastik bog tabaka |40072147 40072148
@ | Besleme gergevesi 40072138 40072139
© | Setuskur SM1041401SN [SM1041401SN
O | Pul WP0430801SC|WP0430801SC
@ | Somun NM6040001SC |[NM6040001SC
O | Tespit vidasi SM4040501SP [SM4040501SP
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(ILKUMANDA BOLUMU (PANEL ILE iLGiLl BILGILER) |
(1. GIRIg )

Uniteyle birlikte temin edilen ortam, agagidaki servis dzelliklerini tagir.
AMS-224EN calisma paneli asagidaki Ug tipten biridir.

H tipi, G tipi H tipi, G tipi . L
A . H tipi, G tipi
Alan (Suni deri) (Blucin)
2 60 Adim 3.6 mm 2 60 Adim 3 mm 2 60 Adim 2.5 mm
4530 Desen No. 101 Desen No. 102 Desen No. 103
6030 Ry Ry Ry
1) 1P-420 ile kullanilan dikis veri tiri
Her panelin kullandigi dikis verileri, asagida gosterilmistir.
Desen isim Tanimlama
Kullanici deseni Karta kaydedilebilen desenler
Azami 999 adet desen kaydedilebilir.
Vektdr bicemli veri Uzantisi “VDT” olan dosyalar.

Veriler hafiza kartindan okunur.

Azami 999 adet desen kullanilabilir.

M3 veri AMS-210D serisi desen verisi.

AMS-210D serisinin disketinden, hafiza kartina kopyalanarak kullanilir.
Azami 999 adet desen kullanilabilir.

Dikis standart bigemi Uzantisi “DAT” olan dosyalar.

Hafiza kartindan okunur. Azami 999 adet desen kullanilabilir.

2) AMS-210D serisi verilerinin (M3 veri); AMS-224EN ile kullaniimasi
M3 verilerin AMS-210E ile kullaniimasi igin iki ydntem vardir.

@ 1P-420 kullanarak okuma
PC (bilgisayar) kullanarak AMS-210D disketindeki M3 verileri okuyun ve dosyayi (¥AMS¥AMS00xxx.
M3) hafiza kartinin ¥AMS dosyasina kopyalayin. Hafiza kartini IP-420 ‘e takin ve M3 verilerinden
Desen No. xxx 2 secin.

@ PM-1 kullanilarak verilerin vektdr bigemli veriye déniistiirilmesi
PM-1 ile verileri vektor bigemli veriye dénustirin (Ayrintilar icin PM-1 ‘in Yardim "ina bakin). Vektor
bicemine donlstirilen verileri, hafiza kartinin ¥VDATA klasériine kopyalayin.
Hafiza kartini IP-420 ‘ye takin ve Desen numarasini segin.
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3) Hafiza karti klasor yapisi
Her bir dosyayi, hafiza kartinin asagidaki dizinine kaydedin.

[—:l Hafiza karti
=- siiriiciisii VDATA Vektdr bicemli veri :

i VDOOAAA - VBT | w/DATA ‘ya kaydedin.
[ Vektor bigcemli veriyi ]
kaydedin. VDOOAAA . VDT
AM
S M3 veri :
AMSOAAA . M3

!

~ ¥AMS ‘a kaydedin.

[ M3 veriyi kaydedin. ]

AMSOAAA . M3
SDATA _ . .
Dikis standart bicemi :
SDOOAAA . DAT ‘ .
~ ¥DATA ‘ya kaydedin.
[ Dikis standart verisini ]
kaydedin. SDOOAAA . DAT
——. ‘— ——————————————————————————————— —
{ P2'T) Yukarida belirtilen dizinlere kaydedilmeyen veriler, okunamazlar. Bu nedenle, dikkatli olun. |
{ )

4) CompactFlash (TM)

l CompactFlash’in (TM) yerlestirilmesi

1) “CompactFlash (TM)” Grininin etiketli yanini
bu tarafa dogru c¢evirin (kenardaki ¢entigi arkaya
getirin) ve Gzerinde klglk delik olan pargayi
panele yerlestirin.

2) Bellek aracinin yerlestirdikten sonra kapagi
kapatin.

Bellek ortami temas ettigi icin kapak
kapanmiyorsa su kontrolleri yapin:
+ Bellek araci glvenilir sekilde arka yonde

itildi mi?
\ » Bellek aracinin yerlestiriime dogrultusu dogru
Hafiza karti mu?

( 1. Ortamin takma yonii yanhsgsa, panel veya ortam zarar gorebilir. )
| 2. “CompactFlash (TM)” diginda bagka bir sey takmayin. |
| . 3. IP-420’deki ortam yuvasi, 2 GB ya da daha diisiik CompactFlash (™) igindir. |
I oy 4. IP-420’deki ortam yuvasi, CompactFlash (TM) formati olan FAT16’y1 destekler. FAT32 |
| desteklenmez. |
I 5. Mutlaka IP-420 ile formatlanmig “CompactFlash (TM)” kullanin. “CompactFlash (TM)” format- |
I lama prosediirii icin ; 78. Sayfada “lI-2-28. Hafiza karti bigimlendirme igleminin gergek- I
‘_ ___ _lestirilmesi” bélimine bakiyz. _‘,



Il CompactFlash’in (TM) cikariimasi

5) USB port
H USB porta cihaz yerlestirilmesi

1) Paneli bir elinizle tutun, digeri ile kapagi agin
ve hafiza karti gikartma koluna @ basin. Ha-
fiza karti @ disariya itilir.

‘ Kola @ cok sert veya hizli basildig ]
| fikkaT\ takdirde hafiza karti @ kinilabilir ya da |
I U I
| )

disari firlayip yere diiserek hasar gore-

2) Hafiza kartini @ , bulundugu konumu bozma-
dan tutup cekerek, ¢ikartma islemini tamam-
layin.

Ust kapagi kaydirin ve USB cihazi USB girisine
takin. Ardindan, USB cihazdan kullanilacak olan
verileri ana gévdeye kopyalayin.

Verileri kopyaladiktan sonra USB cihazi ¢ikarin.

[ ﬁ(_\ USB terminalini korumak i¢in, USB fla§ ]
| @ bellek dikis makinesine takiliykenen |

| cok 10 dikis yapin. )

USB cihazi gikarin. Kapagdi tekrar yerine koyun.

Hafiza karti kullanilirken dikkat edilecekler

lanir.

rilerin silinmesine yol ag¢ar.

- Nemin yogunlastig yerler.
- Cok asin tozlu yerler.

« Hafiza kartini asla islatmayin veya islak elle dokunmayin. Yangin veya elektrik carpmasiyla sonug-
¢ Hafiza kartini bilkmeyin, zorlamayin ve darbelere maruz birakmayin.
» Hafiza kartini dagitmaya veya bicimini degistirmeye asla tegebbiis etmeyin.

c * Kesinlikle kontaklarinin kisa devre yapmasina yol agacak metal zeminlerin lizerine koymayin. Ve-
¢ Asagida belirtilen yerlerde kullanmaktan veya muhafaza etmekten kaginin.

- Sicaklik veya bagil nemin ¢ok yiiksek oldugu ortamlar.

- Statik elektrik yiikiiniin fazla veya elektrik parazitinin yiiksek oldugu yerler
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*1

USB cihazlarla galisirken alinmasi gereken 6nlemler

Dikis makinesi ¢calisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin. Makine-
deki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB cihazin ya da
dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali galismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani bélinmisse sadece bir boélime ulagilabilir.

Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.
Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi géruldigia zaman, ortami yuvaya yerlestirmis olsaniz bile
USB slricl taninmaz.

USB cihazlar ve CF kart gibi ortamlar igin, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam baglanir/taki-
Iir. iki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir. USB spesifikas-
yonlarina bakiniz.

USB konektorind, IP panel Gzerindeki USB terminale sonuna kadar takin.

USB flas slrtcu Uzerindeki verilere erisim sirasinda glici KAPALI konuma getirmeyin.

USB spesifikasyonlari
USB 1.1 standardina uygundur

Gegerli cihazlar *1 USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari
Gegerli olmayan cihazlar___ CD suricu, DVD sdrtci, MO siricU, bant stricu vb.
Desteklenen format FD (disket) FAT 12
Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32
Gegerli ortam boyutu FD (disket) 1.44MB, 720kB
Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ~ (2TB)
Sardcllerin taninmasi USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erisilen cihaz taninir. Ancak ankastre

ortam yuvasina bir ortam baglandigi zaman, o ortama erigim igin en ylksek
oncelik verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglanmig olsa bile, ortam yu-
vasina bir ortam takildigi zaman ortama erisim saglanir.)

Baglantiyla ilgili kisitlar Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi maksi-
mum saylyi astigi zaman, bunlar gikarilip yeniden takilmadigi sirece 11.
depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiiketilen akim anma degeri maksimum 500 mAdir.

: JUKI does not guarantee operation of all applicable devices. Some device may not operate due to a compati-

bility problem.
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(2. IP-420 KULLANIRKEN )

(2-1. IP-420 béliimlerinin isimleri )

(On) (Sag taraf)

F oALIKE j

@ e

IP142()

Intellijent pan.

(

® @® ©®

(D Dokunmatik ekran - LCD ekran bolgesi

@ O HAZIR TUSU —  Veri giris ekrani degigtirilir ve dikis ekrani islemleri ger-
ceklestirilebilir.

® i BILGI tusu —  Veri giris ekrani degistirilir ve bilgi ekrani islemleri ger-
ceklegtirilebilir.

0] ILETISIM tusu —  Veri girig ekrani degistirilir ve iletisim ekrani islemleri
gerceklestirilebilir.

® M KIPtusu —  Veri giris ekrani degistirilir ve gesitli ayrintilarin diizen-
lendigi kip degistirme ekrani iglemleri gergeklestirilebi-
lir.

(® Kontrast kontrolli

@ Parlaklik kontrol(i

CompactFlash (TM) ¢ikarma digmesi
(@ CompactFlash (TM) yuvasi

(0 Kapak algilama anahtari

@D Harici anahtar konektort

@@ Kumanda kutusu baglanti konektori

—-19 -



(2-2. Miisterek kullanilan diigmeler )

IP-420 'Un batin ekranlarinda misterek islemleri gergeklestirmek igin kullanilan digmeler, asagida belirtiimistir:

DDE@'

£
[t

{

IPTAL digmesi

GIRIS diigmesi

YUKARI KAYDIRMA dugmesi

ASAGI KAYDIRMA diigmesi

SIFIRLAMA dugmesi

SAYISAL GIRIS digmesi

KARAKTER GIRIS diigmesi

ARA BASKI AYAGI ASAGI diigmesi

Masura sarma digmesi

—

—

Bu digme, iletisim penceresini kapatir.
Veri degistirme ekraninda, degistirilen verilerin iptal
edilmesini saglar.

Bu dugme, degistirilen verinin giriimesini saglar.

Bu dugme ekrandaki tuslar veya verileri yukari dogru
kaydirir.

Bu digme ekrandaki tuglari veya verileri asagdi dogru
kaydirir.

bu digme, hatalarin sifirlanmasini saglar.

Bu digme sayisal tuslari gosterir ve sayisal
degerlerin girilmesini mamkun kilar.

Bu digme, karakter giris ekranini agar.
— 42. Sayfada "lI-2-14. Kullanici desenine isim

verilmesi" bolimuine bakin.

Baski ayagini asag indirir ve BASKI AYAGI
ASAGIDA ekran gériiniimiine gegilr.

Masura ipligi sarma islemi gergeklestirilir.
— 37. Sayfada "lI-2-11. Masura ipliginin saril-
masi"na bakin.
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(2-3. IP-420 Temel kullanma yéntemi)

[ s | (@ Elektrik salterini ACIN.
Elektrik salteri ACIK konuma getirildigi zaman; lisan segme
ekrani acilir. Kullanmak istediginiz menu lisanini segin. (Lisani

Language selection

e Ee——. U500 hafiza tusu ile degistirmek mimkuindur.)
PrfisT | s - T T T T -
= &l [ Segme ekrani IPTAL tusuna basilarak ekran kapatilirsa ]
Ezpariol Ttaliana -~ . L I
Franaie || Deutsch - Ondmt veya lisan se¢gme iglemini gergeklestirmeden GIRIS tusuna |
Portugus | Terkoe | basilirsa; salterin her ACIK konuma getirilisinde lisan |
| [mve ]| &30 | segme ekrani agilir. )
Ihdonesia PyCoKAiA N —— — — — — — — — — — — — — — — — — — —

@ Dikmek istediginiz desen numarasini segin.
Elektrik salteri ACIK konuma getirildigi zaman; veri giris ekrani
acilir. Segilen gegerli desen numarasinin tusu @ , ekranin or-
tasinda gosterilir. Dikis bicimini se¢mek icin, tusa basin. Dikis
bicimi segcme ydntemi icin; 27. Sayfada “ll-2-5. Dikis bigimi
se¢me isleminin gerceklestirilmesi” bélimuine bakin.

HAZIR tusuna ® basildigi zaman, LCD ekranin art alan

rengi yesile doner ve dikis makinesi, dikis dikme isleminin
mumkidn oldugu duruma ayarlanir.

EIEANS IS
0® AMS

100.0%
¥t 36.0
100.0%
feie]
! 50| 242500
e

@) ﬂ (m) m
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® Dikisin baglatiimasi.
12. Sayfada “I-5-1. Dikis” bolimune
uygun olarak dikisi baglatin.

* Ekranla ilgili bilgiler igin; 23. Sayfada “II-
2-4. Dikis biciminin se¢imi sirasinda LCD
ekran bolgesi” boliimiine bakin.

o — — — — — — — — — —

)

1. Ozel baski ayagi kullanirken, giivenlik agisindan desen bigimini kontrol edin. )
Desenin transport kasansin disina tagsmasi durumunda; dikis sirasinda igne tasiyici kali- |
ba ¢arpar ve ignenin kirilmasi veya benzeri tehlikeler ortaya ¢ikar.

2. Baski ayagi yukari kalkarken, parmaklarinizin arada kalmamasina ¢ok dikkat edin giinkii

IKKAT baski ayagi asagi indikten hemen sonra harekete gecer.

I
I
I
3. HAZIR tusuna basilmadanh elektrik salteri KAPATILDIGI takdirde; “Desen No.”, “X :
I
I

7

genigletme/daraltma orani”, “Y genisletme/daraltma orani”, “Azami dikis devri”, “iplik
tansiyonu” veya “Orta baski ayag yiiksekligi” gibi degerlerin hafizaya alinmasi mimkiin
olmaz.
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(2-4. Dikis biciminin se¢imi sirasinda LCD ekran bolgesi )

(1) Dikig bicimi veri giris ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

©® | DESEN TUSUNA YENI
KAYIT TUSU

Desen tusu Yeni Kayit ekrani gdsterilir.
— 43. Sayfada “lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin
gerceklestirilmesi” bolimine bakin.

® | KULLANICI DESENI YENI
KAYIT tusu

Kullanici deseni Yeni Kayit ekrani agilir.
— 41. Sayfada “lI-2-13. Kullanici deseni yeni kayit isleminin
gerceklestirilimesi” bélumune bakin.

® | DESEN TUSU iSiM
DUZENLEME tusu

Desen tusu isim giris ekrani agcilir.
— 42. Sayfada "ll-2-14. Kullanici desenine isim verilmesi" bdlimiine
bakin.

® | IPLIK TUTUCU digmesi

iplik kavrama isleminin etkin oldugu/etkin olmadi§i durumlar segilir.

_.I'j_l . Iplik kavramasi devre digi
I__.ﬁ_ : Iplik kavramasi devrede

® | ORTABASKIAYAGI

Orta baski ayagi indirme ve orta baski ayagi referans degeri degistirme ekrani

DUZENLEME diigmesi acilir. — 29. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bolimine bakin.
® | MASURA IPLIGI SARMA Masura ipliginin sarilmasini saglar.
digmesi — 37. Sayfada “lI-2-11. Masura ipliginin sarilmasi” na bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DIKIS BICIM NUMARASI Agllan ekranda segilen dikig bigiminin Tiir(i ve Numarasi gésterilir. Asagida
ekrani belirtilen 4 tur dikis bigimi vardir.
OCI1> : Kullanici deseni
ﬁ : Vektor bicemli veri
[ﬁj : M3 veri
[[fl'j : Dikis standart bigemi
* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bigimlendiriimis olmasina kesinlikle gok
dikkat edin.
Hafiza kartinin bigimlendirme islemleri icin; 78. Sayfada “ll-2-28. Hafiza
karti bicimlendirme igleminin gerceklestiriimesi” paragrafina bakin.
® | DIKiS BiCiMi SECME Bu diigmeye basildigi zaman agcilan ekranda dikis bigimi segilir ve diigmeye
diigmesi basildidinda secilen dikis deseni ekranda gosterilir.
— 27. Sayfada“ll-2-5. Dikis bigimi segme isleminin gergeklestirilmesi’
bdélimune bakin.
© | IGNE IPLIGI TANSIYON Bu diigmeye basildigi zaman mevcut ekranda igne ipligi tansiyonunun
DUZENLEME diigmesi dizenlenecegi dikis deseni segilir ve bu digmeye basildiginda veri degistirme
ekrani agilir.
— 29. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi”’bolimiine bakin.
® | X GERCEK BOYUT Gdsterilen gegerli ekranda, dikis bigciminin X ekseni dogrultusundaki gergek
DEGERININ ekranda boyut degeri gosterilir.
gosterilmesi hafiza diizenleme tusu ile girilen gergek boyut degeri segildigi zaman,
X gercek boyut degeri diizenleme tusu ekranda gésterilir.
— 29. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bdlimine bakin.
@ | X OLCEK ORANI Bu digme ile agilan gegerli ekranda, dikis bigiminin X ekseni dogrultusundaki
DUZENLEME diigmesi gercek boyut orani gosterilir.
hafiza diizenleme diigmesi ile Olgek girisi segilmemis olarak
belirlenirse; tus ekrandan silinir ve X 6lgegi ekranda gosterilir.
— 29. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bdlimine bakin.
® | Y GERCEK BOYUT Gadsterilen gegerli ekranda, dikis bigiminin Y ekseni dogrultusundaki gergek
DEGERININ ekranda boyut degeri gosterilir.
gosterilmesi hafiza diizenleme tusu ile girilen gergek boyut degeri secildigi zaman,
Y gercek boyut degeri dizenleme tusu ekranda gosterilir.
— 29. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bélimune bakin..
@ | Y OLCEK ORANI Bu digme ile acilan gecerli ekranda, dikis bigiminin Y ekseni dogrultusundaki
DUZENLEME diigmesi gergek boyut orani gosterilir. hafiza diizenleme digmesi ile lgek
girisi secilmemis olarak belirlenirse; tus ekrandan silinir ve Y dlcedi ekranda
gosterilir.
— 29. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bélimune bakin.
® | AZAMI DEVRIN Azami devir siniri bu digmeye basildi§i zaman ekranda gésterilir ve maddede
SINIRLANDIRILMASI yapilan degisiklikler bu ekranda gosterilir. (Ancak ekranda gosterilen azami
devir siniri; desenle ilgili olarak belirtilen azami devir sinirindan farkli olur.)
— 29. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bélimine bakin.
® | DOSYA NUMARASI ekrani Ekranda gésterilen desen kayit tusu, kaydin yapilmis oldugu klasér numarasini
belirtir.
® | KLASOR SECME tusu Desenlerin agilmasi i¢in kullanilacak klasér numaralari, sirali olarak gésterilir.
® | DESEN KAYIT tusu ® KLASOR NUMARASI ekraninda, hafizaya alinmigs DESEN KAYIT tuslari

gosterilir. — 43. Sayfada “lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin
gerceklestirilmesi” bolimine bakin.
* Dikig bigimi icin yeni kayit yapilmadigi slirece bu diigme ekranda goriilmez.
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(2) Dikis ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | HAREKET diigmesi

HAREKET ekranina gecer.
— 36. Sayfada "lI-2-10. igne ucundaki sorun nedeniyle dikilen iiriiniin
diizenlenmesi zor oldugu takdirde" bolimine bakin.

® | IPLIK TUTUCU dugmesi

iplik kavrama isleminin etkin oldugu/etkin olmadigi durumlar segilir.

g_l . Iplik kavramasi devre digi
. Iplik kavramasi devrede

® | ORTABASKIAYAGI
DUZENLEME diigmesi

Orta baski ayagi indirme ve orta baski ayagi referans degeri degistirme ekrani
acilir. — 29. Sayfada “ll-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bolimine
bakin.

® | MERKEZE DONUS diugmesi

Bu digme baski ayagini dikis baslangicindaki konumuna geri getirir ve dikisin
gegici olarak durdugu noktalarda baski ayagini kaldirir.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | DIKIS BICIM NUMARASI Agllan ekranda segilen dikig bigiminin Tiir(i ve Numarasi gésterilir. Asagida
ekrani belirtilen 4 tur dikis bigimi vardir.
D@ : Kullanici deseni
ﬁ : Vektor bicemli veri
[ﬁj : M3 veri
[[fl'j : Dikis standart bigemi
* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bigimlendiriimis olmasina kesinlikle gok
dikkat edin.
Hafiza kartinin bigimlendirme islemleri icin; 78. Sayfada “ll-2-28. Hafiza
karti bicimlendirme igleminin gerceklestiriimesi” paragrafina bakin.
® | DIKIS BICIM ekrani Gecgerli ekranda dikis bicimi segilir.
® | IGNE IPLIGI TANSIYON Bu diigmeye basildigi zaman mevcut ekranda igne ipligi tansiyonunun
DUZENLEME diigmesi dizenlenecegi dikis deseni segilir ve bu digmeye basildiginda veri degistirme
ekrani agilir.
— 29. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bolimine bakin.
® | DIKIiS BICIMi TOPLAM Acllan ekranda segilen dikis biciminin toplam dikis adedi gésterilir.
DIKiS ADEDI ekrani * Sadece dikis bigimi olarak standart desen segildigi zaman gésterilir.
© | SAYAC DEGERI Mevcut sayag degeri, bu diigme ile gosterilir.
DEGISTIRME diigmesi Bu diigmeye basildigi zaman, sayag degeri degistirme ekrani gdsterilir.
— 38. Sayfada “lI-2-12. Sayacin kullanilmasi” bolimiine bakin.
® | SAYAC DEGISTIRME Sayag gostergesi, dikis sayaci ve parca adedi sayaci ile masura sayaci
digmesi arasinda degistirilebilir.
— 38. Sayfada “lI-2-12. Sayacin kullanilmasi” bélimiine bakin.
(@ | DIKiS BASAMAKLARI Kademeli dikis ekrani acilir. Desen bigimlerinin segme islemi gercgeklestirilir.
digmesi — 31. Sayfada “lI-2-7. Desen bigiminin segilmesi” bolimune bakin.
® | KLASOR NUMARASI ekrani Ekranda gosterilen desen kayit tusu, kaydin yapiimis oldugu klasér numarasini
belirtir.
@ | DEVIR reostasi Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.
® | KLASOR SECME tusu Desenlerin agilmasi i¢in kullanilacak klasér numaralari, sirali olarak gésterilir.
® | X GERGEK BOYUT Segcilen dikis biciminin X ekseni dogrultusundaki gergek boyut degeri gosterilir.
DEGERININ ekranda
gosterilmesi
® | Y GERCEK BOYUT Secilen dikis biciminin Y ekseni dogrultusundaki gergek boyut degeri gosterilir.
DEGERININ ekranda
gosterilmesi
® | Y OLCEK ORANI ekrani Secilen dikis biciminin Y dogrultusundaki élgek orani ekranda gosterilir.
® | AZAMIi DEVIR Mevcut ekranda, azami devir sinirin belirlenmis degeri gosterilir. Ancak ekranda
SINIRLANDIRMA ekrani gosterilen deger, desendeki azami devir adedinden farkhdir.
Ancak ekranda gdsterilen deger, desendeki azami devir adedinden farkhdir
© | DESEN KAYIT tusu ® KLASOR NUMARASI ekraninda, hafizaya alinmis desen kayit tuglari

gosterilir. — 43. Sayfada “lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin
gerceklestiriimesi” bolimiine bakin.
* Dikig bigimi icin yeni kayit yapilmadigi slirece bu digme ekranda goriimez.
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(2-5. Dikis bicimi se¢gme isleminin gercgeklestiriimesi )

@ Veri giris ekraninin agiimasi
Dikis bicimi se¢me islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi)
acik oldugu durumlarda gergeklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil)

acik oldugu zaman HAZIR tugsuna basildiginda; veri girig
[ 100.0%]
ekrani (mavi) acilr.

@ Dikis bigcimi segme ekraninin agiimasi

DIKiS BiCIiMi tusuna @ basildiginda, dikis bicimi se¢me
ekrani acllir.

(® Dikis bigiminin segilmesi

4 tdr dikis bicimi vardir.

DIiKiS BiCiMi SECME tusuna Né)ral ® basin.

Bu ekranda ® veya ® m tuguna basildigi zaman, X \

/A ya da Y genisletme/daraltma orani degistirilebilir. Ayrin-
tilar igin; 29. Sayfada “ll-2-6. Konu verilerinin degistiril- |

mesi” boliimiine bakin. )

@ Dikis bigim tiiriiniin belirlenmesi
Dikis bigiminin, asagida belirtilen 4 farkl tir vardir. Bunlar
arasindan istediginiz turd segin.

= Simge isim Azami desen adedi
0@ Kullanici deseni 999
> [[= % L= Vektor bigemli veri
(E Z"_ T ¢ 999
L= M3 veri
[ M3 verl 999
G '/l g
o ﬂ (‘D’) m DAT Dikis standart bigemi 999
( o Hafiza kartinin IP-420 igin bigcimlendirilmis olmasina dikkat edin. ]
| J§] Hafiza kartlarinin bigimlendirme yontemi igin; 78. Sayfada “ll-2-28. Hafiza kartlarinin bigim- |
| lendirme iglemleri” ne bakin. ]

DIKiS BiCIMi SECME tuslarindan @ yararlanarak istediginiz dikis bigimini secin ve GIRIS tusuna
@ basin.

Secmis oldugunuz dikis sekline bagh olarak DIKIS SEKLI DUGME LISTESI ekran gériinimii izlenir.
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® Dikis bigciminin segilmesi
YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna | v | 4 |® basil-

dig1 zaman, DIKIS BICIMi tuslari @ sirali olarak degistirilir.

Dikis bigiminin belirlenmesi
GIRIS tusuna @ basildigi zaman, girilen dikis bigimi

hafizaya alinir ve veri giris ekrani agilir.

2 i
100.0% 100.0% o L . < ‘ o
Dikis bigimi kullanici deseni oldugu zaman, ekran A ‘da oldugu

010§ 011013/ gibi gosterilir.

100§ 102] 103 Kullanici deseni olarak kaydedilmis olan desenin DESEN NU-
77 B B MARASI SECME tusu @ ekranda gésterilir. Segmek istedigi-
niz DESEN NUMARASININ tusuna basin.

900§ 995§ 996

izleme diigmesine | "¢y| @ basildigi zaman, segilen dikis bigi-

mi numarasi ekranda gorilir ve onay verebilirsiniz.
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(2-6. Konu verilerinin degistiriimesi )

UYARI :

Dikis deseni segildikten sonra, dikis deseni gergeve belirleme isleminde hata yapmamaya ¢ok dikkat
edin. Dikis deseni tasiyici kalip ayaklarinin disina tagarsa, igne dikis sirasinda tasiyici kalip ayaklari-
na garpar ve ignenin kirilmasi da dahil olmak uizere tehlikeli durumlara yol agar.

@ Veri giris ekraninin agiimasi
Veri degistirme ekraninda, konularla ilgili verilerin degistirilme-
si miimkuin olur. Dikis ekrani (yesil) agik oldugu zaman HAZIR

tusuna basildiginda; veri giris ekrani (mavi) agllir.
* iplik gerginligi ve ara baski ayag yiiksekligi, dikis ekran
goriiniimiinde de degistirilebilir.
@ Konu verisi giris ekraninin agiimasi

Degistirmek istediginiz maddenin tusuna bastiginiz zaman,;
ilgili ayar deg@erlerinin diizenleme ekranlari agilir.

O ﬂ (tD:) m Bir konuda degistirilebilecek ve asagdida gdsterilen 5 madde vardir.

Madde kademesi Giris kademesi Baslangig degeri
® | Xdogrultusunda élgek orani 1.0 ila 400.0 (%) 100.0 (%)
® | Y dogrultusunda dlgek orani 1.0 ila 400.0 (%) 100.0 (%)
® | iplik tansiyonu 0ila 200 Desen ayar degeri
® | Azami dikis devrinin 200 il4 2,500 (sti/min) 2,500 (sti/min)
(E) Orta baski ayag! yUksekligi 0.0 il4 3.5 (mm) (Azami 0.0 ila 7.0 (mm)) Desen ayar degeri

*

iplik tansiyon degeri ve ara bastirma ayag referans degeri segilecek her desenle birlikte degisir.
X dogrultusundaki @ 6lgek orani ve Y dogrultusundaki ® orani, hafiza tusu segimi ile ger-
cek boyut degeri olarak girilebilir.
*  X/Y blyutme/kigultme islemini gerceklestirmenin iki yolu vardir.

« Bu veri giris ekranina okunmus olan veriler sirekli blyatulebilir ya da kugdltilebilir.

+ Dikis bigimini segerken X/Y skala orani belirlenebilir ya da okunabilir.

Bakiniz 27. Sayfada “lI-2-5. Dikis bigcimi se¢gme isleminin gergeklestiriimesi” .

* Nokta dikis durumunda, dikis arttirma/azaltma adedi [IIEEN Genisletme ve Daraltma islev modu sinirla-
rinin disinda ayarlansa dahi, genisletme ve daraltma islemi adimin arttirnimasi/azaltiimasiyla gergeklesti-

*

rilir.

* Bigimin kemer veya daire olmasi durumunda X/Y kadran degeri bagimsiz ayarlandigi veya X/Y genislet-
me ve daraltma tekrarlandidi takdirde; dikis nokta dikisi haline donusebilir ve bigimin korunmasi mimkdn
olmayabilir. Genigletme ve daraltma, adimin azaltiimasi/arttirimasiyla gergeklesir. Bu durumda, desen
liste ekranindaki batiin X/Y kadran degerlerini okuyun ve dizenleyin.

* Azami giris kademesi ve azami devir sinirinin @ baslangig dederi, hafiza digmesi ile hafi-
zaya alinir.

*  Qalter ACIK konuma getirildiginde, orta baski ayagi yuksekligi degistirme islemi hemen gerceklestirile-

mez. Makineyi HAZIR tusuna bastiktan ve orijin gagirma islemini gergeklestirdikten sonra kullanin.
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Konu verisi girig ekraninin agiimasi igin | 100.0%| @) tusuna basin

® Verilerin girilmesi
Sayisal tuslarla veya + ve - tuslar @ ile istediginiz degeri girin.

@ Verilerin kaydedilmesi
GIRIS tusuna © basildigi zaman, veriler hafizaya alinir.

* Diger konularla ilgili veriler, ayni islemleri uygulayarak
degistirilebilirler.

* XIY gergek ebadinin X/Y genigletme/daraltma orani veya
X/Y degeri; tek ekrandan yararlanilarak girilebilir.

{ 1. HAZIR tusuna basilmadan elektrik salteri KAPATILDIGI takdirde; “Desen No.”, “X \I
| genisletme/daraltma orani”, “Y genisletme/daraltma orani”, “Azami dikis devri”, “iplik |
I tansiyonu” veya “Orta baski ayagi yliksekligi” gibi degerlerin hafizaya alinmasi mimkiin I
| bnf:m" olmaz. |
I ‘f\a 2. Daraltma oraninin ¢ok kiigiik olmasi nedeniyle dikis islemleri gergeklestiriiemedigi tak- I
: dirde; ekranda E042 Kullanma hatasi gésterilir. :
| 3. Kadran orani dikis adedinin (adim sabit kalmak kaydiyla) arttiriimasi/azaltiimasiyla de- |
| gistirildigi takdirde, mekanik kontrol komutu bi¢imin silindigi nokta diginda kalan nokta- |
| lara girilir. ]

T

1

O)l i K m)

( [x

?
E523 R N@j

Dikiz gesidi verileri kavdedilmedi.
Silinzgin mi?

[ wil o

oHol

X/Y genigletme/daraltma orani, iplik tansiyonu, orta baski ayagi,
iplik tansiyon komutlarinin eklenmesi/silinmesi veya kullanici de-
senindeki orta baski ayagdi baski arttirma/azaltma degerlerinin ya
da hafiza karti deseninin eklenmesi/silinmesi gergeklestirildiginde;
desen tlri segme ekrani @ degisir.

Degistirme ekranina @ gegilmesi durumunda; desen degisikligi
yapilirken, ekranda degistirme onay penceresi acilir.

GIRIS tusuna O | basildigi zaman, mevcut desenle ilgili bilgi-
ler gegersiz hale gelir ve desen numarasi degistirilir.

Desen degisikligini hafizaya almak igin; 41. Sayfada “II-2-13.
Kullanici deseni yeni kayit isleminin gergeklestiriimesi” bdlimine
bakin.
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(2-7. Desen bigiminin segilmesi)

UYARI :

Dikis deseni segildikten sonra, dikis deseni gergeve belirleme isleminde hata yapmamaya ¢ok dikkat
edin. Dikis deseni tasiyici kalip ayaklarinin disina tagarsa, igne dikis sirasinda tasiyici kalip ayaklari-
na garpar ve ignenin kirilmasi da dahil olmak uizere tehlikeli durumlara yol agar.

EIEANTIS
0® AE

X 360 %
100.0%
¥} 36.0
100.0%
feie]
! 50| 242500
123 o
‘

(D Dikig ekraninin agiimasi

Veri giris ekranini (mavi) agin ve HAZIR tusuna (A

basin. LCD ekranin art alan aydinlatma rengi yesile déner ve
dikis dikmek mimkin hale gelir.

Par¢a tutucu iist konumdayken, parc¢a tutucu 6nce en

DiKKAT\ alt konuma iner ve ardindan dikis baslangi¢ noktasina

)
|
hareket eder. Parmaklarinizi parga tutucuyla bogaz pla- |
kasinin arasina kaptirmamaya dikkat edin. ]

Kademeli dikis ekraninin agiimasi
KADEMELI DIKIS tusuna "E,bl ® basildigi zaman, kademeli
dikis ekrani acilir.

Baski ayagini, pedalli anahtar ile indirin.

[ /A Bu moddayken pedalli anahtara basilsa dahi, dikis ma- \I
. Bilgi )

kinesi ¢galismaz. ]

@ Baski ayagi indirilmis olarak dikisi dikin.

Dikis sekli ekranin ortasinda goérilir. Mevcut nokta, dikis bas-
langig konumu ve dikis bitis konumu sirasiyla = (pembe daire),
= (mavi nokta) ve = (pembe nokta) ile gosterilir.

BIR ILMEK GERI digmesini | 1+ | ® ve BIR ILMEK ILERI

digmesini 1'; ® kullanarak dikig seklini kontrol edin. iki

ya da daha fazla komut girildigi zaman, besleme konumu
degismez ancak komut ekrani A 6ne ve geriye dogru hareket
eder. BiR ILMEK ILERI ya da BiR ILMEK GERI diigmesini
basili tuttugunuz zaman hareket hizi artar.

ILERI KOMUT ARASTIR diigmesine @ basildigi zaman,
besleme otomatik olarak dikis sonu konumuna hareket eder.

GERI KOMUT ARASTIR diigmesine ® basildigi zaman,

besleme otomatik olarak dikis baslangici konumuna hareket
eder.

Beslemeyi durdurmakicin @, ® , @, @, © yada @
digmesine basiniz.

ARA BASKI AYAGI diigmesine ® basinca, ara bask

ayagi yukselir ya da algalir. (BELLEK diigmesi A
olarak belirlendigi zaman bu digme goérilmez.)

® Desen kontroliiniin sona erdirilmesi
BASKI AYAGI BASLANGIC KONUMU diigmesine 1':“— @ basildi§i zaman, parga tutucu dikis baglangici

noktasina hareket eder ve ekran dikis ekrani goriinimiine déner. IPTAL diigmesine D @ basinca, ekran da

dikis ekran gériinimune geger. Dikis baslangicinda ya da sonunda parga tutucu durmazsa, dikis sekli kontroll
tamamlanmadan &nce ayak pedalina basarak dikis baslatilabilir.
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(2-8. igne giris noktasi degistirme isleminin gergeklestirilmesi )
<D | ] e 1| (1) iplik gerginliginin ayarlanmasi

06\1> - Adim dikis ekran gériinimiine gecmek icin, dikis ekran gorii-

X 360 .

1100-0% nimiinde ADIM DIKIS digmesine "é,bl @ basin.

¥} 360

100.0% —— e — — — . — —— — — — ——— —_
Waa <ol 20500 | igne kontrolii gibi durumlarda beslemeyi ileri geri hare- )

' =t | M ket ettirmek gerektiginde, baski ayagl asagi indirilme-
N o= [ digi siirece besleme hareket etmez. Igne kontrolii ya da
e )
o= I benzeri islemleri mutlaka parga tutucuyu asag indirdik- I

8 |__ fensomayapm  __ _ _ _ _

Dikis sekli ekranin ortasinda goérilir. Mevcut nokta, dikis bas-

langi¢ konumu ve dikis bitis konumu sirasiyla & (pembe daire),
O ﬂ (‘D’) m = (mavi nokta) ve = (pembe nokta) ile gosterilir.
— iplik gerginligi modunu segmek icin MOD SECME diigmesine
! 0 [ &S

W 20 [ dm | @ basin.

-

.

ey
N\ BiR ILMEK GERI diigmesine | 1= | @ ya da ILERI diigme-

sine 1'; ® basildigi zaman besleme (mevcut nokta = ) bir

iimek geri ya da ileri gider. iki ya da daha fazla komut girildigi
zaman, besleme konumu degismez ancak komut ekrani A 6ne
g ve geriye dogru hareket eder. @ ya da ® digmesini basili
tuttugunuz zaman hareket hizi artar.

Belirtilen @ degeri mutlak degerdir (iplik gerginligi degeri +

@) n ) m iplik gerginligi komutu degeri).
—®
_

KOMUT ARAMA ILERI diigmesine @ ya da GER

digmesine @ bastiginiz zaman, besleme hareket yonu

A 5] o . .

o su sekildedir: mevcut igne giris konumundan, ilk germe komu-
tunun ya da ara baski ayagi komutunun bulundugu igne girig
noktasina dogru ileri ya da geri hareket eder.

Beslemeyi durdurmak icin @ , ®, @, @ , © ya da @ digme-
® ® sine basiniz.

. o o o ARA BASKI AYAGI diigmesine | ¥, |® b bask

=] [N [ ugmesine © basinca, ara a@ [
,_—_I_w ayag! yukselir ya da algalir. (BELLEK diigmesi U103 ¢

RAR)
GE?]—?=@ olarak belirlendigi zaman bu diigme gériilmez.)

1 K M BASKI AYAGI BASLANGIC KONUMU diigmesine | 1= | @ ba-

- Nl sildig1 zaman, parga tutucu baslangi¢ noktasina hareket eder
D ve dikis ekrani gériinimune donalir.

5 KOMUT SILME diigmesine 0 basilinca, A'da gorildigi

gibi komut silme ekran gérinimune gegilir.

\LI\LI\LI ® digmesine basildi§i zaman, iplik gerginligi degerin-
(K] EEE de artig/azalma giris ekran gériinimuine gegilir.

N Y KR iplik gerginligi degerinde artis/azalma giris ekran gérinimin-

EHZIE de, sayisal tug takimini ve +/- tuslarini @ kullanarak istediginiz

E._Q degeri girin.
o ﬂ (‘D’) m ENTER digmesine @® basilinca veriye onay verilmis olur.
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(2) Ara baski ayag yiiksekliginin ayarlanmasi

o

<=~ 2. Ara baski ayagi en alt konumda dururken, U103

Adim dikis ekran gérinimiine ge¢mek igin, dikis ekran goru-
niimiinde ADIM DIKIiS diigmesine "é,bl O basin.

Dikis sekli ekranin ortasinda gorulur. Mevcut nokta, dikis bas-
langi¢ konumu ve dikis bitis konumu sirasiyla = (pembe daire),
= (mavi nokta) ve = (pembe nokta) ile gosterilir.

Ara baski ayagi modunu segmek icin MOD SECME digmesi-

ne| {™ | @ basin.

BIR ILMEK GERI digmesine | L= | @ ya da ILERI digmesine | £
® basildi§i zaman besleme (mevcut nokta @ ) bir ilmek geri ya da ile-

ri gider. iki ya da daha fazla komut girildigi zaman, besleme konumu
degismez ancak komut ekrani A 6ne ve geriye dogru hareket eder.
® ya da ® digmesini basil tuttugunuz zaman hareket hizi artar.
Belirtilen @ degeri mutlak degerdir (Ara baski ayadi yiksekligi degeri
+ Ara baski ayagi yiksekligini arttirma/azaltma degeri).

KOMUT ARAMA iLERI diigmesine @ ya da GERI dug-
mesine @ bastiginiz zaman, besleme hareket yoni su
sekildedir: mevcut igne giris konumundan, ilk germe komu-
tunun ya da ara baski ayagi komutunun bulundugu igne girig
noktasina dogru ileri ya da geri hareket eder.

Beslemeyi durdurmakicn ® , ® , @ , @ , © ya da @ digmesine
basiniz.

ARA BASKI AYAGI diigmesine ® basinca, ara bask
i
ayagi yukselir ya da algalir. (BELLEK digmesi U103 k*

olarak belirlendigi zaman bu digme goérilmez.)
BASKI AYAGI BASLANGIGC KONUMU digmesine =1 @ va-

sildig1 zaman, parga tutucu baslangi¢ noktasina hareket eder
ve dikis ekrani gorinumune donalur.

KOMUT SILME digmesine © basilinca, A'da gorildigi
gibi komut silme ekran gérinimune gegilir.
@ digmesine basildigi zaman, ara baski ayagi yuk-

sekligi artis/azalma giris ekran gérinimine gegilir.
Sayisal tus takimini ve +/- tuslarini @ kullanarak ekran gori-
niminde istediginiz degeri girin.

ENTER dugmesine @ basilinca veriye onay verilmis olur.

1. igneyi kontrol ederken veya ileriye ya da geriye
transport islemini gergeklestirirken; baski ayagi
indirilmedigi middetce dikis makinesi ¢alismaz.
Makineyi, baski ayagini indirdikten sonra kullanin.

BELLEK anahtarinin ayarina bagli olarak ara baski
ayaginin ve ignenin hareketi farklilik gosterir.

3. Orta baski ayaginin ayarlandigi bazi yiikseklik ko-
numlari nedeniyle, tokatlamanin kullanilmasi miim-
kiin olmayabilir. Bu durumda, tokatlama anahtarini
KAPATIN veya U105 hafiza tusunun ayar degerini
degistirin.

Bellek anahtari ayarlari i¢in 85. Sayfada “lI-3. HAFIZA
DUGMESI VERI LISTESI” bakiniz.
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(2-9. Gegici durma nasil kullanlllr)

Dikis sirasinda GECICi DURDURMA diigmesine
@ basildigi zaman, dikis makinesi durdurulabilir.
Bu islem sirasinda, gegcici durdurma digmesine

basildigini belirtmek igin hata mesaj ekrani agilir.

(1) Dikisin herhangi bir noktasindan itibaren dikis islemine devam edilmesi

-

A
" @

Gegici durdurma diEmesi bazih.

)

0

oHoO

>

)

OHCI

?@

'y 50 ,\

W 20

s ®
o= 242 Nel oo

@) ﬂ (W) m

(@D Hata mesajini sifirlayin

Hata mesajini kaldirmak igin SIFIRLAMA digmesine (Al

basin.

® iplik kesme iglemini uygulayin
iplik kesme islemini uygulamak igin, iPLIK KESME diigmesine | 38 |®.
iplik kesme iglemi gergeklestirildigi zaman; ORTA BASKI

AYAGI YUKARIASAGI tusu | ;| @ , GERI TRANSPORT
tusu| 1= | ® , ILERI TRANSPORT tusu| 12 | @ ve

MERKEZE DONUS tusu | #*= | @ ekranda gbsterilir.

 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(® Baski ayaginin tekrar dikis konumuna ayarlanmasi

GERI TRANSPORT tusuna 1'; ® basildigi zaman; baski

ayagi adim adim geriye déner veya ILERI TRANSPORT tuguna

’Ié @ basildigi zaman baski ayadi adim adim ileri gider. Baski

ayaginin tekrar dikis konumuna tagsinmasi

@ Dikisin yeniden baslatiimasi
Pedala basildigi zaman, dikis islemi yeniden basglar.
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(2) Baslangigtan itibaren tekrar dikis isleminin gergeklestiriimesi

7 | @D Hata mesajini sifirlayin

Hata mesajini kaldirmak igin SIFIRLAMA digmesine (Al
*®

Gegici durdurma diEmesi bamih.

basin.

0
O oI
q R ® iplik kesme islemini uygulayin

iplik kesme islemini uygulamak igin, IPLIK KESME diigmesine
=8| ® basin.

iplik kesme iglemi gerceklestirildigi zaman; ORTA BASKI AYA-
Iz. Gl YUKARI/ASAGI tusu ﬁi ® , GERI TRANSPORT tugu

1+ | ®, ILERI TRANSPORT tusu | 127 | @ ve MERKEZE

DONUS tusu | 1= | @ ekranda gésterilir.

Q () m | /A Gaganozda mekik olmamasi gibi bir sorun nedeniyle )
| & dikisi yarida kesmek igin giicii KAPALI konuma getirin. |

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(® Merkeze geri doniilmesi
N 20 MERKEZE GERI DONUS tusuna | #*= | @ basildi§i zaman

iletisim penceresi kapatilir, dikis ekrani acilir ve dikis makinesi;
dikis baslangicindaki konumuna geri déner.

Baslangigtan itibaren dikis isleminin yeniden gergeklestirilmesi
Pedala basildigi zaman, dikis islemi yeniden baglar.
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(2-10. igne ucundaki sorun nedeniyle dikilen iiriiniin diizenlenmesi zor oldugu takdirde)

O——0< || Mo = @ HAREKET ekranina gegin.

AMS )
0y HAREKET diigmesine €2 | @ basinca HAREKET ekranina

100.0% -
vt 360 gegcilir.
100.0%
oo 50| 242500
|
oH oI
i D“ @ Baski ayagini kaydirin.
Baski ayagini indirin ve DOGRULTU tusu @ ile tagima yoniinii
girin.
Besleme gergevesinin getirildigi konum, bekleme konumu olur.
REYEY Dikilecek urtn buraya yerlestirilebilir. Dikis konumu degismez.
® €] [~ Hareket miktan girisi sadece dikis ekrani gériiniimiinde |
(e lwli~] | /gxiay, etkindir. |
| HAZIR tusuna basarak girig ekrani gérunimiine doénul- |
\ digu zaman, girilen hareket miktan silinir. j

| /A i}l BELLEK diigmesini sirayla ayarlayarak dikis ]
I‘ konumunu paralel kaydirmak miimkiindiir. }
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(2-11. Masura ipliginin sariimasi )

(1) Dikis dikerken, masura ipligi sarma isleminin gercgeklestiriimesi

Cizimde gdsterilen sekilde masurayr ma-
sura sarma unitesine yerlestirin ve masu-
ra ipligini masuraya sarin.

(2) Sadece masura ipligi sarma isleminin gerceklestirilmesi

@

)

Masura ipligi sarma ekraninin agilmasi
Veri giris ekrani gérindmunde (mavi) MASURA SARMA

digmesine = |Q basinca baski ayagi asagi iner. Ardindan

masura sarma ekrani gérindmune gegilir.

Masura sarma igleminin baglatiimasi
Calistirma pedalina basildiginda dikis makinesi galismaya
baslar ve masura ipligi sarma islemi baglatilir.

Dikis makinesinin durdurulmasi
DURDURMA tusuna (&2 ® bastiginiz zaman dikis makinesi

durur ve normal dikis modunageri déner. Veya masura sarma
islemi sirasinda ¢alistirma pedalina tekrar basildigi zaman;
dikis makinesi masura ipligi sarma modunda durur ve bulundu-
gu konumda kalir. Calistirma pedalina tekrar basildigi zaman,
masura ipligi sarma islemi yeniden baslatilir. Cok sayida ma-
suraya iplik sararken, bu ikinci yontemi uygulayin.

masura sarma islemi gerceklestiriimez. Masura sarma

. . P . .
DIKKAT\ jglemi, Once desen numarasini segtikten veya benzeri

I
I
I
bir islem yaptiktan sonra HAZIR tusuna basildigi |
I
ve dikis uyari LED ‘i yandigi zaman gerceklestirilir. ]

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(2-12. Sayacin kullaniimasi )

(1) Sayag diizenleme yontemi

@ M diigmesine bastiginiz zaman, SAYAC DUZENLEME

O——
|

(1 Sayag diizenleme ekraninin agilmasi

@ ekranda gosterilir. Bu digmeye basildi§i zaman,

saya¢ duzenleme ekrani agilir.

@ Sayag tiriiniin segilmesi

O ﬂ ((D;) m Bu dikis makinesinde Ug¢ farkh sayag vardir; dikis sayaci, parca
N

adedi sayaci ve masura sayacli. DIKiS SAYACI TiPiINi SECME

-

123
N2 digmesine s ®, PARCA ADEDI SAYACI TiPiNi SECME
66—
KARE
©_ diigmesine |~ | @ ya da MASURA SAYACI TIPINi SECME
15
NZa.
153
0— digmesine g ® basildigi zaman, ilgili sayag tipini segme
@ 5o
123
e g ekran goriinimine gegilir. Sayag tipi, bu ekranda tek tek segi-
. lebilir.
O i K m
e | “ [ Dikis sayaci ]
YUKARI sayag :
S e 52T Tz'z Dikis bigimlerinden her birisi gergeklestirildiginde, mevcut deger

yukariya dogru bir basamak artar. Mevcut deger ile ayarlanan
degder esit hale geldigi zaman, yukari sayac¢ ekrani acilr.

NEs- ASAGI sayag :
"EE'_&,, Dikis bicimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
S asagiya dogru bir basamak azalir. Mevcut deger “0” deg@erine
ulasgtigi zaman, yukari sayag ekrani agilir.

@IE'S Sayacin kullanilmamasi :
i Dikis sayacl, makine o sekli dikmis olsa bile bitmis bir sekli

saymiyor. Dikis sayacinin sayag ekrani gérilmuyor.
O} i K=f ™)
[ “ [ Parca adet sayaci ]
YUKARI sayag :
— \1_’2'3 Dikis bilesimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
arga adedi sayaci ayan

yukariya dogru bir basamak artar. Mevcut deger ile ayarlanan
degder esit hale geldigi zaman, yukari sayac¢ ekrani acilir.

ASAGI sayag :
N \TE'E Dikis bilesimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
asagiya dogru bir basamak azalir. Mevcut deger “0” degerine
Sz ulastigi zaman, yukari sayag ekrani agilir.

@\172'_3__ Sayacin kullanilmamasi :
Parga adedi sayaci saymiyor. Adet sayacinin sayag ekrani

gOrulmuyor.
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] “ [Masura sayaci]

YUKARI sayag :

Mesue seves e g3 Makine her 10 ilmegi diktiginde, sayactaki mevcut deger bir artar.
= Mevcut deger ile ayarlanan deger esit hale geldigi zaman, yukari
sayac ekrani agilr.
B ASAGI sayag :
= = Makine her 10 ilmegi diktiginde, sayagtaki mevcut deger bir

azalir. Mevcut deger “0” degerine ulastigi zaman, yukari sayac
ekrani agilir.

Masura sayaci saymiyor. Masura sayacinin sayag ekrani

%

—

®§3 Sayacin kullanilmamasi :
—

goriilmiyor.
ol o
[ “ (® Sayag ayar degerinin degistirilmesi
E) - iIgiIi sayag ayar degeri igin giris ekranina gegcmek Uzere dikis

sayacl igin ﬁ @ dugmesine, adet sayaci igin é @ dig-

w12 | >
|

/ Bi06

mesine ya da masura sayacl igin ["sso | © digmesine basin.

———r-r¢
g‘.s..
BO09
oHoIO

-

“ Bu ekranda, ayar degeri girilir.
Ayar degeri olarak “0” girildigi takdirde, sayag yukari sayma
islemi gerceklestirilemez.

123/

Dikis zayvac igin hedef deger

[ e] 2]
(41 5]e]
L 2]z]
o] =]z]

Ol 0 [

@ Mevcut sayag dederinin degistirilmesi

ilgili saya¢ mevcut ayar degeri giris ekranina gegmek lizere
123 5
® diugmesine, adet sayaci igin

dikis sayaci igin

50

_/ O digmesine ya da masura sayaci igin ® digmesine
5 i50

g&- 008 / basin.
= / 550
B002

@) n (m) m
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O—o | 50| 242500

/200

Dikis zavacinin mevout degeri

[ e]e]
(415 ]le]
N N
of=zf#]
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(2) Sayag sifirlama yontemi

. wl

A

v

8,
9888
9998

()lI]IQJBIEI

S

AMS
001

Y2g

Yl

&

()lI]IQJBIEI

o "\

/50

Dikis sayacinin mevout degeri

co—0

Bu ekranda, mevcut deger girilir.

Dikis islemleri sirasinda yukari sayag sayacin belirlenmig kosullari-
na erisildigi zaman; yukari sayag ekrani agilir ve sesli uyari sinyali

devreye girer. Sayaci sifirlamak igin SILME tusuna| C | @ basil-

diginda, dikis ekranina geri donulir. Sonra, sayag yeniden sayma-
ya baslar.

(3) Dikis sirasinda sayag¢ degeri nasil degistirilir

@ Sayac degeri degistirme ekraninin agilmasi
Hata veya benzeri durumlar nedeniyle dikis iglemi sirasinda
sayac degerini yeniden dizenlemeniz gerektigi takdirde; dikis
ekraninda SAYAC DEGERI DEGISTIRME tusuna |Q

basin. Sayag¢ degeri degistirme ekrani acilir.

@ Sayac degerinin degistirilmesi
Sayisal tuslarla veya + ve - tuglar @ ile istediginiz degeri girin.

IE_ ® (® Sayag degerinin hafizaya alinmasi

GIRIS tusuna @® basildigi zaman, veriler hafizaya alinir.

Mevcut sayag degerini silmek istediginiz zaman; SILME tusu-
na| C |® basin.
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(2-13. Kullanici deseni yeni kayit igleminin gergekleg,tirilmesi)

@ Veri giris ekraninin agiimasi
Desen yeni kayit islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi) agik
oldugu durumlarda gergeklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil) agik

oldugu zaman HAZIR tusuna basildiginda; veri giris

ekrani (mavi) acllir.

@ Kullanici deseni yeni kayit ekraninin agiimasi
YENI KAYIT tusuna "@9 @ basildi§i zaman; kullanici deseni

yeni kayit ekrani agilir.

(® Kullanici desen numarasinin girilmesi
Kaydetmek istediginiz yeni desenin numarasini, sayisal tuslari
® kullanarak girin. Uzerine kayit yapilmamis olan kullanici

desen numaralari, + ve - tuslariyla | § | T |(® veya ®)

cagrilabilir.

Kullanici desen numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna @ bastiginiz zaman, yeni kaydedilmis

olan kullanici desen numarasi hafizaya alinir ve kullanici de-
senin segimi sirasindaki veri giris ekrani acilir.

Mevcut kullanici desen numarasi girilip GIRIS diigmesine
basildigi zaman, Uzerine yazdirma islemi onay ekran gorunu-
mune gegilir.
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(2-1 4. Kullanici desenine isim verilmesi )

Her kullanicinin dikis ¢esidi igin en ¢ok 255 karakter girilebilir.

mumkundur.

giris ekrani agilir.

(@ Veri giris ekraninin agilmasi
Desen tusunu secerek secilen desen tusuna isim verilmesi,
sadece veri giris ekraninin (mavi) acik oldugu durumlarda

Dikis ekrani (yesil) acik oldugu zaman; veri giris ekraninin

(mavi) agiimasi igin HAZIR tusuna basin.

@ Karakter giris ekraninin agilmasi
KARAKTER GIRIS tusuna Dnca’l @ basildigi zaman, karakter

(® Karakterlerin girilmesi

HAREKET tusu |+ @

<oz ||=

@ basin.

karakterin bulundugu konuma getirin ve SILME tuguna |oo &

Girmek istediginiz karakterin KARAKTER tusuna @ bastiginiz

001 P ‘ zaman; segilen karakterin giris islemi gergeklestirilir.
Ee—6 En gok 255 karakter ( _A]ila[z] ve [o]ila 8] ) ve semboller

([=]. =], 2], [#] ve _]) girilebilir. imleg; IMLEC SOLA

® ve IMLEC SAGA HAREKET tusu

@-+| @ kullanilarak hareket ettirilebilir. Girilen herhangi bir

karakteri silmek istediginiz zaman, imleci silmek istediginiz

@ Karakter giris isleminin sona erdirilmesi

GIRIS tusuna @ basildi§i zaman, karakterler kaydedilir

ve giris islemi sona erdirilir. islem sona erdirildikten sonra,
girilen karakterler (isim); veri giris ekraninin (mavi) st

bdlgesinde gosterilir.
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(2-1 5. Desen tusu yeni kayit isleminin gergeklestirilmesi )

1-E5]

O CO

Veri girig ekraninin agilmasi
Desen tusu yeni kayit islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi)
aclk oldugu durumlarda gergeklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil)

acik oldugu zaman HAZIR tuguna basildiginda; veri giris

ekrani (mavi) acllir.

Desen tusu yeni kayit ekraninin agilmasi
YENI KAYIT tusuna @ﬂ O basildi§i zaman; desen tusu yeni

kayit ekrani agilir.

Desen tug numarasinin girilmesi
Kaydetmek istediginiz yeni desen tusunun numarasini, sayisal
tuslari @ kullanarak girin. Daha 6nceden (izerine kayit yapil-
mis olan desen tus numarasinin Uzerine yeni kayit yapilmasi
engellenir.

Uzerine kayit yapilmamis olan desen tus numaralari “+” ve

tuslariyla| T | 3 |(® veya ®) cagrilabilir.

Kayit yapilacak klasoriin segilmesi

Desen tuslarinin, bes ayri klasére kaydedilmesi mimkindur.
Bir klasore, 10 adede kadar desen tusunun kaydi yapilabilir.
Desen tusunun kaydedilecegi klasor; KLASOR SECME tusu

3 | @ ile secilebilir.

Desen numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna ® basti§iniz zaman, yeni kaydedilmis

olan kullanici desen tusunun numarasi hafizaya alinir ve de-
sen tusunun segimi sirasindaki veri giris ekrani agilir.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Dikis LCD lambasi yanarken veya dikis ekrani gosterilirken P1 ila P50 tuslarina basildig ]

zaman; baski ayagi asagi iner. Parmaklarinizin baski ayaginin arasinda kalmamasina

cok dikkat edin.

2. Dikis sekli diugmesi, sadece bir kullanici dikis ¢esidinden kaydedilebilir.

— — — —
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(2-1 6. Desen tusunun se¢imi sirasinda LCD ekran bolgesi )

(1) Desen tusu veri giris ekrani

!

Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama
® | DESEN TUSU KOPYA Desen tusu kopya ekrani agilir.
digmesi — 51. Sayfada "lI-2-19. Desen tusunun kopyalanmasi” bolimiine bakin.
® | DESEN TUSU iSiM Desen tusu isim giris ekrani agilir.
DUZENLEME tusu — 42, Sayfada “lI-2-14. Kullanici desenine isim verilmesi” bélimune bakin.
® | DESEN TUSU ISIM ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen karakter gosterilir.
® | MASURA SARMA tusu Masura ipliginin sarilmasini saglar.
— 37. Sayfada "lI-2-11. Masura ipliginin sarilmasi™ na bakin.
® | DESEN TUSU NUMARA Secilmis olan mevcut desen tus numarasi bu digmeye basildigi zaman
ekrani ekranda gosterilir ve tusa basildi§i zaman, desen tusu numara segme ekrani
acilr.
— 48. Sayfada "lI-2-17. Desen tus numarasi segme igleminin
gerceklestirilmesi" bolimine bakin.
® | DIKiS BICIMI Desen tusu numarasina kaydedilmek icin secilen dikis sekli gosterilir.

—44 —




Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DIKIS BICIM NUMARASI Agllan ekranda segilen dikig bigiminin Tiir( ve Numarasi gésterilir.
ekrani .
0@ : Kullanici deseni
* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bigimlendiriimis olmasina kesinlikle gok
dikkat edin.
Hafiza kartinin bigimlendirme islemleri icin; 78. Sayfada "lI-2-28. Hafiza karti
bigcimlendirme igleminin gergeklestirilmesi" paragrafina bakin.
® | TOPLAM DIKiS ADEDI Secilmig olan desen tus numarasina kaydedilmis olan desenin dikisinde
kullanilan toplam dikis adedi ekranda gosterilir. *Bu madde, sadece dikis bigimi
olarak standart desen segildigi zaman gdsterilir.
O | 2 KADEMELI STROK ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen 2 kademeli strok degeri
gosterilir.
® | iPLIK TANSIYON ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen iplik tansiyon degeri gdsterilir.
@ | X DOGRULTUSUNDA Desen tusu numarasina kaydedilmek igin secilen X dogrultusundaki hareket
HAREKET MIKTARI ekrani miktari gosterilir.
® | Y DOGRULTUSUNDA Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen Y dogrultusundaki hareket
HAREKET MIKTARI ekrani miktari g0sterilir.
@ | X GERGEK BOYUT Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen X gergek boyut degeri
DEGERININ ekranda gosterilir.
gosterilmesi
® | X OLCEK ORANI ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek icin segilen X dlgcek orani gosterilir.
® | Y GERCEK BOYUT DEGER Desen tusu numarasina kaydedilmek icin secilen Y gercek boyut degeri
ekrani gosterilir.
® | Y OLCEK ORANI ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen Y dlgek orani gosterilir.
® | AZAMiDEVRIN Desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen azami dikis devri sinir
SINIRLANDIRILMASI ekranda gosterilir.
® | DESEN TUSU DUZELTME Desen tusu diizeltme ekrani agilir.
digmesi
©® | KLASOR NUMARASI ekrani Desen tuslarinin kaydedilmis oldugu klasériin numarasi ekranda gosterilir.
©® | KLASOR SECME tusu Desen tuslarinin kaydedildigi klasér numaralari, sirali olarak gésterilir.
® | DIKIiS BICIMi SECME Dikig bigimi veri giris ekrani agilr.
VERISI GIRIS EKRANI — 23. Sayfada "ll-2-4(1) Dikis bigimi veri giris ekram" boliimiine bakin.
ACMA tusu
® | DESEN tusu © Klasér numarasi ekraninda, hafizaya alinmis desen kayit tuslari gosterilir.
— 43. Sayfada "ll-2-15. Desen tusu yeni kayit igleminin
gerceklestirilmesi" bolimiine bakin.
® | BASKIAYAGI ASAGI tusu Baski ayagi indirilebilir ve baski ayagi indirme ekrani agilir.Baski ayagini

kaldirmak icin, baski ayagi indirme ekraninda gdsterilen baski ayagdi kaldirma
tusuna basin.
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(2) Dikis ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

2 KADEMELI STROK ekrani

Dikis ekrani agikken, 2 kademeli strok degeri desen tusu numarasina
kaydedilir.

DESEN TUSU ISIM ekrani

Dikilen desenin tus numarasina kaydedilen karakter gdsterilir.

OLCEK ORANI ekrani

Dikilen desenin tus numarasina kaydedilmek igin segilen X dogrultusu 6lcek
orani gosterilir.

X GERCEK BOYUT DEGER
ekrani

Dikilen desenin tus numarasina kaydedilen X dogrultusu gergek boyut degeri
gosterilir.

® 0 00 ©

IPLIK TUTUCU diigmesi

iplik kavrama isleminin etkin oldugu/etkin olmadigi durumlar segilir.

g_l : iplik kavramasi devre disi
: iplik kavramasi devrede
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | ARABASKIAYAGI AYARI Ara baski ayagi asagi iner ve ara baski ayadi referans degeri degisim ekrani
digmesi gOriinimiine gegilir.
— 29. Sayfada "lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi"” bolimine bakin.
® | MERKEZE DONUS diigmesi | Gegici durma siirecinde baski ayagi kaldirilir ve dikis baslangici noktasina geri
doner.
® | DESEN NO. ekrani Dikilen desenin numarasi ekranda gésterilir.
O | DIKIiS SEKLI ekrani Dikilen dikis bigimi ekranda gosterilir.
® | DIKIS BICIM NUMARASI Kaydedilmis olan dikilen desenin sekil numarasi gosterilir.
ekrani
@ | GERCEK BOYUT DEGER Secili olan dikis ¢esidi digmesi numarasina kayith Y gercek boyut degeri
ekrani ekranda izlenir.
@® | Y OLCEK ORANI ekrani Dikilmekte olan dikis ¢esidi dUgmesi numarasina kayitli Y skala orani ekranda
izlenir.
@ | DIKIiS BIGCIMi TOPLAM Segcilmig olan desen tus numarasina kaydedilmis olan dikilen desenin dikisinde
DIiKiS ADEDI ekrani kullanilan toplam dikis adedi ekranda gésterilir.
® | IGNE IPLIGI TANSIYON Bu diigmeye basildi§i zaman mevcut ekranda igne ipligi tansiyonunun
DUZENLEME diigmesi diizenlenecegi dikis deseni segilir ve bu diigmeye basildiginda veri degistirme
ekrani acilir. — 29. Sayfada "ll-2-6. Konu verilerinin degistirilimesi"
bdlimune bakin.
® | X YONUNDE HAREKET Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek igin secilen X dogrultusundaki
MIKTARI ekran gérinimi hareket miktari gosterilir.
® | SAYAC DEGERI Mevcut sayag¢ degeri, bu digme ile gosterilir. Bu digmeye basildigi zaman,
DEGISTIRME diigmesi sayag degeri degistirme ekrani gosterilir.
— 38. Sayfada "lI-2-12. Sayacin kullanilmasi" bdlimine bakin.
® | SAYAC DEGISTIRME tusu Sayag gostergesi, dikis sayaci ve adet sayaci ile masura sayaci arasinda
degistirilebilir.
— 38. Sayfada "lI-2-12. Sayacin kullanilmasi” bolimiine bakin.
® | KADEMELI DIKIS diuigmesi Kademeli dikis ekrani agilir. Desen bigimlerinin kontrol islemi gergeklestirilir.
— 31. Sayfada "lI-2-7. Desen bi¢iminin segilmesi" bdlimune bakin.
©® | KLASOR NUMARASI ekrani Kayitli desen tuslarinin kaydedilmis oldugu klasériin numarasi ekranda
gOsterilir.
©® | DEVIR reostasi Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.
® | AZAMIi DEVIR Dikilen desenin tus numarasina kaydedilmek igin segilen azami dikis devir
SINIRLANDIRMA ekrani siniri ekranda gosterilir.
® | YDOGRULTUSUNDA Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek icin secilen Y dogrultusundaki
HAREKET MIKTARI ekrani hareket miktari gosterilir.
® | DESEN KAYIT tusu © KLASOR NUMARASINA kaydedilmig desen tuslari gésterilir.

— 43. Sayfada "lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin
gerceklestirilmesi™ bdlimune bakin.
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(2-1 7. Desen tus numarasi segme igsleminin gergeklestirilmesi )

(1) Veri giris ekranindan se¢im yapilmasi

AMS |:|

X 300
100.0%

1 300
100.0%

Bl

==
£
=]

G 50 22500

22 33 E._®

*@

@

®

Veri giris ekraninin agiimasi

Veri giris ekrani (mavi) agik oldugu takdirde, desen tus numa-
rasinin dogrudan segilmesi mimkuindur.

Dikis ekrani (yesil) acik oldugu zaman; veri giris ekraninin

(mavi) agiimasi igin HAZIR tusuna basin.

Desen tus numarasi segme ekraninin agilmasi

DESEN TUSU NUMARA SECME tusuna @ basildig

zaman, desen tusu numara segme ekrani agilir. Segilmis ge-
cerli desen tusunun numarasi ile bu numaradaki tusun icerigi
ekranin Ust bolimunde belirtilir ve Gzerine kayit yapiimis diger
desen segcme tuslarinin tus numaralarini iceren liste, ekranin
alt tarafinda gosterilir.

Desen tug numarasinin segilmesi

YUKARI veya ASAGI KAYDIRMAtusuna| v | & |@®

basildigi zaman, desen tusu numara tuglari @ sirali olarak
degistirilir. Desen tus numarasina kaydedilmis olan dikis
verileri ile ilgili buttn icerik ekranda gdsterilir. Bu ekranda,
secmek istediginiz desen tusunun numara tusuna @ basin.

Desen tus numarasinin kaydedilmesi

IRIS tusuna asildi§i zaman, desen tusu numara
GIRIS t W ® basild desen t

secme ekrani kapatilir ve segme islemi sona erdirilir.
Ancak bilesik dikise kaydedilen desen tuslarinin silinmesi
muamkan degildir.

Kaydedilmis desen tuslarini silmek istediginiz zaman; SILME

tusuna @u' @ basin. Ancak bilesik dikise kaydedilen desen

tuslarinin silinmesi mimkan degildir.

Kaydedilmis desen tus numaralarini gérmek istediginiz

zaman, KLASOR SECME tusuna | £¥ | @ basin; segilen
klasére kaydedilmis olan butin desen tus numaralarinin listesi
ekranda gosterilir. Klasér numarasi ekranda belirtildigi zaman,
o klasor altina kaydedilmis bitin desen numaralarinin listesi
de gosterilir.
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(2) Kisa yol tuslari ile segme

UYARI:
é Dikis deseni secildikten sonra, dikis deseni ¢ergceve belirleme isleminde hata yapmamaya ¢ok dikkat
edin. Dikis deseni tasiyici kalibin digina tagtigi zaman, igne tasiyici kaliba garpar.

(@ Veri giris ekraninin veya dikis ekraninin agiimasi
Desen klasore kaydedildigi zaman desen tuglari €); veri giris
ekraninin veya dikis ekraninin alt tarafinda mutlak olarak gos-
terilir.

@ Desen numarasinin segilmesi
Yeni bir desen olusturuldugu zaman, desen numarasi belirle-
nen her klasorde gosterilir.

KLASOR SECME tusuna | £¥ | ® basildi§i zaman, ekranda

gosterilen desen numaralar listesi degisir. Dikmek istediginiz
desenin numarasini igeren listeyi ekranda agin ve o numa-
ranin tusuna basin. Bu ekranda basilan desen tus numarasi
u secilir.

18 pon
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(2-1 8. Desen tusu igeriginin degistiriimesi )

(D Desen tus secimi sirasinda veri giris ekraninin agiimasi
Desen segerek secilen desen igeriginin degistiriimesi, sadece
veri giris ekraninin (mavi) agik oldugu durumlarda mimkiin-
dir. Dikis ekrani (yesil) agik oldugu zaman; veri giris ekraninin

(mavi) agiimasi igin HAZIR tusuna O basin.

@ Desen tusu veri degistirme ekraninin agiimasi
DESEN TUSU VER DEGISTIRME tusuna @l O basildigi

zaman, desen tusu veri degistirme ekrani agilir.

(® Degistirmek istediginiz konundaki verilerin girig ekranini agin.
Asagida belirtilen 11 konunun verileri degistirilebilir.

Baslan
Konu Giris kademesi SV 9'9
degeri
X dogrultusunda
e % 1.0 ila 400.0(%) 100.0
Olgek orani
Y dogrultusunda
® 1.0 ila 400.0(%) 100.0
oOlgek orani
. Desen ayar
® | iplik tansiyonu 0 ila 200 n ay
degeri
Azami dikis devrinin
[E) $ 200 ila 2500 (sti/min) 2500
sinirlandiriimasi
® X Dogrultusunda 4530: —226 ila +226(mm) 0.0
hareket miktari 6030: =301 ila +301(mm) )
® Y Dogrultusunda 4530: —151 ila +151(mm) 00
hareket miktari 6030: —151 ila +151(mm) )
@ | Dikis bigimi - -
© | Klasdr numarasi 1ila5s -
Oila 3.5 (mm Desen ayar
® | Orta baski ayag! ,I ) (mm) 3 y
(Azami 0.0 ila 7.0 (mm)) degeri
@ | iplik tutucu Var/Yok Var
2 kademeli strok
(L) iy 10 ila 300 35
yuksekligi

® ‘den @ ‘ye kadar olan tuslara ve @ tusuna basildi§i zaman, veri giris ekrani agilir. @ ve @ tuslarina
basildigi zaman; Klasér Numaralari gdsterilir ve iplik tutucu islemi var/yok secenegdi déntsumli olarak
degistirilir.
* X dogrultusundaki @ 6lgek orani ve Y dogrultusundaki @ orani, hafiza tusu secimi ile ger-
cek boyut dederi olarak degistirilebilir.
* Azami giris kademesi ve azami devir sinirinin @ baslangig dederi, hafiza digmesi ile hafl-
zaya alinir.
* X yobninde @ hareket miktari giris araligi ve Y yoninde © hareket miktari giris aralii, dikis araligi-
na bagh olarak degisir.
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@ Degistirilen konu verilerinin hafizaya alinmasi

Ornek; X 6lgek oraninin girilmesi. Konu verisi giris ekraninin
acglimasi igin @® tusuna basin. Sayisal tuslarla veya +

ve - tuslari @ ile istediginiz degeri girin. GIRIS tusuna (L)

basildigi zaman, veriler hafizaya alinir.

Desen tusu veri degistirme ekraninin kapatiimasi
Degisiklikler tamamlandiktan sonra, KAPATMA tusuna (V]

basin. Desen tusu veri degistirme ekrani kapatilir ve ekran,
veri giris ekranina geri doner.

Ayni iglem iginde degistiriimek diger konularin veri degisiklikle-
ri gergeklestirilir.

(2-19. Desen tugsunun kopyalanmasi )

O]

Daha 6nceden kaydedilmis olan desen tus numarasindaki butln dikis verileri, kaydedilmemis olan desen
tusuna kopyalanir. Kopyalama sirasinda desen tusundaki verilerin Uzerine giris yapilmasi engellenir.
Desen tusunun lzerine yazma isleminin gerceklestirilebilmesi icin, dnce eski verilerin silinmesi gerekir.
— 48. Sayfada "lI-2-17. Desen tus numarasi segme isleminin gergeklestiriimesi" boélimiine bakin.

Veri girig ekraninin agilmasi

Desen tusunu secgerek segilen desen tusuna veri kopyalama
islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi) agik oldugu
durumlarda mimkdndur. Dikis ekrani (yesil) acik oldugu
zaman; veri giris ekraninin (mavi) acgiimasi i¢cin HAZIR tusuna

basin.

Desen kopya ekraninin agiimasi
DESEN TUSU KOPYA tusuna || O basildigi zaman,

desen tusu kopya ekrani (kopya kaynagi se¢cme ekrani) agilir.
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Kopya kaynagi desen numarasinin segilmesi
Desen tusu liste tusundan @ yararlanarak listeyi agin ve kop-
ya kaynaginin desen tus numarasini segin.

ikinci islem olarak KOPYA HEDEFI GIRIS tuguna No.n| @

bastiginiz zaman; kopya hedefi belirleme ekrani agilir.

Kopya hedefi desen numarasinin girilmesi
Kopya hedefi olarak segilen desen numarasini, sayisal tus-
lari @ kullanarak yazin. Daha dnce kullanilmamig desen tug

numaralari, + ve - tuglarinin| # | T |[(®@ ve @) yardimiyla

gagrilabilir.
Buna ek olarak; desen tusunun kaydedilecegi klasér; KLASOR

SECME tusu | £¥ | ® ile segcilebilir.

Kopyalama igleminin baslatiimasi.
GIRIS tusuna ® basildigi zaman, kopyalama islemi bas-

lar. Kopyalanan desen tus numarasi secilmis durumda olarak,
yaklasik iki saniye sonra desen tusu kopya ekranina (kopya
kaynagi secme ekranina) donulir.

Bilesik veriler de, ayni ydntemle kopyalanabilirler.

(2-20. Dikis kipinin degistirilmesi )

)

Dikis kipinin segilmesi

Desen kaydedilmis durumdayken [ digmesine basildigi

zaman, DIKiS KiPi SECME tusu @ ekranda gosterilir.

Bu tusa basildigi zaman; dikis kipi donlstumli olarak bagimsiz
dikis ve bilesik dikis seklide degistirilir. (Dikis bigimi digmesi
kaydedilmedigi zaman, digmeye basiimis olsa bile dikis
modunu kombinasyon dikise gevirmek mimkin degildir.)

Dikis kipi segme tusunun ekrandaki gortintlisi de, secilen
gecerli dikis tlrline bagh ve dontisumli olarak degisir.

Mo,
Bagimsiz dikis kipi segildigi zaman: E
Bilesik dikis kipi secildigi zaman:
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(2-21. Bilesik dikis sirasinda LCD ekran bélgesi )

Dikis makinesi, bilestiriimis ¢ok sayida desen verisine dayali dikisleri dikmek igin yeterli kapasiteye
sahiptir. 30 adede kadar desen girmek mumkinduir. Dikis sireci icinde ¢ok sayida farkl bigimi dikmek
istediginiz zaman, bu iglevi kullanin.
Bu islevden yararlanildigi zaman, 20 adede kadar bilesik dikis verisinin kaydedilmesi mimkindir. Bu
islevi yeni desenler olusturmak ve ihtiyag duyuldugunda kopyalamak igin kullanin.
— 43. Sayfada "lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin gerceklestirilmesi" bélimune bakin.

51. Sayfada "lI-2-19. Desen tusunun kopyalanmasi™ bélimine bakin.

(1) Desen girig ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama
® | BILESIK VERI YENI KAYIT Bilesik veri numarasi yeni kayit ekrani gésterilir.
tusu — 43. Sayfada "lI-2-15. Desen tusu yeni kayit isleminin

gercgeklestirilmesi" bolimune bakin.

® | BILESIK VERI KOPYA tusu Bilesik desen numarasi kopya ekrani gésterilir.
— 51. Sayfada "lI-2-19. Desen tusunun kopyalanmasi” bélimiine bakin.

® | BILESIK VERI ISMi GIRIS Bilegik veri isim girig ekrani gésterilir.

tusu — 42, Sayfada "lI-2-14. Kullanici desenine isim verilmesi" bélimine
bakin.
® | BILESIK VERI iSIM ekrani Secilmis bilesik veriye verilmis olan isim, ekranda gosterilir.
@ | BASKIAYAGIASAGI tusu Baski ayagdi indirilebilir ve baski ayadi indirme ekrani agilir. Baski ayagini

kaldirmak igin, baski ayagi indirme ekraninda gosterilen baski ayagi kaldirma
tusuna basin.

® | MASURA SARMA Masura ipliginin sarilmasini saglar.
— 37. Sayfada "ll-2-11. Masura ipliginin sarilmasi” na bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | BILESIK VERI NUMARASI Secilmis olan bilesik veri numarasi tusta gosterilir. Tusa basildigi zaman, bilesik
SECME tusu veri numarasi segcme ekrani agilir.

® | DIKIS SIRASI ekrani Girilen desen verilerinin dikis siralari ekranda gosterilir. Ekran dikis ekranina
gectigi zaman, ilk dikilecek desen ekranda mavi renkle gdsterilerek belirtilir.
* Girilen desen numaralari, arttigi 6lgiide @ ve @, ekran ve tuslarda gosterilir.

@ | DESEN SECME tusu Desen numarasi, bigimi, dikis adedi vs. gibi @ DIKIS SIRASINA kaydedilmis
olan veriler, bu tugla gosterilir. Bu digmeye basildiginda asagida tarif edildigi
gibi dikis makinesi galisir:
Atlama secim modunun @ olmasi durumunda: Desen sec¢im ekrani
gOruntilenir.
— 58. Sayfada "lI-2-22(2) Bilesim verileri prosediiriiniin olugturulmasi”
béllimlne bakin.
Atlama se¢im modunun @ olmasi durumunda : Her bir asamanin dikisi “Atla”
& “Atlama” arasinda degisir.
— 60. Sayfada "1I-2-22(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi" bélimiine bakin.

® | SONRAKI SAYFAACMA Bilesik veriye kaydedilmis desenler 6 adetten daha fazla oldugu takdirde, bu

tusu tus ekranda gdsterilir. Kombinasyon verilerine kayith dikis ¢cesidi sayisi sekiz ya

da daha fazla oldugu zaman, ekranda bu digme goéralar.

@ | YUKARI KAYDIRMA Mevcut dikis ¢esidi numarasindan énceki numara segilir.

digmesi

® | ASAGI KAYDIRMA diigmesi Mevcut dikis ¢esidi numarasindan bir sonraki numara segilir.

@ | ADIM EKLEME dugmesi Segili dikis ¢esidi numarasindan 6nce bir adim eklenir.

® | ADIM SILME diigmesi Secili adim silinir.

® | Mod degistirme dugmesi Bu digmeye her basildiginda, mod desen kayit modu ile atlama ayar modu
arasinda degistirilir.

C¥:| : Desen kayit modu
% . Atlama ayar modu

® | Hepsini atla sifirlama | Kombinasyon verisinde kaydedilen tim adimlar “Atlama” olarak ayarlanir.

diigmesi — 60. Sayfada "ll-2-22(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi” bolimiine bakin.

® | Hepsini atla digmesi Kombinasyon verisinde kaydedilen tim adimlar “Atla” olarak ayarlanir.

— 60. Sayfada "ll-2-22(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi” bolimiine bakin.
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(2) Dikis ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama
@ | BILESIK VERI ISIM ekrani Segcilmis bilesik veriye verilmig olan isim, ekranda gésterilir.
® | IPLIK TUTUCU diigmesi iplik tutucu isleminin etkin oldugu/etkin olmadigi durumlar segilir.
ﬂ_l : Iplik tutucu devre disi
: Iplik tutucu devrede
® | BASKIAYAGI ASAGI tusu Baski ayadi indirilebilir ve baski ayagi indirme ekrani agilir.
Baski ayagini kaldirmak igin, baski ayagi indirme ekraninda gosterilen baski
ayagi kaldirma tusuna basin.
® | MERKEZE DONUS digmesi | Bu diigme, baski ayagini dikis baglangicina déndirlir ve mevcut baski ayagi
konumu dikisin ilerledigi yol Gzerindeyken baski ayagini yikseltir.
@ | BILESIK VERI NUMARA Segilmis olan bilesik veri numarasi ekranda gésterilir.
ekrani
® | DESEN TUSU NUMARA Dikilen desenin numarasi ekranda gosterilir.
ekrani
® | DIKIS SEKLI ekrani Dikilen desenin tug numarasina kaydedilen dikis sekli gésterilir.
® | DIKIiS SIRASI GERI DONUS | Dikis bir desen geriye déner.
tusu
© | DIKIS SIRASI ekrani Dikilen dikisin gecerli dikis sirasi ekranda gdsterilir.
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Tus ve ekranda go6sterilmesi

Tanimlama

® | DIKIS SIRASI ILERI ALMA Dikis bir desen ileriye alinir.
tusu
@ | KAYITLAR TOPLAM ADET Dikilen bilesik dikise kayitl olan desenlerin toplam adedi ekranda gosterilir.
ekrani
® | DIKiIS TOPLAM ADET ekrani | Agilan ekranda segilen dikis bigiminin toplam dikis adedi gosterilir.
@ | IPLIK TANSIYON ekrani Dikilen dikisin desen tusu numarasina kaydedilen iplik tansiyon degeri gdsterilir.
® | X DOGRULTUSUNDA Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek i¢in secilen X dogrultusundaki
HAREKET MIKTARI ekrani hareket miktari gosterilir.
® | SAYAC DEGERI Mevcut sayag¢ degeri, bu digme ile gosterilir. Bu diigmeye basildigi zaman,
DEGISTIRME diigmesi sayac degeri degistirme ekrani gosterilir.
— 38. Sayfada "lI-2-12. Sayacin kullaniimasi” bdlimiine bakin.
® | SAYAC DEGISTIRME tusu Sayag gostergesi, dikis sayaci ve parca adedi sayaci ile masura sayaci
arasinda degistirilebilir.
— 38. Sayfada "lI-2-12. Sayacin kullanilmasi” bélimiine bakin.
® | X GERCEK BOYUT DEGER Dikilmekte olan dikis ¢esidi digmesi numarasina kayitl dikis seklinin X gercek
ekrani boyut degeri izlenir.
® | X OLGEK ORANI ekrani Dikilmekte olan dikis ¢esidi digmesi numarasina kayitli dikis seklinin X skala
orani izlenir.
® | DEVIR reostas! Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.
© | Y GERCEK BOYUT DEGER Dikilmekte olan dikisin desen tusu numarasina kaydedilmis dikis bigimi Y
ekrani gercek boyut degeri ekranda gosterilir.
® | Y OLCEK ORANI ekrani Dikilmekte olan dikisin desen tusu numarasina kaydedilen dikis bi¢iminin Y
Olcek orani ekranda gosterilir.
® | AZAMI DEVIR Dikilen desenin tus numarasina kaydedilmek i¢in secilen azami dikis devir
SINIRLANDIRMA ekrani siniri ekranda gosterilir.
® | Y DOGRULTUSUNDA Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek icin segilen Y dogrultusundaki
HAREKET MIKTARI ekrani hareket miktari gésterilir.
@ | KADEMELI DIKIS diigmesi Kademeli dikis ekrani acilir. Desen bigimlerinin kontrol islemi gerceklestirilir.
— 31. Sayfada "lI-2-7. Desen bigiminin se¢ilmesi" boélimine bakin.
O | 2 KADEMELI STROK ekrani Dikis ekrani agikken, 2 kademeli strok dederi desen tusu numarasina
kaydedilir.
@ | 1adim tekrarla digmesi 1 adim tekrarinin aktif hale getirilmesi/devre disi birakilmasi segilir.

|=_'|6"J| : 1 adim tekrarla devre disi

Ilj . 1 adim tekrarla aktif
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(2-22. Bilesik dikisin gerceklestirilmesi )

Ayar ve duzenleme islemlerini yapmadan énce, dikis Kipini bilesik dikis kipi olarak degistirin.
— 52. Sayfada "lI-2-20. Dikis kipinin degistirilmesi" bolimine bakin.

(1) Bilesik veri segimi

—
X 300
100.0%
¥} 30,0
100.0%

50 242500

@ Veri giris ekraninin agiimasi

Sadece Veri giris ekrani (pembe) agik oldugu takdirde, bilesik
veri numarasinin segilmesi mimkainduir.
Dikis ekrani (yesil) agik oldugu zaman; veri giris ekraninin

(pembe) agiimasi icin HAZIR tusuna basin.

Bilesik veri numarasi ekraninin agilmasi

BILESIK VERI NUMARA tusuna t?.‘.l;l @ basildigi zaman,

bilesik veri numarasi se¢gme ekrani agilir.

Segilmis gegerli bilesik verinin numarasi ile bu numaradaki
tusun icerigi ekranin Ust boéliminde belirtilir ve tzerine kayit
yapilmis diger bilesik veri tuslarinin tus numaralarini igeren
liste, ekranin alt tarafinda gosterilir.

Bilesik veri numarasinin segilmesi
YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna| 4 | w | basil-

digi zaman, bilesik veri numara tuglari @ sirali olarak degistiri-
lir. Bilesik verilerin igerigi, tuslarda gosterilir.

NUMARA GIRIS DUGMESI'ni "ﬂ~_5| ® kullanarak ve birlesik

veri numarasini dogrudan girere
Bu ekranda, se¢cmek istediginiz bilesik veri numarasinin tugu-
na @ basin.

Adim onaylama digmesine | & | w | @ basildi§i zaman,

bilesim verilerinde saklanmis desenlerin dikis sekilleri ve ben-
zerleri sirayla degistirilir ve géruntdlenir.

Bilesik veri numarasinin kaydedilmesi
IPTAL diigmesine @ basilinca, segme islemini sonlan-

dirmak Uzere birlesik veri numarasi segme ekran goérinimu
kapanir.
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(2) Bilegim verileri prosediiriiniin olusturulmasi

A 300

100.0%
¥} 300

100.0%

50 242500

22 g 33 E._@

@ Veri giris ekraninin agiimasi

Sadece Veri giris ekrani (pembe) acik oldugu takdirde, bilesik
verilerin girilmesi mimkudndur. Dikis ekrani (yesil) acik oldugu
zaman; veri giris ekraninin (pembe) agilmasi igin HAZIR tusu-

na basin.

Baslangi¢ konumunda desen numarasi kaydedilmemistir ve
birinci desen se¢me tusu, ekranda bos olarak gdsterilir.

Desen numarasi se¢gme ekraninin agilmasi.

DESEN SECME tusuna @ basildigi zaman, desen nu-

marasi se¢cme ekrani acilir.

Desen numarasinin se¢ilmesi

YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna | & | w |® ba-
sildi§i zaman, kaydedilmis olan desen numara tuslari @ sirali
olarak degistirilir.

NUMARA GIRIS dugmesini M ® kullanip dikis gesidi nu-

marasini dogrudan girerek dikis ¢cesidi numarasi giris ekranina
gecmek de mumkuanddr.

Desen verilerinin igerigi, tuslarda gésterilir. Bu ekranda, seg-
mek istediginiz desen numarasinin tusuna basin.

Desen numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna @ basildi§i zaman, desen numarasi seg-
me ekrani kapatilir ve segme iglemi sona erdirilir.
istediginiz adette desen numarasini kaydetmek igin @

‘den @ ‘e kadar olan iglem basamaklarini tekrarlayin.
ilk desen kayit islemi tamamlandiktan sonra, ikinci desenin

secme tusu ® ekranda gosterilir. istediginiz adette de-

sen numarasini kaydetmek igin @ ‘den @ ‘e kadar olan iglem
basamaklarini tekrarlayin.

YUKARI ya da ASAGI KAYDIRMA diigmesine | &« | w |®
basildi§i zaman DiKiS CESIDi NUMARASI diigmesi segilebi-

lir. Secilen DIKIS CESIDIi NUMARASI diigmesi pembe

renkte gorulur.
DIiKiS CESIDI NUMARASI EKLEME diigmesine EIE“] @ ba-

sildigi zaman, segili dikis ¢cesidi numarasindan 6nce bir adim
eklenir (pembe renkte goérultr). Farkli bir dikis ¢esidi numarasi
segmek lizere ekranda gériilen DIKIS CESIDI NUMARASI
diigmesine @ basildigi zaman dikis gesidi numarasi degisir.
Programlanan bilesik veriler iki ya da daha fazla ekrana ta-

sarsa, EKRAN KAYDIRMA diigmesi| P | ®@ yardimiyla bir

sonraki ekran gérinimine gegilebilir.
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(3) Bilegim verileri prosediiriiniin silinmesi

(-
- % 300
o 100.0%
- vt 300
100.0%

50 242500

Wao @ 22 a3

(D Bilesim verileri No.’yu segin

Silinecek bilesim verilerini géruntulemek igin 57. Say-
fada "1I-2-22(1) Bilesik veri segimi” (D ila ® adimlarini
uygulayin.

Veri kombinasyonunun silinmesi.

Veri silme diigmesine @" @ basildi§1 zaman, bilesim verileri

silme onayi penceresi aglilir. Burada, Giris digmesine basin
ve segilen bilesim verileri silinir.

(4) Bilesim verileri adimi prosediiriiniin silinmesi

L]
ME39 | +

(@ Bilesim verileri No.’yu segin

Silmek istediginiz adimi igeren bilesim verilerinin segilmis oldu-
gu duruma gelmek igin 57. Sayfada "11-2-22(1) Bilesik veri
secimi" (D ila @ adimlarini uygulayin.

Silinecek adimi segin.

Segilen halde @® silinecek adima ait DIKIS CESIDI
SECME diigmesini gérmek icin YUKARI/ASAGI KAYDIRMA
digmesine | 4 | w | @ basin. ADIM SiL diigmesine —g

@® basildigi zaman, veri adimi silme ileti ekrani gorilir.

Secilen veri kombinasyonu adiminin silinmesi.

ENTER digmesine ® basilinca, secilen birlesik veri

adimui silinir.
iPTAL diigmesine [F.4] @ basildigi zaman hicbir veri silinmez

ve veri girisi ekran gériinimuine gegilir.
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(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi

Verilen bir adimin dikiginin atlanmasi ayarlanabilir.
Kombinasyon verisi igindeki belirli bir adimin dikisini atlamak istiyorsaniz, bu fonksiyonu kullanin.

(@ Atlama ayar modunun girilmesi

Atlama ayar modunu Eall [E) segmek icin mod degistirme

digmesine | £ | @ basin.

Atlanacak adimin diigmesine basilmasi.

2 6gesini gorintilemek igin adimin digmesine @ basin. Bu
adim “Atla” ayarinin yapilmasina yoneliktir. Digmeye bir defa
daha basilmasi atlama ayarini sifirlar. “Atlanacak” iki veya

daha fazla adim ayarlanabilir.

Hepsini atla digmes EE ® veya tum atlamalari sifirla

%g @ dugmesine basildiginda, atlama tim adimlar igin

ayarlanabilir veya atlama ayari tim adimlar igin sifirlanabilir.
Tam adimlar “Atlanacak” sekilde ayarlandiginda, dikis ekrani
dikise hazir anahtarina basildiginda bile géruntilenmez.

(2-23. Basit calisma modunu kullanarak )

IP-420'de BASIT CALISMA modu mevcuttur.

(@D Dikis modunu segin.
:

M tusuna basinca, ekran gériiniminde EKRAN MODU

fiad ‘ |:||j| : - B
w | SECIMI @ digmesi gordlir. Bu digmeye basildig

zaman, ekran modu normal ¢alisma ve basit calisma arasinda
degisir.

Wz’.s..

.

Normal ¢alisma segilirse :

o o
O s CIE
Normal ¢alisma secildigi zaman : E
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(2-24. Basit ¢calisma secildigi zaman LCD ekran: )

(1) Veri giris ekrani (tek dikis)

[Kullaniciya 6zel dikis gesidi]
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | IPLIKTUTUCU diigmesi iplik kavrama igleminin etkin oldugu/etkin olmadigi durumlar segilir.
_.I'j._l . Iplik kavramasi devre digi
I__.ﬁ._ : Iplik kavramasi devrede

® | BASKIAYAGI ASAGI Besleme cercevesi ve ara baski ayadi asagdi iner ve baski asagi ekran
digmesi gOriinimine gegilir.

® | MASURAIPLIGI SARMA Masura ipliginin sariimasini saglar.
digmesi — 37. Sayfada "lI-2-11. Masura ipliginin sarilmasi” na bakin.

® | DIKiS CESIDI TiPI Dikis gesidi numarasi belirlenir.

NUMARASI AYAR ARTI diigmesi @ ve EKSI digmesi @ kullanilarak kayith dikis ¢esidi numarasi
digmesi geri cagirilir.

@ | DIKIiS CESIDI TiPi AYAR Dikis cesidi tipi belirlenir. Dikis gesidi tipi, ARTI diigmesi @ ve EKSI diigmesi (@
digmesi yardimiyla asagidakileri degistirerek segilir

. Kullaniciya 6zel dikis gegidi ] . Vektor formunda veri
(] : M3 veriler (] : Dikis standart formati
PNo. - Dogrudan erigim formati
Segilen dikis gesidi tipi, veri diizenleme ekran gériinimiinde @ belirtilir.
* Higbir dikis ¢esidinin atanmadigi bir tip segilemez.

® | DIKIiS CESIDI LISTESI O an segili olan dikis gesidi numarasi ve tipi, diigmenin lizerinde belirtilir.
diigmesi Digmeye basildigi zaman, dikis ¢esidi secimi icin, segili dikis ¢esidi listesi ekran gériinimune

gegilir.

® | USTIPLIK GERGINLIK Mevcut maksimum hiz siniri digmenin (izerinde belirtilir. Diigmeye basildigi
AYARI dugmesi zaman, maksimum hizi siniri degistirilebilir.

Ayar iglemi sirasinda, veri diizenleme ekran gériiniminde @ iplik gerginligi
referans degeri belirtilir.

iplik gerginligi degeri, ARTI digmesini @ ya da EKSI diigmesini ® kullanarak 1
degerinde adimlar halinde arttirihr/azaltilir.

— 29. Sayfada "lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi" na bakin.

® | MAKSIMUM HIZ SINIRI Mevcut maksimum hiz sinir digmenin tzerinde belirtilir. Digmeye basildigi

AYARI dugmesi zaman, maksimum hizi siniri belirlenebilir. Ayar iglemi sirasinda, veri dizenleme
ekran goériniminde @ maksimum hiz siniri belirtilir.
Maksimum hiz siniri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak 100
iimek/dakika degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltihr.
— 29. Sayfada "lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi" na bakin.

O | ARABASKIAYAGI Mevcut ara baski ayagdi yiksekligi referans degeri digmenin lizerinde
YUKSEKLIGI REFERANS belirtilir. DiUgmeye basildigi zaman, ara baski ayadi yuksekligi referans degeri
DEGER AYARI diigmesi degistirilebilir.

Ayar iglemi sirasinda, veri diizenleme ekran gériiniimiinde @ ara baski ayagi
yuksekligi referans degeri belirtilir.

Ara baski ayag yiiksekligi referans degeri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI
dugmesini @ kullanarak 0,1 mm degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.
— 29. Sayfada "1I-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi" na bakin.

® | ARTI digmesi Segcilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir.

Q@ | EKSI digmesi Secilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azaltilir.

@® | DIKiS CESIDI ADI ekran O an segili olan dikis gesidinin adi ekranda gordldr.

gorinimu
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | DIKIS SEKLI ekran O an segili olan dikis gesidinin dikis sekli ekranda gériiliir.
gorinimu
® | ILMEK SAYISI ekran O an segili olan dikis gesidi igin ilmek sayisi ekranda goralir.
g6ranimda
® | X GERCEK BOYUT Segili olan dikis seklinin gergek X boyut degeri ekranda gorilir. Gergek boyut
DEGERI ekran gérinimi | degeri girisi seildigi zaman, BELLEK diigmesinin ayarina bagl olarak X
GERCEK BOYUT DEGERI AYAR diigmesi izlenir.
— 29. Sayfada "lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi" na bakin.
® | Y GERCEK BOYUT Secili olan dikis seklinin gercek Y boyut degeri ekranda goértlir. Gergek boyut
DEGERI ekran gériinimi degeri girigi secildigi zaman, BELLEK diigmesinin ayarina bagli olarak Y
GERGCEK BOYUT DEGERI AYAR digmesi izlenir.
— 29. Sayfada "lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi" na bakin.
® | VERI DUZENLEME ekran O an segili olan diizenleme basliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda
géranimda gOruldr.
* Bir diizenleme basligi segilmemisse bu ekran gorilmez.
@ | ORTAM YAPISI Ortam yapisindaki veriler yazdirihr.
YAZDIRMA digmesi Bu digmeye basinca, yeni ortam yapisi kayit ekran goérinimune gegilir.
* Ortam yapisi segildigi zaman bu digme goruldr.
KULLANICIYA OZEL Kullaniciya 6zel dikis ¢cesidindeki veriler yazdirilir.
DIKIS CESIDI YAZDIRMA | Bu diigmeye basilinca, yeni kullaniciya 6zel dikis gesidi kayit ekran gériinimiine
digmesi gegilir.
* Ortam yapisi segildigi zaman bu diigme gorldr.
© | DIKIS VERILERI TiPI Bir ortamdan okunan veri tipi goriintiilenir.
ekran goérinim: VDT : Vektor formunda veri
M3 : M3 veriler
[)E’ : Standart dikis formati
* Ortam yapisi segildigi zaman bu ekran gordlir.
A | X YONUNDE HAREKET Secili olan dikis ¢esidi digmesinin numarasina kayith X yoniinde hareket miktari
MIKTARI ekran gérinimi | ekranda gorulr.
* Dogrudan erisimli dikis cesidi secildigi zaman bu ekran goruldr.
B | Y YONUNDE HAREKET Secili olan dikis ¢esidi digmesinin numarasina kayith Y yéntinde hareket miktari

MIKTARI ekran goriinimii

ekranda gorilir.
* Dogrudan erisimli dikis ¢esidi segildigi zaman bu ekran gorulUr.
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(2) Dikig ekrani (tek dikis)

[Kullaniciya 6zel dikis ¢esidi]
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIKiS CESIDI DUGMESI
HAREKET digmesi

Dikis cesidi dugmesi hareket ekrani gorulir.
— 36. Sayfada "ll-2-10. igne ucundaki sorun nedeniyle dikilen iiriiniin
diizenlenmesi zor oldugu takdirde™ na bakin.

IPLIK TUTUCU digmesi

iplik kavrama isleminin etkin oldugu/etkin olmadi§i durumlar segilir.

_I'j._l . Iplik kavramasi devre digi
I__ﬁ_ : Iplik kavramasi devrede

BASKI AYAGI ASAGI
digmesi

Besleme cergevesi ve ara baski ayagi asagi iner ve baski ayagi asagi ekran
gérunimine gegcilir.

BASA DON diigmesi

Parga tutucu dikis baglangicina doéner ve gegici durus aninda en st konumuna
yukselir.

SEKIL KONTROL diigmesi

Secilen dikis gesidi sekli, ARTI digmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak
kontrol edilir.

Sayagc degeri bu digmede gosterilir. Bu digmeye basildigi zaman, sayag
degerinin degistirilmesine izin vermek tizere © gorlr.

Mevcut ilmek sayisi, veri diizenleme ekran gériinimiinde @ belirtilir.

— 31. Sayfada "lI-2-7. Desen bigiminin sec¢ilmesi"” na bakin.

SAYAC DEGERI
DEGISTIRME diigmesi

Sayag degeri, ARTI diigmesi @ ya da EKSI diigmesi @ kullanilarak degistirilir.
Sayag degeri bu digmede gosterilir. Bu diigmeye basildigi zaman, saya¢
degerinin degistiriimesine izin vermek lzere © gorillr.

Mevcut sayag degeri, veri diizenleme ekran goériinimiinde @ belirtilir.

— 38. Sayfada "lI-2-12. Sayacin kullanilmasi” na bakin.

TEMIZLE diigmesi

Sayag degeri temizlenir.
* Bu diigme sadece SAYAC DEGERINI DEGISTIRME diigmesi @ segiliyken goriilir.

UST iPLIK GERGINLIK
AYARI dugmesi

Mevcut Ust iplik gerginligi referans degeri diigmenin tzerinde belirtilir. Digmeye
basildigi zaman, iplik gerginligi referans degeri belirlenebilir.

Ayar iglemi sirasinda, veri diizenleme ekran gériiniminde @ iplik gerginligi
referans degeri belirtilir.

iplik gerginligi degeri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak 1
degerinde adimlar halinde arttirihr/azaltilir.

iplik gerginligi, dikis sirasinda bile degistirilebilir.

ARA BASKI AYAGI
YUKSEKLIGI REFERANS
DEGER AYARI diigmesi

Mevcut ara baski ayagdi yiksekligi referans degeri digmenin tizerinde

belirtilir. DUgmeye basildi§i zaman, ara baski ayadi yuksekligi referans degeri
belirlenebilir. Ayar islemi sirasinda, veri diizenleme ekran goriinimiinde @ ara
baski ayadi yuksekligi referans degeri belirtilir.

Ara baski ayag! yiiksekligi referans degeri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI
dugmesini @ kullanarak 0,1 mm degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.

HIZ DEGISTIRME

Dikis makinesinin ilmek hizi digmenin tzerinde belirtilir. Digmeye basildigi

digmesi zaman ilmek hizi degistirilebilir.
Ayar islemi sirasinda, veri diizenleme ekran gérinimiinde @ dikis makinesinin
hizi belirtilir.
Maksimum hiz siniri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak 100
iimek/dakika degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltihr.

ARTI dugmesi Segcilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttinlir ya da igne bir
iimek ilerler.

EKSI diigmesi Segcilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azalir ya da igne bir

iimek geriler.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIKiS CESIDI NUMARASI/
TiPI ekran gériinimdi

Secilen dikis ¢esidi numarasi ve tipi ekranda gorldr.

DIKIS CESIDI ADI ekran
gorinimu

O an segili olan dikis ¢esidinin adi ekranda gorulr.

ILMEK SAYISI ekran
g6ranimda

O an segili olan dikis gesidi igin ilmek sayisi ekranda goralir.

DIKIS SEKLI ekran
gorinimu

O an segili olan dikis ¢esidinin dikis sekli ekranda gordlir.

X GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

Segili olan dikis seklinin gergek X boyut degeri ekranda goralir.

Y GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

Segili olan dikis seklinin gergek Y boyut degeri ekranda gorulir.

VERI DUZENLEME ekran
g6ranimda

O an segili olan diizenleme basliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda
gOruldr.
* Bir diizenleme basligi segilmemisse bu ekran gorilmez.

DIKiS VERILERI TiPi
ekran gérinimu:

Bir ortamdan okunan veri tipi gérintulenir.
VDT : Vektor formunda veri
M3 : M3 veriler
[)E’ : Standart dikis formati

* Ortam yapisi segildigi zaman bu ekran goralir.

DIKiS CESIDI LISTESI
digmesi

O an segili olan dikis ¢cesidi numarasi ve tipi, digmenin tzerinde belirtilir.
Digmeye basildigr zaman, dikis gesidi segimi igin, segili dikis gesidi listesi ekran gorinimuine
gegilir.

X YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran gériinimii

Segili olan dikis ¢esidi digmesinin numarasina kayith X yoniinde hareket miktari
ekranda gorulur.
* Dogrudan erisimli dikis ¢esidi segildigi zaman bu ekran gorulr.

Y YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran gériinimii

Segili olan dikis ¢esidi digmesinin numarasina kayith Y yoniinde hareket miktari
ekranda gorulur.
* Dogrudan erigimli dikis gesidi segildigi zaman bu ekran gordlr.

— 66 —




(3) Veri girig ekrani goériiniimii (birlesik dikisg)

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

0@ | BASKIAYAGIASAGI Besleme gergevesi ve ara baski ayadi asagi iner ve baski ayagi asagi ekran
digmesi gorinimiine gegilir.

® | MASURAIPLIGI SARMA Masura ipliginin sariimasini saglar.
digmesi — 37. Sayfada "lI-2-11. Masura ipliginin sarilmasi” na bakin.

® | DIKIiS SIRASINI GERIYE ilk énce dikilecek olan dikis gesidi numarasi, bir énceki dikise dénebilir.
ALMA dugmesi Ekranin Ust kisminda gérilen dikis ¢esidi bilgisi glincellenir.

® | DIKIiS SIRASINI ilk 6nce dikilecek olan dikis gesidi numarasi, bir sonraki dikise atlayabilir.
ILERLETME diigmesi Ekranin Ust kisminda gérilen dikis ¢esidi bilgisi glincellenir.

@ | DIKiIS CESIDI NUMARASI | Dikis cesidi numarasi belirlenir. ARTI diigmesi ® ve EKSI diigmesi @ kullanilarak
AYAR dugmesi kayith dikis ¢esidi numarasi geri cagirilir.

® | DIKIiS CESIDI LISTESI O an segili olan dikis gesidi numarasi ve tipi, diigmenin tizerinde belirtilir.
dugmesi Diugmeye basildigi zaman, dikis ¢esidi segimi icin, secili dikis ¢egsidi listesi ekran

go6rinimuine gegilir.

® | ARTI digmesi Segcilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttinlir.

® | EKSIdigmesi Segcilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azaltilir.

© | DIKIiS SIRASI ekran O an segili olan gevrim dikis ¢esidine kayitli toplam dikis ¢esidi sayisi goralir.
gorindma

® | TOPLAM KAYIT SAYISI O an segili olan gevrim dikis gesidine kayitli toplam dikis ¢esidi sayisi gorGlir.

ekran gérinima
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Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama

DIKIiS GESIDI ADI ekran O an segili olan dikis gesidinin adi ekranda gordldr.

gorinimu

DIKIiS SEKLI ekran O an segili olan dikis gegidinin dikis sekli ekranda gorlr.

gorinimu

ILMEK SAYISI ekran O an segili olan dikis ¢esidi igin ilmek sayisi ekranda gorilur.
gorinimu

X GERGEK BOYUT O an segili olan dikis gesidinin gergcek X boyut degeri ekranda gorilur.

DEGERI ekran gériinimii

Y GERGEK BOYUT O an segili olan dikis gesidinin gercek Y boyut degeri ekranda gorulir.
DEGERI ekran gériinimii

X YONUNDE HAREKET O an segili olan dikis gesidinin X yoniindeki hareket miktari ekranda goruldr.
MIKTARI ekran goriinimii

Y YONUNDE HAREKET O an segili olan dikis gesidinin Y yonindeki hareket miktar ekranda goralur.
MIKTARI ekran goriinimii

VERI DUZENLEME ekran O an segili olan diizenleme basliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda
gorinima gorulir.
* Bir diizenleme basligi segilmemigse bu ekran gorilmez.
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(4) Dikis ekrani (birlesik dikig)

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

A} IPLIK TUTUCU digmesi

iplik kavrama isleminin etkin oldugu/etkin olmadigi durumlar segilir.

| : Iplik kavramasi devre disi

—|: Iplik kavramasi devrede

Hke

® | BASKIAYAGIASAGI
digmesi

Besleme gergevesi ve ara baski ayadi asagi iner ve baski ayagdi asagi ekran
gorinimiine gegilir.

@® | BASADON digmesi

Parca tutucu dikis baslangicina déner ve gegici durus aninda en st konumuna
yukselir.

® | DIiKiS SIRASINI GERIYE
ALMA dugmesi

Dikilecek olan dikis ¢esidi, bir dnceki dikise atlayabilir.

@ | DIKIS SIRASINI
ILERLETME dugmesi

Dikilecek olan dikis gesidi, bir sonraki dikise atlayabilir.

@ | SEKIL KONTROL diigmesi

Secilen dikis cesidi sekli, ARTI digmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak
kontrol edilir. Mevcut iimek sayisi, veri diizenleme ekran goriiniminde @
belirtilir.

— 31. Sayfada "lI-2-7. Desen bigiminin se¢ilmesi" na bakin.

® | SAYAC DEGERI
DEGISTIRME diigmesi

Sayag degeri, ARTI diigmesi @ ya da EKSI diigmesi @ kullanilarak degistirilir.
Mevcut sayag degeri, veri diizenleme ekran gériinimiinde @ belirtilir.
— 38. Sayfada "lI-2-12. Sayacin kullanilmasi” na bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

TEMIZLE digmesi

Sayag degeri temizlenir.
* Bu diigme sadece SAYAC DEGERINI DEGISTIRME digmesi © segiliyken goriilir.

HIZ DEGISTIRME

Dikis makinesinin ilmek hizi digmenin tzerinde belirtilir. Digmeye basildigi

digmesi zaman ilmek hizi degistirilebilir.
Ayar islemi sirasinda, veri diizenleme ekran gérinimiinde @ dikis makinesinin
hizi belirtilir.
Maksimum hiz siniri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI digmesini @ kullanarak 100
ilmek/dakika dederinde adimlar halinde arttirihr/azaltilir.

ARTI digmesi Segcilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirllir ya da igne
6ne dogru bir ilmek ilerler.

EKSI diigmesi Secilen baglik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azalir ya da igne bir

iimek geri gider.

DIKiS CESIDI NUMARASI/
TiPI ekran gorinimii

Segcilen dikis ¢esidi numarasi ve tipi ekranda goruldr.

DIKIS SIRASI ekran
gorinimda

O an segili olan dikis ¢esidi verilerinin dikis sirasi ekranda gorulur.

TOPLAM KAYIT SAYISI
ekran goriinimu

O an segili olan ¢evrim dikis ¢esidine kayitli toplam dikis ¢esidi sayisi gorilur.

BIRLESIK VERI ADI ekran
gorinimda

Segilen birlesik veride girilen isim, ekran gériinimiinde izlenir.

DIKIiS SEKLI ekran
gorinimu

O an segili olan dikis gesidinin dikis sekli ekranda gorullr.

ILMEK SAYISI ekran
gorinimda

O an segili olan dikis ¢esidi igin ilmek sayisi ekranda gorilur.

X GERGEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

O an segili olan dikis ¢esidinin gercek X boyut degeri ekranda gordilir.

Y GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

O an segili olan dikis ¢esidinin gercek Y boyut degeri ekranda goérulr.

X YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran goriinimii

O an segili olan dikis ¢esidinin X yoniindeki hareket miktari ekranda goérular.

Y YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran goriinimii

O an segili olan dikis ¢esidinin Y yonundeki hareket miktari ekranda gordlar.

VERI DUZENLEME ekran
gorinimda

O an segili olan duzenleme bagliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda
gOruldr.
* Bir diizenleme basligi segilmemigse bu ekran gorilmez.
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(2-25. Hafiza tusu verilerinin degistirilmesi )
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(D Hafiza tusu veri listesi ekraninin agiimasi

1 -

M tusuna bastiginiz zaman, hafiza tusu @l‘ @ ekranda

gOsterilir. Bu tusa basildiginda, hafiza tusu veri listesi ekrani
acilr.

Degistirmek istediginiz hafiza tusunu secin.
YUKARI/ASAGI KAYDIRMA tusuna | 4 | w | @ basin ve

degistirmek istediginiz veri konusu tusunu @ segin.

Hafiza tusu verilerinin degistiriimesi
Sayisal olarak degistirilecek ver konulari vardir ve bunlar hafi-
za tusuna girilmis verilerin simgelerini segerler.

Ornegin gibi pembe renkli numara, sayisal degerleri
degistirecek veridir ve ayar degeri, degisiklik ekraninda goste-

rilen| T | $ |® tuslan ile degistirilebilir.

IREER gibi mavi renkli bir numara, simgeleri segmek igin kul-
lanilan veri konularidir simgeler, degistirme ekraninda gosteri-
lerek segilebilirler.
— Hafiza tusu verileri ile ilgili ayrintili bilgiler igin;
85. Sayfada "ll-3. HAFIZA DUGMESI VERI LISTESI"
bdélimune bakin.

—71 -



(2-26. Bilgilerin kullanilmas: )

Yag degistirme (gres yagi basma) siiresi, igne degistirme siiresi, temizlik slresi vs. segilebilir ve segilen
bu islemler icin belirlenen suire doldugu zaman, ekranda uyari mesaijlari gosterilir.

(1) Bakim ve kontrol bilgilerinin gézlemlenmesi

B

@ Bilgi ekraninin agiimasi

Veri giris ekrani agikken tus paneli béliminde bilgi tusuna

i @ basildigi zaman, bilgi ekrani agilir.

Bakim ve kontrol bilgi ekraninin agilmasi
Bilgi ekraninda, bakim ve kontrol bilgisi ekrani agma tugsuna

Ll!f7@| ® basin.

Bakim ve kontrol bilgi ekraninda, asagida belirtilen ¢ madde-
ye iligkin bilgiler gosterilir.

+ Igne degistirme HE{H U‘@E{

(1.000 dikis)

L

L)

« Temizleme siiresi (saat) : T? ’j H

-t.‘i’
™
* Yag degistirme suresi (saat) : : -
$ *_ﬁ!’&

Her konunun kontrol araliklari ile ilgili bilgiler @ tusuna basil-
digi zaman ® bolgesinde gosterilir ve degistirme zamanina
kadar kalan suire @ bolgesinde belirtilir.

Ayrica bu iglem penceresinde, degistirme zamanina kadar
kalan sire silinebilir.
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(2) Uyan sifirlama yontemi
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(® Degistirme zamanina kadar kalan siirenin silinmesi
Silmek istediginiz maddenin tusuna @ bastiginiz zaman;

degistirme siiresi silme ekrani agilir. SILME tusuna| C | @

basildigi zaman, degistirme zamanina kadar kalan stire silinir.

@ iplik takma semasinin ekranda gosterilmesi
Bakim ve kontrol ekraninda gosterilen iplik takma tusuna ?lf fl

© basildigi zaman; igne ipligi takma semasi ekranda gosterilir.
Makineye iplik takarken, bu semaya bakin.

Belirlenmis degistirme surecinin sonuna gelindigi zaman; uyari me-
saj ekrani agllir.

Kontrol siiresinin silinmesi gerektigi takdirde, SILME tusuna| ©

@ basin. Kontrol (degistirme) slresi silinir ve iletisim penceresi ka-
panir. Kontrol siiresini silinmesi istenmedigi takdirde, IPTAL tusuna

® basildigi zaman iletisim penceresi islem yapilmadan kapatilir.

Kontrol (veya degistirme) siresi silinerek sifirlanincaya kadar; her
dikis tamamlandiginda uyari mesaj ekrani agllir.
ilgili konularin uyari numaralari asagdida belirtilmistir.

+ igne degistirme : A201

+ Temizleme siresi 1 A202

* Yag degistirme suresi : A203

| _z Gres yag ile yaglanacak boliimler konusundaki bilgiler )
| icin; 109. Sayfada "llI-1-12. Gereken bolgelerde gres ya- |
| ginin yenilenmesi" ]



(2-27. Hafiza karti bigimlendirme igleminin gergeklestirilmesi )

Diger dikis makinelerinde olusturulan veriler, dikis desen verileri ve PM-1 cihazi ile yapilan dikis deseni
dizeltme/dizenleme islemleri, iletisim islevinden yararlanilarak yiklenebilir. Buna ek olarak veriler daha
Once belirtilen hafiza kartlarina veya bilgisayara kaydedilebilir.
Haberlesme araci olarak bir ortam yuvasi ve USB girisi hazirlanir.
* Ancak bilgisayardan indirme/yiikleme isleminin gergeklestiriimesi icin; SU-1 ‘den (veri hizmet birimi)
yararlanmak gerekir.

(1) Kullanilabilir verilere iglem yapilmasi

Kullanilabilen dikis verilerinin asagida belirtilen 4 tipi vardir ve ilgili veri bigemleri de asagida gosterilmis-
tir.

Veri ismi Uzanti Veri tanimi
PM-1 tarafindan olusturulan igne giris noktasi ile
Vektor bigemli veri "@ VDOOXXX.VDT ilgili verilerdir veri bicemi JUKI dikis makineleri
¥DT tarafindan musterek olarak kullanilir.
M3 veri H@ AMSO0XXX.M3 AMS-B, -C ve —-D Serileri igin dikis ¢esidi verileri
M3
Dikis standart bigcemli
IS igemit i SDOOXXX.DAT Dikig standart bicemli verisi
veri D.A.T
Basitlestirilmis program MNo. . L .
L. OF kD AMSOXXX.PRO Basitlestirilmis program verisi
verisi PRO

XXX : Dosya Numarasi.
* Basitlestirilmis program icin Mihendislik Kilavuzuna bakin.

(2) Hafiza karti kullanilarak iletisimin gerceklestirilmesi
Hafiza kartinin kullanma yollari igin; 15. Sayfada "lI-1. GIRIS" bélimiine bakin.

(3) USB kullanilarak iletisimin gerceklestirilmesi

USB kablo yardimiyla kisisel bilgisayara/bilgisa-
yardan vb. veri gdnderilebilir/alinabilir.

—_——— e e .

Temas eden pargalar kirli olduklari
takdirde temas direncine ve iletisimin |
engellenmesine yol agarlar. Pimle- |
re elinizle dokunmayin ve lizerlerine |
I
I

)

yapismis olan toz, yag veya baska ya-
banci madde olup olmadigini kontrol
edin. Ayrica elemanlarin i¢ taraflarinda |
statik elektrik vs. nedeniyle hasar olup |
olmadigini kontrol edin. Bu nedenle, |
islem yaparken ¢ok dikkatli olun. ]

=
=
>
fir]

7

o — — — — — — — — —
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(4) Verilerin alinmasi

letisim ekraninin agilmasi
Veri giris ekrani acikken tus paneli bélimunde iletisim tusuna

(fDJJ @ basildigi zaman, iletisim ekrani agllir.

iletisim yénteminin segilmesi

Asagida acgiklanan doért farkli iletisim yontemi mevcuttur.

® Verilerin, hafiza kartindan panele 2 kaydedilmesi.

@ Verilerin bilgisayardan (hizmet bilgisayari) panele yazilmasi

® Verilerin panelden hafiza kartina kaydedilmesi.

@ Verilerin panelden bilgisayara (hizmet bilgisayari) yazilmasi
istediginiz iletisim yontemi ile ilgili tusu segin.

Veri numarasinin segilmesi

'22) @ tusuna basildigl zaman; yazim dosyasi segme ekrani

acilr.
Yazma istediginiz veri dosya numarasini girin. Dosya numa-
= rasini, VDOOxxx.vdt dosya isminde yer alan xxx bélimune;

saylisal tuslardan yararlanarak yazin.

Yazilan dosyanin tahsis edilen hedef desen numarasi da, ayni
yontemi uygulayarak girilir. Dosyanin yazilmasi gereken hedef
panel oldugu zaman; Gizerine kayit yapilmamis olan desen
numaralari ekranda gosterilir.

7 e o]
[+ 5] e ][Fal
L2]=]

Veri numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna - © basildig1 zaman, veri numarasi segme
D I((_ ekrani kapatilir ve veri numarasi segme iglemi tamamlanir.

00> 00> ® lletigimin baglatiimasi.
(=) | o
ILETISIM BASLATMA tusuna @ basildigi zaman, veri

acllir ve iletisim sona erdiginde iletisim ekranina tekrar doni-

o) i g m

iletisim islemi baglar. iletisim islemi siirecinde iletisim ekrani

W o ————————————————— — — — —
[ fikkaty Veri okuma siirecinde kapagi agmayin. Veri okumaya ]
g \ @ engel olur. }

\eri okunuyar,
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(5) Cok sayida verinin bir arada alinmasi

Vektor verilerinin, M3 verilerinin ve standart dikis bicemindeki verilerin; cok sayida veri yazma secenegi
tercih edilerek birlikte yazilmalari mimkindur. Yazma hedefinin Desen Numarasi, secilen verinin numa-
rasi ile ayni numara olmalidir.

@D Yazim dosyasi segme ekrani

COKLU SECME tusuna N&}H @ basildigi zaman, veri numa-

rasi ¢goklu segcme ekrani acilir.

(215 ][ e]["]
L2 ]=]

r @ Veri numarasi segme isleminin gergeklestirilmesi
001 % o0z || o4 . . o g
= == Mevcut veri dosyasi numaralari gosterildigi zaman; yazmak
= istediginiz DOSYA NUMARASI tusuna ® basin. Digmenin

009 || 010 ) 011 12 )
ie—0 segilmis durumunu DONUSTURME tusuna ® basarak

07 | oe | o [T | [+ ters ¢cevirmek mumkuinddr.

® Veri numarasinin hafizaya alinmasi

GIRIS tusuna ® basildigi zaman, desen numarasi seg-

me ekrani kapatilir ve secme islemi sona erdirilir.

iletisimin baslatiimasi
ILETISIM BASLATMA tusuna (@3] @ basildigi zaman, veri

iletisim iglemi baglar.

®) i sl m
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A

iletisim stirecindeki veri numarasi, toplam yazma numarasi ve veri
iletisimine son veren veri numarasi; iletisim sirasinda ekranda gos-
terilirler.

% 0i2>

0047005

“eri yazdin hyor.

“\ * Mevcut olan bir desen numarasina yazma islemi gergeklesti-
rilirken; yazma islemi baglamadan énce lUzerine yazma onay
n = | kutusu agilir.
MEaD Ng@ Verinin Gzerine yenisini yazmak igin, GIRIS tusuna (F)
001 \\9 b

- - asin.

e edeal et Uzerine yazma onay kutusunun acilmasina gerek kalmadan
Uzerine yazma iglemini dogrudan uygulamak istediginiz za-
man; her durumda UZERINE YAZ tusuna W ®© basin.

1 =6

ol dm
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(2-28. Hafiza karti bigcimlendirme isleminin gergekle§tirilmesi)

Ortami yeniden formatlamak igin IP-420'nin kullaniimasi gerekir. IP-420, kisisel bilgisayarda formatlan-
mis hicbir ortami okuyamaz.

(D Hafiza karti bigimlendirme ekraninin agiimasi.

M KIP tusu M Ug saniye sureyle basili tutuldugu zaman,

1 a |
@—F s ) hafiza karti bigcimlendirme tusu =_*| @ ekranda gosterilir. Bu
tusa basildigi zaman, hafiza karti bigcimlendirme ekrani agilir.
0—oe

[s]3e] Te]
PRO

-

O 0 [
[ D“ @ Hafiza karti bigimlendirme igleminin baslatiimasi

Bigimlendirmek istediginiz hafiza kartini hafiza karti yuvasina

? yerlestirin ve kapagini kapatin, GIRIS tusuna ® baslil-

dig1 zaman bigimlendirme islemi baslar.

o i el Bicimlendirme isleminden énce, hafiza kartindaki verileri
bagka bir araca kaydedin. Bigimlendirme islemi uygulandigi

zaman, hafiza kartindaki butin veriler silinir.

e 6 —— e -

iki ya da daha fazla ortam dikis makinesine baglanirsa, ]
oH o

onceden belirlenmis olan oncelik sirasina bagh olarak |
formatlanacak ortam belirlenir. I
Yiksek - Dusiik I

CF (TM) yuva < USB cihaz 1 «+ USB cihaz 2 « .... :
CF (TM) yuvaya CompactFlash (TM) yerlestirildigi |
I

I

I

)

=3
ry
»)
>>
=

7

zaman, CompactFlash (TM) yukarida belirtilen 6ncelik
sirasina gore formatlanir.

Erisimdeki 6ncelik sirasi i¢cin USB spesifikasyonlarina
bakiniz.

o — — — — — — — — — —
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(2-29. 2 adim strok fonksiyonunun kullanimi )

2 adim strok fonksiyonunu kullanirken, baski ayagini istediginiz ara konumlarda durdurabilirsiniz.

(1) 2 adim strok fonksiyonunu ayarlamak
- “\ 2-adim strok fonksiyonu, [[NTEERM ve [IIEEN bellek diigmelerinin
1_@)'_|‘ ayarlari degistirilerek kullanilabilir.

@ Bellek diigmesi veri listesi ekran goriiniimiine gegin.

s u % Bellek diigmesi veri listesi ekran goriinimuiine gegin.

I Bellek anahtar veri listesi ekran gortiinimuine gegis konusun-
da bilgi icin 71. Sayfada "lI-2-25. Hafiza tusu verilerinin

3
I 9 degistiriimesi" bélimine bakiniz.

0 @ Bellek diigmesi verilerini degistirin. (2-adim strok fonksi-
V) {:3 yonunu etkin hale getirin)
[ 52 ] o
———— Bellek diigmesi listesi ekran gériiniimiinden ya da
@) ﬂ (m) m INIEREN digmesini secin. Bu diigmeler igin, verileri asagida
belirtilen sekilde ayarlayin.
Yekpare baski ayagi: 8 — 9
2-adim strok tipinde, veriler fabrikada ayarlanmistir.

(2) 2 adim strok konumunu ayarlamak

2 adim strok konumunu ayarlarken, baski ayagini durdurmak icin ara konum ayari yapin. Ayar de-
geri arttikga, baski ayagi daha algak konumda durur.

( sar, Pnomatik tipte baski ayaginda, 2 adim strok konumunda durduktan sonra ve belli bir za- )
| @‘ man gectikten sonra baski ayadi yavas yavas asagi iner. Bu durumda, pedala tekrar basil- |
| dig1 zaman baski ayagi yukari ¢ikacagi icin igslemi tekrarlayin. )

[Kullanicinin dikis ¢cesidinde 2 adim strok konumunu ayarlarken]

“ Kullanicinin dikis ¢esidinde kullandigi 2-adim strok konumu,
1
BN WEH bellek diigmesiyle ayarlanabilir.
— — @ Bellek diigmesi veri listesi ekran goriiniimiine gegin.
SANEN (S AN Bellek digmesi veri listesi ekran goriinimune gegin.
“Imm | mmm Bellek anahtari veri listesi ekran gérinimuine gegis konusun-
200 -5 . da bilgi icin 71. Sayfada "l11-2-25. Hafiza tusu verilerinin
e |+ Ho - degistirilmesi" bolimune bakiniz.
hd !—Dt @ Bellek diigmesi verilerini degistirin.
[L0ze Bellek diigmesi listesi ekran gortinimiinde JA[IEEN digmesini

secip 2 adim strok konumunu belirleyin.

Aol
Kullanilan baski ayagi Veri giris arahgi Baslangic degeri

Pnématik tip 10 ile 300 aras! (milisaniye) 35"

;' Baslangig degeri, teslimat anindaki fabrika ayarlarina
bagdli olarak degistirilebilir.
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[Dikis ¢esidi diigmesinin 2 adim strok konumunu ayarlarken]

Dikis ¢esidi dugmesi s6z konusuysa, her bir dikis ¢esidi dUgmesi
verilerinde 2 adim strok konumu belirlenebilir.

(D Dikis gesidi diigmesi secimi sirasinda, veri girig ekranina

gegin.

Dikis ¢esidi secimi sirasinda, dikis ¢esidi icerigi sadece veri
girisi ekran goérinidmuinde (mavi) degistirilebilir. Dikis ekran go-
rinimundeyken (yesil), dikis ¢esidi digmesi segimi sirasinda
veri girisi ekran gérinimune gegmek icin HAZIR tusuna

basin.

Dikis cesidi veri degistirme ekran goriiniimiine gegin.
DIKIS CESIDI DUGMESI VERILERINI DEGISTIRME diigme-
sine @' @ basinca, dikis cesidi dugmesi verilerini degistir-

me ekran goérinimuine gegilir.

2 adim strok konumu ayar ekrani goériiniimii.
2 ADIM STROK KONUMUNU DEGISTIRME diigmesine

P':*: TUI ® basin, bu durumda 2 adim strok konumu ayari

ekran gérinumune gegilir.
Olasi 2 adim strok konum arali§i, baski ayagi tipine baghdir.
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(3) 2-adim strok fonksiyonu hareketi

WNERM va da [ENEREN bellek diigmelerini ayarlayarak, pedal ya da baski ayaginin hareketini segebilir-

siniz
( 1. Baski ayag tipi pnomatik ise, hava basinci ve dikis makinesi hiz kontrolii ayarlanarak
| DikRAT ara konum yiiksekligi degistirilebilir.

| 2. Dikisin sol pedalla baglatiimasi, baski ayagi en alt konuma geldikten 0,3 saniye sonra
| etkin hale gelir.

[Ara pedal ve sol kol yardimiyla 2-adim strok secildigi zaman (PK-47 kullanilir)]

@ Ara pedala 1. kademede basildi§i zaman,
baski ayagi ara konumda durur.

ayagi en alt konuma gelir.

makine dikmeye baglar.

tekrar basilirsa, baski ayagi
yukari ¢ikar.

baski ayagi yukari gikar.

— 81—

Baski ayadi en alttayken sol kola basilinca

\
I
I
|

@ Ara pedalin 1. kademesine basiimisken biraz
daha basarak 2. kademeye gegilirse, baski

@ Baski ayadi ara konumdayken
ara pedala 1. kademeye kadar

en

(® Baski ayagdi en alt konumday-
ken ara pedala tekrar basilirsa



[Sag pedal, ara pedal ve sol kol yardimiyla 2-adim strok secildigi zaman (PK-47 kullanilir)]
PK47'nin baglanti kablosu grubuna (40033875) ait CN1 ve CN2 arasindaki kabloyu degistirin.

(@D Sag pedala basildigi zaman, baski ayagi ara
konumda durur.

@ Ara pedala basildi§i zaman, baski ayag alt
0lU noktaya iner.

Baski ayagi en alttayken sol kola basilinca
makine dikmeye baglar.

@ Baski ayagdi ara konumdayken
sag pedala tekrar basilirsa, bas-
ki ayagi Ust 61U noktaya ¢ikar.

(® Baski ayag! en alt konumday-
ken ara pedala tekrar basilirsa
baski ayagi yukari ¢ikar.
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(2-30. X/Y motor konumu kaymasi sirasinda ¢galisma )

X/Y motoru konumda kayma oldugunu saptadigi zaman hata ekrani goriinimine gegilir.
Bellek digmesi secilerek hata ekrani zamanlamasi degistirilebilir. (Ayrintilar igin Teknisyenin Kilavuzuna
bakiniz.)

(1) Dikis sirasinda ekranda hata goruliirse

" N () Hata iletisini kaldirin.
A Hatayi kaldirmak igin SIFIRLAMA digmesine @ basin,
bu durumda iplik kesme ileti ekrani goéruldr.
E926 ‘_’_\;‘_ p g

# besleme motoru konumu kapah.

0
oHCO
i Bl ® Iplik kesme islemini uygulayin.

iimekleri kontrol ettikten sonra bir sorun olmadidi gérilirse,
degisiklik yapmadan calistirma pedalina basip dikisi yeniden
baslatin.
Aksi takdirde iPLIK KESME diigmesine | =& | @ basip iplik

>80—0B kesme islemini gerceklestirin.
iplik keserken besleme ileri/geri ileti ekrani gérilr.

(y - Elﬁ (® Baski ayagini dikis tekrarlama konumuna ayarlayin.
W 20 GERI BESLEME digmesine 1'; @ her basildiginda, baski

ayag bir ilmek geri gider. ILERI BESLEME digmesine | 12

® her basildi§inda, baski ayagi bir ilmek ileri gider.
Baski ayagini dikis tekrarlama konumuna getirin.

® L ® Ayrica BASA DON diigmesine 1':"'— @ basilinca ileti ekrani
G—e=| |i£ g kapanir, dikis ekrani gérinimiine gegilir ve baski ayagi dikis
baslangi¢c konumuna déner.

| ——
O ﬂ O m @ Dikisi yeniden baslatin

Pedala basildigi zaman dikis yeniden baslar.
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(2) Dikis bitiminde ekranda hata goruliirse

* bezleme motory konumu kapal.

0

e

oHod

M Hata iletisini kaldirin.

SIFIRLAMA dugmesine

@ basildigi zaman hata iletisi

kalkar, dikis ekrani goriinimiuine gegilir.

@ Dikisi bastan dikin.

Pedala basildigi zaman dikis baglar.

(3) Sifirlama diigmesi ekranda goriilmezse

Blylk kayma saptanirsa sifirlama diigmesi goriilmez.

-

A

E926 *E]-}
)

* bezleme motory konumu kapal.

0

~

O i Kejm
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(3. HAFIZA DUGMESI VERI LISTESI

)

Hafiza digmesindeki veriler, dikis makinesinin hareketleri igin misterek olan veriler ve bitiin dikis de-

senleri Uzerindeki calismalari sirasinda kullandigi muisterek verilerdir.

(3-1. Veri listesi )

Diizenleme

zamanlamasi
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda

No. Konu kademesi Du;gltme
birimi
4530/6030 | 6060
L Azami dikig devri 200ila (200 ila 100 sti/min
&
= 2500 |2000
INNMEN | 1. dikisin dikis devri Id o 200 ila 900 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmasi durumunda _-'—|'|"
INNEN | 2. dikisin dikis devri H D) 2004 |200ila | 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmasi durumunda _.—|'|" 2500 (2000
004 3. dikisin dikis devri U S| 2004|200 ila 100 sti/min
iplik kavramanin kullaniimasi durumunda -t 2500 2000
Lag5 4. dikisin dikis devri H o 2004|200 ila 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmasi durumunda _r|'|" 2500 (2000
L00G 5. dikisin dikis devri H O 2004|200 ila 100 sti/min
iplik kavramanin kullaniimasi durumunda _.—|'|" 2500 2000
[Nl | 1. dikisin iplik tansiyonu H 0 ila 200 1
iplik kavramanin kullanilmasi durumunda
m iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon ayari /g 0ila 200 1
>
Lagg iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon }E —-6ila4 1
degistirme zamanlamasi &
L1 0 1. dikigin dikis devri H o 200 ila 1500 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda i —f
L0 1 2. dikisin dikis devri H ) 2004|200 ila 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda e e —~ 2500 |2000
T 3. dikigin dikig devri g0 200ila [200ila | 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda i —~F 2500 |2000
013 4. dikisin dikis devri y o 200ila |200ila | 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda e —~f 2500 (2000
LT 4 5. dikisin dikis devri H D 2004|200 ila 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda e e —~f 2500 |2000
L0715 1. dikigin iplik tansiyonu H - 0ila 200 1
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda e ey
L1 & Dikis baglangicindaki iplik tansiyon degistirme -5ila2 1
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Dizenleme

No. Konu kademesi Du;gltrpe
birimi
4530/6030 6060
o1e Sayag hareket segimi - -
L2 kS 51.2.3..
—_—
Dikis sayaci Parca adedi sayaci Masura sayaci
U026 2. basamak kaydirma sirasinda baski ayaginin b 10 il4 300 1
yilksekligi -
m Sesli sinyal kapatilabilir - -
AN A A
Sesli sinyal kapali Panel tus sesi Panel tus sesi + hata
iplik tutucu initesinin birakma dikis adedi 1ia7 1
MNIEEY | otk tutucud : e
tizenlenebilir. e i
iplik tutucu Gnitesinin kavrama zamani lﬁ -10ila0 1
geciktirilebilir. = Kﬂ
025 iplik tutucu kontrolii kapatilabilir. - -
= =
Normal Kapatilimig
026 Transport hareket zamanlamasi secilir. —-8ila 16 1

H

Dikigler yeterince siki olmadigi taktirde,
zamanlamay “-“ tarafa alin.

Dikis sona erdikten sonraki baski ayagi konumu segilebilir.
Dikis baglangicina tagindiktan sonra baski ayagi 3

yukari kalkar. v:z‘_‘\bj

Dikis sonuna gelindikten hemen sonra baski i
ayagi yukari kalkar. j}vx‘_‘\
-
Dikis baglangicina tasindiktan sonra pedalin +
kullaniimasiyla baski ayagi yukari kalkar. Uﬂ'—‘\ h{rﬂ
. _—

Baski ayagdi dikis baslangi¢ noktasina gider, ardindan
baski ayagi kaldirma anahtariyla birlikte yukari ¢ikar.
Dikis makinesi, baslatma anahtariyla birlikte dikise
baslar. Dikis makinesi dikisin ortasinda durdugunda,
baski ayadi 6nceden ayarlanmis baski ayagi kaldir-
ma konumuna ¢ikar.

N

Dikis sonundaki baski ayagi kaldirma hareketi diizenlenebilir.
vie : '%E

Baski ayadi yukariya Baski ayagi yukari
kalkar kalkmaz

039

Dikisin her sona ermesinden sonra merkez gagirma iglemi
gerceklestirilebilir. (bilesik dikis disinda)

Merkez cagirmadan Merkez cagirarak

Bilesik dikisteki orijin cagirma islemi diizenlenebilir.

— ~—
bz O i )%
el e
Merkez Her 1 desen Her 1 gevrim
¢agirmadan bitirildiginde. bitirildiginde.
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Dizenleme

Dizeltme

No. Konu kademesi o
birimi
4530/6030 ‘ 6060
041 Gegici durdurma komutu ile dikis makinesi durduruldugu - -
zaman, baski ayaginin durumu segilebilir.
@ =
1. @1
_l’_| F 1]* = _,d—| F -!J_:
Baski ayagi Baski ayagdi, baski ayagi
kalkar. dugmesiyle kalkar.
* DURDUR komutu i¢in “YUKARI” segcenegini segin.
e igne durma konumu diizenlenir. — —
YUKARI konum Ust &1l nokta
046 iplik kesme iglemi engellenebilir. --- ---
Normal iplik kesme engellenmis.
o4s Merkeze doniis diigmesi ile merkeze doniisiin rotasi segilebilir. --- -
~— AW 2.
- [ |
Diiz geri donis Desenin ters sirasi Merkezi ¢gagrilimasi
ile geri donls — Dikis baslangi¢
noktasi
Jo4a Masura sarma devri diizenlenebilir. ) 800 ila 2000 100 sti/min
L e =
051 Tokatlayici kullanim digi kalabilir. - -
b h
Gegersiz Miknatis tipi tokatlama
os4 Dikis bigim boyutu degistirme birimi segilebilir. - ---
£ 9% £ mm
% Girig Gergek boyut girisi
iplik tansiyonu diizenlenirken, iplik tansiyonu 0ila 20 1

¢ikis zamani ayarlanabilir.

@
iplik kavramanin biikiilme konumu segilebilir.
0: Stipi l'E
1 : H tipi ince iplik (#50 ila #8) T:][:T
2 : H tipi orta
3 : H tipi kalin iplik (#5 ila #2)

070

iplik kavrama ve iplik kavrama konumunun segilmesi
e T I

On konum Arka konum

03

iplik kopma algilama segimi

-+ S I «

iplik kopma algilamasi iplik kopma algilamasi
kapali acik
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No.

Konu

Dizenleme
kademesi

4530/6030 ‘ 6060

Dizeltme
birimi

o7z

iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis U:I': U\Tvz-a
baslangicindaki gegersiz dikis adedi %

0 ila 15 dikis

1 dikis

U073

iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis Ig:
siirecinde gegersiz dikis adedi

0 ila 15 dikis

1 dikis

Tasiyici kalibin kontrolii : Pedal agik/kapali }
Normal zamanda pedal kullanarak besleme el 1J, t
cergevesinin galisma sirasi ayarlanir.
0 : Tek parca baski ayagi (Sag pedal)
1: Sagd/sol ayrilmis baski ayagi (sag/sol énceligi yok)
2 : Sag/sol ayrilmig baski ayagi (sagdan sola sirali)
3 : Sag/sol ayriimig baski ayadi (soldan saga siral)
4ila7: Ozel tip
8 : Tek parga baski ayagdi (Sol pedal)
9 : Sabit baski 2-adim strok
10 : Sagd/sol ayri baski 2-adim strok (sag/sol ayrimi olmaksizin)
11 : Sag/sol ayri baski 2-adim strok (sagdan sola sirali)
12 : Sag/sol ayri baski 2-adim strok (soldan saga sirali)
13 ila 99: Tek parca baski ayagi
*AMS-224EN6060 igin, sadece "0" numarali bellek anahtari kullanilabilir.
*1 : Bu 6zellikleri kullanirken Teknisyenin Kilavuzu’na bakiniz.
*9 ile 12 arasindaki ayarlar sadece 2-adim strok tipi icin gegerlidir.

0 ila 99

Tasiyici kalibin kontrolii : Arada durma siiresi

acik/kapali @ 1{ 1
Dikis ¢esidi verisinde gegici durdurma komutuyla —
besleme cergevesi ylkseltilirken pedal
galismasina dayall

besleme cercevesi calisma sirasi ayarlanir.

0 : Tek parga baski ayagi (Sag pedal)

1: Sagd/sol ayriimis baski ayagdi (sad/sol onceligi yok)

2 : Sag/sol ayrilmis baski ayagi (sagdan sola sirali)

3 : Sag/sol ayriimis baski ayadi (soldan saga siral)

4ila 7: Ozel tip

8 : Tek parga baski ayagi (Sol pedal)

9 : Sabit baski 2-adim strok

10 : Sag/sol ayri baski 2-adim strok (sag/sol ayrimi olmaksizin)
11 : Sag/sol ayri baski 2-adim strok (sagdan sola sirali)

12 : Sag/sol ayri baski 2-adim strok (soldan saga sirali)

13 ila 99: Tek parga baski ayagi

*AMS-224EN6060 igin, sadece "0" numarali bellek anahtari kullanilabilir.
*1 : Bu 6zellikleri kullanirken Teknisyenin Kilavuzu’na bakiniz.

*9 ile 12 arasindaki ayarlar sadece 2-adim strok tipi i¢in gegerlidir.

Pedal anahtan 1 mandalli/mandalsiz

H "
1=y 1=y

Yok Var

LI035

Pedal anahtan 2 mandalli/mandalsiz

H "
oy o

Yok Var
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Dizenleme

No. Konu kademesi Du;gltme
birimi
4530/6030 6060
Pedal anahtar1 3 mandalli/mandalsiz - -
*
¥ +H
T 3
Yok Var
m Pedal anahtari 4 mandalli/mandalsiz - -
*
* +H
= ==
Yok Var
m Genisletme/daraltma islev Kipi -- -
Q 773, A
¥ A g
Kapatiimis Dikis adedinin Adimin buyuttlmesi/
arttirlmasi/azaltiimasi kugultiimesi
(Adim sabit) (Dikis adedi sabittir).
Lngg Kol hareket iglev kipi --- ---
& & &
[#] : ] H #] ’
ﬂi—ﬁ er-. ﬂiﬁ + [ ﬂiﬁ )%
E ¥ o ¥ o i
Kapatilmis Paralel hareket 2. merkez sonra belirlenir.
oai Tespit eleman telafi hareketi: Hareket secgimi - -
B BF
Hareketsiz Hareketli
Lo94 Merkez cagirma/merkeze déniis siirecinde igne (st 6l -
noktasinin segilmesi
S 3
Yok Var
oazy Gegici durma: iplik kesme iglemi - -
WAL @38
Otomatik iplik El kumandal (Durdurma anahtari tekrar
kesme ACIK konuma getirildiginde iplik kesilir)
101 Ana motor X/Y transport senkron kontrolii: Devir/adim - 1400 -
sti/min/
30 2500 20 2200 30 2000
+r3_mm~ stid'rmin +rt_mm~ 5ti{:’min +r3_mm~ stid'rmin 3’O.n)m
L TR L D la
2500 sti/min / 2200 sti/min / 2000 sti/min / 3,0 mm sﬁ/orr(:l(:l/
3,0 mm 3,0 mm (Sadece AMS-224ENG060 igin) 3.0mm
30 1800 30 1400 '
+r3_mm~ sti;"'min - L stk’min
1800 sti/min / 1400 sti/min /
3,0 mm 3,0 mm

Orta baski ayagi kontrollii’/kontrolsiiz

LLE,*

Yok

(Indirme sabit)

SAW

Var
(ileri/geri transport
sirasinda indirme)

DAV
Var
(calisma sirasinda
dikis verileriyle indirme)
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Dizenleme Dizeltme
No. Konu kademesi birimi
4530/6030 ‘ 6060
104 Orta baski ayagi indirme zamanlamasi - -
LI | ¥
%ﬂ .l l‘k@! 1J_ t
Makine kafasinin Besleme
¢alistiriimasindan hemen énce cercevesiyle
es zamanli
105 Orta baski ayagi: Tokatlama siipilirme konumu - -
NS 1 /K B /M
. % .
Orta baski Orta baski ayaginin Orta baski
ayaginin Uizerinde Uzerinde stplrme ayaginin altinda
supirme (orta baski ayaginin en supldrme
asagiya indigi konum)
nog Hava basinci algilama var/yok — —
o =
Yok Var
e Orta baski ayagi ALT konumu ayari W 0ila 7,0 mm 0,1
Orta baski ayagi ALT konumu ayari i
— 11. Sayfada "I-4-7. Orta baski ayag
yuksekligi" bélimine bakin.
129 igne sogutma kontrolii var/yok — —
:ﬁu :Eu
Yok Var
145 ileri sayim ekranindan otomatik olarak cikis 0 ila99 1

zamani ayarlanabilir.

Baslangi¢ noktasina déniis zamaninda ignenin list 6lu

noktasinin segilmesi

Yok Var

Gres yagi ile yaglama hatasi

Gres yagi ile yaglama islemi sonrasindaki dikis
adedinin silinmesi.

— 109. Sayfada "lll-1-12. Gereken bolgelerde gres
yaginin yenilenmesi" bélimune bakin.

Aol

Ja00

Dil segimi
BH#:E Enelizh el ORI T
Japonca ingilizce Cince Cince
(geleneksel) (basitlegtirimis)
Ezpaial Italiana Frangais Deutsch
ispanyolca italyanca Fransizca Almanca
Portugugs Tirkpe Tigng Wigt Th=
Portekizce Tlrkge Vietnamca Korece
Ihdonesia PyCCkAA
Endonezya Rusca
dili
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(3-2. Baslangi¢ deger Iistesi)

Baslangig degeri

(Iplik kavramanin kullaniimamasi durumunda)

No. Konu 4530/6030 | 6060
Azami dikis devri 2500 2000
m 1. dikisin dikis devri (Iplik kavramanin kullanilimasi durumunda) 900
m 2. dikisin dikis devri (iplik kavramanin kullanilmasi durumunda) 2500 2000

Loo4 3. dikisin dikis devri (Iplik kavramanin kullaniimasi durumunda) 2500 2000
Hans 4. dikisin dikis devri (Iplik kavramanin kullaniimasi durumunda) 2500 2000
5. dikisin dikis devri (iplik kavramanin kullaniimasi durumunda) 2500 2000
m 1. dikisin iplik tansiyonu (iplik kavramanin kullaniimasi durumunda) 200
m iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon ayari 0
Lago iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon degistirme zamanlamasi 0
1. dikisin dikis devri (Iplik kavramanin kullaniimamasi durumunda) 200
2. dikigin dikig devri (iplik kavramanin kullaniimamasi durumunda) 600
Uit 2 3. dikisin dikis devri (Iplik kavramanin kullaniimamasi durumunda) 1000
4. dikisin dikis devri (iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda) 1500
5. dikisin dikis devri (Iplik kavramanin kullaniimamasi durumunda) 2000
1. dikisin iplik tansiyonu (iplik kavramanin kullaniimamasi durumunda) 0
iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon degistirme zamanlamasi iplik _5

-]
—

Sayag hareket se¢imi

2. basamak kaydirma sirasinda baski ayaginin yuksekligi

351

Sesli sinyal kapatilabilir

iplik tutucu Gnitesinin birakma dikis adedi diizenlenebilir. 2

o34 iplik tutucu Gnitesinin kavrama zamani geciktirilebilir. 0

LI035 iplik tutucu kontrolii kapatilabilir. T'_Isa hu

36 Transport hareket zamanlamasi segilir. 3 10
Dikis sona erdikten sonraki baski ayagi konumu segilebilir. Ur—vt:;__
Dikis sonundaki baski ayadi kaldirma hareketi diizenlenebilir. .”-1-:{

10349

Dikisin her sona ermesinden sonra merkez ¢agirma islemi gergeklestirilebilir.

(cevrim dikis diginda)

— —
La4n Dikis ¢evrimindeki merkez gagirma islemi diizenlenebilir. L_} ?Il
= Gegici durdurma komutu ile dikis makinesi durduruldugu zaman, baski @ D
o441 ; L |n_J,9
ayaginin durumu segilebilir. ==
Ha42 igne durma konumu diizenlenir. _U_

iplik kesme iglemi engellenebilir.

"1: Baslangic degeri, teslimat anindaki fabrika ayarlarina bagh olarak degistirilebilir.
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Baslangig degeri

No. Konu 4530/6030 | 6060
Lo4s Merkeze doniis diigmesi ile merkeze doniisiin rotasi secilebilir. s
Masura sarma devri diizenlenebilir. 1600
051 Tokatlama hareket yontemi segilebilir. J 4

Dikis bicim boyutu degistirme birimi secilebilir. %
iplik tansiyonu diizenlenirken, iplik tansiyonu gikis zamani ayarlanabilir. 20
iplik kavramanin biikiilme konumu segilebilir. 1
iplik kavrama ve iplik kavrama konumunun segilmesi _ET“_
iplik kopma algilama segimi Q g
iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis baslangicindaki gegersiz dikis adedi 8
Laya iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis siirecinde gegersiz dikis adedi 3
ogd Taslyici kalibin kontrolli: Pedal agik/kapali 0(G:8)
m Tastyici kalibin kontroli : Arada durma siresi agik/kapal 0(G:8)
Pedal anahtari 1 mandalli/mandalsiz 1%;
Pedal anahtari 2 mandalli/mandalsiz 2%;
Oga Pedal anahtari 3 mandalli/mandalsiz 3%,
Pedal anahtari 4 mandalli/mandalsiz 4%:

Genigletme/daraltma islev kipi

oy

0g4a

Kol hareket islev kipi

] +
I g e
o) =
: *E2

09

Tespit elemani telafi hareketi: Hareket secimi

L

Merkez cagirma/merkeze donils sirecinde igne Ust 61U noktasinin segilmesi

5%

Gegici durma: iplik kesme iglemi

03

Ana motor X/Y transport senkron kontrolii: Devir/adim

rﬁ-,g,, 2500 rﬁ"'r9~ 2000

...T’_, stif;"r\nin .._T’_. stigf’r‘nin
3 =

1103

Orta baski ayagi kontrollii/kontrolsiiz

U

Orta baski ayag@i indirme zamanlamasi

Orta baski ayagi: Tokatlama stiplirme konumu

Sdb

o3

Hava basinci algilama var/yok

B«

Orta baski ayadi ALT konumu ayari

3,5 7,0

igne sogutma kontrolii var/yok

lleri sayim ekranindan otomatik olarak gikis zamani ayarlanabilir.

Desen secimi sirasinda sekil ekran goériniminin aktif hale getiriimesi/devre
digl birakilmasi

Gres yagi ile yaglama hatasi

Ll
|8 - |8
=

Ja00

Dil segimi

Ayarlanmamis
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(4. HATA KOD LISTESI

kH:(E G%I;zzr:ﬁ:n Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir (r;]'gket;n;?

E007 Makine kilitlenmisg Makine kilitli Elektrik anahtarini
Bazi sorunlar KAPATIN.
nedeniyle; dikis
makinesi ana mili
dénmuyor.

E008 Kafa soketlerinde Tarumsiz kafa segili Elektrik anahtarini

TYPE | anormaliik KAPATIN.
- Makine kafasindaki
_/_l hafiza okunamiyor.

EO010 Desen numara hatasi Belirlenen dikis gesidi Sifirladiktan sonra Onceki
Veri ROM birimine mevcut dagil yeniden girilmesi ekran
yedeklenmig mumkanddr.
desen numaralari

0. kaydedilmemis veya
diizenlemelerin
gerceklestiriimis
okumasi gegersiz.

EO11 Harici hafiza karti Ortam takih degil Sifirladiktan sonra Onceki
takilmamisg yeniden giriimesi ekran

@ Dahili hafiza karti muimkundar.
takilmamig
E012 Okuma hatasi Weriler okunamivar, Sifirladiktan sonra Onceki
0 Harici hafiza yeniden baglatiimasi ekran
kartindaki verilerin muimkuindar.
okunmasi mimkin
(=) | degi.
E013 Yazma hatasi Veriler yazdinlamivor, Sifirladiktan sonra Onceki
Q Harici hafiza kartina yeniden baslatiimasi ekran
verilerin yazilmasi muimkuindar.
mumkun degil.
=N

EO015 Bicimlendirme Formatlama mimkin degil. Sifirladiktan sonra Onceki

& hatasi yeniden baslatiimasi ekran

(= ¢ ¥ Bicimlendirme mumkuanddr.
" yapilamiyor.

E016 Harici hafiza Kapasite yetersiz. Sifirladiktan sonra Onceki
kapasitesi agiimis. Ortam) yeniden baslatiimasi ekran
Harici hafiza muimkuindar.
kapasitesi yetersiz.

E017 Makine bellek Kapasite yetersiz Sifirladiktan sonra Onceki
kapasitesi dolu iMakine) yeniden baslatiimasi ekran
Makine bellek mumkuanddr.
kapasitesi yetersiz

E019 Dosya dolmustur. Dikis gesidi werileri gok bliyik. Sifirladiktan sonra Onceki
Dosya gok blyiktir @faklasik GO000 ilmek) yeniden baslatiimasi | ekran

muimkundar.
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Hata Ekranda . . — Giderme

kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi

E024 Desen modeli veri Bellek kapasitesi dolu. Sifirladiktan sonra Onceki
boyutu asiimistir yeniden baslatiimasi ekran
Hafiza dolmustur muUimkindar.

E027 Okuma hatasi Veriler akunamiyar, Sifirladiktan sonra Onceki
Hizmet yeniden baslatiimasi ekran
bilgisayarindaki muimkuindar.

u verilerin okunmasi
mumkun degil.

E028 Yazma hatasi Veriler yazdin lamiyor. Sifirladiktan sonra Onceki
Hizmet bilgisayarina yeniden baslatiimasi ekran
verilerin yazilmasi mumkundar.

!E]I mimkiin degil.
E030 car igne mili konum Igne uveun konumda degil. igne milini 6nceden Veri giris
i 4 kaybetme hatasi belirlenmig konumuna | ekrani
- 3 Igne mili 6nceden getirmek icin volan
. a belirlenmis konumda kasnagi elinizle ¢evirin.
degil.

E031 Hava basincinda Disstik hava basinc:. Sifirladiktan sonra Veri girig

diigme yeniden baslatiimasi ekrani
_E.g_g @ Hava basinci muimkundar.
B dismustar.

E032 Dosya takas hatasi Dosya okunamiyar, Sifirladiktan sonra Veri giris
Dosya okunamiyor. yeniden baglatiimasi ekrani

mumkundar.

E040 Dikis alani sona Hareket sinin agild:. Sifirladiktan sonra Dikis

ke .. H ermistir yeniden baglatiimasi ekrani
; + mimk{ndr.

E042 Kullanma hatasi Neustart nach Veri giris
Islem Riickstellung méglich. ekran
gerceklestiriliemez.

] Zahsma vamlamaz.
* Genisletme/
0. daraltma sirasinda
bigcim noktasinin
iki noktasi Ust Uste
geldigi zaman.
E043 & Biiyutme hatasi Maks. Adim asihyor. Sifirladiktan sonra Veri girig
. d}_nj Dikis adimi, azami yeniden baslatiimasi ekrani
dikis adim boyunu mumkanddr.
+ *“f asmaktadir.
E045 Desen veri hatasi Dikis gesidi verileri hatah. Sifirladiktan sonra Veri girig
yeniden baslatiimasi ekrani
U muimkundar.

E050 Durdurma diigmesi Gegici durdurma digmesi basil. Sifirladiktan sonra Kademeli

Makine calistigi sirada yeniden baslatiimasi ekran

durdurma digmesine
basildigi zaman.

mUmkuinddr.
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Hata Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir Giderme
kodu noktasi
E052 iplik kopmasi algila- iplik kopma ala larur. Sifirladiktan sonra Kademeli
ma hatasi yeniden baslatiimasi ekran
Iplik kopmasi algilan- muUmkindar.
digr zaman.
E061 Hafiza diigmesi veri Bellek. disgmesi veri hatas:. Elektrik anahtarini
hatasi KAPATIN.
Hafiza digme veri-
leri bozuldugu veya
glncellestiriimedigi
zaman.
E080 Harici durdurma Sifirladiktan sonra Kademeli
anahtar Disandan durdurma yeniden baglatiimasi | ekran
digmesine bazildi. . .
mimkundar.
E204 USB baglanti hatasi Dikis dikerken USE depolama Sifirladiktan sonra Dikis
Dikis sayisi 10 ya da ayetin kesinlikle makineye yeniden baslatiimasi ekrani
®. e daha fazla, dikis ma- k. mimkindr.
kinesine USB cihaz
bagl
E220 Gres yagi ile yagla- Snemli. a¥ bitiyor. Sifirladiktan sonra Veri girig
ma uyarisi Vg ekleyin yeniden baglatiimasi ekrani
100 milyon dikislik mimkuindar.
¢alisma suresinde
— 109. Sayfada
"lll-1-12. Gereken
bolgelerde gres ya-
ginin yenilenmesi"
bélumine bakin.
E221 Gres yagi ile yagla- Snemli: Yag bitti Sifirladiktan sonra Veri giris
ma hatasi ag ekleyin yeniden baglatiimasi ekrani
120 milyon dikislik muimkundar.
¢alisma suresinde
Dikis makinesi, dikis di-
kilmesine izin vermez.
Hafiza diigmesi
ile silmek mimkinddr.
— 109. Sayfada
"lll-1-12. Gereken
bolgelerde gres ya-
ginin yenilenmesi"
bolimine bakin.
E305 Kumasg kesme bigagi iplik kesici bigak sensérl Elektrik anahtarini Veri giris
konum hatasi aleilanamaz. KAPATIN. ekrani
Kumas kesme bigagi
normal konumdadir.
E306 iplik kavrama konum fplik tutucusu sensérd Elektrik anahtarini
hatasi aleilanamaz. KAPATIN.
Iplik kavrama Unitesi
normal konumunda
degildir.
E307 Harici giris komutu Wektar verileri dis eiris Sifirladiktan sonra Veri giris
zaman sapma hatas) | komutunda belli bir sire giris yok. | yeniden baglatiimasi ekrani
Girig, vektor verisinin muimkuindar.
harici giris komutuna
bagli sabit strede
gerceklestiriimemigtir.
E308 Bekleme terminali Bekleme terminalinden Elektrik anahtarini

zaman sapma hatasi
Bekleme terminali igin
belirlenmis bir stire
boyunca girigi yoktur.

belli bir 2ire iriz wok.

KAPATIN.
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IPM anormaldir.
Baskili devre kartinda

{IP M}

KAPATIN.

E;Ji GEéI;rtZr:i(::n Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir ?}Eﬁg?
E406 Parola uyugmazligi Dikiz makinesi modeli, Sifirladiktan sonra Parola
hatasi panedekinden farkh. yeniden baslatiimasi giris
No. mUmkinddr. ekrani
0
E703 Dikis makinesine Dikiz makinesi modeli, iletisim digmesine iletigim
takilan panel, olmasi paneldekinden farkh. basildiktan sonra, ekrani
TYPE gereken panel degildir. programi yeniden yazmak
— (Makine tipi hatasi) mumkanddr.
_/_l |'| Baslangig iletigimin-
de sistem makine tip
kodunun dogru olmadig
tespit edildigi zaman.
E704 Sistem siiriimlerinde Program strimi uyumsuz, iletisim digmesine iletigim
uyumsuzluk. basildiktan sonra, ekrani
R-V-L Baslangi¢ iletisiminde programi yeniden yazmak
m E] ﬁ:"!] sistemi yazilim siriim- mUmk{inddr.
lerinin uyumsuzlugu
tespit edilmistir.
E730 Ana mil motoru kod- Dikis makinesi motoru anzal. Elektrik anahtarini
lama birimi arizalidir. Kodlayncr A ve B fazlan} KAPATIN.
Dikis makinesi
motorunun kodlama
birimi anormal oldugu
zaman.
E731 Ama motor delik Dikis makinesi motoru anzah. Elektrik anahtarini
sensorii veya konum tKodlayic UV we W fazlan) KAPATIN.
sensoru arizalidir.
I:D Dikis makinesi moto-
runun delik sensoru
veya konum sensoru
arizahdir.
E733 Ana motor mili ters Dikis makinesi motaru ters Elektrik anahtarini
yoénde déniiyor wénde dandyor. KAPATIN.
Dikis makinesinin
motoru ters yonde
déndugl zaman.
E802 Elektrik kesintisi fni etig kaybi var, Elektrik anahtarini
:D tespit edilmistir. KAPATIN.
E811 Yuksek voltaj Giris voltaj gok vitksek. Elektrik anahtarini
Giris voltaji belirtilen {Giris voltajin kontrol edin KAPATIN.
degerden daha yuk-
sektir.
E813 Disiik voltaj Giris voltaji gok distk. Elektrik anahtarini
Giris voltaji belirtilen {Giris voltajin kontrol edin KAPATIN.
degerden daha du-
suktar.
E901 Ana mil motorun SDC PGB, anzah. Elektrik anahtarini

IPM veya servo kont-
rol anormalligi oldugu
zaman.
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Hata
kodu

Ekranda
Gosterilen

Hata tanimi

Ekrandaki mesaj

Nasil giderilir

Giderme
noktasl

E903

{1

Kademeli motorun
besleme voltajinda
anormallik

Kademeli motor SERVO
KONTROLUNON veya
baskili devre karti besle-
me voltajinin % 15 'den
daha yliksek degerde
dalgalandi§i durumlarda.

S0 PR gl anzah
{Adim motorunun gtcd 85 W)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E904

1

Solenoid besleme
voltajinda anormallik.
Solenoid SERVO
KONTROLUNUN veya
baskili devre karti
besleme voltajinin %
15 'den daha yliksek
degerde dalgalandig
durumlarda.

S0 PR gl anzah
(Solenoid eticts 33 W)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E905

SERVO KONTROL
baskil devre kartinda
asiri iIsinma nedeniyle
anormallik.

SERVO KONTROL
baskili devre kartinin
sogumasini sagladiktan
sonra, elektrik salterini
yeniden ACIN.

SOC PCE. sicakhs
gk, vikeek,

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E907

X transport motorunda
baslangi¢ noktasina
doniis hatasi

Merkeze donus

hareketi talep edildigi
sirada merkez sensori
sinyalinin alinamadig
durumlarda.

¥ motorunun baslaneig
noktaz bulunamiyar.
0 baslangig sensarl)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E908

Y transport motorunda
baslangi¢ noktasina
doniis hatasi

Merkeze donus

hareketi talep edildigi
sirada merkez sensori
sinyalinin alinamadig
durumlarda.

' motorunun baslaneig
noktas bulunamiyar.
0 baslangig sensard)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E910

Baski motorunda
baslangi¢ noktasina
doniis hatasi
Merkeze donus
hareketi talep edildigi
sirada merkez sensori
sinyalinin alinamadig
durumlarda.

Bazki avag iplik kesici motor

baslaneig noktas bulunamivor,

(Baszki av. iplik kesici
baslangig sensdri)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E913

iplik kavrama merkeze
doniis gagn hatasi
Merkeze donis
hareketi talep edildigi
sirada merkez sensoru
sinyalinin alinamadigi
durumlarda.

iplik tutucu motor baslaneg
noktazm bulunamivor,

(plik tutucusu baslaneis senséri)

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E914

Transport arizasi
Transport ve ana mil
arasinda zamanlama
gecikmesi

# bezlemede zorun alelarivor,

Elektrik anahtarini
KAPATIN.

E915

Kumanda paneli ile
ANA ISLEMCI arasinda
anormal iletigim.

Veri iletisiminde
anormallik géruldigu
zaman.

Haberles me mamkin degil
(Panel - AMA PGB

Elektrik anahtarini
KAPATIN.
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Hata Ekranda . . S Giderme
kodu Gasterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E916 ANA iSLEMCi ile Haberles me miimkcin degil. Elektrik anahtarini
ana mil ISLEMCISI tANA P.CE - DG PCBY KAPATIN.
arasinda anormal
({ ] }) iletigim
Veri iletisiminde
anormallik géraldagu
zaman.
E917 Kumanda paneli ile Haberlegme mimkin degil. Sifirladiktan sonra
bilgisayar arasinda {Panel - PC) yeniden baglatiimasi
({.}) iletisim arizasi. mumkunddr.
Veri iletisiminde
anormallik goéraldugu
zaman.
E918 ANA baskili devre Ara PGE sicaklz ok wiksek. Elektrik anahtarini
_g- | karti asirn isinmig KAPATIN.
M= | ANA baskili devre
- M- | karti asirt 1Isinmig
Bir stire bekledikten
sonra, elektrik salterini
yeniden ACIN.
E925 Orta baski ayagi fira bask ayaZ baglaneig Elektrik anahtarini
U * motorunda noktas: bulunamiyar. KAPATIN.
1 (fra baski avag
I ‘_I ba§|anglg noktasi bazlaneig senséril
c¢agirma hatasi
Merkez ¢adirma
surrecinde orta baski
ayag! motorunun
merkez sensoru
degistirme islemini
gerceklestirmiyor
E926 X motor konumu * besleme motory kenumu kapal. 1. Dikis sirasinda 1. Kademeli
-ll-’i_l-b kayma hatasi ekranda hata ekran
iletisi gorulirse
=D Sifirladiktan sonra
yeniden baglatmak
mumkun
2. Dikis bittikten 2. Dikis
sonra ekranda hata ekrani
iletisi gorulirse
Sifirladiktan sonra
yeniden baslatmak
mumkin
3. Diger hallerde 3. -
Glici KAPALI
konuma getirin
EQ927 F'y Y motor konumu Y bezleme motoru konumu kapal. 1. Dikis sirasinda 1. Kademeli
I kayma hatasi ekranda hata ekran
iletisi gérulurse
Sifirladiktan sonra
—— yeniden baslatmak
mumkun
2. Dikis bittikten 2. Dikig
sonra ekranda hata ekrani
iletisi gorilirse
Sifirladiktan sonra
yeniden baslatmak
mumkun
3. Diger hallerde 3. -

Gucu KAPALI
konuma getirin
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Hata Ekranda . . S Giderme
kodu Gasterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E928 iplik kesme motor iplik kesme matoru Elektrik anahtarini
% konumu kayma konumu kapah. KAPATIN.
hatasi
e—

E930 H Ara baski ayagi fira baski ayag motor Elektrik anahtarini
motor konumu kenumu kapah. KAPATIN.
kayma hatasi

E931 X motorda asin yuk ¥ besleme motorunda Elektrik anahtarini

+'i|., hatasi asi yiklenme. KAPATIN.

E932 4 Y motorda asin yik Y besleme motorunda Elektrik anahtarini

| hatasi asin yiklenme. KAPATIN.
e
EQ33 iplik kesme nlik kesme motorunda Elektrik anahtarini
% motorunda asiri yiik asin yiiklenme. KAPATIN.
hatasi

E935 U Ara baski ayagi fira bask ayaz motorunda Elektrik anahtarini
motorda agir1 yiik asin yiiklenme. KAPATIN.
hatasi

e—

E936 X/Y motor kapsam Besleme matorunun konumu Elektrik anahtarini
disinda hatasi dikis alamm gegti. KAPATIN.

E943 ANA KONTROL AN& PGB anzah. Elektrik anahtarini
baskili devre KAPATIN.
kartinda sorun
ANA KONTROL
baskili devre
karti Gzerine veri
yazdirilamadigi
zaman.

E946 ANA ROLE baskili Bas P.C.B. anzah. Elektrik anahtarini

devre kartinda sorun
ANA ROLE baskili
devre karti Gzerine
veri yazdirilamadigi
zaman.

KAPATIN.

—99—




(5. MESAJ LISTESI

Mesaj No. Ekranda Gosterilen Ekrandaki mesaj Tanimlama
M520 Silme izlemi vamhr. Kullanici deseni silme onayi
e
Devam edecek. misinie? Erase is performed. TAMAM?
M521 Silme islemi yaphr. Desen silme onay diigmesi
e
Devam edecek misiniz! Erase is performed. TAMAM?
PMo.
M522 Silme izlemi vamhr, Cevrim deseni silme onay!
e
Devam edecek. misiniz: Erase is performed. TAMAM?
M523 Dikiz gesidi verileri kaydedilmedi. | Bilgi déniligiim verisi silme onayi
Silingin mi® L. -
Desen verisi hafizaya alinmadi.Silinecek,
b N& TAMAM?
M528 A Uizering yazdirma islemi yapihr. Kullanici deseni lizerine yazma onayi
ziniz? .
N 0. 9 Devam edecek misiniz! Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M529 Uizerine yazdirma izlemi vapir. Hafiza karti 2 lizerine yazma onay1.
Wi b )
9 Devam edecek. misiniz: Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
L=
M530 A Uizering yazdirma islemi yap hr. Panel vektor verileri/M3 verileri/Dikis
A
NO. 9 Devam edecek misiniz! standart bicem verileri/basitlestirilmis
V program verileri lizerine yazma onayi
J Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M531 A Cizerine vazdirma islemi vapilr. Hafiza karti vektor verilerinin/M3
i B
N 9 Devam edecek. misinizt verilerinin/dikis standardi bicem verilerinin/
& basitlestirilmis program verilerinin lizerine
J yazma onay!.
Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M532 Uizerine yazdirma islemi vaphr. Bilgisayar vektor verileri/M3 verileri/Dikis
A Devam edecek misiniz? . A . A
NO. standart bigem verileri/basitlestirilmis
V program verileri lizerine yazma onayi
J Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M534 n Uizerine yazdirma izlemi vapir. Hafiza karti ayar verilerinin ve biitiin
Devam edecek miginiz? . . .
N 9 makine verilerinin lizerine yazma onay1.
0. I Uzerine yazma gerceklestirilecek TAMAM?
L
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Mesaj No. Ekranda Goésterilen Ekrandaki mesaj Tanimlama
M535 l_b Uzering yazdirma islemi vap lr. Bilgisayar ve biitiin makine verileri igin
Devam edecek misiniz? " .
N lizerine yazma onayi
0. I | Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M537 Silme izlemi vamhr. iplik tansiyon komutu silme onayi
Lie
Devam edecek. misinie? Silme gergeklestiriliyor. TAMAM?
M538 Silme islemi yaphr. Orta baski ayagi arttirma/azaltma degeri
Devam edecek. misiniz? .
ﬁ‘t silme onayi
— Silme gergeklestiriliyor. TAMAM?
M542 Formatlama vapir. Bicimlendirme onayi
foe
A Devam edecek misinizt Bigimlendirme uygulaniyor. TAMAM?
[=1<¢__*
W
M544 Veri yok. Panele uygun veri mevcut degil
Q Veri mevcut degil
%y
M545 Veri yok. Hafiza kartina karsilik olan veriler mevcut
degildir
0_@ Veri mevcut degil
M546 Veri ok, Bilgisayara uygun veri mevcut degil
% Veri mevcut degil
%y
M547 Veri oldugu igin tizerine Desen verisi lizerine yazma korumasi
wazdinlamiyar, . e .
Veri mevcut oldudu igin Gzerine yazilamiyor
0.
M548 Veri oldugu igin tzering Hafiza karti verilerinin lizerine yazmanin
vazdin lamiyor. .
engellenmesi.
Veri mevcut oldugu igin Uzerine yazilamiyor
0.
M549 Weri oldugu igin dzerine Bilgisayar verisi lizerine yazma korumasi
wazdinlamiyear, . I .
Veri mevcut oldugu icin Uzerine yazilamiyor
0.
M550 fina eirigler igin verilerin Ana govde girisinde bilgi doniigiim verileri

wedeE| vardir,

Govde girisinde bilgi donisim verisi var
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Mesaj No.

Ekranda Gosterilen

Ekrandaki mesaj

Tanimlama

Veri donastirdlda.

M554 % Tus kilidi &zellestirme Ozellestirilmis veri baglatma bildirimi
ileri sfirl . = A - .
[ vErEr shrianms Ozellegtirilmis tus kilidi verileri sifirlanmis.
M555 Tug kilidi &zellestirme verileri Ozellestirilmis veri bozulmasi
bozuk. Sifirlansin mi? - L - .
Ozellestiriimis tus kilidi verileri bozulmus.
Sifirlama yapilir. Devam edecek misiniz?
M556 Tus kilidi &z&llestirme Ozellestirilmis verileri sifirlamaya onay
verileri sifirlanacak. . .
r Dewvam edecek misiniz? verilmesi
t Ozellestirilmis tus kilidi verileri sifirlanir.
DL Devam edecek misiniz?
M557 Paralay zilinecek Parola ayarinin silinmesinin onaylanmasi
Nu_ Evet mi, Hawir mi™? Parolay! siler
0 Evet veya hayir
M653 Farmatlama yapbr. Bigimlendirme siirecinde
g Bigimlendirme uygulaniyor.
M669 Weri okunuyor. Veri okuma siirecinde
E Veri okundu.
M670 Weri yazdinhyor. Veri yazma siirecinde
g Veri yazildi.
M671 Weri dénistariliyor, Veri doniistiirme siirecinde
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(111. DiKi$ MAKINESININ BAKIMI )

(1. BAKIM )

( 1-1. igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi (igne uzunlugunun degistirilmesi) )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galismaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

o o
© : DP X 17 isaret gizgisi
(igne olgiisii #22 ‘den biiyiik

/
_—:\6 oldugu zaman)
O : DP X 17 isaret gizgisi

(igne olgusii #22 ‘den kiigiik
oldugu zaman)

*  Once elektrigi AGIN ve orta baski ayag: indirilmis konuma gelmesini sagladiktan sonra; elektrigi yeniden KAPATIN.

1)  igne milini @ , hareket mesafesinin en alt konumuna getirin. igne mili baglanti vidasini @ gevsetin
ve igne mili Gizerinde bulunan gémme igaret ¢izgisi @ ile igne mili alt burcunun @ taban kenarini
ayni hizaya getirin.

2) Yukaridaki gizimde g0sterildigi gibi, ayar konumunu igne dlgiisiine bagl olarak degistirin.

( 1-2. igne-caganoz baglantisinin ayarlanmasi )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, calismaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

v * Once salteri ACIN ve orta baski ayagi
indirilmis konuma gelmesini sagladiktan
sonra; elektrigi yeniden KAPATIN.

1) Caganoz sirici mil kasnagini @ elle gevire-
rek, igne mili @ yukari gikarken alttaki oyma
isaret cizgisini @ igne mili alt metalinin @ en
alt ucuna gelecek sekilde ayarlayin.

@ : DP X 17 igne isaret /o
(4) gizgisi (igne oélgiisii
#22 ‘den buyuk
oldugu zaman) 9/ \9
0/ O : DP X 17 igne isaret

cizgisi (igne olcusu . -

#22 “den kiigiik ©: DP X 17 igne (6lciisii #22 O : DP X 17 igne (olgiisii #22
N ‘den kiiguik olan igne) ‘den biiyiik olan igne)

oldugu zaman) kullanildigi zaman. kullanildigi zaman.
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2) Siricudeki tespit vidasini @ gevsetin. Caga-
noz @ agma kolunu kendinize dogru gekerek
ve CAGANOZ agma kolu @ disariya gelince-
ye kadar saga-sola alin.

{ fikkar, Bu islem sirasinda mekigin @ disari fir- \
| U layarak diigmemesine ¢ok dikkat edin. ]

3) Mekigin @ ucunu ignenin ® ortasi ile ayni
hizaya gelecek ve tahrik elemaninin @ 6n
yuzi ile igne arasinda 0 mm bosluk kalacak
ancak tahrik elemaninin én yizu egilmesine
yol agmadan igneyi alabilecek sekilde ayarla-
yin. Sonra tespit vidasini @ sikin.

4) Caganoz yatak vidasini @ gevsetin ve caga-
noz yataginin boyuna konumunu ayarlayin.
Bu ayari gereken sekilde yapabilmek igin;
¢aganoz yatagi ayar milini @ ; igne @® ile me-
kigin @ bicak agzi arasinda 0.05ila 0.1 mm
mesafe saglayacak sekilde saat yoniine veya
saat yonuinun tersine gevirin.

5) Caganoz yatadinin boyuna konumunu ayar-
ladiktan sonra, igne ile igne mekigi arasindaki
mesafesinin 7.5 mm olmasini saglayacak
sekilde ayari ileri dogru alin. Sonra ¢gaganoz
yataginin vidasini @ sikin.

Daha kalin igne kullanacaginiz zaman, ignenin ucu ile orta baski ayagi ve tokatlama arasin- ]

da kalan mesafeyi kontrol ederek dogrulayin. Giivenli mesafe olmadigi takdirde, tokatlama

kullanilamaz. Bu durumda, tokatlama anahtarini KAPATIN veya U105 hafiza tusunun ayar |

degerini degistirin.

—
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( 1-3. Ana mil ve ¢aganoz siiriicii mil zamanlamasinin ayarlanmasi )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya basla-
madan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Caganoz siiriicii 0 ®
milinin arka
ucundaki diiz kisim [OJ0)

Yatagin yan
yiizii

1) Dért ana saft zincir digli tespit vidasini @ gev-  2) Caganoz suriicii mili arka ucunun kanat kis-
setin. mini gergeve tarafina getirin, makineyle birlik-
te aksesuar olarak temin edilen ¢caganoz su-
riict mili konumlandirma milini @ (13704705)
makinenin yatak tarafindaki delige takin.

3) El kasnagini kullanarak ana mili normal yo6n-
de gevirin, igne milini Gst 6l0 noktaya getirip
ana mil zincir disli tespit vidalarini @ sikin.

4) Caganoz surici mili konumlandirma milini @
disari gekin, el kasnagini kullanarak ana mili
normal yonde dondurlp ana mil ve ¢aganoz
surdct mili zamanlamalarini onaylayin.

( 1-4. Tasiyici kalip yuksekliginin ayarlanmasi )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde galigsmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galismaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

1) Transport braketinin @ sag ve sol tarafla-
rina yerlestirilmis olan tespit vidalarini @
gevsetin. Kumas baski ayagi kdprisunin
O A yoninde hareket ettirilmesi; tasiyici
kalibinin yiksekligini azaltir.

2) Tasiyici kalipnin yliksekligini ayarladiktan
sonra, tespit vidasini @ saglam bigimde
sikin.
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( 1-5. Orta baski ayagi dikey hareket mesafesinin (strok) ayarlanmasi )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Once elektrigi ACIN ve orta baski ayag:
indirilmis konuma gelmesini sagladiktan
sonra; elektrigi yeniden KAPATIN.

1) Kapagin gikartiimasi.

2) igne milinin en alt konuma (alt 61l nokta)
inmesi igin volan kasnagi elinizle gevirin.

3) Mentesenin vidasini @ gevsetin ve hareket
mesafesini (strok) arttirmak icin A yonune
dogru alin.

4) lsaret noktasi @ ile pulun @ dis gemberinin
sag tarafl ayni hizaya geldigi zaman, orta
baski ayaginin dikey hareket mesafesi (strok)
4 mm olur.

isaret noktasi ® pulun dis gemberinin sag tarafi ile ayni hizaya geldigi zaman ise; dikey hareket

mesafesi 7 mm olur. (Orta baski ayagdinin dikey hareket mesafesi, fabrikadan teslimat sirasinda 4

mm olarak ayarlanmigtir.)

| % Plakadaki lastik tapayi gikartarak, plakayi yerinden gikartmadan ayar isleminin gerceklesti- \|
G rilmesi miimkiin olur.

\ )

('1-6. Hareketli bigak ile sabit bigak )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya basla-
madan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

1)  Ayar vidasini @ gevsetin ve plakanin 6n kenart ile iplik ke-
sici kliglik kolunun @ Ust ucu arasindaki mesafeyi; 18.5 mm
olacak sekilde ayarlayin. Ayarlamak igin, hareketli bigagi ok
yonine alin.

2) Tespit vidasini @ gevsetin ve igne delik kilavuzu @ ile sabit
bicak @ arasindaki mesafeyi 1.0 mm olarak ayarlayin. Ayarla-
mak i¢in, sabit bicag kaydirin.

[~ Hareketli bigak @ igne ipligi kavramasinin iist kenarina |
| g carptig takdirde (107. Sayfada “lll-1-7. igne ipligi |
@‘ kavrama cihaz1” paragrafina bakin); iplik kavrama hata- |

| sina veya iplik kavramasinin kirilmasina yol agacagi |
{ icin, ayar degerini yaklagik 18 mm yapin. )
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( 1-7. igne ipligi kavrama cihazD

dan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galismaya baslama-

iplik, iplik kavrama elemaninin Gst ucu @ tarafin-
dan yakalandigi zaman, iplik kavrama elemani
islemi tamamlayamaz ve bu durum dikis baslan-
gicinda sorunlara yol agar. Cembere alinarak
isaretlenmis yerlerinde atik iplik ve hav birikecegi
icin, plakayi dizenli araliklarla gikartin ve tama-
men temizleyin.

iplik atiklari ve tiftik, daire icinde gosterilen bolge-
lerde toplanma egilimi gosterir. Dolayisiyla bogaz
plakasini ve lastik tapay1 @ c¢ikarip delikten ©
hava (fleyerek bu bolgelerin diizenli olarak temiz-
lenmesi gerekir.

1) iplik kopmasi algilama plakasini @ ; daima
igne ipligi yerinden ¢iktigi takdirde iplik verici
yayina @ temas edecek sekilde ayarlayin.
(Gevseklik: Yaklasik 0,5 mm)

2) lplik verici yay! @ hareket mesafesinin de-
gistigi her durumda, iplik kopmasi algilama
plakasinin @ yeniden ayarlandigindan emin
olun. Bu ayari yapmak igin tespit vidalarini @

gevsetin.

(

| Ogém“ ayarlarken, iplik verici yay1 @ disinda |
| ' cevredeki metal pargalardan higbirisi- |
| ne temas etmemesine ¢ok dikkat edin. |
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( 1-9. Atik yagin bosaltilmasi )

Polietilen yag haznesi @ yagla doldugu zaman,
polietilen yag haznesini @ yerinden gikartin ve
icindeki atik yag! bosaltin.

y

(1 -10. Caganoz yag besleme miktari )

1) Tespit vidasini @ sokiin ve gikartin.
\ 2) Ayar vidasinin igeri dogru @ alinmasi, yag
borusundaki yag miktarini arttirir, sola dogru
O cevrilmesi azaltir.

ettt 3) Ayar islemini tamamladiktan sonra, tespit
[ 1 vidasini @ yerine takin ve sikin.

( 1. Standart teslimat sirasinda yag miktari ayar vidasini yerine @ hafifce sikilmig ve 1.5 tur 1
[P P geri alinmistir. |
[ N ) 2. Yag miktarini azaltirken basta vidayi vidalamayin. Durumu yaklasik yarim giin gozlem- |
| ledikten sonra viday1 @ sikin. Yaglama miktarinin ¢ok diismesi, gaganozun aginmasina |
| yol agar. ]

(1 -11. Sigortanin degistirilmesi )

UYARI:
1. Elektrik carpmasindan korunmak igin; kontrol kutusunun kapagini agmadan 6nce kesinlikle elektrik
salterini KAPATIN ve en az BES DAKIKA BEKLEYIN.
2. Elektrik kutusunun kapagini agmadan o6nce elektrik salterini KAPATMAK ve gereken siireyi BEKLEMEK
konusunda ASLA HATA YAPMAYIN! Yanik sigortanin yerine, belirtilen kapasitede yeni sigorta takin.

Makinede, asagida belirtilen Gg tip sigorta kullanil-

o mistir:

k// @ Palsli motor besleme voltaj korumasi igin 5
Amper (gecikmeli sigorta)

® Solenoid valf ve palsh motor besleme voltaj
korumasi igin 3.15 Amper (gecikmeli sigorta)

©® Kumanda besleme voltaj korumasi igin; 2 Am-

per (normal sigorta)
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(1 -12. Gereken bolgelerde gres yaginin yenilenmesi )

* Asagida belirtilen hata mesajlar gosterildigi takdirde veya yilda en az bir kere (hangisi 6nce

gelirse) gres yagini yenileyin.

Dikis makinesinin temizlenmesi gibi nedenlerle gres yagi azaldigi zaman mutlaka gres ilave

edin.

-

A

E220

[

S 2810
_e 0

Ol i Kalf M)

A

E221

[

P S
_e 0

Q ﬂ (m) m

Gres strmeden dnce dikilecek
olan ilmek savizimn silinmes|
{gresin bitmesi hatazimi
aifirlamak. igind

Freiie]

D‘\

[c@
e

—0
—®

Q ﬂ () m

Dikis makinesiyle belli sayida dikis dikildikten sonra, “E220 Yag-
lama uyarisI” hata mesaji gorilir. Bu ekran gériinimd, belirlenen
yerlere yag ilave zamaninin geldidini operatdre bildirir. Bu noktala-
ra yag ilave ederken mutlaka asagidaki yaglari kullanin. Ardindan

U245 bellek anahtarini ¢agirin, TEMIZLE diigmesine| C | ®

basin ve ILMEK SAYISI ® degerini “0” olarak ayarlayin.
“E220 Yaglama uyarisi” hata mesaji ekranda goéruldikten sonra

ahi, ugmesine asildigi zaman hata mesaiji
dahi, SIFIRLAMA dug [ @ basildig hat '

kalkar ve dikis makinesi kullaniimaya devam edilebilir. Ancak daha
sonra gug¢ her ACIK konuma getirildiginde “E220 Yaglama uyarisi”
hata mesajiI ekranda izlenir.

Ayrica E220 Numarali hata mesaji ekranda gérildikten sonra yag-
lama yapmadan makineyi kullanmaya belli bir stire devam edilirse,
“E221 Yaglama hatasI” mesaji ekranda gorulir ve SIFIRLAMA
digmesine basilsa bile hata mesaji kaldirilamayacagi igin dikis
makinesi ¢alismaz.

“‘E221 Yaglama hatasI” mesaji ekranda goruldigu zaman, asagida
belirtilen noktalara mutlaka yag ilave edin. Ardindan U245 bellek

anahtarini gagirin, TEMIZLE diigmesine| C | @ basin ve ILMEK

SAYISI @ degerini “0” olarak ayarlayin.

Belirtilen noktalara yag ilave etmeden SIFIRLAMA diigmesine

@ basilirsa, daha sonra gii¢ her ACIK konuma getirildiginde

“E221 Yaglama uyarisi” hata mesaji ekranda izlenir ve dikis maki-
nesi ¢alismaz. Bu konuda dikkatli olun.

|

I SAYISI ® degeri “0” olarak degistirilimezse, E220 ya

I da E221 hata mesaji ekranda goriilmeye devam eder.
: P Ekranda E221 hata mesaji gorildiigii zaman dikis

I makinesi gall§mvaz."Bu konuda. dikkatli Oll:,!n." o
| 2. Her ekranda YAG SURME YERI EKRAN GORUNUMU
I

I

I

\

diigmesine ,»} @ basildigi zaman, panel ekraninda

yag siirme yeri dogrulanabilir. Ancak yag siirmeden

|
I
I
I
I
I
I
|
I
)

once giicii mutlaka KAPALI konuma getirin.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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UYARI:

Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, calismaya baslama-
dan 6nce gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.

Ayrica islemden 6nce ¢ikarilmig olan kapagi tekrar yerine koyun.

(1) JUKI Gres A siiriilecek noktalar
|

A gres tiipu kullanin (parga numarasi: 40006323) (agik mavi); bu iiriin, asagida belirtilenle- )

RN

DIKKAT
| @‘ rin disindaki noktalara gres ilave etmek i¢in cihazla birlikte temin edilmektedir. Belirtilen- |
| den baska gres kullanilirsa, ilgili parcalar hasar gorebilir. )

M igne mili iist ve alt burg kismina, kayar blok kismina ve ara baski ayag alt bur¢ kismina
gres eklenmesi

1) Ara baski ayagi yardimci yayi B @ c¢ikarmak
igin gerceve kapagini agin.

2) igne milinin @ gevresine JUKI Gres A siiriin.
igne milinin her tarafina gres stirmek igin dikis
makinesini elinizle gevirin.

Gres girisinden gres eklemek icin, igne mili
ust burg gres kapagini @ A oku yoniinde ge-
virin. Bu islemi tamamladiktan sonra, baslan-
gi¢ konumuna déndirmek tzere igne mili Ust
burg gres kapagini B oku yoninde gevirin.
igne mili alt burg gres deligindeki tespit vi-
dasini @ sokin. @ deliginden JUKI Gres A
koyun ve burcun igini gresle doldurmak igin
tespit vidasini @ sikin.

3) Ayrica kayar blogun yiv kismina @ JUKI Gres
A slrun.

4) Ara baski ayagi milinin @ gevresine JUKI
Gres A surin.
Ara baski ayagi mil burcu gres deligindeki
tespit vidasini @ sokin. Girig yerinden @
JUKI Gres A koyun. Burcun igini JUKI Gres A
ile doldurmak igin viday! @ sikin.
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1. Cergevenin igindeki igne milinin
cevresine siiriillen gresi silmeyin.
Temizlik, hava lifleme gibi neden-
lerle gres azaldigi zaman mutlaka
tekrar gres siiriin.

2. Dikis makinesini galigtirirken,
gres girisini @ kapamak igin igne
mili Gist bur¢ gres kapagini B y6-
niinde gevirin.

3. igne mili krank kolunun arka
yuziinde keskin kenarl bir gikin-
t1 @ vardir. Bu gikintiya dikkat
edin. Gresleme islemi sirasinda
parmaklarinizi igne mili krank
kolunun arka yiziine kesinlikle
degdirmeyin.

— — — — — — — — — — — — — — — — —

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

| _—+. B gres tiipii kullanin (parca numarasi: 40013640) (acik eflatun); bu iiriin, agagida belirtilen |
gT lerin disindaki noktalara gres ilave etmek igin cihazla birlikte temin edilmektedir. Belirtilen- |

| den baska gres kullanilirsa, ilgili pargalar hasar gorebilir. ]

1) Plaka kapagini gikartin.

2) Kege kisimlarina (3 yerde), gevresel omuzlu
vidaya, @ ve @ dayanak noktalarina ve kila-
vuz yiv kismina @ JUKI Gres B ekleyin.
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(1 -13. Sorunlar ve Cozumler (dikis k0§ullarl))

olanla degistirin.

Sorun Sebep Cozimler Sayfa
1. Punteriz (D Baslangigta dikis kayiyor. O Iigne ile caganoz arasindaki mesafeyi, 103
baslangicinda 0.05ild 0.1 mm olacak sekilde ayarlayin.
igne ipligi O Punteriz baslangicindaki dikisi yavas 85
kaciyor. dikis olarak ayarlayin.
@ Iiplik kesme isleminden sonra ignede O 2 numaral iplik tansiyonu diistirme
kalan igne ipligi miktari ¢ok kisa. elemaninin iplik tansiyonu diglirme
zamanlamasini dogru bicimde ayarlayin.

O Iplik verici yayinin gerginligini arttirin 12
veya 1 numarali iplik tansiyonu kontrol
elemaninin tansiyonunu dugirin.

(® Masura ipligi gok kisa O Masura ipliginin tansiyonunu disurin. 11

O Igne delik kilavuzu ile sabit bicak 107
arasindaki mesafeyi arttirin.

@ 1. dikisteki igne ipligi tansiyonu ok yiiksek. | O 1. dikisteki tansiyonu disurin.

® Iplik kavrama dengesiz (malzeme | O Dikis baslangicinda 1. dikisin devir 85
genisleme egdiliminde, iplik gok zor adedini (sti/min) disurin. (600 ila 1.000
kayiyor, iplik kalin vs.) dev./dak. arasi)

O Iplik kavrama islemi dikis adedini, 86
arttirarak 3 ila 4 dikise ¢ikartin.

® 1. Dikisteki adim ¢ok kigUlk O 1. dikigteki adimi uzatin.
O 1. dikisteki igne ipligi tansiyonunu dusurdin. 85
2. On telli veya (@ Caganoz veya kasikta gapak vardir. O Digari ¢ikartin ve yag tasi kullanarak
sentetik veya keceye tutarak ¢apaklar giderin.
lifli iplik ine ® igne delik kilavuzu gapaklidir. O Kegeyle temizleyin veya yenileyin.
parcalara ® Igne, calisma ayag ile temas eder. O Calisma ayagdinin konumunu ayarlayin.
ayrilyor. @ Caganoz yataginin kanalinda, lifli hav O Caganozu yerinden gikartin ve gaganoz
birikmigtir. yataginin kanalinda biriken lifli havi
tamamen temizleyin.
® Igne ipliginin tansiyonu gok yliksektir. o Igne ipliginin tansiyonunu azaltin. 1
® Iplik verici yayinin tansiyonu gok O Tansiyonu dusurin. 12
yuksektir.
@ Sentetik lifli iplik, ignedeki asiri isinma | O Silikon yag kullanin 115
nedeniyle erimektedir.
ipligi alirken, ignenin ucu ipligi | © igne milinin yiiksekligini, lizerindeki
parcalamaktadir. gdémme ayar gizgisinin yarim kalinlidi ila
tam ¢izgi kalinlig1 kadar asag indirin.

O Igne ucunda kdrlesme ve gapaklanma
olup olmadigini kontrol edin.

O Top uglu igne kullanin.

3. ignegoksik | igne egilmistir. O Egilen igneyi degistirin. 9
kiriliyor. @ Igne, galigma ayag ile temas eder. O Caligma ayaginin konumunu ayarlayin.
® Iigne, kumasa gére ¢ok incedir, O Kumasa uygun olan daha kalin bir igne
ile degistirin.
@ Suiriict, igneyi gok fazla egmektedir. O Ignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. 103
4. Iplik kesilmiyor. | (D Sabit bicak korddir. O Sabit bigagin degistirin
® Igne delik kilavuzu ile sabit bigak O Sabit bigagin egimini arttirin.
arasindaki fark yeterli degildir.
(® Hareketli bigak yanlis konumdadir. O Hareketli bicagin konumunu ayarlayin. 106
@ Son dikis atlaniyor. O Igne ile gaganoz arasindaki zamanlamayi 103
dizeltin.
(Sadece masura | (5 Masura ipliginin tansiyonu gok O Masura ipliginin tansiyonunu arttirin.
ipligi) diistiktir.
® Kumasta gevseklik O Son dikisteki orta baski ayagi yuksekligini
dislrin.

O Baski ayagi ve igne arasinda kiiguk bir
bosluk birakin.

O Ara baski ayad strokunu azaltin. 106

@ Son dikis adimi kiguktr. O Son dikis adimini biiylik yapin.
igne delik kilavuzunun deligi kiigiiktir. O Igne deligi kilavuzunu, daha biiyiik delikli 115
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Sorun Sebep Cozimler Sayfa
5. Cok sk @ Ignenin ve mekigin hareketleri, dogru | © Iignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. 103
dikis atlatma bicimde senkronize edilmemis.
goralayor @ igne ile gaganoz arasindaki mesafe O Ignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. 103
cok fazladir.
® Iigne egilmistir. O Egilen igneyi degistirin. 9
@ Kasglk, igneyi cok fazla egmektedir. O Kasigi dogru konuma alin. 103
6. Igne ipligi, @ igne ipliginin tansiyonu yeterince O Igne ipliginin tansiyonunu arttirin. 1
kumasin yanlig yuksek degildir.
tarafindan @ Tansiyon birakma mekanizmasi dogru | © Punteriz sirasinda 2 numarali tansiyon
digariya bicimde calismamaktadir. diskinin birakilip birakilmadigini kontrol
cikiyor. edin.
® Iplik kesme isleminden sonra ignede O 1 numaral iplik tansiyonu kontrol 1"
kalan iplik miktari ¢ok fazladir. elemaninin tansiyonunu arttirin.
O Hareketli bicagin konumunu ayarlayin.
@ Dikis adedi ¢ok azdir. O iplik kavramayi KAPATIN.
® Dikis uzunlugu ok kisadir ( igne O Iplik kavramayi KAPATIN.
ipliginin ucu, dikilen kumasin yanlis
tarafindan disar ¢ikmaktadir).
® Dikig adedi gok azdir. O Deligi baski ayagindakinden daha
blyuk olan alt plakayi kullanin.
7. 1. dikisin ipligi, | @ 1. dikiste dikis atlatiliyor. O Gaganoz zamanlamasini, 1/2 dikis daha
kumasin hizli ayarlayin.
yuziinden ® Kullanilan igne ve iplik, orta baski O Orta baski ayag! ic gapini genisletin.
disari ¢ikiyor. ayaginin i¢c capina gére cok kalindir.
® Iigneye gore orta baski ayaginin O Orta baski ayagi ile igne arasindaki
konumu dogru degildir. eksen kacikhigini ayarlayin ve ignenin,
orta baski ayaginin merkezine girmesini
saglayin.
8. Iplik kesme (@ Hareketli bigak yanlis konumdadir. O Hareketli bigagin konumunu ayarlayin. 106
islemi
sirasinda iplik
kopuyor
9. Iplik kavrama @ lplik kesme isleminden sonra ignede | O 1 numarali iplik tansiyonu kontrol 14
elemani, kalan iplik miktari gok uzundur. elemanini sikin ve ignede kalan ipligin
igne ipligine uzunlugunu 40 ila 50 mm olacak sekilde
takiliyor. ayarlayin.
10. igne ipliginin @ iplik verici yayinin tansiyonu gok O lplik verici yayinin tansiyonunu arttirin. 12
uzunlugu disUktir.
dengesiz.
11. Igne ipliginin @ 1 numarali iplik tansiyonu kontrol O 1 numaral iplik tansiyonu kontrol 11
boyu elemaninin tansiyonu ¢ok disuktar. elemaninin tansiyonunu arttirin.
kisalmiyor. @® Iplik verici yayinin tansiyonu gok O lplik verici yayinin tansiyonunu diisiriin. 12
yuksektir.
® Iplik verici yayinin tansiyonu gok O Iplik verici yayinin tansiyonunu yiikseltin
dusuktir ve hareketi dizensizdir. ve hareket mesafesini gereken sekilde
arttirin.
12. Dikis (@ Masura fazla bogluklu dénmektedir. O Hareketli bigagin konumunu ayarlayin. 106
baglangicindaki | @ Masura ipliginin tansiyonu gok O Masura ipliginin tansiyonunu arttirin. 11
2. dikis masura disiktir.
ipligi dagim ® 1. dikisteki igne ipligi tansiyonu gok O 1. dikisteki igne ipligi tansiyonunu
bolimd, kumasgin yiiksek. dastrin.
yliziinde O Iplik kavramayi KAPATIN.
kalmaktadir.
13. Tokatlama (@ Son igne girisi, dikis baslangicindaki O Igne giris noktasini, son igne noktasina
calismiyor. igne girisinin aynisidir ve iplik ile alin.
(Yerine getirme kumasin direnci fazladir.
arizali)
14. Iplik kesme @ Kumasgta gevseklik O Baski ayagi ve igne arasinda kuguk bir
sirasinda igne bosluk birakin.
ipliginin kisa O Ara baski ayagi strokunu azaltin. 106
kesilmesi @ Son dikis adimi asiri kiiguk. O Son dikis adimini arttirin.

® Iplik kesme hizi asir yiiksek.

iplik kesme hizini azaltin.

- 113 -




(2. ISTEGE BAGLI

( 2-1. igne Deligi kilavuz Tablosu )

Kullanilan igne

igne deligi kilavuzu

Boyut Parga numarasi igne delik capi Uygulama
#09 ile #11 arasinda B242621000C | 2 1.6 Orgii igin (OP)
#11 ile #14 arasinda B242621000A | 2 1.6 Hafif ve orta agirliktaki malzemeler igin
#14 ile #18 arasinda *' | B242621000B | @ 2.0 Orta agirliktaki ve agir malzemeler igin (H tipi)
) B242621000D | @ 2.4 Agir malzemeler igin (OP)
#18 ile #21 arasinda - — —
B242621000F | ¢ 3.0 Agir malzemeler icin (G tipi)
k ag I ler igin (OP
#22 ile #25 arasinda *2 | B242621000G | @ 3.0 (kontra delikli) Gok agir maizemeler icin (OP)
(G tipi igin temin edilir)
) . | lmek atlamasini 6nlemek igin agir
#18 ile #25 arasinda B242621000H | @ 3.0 (merkezden kacik delikli)
malzemelerde (OP)

Kullanilan igne

Ara baski

Boyut

Parga numarasi

Boyut (A x gB x H x L)

#09 ile #11 arasinda

#11 ile #14 arasinda

#14 ile #18 arasinda *'

B1601210DOE (OP)
40023632 (H tipi)
B1601210DOFA (OP)

216%x@26x57x37.0
022%xp3.6x57x385
822%x@3.6x8.7x415

oA

#18 ile #21 arasinda

B1601210D0BA (G tipi)

027%xp41%x57 x385

A

)

#22 ile #25 arasinda *2

#18 ile #25 arasinda

B1601210DOCA (OP)

235x@55x%x57x385 A

* 11 H tipi takili igne (DP X 17 #18)
*2: G tipi takili igne (DP X 17 #23)
« Hafif ve orta agirliktaki malzemeler i¢in: Kullanilabilir iplik numaralari 80 numara ile 20 numara arasi
+ Hafif ve agir malzemeler igin: Kullanilabilir iplik numaralari 50 numara ile 02 numara arasi

* Agir ve ¢ok agir malzemeler igin: Kullanilabilir iplik numaralari 20 numara ile 02 numara arasi

* (OP), istege bagl anlamindadir.

("2-2. silikon yag haznesi )

T
/ /
als

4

2B

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde galismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galismaya baslama-
dan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

G tipi modelde, aksesuar olarak silikon yag depo-
su (40097301) bulunmaktadir.

Silikon yag deposu, Uniteyle birlikte temin edilen
© (SM4041055SP) ve @ (SM4042055SP) tespit
vidalariyla dikis makinesine sabitlenmelidir. Tes-
pit vidasini @ sikarken iplik kilavuzu bilezigi ©
(11315108), silikon yag deposu iplik kilavuzu @
(40010414) ve iplik kilavuzu tespit vidasi puluy-
la @ (WP0501046SC) birlikte sikin. Silikon yag
deposu iplik kilavuzu @ (40010414), silikon yag
deposu tabanina @ (40096982) paralel olacak
sekilde yerlestiriimelidir.

Il ﬁ iplik silikon yag haznesinin tabaninda @ (40096982) zor biikiiliiyorsa, ipligi ters yonde sa-
|




( 2-3. Bar kod okuyucu )

UYARI :

* Bar kod okuyucunun lazer isigina dogrudan bakmayin. Lazer 1s1g1 goze zarar verebilir.

* Goze dogrudan lazer i1s1g1 tutmayin. Lazer 151g1 g6ze zarar verebilir.

* Bar kod okuyucunun lazer 1s1gina optik cihaz kullanarak dogrudan bakmayin. Lazer isig1 goze zarar verebilir.

* Dikis makinesini belirtilen sicaklik ve nem orani araliginda kullandiginizi kontrol edin.
* Dikis makinesi elektrige bagliyken konektér takmayin/s6kmeyin.

PN
A DIKKAT :

Bar kod fonksiyonu, kaset tanimi vb. uygulamalarda bar kodu okuyarak ilgili dikis sekline ge¢gmeyi
saglayan bir fonksiyondur.

Bar kod okuyarak, dikis makinesi belleginde kullaniciya ait 999 dikis sekline gegilebilir ve dikis sekli
digmesinde kayith 50 dikis verisine gegilebilir.

Bu fonksiyonu kullanmak igin AMS-EN bar kod opsiyonunun (40089238) olmasi gereklidir.

Ayrintilar icin, AMS-EN Serisi Bar Kod Okuyucunun (istege bagli olarak temin edilir) Kullanim Kilavuzu/
Parcga Listesine (40089259) bakiniz.

Bar kod okuyucu spesifikasyonlari
2. sinif lazer Griin

Maksimum c¢ikti: 1,0mW

Dalga boyu: 650nm

Emniyet standardi

JIS C 6802:2005
IEC60825-1+A2:2007
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