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[I. MECHANISCHER TEIL (IN BEZUG AUF DIE NAHMASCHINE) j

(1. TECHNISCHE DATEN

)

1 | Nahflache X-Richtung (quer) Y-Richtung (l&angs)
450 mm X 300 mm
2 | Max. Nahgeschwindigkeit | 2.500 sti/min (Fir Stichlangen von maximal 3 mm)
3 | Einstellbare Stichlange 0,1 bis 12,7 mm (Min. Aufldsung : 0,05 mm)
4 | Vorschubbewegung des Sprungvorschub (2-Wellen-Antrieb durch Schrittmotor)
Transportrahmens
5 | Nadelstangenhub 41.2 mm
6 | Nadel DP x 17
7 | Hubdes Max. 30 mm
Transportrahmens
8 | Zwischenpresserweg 4 mm (Standard) (0 bis 10 mm)
9 | Hub des 20 mm
Zwischenpressers
10 | Veranderliche Standard 0 bis 3,5 mm (Max. 0 bis 7,0 mm)
Zwischenpresser-
Tiefstellung
11 | Shuttle Vollumlauf-Doppelkapazitatsgreifer (Selbstschmierend)
12 | Schmierdl New Defrix Oil No.2 (Versorgung durch Oler)
13 | Musterdatenspeicher » Hauptteil : Max. 999 Muster (Max. 50,000 Stiche/Muster)
» Externes Speichermedium : Max. 999 Muster (Max. 50,000 Stiche/Muster)
14 | Notstoppeinrichtung Dient zum Anhalten des Maschinenbetriebs wahrend eines Nahzyklus.
15 | VergréRBerungs-/ Ermdglicht die unabhangige VergroRerung bzw. Verkleinerung eines Musters in
Verkleinerungseinrichtung Richtung der X- und Y-Achse beim Nahen eines Musters.
Mafstab : 1% bis 400% fach (Einstellbar in 0,1% Schritten)
16 | VergroRerungs-/ Die VergréRerung/Verkleinerung von Mustern erfolgt durch Erhéhen/Verringern
Verkleinerungsmethode entweder der Stichlange oder der Stichzahl. (VergréRern/Verkleinern der
Stichlange kann nur durchgefiihrt werden, wenn die Mustertaste gewahlt wird.)
17 | Begrenzung der max. 200 bis 2.500 sti/min
Nahgeschwindigkeit (Mafstab : 100 sti/min Schritten)
18 | Musterwahleinrichtung Musternummer-Wéahimethode
19 | Spulenfadenzahler Auf-/Abwartszahlung (0 bis 9,999)
20 | Nahvorgangszahler Auf-/Abwartszahlung (0 bis 9,999)
21 | Speicherschutz Bei einem Stromausfall wird das verwendete Muster automatisch gespeichert.
22 | Einstellmdglichkeit des 2. Ein 2. Nullpunkt (Nadelposition nach einem Nahzyklus) kann mit Hilfe der
Nullpunkts Schrittvorschubtasten an einer gewtinschten Position innerhalb des Nahbereiches
eingestellt werden. Der eingestellte 2. Nullpunkt wird ebenfalls gespeichert.
23 | Nahmaschinenmotor Servomotor
24 | Abmessungen 1,703 mm (W) x 1,370 mm (L) x 1,200 mm (H) (Ohne Garnstander)
25 | Gewicht (Brutto) 401 kg
26 | Leistungsaufnahme 550 VA
27 | Betriebstemperaturbereich | 5°C bis 35°C
28 | Beftriebsluftfeuchtigkeitsbereich | 35 % bis 85 % (kein Tauniederschlag)
29 | Netzspannung Nennspannung +10%, 50/60 Hz
30 | Luftdruck 0,5 bis 0,55 MPa (Max. 0,55 MPa)
31 | Luftverbrauch 1,8 dm* min (ANR)
32 | Nadelhochstellungs- Nach dem Né&hen kann die Nadel in ihre Hochstellung gebracht werden.
toppeinrichtung
33 | Larm - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am
Arbeitsplatz : A-bewerteter Wert von 83,5 dBA; (einschliellich Koa = 2,5 dBA) ;
gemaf ISO 10821- C.6.2 - ISO 11204 GR2 bei 2.500 sti/min.
- Schallleistungspegel (Lwa) : A-bewerteter Wert von 92,5 dBA; (einschlieRlich
Kwa = 2,5 dBA) ; gemal ISO 10821- C.6.2 - ISO 3744 GR2 bei 2.500 sti/min.




(2. AUFBAU )

@ Maschinenkopf Luftdruckregler
@ Fadenwischerschalter
© Notstoppschalter
O Transportrahmen
@ Zwischenpresser
@O Garnstander
@ Bedienungstafel (IP-420)
O Netzschalter
(auch als Not-Aus-Schalter verwendet)
© Schaltkasten
@ Pedal




(3. INSTALLATION )

[

1. Da die Stichplatten-Hilfsabdeckung sehr schwer ist, sollte die Installationsarbeit mit )

zwei oder mehr Personen durchgefiihrt werden. |

Gty 2. Die Strebe und dergleichen sind an der Stichplatten-Hilfsabdeckung angebracht, und I

@ die Befestigungsschrauben und Scheiben fiir das Bett wurden werksseitig zusammen |
mit dem Zubehor verpackt.

3. Wenn die als Zubehor mitgelieferte Schutzfolie verwendet werden soll, ist diese vor |

der Installation auf die Stichplatten-Hilfsabdeckung zu kleben. )

—

1) Die Stofftransportplatte nach hinten schieben, und die Stichplatten-Hilfsabdeckung (Einh.) @ zwi-
schen der unteren Platte @ und der Stichplatte @ platzieren.
Dabei ist darauf zu achten, dass die untere Platte @ nicht verbogen wird.

2) Die Stichplatten-Hilfsabdeckung (Einh.) @ mit den Befestigungsschrauben @ und Unterlegscheiben
O der Stichplatten-Hilfsabdeckungsstiitze provisorisch befestigen.

3) Den Stichplatten-Hilfsabdeckungswinkel @ mit den Befestigungsschrauben @ provisorisch am Maschinen-
bett befestigen.

4) Die Stichplatten-Hilfsabdeckung (Einh.) @ mit zwei Senkschrauben @ am Maschinenbett befestigen.

5) Das Abstandsstiick ® zwischen Stofftransportplattenabdeckung {® und Stichplatten-Hilfsabdeckung
(Einh.) @ einfligen und mit der Befestigungsschraube @ sichern.

6) Die Befestigungsschrauben @ sicher anziehen.

7) Die Befestigungsschraube @ der Stichplatten-Hilfsabdeckung anziehen.

8) Die Positionierung der Stichplatten-Hilfsabdeckung unter Beachtung des nachstehenden Vorsichtshin-
weises durchflhren. Falls die Positionierung nicht zufrieden stellend durchgefiihrt werden kann, sind
vorher die Befestigungsschraube @ der Stichplatten-Hilfsabdeckung und die Befestigungsschrauben @
der Stichplatten-Hilfsabdeckungsbasis zu l6sen.

—-3—



_________________ -

1. Die Stichplatten-Hilfsabde-
ckung @ so befestigen, dass
sie hoher als die Stichplatte
@ liegt (innerhalb 0,3 mm).
Liegt die Hilfsplatte tiefer als
die Stichplatte @ , kann es zu
Nadelbruch oder fehlerhaftem
Transport kommen.

2. Vergewissern Sie sich mithilfe
eines Lineals oder dergleichen,

dass die Stichplatten-Hilfsab-
deckung @ horizontal instal-
liert ist. Anderenfalls kommen
Stichplatten-Hilfsabdeckung
© und untere Platte @ teilwei-
se miteinander in Beriihrung,

wodurch anormaler Verschleif

(3-2. Installieren der Tafel )

verursacht wird.

1) Installieren von IP-420

1) Die Abdeckung @ o6ffnen, und das Kabel @ ab-
trennen. Dann das Kabel wieder an die Tafel auf
der Oberseite des Tisches anschlieen, nachdem
es durch die Offnung im Tisch gefiihrt wurde.

2) Den Bedienungstafelhalter @ mit zwei Holz-
schrauben @ an einer optionalen Stelle auf
dem Tisch befestigen.

Installieren Sie die Tafel an einer |
= Stelle, an der die X-Verschiebungs- |
Vorsichty  abdeckung oder der Kopfgriff nicht |
@ mit ihr in Beriihrung kommen, weil |
es anderenfalls zu einer Beschédi- |
gung der Tafel kommt. )



( 3-3. Installieren des Garnstanders )

\\ Tisch

1) Den Garnstander zusammenbauen. Dann den Stander in die Montageo6ffnung A oder B im Maschi-

nentisch einsetzen.

2) Die Gegenmutter @ zum Befestigen des Garnstanders anziehen.
3) Wenn Deckenverkabelung moglich ist, das Netzkabel durch die Spulenhaltestange @ fiihren.
4) Falls der Faden durchhangt, den Garnstander-Fiihrungsarm (Einh.) @ benutzen.

( 3-4. Installieren des Luftschlauchs )

(/‘J>Schliersen
TS

Offnen 4 \ |—

(3-5. Anbringen der Augenschutzplatte )

1) AnschlieRen des Luftschlauchs
Den Luftschlauch mit dem mitgelieferten
Schlauchbinder und der Schnellkupplung an
den Luftdruckregler anschlief3en.

2) Einstellung des Luftdrucks
Den Lufthahn @ 6ffnen, dann den Luft-
druck-Einstellknopf @ hochziehen und drehen,
bis der Luftdruckmesser einen Wert von 0,5 bis
0,55 MPa (Max. 0,55Mpa) anzeigt. Anschlie-
Rend den Knopf zum Fixieren niederdrticken.

* Den Lufthahn @ schlieRen, um Luft auszustoRRen.

WARNUNG:

tern zu schiitzen.

Bringen Sie unbedingt diese Schutzplatte an, um die Augen im Falle eines Nadelbruchs vor Split-

>

—

Die Augenschutzplatte @ mit den Schrauben @
an der Stirnplattenabdeckung @ befestigen.

( Um eine Beriihrung mit dem Trans- )

3~ Portrahmen zu vermeiden, ist der |
| @ Garnstéander-Fiihrungsarm (Einh.) |
| 9 so zu installieren, dass die Augen- |
| schutzabdeckung in Richtung A |
\ gedriickt wird. )

— — — — — — — — — — — — — — — —



( 3-6. Andern der Hohe von Tisch und Stinder )

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfille zu verhiiten.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — —

Die Tischhohe (gemessen vom Boden bis zur Tischplatte) ist auf sechs unterschiedliche

[

| %3 Positionen einstellbar. |
W Hinveis ® 870mm ® 897mm 3 922mm @ 945mm (& 967mm (® 988mm |
\ )

Sie wurde werksseitig vor dem Versand auf @ eingestellt.

1) Die Zinken des Gabelstaplers von der in der Abbildung gezeigten Position auf der Riickseite der
Nahmaschine bis zum Quertrager A vor dem oberen Stander einflihren.

2) Die Zinken des Gabelstaplers so weit anheben, bis sie mit der Unterseite des oberen Standers in
Beruhrung kommen, ohne dass der obere Stander herunterfalit.
* Darauf achten, dass die Zinken des Gabelstaplers nicht den Tisch zerquetschen.

(7] ( 64 2

—
< <] “‘{f‘
\ —9‘3’\\
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®
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®
7y i
= ?T"i)? Q K
==
fl— RNE—aS
% ® Regulierungsnuten 9 3@ :

3) Die Schrauben @ bis ® I6sen.

4) Die Zinken des Gabelstaplers anheben, die Schrauben @ , @ und ® aus den Regulierungsnuten [6-
sen, die Stander ® , ® und ® in die Richtungen der Pfeilmarken bewegen, und dann die Zinken des
Gabelstaplers so weit absenken, dass die jeweiligen Nutenpositionen aufeinander ausgerichtet sind.
Dabei sicherstellen, dass die Schrauben @ , @ und ® sicher in den Nuten sitzen.

5) Die Schrauben @ bis ® mit einem Anzugsmoment von 45+2 Nem sicher festziehen.

—6-—



(4. VORBEREITUNG DER NAHMASCHINE )

(4-1. Schmierung )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfille zu verhiiten.

1) Prifen Sie, ob der Raum zwischen der unteren Linie B und der 2) Einen Tropfen Ol auf den
oberen Linie A mit Ol gefiillt ist. Fiillen Sie diesen Raum bei OI- Greiferlaufring @ auftragen,
r)jangel mi:[ Hilfe des im Lieferumfang der Maschine enthaltenen so daf es gleichmaRig ver-
Olers mit Ol.

teilt wird.

| Der Schmieréltank dient der Schmierung des Greiferteils und des Getriebeteils. 1
| %} Fiir den Greiferteil kann die Olmenge verringert werden, wenn die verwendete Drehzahl |
| niedrig und die Olmenge groR ist. (Siehe "lll-1-8. Einstellen der dem Greifer zugefiihrten |
{ Olmenge” S.103.) _J

( :

| /1\ Vorsichtshinweis 2. Anderenfalls kann es zu einer Storung der Komponenten kommen. |

| X 2. Bevor Sie die Nahmaschine zum ersten Mal oder nach langerem Nichtgebrauch in |
Q Betrieb nehmen, schmieren Sie den Greiferteil mit einer kleinen Olmenge.

| 3. Stellen Sie sich widhrend der Schmierung nicht auf den Nahmaschinentisch oder den I

{ Tischstinder. )

" — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(4-2. Anbringen der Nadel )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Feststellschraube @ l6sen. Die Nadel @ so hal-
ten, daR die lange Rinne zum Betrachter weist. Dann
die Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadel-
stange einfiihren. Die Feststellschraube @ anziehen.

Die Befestigungsschraube @ \
mit dem mitgelieferten Sechs- |
kantschraubenzieher (Teile-Nr.: |
40032763) anziehen. |
I
I
I

(=]
=
D-p)
S
=
=

Keinen L-férmigen Inbusschliissel
verwenden.Es besteht sonst die Ge-
fahr, dass die Befestigungsschraube
© abbricht.

,_______g
@.




(4-3. Einfadeln des Maschinenkopfes )

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfille zu verhiiten.

JUKi

% Einfadeln der
L-Fadenfiihrung im
Falle einer groRen
Zwirnaufdrehung

(4-4. Einsetzen der Spule )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfille zu verhiiten.

1) Die Spule @ so in die Spulenkapsel @ einsetzen, wie
in der Abbildung gezeigt.

2) Den Faden durch den Fadenschlitz @ der Spulenkap-
sel @ flhren und dann herausziehen. Dadurch wird der
Faden unter der Spannungsfeder hindurchgefuhrt und
aus der Fadenoéffnung @ herausgezogen.

3) Ziehen Sie den Faden um 4 cm aus der Fadenéffnung

O heraus.
| 7>, Falls die Spule verkehrt herum in die Spulen- |
| Q kapsel eingesetzt wird, fiihrt dies zu un- |
| gleichméaBigem Zug des Spulenfadens. )

(4-5. Einsetzen und Entfernen der Spulenkapsel )

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfille zu verhiiten.

1) Die Greiferabdeckung @ o6ffnen.

2) Die Klinke @ der Spulenkapsel @ aufklappen,
und die Spulenkapsel herausnehmen.

3) Die Spulenkapsel mit offener Klappe einfiihren,
bis sie mit einem “Klicken” einrastet.

e ———— ——————— —— — —

( Falls die Spulenkapsel @ nicht voll-
| Vorsicht\ stdndig eingeschoben wird, kann sie |
| A wiahrend des Nihbetriebs herausrut- |
\




( 4-6. Einstellen der Fadenspannung )

Wird der Fadenspannungsregler Nr. 1 @ im Uhr-
zeigersinn gedreht, wird die Lange des nach dem
Fadenabschneiden verbleibenden Fadens ver-
kirzt. Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn
wird die Lange verlangert.

Solange der Faden nicht aus dem Nadelohr
schllpft, ist die Lange des in der Nadel verblei-
benden Fadens maoglichst kurz zu halten.

Die Nadelfadenspannung Uber die Bedienungstafel,
und die Spulenfadenspannung mit @ einstellen.

\‘_i*l f(\ D’*] 1) Die Fadenspannungstaste O auf
ol AMS " S0P dem N&hbildschirm wéhlen.
4 | - 2) Stellen Sie die Nadelfadenspannung mit
L;I den Rolltasten @ ein. Der Einstellbereich
0 PR liegt zwischen 0 und 200. Durch Erh6-
936 5 OO + | hen des Einstellwerts wird die Spannung
— L ® erhoht.
= Ll - | = * Wenn der Einstellwert bei Standardliefe-
. v = rung 50 betragt, wird die Fadenspannung
| auf 2,35 N (Fasergarn #50) eingestellt.
v (Wenn Fadenspanner Nr. 1 gel6st wird)

@) ﬂ (m) m O ﬂ (m) m

(4-7. Zwischenpresserhohe )

Nadelstange abzusenken, und sicherstellen, dass die Nadelstange nicht mit dem Zwi- |

[ Tordehin,  Zum Anheben der Zwischenpresserhohe die Riemenscheibe von Hand drehen, um die ]
%
@ schenpresser in Beriihrung kommt. )

Driicken Sie die Zwischenpresser-Einstell-
taste @), und nehmen Sie die Einstellung
mit dem Zehnerblock @ so vor, dass der
Abstand zwischen der Unterseite des Zwi-
schenpressers und dem Stoff 0,5 mm (Dicke
des verwendeten Garns) betragt.

ez

|

| Der Einstellbereich kann jedoch mit dem Speicherschalter §EIRF=8 auf max. 7 mm geéndert werden. |
I 2. Wenn die Hohe des Zwischenpressers vergroRert oder eine dickere Nadel verwendet I
| VOES:ICht wird, ist der Abstand zwischen dem Wischer und den Komponenten zu liberpriifen. Der |

9 Wischer kann nur verwendet werden, wenn ausreichender Abstand vorhanden ist. Schal-

| ten Sie den Wischerschalter aus. Beachten Sie auBerdem, dass der Wischer so einge- I
| stellt ist, dass er ohne Riicksicht auf die werksseitige Einstellung der Zwischenpresser- |
| hohe in der Tiefstellung des Zwischenpressers ausschligt. (Speicherschalter ) )

" — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



(4-8. Einstellen der Fadenanzugsfeder )

[a
Erh6hen§

ol
Ver

1) Einstellen des Hubs

Die Klemmschraube @ 16sen und die Span-
nungsreglereinheit @ drehen. Durch Drehen
im Uhrzeigersinn wird der Bewegungsbetrag
vergrofert und der Fadenzugbetrag erhoht.
Einstellen der Spannung

Um die Spannung der Fadenanzugsfeder @
zu andern, einen schmalen Schraubendreher
in die Offnung des Fadenspannerbolzens @
einfihren, und den Bolzen bei angezogener
Schraube @ drehen.

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die Span-
nung der Fadenanzugsfeder erhoht, wahrend
die Spannung durch Drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn verringert wird.

(5. BETRIEB DER NAHMASCHINE

("5-1. Nahen )

1) 2)

[Fiir 2-Stufen-Hub-Pedal (PK47)]

[Im Falle des mechanischen Ventilpedals]

1) Ein Werkstlck unter den Transportrahmen
legen, und Pedal @) des Pedalschalters betati-
gen. Daraufhin senkt sich der Transportrahmen.
Wenn der Full abgeldst wird, kehrt der Trans-
portrahmen zu seiner Ausgangsstellung zurick.
Die Absenkgeschwindigkeit des Transportrah-
mens hangt vom Betatigungsbetrag ab.

Dies wird bei der Positionierung der Teile ver-
wendet.

Wenn nach der Positionierung des Werkstlicks das
Pedal @ betatigt wird, senkt sich der Transportrah-
men vollstéandig ab und halt das Werkstuck.

Der N&hvorgang beginnt, wenn das Pedal @
bei vollstandig abgesenktem Transportrahmen
betatigt wird.

* Siehe "lI-2-29. Verwendung der 2-Stufen-Hub-Funktion" S.75.
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[II. BEDIENUNGSTEIL (IN BEZUG AUF DIE TAFEL) j

(1. VORWORT )
Die Bedienungstafel fir das Modell AMS-224EN4530R ist in den folgenden eins Ausfiihrungen
erhaltlich.

Art H-T
Bereich P

2 60 Teilung 3,0 mm

Muster-Nr.106
4530 P

1) Art der mit IP-420 verarbeiteten Ndhdaten

Mustername Beschreibung
Benutzermuster Hauptteil speicherbare Muster.
Max. 999 Muster kdnnen registriert werden.

Vektorformatdaten Datei mit Erweiterung “.VDT”
Auslesen vom Speichermedium.
Max. 999 Muster kénnen verwendet werden.

M3-Daten Musterdaten der Serie AMS-D
Verwendung durch Kopieren von der Diskette der Serie AMS-D zum
Speichermedium. Max. 999 Muster kénnen verwendet werden.

Standardnahformat Datei mit Erweiterung “.DAT”
Auslesen vom Speichermedium.
Max. 999 Muster kénnen verwendet werden.

2) Verwendung der Daten (M3-Daten) der Serie AMS-D mit AMS-224EN
Es gibt zwei Methoden zur Verwendung von M3-Daten mit AMS-224EN.

@ Auslesen mithilfe von IP-420
Verwenden Sie einen PC (Personal Computer), und kopieren Sie die Datei (¥AMS¥AMSO00xxx.
M3) des Typs M3 von der Diskette der AMS-D nach ¥AMS des Speichermediums. Setzen Sie
das Speichermedium in die Tafel IP-420 ein, und wahlen Sie die Musternummer xxx von den
M3-Daten aus.

@ Umwandeln in Vektorformatdaten mit PM-1
Wandeln Sie die Daten mit PM-1 in Vektorformatdaten um.
(Einzelheiten finden Sie in der Hilfe von PM-1.)
Kopieren Sie die umgewandelten Vektorformatdaten zum Ordner ¥VDATA des Speichermedi-
ums. Setzen Sie das Speichermedium in die IP-420 ein, und wahlen Sie die Musternummer.

-1 -



3) Ordnerstruktur des Speichermediums
Speichern Sie die einzelnen Dateien in den folgenden Verzeichnissen des Speichermediums.

(I ——_1 Medienlaufwerk J— VDATA

Vektorformatdaten
(\ VDO0AAA . VDT’ - In ¥VDATA
Vektorforma daten speichern.
speichern. VDOOAAA . VDT
=
AMS
A AMS00AAA . M3 M3-Daten
el :In ¥AMS
[ M3-Daten speichern. ] AMSO00AAA . M3 speichern.
=
SDATA
_ll\v SDO0AAA . DAT Standardnahformat
=
Standardnahdaten +In _¥SDATA
speichern. SDOOAAA . DAT | SPeichern.
=
Il \ﬁrgﬁc\m Daten, die nicht in den obigen Verzeichnissen gespeichert sind, konnen nicht gelesen wer- \
\ U den. Lassen Sie daher Sorgfalt walten. ]

4) CompactFlash(TM)-Karte
M Einsetzen der CompactFlash(TM)-Karte

(D Die CompactFlash(TM) so halten, das die Eti-
kettenseite vorne liegt (die Aussparung an der
Kante nach hinten richten), und den Teil, der ein
kleines Loch aufweist, in die Tafel einschieben.
@ SchlieRen Sie die Abdeckung nach dem Einset-
zen des Speichermediums.
Falls die Abdeckung nicht geschlossen werden
kann, weil sie mit dem Speichermedium in Be-
rihrung kommt, Gberprifen Sie die folgenden
Punkte:

+ |Ist das Speichermedium bis zum Anschlag

\ ) eingeschoben?

Speichermediums « Ist die Einschubrichtung des Speichermedi-

ums korrekt?

1. Bei falscher Einschubrichtung des Speichermediums kénnen Tafel und Speicherme-
dium beschadigt werden.

2. Schieben Sie auBer CompactFlash(TM) keine anderen Gegenstédnde ein.

=~ 3. Der Speicherkarten-Steckplatz im Modell IP-420 akzeptiert CompactFlash(TM)-Karten

@ von maximal 2 GB.

4. Die Speicherkarten-Steckplatz im Modell IP-420 unterstiitzt FAT16, das Format der

CompactFlash(TM)-Karte. FAT32 wird nicht unterstiitzt.

5. Verwenden Sie unbedingt eine mit IP-420 formatierte CompactFlash(TM). Das Forma-
tierverfahren der CompactFlash(TM) ist unter "ll-2-28. Formatieren des Speichermedi-

ums" S.74 beschrieben.

o — — — — — — — — —
5
2
8.
(x]
=
———— — — — — — —
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B Entnehmen der CompactFlash(TM)-Karte

5) USB-Anschluss

(@ Die Tafel mit der einen Hand festhalten, die
Abdeckung 6ffnen, und den Speichermedi-
en-Auswerfhebel @ driicken. Das Speicher-
medium wird ausgeworfen.

. Wird der Hebel @ zu stark gedriickt, |

Vorsicht
kann d.as Speichermedium @ heraus- |

{ fallen und beschiadigt werden. ]

® Durch Herausziehen des Speichermediums
@ wird die Entnahme beendet.

Bl AnschlieRen eines Geriats an den USB-Anschluss

I Abtrennen eines Gerats vom USB-Anschluss

Schieben Sie die obere Abdeckung auf, und ste-
cken Sie das USB-Geréat in den USB-Anschluss.
Kopieren Sie anschlieRend die zu verwendenden
Daten vom USB-Geréat auf das Hauptgerat.
Nachdem die Daten kopiert wurden, entfernen
Sie das USB-Gerat.

Um den USB-Anschluss zu schiitzen,
sollten nicht mehr als 10 Néhvorgan-
ge durchgefiihrt werden, wenn das
USB-Speichermedium an die Nahma-
schine angeschlossen ist.

I
I
I
I
|

Trennen Sie nun das USB-Gerat wieder. Bringen
Sie die Abdeckung wieder an.

oder elektrischen Schlag kommen.

* Auf keinen Fall zerlegen oder abéandern.

Vorsichtshinweise zum Gebrauch des Speichermediums
¢ Nicht nass werden lassen oder mit nassen Handen anfassen. Es kann sonst zu einem Brand

* Nicht biegen oder Gewalteinwirkung oder Erschiitterungen aussetzen.

 Die Kontakte nicht mit Metallgegenstanden beriihren. Anderenfalls konnen Daten geléscht werden.
¢ Lagerung oder Benutzung an folgenden Orten vermeiden.

Orte mit hoher Temperatur oder Luftfeuchtigkeit /

Orte mit Taukondensation / Orte mit starkem Staubniederschlag /

Orte, die statischer Elektrizitit oder elektrischem Rauschen ausgesetzt sind

- 13-



(D Bei der Handhabung von USB-Geraten zu beachtende Vorsichtsmafinahmen

- Lassen Sie das USB-Gerat oder das USB-Kabel nicht am USB-Anschluss angeschlossen, wah-

rend die Nahmaschine in Betrieb ist. Die Maschinenvibrationen kdnnen den Anschlussteil bescha-
digen, was zu Verlust der im USB-Gerat gespeicherten Daten oder Beschadigung des USB-Gerats
oder der Nahmaschine fiihren kann.

- Unterlassen Sie das Anschliel3en/Abtrennen eines USB-Gerats, wahrend ein Programm oder Nah-

daten gelesen/geschrieben werden.
Dies konnte eine Datenbeschadigung oder Funktionsstorung verursachen.

- Wenn der Speicherplatz eines USB-Gerats partitioniert ist, ist nur eine Partition zuganglich.
- Manche Arten von USB-Gerat werden von dieser Nahmaschine eventuell nicht korrekt erkannt.
- JUKI leistet keine Kompensation flir den Verlust von auf dem USB-Gerat gespeicherten Daten, der

durch den Gebrauch mit dieser Nahmaschine verursacht wird.

- Wenn die Tafel den Kommunikationsbildschirm oder die Musterdatenliste anzeigt, wird das

USB-Laufwerk nicht erkannt, selbst wenn ein Speichermedium in den Steckplatz eingesetzt wird.

- Was USB-Geréate und Speichermedien, wie z. B. CF-Karten, betrifft, so sollte grundsatzlich nur ein

Gerat/Speichermedium an/in die Nahmaschine angeschlossen/eingesetzt werden. Wenn zwei oder
mehr Gerate/Speichermedien angeschlossen/eingesetzt werden, erkennt die Maschine nur eines
davon. Nehmen Sie auf die USB-Spezifikationen Bezug.

- Fuhren Sie den USB-Stecker bis zum Anschlag in den USB-Anschluss an der IP-Tafel ein.
- Schalten Sie nicht die Stromversorgung aus, wahrend auf die Daten im USB-Flash-Laufwerk zuge-

griffen wird.

(@ USB-Spezifikationen

*1:

- Konform mit dem Standard USB 1.1

- Verwendbare Gerate *1 ................ Speichergerate, wie z. B. USB-Speicher, USB-Hub, FDD und
Kartenleser

- Nicht verwendbare Gerate ............ CD-Laufwerk, DVD-Laufwerk, MO-Laufwerk, Bandlaufwerk usw.

- Unterstutztes Format ..................... FD (Floppy Disk) FAT 12

................... Sonstige (USB-Speicher usw.), FAT 12, FAT 16, FAT 32

- Verwendbare Speichermediengrofen ..... FD (Floppy Disk) 1,44 MB, 720 kB

..... Sonstige (USB-Speicher usw.), 4,1 MB ~ (2 TB)

- Erkennung von Laufwerken .......... Im Falle von externen Geraten, wie z. B. einem USB-Gerat, wird

auf das zuerst erkannte Gerat zugegriffen. Wenn jedoch eine
Speicherkarte in den eingebauten Speicherkarten-Steckplatz
eingesetzt wird, erhalt der Zugriff auf dieses Speichermedium
die hochste Prioritat. (Beispiel: Wenn eine Speicherkarte in den
Speicherkarten-Steckplatz eingesetzt wird, obwohl bereits ein
USB-Speicher an den USB-Anschluss angeschlossen ist, erfolgt
der Zugriff auf die Speicherkarte.)

- Anschlussbeschrankung ............... Max. 10 Gerate (Wenn die Zahl der an die Nahmaschine an-

geschlossenen Speichergerate die Maximalzahl Uberschreitet,
werden das 11. und jedes weitere Speichergerat nicht erkannt,
es sei denn, sie werden abgetrennt und wieder angeschlossen.)

- Stromverbrauch ...........ccoooeeviinennnl. Der Nennstromverbrauch der verwendbaren USB-Gerate be-

tragt maximal 500 mA.

JUKI garantiert keinen einwandfreien Betrieb aller verwendbaren Gerate. Manche Gerate funktio-
nieren wegen eines Kompatibilitdtsproblems eventuell nicht.
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(2. BEI VERWENDUNG VON IP-420

( 2-1. Bezeichnung der Teile der IP-420 )

(Vorderseite)

(Rechte Seite)

F oALIKE

2

IP142()

Intellijent pan|! _’/

® ® ©®

(@ Sensorbildschirm, LCD display section

® - Bereitschaftstaste —

® i Informationstaste —
® Kommunikationstaste —
® M Modustaste —

(® Kontrastregler
@ Helligkeitsregler

Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem Nahbetriebsbildschirm.

Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabebild-
schirm und dem Informationsbildschirm.

Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabebild-
schirm und dem Kommunikationsbildschirm.

Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabebild-
schirm und dem Modusumschaltbildschirm, auf dem ver-
schiedene detaillierte Einstellungen durchgefiihrt werden
kdénnen.

CompactFlash(TM)-Karten-Auswerftaste

(@ CompactFlash(TM)-Karten-Steckplatz

@0 Abdeckungserkennungsschalter
@) Buchse firr externen Schalter
@ Buchse fur Schaltkastenanschluss

—15-—




( 2-2. Aligemein verwendete Tasten )

Die folgenden Tasten dienen zur Durchfiihrung allgemeiner Bedienungsvorgange auf den einzelnen
Bildschirmen des Modells IP-420:

SchlieRen-Taste

Eingabetaste

Aufwartsverschiebungstaste

Abwartsverschiebungstaste

Ruckstelltaste

Zifferneingabetaste

Zeicheneingabetaste

Zwischenpresser-Absenktaste

Spulertaste

—

Diese Taste dient zum Schliel3en von Fenstern.
Im Falle des Datenanderungsbildschirms kann die
Datenanderung annulliert werden.

Diese Taste dient zur Eingabe der geanderten Daten.

Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder
der Anzeige nach oben.
Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder
der Anzeige nach unten.

Diese Taste dient zur Aufhebung eines Fehlers.

Diese Taste dient zum Aufrufen des Zehnerblocks,
mit dem die Eingabe von Ziffern durchgefiihrt werden
kann.

Diese Taste dient zum Aufrufen des Zeicheneingabe-

bildschirms.

— Siehe "lI-2-14. Benennen von Benutzermu-
stern” S.38.

Senkt den Zwischenpresser ab und zeigt den Pres-
ser-Tiefstellungsbildschirm an.

Diese Taste dient zur Durchfiihrung von Spulenfaden-

wickeln.

— Siehe "lI-2-11. Aufwickeln des spulenfadens”
S.33.
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( 2-3. Grundlegende Bedienung der IP-420)

[ T x|
Language selection
B+ Enelizh
FIEIEF || PIEET
Ezpatiol Ttaliana -~
Frangais Deutzch -
Portuguizs Turkee
[ Tigng Vigt FZY
Thdonesia PyCoKAiA -4_|

88 ooy

(D Einschalten des Netzschalters.
Beim ersten Einschalten der Stromversorgung wird der Spra-
chenwahlbildschirm angezeigt. Legen Sie die verwendete
Sprache fest. (Eine Anderung ist mit Speicherschalter [N
maglich.)

e —— ——————————————— — — —

(

I Wichti i i
k) (+ 4| oder der Eingabetaste “l] beenden, ohne eine

& =

|

(

|
) l
Sprachenwahl durchzufiihren, erscheint der Sprachen- I
wahlbildschirm beim nachsten Einschalten wieder. ]

 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(@ Auswaihlen der Nummer des zu nahenden Musters.
Nach dem Einschalten der Stromversorgung wird der Daten-
eingabebildschirm angezeigt. Die Musternummertaste @, die
gegenwartig ausgewabhlt ist, wird in der Mitte des Bildschirms
angezeigt.
Dricken Sie die Taste, um die Nahform auszuwéhlen. Angaben
zum Auswahlverfahren der Nahform unter
"[I-2-5. Durchfiihrung der Nahformwahl" S.23.

Wenn die Bereitschaftstaste ® gedriickt wird, andert sich
die Hintergrundfarbe des LCD-Displays nach Grin, und die
Nahmaschine wird in den Nahbereitschaftszustand versetzt.
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(® Starten Sie den Nihvorgang.
Angaben zum Nahen finden Sie unter "1-5-1.
Ndhen" S.10.

* Angaben zum Bildschirm finden Sie unter
"lI-2-4. LCD-Display bei der Wahl der Nah-
form" S.19.

o — — — — — — — — — —

1. Wenn Sie die exklusive Stoffklammer verwenden, tiberpriifen Sie aus Sicherheits-

griinden die Musterform. Falls das Muster vom Transportrahmen uibersteht, kommt
die Nadel wiahrend des Ndhens mit dem Transportrahmen in Beriihrung, was zu einem
Nadelbruch oder dergleichen fiihren kann.
Vorsicht 2. Achten Sie beim Anheben der Stoffklammer darauf, dass lhre Finger nicht von der
@ Stoffklammer erfasst werden, da sie sich nach dem Absenken bewegt.
3. Wenn die Stromversorgung ausgeschaltet wird, ohne die Bereitschaftstaste
zu driicken, werden die Einstellwerte von “Musternummer”, “X-VergréRerungs-/Ver-
kleinerungsverhaltnis”, “Y-VergroBerungs-/Verkleinerungsverhaltnis”, “Max. Nahge-
schwindigkeit”, “Fadenspannung” oder “Zwischenpresserhdhe” nicht gespeichert.

— — — — — — — — — — —
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(' 2-4. LCD-Display bei der Wahl der Nahform )

(1) Nahform-Dateneingabebildschirm

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

® | Mustertasten-
Neuregistrierungstaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms flr Mustertasten-Neuregistrierung.
— Siehe "lI-2-15. Neuregistrierung einer Mustertaste™ S.39.

® | Benutzermuster-
Neuregistrierungstaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms fiir Benutzermuster-Neuregistrierung.
— Siehe "lI-2-13. Neuregistrierung von Benutzermustern™ S.37.

® | Mustertasten-
Namenseingabetaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms flr die Mustertasten-Namenseingabe.
— Siehe "lI-2-14. Benennen von Benutzermustern” S.38.

® Zwischenpresser-Einstelltaste

Der Zwischenpresser wird abgesenkt, und der Bildschirm zum Andern des
Zwischenpresser-Bezugswerts wird angezeigt.
— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

@ | Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe "lI-2-11. Aufwickeln des spulenfadens" S.33.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Nahformnummer-Anzeige

Zeigt Art und Nummer der gegenwartig ausgewahlten Nahform an.
Die folgenden 4 Nahformtypen sind verfligbar.

0@ : Benutzermuster

(=]

: Vektorformatdaten
VDT
(=] : M3-Daten
M3
L= : Standardnahformat
DAT

* Verwenden Sie unbedingt ein mit der IP-420 formatiertes Speichermedi-
um. Angaben zum Formatierverfahren des Speichermediums finden Sie
unter "lI-2-28. Formatieren des Speichermediums™" S.74.

Nahform-Wahltaste

Die gegenwartig ausgewahlte Nahform wird auf dieser Taste angezeigt, und
wenn die Taste gedrickt wird, wird der Bildschirm fur die Auswahl der Nah-
form angezeigt.

— Siehe "lI-2-5. Durchfiihrung der Nahformwahl" S.23.

Nadelfadenspannungs-Einstell-

taste

Der fir die gegenwartig ausgewahlten Musterdaten eingestellte Nadelfaden-
spannungswert wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste gedrickt
wird, wird der Bildschirm fiir die Anderung derPostendaten angezeigt.

— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

X-IstgroBenwert-Anzeige

Der IstgroRenwert in X-Richtung der gegenwartig ausgewahlten Nahform
wird angezeigt.

Wenn die IstgroRenwerteingabe durch Einstellung des Speicherschalters
gewahlt wird, wird die X-IstgréRenwert-Einstelltaste angezeigt.

— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten™ S.25.

X-Malistabsraten-Einstelltaste

Die Malstabsrate in X-Richtung der gegenwartig ausgewahlten Nahform
wird auf dieser Taste angezeigt.

Wenn die MaRstabseingabe durch den Speicherschalter deaktiviert
wird, wird die Tastenanzeige ausgeblendet, und der X-Mafstab wird angezeigt.
— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

Y-IstgréRenwert-Anzeige

Der IstgroRenwert in Y-Richtung der gegenwartig ausgewahlten Nahform
wird angezeigt.
Wenn die IstgroRenwerteingabe durch Einstellung des Speicherschalters

gewahlt wird, wird die Y-IstgréRenwert-Einstelltaste angezeigt.
— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten™ S.25.

Y-Malistabsraten-Einstelltaste

Die Malstabsrate in Y-Richtung der gegenwartig ausgewahlten Nahform
wird auf dieser Taste angezeigt. Wenn die Mal3stabseingabe durch den
Speicherschalter deaktiviert wird, wird die Tastenanzeige ausgeb-
lendet, und der Y-MaRstab wird angezeigt.

— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

Maximalgeschwindigkeits-Be-
grenzungstaste

Die gegenwartig eingestellte Maximalgeschwindigkeitsbegrenzung wird auf die-
ser Taste angezeigt, und wenn die Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm fur
die Anderung der Postendaten angezeigt. (Die angezeigte Maximalgeschwindig-
keitsbegrenzung unterscheidet sich jedoch von der Maximaldrehzahl im Muster.)
— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

Ordnernummer-Anzeige

Die angezeigte Musterregistriertaste zeigt die gespeicherte Ordnernummer an.

Ordner-Wabhltaste

Die Ordner fir die Musteranzeige werden der Reihe nach angezeigt.

Musterregistriertasten

Die unter @ Ordnernummer-Anzeige gespeicherten Musterregistriertasten

werden hier angezeigt.

— Siehe "lI-2-15. Neuregistrierung einer Mustertaste™ S.39.

* Diese Taste wird nur angezeigt, wenn eine Neuregistrierung unter der
Mustertaste durchgefuhrt wird.
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(2) Nahbetriebsbildschirm

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

@® | Verschiebungstaste

Zeigt den Verschiebungsbildschirm an.
— Siehe "lI-2-10. Wenndas einlegen des Nahguts durch die Nadelspit-
ze behindert wird" S.32.

® | Zwischenpresser-Einstelltaste

Der Zwischenpresser wird abgesenkt, und der Bildschirm zum Andern des
Zwischenpresser-Bezugswerts wird angezeigt.
— Siehe "ll-2-6. Andern der Postendaten” S.25.

® | Nullpunkt-Rickstelltaste

Diese Taste stellt den Presser auf die Nahstartposition zurtick und hebt
den Presser bei einem Zwischenstopp an.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Nahformnummer-Anzeige

Zeigt Art und Nummer der gegenwartig ausgewahlten Nahform an.
Die folgenden 4 Nahformtypen sind verfligbar.

U® : Benutzermuster

=l
VDT

=l
M3

=l
DAT

* Verwenden Sie unbedingt ein mit der IP-420 formatiertes Speichermedi-
um. Angaben zum Formatierverfahren des Speichermediums finden Sie
unter "ll-2-28. Formatieren des Speichermediums" S.74.

: Vektorformatdaten

: M3-Daten

: Standardnahformat

Nahformanzeige

Hier wird die gegenwartig ausgewahlte Nahform angezeigt.

Fadenspannungs-Einstelltaste

Der fur die gegenwartig ausgewahlten Musterdaten eingestellte Nadelfaden-
spannungswert wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste gedriickt
wird, wird der Bildschirm fiir die Anderung der Postendaten angezeigt.

— Siehe "ll-2-6. Andern der Postendaten” S.25..

Anzeige der Nahform-Ge-
samtstichzahl

Hier wird die Gesamtstichzahl der gegenwartig ausgewahlten Nahform an-
gezeigt.

Zahlerwert-Anderungstaste

Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch Driicken
dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Z&hlerwerts angezeigt.
— Siehe "lI-2-12. Verwendung des Zahlers" S.34.

Zahlerumschalttaste

Die Zahleranzeige kann zwischen Nahvorgangszahler, Werkstlickzahler
und Spulenfadenzahler umgeschaltet werden.
— Siehe "lI-2-12. Verwendung des Zahlers" S.34.

Schrittnahtaste

Der Bildschirm fiir Schrittnahen wird angezeigt. Eine Uberpriifung der Nah-
form kann durchgefiihrt werden.
— Siehe "lI-2-7. Uberpriifen der Musterform" S.27.

Ordnernummer-Anzeige

Die angezeigte Musterregistriertaste zeigt die gespeicherte Ordnernummer an.

Geschwindigkeitsregler

Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nahmaschine verandert
werden.

X-MaRstabsraten-Anzeige

Hier wird die Malstabsrate in X-Richtung der ausgewahlten Nahform ange-
zeigt.

X-IstgréRenwert-Anzeige

Der IstgroBenwert in X-Richtung der ausgewahlten Nahform wird ange-
zeigt.

Y-IstgréRenwert-Anzeige

Der IstgroRenwert in Y-Richtung der ausgewahlten Nahform wird angezeigt.

Y-Malstabsraten-Anzeige

Hier wird die Maf3stabsrate in Y-Richtung der ausgewahlten Nahform ange-
zeigt.

Maximalgeschwindigkeits-Be-
grenzungsanzeige

Hier wird die gegenwartig eingestellte Maximalgeschwindigkeitsbegrenzung
angezeigt. Die Anzeige unterscheidet sich jedoch von der Maximaldrehzahl
im Muster.

Musterregistriertasten

Die unter @ Ordnernummer-Anzeige gespeicherten Musterregistriertasten

werden hier angezeigt.

— Siehe "lI-2-15. Neuregistrierung einer Mustertaste" S.39.

* Diese Taste wird nur angezeigt, wenn eine Neuregistrierung unter der
Mustertaste durchgeflhrt wird.
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( 2-5. Durchfuhrung der Néihformwahl)

@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms.

Die Auswahl der Nahform kann nur auf demDateneingabebild-
schirm (blau) durchgefiihrt werden. Wenn der Nahbetriebsbild-
schirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie die Bereitschaftsta-

ste , um den Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Nahform-Auswahlbildschirms.
Driicken Sie die Nahform-Wahltaste @), um den Nahform-Aus-
wahlbildschirm anzuzeigen.

Auswahlen des Nahformtyps.
Es gibt 4 Nahformtypen.
Drei Nahformtypen sind allgemein verfligbar. Driicken Sie die

Nahform-Wahltaste 0.

* Diese Taste wird im Anfangszustand nicht angezeigt.

Wenn Taste ® oder ® auf diesem Bildschirm

finden Sie unter "lI-2-6. Andern der Postendaten"

|

: 2, gedriickt wird, kann das X- oder Y-VergroBerungs-/Ver-
I [EM?

I

\

I
I
kleinerungsverhaltnis gedndert werden. Einzelheiten |
I
)

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

@ Festlegen des Nahformtyps.

Die folgenden 4 Nahformtypen sind verfligbar. Wahlen Sie
davon den gewtlinschten Nahformtyp aus.

=
Piktogramm Bezeichnung Maximalzahl von
Mustern
0@ Benutzermuster 999
e—?|F =
= Vektorformatdaten 999
VDT
[ ,E._e tﬁj M3-Daten 999
oH o p—
[ﬁl’ Standardnahformat 999
- Verwenden Sie unbedingt ein mit der IP-420 formatiertes Speichermedium. )
ichtig

Wabhlen Sie die gewiinschte Form mit den Nahform-Wahltasten @ aus, und driicken Sie die Einga-

betaste Q.

Der Nahformtasten-Listenbildschirm wird entsprechend der gewahlten Nahform angezeigt.
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7 (® Auswihlen der Nihform.

VDT Wenn die Aufwarts- oder Abwartsverschiebungstaste | w

¥}
& 100.0%

4. | © gedriickt wird, laufen die Nahformtasten @ der Reihe

nach durch.

Festlegen der Ndahform.
Wenn die Eingabetaste @ gedriickt wird, wird die Nah-

form festgelegt, und der Dateneingabebildschirm wird ange-
zeigt.

Wenn die Nahform ein Benutzermuster ist, wird Bildschirm A

angezeigt.

Die fUr das Benutzermuster registrierte Musternummer-Wahl-
taste @ wird angezeigt. Driicken Sie die Taste der gewiinsch-
ten Musternummer.

Wenn die Betrachtertaste | 3| @ gedriickt wird, wird die

Form der gewahlten Musternummer angezeigt, um sie zu
Uberprifen.
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( 2-6. Andern der Postendaten )

WARNUNG:
Uberpriifen Sie die Musterform nach jeder Anderung des X/Y-VergroRerungs-/Verkleinerungsverhilt-
nisses. Andernfalls kann es zu einer gefahrlichen Situation, wie z. B. einem Nadelbruch, kommen,
wenn die Nadel wegen des Einstellwerts mit dem NahfuB oder dergleichen in Berithrung kommt.

(D Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Im Falle des Dateneingabebildschirms kann die Anderung von
Postendaten annulliert werden. Wenn der Nahbetriebsbild-
schirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie die Bereitschaftsta-

ste , um den Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.
Fadenspannung und Zwischenpresserhéhe kénnen selbst
auf dem Nahbetriebsbildschirm geandert werden.

@ Aufrufen des Postendaten-Eingabebildschirms.
Wenn Sie die Taste der zu andernden Postendaten driicken,
wird der Postendaten-Eingabebildschirm angezeigt.
Die folgenden 5 Postendaten sind verflgbar.

Posten Eingabebereich Anfangswert
@ | MaBstabsrate in X-Richtung 1.0 bis 400,0 (%) 100,0 (%)
® | MaRstabsrate in Y-Richtung 1.0 bis 400,0 (%) 100,0 (%)
® | Fadenspannung 0 bis 200 Mustereinstellwert
® | Begrenzung der Maximalgeschwindigkeit 200 bis 2,500 (sti/min) 2,500 (sti/min)
@® | Zwischenpresserhéhe 0,0 bis 3,5 (mm) (Max. 0,0 bis 7,0 mm) Mustereinstellwert

*

Der Fadenspannungswert und der Zwischenpresser-Bezugswert andern sich mit jedem auszuwah-
lenden Muster.

Die Werte fur @) MaRstabsrate in X-Richtung und ® Mafstabsrate in Y-Richtung kénnen auf den
IstgréRenwert geéndert werden, der durch Wahl des Speicherschalters eingegeben wird.

Die X/Y-Vergrolerung/Verkleinerung kann auf die zwei folgenden Arten durchgefiihrt werden.

+ Die bereits eingelesenen Daten auf diesem Dateneingabebildschirm kénnen wiederholt vergro-
Rert oder verkleinert werden.

+ Die X/Y-Malistabsrate kann bei der Musterwahl eingestellt und gelesen werden. Siehe "lI-2-5.

Durchfiihrung der Nahformwahl" S.23.

Selbst wenn im Falle von Punktndhen Erhéhung/Erniedrigung der Stichzahl im Funktionsmodus

IEER VergroRerung und Verkleinerung eingestellt wird, kann die VergréRerung und Verkleinerung
mit einer Erhéhung/Verringerung der Teilung durchgefiihrt werden.

Wenn im Falle von Kreis oder Bogen die X/Y-Malstabsrate individuell eingestellt oder die X/Y-Ver-
grolerung/Verkleinerung wiederholt wird, wechselt der Nahbetrieb auf Punktnahen, und die Form
kann nicht beibehalten werden.

VergroRerung/Verkleinerung kénnen durch Erhéhen/Verringern der Teilung durchgeflihrt werden. In
diesem Fall ist die X/Y-MaRstabsrate auf dem Musterlisten-Bildschirm einzustellen und zu lesen.

Der max. Eingabebereich und der Anfangswert der max. Geschwindigkeitsbegrenzung @ werden
mit dem Speicherschalter festgelegt.

Eine Anderung der Zwischenpresserhéhe kann nicht unmittelbar nach dem Einschalten der Strom-
versorgung oder nach der Bewegung von der Hauptgerate-Eingabe durchgefiihrt werden. Benut-

zen Sie die Maschine, nachdem Sie die Bereitschaftstaste gedriickt und die Nullpunkt-Wie-
dergewinnung durchgefihrt haben.
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1. Wenn die Stromverso

Beispiel: Eingabe der X-Maf3stabsrate.
Driicken Sie @, um den Postendaten-Eingabebildschirm
aufzurufen
(® Eingeben der Daten.
Geben Sie den gewlinschten Wert mit dem Zehnerblock und
den Tasten +/— @ ein.
® Festlegen der Daten.
Durch Driicken der Eingabetaste ® werden die Daten
festgelegt.
* Die librigen Postendaten konnen nach dem gleichen Ver-
fahren geandert werden.
* Die X/Y-Werte fiir das X/Y-VergroBerungs-/Verkleinerungs-
verhiltnis oder die tatsachliche X/Y-GroRe konnen auf
einem einzigen Bildschirm eingegeben werden.

rgung ausgeschaltet wird, ohne die Bereitschaftstaste

zu driicken, werden die Einstellwerte von “Musternummer”, “X-VergroRerungs-/Ver-

kleinerungsverhiltnis

”, “Y-VergroBerungs-/Verkleinerungsverhiltnis”, “Max. Ndhge-

Wichtig schwindigkeit”, “Fadenspannung” oder “Zwischenpresserhéhe” nicht gespeichert.
2. Wenn die Operationsverarbeitung wegen eines zu geringen Verkleinerungsverhalt-
nisses nicht durchgefiihrt werden kann, wird der Bedienungsfehler E042 angezeigt.
3. Wenn die MaBstabsrate mit Erh6hen/Verringern der Stichzahl (feststehende Teilung)
gedndert wird, werden die an den Punkten auBer den Formpunkten eingegebenen me- I
chanischen Steuerbefehle gel6scht.

Musterdaten werden
nicht gespeichert.
Laschen OK?

| i

oHoO

Wenn X/Y-VergroéRerungs-/Verkleinerungsverhaltnis, Fadenspan-
nung, Zwischenpresser, Hinzufligen/Loschen des Fadenspan-
nungsbefehls, oder Hinzufligen/Loschen des Erhéhungs-/Ver-
ringerungswerts des Zwischenpressers fur Benutzermuster oder
Speichermedienmuster durchgefiihrt wird, andert sich die Anzeige
@ des Mustertypabschnitts.

Im Falle einer Anderung von Anzeige @ erscheint der Ande-
rungs-Bestatigungsbildschirm bei der Musteranderung.

Wenn die Eingabetaste @ gedriickt wird, wird die Informati-

on zum aktuellen Muster unguiltig, und die Musternummer andert
sich.

Um das geanderte Muster zu speichern, lesen Sie die Angaben
unter "ll-2-13. Neuregistrierung von Benutzermustern" S.37.
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( 2-7. Uberpriifen der Musterform)

WARNUNG :

Uberpriifen Sie unbedingt die Kontur desNiahmusters nach der Musterwahl. Falls das Ndhmuster den
Bereich des NahgutklemmfuBes verlaBt, kommt die Nadel wahrend des Nahbetriebs mit dem Nahgut-
klemmfuB in Beriihrung, was zu Nadelbruch und anderen gefiahrlichen Stérungen fiihren kann.

(D Anzeigen des Nihbetriebsbildschirms.
Rufen Sie den Dateneingabebildschirm (blau) auf, und driicken

Sie die Bereitschaftstaste O @. Daraufhin wechselt die Hinter-
grundbeleuchtung des LCD-Displays auf Griin, und Nahen ist moghch

( Wenn sich die Materialklammer in ihrer Hochstellung 1
|+~ befindet, senkt sie sich zuerst auf ihre Tiefstellung und |
| @ bewegt sich dann zum N&hstartpunkt. Achten Sie darauf, |
| dass lhre Finger nicht zwischen Materialklammer und |
| Stichplatte eingeklemmt werden. ]

(@ Rufen Sie den Bildschirm fiir Schrittndhen auf.

Wenn die Schrittnahtaste "E,bl ® gedriickt wird, erscheint der
Bildschirm fiir Schrittnahen.
(® Senken Sie den Presser mit dem FuBschalter ab.

‘ Die Nahmaschine lauft in diesem Zustand nicht an, selbst \
P N = | g wenn der FuBschalter niedergedriickt wird. )
gekennzeichnet.

001
X 380 %
100.0%
¥1 360
100.0%
Uberprifen Sie die Nahform mit der Ein-Stich-Riickwérts-Taste

— g 1+ | ®@ und der Ein-Stich-Vorwarts-Taste | 12 | ®. Wenn zwei
! oder mehr Befehle eingegeben worden sind, andert sich die
Transportposition nicht, aber die Befehlsanzeige A wird vorwarts
und rickwarts bewegt. Wird die Ein-Stich-Vorwarts-Taste oder

O ﬂ ) m Ein-Stich-Riickwarts-Taste gedriickt gehalten, erhéht sich die
Bewegungsgeschwindigkeit.

Wenn die Befehlssuche-Vorwarts-Taste @ gedriickt, be-
wegt sich der Transport automatisch zur Nahendposition. Wenn
- o =]

Yy 50 | dn | EaLﬂ die Befehlssuche-Riickwarts-Taste @ gedriickt, bewegt
sich der Transport automatisch zur Nahanfangsposition.
Um den Transport zu stoppen, driicken Sie die Taste @, ®, @, @,
© oder @.

Wenn die ZW|schenpressertaste E © gedriickt wird, wird der
Zwischenpresser angehoben oder abgesenkt. (Diese Taste wird

@ Fihren Sie Nahen bei abgesenktem Presser durch.
Das Nahmuster wird in der Mitte des Bildschirms angezeigt. Der
aktuelle Punkt, die Nah-Startposition und die Nah-Endposition
werden durch @ (rosa Kreis), = (blauer Punkt) bzw. = (rosa Punkt)

- ]
® nicht angezeigt, wenn der Speicherschalter IIIER auf W
gestellt wird.)

o
@] S| Nel-© ® Beenden Sie die Uberpriifung der Form.
Mllvallv| Wenn die NahfuR-Ausgangsstellungstaste e gedruckt

wird, bewegt sich die Materialklammer zur Nahanfangsposition,
und das Display wird auf den Nahbetriebsbildschirm zurtick-
geschaltet. Durch Drlcken der Abbruchtaste ﬁl O wird das
Display ebenfalls auf den Nahbetriebsbildschirm zurtickgeschal-
tet. Wenn die Materialklammer nicht an der Nahanfangs- oder
-endposition ruht, kann der Nahvorgang durch Dricken des
FuRschalters gestartet werden, bevor die Uberpriifung der N&h-
form abgeschlossen ist.

C, 1—
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( 2-8. Andern des Nadeleinstichpunkts)
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(1) Bearbeiten der Fadenspannung

Driicken Sie die Schrittnahtaste *;;b| 0 auf dem Nahbe-

triebsbildschirm, um den Schrittnahbildschirm anzuzeigen.
Wenn es notwendig ist, den Transport vorwarts oder
riickwarts zu bewegen, wie z. B. zur Nadeliiberpriifung,

mer abgesenkt wird. Uberpriifen Sie unbedingt die
Nadel oder andere relevante Vorgdnge, nachdem Sie
die Materialklammer abgesenkt haben.

| )
I I
| % bewegt sich der Transport nur, wenn die Materialklam- |
[ Hinweis| I
I I
\ _

Das Nahmuster wird in der Mitte des Bildschirms angezeigt. Der
aktuelle Punkt, die Nah-Startposition und die Nah-Endposition

werden durch @ (rosa Kreis), = (blauer Punkt) bzw. = (rosa Punkt)
gekennzeichnet.

Dricken Sie die Moduswahltaste @J
spannungsmodus auszuwahlen.

®, um den Faden-

Wenn die Ein-Stich-Riickwirts-Taste | £ | ® oder -Vor-
warts-Taste 1'; ® gedriickt wird, wird der Transport (aktu-
eller Punkt @ ) um einen Stich riickwarts oder vorwarts bewegt.

Wenn zwei oder mehr Befehle eingegeben worden sind, an-
dert sich die Transportposition nicht, aber die Befehlsanzeige
A wird vorwarts und riickwarts bewegt. Wird die Taste @ oder
® gedriickt gehalten, erhoht sich die Bewegungsgeschwindig-
keit.

Der angezeigte Wert @ ist der Absolutwert (Fadenspannungs-
wert + Fadenspannungsbefehlswert).

Wenn die Befehlssuche-Vorwarts-Taste @ oder -Rick-

warts-Taste @ gedriickt wird, bewegt sich der Transport
ab dem aktuellen Nadeleinstichpunkt vorwarts oder rickwarts,
um den Nadeleinstichpunkt zu erreichen, an dem sich der
erste Spannungs- oder Zwischenpresserbefehl befindet.

Um den Transport zu stoppen, driicken Sie die Taste @, ®, G,
®. © oder @.

Wenn die Zwischenpressertaste E © gedriickt wird, wird
der Zwischenpresser angehoben oder abgesenkt. (Diese

Taste wird nicht angezeigt, wenn der Speicherschalter auf

% gestellt wird.)
Wenn die Nahful3-Ausgangsstellungstaste @ gedriickt
wird, bewegt sich die Materialklammer zu ihrem Nullpunkt,

und das Display wird auf den Nahbetriebsbildschirm zurlickge-
schaltet.

Wenn die Befehlsldschtaste - © gedriickt wird, erscheint
der Bildschirm zum Ldschen des Befehls, wie bei A dargestellt.

Wenn ® gedriickt wird, wird der Eingabebildschirm zur
Erh6hung/Verringerung des Fadenspannungswerts angezeigt.
Geben Sie den gewilinschten Wert auf dem Eingabebildschirm
zur Erhéhung/Verringerung des Fadenspannungswerts mit
dem Zehnerblock und den Tasten +/- (3 ein.

Durch Dricken der Eingabetaste ® werden die Daten
festgelegt.

=
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(2) Bearbeiten der Zwischenpresserhéhe

Driicken Sie die Schrittnahtaste I-E:l")l @ auf dem Nahbetriebs-
bildschirm, um den Schrittndhbildschirm anzuzeigen.

Das Nahmuster wird in der Mitte des Bildschirms angezeigt. Der
aktuelle Punkt, die Nah-Startposition und die Nah-Endposition

werden durch @ (rosa Kreis), = (blauer Punkt) bzw. = (rosa Punkt)
gekennzeichnet. &n]

Driicken Sie die Moduswahltaste
sermodus auszuwahlen.

Wenn die Ein-Stich-Rickwarts-Taste ® oder -Vorwarts-Taste
Ié ® gedriickt wird, wird der Transport (aktueller Punkt @ ) um
einen Stich rickwarts oder vorwarts bewegt. Wenn zwei oder mehr
Befehle eingegeben worden sind, andert sich die Transportposition
nicht, aber die Befehlsanzeige A wird vorwarts und riickwarts be-
wegt. Wird die Taste @ oder ® gedriickt gehalten, erhéht sich die

Bewegungsgeschwindigkeit.
Der angezeigte Wert @ ist der Absolutwert (Zwischenpresserhé-
henwert + Zwischenpresserhéhen-Zunahme/Abnahme-Wert).

Wenn die Befehlssuche-Vorwarts-Taste @ oder -Rick-

warts-Taste @ gedriickt wird, bewegt sich der Transport
ab dem aktuellen Nadeleinstichpunkt vorwarts oder rlickwarts,
um den Nadeleinstichpunkt zu erreichen, an dem sich der erste
Zwischenpresser- oder Spannungsbefehl befindet.

Um den Transport zu stoppen, driicken Sie die Taste ®, ®, @, @,
© oder @.

Wenn die Zwischenpressertaste © gedriickt wird, wird der
Zwischenpresser angehoben oder abgesenkt. (Diese Taste wird nicht

N
L4
@ gedriickt wird,

bewegt sich die Materialklammer zu ihrem Nullpunkt, und das Dis-
play wird auf den Nahbetriebsbildschirm zuriickgeschaltet.

Wenn die Befehlsloschtaste @ gedriickt wird, erscheint der
Bildschirm zum L&schen des Befehls, wie bei A dargestellt.

Wenn @ gedriickt wird, wird der Eingabebildschirm zur
Erhéhung/Verringerung der Zwischenpresserhdhe angezeigt.
Geben Sie den gewlnschten Wert auf diesem Bildschirm mithilfe
des Zehnerblocks und der Tasten +/- @ ein. Durch Driicken der

Eingabetaste @ werden die Daten festgelegt.

1. Wenn die Nadel iiberpriift bzw. Vor- oder Riickwart-
stransport durchgefiihrt wird, funktioniert die Maschine
nur bei abgesenktem NahfuB. Benutzen Sie die Maschi-
ne erst, nachdem Sie den NahfuB abgesenkt haben.

2. Wenn der Zwischenpresser auf seiner Tiefstellung
ruht, sind die Bewegungen von Zwischenpresser
und Nadel je nach der Einstellung des Speicher-
schalters unterschiedlich.

. Wenn die Héhe des Zwischenpressers vergroBert oder
eine dickere Nadel verwendet wird, ist der Abstand
zwischen dem Wischer und den Komponenten zu iiber-
priifen. Der Wischer kann nur verwendet werden, wenn
ausreichender Abstand vorhanden ist. Schalten Sie in
diesem Fall den Wischerschalter aus, oder dndern Sie
den Einstellwert des Speicherschalters .

Siehe "lI-3. LISTE DER SPEICHERSCHALTERDATEN"

S.81 fiir die Speicherschalter-Einstellungen.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

®, um den Zwischenpres-

=

angezeigt, wenn der Speicherschalter auf gestellt wird.)

=

Wenn die Nahful3-Ausgangsstellungstaste

]
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
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( 2-9. Gebrauchsweise des Zwischenstopps)

Wenn die Zwischenstopptaste @ wahrend des
Nahbetriebs gedrickt wird, kann die Nahmaschi-
ne angehalten werden. In diesem Fall wird der
Fehlermeldebildschirm angezeigt, um auf das
Driicken der Stopptaste aufmerksam zu machen.

(1) Durchfiihrung einer Nahwiederholung

-

A
" @

Die Zwischenstopptaste
wurde gedriickt.

0

oHCc

-

‘ “\I

@ Aufheben des Fehlers.

Driicken Sie die Rickstelltaste ®, um den Fehler

aufzuheben.

@ Fiihren Sie Fadenabschneiden durch.

Driicken Sie die Fadenabschneidetaste % ®, um Faden-

abschneiden durchzufiihren.
Wenn Fadenabschneiden durchgefiihrt wird, werden Zwischen-

presser-Hebungs-/Senkungstaste ﬁi ®, Ruckwartstrans-

porttaste | 1+ | @, Vorwartstransporttaste | 121 | @ und Null-

punkt-Rickstelltaste 1':“— @ auf dem Bildschirm angezeigt.

. Um den Néhbetrieb im Falle einer Stérung, wie z. B. |
Fehlen der Spulenkapsel im Greifer, zu unterbrechen, |
schalten Sie die Stromversorgung aus. )

® Kehren Sie zum Nullpunkt zuriick.

Durch Dricken der Rickwartstransporttaste = ® wird der
Presser Stich um Stich zurlickgestellt, und durch Driicken der

Vorwartstransporttaste ’Ié @ wird er Stich um Stich vorge-
stellt. Bewegen Sie den Presser zur Nahwiederholungspositi-

on.
Neustart des Ndahvorgangs

Durch Niederdriicken des Pedals wird der Nahvorgang wieder
gestartet.
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(2) Zur Durchfiihrung einer Nahwiederholung ab dem Anfang

i M (@ Aufheben eines Fehlers

Driicken Sie die Rilickstelltaste 0, um den Fehler

A @ aufzuheben.
E0S0

Die Zwizchenstopptaste
wurde gedriickt.

&0
oH 0
i Bl ® Fiihren Sie Fadenabschneiden durch.
Driicken Sie die Fadenabschneidetaste % ®, um Faden-
abschneiden durchzufthren.
Wenn Fadenabschneiden durchgefiihrt wird, werden Zwi-
oy .. .
schenpresser-Hebungs-/Senkungstaste }!i ®, Rickwart-
©—e IZ.—@
stransporttaste | 1= | ®, Vorwartstransporttaste | 12 | @ und
Nullpunkt-Ruckstelltaste 1':"'— ® auf dem Bildschirm ange-
zeigt
| ». Um den Nihbetrieb im Falle einer Stérung, wie z. B. |
| Fehlen der Spulenkapsel im Greifer, zu unterbrechen, |
| schalten Sie die Stromversorgung aus. )
(y - “ ® Kehren Sie zum Nullpunkt zuriick.
Wi 20 Wenn die Nullpunkt-Ruckstelltaste 1':“'— ® gedriickt wird, wird

das Popup-Fenster geschlossen, der Nahbildschirm angezeigt
und die Maschine auf die Nahstartposition zuriickgestellt.

@ Erneutes Durchfiihren der Naharbeit ab dem Anfang
'E) Durch Niederdriicken des rechten Pedals wird der Nahvor-

G—e=] £H4;| Neo—0© gang wieder gestartet.

Ol i Ku ™)
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( 2-10. Wenndas einlegen des Nahguts durch die Nadelspitze behindert wird )

00— g f= @ Rufen Sie den Verschiebungsbildschirm auf.

aMS
0(i1>

Wenn Sie die Verschiebungstaste f:* @ driicken, wird der

Jf%gg Verschiebungsbildschirm angezeigt.
100.0%
oo 50| 242500
1-E5]
OHoO
i D“ @ Verschieben Sie den Presser.
Senken Sie den Presser ab, und geben Sie die Bewegungs-
richtung mit der Richtungstaste @ ein.
Die Position, zu welcher der Transportrahmen gebracht wird,
IREYEX wird zur Bereitschaftsposition. Das Nahprodukt kann an dieser
B! EI Position eingelegt werden. Die Nahposition selbst andert sich
(el el _ Medt _
( Der eingestellte Verschiebungsbetrag kann nur auf 1
I O dem Nahbetriebsbildschirm wirksam sein. I
OrSIC
: A ) Wenn durch Driicken der Bereitschaftstaste auf den :
| Eingabebildschirm umgeschaltet wird, wird der einge- |
{ stellte Verschiebungsbetrag geléscht. )

—
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( 2-11. Aufwickeln des spulenfadens )

(1) Bewickeln einer Spule wahrend des Nahbetriebs gezeigt.

Den Spuler einfadeln, und den Faden um
die Spule wickeln, wie in der Abbildung
gezeigt.

@ Anzeigen des Spulenwickelbildschirms
Driicken Sie die Spulertaste = IQ auf dem Dateneingabe-

bildschirm (blau), um den Nahful® abzusenken. Dann wird der
Spulerbildschirm angezeigt.

(@ Starten des Spulenwickelbetriebs
Driicken Sie das Startpedal nieder, worauf die Nahmaschine
anlauft und mit dem Aufwickeln des Spulenfadens beginnt.

(® Anhalten der Ndhmaschine

Durch Driicken der Stopptaste 2] ® wird die Nahmaschine

angehalten und auf den Normalmodus umgeschaltet. Durch

zweimaliges Driicken der Starttaste wird die Nahmaschine

[ angehalten, wahrend der Spulenwickelmodus erhalten bleibt.
Wenden Sie dieses Verfahren an, wenn Sie mehrere Spulen

o bewickeln wollen.
oH°I e -

Der Spuler funktioniert unmittelbar nach dem Einschal- ]
ten der Stromversorgung noch nicht. Bewickeln Sie die I
ety Spule, nachdem Sie die Musternummer oder derglei- |

chen einmal eingestellt und die Taste gedriickt

5
S
Low

&)

|
e I
haben, so dass die Nabetriebs-LED aufleuchtet. )
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(2-12. Verwendung des Zahlers )

(1) Einstellverfahren des Zahlers

M
O——

| @

2

-

1.2.3.

e
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\
61—
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123
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]

O i (e m

(T

Einstellung de=

Mihvorganeszihlers

ez

@) (m) m

(I

Einstellung des Werkstickzihlers

)

Anzeigen des Zahlereinstellbildschirms

Driicken Sie die Taste [ , um die Zahlereinstelltaste \23-

@ auf dem Display anzuzeigen. Wenn diese Taste gedriickt
wird, wird der Zahlereinstellbildschirm angezeigt.

Wahl des Zahlertyps

Diese Nahmaschine besitzt drei verschiedene Zahler: den
Nahvorgangszahler, den Werkstiickzahler und den Spulenfa-
W

denzahler. Wenn die Nahvorgangszahlertyp-Wahltaste

NZs.

@, die Werkstiickzahlertyp-Wahltaste

® oder die Spu-

g'.s..

lenfadenzahlertyp-Wahltaste ® gedriickt wird, erscheint

der entsprechende Zahlertyp-Auswahlbildschirm. Auf diesem
Bildschirm kann der Zahlertyp individuell ausgewahlt werden.

[Néahvorgangszéahler]

Aufwartszihler :

\Tg'_g__ Jedes Mal, wenn der Nahvorgang einer Form durchgefihrt

wird, wird der Istwert erhéht. Wenn der Istwert dem Einstellwert
entspricht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

Abwartszahler :

"\Tg'_g" Jedes Mal, wenn der Nahvorgang einer Form durchgefiihrt wird,

wird der Istwert erniedrigt. Wenn der Istwert “0” erreicht, wird der
Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

Zahler-Nichtgebrauch:

3\172'.3.. Der Nahvorgangszahler zahlt keine fertige Form, selbst wenn

die Maschine die Form genédht hat. Der Zahlerbildschirm des
Nahvorgangszahlers wird nicht angezeigt.

[Werkstiickzéhler]

Aufwartszahler :

@'_3__ Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Seriennahbetrieb

durchgefiihrt wird, wird der Istwert erhoht. Wenn der Istwert dem
Einstellwert entspricht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

Abwartszahler :

‘-@3'3__ Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Seriennahbetrieb

durchgefiihrt wird, wird der Istwert erniedrigt. Wenn der Istwert “0”
erreicht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

@\172-3 Zahler-Nichtgebrauch:

Der Werkstlickzahler fiihrt keine Zahlung durch. Der
Zahlerbildschirm des Werkstlickzahlers wird nicht angezeigt.

—34—




(T “

Spulenfadenzihler-Einztellune

51.2.3..
=

g‘.a..
/ EO09

oHCcd

e W

123/

Sollwert des Mihvorgangszshlers

(e 2]
[415]]
N N N
o] =]=]

Ol i fejm]

i "\

0—%

50
gg" EO0S
= / 550
B002

@) n (m) m

[Unterfadenrollen-Zahler]

Aufwartszahler :

Immer wenn die Maschine 10 Stiche genaht hat, erhdht der
Zahler den vorhandenen Wert um eins. Wenn der Istwert dem
Einstellwert entspricht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

Abwartszihler :

Immer wenn die Maschine 10 Stiche genaht hat, verringert der
Zahler den vorhandenen Wert um eins. Wenn der Istwert “0”
erreicht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

Zahler-Nichtgebrauch:
Der Spulenfadenzahler fiihrt keine Zahlung durch. Der
Zahlerbildschirm des Spulenfadenzahlers wird nicht angezeigt.

® Andern des Z3hlereinstellwertes

Driicken Sie die Taste [ 200 | @ fiir den Nahvorgangszahler,

L~

die Taste " 50 | @ fiir den Werkstiickzahler oder die Taste

sso | © fur den Spulenfadenzahler, um den entsprechenden

Eingabebildschirm fir den Zahler-Einstellwert anzuzeigen.

Hier

koénnen Sie den Istwert eingeben.

Wenn “0” als Einstellwert eingegeben wird, wird der Aufwarts-
zahler nicht angezeigt.

@ And

Driicken Sie die Taste

ern des Zihler-Istwertes

123

@ flur den Nahvorgangszahler,

15

die Taste O fur den Werkstiickzahler oder die Taste

20

[? ® fir den Spulenfadenzahler, um den entsprechenden

Eingabebildschirm fur den Zahler-Istwert anzuzeigen.
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(2) Aufwartszahlungs-Freigabeverfahren
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Hier kdnnen Sie den Istwert eingeben.

Wenn wahrend der Naharbeit der Aufwartszahlungszustand er-
reicht wird, wird der Aufwartszahlungsbildschirm angezeigt und ein
Signalton abgegeben. Driicken Sie die Léschtaste

C

@, um den Zahler zuriickzusetzen und das Display auf den

Nahbetriebsbildschirm umzuschalten.
Dann beginnt der Z&ahler wieder mit der Zahlung.

(3) Verandern des Zahlerwerts wiahrend des Nahvorgangs

@

Rufen Sie den Bildschirm zum Andern des Zihlerwerts auf.
Wenn Sie den Zahlerwert wahrend der Naharbeit aufgrund
eines Fehlers oder dergleichen andern wollen, driicken Sie die

Zahlerwert-Anderungstaste | @ auf dem Nahbildschirm.

Der Bildschirm zum Andern des Zahlerwerts wird angezeigt.

Andern Sie den Zihlerwert.
Geben Sie den gewlinschten Wert mit dem Zehnerblock oder
den Tasten “+” und “~" @ ein.

Legen Sie den Zihlerwert fest.
Durch Driicken der Eingabetaste ® werden die Daten
festgelegt. Wenn Sie den Zahlerwert I6schen wollen, driicken

Sie die Léschtaste| C | (@.
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(2-1 3. Neuregistrierung von Benutzermustern )

@

Aufrufen des Dateneingabebildschirms.

Die Registrierung eines neuen Musters kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgefiihrt werden. Wenn
der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie

die Bereitschaftstaste , um den Dateneingabebildschirm
(blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Bildschirms fiir die Neuregistrierung eines
Benutzermusters.

Driicken Sie die Benutzermuster-Neuregistrierungstaste “@‘9

@, um den Bildschirm fiir die Neuregistrierung eines Benut-

zermusters aufzurufen.

Eingeben der Benutzermusternummer.
Geben Sie die neu zu registrierende Benutzermusternummer
mit dem Zehnerblock @ ein. Es ist mdglich, eine noch nicht re-

gistrierte Benutzermusternummer mit der Taste + oder —| #

T |(® und ®) zu suchen.

Festlegen der Benutzermusternummer.

Driicken Sie die Eingabetaste @, um die neu zu regis-

trierende Benutzermusternummer fest zulegen, worauf der
Dateneingabebildschirm fiir die Benutzermusterwahl angezeigt
wird. Wenn eine bereits existierende Benutzermusternummer
eingegeben und die Eingabetaste gedrlickt wird, erscheint der
Uberschreibungs-Bestatigungsbildschirm.

— 37 -



(2-14. Benennen von Benutzermustern )

Bis zu 255 Zeichen kénnen fir jedes Benutzermuster eingegeben werden.

<oz ||=

*||o|le||o

H' ot | sl I AN 53 B

(D Aufrufen des Dateneingabebildschirms.

Der Name einer Mustertaste kann nur auf dem Dateneingabe-
bildschirm (blau) fir die Mustertastenwahl eingegeben wer-
den. Wenn der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste , um den Datenein-

gabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Zeicheneingabebildschirms.
Driicken Sie die Zeicheneingabetaste DDEJ9| @, um den Zei-

cheneingabebildschirm anzuzeigen.

Eingeben der Zeichen.
Driicken Sie die Zeichentasten & zur Eingabe der gewiinsch-

ten Zeichen. Bis zu 255 Zeichen (_A] bis [z], [o] bis [ ]) und
Sonderzeichen (+], -], 2], #|und )

kénnen eingegeben werden. Der Cursor kann mit der Cur-

sor-Linksverschiebungstaste |~ #| @ und der Cursor-Rechts-

verschiebungstaste | #| ® verschoben werden. Wenn Sie

ein eingegebenes Zeichen l6schen wollen, verschieben Sie
den Cursor zur Position des zu l6schenden Zeichens, und dri-

cken Sie die Loschtaste [oo #| @.

Beenden der Zeicheneingabe.
Durch Driicken der Eingabetaste @ wird die Zeichen-

eingabe beendet. AnschlieRend werden die eingegebenen
Zeichen im oberen Teil des Dateneingabebildschirms (blau)
angezeigt.

— 38—



(2-1 5. Neuregistrierung einer Mustertaste )

Aufrufen des Dateneingabebildschirms.

Die Neuregistrierung einer Mustertaste kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgefiihrt werden. Wenn
der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie

die Bereitschaftstaste O , um den Dateneingabebildschirm
(blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Bildschirms fiir die Neuregistrierungeiner
Mustertaste.

Dricken Sie die Mustertasten-Neuregistrierungstaste @l 0,

um den Bildschirm flir die Neuregistrierung einer Mustertaste
aufzurufen.

Eingeben der Mustertastennummer.

Geben Sie die neu zu registrierende Mustertastennummer mit
dem Zehnerblock @ ein. Die Neuregistrierung einer bereits re-
gistrierten Mustertastennummer ist unzulassig. Es ist méglich,
eine noch nicht registrierte Mustertastennummer mit der Taste

+oder—| = | # |(® und ®) zu suchen.

Auswihlen des Ordners fiir die Speicherung.

Es ist mdglich, Mustertasten in finf Ordnern zu speichern.
Biszu 10 Mustertasten kénnen in einem Ordner gespeichert
werden. Der fir die Speicherung der Taste zu verwendende

Ordner kann mit der Ordner-Wahltaste | £¥ | ® ausgewahlt

werden.

Festlegen der Musternummer.

Dricken Sie die Eingabetaste ®, um die neu zu regis-

trierende Mustertastennummer festzulegen, worauf der Daten-
eingabebildschirm fiir die Mustertastenwahl angezeigt wird.
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(2-16. LCD-display bei der Wahl der Mustertaste )

(1) Mustertasten-Dateneingabebildschirm

Tasten und Anzeigen Beschreibung

@ | Mustertasten-Kopiertaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms fir Mustertasten-Kopieren.
— Siehe "lI-2-19. Kopieren einer Mustertaste™ S.47.

® | Mustertasten- Dient zum Anzeigen des Bildschirms fur die Mustertasten-Namenseingabe.
Namenseingabetaste — Siehe "ll-2-14. Benennen von Benutzermustern"” S.38.
® | Mustertasten-Namensanzeige Hier werden die Zeichen, die unter der ausgewahlten Mustertastennummer

registriert sind, angezeigt.

® | Spulertaste Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe "lI-2-11. Aufwickeln des spulenfadens" S.33.

@ | Mustertastennummer-Anzeige Die gegenwartig ausgewahlte Mustertastennummer wird auf dieser Taste
angezeigt, und wenn die Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm fiir die
Auswahl der Mustertastennummer angezeigt.

— Siehe "lI-2-17. Wahl der Mustertastennummer” S.44.

(F) Nahformanzeige Hier wird die Nahform, die unter der ausgewahlten Mustertastennummer
registriert ist, angezeigt.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Nahformnummer-Anzeige

Zeigt Art und Nummer der gegenwartig ausgewahlten Nahform an.

U@ : Benutzermuster

* Verwenden Sie unbedingt ein mit der IP-420 formatiertes Speichermedium.
Angaben zum Formatierverfahren des Speichermediums finden Sie unter
"lI-2-28. Formatieren des Speichermediums™ S.74.

Gesamtstichzahlanzeige

Hier wird die Gesamtstichzahl des Musters, das unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

2-Stufen-Hub-Anzeige

Der unter der ausgewahlten Mustertastennummer registrierte 2-Stufen-
Hubwert wird angezeigt.

Nadelfadenspannungsanzeige

Hier wird der Fadenspannungswert, der unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

Anzeige des X-Richtungs-

Hier wird der X-Richtungs-Transportbetrag, der unter der ausgewahlten

Transportbetrags Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
Anzeige des Y-Richtungs- Hier wird der Y-Richtungs-Transportbetrag, der unter der ausgewahlten
Transportbetrags Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

X-IstgréBenwert-Anzeige

Hier wird der X-IstgroRenwert, der unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

X-Malfstabsraten-Anzeige

Hier wird die X-Malstabsrate, die unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

Y-IstgroRenwert-Anzeige

Hier wird der Y-IstgroRenwert, der unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

Y-Mafistabsraten-Anzeige

Hier wird die Y-Malstabsrate, die unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

Maximalgeschwindigkeits-
Begrenzungsan zeige

Hier wird die Maximalgeschwindigkeitsbegrenzung, die unter der
ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

Mustertasten-Bearbeitungstaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms flr die Mustertasten-Bearbeitung.

Ordnernummer-Anzeige

Hier wird die Nummer des Ordners, in dem die angezeigten Mustertasten
gespeichert sind, angezeigt.

Ordner-Wabhltaste

Die Ordner fiir die Musteranzeige werden der Reihe nach angezeigt.

Taste fiir Nahformauswahl-
Dateneingabebildschir manzeige

Der Nahform-Dateneingabebildschirm wird angezeigt.
— Siehe "lI-2-4(1) Nahform-Dateneingabebildschirm" S.19.

Mustertasten Hier werden die unter @ Ordnernummer gespeicherten Mustertasten
angezeigt.
— Siehe "lI-2-15. Neuregistrierung einer Mustertaste™ S.39.
Presserabsenktaste Der Presser wird abgesenkt, und der Presserabsenkungsbildschirm wird

angezeigt. Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhebetaste,
die auf dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.
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(2) Nahbetriebsbildschirm

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

® | 2-Stufen-Hub-Anzeige

Der unter der ausgewahlten Mustertastennummer registrierte 2-Stufen-
Hubwert wird angezeigt.

(B] Mustertasten-Namensanzeige

Hier werden die Zeichen, die unter der ausgewahlten Mustertastennummer
registriert sind, angezeigt.

® | X-MaRstabsraten-Anzeige

Hier wird die X-Mal3stabsrate, die unter der ausgewahiten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

® | X-Istgrokenwert-Anzeige

Hier wird der X-IstgroRenwert, der unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

@ | Zwischenpresser-Einstelltaste

Der Zwischenpresser wird abgesenkt, und der Bildschirm zum Andern des
Zwischenpresser-Bezugswerts wird angezeigt.
— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

® | Nullpunkt-Riickstelltaste

Der Presser wird auf die Nahstartposition zurlickgestellt und bei einem
Zwischenstopp angehoben.

© Musternummer-Anzeige

Hier wird die zum Na&hen verwendete Mustertastennummer angezeigt.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Nahformanzeige

Hier wird die zum Nahen verwendete Nahform angezeigt.

Nahformnummer-Anzeige

Hier werden Typ und Nummer der Nahform, die fiir das genahte Muster
registriert sind, angezeigt.

Y-Istgroienwert-Anzeige

Hier wird der tatsachliche Y-Grofenwert angezeigt, der unter der
ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist.

Y-MaRstabsraten-Anzeige

Hier wird die Y-Malstabsrate angezeigt, die unter der Mustertastennummer
registriert ist, deren Muster genaht wird.

Anzeige der Nahform-
Gesamtstichzahl

Hier wird die Gesamtstichzahl der Nahform, die unter der zum Nahen
verwendeten Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

Fadenspannungs-Einstelltaste

Der Fadenspannungswert, der unter der zum Nahen verwendeten
Mustertastennummer registriert ist, wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern der Postendaten
angezeigt. — Siehe "ll-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

Anzeige des
Bewegungsbetrags in
X-Richtung

Hier wird der X-Richtungs-Transportbetrag, der unter der zum N&hen
verwendeten Mustertastennummer registrier ist, angezeigt.

Zahlerwert-Anderungstaste

Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch Driicken
dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Z&hlerwerts angezeigt.
— Siehe "ll-2-12. Verwendung des Zahlers" S.34.

Zahlerumschalttaste

Die Zahleranzeige kann zwischen Nahvorgangszahler, Werksttuckzahler und
Spulenfadenzahler umgeschaltet werden.
— Siehe "ll-2-12. Verwendung des Zahlers" S.34.

Schrittnahtaste

Der Bildschirm fiir Schrittnahen wird angezeigt. Eine Uberpriifung der
Nahform kann durchgefiihrt werden.
— Siehe "lI-2-7. Uberpriifen der Musterform" S.27.

Ordnernummer-Anzeige

Hier wird die Nummer des Ordners, in dem die angezeigten
Musterregistriertasten gespeichert sind, angezeigt.

Geschwindigkeitsregler

Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nahmaschine verandert
werden.

Maximalgeschwindigkeits-
Begrenzungsanzeige

Hier wird die Maximalgeschwindigkeitsbegrenzung, die unter der zum
Nahen verwendeten Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

Anzeige des Y-Richtungs-
Transportbetrags

Hier wird der Y-Richtungs-Transportbetrag, der unter der zum Nahen
verwendeten Mustertastennummer registriertist, angezeigt.

Musterregistriertasten

Hier werden die Mustertasten, die unter @ Ordnernummer gespeichert sind,
angezeigt.
— Siehe "lI-2-15. Neuregistrierung einer Mustertaste" S.39.
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(2-17. Wahl der Mustertastennummer )

(1) Auswahl auf dem Dateneingabebildschirm

(@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Wenn der Dateneingabebildschirm (blau) angezeigt wird, ist
die Auswahl der Mustertastennummer maoglich. Wenn der
Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste , um den Dateneingabebildschirm
anzuzeigen.

@ Aufrufen des Mustertastennummer-Auswahlbildschirms.

Durch Dricken der Mustertastennummer-Auswahltaste
@ wird der Bildschirm fir die Auswahl der Mustertastennum-

mer aufgerufen. Die gegenwartig ausgewahlte Mustertasten-
nummer und ihr Inhalt werden im oberen Teil des Bildschirms
angezeigt, wahrend im unteren Teil des Bildschirms die Liste
der registrierten Mustertastennummertasten angezeigt wird.

(® Auswihlen der Mustertastennummer.

Wenn die Aufwarts- oder Abwartsverschiebungstaste | ¥

4. | (3 gedriickt wird, laufen die registrierten Mustertasten-

nummertasten @ der Reihe nach durch. Der Inhalt der Nah-

daten, die unter der Mustertastennummer eingegeben worden
sind, wird auf der Taste angezeigt. Driicken Sie hier die ge-
wiinschte Mustertastennummertaste @®.

® Festlegen der Mustertastennummer.

Durch Drucken der Eingabetaste ® wird der Musterta-
stennummer-Auswahlbildschirm geschlossen und die Auswahl

beendet.

* Wenn Sie die registrierte Mustertaste I6schen wollen, driicken

Sie die Loschtaste @D 3. Mustertasten, die fir Kombinati-
onsnahen registriert worden sind, kénnen jedoch nicht ge-

|6scht werden.

* Um die Musternummer anzuzeigen, driicken Sie die Ord-

ner-Wahltaste | £¥ | ®, worauf die im angegebenen Ordner

gespeicherten Mustertastennummern in der Liste angezeigt

werden. Wenn die Ordnernummer nicht angezeigt wird, wer-

den alle registrierten Musternummern angezeigt.
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(2) Auswahl mittels Schnelltaste

WARNING :

Uberpriifen Sie unbedingt die Kontur des Nihmusters nach der Musterwahl. Falls das Nahmuster den
Bereich des NahgutklemmfuBes verldRt, kommt die Nadel wiahrend des Nahbetriebs mit dem Nahgut-
klemmfuB in Beriihrung, was zu Nadelbruch und anderen gefahrlichen Stérungen fiihren kann.

(D Aufrufen des Dateneingabebildschirms oder des Nihbe-
triebsbildschirms.
Wenn das Muster im Ordner registriert wird, werden die Mu-
stertasten @) ordnungsgemaR im unteren Teil des Dateneinga-
bebildschirms bzw. des Nahbetriebsbildschirms angezeigt.

@ Auswaihlen der Musternummer.

- | Fir jeden Ordner, der bei der Erzeugung eines neuen Musters
— | po7 | [Fos angegeben wird, wird die Mustertaste angezeigt. Mit jedem

Dricken der Ordner-Wahltaste G ® wird der nachste Mu-
oH oI |#

stertastensatz angezeigt. Zeigen Sie die gewlinschte Muster-
tastennummer an, und driicken Sie die Taste des zu ndhenden
188 |[ ppy Musters. Wenn die Taste gedruckt wird, wird die Mustertasten-
nummer gewahlt.
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(2-18. Andern des Inhalts einer Mustertaste )

stenwahl.

daten.

stendaten.

die Mustertastenwahl anzuzeigen.

@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms bei der Musterta-

Der Inhalt eines Musters kann nur auf dem Dateneingabebild-
schirm (blau) bei der Musterwahl geandert werden. Wenn der
Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste , um den Dateneingabebildschirm flr

@ Aufrufen des Bildschirms zum Andern der Mustertasten-

Durch Driicken der Mustertasten-Bearbeitungstaste @Ql (A]

wird der Mustertastendaten-Bearbeitungsbildschirm aufgerufen.
® Aufrufen des Eingabebildschirms der zu andernden Po-

Die Daten der folgenden 10 Posten kénnen verandert werden

(Max, 0,0 bis 7,0 (mm))

2-Stufen-Hubhohe

10 a 300

Posten Eingabebereich Anfangswert

Malstabsrate in . o

(B] X-Richtung 1,0 bis 400,0(%) 100,0
MaRstabsrate in . o

® Y-Richtung 1,0 bis 400,0(%) 100,0

® | Fadenspannung 0 bis 200 Mustereinstellwert
Begrenzung der . I

(E} Maximalgeschwindigkeit 200 bis 2.500 (sti/min) 2.500
Transportbetrag in .

@ X-Richtung —226 bis +226(mm) 0,0
Transportbetrag in .

© Y-Richtung —151 bis +151(mm) 0,0

® | Nahform - -

© | Ordner-Nr. 1 bis 5 -

® | Zwischenpresser 0,0 bis 3,5 (mm) Mustereinstellwert

(1]

35

Wenn eine der Tasten von @ bis @ und @ gedrickt wird, wird der Postendaten-Eingabebildschirm an-
gezeigt. Die Ordnernummer wird durch Driicken der Taste @ umgeschaltet.
* Die Werte fur @ MaBstabsrate in X-Richtung und @ Mafstabsrate in Y-Richtung kénnen auf den

Istgrofkenwert geandert werden, der durch Wahl des Speicherschalters eingegeben wird.
* Der max. Eingabebereich und der Anfangswert der max. Geschwindigkeitsbegrenzung @ werden

mit dem Speicherschalter festgelegt.

* Der Eingabebereich des Transportbetrags in X-Richtung @ und des Transportbetrags in Y-Richtung

© hangt vom Nahbereich ab.
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Festlegen der Anderung der Postendaten.
Beispiel: Eingabe der X-Malstabsrate. Driicken Sie B,

um den Postendaten-Eingabebildschirm aufzurufen. Geben
Sie den gewlinschten Wert mit dem Zehnerblock oder den

Tasten + und — @ ein. Durch Driicken der Eingabetaste
@ werden die Daten festgelegt.

SchlieBen des Bildschirms zum Andern der Mustertasten-
daten.
Wenn die Anderung beendet ist, driicken Sie die Schlie-

Ren-Taste EI @. Der Mustertasten-Datenanderungsbild-
schirm wird geschlossen, und das Display schaltet auf den
Dateneingabebildschirm zurtck.

Der Vorgang kann durchgeflihrt werden, um die anderen Po-
stendaten nach dem gleichen Verfahren zu andern.

(2-1 9. Kopieren einer Mustertaste )

Die Nahdaten einer bereits registrierten Musternummer kénnen zu einer noch nicht registrierten Muster-
nummer kopiert werden. Eine Uberschreibungskopie des Musters ist verboten. Wenn Sie Uberschreiben
mochten, flihren Sie diesen Vorgang nach dem Léschen des Musters durch.

— Siehe "I-2-17. Wahl der Mustertastennummer" S.44.

@D Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Kopieren ist nur auf dem Dateneingabebildschirm (blau) még-
lich. Wenn der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste , um den Dateneinga-

bebildschirm (blau) anzuzeigen.

@ Aufrufen des Musterkopierbildschirms
Wenn die Musterkopiertaste || @ gedriickt wird, wird der

Musterkopierbildschirm (Kopierquellenwahl) angezeigt.
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(2-20. Andern des N3ahmodus )

Auswahlen der Musternummer der
Kopierquelle Wahlen Sie die Musternummer der Kopierquelle
aus der Liste der Mustertasten @ aus. Driicken Sie dann die

Kopierziel-Eingabetaste ”“gbl ®, um den Kopierziel-Eingabe-

bildschirm anzuzeigen.

Eingeben der Musternummer des Kopierziels
Geben Sie die Musternummer des Kopierziels mit dem Zehn-
erblock ® ein. Es ist mdglich, eine unbenutzte Musternummer

mit den Tasten—/+| § | I |(® und @) aufzusuchen.

Dartiiber hinaus kann der fir die Speicherung zu verwendende

Ordner mit der Ordner-Wahltaste | £¥ | ® ausgewahlt werden.
Starten des Kopiervorgangs

Durch Dricken der Eingabetaste @ wird der Kopiervor-

gang gestartet. Nach etwa zswei Sekunden kehrt die kopierte
Musternummer im ausgewahlten Zustand zum Musterkopier-
bildschirm (Kopierquellenwahl) zuriick.

Kombinationsdaten kénnen auf die gleiche Weise kopiert wer-
den.

s

1@ VS‘ "].’E;le
tl |

"

@) (m) m

)

Auswahlen des Nahmodus.

Wenn die Taste M im Zustand der Musterregistrierung

e

gedriickt wird, wird die Nahmodus-Wahltaste @ auf dem

Bildschirm angezeigt. Durch Driicken dieser Taste kann der
Nahmodus abwechselnd zwischen Einzelndhen und Kombina-
tionsnahen umgeschaltet werden. (Wenn die Mustertaste nicht
registriert ist, kann der Nahmodus trotz Betatigung der Taste
nicht zu Kombinationsnahen geandert werden.)

Das Bild der Nahmodus-Wahltaste andert sich je nach dem
gegenwartig gewahlten Nahmodus.

Mo,
Wenn Einzelndhen gewahlt wird :
Wenn Kombinationsnahen gewahlt wird :
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(2-21. LCD-Display bei Kombinationsnihen )

Durch Kombinieren mehrerer Musterdaten kann die Nahmaschine einen Nahzyklus ausfiihren. Bis zu
30 Muster kdnnen eingegeben werden. Benutzen Sie diese Funktion, um mehrere verschiedene For-
men an einem Nahprodukt zu nahen. Dartiber hinaus kénnen bis zu 20 Kombinationsnahdatensatze
registriert werden. Benutzen Sie diese Funktion je nach Bedarf fir Neuerzeugung und Kopieren.
— Siehe "lI-2-15. Neuregistrierung einer Mustertaste" S.39 und

"I1-2-19. Kopieren einer Mustertaste" S.47.

(1) Mustereingabebildschirm

Tasten und Anzeigen Beschreibung
® | Kombinationsdaten-Neuregistr | Dient zum Aufrufen des Bildschirms fiir die Neuregistrierung einer
ierungstaste Kombinationsdatennummer.

— Siehe "lI-2-15. Neuregistrierung einer Mustertaste" S.39.

(B] Kombinationsdaten- Dient zum Aufrufen des Bildschirms fiir das Kopieren einer
Kopiertaste Kombinationsmusternummer.
— Siehe "lI-2-19. Kopieren einer Mustertaste" S.47.

® Kombinationsdatennamen-Ein Dient zum Aufrufen des Bildschirm fiir die Eingabe eines
gabetaste Kombinationsdatennamens.
— Siehe "lI-2-14. Benennen von Benutzermustern™ S.38.

® Kombinationsdatennamen- Hier wird der Name angezeigt, der fir die ausgewahlten Kombinationsdaten
Anzeige eingegeben wurde.

— 49—



Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Presserabsenktaste

Der Presser wird abgesenkt, und der Presserabsenkungsbildschirm wird
angezeigt.

Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhebetaste, die auf
dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.

Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe "1l-2-11. Aufwickeln des spulenfadens" S.33.

Kombinationsdatennum-
mer-Wahltaste

Die ausgewahlte Kombinationsdatennummer wird auf der Taste angezeigt.
Durch Driicken dieser Taste wird der Kombinationsdatennummer-Auswahl-
bildschirm angezeigt.

Nahfolgenanzeige

Hier wird die Nahfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt. Nach der

Umschaltung auf den Nahbetriebsbildschirm wird das zuerst genahte Mus-

ter in Blau angezeigt.

* Die Zahl der eingegebenen Muster wird auf der Anzeige und der Taste bei
@ und @ angezeigt.

Musterwahltaste

Musternummer, Form, Stichzahl usw., die unter @ N&hfolge registriert sind,
werden auf der Taste angezeigt. Die Nahmaschine arbeitet, wie unten, wenn
diese Taste gedrickt wird beschrieben:

Fir den Fall, dass @ der Musterregistrierungsmodus ist : Der Musteraus-
wahlbildschirm wird angezeigt.

— Siehe "lI-2-22(2) Kombinationsdaten-Erzeugungsverfahren" S.54.
Fiir den Fall, dass @ der Ubersprung-Auswahlmodus ist : Das N&hen des
jeweiligen Schritts wird zwischen “Uberspringen” < “Nicht (iberspringen”
umgeschaltet.v

— Siehe "ll-2-22(5) Einstellen des Uberspringens von Schritten" S.56.

)

Seitenumschalttaste

Diese Taste wird angezeigt, wenn die in den Kombinationsdaten registrierte
Musteranzahl acht oder mehr erreicht hat.

Aufwartsrolltaste

Die Musternummer vor der aktuellen Nummer wird gewahlt.

Abwartsrolltaste

Die Musternummer nach der aktuellen Nummer wird gewahilt.

Schritteinfugungstaste

Ein Schritt wird vor der gewahlten Musternummer eingefiigt.

Schrittldschtaste

Der ausgewahlte Schritt wird geléscht.

@ 8 8 @ &

Modusumschalttaste

Bei jedem Driicken dieser Taste wird der Modus zwischen dem Musterregis-
trierungsmodus und dem Ubersprung-Einstellmodus umgeschaltet.

03

%I . Ubersprung-Einstellmodus

. Musterregistrierungsmodus

Gesamtubersprung-Ruckstell-
taste

Alle in den Kombinationsdaten registrierten Schritte werden auf “Nicht Gber-
springen” gesetzt.
— Siehe "lI-2-22(5) Einstellen des Uberspringens von Schritten" S.56.

Gesamtiibersprungtaste

Alle in den Kombinationsdaten registrierten Schritte werden auf “Ubersprin-
gen” gesetzt.
— Siehe "lI-2-22(5) Einstellen des Uberspringens von Schritten" S.56.
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(2) Nahbetriebsbildschirm

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

[A) Kombinationsdatennamen-
Anzeige

Hier wird der Name angezeigt, der fir die ausgewahlten Kombinationsdaten
eingegeben wurde.

® | Presserabsenktaste

Der Presser wird abgesenkt, und der Presserabsenkungsbildschirm wird
angezeigt. Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhebetaste,
die auf dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.

® | Nullpunkt-Riickstelltaste

Diese Taste fiihrt den Nahful zum Nahanfang zuriick und hebt den Nahful®
an, wenn sich der Nahfull gegenwartig auf einer Nahzwischenposition
befindet.

® Kombinationsdatennummer-
Anzeige

Hier wird die ausgewahlte Kombinationsdatennummer angezeigt.

Mustertastennummer-Anzeige

Hier wird die zum Nahen verwendete Mustertastennummer angezeigt.

Nahformanzeige

Hier wird die Nahform, die unter der zum Nahen verwendeten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

©® | Nahfolgen-Riicklauftaste

Damit kénnen die zu nahenden Muster einzeln rickwarts durchgeschaltet
werden.

® | Nahfolgenanzeige

Hier wird die gegenwartig genahte Nahfolge angezeigt.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Nahfolgen-Vorlauftaste

Damit kénnen die zu nahenden Muster einzeln vorwarts durchgeschaltet
werden.

Register-Gesamtzahlanzeige

Hier wird die Gesamtzahl der Muster, die unter der zum Nahen verwendeten
Kombinationsnummer registriert sind, angezeigt.

Gesamtstichzahlanzeige

Hier wird die Gesamtstichzahl der gendhten Nahformangezeigt.

Fadenspannungsanzeige

Hier wird der Fadenspannungswert, der unter der zum N&hen verwendeten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

Anzeige des X-Richtungs-
Transportbetrags

Hier wird der X-Richtungs-Transportbetrag, der unter der zum N&hen
verwendeten Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

Zahlerwert-Anderungstaste

Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch Driicken
dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Z&hlerwerts angezeigt.
— Siehe "ll-2-12. Verwendung des Zdhlers" S.34.

Zahlerumschalttaste

Die Zahleranzeige kann zwischen Nahvorgangszahler, Werkstiickzahler und
Spulenfadenzahler umgeschaltet werden.
— Siehe "lI-2-12. Verwendung des Zdhlers" S.34.

X-IstgréRenwert-Anzeige

Hier wird der tatsachliche X-GréRenwert der Nahform angezeigt, die unter
der zum Nahen verwendeten Mustertastennummer registriert ist.

X-Malfstabsraten-Anzeige

Hier wird die X-Mafstabsrate der Nahform angezeigt, die unter der zum
Nahen verwendeten Mustertastennummer registriert ist.

Geschwindigkeitsregler

Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nahmaschine verandert
werden.

Y-IstgroRenwert-Anzeige

Hier wird der tatsachliche Y-Grofienwert der Nahform angezeigt, die unter
der zum Nahen verwendeten Mustertastennummer registriert ist.

Y-Malstabsraten-Anzeige

Hier wird die Y-Malstabsrate der Nahform angezeigt, die unter der zum
Nahen verwendeten Mustertastennummer registriert ist.

Maximalgeschwindigkeits-
Begrenzungsanzeige

Hier wird die Maximalgeschwindigkeitsbegrenzung, die unter der zum
Nahen verwendeten Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

Anzeige des Y-Richtungs- Hier wird der Y-Richtungs-Transportbetrag, der unter der zum Nahen
Transportbetrags verwendeten Mustertastennummer registriertist, angezeigt.
Schrittnahtaste Der Bildschirm fiir Schrittndhen wird angezeigt. Eine Uberpriifung der

Nahform kann durchgefiihrt werden.
— Siehe "lI-2-7. Uberpriifen der Musterform" S.27.

2-Stufen-Hub-Anzeige

Der unter der ausgewahlten Mustertastennummer registrierte 2-Stufen-
Hubwert wird angezeigt.

1-Schritt-Wiederholtaste

Aktivieren/Deaktivieren der 1-Schritt-Wiederholung wird gewahit.

|=_'|"6".)| . 1-Schritt-Wiederholung wird deaktiviert.

Ilj : 1-Schritt-Wiederholung wird aktiviert.
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(2-22. Durchfiihrung von Kombinationsnahen )

Schalten Sie den Ndhmodus vor der Einstellung zuerst auf Kombinationsnahen um.
— Siehe "ll-2-20. Andern des Nahmodus" S.48.

(1) Auswahl der Kombinationsdaten

@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Wenn der Dateneingabebildschirm (rosa) angezeigt wird, ist
die Auswahl der Kombinationsdatennummer méglich. Wenn
der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie

die Bereitschaftstaste , um den Dateneingabebildschirm
(rosa) anzuzeigen.

@ Aufrufen des Kombinationsdatennummer-Bildschirms.

e
Durch Dricken der Kombinationsdatennummertaste t'ijﬂ
@ wird der Kombinationsdatennummer-Auswahlbildschirm

aufgerufen. Die gegenwartig ausgewahlte Kombinationsdaten-
nummer und ihr Inhalt werden im oberen Teil des Bildschirms

angezeigt, wahrend im unteren Teil des Bildschirms weitere re-
gistrierte Kombinationsdatennummertasten angezeigt werden.

(® Auswahlen der Kombinationsdatennummer.
tml
o 38 9 Wenn die Aufwarts- oder Abwartsverschiebungstaste | &
@_ ongg,? w | ® gedriickt wird, laufen die registrierten Kombinations-
539 5202 ?}2522 e 6 datennummertasten @ der Reihe nach durch. Es ist auch

: ‘ moglich, den Eingabebildschirm flr die Kombinationsdaten-

nummer mit der Nummerneingabetaste ”“fbl ® anzuzeigen

und eine Kombinationsdatennummer direkt einzugeben. Dri-
cken Sie hier die gewiinschten Kombinationsdatentasten ®.

Wenn die Schrittbestatigungstaste EIZI @ gedriickt

wird, andern sich die Nahformen und dergleichen der in den
Kombinationsdaten registrierten Muster der Reihe nach und
werden angezeigt.

@ Festlegen der Kombinationsdatennummer.

Durch Driicken der Eingabetaste @ wird der Kombina-
tionsdatennummer-Auswahlbildschirm geschlossen und die
Auswahl beendet.
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(2) Kombinationsdaten-Erzeugungsverfahren

@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Die Eingabe der Kombinationsdaten ist nur auf dem Datenein-
gabebildschirm (rosa) mdglich.
Wenn der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, dri-

cken ie die Bereitschaftstaste , um den Dateneingabe-
bildschirm (rosa) anzuzeigen.
Da im Ausgangszustand noch keine Musternummer registriert ist,
wird die erste Musterauswahltaste im Leerzustand angezeigt.

@ Aufrufen des Musternummer-Auswahlbildschirms.

Durch Driicken der Musterwahltaste O wird der Muster-

nummer-Auswahlbildschirm aufgerufen.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Vergewissern Sie sich, dass die Auswahilmodus-Um- )
& Schalttaste x| @ auf den Musterregistrierungsmo- I
dus eingestellt ist. Ist der Musterregistrierungsmodus I
nicht aktiviert, driicken Sie die Auswahlmodus-Um-
schalttaste | C33| @ .

— — —

Auswihlen der Musternummer.

Wenn die Aufwarts- oder Abwartsverschiebungstaste EIZI
® gedriickt wird, laufen die registrierten Musternummertasten

@ der Reihe nach durch. Es ist auch méglich, den Eingabebild-
schirm fir die Musternummer mit der Nummerneingabetaste

ml ® anzuzeigen und eine Musternummer direkt einzugeben.
Der Inhalt der Musterdaten wird auf den Tasten angezeigt. Dri-
cken Sie hier die gewlinschten Musternummertasten.
Festlegen der Musternummer.

Durch Driucken der Eingabetaste @ wird der Muster-

nummer-Auswahlbildschirm geschlossen und die Auswahl
beendet.

Wiederholen der Schritte @ bis 4 zum Registrieren der
gewiinschten Anzahl von Musternummern.
Nachdem die erste Registrierung abgeschlossen ist, wird die

zweite Musterwahltaste @ angezeigt.

Wiederholen Sie die Schritte @ bis @ so oft, bis Sie die ge-
wulnschte Anzahl von Musternummern registriert haben.

Wenn die Aufwérts- oder Abwartsrolltaste | “* | ¥ |® ge-
drickt wird, kann die Musternummerntaste gewahlt werden. Die

ausgewahlte Musternummerntaste wird in Rosa | pm | angezeigt.

Wenn die Musternummer-Einfligungstaste EIE“j @ gedriickt
wird, wird ein Schritt vor der ausgewahlten Musternummer
(in Rosa angezeigt) eingefugt. Wenn die angezeigte Muster-
nummerntaste @ gedriickt wird, um eine andere Muster-
nummer zu wahlen, wird die Musternummer geandert.

Falls sich die programmierten Kombinationsdaten tber zwei
oder mehr Bildschirme erstrecken, kann der nachste Bildschirm

mithilfe der Bildschirmrolitaste| » | ® angezeigt werden.
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(3) Kombinationsdaten-Loschverfahren

r@

X 300
/o 100.0%
a v} 300
100.0%
Y 1 N 50 2500

Wao @ 22 a3
— 15

Nu‘b

D Auswihlen der Kombinationsdatennummer

Die Schritte D bis ® unter "lI-2-22(1) Auswahl der Kom-
binationsdaten" S.53 ausfiihren, um die zu I6schenden
Kombinationsdaten anzuzeigen.

Durchfiihrung der Kombinationsdatenléschung.

Wenn die Datenloschtaste @u' @ gedriickt wird, erscheint

das Popup-Fenster zur Bestatigung der Kombinationsdaten-
I6schung. Wird nun die Eingabetaste gedriickt, werden die
ausgewahlten Kombinationsdaten geldscht.

(4) Kombinationsdaten-Schrittldschverfahren

[
ME39 | i

D Auswihlen der Kombinationsdatennummer

Die Schritte (D bis @ unter "lI-2-22(1) Auswahl der Kombi-
nationsdaten" S.53 ausfiihren, um die Kombinationsdaten,

einschlief3lich des zu I6schenden Schritts, in den ausgewahl-
ten Zustand zu versetzen.

Den zu lI6schenden Schritt auswahlen.

Driicken Sie die Aufwarts-/Abwartsrolltaste | & | w | D,

um die Musterwahltaste fir den zu l[6schenden Schritt in den

gewahlten Zustand ® zu versetzen. Wenn die Schritt-

I6schtaste —'@"‘ ® gedrickt wird, erscheint das Popup-Fen-

ster fur die Datenschrittldschung.

Durchfiihrung der Schrittléschung der ausgewahlten
Kombinationsdaten.

Wenn die Eingabetaste ® gedriickt wird, wird der aus-
gewahlte Kombinationsdatenschritt gelscht.
Wenn die Abbruchtaste @ gedrickt wird, werden keine

Daten geloscht, und der Dateneingabebildschirm erscheint
wieder auf dem Display.
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(5) Einstellen des Uberspringens von Schritten

Es ist moglich, das N&hen eines gegebenen Schritts auf Uberspringen einzustellen.
Wenn Sie das Nahen eines bestimmten Schritts innerhalb der Kombinationsdaten berspringen wollen,
benutzen Sie diese Funktion.

@ Aktivieren des Ubersprung-Einstellmodus

Driicken Sie die Modusumschalttaste | £33 | @, um den

Ubersprung-Einstellmodus 3 | ® zu wahlen.

@ Dricken der Taste des zu Uiberspringenden Schritts

Driicken Sie die Taste @ des Schritts, um & anzuzeigen.
Der Schritt wird auf “Uberspringen” eingestellt. Durch
erneutes Driicken der Taste wird die Ubersprung-Einstellung
zuruckgesetzt. Es ist moglich, zwei oder mehr Schritte auf
“Uberspringen” einzustellen.

Wenn die Gesamt-Ubersprungtaste %E—, @ oder die

Gesamtubersprung-Ruickstelltaste g.g ® gedriickt wird,

kann der Ubersprung fiir alle Schritte festgelegt werden, oder
die Ubersprung-Einstellung kann fiir alle Schritte zuriickgesetzt
werden. Beachten Sie, dass der Nahbetriebsbildschirm selbst
durch Driicken der Bereitschaftstaste nicht angezeigt wird,
wenn alle Schritte auf “Uberspringen” eingestellt werden.

(2-23. Verwendung des Einfachbetriebsmodus )

Mit IP-420 ist der Einfachbetriebsmodus verflgbar.

M ol (1 Waibhlen Sie den Ndahmodus aus.

Wenn die Taste M gedriickt wird, wird die Bildschirmmo-

i ‘ |:||:|.|_Q dus-Wahltaste @ auf dem Display angezeigt. Durch

Driicken dieser Taste wird der Bildschirmmodus zwischen Nor-
malbetrieb und Einfachbetrieb umgeschaltet.

Wz’.s..

=

Wenn der Normalbetrieb gewahlt wird:

OHCI

oo
=

=

Wenn der Einfachbetrieb gewahlt wird:
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(2-24. LCD-Anzeige bei Wahl des Einfachbetriebs )

(1) Dateneingabebildschirm (Einzelndahen)

[Benutzermuster]

[Medienmuster] [Direktmuster]

300 v 300
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

NahfulRabsenktaste Der Transportrahmen und der Zwischenpresser werden abgesenkt, und
der NahfuRabsenkbildschirm wird angezeigt.
Spulertaste Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.

— Siehe "lI-2-11. Aufwickeln des spulenfadens” S.33.

Musternummer-Einstelltaste

Die Musternummer wird eingestellt.
Eine registrierte Musternummer wird mit der Plustaste @ und der Minustaste
@® aufgerufen.

Mustertyp-Einstelltaste

Der Mustertyp wird angegeben. Der Mustertyp wird ausgewahlt, indem
Sie mithilfe der PLUS-Taste @ bzw. der MINUS-Taste @ zwischen den
folgenden beiden Optionen umschalten:

: Benutzermuster (] : Vektorformatdaten
(=] : M3-Daten (—] : Nah-Standardformat
PNo.  : Direktformat

Der ausgewahlte Mustertyp wird auf der Datenbearbeitungsanzeige @
angezeigt.

* Ein Typ, fur den kein Muster registriert wurde, kann nicht ausgewahlt
werden.

Musterlistentaste

Die gegenwartig gewahlte Musternummer und der Typ werden auf
der Taste angezeigt. Wenn die Taste gedrickt wird, wird der gewahlte
Musterlistenbildschirm fir die Musterwahl angezeigt.

Nadelfadenspannungs-
Einstelltaste

Der Referenzwert fiur die aktuelle Zwischenpresserhéhe wird auf der
Taste angegeben. Durch Driicken der Taste kann der Referenzwert fiir die
Zwischenpresserhdhe gedndert werden.

Wahrend des Einstellvorgangs wird der Fadenspannungs-Bezugswert auf
der Datenbearbeitungsanzeige @ angezeigt.

Der Fadenspannungswert wird mithilfe der Plustaste @ oder Minustaste ®
in Schritten von 1 erhéht/erniedrigt.

— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

Maximalgeschwindigkeits-
Begrenzungstaste

Die aktuelle maximale Geschwindigkeitsbegrenzung wird auf der
Taste angezeigt. Durch Dricken der Taste kann die maximale
Geschwindigkeitsbegrenzung geéandert werden.
Geschwindigkeitsbegrenzung auf der Datenbearbeitungsanzeige @
angezeigt.

Die max. Geschwindigkeitsbegrenzung wird mithilfe der Plustaste @ oder
Minustaste @ in Schritten von 100 St/min erhoht/erniedrigt.

— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

Zwischenpresserhéhen-
Bezugswert-Einstelltaste

Der aktuelle Referenzwert fur die Gegendriicker-Zwischenhéhe wird auf der
Taste angegeben. Durch Driicken der Taste kann der Referenzwert fiir die
Gegendriicker-Zwischenhdhe geandert werden.

Wahrend des Einstellvorgangs wird der Zwischenpresserhéhen-Bezugswert
auf der Datenbearbeitungsanzeige @ angezeigt.

Der Zwischenpresserhdhen-Bezugswert wird mithilfe der Plustaste @ oder
Minustaste @ in Schritten von 0,1 mm erhdht/erniedrigt.

— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

Plustaste

Der Wert fiir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erhoht.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

()

Minustaste

Der Wert fir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erniedrigt.

Musternamensanzeige

Der Name des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.

Nahformanzeige

Die Nahform des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.

Stichzahlanzeige

Die Stichzahl fir das gegenwartig ausgewahlte Muster wird angezeigt.

e 68 6

X-IstgréBenwert-Anzeige

Der tatséchliche X-GréRenwert der ausgewahlten Nahform wird angezeigt.
Wenn ein tatsachlich eingegebener Wert gewahlt wird, wird die X-Istwert-
Einstelltaste entsprechend der Einstellung des Speicherschalters [lI]f:!
angezeigt.

— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

Y-IstgroRenwert-Anzeige

Der tatsachliche Y-GroRenwert der ausgewahlten Nahform wird angezeigt.
Wenn ein tatsachlich eingegebener Wert gewahlt wird, wird die Y-Istwert-
Einstelltaste entsprechend der Einstellung des Speicherschalters [IlE!
angezeigt.

— Siehe "I-2-6. Andern der Postendaten" S.25.

Datenbearbeitungsanzeige

Die Daten, die fur den gegenwartig ausgewahlten Bearbeitungsposten
bearbeitet werden, werden angezeigt.

* Wenn kein Bearbeitungsposten ausgewahlt ist, erscheint diese Anzeige
nicht.

Medienmuster-Schreibtaste

Daten auf einem Medienmuster werden geschrieben.

Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm zur Registrierung
eines neuen Medienmusters angezeigt.

* Diese Taste wird angezeigt, wenn ein Medienmuster gewahlt wird.

Benutzermuster-Schreibtaste

Daten auf einem Benutzermuster werden geschrieben.

Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm zur Registrierung eines
neuen Benutzermusters angezeigt.

* Diese Taste wird angezeigt, wenn ein Medienmuster gewahlt wird.

Nahdatentypanzeige

Der Typ der von einem Speichermedium ausgelesenen Daten wird
angezeigt.
VDT : Vektorformatdaten
M3 : M3-Daten
DAT : Standardformat des Nahens

* Diese Anzeige erscheint, wenn ein Medienmuster gewahlt wird.

Anzeige des
Bewegungsbetrags in
X-Richtung

Hier wird der Bewegungsbetrag in X-Richtung angezeigt, der unter der
ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist.
* Diese Anzeige erscheint, wenn ein Direktmuster gewahlt wird.

Anzeige des
Bewegungsbetrags in
Y-Richtung

Hier wird der Bewegungsbetrag in Y-Richtung angezeigt, der unter der
ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist.
* Diese Anzeige erscheint, wenn ein Direktmuster gewahlt wird.
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(2) Nahbetriebsbildschirm (Einzelndhen)

[Benutzermuster]

[Medienmuster] [Direktmuster]
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Mustertasten-
Verschiebungstaste

Der Mustertasten-Verschiebungsbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "lI-2-10. Wenndas einlegen des Ndhguts durch die Nadelspitze
behindert wird" S.32.

NahfuRabsenktaste

Der Transportrahmen und der Zwischenpresser werden abgesenkt, und der
NahfulRabsenkbildschirm wird angezeigt.

Nullpunkt-Ruckstelltaste

Die Materialklammer wird bei einem Zwischenstopp auf den Nahanfang zu-
ruckgestellt und auf ihre Hochstellung angehoben.

Formpriftaste

Die Form des ausgew&hlten Musters wird mithilfe der Plustaste @ oder
Minustaste @ Uberpriift. Die aktuelle Stichzahl wird auf der Datenbearbei-
tungsanzeige @ angezeigt.

— Siehe "lI-2-7. Uberpriifen der Musterform" S.27.

Zahlerwert-Anderungstaste

Der Zahlerwert wird mithilfe der Plustaste ® oder Minustaste (@ geandert.
Der Zahlerwert wird auf der Taste angezeigt. Durch Driicken der Taste wird
® angezeigt, damit der Zahlerwert gedndert werden kann. Der aktuelle
Zahlerwert wird auf der Datenbearbeitungsanzeige @ angezeigt.

— Siehe "ll-2-12. Verwendung des Zahlers" S.34.

Loschtaste Der Zahlerwert wird geléscht.
* Diese Taste wird nur angezeigt, wenn die Zahlerwert-Anderungstaste @
gewahlt wird.

Nadelfadenspannungs- Der aktuelle Nadelfadenspannungs-Bezugswert wird auf der Taste ange-

Einstelltaste

zeigt. Wenn die Taste gedrickt wird, kann der Bezugswert der Fadenspan-
nung eingestellt werden.

Wahrend des Einstellvorgangs wird der Fadenspannungs-Bezugswert auf
der Datenbearbeitungsanzeige @ angezeigt.

Der Fadenspannungswert wird mithilfe der Plustaste @ oder Minustaste @
in Schritten von 1 erhdht/erniedrigt.

Die Fadenspannung kann selbst wahrend des Nahbetriebs geandert wer-
den.

Zwischenpresserhéhen-
Bezugswert-Einstelltaste

Der aktuelle Zwischenpresserhéhen-Bezugswert wird auf der Taste ange-
zeigt. Wenn die Taste gedrickt wird, kann der Zwischenpresserhéhen-Be-
zugswert eingestellt werden. Wahrend des Einstellvorgangs wird der
Zwischenpresserhéhen-Bezugswert auf der Datenbearbeitungsanzeige @
angezeigt.

Der Zwischenpresserhdhen-Bezugswert wird mithilfe der Plustaste @ oder
Minustaste @ in Schritten von 0,1 mm erhéht/erniedrigt.

Geschwindigkeits-
Anderungstaste

Die Stichgeschwindigkeit der Nahmaschine wird auf der Taste angezeigt.
Durch Driicken der Taste kann die Stichgeschwindigkeit geandert werden.
Wahrend des Einstellvorgangs wird die aktuelle Geschwindigkeit der Nah-
maschine auf der Datenbearbeitungsanzeige @ angezeigt.

Die max. Geschwindigkeitsbegrenzung wird mithilfe der Plustaste @ oder
Minustaste @ in Schritten von 100 St/min erhdht/erniedrigt.

Plustaste

Der Wert fir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erhoht, oder die Nadel wird um einen Stich vorwarts bewegt.

Minustaste

Der Wert fir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erniedrigt, oder die Nadel wird um einen Stich rickwarts bewegt.

Musternummer-/Typen-
Anzeige

Die Musternummer und der Typ des ausgewahlten Musters werden ange-
zeigt.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

(V] Musternamensanzeige Der Name des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.
® | Stichzahlanzeige Die Stichzahl fir das gegenwartig ausgewahlte Muster wird angezeigt.
® Nahformanzeige Die Nahform des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.
® | X-IstgréRenwert-Anzeige Der tatsachliche X-GréRenwert der ausgewahlten Nahform wird angezeigt.
® | Y-IstgroBenwert-Anzeige Der tatsachliche Y-GréRenwert der ausgewahlten Nahform wird angezeigt.
® Datenbearbeitungsanzeige Die Daten, die fir den gegenwartig ausgewahlten Bearbeitungsposten
bearbeitet werden, werden angezeigt.
* Wenn kein Bearbeitungsposten ausgewahlt ist, erscheint diese Anzeige
nicht.
® | Nahdatentypanzeige Der Typ der von einem Speichermedium ausgelesenen Daten wird
angezeigt.
VDT : Vektorformatdaten
M3 : M3-Daten
DAT : Standardformat des Nahens
* Diese Anzeige erscheint, wenn ein Medienmuster gewahlt wird.
A Musterlistentaste Die gegenwartig gewahlte Musternummer und der Typ werden auf der
Taste angezeigt.
Wenn die Taste gedrickt wird, wird der gewahlte Musterlistenbildschirm
fur die Musterwahl angezeigt.
B Anzeige des Hier wird der Bewegungsbetrag in X-Richtung angezeigt, der unter der
Bewegungsbetrags in ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist.
X-Richtung * Diese Anzeige erscheint, wenn ein Direktmuster gewahlt wird.
Cc Anzeige des Hier wird der Bewegungsbetrag in Y-Richtung angezeigt, der unter der
Bewegungsbetrags in ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist.
Y-Richtung * Diese Anzeige erscheint, wenn ein Direktmuster gewahlt wird.
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(3) Dateneingabebildschirm (Kombinationsnahen)

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

@ | NahfuRabsenktaste

Der Transportrahmen und der Zwischenpresser werden abgesenkt, und der
Nahfuflabsenkbildschirm wird angezeigt.

® | Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe "ll-2-11. Aufwickeln des spulenfadens” S.33.

® | Nahfolgen-Riicklauftaste

Die zuerst zu ndhende Musternummer kann auf die vorherige Nahfolge
zurlickgestellt werden.

Die im oberen Teil des Bildschirms angezeigte Musterinformation wird
aktualisiert.

® | Nahfolgen-Vorlauftaste

Die zuerst zu nahende Musternummer kann auf die nachste Nahfolge
vorgestellt werden.

Die im oberen Teil des Bildschirms angezeigte Musterinformation wird
aktualisiert.

(E) Musternummer-Einstelltaste

Die Musternummer wird eingestellt. Eine registrierte Musternummer wird mit
der Plustaste ® und der Minustaste @ aufgerufen.

@ | Musterlistentaste

Die gegenwartig gewahlte Musternummer und der Typ werden auf der Taste
angezeigt.

Wenn die Taste gedrickt wird, wird der gewahlte Musterlistenbildschirm flr
die Musterwahl angezeigt.

©® | Plustaste

Der Wert fir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erhoht.

® | Minustaste

Der Wert fiir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erniedrigt.

© | Nahfolgenanzeige

Die Nahfolge der gegenwartig ausgewahlten Musterdaten wird angezeigt.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

(U] Register-Gesamtzahlanzeige Die Gesamtzahl der Muster, die im gegenwartig ausgewahlten Zyklusmuster
registriert sind, wird angezeigt.
® | Musternamensanzeige Der Name des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.
o Nahformanzeige Die Nahform des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.
@ | Stichzahlanzeige Die Stichzahl fir das gegenwartig ausgewahlte Muster wird angezeigt.
® | X-Istgrokenwert-Anzeige Der tatsachliche X-GréRenwert des gegenwartig ausgewahlten Musters wird
angezeigt.
® | Y-IstgroRenwert-Anzeige Der tatsachliche Y-GréR3enwert des gegenwartig ausgewahlten Musters wird
angezeigt.
® | Anzeige des Der Bewegungsbetrag in X-Richtung des gegenwartig ausgewahlten
Bewegungsbetrags in Musters wird angezeigt.
X-Richtung
® | Anzeige des Der Bewegungsbetrag in Y-Richtung des gegenwartig ausgewahlten
Bewegungsbetrags in Musters wird angezeigt.
Y-Richtung
® Datenbearbeitungsanzeige Die Daten, die fur den gegenwartig ausgewahlten Bearbeitungsposten

bearbeitet werden, werden angezeigt.
* Wenn kein Bearbeitungsposten ausgewahlt ist, erscheint diese Anzeige
nicht.
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(4) Nahbetriebsbildschirm (Kombinationsndhen)

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

(A] Nahfullabsenktaste Der Transportrahmen und der Zwischenpresser werden abgesenkt, und der
NahfuRabsenkbildschirm wird angezeigt.

(B] Nullpunkt-Ruckstelltaste Die Materialklammer wird bei einem Zwischenstopp auf den Nahanfang zu-
ruckgestellt und auf ihre Hochstellung angehoben.

® | Nahfolgen-Riicklauftaste Das zu ndhende Muster kann auf die vorherige Position zuriickgestellt wer-
den.

® | Nahfolgen-Vorlauftaste Das zu nahende Muster kann auf die nachste Position vorgestellt werden.

@ | Formpriftaste Die Form des ausgewahlten Musters wird mithilfe der Plustaste @ oder
Minustaste @ (iberpriift. Die aktuelle Stichzahl wird auf der Datenbearbei-
tungsanzeige ® angezeigt.
— Siehe "lI-2-7. Uberpriifen der Musterform" S.27.

® | Zahlerwert-Anderungstaste Der Zahlerwert wird mithilfe der Plustaste @) oder Minustaste @ geéndert.
Der aktuelle Zahlerwert wird auf der Datenbearbeitungsanzeige ® ange-
zeigt.
— Siehe "ll-2-12. Verwendung des Zdhlers" S.34.

(G Léschtaste Der Zahlerwert wird geléscht.

* Diese Taste wird nur angezeigt, wenn die Zahlerwert-Anderungstaste @
gewahlt wird.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

® | Geschwindigkeits- Die Stichgeschwindigkeit der Nahmaschine wird auf der Taste angezeigt.
Anderungstaste Durch Driicken der Taste kann die Stichgeschwindigkeit geandert werden.
Wahrend des Einstellvorgangs wird die aktuelle Geschwindigkeit der
Nahmaschine auf der Datenbearbeitungsanzeige @ angezeigt.
Die max. Geschwindigkeitsbegrenzung wird mithilfe der Plustaste @ oder
Minustaste @ in Schritten von 100 St/min erhdht/erniedrigt.
o Plustaste Der Wert fir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erhoht, oder die Nadel wird um einen Stich vorwarts bewegt.
o Minustaste Der Wert fir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erniedrigt, oder die Nadel wird um einen Stich rickwarts bewegt.
® | Musternummer-/Typen- Die Musternummer und der Typ des ausgewahlten Musters werden
Anzeige angezeigt.
o Nahfolgenanzeige Die Nahfolge der gegenwartig ausgewahlten Musterdaten wird angezeigt.
(V] Register-Gesamtzahlanzeige Die Gesamtzahl der Muster, die im gegenwartig ausgewahlten Zyklusmuster
registriert sind, wird angezeigt.
N]) Kombinationsdatennamen- | Hier wird der Name angezeigt, der fiir die ausgewahlten Kombinationsdaten
Anzeige eingegeben wurde.
® Nahformanzeige Die Nahform des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.
® Stichzahlanzeige Die Stichzahl fir das gegenwartig ausgewahlte Muster wird angezeigt.
® | X-IstgroRenwert-Anzeige Der tatsachliche X-GroRenwert des gegenwartig ausgewahlten Musters wird
angezeigt.
® | Y-IstgroBRenwert-Anzeige Der tatsachliche Y-GrolRenwert des gegenwartig ausgewahlten Musters wird
angezeigt.
® | Anzeige des Der Bewegungsbetrag in X-Richtung des gegenwartig ausgewahlten
Bewegungsbetrags in Musters wird angezeigt.
X-Richtung
©® | Anzeige des Der Bewegungsbetrag in Y-Richtung des gegenwartig ausgewahlten
Bewegungsbetrags in Musters wird angezeigt.
Y-Richtung
(U] Datenbearbeitungsanzeige Die Daten, die fir den gegenwartig ausgewahlten Bearbeitungsposten

bearbeitet werden, werden angezeigt.
* Wenn kein Bearbeitungsposten ausgewahlt ist, erscheint diese Anzeige
nicht.
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(2-25. Andern der Speicherschalterdaten )
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Anzeigen des Speicherschalterdaten-Listenbildschirms

Driicken Sie die Taste M , um die Speicherschaltertaste

1
—J@J—F @ auf dem Bildschirm anzuzeigen. Wenn diese Taste
gedruckt wird, wird der Speicherschalterdaten-Listenbildschirm

angezeigt.

Auswahlen der zu dndernden Speicherschaltertaste

Driicken Sie die Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste | #

w | ®, um die zu &ndernde Datenpostentaste & auszuwéh-

len.

Andern der Speicherschalterdaten

Es gibt Datenposten, deren Ziffern veranderlich sind, und sol-
che, fur die Piktogramme in den Speicherschalterdaten ausge-
wahlt werden.

Datenposten, deren numerischer Wert veranderlich ist, sind
mit einer rosafarbenen Nummer (z.B. ) gekennzeich-
net, und der Einstellwert kannmit den auf dem Anderungsbild-

- .

schirm angezeigten Tasten +/=| = | % |® geandert wer-

den.

Datenposten, fir die ein Piktogramm gewahlt wird, sind mit
einer blauen Nummer (z.B. IINEEN ) gekennzeichnet, und die
auf dem Anderungsbildschirm angezeigten Piktogramme kén-
nen ausgewahlt werden.

— Einzelheiten zu den Speicherschalterdaten finden Sie unter
"lI-3. LISTE DER SPEICHERSCHALTERDATEN" S.81.
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(2-26. Verwendung der Informationen )

Olwechselzeitpunkt, Nadelwechselzeitpunkt, Reinigungszeitpunkt usw. werden festgelegt, und bei Ab-
lauf der festgelegten Zeit wird eine Warnmeldung ausgegeben.

(1) Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen

B

@ Anzeigen des Informationsbildschirms.

Wenn die Informationstaste i 0 im Tastenfeld des Daten-

eingabebildschirms gedriickt wird, wird der Informationsbild-
schirm angezeigt.

Anzeigen des Wartungs- und Inspektionsinformationsbild-
schirms.
Driicken Sie die Wartungs- und Inspektionsinformationsbild-

N, |
schirm-Anzeigetaste I‘L/@ ® auf dem Informationsbildschirm.

Informationen Gber die folgenden drei Posten werden auf dem
Wartungs- und Inspektionsinformationsbildschirm angezeigt.

- Nadelwechsel U};{H U‘@E{

(1.000 Stiche)

F” a
« Olwechselzeit (Stunden) : P !:] -
%

Das Intervall zur Meldung der Inspektion fur die einzelnen Po-
sten in der Taste @ wird bei ® angezeigt, und die Restzeit bis
zum Wechsel wird bei @ angezeigt. Dariiber hinaus kann die
Restzeit bis zum Wechsel geléscht werden.
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(® Loschen der Restzeit bis zum Wechsel.
Wenn Sie die Taste @ des zu Idschenden Postens driicken,
wird der Restzeitléschungsbildschirm angezeigt.

Durch Driicken der Loschtaste | & | @ wird die Restzeit bis

zum Wechsel geldscht.

Anzeigen des Einfadeldiagramms.
Wenn die Einfadeltaste ?lﬂfl ® auf dem Wartungs- und In-

spektionsbildschirm gedriickt wird, wird das Nadelfaden-Einfa-
deldiagramm angezeigt. Nehmen Sie dieses Diagramm beim
Einfadeln zu Hilfe.

AME—HEENSH AMS—H+*ENH*

OHoO

(2) Aufhebeverfahren der Warnung

i E\I ® Bei Erreichen der festgelegten Inspektionszeit wird der Warnbild-
schirm angezeigt.

A Um die Inspektinszeit zu I6schen, dricken Sie die Ldschtaste
Az02

/ ce—0 C | @®. Die Inspektionszeit wird geldscht, und das Popup-Fen-
448h

! ster wird geschlossen. Wenn die Inspektionszeit nicht geldscht
i
werden soll, driicken Sie die Abbrechtaste 6, um das Po-

pup-Fenster zu schlieRen. Bei jedem Abschluss eines Nahvor-
gangs wird der Warnbildschirm angezeigt, bis die Inspektionszeit
R — geldscht wird.

O ﬂ (‘D’) m Die Warnungsnummern der jeweiligen Posten sind wie folgt.
* Nadelwechsel :A201
* Reinigungszeit : A202
+ Olwechselzeit : A203

. Angaben zu den Abschmierstellen unter
@ "11I-1-10. Auffillen der angegebenen Stellen mit Fett"
S.105.

— — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — —
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(2-27. Verwendung der kommunikationsfunktion )

Die Kommunikationsfunktion ermdglicht es, die mit einer anderen Nahmaschine sowie die mit der Bear-
beitungsvorrichtung PM-1 erzeugten Nahdaten zur Nahmaschine herunterzuladen. Aulerdem kdnnen
mit dieser Funktion die oben genannten Daten zum Speichermedium oder PC hochgeladen werden.
Als Kommunikationsmittel sind ein Speicherkarten-Steckplatz und ein USB-Anschluss vorhanden.

* Um den Download/Upload von und zu einem PC durchzufiihren, wird jedoch SU-1 (Datenser-
ver-Hilfsprogramm) bendétigt.

(1) Informationen zu den verwendbaren Daten

Die folgenden 4 Nahdatentypen kénnen verarbeitet werden, und die jeweiligen Datenformate sind nach-

stehend angegeben.

Datenname Vektorformatdaten Parameterdaten
Vektorformatdaten VDOOXXX.VDT Hierbei handelt es sich um die mit PM-1
erzeugten Daten des Nadeleinstichpunkts
"9 und das Datenformat, das allgemein
DT zwischen JUKI-Nahmaschinen
austauschbar ist.
M3-Daten AMSOXXX.M3 Musterdaten fiir die Serie AMS-B, -C und -D

Standardnahformatdaten

SDOOXXX.DAT

Daten des Standardnahformats

Vereinfachte
Programmdaten

AMSO0XXX.PRO

Vereinfachte Programmdaten

XXX : Dateinummer

* Angaben zum vereinfachten Programm finden Sie in der Mechanikeranleitung.

(2) Kommunikation mittels Speichermedium

Angaben zur Handhabung von Speichermedien finden Sie unter "lI-1. VORWORT" S.11.

(3) Kommunikation iiber den USB

den.

5
=]
ol
]
=

&

|
N
o
|

Daten kénnen Uber ein USB-Kabel zu/von einem
PC oder dergleichen gesendet/empfangen wer-

Falls der Anschluss schmutzig wird, ]
kommt es zu Kontaktfehlern. Vermei-
den Sie eine Beriihrung mit bloRen Fin-
gern, und achten Sie darauf, dass kein
Staub, Ol oder andere Fremdstoffe
daran haften. Dariiber hinaus kénnen
die internen Elemente durch statische
Elektrizitit oder dergleichen bescha-
digt werden. Lassen Sie daher bei der
Handhabung Sorgfalt walten.



(4) Ubertragen von Daten

Anzeigen des Kommunikationsbildschirms

Wenn die Kommunikationstaste @ im Tastenfeld des
Dateneingabebildschirms gedrtckt wird, wird der Kommunika-

tionsbildschirm angezeigt.

Auswihlen der Kommunikationsmethode
Die folgenden vier Kommunikationsmethoden stehen zur Ver-
figung.
® Ubertragen der Daten vom Speichermedium zur Tafel
® Datenibertragung vom PC (Server) zur Bedienungstafel
® Ubertragen der Daten von der Tafel zum Speichermedium
@ Datenlibertragung von der Bedienungstafel zum PC
(Server)
Driicken Sie die entsprechende Kommunikationstaste zur
Wahl der gewtinschten Kommunikationsmethode.

(=]

Auswaihlen der Datennummer

Driicken Sie die Taste ?2 | ® , um den Zieldatei Auswahlbild-

schirm anzuzeigen. Geben Sie die Dateinummer der ge-
wiinschten Zieldatei ein. Geben Sie die Ziffern in den Teil XXX
des Dateinamens VDOOXXX.vdt ein. Die Angabe der Muster-
nummer des Ubertragungsziels kann auf die gleiche Weise
durchgeflhrt werden. Wenn die Bedienungstafel das Ubertra-
gungsziel ist, werden die nicht registrierten Musternummern
angezeigt.

Festlegen der Datennummer

Durch Driicken der Eingabetaste © wird der Daten-

—u] [ nummer-Auswahlbildschirm geschlossen und die Auswahl der
Datennummer beendet.
Starten der Dateniibertragung.
@) n ) m Wenn die Kommunikationsstarttaste (@] ® gedriickt wird,
beginnt die Datenkommunikation.
Der Kommunikationsablaufbildschirm wird wahrend der Kom-

munikation angezeigt, und nach dem Abschluss der Kommuni-
kation erscheint der Kommunikationsbildschirm wieder.

X

MGES

e —————————————————— — — —

[ . Offnen Sie die Abdeckung nicht wihrend des Daten- \
: @ lesevorgangs. Anderenfalls werden keine Daten einge- :
\ )

Daten werden gelesen.

lesen.

 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(5) Gemeinsame Handhabung mehrerer Daten
Es ist moglich, mehrere Schreibdaten fiir Vektordaten, M3-Daten und Nahstandardformatdaten zu
wahlen und zusammen zu schreiben. Als Musternummer des Schreibziels wird die gleiche Nummer
der gewahlten Datennummer verwendet.

OH oD

D Rufen Sie den Schreibdatei-Auswahlbildschirm auf.

Wenn die Mehrfachwahltaste N@}ﬂ @ gedriickt wird, wird der
Bildschirm flir die Auswahl mehrerer Datennummern ange-
zeigt.

Flihren Sie die Wahl der Datennummer durch.
Da die Liste der vorhandenen Datendateinummern angezeigt
wird, driicken Sie die zu belegende Dateinummerntaste @.

Mit der Umkehrtaste ® kann der Auswahlzustand der

Taste umgekehrt werden.
Festlegen der Datennummer

Durch Dricken der Eingabetaste - ® wird der Bildschirm
fur die Auswahl mehrerer Datennummern geschlossen und die
Datenauswahl beendet.

Starten der Kommunikation

Wenn die Kommunikationsstarttaste &) @ gedriickt wird,
beginnt die Datenkommunikation.
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© ) Die Datennummer wahrend der Kommunikation, die Gesamt-
zahl der Schreibdaten und die Zahl der Daten, deren Daten-
kommunikation beendet wurde, werden auf dem Kommunika-
ME70 0(@ tionsbildschirm angezeigt.

0047005

Daten werden geschrisben.

O i (e v

r w * Wenn ein Schreibvorgang zu einer bereits existierenden
Musternummer durchgefiihrt wird, erscheint der Uberschrei-
f) = W] bungs-Bestatigungsbildschirm vor der Ausfiihrung des
W30 Ng@ Schreibvorgangs. Um die Daten zu Uberschreiben, driicken

o> WV Sie die Eingabetaste (F}

Dberschreibung wid durcheefifrt. Um alle Daten zu lberschreiben, ohne den Uberschrei-
bungs-Bestatigungsbildschirm anzuzeigen, dricken Sie die

Uberschreibungstaste |$ © in allen Fallen.

7] B

] =)
ol dm
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(2-28. Formatieren des Speichermediums)

Um ein Speichermedium neu zu formatieren, muss das Modell IP-420 verwendet werden. Das Modell
IP-420 ist nicht in der Lage, ein auf einem PC formatiertes Speichermedium zu lesen.

"
|-/

] croro
PRO

.
Ma42 g
(=1 <. .3
v

Formatierung wird durcheefiihrt.
OK?

Ol i Qal M)

pe-—6

@D Aufrufen des Speichermedien-Formatierbildschirms

o — — — — — — — — — — — —

PRI Hoch — Niedrig
@ CF(TM)-Steckplatz — USB-Gerat 1 — USB-Gerit 2 — ....

Wenn Sie die Taste M drei Sekunden lang gedriickt halten,

wird die Speichermedien-Formatiertaste =0 @ aufdem

Bildschirm angezeigt. Durch Dricken dieser Taste wird der

Speichermedien-Formatierbildschirm angezeigt.

Starten der Formatierung des Speichermediums
Schieben Sie das zu formatierende Speichermedium in den
Medienschlitz ein, schlieRen Sie die Abdeckung, und driicken

Sie die Eingabetaste B, um den Formatiervorgang zu

starten.

Speichern Sie wichtige Daten vor dem Formatieren auf einem
anderen Speichermedium.

Durch die Formatierung werden alle in der Karte gespeicher-
ten Daten geldscht.

Wenn zwei oder mehr Speichermedien an die Nahma-
schine angeschlossen sind, wird das zu formatierende
Speichermedium durch die vorbestimmte Prioritatsrei-
henfolge festgelegt.

Wenn eine CompactFlash(TM)-Karte in den CF(T-
M)-Steckplatz eingesetzt wird, wird die Compact-
Flash(TM)-Karte gemaR der Prioritatsreihenfolge forma-
tiert, wie oben angegeben. Die Priorititsreihenfolge des
Zugriffs ist aus den USB-Spezifikationen ersichtlich. ]

— — — — — — — — — — — —

— 74—



(2-29. Verwendung der 2-Stufen-Hub-Funktion )

Bei Verwendung der 2-Stufen-Hub-Funktion kann der Nahful an der gewiinschten Zwischenstellung
angehalten werden.

(1) Einstellen der 2-Stufen-Hub-Funktion
Die 2-Stufen-Hub-Funktion kann durch Andern der Einstellung der

Speicherschalter und [IEEEN benutzt werden.

g i
1 ! @ Rufen Sie den Speicherschalter-Datenlistenbildschirm auf.
Rufen Sie den Speicherschalter-Datenlistenbildschirm auf.
’ u & Fir das Anzeigeverfahren d"es Speicherschalter-Datenlisten-
bildschirms siehe "lI-2-25. Andern der Speicherschalterda-
3 . ten" S.67 in der Bedienungsanleitung far AMS-210E.
U% fee - @ Andern der Speicherschalterdaten. (Die 2-Stu-
= fen-Hub-Funktion aktivieren.)
@mi:t Wi3hlen Sie oder JJINEREN auf dem Speicherschal-

ter-Listenbildschirm. Stellen Sie die Daten fir die entspre-
O ﬂ ((D!) m chenden Schalter wie unten beschrieben ein.
Fester NahfuR : 8 - 9
Fir den 2-Stufen-Hub-Typ sind die Daten bereits werksseitig
eingestellt worden.

(2) Einstellen der 2-Stufen-Hub-Position

Fihren Sie zur Einstellung der 2-Stufen-Hub-Position die Einstellung der Zwischenstellung durch, um
den Nahfuld anzuhalten. Je héher der Einstellwert, desto tiefer die Stoppposition des NahfulRes.

N Beim Druckluft-NahfuB senkt sich der NahfuB mit der Zeit allmahlich, nachdem er an der \
| 2-Stufen-Hub-Position angehalten hat. Wiederholen Sie in diesem Fall den Vorgang, da |
| sich der NahfuR bei erneuter Pedalbetatigung hebt. )

[Bei Einstellung der 2-Stufen-Hub-Position des Benutzermusters]

© 1 “ Die im Benutzermuster verwendete 2-Stufen-Hub-Position kann mit
LN dem Speicherschalter NI eingestellt werden.
- _— @ Rufen Sie den Speicherschalter-Datenlistenbildschirm auf.
S 4.5 S 1.2 Rufen Sie den Speicherschalter-Datenlistenbildschirm auf.
IO [ Fir das Anzeigeverfahren des Speicherschalter-Datenlisten-
S _mu _E}E@ - bildschirms siehe "lI-2-25. Andern der Speicherschalterda-
" A ten" S.67 in der Bedienungsanleitung fiir AMS-210E.
*® ;_”!_I @ Andern der Speicherschalterdaten.
o Wahlen Sie Jl[I}E=8 auf dem Speicherschalter-Listenbild-
schirm, und stellen Sie die 2-Stufen-Hub-Position ein.

.
O ﬂ (tD:) m Der mdgliche Eingabebereich der 2-Stufen-Hub-Position hangt

vom Nahful3typ ab.

Verwendeter Nahfuly Eingabebereich Anfangswert
Drucklufttyp 10 bis 300 (ms) 35

. Der Anfangswert unterliegt Anderung je nach der Werk-
seinstellung zum Zeitpunkt der Lieferung.
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[Bei Einstellung der 2-Stufen-Hub-Position der Mustertaste]

A d00
100.0
v}

100.0%
[[‘;I:z:g.

Im Falle der Mustertaste kann die 2-Stufen-Hub-Position fiir jeden
Mustertasten-Datensatz eingestellt werden.

(@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms bei der Musterta-

stenwahl.

Der Inhalt eines Musters kann nur auf dem Dateneingabebild-
schirm (blau) bei der Musterwahl geandert werden. Wenn der
Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste , um den Dateneingabebildschirm fiir

die Mustertastenwahl anzuzeigen.

Aufrufen des Bildschirms zum Andern der Musterdaten.
Dricken Sie die Mustertasten-Datenanderungstaste [I?Fﬂ__u,Q (A

um den Mustertasten-Datenanderungsbildschirm aufzurufen.

Aufrufen des 2-Stufen-Hub-Positionseinstellbildschirms.
Dricken Sie die 2-Sufen-Hub-Positionsanderungstaste

;'f"':d ?UI ®, um den Bildschirm zur Einstellung der 2-Stu-

fen-Hub-Position aufzurufen.
Der mogliche Eingabebereich der 2-Stufen-Hub-Position hangt
vom Nahfulltyp ab.
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(3) Bewegung der 2-Stufen-Hub-Funktion

Durch Einstellung des Speicherschalters oder [INEFEN kann die Bewegung des Pedals oder
NahfuRes gewahlt werden.

( 1. Im Falle des pneumatischen NadhfuBes dndert sich die Hohe der Zwischenstellung ]
| ‘@'c\h' durch Einstellen des Luftdrucks und des Durchflussreglers der Nahmaschine. |
| 2. Der Start des Nahvorgangs mit dem linken Pedal wird wirksam, wenn 0,3 Sekunden |
| nach dem Absenken des NahfuBes zur Tiefststellung vergangen sind. _]

[Bei Wahl des 2-Stufen-Hubs mit dem mittleren Pedal und dem linkem Hebel
(PK-47 wird verwendet)]

@ Wenn das mittlere Pedal auf die 1. Stufe
niedergedrickt wird, halt der Nahful® an der
Zwischenstellung an.

Wenn das mittlere Pedal von der 1. Stufe auf
die 2. Stufe niedergedriickt wird, senkt sich
der Nahfull auf die Tiefststellung ab.

Wenn der linke Hebel bei Tiefststellung des
NahfuRes gedriickt wird, beginnt der Nahvor-

gang.

@® Wenn das mittlere Pedal in der
Zwischenstellung des Nahfulies
erneut auf die 1. Stufe nieder-
gedrickt wird, wird der Nahful’
auf die HOchststellung angeho-
ben.

(® Wenn das mittlere Pedal in der
Tiefststellung des Nahfuldes er-
neut niedergedrickt wird, wird
e der Nahfull auf die Héchststel-
lung angehoben.
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[Bei Wahl des 2-Stufen-Hubs mit dem rechten Pedal, dem mittleren Pedal und dem linkem Hebel

(PK-47 wird verwendet)]

Die Verkabelung zwischen CN1 und CN2 der Ubertragungskabeleinheit (40033875) fiir PK47 umste-

cken.

@

Wenn das rechte Pedal niedergedriickt wird,
bleibt der Nahfufd an der Zwischenstellung
stehen.

Wenn das mittlere Pedal niedergedriickt wird,
senkt sich der Nahfuld zum unteren Totpunkt.

Wenn der linke Hebel bei Tiefststellung des
NahfulRes gedrickt wird, beginnt der Nahvor-

gang.

@ Wenn das rechte Pedal in der
Zwischenstellung des Nah-
fulRes erneut niedergedrickt

wird, hebt sich der Nahful} bis
zum oberen Totpunkt.

® Wenn das mittlere Pedal in
der Tiefststellung des Nah-

fulRes erneut niedergedrickt

wird, wird der Nahful® auf die
Hochststellung angehoben.
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(2-30. Betrieb zum Zeitpunkt von X/Y-Motorpositionsschlupf )

Wenn der X/Y-Motor eine Positionsverschiebung erkennt, wird der Fehlerbildschirm angezeigt.
Der Zeitpunkt der Fehleranzeige kann mit der Wahl des Speicherschalters geandert werden.
Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

(1) Wenn der Fehler wiahrend des Ndahens angezeigt wird

7 ) @ Aufheben des Fehlers.
A Driicken Sie die Rickstelltaste @, um den Fehler aufzu-
Fazo heben, worauf das Fadenabschneiden-Popup-Fenster ange-
*E]* zeigt wird.
Poszition des ¥-Transportmotors
izt verlagert,
L0
oH 0o
1 3\ ® Durchfiihren von Fadenabschneiden.

Wenn nach der Uberpriifung der Stiche kein Problem vorzulie-
gen scheint, driicken Sie das Startpedal, ohne eine Anderung
vorzunehmen, um den Nahvorgang wieder zu starten.

Driicken Sie anderenfalls die Fadenabschneidetaste | =2 | ®,

E‘-—@ um Fadenabschneiden durchzufihren.
Wenn Fadenabschneiden durchgefihrt wird, erscheint das
Vorwarts-/Rickwartstransport-Popup-Fenster.

OH o

7 Dw (® Einstellen des NahfuBes auf die Nahwiederholungsposition.

Y WY 50

W 20 Mit jedem Drlcken der Ruckwartstransporttaste 1'; ® wird

der Nahfull um einen Stich zurtickgestellt. Mit jedem Driicken

der Vorwartstransporttaste 1'; @® wird der Nahfull um einen

Stich vorgestellt.
Bewegen Sie den Nahful zur Nahwiederholungsposition.

® -
IE 'EI m Wenn auRerdem die Nullpunktriickstelltaste 1':“— @ gedriickt
PPE [T wird, wird das Popup-Fenster geschlossen, der Nahbetriebs-

0 bildschirm wird angezeigt, und der Nahful® wird auf die Nahan-
O ﬂ (‘D’) m fangsposition zurtickgestellt.

® Neustart des Nahvorgangs
Durch Niederdriicken des Pedals wird der Nahvorgang wieder
gestartet.
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(2) Wenn der Fehler nach Abschluss des Nahvorgangs angezeigt wird

[ 3 @ Aufheben des Fehlers.

A Wenn die Rickstelltaste @ gedrickt und der Fehler
£zt = aufgehoben wird, erscheint der Nahbetriebsbildschirm.

.. (® Wiederholen der Naharbeit von Anfang an.
'osition des X-Transportmotors

ist verlagert. Durch Niederdriicken des Pedals wird der Nahvorgang gestar-
tet.

el o

O ﬂ (m) m

(3) Wenn die Riickstelltaste nicht angezeigt wird

Wenn ein grof3er Schlupf festgestellt wird, wird die Rickstelltaste nicht angezeigt.

i N @D Die Stromversorgung ausschalten.

Pagition des ¥-Transportmotors
ist verlagert.

=@
Q ﬂ (m) m
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(3. LISTE DER SPEICHERSCHALTERDATEN

)

Die Speicherschalterdaten sind die fir die Nahmaschine einheitlichen Bewegungsdaten und die fiir alle

Nahmuster allgemein giltigen Daten.

(3-1. Datenliste )

am Nahanfang
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme

Nr. Posten Einstellbereich | Einstelleinheit
oo Maximale Ndhgeschwindigkeit . 200 bis 2500 100 sti/min
<
m Nihgeschwindigkeit des 1. Stichs O 200 bis 900 100 sti/min
Bei aktivierter Nadelfadenklemme (optional) H _,~|'|-‘
m Nihgeschwindigkeit des 2. Stichs ) 200 bis 2500 100 sti/min
Bei aktivierter Nadelfadenklemme (optional) H —f
oo4 Néhgeschwindigkeit des 3. Stichs ) 200 bis 2500 100 sti/min
Bei aktivierter Nadelfadenklemme (optional) H _,_|-|-|
Lons Néhgeschwindigkeit des 4. Stichs O 200 bis 2500 100 sti/min
Bei aktivierter Nadelfadenklemme (optional) H _,u—|'|-'
LO0& Néhgeschwindigkeit des 5. Stichs O 200 bis 2500 100 sti/min
Bei aktivierter Nadelfadenklemme (optional) H _,a—|'|J
oo Fadenspannung des 1. Stichs y 0 bis 200 1
Bei aktivierter Nadelfadenklemme (optional) H
m Fadenspannung beim Fadenabschneiden 0 bis 200 1
8
oong Fadenspannungs-Umschaltsteuerung } — 6 bis 15 1
beim Fadenabschneiden l ; 'EE?
010 Nahgeschwindigkeit des 1. Stichs o 200 bis 1500 100 sti/min
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme A l"_»—|'|-'
S
011 Néhgeschwindigkeit des 2. Stichs D 200 bis 2500 100 sti/min
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme - l'!l.,'—|'|-'
T
g2 Nahgeschwindigkeit des 3. Stichs U o 200 bis 2500 100 sti/min
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme & i l7F
T
013 Néhgeschwindigkeit des 4. Stichs D 200 bis 2500 100 sti/min
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme . l'l'l_a—|'|-'
T
o714 Néhgeschwindigkeit des 5. Stichs o 200 bis 2500 100 sti/min
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme . l':l_«—|'|-'
T
015 Fadenspannung des 1. Stichs 0 bis 200 1
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme e l':I
e
016 Fadenspannungs-Umschaltsteuerung —5bis 2 1
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Wahl des Zahlermodus

\Tz'a..

Nahvorgangszahler

\Tz'a..

Werkstlickzahler

51.2.3..
=

Spulenfadenzahler

026 Presserhdhe bei 2-Stufen-rollen b 10 bis 300 1
1
Der Summerton kann abgeschaltet werden. - -
AN A A
Ohne Summerton  Bedienungstafelton Bedienungstafelton +
Fehlerton
025 Damit kann die Steuerung der Fadenklemme gesperrt werden. ---
Legen Sie die Option der verwendeten Fadenklemme fest.
= =t
Normal Gesperrt
L0236 Damit wird der Transportzeitpunkt gewahit. — 8 bis 16 1

Verstellen Sie den Zeitpunkt in Richtung “-”, Kﬂ
wenn die Stiche nicht fest genug sind.

L0ay

Damit wird der ZUSTAND des Presser nach dem Ndhende gewahit.
L L
P 3 : b e,

Der Presser hebt Der Presser hebt sich unmittelbar nach dem
sich nach der Bewe-

Nahende.
gung am Nahanfang
" | " |
I?r‘x IrJ_.r‘E' I?r‘x h@z'
. = -

Der Presser hebt sich Der NahfuR bewegt sich zum Nahstartpunkt und wird
durch Pedalbetati-  gann mit dem NahfuBliftungsschalter angehoben.
gung nach der Bewe- pje Nahmaschine beginnt den Nahvorgang bei Be-
gung am Nahanfang. titigung des Startschalters. Wenn die Nahmaschine
mitten im N&hvorgang stehen bleibt, hebt sich der
Nahful} an der voreingestellten NahfuRhubposition.

Die Presserhubbewegung am Nahende kann eingestellt werden.

vhe '*@:ﬂ

Presser hoch aktiviert Presser hoch deaktiviert

Die Nullpunkt-Wiedergewinnung kann nach jedem Abschluss des
Néhvorgangs durchgefiihrt werden (auBer Kombinationsnahen).

Ohne Nullpunkt- Mit Nullpunkt-
Wiedergewinnung Wiedergewinnung

Damit kann die Nullpunkt-Wiedergewinnung bei Kombinations-
l-"l

ndhen eingestellt werden.
7 {
30 %

b
g
Ohne Nullpunkt- Nach jeder Vollendung  Nach jeder Vollendung
Wiedergewinnung eines Musters eines Zyklus

* FUr den Pausenbefehl wahlen Sie "Aufwarts".
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Damit kann der Zustand des Pressers beim Anhalten der
Maschine mit dem Zwischenstoppbefehl gewahlt werden.

912 g

Presserhebung Presserhebung mit
Presserschalter

Damit wird die Nadel-Stoppposition eingestelit.

5 B

Hochstellung Oberer Totpunkt

Fadenabschneiden kann gesperrt werden.

> 9

Normal Fadenabschneiden gesperrt

L0485

Damit kann der Riickkehrweg zum Nullpunkt bei Betédtigung
der Nullpunkt-Riickstelltaste gewahlit werden.

M |jE—L|'
Nullpunkt-

Wiedergewinnung
— Nahstartpunkt

Ruckstellung durch
usterumkehrung

Lineare Riickkehr

Jn4a Damit kann die Spulenwickelgeschwindigkeit — O 800 bis 2000 100 sti/min
eingestellt werden. — T
051 Der Wischer kann deaktiviert werden. - -
\I‘-H @H
Unguiltig Wischer in Magnetausflihrung
054 Damit kann die Einheit der NahformgroRe gewahlt werden. - -
£ % Epmm
Eingabe in % Eingabe der tatsachlichen
GroRe
Die Fadenspannungs-Ausgabezeit beim 0 bis 20 1

@

Einstellen der Fadenspannung
kann eingestellt werden.

071

Wahl der Fadenbrucherkennung

I+ S 17 <

Fadenbrucherkennung Denbrucherkennung
deaktiviert aktiviert
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Posten Einstellbereich | Einstelleinheit
n7a Zahl der ungiiltigen Stiche am Ig:-ﬁ UwE 0 bis 15 1 Stich
Nahanfang bei Fadenbrucherkennung % w Stiche
o7a Zahl der ungiiltigen Stiche wéhrend U:I': U‘\:Tﬁ 0 bis 15 1 Stich
des % Stiche
Nahens bei Fadenbrucherkennung
021 Transportrahmensteuerung: + 0 bis 99 1
Pedal Offnen/SchlieRen el 11,_1
Dient der Einstellung des Transportrahmen- -
Betriebsablaufs durch Pedalbetatigung bei Normalbetrieb.
0 : Fester Nahful} (Rechtes Pedal)
1 : Rechts/links getrennter Nahfull (ohne Vorrang von rechts/links)
2 : Rechts/links getrennter Nahful® (von rechts nach links)
3 : Rechts/links getrennter Nahfu® (von links nach rechts)
4 bis 7 : Spezialtyp (*1)
8 : Fester Nahful (Linkes Pedal)
9 : Fester N&hfu} 2-Stufen-Hub
10 : Rechts/Links geteilter Nahfull 2-Stufen-Hub (ohne Rechts/Links-
Trennung)
11 : Rechts/Links geteilter Nahful® 2-Stufen-Hub (von rechts nach links)
12 : Rechts/Links geteilter Nahfuly 2-Stufen-Hub (von links nach rechts)
13 bis 99 : Fester Nahfull
*1 : Angaben zur Benutzung finden Sie in der Mechanikeranleitung.
* Die Einstellungen 9 bis 12 werden nur fur den 2-Stufen-Hub-Typ
aktiviert.
Transportrahmensteuerung: 0 bis 99 1

{4

-

Zwischenstoppzeit Offnen/SchlieRen
Dient der Einstellung des Transportrahmen-

@

Betriebsablaufs durch Pedalbetatigung, wenn der Transportrahmen

durch den Zwischenstoppbefehl in den Musterdaten angehoben wird.
0 : Fester Nahful3 (Rechtes Pedal)
1 : Rechts/links getrennter Nahful (ohne Vorrang von rechts/links)
2 : Rechtsl/links getrennter Nahful} (von rechts nach links)
3 : Rechts/links getrennter Nahful® (von links nach rechts)
4 bis 7 : Spezialtyp (*1)
8 : Fester Nahful} (Linkes Pedal)
9 : Fester Nahful® 2-Stufen-Hub
10 : Rechts/Links geteilter Nahfull 2-Stufen-Hub (ohne Rechts/Links-
Trennung)
11 : Rechts/Links geteilter Nahful® 2-Stufen-Hub (von rechts nach links)
12 : Rechts/Links geteilter Nahful 2-Stufen-Hub (von links nach rechts)
13 bis 99 : Fester Nahful®
*1 : Angaben zur Benutzung finden Sie in der Mechanikeranleitung.
* Die Einstellungen 9 bis 12 werden nur fir den 2-Stufen-Hub-Typ
aktiviert.

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 1

H "
15 1=

Deaktiviert Aktiviert
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 2

H "
iy o

Deaktiviert Aktiviert

086

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 3

H "
e ey

Deaktiviert Aktiviert

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 4

H "
iy s

Deaktiviert Aktiviert

VergroRerungs-/Verkleinerungsfunktionsmodus
S AL é’

AT
Gesperrt Vergroern/Verkleinern der  VergroRern/Verkleinern der
Stichzahl (Stichlange ist fixiert.) Stichlange (Stichzahl ist fixiert.)

Schrittverschiebungsfunktionsmodus
&

] H
Arale e
L4 g &+

: *E
Spéter angegebener 2. Nullpunkt

+ &
i @%L,.

o b
ﬂi—BJ - -
e 7

Gesperrt Parallelverschiebung

Halterkompensationsbewegung: Wahl der Bewegung

B ©EF

Ohne Bewegung Mit Bewegung

Wahl des oberen Nadeltotpunkts zum Zeitpunkt der Nullpunkt-
Wiedergewinnung/Nullpunkt-Riickstellung

R S -

Deaktiviert Aktiviert

gy

Zwischenstopp: Fadenabschneidevorgang

©%e @38
Automatisches Manuell (Fadenabschneiden durch
Fadenabschneiden erneutes Betatigen des Stoppschalters)

Synchronsteuerung des Hauptmotor-X/Y-Transports: Geschwindigkeit/Teilung

20 2500 20 2200 20 1800
MM - H M- - - M- n .
.._,—t— 5tg’m|n .._,—t— EtL:’mln .._,—3— stld'rmln
2500 sti/min/ 2200 sti/min/ 1800 sti/min/
3,0mm 3,0mm 3,0mm
A8 100
T’* e
1400 sti/min/
3,0mm
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Aktivierung/Deaktivierung der Zwischenpressersteuerung

+ + ' +
Deaktiviert Aktiviert (Senkung  Aktiviert (Senkung
(Absenkung fixiert)  mit Nahdaten zum  selbst zum Zeitpunkt
Betriebszeitpunkt) des Vorwarts-/
Ruckwartstransports)
LA 04 Zwischenpresser-Senkungszeitpunkt -
o Q ¥ W
3 0 L ¢
L o~
Unmittelbar vor Synchron zum
dem Starten des Transportrahmen

Maschinenkopfes

Zwischenpresser: Wischerdurchgangsposition
v " iy
S N

Durchgang Gber dem  Durchgang liber dem  Durchgang unter dem
Zwischenpresser  Zwischenpresser (tiefste ~ Zwischenpresser
Absenkposition de
Zwischenpressers)

Aktivierung/Deaktivierung der Luftdruckerkennung
A% A<

Deaktiviert Aktiviert

Einstellung der Zwischenpresser-Tiefstellung
— Siehe "I-4-7. Zwischenpresserh6he" S.9.

b
B

0 bis 7,0 mm

0,1

Aktivierung/Deaktivierung der Nadelkiihlersteuerung

2 £

Deaktiviert Aktiviert

Die Zeit bis zum automatischen SchlieBen des Auf-
waértszahlungsbildschirms kann eingestellt werden.

4

0 bis 99

Wahl des oberen Nadeltotpunkts zum Zeitpunkt der Null-
punkt-Wiedergewinnung/Nullpunkt-Riickstellung

4 @8

Deaktiviert Aktiviert

Schmierungsfehler

Die Léschung der Stichzahl fir Schmierung
wird durchgefiihrt.

— Siehe "llI-1-10. Auffiillen der angegebenen

Stellen mit Fett" S.105.

Aol

Us00

Wahl der Sprache

H#:E Enelizh P EERET I FF
Japanisch Englisch Chinesisch Chinesisch
(traditionell) (vereinfacht)
E=pafiol Ttaliano Francais Deutzch
Spanisch Italienisch Franzésisch Deutsch
Portugus Tirkce Tigng ‘igt Th=
Portugiesisch Turkisch Vietnamesisch Koreanisch
Indoresia Py CCRAM
Indonesisch Russisch
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(3-2. Liste der Anfangswerte)

Nr. Posten Anfangswert
oo Maximale Nihgeschwindigkeit 2500
m Nahgeschwindigkeit des 1. Stichs 900
(Bei aktivierter Nadelfadenklemme)
m Nahgeschwindigkeit des 2. Stichs 2500
(Bei aktivierter Nadelfadenklemme)
. Nahgeschwindigkeit des 3. Stichs
Lo 4 (Bei aktivierter Nadelfadenklemme) 2500
m Nahgeschwindigkeit des 4. Stichs 2500
(Bei aktivierter Nadelfadenklemme)
e Nahgeschwindigkeit des 5. Stichs
L0 06 (Bei aktivierter Nadelfadenklemme) 2500
B[EJINA | Fadenspannung des 1. Stichs (Bei aktivierter Nadelfadenklemme) 200
m Fadenspannung beim Fadenabschneiden 0
B[IIIEN | Fadenspannungs-Umschaltsteuerung beim Fadenabschneiden 14
L0 Nahgeschwindigkeit des 1. Stichs 200
== U= (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)
K Nahgeschwindigkeit des 2. Stichs 600
== (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)
THE Nahgeschwindigkeit des 3. Stichs 1000
e (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)
TE Nahgeschwindigkeit des 4. Stichs 1500
s (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)
mq Nahgeschwindigkeit des 5. Stichs
Lt 4 (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme) 2000
U015 Fadenspannung des 1. Stichs 0
Ll (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)
L0716 Fadenspannungs-Umschaltsteuerung am Nahanfang _5
LI (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)
IREEN | Wahi des Zahlermodus Nz
B[S | Presserhohe bei 2-Stufen-rollen 351

Der Summerton kann abgeschaltet werden.

o35 Damit kann die Steuerung der Fadenklemme gesperrt werden. b /08
B[IfEYE | Damit wird der Transportzeitpunkt gewéhit. 3
Damit wird der ZUSTAND des Presser nach dem Nahende gewahlt. Iﬂr\rt:*:

Die Presserhubbewegung am Nahende kann eingestellt werden.

1039

Die Nullpunkt-Wiedergewinnung kann nach jedem

Abschluss des Nahvorgangs durchgefiihrt werden (auRer Kombinationsnahen).

Damit kann die Nullpunkt-Wiedergewinnung bei Kombinationsnahen eingestellt
werden.

U040
U041

Damit kann der Zustand des Pressers beim Anhalten der Maschine mit dem
Zwischenstoppbefehl gewahlt werden.

IEE

Damit wird die Nadel-Stoppposition eingestellt.

U046 |

Fadenabschneiden kann gesperrt werden.

"1: Der Anfangswert unterliegt Anderung je nach der Werkseinstellung zum Zeitpunkt der Lieferung.
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Posten Anfangswert
[n4= Damit kann der Ruckkehrweg zum Nullpunkt bei Betatigung der Nullpunkt- —
——mi"M | Riickstelltaste gewahlt werden.
BIIFEREN | Damit kann die Spulenwickelgeschwindigkeit eingestellt werden. 1600

H[NISNM  Damit kann die Bewegungsmethode des Wischers gewahlt werden.

LINE 4 Damit kann die Einheit der NahformgroRe gewahlt werden.
Die Fadenspannungs-Ausgabezeit beim 20
Einstellen der Fadenspannung kann eingestellt werden.
Wahl der Fadenbrucherkennung u <

IS | Zahl der ungiiltigen Stiche am Nahanfang bei Fadenbrucherkennung 8

Zahl der ungultigen Stiche wahrend des 3
Nahens bei Fadenbrucherkennung
Transportrahmensteuerung: Pedal Offnen/Schlielen 0
Transportrahmensteuerung: Zwischenstoppzeit Offnen/Schlieen 0
Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 1 1?&/
Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 2 ;é/
Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 3 3?%}
Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 4 4?%/

VergréRerungs-/Verkleinerungsfunktionsmodus

Fey

Schrittverschiebungsfunktionsmodus

#] *
abaeriye

L FP 4

- i

Halterkompensationsbewegung: Wahl der Bewegung

[+

Wahl des oberen Nadeltotpunkts zum Zeitpunkt der Nullpunkt-Wiedergewinnung/
Nullpunkt-Ruckstellung

S5

Zwischenstopp: Fadenabschneidevorgang

o3

- 482500
10t Synchronsteuerung des Hauptmotor-X/Y-Transports: Geschwindigkeit/Teilung 1-%‘_}-. TP
HRNIEEE | Aktivierung/Deaktivierung der Zwischenpressersteuerung > Q\&

. . Q ¥
[HRNIEN | Zwischenpresser-Senkungszeitpunkt s pial

Zwischenpresser: Wischerdurchgangsposition

Sl

108

Aktivierung/Deaktivierung der Luftdruckerkennung

B«

12 Einstellung der Zwischenpresser-Tiefstellung 3,5
Aktivierung/Deaktivierung der Nadelkihlersteuerung ﬁéu

LI 45 Die Zeit bis zum automatischen SchlieRen des Aufwartszahlungsbildschirms kann 0

D eingestellt werden.

[IREENS | Aktivieren/Deaktivieren der Formanzeige zum Zeitpunkt der Musterauswahl @

[HEFAT | Schmierungsfehler -

Wahl der Sprache

Nicht eingestellt
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(4. LISTE DER FEHLERCODES

)

Fehler- . . . Riickstellver- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung fahren stellungsort
EO007 Maschinensperre Strom-

Die Hauptwelle der Maschine ist blockiert. versorgung
Nahmaschine dreht sich ausschalten.
aufgrund einer Stérung nicht.
E008 Regelwidrigkeit des Strom-
TYPE Kopfanschlu Undefinierter Kopf wurde gewshlt. versorgung
= |I| Der Maschinenkopfspeic her ausschalten.
| kann nicht gelesen werden.
EO10 Musternummerfehler Eine Neueingabe Vorheriger
gesicherte Das angeeebene Muster nach Bildschirm
0. Musternummer wird nicht im existiert nicht Ruickstellung
(\\!1“] Daten-ROM registriert, oder maoglich.
Lesen wurde gesperrt.
EO011 Externes Speichermedium Neueingabe Vorheriger
nicht eingesetzt Dasnsicpﬁic:iiggzzj;;” ist nach Bildschirm
@ Das externe Speichermedium ist i Ruckstellung
nicht eingesetzt. moglich.
EO012 Lesefehler Neustart nach | Vorheriger
Q Datenlesen vom externen D:Zzske?]”:;? d’:rfh* Riickstellung | Bildschirm
Speichermedium ist nicht ' maoglich.
f_=_j durchfihrbar.
EO013 Schreibfehler Neustart nach | Vorheriger
0 Datenschreiben zum externen DE*T _kimen ”i;h* Riickstellung | Bildschirm
ezChrieDeEn wWerden,
Speichermedium ist nicht ® maoglich.
f_= =_j durchfihrbar.
EO015 Formatierfehler Neustart nach | Vorheriger
eﬂ Formatieren ist nicht Formatierung ist unmaelich. Riickstellung | Bildschirm
le==] €. | durchfiihrbar. moglich.
W
EO16 Uberschreitung der Neustart nach | Vorheriger
Kapazitit des externen N hond Riickstellung | Bildschirm
. . apazitat st unzureichend. T
Speichermediums Medium] maoglich.
Die Kapazitat des externen
Speichermediums ist
unzulénglich.
EO017 Uberschreitung der Neustart nach | Vorheriger
Maschinenspeicherkapazitit Kapazitﬁgmi:;C”h’}xr)EiChe”d- Riickstellung | Bildschirm
Die Maschinenspeicherkapazitat moglich.
ist unzureichend.
EO19 Uberschreitung der Neustart nach | Vorheriger
P Muszterdaten zind zu grofR. (i i i
DateigroBe e G G Rl.J.ck.steIIung Bildschirm
Die Datei zu groR. maglich.
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Fehler- . . . Riickstellver- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung fahren stellungsort
E024 Uberschreitung der Neustart nach | Dateneinga

MusterdatengroBe Speicher ist voll. Riickstellung | bebildschirm
Die Speichergrofie wird maoglich.
Uberschritten.

E027 Q Lesefehler Neustart nach | Vorheriger

Datenlesen vom server ist nicht D:zzs‘;i“:;?d’:gh* Riickstellung | Bildschirm
!u! durchflhrbar. ' maoglich.
E028 0 Schreibfehler Neustart nach | Vorheriger
Datenschreiben zum server ist Date}:‘ _kimen ”i;h* Riickstellung | Bildschirm
ezChrieDeEn wWerden,
!E ]! nicht durchfiihrbar. ® méglich.
E030 Nadelstangenpositionsfehler Die Dateneinga
Tt Die Nadelstange befindet sich Nadelstange bebildschirm
Vi g nicht an der vorbestimmten Die Madel ist nicht in der durch Drehen
9 = Position. korrekten Fosition. des Handrads
— Ny — in die

vorbestimmte
osition bringen.

EO031 Luftdruckabfall Neustart nach | Dateneinga
Der Luftdruck ist abgefallen. Miedriger Luftdruck. Riickstellung | bebildschirm

j‘g"’ @ méglich.

E032 g Dateiaustauschbarkeitsfehler Neustart nach | Dateneinga
Datei kann nicht gelesen Datei kann nicht eelesen werden. | Rijckstellung | bebildschirm
werden. maoglich.

E040 NahflichenUberschreitung Neustart nach | Nahbildschirm

PYSap—— - u Cberschreitung der Riickstellung
E { E Werschiebungsarenze. méglich

E042 Bedienungsfehler Neustart nach | Dateneinga
Bedienung kann nicht Vorgane kann nicht Rickstellung | bebildschirm
durchgefuhr‘t werden. durcheefihrt werden. mOgllCh

0. *Wenn sich zwei Formpunkte '
bei der Vergrofkerung/
Verkleinerung uUberlappen.
E043 a VergroBerungsfehler Neustart nach | Dateneinga
A ri}_"j Die Stichlange iiberschreitet die | Sberschreitune der max. Teilne. | Rijckstellung | bebildschirm
W ’r maximale Teilung. mdglich.
E045 Musterdatenfehler Neustart nach | Dateneinga
Q Mugsterdaten unbrauchbar. Riickstellung | bebildschirm
maoglich.

EO050 Stopptaste Neustart nach | Dateneinga

Wenn die stopptaste wihrend Die Zwischenstopptaste Riickstellung | bebildschirm

des betriebs der maschine
gedruckt wird.

wurde gedrickt.

moglich.
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Fehler- . . Riickstellver- | Wiederher-
code Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung fahren stellungsort
E052 Fadenbrucherkennungsfehler Neustart nach | Schrittanzeige

Wenn Fadenbruch erkannt wird. Faderbruch wird erkannt. Riickstellung
moglich.
E061 Speicherschalterdatenfehler Strom-
Die Speicherschalterdaten sind Speicherschalterdatentehler. | yersorgung
beschadigt, oder die Revision ist ausschalten.
alt.
E080 Externer Stoppschalter Neustart nach | Schrittanzeige
Externer Stoppschalter Rijckstellung
izt gedrickt worden, .
maoglich.
E204 USB-Verbindungsfehler Neustart nach | Nahbildschirm
Wenn die Anzahl der ) ) , Ruckstellung
. . Miemals ein USB-Speichergerst o
Nahvorgange 10 oder mehr wihrend des Mahworganes an | Moglich.
erreicht hat und ein USB- die Mazchine anschlieRen.
Gerat an die Nahmaschine
angeschlossen ist.
E220 Abschmierwarnung Neustart nach | Dateneinga
Beim Betrieb mit 100 Million Ruckstellung | bebildschirm
Stichen maoglich.
Neustart nach Ruckstellung Wichtie: Fett geht zur Neige.
moglich. Fett hinzuftigen.
Dateneinga bebildschirm
— Siehe "llI-1-10. Auffiillen der
angegebenen Stellen mit Fett"
S.105.
E221 Abschmierfehler Neustart nach | Dateneinga
Beim Betrieb mit 120 Million Rickstellung | bebildschirm
Stichen Die Nahmaschine maoglich.
wird in den Nahsperrzustand
versetzt. Wichtig: Fett ist aufeebraucht.
Eine Ldschung ist mit dem Fett hinzutiigen.
Speicherschalter
moglich.
— Siehe "llI-1-10. Auffiillen der
angegebenen Stellen mit Fett"”
S.105.
E305 Stoffmesser-Positionsfehler Strom- Dateneinga
Das Stoffmesser befindet sich in | Fadenabschneidemessersensor | yersorgung bebildschirm
e kann nicht erkannt werden.
/g <Q der Normalstellung. ausschalten.
E307 Zeitiiberschreitungsfehler fiir Neustart nach | Dateneinga
externen Eingabebefehl Es erfolet keine Eingabe fir eine | Rijckstellung | bebildschirm
. . . bestimmte Zeitdauer beim o
Es erfolgt keine Eingabe fiir eine o WY maoglich.
bestimmte Zeitdauer beim externen der Vektordaten,
Eingabebefehl der Vektordaten.
E308 Zeitiiberschreitungsfehler der Strom-
Warteklemme Es erfolet keine Eingabe in versorgung

.
C-
_|-ll

Es erfolgt keine Eingabe in die
Warteklemme fiir eine bestimmte
Zeitspanne.

die Warteklemme fir eine
beztimmte Zeitdauer.

ausschalten.
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P MY

ausschalten.

Fehler- . . . Riickstellver- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung fahren stellungsort
E310 Fehler des Neustart nach | Vorheriger

;ﬁ Greiferabdeckungssensors Greiferabdeckung wird Ruckstellung | Bildschirm
L%j@ Die Greiferabdeckung wird gedffnet. Gedinet. méglich.
1
E406 Passwort-Diskrepanzfehler Neustart nach | Pass-
ND Pagzwaort stimmt nicht dberein. | RUckstellung | wort-Einga-
. GEES TR A 11 méglich. bebildschirm
ﬁ ah new eineeben,
E703 Eine inkompatible Program- Kommunikations
Bedienungstafel ist an die manderung bildschirm
TYPE | Nshmaschine angeschlossen. | Das Modell der Nehmaschine | o oh Drijcken
—F (Maschinentypfehler) weicht von dem der Tafel ab. der K .
er Kommuni-
| Wenn der Maschinentypcode kationstaste
des Systems bei der moglich.
Anfangskommunikation ungeeignet ist.
E704 Inkonsistenz der Program- Kommunikations
R-V-L Systemyersmn Programm-\fersion inkompatibel. ménderl‘fng bildschirm
Die Version der System-Software nach Druicken
W=l = | i) | ist bei der Anfangskommunikation der Kommuni-
inkonsistent. kationstaste
moglich.
E730 Defekt des Strom-
H I H Mihmazchinenmotor ist defekt.
) mentopmergn | RS
ausschalten.
Nahmaschinenmotors anormal
ist.
E731 Defekt des Hauptmotor- Strom-
Lochsensors oder des hihmazchinenmaotar st defekt, versorgung
Positionssensors. {Codiererphaszen L, W und ‘W ausschalten.
Der Lochsensor oder der
Positionssensor des
Nahmaschinenmotors ist defekt.
E733 Riickwiértsdrehung des Strom-
Mihmazchinenmator 1§uft in
D \I;lvael:;tgi::zr::l()tors umgekehtter Richtung. versorr?ul?g
ausschalten.
Nahmaschinenmotor in
entgegensetzter Richtung dreht.
E802 Erkennung einer Strom-
Stromversorgungsunterbrechung | Mementaner Stramaustall. | or6rqung
ausschalten.
E811 Uberspannung Strom-
i H Eingangzspannung ist zu hach,
YVenn die ElngangS,Spannung (Eineangzzpannung Gberprifen.) versorgung
Uber dem Sollwert liegt. ausschalten.
E813 Niederspannung Strom-
Wenn die Eingangsspannung Eingangsspannune ist 2u niedrie. | yersorgung
. (Eineangzzpannung Gberprifen.)
unter dem Sollwert liegt. ausschalten.
E901 Hauptwellenmotor-IPM- Strom-
:D Wenn IPM der SDC-Platine izt defekt. versorgung

Servosteuerungsplatine anormal
ist.
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Fehler-

Riickstellver-

Wiederher-

code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung fahren stellungsort
E903 Schrittmotorleistungs- Strom-
Regelwidrigkeit Stromversorgung der versorgung
Wenn die Schrittmotorleistung éfh?;ma;t'zresﬁgndfggkcﬂ ausschalten.
der Servosteuerungsplatine um
mehr als £15 % schwankt.
E904 Magnetspannungs- Strom-
Regelwidrigkeit Stromversoreung der versorgung
I:D Wenn die Magnetspannung der (h?a[;ﬁ;f;;ﬂ[;s'f:odr:fggtm ausschalten.
Servosteuerungsplatine um
mehr als £15 % schwankt.
E905 Regelwidrigkeit der Strom-
Kiihlkérpertemperatur fiir versorgung
= Sgrvosteuerungsplatlne Temperatur der SDG-Platine ausschalten.
-|§- | Die Stromversorgung et =0 (el
=|8= | wird nach der Messung
der Uberhitzungszeit der
Servosteuerungsplatine wieder
eingeschaltet.
E907 Nullpunkt- Strom-
Wiedergewinnungsfehler des versorgung
X-Vorschubmotors Nul”liunkﬁtd%f:?'g"bﬂtors ausschalten.
{y % Wenn das Nullpunktsensorsignal (';_,ﬂﬁpuittslznsz:j
wx bei der Nullpunkt-
Wiedergewinnungsbewegung
nicht eingegeben wird.
E908 Nullpunkt- Strom-
Wiedergewinnungsfehler des versorgung
; Y-Vorschubmotors Nu_”limk;tdESf:_"g"bﬂtDrS ausschalten.
_|'_Jt -EIH— Wenn das Nullpunktsensorsignal @.,ﬂﬁpuittslznsz:j
bei der Nullpunkt-
Wiedergewinnungsbewegung
nicht eingegeben wird.
E910 Nullpunkt- Strom-
Wiedergewinnungsfehler des versorgung
_L Pressermotors Fresserfadenabschneider- ausschalten.
! W das Null kt . | motar-hullpunkt nicht aufflndbar.
j enn das Nuflpunkiseénsorsigna {Preszerfadenabschneider-
bei der Nullpunkt- Nullpunk tsenzor)
Wiedergewinnungsbewegung
nicht eingegeben wird.
E914 ' Transportdefekt Strom-
?:I Eine Zeitverzégerung zwischen | *Y-Transportstérung erkannt. | o rsnraing
"-f_j-" Transport und Hauptwelle ist ausschalten.
I aufgetreten.
E915 Kommunikationsfehler Strom-
zwischen Bedienungstafel Kammunikation ist unméelich. | versorgung

und Haupt-CPU
Wenn eine UnregelmaRigkeit in
der Datenkommunikation auftritt.

(Tafel - Hauptplatine?

ausschalten.
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Fehler-

Wiederher-

code Anzeige Beschreibung des Fehlers | Angezeigte Meldung |Riickstellverfahren stellungsort
E916 Kommunikationsfehler Strom-
zwischen Haupt-CPU und versorgung
Hauptwellen-CPU Kommunikation ist unméelich. | gysschalten.
(({ . })) Wenn eine {Hauptplatine - SDC-Platine?
UnregelmaRigkeit in der
Datenkommunikation
auftritt.
E917 Kommunikationsfehler Neustart nach
zwischen Bedienungstafel Ruckstellung
und PC Kommunikation izt unmaelich. méglich.
(({.})) Wenn sine {Tafel - PC)
Unregelmafigkeit in der
Datenkommunikation
auftritt.
E918 Uberhitzung der Strom-
Hauptplatine versorgung
Uberhitzung der ausschalten.
-[ol- | Hauptplatine Temperatur der Hauptplatine ist
=/N= | Die Stromversorgung wird 2 hoch

nach der Zeitmessung

wieder eingeschaltet.

Stromversorgung

ausschalten.

E925 Nullpunkt- Strom-

Wiedergewinnungsfehler versorgung
U ‘ des Zwischenpressermotors Nullpurkt des ausschalten.
B_ Der Nullpunktsensor des Zwischenpressers ist nicht
Zwischenpressermotors a“ff'”dﬁzﬁ cfnt'tssﬁzr;'?;esser_
schaltet zum Zeitpunkt der i
Nullpunkt-Wiedergewinnung
nicht um.

E926 X-Motorpositionsschlupf 1. Im Falle einer 1. Schrittanzei-
Fehleranzeige ge
wahrend des
Néhvorgangs
Neustart nach

d= ¢|-> Pozition des X¥-Transportmotors Ruckstellung moglich. o
it verlagert. 2. Im Falle einer 2. Nahbild-
Fehleranzeige am schirm
Eﬂ:ﬂ Néhende
Neustart nach
Ruckstellung méglich.
3. Inanderen Féllen | 3. ——
Die Stromversorgung
ausschalten.
E927 Y-Motorpositionsschlupf 1. Im Falle einer 1. Schrittanzei-

e

Pozition des vY-Tranzportmotors
izt verlagert.

Fehleranzeige
wahrend des
Néhvorgangs
Neustart nach
Ruckstellung méglich.
2. Im Falle einer
Fehleranzeige am
Néhende

Neustart nach
Ruckstellung méglich.
3. In anderen Féllen
Die Stromversorgung
ausschalten.

ge

2. Nahbild-
schirm
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Fehler- . . . Riickstellver- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung fahren stellungsort
E928 Fadenabschneidemotor- Strom-

% Positionsschlupf Fasiitan ¢ 2 versorgun
P Fadenabschneidemaotaors gung
U izt verlagert. ausschalten.
E930 U Zwischenpressermotor- - _ Strom-
Positionsschlupf Pozition des _Zwmchenpresser— versorgung
motors izt verlagert,
;D ausschalten.
E931 X-Motor-Uberlastung ) Strom-
s ’il.’ Uberlastung des
H=Transportmotors ist z2u erol. versorgung
;D ausschalten.
E932 |_LT_\_ Y-Motor-Uberlastung Strom-
Clberlastung des
T‘ Y=Transportmotors ist z2u erol. versorgung
;D ausschalten.
E933 % Fadenabschneidemotor- Strom-
0 Clberlastung des
UberIaStung Fadenabschneidematars versorgung
=D it zu erok. ausschalten.
E935 H Zwischenpressermotor- Strom-
g Clberlastung des
UberIaStung Zwischenpresser motors versorgung
ist 2 erof. ausschalten.
SE—
E936 X/Y-Motor- Strom-
. . . Transportmotorposzition hat
Bereichsiiberschreitung Nhbersich therschitten versorgung
ausschalten.
E943 Stoérung der Strom-
Hauptsteuerplatine Hauptplating izt defekt. versorgung
Wenn Datenschreiben zur ausschalten.
Hauptsteuerplatine nicht
durchfiihrbar ist
E946 Stérung der Kopfrelaisplatine o Strom-
Wenn Datenschreiben (ol i sl versorgung

zur Kopfrelaisplatine nicht
durchfiihrbar ist

ausschalten.
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(5. LISTE DER MELDUNGEN

Meldungs-Nr. Anzeige Angezeigte Meldung Beschreibung
M520 o7 el 4 durcheetuhyy | LOSChungsbestitigung des Benutzermusters
15 LesEhine g;(r.-,. HIENEETLAT. Léschung wird durchgefiihrt. OK?
M521 D Lasch - durchestifrt Léschungsbestitigung der Mustertasten
PNo 15 mesEnne e T e ) sschung wird durchgefiihrt. OK?
M522 Die Lisch 4 durcheetibrt Léschungsbestitigung des Zyklusmusters
e e e Lgschung wird durchgefiihrt. OK?
M523 T d Léschungsbestitigung der Sicherungsdaten
a N nﬁih‘irg:;r;gs;rfn Die Musterdaten werden nicht gespeichert. Léschen
--------- 4 &n} Lazchen OK7 OK?
M528 . Uberschreibungsbestiti d
A@ Uberzchreibung wird durcheefihit. erscareibungsbestatigting des
NO. k7 ?enutzermusters
v Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M529 . ] ) i Uberschreibungsbestitigung des
9 I_Il:uersc:hrmbungol.-zgd durcheefihrt. Speichermediums
-E-I:J ' Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M530 A . ] ] ] Uberschreibungsbestitigung der Vektordaten/
N Uberschreibune wird durcheetdhrt. | 3 paten/Nahstandardformatdaten/vereinfachten
0. ok?
V Programmdaten auf der Tafel
J Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M531 A . ] ] } Uberschreibungsbestitigung der Vektordaten/
NO. UberSChrE'bu”go";gd durchesfibrt. | y3_paten/Nahstandardformatdaten/vereinfachten
V ’ Programmdaten des Speichermediums
J Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M532 A . ] ) } Uberschreibungsbestitigung der Vektordaten/
NO. UberSChrE'b“”go”;gd durchesfibrt | y3_paten/Nahstandardformatdaten/vereinfachten
V ' Programmdaten im PC
J Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M534 |_b . ] ) i Uberschreibungsbestitigung der
N Uber“hre'b””go";gd durcheefibrt | ginstellungsdaten und aller Maschinendaten auf
0. I ' dem Speichermedium
Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
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Meldungs-Nr.

Anzeige

Angezeigte Meldung

Beschreibung

M535 o m——— A durchestilrt Uberschreibungsbestitigung der
NO. ErECEhrel ung&;g HrEneSTHnr Einstellungsdaten und aller Maschinendaten auf
I dem PC
Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M537 Lésch bestati d
f Lézchung wird durcheefihrt. oschungsbestatigung des
ke Fadenspannungsbefehls
Léschung wird durchgefiihrt. OK?
M538 § _ } Léschungsbestitigung des Zwischenpresser-
H Lézchune wird durcheefihet.
M Ok Zunahme/Abnahme-Wertes
— = Léschung wird durchgefiihrt. OK?
M542 _ _ § Formatierbestitigung
o Farmatierung wird durcheefiihrt. . . .. o
OK? Formatierung wird durchgefiihrt. OK?
=l <. ’
W
M544 L . Die der Tafel entsprechenden Daten existieren
Q Daten exiztieren nicht, nicht
0({"_'-.) Daten existieren nicht.
M545 o . Die dem Speichermedium entsprechenden Daten
% Daten existieren nicht, existieren nicht
0_@ Daten existieren nicht.
M546 o . Die dem PC entsprechenden Daten existieren
Daten existieren nicht, nicht
0_@ Daten existieren nicht.

M547 . o Uberschreibungssperre von Musterdaten
Uberschreiben ist Daten existieren, und Uberschreibung kann nicht
nicht durchfibrbar, .

0. weil Daten vorhanden sind, durchgefiihrt werden.

M548 . o Uberschreibungssperre von Speichermediendaten
Uberschreiben ist Daten existieren, und Uberschreibung kann nicht
nicht durchfihrbar, .

0. weil Daten vorhanden sind, durchgefiihrt werden.

M549 . o Uberschreibungssperre von PC-Daten
lepshrelen b Daten existieren, und Uberschreibung kann nicht
nicht durchfihrbar, -

0. weil Daten vorhanden gind, durchgefiihrt werden.
M550 Sicherungsdateninformationen von

Sicherungzdaten
der Kdrpereingabe
zind vorhanden.

Maschineneingabe
Sicherungsdaten von Maschineneingabe existieren.
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Meldungs-Nr. Anzeige Angezeigte Meldung Beschreibung

M554 Hinweis zur angepassten Dateninitialisierung
Tastensperren—Anpazsungsdaten

r sind initializiert worden, Dle:ngepassten Tastensperrendaten sind initialisiert
worden.

M555 Beschiadigung von angepassten Daten
r Tastensperren-Anpassungsdaten Die angepassten Tastensperrendaten sind beschadigt
_I zind beschidigt. 9 p” N : P . 9
Tnitialisierung QK7 worden. Initialisierung wird durchgefiihrt. OK?
M556 Initialisierungsbestétigung von angepassten
r“b Tastenzperren—Anpassungzdaten Daten
_I gollen initializiert werden. ¢
OK? Die angepassten Tastensperrendaten werden
initialisiert. OK?
M557 No Bestatigung der Loschung der
: Passwort |Sschen Passworteinstellung
ne
0 Ja oder Nein? Passwort I6schen
Ja oder Nein?
M653 . ) Wahrend der Formatierung
Formatietung wird durcheefiihrt, . L
g Formatierung ist im Gange.
M669 Wihrend des Datenlesevorgangs
Daten werden gelesen.
g Daten werden gelesen.
M670 ) Wahrend des Datenschreibvorgangs
E et bl fotieli 8 Daten werden geschrieben.
M671 ] Wahrend der Datenkonvertierung
E Daten werden konvertiert, Daten werden konvertiert
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(Il WARTUNG DER NAHMASCHINE )

(1. WARTUNG )

( 1-1. Einstellen der Nadelstangenhohe )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

—‘474/_ @ : Markierungslinien fiir DPx17

0

* Die Stromversorgung einschalten und nach dem Absenken des Zwischenpressers wieder ausschalten.
Die Nadelstange @ auf den Tiefstpunkt inres Hubes absenken. Die Kappe entfernen, die Nadelstangen-Verbin-
dungsschraube @ l6sen und die Hohe der Nadelstange so einstellen, daB die obere Markierungslinic @ auf der
Nadelstange mit der Unterkante @ der unteren Nadelstangenbuchse zur Deckung kommt.

{ Wicﬁﬂig Nach der Einstellung durch Drehen der Riemenscheibe priifen, ob zusatzlicher Wider- \
| % stand vorhanden ist. ]

( 1-2. Einstellen der Nadel-Greifer-Beziehung )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

*  Die Stromversorgung einschalten und
nach dem Absenken des Zwischenpres-
sers wieder ausschalten.

1) Losen Sie die Befestigungsschrauben @
(rechts und links). Ziehen Sie die Olabschir-
mung @ auf sich zu heraus, um sie zu entfer-
nen.

2) Losen Sie die Zapfenschraube @ . Entfernen
Sie die Fadenabschneidehebel-Baugruppe

0~ o

3) Losen Sie vier Befestigungsschrauben @ .
Entfernen Sie die Stichplatten-Baugruppe @ .
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Drehen Sie die Riemenscheibe @ von Hand,
um die untere Markierungslinie @ auf der
sich hebenden Nadelstange @ auf das unte-
re Ende der unteren Nadelstangenbuchse @
auszurichten.

® : Markierungslinien fiir DPx17

o

© : Bei Verwendung einer Nadel DPx17
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Ldsen Sie die Greiferbefestigungsschrau-

be ® . Bewegen Sie den Greifer, um ihn so
einzustellen, dass die Blattspitze des Greifers
auf die Mitte der Nadel ausgerichtet ist
Stellen Sie die Langsposition des Greifers so
ein, dass ein Abstand von 0,05 bis 0,15 mm
zwischen der Nadel und der Blattspitze ®
des Greifers besteht, wenn die Blattspitze des
Greifers auf die Mitte der Nadel ausgerichtet
ist. Ziehen Sie dann die Befestigungsschrau-
be ® an.



[ Einstellen des Spulenkapselhalter-Positionstréagers ]

7)

8)

9)

10)
Ausgerichtet ﬂ ]

( 1-3. Einstellen der Transportrahmenhohe )

o
=
@0
S
=
=

Losen Sie die Befestigungsschrauben ® des
Spulenkapselhalter-Positionstragers @ .
Bewegen Sie den Spulenkapselhalter-Posi-
tionstrager @ nach rechts oder links, um ihn
so einzustellen, dass die Mitte des Spulen-
kapselhalter-Positionstragers @ auf die Mitte
der Nadel ausgerichtet ist. Ziehen Sie dann
die Befestigungsschrauben @ an.

Losen Sie die Befestigungsschrauben @ der
Spulenkapselhalter-Positionstragerbasis @ .
Bewegen Sie die Spulenkapselhalter-Posi-
tionstragerbasis ® nach hinten oder vorn,
so dass die Endflache des Spulenkapselhal-
ter-Positionstragers @ auf die Endflache der
Kerbe im Schlitz des Spulenkapselhalters
ausgerichtet ist. Ziehen Sie dann die Befesti-
gungsschrauben @ an.

— — — — — — — — — — — — — — —

Wenn Sie eine dickere Nadel wahlen, )

prifen Sie den Abstand zwischen der
Nadelspitze oder dem Zwischenpres-
ser und dem Wischer. Der Wischer
kann nur verwendet werden, wenn

)

9 ausreichender Abstand vorhanden

ist. Schalten Sie in diesem Fall den
Wischerschalter aus, oder andern
Sie den Einstellwert des Speicher-

schalters .

I
I
I
I
I
I
I
)

WARNUNG :

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der
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1) Die Befestigungsschrauben @ auf der
rechten und linken Seite des Transport-
halters @ I6sen. Durch Verschieben des

Stoffdriickerglieds @ in Richtung A wird die

Hohe des Transportrahmens vergroert.

2) Nach der Einstellung der Transportrahmen-

hohe die Schrauben @ wieder einwandfrei
anziehen.



( 1-4. Einstellen des Zwischenpresser-Vertikthubs)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

*  Die Stromversorgung einschalten und
nach dem Absenken des Zwischenpres-
sers wieder ausschalten.

1) Die Frontabdeckung entfernen.

2) Das Handrad drehen, um die Nadelstange auf
ihre Tiefstposition abzusenken.

3) Die Gelenkschraube @ in Richtung A drehen,
um den Hub zu vergrof3ern.

4) Wenn der rechte Rand der Scheibe @ den
Markierungspunkt @) erreicht, betragt der
Vertikalhub des Zwischenpressers 4 mm.

Wenn der rechte Rand der Scheibe den Markierungspunkt @ erreicht, betragt der Vertikalhub des
Zwischenpressers 7 mm.
(Der Vertikalhub des Zwischenpressers ist werksseitig auf 4 mm eingestellt.)

% Durch Entfernen des Gummistopfens in der Stirnplattenabdeckung kann die Einstellung ]
| @™ durchgefiihrt werden, ohne die Stirnplattenabdeckung abzunehmen. ]

( 1-5. Bewegliches Messer und Gegenmesser )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

1) Die Einstellschraube @ I6sen, um einen Ab-
14bis1.6mm , stand von 19 mm zwischen der Vorderkante
der Stichplatte und dem vorderen Ende des
kleinen Fadenabschneiderhebels @ zu erhal-
- 'P ten. Zum Einstellen das bewegliche Messer in
Pfeilrichtung verschieben.
0 2) Die Halteschrauben @ ldsen, um einen Ab-
stand von 1,4 bis 1,6 mm zwischen der Stich-
19 mm lochfiihrung @ und dem Gegenmesser @ zu

erhalten. Zum Einstellen das Gegenmesser
verschieben.
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( 1-6. Einstellen des Fadenbruchdetektors )

1) Die Einstellung so vornehmen, dal® die Faden-
bruchdetektorscheibe @ bei fehlendem Nadel-
faden standig in Kontakt mit der Fadenanzugs-
feder @ ist. (Durchhang: ca. 0,5 mm)

2) Jedesmal, wenn der Hub der Fadenanzugs-
feder @ geandert worden ist, muR die Faden-
bruchdetektorscheibe @ nachgestellt wer-
den. Zur Durchfiihrung dieser Einstellung die
Schraube @ l6sen.

\

|‘ Wiaﬁnig Die Einstellung so vornehmen, daR die Fadenbruchdetektorscheibe @ auBer der Fadenan-
l ‘f\a zugsfeder @ keine anderen benachbarten Metallteile beriihrt.

" — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( 1-7. Ablassen von Altol )

Wenn sich der Polyethylen-Olsammelbehélter @ mit
Ol fullt, muB er entfernt und entleert werden.

=\

( 1-8. Einstellen der dem Greifer zugefiihrten Olmenge )

1) Die dem Greifer zuzufiihrende Olmenge wird
durch Anziehen der Einstellschraube @ verrin-

— gert.
L @ 2) Die dem Greifer zuzufiihrende Olmenge wird
@ durch Lésen der Einstellschraube @ vergroRert.

| Zur Verringerung der Olmenge darf die Schraube nicht auf einmal hineingedreht werden. )
| \@Ic\ht Statt dessen den Zustand etwa einen halben Tag lang beobachten, und dann die Schrau- |
| & be @ anziehen. Wird die blmenge zu stark reduziert, beschleunigt sich der Verschlei |
{ des Greifers. -]
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[ Muster der angemessenen Olmenge im Greifer ]

100mm

15mm

Y

<
<

o e

e e Bl LT et T e L A

S

Olspuren

( 1-9. Auswechseln der Sicherung )

Uberpriifen Sie nach der Einstellung unbedingt die
Olmenge, indem Sie die Nahmaschine durch vierma-
lige Benutzung des Greiferdlmengen-Priifmusters Nr.
102 (2.500 sti/min) betatigen.

1)  Entfernen Sie die Olabschirmung @ . (Siehe
Seite 99.)

2) L&sen Sie die Nadel.

3) Legen Sie ein Blatt Papier o. A. zur Isolierung
zwischen die Fadenbrucherkennungsplatte @
und die Fadenanzugsfeder @ .

4) Entfernen Sie Ol und Staub von der Olabschir-
mung @ . Legen Sie ein Stlick Papier @ (100
mm x 15 mm) vor die Olabschirmung @ .

5) Bringen Sie die Olabschirmung @ an der
Nahmaschine an. Betatigen Sie die Maschine
viermal unter Verwendung des Musters Nr. 102
(2.500 sti/min).

6) Untersuchen Sie nach der Betatigung die Ols-
puren auf dem Papier @ , um die Olmenge zu
Uberprifen.

nach der Einstellung. |
@ Achten Sie darauf, die Olmenge nach :

dem Betrieb der Nahmaschine fiir |
etwa 10 Minuten zu tberpriifen. )

WARNUNG :

fiinf Minuten, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen.
2.Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen. Er-
setzen Sie dann die durchgebrannte Sicherung durch eine neue der vorgeschriebenen Kapazitat.

2 1.Um elektrische Schlage zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie etwa

———a _
TOTE
L é @L/e
@g@
=0 0

@9

/

Die Maschine ist mit den folgenden drei Sicherungen
ausgestattet

@ Zum Schutz der Impulsmotor-Stromversorgung
5A (trage Sicherung)

@ Zum Schutz der Magnetspulen- und Impulsmo-
tor-Stromversorgung
3,15A (trage Sicherung)

© Zum Schutz der Steuerungs-Stromversorgung
2A (flinke Sicherung)
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(1 -10. Auffillen der angegebenen Stellen mit Fett)

*

Fiihren Sie eine Abschmierung durch, wenn die nachstehenden Fehler angezeigt werden,
oder einmal pro Jahr (je nachdem, welches friiher eintrifft). Falls die Schmierfettmenge
wegen einer Reinigung der Nahmaschine oder aus anderen Griinden abgenommen hat, ist
Schmierfett unverziiglich aufzutragen.

=
E220
e
i
Wichtie: Fett geht zur Meige.
Fett hinzufiigen.
_e, 0

Ol i R m)

=
E221
jfk’@h.
Wichtig: Fett ist aufeebraucht.
Fett hinzufigen.

O ﬂ (m)) m

L %)

Léschune der auszufihrenden
Stichzahl vor dem Abschmieren
zur Rickstellune des
Schmierfettmangelfehlers)

ce

—0
Aeiel Jel-®

Wenn die Nahmaschine eine bestimmte Anzahl von Stichen
ausgeflihrt hat, wird der Fehler “E220 Schmierungswarnung”
angezeigt. Diese Anzeige informiert die Bedienungsperson
dariber, dass es an der Zeit ist, die angegebenen Stellen
abzuschmieren. Schmieren Sie die Stellen mit dem unten an-
gegebenen Fett. Rufen Sie dann den Speicherschalter
C

auf, driicken Sie die Loschtaste @, und setzen Sie die
Stichzahl ® auf “0”.

Wenn Sie nach der Anzeige des Fehlers “E220 Schmierungs-

warnung” die Ruckstelltaste E‘ ® driicken, wird der Fehler
aufgehoben, und die Nahmaschine kann weiter benutzt werden.
Danach wird jedoch der Fehlercode “E220 Schmierungswar-
nung” bei jedem erneuten Einschalten der Stromversorgung
angezeigt.

Darlber hinaus wird, wenn die Nahmaschine nach der Anzeige
der Fehler-Nr. E220 eine bestimmte Zeitlang weiter benutzt
worden ist, ohne die angegebenen Stellen abzuschmieren,
“E221 Schmierungsfehler” angezeigt, worauf die Nahmaschine
den Betrieb einstellt, da der Fehler selbst durch Driicken der
Ruckstelltaste nicht aufgehoben werden kann.

Wenn “E221 Schmierungsfehler” angezeigt wird, missen die

unten angegebenen Stellen unverziglich mit Fett abgeschmiert

245

werden. Rufen Sie dann den Speicherschalter
C

auf, dri-

cken Sie die Loschtaste @, und setzen Sie die Stichzahl

® auf “0".

Wird die Ruckstelltaste ® gedriickt, ohne die angege-
benen Stellen abzuschmieren, erscheint Fehlercode “E221
Schmierungswarnung” jedes Mal, wenn die Stromversorgung
danach erneut eingeschaltet wird, und die Maschine funktioniert
nicht. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

________________________________ =

1. Der Fehlercode E220 oder E221 wird erneut angezeigt, wenn die Stichzahl ® nach dem

Abschmieren der angegebenen Stellen nicht auf “0” zuriickgestellt wird. Wenn E221
angezeigt wird, funktioniert die Nahmaschine nicht. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

2. Wenn die Schmierstellen-Anzeigetaste
kann die Schmierstelle auf der Tafelanzeige liberpriift werden. Fiihren Sie jedoch nach

))}

® auf jedem Bildschirm gedriickt wird,

dem Ausschalten der Stromversorgung unbedingt die Schmierung durch.



(1) Schmierstellen fiir JUKI Grease A

WARNUNG :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten. Bringen Sie auBerdem die vor dem Vorgang ent-
fernten Abdeckungen wieder an.

e ————————————————————————————— —— — —

- Verwenden Sie die mit der Einheit gelieferte Fetttube A (Teilenummer: 40006323) (in Hell
Vosichty  blau), um andere Stellen als die unten angegebenen abzuschmieren. Falls ein anderes |
U Fett als das vorgeschriebene verwendet wird, kann es zu einer Beschadigung der zuge- |
horigen Teile kommen. )

\

Hl Abschmieren des Abschnitts der oberen und unteren Nadelstangenbuchse, des
Gleitblockabschnitts und des Abschnitts der unteren Zwischenpresserstangenbuchse

1) Die Rahmenabdeckung 6ffnen, um die Zwi-
schenpresser-Hilfsfeder B @ zu entfernen.

2) JUKI Grease A auf den Umfang der Nadel-
stange @ auftragen. Die Nahmaschine von
Hand drehen, um Fett auf den gesamten
Umfang der Nadelstange aufzutragen.
Die Schmierabdeckung @ der oberen Na-
delstangenbuchse in Richtung des Pfeils A
drehen, um Fett durch den Fetteinlass ein-
zufillen. Nach Abschluss des Vorgangs die
Schmierabdeckung der oberen Nadelstan-
genbuchse in Richtung des Pfeils B drehen,
um sie auf ihre Ausgangsstellung zurlickzu-
stellen.
Die Befestigungsschraube @ vom Schmier-
loch der unteren Nadelstangenbuchse ent-
fernen. JUKI Grease A durch das Loch @
pressen, und die Befestigungsschraube @
anziehen, um die Innenseite der Buchse mit
Fett zu flllen.

3) JUKI Grease A auch auf den Rillenabschnitt
@ des Gleitblocks auftragen.

4) JUKI Grease A auf den Umfang der Zwi-
schenpresserstange @ auftragen.
Die Befestigungsschraube @ vom Schmier-
loch der unteren Zwischenpresserbuchse ent-
fernen. JUKI Grease A durch den Einlass @
pressen. Die Schraube @ anziehen, um die
Innenseite der Buchse mit JUKI Grease A zu
fullen.
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1. Wischen Sie das auf den Umfang )
der Nadelstange hinter dem Rahmen |
aufgetragene Fett nicht ab. Falls der
Fettvorrat wegen einer Reinigung, |
eines LuftstoBes oder aus anderen
Griinden abgenommen hat, tragen |
Sie Fett ohne Ausnahme erneut auf. |

2. Wenn Sie die Nahmaschine betreiben, |
drehen Sie die Schmierabdeckung |
der oberen Nadelstangenbuchse in |

I

Richtung B, um den Fetteinlass @ zu
schlieBen.

3. Auf der Riickseite der Nadelstangen- |
Kurbelstange befindet sich ein |
Vorsprung @ mit einer scharfen |
Kante. Achten Sie auf diesen |
Vorsprung. Halten Sie wahrend
des Abschmiervorgangs niemals |
lhren Finger auf die Riickseite der |
Nadelstangen-Kurbelstange. ]

(2) Schmierstellen fiir JUKI Grease B

| o~ Verwenden Sie die mit der Einheit gelieferte Fetttube B (Teilenummer: 40013640) (in Hell- 1
| (losichty  violett), um andere Stellen als die unten angegebenen abzuschmieren. Falls ein anderes |
| Fett als das vorgeschriebene verwendet wird, kann es zu einer Beschadigung der zuge- |
{ horigen Teile kommen. )

1) Die Stirnplattenabdeckung 6ffnen.

2) JUKI Grease B auf die Filzabschnitte (3 Stel-
len), die Schraube der peripheren Schulter,
die Drehbolzen @ bis @ und den Fiihrungs-
rillenabschnitt @ auftragen.
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(1 -11. Storungen und Abhilfemassnahmen (Nahbedingungen) )

Loch ersetzen.

Storung Ursache AbhilfemaRnahmen Seite
1. Der Nadelfaden | O Stiche werden am Nahanfang ausge- | © Den Abstand zwischen Nadel und Greifer auf 0,05 99
schlupft am Anfang lassen. bis 0,1 mm einstellen.
der Riegelnaht aus O Die Soft-Start - Funktion am Anfang der Riegel- 81
der Nadel. naht aktivieren.
® Der nach dem Fadenabschneiden in | © Die Spannung der Fadenanzugsfeder erhéhen, 10
der Nadel verbleibende Faden ist zu oder die Spannung des Fadenspannungsreglers
kurz. Nr. 1 verringern.
® Der Spulenfaden ist zu kurz. O Die Spulenfadenspannung verringern. 9
O Den Abstand zwischen Stichlochfiihrung und 102
Gegenmesser vergroflern.
@ Die Nadelfadenspannung beim 1. Stich | © Spannung beim 1. Stich verringern.
ist zu hoch. O Drehzahl beim 1. Stich am Nahanfang verringern. 81
® Teilung am 1. Stich ist zu klein. O Teilung beim 1. Stich verlangern.
O Nadelfadenspannung beim 1. Stich verringern.
® Die Faden werden am Nahtanfang nicht | © Nahen Sie mehrere Stiche im Riickwértsnahmo- 81
miteinander verdreht. dus am Nahtanfang.
2. Faden reift haufig, | O Der Greifer oder der Spulenkapselhal- | © Entfernen Sie den Greifer, und schleifen Sie den
oder Synthetikgarn ter-Positionstrager weist Kratzer auf. Greifer oder den Spulenkapselhalter-Positions-
spaltet sich fein. trager mit einem feinen Schleifstein, oder polieren
Sie die Teile.
@ Die Stichlochfiihrung weist Kratzer auf. | © Polieren Sie die Stichlochfiihrung, oder ersetzen
Sie das Teil durch ein neues.
(® Die Nadel kommt mit der Materialklam- | © Die Position der Materialklammer einstellen.
mer in Berlhrung.
@ Die Nadelfadenspannung ist zu hoch. | © Die Nadelfadenspannung verringern. 9
(® Die Spannung der Fadenanzugsfeder | © Die Spannung der Fadenanzugsfeder verringern. 10
ist zu hoch.
® Das Synthetikgarn schmilzt aufgrund | © Silikondl verwenden. 110
von Reibungswarme.
@ Beim Aufnehmen des Fadens durch- | O Priifen, ob die Nadelspitze rau ist.
dringt die Nadelspitze den Faden. O Eine Nadel mit Kugelspitze verwenden.
3. Die Nadel bricht oft. @ Die Nadel ist verbogen. O Die Nadel auswechseln. 7
® Die Nadel kommt mit der Materialklam- | O Die Position der Materialklammer einstellen.
mer in Berlhrung.
® Die Nadel ist zu diinn fiir den Stoff. O Die Nadel durch eine andere ersetzen, deren
Feinheitsnummer fiir den Stoff geeignet ist.
@ Die Synchronisierung zwischen Nadel | © Die Nadel - Greifer - Beziehung korrigieren. 99
und Greifer ist schlecht.
4. Der Fadenabschnei- | O Das Gegenmesser ist stumpf. O Das Gegenmesser auswechseln.
der versagt. @ DerHéhenunterschied zwischen Stich- | © Die Biegung des Gegenmessers vergroRern.
lochfihrung und Gegenmesser ist zu
klein.
® Die Position des beweglichen Messers | © Die Position des beweglichen Messers korrigie- 102
ist falsch. ren.
@ Der letzte Stich ist ausgelassen wor- | O Die Synchronisierung zwischen Nadel und Grei- 99
den. fer korrigieren.
(nur Spulenfaden) ® Spulenfadenspannung ist zu niedrig. O Die Spulenfadenspannung erhéhen.
® Stoffflattern. O Die Zwischenpresserhéhe des letzten Stichs
verringern.
O Den Abstand zwischen NahfuR und Nadel verklei-
nern.
O Den Hub des Zwischenpressers verringern. 102
@ Die Teilung des letzten Stichs ist klein. | © Die Teilung des letzten Stichs vergroRern.
Das Loch der Stichlochfiihrung istklein. | O Die Stichlochfiihrung durch eine mit gréBerem | 110
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den

@ Die letzte Stichteilung ist sehr klein.
(® Die Néahrichtung unmittelbar vor dem
Fadenabschneiden ist falsch.

nern.
Die letzte Stichteilung vergréRern.

Andern Sie die Nahrichtung unmittelbar vor dem
Fadenabschneiden, indem Sie Rickwartsnahen
am Nahtende durchfihren.

Storung Ursache AbhilfemaBnahmen Seite
5. Stiche werden haufig | D Die Synchronisierung zwischen Nadel Den Greifer in bezug auf die Nadel korrekt aus- 99
ausgelassen. und Greifer ist schlecht. richten.
@ Der Abstand zwischen der Nadel und Den Greifer in bezug auf die Nadel korrekt aus- 99
dem Spulenkapselhalter ist zu grof3. richten.
® Die Nadel ist verbogen. Die verbogene Nadel auswechseln. 7
6. DerNadelfadenkommt | (D Die Nadelfadenspannung ist nicht hoch Die Nadelfadenspannung erhéhen. 9
auf der Riickseite des genug.
Stoffs heraus. ® Der Spannungsfreigabemechanismus Prufen, ob die Spannungsscheiben Nr. 2 wahrend
arbeitet nicht richtig. des Riegelns freigegeben werden.
® Der nach dem Fadenabschneiden in Die Spannung des Fadenspannungsreglers Nr. 9
der Nadel verbleibende Faden ist zu 1 erhdéhen.
lang.
@ Stichzahl ist zu klein. Die untere Platte verwenden, deren Loch grofer
als der Nahfuld ist.
7. Das Fadenende des | (O Stichauslassen am 1. Stich Den Greiferzeitpunkt um einen halben Stich
1. Stichs kommt auf vorverlegen.
der Oberseite des @ Die verwendete Nadel und der verwen- Den Innendurchmesser des Zwischenpressers
Stoffs heraus. dete Faden sind zu dick in Bezug auf vergroRern.
den Innendurchmesser des Zwischen-
pressers.
(® Der Zwischenpresser ist in Bezug auf Die Exzentrizitat zwischen Zwischenpresser und
die Nadel nicht richtig positioniert. Nadel so einstellen, dass die Nadel in die Mitte
des Zwischenpressers einsticht.
8. DerFadenreiBtbeim | (D Die Position des beweglichen Messers Die Position des beweglichen Messers korrigie- 102
Fadenabschneiden. stimmt nicht. ren.
9. UngleichméaRige Na- | (D Die Spannung der Fadenanzugsfeder Die Spannung der Fadenanzugsfeder erhéhen. 10
delfadenlange ist zu niedrig.
10. Die Lange des Na- | (D Die Spannung des Fadenspannungs- Die Spannung des Fadenspannungsreglers Nr. 1 9
delfadens wird nicht reglers Nr. 1 ist zu niedrig. erhéhen.
kurz. @ Die Spannung der Fadenanzugsfeder Die Spannung der Fadenanzugsfeder verringern. 10
ist zu hoch.
® Die Spannung der Fadenanzugsfeder Die Spannung der Fadenanzugsfeder erhohen,
ist zu niedrig, und die Bewegung ist und den Hub ebenfalls verlangern.
instabil.
11. Der Knotenteil des | O Die Spulenfadenspannung ist zu nied- Die Spulenfadenspannung erhéhen. 9
Spulenfadens beim rig.
2. Stich am N&han- | ® Die Nadelfadenspannung beim 1. Stich Die Nadelfadenspannung beim 1. Stich verrin-
fang erscheint auf der ist zu hoch. gern.
Oberseite.
12. Der Wischer funktio- | (D Der Nadeleinstich des letzten Stiches Verschieben Sie den Nadeleinstichpunkt des
niert nicht. (Rickstel- ist der gleiche wie am Nahanfang, und letzten Stiches.
lung ist defekt.) der Widerstand von Faden und Stoff ist
grof3.
13. Kurzfadenabschnei- | D Stoffflattern. Die Zwischenpresserhdhe des letzten Stichs
den des Nadelfadens verringern.
beim Fadenabschnei- Den Abstand zwischen Nahful? und Nadel verklei- 102
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(2. SONDERZUBEHOR

(2-1. Lehrenliste )

Verwendete Nadel Stichlochfiihrung
Grofie Teile-Nr. Stichlochdurchmesser Anwendung
#14 bis #18 14439400 (OP) 22,0 Mittlerer bis dicker Faden
. 14439509 (OP) 22,3 Dicker Faden
#18 bis #23 * -
14439608 (H-Typ) | 23,0 Dicker Faden
#21 bis #23 14439707 (OP) 24,0 Besonders dicker Faden
Verwendete Nadel Zwischenpresser
Groflie Teile-Nr. GroRe (oA x gB x H x L)
#09 bis #11 B1601210DOE (OP) 216%x22,6x57x37,0
#11 bis #14 40023632 (OP) 222x%p3,6x57 x38,5
#14 bis #18 B1601210DOFA (OP) ©22x%@3,6x8,7x415
#18 bis #21 B1601210DOBA (OP) 22,7%x@4,1%57 %385
#22 bis #25 *1
- B1601210DOCA (H-Typ) | #3,5%x 25,5 x5,7 x 38,5
#18 bis #25

*1: Nadel fur H-Typ (DP X 17 #23)
* Mittlerer bis dicker Faden : Fadenfeinheit #30 bis #20
* Dicker Faden : Zutreffende Fadenfeinheit #20 bis #05
» Besonders dicker Faden : Fadenfeinheit #08 bis #05

* (OP) bedeutet optional.

( 2-2. Silikonélbehilter )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nadhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

Die Silikonéltankeinheit (40097301) ist mit den mitge-
lieferten Befestigungsschrauben @ (SM4041055SP)
und @ (SM4042055SP) an der Nahmaschine zu
befestigen. Die Befestigungsschraube @ ist zusam-
men mit der Fadenfiihrungshiilse @ (11315108), der
Silikondltank-Fadenfiihrung @ (40010414) und der
Unterlegscheibe @ (WP0501046SC) der Faden-
fihrungs-Befestigungsschraube anzuziehen. Die
Silikonéltank-Fadenfiihrung @ (40010414) ist so zu
platzieren, dass sie parallel zur Silikonéltankbasis
0 (40096982) liegt.

- 110 -



( 2-3. Strichcodeleser )

WARNUNG:

« Blicken Sie nicht direkt in den Laserstrahl des Strichcodelesers. Der Laserstrahl kann die Augen schadigen.
& * Richten Sie den Laserstrahl nicht auf die Augen von Personen. Der Laserstrahl kann die Augen schadigen.

* Blicken Sie nicht mit einem optischen Gerit direkt in den Laserstrahl. Der Laserstrahl kann die Augen schadigen.

VORSICHT:

* Benutzen Sie die Ndhmaschine innerhalb des vorgeschriebenen Temperatur- und Feuchtigkeitsbereichs.

* Unterlassen Sie das AnschlieBen/Abtrennen von Steckverbindern, wihrend die NAhmaschine mit Strom
versorgt wird.

Mithilfe der Strichcodefunktion liest die Maschine den Strichcode und schaltet fir Anwendungen, wie
Kassettenidentifizierung usw., auf das entsprechende Nahmuster um.

Durch Lesen des Strichcodes kann eine Umschaltung auf 999 in der Nahmaschine gespeicherte Benut-
zermuster und auf 50 unter der Mustertaste registrierte Nahdatensatze durchgefiihrt werden.

Um diese Funktion zu benutzen, ist die AMS-EN Strichcode-Option (40089238) erforderlich.

Finden Sie in der Bedienungsanleitung / Ersatzteilliste (40089259) fiir das Barcode-Lesegerat (optional)
Serie AMS-EN fiir weitere Informationen.

Technische Daten fiir den Strichcodeleser
Laserprodukt der Klasse 2

Maximale Ausgangsleistung: 1,0 mW
Wellenlange: 650 nm

Sicherheitsnorm

JIS C 6802:2005
IEC60825-1+A2:2007
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