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1. GENEL

Geleneksel olarak dikis makinesi gaganozundaki bobinin degistiriimesi, bobinde kalan ipin ¢ikariimasi,
bobinin sarilmasi, mekik tansiyon yayina iplik gecirilmesi ve ipligin kesilmesi dahil bir dizi islem elle yapi-
la gelmistir. Artik bu islemleri tam otomatik yapmak i¢in bu cihaz gelistirilmistir. Bu cihaz dikis isi verimlili-
gini artirmanin yani sira yUksek kaliteli dikis gerektiren islemlerde istikrarli Gretim de saglar.

Dikis makinesinin ana govdesi icin AMS-224EN4530R/IP-420 Kullanma Kilavuzuna bakin.

1-1. AW-3 Teknik ozellikler

1 | Gegerli bobin, mekik Ozel cift kapasiteli bobin ve mekik.
2 | Gegerli iplik sayaci #5 ila #30 (Japonya), 150 ila 50 (TEX), 18 ila 60 (TKT)
3 | Gecerliiplik tart Sentetik iplik
4 |Kalan ipligi cikarma ve bobin | Dikis makinesi galigirken yapilabilir.
sarma islemi
5 |iplik tipine gore kosul ayari Bobini sarmaya baslarken ipligi ¢6zmek i¢in karsilanmasi gere-
ken kosullar ayarlanabilir.
6 | Sebeke voltaj 100,120/200,220,240 Nominal voltaj + il 10 %, Tek faz 50/60 Hz
7 | Glg tuketimi 100 VA
8 |Kullanilan hava basinci 0,5 MPa
9 |Hava tuketimi 156 N£/ min (maks. deger)
10 |Olguler 350 mm (W) x 290 mm (L) x 270 mm (H)
11 | Cihazin agirhgi 10 kg veya daha diisiik (Sadece ana gdvde. iplik gikarma (initesi
ve kontrol kutusu harig.)
12 |Calisma alani sicaklik 5°Cila 35°C
sinirlari
13 |Calisma alani bagil nem 35% ila 85% (yodunlasmasiz)
sinirlari
14 | GUrdlti - I istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (LpA)
yayllmasina denk = A-75 dBA'nin agirlikh degeri; (KpA =2,5
dBA dahil) ; ISO 10821- C.6,2 -ISO 11204 GR2 uyarinca Kalan
iplik gikarma uzunlugu = 2 m; ; Bobin ipligi sarma uzunlugu (22
m).







Ad Fonksiyon

© | Cihaz ana Unitesi Dikis makinesi yataginin altina monte edilmistir ve bobinin degistiriime-
si, bobinde kalan ipligin ¢ikariimasi, bobinin sariimasi, iplik gegirme ve
otomatik iplik kesme islemlerini yapan mekanik kisimdir.

® | Kapak Cihazin hareketli kismina is¢inin temas etmesini engellemek igin kulla-
nilir.

© | Bobin hazirlama kismi Cihaza bobin koyma/cihazdan bobin ¢ikarma durumunda kullanilan
gecis yeridir.

O | Tasiyici kol Mekigi caganoza, bobin hazirlama kismina, kalan iplik gikarma kismi-
na ve bobin sarma kismina tasiyan mekanizmadir.

@ | Mekik ayna Unitesi Mekigi kavrayan ve ¢aganoza ylkleyen/caganozdan ¢ikaran mekaniz-
madir. Tasiyici kolun Ust ucuna monte edilmigtir.

@ | Kalan iplik gtkarma kismi Caganozdan gikarilan bobinde kalan ipligi cikaran mekanizmadir. Ka-
lan iplik gikarma makarasi, emme vakumu, vb. unsurlardan olusur.

@ | iplik gdzme kismi Bu mekanizma baslangicta sarili olan ipligi ¢dzer. iplik cdzme makara-
sl, vb. igerir.

@ | Bobin ipligi sarma kismi Bobine yeniden iplik saran, mekige iplik geciren ve ipligi kesen meka-
nizmadir. Kavrama plakasi, iplik gegirici, iplik kesme bigagi, vb. unsur-
lardan olusur.

O | Agiz Bobin ipligi makarasindan iplik, iplik yolunu izleyerek agzin ucundan
cikar.

Agizdan c¢ikan iplik bobine sarilir.
@® | Bobin ipligi besleme Agzin ucundan ipligi azar azar beslemek ve bobine sarilan ipligin
Unitesi uzunlugunu dogru bir sekilde dlgmek i¢in kullanilan Unitedir.
® | Toztorbasi Bobinden c¢ikarilan kalan ipligin saklandigi torbadir.
® | Cihaz kontrol kutusu Cihazin ¢alismasini kontrol eden PCB'yi iceren kutudur.
Bu kontrol kutusu, dikis makinesi igin olandan farklidir.

® | Calisma paneli Bu panel, bobin sarma/bobin degisim kosullarini ayarlamak ve bobin
takma/cikarma iglemi icin kullanihr.

Calismasi, dikis makinesi ¢calisma panelinin ¢alismasi ile ortaktir.
® | Cihaz calisma lambasi Cihazin galistigini gosterir.




2. MONTAJ

2-1. Montaj proseduru
Cihazi monte ederken dikis makinesi ana gévdesinin Kullanma Kilavuzunu okuyun.
2-1-1. Dikis makinesini ambalajindan ¢ikarin.

2-1-2. Masa konumunun ayari: Sadece 6030 igin
6030 modelinde masa, sevkiyat 6ncesinde fabrikadayken normal konumundan geri gekilmistir.
Ambalajini agtiktan sonra, asagida 1) ile 9) arasindaki adimlari mutlaka uygulayin.

TEHLIKE:
A Gii¢ kablosu kapagin icinden gecer. Klemens de kapagin icine monte edilir. Elektrik garpmasi so-
nucu kazalara kargi korunmak igin montaja baglamadan 6nce giicii mutlaka kapatin.

Masanin sol konum ayari L
ornek olarak tanimlanmigtir.
Masanin R sag konum ayarini
benzer sekilde yapin.

A [Kullanilacak aksesuarlar]
B A: Masa tespit civatasi kapagi
HX00326000B x 2
B: Gug salteri tespit vidasi
SK3512001SE x 2
(Makinenin masasinda JE igin dort adet tespit

vidasi kullaniimaktadir.)

1) Kapagi ¢ikarmak icin @ ve @ vidalarini s6-
kin.

* Viday! @ sdkerken, masanin altinda sikil
halde duran somunu gevsetmemeye dikkat
edin.
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Masa standinin iki yerinde bulunan tespit
civatalarini @ soékin.

Asagidaki 3) ile 7) arasindaki adimlar, masa-
nin yeniden monte edilmesi prosedurudur.
Masayi ayarlamak igin kaydirirken, masa
standinin sonunda yana dogru 175 mm disari
cikmasini saglayin.

Masayi, masa standinin sonunda yine esit
olarak disari gikacak sekilde (her iki taraftan
yaklasik 3 mm) yanlamasina ayarlayin.
Masa eger boylamasina olarak dodru konum-
da degilse, bogaz plakasi yardimci kapagi
¢ikarilamayabilir.

Masa tespit civatalarini @, masa standinda
iki yerde gegcici olarak takin.

Kapagi takmak icin @ ve @ vidalarini sikin.
Kapak ve dis ¢ekilmis delik ayni hizada de-
gilse, masay kaydirarak hizalayin.

Somunu masanin altina taktiktan sonra vida-
y1 @ sikin.

Masa tespit civatalarini, masa standinda iki
yerde iyice sikin. (Referans olarak: Sikma
torku : 6 Nem)

Kapagi taktiktan sonra, masa tespit civatasi-
nin kapagini (A aksesuari) yerine takin.

Elektrik diugmesini, disi vida (C aksesuari)
kullanarak masanin sag alt tarafindaki delikli
yere tespit edin.

CGalisma paneli durdurucularini (D aksesua-
ri), ahsap vidalar (E aksesuari) kullanarak
masanin saginda yakindaki delikli yere tespit
edin.



2-1-3. Besleme unitesinin takilmasi

1)  Hortumu @ besleme Unitesinin @ ekleme
yerine baglayin.

2) Besleme Unitesini @ masaya (¢ agag vidasi
© ile monte edin. Masada dig agiimig kisim-
lar hazirlanmig deliklere sahiptir.

3) Besleme Unitesinin @ kablo konektorlerini @
ve @ masa ayakli§i tarafindaki konektorlere
0 ve @ baglayin.

4) Besleme (nitesi @'in FG kablosunu @ kont-
rol kutusu montaj vidasi kismina @ baglayin.



\ 5) Agiz iplik kilavuzu hortumunu @® masa deligi
A/ o) S ® araciligiyla gegirin.

6) Agiz iplik kilavuzu hortumunu ® masa deli-
ginin alt ylizeyine kablo bagi ® ile sabitleyin.
Agiz iplik kilavuzu hortumunun @ oynamasi-
ni engellemek icin agiz iplik kilavuzu hortu-
munu @ asag dogru gekerek masaya daya-
nacak sekilde kablo bagini ® sabitleyin.
Kablo baginin ® fazlasini kesin.

7) Agiz iplik kilavuzu hortumunun @ diger ucu-
nu agiz ek yerine ® baglayin.

8) Kablo bagi kapagini @ agiz iplik kilavuzu
hortumunun @ kablo ba@ kisminin (izerine
gegcirin.




2-1-4. AW-3’Un hazirlanmasi

1)  Bobin rafini @ dikis makinesi masasina mon-
te edin.

2) Tasliyici kolu @ sabitlemek icin kullanilan vinil
bagi kesin.
3) AgziI © sabitleyen plastik bagi kesin.

4) Aksesuar kutusundan toz torbasini @ cikarin.
Masa ayakhgina monte edin.



5) Hava tabancasini @ sabitlemek igin kullani-
lan yapiskan bandi g¢ikarin.

6) Pedali @ c¢ikarin.

7) Paneli @ cikarin.

2-2. Montaj yeri

Montaj yeri ile ilgili asagidaki noktalari dikkatlice kontrol edin.

(1) Bu cihaz bir optik sensdr kullanir. Optik sensoérl arizalardan korumak igin cihazi, 6rnegin dogrudan
glnes I1s1gina maruz kalan pencerenin yani gibi yerlere monte etmeyin. Ayrica cihazin yénind,
dogrudan gunes isigindan sakinacak sekilde belirleyin.

(2) Arizalari engellemek igin cihazi, ylksek elektriksel gurtltl Greten ekipmanlarin yaninda kullanma-
yin. Buna ilaveten gli¢ kaynagi hatti tercihen yukarida bahsedilen ekipmanlardan uzaga monte
edilmelidir.



3. CALISTIRMA PROSEDURU

DIKKAT :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢calismaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

3-1. Kapagin takilmasi/gikariimasi

Bobin ipligini ayarlamak veya bakim yapmak icin 6n kapagin @ cikarilmasi gerekmektedir. Kapag: @
asagida anlatildigi sekilde gikarin.

1) Cihazin sad ve sol yiizlerinde bulunan dért adet tespit vidasini @ gevsetin.
2) Kapa@ @ hafifce yukari dogru kaldirin, ardindan kendinize dogru dikkatlice gekin.
Cikarma prosedirini tersinden izleyerek kapagi @ takin.

( DikRAT . N . -
Dikig yaparken giivenlik maksadiyla kapag: @ mutlaka takin.

|\\e/ _

—-10 -



3-2. Cihaza bobin ipliginin takiimasi

Bobin ipligi makarasindan @ bobine sarilacak ipligin uzunlugunu dogru bir sekilde élgmek igin ipligi
bobin ipligi makarasindan @ bobin ipligi besleme Unitesi aracihgiyla yonlendirin ve sekilde gosterildigi
gibi ipligi agizdan ¢ekin.

Bobin tutma diskini olasi en alt konuma monte edin. Yiksek konuma monte edilirse bobin ipligi makara-
sindan @ cekilen iplige agiri tansiyon uygulanarak soruna neden olur.

I
e

1)
2)

3)
4)

5)

Elektrik fisini prize takarak cihazi agin. digmesine basin. Cihazin baglama isleminin tamam-
lanmasini bekleyin.(Yaklasik 10 saniye)

Bobin ipligi makarasindan @ gekilen ipligi iplik tansiyonu kontrol biriminden @ gegirin.

ipligi, iplik uzunlugu élglim makarasina @ bir kat sarin.

ipligi, tansiyon kontrol birimleri @ ve @ vasitasiyla iplik kilavuzundan @ gegirin.

Tansiyon kontrol birimleri @ ve @ arasinda uzanan hortumun, ipligin ilgili tansiyon kontrol birim-
lerinin miline dolasmasini engellemek oldugu unutulmamahdir. ipligi borunun kavisli kisminin @
icindeki bosluktan gegirin.

ipligi, iplik besleme kolunun @ ucundaki delikten gegirin.

6) Calisma panelinde veri giris ekrani agildi-
Jinda @{ﬁ @ basin.
AW caligma ekrani agildiginda | \s~ | ®

basin.
‘ \&~ | @ basildiginda iplik besleme \
| /Gikar |
| kolunun @ calisabilecegine dikkat |
( edin. ]

<Veri girigi ekrani> <AW calisma ekrani>

-1 -



iplik, iplik yolu hortumuna @ sokuldugunda
emilir. ipligi, bobin ipligi makarasindan geke-
rek agzin ucundan @ ¢ikan ipligin uzunlugu
yaklasik 13 cm olana kadar hortuma sokun.
iplik yari yolda durursa birkag kez hafifge geri
cekin.

O anda bobin sarma agzi ileri konumdadir.
Bu durumda etiket @ Uzerindeki 6lgege kila-
vuz olarak bakarak iplik uzunlugunu ayarla-

yin.

7) | \&~ |® tekrar basildiginda emme durur.

Temel olarak iplik tansiyonu kontrol birimi tarafindan kontrol edilen iplik tansiyonu ayari gerekmez.

3-3. Bobin ayari
Bu cihaz her birinde bir bobin bulunan iki mekik kullanir.

(1) Bobinin mekige takilmasi

Bobini mekige, bobinin kavrama delikleri @ (iki
yerde) acgik tarafa gelecek sekilde takin.

7

Bobini mekige takmadan 6nce mekigi ]
silerek yag ve tozu temizleyin. Ozellikle
‘49 . Yag ve tozu temizlemek icin mekigin
DiKKAT
0

de bobin bosu 6nleme yayinin altinda
toplanan yag ve tozu hava tabancasiyla
iifleyerek temizleyin.

|
|
mil kismini silin. Ayrica mekigin igin- :
|
|

o — — — — — —

—12 -



(2) Bobinin cihaza yuklenmesi

(1) de anlatildigi gibi icinde bobin takilan mekigi
cihazin bobin yerlestirme kismina @ yiikleyin.
icinde bobin bulunan mekigi, cihazin bu tarafinda
bulunan kapagin sag tarafinin altindan elinizi koya-
rak yukleyin.

Mekigi, acik kismi @ kiliteme elemani @ ile ayni
hizada olacak sekilde yerlestirin.

Mekigi, tirnagi kaldiriimig olarak cihaza yerlestirin.
Mekigi cihazin igine, daha fazla gitmeyene kadar
ittirerek komple sokun.

[ Mekik, cihazin bobin yerlestirme kismina @ diizgiin yerlestiriimezse kancanin mekigi yaka- \
: pikkat layamam hatasi gibi hatalar olusabilir. |
| Mekik cihaza diizgiin yerlestiriimezse mekik, tirnagini kaldirmadan cihazdan diisebilir. Me- |
| kigi cihaza yerlestirdikten sonra mekigin cihazdan diismediginden emin olun. )

3-4. Cikarilacak kalan iplik uzunlugu

Kalan iplik ¢ikarma iglemi sirasinda bobin déonduk-

ce bobin kavrama delikleri @ doner. Cihaz, bobin

kavrama deliklerinin @ dénmesini algilayarak

kalan ipligin ¢ikarildigini anlar.

\ O [T Gikanlabilecek maksimum kalan iplik
uzunlugu 8 m’dir.

ipligin bobine, kavrama delikleri @

1
I
I
~~ iplik tarafindan kapanana kadar saril- |
mis olmasi halinde kalan iplik ¢cikarma |
|
|
I
)

hatasinin olusabilecegini unutmayin.
Bobinde kalan iplik uzunlugu 8 m’yi
gecgerse ipligin bobinden elle ¢ikaril-
masi gerekir.

o — — — — — — —

- 13-



3-5. Cihaz ¢alisma lambasi

Gli¢ anahtarinin yanina monte edilen lamba @
cihazin galisir durumda oldugunu gésterir.
™
\ ° |
° °
N
- o ___J
Lamba durumu Anlami
Lamba yaniyor Cihazin galistigini gosterir. Lamba yanarken cihaz, kalan ipligin bobinden
(Agik durumu) ¢ikarilmasi veya bobinin sariimasi islemini gerceklestiriyordur. Acil bir durum
olmadigdi surece gucl kapatmayin.
Lamba kapali Cihazin bekleme durumunda oldugunu gosterir. Glicl kapatmadan dnce
(Kapali durumu) lambanin yanmadigini mutlaka kontrol edin.

[ 1. Lamba ACIK durumdayken giiciin isteyerek veya elektrik kesintisi vb. nedenlerle iste-
I meyerek kapatilmasi durumunda cihaza ipligin dolanip dolanmadigini kontrol etmek

I icin kapagin ¢ikariimasi gerekir. (10 Sayfada "3-1. Kapagin takilmasi/gikarilmasi”

: N bélimiine bakin.)
I

I

\

=}
=
=
=1

2. Cihaza iplik dolanmigsa ipligi gikarin ve bobin sarma agzindan yaklasik 13 cm iplik
¢ekin. Daha sonra kapagi geri kapatin. (11 Sayfada "3-2. Cihaza bobin ipliginin takil-
masi” boliimiine bakin.)

—14 —
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3-6. AW-3’uin kullanimi

AW-3'(i kullanirken bellek anahtari (seviye 2) " [HIl " (AW-3 devreye etkin/devre digi gcikarma ayari)

"etkin" konumuna ayarlanmalidir.

Baslangi¢
No. Tanimlama degeri
K200 | Etkin @ Vol Devre digi
)
Devre disi (AW-3 monteli degi) &
Devre digi (AW-3 monteli/iletisim &zellikli) * %.’ ( )
) (D))

Devre digi (AW-3 monteli/iletisim 6zelligi yok) * %”@
) m})

*  AW-3 monteli fakat galistiriimiyorsa segin.

Bellek anahtari "iletisim 6zellikli" seklinde ayarlanirsa AW-3 yazilim siirim teyit edilebilir ve yeni-

den yazilabilir.

LI

TP
PRO

@) ﬂ (m) m

<Mod gegcis ekrani>

i

Bellek anahtan sifirlandiginda AW-3 devreden cikarilir. Bellek anahtar (seviye 2) " [l " !
i yeniden "etkin" konumuma alin.

@) ﬂ (m) m

<Mod gegcis ekrani>

(1) Bellek anahtari verisi (seviye 2) liste ekraninin gosterilmesi

M diigmesi yaklasik alti saniye basili tutulursa ekranin st kisminda | P

Ekranda bir sonraki sayfayl agmak igin | p

2

S

® gosterilir.

!

® dugmesine basildiginda bellek anahtari (seviye 2) liste ekrani gosterilir.

—15—

@ gosterilir.

@ diigmesine basildiginda bellek anahtari (seviye 2)



s “\ (2) Degistirilecek bellek anahtarinin diigmesinin segilmesi

A | w | @ diugmesine basarak degistirmek istediginiz veri

dgesini @ egin.

" I " disindaki bellek anahtari verisi (seviye 2) igin Tek-

nisyen Kilavuzuna bakin.

<Bellek anahtar verisi (seviye 2)
liste ekrani>

3-7. Gug acildiginda AW-3 cihazinin davranisi

Guc acildiktan sonra veya @@”j digmesine basilirsa ilk defa galistirilmasi durumunda AW-3

baglama iglemini yapar.

| Gug acildiginda AW-3 cihazi, caganoza ve bobin hazirlama kismina iplikle sarili boblnlerln
| ﬁ(',:(}T yuklendigi varsayimiyla galisir. Cihazin giiciiniin baska bir durumunda acgilmasi halinde

| U bobinleri yiklemek igin AW-3’lUin ¢alistirilmasi gerekir. (Daha fazla bilgi i¢in bkz. 17 Say-

| fada "3-8. Temel galisma ve ayar".)

—16 —
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3-8. Temel caligma ve ayar

AMS-224EN, AW-3’ln kurulumunu yapmak i¢in bagimsiz ¢alisma fonksiyonu ve otomatik bobin degis-
tirme ile ilgili ayar fonksiyonu ile gelir.

Bagdimsiz ¢calisma yapmak igin AW c¢alisma ekranini agin ya da ayar yapmak icin AW ayar ekranini

agin.

* AW caligma ekrani veri girisi ekranindan veya dikis ekranindan agilabilir. AW ayar ekrani
veri girigi ekranindan agilabilir.

v} 359
100.0%

W&I 212500
Nz

=

=] =]
1-BE

OH O}

<Veri girisi ekrani> <Dikis ekrani>

Tus ve ekranda
gosterilmesi

Tanimlama

® b

AW calisma ekrani agllir.
AW calisma ekraninda bobinleri ylikleme/degistirme gibi AW kurulum islemleri
yapilabilir.

(B ¥,

AW ayar ekrani agllir.
AW ayar ekraninda bobin ipligi sarma miktari gibi otomatik bobin degistirme ile
ilgili veri ayarlari yapilabilir.

—17 -




3-9. AW’nin Kullaniimasi

<Veri girigi ekrani>

alesse Swﬂi“o—ol ®

it 0
1%z =@

|

AN
s

Ol i R ™)

<AW calisma ekrani>

Veri girisi ekraninda @@ﬁ @ diigmesine basilirsa AW calisma
ekrani acllir.

O anda cihazda yUkli bobin yoksa bobin kontrolii ekrani agilir veya
bir AW hatasi olusmussa hata ekrani acilir. Bu ekranlarda bobin
yUkleme islemi tamamlanarak hata sifirlanabilir. Hata sifirlandiktan
sonra AW calisma digmesi ekrani agilir.

Hata sifirlandiktan sonra AW calisma ekrani acilir.

AW calisma ekraninda agsagidaki digmelerden birine basildiginda
ilgili AW bagimsiz ¢aligma islemi yapilabilir.
Ekrani kapatmak icin |:| ® digmesine basin.

: Bobin degistirme diigmesi

: Bobin ¢ikarma digmesi

: Bos bobin yikleme digmesi

. Iplikli bobin yiikleme digmesi
: Agdi1z havasi digmesi

WNCNORR

Ayrintili bilgiler bir sonraki sayfadan itibaren verilecektir.
Gig acildiktan sonra AW ¢alisma ekranini kullan-

[
: A madan ¢aganozdaki @ bobin dogrudan érnegin elle
| degistirilirse bir hata olugabilecegini unutmayin.
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@ : Bobin degistirme digmesi
Bu digme, iplik degistirme, vb. durumunda bobine

yeni iplik sarmak igin kullanilir. | =x= | ® basildi-

ginda caganoza @ takili bobin, mekik bekleme
pozisyonunda @ bulunan baska bir bobinle degis-
tirilir. Daha sonra gaganozdaki @ bobinde kalan
iplik ¢ikarilir ve bos bobine yeni iplik sarilir.

: Bobin gikarma diigmesi
Bu diigme, caganoza @ takili bobini gikarmak igin

1

kullanilir. | =<2 basmadan dnce mekik bekle-

e

me pozisyonunda @ bulunan bobini elle gikarin.

Daha sonra | =-| ® basildijinda gaganoza @

takili bobin, mekik bekleme pozisyonuna @ geti-
rilir.

© : Bos bobin yiikleme diigmesi

Bu diigme, caganoza @ bos bir bobin yiiklemek igin kullanilir.

l )

[ <. | © basmadan énce gaganoza @ yiiklenecek bobinin bos oldugunu mutlaka kontrol |
DikRAT

: edin. Caganoza @ iplikli bir bobin yiiklenirse bobin sarilirken veya bobinde kalan iplik gikari- :

| lirken bir ariza meydana gelebilir. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Mekik bekleme pozisyonuna @ bos bir bobin yerlestirin ve | s.i| © basin.

+ Caganozda @ bobin yoksa yukarida anlatildigi gibi yerlestirilen bos bobin gaganoza @ getirilir.
Daha sonra cihaz, ekran bir 6éncekine donene kadar bekler ve siradaki bobin yerlestirilir. Siradaki

it i
-

bobin gaganoza yerlestirildikten sonra | =2 | © veya | =." | © diigmesine basildiginda cihaz bobini
sarmaya baglar.

+ Caganozda @ zaten bobin varsa cihaz bobini sarmaya baglar.

—-19 -



lestirin.

® : AJiz havasi digmesi
Bu diigme, agizdan @ iplik @ beslemek Uzere adiz havasini @ cgaligtirmak igin kullanilir. Ogni volta

© : iplikli bobin yiikleme digmesi
Bu duigme, caganoza @ iplikli bir bobin yliklemek

=
=)

icin kullanilir.

[ - S e e !
| = © basmadan 6nce gaganoza @ |
| . yiiklenecek bobinde iplik saril oldugu- |

DikRAT

I nu mutlaka kontrol edin. Gaganoza @ I
: bos bir bobin yiiklenirse dikis sirasin- :
| da bir ariza meydana gelebilir. ]

iplikli bobini mekik bekleme pozisyonuna @ yer-

© basin.

+ Caganozda @ bobin yoksa yukarida anlatil-
digi gibi yerlestirilen iplikli bobin caganoza @
getirilir. Daha sonra cihaz, siradaki bobinin
mekik bekleme pozisyonuna yerlestiriimesini
bekler.

+ Caganozda @ iplikli bir bobin varsa cihaz
oldugu gibi hazirda bekler.

\&~ | ® her basildiginda agiz havas @ durumu "Agik" ile "Kapal" arasinda degisir.

che si preme
[ DIKKAT

(@) =
\
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3-10. AW dikis sayisi girigs ekrani modunun, AW ¢alisma modunun ve
kalan iplik payi uzunlugunun ayarlanmasi

Veri girisi ekraninda {}% @ basildiginda AW ayar ekrani agilir.

¥

<Veri girisi ekrani>

2 AW ayar ekraninda asagidaki digmelerden birine basildiginda ilgili
AW ayari yapilabilir.
2m s .. o .
’ ) = | ® : AW dikis sayisi giris modu ayar diigmesi
| = ® : Bobin ipligi sarma uzunlugu ayar diigmesi
] e %}%% | ©: !(alan iplik pay1 uzunlugu segim digmesi
© |'| — '| © O : Iplik g6zme kuvveti ayar diigmesi
[ Ayrintili bilgiler bir sonraki sayfadan itibaren verilecektir.

oHoO

<AW ayar ekrani>

—-21-



3-10-1. AW dikis sayisi giris modunun ayarlanmasi

@

® basildiginda AW dikis sayisi giris modu ayar ekrani agilir.

AW bobin degistirme ydntemi "oto" veya "manuel” olarak ayarlanabilir.

O— e

( 1
|
| 2.
|
|
|
| 3.
| /BikkaT
|
| 4,
|
| 5.
|
| 6.
|
‘_

® : Manuel

-

D Q:Oto

|z

@iw=al 1

oHoO

<AW di

kis sayisi giris modu
ayar ekrani>

Bobin degistirimeden once dikilecek dikis sayisi okumali
desenlerden ve 6n ayarli bobin ipligi sarma uzunluklarindan
otomatik olarak segilir. Ayrica bobin degistirilmeden énce
dikilecek dikis sayisi, kalan iplik pay! uzunluguna gére bo-
bin degistirme esnasinda otomatik olarak gtincellenir. "Oto"
secilirse guncellenen dikis sayisi, asagidaki islemlerden birisi
yapilarak baslangi¢ degerine donduirdlir.

* AW calisma ekraninda bir desenin okunmasi durumunda

* AW calisma ekraninda bobin degistirme yapilmasi durumunda

* AW calisma ekraninda bobinin ¢ikarilmasi durumunda

* AW ayar ekraninda bobin ipligi sarma uzunlugunun degistiriimesi durumunda
* AW dikis sayisi giris modunun "manuel"den "oto"ya degistiriimesi durumunda

. Kalan iplik payi uzunluk ayari, dikis kosullarina uymazsa dikis sirasinda bobin ipligi

bitebilir.

Kalan iplik pay! uzunlugu kiigiik bir degere ayarlanirsa bobin ipligi kullanimindaki

degisikliklerden dolayi bobin ipligi bitebilir.
Bu nedenle ayarh degeri degistirmeden 6nce kalan gergek iplik uzunlugunun kontrol

edilmesi gereklidir.

Kalan iplik payi uzunlugu 3,5 m ise iplik sayaci, bobin ipligi sarma uzunlugu ve dikis

deseni gibi dikis kosullarina bagh olarak bir miktar bekleme siiresi olusabilir. Boyle
bir durumda kalan gergek iplik uzunlugunu kontrol edin ve tekrar ayarlayin.

iki bobinin bobin iplik tansiyonu farkli ise kalan iplik uzunlugu da farkh olur. Bu ne-

denle iki bobinin de bobin iplik tansiyonlarinin ayni olmasi gereklidir.

matik olarak giincellenir.

Bobinin dordiincii kez otomatik degistirilmesinden itibaren 6n ayarl dikis sayisi oto-

Deneme dikisi modunda 6n ayarl dikis sayisi otomatik olarak giincellenmez. Ayri-

ca deneme dikigi tamamlandiktan sonra 6n ayarl dikis sayisinin baglatilacagini g6z

oniinde bulundurun.

Bobin degistirimeden 6nce dikilecek dikis sayisina gére bobin degistirilir.
Manuel modda bobin degistiriimeden énce dikilecek dikis sayisi, sayag¢ ayari ekranindaki bobin
ipligi sayaci kullanilarak sayilir.

— 22—
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3-10-2. Bobin ipligi sarma uzunlugu

=
%m basildiginda bobin ipligi sarma uzunlugu ayar ekrani
§ acilr.
@ : Sayisal tus takimi
Bobin ipligi sarma uzunlugu sayisal tug takimi ile girilebilir.
N KN N Bobin ipligi sarma uzunlugu : Min. 2 m
o (4] 5] 6] - Maks. 200 m
BN EXEN — -
[ o] =]z { giktary, Bobin ipligi sarma uzunlugunu, bobine sarilan iplik me- }
| U kikten digar gikmayacak sekilde ayarlayin. )

n) T T T T T T T T T T -
O ﬂ D m Bobin ipligi sarma uzunludu igin rehber olarak asagida gdsterilen

<Bobin ipligi sarma uzunlu-

» tabloya bakin.
gu ayar ekrani>

#5 TEX 150 TKT 18 13 m
#8 TEX 90 TKT 30 27m
# 20 TEX 60 TKT 40 34 m
# 30 TEX 50 TKT 60 56 m

3-10-3. Kalan iplik pay! uzunlugunun segilmesi

AW ayar ekraninda | £~ | © basildiginda kalan iplik pay! uzunlugu
secim ekrani acllir.

Kalan iplik pay! uzunlugu sec¢im ekraninda dért farkli kalan iplik payi
uzunlugu (3,5 m/ 2,5 m/ 1,5 m/ 1,0 m) arasindan biri segilebilir.
Kalan iplik pay! uzunlugu, bobin degdistirme ydntemi "oto" olarak
ayarlandiginda kullantlir.

O) i [sjm|

<Kalan iplik payi uzunlugu seg¢im
ekrani>
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3-10-4. iplik gdzme kuvvetinin ayarlanmasi

@) i K] m|

<iplik gdzme kuvveti ayar ekrani>

"
o/

o——F°*

O i (e m

<Mod gegis ekrani>

1. iplik esnetme zaman alir. iplik bobine sarilabildigi siirece ayar degerinin en kiigiik de-
gerde tutulmasi onerilir. Ayar degeri ne kadar biiyiirse bobinin sarilmasi o kadar uzun
DiKKAT siirer. Boyle bir durumda bobin degisimi tamamlanana kadar dikig baglayamaz.
2. Yapistinlmis iplik (kaplama ipligi) disinda iplik kullanirken iplik esneticiyi devreye alma-
yin. Bagka bir iplik kullanirken iplik esnetici devreye alinirsa iplik havlanir ve bobinde
sikigir. Béyle durumlarda bobinde kalan iplik tamamen ¢ikarilamayabilir.

a

AW ayar ekraninda @ | © basildiginda iplik ¢6zme kuvveti ayar
ekrani acllir.

iplik gdzme kuvveti, iplik gozme kuvveti ayar ekraninda 1 ile 5 ara-
sinda bes farkli kademede ayarlanabilir. iplik g6zme kuvveti olarak
"0" girilirse iplik gbzme yapilmaz.

ipligin yapistiriimis iplik (kaplama ipi) gibi recine ile sertlestirilmis
olmasi durumunda iplik bobine sarilamaz. Bdyle bir durumda iplik
ucunu esnetmesi igin iplik esneticiyi devreye alin.

iplik esnetici calisarak iplik ucunu esnetir. Referans ayar degeri
"1"dir. Ayar deg@eri ne kadar blyurse iplik esnetici ayar degerine
gére art arda o kadar uzun sure galigir.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
|
I
I
|
)

( o Bobin degistiriimeden 6nce dikilecek dikis sayisi sade- ]
| @‘ ce manuel modda ayarlanmalidir. Oto modda 6n ayarh |
| dikis sayisi otomatik olarak giincellenir. ]

Bobin degistirimeden énce dikilecek dikis sayisi, sayag ayari
ekraninda ayarlanir. Bobin ipligi sayaci, bobin degistirimeden énce
dikilecek dikis sayisini gosterir.

Sayag ayari ekranini agmak igin mod gegis ekraninda Y2s-| @
basin.
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- EI“ ® : Dikis sayisi sayag tipi ekrani
N23. Bu digmeye basildiginda sayag tipi ekrani agilir. Sayma

k] e yontemi, Artan sayag ve Azalan sayag arasindan segilebilir.
/ "Sayaci devreden gikar"I se¢meyin.

15 i C o . .
W ® : Sayac gegcerli deger diigmesi

mm|

Bu digmeye basildiginda sayac gecerli deger ekrani acilir.
Bu ekranda gecgerli sayag¢ degeri ayarlanabilir ve silinebilir.
Sayag ayar degerinin birimi "x10" dikistir.

: Sayag ayar degeri digmesi
Bu digmeye basildiginda sayag ayar degeri ekrani agilir. Bu
ekranda gecerli sayag¢ ayar degeri ayarlanabilir ve silinebilir.
Sayag ayar degerinin birimi "x10" dikistir.

<Sayag ayar ekrani>

Dikis sayisi :  Min. 10 dikis (Gosterim: 1)
Maks. 99990 dikis (GOsterim: 9999)

1. Otomatik modda, sayacin ayarlanan degeri otomatik olarak giincellenir. Bu yiizden,
degistirmek gerek.

ﬁ(_r:(?T 2. Kalan iplik uzunlugu en fazla 8 m’dir.
Cikarilacak iplik uzunlugu 8 m’yi asarsa kalan iplik gikarma hatasinin olusabilecegini
unutmayin. Bobin degistirilmeden 6nce dikilecek dikis sayisinin, kalan iplik uzunlugu
en fazla 8 m olacak sekilde ayarlanmasi onerilir.

- 25—
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3-11. Ornek islem

Bu madde cihazin gergekte nasil kullanilacagini érnek olarak verir.

(1) ki bobinin her ikisinin de cihazdan gikarilmis veya iki bobinin her ikisinin de bos olmasi
durumunda

Veri girisi ekraninda

oRod

<Veri girisi ekrani>

(T

Ele) %ﬂ o|—©

= e ] o]
@—T§3-5m ot e—— @ as]ef g
2] 8]
| EE
Fe—®
O ﬂ ((DI) m O ((DI) m

<AW ayar ekrani> <Bobin ipligi sarma uzunlugu
ayar ekrani>

1) Cihazin glcunu agin.
2) Bobine sarilacak bobin ipligi sarma uzunlugunu ayarlayin.

@’B @ basin.

AW ayar ekraninda £ |@ basin.

Bobin ipligi sarma uzunlugu ayar ekra-
nindaki sayisal tus takimini veya +/- dig-
mesini @ kullanarak bobin ipligi sarma
uzunlugunu ayarlayin.

Bobin ipligi sarma uzunlugunu girdikten

sonra ® diigmesine basin.

i 3) iplik gdzme kosullarinin ayarlanmasi
AW ayar ekraninda {@}5:8,} @ basin.
e
( 0: iplik g6zme fonksiyonu devre digi )
1: Min. ile 5: Maks.
IIE Daha sonra +/- digmesini veya sayisal tus takimini kullanarak
® ZIE"II iplik g6zme kosullarini belirleyin. @.
;nin%l Bobin ipligi sarma uzunlugunu girdikten sonra © dug-
[ ol=]z] mesine basin.
Ele—©

@) ﬂ (m) m

<iplik gdzme kuvveti ayar
ekrani>
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g 35m
—

g 1.5m 1.0m
—

<Kalan iplik payi uzunlugu
segim ekrani>

¥} 30.0
50

hE:

(ve=0 ) ﬂ (m) m

<Veri girisi ekrani>

O i Rl m

<AW calisma ekrani>

*

Gerektiginde dikis sayisini ayarlayin. "Manuel"in segilmesi ha-
linde dikis sayisinin istisnasiz bir sekilde ayarlanmasi gerekir.
"Manuel"in segilmesi durumunda sayag ayar ekraninda sayag
ayar degerini ayarlayin.
"Oto"nun segilmesi halinde AW ayar ekraninda | £ | @ dig-
mesine basin.

3,5m/2,5m/ 1,5 m/ 1,0 m arasindan kalan iplik pay! uzunlu-

gunu segin.

Bobin ipligi sarma uzunlugunu girdikten sonra 0 dig-

mesine basin.

Veri girisi ekranina dénmek igin @® diigmesine basin.

=

5) | @)j| @ tusuna basin. Cihazin
baglama igsleminin tamamlanmasi-
ni bekleyin.

6) Ik bobini bobin hazirlama kismina

yerlestirin. Daha sonra ®

tusuna basin. Bobin cihaza alinir.

Masuraw kontrol edin

- Masura degistirme

B

i

Bos maszura vikleme
=

=

= Dolu masura vikleme
=

\_@-‘ Hawa noziili

O i (e m

<Bobin kontrol ekrani>

(Bobin hazirlama islemi igin bkz.
12 Sayfada "3-3. Bobin aya-

Daha sonra ikinci bobini bobin hazirlama kismina yerlestirin.

Benzer sekilde ©.

Simdi cihaz bobini sarmaya baslar. Cihaz bobini sarmayi
tamamlayana kadar bir stre bekleyin.

Veri girisi ekranina dénmek igin @ diigmesine basin. Dikis

ekranini agcmak igin @ basin. Dikis ekrani agildiginda
dikis baslatilabilir.
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(2) iki bobinin her ikisinin de cihazdan gikarilmig veya iki bobinin birinin (veya her ikisinin)
de iplikle sarili olmasi durumunda

O—e O ﬂ (m) m

<Veri girigi ekrani>

Pl

Mazuray kontral edin

3-—%1! Mazura degistirme

®_I.§-%l-t| Bos masura yikleme
e—.g .-Jl-tl Dolu mazura vikleme
=]

Hawva noziili

<Bobin kontrol ekrani>

=

O)l i R ™)

<AW caligma ekrani>

@, '0-0 Bu durumda adim 5)’e kadar uygulanmasi gereken islem adimlari

durum (1)’ dekilerle aynidir.

Adim 6)’ten itibaren asagidaki islem adimlarini uygulayin.

6) ik bobini bobin hazirlama kismina yerlestirin. (Bobin hazirla-
ma islemi icin bkz. 12 Sayfada "3-3. Bobin ayan".)
Yerlestirilen bobin:

* bos bobin, @3.’5 @ digmesine basin, daha sonra

® digmesine basin.

+ zaten iplik sarili, @{ﬁ ® digmesine basin, daha sonra

@ digmesine basin.

Bobin ¢aganoza yerlestirilir.
7) Daha sonra ikinci bobini bobin hazirlama kismina yerlestirin.
8) Adim 6)'da oldugu gibi bobin hazirlama kismina yerlestirilen
bobin:

* bos bobin, @3.’3 @® digmesine basin, daha sonra

@® diigmesine basin.

+ zaten iplik saril, @@5 @® digmesine basin, daha sonra

@ diigmesine basin.

Bobin gaganoza yerlestirilir.

9) Veri girisi ekranina dénmek igin |:| @ diigmesine basin.

Dikis ekranini agmak icin @ basin. Dikis ekrani agildi-
ginda dikis baglatilabilir.

’::gl_@ Bobinlerden biri bossa cihaz bobine iplik sarar. Cihaz bobini sar-

may! tamamladiktan sonra bekleme durumuna girerek bobini
degistirme anini bekler.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( Onceden iplik sarili olan bir bobini kullanirken, bobine
| Dt%” sarili iplik miktari yetersizse 6n ayarl dikis sayisi bii-
(@)

tiintiyle dikilemeyebileceginden (yani bobin ipligi dikis
Yukarida bahsedilen sorunun tamamen engellemek igin yarisina

g—

sirasinda bitebilir) dolayi dikkatli olunmalidir.

kadar kullanilmig veya bilinmeyen miktarda iplik sarili bobin kullan-

maktan (bobine saril ipligi elle bosalana kadar ¢ikardiktan sonra
bdyle bir bobini kullanmaktan) kaginilmasi énerilir. Yarisina kadar
kullaniimig bobini kullanmak gerekirse dikis sayisini daha kiguk
bir degere ayarlamak gerekir. Bobinden ¢ikariimasi gereken iplik
miktari baslangigta goktur ancak "oto" segcilirse giderek yeterli hale
gelir.
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(3) Baska durumda

[ [x

OHoO

<AW calisma ekrani>

(Durum (2) disinda bir veya iki bobinin cihaza ylklenmis olmasi

durumunda (¢aganoz dahil).)

1) Cihazin glcuni agin.

2) Bobin hazirlama kismina yuklu bobin varsa ¢ikarin.

3) Cihazda (veya gaganozda) hala baska bobin varsa bobin
hazirlama kismini bobini ¢ikarilabilecegi bir konuma kadar

beslemesi igin | ==~ | @ basin.

Daha sonra ¢alisma islemi (1) veya (2)’yi uygulayin.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Gerektiginde ¢aganoza yerlestirilen bobini ¢gikarmadan

= Once bobinin =-2| @ ile mutlaka bobin hazirlama

I
kismina alin. Bobini dogrudan ¢aganozdan gikarmaya |
kalkarsaniz dikis makinesi, caganoza yerlestiriimis |
bobin olmadan ¢aligabilir. )

(4) Cihaz onceki dikigin bitti durumunda kalmigsa

INg=O() ﬂ (m) m

<Veri girigi ekrani>

(Onceki dikisin normal olarak bitmesi ve bir bobinin caganoza yer-

lestirilmesi ve diger bobinin bobin hazirlama kismina yerlestiriimesi

durumunda.)

1) Cihazin gucunu agin.

2) Dikis ekranini agmak igin @ basin. Dikis ekrani agildi-
ginda dikis baslatilabilir.

Bagska bir ifadeyle yukarida bahsedilen durumunda gereken tek
islem cihazin giclinu agmaktir. Dikis sayisinin dnceki dikisin so-
nunda gecerli olan degere ayarl oldugunu unutmayin. Bu nedenle
dikis, dnceki dikisten kesintisiz baglatilabilir.
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3-12. Guiciin kapatiimasi

Acil bir durum olmadigi slirece asagidaki durumlarda cihazin giicini kapatmayin.

Cihaz hareketi:
(D Cihaz bobinde kalan ipligi gikarma iglemi ya-

~ S:,—//% parken

\ O f @ Cihaz bobin sarma, iplik gegirme veya iplik

5 o oJ\. kesme iglemi yaparken

Cihaz yukaridaki islemlerden birini yaparken gug kapatilirsa
iplik hala bobine takiliyken mekik hareket ederek mekaniz-
maya iplik dolagsmasi gibi sorunlara neden olabilir.
Yukarida bahsedilen D veya ® durumunda cihaz galisma
lambasi @ agciktir. Cihaz galisma lambasi @ yanarken
cihazin glclni kapatmayin.

3-13. Hata gosterimi ve hata halletme islemi

Calisihyor asagidaki hatalardan herhangi biri olusursa kontrol panelinde ilgili hata gésterilir. Hatalari
asagida gosterilen tabloya gore halledin. Asagdidaki tabloda yer almayan hatalar, cihazin gucl kapatil-
diktan sonra halledilmelidir.

Bkz. ayrica 40 Sayfada "5. SORUN GIiDERME".

Hata . :
gosterimi Tanimlama Hata halletme iglemi
EQ074 Bobin degistirildikten sonra @ ligili bobini bobin hazirlama kismindan gikarin.
kullanilan bobinde kalan iplik Bobinde kalan iplik varsa elle ¢ikarin.
¢ikarilamiyor.

(@ Bobini tekrar bobin hazirlama kismina yiikleyin. Hata

ekraninda gdsterilen digmesine basin. Cihaz
bobini igine alir ve bobini sarmaya baslar.

(® Bobin sarma tamamlandiginda hata ekrani kapanir.
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Hata

gésterimi Tanimlama Hata halletme iglemi
EQ75 Bobini sararken cihaz ipligi @ ligili bobini bobin hazirlama kismindan gikarin.
¢aganoza doladi. Bobinde kalan iplik varsa elle ¢ikarin.

@ Agizdan ipligin diizgiin gérindiginden emin olmak
icin kontrol edin.

(® Bobini tekrar bobin hazirlama kismina yiikleyin. Hata
ekraninda gosterilen digmesine basin. Cihaz
bobini i¢ine alir ve bobini sarmaya baglar.

@ Bobin sarma tamamlandiginda hata ekrani kapanir.

EO76 Bobin sarma sirasinda bir hata @ ligili bobini bobin hazirlama kismindan gikarin. iplik
olustu. bobine ge¢cmisse ipligi kesin. Bobinde kalan iplik
varsa elle gikarin.

® Agizdan ipligin diizgin gérindiiginden emin olmak
icin kontrol edin.

(® Bobini tekrar bobin hazirlama kismina yiikleyin. Hata
ekraninda gosterilen digmesine basin. Cihaz
bobini igine alir ve bobini sarmaya baslar.

@ Bobin sarma tamamlandiginda hata ekrani kapanir.

EQ77 Bobini sarma sonrasinda mekigin | EQ76 ile ayni.

tansiyon ayarlama yayina iplik
gecirme sirasinda veya yaya iplik
gecirildikten sonra ipligi kesme
sirasinda bir hata olustu.

-31-




3-14. AW ile ilgili hata tespiti

3-14-1. Normal kosullarda hata tespiti

<Veri girisi ekrani>

Masurawm kontral edin

Mazura degistirme

,
)

3*%_t Bos masura yikleme

UE

=, .n_t Dolu masura yikleme

j=]

|

@—. \-G-‘A Hawva noziili

O Cc

<Bobin kontrol ekrani>

AW’de bobin yikli degilken (iki bobinin yikli olmamasi durumu)
veya veri girisi ekraninda bir hata tespit edilmesi durumunda

@ basilir veya AW cihazinin herhangi bir fonksiyonu kullanilmaya
calisilirsa AW hata ekrani agilir.

AW cihazina bobin yUkli degilse bobin kontrol ekrani agilir. Bo-
bin kontrol ekraninda, hatayi sifiramak i¢in AW cihazina iki bobin
yuklemek tzere bobin yikleme islemini yapin. Hata sifirlandiktan
sonra panel ekrani normal ekrana doner.

Bobin kontrol ekraninda asagidaki dikisler yapilabilir. Ayrintili fonk-
siyonlar igin bkz. 18 Sayfada "3-9. AW’nin Kullaniimasi".
Gosterilecek diigme, bobin kosuluna gére degisir.

: Bobin gikarma digmesi

: Bos bobin yikleme digmesi

. Iplikli bobin yiikleme diigmesi
: AgJiz havasi diigmesi

ONONTN>)
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_
A«
EO074 i

AW-3 Kalan ipligi
yok etme hatasi

Bos mazura vikleme

Hava noziili

[

~
Ol i faf v

<AW hata ekrani>

"EQ74 Kalan iplik ¢cikarma hatas!", "E075 Dolasma hatasi", "EQ76

Bobin sarma hatas!", "E077 iplik gegirme hatasi veya iplik kesme"
tespit edilirse AW hata ekrani agilir.

Bu ekranda hata, AW cihazina bos bir bobin veya iplikli bobin yUk-
lenerek sifirlanir. Kullanilacak 6ge hata numarasiyla degisir.

@’ﬂ_»J @ digmesine basildiginda AW ayar ekrani acilir. Bu ekran-

da AW ayarlar degistirilebilir.

3-14-2. Dikis sirasinda hatalarin tespit edilmesi

_
A«
E074 i

AW=3 Kalan ipligi
yok etme hatas

.._l: Eos maszura vikleme
e * B

[ Hava nozili

@) ﬂ (m) m

<AW hata ekrani>

Dikis sirasinda AW cihazi ile ilgili bir hatanin tespit edilmesi duru-
munda dikis makinesi dikisi bitirip durduktan sonra AW hata ekrani
acilir.

Hata sifirlama prosediirii normal durumda tespit edilen hatalarla
aynidir.

Ayrintili fonksiyonlar igin bkz. 32 Sayfada "3-14-1. Normal ko-
sullarda hata tespiti".
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3-15. Hata listesi

AW ile ilgili hatalar agagidaki tabloda listelenmistir.

Hata No. E__kran_da Hata tanimi Nasil giderilir
Gosterilen
E074 , Kalan iplik ¢gikarma hatasi Hata sifirlama ydntemi igin bkz. 30 Sayfa-
% da "3-13. Hata gosterimi ve hata halletme
. islemi".
EQ75 iplik sarma hatasi Hata sifirlama ydntemi igin bkz. 31 Sayfa-
\. Q,?,b da "3-13. Hata g6sterimi ve hata halletme
= islemi".
EQ76 Bobin sarma hatasi Hata sifirlama ydntemi igin bkz. 31 Sayfa-
w@ da "3-13. Hata gosterimi ve hata halletme
= islemi".
EQ77 _ iplik gegirmeliplik kesme Hata sifilama ydntemi igin bkz. 31 Sayfa-
Q— </ |hatasl da "3-13. Hata gosterimi ve hata halletme
xR .
islemi".
E715 Dogrudan siiriicii hatasi Elektrik anahtarini KAPATIN
Qm nedeniyle cihaz hatasi
=
E716 _ D6nme hatasi nedeniyle Elektrik anahtarini KAPATIN
cihaz hatasi
E717 Agiz hatasi nedeniyle cihaz |Elektrik anahtarini KAPATIN
hatasi
i
E718 Hareketli bigak hatasi nede- | Elektrik anahtarini KAPATIN
?: niyle cihaz hatasi
E719 iplik besleme hatasi nede- Elektrik anahtarini KAPATIN
% niyle cihaz hatasi
]
E720 AW cihazi hatasi (baslangi¢ | Elektrik anahtarint KAPATIN
@@,:)r%_ hatasi)

—34—




Ekranda

Hata No. Gosterilen Hata tanimi Nasil giderilir
E721 AW cihaz hatasi (Kalan iplik | Elektrik anahtarini KAPATIN
% ¢ikarma konumu bobin sen-
\ sorii hatasi)
= ]
E722 AW cihaz hatasi (Bekleme |Elektrik anahtarini KAPATIN
j konumu bobin sensorii
%-ﬁ'ﬂ hatasi)
E723 AW veri hatasi (EEPROM) Elektrik anahtarini KAPATIN
E724 AW veri hatasi (Ayar degeri) | Elektrik anahtarini KAPATIN
E725 AW CPU hatasi Elektrik anahtarini KAPATIN
E951 AW ayirma hatasi Elektrik anahtarini KAPATIN
(N
) )
E952 AW sicaklik yliikselmesi Elektrik anahtarini KAPATIN
@@,a]r : l hatasi
E953 AW iletigim hatasi Elektrik anahtarini KAPATIN
(N
) )
E954 Bobin tasiyici hatasi Elektrik anahtarini KAPATIN

B
o
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4. BAKIM

4-1. Kapagin takilmasi/gikariimasi

DIKKAT :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢calismaya basla-
madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Temizlik, vb. yapmadan énce 6n kapagi @ cihazdan gikarin.

1) Cihazin sad ve sol yiizlerinde bulunan dért adet tespit vidasini @ gevsetin.
2) Kapag @ hafifge yukari dogru kaldirin, ardindan kendinize dogru dikkatlice gekin.
Cikarma prosedirind tersinden izleyerek kapag: @ takin.

4-2. Temizlik

Cihazin her kismini, Unite ile birlikte aksesuar olarak verilen hava tabancasi ile diizenli olarak temizleyin.

DIKKAT :

Cihazin anizalanmasini veya hasar gérmesini engellemek i¢in cihazi kullanmadan 6nce agagidaki

hususlari mutlaka kontrol edin.
(@ Makinenin istenmeyen sekilde galismasini ve kazalara yol agmasini énlemek igin, galismaya bas-
lamadan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.
@ Cihazin mekanik kisminda biiyiik miktarda dikis makinesi gaganoz yagi birikirse hava tabancasiy-
la temizlik yapmadan 6nce yagi silerek temizleyin.

(1) Caganozun etrafinin temizlenmesi

* Gaganozun etrafini her ig gini mutlaka te-

mizleyin.

Bazi malzeme tiirlerini dikerken blylk miktarda

toz Uretilebilir. Boyle bir durumda gaganozun etra-

fini gerekirse giinde birkag kez temizleyin.

1)  On kapag cihazdan, 36 Sayfada "4-1. Ka-
pagin takilmasi/gikarilmasi™ kismina uygun
olarak gikarin.

2) Caganozun etrafindaki biylk toz toplarini bir
cimbiz veya benzeri bir aracla alin.

3) Caganozun etrafinda kalan tozu hava taban-
caslyla Ufleyerek temizleyin.
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(2) Bobin ve mekigin temizlenmesi

(3) Mekanik kismin temizlenmesi

@%/',

3
A =

i
= ) O

* Gaganozun etrafini her is gilinii mutlaka te-

mizleyin.

Bazi malzeme tiirlerini dikerken blylk miktarda

toz uUretilebilir. Bdyle bir durumda ¢aganozun etra-

fini gerekirse giinde birkag kez temizleyin.

1) Mekigin Gizerinde biriken yag ve tozu temiz-
leyin. Ozellikle mekik mil kismindan yag ve
tozu dikkatlice temizleyin.

Ayrica mekigin iginde bobin bosu dnleme
yayinin altinda toplanan yag ve tozu hava
tabancasiyla Ufleyerek temizleyin.

2) Bobinin yan ylzinu temizleyerek orada topla-
nan tozu ve havi alin.

Mekanik kismi haftada bir veya iki kez temizleyin.

1) Her kayis @ ve kasnagi @ hava tabancaslyla
temizleyin.
Ayrica sekilde g0sterilenlerin disindaki hare-
ketli kisimlari uygun bicimde temizleyin.

2) Her mili @ hava tabancasiyla temizleyin.

Kalan iplik cikarma kismindaki sensérii @ hava
tabancasiyla haftada bir veya iki kez temizleyin.
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(5) Cihaz kontrol kutusunun temizlenmesi

1)

4-3. Sigortanin degistirilmesi

Kontrol kutusunu haftada bir temizleyin.

Kontrol kutusunun alt kisminda bulunan ha-
valandirma deliginin etrafindaki tozlari hava
tabancasiyla temizleyin.

Fan motorunun disa atma c¢ikisinda @ topla-
nan tozu temizleyin.

TEHLIKE :

takin.

Elektrik carpmasi kaynakli kazalan onlemek igin sigortayi degistirmeden 6nce mutlaka giic anah-
tarini kapali konuma alin ve elektrik figini prizden ¢ikarin. Ayrica mutlaka nominal degerli sigorta

1)

4-4. Kanca hortumunun degistirilmesi

Cihazin sigortasini @ degistirmek icin asagidaki
islem adimlarini uygulayin.

Gulg¢ anahtarini kapali konuma alin ve en az
bes dakika bekleyin.

Cihazin kontrol kutusu kapagini ¢ikarin.
Baski devre kartina (PCB) takili sigortay! @
yenisiyle degistirin. Belirtilen kapasitede (125
V, T6A) sigorta kullanin.

Adim 2)’'de cikarilan kapagi yerine takin.

DIKKAT :

madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢galismaya basla-

Ayrica hortumu degistirmeden 6nce hava vanasini kapatin.

1)
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Kanca uzerindeki hava hortumu yipranir veya
hasar gorirse asagida belirtilen islem adimlarini
izleyerek Unite ile birlikte aksesuar olarak verilen
yedek hortum ile degigstirin.

Hortum nipelini @ kancanin arka ucundan
ayirin. Daha sonra hortumu ayirin.
Hortumun diger ucunu ek yerinden @ ayirin.
Yukarida belirtilen islem adimlarini tersten
izleyerek yeni bir hortum baglayin.




4-5. Bobin bosuna karsi duzeltici onlem

DIKKAT :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galismaya basla-
madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

19 mm iplik kesimi yaparken sik bobin bosu nedeniyle
< > dikis sorunlari ortaya gikarsa viday! @ gevsetin ve
hareketli bicagin baslangi¢ konumunu @ ayarla-
yin.
Viday1 @, 7-mm anahtarla gevsetin.
Hareketli bigagin baslangi¢ konumunu temsil
eden baglangi¢ dederine gore bogdaz plakasinin
@ (st ucundan hareketli bigak mafsalinin @ st
ucuna kadar olan mesafe 19 mm’dir. Baslangig
degerini, 19,5 ile 20 mm arasindaki bir degerle
degistirin.

| Bogaz plakasinin @ list ucundan hareketli bicagin mafsalinin @’nin iist ucuna kadar olan )
| ﬁ(_l:(?T mesafe asiri artirilirsa igne ipligi ile bobin ipligi bazen tek seferde kesilemeyebilir.

| Bdyle bir durumda bogaz plakasinin @ iist ucundan hareketli bigagin mafsalinin @ st |
| ucuna kadar olan mesafeyi azaltin. )

4-6. Kalan iplik kilavuzu i¢in hava debisinin ayarlanmasi

DIKKAT :
A Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Hiz kontrol Gnitesinin baglangi¢ ayar degeri, kont-

Hiz kontrol iinitesi ggl':;';ipd”ba'ﬂ:avuzu rol Uinitesini tam acik konumdan ters yénde yedi
tur gevirerek elde edilen degere ayarlanmistir.
»/ iplik tipine ve sayacina goére kalan iplik gikarma

istikrarl bir sekilde yapilmazsa hiz kontrol Unitesi-

:H: :E ni hassas bir bigimde ayarlayin.

-
T

o — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( Kalin iplik, agildiginda hava debisi arttigindan hiz kontrol iinitesini agmak suretiyle daha |
| . akici yénlendirilebilir. Ancak ince iplik, hava debisi asir derecede artirilirsa muhtemelen |
: DIKKAT fil']§er. :
I Ince iplik, kapatildiginda hava debisi azaldigindan hiz kontrol linitesini kapatmak suretiyle I
{ daha akici yonlendirilebilir. Ancak kalin iplik muhtemelen akici bir sekilde yonlendirilemez. )
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5. SORUN GIDERME

Calisihyor asagidaki hatalardan herhangi biri olusursa kontrol panelinde ilgili hata gésterilir. Hatayi,

30 Sayfada "3-13. Hata gosterimi ve hata halletme iglemi™ kismina bakarak halledin.

Hata sifirlanamaz veya tekrar olusursa arizaya bir seylerin neden oldugu varsayilir. Béyle bir durumda
hatay! asagida verilen tabloya gore halledin.

dizgln sarila-
madi.

@ Agizdan gikan iplik uzunlugu
uygun degil.

® Iplik gdzme diizglin yapilmamis.

@ Bobin ipligi makarasinda iplik
yoKk.

® Iplik tansiyonu iplik hattinda yiik-
sek.

® Iplik hatti dogru degil.

@ Agiz montaj konumu ve yoni
uygun degil.

Bobin dénmiiyor.

(® Bobin ipligi besleme Unitesi galis-
miyor.

@@ Bobin seridi yipranmis.

Hatanin
gosterimi ve Nedeni Hata halletme islemi
aciklamasi
Gug agillami- | (D Elektrik figi takili degil veya temas | o  Glclin nasil saglandigini kontrol edin.
yor. hatasi.

@ Sigorta atmis. o Sigortayi, 38 Sayfada "4-3. Sigortanin degis-
tirilmesi" kismina goére degistirin. Sigorta degis-
tirildikten sonra bile cihaza gug saglanamazsa
cihaz arizalanmis olabilir. Boyle bir durumda
cihazi kullanmayi durdurun.

EO74 (D Hareketli kisimda toz, vb. engel- |o 36 Sayfada "4-2. Temizlik" kismina uygun
Bobine kalan ler toplanmis. olarak bakim yapin.
iplik ¢ikarma | @) jpjik, c6zme ayirma makarasina | o ipligi gikarin.
islemi normal dolanmis.
yapilmadi. - - x

(® Kalan iplik emme vakum giici o Toz torbasinin tozla dolu olup olmadigini kontrol

yetersiz. edin.
o Hava basincinin digtp dismedigini kontrol edin.
@ Iplik ucu diizgiin yénlendirilme-
mis.
® Iplik tipi veya sayaci teknik 6zellik-
lerden farkl.
EO75 (D Hareketli kisimda toz, vb. engel- |o 36 Sayfada "4-2. Temizlik" kismina uygun
Iplik bobine ler toplanmis. olarak bakim yapin.

Agindan ¢ikan ipligin uzunlugunu yaklasik 13
cm’ye ayarlayin.

iplik gdzme kosul ayarini kontrol edin.
Agindan ¢ikan ipligin uzunlugunu kontrol edin.

Bobin ipligi makarasini yerine yerlestirin.

11 Sayfada "3-2. Cihaza bobin ipliginin
takilmasi™ kismina bakarak iplik tansiyonunu
kontrol edin.

11 Sayfada "3-2. Cihaza bobin ipliginin ta-
kilmasi" ye bakarak iplik gegirme hattini kontrol
edin. Ozellikle bobin ipligi besleme tnitesinin
makara ve ¢alistirma koluna ipligin dizgln gegi-
rildigini kontrol edin.

12 Sayfada "3-3. Bobin ayari" kismina baka-
rak bobinin mekige dizgun yerlestirilip yerlestiril-
medigini kontrol edin.

Bobin ipligi besleme Unitesinden gelen konek-
téran, hava hortumunun, vb. diizgiin baglanip
baglanmadigini kontrol edin.

Bobini yenisiyle degistirin.
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Hatanin

gosterimi ve Nedeni Hata halletme islemi
aciklamasi
EQ076 (D Hareketli kisimda toz, vb. engel- 36 Sayfada "4-2. Temizlik" kismina uygun
Bobin ipligi ler toplanmis. olarak bakim yapin.
sarma islemi (® Bobin sarma sirasinda bobin Bobin ipligi makarasini yerine yerlestirin.
nor(rjnal yapil- ipligi makarasinin ipligi bitmis.
madi.

(® Bobin sarma sirasinda iplik kop-
mus.

@ Bobine sarilan iplik bobinin kena-
rindan tasmis.

® Bobin dénmiiyor.

® Iplik, bobin ipligi besleme (initesi-
nin makarasindan.

@ Bobin ipligi besleme Unitesi ¢alis-
miyor.

iplik, iplik gegirme hattinin ya-
risinda asiri titrestiginden iplik,
bobin rafina dolagsmis.

11 Sayfada "3-2. Cihaza bobin ipliginin
takilmasi™ kismina bakarak iplik tansiyonunu
kontrol edin.

Bobin ipligi sarma uzunlugu ayarini kontrol edin.
Bobinde dnceki dikisten kalan iplik olup olmadi-
gini kontrol edin.

12 Sayfada "3-3. Bobin ayari” kismina baka-
rak bobinin mekige diizglin yerlestirilip yerlestiril-
medigini kontrol edin.

iplik tansiyonu yeterli degilse iplik makaradan
cikabilir. iplik tansiyonunu kontrol edin.

Bobin ipligi besleme Unitesinden gelen konek-
téran, hava hortumunun, vb. diizgin baglanip
baglanmadigini kontrol edin.

11 Sayfada "3-2. Cihaza bobin ipliginin
takilmasi" ye bakarak iplik gecirme hattini
kontrol edin.Ozellikle bobin ipligi besleme iinite-
sinin makara ve c¢alistirma koluna ipligin diizgin
gegirildigini kontrol edin.
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