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(1. TEMEL GiRiS MODUNUN BASLATILMASI VE KAPATILMASI

(1 -1. Temel giris moduna gegis )

Ol il[«al]l m

2018.01.01 pnu0i: 30

<Mod ekrani>

Elektrik salterini ACIN
Elektrik salteri ACILDIGI zaman, hos geldin ekranindan sonra
normal dikis modunun veri girdi ekranina gegilir.

Desen verileri se¢im ekranina gegis
Normal dikis modundan ana gdvde giris ekrani moduna gegis
igin, normal dilis modu ekraninda ANA GOVDE GIRIS MO-

DUNA GEC digmesine @ basarak desen verileri segim

ekranini goruntuleyin.

Desen verilerinin segilmesi
Ana govde giris moduna gegerken desen verileri segim ekra-
ninda desen verileri olusturma ydntemini segin.
[Yeni desen verisi]
...... Yeni veri olusturmak icin
[Gegerli desen verisi]
...... Dikis modu ekraninda gorintilenen gegerli dikis verisi-
ni kullanmak icin
[Yedek veriler]
...... Otomatik olarak yedek verilerde depolanan verileri kul-
lanmak icin
* Bu segenek, otomatik yedekleme iglevi etkinlestirildi-
ginde gorintiilenir.

Ana govde giris ekranina gegis
ENTER tusuma @ basildiginda, @ ile segilen veri

olusturma yodntemi kullanilarak, ana gévde giris modu altinda
standart ekran goérintulenir.

(Gegerli desen veriler segildiginde onunla ilgili veri yoksa, ana
gbévde giris modu yeni desen verileri olusturma yontemiyle bas-
latilir.)



(1-2. Normal dikis moduna déniis )

2020.10.19 pm.04:27

@D Mod ekraninin gésterilmesi

Ana goévde giris modundan normal dikis moduna dénmek igin,
standart ekrandaki DIKIS MODU GECIS diigmesine 0

basarak, ekrani dikis modu gegis onay ekranina degistirin.

Normal dikis moduna doniis
Dikis modu degistirme onay ekrani gortintilendiginde diizenle-
diginiz verileri kaydetmeyi ya da silmeyi segin.

[Diizenlediginiz veriyi kaydetmek igin]

Duzenlenen veriler kaydet dugmesini @ segin ve segim yiritme

dugmesine basin ® . Ardindan, dikis makinesinin ana

gbvdesinde desen yazma ekrani gorintilenir.
Verileri yazma hedefini girin ve ylritme diigmesine basin Ar-
dindan, normal dikis modu ayar ekrani gorintuilenir.

[Diizenlediginiz veriyi yok saymak igin]

diigmesini @ segin ve segim yiirit-

me digmesine basin ® . Ardindan, diizenlediginiz veri

silinir ve normal dikis modu ayar ekrani gorintilenir.



(2. TEMEL iSLEM VE EKRANDA GOSTERILMESI

Temel giris modunda mugsterek olan kullanma ve ekran verileri ile ilgili agiklamalar verilmigtir.

(2-1. Miisterek islem tusu )

Temel giris modunun ilgili ekranlarinda musterek islemleri gergeklestiren tuslarin listesi asagida gosteril-

mistir.

Dugmesi ismi

Tanimlama

GIRIS diigmesi Segilen islevi uygular.
Veri degistirme ekraninda, verilerin istenilen sekilde degistiriimesini saglar.
IPTAL diigmesi Bilgi isleme ekranini kapatir

Veri degistirme ekraninda, degistirilen verilerin onaylanmasini saglar.

YUKARI KAYDIR-
MA digmesi

Tus veya ekrani yukariya dogru kaydirir.

ASAGI KAYDIRMA
digmesi

Tus veya ekrani agagiya dogru kaydirir.

SIFIRLAMA (RE-
SET) digmesi

Hatanin giderilmesini saglar.

SAYISAL GIRIS
digmesi

Rakam tuslari gdsterilir ve sayisal girigler gergeklestirilir.

ARA BASKI AYAGI
AYAR digmesi

Bu diigmeye her basilisinda; orta baski ayagi déonisumli olarak yukari / orta
/ alt konuma gider.
Orta konum : Dikis makinesinin azami dlizenlenebilir konumu

Asagi konum : Orta baski ayagi komut giris konumu

YUKARI KONUM
(UST OLU NOK-
TA) GERI DONUS
digmesi

igneyi YUKARI konuma (iist 6lii nokta) alir.
(Geri donis konumu, dikis makinesinin ayarlarina baghdir.)

DOGRUDAN TALI-

Dogrudan verilen talimat diizenleme ekrani agilir.

MAT DUZENLEME | — Sayfa 137 "16. TALIMATIN EKRANA DOKUNARAK DOGRUDAN VER-
digmesi ILMESI" béliimiine bakin.)
RAKAM tusu Basilan tusun sayisal degeri girilir. + ve - tuglari, girilen sayisal degeri arttirir

veya eksiltirler.

ISLEM digmesi

Secilen konum, basilan hareket digmesinen yonine bagh olarak degistirile-
bilir.




(2-2. Temel giris modu standart ekrani )

Temel giris modunun standart ekrani, asagida gosterilmigtir.

Temel giris modunun standart ekranindaki tuslar, asagida verilen listede gosterilmistir.

Digmesi

Diagmesi ismi

Tanimlama

(A

DESEN ISLEMLERI
digmesi

Desen islemleri ekrani goruntilenir. Asagida belirtilen islevler bu ekranda
segilebilir.
- Yeni olustur — Yeni veriler olusturmak i¢gin bu islevi kullanin.
- Desen okuma
— Sayfa 107 "6-4. Desenlerin okunmasi” bélimuine bakin.
- Desen yazma
— Sayfa 113 "6-5. Desenlerin yazilmasi (kaydedilmesi)" bolimi-
ne bakin.
- Yorum girigi
— Sayfa 122 "9-1. Program adlarinin girilmesi" bolimune bakin.

DOGRUDAN TALIMAT
DUZENLEME digmesi

Dogrudan verilen talimat dlizenleme ekrani agllir.
— Sayfa 139 "16-2. igne girig/bigim noktalarinin dogrudan belir-
tilmesi" bolimine bakin.

YUKARI KONUM (UST
OLU NOKTA) GERI
DONUS diigmesi

igneyi YUKARI konuma (iist 6lii nokta) alir.
(Geri donus konumu, dikis makinesinin ayarlarina baghdir.)




Digmesi

Diigmesi ismi

Tanimlama

ARA BASKI AYAGI AYAR
digmesi

Bu dugmeye her basilisinda; orta baski ayadi dénisimli olarak yukari /
orta / alt konuma gider.

Orta konum Dikis makinesinin azami diizenlenebilir konumu

Asagi konum : Orta baski ayagi komut giris konumu.

KOD LISTESI diigmesi

Kod listesi ekrani agilir.
—Sayfa 9 "2-3. Islev secimi" béliimiine bakin.

ISLEV KODU SINIFLAN-
DIRMA diigmesi

Bu dugmeye basildiginda, islev kodu listesi gruplar halinde goruntilenir
ve kategorilere gore siniflandiriimis islev kodlarinin listesi gorintilenir.
Ayrica, alt gruplara ayrilmis hali de gikartilabilir.

AYAR dugmesi

Bu digmeye basildiginda ayar ekrani gérintilenir.
— Sayfa 132 "14. EKRAN DUZENLEME iSLEMLERININ UYGULAN-
MASI" bélimiine bakin.

JEER0ERBE

DENEME DIKIiSi diigme-
Si

Deneme dikisi ekrani agihr.
— Sayfa 117 "8. DENEME DIKIiSIi" bolimiine bakin.

E

BESLEME iSLEMiI MOD
DEGISTIRME diigmesi

Bu diigmeye basildiginda, besleme modu “ileri dogru besleme” ve “ge-
riye dogru besleme” modu arasinda degisir. “Bir ilmek modu”, “Eleman
modu”, “Atlama modu”, “Desen baslangig / bitis konumu modu”, “Mekanik

kontrol komutu modu”

ILERI/GERI HAREKET
digmesi

[Bir ilmek modu]
igne konumu mevcut konumdan bir ilmek ileri ya da
@ geri hareket eder.
[Eleman modu]
igne konumu mevcut konumdan ileriye dogru hareket
® ederek sonraki elemanlarin sonuna gider, ya da geriye
dogru hareket ederek sonraki elemanlarin basina
gider.
[Atlama modu]
Gegerli igne konumu ileriye dogru hareket ederek 6n
® atlama elemanlarinin baslangicina gider ya da geriye
dogru hareket ederek 6n atlama elemanlarinin sonuna
gider.
= | [Baslangig / bitis konum modu]
‘\Td" ‘ igne konumu ileriye dogru hareket ederek mevcut
OJ)) pu— konumdan sonraki verinin sonuna gider ya da geriye
‘\Yﬁ "‘ dogru hareket ederek sonraki verinin basina gider.
( i | [Mekanik kontrol komutu modu]
‘. :.+. igne konumu ileri ya da geriye dogru hareket ederek
® mevcut konumdan sonraki mekanik kontrol komutuna
gider.

|
(@]
|




Diagmesi

Digmesi ismi

Tanimlama

ORJIN NOKTASINA DO-

Mevcut igne konumundan orjin noktasina donulir.

b

NUS digmesi
ISLEV diigmesi Bu islev, dogrudan ¢agri yapabilen tuslara tahsis edilmistir.
0 Atlatmali transport islemini gergeklestirir (Sayfa 26
"4-1.(1) Atlatmali transport (020)") islevi yurGtaldr.
® Nokta dikis islemini gergeklestirir (Sayfa 33 "4-1.(6)
Nokta dikisi (021)") islevi yurGtalur.
® Normal dikis islemini gerceklestirir (Sayfa 34 "4-1.
(7) Normal dikis (022)") islevi ylrGtalir.
@ iplik kesme iglemini gergeklestirir (Sayfa 45 "4-6.(1)
iplik kesme (001)") islevi yUritilir.
® iplik tansiyon ayarini gerceklestirir (Sayfa 53 "4-6.
(12) iplik tansiyon ayari (014)") islevi yiritiliir.
f 0 Makine kontrol komutlarinin silme islemini (Sayfa
® ‘ s=all) | 56 "4-6.(16) Makine kontrol komutlarinin silinme-
si (059)") islevi yurataldr.
@ Eleman silme islemini gerceklestirir (Sayfa 75 "5-3.
Cancellazione dell'elemento (063)").
ikinci orijin iglevi (Sayfa 45 "4-6.(2) 2. Orijin (002)")
islevi yuratalur.
( ‘! Orta baski ayagi yuksekligini ayarlama islevi (Say-
® ‘ g | fa 54 "4-6.(13) Orta baski ayad yiiksekliginin
diizenlenmesi (018)") islevi yurataldr.
F digmesi islev segim ve islev diizenleme (fonksiyon kodu 112) yardimiyla her tusa

ayri bir gorev tahsis edilebilir ve segilen tus, o islev igin islev tusu olarak

kullanilabilir. islev tahsis edildigi zaman, tahsis edilen islevin simgesi de

gosterilir.

— Sayfa 126 "11. F1 ‘DN F10 ‘E KADAR OLAN TUSLARA GOREV
TAHSIS EDILMESI (112)" béliimiine bakin. F1 ila F10 diigmesi ara-
sindaki tuglarina fonksiyonlar atanabilir.

DESEN GOSTERME
ALANI

Desenlerin bulundugu bélim gdésterilir. Bu tugsa basildidi zaman, ekran
kayar ve ekranda gdsterilen verilerin ortasina gelir. Dikis alaninin digina
basildigi zaman ekran verileri kaydiriimaz.

Nokta tiirii Ekran rengi
Gegerli nokta B <irmizi
Dikis baglangici yoninde 3 .
dikis : Sar
Dikis sonu yéniinde 3 dikis P - sarni-Yesil
Digerleri N : Gri

Geri alma iglevi

Gegerli desen 6nceki onaylanmis desene geri doner.

Yineleme islevi

Gecerli desen, bir sonraki en yakin onaylanmis desene ilerletilir.




Diugmesi

Diigmesi ismi

Tanimlama

=

Genigletme / daraltma /
ana boyut

Desen goéruntisinin boyutu minimum %100’den maksimum %3200’e

kadar degistirilebilir, bunun icin GENISLETME diigmesine . DA-
RALTMA diigmesine E] ya da gubuga dokunabilirsiniz.

En soldaki ANA boyut digmesine bastiginizda, gérintlyl genis-

letme / daraltma orani %100’e geri déner.

igne konumunun yukari
dogru hareketi/igne
konumunun asagi! dogru
hareketi

igne konumu, el kasnaginin kullanildig gibi bu diigmelere basilarak yu-
kari veya asagi hareket ettirebilir. igne konumunun yukariya dogru olan
hareketinin sinir degeri sifilama konumudur (st 6l nokta).

GEQERLi iIGNE KONU-
MU BILGI ekrani

Gecerli igne konumuna ait bilgiler bu bélimde gdsterilir. Ekran igerigi
sonraki sayfada agiklanmaktadir.




Diigmesi ismi

Tanimlama

(1) Mutlak koordinat Mevcut igne konumunun orijin noktasina gére mutlak koordinatlari goésterilir.

(2] Bagil koordinat Mevcut igne konumunun bagil (goreceli) koordinatlari gosterilir.

(3] Devir Gecerli noktanin dikis hizi veya atlatma transport hizi gésterilir.

0O | Adm Mevcut elemanin dikis boyu gosterilir. (Blyultme/kigiltme islemi sonrasinda oku-
ma gerceklestirilirken; blylitme/kugultme islemi éncesindeki degerler gosterilir.)

(5 ) Eleman tiri Gegcerli elemanin eleman tirl goésterilir. Dikis verileri olmasi durumunda, elemanin

tiirline uygun bir simge de (atlatmali transport XRESIM H , diiz dikis XRESIM
, egrisel XRESIM H vs.) gOsterilir. Makine kontrol komutu tirtinde bir ko-

mut oldugu zaman, komut bir simgeyle (kesme XRESIM vs.) birlikte gdsteri-
lir. (Diger simgeler igin Sayfa 147 "19. ISLEV KOD LISTESI" bélimiine bakin).

O | igne giris tiri

igne giris konumu ile ilgili tiir ekranda gdsterilir.

Desenin Ust Desenin st konumu (merkez) gosterilir.

kismi
= Elemanin Elemanin ortasindaki nokta (elemanin izerindeki
ortasi veya sonundaki degil) gosterilir.
Ust Kesik hattin (st kismi gésterilir.
— Elemanin Elemanin son konumu gdsterilir.
+ sonu

Desen sonu Desenin son konumu gésterilir.

Mevcut igne konumunun verilerini igeren bolimle birlikte ekran ayarlarindan yararlanilarak (Sayfa 132 "14. EKRAN
DUZENLEME iSLEMLERININ UYGULANMASI") desen yorumlari da gosterilebilir.




(2-3. islev segimi )

Temel giris modunun islev segim yontemi, asagida verilmistir.

<Kod listesi ekrani>

CBE

2019.04.15am.08:13

@D Kod listesi ekraninin gosterilmesi

Temel giris modunun standart ekraninda KOD LISTESI diig-
mesine n basildigi zaman; kod listesi ekrani agilir.

islev segimi

Uygulamak istediginiz islevi, cagri tuslari listesinden @ ilgili
¢agri digmesine segerek ve ¢agri digmesine basarak gergek-
lestirin.

Secili ISLEV CAGRI diigmesi istege bagl ekran iceri-
oo R

YUKARIASAGI KAYDIRMA digmesine [[LSSERGN © basildi-

g1 zaman, islev gagri listesi @) sirali olarak degistirilir.

Fonksiyon kodunun dogrudan girilmesi
Fonksiyon kodu GIRIS diigmesine ® basildiginda ya da
fonksiyon kodu liste ekranindan 109 numarali fonksi-

yon kodu segildiginde, fonksiyon kodu giris ekrani gérintuile-
nerek fonksiyon kodunun dogrudan girilebilmesini saglar.

Dogrudan giris islevi, [JiI ile [JER ‘2 kadar olan SAYISAL
TUSLARLA @ veya + ya da - tuglari ile @ gergek-

lestirilir.

ugmesine asildigi zaman; islev kodu olarak girilen ilgili iglev bilgileri; iglev ismi
ONAY dag [ ©® basildig islev kodu olarak girilen ilgili iglev bilgileri; iglev ismi

ekranindaki ilgili kolonda @ gosterilir.

Uygulamak istediginiz islevi kodu girildikten ve GIRIS diigmesine O basildiktan sonra; ekran

girilen iglev kodu secilmig olarak; iglev kodu liste ekranina gecer.
*  Ayni islev, 109 numarali iglev kodu ¢agrilarak da yapilabilir.

@ lIslevin uygulanmasi

Uygulamak istediginiz islevi cagri tusu ile sectikten sonra GIRIS digmesine ® basildig

zaman, o iglevin diizenleme ekrani agllir. ilgili diizenleme ekranlar igin, s6z konusu iglevlerle ilgili

maddelere bakin.



(2-4. Sayisal degerlerin girilmesi )

Desen verileri olugturma sirasinda masterek sayisal dederlerin giris islemleri ile ilgili yontemler asagida

aciklanmistir.

CBE

2019.04.15am.08:13

@ Ayar konularinin girilmesi

islev maddesinin diizenleme degerleri girildigi zaman, veriler
acilan ekranin sag tarafinda gosterilir.

[Ornek : Dikis uzunlugunun degistirilmesi]
Duizenleme igin girilen konunun tirl ekranda @® girilen degerle
birlikte @ gosterilir.

saviSAL TUSLARA [l ile [l © arasinda basildigi za-

man, basilan tusun sayisal degeri ilgili bolgede @ 1. haneye
girilir ve buna bagh olarak bitin hanelerin gosterdigi degerler
artar.

Ayrica girilen deger, + veya - - tuglarina @ basila-
rak degistirilebilir. Degistirilebilir birim, dizenleme konusunun
tirine baghdir.

GIRIS diigmesine @ basildigi zaman, girilen deger hafi-
zaya alinir ve ekran tasinir.

IPTAL diigmesine @ basildigi zaman, girilen deger silinir

ve ekran tasinir.

Makine kontrol komutlari parametrelerinin girilmesi
Makine kontrol komutlarinin parametreleri girildigi zaman, veri-
ler agilan ekranin sag tarafinda goésterilir.

Veri giris ydntemi, madde dizenleme yéntemindeki veri girig
yoéntemi ile aynidir. Parametre girisini gerceklestirmek i¢in kul-
lanilan fonksiyon kodu ve islev ismi ® de gosterilir.

—-10 -



(2-5. Konumun belirlenmesi )

islev diizenlemede konum belirlendigi zaman, veriler konum belir-

EEPITICT %2 leme ekraninin sag tarafinda gésterilir. Segilen fonksiyon kodu @
P I eyl il |
(™) —| S _

W ;

alaninda gosterilir.

% ¢+ 7

@ TASIMA diigmesine [Rs e ©® basin

£ ¥ u

Ekranda gosterilen baski ayagdinin ve ignenin gegerli konu-

mu —l#'— @®, basilan tagima diigmesinen yoniine baglh olarak

degistirilir ve gosterilen koordinat degerleri ® giincellestirilir.

TASIMA tusu basili tutuldugu muddetge, baski ayagi basilan
tasima dugmesinen yonunde hareket eder ve birakildigi za-

man baski ayagi durur.

Hedef konuma ulasildiginda ve GECIS NOKTASI diigmesine

2018.01.01 p.m.01:3:

konum bir bi¢cim noktasi ya da bir igne giris noktasi olarak
girilir. Girig noktalarinin adedi @'de belirtilir. Segilen isleve

@ TASIMA diigmesine bastiktan sonra, GERI diigmesine

O basin

Konum, daha dnceden belirlenmig olan noktaya geri doner.
Giris konumunun belirlenmesinden hemen sonra basildigi
zaman, belirlenen giris noktasinin bir noktasi iptal edilir ve
konum bir nokta dnceki giris noktasina geri doner.

® GIRIS diigmesine ® basin

Dis baski ayadi otomatik olarak girigin bagladigr konuma geri
doner, giris noktasinda kullanilan veri olusturulan elemanin
girdisini izler sonra son elemana gider ve veriler dahil edilir.
(izlemeli/izlemesiz durum segilebilir.) Ayrintilar icin; Sayfa
125 "10. SONA ERDIRME YONTEMININ SEGILMESI (110)"
bdélimune bakin.

-1 -



@ IPTAL diigmesine Q@ basin

Giris sirasindaki batiin veriler silinir ve standart ekrana geri
dondlar.

Son noktanin girilisi sirasinda GIRIS digmesine basildidi tak-
dirde, nokta verme digmesine basilmasi islem digi birakilir.

® DOGRUDAN TALIMAT DUZENLEME diigmesine [S=j ®

basin
: " _ Dogrudan talimat diizenleme ekrani agilir (Sayfa 137 "16-1.
- 2| _ Koordinatlarin dogrudan belirtilmesi") verisi ekranda goste-
2018.01.01 pm01:30 () rilir ve diizenleme dogrudan yapilabilir.

Olasi aralik sinirinin diginda ayar yapilmaya ¢alisildigi zaman,

®de uyari semboll goralar.

2018.01.01 pm.01:30

® DIKi§ OGESI AYAR EKRANININ diigmesine [l @ basin

Dikis 6gesi ayar ekraninin gosterilir, ve dikis uzunlugu ve dikis
hizi dizenlenebilir.

c.0mm

['2, 2800 surmn |

CBE

2019.04.15am.08:14

—12—



(3. KULLANMA YONTEM ORNEGI

Deneme dikisi de dahil olmak lzere bir dizi kullanma yontemi asagida agiklanmigtir.

Ayrintilar icin ilgili maddelere bakin.

(3-1. Desen girisi )

Girig islevini kullanarak asagidaki deseni olusturun.

Diiz hat

/(adlm 3 mm)

2]

Atlatmal
transport

Merkez

[Girig noktasi]

X (mm) Y (mm)
(1) -5,0 5,0
() 5,0 5,0
(3) 5,0 1,0
0o 0,0 3,0
(5) -5,0 1,0

[Girig Ornegi 1]

@ Atlatmal transport girisi

Atlatmali transport ayar ekraninin agilmasi igin, standart ek-

randa ATLATMALI TRANSPORT diigmesine O basin.

Atlatmali transport belirleme ekraninin agiimasi igin; atlatmali

transport diizenleme ekraninda GIRIS digmesine (B]

basin.

—13—




Atlatmali transport konumu belirleme ekraninda TASIMA diig-

% ¢ ”

mesine &4 i © kullanarak igne konumunu @ noktasina
” ¥ %

kadar tagtyin, NOKTA VERME diigmesine ® ve GIRIS
digmesine @ basin.

‘ ﬂl:(\AT Bu islem sirasinda baski ayagi hareket eder. Bu ne-
l U denle, dikkatli olun.

@ Diiz normal dikigin girilmesi
Kod listesi ekraninin acilmasi icin, standart ekranda KOD LiS-

TES! diigmesine [[EY @ basi.

islev kod listesi ekraninda diiz normal dikisi (fonksiyon kodu

) segin ve giris TU$UNA basin.

Dikis uzunlugu dizenleme ekraninin agilmasi igin, diiz normal
dikis diizenleme ekraninda; DiKiS BOYU DUZENLEME diig-

mesine ‘ 3.0 mm \ ©® basin.
Dikis boyu diizenleme ekraninda “3” ile “0” rakamlarini girmek
icin SAYISAL tuslara ve sonra GIRIS diigmesine basin.

| 2 28O0 st/mn

n - Dz normal dikis ekranina geri ddnmek igin, ekranda gdsteri-
Sillic
= len dikis boyu diizenleme digmesine “3.0 mm” olarak onayla-

el yin ve GIRIS diigmesine @ basin.

—14 —



Diz normal dikis konumu belirleme ekraninda, igne giris nokta-
sini @ konumundan @ konumuna almak igin TASIMA dugmesi-

- 4 o =
ne R e @ ve sonra NOKTA VERME digmesine o
¥ ¥ N

basin.
@ konumu da girilinceye kadar bu islemi tekrarlayin ve GIRIS

diigmesine @ basin.

B

2019.04.15am.08:16

® Iplik kesme igleminin girilmesi
iplik kesme onay ekraninin agilmasi igin, standart ekranda iPLIK KESME digmesine ® ba-
sin.

GIRIS diigmesine @ basin ve @ konumunun iplik kesme islemini girin.

Standart ekran agilir ve @ bélgesinde B belirtilir.

Yukarida anlatilan islem dizininin uygulanmasi sonucu; sol taraftaki ¢izimde goésterilen desen olus-
turulur.

[Giris 6rnegi 2]
@ Atlatmal transport ve diiz normal dikigin girilmesi
Kod listesi ekraninin aciimasi icin, standart ekranda KOD LIS-

TESI diigmesine n O basin.

islev kod listesi ekraninda diiz normal dikisi (fonksiyon kodu

) segin ve giris TU$UNA basin.

2018.01.01 pm.01:30

<Standart ekran>

—15—



Dikis uzunlugu dizenleme ekraninin agilmasi igin, diiz normal
dikis diizenleme ekraninda; DiKiS BOYU DUZENLEME diig-

mesine \ 3.0 mm \ @ basin.
Dikis boyu diizenleme ekraninda “3” ile “0” rakamlarini girmek
igin SAYISAL tuslara ve sonra GIRIS diigmesine @® ba-

sin.
Duz normal dikis ekranina geri dénmek icin, ekranda gdsteri-
len dikis boyu diizenleme diigmesine “3,0 mm” olarak onayla-

yin ve GIRIS digmesine @ basin.

| 2 28O0 st/mn

CBE

2019.04.15am.11:35

Duz normal dikis konumu ayar ekraninda, TASIMA digmesine

LI E
® basarak igne konumunu @ noktasina tagiyin ve
o + -

ATLATMALI TRANSPORT digmesine m @ basin. Ardin-
dan, igne konumunu @ noktasina tasiyin ve NOKTA VERME
digmesine @ basin. Benzer sekilde, igne konumunu @
ve @ noktasina tasiyin ve NOKTA VERME dugmesine

@ basin. Son olarak, igne konumunu @ noktasina tasiyin ve

GIRIS digmesine © basin.
i [ /Fk& Bu islem sirasinda baski ayagi hareket eder. Bu ne- |
|\@/ denle, dikkatli olun. |

@® Iplik kesme igleminin girilmesi
iplik kesme onay ekraninin agiimasi igin, standart ekranda

iPLIK KESME diigmesine @ basin.

Yukarida anlatilan islem dizininin uygulanmasi sonucu; sol
taraftaki gizimde gosterilen desen olusturulur.

2018.01.01 pm.01:30

—16 —



(3-2. Deneme dikisi )

Bicim veya benzer desenler, deneme dikisi ile onaylanarak islev girmek veya verileri okumak suretiyle

olusturulabilirler.

Makine modellerine bagli olarak deneme dikisi ile ilgili ekranlarda, konularda ve dizenlemelerde degi-

siklik yapmak mimkuanddr.

fKé\AT Deneme dikisine baglamadan 6nce; orta baski ayagi i¢in diizenlenen yiikseklik degeri ile
9 iplik igin belirlenen tansiyon degerlerinin hafizaya alinmasi sarttir.

@D Deneme dikisi hazirhk ekraninin agiimasi

Deneme dikisi hazirlik ekraninin agilmasi icin, standart ekranda

DENEME DIKiSi diigmesine [=_ basin.

Deneme dikigi hazirlik ekraninin agiimasi
DIKiS HAZIRLIK diigmesine O basildigl zaman; deneme

dikisi ekrani acilir. Normal dikis makinesi iglevleri bu ekranda
gerceklestirilir ve desenlerin deneme dikisleri dikilebilir.

Desen olusturmaya geri doniilmesi
Deneme dikis ekraninda DIKIS HAZIRLIK diigmesine | &) @
basildigi zaman, deneme dikisi hazirlik ekranina geri dénalar.

Burada IPTAL digmesine ® basildi§i takdirde, ekran temel

giris kipi standart ekranina geri doner.

17—



(3-3. Desenin degistirilmesi )

Sayfa 13 "3-1. Desen girigi" basamaginda olusturulan desenler lizerindeki degisiklikler, bu basa-
makta yapilabilir.

@ Elemanin silinmesi

Igne konumunu, ILERI/GERI TRANSPORT diigmesine fimdl

\ | Al \ @ kullanarak, atlatmali transport bélgesinde @ noktasi-

na kadar tasiyin.

<Standart ekranda>

2 ‘ NOKTA SILME diigmesine ‘ =8 | ® ve onay ekraninda GIRI$
M514
digmesine ® basin.
@ a kadar olan atlatma transport silinir ve igne konumu mer-
Do s i keze doner.

Bu islem sirasinda, @ ‘den @ ‘a kadar olan diiz dikis, merkez-
den baslama durumundadir.

2019.04.15am.08:16 (] :/:/;\q

@ Atlatmali transportun dahil edilmesi
Standart ekranda atlama besleme fonksiyonunu @ segcin. igne
konumunu, konum belirleme ekraninda ® konumuna getirin.

@ diigmesine basin.

Bir atlama eklendigdi ve igne konumundaki goreceli hareket
gorsel olarak kontrol edilebilir.

]

2018.01.01 am.01:30

—-18 —



® Silinme noktasi

Igne konumunu, ILERI/GERI TRANSPORT diigmesine fii=g

\ - \ @ kullanarak, standart ekranda @@ noktasina kadar tasi-

yin.
Kademe belirleme ekraninin agiimasi igin, fonksiyon kodu

listesinde MUTLAK NOKTA SILME (fonksiyon kodu 074)

islevini segin.

Cok sayida igne giris noktasinin silinmesi gereken durumlarda,
igne konumunu degistirmek igin ILERi TRANSPORT diigme-

sine @ basin ve silinecek noktalarin yerlerini belirleyin.

+ | 1100%

Burada sadece @ noktasini belirleyin ve GIRIS diigmesine

@ basin.

O noktasinin silindigi, asagidaki resimde gosterilen sekilde
onaylanir.

@ Noktanin eklenmesi
igne konumunu, ILERI/GERI TRANSPORT diigmesine el

@ kullanarak, standart ekranda @ noktasina kadar tasi-

yin ve MUTLAK NOKTA EKLEME iglevini g
kodu 076) segin.

(fonksiyon

Belirleme ekraninda TASIMA digmesine & e © kulla-

LA B |

narak igne konumunu eklenen @ noktasina kadar tasiyin ve
B ' GIRIS digmesine Q@ basin.

2018.01.01 am.01:30 (o] igne giris noktasl, asagidaki cizimde gosterilen sekilde eklenir.

Y e —

—19-—



® Noktanin taginmasi
igne konumunu, ILERI/GERI TRANSPORT diigmesine k=l

\ - \ @ kullanarak, standart ekranda @ noktasina kadar tagi-

yin ve MUTLAK NOKTA TASIMA islevini @it g (fonksiyon
kodu 075) segin.

(® Hareket araligi spesifikasyonu
iki ya da daha fazla igne giris noktasinin araliyi gdsteren ek-
randa mutlak nokta hareket islevi ile hareket etmesi durumun-

da, GERI BESLEME diigmesine @ ya da ILERI BES-

LEME digmesine @ basarak igne konumunu degistirin.
Aciklama amaciyla, sadece noktayi @ belirtin ve ENTER dig-

mesine \E‘ @ basin.

% ¢+ 7

Belirleme ekraninda TASIMA digmesine [&s e © kullana-
T (T

N ey rak igne konumunu taginan @ noktasina kadar alin ve GIRIS
S digmesine @ basin.

igne giris noktasi, asagidaki cizimde gdsterilen sekilde tasinir.

2018.01.01 am.01:30

—20-



Devrin degistirilmesi
Standart ekranda igne girig noktasini @ konumuna kadar
tasidiktan sonra, DIKiS DEVRI BOLUM DEGISIKLIGI islevini

(fonksiyon kodu 061) segin.
ICH 2 BBl sAYisAL tuslanni @ kullanarak degistirilen

devrin ayar degerini (buradaki érnekte 800 dev./dak.’ dir) girin

ve GIRIS diigmesine @® basin.

- =
Konum belirleme ekraninda ILERi TRANSPORT diigmesine
® basin ve igne konumunu; devir degistirmek istediginiz
@ bolgesine kadar tasiyin.

GIRIS diigmesine © basildigi zaman, belirlenen bdli-

mun devri degistirilir ve ekran standart ekrana geri doéner.

2018.01.01 pm.01:30

—-21-



(3-4. Desenlerin kaydedilmesi )

Olusturulan desen, hafiza kartina kaydedilir.

(@D Desen igslem ekraninin gériintiillenmesi
Desen iglemleri ekranini gérintilemek igin standart ekran Uize-

rindeki DESEN ISLEMLERI digmesine [l basin.

Desen verileri referans hedefinin / desen okuma yénteminin
ayarlandigi ayar ekranini gérunttlemek icin AYAR dugmesine

n O basin.

CBE

2019.04.15am.08:22

Nesnel ortamin segilmesi
Aciklama amaciyla, bir ortam @ segin. Segilen ortam istege
bagh I8 ekranla gorintilenir. Ortami segtikten sonra desen

islemleri ekranina geri donmek igin ENTER digmesine
@® basin.

Be

2019.04.15am.08:22
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CBE

2018.01.01 pm01:30

VDoooo1

CBE

2019.04.15am.08:24

Yeni desen olusturma ekraninin goriintiilenmesi

Desen iglemleri ekraninda ( D ) yeni desen olusturma ekranini
gérintilemek icin DESENI YAZ diigmesine ® basin.
Belirlediginiz desen dosyasi yénetme yontemine bagl olarak
asagidaki yeni desen olusturma ekranini goéruntuleyin.

Dosya numarasi yonetim yontemi belirlenmisse — Prosedur
adimi @ ’e gegin.

Dosya adi yonetim yéntemi belirlenmisse — Prosedir adimi
® ’ya gegin.

Desen dosyasi yonetim yontemi (dosya adi ydnetimi ya da
dosya numarasi yonetimi) asagidaki prosedurle belirlenmelidir;
Dikis ekrani = MSW — 2 BELLEK anahtari — Tumunu goster
— U400 “Desen dosya adi yonetimi”. Desen yazma prosedu-
ri tamamlandiginda, desen islemleri ekrani gorintdlenir.

Desen numarasinin segilmesi

Daha sonraki basamakta acgilacak desenin numarasini belirle-
mek icin; desen kaydetme ekraninda n ila n G SAYI-

SAL tuslarina veya + ya da - tuslarina @ basin.

Desenin kaydedilmesi
GIRIS diigmesine ® basildig1 zaman, hafiza kartina

yazma islemi baslatilir. Kaydetme islemi sona erdirildigi za-
man, standart ekran aglilir.

Belirtilen kaydetme noktasi desen numarasinda kayitli bir
desen varsa, Uzerine yazmak i¢in dogrulama talep eden onay

ekrani agilir. Burada GIRIS digmesine basildigi zaman,

kaydetme islemi baslatilir.

Dosya adinin girilmesi

Oncelikle, en kiigiik kullanilabilir dosya numarasina sahip
kullaniimamig bir dosya adi goéruntilenir. Dosya adi klavyeyle
dizenlenebilir.

Desenin yazilmasi
ENTER dugmesine @ basildiginda, desenin ortama

yazilma islemi baglar. Belirtilen dosya adi zaten varsa, lzerine
yazilmasini isteyip istemediginizi soran onay ekrani goruntile-

nir. Onaylandiktan sonra ENTER digmesine basildigin-

da desenin yazilma igslemi baslar.
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(3-5. Desenlerin okunmasn)

Hafiza kartina yazilmis olan desenler okunabilirler.

Cogn, e )
| @‘ IP-500 i¢in bicimlendirilmis olan hafiza kartlarini kullanin. |
\ )

(D Desen okuma ekraninin agilmasi
Desen iglemleri ekranini gérintilemek icin standart ekran Gze-

rindeki DESEN ISLEMLERI diigmesine [[[Ellj basin.

A
Desen listesi ekranini gorintilemek igin desen islemleri ekra-
ninda DESENI YAZ diigmesine @ basin.
Bl
2019.04.15am.08:22
@ Desen listesi ayar ekraninin goriintiilenmesi
0—0B Desen listesi ayar ekranini gértntilemek igin AYAR digmesi-
_ %‘ ne ® basin.
Y
£
Desen tiriiniin secgilmesi
Burada VEKTOR VERILERINI @ segin. Secilen diigme istege
C bagh I ekranla gorintlenir.

ENTER dugmesine ® basildiginda ekran, desen listesi

ekranina geri doéner.

CBE

2019.04.15am.08:28
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@ Nesnel ortamin segilmesi
Desen verileri referans hedefinin / desen okuma yénteminin
ayarlandigi ayar ekranini goérintilemek igin desen islemleri

ekranindaki AYAR digmesine ® basin. Ortami @ segin.

Ekrani, desen iglemleri ekranina geri dondirmek igcin ENTER

diigmesine @ basin.

Desen listesi ekranini gortintilemek igin desen islemleri ekra-
nindaki DESENi OKU @ diigmesine basin.
Mevcut desenlere ait DESEN digmeleri desen listesi ekranin-

da ® gérintiilenir.

® Desenin segilmesi
Okumak istediginiz desen numarasi igin, DESEN digmesine

001 © basin. Segilen desen diigmesi istege

bagh ekranl ( ) goruntalenir.

CBE

2018.01.01 pm01:30

® Desenin okunmasi
GIRIS diigmesine @ basildigi zaman, desen okuma

islemi baglatilir. Okuma iglemi sona erdirildigi zaman, standart

ekran agcillir.

2020.10.19 p.m.03:26
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(4. DESEN GIRISi

(4-1. Normal dikis )

(1) Atlatmali transport (020)

Bu islem, dikis makinesini ¢calistirmadan baski ayagini istenilen noktaya tasimak icin kullanilir.

@ Atlatmal transport diizenleme ekraninin agiimasi

Standart ekranda ATLATMALI TRANSPORT diigmesine
@ basildi§i zaman veya kod listesi ekraninda ATLATMALI
TRANSPORT islevi @R (fonksiyon kodu 020) segildigi

zaman, atlatmali transport ekrani acillir.

Atlatmali transportun diizenlenmesi
Atlatmali transport ayar ekraninda, mevcut atlatmali
transport devir degeri ATLATMALI TRANSPORT AYAR tusu

= 500 mm/e @ Uzerinde goruntulenir. Mevcut atlatma-
Ii transport parcasi ATLATMALI TRANSPORT ADIMI tusu

BELLE © izerinde goriintilenir.

Dikis uzunlugu ve dikis devri dizenleme iglemleri, diz normal
dikiste uygulanan yontemlerin aynisidir. Dizenleme yapildik-
tan sonra veya duzenlemenin gerekli olmadigi durumlarda

GIRIS diigmesine ® basildig1 zaman, koordinat girig

ekrani acllir.
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CBE

2019.04.15am.08:32

Atlatmali transport devrinin diizenlenmesi
Degeri [0 i'2 [ SAYISAL tuslar @ ile dogrudan girilir ya

da atlatmali transport giris ekraninda + ve - tuglari

@ ile deger arttirilarak/azaltilarak belirlenir.
GIRIS diigmesine © basildigi zaman, girilen deger etkin

hale getirilir ve atlatmali transport diizenleme ekranina geri
doénulur.

igne giris konumunun degistirilmesi
x ¢+

Koordinat giris ekraninda TASIMA diigmesine & e @

ol i
basildigi zaman, igne konumu belirlenmis yéne dogru hareket
eder. TASIMA tusu basil tutuldugu middetce, ignenin konumu
surekli olarak degisir.

Koordinatlarin girilmesi
igne konumu belirlenen noktaya tasindigi ve NOKTA VERME

digmesine © 1di§i zaman; ignenin o andaki konumu

bigim noktasi (gecis noktasi) olarak girilir.

® Makine kontrol komutu ekleme
Atlatmali transport girisi sirasinda maki-
ne kontrol talimati @ eklemek icin, ma-
kine kontrol talimati ekleme digmesine

@ basilabilir. Hedef makine kontrol
komutu diigmesine ve ardindan GIRIS

diigmesine O® basin.

(@ Atlatmal transport diizenlemeyi sona
erdirin

GIRIS diigmesine ® basildig

zaman, dizenlenen bitin veriler kayda
alinir ve standart ekrana geri donlir. @
ve (® igslem basamaklarini tekrarlayarak,
girigi tekrarlamak mumkanudar.
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(2) Duz normal dikis (023)

Bir nokta secildigi ve o nokta ile igne arasinda diiz bir baglanti gizgisi olustugu takdirde, igne giris nokta-

sI dikis uzunlugu

2 2800 susmn |

CBE

2019.04.15am.11:35

CBE

2019.04.15am.08:34

2018.01.01 pm.01:30

D Olarak belirlenebilir

Duz normal dikis diizenleme ekraninin agiimasi

Kod listesi ekraninda DUZ NORMAL DIKIS islevi jgdaiz
(fonksiyon kodu 023) segcildigi zaman; diz normal dikis dizen-

leme ekrani acilir.

Diz normal dikisin diizenlenmesi
Gegerli dikis uzunlugu diizenleme degeri DIKIS UZUNLUGU

GIRIS diigmesine @ basildi§i zaman gosterilir ve diiz
diz dikis diizenleme ekraninda DIKiS DEVRI GIRIS diigmesi-
f s ® basildi§i zaman, diizenlenmis olan gegerli
dikis devri belirtilir.
Degistirmek istediginiz maddenin digmesine bastiginiz za-
man; ilgili ayar degerlerinin dizenleme ekranlari agilir. Gi-

ris ekranindaki degeri, [l i3 [ SAYISAL tuslarini @

dogrudan girin veya + ve - tuglarini - @ kullanarak
degistirin, GIRIS diigmesine ® , basarak segcilen degeri

hafizaya alin.

Ekran, yeniden diz normal dikis dizenleme ekranina doner.
Duzenleme yapildiktan sonra veya diizenlemenin gerekli ol-
madi§ durumlarda diiz normal dikis ekraninda GIRIS diigme-

sine ® basildi§i zaman, koordinat giris ekrani agilir.

igne giris konumunun degistirilmesi

% ¢ 7

Koordinat giris ekraninda TASIMA digmesine [&s e ©

LA B

basildigi zaman, igne konumu belirlenmis yéne dogru hareket
eder. TASIMA tusu basili tutuldugu muddetge, ignenin konumu
surekli olarak degisir.

Koordinatlarin girilmesi
igne konumu belirlenen noktaya tasindigi ve NOKTA VERME

tusuna @ basildigi zaman; ignenin o andaki konumu

bicim noktasi (gecis noktasi) olarak girilir. Diz normal dikis
dizenleme igleminin sona erdiriimesi.

Diiz normal dikis diizenleme igleminin sona erdirilmesi

GIRIS diigmesine O basildigi zaman, diizenlenen biitiin

veriler kayda alinir ve standart ekrana geri donulir. si @ ve @
islem basamaklarini tekrarlayarak, girisi tekrarlamak mimka-
nadur.
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(3) Egrisel normal dikis (024)

Egrisel duz dikigten yararlanarak yumusak bir egrinin basit bir bicimde girilmesi mimkundur.

(D Egrisel normal dikis ekraninin agiimasi
Kod listesi ekraninda EGRISEL NORMAL DIKIS islevi

C——guA (fonksiyon kodu 024) secildigi zaman; egrisel normal

dikis dizenleme ekrani acllir.

@ Egrisel normal dikigin diizenlenmesi
Gegerli dikis uzunlugu diizenleme degeri DIKIS UZUNLUGU

GIRIS diigmesine @ basildigi zaman gésterilir ve
Cmd egrisel normal dikis diizenleme ekraninda DiKiS DEVRI GIRIS
- s|le ' digmesine :'._-. 2800 wti/min ® basildigi zaman, diizenlenmis

O0—e X

2019.04.153m.08:34 (o) olan gegerli dikis devri belirtilir.
Ayarini degistirmek istediginiz maddenin digmesine bastiginiz
zaman; ilgili ayar degerlerinin dizenleme ekranlari acilir.
Dikis uzunlugu ve dikis devri diizenleme islemleri, diiz normal
dikiste uygulanan yontemlerin aynisidir. Dizenleme yapildik-
tan sonra veya diizenlemenin gerekli olmadigi durumlarda

GIRIS digmesine @®, basildi§i zaman, koordinat girig
ekrani

® igne giris konumunun degistirilmesi

. Koordinat giris ekraninda TASIMA diigmesine - ®

basildigi zaman, igne konumu belirlenmis yone dogru hareket
eder.

Koordinatlarin girilmesi
igne konumu belirlenen noktaya tasindigi ve GECIS NOKTASI

digmesine (88l @ basildigi zaman; ignenin o andaki ko-
- -1 ' numu bigim noktasi (gegis noktasi) olarak girilir. Veya NOK-
O o5 3 TA VERME digmesine @ basildigi zaman, o konum

kirilma noktasi olarak belirlenir. Kirllma noktasi ile ilgili bilgiler
icin Sayfa 61 "4-10. Kirilma noktasi (egrisel ve normal
dikis)" paragrafina bakin.

® Egrisel normal dikis diizenleme isleminin sona erdirilmesi
GIRIS digmesine © basildigi zaman, dizenlenen bitiin veriler kayda alinir ve standart ekra-
na geri donuldr. Son noktanin NOKTA VERME tusu islem gérmeyebilir.

® ve @ iglem basamaklarini tekrarlayarak, girisi tekrarlamak mimkinGddr.
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1. Egrisel normal dikiste yumusak bir bi¢im elde
etmek igin, giris noktasi agsagida belirtilen yonte-
me uygun olarak secildigi takdirde temiz bir egim
elde edilir.

1 Girig noktasi olarak girig egrisinin Ust kismini
secin. (@ ve @)
2 Noktayi 1. basamakta ortada seg¢tikten sonra,
1. basamakta secilen noktanin ¢ok az 6niinde
veya arkasinda bir nokta segin. (@, @, @ ve @)
3 Daha sonra, girig noktasi gibi gevsek ¢ikintiya
sahip bélgenin orijinini segin. (@, @ ve ®)
A 4 Her iki uca yakin noktalari ve giris noktasi olan
lﬂml son noktayi belirleyin (@, ® ve ®)

oX P +-®

e
-
4= ec;’é‘i;m

Yukarida bahsi gegen prosediirde segilen girig
noktalarini numara sirasiyla girin.
Ayrica, asagida belirtilen hususlara da dikkat edin.
 Dik bir egimle bir ¢ok giris noktasi segmektense,
yumusak bir egimle birkag tane segin.
* Egri basina en az 3 giris noktasi belirleyin.

o — — — — — — — — — — ——— — — — — — — — — — — — — —
N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

2. Egrisel normal dikis verilerinden yararlanilarak
elips olusturulabilir.
1 Egrilerin baglanti noktalarini, kavisin yumusak
oldugu kisimlarda segin.
2 Giris noktalarinin, azami olgililerde simetrik
olmasini saglayin.

CBE

2018.01.01 pm.01:30

______Eﬁi_____Q
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(4) Arc normal dikig (025)

iki nokta segildigi ve o nokta ile igne arasinda arc bigimli baglanti gizgisi olustugu takdirde, igne giris
noktasi dikis uzunlugu olarak belirlenebilir. Dikis sirasi belirlenen noktalar dogrultusunda, saat yéniine
veya saat yonunun tersine dogru olabilir.

@ Arc normal dikis ekraninin agiimasi
Kod listesi ekraninda ARC NORMAL DIKIS islevi G

(fonksiyon kodu 025) segildigi zaman; arc normal dikis dizen-
leme ekrani acllir.

@ Arc normal dikis diizenleme igleminin gergeklestirilmesi
Gegerli dikis uzunlugu diizenleme degeri DIKIS UZUNLUGU

GIRIS digmesine @ basildig1 zaman gdsterilir ve arc
normal dikis diizenleme ekraninda DiKiS DEVRI GIRIS diig-

® basildigi zaman, dlizenlenmis olan

- - I c =ti,

R gecerli dikis devri belirtilir.
Degistirmek istediginiz maddenin digmesine bastiginiz za-
man; ilgili ayar degerlerinin dizenleme ekranlari agilir. Dikig
uzunlugu ve dikis devri dizenleme islemleri, diiz normal dikis-
te uygulanan yontemlerin aynisidir.

Duzenleme yapildiktan sonra veya duzenlemenin gerekli
olmadigi durumlarda GIRIS diigmesine @® basildigi za-

man, koordinat girig ekrani agilir.

® igne giris konumunun degistirilmesi

Koordinat giris ekraninda TASIMA digmesine - ®

+ basildigi zaman, igne konumu belirlenmis yéne dogru hareket
eder.

Koordinatlarin girilmesi
igne konumu belirlenen noktaya tasindigi ve NOKTA VERME

digmesine @ basildi§gi zaman; ignenin o andaki konu-

mu bicim noktasi (gegis noktasi) olarak girilir.

D

2018.01.01 am.01:30 ) iki noktadan girisi gerceklestirmek igin, @ ve @ islem basamak-
larini tekrarlayin. Adet olarak, iki giris noktasi gereklidir. Ayrica 3
adetten fazla giris noktasinin kullanilmasi mimkin degildir.

® Arc normal dikis diizenleme igleminin sona erdirilmesi
GIRIS diigmesine @ basildigi zaman, dizenlenen bitiin

veriler kayda alinir ve standart ekrana geri dénulir. Son nokta-
nin NOKTA VERME tusu iglem gérmeyebilir.
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(5) Gember normal dikis (026)

iki nokta segildigi zaman, noktalari birlestiren gember ile igne konumu dikis uzunlugu olarak girilebilir.
Dikis sirasi belirlenen noktalar dogrultusunda, saat yénine veya saat yoninin tersine dogru olabilir.

(D Gember normal dikis diizenleme ekraninin agilmasi
Kod listesi ekraninda CEMBER NORMAL DIKIiS islevi

(fonksiyon kodu 026) segcildigi zaman; gember nor-

mal dikis dizenleme ekrani acillir.

@ Cember normal dikis diizenleme isleminin gerceklestiril-
mesi
Gegerli dikis uzunlugu dizenleme degeri DIKIS UZUNLU-
GU GIRIS diigmesine @ basildi§1 zaman gdsterilir
ve cember normal dikis diizenleme ekraninda DiKiS DEVRI
GIRIS digmesine (R IETAY

CBE

2019.04.15am.08:34

@ basildi§gi zaman, diizenlen-

mis olan gegerli dikis devri belirtilir.

Degistirmek istediginiz maddenin digmesine bastiginiz za-
man; ilgili ayar deg@erlerinin diizenleme ekranlari agilir. Dikig
uzunlugu ve dikis devri dizenleme iglemleri, diiz normal dikis-
te uygulanan yontemlerin aynisidir.

Diizenleme yapildiktan sonra veya diizenlemenin gerekli ol-

madi§i durumlarda GIRIS diigmesine @ asildi§1 zaman,

koordinat giris ekrani agilir.

igne giris konumunun degistirilmesi
x ¢ 7

Koordinat giris ekraninda TASIMA digmesine &8 e ®

£ ¥ n

basildigi zaman, igne konumu belirlenmis yéne dogru hareket
eder.

Konumun girilmesi
igne konumu belirlenen noktaya tagindigi ve NOKTA VERME

‘ - | © basildigi zaman; ignenin o andaki konu-

digmesine

mu bigim noktasi olarak girilir.

2018.01.01 am.01:30 () iki noktadan girisi gerceklestirmek igin, @ ve @ islem basamak-
larini tekrarlayin. Adet olarak, iki giris noktasi gereklidir. Ayrica 3
adetten fazla giris noktasinin kullanilmasi mimkdin degildir.

® GCember normal dikis diizenleme igsleminin sona erdirilme-
si
GIRIS diigmesine @ basildigi zaman, diizenlenen bitin

veriler kayda alinir ve standart ekrana geri dénulir. Son nokta-
nin NOKTA VERME tusu islem gérmeyebilir.
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(6) Nokta dikisi (021)

Bu islev, igne girisi dikis noktasi dikis-dikis (adim-adim) dogrudan belirlendigi zaman kullanilir.

(D Dikis diizenleme ekraninin agilmasi
Standart ekranda NOKTA DIKIS diigmesine basildigi za-
man veya kod listesi ekraninda NOKTA DIKIS islevi B

(fonksiyon kodu 021) segildigi zaman, nokta dikis ekrani agilir.

@ Nokta dikis diizenleme igleminin gergeklestirilmesi
Nokta dikis diizenleme ekraninda DiKiS DEVRI GIRIS diigme-

sine [ERETES

@ basildigi zaman, gegerli dikis devir (dev./
dak.) degeri gosterilir.

B ' DiKiS DEVRI GIRIS diigmesine basildigi zaman, dikis devri
dizenleme ekrani agilir. Dikis uzunlugu ve dikis devri dizenle-
me islemleri, diiz normal dikiste uygulanan yéntemlerin aynisi-
dir.

Duzenleme yapildiktan sonra veya dizenlemenin gerekli

olmadig durumlarda GIRIS digmesine [Pl @ basildigi za-

2019.04.15am.08:35

man, koordinat girig ekrani agilr.

® igne giris konumunun degistirilmesi

% ¢ 7

Koordinat giris ekraninda TASIMA diigmesine & - IC]

LA B |

[ 7 basildigi zaman, igne konumu belirlenmis yéne dogru hareket
eder.

Koordinatlarin girilmesi

Koordinat giris ekraninda TASIMA digmesine ® basildi-
gl zaman; ignenin o andaki konumu bigim noktasi olarak girilir.

_ ® ve @ iglem basamaklarini tekrarlayarak, girisi tekrarlamak
2018.01.01 am.01:30 [ mumkunaddr.

(® Nokta dikis diizenleme igleminin sona erdirilmesi
GIRIS diigmesine @ basildi§i zaman, dizenlenen bitin

veriler kayda alinir ve standart ekrana geri dénulir. Son nokta-
nin NOKTA VERME tusu iglem gérmeyebilir.
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(7) Normal dikis (022)

Bu iglevle duz normal dikis ve sarmal normal dikig verileri girilebilir.

(B2e—=03 5600 su/mn |

CBE

2019.04.15am.08:35

2018.01.01 am.01:30

@D Normal dikig diizenleme ekraninin agiimasi

Standart ekranda NORMAL DIKIS diigmesine basildi-
g1 zaman veya kod listesi ekraninda NORMAL DIKIS iglevi

(fonksiyon kodu 022) segildigi zaman, normal dikis

dizenleme ekrani agilir.

Normal dikis diizenleme igsleminin gerceklestiriimesi
Normal dikis diizenleme ekraninda; DIKIS UZUNLUGU GIRIS

tusu @ ile dikis uzunlugu ve DIKiS DEVRI GIRIS tusu

' @ ile dikis devri belirlenebilir.

Degistirmek istediginiz maddenin digmesine bastiginiz za-
man; ilgili ayar deg@erlerinin dizenleme ekranlari agilir. Dikis
uzunlugu ve dikis devri diizenleme iglemleri, diz normal dikis-
te uygulanan yontemlerin aynisidir.

GIRIS diigmesine ® basildigi zaman, koordinat giris

ekrani acllir.

Konumun belirlenmesi

x ¢ 7
Koordinat giris ekraninda TASIMA diigmesine & & D
W [T

basildigi zaman, igne konumu belirlenmis yone dogru hareket
eder. NOKTA VERME dugmesine @ F basildigi zaman,
diiz normal dikisin bigim noktasi girilir. GECIS NOKTASI dig-
mesine @ E basildigi zaman, egrisel normal dikigin bicim

noktasi girilir. (Sayfa 61 "4-10. Kirllma noktasi (egrisel ve
normal dikig)" bélimine bakin.)

Normal dikis diizenleme igsleminin sona erdirilmesi
GIRIS diigmesine © basildigi zaman, diizenlenen biitin

veriler kayda alinir ve standart ekrana geri donulir.

Ornegin NOKTA VERME tusu ile @ , © ile @ ve GECIS NOK-
TASI tusuyla @ girildigi zaman; asagdidaki gizimde gosterilen
desen olusturulur.

P
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(4-2. Zigzag dikis (030 ‘dan 033 ‘e kadar) )

Bu islev, referans dikis hattini esas alan eksene dik olarak iki yanda zigzag igne giris noktalari olustur-

mak icin kullanilir. Bu iglev, i¢c camasiri ve benzeri malzemelerdeki zigzag dikislerin yapiimasina uygun-
dur.
Toplam olarak asagida g0sterilen 4 tir zigzag vardir.

2019.04.15a.m.08:35

ANANANANANAANNNIN
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V V V. V V V V V V V V

Kod listesi ekraninda DUZ ZIGZAG DIKIS islevi gai=l

(fonksiyon kodu 030) segildigi ve uygulandigi zaman; diz zig-
zag dikis dizenleme ekrani agilir.

Diiz zigzag dikis diizenleme igleminin gergeklestiriimesi
Diiz zigzag dikis ekraninda ZIGZAG ADIM GIRIS diigmesine

@ basildi§i zaman gegerli zigzag genisligi diizenle-
me degeri; ZIGZAG GENISLIK GIRIS digmesine SENELY ©
basildig zaman gegerli zigzag genisligi; DIKIS DEVRI GIRIS

digmesine ._-.E’Bﬂﬂnmr ® basildigi zaman gegerli dikis devri
dizenleme degeri gosterilir.

Degistirmek istediginiz 6genin ayar digmesine basinca, ilgili
ayar degeri giris ekran gérinumune gegilir. Bir ayar degerinin,
ilgili 6genin giris ekranindan girilmesi prosedurd, lineer normal
dikis prosediriine benzemektedir.

Zigzag dikisi baslatma konumu ve yéni, BASLATMA YONU

digmesi ®, (EX @ yada ©yi kulla-

narak secilebilir. istege bagl ekranda goriintiilenen diigme,
halihazirda segili olan baslama yontemini belirtir. Dizenleme
yapildiktan sonra veya duzenlemenin gerekli olmadigr durum-

larda GIRIS diigmesine @ basildigi zaman, koordinat

giris ekrani acilir.
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2018.01.01 am.01:30

Zigzag dikis baslatma yontemi listesi

igne giris konumunun degistirilmesi

-

Koordinat giris ekraninda TASIMA digmesine [&s

"

t =

o

¥+ u

basildigi zaman, igne konumu belirlenmis yone dogru hareket
eder.

Koordinatlarin girilmesi
igne konumu belirlenen noktaya tasindigi ve NOKTA VERME

digmesine @ basildigi zaman; ignenin o andaki konu-

mu bigim noktasi (gecis noktasi) olarak girilir.

@ ve @ iglem basamaklarini tekrarlayarak, girisi tekrarlamak
mumkunaddar.

Diz zigzag dikis diizenleme igleminin sona erdirilmesi
GIRIS dugmesine @ basildigi zaman, diizenlenen biitiin

veriler kayda alinir ve standart ekrana geri dénulir. Son nokta-
nin NOKTA VERME tusu islem gérmeyebilir.

Zigzag dikis uzunlugu ve dikis devri dizenleme iglemleri, diz
zigzag dikiste uygulanan yontemlerin aynisidir.

ilgili dikislerin koordinat giris islemleri, normal dikiste uygula-
nan yontemlerin aynisidir.

(Egrisel dikis kullanilmasi durumunda, Sayfa 61 "4-10.
Kirilma noktasi (egrisel ve normal dikis)" bélimine bakin.)

Numara| Diigme P'!(@' _l_)a§__latm_zfl_( Tanim
icin yon ozelligi
1 iimek temel hatti Dikis, hareket yoniinde bakilirsa sola dogru
merkezinden sola baslar; ilmek temel hatti, zigzag genisliginin
L dogru ortasindadir. iimekler zigzag seklinde olusur.
2 R iimek temel hatti Dikis, hareket yoniinde bakilirsa saga dogru
merkezinden sagda baslar; ilmek temel hatti, zigzag genisliginin
dogru ortasindadir. iimekler zigzag seklinde olugur.
3 L iimek temel hattinin | Dikis, hareket yoéninde bakilirsa ilmek temel
.{\C sonunda sola dogru | hatti zigzag genisliginin sag tarafinda kalacak
- sekilde sola dogru baglar.
4 5 iimek temel hattinin | Dikis, hareket yéniinde bakilirsa ilmek temel
i/; sonunda saga dog- | hatti zigzag genisliginin sol tarafinda kalacak W
ru sekilde saga dogru baslar.
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(4-3. Ofset dikis (034 ‘ten, 037 ‘ye kadar) )

Bu islev, giris referans hattina gore istege bagh bagimsiz sabit mesafelerde igne giris noktasi olustur-
mak igin kullanilir. igne giris noktasini segerken en uygun yéntem, kiigiik nesneleri veya benzerlerini
eklerken, giris noktasi olarak ki¢glk nesnenin gevresi alinmalidir.
Toplam olarak asagida gosterilen 4 tir ofset dikis vardir.

* Diiz ofset dikig (fonksiyon kodu 034) g

* Egrisel ofset dikis (fonksiyon kodu 035)

« Arc ofset dikis (fonksiyon kodu 036) j&¥

» Cember ofset dikis (fonksiyon kodu 037) §

(D Diiz ofset dikis diizenleme ekranin agilmasi
Kod listesi ekraninda DUZ OFSET DIKIS islevi B0l (fonk-

siyon kodu 034) segcildigi zaman; diz ofset dikis diizenleme

ekrani acllir.

@ Diiz ofset dikis diizenleme isleminin gergeklestirilmesi
Diiz ofset dikis ekraninda ZIGZAG ADIM GIRIS diigmesine O basildigi zaman gecerli zig-

zag genisligi diizenleme degeri; ZIGZAG GENISLIK GIRIS diigmesine 1 f'ﬂmn-.j ® basildigi zaman

gegcerli zigzag genisligi; DIKIS DEVRI GIRIS digmesine '_E.m_g’_qg_q_fﬁ{in_._@_' @ basildi§i zaman gegerli
dikis devri dizenleme degeri gosterilir. Degistirmek istediginiz maddenin digmesine bastiginiz
zaman,; ilgili ayar degerlerinin dizenleme ekranlari agilir. Dikis uzunlugu ve dikis devri dizenleme
islemleri, diiz normal dikiste uygulanan yéntemlerin aynisidir.

Ofset dikis baslatma yonii (s ®ile L ® OLUSTURMA YONU tuslarina basilarak degisti-

rilebilir. istege bagli ekranda gériintiilenen diigme

yoénunu belirtir.
==y

SOL OLUSTURMA YONU diigmesine i ® basildi§i zaman, dikis belirlenmis igslemin sol tara-

findan ve SAG OLUSTURMA YONU diigmesine g @ basildi§i zaman dikis belirlenmis iglemin

sag tarafindan baslatilir.
Diizenleme yapildiktan sonra veya diizenlemenin gerekli olmadigi durumlarda GIRIS diigmesine

@ basildigi zaman, koordinat girig ekrani agilir.
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® igne giris konumunun degistiriimesi

% ¢ ”

Koordinat giris ekraninda TASIMA dugmesine &8 e ©

£ ¥ u

basildigi zaman, igne konumu belirlenmis yone dogru hareket
eder.

Koordinatlarin girilmesi
igne konumu belirlenen noktaya tasindigi ve NOKTA VERME
digmesine @ basildigi zaman; ignenin o andaki konu-

mu bigim noktasi (gecis noktasi) olarak girilir.
® ve @ islem basamaklarini tekrarlayarak, girisi tekrarlamak

2018.01.01 am.01:30

mumkUunddar.

(® Diiz ofset dikis diizenleme igleminin sona erdirilmesi
GIRIS digmesine © basildigi zaman, diizenlenen

bitin veriler kayda alinir ve standart ekrana geri dénulir. Son
noktanin NOKTA VERME tusu islem gérmeyebilir.

Diger bicimlerin ofset dikis diizenleme iglemleri, diiz ofset
dikiste uygulanan yontemlerin aynisidir.

ilgili dikislerin koordinat giris islemleri, normal dikiste uygula-
nan yontemlerin aynisidir.

1. Bigimi sol taraftaki ¢cizimde goésterilen sekilde @
noktasindan baslatin ve @ —+@—0—©@ . sirasini
girin. Bu iglemle gizimde g6sterilen sekilde bir kirik
cizgi deseni elde edilir.

Temiz bir ofset dikisin elde edilebilmesi igin; @ gibi I
bir gokgenin dikisine késesinden degil, @ ’ gibi yan |
tarafta bir noktadan baslayin. |

. Baglangi¢ noktasindan son girig noktasina giden |
hat seklindeki verilerin girilmesi. |

I

..........................

_________________________

)

N

w

. Arc veya cember olmasi durumunda, genislik gem-
berin yarigcapindan fazla ise, beklenenden farkh bir I
desen ortaya ¢ikar. Bu nedenle, dikkatli olun.

_ | meenomayd sitn mEneten, e |

o — — — — — — — — — — —
=
ey
<)
>
=
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(4-4. Gift dikis )

Bu islev, giris referans hatti agisindan istege bagli bagimsiz sabit mesafelerdeki igne giris noktasina
gOre baska bir igne giris noktasi olusturmak igin kullanilir.

(1) Cift sirali dikis (040 'tan, 043 ‘e kadar)

Dikisi; giris noktalarinin meydana getirdigi bir dikis halinde ve ofset figlirle ayni dogrultuda olacak sekil-
de dlzenleyin.
Toplam olarak asagida gosterilen 4 tir ¢ift siral dikis vardir.

» Diiz ¢ift sirali dikis (fonksiyon kodu 040)

« Egrisel cift sirali dikis (fonksiyon kodu 041)
* Arc ¢ift siral dikis (fonksiyon kodu 042) =, 2

+ Cember cift siral dikis (fonksiyon kodu 043)

@D Dz cift sirali dikis diizenleme ekranin agilmasi
Kod listesi ekraninda DUZ CIFT SIRALI DIKIS iglevi
(fonksiyon kodu 040) secildigi zaman; duz cift sirali dikis di-
zenleme ekrani agilir.

@ Diz cift sirali dikis diizenleme isleminin gergeklestiriimesi
Duz cift sirali dikis ekraninda DIKIS UZUNLUGU GIRIS dig-
mesine @ basildigi zaman gegerli Gift sirali genigligi
diizenleme degeri; CIFT SIRALI DIKIS GENISLIGI GIRIS
digmesine ® basildigi zaman gecerli ¢ift sirali dikis
genisligi; DIKIS DEVRI GIRIS digmesine [EXGRIES

basildigi zaman gecerli dikis devri dizenleme dederi gosterilir.

Degistirmek istediginiz maddenin digmesine bastiginiz zaman; ilgili ayar degerlerinin diizenleme
ekranlari agilir. Giris ekranlarinda yapilan ilgili maddelerin diizenleme islemleri, diiz normal dikiste
uygulanan yéntemlerin aynisidir.

Sirali gift dikisin olusturma yoni ®ile ® OLUSTURMA YONU tuslarina basilarak de-

TP S 9 v . e |R . -
gistirilebilir. Istege bagh ekranda géruntilenen digme , halihazirda segili olan olusturma

yénunu belirtir.

SOL OLUSTURMA YONU diigmesine ® basildigi zaman, ift dikis belirlenmig iglemin sol

y . R
tarafindan ve SAG OLUSTURMA YONU digmesine @ basildigi zaman gift dikis belirlenmis

islemin sag tarafindan baglatilir.
Diizenleme yapildiktan sonra veya diizenlemenin gerekli olmadigi durumlarda GIRIS diigmesine

@ basildi§1 zaman, koordinat girig ekrani agilir.
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® igne giris konumunun degistirilmesi
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Koordinat giris ekraninda TASIMA dugmesine & e ©

£ ¥ u

basildigi zaman, igne konumu belirlenmis yone dogru hareket
eder.

Koordinatlarin girilmesi
igne konumu belirlenen noktaya tasindigi ve NOKTA VERME

ugmesine ot asildigi zaman; ignenin o andaki konu-
dig ine @b Idig igneni daki k

mu bicim noktasi (gegis noktasi) olarak girilir.

2018.01.01 am.01:30

® ve @ igslem basamaklarini tekrarlayarak, girisi tekrarlamak
muamkanaddar.

® Duz gift sirah dikis diizenleme isleminin sona erdirilmesi
GIRIS diigmesine O basildigi zaman, diizenlenen biitiin

(e veriler kayda alinir ve standart ekrana geri dénulir. Son nokta-
i nin NOKTA VERME tusu islem gérmeyebilir.

Cift siral dikisle diger bigimlerin olusturma islemleri, diz gift
sirali dikiste uygulanan yontemlerin aynisidir.

ilgili dikislerin koordinat giris islemleri, normal dikiste uygula-
nan yontemlerin aynisidir.

( SRy Arc veya gember olmasi durumunda, genislik gem- )
| (X ) berin yarigapindan fazla ise, beklenenden farkl bir |
")
_ | desen ortaya ¢ikar. Bu nedenle, dikkatli olun. )
2018.01.01 am01:30 — e e e e e S T T . S S S S — — —
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(2) Gift ters dikis (044 ve 047)

Dikisi; giris noktalarinin meydana getirdigi bir dikis halinde ve ofset figurle ters dogrultuda olacak sekilde

dizenleyin.

Toplam olarak asagida gosterilen 4 tir ters dikis vardir.

* Duz gift ters dikis (fonksiyon kodu 044)

« Egrisel ¢ift ters dikis (fonksiyon kodu 045)
« Arc cift ters dikis (fonksiyon kodu 046)

» Cember cift ters dikis (fonksiyon kodu 047)

L=

| S 28O0 su/min

CBE

2019.04.15a.m.08:37

2018.01.01 pm.01:30

@ Dz gift sirali dikis diizenleme ekranin agilmasi
Kod listesi ekraninda DUZ GIFT TERS DIKIS islevi

(fonksiyon kodu 044) segildigi zaman,; diz cift ters dikis dizen-
leme ekrani acilir.

Cift ters dikisin diizenleme yéntemi, ¢ift sirali dikigin dizenle-
me yontemi ile aynidir.

Sirali dikis ile ters dikis arasindaki farklar.

Sirali dikisin dikilmesi

>
Q.0 0000

(3]

X 000 Oe
(1) (2]

% Siral dikisin dikilmesi
| Bilgi |

(3]
O O0O0O0O0OO0O0
-

X O0OOO0OO0 e
o (2]

Ters dikigin dikilmesi

Ters dikis dikilmesi durumunda, giris noktasi1 @ ve ©
son noktadir.

o m— — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(3) Ust iiste binen geri dikis (050 ile 053 arasi)

Figur dikisinin dizenlemesi giris noktasinda yapilir ve ters yonde olusarak geri doner.
Ust Uste binen geri dikiste, asagida belirtildigi gibi dort farkl tipi vardir:

* Lineer Ust Uste binen geri dikis (fonksiyon kodu 050)

* Kirik gizgi seklinde Ust Uste binen geri dikis (fonksiyon kodu 051)

* Yay seklinde Ust Uste binen geri dikis (fonksiyon kodu 052)

* Dairesel Ust Uste binen geri dikis (fonksiyon kodu 053)

(BE—CF 2800 -mn |

CBE

2019.04.15am.08:38

(@ Lineer st liste binen geri dikis ayar ekranina gegis

Kod listesi ekran gériinimiinde LINEER UST USTE BINEN
GERI DIKIiSi segerken ve uygularken (fonksiyon kodu 050)
el LR | |ineer Ust Uste binen geri dikis ayar ekran gorinu-

mine gegilir.

Lineer iist liste binen geri dikis ayarinin yapilmasi
Lineer Ust Uste binen geri dikis ayar ekran gérinumuinde, mev-
cut iimek uzunlugu degeri ILMEK UZUNLUGU GIRIS diigme-

sinin \ 2.0mm \ @ (izerinde belirtilir ve mevcut ilmek hizi ayari

da ILMEK HIZI GIRIS diigmesinin [N
belirtilir.

Degistirmek istediginiz maddenin digmesine bastiginiz za-
man; ilgili ayar de@erlerinin dizenleme ekranlari agilir. Dikis
uzunlugu ve dikis devri duzenleme islemleri, diz normal di-
kiste uygulanan yéntemlerin aynisidir. Dizenleme yapildiktan
sonra veya diizenlemenin gerekli olmadigi durumlarda GIRIS

digmesine ® basildigi zaman, koordinat girig ekrani

® (zerinde

acilr.
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(4-5. Gok hath dikis (142) )

® igne giris konumunun degistirilmesi
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Koordinat giris ekraninda TASIMA dugmesine & e ®
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basildigi zaman, igne konumu belirlenmis yone dogru hareket
eder.

Koordinatlarin girilmesi
igne konumu belirlenen noktaya tasindigi ve NOKTA VERME

digmesine @ basildi§i zaman; ignenin o andaki konu-

mu bigim noktasi (gegis noktasi) olarak girilir.

@ ve @ igslem basamaklarini tekrarlayarak, girisi tekrarlamak
muimkuniddr.

Diiz ters dikis diizenleme igleminin sona erdirilmesi

GIRIS dugmesine @ basildi§i zaman, diizenlenen biitiin

veriler kayda alinir ve standart ekrana geri donulir. Son nokta-
nin NOKTA VERME tusu islem gérmeyebilir.

Diger bigimlerin ters dikis dizenleme islemleri, diz ters dikiste
uygulanan yontemlerin aynisidir.

Bu, mevcut igne girigini iceren elemanlara nispeten iki veya daha fazla paralel egri veya konik egri ele-
man olusturmak igin kullanilan giris fonksiyonudur.

2018.01.01 pm.01:30

@ Cok hath dikis olugsturmak istediginiz elemana tagima

Standart ekranda, ILERI TRANSPORT diigmesine veya GERI
TRANSPORT digmesine kullanarak mevcut noktayi ¢ok hatli
dikis olusturmak istediginiz elemana tasiyin.

Cok hath dikigin segilmesi
Kod listesi ekraninda, ¢ok hatli dikisi segin (fonksiyon kodu

142) ve cok hath dikisi gergeklestirin. Gok hatl dikis

ayar ekrani artik gorintulenir.
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Cok hath dikigin ayarlanmasi
Cok hatli dikis ayar ekraninda, baslangi¢ hatti adiminin mev-

cut ayar degeri BASLANGIC HATTI ADIM AYAR tusu ‘ 3.0 mm |

@, (zerinde goérintilenir, bitis hatti adiminin mevcut ayar
degeri BITIS HATTI ADIM AYAR tusu ®, iizerinde
gOrintdlenir, olusturulan hat sayisinin mevcut ayar degeri
ise OLUSTURULAN HAT SAYISI tusu @ iizerinde

gOruntulenir. Ayarini degistirmek istediginiz 6geyle iligkili tusa
bastiginiz zaman, ayarin giris ekrani gérintilenir. Her 6ge igin
giris ekraninda yapilacak ayar prosediri diz normal dikigin-
kiyle aynidir.

Dikis yéniiniin meveut degeri DIKIS YONU AYAR tusu

® (izerinde gorintilenir. Digmeye her basisinizda dikis yoni

ayari, doénlisumlu olarak ileri/geri ve sadece ileri ,,

secenekleri arasinda degisir. Cok hat olusturma yoni, COK

HAT OLUSTURMA YONU AYAR tuslari G ve (F)

kullanilarak belirlenebilir. istege bagli ekranda gériintiilenen

digme , halihazirda secili olan ¢ok hath dikis olus-

turma yonunu belirtir.
Cok hatli dikis ayar ekraninda GIRIS digmesine © bas-

tiginizda, koordinat giris ekrani géruntulenir.

@ maz. ,I
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(4-6. Makine kontrol komutlari )

Makine kontrol komutlari, gecgerli noktadaki ¢esitli kontrol komutlaridir.

(1) iplik kesme (001)

Desen yolu Uizerindeki iplik kesme islemi, istege bagl olarak gerceklestirilir.

.
M504

B

2019.04.15am.08:16

(2) 2. Orijin (002)

=

@

iplik kesme islemin segilmesi
Kod listesi ekraninda IPLIK KESME islevi (fonksiyon

kodu 001) secildigi zaman; ekranin sol tarafinda gosterilir.

iplik kesme igleminin girilmesi
Ekranin sol tarafinda GIRIS diigmesine @ basildigi

zaman, iplik kesme verileri kayda alinir ve standart ekrana geri
donular.

Bu iglevden yararlanilarak, orijin ile dikis baslangi¢ noktasi arasinda 2. bir orijin olusturulabilir ve dikis
hareketinden énceki igne giris noktasi belirlenebilir. 2. orijin, sadece atlatmali transport yolu Gzerinde

secilebilir.

~BE

2019.04.15am.08:16

2. orijin
(3]
9.———————————————/
E 0 4
o2 °
Orijin
(7]

@

Gegerli igne giris konumunu, atlatmali transport deseni
tizerinde bir nokta olarak belirleyin

2. orijini segin

Kod listesi ekraninda 2. ORIJIN iglevi B2 (fonksiyon

kodu 002) secildigi zaman; ekranin sol tarafinda gosterilir.
2, orijini girilmesi
Ekranin sag tarafinda GIRIS diigmesine ® basildig

zaman, 2. orijin verileri kayda alinir ve standart ekrana geri d6-
naldr.

Sol taraftaki gizimde atlatmal transport bolimu Gzerindeki 2.
giris noktasi @ olarak belirlendigi zaman; @ atlatmali transport-
tan sonra transport durur ve dikis makinesi @ — @ — @ ‘ten
baslayip @ a kadar giden gevrim iglemini gergeklestirir.

————————————————— — — — —

Bu iglevde, gegerli igne giris konumu daha 6nceden 1
atlatmali transport deseni lizerinde bir nokta olarak |
belirlenmis olmalidir. |
I
)

S
9 Deseni biiyiitiirken veya kugiltiirken, orijinden 2. oriji-

ne kadar olan dikig yolu biyiitiilmez ve kiigiiltiilmez.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(3) Dur (003)

Bu fonksiyonla Dur komutu girilir.

2019.04.15am.08:41

CBE

2019.04.15am.08:41

Dur komutunu segin

Kod liste ekraninda DUR (fonksiyon kodu 003) fonk-

siyonunu secer ve uygularken soldaki ekran gorular.

Durdurma durumunu belirleyin

Durus anindaki baski ayagi konumu ® BASKI AYA-

Gl KONUM AYAR tusunda, durus anindaki igne konumu ise

® IGNE KONUM AYARI tugunda géralir.

Konumu belirlemek igin, gg ® BASKI AYAGI KONUM

AYAR dugmesine ve @® iIGNE KONUM AYARI diig-

mesine basin.

® Dur Fonksiyonunu Girin
Soldaki ekranda @ GIRIS digmesine basildigi zaman,

ayar icerigi i¢in dur fonksiyonu girilmis olur ve ekran standart
ekrana doner.

‘ ‘A iplik kesildikten sonra durmasi igin, sirasiyla iplik kes- \
I . .. I
| W me ve durdurma fonksiyonlarini girin. )

@ Baski ayagi durum diizenleme isleminin gergeklestirilmesi

BASKI AYAGI DURUM DUZENLEME diigmesine §SAEM @

basildigi zaman, baski ayagi durum diizenleme ekrani agilir.
Durdurma siirecindeki baski ayagdi konumu; ® ‘den segilebilir.
Secilen diigme istege bagh ekranda gorintilenir. GIRIS diig-

mesine @ basildigi zaman, segilen biitiin veriler kayda

alinir ve gegici durdurma ekranina geri dondildr.

Tus ekrani Durdurma konumu
,_@. Q Baski ayagi kaldirma konumu
,_@. 1y Baski ayagi indirme konumu
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® igne konumu diizenleme isleminin gergeklestiriimesi

IGNE KONUMU DUZENLEME diigmesine ® basildi-

g1 zaman, igne konumu duzenleme ekrani agilir.

Durdurma siirecindeki igne konumu, @‘den segilebilir.
Segilen diigme istege bagh ekranda goriintiilenir. GIRIS dig-
mesine © basildigi zaman, segilen biitiin veriler kayda

alinir ve gegici durdurma ekranina geri donalur.

Tus ekrani Durdurma konumu
,_@. _g_ Ust 61t nokta
T~ YUKARI konum
- ,_@. = ASAGI konum

Dikis sonunda veya atlatmali transporttan 6nceki igne
durdurma konumu ASAGI olarak belirlendigi takdirde,
. dikis sirasinda YUKARI konum hatalari ile karsilasila-

nin durusu ile ilgili talimat gegersiz hale gelir ve igne

]
I
— I
@ bilir. |
Dikis makinesi durma durumuna gectigi zaman, igne- |

konumu degismez. }

2019.04.152.m.08:41

(4) Dikis makinesinin bir turu (006)

Bu iglev, dikis makinesine bir turluk dikig talimatinin girilmesinde kullanilir.

(D Dikis makinesinde bir turun segilmesi
. Kod listesi ekraninda MAKINEDE BIR TUR DIKIS islevi

O] -E (fonksiyon kodu 006) segildigi ve uygulandigi zaman;

ekranin sol tarafinda gosterilir.

@ Makinede bir tur dikisin girilmesi
Ekranin sol tarafinda GIRIS digmesine @ basildi§!

zaman, makinenin bir turluk dikisi kapsamindaki veriler kayda

alinir ve standart ekrana geri donulir.

~BE

2019.04.15am.08:16 (o] I . s
| lml benzeri ¢caligmalar i¢in kullanilir. |

Bu iglev atlatmali transport ile birlestirilerek teyel ve }

—47 —



(5) 1. isaret ve 2. isaret (008, 009)

Bu islevler, desene isaretlerin konulmasini saglar.

LS |

Uygulama gergabbesir
Devam edeces misinz?

~BE

2019.04.15am.08:16

=

@

1. isaretin ve 2. isaretin segilmesi.
Kod listesi ekraninda 1. ISARET islevi (fonksiyon

kodu 008) ve 2. ISARET iglevi (fonksiyon kodu 009)

secildigi ve uygulandigi zaman; ekranin sol tarafinda goésterilir.

1. isaretin girilmesi
Ekranin sol tarafinda GIRIS digmesine O basildig

zaman, 1. isaret verileri kayda alinir ve standart ekrana geri

[% Dikis makinesinin 1. isareti ve 2. igareti esas alarak ¢a- \I
 Bilgi |

higtirilmasi igin, Mihendislik Kilavuzuna bakin. ]

(6) iplik tansiyonu kontrol birimi No. 3 (007)

Bu iglev, No. 3 iplik tansiyonu kontrol birimi ile ilgili komutlarin girilmesinde kullanilir.

LS |

Uygulama gergabbesir

~BE

2019.04.15am.08:16

Devam edeces misinz?

=

)

No. 3 iplik tansiyonu kontrol biriminin segilmesi
Kod listesi ekraninda NO.3 IPLIK TANSIYONU KONTROL Bi-

RiM islevleri (fonksiyon kodu 007) segildigi ve uygu-

landigi zaman; ekranin sol tarafinda gdsterilir.

No. 3 iplik tansiyonu kontrol birimi verilerinin girilmesi
Ekranin sol tarafinda GIRIS diigmesine @ basildigi za-

man, No. 3 iplik tansiyonu kontrol birimi verileri kayda alinir ve
ekran, standart ekrana geri doner.
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(7) Gecikme (010)
Bu islev, harici ¢ikis sliresi veya benzerlerini diizenlemek igin kullantlir.

@ Gecikmenin segilmesi
Kod listesi ekraninda GECIKME iglevi (fonksiyon

kodu 010) secildigi ve uygulandigi zaman; ekranin sol tarafin-
da gOsterilir.

@ Gecikme degerinin girilmesi
Ekranin sol tarafinda [ i1a [N SAYISAL tuslan @ kul-
lanilarak veya + ve - tuglarindan ® yararlanilarak
- == - gecikme degeri belirlendigi ve GIRIS diigmesine ® ba-

sildigI zaman; secilen degerler kayda alinir ve standart ekrana

2019.04.15a.m.08:41

geri donalir.

|‘ ‘A Dikis makinesinin yapilan bu diizenleme esas alinarak }
1 GIrA) cabistiriimasi i¢in, Mithendislik Kilavuzuna bakin.

—

(8) Harici giris (011)
Bu islev, dikis makinesi ana Unitesinin giris terminalinden gelen sinyalin beklenmesini saglayan dizenle-
meyi gerceklestirir.

(@ Harici girigin segilmesi
Kod listesi ekraninda HARICI GIRIS islevi (fonksiyon

kodu 011) segildigi ve uygulandigi zaman; ekranin sol tarafin-
da gOsterilir.

@ Girig terminal No. Diizenleme islevi
Girisin gerceklestirilecegdi terminal numarasini n ila n
SAYISAL tuglarini @) veya + ve - tuglarini ® kul-

= . lanarak ekranin sol tarafinda belirleyin ve GIRIS diigmesine
B-lc o
= - @® basin. Harici giris verileri kayda alinir ve standart

2019.04.15am.08:42

ekrana geri donalir.

— — —
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(9) Harici cikis (012)

Bu islev, dikis makinesi ana Gnitesinin harici terminaline sinyalin génderilmesini saglayan dizenlemeyi

gerceklestirir.

@ Harici ¢ikisin segilmesi
Kod listesi ekraninda HARICI GIKIS islevi (fonksiyon

kodu 012) secildigi ve uygulandigi zaman; ekranin sol tarafin-
da gosterilir.

@ Cikis terminal No. diizenleme iglevi
Cikisin gergeklestirilecedi terminal numarasini n ila n
SAYISAL tuglarini @ veya + ve - tuslarini ® kul-

— ; lanarak ekranin sol tarafinda belirleyin ve GIRIS diigmesine
B -lc . o
A : ® basin. Harici ¢ikis verileri kayda alinir ve standart

2019.04.15am.08:42

ekrana geri dondldr.

Il S Terminal No. ve dikis makinesinin ¢aligtiriimasi ile
Gy ilgili bilgiler icin; Miihendislik Kilavuzuna bakin.
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(10) Referans noktasinin genigletilmesi/daraltiimasi (004)

Referans noktasinin genisletiimesi/daraltiimasi ile ilgili veriler; olusturulan desen verisinin istege bagli

bir konumuna girilebilir. Genisletme/daraltma referans noktasi belirlenmedigi zaman; orijin referans nok-

tasi olarak kabdl edilir ve genisletme/daraltma buna gére uygulanir.

@ Genigletme/daraltma referans noktasinin segilmesi
3 Kod listesi ekraninda GENISLETME/DARALTMA REFERANS

NOKTAS! islevi (fonksiyon kodu 004) segildigi ve

uygulandigi zaman; ekranin sol tarafinda gdsterilir.

@ Genigletme/daraltma referans noktasi diizenleme iglevinin
gerceklestiriimesi

Ekranin sol tarafinda GIRIS diigmesine @ basildigi za-

- = ve standart ekrana geri donulr.

———————————————— — — — — —

2019.04.15am.08:16 [« 1. Genigletme/daraltma referans noktasi iki kereden
2 fazla girildigi zaman; en son giris gecerli sayilir ve

A etkin kilinir.

ED 2. Bu islevi uygularken, once gegerli igne konumunu

referans konumuna gore diizenleyin.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Desen okuma sirasinda genisletme/daraltma uygula-

diginiz zaman, genigletme/daraltmanin uygulandigi

nokta referans noktasi olarak alinir ve genigletme/
;:AT daraltma igslemi buna gore yapilir. Ayrica dikis sirasin-
9 da genigletme/daraltma uyguladiginiz zaman da, ayni
sekilde genisletme/daraltmanin uygulandigi nokta
referans noktasi olarak alinir ve genigletme/daraltma
islemi buna gore yapilir.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Referans noktasi Diizenleme yapmadan genisletme
diizenleyerek genigletme

—-51 -

man, genigletme/daraltma referans noktasi verileri kayda alinir

]
I
I
I
)

|
I
I
I
I
I
I
)



(11) inverter gevirme noktasi (005)

Ters gevirme noktasi, sadece istege bagl inverter sistemi ve ilgili ayarlarin diizenlendigi durumlarda
(Sayfa 123 “9-2. inverter islevinin diizenlenmesi (091)”) kayda alinabilir.

~BE

2019.04.15am.08:16

@

)

o ——— —— — — — — —
=

inverter noktasinin segilmesi
Kod listesi ekraninda INVERTER NOKTAS! islevi

(fonksiyon kodu 005) secildigi ve uygulandigi zaman; ekranin
sol tarafinda g0sterilir.

inverter noktasi diizenleme isleminin gergeklestirilmesi
Ekranin sag tarafinda GIRIS diigmesine O basildigi
zaman, ters gevirme noktasinin diizenlenmesi kapsamindaki

veriler gecerli igne giris noktasi i¢in kayda alinir ve standart
ekrana geri dondldr.

inverter noktasi asagidaki resimde gésterildigi gibi @ noktasi
olarak kayda alindig§i zaman; @ — @ — @ (ters gevirme) —
0O — O — O sirasiyla dikis dikilir ve atlatmali transporttan
sonra orijine @ dondlur.

inverter noktasi

|

1. inverter kelepgesi dikis baglangicinda sol taraftadir
ve her ters ¢gevirme komutunu aldiginda, sol taraf-
taki durumu ile sag taraftaki durumunu doénisiimli I
olarak tekrarlar. Bu nedenle ters ¢cevirme komutlari-
nin, tek sayilarla ve kesin bigcimde girilmesi gerekir. |
Cift sayilarin kullanilmasi durumunda, kelepge ile |
igne dikis sonunda birbirlerine ¢arparlar ve bu du- |
rum igne kirilmasiyla sonuglanir. |

2. Asagida belirtilen konumlarda, ters gevirme nokta- I
sinin belirlenmesi mimkiin degildir.

(a) 2. orijinden hemen sonra
(b) iplik kesme isleminden hemen sonra

s

ray
>
=

I
I
|
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(12) iplik tansiyon ayari (014)

Bu islemle, iplik tansiyon degeri belirlenir Bu islemle belirlenen deger, bir sonraki iplik tansiyonu diizen-
leme komutuna kadar gecerli kalir.

@ iplik tansiyonu diizenleme igleminin segilmesi
Kod listesi ekraninda iPLIK TANSIYONU DUZENLEME islevi

(fonksiyon kodu 014) segildigi ve uygulandigi zaman;

ekranin sol tarafinda gdosterilir.

@ Iplik tansiyon degerinin belirlenmesi

iplik tansiyon degerini n ila n SAYISAL tuglarini @

veya + ve - tuglarini @ kullanarak ekranin sol
- - c ] tarafinda belirleyin ve GIRI$ digmesine ® basin. Bu

islemle iplik tansiyonu olarak segilen deger hafizaya alinir ve
standart ekrana geri donulur.

2019.04.15am.08:43

Komut olarak girilen gercek deger su sekildedir:
iplik tansiyon ayari (014) = iplik tansiyonu referans degeri (no.
113) + Veri olarak girilen deger (arttirma/azaltma degeri)

iplik tansiyonu referans degeri (No. 113) olarak “50” \
A girildigi ve iplik tansiyon ayar degeri (No. 14) “100” ol- :
Gl dugu zaman; veri olarak girilen deger (arttirma/azaltma |

degeri) “50” olur. )
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(13) Orta baski ayagi yuksekliginin diizenlenmesi (018)

Bu islemle, orta baski ayak yUksekligi diizenlenir.

(D Orta baski ayadi yiikseklik diizenleme iglevinin segilmesi
Kod listesi ekraninda ORTA BASKI AYAGI YUKSEKLIK DU-

ZENLEME iglevi (fonksiyon kodu 018) secildigi ve

uygulandigi zaman; ekranin sol tarafinda gosterilir.

@ Orta baski ayag yiikseklik diizenleme isleminin gergek-
legtirilmesi

Iplik tansiyon degerini o 12 R SAYISAL tuslarini @
veya + ve - tuslarini - ® kullanarak ekranin sol
tarafinda belirleyin ve GIRIS diigmesine ® basin. Bu

islemle iplik tansiyonu olarak secilen deger hafizaya alinir ve
standart ekrana geri donuldr.
Orta baski ayagi indirilmis durumdayken + veya - digmesine

® basildigi zaman; orta baski ayag dahili kilidi

devreye alinir ve girilen yukseklikte kalir.

CBE

2019.04.152.m.08:43

Komut olarak girilen gergek deger su sekildedir:

Orta baski ayag yiiksekliginin diizenlenmesi (018) = iplik
tansiyonu referans degeri (no. 115) + Veri olarak girilen deger
(arttirma/azaltma degeri)

1. Orta baski ayag: yiikseklik degeri (No. 115) olarak 1

“1.0 mm?” girildigi ve orta baski ayag yiikseklik |

R degeri (No. 18) “3.0 mm” oldugu zaman; veri olarak I
A girilen deger (arttirma/azaltma degeri) “2.0 mm” |
lmj olur. |
2. Giris degeri 7 mm kadar olabilir. |

Ancak gercek deger, dikis makinesinde yapilan |
diizenleme ile sinirhdir. ]

— — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — —

o — — — — — — —
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(14) Alan siniflandirma (016)

Bu islemle, alan siniflandirma komutu girilir.

”2 ‘ @ Alan siniflandirma iglevinin segilmesi
L]
50

4 Kod listesi ekraninda ALAN SINIFLANDIRMA islevi

(fonksiyon kodu 016) secildigi ve uygulandigli zaman; ekranin
sol tarafinda gosterilir.

@ Alan siniflandirma verilerinin girilmesi
Ekranin sag tarafinda GIRIS diigmesine @ basildigi za-

man, alan siniflandirma komut verileri kayda alinir ve standart
ekrana geri donuldr.

2019.04.15am.08:16
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(15) Dikis makinesinin durdurulmasi (019)

Bu islevle dikis makinesi durdurma komutu girilir.

@

Dikis makinesi durdurma iglevinin segilmesi
Kod listesi ekraninda DIKIS MAKINESI DURDURMA islevi

(fonksiyon kodu 019) secildigi ve uygulandigi zaman;

ekranin sol tarafinda gosterilir.

Durma durumunun belirlenmesi
Durma siirecindeki igne konumunu @) arasindan segin. Segi-
len tusun rengi degisir.

Dikis makinesi durdurma iglevinin girilmesi
Ekranin sol tarafinda GIRIS digmesine ® basildi§i za-

man, durdurma komut verileri kayda alinir ve standart ekrana
geri donalur.

Tus ekrani Durma konumu

'_@i _g_ Ust 610 nokta

e YUKARI konum

e ASAGI konum
[ Dikis sonunda veya atlatmali transporttan énceki igne |
| durma konumu ASAGI olarak belirlendigi takdirde, |
| T, dikis sirasinda YUKARI konum hatalari ile karsilasila- |
| (¢ ) bilir. |
| 9 Dikis makinesi durma durumuna gectigi zaman, igne- |

nin durusu ile ilgili talimat gecersiz hale gelir ve igne

| 9 9 9 9 |
‘_ konumu degismez. _,,

(16) Makine kontrol komutlarinin silinmesi (059)

Mevcut konumun makine kontrol komutu (2. orijin, durdurma, iplik kesme, iplik tansiyonu ayar degeri,
ara baski ayagi ylkseklik ayari vb.,) silinir.

? g ©
S0

M504

ygulama gerpahiusir
Devam edeces misinz?

~BE

2019.04.15am.08:16

Makine kontrol komutlari silme iglevinin segilmesi
Kod listesi ekraninda MAKINE KONTROL KOMUTLARI SiL-

ME iglevi 28 l=l (fonksiyon kodu 059) segildigi ve uygulan-

diglr zaman; ekranin sol tarafinda gdsterilir.

Makine kontrol komutlar silme iglevinin uygulanmasi
Ekranin sag tarafinda GIRIS diigmesine @ basildig

zaman, makine kontrol komut verileri silinir ve standart ekrana
geri donalur.
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(17) Dikis hiz1 (092)
Dikis hizi girilir.
@

B

2019.04.152.m.08:43

Dikis hizini segin
Kod listesi ekranindan DIKIS HIZI (fonksiyon kodu 092)

fonksiyonunu segerken soldaki ekran goruldr.

Dikis hizini girin

Soldaki ekranda n ile n @ arasindaki Rakam Tusglar
kullanarak ya da + veya - ® diugmesine kullana-
rak dikis hizini ayarlayin, ardindan GIRIS digmesine ®

basin. Bu durumda, dikis hizi ayarlanan deger olarak girilir ve
ekran standart ekrana donusduir.

(18) isleme kasnagi kontrolii (144)

Bu islev, atlatmali transport sirasinda isleme kasnagi kontrolind ayarlar.

@

CBE

2019.04.15a.m.08:46

isleme kasnagi kontroliiniin segilmesi
Soldaki ekrani goriintilemek igin kod listesi ekraninda isleme

kasnagi kontrollind (fonksiyon kodu 144) secin ve
gerceklestirin.
isleme kasnagi kontroliiniin ayarlanmasi

isleme kasnaklari 1 ila 4’e gére isleme kasnagi kontroliin{i ayri
ayri ayarlayin. Ayar @ digmesine basarak degistirilir.

Tus ekrani isleme kasnagi kontrolii
YUKARI

ﬂﬁ\ﬂ Harici ¢ikis ayari 1 ila 4’e dis ¢ikiglar atanan gergeveleri
A S
9 1 ila 4’e kontrol portlari Besleme.
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(4-7. Otomatik Zigzag dikis (064) )

Dikisin baginda ya da sonunda, ya da mevcut nokta dahil olmak tizere hem basinda ve hem de sonun-
da belli batis sayisi olan Z tipi ya da V tipi zigzag olusturulur.

(D Otomatik zigzagi segin
Kod listesi ekraninda OTOMATIK ZIGZAG F€l il (fonksiyon

kod no 064) fonksiyonunu segerken ve uygularken, otomatik
zigzag ayar ekrani goruldr.

(@ Otomatik zigzag ayarini yapin
Mevcut batig sayisi igin ayar degeri, dikisin baginda DIKIS

BASLANGICINDA BATIS SAYISI AYAR tusu ©'da go-
riildr, dikis sonunda mevcut batig sayisi ayar degeri ise DIKIS
BITIMINDE BATIS SAYISI AYAR tusu @ de gorillir,

bu degerler, otomatik zigzag ekraninda goérulr.
Degistirmek istediginiz 6geye ait tusa bastiginiz zaman, ayar

degeri igin girdi ekrani goruldr. n ile n @ arasindaki

Rakam Tuslari kullanarak ve batis ayar ekranindaki + ya da —
© digmesine kullanarak batig sayisini ayarladi§i-

niz zaman ®@. GIRIS digmesine basin. Sonra batis ayar

sayisi girilir; ekran, otomatik zigzag ekranina dondsdar.
0
1

Zigzag tipi, ZIGZAG TiPi SECIiMI / ®ve ® tugla-

riyla belirlenebilir. istege bagh ekranda goérintiilenen digme

.
, halihazirda segcili olan tipi belirtir. V TIPI

® diigmesine basildigi zaman V tipi zigzag elde edilir, Z TiPi

® digmesine basildi§i zaman Z tipi zigzag elde edilir.
Ayar yaptiktan sonra ya da degisiklik yapmak gerektiginde,
otomatik zigzag ayar ekraninda GIRIS @ diugmesine

basin. Zigzag olusur ve ekran artik standart ekrana dénusar.
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(4-8. Sik dikis (065) )

Bu islevle gecerli nokta da dahil olmak Uzere dikis baslangicinda veya dikis sonunda ya da her iki bol-
gede; dikis adimi belirlenen sekilde degistirilerek dikisin siklagsmasi saglanir.

O]

Sik dikigin segilmesi

Kod listesi ekraninda SIK DIKIS islevi (fonksiyon

kodu 065) segildigi zaman; sik dikis dizenleme ekrani agilir.

Sik dikis diizenleme igleminin gergeklestirilmesi
Sik dikis ekraninda DiKiS BASLANGICI DiKiS ADEDI DU-

ZENLEME diigmesine ® basildigi zaman dikis bas-
langicindaki gecerli dikis adedi ayar degeri, DIKIS SONU
DIKIS ADEDI DUZENLEME diigmesine ® basildigi
zaman dikis sonundaki gegerli dikis adedi ayar degeri ve ADIM
DUZENLEME diigmesine ® basildigi zaman gecerli

dikis adimi ayar degeri gosterilir.
Degistirmek istediginiz maddenin digmesine bastidiniz za-
man; ilgili ayar degerlerinin diizenleme ekranlari agilir. Dikis

adimi ayar degerini n IE] n SAYISAL tuslarini @ veya
+ ve - tuslarini @ kullanarak ekranin sol tarafinda
belirleyin ve GIRIS diigmesine © basin. Diizenlenen

ayar degeri girilir ve sonra sik dikis ekranina geri donalar.

Sik dikis adedi olarak “0” degeri segildigi zaman, o bdlimde
sik dikis uygulamasi yapiimaz.

Duzenleme yapildiktan sonra veya duzenlemenin gerekli ol-

madigi durumlarda GIRIS diigmesine ® basildig za-

man, sik dikis ekrani agilir. Sonra sik dikis olusturulur ve stan-
dart ekrana geri donalir.
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Ornek :

Yogunlagma dikis, 3mm’lik dikis adimina gére asagida belirtildigi gibi ayarlanirsa:

Yogunlagma dikis ayari

Dikisin baglangicinda ve sonunda iki dikis ]

Dikis adimi 1 mm
I
I

»

(4-9. Ust iiste dikis (066) )

iki dikig, toplamda alt1 dikis yapmak igin sirasiyla
ti¢ dikise (dikis adimi 1 mm) béliinir.

iki dikig, toplamda alt1 dikis yapmak igin sirasiyla
ti¢ dikise (dikis adimi 1 mm) boliinir.

Belirlenen Ust Uste dikis adedi verilerine iliskin dizenleme, gecerli noktadan sonra olusturulur.

2018.01.01 pm.01:30

@ Ust liste dikigin segilmesi

Kod listesi ekraninda UST USTE DIKIS islevi g2 =00 (fonk-

siyon kodu 066) segcildigi zaman; st Uste dikis dizenleme
ekrani acllir.

Ust iiste dikis diizenleme isleminin gergeklestirilmesi
GERI TRANSPORT diigmesine il @ veya ILERI

TRANSPORT diigmesine [adll @ basildigi zaman, igne giris
noktalari izlenebilir. Gegerli igne giris konumu, kirmizi ile belir-

tilir. KARAR NOKTASI diigmesine [@as§ ® basildigi zaman

igne giris noktasi pembe renkle belirtilen Ust Uste dikis alani-
nin balima olur.

GIRIS diigmesine ® basildigi zaman, st Uste dikis

bdlgesi olusturacak sekilde dlizenlenen butin veriler kayda
alinir ve standart ekrana geri donuldr.
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(4-10. Kirilma noktasi (egrisel ve normal dikis) )

__ L
g

V<—0

+ | 600%

2018.01.01 pm.01:30

Kirilma noktasi; egrisel dikisin bi¢cimini olusturan iki noktanin Ust
Uste gelerek kesistigi noktadir ve egrilerden birisinin sona erdigini

gosterir. GIRIS diigmesine ® ve KARAR NOKTASI diigme-
sine ® basildigi zaman, egrisel dikigin girig noktast, kiriima

noktasi haline gelir.

@ Egrisel normal dikis kirllma noktasinin girilmesi
Kod listesi ekraninda egrisel normal dikis islevini (fonksiyon
kodu 024) segin ve sarmal normal dikis koordinatlar giris
islemini gerceklestirin @ , @ ve @ noktalarini GECIS NOKTA-

Sl tusu (IS @ ve © , @ noktalarini KARAR NOKTASI tusu
@ ile girin; @ noktasinda GIRI$ diigmesine @

basin. @ ile @ noktalari kirlma noktalarini olugtururlar ve girig
bigim noktalarinin adedi, 2 say! arttirilarak ekranda ® belirtilir.
Sonug, asagidaki gizimde gosterilmistir. Kirllma noktasi olarak
@ girildigi zaman egri bu noktada sona erer ve bir sonraki @
kirllma noktasina kadar edecek egri baslar. (Eleman olarak,
tek egrisel dikis gergeklestirilir.)

°-

9

;
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@ Normal dikis kirllma noktasinin girilmesi
Normal dikiste, KARAR NOKTASI diigmesine [l @ basildi-

g1 noktadan hemen 6nceki eleman tirtine bagli olarak belirle-
nen kirilma noktasi veri olarak girilebilir.

Koordinat giris ekraninda NORMAL DIKIS iglevini Y=

(islev 022) segin; KARAR NOKTAS tusu (il @ ilc @ , © ,
O , @ noktalarini ve GECIS NOKTASI tusu f“ Dic®.0

, @ noktalarini girin.

Bu durumda @ noktasi diz dikisten bir 6nceki nokta oldugu
igin normal karar noktasi @ (bigim nokta adedi +1) olur @ nok-
tasi ile @ noktasi, egrisel dikisten dnceki noktalar olduklari igin
(bigim noktasi adedi +2); @ ve @ kiriima noktalarini olusturur-
lar.

Kirilma noktali bigcimlendirme noktasinda degisiklik yapil-
masi

Kirilma noktasi, iki kere Ust Uste dikisin gergeklestigi bir nokta
oldugu igin, bi¢cim noktasinda degisiklik yaparken (Sayfa 88
“5-8. Bicim noktasinin degistirilmesi”) ¢ok dikkatli olmak
gerekir.

BICIM NOKTASI TASIMA islevini ks
kodu 136) agin ve taginacak bigim noktasini segin. ILERI
TRANSPORT digmesine ® basildigi zaman, segilen

(fonksiyon

bigim noktasi ileri alinir. Kirllma noktasinda @ noktasi) bigim
noktasinin iki adet noktasi bulunur.

—062 -



® noktas! © noktasina taginmak istendiginde, ya arkadaki
bicim noktas| @ veya 6ndeki bigim noktasi @ secilerek sonug
degistirilir.

Sonug 6n nokta @ tasindigi zaman elde edilir.

“BE -
2018.01.01 pm.01:30 (o] o/. i 5

-4-0

Sonug 6n nokta @ tasindigi zaman elde edilir.

e

(1 of =0
e 4]
- ojle : @ noktasinin taginmasi, arka @ ve 6n @ noktalarinin ayni
2018.01.01 pm01:30 () koordinatlara tagsinmasiyla mimkuan olur.

a e

o |/ ~°
-0

Arkadaki @ noktasinin veya éndeki @ noktasinin bigim nok-
tasini silmek suretiyle, kirllma noktasi normal gecis noktasi
haline gelir ve surekli egrisel dikis gerceklestirilir.

Vot
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(4-11. Bagil ekleme ve mutlak ekleme arasinda degisiklik yapiimasi )

Bir desen icinde bir eleman olusturuldugunda, varsayilan durumda, olusturulan elemanin ardindan ge-
len desen ona bagli olarak hareket eder (bagil ekleme durumu). Ornegin, @ konumunda bir arc elemani
olusturuldugunda, olusturulan arcin ardindan gelen elemanlar ona bagl olarak hareket edecektir.

Q\\
1 = | A

ll: Hareket eder
m

Sek. 1 Bagil ekleme durumu

Ancak, bir arc elemani benzer sekilde mutlak ekleme durumunda olusturuldugunda, olusturulan elema-
nin ardindan gelen desen ona bagli olarak hareket etmez.

RN L%

o, o’ %
:> "+ Hareket etmez

Sek. 2 Mutlak ekleme durumu

Bagil ekleme ile mutlak ekleme segenekleri arasinda gegis dikis
6gesi ayar ekrani @ lzerinden yapilabilir.

{EJ \ : Bagil ekleme durumu

. Mutlak ekleme durumu

i 2 |+
% CB00 <ti/nin

CBE

2019.04.15am.08:34

—64 —



(5. DESENIN DEGISTIRILMESI )

Desen degisikligi islemini gergeklestirmek igin; ilk islem olarak ILERI TRANSPORT veya GERI

TRANSPORT - ‘ digmesine kullanarak igne konumunu degisikligin yapilacagin noktaya kaydirin.

(5-1. Nokta degisikligi )

(1) Nokta silme (070 ve 074)

Belirlenen bélimin igne giris noktasi birimindeki desen verileri silinir. Silme noktasindan sonra desen
verilerinin tasinmasina gére kullanilan BAGIL NOKTA SILME ve MUTLAK NOKTA SILME

St L0l olarak isimlendirilen iki farkli yontem vardir.

Nokta silme iglevi, sadece nokta dikig girdilerinde olugturulan desen verilerini silmez, bunlarin yani sira
diz dikis veya benzeri islevler igin girilen o noktaya iligkin verileri de siler.

@D Bagil nokta silme iglevinin segilmesi
Kod listesi ekraninda BAGIL NOKTA SILME islevini (fonksiyon

e kodu 070) segin ve uygulayin.

@ Bagil nokta silme iglevi kademesinin belirlenmesi
igne konumunu tastyin ve ILERI TRANSPORT tusu ®

veya GERI TRANSPORT diigmesine [LES @ basarak silme

noktalarini igeren bélimii belirledikten sonra GIRIS ®
- slle diigmesine basin.

2018.01.01 am.01:30

® Nokta degisikliginin onaylanmasi
2 Nokta degisikligi onay ekrani, o noktanin dikis noktasina gére
degistiriimeye hazir oldugunu ve bekledigini belirtir.

Devam etmek igin GIRIS diigmesine @, basildi§ za-

man; nokta silme onay penceresi aglilir.

Hedef dikis tipinin yiv dikis olmasi durumunda (baslangic ve
bitis noktalari hari¢) nokta dénustirme onay ekrani gériintile-
nir.

~BE

2019.02.26pm.01:44

— 65—



‘ @ Bagil nokta silme isleminin uygulanmasi
ws13 Nokta silme onay penceresinde GIRI$ digmesine (E}

na geri donaldr.
Bagil nokta silme isleminin kullaniimasi durumunda, silme
isleminden dnceki baglantilar korunurken; silme noktasindan

D

~BE

sonraki bitin silinen desen verileri taginirlar.

2019.04.15am.08:52

Bagil noktanin silinmesi

Mutlak nokta silme igleminin uygulanmasi gerektigi takdir-
de; kod listesi ekraninda MUTLAK NOKTA SILME islevini

(fonksiyon kodu 074) segin ve uygulayin. Bu islem
uygulandigi zaman, silme noktasindan sonraki desen verileri

silinmez.

o 6 6 0 (1] ® O

2018.01.01 pm.01:30

1. Mesafe degisikligi nokta silme igsleminin bir sonucu
oldugu i¢in; dikis uzunlugunda ortaya ¢ikan farkin
dikis makinesi azami dikis uzunlugu degerini as-
mamasina dikkat edin.

. Yine nokta silme igleminin bir sonucu olarak, olus-
turulan desendeki bir béliimiin dikis alani digina
tasmasi miumkiindiir.

Bu ve benzeri durumlarda; degistirme isleminden
yararlanarak desenin verilerini degistirin ve dese-
nin dikig alani igcinde kalmasini saglayin.

)

<

,_________g
=
=
b
=
N
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(2) Noktanin tagsinmasi (071 ve 075)

Bu iglev, belirlenmis bir igne giris noktasinin taginmasini saglar. Tagima noktasindan sonra desen
verilerinin tasinmasina gére kullanilan BAGIL NOKTA TASIMA [Elaaial ve MUTLAK NOKTA TASIMA

a1l olarak isimlendirilen iki farkli yontem vardir.

Nokta tasima iglevi, sadece nokta dikis girdilerinde olusturulan desen verilerini tagimaz, bunlarin ya-
ni-sira diz dikis veya benzeri iglevler igin girilen o noktaya iliskin herhangi bir islevi de tasir. Duz dikis
veya benzeri durumlarda nokta tasindigi zaman; dikis noktasi da degigir.

+ || 1200%

" BE

2018.01.01 pm.01:30

~BE

2019.02.26pm.01:44

Bagil nokta tagima islevinin segilmesi
Kod listesi ekraninda BAGIL NOKTA TASIMA islevini

(fonksiyon kodu 071) segin ve uygulayin.
Goreceli nokta hareket araliginin belirlenmesi.

Goreceli nokta hareket araligini belirleyin
igne konumunu hareket ettirmek icin GERI TRANSPORT

B2 © veya ILERI TRANSPORT diigmesine ® kulla-
narak gerceklesen goreceli nokta hareket araligini belirleyin.
Ardindan ENTER diigmesine [Plll] @ basin.

Bagil nokta tagima konumunun belirlenmesi

%X ¢+
HAREKET digmesine @® kullanarak hareket konu-
i Gl

munu belirleyin ve ENTER digmesine [FBl] ® basin.

Nokta tagimanin onaylanmasi
Nokta tagsima onay ekrani, o noktanin dikis noktasina gore
degistiriimeye hazir oldugunu ve bekledigini belirtir.

Devam etmek igin GIRIS diigmesine @ basildigi zaman;

nokta tasima onay penceresi aglilir. Sonra standart ekrana geri
donulur.

— 67 —



Bagil nokta tasima isleminin kullaniimasi durumunda, tasima
isleminden dnceki baglantilar korunurken; tasima noktasindan

sonraki bitin desen verileri tasinirlar.

Bagil nokta tagima islemi

Mutlak nokta tasima isleminin uygulanmasi gerektigi takdir-
de; kod listesi ekraninda MUTLAK NOKTA TASIMA islevini

'Ll (fonksiyon kodu 075) segin ve uygulayin.

Bu islem uygulandigi zaman, tasima noktasindan sonraki de-
sen verileri taginmaz.

1. Mesafe degisikligi nokta tagima igleminin bir so- ]
nucu oldugu igin; dikis uzunlugunda ortaya gikan |
farkin dikis makinesi azami dikis uzunlugu degerini |
asmamasina dikkat edin. |

. Yine nokta tagima igsleminin bir sonucu olarak, |

olusturulan desendeki bir béliimiin dikis alani disi- |

I
I
I
)

)

S
=
=
>
frt
N

©

na tagmasi miimkindiir.

Bu ve benzeri durumlarda; degistirme isleminden
yararlanarak desenin verilerini degistirin ve dese-
nin dikis alani icinde kalmasini saglayin.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

o — — — — — — — — —
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(3) Nokta ekleme (076)

Bu islev kullanilarak, belirlenmis bir igne giris noktasindan sonra nokta eklenebilir. Eklenen noktadan
sonraki desen verileri taginmazlar. Nokta ekleme iglevi, sadece dikis noktasi girigi ile olusturulan desen-
lere degil; bunlarin yani-sira diiz dikis veya benzeri iglevler igin girilen herhangi bir isleve nokta eklemeyi
de mumkun kilar.

(M Mutlak nokta ekleme iglevinin segilmesi
Kod listesi ekraninda MUTLAK NOKTA EKLEME iglevini

(fonksiyon kodu 076) segin ve uygulayin.

(@ Mutlak nokta ekleme konumunun belirlenmesi

x ¢+ 7
HAREKET digmesine (&8 s O kullanarak noktanin ekle-

£ ¥ n

me konumunu belirleyin ve ENTER digmesine ® basin.

" BE

2018.01.01 pm.01:30 (o) Ekleme

igne konumu

.

Mutlak nokta ekleme iglemi

‘ (® Mutlak nokta eklemeye onay verin
2 Nokta degisimi onayi ekran goriinim, nokta degisiminin
noktasal dikis olarak degisebilecedini gosterir. Devam etmek

isterseniz ENTER dugmesine @® basin, bu durumda

nokta hareketi gergeklesir. Ardindan standart ekran gérinimu-
ne donalir.

~BE

2019.02.26pm.01:44
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‘ @ Mutlak nokta ekleme igleminin uygulanmasi

?
M504 Nokta silme onay penceresinde GIRIS digmesine ®
basildigi zaman; nokta ekleme islemi uygulanir ve standart
ey ekrana geri dondlir. (Nokta dikis verileri igin @ iglemi goriintQ-
lenir.)
( 1. Mesafe degisikligi, nokta ekleme igleminin bir so- \
| nucu oldugu i¢in; dikis uzunlugunda ortaya ¢ikan |
| farkin dikis makinesi azami dikis uzunlugu degerini |
| asmamasina dikkat edin. |
- S|le | /5%t 2. Yine nokta ekleme igleminin bir sonucu olarak, |
| @ olusturulan desendeki bir bélimiin dikis alani digi- |
oo e e | na tagmasi miimkiindiir. I
| Bu ve benzeri durumlarda; degistirme igleminden |
I yararlanarak desenin verilerini degistirin ve dese- |
| nin dikis alani iginde kalmasini saglayin. ]

2018.01.01 pm.01:30
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(4) Mutlak nokta silme (atlatmali transport) (145)

Bu islev belli bir bélim icindeki desen verilerini bir igne giris noktasini esas alarak siler ve atlatmali

transport noktalarina dénustirur.

Nokta silme islemi, sadece nokta dikis girisi kullanilarak olusturulan desen verileri igin degil, diz dikis
gibi herhangi bir islev kullanilarak olusturulan diger desen verileri igin de etkinlestirilir.

~BE

2019.04.15am.08:52

2018.01.01 pm.01:30

(@D Mutlak nokta silmenin segilmesi (atlatmali transport)

Kod listesi ekraninda bagil nokta silme (fonksiyon

kodu 145) islemi segildiginde ve gerceklestirildiginde, soldaki
ekran goéruntulenir.
Mutlak nokta silme araliginin belirlenmesi

igne konumunu tastyin ve ILERI TRANSPORT tusu 0

veya GERI TRANSPORT diigmesine ‘ = ‘ ® basarak silme

noktalarini igeren balimi belirledikten sonra GIRIS digmesi-

ne ® basin.

Mutlak nokta silmenin gergeklestiriimesi (atlatmali
transport)
Mutlak nokta silme (atlatmali transport) onay ekraninda GIRIS

digmesine ® basildiginda, nokta silme islemi gergek-

lestirilir. Ardindan, ekran standart ekrana geri doner.

Silinen nokta ya da noktalardan sonra gelen desen verileri ta-
sinmaz ama silinen nokta ya da noktalardan onceki ve sonraki
desen verileri atlatmali transportla birlestirilir.

—-71 -



(5-2. Kose noktasinin degistiriimesi )

(1) Kose noktasinin silinmesi (072 ve 077)
Bu islev, desen verileri icinden secilen bir kdse noktasinin silinmesini mimkuin kilar. Silme noktasindan

sonra desen verilerinin tasinmasina gére kullanilan BAGIL KOSE NOKTASI SILME gL =28 ve MUT-

LAK KOSE NOKTASI SILME f&

igne giris noktasi olarak tepe noktasi disinda bagka bir nokta olarak segildigi takdirde; bu islevin gecek-
lestiriimesi mimkin olmaz.

olarak isimlendirilen iki farkli ydntem vardir.

" @ Bagil kdse noktasi silme iglevinin segilmesi
ws13 Kod listesi ekraninda BAGIL KOSE NOKTASI SILME islevi

=l § (fonksiyon kodu 072) segildigi ve uygulandidi zaman,;

badil kése noktasi silme onay ekrani agilir.

FeE

(@ Bagil kose noktasi silme isleminin gergeklestirilmesi
Bagil kbse noktasi siime onay penceresinde GIRIS diigmesi-

ne @ basildigi zaman; bagil kése noktas silme iglemi

uygulanir ve standart ekrana geri donulur.

~BE

2019.04.15am.08:52

e

Bagil kose noktasinin silinmesi

(1] ® —silme
_._4{
}
(3]

oo oo

Bagil kdse noktasi silme isleminin kullanilmasi durumunda, silme isleminden énceki baglantilar ko-
runurken; silme noktasindan sonraki batun silinen desen verileri tasinirlar.

:>

Mutlak kése noktasinin silinmesi

(3]

Mutlak kése noktasi silme isleminin uygulanmasi gerektigi takdirde; kod listesi ekraninda MUTLAK

( _—+. Nokta silme igsleminin bir sonucu olarak, olusturulan desendeki bir béliimiin dikig alani di- |
| @ sina tagsmasi miimkiindiir. Bu ve benzeri durumlarda; degistirme igleminden yararlanarak |
l desenin verilerini degistirin ve desenin dikis alani iginde kalmasini saglayin. )



(2) Kose noktasinin taginmasi (073 ve 078)

Bu islev, belirlenmis bir igne giris noktasinin taginmasini saglar. Tagima noktasindan sonraki desen

verilerinin tasinmasina gore kullanilan BAGIL KOSE NOKTASI TASIMA Fadd =
NOKTASI TASIMA B4

Goreceli tepe hareketi halinde

Mutlak tepe hareketi halinde

2018.01.01 pm.01:30

500%

ve MUTLAK KOSE

olarak isimlendirilen iki farkli ydntem vardir.

. Belirtilen igne giris noktasinin tepe noktasindan farkli olmasi halinde
" bu fonksiyon kullanilamaz.

Belirtilen noktanin, ddenin son igne giris noktasi olmasi ya da tepe

: noktasindan farkli bir igne giris noktasi olmasi halinde bu fonksiyon

kullanilamaz.

@D Bagil kdose noktasi tagima iglevinin segilmesi

o — — — — — — —

)

G

Kod listesi ekraninda BAGIL KOSE NOKTASI TASIMA islevini
(fonksiyon kodu 073) segin ve uygulayin.

Bagil kése noktasi tagsima konumunun belirlenmesi

% ¢ ”

TASIMA diigmesine &3 e © kullanarak bagil kdse nok-

2 ¥ N

tasini istenilen konuma tasiyin ve GIRIS diigmesine ®

basin. Bu islemden sonra, makine kontrol komutu silme onay
ekrani acllir.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Makine kontrol komutu silme onay ekraninda

ogesine basildiginda, igne giris noktalari i¢in kaydedi-
len makine kontrol komutu bilgileri silinir.

iplik kesme, harici gikis, iplik gerginligi ayar, dikis
makinesini durdurma, dikis hizi geciktirme, 2. baslan-
gi¢ noktasi, duraklatma ve dikis makinesinin dénis

=
=
fr}

bilgileri silinir.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(® Kose noktasi tagima isleminin uygulanmasi
d Makine kontrol komutu silme onay penceresinde GIRIS diig-

mesine @ basildigi zaman; bagil kése noktasi silme

islemi uygulanir ve standart ekrana geri donular.

~BE

2019.04.15am.09:04

Bagil kdse noktasi tagsima igleminin kullanilmasi durumunda,
tasima isleminden 6nceki baglantilar korunurken; tagima nok-
tasindan sonraki batln silinen desen verileri tasinirlar.

Tasima

Bagil kose noktasinin taginmasi

Mutlak kdse noktasi tagima isleminin uygulanmasi gerektigi tak-
dirde; kod listesi ekraninda MUTLAK KOSE NOKTASI TASIMA

islevini B4

(fonksiyon kodu 078) secin ve uygulayin. Mutlak

AT

kdse noktasi tasima iglemi uygulandigi zaman, tasima noktasin-
dan sonraki desen verileri taginmaz.

Tasima

Mutlak kose noktasi tagima islemi

e —— ——————————————————————————— — — — —

Yine nokta tagima isleminin bir sonucu olarak, olusturulan desendeki bir bélimiin dikis
D"%AT alani digina tagsmasi mumkiindiir.

9 Bu ve benzeri durumlarda; degistirme isleminden yararlanarak desenin verilerini degisti-
rin ve desenin dikig alani iginde kalmasini saglayin.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(5-3. Bsliim silinmesi (063) )

Bu islev dikis elemanlarini ve bdlim kapsaminda olan makine komutlarini silmek i¢in kullanilir.
Silme isleminden sonra butin bélimler, silinen bélim adedi ileri kadar tasinirlar.

@D Bolim silme iglemi uygulama ekraninin agiimasi
Standart ekranda BOLUM SiLME diigmesine \ e | @ basil-
digi zaman veya kod listesi ekraninda BOLUM SILME islevi

(fonksiyon kodu 063) segildigi zaman, boélim silme

uygulama ekrani agilir.

2018.01.01 pm.01:30

‘ @ BOolim silme igleminin uygulanmasi
ws1a Bolim silme onay ekraninda GIRIS digmesine ® ba-

sildigi zaman; bolim silme igslemi uygulanir ve standart ekrana
geri dondldr.

Gegerli igne konumlarinin ait oldugu bélim silindigi zaman,
batun veriler silinen bolimden sonra olabildidi kadar ileri alinir
ve igne konumu; silinen bélimden hemen énceki bolimin dikis

Dovam edece: misriz?

sonu noktasina tasinir.

Gegerli igne
konumu

i
'I_ EST
2019.04.152.m.08:16 [of] \
L
\/ o
n
[ |

|
\_ Silme sonrasi igne

konumu

Boliim silme
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(5-4. Atlatmali transport devrinin degistirilmesi (060) )

Bolum kapsaminda olmak kaydiyla, atlatmali transport devri; olusturulan atlatmali transport bolimune

gOre degistirilebilir.

2019.04.25pm.01:46

ulima gerpshiusin
Devam edeces misinz?

~BE

2019.04.15am.08:16

(@ Atlatmal transport devri degistirme ekraninin agiimasi

Kod listesi ekraninda ATLATMALI TRANSPORT DEVIR
DEGISTIRME islevi Bl 8 (fonksiyon kodu 060) segildigi

zaman; atlatmali transport devir deg@istirme ekrani agilir.

Atlatmali transport devir degistirme verilerinin girilmesi

Atlatmali transport devir degerini [Jul ila [ SAYISAL tus-
larini €) veya + ve - tU§Iar|n| ® kullanarak atlatmali

transport devir degistirme ekraninda diizenleyin. GIRIS dug-

mesine @ basildigi zaman, onay giris ekrani agilir.

Atlatmali transport devir degisikliginin uygulanmasi
Atlatmali transport devir degistirme onay ekraninda GIRIS

digmesine ® basildigi zaman; bolim devri igslemi uygu-

lanir ve standart ekrana geri donulr.
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(5-5. Dikis devir bsliimiiniin degistirilmesi (061) )

Dikis devri, igne giris noktasinin kosullarina bagl olarak olugturulan bolime goére sinirlanabilir.

@ Dikig devri béliim degisikligi diizenleme ekraninin agiima-
sl
Standart ekranda DiKiS DEVRiI BOLUM DEGISTIRME diig-

mesine basildigi zaman veya kod listesi ekraninda
DIKi$ DEVRI BOLUM DEGISTIRME islevi (fonksiyon

kodu 061) secildigi zaman, dikis devri degisiklik dizenleme
ekrani acllir.

208 | stimin

@ Degistirilen devir degerinin girilmesi
Devir degisikiik degerini [ 12 [JJER SAYISAL tuslarni @

veya + ve - tuglarini ® kullanarak dikis devri bolim
degistirme ekraninda diizenleyin.

GIRIS digmesine @® basildi§i zaman, dikis devri bélim

degisiklik kademesi belirleme ekrani agilir.

(® Devir degisiklik kademesinin belirlenmesi
GERI TRANSPORT diigmesine ® veya ILERI

TRANSPORT diigmesine ‘ = ‘ @ basildigi zaman, igne giris
noktalari izlenebilir.
GIRIS diigmesine @ basildigi zaman, kademenin devir

degistirme noktasi islem degisikligi olarak belirlenir ve ekran
standart ekrana geri doner.

CBE

2018.01.01 pm.01:30
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(5-6. Dikis adiminin degistirilmesi (062) )

Bu islev yardimiyla; belirlenen elemanlar arasindaki dikis adimi, olusturulan elemana gore dedistirile-
bilir. TUm desen icin dikis adiminin degistiriimesi durumunda, tim adim degisimi (fonksiyon
kodu 140) kullaniimahdir.

@D Dikis adim degisikligi diizenleme ekraninin agilmasi
Kod listesi ekraninda DIKIS ADIMI DEGISTIRME islevi

(fonksiyon kodu 062) segcildigi ve uygulandigi zaman;

dikis adim degisikligi diUzenleme ekrani agilir.

@ Degistirilen dikis adim degerinin girilmesi
Dikis adimmnin degistirilen degerini [ il2 [l @ SAYISAL
tuslarini @) veya + ve - tuglarini @ kullanarak dikig

adimi degisiklik dizenleme ekraninda belirleyin.
GIRIS dugmesine @® basildi§i zaman, dikis adimi degi-

siklik kademesi belirleme ekrani acllir.

® Dikis adimi degisiklik kademesinin belirlenmesi

GERI TRANSPORT diigmesine {2l ® veya ILERI

TRANSPORT diigmesine @ basildigi zaman, igne giris

noktalari izlenebilir. GIRIS diigmesine @ basildig za-

man, kademenin dikis adimi degistirme noktasi islem degisikli-
gi olarak belirlenir ve ekran standart ekrana geri doner.

" BE

2018.01.01 pm.01:30
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(5-7. Simetri )

Olusturulan desene simetrik olan bir sekil olusturulur. Bu fonksiyon, mevcut igne pozisyonuna veya de-
senin tamamina referans ile segilen desenin pargasi igin gerceklestirilir. Bu fonksiyonu gergeklestirmek
icin mevcut igne konumu, ileride referans olarak kullanilacak konum olarak ayarlanmalidir.

( * Asagidaki, [normal-sirali dikis baglanti kopyasi] se¢imi i¢in gésterilen bir 6rnektir. Ters ]
: ‘A sirali dikis baglanti kopyasi, normal-sirali dikis baglanti hareketi veya tersten sirali dikis |
( baglanti hareketinin secilmesi durumunda da ayni prosediir kullanilmalidir. ]

(1) X eksenine gore simetri (082)

® [Normal-sirah dikis baglanti kopyasi]

Mevcut igne pozisyonunu gegen X eksenine goére normal-sirali dikis baglanti gizgisi-simetrik sekil olus-
turulur.

Mevcut desen oldugu halde kalir ve X eksenine gore kopyalanan yeni gizgi-simetrik desen, mevcut de-
sene eklenir.

@ X ekseni simetrik normal-sirali dikis baglanti kopyasinin
kullanimi

X ekseni simetrisi

(fonksiyon kodu: 082) secildiginde

ve kod listesinde yarutuldigunde, X ekseni simetrik baglanti
onay ekrani goruntulenir.

—_— Gegerli desen
/—Atlatmall transport

Gegerli desenﬂg‘

X ekseni

N | N Eklenen desen

@ Hedef segme ekraninin gériintiilenmesi

Onay ekraninda normal-sirali dikis baglanti kopyasi %-"— (A]

W\

secildiginde ve ENTER diigmesine @ basildiginda, he-

def segme ekrani gorintdlenir.

CBE

2019.04.15a.m.08:59
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| —

CBE

2018.01.01 pm.01:30

~BE

2019.04.15am.08:16

Hedefin se¢ilmesi
Hedef segme ekraninda, kopyalanacak hedefi ILERI

TRANSPORT tusu i ® veya GERI TRANSPORT tusuyla

"n--‘-‘A 0 secmek ve SEC diigmesine @ basarak secilen

duruma koymak mimkundur. DiGgmeye tekrar basilarak hedef,
secilmemis duruma geri dondurdlebilir.

Segilebilecek hedef, atlama elemanlari arasina yerlestirilen
igne giris noktasidir.

Segilebilir hedeflerin tamami, HEPS] Yl @ dugmesine ba-

silarak secilebilir.

Secilen hedef belirlendiginde, onay ekranini gérintilemek igin

ENTER digmesine [lll] @ basin.

Ayarlarin onaylanmasi
Onay ekraninda ENTER digmesine Q@ basildiginda, X

ekseni simetrik normal-sirali dikis baglanti kopyasi gergeklesti-
rilir. Ardindan, standart ekran tekrar acilir.
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‘AN [Normal-sirah dikis baglan- [Ters-siral dikis baglanti
® ey .
a8 t1 kopyasi] hareketi]

l l

[Normal-siral dikis

LALY [Ters-siral dikis baglanti
V¥4l kopyasi] baglanti hareketi]

g H
m HHHHHHHHHHHH—

—'33,‘- [Ters-sirali dikis baglanti kopyasi]

Mevcut igne pozisyonunu gecen X eksenine gore ters-sirali dikis baglanti simetrik sekli olusturulur.
Mevcut desen oldugu halde kalir ve X eksenine gore simetrik olarak kopyalanan yeni bir desen, mevcut
desenden sonra eklenir.

Ay [Normal-sirali dikis baglanti hareketi]

Mevcut igne konumunu gecen X eksenine gore normal-sirali dikis baglanti simetrik sekli olusturulur.
Mevcut desen silinir ve X eksenine gore simetrik olan yeni bir desenin baslangicina bir atlama elemani
eklenir.

‘.‘._:.‘.‘.

AP [Ters-siral dikis baglanti hareketi]

Mevcut igne konumunu gegen X eksenine gore ters-sirali dikis simetrik sekli olusturulur.
Mevcut desen silinir ve X eksenine simetrik olarak kopyalanan yeni bir desenin baslangicina bir atlama
elemani eklenir.
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(2) Y eksenine gore simetri (083)

® [Normal-sirah dikis baglanti kopyasi]

Mevcut igne konumunu gecen Y eksenine gore normal-sirali dikis baglanti gizgisi-simetrik sekli olustu-
rulur.

Mevcut desen oldugu halde kalir ve Y eksenine gore kopyalanan yeni simetrik desen, mevcut desenden
sonra eklenir.

@ Y ekseni simetrik normal-sirali dikis baglanti kopyasinin

kullanimi

Y ekseni simetrisi B0 (fonksiyon kodu: 083) secildiginde

ve kod listesinde yurutildiginde, Y ekseni simetrik baglant

onay ekrani goruntdlenir.

2018.01.01 pm.01:30

Hedef secme ekraninin goriintillenmesi
Onay ekraninda normal-sirali dikis kopyasi %-"— O segildigin-

de ve ENTER digmesine @ basildiginda, hedef segcme

ekrani goruntilenir.

“BE

2019.04.15am.08:01
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" BE

2018.01.01 pm.01:30

et

~BE

2019.04.15am.08:16

Hedefin segilmesi
Hedef segme ekraninda, kopyalanacak hedefi ILERI

TRANSPORT tusu g ® veya GERI TRANSPORT tusuyla
‘: @ secmek ve SEC diigmesine @ basarak segilen

duruma koymak muimkindir. Digmeye tekrar basilarak hedef,

segilmemis duruma geri dondurdlebilir.
Secilebilecek hedef, atlama elemanlari arasina yerlestirilen
igne giris noktasidir.

Secilebilir hedeflerin tamami, HEPSI @ digmesine ba-

silarak segilebilir.

Segilen hedef belirlendiginde, onay ekranini gériintiilemek igin

ENTER diigmesine [Jill] @ basin.

Ayarlarin onaylanmasi
Onay ekraninda ENTER diigmesine [lll] @ basildiginda, Y

ekseni simetrik normal-sirali dikis baglanti kopyasi gergeklesti-
rilir. Ardindan, standart ekran tekrar acilir.
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sl

® _J}{\._ [Normal-siral dikis baglan- [Ters-sirali dikis baglanti
WaVE t1 kopyasi] hareketi]

l |

LAY [Ters-sirah dikis baglanti
gaull kopyasi]

[Normal-sirah dikis
baglanti hareketi]

i\\/\-/\-/.‘- [Ters-sirah dikis baglanti kopyasi]

Mevcut igne konumunu gegen Y eksenine gore ters-sirali dikis baglanti gizgisi-simetrik sekli olugturulur.
Mevcut desen oldugu halde kalir ve Y eksenine gore gizgi-simetrik olarak kopyalanan yeni bir desen,
mevcut desenden sonra eklenir.

Lve [Normal-sirali dikis baglanti hareketi]

Mevcut igne konumunu gegen Y eksenine gore normal-sirali dikis baglanti simetrik sekli olusturulur.
Mevcut desen silinir ve Y eksenine gore simetrik olarak kopyalanan yeni bir desenin baslangicina bir
atlama elemani eklenir.

P

_'v\;"_ [Ters-sirah dikis baglanti hareketi]

Mevcut igne konumunu gegen Y eksenine gore ters-sirali simetrik sekil olusturulur.
Mevcut desen silinir ve yeni Y ekseni simetrik deseninin baglangicina bir atlama elemani eklenir.
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(3) Nokta simetrisi (084)

® [Normal-siral dikis baglanti kopyasi]

Mevcut igne konumunu referans alarak noktasal olarak simetrik bir sekil olusturulur. Mevcut desen koru-
nur, noktasal olarak simetrik olan desen onun arkasina eklenir.

@ Nokta-simetrik normal-sirali baglanti kopyasinin uygulan-
masi

F— i Nokta simetrisi B#=220 (fonksiyon kodu: 084) secildiginde

ve kod listesinde yurutiuldigiinde, nokta-simetrisi onay ekrani
gorantdlenir.

Hedef secme ekraninin goriintillenmesi

Onay ekraninda normal-sirali dikis baglanti kopyasi %-"— (Al

W

secildiginde ve ENTER diigmesine @, basildiginda,

hedef segme ekrani goruntilenir.

“BE

2019.04.15am.09:01
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" BE

2018.01.01 pm.01:30

~BE

2019.04.15am.08:16

Hedefin segilmesi
Hedef segme ekraninda, kopyalanacak hedefi ILERI

TRANSPORT tusu g ® veya GERI TRANSPORT tusuyla
p @ secmek ve SEC diigmesine @ basarak segilen
duruma koymak muimkindir. Digmeye tekrar basilarak hedef,

segilmemis duruma geri dondurdlebilir.
Secilebilecek hedef, atlama elemanlari arasina yerlestirilen

igne giris noktasidir.
Secilebilir hedeflerin tamami, HEPSI @ digmesine ba-

silarak segilebilir.

Segilen hedef belirlendiginde, onay ekranini gériintiilemek igin

ENTER diigmesine [Jill] @ basin.

Ayarlarin onaylanmasi
Onay ekraninda ENTER digmesine @ basildiginda,

nokta-simetrik normal-sirali dikis baglanti kopyasi gergeklesti-
rilir. Ardindan, standart ekran tekrar acilir.
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il [Ters-siral dikis baglanti

® i‘\A [Normal-sirali dikis baglan-
WAVE t1 kopyasi] hareketi]

! !

mnmn‘

-
-
-,
A
L‘-
.

LASN [Ters-sirah dikis baglanti [Normal-sirah dikis

LVAVAl kopyasi] baglanti hareketi]
h"-\..

.-_.J.

% [Ters-sirali dikig baglanti kopyasi]

Mevcut igne konumuna gore bir nokta-simetrik sekil olusturulur.
Mevcut desen oldugu halde kalir ve yeni nokta-simetrik desen, mevcut desenden sonra eklenir.

TRk

7 [Normal-sirah dikis baglanti hareketi]

Mevcut igne konumuna gore bir nokta-simetrik sekil olugturulur.
Mevcut desen silinir ve yeni nokta-simetrik desen, silinen desenden sonra eklenir.

[Ters-sirali dikis baglanti hareketi]

Mevcut igne konumuna gore bir nokta-simetrik sekil olusturulur.
Mevcut desen silinir ve yeni nokta-simetrik desen, silinen desenden sonra eklenir.
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(5-8. Bicim noktasinin degistiriimesi )

Bu islevle gecerli nokta da dahil olmak tzere eleman bi¢im noktasinda degisiklikler yapmayi mumkun

kilar.

(1) Bicim noktasinin eklenmesi (135)

Bu islevle, bigim noktasi ekleme islemi gergeklestirilir.

<
? @
50

~BE

2019.04.15am.09:03

B3| - + || 100%

CBE

2018.01.01 pm.01:30

Bicim noktasi ekleme islevinin segilmesi

Bicim noktasi ekleme islevinin secilmesi Fdki R (fonksiyon

kodu 135) secildigi ve uygulandigi zaman; baski ayadi hareket
onay ekrani agilir.

GIRIS diigmesine @ basildi§i zaman baski ayagi 1.

bicim noktasina gider bicim noktasi belirleme ekrani agilir.

Bicim noktasinin belirlenmesi

GERI TRANSPORT diigmesine [{i2all ® veya ILERI

TRANSPORT diigmesine ® kullanarak ekleme kaynagi-

nin bi¢cim noktasini belirleyin. Yeni bigim noktasi, burada belir-
lenen bicim noktasindan sonra eklenir. Belirlenen bigim noktasi
kirmizi @ ile gosterilir.

Bigim noktasi segildigi ve GIRIS diigmesine ® basildigi

zaman; bi¢cim noktasi konum belirleme ekrani agilir.
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~BE

2019.04.15am.09:04

Ekleme konumunun belirlenmesi

% ¢+ 7

TASIMA diigmesine &3 i @ kullanarak, bigim noktasi ek-

£ ¥ n

leme varig noktasinin IMLEC -‘#'- @ ile belirlenen konumunu

saptayin ve GIRIS digmesine @ basin.

Makine kontrol komutlarinin silinmesi
Elemanin yolu Uizerinde silinmesi gereken herhangi bir makine
kontrol komutu varsa; Makine kontrol komutlari silme onay ek-

rani acikken, GIRIS diigmesine © basin. Bu islemden

sonra bigim nokta ekleme islemi uygulanir ve standart ekrana
geri donalur.

Bicim noktas! @ ‘dan sonra eklenen bicim noktasinin @ 6rne-
gi, asagidaki gizimde gosterilmistir.
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(2) Bigim noktasinin taginmasi (136)

Bu iglevle, bicim noktasi tagima islemi gerceklegtirilir.

“BE

2018.01.01 pm.01:30

@ Bigim noktasi tagima iglevinin segilmesi

Kod listesi ekraninda BiCiIM NOKTASI TASIMA islevini
(fonksiyon kodu 136) segin ve uygulayin.

Bigim noktasinin tagsima ydntemindeki uygulamalar; Sayfa

88 "(1) Bigim noktasinin eklenmesi (135)" boliminde
anlatilan uygulamalarin aynisidir. Baski ayaginin hareketini
onayladiktan sonra; tasinacak bi¢im noktasini segin ve ekra-
nin sol tarafindaki sekilden yararlanarak, tasima varis noktasi
konumunu belirleyin.

Konum belirlendikten ve makine kontrol komutu silme igleminin
onaylanmasi gergeklestirildikten sonra, bigim noktasi tasima
gOrevi uygulanir.

Bicim noktasi @ ‘nin bigim noktasi @ ‘ye taginmasiyla ilgili
ornek, asagidaki ¢izimde gosterilmigtir.
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(3) Bicim noktasinin silinmesi (137)

Bu iglevle, bicim noktasi silme islemi gerceklegtirilir.

CBE

2018.01.01 pm.01:30

P

=

100%

2019.04.15am.09:03

@ Silinecek bigim noktasinin segilmesi

Kod listesi ekraninda BiCIM NOKTASI SILME islevi g%

(fonksiyon kodu 137) segildigi ve uygulandigi zaman; baski
ayag! hareket onay ekrani acllir.

GIRIS diigmesine @ basildi§i zaman baski ayagi hare-

ket eder ve bicim noktasi belirleme ekrani acilir.

Bicim noktasinin belirlenmesi
GERI TRANSPORT diigmesine ® veya ILERI
TRANSPORT digmesine ‘ = ‘ ® kullanarak silinmesi gere-

ken bicim noktasini belirleyin.
Bigim noktasini belirleyin ve GIRIS diigmesine ® basin.

Makine kontrol komutlarinin silinmesi
Elemanin yolu tzerinde silinmesi gereken herhangi bir maki-
ne kontrol komutu varsa; Makine kontrol komutlari silme onay

ekrani agikken, GIRIS diigmesine @ basin.
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.
M512

~BE

2019.02.26pm.01:49

(5-9. Tiim adim degisimi (140) )

Bicim noktasi silme igleminin uygulanmasi
Bigim noktasi silme onay ekraninda GIRIS diigmesine

@ basildi§1 zaman; bigim noktasi silme islemi uygulanir ve
standart ekrana geri dénulur.

Silinen bigim noktasinin ® 6rnegi, asagidaki gizimde gosteril-
mistir.

Bu islev, olusturulan tim desen igin dikis adimini degistirir.
Desenin bir bdlima igin dikis adiminin degistiriimesi durumunda, adim degisimi (fonksiyon kodu 062)

kullaniimahdir.

“BE

2019.04.15am.09:10

@ Tim adim degisimi ekraninin goriintiilenmesi

Kod listesi ekraninda tim adim degigimi (fonksiyon

kodu 140) islemi secildiginde ve gergeklestirildiginde, tim
adim degdisimi ekrani goruntulenir.

Yeni bir dikis adiminin girilmesi
SAYISAL tuslari veya ARTIRMA/EKSILTME diigmesine kulla-

narak bir dikis adimi girin. GIRIS diigmesine @ basildi-

ginda, tum desenin giris adimi girilen degerle degistirilir.
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(5-10. Mutlak elemanin silinmesi (143) )

Bu iglev, dikis elemani veya elemanlarini ve mekanik kontrol komutunu elemanlar igin ayri ayri secile-
bilecek sekilde siler. Silinen eleman veya elemanlarin baslangi¢ ve bitis noktalarini birlestiren atlatma
transportu otomatik olarak eklenir. Bunun sonucunda, sonraki elemanlar ileri tasinmaz. Sonraki eleman-

lari ileri tagimak istediginizde, eleman silme Eadei=cl (fonksiyon kodu 063) kullaniimalidir.

" BE

2018.01.01 am.01:30

@ Silme araligi ayar ekraninin gériintiilenmesi

Kod listesi ekraninda mutlak eleman silme gaw (fonksiyon

kodu 143) islemi segildiginde ve gergeklestirildiginde, silme
arahgi belirleme ekrani goruntulenir.

@ Silme araliginin belirlenmesi

ELEMAN ILERI diigmesine ® veya ELEMAN GER]

digmesine E:‘ ® basarak silinecek elemanin/komutun ya

da elemanlarin/komutlarin araligini secin. Aralik, elemanlar
icin ayri ayri belirlenebilir. Mevcut elemandan 6nce gelen higbir
eleman belirlenemez. Silme araliginin belirlenmesini tamam-

ladiktan sonra litfen GIRIS digmesine @® basin. Mutlak

eleman silme islemi gergeklestirilir ve ekran standart ekrana
geri doner.
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(5-11. Eleman bélme (141) )

Bu iglev bir elemani iki elemana boler. Eleman bolinerek kismi silme ve kismi adim degisikligi gercek-
lestirilebilir. Bu boliimde, gember elemanindan @ bolim @ silme prosediirii 6rnek olarak anlatiimistir.

Standart ekran izerinde GERi TRANSPORT digmesine \ = )

® ve ILERI TRANSPORT diigmesine [{=al ® kullanarak

mevcut noktayr @ konumuna tasiyin.

2018.01.01 am.01:30

Eleman boélmenin gergeklestirilmesi
Kod listesi ekraninda eleman bdime (fonksiyon kodu

141) islemi segildiginde ve gergeklestirildiginde, ekran standart
ekrana geri déner. Eleman bdlme islemi gergeklestirildikten
sonra da desen gérinimu ayni kalir. Ancak eleman bdlme
isleminin tamamlanmasindan sonra, mevcut noktanin yerini,

elemanin sonunu temsil eden @ isareti alrr.
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Mevcut noktanin @ konumuna taginmasi
(D 'dekine benzer sekilde, mevcut noktayi standart ekran

uzerindeki GERI TRANSPORT Rl @ dugmesine ve ILERI

TRANSPORT ® diigmesine kullanarak @ konumuna
tasiyin.

Eleman bdélmenin gergeklestiriimesi
@ ‘dekine benzer sekilde, kod listesi ekraninda eleman bolme

islemi secildiginde ve gergeklestirildiginde, ekran

Y _: standart ekrana geri doner.

' Eleman bdlme igslemi gercgeklestirildikten sonra da desen goru-
ndma ayni kalir. Ancak eleman bélme isleminin tamamlanma-
sindan sonra, mevcut noktanin yerini, elemanin sonunu temsil

eden i @ isareti alir.

(® Mutlak eleman silme igleminin ger-
ceklestirilmesi
Kod listesi ekraninda eleman bdlime

(fonksiyon kodu 143) segil-
diginde ve gergeklestirildiginde, silme
araligi belirleme ekrani gortntilenir
@ ila © arasinda bir aralik belirleyin

ve GIRIS digmesine ® basin.

2018.01.01 am.01:30 2018.01.01 am.01:30
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(5-12. Tam déniis (138) / Kismi déniis (139) )

Bu islev, desenin igne giris noktalarinin tamami ya da bir kismi i¢in olusturulan deseni dondurur.

Desenin tamamini déndirmek icin tam donus (fonksiyon kodu 138) islemini, desenin igne

giris noktalarinin bir kismini dondirmek iginse kismi donug (fonksiyon kodu 139) islemini

kullanin. Kismi donuste, atlatma transportu ile bir sonraki atlatma transportu arasinda kalan igne giris
noktalari dondurilen nesnedir.

Hem tam donis hem de kismi donlste, dondtrilen nesne tasinabilir. Dondurilen nesne tasindiktan
sonra, nesnenin dondurdlmesi icin dondurllen nesne Uzerinde bir nokta donus kaynagi olarak belirlenir
ve bir donls hedefi belirlenir.

(@D Doniis hedefi olarak kullanmak istediginiz desenin konu-
muna hareket etme

Kismi donls durumunda (fonksiyon kodu: 139)

, mevcut noktay ILERI TRANSPORT ® veya GERI

TRANSPORT diigmesine [iiall @ kullanarak dénis hedefi

olarak kullanmak istediginiz desenin konumuna hareket ettirin.
Ancak, bir atlama elemani Uzerindeki noktanin belirlenemedi-
gi g6z 6nunde bulundurulmalidir. Yalnizca igne giris noktasi

belirlenebilir. Tamamen dénls durumunda (fonksi-

yon kodu: 138), mevcut nokta istenilen herhangi bir noktaya
yerlegtirilebilir.

@ Tam doniis ya da kismi doniisiin segilmesi
(fonksiyon kodu 138)

Kod listesi ekranda tam dénus

veya kismi donusg (fonksiyon kodu 139) segildigin-
de ve gerceklestirildiginde, desen tagsima konumu belirleme
ekrani goruntilenir. Tam donls gergeklestirildiginde @ numa-
rali adima, kismi dénls gergeklestirildiginde (3 umarali adima

gegcin.
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2018.01.01 am.01:30

_|E

2018.01.01 am.01:3

Desen hareket konumu belirleme ekraninda doniis nesne-
sinin belirlenmesi (kismi dénis durumunda)
Sadece kismi donliste, dondirilen nesnenin belirlenebilme-

si igin DONDURULEN NESNE ARTI tusu [flshd ® ve GERI

TRANSPORT tusu fie ® goruntillenir.

Dondurilen bir nesnenin ayarlanmasi atlatma transportu ile
sonraki atlatma transportu arasinda kalan dikis bolgesi teme-
linde gerceklestirilir. Belirlenen déndudrulen nesne yesil renkte
gorintdlenir.

Desen hareket konumu belirleme ekraninda doniis nesne-
sinin belirlenmesi (Tamamen doéniis durumunda)

x ¢ 7
TASIMA diigmesine @ kullanarak tasima hedefinizi
W (|

hedeflediginiz konuma ayarlayin.
Dondurilen nesneyi tagimak istemiyorsaniz, TASIMA digme-
sine basmadan (® numarali adima ilerleyin.

Doniis hedefinin hareketinin uygulanmasi
ENTER diigmesine [Pl @ basildiginda, doniis hareketinin

hedefinin 6n izlemesi gorllir ve donlistin merkez konumunun
belirlendigi ekran gorintilenir.

Doniisiin merkez konumunun belirlenmesi

Mevcut nokta —-#-— , donlsun merkezi olarak kullanilacak ko-
numa GERI TRANSPORT iRl ® veya ILERI TRANSPORT

tuslariyla ‘ g ‘ © hareket ettirilebilir.
Mevcut noktanin hareket ettiriimemesi durumunda, Tekrar Yap
diigmesine ® basmak yerine ENTER diigmesine

O basin.

Kismi donls icin donUs merkezinin hareket ettiriimesi duru-
munda, yalnizca igne giris noktasi belirlenebilir. Atlama elema-
nindaki herhangi bir nokta belirlenemez.

ENTER digmesine @ basildiginda, donis agisini belir-

leme ekrani acilir.
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@ Doniis agisinin belirlenmesi
Déniis agis! belirleme ekraninda, dénis agisini o

ayarlamak i¢in donus agisi ayarlama digmesine FEua====

basin.
Donus agisina sayisal bir deger girilmesi durumunda, donls
acisi sayisal-deger giris ekranini gorintilemek igin SAYISAL

ACI DEGER GIRIgi diigmesine |23 @ basin.

Sayisal aci deg@er girisi ekraninda n ile n @ arasindaki
sayisal tuslari kullanarak bir dénls agisi girin ve ENTER dug-

mesine @ basin.

Do6niis agisinin onaylanmasi

Doénus hedefi, 6n izleme ekraninda
e girdiginiz dénus agisina gore doner.
Y& ¥ Ardindan, dénlis agisi belirleme ekrani
tekrar acilir.

Bir donis agisi girdikten sonra GIRIS

=3 T : digmesine @ basin.
(2] (= | 3 iy GIRIS diigmesine ® basildi-
n o | :Cf ' | ' ginda, desen doner ve ekran standart
2018.01.01 am.01:30 I | ekrana geri doner.
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(5-13. Dikis yéniiniin degistirilmesi (147) )

Bu fonksiyon kodu ile, dikis deseninde atlama elemanlari ile gevrili olan surekli igne giris noktalarinin
dikis yonii degistirilir (Fonksiyon kodu 147),

(@ Degistirilecek desenin konumuna hareket edilmesi
Dikis yonundn degistirilmesi durumunda, standart ekranda

] ILERI HAREKET diigmesi [{=l @ veya GERI HAREKET

digmesine \ | S \ ® basarak mevcut noktayi, degistirmek iste-

diginiz desenin konumuna tasiyin.

@ Dikis yéniindeki degisikligin segilmesi

Dikis yoninuU degistirme fonksiyonu (fonksiyon kodu

147) secildiginde ve kod listesinde uygulandiginda, dikis yonu-
nd degistirme konumu belirleme ekrani agilir.

X (® Degistirilecek hedef dikis verisi yonii-
niin belirlenmesi
1 1 Dikis yoninU degistirmek istediginiz he-
= o def dikis verisini, dikis yonii degistirme
konum belirleme ekraninda ARTI dug-

mesi ® ve EKSI digmesi

® ile secin.
* Sagdaki ekran, hedef dikis verisinin

ARTI diigmesine [gg#all ® iki defa basi-

larak secildigi durumu gosterir.

@ Dikis yoniindeki degisikligin uygulanmasi
Dikis yonU degistirme konum belirleme ekraninda ENTER
dugmesine @ basildiginda, belirlenen verinin dikis

yoninde degisiklik uygulanir. Ardindan, standart ekran tekrar
acilr.

2018.01.01 am.01:30
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(5-14. Kismi hareket (150) )

Belirlenen igne giris noktasi, eleman bazinda hareket ettirilir.
Belirlenen elemani takip eden veya tarafindan takip edilen dikis elemani ayni anda hareket ettirilebilir.

@ Mevcut noktanin kismen hareket ettirilecek elemana tasin-
masi

Standart ekranda ILERI HAREKET diigmesi O veya

GERI HAREKET diigmesine ® basarak mevcut noktay,

kismen hareket ettirmek istediginiz elemanin noktasina tasi-
yin.

@ Kismi hareketin baslatiimasi
Kismi hareket fonksiyonu (fonksiyon kodu 150)
secildiginde ve kod listesinde uygulandiginda, hedef araligi

olarak mevcut nokta dahil olmak Gzere elemanlar belirlenirken
kismi donus belirleme ekrani gérintilenir.

® Kismi déniis belirleme ekraninda kismi doniis hedefinin
belirlenmesi

_ Hedef elemani takip eden veya tarafindan takip edilen ele-

e 2 e manlari hareket ettirmek isterseniz, hareketin hedef araligini

secin ve ELEMAN ILERI diigmesine ® veya ELEMAN

GERI diigmesine [ ® basin.

Kismi hareket araligi eleman bazinda belirlenebilir.

2018.01.01 am.01:30
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2018.01.01 am.01:30

Kismi donis belirleme ekraninda kismi doniis varis yeri-
nin belirlenmesi

HAREKET diigmesini kullanarak, mevcut noktadaki -2~ @

ile hedef verileri tagimak istediginiz konumu hizalayin.

Kismi hareketin gergeklestirilmesi
ENTER dugmesine @ basildiginda, elemanlar dahil

olmak Uzere mevcut nokta, kismi hareketin belirlenen hedefine
hareket ettirilir.
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(5-15. Dikis sirasinin degistirilmesi (151) )

Dikis desenindeki igne giris elemanlari igin dikig sirasi, eleman bazinda degigtirilebilir.

poen % (D Dikis sirasindaki degisikligin baglatiimasi
Mevcut noktayi, igne giris noktalarini iceren elemana tasiyin.

Dikis sirasinda degisiklik g (fonksiyon kodu 151) segil-

diginde ve kod listesi ekraninda uygulandiginda, hedef araligi
olarak mevcut nokta dahil olmak tzere dikis sirasi belirleme
ekrani goruntulenir.

@ Dikis sirasinin ayarlanmasi
ELEMAN ILERI diigmesine ® ve ELEMAN GERI

dugmesine ‘UC-)“-‘A_,_ ® basarak dikis sirasinin ilk elemani olarak

eleman 3'U segin (n = 1). Ardindan AYAR digmesine basarak

@® segimi onaylayin.

Ayni anda No. 2 (n = 2) dikis sirasi olarak eleman 1'i segin.
Ardindan AYAR digmesi @ ile segimi onaylayin.
Daha sonra, No. 3 (n = 3) dikis sirasi olarak eleman 2'yi segin

ve secimi onaylayin.
Onaylanmis elemanin segimini kaldirmak i¢in, hedef eleman-

da SERBEST BIRAK .Dq‘h:), ® dugmesine basin.

(® Belirlenen dikis sirasinin onaylanmasi
Dikis sirasini onaylamak igin ENTER dig-

mesine @ basin.

2018.01.01 am.01:30 [ 2018.01.01 am.01:30
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(6. DESENLERLE iLGILi iSLEMLER )

(6-1. Desenlerin kopyalanmasi (086) )

Desenlerin kopyalama iglemleri, azami 10 kopyaya kadar bu islev yardimiyla yapilabilir.
Kopyalama hedefi olarak atlama elemanlari ile gevrelenmis bir dikis bdlgesi birimini segmek mimkin-
dar.

(D Desen kopyalama islevinin segilmesi
Kod listesi ekraninda DESEN KOPYALAMA islevi ERALE

(fonksiyon kodu 086) secildigi zaman; desen kopya konumu

belirleme ekrani acilir.

B3| - + || 200%

-
_|E

2018.01.01 pm.01:30

Desen kopyasi varig noktasinin belirlenmesi

istediginiz kopya varig noktasinin konumunu TASIMA tusu

% ¢ 7

- e O Dbelirleyin.

LA B

Desen kopyasi varig noktasinin belirlenmesi
NOKTA VERME diigmesine ® basildiyi zaman, kopya

varis noktasi belirlenir.

JL Desen kopyalama isleminin uygulanmasi
ZUIE T RRR2 Lef) GIRIS diigmesine @® basildigi zaman, onay giris ekrani

acihr.
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ulima gerguklsir
Devam edeces misinz?

~BE

2019.04.15am.08:16

2018.01.01 pm.01:30

(® Desen kopyalama onay penceresinde GIRIS diigmesine
@ basildigi zaman; desen kopyalama islemi uygula-

nir ve standart ekrana geri donuliir.

1. @ ile ® iglem basmaklar Ust liste uygulanarak, 10
adede kadar kopya girisi yapilabilir. Giris noktalari-
nin adedi @ bolgesinde gésterilir.

2. @ uygulanirken, GIRIS diigmesine basmadan énce

> GERI tusundan ® yararlanilarak; girilmis olan
lﬂmégl kopya noktasi silinebilir.

3. Gegerli igne konumu referans noktasi olarak alinir
ve bu iglev; desenin tamamini olugturmak igin kulla-
nilir. iplik kesme islemi, orijinal desenin dikis sonu
noktasina ve atlatmali transport, kopya varig konu-
munun dikis baslangi¢ noktasina kadar girilir.

o — — — — — — — — — — — —
N — — — — — — — — — — — —

~—a~  Gegerli nokta dikisin iiretilmesinden 6nceki atlatmali ]

DikKAT
| @ transport noktasi oldugu takdirde, kopyalama islemi |
gercgeklestirilemez. )
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(6-2. Desenin taginmasi (085) )

Bu islevle, olusturulan desenlerin paralel tagsima iglemleri gerceklestirilir. Yerlestirme islemi, mevcut yer-
lesim konumunu istediginiz bir bélgeye tasimak suretiyle, kolayca gerceklestirilebilir.

@

+ | 200% @

Sl

.01.01 pm.01:30

~BE

2019.04.15am.08:16

2018.01.01 pm.01:30

Referans konumuna taginmasi

Standart ekranda bulunan ILERI TRANSPORT diigmesinden
veya GERI TRANSPORT diigmesinden yararlanarak deseni;
mevcut noktayi tagimak istediginiz referans noktasina alin.

Desen tasima iglevinin segilmesi
Kod listesi ekraninda DESEN TASIMA islevi [EARea] (fonksi-

yon kodu 085) secildigi zaman; desen tasima konumu belirle-
me ekrani acllir.

Desen tagima noktasinin belirlenmesi

x ¢+
istediginiz varis noktasinin konumunu TASIMA tusu
T (|

@ ile belirleyin.

Desen tagima igleminin uygulanmasi
Desen tasima isleminin uygulanmasi ® basildi§i za-

man, onay girig ekrani agilir.

Desen tagima onay penceresinde GIRI$ diigmesine

® basildigi zaman; desen tagima islemi uygulanir ve stan-
dart ekrana geri doniiliir.

1. Gegerli igne konumu referans noktasi olarak alinir ]
ve bu islev; desenin tamamini olusturmak igin kul- |

desenin list tarafina girilir. |
2. Mevcut nokta orijin oldugu takdirde; iglevi segmek |
mumkiin degildir.

% lanilir. Taginan béliimiin atlatmali transport verileri, |
. Bilgi )

____________________ |
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(6-3. Desenin silinmesi (087) )

Olusturulan butin desen verileri silinir.

=

LS |

Sime ighemi yapir
Dwvam edeces misnz?

~BE

2019.04.15am.08:13

)

Bk, TEKRAR YAP diigmesi ile geri getirilebilir. Geri

Desen silme iglevinin segilmesi

Desen silme islevinin secilmesi EAE:D (fonksiyon kodu 087)

secildigi ve uygulandigi zaman; desen silme onay ekrani agilir.

Desen silme isleminin uygulanmasi
GIRIS digmesine O basildigi zaman; desen silme

islemi uygulanir ve standart ekrana geri dondlir. Girilen batin
veriler silinir, transport tasinir ve igne konumu merkeze déner.

Silinmis desen verileri, GERI AL diigmesi veya
9 getirilebilecek ve kaydedilebilecek veri pargasi sayisi-
nin en fazla dort desen oldugu unutulmamalidir.

— — — — — —
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(6-4. Desenlerin okunmasi )

Bu islevle desen verileri okunur.

TESTO0001

2019.04.15am.08:22 [ 2018.01.01 pm01: 30
@ (A) Desen verilerinin desen @ (B) Desen verilerinin dosya
numarasi ile kontrol adi ile kontrol

(D Desen okuma iglevinin segilmesi
DESEN ISLEMi diigmesine E standart ekranda basildiginda, dosya islemi ekrani goéruntile-
nir.

DESEN OKUMA diigmesine [EESSuEE

desen listesi ekrani géruntulenir.

@ dosya islemi ekraninda basildiginda,

@ Okunacak desen verisinin segilmesi
Dikis makinesinde bulunan desen verileri, igslem digmesi @ yaninda ekranda
béliimiinde gosterilir.
* Desen verilerinin desen numarasi ile kontrol edilmesi durumunda @ (A)
* Desen verilerinin dosya adi ile kontrol edilmesi durumunda @ (B)
Desen verisinin digmesine basildiginda, digme segilen duruma getirilir. Ardindan @ Ulzerinde
desen bilgilerinin 6n izlemesi gorintilenir.

Bes veya daha fazla desenin bulunmasi durumunda, A digmesi - ve ¥ digmesi - , ®

tzerinde gorintilenir. @ Gzerinde gorintilenen desen, o diigmelere basilarak degistirilebilir.
Deseni desen veri anahtariyla giris yaparak geri almak istiyorsaniz, DESEN GERI ALMA digme-

sine @ basin.

* Desen verilerinin desen numarasi ile kontrol edilmesi durumunda @ (A)
* Desen verilerinin dosya ad! ile kontrol ediimesi durumunda ® (B)
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(® Desen numaralarinin belirlenmesi

(A) Desen verilerinin desen numarasi ile kontrol edilmesi du-
rumunda
Desen numarasi yénetimi icin GERI ALMA ekrani.
“DESEN NUMARASI” diigmesine © basildiginda, desen okuma
ekrani gérantulenir.
“ACIKLAMA” digmesine @ basildiginda, sinirlandirmali de-
sen acgiklamalari ekrani goértntilenir.

CBE

2018.01.01 pm01:30

Geri alma icin anahtar kelime
olarak kullanilan karakterler
klavyeden @@ sinirlandirma
ekranlarina girildiginde ve ENTER

digmesine O basildiginda,

girilen anahtar kelime igin geri
alma ekrani goruntdlenir.

* Eger sinirlandirma ekranlarina
o : — _ girdiginiz karakterleri silmek
 |BE _  |BE _ istiyorsaniz, ekranda “0” (sffir)

2018.01.01 pm.01:30 2019.04. 15am.09:20 belirene kadar n gmn

* Hem desen numarasinin hem de desen agiklamasinin geri alma anahtar kelimesi olarak gi-
rilmesi durumunda, desen numarasi veya desen agiklamasiyla eslesen elemanlarin tamami
gorintilenir. Soldaki 6rnekte, “10” karakterini iceren veya “TEST” karakterlerini dahil oldugu bir
aciklamasi bulunan desen numarasina sahip dosyalarin listesi gosterilmektedir.

Onay ekraninda ENTER digmesine @ basildiginda,

geri alma sonuglari goéruntilenir.

CBE

2018.01.01 pm01:30

-108 —



(B) Desen verilerinin dosya adi ile kontrol edilmesi durumun-
da
Desen dosya yonetimi icin GERI ALMA ekrani.
“DOSYAADI” digmesine @ basildi§inda, sinirlandirmali de-
sen dosya ekrani goruntulenir.
“ACIKLAMA” digmesine @ basildi§inda, sinirlandirmali de-
sen aciklamalari ekrani goruntulenir.

CBE

2019.04.15am.09:14

Geri alma i¢in anahtar kelime ola-
rak kullanilan karakterler klavye-
den @@ sinirlandirmal ekranlara
girildiginde ve ENTER digmesi-

ne @ basildiginda, girilen

anahtar kelime icin geri alma
ekrani goruntulenir.

* Eger sinirlandirma ekranlarina
girdiginiz karakterleri silmek
istiyorsaniz, ekranda “0” (sifir)

belirene kadar n girin.

* Hem desen dosya adinin hem de desen agiklamasinin geri alma anahtar kelimesi olarak gi-
rilmesi durumunda, desen dosya adi veya desen agiklamasiyla eslesen elemanlarin tamami
gOruntulenir. Soldaki 6rnekte, “20” karakterini iceren veya “TEST” karakterlerini dahil oldugu bir
aciklamasi bulunan desen adina sahip dosyalarin listesi gosteriimektedir.

Anahtar kelime geri alma ekraninda ENTER digmesine

® basildiginda, geri alma sonuglari goruntilenir.

CBE

2019.04.15am.09:34
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2018.01.01 pnu0i: 30

Sl

2.2 6pm02:01

Ol il[«al]l m

2020.12.18am.10:15

Desen verisi okunma yonteminin ayarlanmasi

OKUMAYI ATLA digmesine @ basildiginda, bir dikis
elemanina kadar olan atlama elemanlarinin, desen verilerinin
okunmasi ani igin silinip © silinmeyecegi © seci-

lebilir.
Mevcut durumlar olan “sil” veya “silme” segenekleri, OKUMA-

Y| ATLA diigmesinde ® gorantiilenir. Her basildiginda,

ayar durumu “sil” ve “silme” arasinda degisir.

Desenin okunmasinin uygulanmasi
DESEN VERISi @ secildiginde ve desen listesi ekraninda EN-

TER digmesine O basildiginda, segili olan veri okunur.

Ardindan, standart ekran tekrar acilir.

Desen verisinin silinmesi
DESEN VERISI @ secildiginde ve desen listesi ekraninda

DESEN SILME diigmesine @ basildiginda, desen verisi
silme onay ekrani gortntilenir.

ENTER digmesine O basildiginda, o anda segili olan
desen verisi hafizadan silinebilir. Desen silme iglemini ger-
ceklestirmek istemiyorsaniz, IPTAL diigmesine ® basin.

Ardindan, desen listesi ekrani tekrar acilir.

DESEN SILME diigmesi ® asagidaki durumda }

>, gorintiilenir: M diigmesi m dikis modu icin secil- |
lmj mistir — 2. Bellek anahtar1 — “U138 DESEN SIiLME :
dugmesinin etkinlesgtirilmesi / devre digi birakilmasi” |
“etkinlestir” olarak ayarlanmistir. ]
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(2) Okuma verisi tiirunun diuzenlenmesi

ESTO001

2018.01.01 pnu0i: 30

+ Hafiza karti klasor yapisi

Bu iglev yardimiyla desen verilerinin okunacagi ortam ve okunacak

desen verisi tlrd segilir.

Asagida gosterilen ortamlar arasinda segim yapmak mumkanddir.
Bu iglemle segilen ortam, @) boliimiinde bir simge ile gosterilir.

Nesnel ortam

Simge

Dikis makinesinin ana goévdesi

Hafiza karti

90>

Asagida gosterilen veriler arasinda se¢im yapmak mimkuindur.
Secilen veri bicemi, desen tirl segme tusu ile gosterilir.

Veri tart

ilgili ortam

Vektor bigemli veri

Dikis standart bicemli veri

90>

Yazim stil verisi
(Veriler, AMS-B, C ve D serilerine iligkin-

dir.)

90>

—bh

0® Hafiza kart \
s siricisii )

VDATA

/(Vektér bigemli veri

\\(")rnek : VD00001. VDT

-

—bh

SDATA <

/(Diki§ standart biemli veri
\\(")rnek : SD00001. DAT

AMS

—b

/(AMS icin yazma stil verisi
\k(")rnek - AMS00001. M3
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(@D Hedef ortam ve desen igin okuma yénteminin ayarlanmasi

Desen islem ekraninda AYAR digmesine ® basildI-
ginda, desen verisi referans hedefi ve desen okuma yoéntemi

ayarlanabilir.

Desen verisi referans hedefinin @ kullaniliyor olmasi duru-
munda, desen verisinin okunacagi / yazilacagi hedef ortam
secilebilir.

Hedef ortam dikis makinesinin ana gévdesi veya su anda dikis
makinesinin USB portuna bagl olan harici depolama cihazi
olacaktir.

CBE

2019.04.15am.08:22

Desen okuma ydnteminin ® kullaniimasi durumunda, gérin-
tilenen mevcut desen verisi igin desen okuma yéntemi ayarla-
nabilir.

Segcilen digme I yanar.

Yeni verinin okunmasi

: Olusturulan desen verisi silinir ve belirlenen yeni
desen verisi okunur.

Ek verilerin okunmasi
: Belirlenen yeni desen verisi okunur ve olusturul-
makta olan desen verisinin mevcut igne konumun-

i 1 dan sonra eklenir.
_ BlE

2019.04.15am.08:22 (d) ENTER diigmesine @ basildiginda, @ veya ® yontemi

ile segilen ayar gosterilir. IPTAL diigmesine @ basildigin-
da, ayar gdsteriimeden ekran kapatilir.

Desen tiiriiniin belirlenmesi
Desen listesi ekraninda AYAR digmesine n © basildigin-

da, verinin turd segilebilir.

2 VD0O0O02.VDT

CBE

2018.01.01 pm.01:30
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@ icinden okumak istediginiz desenin tiirind, vektor verisini,
standart format veya M3 verisini segin. Secilen digme I ya-
nar.

ENTER digmesine © basildiginda, segilen ayar onay-

lanir. Ardindan, desen listesi ekrani tekrar acilir.

DIKKAT\ Nesnel ortam yapisina bagh olarak; desen tiiriinii seg- |

@ mek miimkiin olmayabilir.

(6-5. Desenlerin yazilmasi (kaydedilmesi) )

Bu islevle desen verileri yazilir.

(1) Desen verisinin yazdirilmasinin segilmesi

CBE

2019.04.15am.08:22

(@ Yazilacak desenin segilmesi

o — — — — — — —

DESEN iSLEMi diigmesine E standart ekranda basildigin-
da, dosya iglemi ekrani gorintilenir.
DESEN YAZDIR digmesine = @ dosya

islemi ekraninda basildiginda, desen yazdirma ekrani goriin-
tulenir.

Dosya igslemi ekraninda AYAR diigmesine basildigin-
da, dosya islem ayarlari ekrani goriintiilenir. Yazdirma
hedefinin degistirilmesi icin dikis makinesinin ana
govdesi veya ortam arasindaki desen verisi referans
hedefi kullanilabilir. (Sayfa 111 “6-4. (2) Okuma verisi
turiiniin diizenlenmesi” béliimiinden dosya ayar ekra-
nini nasil kontrol edilecegini 6grenebilirsiniz.)

. — — — — — — —

@ Okunacak desen verisinin segilmesi

Yazdirmak istediginiz verinin desen numarasini veya desen
dosya adini belirtin.

* Desen verilerinin desen numarasi ile kontrol edilmesi duru-
munda 3 (A), @ (A)

Desen verilerinin dosya adi ile kontrol edilmesi durumunda

@ (B), @ (B)

*
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CBE

2018.01.01 pm01:30

<Dikis makinesinin
ana govdesine veri
yazdirilirken>

“BE

2018.01.01 pm.01:30

<Ortama veri yazdirilirken>

~BE

2019.02.26pm.02:03

(A) Desen verilerinin desen numarasi ile kontrol edilmesi du-

®

rumunda

Desen numaralarinin belirlenmesi

Desen yazdirma ekraninda, yazdirma igin desen-verisi refe-
rans hedefi dikis makinesinin ana gévdesi veya ortam olsa
dahi ilk olarak tiim bos desen numaralari arasinda en kuglik
degere sahip olan “bos desen” gdruntulenir.

Egder gorinen numarayi degistirmek istiyorsaniz, sayisal tus

takimini n ile n ® veya +/- diigmesini (B

kullanin.

+/- digmesine @ basildiginda, mevcut numaradan

once veya sonra gelen bos desen numarasi goruntulenir.

Desen verisinin yazdiriimasinin uygulanmasi
ENTER dugmesine ® basildiginda, desen verisi goriin-

tilenen numaraya yazdirilir. Ardindan, standart ekran tekrar
acilr.

Eger belirlenen numara mevcut desen verisine atanmissa,
Uzerine yazma onay ekrani goéruntilenir. ENTER digmesine

® bu ekranda basildiginda, desenin yazdirilmasi uygu-

lanir.
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CBE

2019.04. 15am.08:24

<Dikis makinesinin
ana govdesine veri
yazdirilirken>

NewFile Name|

“BE

2018.01.01 pm01:30

<Ortama veri yazdirilirken>

~BE

2019.02.26p.m.02:03

(B) Desen verilerinin dosya adi ile kontrol edilmesi durumun-

da

Desen dosya adi belirlenmesi

Dosya adi yonetimi durumunda desen yazdirma ekraninda,
yazdirma igin desen verisi referans hedefi dikis makinesinin
ana govdesi ise ilk olarak bos sabit dosya adi goruntulenir.
Yazdirma i¢in desen verisi referans hedefi ortam ise, yeni dos-
ya adi olarak “YeniDosyaAd|” gorintilenir.

Dosya adi klavye ile ([[}]ile [E - [l i [EN - Il i< ).

degistirilebilir. Karakterlerin biytk/kuguk harf durumunu degis-

tirmek icin [ JSg @ kullanilabilr.

Desen verisinin yazdiriimasinin uygulanmasi
ENTER diigmesine [PBl] ® basildiginda, desen verisi gériin-

tilenen numaraya yazdirilir. Ardindan, standart ekran tekrar
acilr.

Eger belirlenen numara mevcut desen verisine atanmigsa,
Uzerine yazma onay ekrani goérintilenir. ENTER digmesine

® bu ekranda basildiginda, desenin yazdirilmasi uygu-

lanir.
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(7. HAFIZA KARTININ BiCIMLENDIRILMESi (090)

Hafiza karti bicimlendirilebilir.

Ol i

2019.04.15am.09:47

(D Hafiza karti bigimlendirme ekraninin agiimasi

Standart ekranda M digmesine m basildiginda, islem

listesi ekrani gértntulenir. Listeden "hafiza karti bigimlen-
dirme" segiminin yapilmasi i¢in ekranda KAYDIRMA dig-

mesine _ ® basilir. BICIMLENDIR diigmesine
@ basildiginda, hafiza karti bigimlendir-

me ekrani acllir.
Kod listesi ekraninda BICIMLENDIRME islevinin pet

(fonksiyon kodu 090) segilmesi suretiyle de bigimlendirme
ekrani acilabilir.

Hafiza karti bicimlendirme isleminin baslatiimasi
Bicimlendirmek istediginiz hafiza kartini hafiza karti yuvasina
yerlestirip ve kapagini kapattiktan sonra GIRIS diigmesine

® bastiginiz zaman bigimlendirme iglemi baglar.

Bicimlendirme sona erdigi zaman, mod ekranina geri donalir.

fi&Z\AT Bicimlendirilen bir hafiza kartindaki biitiin veriler sili-
9 nir. Verileri geri almak mimkiin degildir.
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(8. DENEME DIKigi )

Verileri okuma yéntemiyle bi¢cim veya benzer desenler olusturuldugu zaman, deneme dikisi ile yapilan
dizenlemelerin onaylanmasi i¢cin deneme dikisi dikilmelidir.
Deneme dikisi igin ekran ve konu, model degisikliklerine bagli olarak diizenlenebilir.

( ﬂﬁ\ﬂ Deneme dikisine baglamadan énce; orta baski ayagi i¢in diizenlenen yiikseklik degeri |
l ile iplik igin belirlenen tansiyon degerlerinin hafizaya alinmasi sarttir. ]

(8-1. Deneme dikiginin hazirlanmasi )

(D Deneme dikisi hazirlik ekraninin agilmasi
DIiKiS HAZIRLIK diigmesine F basildi§i zaman; deneme

dikisi hazirlik ekrani acilir.
X dogrultusu ve Y dogrultusu tzerindeki 6lgller, ekranin ®
bolgesinde gosterilir.

@ Deneme dikisi hazirliklari
(@) lIplik tutucu / iplik toplanmasini azaltma digmesine

@ her basisinizda iplik tutucu / iplik toplanmasini azalt-

ma islevi agsagida yazil sirada degisir: iplik tutucu devre

plik tutucu etkin — Iplik toplanmasini

e /‘ — Iplik tutucu ve iplik toplanmasini

azaltma islevi etkin \r _

(b) MASURA SARMA diigmesine [ @ basildigi zaman,

masura sarma ileti penceresi acilir.
Pedala basildiginda dikis makinesi ¢alismaya baglar ve
masura sarilir.

DURDURMA diigmesine [Ed @ basildiginda, dikis maki-

nesi durur ve ekran deneme dikisi hazirlik ekranina geri

doner.
( ﬂg\u Oncelikli olarak deneme dikigi hazirhg: yapiimadig )
l U miiddet¢ce, masura sarma linitesi segilemez. ,



iPLIK GERGINLIGI AYARI diigmesine | ® basi-

diginda, iplik-gerginligi referans degerini ayarlamak i¢in

bir pencere agilir. Sayisal tus takimini n ile n

ve +/- digmesini @ kullanarak ayarlamak
istediginiz referans degerini girin.
RESET digmesine [l ® basildiginda, iPLIK GER-

GINLIGI AYARI diigmesine basiimadan hemen énce
onaylanan iplik gerginligi ayari, ekrandaki giris alaninda
gOruntdlenir.

RESET digmesine n @ basih tutuldugunda, ekran-

daki giris alaninda baslangig¢ ayari gorintlenir.

ENTER digmesine [Pl ® basildiginda, giris alaninda

goérantilenen deger onaylanir. Ardindan, deneme dikis
hazirlik ekrani tekrar agilir. Mevcut iplik gerginligi ayari,
IPLIK GERGINLIGI AYARI diigmesine gérintilenir.

Quando il pulsante PRESSER HEIGHT SETTING

® viene premuto, lo schermo di impostazione del valore
di riferimento del pressore intermedio viene visualizzato.

Sayisal tus takimini n ile n ve +/- digmesini
- @ kullanarak ayarlamak istediginiz baski

ayag! yikseklik degerini girin. RESET digmesine [l

® basildiginda, BASKI AYAGI YUKSEKLIK AYARI diig-
mesine basiimadan hemen dnce onaylanan deger olan
baski ayagi yukseklik ayari, ekrandaki giris alaninda go-
runtulenir.

RESET digmesine n @® basil tutuldugunda, ekran-
daki giris alaninda baslangig¢ ayari gorinttlenir.
ENTER digmesine @ basildiginda, giris alaninda

goOrintilenen deger onaylanir. Ardindan, deneme dikis
hazirlik ekrani tekrar acilir.
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2 ( Desen sona erdirilmesinde ve atlatmali transport )
M50 | oncesinde iplik kesme komutu bulunmadigi takdirde; |
: DiKiS HAZIRLIK diigmesine basildiktan sonra; :
| Gian, otomatik iplik kesme giris onay penceresi agilir ve ip- I
8

| 9 lik kesme igleminin programa dahil edilecegi N @ |
I
: veya dahil edilmeyecegi @ burada belirlenebilir. |
| Tuslardan herhangi birisine basildigi zaman; ekran |
| deneme dikisi hazirhk ekranina geri déner. )
15,02 2680201 ( 1. Deneme dikisi yaparken girilen veriler; dikis ma- )
E— | kinesinde mevcut olan gegerli desen verilerinin I
: ﬁé\m tizerine yazilirlar. :

9 2. Hafiza kartindan veya kullanici desenlerinden birisi
I . o ) . I
| segilerek normal dikis modunda diizenlenirken, |
| onceki veriler kaybolur. )

@D Deneme dikisi hazirlik ekraninin agilmasi
DIKIS HAZIRLIK diigmesine @B @ basildigi zaman; dene-

me dikisi ekraninda dikis verileri gosterilir.

@ Deneme dikiginin gerceklestiriimesi
Deneme dikisi dikis makinesinin normal ¢alisma dizeninde
gerceklestirilir.
X dogrultusu ve Y dogrultusu tizerindeki 6lgiler, ekranin @
bdlgesinde gosterilir.

(® Deneme dikisinin gerceklestiriimesi
(@) Orta baski ayagi kaldirma ytksekligi referans degeri
diizenleme ekrani BASKI AYAGI YUKSEKLIK DUZEN-
LEME tusu ® acilir, deneme dikisi hazirlik ekra-

ninin aynisidir ve orta baski ayagi kaldirma yuksekligi
referans degeri burada diizenlenebilir.
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20180101 i < 3

(b)  Devir, ® bolgesinde gosterilir.
Devri diizenlemek icin DEVIR REOSTASINDAN ®

yararlanilir. TAVSAN tusa @ basildigi zaman devir

yiikselir, KAPLUMBAGA tusa = ® basildi§ zaman

devir duser. Bu iki tus arasinda yer alan ¢gubuk seklinde-
ki boélgeye basildigi zaman, devir dogrudan belirlenebilir.

(c) IPLIK TANSIYONU DUZENLEME diigmesine ® |

@ basildi§i zaman, deneme dikisi hazirlik ekraninda
oldugu gibi iplik tansiyonu referans degeri diizenlenebilir.

(d) BASKIAYAGI BASLANGIC KONUMU diigmesine IEI

@ basildiginda, baski ayagi dikisin baslangicindaki
konuma geri doner. (Detaylar igin " @ . Desen verisinin
seklinin onaylanmas" bélimune bakin.)

(e) iplik tutucu / iplik toplanmasini azaltma islevi iplik tutucu

dugmesi (A ( (R B [ ) @ ile asagidaki
sekilde etkinlestirilip devre digi birakilabilir: iplik tutucu
etkin / iplik tutucu ve iplik toplantisini azaltma islevi dev-

re disi / iplik toplanmasini azaltma etkin / iplik tutucu ve
iplik toplanmasini azaltma etkin

Desen bicimi verilerinin onaylanmasi
Her islem, ILERI ve GERI diigmeleriyle besleme yoniiniin de-
gistirilmesi yoluyla gergeklestirilir.

Deneme dikisi hazirlik ekran gériinimiindeyken SEKIL KONT-

ROL ‘ l; ‘ digmesine basilirsa, sekil kontrol ekran gorinu-

miine gegilir.

Mevcut konum = (pembe daire), dikis baslangi¢ konumu = (mavi
nokta) ve dikis bitis konumuda = (pembe nokta) ile temsil edi-
lir.

BIR ILMEK GERI digmesini @® ve BiR ILMEK ILERI

digmesini @ kullanarak dikis seklini kontrol edin. iki ya

da daha fazla komut girildigi zaman, besleme hareket etmez
ancak komut ekrani @@ 6ne ve geriye dogru hareket eder.
Dugmeye yeterince uzun sire basilirsa hareket hizi artar.
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Digmesi

Diigmesi ismi

Tanimlama

ILERI/GERI HAREKET
digmesi
(Bir ilmek modu)

igne konumu mevcut konumdan bir ilmek ileri ya da geri hare-
ket eder.

ILERI/GERI HAREKET
digmesi
(Eleman modu)

igne konumu mevcut konumdan ileriye dogru hareket ederek
sonraki elemanlarin sonuna gider, ya da geriye dogru hareket
ederek sonraki elemanlarin bagina gider.

ILERI/GERI HAREKET
digmesi
(Atlama modu)

Gegerli igne konumu ileriye dogru hareket ederek 6n atlama
elemanlarinin baslangicina gider ya da geriye dogru hareket
ederek 6n atlama elemanlarinin sonuna gider.

ILERI/GERI HAREKET
digmesi

(Baslangig / bitis konum
modu)

igne konumu ileriye dogru hareket ederek mevcut konumdan
sonraki verinin sonuna gider ya da geriye dogru hareket ederek
sonraki verinin bagina gider.

ILERI/GERI HAREKET
digmesi

(Mekanik kontrol komutu
modu)

igne konumu ileri ya da geriye dogru hareket ederek mevcut
konumdan sonraki mekanik kontrol komutuna gider.

2018.01.01 nm.d1: 30

ARA BASKI AYAGI ASAGI/YUKARI diigmesine ® ba-

sildiginda, ara baski ayadi kalkar veya iner.
(BELLEK anahtari U103 degeri O (sifir) olarak belirlendigi
zaman bu diigme gorilmez.)

Dikis sekli kontroliiniin tamamlanmasi
BASKI AYAGI BASLANGIC KONUMU diigmesine m (S)

basildigi zaman, parga tutucu baslangi¢ noktasina hareket
eder ve deneme dikisine hazirlik ekran gérinimuane doénaldr.

IPTAL diigmesine @ basinca, deneme dikisine hazirlik

ekran gérunumune gegilir.
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(9. ISLEVLERIN DUZENLENMESI )

(9-1. Program adlarinin girilmesi)

Program adlari, desen verilerine eklenirler.

CBE

2019.04.15am.08:22

CIRCLE-0001

“BE

2018.01.01 pm.01:30

2018.01.01 pm.01:30

@ Aciklama diizenleme ekraninin goriintillenmesi

9‘ LERININ UYGULANMASI @ ilgili maddelerin ayarlan-

Desen islem ekranini gériintiilemek igin DESEN ISLEM diig-

mesine E basin.

AGIKLAMAY| DUZENLE diigmesine [

@ basildiginda, agiklama diizenleme ekrani agilir.

Program adlarinin girilmesi
Sayisal tus takimindan @ bir tusa basildiginda, basilan tusun

karakteri girilir. "<" ® digmesi veya ">" @ digme-

sine basildiginda, @ imleci karsilik gelen ok yéniinde hareket
eder. Sayisal tus takimindan bir tusa o konumda basildigin-

da, basilan tusun karakteri girilir. SILME digmesine @ ©

basildiginda, imlecin sol tarafinda yer alan karakter silinir. 255
adede kadar karakter girmek miumkunddr.

GIRIS diigmesine @ basildigi zaman, girilen program

adi etkin hale gelir ve standart ekrana geri déndlur.

Aciklamanin onaylanmasi

Girdiginiz agiklama @ alaninda gérintilenir. Eger agiklama
yerine bilgilendirme gérintiileniyorsa, @ alanina dokunuldu-
gunda bilgilendirme yerine acgiklama goruntilenecektir.

Program adi ekraninin desen bilgileri diizenleme bol-
gesinde (Sayfa 133 "14. EKRAN DUZENLEME iSLEM-

masi") desen bilgileri ekraninin agiklama bélgesine @
program adlari eklenebilir.

— — — — — —
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(9-2. inverter iglevinin diizenlenmesi (091) )

Bu iglev yardimiyla, inverter islemi gerceklestirilir.

@ inverter diizenleme ekraninin agilmasi
Kod listesi ekraninda INVERTER islevi (fonksiyon
kodu 091) secildigi ve uygulandigi zaman; gevirme diizenleme
ekrani acllir.

@ inverter yénteminin segilmesi

inverter hareketi icin; OTOMATIK INVERTER A€

O veya
ISTEGE BAGLI INVERTER JcAle8 © secilir. Segilen tusun

rengi degisir. GIRIS diigmesine ® basildigi zaman,

secilen duzenleme etkin hale gelir ve standart ekrana geri

dondalar.

{ ﬁé\n inverter isleminin diizenlenmesi, sadece desenin giril- }

l 9 medigi durumlarda miimkiin olur. |

(9-3. iplik tansiyonu referans degerinin diizenlenmesi (113) )
Bu islevle, iplik tansiyonu referans degeri diizenlenir.

@ iplik tansiyonu referans degeri diizenleme ekraninin agil-
masi
Kod listesi ekraninda IPLIK TANSIYONU REFERANS DEGE-
Ri iglevi (fonksiyon kodu 0113) segildigi ve uygulan-
dig1 zaman; iplik tansiyonu referans degeri diizenleme ekrani

A acilr.

® Iplik tansiyonu referans degerinin belirlenmesi

Deger [l veva IR SAYISAL tuslar @ ile dogrudan girili
- 2 < ya da iplik tansiyonu referans degeri ekraninda
2019.04.152m.09:54 (o) tuslar @ kullanilarak deger tek-tek arttiriimak/azaltiimak sure-

tiyle belirlenir ve iplik tansiyonu referans degeri diizenlenir.
GIRIS digmesine @ basildi§i zaman, belirlenen deger
kayda alinir ve standart ekrana geri donalir.

{ ﬁg:(\;n iplik tansiyonu referans degeri degistirildigi zaman,

| 9 bitiin desenin tansiyonu degisir. ]
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(9-4. Orta baski ayag yukseklik referans degerinin diizenlenmesi (115) )

Bu islevle, orta baski ayagi yukseklik referans degeri diizenlenir.

CBE

2019.04.15am.09:54

(D Orta baski ayadi yiikseklik referans degeri diizenleme ek-

raninin agilmasi
Kod listesi ekraninda ORTA BASKI AYAGI YUKSEKLIK REFE-

RANS DEGERI islevi (fonksiyon kodu 0115) segildigi

ve uygulandigi zaman; orta baski ayagi yukseklik referans
degeri dizenleme ekrani agilir.

Orta baski ayagi yiikseklik referans degerinin diizenlen-
mesi

Deger [l veva IR SAYISAL tuslar @ ile dogrudan girili
ya da orta baski ayadi ylkseklik referans degeri ekraninda

- + ile - tuslari ® kullanilarak degerin arttiriimasi/

azaltilmasi suretiyle belirlenir ve orta baski ayadi yukseklik
referans degeri dizenlenir.

GIRIS diigmesine ® basildigi zaman, belirlenen deger

kayda alinir ve standart ekrana geri déonuldr.

Orta baski ayagi yukseklik referans degeri degistiril- ]

RN
DIKKAT
@ digi zaman, desen genelinde orta baski ayag referans |

degeri timiyle degisir. )

—124 -



(10. SONA ERDIRME YONTEMININ SEGILMESI (110) )

Giris islemlerinin sonunda, IZLEME uygulamasi diizenlenir.

(D Sona erdirme yéntemi segme ekraninin agiimasi
Kod listesi ekraninda SONA ERDIRME YONTEMIi SECME

islevi (fonksiyon kodu 110) segildigi ve uygulandigi
zaman; sona erdirme yontemi se¢cme ekrani agilir.

@ Sona erdirme y6énteminin segilmesi
Bu asamada; grafik bigim girisinin sona ermesi slrecinde
giris baslangig konumuna nokta-nokta dénme ve olusturulan

dikis bolumu RiCH @ igne giris noktasinin izleme iglevi veya

- 24)E : oldugu gibi Kilell ® sonlandiriimasi segilir. Segili oldugunu

2019.04.15am.09:55

gOstermek adina, segilen digme ters videoda goérintilenecek-
tir.
GIRIS diigmesine ® basildigi zaman, segilen diizenle-

me kayda alinir ve standart ekrana geri donulur.

RN Bir cember olusturuldugu zaman, izlemenin gercek- ]
| @‘ lestirilmedigi durumlarda bile baski ayagi desenin
| sonuna gider. )
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11. F1 ‘DN F10 ‘E KADAR OLAN TUSLARA GOREV TAHSIS EDILMESI
(112)

Bu islevle, F tuslarinin gesitli gorevlere tahsis edilmesi mimkinddar.
Baslangi¢ ekrani, asagida anlatilan sekildedir.

<Baslangi¢ ekrani>

@ islev segim ve diizenleme ekraninin agilmasi
Kod listesi ekraninda ISLEV SECME VE DUZENLEME islevi

(fonksiyon kodu 112) secildigi ve uygulandigi zaman;
islev secme ve dizenleme ekrani agilir.

@ Gorev tahsis edilecek tusun segil-
mesi

ile @ ‘a kadar olan F tus-

lar1 arasinda gorevlendirilmek istenilen
tusa basildigi zaman; kod listesi ekrani
acilr.

Segilen F digmesinen numarasi, ekra-
nin @ bolgesinde gosterilir.

KAYDIR digmesine [[LSRERAN @

basildiginda, fonksiyon atamasini
etkinlestirmek igin F digmeleri a

@ goriintiilenir. KAYDIR diig-

mesine -- @ basildiginda,

F digmelerinin gorintilenme sekli F

digmelerine ile O geri

doner.

(® Tahsis edilecek gorevin segilmesi
Kod listesinde @; F digmesinen tahsis edilecegi islevin kod
numarasini segilir veya kodun girilmesi igin, kod listesi giris ek-

raninda KOD GIRI$ diigmesine ({38 ® basilir.

IS

_]'i'

'H

YUKARIASAGI KAYDIRMA tuslarindan [[LNERAN @ digme-

sine basildigi zaman, gosterilen kod listesi degigir.
islev kodu segme yéntemleri igin; "2-3. islev segimi" p.9
bélimine bakin.

islev secildikten sonra GIRIS diigmesine @ basildig!

€e

zaman, islev segimi ve diizenleme ekranina geri dénulur.

2019.04.15am.09:56
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" BE

2019.04.15am.09:57

“BE

2019.04.15am.09:57

@ Tahsis edilen iglevin ekranda gosterilmesi
F tuslarina tahsis edilen gérevlerin kodlari, ekranin ® ve @ bolgesinde verilen iglev tahsis bilgile-
ri ile belirtilir.
F digmelerinden bir tanesine ile (H} ile @ yukarida bahsedilen durumda

basilmasi halinde, siradaki F digmesine fonksiyon atamasi devam ettirilebilir.

F dugmeleri [ ile [l @ KAYDIR diigmesine LS @ basilarak gorintiilenir. KAYDIR
digmesine _ ® basildiginda, F digmelerinin gérintiilenme sekli F digmelerine a

@ geri doner.

Bu islemler sirasinda IPTAL diigmesine @ basildii takdirde, standart ekrana geri donuldr.

® F digmesinen kullaniimasi
islevin tahsis edildigi F tusu m @® olarak bir simge ile ve

tahsis edilen gorevle birlikte gdsterilir. Bu tusa basildigi za-
man, tahsis edilen gérev dogrudan c¢agrilabilir.

CBE

2018.01.01 pm.01:30

- 127 -



12. AYAR DEGERI AYRINTILI BIiLGILERININ EKRANDA
GOSTERILMESI (093)

Bu islevden yararlanilarak, dizenlenen desen verilerinin iceri dogrulanabilir.

o —0 (D Diizenleme degeri referans ekranin agilmasi
Kod listesi ekraninda DUZENLEME DEGERI REFERANS

islevi (fonksiyon kodu 093) secildigi ve uygulandigi
lﬁ;z“a T 0 zaman,; dizenleme referans degeri ekrani agilir.
= e Ekranda gosterilen veriler, YUKARI/ASAGI KAYDIRMA tusla-
é YI\T, rindan yararlanilarak _ @ kaydirmak suretiyle degis-
000 |Z| c tirilebilirler.
K + 4 + Bu islemler sirasinda iIPTAL diigmesine @ basildigi takdir-

de, standart ekrana geri donulur.

CBE

2019.04.15am.09:59

1.11.00-99

CBE

2019.04.15 am. 10:00
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Duzenleme degeri referans ekraninda igerik listesinin gosterilmesi

No. igindekiler Ekranda Gosterilen
@ | Toplam dikis adedi
® | inverter ayarn
istege bagli gevirme

©® | Xgenisletme orani
O | Y genisletme orani
@ | Genigletme/daraltma 000

referans noktasi X koor- E +

dinati
©® | Genisletme/daraltma 000

referans noktasi Y koor- E +

dinati
@ | izleme diizeni

izleme izlemesiz

©® | JOGRVL
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13. GEGCERLIi IGNE KONUMU ILE iLGILi AYRINTILI BiLGILERIN
EKRANDA GOSTERILMESI

Bu islevle, gegerli igne konumunun ayrintili bilgilerini dogrulamak mimkunddr.

(D Desen igerigi ekraninin agilmasi
Diger gruplarin listesini gérintilemek igin standart ekrandaki

Diger n ® digmesine basin.

igne konum diigmesine I @ basildiginda, igne konumunun

ayrintili bilgileri gérintalenir.
Ekranda gésterilen veriler, YUKARI/ASAGI KAYDIRMA tusg-

larindan yararlanilarak _ ® kaydirmak suretiyle
degistirilebilirler. Bu islemler sirasinda IPTAL diigmesine

® basildi§i takdirde, standart ekrana geri donildr.

CBE

2019.04.152.m.10:00

2 stimn  AEE 4

= =

X 600
Y 1150

+

20 mm
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Desen igerigi gosterme ekraninda igerik listesinin gdsterilmesi

No.

icindekiler

Ekranda Gosterilen

Gecerli igne konu-
munda igne giris
tirinin gosterilmesi

I 1

b —
.

Desen basi Desenin Ust
ortasl

Bolimin Desen sonu

sonu

Gegerli igne konu-
munda bdlim turdnin
gOsterilmesi

Mekanik kontrol ko-
mutlarinin kullaniima-
sI durumunda, komut
tirindn gosterilmesi

Atlatmali
transport

Cember Egrisel

Mgkine k_ontrol komutlari
(Ornek: Iplik tansiyonu)

Gegcerli igne konu-
munda mutlak koordi-
natlarin gésterilmesi

Gegcerli igne konu-
munda bagil koordi-
natlarin gosterilmesi

Gegerli igne konu-
munun, bélim adimi
dahil olarak gosteril-
mesi

20 mm

Gegcerli igne konu-
munda dikis devri
veya atlatma transport
hizinin gésterilmesi

Atlatmali
transport hizi

Dikis Devri

Gegerli igne konu-
munda, iplik tansi-
yonunun (mutlak
deger ve bagil deger)
gOsterilmesi.

Dikis makinesinin gergek hareketi, ABS degeri olur.

Referans degerinin ve dizenleme degerinin girilme sirasina bagl ola-
rak; ekranda “-“ (eksi) gosterilebilir. Ancak dikis makinesinin hareketi “0”
olur.

ABS 100
REL 100

f@'\

Gegerli igne konu-
munda ara baski
ayag yiksekliginin
gOsterilmesi

Dikis makinesinin gercek hareketi, ABS degeri olur.

Referans degerinin ve diizenleme degerinin girilme sirasina bagh ola-
rak; ekranda “-“ (eksi) gosterilebilir. Ancak dikis makinesinin hareketi “0”
olur.

ABS 00mm
REL 00mm

\l

)
3
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(14. EKRAN DUZENLEME iSLEMLERININ UYGULANMASI )

Bu iglevle, ekran i¢in gerekli olan diizenleme yéntemleri uygulanir.

CBE

2020.11.11am 10:55

CBE

2019.04.152.m.10:02

< I @ Ekran diizenleme ekraninin agilmasi

Standart ekranda AYAR digmesine ﬂ basildiginda, ayar

ekrani acllir.

0, 6, ®, ® ve @ tuslarina basildigi zaman, gdsterme yon-
temlerini dizenleyen ekran verileri gosterilir. Tuslardan her bi-
risine basildiginda, ekranin diizenlenmesinde kullanilabilecek
gecerli veriler segilir. Bu iglemler sirasinda IPTAL diigmesine

@ basildi§i takdirde, standart ekrana geri donildr.

Ekran giincelleme diizeni ayarlarinin yapiimasi
Ekran diizenleme ekraninda; EKRAN GUNCELLEME DUZENI

@ basin. Ekran glincelleme

dUQ mesine Ehes

ayarlari dizenleme ekrani agilir. Bu ekranda, izleme sirasinda

ekran igeriginin glincellenmesi Yfd © veya giincellenme-

i @ secilebilir. Secili oldugunu gostermek adina,

secilen digme ters videoda goérintilenecektir.
GIRIS digmesine @ basildigi zaman ekran diizenleme

ekranina geri donulur ve dizenleme igerigi burada gdsterilir.
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® Genigletme / daraltma gériiniimiiniin ayarlanmasi
Goruntlileme ayar ekraninda genisletme / daraltma fonksiyo-
nunu ETKINLESTIRME / DEVRE DISI BIRAKMA diigmesine

JOT1 DU ataren ® basin. Ardindan genigletme /

daraltma etkinlestirme / devre disI birakma ekrani acilir.
Desen goriintileme alaninda atanan genisletme / daraltma

goruntilenmesinin etkinlestiriimesi §S=g-X<l @ veya devre dis!

birakiimas =SSRl @ bu ayar ile segilebilir. Prosedir sonunda

B - . ENTER diigmesine ® basildiginda, gérintileme ayari

2019.04.152.m.10:02

ekrani tekrar agilir ve yukarida gegen prosedurde girilen ayar
verisi gosterilir.

— ——————————————————— — —

( Ekranda goriintii boyut oraninin % 100 olarak se- \
| TN ¢ilmesi durumunda; ekran verileri gereken sekilde |
(s biyutiliir/kigiltiliir ve béylece desen uygulamasinin |
| yer aldigi biitiin dikis alaninin ekranda gosterilmesi I
| _mimkénolwr. _ _ _ _

@ llgili maddelerin ayarlanmasi
Ekran diizenleme ekraninda; MADDE DUZENLEME digme-

leri ile ilgili bilgiler béliminde goésterilir. Segili oldugunu goster-
mek adina, segilen digme ters videoda goéruntilenecektir.

GIRIS dugmesine @® basildigi zaman ekran diizenleme

ekranina geri donulur ve duzenleme igerigi burada gdsterilir.

" BE

2019.04.152.m.10:02

Bilgi ekrani

AMS-221F

—

( 1. Dikis makinesine girilemeyen karakterler * (yildiz) )
| ile belirtilirler. |
| Bk, 2. Girilebilecek karakter adedi, ekranin sag tarafinda- |
| » ki tahsis edilmis alan ile sinirhidir. Karakterler giril- |
| seler dahi, kabul edilebilir adetten fazlasi ekranda |
| gosterilmez. )
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Sl

-15am.10:02

Gegerli noktaya gore renkli ekran

(® Ekran rengi segme isleminin uygulanmasi

Ekran diizenleme ekraninda, EKRAN RENGIi SECME

® digmesine basin. Ekran rengi seg-

me ekrani agilir.
Renkli ekrandaki renkli belitme segenekleri arasindan sade-

ce gegerli konumda ® desen gosterme rengi, iplik

tansiyonu deger satiri o ® go6sterme rengi ve orta

baski ayadi kaldirma yuksekligi diuzenleme degeri

@ belirtme rengi segilebilir. Segili oldugunu gostermek adina,
segilen digme ters videoda gérintiilenecektir. GIRIS digme-

sine @ basildi§i zaman ekran diizenleme ekranina geri

dondlur ve dizenleme igerigi burada gdsterilir.

Nokta tiirii Ekran rengi
Gecerli nokta B - <irmizi
Dikis sonunda 3 dikis : Sar
Dikis sonu yéninde 3 dikis [N : sari-Yesil
Digerleri I G

Tansiyon degerine ve orta baski ayagi yiiksekligine gore satirin renkli gosterilmesi

Ekran rengi iplik tansiyon degeri Orta baski ayag: yiiksekligi
0ila 20 0ilaz7
21ila 40 8ila 14
41ila 60 16 ila 21
I 61ila 80 22ila 28
[ 81ila 100 29ila 35
] 101 ila 120 36 ila 42
I 121 ila 140 43 ila 49
I 141 ila 160 50 ila 56
I 161 ila 180 57 ila 63
] 181 ila 200 64 ila 70
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® igne giris noktasi gosterme ayarlarinin diizenlenmesi
Ekran diizenleme ekraninda IGNE GIRIS NOKTASI GOSTER-

ME AYARI DUZENLEME diugmesine FECEE e
basin. igne giris noktas| gésterme ayarlari diizenleme ekrani
acilir. Bu ekranda; butiin igne giris noktalarinin gosteriimesi

@ O, gecerli igne konumu ile bir 6ncesi ve bir sonrasi

olarak 3 igne konumunun goésterilmesi veya sadece desen ba-

slyla desen @ ® sonunda igne konumunun goésterilmesi

secgeneklerinden birisi tercih edilebilir. Segili oldugunu gds-
termek adina, segilen digme ters videoda goriintilenecektir.

GIRIS diigmesine O basildigi zaman ekran diizenleme

ekranina geri donulur ve dizenleme igerigi burada gosterilir.
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(15. BOLUM ILERI/GERI ISLEVi (130 ve 131)

Gegerli igne konumu, bolim biriminde énceye ve sonraya tasinabilir.

O]

Boliim ileri alma iglevinin segilmesi
Kod listesi ekraninda BOLUM ILERI

da; bolum gegerli igne konumu da dahil olmak Uzere bdlimin son konumuna taginir. Bolim son

(fonksiyon kodu 130) segildiginde ve uygulandigin-

konumda olmasi durumunda, bir sonraki bélimin son konumuna tasinir.

Bolim geri alma iglevinin segilmesi
Kod listesi ekraninda BOLUM GERI islevi

(fonksiyon kodu 131) segildiginde ve uygulan-

diginda bolim; gegerli igne konumu da dahil olmak Gzere bélimin son konumuna tasinir. Bolim
son konumda olmasi durumunda, bir dnceki bélimin son konumuna tasinir.

DllélfAT ilgili boliimlerin tasima islevleri diiz olarak yiiriitiiliir. Yolda herhangi bir engelle karsilasil-
9 digi takdirde, gatisma ortaya ¢ikar. Bu nedenle, dikkatli olun.
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(16. TALIMATIN EKRANA DOKUNARAK DOGRUDAN VERILMESI )

Desenin olusturulmasi veya degistiriimesi sirasinda, gereken talimat ekrana dogrudan dokunmak sure-

tiyle de verilebilir.

Koordinatlari dogrudan belirtmek i¢in koordinat talimat ekrani ile igne giris noktasi ve bigimi talimat ekra-
ni vardir ve bu ekranlar, yine ekranda verilen talimatin igerigine gére kullanilirlar.

(1 6-1. Koordinatlarin dogrudan belirtilmesi)

Bu 6zellik yardimiyla koordinatlar ekrana dokunmak suretiyle dogrudan belirlenebilirler.

® ¥

CBE

2018.01.01 pm.01:30

CBE

2018.01.01 pm.01:30

Koordinat talimat ekraninin agiimasi
Ornegin dikis desen ekrani, nokta tasima konum belirleme
ekrani, nokta ekleme konum belirleme ekrani gibi konum belir-

leyen bir ekranda KOORDINAT TALIMATI diigmesine [{=ej @

basildigi zaman; koordinat talimat ekrani agilir.

Koordinatlarin girilmesi
Koordinat talimat ekraninda DESEN GOSTERME BOLGESI
® digmesine basildigi zaman; basilan konum segilir. Segilen

gecerli konumda ARTI IMLEC (arti bigimli imleg) —'#-— ® goste-

rilir.

Koordinatlarin belirlenmesi
imle¢ taginmak istenilen koordinatin tizerine getirildikten sonra

GIRIS digmesine ® basildi§1 zaman, baski ayag! tasi-

ma onay ekrani agllir.
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. ‘ @ Baski ayaginin taginmasi
wso7 Baski ayagi tagima onay ekraninda GIRIS diigmesine
@ basildi§i zaman, baski ayagdi “arti sekilli imleg” ile segilen
konuma tasinir ve sonra konum belirleme ekranina geri donu-
[0r.

Baski ayagi diiz olarak hareket eder. Yolda herhangi )
bir engelle karsilasildig: takdirde, baski ayagi bu engel |
nedeniyle durur. Bu nedenle, dikkatli olun. )

HIES | + | 300%

2018.01.01 pm.01:30
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(1 6-2. igne giris/bigim noktalarinin dogrudan belirtiimesi )

Bu 6zellik yardimiyla, igne giris/bicim noktasi dogrudan segilebilir.

2018.01.01 pm.01:30

~BE

2019.04.15am.09:03

| @ bir engelle karsilasildigi takdirde, baski ayagi bu engel

igne girig/bigim noktasi dogrudan belirleme ekraninin agil-
masi

Standart ekran, bigim noktasi belirleme ekrani gibi, igne giris/
bicim konumunun belirlenmesini saglayan bir ekranda KOOR-

DINAT TALIMATI diigmesine \ ] ‘ basildi§l zaman; igne giris/

bicim noktasi dogrudan talimat ekrani acilir.

Koordinatlarin girilmesi

Koordinat talimat ekraninda DESEN BOLGESIi GOSTERME
BOLGESI @ dugmesine basildi§i zaman; basilan konum se-
cilir. Secilen gegerli konumda ARTI IMLEC (arti bigimli imleg)

-1 @ gosterilir.

igne girig/bigim noktalarinin dogrudan belirlenmesi
SONRAKI ADAY CAGIRMA diigmesine ® veya ON-

CEKIi ADAY GERi CAGIRMA diigmesine ® basildigi

zaman; arti bigimli imlece en yakin igne giris noktasi ¢agrilir ve
sonraki ya da 6nceki aday; secilmis durumda gdsterilir.

igne giris/bicim noktalarinin belirlenmesi
GIRIS digmesine @ basildigi zaman, baski ayagi

tagima onay ekrani agilir. Burada GIRIS diigmesine

@ basildigi zaman, baski ayagi “arti sekilli imleg” ile segilen
konuma tasinir ve sonra igne giris/bigim noktasinin belirlendigi
durumda olan konum belirleme ekranina geri donalir.

igne giris noktas segilmedigi takdirde, GIRIS tusu (E)

gecersiz hale gelir.

Baski ayagi diiz olarak hareket eder. Yolda herhangi \

nedeniyle durur. Bu nedenle, dikkatli olun. )
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17. HAFIZA VERi GECISLERiI DUZENLEME iSLEMININ
GERGEKLESTIRILMESI

(1 7-1. Bu islevle, hafizadaki veriler arasi gegis duzenlenir )

@ Ayar ekraninin goriintiilenmesi
Ayar ekraninin agiimasi igin, standart ekranda AYAR digmesi-

ne n O basin.

2018.01.01 pm.01:30

@ Diizenlenecek hafiza gegisinin segilmesi
Ayarlanabilecek olan bellek anahtari veri 6gesi digmesi @
de goéruntilenir, ilgili bellek anahtarinin gecerli ayar degeri ise
sagda goéruntilenir. Degistirmek istediginiz Veri 6gesi digmesi
ayar degerine basin.
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(17-2. Ekran dilinin degistirilmesi )

(@ Ekran dilinin degistirilmesi
Hafiza gegis listesi ekraninda DiL SECME diigmesine

@ basildigi zaman, dil segme ekrani

acilir. Ekranda, dil se¢gme tusu ile belirlenen gegerli dil gosteri-
lir.

Dilin se¢ilmesi

Dillerin dil tusu listesi gorulmek istendigi takdirde, dil dig-
mesine basildi§i zaman ekranin @ bdlgesinde gosterilir.
Ekranda gériilmek istenilen dili segmek icin DIL diigmesine

_ basilir. Segilen dil digmesine tekrar

basildiginda, durumu "segilmig"_r

olarak

degistirilir. Dil segildikten ve GIRIS diigmesine [Pll] ® basil-

diktan sonra, ekran hafiza veri degistirme ekranina geri doner
ve ekranin dili degigtirilir.

Segilen dil, bittin normal dikis islemlerinin dil dizenlemelerin-
de ortaklasa kullanilir. Diizenleme degistirildigi zaman, normal
dikis modunun dili de degistirilir.

— —— ———————————— ———— — — —

( Secilen dil diigmesine tekrar basildiginda, durumu )
| = "sec¢ilmemis" olarak degistirilir. Dil se¢ilmemis du- |
| DIIéIfAT |
| 9 rumdayken ENTER diigmesine ® basildiginda, |
| "ingilizce" otomatik olarak varsayilan dil segilecektir. ]

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(1 7-3. Gegerli nokta ekran renginin degistirilmesi )

igne giris noktasinin ve bigim noktasindaki gegerli konumun ekranda gésterilen renklerini degistirmek

mumkunddr.

Sl

2020.12.35am.10:42

.04.15am10:03

@D Renk segme ekraninin agilmasi

Hafiza gegis listesi ekraninda GECERLI NOKTA EKRAN REN-
Gi SECME diigmesine —_— @ basildig!
zaman, belirtme rengi se¢gme ekrani agilir.

Ekran renginin istenilen sekilde degistirilecegi noktanin
secilmesi

Ekran renginin istenilen sekilde degistirilecegi noktada

tra @, @ ve @ arasinda yer alan, istenilen ekran rengine

sahip herhangi bir tusa basildigi zaman, basilan tusun

rengine gegilir, ® bdlgesinde bulunan ve gegerli tusun da ren-
oi [ degistirir

® : Dikis baslangici yoninde 3 Baslangicrengi 1

dikis
® : Gegerli nokta Baslangig rengi n
® : Dikis baslangici yoniinde 3 Baglangig rengi ﬂ
dikis

Ekran renginin secilmesi

© bolgesinde m ila m arasinda yer alan renkli tuslar-

dan birisine basildigi zaman; basilan digmenin rengi degisir
ve bu renk; @ bdliminde secilen noktanin ekranda belirtiime-
si icin kullanilan renk olur.

GIRIS diigmesine @ basildi§i zaman; hafiza degistirme

listesi ekranina geri donllur ve dizenleme igerigi burada goés-
terilir.

SILME diigmesine @ basildigi zaman, bltin noktalar-

daki renkler baslangi¢ durumlarina dénerler.
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(1 7-4. Zigzag dikiste ¢ikti alma yontemi )

Dikis verileri bir ortama yazdirilacaksa ya da deneme dikisi yapilacaksa, bir dikis ¢esidindeki zigzag
dikis c¢iktisini alma ydntemi segilebilir.

Dikis baslangi¢ konumu ilmek temel hattinin “sonuna” ayarlanmis olan bir zigzag dikisi desteklemeyen
dikis makinesi modelinde ya da PM-1’de verileri okurken, zigzag dikis verilerinin ¢iktisi nokta dikis veri-
lerine donustardldr.

(D Zigzag dikiste gikti alma yéntemi ekran goériiniimiine ge-
cilmesi
BELLEK anahtari listesi ekran gériinimiindeki ZiG-
ZAG DIKIiS CIKTI ALMA YONTEMI SECIMi digmesine

@ basilinca, zigzag dikiste ¢kt

alma yontemini secme ekran gérinumune gegilir.

1000 b e
CBIE

2020.12.35am.10:42

Zigzag dikiste ¢ikti alma yonteminin se¢ilmesi
Zigzag dikiste ¢ikti alma yéntemi gériiliir. ZIGZAG SEKLININ

KORUNDUGU CIKIS :f{— ® ya da ZIGZAG SEKLININ

NOKTA SEKLINE DONUSTURULDUGU CIKIS

arasinda secim yapin.
Segili oldugunu gostermek adina, segilen ¢ikis yontemi ters
videoda goruntiulenecektir.

: _ Cikti yontemi segilip UYGULA digmesine ® basinca,
n 24 BELLEK anahtar listesi ekran gérinimune gegilir.

2020.12.18am.10:14
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17-5. Bu iglev dikis 6gesi ayar ekraninin otomatik olarak goruntilenip
goruntiilenmeyecegini seger

Bir islev kodu secildiginde dikis 6gesi ayar ekraninin otomatik olarak goérintilenip gérintilenmeyecegi-

ni segcmek mumkundar.

['2, 2800 su/min |

- BE
2019.04.15a.m.08:35
<Dikis 6gesi ayar
ekraninin>

(D Dikig 6gesi otomatik goriintiileme segim ekraninin gériin-

tiilenmesi
Bellek diigmesi liste ekraninda DIKIS OGESiI OTOMATIK GO-

RUNTULEME SECIM digmesine gL
basildiginda, dikis 6gesi otomatik gérintiileme segim ekrani
acilr.

Dikis 6gesi ayar ekraninin otomatik olarak goriintiilenip
goriuntilenmeyeceginin segilmesi
Dikis 6gesi ayar ekraninin otomatik olarak gérintilenmesini

etkinlestirmek icin b@ ®'yi secin. Dikis 6gesi ayar ekrani-

nin otomatik olarak géruntilenmesini devre disi birakmak igin

2l @'yi secin. Segili oldugunu gostermek adina, segilen

digme ters videoda "FH-‘ géruntllenecektir.

GIRIS digmesine ® basildi§1 zaman; hafiza degistirme

listesi ekranina geri donllur ve dizenleme igerigi burada gés-
terilir.
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(1 7-6. Onay ekrani goriintiileme segim )

Bu islev, islev kodu gercgeklestirildiginde onay ekrani gértntilenip gérintilenmeyecegini segmek igin

kullanilir.

LS |

ulama gerpubiusir
Devam edeces misinz?

=

(D Onay ekrani gériintiilenmesi se¢im ekraninin gériintiilen-

mesi
Bellek diigmesi liste ekraninda, ONAY EKRANI GORUNTU-
LENMESI SECIM diigmesine FLEREEEEEEEREt ® basil-

diginda, onay ekrani gorintilenir.

Onay ekraninin goriintiilenip goriintiilenmeyeceginin se-
cilmesi

Onay ekraninin gorintilenmesini etkinlestirmek igin

®'yi secin. Onay ekrani gorintiilenmesini devre digl birakmak

icin mn»ﬂ ®@'yi segin. Segili oldugunu gostermek adina,

secilen digme ters videoda goruntilenecektir.

GIRIS diigmesine ® basildigi zaman; hafiza degistirme

listesi ekranina geri donllir ve dizenleme igerigi burada
gOsterilir.
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(18. GOSTERILECEK iSLEV KODUNUN SECILMESI

Bu iglevle, kod listesi ekranindan istenilen iglev kodunu segmek mumkunddar.

2020.11.11am10:47

2019.04.152m.10:05

@D Kod listesi segme ekraninin agiimasi

KOD LISTESINI GORUNTULE / SAKLA AYAR diigmesi

1015 Ked o ter/gel syan ® ana goévde giris modunun altindaki

mod ekraninda basildiginda, kod listesi gériintileme segimi
ekrani acllir.

Gosterilecek igslev kodunun segilmesi

Kod listesi segme ekraninin @ bolgesinde, islev kod tuslari
gOsterilir.

FONKSIYON KODU diigmesine her basildiginda, kod liste-

si ekranindaki géruntile (fonksiyonun segildigini
gOstermek igin ters videoda gorintilenir) ve sakla

fonksiyonu sirayla degistirilir.

® bolgesindeki ekran igerigi [N KAYDIRMA tuslan @

kullanilarak degistirilebilir.
GIRIS diigmesine ® basildi§i zaman mod ekranina geri

donuldr ve segilen icerik burada gosterilir.
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(19. ISLEV KOD LISTESI

islev kodlari, asagida verilen listede gdsterilmistir.

islev kod listesi

Hatirlatmalar

>E [ 0

iplik kesme komutu girilir.

ﬁ}} o2

lkinci Baslangg

2. orijin duizenlenir.

g o0z

Durdurma

Durdurma komutu girilir.

7] vong

Genisletme daraltma referans noktasi belirlenir.

<d™ s

Tersine pevirme

inverter komutu girilir.

{b H]Ns] | Dikis makinesi tek tur komutu girilir.
_‘;/ ooy No. 3 iplik tansiyonu kontrol elemani AGIK/KAPALI durumu segilir.
g ons 1. isaret olusturulur

g ong 2. isaret olusturulur

OR il Gecikme Gecikme komutu girilir.

g == )

YIN g N . . .

-y 011 Harici cihazdan sinyal bekleme islemi uygulanir.

A0UT prEE . N . -

-y mz Dis Gikis Harici cihaza sinyal ¢ikisi gerceklestirilir.

013

o L 014

Aktif Gerginlik Degeri

iplik tansiyonu referans degeri diizenlenir.

015

Alan Sinflandirma

Alan siniflandirma komutu girilir.

017
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islev kod listesi

Hatirlatmalar

\L} ma Bu islemle, orta baski ayak yiiksekligi diizenlenir.
g o1a B kinesi Durdurma Dikis makinesi durdurma komutu girilir.
m Atlatmali transport dikis verileri olusturulur.

U 01 MNokta Dikis Nokta dikis verileri olusturulur.

Duz ve e@imli hat dikis verileri olusturulur.

I_I An
S

Duz hat dikis verileri olusturulur.

el 024

Egrisel egri dikis verileri olusturulur.

T 0E5

Arc dikis verileri olusturulur.

Daire Dikis

Dairesel dikis verileri olusturulur.

027

028

029

Duz zigzag dikis verileri olugturulur.

Egrisel zigzag dikis verileri olusturulur.

m\ 03z

Arc zigzag dikis verileri olusturulur.

Dairesel zigzag dikis verileri olugturulur.

Duz ofset dikis verileri olusturulur.

Egrisel ofset dikis verileri olusturulur.

036

Arc ofset dikis verileri olusturulur.
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islev kod listesi Hatirlatmalar

Dairesel ofset dikis verileri olugturulur.

038

039

Duz cift sirali dikig verileri olusturulur.

Egrisel cift sirali dikis verileri olusturulur.

Arc cift sirali dikis verileri olusturulur.

©)

@) L Daire 2Narmal Besleme Dairesel cift sirali dikis verileri olusturulur.

v ol D44

Duz cift siral ters dikis verileri olusturulur.

‘,:\:‘, 045 Egrisel ¢ift ters dikis verileri olusturulur.
"‘?ﬁ 046 Arc cift ters dikis verileri olusturulur.

@ 047 Dairesel gift ters dikis verileri olusturulur.
048
049

«—- [50 sal Ust iste binmis geri Lineer st Uste binen geri dikigin dikig verileri olugturulur.

e 051 £ Ciogi tls geri Lineer Ust Uste binen geri dikisin dikis verileri olusturulur.

Yay seklinde Ust Uste binen geri dikisin dikig verileri olugturulur.

jf

Q

Daire tist Uste hinmis geri Dairesel Ust Uste binen geri dikisin dikis verileri olusturulur.

054

055
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islev kod listesi

Hatirlatmalar

056

057

058

Mekanik kontrol komutlar silinir.

Atlama Hai Degistir

Atlatmali transport verilerinin hiz degeri degistirilir.

Dikis Hizi Baliim Degisimi

Olusturulan dikis verilerinin devir degeri degistirilir.

fimek Adimi De

Olusturulan dikis verilerinin dikis uzunluk degeri degistirilir.

Eleman biriminde olusturulan veriler silinir.

Zigzag verisi olusturulur.

Sik dikig verileri olugturulur.

Ust uiste dikis verileri olusturulur.

067

068

069

'I ; Nokta Silms Go

igne giris noktas silinir ve arkasindaki veriler tasinir.

Bl

Mokta Tasima G

igne giris noktasi ve arkasindaki veriler taginir.

-
07

Dz hattin kdse noktasi silinir ve arkasindaki veriler tasinir.

Diz hattin kdse noktasi arkasindaki veriler tasinir.

igne giris noktas silinir ve arkasindaki veriler taginmaz.
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islev kod listesi

Hatirlatmalar

MNokta Tagima Mutlak

igne girig noktasi taginir ve arkasindaki veriler taginmaz.

Mokta Ekleme Mutlak

igne giris noktasi eklenir ve arkasindaki veriler taginmaz.

na hutlak

Diz hattin kdse noktasi silinir ve arkasindaki veriler tagsinmaz.

Diz hattin kdse noktasi tasinir ve arkasindaki veriler taginmaz.

079

080

081

[ Il seni Simetrisi

igne giris noktasinin X eksenine gére desen simetrigi eklenir.

igne giris noktasinin Y eksenine gore desen simetrigi eklenir.

I:I E: L MNokta Simetri

igne giris noktasinin orjinini esas alan desen nokta simetrisi eklenir.

035

Dikis deseninin konumu tasinir.

026

Dikis deseni kopyalanir.

Desen verileri sil

088

089

I_I I:I |_| Qrtam Format

Hafiza karti bigimlendirilmigtir.

Bu iglev yardimiyla, inverti klama islemi gergeklestirilir.

|-| I:I 2 Dikis Hiz

8 B

Dikis hizi girilir.

093

Desen verilerinin duzenleme degerleri gosterilir.
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islev kod listesi

Hatirlatmalar

094

095

096

097

098

099

100

101

102

103

104

105

106

107

108

No._ | fiule]

Fonksivon Kodu Girin

F tuglarina cgesitli gérevler verilir.

W [ 110

idi Sonu Yontemi

iplik tansiyonu referans degeri diizenlenir.

111

_ e

Fonksivon Segimi ve Avarlar

F tuslarina cesitli gorevler verilir.
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islev kod listesi Hatirlatmalar
© s Aletif Gerginllk Ref. Deger iplik tansiyonu referans degeri diizenlenir.
114
\l
TS Orta baski ayag yiikseklik referans degeri diizenlenir.

116

117

118

119

120

121

122

123

124

125

126

127

128

129
Gegerli igne konumu da dahil olmak tizere eleman, son eleman konu-
muna tasinir. Son konumda olmasi durumunda, bir sonraki elemanin
son konumuna tasinir.
Gegerli igne konumu da dahil olmak tizere eleman, eleman ust konu-
muna tasinir. Ust konumda olmasi durumunda, bir énceki elemanin
ust konumuna tasinir.

-153 -




islev kod listesi

Hatirlatmalar

132

133

134

Bicim noktasi eklenir.

Bicim noktasi tasinir.

Bigim noktasi silinir.

Tam déniiz

Tim desen dondurdlir.

Desen, her eleman igin ayri ayri dondaraldr.

Adim, tim desen igin degigtirilir.

Eleman bolindr.

Cok hatli dikis Uzerinde dikis verileri olusturulur.

QZenin mutlak silinmesi

Olusturulan veriler her eleman igin ayri ayn silinir. Sonraki veriler ona
bagl olarak taginmaz.

i kontroli

isleme kasnagi kontrol komutu girilir.

igne giris noktasi ya da noktalari silinir. Sonraki veriler ona bagh ola-
rak taginmaz.
Onceki veriler ve sonraki veriler atlatma transportuyla birlestirilir.

MEhrichtungsind

Bu fonksiyon kodu, atlama elemanlari ile gevrelenen stirekli dikis veri-
lerinin dikis yonunl degistirmek icin kullanilir.

Bu fonksiyon kodu, deseni eleman bazinda hareket ettirmek igin kul-
lanilir.

Anderung der Nahreihenfolge

Bu fonksiyon kodu, dikis sirasini eleman bazinda degistirmek igin
kullantlir.
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(20. DUZENLEME KADEME LISTESI

[AMS-F]
Konu Asgg;i de- | Azami deger B?elg:ﬂ'g QS;II;;:I
birimi

Normal dikis adimi 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Ofset dikis adimi 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Zigzag dikis adimi 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Ters dikis adimi 0,1 mm 12,7 mm 2,0 mm 0,1 mm
Zigzag genisligi 0,1 mm 10,0 mm 3,0 mm 0,1 mm
Ofset genisligi 0,1 mm 99,9 mm 1,0 mm 0,1 mm
Cift sirali dikis genigligi 0,1 mm 99,9 mm 10,0 mm 0,1 mm
Cift ters dikis genisligi 0,1 mm 99,9 mm 10,0 mm 0,1 mm
Atlatmali transport hizi 10 mm/sn 500 mm/sn 500 mm/sn 10 mm/sn
Dikis Devri 200 sti/min | 2800 sti/min*1 | 2800 sti/min*1 | 100 sti/min
Hafiza desen numarasi 1 999 1 1
Dikis makinesi hafiza numarasi 1 999 1 1
X ekseni genisletme/daraltma orani. 1,00% 400,00% 100,00% 0,01%
Y ekseni genigletme/daraltma orani. 1,00% 400,00% 100,00% 0,01%
Harici giris terminal numarasi 0 15 0 1
Harici ¢ikis terminal numarasi 0 15 0 1
Gecikme 0 msn 3100 m sn 100 m sn 100 m sn
Dikis baslangicinda ters dikis adedi 0 9 0 1
(Otomatik zigzag, sik dikis)
Dikis sonun iki
(Oto§rns:til<uzic:;:g, ili(:j?s@) 0 o 0 !
Orta baski ayag yuksekliginin diizenlenmesi 0,0 mm 7,0 mm 0,0 mm 0,1 mm
iplik tansiyon ayari 0 200 100 1
iplik tansiyonu referans degeri 0 200 100 1
Orta baski ayagi yukseklik referans degeri 0,0 mm 7,0 mm 0,0 mm 0,1 mm
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(21. OTOMATIK YEDEKLEME

)

Ekran, desen verisi goériintileme durumundan ana govde giris modunun standart moduna gegis yapar-
ken goruntilenen desen verisi otomatik olarak yedeklenir.

Yedeklenen veri, giris modu bir dahaki sefere ana gévde giris modu olarak degistirildigi zaman verinin
yeniden dizenlenmesi igin kullanilabilir.

(1) Otomatik yedeklemenin ayarlanmasi

CBE

2020.11.11am.10:55

_BE

2019.04.25am.10:41

Standart ekranda AYAR digmesine basildiginda, mod ekrani

acilir. Ayar ekraninda BLirsEEEEiEEEy

yedekleme ekrani acllir.

Otomatik yedeklemenin etkinlestiriimesi / devre disi birakilmasi,

sayisal tus takimi n ile n ve +/- digmesi (B

kullanilarak ayarlanmalidir.

000 : Yedekleme yalnizca acil durumlarda uygulanir.

001 ile 999 : Yedekleme esnasinda kullanilan dosya adi "VDO0O
"VD0Oxxx.VDT" seklindedir (xxx: Belirlenen numa-
ra).
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(2) Yedeklenen verinin kullanimi

?

Bz

2019.04.25am.10:20 Il
@ Yedeklenen verinin kaydedilmesi durumunda, YEDEKLEME VERI DUZENLEME diigmesi, ana
govde giris moduna gegis sirasinda gosterilecektir.

YEDEKLEME VERI DUZENLEME diigmesi [PB] @ segildikten sonra ENTER diigmesine

@ basildiginda, ana gévde giris modunun altindaki standart ekran agilir.

@ DESEN ISLEM diigmesine E ® basildiginda, desen iglem ekrani agilir.

2018.01.01 pm01: 20

® DESEN OKUMA DUGMESINE

® basildiginda, desen listesi ekrani agilr.

@ Yedeklenen veriler igin belirlediginiz dosya numarasini (001 ile 999) ® veya dosya adini ("VD00001.
VDT" ile "VD00999.VDT") segin.

ENTER digmesine @ basildi§inda, yedeklenen veriler okunur.
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(22. HATA KOD LISTESI

)

o A

E437

Temel giris modunun hata kodu listesi, agsagida verilen listede acgiklanan sekilde gosterilir.

zaman, hata ekrani agllir.

tograf goruntilenir.

geri donalur.

Burada agiklanmayan hatalar igin, her modelin kendine 6zgul hata listesine bakin.

Temel giris modunun hareketi sirasinda bir hata meydana geldigi

SIFIRLAMA digmesine ® basildigi zaman, normal igleme

@ Uzerinde hata kodu, @ lzerinde ise hata mesajini gésteren pik-

Hata no. Hata kodu ve giderme islemi
EO10 Desen No. Hatasi
Belirlenen Desen mevcut degil.
EOM Hafiza karti takilmamig
Bellek karti takilmamis.
EO12 Okuma hatasi
Harici hafizadaki veriler okunamiyor.
EO13 Kaydetme hatasi
Veriler harici hafizaya yazilamiyor.
EO015 Bigimlendirme (Formatlama) hatasi
Bicimlendirme (Formatlama) yapilamiyor.
EO016 Harici hafiza kapasitesi agiimis
Harici hafiza kapasitesi yetersiz..
EO019 Dosya boyutu biiyiiktiir.
Dosya ¢ok buyuktur.
E024 Hafiza dolmustur
* Bir eleman icinde olusturulabilecek dikis adedi, elemanin sinir degerini asmistir.
Bolerek olugsturun.
E029 Hafiza karti yuva kapagi agiktir
E030 igne dogru konumda degildir.
» SIFIRLAMA digmesine basildigi zaman, igne yukari konuma gider.
EO031 Hava basincinda diisme
Hava basinci dusmustur.
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Hata no. Hata kodu ve giderme islemi
E032 Dosya okunamiyor
» Sorun; dosyanin uyumu veya bozulmasi nedeniyle islem yapilamasindan kaynaklanmaktadir.
E040 Tagima sinir sonu
E042 Kullanma hatasi
islem gergeklestirilemez.
* Genigletme/daraltma sirasinda bigim noktasinin iki noktasi tst Uste geldigi zaman.
E043 Azami adim sinir1 agilmigtir
E045 Desen verileri bozulmustur
EO050 Durdurma salteri
Gegici durma diigmesine basilmigtir.
» SIFIRLAMA digmesini basildigi zaman, makine kaynaga doéner.
E431 Tasiyici kalip kalkiyor
« Kalibi indirin.
E432 Dogru islem yapilmamistir
» Dairesel veya arc olmasi durumunda, bigim noktasinin iki noktasi belirtiimez.
» Bigim noktasinin iki noktasi, basarili olarak ayni noktaya uygulandigi zaman.
E433 Dikis adet sinir1 agilmistir
E434 Donanim hatasi ortaya ¢ikmigtir
E435 Diizenlen en deger kademe sinirlarini agmistir
E437 islev segilememistir
» Gegerli noktada islev segilememistir.
E438 Uygulama hatasi (islem uygulama islevi)
+ Islev uygulanamamustir.
E441 Yedek veriler mevcut degildir
E708 Desen veri depolama bellegine erigilemez
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(23. MESAJ LISTESI )

@ Temel giris modundaki islem uygulamasinin onaylanmasi i¢in me-
saj listesi ekrani gosterilir.

Mesaj ekraninda mesaj numarasi @) ve mesajin kendisi @ iginde
gOsterilir.

isleme devam etmek igin, ENTER diigmesine @® basin. isle-

mi iptal ettirmek igin, IPTAL diigmesine ® basin.

&__G Temel giris modunun mesaj listesi, asagida verilen listede acgikla-
nan sekilde gosterilir.

Mesaj No. Mesaj tanimi
M501 Silme onayi
Silme islemi gergeklestiriliyor TAMAM?
M502 Nokta degisikligi onayi
Nokta degistiriliyor. TAMAM?
» Elemanin bigimi muhafaza edilmedigi zaman, noktaya gore degistirilir.
M503 Uzerine yazma onayi
Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M504 Uygulama onayi
islem gerceklestirilecek. TAMAM?
M505 iplik kesme dahil etme onayi
iplik kesme islemi otomatik olarak dahil edilecek TAMAM?
» Dikis sonunda ve atlatmali besleme dncesinde iplik kesme iglemi olmadi§i zaman, bu hata
mesaji verilir.
M507 Baski ayagi tagima onayi
Baski ayadi tasiniyor TAMAM?
» Baski ayagi diiz hareket ediyor. Yolu lzerinde engel varsa takilir.
M508 Giris modu doéniistiirme onayi
Mod, giris moduna dénuyor. Yeni veri olusturma?
M509 Dikis modu déniistiirme onayi
Olusturulan veriler siliniyor ve dikis moduna dénuliyor. TAMAM?
+ Verileri saklamak gerektigi zaman, saklamak igin IPTAL diigmesine basin.
M510 Standart zigzag degistirme onay!
Zigzag dikis, standart zigzag dikis olarak degistiriliyor. TAMAM?
M511 Eleman orta noktasi mekanik kontrol komutu silme onayi
Bazi eleman orta noktalarindaki mekanik kontrol komutlari siliniyor. TAMAM?
» Elemanin tekrar kullaniimasi gerektiginde komut silinir.
M512 Bigim noktasi silme onay!

Bigim noktasi siliniyor. TAMAM?
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Mesaj No.

Mesaj tanimi

M513 igne giris noktasi silme onayi
igne giris noktasi siliniyor. TAMAM?
M514 Eleman silme onayi
Eleman siliniyor. TAMAM?
M515 Mekanik kontrol komutlari silme onayi
Mekanik kontrol komutlari siliniyor. TAMAM?
M542 Bicimlendirme onayi
Bicimlendirme uygulaniyor. TAMAM?
M651 Dikis ¢esidi okuma
Dikis ¢esidi okunuyor.
M652 Dikis ¢esidi yazdirma
Dikis cesidi yazdiriliyor.
M653 Bicimlendirme siirecinde
Bicimlendirme uygulandi.
M999 Veri islem
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