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l. DIKIS MAKINESI MEKANIK BOLUMU

(1. TEKNIK OZELLIKLER

)

1

Dikis makinesinin teknik
Ozellikleri

AMS-221F A 3020RSZ
AMS-221F AA 3020RSW

. Sadece dikis makinesi kafasi
: Otomatik masura ipligi sarma ve besleme cihaziyla birlikte
saglanmistir (AW-3)

2 | Dikis Alani X (yatay) yoniinde Y (boyuna) yoniinde
300 mm x 200 mm

3 | Azami dikis devri 2,800 sti/min (dikis adimi 3,5 mm veya daha az oldugu zaman), 2500 sti/min (G tipi)

4 | Dikis uzunlugu 0,1ila 12,7 mm (asgari boyut: 0,05 mm)

5 | Tastyici kahp transport Aralikli transport (kademeli motorla 2 milden tahrikli)

hareketi

6 | igne mili hareket mesafesi 45,7 mm

7 | igne GROZ-BECKERT 134, 135x17, ORGAN igne DPx5, DPx17

8 | Tasiyici kal kalkma yuksekligi | Azami 30 mm

9 | Orta baski ayagdi hareket 4 mm (standart) (0 ila 10 mm)

mesafesi
10 | Orta baski ayagi kalkma 25 mm
yuksekligi

11 | Orta baski ayagi ALT konumu | Standart; 0 ila 3,5 mm (Azami; 0 ila 7,0 mm)

degisken olgisu

12 | Gaganoz Tam donuslu cift kapasiteli gaganoz (AMS-221F A A 3020RSW, AW-3 icin 6zel olarak
tasarlanmis masurayla ve mekikle birlikte saglanir)

13| Yag New Defrix Oil No. 2 (Yagdanlik ile)

14 | Desen veri hafizasi Ana govde, Hafiza Karti
» Ana gévde : Azami 999 desen (Azami 50.000 dikis/desen)

» Hafiza karti : Azami 999 desen (Azami 50.000 dikis/desen)

15 | Gegici durma iglemi Dikis ¢evrimi strecinde, makinenin ¢alismasini durdurmak igin kullanihr.

16 | Genisletme/Daraltma iglemi Desenin X ekseni ve Y ekseni tUzerinde genisletiimesini veya daraltiimasini saglar Desen
islenirken bagimsiz olarak uygulanir.

Olgek: % 1 ila % 400 araliginda (% 0,1 ‘lik adimlarla) degistirilir.

17 | Genigletme/Daraltma yontemi | Desen genisletme/ daraltma islemi uygulanirken; ya dikis uzunlugu, ya da dikis adedi arttirilip/
azaltilarak desenin de genislemesi/daralmasi saglanir. (Dikis uzunlugunun arttiriimasi /
azaltiimasi; sadece desen dugmesinin segildigi durumlarda mimkin olur.)

18 | Azami dikis devrinin 200 ila 2.800 sti/min (Olgii : 100 sti/min adimlarla).

sinirlandiriimasi

19 | Desen segim iglemi Desen adini segme yontemi
(Ana govde : 1 ila 999, Hafiza Karti: 1 ila 999)

20 | Masura iplik sayaci YUKARI/ASAGI yéntemi ile (0 ila 9.999)

21 | Dikis sayaci YUKARI/ASAGI yéntemi ile (0 ila 9.999)

22 | Hafiza yedekleme Elektrik kesilmesi durumunda, kullaniimakta olan desen otomatik olarak hafizaya kaydedilir.

23 | 2. orjin ayar iglemi Surguli tuslan kullanarak, 2. orjin noktasi (dikis gevriminden sonraki igne konumu); dikis alani
icindeki istenilen herhangi bir konuma kaydirilabilir. Ayarlanan bu 2. merkez noktasi, hafizaya da
alinir.

24 | Dikis makine motoru Servo motor

25 | Olgiler 1.200mm (Genislik) x 1.000mm (Uzunluk) x 1.200mm (Yiikseklik) (iplik gardagi harig)

26 | Agirlik (brat agirlik) AMS-221F-3020RSZ : 247 kg
AMS-221F-3020RSW : 274 kg

27 | Gug tuketimi AMS-221F-3020RSZ : 400VA
AMS-221F-3020RSW : 500VA

28 | Caligma alani sicaklik sinirlari | 5°Ciila 35°C

29 | Galisma alani bagil nem % 35 ila % 85 (yogunlagsmasiz)

sinirlar

30 | Sebeke voltaji Nominal voltaj + % 10 50 / 60 Hz

31 | Kullanilan hava basinci AMS-221F A 3020RSZ : 0,35 ila 0,4 MPa (Azami 0,55 Mpa)
AMS-221F A 3020RSW : 0,5 ila 0,55 MPa (Azami 0,55 Mpa)

32 | Hava tuketimi AMS-221F A 3020RSZ : 2,75 dm® / min (ANR)

AMS-221F AA 3020RSW : 2,75 dm® / min (ANR) +

33| igneyi en yilksek konumda Dikis islemi tamamlandiktan sonra, igne en ylksek konumuna getirilerek durdurulabilir

durdurma iglemi

34 | Gurultd - Is istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayilmasina denk :

A-82 dBA'nin agirlikl degeri; (Kpa 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 uyarinca
2.800 sti/min.

- Ses glcl seviyesi (Lwa );

A-91.5 dBA'nin agirlikh degeri; (Kwa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 3744 GR2
uyarinca 2.800 sti/min

102 Numaral Dikis Cesidini kullanarak yapilan dikis icin gerekli siire: 2,2 saniye

-1-



(2. DUZENLEME

Hava regulatori

-

Makine kafasi

Gegici durdurma digmesi

AW-3 otomatik masura ipligi sarma ve besleme
cihazi "

Agiz 1

Tasiyici kalip

Kapak ™

Besleme Unitesi ™

Orta baski ayagi

Masura ayarlama bolima ™

Kumanda paneli (IP-500)

iplik cardag!

Taslyici kol ™

Dikis makinesinin kontrol kutusu (MC-702)

Elektrik salteri
(ayrica acil durumda durdurma salteri olarak)

Mekik ayna Gnitesi ™

Kalan ipligi giderme bolimi ™

S 866 6e

AW-3 otomatik masura ipligi sarma ve besleme
cihazinin kontrol kutusu ™

@

Ayak pedall

iplik sékme bélimii **

Cihazin galisma durumu gosterge lambasi ™

9 © 0000 e

Kumas kirpinti torbasi

06666066 0

Masura ipligi sarma bolimi ™

*1 Sadece AMS-221FR3020 A A RSW igin




(3. MONTAJ

(3-1. Yatak tespit civatasinin sokilmesi )
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Yatak tespit civatasini @ . sokiin. Bu civata, dikis ma-
kinesinin nakliyesi sirasinda guvenlik igin gereklidir.

Kurulumdan sonra dikis makinesi calisirken 302
numarall hata kodu olusursa, kapagi sékmek igin
vidalari @ (alti adet) s6kin. Ardindan, bir torna-
vida yardimiyla glvenlik anahtari montaj vidasini
gevsetin ve guvenlik anahtarini @ asagi dogru
itin. Bu asamada glivenlik anahtarini ayarlayin.



(3-3. Plaka yardimci kapaginin takilmasi (RSZ tipinde) )

1)

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — —

1. Tespit braketi, ilgili benzer pldka pargalari ile kapak, gerekli vidalar, pullar; teslimat si-
rasinda hepsi bir arada olacak sekilde paketlenmis ve makinenin diger aksesuarlariyla
birlikte makine yatagina yerlestirilmiglerdir.

. Aksesuar olarak makine ile birlikte verilen kapak plakasini kullanirken; pargayi takma-
dan 6nce bu parcayl makinenin plakasina takiniz.
RSZ tip modeli (AMS-221F A A 3020RSZ) kullanmaniz durumunda, makinenizle birlikte
aksesuar olarak saglanmis olan bir bogaz plakasi yardimci kapagi bulundugu i¢in, bu
bogaz plakasi yardimci kapaginin dikis makinesine takilmasi gereklidir.

— — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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Kumas besleme tabanini arkaya
kaydirin ve bogdaz plakasi yardimci
kapagini (montaj) @ alt plaka ile @
bogaz plakasi @ arasina yerlestirin.
Simdi alt plakay1 @ bikmemeye ve
hasar vermemeye dikkat edin.
Bogaz plakasi yardimci kapagini
(montaj) @ bogaz plakasi yardimci
kapak setuskuru @ ve pul ile @ gegici
olarak tespit edin.

Bogaz plakasi yardimci kapagini
(montaj) @ , bogaz plakasi yardimci
kapak setuskurlariyla @ (10 adet)
makine yatagina gegici olarak tespit
edin.

Bogaz plakasi yardimci kapagini
(montaj) @ , iki adet gbmme vida ile
@ makine yatagina tespit edin.

Sunulan 6nlemlere basvurarak, bogaz plakasi yardimci kapaginin konumunu ayarlayin ve ardindan
setuskurlar @ ve @ 'yi sikin. Bogaz plakasi yardimci kapagini dogru bir sekilde konumlandirmak
zorsa, bogaz plakasi yardimci kapagi setuskurunu @ ve bogaz plakasi yardimci kapagi taban
setuskurlarini @ bir kez gevsetin ve bogaz plakasi yardimci kapaginin konumunu dogru bir sekilde

ayarlayin.



1. Plaka kapagini @, plakadan
daha yuksek (0,3 mm siniri
icinde) olacak sekilde tespit
edin. Plakadan @ daha asa-
gida kaldigi takdirde, hatali
transport nedeniyle igne kiril-
masi ve benzeri sorunlara yol
acar.

2. Bir cetvel veya benzerinden
yararlanip 6lgerek, yardimci
plaka kapaginin @ yatay takil-
digini dogrulayin.Tam olarak
yatay degilse, plaka yardimci
kapagi @ ile alt plaka @ bir-
birlerine kismen temas eder-
ler ve anormal aginmaya yol
acarlar.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(3-4. AW-3 cihazinin kullanima hazirlanmasi )

N — — — — — — — — — — — — — — — — — —

UYARI :
AMS-221F A A3020RSW model dikis modeli kullanmaniz durumunda (AW-3 cihaziyla birlikte saglanan)
kapagi ¢cikarin ve AW-3 cihazinin kullanima hazirlanmasiyla ilgili igslemleri yiiritiin.
AW-3 cihazi optik bir sensor kullanir. AW-3 cihazinin arizalanmasini 6nlemek igin, AW-3 cihazinin
pencere kenari gibi dogrudan giines 151g1 alan bir yere kurmayin. Dogrudan giines i1sigina maruz
kalacag bir yone de yoneltmeyin.

3-4-1. AW-3 cihaz kapaginin takilmasi / gikarilmasi

Bobin ipligini ayarlamak veya bakim yapmak igin 6n kapagin @ cikariimasi gerekmektedir. Kapag: @
asagida anlatildigi sekilde ¢ikarin.

1) AW-3 cihazinin saginda ve solunda bulunan alti tespit vidasini @ gevsetin.
2) Kapag@ @ hafifce yukari dogru kaldirin, ardindan kendinize dogru dikkatlice gekin.
Cikarma prosedirini tersinden izleyerek kapagdi @ takin.

e g
‘ [g“ Dikis yaparken giivenlik maksadiyla kapagi @ mutlaka takin.



3-4-2. Besleme uinitesinin kurulumu

1) 11 etiketiyle isaretli boruyu @ besleme Unite-
sinin @ baglanti yerine takin.

2) Ug ahsap vida @ kullanarak besleme Unitesi-
ni @ tablaya monte edin. Masanin (izerinde
ahsap vidalar icin G¢ adet pilot delik bulunur.

3) Besleme Unitesinin @ kablo konektorlerini @
ve @ tabla standi tarafindaki @ ve @ numa-
rali konektorlere baglayin.

4) Besleme Unitesinin @ FG kablosunu @ ,
elektrik kutusu kapagi montaj vidasi bolima-
ne @ takin.




Nozil iplik kilavuz borusunu @ masanin altindan masadaki delikten @ gegirin ve boruyu gekerek
masanin Uzerinde dnceden belirlenmig uzunluda gelmesini saglayin. Ardindan iki kablo klips ban-
diyla @® sabitleyin.

Kabloyu ® ve nozil iplik kilavuz borusunu @ bir kablo klips bandiyla @ sabitleyin. Ardindan baska
bir kablo klips bandiyla @ 6ncekinin altindan sabitleyin.

Seffaf boruyu @ bunlarin (izerinden gegirin.

6) Noazil iplik kilavuz borusunu @ masadaki
deligin alt kismindan kablo klips bandiyla ®
sabitleyin. Bu asamada, bunlari sabitlerken
nozil iplik kilavuz borusunu (® asag dogru
cekmek ve kablo klips bandina @ masaya
dogru bastirmak gereklidir. Béylece nozil iplik
kilavuzu borusunun @ tikirti yapmasi énlenir.
Kablo klips bandinin @ gerekli olmayan kis-
mini kesin.




3-4-3. AW-3’lin hazirlanmasi

1) Taslyici kolu @ sabitlemek igin kullanilan vinil
ipligi (iki yerde) kesin.
3) Agzi © sabitleyen plastik bagdi kesin.




(3-5. Kumanda panelinin takllmaso

m IP-500 kumanda panelinin takiimasi
1) Kumanda paneli tespit tablasini @ , tabla
Uzerinde galismaya uygun olan istediginiz bir
noktaya; iki adet agag vidasini @ kullanarak
takin.
Referans olarak kullaniimasi amaciyla, fab-
rikada tablanin sag tarafina iki delik @ (iki
yerde) acilimigstir.
2) Panel kablosunu @ tabladaki delikten @ ge-
girin ve kabloyu elektrik kutusunun CN101 @
konektoriine (en Ustteki konektdr) baglayin.

— —— ————————— —— — —

Carptigi takdirde kapagin kirilmasina
yol agacagi igin; paneli, X yoni ha-
reket kapaginin veya makine kafasi
tasima sapinin temas etmeyecegi

== \§\ - sekilde takmaya ¢ok dikkat edin.
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(3-6. Ayak pedalinin takilmasi )

e e o= fanl] W [2 =]

L
3

—-10 -

iki pedalli tinite @ kullanilmasi durumunda
Pedalin konektorini @ elektrik kutusunun
konektori CN109’a @ baglayin.

Pedalin topraklama kablosunu @ elektrik ku-
tusuna bagli olan setuskuru @ ile sabitleyin.

Uc pedalli iinite @ kullanilmasi durumunda
Pedalin konektorinii @ nite ile birlikte
saglanan aksesuar baglanti kablosunun @ B
tarafina asagida agiklandigi gibi baglayin.
Pedalin topraklama kablosunu @ elektrik ku-
tusuna bagli olan setuskuru @ ile sabitleyin.

Pedal tarafindaki Baglanti kablosu tara-

isaret findaki isaret
1 E— CN1
2 e CN2
3 E— CN3
4 E— CN4
(* Baglanti kablosu CN5 baglanmiyor.)

Baglanti kablosunun A tarafini @ elektrik
kutusunun konektorii CN109’'a @ baglayin.



(3-7. iplik gardaginin takilmasi )

ge> e a» a» o> o o

- e e o> o o o o o

WA

1) iplik cardag tertibatini monte edin ve masanin sag arka kismindaki delige @ yerlestirin.

2) Iplik cardagini tespit etmek icin kontra somunu @ sikin.

3) Tavan tesisati kullanildi§i zaman, gelen elektrik besleme kablosunu destek mili @ lzerinden gegi-
rin.

[ AMS-221F AA 3020RSW igin]

iplik cardag tertibatini monte edin ve masanin sol arka kismina yerlestirin. Ardindan, iplik gardagi me-
kanizmasini ayni sekilde somunla @ sabitleyin.

-1 -



(3-8. Hava hortumunun takilmasi (Sadece havali tipte) )

1)

—12—

Hava hortumunun baglanmasi

Hava hortumunu regulatére baglayin.

Hava basincinin ayarlanmasi

Hava muslugunu @ agin, hava regiila-

tor dugmesini @ yukari dogru gekip don-
durerek hava basincini 0,5 ila 0,55 MPa
(AMS-221F3020RSW modeli icin) ya da 0,35
ila 0,4 MPa (AMS-221F3020RSZ modeli igin)
olarak ayarlayin. Ardindan, sabitlemek igin
kolu asagi bastirin.

Hava kagmasini 6nlemek igin; hava muslugu-
nu @ kapatin.

iplik toplanmasini énleme reglilatérinin ©
hava regulatér digmesini @ yukari dogru
cekip dondurerek hava basincini 0,2 ila 0,3
MPa olarak ayarlayin. Ardindan, bu konumda
sabitlemek icin dugmeyi asagi dogru ittirin.



(3-9. Basingli hava tesisatiyla (hava temin eden kaynak) ilgili dikkat edilecek noktalar)

Pnoématik ekipmandaki (hava silindirleri, solenoid valfler) arizalarin %90’inin nedeni "kirli hava"dir.
Basingl havada nem, toz, yanmis yag ve karbon pargaciklari gibi cok sayida kirletici madde vardir. "Kirli
hava" 6nlem alinmadan kullanilirsa sorun yaratabilir, mekanik arizalardan dolayi verimi ve makinenin
kullanilabilir durumda oldugu stureyi azaltir.

Makinede pndmatik ekipman varsa, asagida gosterilen standart hava tesisatini mutlaka takin.

Standart hava tesisatinin hazirlanmasi kullaniciya aittir

Hava kompresorii
|

Son sogutucu

M Otomatik tahliye

Hava deposu

Ana hat filtresi

Otomatik tahliye

(t )

Hava beslemesinin kalitesi

Hava kurutucu @

Hava beslemesinde dnemli miktarda nem varsa

Cevre

Makinemizin kuruldugu yerde sabah ve aksam saatlerindeki sicaklik
farki biyikse ya da donma ihtimali varsa
Yukarida belirtilen durumlarda mutlaka hava kurutucusu takin.

Mist separator - Hava beslemesinde 6nemli miktarda karbon ve toz varsa

(Solenoid valflerdeki sorunlarin biyik kisminin sebebi karbondur.)
Mutlaka sis ayirici takin.

4 )
f JUKI tarafindan temin edilen standart ekipman

Filtre regiilatorii
|

Solenoid valf

\_ Hava silindiri )
( Ana boruda dikkat edilecek noktalar ]
I * Ana boruda hava akisi yoniinde ve her 1 metrede 1 cm asagiya dogru bir egim mutlaka I
I verin. I
: DKEATY o Ana boru kollara ayriliyorsa, disari akan drenajin boru iginde kalmasini 6nlemek igin :
| basingh hava ¢ikis noktasini borunun st kismina bir T baglantiyla yerlestirin. |
I * Asagida kalan noktalarda ya da tiim boru uglarinda drenajin birikmesini 6nlemek igin I
l otomatik tahliye saglanmalidir. )

—13—



(3-10. Go6z koruyucu kapagin takilmasi )

UYARI :
A ignenin kinlmasi sonucunda sigrayacak pargalardan goziiniizii korumak igin, bu kapagin takildigindan
kesinlikle emin olun.

Vidalarla @ saglam bigimde plaka kapagina @
tespit ettikten sonra, g6z koruyucu kapag1 @ kul-
lanin.

( Besleme ¢ergevesi geri doniis sira- ]
I <=~ sinda yukan ¢iktiginda g6z koruma I
(&' kapagi @ ile t di k I
| pag! @ ile temas ediyorsa, yukari |
I dogru hareket ettirirken g6z koruma I
\ kapagini @ takin. ]

(3-11. Kumas kirpinti torbasinin takilmasi )

1) iplik toplanmasini azaltma cihazi kullanildi-
Jinda kumas kirpinti torbasi takilmalidir. iplik
toplanmasini azaltma cihazinin agiklamasi
icin Sayfa 28 "I-5-3. iplik toplanmasini
azaltma cihazi".

2) Kumas kirpinti torbasini @ (aksesuar kutu-
sunda saglanmistir) oluga @ takin.

3) Kumas kirpinti torbasini olugun @ gikintisina
takin, S kanca kumar kirpinti torbasini tuta-
cak sekilde fermuari gcekerek torbayi sabitle-

yin.

—14 —



(3-12. Besleme voltajinin degistirilmesi )

TEHLIKE :
2 1. Elektrik carpmasindan korunmak igin; kontrol kutusunun kapagini agmadan énce kesinlikle elektrik

salterini KAPATIN ve en az BES DAKIKA BEKLEYIN.

2. Ariza olmaksizin giicii KAPALI konuma getirdikten sonra kontrol kutusu kapagini agin. Ardindan
besleme voltajini degistir.

Bu Uruin voltaji dedistirmek igin bir gli¢ transformatdru kullanir.

Tedarik voltajini degistirmek istiyorsaniz, hem MC-702 elektrik kutusunun hem de AW-3 cihazinin elekt-
rik kutusunun voltajini degistirin.

@D MC-702 elektrik kutusunun tedarik voltajinin degistirilmesi

Elektrik kutusu, gli¢ transformatéri @ igin aksesuar olarak sunulan terminal blogun baglanti terminali @
degistirilerek 200 /220 /230 / 240 V tedarik voltaji ile kullanilabilir.

Besleme voltajini degistirirken, asagidaki tabloya uygun sekilde terminali @ degistirin.

xxxxx

%JU

200 {{(%)

@@@@
e

o [

g
1
@9

)
m
o

-

. Terminal baglantisi

Besleme voltaji v+ V-
200V 200 0
220V 220 0
230V 230 0
240V 240 0
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@ AW-3 cihazinin elektrik kutusu tedarik voltajinin degistirilmesi

Siyah kablonun

gore degistirin.

baglantisini tedarik
voltajinin 6zelligine

Yesil (beyaz) | Yesil (siyah) Giris volai 1.
Terminal numarasi
1 4 200V
1 5 220V 2
1 6 240V
3.

Gucu KAPALI konuma getirin. Bes dakika ya
da biraz daha uzun sure bekleyin.

Bu cihazin elektrik kutusunun kapagini gika-
rn.

Terminal blok konektdriiniin baglantisini teda-
rik voltajinin 6zelligine gére degistirin.

Not: Tedarik voltaji ve degistirilen voltaj uygunluk tablosu

Tedarik voltaj MC-702 elektrik kutusu, baglanti terminali AW-§ cihazinin elektrik kutusu, bagdlanti terminali
V+ V- Siyah kablo Beyaz kablo
200 V 200 V oV 4 (200 V) 1(0V)
220V 220V oV 5 (220 V) 1(0V)
230V 230V oV 6 (240 V) 1(0V)
240V 240V oV 6 (240 V) 1(0V)

—16 —



(4. DiKiS MAKINESININ HAZIRLANMASI )

(4-1. Yaglama )

UYARI :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, ¢calismaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Dikis makineniz igin [JUKI 2 numarali yag] kullanin (aksesuar kutusunda saglanmigtir).

1) Alttaki B gizgisi ile Ustteki A ¢izgisi arasinda 2) Caganozun yatagina @ bir damla yag damla-
kalan kismin yagla dolu olup olmadigini kont- tin ve ylzeye dagilmasini saglayin.
rol edin. Yag miktar belirtilen seviyeden daha
disuk oldugu takdirde, makine ile birlikte ak-
sesuar olarak verilen yagi ekleyerek, seviyeyi
tamamlayin. (Iki yerde)

e ————————————————————————————— — — — —

( Alttaki yag haznesi, caganoz kismina yag saglamak igin kullanilir. Ustteki yag haznesi,

: /, krank dislisi kismina yag saglamak igin kullanilir. Doniis devri diisiik oldugu ve gaganoza
| Erd@ giden yag miktari cok fazla geldigi takdirde, yag miktarinin azaltilmasi mimkiindiir. (Sayfa
\ 150 "llI-1-11. Caganoza verilen yag miktarinin ayarlanmasi™ boliimiine bakin.)

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
I
)

1. Asagida verilen 2. uyariya dikkat edin ve yag haznesi ile gaganoz disinda kalan yerleri \

o~ yaglamayin. Pargalarin sorun ¢ikartmasina neden olur. I
2. Dikis makinesini ilk defa veya uzun bir bekleme siiresinden sonra kullanirken, makineyi :
calistirmaya baslamadan 6nce ¢aganoz !aéli]mijnij bir-ka¢ damla yagla yaglayin. (Mekigi |
cikarmak igin, bakiniz Sayfa 137 "llI-1-2. Igne-¢aganoz baglantisinin ayarlanmasi™ .) )

Yag azalirsa, asagida verilen tabloya goére yag satin alin.

Kapasite JUKI Parga numarasi
100 cc sise B91212200A0
900 cc sise MDFRX2001L0
20 | teneke MDFRX2020L0

17—



(4-2. ignenin takilmasi )

UYARI :
A Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Tespit vidasini @ gevsetin ve igneyi @ uzun kanall
tarafin size bakacak sekilde tutun. Sonra igneyi, igne
milindeki kanalina tamamen gegirin ve tespit vidasini

Tespit vidasini @ sikarken, sadece )
tornavida kullanmaya gok dikkat edin |
(Parga No: 40032763; aksesuar olarak |
verilir.) Allen anahtari (L bigimli, alti |
koseli) kullanmayin. Tespit vidasinin |
© kirilma tehlikesi vardir. _J

(4-3. Makineye iplik takllmasQ

UYARI :
é Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

—-18 —



(4-4. Cihaza bobin ipliginin takilmasi (RSZ tipinde) )

madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

UYARI :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galismaya basla-

4-4-1. Mekigin gikartiilmasi ve takilmasi

4-4-2. Masuranin takilmasi

1) Caganoz kapagini @ agin.

2) Mekigin @ mandalini @ kaldirip tutun ve me-
kigi cikartin.

3) Mekigi takarken, "tik" sesi duyuluncaya kadar,
mandali yatiriimis olarak gecirin.

s Yerine tam olarak geg¢irilmedigi ]
| U takdirde, dikis siirecinde caganoz @ |
{ yerinden gikar. ]

madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

UYARI :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galismaya basla-

1) Masuray! @ , gizimde gosterilen yonde meki-
Je @ takin.

2) ipligi, mekigin @ iplik kanalindan @ gegirin
ve gectigi ydnde ¢ekin. Bunu yaparken ipligi
tansiyon yayinin altindan gegirin ve yariktan
O disari gikartin.

3) Ipligi iplik agzindan @ yaklasik 4 cm disari

cekin.
( Masura ters yone bakacak sekilde |
[ mekige takildig: takdirde, gaganoz |
DIKRATN . .o, . e
| N ipliginin masuradan cgekiligi ve buna |
| bagh olarak masuranin doniisii dii- |
‘ zensiz olur ]

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(4-5. Cihaza bobin ipliginin takilmasi (RSW tipinde) )

UYARI :
A Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

4-5-1. Cihaza bobin ipliginin takilmasi
Bobin ipligi makarasindan @ bobine sarilacak ipligin uzunlugunu dogru bir sekilde dlgmek igin ipligi bo-
bin ipligi makarasindan @ bobin ipligi besleme Unitesi aracihigiyla yonlendirin ve sekilde gosterildigi gibi
ipligi agizdan gekin.
Bobin tutma diskini olasi en alt konuma monte edin. Yiksek konuma monte edilirse bobin ipligi makara-
sindan @ cekilen iplige asiri tansiyon uygulanarak soruna neden olur.

I
e

1) Elektrik figini prize takarak cihazi agin. digmesine basin. Cihazin baglama isleminin tamam-

lanmasini bekleyin.(Yaklasik 10 saniye)

2) Bobin ipligi makarasindan @ cekilen ipligi iplik tansiyonu kontrol biriminden @ gegirin.

3) ipligi, iplik uzunlugu 6lgiim makarasina @ bir kat sarin.

4) ipligi, tansiyon kontrol birimleri @ ve @ vasitasiyla iplik kilavuzundan @ gegirin.
Tansiyon kontrol birimleri @ ve @ arasinda uzanan hortumun, ipligin ilgili tansiyon kontrol birim-
lerinin miline dolagmasini engellemek oldugu unutulmamalidir. ipligi borunun kavisli kisminin @
icindeki bosluktan gegirin.

5) Ipligi, iplik besleme kolunun @ ucundaki delikten gegirin.

6) Calisma paneli veri giris ekranini gorinti-

lediginde | 0O 6gesini secin ve ardin-

dan ®'ye basin.

AW calisma ekrani goéruntilendiginde

—

diginda iplik besleme kolunun @

]
I
I
| calisabilecegine dikkat edin. ]

200807 .00 axn 1 0:00 ZOTOT 08 an  0L00 o s — — — — — — — — — — — — — —

<Veri girigi ekrani> <AW calisma ekrani>
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iplik, iplik yolu hortumuna @ sokuldugunda

“’ﬁ ~' emilir. Ipligi, bobin ipligi makarasindan geke-
= ] /e /. rek agzin ucundan @ cikan ipligin uzunlugu
77
N ( yaklagik 13 cm olana kadar hortuma sokun.
\Q‘%%}(©l%?’4¢ Iplik yari yolda durursa birka¢ kez hafifce geri
: \C\b\?t'///':ﬂq cekin.

O anda bobin sarma agzi ileri konumdadir. Bu
durumda etiket @ Uzerindeki 6lgege kilavuz
olarak bakarak iplik uzunlugunu ayarlayin.

7) _ ® tekrar basildiginda emme durur.

Temel olarak iplik tansiyonu kontrol birimi tarafindan kontrol edilen iplik tansiyonu ayari gerekmez.

4-5-2. Bobin ayari

Bu cihaz her birinde bir bobin bulunan iki mekik kullanir.

[Bobinin mekige takilmasi]

Bobini mekige, bobinin kavrama delikleri @ (iki
yerde) acik tarafa gelecek sekilde takin.

( Bobini mekige takmadan énce mekigi ]
- | silerek yag ve tozu temizleyin. Ozellik- |
0/\'06 I . leyag ve tozu temizlemek icin mekigin I
\Q : A mil kismini silin. Ayrica mekigin iginde :
| bobin bosu 6nleme yayinin altinda |
I toplanan yag ve tozu hava tabancasiy- I
l la Ufleyerek temizleyin. )
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[Bobinin cihaza yiiklenmesi]

(1)'de anlatildigi gibi icinde bobin takilan mekigi
cihazin bobin yerlestirme kismina @ y(kleyin.
iginde bobin bulunan mekigi, cihazin bu tarafinda
bulunan kapagin sag tarafinin altindan elinizi koya-
rak yukleyin.

Mekigi, acik kismi @ kilitleme elemani @ ile ayni
hizada olacak sekilde yerlestirin.

Mekigi, tirnagi kaldiriimig olarak cihaza yerlestirin.
Mekigi cihazin igine, daha fazla gitmeyene kadar
ittirerek komple sokun.

Mekik, cihazin bobin yerlestirme kismina @ diizgiin yerlestirilmezse kancanin mekigi ]
fiktary yakalayamam hatasi gibi hatalar olusabilir. I
Mekik cihaza diizgiin yerlestirilmezse mekik, tirnagini kaldirmadan cihazdan diisebilir. :
Mekigi cihaza yerlestirdikten sonra mekigin cihazdan diigmediginden emin olun. )

4-5-3. Cikarilacak kalan iplik uzunlugu

A0

Kalan iplik ¢ikarma igslemi sirasinda bobin dénduk-
¢e bobin kavrama delikleri @ doner. Cihaz, bobin
kavrama deliklerinin @ dénmesini algilayarak
kalan ipligin ¢ikarildigini anlar.

—

Cikarilabilecek maksimum kalan iplik |
uzunlugu 8 m’dir. |
ipligin bobine, kavrama delikleri @ |
iplik tarafindan kapanana kadar saril- |
|
|
|
I

=3
ry

»)
>>
=

7

mig olmasi halinde kalan iplik ¢ikar-
ma hatasinin olusabilecegini unut-
mayin. Bobinde kalan iplik uzunlugu
8 m’yi gegerse ipligin bobinden elle
cikarilmasi gerekir.

_ _ _ Gkanlmasigerekir. |

o — — — — — — —
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(4-6. iplik tansiyonunun ayarlanmasi )

o) e ) 1)

VDOD002. VDT

— 23—

1 Numarali iplik tansiyon Unitesi @ saat yoniine
cevrildigi takdirde, iplik kesme igleminden sonra
ignede kalan iplik miktari kisalir. Saat yénintn
tersine gevrildigi zaman, iplik miktari daha uzun
olur. ignede kalan iplik miktarini, ipligin igneden
kagmasina neden olmayacak kadar kisaltin.

igne ipliginin tansiyonunu; kumanda panelinden
ve masura ipligi tansiyon tnitesinden @ ayarlayin.

Dikis ekranindaki iplik gerginligi sek-

mesini [IEll O segin.

ARTI/EKSI (+/-) diigmesini @ kulla-
narak st iplik gerginligini ayarlayin.
Ayar kademesi, 0 ila 200 arasinda
degisir. Dizenleme degeri arttigi za-
man, tansiyon daha yuksek olur.
Standart teslimatta tansiyon degeri
50 olarak ayarlanir ve bu deger; H
tipinde 1,08 N, S tipinde 0,88 N (#50
makara ipligi ile) iplik tansiyonu sag-
layan degerdir.

(1. Numarali iplik tansiyon elemani
serbest birakildigi zaman.)



(4-7. Orta baski ayag yiiksekligi )

— — — — — — — — — — — — — — —

1. Orta baski ayaginin yuksekligini arttirirken, igne milini indirmek i¢in kasnagi elinizle

2. Elinizi ve parmaklarinizi besleme ¢ergevesine ya da ara baski ayagina sikistirmamaya

(

| /Bikar yavasga ¢evirin ve igne milinin orta baski ayagina ¢garpmadigindan emin olun. (DP X 5
@)

(

dikkat edin.

]
igne kullanirken, dikis makinesini 3,5 mm veya daha az yiikseklikle ¢aligtirin.) :
)

— — — — — — — — — — — — — — —

T ARA BASKI AYAGI YUKSEKLIK AYARI diigmesine ® basin.

Sayisal tug takimini @ kullanarak, ara baski ayaginin alt ucu ile
malzeme arasindaki agiklik igne alt uca indiginde 0,5 mm olacak
sekilde (kullanilacak ipligin kalinhgi) ayarlayin.

)
=
>
frt

7

,____;___g

(4-8. Hareketli tansiyon yayinin ayarlanmasi )

1. Orta baski ayaginin ayar kademesi, standart olarak 3,5 mm yiikseklige kadardir. Ancak )
H tipi veya benzeri i¢cin DP x 17 igne kullanirken U112 hafiza diigmesinden yararlanila- |
rak ayar kademesi azami 7 mm yilikseklige kadar gikartilabilir. |

2. Orta baski ayaginin yiiksekligini arttirirken veya daha kalin bir igne kullanirken, tokat- |
lama ile pargalar arasinda yeterli mesafe bulundugundan emin olun. Giivenli mesafe |
olmadigi takdirde, tokatlama kullanilamaz. U105 bellek anahtarini KAPALI konuma |
getirin. Bunlarin yani sira, fabrikadan teslim sirasinda yapilan ayar yerine; orta baski |
aya@ yiksekliginin; sadece orta baski ayagi en alt konumdayken tokatlamanin siipiir- |
meyi gergeklestirebilecegi sekilde ayarlanmasi gerektigini unutmayin. (Hafiza diigmesi |

)

1)
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Strok ayari

Tespit vidasini @ gevsetin ve iplik tansiyon
grubunu @ gevirin.

Grubun saat yonlne gevrilmesi, hareket mik-
tarini arttirir ve buna bagli olarak ¢ekilen iplik
miktari artar.

Basincin ayarlanmasi

Hareketli tansiyon yayinin @ basincini degis-
tirmek igin; iplik tansiyon milinin @ kanalina
diiz tornaviday oturtun ve viday! @ sikarak
mili ¢evirin. Milin saat yoniine gevrilmesi, ha-
reketli tansiyon yayinin basincini arttirir. Saat
yonunudn tersine gevrildigi zaman, hareketli
tansiyon yayinin tansiyonu azalir.



(5. DIKIS MAKINESININ KULLANILMASI )

(5-1. Dikis )

2P pedal [2P pedal kullaniimasi durumunda]

1) isi makineye yerlestirin.

2) Sag pedala @) basildigi zaman, tasiyici kalip
asagi iner. Pedala tekrar basildigi zaman, tasi-
yici kalip yukari kalkar.

3) Taslyici kalip asagi indikten sonra pedalli
anahtara @ basildi§i zaman, dikis makinesi
dikis dikmeye baslar.

4) Dikis makinesi dikis islemini tamamladiktan
sonra ignenin ucu baslangig konumuna doéner
ve tasiyici kalip yukari kalkar.

[3P Pedal Kullanilmasi Duru-

munda]

* 1), 2) ve 3) ‘linci basamaklar
U081 hafiza diigmesinin ge-
reken sekilde diizenlenmesi
sonucu; ters sira ile galistin-
labilirler.

1) Dikilecek olan kumasi, tasiyici
kalibin altina yerlestirin. Sag
pedala @ basildigi zaman; ta-
styici kalip (sag) dikilen Grin(
kavramak Uzere asagi dogru
gelir.

3P pedal

2) Makinede dikilmesi gereken bir is pargasini tasiyici kalibinin (sol) alt tarafina yerlestirin. Sol pedala
G hafifge basildigi zaman tasiyici kalibi (sol) ara durma konumuna gider ve orada durur. Pedal bira-
kildiginda, tasiyici kalip (sol) geriye dogru kalkar ve baslangi¢ konumuna déner.

3) Dikilecek pargayi yerlestirin. Pedala @ daha fazla basildii takdirde tasiyici kalip (sol) asagi dogru
inerek en alt konumuna gelir ve dikilecek olan pargayi kavrar. Daha fazla gidemez hale gelinceye
kadar pedala @ basildi§i zaman; tagiyici kalip (sol) ara durma konumuna geri doner.

4) Tasiyici kaliplarinin her ikisi de en alt durma konumunda bekleme durumundayken pedala @ basil-
dig1 takdirde; dikis makinesi dikme islemine baglar.
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(5-2. igne ipligi kavrama cihazi )

igne ipligi kavrama cihazinin ¢alistiriimasi sayesinde, yiiksek hizli baglatma
prosedurl sirasinda dikis hatalari (igne ipliginin kaymasi, ilmek atlamasi ve
igne-iplik lekeleri) olugsmasi 6nlenir ve tutarli bir dikis performansi elde edilir.
igne ipligi kavrama cihazi, IPLIK KAVRAMA diigmesiyle @ acilip kapati-
labilir. (Ayrintilar icin Sayfa 28 "1-5-3. iplik toplanmasini azaltma cihaz1"
baslikli bélime bakiniz.)

( Bellek anahtar1 U035 "devre disi” birakildigi zaman, igne ipligi kavrama cihazi calismaz. \
: @ Ayrica, iplik tutucu diigmesine @ her basisinizda iplik tutucu / iplik toplanmasini :
| azaltma iglevinin ayar durumunu asagida yazili sirada degisir: Iplik tutucu ACIK / Iplik |
| toplanmasini azaltma AGIK / Her iki islev KAPALI / Her iki iglev ACIK. )

Dikisin baslangicinda, iplik tutucu / iplik toplanmasini azaltma islevinin dért ayar tipinden birini agagida
gOsterildigi gibi segin.

Dikig Dikis
baslangicinda iplik | baslangicinda iplik
kavrama islevi kesme iglevi
igne ipligi Bu cihaz ACIK oldugunda, dikisin baglangicinda
: . ON OFF stabil bir dikis performansi saglanir ve yiksek hizli
kavrama cihazi AGIK baslatma kullanilabilir.
iplik toplanmasini Bu cihaz AQIK oldugunda, diki§in' b§§lar1g|0|nda
OFF ON malzemenin ters tarafinda kalan iplik miktari
azaltma cihazi AQ'K uzun|ugu azalir.
B Her iki cihaz o -
OFF OFF Normal dikis baslangiciyla ayni sekilde baglar.
KAPALI
Dikis makinesi yiksek hizda galismaya baglar,
Her iki islev ACIK ON ON malzeme Uzerinde kalan iplik uzunlugunu kisaltir ve
dikisin baslangicinda tutarl bir sekilde dikis Uretir.
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(1) Iplik kavrama iglevinden (hareket) yararlanilacadi zaman, dikis baslangicindaki igne ipligi miktarini
40 ila 50 mm olarak ayarlayin. igne ipliginin boyu ¢ok fazla uzun oldugu takdirde, igne ipligi kavra-

ma Unitesi tarafindan tutulan iplik, dikisin igine c¢ekilir ve sarilr.
igne ipligi kavrama iinitesi kullanildigi zaman, igne

ipliginin standart 6lglsu 40 ild 50 mm arasindadir.

* Dikis baslangicinda ipligin igne deliginden kayip
cikmasini 6nlemek icin ya da ilk ilmekte ilmek
atlamasini 6nlemek igin

— Ust iplik boyunu, belirtilen aralikta kalacak ve
daha uzun olacak sekilde ayarlayin.

« Dikis baglangicindan itibaren ikinci ilmekten
onuncu ilmege kadar ilmek atlamasinin éna-

ne gegmek icin
— Ust iplik boyunu, belirtilen aralikta kalacak ve

daha kisa olacak sekilde ayarlayin.

(2) iplik tutucu kullanirken dikisin baslangicindaki iglik gerilimini 20 olarak ayarlayin. iplik gerilimi gok
distk olursa iplik belirgin sekilde gevser ve bu durum iplik dolasikligina neden olabilir. Gerilim ¢ok
yuksek oldugunda ise iplik ignenin géztinden kayabilir ve iplik tutucu ¢alismayabilir. Dikisin baslan-
gicindaki iplik gerilimi tGglncl dikise kadar U019 ila U024 bellek anahtarlariyla ayarlanabilir.
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(5-3. iplik toplanmasini azaltma cihazi )

iplik toplanmasini azaltma cihazi kullanildiginda, igne ipligi dikisin baslangicinda kesilir. Bunun sonu-
cunda, malzemenin ters tarafinda kalan igne ipligi miktari azalir, boylece iplik toplanmasi olusumu aza-
larak malzemenin ters ylzinde daha 6zenli bir bitis saglanir.

Kesilen iplik sag taraftan tflenen hava ile kumas kirpinti torbasinda toplanir.

(1)

iplik toplanmasini azaltma cihazi ACIK ko-
numdaysa, dikisin baglangicinda igne de
kalan igne ipligi uzunlugunu, iplik kavrama
cihazi kullanilirken oldugu gibi, 40 ile 50 mm
olacak gekilde ayarlamak gerekir. Yukarida
bahsi gegen igne ipligi uzunlugu ¢ok uzun-
sa, kesilen iplik caganoza dolasabilir, bu da
dikis makinesinin kilittenmesine neden olur.
Ote yandan, yukarida bahsi gegen igne ipligi
uzunlugu ¢ok kisa oldugunda, kesilen iplikler
(iplik atiklar) toplanamaz ve yere diser.
Kumas kirpinti torbasini dizenli araliklarla
bosaltin.

————————————————————————————— — — — —
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( 1. Iplik toplanmasini azaltma cihazinin her kullanihisinda tokatlayiciy1 kullandiginizdan )
| emin olun. Ara baski ayagi igne ipligine basiyorsa (asagidaki sekilde gosterildigi gibi), I
| sadece masura ipligi kesilir ve dikis makinesi bir sonraki dikisin baslangicinda dikis |
| . liretemez. Tokatlayicinin etkinlestirilmesi / devre digi birakilmasi U051 bellek anahtariy- |
| @ la yapilr. |
| 2. Iplik toplanmasini azaltma cihazinin bellek anahtari U035 ile devre disi birakilmasi |
| durumunda ya da bellek anahtar1 U322 ile daha kisa iplik birakan tip secildiginde iplik |
I toplanmasini azaltma cihazi segilemez. Daha kisa iplik birakan tip igin: Sayfa 143 "llI- |
| 1-6. Hareketli bigak ve sabit bicak (Daha kisa iplik kalan tip)" . ]
( Dikisin baslangicinda iplik gerginligi ]
| asiri derecede diisiikse, kesilecek |
I igne ipligi uzunlugu ¢ok uzun olur. Bu I
| durumda, kesilen iplik hava iifleyici |
I ile Ufiirlilemez ve gaganozun iginde I
I ﬁ kalma egilimi gosterir. I
I Dikisin baslangicinda li¢ dikis (en I
I fazla) dikilirken iplige uygulanan iplik I
: gerilimi U019 ila U024 bellek anahtar- :
| lariyla ayarlanabilir. |
| Sayfa 80 "lI-2-6-2. Bellek anahtari” |
| boéliimiine bakin. ]



(5-4. Tasiyici kalip (sol) ara durma konumunun ayarlanmasi (Bagimsiz tahrikli, gift
S kademe hareket iglevli tasiyici kalip)

UYARI :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, ¢calismaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Topuzu @ gevsetin.

2) Taslyicl kalibinin ara durma konumunu, topu-
zu @ cevirerek ve kalip; makinede dikiimekte
olan UrGndn biraz Gzerinde durur hale gele-
cek sekilde ayarlayin.

Topuzun @ @ ydninde gevrilmesi, tagiyici
kalibinin ara durma konumundaki yUksekligini
arttinir; @ yoniinde gevrilmesi bu konumun
yuksekligini azaltir.

3) Avyar iglemini tamamladiktan sonra, topuzu @

(] l

saglam bigcimde sikin.
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(5-5.LED 151k )

UYARI :
é Dikis makinesinin aniden ¢alismasi yiiziinden g¢evredekilerin yaralanmasi 6nlemek igin, LED 1s1gin
parlakhigini ayarlarken ellerinizi ignenin giris alanindan, ayaklarinizi pedaldan uzak tutun.

p— ——— ————— —— —— —— —

Bu LED 1s1§1 @ sadece kullanilabi-
lirligi artirmak igin tasarlanmigtir.
Bakim amaciyla kullaniimak igin
tasarlanmamistir. ince bir malzemeyi

bikkaT\  dikmeye ¢aligtiginizda ya da malze-
meyi yeni bir malzeme ile degistirdi-
ginizde 1s1k g6zinizi aliyorsa LED
15191 @ kisin ya da kapatin. igne giris
alanini aydinlatan LED 1s1§1 @ stan-
dart olarak sunulur.

— — — — — — — — — — — — — — — —

o — — — — — — — —

]
I
I
I
I
I
I
I
)

igne giris alanini aydinlatan LED 15131 @ standart
olarak sunulur.

@ numarali LED lambasina takili olan anahtar @
modu degistirmenin yani sira LED lambanin par-
lakhgini ve rengini degistirmek icin kullantlir.

[Modun degistiriimesi]
Caligma anahtari @ kullanilarak "Parlaklik degistirme modu" ve "Renk degistirme modu" arasinda mod
degisikligi yapilabilir.

Gug¢ ACIK konuma getirildiginde
* "Parlaklik degistirme modu"

"Parlaklik degistirme modu" segildiginde anahtari @ Ug saniye siireyle basil tutun.
* Mod "Renk degistirme modu" olarak degisir.

"Renk degistirme modu" segildiginde anahtar @ (i¢ saniye ya da daha uzun sireyle ¢alismaz.
* Mod "Parlaklik degistirme modu" olarak degisir.

[ Parlakhgi degistir ]
Parlaklik degistirme modunda LED lambanin durumu bes farkli parlaklik seviyesi ve anahtara @ basa-
rak gegilen KAPALI durumdan olusan alti farkli kademede degistirilebilir.
1 =... 5 = 6 = 1
Parlak = ... Karanlik = Isik Kapali = Parlak

Boylece, anahtara @ her basisinizda LED 1si1§in durumu sirayla degisir.

[Renk degisimi]
Renk degistirme modu altinda, LED lambanin rengi 11 farkli seviyede @ degistirilebilir.
1 =... 6 = 11 = 1
Dikis makinesini agma anahtari ile es ,
Beyaz = ... = Akkor lamba rengi = Beyaz
zamanli olarak yanar

Ardindan LED lamba anahtara @ her basilista renk degistirir.
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(5-6. Cihaz calisma lambasi )

Gui¢ anahtarinin yanina monte edilen lamba @
I %Z cihazin ¢alisir durumda oldugunu gosterir.

O

=

—

Lamba durumu

Anlami

Lamba yaniyor
(Actk durumu)

Cihazin calistigini gésterir. Lamba yanarken cihaz, kalan ipligin bobinden ¢ikariimasi
veya bobinin sarilmasi islemini gerceklestiriyordur. Acil bir durum olmadidi surece gucu
kapatmayin.

Lamba kapali (Kapali

durumu)

Cihazin bekleme durumunda oldugunu gbésterir. Glici kapatmadan énce lambanin
yanmadigini mutlaka kontrol edin.

—

1. Lamba ACIK durumdayken giiciin isteyerek veya elektrik kesintisi vb. nedenlerle iste-
meyerek kapatilmasi durumunda cihaza ipligin dolanip dolanmadigini kontrol etmek
L~ icin kapagin cgikarilmasi gerekir. (Sayfa 5 "lI-3-4-1. AW-3 cihaz kapaginin takilmasi /
a cikarilmasi” béliimiine bakin.)
2. Cihaza iplik dolanmisgsa ipligi ¢cikarin ve bobin sarma agzindan yaklasik 13 cm iplik ge-
kin. Daha sonra kapagi geri kapatin. (Sayfa 20 "I-4-5. Cihaza bobin ipliginin takiimasi
(RSW tipinde)" boliimiine bakin.)
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[u. KUMANDA BOLUMU (PANEL ILE ILGILIi BILGILER) j

(1. GiRiS )

*

Hizmet desenleri dikis makinesinin ana gévdesinde bulunur.

@ 60 Adim 3 mm R

VD00102.VDT N

1) IP-500 ile kullanilan dikig veri tiri

Desen isim Tanimlama
Desen ortamdan Karta kaydedilebilen desenler
kopyalandi Azami 999 adet desen kaydedilebilir.
Vektdr bicemli veri Uzantisi "VDT" olan dosyalar.

Veriler hafiza kartindan okunur.

Azami 999 adet desen kullanilabilir.
M3 veri AMS-D serisi desen verisi.

AMS-D serisinin disketinden, hafiza kartina kopyalanarak kullanilir.

Azami 999 adet desen kullanilabilir.
Dikis standart bicemi Uzantisi "DAT" olan dosyalar.

Hafiza kartindan okunur. Azami 999 adet desen kullanilabilir.

2) AMS-E/EN serisi verilerinin (Vektor bigemli veri); AMS-221F ile kullaniimasi
Vektor form verileri birbirleriyle degistirilebilirdir. USB depolama cihazi kullanarak AMS-EN/IP-
420’den verileri kopyalayin.
Verileri AMS-221F/IP-500’e nasil yazabilecegdinizi 6grenmek igin Sayfa 97 "llI-2-7. Hafiza karti
bicimlendirme isleminin gerceklestirilmesi" bélimine bakin.

3) AMS-D serisi verilerinin (M3 veri); AMS-221F ile kullaniimasi

M3 verilerin AMS-221F ile kullanilmasi igin iki ydntem vardir.

@ IP-500 kullanarak okuma
PC (bilgisayar) kullanarak AMS-D disketindeki M3 verileri okuyun ve dosyayi (¥AMS¥AMS00xxx,
M3) hafiza kartinin ¥AMS dosyasina kopyalayin. IP-500’e bir ortam takin. M3 verilerinden
"AMS00%xxx.M3"U segin.

® PM-1 kullanilarak verilerin vektér bicemli veriye déniistiiriilmesi
PM-1 ile verileri vektor bigemli veriye dénustirtn (Ayrintilar icin PM-1 ‘in Yardim "ina bakin). Degis-
tirilen vektor formati verilerini, ortam cihazinin ¥VDATA klasériine kopyalayin.
IP-500’e bir ortam takin. Bir dosya numarasi segin.
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4) Hafiza karti klaso6r yapisi
Her bir dosyayi, hafiza kartinin asagidaki dizinine kaydedin.

L_] Hafiza karti
= siriiciisii —| VDATA

VDOOAAA . VDT

=

Vektor bigemli veriyi
kaydedin.

AMS

VDOOAAA . VDT

=

AMSO00AAA . M3

=

[ M3 veriyi kaydedin. ]

SDATA

AMSO00AAA . M3

=

SDO0AAA . DAT

=

Dikis standart verisini
kaydedin.

SDO0OAAA . DAT

Vektor bicemli
veri : ¥VDATA ‘ya
kaydedin.

M3 veri : ¥AMS ‘a
kaydedin.

Dikis standart bigemi
: ¥DATA ‘ya kaydedin.

f DikkAT\  Yukarida belirtilen dizinlere kaydedilmeyen veriler, okunamazlar. Bu nedenle, dikkatli
l olun.
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5) USB porta
m USB porta cihaz yerlestirilmesi

IP-500’Un sag tarafindaki kapagi ¢ikarin. USB flas
bellegi USB yuvasina takin. Kullanilacak verileri
IP-500’den dikis makinesi ana gdvdesine kopyala-

yin.

& psgo

USB cihazi ¢ikarin. Kapag tekrar yerine koyun.

/A

Hafiza karti kullanilirken dikkat edilecekler

» Hafiza kartini asla islatmayin veya islak elle dokunmayin. Yangin veya elektrik carpmasiyla
sonuglanir.

» Hafiza kartini biikmeyin, zorlamayin ve darbelere maruz birakmayin.

» Hafiza kartini dagitmaya veya bigimini degistirmeye asla tesebbiis etmeyin.

¢ Kesinlikle kontaklarinin kisa devre yapmasina yol agacak metal zeminlerin iizerine koymayin.
Verilerin silinmesine yol agar.

* Asagida belirtilen yerlerde kullanmaktan veya muhafaza etmekten kaginin.
Sicaklik veya bagil nemin ¢ok yiiksek oldugu ortamlar. /
Nemin yogunlastigi yerler. / Cok asiri tozlu yerler. /
Statik elektrik ytikiiniin fazla veya elektrik parazitinin yiiksek oldugu yerler
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(D USB cihazlarla galisirken alinmasi gereken onlemler

Dikis makinesi ¢alisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakma-
yin. Makinedeki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasi-
na, USB cihazin ya da dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali galismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani boliinmisse sadece bir bolime ulasilabilir.

Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemek-
tedir.

Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi gorildigl zaman, ortami yuvaya yerlestirmis
olsaniz bile USB suricl taninmaz.

USB cihazlar ve CF kart gibi ortamlar igin, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam
baglanir/takilir. ki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece biri-
ni tanir. USB spesifikasyonlarina bakiniz

USB konektorind, IP panel Gzerindeki USB terminale sonuna kadar takin.

USB flas surtcu tzerindeki verilere erisim sirasinda glicii KAPALI konuma getirmeyin.

(@ USB spesifikasyonlari

*

USB 2.0 standardina uygundur

Gegerli cihazlar *1 USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari
Gegerli olmayan cihazlar __ CD suriici, DVD sirict, MO siricu, bant striici vb.
Desteklenen format FD (disket) FAT 12
Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32
Gegerli ortam boyutu __ FD (disket) 1.44MB, 720KB
Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ila (2TB)
Sdardcilerin taninmasi __ USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erigilen cihaz taninir. Ancak ankast-

re ortam yuvasina bir ortam baglandigi zaman, o ortama erigim i¢in en
yiiksek éncelik verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglanmis olsa
bile, ortam yuvasina bir ortam takildigi zaman ortama erisim saglanir.)

Baglantiyla ilgili kisitlar____Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi
maksimum saylyi astigi zaman, bunlar ¢ikarilip yeniden takilmadigi
slirece 11. depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiiketilen akim anma degeri maksimum 500
mAdir.

JUKI gegerli tim cihazlarin ¢galismasini garanti etmez. Bazi cihaz bir uyumluluk sorunu nedeniyle
galismayabilir.
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6) NFC

Calisma paneli NFC (Near Field Communication) islevini desteklemektedir.

JUKI Android uygulamasi yazilimi [JUKI Smart App] yUkli olan Android isletim sistemli bir cihaz ile (tablet
/ akill telefon), desen verileri ve bakim bilgileri gibi ¢esitli verilere géz atabilir, dizenleyebilir ve kopyala-
yabilirsiniz. Tim bu islemler, JUKI Smart App uygulamasinin igindeki NFC (Yakin Saha iletigimi) iletigim
islevi araciligiyla yapilabilir.

JUKI Android uygulamasi [JUKI Smart App] ile ilgili daha fazla bilgi icin [JUKI Smart App] Kullanma Kila-
vuzuna bakin.

<Sek.1> <$ek.2>

(D NFC anteninin yeri
Dikis makinesinin IP-500 paneli ile bir tablet ya da akilli telefon arasinda NFC araciligiyla iletisim kur-
mak igin, tablet ya da akilli telefonun anten kismini <$ek. 2>'De gosterildigi gibi IP-500’ln lGzerinde
NFC isaretinin @ yer aldi§i konuma yaklastirin.

* NFC iletisimi basarisiz olursa tablet/akilli telefon ekraninda hata mesaji gértntilenir.
Ekranda hata mesaji gérintilendiginde yeniden NFC iletisimi kurmaya galisin.

@ NFC iletisimine izin vermek i¢in saglanmasi gereken IP paneli gereksinimi

NFC araciligiyla iletisim kurabilmek igin, IP-500 paneli Gizerinde tekil dikis ayar ekrani ya da déngu dikisi
ayar ekraninin gorintileniyor olmasi sarttir.

Yukarida bahsi edilenler diginda baska bir ekran IP-500 paneli lizerinde gdriintilenirken NFC iletigimini
gergeklestirmeye calisirsaniz, tablet / akilli telefon tzerinde ilgili hata mesaiji gértntilenir.

Tablet / akill telefon Gzerinde hata mesaji gorintilendiginde, IP-500 paneli Gzerindeki ekrani yukarida
bahsi gegen ekranlardan birine gegirerek NFC iletisimini etkin hale getirmek gerekir. Ardindan, NFC
iletisimi galismasini yeniden gergeklestirin.

® NFC cihazlarla cahsirken alinmasi gereken dnlemler
+ FC antenini yeri kullanilan tablet/akilli telefona gore degisir.
NFC iletisim islevini kullanmadan 6nce cihazinizin kullanma kilavuzunu mutlaka okuyun.
+ NFC iletisim islevini kullanmak icin tablet/akilli telefonunuzun kullanma kilavuzuna bakarak NFC
iletisim iglevini "Acik" hale getirin.
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(2. IP-500 KULLANIRKEN

(2-1. IP-500 béliimlerinin isimleri )

(On) (Sag taraf)

/‘

SES(o4 b aali-ralh el

> VDO00101.VDT h

Lo
5888

P>

@D Dokunmatik ekran « LCD ekran bélgesi
Bu diigme, desen ayar ekrani ile dikis ekrani arasinda gegci
® HAZIR digmesi i 9 . Y ¥ geas
il yapmak igin kullanihr.
S Bu digme, desen ayar ekrani ile bilgi ekrani arasinda gegi
® n BILGI digmesi - 9 - Y 9 geas
yapmak igin kullanilr.
- L Bu digme, desen ayar ekrani ile ayrintili veri ayari yurGtilen
@ NgmB ILETISIM dugmesi — SUads varer ym vary
liste ekrani arasinda gecis yapmak igin kullanihr.
. Desen ayar ekranindan ayrintilarin ayarlanabilecegi liste
® m KIP diigmesi . yare y y g
ekranina gegis.
ANA GOVDE GIRIS SECIMI Bu diigme, desen ayar ekraninda giris modundan ana gévde
digmesi giris moduna gecmek igin degistiriimesi amaciyla kullanilir.
Arka plan rengi durumu belirtir; desen ayarlari durumu
@ Durum gubugu — (mavi) 2016.01.01 pmdl 30 [ /diki§ etkin durumu (ye§il)
N Tum digmelerin etkinlestiriimesi / devre disi birakilmasi bu
BASIT KILIT digmesi - J ® ®

digmeye yaklasik bir saniye basili tutularak yapilir.
® Kumanda kutusu baglanti konektéri

@ USB flas bellegi baglamak igin konektor
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(2-2. Miisterek kullanilan diigmeler )

IP-500' Gn bUtln ekranlarinda musterek islemleri gergeklestirmek igin kullanilan digmeler, asagida be-
lirtilmigtir:
Bu digme, ekrani kapatmak igin kullanilir.
IPTAL diigmesi — Parametre ayar ekrani goruntilenirken bu digmeye basilirsa,
veri degistirme islemi iptal edilir.
Bu digme degistirilen verilerin onaylanmasi ve ekranin

ENTER digmesi — .
kapatilmasi igin kullanilir.

YUKARI KAYDIRMA

diigmesi — Bu digme, ekrani yukari kaydirmak igin kullanilir.

ASAGI KAYDIRMA

diigmesi — Bu digme, ekrani asagi kaydirmak igin kullanilir.

SIFIRLAMA diigmesi — Bu digme, hatalarin sifirfanmasini saglar.

Baski ayagi indirilir ve baski ayadi indirme ekrani acilir.
— Baski ayagini kaldirmak igin, baski ayagi indirme ekraninda
gosterilen baski ayagi kaldirma tusuna basin.

ARA BASKI AYAGI
AYAR digmesi

Masura ipligi sarma islemi gerceklestirilir.

Masura sarma — Sayfa 59 "Il-2-4-10. Dikis makinesi kafasinda masuraya

digmesi

iplik sarilmasi” bolimune bakin.

(2-3. 1P-500 Temel kullanma yéntemi )

(@ Elektrik salterini AGIN
Teslimattan sonra dikis makinesinin ilk agiliginda dil segim
ekrani goruntulenir.
Kullanmak istediginiz dili segin. (Bu ekranda segtiginiz dili
daha sonra bellek anahtari U500 ile degistirebilirsiniz.)

Ondmil Dil se¢imi yapilmazsa, makinenin bir sonraki agilisin- !

|
I‘ ‘f\a da dil se¢cim ekrani yeniden goriintilenir.

Ofl ill@a||m

2020.10.19 pm.04:25

— 38—



@ Dikilecek desenin segilmesi
Glg ACIK konuma getirildigi zaman, desen ayar ekrani gorin-
tulenir.

VD00101.¥DT
COMMENT

DIKIS SEKLI digmesine @ basildiginda, bir dikisi sekli
segebileceginiz desen listesi ekrani géruntulenir.

Desen secim prosedurt icin Sayfa 53 "ll-2-4-7. Dikis bigi-

mi nasil segilir" bélimine bakin.

HAZIR digmesine ® basildiginda dikis ekrani gériintii-

lenir. Bu ekranda dikis yuratdlebilir.

i

4 VDOO004 VDT

5 VDO0O101.VDT | —

s s Al iy (® Dikigin baslatiimasi
:> T Sayfa 25 "I-5-1. Dikis" bolimine uygun olarak dikisi bagla-
tin.

* Ekranla ilgili bilgiler igin Sayfa 41 "ll-2-4-2. Dikis ekran1"
bolimune bakin.

1. Ozel baski ayagi kullanirken, giivenlik agisindan desen bigimini kontrol edin. Desenin ]
transport kasansin digina tagmasi durumunda; dikis sirasinda igne tasiyici kaliba ¢ar- I
ﬁ(_l:(?T par ve ignenin kirilmasi veya benzeri tehlikeler ortaya ¢ikar. :
2. Besleme gergevesinin list konumda oldugu durumlarda, ¢ergevenin 6nce asagiya ine- |
cegini sonra dikis konumuna hareket edecegini unutmayin. Bu durumda parmaklarinizi |

besleme ¢ergevesine kaptirmamaya ¢ok dikkat edin.
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(2-4. Kullanici desen seg¢imi prosediiri sirasinda LCD bolumii )

2-4-1. Desen ayarlama ekrani

2018.10.31pm.03:04

Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama
® | YENI CEVRIM DESENI Bu dugmeye basildiginda, yeni gevrim deseni olusturma ekrani agilir.
OLUSTURMA digmesi — Sayfa 73 "lI-2-5-3. Yeni bir ¢evrim deseni nasil olusturulur” bélimine bakin.
® | IPLIK TUTUCU diigmesi iplik kavrama cihazini etkinlestirme/devre disi birakma durumunun ve iplik

toplanmasini énleme cihazinin etkinlestiriime durumunun segilmesi

" Iﬁ" | - Hem iplik kavrama cihazi hem de iplik toplanmasini azaltma cihazi
= devre disidir

. Iplik kavramasi devrede

. Iplik toplanmasini azaltma cihazi etkindir

. Iplik tutucu ve iplik toplanmasini azaltma islevleri etkindir

® | ORTA BASKI AYAGI Bu digmeye basildiginda, orta baski ayadi indirilir ve orta baski ayagi yukseklik

YUKSEKLIGINI AYARLAMA | ayarlama ekrani agilir.
digmesi — Sayfa 47 "ll-2-4-4. Parametre nasil degistirilir" bélimiine bakin.

® | MASURA IPLIGI SARMA Bu diigmeye basildiginda, masura sarma ekrani agilir. Bu ekranda masura iplik
digmesi sarma islemi gerceklestirilebilir.

— Sayfa 59 "ll-2-4-10. Dikis makinesi kafasinda masuraya iplik sariimasi"
bolimiine bakin.

@ | DESEN TUSU iSiM Secilen desen tipi digmenin lzerinde belirtilir.

DUZENLEME dugmesi
: Kullanici deseni

: Desen ortamdan kopyalandi

Bu diigmeye basildiginda desen liste ekrani aglilir. Bu ekranda desen segme iglemi
gergeklestirilebilir.
— Sayfa 53 "lI-2-4-7. Dikis bicimi nasil segilir" bolimuine bakin.

® | KARAKTER DUZENLEME Secilen desenin dosya adi ve agiklamasi diigme Uzerinde gosterilir.

digmesi Bu digmeye basildiginda, karakter dizenleme ekrani agllir.
® | COK ISLEVLI SEKME Bu digme ile sekme gériinimui islev bazinda degistirilebilir.
SECME digmesi — Sayfa 42 "1l-2-4-3. Gok iglevli sekme ekrani” bélimine bakin.
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2-4-2. Dikis ekrani

2018-10.25 pm02:54

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

BiCIM ONAYLAMA dugmesi

Bu dugmeye basildiginda, bigim onaylama ekrani acilir. Bu ekranda dikis biciminin
onay! gerceklestirilebilir.
— Sayfa 49 "lI-2-4-5. Dikis desen bigiminin kontrol edilmesi" bolimiine bakin.

TOKATLAMA DEGISTIRME
digmesi

Bu diigme, tokatlama cikisini etkinlestirmek/devre disi birakmak icin kullanilir.

./\._‘._klj ‘ : Tokatlama ¢ikisi devre digi birakildi

: Tokatlama ¢ikigi etkinlestirildi

DIKiS VERILERINI ATLAMA
digmesi

Bu diigme ile atlama elemanlari ile gevrelenen her dikis verisi i¢in verinin dikilip
dikilmeyecegi ayarlanabilir.

Bu diigmenin etkinlestirme/devre disi birakma islevi, bellek anahtari "U407: DIKIS
VERILERINI ATLAMA AYARLARI diigmesini etkinlestir/devre disi birak" ile ayarlanabilir.
— Sayfa 62 "lI-2-4-12. Dikis verilerinin atlanmasi ayari" bdlimiine bakin.

IPLIK TUTUCU diigmesi

iplik kavrama cihazini etkinlestirme/devre disi birakma durumunun ve iplik
toplanmasini énleme cihazinin etkinlestiriime durumunun segilmesi

| - Hem iplik kavrama cihazi hem de iplik toplanmasini azaltma cihazi

. Iplik toplanmasini azaltma cihazi etkindir

devre disidir

. Iplik kavramasi devrede

. Iplik tutucu ve iplik toplanmasini azaltma islevleri etkindir

ORTA BASKI AYAGI
YUKSEKLIGINI AYARLAMA
digmesi

Bu diigmeye basildiginda, orta baski ayagi indirilir ve orta baski ayagdi yukseklik
ayarlama ekrani agilir.
— Sayfa 47 "lI-2-4-4. Parametre nasil degistirilir" bolimuine bakin.

BESLEME GERCEVESI
BASLANGIC KONUMU diigmesi

Dikis makinesi gecici olarak dikisi durdurdugunda bu digmeye basilirsa, besleme
cercevesi dikisin baslangicina geri dondurdlur ve yukari kaldirilir.

DEVIR reostasi

Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.

Dosya adi ekrani

Segili desenin dosya adi gosterilir.

Aciklama ekrani

Segcili desen icin agiklama gosterilir.

@000 ©

COK ISLEVLI SEKME

SECME digmesi

Bu digme ile sekme gériinimd islev bazinda degistirilebilir.
— Sayfa 42 "lI-2-4-3. Cok islevli sekme ekrani” bolimiine bakin.
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2-4-3. Cok iglevli sekme ekrani

Her islev igin sekme gorintilenir. Ekranda gériinen sekme tiirl gegerli desen tiriine gore degisir; ya
kullanici deseni ya da déngu deseni kullanilir. Ayni zamanda ekran tiri de degisir; ya desen ayar ekrani
ya da dikis ekrani goriintilenir. COK ISLEVLI SEKME EKRANI SECME diigmesi ile kullanmak istedigi-

niz sekmeyi segin.

Bu sekme AW-3 cihazinin ayarlarini degistirmek igin

kullanilir.

Kullanici deseni Ku"a.m?l. Déngu deseni Déln.gtl deseni
Konu deseni dikis dilis ekrani
ayar ekrani ayar ekrani N
ekrani 2

ANASAYFA sekmesi Gorintule Goruntile Sakla Gorintile
Desen parametrelerinin dizenlenmesi gerceklestirilir.
Desen kisayol sekmesi Gorintule Goruntile Sakla Gorintile
Desen, ekran gecisi olmadan degistirilir.
iplik gerginligi sekmesi Sakla Goruntile Sakla Sakla
Dikis sirasinda iplik gerginliginin referans degeri degistirilir.
Genisletme/daraltma sekmesi Gortintile Gorintule Sakla Sakla
Genigletme/daraltma orani ayarlanir.
XY hareket mesafesi sekmesi Sakla Goruntile Sakla Sakla
Desenin hareket mesafesi ayarlanir.
Masura bilgileri sekmesi *1 Sakla Goruntile Sakla Goruntile
Bu sekme masuraya sarilan iplik miktarina ve kalan iplik
miktarina iligkin bilgileri gérintler.
Cihaz sekmesi Gériintiile Gorlntile | Gérintile | Gorintile

1. sadece AW-3 cihazi igin goriintiilenir

* T - - ] =
2: Bu durumda sadece parametre gorintiilenir ve veri diizenlenemez.

(1) ANASAYFA sekmesi

Secilen desenin parametreleri dizenlenebilir.

1%y

VDOO0.VDT
COMMENT

=

Ly

2018.10.31 pm03:04

Dizenlenecek parametre igi
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(D Diizenlenecek parametrenin segilmesi

0|3 2r00

basildiginda, parametre dizenleme ekrani agilir.

@ digmesine



(@ Parametrenin diizenlenmesi
Ct

Sayisal tus dugmeleri ila ® ve +/- diigmesini

- ® kullanarak parametre degerini diizenleyin.

(® Diizenlenen igerigin onaylanmasi
ENTER diigmesine ® basildiginda diizenlenen igerik

sonlandirilir ve ANASAYFA sekme ekrani tekrar acilir.

. _ Duizenlenen icerigin iptal edilmesi
OjLij* Parametre diizenleme ekraninda IPTAL diigmesine (E]

2019.04.15pm03:26

basildiginda degistirilen igerik iptal edilir ve ANASAYFA sekme
ekrani tekrar agilir.

(2) Desen kisayol sekmesi

Ekran degistirmeden deseni dogrudan segcmek, KISAYOL dugmesi Uzerinde deseni kaydederek ger-
ceklestirilebilir. Ayni zamanda siklikla kullanilan desenleri kisayol diigmesi Uzerinde kaydederek desen-
leri kolayca degistirmek mumkundur. Desen kisayol sekmesi ekraninda 1'den 5'e kadar olan klasorler
degistirilebilir. Bir klasérde en fazla on farkli desen kaydedilebilir.

e gk Temel kullanim
@ GGG @D Desen kisayol sekmesinin segilmesi

COK ISLEVLI SEKME EKRANI SECME digmesi 5] © ile

desen kisayol sekmesini segin.

Goriintiilenen klasoriin degistirilmesi
KLASOR DEGISTIRME digmesi [f@ff] @ iken, gorintilenen
klasor degistirilir.

'(.). i' « [ m Oh Desen se¢iminin yapilmasi

o KISAYOL digmesi @ ile desen, KISAYOL diig-
mesinde kayitli olan desen olarak degistirilir.

e ————————————————————————————— — — — —

1. Listede yer alan "15. Desen kisa yol tusu kaydi” iglevi kullanilarak bir desen kaydedil-

]
B I
medigi miiddetce, KISAYOL diigmesi @ goriintiilenmez. |
— Sayfa 95 "lI-2-6-5. Desen kisayol tusunun kaydedilmesi" bolimine bakin. |
I
I
)

2. Dikis ekraninda KISAYOL diigmesine ® basildiginda, besleme cergeve-

sinin segilen desen igin dikis baglangi¢ noktasinda konumlandigini unutmayin.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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Desen kisayol tusunun kayith igeriginin kontrolii
Desen kisayol kayit listesinin goriintillenmesi

DESEN KAYIT EKRANI diigmesi [JSli] ® iken desen kisayol
VDOooom .vDT

VD00002.VDT kayit listesi ekrani agilir.

L

Desenlerin kontrol edilmesi

Bir klasoru secerek, klasérin iginde kayith olan desenleri kont-
rol etmek mumkindur. Klasérde kayith olan bir desen yoksa
higbir icerik gértintilenmez.

1
2
3
4
5
7
8
9

10

ieO]| M| QD Prosediiriin tamamlanmasi

T i KAPAT diigmesi 2@l @ iken, bir dnceki ekrana geri dondildr.

(3) iplik gerginligi sekmesi
Dikis sirasinda iplik gerginliginin referans degerini degistirmek mimkuinddir.
Bir orta desen igin iplik gerginliginin referans degeri degistirilirse, desen tirt gostergesine "*" isareti ek-
lenir. — Sayfa 58 "lI-2-4-9. Degisim prosediirii sirasinda isaretin gorintiilenme sekli" bolimune
bakin.

"win

ESCA JEANIE S

VDOOWN. VDT

EEAIEAR SRS @ iplik gerginligi sekmesinin segilme-

:>*_ VD00101.VDT si

.. iplik gerginligi sekmesini (Kol @ COK
ISLEVLI SEKME EKRANI SECME
digmesi ile segin.

@ Iplik gerginliginin referans degeri-
nin ayarlanmasi
iplik gerginliginin referans degerini +/-

digmesi @ ile ayarlayin.

Dikis sirasinda +/- digmesine

B C - ® basildiginda iplik gerginliginin

yeni referans degeri aninda yansitilir.
*  Iplik gerilimi kontrolérii No.3 kullanil-

diginda, her desen igin ayri ayarlama
yapiimahdir.
islev ayar verisinin baglatiimasina
iliskin ayrintilar igin bkz. “4-6. (6) iplik
gerilimi kontrol6rt No. 3" (IP-500 Kul-
lanim Kilavuzu).
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(4) Genigletme/daraltma sekmesi

Dikise baslamadan dnce deseni genisletmek/daraltmak mimkuindur.

Bahsi gegen durumdaki gibi desen izerinde genisletme/daraltma islemi, bellek anahtari ayarindan ba-
gimsiz olarak dikis sayisi ydntemine (adim sayisini arttirma/azaltma ile) gére hesaplanir.

Genisletme daraltma islemi genisletme/daraltma sekmesi Gzerinden gergeklestiriliyorsa, pedal kullanim
yontemi, yalnizca genisletme/daraltma orani degistirildikten sonraki ilk dikis i¢cin normal dikisten farklidir.
ikinci dikis ve devaminda pedal, norma dikis icin kullanilan yéntemde kullanilabilir.

=76 S @D Genisletme/daraltma sekmesinin segilmesi

VDO001.VDT

Genigletme/daraltma sekmesini ® COK ISLEVLiI SEKME
EKRANI SECME digmesi ile segin.

@ Genisletme/daraltma oraninin diizenlenmesi
3 % +/- digmesi @ ile genisletme/daraltma oranini ayar-
layin.
- ® Genigletme/daraltma 6lgiimii ve dikisin baglamasi
Pedali kullanarak desenin genisletme/daraltma olgiminu ger-
— ceklestirin. Ardindan, tekrar pedal kullanarak dikise baglayin.
(Pedalin kullanimi igin, Sayfa 25 "1-5-1. Dikis".)
2P pedal [2P pedal kullaniimasi durumunda]

1) lIsi makineye yerlestirin.

2) Sag pedala @ basildi§i zaman, taglyici kalip
asagi iner. Pedala tekrar basildigi zaman,
tasiyici kalip yukari kalkar.

3) Besleme gergevesini indirin. Ardindan pedali
® kullanarak desenin genisletme/daraltma
Olciminu gergeklestirin.

4) Dikige baslamak igin pedala @ tekrar basin.

5) Dikis makinesi dikis islemini tamamladiktan
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sonra ignenin ucu baslangi¢c konumuna doner
ve tasiyici kalip yukari kalkar.



3P pedal [3P Pedal Kullanilmasi Duru-

munda]

R 2) 3) 4) *  Yukarida belirtilen prosedur
asamalari 1), 2) ve 3), bellek
anahtari U081 uygun sekil-
de ayarlanarak ters siradan
gerceklestirilebilir.

1) Dikilecek olan kumasi,
tasiyici kalibin altina yerles-
tirin. Sag pedala @ basildig
zaman; tasiyici kalip (sag)
dikilen Grind kavramak uzere
asagi dogru gelir.

2) Makinede dikilmesi gereken bir is pargasini tasiyici kalibinin (sol) alt tarafina yerlestirin. Sol pedala
@ hafifge basildigi zaman tasiyici kalibi (sol) ara durma konumuna gider ve orada durur. Pedal bira-
kildiginda, tasiyici kalip (sol) geriye dogru kalkar ve baslangi¢ konumuna déner.

3) Dikilecek pargay! yerlestirin. Pedala & daha fazla basildi§i takdirde tagiyici kalip (sol) asagdi dogru
inerek en alt konumuna gelir ve dikilecek olan pargayi kavrar. Daha fazla gidemez hale gelinceye
kadar pedala @ basildi§i zaman; tagiyici kalip (sol) ara durma konumuna geri doner.

4) Tum besleme gergeveleri indirilmis konumdayken pedala @ basildi§inda desenin genisletme/daralt-
ma dlgimi gergeklesir. Pedala @ tekrar basildiginda, dikis makinesi dikmeye baslar.

(5) XY hareket mesafesi sekmesi

Deseni paralel olarak hareket ettirmek mimkinduir.
Besleme c¢ergevesini indirin. Ardindan, desenin hareket mesafesini HAREKET dugmesi ile ayarlayin.
Bu sekme segciliyken dikis yapilamaz. Dikise baslamak igin farkli bir sekme segin.

SEAEAR AR 1) Temel kullanim
:> D001V @ XY hareket mesafesi sekmesinin segilmesi
COK ISLEVLI SEKME EKRANI SECME dugmesi ile XY hare-

ket mesafesi sekmesini O secin.

@ XY hareket mesafesinin ayarlanmasi
Besleme ¢ercevesini indirmek icin pedali kullanin. Ardindan,
desenin hareket ettirilecedi mesafeyi HAREKET dugmesi

( dikkaTy Besleme gergevesi indirilmis konumunda olmadig: ]
l siirece XY hareket mesafesi ayarlanamaz. )

2) Hareket mesafesinin temizlenmesi
@D XY hareket mesafesinin temizlenmesi
Besleme gergevesini indirmek i¢in pedali kullanin. Ardindan hareket mesafesini bir 6nceki degere geri

dondirmek igin kisaca RESET digmesine “ @® basin, hareket mesafesini 0,0mm'ye getirmek igin

digmeye bir saniye boyunca basil tutun.



(6) Masura bilgileri sekmesi ™

— Sayfa 115 "lI-2-10. Masura bilgileri sekmesi" bolimune bakin.

(7) Ornek iglem ™
— Sayfa 116 "lI-2-11. Ornek iglem" bélimiine bakin.

"1: Sadece AW-3 cihaz icin goriintiilenir

2-4-4. Parametre nasil degistirilir

Segcilen desenin parametreleri degistirilebilir.

UYARI :
XY genigletme/daraltma oranini degistirdikten sonra desen seklini kontrol ettiginizden emin olun.
Eger desen, besleme cergevesinin boyutunu asiyorsa, igne dikis esnasinda besleme cgergevesi ile
cakisabilir ve igne kirilmasi vb. sorunlara yol agabilir.

Gk G =) (D Desen ayarlama ekraninin ANASAYFA sekmesinin goriin-
tilenmesi

Desen ayarlama ekranini goriintiileyin. Ardindan, COK iSLEV-
LI SEKME EKRANI SECME dugmesi ile ANASAYFA sekmesi-

ni n O secin.

@ Parametre ayarlama ekraninin goriintiilenmesi
Degistirilecek parametre & ANASAYFA sekmesinden n (Al

secildiginde, parametre ayarlama ekrani agilir.

00101.VDT
COMMENT

QI 1if/«d|l m

20181031 p.m03:04

Degistirilebilen parametreler sonraki sayfada listelenmisgtir.
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Konu

Girig kademesi

Baslangi¢ degeri

Motor tahrikli baski ayagi :
50 ila 90(milisaniye)

Motor tahrikli baski ayagi :
70(milisaniye)

© | Iki-kademeli strok Pnématik tahrikli baski ayagi : | Pnomatik tahrikli baski ayagi :
10 ila 300(milisaniye) 35(milisaniye)

@ | iplik gerginligi referans degeri 0ila 200 Desen ayar degeri

©® | X mesafesinde hareket 0,00(mm)

O | Y mesafesinde hareket 0,00(mm)

@ | XY genisletme/daraltma orani 1,00 ila 400,00(%) 100,00(%)

0 | Maksimum hiz siniri 200 ila 2800(sti/min) 2800(sti/min)

@ | Orta baski ayag yiksekligi igin referans degeri 0.0ila 1'3,A5(mm) Desen ayar degeri

(Maks, 0,0 ila 7,0(mm))

@ | Dikis sayicinin su anki degeri 0ila 9999 Sakla

@ | Adet sayacinin su anki degeri 0 ila 9999 Sakla

@ | Masura sayacinin su anki degeri 0ila 9999 Sakla

*

*

*

Ondml

=

Degistirilebilen parametreler agagida tanimlanan gekildedir.
iplik gerginligi ve orta baski ayagi yiiksekliginin baslangi¢ degeri, secilecek olan degere gdre degis-

kenlik gosterir.

XY genisletme/daraltma orani, U064 bellek anahtarinin ayari diizenlenerek gergek boyut girisine
degistirilebilir. XY genigletme/daraltma orani giris yontemi, U088 bellek anahtariyla, "dikis sayisini
arttir/azalt" veya "dikis adimini arttir/azalt" komutlari ile segilebilir. Bununla birlikte, desenin nokta
dikis elemanlarindan olustugu dikkate alinmalidir. Desen igin genisletme/daraltma, U088 bellek
anahtarindan bagimsiz olarak her zaman "dikis adimini arttir/azalt" yéntemi ile gergeklesir.

Giris kademesinin maksimum degeri ve maksimum hiz sinirinin baglangi¢ degeri, U001 bellek

anahtarinin ayarlanmasiyla belirlenir.

Sayagclarin "Kullaniimiyor" durumunda olmasi halinde sayaglarin su anki degerleri gésteriimez.
Orta baski ayagi yuksekliginin referans degeri, gi¢ ACIK konuma getirildikten hemen sonra de-

gistirilemez. Oncelikle merkezi geri almak igin HAZIR digmesine basin. Ardindan, orta baski

ayagi yuksekliginin referans degerini degistirin.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Olgiimiin asin kiigiik daraltma orani nedeniyle gergeklestiriiememesi durumunda,

"E045: Desen veri hatasi” meydana gelecektir.

kalmak kaydiyla)" degistirildiyse, bicim noktalari haricinde girilen mekanik kontrol

komutlari silinecektir.

]

i |
2. Genigletme/daraltma orani, "dikis adedinin arttirilmasi/azaltiimasiyla (adim sabit |

I

)

— — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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2-4-5. Dikis desen biciminin kontrol edilmesi

igne giris noktalarinin konumlarini ve dikis deseninin besleme gergevesinin disina uzanip uzanmadigini

kontrol etmek mimkuinddr.

1)

Temel kullanim

@ Dikis ekraninin goriintiilenmesi

Donus ayari ekranini agin. Dikis makinesinin dikise baglaya-
cag dikis ekranini gériintiilemek igin HAZIR digmesine

@ basin. HAZIR digmesine @ basildiginda, besleme

cercevesi merkezi belirler ve dikis baslangi¢c konumuna geger.

HAZIR diigmesine @ besleme gergevesi list ko- \

ikktaty numdayken basildiginda besleme gercevesi 6nce asa-
g1 iner, daha sonra dikis baslangi¢ konumuna dogru I
harekete geger. Bu durumda parmaklarinizin besleme |
cercevesinin altinda kalmamasina dikkat edin. )

)

Desen bigcimi onay ekraninin goriintiillenmesi
DESEN BICIMi ONAYLAMA diigmesine ® basildiginda,

desen bigimi onaylama ekrani acilir.

Mevcut nokta (pembe =), dikis baslangi¢c konumu (mavi =) ve
dikis bitis konumu (pembe nokta ®) ekranin ortasindaki desen
biciminde gdsterilir.

Besleme gergevesinin indirilmesi
Pedal anahtarina basildiginda besleme gergevesi asagi iner.

igne giris noktalarinin konumunun kontrol edilmesi igin
dikise devam edilmesi
BiR ILMEK GERI diigmesini [ ® ve BiR ILMEK iLERI

® digmesini kullanarak dikis desen bigimini kontrol edin.

igne giris noktasina iki ya da daha fazla komut girildigi zaman,
besleme gergevesi hareket etmez ancak komut ekrani 6ne
veya geriye dogru hareket ettirilir.

Desen bicimi onayinin tamamlanmasi
BESLEME CERCEVESI BASLANGIC KONUMU diigmesine

ﬁ @ basildiginda, besleme gergevesi dikis baslangig ko-

numuna hareket eder ve yukselir. Ardindan, dikis ekrani tekrar
acilr.
IPTAL diigmesine @ basildiginda, ekran besleme gerge-

vesini mevcut konumunda birakir ve dikis ekranina geri déner.
Bdyle bir durumda pedal anahtarina basilarak onay prosedu-
rinln orta noktasindan dikise yeniden baslamak mimkundir.
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2) Dikis devam ederken hareket yonteminin segilmesi
Bir ilmek ileri/geri yontemi disinda, dikis sirasinda besleme gergevesi hareket ydntemleri asagidakiler-

den secilebilir.

Hareket yontemi, DEGISTIRME diigmesine © basilarak sirayla degistirilebilir.

Hareket yontemi

Dikis ekrani

Bir ilmek ileri/geri digmesi

Bir ilmek ileri/geri digmesi
Besleme cercevesi dikisle hareket eder.

Eleman ileri/geri diigmesi

Eleman ileri/geri digmesi
Besleme cercevesi elemanlarin baglangi¢ konumuna gider.

o, - . oy .
lleri/geri atla digmesi

ileri/geri atla digmesi
Besleme cgercevesi sirayla baslangi¢c konumuna ve atlamanin son
konumuna gider.

- = Mekanik kontrol komutu ileri/geri
at L
digmesi

Mekanik kontrol komutu ileri/geri digmesi
Besleme cergevesi mekanik kontrol komutuna gére hareket eder.

ileri/geri digmenin baslangig/
bitis konumu

ileri/geri diigmenin baslangig/bitis konumu
Besleme cercevesi bir desenin baslangicina veya sonuna gider.

2-4-6. igne giris noktasinin diizeltilmesi

Segilen desen igin iplik gerginligi ve orta baski ayagi yiiksekligi degistirilebilir. iplik gerginligi ve orta bas-
ki ayagi yuksekligi degistirildiginde, desen tirl gostergesine "*" (asterisk) isareti eklenir.
— Sayfa 58 "lI-2-4-9. Degisim prosediirii sirasinda isaretin goruntilenme sekli” bélimune bakin.

( an Idnenin onaylanmasi gibi durumlarda gergeveyi ileri/geri hareket ettirmek gerektiginde
: @ dikis makinesi, besleme ¢ergevesi indirilene kadar calismaz. Besleme gergevesini indir-
\ dikten sonra pedal anahtarina basarak dikis makinesini kullanin.

iplik gerginliginin diizenlenmesi
Desen bicimi onay ekraninin goriintiillenmesi
Desen bigimi onay ekranini gortntilemek igin dikis ekraninda

DESEN BICiMi ONAYLAMA diigmesine el @ basin. ARA

ginda, ara baski ayagi kalkar ve iner.

iplik gerginligi moduna gegilmesi

RADYO dugmesi . @ ile iplik gerginligi modunu segin.

iplik gerginliginin mutlak degeri (iplik gerginliginin referans de-
geri + arttirlmis/azaltilmis deger) iplik gerginliginde @® goriin-

tulenir.
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iplik gerginliginin diizenlenmesi
Besleme c¢ergevesini indirin. Dikise devam edin.

AYAR digmesine ® basildiginda, iplik gerginligi arttirma/
azaltma degeri giris ekrani goéruntilenir.

Bu ekranda sayisal tus takimini ila G ve +/- dig-
mesini @ kullanarak istediginiz degeri girin.

ENTER dugmesine © basildiginda, iplik gerginligi arttir-

ma/azaltma degeri komutu mevcut igne konumuna eklenir ve
veri onaylanir.

Komutun silinmesi

Dikis dikilirken igne giris noktasinda iplik gerginligi arttirma/

azaltma deger komutu varsa, KOMUT SILME diigmesi
@ gosterilecekti. KOMUT SIL diigmesine @ ve onay

ekraninda GIRIS tusuna ® basildiginda, (A) lzerinde

gOruntilenen komut silinir.

iplik gerginligi diizenlenmesinin tamamlanmasi
BESLEME CERGEVESI BASLANGIC KONUMU diigmesine

ﬁ @ basildiginda, besleme gergevesi dikis baslangi¢ konu-

muna gider. Ardindan, dikis ekrani tekrar acilir.
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2) Orta baski ayagi yiiksekliginin diizenlenmesi

3 Srd

0—e

(@D Desen bicimi onay ekraninin goriintillenmesi
Desen bicimi onay ekranini géruntlilemek igin dikis ekraninda

DESEN BICIMi ONAYLAMA digmesine @ basin. ARA

@ basildi-

BASKI AYAGI YUKSEKLIK AYARI diigmesine [

ginda, ara baski ayagi kalkar ve iner.

@ Orta baski ayagi moduna gegilmesi
RADYO dugmesi . @ ile orta baski ayagi modunu segin.
Orta baski ayagi yuksekliginin mutlak degeri (orta baski ayagi
yuksekliginin referans degeri + arttirlmig/azaltilmis deger) orta
baski ayag yliksekliginde @ goruntilenir.

Orta baski ayagi yiiksekliginin diizenlenmesi
Besleme c¢ergevesini indirin. Dikise devam edin.

AYAR digmesine @ basildiginda, orta baski ayagi yiik-
sekligini arttirma/azaltma degeri giris ekrani goérintalenir.
Bu ekranda sayisal tus takimini ila ® ve +/- dig-

mesini ® kullanarak istediginiz degeri girin.
ENTER dugmesine @ basildi§inda, orta baski ayagi

yuksekligini arttirma/azaltma deger komutu mevcut igne konu-
muna eklenir ve veri onaylanir.

Komutun silinmesi
Dikis dikilirken igne giris noktasinda iplik gerginligi arttirma/

? azaltma deger komutu varsa, KOMUT SILME digmesi

® gosterilecekti. KOMUT SIL diigmesine ® ve onay
ekraninda GIRIS tusuna © basildiginda, (A) izerinde

goruntilenen komut silinir.

(® Orta baski ayak yiiksekligi diizenlenmesinin tamamlanma-
sl
BESLEME CERCEVESI BASLANGIC KONUMU diigmesine

ﬁ @ basildiginda, besleme gergevesi dikis baslangi¢ konu-

muna gider. Ardindan, dikis ekrani tekrar agilir.
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2-4-7. Dikis bicimi nasil segilir

Dikmek istediginiz deseni segin.

vDOoo101.vDT
COMMENT

2018.10.31 pm03:04

VDo .voT

1 VDOOOO1.VDT

0T

2020.11.712 pm04:50

Temel kullanim

Desen ayarlama ekraninin gorintilenmesi

Dikis bigimi yalnizca desen ayarlama ekraninda segilebilir.
Desen ayarlama ekranini géruntilemek icin dikis ekraninda

HAZIR digmesine 8] @ basin.

Desen listesi ekraninin goriintiilenmesi
DIKiS BiCIMi diigmesine :> ® basildiginda desen listesi
ekrani (LISTE) gériintilenir.

Dikis bigiminin segilmesi

DIKIS BIGIMI SEGME diigmesine ®
basarak dikig bigimini segin.

YUKARI/ASAGI KAYDIRMA diigmesine [[LSIIRa ® basildi-

ginda, desen listesi ekraninin sayfasi uygun sekilde degistirilir.

Dikis bi¢iminin onaylanmasi
ENTER digmesine ® basildiginda, dikis bicimi onayla-

nir. Ardindan, desen ayarlama ekrani tekrar acillir.
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2018.10.25 pm05:06

Ortamdan desen segilmesi

Ortamin yerlestirilmesi

Desen ayarlama ekrani gorintilenirken ortami dikis makinesi-
ne yerlestirin.

DIKiS BiCIMi diigmesine ® basarak desen listesi ekra-

nini goruntdleyin.

Referans hedefinin ortama ayarlanmasi

Desen listesi ekraninda AYAR digmesine n @ basildigin-
da, desen listesi ayarlari ekrani goruntilenir.

Referans hedefini dikis makinesinin ana gévdesinden ortama
degistirin. ENTER dugmesine © basildiginda ekran, de-

sen listesi ekranina geri déoner ve ortamdaki desenler gorinta-
lenir.

————————————————————————————— — — — —

Ortamdan bir desen se¢ilmesi durumunda, yalnizca 12 alfanumerik karakterden
(maksimum) olugan bir dosya ismine sahip ortam desenleri desen liste ekraninda

sayisal rakam olmayan bir karakter kullanilirsa, o desenler desen listesi ekraninda
goriintiilenemez. Boyle bir durumda ilgili dosyayi kullanmadan 6nce PC'de yeniden

adlandirin.

]
I
gosterilir. Eger dosyanin karakterleri 12'yi asiyorsa veya alfabede yer almayan yada |
I
I
)

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Desenin kopyalanmasi

Kopya kaynagi desenin segilmesi

Desen listesi ekraninda kopya kaynagi olarak kullanmak iste-
diginiz deseni segin.

Kopya hedefi dosya adinin ayarlanmasi

KOPYA digmesine @ basildiginda, kopya hedef dosya

adi giris ekrani agilir. Kopya hedefi dosya adini girin.

Kopyalamanin gerceklestiriimesi
Kopya hedef dosya adi giris ekraninda ENTER digmesine

@ basildiginda kopya kaynagi deseni, kopya hedef dos-

ya adina kopyalanir.

Kopyalamanin iptali
iPTAL digmesine B8 ® basildiginda, kopya islemi iptal edi-

lir. Ardindan, desen listesi ekrani tekrar acilir.
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2020.10.19 pmu4:25

2019.04.15 pm03:31

Off 1

2018. 10,25 pm05:06

)

®

5)

lir.

@

0—0 4) Desenin silinmesi

Silmek istediginiz desenin secgilmesi
Desen listesi ekraninda silmek istediginiz deseni segin.

Desenin silinmesi
Silme islemi onay ekranini gorintilemek igin Desen silme
digmesine basin.

Silme isleminin yuritiulmesi
Silme islemi onay ekraninda Yrit digmesine @ basa-

rak deseni silin.

Silme igleminin iptali
iptal @ digmesine bastiginizda desenin silinmesi iptal

edilir ve ekran desen listesi ekranina geri doner.

Sinirlandirma

Kaydedilen dikis desenleri arasindan yalnizca dosya adlari veya
aciklamalari igin girilen karakterleri iceren desenler gérintilenebi-

Sinirlandirma ekraninin gériintillenmesi
Desen listesi ekraninda SINIRLANDIR digmesine R@ll ®

basildiginda, sinirlandirma ekrani gérintilenir.

Sinirlandirma kosullarinin ayarlanmasi
Desenin tlru, dosya adi ve agiklamasi gibi kategorilerle sinir-
landirma kosullarini ayarlayin.

ENTER digmesine @ basildiginda, desen listesi ekra-

ninda yalnizca ayarlanan sinirlandirma kosullarini kargilayan
desenler goruntilenir.
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6) Kigiik resim goriinimiine gegilmesi

VD000 B2{®-©® Desen listesi ekraninin gériintiilenme seklini kiiglik resim olarak
. degistirmek mimkunddr.
@ Kiiglik resim goriiniimiiniin ayarlanmasi
Desen listesi ekraninda AYAR digmesine n ® basildigin-

da, desen listesi ayarlari ekrani gorintuilenir.
Gorunta seklini liste yerine kiiglk resim olarak segin. ENTER

(%P digmesine @ basildiginda desen listesi ekrani (KUCUK
RESIM) goriintilenir.

O] i][«a](m][ea

2018.12.21am.10:50 (o]
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2-4-8. Gegici durma nasil kullanihir

Dikis makinesi, dikis sirasinda gegici durdurma
diigmesine @ basilarak durdurulabilir.

Bu gerceklestiginde, ekranda "E050: Gegici durma
hatasi" gosterilerek durdurma diigmesine basildigi
bilgisi verilir.

(1) Dikisin herhangi bir noktasindan itibaren dikis islemine devam edilmesi

A

EOS0  Geseidoetms b Hata mesajini kaldirmak igin SIFIRLAMA digmesine (A)

(D Hata mesajini sifirlayin

basin.
Bu hata resetlendiginde iplik kesme ekrani agilir.

@ iplik kesme iglemini uygulayin
iplik kesme iglemini uygulamak igin, IPLIK KESME diigmesine

e.
iplik kesme islemi gergeklestirildiginde dikis bigimi onay ekrani
acilr.

* Bellek anahtari "U097: Gegici durdurmal/iplik kesme iglemi"
otomatik iplik kesme olarak ayarlanmigsa, dikis makinesi iplik
kesmeyi otomatik olarak gerceklestirir ve IPLIK KESME dig-
mesi goruntilenmez.

*  Iplik kesme ekraninda yer alan kapatma diigmesine ® ba-

sarsaniz iplik kesme gerceklesmeden 6nce sekil onay ekrani
gorintdlenir.

(® Baski ayaginin tekrar dikis konu-
muna ayarlanmasi
Besleme cergevesini yeniden dikis
konumuna getirmek igin ILERI/GERI

TRANSPORT tusuna ® ba-
Sin

iplik kesme islemi yapilmadan
ileri / geri besleme diigmesine
DIKKAT\  pastiginizda igne kirilabilir.
iplik kesme diigmesine bas-
tiginizda dikis makinesi iplik
kesme islemini gergeklestirir.

— — — — — — — — — — — — — —

I
I
I
I
I
I
)

@ Dikisin yeniden baglatiimasi
Pedal anahtarina basildiginda dikis
makinesi yeniden dikise baglar.
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(2) Baglangig¢tan itibaren tekrar dikis isleminin gergeklestirilimesi

A (@ Hata mesajini sifirlayin

Hata mesajini kaldirmak icin SIFIRLAMA diigmesine A
basin.

Hata resetlendiginde iplik kesme ekrani agilir.

@ iplik kesme iglemini uygulayin
iplik kesme iglemini uygulamak igin, IPLIK KESME diigmesine

® basin.

iplik kesme iglemi gerceklestirildiginde dikis bicimi onay ekrani
acilr.

"U097: Gegici durma, iplik kesme islemi" bellek anahtari ile
otomatik iplik kesme segildiginde, dikis makinesi iplik kesme
ekranini goruntilemeden otomatik olarak iplik kesme islemi
gergeklestirir.

*

iplik kesme ekraninda Kapat diigmesine basarsaniz dikis makinesi iplik kesme islemini gercekles-
tirmez ama sekil onay ekrani gérintilenir.

(® Dikis baglangi¢c konumuna geri do-

nilmesi
PN MERKEZE DONUS diigmesine
P @ basildiginda dikis bigimi onay ekrani

kapatilir ve dikis ekrani agilir. Bu sirada
besleme gergevesi dikis baslangi¢ ko-
numuna geri doner.

— ——— ———— ——— — — —

( iplik kesme islemi yapilmadan
I Besleme ¢ergevesi baglangi¢

: . konumu diigmesine bastiginiz-
I

I

I

\

da igne kirilabilir.

iplik kesme diigmesine bas-
tiginizda dikis makinesi iplik
kesme islemini gergeklestirir.

N — — — — — — — — — — — — —

]
I
|
I
I
I
I
)

@ Baslangigtan itibaren dikis isleminin yeniden gergeklestirilmesi
Pedala basildigi zaman, dikis islemi yeniden baslar.

2-4-9. Degisim prosediirii sirasinda igaretin goruntilenme sekli

Kullanici deseni veya bir ortam deseni igin igne giris noktasinda iplik gerginligi komutu veya orta baski
ayak yuksekligini arttirma/azaltma deger komutu diizenlendiyse, gegici bir degisiklik olarak kabul edile-
cektir ve orijinal desene yansitilmayacaktir. Bu durumda, bir degisiklik yapildigini belirtmek igin desen
tlrl gostergesine ™" (asterisk) isareti eklenir.

"*" jsaretine sahipken bagka bir desen segmeye calisirsaniz, "M523: Degistirilen icerigi kay-
detme onay ekrani" gérintilenecektir.

Desen tlri

ENTER digmesine basildiginda degistirilen igerik iptal edilir veya degistirilen igerik kaydedildikten
sonra yeni segilen desen gosterilir.
IPTAL diigmesine @l basildiginda yeni secilen desene gegis iptal edilir. Bu durumda bir dnceki ekran

tekrar acilir.
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2-4-10. Dikis makinesi kafasinda masuraya iplik sarilmasi

Dikis makinenizle birlikte AW-3 cihazi kullaniyorsaniz bkz. Sayfa 104 "11-2-9. AW-3 cihazinin kullanil-
masi".
(1) Dikis dikerken, masura ipligi sarma isleminin gerceklestiriimesi

(———

S
-

1) @ konumundan @ konumuna sirasiyla ipligi gegirin.
2) Masura iplik kavrama cihazinin kokiine @ ulasmak igin ipligi tam olarak yerlestirin. Ardindan ipligi
kesin. (ipligin ucu kesilmez.)
) Masura sarma miline @ bir masura yerlestirin.
4) Masura sarma kolunu @ ok yoniinde gekin.
) Dikis makinesi galismaya basladiginda masura doner ve iplik otomatik olarak sarilir.
) Masuranin sarimi tamamlandiktan sonra, masura sarma kolu @ otomatik olarak ¢ikar ve durur.

( 1. Masura ipligi sarma miktari, tespit vidasi1 @ gevsetilerek ayarlanabilir. Masura ipligi |
| sarma miktari, masura sarma kolu @ yukari kaldirilarak yiikseltilir. |
| 2. Eger iplik, iplik gerginligi kontroliinden gikarsa, ara iplik kilavuzundaki ipligi bir déniis- |
l lik sarin. )

1. Bu, masura sarma koluna bir defa basilmasiyla ¢aligsan masura sarma cihazidir.
Masura sarma iglemi tamamlandiginda, masura iplik kavrama cihazi @ otomatik olarak
baslangi¢ konumuna doner.

. Masura sarma islemini tamamlanmadan iptal etmek isterseniz, masura sarma kolunu
@ hafifce kaldirirken masura iplik kavrama cihazini @ baslangi¢ konumuna doéndiir-
mek i¢in ¢arki gevirin.

3. Eger iplik, masura iplik kavrama cihazinin kokiine ulagsmak igin tam olarak yerlestiril-

memigse, masura sarma igsleminin baglangicinda yerinden gikabilir.
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(2) Sadece masura ipligi sarma igsleminin gergeklestiriimesi

(@D Makara sarma ekrani
Desen ayarlama ekraninda MASURA SARMA digmesine

E @ basildiginda, besleme gergevesi asagi iner. Ardindan

masura sarma ekrani acllir.

@ Masura sarma igsleminin baglatiimasi
Calistirma pedalina basildiginda dikis makinesi ¢alismaya
baslar ve masura ipligi sarma islemi baslatilir.

® Dikis makinesinin durdurulmasi
KAPAT dugmesine @ basildiginda dikis makinesi durur.

Ardindan, desen ayarlama ekrani tekrar acilir. Masura sarma
sirasinda baslangi¢ pedalina tekrar basildiginda, dikis makine-
si masura sarma modunda kalir ve durur. Baglangi¢ pedalina
tekrar basildiginda, dikis makinesi masura sarma islemine
yeniden baslar.

iki veya daha fazla masurayi sarmak igin bu fonksiyo- ]
nu kullanin. Dikis makinesi agildiktan hemen sonra |
<=~  masura sarma moduna alinamaz. Deseni bir defa |
segin. Ardindan, dikis ekranini goériintillemek igin |

I

I

HAZIR diigmesine ® basin. Dikis makinesi, bu

durumdayken masura sarma moduna alinabilir.

____________________ |
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2-4-11. Karakterlerin duzenlenmesi
Dosya adinda kullanilan karakterler ve dikis makinesinde saklanan dikis verilerinin aciklama bilgileri
dizenlenebilir.

Temel kullanim
Karakter diizenleme ekraninin goriintillenmesi

KARAKTER DUZENLEME dugmesine
desen ayarlama ekraninda basildiginda, karakter dizenleme

ekrani acllir.

Dosya adindaki vektor verileri ve gevrim dikis bigi- )

minde kayith olan agiklama bilgileri diizenlenemez. I

<=~  KARAKTER DUZENLEME diigmesine I
I

I

@ basildiginda devre disi birakma

sinyali duyulur ve karakter diizenleme iglemi reddedi- |

Dizenlenecek karakter dizisinin secilmesi ve karakter dii-
zenlemenin gerceklestirilmesi

Cergeve igerisinde diizenlemek istediginiz dosya adina @
veya agiklama bilgisine @ karsilik gelen herhangi bir boliime
basin.

Diizenlenen karakter dizisinin onaylanmasi

ENTER dugmesine @ basildiginda, diizenlenen karakter

dizisi onaylanir. Ardindan bir dnceki ekran tekrar agilir.

Diizenlenen karakter dizisinin iptal edilmesi
KAPAT digmesine @ basildiginda, diizenlenen karakter
OJl i« M) dizisi iptal edilir. Ardindan bir 6nceki ekran tekrar agilir.

2019.04.15pm.03:47 [of]

2) Karakter diizenlemelerindeki giris kisitlamalari

Karakter dizisi dizenlemelerinde asagidaki sinirlamalar uygulanir.
* Dosya adinda bu durum g6z ardi edilir.
* USB flash slrtclstndeki dikis verilerinin okunmasi durumunda, giris kisitlamalariyla ilgili olmayan
dosyalar desen listesinde gosterilmez.

Kullanici deseni Cevrim deseni
Dosya adi (alfanumerik karakterler) 12 karakter + (.VDT) 12 karakter + (.CSD)
Aciklama (alfanumerik karakterler ve semboller) 255 karakter 14 karakter
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2-4-12. Dikis verilerinin atlanmasi ayari

"Dik/dikme" komutlari iplik kesme ile bélinmuUs iki veya daha fazla elemandan olusan desenler igin
ayarlanabilir. Bir parca desen verisi i¢in iki veya daha fazla malzemenin kullanildigi ancak malzemenin
bir kisminin eksik oldugu durumlarda, eksik malzemeyi dikmek i¢in bu fonksiyonu kullanin.

( Bu fonksiyonu "etkinlestirme/devre disi birakma", ]
: bellek anahtari "U407: dikis verisini atlama ayari diuig- :
| Bndo mesini etkinlestirme/devre disi birakma” ile ayarla- |
= e A

I k@ nabilir. Fonksiyon etkinlestirildiginde, DIKIS VERISI I
| ATLAMA AYARI diigmesi E ® ayar ekraninda/ |
I I
| dikis ekraninda goériuntiilenir. ]
1) Temel kullanim

(D Dikis verisi atlama ayari ekraninin goriintiilenmesi

4g 9.39&&
"U407" bellek anahtarini "etkin" konumuna getirin. Diki veri-
si atlama ayari ekranini gértintilemek igin ayar ekrani/dikis

ekraninda DIKiS VERISI ATLAMA AYARI diigmesine m (A]

basin.

Bir ELEMAN segin
ELEMAN ILERI digmesi %l ® veya ELEMAN GERI diig-

e s T
mesi sy @ ile ilgili elemani tagiyin.

"Dik/dikme" seg¢iminin yapilmasi
DEGISTIRMEYI ATLA diigmesine [W ® basildiginda, secili

— elemanin "dik/dikme" secenegi segilebilir.
Ofl if[O| M || 1 oik

-: i
2018.12.25pm.01:33 o N

B ke
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Da @ Dikis verilerini atlama ayarinin onaylanmasi

B> veeomvor -G ENTER diigmesine @ basildiginda, dikis verilerini atla-

ma ayari kaydedilir. Ardindan ekran, desen ayarlama ekranina
veya dikis ekranina geri doner.

(® Dikis verilerini atlama ayarinin iptal edilmesi
KAPAT digmesine Bl @ basildiginda, dikis verilerini atlama

(R E] ayari iptal edilir. Ardindan ekran, desen ayarlama ekranina
veya dikis ekranina geri doner.

2) Dikis verilerini atlama ayarinin tamamen sifirlanmasi

Dikis verilerini atlama ayari ekraninda TEMIZLE diigmesine © basildiginda, tim dikis verileri

"dik" olarak ayarlanir.

— 63—



2-4-13. Desen konumunun duizeltilmesi (Konum duzeltme islevi)

Konum dizeltme islevi, diizeltme degerini nesnenin referans konumunu 6grenerek alir. Kullanilan baski
ayag! ve unitedeki hatadan dolayi desen verileri ve malzemenin kaymasi durumunda kullanilr.

1) Desen konumu diizeltme icin diizeltme birimi
Duzeltme degderi; diizeltmenin nedenine bagl olarak her cihaz, her desen ya da her Unite temelinde
ayri ayri ayarlanabilir.

Diizeltme birimi Referans konumunun o6zellikleri Diizeltme verilerinin saklanmasi
Cihaz Unitesinde istege bagli koordinat Cihaz parametresi
Desen Unitesinde Vektor verisinin istege bagh koordinati Kullanici deseni
Déngu dnitesinde Vektor verisinin istege bagh koordinati Déngu dikisi verileri

2) Referans konumlarin sayisi ile diizeltme mantigi arasindaki iligki
Referans konum bir ya da birden fazla istege bagl koordinata ayarlanabilir.
Diizeltme proseduriiniin nesnesi, referans konumlarin sayisina gore degisir.

Diizeltme Referans
- Aciklama
prosediirii konumlarin sayisi
Konum dizeltme Desenin tim konumu dizeltme miktarina paralel olarak hareket eder. | Bir veya birden fazla
Egdim duzeltme Koordinat sisteminin egimi duzeltilir iki veya daha fazla
Dikis duzeltmesi X ve Y yonlerindeki 6lgek duzeltilir iki veya daha fazla
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(1) Desen / dongu temelinde konum diizeltme

Desen / dongl adimi temelinde konum diizeltme igin, konumun diizeltme miktari, segilen desen veri-
lerinin istege bagli igne giris noktalarinin koordinatlari referans alinarak ayarlanabilir. Ayarlama, desen
onay ekranindan yapilabilir.

Ojl i]|“O0

2019.04.15p.m.03:49 (o] (o] 2020.10.19 pm.04:25

*

Desen / déngl temelinde konum diizeltme islemini gergeklestirmek icin, bellek anahtarini [U406:
Konum diizeltme digmesini etkinlestirme / devre digi birakma] durumunu [Etkin] olarak ayarlayin.

@ $ekil onay ekraninin goriintiilenmesi
Gegerli ekrandan dikis ekranina gegin. Sekil onay ekranini

goéruntllemek igin ‘ l; ‘ tusuna basin.

(Ayrintilar igin Sayfa 49 "1l-2-4-5. Dikis desen bigiminin

kontrol edilmesi" bagslikli bélime bakiniz.)

@ igne giris noktasinin referans konum olarak kullanilan bir
noktaya getirilmesi
Baski gercevesini asagi indirmek icin baski ayagi pedalini kul-

lanin. Ardindan, igne giris noktasini @ ile referans

konumu olarak kullanmak istediginiz noktaya getirin.

2019.04.0% pan04: 18
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2019.04.07 pri04: 35

Desen konumu diizeltme ekraninin goériintiilenmesi
Referans konumu olarak kullanmak istediginiz igne giris nokta-

sina ulastiktan sonra, otomatik dizeltme digmesine (B]

basarak desen konumu dizeltme ekranini gérintileyin.
Desen konumunu duzeltmek icin, kullanim amacina gore iki
taneye kadar nokta referans konum olarak belirlenebilir.

iki referans noktasi ayarlamak isterseniz, her bir referans nok-
tasini farkl koordinatlara sahip olacaklari sekilde ayarlamak
gerekir.

Ayarlanacak 6geler asagida agiklanmistir.

Konumu diizeltmek i¢in 6genin ayarlanmasi

® | Diizeltme degerini etkinlestirme/devre disi birakma
® | Referans konumun koordinatlari
® | Referans konum koordinatlari igin dizeltme miktari

Referans konum ® igin koordinatlarin ayarlanmasi
Ogrenme digmesine ﬁ @ basildiginda, gegerli igne girig
noktasi koordinatlari referans konum koordinatlari olarak ayar-
lanir ve konum dizeltme 6grenme ekrani gorintilenir.

Bu asamada, gecerli igne giris noktasi, referans konumun
koordinatlari olarak ayarlanir.

Diizeltme miktarinin 6grenilmesi @
Referans konum igin bir diizeltme miktari girin.

Hareket digmesine " © basildiginda baski ayag: refe-

rans konum koordinatlarindan hareket eder ve hareket miktari
dizeltme miktari olarak goérintulenir.

Diizeltme miktarinin onaylanmasi
Girig digmesine @ basildiginda, referans konum koor-

dinatlari ve duzeltme miktari onaylanir, ekran desen konumu
dizeltme ekranina geri doner.
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@ Referans konum diizeltme igin etkinlestirme/ devre disi
birakma @ durumunun ayarlanmasi
Proseduriin bu agamasinda, 6nceki prosedirde ayarlanan ko-
num dizeltme icin etkinlestirme / devre disi birakma durumu

e e
g8

3|

n
u
n
u

ayarlanir.
Etkinlestirme / devre disi birakma durumu, etkinlestirme / dev-

re dis1 birakma diigmesine “ ® basarak degistirilir.

3|

c3| (o3| e
S [
88

= |
]

= |
]

[Referans konumu diizeltme durumunun etkin “ ola-

rak ayarlanmasi durumunda]
Referans konum igin diizeltme miktari uygulanir.
Referans konum, etkin referans konumlarin sayisina goére du-

zeltilir.

[Referans konumu diizeltme durumunun devre disi -

olarak ayarlanmasi durumunda]
Referans konum igin diizeltme miktari uygulanmaz.

+
-

:> /500003 VT birakma @ durumunun onaylanmasi
ABCDE
Giris dugmesine O basildiginda, referans konum diizelt-

= 21 e Referans konum diizeltme igin etkinlestirme/ devre disi

me icgin etkinlestirme / devre disi birakma durumu onaylanir ve
ekran sekil onay ekranina geri doner.
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(2) Cihaz temelinde konum diizeltme

Cihaz temelinde konum diizeltme igin, konum diizeltme miktari istege bagh koordinatlar referans alina-
rak ayarlanabilir. Konum diizeltme, liste ekraninda ayarlanabilir.

@ Liste ekraninin gériintillenmesi
Ayar ekraninda M digmesine m U¢ saniye basil tutarak

liste (bakim personeli dizeyi) ekranini goruntuleyin.

O segcildiginde, cihaz temelinde de-

sen konumu dizeltme ekrani gorintilenir.

1. Gii¢ ACIK konuma getirildikten hemen sonra "de-
sen diizeltme" islevi segilemez. Bir desen segilmesi
gerekir ve dikis ekranini goriintiilemek igin hazir
tusuna basin. Ardindan, "desen diizeltme" iglevi

)
=
>
frt

7

etkinlesir.

2. "Desen diizeltme" iglevi se¢ildiginde baski ayagi
tist konumuna kaldirilirsa, baski ayagi alt konumu-
na iner. Bu sebeple, parmaklarinizi baski ayaginin
altinda sikistirmamak icin dikkatli olmaniz gerekir.

2019.04.15pm.03:54

o — — — — — — — —
.>
— — — — — — — — — —

@ Referans konum igin koordinatlarin ayarlanmasi
Referans konumu ayar digmesine @ basildiginda sayisal
deger giris ekrani goéruntilenir.

Sayisal tus takimini kullanarak cihazin referans konumunun
koordinatlarini girin.
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o0grenme ekrani gorintulenir.

Hareket digmesine " © basildiginda baski ayag: refe-

rans konum koordinatlarindan hareket eder ve hareket miktari
dizeltme miktari olarak goéruntulenir.

Ogrenme diigmesi ﬁ ®’ye basildiginda, baski }
A ayagi referans konum koordinatlarina hareket eder. |
Baski ayaginin bu hareketi sirasinda dikkatli olun. )

Diizeltme miktarinin onaylanmasi
Giris digmesine @ basildiginda, diizeltme miktari onay-

lanir, ekran desen konumu dizeltme ekranina geri doner.

Referans konum diizeltme i¢in etkinlestirme/ devre disi
birakma @ durumunun ayarlanmasi

Prosedurin bu agsamasinda, onceki prosedirde ayarlanan ko-
num dizeltme i¢in etkinlestirme / devre digi birakma durumu

8|

]
u.
]

u.

| 18

[ W
g

3|

ayarlanir.
Etkinlestirme / devre disi birakma durumu, etkinlestirme / dev-

re disi birakma digmesine m @ basarak degistirilir.

a2 8

[

ca| (o3 e

= |
]

= |
]

[Referans konumu diizeltme durumunun etkin “ ola-

rak ayarlanmasi durumunda]
Cihazin referans konumu igin diizeltme miktari uygulanir.
Referans konum, etkin referans konumlarin sayisina gore du-

zeltilir.

[Referans konumu diizeltme durumunun devre disi -

olarak ayarlanmasi durumunda]
Cihazin referans konumu igin diizeltme miktari uygulanmaz.

® Referans konum diizeltme igin etkinlestirme/ devre disi
birakma @ durumunun onaylanmasi

Giris diugmesine © basildiginda, referans konum diizelt-

me igin etkinlestirme / devre disi birakma durumu onaylanir ve
ekran liste (bakim personeli diizeyi) ekranina geri doner.
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(2-5. Cevrim deseni segilirken LCD boliimi )

Bu dikis makinesi iki veya daha fazla desen verisini birlestirebilir ve bunlari sirayla dikebilir. Bir gevrim
deseninde 30 taneye kadar desen kaydedilebilir. Dikilmis bir Griin Gzerinde farkh dikis sekilleri dikmek
istediginizde bu fonksiyonu kullanin. Buna ek olarak, 20 taneye kadar ¢evrim deseni kaydedilebilir. Yeni
bir gevrim deseni olugturun veya ihtiyaclariniza bagl olarak mevcut olani kopyalayin.

2-5-1. Cevrim deseni ayarlama ekrani

VDOooo01.VDT

VD00002.VDT

VDO0OoD03.vVDT
VD00004.VDT
VDOO0D0s.vDT
VD0000s.VDT

@ VDO0oDo7 .VDT

@® VDO0O0008 . VDT

Ojli||[@|M

2020.10.19 p.m.03:19

Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama
© | YENI CEVRIM DESENI Bu digmeye basildiginda, yeni gevrim deseni olugturma ekrani agilir.
OLUSTURMA digmesi — Sayfa 73 "lI-2-5-3. Yeni bir gcevrim deseni nasil olusturulur” bélimine
bakin.

® | AYARLARI ATLAMA diigmesi | Bu digmeye basildiginda, gevrim adimini atlama ayari ekrani agilir.
— Sayfa 77 "lI-2-5-5. Cevrim adimlarinin atlanmasinin ayarlanmasi”
bélimine bakin.

® | ADIM DUZENLEME digmesi | Bu digmeye basildiginda, cevrim deseni adimi diizenleme ekrani agllrr.

Adimlar igin yerlestirme ve silme islemlerini gergeklestirin.

— Sayfa 75 "ll-2-5-4. Dongii deseninin adimlarinin diizenlenmesi" bélimiine
bakin.

® iPLIK TUTUCU diigmesi iplik kavrama cihazini etkinlestirme/devre disi birakma durumunun ve iplik
toplanmasini énleme cihazinin etkinlestiriime durumunun segilmesi

" I[IJ*'- ‘ : Hem iplik kavrama cihazi hem de iplik toplanmasini azaltma cihazi
— devre disidir

‘I‘ : Iplik kavramasi devrede

. Iplik toplanmasini azaltma cihazi etkindir

& : Iplik tutucu ve iplik toplanmasini azaltma islevleri etkindir
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

ORTA BASKI AYAGI
YUKSEKLIGINI AYARLAMA
digmesi

Bu diigmeye basildiginda, orta baski ayagi indirilir ve orta baski ayagdi yukseklik
ayarlama ekrani acllir.
— Sayfa 47 "ll-2-4-4. Parametre nasil degistirilir" bélimine bakin.

MASURA IPLIGI SARMA
digmesi

Bu dugmeye basildiginda, masura sarma ekrani acilir. Bu ekranda masura iplik
sarma islemi gerceklestirilebilir.

— Sayfa 59 "l1-2-4-10. Dikis makinesi kafasinda masuraya iplik sarilmasi”
bélimiine bakin.

DESEN TUSU ISiM
DUZENLEME diigmesi

Secilen desen tipi digmenin Gzerinde belirtilir.

: Kullanici deseni

Bu diigmeye basildiginda desen liste ekrani agllir. Bu ekranda desen segme iglemi

: Desen ortamdan kopyalandi

gerceklestirilebilir.
— Sayfa 53 "lI-2-4-7. Dikis bi¢imi nasil segilir" bélimune bakin.

KARAKTER DUZENLEME
digmesi

Secilen desenin dosya adi ve agiklamasi digme Uzerinde gdsterilir.
Bu diigmeye basildiginda, karakter dizenleme ekrani agllir.

DESEN SECME diugmesi

Bu diigmeye basildiginda desen se¢me ekrani agilir. Bu ekranda, kayitl adimlarin
desenleri segilebilir.
— Sayfa 53 "lI-2-4-7. Dikis bigimi nasil segilir" bélimine bakin.

)

YUKARI KAYDIRMA dugmesi

Gorlntilenen sayfayi 6nceki sayfayla degistirir.

@

ASAGI KAYDIRMA diigmesi

Gorlntilenen sayfayi sonraki sayfayla degistirir.
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2-5-2. Dikis ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

0 BiCIM ONAYLAMA digmesi

Bu diigmeye basildiginda, bigim onaylama ekrani agilir. Bu ekranda dikis bigiminin
onay! gergeklestirilebilir.

— Sayfa 49 "lI-2-4-5. Dikis desen biciminin kontrol edilmesi" bolimiine
bakin.

® | TOKATLAMA DEGISTIRME
digmesi

Bu diigme, tokatlama cikisini etkinlestirmek/devre digi birakmak icin kullanilir.

‘ .4'_@ ‘ : Tokatlama ¢ikigi devre disi birakildi

‘A_@J ‘ : Tokatlama ¢ikisi etkinlestirildi

® IPLIK TUTUCU digmesi

iplik kavrama cihazini etkinlestirme/devre disi birakma durumunun ve iplik
toplanmasini dnleme cihazinin etkinlestiriime durumunun segilmesi

" I[IJ* ‘ : Hem iplik kavrama cihazi hem de iplik toplanmasini azaltma cihazi
—  devre disidir

‘ |[|J4. ‘ : Iplik kavramasi devrede

. Iplik toplanmasini azaltma cihazi etkindir

. Iplik tutucu ve iplik toplanmasini azaltma islevleri etkindir

® | ORTA BASKI AYAGI
YUKSEKLIGINi AYARLAMA
digmesi

Bu digmeye basildiginda, orta baski ayagi indirilir ve orta baski ayagi yukseklik
ayarlama ekrani acllir.
— Sayfa 47 "ll-2-4-4. Parametre nasil degistirilir" bolimune bakin.

@ | BESLEME CERCEVESI
BASLANGIC KONUMU
digmesi

Dikis makinesi gegici olarak dikisi durdurdugunda bu diigmeye basilirsa, besleme
cergevesi dikisin baslangicina geri dondurdliir ve yukari kaldirilir.

® | MEVCUT ADIMI
DEGISTIRME diigmesi (+)

Dikilecek olan adim, bu diigmeyle bir sonraki isleme alinabilir.

- 72—




Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | MEVCUT ADIMI
DEGISTIRME dugmesi (-)

Dikilecek olan adim, bu digmeyle bir 6nceki isleme geri dondurilebilir.

® | 1 adim tekrarla digmesi

1 adimli tekrarlamanin etkinlestiriimesi/devre digi birakilmasi bu diigme ile
gerceklestirilir.

1 adimli tekrar "etkin" olarak ayarlandiginda, gegerli adimin dikisi tamamlanmis
olsa dahi tekrar dikilebilir.

DEVIR reostasi

Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.

Dosya adi ekrani

Segili desenin dosya adi gosterilir.

Aciklama ekrani

Segili desen igin aciklama gosterilir.

® ® |

COK ISLEVLI SEKME
SECME dugmesi

Bu dugme ile sekme gériinimd islev bazinda degistirilebilir.
— Sayfa 42 "lI-2-4-3. Cok iglevli sekme ekrani” bolimune bakin.

2-5-3. Yeni bir cevrim deseni nasil olusturulur

Yeni bir cevrim deseni olugur.

' ml CDO0001.C5D
|

0 VDO0001.VDT

VDO0002 .V

VDOO0005 . VDT
VDO000s . VDT

VDO00O7 VDT

OJ[i][«a](m](e

20201019 pm03:19 I

@ Yeni gevrim deseni olusturma ekraninin goriintiilenmesi
YENI GEVRIM DESENI OLUSTURMA diigmesine [[illl] ®

desen ayarlama ekraninda veya g¢evrim deseni ayarlama ekra-
ninda basildiginda, yeni ¢evrim deseni olugturma ekrani acilir.

—73 -




@ Yeni dosya olusturma
Olusturmak istediginiz yeni ¢evrim deseni icin dosya adini
girin.
— Sayfa 61 "lI-2-4-11. Karakterlerin diizenlenmesi" bolu-
mune bakin.

ENTER digmesine @ basildiginda, gevrim deseni ayar-

lama ekrani acilir.

(® Desenin bir adimda kaydedilmesi

When DESEN SEGME digmesi [ MM © ba-

sildiginda, desen segcme ekrani agllir.
Kaydetmek istediginiz deseni segin ve ENTER digmesine

® basarak kaydedin.

OJ[i][«a][m

2018.11.05am 10:07

Adimin ® kaydedilecek adim sayisina gére tekrar edilme-
si

1. adimin kaydi tamamlandiginda, 2. adim igcin DESEN SEC-
ME diagmesi gosterilir.

Adimi ® kaydetmek istediginiz adim sayisina gore tekrarlayin.

1 VDOO00 . VDT

2 VDOOO02.VDT

4 VD DT

5 VDOO0O5.VDT

Ol illeall m

2018.11.05am 10:18
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2-5-4. D6ngii deseninin adimlarinin diizenlenmesi

Déngu deseninin kayith adimlari ile ilgili olarak ekleme / dedistirme / silme islemleri yapilabilir.

1)

|~ =

' ml CDO0001.C5D
|

VDO0001.VDT

VDO0002.vVDT

VDO0003.VDT @

VDO0004 . VDT

VDOO0005 . VDT

VDO000s . VDT

VDO00O7 VDT

. 4

VDO000s . VDT
VDOO0OT VDT

VDO000E . VDT

OJ[i [«

2018.11.01am.12:52

Temel kullanim
Dondii adimi diizenleme ekraninin gorintiilenmesi
Déngii deseni ayar ekraninda ADIM DUZENLEME diigmesine

n @ basildiginda, dongii adimi diizenleme ekrani gorin-
tulenir.

Bir dongii dikisi deseninin adiminin/adimlarinin diizenlen-
mesi

DESEN SECIM diigmesine © basildi-

ginda, desen diizenleme nesnesi haline gelir.

Adim dizenleme proseduru igin asagidakilere basvurun:
— Sayfa 76 "2) Adim ekleme"

— Sayfa 76 "3) Adimlarin degistiriimesi"

— Sayfa 76 "4) Adim silme"

Adim(lan) diizeltmenin ayarlanmasi
GIRIS tusuna @® basildiginda, diizenlenen igeriklerin son

hali kaydedilir. Ardindan ekran, déngu deseni ayar ekranina
geri doner.
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B

- 4

fa’] CD00001.CSD
foa
—

@ VDO00002.VDT

VDO00006.VDT
VD007 .vDT

VDO0008.vDT

OJ(i][«a](m

2018.11.00am 12:52

I 1 VDOO0 . VDT
2

3 VDOO003.VDT
4 VDOO0004.VDT

5 VDOO0O5.VDT

O i|l“@|M

2018.12.21a.m 12:58

- 4

fa’] CD00001.CSD
foa
—

@ | VD000 VDT | =
%) I ’r - 3

VDO00006.VDT
VD007 .vDT

VDO0008.vDT

OJ(i][«a](m

2018.11.00am 12:52

2) Adim ekleme

DESEN SEGIM diigmesi @ ile hali hazirda

secilmis olan desenden hemen 6nceki konuma bir adim eklenir.

O Adim eklenecek desenin segilmesi
Déngii deseni ayar ekraninda ADIM EKLEME diigmesine [l

® basildiginda, desen segim ekrani gérintlenir.

@ Adim ekleme
Adim eklemek istediginiz deseni secin ve GIRIS diigmesine

@ basin. Bunu yaptiginizda, hali hazirda segili olan de-

senin hemen 6ncesinde adim eklenir ve ekran, adim diizenle-
me ekranina geri doner.

3) Adimlarin degistirilmesi

Adim eklemek istediginiz deseni secin ve GIRIS diigmesine

@ ile secilen desendeki adim degiserek

desendeki bir dnceki adima ya da sonraki adima geger.

@D Desenin degistirilmesi
Adim diizenleme ekraninda ADIM DEGISTIRME (ONCEKI)

digmesine @ basildiginda, hali hazirda segili olan dese-
nin dikis sirasi ile dnceki deseni birbiriyle degisir.
ADIM DEGISTIRME (SONRAKI) diigmesine [EZ3] © basild!-

ginda, hali hazirda segili olan desenin dikis sirasi ile sonraki
deseni birbiriyle degisir.

4) Adim silme
Hali hazirda DESEN SECIM diigmesi ile secili olan desen silinir.

@ Bir desenin silinmesi
Adim diizenleme ekraninda ADIM SILME diigmesine [§ifl] ®

basildiginda, hali hazirda segili olan desen kayitl déngu adi-
mindan silinir.
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2-5-5. Cevrim adimlarinin atlanmasinin ayarlanmasi

istenilen bir adim, atlanacak sekilde ayarlanabilir.
Cevrim deseni igin kaydedilen adim bilgisini degistirmeden gegici olarak atlamak istediginiz bir adim

oldugunda bu fonksiyonu kullanin.

' ml CDO0001.C5D
|

VDO0001.VDT

VDO0002.vVDT

VDOO0003 . VDT

VDOO0005 . VDT

VDO000s . VDT

2020.10.19 pm.03:19

VDOO0005 VDT
VDO000s. VDT
VDO0007 .VDT

VDO0008 . VDT

Qll illeQ|| M

2018.12.25pm02: 11

@

Atlama ayar ekraninin goriintiilenmesi
Cevrim deseni ayarlama ekraninda AYARI ATLA digmesine

@ basildiginda, atlama ayari ekrani agilr.

Atlama ayarinin gerceklestirilmesi

DESEN SECME diugmesine @ basildiginda, engel isareti gos-
terilir.

Cevrim deseni dikilirken engel isareti olan adimlar atlanir.

DONUSTURME diigmesine [£5 ® basildiginda, tim atlama

ayarlari "ATLA" konumundan "ATLAMA" konumuna gelecek
sekilde ters gevrilir.

Atlama ayarlarinin onaylanmasi
ENTER digmesine ® basildiginda, ayar igerikleri onay-

lanir. Ardindan ekran, gevrim deseni ayarlama ekranina geri
doner.
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2-5-6. Bir adimin tekrar halinde dikilmesi

Cevrim deseninde kaydedilmis bir adimi tekrar edecek sekilde dikmek mimkundur.
Cevrim deseni igin kaydedilen adim bilgisini degistirmeden gegici olarak atlamak istediginiz bir adim
oldugunda bu fonksiyonu kullanin.

=y G ) @ Gevrim dikis ekraninin 9(3rutltulenme3|
CD00001.CSD Cevrim desen ekranini gértntileyin.
FT o v . f e . .
L! YD0%01 V0T Cevrim deseni ayarlama ekraninin goriintilenmesi durumun-
) da, gevrim deseni dikis ekranini gortntilemek igin HAZIR dig-
mesine O basin.

@ Tekrar halinde dikilecek adimin segilmesi

GECERLI ADIMI DEGISTIRME diigmesine & ® basarak

(= |H-= |H~=

tekrarlanarak dikilmesini istediginiz adimi segin.

20181101 pn01:02 (® Dikig makinesinin 1 adimli tekrar moduna alinmasi
Tekrar islemi cevrim deseni dikis ekraninda 1 ADIMLI TEK-
RAR DUGMESINE @ basilarak etkinlestirildiginde, adim

dikisin sonunda degistiriimeden tekrarlanarak dikilebilir.
Tekrarlanma devre digi birakildiginda dikis makinesi normal
cevrim deseni dikis islemine geri doner.

( 2-6. Liste )

Temel kullanim
Liste ekraninin goriintillenmesi

Desen ayar ekraninda M m digmesine basildiginda liste

ekrani goruntulenir.

Liste ekranindan cikig
Liste ekraninda iIPTAL ® veya M m @ digmesine

basildiginda liste ekrani kapanir. Ardindan, ekran desen ayar
ekranina geri doner.

2018.12.21am.10:59
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2) Tabla ekran listesi

Asagida belirtilen 6geler liste ekraninda goruntulenir.

No. Oge adi Agiklama
1 Mod degisimi Bu 6ge giris modunu normal ve ana gévde girisi arasinda degistirmek
(Normal < Ana gévde girisi) igin kullanilr.
2 Bellek anahtari Bu 6ge bellek anahtari verisini ayarlamak igin kullanilir.
3 Sayac ayari :;airjliirc:]i:ij is;r)]/ellslr:;:,llflfet sayacinin ve masura iplik sayacinin
4 Saat ayari Bu 6ge saat ve tarihi ayarlamak icin kullanilir.
15 Desen kisayol tusu kayit listesi Bu 6ge, desen kisayol tusunu bir desene kaydetmek igin kullanilir.
16 Coklu iglev ayan Coklu iglev sekmesini goriintiileme /gizleme durumu ayarlanir.

2-6-1. Giris modunun normal mod ve ana goévde giris modu arasinda degistirilmesi

Giris modu, normal mod ve ana gévde giris modu arasinda degistirilebilir.

Ol |«

2020.10.19 pm.04:25

@D Mod degistirme ekraninin gériintiillenmesi

"MOD DEGISTIRME (NORMAL < ANA-GOVDE)" diigmesi @

secildiginde, mod degistirme ekrani gértntulenir.

@ Modun onaylanmasi

Istenen mod segilip @® diigmesine basarak teyit edildigin-

de, mevcut mod, liste ekrani kapatildiginda onaylanmis olan
modla degistirilir.

* Bellek anahtari "U405: Ana gdvde diizenlenmesi kisayolunun
etkinlestirme/devre digl birakma" ayar "etkin" olarak ayarlan-

diysa, ANA GOVDE GIRIS HAREKET diugmesi

terilir. Bu tusa basilarak giris modu, ana gévde giris moduna
gegirilebilir.
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2-6-2. Bellek anahtari

Bellek anahtari verileri, dikis makineleri arasinda paylasilan ortak ¢alisma verileridir. Bu veriler tum dikis
desenlerine etki eder.

(1) Bellek anahtari verilerinin degistirilmesi

(D Bellek anahtari listesinin goériintilenmesi
Liste ekranini gortntllemek igin ayar ekraninda m digme-

sine basin.
Bellek anahtari tlrd segim ekranini gérintilemek igin liste

ekraninda KR @'y seoin.

Ollilleallm

2020.10.19p.m.04:26

Bellek anahtari liste ekranini gérintilemek icin
® 'yi segin.
® disinda bir 6geyi segerseniz sadece

bellek anahtari 6geleri tlire gére gorintilenir.

i

2020.10.19 pm.04:25
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Diizenlemek istediginiz bellek anahtarinin segilmesi
Bellek anahtari liste ekraninda; her 6genin sayisi, adi ve ayar
degeri goruntulenir.

Bellek anahtar liste ekraninda dizenlemek istediginiz 6geyi
segin.

Duzenlemek istediginiz 6geyi bulmak icgin yukari ve asagi kay-

dirma diigmelerine [[SIREN © basin.

Duzenlemek istediginiz 6genin bellek anahtari numarasini
zaten bialiyorsaniz hedef 6geyi kolayca bulabilmek igin bellek
anahtarina erisme iglevini kullanmaniz tavsiye edilir.

_ : _ Bellek anahtari liste ekranindan dizenlemek istediginiz 6geyi
OjLij“0 : sectiginizde bellek anahtari diizenleme ekrani gérintdilenir.

2020.10.19p.m.04:26

[ Bellek anahtari erigim iglevinin kullaniimasi ]
Bellek anahtar liste ekranindaki Erisim dugmesine E ®
bastiginizda bellek anahtari erisim ekrani goéruntilenir.
Bellek anahtari numarasini sayisal tus takimi ile ve + / - dig-
meleri @ ile girin. Erisim digmesine basti§inizda, girdiginiz
bellek anahtari numarasina karsilik gelen 6ge ekranin sag ta-
rafinda gorintilenir. Bellek anahtari numarasina karsilik gelen

bir 6ge yoksa higbir sey goruntilenmez. @ digmesine

bastiginizda, girdiginiz bellek anahtarinin diizenleme ekrani
gOruntdlenir.

'(_)' =

2020.11.12p.m.04:58
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(® Bellek anahtari verilerinin diizenlenmesi
Bellek anahtari verilerinin diizenlenmesi igin farkli yéntem
vardir. Bunlar, sayisal degerlerin diizenlenmesi ve 6gelerin
secilmesidir.

[ Bir sayisal degerin diizenlenmesi durumunda ]
Sayisal tus takimi ve + / - © digmeleri ile ayar degerini girin.
Ayar degeri ekranda gorintilenen giris araligi dahilinde degis-
tirilebilir.

Ol illeall m ' [ Bir 6genin segilmesi durumunda ]
iki veya daha fazla segim 6gesi @ arasindan bir 63eyi segin.

2020.10.19 pm04:26

“ O digmesine bastiginizda ekran degisimden onceki
durumuna geri déner.

“ @ digmesini bir saniyeden daha uzun sire basili tutar-
saniz ayar de@eri baslangi¢ degerine geri doner.

® digmesine bastiginizda diizenlenen veri onaylanir ve
ekran bellek anahtar liste ekranina geri doner.

Ol i][«allm

2020.10.19 pm04:26
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(2)

Bellek anahtari

- e . | Birim ve Baslangi¢ degeri
No. Isim Se¢im ogesi Ayar araligi
Anlam HS3020RSZ GS3020RSZ HS3020RSW GS3020RSW
o L ) o 200 ila 100
U001| Dikis makinesinin maksimum dikis hizi S 2.800
2.800 sti/min
U002 YumL_@gk baslanglgtg 1. d'iki§ icin dikis 200 ila 900 100 900
hizi (Iplik kavrama cihazi ile) sti/min
U003 Yumusak baslangicta 2. dikis icin dikis 200 ila 100 2800
hizi (Iplik kavrama cihazi ile) 2.800 sti/min
Yumusak baslangigta 3. dikis igin dikis 200 ila 100
Uoo4 hizi (Iplik kavrama cihazi ile) 2.800 sti/min 2.800
Yumusak baslangicta 4. dikis icin dikis 200 ila 100
Uoos p, ,, (Iplik kavrama cihazi ile) 2.800 sti/min 2800
Uoog Yumusak baslangicta 5. dikis igin dikis 200114 100 2800
hizi (Iplik kavrama cihazi ile) 2.800 sti/min
U008 iplik kesme sirasinda iplik gerginligi 0ila 200 1 0
iplik kesme agamasinda gerilim de-
gistirme zamanlamasinin ayarlanmasi
U009 (referans: 28 °) -24 114 16(°) 1(°) 0
4 ° (TG ¢bzunlrlagu) ile ayarla
+: Gelismis - : Gecikmeli
U010 Yumq§gk baslanglc;tg 1. dikis igin dikis 200 ila 900 100 200
hizi (Iplik kavrama cihazi olmadan) sti/min
U011| Yumusak baslangigta 2. dikis icin dikis 2001ila 100 600
hizi (Iplik kavrama cihazi olmadan) 2.800 sti/min
U012 Yumusak baslangicta 3. dikis icin dikis 200 ila 100 1.000
hizi (Iplik kavrama cihazi olmadan) 2.800 sti/min )
Yumusak baslangicta 4. dikis igin dikis 200 ila 100
uo13 T2 ; S 1.500
hizi (Iplik kavrama cihazi olmadan) 2.800 sti/min
U014 Yumusak baslangicta 5. dikis icin dikis 2001ila 100 2000
hizi (Iplik kavrama cihazi olmadan) 2.800 sti/min )
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No.

isim

Segim ogesi

Ayar araligi

Birim ve
Anlam

Baslangi¢ degeri

HS3020RSZ GS3020RSZ HS3020RSW

GS3020RSW

U016

Dikisin baslangicinda iplik gerginligini
degistirme zamanlamasi (iplik tutucu-
suz) (referans: 60°)

4 ° (TG ¢ozunurlagu) ile ayarla

+: Gelismis - : Gecikmeli

-20ila 8(°)

1)

uo19

Dikis baglangici sirasinda 1. dikis icin
iplik gerginligi

(Iplik kavramali/iplik toplanmasini
azaltma iglevli)

0ilad 200

200

U020

Dikis baglangici sirasinda 2. dikis icin
iplik gerginligi

(Iplik kavramali/iplik toplanmasini
azaltma iglevli)

0ilad 200

200

uo21

Dikis baglangici sirasinda 3. dikis icin
iplik gerginligi

(Iplik kavramali/iplik toplanmasini
azaltma iglevli)

0 ila 200

200

uo22

Dikis baslangici sirasinda 1. dikis icgin
iplik gerginligi
(Iplik kavrama cihazi olmadan)

0ila 200

U023

Dikis baglangici sirasinda 2. dikis i¢in
iplik gerginligi
(Iplik kavrama cihazi olmadan)

0ila 200

uo24

Dikis baglangici sirasinda 3. dikis icin
iplik gerginligi
(Iplik kavrama cihazi olmadan)

0ila 200

U026

Motor kontrollli besleme gergevesinin
2 adimli strok konumu

50il4 90

70

U030

iplik gerginligi gikisi ayari

0: Standart (diz)
1: Dusuk gerginlik detayli ayar
2: Yuksek gerginlik detayli ayar

0ila2

U032

Sesli sinyal kapatilabilir

0: Sesli sinyal kapall
1: Panel tus sesi
2: Panel tus sesi + hata

oila2

U033

iplik kavrama cihazi ipligi birakmadan
once dikilecek ilmek sayisi

1ia7

U034

iplik tutucu tahrik zamanlamasinin
ayarlanmasi (referans: 80°)

4 ° (TG ¢bzunirlagu) ile ayarla

+: Gelismis - : Gecikmeli

-40 ila 0(°)
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- Lo . | Birim ve Baslangi¢ degeri
No. Isim Secgim ogesi Ayar araligi
Anlam HS3020RSZ GS3020RSZ HS3020RSW GS3020RSW
0: Iplik kavramasi
U035| Dikis baglangici sirasinda iplik tutumu | 1: Iplik kesme 0ila2 - 1
2: Tutus yok
0: Besleme cergevesi, dikis baglan-
gi¢c konumuna déndikten sonra
yukselir
1: Besleme gergevesi yikselir ve dikis
baslangi¢c konumuna geri doner
2: Dikis baglangi¢c konumuna dén-
e . dikten sonra besleme gergevesi
Dikis bitiminde besleme ¢ergevesinin oo ' - o
uo37 kaldiriimasinin segimi dugmesn)e pasnghgmda, besleme 0ila3 - 0
cercevesi yukselir
3: Dikis baslangi¢ konumuna dondiik-
ten sonra/dikis makinesi baslangi¢
digmesiyle dikise basladiktan son-
ra besleme cergevesi diigmesine
basildiginda, besleme gergevesi
yukselir
U038 Dikisin sonunda besleme gergevesinin (1) ’I;lg;rlr;?rie cergevesinin kaldiriimasi- oila1 - 0
kaldinimasinin engellenmesi nin engellenmesi
Dikisin sonunda merkez ¢agirma ile/ . o
U039 merkez ¢agirma olmadan (normal Oj Merkez gagirma plmadan oila1 - 0
. e 1: Merkez ¢agirma ile
islemler icin)
0: Merkez ¢agirma olmadan
Dikisin sonunda merkez ¢agirmaile/ | 1: Merkez ¢agirma ile (her bir gevri-
U040 merkez ¢agirma olmadan (desene min sonunda) 0ila2 - 0
gore) 2: Merkez gagirma ile (gevrim dikisi
durumunda)
- _ | 0: Besleme gergevesi ylkselir
uo41 \?;%:ﬁ'ndglgﬁlrrnlqj;g:ﬁnbgzlim eesgierg;e 1: Besleme gergevesi digmesi ile oila1 - 0
¢ besleme cercevesi yikselir
o . . 0: Ust konum a
U042 Igne durma konumunun secilmesi 1+ Ust 611 nokta konumu 0ila1 - 0
U046 Iplik kesme Komut kontroliniin engeli- O Etkinlestir 0ila 1 } 0
nin secgilmesi 1: Devre Disi Birak
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- L . | Birim ve Baglangi¢ degeri
No. Isim Secgim ogesi Ayar araligi
Anlam HS3020RSZ GS3020RSZ HS3020RSW GS3020RSW
0: Duz ¢izgi dénusu
U048 O anki merkeze donis veya merkeze | 1: Desen verilerinin tersten takibi 0ila 2 _ 0
donus igleminin segilmesi 2: Merkez ¢agirma — Dikis baslama
noktasi
. , 800 ila 100
U049 Masura sarma hizinin segilmesi 2000 sti/min 1.600
. . 0: Standart
Uos D sorunds kaln ok olaz | - :
2. Daha uzun
U051 Tokatlayici calismasini etkinlestirme / | 0: Devre Digi Birak 0ila 1 ) 1
devre digl birakma segimi 1: Etkinlestir
iplik kesmenin gergeklesmesi igin A
U055 minimum atlama mesafesi 0ila128 | 0,7 mm 0
XY genigletme/daraltma oranini ayar- |0: Setin % . ;
Uos4 lamak igin yontem 1: Gergek boyutlarla ayarla Oila 0
iplik gerginligi degerinin ayarlanmasi s _
U068 sirasinda iplik gerginligi ¢cikis zamani 0ila20 1 dikis 20
0: S tipi
. - - 1: H tipi (ince iplik) A )
U069 Iplik tutucu bukilme konumu segimi 2: H tipi (Orta) 0ila3 0
3: H tipi (Kalin iplik)
. . 0: Standart (On konum) i
U070 Iplik tutucu konumu segimi 1- Arka konum oila1 - 1
iplik kopma algilamasini etkinlestirme | 0: iplik kopma algilamasi kapali A
uo71 L s oila1 - 1
/ devre digI birakma segimi 1: Iplik kopma algilamasi agik
Dikis baglangicinda iplik kopma algila- fa -
uo72 masi kapaliyken dikilecek ilmek sayisi 0ila15 1 dikig 8
uo73 Dikis sirasinda iplik kopma algilamasi 0ila 15 1 dikis 3

kapaliyken dikilecek ilmek sayisi
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- o . | Birim ve Baglangi¢ degeri
No. Isim Secgim ogesi Ayar araligi
Anlam HS3020RSZ GS3020RSZ HS3020RSW GS3020RSW
0: Aralikli besleme
U076| Besleme yontemi segimi 1: Surekli besleme 0ila2 - 0
2: Sabit hiz besleme
Besleme zamanlamasinin segilmesi A
UO077| (dikis bitimi sirasinda referans) -101la 30 1 0
Besleme zamanlamasi ayari (strekli . o o
uo78 besleme) -30 ila 30(°) 1(°) 0
Besleme zamanlamasi ayari (sabit A o o
uo79 hizda besleme) -30ila 30(°) 1(°) 0
U081 Besleme cgergevesi kontrol pedalinin 0ila 99 1 0
aclimasi/kapatiimasi
Gegici durus sirasinda Besleme
U082 cergevesi kontroliiniin agilmasi/kapa- 0ila99 1 0
tilmasi
U084| Pedal anahtari 1 mandallmandalsiz |- /oK 0ila 1 ; 1
U085| Pedal anahtari 2 mandalli/mandalsiz (1) z(/gl: Oila1 - 1
U086| Pedal anahtari 3 mandalli/mandalsiz (1) z{/g‘r( 0ila1 - 1
0: Yok .
U087| Pedal anahtari 4 mandalli/mandalsiz 1: Var oila1 - 1
0: Engelli
1: Dikis adedinin arttirilmasi/azaltil-
U088 Genigletme/daraltma islev kipi masi (adim sabit) Oilaz - 1
2: Adim adedinin artirilmasi/azaltil-
masi (dikis adedi sabittir)
0: Engelli
U089| Hareket islev Kipi 1: Paralel hareket 0ila2 - 2
2: Uyarlanan 2. merkeze hareket
Merkez gagirma/merkeze donls sira- 0: Yok
U094| sinda igne Ust 61U noktasinin segilme- 1: Var oila1 - 0

Si
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- Lo . | Birim ve Baslangi¢ degeri
No. Isim Secgim ogesi Ayar araligi
Anlam HS3020RSZ GS3020RSZ HS3020RSW GS3020RSW
0: Otomatik iplik kesme
1: El kumandali (Iplik kesme tekrar
- - . . durdurma anahtarina basilarak .
U097| Gegici durmaliplik kesme islemi gerceklestirilir) 0ila1 - 1
2: El kumandal (sadece panelde
calistirma)
0: 2800sti/min /3,5mm
U101 Ana motor XY transport senkron kont- | 1: 2200sti/min /3,5mm 0ila 3 ) 0
rol devri/adimi 2: 1800sti/min /3,5mm
3: 1300sti/min /3,5mm
0: Yok (Indirmeye sabit)
1: Var (Islem sirasinda dikis verilerine
U103| Orta baski ayagi kontrolli/kontrolsiiz gore indirme) 0ila2 - 1
2: Var (lleri/geri transport dikkate
alinmadan indirme)
0: Dikis makinesi motorunun galisma-
ya baslamasindan hemen énce
1: Dikisin sonunda baski ayagdinin
U104 Orta baski ayagi indirme zamanlama- algalmasi ile senkronize (Dikis 0ila 2 ) 0
sl komutu konumundaysa algalir)
2: Dikisin sonunda baski ayaginin al-
¢almasi ile senkronize (Her zaman
algalir)
0: Tokatlama, orta baski ayaginin
Ustiinde islem yapar
g . - 1: Tokatlama, orta baski ayaginin
U105 Erta baski ayagi/tokatlama igleminin Ustuinde islem yapar (orta baski 0ilaz2 - 1
onumu -
ayaginin alt u¢ konumunda)
2: Tokatlama, orta baski ayaginin
altinda iglem yapar
0: Yok s
U108 Hava basinci algilama var/yok 1" Var oila1 - 1
U112 Orta baski ayaginin alt konumunun 0ila7.0 0.1 mm 35
ayarlanmasi
U129 igne sogutma kontrolii var/yok (1) :{/ZI: 0ila1 - 1
Desen silme digmesinin etkinlestiril- | 0: Devre Disi Birak o
U138 . . 0ila1 - 0
mesi / devre disi birakilmasi 1: Etkinlestir I
U145 Sayim bit.i.si.kapan@ suresi (VER. gun- 0ila 99 1 saqiye- 0
cellemesi igin) yi
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- Lo . | Birim ve Baslangic degeri
No. Isim Secgim ogesi Ayar araligi
Anlam HS3020RSZ GS3020RSZ HS3020RSW GS3020RSW
. - ; o
U170 SG(_:‘e(;r;rlrs]:etme/daraltma orani igin birim ? 8?2/04 0ila 1 ) 1
0: VDT'de genisletme/daraltma igin
. . referans noktasi
U171 Soekntf:tme/daraltma icin referans 1: 2. merkez 0ila 3 ) 0
2: Mekanik merkez
3: Dikis baslangi¢ noktasi
Sabit hiz, besleme orani (5 mm veya . o o
U206 daha az) 70 ila 100% 1% 100
U207 Sabit hiz, besleme orani (5 mm’den 70 ila 100% 1% 100
fazla)
U245 Yag bitmeden énce dikilecek ilmek 0: iimek sayisina gére artan sayim 0 ) 0
sayisi (yUksek komut 16 bit) adedi. Temizleme yalnizca etkilidir
Dikis baslangicinda iplik kesiminden
U314 6nce iplik kesicinin hareket etmek igin -4ila 6 1 0
bekledigi ve hareket ettigi zamanlama
Dikis baglangicinda iplik kesicinin iplik A ila
U315 kesme zamanlamasi 4ila 6 L 0
. o .. | 0: S tipi (standart)
U316 Piﬁ'%ii?s'tiﬂ,%';’{é'rfas'”da iplik kesimi | - 1 tini (agir malzemeler) 0ila2 ; H tipi G tipi H tipi G tipi
¢ s 2: G tipi (ekstra agir malzemeler)
Dikis baglangicinda iplik kopma algila- A .
us19 masi kapaliyken dikilecek iimek sayisi 2ila 4 1 diki 2
U320 IHava Ufleyiciyi baglatmak igin zaman- -90ila 90 10 0
ama
iplik kesiminden sonra hava (ifleyicinin [ 1 milisa-
U321 calisma siiresi 10 ila 300 niye 40
_ - 0: Standart tip A
U322 Iplik kesme tiru 1: Daha kisa iplik kalan tip 0ila1 - 0
U330 !gpe milinin mu_htemel disls bo_yu (alt 0ila 127 1° 84
0l noktadan bir aginin derecesi)
U345 Mas.ura degistirme yonteminin segil- ? ?)Atanuq 0ila 1 ) 0
mesi : Otomatik
. i ger: 0,00ila
U355 Iplik sarma uzunlugunun ayarlanmasi m;ﬁrsrllm?\rg:geegre% ggo(r%? (m) 200.00 0.1 2.00
Kalan iplik i¢in izin verilen miktarin Maksimum deger: 3.50 (m) 0,01ila
U356 o PP 0.01 3.50
ayarlanmasi Minimum deger: 0.01 (m) 3,50
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- L . | Birim ve Baglangi¢ degeri
No. Isim Secgim ogesi Ayar araligi Anl
nlam HS3020RSZ GS3020RSZ HS3020RSW GS3020RSW
U357| iplik sékme kuvvetinin ayarlanmasi Mgl@mum dveggr: 5 Oilas 1 0
Minimum deger: 0
U358 Masura ipligi son uzunlugunun ayar- M.aKSimum dveg(?:‘r: 255 0ila 255 1 0
lanmasi Minimum deger: 0
U400 Desenlerin dosya isimlerinin yonetimi | O: DSen numaralari ve dosya isimleri | ;5 4 ; 0
1: Yalnizca desen numaralari
U402 Otomatik kilit silresi Maksimum deger: 300 0 ila 300 1 0
Minimum deger: 0
Arka i1s1k otomatik olarak KAPALI fa
U403 konuma getiriimeden 6nce gegen siire Oila 20 1 0
Dikis baslangicindan el fenerinin KA-
U404| PALI konuma gelmesine kadar gegen 0ila 300 1 0
sure
U405 Ana gbévde duzenlemesi icin kisayolun | 0: Devre Digi Birak 0ila 1 ) 1
etkinlestiriimesi/devre digi birakilmasi | 1: Etkinlegtir
Konum dogrulama digmesinin etkin- | 0: Devre Disi Birak A
U406 lestiriimesi/devre disi birakiimasi 1: Etkinlestir Oila ) 0
Dikis verilerini atlama ayarlari dig- .
U407 mesinin etkinletirilmesi/devre digi | O- D8vre Disi Birak 0ila 1 - 0
1: Etkinlestir
birakilmasi
U409 gKlumanda paneli icin arka 1sik parlakli- 0ilao 1 4
U410| Kumanda paneli LED parlaklidi 0ila9 1 4
0: Yil /ay / gin
U415| Takvim gorintileme sekli 1: Ay /gin/yil Oilaz - 0
2:Gun/ay/yil
. . 0: 12 saatlik gésterim .
U416| Saat goruntileme sekli 1: 24 saatlik gésterim 0ila1 - 0
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No.

isim

Secgim ogesi

Ayar araligi

Birim ve
Anlam

Baslangi¢ degeri

HS3020RSZ

GS3020RSZ

HS3020RSW

GS3020RSW

U500

Dil segimi (15 farkli dil)

- Secilmedi (ingilizce)
- Japonca

« Ingilizce

+ Cince

- Ispanyolca

« Portekizce

- Italyanca

+ Fransizca

+ Almanca

« Turkge

+ Viethamca

+ Kmerce

+ Endonezya Dili
+ Korece

+ Birmanya Dili

* Ruscga

0ila 15
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2-6-3. Sayacin ayarlanmasi

1) Temel kullanim
(D Sayag diizenleme ekraninin agiimasi
Liste ekraninda SAYAC AYARI digmesine

_ @ basildiginda, sayag ekrani goriint-

lenir.

Sayag tipinin segilmesi

SAYAC TiPiNi SECME diigmesine
@ basildiginda, sayag tipini segme
ekrani agilir. istediginiz sayag tipini

® secin ve ENTER diigmesine

® basarak onaylayin.

Ol i][«a][m][ea Ol i][«al[m

2020.10.19 pm.04:26 | 2019.04.15p.m.03:56

(® Sayacin hedef degerinin segilmesi

HEDEF DEGERI AYARI diigmesine @ basildiginda,

sayac hedef degeri giris ekrani agilir.

Sayisal tus takimini ila 0O ve +/- digmesini

- © kullanarak istediginiz degeri girin. Ardindan onayla-

mak igin ENTER diigmesine ® basin.

2019.04.15pm.03:57
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@ Mevcut sayac degerinin ayarlanmasi
MEVCUT DEGER AYARI diigmesine ‘ [} ‘ @ basildiginda,

mevcut sayag degeri giris ekrani agilir.

Sayisal tus takimini ila O® ve +/- digmesini

- @® kullanarak istediginiz degeri girin. Ardindan onayla-
mak igin ENTER diigmesine [P3ll] @ basin.

2019.04.15pm.03:57

2) "Sayim tamamlandi” hatasini resetleme prosediirii
"Sayim tamamlandi" durumuna ulasildi ise, "sayim tamamlan-
A di" hata ekrani gosterilir.

e TEMIZLE digmesine @ basarak sayagctaki mevcut dege-
9999 / 9999 i
>8 K._@ ri resetleyin. Ardindan, dikis ekrani tekrar agilir.

Eger kapanis suresi bellek anahtari "U145: Sayim tamamlan-
masinin kapanis slresi" araciligiyla ayarlandiysa, TEMIZLE

digmesi @ gosterilmeyecektir.

Onceden ayarlanan siire sona erdiginde sayac¢ degeri otoma-
tik olarak sifira resetlenir ve dikis ekrani tekrar acilir.

201821018 pm05: 36

—903 -



2-6-4. Saatin ayarlanmasi

Saatteki tarih ve zaman ayarlanabilir.

2018.12.21am.10:59

A A

2020- 10 - 19
hd v hd

2020.10.19 pm.04:26

@

Dikis sirasinda mevcut saya¢ degerini degistirme prose-
diri

Desen ayarlama ekrani veya dikis ekraninin ANASAYFA sekme-
sinde bulunan MEVCUT SAYAC DEGERI diigmesine

FES n }
NNN o

@ basildiginda, mevcut sayag degeri degistirilebilir.
— Sayfa 47 "l1-2-4-4. Parametre nasil degistirilir" bolu-
mune bakin.

Saat ayarlama ekraninin gériintillenmesi

Liste ekraninda _ 0 tusuna basildigin-

da zaman ayar ekrani géruntilenir.

Tarihi (yil, ay, glin) goruintileme seklini ayarlamak igin bellek
anahtari "U415: Takvim goriintileme sekli" kullanilabilir.

Saat goriintiileme seklini "12 saatlik gdsterim” veya "24 saatlik
gOsterim" olarak ayarlamak igin bellek anahtari "U416: Saat
gOruntileme sekli" kullanilabilir.
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2-6-5. Desen kisayol tusunun kaydedilmesi

Dikis makinesinde kayith olan desenler, DESEN KISAYOL tusuna kaydedilebilir.

Kaydedilen desenler, desen ayarlama ekrani veya dikis ekraninin desen kisayol sekmesinde E g0s-

terilir ve buradan segilebilir.

Vektor verileri ve ¢evrim deseni verileri, DESEN KISAYOL tusuna kaydedilebilir. Ayni desenden iki adet
veya daha fazlasinin tek bir klasor icindeki DESEN KISAYOL tusuna kaydedilmesi mimkun degildir.
Ancak ayni deseni farkli bir klasére kaydetmek mimkuindir.

Desen kisayolu sekmesi igin bkz. Sayfa 43 "lI-2-4-3.(2) Desen kisayol sekmesi".

OJ[i][«a][m

2018.12.21am.10:59

1 VDO00001.VDT
2

3 CDO0000T.C5D

@ VDOooo1.vDoT

3 VD00003.VDT
4 VDO0004.VDT

5 VDOOO0s.VDT

O] i][«a][m][es

2020.10.19 pm.04:26

Desen kisayolu tusu kayit ekraninin gériintillenmesi

Liste ekraninda [iE @ tusuna basildigin-

da desen kisayolu tus kayit ekrani goruntilenir.

Kayit i¢in klas6r numarasinin segilmesi
Deseni kaydetmek istedigini klasorl segin.

® Kaydedilecek desenin segilmesi

DESEN KAYIT diigmesine ® ba-

sildiginda, desen listesi ekrani goruntilenir.

Desen listesi ekranindan Desen kisayolu tusuna kaydetmek

istediginiz deseni ® segin. Ardindan,

kaydetme islemini teyit etmek igin YUrit digmesine ®

basin.
Kaydettiginiz deseni iptal etmek isterseniz Desen kisayolu tusu

kayit ekraninda Temizle digmesine @ basin.
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2-6-6. Coklu islevin ayarlanmasi

Coklu iglevin ayarlanmasi igin, desen ayar ekraninda ve dikis ekraninda ilgili sekmeler igin gosterme /
gizleme durumu ayarlanir.

@ Coklu iglev ayar ekraninin gériintiilenmesi

Liste ekraninda BERSEEEEEE @ tusuna basildigin-

da, ¢oklu islev ayar ekrani goéruntilenir.

Sekmenin gosterme / gizleme durumu ayari

Her sekme igin gosterme / gizleme durumu m @ ile ayarla-

Ir.
m : Goster
m : Gizle

n

Degisim iceriginin onaylanmasi
® tusuna bastiginizda, degisim igerigi onaylanir ve ek-

oll i lfeall ran liste ekranina geri doner.

2020.10.19 pm.04:26

Degisim iceriginin iptal edilmesi
® tusuna bastiginizda, yaptiginiz degisiklik iptal edilir ve

ekran liste ekranina geri déner.

Sekme adi Varsayllan deger
Ana sayfa sekmesi ACIK
Desen kisayolu sekmesi ACIK
iplik gerginligi ayari ACIK
XY buydtme / kiiglltme orani ayari KAPALI
XY desen ofset ayari ACIK
Masura bilgileri sekmesi KAPALI
Cihaz ACIK
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(2-7. Hafiza karti bicimlendirme igleminin gergeklestirilmesi )

Diger dikis makinelerinde olusturulan veriler, dikis desen verileri ve PM-1 cihazi ile yapilan dikis deseni
dizeltme/dizenleme iglemleri, iletisim islevinden yararlanilarak yiklenebilir. Buna ek olarak veriler daha
once belirtilen hafiza kartlarina kaydedilebilir.

USB baglanti 6zelligi bir iletisim araci olarak mevcuttur.

2-7-1 Kullanilabilir verilere iglem yapilmasi

Kullanilabilen dikis verilerinin asagida belirtilen 5 tipi vardir ve ilgili veri bicemleri de asagida gosterilmis-
tir.

Data name Extension Tanimlama

Vekiér verisi PM-1 tarafindan olugturulan igne girig noktasi ile
xxxxxx VDT ilgili verilerdir veri bigemi JUKI dikis makineleri
tarafindan musterek olarak kullanilir.

xxxxxx M3 AMS-B, -C ve -D Serileri icin dikis ¢esidi verileri
xxxxxx DAT Dikis standart bicemli verisi

xxxxxx,CSD iki veya daha fazla vektér verisi igeren veri formati
xxxxxx PRO Basitlestirilmis program verisi

xxxxxx : Alfanumerik karakterler (Alfabeler icin durum g6z ardi edilir. Uzanti dahil olacak sekilde, girilebilen alfanumerik

karakter sayisi 16 veya daha azdir.)
* Basitlestiriimis program icin Muhendislik Kilavuzuna bakin.

2-7-2. Hafiza karti kullanilarak iletigimin gergeklestirilmesi

Hafiza kartinin kullanma yollari igin; Sayfa 32 "lI-1. GIRIS" béliimiine bakin.
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2-7-3. USB kullanilarak iletigimin gergeklestiriimesi

USB kablo yardimiyla kisisel bilgisayara/bilgisa-
yardan vb. veri gdnderilebilir/alinabilir.

e — — ————————— — — — —

( Temas eden parcalar kirli olduklari )
| takdirde temas direncine ve iletigimin |
I engellenmesine yol agarlar. Pimlere I
I elinizle dokunmayin ve lizerlerine I
: s~ yapismis olan toz, yag veya bas- :
| A ka yabanci madde olup olmadigini |
I I
I I
I I
I I
\ )

(=)

kontrol edin. Ayrica elemanlarin i¢
taraflarinda statik elektrik vs. nede-
niyle hasar olup olmadigini kontrol
edin. Bu nedenle, islem yaparken ¢ok
dikkatli olun.

N — — — — — — — — — — — — — — —

2-7-4. Veri nasil yuklenir

VDO00004. VDT

VDO0005.VDT

VDO0000s. VDT

VDO0007.vDT

VDO00003. VDT

VDO0000s. VDT

2018.12.21am.11:18

*

Asagidaki agiklamada dosya adi yonetimi 6érnegini kullanil-
maktadir.

iletisim ekraninin agilmasi
Veri girig ekrani agikken tus paneli bolumuinde iletisim tusuna

@ basildigi zaman, iletisim ekrani agllir.

iletisim yénteminin segilmesi
Asagida aciklanan iki farkli iletisim yéntemi mevcuttur.

® Verilerin, hafiza kartindan panele kaydediimesi.
® Verilerin panelden hafiza kartina kaydedilmesi.

Kullanmak istediginiz iletisim aracini segin.

Veri dosyasinin se¢ilmesi

@ basildiginda, dosya yazma segim ekrani gérintilenir.
Yazmak istediginiz verinin dosya adini segin.

iki veya daha fazla dosya segmek miumkindir. (Detaylar igin
bir sonraki sayfaya bakiniz.)

Segcilen dosya, dosya adina tekrar basilarak segimden kaldiri-
[abilir.

Tek bir dosyanin segilmis olmasi halinde, asagidaki fonksiyon
kullanilabilir.

KOD LISTESI diigmesine g © basildiginda, segilen dosya-
nin 6n izlemesi gorintulenir.
SiL diigmesine basildiginda @ segilen dosya silinir.

Veri dosyasinin onaylanmasi
ENTER digmesine O basildiginda, dosya segiminin

tamamlanmasi igin veri dosyasi segme ekrani kapatilir.
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VDooo101

|| T TR | BT B
(-l v i

%z x|V

(O][ i ][«a][m]

2019.04.15pm.04:03

(O][ i ][«a][m]

2018.09.07 pm.03:56

Hedef dosya adinin belirlenmesi

iletisim ekranindaki hedef dosya adi, yazilacak dosya adiyla
ayni dosya adini géruntiler. Dosya adini degistirmek istemi-
yorsaniz ® numarali adima ilerleyin.

Dosya adini degistirmek istediginizde, iletisim ekraninda @'ye
basin ve hedef dosya adi giris ekranindaki dosya adini diizen-
leyin.

GIRIS tusuna @ basildiginda, hedef dosya adi giris ek-

rani kapanir.

iletisimin baglatiimasi

ILETISIM BASLATMA tusuna @® basildigi zaman, veri
iletisim islemi baslar. iletisim islemi siirecinde iletisim ekrani
acllir ve iletisim sona erdiginde iletisim ekranina tekrar donu-
[0r.

—99 -



2-7-5. Gok sayida verinin bir arada alinmasi

Vektor verileri, M3 verileri, dikis standart bicemi formatinda veriler ve gevrim deseni verileri igin iki veya
daha fazla veri pargasi tek seferde segilebilir ve toplu halde yazilabilir. Yazdirma hedefi dosya adi, segi-
len dosyanin adini alir.

@ Yazim dosyasi segme ekrani
Dosya segme ekraninda yazilacak olan verinin dosya adini @)
girin.
* ki veya daha fazla dosya segilebilir.
Segilen dosya, dosya adina tekrar basilarak segimden kaldiri-
labilir.
Digmenin secin durumu, DONUSTURME diigmesi ®ile

ters video halinde gérintilenebilir.

® lletigimin baglatiimasi
ILETISIM BASLATMA tusuna [{Zll ©®

basildigi zaman, veri iletisim islemi bas-
lar.

iletisim sirasinda iletisimi yapilan dosya
adlari, yazdirilan veri pargalarinin top-
lam sayisi ve iletisimi tamamlanan veri
pargalarinin sayisi gérintdlenir.

Ol i][«a][m][e

2018.12.21am.11:20

2 * Dosyanin mevcut bir dosyaya yaziliyor olmasi durumunda,
o Uzerine yazma ekrani dosya bazinda gorintilenir.
voomeYoT Mevcut dosyanin (izerine yazdirmak istediginizde, ENTER
diigmesine ® basin.

Eger proseduirin sonraki adimlarinda tzerine yazma onay ek-
ranini goruntulemeden mevcut tum verilerin Uzerine yazdirmak

istiyorsaniz, TUMUNU SEC dugmesine @ basin.

Ol i][«][m][e

2018.12.21pm.03:05 [
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(2-8. Bilgi listesi )

OJ[i][«a][m][e

2019.04.15 a4 10

o

OJ[i](«a](m][a
w

2019.04.15 pna04: 10

1) Temel kullanim

Prosedlrun bu asamasinda, bilgi listesi ekrani goruntilenir.

Coklu iglevin ayarlanmasi igin, desen ayar ekraninda ve dikis ekra-
ninda her bir sekme igin gésterme / gizleme durumu ayarlanir.

@ Bilgi listesi ekraninin goriintiilenmesi
Desen ayar ekraninda n tusuna basildiginda bilgi listesi

ekrani goruntulenir.

@ Bilgi listesi ekranindan ¢ikilmasi
Bilgi listesi ekraninda ® tusuna basildiginda, bilgi listesi

ekrani kapanir ve ekran desen ayar ekranina ger déner.

2) Bakim personeli diizeyinin goruntilenmesi
islevlerin ayarlanmasi igin bilgi listesi ekraninin (bakim personeli
dizeyi) goéruntilenmesi gereklidir.

@ Bilgi listesi ekraninin (bakim personeli diizeyi) gorintii-
lenmesi

Desen ayar ekraninda n tusuna Ug¢ saniye basili tutuldu-

gunda, bilgi listesi ekrani (bakim personeli diizeyi) gortntile-
nir.

@ Bilgi listesi ekranindan (bakim personeli diizeyi) ¢ikilmasi
Bilgi listesi ekraninda ® tusuna basildiginda, bilgi listesi

ekrani kapanir ve ekran desen ayar ekranina ger doéner.

3) Bilgi listesinde goriintiilenenler
Bilgi listesi ekraninda asagidaki 6geler goruntilenir.

No. Oge adi Aciklama

1 | Bakim yénetimi ayari | Uyari ekrani, uyari saya¢ ayarlarina gére
gOruntilenir.
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2-8-1. Bakim personeli yonetimi ayari

Bu, sayag¢ hedef degerine ulastijinda uyari ekranini gorintileme iglevidir.
Bes taneye kadar uyari 6gesi ayarlanabilir.

2019.04.15 pna04: 10

O i

2019.04.15pm04: 10

1)

Uyari sayacinin ayarlanmasi

Uyari dizeyi ayari, bakim personeli diizeyindeyken gdsterilen ek-

randan yapilabilir.

)

Bilgi listesi ekraninin gériintiilenmesi
Desen ayar ekraninda n tusuna basildiginda bilgi listesi

ekrani goruntulenir.

Uyari sayag ayari ekraninin goriintiilenmesi

Bilgi listesi ekraninda @ tusuna basil-

diginda uyari sayaci ayar ekrani goruntdlenir.

Uyari sayacini etkinlestirme / devre disi birakma durumu-
nun ayarlanmasi

. ® tusu kullanilarak uyari sayacini durumunu etkin / devre

disi olarak ayarlamak mumkinddr. . ® tusuna her basista,

uyari sayacinin etkin / devre digi olma durumu degisir.
Uyari sayaci etkin oldugunda, saya¢ saymaya devam eder.
Uyari sayaci devre digi oldugunda, saya¢ saymaya devam
etmez.

Uyari ekrani goriintiilendiginde silme diigmesinin goste-
rilme / gizlenme durumunun ayarlanmasi
Uyari ekrani gorintilendiginde silme diigmesinin gdsterilme /

gizlenme durumu @ ile ayarlanabilir.

® tusuna her basista, silme digmesinin gosteriime /

gizlenme durumu degisir.
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ALCN1

O i

2019.04.15pm04: 10

Dikdy sy 000 dkiz)

O i

2019.04.15pm04: 10

® Uyar sayacinin diizenlenmesi

® tusuna basildiginda, uyari sayaci diizenleme ekrani gorin-

tlenir.

Uyari sayaci dizenleme ekraninda asagidaki 6geler ayarlana-

bilir.

Uyari sayaci sayim kosulu ayarlama butonuna basildiginda, sayag

tlrd segim ekrani gorintalenir.

Sayag tlirl segim ekraninda, uyari sayacina ait sayag kosulu segi-

lebilir.

Sayag kosulu Birim
(E) iimek sayisi 1000 (ilmek)
(F] Caligma siresi 1H
(G] Acik kalma suresi 1H
(H] iplik kesme sayaci 1 kez
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(2-9. AW-3 cihazinin kullanilmasi )

AMS-221F model dikis makinesi, AW-3 cihazinin ayarlanmasi igin AW ¢alisma islevi ve otomatik masu-
ra degistirme ile iligkili AW ayar 6gesi liste islevi ile saglanmigtir.

AW-3 cihazinin bagimsiz olarak galismasi igin AW ¢alisma ekranini agin. AW-3 cihazinin ayarlanmasi
icin AW ayar 6gesi liste ekranini agin.

* Bir dikis deseni girdikten sonra veri giris ekranindaki ' ||ﬁ|'Aw‘ @ digmesine bastiginda AW calisma
ekrani goruntilenir.

AW calisma ekraninda art arda E @®'ye basarsaniz AW ayar 6gesi liste ekrani goruntilenir.

Dikis ekraninda ®@'ye basarsaniz AW calisma ekrani gérintilenir.

(Dikis modundan AW ayar 6gesi liste ekranina giris yapilamaz.)

Ol 1]* Ofl ij«“Of|M

2019.67.01 am.10:00 2020.10.15 pm63:07

Ofl i]|«{@a||Mm

2020.10.15 pan03:07

< Veri girisi ekrani > < AW caligma ekrani > < AW ayar 6gesi liste ekrani >

200907 .01 am 1000

< Dikis ekrani > < AW caligma ekrani >

Tus ve ekranda

.. . . Tanimlama
gosterilmesi

o AW calisma ekrani acillir.
Qe [ [l aw |

AW calisma ekraninda bobinleri yikleme/degistirme gibi AW kurulum iglemleri yapilabilir.

AW ayar ekrani agllir.
® B AW ayar ekraninda bobin ipligi sarma miktari gibi otomatik bobin degistirme ile ilgili veri
ayarlari yapilabilir.

~104 —



2-9-1. AW'nin calistiriimasi

iz iz
Q| i ill¢O
201907 .01 am.10:00 [ 2020.07 .28 am09:52 [ 2020.07 .29 pn03:32

<Veri girisi ekrani> < Masura kontrol ekrani > < AW hata ekrani >

Veri girig ekraninda @'ya basarsaniz AW galisma ekrani normal olarak gorintulenir. Dikis maki-

nesinde masura takili olmasa bile masura kontrol ekrani goérintilenir ve AW-3 cihaziyla iligkili bir hata
olusursa hata ekrani géruntilenir.

Bu ekranlarda bobin ylkleme islemi tamamlanarak hata sifirlanabilir. Hata sifirlandiktan sonra AW ¢alis-
ma dugmesi ekrani agllir.

O Aw calisma ekraninda asagidaki digmelerden birine basildiginda
ilgili AW bagimsiz galisma islemi yapilabilir.
Ekrani kapatmak icin ® digmesine basin.

: Masuranin degistiriimesi

: Masuranin g¢ikariimasi

: Bos masuranin takilmasi

. Iplik sarili masuranin takilmasi

™m0 O@>®

: Nozil havasi

O][1][¢

2020.10.15 pan.03:07 o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Ayrintili bilgiler bir sonraki sayfadan itibaren verilecektir.

—

S Gig acildiktan sonra AW ¢aligsma ekranini kullan-
: 3 madan ¢aganozdaki @ bobin dogrudan érnegin elle
degistirilirse bir hata olugabilecegini unutmayin.

< AW calisma ekrani >

—
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@ : Bobin degistirme digmesi
Bu dugme, iplik degdistirme, vb. durumun-
da bobine yeni iplik sarmak i¢in kullanilir.

@ basildiginda gagano-
za @ takili bobin, mekik bekleme pozisyonunda

@ bulunan baska bir bobinle degistirilir. Daha son-
ra gaganozdaki @ bobinde kalan iplik gikarilir ve
bos bobine yeni iplik sarilir.

: Bobin gikarma digmesi
Bu digme, gaganoza @ takili bobini gikar-

basmadan 6nce mekik bekleme pozisyonun-

da @ bulunan bobini elle ¢ikarin. Daha sonra

basildiginda gagano-

za @ takili bobin, mekik bekleme pozisyonuna @
getirilir.

© : Bos bobin yiikleme digmesi

Bu diigme, gaganoza @ bos bir bobin yiiklemek igin kullanilir.

—

© basin.
« Caganozda @ bobin yoksa yukarida anlatildigi gibi yerlestirilen bos bobin gaganoza @ getirilir.

Daha sonra cihaz, ekran bir dncekine dénene kadar bekler ve siradaki bobin yerlestirilir. Siradaki

bobin gaganoza yerlestirildikten sonra

digmesine basildiginda cihaz bobini sarmaya baglar.
+ Caganozda @ zaten bobin varsa cihaz bobini sarmaya baglar.
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© : Iplikli bobin yiikleme diigmesi
Bu duigme, gaganoza @ iplikli bir bobin yiiklemek

icin kullanihr.

Il © basma- |
| dan énce ¢aganoza @ yiiklenecek :
| e bobinde iplik sarili oldugunu mutlaka |
| (g kontrol edin. Caganoza @ bos bir I
: bobin yiiklenirse dikis sirasinda bir :
| ariza meydana gelebilir. ]

lestirin.

+ Caganozda @ bobin yoksa yukarida anlatil-
digi gibi yerlestirilen iplikli bobin gaganoza @
getirilir. Daha sonra cihaz, siradaki bobinin
mekik bekleme pozisyonuna yerlestiriimesini
bekler.

» Caganozda @ iplikli bir bobin varsa cihaz
oldugu gibi hazirda bekler.

® : Agiz havasi dugmesi
Bu dugme, agizdan @ iplik @ beslemek izere agiz havasini @ calistirmak igin kullanilir. Ogni volta che

Si preme [EEIEES ® her basildiginda agiz havas @ durumu "Agik" ile "Kapal" arasinda

degisir.

DikRAT ® digmesine basildiginda iplik besleme kolunun caligabilecegi- |

[ |\
{ @ ne dikkat edin. )
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2-9-2. AW dikis sayisi giris modu, AW ¢alisma modu ve kalan iplik i¢in izin verilen
uzunluk ayari

AW cgalisma ekraninda E @ 'ya basarsaniz AW ayar 6gesi liste

ekrani goruntalenir.

Off i

2020.10.15 pim.03:07

< AW c¢alisma ekrani >

AW ayar 6gesi liste ekraninda ilgili veri 6gelerine karsilik gelen
digmelere basilarak asagida listelenen veri 6geleri ayarlanabilir.

: Masura degistirme yonteminin secilmesi

. Iplik sarma uzunlugunun ayarlanmasi

: Kalan iplik i¢in izin verilen miktarin ayarlanmasi
. Iplik sékme kuvvetinin ayarlanmasi

: Masura ipligi son uzunlugunun ayarlanmasi

- Iplik tiiketimi igin izin verilen yiizde degeri

@®@@®O0 0O

Ojl ijl“Of ™M Ayrintili bilgiler bir sonraki sayfadan itibaren verilecektir.

2020.10.15 pm03:07

< AW ayar 6gesi liste ekrani >
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(1) Masura ipligi kalan miktarinin azaldigini belirleme yontemi

AW ayar 6gesi liste ekraninda @ 'ya bastiginizda "U345 Masura ipligi miktari-

nin azaldigini belirleme yontemi ekrani” goruntalenir.

Bu ekranda, masura ipligi miktarinin azaldigini belirleme yéntemi OTOMATIK ya da MANUEL olarak se-

cilebilir. Masura ipligi miktarinin azaldidini belirleme yénteminin baglangi¢ degeri bellek anahtari U345

ile ayarlanabilir. Bu AW ayar islevi ile degistirilen masura degistirme yontemi de bellek anahtari U345

altina kaydedilir.

@ : Oto
Masura ipligi kalan miktarinin azaldigini belirlemek icin kulla-
nilan dnceden ayarlanmis dikis sayisina ulasildiginda, ma-
suray! yeni bir tam sarili masurayla degistirin. Ayrica bobin
degistiriimeden once dikilecek dikis sayisi, kalan iplik payi
uzunluguna gore bobin degistirme esnasinda otomatik olarak
glincellenir. "Oto" segilirse glincellenen dikis sayisi, asagidaki

islemlerden birisi yapilarak baslangi¢ degerine dénduralir.
+ AW calisma ekraninda bir desenin okunmasi durumunda

+ AW calisma ekraninda bobin degistirme yapilmasi duru-

Ol [aalm[e munda

+ AW calisma ekraninda bobinin ¢ikariimasi durumunda

+ AW ayar ekraninda bobin ipligi sarma uzunlugunun degis-
tirilmesi durumunda

+ AW dikig sayisi giris modunun "manuel"den "oto"ya degis-
tirilmesi durumunda

2020.10.15 pan.03:07 o)

<U345 Masura ipligi kalan miktarinin
azaldigini belirleme yontemi ekrani>

( 1. Kalan iplik payi uzunluk ayari, dikis kosullarina uymazsa dikis sirasinda bobin ipligi ]
I bitebilir. I
| 2. Kalan iplik payi uzunlugu kugiik bir degere ayarlanirsa bobin ipligi kullanimindaki |
| degisikliklerden dolayi bobin ipligi bitebilir. |
| Bu nedenle ayarli degeri degistirmeden 6nce kalan gergek iplik uzunlugunun kontrol |
| edilmesi gereklidir. |
| 3. Kalan iplik payi uzunlugu 3,5 m ise iplik sayaci, bobin ipligi sarma uzunlugu ve dikis |
| N deseni gibi dikis kogullarina bagl olarak bir miktar bekleme siiresi olugabilir. Boyle |
| A bir durumda kalan gergek iplik uzunlugunu kontrol edin ve tekrar ayarlayin. |
| 4. Iki bobinin bobin iplik tansiyonu farkl ise kalan iplik uzunlugu da farkli olur. Bu ne- |
| denle iki bobinin de bobin iplik tansiyonlarinin ayni olmasi gereklidir. |
| 5. Bobinin dordiincii kez otomatik degistiriimesinden itibaren 6n ayarl dikig sayisi oto- |
| matik olarak giincellenir. |
| 6. Deneme dikisi modunda 6n ayarh dikis sayisi otomatik olarak giincellenmez. Ayrica |
I deneme dikisi tamamlandiktan sonra 6n ayarh dikis sayisinin basglatilacagini g6z |
| oéniinde bulundurun. )
® : Manuel

"MANUEL" segenegini segmisseniz, masura ipligi miktarinin azaldigini belirlemek igin kullanilan
dikis sayisini belirlemek icin, sayac ayar ekranindaki masura ipligi sayacini kullanin.
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(2) iplik sarma uzunlugunun ayarlanmasi

Ojlif“ajlm

2020.07.29 pm02:45

<Bobin ipligi sarma uzunlugu ayar
ekrani>

've bas-

AW ayar 6gesi liste ekraninda

tiginizda iplik sarma uzunlugu ayar ekrani goriintilenir.

@ : Sayisal tug takimi
Bobin ipligi sarma uzunlugu sayisal tus takimi ile girilebilir.
Bobin ipligi sarma uzunlugu : Min. 2 m

Maks. 200 m
{ DikiaT\  Bobin ipligi sarma uzunlugunu, bobine sarilan iplik }
\ mekikten disari cikmayacak sekilde ayarlayin. )

Bobin ipligi sarma uzunlugu icgin rehber olarak asagida gdsterilen
tabloya bakin.

#5 TEX 150 TKT 18 13m
#8 TEX 90 TKT 30 27Tm
#20 TEX 60 TKT 40 34m
#30 TEX 50 TKT 60 56 m

iplik sarma uzunlugunun baglangi¢ degeri bellek anahtari U355 ile
ayarlanabilir.

iplik sarma uzunlugu ayarini bu AW ayar iglevi ile kaydetmek ister-
seniz kayit islemi hedef konuma goére degisiklik gosterecektir.

< Ana govde ayarinin kaydedilmesi durumunda >

Desen turu tek dikis oldugunda: Her bir desen verisi i¢in kaydedilir
Desen tirt déngu dikisi oldugunda: Her bir dongu verisi igin kayde-
dilir

< Ayarlarin bir ortama kaydedilmesi durumunda >

Desen turu tek dikis oldugunda: Kaydedilmez
Desen tirt dongu dikisi oldugunda: Kaydedilmez
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(3) Kalan iplik i¢in izin verilen uzunlugun ayarlanmasi

«—J

OJ(i][«a][m][es]
(o]

2020.07.29 pm02:45

< Kalan iplik igin izin
verilen uzunluk ayar
ekrani >

AW ayar 6gesi liste ekraninda

bastiginizda kalan iplik igin izin verilen uzunluk ekrani gérintile-
nir.

Kalan iplik i¢in izin verilen uzunluk, masura degistirme modu
"Otomatik" olarak ayarlandiginda kullaniimak Gzere tasarlanmig-
tir.

Yukarida bahsedilen ayar ekraninda, kalan iplik igin izin verilen
uzunluk degeri 0,01 ile 3,50 araliginda ayarlanabilir.

Kalan iplik i¢in izin verilen uzunlugun baslangi¢ degeri bellek
anahtari U356 ile ayarlanabilir.

iplik sarma uzunlugu ayarini bu AW ayar islevi ile kaydetmek
isterseniz kayit islemi hedef konuma goére degisiklik gdsterecektir.

< Ana goévde ayarinin kaydedilmesi durumunda >
Desen tiirl tek dikis oldugunda:

Her bir desen verisi igin kaydedilir
Desen turl dongu dikisi oldugunda:

Her bir dongu verisi icin kaydedilir

< Ayarlarin bir ortama kaydedilmesi durumunda >
Desen tiirl tek dikis oldugunda:

Kaydedilmez
Desen tiirl dongu dikisi oldugunda:

Kaydedilmez

Kalan iplik i¢gin izin verilen uzunlugun baslangi¢ degeri bellek
anahtari U356 ile ayarlanabilir.

Bu AW ayar iglevini kullanarak degistirdiginiz icerik, tek dikis duru-
munda her desen verisi igin ayri olarak kaydedilir, dongu dikisinde
ise her dongu verisi igin ayri olarak kaydedilir.
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(4) iplik gdzme kuvvetinin ayarlanmasi

<iplik gdzme kuvveti ayar
ekrani>

AW ayar 6gesi liste ekraninda O 'ye bas-
tiginizda iplik sékme kuvveti ayar ekrani goruntdlenir.
iplik sékme kuvveti baglangi¢ degeri bellek anahtari U357 ile ayar-

lanabilir.

iplik sbkme kuvveti ayarini bu AW ayar islevi ile kaydetmek isterse-
niz kayit islemi hedef konuma goére degisiklik gosterecektir.

< Ana goévde ayarinin kaydedilmesi durumunda >
Desen turl tek dikis oldugunda:

Her bir desen verisi igin kaydedilir
Desen turl dongu dikisi oldugunda:

Her bir déngu verisi i¢in kaydedilir

< Ayarlarin bir ortama kaydedilmesi durumunda >
Desen tiirli tek dikis oldugunda:

Kaydedilmez
Desen turl dongu dikisi oldugunda:

Kaydedilmez

iplik cdzme kuvveti, iplik gozme kuvveti ayar ekraninda 1 ile 5 arasinda bes farkli kademede ayarlanabi-

lir. iplik g6zme kuvveti olarak "0" girilirse iplik ¢g6zme yapilmaz.

Regine ile sertlestirilmis katl iplikler (kapli iplikler vb.) masuraya rahat bir sekilde dolanamayabilir. Bu
durumda iplik ucunu s6kmek icin iplik sdkme iglevini etkinlestirin.

iplik sbkme islemi icin sbkme kuvveti referans ayar degeri "1"dir. iplik sékme islevi ayarlanan degere
gore tekrarli bir sekilde gergeklestirilir. Ayar degeri ne kadar blyUk olursa iplik sékme islemi o kadar ¢ok

tekrar edilir.
- 1. iplik sokme isleminin gergeklestirilmesi igin uzun bir zaman gerekeceginden, ayar q\
degeri, ipligin masura sarilmasina izin verecek miktarla sinirlandiriimahlidir. Ayar degeri I
L~ cok biiyiik olursa, masura degistirme tamamlanana kadar masura sarmanin dikisi dev- I
A re disi birakmasi i¢in uzun zaman ge¢mesi gerekecektir. I
2. Kath iplik (kapl iplik) kullandiginiz durumlar haricinde iplik sokme iglemini kullanma- :
yin. Bu islem bagka bir tiir iplik kullanilirken etkinlestirilirse iplik tiiylenir ve masuraya I
dolasir. Bu durumda masurada kalan iplik tam olarak gikarilamayabilir. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(5) Masura ipligi son uzunlugunun ayarlanmasi

—

2020.07.29 pm.02:46 I
< Masura ipligi son
uzunlugu ayar ekrani >

® 'ye bas-
tiginizda masura ipligi son uzunlugu ayar ekrani géruntilenir.
* Fakat bu islev bu makinede kullanilamaz.

AW ayar 6gesi liste ekraninda

(6) iplik tiiketimi igin izin verilen yiizde degeri

—

O] il ™|

2020.07.29 pm02:47 (]
< Iplik tiiketimi igin izin
verilen yiizde degeri ayar
ekrani >

@ : Sayisal tus takimi

AW3 masurayi otomatik olarak degistirebilir. Ancak masura degis-
tirme zamanlamasi U345 "Masura degistirme yonteminin secilme-
si" kullanilarak "dikis sayisi (mantel)" veya "dikis uzunlugu (otoma-
tik)" ydntemiyle ayarlanabilir.

Masura degistirme yontemi "iplik uzunlugu (otomatik)" olarak ayar-
lanmissa harcanacak iplik uzunlugu desen verisine gore otomatik
olarak hesaplanir. Bu durumda "iplik tiketimi icin izin verilen ylzde
degeri", "malzeme kalinhdi" ve "iplik gerilimi" ile otomatik hesapla-
ma sirasinda olusabilecek hatalar igin bir dlizeltme degeri olarak

ayarlanabilir.

® 'ye bas-
tiginizda iplik tiketimi igin izin verilen ylizde degeri ekrani goérinta-
lenir.

AW ayar Ogesi liste ekraninda

Masura ipligi tiketimi igin verilen ylizde degeri, sayisal tus takimi kullanilarak girilebilir.
Masura ipligi igin izin verilen yizde : Minimum %100

Maksimum %200

iplik tiiketimi igin izin verilen yiizdenin baslangi¢ degeri bellek anahtari U354 ile ayarlanabilir.
iplik tiiketimi igin izin verilen ylizde degerini bu AW ayar islevi ile kaydetmek isterseniz kayit islemi hedef
konuma gore degisiklik gdsterecektir.

< Ana govde ayarinin kaydedilmesi durumunda >
Desen turl tek dikis oldugunda : Her bir desen verisi igin kaydedilir
Desen tirl déngu dikisi oldugunda : Her bir déngu verisi igin kaydedilir

< Ayarlarin bir ortama kaydedilmesi durumunda >
Desen tiirl tek dikis oldugunda : Kaydedilmez
Desen turd déngu dikisi oldugunda: Kaydedilmez
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(7) Bobin degistiriimeden 6nce dikilecek dikis sayisinin ayarlanmasi

o[ 1 ][«a][m][ea]

2020.07.29 pm.02:47 [

(_) i._ =i u:j

2020.11.12pm.04:49 [

< Sayag ayar ekrani >

icin ekranda goéruntilenen listede yer alan

Bobin degistirilmeden 6nce dikilecek dikis sayisi
A sadece manuel modda ayarlanmalidir. Oto modda 6n
ayarh dikis sayisi otomatik olarak giincellenir.

Bobin degistiriimeden dnce dikilecek dikis sayisi, sayag ayari ek-
raninda ayarlanir. Bobin ipligi sayaci, bobin degistirimeden énce
dikilecek dikis sayisini gosterir.

m tusuna basin. Ardindan sayag ayar ekranini gértintilemek

@ 'ya basin.

. Sayag turl segim digmesi

Bu digmeye bastiginizda sayag turt segim ekrani goruntule-
nir.

Bu ekranda, ARTAN sayac / AZALAN sayag segenekleri
arasindan bir sayag¢ yontemi segilir. "Devre digl" se¢cenegini
segmeyin.

: Masura ipligi sayaci mevcut deger diigmesi

Bu digmeye bastiginizda, masura ipligi sayacinin mevcut
deger ekrani goruintilenerek sayag Uzerindeki mevcut dege-
ri ayarlamanizi ve silmenizi saglar. Sayag ayar degeri birimi
"x10" dikis sayisidir.

: Masura ipligi sayaci hedef deger digmesi

Bu digmeye bastiginizda, masura ipligi sayacinin hedef
deger ekrani gorintilenerek sayag Uzerindeki ayar degerini
ayarlamanizi ve silmenizi saglar. Sayag¢ ayar degeri birimi
"x10" dikis sayisidir.

Dikis sayisi :  Min. 10 dikis (Gosterim: 1)

Maks. 99990 dikis (Gosterim: 9999)

\
|

1. Otomatik modda, sayacin ayarlanan degeri otomatik olarak giincellenir. Bu ylizden, de- |
gistirmek gerek. |

ﬁ(_r:(?T 2. Kalan iplik uzunlugu en fazla 8 m’dir. I
Cikarilacak iplik uzunlugu 8 m’yi agarsa kalan iplik ¢ikarma hatasinin olusabilecegini :
unutmayin. Bobin degistirilmeden 6nce dikilecek dikig sayisinin, kalan iplik uzunlugu I

en fazla 8 m olacak sekilde ayarlanmasi onerilir. )
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(2-10. Masura bilgileri sekmesi )

Dikis makinesi, bellek anahtarinin (seviye 2) "K200 AW cihaz segenegi" "Etkin" ve "U345 Masura degis-
tirme yontemi" "Otomatik" segenekleri segilerek kullanildiginda, masura bilgileri sekmesi Ell kullani-

larak ayrintili masura bilgileri gorintilenebilir. Bunun igin ¢oklu islevin masura bilgileri sekmesi "ACIK"
konuma ayarlanmalidir.

C
F
201907 .01 am 10:00
Sembol Tu§ ve e_kranqa Tanimlama
gosterilmesi

Kalan iplik miktarinin Masura lzerinde kalan masura ipligi miktarini ylizdelik cinsinden
(Al %% yuzdelik géranimu goruntiler

Akim sens0ru degeri Akim sensOru degerini gorintller (dizeltme degeri eklenmistir)
B)

Caganozdaki masura Caganozdaki masura tzerinde kalan iplik miktarini gortintiler
® tzerinde kalan iplik

miktari

Kalan mevcut iplik Kalan mevcut iplik miktari ile kag kez dikis yapilabilecegini gésterir
® miktari ile yapilabilecek

dikis sayisi

Gegerli desenin dikisi Tdm desenin dikisi i¢in harcanan iplik miktarini géruntuler, vektér verileri
(E} icin harcanan iplik esas alinarak hesaplanir

miktari

Gegcerli 6genin dikisi Gegerli 6genin dikisi icin harcanan iplik miktarini goéruntiler, vektor verileri
(F) icin harcanan iplik esas alinarak hesaplanir

miktari
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(2-11. Ornek islem )

Bu madde cihazin gergekte nasil kullanilacagini érnek olarak verir.

2-11-1. iki bobinin her ikisinin de cihazdan gikariimis veya iki bobinin her ikisinin de
bos olmasi durumunda

1) Cihazin glcini agin.

2) -| @ cihaz sekmesini agin. |\ﬁ|'Aw: ® AW cgaligma dugmesi-

ne basin.
AW cihazini baslatma islemi tamamlanana kadar bekleyin.

Ayari degistirmek isterseniz AW calisma
ekranina geri dénmek igin masura Uze-

rindeki ®'ye basin.

AW ayar 6gesi liste ekrani gorintilemek

icin AW galisma ekraninda m ®'ye

basin.

(llgili ayar 6geleri icin bkz. Sayfa 108
"11-2-9-2. AW dikis sayisi giris modu,
AW calisma modu ve kalan iplik igin
izin verilen uzunluk ayari”.)

BIE Ol il[«alm

2020.07.28 am.09:52 [ 2020.10.15 pm63:07

<Bobin kontrol ekrani> < AW galigma ekrani >

3) Ik bobini bobin hazirlama kismina yerlestirin. Daha sonra [EEEESEEs @ tusuna ba-
sin. Bobin cihaza alinir. (Bobin hazirlama islemi i¢in bkz. Sayfa 21 "I-4-5-2. Bobin ayar".)

4) Daha sonra ikinci bobini bobin hazirlama kismina yerlestirin.

5) Benzer sekilde St

6) Simdi cihaz bobini sarmaya baslar. Cihaz bobini sarmayi tamamlayana kadar bir siire bekleyin.

Dikis ekranini agmak icin @ basin. Dikis ekrani agildiginda dikis baslatilabilir.
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2-11-2. iki bobinin her ikisinin de cihazdan ¢ikariimis veya iki bobinin birinin (veya her
ikisinin) de iplikle sarili olmasi durumunda

<Veri girigi ekrani>

|

Ofl ijj«“a]|M

2020.07.28 am.09:52

Ol ij«afMm

2020.10.15 pm63:07

< AW cgaligma ekrani >

Bu durumda adim 5)’e kadar uygulanmasi gereken islem adimlari

durum (1)’ dekilerle aynidir.

Adim 3)'ten itibaren asagidaki islem adimlarini uygulayin.

3) Ik bobini bobin hazirlama kismina yerlestirin. (Bobin hazirla-
ma islemi icin bkz. Sayfa 21 "I-4-5-2. Bobin ayarn™.)
Yerlestirilen bobin:

AW-3 cihazinin masura ayar bolimune taktiginiz masura:
* bos bir masuraysa, masura kontrol ekranindaki

@ digmesine basin.

* iplik sarili bir masuraysa, masura kontrol ekranindaki

® digmesine basin.

Bobin ¢aganoza yerlestirilir.

2 E{®—® 4) Daha sonra ikinci bobini bobin hazirlama kismina yerlestirin.

5) Yukarida 3) numarali adimda agiklandigi sekilde, AW-3 cihazi-
nin masura ayar boliumune taktiginiz masura:
* bos bir masuraysa, masura kontrol ekranindaki

@ digmesine basin.

* iplik sarili bir masuraysa, masura kontrol ekranindaki

® digmesine basin.

Bobin ¢aganoza yerlestirilir.
6) \Veri giris ekranina dénmek icin AW galisma ekraninda (E]

digmesine basin. Dikis ekranini agmak igin ® basin.
Dikis ekrani acildiginda dikis baslatilabilir.

Bobinlerden biri bossa cihaz bobine iplik sarar. Cihaz bobini sarma-
yI tamamladiktan sonra bekleme durumuna girerek bobini degigtir-
me anini bekler.

e —— ———————————— ——— — — — —

( Onceden iplik sarili olan bir bobini kullanirken, bobi- 1
| ﬁ(_l:(?T ne sarili iplik miktari yetersizse on ayarh dikis sayisi |
| biitiiniiyle dikilemeyebileceginden (yani bobin ipligi |
{ dikis sirasinda bitebilir) dolay: dikkatli olunmahdir. )

Yukarida bahsedilen sorunun tamamen engellemek igin yarisina
kadar kullaniimis veya bilinmeyen miktarda iplik sarili bobin kullan-
maktan (bobine sarili ipligi elle bosalana kadar gikardiktan sonra
bdyle bir bobini kullanmaktan) kaginilmasi 6nerilir. Yarisina kadar
kullaniimig bobini kullanmak gerekirse dikis sayisini daha kiiguk
bir degere ayarlamak gerekir. Bobinden ¢ikarilmasi gereken iplik
miktari baglangigta ¢coktur ancak "oto" segcilirse giderek yeterli hale
gelir.
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2-11-3. Baska durumda

Ol ij«afM

2020.10.15 pm63:07

(Durum (2) disinda bir veya iki bobinin cihaza ylklenmis olmasi

durumunda (¢aganoz dahil).)

1) Cihazin glicini agin.

2) Bobin hazirlama kismina yUkli bobin varsa ¢ikarin.

3) Cihazda (veya ¢gaganozda) hala baska bobin varsa bobin ha-
zirlama kismini bobini ¢ikarilabilecegdi bir konuma kadar besle-

O basin.

( Gerektiginde gaganoza yerlestirilen bobini gikarma- )
I @ ile mut- I
: DIKEAT laka bobin hazirlama kismina alin. Bobini dogrudan :
| caganozdan gikarmaya kalkarsaniz dikis makinesi, |
{ ¢aganoza yerlestirilmis bobin olmadan ¢alisabilir. ,I

2-11-4. Cihaz o6nceki dikisin bitti durumunda kalmigsa

2019.67.01 am.10:00

< Veri girigi ekrani >

(Onceki dikisin normal olarak bitmesi ve bir bobinin ¢caganoza yer-
lestiriimesi ve diger bobinin bobin hazirlama kismina yerlestiriimesi
durumunda.)

1) Cihazin glicund agin.

2) Dikis ekranini agmak icin ® basin. Dikis ekrani acildi-
ginda dikis baslatilabilir.

Bagska bir ifadeyle yukarida bahsedilen durumunda gereken tek
islem cihazin gicinld agmaktir. Dikis sayisinin 6nceki dikisin so-
nunda gecerli olan degere ayarl oldugunu unutmayin. Bu nedenle
dikis, onceki dikisten kesintisiz baslatilabilir.
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(2-1 2. Glicuin kapatiimasi )

Acil bir durum olmadigi surece agsagidaki durumlarda cihazin glicinu kapatmayin.

™~

O

=
R

—

Cihaz hareketi:
(@ Cihaz bobinde kalan ipligi gikarma iglemi ya-
parken
@ Cihaz bobin sarma, iplik gegirme veya iplik
kesme islemi yaparken

Cihaz yukaridaki islemlerden birini yaparken gug kapatilirsa
iplik hala bobine takiliyken mekik hareket ederek mekaniz-
maya iplik dolagsmasi gibi sorunlara neden olabilir.

Yukarida bahsedilen (D veya ® durumunda cihaz cgalis-

ma lambasi @ agciktir. Cihaz galigma lambasi @ yanarken
cihazin glclni kapatmayin.

(2-1 3. Hata gosterimi ve hata halletme iglemi )

Calisihyor asagidaki hatalardan herhangi biri olusursa kontrol panelinde ilgili hata gésterilir. Hatalari

asagida gosterilen tabloya gore halledin. Asagidaki tabloda yer almayan hatalar, cihazin guict kapatil-
diktan sonra halledilmelidir.
Bkz. ayrica Sayfa 123 "lI-3. HATA KOD LIiSTESI".

bobinde kalan iplik ¢ikarilamiyor.

Hatz:ig‘c;ste- Tanimlama Hata halletme iglemi
EQ74 Bobin degistirildikten sonra kullanilan | @ llgili bobini bobin hazirlama kismindan gikarin. Bobinde

kalan iplik varsa elle gikarin.

@ Bobini tekrar bobin hazirlama kismina yikleyin. Hata

ekraninda gosterilen EEEEEEREEEE

digmesine basin. Cihaz bobini i¢ine alir ve bobini sarmaya

baslar.

(® Bobin sarma tamamlandi§inda hata ekrani kapanir.
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Hata goste-
rimi

Tanimlama

Hata halletme iglemi

EQ75

Bobini sararken cihaz ipligi caganoza
doladu.

@

®

®

ilgili bobini bobin hazirlama kismindan gikarin. Bobinde
kalan iplik varsa elle gikarin.

Agizdan ipligin dizgin gérinduginden emin olmak igin
kontrol edin.

Bobini tekrar bobin hazirlama kismina yukleyin. Hata

ekraninda goésterilen

diigmesine basin. Cihaz bobini igine alir ve bobini sarmaya

baslar.

Bobin sarma tamamlandiginda hata ekrani kapanir.

EO76

Bobin sarma sirasinda bir hata olustu.

@

ilgili bobini bobin hazirlama kismindan gikarin. iplik bobine
gecmigse iplidi kesin. Bobinde kalan iplik varsa elle gikarin.

Agizdan ipligin duzgln goérindiginden emin olmak igin
kontrol edin.

Bobini tekrar bobin hazirlama kismina yikleyin. Hata

ekraninda gosterilen

digmesine basin. Cihaz bobini igine alir ve bobini sarmaya

baglar.

Bobin sarma tamamlandiginda hata ekrani kapanir.

EO77

Bobini sarma sonrasinda mekigin
tansiyon ayarlama yayina iplik
gecirme sirasinda veya yaya iplik
gecirildikten sonra ipligi kesme
sirasinda bir hata olustu.

EQ76 ile ayni.
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(2-14. AW ile ilgili hata tespiti )

2-14-1. Normal kosullarda hata tespiti

201967 .01 am.10:00

<Veri girisi ekrani>

AR

o~J
B

Of ill«a|fm |G

2020.07.28 am.09:52 [

<Bobin kontrol ekrani>

AW’de bobin yikli degilken (iki bobinin yikli olmamasi durumu)
veya veri girigi ekraninda bir hata tespit edilmesi durumunda

@ basilir veya AW cihazinin herhangi bir fonksiyonu kullaniimaya

calisiirsa AW hata ekrani acilir.

AW cihazina bobin yuklu degilse bobin kontrol ekrani agilir. Bo-
bin kontrol ekraninda, hatay: sifirlamak igcin AW cihazina iki bobin
yuklemek Uzere bobin yikleme islemini yapin. Hata sifirlandiktan
sonra panel ekrani normal ekrana doner.

Bobin kontrol ekraninda asagidaki dikisler yapilabilir. Ayrintili fonk-
siyonlar igin bkz. Sayfa 105 "lI-2-9-1. AW'nin ¢alistinimasi”.
Gosterilecek diigme, bobin kosuluna goére degisir.

: Bobin ¢ikarma digmesi

: Bos bobin ylkleme digmesi

. iplikli bobin yiikleme digmesi
: Agiz havasi digmesi

ONONTN>)
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Ollill«aa|[m

2020.07.28 am09:28

< AW hata ekrani >

"EQ074 Kalan iplik ¢cikarma hatasi", "E075 Dolasma hatasi", "EQ76
Bobin sarma hatasi", "E077 iplik gegirme hatasi veya iplik kesme"
tespit edilirse AW hata ekrani agilir.

Bu ekranda hata, AW cihazina bos bir bobin veya iplikli bobin yik-
lenerek sifirlanir. Kullanilacak 6ge hata numarasiyla degisir.

ﬂ @ digmesine basildiginda AW ayar ekrani agilir. Bu ekranda
AW ayarlar degistirilebilir.

2-14-2. Dikis sirasinda hatalarin tespit edilmesi

A

E0O74

2020.07.28 am.09:28

< AW hata ekrani >

Dikis sirasinda AW cihazi ile ilgili bir hatanin tespit edilmesi duru-
munda dikis makinesi dikisi bitirip durduktan sonra AW hata ekrani
acihr.

Hata sifirlama prosediri normal durumda tespit edilen hatalarla
aynidir.

Ayrintili fonksiyonlar igin bkz. Sayfa 121 "ll-2-14-1. Normal ko-
sullarda hata tespiti”.
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(3. HATA KOD LISTESI

)

Hata Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir Giderme
kodu noktasi
EO0Q07 | Makine kilitlenmisg Makine kilitl Elektrik anahtarini

Bazi sorunlar nedeniyle; dikis KAPATIN.

makinesi ana mili dénmuyor.

E008 | Kafa soketlerinde anormallik Tanmsiz kafa s2cil Elektrik anahtarini
Makine kafasindaki hafiza KAPATIN.
okunamiyor.

EO10 | pesen numara hatasi Sifirladiktan sonra Onceki
Veri ROM birimine yedeklenmi§ Belirlenen dikis gesidi meveut degil yeniden g|r||meS| ekran
desen numaralari kaydedilmemis mumkdnddr.
veya dizenlemelerin
gerceklestiriimis okumasi
gecersiz.

EO11 | Harici hafiza karti takilmamisg Ortam takih degl Sifirladiktan sonra Onceki
Dahili hafiza karti takilmamis. yeniden girilmesi ekran

mumkandar.

EO012 | Okuma hatasi Weriler okunamiyor. Sifirladiktan sonra Onceki
Harici hafiza kartindaki verilerin yeniden baslatil- ekran
okunmasi mumkin degil. masi mumkuindur.

EO13 | Yazma hatasi Veriler yazdinlamiyor. Sifirladiktan sonra Onceki
Harici hafiza kartina verilerin yeniden baslatil- ekran
yazilmasi mimkin degil. masi mimkaindur.

EO015 | Bigimlendirme hatasi Formatlama miimkin degil. Sifirladiktan sonra Onceki
Bigimlendirme yapilamiyor. yeniden baslatil- ekran

masi mumkuindur.

EO016 | Harici hafiza kapasitesi agiimig Kapasite yetersiz. Sifirladiktan sonra Onceki
Harici hafiza kapasitesi yetersiz. (Grtam) yeniden baglatil- ekran

mas| mumkunddr.

E017 | Makine bellek kapasitesi dolu Kapasite yetersiz Sifirladiktan sonra | Onceki
Makine bellek kapasitesi yetersiz. (Makine) yeniden baglatil- ekran

mas! mumkunddr.

EO019 | Dosya dolmustur Dikis cesidi verileri gok kilyiik. Sifirladiktan sonra Onceki
Dosya cok biiyiiktir. (¥aklesik 50000 imekd yeniden baslatil- ekran

masi mumkudndur.

E024 | Desen modeli veri boyutu Bellek kapasitesi doly Sifirladiktan sonra Veri giris
asiimigtir yeniden baslatil- ekrani
Hafiza dolmustur. masi mimkindur.

E030 | igne mili konum kaybetme y g igne milini 6nce- Veri giris

IEne uygun konumda degil . .
hatasi den belirlenmis ko- | ekrani
igne mili 5nceden belirlenmis numuna getirmek
konumda degil. icin volan kasnag
elinizle gevirin.
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Hata . . . Giderme
kodu Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
EO031 | Hava basincinda diisme » Hava basincinin Onceki
Hava basinci diismiistir. Ligtik hava basinc restorasyonunun ekran

ardindan makine

sifirlandiktan sonra

yeniden baslatma

etkinlesir.

EO032 | Dosya takas hatasi Dosya ckunarmrvar Sifirladiktan sonra Veri giris
Dosya okunamiyor. yeniden baslatil- ekrani

masi mumkunddr.

EO040 | Dikis alani sona ermistir Hareket sinin asild Sifirladiktan sonra Dikis
yeniden baglatil- ekrani
mas! mumkunddr.

EO043 | Biyutme hatasi Maks. Adim agilyor. Sifirladiktan sonra Veri giris
Dikis adimi, azami dikis adim yeniden baslatil- ekrani
boyunu agmaktadir. masi mumkindur.

EO045 | Desen veri hatasi Dikis cesidi verileri hatal. Sifirladiktan sonra Veri giris
yeniden baglatil- ekrani
mas! mumkunddar.

EO50 | Durdurma digmesi Qegici durdurma digmesi basil. Sifirladiktan sonra Kademeli
Makine calistigi sirada durdurma yeniden baslatil- ekran
digmesine basildigi zaman. mas| mumkuindur.

E052 | iplik kopmasi algilama hatasi Tplik kopma alglanr Sifirladiktan sonra Kademeli
iplik kopmasi algilandigi zaman. yeniden baslatil- ekran

mas| mumkunddr.

EO061 | Hafiza diigmesi veri hatasi Bellek dligmesi veri hatas Elektrik anahtarini
Hafiza digme verileri bozuldugu KAPATIN.
veya glncellestiriimedigi zaman.

E074 | Kalan iplik giderme hatasi Sayfa 119 "lI-2- Masura

o . L. Kalan iplik giderme hatasi . .. kontrol
Masura degistirme isleminin 13. Hata gosterimi
tamamlanmasinin ardindan, ve hata halletme ekrani
kullanilan masura tzerinde kalan islemi" bélimune
iplik cikartilamadi bakin

E075 | iplik sarma arizasi - Sayfa 119 "lI-2- Masura
Masuraya iplik sarma sirasinda PR Anes 13. Hata gésterimi | kontrol
iplik masuraya sarilamiyor ve hata halletme ekrani

islemi" bolimine
bakin

E076 | Bobin sarma arizasi . Sayfa 119 "lI-2- Masura
Masuraya iplik sarma iglemi con s s 13. Hata gésterimi | kontrol

ekrani

sirasinda bir hata olustu

ve hata halletme
islemi"” bolimiine
bakin
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Hata . . . Giderme
kodu Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E077 | iplik gegirmeliplik kesme arizasi Sayfa 119 "lI-2- Masura
Masuraya iplik sarma iglemi 13. Hata gésterimi | kontrol
tamamlandiktan sonra mekigin fplik gepirme/iplik kesme anzas: ve hata halletme ekrani
gerilim ayarlama yayindan iplik islemi" bélimune
gecirme sirasinda ya da gerilim bakin
ayarlama yayindan iplik gecirdikten
sonra iplik kesme sirasinda bir
sorun olustu
E080 | Harici durdurma anahtan Disandan durdurma diigmesine basikh Sifirladiktan sonra Kademeli
yeniden baglatil- ekran
masi mimkaindur.

E096 | Bobin ipligini degistirme ihmali Masura ipligi savag sifirknd. Sifirladiktan sonra Onceki
hatasi Sensdr vine de hatal sevive alglad. yeniden ba$|atl|- ekran

mas| mumkuindur.

E097 | iimek atlama sensorii 11k Dikis atiama sensariinin sk miktan aza k. Sifirladiktan sonra Onceki
miktarinin azaltiimasi yeniden baslatil- ekran

masi mimkindur.

E098 | ilmek atlama sensériiniin hatah Dikis a4ama sensari, Sifirladiktan sonra Onceki
konumunun algilanmasi gecerli aralg disinda bir agida hloke oldu. yeniden baslatil- ekran

masi mumkuindur.

E099 | ilmek atlama hatasi Dk I . Sifirladiktan sonra Onceki

ikis atlama sensdrl, dikis atlamas yapldifin alglad
yeniden baglatil- ekran
masi mimkindur.

E220 | Gres yagi ile yaglama uyarisi . Sifirladiktan sonra Veri giris
Dikis makinesi elli milyon ilmek Cre e e yeniden baslatil- ekrani
diktiginde masi mumkuindur.

— Sayfa 146 "111-1-9. Gereken
bolgelerde gres yaginin
yenilenmesi" bolimine bakin.

E221 | Gres yagi ile yaglama hatasi Sifirladiktan sonra Veri giris
Dikis makinesi altmig milyon yeniden baslatil- ekrani
ilmek diktiginde dikis devre disi Bremli Yag bitti mas!| mimkundr.
birakilir. aE ekleyin
Hafiza digmesi U245 ile silmek
mumkundar.

— Sayfa 146 "llI-1-9. Gereken
bolgelerde gres yaginin
yenilenmesi" bolimune bakin.

E302 | Kafa yatirma onayi Kata vars deuri Sifirladiktan sonra Onceki
Kafa yatirma sensori KAPALI ’ yeniden baslatil- ekran
konumda oldugu zaman. masi mimkindur.

E307 | Harici giris komutu zaman VektSr verieri dis giris homutunda Sifirladiktan sonra Veri giris
sapma hatasi belli bir siire giris vok. yeniden baslatil- ekrani

Girig, vektor verisinin harici giris
komutuna bagli sabit surede
gerceklestiriimemigtir.

masi mimkuindar.
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Hata . . . Giderme
kodu Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E308 | Bekleme terminali zaman Bekleme terminalirden Elektrik anahtarini

sapma hatasi belli hir slire giris vok. KAPATIN.

Bekleme terminali igin belirlenmis

bir stire boyunca girigi yoktur.

E309 | Kalan iplik giderme saft Kalar islik giderme caf: sencért hatas Elektrik anahtarini
sensoru hatasi KAPATIN.

E372 | Ofset miktarn hatasi Ofset miktan ook biylik Sifirladiktan sonra Onceki
Desen dlizeltme sirasindaki ofset {Deseni diizeltim ) yeniden baslatil- ekran
miktari Gst siniri asti. mas!| mimkundr.

E373 | Donus miktari hatasi Disrits erary ok bilsilk Sifirladiktan sonra Onceki
Desen dizeltme sirasindaki (Deseni diizeftin) yeniden baslatil- ekran
donis miktar Gst sinir ast. masi mimkindur.

E374 | Skala orani hatasi Bloek fakttrt aralk dia Sifirladiktan sonra Onceki
Desen dlizeltme sirasinda skala (Deseni diizeltin) yeniden baslatil- ekran
orani belirtilen aralik dahilinde masi mumkunddr.
olmadiginda.

E406 | Parola uyusmazhig: hatasi Parol hatal Sifirladiktan sonra Parola

Parokny veniden girin yeniden baslatil- giris
mas| mumkuindur. ekrani

E415 | Dosya adinda eksik karakter Dosvs sdin 2iin Sifirladiktan sonra Karakter
hatasi yeniden baglatil- giris
Dosya adi i¢in higbir karakter masi mimkindur. ekrani
belirtiimemis.

E417 | Tus kilidi sifirlama hatasi Arahtar Kiidi aclamach Sifirladiktan sonra Onceki
Tus Kilidi sifirlanamaz. yeniden baslatil- ekran

masi mumkindur.

E418 | Yeniden adlandirma devre disi Vert dngl verist cin kulanlyor Sifirladiktan sonra Onceki
hatasi Bu y{jzden yeniden adlandinla maz. yeniden ba§|atll- ekran
Orijinal ad dong verisi igin masi mimkindur.
kullanildigindan yeniden
adlandirma devre digidir.

E703 | Dikis makinesine takilan panel, o . iletisim diigmesine iletisim
olmasi gereken panel degildir O et meest basildiktan sonra, | ekrani
(Makine tipi hatasi) programi yeniden
Baslangi¢ iletisiminde sistem yazmak mimkuin-
makine tip kodunun dogru dar.
olmadigi tespit edildigi zaman.

E704 | Sistem siiriimlerinde o Guicli KAPALI iletisim
uyumsuzluk Program sUrtiml uyumsiz konuma getirin ekrani

Baslangi¢ iletisiminde sistemi
yazihm sirimlerinin uyumsuzlugu
tespit edilmistir.

(lletisim diigme-
sine basildiginda
program yeniden
yazilabilir)
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Hata . . S Giderme
kodu Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E715 DogrUdan suriicii hatasi Dogrusal hareket anzasindan kaynaklanan cihaz ha Elektrik anahtarini
. . KAPATIN.
nedeniyle cihaz hatasi
E716 Danme hatasi nedeniyle cihaz D&niig hareketi anzasindan kaynaklanan cihaz anzas Elektrik anahtarini
KAPATIN.
hatasi
E717 Aglz hatas' nedeniyle Cihaz Mozl anzasindan kaynaklanan cihaz anzasi Elektrlk anahtarlnl
KAPATIN.
hatasi
E718 Hareketli blgak hatasi Harehetli bigak anzasindan kavnaklanan cihaz anzas Elektrik anahtarini
. . KAPATIN.
nedeniyle cihaz hatasi
E719 |P||k beSIeme hatas' nedeniyle Beslevici anzasindan kaynaklanan cihaz anzas Elektrik anahtarini
. KAPATIN.
cihaz hatasi
E720 AW cihazi hatasi (baglanglg AW cihaz anzas (orijin hatasi) Elektnk anahta”nl
KAPATIN.
hatasi)
E721 AW cihazi hatasi (Kalan AN cibaz anzas (kalan iplik gidermes konumu; Elektrik anahtarini
. . hobin sensdrl hatas) KAPATIN.
iplik gikarma konumu bobin
sensoru hatasi)
E722 | AW cihazi hatasi (Bekleme P Elektrik anahtarini
. I (bekleme konumu; bobin sens8rl hatas) KAPATIN.
konumu bobin sensoérii hatasi)
E723 | AW veri hatasi (EEPROM) AW cihaz anzas (EEPROM) Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E724 AW veri hatasi (Ayar degeri) AW cihaz anzas (avar degeri) Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E725 | AW CPU hatasi AW GPU anzas Elektrik anahtarini

KAPATIN.
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Hata . . . Giderme
kodu Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E731 | Ama motor delik sensérii veya Dikis makinesi motoru anzai Elektrik anahtarini
konum sensorii arizalidir (Kodlayicr U ve W fazlar) KAPATIN.
Dikis makinesi motorunun delik
sensoru veya konum sensoru
arizahdir.
E733 | Ana motor mili ters yonde Dikie rskinsei motord ters yénde déniyor Elektrik anahtarini
déniiyor ' KAPATIN.
Dikis makinesinin motoru ters
yénde doéndigli zaman.
E811 | Yuksek voltaj Gir volta gok yilksek Elektrik anahtarini
Giris voltaji belirtilen degerden (Giris voltajn kontrol edin ) KAPATIN.
daha yuksektir.
E813 | Giris voltaji belirtilen degerden Girs veltal sk diisik Elektrik anahtarini
daha dU§uktur (Giris voltajin kentrol ed.in) KAPATIN.
Girig voltaji belirtilen degerden
daha digUktir.
E814 | 24V asiri voltaj 24\ gio kayrsinda sen voltaj tespit edikl Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E815 | 33V asiri voltaj 39V glo kayragnds ssi voltaj tespit edikl Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E816 | 24V diisuk voltaj 24 gic kayranda disik volta) teagh edili Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E817 | 33 V diisiik voltaj S3-V gl kaynaginda dUsiik voa) tesgt edili Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E822 | X motoru asiri voltaj hatasi X beslema metorunda asn vola) teept adid Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E823 | Y motoru asiri voltaj hatasi ¥ besleme motorunds asin volta) tespt edikd Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E824 | iplik kesme motoru asin voltaj Elektrik anahtarini

hatasi

tolik kesme motorunda azin volta] tespit edildi

KAPATIN.
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Hata . . . Giderme
kodu Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E825 | Iplik tutucu motor asiri voltaj Lol Kemp! motorunda asm volta] tespit edidi Elektrik anahtarini
hatasi KAPATIN.
E826 | Ara baski ayagi motoru asiri Ars back aysd motorunda san velta) tsspit didi Elektrik anahtarini
voltaj hatasi KAPATIN.
E830 | X motoru diisiik voltaj hatasi X besieme motorunda diisik volta] tespit edidi Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E831 | Y motoru diisiik voltaj hatasi \ beskeme motarunds disiik vale] taspit adidi Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E832 | iplik kesme motoru diisiik folik keame motorunda disiik volta, tespt edikl Elektrik anahtarini
voltaj hatasi KAPATIN.
E833 | Iplik tutucu motor diisiik voltaj 1ol kesme motorund dUstlk vota) tespit ediki Elektrik anahtarini
hatasi KAPATIN.
E834 | Ara baski ayagi motoru diisiik fes back avaz motorunda disiik Elektrik anahtarini
voltaj hatasi voltaj tespit edidi KAPATIN.
E900 | Ana saft IPM asir akim A il IPM asin alom korumas: tespit edidi Elektrik anahtarini
korumasi KAPATIN.
E902 | Ana saftta asiri akim S0C POE gic kayra anzae Elektrik anahtarini
(agin akim) KAPATIN.
E907 | X transport motorunda Elektrik anahtarini
baglangig noktasina doniis metarung fasanas nolias Bulunamyer KAPATIN.
hatasi
Merkeze donls hareketi talep
edildigi sirada merkez sensoru
sinyalinin alinamadigi durumlarda.
E908 | Y transport motorunda Elektrik anahtarini

baslangi¢ noktasina doniis
hatasi

Merkeze dénus hareketi talep
edildigi sirada merkez sensoru

sinyalinin alinamadigi durumlarda.

Y motorunun baslange noktas bulunamiyor
(Y baslange sensdrii)

KAPATIN.
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II(-I:(:?] Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir ifket;":

E911 | iplik kesme motoru baslangig loli kesme motorunun orfini bulunamiyor Elektrik anahtarini

konumuna dénme hatasi KAPATIN.

E912 | Ana saft motoru hizi algilama Bs il moterunun e buluramivor Elektrik anahtarini

hatasi KAPATIN.

E913 | Iplik kavrama merkeze doniis fplik tutucy motor baslange noktas bulunamiyor Elektrik anahtarini
ga@rl hatasi (Tplik tutucusu baslangs sensdril) KAPATIN.
Merkeze donls hareketi talep
edildigi sirada merkez sensoru
sinyalinin alinamadigi durumlarda.

E914 | Transport arizasi XY beskmeds sorun alglanyor. Elektrik anahtarini
Transport ve ana mil arasinda KAPATIN.
zamanlama gecikmesi.

E915 | Calisma paneliile ana CPU Haberleame miimbiin degi. Elektrik anahtarini
arasinda iletigsim hatasi (Panel - ANA PCB) KAPATIN.

Bir iletisim arizasi
gerceklestiginde.

E918 | ANA baskili devre karti asir Elektrik anahtarini

Isinmis Ara PC B sicaklg ok viiksek KAPATIN.
ANA baskili devre karti asir

Isinmig Bir sure bekledikten

sonra, elektrik salterini yeniden

ACIN.

E925 | Orta baski ayagi motorunda Elektrik anahtarini
ba§|ang|9 noktasi gaglrma Ara bask ayad baglange noktasi bulunamivor. KAPATIN.
hatasi [Ara bash ayai baskngg senssril)

Merkez ¢adirma slrecinde orta
baski ayagi motorunun merkez
sensori degistirme iglemini
gerceklestirmiyor.

E926 | X motor konumu kayma hatasi . Dikig sirasinda 1. Kademeli
ekranda hata ekran
iletisi gorulirse
Sifirladiktan sonra
yeniden baslat-

¥ hesleme motoru konumu kapal. mak mimkin
2. Dikis bittikten son- | 2. Dikis
ra ekranda hata ekrani

iletisi gorulirse
Sifirladiktan sonra
yeniden baslat-
mak mimkin

3. Diger hallerde

Gucu KAPALI
konuma getirin
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Hata . . . Giderme
kodu Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E927 | Y motor konumu kayma hatasi 1. Dikis sirasinda 1. Kademeli
ekranda hata ekran
iletisi gorulurse
Sifirladiktan sonra
yeniden baslat-
¥ hesleme motoru kenumu kapal. mak mimkin
2. Dikis bittikten son- | 2. Dikis
ra ekranda hata ekrani
iletisi gorulirse
Sifirladiktan sonra
yeniden baslat-
mak mumkiin
3. Diger hallerde
Guci KAPALI B
konuma getirin
E928 | iplik kesme motor konumu Tulik kesme motoru konumu kapah Elektrik anahtarini
kayma hatasi KAPATIN.
E929 | iplik tutucu motoru konum ol tutucu motor konumy kapsh Elektrik anahtarini
hatasi KAPATIN.
E930 | Ara baski ayagi motor konumu Ara bask syas moter konumu kagal Elektrik anahtarini
kayma hatasi KAPATIN.
E931 | X motorda asiri yiik hatasi X besleme motorunda aan vikenme Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E932 | Y motorda asin yiik hatasi ¥ besleme motorunds s yiklenme Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E933 | Iiplik kesme motorunda asin ol keerme motorunda sen viiklenme Elektrik anahtarini
yuik hatasi ' KAPATIN.
E934 | Iplik tutucu motoru asiri ol tutucy rotorda ssin yiikisnme Elektrik anahtarini
yiikleme hatasi ' KAPATIN.
E935 | Ara baski ayagi motorda asiri Ara bask aved motorunda asn vikisnme Elektrik anahtarini
yiik hatasi KAPATIN.
E946 | ANA ROLE baskili devre Elektrik anahtarini

kartinda sorun

ANA ROLE baskili devre karti
Uzerine veri yazdirilamadigi
zaman.

Bas PC B anzal

KAPATIN.
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Hata . . A Giderme
kodu Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E951 | Aw ayirma hatasi AW bagh deil Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E952 | AW sicaklik yiikselmesi hatasi AW sicakik aris hatas Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E953 AW |Iet|§im hataSI Al ile iletisim kurulamad Elektrlk anahtarlnl
KAPATIN.
E954 Bobin ta§IyICI hataSI IMasura transferi sirasinda anza olustu Elektrlk anahtarlnl
KAPATIN.
E980 | X ekseni hareketinin X besleme motorunun calsmas Elektrik anahtarini
tamamlanmasinda zaman Snceden belifenen slirede tamamlanmad KAPATIN.
asimi
X besleme motorunun galismasi
zamaninda tamamlanmadi.
E981 | Y ekseni hareketinin ¥ hesleme motorunun palismas Elektrik anahtarini
tamamlanmasinda zaman &nceden bhelilenen slirede tamamlanmad KAPATIN.
asimi
Y besleme motorunun galismasi
zamaninda tamamlanmadi.
E985 | Ana saft asir yuklenme hatasi Ana saftta asin viikleme hatas olustu Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E986 | X motoru asiri akim hatasi X besleme motorunda agin akim tespit adiidi Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E987 | Y motoru asiri akim hatasi ¥ hesleme moterunda asin akm tespit edildi Elektrik anahtarini
KAPATIN.
E988 | Iplik kesme motoru asiri akim Tulik kesme motorunda agin akim tespit edildi Elektrik anahtarini
hatasi KAPATIN.
E989 | Iplik tutucu motor asiri akim fplik Klempi moterunda asin akim tespit edildi Elektrik anahtarini
hatasi KAPATIN.
E990 | Ara baski ayagi motoru asiri Ara bask ayad motorunda asin Elektrik anahtarini

akim hatasi

alim tespit edildi

KAPATIN.
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Hata . . . Giderme
kodu Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktasi
E991 | X motoru abs kodlayici iletigim X besleme motorunda mutlak kodlayia Elektrik anahtarini
hatasi iletisim hatasi olugtu KAPATIN.
E992 | Y motoru abs kodlayici iletigim ¥ besleme motorunda mutlak kodlayic Elektrik anahtarini
hataSI letisim hatas olustu KAPATIN.
E993 | iplik kesici motor abs kodlayici Iplik kesme motorunda mutlak kodlayic Elektrik anahtarini
iletisim hatasi Hltisim hatast olustu KAPATIN.
E994 | iplik tutucu motor abs kodlayici Jolik Klempi motorunds mutlak kodlayiar Elektrik anahtarini
iletisim hatasi fleisim hatas olustu KAPATIN.
EQ95 | Ara baski ayagi motoru abs Ara bask ayad motorunda mutlak kodlayic Elektrik anahtarini
kodlayici iletigim hatasi Hltisim hatas: olustu KAPATIN.
E996 | ANA ve PANEL &geleri ANA CPU ve Panel arasinda Elektrik anahtarini
arasinda SPI iletisim hatasi SPLletisim hatas: olustu KAPATIN.
E997 | ANA ve ALT o6geleri arasinda AMA CPU ve ALT GPU arasinda Elektrik anahtarini

SPl iletisim hatasi

SFI iletisim hatas olustu

KAPATIN.
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(4. MESAJ LISTESI

Mesaj No. Ekrandaki mesaj Tanimlama
M507 Baski ayaginin hareketinin onaylanmasi
Baski ayagini hareket ettirmek istediginizden emin
Bash avag@ hareket eder. misiniz?
Devam edecek misiniz?
M519 Kayith NFC terminalinin silinmesinin onaylanmasi
Silme iglemi vaplhr.
Devam edecek misiniz?
M520 Kullanici deseni silme onayi
Silme islemi gergeklestiriliyor. TAMAM?
Silme islemi vapir.
Devam edecek misiniz?
M522 Gevrim deseni silme onayi
Silme islemi gergeklestiriliyor. TAMAM?
Silme iglemi vaphr.
Devam edecek misiniz?
M523 Desen degisimi igeriginin onaylanmasi
Desen verileri degistirildi.
Desen verisi defisti (Degisimin iptali / Degisikligin saklanmasi)
M528 Kullanici deseni iizerine yazma onayi
Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
Desen verisi degisti
M530 Panel vektor verileri / M3 verileri / Dikis standart
. bigem verileri / basitlestirilmis program verileri
Uzeri dirma islemi vapiir, L
g kit o lizerine yazma onayi
Uzerine yazma gercgeklestiriiecek TAMAM?
M531 Hafiza karti vektér verilerinin / M3 verilerinin /
L o dikis standardi bigem verilerinin / basitlestirilmis
Uzerine vazdirma islemi vamlr. . )
Devam edecek misiniz? program verilerinin lizerine yazma onayi
Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M534 Hafiza karti ayar verilerinin ve biitiin makine
. verilerinin lizerine yazma onayi
UzeBZia"jZSézgiﬁfgi;iﬁp'"r' Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M537 iplik tansiyon komutu silme onayi
Silme gergeklestiriliyor. TAMAM??
Silme iglemi vaphr.
Devam edecek misiniz?
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Mesaj No.

Ekrandaki mesaj

Tanimlama

M538 Orta baski ayagi arttirma/azaltma degeri silme
onayi
Silme iglemi vaphr. : T 2
Devam oot o Silme gergeklestiriliyor. TAMAM?
M542 Bicimlendirme onayi
Bigcimlendirme uygulaniyor. TAMAM?
Formatlama vaplr.
Devam edecek misiniz?
M544 Panele uygun veri mevcut degil
Veri mevcut degil.
Weri yok.
M545 Hafiza kartina karsilik olan veriler mevcut degildir
Veri mevcut degil.
Yeri yok.
M556 Ozellestirilmis verilerinin kullaniimaya
. . baglanmasinin onaylanmasi
Tus killdi ezellestirme Ozellestirilmis tus kilidi verilerini kullanmaya
verileri sifirlanacak. . N . L
Devam edecek misiniz? baslamak istediginizden emin misiniz?
M557 Parola ayarinin silinmesinin onaylanmasi
Parolayi siler
Silme iglemi vaphr.
Devam edecek misiniz? Evet veya haylr
M616 NFC terminali adinin kaydi i¢in yapilan girigin
onaylanmasi
Bir kawit adh girin. Kaylt adini girn.
M622 Uyari sayacinin silinmesinin onaylanmasi
Uyari sayacini silmek istediginizden emin misiniz?
Silme iglemini ylirlitmek istediginize emin misiz?
M623 Motor takma acisi hatasi

hMotor kedlayiar orjn sensdrdan
gecerken orijine cok vakin
Aciy vanm ddnlis farkh clacak sekilde d&ndiiin,

Motor, baslangi¢ sensériinden gegerken motor
kodlama deger baslangi¢ konumuna ¢ok yakindir.
Motor takma agisini, gecerli konumundan yarim
donus farkh olacak sekilde degistirin.
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Mesaj No. Ekrandaki mesaj Tanimlama
M624 Manyetik kutup algilama moduna gegisin
onaylanmasi
Motoru dikis makinesinin ana gévdesinden ayinn. Oncelikle dikis makinesinin ana gévdesinden motoru
Ardindan, avarlama islemini gerceklestivin, ay”"n_ Ard|ndan ayarlamay| yap|n_
M626 USB sifirlama dosya adinin silinmesi onayi
Sfrlanck dosyaad kaydegile d8ndi
Emin misiniz?
M653 Bigimlendirme siirecinde
Bigimlendirme uygulaniyor.
Formatlama vaplr.
M669 Veri okuma siirecinde
Veri okundu.
Yeri okunuyor
M670 Veri yazma siirecinde
Veri yazild.
“eri vazdinlhyor.
M671 Veri doniistiirme siirecinde

Yeri ddniistirivor.

Veri déndsturaldi.
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(111. DiKi$ MAKINESININ BAKIMI )
(1. DIKIS MAKINESI KAFASININ BAKIMI )

(1-1. igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi (igne uzunlugunun degistirilmesi) )

UYARI :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢galismaya basla-
madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

£

@ : DPx17 isaret gizgisi (igne
dlgiisii #22 ‘den biiyiik oldugu
zaman)

@ : DPx17 isaret gizgisi (igne
olglisii #22 ‘den kiigiik oldugu
zaman)

0\

4

N /
~

* Once elektrigi ACIN ve orta baski ayagi indirilmis konuma gelmesini sagladiktan sonra; elekt-
rigi yeniden KAPATIN.
igne milini @ , hareket mesafesinin en alt konumuna getirin. igne mili baglanti vidasini @ gevsetin ve
igne mili Gzerinde bulunan gémme isaret gizgisi @ ile igne mili alt burcunun @ taban kenarini ayni hiza-
ya getirin.

f Ayarlanma tamamlandiktan sonra, tork diizensizligi olmadigindan emin olmak igin volan ]
| kasnagi ¢evirin. )

(1 -2. igne-gaganoz baglantisinin ayarlanmasi )

UYARI :
A Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

*  Once salteri AGIN ve orta baski ayagi
indirilmis konuma gelmesini sagladiktan
sonra; elektrigi yeniden KAPATIN.

1) Tespit vidalarini @ (sag ve sol) gevsetin. Yag

siperini @ kendinize dogru gekerek gikarin.
2) Mentese vidasini @ gevsetin. iplik kesme
kolu mekanizmasini sokiin. @
3) Dort tespit vidasini @ gevsetin. Bogaz plaka-
sI tertibatini sékin. @ .
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4) Caganozu @ elle dondirerek, yukari dogru
¢ikan igne milinin @ Uzerindeki alt isaret giz-
gisini @ igne mili alt yuvasinin @ alt ucu ile
hizalayin.

DP x 17 igne DP x 17 igne
(Olgiisii #22 (Slgiisii #22

‘den kiigiik olan ‘den biiyiik olan
igne) kullanildigi  igne) kullanildig
zaman. zaman.

5) Caganozun tespit vidasini @ gevsetin. Ca-
Janoz bigak noktasi ® ignenin ortasi ile
hizalanacak sekilde ayarlamak i¢in caganozu
hareket ettirin.

6) Caganozun boylamasina konumunu ayarlaya-
rak, gaganozun bigak noktasi (® ignenin ortasi
ile hizalandiginda igne ile gaganozun bigak
noktas! ® arasinda 0,05 ile 0,15 mm arasinda
bir bosluk kalmasini saglayin.

Ardindan, tespit vidasini ® sikin.
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[ Mekik tutucu konum braketinin ayarlanmasi ]

Hizalanmig | ——C L
|

o — — — — — — — —
=
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Mekik tutucu konum braketinin @ tespit vida-
larini ® gevsetin.

Mekik tutucu konum braketini @ saga sola
hareket ettirerek mekik tutucu konum braketi-
nin @ ignenin ortasi ile hizalanmasini sagla-
yin. Ardindan, tespit vidalarini @ sikin.

Mekik tutucu konum braketi tabaninin @ tes-
pit vidalarini @ gevsetin.

Mekik tutucu konum braketi tabanini @ ileri
geri hareket ettirerek mekik tutucu konum bra-
ketinin @ ug ylzinin mekik tutucunun oyuk
kismindaki ¢gentigin ug yuzu ile hizalanmasini
saglayin. Ardindan, tespit vidalarini @ sikin.

______________ -

Daha kalin igne kullanacaginiz za-
man, ignenin ucu ile orta baski ayagi
ve tokatlama arasinda kalan mesafeyi
kontrol ederek dogrulayin. Giivenli
mesafe olmadigi takdirde, tokatlama
kullanilamaz. Bu durumda, tokatlama
anahtarini KAPATIN veya U105 hafiza I
tusunun ayar degerini degistirin. )

7



(1-3. Tasiyici kalip yuksekliginin ayarlanmasi )

A

UYARI :

Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galismaya basla-

madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

~ 140 -

Transport braketinin @ sag ve sol tarafla-
rina yerlestirilmis olan tespit vidalarini @
gevsetin. Kumas baski ayagi kdprisunin
O A yoninde hareket ettirilmesi; tasiyici
kalibinin yiksekligini azaltir.

Tasliyici kalipnin yuksekligini ayarladiktan
sonra, tespit vidasini @ saglam bigimde
sikin.

Besleme cercevesi hala alin plakasi yatagina
engel oluyorsa ve parga tutucu baglanti yUlk-
sekligi ayarlandiktan sonra besleme cergevesi
yuksekligi degismiyorsa besleme gercevesinde
yatay bosluk olmamasi igin, uygulanan basinci
alin plakasi yatagini asagi indirmek igin disu-
ran.

Teslimat sirasinda, alin plakasi yatag: @ tor-
kunu (kayar tork) 0,98 ila 7,84 N (100 ila 800
g) araliginda bir degere ayarlamak igin parga
tutucu ayak asagi yukari hareket ettirilmis, alin
plakasi yatag: @ yayh pimle temas ettikten
sonra parga tutucu ayak hareket etmeye basla-
diginda bu tork uygulanmisgtir.

1. Tespit vidasini @ gevsetin.

2. Somunu @ gevsetin. Basing ayarlama
vidasini @ yavasa sikarak, kayar yatak @
bélimune baski uygulayin. Baski ayagi alin
plakasini @ disey hareket ettirerek, diizen-
siz tork uygulanmasini énleyin.

Tespit vidalarini @ sikin. Somunu @ sikin.

Tespit vidas1 @ sikildiginda, alin
plakasi yuvasina @ uygulanan ba-
sing degisir. Dolayisiyla @ sikildi-
ginda kayma torku miktarini kont-
rol edin.

1)

\
I
I
I
)

—



(1 -4. Orta baski ayagi dikey hareket mesafesinin (strok) ayarlanmasi )

UYARI :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galismaya basla-
madan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

* Once elektrigi ACIN ve orta baski ayagi indi-
rilmig konuma gelmesini sagladiktan sonra;
elektrigi yeniden KAPATIN.

1) Kapagdin gikartiimasi.

2) Igne milinin en alt konuma (alt 6l nokta) inme-
si igin volan kasnagi elinizle gevirin.

3) Mentesenin vidasini @ gevsetin ve hareket
mesafesini (strok) arttirmak igin A yénine dog-
ru alin.

4) isaret noktasi @ ile pulun @ dis cemberinin
sag tarafi ayni hizaya geldigi zaman, orta baski
ayaginin dikey hareket mesafesi (strok) 4 mm
olur. isaret noktasi @ pulun dis gemberinin sag
tarafi ile ayni hizaya geldigi zaman ise; dikey

( Plakadaki lastik tapayi ¢ikartarak, | : o

plakayi yerinden cikartmadan ayar harelfet mesafesi 7 mm olgr. (Or'ta baski ayagi-
| isleminin gergeklestirilmesi miimkiin nin dikey hareket mesafesi, fabrikadan teslimat
{ olur. ) sirasinda 4 mm olarak ayarlanmigtir.)

(1 -5. Hareketli bigak ve sabit bigak (iplik toplanmasini azaltma tipi) )

UYARI :
é Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, galismaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

1) iplik kesme bigagini veya igne delik kilavuzu-

9/ nu degigtirdikten sonra ayarlari gergeklestirin.
Ayar vidasini @ gevsetin ve plakanin 6n
Amm O Bogaz plakasi kenari ile iplik kesici kiiglik kolunun @ st ucu

arasindaki mesafeyi; 19 mm olacak sekilde
ayarlayin. Ayarlamak igin, hareketli bigagi ok
yonune alin.

2) Tespit vidasini @ gevsetin ve igne delik kila-
vuzu @ ile sabit bicak @ arasindaki mesafeyi
A mm olarak ayarlayin. Ayarlamak igin, sabit
bicagi kaydirin.

A Boyutu (mm), dikis talimatlarina gore degisir (igne deligi kilavuzunun ¢apt).
Asagida gosterilen tabloya gore A boyutunu ayarlayin.

Dikis talimatlan H tipi G tipi
igne deligi kilavuzunun gapi 22,0/2,4 23,0/ 24,0
igne deligi kilavuzunun 40229581 / 40229583 40225679 / 40227941
par¢a numarasi 40229580 / 40229582 40229622 / 40229623
Amm 3,0 mm 3,4 mm
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3) Bu prosedir adiminda, iplik toplan-
masini azaltma cihazinin konumu
ayarlanir. igne deligi kilavuzu vidasini
0 gevsetin. igne deligi kilavuzunu @
cikartin.

4) Gucu dikis makinesine aktarin.

7 Kontrol prog Qlyl
secmek icin M digmesine m

basili tutun. Ardindan kontrol prog-
Ofl ij|“0) M| ramlarinin listesi gériintiilenir.

2019.04.15 pm.04:11 2019.04.15 p.m.04:11

® secimini

yapin.
5) Merkezi geri almak igin baslangi¢ pe-
dalina tamamen basin.

6) [}LE @®'yi secilen duruma getirmek igin diye DONDUR digme-

sine ® dort defa basin.

Bu noktada, sabit bigak ve hareketli bigak arasindaki mesafeyi
2,0 mm olarak ayarlayin. Aradaki mesafe belirtilen de@ere ula-

sana kadar +/- tugsu ©/ = @ ile mesafeyi ayarlayin.
Ardindan hareket yoninu geri dénuse gevirmek icin HAREKET

YONU DEGISTIRME diigmesine @28 @ basin. Geri doniis

ol illeall m|lgn icin, yukarida agiklanan proseduiriin adimlarini izleyerek ayar-
lamayi gergeklestirin.
Dikisin ileri ydnde ve geri donus yonunde ayarlanmasi tamam-

landiktan sonra ENTER digmesine ® basarak ayarla-

2020.00.25 am.10:04 [

may| onaylayin.

1. Bogaz plakasini (montaj) veya hareket bigagini
degistirdiginizde, hatasiz konumlandirildiklarindan
emin olun. Konum ayari yapilmazsa, iplik toplan-
masini 6nleme iglevi kullanildiginda igne kirilmasi
ya da ignenin bigak tarafindan kesilmesi meydana
gelebilir.

2. Toz ve iplik atiklari, gaganoz kapaginda kolayca
birikebilir. Hava iifleyici veya benzer bir aletle tozu
ve iplik atigini diizenli olarak (giinde bir defa) temiz-

)

=
=
>
frt

o — — — — — — — — — —
7
N — — — — — — — — — —
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(1 -6. Hareketli bigak ve sabit bigak (Daha kisa iplik kalan tip) )

UYARI :
é Makinenin istenmeyen sekilde ¢aligmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, gcaligmaya basla-
madan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Dikis bitiminde malzemede kalan ipligin mesafesi azaltilabilir.

Sentetik filament iplik #20 igin, dikis bitiminde malzemede kalan iplik uzunlugu yaklasik 1 mm oraninda
azaltilir. Az iplik kalan iglevin, iplik toplanmasini azaltma cihazi ile birlikte kullanilamayacagini unutma-
yin. Malzemenin yanhs tarafinda kalan iplik uzunlugu ancak dikisin sonunda kisaltilir.

Daha kisa iplik fonksiyonu, iplik kavrama cihazi ile ayni anda kullanilabilir. Bu fonksiyonlarin birlesimiyle,
dikis yuksek hizda basladiginda dahi dengeli olmasi saglanir.

(1 -7. iplik kopmasi algilama plakasi )

1)  Ayar vidasini @ gevsetin ve plakanin 6n
kenari ile iplik kesici kiiglik kolunun @ st ucu
arasindaki mesafeyi; 19 mm olacak sekilde
ayarlayin. Ayarlamak igin, hareketli bigagdi ok
yonune alin.

2) Tespit vidasini @ gevsetin ve igne delik kila-
vuzu @ ile sabit bicak @ arasindaki mesafeyi
1,1 mm olarak ayarlayin. Ayarlamak igin, sabit
bigagi kaydirin.

3) U322 bellek anahtarinin ayarini "daha kisa
iplik kalan tip" olarak degistirin.

Bellek anahtari ayari degisiminden
sonra, iplik toplanmasini azaltma igle-
vi segilemez.

Daha kisa iplik kalan fonksiyonunun
ayarlanan durumu, bellek anahtarinin
ayari ile uyumsuzluk gosterirse, igne
kirilmasi gergeklesebilir.

=3
ry

»)
>>
=

7
. — — — — — — —

1) Iplik kopmasi algilama plakasini @ ; daima
igne ipligi yerinden ¢iktig takdirde iplik verici
yayina @ temas edecek sekilde ayarlayin.
(Gevseklik: Yaklasik 0,5 mm)

2) iplik verici yay1 @ hareket mesafesinin degistigi
her durumda, iplik kopmasi algilama pléakasi-
nin @ yeniden ayarlandigindan emin olun. Bu
ayari yapmak igin tespit vidalarini @ gevsetin.

iplik kopmasi algilama plakasini @ )
g¥m  ayarlarken, iplik verici yay! @ disinda |
;&0 cevredeki metal pargalardan higbi- |
risine temas etmemesine ¢ok dikkat |
edin. )

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(1-8. Makine kafasinin kaldiriimasi )

UYARI :
gosterin.

madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Dikis makinesinin kafasini yatirirken/kaldirirken, parmaklarinizin arada sikismamasina ¢gok 6zen

Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya basla-

Dikis makinesi ylkseltiimis haldeyken galismak
icin asagida tarif edilen prosedir adimlarini uygu-
layin.

1. Besleme gergevesini @ en sada getirip orada
sabitleyin. Uniteyle birlikte temin edilen maki-
ne kafasi sapini @ , yerine iyice vidalayarak
monte edin.

2. Makine kafasi sapini @ tutarak, bakim konu-
muna (makine kafasi tasiyicisi @ masayla
temas edene dek) gelene kadar dikis makine-
sini ok yoninde kaldirin.

( Makine kafasini kaldirmak i¢in ma- |
| kine kafasi tagtyicisi @ konumuna

| 20 kg ya da daha fazla yiik uygu- |

lanmasi gerekiyorsa, gazh yayda @

I gaz cikisi saglanmalidir. Gazl yayi I
| mutlaka yenisiyle degistirin. |
| (OikkaTy - Dikis makinesini yiikseltirken, dikis |
| makinesi masaya gore yaklasik 45 |
| derece aclyla egildigi zaman gazh |
| yay @ dikis makinesini ok yéniinde |
| ilerletmek icin ¢calisir. Dolayisiyla |
dikis makinesini iki elle destekler-

I ken, dikis makinesi bakim konumu- I
I na gelene kadar dikis makinesini I
| yukari kaldirmak sarttir. _J

3. Dikis makinesini sabitlemek i¢in, durdurucuyu
serbest birakma kolunu @ ok yéniinde gevi-

rin.
( Elinizin ya da bagka bir yerinizin di- )
| /s kis makinesi ve masa arasinda sikig-

mamasi i¢in, durdurucuyu serbest bi-
I rakma kolunu @ bakim konumundan I
| farkli bir konumda asla galistirmayin. |

N — — — — — — — — — — — — — — —
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Dikis makinesini baslangi¢ konumuna getirmek igin
asagida tarif edilen prosedir adimlarini uygulayin.
1. Durdurucuyu serbest birakma kolunu @
baslangi¢ konumuna déndurin. (Sabitlenene
kadar kolu dondurdin.)
2. Makine kafasi sapini @ iki elinizle baslangig
konumuna dikkatle dondarun.
IF Dikis makinesini baglangi¢ konumu-qI
I na ¢abuk dondiiriirseniz, dikis ma- I
I kinesi agik/kapali kilit mekanizmasi I
: ﬁ{:}T ¢ahsir. Bu durumda kilit mekanizma- :
I sini sifirlamak igin, dikis makinesini I
I kilitli oldugu yerden hafif kaldirin. I
| Ardindan dikis makinesini ilk konu- |
| muna dikkatle geri dondiiriin. )

1. Dikis makinesinin devrilmesine yol agmamasi i¢in; makine tablasini / sehpasini (veya
tekerleklerini) yatay bir zemine giivenli bigimde tespit ederek, grubun hareket etmesi-
ne engel olun.

2. X yonii hareket kapaginin @, makine tablasina garparak kiriimasina yol agacag igin;
makineyi kaldirmadan énce tasiyici kalibin @ tamamen sag tarafa alinmig durumda

P olmasina ¢ok dikkat edin.

3 ) 3. Makine kaldirildigi zaman, makine tablasi yiizeyinin sigrayan yaglarla kirlenmesine
engel olmak i¢in; kaldirma iglemi ile ayni anda makinenin makine taban yiizeyinin alt
kisimlarini @ silin.

4. Makine kafasini ana konuma geri dondiiriirken, yalnizca parmaklarinizin yag karterine
girmesini engellerken sapini tutun.

Yag borusu bir kuvvet uygulanmadan katlanabildigi icin elinizi yag borusu tizerine koy- |

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
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(1 -9. Gereken bolgelerde gres yaginin yenilenmesi )

* Asagida belirtilen hata mesajlar gosterildigi takdirde veya yilda en az bir kere (hangisi 6nce

gelirse) gres yagini yenileyin.

Dikis makinesinin temizlenmesi gibi nedenlerle gres yagi azaldigi zaman mutlaka gres ilave

edin.

A

E220

Dikis makinesiyle belli sayida dikis dikildikten sonra, "E220
Yaglama uyarisi" hata mesaji goralir. Bu ekran gérinamda,
belirlenen yerlere yag ilave zamaninin geldigini operatore bil-
dirir. Bu noktalara yag ilave ederken mutlaka asagidaki yaglan
kullanin. Ardindan U245 bellek anahtarini gagirin, TEMIZLE

digmesine @ basin ve ILMEK SAYISI ® degerini "0"

olarak ayarlayin.
"E220 Yaglama uyarisi" hata mesaji ekranda goruldikten son-

ra dahi, SIFIRLAMA diigmesine @ basildigi zaman hata

mesaji kalkar ve dikis makinesi kullaniimaya devam edilebilir.
Ancak daha sonra gig¢ her ACIK konuma getirildiginde "E220
Yaglama uyarisi" hata mesaji ekranda izlenir.

Ayrica E220 Numarali hata mesaji ekranda gorildikten sonra
yaglama yapmadan makineyi kullanmaya belli bir stire devam
edilirse, "E221 Yagdlama hatas!" mesaji ekranda goralir ve
SIFIRLAMA digmesine basilsa bile hata mesaji kaldirilamaya-
cagi icin dikis makinesi ¢alismaz.

"E221 Yaglama hatas|" mesaji ekranda gorildigu zaman, asa-
gida belirtilen noktalara mutlaka yag ilave edin. Ardindan U245

bellek anahtarini gagirin, TEMIZLE diigmesine ‘ C Q basin

ve ILMEK SAYISI ® degerini "0" olarak ayarlayin.
Belirtilen noktalara yag ilave etmeden SIFIRLAMA diigmesine

@ basilirsa, daha sonra gii¢ her ACIK konuma getirildi-

ginde "E221 Yaglama uyarisi" hata mesaji ekranda izlenir ve
dikis makinesi ¢alismaz. Bu konuda dikkatli olun.

( 1. Belirtilen noktalara yag ilave edildikten sonra
| ILMEK SAYISI ® degeri "0" olarak degistiril-
| mezse, E220 ya da E221 hata mesaji ekranda
| goriilmeye devam eder.

I Ekranda E221 hata mesaji goruldiigii zaman

I ﬁ(',:(}T dikis makinesi ¢caligmaz. Bu konuda dikkatli

I olun.

: 2. Her ekranda YAG SURME YERiI EKRAN GORU-
I

I

I

\

NUMU diigmesine @® basildigi zaman,
panel ekraninda ya siirme yeri dogrulanabilir.

Ancak yag siirmeden o6nce giicii mutlaka KA-
PALI konuma getirin.

— — — — — — — — — — — — —
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1-9-1. Ozel gres kullanilan yer
JUKI Gres yagi A @ , JUKI Gres yagi igin 6zel baglanti, dogrusal kilavuz @ igin tespit vidasi ve 6zel
gres yag! aksesuar kutusunda saglanmistir. Greslenen yerlere periyodik olarak tekrar gres ilave edin
(panelde gresin bittigini belirten E220 numarali uyari gérildigi zaman ya da yilda bir kez ilave edin).
Dikis makinesinin temizlenmesi gibi nedenlerle gres yagi azaldigi zaman mutlaka gres ilave edin.

( bikkaty A ve B greslerini karistirarak kullanmayin. Mutlaka belirtilen gres yagini kullanin. JUKI ]
| Gres B kullanirken gres doldurma kavramasi ve tespit vidasi kullanilmalidir. Gres nipelini |
{ ve vidasini JUKI GRES A ve lineer kilavuz igin 6zel olarak gelistirilen gres ile kullanmayin. |

Lineer kilavuz igin
ozel olarak gelistirilen
gres yag1 @

= aqlmmamm

JUKI Gres A ©@

Gres azaldigi zaman mutlaka yeni gres satin alin.

Yedek parga numarasi
JUKI Gres A 10g tup 40006323
100g tip 23640204

70g tip 40097886

Lineer kilavuz igin 6zel olarak
gelistirilen gres yagi

UYARI :
Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya basla-
madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN. Ayrica islemden 6nce ¢ikarilmig olan kapagi tekrar yerine
koyun.

1-9-2. JUKI Gres A siiriilecek noktalar

o — — — — — — — — — — — — — — — — — —— ——— — — — — — — — — — — —

[ sy A gres tiipii kullanin (parga numarasi: 40006323); bu iiriin, asagida belirtilenlerin diginda- |
U ki noktalara gres ilave etmek igin cihazla birlikte temin edilmektedir. Belirtilenden bagka |
gres kullanilirsa, ilgili pargalar hasar gorebilir. )

m igne mili iist ve alt burg kismina, kayar blok kismina ve ara baski ayagi alt burg kismina gres
eklenmesi

1) Ara baski ayagi yardimci yayi B @ g¢ikarmak
icin cerceve kapagini agin.

2) igne milinin @ gevresine JUKI Gres A siiriin.
igne milinin her tarafina gres siirmek igin dikis
makinesini elinizle gevirin. Gres girisinden
gres eklemek
Gres yagini igne milinin Gst burcunun gres
girisinden doldurun.
igne mili alt burcunun gres girisindeki tespit
vidasini @ cikartin. Delige @ JUKI GRES A
doldurun. Tespit vidasini @ sikin. Burcun ig
kismini JUKI GRES A ile doldurun.
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3) Ayrica kayar blogun yiv kismina @ JUKI
Gres A surun.
4) Ara baski ayadi milinin @ gevresine JUKI
Gres A surdn.
Ara baski ayagd! mil burcu gres deligindeki
tespit vidasini @ sokin. Girig yerinden @
JUKI Gres A koyun. Burcun igini JUKI Gres A
ile doldurmak igin viday! @ sikin.
( Cergevenin igindeki igne milinin gev- \
: o resine siiriilen gresi silmeyin. Temiz- :
| DKEAT\ " |ik, hava iifleme gibi nedenlerle gres |
| azaldigi zaman mutlaka tekrar gres |
| siiriin. ]
v/
=D

Plaka kapagini gikartin.

Kege kisimlarina (3 yerde), ¢cevresel omuzlu
vidaya, @ ve @ dayanak noktalarina ve kila-
vuz yiv kismina @ JUKI Gres A ekleyin.



1-9-3. Lineer kilavuza 6zel gres yaginin uygulandigi boéliimler

m X dizleminde hareket eden alt kapagin ¢ikarilmasi

1)

Sol taraf

Sag taraf

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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X diizleminde hareket eden Ust kapag: @
hafifce yukari iterken, X diizleminde hareket
eden alt kapagi @ A ile gbsterilen ok yoniin-
de c¢ekin.

Ray vidasini @ cikartin. Akordeon kapagi
vidasini @ c¢ikartin.

Temin edilen gres yagini (par¢a numarasi:
40097886) X_lineer kilavuzlarin @ (iki parga)
ve Y_lineer kilavuzun @ (iki parga) tizerindeki
raylarin her iki tarafindaki oluk bélimlerine
uygulayin.

X diizleminde hareket eden alt kapag! @
cikarin ve her iki tarafina gres yagi uygulayin.
Ayrica, besleme bilezigini ileri geri hareket
ettirirken gres yagi uygulayin.

Besleme braketini gidebildigi kadar ileri-geri
ve sada-sola hareket ettirerek, gres yaginin
tum yatay kilavuza uygulanmasini saglayin.

1. Temizlik, hava iifleme gibi neden-
lerle gres azaldigi zaman mutlaka
tekrar gres siriin.

2. Lineer kilavuzlar igcin makine yagi
kullanmayin. Lineer kilavuzlardaki
gres yagl, lineer kilavuzlarda asin-
maya neden olacak sekilde tiikene-
cektir.

3. X diizleminde hareket eden alt ka-

R pad1 @ gikarirken , kapak lizerine
yapisik olan lastik tipayr kirmama-
ya dikkat edin.

4. X dizleminde hareket eden alt
kapagi @ monte ettikten sonra, X
diuzleminde hareket eden kapagin
biylk bir geri tepme ve aksama
olmadan hareket ettiginden emin
olmak amaciyla kontrol etmek igin
besleme bilezigini elle hareket etti-
rin.

— — — — — — — — — — — —— — — — — — — — — —



(1-10. Atik yagin bosaltiimas: )

Polietilen yag haznesi @ yagla doldugu zaman,
polietilen yagd haznesini @ yerinden gikartin ve
icindeki atik yagi bosaltin.

—

(1 -11. Caganoza verilen yag miktarinin ayarlanmasi )

1) Caganoza eklenecek yag miktari ayar vidasi
@ sikilarak azaltilir.
— 2) Caganoza eklenecek yag miktari ayar vidasi
U ©) @ gevsetilerek artirilir.

( Yag miktarini azaltirken basta vidayi ]
| = vidalamayin. Durumu yaklasik yarim |
| Q giin goézlemledikten sonra viday1 @ |
| sikin. Yaglama miktarinin ¢ok diisme- |
{ si, gaganozun aginmasina yol agar. )
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(1-12. Sigortanin degistirilmesi )

TEHLIKE :
1. Elektrik carpmasindan korunmak igin; kontrol kutusunun kapagini agmadan 6nce kesinlikle elektrik

salterini KAPATIN ve en az BES DAKIKA BEKLEYIN.
2. Elektrik kutusunun kapagini agmadan énce elektrik salterini KAPATMAK ve gereken siireyi BEKLE-

MEK konusunda ASLA HATA YAPMAYIN! Yanik sigortanin yerine, belirtilen kapasitede yeni sigorta

takin.
Makinede, asagida belirtilen dort tip sigorta kulla-
.« o} Ug ] U o J nilmigtir:
@@ ; I © 24 V kumanda voltaj korumasi igin sigorta
,“ D = 5A (gecikmeli sigorta)
=] H ] )
g D @ 85 V kademeli motor voltaj korumasi igin
| @ OD — sigorta

] - : EN 0 ] |:|E
: 8 o 5A (gecikmeli sigorta)
N © 200 V kademeli motor voltaj korumasi igin
°N N | L i sigorta

N Taaan 5A (gecikmeli sigorta)
QD D o O 33V solenoid voltaj korumasi icin sigorta
¥k £ gon_
E»@; E Dige 5A (gecikmeli sigorta)
Eﬂgjg @Eﬂ % - )Ij
E [)]e

A
Fir
1

oNi7
‘l_-;_"A
A

g/ 1250V T5A)
w7
L\

P/N 4019139

F6__ [250v_TSA)
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(1 -13. Bataryalarin elden ¢ikariimasi )

[ IKKAT

@

Kumanda paneli, giic KAPALI konumdayken saatin ¢alistiriimasi icin bataryalari kullanir.
Bataryalari, iilkenizdeki/bodlgenizdeki yerel yasa ve yonetmeliklere uygun sekilde atin.

1)

Kumanda panelini @ dikis makinesinden
cikartin.

Cikartmak icin kumanda paneli gli¢c kapagini
@ asagiya kaydirin.

Kumanda paneli alt kapak tespit vidalarini
© cikartin (dort parga). Kumanda paneli alt
kapagini @ cikartin.

-

4) Bataryay! @ tutan metal ka-
pag! ® pense veya benzeri
bir aletle @ konumunda kesin.

5) Bataryay! @ tutan metal
kapag! @ pense veya ben-
zeri bir aletle ® konumunda
kesin. Ardindan bataryay1 @
cikartin.

[ Parmaklarinizin metal

I ﬁ(_r:(?T kapagin keskin kenar- I

N : larindan zarar gérme- :
. ‘ mesine dikkat edin. )
\\@QX}\/Q T T T T T T T T -
.=4
°\\° )
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(2. AW cihazinin bakimi )

(2-1. Temizlik )

Cihazin her kismini, Unite ile birlikte aksesuar olarak verilen hava tabancasi ile diizenli olarak temizleyin.

DIKKAT :
Cihazin anizalanmasini veya hasar gérmesini engellemek i¢in cihazi kullanmadan 6nce asagidaki
hususlari mutlaka kontrol edin.
(@ Makinenin istenmeyen sekilde calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya bas-
lamadan dnce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

@ Cihazin mekanik kisminda biiyiik miktarda dikis makinesi gaganoz yag: birikirse hava tabancasiy-
la temizlik yapmadan 6nce yagi silerek temizleyin.

2-1-1. Gaganozun etrafinin temizlenmesi

* Gaganozun etrafini her is gilinii mutlaka te-
mizleyin.

Bazi malzeme tiirlerini dikerken blylk miktarda

toz uretilebilir. BOyle bir durumda ¢aganozun etra-

fini gerekirse giinde birkag kez temizleyin.

1) On kapag cihazdan, Sayfa 5 "I-3-
4-1. AW-3 cihaz kapaginin takilmasi /
cikarilmasi” kismina uygun olarak ¢ikarin.

2) Caganozun etrafindaki biylk toz toplarini bir
cimbiz veya benzeri bir aragla alin.

3) Caganozun etrafinda kalan tozu hava taban-
caslyla Ufleyerek temizleyin.

2-1-2. Bobin ve mekigin temizlenmesi

* Caganozun etrafini her is gilini mutlaka te-

mizleyin.

Bazi malzeme tlrlerini dikerken blyuk miktarda

toz uretilebilir. Boyle bir durumda ¢aganozun etra-

fini gerekirse glinde birkag kez temizleyin.

1) Mekigin tGizerinde biriken yag ve tozu temiz-
leyin. Ozellikle mekik mil kismindan yag ve
tozu dikkatlice temizleyin.

Ayrica mekigin icinde bobin bosu énleme
yayinin altinda toplanan yag ve tozu hava
tabancasiyla Ufleyerek temizleyin.

2) Bobinin yan yizinU temizleyerek orada topla-

nan tozu ve havi alin.
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2-1-3. Mekanik kismin temizlenmesi

Mekanik kismi haftada bir veya iki kez temizleyin.
1) Her kayis @ ve kasnagi @ hava tabancasiyla
temizleyin.
Ayrica sekilde gosterilenlerin disindaki hare-
| ketli kisimlari uygun bicimde temizleyin.
2) Her mili @ hava tabancasiyla temizleyin.

X
2
2

4

@)
Al

L)

(5 =

2-1-4. Sensoriin temizlenmesi

Kalan iplik gikarma kismindaki sensorii @ hava
tabancasiyla haftada bir veya iki kez temizleyin.

2-1-5. Cihaz kontrol kutusunun temizlenmesi

Kontrol kutusunu haftada bir temizleyin.

1) Kontrol kutusunun alt kisminda bulunan ha-
valandirma deliginin etrafindaki tozlari hava
tabancasiyla temizleyin.

2) Fan motorunun disa atma gikisinda @ topla-
nan tozu temizleyin.
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(2-2. Sigortanin degistirilmesi )

TEHLIKE :
A Elektrik carpmasi kaynakli kazalari 6nlemek igin sigortayi degistirmeden 6nce mutlaka gii¢ anahtarini
kapali konuma alin ve elektrik figini prizden ¢ikarin. Ayrica mutlaka nominal degerli sigorta takin.

Cihazin sigortasini @ degistirmek icin asagidaki

islem adimlarini uygulayin.

1) Giug¢ anahtarini kapali konuma alin ve en az
bes dakika bekleyin.

2) Cihazin kontrol kutusu kapagini ¢ikarin.

3) Baski devre kartina (PCB) takil sigortay: @
yenisiyle degistirin. Belirtilen kapasitede (125
V, T6A) sigorta kullanin.

4) Adim 2)de gikarilan kapagi yerine takin.

(2-3. Kanca hortumunun degistirilmesi )

DIKKAT :
Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.
Ayrica hortumu degistirmeden 6nce hava vanasini kapatin.

Kanca Uzerindeki hava hortumu yipranir veya

hasar gorUrse asagida belirtilen islem adimlarini

izleyerek Unite ile birlikte aksesuar olarak verilen

yedek hortum ile degistirin.

1)  Hortum nipelini @ kancanin arka ucundan
ayirin. Daha sonra hortumu ayirin.

2) Hortumun diger ucunu ek yerinden @ ayirin.

3) Yukarida belirtilen islem adimlarini tersten
izleyerek yeni bir hortum baglayin.
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(2-4. Bobin bosuna karsi diizeltici onlem )

madan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

DIKKAT :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢galismaya basla-

19 mm

iplik kesimi yaparken sik bobin bosu nedeniyle
dikis sorunlari ortaya cgikarsa viday @ gevsetin ve
hareketli bigagin baslangi¢ konumunu @ ayarla-
yin.

Viday1 @ , 7-mm anahtarla gevsetin.

Hareketli bigagin baslangi¢ konumunu temsil eden
baslangig degerine gore bogaz plakasinin @ (st
ucundan hareketli bicak mafsalinin @ Ust ucuna
kadar olan mesafe 19 mm’dir. Baslangi¢ degerini,
19,5 ile 20 mm arasindaki bir degerle degistirin.

| Bogaz plakasinin @ list ucundan hareketli bigagin mafsalinin @ ’nin list ucuna kadar

| ucuna kadar olan mesafeyi azaltin.

7
olan mesafe asiri artirilirsa igne ipligi ile bobin ipligi bazen tek seferde kesilemeyebilir. |
Boyle bir durumda bogaz plakasinin @ iist ucundan hareketli bicagin mafsalinin @ iist |

)

(2-5. Kalan iplik kilavuzu i¢in hava debisinin ayarlanmaso

madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

DIKKAT :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya basla-

Hiz kontrol iinitesi ~ Kalan iplik kilavuzu

: solenoid valfi

o —— — — — — — — — — e
(
I
P

I
I
| mez.

N — — — — — — — — — — — — — — — —

Hiz kontrol Unitesinin baslangi¢ ayar degeri, kont-
rol Unitesini tam agik konumdan ters yénde yedi
tur cevirerek elde edilen degere ayarlanmistir.
iplik tipine ve sayacina gére kalan iplik gcikarma
istikrarli bir sekilde yapilmazsa hiz kontrol Unitesi-
ni hassas bir bicimde ayarlayin.

— —— ——————————— — — —

Kalin iplik, agildiginda hava debisi arttigindan hiz kontrol tinitesini agmak suretiyle daha
akici yonlendirilebilir. Ancak ince iplik, hava debisi asiri derecede artirilirsa muhtemelen |

ince iplik, kapatildiginda hava debisi azaldigindan hiz kontrol iinitesini kapatmak suretiy-
le daha akici yonlendirilebilir. Ancak kalin iplik muhtemelen akici bir sekilde yonlendirile- |

- 156 —



(3. SORUN GIDERME

(3-1. Dikis sirasinda yasanan sorunlar ve dizeltici 6nlemler )

pargalamaktadir.

gébmme ayar c¢izgisinin yarim kalnhgi ila
tam ¢izgi kalinhdi kadar asagi indirin.

igne ucunda kérlesme ve gapaklanma
olup olmadigini kontrol edin.

Top uglu igne kullanin.

Sorun Sebep Coziimler Sayfa
1. Punteriz (@ Baglangigta dikis kayiyor. O Igne ile caganoz arasindaki mesafeyi, 0,05 | 138
baslangicinda ild 0,15 mm olacak sekilde ayarlayin.
igne ipligi kagryor. O Punteriz baglangicindaki dikisi yavas dikis | 83
olarak ayarlayin.
@ Iplik kesme isleminden sonra O 1 numarali iplik tansiyonu dustirme 23,24
ignede kalan igne ipligi miktari gok elemaninin iplik tansiyonu dustirme
Kisa. zamanlamasini dogru bigimde ayarlayin.

O Iplik verici yayinin gerginligini arttirin 23
veya 1 numarali iplik tansiyonu kontrol
elemaninin tansiyonunu disirun.

® Masura ipligi ok kisa. O Masura ipliginin tansiyonunu diguarin. 143
igne delik kilavuzu ile sabit bigak
arasindaki mesafeyi arttirin.
@ 1. dikigteki igne ipligi tansiyonu ¢ok | O 1. dikisteki tansiyonu dusarin. 84
yuksek.
® Iplik kavrama dengesiz (malzeme |O Dikis baslangicinda 1. dikisin devir adedini | 83
genisleme egiliminde, iplik cok zor (sti/min) disirdn. (600 il&4 1.000 sti/min
kayiyor, iplik kalin vs.) arasi)
O lIplik kavrama islemi dikis adedini, 84
arttirarak 3 ila 4 dikise ¢ikartin.
® 1. Dikisteki adim ¢ok kiglk O 1. dikisteki adimi uzatin.
O 1. dikisteki igne ipligi tansiyonunu diglrin. | 84
@ Iplik toplanmasini azaltma islevi O Ipligi kesmeden dnce hareketli bicagin 143
iyi bir sekilde ayarlanmamustir. konumunu ayarlayin. (1,1 £ 0,1 mm)
Bunun sonucunda, iplik, 6nceden
belirlenen konumda kesilmez.
iplik toplanmasini azaltma islevi O U316 bellek anahtarini kullanarak iplik 89
sirasinda, iplik kesicinin ipligi kesiminden 6nce dikilecek olan ilmek
kesmesi sirasindaki dikis sayisi sayls!m.dogru ayara getirin. (Ince iplik: 3,
. kahn iplik: 2)
dogru degil.
@ Iplik toplanmasini azaltma islevi O Tokatlamayi kullanin. 28,86
ACIK olarak ayarlandidinda, igne | O Eger tokatlama islemi hataliysa, tokatlama | 88
ipliginin ucu ¢aganoz tarafina pozisyonu ayarlanmalidir.
gelmiyor ve bobin ipligi kesiliyor. O Malzemede kalan ipligin uzunlugunu 28
optimum degere ayarlayin. (40 mm ila 50
mm)
2. On telli veya (@ Mekik tutucuda cizikler var. O Disari gikartin ve yag tasi kullanarak veya
sentetik lifli iplik kegeye tutarak capaklari giderin.
ine pargalara @ igne delik kilavuzu gapakhdir. O Kegeyle temizleyin veya yenileyin. 162
ayriliyor. ® Iigne, ara baski ayagina carpiyor. O Ara baski ayaginin konumunu diizeltin. 24
@ Iigne ipliginin tansiyonu cok O Igne ipliginin tansiyonunu azaltin. 23
yuksektir.
® Iplik verici yayinin tansiyonu gok O Iplik verici yayinin tansiyonunu diisirin. 24
yuksektir.
® Sentetik lifli iplik, ignedeki asiri O Silikon yag kullanin 162
Isinma nedeniyle erimektedir.
@ lpligi alirken, ignenin ucu ipligi O Igne milinin yiiksekligini, Gizerindeki 137
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Sorun Sebep Coziimler Sayfa
3. igne gok sik @ Igne egilmistir. O Egilen igneyi degistirin. 18
kirihyor. ® Igne, ara baski ayagina garpiyor. |O Ara baski ayaginin konumunu diizeltin. 24
® Igne, kumasa gére cok incedir. O Kumasa uygun olan daha kalin bir igne ile
degistirin.
@ Iplik toplanmasini azaltma O Ipligi kesmeden énce hareketli bigagin 143
mekanizmasi iyi bir sekilde konumunu ayarlayin. (1,1 £ 0,1 mm)
ayarlanmamigtir. Bu yiizden,
hareketli bicak igne ile temas
etmektedir.
4. iplik kesilmiyor. (D Sabit bigak kérddir. O Sabit bigagin degistirin.
@ Igne delik kilavuzu ile sabit bigak |O Sabit bigagin egimini arttirin.
arasindaki fark yeterli degildir.
(® Hareketli bigak yanlis konumdadir. |O Hareketli bigagin konumunu ayarlayin. 141143
® Son dikig atlaniyor. O Igne ile gaganoz arasindaki zamanlamay! | 137
dazeltin.
(Sadece masura |(® Masura ipliginin tansiyonu gok O Masura ipliginin tansiyonunu arttirin. 23
ipligi) dusuktur.
® Kumagta gevseklik. O Son dikigteki orta baski ayagi ylksekligini
disdrin.
5. Cok sik dikis @ igne ile caganoz arasindaki O ignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. 137
atlatma gorulayor. zamanlama dogru degil. igne ve
c¢aganoz arasindaki bosluk cok
genis.
@ igne egilmistir. O Egilen igneyi degistirin. 18
® Iplik kesme isleminden sonra O Iplik alici yay basincini azaltin ya da 1 23,24
kalan iplik cok uzun. (Dikis numaral|vip.lik.gergin.lig.ivlfumandayn|n
baslangicindan itibaren 2. ilmekten uyguladigt iplik gerginligini arttirin.
10. ilmege kadar ilmek atlamasi
halinde)
6. igne ipligi, @ Igne ipliginin tansiyonu yeterince O Igne ipliginin tansiyonunu arttirin. 23
kumasin yanlis yiksek degildir.
tarafindan @ Tansiyon birakma mekanizmasi O Punteriz sirasinda 2 numarali tansiyon
disariya gikiyor. dogru bigimde calismamaktadir. diskinin birakilip birakiimadigini kontrol
(Gevsek dikis) edin.
® Iplik kesme isleminden sonra O 1 numarali iplik tansiyonu kontrol 23
ignede kalan iplik miktari gok elemaninin tansiyonunu arttirin.
fazladir. O Iplik verici yayinin tansiyonunu diisiriin. 24
@ Dikis uzunlugu ok kisadir (igne |0 lIplik kavramayr KAPATIN. 26
ipliginin ucu, dikilen kumasin yanhs
tarafindan disar ¢ikmaktadir).
(® Malzeme bogaz plakasindan O Malzemenin bogdaz plakasi ile yakindan
ayrilmistir. Bu ylizden malzeme temas etmesini saglayan i¢ bikey tip
kayar ve iplik yukari cekilir. besleme plakasi kullanin.
O Ara baski ayaginin strok degerini azaltin. 141
® Iplik gerilim kontrolériinden kayiyor. |O 1 numaral gerilim kontrolériiniin iplik 23

gerginligi degerini artirin.
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Sorun Sebep Coziimler Sayfa

7. 1.dikigin ipligi, @ 1. dikigte dikis atlatiliyor. O (Gaganoz zamanlamasini, 1/2 dikis daha 137
kumasin hizli ayarlayin.
yuzinden digari @ Kullanilan igne ve iplik, orta baski  |O Orta baski ayagi i¢ gapini genisletin. 162
gikiyor. ayaginin i¢ capina gore gok

kalindir.
® Igneye gére orta baski ayaginin O Orta baski ayagi ile igne arasindaki eksen | 137
konumu dogru degildir kacikhgini ayarlayin ve ignenin, orta baski
’ ayaginin merkezine girmesini saglayin.

8. igne ipliginin @ Iplik verici yayinin tansiyonu gok O Iplik verici yayinin tansiyonunu arttirin. 24
uzunlugu dusuktur.
dengesiz. ® Iplik kesici ipi dogru zamanda O Hareketli bigagin ve sabit bigagin 141143

kesmiyor. konumlarini dogru bir sekilde ayarlayin.

® Hareketli bigagin ilmek yayma O Hareketli bicagin ilk konumunu dogru bir {141,143
arizas! (Caganozun yaninda igne sekilde ayarlayin.
ipligi kirpintisi kalir)

9. Dikis baslangi- (D Masura fazla bogluklu dénmektedir. | O Hareketli bigagin konumunu ayarlayin. 141143
cindaki 2. dikis ® Masura ipliginin tansiyonu gok O Masura ipliginin tansiyonunu arttirin. 23
masura ipligi distiktir.
dagum boélumda, T . o Coe . -

. o 1. .
kumagin yiiziinde ® 1“d|k|§tek| igne ipligi tansiyonu ¢ok 1. dikigteki igne ipligi tansiyonunu dusurin. | 84
kalmaktadir. yuksek.

10. Tokatlama (@ Son igne girisi, dikis O Igne giris noktasini, son igne noktasina 50
gall§m|yor._ baslangicindaki igne girisinin alin.

(Yer|r|1e getirme aynisidir ve iplik ile kumasin
anizal) direnci fazladir.

11. Dikig @ Iplik atigs, iplik kesici baglant O Sorunun nedeni hatali hava basinci ayari 12
baslangicinda cubugunun yaninda birikiyor. olabilir. Hava basincini optimum degere
kesilen iplik ayarlayin (0,2 il4 0,3 MPa).
toplanmiyor. @ Kesilmis iplik, caganoz yatagi ve O Gaganoz yataginin konumunu ayarlayin. 137

sabit bigak arasinda sikigiyor.
@ Ignede kalan igne ipligi cok kisa. O Ignede kalan igne ipliginin uzunlugunu
iplik ¢oziliiyor ve tek iplik halinde optimum degere ayarlayin (40mmiila
50mm).
ayriliyor.

12. Dikig (@ Iplik tam olarak kesilmiyor, tek O Bigagi veya bogaz plakasi montajini
baslangicinda kat iplik kaliyor. Kalan tek kat iplik uygun olanla degistirin.
kesilen iplik dolasikiiga sebep olur. O Sorunun nedeni hatali iplik kesimi olabilir.
birbirine ("4. iplik kesilmiyor.” bélimiine bakin.)
dolaniyor.
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(3-2. AW cihaziyla ilgili sorunlar ve diizeltici Gnlemler )

Hatanin
gosterimi ve
aciklamasi

Nedeni

Hata halletme islemi

Gug agilamiyor.

@ Elektrik figi takili degil veya temas
hatasi.

@ Sigorta atmis.

e}

Gicun nasil saglandigini kontrol edin.

Sigortayi, Sayfa 155 "lll-2-2. Sigortanin
degistirilmesi"” kismina gére degistirin. Sigorta degis-
tirildikten sonra bile cihaza gii¢ saglanamazsa cihaz
arizalanmis olabilir. Boyle bir durumda cihazi kullanma-
yi durdurun.

EQ074

Bobine kalan ip-
lik gikarma iglemi
normal yapilma-
di.

(D Hareketli kisimda toz, vb. engeller
toplanmis.

@ Iplik, g6zme ayirma makarasina do-
lanmis.

® Kalan iplik emme vakum giicl yeter-
siz.

@ iplik ucu diizgiin yénlendiriimemis.

® plik tipi veya sayaci teknik 6zellikler-
den farkli.

Sayfa 153 "lllI-2-1. Temizlik" kismina uygun olarak
bakim yapin.

ipligi gikarin.

Toz torbasinin tozla dolu olup olmadigini kontrol edin.
Hava basincinin dusiip dismedigini kontrol edin.

EO75
iplik bobine diiz-
gln sarilamadi.

(D Hareketli kisimda toz, vb. engeller
toplanmis.

@ Agizdan gikan iplik uzunlugu uygun
degil.
® Iplik gdzme diizglin yapiimamis.

@ Bobin ipligi makarasinda iplik yok.
® Iplik tansiyonu iplik hattinda yiiksek.

® Iplik hatti dogru degil.

@ Agiz montaj konumu ve yoni uygun
degil.
Bobin dénmiyor.

@ Bobin ipligi besleme nitesi galigmi-
yor.

@@ Bobin seridi yipranmis.

o

Sayfa 153 "lllI-2-1. Temizlik" kismina uygun olarak
bakim yapin.

Agindan g¢ikan ipligin uzunlugunu yaklasik 13 cm’ye
ayarlayin.

iplik gdzme kosul ayarini kontrol edin.
Agindan gikan ipligin uzunlugunu kontrol edin.

Bobin ipligi makarasini yerine yerlestirin.

Sayfa 19 "I-4-4. Cihaza bobin ipliginin takilmasi
(RSZ tipinde)", Sayfa 20 "I-4-5. Cihaza bobin
ipliginin takilmasi (RSW tipinde)" kismina bakarak
iplik tansiyonunu kontrol edin.

Sayfa 19 "I-4-4. Cihaza bobin ipliginin takilmasi
(RSZ tipinde)", Sayfa 20 "I-4-5. Cihaza bobin
ipliginin takilmasi (RSW tipinde)" ye bakarak iplik
gecirme hattini kontrol edin. Ozellikle bobin ipligi
besleme Unitesinin makara ve galistirma koluna ipligin
dlizgln gegirildigini kontrol edin.

Sayfa 19 "I-4-4-2. Masuranin takilmasi”, Sayfa
21 "1-4-5-2. Bobin ayarn" kismina bakarak bobinin
mekige diizglin yerlestirilip yerlestiriimedigini kontrol
edin.

Bobin ipligi besleme Unitesinden gelen konektorin,
hava hortumunun, vb. dizgin baglanip baglanmadigi-
ni kontrol edin.

Bobini yenisiyle degistirin.

- 160 —




Hatanin

gosterimi ve Nedeni Hata halletme islemi
aciklamasi
EQ76 (D Hareketli kisimda toz, vb. engeller Sayfa 153 "llI-2-1. Temizlik" kismina uygun olarak
Bobin ipligi sar- toplanmis. bakim yapin.
ma iglemi normal @ Bobin sarma sirasinda bobin ipligi Bobin ipligi makarasini yerine yerlestirin.
yapilmadi.

makarasinin ipligi bitmis.

(® Bobin sarma sirasinda iplik kopmus.

@ Bobine sarilan iplik bobinin kenarin-
dan tasmis.

(® Bobin dénmiiyor.

® Iplik, bobin ipligi besleme Unitesinin
makarasindan.

@ Bobin ipligi besleme nitesi galigmi-
yor.

iplik, iplik gegirme hattinin yarisinda
asiri titrestiginden iplik, bobin rafina
dolasmis.

Sayfa 19 "I-4-4. Cihaza bobin ipliginin takiimasi
(RSZ tipinde)", Sayfa 20 "I-4-5. Cihaza bobin
ipliginin takilmasi (RSW tipinde)" kismina bakarak
iplik tansiyonunu kontrol edin.

Bobin ipligi sarma uzunlugu ayarini kontrol edin.
Bobinde dnceki dikisten kalan iplik olup olmadigini
kontrol edin.

Sayfa 19 "I-4-4-2. Masuranin takilmasi”, Sayfa

21 "1-4-5-2. Bobin ayarn" kismina bakarak bobinin
mekige duzgun yerlestirilip yerlestiriimedigini kontrol
edin.

iplik tansiyonu yeterli degilse iplik makaradan cikabilir.
iplik tansiyonunu kontrol edin.

Bobin ipligi besleme Unitesinden gelen konektorin,
hava hortumunun, vb. diizgiin baglanip baglanmadigi-
ni kontrol edin.

Sayfa 19 "I-4-4. Cihaza bobin ipliginin takiimasi
(RSZ tipinde)", Sayfa 20 "I-4-5. Cihaza bobin
ipliginin takilmasi (RSW tipinde)" ye bakarak iplik
gecirme hattini kontrol edin.Ozellikle bobin ipligi
besleme Unitesinin makara ve ¢aligtirma koluna ipligin
diizglin gegirildigini kontrol edin.
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(4. ISTEGE BAGLI

(4-1. igne Deligi kilavuz Tablosu )

Kullanilan igne

igne deligi kilavuzu

Parga numarasi N )
Boyut Parca numarasi o Igne delik ¢api Uygulama
(Paslanmaz celik tip)
#14 ila #18 arasinda 40229581 40229583 22,0 g;a(ljg’t'ig;;‘tak' ve agir malzemeler
#18 ila #21 arasinda 40229580 40229582 224 Agir malzemeler igin (OP)
#21 ila #23 arasinda " 40225679 40227941 23,0 Agir malzemeler igin (G tipi)

* Paslanmaz gelik bogaz plakasi kullanilmasi durumunda paslanmaz gelik tip igne deligi kilavuzu kullaniimasi

gerekir.

Kullanilan igne

Ara baski .

Boyut Parca numarasi

Boyut (gA x gB x H x L)

#09 ila #11 arasinda B1601210D0OE (OP)

816x@26x57x37,0

#11ila #14 arasinda 40023632 (H tipi) 322%xp036x57x385 . oA L
#14 la #18 arasinda 2 | B1601210DOFA (OP) 222%x036x87x415 \ [

#18 ila #21 arasinda B1601210DO0BA (G tipi) 227%x041x57x385 <&

#22 ila #23 arasinda B1601210DOCA (OP) 235%x055x57x385 H1 U)

*1: G tipi takill igne (DP x 17 #23) || o8

*2 1 H tipi takili igne (DP x 17 #18)
- H tipi: Kullanilabilir iplik numarasi: #30 ile #08 arasinda
- G tipi: Kullanilabilir iplik numarasi: #20 ile #05 arasinda
- (OP), istege bagli anlamindadir.

(4-2. silikon yag haznesi )

madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

UYARI :
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galismaya basla-

( iplik silikon yag haznesinin tabaninda )
| 0 (40096982) zor biikiililyorsa, ipligi |
| ters yonde sarin. )

G tipi modelde, aksesuar olarak silikon yag de-
posu (40097301) bulunmaktadir. (G tipi disindaki
modeller igin, bu cihaz istege bagli olarak modele
uyarlanabilir.)

Silikon yad deposu, Uniteyle birlikte temin edilen
© (SM4041055SP) ve @ (SM4042055SP) tespit
vidalariyla dikis makinesine sabitlenmelidir. Tes-
pit vidasini @ sikarken iplik kilavuzu bilezigi @
(11315108), silikon yag deposu iplik kilavuzu @
(40010414) ve iplik kilavuzu tespit vidasi puluy-
la @ (WP0501046SC) birlikte sikin. Silikon yag
deposu iplik kilavuzu @ (40010414), silikon yag
deposu tabanina @ (40096982) paralel olacak se-
kilde yerlegtirilmelidir.
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(4-3. AMS-221EN Serisinin besleme plakasinin kuIIanllmaS|)

AMS-221EN Serisinin besleme plakasini kullanmak igin, istege bagli besleme plakasi ile degistirilebile-
cek bir plaka seti gereklidir. Asagida pargca numarasi verilen degistirilebilir plaka seti i¢in siparig verin.
AMS-221EN Serisinin besleme gergevesinin AMS-221F ile de kullanilabilecegini unutmayin.

JUKI degistirilebilir plaka seti Pargca No.
AMS-221F igin AA 3020 40218950

[Besleme plakasi degistirilebilir plaka seti icin montaj prosediirii]

1) Pimi @ besleme plakasi degistirilebilir plaka-
sina @ takin.

2) Besleme plakasi vidasini @ sokiin. Besleme
plakasini @ ¢ikarin. Bu vida daha sonra kullani-
lacaktir.

3) Besleme plakasi degistirilebilir plakasini @ takin.
Yukarida belirtilen 2) adimda soktiginiz vidayi
© ve pulu @ kullanarak takin. Yayli pul kullanil-
maz.

* AMS-221EN Serisinin besleme plakasinin,
setin icinde saglanan vida, pul ve yayli pul ile
monte edilmesi gerekir.
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