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[I. MECHANISCHER TEIL (IN BEZUG AUF DIE NAHMASCHINE) J

(1. TECHNISCHE DATEN )
1 | Nahflache X-Richtung (quer) Y-Richtung (langs)
AMS-221F-2516 250 mm x 160 mm
AMS-221F-3020 300 mm x 200 mm
2 | Max. Nahgeschwindigkeit | 2.800 sti/min (Fur Stichlangen von maximal 3,5 mm) 2.500 sti/min (G-Typ)
3 | Stichlange 0,1 bis 12,7 mm (Min. Auflésung: 0,05 mm)
4 | Vorschubbewegung des Sprungvorschub (2-Wellen-Antrieb durch Schrittmotor)
Transportrahmens
5 | Nadelstangenhub 45,7 mm
6 | Nadel GROZ-BECKERT 134, 135 x 17, ORGAN-Nadel DPx5, DPx17
7 | Hub des Transportrah- Max. 30 mm
mens
8 | Zwischenpresserweg 4 mm (Standard) (0 bis 10 mm)
9 | Hub des Zwischenpressers | 25 mm
10 | Veranderliche Zwischen- Standard 0 bis 3,5 mm (Max. 0 bis 7,0 mm)
presser-Tiefstellung
11 | Shuttle Halbumlauf-Doppelkapazitatsgreifer (Selbstschmierend)
12 | Schmierdl New Defrix Oil No.2 (Versorgung durch Oler)
13 | Musterdatenspeicher Hauptteil, Speichermedium
» Hauptteil : Max. 999 Muster (Max. 50.000 Stiche/Muster)
* Externes Speichermedium : Max. 999 Muster (Max. 50.000 Stiche/Muster)
14 | Notstoppeinrichtung Dient zum Anhalten des Maschinenbetriebs wahrend eines Nahzyklus.
15 | VergroRerungs-/Verkleine- | Ermdglicht die unabhangige VergroRerung bzw. Verkleinerung eines Musters in
rungseinrichtung Richtung der X- und Y-Achse beim Nahen eines Musters.
MaRstab: 1% bis 400% fach (Einstellbar in 0,1% Schritten)
16 | VergrolRerungs-/Verkleine- | Die VergrofRerung/Verkleinerung von Mustern erfolgt durch Erhéhen/Verringern ent-
rungsmethode weder der Stichlange oder der Stichzahl. (VergroRern/Verkleinern der Stichlange
kann nur durchgefiihrt werden, wenn die Mustertaste gewahlt wird.)
17 | Begrenzung der max. Nah- | 200 bis 2.800 sti/min
geschwindigkeit (MaRstab : 100 sti/min Schritten)
18 | Musterwahleinrichtung Mustername-Auswahimethode
(Hauptteil : 1 bis 999, Externes Speichermedium : 1 bis 999)
19 | Spulenfadenzahler Auf-/Abwartszahlung (0 bis 9.999)
20 | Nahvorgangszahler Auf-/Abwartszahlung (0 bis 9.999)
21 | Speicherschutz Bei einem Stromausfall wird das verwendete Muster automatisch gespeichert.
22 | Einstellmdglichkeit des 2. Ein 2. Nullpunkt (Nadelposition nach einem Nahzyklus) kann mit Hilfe der Schrittvor-
Nullpunkts schubtasten an einer gewuinschten Position innerhalb des Nahbereiches eingestellt
werden. Der eingestellte 2. Nullpunkt wird ebenfalls gespeichert.
23 | Nahmaschinenmotor Servomotor
24 | Abmessungen AMS-221F-2516 : 1,200mm (W) x 1,000mm (L) x 1,200mm (H) (Ohne Garnstander)
AMS-221F-3020 : 1,200mm (W) x 1,070mm (L) x 1,200mm (H) (Ohne Garnstander)
25 | Gewicht (Brutto) AMS-221F-2516 : 238 kg
AMS-221F-3020 : 247 kg
26 | Leistungsaufnahme 400 VA
27 | Betriebstemperaturbereich | 5°C bis 35°C
28 | Betriebsluftfeuchtigkeits- 35 % bis 85 % (kein Tauniederschlag)
bereich
29 | Netzspannung Nennspannung +10%, 50/60 Hz
30 | Luftdruck AMS-221F-2516 : 0,5 bis 0.55 MPa (Max. 0,55 MPa)
AMS-221F-3020 : 0,35 bis 0.4 MPa (Max. 0,55 MPa)
31 | Luftverbrauch 2,75 dm*/ min (ANR)
32 | Nadelhochstellungs-top- Nach dem Nahen kann die Nadel in ihre Hochstellung gebracht werden.
peinrichtung
33 | Larm - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeits-
latz:
K-bewerteter Wert von 82 dB; (einschlieflich Lpa = 2,5 dB); gemaR ISO 10821-
C.6.3 -ISO 11204 GR2 bei 2.800 sti/min.
- Schallleistungspegel (Lwa):
A-bewerteter Wert von 91,5 dB; (einschlief3lich Kwa = 2,5 dB); gemaf 1SO 10821-
C.6.3 -ISO 3744 GR2 bei 2.800 sti/min.
Fir Nahen erforderliche Zeit: 2,2 Sek. mit Musternummer 102
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Maschinenkopf
Fadenwischerschalter
Notstoppschalter
Transportrahmen
Zwischenpresser
Garnstander
Bedienungstafel (IP-500)
Netzschalter

(auch als Not-Aus-Schalter verwendet)
Schaltkasten

Pedal

Stoffabfallbeutel




(3. INSTALLATION )

(3-1. Entfernen der Bettbefestigungsschraube )

Die Bettbefestigungsschraube @ entfernen. Diese

0/ © \ 2 rﬂg
\ ﬁ \ LQJW ° Schraube wird beim Transportieren der Nahma-
o2 schine bendtigt.
[ ﬁf:"c
== T
. _ % .

Falls Fehler 302 auftritt, wenn die Nahmaschi-
ne nach der Einrichtung lauft, entfernen Sie

die Schrauben @ (sechs Stiick), um die Abde-
ckung abzunehmen. Lésen Sie dann die Sicher-
heitsschalter-Befestigungsschraube mit einem
Schraubendreher, und bewegen Sie den Sicher-
heitsschalter @ nach unten. Stellen Sie den
Sicherheitsschalter in diesem Zustand ein..
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( 1. Die Strebe und dergleichen sind an der Stichplatten-Hilfsabdeckung angebracht, und
| die Befestigungsschrauben und Scheiben fiir das Bett wurden werksseitig zusammen |

| [A2A] mit dem Zubehor verpackt.

| 2. Wenn die als Zubehor mitgelieferte Schutzfolie verwendet werden soll, ist diese vor |
| der Installation auf die Stichplatten-Hilfsabdeckung zu kleben. )

[Bei Verwendung von Bereich 2516 (AMS-221F A~ A2516)]

1

Die Stofftransportplatte nach hinten
schieben, und die Stichplatten-Hilfs-
abdeckung @ zwischen der unte-

ren Platte @ und der Stichplatte @
platzieren. Dabei ist darauf zu achten,
dass die untere Platte @ nicht verbo-
gen wird.

Die Stichplatten-Hilfsabdeckung ©
mit der Befestigungsschraube @ und
der Unterlegscheibe @ provisorisch
befestigen.

Den Stichplatten-Hilfsabdeckungs-
winkel @ mit den Befestigungs-
schrauben @ provisorisch am Ma-
schinenbett befestigen.

Die Stichplatten-Hilfsabdeckung mit
zwei ovalen Senkschrauben @ am
Bett befestigen.

Die Stichplatten-Hilfsabdeckung unter
Beachtung der Vorsichtshinweise
positionieren, und die Befestigungs-
schrauben @ und @ anziehen. Falls
keine ausreichende Positionierung
durchgefihrt werden kann, die Befes-
tigungsschrauben @ und @ voriiber-
gehend I6sen, und dann die Positio-
nierung durchfiihren.



[Bei Verwendung von Bereich 3020 (AMS-221F A A3020)]

— — — — — — — — — — — —

— — — —

1)

Die Stofftransportplatte nach hinten
schieben, und die Stichplatten-Hilfs-
abdeckung (Einh.) @ zwischen der
unteren Platte @ und der Stichplatte
@ platzieren. Dabei ist darauf zu
achten, dass die untere Platte @ nicht
verbogen oder beschadigt wird.

Die Stichplatten-Hilfsabdeckung
(Einh.) @ mit der Befestigungsschrau-
be @ und der Unterlegscheibe @
provisorisch befestigen.

Die Stichplatten-Hilfsabdeckung
(Einh.) @ mit den Befestigungs-
schrauben @ (10 Stiick) der Stichplat-
ten-Hilfsabdeckungssttitze proviso-
risch befestigen.

Die Stichplatten-Hilfsabdeckung
(Einh.) @ mit zwei Senkschrauben @
am Maschinenbett befestigen.

Stellen Sie die Position der Stichplat-
ten-Hilfsabdeckung unter Bezugnahme
auf die VorsichtsmalRnahmen ein, und
ziehen Sie die Befestigungsschrau-
ben @ und @ an. Falls es schwierig
ist, die Stichplatten-Hilfsabdeckung
korrekt zu positionieren, Idsen Sie die
Befestigungsschraube @ der Stich-
platten-Hilfsabdeckung und die Be-
festigungsschrauben @ der Stichplat-
ten-Hilfsabdeckung einmal, und stellen
Sie die Position der Stichplatten-Hilfs-
abdeckung korrekt ein.

________________________________ =

. Die Stichplatten-Hilfsabde-
ckung © so befestigen, dass |
sie hoher als die Stichplatte @ |
liegt (innerhalb 0,3 mm). Liegt |
die Hilfsplatte tiefer als die |
Stichplatte @, kann es zu Nadel- |
bruch oder fehlerhaftem Trans- |
port kommen. |

. Vergewissern Sie sich mithilfe |
eines Lineals oder dergleichen, |
dass die Stichplatten-Hilfsab-
deckung @ horizontal instal- I
liert ist. Anderenfalls kommen |
Stichplatten-Hilfsabdeckung I
© und untere Platte @ teilwei- |
se miteinander in Beriihrung, |
wodurch anormaler Verschleil |
verursacht wird. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



(3-4. Installieren der Tafel)

m Installieren von IP-500

1) Den Bedienungstafelhalter @ mit zwei Holz-
schrauben @ an einer optionalen Stelle auf
dem Tisch befestigen. Als FUhrung sind zwei
perforierte Locher @ (zwei Stellen) werkssei-
tig auf der rechten Seite des Tisches angefer-
tigt worden.

2) Flhren Sie das Tafelkabel @ durch das Loch
@ im Tisch, und schlieRen Sie das Kabel
an den Steckverbinder CN101 @ (oberster
Steckverbinder) des Elektrokastens an.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Installieren Sie die Tafel an einer |

Stelle, an der die X-Verschiebungs- |

Vorsicht\  abdeckung oder der Kopfgriff nicht |
@ mit ihr in Beriihrung kommen, weil es |
I

)

anderenfalls zu einer Beschadigung
der Tafel kommt.

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(3-5. Installieren des FuBpedals )

<

1) Im Falle der Zwei-Pedal-Einheit @
SchlieRen Sie den Steckverbinder @ des
, Pedals an den Steckverbinder CN109 @ des
\9 Elektrokastens an.
Sichern Sie den Erdleiter @ des Pedals mit
der am Elektrokasten angebrachten Befesti-
gungsschraube @.
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(3-6. Installieren des Garnstanders )

2) Im Falle der Drei-Pedal-Einheit ®

SchlieRen Sie den Steckverbinder @ des
Pedals wie unten beschrieben an der Seite B
des mit der Einheit gelieferten Verbindungs-
kabels @ an.

Sichern Sie den Erdleiter @ des Pedals mit
der am Elektrokasten angebrachten Befesti-
gungsschraube @.

Markierung auf
der Pedalseite

Markierung der Verbin-
dungskabelseite

1 CN1
2 CN2
3 CN3
4 E— CN4
(* Verbindungskabel CN5 wird nicht angeschlos-

sen.)

SchlieRen Sie die Seite A des Verbindungs-
kabels @ an den Steckverbinder CN109 @
des Elektrokastens an.

1)

Den Garnstander zusammenbauen und in
die Bohrung in der oberen rechten Ecke des
Maschinentisches stecken.

2) Die Gegenmutter @ zum Befestigen des
Garnstanders anziehen.
3) Wenn Deckenverkabelung mdglich ist, das

Netzkabel durch die Spulenhaltestange @
fUhren.



(3-7. Installieren des Luftschlauchs )

SchlieRen

N[

Nl

Anschliel3en des Luftschlauchs

Den Luftschlauch mit dem mitgelieferten
Schlauchbinder und der Schnellkupplung an
den Luftdruckregler anschliel3en.
Einstellung des Luftdrucks

Offnen Sie den Lufthahn @, ziehen Sie den
Luftdruckreglerknopf @ hoch, und drehen Sie
ihn, um den Luftdruck auf 0,5 bis 0,55 MPa
(fir AMS-221F2516) / 0,35 bis 0,4 MPa (flr
AMS-221F3020) einzustellen. Driicken Sie
dann den Knopf hinein, um ihn zu fixieren.
Den Lufthahn @ schlieRen, um Luft auszusto-
Ren.

Ziehen Sie den Luftdruckreglerknopf @ des
Vogelnest-Verhitungsreglers & hoch, und
drehen Sie ihn, um den Luftdruck auf 0,2 bis
0,3 MPa einzustellen. Driicken Sie dann den
Knopf nach unten, um ihn in dieser Position
zu fixieren.



(3-8. VorsichtsmaRBnahmen fur die Druckluftversorgung (Luftquelle) )

Bis zu 90 % der Ausfalle der Druckluftanlage (Luftzylinder, Luftmagnetventile) werden durch "verschmutzte
Luft" verursacht.

Druckluft enthalt viele Verunreinigungen, wie Feuchtigkeit, Staub, Altél und Kohlenstoffpartikel. Falls solche
"verunreinigte Luft" verwendet wird, ohne AbhilfemalRnahmen zu ergreifen, kann sie Stérungen verursachen
und eine Verminderung der Produktion durch mechanische Ausfélle und reduzierte Verfligbarkeit bewirken.
Installieren Sie unbedingt die unten aufgefiihrte Standard-Luftversorgungsanlage, wann immer eine mit
Druckluftvorrichtung ausgestattete Maschine benutzt wird.

Vom Benutzer zu beschaffende Standard-Luftversorgungsanlage

Luftkompressor

|
Nachkiihler

M Automatischer Abfluss
Lufttank

|
Hauptleitungsfilter

Automatischer Abfluss

[t )

Lufttrockner @ Qualitat der Luftversorgung

Wenn die Versorgungsluft eine betrachtliche Feuchtigkeitsmenge enthalt

Umgebung

Wenn unsere Maschine an einem Ort installiert wird, dessen Tempe-
ratur morgens und abends stark von der Tagestemperatur abweicht
oder die Wahrscheinlichkeit fiir Frost hoch ist

In den oben genannten Fillen ist unbedingt ein Lufttrockner zu

\installieren. J
(T - )
Nebelabscheider @ Wenn die Versorgungsluft eine betrachtliche Menge

an Kohlenstoff und Staub enthalt

(Die meisten Storungen von Luftmagnetventilen werden durch Koh-
lenstoff verursacht.)

\ Unbedingt einen Nebelabscheider installieren. )
D 7 4
4 i .. N
Von JUKI gelieferte Standardausriistung
Filterregler
|
Luftmagnetventil
Luftzylinder
. J
| VorsichtsmaRnahmen fiir Hauptleitungen ]
p g
| + Die Hauptleitung ist mit einem Gefille von 1 cm pro 1 m in Richtung des Luftflusses zu neigen. |
| {oicity * Falls die Hauptleitung sich verzweigt, sollte die Auslasséffnung der Druckluft mit einem |
T-Stiick am oberen Teil der Leitung angebracht werden, um Auslaufen von Abwasser in der
I I
Leitung zu verhiiten.
| * Automatische Abfliisse sollten an allen niedrigen Punkten oder toten Enden angebracht |
| werden, um Ansammlung von Abwasser an solchen Stellen zu verhiiten. )



(3-9. Anbringen der Augenschutzplatte )

WARNUNG:
Bringen Sie unbedingt diese Schutzplatte an, um die Augen im Falle eines Nadelbruchs vor Splittern
zu schiitzen.

Die Augenschutzplatte @ mit den Schrauben @
an der Stirnplattenabdeckung @ befestigen.

Falls der Transportrahmen mit der
Augenschutzabdeckung @ in Kontakt
—7~ kommt, wenn sich der erstere durch
@ seinen Riickprall hebt, montieren Sie
die Augenschutzabdeckung @, wih-
rend Sie sie nach oben verlagern.

(3-10. Installieren des Stoffabfallbeutels )

1) Der Stoffabfallbeutel sollte montiert werden,
wenn die Vogelnest-Reduziervorrichtung ver-
wendet wird. Nehmen Sie fur die Beschrei-
bung der Vogelnest-Reduziervorrichtung auf
"1-5-3. Vogelnest-Reduziervorrichtung"” auf
S.19 Bezug.

2) Befestigen Sie den Stoffabfallbeutel @ (im
Zubehdrkasten enthalten) am Kanal @.

3) Setzen Sie den Stoffabfallbeutel auf den
Vorsprung des Kanals @, und ziehen Sie den
Beutel zu, um ihn zu sichern.

—-10 -



(4. VORBEREITUNG DER NAHMASCHINE )

(4-1. Schmierung )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Verwenden Sie [JUKI Nr. 2 Ol] (im Zubehérkasten enthalten) fir Inre Nahmaschine.

1) Prufen Sie, ob der Raum zwischen der unte- 2) Einen Tropfen Ol auf den Greiferlaufring @
ren Linie B und der oberen Linie A mit Ol ge- auftragen, so daR es gleichmanRig verteilt
fullt ist. Fullen Sie diesen Raum bei Olmangel wird.
mit Hilfe des im Lieferumfang der Maschine
enthaltenen Olers mit Ol.(zwei Stellen)

( Der untere Oltank wird zum Zufiihren des Ols zum Greiferabschnitt verwendet. Der ]
| /A obere Oltank wird zum Zufiihren des Ols zum Kurbelgetriebeabschnitt verwendet. Die |
| (s Olmenge kann verringert werden, wenn die verwendete Drehzahl niedrig und die Olmen- |
| ge im Geiferteil zu groB ist. (Siehe "llI-1-12. Greiferolmenge" auf S.116.) ]

T — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

|
| henden Vorsichtshinweis 2. Anderenfalls kann es zu einer Stérung der Komponenten |
| kommen. |
| @ 2. Bevor Sie die Ndhmaschine zum ersten Mal oder nach ldngerem Nichtgebrauch in Be- |
| trieb nehmen, schmieren Sie den Greiferteil mit einer kleinen Olmenge. |
| (Angaben zum Entfernen des Schiffchens finden Sie unter "llI-1-2. Einstellen der |
| Nadel-Greifer-Beziehung" auf S.100.) )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Falls das Ol knapp wird, kaufen Sie Ol gemaR der nachstehenden Tabelle.

Fallmenge JUKI-Teile-Nr.
100-cm?3-Flasche B91212200A0
900-cm3-Flasche MDFRX2001L0
20-Liter-Kanister MDFRX2020L0

-1 -



(4-2. Anbringen der Nadel )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Maschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

Die Feststellschraube @ 16sen. Die Nadel @
so halten, daB die lange Rinne zum Betrachter
weist. Dann die Nadel bis zum Anschlag in die
Bohrung der Nadelstange einflhren. Die Fest-
stellschraube @ anziehen.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Die Befestigungsschraube @ mit dem

| mitgelieferten Sechskantschrauben- |
| fladchy zieher (Teile-Nr.: 40032763) anziehen. |
| @ Keinen L-férmigen Inbusschliissel ver- |
I
\

wenden.Es besteht sonst die Gefahr, dass |
die Befestigungsschraube @ abbricht. ]

(4-3. Einfadeln des Maschinenkopfes)

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Maschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

—-12 -



(4-4. Einsetzen und Entfernen der Spulenkapsel)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ma-
schine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Greiferabdeckung @ &ffnen.

2) Die Klinke @ der Spulenkapsel @ aufklap-
pen, und die Spulenkapsel herausnehmen.

3) Die Spulenkapsel mit offener Klappe einflh-
ren, bis sie mit einem "Klicken” einrastet.

| Falls die Spulenkapsel @ nicht voll- \
| (Vesichty  stindig eingeschoben wird, kann sie |
| @ wihrend des Nihbetriebs herausrut- |
( )

(4-5. Einsetzen der Spule )

WARNUNG :
é Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Spule @ so in die Spulenkapsel @ ein-
setzen, wie in der Abbildung gezeigt.

2) Den Faden durch den Fadenschlitz @ der
Spulenkapsel @ fihren und dann heraus-
ziehen. Dadurch wird der Faden unter der
Spannungsfeder hindurchgefihrt und aus der
Fadendéffnung @ herausgezogen.

3) Den Faden durch die Fadendéffnung @ des
Horns fihren und 2,5 cm weit aus der Faden-
0ffnung herausziehen.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Falls die Spule verkehrt herum in die

| \@.c\m Spulenkapsel eingesetzt wird, fiihrt |
| @ dies zu ungleichmaBigem Zug des |
| Spulenfadens. )

—13 -



(4-6. Einstellen der Fadenspannung )

Wird der Fadenspannungsregler Nr. 1 @ im Uhr-
zeigersinn gedreht, wird die Lange des nach dem
Fadenabschneiden verbleibenden Fadens ver-
kirzt. Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn
wird die Lange verlangert.

Solange der Faden nicht aus dem Nadeléhr
schllpft, ist die Lange des in der Nadel verblei-
benden Fadens moglichst kurz zu halten.

Die Nadelfadenspannung tber die Bedienungsta-
fel, und die Spulenfadenspannung mit @ einstel-
len.

N Ll

= ¥~ LN, 1) Wahlen Sie die Registerkarte "Fa-

:> VD00002.VDT denspannung"| '@‘ Qauf dem
. :

Nahbetriebsbildschirm aus.
2) Stellen Sie die Nadelfadenspannung
mit der Taste PLUS/MINUS (+/-) ®
ein. Der Einstellbereich liegt zwischen
0 und 200. Durch Erhéhen des Ein-
stellwerts wird die Spannung erhoht.
Bei einem werksseitigen Standard-
wert von 50 ist die Fadenspannung
so eingestellt, dass der Wert fir den
H-Typ 1,08 N und der Wert fir den
S-Typ 0,88 N (Fasergarn #50) be-
tragt. (Wenn Fadenspanner Nr. 1
geldst wird)

—14 —



(4-7. Zwischenpresserhohe )

( 1. Zum Anheben der Zwischenpresserhohe die Riemenscheibe von Hand drehen, um \

| die Nadelstange abzusenken, und sicherstellen, dass die Nadelstange nicht mit dem |

| @ Zwischenpresser in Beriihrung kommt. (Bei Verwendung einer DP X 5 Nadel ist die |
Né@hmaschine bei einer Hohe von maximal 3,5 mm zu benutzen.)

I 2. Achten Sie darauf, dass lhre Hiande oder Finger nicht von Transportrahmen oder Zwi- I

| schenpresser eingeklemmt werden. )

Driicken Sie die Taste ZWISCHENPRESSER-HOHENEINSTEL-
LUNG 0. Stellen Sie den Abstand zwischen dem unteren

Ende des Zwischenpressers und dem Stoff mithilfe des Zehner-
blocks ® auf 0,5 mm (Dicke des zu benutzenden Fadens) ein,
wenn die Nadel zu ihrem unteren Ende gebracht wird.

—

1. Der Einstellbereich des Zwischenpressers geht bis zum Standardwert von 3,5 mm. |
Wenn jedoch eine DP X 17 Nadel fiir H-Typ oder dergleichen verwendet wird, kann der |
Einstellbereich mit dem Speicherschalter U112 auf max. 7 mm geéndert werden. I

2. Wenn die Hohe des Zwischenpressers vergroBert oder eine dickere Nadel verwendet |

icht wird, ist der Abstand zwischen dem Wischer und den Komponenten zu iiberpriifen. Der |

@ Wischer kann nur verwendet werden, wenn ausreichender Abstand vorhanden ist. Stel-

len Sie den Speicherschalter U105 auf die AUS-Stellung. Beachten Sie auBerdem, dass I
der Wischer so eingestellt ist, dass er ohne Riicksicht auf die werksseitige Einstellung I
der Zwischenpresserhohe in der Tiefstellung des Zwischenpressers ausschligt. (Spei- |
cherschalter U105 ) ]

T — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1) Einstellen des Hubs
Die Klemmschraube @ 16sen und die Span-
nungsreglereinheit @ drehen. Durch Drehen
im Uhrzeigersinn wird der Bewegungsbetrag
vergrofert und der Fadenzugbetrag erhéht.
2) Einstellen der Spannung
Um die Spannung der Fadenanzugsfeder @
zu andern, einen schmalen Schraubendreher
in die Offnung des Fadenspannerbolzens @
einfliihren, und den Bolzen bei angezogener
Schraube @ drehen.
Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die
Spannung der Fadenanzugsfeder erhoht,
wahrend die Spannung durch Drehen entge-
gen dem Uhrzeigersinn verringert wird.




(5. BETRIEB DER NAHMASCHINE )

(5-1. Nihen )

2P-Pedal [Im Falle des 2P-Pedals]

1) Ein Werkstick in die Nahmaschine einlegen.

2) Wird FuRschalter @ niedergedriickt, senkt
sich der Transportrahmen. Wird Fu3schalter
A erneut niedergedrickt, hebt sich der Trans-
portrahmen wieder.

3) Wird FuBschalter ® niedergedriickt, nach-
dem sich der Transportrahmen gesenkt hat,
beginnt die Nahmaschine mit dem Nahen.

4) Nachdem die Nahmaschine den Nahvorgang
beendet hat, kehrt die Nadelspitze wieder zur
Ausgangsposition zurtick, und der Transpor-
trahmen hebt sich.

3P-Pedal [Im Falle des 3P-Pedals]

* Durch Einstellung des Spei-
cherschalters U081 kénnen
die Schritte 1), 2) und 3) in
der umgekehrten Reihenfol-
ge ausgefiuhrt werden.

1) Ein Nahprodukt unter den
Nahgutrahmen legen. Wird
Pedal @ des Pedalschalters
niedergedrickt, senkt sich
der Nahgutrahmen (rechts),
um das Nahprodukt anzudri-
cken.

2) Das an das Nahprodukt anzundhende Werkstlick auf das Nahprodukt unter den Nahgutrahmen
(links) legen. Wird Pedal ® leicht niedergedriickt, bleibt der Nahgutrahmen (links) in seiner Zwi-
schenstellung stehen. Wird das Pedal losgelassen, wird der Nahgutrahmen (links) wieder zu seiner
Ausgangsstellung angehoben.

3) Das Werkstiick positionieren. Wird Pedal ® weiter niedergedriickt, senkt sich der Nahgutrahmen
(links) auf seine Tiefstellung, um das Werkstiick anzudriicken. Wird Pedal @ erneut bis zum An-
schlag niedergedruckt, kehrt der Nahgutrahmen (links) zur Zwischenstellung zurtck.

4) Wird Pedal ® gedriickt, wenn sich beide Nahgutrahmen in der Tiefstellung befinden, beginnt die
Nahmaschine mit dem Nahvorgang.

—16 —



(5-2. Fadenklemmvorrichtung )

Stichfehler (Herausschlipfen des Nadelfadens, Stichauslassen und Nadelfa-
denflecken) werden wahrend des Hochgeschwindigkeits-Startverfahrens ver-
hindert, und eine konsistente Nahleistung wird durch Betatigen der Nadelfa-
denklemmvorrichtung gewahrleistet. Die Nadelfadenklemmvorrichtung kann

mit der Fadenklemmentaste @ ein- und ausgeschaltet werden.

Die Fadenklemmvorrichtung kann nicht gleichzeitig mit der Vogelnest-Redu-
ziervorrichtung verwendet werden. (Einzelheiten dazu im Abschnitt "I-5-3.
Vogelnest-Reduziervorrichtung” auf S.19 )

| Wenn der Speicherschalter U035 auf "deaktiviert” gestellt wird, funktioniert die Nadelfa- ]
: - denklemmvorrichtung nicht. Mit jedem Driicken der Taste FADENKLEMME O wird :
| V@f—ich' der Status der Fadenklemmvorrichtung und der Vogelnest-Reduziervorrichtung wie folgt |
I umgeschaltet: Fadenklemmvorrichtung EIN - Vogelnest-Reduziervorrichtung EIN - Beide I
| Vorrichtungen AUS.

Die Fadenklemmvorrichtung kann nicht gleichzeitig mit der Vogelnest-Reduziervorrichtung verwendet
werden.

Wahlen Sie eine der drei unterschiedlichen Funktionen aus, die Sie am Nahtanfang benutzen wollen,
wie in der nachstehenden Tabelle gezeigt.

Fadenklemm- | Fadenabschnei-
vorgang am devorgang am
Nahtanfang Nahtanfang

Nadelfadenklemmvor- Avec Sans Wird diese Vorrichtung auf EIN gesetzt, wird stabi-

richtung EIN le Nahleistung am Nahtanfang gewahrleistet, und
Hochgeschwindigkeitsstart wird aktiviert.

Vogelnest-Reduziervor- Sans Avec Wird diese Vorrichtung auf EIN gesetzt, wird die

richtung EIN Lange des auf der Kehrseite des Stoffes verblei-
benden Fadens am Nahtanfang verringert.

Beide Vorrichtungen Sans Sans Der Nahbetriebsstart erfolgt wie herkdmmlich.

AUS

* Bei Verwendung der Nadelfadenklemme besonders zu beachtende Punkte
Fir die Fadenklemme ist je nach dem Nahtyp ein S-Typ und ein H-Typ verfiigbar. Der jeweilige Typ und
der Inhalt der Speicherschalter ist aus der nachstehenden Liste ersichtlich.

N . Speicherschalter
N&hmaschinentyp Fadenklemmentyp
U069 uo70
S-Typ S-Typ 0 : S-Typ (Standard) 0 : Vorne
1 : Hinten (Standard)
H-Typ H-Typ 1 : H-Typ diinner Faden (Standard) 0: Vorne
G-Typ (#50 bis #8) 1 : Hinten (Standard)
2 : H-Typ mittleren Faden (#20 bis #5)
3 : H-Typ dicker Faden (#5 bis #2)

—17 -




[Info zur Fadenklemme des H-Typs]

Andern Sie den Einstellwert des Speicherschalters U069 entsprechend der Dicke des Nadelfadens.
Der Einstellwert wurde werksseitig auf 1: H-Typ fir diinnen Faden eingestellt. Der empfohlene Ein-
stellwert ist 1 fir Fadenfeinheitsnummern von #50 bis #8, 2 fur Fadenfeinheitsnummern von #20
bis #5 und 3 fur Fadenfeinheitsnummern von #5 bis #2. (Der Wert hangt von der Art und Dicke des
tatsachlichen Fadens und der Art des zu ndhenden Materials ab. Stellen Sie den Wert entsprechend
dem Zustand des Nadelfadens auf der Rickseite des Nahguts ein.)

Darlber hinaus ist es moglich, die Fadenklemmenposition mithilfe des Speicherschalters U070 zu
wahlen. Wenn Sie dickes Garn der Feinheitshummer #5 bis #2 verwenden und Einrollen oder Ein-
schlagen am Nahtanfang auftritt, stellen Sie den Einstellwert zur Benutzung der Maschine auf 1 :
Hinten ein. Es wird empfohlen, U070 auf "0: Vorwarts" zu setzen, falls Falten auf dem Stoff gebildet
werden und/oder der Stoff am Nahtanfang nicht reibungslos vorgeschoben wird, wenn ein leichter

Stoff oder dergleichen verwendet wird.

( Verwenden Sie den Einstellwert des Speicherschalters, der auf den Fadenklemmentyp )
wrdchy,  eingestellt ist. (Fur die Fadenklemme des S-Typs kann als Einstellwert von un

S i tellt ist. (Fiir die Fadenkl des S-T k Is Einstellwert U069 und
| @ U070 nur "0" verwendet werden.) Bei falscher Einstellung funktioniert die Fadenklemme |
| nicht richtig. Lassen Sie daher Vorsicht walten. )

(1) Bei vorhandener Fadenklemme (Bewegung) ist die Nadelfadenlange am Nahanfang vor Benutzung
der Nahmaschine auf 40 bis 50 mm einzustellen. Wenn der Nadelfaden zu lang ist, kann das von
der Nadelfadenklemme gehaltene Nadelfadenende in die Nahte eingerollt werden.

1) Bei Aktivierung der Nadelfadenklemme betrégt die Standard-
lange des Nadelfadens 40 bis 50 mm.
Um zu verhindern, dass der Faden zu Beginn des Nahvor-
gangs aus der Fadenose rutscht und der erste Stich ausge-
lassen wird, gehen Sie wie folgt vor:

— Stellen Sie einen langeren Faden ein, der noch innerhalb
des Bereichs liegt.
Um eine Stichauslassung zwischen dem zweiten und
zehnten Stich ab Beginn des Nahvorgangs zu verhindern,

gehen Sie wie folgt vor:
— Stellen Sie einen kiirzeren Faden ein, der noch innerhalb
des Bereichs liegt.

Y0
b/'s
)
m,
n

T Wenn bei Verwendung von dickem Garn der Nadelfaden zu lang ist, wird das Ende des \
| A von der Nadelfadenklemme gehaltenen Nadelfadens in die Nadhte eingerollt, sodass es |
| zu Verrutschen der Stoffposition oder Nadelbruch kommen kann. )

(2) Falls bei Verwendung der Fadenklemme der Spulenfaden am Nahanfang auf der Oberseite des Stoffs
erscheint, verringern Sie die Fadenspannung am Nahanfang (2 bis 3 Stiche), damit der Spulenfaden
unauffalliger wird.

[Einstellungsbeispiel]

Bei Einstellung der Nahspannung auf "35" betragt die Spannung der Stiche 1 bis 2 am Nahanfang "20".
Angaben zur Einstellung der Spannung am Nahanfang finden Sie unter "lI-2-6-2. Speicherschalte"
auf S.67.

| 1. Bei manchen Mustern kann der Faden am Nahanfang eingerollt werden. Falls der |
| Faden trotz Einstellung von (1) oder (2) eingerollt wird, ist die Ndhmaschine mit deakti- |
| &y vierter Fadenklemme zu benutzen. |
| @ 2. Ein Versagen der Fadenklemme kann auftreten, wenn Fadenabfélle sich in der Fa- |
| denklemmvorrichtung ansammeln. Entfernen Sie die Fadenabfille gemag "111-1-7. |
| Fadenklemmvorrichtung" auf S.108. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



(5-3. Vogelnest-Reduziervorrichtung )

Wenn die Vogelnest-Reduziervorrichtung verwendet wird, wird der Nadelfaden am Nahtanfang abge-

schnitten.

Als Resultat wird der auf der Kehrseite des Stoffes verbleibende Nadelfaden verkurzt, wodurch die
Bildung des so genannten Vogelnests (Fadenknauel) verringert wird, um zu ordentlicherem Finish der
Kehrseite des Stoffes beizutragen.

Der abgeschnittene Faden wird von der rechten Seite durch das Luftgeblase herausgeblasen, um in
dem Stoffabfallbeutel aufgesammelt zu werden.

(1) Falls die Vogelnest-Reduziervorrichtung ein-
geschaltet wird, muss die am Nahtanfang in
der Nadel verbleibende Nadelfadenlange auf
40 bis 50 mm eingestellt werden, wie beim

% Betatigen der Fadenklemmvorrichtung.Falls

’oso der vorgenannte Nadelfaden zu lang ist, kann
"y sich der abgeschnittene Faden im Greifer
verheddern, wodurch die Nahmaschine blo-
ckiert werden kann.
Falls dagegen der vorgenannte Nadelfaden

zu kurz ist, kann der abgeschnittene Faden

o — — — — — — — — — — —

chhmg

g‘@a

(Fadenabfall) nicht aufgesammelt werden,
sondern fallt zu Boden.

(2) Leeren Sie den Stoffabfallsammelbeutel in
regelmafigen Abstanden.

1. Verwenden Sie unbedingt den Wischer, wann immer die Vogelnest-Reduziervorrichtung ]

verwendet wird.

Falls der Zwischenpresser versehentlich auf den Nadelfaden driickt, wird nur der Spulen- I
faden abgeschnitten. Infolgedessen kann die Nahmaschine kein Ndhen am Nahtanfang |
durchfiihren. |
Aktivieren / Deaktivieren des Wischers kann mit dem Speicherschalter U051 umgeschaltet |
werden. |

. Falls die Vogelnest-Reduziervorrichtung mit dem Speicherschalter U035 deaktiviert oder |

der Typ mit kiirzerem Restfaden mit dem Speicherschalter U322 gewahlit wird, kann der |
Vogelnest-Reduziervorgang nicht gewahlt werden. |
Nehmen Sie fur das Modell des Typs mit kiirzerem Restfaden auf "1l1-1-6. Schwingmesser |
und Gegenmesser (Typ mit kiirzerem Restfaden)" auf S.107 Bezug. )

Falls die Fadenspannung am Nahtan- |
fang libermaRig niedrig ist, wird die
Liange des abzuschneidenden Na-
delfadens zu lang. In einem solchen
Fall kann der abgeschnittene Faden
nicht durch das Luftgeblase heraus-
geblasen werden, sondern verbleibt
mit groBer Wahrscheinlichkeit im

Faden anzuwendende Fadenspan-

nung, wenn drei Stiche (maximal) am

Nahtanfang gendht werden, kann mit
den Speicherschaltern U019 bis U024
eingestellt werden. Siehe "11-2-6-2.
Speicherschalte" auf S.67.

o — — — — — — — — — — — — — —
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(5-4. Einstellen der Zwischenstellung des Nahgutrahmens (links)

L (fir Maschinen mit zweiteiligem Zweistufenhub-Nahgutrahmen)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Den Knopf @ lésen.

T (] 8 v 2) Die Zwischenstellung des Nahgutrahmens
l ° °l A ) , durch Drehen des Knopfes @ so einstellen,
< = il\_,\i-u L dal er etwas tiber dem Nahgut auf der Ma-
- mﬂ schine stehenbleibt.
|(@ AN UG = A I
H\ i (<l 2 (6 :;ghn Durch Drehen des Knopfes @ in Richtung @
>l P wird die Hohe der Zwischenstellung des Nah-

gutrahmens vergrofRert, wahrend sie durch
Drehen in Richtung @ verkleinert wird.

3) Nach der Einstellung den Knopf @ wieder
fest anziehen.

o Nur der linke Nahgutrahmen kann |

]

| Qs'c) in der Zwischenstellung angehalten |
werden. )

(5-5. LED-Handleuchte )

WARNUNG :
Um Personenschaden durch ploétzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhindern, sollten Sie weder
lhre Hande in die Nahe des Nadeleinstichbereichs bringen noch lhre FiiBe auf das Pedal stellen, wenn
Sie die Helligkeit der LED-Leuchte einstellen.

e ———————— —— —— —— —

Diese LED-Leuchte @ ist nur fiir die |
Verbesserung der Funktionsfihigkeit |
vorgesehen. Sie ist nicht fiir den Ge- |
brauch bei der Wartung vorgesehen. |
Blenden Sie die LED-Leuchte @ ab, |
oder schalten Sie sie aus, falls sie |
blendet, wenn Sie versuchen, diinnen |
Stoff zu néhen oder den Stoff durch |
neuen zu ersetzen. )

-2
=)
{2P
o
=

©

B
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Die LED-Leuchte @, die den Nadeleinstichbereich
beleuchtet, gehdrt zur Standardausstattung.
Helligkeitseinstellung und Ausschalten der
LED-Leuchte kénnen mit dem Schalter @ durch-
geflhrt werden. Mit jedem Drlicken des Schal ters
wird der Status (Helligkeit und Leuchte AUS) der
LED-Leuchte in sechs unterschiedlichen Stufen

umgeschaltet.

[ Anderung der Helligkeit ]
17 =... 5 = 6 = 1
Hell = ... Dunkel = Leuchte AUS = Hell

Danach wird der Status der LED-Leuchte der Reihe nach mit jedem Driicken des Schalters @ umge-
schaltet.

EIN / AUS der LED-Leuchte wahrend des Nahens kann mit dem Speicherschalter U404 gewahlt werden.
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[II. BEDIENUNGSTEIL (IN BEZUG AUF DIE TAFEL)J

(1. VORWORT )
* Servicemuster sind in der Nahmaschinen-Haupteinheit enthalten.
@ 60 Teilung 3mm N
VD00102.VDT N

1) Von IP-500 verarbeitete Nahdaten
Die folgende Tabelle gibt die Nahdaten an, die von der jeweiligen Tafel verarbeitet werden kénnen.

Mustername Beschreibung
Benutzermuster Hauptteil speicherbare Muster.
Max. 999 Muster kdnnen registriert werden.

Vektorformatdaten Datei mit Erweiterung ".VDT”

Auslesen vom Speichermedium.

Max. 999 Muster kénnen verwendet werden.

M3-Daten Musterdaten der Serie AMS-D

Verwendung durch Kopieren von der Diskette der Serie AMS-D zum Speichermedium.
Max. 999 Muster kénnen verwendet werden.

Standardnahformat Datei mit Erweiterung ".DAT”
Auslesen vom Speichermedium.
Max. 999 Muster kdnnen verwendet werden.

2) Verwendung der Daten (Vektorformatdaten) der Serie AMS-E/EN mit AMS-221F
Die Vektorformdaten sind austauschbar. Kopieren Sie Daten vom Modell AMS-EN/IP-420 mithilfe
des USB-Speichergerates.
Angaben zum Schreiben der Daten in das Modell AMS-221F/IP-500 finden Sie unter ""11-2-7. Ver-
wendung der kommunikationsfunktion" auf S.81.

3) Verwendung der Daten (M3-Daten) der Serie AMS-D mit AMS-221F
Es gibt zwei Methoden zur Verwendung von M3-Daten mit AMS-221F.
@D Auslesen mithilfe von IP-500
Setzen Sie ein Speichermedium in die Tafel IP-500 ein. Wahlen Sie "AMS00xxx.M3" von den
M3-Daten. Setzen Sie das Speichermedium in die Tafel IP-500 ein, und wahlen Sie die Muster-
nummer xxx von den M3-Daten aus.

@ Umwandeln in Vektorformatdaten mit PM-1
Wandeln Sie die Daten mit PM-1 in Vektorformatdaten um.
(Einzelheiten finden Sie in der Hilfe von PM-1.) Kopieren Sie die umgewandelten Vektorformat-
daten zum Ordner \VDATA des Speichermediums.
Setzen Sie das Speichermedium in die IP-500 ein, und wahlen Sie die Dateinummer.
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4) Ordnerstruktur des Speichermediums
Speichern Sie die einzelnen Dateien in den folgenden Verzeichnissen des Speichermediums.

[
I
\

(I ——_1 Medienlaufwerk J— VDATA
A VDO0AAA . VDT Vektorformatdaten
al : In ¥WDATA
Vektorfc_>rma daten speichern.
speichern. VDOOAAA . VDT
=
AMS
/\ AMS00AAA . M3 M3-Daten
il :In ¥AMS
[ M3-Daten speichern. ] AMSO00AAA . M3 speichern.
=
SDATA
A SDO0AAA . DAT Standardnahformat
. <~ :In ¥SDATA
Standardnahdaten i
speichern. SD00AAA . DAT | SPeichern.
=
o L T -

Vorsicht

@ den. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.
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Daten, die nicht in den obigen Verzeichnissen gespeichert sind, konnen nicht gelesen wer-
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5) USB-Anschluss

B AnschlieBen eines Gerits an den USB-Anschluss

i Nehmen Sie die Abdeckung von der rechten Sei-
& g tenflache der IP-500 ab. Stecken Sie einen USB-
Stick in den USB-Anschluss. Kopieren Sie dann
die zu benutzenden Daten von der IP-500 zu der
Nahmaschinen-Haupteinheit.

Il Abtrennen eines Gerits vom USB-Anschluss

Trennen Sie nun das USB-Gerat wieder. Bringen
Sie die Abdeckung wieder an.

Vorsichtshinweise zum Gebrauch des Speichermediums

¢ Nicht nass werden lassen oder mit nassen Handen anfassen. Es kann sonst zu einem Brand oder
elektrischen Schlag kommen.

* Nicht biegen oder Gewalteinwirkung oder Erschiitterungen aussetzen.

¢ Auf keinen Fall zerlegen oder abandern.
A * Die Kontakte nicht mit Metallgegenstanden beriihren. Anderenfalls konnen Daten geléscht werden.
* Lagerung oder Benutzung an folgenden Orten vermeiden.
Orte mit hoher Temperatur oder Luftfeuchtigkeit /
Orte mit Taukondensation / Orte mit starkem Staubniederschlag /
Orte, die statischer Elektrizitit oder elektrischem Rauschen ausgesetzt sind
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(@ Bei der Handhabung von USB-Geréaten zu beachtende VorsichtsmaRnahmen
- Lassen Sie das USB-Gerat oder das USB-Kabel nicht am USB-Anschluss angeschlossen, wahrend die Nahmaschi-

ne in Betrieb ist. Die Maschinenvibrationen kdnnen den Anschlussteil beschadigen, was zu Verlust der im USB-Ge-
rat gespeicherten Daten oder Beschadigung des USB-Gerats oder der Nahmaschine fuhren kann.

- Unterlassen Sie das AnschlieRen/Abtrennen eines USB-Gerats, wahrend ein Programm oder Nahdaten gelesen/

geschrieben werden.
Dies kdnnte eine Datenbeschadigung oder Funktionsstérung verursachen.

- Wenn der Speicherplatz eines USB-Gerats partitioniert ist, ist nur eine Partition zuganglich.
- Manche Arten von USB-Gerat werden von dieser Nahmaschine eventuell nicht korrekt erkannt.
- JUKI leistet keine Kompensation fiir den Verlust von auf dem USB-Gerat gespeicherten Daten, der durch den Ge-

brauch mit dieser Nahmaschine verursacht wird.

- Wenn die Tafel den Kommunikationsbildschirm oder die Musterdatenliste anzeigt, wird das USB-Laufwerk nicht

erkannt, selbst wenn ein Speichermedium in den Steckplatz eingesetzt wird.

- Was USB-Gerate und Speichermedien, wie z. B. CF-Karten, betrifft, so sollte grundsatzlich nur ein Gerat/Speicher-

medium an/in die Nahmaschine angeschlossen/eingesetzt werden. Wenn zwei oder mehr Gerate/Speichermedien
angeschlossen/eingesetzt werden, erkennt die Maschine nur eines davon. Nehmen Sie auf die USB-Spezifikatio-
nen Bezug.

- Fuahren Sie den USB-Stecker bis zum Anschlag in den USB-Anschluss an der IP-Tafel ein.
- Schalten Sie nicht die Stromversorgung aus, wahrend auf die Daten im USB-Flash-Laufwerk zugegriffen wird.

®Uu

SB-Spezifikationen

Konform mit dem Standard USB 2.0
- Verwendbare Gerate *1 .............covvvvennenn. Speichergerate, wie z. B. USB-Speicher, USB-Hub, FDD und Kartenleser
- Nicht verwendbare Geréate .................... CD-Laufwerk, DVD-Laufwerk, MO-Laufwerk, Bandlaufwerk usw.
- Unterstitztes Format ..........ccccoccceeinieenn. FD (Floppy Disk) FAT 12

............................. Sonstige (USB-Speicher usw.), FAT 12, FAT 16, FAT 32

- Verwendbare Speichermediengrdfien ... FD (Floppy Disk) 1,44 MB, 720 KB

... Sonstige (USB-Speicher usw.), 4,1 MB ~ (2 TB)

- Erkennung von Laufwerken ................... Im Falle von externen Geraten, wie z. B. einem USB-Gerat, wird auf das

zuerst erkannte Gerat zugegriffen. Wenn jedoch eine Speicherkarte in den
eingebauten Speicherkarten-Steckplatz eingesetzt wird, erhalt der Zugriff
auf dieses Speichermedium die hoéchste Prioritat. (Beispiel: Wenn eine
Speicherkarte in den Speicherkarten-Steckplatz eingesetzt wird, obwohl
bereits ein USB-Speicher an den USB-Anschluss angeschlossen ist, er-
folgt der Zugriff auf die Speicherkarte.)

- Anschlussbeschrankung ...........ccccoee. Max. 10 Gerate (Wenn die Zahl der an die Nahmaschine angeschlossenen

Speichergerate die Maximalzahl Gberschreitet, werden das 11. und jedes
weitere Speichergerat nicht erkannt, es sei denn, sie werden abgetrennt
und wieder angeschlossen.)

- Stromverbrauch ..........ccccoiiiiiiiinneen. Der Nennstromverbrauch der verwendbaren USB-Geréate betragt maximal

*1:

500 mA.

JUKI garantiert keinen einwandfreien Betrieb aller verwendbaren Gerate. Manche Gerate funktionieren wegen
eines Kompatibilitatsproblems eventuell nicht.
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6) NFC

Die Bedienungstafel unterstiitzt NFC (Near Field Communication).

Mit einem Android-Gerat (Tablet/Smartphone), auf dem die JUKI Android-Anwendungssoftware [JUKI
Smart App] installiert ist, kdnnen verschiedene Daten, wie z. B. Musterdaten und Wartungsinformatio-
nen, mit Hilfe der in der JUKI Smart App enthaltenen NFC-(Near Field Communication)-Kommunikati-
onsfunktion durchsucht, bearbeitet und kopiert werden. Einzelheiten zur JUKI-Applikation fir Android
[JUKI Smart App] entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung fur [JUKI Smart App].

<Fig.2>

@ Position der NFC-Antenne
Um Kommunikation mit Hilfe von NFC zwischen dem Bedienpanel IP-500 der Nahmaschine und einem
Tablet/Smartphone auszufiihren, bringen Sie die Antenne des Tablets/Smartphones naher an die Positi-
on des NFC-Zeichens @ des IP-500 heran, wie in <Abb. 2> dargestellt.

* Falls die NFC-Kommunikation fehlschlagt, erscheint eine Fehlermeldung auf dem Bildschirm des

Tablets/Smartphones.

Wenn die Fehlermeldung auf dem Bildschirm angezeigt wird, fihren Sie die NFC-Kommunikation er-
neut aus.

@ IP-Bedienpanel-Anforderung, die erfiillt sein muss, um NFC-Kommunikation zu ermdglichen
Kommunikation mittels NFC ist nur méglich, wenn der individuelle Naheinstellbildschirm oder der Zyk-
lusnahen-Einstellbildschirm auf dem Bedienpanel IP-500 angezeigt wird.

Falls Sie versuchen, die NFC-Kommunikation auszuflihren, wahrend ein anderer Bildschirm auf3er den
oben beschriebenen auf dem Bedienpanel IP-500 angezeigt wird, wird die relevante Fehlermeldung auf
dem Tablet/Smartphone angezeigt.

Wenn die Fehlermeldung auf dem Tablet/Smartphone angezeigt wird, muss der Bildschirm auf dem Be-
dienpanel IP-500 auf einen der oben genannten Bildschirme umgeschaltet werden, der die NFC-Kom-
munikation ermdglicht. Fiihren Sie dann den NFC-Kommunikationsvorgang erneut aus.

® Bei der Handhabung von NFC zu beachtende VorsichtsmaBnahmen
+ Die Position der NFC-Antenne ist je nach dem verwendeten Tablet/Smartphone unterschiedlich.
Lesen Sie unbedingt die Bedienungsanleitung lhres Gerates durch, bevor Sie die NFC-Kommuni-
kationsfunktion benutzen.
Um die NFC-Kommunikationsfunktion zu benutzen, setzen Sie die Einstellung der NFC-Kommuni-
kationsfunktion auf "Enable", wahrend Sie auf die Bedienungsanleitung fir |hr Tablet/Smartphone
Bezug nehmen.
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(2. BEI VERWENDUNG VON IP-500

(2-1. Bezeichnung der Teile der IP-500 )

(Vorderseite)

y 2 W

N 1P-500

LEya ol ml iy

VD0O001.VDT

17T

(Rechte Seite)

/‘

® ©oo

P>

Sensorbildschirm, LCD-Displayfeld

Bereitschaftstaste —
n Informationstaste -
Kommunikationstaste -
m Modustaste —
Haupteinheits-Eingangswahltaste ~ —

Statusleiste -

Einfachverriegelungstaste -

Buchse fiir Schaltkastenanschluss

Buchse zum AnschlieRen des USB-Sticks

Diese Taste dient zum Umschalten des Bildschirms zwischen
dem Mustereinstellbildschirm und dem Nahbetriebsbildschirm.

Diese Taste dient zum Umschalten des Bildschirms zwischen
dem Mustereinstellbildschirm und dem Informationsbild-
schirm.

Diese Taste dient zum Umschalten des Bildschirms zwischen
dem Mustereinstellbildschirm und dem Kommunikationsbild-
schirm.

Diese Taste dient zum Umschalten des Bildschirms zwischen
dem Umschalten vom Mustereinstellbildschirm auf den Lis-
tenbildschirm, auf dem Details eingestellt werden kdnnen.
Diese Taste dient zum Wechseln des Eingabemodus vom
Mustereinstellbildschirm auf den Haupteinheits-Eingabe-
modus.

Die Hintergrundfarbe gibt den Status an: Mustereinstellstatus

(blau) FEEEEEIEED £l / Nahaktivierungsstatus (grin)
2G1E.01.00 piu -3¢ A

Aktivieren / Deaktivieren aller Tasten wird umgeschaltet,

indem diese Taste eine Sekunde lang gedriickt gehalten wird.
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(2-2. Allgemein verwendete Tasten )

Die folgenden Tasten dienen zur Durchfiihrung allgemeiner Bedienungsvorgange auf den einzelnen
Bildschirmen des Modells IP-500:

SchlielRen-Taste

Eingabetaste

Aufwartsverschie-
bungstaste

Abwartsverschie-
bungstaste

Ruckstelltaste

Taste ZWISCHEN-
PRESSER-EINSTEL-
LUNG

Spulertaste

Diese Taste dient zum Schlief3en des Bildschirms.

Falls diese Taste gedriickt wird, wenn der Parameter-Ein-
stellbildschirm angezeigt wird, werden die gednderten
Daten aufgehoben.

Diese Taste dient zum Bestatigen der gednderten Daten und
zum SchlielRen des Bildschirms.

Diese Taste dient zum Aufwartsrollen der Anzeige.

Diese Taste dient zum Abwartsrollen der Anzeige.

Diese Taste dient zur Aufthebung eines Fehlers.

Diese Taste dient zum Absenken des Nahfules.

Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhe-
betaste, die auf dem Presserabsenkungsbildschirm ange-
zeigt wird.

Diese Taste dient zur Durchfihrung von Spulenfadenwi-
ckeln.

— Siehe "l11-2-4-10. Aufwickeln des Spulenfadens" auf
S.46.

(2-3. Grundlegende Bedienung der IP-500 )

O

2019.04.15pm.04:56

i@ Mm

(D Einschalten des Netzschalters.

W Wichtig

A%

(

Wenn die Stromversorgung der Nahmaschine nach der Liefe-
rung zum ersten Mal eingeschaltet wird, wird der Sprachen-
wahlbildschirm angezeigt.

Wahlen Sie die gewlinschte Sprache aus. (Die Sprache, die
Sie auf diesem Bildschirm auswahlen, kann spater mit dem
Speicherschalter U500 geandert werden.)

Wird keine Sprache ausgewahlt, erscheint der Spra-
chenwahlbildschirm beim nachsten Einschalten der
Stromversorgung wieder.
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- @ Auswahlen des zu nahenden Musters
—— Beim Einschalten der Stromversorgung erscheint der Muster-
COMMENT . . .

einstellbildschirm.

Durch Driicken der Taste NAHFORM @ wird der Mus-

terlistenbildschirm, auf dem eine Nahform ausgewahlt werden

kann, angezeigt.

s Nehmen Sie fir das Musterwahlverfahren auf "lI-2-4-7. Ver-
fahren zum Auswahlen einer Nahform" auf S.41 Bezug.

Beim Dricken der Bereitschaftstaste ® erscheint der

Nahbetriebsbildschirm. Auf diesem Bildschirm kann Nahen
[ ausgefiihrt werden.

@

3 VDO0003.VDT

4 VDOO004 VDT v

5 VDO0101.VDT | —

A IENEA RS (® Starten Sie den Nahvorgang.
:> VD00101YDT Angaben zum Nahen finden Sie unter "I-5-1. Ndhen" auf
S.16.

Nihbetrieb" auf S.30.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Wenn Sie die exklusive Stoffklammer verwenden, iiberpriifen Sie aus Sicherheitsgriin-
den die Musterform. Falls das Muster vom Transportrahmen libersteht, kommt die Na-
Py del wahrend des Ndhens mit dem Transportrahmen in Beriihrung, was zu einem Nadel-
@ bruch oder dergleichen fiihren kann.
2. Beachten Sie, dass der Transportrahmen, wenn er sich in seiner Hochstellung befindet,
zuerst abgesenkt wird, bevor er sich zur Ndahposition bewegt. Achten Sie in diesem Fall
darauf, dass lhre Finger nicht in /lunter dem Transportrahmen eingeklemmt werden.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(2-4. LCD-Abschnitt wahrend des Benutzermuster-Auswahlverfahrens )

2-4-1. Bildschirm Mustereinstellung

2018.10.31pm.03:04

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

@ | Taste ZYKLUSMUS-
TER-ERZEUGUNG

Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Erzeugen eines neuen Zyklus-
musters" angezeigt.
—Siehe "lI-2-5-3. Verfahren zum Erzeugen eines neuen Zyklusmusters" auf

S.60.

® | Fadenklemmentaste

Auswahlen von Aktivieren/Deaktivieren der Fadenklemmvorrichtung und Aktivie-
ren der Vogelnest-Verhltungsvorrichtung

: Die Fadenklemmvorrichtung und die Vogelnest-Reduziervorrich-
tung sind beide deaktiviert

g0 seooe
: Fadenklemme aktiviert

: Die Vogelnest-Reduziervorrichtung ist aktiviert

® | Taste ZWISCHENPRES-
SER-HOHENEINSTEL-
LUNG

Durch Driicken dieser Taste wird der Zwischenpresser abgesenkt, und der Bild-
schirm "Zwischenpresser-Hoheneinstellung" wird angezeigt.
— Siehe "lI-2-4-4. Verfahren zum Andern des Parameters" auf S.35.

® | Spulertaste

Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Spulenwickeln" angezeigt. Auf
diesem Bildschirm kann Bewickeln einer Spule ausgefiihrt werden.
— Siehe"ll-2-4-10. Aufwickeln des Spulenfadens™ auf S.46

@ | Nahformnummer-Anzeige

Der ausgewahlte Mustertyp wird auf der Taste angezeigt.

: Benutzermuster

: Vom Speichermedium kopiertes Muster

Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Musterliste" angezeigt. Auf die-
sem Bildschirm kann die Auswahl eines Musters ausgefihrt werden.
— Siehe "lI-2-4-7. Verfahren zum Auswéhlen einer Nahform" auf S.41.

@ | Taste ZEICHENBEARBEI-
TUNG

Dateiname und Kommentar des ausgewahlten Musters werden auf der Taste an-
gezeigt.
Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Zeichenbearbeitung" angezeigt.

© | Taste MULTIFUNK-
TIONS-REGISTERKAR-
TENAUSWAHL

Mit dieser Taste kann die Registerkartenanzeige auf einer Funktionsbasis umge-
schaltet werden.
— Siehe "lI-2-4-3. Multifunktions-Registerkartenanzeige™ auf S.31.
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2-4-2. Bildschirm Nahbetrieb

2018-10.25 pm02:54

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

® | Taste FORMBESTATI- Durch Dricken dieser Taste wird der Bildschirm "Formbestatigung" angezeigt. Auf

GUNG diesem Bildschirm kann die Bestatigung der Nahform ausgefihrt werden.
— Siehe "ll-2-4-5. Verfahren zum Uberpriifen der Nahmusterform" auf S.37.
® | Taste WISCHERUM- Diese Taste dient zum Auswahlen von Aktivieren/Deaktivieren der Wischerausgabe.
SCHALTUNG J : Wischerausgabe ist deaktiviert
: Wischerausgabe ist aktiviert
® | Taste NAHDATEN- Mit dieser Taste kann fur jeden der von Sprungelementen in einem Muster umge-
SPRUNG benen Nahdatensatz festgelegt werden, ob die Daten zu nahen sind oder nicht.
Aktivieren/Deaktivieren der Funktion dieser Taste kann mit dem Speicherschalter
"U407: Aktivieren/Deaktivieren der Taste NAHDATEN-SPRUNGEINSTELLUNG"
festgelegt werden.
— Siehe "ll-2-4-12. Einstellen des Uberspringens von Nihdaten" auf S.49.
® | Fadenklemmentaste Auswahlen von Aktivieren/Deaktivieren der Fadenklemmvorrichtung und Aktivie-

ren der Vogelnest-Verhutungsvorrichtung

: Die Fadenklemmvorrichtung und die Vogelnest-Reduziervorrich-

- tung sind beide deaktiviert

g0 seooe

: Fadenklemme aktiviert

: Die Vogelnest-Reduziervorrichtung ist aktiviert

® | Zwischenpresser-Einstell- Der Zwischenpresser wird abgesenkt, und der Bildschirm zum Andern des Zwi-
taste schenpresser-Bezugswerts wird angezeigt.

— Siehe "lI-2-4-4. Verfahren zum Andern des Parameters" auf S.35.

@ | Taste TRANSPORTRAH- Wird diese Taste wahrend eines voriibergehenden Nahstopps der Nahmaschine ge-
MEN-AUSGANGSSTEL- driickt, wird der Transportrahmen auf den Nahstart zurlickgestellt und angehoben.
LUNG

©® | Geschwindigkeitsregler Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nahmaschine verandert werden.

@ | Dateinamenanzeige Der Dateiname des ausgewahlten Musters wird angezeigt.

O | Kommentaranzeige Der Kommentar fiir das ausgewahlte Muster wird angezeigt.

® | Taste MULTIFUNK- Mit dieser Taste kann die Registerkartenanzeige auf einer Funktionsbasis umge-

TIONS-REGISTERKAR-
TENAUSWAHL

schaltet werden.
— Siehe "lI-2-4-3. Multifunktions-Registerkartenanzeige" auf S.31.
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2-4-3. Multifunktions-Registerkartenanzeige

Die Registerkarte fir die jeweilige Funktion wird angezeigt. Die auf dem Bildschirm "Mustereinstellung"
und dem Bildschirm "Nahbetrieb" angezeigten Registerkartentypen sind unterschiedlich. Wahlen Sie die
gewtinschte Registerkarte mit der Taste MULTIFUNKTIONS-REGISTERKARTENANZEIGEAUSWAHL aus.

Bildschirm Bildschirm
Posten . .. .
"Mustereinstellung" "Nahbetrieb"

Registerkarte HOME Anzeige Anzeige
Die Bearbeitung der Musterparameter wird ausgefiihrt.
Registerkarte "Musterverkniipfung” Anzeige Anzeige
Das Muster wird ohne Bildschirmibergang umgeschaltet.
Registerkarte "Fadenspannung" Ausblenden Anzeige
Der Referenzwert der Fadenspannung wird wahrend des N&hens
geandert.
Registerkarte "VergréRerung/Verkleinerung” Anzeige Anzeige
Damit wird das VergréRerungs-/Verkleinerungsverhaltnis festgelegt.
Registerkarte "XY-Verfahrweg" Ausblenden Anzeige
Damit wird der Verfahrweg des Musters festgelegt.

(1) Registerkarte HOME

Parameter des ausgewahlten Musters kénnen bearbeitet werden.

angezeigt.

o
el R SRRV

0|3, 2800

(@ Bearbeiten des Parameters

(1 Auswahlen des zu bearbeitenden Parameters
= () fir den zu bearbei-

tenden Parameter wird der Bildschirm "Parameterbearbeitung”

2018.10.31 pm03:04

olli

2019.04.15 pm.04:57

Bearbeiten Sie den Parameterwert durch Driicken der Ziffern-

tasten - ©, der Taste +/- ®.

Bestitigen des bearbeiteten Inhalts
Durch Driicken der Taste EINGABE ® wird der bearbei-

tete Inhalt abgeschlossen, und das Display wird auf die Anzei-
ge der Registerkarte HOME zurlckgestellt.

Aufheben des bearbeiteten Inhalts
Durch Driicken der Taste ABBRECHEN @ aufdem

Bildschirm "Parameterbearbeitung" wird der gednderte Inhalt
verworfen, und das Display wird auf die Anzeige der Register-
karte HOME zurickgestellt.
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(2) Registerkarte "Musterverkniipfung"

Durch Registrieren des Musters unter der Taste VERKNUPFUNG ist es méglich, ein Muster direkt aus-
zuwahlen, ohne den Bildschirm umzuschalten. Es ist auch mdglich, das Muster bequem zu wechseln,
indem die haufig benutzten Muster unter den Verknlpfungstasten registriert werden. Auf der Anzeige
der Registerkarte "Verknipfung" kdnnen die Ordner Nr. 1 bis 5 umgeschaltet werden. Maximal zehn
verschiedene Muster kénnen in einem Ordner registriert werden.

o o a] 3= (T 1) Grundlegende Bedienung

VD0p91-.¥OT (D Auswihlen der Registerkarte "Musterverkniipfung"
Wabhlen Sie die Registerkarte "Musterverknipfung" mit der

Taste MULTIFUNKTIONS-REGISTERKARTENANZEIGEAUS-

WAHL B © aus.

e—® @ Umschalten des Anzeigeordners
iC Durch Driicken der Taste ORDNER-UMSCHALTUNGI{@H] ®
— : wird der angezeigte Ordner umgeschaltet.
Ofl i|l«Q|| M
2018.10.25 pm04:55 (® Auswihlen eines Musters
Durch Driicken der Taste VERKNUPFUNG

® wird das Muster auf das unter der Taste VERKNUPFUNG
registrierte Muster umgeschaltet.

{ 1. Die Taste VERKNUPFUNG ® wird nur angezeigt, wenn ein Muster mithil- \
fe der Funktion "15. Muster-Verkniipfungstastenregistrierun " die in der Liste enthalten

| prung g g |

| Vorsicht ist, registriert worden ist. |

@ — Siehe "lI-2-6-5. Registrieren der Muster-Verkniipfungstaste" auf S.79.

I I

2. Beachten Sie, dass sich der Transportrahmen zur Nahstartposition fiir das ausgewahlte

I I

I I

\ )

Muster bewegt, wenn die Taste VERKNUPFUNG ® auf dem Bildschirm
"Nahbetrieb" gedriickt wird. '

Uberpriifen des registrierten Inhalts der Muster-Ver-
kniipfungstaste

Anzeigen der Musterverkniipfungs-Registrierungsliste
Durch Driicken der Taste MUSTERREGISTRIERUNGSAN-
ZEIGE E ® wird der Bildschirm "Musterverkniipfungs-Re-

gistrierungsliste" angezeigt.

L

VDOoOM . VDT

VDO0002.VDT

Uberpriifen der Muster

Es ist mdglich, einen Ordner auszuwahlen und die in dem

_ Ordner registrierten Muster zu Gberprifen. Falls kein Muster in
i“Oj M@ dem Ordner registriert ist, wird nichts angezeigt.

1
2
3
4
5
7
8
9

10

2018.12:21pm01:12 (o]

AbschlieBen des Uberpriifungsverfahrens
Durch Dricken der Taste SCHLIESSEN @ wird auf den

vorherigen Bildschirm zurtickgeschaltet.
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(3) Registerkarte "Fadenspannung"

Es ist moglich, den Referenzwert der Fadenspannung wahrend des Nahens zu andern.

Wenn der Referenzwert der Fadenspannung fir ein Speichermedienmuster geandert wird, wird
das Zeichen "*" zu der Mustertypanzeige hinzugeflgt.

—Siehe "ll-2-4-9. Anzeige der Fahne wihrend des Anderungsvorgangs" auf S.45.

nwen

(@D Auswihlen der Registerkarte "Fa-
denspannung”
Wahlen Sie die Registerkarte "Fa-
denspannung” @ mit der Taste
MULTIFUNKTIONS-REGISTERKAR-
TENANZEIGEAUSWAHL aus.

@ Einstellen des Referenzwerts der
Fadenspannung
Stellen Sie den Referenzwert der Fa-

denspannung mit der Taste +/-
Blo-n

Wird die Taste +/- ||l © wah-

rend des Nahens gedrickt, wird der

neue Referenzwert der Fadenspan-
nung sofort GUbernommen.
(4) Registerkarte "VergroBerung/Verkleinerung"

Es ist mdglich, das Muster unmittelbar vor dem Starten des Nahbetriebs zu vergréRern/verkleinern.

Die VergroRerung/Verkleinerung des Musters wird im vorgenannten Fall durch die Stichzahl-Fixierme-
thode (durch VergroRerung/Verkleinerung der Teilungszahl) ohne Ricksicht auf die Einstellung des
Speicherschalters berechnet.

Falls die VergréRerung/Verkleinerung auf der Anzeige der Registerkarte "VergrofRerung/Verkleinerung"
ausgefiihrt wird, ist die Pedalschalter-Betatigungsmethode nur fiir das erste Nahen nach dem Andern
des Vergrofierungs-/Verkleinerungsverhaltnisses anders als die fir den normalen Nahvorgang.

Ab dem zweiten Nahvorgang kann der Pedalschalter nach der fiir normales Nahen verwendeten Metho-
de betatigt werden.Ab dem zweiten Nahvorgang kann der Pedalschalter nach der flir normales Nahen
verwendeten Methode betatigt werden.

BN (D Auswihlen der Registerkarte "VergréBerung/Verkleine-

:> VDOOW1.VDT rung
Wahlen Sie die Registerkarte "Vergrofierung/Verkleinerung”

® mit der Taste MULTIFUNKTIONS-REGISTERKAR-

TENANZEIGEAUSWAHL aus.

@ Einstellen des VergréRerungs-/Verkleinerungsverhalt-
nisses
Stellen Sie das VergréRerungs-/Verkleinerungsverhaltnis mit

S der Taste +/- - G ein.

(® Berechnen der VergroBerung/Verkleinerung und Star-
ten des Nahbetriebs
Fihren Sie die Berechnung der VergroRerung/Verkleinerung
des Musters durch Pedalbetatigung aus. Starten Sie dann den
Nahvorgang durch erneute Pedalbetatigung.
(Angaben zur Betatigung des Pedals finden Sie unter "I-5-1.
Ndhen" auf S.16.)
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2P-Pedal

1)
2)

[Im Falle des 2P-Pedals]

Ein Werkstlck in die Nahmaschine einlegen.
Wird FuRRschalter @) niedergedriickt, senkt
sich der Transportrahmen. Wird Ful3schalter
A erneut niedergedrickt, hebt sich der Trans-
portrahmen wieder.

Senken Sie den Transportrahmen ab. Dru-
cken Sie dann den Pedalschalter ®, um die
Berechnung der VergréRerung/Verkleinerung
des Musters auszufihren.

Driicken Sie den Pedalschalter @ erneut nie-
der, um den Nahvorgang zu starten.
Nachdem die Nadhmaschine den Nahvorgang
beendet hat, kehrt die Nadelspitze wieder zur
Ausgangsposition zuriick, und der Transpor-
trahmen hebt sich.

3P-Pedal

[Im Falle des 3P-Pedals]
* Die vorgenannten Schritte
des Verfahrens 1), 2) und 3)
kénnen durch entsprechen-

des Einstellen des Spei-
cherschalters U081 in der
umgekehrten Reihenfolge

ausgeflhrt werden.

1) Ein Nahprodukt unter den
Nahgutrahmen legen. Wird
Pedal @) des Pedalschalters

niedergedrickt, senkt sich
der Nahgutrahmen (rechts),
um das Nahprodukt anzudri-
cken.

2) Das an das Nahprodukt anzundhende Werkstiick auf das Nahprodukt unter den Nahgutrahmen
(links) legen. Wird Pedal ® leicht niedergedriickt, bleibt der Nahgutrahmen (links) in seiner Zwi-
schenstellung stehen. Wird das Pedal losgelassen, wird der Nahgutrahmen (links) wieder zu seiner

Ausgangsstellung angehoben.

3) Das Werkstiick positionieren. Wird Pedal @ weiter niedergedriickt, senkt sich der Nahgutrahmen
(links) auf seine Tiefstellung, um das Werkstiick anzudriicken. Wird Pedal ® erneut bis zum An-
schlag niedergedriickt, kehrt der Nahgutrahmen (links) zur Zwischenstellung zurtck.

4) Wenn das Pedal @ niedergedriickt wird, wahrend sich alle Transportrahmen in ihrer Tiefstellung
befinden, wird die Berechnung der VergréRerung/Verkleinerung des Musters ausgefiihrt.

Wenn das Pedal @ erneut niedergedriickt wird, beginnt die Nahmaschine mit dem N&hbetrieb.
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(5) Registerkarte "XY-Verfahrweg"

Es ist mdglich, das Muster parallel zu bewegen.
Senken Sie den Transportrahmen ab. Stellen Sie dann den Verfahrweg, um den das Muster bewegt
wird, mit der Taste BEWEGUNG ein.
Nahen kann nicht durchgefihrt werden, wahrend diese Registerkarte ausgewabhlt ist. Wahlen Sie vorher
eine andere Registerkarte aus, um Nahen auszufitihren.

=T ) 1) Grundlegende Bedienung

:> YO0WLYDT (D Auswahlen der Registerkarte "XY-Verfahrweg"
Wahlen Sie die Registerkarte "XY-Verfahrweg" O mit der

Taste MULTIFUNKTIONS-REGISTERKARTENANZEIGEAUS-
WAHL aus.

@ Einstellen des XY-Verfahrwegs
Betéatigen Sie das Pedal, um den Transportrahmen abzusen-
B ken. Stellen Sie dann den Verfahrweg, um den das Muster be-

wegt werden soll, mit der Taste BEWEGUNG " G ein.

[ fadchy Der XY-Verfahrweg kann nur dann eingestellt werden, wenn ]
| U sich der Transportrahmen in seiner Tiefstellung befindet. |
2) Loschen des Verfahrwegs

@D Léschen des XY-Verfahrwegs
Betédtigen Sie das Pedal, um den Transportrahmen abzusenken. Driicken Sie dann die Taste

RUCKSTELLEN “ ® kurz, um den Verfahrweg auf den vorherigen Wert zuriickzusetzen, oder
halten Sie die Taste eine Sekunde lang gedrickt, um den Verfahrweg auf 0,0 mm zu I6schen.

[ lodh

l

2-4-4. Verfahren zum Andern des Parameters

Parameter des ausgewahlten Musters kdnnen geandert werden.

WARNUNG :
2 Uberpriifen Sie unbedingt die Musterform, nachdem Sie das XY-VergréRerungs-/Verkleinerungs-

verhéltnis gedndert haben. Falls das Muster die GroRe des Transportrahmens liberschreitet, kann
die Nadel wiahrend des Nihens mit dem Transportrahmen kollidieren, wodurch die Gefahr eines
Nadelbruchs usw. besteht.

<= @D Anzeigen der Registerkarte HOME des Bildschirms
VD00101.VDT "Mustereinstellung"
COMMENT
Zeigen Sie den Bildschirm "Mustereinstellung" an. Wahlen Sie

dann die Registerkarte HOME [[3] @ mit der Taste MULTI-
FUNKTIONS-REGISTERKARTENAUSWAHL aus.

@ Anzeigen des Bildschirms "Parameter-Einstellung"
Wenn der zu andernde Parameter @& auf der Registerkarte

ausgewahlt wird, wird der Bildschirm "Parame-
HOME (A) ahlt wird, wird der Bildschirm "P

ter-Einstellung" angezeigt.

20181031 pm03:04
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Parameter, die gedndert werden kdénnen, sind wie unten be-
schrieben.

Posten Eingabebereich Anfangswert
© | Zweistufenhub 10 bis 300(msec) 70 (msec)
@® | Fadenspannungsbezugswert 0 bis 200 Einstellwert flir Muster
©® | Bewegungsbetrag in X-Richtung 0,00(mm)
O | Bewegungsbetrag in Y-Richtung 0,00(mm)
@ | XY-VergroBerungs-/Verkleinerungsverhaltnis 1,00 bis 400,00(%) 100,00(%)
@ | Begrenzung der Maximalgeschwindigkeit 200 bis 2800(sti/min) 2800(sti/min)
@ | Referenzwert fiir die Zwischenpresserhdhe 0.0 bis 3.,5(mm) Einstellwert fir Muster
(Max. 0,0 bis 7,0(mm))
O | Istwert des Nahvorgangszéhlers 0 bis 9999 Hide
© | Istwert des Stiickzahlzéhlers 0 bis 9999 Hide
@ | Istwert des Stiickzahlzahlers Spulenfadens 0 bis 9999 Hide

Der Anfangswert des Referenzwertes flir Fadenspannung und derjenige der Zwischenpresserhthe
variieren mit dem auszuwahlenden Muster.

Das XY-Vergrolerungs-/Verkleinerungsverhaltnis kann auf die tatsachliche Abmessung geandert
werden, die durch Andern der Einstellung des Speicherschalters U064 eingegeben wird.

Die Eingabemethode des XY-VergrofRerungs-/Verkleinerungsverhaltnisses kann mit dem Spei-
cherschalter U088, entweder als "Erhéhen/Verringern der Stichzahl" oder "Erhéhen/Verringern der
Stichteilung", ausgewahlt werden. Es ist jedoch zu beachten, dass, da das Muster aus Punktna-
helementen besteht, das Muster immer durch die Methode "Erhéhen/Verringern der Stichteilung”
ohne Rucksicht auf die Einstellung des Speicherschalters U088 vergroRert/verkleinert wird.

Der Maximalwert des Eingabebereichs und der Anfangswert der Maximalgeschwindigkeitsbegren-
zung werden durch die Einstellung des Speicherschalters U001 bestimmt.

Die Istwerte der Zahler werden nicht angezeigt, falls die Zahler auf "Aul3er Betrieb" eingestellt sind.

Der Referenzwert der Zwischenpresserhéhe kann nicht unmittelbar nach dem Einschalten der
Stromversorgung geandert werden. Driicken Sie zuerst die Taste BEREIT , um den Nullpunkt

abzurufen. Andern Sie dann den Referenzwert der Zwischenpresserhohe.

1. Falls die Berechnung wegen eines liberméaRig kleinen Verkleinerungsverhéltnisses nlcht
ausgefihrt werden kann, wird "E045: Musterdatenfehler” angezeigt.

2. Falls das VergroBerungs-/Verkleinerungsverhaltnis mithilfe der Methode "Erhéhen/Ver-
ringern der Stichzahl (bei fixierter Stichteilung)" gedndert wird, werden die eingegebe-
nen mechanischen Steuerbefehle auBer den Formpunkten geléscht.
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2-4-5. Verfahren zum Uberpriifen der Nahmusterform

Es ist mdglich, die Positionen der Nadeleinstichpunkte zu tberprifen und zu prifen, ob sich das Nah-
muster aul3erhalb des Transportrahmens erstreckt.

1) Grundlegende Bedienung

@D Anzeigen des Bildschirms "Nahbetrieb"
Zeigen Sie den Bildschirm "Drehungseinstellung” an. Driicken
Sie die Taste BEREIT @, um den Bildschirm "Nahbe-
trieb" anzuzeigen, auf dem die Nahmaschine den Nahvorgang
starten kann. Wenn die Taste BEREIT @ gedriickt wird,
ruft der Transportrahmen den Nullpunkt ab und bewegt sich
zur Nahstartposition.

Falls die Taste BEREIT @ gedriickt wird, wih- \

|
: _—+_rend sich der Transportrahmen in seiner Hochstellung

| @ befindet, senkt sich der Transportrahmen zuerst, bevor |
I

I

\

er sich zur Nahstartposition bewegt. Achten Sie in
diesem Fall darauf, dass lhre Finger nicht unter dem I
Transportrahmen eingeklemmt werden. )

:> vD00I01.VDT 26 ® Anzeigen des Bildschirms "Musterformbestatigung"
Durch Driicken der Taste MUSTERFORMBESTATIGUNG

® wird der Bildschirm "Musterformbestatigung" ange-

zeigt.

Der aktuelle Punkt (rosa =), die Nahstartposition (blau =) und
die Nahendposition (rosa Punkt #) werden auf der in der Mitte
des Bildschirms gezeigten Musterform angezeigt.

(® Absenken des Transportrahmens
Wenn der Pedalschalter niedergedriickt wird, senkt sich der
Transportrahmen.

@ Fortfahren mit Nahen zum Uberpriifen der Positionen der Nadeleinstichpunkte
Uberpriifen Sie die Nahmusterform mit der Taste EIN STICH RUCKWARTS ® und der Taste

EIN STICH VORWARTS ®.

Falls zwei oder mehr Befehle am Nadeleinstichpunkt eingegeben worden sind, bewegt sich der
Transportrahmen nicht, aber die Befehlsanzeige wird vorwarts oder riickwarts bewegt.

® Beenden der Musterformbestitigung
Durch Driicken der Taste TRANSPORTRAHMEN-ANFANGSPOSITION [JEf @ wird der Transpor-

trahmen zur Nahstartposition bewegt und angehoben. Dann schaltet das Display auf den Nahbe-
triebsbildschirm zurtick.

Wenn die Taste ABBRECHEN @ gedrickt wird, erscheint der Bildschirm "Nahbetrieb" wie-

der, wahrend der Transportrahmen an der aktuellen Position verbleibt. In einem solchen Fall ist es
moglich, den Nahvorgang durch Niederdriicken des Pedalschalters ab dem Mittelpunkt des Besta-
tigungsverfahrens neu zu starten.
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2) Auswahlen der Bewegungsmethode beim Fortsetzen des Ndahvorgangs
Mit Ausnahme der Ein-Stich-Vorwarts/Riuckwarts-Methode kann die Transportrahmen-Bewegungs-
methode bei Fortsetzung des Nahvorgangs unter den folgenden ausgewahlt werden.

Die Bewegungsmethode kann durch Driicken der Taste UMSCHALTUNG © der Reihe nach

umgeschaltet werden.
Bewegungsmethode Bildschirm "Nahbetrieb"

o e e Taste Ein Stich vorwarts/riickwarts:
g _l_‘_'_ Taste Ein Stich vorwarts/rlickwarts

Der Transportrahmen bewegt sich um einen Stich.

Taste Element vorwarts/rickwérts:
Taste Element vorwarts/rickwarts Der Transportrahmen bewegt sich zu der Startposition von
Elementen.

Taste Sprung vorwarts/riickwarts:
Taste Sprung vorwarts/rickwarts Der Transportrahmen bewegt sich abwechselnd zu der Start-

position und Endposition des Sprungs.
Taste Mechanischer Steuerbefehl vorwarts/riickwarts:

Taste Mechanischer Steuerbefehl
= R . . Der Transportrahmen bewegt sich nach dem mechanischen
vorwarts/riickwarts

Steuerbefehl.
Taste Anfanas-/Endposition Taste Anfangs-/Endposition vorwarts/riickwarts:
vonNérts/ri]ciwérts P Der Transportrahmen bewegt sich zum Anfang oder Ende

eines Musters.

2-4-6. Verfahren zum Korrigieren des Nadeleinstichpunkts

Fir das ausgewahlte Muster kénnen die Fadenspannung und die Zwischenpresserhéhe geandert wer-
den.

Wenn die Fadenspannung und die Zwischenpresserhdhe geandert werden, wird das Zeichen ™" (Stern-
chen) in die Mustertypanzeige eingefligt.

—Siehe "ll-2-4-9. Anzeige der Fahne wihrend des Anderungsvorgangs” auf S.45.

{'— Falls der Transport zu einem solchen Zweck wie der Uberpriifung der Nadel vorwartslruck- |
| o warts bewegt wird, lduft die NAhmaschine nicht, wenn der Transportrahmen nicht abge- |
| @ senkt wird. |
| Benutzen Sie die Nahmaschine nach dem Absenken des Transportrahmens, indem Sie den |
| Pedalschalter niederdriicken. )

Verfahren zum Bearbeiten der Fadenspannung
Anzeigen des Bildschirms "Musterformbestatigung"

Driicken Sie die Taste MUSTERFORMBESTATIGUNG

@ auf dem Bildschirm "Nahbetrieb", um den Bildschirm "Mus-
terformbestatigung" anzuzeigen.
Wenn die Taste ZWISCHENPRESSER-HOHENEINSTEL-

LUNG | }; ® gedriickt wird, wird der Zwischenpresser ange-

hoben und abgesenkt.

Umschalten auf den Fadenspannungsmodus
Wahlen Sie den Fadenspannungsmodus mit der Taste RADIO

Ho.

Der Absolutwert der Fadenspannung (Referenzwert der
Fadenspannung + erhdhter/verringerter Wert) wird im Fa-
denspannungsfeld ® angezeigt.
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Lischung wird durchgeflibet

Bearbeiten der Fadenspannung
Senken Sie den Transportrahmen ab. Fahren Sie mit dem
Nahvorgang fort.

Wenn die Taste EINSTELLUNG [Jilill ® gedriickt wird, wird

der Bildschirm "Fadenspannungs-Erhéhungs-/Verringerungs-
werteingabe" angezeigt.

Geben Sie den gewilinschten Wert auf diesem Bildschirm mit

dem Zehnerblock - 3 und der Taste +/-

@ ein.

Wenn die Taste EINGABE © gedriickt wird, wird der

Fadenspannungs-Erhdhungs-/Verringerungswertbefehl an
der aktuellen Nadelposition eingefiigt, und die Daten werden
bestatigt.

Loschen des Befehls
Falls beim Fortsetzen des Nahvorgangs ein Fadenspan-
nungs-Erhéhungs-/Verringerungswertbefehl am Nadeleinstich-

punkt vorhanden ist, wird die Taste BEFEHL LOSCHEN

@ angezeigt.
Der in A angezeigte Befehl wird durch Driicken der Taste

BEFEHL LOSCHEN @ und durch Driicken der Taste
EINGABE @® auf dem Bestatigungsbildschirm geloscht.

Beenden der Bearbeitung der Fadenspannung
Wenn die Taste TRANSPORTRAHMEN-ANFANGSPOSITION

ﬁ @ gedriickt wird, wird der Transportrahmen zur Nahstart-

position bewegt. Dann schaltet das Display auf den Nahbe-
triebsbildschirm zuriick.
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2) Verfahren zum Bearbeiten der Zwischenpresserhéhe

)

Anzeigen des Bildschirms "Musterformbestatigung”
Durch Driicken der Taste MUSTERFORMBESTATIGUNG

\ | g \ @ wird der Bildschirm "Musterformbestatigung" ange-
zeigt.
Wenn die Zwischenpresser-Einstelltaste }3 @ gedriickt

wird, wird der Zwischenpresser angehoben oder abgesenkt.

Umschalten auf den Zwischenpressermodus
Wahlen Sie den Zwischenpressermodus mit der Taste RADIO

Ho.

Der Absolutwert (Referenzwert der Zwischenpresserhéhe +
Erhéhungs-/Verringerungswert) der Zwischenpresserhdhe
wird im Feld Zwischenpresserhohe @ angezeigt.

Bearbeiten der Zwischenpresserhéhe

Senken Sie den Transportrahmen ab. Fahren Sie mit dem
Nahvorgang fort.

Wenn die Taste EINSTELLUNG @ gedriickt wird, wird
der Bildschirm "Zwischenpresserhéhe-Erhéhungs-/Verringe-
rungswerteingabe" angezeigt.

Geben Sie den gewlnschten Wert auf diesem Bildschirm mit

dem Zehnerblock - @ und der Taste +/-
® ein.
Wenn die Taste EINGABE @ gedriickt wird, wird der

Zwischenpresserhéhen-Erhdhungs-/Verringerungswertbefehl
an der aktuellen Nadelposition eingefiigt, und die Daten wer-
den bestatigt.

Loschen des Befehls
Falls beim Fortsetzen des Nahvorgangs ein Zwischenpresser-
héhen-Erhéhungs-/Verringerungswertbefehl am Nadeleinstich-

punkt vorhanden ist, wird die Taste BEFEHL LOSCHEN

® angezeigt.
Der in (A) angezeigte Befehl wird durch Driicken der Taste

BEFEHL LOSCHEN @ und durch Driicken der Taste
EINGABE @ auf dem Bestatigungsbildschirm geldscht.

Beenden der Bearbeitung der Zwischenpresserhoéhe
Wenn die Taste TRANSPORTRAHMEN-ANFANGSPOSITION

ﬁ ® gedriickt wird, wird der Transportrahmen zur Nahstart-

position bewegt. Dann schaltet das Display auf den Nahbe-
triebsbildschirm zuriick.
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2-4-7. Verfahren zum Auswahlen einer Nahform

Wahlen Sie das zu ndhende Muster aus.

:.{7.}-*. - 1)

vDOoo101.vDT
COMMENT

2018.10.31 p.meD3 204

2018.12. 21 am. 10:47

Grundlegende Bedienung
Anzeigen des Bildschirms "Mustereinstellung”
Die Nahform kann nur auf dem Bildschirm "Mustereinstellung”

ausgewahlt werden. Driicken Sie die Taste BEREIT (Al

auf dem Bildschirm "Nahbetrieb", um den Bildschirm "Muster-
einstellung" anzuzeigen.

Anzeigen des Bildschirms "Musterliste™
Durch Driicken der Taste NAHFORM ® wird der Bild-

schirm "Musterliste" (LIST) angezeigt.

Auswaihlen einer Ndhform
Wahlen Sie die Nahform durch Driicken der Taste NAHFOR-

wauswa. R © ous.

Durch Driicken der Taste AUFWARTS/ABWARTS ROLLEN
_ ® wird die Seite des Bildschirms "Musterliste" ent-

sprechend gewechselt.

Bestitigen der Nahform
Durch Driicken der Taste EINGABE ® wird die N&hform

bestatigt. Dann schaltet das Display auf den Bildschirm "Mus-
tereinstellung" zuriick.
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2) Auswaihlen eines Speichermedienmusters

(D Einsetzen des Speichermediums
Setzen Sie das Speichermedium in die Nahmaschine ein,
wahrend der Bildschirm "Mustereinstellung" angezeigt wird.

Driicken Sie die Taste NAHFORM ® , um den Bild-

schirm "Musterliste" anzuzeigen.

@ Einstellen des Referenzziels fiir das Speichermedium
Durch Driicken der Taste EINSTELLUNG n @ auf dem

—

1Ol i||«O|| M| Bildschirm "Musterliste" wird der Bildschirm "Musterlistenein-

2018.10.25 pm05:06 stellung" angezeigt.
Andern Sie das Referenzziel von der Nahmaschinen-Haupte-

inheit zum Speichermedium. Wenn die Taste EINGABE

© gedrickt wird, schaltet das Display auf den Bildschirm
"Musterliste" zurlick, und die Speichermedienmuster werden
angezeigt.

auf dem Bildschirm "Musterliste" angezeigt, deren Dateiname aus (maximal) 12 alphanu- |
B merischen Zeichen besteht. Falls die Anzahl der Zeichen des Dateinamens 12 iiberschrei- |
tet oder ein Zeichen, das weder ein Buchstabe noch eine Ziffer ist, fiir den Dateinamen |
verwendet wird, werden diese Muster nicht auf dem Bildschirm "Musterliste" angezeigt. In |
einem solchen Fall miissen Sie die betreffende Datei auf dem PC im Voraus umbenennen. |

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

®-® 3) Kopieren des Musters

:>_ Vo000 (D Auswihlen eines Kopierquellenmusters

Wahlen Sie auf dem Bildschirm "Musterliste" ein Muster aus,
das Sie als Kopierquelle verwenden wollen.

@ Einstellen des Kopierziel-Dateinamens
Durch Driicken der Taste KOPIEREN [il}] ® wird der Bild-

schirm "Kopierziel-Dateinameneingabe" angezeigt. Geben Sie
-0 den Kopierziel-Dateinamen ein.

(® Ausfiihren des Kopiervorgangs
Wird die Taste EINGABE © auf dem Bildschirm "Kopier-

ziel-Dateinameneingabe" gedriickt, wird das Kopierquellen-
muster zu dem Kopierziel-Dateinamen kopiert.

@ Abbrechen des Kopiervorgangs
Durch Driicken der Taste ABBRECHEN ® wird der Ko-

piervorgang abgebrochen. Dann schaltet das Display auf den
Bildschirm "Musterliste" zurtck.

—42 —



4) Einengen

Von den gespeicherten Nahmustern kdnnen nur die Muster, welche
die Zeichen enthalten, die fir ihre Dateinamen oder Kommentare
eingegeben wurden, angezeigt werden.

(D Anzeigen des Bildschirms "Einengen"
Wenn die Taste EINENGEN ®auf dem Bildschirm "Mus-

terliste" gedrickt wird, wird der Bildschirm "Einengen" ange-
zeigt.

@ Einstellen der Einengungsbedingung
Stellen Sie die Einengungsbedingungen, wie z. B. Mustertyp,
Dateiname und Kommentar, ein.

Wenn die Taste EINGABE O® gedriickt wird, werden nur

die Muster, welche die eingestellten Einengungsbedingungen
erfillen, auf dem Bildschirm "Musterliste" angezeigt.

O i

2018. 10,25 pm05:06

5) Umschalten auf die Miniaturbildanzeige
Es ist mdglich, den Anzeigestil des Bildschirms "Musterliste" zu
dem Miniaturbild-Anzeigestil zu &ndern.

(@ Einstellen der Miniaturbildanzeige
Durch Driicken der Taste EINSTELLUNG [JEJ] ® auf dem

Bildschirm "Musterliste" wird der Bildschirm "Musterlistenein-
stellung" angezeigt.
Andern Sie den Anzeigestil von der Listenanzeige zu der Mini-

aturbildanzeige. Durch Driicken der Taste EINGABE [N]
wird der Bildschirm "Musterliste" (MINIATURBILD) angezeigt.

VDOo0o3.VoT

2018.12:21am.10:50 (o]
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2-4-8. Gebrauchsweise des Zwischenstopps

Die Nahmaschine kann durch Driicken des
Pausenschalters @ wahrend des Nahens ange-
halten werden.

In diesem Fall wird der Fehlerbildschirm "EQ050:
Zwischenstoppfehler" angezeigt, um zu melden,
dass die Stopptaste gedriickt worden ist.

(1) Durchfiihrung einer Nahwiederholung

A (1 Aufheben des Fehlers.
Driicken Sie die Rickstelltaste ®, um den Fehler

aufzuheben.
Wenn dieser Fehler zurtickgesetzt wird, wird der Bildschirm
"Fadenabschneiden" angezeigt.

@ Fihren Sie Fadenabschneiden durch.
Driicken Sie die Fadenabschneidetaste ®, um Fa-

denabschneiden durchzufihren.
Wenn Fadenabschneiden ausgefiihrt wird, wird der Bild-
schirm "Nahformbestatigung" angezeigt.

* Falls der Speicherschalter "U097: Zwischenstopp/Faden-
abschneidevorgang" auf automatisches Fadenabschneiden
eingestellt ist, fihrt die Nahmaschine automatisch Faden-
abschneiden aus, und die Taste FADENABSCHNEIDEN
wird nicht angezeigt.

® Kehren Sie zum Nullpunkt zu-

:> VDOO101.YDT riick.
Driicken Sie die Taste VORWARTS-/

RUCKWARTSTRANSPORT

®, um den Transportrahmen zur

Nahwiederholungsposition zu bewe-
gen.

@ Neustart des Ndhvorgangs
Wenn der Pedalschalter niederge-
drickt wird, beginnt die Nahmaschine
wieder mit dem Nahvorgang.
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(2) Zur Durchfiihrung einer Nahwiederholung ab dem Anfang

A @ Aufheben eines Fehlers
EOSO o e Driicken Sie die Riickstelltaste ®, um den Fehler

aufzuheben.
Wenn der Fehler zurlickgesetzt wird, wird der Bildschirm
"Fadenabschneiden" angezeigt.

(@ Fihren Sie Fadenabschneiden durch.

Driicken Sie die Fadenabschneidetaste ®, um Fa-
)g il
denabschneiden durchzufihren.

Wenn Fadenabschneiden ausgefiihrt wird, wird der Bild-
schirm "Nahformbestatigung" angezeigt.

® Zuriickkehren zur Nihstartpositi-
on
Durch Driicken der Taste ZURUCK

ZUM NULLPUNKT ® wird der

Bildschirm "Nahformbestatigung"

R

VDOOM0.VDT

geschlossen, und der Bildschirm
"Nahbetrieb" wird angezeigt. Zu die-
sem Zeitpunkt kehrt der Transport-

rahmen zur Nahstartposition zurtick.
@ Erneutes Durchfiihren der Nihar-

beit ab dem Anfang

Durch Niederdricken des rechten
Pedals wird der Nahvorgang wieder
gestartet.

2-4-9. Anzeige der Fahne wihrend des Anderungsvorgangs

Zwischenpresserhéhenwerts fur den Nadeleinstichpunkt in einem Benutzermuster oder Speicherme-
dienmuster bearbeitet wird, wird dies als voriibergehende Anderung betrachtet, die nicht im urspriing-
lichen Muster reflektiert wird. In diesem Fall wird das Zeichen "*" (Sternchen) in die Mustertypanzeige
eingefiigt, um anzuzeigen, dass eine Anderung durchgefiihrt worden ist.

Wenn Sie versuchen, ein anderes Muster auszuwahlen, wahrend die Mustertypanzeige mit dem Zei-
chen "*" versehen ist, wird "M523: Bildschirm "Speicherungsbestatigung flr geanderten Inhalt"" ange-
zeigt.

Durch Driicken der Taste EINGABE wird der geanderte Inhalt aufgehoben, oder das neu ausge-
wahlte Muster wird angezeigt, nachdem der gednderte Inhalt gespeichert worden ist.

Durch Driicken der Taste ABBRECHEN wird die Umschaltung auf das neu ausgewahlte Muster auf-

gehoben. In diesem Fall schaltet das Display auf den vorherigen Bildschirm zurick.
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2-4-10. Aufwickeln des Spulenfadens

(1) Bewickeln einer Spule wahrend des Nahbetriebs gezeigt.

S~
N

1) Féadeln Sie den Faden in der Reihenfolge @ bis @ ein.

2) Fuhren Sie den Faden vollstandig ein, um den FuB der Spulenfadenklemme @ zu erreichen.
Schneiden Sie dann den Faden ab. (Das Fadenende wird zurlickgehalten.)

3) Setzen Sie eine Spule auf die Spulerwelle @ .

4) Dricken Sie den Spulerhebel @ in Pfeilrichtung.

5) Wenn die Nahmaschine anlauft, dreht sich die Spule, und der Faden wird automatisch aufgewi-
ckelt.

6) Nach Abschluss der Spulenbewickelung I6st sich der Spulerhebel @ automatisch und bleibt ste-
hen.

( 1. Der Spulenfaden-Wickelbetrag kann durch Lésen der Feststellschraube @ eingestellt
| 2 werden. Durch Verschieben des Spulerhebels @ nach oben wird der Spulenfaden-Wi-
| N ckelbetrag vergrofert.

| WY 2. Falls sich der Faden vom Fadenspannungsregler 16st, wickeln Sie den Faden um eine
| Windung um die Zwischenfadenfiihrung.

( 1. Dies ist die Spulenbewickelungsvorrichtung, die durch einfaches Driicken des Spuler-

| hebels betéatigt wird.

| Wenn der Spulenbewickelungsvorgang abgeschlossen ist, kehrt die Spulenfadenklem-
| me @ automatisch zu ihrer Ausgangsstellung zuriick.

| @ 2. Wenn Sie die Spulenbewickelung vorzeitig abbrechen wollen, drehen Sie das Handrad,
| um die Spulenfadenklemme @ auf ihre Ausgangsstellung zuriickzustellen, wahrend Sie
| den Spulerhebel @ geringfiigig anheben.

| 3. Wird der Faden nicht vollstandig bis zum FuB der Spulenfadenklemme eingefiihrt, kann
| der Faden am Anfang des Spulenbewickelungsvorgangs abrutschen.



(2) Wenn nur Spulenbewickeln durchgefiihrt wird

(@D Anzeigen des Bildschirms "Spulenbewickelung"
Wenn die Taste SPULER [ @ auf dem Bildschirm "Mus-
tereinstellung" gedriickt wird, senkt sich der Transportrahmen.

Dann wird der Bildschirm "Spulenbewickelung" angezeigt.

@ Starten des Spulenwickelbetriebs
Dricken Sie das Startpedal nieder, worauf die Nahmaschine
anlauft und mit dem Aufwickeln des Spulenfadens beginnt.

Ol i/ @™

2018.10.31pm.03:04

Anhalten der NAhmaschine
Durch Driicken der Taste SCHLIESSEN ® wird die

Nahmaschine angehalten. Dann schaltet das Display auf den
Bildschirm "Mustereinstellung" zurtick.

Wenn das Startpedal wahrend der Spulenbewickelung erneut
niedergedrickt wird, bleibt die Nahmaschine stehen, wahrend
sie im Spulenbewickelungsmodus bleibt.

Wenn das Startpedal erneut niedergedriickt wird, setzt die
Nahmaschine die Spulenbewickelung fort. Benutzen Sie diese
Funktion, wenn Sie zwei oder mehr Spulen bewickeln wollen.
Die Nahmaschine kann nicht unmittelbar nach dem Einschal-
ten der Stromversorgung in den Spulenbewickelungsmodus
versetzt werden.

o —— ——————————— —— — ——— —

Wabhlen Sie ein Muster einmal aus. Driicken Sie dann

|
. die Taste BEREIT ®, um den Bildschirm "Néhbe- |
Vorgicht ’ |
|
|
)

—

maschine in den Spulenbewickelungsmodus versetzt
werden.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

|
I
I trieb" anzuzeigen. In diesem Zustand kann die Nah-
I
\

—
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2-4-11. Verfahren zum Bearbeiten von Zeichen

Die im Dateinamen verwendeten Zeichen und die Kommentarinformationen der in der Nahmaschine
gespeicherten Nahdaten kénnen bearbeitet werden.

2019.04.15pm05:25 (o]

1) Grundlegende Bedienung

(D Anzeigen des Bildschirms "Zeichenbearbeitung"

Durch Driicken der Taste ZEICHENBEARBEITUNG

In Zyklusmustern registrierte Vektordaten zum Da-
teinamen und Kommentarinformationen kénnen nicht
bearbeitet werden.

sichty  Wenn die Taste ZEICHENBEARBEITUNG

yPo%cor.voT @ gedriickt wird, ertént der Deak-

tivierungssummer, und der Zeichenbearbeitungsvor-
gang wird verweigert.

Auswaihlen der zu bearbeitenden Zeichenfolge und
Ausfiihren der Zeichenbearbeitung

Driicken Sie auf einen beliebigen Punkt in dem Rahmen, der
dem zu bearbeitenden Dateinamen ® bzw. der Kommentarin-
formation @ entspricht.

Bestitigen der bearbeiteten Zeichenfolge
Durch Driicken der Taste EINGABE ® wird die bearbei-

tete Zeichenfolge bestatigt. Dann schaltet das Display auf den
vorherigen Bildschirm zurtick.

Aufheben der bearbeiteten Zeichenfolge
Durch Driicken der Taste SCHLIESSEN [Eg @ wird die bear-

beitete Zeichenfolge verworfen. Dann schaltet das Display auf
den vorherigen Bildschirm zurick.

2) Einschriankung der Zeichenbearbeitungseingabe

Die Bearbeitung von Zeichenfolgen unterliegt den folgenden Einschrankungen.

*

*

In Dateinamen wird Grof3- und Kleinschreibung ignoriert.
Im Falle des Einlesens von Nahdaten von einem USB-Stick werden die Dateien, die fir die Einga-

bebeschrankung irrelevant sind, nicht in der Musterliste angezeigt.

Benutzermuster Zyklusmuster
Dateiname (alphanumerische Zei- 12 Zeichen + (\VDT) 12 Zeichen + (.CSD)
chen)
Kommentar (alphanumerische Zei- 255 Zeichen 14 Zeichen
chen und Sonderzeichen)
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2-4-12. Einstellen des Uberspringens von Nahdaten

"Nahen/Nicht ndhen" kann fur Muster eingestellt werden, die aus zwei oder mehr Elementen bestehen,
die durch Fadenabschneiden unterteilt werden. Fir den Fall, dass zwei oder mehr Materialien zum Na-
hen eines Stlicks von Musterdaten verwendet werden, wahrend ein Teil der Materialien fehlt, verwen-
den Sie diese Funktion, um das fehlende Material zu néhen.

40 Ry 2600

Ojlif@|m

2018.12.25pm01:33

Diese Funktion kann mit dem Speicherschalter "U407:
Aktivieren/Deaktivieren der Taste [Nahdatensprung-
einstellung]” auf "Aktivieren/Deaktivieren" eingestellt

| Wiaﬁﬂig werden. Wenn die Funktion aktiviert ist, wird die Taste

NAHDATENSPRUNGEINSTELLUNG E @ auf dem

Bildschirm "Einstellung"/Bildschirm "Nahbetrieb™ an-
gezeigt.

Grundlegende Bedienung

Anzeigen des Bildschirms "Nahdatensprungeinstel-
lung”

Stellen Sie den Speicherschalter "U407" auf "Aktivieren" ein.
Driicken Sie die Taste NAHDATENSPRUNGEINSTELLUNG

m @ auf dem Bildschirm "Einstellung"/Bildschirm "N&hbe-

trieb", um den Bildschirm "Nahdatensprungeinstellung" anzu-
zeigen.

Auswaihlen eines Elements
Verschieben Sie das relevante Element durch Driicken der

Taste ELEMENT VORWARTS D‘?:g ® oder der Taste ELE-

MENT RUCKWARTS E @.

Geben Sie das gewtinschte Zeichen durch Betatigen der Zei-
chentasten ein.

Auswahlen von "Niahen/Nicht nahen"
Durch Driicken der Taste SPRUNGUMSCHALTUNG ®

kann "Nahen/Nicht ndhen" des ausgewahlten Elements ge-
wahlt werden.

: Nahen
- : Nicht nahen
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Fa @ Bestitigen der Nahdatensprungeinstellung

B> veeomvor Ca Durch Driicken der Taste EINGABE @ wird die Nahda-

tensprungeinstellung gespeichert. Dann schaltet das Display
auf den Bildschirm "Mustereinstellung" oder den Bildschirm
"Nahbetrieb" zuriick.

(® Aufheben der Nahdatensprungeinstellung
e Durch Driicken der Taste SCHLIESSEN [l @ wird die Nah-

(@t datensprungeinstellung verworfen. Dann schaltet das Display
auf den Bildschirm "Mustereinstellung" oder den Bildschirm
"Nahbetrieb" zurlck.

2018.12.25pm01:33

2) Zum Ldéschen der kompletten Nahdatensprungeinstellung
Durch Driicken der Taste LOSCHEN © auf dem Bildschirm "N&hdatensprungeinstellung”

werden alle Nahdaten auf "Nahen" eingestelit.
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2-4-13. Korrigieren der Musterposition (Positionskorrekturfunktion)

Uber die Positionskorrekturfunktion kann der Korrekturwert akquiriert werden, indem die Referenzposi-
tion des verursachenden Objekts eingelernt wird, wenn die Musterdaten und das Nahgut aufgrund des
Fehlers des Nahfulles und der verwendeten Einheit verschoben werden.

1) Korrektureinheit fiir die Korrektur der Musterposition
Der Korrekturwert kann entsprechend der Ursache fir die Korrektur auf Geratebasis, Musterbasis

oder Einheitsbasis eingestellt werden.

Korrektureinheit Angabe der Referenzposition Speicherung von Korrekturwerten
In der Gerateeinheit Beliebige Koordinate Gerateparameter
In der Mustereinheit Beliebige Koordinate der Vektordaten Benutzermuster
Zyklusschritt-Einheit Beliebige Koordinate der Vektordaten Zyklusnahdaten

2) Beziehung zwischen der Anzahl von Referenzpositionen und der Korrekturlogik
Die Referenzposition kann auf eine oder mehrere beliebige Koordinaten eingestellt werden.
Das Objekt des Korrekturverfahrens ist je nach der eingestellten Anzahl von Referenzpositionen

unterschiedlich.

Korrekturverfahren

Beschreibung

Anzahl der
Referenzpositionen

Korrektur der Positi-
on

Die gesamte Musterposition wird um den Korrekturbetrag parallel
verschoben.

Ein oder mehr

Korrektur der Nei-
gung

Die Neigung des Koordinatensystems wird korrigiert

Zwei oder mehr

Korrektur der Teilung

Die Maf3stébe in X- und Y-Richtung werden jeweils korrigiert

Zwei oder mehr
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(1) Korrigieren der Position auf Musterbasis/Zyklusbasis

Fir die Korrektur der Position auf Muster-/Zyklusschrittbasis kann der Positionskorrekturbetrag unter
Bezugnahme auf die Koordinaten eines beliebigen Nadeleinstichpunkts der ausgewahlten Musterdaten
eingestellt werden. Die Einstellung kann auf dem Formbestatigungsbildschirm ausgefihrt werden.

2019.04.15pm.04:50 (o] ™ 2019.04.15pm.04:50

* Um die Korrektur der Position auf der Musterbasis/Zyklusbasis auszufihren, stellen Sie den Spei-
cherschalter [U406: Aktivieren/Deaktivieren der Positionskorrekturtaste] auf [Aktivieren].

(O Anzeigen des Formbestitigungsbildschirms
Schalten Sie den aktuellen Bildschirm auf den Nahbetriebs-

, um den Formbestéati-

bildschirm um. Driicken Sie ‘ Q ‘

gungsbildschirm anzuzeigen.
Einzelheiten dazu im Abschnitt "11-2-4-5. Verfahren zum
Uberpriifen der Nahmusterform" auf S.37.

(@ Verschieben des Nadeleinstichpunkts zu demjenigen,
A der als Referenzposition verwendet wird
Betatigen Sie das NahfuRpedal, um den Transportrahmen ab-
zusenken. Verschieben Sie dann den Nadeleinstichpunkt mit

® zu demjenigen, den Sie als Referenzposition

verwenden wollen.
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Anzeigen des Musterpositions-Korrekturbildschirms
Nachdem der Nadeleinstichpunkt, den Sie als Referenzpositi-
on verwenden wollen, erreicht worden ist, driicken Sie die Kor-

rekturautomatiktaste ® , um den Musterpositions-Kor-

rekturbildschirm anzuzeigen.

Fir die Musterpositionskorrektur kdnnen entsprechend dem
beabsichtigten Verwendungszweck bis zu zwei Punkte als
Referenzposition bestimmt werden.

Wenn Sie zwei Bezugspunkte einstellen wollen, missen sie so
eingestellt werden, dass jeder der Bezugspunkts unterschied-
liche Koordinaten hat.

Die einzustellenden Posten sind wie unten beschrieben.

Einstellungsposten fiir die Korrektur der Position

Aktivieren/Deaktivieren des Korrekturwertes

Koordinaten der Referenzposition

Korrekturbetrag fir die Referenzpositionskoordinaten

Einstellen der Koordinaten der Referenzposition ®
Wenn die Einlerntaste ﬁ @ gedrickt wird, werden die

Koordinaten des aktuellen Nadeleinstichpunkts als Koordina-
ten der Referenzposition eingestellt, und der Positionskorrek-
tur-Einlernbildschirm wird angezeigt.

Zu diesem Zeitpunkt werden die Koordinaten des aktuellen
Nadeleinstichpunkts als Koordinaten der Referenzposition
eingestellt.

Einlernen des Korrekturbetrags @
Geben Sie einen Korrekturbetrag fiir die Referenzposition ein.

Wenn die Verschiebungstaste " © gedriickt wird, be-

wegt sich der Nahfu von den Referenzpositionskoordinaten,
und der Bewegungsbetrag wird als der Korrekturbetrag ange-
zeigt.

(® Bestitigen des Korrekturbetrags
Durch Driicken der Eingabetaste @ werden die Refe-

renzpositionskoordinaten und der Korrekturbetrag bestatigt,
und das Display schaltet auf den Musterpositions-Korrektur-
bildschirm zurlck.
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Einstellen von Aktivieren/Deaktivieren ® der Referenz-
positionskorrektur

In diesem Verfahrensschritt wird Aktivieren/Deaktivieren der
Positionskorrektur, die im vorhergehenden Verfahren einge-
stellt wurde, festgelegt.

Der Aktivieren/Deaktivieren-Status wird durch Driicken der

Aktivieren/Deaktivieren-Umschalttaste “ ® umgeschaltet.

[Falls die Referenzpositionskorrektur auf Aktivieren

eingestellt wird “ 1

Der Korrekturbetrag fiir die Referenzposition wird angewandt.
Die Referenzposition wird geman der effektiven Anzahl von
Referenzpositionen korrigiert.

[Falls die Referenzpositionskorrektur auf Deaktivieren

eingestellt wird - 1

Der Korrekturbetrag fur die Referenzposition wird nicht ange-
wandt.

Bestitigen von Aktivieren/Deaktivieren @ der Referenz-
positionskorrektur

Durch Drucken der Eingabetaste © wird Aktivieren/De-

aktivieren der Referenzpositionskorrektur bestatigt, und das
Display schaltet auf den Formbestatigungsbildschirm zuriick.
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(2) Korrigieren der Position auf Geratebasis

Fir die Korrektur der Position auf der Geratebasis kann der Positionskorrekturbetrag unter Bezugnah-
me auf beliebige Koordinaten eingestellt werden. Die Korrektur der Position kann auf dem Listenbild-
schirm eingestellt werden.

(D Anzeigen des Listenbildschirms
Zeigen Sie den Listenbildschirm (Wartungspersonalstufe) an,

indem Sie die Taste M m auf dem Einstellbildschirm drei

Sekunden lang gedrickt halten.

@ gewahlt wird, wird der Mus-

terpositions-Korrekturbildschirm nach Gerat angezeigt.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Die Funktion "Musterkorrektur” kann nicht unmit-
telbar nach dem Einschalten der Stromversorgung
gewdhlt werden. Es ist notwendig, ein Muster aus-
zuwahlen und die Bereitschaftstaste zu driicken, um

2019.04.15pm.04:52

| ]
I I
I I
I I
I den Nahbetriebsbildschirm anzuzeigen. Dann wird I
I PO die Funktion "Musterkorrektur” aktiviert. I
I 3 2. Befindet sich der NahfuB in seiner Hochstellung, I
: wenn die Funktion "Musterkorrektur" ausgewahlt :
| wird, wird der NahfuB auf seine Tiefstellung abge- |
| senkt. Achten Sie daher unbedingt darauf, dass lhre |
| Finger nicht unter dem NahfuB eingeklemmt wer- |
\ )

den.

@ Einstellen der Koordinaten der Referenzposition
Durch Driicken der Referenzpositions-Einstelltaste & wird der
Zahlenwert-Eingabebildschirm angezeigt.
Geben Sie die Koordinaten der Referenzposition mit Hilfe des
Ziffernblocks ein.
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(® Einlernen des Korrekturbetrags
Durch Driicken der Einlerntaste ﬁ ® wird der Positionskor-

rektur-Einlernbildschirm angezeigt.

Wenn die Verschiebungstaste - © gedriickt wird, be-

wegt sich der Nahfull von den Referenzpositionskoordinaten,
und der Bewegungsbetrag wird als der Korrekturbetrag ange-

e —— ——————————————— — — — —

achten Sie diese Operation des NahfuBes.

— — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — —

| ]
| Attention . . : I
| U der NahfuB zu den Referenzpositionskoordinaten. Be- |
\ )

@ Bestatigen des Korrekturbetrags
Durch Dricken der Eingabetaste @ wird der Korrektur-

betrag bestatigt, und das Display schaltet auf den Musterposi-
tions-Korrekturbildschirm zurick.

Einstellen von Aktivieren/Deaktivieren @ der Referenz-
positionskorrektur

In diesem Verfahrensschritt wird Aktivieren/Deaktivieren der
Positionskorrektur, die im vorhergehenden Verfahren einge-

o o3 |3 =3
3| S
g 88

3|

stellt wurde, festgelegt.
Der Aktivieren/Deaktivieren-Status wird durch Driicken der

g
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Aktivieren/Deaktivieren-Umschalttaste “ @ umgeschaltet.

= |
]

= |
]

[Falls die Referenzpositionskorrektur auf Aktivieren

eingestellt wird“]

2019.04-03 pm0d:35 Der Korrekturbetrag fur die Referenzposition der Vorrichtung
wird angewandt.
Die Referenzposition wird gemaf der Anzahl der effektiven
Referenzpositionen korrigiert.

|
Z |

[Falls die Referenzpositionskorrektur auf Deaktivieren

eingestellt wird - 1

Der Korrekturbetrag fur die Referenzposition der Vorrichtung
wird nicht angewandt.

(® Bestitigen von Aktivieren/Deaktivieren @ der Referenz-
positionskorrektur
Durch Drucken der Eingabetaste © wird Aktivieren/De-

aktivieren der Referenzpositionskorrektur bestatigt, und das
Display schaltet auf den Listenbildschirm (Wartungspersonal-
stufe) zurick.
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(2-5. LCD-Abschnitt bei Wahl des Zyklusmusters )

Diese Nahmaschine ist in der Lage, zwei oder mehr Musterdaten zu kombinieren und nacheinander zu
nahen.

Bis zu 30 Muster kdnnen in einem Zyklusmuster registriert werden. Verwenden Sie diese Funktion,
wenn Sie mehrere unterschiedliche Nahformen auf einem Nahprodukt ndhen wollen.

AuBerdem kénnen bis zu 20 Zyklusmuster registriert werden. Erzeugen Sie je nach lhren Bedurfnissen
ein neues Zyklusmuster, oder kopieren Sie das existierende.

2-5-1. Bildschirm "Zyklusmustereinstellung”

VDOooo01.VDT
VD00002.VDT
VDOoDoz.vDT
VD00004.VDT
VDOO0D0s.vDT
VD0000s.VDT

VDOo0o7 VDT

2018.11.01a.m.11:44

Tasten und Anzeigen Beschreibung
@ | Taste ZYKLUSMUSTER- Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Erzeugen eines neuen
ERZEUGUNG Zyklusmusters" angezeigt.
— Siehe "lI-2-5-3. Verfahren zum Erzeugen eines neuen Zyklusmusters" auf
S.60.
® |Taste Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Zyklusschritt-Sprungeinstellung”

SPRUNGEINSTELLUNG angezeigt.
— Siehe "lI-2-5-5. Verfahren zum Einstellen des Uberspringens von
Zyklusschritten™ auf S.64.

® |Taste Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Zyklusmuster-Schrittbearbeitung”
SCHRITTBEARBEITUNG angezeigt.

Fuhren Sie Einfligung und Ldschung von Schritten aus.

— Siehe "lI-2-5-4. Verfahren zum Editieren von Schritten des Zyklusmusters"
auf S.62.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Fadenklemmentaste

Auswahlen von Aktivieren/Deaktivieren der Fadenklemmvorrichtung und Aktivieren
der Vogelnest-Verhitungsvorrichtung

: Die Fadenklemmvorrichtung und die Vogelnest-Reduziervorrichtung
: sind beide deaktiviert

g0 seooe
: Fadenklemme aktiviert

: Die Vogelnest-Reduziervorrichtung ist aktiviert

Taste
ZWISCHENPRESSER-
HOHENEINSTELLUNG

Durch Dricken dieser Taste wird der Zwischenpresser abgesenkt, und der
Bildschirm "Zwischenpresser-Hdheneinstellung" wird angezeigt.
— Siehe "lI-2-4-4. Verfahren zum Andern des Parameters" auf S.35.

Spulertaste

Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Spulenwickeln" angezeigt. Auf
diesem Bildschirm kann Bewickeln einer Spule ausgefiihrt werden.
— Siehe"ll-2-4-10. Aufwickeln des Spulenfadens" auf S.46

Nahformnummer-Anzeige

Der ausgewahlte Mustertyp wird auf der Taste angezeigt.

: Benutzermuster

: Vom Speichermedium kopiertes Muster

Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Musterliste" angezeigt. Auf
diesem Bildschirm kann die Auswahl eines Musters ausgefuhrt werden.
— Siehe "lI-2-4-7. Verfahren zum Auswaéhlen einer Nahform" auf S.41.

Taste
ZEICHENBEARBEITUNG

Dateiname und Kommentar des ausgewahlten Musters werden auf der Taste
angezeigt.
Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Zeichenbearbeitung" angezeigt.

Taste MUSTERWAHL

Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Musterwahl" angezeigt. Auf
diesem Bildschirm kdnnen Sie Muster der registrierten Schritte auswéahlen.
— Siehe "lI-2-4-7. Verfahren zum Auswahlen einer Nahform" auf S.41.

()

Aufwartsrolltaste

Schalten Sie die angezeigte Seite auf die vorhergehende Seite um.

Abwartsrolltaste

Schalten Sie die angezeigte Seite auf die nachste Seite um.
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2-5-2. Bildschirm "Nahbetrieb"

Button and display

Description

@ | Taste FORMBESTATIGUNG

Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm "Formbestatigung" angezeigt. Auf
diesem Bildschirm kann die Bestatigung der Nahform ausgefihrt werden.
— Siehe "lI-2-4-5. Verfahren zum Uberpriifen der Ndhmusterform" auf S.37.

© | Taste
WISCHERUMSCHALTUNG

Diese Taste dient zum Auswéhlen von Aktivieren/Deaktivieren der Wischerausgabe.

‘ .4'_&!] ‘ : Wischerausgabe ist deaktiviert

‘.[,_.._@J ‘ : Wischerausgabe ist aktiviert

@® | Fadenklemmentaste

Auswahlen von Aktivieren/Deaktivieren der Fadenklemmvorrichtung und Aktivieren
der Vogelnest-Verhitungsvorrichtung

: Die Fadenklemmvorrichtung und die Vogelnest-Reduziervorrichtung
: sind beide deaktiviert

S—
:5‘_. : Fadenklemme aktiviert

: Die Vogelnest-Reduziervorrichtung ist aktiviert

® | Zwischenpresser-
Einstelltaste

Der Zwischenpresser wird abgesenkt, und der Bildschirm zum Andern des
Zwischenpresser-Bezugswerts wird angezeigt.
— Siehe "ll-2-4-4. Verfahren zum Andern des Parameters" auf S.35.
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Button and display

Description

@ | Taste Wird diese Taste wahrend eines voriibergehenden Nahstopps der Nahmaschine
TRANSPORTRAHMEN- gedrickt, wird der Transportrahmen auf den Nahstart zuriickgestellt und angehoben.
AUSGANGSSTELLUNG

@ | Taste AKTUELLEN Mit dieser Taste kann auf den nachsten zu ndhenden Schritt weitergeschaltet
SCHRITT UMSCHALTEN werden.

(+)

© | Taste AKTUELLEN Mit dieser Taste kann auf den vorhergehenden zu ndhenden Schritt
SCHRITT UMSCHALTEN (-) | zuriickgeschaltet werden.

@ | Taste 1-SCHRITT- Aktivieren/Deaktivieren der 1-Schritt-Wiederholung wird mit dieser Taste gewahit.
WIEDERHOLUNG Wenn die 1-Schritt-Wiederholung auf "aktivieren" eingestellt ist, kann der aktuelle

Schritt wiederholt genaht werden, selbst wenn das Nahen des aktuellen Schritts
abgeschlossen ist.

@ | Geschwindigkeitsregler Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nahmaschine verandert werden.

@® | Dateinamenanzeige Der Dateiname des ausgewahlten Musters wird angezeigt.

(@ | Kommentaranzeige Der Kommentar fur das ausgewahlte Muster wird angezeigt.

@® | Taste MULTIFUNKTIONS- Mit dieser Taste kann die Registerkartenanzeige auf einer Funktionsbasis
REGISTERKARTENAUSWAHL | umgeschaltet werden.

— Siehe "lI-2-4-3. Multifunktions-Registerkartenanzeige" auf S.31.

2-5-3. Verfahren zum Erzeugen eines neuen Zyklusmusters

Ein neues Zyklusmuster wird erzeugt.

Ve o) =

' ml CDO0001.C5D
|

@ VDO0001.VDT
VDO0002 VDT
VDOO0003 . VDT
VDO0004 . VDT
VDOO0005 . VDT
VDO000s . VDT

VDO00O7 VDT

oJ(i

2018.11.01am 11:44

(!l m

(D Anzeigen des Bildschirms "Neues Zyklusmuster erzeu-
genll

Durch Driicken der Taste NEUES ZYKLUSMUSTER ERZEU-
GEN @ auf dem Bildschirm "Mustereinstellung" oder

dem Bildschirm "Zyklusmustereinstellung" wird der Bildschirm
"Neues Zyklusmuster erzeugen" angezeigt.
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@ Erzeugen einer neuen Datei
Geben Sie den Dateinamen des zu erzeugenden neuen Zyk-
lusmusters ein.

Durch Driicken der Taste EINGABE ® wird der Bild-

schirm "Zyklusmustereinstellung" angezeigt.

(® Registrieren des Musters in einem Schritt

Durch Driicken der Taste MUSTERWAHL [

® wird der Bildschirm "Musterwahl" angezeigt.
Wahlen Sie das zu registrierende Muster aus, und driicken Sie

EINGABE ® um es zu registrieren.

OJ[i][«a][m

2018.11.05am 10:07

@ Wiederholen des Schritts (3 um die Anzahl der zu re-
gistrierenden Schritte
Wenn die Registrierung des 1. Schritts abgeschlossen ist, wird
die Taste MUSTERWAHL flr den 2. Schritt angezeigt.

/ Wiederholen Sie den Schritt 3 um die Anzahl der zu registrie-

o e renden Schritte.

2 VDOOO02.VDT

4 VD DT

5 VDOO0O5.VDT

Ol illeall m

2018.11.05am 10:18
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2-5-4. Verfahren zum Editieren von Schritten des Zyklusmusters

Einfligung/Umschaltung/Léschung der registrierten Schritte eines Zyklusmusters kdnnen ausgefihrt
werden.

: 4 1) Grundlegende Bedienung
[Tﬁ:ll CDO000T.CSD (D Anzeigen des Zyklusschritt-Bearbeitungsbildschirms

)] VDO0001.VDT

o Durch Driicken der Taste SCHRITTBEARBEITUNG [l ©®

VD000O3.VDT auf dem Bildschirm "Zyklusmustereinstellung" wird der Bild-
VD004 VDT schirm "Zyklusschrittbearbeitung" angezeigt.

VD005 . VDT

VDO000s . VDT

(@ Bearbeiten des Schritts (der Schritte) eines Zyklusnah-
musters

VDO00O7 VDT

VDOOOCE . VDT

Durch Drticken der Taste MUSTERWAHL

® wird das Muster das Objekt der Be-

arbeitung.

Fir das Schrittbearbeitungsverfahren nehmen Sie auf Folgen-
des Bezug:

— "2) Einfiigen eines Schritts” p.63

— "3) Umschalten der Schritte" p.63

— "4) Léschen eines Schritts" p.63

VDO0004.VDT
e (® Bestitigen der Bearbeitung des Schritts (der Schritte)
VDO000s. VDT

VDOO0OT VDT

Vooous Vot Durch Driicken der Taste EINGABE ® werden die Be-

Ollilleal| m arbeitungsinhalte abgeschlossen. Dann schaltet das Display
' auf den Bildschirm "Zyklusmustereinstellung" zurick.

2018.11.01am.12:52
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- 4

fa’] CD00001.CSD
foa
—

@ VDO00002.VDT

VDO00006.VDT
VD007 .vDT

VDO0008.vDT

OJ(i][«a](m

2018.11.00am 12:52

Bag |l 1 voooor.vor
2

3 VDOO003.VDT
4 VDOO0004.VDT

5 VDOO0O5.VDT

O i|l“@|M

2018.12.21a.m 12:58

- 4

fa’] CD00001.CSD
foa
—

@ | VD000 VDT | =
%) I ’r -

VDO00006.VDT

VD007 .vDT

VDO0008.vDT

OJ(i][«a](m

2018.11.00am 12:52

2) Einfiigen eines Schritts

Ein Schritt wird an der Position unmittelbar vor dem Muster, das

gegenwartig mit der Taste MUSTERWAHL

® ausgewanhlt ist, eingeflgt.

(D Auswihlen eines Musters, in das ein Schritt eingefiigt
ist
Durch Driicken der Taste SCHRITTEINFUGUNG [l ® auf

dem Bildschirm "Schrittbearbeitung" wird der Bildschirm "Mus-
terwahl" angezeigt.

@ Einfiigen eines Schritts
Wahlen Sie das Muster aus, in das Sie einen Schritt einfligen

wollen, und driicken Sie die Taste EINGABE ®. Dann

wird der Schritt unmittelbar vor dem gegenwartig ausgewahl-
ten Muster eingefligt, und das Display schaltet auf den Bild-
schirm "Schrittbearbeitung" zuriick.

3) Umschalten der Schritte
Ein Schritt in dem Muster, das gegenwartig mit der Taste MUS-

TERWAHL @ ausgewahlt ist, wird auf den

vorhergehenden oder den nachfolgenden Schritt in dem Muster
umgeschaltet.
(D Umschalten des Musters
Durch Driicken der Taste SCHRITTUMSCHALTUNG (VOR)
@ auf dem Bildschirm "Schrittbearbeitung" wird die

Nahreihenfolge des gegenwartig ausgewahlten Musters und
seines vorhergehenden Musters umgeschaltet.

Durch Driicken der Taste SCHRITTUMSCHALTUNG (NACH)
© wird die Nahreihenfolge des gegenwartig ausgewahl-

ten Musters und seines nachfolgenden Musters umgeschaltet.

4) Loschen eines Schritts

Das Muster, das gegenwartig mit der Taste MUSTERWAHL ausge-

wahlt ist, wird geléscht.

(D Léschen eines Musters
Durch Driicken der Taste SCHRITT LOSCHEN [ifl] ® auf
dem Bildschirm "Schrittbearbeitung" wird das gegenwartig
ausgewahlte Muster von dem registrierten Zyklusschritt ge-
I6scht.
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2-5-5. Verfahren zum Einstellen des Uberspringens von Zyklusschritten

Es ist méglich, das Uberspringen von gewlinschten Schritten einzustellen.
Verwenden Sie diese Funktion, um Schritte voriibergehend zu Uberspringen, ohne die registrierten
Schrittinformationen fur das Zyklusmuster zu andern.

VDO0001.VDT

VDO0002.vVDT

VDOO0003 . VDT

VDO0004.VDT

VDOO0005 . VDT

VDO000s . VDT

VDO0003.VDT

VDO000s . VDT

VDOO0005 VDT

VDO000s. VDT

VDO00O07 VDT

VDOOO08 . VDT

Q] i/«

2018.12.25pm02:11

M

@D Anzeigen des Bildschirms "Sprungeinstellung”

Durch Driicken der Taste SPRUNGEINSTELLUNG =) ®

auf dem Bildschirm "Zyklusmustereinstellung" wird der Bild-
schirm "Sprungeinstellung" angezeigt.

Ausfihren der Sprungeinstellung

Durch Driicken der Taste MUSTERWAHL @ wird das Verbots-
zeichen angezeigt.

Der (Die) Schritt(e), fur den (die) das Verbotszeichen ange-
zeigt wird, wird (werden) beim Nahen des Zyklusmusters Gber-
sprungen.

Durch Driicken der Taste UMKEHRUNG £ ® werden alle

Einstellungen von "UBERSPRINGEN" auf "NICHT UBER-
SPRINGEN" umgekehrt.

Bestatigen der Sprungeinstellungen
Durch Driicken der Taste EINGABE ® werden die Ein-

stellungsinhalte bestatigt. Dann schaltet das Display auf den
Bildschirm "Zyklusmustereinstellung" zurtick.

—64 —



2-5-6. Verfahren zum wiederholten Nahen eines Schritts

Es ist mdglich, einen in einem Zyklusmuster registrierten Schritt wiederholt zu nahen.
Verwenden Sie diese Funktion, um Schritte voriibergehend zu Uberspringen, ohne die registrierten
Schrittinformationen flr das Zyklusmuster zu andern.

I VD000 .VDT
-—

/
ABCDE )

200811010102

( 2-6. Liste )

@D Anzeigen des Bildschirms "Zyklusnidhen"

Zeigen Sie den Bildschirm "Zyklusmuster" an.
Falls der Bildschirm "Zyklusmustereinstellung" angezeigt wird,

driicken Sie die Taste BEREIT ®. um den Bildschirm

"Zyklusmusternahen" anzuzeigen.

Auswaihlen des wiederholt zu nahenden Schritts
Wahlen Sie den wiederholt zu ndhenden Schritt durch Dri-

cken der Taste AKTUELLEN SCHRITT UMSCHALTEN ®

aus.

Versetzen der Nahmaschine in den 1-Schritt-Wiederho-
lungsmodus
Wenn die Wiederholung durch Driicken der Taste

1-SCHRITT-WIEDERHOLUNG [#8] ® auf dem Bildschirm

"Zyklusmusternahen" aktiviert wird, kann der Schritt wiederholt
genaht werden, ohne den Schritt am Nahtende umzuschalten.
Wenn die Wiederholung deaktiviert ist, kehrt die Nahmaschine
zum normalen Zyklusmuster-Nahbetrieb zuriick.

2018.12.21am.10:59

Grundlegende Bedienung

Anzeigen des Listenbildschirms
Durch Driicken der Taste M m auf dem Bildschirm "Muster-

einstellung” wird der Listenbildschirm angezeigt.

SchlieRBen des Listenbildschirms

Durch Driicken der Taste ABBRECHEN ® oder der
Taste M m @ auf dem Listenbildschirm wird der Listenbild-

schirm geschlossen. Dann schaltet das Display auf den Bild-
schirm "Mustereinstellung" zurick.
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2) Tabellenanzeigeliste

Die unten angegebenen Posten werden auf dem Listenbildschirm angezeigt.

No Bezeichnung des Postens Uberblick
Modusumschaltung . . . .
. . Dieser Posten dient zum Umschalten des Eingabemodus zwischen
1 (Normalmodus < Haupteinheits- -
, dem Normalmodus und dem Haupteinheits-Eingabemodus.
Eingabemodus)
2 Speicherschalter Dieser Posten dient zum Einstellen der Speicherschalterdaten.
. ) Dieser Posten dient zum Einstellen des Nahvorgangszahlers, des
3 Zahlereinstellung . i
Werkstlickzahlers und des Spulenfadenzahlers.
4 Uhr-Einstellung Dieser Posten dient zum Einstellen von Datum und Uhrzeit.
15 Muster-Verknipfungstasten- Dieser Posten dient zum Registrieren der Muster-Verknipfungstaste
Registrierungsliste fur ein Muster.
16 Multifunktionseinstellung Ein-/Ausblenden der Multifunktions-Registerkarte wird eingestellt.

2-6-1. Umschalten des Eingabemodus zwischen dem Normalmodus und dem
Haupteinheits-Eingabemodus

Der Eingabemodus kann zwischen dem Normalmodus und dem Haupteinheits-Eingabemodus umge-
schaltet werden.

Ol[i][«allm

2019.04.15pm.05:05

@D Anzeigen des Bildschirms "Modusumschaltung"

Wenn die Taste "MODUSUMSCHALTUNG (NORMAL HAUPT-
EINHEIT-EINGABE)" @ auf dem Listenbildschirm ausgewahlt
wird, wird der Bildschirm "Modusumschaltung" angezeigt.

Bestaitigen des Modus
Wenn der gewlinschte Modus ausgewahlt und durch Driicken

von ®, bestatigt wird, wird der aktuelle Modus beim

Schlie3en des Listenbildschirms auf den bestatigten Modus
umgeschaltet.

Falls der Speicherschalter "U405: Aktivieren/Deaktivieren der
Verknulpfung fiir Haupteinheitsbearbeitung" auf "aktivieren"
eingestellt ist, wird die Taste HAUPTEINHEITS-EINGABEMO-
DUS @ angezeigt. Der Eingabemodus kann durch Driicken
dieser Taste auf den Haupteinheits-Eingabemodus umge-
schaltet werden.
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2-6-2. Speicherschalte

Die Speicherschalterdaten sind die fiir die Nahmaschine einheitlichen Bewegungsdaten und die fiir alle Nahmuster allgemein giiltigen Daten.

(1) Verfahren zum Andern der Speicherschalterdaten

Einstelleinheit
. Einstell- | Anfangs-
No. Bezeichnung Auswahlposten .
bereich wert SL HL
SS 2516 |HS 2516 | SL 2615 | HL 2516 | HS 3020 2516 FU | 2516 FU

U001 Mammgle Nahgeschwindigkeit der Nah- 200 bis 100 2.800
maschine 2,800 sti/min

U002 Nahgeschwindigkeit fur den 1. Stich von 200 bis 100 900
Soft-Start (Mit Fadenklemme) 900 sti/min

U003 Nahgeschwindigkeit fir den 2. Stich von 200 bis 100 2800
Soft-Start (Mit Fadenklemme) 2,800 sti/min ’

U004 Nahgeschwindigkeit fiir den 3. Stich von 200 bis 100 2800
Soft-Start (Mit Fadenklemme) 2,800 sti/min ’

U005 Nahgeschwindigkeit fur den 4. Stich von 200 bis 100 2800
Soft-Start (Mit Fadenklemme) 2,800 sti/min ’
Nahgeschwindigkeit fir den 5. Stich von 200 bis 100

U006 Soft-Start (Mit Fadenklemme) 2,800 sti/min 2,800

U008 Fadenspannung beim Fadenabschnei- 0 bis 1 0
den 200
Einstellung der Spannungsumschaltzeit-
punkt beim Fadenabschneiden (Refe- 24 bis

U009 renz: 28°) 16(°) 1(°) 0
Eingestellt auf 4° (TG-Auflésung)
+: Vorgestellt - : Nachgestellt

U010 Nahgeschwindigkeit fur den 1. Stich von 200 bis 100 200
Soft-Start (Ohne Fadenklemme) 900 sti/min

U011 Nahgeschwindigkeit fir den 2. Stich von 200 bis 100 600
Soft-Start (Ohne Fadenklemme) 2,800 sti/min

U012 Nahgeschwindigkeit fiir den 3. Stich von 200 bis 100 1.000
Soft-Start (Ohne Fadenklemme) 2,800 sti/min ’
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Einstelleinheit
. Einstell- | Anfangs-
No. Bezeichnung Auswahlposten .
bereich wert SL HL
SS 2516 |HS 2516 | SL 2615 |HL 2516 |[HS 3020 2516 FU | 2516 FU
U013 Nahgeschwindigkeit fur den 4. Stich von 200 bis 100 1500
Soft-Start (Ohne Fadenklemme) 2,800 sti/min ’
U014 Nahgeschwindigkeit fiir den 5. Stich von 200 bis 100 2000
Soft-Start (Ohne Fadenklemme) 2,800 sti/min ’
Fadenspannungs-Umschaltzeitpunkt am
U016 Nahanfang (im Falle ohne Fadenklem- -20 bis 10) 0
mung) (Referenz: 60°) +: Vorgestellt - : 8(°)
Nachgestellt
Fadenspannung fir den 1. Stich am 0 bis
U019 Nahtanfang (mit Fadenklemmvorgang/ 1 200
: : 200
mit Vogelnest-Reduziervorgang)
Fadenspannung fiir den 2. Stich am 0 bis
U020| Nahtanfang (mit Fadenklemmvorgang/ 1 200
: - 200
mit Vogelnest-Reduziervorgang)
Fadenspannung fir den 3. Stich am 0 bis
U021| Nahtanfang (mit Fadenklemmvorgang/ 1 200
: : 200
mit Vogelnest-Reduziervorgang)
U022 Fadenspannung fir den 1. Stich am 0 bis 1 0
Nahtanfang (Ohne Fadenklemme) 200
U023 Fadenspannung fir den 2. Stich am 0 bis 1 0
Nahtanfang (Ohne Fadenklemme) 200
U024 Fadenspannung fiir den 3. Stich am 0 bis y 0
Nahtanfang (Ohne Fadenklemme) 200
U026 2-Stufen-Hub-Position des motorgesteu- 50 bis 1 70
erten Transportrahmens 90
Einstellung der Fadenspannungsausga- 0 Standard (linear)
U030 b 1: Niederspannung Detaileinstellung 0 bis 2 - 0
e : o
2: Hochspannung Detaileinstellung
0: Ohne Summerton
U032 Summerwahl 1: Bedienungstafelton 0 bis 2 - 2
2: Bedienungstafelton + Fehlerton
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Einstelleinheit

No Bezeichnung Auswahlposten Einstell- | Anfangs-
| bereich | wert SL HL
SS 2516 |HS 2516 | SL 2615 |HL 2516 |HS 3020 2516 FU | 2516 FU
U033 Zu nahende Stlchzahl,_bfavor die Faden- 1 bis 7 1 stich 2
klemme den Faden freigibt
Einstellung des Fadenklemmen-An-
triebszeitpunkts (Referenz: 80°) -40 bis o
U034 Eingestellt auf 4° (TG-Auflésung) 0(°) 10) 0
+: Vorgestellt - : Nachgestellt
0: Fadenklemmen
U035/ Fadenhandhabung am Nahtanfang 1: Fadenabschneiden 0 bis 2 - 1
2: Keine Handhabung
0: Transportrahmen hebt sich nach
Riickkehr zur Nahstartposition
1: Transportrahmen hebt sich und kehrt
zur Nahstartposition zurtick
2: Transportrahmen hebt sich, wenn
Transportrahmenschalter nach Rick-
U037 Auswahl des Anhebens des Transport- kehr zur Nahstartposition gedriickt 0 bis 3 - 0
rahmens am Nahtende wird
3: Transportrahmen hebt sich, wenn
Transportrahmenschalter nach Be-
wegung zur Néhstartposition gedruckt
wird/Nahmaschine nach Driicken des
Startschalters mit dem Nahen beginnt
U038 Sperre des Anhebens des Transportrah- | 0: Normal 0 bis 1 ; 0
mens am Nahtende 1: Sperre der Transportrahmenhebung
U039 Mit/Ohne Nullpunkt-Wiedergewinnung 0: Ohne Nullpunkt-Wiedergewinnung 0 bis 1 ) 0
am Nahtende (fur Normalbetrieb) 1: Mit Nullpunkt-Wiedergewinnung
0: Ohne Nullpunkt-Wiedergewinnung
Mit/Ohne Nullpunkt-Wiedergewinnung 1: Mit Nullpunkt-Wiedergewinnung(auf
U040 am Nahtende (im Falle von Zyklusna- einer Musterbasis) 0 bis 2 - 0
hen) 2: Mit Nullpunkt-Wiedergewinnung(nach
dem Ende jedes Zyklus)
0: Transportrahmen hebt sich
uo41 Wahl des Hebens des Transportrahmens 1: Transportrahmen hebt sich mit dem 0 bis 1 - 0

durch Zwischenstoppbefehl

Transportrahmenschalter
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Einstelleinheit

No. Bezeichnung Auswahlposten I'E)inst_elll; Anfanr?s- SL HL
ereic we S 2516 HS 2516 | SL 2615 HL 2516 |HS 3020 .. "1 [ oc16 FU
. 0: Hochstellung .
U042 Wahl der Nadelstoppposition 1: Position des oberen Totpunkts 0 bis 1 - 0
Wahl der Sperre der Fadenabschneide- |0: Aktiviert .
U046 befehlssteuerung 1: Deaktiviert 0 bis 1 ) 0
0: Geradlinige Riickkehr
U048 Wahl der Nullpunktriickstellung zum Zeit- | 1: Rickwartsverfolgung der Musterdaten 0 bis 2 ) 0
punkt des Nullpunktriickstellvorgangs 2: Nullpunkt-Wiedergewinnung — Nah-
startpunkt
. N 800 bis 100
U049 Wahl der Spulenwickelgeschwindigkeit 2,000 sti/min 1,600
Einstellung der Lange des Fadenrests 0: Normal
U050 9 9 1: Lang 0 bis 2 - 0
am Nahtende s
2: Langer
Wahl von Aktivierung/Deaktivierung des |0: Deaktivieren .
U051 Wischerbetriebs 1: Aktivieren 0 bis 1 ) L
Minimale Sprungdistanz zum Ausflihren 0 bis
Uoss von Fadenabschneiden 12,8 0,1 mm 0
Methode zum Einstellen des XY-Vergré- |0: Einstellung in %
U064| Rerungs-/Verkleinerungsverhaltnisses 1: Einstellung mit tatsachlicher Abmes- 0 bis 1 - 0
sung
Fadenspannungs-Ausgabezeit wahrend
U068| der Einstellung des Fadenspannungs- 0 bis 20 1 stich 20
werts
Wahl der Biegeposition der Fadenklem- |0: S-Typ
me 1: H-Typ (dinner Faden) . )
U069 2- H-Typ (Mittel) 0 bis 3 0
3: H-Typ (Dicker Faden)
U070 Wabhl der Fadenklemmposition O St.andard (\{o_rdere Position) 0 bis 1 ) 1
1: Hintere Position
U071 Wahl von Aktivierung/Deaktivierung der |0: Fadenbrucherkennung ist deaktiviert 0 bis 1 ) 1

Fadenbrucherkennung

1: Fadenbrucherkennung ist aktiviert
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Einstelleinheit

No. Bezeichnung Auswahlposten IIEoi:rseti?:IrI\- An‘:‘vaenr?s- SL HL
SS 2516 |HS 2516 | SL 2615 |HL 2516 |HS 3020 2516 FU | 2516 FU
Zu nahende Stichzahl, wahrend die
U072 Fadenbrucherkennung am Nahtanfang 0 bis 15 1 stich 8
deaktiviert ist
Zu nahende Stichzahl, wahrend die
U073| Fadenbrucherkennung wahrend des Na- 0 bis 15 1 stich 3
hens deaktiviert ist
0: Hupfertransport
UQ76| Wahl der Transportmethode 1: Dauertransport 0 bis 2 - 0
2: Konstantgeschwindigkeitstransport
U077 Einstellung des Transportzeitpunkts -10 bis 1 0
(Referenz am Nahtende) 30
Einstellung des Transportzeitpunkts -30 bis o
uo7s (Dauertransport) 30(°) 10) 0
U079 Einstellung des Transportzeitpunkts -30 bis 1() 0
(Konstantgeschwindigkeitstransport) 30(°)
U081 Offnen/Schlielen des Transportrah- 0 bis 99 1 0
men-Steuerpedals
U082 Offnen/Schh?&en der Transportrahmen- 0 bis 99 1 0
steuerung wahrend des Zwischenstopps
U084 Mit/Ohne Klinke fiir Pedalschalter 1 0 Ohne 0 bis 1 ) 1
1: Mit
U085 Mit/Ohne Klinke fiir Pedalschalter 2 Ol:O.hne 0 bis 1 ) 1
1: Mit
U086 Mit/Ohne Klinke fir Pedalschalter 3 O.:O.hne 0 bis 1 ) 1
1: Mit
U087 Mit/Ohne Klinke fur Pedalschalter 4 Ol:Ohne 0 bis 1 ) 1
1: Mit
VergroRerungs-/Verkleinerungsfunk- 0: Gesperrt
U088 tionsmodus 1: Erhéhen/Verringern der Stichzahl (Tei- 0 bis 2 ) 1

lung ist fixiert) 2: Erhéhen/Verringern
der Teilung (Stichzahl ist fixiert)
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No.

Bezeichnung

Auswahlposten

Einstell-
bereich

Anfangs-
wert

Einstelleinheit

SS 2516

HS 2516

SL 2615

HL 2516

HS 3020

SL
2516 FU

HL
2516 FU

uo89

Schrittvorschub-Funktionsmodus

—_

: Gesperrt
: Parallelvorschub
: Bewegung zum nachgerusteten 2.

Nullpunkt

0 bis 2

U094

Wabhl des oberen Totpunkts der Nadel

wahrend Nullpunktsuche/Nullpunktriick-

stellung

N

:Ohne
: Mit

0 bis 1

uo97

Zwischenstopp/Fadenabschneidevor-
gang

0: Automatisches Fadenabschneiden

1:

Manuell (Fadenabschneiden wird
durch erneutes Driicken der Stopptas-
te ausgefuhrt)

: Manuell (Bedienung nur auf dem Be-

dienpanel)

0 bis 2

u101

Hauptmotor-XY-Vorschub synchrone

Steuerung von Geschwindigkeit/Teilung

: 2800sti/min /3,5mm
: 2200sti/min /3,5mm
: 1800sti/min /3,5mm
: 1300sti/min /3,5mm

0 bis 3

U103

Mit/Ohne Zwischenpressersteuerung

O | WN =0

:Ohne (Fixiert auf Absenken)
: Mit (Absenken gemafR den Nahdaten

wahrend des Betriebs)

: Mit (Absenken ohne Rucksicht auf

Vorwarts-/Rickwartsbewegung des
Transports)

0 bis 2

U104

Zwischenpresser-Absenksteuerung

: Unmittelbar vor dem Start des Nah-

maschinenmotors

: Synchronisiert mit dem Absenken des

Nahfulles am Nahtende (Absenken,
wenn es die Nahbefehlsposition ist)

: Synchronisiert mit dem Absenken des

Nahfules am Nahtende (immer Ab-
senken)

0 bis 2
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Einstelleinheit

No. Bezeichnung Auswahlposten Ilzarrsetiillr An‘:,aenr?s- SL HL
SS 2516 |HS 2516 | SL 2615 |HL 2516 |HS 3020 2516 FU | 2516 FU
0: Wischer arbeitet Giber dem Zwischen-
presser
Position des Zwischenoressers/Wi- 1: Wischer arbeitet Uber dem Zwischen-
U105 . P presser (an der unteren Endposition 0 bis 2 - 1
scherbetrieb .
des Zwischenpressers)
2: Wischer arbeitet unter dem Zwischen-
presse
U108| Mit/Ohne Luftdruckerkennung ?_ﬁ:‘t”e 0 bis 1 - 1
U112 Einstellung der Tiefstellung des Zwi- Obis7,0 | 0,4 mm 35
schenpressers
U129 Mit/Ohne Nadelkiihlersteuerung ?_:mne 0 bis 1 - 1
U145 ZahIun'g.sabschluss-Endzelt (fur VER. 0 bis 99 | 1 second 0
Aktualisierung)
Wahl der Einheit fir VergroRerungs-/ 0: 0,01% .
U170 Verkleinerungsverhaltnis 1:0,1% 0 bis 1 ) L
0: Bezugspunkt fur VergréBerung/Ver-
. .. . kleinerung in VDT
U171 r?::rzuungspunkt fur VergroRerung/Verklei- 1: 2. Nullpunkt 0 bis 3 ) 0
9 2: Mechanischer Nullpunkt
3: Nahstartposition
Konstantgeschwindigkeit, Transportver- 70 bis o
U206 héltnis (5 mm oder weniger) 100% 1% 100
Konstantgeschwindigkeit, Transportver- 70 bis o
U207 haltnis (mehr als 5 mm) 100% 1% 100
Zu nahende Stichzahl, bevor das R . . .
U245/ Schmierfett zur Neige geht (ibergeord- | O £aniungszahl wird auf Stichbasis er- 0 ; 0
. héht Loschen ist nur effektiv
nete 16 Bits)
Versatz an der Position vor dem -100 bis .
U263 Schneiden (auswarts) 100 1impuls 0
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Einstelleinheit
. Einstell- | Anfangs-
No. Bezeichnung Auswahlposten .
bereich | wert |gg 2516 HS 2516/ SL 2615 |HL 2516 |HS 3020 25136"FU 251"'6"FU

Versatz an der Position vor dem -100 bis .

U264) schneiden (einwarts) 100 | 1impuls 0
Zeitpunkt, an dem der Fadenabschnei-

U314| der vor dem Fadenabschneiden am -4 bis 6 1 0
Nahtanfang wartet und sich bewegt
Zeitpunkt, zu dem der Fadenabschnei-

U315| der den Faden am Nahtanfang ab- -4 bis 6 1 0
schneidet

. e . 0: S-Typ (Standard)

U316 Nahspezifikation fiir Fadenabschneiden 1: H-Typ (schwere Stoffe) 0 bis 2 - S-Typ H-Typ | S-Typ H-Typ S-Typ H-Typ

am Nahtanfang :
2: G-Typ (besonders schwere Stoffe)

Zu nadhende Stichzahl vor dem Faden- . .

U319 abschneiden am Nahtanfang (Stiche) 2 bis 4 1 stich 2

. . -90 bis o

U320| Zeitpunkt zum Starten des Luftgeblases 90 1 0
Betriebsdauer des Luftgeblases nach 10 bis

U321 dem Fadenabschneiden 300 1 msec 40

. 0: Standard :

U322 Art des Fadenabschneidens 1: Typ mit kiirzerem Restfaden 0 bis 1 - 0

U330 Mégliche Absenkhéhe der Nadelstange 0 bis 10 84
(Winkelgrad vom unteren Totpunkt) 127

U400 Verwaltung der Dateinamen von Mus- 0 Mustgrnummern und Dateinamen 0 bis 1 ; 0
tern 1: Nur die Musternummern

. . 0 bis

U402 Automatische Sperrzeit 300 1 second 0
Abzulaufende Zeitdauer vor automati-

U403| schem Ausschalten der Hintergrundbe- 0 bis 20 1 0
leuchtaung

U404 Abzulaufende Zeitdauer vom Nahstart 0 bis y 0
bis zum Ausschalten der Handleuchte 300
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Einstelleinheit
. Einstell- | Anfangs-
No. Bezeichnung Auswahlposten .
bereich wert SL HL
SS 2516 |HS 2516 | SL 2615 |HL 2516 |HS 3020 2516 FU | 2516 FU
Aktivieren/Deaktivieren der VerknUp- 0: Deaktivieren .
U405 fung fiir Haupteinheitsbearbeitung 1: Aktivieren 0 bis 1 ) L
Aktivieren/Deaktivieren der Positions- 0: Deaktivieren .
U406 korrekturtaste 1: Aktivieren 0 bis 1 ) 0
U407 Akthleren/DQakt|V|eren der Nahda- O Degk.tlweren 0 bis 1 ) 0
ten-Sprungeinstelltaste 1: Aktivieren
U409 I-.I_ell|gke_|t der Hintergrundbeleuchtung 0 bis 9 1 4
fur Bedienpanel
U410 Helligkeit der Bedienpanel-LED 0 bis 9 1 4
0: Jahr/Monat/Tag
U415| Kalender-Anzeigemethode 1: Monat/Tag/Jahr 0 bis 2 - 0
2: Tag/Monat/Jahr
. 0: 12-Stunden-Notation .
U416| Uhr-Anzeigemethode 1: 24-Stunden-Notation 0 bis 1 - 0
+ Nicht ausgewahlt (Englisch)
+ Japanisch
+ Englisch
+ Chinesisch
+ Spanisch
+ Portugiesisch
Wahl der Sprache (15 verschiedene :E?;Ir?;!o'ss(i::ch
U500, Sprachen) 0 bis 15 - 0
* Deutsch
+ Turkisch
+ Vietnamesisch
+ Khmer
* Indonesisch
+ Koreanisch
+ Birmanisch
+ Russisch
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2-6-3. Einstellung des Zahlers

Ol i«

2018.12.21am.10:59

Grundlegende Bedienung
Anzeigen des Zahlereinstellbildschirms
Durch Driicken der Taste ZAHLEREINSTELLUNG

@ auf dem Listenbildschirm wird der

Bildschirm "Zahlereinstellung" angezeigt.

Auswihlen des Zahlertyps

Durch Driicken der Taste ZAHLER-
TYPENWAHL @ wird der Bildschirm
"Zahlertypenwahl" angezeigt. Wah-
len Sie den gewlinschten Zahlertyp
® aus, und dricken Sie die Taste

EINGABE ® zum Bestatigen.

2019.04.15p.m.05:05

2019.04.15p.m.05:05

(® Einstellen des Zihler-Sollwerts

Durch Driicken der Taste SOLLWERTEINSTELLUNG

@ wird der Bildschirm "Zahler-Sollwerteingabe" angezeigt.
Geben Sie den gewlinschten Sollwert mit dem Zehnerblock

- © und der Taste +/- © ein. Driicken Sie

dann die Taste EINGABE [Pl @ zum Bestatigen.
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Einstellen des Zahler-Istwerts

Durch Driicken der Taste ISTWERTEINSTELLUNG

® wird der Bildschirm "Zahler-Istwerteingabe" angezeigt.
Geben Sie den Istwert mit dem Zehnerblock - o

und der Taste +/- @ cin. Driicken Sie dann die Taste
EINGABE @ zum Bestatigen.

2019.04.15p.m.05:06

2) Ruckstellverfahren fiir Fehler "Zahlung abgeschlossen™
Wenn der Zustand "Zahlung abgeschlossen" erreicht wird,
A wird der Fehlerbildschirm "Zahlung abgeschlossen" angezeigt.

Stellen Sie den Istwert auf dem Zahler durch Driicken der Tas-
@1' 9999 / 9999

>£ K- te LOSCHEN @ zuriick. Dann schaltet das Display auf

den Nahbetriebsbildschirm zurtick.

Falls die Schliellungszeit mit dem Speicherschalter "U145:
Zahlungsabschluss-Schliellungszeit" eingestellt worden ist,

wird die Taste LOSCHEN @l ®@ nicht angezeigt.

Wenn die voreingestellte Zeit abgelaufen ist, wird der Zah-
lerwert automatisch auf Null zurickgestellt, und das Display
schaltet auf den Nahbetriebsbildschirm zurtick.

200811 18 pamls: 36

—77 —



Anderungsverfahren des Zihler-Istwerts wihrend des
Nahens

Wenn die auf dem Bildschirm "Mustereinstellung" oder der
Registerkarte HOME des Nahbetriebsbildschirms angezeigte

Taste ZAHLER-ISTWERT

173

i B'} ©, gedriickt wird, kann

der Istwert des Zahlers geandert werden.
—Siehe "ll-2-4-4. Verfahren zum Andern des Parameters"
auf S.35.

2-6-4. Einstellen der Uhr

Datum und Uhrzeit der Uhr kdnnen eingestellt werden.

(D Anzeigen des Bildschirms "Zeiteinstellung"

@ auf dem Listenbildschirm

gedrickt wird, wird der Bildschirm "Zeiteinstellung" angezeigt.

Es ist mdglich, die Datumsanzeigemethode (Jahr, Monat, Tag)
mithilfe des Speicherschalters "U415: Kalender-Anzeigeme-
thode" einzustellen.

Es ist mdglich, die Uhr-Anzeigemethode ("12-Stunden-Nota-
tion" oder "24-Stunden-Notation") mithilfe des Speicherschal-
ters "U416: Uhr-Anzeigemethode" einzustellen.

2018.12.21am.10:59

A A

2019- 04 - 15
hd v hd

2019.04.15pm.05:06
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2-6-5. Registrieren der Muster-Verkniipfungstaste

Ein in der Nahmaschine gespeichertes Muster kann unter der Taste MUSTERVERKNUPFUNG E
registriert werden.

Die registrierten Muster werden auf dem Bildschirm "Mustereinstellung" oder auf der Registerkarte
"Musterverknlipfung" des Bildschirms "Nahbetrieb" angezeigt, um eine Auswahl der Muster zu ermog-
lichen.

Vektordaten und Zyklusmusterdaten konnen unter der Taste MUSTERVERKNUPFUNG E registriert
werden. Es ist nicht moglich, dasselbe Muster zweimal oder 6fter unter der Taste MUSTERVERKNUP-

FUNG E innerhalb eines Ordners zu registrieren. Es ist jedoch mdglich, dasselbe Muster in einem
anderen Ordner zu registrieren.

@ Anzeigen des Bildschirms "Muster-Verkniipfungstas-
ten-Registrierung”

@ auf dem Listenbildschirm ge-

drickt wird, wird der Bildschirm "Muster-Verknlpfungstasten-
registrierung" angezeigt.

@ Auswihlen der Ordnernummer fiir die Registrierung
Ein Ordner, in dem ein Muster zu registrieren ist, kann ausge-
wahlt werden.

Auswahlen des zu registrierenden Musters
Durch Driicken der Taste MUSTERREGISTRIERUNG

1 VD00001.VDT ® wird der Bildschirm "Musterlis-

te" angezeigt.

o
L

VD000 01.vVDT

1
2
3
4
5
6
f
8
a

Wahlen Sie das Muster, das Sie unter der Taste MUSTER-

VERKNUPFUNG ® registrieren wol-

len, auf dem Bildschirm "Musterliste" aus, und driicken Sie die
Taste EINGABE ® zum Bestitigen.

OJ[ i ][«a][m][es

2018.12.21am 11:11 [
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2-6-6. Einstellen der Multifunktion

Im Falle der Bedienerstufenanzeige sind nur die Bestatigung des Einstellungsinhalts und das Léschen
des Istwerts moglich. Die Einstellung kann nicht auf der Bedienerstufenanzeige geandert werden.

2019.04.15pm.04:53

O i

2019.04.15pm.04:53

(@D Anzeigen des Bildschirms "Einstellen der Multifunk-

tion"

Wenn RERESEEE @ auf dem Listenbildschirm

ausgewahlt wird, wird der Multifunktions-Einstellbildschirm an-
gezeigt.

Einstellen von Ein-/Ausblenden der Registerkarte
Ein-/Ausblenden wird mit m @ der jeweiligen Registerkarte

eingestellt.

m : Einblenden
m : Ausblenden

Bestitigen des Anderungsinhalts
Durch Driicken von @® wird der Anderungsinhalt besta-

tigt, und das Display schaltet auf den Listenbildschirm zurlck.

@ Aufheben des Anderungsinhalts

Durch Dricken von ® wird die vorgenommene Anderung

aufgehoben, und das Display schaltet auf den Listenbildschirm
zuruck.
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(2-7. Verwendung der kommunikationsfunktion )

Die Kommunikationsfunktion ermdglicht es, die mit einer anderen Nahmaschine sowie die mit der Be-
arbeitungsvorrichtung PM-1 erzeugten Nahdaten zur Nahmaschine herunterzuladen. AuRerdem kénnen
mit dieser Funktion die oben genannten Daten zum Speichermedium hochgeladen werden.

Die USB-Verbindungsfunktion ist als Kommunikationsmittel verfiigbar.

2-7-1. Informationen zu den verwendbaren Daten

Die folgenden 5 Nahdatentypen kénnen verarbeitet werden, und die jeweiligen Datenformate sind nach-
stehend angegeben.

Datenname Vektorformatdaten Parameterdaten

Hierbei handelt es sich um die mit PM-1
Vektordaten erzeugten Daten des Nadeleinstichpunkts und

xxxxxx \/DT
( m ) das Datenformat, das allgemein zwischen JUKI-

Nahmaschinen austauschbar ist.

M3-Daten
xxxxxx M3 Musterdaten fiir die Serie AMS-B, -C und -D
xxxxxx DAT Daten des Standardnahformats
Datenformat, das zwei oder mehr Elemente von
xxxxxx CSD

Vektordaten enthalt

xxxxxx PRO Vereinfachte Programmdaten

xxxxxx: Alphanumerische Zeichen (Fur Buchstaben wird GroR3- und Kleinschreibung ignoriert. Die Zahl von
alphanumerischen Zeichen, die eingegeben werden kénnen, betragt maximal 16, einschlief3lich der
Erweiterung.)

*

Angaben zum vereinfachten Programm finden Sie in der Mechanikeranleitung.

2-7-2. Kommunikation mittels Speichermedium
Angaben zur Handhabung von Speichermedien finden Sie unter "lI-1. VORWORT" auf S.21
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2-7-3. Kommunikation liber den USB

Daten kénnen Uber ein USB-Kabel zu/von einem
PC oder dergleichen gesendet/empfangen wer-
den.

Falls der Anschluss schmutzig wird,
kommt es zu Kontaktfehlern. Vermei-
den Sie eine Beriihrung mit bloBen
Fingern, und achten Sie darauf, dass
—~+~ kein Staub, Ol oder andere Fremd-
@ stoffe daran haften. Dariiber hinaus
konnen die internen Elemente durch
statische Elektrizitiat oder derglei-
chen beschiadigt werden. Lassen Sie
daher bei der Handhabung Sorgfalt

2-7-4. Verfahren zum Laden von Daten
* Die folgende Erlauterung wird anhand des Beispiels der Datei-

VDO00004. VDT

VDO0005.VDT

VDO0000s. VDT

VDO0007.vDT

VDO00003. VDT

VDO0000s. VDT

2018.12.21am.11:18

o — — — — — — — — — — —
5
=
$2b
(=]
=
———— — — — — — — — —

walten.

namenverwaltung beschrieben.

Anzeigen des Kommunikationsbildschirms

Wenn die Kommunikationstaste @ im Tastenfeld des
Dateneingabebildschirms gedriickt wird, wird der Kommunika-

tionsbildschirm angezeigt.

Auswihlen der Kommunikationsmethode

Die folgenden zwei Kommunikationsmethoden stehen zur Ver-
figung.

® Ubertragen der Daten vom Speichermedium zur Tafel

® Ubertragen der Daten von der Tafel zum Speichermedium

Wahlen Sie das gewlinschte Kommunikationsmittel aus.
Auswahlen der Datendatei
Wenn @ gedriickt wird, wird der Bildschirm "Schreibdatei-Aus-

wahl" angezeigt.

Wahlen Sie den Dateinamen der zu schreibenden Daten aus.
Es ist méglich, zwei oder mehr Dateien auszuwahlen. (Einzel-
heiten dazu finden Sie auf der nachsten Seite.)

Die ausgewahlte Datei kann durch erneutes Driicken des
Dateinamens abgewahlt werden.

Falls eine Datei ausgewahlt wird, kann die folgende Funktion
verwendet werden.

Durch Driicken der Taste CODELISTE [J§§] ® wird die Vor-
schau der ausgewahlten Datei angezeigt.
Durch Driicken der Taste LOSCHEN @ wird die ausge-

wahlte Datei geldscht.

Bestatigen der Datendatei

Durch Driicken der Taste EINGABE © wird der Bild-
schirm "Datendatei-Auswahl" geschlossen, um die Dateiaus-
wahl abzuschlielRen.
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2019.04.16am.08:10

(O][ i ][«a][m]

2018.09.07 pm.03:56

Bestimmen des Zieldateinamens

Der Zieldateiname auf dem Kommunikationsbildschirm zeigt
den Dateinamen an, der mit dem Namen der zu schreibenden
Datei identisch ist. Wenn Sie den Dateinamen nicht andern
wollen, fahren Sie mit ® fort.

Wenn Sie den Dateinamen andern wollen, driicken Sie @
auf dem Kommunikationsbildschirm, und bearbeiten Sie den
Dateinamen auf dem Bildschirm "Zieldateinameneingabe".

Durch Driicken der Taste EINGABE ® wird der Bild-

schirm "Zieldateinameneingabe" geschlossen.

Starten der Dateniibertragung.

Wenn die Kommunikationsstarttaste ® gedriickt wird,
beginnt die Datenkommunikation.

Der Kommunikationsablaufbildschirm wird wahrend der Kom-
munikation angezeigt, und nach dem Abschluss der Kommuni-
kation erscheint der Kommunikationsbildschirm wieder.
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2-7-5. Gemeinsame Handhabung mehrerer Daten

Fir Vektordaten, M3-Daten, Nahstandardformatdaten und Zyklusmusterdaten kénnen jeweils zwei oder
mehr Datensatze auf einmal ausgewahlt und kollektiv geschrieben werden.
Der Schreibziel-Dateiname wird der gleiche wie derjenige der ausgewahlten Datei.

@ Rufen Sie den Schreibdatei-Auswahlbildschirm auf
Wahlen Sie den Dateinamen @ der zu schreibenden Daten
auf dem Bildschirm "Dateiauswahl" aus.

* Zwei oder mehr Dateien kdnnen ausgewahlt werden.

Die ausgewahlte Datei kann durch erneutes Driicken des
Dateinamens abgewahlt werden.
Der Auswahlstatus der Taste kann mit der Taste UMKEH-

RUNG @ in invertierter Darstellung angezeigt werden.

i Ol M| GH

2018.12.21am.11:19 |

(@ Starten der Kommunikation
Wenn die Kommunikationsstarttas-

te ® gedriickt wird, beginnt die

Datenkommunikation.

Auf dem wahrend der Kommunikation
angezeigten Bildschirm werden der (die)
Ubertragene(n) Dateiname(n), die Ge-
samtzahl der Elemente von geschriebe-
S nen Daten und die Anzahl der Datenele-
OjLi jl“Oj| M (22 mente, deren Ubertragung abgeschlos-

2019.05.13pm.03:30 (o) 2018.09.07 pm.03:56 (o] sen ist, angezeigt

*

Falls eine Datei auf eine existierende Datei geschrieben wird,
.
o wird der Bildschirm "Uberschreibungsbestatigung" auf einer
VDO0001.vDT . . .
Dateibasis angezeigt.
Wenn Sie die existierende Datei Uberschreiben wollen, dri-

cken Sie die Taste EINGABE Jil] @.
Wenn Sie alle existierenden Daten Uberschreiben wollen,

ohne den Bildschirm "Uberschreibungsbestatigung" in den
nachfolgenden Verfahrensschritten anzuzeigen, driicken Sie

die Taste ALLE EINGEBEN E)

Ol i][«][m][e

2018.12.21pm.03:05 [
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(2-8. Informationsliste )

1) Grundlegende Bedienung
In diesem Verfahrensschritt wird der Informationslistenbildschirm
angezeigt.

(@D Anzeigen des Informationslistenbildschirms
wird [l auf dem Mustereinstellbildschirm gedriickt, wird der

Informationslistenbildschirm angezeigt.

(@ SchlieRen des Informationslistenbildschirms
Wird ® auf dem Informationslistenbildschirm gedriickt,

OJ[i][«a][m][e

wird der Informationslistenbildschirm geschlossen, und das
ity S o Display schaltet auf den Mustereinstellbildschirm zurtick.

2) Anzeige der Wartungspersonalstufe

Es ist notwendig, den Informationslistenbildschirm (Wartungsper-

sonalstufe) anzuzeigen, um die Einstellung der Funktionen auszu-

fihren.

(D Anzeigen des Informationslistenbildschirms (Wartungs-
personalstufe)

Wird n auf dem Mustereinstellbildschirm drei Sekunden

lang gedriickt gehalten, wird der Informationslistenbildschirm
(Wartungspersonalstufe) angezeigt.

O] i][«a][m][o @ SchlieRen des Informationslistenbildschirms (War-
2019.04.15pm04:51 ) tungspersonalstufe)
Wird ® auf dem Informationslistenbildschirm gedriickt,

wird der Informationslistenbildschirm geschlossen, und das
Display schaltet auf den Mustereinstellbildschirm zurtick.

3) Informationsanzeigeliste
Die folgenden Posten werden auf dem Informationslistenbildschirm
angezeigt.

No Bezeichnung des " .
Uberblick
Postens

1 | Wartungsverwaltungs- | Der Warnungsbildschirm wird gemaf der Ein-
einstellung stellung des Warnungszahlers angezeigt.
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2-8-1. Wartungspersonal-Verwaltungseinstellung

Dies ist die Funktion zum Anzeigen des Warnungsbildschirms, wenn der Zahler seinen Sollwert erreicht.
Bis zu flinf Warnungsposten kénnen eingestellt werden.

O i

2019.04.15 pmu0d:51

1) Einstellen des Warnungszahlers

Die Warnungsstufeneinstellung kann auf dem Bildschirm ausge-
fuhrt werden, der im Falle der Wartungspersonalstufe angezeigt
wird.

Im Falle der Bedienerstufenanzeige sind nur die Bestatigung des
Einstellungsinhalts und das Léschen des Istwerts mdglich. Die Ein-
stellung kann nicht auf der Bedienerstufenanzeige geandert wer-
den.

@ Anzeigen des Informationslistenbildschirms (Wartungs-
personalstufe)

Wenn n auf dem Mustereinstellbildschirm gedriickt, wird

der Informationslistenbildschirm angezeigt.

@ Anzeigen des Warnungszihler-Einstellbildschirms
@ auf dem

Informationslistenbildschirm gedriickt wird, wird der
Warnungszahler-Einstellbildschirm angezeigt.

(® Einstellen von Aktivieren/Deaktivieren des Warnungs-

zahlers
Es ist mdglich, Aktivieren/Deaktivieren des Warnungszahlers
mit J@J ® auszuwahlen. Bei jedem Driicken von [l ® wird
der Aktivieren/Deaktivieren-Status des Warnungszahlers um-
geschaltet.

+ Wenn der Warnungszahler aktiviert wird, fuhrt der Zahler die
Zahlung aus.

+ Wenn der Warnungszahler deaktiviert wird, fihrt der Zahler
keine Zahlung aus.

@ Einstellen von Ein-/Ausblenden der Loschtaste, wenn
der Warnungsbildschirm angezeigt wird

Es ist mdglich, Ein-/Ausblenden der Loschtaste mit ®
auszuwahlen, wenn der Warnungsbildschirm angezeigt wird.
Bei jedem Drilcken von ® wird der Ein-/Ausblenden-Sta-

tus der Loschtaste umgeschaltet.

— 86 —



(® Bearbeiten des Warnungsziahlers
Wenn ® gedriickt wird, wird der Warnungszéhler-Bearbei-
tungsbildschirm angezeigt.
Die folgenden Posten kdnnen auf dem Warnungszahler-Be-
arbeitungsbildschirm eingestellt werden.

ALCN1

O i

2019.04.15 pmu0d:51

Wenn die Zahlungsbedingungs-Einstellungstaste des War-
nungszahlers gedrickt wird, wird der Zahlertyp-Auswahlbild-
schirm angezeigt.

Auf dem Zahlertyp-Auswahlbildschirm kann die Zahlungsbe-
dingung des Warnungszahlers ausgewahlt werden.

Zahlungsbedingung Einheit
® |[Stichzahl 1000 (Stiche)
® |Betriebszeit 1 Std.
©® |Ansteuerungszeit 1 Std.
® |Fadenabschneidevorgangszéhlung 1-mal

O i

2019.04.15 pmu0d:51
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(3. LISTE DER FEHLERCODES

)

Fehler- Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung Riickstellverfahren Wiederher-
code stellungsort
E007 | Maschinensperre Maschine ist blockisrt Strom-versorgung

Die Hauptwelle der Nahmaschine ausschalten.
dreht sich aufgrund einer Stérung
nicht.

E008 | Regelwidrigkeit des Kopfan- Undefinierter Kopf wurde gewndihlt Strom-versorgung
schlu ausschalten.
Der Maschinenkopfspeic her kann
nicht gelesen werden.

E010 | Musternummerfehler Eine gesi- Das angegebene Muster existiert nicht Neueingabe nach Vorheriger
cherte Ruckstellung még- | Bildschirm
Musternummer wird nicht im Da- lich.
ten-ROM registriert, oder Lesen
wurde gesperrt.

EO011 | Externes Speichermedium nicht Das Speichermedium ist nicht eingesetzt Neueingabe nach | Vorheriger
eingesetzt Ruckstellung még- | Bildschirm
Das externe Speichermedium ist lich.
nicht eingesetzt.

EO012 | Lesefehler Daten kinnen nichit gelessn werden. Neustart nach Vorheriger
Datenlesen vom externen Spei- Ruckstellung még- | Bildschirm
chermedium ist nicht durchfiihrbar. lich.

E013 | Schreibfehler Daten kénnen nicht geschrieben werden Neustart nach Vorheriger
Datenschreiben zum externen Ruckstellung még- | Bildschirm
Speichermedium ist nicht durch- lich.
fuhrbar.

EO015 | Formatierfehler Formatierung ist unmzglich Neustart nach Vorheriger
Formatieren ist nicht durchfiihrbar. Ruckstellung mog- | Bildschirm

lich.

E016 | Uberschreitung der Kapazitit Kapaziﬁt@d@zg@ichenﬂ- Neustart nach Vorheriger
des externen Speichermediums '”m Riickstellung még- | Bildschirm
Die Kapazitat des externen Spei- lich.
chermediums ist unzulanglich.

E017 | Uberschreitung der Maschinen- Kapazitéktmjzt L;:‘,ZU;eiche“d Neustart nach Vorheriger
speicherkapazitit eene Riickstellung még- | Bildschirm
Die Maschinenspeicherkapazitat lich.
ist unzureichend.

E019 | Uberschreitung der DateigroRe Mus(terdﬁa[}]%%giﬂsd?ﬁ g)roﬁ Neustart nach Vorheriger
Die Datei zu groR. « tiehe Riickstellung még- | Bildschirm

lich.

E024 | Uberschreitung der Musterda- Speicher ist voll. Neustart nach Dateneinga
tengroBe Ruckstellung mog- | bebild-
Die SpeichergréRe wird berschrit- lich. schirm
ten.
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Fehler-

Beschreibung des Fehlers

Angezeigte Meldung

Riickstellverfahren

Wiederher-

code stellungsort

EO030 | Nadelstangenpositionsfehler Die Madel ist nicht in der korrektan Position Die Nadelstange Dateneinga
Die Nadelstange befindet sich nicht durch Drehen des | bebild-
an der vorbestimmten Position. Handrads in die schirm

vorbestimmte ositi-
on bringen.

EO031 | Luftdruckabfall Neustart wird nach | Vorheriger
Der Luftdruck ist abgefallen. Niedriger Luftdruck. einer Rucksetzung | Bildschirm

der Maschine im
Anschluss an die
Wiederherstellung
des Luftdrucks akti-
viert

EO032 | Dateiaustauschbarkeitsfehler Datel kann nicht gelesen werten Neustart nach Dateneinga
Datei kann- nicht gelesen werden. Ruckstellung mog- | bebild-

lich. schirm

E040 | NihflaichenUberschreitung Uberschreitung der verschisbungsgrenze. Neustart nach Nahbild-

Ruckstellung még- | schirm
lich.

E043 | VergroRerungsfehler Ohberschraitung der max Teilung Neustart nach Dateneinga
Die Stichlange Uberschreitet die Ruckstellung mog- | bebild-
maximale Teilung. lich. schirm

EO045 | Musterdatenfehler Musterdaten unbrauchbar. Neustart nach Dateneinga

Ruckstellung még- | bebild-
lich. schirm

EO050 | Stopptaste Die Zwischenstopptasts wurde gedriickt Neustart nach Dateneinga
Wenn die stopptaste wahrend des Ruckstellung még- | bebild-
betriebs der maschine gedruckt lich. schirm
wird.

EO052 | Fadenbrucherkennungsfehler Fadenbruch wird erkanrit Neustart nach Schrittan-
Wenn Fadenbruch erkannt wird. Ruckstellung mog- | zeige

lich.

E061 | Speicherschalterdatenfehler Speicherschalterdatenfehler. Strom-versorgung | Zeichenein-
Die Speicherschalterdaten sind be- ausschalten. gabebild-
schadigt, oder die Revision ist alt. schirm

E080 | Externer Stoppschalter Esterner Stoppschaker ist gedrlckt worden. Neustart nach Schrittan-

Ruckstellung mog- | zeige
lich.

E096 | Fehler, Spulenfadenwechsel- Es;rip;'es”;zj:Zh?;“t":"e“’;‘:ﬁei;r:ékii:;ﬁ Neustart nach Vorheriger
Vernachldssigung Ruckstellung még- | Bildschirm

lich.
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Fg::;;r- Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung Riickstellverfahren s‘ﬁ;ﬁﬂﬁ;’g‘:’r&

E097 | Reduzierung der Lichtmenge Die Lichtmenge deSbStiCha“5‘355“”559““’“ hat | Neustart nach Vorheriger
des Stichauslassungssensors shesnommen Riickstellung még- | Bildschirm

lich.

E098 | Erkennung einer falschen Posi- | ber Sfichauslacaungeeenzar wird an <nem Wirksl | Neustart nach Vorheriger
tion des Stichauslassungssen- Frivernal senes Hirnashernicns Pocert Riickstellung még- | Bildschirm
sors lich.

E099 | Fehler, Stichauslassung Der Stichauslassungssensor hat Neustart nach Vorheriger

# ' Riickstellung még- | Bildschirm
lich.

E220 | Abschmierwarnung Wicheis. Fett soht sur N Neustart nach Dateneinga
Wenn die Nahmaschine fiinfzig et etz Riickstellung még- | bebild-
Millionen Stiche ausgefiihrt hat. lich. schirm
— Siehe "llI-1-10. Auffiillen der

angegebenen Stellen mit
Fett" auf S.111

E221 | Abschmierfehler Neustart nach Dateneinga
Wenn die Nahmaschine sechzig Ruckstellung mog- | bebild-
Millionen Stiche ausfiihrt, wird der Wichtig Fett ist aufgzebraucht lich. schirm
Nahbetrieb deaktiviert. Fett hinzufigen
Eine Léschung ist mit dem Spei-
cherschalter U245 mdglich.

— Siehe "llI-1-10. Auffiillen der
angegebenen Stellen mit
Fett" auf S.111

E302 | Bestdtigung der Maschinenkopf- Kopf ist geneigt Neustart nach Vorheriger
neigung Ruckstellung még- | Bildschirm
Wenn der Maschinenkopfnei- lich.
gungssensor ausgeschaltet ist.

E307 | Zeitiiberschreitungsfehler fiir Es erfolgt keine Eingabe fir eine hestimmte Neustart nach Dateneinga
externen Eingabebefehl Zeitdaver beim \?ﬁzﬂjgtzr@mb%hl der Riickstellung még- | bebild-

Es erfolgt keine Eingabe flr eine lich. schirm
bestimmte Zeitdauer beim externen
Eingabebefehl der VVektordaten.

E308 | Zeitiiberschreitungsfehler der Es erfolgt keine Eingabe in die Warteklemme Strom-versorgung
Warteklemme fiir eine bestimmte Zeitdauer. ausschalten.

Es erfolgt keine Eingabe in die
Warteklemme flr eine bestimmte
Zeitspanne.

E372 | Fehler, Versatzbetrag Vef(eatzbet"ag ist zu E)m@ Neustart nach Vorheriger
Der Versatzbetrag zum Zeitpunkt Muster korrigieren Ruckstellung még- | Bildschirm
der Musterkorrektur hat die Ober- lich.
grenze Uberschritten.

E373 | Fehler, Drehbetrag Rot(?\;b:sraie ist zu 2305- Neustart nach Vorheriger
Der Drehbetrag zum Zeitpunkt der Lster rormaieren Riickstellung még- | Bildschirm
Musterkorrektur hat die Obergren- lich.
ze Uberschritten.

E374 | Fehler, Skalierungsverhaltnis Skalertfaktor ist auberhalb des Bereichs Neustart nach Vorheriger
Wenn das Skalierungsverhéltnis (Muster korrigieren) Riickstellung még- | Bildschirm

zum Zeitpunkt der Musterkorrektur
nicht in den angegebenen Bereich
fallt.

lich.
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Fehler- Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung Riickstellverfahren Wiederher-
code stellungsort
E406 | Passwort-Diskrepanzfehler Passwort stimmt nicht Uberein Neustart nach Pass-

Passwort von Anfang an neu eingehen. RUCkSte”Ung mog- wort-Ein-
lich. gabebild-
schirm

E415 | Fehler, Dateinamen-Nullzeichen Dateinaman singsban Neustart nach
Es ist kein Zeichen fir den Datein- Ruckstellung még-
amen angegeben. lich.

E417 | Fehler, Tastensperren-Riickset- Tastensperre konnte nicht aufgehoben werden Neustart nach Vorheriger
zung Ruckstellung még- | Bildschirm
Tastensperre kann nicht zuriickge- lich.
setzt werden.

E418 | Fehler, Umbenennung deakti- Daten werden fir Zyklusdaten verwendet und Neustart nach Vorheriger
viert k&nnen daher nicht umbenannt werden RUCkSte”Ung mog_ Bildschirm
Umbenennung ist deaktiviert, da lich.
der urspriingliche Name fiir Zyklus-
daten verwendet wird.

E703 | Eine inkompatible Bedienungs- Program-mande- Kommu-
tafel ist an die Nahmaschine Das Modell der Mahmaschine rung nach Dricken | nikations
angeschlossen. (Maschinentyp- weicht von dem der Tafel ab der Kommuni-kati- | bildschirm
fehler) onstaste mdglich.

Wenn der Maschinentypcode des
Systems bei der Anfangskommuni-
kation ungeeignet ist.

E704 | Inkonsistenz der Systemversion Stromversorgung Kommu-
Die Version der System-Software Programm-Yarsion inkompatibs! ausschalten (Pro- | nikations
ist bei der Anfangskommunikation gramm kann nach | bildschirm
inkonsistent. Drucken der Kom-

munikationstaste
umgeschrieben
werden)

E731 | Defekt des Hauptmotor-Loch- N&hmaschinemmotor ot defokt Strom-versorgung
sensors oder des Positionssen- (Codierarphasen U, V und W) ausschalten.
sors.

Der Lochsensor oder der Positi-
onssensor des
Nahmaschinenmotors ist defekt.

E733 | Riickwértsdrehung des Haupt- Mahmaschinenmotor [Euft in Strom-versorgung
wellenmotors urngekehrter Richtung ausschalten.
Wenn sich der Nahmaschinenmo-
tor in entgegensetzter Richtung
dreht.

E811 | Uberspannung (E!ngﬁngsspan“uﬂg ist Zu *j_och) Strom-versorgung
Wenn die Eingangsspannung iiber Eingangsspannuns libereriifan. ausschalten.
dem Sollwert liegt.

E813 | Niederspannung %hgangmamung ist zu nifdfigj Strom-versorgung
Wenn die Eingangsspannung unter Finganasspannung fberpriiten ausschalten.
dem Sollwert liegt.

E814 | 24V Uberspannung Uberzpannung der 24-V-Stromversargung Strom-versorgung

wird erkannt

ausschalten.
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Fehler-

Beschreibung des Fehlers

Angezeigte Meldung

Riickstellverfahren

Wiederher-

code stellungsort
E815 | 33 V Uberspannung Uberspannung der 35V Stromversorgunz Strom-versorgung
Hre errann ausschalten.
E816 | 24 V Niederspannung Niederspannung d,: 24k;V‘§V°mve“30rgmg Strom-versorgung
HirE sranT ausschalten.
E817 | 33 V Niederspannung Niederspannung d};; SSESV‘ftromversorgu”g Strom-versorgung
wire sranm ausschalten.
E822 | Fehler, X-Motor-Uberspannung Ubemamungff Xk;VotrschubmotorS Strom-versorgung
e srant ausschalten.
E823 | Fehler, Y-Motor-Uberspannung Uhe"‘am“”““%ﬁ‘des ‘L;Vot"‘achubmotom Strom-versorgung
Hire sranm ausschalten.
E824 | Fehler, Fadenabschneidemotor- Uberspannung deidFadE:abfch”eidefmoforS Strom-versorgung
Uberspannung e erann ausschalten.
E825 | Fehler, Fadenklemmenmotor- Userspannung d,er; Fﬁkie“'i'emme“motom Strom-versorgung
Uberspannung Hie erann ausschalten.
E826 | Fehler, Zwischenpressermotor- Uberspannung d?fd nghetﬂpressermotom Strom-versorgung
Uberspannung e erkann ausschalten.
E830 | Fehler, X-Motor-Niederspan- Niederzpannting njes é‘Vﬁmchubmotm Strom-versorgung
nung e srrann ausschalten.
E831 | Fehler, Y-Motor-Niederspannung Niedempa”w”%rgeﬁ L‘Vimchubmotorﬂ Strom-versorgung
Hire sranm ausschalten.
E832 | Fehler, Fadenabschneidemotor- Niederspannung de,rSdFai:ﬂafschneidermotom Strom-versorgung
Niederspannung e erann ausschalten.
E833 | Fehler, Fadenklemmenmotor- Niederspannung des Fadenklemmenmotors Strom-versorgung

Niederspannung

wird erkannt

ausschalten.
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Fehler-

Beschreibung des Fehlers

Angezeigte Meldung

Riickstellverfahren

Wiederher-

code stellungsort

E834 | Fehler, Zwischenpressermotor- MNisderspannung des Zwischenpressermotors Strom-versorgung
Niederspannung wird erlannt ausschalten.

EQ00 | Hauptwellen-IMP- Uberstrom- Strom-versorgung
schutz ausschalten.

E902 | Hauptwellen-Uberstrom Strom-versorgung

ausschalten.
0T | NaMPUDKC WiederGeuinnunts: | o g o s | SIOTLMEISOTOUG
= H=Mullpunktsenscr, .
Wenn das Nullpunktsensorsignal ’
bei der Nullpunkt- Wiedergewin-
nungsbewegung nicht eingegeben
wird.
05| NAPUIL-WiederdouinurGs: | s v oo | SUOTAEIROTOUg
- Y-Mullpunktsensor, .
Wenn das Nullpunktsensorsignal ’
bei der Nullpunkt- Wiedergewin-
nungsbewegung nicht eingegeben
wird.

E911 | Fehler, Fadenabschneidermotor- Strom-versorgung
Nullpunktsuche ausschalten.

E912 | Fehler, Hauptmotor- Nullpunkt- Strom-versorgung
suche ausschalten.

E913 | Nullpunkt-Wiedergewinnungs- okt des Faderl . Strom-
fehler der Fadenklemme i b T versorgung aus-
Wenn das Nullpunktsensorsignal (Fadenklemmen—Nullounktsensor) schalten.
bei der Nullpunkt-Wiedergewin-
nungsbewegu ng nicht eingegeben
wird.

E914 | Transportdefekt X/ ¥=Transportstérung erkannt Strom-versorgung
Eine Zeitverzégerung zwischen ausschalten.
Transport und Hauptwelle ist auf-
getreten.

E915 | Kommunikationsfehler zwischen Korﬂ(rTHUfﬂiratE" iSI T‘T""ﬁ“‘:h Strom-versorgung
Bedienpanel und Haupt-CPU =iel T Maptpatine ausschalten.
Wenn ein Kommunikationsfehler
auftritt.

E918 | Uberhitzung der Hauptplatine Temperatur der Hauptplatine ist zu hach Stromversorgung

Uberhitzung der Hauptplatine

Die Stromversorgung wird nach der
Zeitmessung wieder eingeschaltet.
Stromversorgung ausschalten.

ausschalten.
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Fehler-
code

Beschreibung des Fehlers

Angezeigte Meldung

Riickstellverfahren

Wiederher-
stellungsort

E925

Nullpunkt-Wiedergewinnungs-
fehler des Zwischenpressermo-
tors

Der Nullpunktsensor des Zwi-
schenpressermotors schaltet zum
Zeitpunkt der Nullpunkt-Wiederge-
winnung nicht um.

Mullpunkt des Zwischenpressers
ist nicht auffindbar.
(7 wischenpresser—Mullpunktsensor)

Stromversorgung
ausschalten.

E926

X-Motorpositionsschlupf

Position des X-Transportmotors ist verlagert

1. Im Falle einer
Fehleranzeige
wahrend des
Nahvorgangs
Neustart nach
Rickstellung
moglich.

2. Im Falle einer
Fehleranzeige
am Nahende
Neustart nach
Rickstellung
moglich.

3. In anderen Fal-
len Die Strom-
versorgung
ausschalten.

1. Schrit-
tanzeige

2. Nahbild-
schirm

E927

Y-Motorpositionsschlupf

Position des Y-Transportmotors ist verlagert

1. Im Falle einer
Fehleranzeige
wahrend des
Nahvorgangs
Neustart nach
Ruckstellung
mdglich.

2. Im Falle einer
Fehleranzeige
am Nahende
Neustart nach
Ruckstellung
mdglich.

3. In anderen Fal-
len Die Strom-
versorgung
ausschalten.

1. Schrit-
tanzeige

2. Nahbild-
schirm

E928

Fadenabschneidemotor-Positi-
onsschlupf

Position des Fadenabschreidemotors ist verlagert.

Strom-versorgung
ausschalten.

E929

Fadenklemmenmotor- Positi-
onsfehler

Position des Fadenklemmenmotors ist verlagert

Strom-versorgung
ausschalten.

E930

Zwischenpressermotor-Positi-
onsschlupf

Position des Zwischenpressar—
motors ist verlagert

Strom-versorgung
ausschalten.

E931

X-Motor-Uberlastun

Uberlaztung des ¥-Transportmotors ist zu grofd.

Strom-versorgung
ausschalten.
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Fehler-

Beschreibung des Fehlers

Angezeigte Meldung

Riickstellverfahren

Wiederher-

code stellungsort
E932 Y_Motor_'jber'astu ng Uberlastung des Y-Transportmotors ist zu grof. Strom_versorgung
ausschalten.
E933 | Fadenabschneidemotor-Uber- Uberlastung des Fadenabschneidemotors Strom-
lastung tst 2 areb versorgung aus-
schalten.
E934 | Fehler, Fadenklemmenmotor- Uherlastung déStFade”%emme”motorS Strom-versorgung
Uberlastung ot g ausschalten.
E935 | Zwischenpressermotor-Uberlas- Uberiastung des fwischegnfessermotom Strom-versorgung
tung e ausschalten.
E946 | Storung der Kopfrelaisplatine Kopfplatine ist defekt Strom-versorgung
Wenn Datenschreiben zur Kopfre- ausschalten.
laisplatine nicht durchfiihrbar ist
E980 | X-Achsen-Bewegungsabschluss | Bhet‘rbiedb des i*VO,mchubgot,orsbist ”iﬁ:ﬁt Strom-versorgung
Zeitﬁberschreitung innerha er vorbestimmten Zeit abgeschlossen ausschalten.
Betrieb des X-Vorschubmotors wur-
de nicht rechtzeitig abgeschlossen.
E981 | Y-Achsen-Bewegungsab- , E:ft‘gzb des ‘L‘VOTSC'““meOtO"Bbist “iﬁ:ﬂt Strom-versorgung
schluss Zeitiiberschreitung mnernialh derverbestimmien £eit apgsscnissen | ausschalten.
Betrieb des Y-Vorschubmotors wur-
de nicht rechtzeitig abgeschlossen.
E985 | Fehler, Hauptwelleniiberlastung | Hauptvelen-Uberisstungsfehler ist sufgstrsten | Strom-versorgung
ausschalten.
E986 | Fehler, X-Motor-Uberstrom Uberstrom des X-Verschubmotors wird ertanmt | Strom-versorgung
ausschalten.
E987 | Fehler, Y-Motor-Uberstrom Uberstrom des *f-Vorschubmotors wird erlannt | Strom-versorgung
ausschalten.
E988 | Fehler, Fadenabschneidemotor- Uberstrom des F;de”:abscthﬂeidermotm Strom-versorgung
Uberstrom e erann ausschalten.
E989 | Fehler, Fadenklemmenmotor- Uberstrom des Fadenklemmenmotors Strom-versorgung

Uberstrom

wird erkannt

ausschalten.
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Fehler- . . . Wiederher-
code Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung Riickstellverfahren stellungsort
E990 | Fehler, Zwischenpressermotor- Uberstrom des Edwisckf;enptressermotom Strom-versorgung

Uberstrom e erann ausschalten.
E991 | X-Motor-Absolutwertgeber z‘VO"SC,:::?mO;OLlAb?i'Ungditefe: Strom-versorgung
Kommunikationsfehler et nSITEr =t auestEEn ausschalten.
E992 | Y-Motor-Absolutwertgeber Kom- =Werschubmotor Absolutcodierer— Strom-versorgung
. . Kommunikationsfehler ist aufgetreten
munikationsfehler ausschalten.
E993 | Fadenabschneidemotor- Abso- FazenabSChkf;idef:cﬂohtlor Afﬁolfcsdifre* Strom-versorgung
lutwertgeber Kommunikations- emmuniatenstenien =t suietrEten ausschalten.
fehler
E994 | Fadenklemmenmotor- Absolut- Fadenklemmenmotor Absolutcodierer— Strom-versorgung
. . Kemmunikationsfehler ist aufgetreten
wertgeber Kommunikationsfeh- ausschalten.
ler
E995 | Zwischenpresser- Absolutwert- Zﬁischenpfaiﬁermfoth?r AiSO‘u{tcidiire* Strom-versorgung
geber Kommunikationsfehler emmuniatiensienier 5t autgetratan ausschalten.
E996 | SPI-Kommunikationsfehler zwi- GE&KSQSU“;REPﬁOHS‘@:‘GV]fwifchte” Strom-versorgung
schen MAIN und PANEL Hne Tenel St aulastrEten ausschalten.
E997 | SPI-Kommunikationsfehler zwi- SP-Kommunikationsfehler zwischen Strom-versorgung

schen MAIN und SUB

MAAIM CPU und SUE CPU ist aufgetretan

ausschalten.
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(4. LISTE DER MELDUNGEN

Meldungs-Nr. Angezeigte Meldung Beschreibung
M507 Bestitigung der NahfuBbewegung
Méchten Sie den Nahfuly wirklich bewegen?
Der Presser wird verschoben.
OK?
M519 Bestitigung der Loschung des registrierten NFC-Ter-
minals
M520 Loschungsbestatigung des Benutzermusters
Léschung wird durchgefiihrt. OK?
Die L&schung wird durchgefiihrt.
oK?
M522 Loschungsbestatigung des Zyklusmusters
Léschung wird durchgefiihrt. OK?
Die L&schung wird durchgefiihrt.
oK?
M523 Bestéatigung des Inhalts der Musterdnderung
Musterdaten sind geandert worden.
Musterdaten sind gefndert worden. (Aufhebung der Anderung/Speicherung der Anderung)
M528 Uberschreibungsbestitigung des Benutzermusters
Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
Musterdaten sind gedndert worden.
M529 Uberschreibungsbestitigung des Speichermediums
. Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
Uberschreibung wird durchgefihrt.
oK?
M530 Uberschreibungsbestitigung der Vektordaten/M3-Da-
. ten/Nahstandardformatdaten/vereinfachten Pro-
Uberschreibungov\l;i;d durchgsfihet. grammdaten auf der Tafel
' Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M531 Uberschreibungsbestitigung der Vektordaten/M3-Da-
. . . ) ten/Nahstandardformatdaten/vereinfachten Pro-
Hberschreibung wid durcheefihirt grammdaten des Speichermediums
' Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M534 Uberschreibungsbestitigung der Einstellungsdaten
. . . ) und aller Maschinendaten auf dem Speichermedium
Pberschreibung v durchastihrt Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M537 Loschungsbestatigung des Fadenspannungsbefehls
Léschung wird durchgefihrt. OK?
Léschung wird durchgefiihrt.
oK?
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Meldungs-Nr.

Angezeigte Meldung

Beschreibung

M538 Loschungsbestatigung des Zwischenpresser-Zunah-
i . ) me/Abnahme-Wertes
Hoschung v ourcheeinrt Léschung wird durchgefiihrt. OK?
M542 Formatierbestéatigung
Formatierung wird durchgefiihrt. OK?
Formatierung wird durchgefiihr.
OK?
M544 Die der Tafel entsprechenden Daten existieren nicht.
Daten existieren nicht.
Daten existieren nicht.
M545 Die dem Speichermedium entsprechenden Daten exis-
tieren nicht.
[Daten existieren nicht. Daten existieren nicht.
M546 Die dem PC entsprechenden Daten existieren nicht.
Tastensperren—Anpassungsdaten Daten existieren nicht.
sollen initialisiert werden.
oK?
M547 Uberschreibungssperre von Musterdaten
Daten existieren, und Uberschreibung kann nicht durchge-
Die Léschung wird durchgafiihrt. fiihrt werden
oK? )
M548 Uberschreibungssperre von Speichermediendaten
Daten existieren, und Uberschreibung kann nicht durchge-
Registrierungznamen eingshen. flihrt werden.
M549 Uberschreibungssperre von PC-Daten
Daten existieren, und Uberschreibung kann nicht durchge-
hSchten Sie die L8schung wirklich ausfilhren? fuhrt werden.
M550 Sicherungsdateninformationen von Maschineneinga-
Motorcodierer ist beim Passieren des be
Nullpunktsensors zu nah am Nullpunkt. Sicherungsdaten von Maschineneingabe existieren.
Winkel gegeniiber dem aktuellen um eine
halbe Umdrehung verlagern.
M556 Bestatigung der Initialisierung der angepassten Daten
Mochten Sie die angepassten Tastensperrendaten wirklich
Motor von Nihmaschinen—Haupteinhait trennaen. initialisieren?
Dann Einstellung ausfihren.
M557 Bestitigung der Loschung der Passworteinstellung

Dateiname auf unregistriert zurlick.
Ausfihren?

Passwort |6schen
Ja oder Nein
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Meldungs-Nr.

Angezeigte Meldung

Beschreibung

M616

Formatierung wird durchgefiihrt.

Bestitigung der Eingabe der Registrierung der
NFC-Terminalbezeichnung
Registrierungsnamen eingeben.

M622

Daten werden gelesen.

Bestitigung der Loschung des Warnungszahlers
Méchten Sie den Warnungszahler wirklich 16schen?

M623

Daten werden geschrishen.

Fehler, Motoreinbauwinkel

Der Motorcodiererwert ist zu nah am Nullpunkt, wenn der
Motor den Nullpunktsensor passiert. Verschieben Sie den
Motoreinbauwinkel um eine halbe Umdrehung von der
aktuellen Position.

M624

Daten werden konvertiert.

Bestitigung der Verschiebung des Magnetpol-Erken-
nungsmodus

Trennen Sie zuerst den Motor von der Nahmaschi-
nen-Haupteinheit. Fiihren Sie dann die Einstellung aus.

M626

Dateiname auf unregistriert zuriick.

Ausfihren?

Bestitigung der Loschung des USB-Riickset-
zungs-Dateinamens

M653

Formatierung wird durchgefihrt.

Wahrend der Formatierung
Formatierung ist im Gange.

M669

Daten werden gelesen.

Wahrend des Datenlesevorgangs
Daten werden gelesen.

M670

Daten werden geschrichen.

Wahrend des Datenschreibvorgangs
Daten werden geschrieben.

M671

Daten werden konvertiert

Wahrend der Datenkonvertierung
Daten werden konvertiert.
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(Il WARTUNG DER NAHMASCHINE )

(1. WARTUNG )

(1 -1. Einstellen der Nadelstangenhdhe (Andern der Nadellinge) )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

:\0 @ : Markierungslinien fiir DPx5

O : Markierungslinien fiir DPx17

(Feinheitsnummer unter #22)

[0 @ : Markierungslinien fiir DPx17
(Feinheitsnummer #22 und hoéher)

* Die Stromversorgung einschalten und nach dem Absenken des Zwischenpressers wie-
der ausschalten.

1) Die Nadelstange @ auf den Tiefstpunkt ihres Hubes absenken. Die Kappe entfernen, die Nadel-
stangen-Verbindungsschraube @ I6sen und die Hohe der Nadelstange so einstellen, dal die obe-
re Markierungslinie @ auf der Nadelstange mit der Unterkante @ der unteren Nadelstangenbuchse
zur Deckung kommt.

2) Die Hohe ist entsprechend der Feinheitsnummer der Nadel einzustellen, wie in der obigen Abbil-
dung gezeigt.

e —————————————————————————————— — — —

[ (W Drehen Sie das Handrad nach Abschluss der Einstellung, um sicherzustellen, dass keine \
| ¢ Drehmoment-UnregelméaBigkeit vorhanden ist. )

(1 -2. Einstellen der Nadel-Greifer-Beziehung )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

* . .
Beziehung zwischen der Nadel und den Die Stromversorgung einschalten und

Markierungslinien auf der Nadelstange nach dem Absenken des Zwischenpres-
e O : Markierungslinien fiir DPx5 sers wieder ausschalten.
© : Markierungslinien fiir DPx17 1) Das Handrad von Hand drehen, um die Na-
(Feinheitsnummer unter #22) . .
@/ @ : Markierungslinien fiir DPx17 delstange @ anzuheben. Die Einstellung so
(Feinheitsnummer #22 und hoher) vornehmen, daf} die untere Markierungslinie

@ auf der sich hebenden Nadelstange mit

(3) /(:) der Unterkante der unteren Nadelstangen-
buchse fluchtet.
o o e

Bei Verwendung  Bei Verwendung Bei Verwendung

einer Nadel DPx5 einer Nadel DP%17 einer Nadel DPx17
(Feinheitsnummer (Feinheitsnummer
unter #22) #22 oder hoher)
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0,05 bis 0,1 mm

0,3 bis 0,6 mm

|

-
T

2) Die Feststellschraube @ im Greifertreiber
I6sen. Die Haken @ des Spulenkapsel-Off-
nungshebels herausziehen und nach auf3en
schwenken, bis sich der Spulenkapsel-Off-
nungshebel @ [5st.

| & Dabei sorgfiltig darauf achten, daR )
| U sich der Greifer @ nicht 16st und |
| herunterfallt. )

3) Der Treiber @ empfangt die Nadel auf sei-
ner Stirnflache, um Verbiegen der Nadel zu
verhindern. Nehmen Sie die Einstellung so
vor, dass die Blattspitze des Greifers @ auf
die Mitte der Nadel @ ausgerichtet ist, und
dass ein Spiel zwischen der Stirnflache des
Treibers und der Nadel fast O (null) mm wird.
Ziehen Sie dann die Befestigungsschraube
@ des Treibers an.

4) Losen Sie die Befestigungsschraube @ der

Greiferantriebswelle. Stellen Sie die Langs-
position des Treibers @ durch Drehen der
Treibereinstellschraube {® im oder entgegen
dem Uhrzeigersinn ein.
Stellen Sie das im obigen Schritt 3) erwahnte
Spiel auf 0 (null) mm ein. Ziehen Sie dann die
Befestigungsschraube @ der Greiferantriebs-
welle an.

5) Die Greiferlaufring-Halteschraube @ I6sen
und die Langsposition des Greiferlaufrings
einstellen. Zur Durchflihrung dieser Einstel-
lung die Greiferlaufring-Einstellachse @ im
oder entgegen dem Uhrzeigersinn drehen,
um einen Abstand von 0,05 bis 0,1 mm zwi-
schen der Nadel @ und der Blattspitze des
Greifers @ zu erhalten.

6) Nach der Einstellung der Langsposition des
Greiferlaufrings eine weitere Einstellung
vornehmen, um einen Abstand von 7,5 mm
zwischen der Nadel und dem Greiferlaufring
zu erhalten. AnschlieRend die Halteschraube
@ des Greiferlaufrings wieder anziehen.

7) Wenn die Nadelnummer von der Nummer bei
Standardlieferung geandert oder ein neuer
Treiber verwendet wird, muss die Einstellung
der Hohe des Treibers durchgefihrt werden.
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[Einstellung der Hohe des Treibers]

1)

und dann die Feststellschraube @ anziehen.

Die Einstellung so vornehmen, dass die Blattspitze des Innengreifers @ die Mitte der Nadel @ trifft,

2) Den Nadelschutzteil des Treibers @ in Richtung des Pfeils A biegen, so dass der Vorsprungbe-
trag vom unteren Ende des Nadelschutzteils des Treibers @ bis zur Spitze der Nadel @ 0 bis 0,5
mm betrégt, wenn die Blattspitze des Innengreifers @ um 0,5 mm vom rechten Ende der Nadel @
Ubersteht.

3) Das hintere Ende @ des Treibers @ in Richtung B biegen, so dass der Abstand zwischen dem
hinteren Ende ® des Treibers @ und dem Innengreifer @ 0,3 bis 0,6 mm betragt.

4) Fahren Sie die Einstellung gemaR den Schritten 3) bis 6) auf der vorhergehenden Seite aus.

(
I
I
I
(

[Einstellen der oberen Feder des Greiferlaufrings]

1. Wenn Sie eine dickere Nadel wahlen, priifen Sie den Abstand zwischen der Nadelspitze
oder dem Zwischenpresser und dem Wischer. Der Wischer kann nur verwendet werden,

ter aus, oder dndern Sie den Einstellwert des Speicherschalters U105.
2. Wenn die Hohe des Nadelschutzes des Treibers nicht korrekt ist, kommt es zu Abnutzung

1
|
U’Or;ic ohi wenn ausreichender Abstand vorhanden ist. Schalten Sie in diesem Fall den Wischerschal- I
|
)

der Blattspitze des Innengreifers oder zu Stichauslassen.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1)

Y
A
S

Die Wahrscheinlichkeit ist groB, dass sich die Lateralposition der oberen Feder @ des

Greiferlaufrings beim Einstellen der Greifersteuerung @ndert. Daher ist es notwendig,

@ die Position der oberen Feder @ des Greiferlaufrings nach Abschluss der in "lll-1-2. Ein-
stellen der Nadel-Greifer-Beziehung" auf S.100 und S.101 beschriebenen Einstellung

einzustellen.
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Lésen Sie die Stichplatte @. Stellen Sie

die Position der oberen Feder des Greifer-
laufrings mit den Feststellschrauben @ (zwei
Stick) ein.

Um die Lateralposition der oberen Feder des
Greiferlaufrings einzustellen, richten Sie die
Mitte @ der Nadel auf die Mitte der Nuten-
breite aus B.

Um die Langsposition der oberen Feder des
Greiferlaufrings einzustellen, richten Sie das
hintere Ende der Nadel auf den Teil der Ecke
A aus.

Stellen Sie den Uberlappungsbetrag D zwi-
schen der Spulenfaden-Halteplatte & und
der oberen Feder @ des Greiferlaufrings mit
der Feststellschraube @ ein, so dass der
Faden reibungslos hindurchlauft, wenn der
Faden in Richtung des Pfeils C gezogen wird.
Sichern Sie dann die obere Feder des Grei-
ferlaufrings mit den Feststellschrauben @
(zwei Stlck).

]
I
I
I
I

______________ )



(1 -3. Einstellen der Transportrahmenhéhe)

Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

oD

)
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1) Die Befestigungsschrauben @ auf der
rechten und linken Seite des Transport-
halters @ I6sen. Durch Verschieben des
Stoffdriickerglieds @ in Richtung A wird
die H6he des Transportrahmens vergro-
Rert.

2) Nach der Einstellung der Transpor-
trahmenhoéhe die Schrauben @ wieder
einwandfrei anziehen.

Falls der Transportrahmen noch immer mit

dem Stirnplattenlager in Beriihrung kommt

und die Transportrahmenhoéhe sich nach der

Einstellung der Position der Materialklam-

merstange nicht andert, stellen Sie den auf

das Stirnplattenlager ausgetibten Druck ein,
um ihn so weit wie mdglich zu senken, solan-
ge kein Seitenspiel des Transportrahmens
auftritt.

Die Materialklammer wurde werksseitig auf

und ab bewegt, um das Drehmoment (Gleit-

moment) des Stirnplattenlagers @ auf 0,98

bis 7,84 N (100 bis 800 g) einzustellen. Die-

ses Drehmoment wird ausgetibt, wenn sich
die Materialklammer zu bewegen beginnt,
nachdem das Stirnplattenlager @ mit dem

Federstift in Berlhrung gekommen ist.

1. Die Feststellschraube @ I6sen.

2. Loésen Sie die Mutter @. Uben Sie Druck
auf das Bettschieberlager @ aus, indem
Sie die Druckeinstellschraube @ gering-
fugig anziehen.

3. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben
O an. Ziehen Sie die Mutter @ an.
Wenn die Feststellschraube @
angezogen wird, andert sich der auf
TN

@ Druck. Daher ist beim Anziehen der

i das Stirnplattenlager @ ausgeiibte

Feststellschraube @ der Betrag des
Schlupfmoments zu liberpriifen.

— — — — — — —




(1 -4. Einstellen des Zwischenpresser-Vertikthubs)

WARNUNG :
é Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

* Die Stromversorgung einschalten und
nach dem Absenken des Zwischenpres-
sers wieder ausschalten.

1) Die Frontabdeckung entfernen.

2) Das Handrad drehen, um die Nadelstange
auf ihre Tiefstposition abzusenken.

3) Die Gelenkschraube @ in Richtung A dre-
hen, um den Hub zu vergrofiern.

4) Wenn der rechte Rand der Scheibe @ den
Markierungspunkt @) erreicht, betragt der
Vertikalhub des Zwischenpressers 4 mm.
Wenn der rechte Rand der Scheibe den Mar-
kierungspunkt ® erreicht, betragt der Verti-
kalhub des Zwischenpressers 7 mm.

(Der Vertikalhub des Zwischenpressers ist
werksseitig auf 4 mm eingestellt.)

Il // Durch Entfernen des Gummistopfens in der Stirnplattenabdeckung kann die Einstellung \I

| WM durchgefiihrt werden, ohne die Stirnplattenabdeckung abzunehmen. ]

(1 -5. Schwingmesser und Gegenmesser (Vogelnest-Reduziertyp) )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

1) Fihren Sie die Einstellung aus, nachdem Sie
das Fadenmesser oder die Stichlochfiihrung
ausgetauscht haben.

Die Einstellschraube @ l6sen, um einen
Abstand von 18,5 mm zwischen der Vorder-
kante der Stichplatte und dem vorderen Ende
des kleinen Fadenabschneiderhebels @ zu
erhalten. Zum Einstellen das bewegliche
Messer in Pfeilrichtung verschieben.

2) Die Halteschrauben @ l6sen, um einen
Abstand von A mm zwischen der Stichloch-
fihrung @ und dem Gegenmesser @ zu
erhalten. Zum Einstellen das Gegenmesser
verschieben.
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Die Abmessung A (mm) ist je nach den Nahspezifikationen (Durchmesser der Stichlochfihrung) unter-

schiedlich.
Stellen Sie die Abmessung A gemal der unten gezeigten Tabelle ein.

Néahspezifikationen S-Typ H-Typ G-Typ
Durchmesser der 216 520/ 2.4 3.0
Stichlochfiihrung ' R '

) 40196074
Teilenummer der 40207753 40196067

. . 40207754
Stichlochfiihrung 40196061 40196007

40213030
A mm 1,9 mm 2,3 mm 2,7 mm

Nach der Nullpunkt-Wiedergewin-
nung die Bereitschaftstaste an der
IP-Tafel driicken, um sicherzustellen,
dass ein Abstand von 0,5 mm oder
mehr zwischen dem oberen Ende des

~s~  Schwingmessers und dem oberen

g Ende der Nadelfadenklemme vorhan-
den ist. Falls ein Abstand von min-
destens 0,5 mm nicht gesichert wer-
den kann, die Position des Schwing-
messers innerhalb von 18,5 *35 mm
einstellen, um den vorgeschriebenen
Abstand zu sichern.

o — — — — — — — — — — — —

3) In diesem Verfahrensschritt wird die
Position der Vogelnest-Reduziervor-
richtung eingestellt.

Lésen Sie die Schraube @ der Stich-
lochfiihrung. Demontieren Sie die
Stichlochfiihrung @.

4) Schalten Sie die Stromversorgung

der Nahmaschine aus. Halten Sie

die Taste M m gedrickt, um

«| M

Ol i|| @M O i

zuwahlen. Dann wird die Liste der
Prufprogramme angezeigt. Wahlen

2019.04.15p.m.05:12 2019.04.15pm.05:12

5) Dricken Sie das Startpedal einmal
vollstadndig durch, um den Nullpunkt
Zu suchen.
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6) Driicken Sie die Taste DREHEN ® viermal, um [

@ in den ausgewahlten Zustand zu versetzen.
Stellen Sie zu diesem Zeitpunkt den Abstand zwischen dem
Gegenmesser und dem Schwingmesser auf 1,1 mm ein. Stel-

len Sie den Abstand mit der Taste +/- H ®© ein, bis

der vorgeschriebene Einstellwert flir den Abstand erreicht ist.
Driicken Sie dann die Taste BEWEGUNGSRICHTUNGSUM-

SCHALTUNG @RS @ einmal, um die Bewegungsrichtung zur

Ruckkehr umzuschalten.
Flhren Sie fur die Rickkehr die Einstellung gemaf den glei-
chen Schritten des oben beschriebenen Verfahrens aus.

Nachdem die Einstellung des Nahens in Vorwartsrichtung und
in Ruckkehrrichtung abgeschlossen ist, bestatigen Sie die Ein-

stellung durch Driicken der Taste EINGABE ®.

1. Fuhren Sie nach jedem Austausch der Stichplatte
(Baugr.) oder des Schwingmessers unbedingt eine
Positionierung der Teile aus. Wird die Positionsein-
stellung nicht ausgefiihrt, kann Nadelbruch oder

T Abschneiden der Nadel durch das Messer auftreten,
@ wenn die Vogelnest-Reduzierfunktion verwendet
wird.

2. Staub und Fadenabfalle konnen sich leicht in der
Greiferabdeckung ansammeln. Entfernen Sie Staub
und Fadenabfille regelmaRig (einmal pro Tag) mit
dem Luftgeblase oder dergleichen.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
I
I
Vorgicht |
I
I
I
I
I
)

" — — — — — — — — — — —
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(1 -6. Schwingmesser und Gegenmesser (Typ mit kiirzerem Restfaden) )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Na@hmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

Die Lange des am Nahtende auf dem Nahgut verbleibenden Fadens kann verringert werden.

Fir synthetisches Filamentgarn #20 wird die Lange des am Nahtende auf dem Nahgut verbleibenden
Fadens um ca. 1 mm verringert. Es sei darauf hingewiesen, dass die Funktion fir kilirzeren Restfaden
nicht in Verbindung mit der Vogelnest-Reduziervorrichtung verwendet werden kann. Die Lange des auf
der Kehrseite des Nahguts verbleibenden Fadens wird nur am Nahtende verkiirzt.

Die Funktion fir kirzeren Restfaden kann gleichzeitig mit der Fadenklemmenfunktion verwendet wer-
den. Mit diesen kombinierten Funktionen wird stabiles Nahen gewahrleistet, selbst wenn der Nahvor-
gang bei hoher Geschwindigkeit beginnt.

1) Die Einstellschraube @ l6sen, um einen
Abstand von 18,5 mm zwischen der Vorder-
kante der Stichplatte und dem vorderen Ende
des kleinen Fadenabschneiderhebels @ zu
erhalten. Zum Einstellen das bewegliche
Messer in Pfeilrichtung verschieben.

2) Die Halteschrauben @ I6sen, um einen
Abstand von 1,1 mm zwischen der Stich-
lochfiihrung @ und dem Gegenmesser @ zu
erhalten. Zum Einstellen das Gegenmesser
verschieben.

3) Schalten Sie die Einstellung des Speicher-
schalters U322 auf "Typ mit kiirzerem Restfa-

den" um.
[ Falls der eingestellte Zustand der \
I —~ Funktion fiir kiirzeren Restfaden I
I ng nicht mit der Einstellung des Spe- I
I icherschalters iibereinstimmt, kann I
I‘ Nadelbruch auftreten. }
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(1-7. Fadenklemmvorrichtung )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch ploétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

Bleibt der Faden am oberen Ende @ der Fadenklemme hangen, kommt es zu einer unvollstédndigen Fade-
neinspannung, die Nahstérungen am Nahanfang zur Folge hat. Entfernen Sie den Faden mit einer Pinzet-
te oder dergleichen.Die Stichplatte ist von Zeit zu Zeit zu entfernen und zu reinigen, da Fadenabfalle oder
Fadenstaub dazu neigen, sich an den eingekreisten Stellen anzusammeln.

Fadenabfalle und Fussel sammeln sich besonders in den durch Kreise markierten Bereichen an. Diese
Bereiche sollten daher regelmaRig gereinigt werden. Nehmen Sie dazu die Stichplatte ab, und blasen
Sie Luft durch die Offnung @, nachdem Sie zuvor den Gummistopfen @ (zwei Stellen) entfernt haben.

(1 -8. Einstellen des Fadenbruchdetektors )

1) Die Einstellung so vornehmen, daf} die Faden-
bruchdetektorscheibe @ bei fehlendem Nadel-
faden standig in Kontakt mit der Fadenanzugs-
feder @ ist. (Durchhang: ca. 0,5 mm)

2) Jedesmal, wenn der Hub der Fadenanzugs-
feder @ geandert worden ist, muf die Faden-
bruchdetektorscheibe @ nachgestellt werden.
Zur Durchfiihrung dieser Einstellung die
Schraube @ 16sen.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Die Einstellung so vornehmen, daB die

| &8 Fadenbruchdetektorscheibe @ auBer |
I

\

der Fadenanzugsfeder @ keine ande- |
ren benachbarten Metallteile beriihrt. |

— — — — — — — — — — — — — — — —




(1 -9. Anheben des Maschinenkopfes )

WARNUNG :

A Halten Sie den Nahmaschinenkopf beim Kippen / Anheben mit beiden Handen, und achten Sie darauf,
daR Sie sich nicht die Finger im Maschinenkopf klemmen. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die
Stromversorgung aus, um Unfélle durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine zu verhiiten.

Um Arbeiten bei angehobener Nahmaschine
auszufiihren, folgen Sie den Schritten des nach-
stehend beschriebenen Verfahrens.

1. Den Transportrahmen @ zum rechten Anschlag
bewegen und dort fixieren. Dann den mit der
Einheit gelieferten Maschinenkopfgriff @ durch
vollstéandiges Einschrauben montieren.

2. Die Nahmaschine am Maschinenkopfgriff @
in Pfeilrichtung anheben, bis die Wartungspo-
sition (an der die Maschinenkopfstiitze @ mit
dem Tisch in Berihrung kommt) erreicht ist.

* Muss eine Kraft von 20 kg oder mehr )
auf die Position des Maschinenk-
opfgriffs @ ausgeiibt werden, um |
den Maschinenkopf anzuheben, ist
das Gasdruckfederbein @ entgast. |
Ersetzen Sie das Gasdruckfederbein |
durch ein neues. |

varsichty «  Wahrend die Nahmaschine ange- I

hoben wird, driickt das Gasdruck-

federbein @ die Nahmaschine in |

Pfeilrichtung, sobald die Niahma- |

|
|
|
I
)

schine um einen Winkel von ca. 45
Grad in Bezug auf den Tisch geneigt
wird. Daher muss die Nahmaschine
angehoben werden, bis die War-
tungsposition erreicht ist, wobei sie
mit beiden Handen abgestiitzt wird.

©

3. Den Anschlagfreigabehebel @ in Pfeilrichtung
drehen, um die Nahmaschine zu sichern.

e — — — ——— —————— — — —

| Betitigen Sie den Anschlagfreigabe- |

| hebel @ keinesfalls an einer anderen

| sichty ~ Position als der Wartungsposition, |
@ damit lhre Hinde oder andere Kor-

| perteile nicht zwischen Nahmaschi- |

| ne und Tisch eingeklemmt werden. |
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Um die Nahmaschine auf ihre Ausgangsstellung
zurlickzustellen, folgen Sie den Schritten des
nachstehend beschriebenen Verfahrens.

1. Stellen Sie den Anschlagfreigabehebel @ auf
seine Ausgangsstellung zurtick. (Den Hebel
zuruckstellen, bis er fixiert ist.)

2. Stellen Sie den Maschinenkopfgriff @ mit bei-
den Handen sorgfaltig auf seine Ausgangs-
stellung zurick.

— — — — — — — — — — — — —

Wird die Ndhmaschine schnell auf ihre
Ausgangsstellung zuriickgestellt, tritt
der Offnungs-/SchlieRungs-Sperrme-
chanismus der Nahmaschine in Aktion.
Heben Sie in diesem Fall die Nahmaschi-
ne von der Sperrposition aus gering-
figig an, um den Sperrmechanismus
zuriickzustellen. Filthren Sie dann die
Nahmaschine sorgféltig wieder auf ihre

]
I
I
I
I
I
I
I
I
I
)

Ausgangsstellung zuriick.

— — — — — — — — — — — — —

1. Um Herunterfallen der Nahmaschine zu verhindern, ist der Maschinenkopf nach der
Befestigung von Tisch/Sténder (Laufrollen) an einem ebenen Platz anzuheben, damit

er sich nicht verschiebt.

2. Heben Sie die Maschine nach der Verschiebung des Nihgutrahmens @ zur rechten

(=}
=
2.
S

@ schinentisch in Beriihrung kommen und eine Beschadigung verursachen kann.

3. Wenn die Maschine angehoben wird, ist Teil @ der Maschinenunterseite zu reinigen,
um Verschmutzung der Maschinentisch-Oberfliche mit Ol zu vermeiden.

4. Wenn Sie den Maschinenkopf auf seine Ausgangsstellung zuriickstellen, halten Sie
nur den Griff, wihrend Sie verhindern, dass Finger in die Olwanne gelangen.
Legen Sie keine Hand auf die Olleitung, da die Olleitung ohne Kraftanwendung gefaltet

werden kann.
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(1 -10. Auffiillen der angegebenen Stellen mit Fett )

*

Fuhren Sie eine Abschmierung durch, wenn die nachstehenden Fehler angezeigt wer-
den, oder einmal pro Jahr (je nachdem, welches friiher eintrifft). Falls die Schmierfett-
menge wegen einer Reinigung der Nahmaschine oder aus anderen Griinden abgenom-
men hat, ist Schmierfett unverziiglich aufzutragen.

A

E220

1. Der Fehlercode E220 oder E221 wird erneut angezeigt, wenn die Stichzahl ® nach dem
Abschmieren der angegebenen Stellen nicht auf "0” zuriickgestellt wird. Wenn E221
Tordicht angezeigt wird, funktioniert die NAhmaschine nicht. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

@ 2. Wenn die Schmierstellen-Anzeigetaste @® auf jedem Bildschirm gedriickt wird,
kann die Schmierstelle auf der Tafelanzeige liberprift werden. Fiihren Sie jedoch nach
dem Ausschalten der Stromversorgung unbedingt die Schmierung durch.

Wenn die Nahmaschine eine bestimmte Anzahl von Stichen
ausgefuhrt hat, wird der Fehler "E220 Schmierungswarnung”
angezeigt. Diese Anzeige informiert die Bedienungsperson
darUber, dass es an der Zeit ist, die angegebenen Stellen
abzuschmieren. Schmieren Sie die Stellen mit dem unten an-
gegebenen Fett. Rufen Sie dann den Speicherschalter U245

auf, driicken Sie die Loschtaste @, und setzen Sie die
Stichzahl ® auf "0”. ‘ '
Wenn Sie nach der Anzeige des Fehlers "E220 Schmie-

rungswarnung” die Rickstelltaste 78 © dricken, wird
der Fehler aufgehoben, und die Nahmaschine kann weiter
benutzt werden. Danach wird jedoch der Fehlercode "E220
Schmierungswarnung” bei jedem erneuten Einschalten der
Stromversorgung angezeigt.

Darlber hinaus wird, wenn die Nahmaschine nach der An-
zeige der Fehler-Nr. E220 eine bestimmte Zeitlang weiter
benutzt worden ist, ohne die angegebenen Stellen abzu-
schmieren, "E221 Schmierungsfehler” angezeigt, worauf die
Nahmaschine den Betrieb einstellt, da der Fehler selbst durch
Driicken der Rickstelltaste nicht aufgehoben werden kann.
Wenn "E221 Schmierungsfehler’ angezeigt wird, missen

die unten angegebenen Stellen unverziglich mit Fett abge-
schmiert werden. Rufen Sie dann den Speicherschalter U245

auf, dricken Sie die Loschtaste 0, und setzen Sie die
Stichzahl ® auf "0".

Wird die Ruckstelltaste @ gedriickt, ohne die angege-
benen Stellen abzuschmieren, erscheint Fehlercode "E221
Schmierungswarnung” jedes Mal, wenn die Stromversorgung
danach erneut eingeschaltet wird, und die Maschine funktio-
niert nicht. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

— — — — — — —



(1) Schmierstellen des exklusiven Schmierfetts

Zwei Arten von Schmierfett, d. h. JUKI GREASE A @ und GREASE B @, der speziell fir JUKI GREA-
SE B ausgelegte Schmiernippel und speziell fiir die Linearfiihrung entwickeltes Schmierfett @ sind

im Zubehorkasten enthalten. Tragen Sie Schmierfett regelmaRig auf die Schmierstellen auf (wenn die
Schmierfettmangel-Warnung Nr. E220 auf der Tafel angezeigt wird oder einmal pro Jahr). Falls die
Schmierfettmenge wegen einer Reinigung der Nahmaschine oder aus anderen Griinden abgenommen
hat, ist Schmierfett unverziiglich aufzutragen.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( Vermeiden Sie Mischen von Grease A und Grease B. Verwenden Sie unbedingt das vor- )
geschriebene Fett. Fiir das Auftragen von JUKI Grease B sollten der Fettschmiernippel |
oty und die Befestigungsschraube verwendet werden.Verwenden Sie den Schmiernippel
@ und die Schraube sowie das speziell fiir die Linearfiihrung entwickelte Schmierfett nicht I
mit JUKI GREASE A.

s
2.
S

JUKI Grease B @ JUKI Grease A @ Speziell fiir die Li-
nearfiihrung entwi-
ckeltes Schmierfett

S — = — o
(D
& ¢

Wenn der Fettvorrat knapp wird, kaufen Sie neues Fett.

Ersatzteile-Nr.

JUKI Grease A 10-g-Tube 40006323
100-g-Tube 23640204
JUKI Grease B 10-g-Tube 40013640

Fullen Sie das Schmierfett durch den Schmier-
fetteinlass der oberen Nadelstangenbuchse ein.

70-g-Tube 40097886

WARNUNG :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten. Bringen Sie auBerdem die vor dem Vorgang entfernten
Abdeckungen wieder an.

(2) Schmierstellen fiir JUKI Grease A

( _—~_ Verwenden Sie die mit der Einheit gelieferte Fetttube A (Teilenummer: 40006323), um 1
| (logchy andere Stellen als die unten angegebenen abzuschmieren. Falls ein anderes Fett als |
| das vorgeschriebene verwendet wird, kann es zu einer Beschadigung der zugehorigen |
{ Teile kommen. )

l Abschmieren des Abschnitts der oberen und unteren Nadelstangenbuchse, des
Gleitblockabschnitts und des Abschnitts der unteren Zwischenpresserstangenbuchse

1) Die Rahmenabdeckung 6ffnen, um die Zwi-
schenpresser-Hilfsfeder B @ zu entfernen.

2) JUKI Grease A auf den Umfang der Nadel-
stange @ auftragen. Die Nahmaschine von
Hand drehen, um Fett auf den gesamten
Umfang der Nadelstange aufzutragen.
Fillen Sie das Schmierfett durch den
Schmierfetteinlass der oberen Nadelstangen-
buchse ein.
Entfernen Sie die Befestigungsschraube @
des Schmierfetteinlasses der unteren Nadel-
stangenbuchse. Fullen Sie JUKI GREASE A
in die Offnung @ ein. Ziehen Sie die Befesti-
gungsschraube @ an. Fiillen Sie das Innere
der Buchse mit JUKI GREASE A.
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3) JUKI Grease A auch auf den Rillenabschnitt
O des Gleitblocks auftragen.

4) JUKI Grease A auf den Umfang der Zwi-
schenpresserstange @ auftragen.
Die Befestigungsschraube @ vom Schmier-
loch der unteren Zwischenpresserbuchse
entfernen. JUKI Grease A durch den Einlass
@ pressen. Die Schraube @ anziehen, um
die Innenseite der Buchse mit JUKI Grease A
zu fillen.

|

| der Nadelstange hinter dem Rahmen |
| ot aufgetragene Fett nicht ab. Falls der |
@ Fettvorrat wegen einer Reinigung,

I eines LuftstoRes oder aus anderen I
I Griinden abgenommen hat, tragen I
| Sie Fett ohne Ausnahme erneut auf. |

— — — — — — — — — — — — — — — —

«
<)

=
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Hl Abschmierung des Stirnplattenbereichs

I Abschmieren des Exzenternockenabschnitts

Die Stirnplattenabdeckung 6ffnen.

JUKI Grease A auf die Filzabschnitte (3 Stel-
len), die Schraube der peripheren Schulter,
die Drehbolzen @ bis @ und den Fihrungs-
rillenabschnitt @ auftragen.

1) Die Kurbelstangenabdeckung @
offnen.

Tz
W
(=2}

)

2) Die Befestigungsschraube @ von
der am Umfang der Kurbelstange
@ befindlichen Fetteinlassabde-
ckung entfernen.

3) Den Stutzen @ durch die Tube @
mit JUKI Grease A flllen.

// 4) Die mit der Einheit gelieferte

5) Nach dem Einfillen des Fetts die
entfernte Befestigungsschraube ©
sicher festziehen.

~114 -

| Der Exzenternockenab-

| schnitt kann ausreichend
| / _rnit Fett gefiillt w_erderl,

| 12 indem das Fett eingefiillt
| Hinvieis wird, wahrend die Haupt-
| welle der Nahmaschine

\ gedreht wird.

Schraube @ in den Stutzen eindre-
] hen, um das Fett einzupressen.

— — — — — — —



(3) Stellen, auf die das spezielle Schmierfett fur die Linearfuhrung aufgetragen wird

o —————————————————————————————— — — —

o Verwenden Sie das im Lieferumfang der Einheit enthaltene Fett (Teilenummer: 40097886) )
orsic

|
| @ fiir die unten angegebenen Schmierstellen. Falls ein anderes Fett als das vorgeschriebe- |
{ ne verwendet wird, kann es zu einer Beschadigung der zugehoérigen Teile kommen. ]

1) Die obere X-Hub-Abdeckung @ leicht nach
oben driicken, und die untere X-Hub-Abde-
ckung @ in Richtung des Pfeils A herauszie-
hen.

Entfernen Sie die Schienenschraube @. Ent-
fernen Sie die Schraube @ des Faltenbalgs.

2) Tragen Sie das mitgelieferte Schmierfett (Tei-
lenummer: 40097886) auf die Nutenabschnit-
te auf beiden Seitenflachen der Schiene der
X_Linearfihrungen @ (zwei Stiick) und der
Y_Linearfiihrung @ (zwei Stiick) auf.

Die untere X-Hub-Abdeckung @ entfernen,
und das Fett von beiden Seiten auftragen.
Das Fett auRerdem auftragen, wahrend der

Linke Seite Transporthalter vor und zurtick bewegt wird.

3) Tragen Sie Schmierfett auf die gesamte Line-
arfiihrung auf, indem Sie den Transporthalter
bis zum Anschlag nach vorn und hinten sowie
nach rechts und links verschieben.

1. Falls der Fettvorrat wegen einer
Reinigung, eines LuftstoRes oder
aus anderen Griinden abgenommen
hat, tragen Sie Fett ohne Ausnahme
erneut auf.

2. Tragen Sie kein Maschinendl auf die
Linearfithrungen auf. Anderenfalls
lauft das Schmierfett in den Linear-
filhrungen aus, wodurch Verschlei
der Linearfiihrungen verursacht

o wird.

@ 3. Achten Sie beim Entfernen der
unteren X-Hub-Abdeckung @ da-
rauf, dass der an der Abdeckung
angebrachte Anschlaggummi nicht
beschadigt wird.

4. Nach dem Zusammenbau der un-
teren X-Hub-Abdeckung @ den
Transporthalter von Hand bewegen,
um sicherzustellen, dass sich die
X-Hub-Abdeckung ohne groRes
Spiel und Behinderung reibungslos
bewegt.

Rechte Seite

o — — — — — — — —— — — — — —— — — — — — — —
— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(1 -11. Ablassen von Altél )

=\

(1-12. Greifersimenge )

Wenn sich der Polyethylen-Olsammelbehalter @
mit Ol fullt, muR er entfernt und entleert werden.

zuriickgedreht wird.

Die Befestigungsschraube @ l6sen und entfer-
nen.

Durch Hineindrehen der Einstellschraube @
kann die Oldurchflussmenge im linken Olrohr @
verringert werden.

Die Befestigungsschraube @ nach der Einstel-
lung eindrehen und anziehen.

1. Die Standardposition ist gegeben, wenn @ leicht hineingedreht und um 4 Umdrehungen ‘\
I
I
I

den. Vielmehr sollte der Zustand, bei dem @ hineingedreht und um 2 Umdrehungen
zuriickgedreht wurde, etwa einen halben Tag lang beobachtet werden. Wird die Olmen- |
ge zu stark reduziert, beschleunigt sich der VerschleiR des Greifers. ]

- 116 -
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| (st 2. Die Schraube darf zur Verringerung der Olmenge nicht auf einmal hineingedreht wer-
| @

I
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(1 -13. Auswechseln der Sicherung )

WARNUNG :

I\

1.Um elektrische Schldge zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie etwa
fiinf Minuten, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen.

2.Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen. Er-
setzen Sie dann die durchgebrannte Sicherung durch eine neue der vorgeschriebenen Kapazitit.

H
—I—r

: ;@@
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Vier Sicherungen werden verwendet.

Sicherung zum Schutz des 24-V-Steuer-
stroms

5A (trage Sicherung)

Sicherung zum Schutz der 85-V-Schrittmotor-
versorgung

5A (trdge Sicherung)

Sicherung zum Schutz der 200-V-Schrittmo-
torversorgung

5A (trdge Sicherung)

Sicherung zum Schutz der 33-V-Magnetspu-
lenversorgung

5A (tréage Sicherung)



(1 -14. Umschalten der Versorgungsspannung )

WARNUNG :

A fiinf Minuten, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen.

Schalten Sie dann die Versorgungsspannung um.

1.Um elektrische Schldage zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie etwa

2. Offnen Sie die Schaltkastenabdeckung erst, nachdem Sie die Stromversorgung ausgeschaltet haben.

Durch Wechseln der Anschlussklemme @ des mit dem Leistungstransformator @ gelieferten Klemmen-

blocks kann dieses Produkt mit Versorgungsspannungen von 200/220/230/240 V verwendet werden.

Wenn Sie die Versorgungsspannung umschalten, wechseln Sie die Klemme @ gemaR der nachstehen-

den Tabelle.

_ Versorgungsspan- Anschluss der Klemme
nung V o+ V-
200V 200 0
220V 220 0
230V 230 0
240V 240 0

/-
|-‘-— |
| %:@ )
@) o | ' rp2) '
140 [ rowr 'Z@@ |
@"@unw 'u‘ @& '
@}T@"m | eRe |
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(1 -15. Entsorgung von Batterien )

sorgung.

Entsorgen Sie die Batterien entsprechend den lokalen Gesetzen und Vorschriften in

lhrem Land/lhrer Region.

1)

Das Bedienpanel enthilt Batterien zum Speisen der Uhr bei ausgeschalteter Stromver-

]
|
I
|
_

Demontieren Sie das Bedienpanel @ von der
Nahmaschine.

die Stromversorgungsabde-
Bedienpanels nach unten, um

Entfernen Sie die Befestigungsschrauben
© (vier Stiick) der unteren Abdeckung des
Bedienpanels. Demontieren Sie die untere
Abdeckung @ des Bedienpanels.

- 119 -

Schneiden Sie die Metallplat-
te ®, welche die Batterie @
sichert, mit einer Kneifzange
oder dergleichen an Position
® durch.

Schneiden Sie die Metallplat-
te @, welche die Batterie @
sichert, mit einer Kneifzange
oder dergleichen an Position
® durch. Entfernen Sie dann
die Batterie @.

Achten Sie sorgfiltig
darauf, dass Sie sich
VorsichtY  nicht die Finger an
@ der Schnittkante der
Metallplatte schnei-
den.

2) Schieben Sie
© Cl ckung @ des
— 9/ S \9 sie abzunehmen.
® o) ® 3)
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(1 -16. Storungen und Abhilfemassnahmen (Néhbedingungen))

©)

grund von Reibungswarme.

Bei der Fadenaufnahme wird der
Faden von der Nadelspitze durch-
bohrt.

Die Nadelstange von der eingravierten Markie-
rungslinie um die Halfte der Linie bis zur Linie
absenken.

Prifen, ob die Nadelspitze rau ist.

Eine Nadel mit Kugelspitze verwenden.

Stoérung Ursache AbhilfemaRnahmen Seite
1. Der Nadelfaden @ Stiche werden am Nahanfang Den Abstand zwischen Nadel und Greifer auf 0,05 101
schliipft am Anfang ausgelassen. bis 0,1 mm einstellen.
der Riegelnaht aus Die Soft-Start - Funktion am Anfang der Riegel- 67
der Nadel. naht aktivieren.

@ Der nach dem Fadenabschneiden Den Fadenspannungs - Freigabezeitpunkt des 14,15
in der Nadel verbleibende Faden Fadenspannungsreglers Nr. 2 korrigieren.
ist zu kurz. Die Spannung der Fadenanzugsfeder erhéhen,

oder die Spannung des Fadenspannungsreglers
Nr. 1 verringern.
® Der Spulenfaden ist zu kurz. Die Spulenfadenspannung verringern. 14
Den Abstand zwischen Stichlochfiihrung und 107
Gegenmesser vergroRern.
@ Die Nadelfadenspannung beim 1. Spannung beim 1. Stich verringern.
Stich ist zu hoch.
® Die Fadeneinspannung ist instabil Drehzahl beim 1. Stich am Nahanfang verringern.
(Stoff neigt zum Dehnen, Faden (Bereich von 600 bis 1.000 sti/min)
gleitet schlecht, Faden ist zu dick Stichzahl der Fadeneinspannung auf 3 bis 4 Sti-
USW.). che erhéhen.

® Teilung am 1. Stich ist zu klein. Teilung beim 1. Stich verlangern.

Nadelfadenspannung beim 1. Stich verringern.

@ Der Vogelnest-Reduziervorgang Stellen Sie die Position des Schwingmessers ein, 107
ist schlecht eingestellt. Infolge- bevor es den Faden abschneidet. (1,1 £ 0,1 mm)
dessen wird der Faden nicht an
der vorbestimmten Position abge-
schnitten.

Wahrend des Vogelnest-Redu- Stellen Sie die vor dem Fadenabschneiden zu
ziervorgangs ist die Stichzahl, bei nahende Stichzahl mithilfe des Speicherschalters
welcher der Fadenabschneider U316 auf die korrekte Einstellung ein. (Dinner
den Faden abschneidet, nicht Faden: 3, dicker Faden: 2)
korrekt.

® Wenn die Vogelnest-Reduzier- Verwenden Sie den Wischer. 19
funktion eingeschaltet ist, wird Falls die Wischfunktion des Wischers defekt ist,
das Nadelfadenende nicht zur sollte die Position des Wischers eingestellt wer-
Greiferseite gebracht, und der den.

Spulenfaden wird abgeschnitten. Stellen Sie die Lange des am Nahgut verbleiben- 19
den Nadelfadens auf den optimalen Wert ein. (40
mm bis 50 mm)
2. Faden reiRt haufig, @ Greifer oder Greifertreiber weisen Greifer oder Greifertreiber ausbauen und die
oder Synthetikgarn Kratzer auf. Kratzer mit einem Schleifstein oder einer Schwa-
spaltet sich fein. bbelscheibe entfernen.

@ Die Stichlochfiihrung weist Krat- Die Stichlochfiihrung schwabbeln oder auswech-
zer auf. seln.

(® Die Nadel trifft auf den Zwischen- Korrigieren Sie die Position des Zwischenpresser- 15
presserful® auf. fulles.

@ Faserabfalle befinden sich in der Den Greifer ausbauen und Fadenabfalle vom
Rille des Greiferlaufrings. Greiferlaufring entfernen.

(® Die Nadelfadenspannung ist zu Die Nadelfadenspannung verringern. 14
hoch.

® Die Spannung der Fadenanzugs- Die Spannung der Fadenanzugsfeder verringern. 15
feder ist zu hoch.

@ Das Synthetikgarn schmilzt auf- Silikondl verwenden. 123
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3. Die Nadel bricht oft. | (O Die Nadel ist verbogen. Die Nadel auswechseln. 12
® Die Nadel trifft auf den Zwischen- Korrigieren Sie die Position des Zwischenpresser- 15
presserful® auf. fulBes.
® Die Nadel ist zu diinn fir den Die Nadel durch eine andere ersetzen, deren
Stoff. Feinheitsnummer fir den Stoff geeignet ist.
@ Die Nadel wird bei Berlihrung mit Die Nadel - Greifer - Beziehung korrigieren. 101
dem Greifertreiber verbogen.
(® Die Position des Vogelnest-Re- Stellen Sie die Position des Schwingmessers ein, 107
duziermechanismus ist schlecht bevor es den Faden abschneidet. (1,1 £ 0,1 mm)
eingestellt. Infolgedessen kommt
das Schwingmesser mit der Nadel
in Kontakt.
4. Der Fadenab- (@ Das Gegenmesser ist stumpf. Das Gegenmesser auswechseln.
schneider versagt. @ Der Hoéhenunterschied zwischen Die Biegung des Gegenmessers vergrofiern.
Stichlochfihrung und Gegenmes-
ser ist zu klein.
(® Die Position des beweglichen Die Position des beweglichen Messers korrigie- 107
Messers ist falsch. ren.
@ Der letzte Stich ist ausgelassen Die Position des beweglichen Messers korrigie- 101
worden. ren.
(nur Spulenfaden) ® Spulenfadenspannung ist zu nied- Die Spulenfadenspannung erhéhen.
rig.
® Stoffflattern Die Zwischenpresserhdhe des letzten Stichs ver-
ringern.
5. Stiche werden hau- | O Die Synchronisierung zwischen Den Greifer in bezug auf die Nadel korrekt aus- 101
fig ausgelassen. Nadel und Greifer ist schlecht. richten.
® Der Abstand zwischen Nadel und Den Greifer in bezug auf die Nadel korrekt aus- 101
Greifer ist zu grof3. richten.
(® Die Nadel ist verbogen. Die verbogene Nadel auswechseln. 12
@ Die Nadel wird bei Beriihrung mit Die Position des Greifertreibers korrigieren. 101
dem Greifertreiber verbogen.
® Der nach der Fadentrimmung Verringern Sie den Nadelfadengeber-Federdruck, 14,15
verbleibende Faden ist zu lang. oder erhéhen Sie die durch den Fadenspannungs-
(Bei Stichauslassung zwischen regler Nr. 1 angelegte Fadenspannung.
dem 2. und 10. Stich ab Beginn
des Nahvorgangs)
6. Der Nadelfaden @ Die Nadelfadenspannung ist nicht Die Nadelfadenspannung erhéhen. 14
kommt auf der hoch genug.
Rickseite des ® Der Spannungsfreigabemecha- Priifen, ob die Spannungsscheiben Nr. 2 wahrend
Stoffs heraus. nismus arbeitet nicht richtig. des Riegelns freigegeben werden.
® Der nach dem Fadenabschnei- Die Spannung des Fadenspannungsreglers 14

den in der Nadel verbleibende
Faden ist zu lang.

Stichzahl ist zu klein.

Wenn die Nahlange kurz ist (Das
Ende des Nadelfadens steht auf
der Kehrseite des Nahprodukts
Uber.)

Stichzahl ist zu klein.

Nr. 1 erhéhen.

Fadenklemme ausschalten.

Fadenklemme ausschalten.

Die untere Platte verwenden, deren Loch grofier
als der Nahful ist.

7. Das Fadenende des
1. Stichs kommt auf
der Oberseite des
Stoffs heraus.

Stichauslassen am 1. Stich

Die verwendete Nadel und der
verwendete Faden sind zu dick in
Bezug auf den Innendurchmesser
des Zwischenpressers.

Der Zwischenpresser ist in Bezug
auf die Nadel nicht richtig positio-
niert.

Den Greiferzeitpunkt um einen halben Stich vor-
verlegen.

Den Innendurchmesser des Zwischenpressers
vergrofiern.

Die Exzentrizitat zwischen Zwischenpresser und
Nadel so einstellen, dass die Nadel in die Mitte
des Zwischenpressers einsticht.
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8. Der Faden reif’t (@ Die Position des beweglichen Die Position des beweglichen Messers korrigieren. | 107
beim Fadenab- Messers stimmt nicht.
schneiden.

9. Der Nadelfaden @ Der Nadelfaden am Nahanfang ist Fadenspannungsregler Nr. 1 anziehen, und Lange 18
verfangt sich an der zu lang. des Nadelfadens auf 40 bis 50 mm einstellen.
Fadenklemme.

10. UngleichmaRige (@ Die Spannung der Fadenanzugs- Die Spannung der Fadenanzugsfeder erhéhen. 15

Nadelfadenléange feder ist zu niedrig.
11. Die Lénge des @ Die Spannung des Fadenspan- Die Spannung des Fadenspannungsreglers Nr. 1 107
Nadelfadens wird nungsreglers Nr. 1 ist zu niedrig. erhdhen.
nicht kurz. @ Die Spannung der Fadenanzugs- Die Spannung der Fadenanzugsfeder verringern. 14
feder ist zu hoch.
(® Die Spannung der Fadenan- Die Spannung der Fadenanzugsfeder erhéhen, 15
zugsfeder ist zu niedrig, und die und den Hub ebenfalls verlangern.
Bewegung ist instabil.
12. Der Knotenteil (D Der Spulentotgang ist zu grof3. Die Position des Schwingmessers einstellen.
des Spulenfadens @ Die Spulenfadenspannung ist zu Die Spulenfadenspannung erhéhen.
beim 2. Stich A
niedrig.
am Nahanfang . . . . . .
erscheint auf der ® lee rl]\lf'aldelfa;]jen:pannung beim 1. g!e 'l:ladelflzdenspannunghblelm 1. Stich verringern.
Oberssite. Stich ist zu hoch. ie Fadenklemme ausschalten.

13. Der Wischer (D Der Nadeleinstich des letzten Verschieben Sie den Nadeleinstichpunkt des letz-

funktioniert nicht. Stiches ist der gleiche wie am ten Stiches.
(Ruckstellung ist Nahanfang, und der Widerstand
defekt.) von Faden und Stoff ist groR.
14. Der am Nahtan- @ Fadenabfalle sammeln sich in der Eine falsche Luftdruckeinstellung kann die Ursa-
fang abgeschnit- Nahe der Fadenabschneider-Ver- che der Stérung sein. Stellen Sie den Luftdruck
tene Faden wird bindungsstange an. auf den optimalen Wert ein (0,2 bis 0,3 MPa).
nicht aufgesam- @ Der abgeschnittene Faden bleibt Stellen Sie die Position des Greiferlaufrings ein. 100
melt. zwischen Greiferlaufring und
Gegenmesser hangen.
(® Der abgeschnittene Faden fliegt Stellen Sie die Position der oberen Feder ein. 103
zur Bedienerseite. (oder auf der
linken Seite des Bedieners)
@ Die Lange des in der Nadel SStellen Sie die Lange des in der Nadel verblei-
verbleibenden Nadelfadens ist benden Nadelfadens auf den optimalen Wert ein
zu kurz. Der Faden dreht sich (40 bis 50 mm).
auf und trennt sich in einzelne
Fasern.
15. Der am Naht- (@ Der abgeschnittene Faden ist Tauschen Sie das Messer oder die Stichplatten-
anfang abge- mit dem Ende des Nadelfadens einheit durch ein geeignetes Teil aus.
schnittene Faden verbunden und verheddert sich. Fehlerhaftes Fadenabschneiden kann die Ursache
verheddert sich. sein. (Siehe "4. Der Fadenabschneider versagt.".)
@ Der vom Luftgeblase weggebla- Stellen Sie die Position der oberen Feder ein. 103
sene Faden verheddert sich in der Maximieren Sie den Spalt in der Spulenfaden-Hal- 100

Naht.

teplatte, durch den der Faden verlauft. (Im Falle
von dickem Faden)
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(2-1. Tabelle der Stichlochfiihrungen )

Verwendete Nadel Stichlochfuihrung
Groflie Teile-Nr. Stichlochdurchmesser Anwendung
#09 bis #11 40207153 21,6 Fir Maschenware (OP)
#11 bis #14 *1 40196061 21,6 Fir leichte bis mittelschwere Stoffe (S-Typ)
#14 bis #18 *2 40196067 22,0 Fir mittelschwere bis schwere Stoffe (H-Typ)
) 40196071 224 Fir schwere Stoffe (OP)
#18 bis #21 —
40196074 23,0 Fir schwere Stoffe (G-Typ)
#22 bis #25 *3 40207154 @ 3,0 (mit Plansenkung) Fur besonders schwere Stoffe (OP)

(fir G-Typ mitgeliefert)

#18 bis #25 40213021

@ 3,0 (mit Exzenterbohrung)

Fir schwere Stoffe zur Verhiitung von
Stichauslassen (OP)

Verwendete Nadel

Zwischenpresser

Groflie Teile-Nr. GroRe (A x B x H x L)

#09 bis #11 B1601210D0OE (OP) 216x@26x57x37,0
#11 bis #14 *1 40023632 (Standard) 222x%xp36x57x385 oA
#14 bis #18 *2 B1601210DOFA (OP) 322%x336x87x415 \ ‘
#18 bis #21 B1601210D0BA (G-Typ) |22,7 x 24,1 x57 x 38,5 v /5
#22 bis #25 *3 H [f

- B1601210D0OCA (OP) 235%x255x%x57x385 A
#18 bis #25 oB

*1: Nadel fir S-Typ (DP X 5 #14)

*2: Nadel fur H-Typ (DP X 17 #18)

*3: Nadel fur G-Typ (DP x 17 #23)

» S-Typ : Anwendbare Fadenfeinheit : #80 bis #20
* H-Typ : Anwendbare Fadenfeinheit : #50 bis #02
* G-Typ : Anwendbare Fadenfeinheit : #20 bis #02

* (OP) bedeutet optional.

(2-2. Silikonélbehélter)

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

Fir das Modell des Typs G ist eine Silikonodltankein-
heit (40097301) als Zubehor erhaltlich. (Fur andere
Modelle als die des Typs G kann diese Vorrichtung
auch als Option nachgeristet werden.)

Die Silikondltankeinheit ist mit den mitgelieferten
Befestigungsschrauben @ (SM4041055SP) und
@ (SM4042055SP) an der Nahmaschine zu befes-
tigen. Die Befestigungsschraube @ ist zusammen
mit der Fadenfilhrungshiilse @ (11315108), der
Silikonéltank-Fadenfiihrung @ (40010414) und der
Unterlegscheibe @ (WP0501046SC) der Fadenfiih-
rungs-Befestigungsschraube anzuziehen. Die

Silikondltank-Fadenfiihrung @ (40010414) ist so zu platzieren, dass sie parallel zur Silikondltankbasis @

[ ) Falls der Faden dazu neigt, sich auf der Silikondltankbasis @ (40096982) stark zu verdre- ]
{ m hen, ist die Zwirnrichtung des Fadens umzukehren.



(2-3. Verwenden der Transportplatte der Modellreihe AMS-221EN )

Wenn Sie die Transportplatte der Modellreihe AMS-221EN verwenden wollen, ist der optionale Trans-
portplatten-Austauschplattensatz erforderlich. Geben Sie eine Bestellung fiir den Austauschplattensatz
der folgenden Teilenummer auf.

Es sei darauf hingewiesen, dass der Transportrahmen der Modellreihe AMS-221EN unverandert mit
dem Modell AMS-221F verwendet werden kann.

Teile-Nr. des Austauschplattensatzes von JUKI
Fir AMS-221F AA 3020 40218950
Fir AMS-221F AA 2516 40218951

[Installationsverfahren fiir den Transportplatten-Austauschplattensatz]

1) Befestigen Sie
den Stift @ an
der Transportplat-
ten-Austauschplatte

Fiir 2516 Fiir 3020

2) Entfernen Sie die Transportplattenschraube
©. Entfernen Sie die Transportplatte @. Diese
Schraube wird spater verwendet.

3) Installieren Sie die Transportplatten-Austausch-
platte @. Verwenden Sie zur Installation die im
vorgenannten Schritt 2) entfernte Schraube @
und die Unterlegscheibe @. Die Federscheibe
wird nicht verwendet.

* Die Transportplatte der Modellreihe AMS-221EN
sollte mit der Schraube, Unterlegscheibe und
Federscheibe, die im Satz enthalten sind, instal-
liert werden.
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