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1. GENERALIDADES

Convencionalmente, se venia realizando manualmente una serie de operaciones, tales como el re-
emplazo de una bobina en el gancho de la maquina de coser, la extraccion del hilo remanente en la
bobina, el bobinado de una bobina, el enhebrado del muelle tensor de la caja de la bobina y el corte
del hilo. Ahora, este dispositivo ha sido desarrollado para realizar la serie de operaciones de manera
totalmente automatica. Este dispositivo no sélo ayuda a aumentar la eficacia del trabajo de cosido, sino
también garantiza la manufactura de productos mas estable en procesos que requieren alta calidad de
cosido.
Consulte el Manual de instrucciones para la AMS-221EN/AMS224EN/IP-420 para las informaciones
acerca del cuerpo principal de la maquina de coser.

1-1. Especificaciones de AW-3

1 |Bobina, portabobina aplicables | Bobina de capacidad e caja de bobina exclusivas.
2 |Densidad de hilo aplicable #5 a #30 (Japon), 135 a 45 (TEX), 020 a 060 (TKT)
3 |Tipo de hilo aplicable Hilos sintéticos
4 |Retiro de hilo remanente y Es posible con la maquina de coser en funcionamiento.
operacion de bobinado de la
bobina
5 | Ajuste de condiciones de Se pueden ajustar las condiciones necesarias para desenredar
acuerdo con el tipo de hilo el hilo al inicio del bobinado de una bobina.
6 |Tension de linea 100,120/200,220,240 Vac +10 %, Monofasica 50/60 Hz
7 |Consumo de energia 100 VA
8 | Aire comprimido usado 0,5a 0,55 MPa
9 |Consumo de aire 156 N£/ min (valor max.)
10 |Dimensiones 700 mm (W) x 650 mm (L) x 430 mm (H) (Accesorios suminis-
trados)
11 |Masa del dispositivo 38 kg
12 | Gama de temperatura operacio- |5°Ca 35 °C
nal
13 | Gama de humedad operacional |35 % a 85 % (Sin condensacién)
14 |Ruido - Nivel de presién de ruido de emision continua equivalente (Lpa)
en el puesto de trabajo : Valor ponderado A de = 75 dB (inclu-
ye Kpa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO 10821-C.6.2 - ISO 11204
GR2 a Longitud de retiro de hilo remanente = 2m; longitud de
bobinado de hilo de bobina (22m).




1-2. Configuracion

* La ilustracion muestra la AMS-221EN.
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Nombre

Funcion

Cuerpo principal del dis-
positivo

Esta montado por debajo de la base de la maquina de cosery es la
seccion mecanica del dispositivo que lleva a cabo automaticamente el
reemplazo de la bobina, la extraccion del hilo remanente en la bobina,
el bobinado de hilo en una bobina, el enhebrado, el corte de hilo y el
desenredado de hilo.

Seccién angular

Conecta el cuerpo principal del dispositivo AW a la base de la maqui-
na de coser.

Brazo portador

Es el mecanismo que lleva a cabo el transporte de la caja de bobina al
gancho o a la seccién de ajuste de bobina, a la seccion de extraccién
de hilo remanente y a la seccién de bobinado de bobina.

Seccion de ajuste de la
bobina

Sirve como una ubicacion intermedia que se utiliza en el caso de colo-
car/retirar una bobina en el/del dispositivo.

Seccién de remocion de
hilo remanente

Es el mecanismo para retirar el hilo remanente de la bobina que se ha
extraido del gancho. Consta del rodillo de extraccién de hilo remanen-
te, vacio de succion, etc.

Seccién de desenredado
de hilo

Es el mecanismo para desenredar la punta del hilo a ser bobinado
en una bobina en el comienzo del bobinado de la bobina. Consta del
rodillo de desenredado de bobina, etc.

Boquilla

El hilo del cono de hilo de la bobina viene de la punta de la boquilla a
través de la trayectoria del hilo. El hilo que sale de la boquilla se bobi-
na en la bobina.

Seccidén de bobinado de
hilo de la bobina

Es el mecanismo para bobinar el hilo en una nueva bobina, enhe-
brando la caja de la bobina y cortando el hilo. Consta de la placa de
embrague, enhebrador, cuchilla de corte de hilo, etc.

Unidad de transporte de
hilo

Se utiliza para transportar el hilo poco a poco desde la punta de la bo-
quilla y para medir con precision la longitud del hilo bobinado en una
bobina durante el bobinado de bobina.

Caja de control eléctrico
del dispositivo

Es la caja que contiene el PCB para controlar la operacién del dis-
positivo. Esta caja de control eléctrico es diferente de la caja para la
maquina de coser.

Luz de operacion del dis-
positivo

Indica que el dispositivo esta en funcionamiento.

Bolsa colectora de polvo

Es el lugar para almacenar el hilo remanente retirado de la bobina.

Cubierta

Se utiliza para evitar que el operador entre en contacto con la parte
movil del dispositivo.

Seccién de deteccion de
hilo remanente (opcional)

Controla la cantidad de hilo que permanece en la bobina con el sensor
micro-laser de medicion de distancia.




2. INSTALACION

2-1. Instalacion del AW-3S

Para obtener detalles, consulte “Instrucciones de readecuacion para el AW-3SB” en el caso de ins-
talar el AW-3S en la AMS-221EN o “Instrucciones de readecuacion para el AW-3SC” en el caso de
instalarlo en la AMS-224EN.

2-2. Ubicacion de instalacion

Para la ubicacion de instalacion, verifique cuidadosamente los siguientes puntos.

(1) Este dispositivo utiliza un sensor éptico. Para proteger el sensor optico contra fallos, no instale el
dispositivo cerca de una ventana o en cualquier otra ubicacion donde el dispositivo pueda quedar
expuesto a la luz directa del sol. Alternativamente, instale el dispositivo en una direccion donde no
quede expuesto a la luz directa del sol.

(2) Para evitar un mal funcionamiento, no utilice el dispositivo cerca de cualquier equipo que genere
demasiado ruido eléctrico. Ademas, es preferible mantener la linea de suministro de energia aleja-
da del equipo anteriormente mencionado.

2-3. Instalacion del sensor de deteccion de cantidad remanente de hilo
de la bobina (opcional)

PELIGRO :
1. Habra un riesgo de daio visual si la luz laser entra directamente en los ojos. No mire al puerto de
& salida laser.
2. Nunca instale/retire la unidad del sensor con la corriente eléctrica conectada. Ademas, no utilice el
sensor para ningun otro proposito que no sea detectar la cantidad remanente de hilo de la bobina.

Fije temporalmente el sensor de deteccion de
cantidad remanente de hilo de la bobina @ a la
base @ con los tornillos suministrados © .

Especificaciones del sensor de deteccion de
cantidad remanente de hilo de la bobina
Producto sensor de clase 2
Potencia maxima: 1 mW
Longitud de onda: 655 nm (rojo)

Normas de seguridad
JIS / IEC60825-1 2014

Para obtener detalles, consulte “Instrucciones de readecuacién para el AW-3SB” en el caso de ins-
talar el AW-3S en la AMS-221EN o “Instrucciones de readecuacion para el AW-3SC” en el caso de
instalarlo en la AMS-224EN.



3. PROCEDIMIENTO DE OPERACION

ADVERTENCIA :
Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

3-1. Apertura/cierre de la puerta de la cubierta

Se debe abrir la puerta de la cubierta frontal @ para colocar el hilo de la bobina. Cuando desee abrir
la puerta de la cubierta frontal @ , abrala mientras empuja ambos los broches @ en la direccion de la
flecha en simultaneo con ambas las manos.




3-2. Como enhebrar el dispositivo con el hilo de la bobina

Para medir con precision la longitud del hilo del cono @ del hilo de la bobina a ser bobinado en una
bobina, guie el hilo desde el cono @ del hilo de la bobina a través de la unidad de alimentacion del hilo
de la bobina y extraiga el hilo de la boquilla, tal como se ilustra en la figura.

Instale el disco del portacarrete en la posicion mas baja posible. Si el disco se instala en una posicion
alta, se aplicard demasiada tension al hilo que se extrae del cono @ del hilo de la bobina, lo que causa-
ra problema.

1) Inserte el enchufe en un tomacorriente y encienda el dispositivo. Pulse . Espere hasta que

finalice la operacion de inicializacion del dispositivo. (aprox. 10 segundos).

2) Haga pasar el hilo que se extrae del cono @ del hilo de la bobina a través del controlador de ten-
sion @ del hilo.

3) Enrolle el hilo sobre el rodillo medidor @ de longitud del hilo en una capa.

4) Haga pasar el hilo por el guiahilos @ a través de los controladores de tension @ y @ .
Debe tenerse en cuenta que la finalidad del tubo que se extiende entre los controladores de ten-
sion @ y @ es evitar que el hilo se enrede en el eje de los respectivos controladores de tension.
Haga pasar el hilo a través del espacio dentro de la parte curva del tubo @ .

5) Haga pasar el hilo a través del agujero en la punta del brazo de alimentacion @ del hilo.

6) Cuando se visualiza la pantalla de entrada
de datos en el panel de operacion, pulse

el @@5 0.

Cuando se visualiza la Pantalla de opera-

-0 ﬂ
0 OOM cion de AW, pulse | \g_. | @ de la boquilla.
VN5 50 232500

— — ——— —— —— —— — — —

Tenga en cuenta que el brazo de
taown alimentacion @ del hilo puede ope-

rar cuando se pulsa g |® dela

]
I
I
I
boquilla. )

— — — — — — — — — — — — — —

<Pantalla de entrada de <Pantalla de operacién de
datos> AW>
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Calibre de ten-

Cuando el hilo se coloca en el tubo @ de via
del hilo, éste es succionado. Coloque el hilo
en el tubo jalando simultdneamente el hilo del
cono del hilo de la bobina, hasta que la longi-
tud del hilo que sale de la punta de la boquilla
@ sea de 13 cm aproximadamente. En caso
de que el hilo se pare a medio camino, jalelo
ligeramente hacia atras varias veces.

En este momento, la boquilla de la bobinado-
ra se encuentra en su posicion avanzada. En
este estado, ajuste la longitud del hilo mien-
tras observa la escala en la etiqueta @ como
guia.

La succion se detiene pulsando nuevamente

______________ —_
En principio, no se requiere efectuar el \
ajuste de la tension del hilo controlada I
por el controlador de tensién del hilo. I
Hay que seialar, sin embargo, que se I
requiere reajustar la tension del con- :
trolador de tensioén de hilo siempre que |
reemplace el hilo de la bobina por un |
hilo de nimero mayor. Ajuste la tensién |
del controlador de tension de hilo entre I

300 a 350 gf. )

[Como enhebrar el cabezal de la maquina de coser en el caso de que ocurra un error de bobina-
do de hilo cuando se utilice un hilo no deslizante]

Controladores
de tension de !

hilo @

hilo @

Controladores
de tension de

No enhebre el controlador de tension de hilo @ .



3-3. Cémo colocar una bobina
Este dispositivo emplea dos portabobinas, cada uno equipado con una bobina.

(1) Coémo colocar la bobina en el portabobina

1) Ponga una gota de aceite No. 2 en la caja de
la bobina antes de colocar la bobina @ en la
caja.

2) Coloque la bobina en el portabobina de modo
que los agujeros @ (en dos ubicaciones) de
embrague de la bobina se posicionen en el
lado abierto.

p— —— — ——— —— —— —— —— —

Antes de colocar la bobina en el por-
tabobina, limpie el portabobina para
eliminar el polvo y aceite. En particular,
limpie la seccion del eje del portabo-
bina para eliminar el polvo y aceite.
Ademas, sople con una pistola de aire
para eliminar el polvo y aceite que se

-]
s
@
3
=
o,
o
3

=

acumula bajo el resorte de prevencion
de marcha lenta de la bobina en el por-
tabobina.

— — — — — — — — — — — — — — — —

|
I
I
I
I
I
I
I
I
I
)

©



(2) Coémo cargar una bobina en el dispositivo

el portabobina.

Interferencia

/
S

%J

1.

La palanca no esta
abierta lo suficiente

- AN
recaucion

)

1

D

O — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
O

Si el portabobina no esta debidamente colocado en el dispositivo, el portabobina se puede
desprender del dispositivo sin que su garra se haya elevado. |
Mientras mantiene la palanca de la caja de la bobina ampliamente abierta con los dedos, |
I
I

Cargue el portabobina equipado con la bobina,
como se describe en (1), en la seccién de instala-
cion de la bobina @ del dispositivo.

Cargue el portabobina equipado con la bobina
mientras pone su mano desde abajo del lado
derecho de la cubierta ubicada en este lado del
dispositivo.

Coloque el portabobina de modo que su seccién de
apertura @ se alinea con el miembro de traba @ .
Coloque el portabobina en el dispositivo con la
garra del portabobina elevada. Empuje el portabo-
bina en el dispositivo a fondo hasta que no pueda
avanzar mas.

Si el portabobina no se ha colocado correctamente en la seccion de instalacion de la bobi- ]
na @ del dispositivo, puede ocurrir un error porque el dispositivo de agarre no puede asir |

inserte la caja de la bobina en el gancho hasta el tope. Si no se abre la palanca de forma
suficientemente amplia, puede que la bobina interfiera con la parte de la garra del gancho,
impidiendo la insercion de la caja de la bobina en su posiciéon de bloqueo.

Estado en que la caja de la bobina esta colo-
cada correctamente en el gancho

yd
/.'

i

I
I
|
|
|
I
I
_J __.,_L :
I
|
|
|
|
I
|
|

Si no se inserta la caja de la bobina correctamente en el gancho, la caja puede caer duran-

te el cosido y causar la rotura de la aguja o de la caja de la bobina. |
Después de haber colocado el portabobina en el dispositivo, asegurese de que el portabo- |
bina no se haya desprendido del dispositivo.

|



(3) Cémo retirar/colocar la bobina de/en la seccion del gancho

0 1) Conecte la corriente eléctrica.

2) Cuando se pulsa @3’5 O en la pantalla de entrada de datos,

se visualiza la pantalla de operacion de AW.

<Pantalla de entrada de datos>

3) Retire la bobina de la seccidn de colocacion
de bobina @ con la mano.

D 4) Cuando se pulsa el boton | =-| @ en la pantalla de opera-

cion de AW, se desplaza la bobina colocada en el dispositivo (o
| en el gancho) a la seccion de colocacion de bobina @ .
5) Retire la bobina de la seccion de colocacion de bobina @ con
la mano.

e ————————————————— — —— —

Cuando desee retirar la bobina que esta colocada en

t

el gancho, asegurese de pulsar primero | =~ | (@ para

( )
I I
I I
I p@én desplazar la bobina del gancho a la seccién de colo- I
0 ﬂ ((D,) m : @ cacion de bobina. Luego, retire la bobina de la seccién :
| de colocacién de bobina. Si se retira directamente la |
I bobina del gancho, puede que la maquina de coser I
l funcione sin una bobina colocada en el gancho. )

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

<Pantalla de operacion de AW>

—-10 -



Pl

Comprobar la bobina

B+

B

Reemplazo de bobina

i

Carga de bobina vacia
—»

H

i

= Carga de bobina llena
—

fire de boquilla

£

o)l i Kajm

<Pantalla de comprobacién de
bobinas>

Coloque la primera bobina en la seccién de colocacién de
bobina @ con la mano.

+ En el caso de una bobina vacia, pulse ®.

En el caso de una bobina que ya haya sido bobinada con

hilo, pulse @[ﬁ @ primero, y después ®.

Se desplaza la bobina al gancho.
Posteriormente, coloque la segunda bobina en la seccion de
colocacién de bobina @ .

Como en el paso 6), pulse @® en el caso de una bo-

bina vacia.

Pulse ® en el caso de una bobina que ya haya sido

bobinada con hilo.

8) Pulse EI @ para volver a la pantalla de entrada de datos.

Si una de las bobinas colocadas en la seccién de colocaciéon de
bobina es una bobina vacia, el dispositivo bobinara el hilo en la
bobina. Una vez concluido el bobinado de la bobina, el dispositivo

entrara en el estado de preparacion para reemplazo de bobina.

3-4. Longitud del hilo remanente a retirar

Durante la operacion de retiro del hilo remanente,
los agujeros @ de embrague de la bobina giran
cuando gira la bobina. El dispositivo reconoce que
se esta retirando el hilo remanente cuando detec-
ta el giro de los agujeros @ de embrague de la
bobina.

La maxima longitud del hilo remanen-
te que se puede retirar es de 8 m.
Tenga en cuenta que puede ocurrir
un error de retiro de hilo remanente si
la bobina se encuentra bobinada con
hilo de modo que los agujeros @ de
embrague se encuentran tapados por
el hilo. Si la longitud del hilo rema-
nente en la bobina excede de 8 m, es
necesario retirar el hilo de la bobina
manualmente.

-l
T
@
S
=
2,
&
3

N — — — — — — — — — —

©
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3-5. Lampara de operacion del dispositivo

La lampara @ instalada al lado del interruptor
f %Z de la corriente eléctrica indica si el dispositivo se

=

, encuentra en operacion.

Estado de la lampara

Significado

Encendida (estado acti-
vado)

Indica que el dispositivo se encuentra en operacion. Mientras que la lampara
esta encendida, el dispositivo realiza su funcion de retirar el hilo remanente
de la bobina o de bobinar una bobina. No desconecte la corriente eléctrica a
Menos que ocurra una emergencia.

Apagada (estado desac-
tivado)

Indica que el dispositivo se encuentra en estado de espera. Asegurese de
que la lampara se haya apagado completamente antes de desconectar la
corriente eléctrica.

________________________ -

1. En caso de que se desconecte la corriente eléctrica estando la lampara encendida
(estado activado) ya sea intencional o involuntariamente debido a un corte eléctrico o
T~ algo similar, es necesario retirar la cubierta para comprobar si hay hilo enredado en el
@' dispositivo. (Consulte "3-1. Apertura/cierre de la puerta de la cubierta"” p.5.)
2. Si hay hilo enredado en el dispositivo, retire dicho hilo y extraiga hilo desde la boquilla
de la bobinadora en una longitud aprox. de 13 cm. Luego, reponga la cubierta. (Consulte
"3-2. Como enhebrar el dispositivo con el hilo de la bobina" p.6.)

—12 -




3-6. Para utilizar el AW-3

Para utilizar el AW-3, el interruptor de memoria (nivel 2) " [l " (funcién para habilitar/inhabilitar el
AW-3) debe ajustarse a "habilitar".

Ne Descripcion Valor inicial

= Habilitar >

Désactivé

—Y

Inhabilitar (EI AW-3 no esta instalado) S

Inhabilitar (EI AW3 esta instalado/con comunicacion) * %r ( )
) {ter)

Inhabilitar (EI AW3 esta instalado/sin comunicacién) * %f’? )
) ()

* Seleccionar cuando el AW-3 esta instalado pero no es operado.
Si el interruptor de memoria esta ajustado a "En communication”, esto permite confirmar y reescri-
bir el software de AW-3.

Il m Cuando se inicializa el interruptor de memoria, el AW-3 se inhabilita. Reajuste el interrup- \I
\ U tor de memoria (nivel 2) " " a "habilitar". )

[ Como modificar el interruptor de memoria (nivel 2) ]

S
My B M

> Taz
i 00—

% | % @ | %

B, 2| PR’

O o O CcO

<Pantalla de cambio alternativo de <Pantalla de cambio alternativo de
modos> modos>
(1) Para visualizar la pantalla de lista de datos de interruptores de memoria (nivel 2)

2
0

Cuando el interruptor (] se pulsa y mantiene pulsado durante aproximadamente seis segundos,

P | @ se visualiza en la parte superior de la pantalla.

Cuando se pulsa| p |® para visualizar la siguiente pagina en la pantalla, se visualiza el interrup-

tor de memoria (nivel 2) gt @. Cuando se pulsa el “g!| @, se visualiza la lista de interruptores

de memoria (nivel 2).

—13 -



r D‘\ (2) Para seleccionar el botén del interruptor de memoria a
EACN modificar

Pulse| & | w | ® para el item de dato ® que desee modifi-

car.

Para los datos de interruptores de memoria (nivel 2) excepto

el "I " , consulte el Manual del Ingeniero.

<Pantalla de lista de datos
de interruptores de memoria
(nivel 2)>

3-7. Comportamiento del dispositivo AW-3 cuando se conecta la co-
rriente eléctrica

Cuando se pulsa o] @@‘j después de conectar la corriente eléctrica, el dispositivo AW-3 ejecuta

su operacion de inicializacion si es operado por primera vez.

( El dispositivo AW-3 opera cuando se conecta la corriente eléctrica asumiendo que hay bo- !

I . binas bobinadas con hilo cargadas en el gancho y en la seccién de instalacion de bobinas. I
o »

: g Si se conecta la corriente eléctrica al dispositivo en cualquier otra situacién, es necesario :

| operar el AW-3 para cargar las bobinas. (Para sus detalles, consulte "3-9. Operacion basi- |

| cay ajuste" p.16.) )
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3-8. Lista de datos del interruptor de memoria

al conectar la corriente eléctrica

9GSy B6, @y

Desactiva- Activado
do

. Rango de | Unidad de | Valor ini-
No. Item . L .
ajuste edicién cial
U166 Margen de consumo de hilo ‘gg 0a25 1 11
< x10%
u167 Activacion/desactivacion de omision de ®C\@ 0a1 1 0
error de remocion de hilo remanente R
(0: Activado, 1: Desactivado)
U168 Tiempo de determinacion de cantidad 7 >8 Oa1 1 0
de hilo remanente de la bobina @) /ﬁé
(0: Para cada corte de hilo, 1: Para
cada patron)
U169 Angulo de deteccién de cantidad rema- + 0a3 1 3
nente ﬁﬁ“g‘ﬂ:ﬂ
U170 Umbral de cantidad remanente O 0a 1023 1 0
=
U171 Longitud de hilo remanente en la detec- gy X8im 0a50 1 0
cion de rotura de hilo
u172 Correccion del valor del sensor % -200 a 1 0
q%. 200
K200 Activacién/desactivacion de dispositivo AW opcional
& T o o =
|3 ) % ] ((m)) % ]?m)) L L
; . . . . Desacti-
Desactiva- Activado Sélo comu- Ni operacion ni vado
do nicaciéon comunicacion
K201 Activacién/desactivacion de operacion de dispositivo AW

a5,y

Desacti-
vado
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3-9. Operacion basica y ajuste

La AMS-221EN o la AMS-224EN dispone de una funcion de operacion independiente para realizar la
configuracion del AW-3S y una funcion de ajuste relacionada con el cambio automatico de bobina.
Abra la Pantalla de operacion de AW para efectuar su operacion independiente, o la pantalla de ajuste

de AW para efectuar su ajuste.

* La Pantalla de operacion de AW se puede abrir desde la pantalla de entrada de datos o la
pantalla de cosido. La pantalla de ajuste de AW se puede abrir desde la pantalla de entrada

de datos.

OH O

<Pantalla de entrada de datos>

oo
X 360 <>
100.0%
¥} 358
100.0%
39
e
e,
1

OH O}

<Pantalla de cosido>

Botén y vi-
sualizacion

Descripcion

Se abre la Pantalla de operaciéon de AW.
(A) @{ﬁ En la Pantalla de operacion de AW, se puede efectuar el ajuste de AW, tal como la
carga/descarga de bobinas.

Se abre la Pantalla de ajuste de AW.
En la pantalla de ajuste de AW, es posible efectuar el ajuste de datos relacionados

fid
© Gb con el cambio automatico de bobinas, tal como la cantidad de bobinado del hilo de
la bobina.
ientras e esté en funcionamiento y mientras la maquina de coser esté en marcha

‘/_\M'tIAW3t’f"ty'tI"d té h\

n [
: g‘m (cosiendo), no habra respuesta si se pulsa el botén de operacion AW @{ﬁ . (Se desacti- :
| va la operacion del botén.) ]
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3-10. Operacion de AW

<Pantalla de entrada de datos>

AO—eTX= S{_'

§ 0
1%z =@

AN
s

Ol i R ™)

<Pantalla de operacion de AW>

Cuando se pulsa @{ﬁ O en la pantalla de entrada de datos, se

visualiza la Pantalla de operacién de AW.

Luego, se visualiza la pantalla de comprobacion de bobinas cuan-
do no hay ninguna bobina cargada en el dispositivo, o se visualiza
la pantalla de errores en caso de que haya ocurrido un error de
AW. En estas pantallas, el error se despejara al término de la car-
ga de una bobina.

La Pantalla de operaciéon de AW se visualiza después de despejar
el error.

Cuando se pulsa cualquiera de los siguientes botones en la Pan-
talla de operacion de AW, esto permite efectuar la correspondiente
operacion independiente de AW.

Pulse D ® para cerrar la pantalla.

: Boton de cambio de bobina

: Boton de extraccion de bobina

: Botdn de carga de bobina vacia

: Botdn de carga de bobina bobinada con hilo
: Botdn de aire de la boquilla

UNCNORR

A partir de la siguiente pagina se proporcionara una explicacion
detallada.

Tenga en cuenta que puede ocurrir un error si se cam- |
ftetion, bia directamente con la mano la bobina en el gancho @, I
etc. sin operar la pantalla de operacion de AW después |
de conectar la alimentacion eléctrica.

—
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@) : Botén de cambio de bobina
Este botdn se utiliza para bobinar la bobina con
hilo nuevo en caso de que se cambie el hilo, etc.

Cuando se pulsa el | Zx= |@® , la bobina colocada

en el gancho @ es reemplazada por otra que se
encuentra en posicion de espera @ en el porta-
bobina. Luego, el hilo remanente en la bobina pre-
sente en el gancho @ es retirado y el hilo nuevo
es bobinado en la bobina vacia.

: Botdn de extraccidon de bobina

it

Este boton se utiliza para extraer la bobina cargada en el gancho @ . Antes de pulsar | = , re-

tire con la mano la bobina actualmente presente en la posicion en espera @ del portabobina. Luego,

cuando se pulsa el =T , la bobina cargada en el gancho @ pasa a la posicion de espera @ en el

portabobina.

© : Boton de carga de bobina vacia

Este botdn se utiliza para cargar una bobina vacia en el gancho @ .

o ———————— S I S S S I S S S S S S S S S S S —— — — — —

|{ Antes de pulsar el |s_!| ©, asegurese de comprobar que la bobina a cargar en el gancho @ }
TN
Attention

| se encuentra vacia. Si se carga en el gancho @ una bobina que tiene hilo bobinado, puede |

l ocurrir un malfuncionamiento al bobinar la bobina o al retirar el hilo remanente en la bobina. )

Coloque una bobina en la posicion de espera @ en el portabobina y pulse el |5 | © .

« Sino hay ninguna bobina en el gancho @ , la bobina vacia colocada segun lo descrito anterior-
mente se posicionara en el gancho @ . Luego, el dispositivo espera hasta que se restablezca el

display anterior y se coloca la siguiente bobina. El dispositivo inicia el bobinado de la bobina cuando

se pulsa | 2| © o | =_2| © después de colocar la siguiente bobina en el gancho @ .

=l

« Siya hay una bobina presente en el gancho @, el dispositivo empezara a bobinar la bobina.

- 18 —



© : Boton de carga de bobina bobinada con hilo
Este botdn se utiliza para cargar una bobina bobi-
nada en el gancho @ .

— —— ——————————— — —

Antes de pulsarel |- = O asegurese

]

I
de comprobar que la bobina a cargar |
en el gancho @ se encuentra bobina- |
I

I

I

)

da con hilo. Si se carga una bobina va-
cia en el gancho @, puede ocurrir un
malfuncionamiento durante el cosido.

>
=
@D
=)
=1

Coloque la bobina bobinada en la posicién de

espera @ en el portabobina. Pulse el |- | O .

=

+  Sino hay ninguna bobina en el gancho @, la
bobina bobinada colocada segun lo descrito
anteriormente se posicionara en el gancho
@ . Luego, el dispositivo espera hasta que la
siguiente bobina sea colocada en la posicion
de espera en el portabobina.

+ Siya hay una bobina bobinada presente en
el gancho @, el dispositivo estara en estado
de espera tal como esta.

® : Botdn de aire de la boquilla
Este boton se utiliza para operar el aire @ de la boquilla para alimentar el hilo @ desde la boquilla @ .

Cada vez que se pulsa el \& |®), el estado del aire @ de la boquilla cambiara alternativamente entre

"conectado" y "desconectado".

.
=
@
=
=)
=1

(
{@ e |®.
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3-11. Ajuste del modo de entrada de numero de puntadas de AW, modo
de operacion de AW, y longitud admisible del hilo remanente

Cuando se pulsa el boton de {}”ﬂ_»J @ en la pantalla de entrada de

datos, se visualiza la pantalla de ajuste de AW.

Pas
Fad

)

<Pantalla de entrada de datos>

2 D Cuando se pulsa cualquiera de los siguientes botones en la pan-
talla de ajuste de AW, esto permite efectuar el correspondiente
ajuste de AW.

| ® : Boton de ajuste del método de cambio de bobina
] o oo | I : Boton de ajuste de longitud de bobinado del hilo de la bobina
©_||. = & .|_® © : Boton de seleccion de longitud admisible del hilo remanente
© : Botdn de ajuste de fuerza de desenredado de hilos
[ ® : Boton de ajuste de la longitud del extremo del hilo de la bobi-
na
@) (m) m ® : Botdn de ajuste de la velocidad del motor de remocion de hilo
<Pantalla de ajuste de AW, primera remanente
pagina>
r D © : Boton de ajuste de cambio de aire de remocion de hilo rema-
nente
k,@ ) A partir de la siguiente pagina se proporcionara una explicacion
G—e ™ detallada.

Ol i R ™)

<Pantalla de ajuste de AW, segunda
pagina>
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3-11-1. Seleccion del método de cambio de bobina

Cuando se pulsa =@|® , se visualiza la pantalla de ajuste del método de cambio de hilo de la bobi-

na. El método de cambio de bobinas de AW se puede ajustar a "auto" o "manual".

a 1 D‘* - En caso de que tenga seleccionado 0 (cero) con el interruptor
@ de memoria U170, no se utilizara el sensor de detecciéon de
- - hilo remanente.
R % B El nimero de puntadas a coser antes del cambio de la bobina
se ajusta automaticamente de acuerdo con el patron cargado
qg',f% "j"‘ﬁ : y la longitud predeterminada de bobinado del hilo de la bobi-
na. Ademas, el numero de puntadas a coser antes del cambio
f’)U\T% Sem de la bobina se actualiza automaticamente por la longitud del
U245 margen de hilo remanente al momento del cambio de la bobi-

—
oHo -

<Pantalla de la lista de datos del

. . - En caso de que tenga seleccionado un ajuste diferente de 0
interruptor de memoria>

(cero) con el interruptor de memoria U170, se utilizara el sen-

I e D]' sor de deteccion.
s %I:l_e Si el valor de entrada del sensor se pone menor que el umbral
Valor actusl del contador de bobina del sensor de deteccion de cantidad remanente, se calculara
%‘% 2 la cantidad de hilo remanente utilizando el ajuste U171 y se
= cambiara la bobina automaticamente. Ademas, el nimero de

[ 1le e ]
(415 ]e]
L2 ]=]
o] =]=]

O ﬂ (tD:) m m Método de ajuste de la cantidad de hilo remanente (opcional)

<Pantalla de sensor> 1)  Coloque una bobina vacia en la caja de la bobina. Luego,
coloque la caja de la bobina en el gancho.
2) Se visualiza el valor del sensor @) en la pantalla de sensor.
- Valor del limite superior — El valor maximo de U170 (umbral
de deteccion de cantidad remanente)
- Valor del limite inferior — El valor minimo de U170 (umbral

puntadas a coser antes del cambio de la bobina se actualiza
automaticamente por la longitud del margen de hilo remanen-
te al momento del cambio de la bobina.

de deteccion de cantidad remanente)

* Cuando desee ajustar la longitud de hilo remanente de forma
que permanezca un hilo mas largo en la bobina, aumente el
ajuste de U170.

* Cuando desee ajustar la longitud de hilo remanente de forma
que permanezca un hilo mas mas corto en la bobina, disminu-
ya el ajuste de U170.

Il ielion, EI ajuste maximo de U170 es “valor del limite inferior + \I
\ U 50”. )
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x| O : Auto
El numero de puntadas a coser antes de cambiar la bobina
se selecciona automaticamente a partir de patrones de lec-
tura y longitudes predeterminadas de bobinado del hilo de la

! e

© I'IV&-Q‘I'] | bobina. Asimismo, el numero de puntadas a coser antes de

__—&—0 cambiar la bobina se actualiza automaticamente de acuerdo
con la longitud admisible del hilo remanente al momento del
cambio de la bobina. Si se selecciona "auto", el niumero de
puntadas actualizado volvera al valor inicial cuando se ejecu-
ta cualquiera de las siguientes operaciones.

oHoO

<Pantalla de ajuste del modo de entra-
da de numero de puntadas de AW>

+ Lectura de un patrén en la pantalla del operacion de AW

+ Cuando el cambio de bobinas se efectua en la pantalla de operacion de AW

+ Cuando se extrae la bobina en la pantalla de operacion de AW

+ Cuando se cambia la longitud de bobinado del hilo de la bobina en la pantalla de ajuste de AW
+ Cambio del modo de entrada de numero de puntadas de AW de "manual” a "auto"

( 1.
|
| 2
|
|
|
| 3
|
| 4
|
|
| 5.
|
| 6
|
‘h

® : Manual

— ———————————————————————— — — — —

Si el ajuste de la longitud admisible del hilo remanente no corresponde a las condi-
ciones de cosido, el hilo de la bobina se puede agotar durante el cosido.

. Si lalongitud admisible del hilo remanente se ha ajustado a un valor pequefio, el hilo

de la bobina se puede agotar debido a cambios en el consumo del hilo de la bobina.
Por lo tanto, es necesario comprobar la longitud real del hilo remanente antes de cam-
biar el valor de ajuste.

. Si la longitud admisible del hilo remanente es de 3,5 m, puede ocurrir cierto tiempo

de espera de acuerdo con las condiciones de cosido, tales como densidad del hilo,
longitud de bobinado del hilo de la bobina, y el patrén de cosido. En tal caso, com-
pruebe la longitud real del hilo remanente y haga su reajuste.

. Si la tension del hilo de bobina no es igual en las dos bobinas, la longitud del hilo

remanente también sera diferente. Por lo tanto, es necesario hacer el ajuste de modo
que las tensiones del hilo en ambas bobinas sean idénticas.

La actualizacion automatica del nimero predeterminado de puntadas se efectia a
partir del cuarto cambio automatico de bobinas.

. En el modo de la costura de prueba, no se actualiza automaticamente el niumero pre-

determinado de puntadas. Ademas, tenga en cuenta que el numero predeterminado
de puntadas se inicializa después que finaliza la costura de prueba.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

La bobina se cambia de acuerdo con el nimero de puntadas a coser antes de cambiar la bobina.
En el modo manual, el computo del numero de puntadas a coser antes de cambiar la bobina se
realiza utilizando el contador de hilo de bobina en la pantalla de ajuste de contadores.

— 22—
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3-11-2. Longitud de bobinado del hilo de la bobina

:
=]

EENEY

i I EVEN

BN

I ETETEY

@) ﬂ (W) m

<Pantalla de ajuste de longitud de
bobinado del hilo de bobina>

2m
Cuando se pulsa el boton de ' E , Se visualiza la pantalla de

ajuste de longitud de bobinado del hilo de la bobina.

@ : Teclado numérico
La longitud de bobinado del hilo de la bobina se puede intro-
ducir mediante el teclado numérico.

Longitud de bobinado del hilo de la bobina : Min. 2 m

Ajuste la longitud de bobinado del hilo de la bobina de
modo que el hilo bobinado en la bobina no sobresalga
del portabobina.

— — — —

Consulte la siguiente tabla como guia para la longitud de bobinado
del hilo de la bobina.

Adhesivo de nylon 6,6 TEX 135 TKT 020 Max. 12 m
Adhesivo de nylon 6,6 TEX 105 TKT 030 Max. 22 m
Adhesivo de nylon 6,6 TEX 70 TKT 040 Max. 30 m
Adhesivo de nylon 6,6 TEX 45 TKT 060 Max. 45 m

3-11-3. Seleccion de longitud admisible del hilo remanente

@) ﬂ (m) m

<Pantalla de seleccién de longitud
admisible del hilo remanente>

Cuando se pulsa el boton de | E: | © en la pantalla de ajuste de

AW, se visualiza la pantalla de seleccién de longitud admisible del
hilo remanente.

En la pantalla de seleccién de longitud de margen de hilo rema-
nente, se puede ajustar la longitud del margen de hilo remanente

deOma35mcon| 3 | T |®.

La longitud admisible del hilo remanente se utiliza cuando el méto-
do de cambio de bobinas se ha ajustado a "auto".
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3-11-4. Ajuste de la fuerza de desenredado de hilos

@) i K] m|

<Pantalla de ajuste de fuerza de des-
enredado de hilos>

>
=
@
iy
6')
=1

/3

o — — — — — — — —

1. La operaciéon de aflojamiento del hilo toma tiempo. Por lo tanto, se recomienda minimi-
zar el valor de ajuste siempre y cuando el hilo pueda ser enrollado en la bobina. A ma-
yor valor de ajuste, mayor sera el tiempo necesario para bobinar la bobina. En tal caso,
el cosido no se puede iniciar sino hasta que finalice el reemplazo de la bobina.

2. No active el aflojador de hilo al utilizar un hilo excepto el hilo ligado (recubierto). Si el
aflojador de hilo se activa al utilizar cualquier otro tipo de hilo, el hilo se volvera es-
ponjoso y se enredara en la bobina. En este caso, el hilo remanente en la bobina no se
podra retirar completamente.

0

Cuando se pulsa el boton de ¢+ | © en la pantalla de ajuste de

AW, se visualiza la pantalla de ajuste de la fuerza de desenredado
de hilos.

La fuerza de desenredado de hilos se puede ajustar a cinco dife-
rentes niveles, del 1 al 5, en la pantalla de ajuste de la fuerza de
desenredado de hilos. Si se introduce "0" para la fuerza de desen-
redado de hilos, no se llevara a cabo el desenredado de hilos.

En caso de que el hilo esté rigidizado con resina, tal como hilo
ligado (hilo recubierto), no es posible enrollar el hilo en la bobina.
En dicho caso, active el aflojador de hilo para permitir que afloje el
extremo del hilo.

El aflojador de hilo opera para aflojar el extremo del hilo. Su valor
de ajuste de referencia es “1”. A mayor valor de ajuste, mayor sera
el numero de veces que el aflojador de hilo opera en repeticion de
acuerdo con el valor ajustado.

— — — — — — — — —

3-11-5. Ajuste de la longitud del extremo del hilo de la bobina

<Pantalla de ajuste de la longi-
tud del extremo del hilo de la
bobina>

Cuando se pulsa ® en la pantalla de ajuste de AW, se visualiza la
pantalla de ajuste de la longitud del extremo del hilo de la bobina.
En la pantalla de ajuste de la longitud del extremo del hilo de la bo-
bina, se puede ajustar la longitud del extremo del hilo de la bobina
de -100 a 0. Si se introduce 0 (cero), no se llevara a cabo el ajuste
de la longitud del extremo del hilo. En este caso, la longitud del
extremo del hilo permanecera como el hilo ha sido cortado por el
dispositivo AW.
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3-11-6. Seleccion de la velocidad del motor de remocion de hilo remanente

-

OHoO

<Pantalla de seleccién de la ve-
locidad del motor de remocién
de hilo remanente>

Cuando se pulsa ) en la pantalla de ajuste de AW, se visualiza la

pantalla de seleccidn de la velocidad del motor de remocion de hilo

remanente.
En esta pantalla, se puede ajustar la velocidad del motor de remo-
cion de hilo remanente a velocidad alta o a velocidad baja.
= @ Velocidad alta: Estandar
= ( Velocidad baja: La velocidad se reduce a la mitad de la
velocidad estandar.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

-~ Sise utiliza un hilo delgado o un hilo fragil, se debe
ajustar la velocidad del motor de remocioén de hilo rema-
nente a velocidad baja.

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

]
I
I
)

3-11-7. Seleccioén del cambio de aire de remocion de hilo remanente (sélo se soporta

como una opcion)

B
O— 984 V6e—1i0

Ol i Kajm

<Pantalla de selecciéon de cam-
bio de aire de remocion de hilo
remanente>

Cuando se pulsa © en la pantalla de ajuste de AW, se visualiza la
pantalla de seleccion de cambio de aire de remocion de hilo rema-
nente.
En esta pantalla, se puede ajustar el cambio de aire de remocion
de hilo remanente a estandar o a consumo de aire, pequefio.

= @) Estandar

= ® Consumo de aire, pequefio
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3-11-8. Ajuste del numero de puntadas a coser antes de cambiar la bobina

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

El nimero de puntadas a coser antes de cambiar la
Atention, bobina se debe ajustar solamente en el modo manual.

M i

( ]
I I
| @ En el modo automatico, el nimero predeterminado de |
1_@)1‘ Wz’s“gﬁ l puntadas se actualiza automaticamente. ]

N — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Q—, El nimero de puntadas a coser antes de cambiar la bobina se
ajusta en la pantalla de ajuste de contadores. El contador del hilo
de bobina indica el nimero de puntadas a coser antes de cambiar

la bobina. Pulse el boton de W22 @ en la pantalla de cambio alter-

O n (W) m nativo de modos, para visualizar la pantalla de ajuste de contado-

<Pantalla de cambio alternativo res.

de modos>

D ® : Boton de tipos de contadores de numero de puntadas
NZa. Cuando se pulsa este botdn, se visualiza la pantalla de tipos
123 de contadores. El método de cémputo se puede seleccionar

NEa-

] de entre el contador UP (cuenta progresiva) y el contador
15 DOWN (cuenta regresiva). No seleccione el item "Inhabilitar

i el contador”.

Em| |

: Botdn de valor actual del contador

Cuando se pulsa este boton, se visualiza la pantalla de valor
actual del contador. En esta pantalla, el valor actual del con-
tador se puede borrar y ajustar. La unidad del valor de ajuste
del contador es puntadas "x10".

<Pantalla de ajuste del contador>
® : Boton de valor de ajuste del contador

Cuando se pulsa este botdn, se visualiza la pantalla de valor
de ajuste del contador. En esta pantalla, el valor de ajuste
del contador se puede borrar y ajustar. La unidad del valor de
ajuste del contador es puntadas "x10".

Numero de puntadas : Min. 10 puntadas (Display: 1)
Max. 99990 puntadas (Display: 9999)

| 1. En el modo automatico, el valor predeterminado del contador se actualiza automatica-
I mente. Por lo tanto, no lo modifique.

I 2. Lalongitud del hilo remanente es de 8 m, como méaximo.

: Tenga en cuenta que puede ocurrir un error de retiro del hilo remanente si la longitud

| del hilo a retirar excede de 8 m. Se recomienda ajustar el nimero de puntadas a coser
| antes de cambiar la bobina de modo que la longitud del hilo remanente sea de 8 m o

| menos.

>
=
I}
=3
=1
— —— — — — — —
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3-12. Ejemplo de operacién

A continuacion se proporciona un ejemplo de cémo operar el dispositivo.

(1) En caso de que ambas bobinas se han retirado del dispositivo o ambas bobinas estan
vacias

1) Conecte la corriente eléctrica al dispositivo.
2) Ajuste la longitud de bobinado del hilo a bobinar en la bobina.

Pulse | 3w | @ en la pantalla de entrada de datos.

Y

18]

oRod

<Pantalla de entrada de

datos>
i i Pulse g ® en la pantalla de ajuste
=l de AW.
= Ajuste dicha longitud utilizando el boton
+/- 0 el teclado numérico @, en la panta-
7| e o] lla de ajuste de longitud de bobinado del
la| 5] s| hilo de la bobina.

1] 2] 3| re Después de introducir la longitud de bo-
| ed=lz] |I binado del hilo de la bobina, pulse [JI]|
®

ORCO N ORHCOO
<Pantalla de ajuste de <Pantalla de ajuste de
AW, primera pagina> longitud de bobinado del

hilo de bobina>

3) Ajuste de las condiciones para desenredado de hilos

é‘é}é’:@’} Pulse é&gﬁ @ en la pantalla de ajuste de AW.

0: Funcion de desenredado de hilos inhabilitada;
( 1: Min. a 5: Max. )
Luego, especifique las condiciones para el desenredado de
hilos utilizando el boton +/- o el teclado numérico @.
Después de introducir la longitud de bobinado del hilo de la

bobina, pulse ©.

Ele—6

e
@) ﬂ (m) m

<Pantalla de ajuste de
fuerza de desenredado de
hilos>
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g 35m g 25m |
— —

g 1.5m 1.0m
—

<Pantalla de seleccién de lon-
gitud admisible del hilo rema-
nente>

(vie=0C) n @ m

4) Ajuste el numero de puntadas si es necesario. Es necesario
ajustar el numero de puntadas sin excepcion cuando se selec-
ciona "manual”.

* Cuando se selecciona "manual", ajuste el valor de ajuste del
contador en la pantalla de ajuste de contadores.

* Cuando se selecciona "auto", pulse | £ | @ en la pantalla de

ajuste de AW.

Seleccione la longitud del margen de hilo remanente de 0 a 3,5
m.

Después de introducir la longitud de bobinado del hilo de la

bobina, pulse 0.

Pulse ]? @ para volver a la pantalla de entrada de datos.

i _ 5) Pulse @{ﬁ @®. Espere hasta que
_Q finalice la operacion de inicializa-
Conprobar a bebia cion del dispositivo.
6) Coloque la primera bobina en la

3*‘%3 Reemplazo de bobina seccion de instalacion de bobinas.
®_.§—-“E|_t| Carga de bobina vacia LuegO, pulse @ La boblna

Garga de bobina llena . , . age
.4 se posicionara en el dispositivo.

iz eskeels (Para el procedimiento de instala-
cion de bobinas, vea "3-3. COmo

@) n (m) m colocar una bobina" p.8.)

<Pantalla de entrada de <Pantalla de comprobacién de
datos> bobinas>
= = . L . .
.l o 7) A continuacién, coloque la segunda bobina en la seccion de

O i Rl m

<Pantalla de operacion de
AW>

instalaciéon de bobinas.

8) Pulse @.

9) Luego, el dispositivo empezara a bobinar la bobina. Espere un
rato hasta que el dispositivo finalice el bobinado de la bobina.

10) Pulse @ para volver a la pantalla de entrada de datos.

Pulse @ para visualizar la pantalla de cosido. Una vez

que se visualiza esta pantalla de cosido, se puede empezar a
coser.
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(2) En caso de que ambas bobinas se han retirado del dispositivo, o una de las dos bobi-
nas o ambas tienen hilo bobinado

@, '0-0 En este caso, los pasos del procedimiento a efectuar hasta el paso

5) son los mismos que los del caso (1) anterior.

A partir del paso 6), siga el siguiente procedimiento:

6) Coloque la primera bobina en la seccién de instalacion de bo-
binas. (Para el procedimiento de instalaciéon de bobinas, vea

"3-3. Como colocar una bobina™ p.8.)

En caso de que la bobina colocada segun es:

1 - Bobina vacia, pulse €| @, luego pulse ®.

+ Bobina ya bobinada con hilo, pulse @@5 @, luego pulse

o—e10) i [l v | =e.

<Pantalla de entrada de datos> La bobina se coloca en el gancho.

7) A continuacion, coloque la segunda bobina en la seccion de
instalacion de bobinas.

8) Aligual que en el paso 6), en caso de que la bobina colocada
en la seccion de instalacion de bobinas es:

- Bobina vacia, pulse [€)j| @, luego pulse @.

* Bobina ya bobinada con hilo, pulse @@5 ®, luego pulse

=6

La bobina se coloca en el gancho.

[ [x

Comprobar la bobina

Pl

®_I.§—b%l-t| Carga de bobina vacia

e—.m -Jl-t Carga de bobina llena
=]

Aire de boquilla
9) Pulse EI @ para volver a la pantalla de entrada de datos.

@) ﬂ (m) m Pulse el botén d @ para visualizar la pantalla de cosido.

‘z'-—%l-t Reemplazo de bobina

<Pantalla de comprobacién de Una vez que se visualiza esta pantalla de cosido, se puede
bobinas> empezar a coser.
= l::-q Si una de las dos bobinas esta vacia, el dispositivo bobinara hilo

en dicha bobina. Después de finalizar el bobinado de esta bobina,
el dispositivo pasa al estado de espera, en que aguarda el mo-
mento para cambiar la bobina.

( Debe tenerse cuidado especial al utilizar una bobina |
| que ya tiene hilo bobinado, dado que en este caso es |
| fAtettion,  posible que el nimero predeterminado de puntadas no |
I I
I I
\ )

se cosa en su totalidad (es decir, el hilo de la bobina
se puede agotar durante el cosido) si la cantidad de
hilo bobinado en la bobina no es suficiente.

0 (‘D’) m Se recomienda evitar el uso de una bobina con hilo parcialmente

utilizado o una bobina bobinada con una cantidad desconocida

de hilo (o utilizar dicha bobina después de retirar el hilo bobinado
en la misma con la mano hasta dejarla vacia), para evitar comple-
tamente el problema arriba mencionado. Si es necesario utilizar
una bobina con hilo parcialmente utilizado, es necesario ajustar el
numero de puntadas a un valor menor. La cantidad de hilo a retirar
de una bobina es inicialmente grande, pero sera cada vez mas
adecuada si se selecciona "auto".

<Pantalla de operacion de AW>
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(3) En otro caso

OHoO

<Pantalla de operacién de AW>

(En caso de que una de las dos bobinas o ambas se encuentran

cargadas en el dispositivo (incluyendo el gancho) excepto el caso

(2).)

1) Conecte la corriente eléctrica al dispositivo.

2) Si hay una bobina cargada en la seccion de instalacion de
bobinas, retirela.

3) Sihay otra bobina en el dispositivo (o0 en el gancho), pulse

=~ @ para que la seccion de instalacion de bobinas posi-

cione la bobina en una posicién que permita extraerla.

Luego, ejecute el procedimiento de operacion (1) o (2).

Asegurese de llevar la bobina a la seccién de instala-

cién de bobinas con | =i~ ® antes de retirar la bobina

>
=
@
iy
6')
=1

/3

que se encuentra colocada en el gancho si es necesa-
rio. Si se intenta retirar la bobina directamente desde
el gancho, la maquina de coser puede operar sin que
exista una bobina colocada en el gancho.

. — — — — — — —

(4) En caso de que el dispositivo se encuentra en estado finalizado del cosido anterior

NS ﬂ o

<Pantalla de entrada de datos>

(En caso de que la costura anterior haya finalizado normalmente,
y una bobina se encuentra colocada en el gancho y la otra bobina
se encuentra en la seccion de instalacion de bobinas)

1) Conecte la corriente eléctrica al dispositivo.

2) Pulse © para visualizar la pantalla de cosido. Una vez

que se visualiza esta pantalla de cosido, se puede empezar a
coser.

Es decir, la operacion requerida en el estado arriba mencionado
es solamente conectar la corriente eléctrica al dispositivo. Tenga
en cuenta que el numero de puntadas queda ajustado al valor que
imperaba al término del cosido anterior. Por lo tanto, el cosido se
puede iniciar continuamente desde el cosido anterior.
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(5) Funcion de cancelacion de operacion defectuosa

P

[

oHoO

<Pantalla de operacién de AW>

- B
Q

Comprobar la bobina

(I

B

- Reemplazo de bobina

&l

Carga de bobina vacia

(&

—

b

.._-t Carga de bobina llena

=

I

—

fire de boquilla

i

OHoO

<Pantalla de comprobacién de
bobinas>

* Se utiliza esta funcién con el interruptor de
pausa montado en el cabezal de la maqui-
na.

Interruptor de pau-
sa en el cabezal
de la maquina
2 D 1) Determinacion de aceptacion de operacion de cancelacion

Si se ha pulsado el boton de cambio de bobina | === |@® | el

botdn de carga de bobina vacia =_ o el botén de carga

de bobina bobinada |=_=| © , se pude cancelar el bobinado

=l

de bobina pulsando el interruptor de pausa montado en el
cabezal de la maquina.

- Sise pulsa === |@® , no se acepta la operacion de cancela-

cion durante la operacion de desplazamiento de bobina antes
del inicio de la remocién de hilo remanente.

La operacion de cancelacion se acepta después del inicio de
la remocion de hilo remanente.

- Sisepulsa . |®o =.i"|©, no se acepta la operacion

.0

de cancelacion durante la operacion de desplazamiento de
bobina antes del inicio del bobinado de la bobina.

La operacion de cancelacion se acepta después del inicio del
bobinado de la bobina.

Si la operacién de cancelacién esta aceptable, se cancela el
bobinado de la bobina y el AW-3 vuelve a su estado anterior.

Después de la cancelacién, puede que la pantalla de

verificacion de bobina aparezca dependiendo del estado de la
bobina.
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3-13. Desconexion de la corriente eléctrica

No desconecte la corriente eléctrica del dispositivo en los siguientes casos, a menos que ocurra una

emergencia:
= 1
&=

Movimiento del dispositivo:

(D Cuando el dispositivo se encuentra retirando el
hilo remanente en la bobina

@ Cuando el dispositivo se encuentra efectuando
el bobinado de una bobina, enhebrado o corte
de hilo

Si se desconecta la corriente eléctrica cuando el disposi-
tivo esta ejecutando cualquiera de las operaciones arriba
mencionadas, el portabobina se movera cuando el hilo esta
todavia engranado con la bobina, lo que causara proble-
mas, tal como enredado del mecanismo con el hilo.

En los casos O o @ anteriormente mencionados, la lampa-
ra @ de operacion del dispositivo se encuentra encendida.
No desconecte la corriente eléctrica del dispositivo cuando
la lampara @ de operacién del dispositivo se encuentra
encendida.

3-14. Display de errores y procedimiento para despejar errores

En caso de que ocurra cualquiera de los siguientes errores cuando el dispositivo se encuentra en ope-
racion, el error correspondiente se visualizara |la panel de operacién. Despeje los errores de acuerdo

con la tabla indicada a continuacion. Los errores no incluidos en dicha tabla deben corregirse después
de apagar el dispositivo una vez.
Consulte también la seccién "5. LOCALIZACION Y CORRECCION DE AVERIAS" p.44.

Display de
errores

Descripcion

Procedimiento para despejar errores

E074

El hilo remanente en la bobina | @) Extraiga la bobina correspondiente de la seccion de

agotada no se puede retirar

después de cambiar la bobina. bobina, retirela con la mano.

instalacion de bobinas. Si hay hilo remanente en la

(® Cargue la bobina nuevamente en la seccion de ins-
talacion de bobinas. Pulse visualizado en la

pantalla de errores.

® Al término del bobinado de la bobina, se cierra la
pantalla de errores.
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Display de

errores Descripcion Procedimiento para despejar errores
EQ75 Al bobinar una bobina, el (@ Extraiga la bobina correspondiente de la seccion de
dispositivo no engancha el hilo instalacion de bobinas. Si hay hilo remanente en la
en el gancho. bobina, retirela con la mano.

(@ Compruebe para asegurarse de que el hilo sale de la
boquilla debidamente.

(® Cargue la bobina nuevamente en la seccion de ins-
talacion de bobinas. Pulse visualizado en la
pantalla de errores.

® Al término del bobinado de la bobina, se cierra la
pantalla de errores.

EQ76 Ha ocurrido una falla durante | 1) Extraiga la bobina correspondiente de la seccién de
el bobinado de una bobina. instalacion de bobinas. Si el hilo se ha enganchado
en la bobina, corte el hilo. Si hay hilo remanente en

la bobina, retirela con la mano.

(® Compruebe para asegurarse de que el hilo sale de la
boquilla debidamente.

(® Cargue la bobina nuevamente en la seccion de ins-
talacién de bobinas. Pulse visualizado en la
pantalla de errores.

@ Al término del bobinado de la bobina, se cierra la
pantalla de errores.

EQ77 Tras el bobinado de una Desconectar la corriente eléctrica

bobina, ha ocurrido un error
durante el enhebrado del re-
sorte regulador de tension del
portabobina o durante el corte
del hilo tras el enhebrado del
resorte.
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3-15. Deteccion de errores relacionados con el AW

3-15-1. Deteccion de errores en condiciones normales

Si se pulsa @ o se intenta utilizar cualquiera de las funcio-

nes del dispositivo AW en el estado en que no hay ninguna bobina
cargada en el AW (estado en que las dos bobinas no estan carga-
das) o en el estado en que se ha detectado un error en la pantalla
de entrada de datos, se visualizara la pantalla de errores de AW.

Si no hay ninguna bobina cargada en el dispositivo AW, se visuali-

188 zara la pantalla de comprobacién de bobinas.
o . . . .
En la pantalla de comprobacion de bobinas, efectue la operacion

de carga de bobinas para cargar las dos bobinas en el dispositivo
{F =0 0 ﬂ (‘D” m AW y despejar el error. Después de que se despeja el error, el
display del panel vuelve a la pantalla normal.
Los siguientes botdn se pueden operar en la pantalla de compro-
bacién de bobinas. Para sus funciones detalladas, vea "3-10. Ope-
racion de AW" p.17.
El botén a visualizar difiere segun la condicion de la bobina.

<Pantalla de entrada de datos>

. Boton de extraccion de bobina

: Boton de carga de bobina vacia

. Botdn de carga de bobina bobinada con hilo
. Boton de aire de la boquilla

- A
Q

Comprobar la bobina

Q—. | Reemplazo de bobina

®_I. .-_t Carga de bobina vacia

@—.m -—t Carea de bobina llena
’:I =]
@—. \_@-‘ fire de boquilla

O CO

<Pantalla de comprobacién de

OROO

bobinas>
En caso de que se detecte el error "E074 Error de retiro de hilo
A ‘:\@. remanente”, EQ75 Error de enredado”, "E076 Error de bobinado de
EO74
A3 Error de eliminacisn de bobina", "EOQ77 Error de enhebrado, o de corte de hilo", se visuali-

hilo remanente

zara la pantalla de errores de AW.

En esta pantalla, para despejar el error, se debe cargar una bobina
vacia o una bobina bobinada en el dispositivo AW. El item a operar
difiere segun el numero del error.

ﬁ—b%{it Carga de bobina vacia

Cuando se pulsa {}”{t_n) @, se visualiza la pantalla de ajuste de

[ NS | aire de boguilla

@._@ AW. En esta pantalla, se puede cambiar la configuracion de AW.

oo ———
®) i s m

<Pantalla de errores de AW>
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3-15-2. Deteccion de errores durante el cosido

=

(:5 C\@
E074 2

AW-3 Error de eliminacisn de
hilo remanente

= ina vact.
w5 Carga de bobina vacia

[ Aire de boquilla

Ol i Q™)

<Pantalla de errores de AW>

En caso de que se detecte algun error relacionado con el disposi-
tivo AW durante el cosido, se visualizara la pantalla de errores de
AW después de que la maquina de coser haya terminado de coser
y se detenga.

El procedimiento para despejar el error es el mismo que para los
errores que se detecten en estado normal.

Para sus funciones detalladas, vea "3-15-1. Deteccidén de errores
en condiciones normales™ p.34.

3-15-3. Deteccion de error de cubierta

A

N

Cubierta de dispositiva AW
Abierta.

[

oHoO

<Pantalla de errores de AW>

oo

Se puede reponer el error en la pantalla de error de cubierta.
Para reponer el error, cierre la cubierta y pulse el botén de reponer

AR

Ademas, no se llevara a cabo ninguna accion aunque se pulse el

botdn de reponer ®, a menos que se visualice la cubierta

cerrada en la pantalla de error.

\

fteion, Si se pulsa @ sin cerrar la cubierta, no se puede

‘ reponer el error. ,
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3-15. Lista de errores

La siguiente tabla consigna los errores relacionados con el AW.

Ne de error | Visualizacion Descripcion del error Modo de recuperar
EQ74 Error de retiro de hilo remanente |Para el método de reposicidn tras un
q@ error, consulte "3-14. Display de errores
" y procedimiento para despejar errores”
p.32.
EOQ75 Falla de enredo de hilos Para el método de reposicién tras un
\. error, consulte "3-14. Display de errores
fei et y procedimiento para despejar errores”
p-33.
EO076 Falla de bobinado de bobina Para el método de reposicion tras un
g% error, consulte "3-14. Display de errores
— y procedimiento para despejar errores”
p-33.
EQ77 @_ ) Falla de enhebrado/corte de hilo | Desconectar la corriente eléctrica
D O
E311 Fallo de cubierta Cierre la cubierta. Luego, pulse el botén
\ de reponer.
&
E715 Falla del dispositivo debido a Desconectar la corriente eléctrica
= falla del accionamiento directo
=
E716 = Falla del dispositivo debido a Desconectar la corriente eléctrica
rotacion defectuosa
E717 Falla del dispositivo debido a Desconectar la corriente eléctrica
boquilla defectuosa
—_—
E718 Falla del dispositivo debido a Desconectar la corriente eléctrica
6{{: falla de la cuchilla mévil
E719 Falla del dispositivo debido a Desconectar la corriente eléctrica
: Ej falla de alimentacién del hilo
)
E720 Falla del dispositivo AW (error de | Desconectar la corriente eléctrica
@@,’)'%_ origen)
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Ne de error | Visualizaciéon Descripcion del error Modo de recuperar
E721 _ Falla del dispositivo AW (Error Desconectar la corriente eléctrica
\ del sensor de la bobina en posi-
i cion de retiro del hilo remanente)
E722 Falla del dispositivo AW (Error Desconectar la corriente eléctrica
=7 ! |del sensor de la bobina en posi-
+d cion de espera)
E723 Falla de datos de AW (EEPROM) | Desconectar la corriente eléctrica
E724 Falla de datos de AW (Valor de Desconectar la corriente eléctrica
e;i ajuste)
E725 Falla de CPU de AW Desconectar la corriente eléctrica
E951 Error de desconexiéon de AW Desconectar la corriente eléctrica
(e N
) )
E952 Error de elevacion de temperatu- | Desconectar la corriente eléctrica
@@f]' lg ra de AW
E953 Error de comunicacién de AW Desconectar la corriente eléctrica
C N
) )
E954 Falla del portador de bobina Desconectar la corriente eléctrica
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4. MANTENIMIENTO

4-1. Instalacion / retiro de la cubierta

ADVERTENCIA :
Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Retire la cubierta frontal @ del dispositivo antes de efectuar la limpieza, etc.

1) Retire el conector de la cubierta del sensor @ .

2) Afloje los cuatro tornillos de fijacién @ en las caras derecha e izquierda del dispositivo.
3) Mueva ligeramente la cubierta @ hacia arriba, luego extraigala cuidadosamente hacia adelante.
Para reinstalar la cubierta @ , siga el procedimiento inverso al de su retiro.

o —————— S — —— —— —— S S S S S S S S —— ——— — — —
@ Cuando desee realizar el cosido, se requiere colocar la cubierta @ para la seguridad.
—

N — — — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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4-2. Limpieza

Efectue la limpieza periddica de cada seccion del dispositivo con una pistola de aire, que se suministra
con la unidad como accesorio.

ADVERTENCIA :

Para evitar el malfuncionamiento o daiio del dispositivo, aseguirese de comprobar lo siguiente an-

tes de su uso.
(D Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.
@ En caso de que una gran cantidad de aceite del gancho de la maquina de coser se haya acumu-
lado en la seccion mecanica del dispositivo, limpie el aceite antes de efectuar la limpieza con la
pistola de aire.

(1) Limpieza de la periferia del gancho

* Asegurese de efectuar la limpieza de la peri-
feria del gancho una vez al dia todos los dias
de trabajo.

Cuando se cosen algunos tipos de materiales, se

puede generar una gran cantidad de polvo. En

este caso, efectue la limpieza de la periferia del

gancho varias veces al dia, segun sea necesario.

1) Retire la cubierta frontal del dispositivo de
acuerdo con "4-1. Instalacién / retiro de la
cubierta” p.38.

2) Retire las pelusas y bolillas de polvo acumu-
ladas alrededor del gancho con un par de
pinzas u objeto similar.

3) Efectue la limpieza con la pistola de aire
soplando el polvo acumulado alrededor del
gancho.
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(2) Limpieza de la bobina y portabobina

* Asegurese de efectuar la limpieza de la peri-
feria del gancho una vez al dia todos los dias
de trabajo.

Cuando se cosen algunos tipos de materiales, se

puede generar una gran cantidad de polvo. En

este caso, efectue la limpieza de la periferia del
gancho varias veces al dia, segun sea necesario.

1) Limpie el aceite y polvo acumulados en el portabobina. En particular, limpie cuidadosamente el
aceite y polvo de la seccion del eje del portabobina.
Ademas, sople con la pistola de aire el aceite y polvo acumulados bajo el resorte de prevencion de
marcha lenta de la bobina dentro del portabobina.

2) Ponga una gota de aceite No. 2 en la caja de la bobina de acuerdo con "3-3. Como colocar una

bobina™ p.8.

(3) Limpieza de la secciéon mecanica

O

/)
D

Efectue la limpieza de la seccion
mecanica una o dos veces a la
semana.

1) Efectue la limpieza de cada co-
rrea @ y polea @ con la pistola
de aire.

Limpie también debidamente
las secciones moviles ademas
de aquellas mostradas en la
figura.

2) Efectue la limpieza de cada eje
© con la pistola de aire.

Efectle la limpieza del sensor @ en la seccién de
retiro del hilo remanente con la pistola de aire una
o dos veces a la semana.
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(5) Limpieza de la caja de control del dispositivo

1)

4-3. Reemplazo del fusible

Efectue la limpieza de la caja de control una vez a
la semana.

Efectue la limpieza con la pistola de aire para
eliminar el polvo de alrededor del agujero de
ventilacién en la parte inferior de la caja de
control.

Efectue la limpieza con la pistola de aire para
eliminar el polvo acumulado en el orificio de
escape @ del motor del ventilador.

asegurese de instalar el fusible de régimen.

PELIGRO :
Para evitar accidentes causados por electrochoques, aseglirese de desconectar el interruptor de
la corriente eléctrica y retire el enchufe del tomacorriente antes de reemplazar el fusible. Ademas,

1)

4)

Ejecute los siguientes pasos del procedimiento
para reemplazar el fusible @ del dispositivo.

Desconecte el interruptor de la corriente eléc-
trica y espere unos cinco minutos o mas.
Retire la cubierta de la caja de control del dis-
positivo.

Reemplace el fusible @ instalado con

el tablero PCB con uno nuevo. Utilice

un fusible de la capacidad especificada

(HFO037060PA,125V/T6A).
Reponga en su lugar la cubierta que se retird

en el paso 2).

4-4. Reemplazo del tubo del dispositivo de agarre

ADVERTENCIA :

corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

é Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
Ademas, cierre la valvula de aire antes de reemplazar el tubo.

1)
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Si el tubo de aire del dispositivo de agarre esta
desgastado o dafiado, reemplacelo con el tubo de
repuesto que se suministra con la unidad como
accesorio, siguiendo los pasos del procedimiento
descrito a continuacion:

Retire el niple @ del tubo desde el extremo
posterior del dispositivo de agarre. Luego,
retire el tubo.

Desconecte de la junta @ el otro extremo del
tubo.

Conecte el tubo nuevo siguiendo los pasos
del procedimiento anteriormente mencionado
en orden inverso.



4-5. Medidas correctivas contra la marcha lenta de la bobina

ADVERTENCIA :
Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

En caso de que ocurran problemas de cosido
debido a la frecuente marcha en vacio de la bo-
bina durante el corte de hilo, afloje el tornillo @ y
ajuste la posicion inicial de la cuchilla movil @ .
De acuerdo con el valor inicial que representa la
posicion inicial de la cuchilla movil, la distancia
entre el extremo superior de la placa de agujas y
el extremo superior del eslabon @ de la cuchilla
movil es de 18,5 mm. Modifique el valor inicial a
un valor entre 17,5y 18mm.

— —— —— ——————— —— — —

( Si se disminuye excesivamente la
| distancia desde el extremo superior

!
|
| 4~ delaplaca de agujas hasta el extremo |
superior de la articulacién de la cuchi- |
I
I
)

| Attention
| lla mévil @ , puede que algunas veces
| no se corte el hilo de la aguja y el hilo
l de la bobina
T — — — — — — — — — — — — — — —

4-6. Ajuste del flujo de aire para la guia del hilo remanente

ADVERTENCIA :
Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

El valor de ajuste inicial del controlador de veloci-
Controlador de Valvula de solenoide de . . .,
velocidad guia de hilo remanente dad se ha ajustado al valor que se obtiene giran-
dolo en direccion inversa con siete revoluciones
desde su posicion totalmente abierta.
En caso de que el retiro del hilo remanente no se

=[|:|: :m::l:[ :E lleva a cabo de forma estable de acuerdo con el

tipo y densidad del hilo, ajuste finamente el con-

trolador de velocidad.

e ———————————————————————————— — — — — —

Como el flujo de aire aumenta a medida que se abre el controlador de velocidad, un hilo
grueso puede ser guiado mas suavemente abriendo el controlador de velocidad. Sin em-
bargo, es probable que un hilo fino se aletee cuando se aumenta excesivamente el flujo de

| ]
I I
I I
| ik aire. I
: Como el flujo de aire disminuye a medida que se cierra el controlador de velocidad, un hilo :
| fino puede ser guiado mas suavemente cerrando el controlador de velocidad. Sin embar- |
| go, es probable que un hilo grueso no pueda ser guiado suavemente. ]
N — — — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



4-7. Instalacién/remocién del cuerpo principal del AW

ADVERTENCIA :

1. Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

2. Coloque el cuerpo principal del AW en un lugar seguro.

gl
Vo °.
D

A 7D A

( @1 Asegurese de retirar el conector de la cubierta del sensor antes de retirar la cubierta del
{ dispositivo AW.

1) Retire la cubierta del sensor consultando "4-1. Instalacion / retiro de la cubierta™ p.38.
2) Retire los cuatro tornillos @ . Realice el mantenimiento.
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5. LOCALIZACION Y CORRECCION DE AVERIAS

Si ocurre un error estando el dispositivo en funcionamiento, el error correspondiente se visualizara la

panel de operacion. Despeje el error de acuerdo con "3-14. Display de errores y procedimiento para
despejar errores™ p.32.
En caso de que no se pueda despejar el error o el error persiste, debe asumirse que hay alguna causa
de malfuncionamiento. En este caso, corrija el error de acuerdo con la tabla consignada a continuacion.

Display y
descripcion
de errores

Causa

Procedimiento de correccion de errores

La corriente
eléctrica no se
conecta.

@ El enchufe no esta insertado o hay
falla de contacto.

® Se ha quemado el fusible.

Compruebe la conexién de la corriente eléctrica.

Reemplace el fusible de acuerdo con "4-3. Reempla-
zo del fusible" p.41. Si el dispositivo no se puede
energizar aun después del reemplazo del fusible, es
posible que el dispositivo esté averiado. En tal caso,
deje de usar el dispositivo.

EO074

El retiro del hilo
remanente en
la bobina no se
efectia normal-
mente.

(@ Hay obstaculos, tales como polvo,
etc., acumulados en la seccion movil.

@ El hilo se ha enredado en el rodillo de
eliminacién de desenrollado.

® La fuerza del vacio para la aspiracion
del hilo remanente es insuficiente.

@ El extremo del hilo no esta guiado
debidamente.

(® Eltipo o densidad del hilo es diferente
de la especificacion.

Efectie el mantenimiento de acuerdo con "4-2. Lim-
pieza" p.39.

Retire el hilo.

Compruebe si la bolsa colectora de polvo esta llena
de polvo.
Compruebe si ha disminuido la presién del aire.

EQ75

El hilo no se
ha engancha-
do debida-
mente en la
bobina.

(D Hay obstaculos, tales como polvo, etc.,
acumulados en la seccién movil.

@ La longitud del hilo que sale de la
boquilla es inadecuada.

(® Eldesenredado de hilos no se efectua
debidamente.

@ No hay hilo en el cono del hilo de la
bobina.

(® La tensioén del hilo es alta en la ruta
del hilo.

(® La tension del hilo es alta en la ruta
del hilo.

@ La posicién de montaje y direccion de
la boquilla son incorrectas.

La bobina no gira.

® No opera la unidad de alimentacion
del hilo de la bobina.

(0 Se ha desgastado la cinta de la bobi-
na.

Efectie el mantenimiento de acuerdo con "4-2. Lim-
pieza" p.39.

Ajuste a aprox. 13 cm la longitud del hilo que sale
de la boquilla.

Compruebe el ajuste de la condicion de desenreda-
do.
Compruebe la longitud del hilo que sale de la boqui-
lla.

Coloque el cono del hilo de la bobina en su lugar.

Compruebe la tensién del hilo de acuerdo con "3-
2. Como enhebrar el dispositivo con el hilo de la
bobina" p.6.

Compruebe la ruta del enhebrado consultando "3-
2. Como enhebrar el dispositivo con el hilo de

la bobina" p.6. En particular, compruebe que

el rodillo y brazo accionador, etc. de la unidad de
alimentacion del hilo de la bobina estén enhebrados
correctamente.

Compruebe si la bobina esta encajada correctamen-
te en el portabobina, de acuerdo con "3-3. Co6mo
colocar una bobina" p.8.

Compruebe si el conector, tubo de aire, etc. prove-
nientes de la unidad de alimentacién del hilo de la
bobina estan conectados correctamente.

Reemplace la bobina con una nueva.
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Display y
descripcion Causa Procedimiento de correccion de errores
de errores
EO76 (D Hay obstaculos, tales como polvo, o Efectie el mantenimiento de acuerdo con "4-2. Lim-
El bobinado etc., acumulados en la seccién movil. pieza" p.39.
del hilo de ® El hilo en el cono del hilo de la bobina | © Coloque el cono del hilo de la bobina en su lugar.
bobln’a no se se ha agotado durante el bobinado de
efecttia nor- una bobina.
malmente. @ El hilo se ha roto durante el bobinado | © Compruebe la tension del hilo de acuerdo con "3-
de una bobina. 2. Como enhebrar el dispositivo con el hilo de la
bobina" p.6.

@ EI hilo bobinado en la bobina rebosa o Compruebe el ajuste de la longitud de bobinado del
del borde de la bobina. hilo de la bobina.

o Compruebe si el hilo utilizado en el cosido anterior
esta todavia en la bobina.

® La bobina no gira. o Compruebe si la bobina esta encajada correctamen-

te en el portabobina, de acuerdo con "3-3. C6mo
colocar una bobina" p.8.

® El hilo se desliza del rodillo de la o Silatension del hilo no es suficiente, el hilo se
unidad de alimentacién del hilo de la puede deslizar del rodillo. Compruebe la tension del
bobina. hilo.

@ No opera la unidad de alimentacion o Compruebe si el conector, tubo de aire, etc. prove-
del hilo de la bobina. nientes de la unidad de alimentacion del hilo de la

bobina estan conectados correctamente.

El hilo se ha enredado en el pedestal | © Compruebe la ruta del enhebrado consultando "3-
de hilos, etc. porque el hilo ha vibrado 2. Como enhebrar el dispositivo con el hilo de
excesivamente a medio camino de la la bobina" p.6. En particular, compruebe que
ruta de enhebrado. el rodillo y brazo accionador, etc. de la unidad de

alimentacion del hilo de la bobina estén enhebrados
correctamente.
E311 (@ Cubierta esta abierta. o Verifique el estado de la cubierta.
La cubierta del | @ EI microinterruptor no esta posicionado | o Verifique la posicion del microinterruptor.
dispositivo AW correctamente.
esta abierta. | (® El cable del microinterruptor esta des- | o Verifique si el cable del microinterruptor esta conec-
conectado. tado al PCB principal de AMS.
@ No hay sefial del microinterruptor. o Verifique la sefial del microinterruptor.
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