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[I. DIKiS MAKINESI MEKANIK BOLUMU

(1. TEKNIK OZELLIKLER

1 | Dikis Alani X (yatay) yoniinde Y (boyuna) yoniinde
300 mm x 200 mm
2 | Azami dikis devri 2,500 sti/min (dikis adimi 3,5 mm veya daha az oldugu zaman)
3 | Dikis uzunlugu 0,1il4 12,7 mm (asgari boyut: 0,05 mm)
4 |Tastyici kalip transport hareketi | Aralikli transport (kademeli motorla 2 milden tahrikli)
5 igne mili hareket mesafesi 41,2 mm
6 |igne GROZ-BECKERT 135 x 17(#90 ila #120), ORGAN igne DP x 17 (#14 ila #20)
* Sag ve sol igneler arasinda izin verilen sayi farki iki veya daha azdir.
7 | Tasiyici kal kalkma yuksekligi Azami 30 mm
8 | Orta baski ayagi hareket mesafesi |4 mm (standart) (0 il& 10 mm)
9 | Orta baski ayagdi kalkma yuksekligi | 20 mm
10 |Orta baski ayagi ALT konumu |Standart; 0 ila 3,5 mm (Azami; 0 ila 7,0 mm)
degisken o6lgusi

11 | Caganoz Cift kapasiteli, yari doner tip caganoz

12 |Yag New Defrix Oil No. 2 (Yagdanlik ile)

13 |Desen veri hafizasi Ana gévde, Hafiza Karti
» Ana govde : Azami 999 desen (Azami 50,000 dikis/desen)

» Hafiza karti : Azami 999 desen (Azami 50,000 dikis/desen)

14 | Gegici durma islemi Dikis ¢evrimi sirecinde, makinenin galismasini durdurmak igin kullanilr.

15 | Genisletme/Daraltma iglemi Desenin X ekseni ve Y ekseni Uzerinde genisletiimesini veya daraltiimasini
sadlar Desen iglenirken bagimsiz olarak uygulanir.

Olgek: % 1 ild % 400 araliginda (% 0,1 ‘lik adimlarla) degistirilir.

16 | Genisletme/Daraltma yontemi Desen genigletme/ daraltma iglemi uygulanirken; ya dikis uzunlugu, ya da dikis
adedi arttinlip/azaltilarak desenin de genislemesi/daralmasi saglanir. (Dikis
uzunlugunun arttirilmasi / azaltiimasi; sadece desen digmesinin secildigi
durumlarda mimkin olur.)

17 | Azami dikis devrinin 200 ila 2,500 sti/min (Olgii : 100 sti/min adimlarla).

sinirlandiriimasi

18 | Desen seg¢im islemi Desen Numarasi segme yontemi
(Ana govde : 1 ila 999, Hafiza Karti: 1 ila 999)

19 |Masura iplik sayaci YUKARI/ASAGI yontemi ile (0 ila 9.999)

20 | Dikis sayaci YUKARI/ASAGI yéntemi ile (0 ila 9.999)

21 |Hafiza yedekleme Elektrik kesilmesi durumunda, kullaniimakta olan desen otomatik olarak
hafizaya kaydedilir.

22 | 2. orjin ayar islemi Sirguld tuslan kullanarak, 2. orjin noktasi (dikis ¢evriminden sonraki igne
konumu); dikis alani igindeki istenilen herhangi bir konuma kaydirilabilir.
Ayarlanan bu 2. merkez noktasi, hafizaya da alinir.

* [kinci bir baslangic noktasinin ayarlanabilecegi aralik icin 95. Sayfada
“l1-2-34. Desen olustururken alinacak énlemler” bdlimine bakin.

23 | Dikis makine motoru Servo motor

24 | Olgiiler 1,200 mm (Geniglik) X 1,070 mm (Uzunluk) X 1,200 mm (Y Ukseklik)

25 | Agirlik (brit agirlik) 210 kg

26 | Gug tiketimi 700 VA

27 | Caligsma alani sicaklik sinirlari 5°Cila35°C

28 | Calisma alani bagil nem sinirlari | % 35 ila % 85 (yogunlagmasiz)

29 | Sebeke voltaji Nominal voltaj + % 10 50 / 60 Hz

30 | Kullanilan hava basinci 0,6 MPa (Azami 0,65 Mpa)

31 |Hava tiiketimi 2,8 dm® (ANR)/Dakika

32 |igneyi en yiiksek konumda |Dikis islemi tamamlandiktan sonra, igne en yiiksek konumuna getirilerek

durdurma islemi durdurulabilir.

33 | Gurdlta - Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk :

A-85 dBAnin agirlikh degeri; (Lpa = 2,5 dBAdahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204
GR2 uyarinca 2,500 sti/min.

- Ses guici seviyesi (Lwa);

A-94 dBA'nin agirhkli degeri; (Kwa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 3744
GR2 uyarinca 2,500 sti/min.

102 Numaral Dikis Cesidini kullanarak yapilan dikis icin gerekli stre: 2,8 saniye




(2. DUZENLEME

© Makine kafasi Hava regiilatérii

@ Tokatlayici, igne ipligini emme cihazi
O Gegici durdurma diigmesi
O Tasiyici kalip
@ Orta baski ayagi
O iplik cardag!
@ Kumanda paneli (IP-420)
O Elektrik salteri
(ayrica acil durumda durdurma salteri olarak)
© Kontrol kutusu - j
® Ayak pedali




(3. MONTAJ )

(3-1. Yatak tespit civatasinin sokiilmesi )

Yatak tespit civatasini @ sokiin. Bu civata, dikis ma-
kinesinin nakliyesi sirasinda guvenlik igin gereklidir.

Kurulum iglemi tamamlandiktan sonra dikis makinesi
calisirken 302 hata mesaji gosterilirse; guivenlik
salterinin tespit vidalarini bir tornavida ile gevsetin
ve salteri @ makinenin alt tarafina dogru kaydirarak
asagi alin.




(3-3. Plaka yardimci kapaginin takllmasQ

[ 1. Tespit braketi, ilgili benzer plaka pargalari ile kapak, gerekli vidalar, pullar; teslimat sirasin- 1

I da hepsi bir arada olacak sekilde paketlenmis ve makinenin diger aksesuarlariyla birlikte

I ] makine yatagina yerlestirilmiglerdir.

| once bu parcayl makinenin plakasina takiniz.

2)

3)

6)

7)

2. Aksesuar olarak makine ile birlikte verilen kapak plakasini kullanirken; pargayi takmadan

Kumas transport tabanini arkaya alin
ve plaka yardimci kapagini @, alt plaka
@ ile plakanin @ arasina yerlestirin. Bu
islem sirasinda, alt plakanin @ bikiil-
memesine ¢ok dikkat edin.

Makine tablasini @; tespit vidalarini
O ve pullarn @ kullanarak ve vidalari
sikmadan plakaya tutturun.

Bogaz plakas! yardimci kapagini (mon-
taj) @, boJaz plakasi yardimci kapak
setuskurlariyla @ (10 adet) makine
yatagina gegici olarak tespit edin.
Bogaz plakasi yardimci kapagini
(montaj) @, iki adet gémme vida ile @
makine yatagina tespit edin.

Kumas besleme tabanini 6n sola kay-
dirin, bogaz plakasi yardimci kapagini
(montaj) @ asag yukari kaydirin, alt
plaka montaj tabani @ ile bogaz pla-
kasi yardimci kapa@i (montaj) @ Ust
ylzeyi arasinda 0,8-1,0 mm bosluk
birakarak setuskurlarla @ tespit edin.
Kumas besleme tabanini 6n saga
kaydirarak ayni islemi tekrarlayin.
Bogaz plakasi yardimci kapagi setus-
kurunu @ sikin.

Bogaz plakas! yardimci kapagini yer-
lestirirken asagidaki uyariy1 gdéz onine
alin. Konum yeterli degdilse, bogaz
plakasi yardimci kapagi setuskurunu
@ ve bogJaz plakasi yardimci kapak
taban setuskurlarini @ gevsettikten
sonra tekrar yerlestirmeyi deneyin.



— — — — — — — — — — — —

(3-4. Kumanda panelinin takllmaso

1. Plaka kapagini @, plakadan \

daha yiiksek (0,3 mm sinin igin-

de) olacak sekilde tespit edin. |
Plakadan @ daha asagida kal- |
dig1 takdirde, hatal transport |
nedeniyle igne kirilmasi ve |
benzeri sorunlara yol agar. |

. Bir cetvel veya benzerinden ya- |

rarlanip olgerek, yardimci plaka
kapaginin @ yatay takildigini
dogrulayin.Tam olarak yatay
degilse, plaka yardimci kapagi
O ile alt plaka @ birbirlerine I
kismen temas ederler ve anor- I
mal asinmaya yol acarlar.

I
I
_l

1) IP-420 kumanda panelinin takilmasi

1

|
|
I
I
|
\

)

g—

—

DIKKAT

@ kapagini agin ve @ kablosunu gikarin. Daha
sonra masadaki delikten kabloyu gegirdikten
sonra masanin st ylzeyindeki panele tekrar

Kumanda paneli tespit tablasini @, tabla (izerin-
de ¢alismaya uygun olan istediginiz bir noktaya;
iki adet agag vidasini @ kullanarak takin.

— — — — — — — — — — — —

Carptigi takdirde kapagin kirllmasina \
= Yol acacagi icin; paneli, X yénii hareket I
kapaginin veya makine kafasi tagima
sapinin temas etmeyecegi sekilde tak- |
maya ¢ok dikkat edin.

—



(3-5. iplik gardaginin takilmasi )

1) Iplik cardaginin pargalarini toplayarak (nite haline getirin ve dikis makine tablasinin sol késesindeki
deligine oturtun.

2) Iplik gardagini tespit etmek igin kontra somunu @ sikin.

3) Tavan tesisati kullanildi§i zaman, gelen elektrik besleme kablosunu destek mili @ lizerinden gegirin.

(3-6. Makine kafasinin kaldirilmasi )

UYARI:

Dikis makinesinin kafasini yatirirken/kaldirirken, parmaklarinizin arada sikismamasina gok 6zen
gosterin.

Makinenin istenmeyen sekilde caligmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, calismaya basla-

madan once salteri kesinlikle KAPATIN.

Bu dikis makinesi bogaz plakasi yardimci kapagdi (tertibati) ¢cikariimadan kaldirilamaz. Plaka yardimci ka-
padini (montaj) gikardiktan sonra dikis makinesini ylkseltmek i¢in 4. Sayfada “I-3-3. Plaka yardimci
kapaginin takilmasi” bolimune bakin.

Dikis makinesini kullanirken, plaka yardimci kapagi (montaj) montaji i¢cin 4. Sayfada “I-3-3. Plaka
yardimci kapaginin takilmasi” bélimiine bakin.

| 1. Dikis makinesinin devrilmesine yol agmamasi igin; makine tablasini / sehpasini (veya )

tekerleklerini) yatay bir zemine giivenli bicimde tespit ederek, grubun hareket etmesine |

engel olun. I

fikkar, 2- X yonu hareket kapaginin 0, makine tablasina garparak kirllmasina yol agacagi igin; ma- |
U kineyi kaldirmadan énce tasiyici kalibin @ tamamen sag tarafa alinmig durumda olmasina

c¢ok dikkat edin.
3. Makine kaldirildigi zaman, makine tablasi yiizeyinin sigrayan yaglarla kirlenmesine engel |
olmak icin; kaldirma islemi ile ayni anda makinenin makine taban yiizeyinin alt kisimlarini |

|
I
|
|
|
I
l O silin. ]



Dikis makinesi yukseltilmis haldeyken g¢alismak igin

asagida tarif edilen prosedir adimlarini uygulayin.

1. Besleme gergevesini @ en sagda getirip orada
sabitleyin. Uniteyle birlikte temin edilen makine
kafasi sapini @, yerine iyice vidalayarak monte
edin.

2. Makine kafasi sapini @ tutarak, bakim konumu-
na (makine kafasi tasiyicis| @ masayla temas
edene dek) gelene kadar dikis makinesini ok
yonunde kaldirin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

» Makine kafasini kaldirmak igin maki- |
ne kafasi tasiyicisi @ konumuna 20 |
kg ya da daha fazla yiik uygulanmasi I
gerekiyorsa, gazh yayda @ gaz gikisi |
saglanmalidir. Gazli yay1 mutlaka

yenisiyle degistirin. I
Dikis makinesini yiikseltirken, dikis |
makinesi masaya gore yaklasik 45 |

)
ry
»
>>
3
.

7

derece agiyla egildigi zaman gazh |
yay @ dikis makinesini ok yoniinde

ilerletmek igin galisir. Dolayisiyla di- |
kis makinesini iki elle desteklerken,
dikis makinesi bakim konumuna
gelene kadar dikis makinesini yukari
kaldirmak sarttir.

o — — — — — — — — — — — —

3.

( BikgaTy  Elinizin ya da bagka bir yerinizin dikis makinesi ve masa arasinda sikismamasi igin, durdu- ]

|\ @

rucuyu serbest birakma kolunu @ bakim konumundan farkl bir konumda asla galigtirmayin. ]



1.

o — — — — — — — — — — — — — —

Dikis makinesini baslangi¢ konumuna getirmek igin
asaglda tarif edilen prosedir adimlarini uygulayin.

Durdurucuyu serbest birakma kolunu @ bas-
langi¢ konumuna dénduirin. (Sabitlenene kadar
kolu dénduiriin.)

Makine kafasi sapini @ iki elinizle baslangig
konumuna dikkatle dondurln.

* Dikis makinesini baglangi¢c konumu- )

na getirirken, dikis makinesi yaklasik |

70 derece egildiginde makine bas- |
langi¢ konumuna dénmeden 6nce
makineyi o konumda tutmak i¢in

gazh yay @ caligir. Ardindan, dikis I
makinesini baglangi¢ konumuna geri

=~ getirmek igin doniis yoniinde kuvvet |

uygulayin. |

* Dikis makinesini baslangi¢ konumu- |
na ¢abuk doéndiiriirseniz, dikis maki-
nesi agik/kapali kilit mekanizmasi ¢a-

ligir. Bu durumda kilit mekanizmasini I
sifirlamak igin, dikis makinesini kilitli

oldugu yerden hafif kaldirin. Ardin- |

dan dikis makinesini ilk konumuna |

dikkatle geri déndiiriin. )

(3-7. Hava hortumunun takilmasi (Sadece haval tipte) )

1)

Hava hortumunun baglanmasi

Hava hortumunu regulatére baglayin.

Hava basincinin ayarlanmasi

Hava muslugunu @ agin, hava ayar topuzunu
@ yukari dogru gekerek cevirin ve hava basin-
cini 0,6 Mpa (Azami 0,65 Mpa) arasinda olacak
sekilde ayarlayin.

Hava kagmasini énlemek igin; hava muslugunu
© kapatin.



(3-8. Basingli hava tesisatiyla (hava temin eden kaynak) ilgili dikkat edilecek noktalar )

Pndématik ekipmandaki (hava silindirleri, solenoid valfler) arizalarin %90’ inin nedeni "kirli havadir.

Basingli havada nem, toz, yanmis yag ve karbon pargaciklari gibi gok sayida kirletici madde vardir. “Kirli
hava" énlem alinmadan kullanilirsa sorun yaratabilir, mekanik arizalardan dolayi verimi ve makinenin kullani-
labilir durumda oldugu stireyi azaltir.

Makinede pndématik ekipman varsa, asagida gdsterilen standart hava tesisatini mutlaka takin.

¢ .
Standart hava tesisatinin hazirlanmasi kullaniciya aittir

Hava kompresorii

Son sogutucu

M Otomatik tahliye

Hava deposu

Ana hat filtresi

Otomatik tahliye

[t )

P Hava beslemesinin kalitesi

Hava kurutucu

Hava beslemesinde 6nemli miktarda nem varsa

Cevre

Makinemizin kuruldugu yerde sabah ve aksam saatlerindeki sicaklik farki
biylkse ya da donma ihtimali varsa
Yukarida belirtilen durumlarda mutlaka hava kurutucusu takin.

- J
(r )

Sis ayirici ° Hava beslemesinde 6nemli miktarda karbon ve toz varsa

(Solenoid valflerdeki sorunlarin bayik kisminin sebebi karbondur.)
\Mutlaka sis ayirici takin.

J
| J .
4 . . N
JUKI tarafindan temin edilen standart ekipman
Filtre regiilatorii
||

Solenoid valf

Hava silindiri
- J

| Ana boruda dikkat edilecek noktalar

I * Ana boruda hava akigi yéniinde ve her 1 metrede 1 cm agagiya dogru bir egim mutlaka verin.

| bikkaT\ ¢ Ana boru kollara ayriliyorsa, digari akan drenajin boru iginde kalmasini 6nlemek i¢in basingl hava
| cikis noktasini borunun list kismina bir T baglantiyla yerlestirin.

| * Asagida kalan noktalarda ya da tiim boru uglarinda drenajin birikmesini 6nlemek igin otomatik

| tahliye saglanmalidir.

" — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

I
I
I
I
I
)



(3-9. Go6z koruyucu kapagin takiimasi )

UYARI:
é ignenin kinimasi sonucunda sigrayacak pargalardan géziiniizii korumak igin, bu kapagin takildigin-
dan kesinlikle emin olun.

Vidalarla @ saglam bicimde plaka kapagina @ tespit
ettikten sonra, goz koruyucu kapag: @ kullanin.

—-10 -



(4. DiIKiS MAKINESININ HAZIRLANMASI )

(4-1. Yaglama )

UYARI
A Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢calismaya basla-
madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

1) Alttaki B cizgisi ile Ustteki A gizgisi arasinda ~ 2) Caganozun yatagina @ bir damla yag damlatin
kalan kismin yagla dolu olup olmadigini kont- ve yiizeye dagilmasini saglayin.
rol edin. Yag miktari belirtilen seviyeden daha
disuk oldugu takdirde, makine ile birlikte ak-
sesuar olarak verilen yagi ekleyerek, seviyeyi
tamamlayin.

Yag ile dolu olan bu hazne, sadece gaganoz boélgesinin yaglanmasi igin kullanilir. Déniis devri |
diigiik oldugu ve caganoza giden yag miktar cok fazla geldigi takdirde, yag miktarinin azaltil- |

masi miimkiindiir. (125. Sayfada “llI-1-9. Caganoz yag besleme miktari” béliimiine bakin.) ]

%»\

[
I Y ia
(

( 1. Asagida verilen 2. uyariya dikkat edin ve yag haznesi ile ¢gaganoz digsinda kalan yerleri ]
| =~ yaglamayin. Pargalarin sorun ¢ikartmasina neden olur. |
| N ) 2. Dikis makinesini ilk defa veya uzun bir bekleme siiresinden sonra kullanirken, makineyi |
| calistirmaya baglamadan énce ¢caganoz boliimiini bir-kag damla yagla yaglayin. (Mekigi |
| cikarmak igin, bakiniz 115. Sayfada “lll-1-1. igne-gaganoz baglantisinin ayarlanmasi”.) )

(4-2. ignenin takilmasi )

UYARI
A Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Y \ @ / Tespit vidasini @ gevsetin ve igneyi uzun kanalli
N Y tarafin size bakacak sekilde tutun. Sonra igneyi,
A igne milindeki kanalina tamamen gecirin ve tespit
N vidasini @ sikin.

5 —— e
— X ( Tespit vidasini @ sikilarken, aksesuar ar |
. e | _—+. olarak tedarik edilen diiz tornavidayi |
A N\ : @K") (Parga No.: 12347308) kullanin. I
— g - - | Sag ve sol igneler arasinda izin verilen |
— { sayi farki iki veya daha azdrr. -‘,

-1 -



(4-3. igne ipliginin makine kafasina gegirilmesi )

A

UYARI:

Dikis makinesinin aniden ¢alismasi nedeniyle olugabilecek bir kazay: 6nlemek i¢in, igneye iplik
gecirmeden 6nce giicii KAPALI konuma getirdiginizden emin olun.

kalin kisim
iizerinden

p
4 )
Sol iplik: Ipligi Sag iplik: ipligi

ince kisim
lizerinden

ecirin.

\gestin- J

gegirin.

—12 -




Kaplanmig bir iplik kullanirken, ipligi birinci ve ikinci iplik
kilavuzlarinin iplik gegiricilerine, gegiricilerin lizerlerine

sarmadan gegirin.

. Iplik gegirme isini kolaylastirmak igin galisma

. Iplik gegirme isini kolaylastirmak igin galisma panel

. Kaplanmisg iplik kullanirken,

paneli tizerindeki igne mili konumunun igneye
iplik gegirmeden 6nce degistirilmesi onerilir.
igne mili konumunun nasil degistirilecegini
ogrenmek icin"ll-2-13. Igne milinin ve iplik
gecirilecek iplik baski ayaginin degistirilmesi”
p.48 boliimiine bakin.

tizerindeki igne baski ayagi mili konumunun iplik
baski ayagi kismina iplik gegirmeden 6nce degis-
tirilmesi énerilir. igne baski ayagi mili konumunun
nasil degistirilecegini 6grenmek igin "11-2-13. Igne
milinin ve iplik gegirilecek iplik baski ayaginin
degistirilmesi" p.48 boliimiine bakin.

ara iplik kilavuzunun iplik
gegiricisini, iplik gegirici lize-
rine ip sarmadan gegirin. Bu
sekilde yapildiginda, iplik
direnci azaltilir.

Sol ipligi, iplik baski
ayagi ¢ubugunun uzak
tarafindan gegirin.

4 R

N 1
|
I
I
I
I
| 2
I
2
| e
I
|
I 3
I
I
I
J
I
I
|
‘-
iplik baski

ayagi gubugu

iplik bask(

ayagi boliimii

Sag ipligi, iplik baski
ayagi gubugunun yakin
tarafindan gegirin.

i

~

X

" — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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( 4-4. igne ipliginin tutulmasi prosedﬁrﬁ)

? 1) igne ipligi emme digmesini gérintilemek igin
0 =

_=3 orta baski ayagi ayar digmesine w/f O ba-

sin.

=T A | 2)lgne ipligi emme diigmesine ® bastigi-
- y: nizda, iplik emme ekrani géruntulenir ve iplik
emme cihazi hava emme durumuna geger.
\ iplik emme cihazinin @ sag ve sol ignelerin iki
—_— T R igne ipligini emmesine izin verin.
o i— 3) Iplik emme cihazi igne ipliklerini emdikten son-

ra, igne ipliklerini tutmak igin hava emisini
durdurmak amaciyla iplik emme ekranin-
daki @ digmesine dokunun.

L

o)l i ke m

(4-5. Mekigin cikartilmasi ve takilmasi )

UYARI:
A Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya basla-
madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

1) Caganoz kapagini @ agin.

2) Mekigin @ mandalini @ kaldirip tutun ve mekigi
cikartin.

3) Mekigi takarken, “tik” sesi duyuluncaya kadar,
mandal yatiriimis olarak gegirin.

[ . Yerine tam olarak gegirilmedigi tak- |
| @ dirde, dikis siirecinde ¢caganoz @ |
{ yerinden ¢ikar. )

—14 —



(4-6. Masuranin takilmasi )

UYARI:

madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Makinenin istenmeyen sekilde galigmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galigmaya basla-

1) Masuray! @, cizimde gosterilen yonde mekige
@ takin.

2) Ipligi, mekigin @ iplik kanalindan @ gegirin
ve gectigi yonde gekin. Bunu yaparken ipligi
tansiyon yayinin altindan gecirin ve yariktan
O disari gikartin.

3) ipligi boynuz béliminin iplik deliginden @ ge-
cirin ve iplik deliginden disariya dogru yaklasik
2,5 cm kadar ¢ekin.

| Masura ters yone bakacak sekilde me- |
| /BikkAT kige takildigi takdirde, gaganoz ipliginin |
| masuradan cekilisi ve buna bagli olarak |
| masuranin doniisi diizensiz olur. )

1) Igne ipliginin tansiyonu igne ipliginin tansiyo-
nunu arttirmak igin; tansiyon somununu @
saat yonlne veya tansiyonu azaltmak igin saat
yonunun tersine gevirin.

2) Masuraipliginin tansiyonu Masura ipliginin tan-
siyonunu arttirmak i¢in tansiyon ayar vidasini
@ saat yoniine veya tansiyonu azaltmak igin
saat yonunun tersine gevirin.

— 15—



( 4-8. iplik kirllmasi algilama sensériinii ayarlama prosediirii )

iplik kirllmasi algilama sensori iplik beslemesinin

(hareketin), iplik kirllmasi nedeniyle durdurulmasi-

ni tespit etmeye yarayan sensordur.

Sensoriin hassasiyeti teslimattan 6nce fabrikada

standart ayara ayarlanmistir. Ancak, asagidaki

durumlarda sensoér yeniden ayarlanmalidir.

® Dikis makinesi iplik kirllmasa bile duruyor.
(ince iplik kullanildiginda, iplik gerilimi gok yiik-
sektir, dikis makinesi dusuk bir hizda galisir, vb.)

= Hassasiyeti artirmak igin ayarlama dugmesini
@ saat yoniinde gevirin.

® Dikis makinesi iplik kirilsa bile durmuyor.
(Dikis makinesinin yuksek bir hizda galistigi
durumda, vb.)

= Hassasiyeti azaltmak i¢in ayarlama dugmesini
@ saat yoniinln tersine gevirin.

* Sensor hassasiyeti bir kilavuz olarak iplik geri-
limine ve iplik tirine gore 3 ila 4,5 arasinda bir
degere ayarlanmalidir.

o —————————————————————————————— — — —

1. iplik kirllma tespit sensériiniin bir AGMA-KAPAMA anahtari @ bulunur. Anahtar AGIK )
konuma getirilmedikge, sensor calismaz. |

. Ayarlama diigmesinin @ standart ayar degeri 3,5'tir. |
. Bir dlgek isareti yaklasik 45°lik agiya karsilik gelir. Ayarlamanin ardindan, kapagi gikarmak |
ve 6lcek isaretini kontrol etmek igin tespit vidalarini @ gevsetin. |
4. Sensor hassasiyeti ayar kadraninin 5 veya daha yiiksek bir degere ayarlanmasi durumunda, |
sensor dikis makinesi titresimi veya sesinden etkilenebilir ve arizalanabilir. )

( = 1. Orta baski ayaginin yiksekligini arttirirken, igne milini indirmek igin kasnagi elinizle ya- )
| (PIKKAT vasga gevirin ve igne milinin orta baski ayagina carpmadigindan emin olun. |
| 2. Elinizi ve parmaklarinizi besleme gergevesine ya da ara baski ayagina sikistirmamaya |
{ dikkat edin. )
? ORTA BASKI AYAGI DUZENLEME tusuna @ basin ve SAYISAL

tuslari @ kullanarak, orta baski ayaginin alt ucu ile kumas arasindaki

i [ o B Y

mesafeyi 0,5 mm olarak (kullanilan iplik kalinligi) ayarlayin.

x| =5\ @ /\

\

78 | o |4k :

a |5 | e ||[¥2] . A

Slelal 1 ® X

B fza§
) =
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tipi veya benzeri igin DP X 17 igne kullanirken; hafiza diigmesinden yararlanilarak |
ayar kademesi azami 7 mm yiikseklige kadar c¢ikartilabilir. |
. Orta baski ayaginin yiiksekligini arttirirken veya daha kalin bir igne kullanirken, tokatlama |
ile pargalar arasinda yeterli mesafe bulundugundan emin olun. Giivenli mesafe olmadigi |
takdirde, tokatlama kullanilamaz. Tokatlama anahtarini KAPATIN. Bunlarin yani sira, fabri- |
kadan teslim sirasinda yapilan ayar yerine; orta baski ayagi yiiksekliginin; sadece orta baski |
ayagdi en alt konumdayken tokatlamanin stipirmeyi gerceklestirebilecegi sekilde ayarlanmasi |
gerektigini unutmayin. (Hafiza diigmesi [l ) ]

o
o]

EN

fir]
N

o — — — — — — — —
7

N

(1) Modifica della corsa della molla tirafilo
1) Soldaki iplik alma yay! @ igin viday! @ gevsetin ve vidayi yiv boyunca gezdirerek yay strokunu ayarlayin.
2) Sagdaki iplik alma yay @ igin viday1 @ gevsetin ve iplik alma yayi ayar plakasini @ yay tabani @
boyunca gezdirerek yay strokunu ayarlayin.

(2) Hareketli tansiyon yayinin tansiyonunu degistirmek istediginiz zaman;
1) Soldaki iplik alma yayinin @ gerginligini degistirmek igin somunu @ gevsetin ve iplik gerginligini
arttirmak igin yay saplamasini @ saat yéniinde, azaltmak iginse saat yoni tersine gevirin.
Ayar yaptiktan sonra somunu @ sikarak saplamay: sabitleyin.
2) Sagdaki iplik alma yayinin @ gerginligini degistirmek icin viday! @ gevsetin ve iplik gerginligini art-
tirmak igin somunu @ saat yoéniinde, azaltmak iginse saat yoni tersine gevirin.
Ayar yaptiktan sonra viday! @ sikarak somunu sabitleyin.

—17 -



(5. DIKiS MAKINESININ KULLANILMASI )

('’5-1. Dikis )

1)

[Mekanik valf pedali durumunda]

1) Besleme gergevesi altinda bir is ayarlayin
ve pedal anahtarinin @ pedalina basin.
Ardindan besleme cercevesi asagi iner.
Ayak cekildiginde, besleme cergevesi
ana konumuna geri doéner.

Besleme gercevesinin inme hizi, pedala
basma miktarina goére degisir.

Bu deger, parcalar konumlandirilirken
kullanilr.

2) s parcasini yerlestirirken ve @ pedalina
basarken, besleme cergevesi asagi iner
ve is parcasini tutar.

3) Besleme cgergevesi asagi indiginde ve
dikis bagladiginda @ pedalina basin.

3)

(5-2. igne ipligi kavrama cihazi )

igne ipligi kavrama cihazini kullanarak, yiiksek devirli dikis baslangicindaki sorunlar (igne ipliginin kagma-
s1, dikis atlatma veya igne ipliginin lekelenmesi) 6nlenir ve bir yandan dikisin dengeli olmasi saglanirken,
Ote yandan da kumasin ters tarafinda ipligin toplanmasi (digim olmasi) dnlenir. IP-420 takildig1 zaman;
ACIK/KAPALLI degistirme hareketi, ___&_J tusu ile gerceklestirilir. igne ipligi kavrama cihazi KAPALI oldugu
zaman makine dikis islemine otomatik olarak yavas baslar.

‘ Oagemh 35 Numarali hafiza diigmesi “1” konumuna getirildigi zaman (engellenmis), iplik kavrama )

l Q cihazi galismaz. Buna ek olarak :_w—J tusu da etkisiz hale gelir. ]

(1) Iplik kavrama iglevinden (hareket) yararlanilacagi zaman, dikis baglangicindaki igne ipligi miktarini
45 ila 55 mm olarak ayarlayin. igne ipliginin boyu ¢ok fazla uzun oldugdu takdirde, igne ipligi kavrama
Unitesi tarafindan tutulan iplik, dikisin icine cekilir ve sarilir.

1) 1) igne ipligi kavrama Unitesi kullanildigi zaman,
igne ipliginin standart Olglsi 45 ild 55 mm
arasindadir.

45 ila 55 mm + Dikis baglangicinda ipligin igne deliginden

kayip gikmasini dnlemek igin ya da ilk iimekte

ilmek atlamasini énlemek igin — Ust iplik
boyunu, belirtilen aralikta kalacak ve daha

3) uzun olacak sekilde ayarlayin.

» Dikis baslangicindan itibaren ikinci ilmekten
onuncu iimeg@e kadar ilmek atlamasinin éniine
gecmek icin — Ust iplik boyunu, belirtilen aralik-
ta kalacak ve daha kisa olacak sekilde ayarlaym

| Kaln iplik kullanirken ignedeki iplik agiri \

4 | Gigr, uzunise, igne ipligi tutucusunun yakala- |

% | @ digi1 ignenin ucu dikis yerinde yuvarlanir, |

| bu da malzemenin yerinden kaymasina |

\ ya da ignenin kirilmasina neden olabilir. ;

( 1. Bazi desenlerde iplik, dikis baslangicinda iceriye ¢ekilebilir. Dikis makinesini kuIIanlrken |
| Bndm iplik kavrama linitesini KAPATIN.

\Q 2. iplik kavrama cihazina atik iplikler dolagtigi veya hav biriktigi zaman, iplik kavrama iinite-
I sinin iglevleri hatal olabilir. 119. Sayfada “lll-1-6. igne ipligi kavrama cihazi” béliimiine I
| bakarak, iplik atiklarini ve havlari temizleyin. ]



(ILKUMANDA BOLUMU (PANEL ILE iLGiLl BILGILER) |

(1. GiRiS )

1) IP-420 ile kullanilan dikig veri turi

Desen isim Tanimlama
Kullanici deseni Karta kaydedilebilen desenler
Azami 999 adet desen kaydedilebilir.
Vektdr bicemli veri Uzantisi “VDT” olan dosyalar.

Veriler hafiza kartindan okunur.
Azami 999 adet desen kullanilabilir.
M3 veri AMS-D serisi desen verisi.

AMS-D serisinin disketinden, hafiza kartina kopyalanarak kullanilir.
Azami 999 adet desen kullanilabilir.

Dikis standart bicemi Uzantisi “DAT” olan dosyalar.

Hafiza kartindan okunur. Azami 999 adet desen kullanilabilir.

2) AMS-221ENTS ilizerindeki AMS-D Serilerinin verilerini (M3 verileri) kullanmanin iki farkl yolu
bulunur.

@ IP-420 kullanarak okuma
PC (bilgisayar) kullanarak AMS-D disketindeki M3 verileri okuyun ve dosyayi (¥AMS¥AMS00xxx.M3)
hafiza kartinin ¥AMS dosyasina kopyalayin. Hafiza kartini IP-420 ‘e takin ve M3 verilerinden Desen
No. xxx 2 segcin.

@ PM-1 kullanilarak verilerin vektér bigemli veriye doniistiiriilmesi
PM-1 ile verileri vektdr bicemli veriye donlsttrin (Ayrintilar icin PM-1 ‘in Yardim 'ina bakin). Vektor
bicemine dénusturilen verileri, hafiza kartinin ¥VVDATA klasortine kopyalayin.
Hafiza kartini IP-420 ‘ye takin ve Desen numarasini segin.
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3) Hafiza karti klasor yapisi
Her bir dosyayi, hafiza kartinin asagidaki dizinine kaydedin.

L_] Hafiza karti
= siricisii VDATA

Vektor bigemli veri :
_/\T VDOOAAA . VDT | ¥VDATA ‘ya kaydedin.
[ Vektor bigemli veriyi ]
kaydedin. VDOOAAA . VDT
AM
S M3 veri :

!

AMSO00AAA . Mi— ¥AMS ‘a kaydedin.

[ M3 veriyi kaydedin. ]
AMSO00AAA . M3
F -

SDATA Dikis standart bigemi :
—\ SDO0AAA . DAT | ynATA ya kaydedin.
[ Dikis standart verisini ]
kaydedin. SDOOAAA . DAT
| Yukarida belirtilen dizinlere kaydedilmeyen veriler, okunamazlar. Bu nedenle, dikkatli olun. |
{ )

4) CompactFlash (TM)

m CompactFlash’in (TM) yerlestiriimesi

1) “CompactFlash (TM)” Grandnln etiketli yanini
bu tarafa dogru gevirin (kenardaki ¢entigi arkaya
getirin) ve Uzerinde kuglk delik olan pargayi
panele yerlestirin.

2) Bellek aracinin yerlestirdikten sonra kapagi kapatin.
Kapag! kapattiktan sonra bellege erisilebilmektedir.
Bellek araci ve kapak birbiri ile temas ediyorsa
ve kapak kapanmiyorsa, asagidaki hususlarin
dogrulugunu teyit edin :

» Bellek araci glvenilir sekilde arka yonde

\ itildi mi?

Hafiza karti » Bellek aracinin yerlestiriime dogrultusu dogru
mu?

1. Ortamin takma yonii yanligsa, panel veya ortam zarar gorebilir.
2. “CompactFlash (TM)” disinda baska bir sey takmayin.
—~~ 3. IP-420°deki ortam yuvasi, 2 GB ya da daha diisiik CompactFlash (™) igindir.
4. IP-420’deki ortam yuvasi, CompactFlash (TM) formati olan FAT16’y1 destekler. FAT32 des- |
teklenmez. |
. Mutlaka IP-420 ile formatlanmis “CompactFlash (TM)” kullanin. “CompactFlash (TM)” formatlama |
prosediirii i¢in ; 92. Sayfada “lI-2-32. Hafiza karti bigcimlendirme isleminin gergeklestiril- |
mesi” boliimiine bakiniz. )

— — —

o —— — — — — —
=}
=
=
i
=1
[(3,]
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m CompactFlash’in (TM) gikariimasi

5) USB port
m USB porta cihaz yerlestirilmesi

1) Paneli bir elinizle tutun, digeri ile kapagi agin
ve hafiza karti gikartma koluna @ basin. Hafiza
karti @ disariya itilir.

[ . Kola® cok sert veya hizl basildig: tak- \
BikRAT

| @‘ dirde hafiza karti @ kirilabilir ya da disa- |

| r firlayip yere diiserek hasar gérebilir. |

2) Hafiza kartini @, bulundugu konumu bozmadan
tutup gekerek, ¢ikartma islemini tamamlayin.

Ust kapagi kaydirin ve USB cihazi USB girisine
takin. Ardindan, USB cihazdan kullanilacak olan
verileri ana gévdeye kopyalayin.

Verileri kopyaladiktan sonra USB cihazi glkarln.

USB cihazi ¢ikarin. Kapagdi tekrar yerine koyun.

Hafiza karti kullanilirken dikkat edilecekler

lanir.

lerin silinmesine yol agar.

- Nemin yogunlagtig: yerler.
- Cok asin tozlu yerler.

* Hafiza kartini asla islatmayin veya islak elle dokunmayin. Yangin veya elektrik carpmasiyla sonuc-
¢ Hafiza kartini bilkmeyin, zorlamayin ve darbelere maruz birakmayin.
* Hafiza kartini dagitmaya veya bigimini degistirmeye asla tegebbiis etmeyin.

c * Kesinlikle kontaklarinin kisa devre yapmasina yol agacak metal zeminlerin lizerine koymayin. Veri-
¢ Asagida belirtilen yerlerde kullanmaktan veya muhafaza etmekten kaginin.

- Sicaklik veya bagil nemin ¢ok yiiksek oldugu ortamlar.

- Statik elektrik yikiiniin fazla veya elektrik parazitinin yiiksek oldugu yerler




*1:

USB cihazlarla galisirken alinmasi gereken énlemler

Dikis makinesi galisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagli olarak birakmayin. Makinedeki
titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB cihazin ya da dikis
makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/gikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatal galismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani bélinmisse sadece bir boélime ulagilabilir.

Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.
Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi goéruldigid zaman, ortami yuvaya yerlestirmis olsaniz bile
USB slricl taninmaz.

USB cihazlar ve CF kart gibi ortamlar icin, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam baglanir/takilir.
iki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir. USB spesifikasyon-
larina bakiniz.

USB konektorind, IP panel Gizerindeki USB terminale sonuna kadar takin.

USB flas surtcu Uzerindeki verilere erisim sirasinda glici KAPALI konuma getirmeyin.

USB spesifikasyonlari
USB 1.1 standardina uygundur

Gegerli cihazlar *1 USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari
Gegerli olmayan cihazlar___ CD suricu, DVD surtci, MO suric, bant stricu vb.
Desteklenen format FD (disket) FAT 12
Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32
Gegerli ortam boyutu FD (disket) 1.44MB, 720kB
Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ~ (2TB)
Sardcllerin taninmasi USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erigilen cihaz taninir. Ancak ankastre ortam

yuvasina bir ortam baglandidi zaman, o ortama erisim igin en yiksek 6ncelik
verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglanmis olsa bile, ortam yuvasina bir
ortam takildigi zaman ortama erisim saglanir.)

Baglantiyla ilgili kisitlar Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi maksimum
saylyi astigi zaman, bunlar ¢ikarilip yeniden takilmadigi strece 11. depolama
cihazi ve o6tesi taninmaz.)

Tuketilen akim Gegerli USB cihazlarinin tiiketilen akim anma degeri maksimum 500 mAdir.

JUKI does not guarantee operation of all applicable devices. Some device may not operate due to a compatibility
problem.

— 22—



(2. IP-420 KULLANIRKEN )

(2-1. IP-420 béliimlerinin isimleri )

(On) (Sag taraf)

F oALIKE j

IP142()

Intellijent pan.

(

® @® ©®

(D Dokunmatik ekran - LCD ekran bolgesi

@ O HAZIR TUSU —  Veri giris ekrani degistirilir ve dikis ekrani islemleri ger-
ceklestirilebilir.

® i BILGI tusu —  Veri giris ekrani degistirilir ve bilgi ekrani islemleri ger-
ceklegtirilebilir.

@ ILETISIM tusu —  Veri girig ekrani degistirilir ve iletisim ekrani islemleri

gerceklestirilebilir.

® M KIPtusu —  Veri giris ekrani degistirilir ve gesitli ayrintilarin diizen-
:ﬁndigi kip degistirme ekrani igslemleri gerceklestirilebi-

(® Kontrast kontrolli

@ Parlaklik kontrol(i

CompactFlash (TM) ¢ikarma digmesi

(@ CompactFlash (TM) yuvasi

(0 Kapak algilama anahtari

@D Harici anahtar konektort

@@ Kumanda kutusu baglanti konektori
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(2-2. Miisterek kullanilan diigmeler )

IP-420 'Un batin ekranlarinda misterek islemleri gergeklestirmek igin kullanilan digmeler, asagida belirtiimistir:

IPTAL digmesi —  Bu dugme, iletisim penceresini kapatir.
Veri degistirme ekraninda, degistirilen verilerin iptal
edilmesini saglar.

GIRIS diigmesi —  Bu digme, degistirilen verinin girimesini saglar.
4. | YUKARI KAYDIRMA digmesi — Bu digme ekrandaki tuslari veya verileri yukari dogru
kaydirir.
W | ASAGI KAYDIRMA diigmesi — Bu dugme ekrandaki tuslari veya verileri asagi dogru
kaydirir.
SIFIRLAMA digmesi — bu diugme, hatalarin sifirlanmasini saglar.
"“a_b SAYISAL GIRIS digmesi — Bu dugme sayisal tuslari gésterir ve sayisal
degerlerin girilmesini mamkun kilar.
ooe®| KARAKTER GIRIS digmesi —  Bu digme, karakter giris ekranini acar.

— 55. Sayfada “lI-2-18. Kullanici desenine isim
verilmesi” bdlimine bakin.

1'-:"’ BASKI AYAGI INDIRME diigmesi  —  Baski ayag indirilir ve baski ayagi indirme ekrani
acilir. Baski ayagini kaldirmak igin, baski ayagi
indirme ekraninda goésterilen baski ayagi kaldirma
tusuna basin.

i Masura sarma digmesi — Masura ipligi sarma iglemi gerceklestirilir.

— 50. Sayfada “lI-2-15. Masura ipliginin saril-
masi” na bakin.
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(2-3. IP-420 Temel kullanma yéntemi)

[ x|
Language selection
B#+E Enelizh
I EFTF || P
Ezpariol Ttaliana -~
Frangais Deutzch -
Portuguas Turkee
[ Tigng Wigt FH2[H
Thdonesia PyCoKAiA -4_|

WO <D U] Naf b
AMS
X
100.0%
¥} 200
100.0%
oo 242500
b2
188

@ Elektrik salterini AGIN.
Elektrik salteri ACIK konuma getirildigi zaman; lisan segme ekrani
acilir. Kullanmak istediginiz menu lisanini segin. (Lisani
hafiza tusu ile degistirmek mimkundir.)

[ Secme ekrani IPTAL tusuna |¥ basilarak ekran kapatilirsa \
: éaémli veya lisan segme iglemini gergeklestirmeden GIRIS tusuna :
| a basilirsa; salterin her AGIK konuma getiriliginde lisan |
| segme ekrani agilir. )

@ Dikmek istediginiz desen numarasini segin.
Elektrik salteri ACIK konuma getirildigi zaman; veri giris ekrani
acilir. Secilen gegerli desen numarasinin tusu @), ekranin or-
tasinda gosterilir. Dikis bicimini segmek icin, tusa basin. Dikis
bicimi segme yontemi icin; 31. Sayfada “lI-2-5. Dikis bigimi
se¢me isleminin gerceklestirilmesi” bélimdine bakin.

HAZIR tusuna ® basildigi zaman, LCD ekranin art alan
rengi yesile doner ve dikis makinesi, dikis dikme isleminin mim-
kiin oldugu duruma ayarlanir.
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® Dikisin baglatiimasi.
18. Sayfada “I-5-1. Dikig” bolimune uygun olarak dikigsi
baslatin.

' * Ekranla ilgili bilgiler igin; 27. Sayfada “ll-2-4. Di-

L \ kis biciminin segimi sirasinda LCD ekran boélgesi”

boliimiine bakin.

1. Ozel baski ayag@i kullanirken, giivenlik agisindan desen bigimini kontrol edin.

. Baski ayagi yukan kalkarken, parmaklarinizin arada kalmamasina ¢ok dikkat edin ¢iinku

. HAZIR tusuna basilmadanh elektrik salteri KAPATILDIGI takdirde; “Desen No.”, “X |

o —— —— — — — — —
=}
=
i
=1

Desenin transport kasansin digina tagsmasi durumunda; dikis sirasinda igne tasiyici kaliba
carpar ve ignenin kirilmasi veya benzeri tehlikeler ortaya gikar.

baski ayagi asagi indikten hemen sonra harekete geger.

— — — — — —

genisletme/daraltma orani”, “Y genisletme/daraltma orani”, “Azami dikis devri”, “iplik |
tansiyonu” veya “Orta baski ayagi yliksekligi” gibi degerlerin hafizaya alinmasi miimkiin |
olmaz. )
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(2-4. Dikis biciminin se¢imi sirasinda LCD ekran bolgesi )

(1) Dikig bicimi veri giris ekrani

@) i

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DESEN TUSUNA YENI KAYIT
TUSU

Desen tusu Yeni Kayit ekrani gosterilir.

— 56. Sayfada “lI-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin gerceklestirilmesi”
bélimune bakin.

® | KULLANICI DESENI YENI
KAYIT tusu

Kullanici deseni Yeni Kayit ekrani agilir.

— 54, Sayfada “lI-2-17. Kullanici deseni yeni kayit isleminin gerceklesti-
rilmesi” bélumine bakin.

® | DESEN TUSU isSiM DUZEN-
LEME tusu

Desen tusu isim giris ekrani acilir.

— 55. Sayfada “lI-2-18. Kullanici desenine isim verilmesi” bolimine bakin.

® | IPLIK TUTUCU diigmesi

iplik kavrama igleminin etkin oldugu/etkin olmadigi durumlar segilir.

_.l'j._l : Iplik kavramasi devre disi
I__.ﬁ._ : Iplik kavramasi devrede

@ | ORTA BASKI AYAGI DUZEN-

Orta baski ayagi indirme ve orta baski ayagi referans degeri degistirme ekrani agilir.

LEME dugmesi — 33. Sayfada “II-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” béliimiine bakin.
® | MASURA IPLIGI SARMA diig- | Masura ipliginin sarilmasini saglar.
mesi

— 50. Sayfada “lI-2-15. Masura ipliginin sarilmasi” na bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIKiS BICIM NUMARASI ek-
rani

Agilan ekranda segcilen dikis bigiminin Tlrl ve Numarasi gdsterilir. Asagida be-
lirtilen 4 tar dikis bigimi vardir.

U@ : Kullanici deseni

(=l
VDT | Vektor bicemli veri
= 3 veri
M3
=l . . .
DAT Dikis standart bicemi

* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bigimlendirilmis olmasina kesinlikle gok dikkat
edin.

Hafiza kartinin bigimlendirme islemleri icin; 92. Sayfada “lI-2-32. Hafiza
karti bicimlendirme isleminin gergeklestirilmesi” paragrafina bakin.

DIKIS BiCiMi SECME diigmesi

Bu digmeye basildigi zaman agilan ekranda dikis bigimi segilir ve diigmeye
basildiinda secilen dikis deseni ekranda gosterilir.

— 31. Sayfada “lI-2-5. Dikis bi¢cimi segme igleminin gerceklestiriimesi”
bélimune bakin.

iimek sekli, dikis igin kullanilan igneye gére renk kodlu olarak gériintiilenir.

Sag igneyle dikilen
kisim (Turuncu
renk)

Sol igneyle dikilen
— kisim (Agik mavi)

© | X GERCEK BOYUT DEGERI- | Gésterilen gecerli ekranda, dikis bigiminin X ekseni dogrultusundaki gergek boyut
NiN ekranda gosterilmesi degeri gosterilir.
hafiza diizenleme tusu ile girilen gercek boyut degeri secildigi zaman,
X gercek boyut degeri diizenleme tusu ekranda gosterilir.
— 33. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bolimine bakin.
® | X OLCEK ORANI DUZENLE- | Bu diigme ile agilan gegerli ekranda, dikis bigiminin X ekseni dogrultusundaki
ME diigmesi gercek boyut orani gosterilir.
hafiza diizenleme digmesi ile 6lgek girisi seciimemis olarak belirlenirse;
tus ekrandan silinir ve X dlgegi ekranda gosterilir.
— 33. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bolimine bakin.
Q@ | Y GERCEK BOYUT DEGERI- | Gésterilen gegerli ekranda, dikis bigiminin Y ekseni dogrultusundaki gergek boyut
NiN ekranda gosterilmesi degeri gosterilir.
hafiza diizenleme tusu ile girilen gergek boyut degeri secildigi zaman,
Y gercek boyut degeri dizenleme tusu ekranda gosterilir.
— 33. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” bélimine bakin..
® | Y OLCEK ORANI DUZENLE- | Bu diigme ile agilan gegerli ekranda, dikis biciminin Y ekseni dogrultusundaki
ME diugmesi gercek boyut orani gosterilir. hafiza diizenleme digmesi ile dlgek girigi
secilmemis olarak belirlenirse; tus ekrandan silinir ve Y 6lcegi ekranda gdsterilir.
— 33. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bolimine bakin.
@ | AZAMI DEVRIN Azami devir siniri bu digmeye basildidi zaman ekranda gdésterilir ve maddede
SINIRLANDIRILMASI yapilan degisiklikler bu ekranda gdsterilir. (Ancak ekranda gosterilen azami devir
siniri; desenle ilgili olarak belirtilen azami devir sinirindan farkl olur.)
— 33. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bolimine bakin.
® | DOSYA NUMARASI ekrani Ekranda gosterilen desen kayit tusu, kaydin yapilmig oldugu klasér numarasini
belirtir.
® | KLASOR SECME tusu Desenlerin agilmasi i¢in kullanilacak klasér numaralari, sirali olarak gésterilir.
® | DESEN KAYIT tusu ® KLASOR NUMARASI ekraninda, hafizaya alinmis DESEN KAYIT tuslari

gOsterilir. = 56. Sayfada “lI-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin gercek-
lestirilmesi” bolimine bakin.
* Dikis bigimi igin yeni kayit yapiimadigi stirece bu digme ekranda goérilmez.
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(2) Dikis ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

0O | DIKiS CESIDI DUGMESI
HAREKET diigmesi

Dikis cesidi dugmesi hareketli ekran izlenir.
— 48. Sayfada “ll-2-12. igne ucundaki sorun nedeniyle dikilen iiriiniin
diizenlenmesi zor oldugu takdirde” bolimiine bakin.

® | IPLIK TUTUCU digmesi

iplik kavrama isleminin etkin oldugu/etkin olmadi§i durumlar segilir.

g._l . Iplik kavramasi devre digl

B iplik kavramas| devrede
s

® | ORTABASKIAYAGI DUZEN-
LEME dugmesi

Orta baski ayagi indirme ve orta baski ayagi referans degeri degistirme ekrani
acilir.
— 33. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bolimiine bakin.

® | MERKEZE DONUS diigmesi

Bu digme baski ayagini dikis baslangicindaki konumuna geri getirir ve dikisin
gecici olarak durdudu noktalarda baski ayagini kaldirir.

@ | DIKiS BiCIM NUMARASI
ekrani

Acilan ekranda segcilen dikis bigiminin Tlri ve Numarasi gosterilir. Asagida be-
lirtilen 4 tar dikis bigimi vardir.

U@ : Kullanici deseni

=
\EI' : Vektdr bicemli veri

= 3 veri
M3
DAT Dikis standart bicemi

* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bigimlendirilmis olmasina kesinlikle gok dikkat edin.
Hafiza kartinin bigimlendirme islemleri icin; 92. Sayfada “l1I-2-32. Hafiza karti
bicimlendirme isleminin gergeklestiriimesi” paragrafina bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

®@ | DIKIS BICIM ekrani Gegerli ekranda dikig bigimi segilir.
— 31. Sayfada “lI-2-5. Dikis bicimi se¢gme igleminin gergeklestirilmesi”
_ bdlimine bakin.
limek sekli, dikis icin kullanilan igneye goére renk kodlu olarak goéruntilenir.
Sag igneyle dikilen |
kisim (Turuncu
renk) Sol igneyle dikilen
— kisim (Agik mavi)
® | DIKISBICIMI TOPLAMDIKIS | Aglilan ekranda segilen dikis bigiminin toplam dikis adedi gésterilir.
ADEDI ekrani * Sadece dikis bicimi olarak standart desen segildigi zaman gosterilir.
® | SAYAC DEGERI DEGISTIR- | Mevcut sayag degeri, bu diigme ile gésterilir.
ME digmesi Bu dugmeye basildigi zaman, saya¢ degeri degistirme ekrani gosterilir.
— 51. Sayfada “ll-2-16. Sayacin kullanilmasi” bolimine bakin.
© | SAYAC DEGISTIRME dii§- | Sayag gdstergesi, dikis sayaci ve parga adedi sayaci ile masura sayaci arasinda
mesi degistirilebilir.
— 51. Sayfada “ll-2-16. Sayacin kullanilmasi” bolimine bakin.
® | DIKIS BASAMAKLARI diig- | Kademeli dikis ekrani agilir. Desen bicimlerinin segcme islemi gergeklestirilir.
mesi — 41. Sayfada “lI-2-9. Desen bigiminin segilmesi” bélimune bakin.
@ | KLASOR NUMARASI ekrani Ekranda gosterilen desen kayit tusu, kaydin yapilmis oldugu klasér numarasini belirtir.
® | DEVIR reostas! Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.
@ | KLASOR SECME tusu Desenlerin agilmasi i¢in kullanilacak klasér numaralari, sirali olarak gésterilir.
® | X GERGEK BOYUT DEGE- | Secilen dikig biciminin X ekseni dogrultusundaki gergek boyut degeri gosterilir.
RININ ekranda gosterilmesi
® | Y GERGEK BOYUT DEGE- | Segilen dikis biciminin Y ekseni dogrultusundaki gergek boyut degeri gosterilir.
RININ ekranda gosterilmesi
® | Y OLCEK ORANI ekrani Segcilen dikis biciminin Y dogrultusundaki 6lgek orani ekranda gosterilir.
® | AZAMIDEVIR SINIRLANDIR- | Mevcut ekranda, azami devir sinirin belirlenmis degeri gosterilir. Ancak ekranda
MA ekrani gOsterilen deger, desendeki azami devir adedinden farkhdir.
Ancak ekranda gosterilen deger, desendeki azami devir adedinden farklidir
® | DESEN KAYIT tusu ® KLASOR NUMARASI ekraninda, hafizaya alinmig desen kayit tuslari gosterilir.
— 54, Sayfada “lI-2-17. Kullanici deseni yeni kayit isleminin gergeklesti-
rilmesi” bélimune bakin.
* Dikig bigimi icin yeni kayit yapilmadigi stirece bu digme ekranda gorilmez.
® | igne degistirme modu gérii- | Secilmis olan igne degistirme modu gériintiilenir.

nimu

L4RF:
Otomatik degistirme modu : JIj @
Manuel degistirme modu - Sag igne segili : Jj»l" U

L L - F
Manuel degistirme modu - Sol igne segili : H‘ U

Otomatik degistirme modunda, igne bir desen verisindeki renk degisimi komutu
girdisine gore otomatik olarak degistirilir.

—36. Sayfada “ll-2-8. Desen verisinde renk degistirme komutlarinin gi-
rilmesi” bélimine bakin.

Manuel degistirme modunun segilmesi durumunda, igne degisikligi digmeye her
basildiginda sag igne secimiyle sol igne sec¢imini degisimli olarak se¢cmek Utizere
gerceklesgtirilir.

—35. Sayfada “lI-2-7. Renk degisim modunun degistirilmesi” bolimine bakin.
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(2-5. Dikis bicimi se¢gme isleminin gercgeklestiriimesi )

@ Veri giris ekraninin agilmasi
Dikis bigcimi segcme islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi)
acik oldugu durumlarda gergeklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil)

acik oldugu zaman HAZIR tusuna basildi§inda; veri girig
ekrani (mavi) agllir.

Dikis bicimi se¢gme ekraninin agilmasi
DIKiS BiCiMi tusuna @ basildiginda, dikis bigimi segme ekrani
acilr.

Dikis biciminin segilmesi
4 tdr dikis bicimi vardir.
DIKIS BICIMI SECME tusuna ® basin.

Bu ekranda @ veya ® tusuna basildigi zaman, X ya

/A da Y genigletme/daraltma orani degistirilebilir. Ayrintilar
EID icin; 33. Sayfada “II-2-6. Konu verilerinin degistirilme-
si” bolimiine bakin.

]
|
I
|
)

Dikis bigim tiiriiniin belirlenmesi
Dikis biciminin, asagida belirtilen 4 farkli tird vardir. Bunlar ara-
sindan istediginiz turd segin.

Simge isim Azami desen adedi
=
U@ Kullanici deseni 999
VDT Vektor bigemli veri 999
62T = — |
M3 M3 veri 999
[ DAT Dikis standart bicemi 999
[ F
o o
( o Hafiza kartinin IP-420 igin bicimlendirilmis olmasina dikkat edin. ]
Smli
| @I Hafiza kartlarinin bigimlendirme yontemi icin; 92. Sayfada “l1I-2-32. Hafiza karti bigimlen- |
| dirme isleminin gergeklestiriimesi” ne bakin. )

DIKIiS BICIMi SECME tuglarindan @ yararlanarak istediginiz dikis bigimini secin ve GIRIS tusuna
@ basin.
Segtiginiz dikis bigiminin tiriine bagh olarak, ilgili dikis bigimi liste ekrani agilir.
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® Dikis bigiminin segilmesi
YUKARI veya ASAGI KAYDIRMAtusuna| ¥ | 4« |® basildig
zaman, DIKIS BICIMi tuslari @ sirali olarak degistirilir.

Dikis bigiminin belirlenmesi

GIRIS tusuna O basildigi zaman, girilen dikig bigimi hafi-

zaya alinir ve veri giris ekrani agllir.

Dikis bigimi kullanici deseni oldugu zaman, ekran A ‘da oldugu
gibi gosterilir.

Kullanici deseni olarak kaydedilmis olan desenin DESEN NU-
MARASI SECME tusu @ ekranda gosterilir. Segmek istediginiz
010§011§012 DESEN NUMARASININ tusuna basin.

014§ 0150186

002§ 003§ 004

006§ 007 § 008

izleme diigmesine | @ basildigi zaman, segilen dikis bigimi
numarasi ekranda gorulir ve onay verebilirsiniz.
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(2-6. Konu verilerinin degistiriimesi )

UYARI :
é Dikis deseni segildikten sonra, dikis deseni ¢ergceve belirleme igleminde hata yapmamaya ¢ok dikkat

edin. Dikis deseni tasiyici kalip ayaklarinin digina tasarsa, igne dikis sirasinda tasiyici kalip ayaklarina
carpar ve ignenin kirilimasi da dahil olmak iizere tehlikeli durumlara yol agar.

@ Veri giris ekraninin agilmasi
Veri degistirme ekraninda, konularla ilgili verilerin degistiriimesi
mimkun olur. Dikis ekrani (yesil) acik oldugu zaman HAZIR

tusuna basildiginda; veri giris ekrani (mavi) agllir.
* iplik gerginligi ve ara baski ayad: yiiksekligi, dikis ekran
goriiniimiinde de degistirilebilir.

@ Konu verisi girig ekraninin agilmasi
Degistirmek istediginiz maddenin tusuna bastiginiz zaman; ilgili
ayar degerlerinin dizenleme ekranlari acllir.
Bir konuda degistirilebilecek ve asagdida gosterilen 5 madde vardir.

Madde kademesi Giris kademesi Baslangi¢ degeri
@® | Xdogrultusunda dlgek orani 1.0 ila 400.0 (%) 100.0 (%)
® | Y dogrultusunda 6lgek orani 1.0 ila 400.0 (%) 100.0 (%)
® gﬁ?:lﬂ;g devrinin sinir- 200 ila 2,500 (sti/min) 2,500 (sti/min)
® | Orta baski ayagi yiiksekligi 0.0 ila 3.5 (mm) (Azami 0.0 ila 7.0 (mm)) Desen ayar degeri

*

iplik tansiyon degeri ve ara bastirma ayag referans degeri segilecek her desenle birlikte degisir.

X dogrultusundaki @ 6lgek orani ve Y dogrultusundaki ® orani, hafiza tusu secimi ile gercek
boyut degeri olarak girilebilir.
X/Y biyitme/kigultme islemini gergeklestirmenin iki yolu vardir.
+ Bu veri giris ekranina okunmus olan veriler surekli buyutilebilir ya da kugultilebilir.
+ Dikis bigimini segerken X/Y skala orani belirlenebilir ya da okunabilir.

Bakiniz 31. Sayfada “llI-2-5. Dikis bicimi segme isleminin gergeklestiriimesi”.
Nokta dikis durumunda, dikis arttirma/azaltma adedi [[INEER Genisletme ve Daraltma islev modu sinirlarinin
disinda ayarlansa dahi, genisletme ve daraltma islemi adimin arttiriimasi/azaltiimasiyla gergeklestirilir.
Bicimin kemer veya daire olmasi durumunda X/Y kadran degeri bagimsiz ayarlandigi veya X/Y genisletme
ve daraltma tekrarlandigi takdirde; dikis nokta dikisi haline donusebilir ve bigimin korunmasi mimkun ol-
mayabilir. Genisletme ve daraltma, adimin azaltiimasi/arttiriimasiyla gergeklesir. Bu durumda, desen liste
ekranindaki bttin X/Y kadran degerlerini okuyun ve diizenleyin.
Azami giris kademesi ve azami devir sinirinin @ baslangig degeri, hafiza digmesi ile hafizaya
alinir.
Salter ACIK konuma getirildiginde, orta baski ayagi yiiksekligi degistirme islemi hemen gergeklestiriiemez.

Makineyi HAZIR tusuna bastiktan ve orijin gcagirma islemini gergeklestirdikten sonra kullanin.
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1. HAZIR tusuna basilmadan elektrik salteri KAPATILDIGI takdirde; “Desen No.”, “X
genisletme/daraltma orani”, “Y genisletme/daraltma orani”, “Azami dikis devri”, “iplik
tansiyonu” veya “Orta baski ayagi yliksekligi” gibi degerlerin hafizaya alinmasi miimkiin

™ olmaz.

g@o 2. Daraltma oraninin ¢ok kiigiik olmasi nedeniyle dikis islemleri gergeklestirilemedigi takdirde;
ekranda E045 Desen verisi hata mesaji gosterilir.

Konu verisi girig ekraninin agilmasi igin | 1000% [ @ tusuna basin

(® Verilerin girilmesi
Sayisal tuslarla veya + ve - tuslari @ ile istediginiz degeri girin.

@ Verilerin kaydedilmesi
GIRIS tusuna @ basildi§i zaman, veriler hafizaya alinir,

* Diger konularla ilgili veriler, ayni igslemleri uygulayarak de-
gistirilebilirler.

* XIY gercek ebadinin X/Y genigletme/daraltma orani veya X/Y
degeri; tek ekrandan yararlanilarak girilebilir.

— — — — — — —

3. Kadran orani dikis adedinin (adim sabit kalmak kaydiyla) arttinimasi/azaltilmasiyla degis- I
tirildigi takdirde, mekanik kontrol komutu bi¢cimin silindigi nokta disinda kalan noktalara |

girilir.

Dikis gesidi verileri kaydedilmedi.
Silingin mi?

| e

OHoO

X/Y genigletme/daraltma orani, iplik tansiyonu, orta baski ayag, iplik
tansiyon komutlarinin eklenmesi/silinmesi veya kullanici desenindeki
orta baski ayadi baski arttirma/azaltma degerlerinin ya da hafiza
karti deseninin eklenmesi/silinmesi gergeklestirildiginde; desen tiiri
secme ekrani © degisir.

Degistirme ekranina ® gecilmesi durumunda; desen degisikligi ya-
pilirken, ekranda degistirme onay penceresi agllir.

GIRIS tusuna @ | basildigi zaman, mevcut desenle ilgili bilgiler
gecersiz hale gelir ve desen numarasi degigtirilir.

Desen degisikligini hafizaya almak icin; 54. Sayfada “lI-2-17. Kul-
lanici deseni yeni kayit isleminin gergeklestiriimesi” bolimine
bakin.
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( 2-7. Renk degisim modunun degistiriimesi )
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Bellek diigmesi veri listesi ekranindaki " Renk degistirme
modu segimi" digmesine basin.

Bellek digmesi veri degisim prosediru igin 85. Sayfada “l11-2-29.
Hafiza tusu verilerinin degistiriimesi” boélimine bakin.

Otomatik degistirme modu Hlﬂ,'R @ @ secildiginde, ignenin degisimi
desen verisindeki renk degisimi komutlari girdisine gore gergekles-
tirilir.

Desen verisine renk degisimi komutlarinin girilmesi proseduri igin
36. Sayfada “lI-2-8. Desen verisinde renk degistirme komut-
larinin girilmesi” bolimine bakin.

Otomatik degistirme modunda, otomatik degistirme isareti @ dikis
ekranin Gzerinde yer alir.

Manuel degistirme modu HLCPHR J-"] ® segcildiginde, igne degistirme
digmesi @ (sag igne segildiginde : ; sol igne segildiginde : | If
) gOruntulenir. Dikis igin kullanilan igne, digmeye her basildiginda
sag ve sol igneler arasinda degistirilir.

igne degisikligi gerceklestirildiginde, besleme gercevesinin asag!
indigini unutmayin.

Manuel degdistirme modunda, desen verisindeki renk degistirme ko-
mutlari dikkate alinmaz.
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( 2-8. Desen verisinde renk degistirme komutlarinin girilmesi )

Renk degistirme modu otomatik dedistirme moduna ayarlandidinda, dikis i¢in kullanilan igne desen
verisindeki renk degistirme komutlari girdisine gére otomatik olarak degistirilir.

Desen verisindeki renk degisikligi komutlarini dikkate almadan, digme ile segilen igneyi kullanarak da
dikis yapilabilir.

— 35. sayfadaki 35. Sayfada “lI-2-7. Renk degisim modunun degistiriimesi’boéliimiine bakin.
* Renk degisikligi komutlariyla dikis icin kullanilan igneyi belirlemezseniz, dikis igin sag igne kullanilir.
*  Iplik kesilmeden igne degistirilemez. Dikisteki bazi ara noktalarda bulunan renk degistirme komutlari
(iplik kesiminden once) devre disi birakilir.

Renk degistirme komutu desen verilerine g farkli yol kullanilarak, yani dikis verisi olusturma/diizen-
leme yazilmi PM-1, ana Unite giris fonksiyonu ve sekil kontrol fonksiyonu ile girilebilir.

Ana Unite giris fonksiyonu ve dikis verisi olugturma/dizenleme yazilimi PM-1’in nasil kullanilacagi
konusunda ilgili Kullanim Kilavuzlarina bakin.

Sekil kontrol fonksiyonunun renk degisikligi komutlarinin girilmesi proseduri icin 42. Sayfada “I1-2-
10. igne giris noktasi degistirme isleminin gergeklestirilmesi” bolimiinin altinda 44. sayfadaki
yer alan 44. Sayfada “(2) Renk degisikliginin diizenlenmesi”baslikli kisma bakin.

(1) Dikis verisi olusturmal/diizenleme yazilimi PM-1 ile renk degisikligi komutlarinin girilmesi

@D Renk degistirme komutlarinin girildigi desen verisini olugturun.

B V000001 VDT ¢ «AMS» <2TIEN.3010> - PM.1 (Ver-321) =1 o]
Fila(F) Mochne datalM) ESUHE) View(V) lnput device(]) Cordimion sectng(C) Maching type(T) Hels(H)
Dl S| @ #|Fee#=0] = e s L L[| ][> [P Godivee 750
) 5000 —] Sewngspeedipry 2000 — Add Abichss | Mowe Abschse | Dolete  Abwelss | Joinng  Nomarock
26 Shaping poists Mouse coordnate X 0360 1200 Felse ¥
M Dosigmode Inc/Doc| Retvel 20 | Color | & Desig mode iciDec| Retve 4 | Color
Dvtance | fevem)
-]
= B
i
a8

® Arag gubugundaki renk degisikligi komutu diigmesini goriintiileyin.

[Bi VD0O0OL.VDT : <AMS> <221EN-3020> - PM-1 (Ver - 3.21)
Fie(F) Machine data{M) Edit(E) [View{V]] Input device(I} Condition setting(C) Machine type(T) Help(H)

Menuyul agin ve ara¢ gubugu iletisim kutusunu

Djs(s|@|R| b g [Tobrm ] IR gorintilemek icin arag cubuguna tiklayin.
Statusbar(S)

Stitch length(mm) 2000 j Sey  Scalebar{M) ﬂ Delete .

Tool bars e Arag gubugu ekran gorinimu iletisim kutusun-

Standard tool bar Infermation display tool bar

daki “Makine kontrol komutu alt ara¢ gubugu 2

¥ Standard tool bar

™ Machine data tool bar
™ Edittool bar

™ Subtool bar

¥ Painter tool bar

W Edititem tool bar

Sub tool bar

¥ Entry shape sub tool bar
¥ Eniry sewing property sub tool bar
¥ Edit sewing point sub tool bar

¥ Change sewing sub tool bar

W Machine control command sub tool bar 1

| ¥ Machine contral command sub tool bar 2 |

W Edited information ool bar

W Grid tool bar

W Sewing aftribute tool bar

W Edit designation parameter

W Felafve input coordinate display
™ Input point coordinate display

W Acthve tension

W Inc/decvalue

W Section distance display

™ Selecting command

Tool bar position save
& Save
" Notsave

Ok Cancel i Help
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i VDOROOLVOT : €AMS> <2IEN-30205 - M1 [Ver - 131)

Renk degistirme komutu butonunu j}}:il Qis

iceren alt ara¢ cubugu 2 goruntulenir.

JMEN-3020> - P-Y [ver - 131)
o b | o) i | g @2
e ¥ = 2008 = ]
) Ze0 ) G pe) 2600 —| Add 2
Total shichas 26 Exagung poist Mouis cooednale ¥

¥ Dosg mods Inc/Dec| Autvel 20 f'.J @ Do

]

Spachy dats misg paison
1 Ao glgment deta

I ®_ARer nopdla eniry DoSSON daln. I

¥ Jumging posin
™ /bt maching coric! command

o I cancel | Hep |

Hlal|
Renk degistirme kontrol komutu iletisim kutusunu goé-
rintulemek igin renk degistirme komutu digmesine

basin. “igne girig noktasi verisinden sonra” madde-
sinin isaretini kaldirin ve OK diigmesine basin.

® Deg|§t|rllecek |p||k renginin segilmesi

s - EMT fver - 131)

_|_._|_|4_|_._ | o | BI@U'Q L=
Sewnq peedipm) 7880 < Add Abice | Move mom||:

5580 v

Swchlenghinm) 2005 |
Total stichas 6 Shapeg pows Mouse comednate %

M Coug mode beiDec| atvet 30 2| Cotor| B tegmess oDz At

Duatnrca | 3 g

_'J_'J

spacty nmn-...,m e ischoras ot corrmand 8 mmrteet [ety kb right bxtton]

Renk degisikligi kontrol komutu parametresi
gOruntilenir. Degistirilecek rengi segin ve OK
digmesine basin.

Parametre = 1 : Sag igneyle dikis

Parametre = 2 : Sol igneyle dikis

===

FielF) Machee detsM) ESUE) View[V) Tnput device(l] Condition settingiC] umuzw(n qu

DI{SISIR] G #5810 o &bl - 1| ot nanT -
Stach Wnghimen) 2000 J Sawing speediipm) 003 - 1 Add Abmlm|m Absala | | Dot Anscito | Joming  Morwasrdock
Total sches 26 Shaping porty Mouse coordinate ¥ 395D 1300 | Rlate 3 ¥

W Dusgmode IncOsc| Peivel 3 | Color | B Desgmode  tnciDoc| Fetvel W1 S| Coier

Dice | )

@ Bir degisiklik komutunun girildigi noktanin

belirlenmesi
1B VDOOOLVDT ¢ <AMSs <22IEN-0s - PMT (Wr- m} e
Fie(F) EdH(E) Veew(V) } ype(T]  MelplH}
Dlw]s| 03] ] #]rjs 0] o= sioimim) o ]elo] 28| o[> B cdme™ =

Stch lengthgmm) 2 000 —i Sewing speedipen) 2800 | | Add Abiose |\-w.v nnuue| Deiste Absase | Jowing or-nerock |

Tonsl stitches. 5 Sheping poinks Mouse cocedinate ¥ 30100 -THG | Peloive X ¥

M Desigmods wciDec| Faivet 20 2| ot || B Dosig mode  imciDoc| patvel @ 5 coe

Distance | 36 {mm)
it -
1
%
°]
\

snmﬁmmwmnrammmxmwamm (mmnwmnm

iplik renginin belirlenecegi dikis elemanlarinin
birinci igne giris noktasini (6rnekte A ile gosteril-
mistir) segmek igin sol tiklayin. Ardindan, fareye
sag tiklayarak segimi onaylayin.

® Bir renk degisikligi komutu girilir (B).

1B VTOOOLNDT ¢ cAMS> <IEN-NG - PM-D (- l.tl'.l B v
Fie(F) EdR(E) Veew(V) Pe(T] Helplh
Dic{s|@|R! B |0 w0 || m6m5m x LIEE >J [ #] =] GgimenE E
Stchlangiimm) 2000 | Sewing spesdipm) 2800 - ASd Abickns |Mave Absoe | Delwss Abschae | Joming Horrindock |
Tonsl stitches. 5 Sheping poinks Mouse cocednate X 15250 -T906 | Palove % ¥
M Dusigmode nc/Dec| Patvet 20 5| Coke || B Ciasig mog PRRY mechanical conirel command o
Distance | v {mim) | Type [Colorchenge command
Pavn vaes 1 2 —
se] | o] 2 el .
Qe
g,
.
]
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(2) Ana unite giris fonksiyonunu kullanarak bir renk degisikligi komutunun girilmesi
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Gecgerli noktanin hareket ettirilmesi
Gegerli noktayi, iplik renginin belirlenecegdi dikis elemanina

1+
@ basin. Renk degisikligi komutu, konum igne

dogru hareket ettirmek igin ileri digmesine ® veya geri

digmesine 1';
giris noktalarinda oldugu sirece dikis elemanlarinin herhangi bir

konumunda girilebilir.

Kod listesi digmesine

Renk degisikligi komutu giris ekraninin goriintillenmesi

+7 IEIE

Kod listesi ekraninda “No. 116 Renk degisikligi ” ®

secgimi yapin. Giris tusuna basin (E}
Renk degisikligi komutu giris ekrani ayrica renk degisikligi komutu-
g

nun fonksiyon diigmesine O basilarak da gériintilenebilir.

Dikis icin kullanilan ignenin segilmesi
Renk degisikligi komutu giris ekrani gorintilenir. Dikis igin kul-

®; sag

igneyle dikis: [@ ) ve giris tusuna basin - ®@.

lanilan igne secimini yapin (sol igneyle dikis:

Dikis icin kullanilan ignenin segilmesi

Bir renk degisikligi komutu girilir.

Bir renk degisikligi komutu se¢mis oldugunuz dikis elemanlarinin
ust kismina eklenir.

Dikis icin kullanilan igne degistirildiginde, seklin ekran gériinima
rengi degisir (@ kismi, sag igne (Turuncu renk) , sol igne
(Acgik mavi) =—).

Renk kodlama ydntemini degistirmek igin, 40. sayfadaki 40.

Sayfada “(4) Ana linite giris fonksiyonunu kullanarak renk
kodlu desen seklinin goériintiilenmesi”’bélimine bakin.
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(3) Ana inite giris fonksiyonunu kullanarak renk degisikligi komutlarinin kontrol edilmesi

"2 | 6'2 B-\g_lw-:’*—s Nt [oe?) Renk degisikligi komutu tarafindan belirlenen dikis ignesi, renk
: o degisikligi komutu konumu A’daki (®) bilgi gériintiileme digmesi-

ne -; @ basarak kontrol edilebilir. (Sol igneyle dikis g H

R
,sag igneyle dikis| ~ H |)

Dikis icin kullanilan igne ayrica dikis elemani B'deki (®) bilgi
gOruntileme diigmesine( -S @ basarak kontrol edilebilir.
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(4) Ana unite giris fonksiyonunu kullanarak renk kodlu desen seklinin goriintiilenmesi

">I > 'tbliigi

s 1600 F-7x 000 SeeZ500
»6—-] 000 P .

v -f.00

[ —

6 |

e 1) [t

Ayar diigmesine @ basin.

Ekran gorinimda renk secimi digmesine @@ | ® basin.

iplik rengine gore renk kodlu desen seklini gérintiilemek igin

renk degisikligi komutunu E@ @® segcin.
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(2-9. Desen bigiminin segilmesi)

UYARI :

A

Dikis deseni segildikten sonra, dikis deseni ¢ergceve belirleme igleminde hata yapmamaya ¢ok dikkat
edin. Dikis deseni tasiyici kalip ayaklarinin digina tasarsa, igne dikis sirasinda tasiyici kalip ayaklarina
carpar ve ignenin kirilimasi da dahil olmak iizere tehlikeli durumlara yol agar.

e

Ea.

I
El

e

® o
a—e=] 21

®
AX oG]

o]

N
i

M

(D Dikig ekraninin agilmasi

Veri giris ekranini (mavi) agin ve HAZIR tusuna @ basin.

LCD ekranin art alan aydinlatma rengi yesile doner ve dikis
dikmek mimkuin hale gelir.

( Parga tutucu iist konumdayken, parga tutucu énce en )
| ﬁ(_l:(?T alt konuma iner ve ardindan dikisg baslangi¢ noktasina |
| hareket eder. Parmaklarinizi parga tutucuyla bogaz pla- |
| kasinin arasina kaptirmamaya dikkat edin. |

Kademeli dikig ekraninin agilmasi

KADEMELI DIKIS tusuna
dikis ekrani acllir.

i)

—_—

® basildi§i zaman, kademeli

(® Baski ayagini, pedalli anahtar ile indirin.
{ // Bu moddayken pedalli anahtara basilsa dahi, dikis ma- \l
| ED kinesi gcalismaz. ]

@ Baski ayagi indirilmig olarak dikisi dikin.

Dikis sekli ekranin ortasinda goérilur. Mevcut nokta, dikis bas-
langi¢ konumu ve dikis bitis konumu sirasiyla @ (pembe daire),
= (mavi nokta) ve = (pembe nokta) ile gosterilir.

BIiR ILMEK GERI diigmesini 1'; @® ve BIR ILMEK ILERI dug-
mesini 1'; ® kullanarak dikis seklini kontrol edin. ki ya da
daha fazla komut girildigi zaman, besleme konumu degismez
ancak komut ekrani A éne ve geriye dogru hareket eder. BIR
ILMEK ILERI ya da BIR ILMEK GERI diigmesini basili tuttugunuz
zaman hareket hizi artar.

ILERI KOMUT ARASTIR diigmesine @ basildigi zaman,
besleme otomatik olarak dikis sonu konumuna hareket eder. GERI
KOMUT ARASTIR diigmesine 6 basildigi zaman, besleme
otomatik olarak dikis baslangici konumuna hareket eder.
Beslemeyi durdurmak icin @, ®, @, @, ® ya da @ diigmesine
basiniz.

ARABASKIAYAGI diigmesine © basinca, ara baski ayag!
yiikselir ya da algalir. (BELLEK anahtari degeri 0 (sifir)
olarak belirlendigi zaman bu digme goériimez.)

ignenin degistiriimesi, igne degisim konumu gegilene kadar
besleme béliminin hareket ettiriimesiyle gergeklestirilir. (Renk
degisikligi modunun manuel degistirme modu oldugu durumda,
besleme ve bellek anahtarinin igne-degistirme kilitteme fonksi-
yonu devre disi birakildiginda besleme hareket etmez.)
Gegerli noktadaki dikis ignesi B tizerinde goriintilenir (Sag igne

"l Y

, sol igne
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"y K.\I_o ® Desen kontrolliniin sona erdirilmesi
¥e g 20 [dn] BASKI AYAGI BASLANGIC KONUMU diigmesine | 1= | @ ba-
t2 PR [dn] IE sildig1 zaman, parga tutucu dikis baslangici noktasina hareket
eder ve ekran dikis ekrani gériiniimiine déner. IPTAL digmesine
\ O basinca, ekran da dikis ekran gériinimiine geger. Dikis
baslangicinda ya da sonunda parga tutucu durmazsa, dikis sekli
kontroli tamamlanmadan 6nce ayak pedalina basarak dikis
@—-oi| [li]| [ baslatilabilir.

(2-10. igne giris noktasi degistirme isleminin gergeklestirilmesi )

e <D Vo N e (1) Ara baski ayag yiiksekliginin ayarlanmasi
o@ — )’ Adim dikis ekran gériiniimiine gecmek icin, dikis ekran goriinii-
miinde ADIM DIKIS diigmesine [E2| @ basin.

e
Q 123 :EI
1-EE
i M
Ty “] Dikis sekli ekranin ortasinda gorulir. Mevcut nokta, dikis bas-
e W 20 @.__@ langic konumu ve dikis bitis konumu sirasiyla @ (pembe daire),
VR @I@ = (mavi nokta) ve = (pembe nokta) ile gosterilir.

Ara baski ayagi modunu segmek icin MOD SECME diigmesine

\} i | @ basin.
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o e ER P

[
!

5

BIR ILMEK GERI diigmesine | 1+ | @ ya da ILERI diigmesine

1'-; ® basildigi zaman besleme (mevcut nokta = ) bir ilmek
geri ya da ileri gider. iki ya da daha fazla komut girildigi zaman,
besleme konumu degismez ancak komut ekrani A dne ve geri-
ye dogru hareket eder. @ ya da ® dugmesini basili tuttugunuz
zaman hareket hizi artar.

Belirtilen B degeri mutlak degerdir (Ara baski ayagi yuksekligi
degeri + Ara baski ayagi yuksekligini arttirma/azaltma degeri).

KOMUT ARAMA ILERI diigmesi WAf| @ ya da GERI diigmesi

@ basil oldugunda, ilk ara baski ayagi komutunun bulun-

dugu igne giris noktasina erismek Gzere, mevcut noktaya goére
besleme ileri ya da geri hareket eder.
Beslemeyi durdurmak icin @, ®, @, @, ®© ya da @ diigmesine

basiniz.

ARABASKI AYAGI diigmesine | M| ® basinca, ara baski ayag:
yikselir ya da algalir. (BELLEK anahtari degeri O (sifir)
olarak belirlendigi zaman bu digme goériimez.)

BASKI AYAGI BASLANGIC KONUMU digmesine | 1= | @ ba-

sildig1 zaman, parcga tutucu baslangi¢c noktasina hareket eder
ve dikis ekrani gorinimune donalur.

KOMUT SILME diigmesine | g | @ basilinca, Ada gérildiigi
gibi komut silme ekran gérinimiine gegilir.

@ digmesine basildigi zaman, ara baski ayagi yiksekligi
artis/azalma giris ekran goriinimune gegilir.

Sayisal tug takimini ve +/—tuslarini @ kullanarak ekran gérinu-
munde istediginiz degeri girin.

ENTER dij(jmesine G basilinca veriye onay verilmig olur.

1. igneyi kontrol ederken veya ileriye ya da geriye transport islemini gergeklestirirken; baski \
ayag indirilmedigi miiddetge dikis makinesi ¢calismaz. Makineyi, baski ayagini indirdikten |

sonra kullanin.

=~ 2. Arabaski ayagi en alt konumda dururken, BELLEK anahtarinin ayarina bagl olarak |

ara baski ayaginin ve ignenin hareketi farklilik gosterir. |

3. Orta baski ayaginin ayarlandigi bazi yukseklik konumlari nedeniyle, tokatlamanin kullanil- |
masi miimkiin olmayabilir. Bu durumda, tokatlama anahtarini KAPATIN veya hafiza |
tusunun ayar degerini degistirin. I

Bellek anahtar ayarlari igin 97. Sayfada “II-3. HAFIZA DUGMESI VERI LISTESI” bakiniz. ]
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(2) Renk degisikliginin dizenlenmesi

Adim dikis ekran gériinimuine gegmek igin, dikis ekran gortini-
miinde ADIM DIKIS digmesine [22"| @ basin.

s
e 123,
155
ol o
y D‘\] Dikis sekli ekranin ortasinda gorilur. Mevcut nokta, dikis bas-
5 W 20 E langi¢ konumu ve dikis bitis konumu sirasiyla @ (pembe daire),
bR [heT=l @ = (mavi nokta) ve = (pembe nokta) ile gosterilir.
\ Renk degistirme modunu segmek igin, mod segim digmesine
N\ &y ® basin.

| i His N - . : ;
BIR ILMEK GERI digmesine 1'5 @® ya da ILERI diigmesine
1'-; ® basildigi zaman besleme (mevcut nokta = ) bir iimek

WA [ A
@) ﬂ (m) m geri ya da ileri gider. iki ya da daha fazla komut girildigi zaman,

besleme konumu degismez ancak komut ekrani A 6ne ve geri-

® = = B ye dogru hareket eder. @ veya ® diigmesine basmaya devam
y [x | I ederseniz, hareket hizi artar.
A %?l e 2 [ | Gecerli noktada dikis icin igne B lizerinde gérintilenir.

T (X - o o o o
0—@ i I-L_-IH O Komut alma ileri digmesi @ veya geri digmesi
®@'ye basin. Ardindan, igne giris noktasi gegerli noktadan, bir
renk degistirme komutunun bulundugu bir noktaya dogru ileri

veya geri hareket eder.

Beslemeyi durdurmak icin @, ®, @, @, © ya da @ digmesine
basiniz.

ARABASKIAYAGI diigmesine © basinca, ara baski ayagi
yikselir ya da alcalir. (BELLEK anahtari degeri 0 (sifir)
olarak belirlendigi zaman bu diigme gorilmez.)

BASKI AYAGI BASLANGIC KONUMU diigmesine = | @ ba-

sildigi zaman, parga tutucu baslangi¢ noktasina hareket eder
ve dikis ekrani gériinimune dénalir.

KOMUT SILME diigmesine 0 basilinca, Ada gorildigi
gibi komut silme ekran gérinimine gegilir.

Gegerli noktayi, iplik renginin belirlenecegdi dikis elemaninin
konumuna hareket ettirin. Bir renk degisikligi komutu, konum bir
igne giris noktasinda oldugu surece dikis elemanlarinin herhangi
bir konumunda girilebilir. Renk degistirme kontrol giris ekranini

goruntilemek icin renk degistirme komutu diigmesine (sag igne

, sol igne ) @ basin.
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Ya sol igne dikisini| t M @ veya sag igne dikisini| " H

[ ® secin ve giris tusuna @ basin. Ardindan, veri dogrulanir

R ve renk degisikligi komutu girilir.
H ——O0 Renk degisikligi komutu se¢gmis oldugunuz dikis elemanlarinin

ust kismina eklenir.

1. igneyi kontrol ederken veya ileriye ya da geriye transport islemini gergeklestirirken; baski \
ayag@ indirilmedigi miiddetge dikis makinesi galismaz. Makineyi, baski ayagini indirdikten |
sonra kullanin. |

s~ 2. Arabaski ayagi en alt konumda dururken, BELLEK anahtarinin ayarina bagl olarak |
A ara baski ayaginin ve ignenin hareketi farklilik gosterir.

3. Orta baski ayaginin ayarlandigi bazi yiikseklik konumlari nedeniyle, tokatlamanin kullanil- |
masi miimkiin olmayabilir. Bu durumda, tokatlama anahtarini KAPATIN veya hafiza |
tusunun ayar degerini degistirin. |

Bellek anahtarn ayarlari igin 97. Sayfada “Il-3. HAFIZA DUGMESI VERI LISTESI” bakiniz. ]
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(2-11. Gegici durma nasil kullanlllr)

(1) Dikisin herhangi bir noktasindan itibaren dikis islemine devam edilmesi

- ‘“\I

A
- @

Gegici durdurma digmesi bazih.

—0

O)l i QM)

- “\I

®
G—e= ég @
oHoO

@D Hata mesajini sifirlayin

Hata mesajini kaldirmak igin SIFIRLAMA digmesine

basin.

@® Iplik kesme iglemini uygulayin

Dikis sirasinda GECICi DURDURMA diigmesine
@ basildigi zaman, dikis makinesi durdurulabilir.
Bu islem sirasinda, gegici durdurma digmesine
basildigini belirtmek igin hata mesaj ekrani agilir.

iplik kesme islemini uygulamak igin, IPLIK KESME diigmesine

>£|e.

BASKI AYAGI YUKARI diigmesine ]IZL © basildigi zaman,
baski ayagdi yukari kalkar. Daha sonra islem gergeklestirileme-

yecedi icin, elektrik salterini KAPATIN.

iplik kesme islemi gergeklestirildigi zaman; ORTA BASKI AYAGI

YUKARI/ASAGI tusu | M4 | ®, GERI TRANSPORT tusu

=

®, ILERI TRANSPORT tusu | 12 | @ ve MERKEZE DONUS

tusu | 1*= | @ ekranda gosterilir.

1. Baski ayagi kaldinldiginda mekigin girilmesinin unu- |
tulmasi ya da benzeri bir sorun nedeniyle dikis islemi |
durduruldugu takdirde; BASKI AYAGI YUKARI tusuna |

2. Baski ayagi haval tip oldugu takdirde; BASKI AYAGI

1

|

I

I H

: EL © basin ve elektrik salterini KAPATIN.
I

| YUKARI tusu | ~ 3. | © ekranda gosterilmez.

(® Baski ayaginin tekrar dikis konumuna ayarlanmasi

— — — —

GERIi TRANSPORT tuguna 1'; ® basildigi zaman; baski ayagi

adim adim geriye déner veya ILERI TRANSPORT tuguna

=

(E)

basildigi zaman baski ayadi adim adim ileri gider. Baski ayaginin

tekrar dikis konumuna tasinmasi

@ Dikigin yeniden baglatiimasi
Pedala basildigi zaman, dikis islemi yeniden baglar.
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(2) Baslangigtan itibaren tekrar dikis isleminin gergeklestiriimesi

q B @D Hata mesajini sifirlayin
Hata mesajini kaldirmak igin SIFIRLAMA digmesine (Al

A basin.

E050 @

Gegici durdurma digmesi bazih.

-9
Ol i v

- ‘“\I

@ Iplik kesme iglemini uygulayin
iplik kesme islemini uygulamak igin, IPLIK KESME diigmesine

=2 | ® basin.
1

BASKI AYAGI YUKARI diigmesine | % | © basildigi zaman,
baski ayagdi yukari kalkar. Daha sonra islem gercgeklestirileme-
yecegi icin, elektrik salterini KAPATIN.

iplik kesme islemi gergeklestirildigi zaman; ORTA BASKI AYAGI

YUKARIASAGI tusu |_54| ®, GERI TRANSPORT tusu | 1

@ ﬂ O m ®, ILERI TRANSPORT tusu 4; ® ve MERKEZE DONUS

tusu | 1= | @ ekranda gbsterilir.
flﬂ % o —— —————————— — ——— — — — — —
D 1. Baski ayagi kaldirildigi ve mekigin girilmesinin unu- !
W 20 o . o o
v a ' tulmasi ya da benzeri bir sorun nedeniyle dikis islemi

[

I

: /A durduruldugu takdirde; BASKI AYAGI YUKARI tuguna |
: i

|  Bilgi |

I

\

~% | © basin ve elektrik salterini KAPATIN.

2. Baski ayagi havali tip oldugu takdirde; BASKI AYAGI

YUKARI tugu f:f_ © ekranda gosterilmez.

— — — —

@ *‘ ‘— @ N —————— — — — — —————— — — — — —_—
— - - l".—‘g
o—e=| Qﬁ AL (® Merkeze geri doniilmesi
MERKEZE GERIi DONUS tusuna | i*=| @ basildigi zaman

U (tD:) m iletisim penceresi kapatilir, dikis ekrani acilir ve dikis makinesi;

dikis baslangicindaki konumuna geri doner.

@ Baslangigtan itibaren dikis isleminin yeniden gergeklestiriimesi
Pedala basildigi zaman, dikis islemi yeniden baglar.
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(2-12. igne ucundaki sorun nedeniyle dikilen iiriiniin diizenlenmesi zor oldugu takdirde)

O—=—0 | 0 Ve i (D Desen tusu tagima ekraninin agiimasi

DESEN TUSU TASIMA tusuna @ basildi§i zaman, desen
tusu tasima ekrani agilir.

@ Desenlerin taginmasi
Baski ayagini indirin ve DOGRULTU tusu @ ile tasima yoniinii

girin.
IRl 2] [ Hareket miktan girisi sadece dikis ekrani gériiniimiinde |
® (<] : S, etkindir. :
el e~ | @ HAZIR tusuna basarak giris ekrani gériiniimiine doniil- |
| digu zaman, girilen hareket miktan silinir. )

oHoO

(2-13. igne milinin ve iplik gegirilecek iplik baski ayaginin degigtirilmesi)

e [3> ||___\?E||_\\i|| ™ @D Orta baski ayadi ayar ekraninin veya baski
00:1> AMS ayagi asagida ekraninin goriintiilenmesi

Orta baski ayagi ekranini veya baski ayagdi
asagida ekranini goéruntilemek icin veri giris
ekrani veya dikis ekranindaki baski ayagi asa-

gida digmesine @ veya orta baski ayag!
ayar digmesine ® basin.
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i —nl @ igne milinin ve iplik baski ayaginin degistirilmesi
Igne milinin ve iplik baski ayaginin degistiriimesi @® basa-
A 3 [E2

= .E I 2o —0@ rak sol igne gegilecek veya sag igne se¢gme digmesine ®
basarak sag igneye gecilecek sekilde degistirilebilir.

ﬂﬂﬂ ( g Makine kafasina iplik gegirmeden 6nce giicii KAPALI \
——1 | (OKKAT\ konuma getirin. |
2] | \&/ = Ayrntilar igin 12. Sayfada “I-4-3. igne ipliginin |
o]=z]z]| He—6 | makine kafasina gegirilmesi”’béliimiine bakin. )

=I I igne bu ekranda degistirilse bile, ignenin segili konumu dikis ekra-
Q ﬂ (‘D’) m nina gegerken yapilan dikis icin kullanilan igneye geri donecektir.

Ipligi makine kafasina gegirdikten sonra, iplik ucunu tutmak igin iplik

—

emme digmesine @ basin. iplik gegirme diyagrami digme-
sine ?l$t| @ bastiginizda, iplik gecirme diyagrami gériintilenir.
14. Sayfada “l-4-4. igne ipliginin tutulmasi prosediirii’bé-

I[Gmane bakin.
(2-14. igne ipliginin tutulmas: )
r x| "y “] @ iplik emme ekraninin goriintillenmesi
¥ W 20 [dn] iplik emme ekranini gorintilemek igin
N R 2092 Vr [H|ER orta baski ayagi ekrani, baski ayagi

asagida ekrani veya sekil kontrol ek-
L’i’i’ ranindaki iplik emme digmesine
Llilil @ basin. Ardindan, iplik emme islemi
_|_|_| baslar.

| == i' = e

oﬂ@m

@ iplik tutusunun bitirilmesi
iplik tutusunu bitirmek igin iplik emme ekranina ® dokunun.
Ardindan, ekran bir énceki ekrana geri doner.
iplik gegirmenin tamamlanmasindan sonra, iplik ucu tutma ama-
clyla emilmelidir.
14. Sayfada “I-4-4. igne ipliginin tutulmasi prosediirii’b-
[imine bakin.

*  Sekil kontrol ekranindaki iplik emme diigmesi sadece baski ayagi
indirildiginde aktif hale gelir.
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(2-15. Masura ipliginin sariimasi )

(1) Dikis dikerken, masura ipligi sarma isleminin gercgeklestiriimesi

Cizimde gosterilen sekilde masurayi
masura sarma unitesine yerlestirin ve
masura ipligini masuraya sarin.

(2) Sadece masura ipligi sarma isleminin gerceklestirilmesi

(D Masura ipligi sarma ekraninin agilmasi

Veri giris ekrani gériniminde (mavi) MASURA SARMA digme-

. e o o
sine | .= |Q basinca baski ayagdi asagi iner. Ardindan masura
sarma ekrani gérinimune gegilir.

Masura sarma igleminin baglatiimasi
Calistirma pedalina basildiginda dikis makinesi galismaya baslar
ve masura ipligi sarma islemi baslatilir.

Dikis makinesinin durdurulmasi

DURDURMA tusuna @ ® bastiginiz zaman dikis makinesi
durur ve normal dikis modunageri doner. Veya masura sarma
islemi sirasinda galistirma pedalina tekrar basildigi zaman; dikis
makinesi masura ipligi sarma modunda durur ve bulundugu ko-
numda kalir. Calistirma pedalina tekrar basildigi zaman, masura
ipligi sarma islemi yeniden baslatilir. Cok sayida masuraya iplik
sararken, bu ikinci yéntemi uygulayin.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Elektrik salteri ACIK konuma getirildikten hemen sonra )
masura sarma islemi gergeklestiriimez. Masura sarma I

RN
DIKRATY * jslemi, 6nce desen numarasini segtikten veya benzeri bir |

islem yaptiktan sonra HAZIR tusuna basildig ve :
dikis uyari LED ‘i yandigi zaman gercgeklestirilir.

—
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(2-1 6. Sayacin kullaniimasi )

(1) Sayag diizenleme yontemi

N

[

= |~

|
©_ W 15 /
50
& ~
O] 5o |~

gs. BO0S

550
/ BO09

O i Kef m
E:|:||:|1 ~\

Dikis sayac ayan

O i R m

E:|:||:|4 q\

Parga adedi savaci ayan

s

(@D Sayag diizenleme ekraninin agiimasi
M digmesine bastiginiz zaman, SAYAG DUZENLEME tusu

@ ekranda gésterilir. Bu diigmeye basildi§i zaman, sayag

dizenleme ekrani agilir.

@ Sayag tiiriiniin segilmesi
Bu dikis makinesinde Ug¢ farkl sayag vardir; dikis sayaci, parca
adedi sayaci ve masura sayaci. DIKiS SAYACI TiPiNi SECME

digmesine | ¥ | ®, PARCA ADEDI SAYACI TiPiNi SECME

diigmesine | ¥> ' [ @ ya da MASURA SAYACI TiPINi SEGME

digmesine g3 ® basildigi zaman, ilgili sayag tipini segme

ekran gorinimiine gegilir. Sayag tipi, bu ekranda tek tek segi-
lebilir.

[ Dikis sayaci ]

YUKARI sayag :

Dikis bicimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
yukariya dogru bir basamak artar. Mevcut deg@er ile ayarlanan deger
esit hale geldigi zaman, yukar sayag ekrani agilir.

ASAGI sayag :

Dikis bicimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
asagiya dogru bir basamak azalir. Mevcut deger “0” degerine
ulastigr zaman, yukari sayag ekrani agilir.

Sayacin kullanilmamasi :
Dikis sayacli, makine o sekli dikmis olsa bile bitmis bir sekli saymiyor.
Dikis sayacinin sayag ekrani gérilmuyor.

[ Parca adet sayaci ]

YUKARI sayag :

Dikis bilesimlerinden her birisi gergeklestirildiginde, mevcut deger
yukariya dogru bir basamak artar. Mevcut deg@er ile ayarlanan deger
esit hale geldigi zaman, yukari sayag ekrani agilir.

ASAGI sayag :

Dikis bilesimlerinden her birisi gerceklestirildiginde, mevcut deger
asaglya dogru bir basamak azalir. Mevcut deger “0” degerine
ulastigi zaman, yukari sayag ekrani agilir.

Sayacin kullanilmamasi :
Parca adedi sayaci saymiyor. Adet sayacinin saya¢ ekrani
gorulmiyor.
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(T ,\ [Masura sayaci]
YUKARI sayag :

Masura sayag ayan g3 Makine her 10 ilmegi diktiginde, sayactaki mevcut deger bir artar.
= Mevcut deger ile ayarlanan deger esit hale geldigi zaman, yukari
sayac ekrani acilir.
¥ ) ASAGI sayag :
= = Makine her 10 ilmegi diktiginde, sayagtaki mevcut deger bir azalir.

Mevcut deger “0” de@erine ulastigi zaman, yukari sayag ekrani
acilr.

Masura sayacl saymiyor. Masura sayacinin sayag ekrani

5
—
Sayacin kullanilmamasi :
Sg:
—

gOrulmuyor.
ol o
( “ (® Sayag ayar degerinin degistirilmesi
(E) P2 ilgili sayag ayar degeri igin giris ekranina gecmek Ulizere dikis

123 [ O]

sayacl igin 200 | @ diigmesine, adet sayaci igin " 5o | @ dUg-

/ BO0G

@— mesine ya da masura sayacl igin sso | © diigmesine basin.
g‘.s..
[T
o o
“ Bu ekranda, ayar degeri girilir.
224 Ayar degeri olarak “0” girildigi takdirde, sayac yukari sayma islemi
Dikis savaci igin hedef deger gergek|e§tiri|emez_
el =]
2] 2]
oH°oI
B @ Mevcut sayag degerinin degistirilmesi
@ 3'23 / ilgili saya¢ mevcut ayar degeri giris ekranina gegmek iizere
123 15

7
J!

dikis sayact igin ? ® diigmesine, adet sayaci igin 0

7
J

digmesine ya da masura sayaci igin ® digmesine basin.
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“ Bu ekranda, mevcut deger girilir.

/200

Dikis zavacinin mevout degeri

(e ]le]
(415 ]le]
N N
o] =]

O i Kl m

(2) Sayag sifirlama yontemi

a “I Dikis islemleri sirasinda yukari saya¢ sayacin belirlenmis kosullarina
erisildigi zaman; yukari sayag ekrani agilir ve sesli uyari sinyali dev-

A reye girer. Sayaci sifilamak icin SILME tusuna| € |@® basildiginda,
E’ A dikis ekranina geri donilir. Sonra, sayag yeniden saymaya baslar.

@) i Ea) m |

(3) Dikis sirasinda sayag¢ degeri nasil degistirilir

e <D |2 N | (D Sayag degeri degistirme ekraninin agiimasi

05\1> il Hata veya benzeri durumlar nedeniyle dikis islemi sirasinda
sayacg degerini yeniden diizenlemeniz gerektigi takdirde; dikis
ekraninda SAYAC DEGERI DEGISTIRME tusuna _I @ basin.
Sayag degeri degistirme ekrani agilir.

® Sayag degerinin degistiriimesi
Sayisal tuslarla veya + ve - tuslar @ ile istediginiz degeri girin.

Dikiz zavaciin mevout degeri

(® Sayag degerinin hafizaya alinmasi

ERn GIRIS tusuna @® basildigi zaman, veriler hafizaya alinir.

EE‘E Mevcut sayag degerini silmek istediginiz zaman; SILME tusuna

G 2o C |® basin.
o] =] %]
Ee—@

o n (tD)} m
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(2-17. Kullanici deseni yeni kayit igleminin gergekleg,tirilmesi)

@

Veri girig ekraninin agilmasi

Desen yeni kayit islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi) agik
oldugu durumlarda gerceklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil) acik

oldugu zaman HAZIR tusuna basildiginda; veri giris ekrani
(mavi) acllir.

Kullanici deseni yeni kayit ekraninin agilmasi

YENI KAYIT tusuna Ngﬁ? @ basildigi zaman,; kullanici deseni
yeni kayit ekrani agilir.

Kullanici desen numarasinin girilmesi
Kaydetmek istediginiz yeni desenin numarasini, sayisal tuslari @
kullanarak girin. Uzerine kayit yapiimamis olan kullanici desen

numaralari, + ve -tuglariyla| 4 | T |(® veya ®) cagrilabilir.

Kullanici desen numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna @ bastiginiz zaman, yeni kaydedilmis olan
kullanici desen numarasi hafizaya alinir ve kullanici desenin
secimi sirasindaki veri giris ekrani agllir.

Mevcut kullanici desen numarasi girilip GIRIS digmesine basil-
digr zaman, Uzerine yazdirma iglemi onay ekran gorinimane
gegilir.
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(2-1 8. Kullanici desenine isim verilmesi )

Her kullanicinin dikis ¢esidi igin en ¢ok 255 karakter girilebilir.

mumkundr.

giris ekrani agilir.

@ Veri giris ekraninin agilmasi
Desen tusunu secerek secilen desen tusuna isim verilmesi,
sadece veri giris ekraninin (mavi) ac¢ik oldugu durumlarda

Dikis ekrani (yesil) acik oldugu zaman; veri girig ekraninin

(mavi) agiimasi icin HAZIR tusuna basin.

@ Karakter giris ekraninin agilmasi
KARAKTER GIRIS tusuna IjljEﬁ"l @ basildi§i zaman, karakter

(® Karakterlerin girilmesi

HAREKET tusu |+ @

<oz ||=

@ basin.

karakterin bulundugu konuma getirin ve SILME tuguna |oo &

Girmek istediginiz karakterin KARAKTER tusuna @ bastiginiz
zaman; segilen karakterin giris islemi gergeklestirilir.

]—‘3 En gok 255 karakter ( _A|ila [z]|ve | o]ila[s]) ve semboller
([=]. =], 2], [#] ve _]) girilebilir. imleg; IMLEC SOLA

® ve IMLEC SAGA HAREKET tusu

@-+| @ kullanilarak hareket ettirilebilir. Girilen herhangi bir

karakteri silmek istediginiz zaman, imleci silmek istediginiz

Karakter giris isleminin sona erdirilmesi

GIRIS tusuna @ basildigi zaman, karakterler kaydedilir ve

giris islemi sona erdirilir. iglem sona erdirildikten sonra, girilen
karakterler (isim); veri giris ekraninin (mavi) Ust boélgesinde

gOsterilir.
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(2-19. Desen tusu yeni kayit igsleminin gerceklestiriimesi )

Dikis LCD lambasi yanarken veya dikis ekrani gosterilirken P1 ila P50 tuglarina basildigi zaman;
baski ayagi asagi iner. Parmaklarinizin baski ayaginin arasinda kalmamasina ¢ok dikkat edin.

Veri girig ekraninin agilmasi

Desen tusu yeni kayit islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi)
aclk oldugu durumlarda gergeklestirilebilir. Dikis ekrani (yesil)

acik oldugu zaman HAZIR tusuna basildiginda; veri giris
ekrani (mavi) agilir.

Desen tusu yeni kayit ekraninin agilmasi

YENI KAYIT tusuna @,@l @ basildi§l zaman; desen tusu yeni
kayit ekrani agilir.

Desen tug numarasinin girilmesi

Kaydetmek istediginiz yeni desen tusunun numarasini, sayisal
tuslari @ kullanarak girin. Daha dnceden Ulzerine kayit yapiimis
olan desen tus numarasinin Gzerine yeni kayit yapilmasi engel-
lenir.

Uzerine kayit yapilmamig olan desen tus numaralari “+” ve
tuslariyla| X | 4 |(® veya ®) cagrilabilir.

Kayit yapilacak klasoriin segilmesi

Desen tuslarinin, bes ayri klasére kaydedilmesi mimkindur.
Bir klasore, 10 adede kadar desen tusunun kaydi yapilabilir.
Desen tusunun kaydedilecegi klasdr; KLASOR SECME tusu

3 | @ ile segilebilir.

Desen numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna ® bastiginiz zaman, yeni kaydedilmis olan

kullanici desen tusunun numarasi hafizaya alinir ve desen tu-
sunun segimi sirasindaki veri giris ekrani agilir.
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(2-20. Desen tusunun seg¢imi sirasinda LCD ekran bodlgesi )

(1) Desen tusu veri giris ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi Tanimlama
® | DESEN TUSU KOPYA Desen tusu kopya ekrani agilir.
digmesi — 64. Sayfada “lI-2-23. Desen tusunun kopyalanmasi” bélimine bakin.
® | DESEN TUSU iSiM Desen tusu isim giris ekrani agilir.
DUZENLEME tusu — 55. Sayfada “lI-2-18. Kullanici desenine isim verilmesi” bolimine
bakin.
® | DESEN TUSU iSiM ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek igin secilen karakter gdsterilir.
® | MASURA SARMA tusu Masura ipliginin sarilmasini saglar.
— 50. Sayfada “lI-2-15. Masura ipliginin sarilmasi” na bakin.
@ | DESEN TUSU NUMARA Secilmis olan mevcut desen tus numarasi bu digmeye basildigi zaman ekranda
ekrani gOsterilir ve tusa basildigi zaman, desen tusu numara se¢cme ekrani agilir.
— 61. Sayfada “lI-2-21. Desen tus numarasi se¢gme igleminin
gerceklestirilmesi” bolimine bakin.
®@ | DIKiS BIGIMI Desen tugu numarasina kaydedilmek igin segilen dikis sekli gosterilir.
iimek sekli, dikis icin kullanilan igneye gére renk kodlu olarak gériintiilenir.
Sag igneyle dikilen_____ |
kisim (Turuncu
renk) Sol igneyle dikilen
— kisim (Agik mavi)
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DIKIS BICIM NUMARASI | Agilan ekranda segilen dikis biciminin Tirii ve Numarasi gésterilir. Asagida
ekrani belirtilen 4 tur dikis bigimi vardir.
odi> |
: Kullanici deseni
==
VDT : Vektdr bicemli veri
==
M3 M3 veri
==y
DAT : Dikis standart bicemi
* Hafiza kartinin IP-420 kullanilarak bigimlendirilmis olmasina kesinlikle gok
dikkat edin.
Hafiza kartinin bigimlendirme islemleri icin; 92. Sayfada “lI-2-32. Hafiza karti
bigimlendirme isleminin gergeklestirilmesi” paragrafina bakin.
® | TOPLAM DIKiS ADEDI Secilmis olan desen tug numarasina kaydedilmis olan desenin dikisinde kullanilan
toplam dikis adedi ekranda gosterilir. *Bu madde, sadece dikis bicimi olarak
standart desen segcildigi zaman gosterilir.
O | 2 KADEMELI STROK ekrani Desen tugu numarasina kaydedilmek i¢in secilen 2 kademeli strok degeri gosterilir.
® | BASKIAYAGI ASAGI tusu Baski ayagdi indirilebilir ve baski ayagi indirme ekrani agilir.Baski ayagini kaldirmak
icin, baski ayagi indirme ekraninda gdsterilen baski ayagi kaldirma tusuna basin.
@ | X DOGRULTUSUNDA Desen tusu numarasina kaydedilmek icin segilen X dogrultusundaki hareket
HAREKET MIKTARI ekrani miktar g0sterilir.
® | Y DOGRULTUSUNDA Desen tusu numarasina kaydedilmek igin segilen Y dogrultusundaki hareket
HAREKET MIKTARI ekrani miktari gosterilir.
@ | X GERCEK BOYUT Desen tusu numarasina kaydedilmek icin secilen X gergek boyut degeri gosterilir.
DEGERININ ekranda
gOsterilmesi
® | X OLGCEK ORANI ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek ic¢in secilen X dlgek orani gosterilir.
® | Y GERCEK BOYUT DEGER | Desen tusu numarasina kaydedilmek icin secilen Y gercek boyut degeri gosterilir.
ekrani
® | Y OLCEK ORANI ekrani Desen tusu numarasina kaydedilmek igin segilen Y 6lgek orani gosterilir.
® | AZAMIDEVRIN Desen tusu numarasina kaydedilmek igin secilen azami dikis devri siniri ekranda
SINIRLANDIRILMASI gosterilir.
® | DESEN TUSU DUZELTME Desen tusu dizeltme ekrani agilir.
digmesi
©® | KLASOR NUMARASI ekrani Desen tuslarinin kaydedilmis oldugu klas6riin numarasi ekranda gosterilir.
©® | KLASOR SECME tusu Desen tuslarinin kaydedildigi klasér numaralari, siral olarak gosterilir.
® | DIKiS BiCiMi SECME Dikis bicimi veri giris ekrani agilir.
VERISI GIRIS EKRANI — 27. Sayfada “II-2-4.(1) Dikis bigimi veri giris ekran1” bélimiine bakin.
ACMA tusu
® | DESEN tusu © Klasér numarasi ekraninda, hafizaya alinmis desen kayit tuslari gosterilir.

— 56. Sayfada “lI-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin
gerceklestirilmesi” bélimune bakin.
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(2) Dikis ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | 2 KADEMELI STROK ekrani Dikis ekrani acikken, 2 kademeli strok degeri desen tusu numarasina kaydedilir.
® | DESEN TUSU iSIM ekrani Dikilen desenin tus numarasina kaydedilen karakter gdsterilir.
® | X OLCEK ORANI ekrani Dikilen desenin tus numarasina kaydedilmek i¢in secilen X dogrultusu 6lcek
orani gosterilir.
® | X GERCEK BOYUT DEGER | Dikilen desenin tus numarasina kaydedilen X dogrultusu gergek boyut degeri
ekrani gosterilir.
@ | IPLIK TUTUCU diigmesi iplik kavrama isleminin etkin oldugu/etkin olmadigi durumlar segilir.
g_l : iplik kavramasi devre disi
= . Iplik kavramasi devrede
® | ARABASKIAYAGI AYARI Ara baski ayagi asadi iner ve ara baski ayagi referans degeri deg@isim ekrani
dugmesi gOrunimune gegilir.
— 33. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” bolimune bakin.
® | MERKEZE DONUS diigmesi | Gegici durma siirecinde baski ayagi kaldirilir ve dikis baglangici noktasina geri

doner.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DESEN NO. ekrani Dikilen desenin numarasi ekranda gosterilir.
© | DIKIiS SEKLI ekrani Dikilen dikis bigimi ekranda gosterilir.
iimek sekli, dikis igin kullanilan igneye gére renk kodlu olarak gériintiilenir.
Sag igneyle dikilen____ |
kisim (Turuncu
renk) Sol igneyle dikilen
— kisim (Agik mavi)
® | DIKIiS BIGCIM NUMARASI Kaydedilmis olan dikilen desenin sekil numarasi gosterilir.
ekrani
@ | YGERCEK BOYUT DEGER | Segili olan dikis gesidi diigmesi numarasina kayitli Y gergek boyut degeri ekranda
ekrani izlenir.
@® | Y OLCEK ORANI ekrani Dikilmekte olan dikis ¢esidi dugmesi numarasina kayitli Y skala orani ekranda
izlenir.
@ | DIKIS BICIMI TOPLAM DIKIS | Segilmis olan desen tus numarasina kaydedilmis olan dikilen desenin dikisinde
ADEDI ekrani kullanilan toplam dikis adedi ekranda gosterilir.
® | DESEN KAYIT tusu © KLASOR NUMARASINA kaydedilmig desen tuslari gésterilir.
— 56. Sayfada “lI-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin gergeklestiriimesi”
bolimune bakin.
® | X YONUNDE HAREKET Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek igin secilen X dogrultusundaki
MIKTARI ekran goriinimii hareket miktari gosterilir.
® | SAYAC DEGERI Mevcut sayag¢ degeri, bu digme ile gosterilir. Bu diigmeye basildigi zaman,
DEGISTIRME diigmesi sayag degeri degistirme ekrani gosterilir.
— 51. Sayfada “lI-2-16. Sayacin kullanilmasi” bélimune bakin.
® | SAYAC DEGISTIRME tusu Sayag gdstergesi, dikis sayaci ve adet sayaci ile masura sayaci arasinda
degistirilebilir.
— 51. Sayfada “lI-2-16. Sayacin kullanilmasi” bélimiine bakin.
® | KADEMELI DIKIS diigmesi Kademeli dikis ekrani agilir. Desen bigimlerinin kontrol islemi gerceklestirilir.
— 41. Sayfada “lI-2-9. Desen bigiminin segilmesi” bolimune bakin.
©® | KLASOR NUMARASI ekrani Kayith desen tuslarinin kaydedilmis oldugu klasériin numarasi ekranda
gosterilir.
©® | DEVIR reostasi Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.
® | AZAMI DEVIR Dikilen desenin tus numarasina kaydedilmek igin secilen azami dikis devir
SINIRLANDIRMA ekrani siniri ekranda gosterilir.
® | Y DOGRULTUSUNDA Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek icin secilen Y dogrultusundaki
HAREKET MIKTARI ekrani hareket miktari gésterilir.
® | igne degistirme modu gérii- | Secilmis olan igne degistirme modu gériintiilenir.

ndamd

L4+E
Otomatik degistirme modu : JIj! @
Manuel degistirme modu - Sag igne segili : H-I" U

F
Manuel degistirme modu - Sol igne segili : H’ U

Otomatik degistirme modunda, igne bir desen verisindeki renk degisimi komutu
girdisine gére otomatik olarak degistirilir.

—36. Sayfada “lI-2-8. Desen verisinde renk degistirme komutlarinin gi-
rilmesi” bélimine bakin.

Manuel degistirme modunun secilmesi durumunda, igne degisikligi digmeye her
basildiginda sag igne secimiyle sol igne segimini degisimli olarak se¢mek tzere
gerceklestirilir.

—35. Sayfada “lI-2-7. Renk degisim modunun degistirilmesi” bdlimine bakin.
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(2-21. Desen tus numarasi se¢me igsleminin gerceklestiriimesi )

(1) Veri giris ekranindan se¢im yapilmasi

sl
W2 = o
=]

AMS D

X 250

100.0%
$ 200

100.0%

EREl

Wee
18] 212500
6—08| @ 22 # 33 E._®

ood> ‘ o0d>

@ Veri girig ekraninin agilmasi

Veri girig ekrani (mavi) agik oldugu takdirde, desen tus numara-
sinin dogrudan segilmesi mimkuinddr.
Dikis ekrani (yesil) acgik oldugu zaman; veri giris ekraninin (mavi)

acllmasi icin HAZIR tusuna basin.

Desen tus numarasi segme ekraninin agilmasi

DESEN TUSU NUMARA SECME tusuna @ basildig
zaman, desen tusu numara se¢me ekrani m Secilmis ge-
gerli desen tusunun numarasi ile bu numaradaki tusun igerigi
ekranin Ust béliminde belirtilir ve Gzerine kayit yapilmis diger
desen segme tuglarinin tus numaralarini igeren liste, ekranin alt
tarafinda gosterilir.

Desen tus numarasinin segilmesi

YUKARI veya ASAGI KAYDIRMAtusuna| ¥ | & |@® basildigi
zaman, desen tusu numara tuslari @ sirali olarak degistirilir.
Desen tus numarasina kaydedilmis olan dikis verileri ile ilgili
batun icerik ekranda gdosterilir. Bu ekranda, segmek istediginiz
desen tusunun numara tusuna @ basin.

Desen tus numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna ® basildigi zaman, desen tusu numara

secme ekrani kapatilir ve segme islemi sona erdirilir.
Ancak bilesik dikise kaydedilen desen tuslarinin silinmesi
muamkan degildir.

Kaydedilmis desen tuslarini silmek istediginiz zaman; SILME

tusuna @u' @ basin. Ancak bilesik dikise kaydedilen desen

tuslarinin silinmesi mimkin degildir.

Kaydedilmis desen tus numaralarini gérmek istediginiz

zaman, KLASOR SECME tusuna G @ basin; secilen
klasore kaydedilmis olan butlin desen tus numaralarinin listesi
ekranda gdsterilir. Klasér numarasi ekranda belirtildigi zaman,
o klasor altina kaydedilmis butin desen numaralarinin listesi
de gosterilir.
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(2) Kisa yol tuslari ile segme

UYARI:
é Dikis deseni segildikten sonra, dikis deseni ¢ergeve belirleme igleminde hata yapmamaya ¢ok dikkat
edin. Dikis deseni tasiyici kalibin disina tagstigi zaman, igne tasiyici kaliba ¢arpar.

@ Veri giris ekraninin veya dikis ekraninin agilmasi
Desen klasore kaydedildigi zaman desen tuslari €; veri girig ek-
raninin veya dikis ekraninin alt tarafinda mutlak olarak gosterilir.

@ Desen numarasinin segilmesi
Yeni bir desen olusturuldugu zaman, desen numarasi belirlenen
her klasérde gdsterilir.

KLASOR SECME tusuna | £¥ | ® basildi§i zaman, ekranda
gosterilen desen numaralari listesi degisir. Dikmek istediginiz
desenin numarasini igeren listeyi ekranda agin ve o numaranin
tusuna basin. Bu ekranda basilan desen tug numarasi segilir.

1488 oy
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(2-22. Desen tusu igeriginin degistirilmesi )

(@D Desen tus secgimi sirasinda veri giris ekraninin agilmasi
Desen segerek secilen desen igeriginin degistiriimesi, sadece
veri girig ekraninin (mavi) agik oldugu durumlarda mamkandr.
Dikis ekrani (yesil) agik oldugu zaman; veri giris ekraninin (mavi)

acllmasi icin HAZIR tusuna basin.

Desen tusu veri degistirme ekraninin agilmasi

DESEN TUSU VER DEGISTIRME tusuna @Ql @ basildig
zaman, desen tusu veri degistirme ekrani agilir.

® Degistirmek istediginiz konundaki verilerin giris ekranini agin.
gis g giris ¢
Asagida belirtilen 10 konunun verileri degistirilebilir.
Konu Giris kademesi Bgslianglg
egeri
® éggkoc?r;‘;:tusu nda 1,0 ila 400,0(%) 100,0
® g.(lgedkogr;ﬂ:tusu nda 1,0 ila 400,0(%) 100,0
< Oila 3,5 (mm) Desen ayar
® | Ortabaski ayag (Azami 0.0 ila 7,0 (mm)) degeri
@ | Azami ciks devrinin 200 ila 2500 (sti/min) 2500
@ [ Dodruitusunda 152,0 ila +152,0 (mm) 0,0
® [ Dodrutusunda ~102,0 ila +102,0 (mm) 0,0
® | Dikis bigimi - ;
© | Klasoér numarasi 1ila5 -
[0} iui‘saeﬁl%’?e“ Strok | Hava tahrikli tip - 10 ila 300 70
@ | iplik tutucu Var/Yok Var

® ‘den @ ‘ye kadar olan tuslara ve @ tusuna basildigi zaman, veri giris ekrani agilir. @ ve @ tuslarina
basildigi zaman; Klasér Numaralari goésterilir ve iplik tutucu iglemi var/yok segenedi donisimli olarak

degistirilir.

* X dogrultusundaki ® 6lgek orani ve Y dogrultusundaki @ orani, hafiza tusu secimi ile gergek

boyut dederi olarak degistirilebilir.

* Azami giris kademesi ve azami devir sinirinin @ baslangig degeri, hafiza diigmesi ile hafizaya

alinir.

*

bagh olarak degisir.
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@ Degistirilen konu verilerinin hafizaya alinmasi
Ornek; X odlgek oraninin girilmesi. Konu verisi giris ekraninin
acgllmasi igin ® tusuna basin. Sayisal tuslarla veya +
ve - tuslari @ ile istediginiz degeri girin. GIRIS tusuna Q@

basildigi zaman, veriler hafizaya alinir.

30.0 E‘
vy sl
|* Sl
o] z]: |Ee-o

Desen tusu veri degistirme ekraninin kapatiimasi
Degisiklikler tamamlandiktan sonra, KAPATMA tusuna (N
basin. Desen tusu veri degistirme ekrani kapatilir ve ekran, veri
giris ekranina geri doner.

Ayni iglem iginde degistiriimek diger konularin veri degisiklikleri
gerceklestirilir.

(2-23. Desen tugsunun kopyalanmasi )

Daha 6nceden kaydedilmis olan desen tug numarasindaki batin dikis verileri, kaydedilmemis olan desen
tusuna kopyalanir. Kopyalama sirasinda desen tusundaki verilerin tizerine giris yapilmasi engellenir.Desen
tusunun tzerine yazma isleminin gergeklestirilebilmesi igin, 6nce eski verilerin silinmesi gerekir.

— 61. Sayfada “lI-2-21. Desen tus numarasi se¢cme isleminin gergeklestirilmesi” bolimune bakin.

@ Veri giris ekraninin agiimasi
Desen tusunu segerek segilen desen tusuna veri kopyalama
islemi, sadece veri giris ekraninin (mavi) agik oldugu durumlarda
mumkindur. Dikis ekrani (yesil) agik oldugu zaman; veri giris

ekraninin (mavi) agiimasi igin HAZIR tusuna basin.

@ Desen kopya ekraninin agilmas

DESEN TUSU KOPYA tusuna || @ basildigi zaman, desen
tusu kopya ekrani (kopya kaynagi segcme ekrani) agilir.
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(® Kopya kaynagi desen numarasinin segilmesi

Desen tusu liste tusundan @ yararlanarak listeyi agin ve kopya
kaynaginin desen tus numarasini segin.
ikinci islem olarak KOPYA HEDEFI GIRIS tusuna Mein| @

bastiginiz zaman; kopya hedefi belirleme ekrani agilir.

Kopya hedefi desen numarasinin girilmesi
Kopya hedefi olarak segilen desen numarasini, sayisal tuglari ®
kullanarak yazin. Daha 6nce kullaniimamis desen tus numaralari,

. -

+ve-tuslarinin| & | = | (@ ve @) yardimiyla gagrilabilir.
Buna ek olarak; desen tusunun kaydedilecegi klasér; KLASOR

SECME tusu | £¥ | © ile secilebilir.

Kopyalama igleminin baslatiimasi.

GIRIS tusuna @ basildigi zaman, kopyalama islemi bas-
lar. Kopyalanan desen tus numarasi secilmis durumda olarak,
yaklasik iki saniye sonra desen tusu kopya ekranina (kopya
kaynagi se¢cme ekranina) donulur.

* Bilesik veriler de, ayni yontemle kopyalanabilirler.

(2-24. Dikis kipinin degistirilmesi )

"

- [z |
1,2.3.. | ._Q
v ‘ @ | oo

oRod

@ Dikig kipinin segilmesi

Desen kaydedilmis durumdayken [ digmesine basildigi

Mo,
zaman, DIKiS KiPi SECME tusu @ ekranda gosterilir.

Bu tusa basildigi zaman; dikis kipi donlstumli olarak bagimsiz
dikis ve bilesik dikis seklide degistirilir. (Dikis bigimi digmesi
kaydedilmedigi zaman, digmeye basiimis olsa bile dikis
modunu kombinasyon dikise ¢evirmek mimkin dedgildir.)

* Dikis kipi se¢gme tusunun ekrandaki gorintisi de, segilen

gecerli dikis tirine bagh ve dontisumliu olarak degisir.

Mo,
Bagimsiz dikis kipi segildigi zaman: E
Bilesik dikis kipi secildigi zaman:
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(2-25. Bilesik dikis sirasinda LCD ekran bélgesi )

Dikis makinesi, bilestiriimis ¢ok sayida desen verisine dayali dikisleri dikmek igin yeterli kapasiteye sahiptir.
30 adede kadar desen girmek mimkinduir. Dikis sireci iginde ¢ok sayida farkl bigimi dikmek istediginiz

zaman, bu islevi kullanin.

Bu islevden yararlanildigi zaman, 20 adede kadar bilesik dikis verisinin kaydedilmesi mimkuinddr. Bu iglevi
yeni desenler olusturmak ve ihtiya¢ duyuldugunda kopyalamak i¢in kullanin.
— 56. Sayfada “lI-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin gergeklestiriimesi” bélimiine bakin.

64. Sayfada “lI-2-23. Desen tusunun kopyalanmasi” bdlimine bakin.

(1) Desen girig ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | BILESIK VERI YENI KAYIT
tusu

Bilesik veri numarasi yeni kayit ekrani gosterilir.
— 56. Sayfada “l1I-2-19. Desen tusu yeni kayit isleminin
gercgeklestirilmesi” bolimine bakin.

® | BILESIK VERI KOPYA tusu

Bilesik desen numarasi kopya ekrani gosterilir.
— 64. Sayfada “lI-2-23. Desen tusunun kopyalanmasi” bolimiine bakin.

® | BILESIK VERI iSMi GIRIS
tusu

Bilesik veri isim giris ekrani gosterilir.
— 55. Sayfada “lI-2-18. Kullanici desenine isim verilmesi” bolimine
bakin.

® | BILESIK VERI ISIM ekrani

Secilmis bilesik veriye verilmis olan isim, ekranda gdsterilir.

® | BASKIAYAGI ASAGI tusu

Baski ayadi indirilebilir ve baski ayagi indirme ekrani agilir. Baski ayagini
kaldirmak igin, baski ayagi indirme ekraninda gosterilen baski ayagi kaldirma
tusuna basin.

® | MASURA SARMA

Masura ipliginin sarilmasini saglar.
— 50. Sayfada “lI-2-15. Masura ipliginin sarilmasi” na bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | BILESIK VERI NUMARASI | Secilmis olan bilesik veri numarasi tusta gosterilir. Tusa basildigi zaman, bilesik
SECME tusu veri numarasi segme ekrani aglilr.
® | DIKIiS SIRASI ekrani Girilen desen verilerinin dikis siralar ekranda gosterilir. Ekran dikis ekranina gectigi
zaman, ilk dikilecek desen ekranda mavi renkle gosterilerek belirtilir.
* Girilen desen numaralari, arttigi élgiide @ ve @, ekran ve tuslarda gosterilir.
© | DESEN SECME tusu Desen numarasl, bigimi, dikis adedi vs. gibi @ DIKIS SIRASINA kaydedilmis
olan veriler, bu tugla gosterilir.
Atlama secim modunun @ olmasi durumunda : Desen secgim ekrani
gOruntilenir.
— 71. Sayfada “ll-2-26(2) Bilesim verileri prosediriniin olusturulmasi”
bélimuine bakin.
Atlama sec¢im modunun @ olmasi durumunda : Her bir agamanin dikisi “Atla”
< “Atlama” arasinda degisir.
— 73. Sayfada “l11-2-26(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi”
bélimuine bakin.
® | SONRAKISAYFAACMAtusu | Bilesik veriye kaydedilmis desenler 6 adetten daha fazla oldugu takdirde, bu tus
ekranda g0sterilir. Kombinasyon verilerine kayith dikis ¢esidi sayisi sekiz ya da
daha fazla oldugu zaman, ekranda bu digme gorulir.
@ | YUKARIKAYDIRMAdUgmesi | Mevcut dikis cesidi numarasindan dénceki numara segilir.
® | ASAGI KAYDIRMA diigmesi Mevcut dikis ¢esidi numarasindan bir sonraki numara segilir.
@ | ADIM EKLEME dugmesi Secili dikis ¢gesidi numarasindan dnce bir adim eklenir.
® | ADIM SILME digmesi Segcili adim silinir.
® | Mod degistirme digmesi Bu digmeye her basildiginda, mod desen kayit modu ile atlama ayar modu
arasinda degistirilir.
Cx3| : Desen kayit modu
$3 | : Atlama ayar modu
® | Hepsini atla sifirlama | Kombinasyon verisinde kaydedilen tim adimlar “Atlama” olarak ayarlanir.
digmesi — 73. Sayfada “l1-2-26(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi”
bélimuine bakin.
® | Hepsini atla digmesi Kombinasyon verisinde kaydedilen tim adimlar “Atla” olarak ayarlanir.

— 73. Sayfada “l11-2-26(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi”
bolimine bakin.
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(2) Dikis ekrani

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | BILESIK VERI iSIM ekrani Segcilmis bilesik veriye verilmis olan isim, ekranda gosterilir.
® | IPLIK TUTUCU digmesi iplik tutucu igleminin etkin oldugu/etkin olmadigi durumlar segilir.
ﬂ-—l : Iplik tutucu devre disi
: Iplik tutucu devrede
<
® | BASKIAYAGIASAGI tusu Baski ayagi indirilebilir ve baski ayadi indirme ekrani acilir.
Baski ayagini kaldirmak igin, baski ayagi indirme ekraninda gdsterilen baski
ayagdi kaldirma tusuna basin.
® | MERKEZE DONUS diigmesi | Bu diigme, baski ayagini dikis baslangicina déndiiriir ve mevcut baski ayagi
konumu dikisin ilerledigi yol Gzerindeyken baski ayagdini yikseltir.
@ | BILESIKVERINUMARAekrani | Secilmis olan bilesik veri numarasi ekranda gosterilir.
® | DESEN TUSU NUMARA Dikilen desenin numarasi ekranda goésterilir.
ekrani
® | DIKIiS SEKLI ekrani Dikilen desenin tus numarasina kaydedilen dikis sekli gosterilir.
limek sekli, dikis icin kullanilan igneye gére renk kodlu olarak gériintiilenir.
Sag igneyle dikilen_____|
kisim (Turuncu
renk) Sol igneyle dikilen
— kisim (Agik mavi)
® | DIKIS SIRASI GERI DONUS | Dikis bir desen geriye doner.
tusu
© | DIKIiS SIRASI ekrani Dikilen dikisin gecerli dikis sirasi ekranda gosterilir.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | DIKIS SIRASI ILERI ALMA Dikis bir desen ileriye alinir.
tusu
@ | KAYITLAR TOPLAM ADET Dikilen bilesik dikise kayitli olan desenlerin toplam adedi ekranda g0sterilir.
ekrani
@® | DIKiS TOPLAM ADET ekrani | Agilan ekranda segilen dikis bigiminin toplam dikis adedi gésterilir.
@ | 2 KADEMELI STROK ekrani Dikis ekrani agikken, 2 kademeli strok degeri desen tusu numarasina kaydedilir.
® | X DOGRULTUSUNDA Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek icin segilen X dogrultusundaki
HAREKET MIKTARI ekrani hareket miktari gosterilir.
® | SAYAC DEGERI Mevcut sayag degeri, bu digme ile gosterilir. Bu digmeye basildigi zaman, sayag
DEGISTIRME diigmesi degeri degistirme ekrani gésterilir.
— 51. Sayfada “lI-2-16. Sayacin kullanilmasi” bélimune bakin.
® | SAYAC DEGISTIRME tusu Sayag gostergesi, dikis sayaci ve parga adedi sayacl ile masura sayaci arasinda
degistirilebilir.
— 51. Sayfada “lI-2-16. Sayacin kullaniimasi” bélimiine bakin.
® | X GERCEK BOYUT DEGER | Dikilmekte olan dikis gesidi diigmesi numarasina kayith dikis seklinin X gercek
ekrani boyut degeri izlenir.
® | X OLCEK ORANI ekrani Dikilmekte olan dikis ¢esidi dugmesi numarasina kayitli dikis seklinin X skala
orani izlenir.
® | DEVIR reostas! Dikis makinesinin devir adedi degistirilebilir.
©® | Y GERCEK BOYUT DEGER Dikilmekte olan dikisin desen tusu numarasina kaydedilmis dikis bi¢imi Y gercek
ekrani boyut de@eri ekranda gosterilir.
® | Y OLCEK ORANI ekrani Dikilmekte olan dikisin desen tusu numarasina kaydedilen dikis bi¢ciminin Y
Olgek orani ekranda gosterilir.
® | AZAMI DEVIR Dikilen desenin tus numarasina kaydedilmek igin secilen azami dikis devir
SINIRLANDIRMA ekrani siniri ekranda gosterilir.
® | Y DOGRULTUSUNDA Dikilen desen tusu numarasina kaydedilmek icin segilen Y dogrultusundaki
HAREKET MIKTARI ekrani hareket miktari gésterilir.
@ | KADEMELI DIKIS diigmesi Kademeli dikis ekrani agilir. Desen bigimlerinin kontrol islemi gergeklestirilir.
— 35. Sayfada “lI-2-7. Renk degisim modunun degistiriimesi” bdlimiine
bakin.
O | igne degistirme modu gérii- | Secilmis olan igne degistirme modu gériintiilenir.
nama Otomatik degistirme modu : Iﬂilﬁ@ -
Manuel degistirme modu - Sag igne segili : Jj»l" U
Manuel degistirme modu - Sol igne segili : H-' UR
Otomatik degistirme modunda, igne bir desen verisindeki renk degisimi komutu
girdisine gore otomatik olarak degistirilir.
—36. Sayfada “ll-2-8. Desen verisinde renk degistirme komutlarinin gi-
rilmesi” bélimine bakin.
Manuel degistirme modunun segilmesi durumunda, igne degisikligi digmeye her
basildiginda sag igne secimiyle sol igne sec¢imini degisimli olarak se¢cmek Utizere
gerceklesgtirilir.
—35. Sayfada “lI-2-7. Renk degisim modunun degistirilmesi” bolimiine bakin.
@ | 1adim tekrarla digmesi 1 adim tekrarinin aktif hale getirilmesi/devre disi birakilmasi segilir.

|=‘_‘|-5’J| : 1 adim tekrarla devre disi

I[j - 1 adim tekrarla aktif
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(2-26. Bilesik dikisin gergeklestirilmesi )

Ayar ve duzenleme islemlerini yapmadan énce, dikis Kipini bilesik dikis kipi olarak degistirin.
— 65. Sayfada “lI-2-24. Dikis kipinin degistirilmesi” bolimiine bakin.

(1) Bilesik veri segimi

X 250
100.0%
¥t 200
100.0%
£42500

o0 HF o EO—G

@ Veri girig ekraninin agilmasi

Sadece Veri giris ekrani (pembe) agik oldugu takdirde, bilesik
veri numarasinin segilmesi mimkinduir.
Dikis ekrani (yesil) agik oldugu zaman; veri girig ekraninin (pem-

be) aciimasi igin HAZIR tusuna basin.

Bilesik veri numarasi ekraninin agilmasi

BILESIK VERI NUMARA tuguna @ basildi§i zaman, bilegik
veri numarasi segme ekrani acilir.

Secilmis gecerli bilesik verinin numarasi ile bu numaradaki tusun
icerigi ekranin Ust boélimunde belirtilir ve Gzerine kayit yapiimis
diger bilesik veri tuslarinin tus numaralarini igeren liste, ekranin
alt tarafinda gdsterilir.

Bilesik veri numarasinin segilmesi

YUKARI veya ASAGI KAYDIRMAtusuna| 4« | v |@® basildigi
zaman, bilesik veri numara tuglari @ sirali olarak degistirilir.
Bilesik verilerin iceridi, tuslarda gosterilir.

NUMARA GIRIS DUGMES/'ni ﬂl ® kullanarak ve birlesik
veri numarasini dogrudan girere

Bu ekranda, segmek istediginiz bilesik veri numarasinin tusuna
@® basin.

Adim onaylama digmesine EZI @ basildigi zaman, bile-
sim verilerinde saklanmis desenlerin dikis sekilleri ve benzerleri
sirayla degistirilir ve gorinttlenir.

Bilesik veri numarasinin kaydedilmesi

IPTAL diigmesine @ basilinca, segme islemini sonlandir-
mak Uzere birlesik veri numarasi segme ekran gérinimu kapanir.
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(2) Bilegim verileri prosediiriiniin olusturulmasi

(= aMs

. X 250
100.0%
¥t 200
100.0%

12500

@

Veri girig ekraninin agilmasi

Sadece Veri giris ekrani (pembe) agik oldugu takdirde, bilesik
verilerin girilmesi mimkindir. Dikis ekrani (yesil) agik oldugu
zaman; veri giris ekraninin (pembe) agiimasi icin HAZIR tusuna

basin.

Baslangi¢g konumunda desen numarasi kaydedilmemistir ve
birinci desen se¢me tusu, ekranda bos olarak gdsterilir.

@ Desen numarasi segme ekraninin agilmasi.

p—

—

|
: U’iKgA T kayit moduna ayarlandigindan emin olun. Mod, desen
I
\

DESEN SECME tusuna @ basildi§l zaman, desen nu-
marasi se¢me ekrani agllir.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Segilen mod degistirme diigmesinin | [X3| @ desen

kayit modu degilse svegilen mod degistirme diigmesine

3| @ basin.

]
I
I
|
)

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Wee &% 22 o2 Eo—06 (® Desen numarasinin segilmesi

YUKARI veya ASAGI KAYDIRMA tusuna | & | w | ® ba-

sildi§i zaman, kaydedilmis olan desen numara tuslari @ sirali
olarak degistirilir.

NUMARA GIRIS diigmesini M ® kullanip dikis gesidi nu-
marasini dogrudan girerek dikis ¢esidi numarasi giris ekranina
gecmek de mumkuanddr.

Desen verilerinin icerigi, tuslarda gosterilir. Bu ekranda, segmek
istediginiz desen numarasinin tusuna basin.

Desen numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tuguna @ basildi§i zaman, desen numarasi segme

ekrani kapatilir ve segme islemi sona erdirilir.

istediginiz adette desen numarasini kaydetmek igin @ ‘den
@ ‘e kadar olan iglem basamaklarini tekrarlayin.
ilk desen kayit islemi tamamlandiktan sonra, ikinci desenin

secme tusu ® ekranda gbsterilir. istediginiz adette de-
sen numarasini kaydetmek igin @ ‘den @ ‘e kadar olan iglem

basamaklarini tekrarlayin.

YUKARI ya da ASAGI KAYDIRMA diigmesine | &« | * | ®
basildigi zaman DIKiS CESIDI NUMARASI diigmesi segilebilir.
Segcilen DIKIS CESIDIi NUMARASI diigmesi pembe renkte

gorulir.

DIKiS CESIDI NUMARASI EKLEME diigmesine 14| ® basildi-
g1 zaman, segili dikis cesidi numarasindan dnce bir adim eklenir
(pembe renkte gorilur). Farkh bir dikis ¢cesidi numarasi se¢gmek

lizere ekranda gorilen DIKIS CESIDIi NUMARASI diigmesine
O basildigi zaman dikis ¢cesidi numarasi degisir.

Programlanan bilesik veriler iki ya da daha fazla ekrana tasarsa,

EKRAN KAYDIRMA digmesi | p | @ yardimiyla bir sonraki
ekran goriinimine gegilebilir.
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(3) Bilegim verileri prosediiriiniin silinmesi

r@

®

Bilesim verileri No.’yu segin
Silinecek bilesim verilerini gérintilemek icin 70. Sayfada “lI-
2-26.(1) Bilesik veri segimi” (D ila @ adimlarini uygulayn.

Veri kombinasyonunun silinmesi.

Veri silme digmesine o |® basildigi zaman, bilesim verileri

silme onayi penceresi agilir. Burada, Girig ® dugmesine
basin ve secilen bilesim verileri silinir.

(4) Bilesim verileri adimi prosediiriiniin silinmesi

L]
ME39 | i

@

g—

—

®

|
: U’iKgA 7\ kayit moduna ayarlandigindan emin olun. Mod, desen I
I
\

Bilesim verileri No.’yu segin

Silmek istediginiz adimi igeren bilesim verilerinin segilmis oldu-
gu duruma gelmek icin 70. Sayfada “lI-2-26.(1) Bilesik veri
secimi” D ila @ adimlarini uygulayin.

Silinecek adimi segin.

Segilen halde @ silinecek adima ait DIKIS CESIDIi SECME
diigmesini gérmek icin YUKARI/ASAGI KAYDIRMA diigmesine

4 | ¥ | @ basin. ADIM SIL diigmesine | 2| @ basildig,
zaman, veri adimi silme ileti ekrani goraldr.

Secilen mod degistirme diigmesinin | (3| ® desen ]

kayit modu degilse svegilen mod degistirme diigmesine |

£ | ® basin.

—

Secilen veri kombinasyonu adiminin silinmesi.

ENTER digmesine @ basilinca, secilen birlesik veri adimi
silinir.

IPTAL diigmesine @ basildi§i zaman higbir veri silinmez ve
veri girisi ekran gérinimune gegilir.
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(5) Adimlarin atlanmasinin ayarlanmasi

Verilen bir adimin dikiginin atlanmasi ayarlanabilir.
Kombinasyon verisi igindeki belirli bir adimin dikisini atlamak istiyorsaniz, bu fonksiyonu kullanin.

(@D Atlama ayar modunun girilmesi

Atlama ayar modunu Saf [E) segmek icin mod degistirme

digmesine | B3| @ basin.

@ Atlanacak adimin diigmesine basiimasi.
2 6gesini gorintilemek igin adimin digmesine @ basin. Bu
adim “Atla” ayarinin yapilmasina ydneliktir. DiUgmeye bir defa
daha basilmasi atlama ayarini sifirlar. “Atlanacak” iki veya

daha fazla adim ayarlanabilir.

Hepsini atla digmes %E @ veya tim atlamalari sifirla

%.% ® dugmesine basildiginda, atlama tim adimlar igin

ayarlanabilir veya atlama ayari tim adimlar igin sifirlanabilir.
Tam adimlar “Atlanacak” sekilde ayarlandidinda, dikis ekrani
dikise hazir anahtarina basildiginda bile géruntilenmez.
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(2-27. Basit calisma modunu kullanarak )

IP-420’de BASIT CALISMA modu mevcuttur.

= @ Dikis modunu segin.
M M tusuna basinca, ekran gériniminde EKRAN MODU SE-

I8
1@ VS“@EFQ CIMI . @ digmesi gorulir. Bu digmeye basildigr zaman,
(0,

ekran modu normal ¢alisma ve basit galisma arasinda degisir.

. (B
Normal calisma segilirse : .
Normal ¢alisma segildigi zaman : E

®) i Eaj m
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(2-28. Basit calisma secildigi zaman LCD ekran: )

(1) Veri giris ekrani (tek dikis)

[Kullaniciya 6zel dikis gesidi]
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

@ | IPLIKTUTUCU diigmesi iplik kavrama igleminin etkin oldugu/etkin olmadigi durumlar segilir.
_—_E : Iplik kavramasi devre disi
I—.',.. — : Iplik kavramasi devrede

® | BASKI AYAGI ASAGI | Besleme cercevesive ara baski ayagi asad iner ve baski asagi ekran gériiniimiine
digmesi gecilir.

® | MASURA IPLIGI SARMA | Masura ipliginin sariimasini saglar.
digmesi — 50. Sayfada “II-2-15. Masura ipliginin sarilmasi” na bakin.

® | DIKIS CESIDI TIiPi | Dikis cesidi numarasi belirlenir.

NUMARASIAYAR diigmesi | ARTI diigmesi @ ve EKSIi digmesi @ kullanilarak kayith dikis ¢esidi numarasi
geri gaginhr.

@ | DIiKiS CESIDI TiPi AYAR | Dikis cesidi tipi belirlenir. Dikis gesidi tipi, ARTI diigmesi ® ve EKSI diigmesi @
digmesi yardimiyla asagidakileri degistirerek segilir

. Kullaniciya 6zel dikis gesidi ] . Vektor formunda veri
= . M3 veriler (] : Dikis standart formati
PNo."  : Dogrudan erigim formati
Secilen dikis gesidi tipi, veri diizenleme ekran gérinimiinde @ belirtilir.
* Higbir dikis ¢esidinin atanmadig bir tip secilemez.

® | DIKiIS CESIDI LISTESI | O an segili olan dikis cesidi numarasi ve tipi, diigmenin tizerinde belirtilir.
diigmesi Dugmeye basildigi zaman, dikis gesidi secimi igin, segili dikis cesidi listesi ekran gérinimune gegilir.

® | VERI DUZENLEME ekran | O an segili olan diizenleme basliginda diizenlenmekte olan veriler ekranda gérilir.
goriniima * Bir dizenleme baslidi segilmemisse bu ekran goriilmez.

® | MAKSIMUM HIZ SINIRI | Mevcut maksimum hiz siniri diigmenin {izerinde belirtilir. Diigmeye basildigi zaman,
AYARI dugmesi maksimum hizi sinirt belirlenebilir. Ayar islemi sirasinda, veri dizenleme ekran

gériinimiinde @ maksimum hiz siniri belirtilir.

Maksimum hiz siniri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak 100
iimek/dakika degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltihr.

— 33. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” na bakin.

O | ARA BASKI AYAGI | Mevcut ara baski ayad! yiiksekligi referans degeri diigmenin iizerinde belirtilir.
YUKSEKLIGI REFERANS | Diigmeye basildigi zaman, ara baski ayag yiiksekligi referans degeri degistirilebilir.
DEGER AYARI diigmesi Ayar iglemi sirasinda, veri diizenleme ekran gériiniimiinde ® ara baski ayag!

yuksekligi referans degeri belirtilir.

Ara baski ayag yiiksekligi referans degeri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini
@ kullanarak 0,1 mm degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.

— 33. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” na bakin.

® | ARTI digmesi Segcilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir.

@ | EKSIdiigmesi Secilen baglik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azaltilir.

@® | DiKiS CESIDI ADI ekran | O an segili olan dikig gesidinin adi ekranda gérilir.
gorunumii

@ | DIKiIS SEKLI ekran | O an segili olan dikis gesidinin dikis sekli ekranda gériiliir.
goérunumi limek sekli, dikis icin kullanilan igneye gére renk kodlu olarak gériintiilenir.

Sag igneyle dikilen_____ |

kisim (Turuncu

renk) Sol igneyle dikilen
— kisim (Agik mavi)

® | ILMEK SAYISI ekran | O an segili olan dikis cesidi igin ilmek sayisi ekranda gériliir.
géranimda
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

® | X GERCEK BOYUT | Segili olan dikis seklinin gergek X boyut degeri ekranda gorilir. Gergek boyut
DEGERI ekran gériinimii degeri girisi segildigi zaman, BELLEK dugmesinin ayarina baglh olarak X
GERGCEK BOYUT DEGERI AYAR digmesi izlenir.
— 33. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistirilmesi” na bakin.
® | Y GERCEK BOYUT | Segili olan dikis seklinin gergek Y boyut degeri ekranda gérilir. Gergek boyut
DEGERI ekran gériinimii degeri girisi secildigi zaman, BELLEK digmesinin ayarina baglh olarak Y
GERGEK BOYUT DEGERI AYAR digmesi izlenir.
— 33. Sayfada “lI-2-6. Konu verilerinin degistiriimesi” na bakin.
@ | ORTAMYAPISIYAZDIRMA | Ortam yapisindaki veriler yazdirilr.
digmesi Bu diigmeye basinca, yeni ortam yapisi kayit ekran gériinimune gegilir.
* Ortam yapisi segildigi zaman bu digme goruldr.
KULLANICIYA OZEL | Kullaniciya 6zel dikis cesidindeki veriler yazdirilir.
DIiKiS CESIDI YAZDIRMA | Bu diigmeye basilinca, yeni kullaniciya ézel dikis gesidi kayit ekran gériinimiine
digmesi gegilir.
* Ortam yapisi segildigi zaman bu digme goruldr.
© | DIKiIS VERILERITiPiekran | Bir ortamdan okunan veri tipi gériintiilenir.
gorinimd: VDT : Vektor formunda veri
M3 : M3 veriler
DAT : Standart dikis formati
* Ortam yapisi segildigi zaman bu ekran gorulur.
A | X YONUNDE HAREKET | Segili olan dikis gesidi diigmesinin numarasina kayith X yéniinde hareket miktari
MIKTARI ekran gériinimii ekranda gorulur.
* Dogrudan erigimli dikis ¢esidi segildigi zaman bu ekran gordilr.
B | Y YONUNDE HAREKET | Segcili olan dikig gesidi diigmesinin numarasina kayitli Y yéniinde hareket miktari

MIKTARI ekran goriinimii

ekranda gorilir.
* Dogrudan erisimli dikis gesidi segildigi zaman bu ekran gordlir.
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(2) Dikig ekrani (tek dikis)

[Kullaniciya 6zel dikis ¢esidi]

TT"T’T’
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIKIS CESIDI DUGMESI
HAREKET digmesi

Dikis cesidi dugmesi hareket ekrani gérulir.
— 48. Sayfada “lI-2-12. igne ucundaki sorun nedeniyle dikilen iiriiniin
diizenlenmesi zor oldugu takdirde” na bakin.

IPLIK TUTUCU digmesi

iplik kavrama isleminin etkin oldugu/etkin olmadigi durumlar segilir.

—-Ilﬂl-—l | . Iplik kavramasi devre disi

__.._I'ﬁ._ : Iplik kavramasi devrede

BASKI AYAGI ASAGI
digmesi

Besleme cercevesi ve ara baski ayagdi asagi iner ve baski ayagl asagi ekran
g6runimine gegilir.

BASA DON diigmesi

Parga tutucu dikis baslangicina doner ve gegici durus aninda en Ust konumuna
yukselir.

SEKIL KONTROL diigmesi

Segcilen dikis gesidi sekli, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak
kontrol edilir.

Mevcut iimek sayisi, veri diizenleme ekran gériinimiinde @ belirtilir.

— 41. Sayfada “lI-2-9. Desen bigiminin segilmesi” na bakin.

SAYAC DEGERI
DEGISTIRME diigmesi

Sayagc degeri, ARTI digmesi @ ya da EKSI diigmesi @ kullanilarak degistirilir.
Sayag degeri bu digmede gosterilir. Bu digmeye basildigi zaman, saya¢ degerinin
degistiriimesine izin vermek tizere © gérilir.

Mevcut sayag degeri, veri diizenleme ekran goriniminde @ belirtilir.

— 51. Sayfada “lI-2-16. Sayacin kullaniimasi” na bakin.

TEMIZLE digmesi

Sayag degeri temizlenir.
* Bu diigme sadece SAYAC DEGERINI DEGISTIRME digmesi @ segiliyken gorilir.

VERI DUZENLEME ekran
gorinimd

O an segili olan diizenleme baslidinda diizenlenmekte olan veriler ekranda gorulir.
* Bir diizenleme basligi segilmemigse bu ekran gorilmez.

ARA BASKI AYAGI
YUKSEKLIGI REFERANS
DEGER AYARI diigmesi

Mevcut ara baski ayadi yuksekligi referans degeri digmenin lzerinde belirtilir.
Dugmeye basildigi zaman, ara baski ayadi yiksekligi referans degeri belirlenebilir.
Ayar islemi sirasinda, veri diizenleme ekran gériiniimiinde @ ara baski ayag!
yuksekligi referans degeri belirtilir.

Ara baski ayag yiiksekligi referans degeri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini
@ kullanarak 0,1 mm degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltilir.

HIZ DEGISTIRME

Dikis makinesinin ilmek hizi diigmenin Gzerinde belirtilir. Digmeye basildigi zaman

digmesi ilmek hizi degistirilebilir.
Ayar islemi sirasinda, veri diizenleme ekran gériinimiinde @ dikis makinesinin
hizi belirtilir.
Maksimum hiz siniri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI digmesini @ kullanarak 100
iimek/dakika degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltihr.

ARTI digmesi Segcilen baglik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir ya da igne bir
iimek ilerler.

EKSI diigmesi Secilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azalir ya da igne bir

iimek geriler.

DIKIS CESIDI NUMARASI/
TiPI ekran gériinimdi

Segcilen dikis ¢esidi numarasi ve tipi ekranda gorGldr.

DIKiS CESIDI ADI ekran
gorinimu

O an segili olan dikis ¢esidinin adi ekranda goérulir.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

ILMEK SAYISI ekran
gorinimd

O an segili olan dikis gesidi igin ilmek sayisi ekranda goéralir.

DIKIS SEKLI ekran
gorinimu

O an segili olan dikis gesidinin dikis sekli ekranda gorulUr.
limek sekli, dikis icin kullanilan igneye gére renk kodlu olarak gériintiilenir.

Sag igneyle dikilen
kisim (Turuncu
renk)

Sol igneyle dikilen
[ kisim (Agik mavi)

X GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

Segili olan dikis seklinin gergek X boyut degeri ekranda goralir.

Y GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériiniimii

Segili olan dikis seklinin gergek Y boyut degeri ekranda gorulir.

DIKiS VERILERI TiPI
ekran gorindmda:

Bir ortamdan okunan veri tipi gérintulenir.

VDT : Vektdr formunda veri

M3 : M3 veriler

DAT : Standart dikis formati
* Ortam yapisi segildigi zaman bu ekran gorulur.

DIKIS CESIDI LISTESI
digmesi

O an segili olan dikis gesidi numarasi ve tipi, digmenin tzerinde belirtilir.
Digmeye basildigi zaman, dikis ¢esidi segimi igin, segili dikis gesidi listesi ekran goriinimiine gegilir.

X YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran goriinimii

Segili olan dikis ¢esidi digmesinin numarasina kayith X yéniinde hareket miktari
ekranda gorilir.
* Dogrudan erigimli dikis gesidi segildigi zaman bu ekran gordlir.

Y YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran gériinimii

Secili olan dikis ¢esidi digmesinin numarasina kayith Y yoniinde hareket miktari
ekranda gorulur.
* Dogrudan erisimli dikis ¢esidi segildigi zaman bu ekran gorulUr.

igne degistirme modu gé-
rndmda

Secilmis olan igne degistirme modu gorintdlenir.
] o L4+F

Otomatik degistirme modu : jIJl @

Manuel degistirme modu - Sag igne segili : H»I" U

Manuel degistirme modu - Sol igne segili : J.l}‘ Ign
Otomatik degistirme modunda, igne bir desen verisindeki renk degisimi komutu
girdisine gore otomatik olarak degistirilir.

—36. Sayfada “ll-2-8. Desen verisinde renk degistirme komutlarinin giril-
mesi” bolimune bakin.

Manuel degistirme modunun segilmesi durumunda, igne degisikligi digmeye her
basildiginda sag igne secimiyle sol igne seg¢imini degisimli olarak se¢mek Ulzere
gerceklestirilir.

—35. Sayfada “lI-2-7. Renk degisim modunun degistirilmesi” bélimiine bakin.
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(3) Veri girig ekrani goériiniimii (birlesik dikisg)

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

0@ | BASKIAYAGI ASAGI Besleme cercevesi ve ara baski ayagdi asagi iner ve baski ayagi asagi ekran
digmesi gorinimiine gegilir.

® | MASURAIPLIGI SARMA Masura ipliginin sariimasini saglar.
digmesi — 50. Sayfada “II-2-15. Masura ipliginin sarilmasi” na bakin.

® | DIKIS SIRASINI GERIYE ilk 6nce dikilecek olan dikis cesidi numarasi, bir énceki dikise dénebilir.
ALMA dugmesi Ekranin Ust kisminda gorulen dikis ¢esidi bilgisi glincellenir.

® | DIKIiS SIRASINI ilk 6nce dikilecek olan dikis gesidi numarasi, bir sonraki dikise atlayabilir.
ILERLETME diigmesi Ekranin Ust kisminda gérilen dikis ¢esidi bilgisi glincellenir.

@ | DIKIS CESIDI NUMARASI | Dikis gesidi numarasi belirlenir. ARTI diigmesi ® ve EKSI diigmesi @ kullanilarak
AYAR diugmesi kayith dikis ¢esidi numarasi geri gagirilir.

® | DIKiIS CESIDI LISTESI O an segili olan dikis gesidi numarasi ve tipi, diigmenin (izerinde belirtilir.
digmesi Digmeye basildigi zaman, dikis ¢esidi secimi icin, secili dikis ¢esidi listesi ekran

gorunumuine gegilir.

® | ARTI digmesi Segcilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttinlir.

® | EKSIdigmesi Segcilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azaltilir.

© | DIKIiS SIRASI ekran O an segili olan gevrim dikis ¢esidine kayitli toplam dikis ¢esidi sayisi goralir.
goérinumi

® | TOPLAM KAYIT SAYISI O an segili olan ¢evrim dikis gesidine kayith toplam dikis ¢esidi sayisi goraldr.

ekran goérinimi
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

DIKIiS CESIDI ADI ekran
gorinimu

O an segili olan dikis gesidinin adi ekranda gorulUr.

DIKIS SEKLI ekran
gorinimu

O an segili olan dikis gesidinin dikis sekli ekranda gorullr.
iimek sekli, dikis igin kullanilan igneye gére renk kodlu olarak gériintiilenir.

Sag igneyle dikilen
kisim (Turuncu
renk)

Sol igneyle dikilen
[ kisim (Agik mavi)

ILMEK SAYISI ekran
gorinimd

O an segili olan dikis gesidi igin ilmek sayisi ekranda goéralir.

X GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

O an segili olan dikis gesidinin gercek X boyut degeri ekranda gorilur.

Y GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

O an segili olan dikis ¢esidinin gergek Y boyut degeri ekranda goérilr.

X YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran goriinimii

O an segili olan dikis gesidinin X yoniindeki hareket miktari ekranda goruldr.

Y YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran gériinimii

O an segili olan dikis gesidinin Y yoniindeki hareket miktari ekranda gordlir.

VERI DUZENLEME ekran
géranimda

O an segili olan diizenleme baslhdinda diizenlenmekte olan veriler ekranda gorlir.
* Bir diizenleme basligi segilmemisse bu ekran gorilmez.
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(4) Dikis ekrani (birlesik dikig)

Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

A} IPLIK TUTUCU digmesi

iplik kavrama isleminin etkin oldugu/etkin olmadigi durumlar segilir.

| : Iplik kavramasi devre disi

=

—|: Iplik kavramasi devrede

® | BASKIAYAGIASAGI
digmesi

Besleme cercevesi ve ara baski ayagdi asagi iner ve baski ayagi asagi ekran
gorunumuine gegilir.

® | BASADON digmesi

Parca tutucu dikis baslangicina déner ve gegici durus aninda en tst konumuna yikselir.

® | DIKIS SIRASINI GERIYE
ALMA digmesi

Dikilecek olan dikis ¢esidi, bir 6nceki dikise atlayabilir.

® | DIKIS SIRASINI
ILERLETME diigmesi

Dikilecek olan dikis ¢esidi, bir sonraki dikise atlayabilir.

@ | SEKIL KONTROL diigmesi

Segilen dikis gesidi sekli, ARTI diigmesini @ ya da EKSI diigmesini @ kullanarak
kontrol edilir. Mevcut ilmek sayisi, veri diizenleme ekran gériiniimiinde @ belirtilir.
— 41. Sayfada “lI-2-9. Desen bigiminin se¢ilmesi” na bakin.

® | SAYAC DEGERI
DEGISTIRME diigmesi

Sayag degeri, ARTI diigmesi @ ya da EKSI diigmesi @ kullanilarak degistirilir.
Sayag degeri bu digmede gosterilir. Bu digmeye basildigi zaman, sayag degerinin
degistirilmesine izin vermek tzere @ gorulir.

Mevcut sayac degeri, veri diizenleme ekran gériinimiinde @ belirtilir.

— 51. Sayfada “lI-2-16. Sayacin kullanilmasi” na bakin.
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Tus ve ekranda gosterilmesi

Tanimlama

TEMIZLE digmesi

Sayac degeri temizlenir.
* Bu diigme sadece SAYAC DEGERINI DEGISTIRME diigmesi ® segiliyken goriilir.

HIZ DEGISTIRME

Dikis makinesinin ilmek hizi digmenin Gzerinde belirtilir. Digmeye basildigi zaman

diigmesi ilmek hizi degistirilebilir.
Ayar islemi sirasinda, veri diizenleme ekran gériiniminde @ dikis makinesinin
hizi belirtilir.
Maksimum hiz siniri, ARTI diigmesini @ ya da EKSI digmesini @ kullanarak 100
iimek/dakika degerinde adimlar halinde arttirilir/azaltihr.

ARTI digmesi Segcilen baslik degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde arttirilir ya da igne 6ne
dogru bir ilmek ilerler.

EKSI diigmesi Secilen baslk degeri, referans birim cinsinden adimlar halinde azalir ya da igne bir

iimek geri gider.

DIKiS CESIDI NUMARASI/
TiPI ekran gériinimi

Segcilen dikis ¢esidi numarasi ve tipi ekranda goruldr.

DIKIS SIRASI ekran
géranimda

O an segili olan dikis ¢esidi verilerinin dikis sirasi ekranda gorulur.

TOPLAM KAYIT SAYISI
ekran goriinimu

O an segili olan ¢evrim dikis ¢esidine kayith toplam dikis ¢esidi sayisi goralir.

BIRLESIK VERI ADI ekran
g6rinimd

Secilen birlesik veride girilen isim, ekran gérinimunde izlenir.

DIKIiS SEKLI ekran
gorinimu

O an segili olan dikis gesidinin dikis sekli ekranda gorullr.
iimek sekli, dikis igin kullanilan igneye gére renk kodlu olarak gériintiilenir.

Sag igneyle dikilen
kisim (Turuncu
renk)

Sol igneyle dikilen
[ kisim (Agik mavi)

ILMEK SAYISI ekran
gorinimd

O an segili olan dikis gesidi icin ilmek sayisi ekranda goéralir.

X GERCEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

O an segili olan dikis gesidinin gercek X boyut degeri ekranda gorilur.

Y GERGEK BOYUT
DEGERI ekran gériinimii

O an segili olan dikis ¢esidinin gergek Y boyut degeri ekranda gorlr.

X YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran goriinimii

O an segili olan dikis ¢esidinin X yoniindeki hareket miktari ekranda goérulr.

Y YONUNDE HAREKET
MIKTARI ekran gériinimii

O an segili olan dikis gesidinin Y yoniindeki hareket miktari ekranda gordlur.

VERI DUZENLEME ekran
géranimda

O an segili olan diizenleme bashdinda diizenlenmekte olan veriler ekranda gorlir.
* Bir diizenleme basligi segilmemisse bu ekran gorilmez.

igne degistirme modu gé-
rindmda

Secilmis olan igne degistirme modu gorintulenir.
L4+E

Otomatik degistirme modu : JIj @

L

Manuel degistirme modu - Sag igne segili : H‘ U

Manuel degistirme modu - Sol igne segili : JJ-‘ UR

Otomatik degistirme modunda, igne bir desen verisindeki renk degisimi komutu
girdisine goére otomatik olarak degistirilir.

—36. Sayfada “lI-2-8. Desen verisinde renk degistirme komutlarinin giril-
mesi” bdlimiine bakin.

Manuel degistirme modunun segilmesi durumunda, igne degisikligi digmeye her
basildiginda sag igne secimiyle sol igne secimini degisimli olarak se¢cmek Uzere
gergeklestirilir.

—35. Sayfada “lI-2-7. Renk degisim modunun degistirilmesi” bolimiine bakin.
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(2-29. Hafiza tusu verilerinin degistirilmesi )
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Hafiza tusu veri listesi ekraninin agiimasi

M tusuna bastiginiz zaman, hafiza tusu 1Qj)_|‘| @ ekranda

gosterilir. Bu tusa basildiginda, hafiza tusu veri listesi ekrani
acilr.

Degistirmek istediginiz hafiza tugsunu secin.

YUKARI/ASAGI KAYDIRMA tusuna | “ | ¥ | @ basin ve
degistirmek istediginiz veri konusu tusunu @ segin.

Hafiza tusu verilerinin degistirilmesi
Sayisal olarak degistirilecek ver konulari vardir ve bunlar hafiza

tusuna girilmis verilerin simgelerini secgerler.

Ornegin gibi pembe renkli numara, sayisal degerleri de-
gistirecek veridir ve ayar degeri, degisiklik ekraninda gdsterilen

w e

= | + |® tuslari ile degistirilebilir.

IMGEEN gibi mavi renkli bir numara, simgeleri segmek igin kulla-
nilan veri konularidir simgeler, degistirme ekraninda gosterilerek

secilebilirler.

— Hafiza tusu verileri ile ilgili ayrintili bilgiler igin;
97. Sayfada “II-3. HAFIZA DUGMESI VERI LISTESI”
bdélimune bakin.
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(2-30. Bilgilerin kullanilmas: )

Yag degistirme (gres yagdi basma) siiresi, igne degistirme siresi, temizlik slresi vs. segilebilir ve segilen
bu iglemler i¢in belirlenen sire doldugu zaman, ekranda uyari mesaijlari gosterilir.

(1) Bakim ve kontrol bilgilerinin gézlemlenmesi

1B @ Bilgi ekraninin agilmasi
Veri girig ekrani agikken tus paneli bolimdnde bilgitusuna
@ basildi§i zaman, bilgi ekrani agilir.

Bakim ve kontrol bilgi ekraninin agilmasi
Bilgi ekraninda, bakim ve kontrol bilgisi ekrani agma tusuna

L'!f7@| ® basin.

Bakim ve kontrol bilgi ekraninda, asagida belirtilen ti¢ maddeye
iligkin bilgiler gosterilir.

* igne degistirme Hg{u U‘@'zx

(1.000 dikis)
Fan
* Temizleme suresi (saat): % ‘J -
15'.‘.!
1,
* Yag degistirme siiresi (saat) : ﬂ : Al g
$ Y’

Her konunun kontrol araliklari ile ilgili bilgiler @ tuguna basildig
zaman ® bélgesinde gdsterilir ve degistirme zamanina kadar
kalan sire @ bdlgesinde belirtilir.

Ayrica bu iglem penceresinde, degistirme zamanina kadar kalan
sure silinebilir.
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Degistirme zamanina kadar kalan siirenin silinmesi
Silmek istediginiz maddenin tusuna @ basti§iniz zaman; degis-

tirme siiresi silme ekrani agilir. SILME tusuna| & | @ basildig
zaman, degistirme zamanina kadar kalan sure silinir.

iplik takma semasinin ekranda gosterilmesi

Bakim ve kontrol ekraninda gosterilen iplik takma tusuna ?lﬂ ’l
© basildigi zaman; igne ipligi takma semasi ekranda gdsterilir.
Makineye iplik takarken, bu semaya bakin.

Belirlenmis degistirme sirecinin sonuna gelindigi zaman; uyari mesaj
ekrani acllir.

Kontrol siiresinin silinmesi gerektigi takdirde, SILME tusuna C |o
basin. Kontrol (degistirme) siiresi silinir ve iletisim penceresi kapanir.

Kontrol siresini silinmesi istenmedigi takdirde, IPTAL tusuna ®
basildigi zaman iletisim penceresi islem yapilmadan kapatilir. Kontrol
(veya degistirme) suresi silinerek sifirlanincaya kadar; her dikis tamam-
landiginda uyari mesaj ekrani acilir.
ilgili konularin uyari numaralari agagdida belirtilmistir.

+ Igne degistirme : A201

* Temizleme slresi 1 A202

* Yag degistirme stresi : A203

( 4 Gres yagi ile yaglanacak béliimler konusundaki bilgiler )
| icin; 120. Sayfada “llI-1-7. Gereken bolgelerde gres yaginin |
| yenilenmesi”. ]



(2-31. Hafiza karti bigimlendirme igleminin gergeklestirilmesi )

Diger dikis makinelerinde olusturulan veriler, dikis desen verileri ve PM-1 cihazi ile yapilan dikis deseni
dizeltme/dizenleme islemleri, iletisim islevinden yararlanilarak yUklenebilir. Buna ek olarak veriler daha
once belirtilen hafiza kartlarina veya bilgisayara kaydedilebilir.
Haberlesme araci olarak bir ortam yuvasi ve USB girisi hazirlanir.
* Ancak bilgisayardan indirme/yikleme isleminin gerceklestiriimesi icin; SU-1 ‘den (veri hizmet birimi)

yararlanmak gerekir.

(1) Kullanilabilir verilere iglem yapilmasi

Kullanilabilen dikis verilerinin asagida belirtilen 4 tipi vardir ve ilgili veri bigemleri de asagida gosterilmigtir.

Veri ismi Uzanti Veri tanimi
PM-1 tarafindan olusturulan igne giris noktasi ile
Vektor bicemli veri VDOOXXX.VDT ilgili verilerdir veri bicemi JUKI dikis makineleri

tarafindan musterek olarak kullanilir.

M3 veri

AMS00XXX.M3

AMS-B, -C ve —-D Serileri igin dikis ¢esidi verileri

Dikis standart bigcemli veri

SDOOXXX.DAT

Dikis standart bicemli verisi

verisi

Basitlestirilmis program

AMSO00XXX.PRO

Basitlestirilmis program verisi

XXX : Dosya Numarasi.

* Basitlestirilmis program icin Mihendislik Kilavuzuna bakin.

(2) Hafiza karti kullanilarak iletisimin gerceklestirilmesi
Hafiza kartinin kullanma yollari igin; 19. Sayfada “lI-1. GIRIS” bélimiine bakin.

(3) USB kullanilarak iletisimin gerceklestirilmesi

o — — — — — — — — —
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USB kablo yardimiyla kisisel bilgisayara/bilgisayar-
dan vb. veri génderilebilir/alinabilir.

takdirde temas direncine ve iletisimin |
engellenmesine yol acgarlar. Pimlere |
elinizle dokunmayin ve iizerlerine ya- |
pismis olan toz, yag veya bagka yabanci |
madde olup olmadigini kontrol edin. |
Ayrica elemanlarin ig taraflarinda statik |
elektrik vs. nedeniyle hasar olup olma- |
digini kontrol edin. Bu nedenle, igslem |
yaparken ¢ok dikkatli olun. )



(4) Verilerin alinmasi

O]

iletigim ekraninin agilmasi

(_]

(e ]2 ]
415 s |["]
L2]=2]

\eri okunuyar,

Veri giris ekrani acikken tus paneli bolimunde iletisim tusuna

@ basildigi zaman, iletisim ekrani agilir.

iletisim yénteminin segilmesi

Asagida agiklanan doért farkli iletisim yontemi mevcuttur.

® Verilerin, hafiza kartindan panele 2 kaydedilmesi.

@® Verilerin bilgisayardan (hizmet bilgisayari) panele yazilmasi

® Verilerin panelden hafiza kartina kaydediimesi.

@ Verilerin panelden bilgisayara (hizmet bilgisayari) yaziimasi
istediginiz iletisim yontemi ile ilgili tusu segin.

Veri numarasinin segilmesi

™2 | @ tusuna basildigi zaman; yazim dosyas! segme ekrani

acilr.

Yazma istediginiz veri dosya numarasini girin. Dosya numarasi-
ni, VDOOxxx.vdt dosya isminde yer alan xxx bélimune; sayisal
tuslardan yararlanarak yazin.

Yazilan dosyanin tahsis edilen hedef desen numarasi da, ayni
yontemi uygulayarak girilir. Dosyanin yazilmasi gereken hedef
panel oldugu zaman; Uzerine kayit yapilmamis olan desen nu-
maralari ekranda gdsterilir.

Veri numarasinin kaydedilmesi

GIRIS tusuna © basildi§1 zaman, veri numarasi segme

ekrani kapatilir ve veri numarasi segme islemi tamamlanir.

iletisimin baslatiimasi.

ILETISIM BASLATMA tusuna [ @ basildigi zaman, veri ile-
tisim iglemi baslar. iletisim islemi siirecinde iletisim ekrani agilir
ve iletisim sona erdiginde iletisim ekranina tekrar donulur.
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(5) Cok sayida verinin bir arada alinmasi

Vektor verilerinin, M3 verilerinin ve standart dikis bicemindeki verilerin; ¢cok sayida veri yazma segenegi
tercih edilerek birlikte yazilmalari mimkinduar. Yazma hedefinin Desen Numarasi, segilen verinin numarasi
ile ayni numara olmalidir.

@ Yazim dosyasi segme ekrani

COKLU SECME tusuna N@)H @ basildigI zaman, veri numarasi
¢oklu segme ekrani acilir.

Ir @ Veri numarasi segme isleminin gergeklestirilmesi

| = Mevcut veri dosyasi numaralari gosterildigi zaman; yazmak

= istediginiz DOSYA NUMARASI tusuna ® basin. Digmenin

6@ segilmis durumunu DONUSTURME tusuna @® basarak
® _ - ters ¢cevirmek mumkuinddr.

(=

| = = ® Veri numarasinin hafizaya alinmasi

GiRi$tu:§una@ba3|ld|g|zaman,desen numarasi segme

E’—@ ekrani kapatilir ve se¢cme islemi sona erdirilir.

@ lletigsimin baglatilmasi

ILETISIM BASLATMA tusuna @ basildi§i zaman, veri
iletisim iglemi baglar.

OHCO
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“% 003>

004,005

Veri yazdin hyvor.

OHCcl

- -‘\
r) Enm»@

o "

Ulzering vazditma islemi vamhr.
Devam edecek misiniz?

ol dm

K1 Ee—6

iletisim slrecindeki veri numarasi, toplam yazma numarasi ve veri
iletisimine son veren veri numarasi; iletisim sirasinda ekranda gos-

terilirler.

*

Mevcut olan bir desen numarasina yazma iglemi gerceklestirilir-
ken; yazma islemi baglamadan énce lzerine yazma onay kutusu
acilr.

Verinin (izerine yenisini yazmak icin, GIRIS tusuna @
basin.

Uzerine yazma onay kutusunun agilmasina gerek kalmadan
Uzerine yazma islemini dogrudan uygulamak istediginiz zaman;

her durumda UZERINE YAZ tusuna ﬁl-l © basin.
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(2-32. Hafiza karti bigcimlendirme isleminin gergekle§tirilmesi)

Ortami yeniden formatlamak igin IP-420'nin kullaniimasi gerekir. IP-420, kisisel bilgisayarda formatlanmis

higbir ortami okuyamaz.

<
b
&

Formatlama wapihr.
Devam edecek misiniz?

O]

@) ﬂ (m) m

(D Hafiza kart1 bigimlendirme ekraninin agilmasi.

KiP tusu M Uc¢ saniye slreyle basil tutuldugu zaman, hafi-

za karti bicimlendirme tusu ‘:’| @ ekranda gosterilir. Bu tusa

basildigi zaman, hafiza karti bigcimlendirme ekrani agilir.

@ Hafiza karti bigimlendirme igsleminin baslatiimasi

Formatlamaya baglamak igin giris digmesine ® basin.
Bigimlendirme igleminden 6nce, hafiza kartindaki verileri baska
bir araca kaydedin. Bigimlendirme islemi uygulandigi zaman,
hafiza kartindaki bittin veriler silinir.

=3
ry

»)
>>
=

7

o — — — — — — — — — —

iki ya da daha fazla ortam dikis makinesine baglanirsa, ]
onceden belirlenmisg olan dncelik sirasina bagh olarak
formatlanacak ortam belirlenir.
Yiiksek — Dusiik

CF (TM) yuva < USB cihaz1 < USB cihaz 2 «— ....

CF (TM) yuvaya CompactFlash (TM) yerlestirildigi zaman, |
CompactFlash (TM) yukarida belirtilen 6ncelik sirasina I
gore formatlanir. |
Erisimdeki oncelik sirasi igcin USB spesifikasyonlarina |
bakiniz. )
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(2-33. X/Y motor konumu kaymasi sirasinda ¢galisma )

X/Y motoru konumda kayma oldugunu saptadigi zaman hata ekrani goriinimine gegilir.
Bellek digmesi secilerek hata ekrani zamanlamasi degistirilebilir. (Ayrintilar igin Teknisyenin Kilavuzuna
bakiniz.)

(1) Dikis sirasinda ekranda hata goruliirse

s ) (D Hata iletisini kaldirin.

Hatayi kaldirmak i¢in SIFIRLAMA diigmesine @ basin, bu
A durumda iplik kesme ileti ekrani goralir.

* besleme motoru konumu kapal.

L4

oH o

r Bl @ Iplik kesme iglemini uygulayin.
iimekleri kontrol ettikten sonra bir sorun olmadigi gorilirse,
degisiklik yapmadan calistirma pedalina basip dikisi yeniden

baslatin.
Aksi takdirde IPLIK KESME diigmesine | =8 | ® basip iplik
E.__@ kesme iglemini gerceklestirin.

iplik keserken besleme ileri/geri ileti ekrani gorlir.

(® Baski ayagini dikis tekrarlama konumuna ayarlayin.
GERI BESLEME diigmesine pnal ® her basildiginda, baski

ayag! bir iimek geri gider. ILERI BESLEME digmesine | 12
® her basildiginda, baski ayad bir ilmek ileri gider.
Baski ayagini dikis tekrarlama konumuna getirin.

Ayrica BASA DON diigmesine | 1= | @ basilinca ileti ekrani
® kapanir, dikis ekrani gérinimune gegilir ve baski ayagi dikis

0= | iHi| baslangig konumuna déner.

@ Dikisi yeniden baslatin
oHoO o bl sarman dikis yeri
Pedala basildigi zaman dikis yeniden baslar.

?@
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(2) Dikis bitiminde ekranda hata goruliirse

r ) @D Hata iletisini kaldirin.
A SIFIRLAMA digmesine @ basildi§i zaman hata iletisi
kalkar, dikis ekrani gériinimune gegilir.
E926 *¢]
® Dikisi bastan dikin.
ARG G b L=l Pedala basildigi zaman dikis baslar.
_¢0

oRod

(3) Sifirlama diigmesi ekranda goriilmezse

BlylUk kayma saptanirsa sifirlama digmesi gérilmez.

i 3 @ Giicii KAPALI konuma getirin.

A
ESZ6 Q-E]-}

* besleme motoru konumu kapal.

@

O i R m
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(2-34. Desen olustururken alinacak 6nlemler )

Asagidaki sekilde gdsterilen baski ayadi kaldirma yasagi alaninda, besleme c¢ergevesi ve igne ipligi
emme cihazi birbiriyle temas halinde oldugundan baski ayagi kaldirilamaz.

Dikis baslangi¢ noktasi baski ayagi kaldirma yasagi alani igerisinde ayarlanan desen igin, ana Unite giris
fonksiyonunu kullanarak baski ayagi kaldirma yasagi alani diginda ikinci bir baslangig noktasi ayarlayin.

Wy
@)

— 152mm (K057)

Baski ayagi kaldirma yasagi bolgesi K056 ila K058 arasindaki besleme hareket araliginin ayar \
degerleri referans alinarak belirlendiginden, bu ayar degerleri degistirildiginde alan da etkilenir. ,

152mm (K056)

nNY
o
3y
-

Baski ayagi kaldirma yasagi alani

wuwoy

(8s0y) wwizol

Baslangig

<
<

»
>

wwegolp —

A

E384

~0

Bazki avaz kaldirma bu
konumda devre digi
2. baslaneig noktazim
ayarlayin

O) i (e m|

]

-

K[2] =
e
"1 E

Es;

| ‘

Kullanici tarafi

Kaldirma yasagi alaninda baski ayagini kaldirmaya ¢aligirsaniz, E384
baski ayagi kaldirma yasagi hatasi gorintilenir.
Desen hareket ettirme ekranini goruntilemek icin, desen hareket

ettirme dugmesinev fza @ basin. Desen hareket ekrani tizerindeki

deseni yonlendirme tugunu @ kullanarak hareket ettirin ve cancel (ip-

@® basin. Ardindan, ek olarak ikinci bir baglangig

tal) digmesine
noktasi girilebilir.

e —— ———————————— ——— — — — —

( Ekran veri girisi ekranina dondiigiinde eklenen bu ikinci )
I s baglangi¢ noktasi silinir. :
: U Desenin hareketi devre digi birakilmig haldeyken hata |
I olugmasi durumunda, desen hareket diigmesi goriin- I
tiilenmez. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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[Ana linite giris fonksiyonunu kullanarak ikinci bir baglangi¢ noktasinin ayarlanmasi]

<-j>| > |-_,b|__vf_ Wy | oo Baski ayagi kaldirma yasagi alaninin siniri @ ana (nite giris ek-

GRS ranindaki sekil gérintileme kisminda goérintilenir. Sinif hattinin
igine ikinci bir baslangi¢ noktasi girin.

Gegerli noktayi baski ayaginin kaldirilabilecegi konumdaki atla-

maya kaydirin. Ardindan, kod listesi digmesine (253 ® basin.

Kod listesinden “No. 002 ikinci baslangi¢ noktasi fonksiyonu ”

@ tercihini yapin ve girig tusuna ® basin.
ikinci baslangi¢ noktas| komutu gegerli noktada girilir. Ardindan,
baski ayagi kaldirlana kadar konumunda beklemede kalacaktir.
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(3. HAFIZA DUGMESI VERI LISTESI

)

Hafiza digmesindeki veriler, dikis makinesinin hareketleri igin misterek olan veriler ve bittin dikis desenleri
Uzerindeki ¢galismalari sirasinda kullandigi musterek verilerdir.

(3-1. Veri listesi )

zamanlamasi
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda

No Konu Diizenleme Diizeltme
’ kademesi birimi
0o Azami dikis devri 200 ila 2500 100 sti/min
2
INEN | 1. dikisin dikis devri 200 ila 900 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmasi durumunda H G-F
il
IGEN | 2. dikisin dikis devri 200 ila 2500 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmasi durumunda Id -’EII-F
Loo4a 3. dikigin dikig devri 200 ila 2500 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmasi durumunda Id _.E]|'|"
Lo05 4. dikigin dikis devri 200 ila 2500 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmasi durumunda Id _.E:_F
L00& 5. dikisin dikis devri 200 ila 2500 100 sti/min
iplik kavramanin kullaniimasi durumunda Id O-F
211
oo7 1. dikigin iplik tansiyonu 0ila 200 1
iplik kavramanin kullanilmasi durumunda
0: Gerginlik diski H
1 veya daha fazla: Gerginlik diski kapali
m iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon ayari 0ila 200 1
0: Gerginlik diski %
1 veya daha fazla: Gerginlik diski kapali
Loog iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon degistirme -6ila10 1
zamanlamasi ’ }E{i:-
oo 1. dikigin dikis devri 200 ila 1500 100 sti/min
il 9]
Iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda |.[| -
= 101
WIEEM | 2. dikisin dikis devri 200ila2500 | 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda |.!| "D_
= 2o
Lo 2 3. dikisin dikis devri 200 ila 2500 100 sti/min
inli ¥
Iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda |.!| =
= sl
ot 3 4. dikigin dikis devri 200 ila 2500 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda |.[| 'D'I‘
S
HIEEEN | 5. dikigin dikis devri 200 ila 2500 100 sti/min
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda |.!| "D_
=Y 5o
015 1. dikigin iplik tansiyonu 0ila 200 1
iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda |.!|
0: Gerginlik diski i
1 veya daha fazla: Gerginlik diski kapali
01 &G Dikis baslangicindaki iplik tansiyon degistirme -5ila2 1
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Diizenleme Diizeltme
No. Konu . .
kademesi birimi
012 Sayag hareket segimi --- ---
WE 3 W2 51.2.3..
—
Dikis sayaci Parca adedi sayaci Masura sayaci
026 2. basamak kaydirma sirasinda baski ayaginin b 10 il4 300 1
yiiksekligi TI-' +]
Sesli sinyal kapatilabilir - -
AN "y A
Sesli sinyal kapali Panel tus sesi Panel tus sesi + hata
iplik tutucu iinitesinin birakma dikis adedi 1i47 1
HNIEER |l tutucy : e
izenlenebilir. e i
0z4 iplik tutucu iinitesinin kavrama zamani lﬁ -10ila 0 1
geciktirilebilir. = Kﬂ
025 iplik tutucu kontrolii kapatilabilir. - -
B Be
Normal Kapatiimis
026 Transport hareket zamanlamasi segilir. —-8ila16 1
Dikigler yeterince siki olmadigi taktirde, J—I!

zamanlamayi “-“ tarafa alin.

L0ay

Dikis sona erdikten sonraki baski ayagi konumu segilebilir.

L L
[ . ke,
IQ. ¥ ¥ U.
Dikis baslangicina tagindiktan Dikis sonuna gelindikten hemen

sonra baski ayagi yukari kalkar. sonra baski ayagi yukari kalkar.

bl b

Dikis baslangicina tagindiktan  Baski ayagi dikis baslangic noktasi-
sonra pedalin kullaniimasiyla  na gider, ardindan baski ayagi kaldir-
baski ayagdi yukari kalkar. ma anahtariyla birlikte yukari ¢ikar.
Dikis makinesi, baglatma anahtariyla

birlikte dikise baslar. Dikis makinesi

dikisin ortasinda durdugunda, baski

ayag! 6nceden ayarlanmig baski

ayag kaldirma konumuna ¢ikar.

Dikis sonundaki baski ayagi kaldirma hareketi diizenlenebilir.

Baski ayadi yukariya Baski ayadi yukari
kalkar kalkmaz

1039

Dikigin her sona ermesinden sonra merkez ¢agirma islemi
gerceklestirilebilir. (bilesik dikis disinda)

Merkez ¢agirmadan Merkez ¢agirarak
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Diizenleme Diizeltme
No. Konu . N
kademesi birimi
040 Bilegik dikigteki orijin cagirma iglemi diizenlenebilir. - -
;) =~ i ~ i
¥ O s
el e
Merkez ¢agirmadan Her 1 desen bitirildi- Her 1 gevrim bitirildigin-
ginde. de.
041 Gegici durdurma komutu ile dikig makinesi durduruldugu zaman, - -
baski ayaginin durumu segilebilir.
& =
9,1 Q1.2
_p'_| r ‘I]* 8 _,d—| F ‘!J‘:
Baski ayagi kalkar. Baski ayagi, baski ayag
diigmesiyle kalkar.
WEER | igne durma konumu diizenlenir. - -
YUKARI konum Ust 6lii nokta
046 iplik kesme iglemi engellenebilir. - -
Normal iplik kesme engellenmis.
48 Merkeze doniis diigmesi ile merkeze doniisiin rotasi segilebilir. - -
- [ |
- PRSP Desenin ters sirasi Merkezi ¢cagrilmasi
Dz geri dontis ile geri donus — Dikis baslangi¢
noktasi
Lo4a Masura sarma devri diizenlenebilir. < 800 ila 2000 100 sti/min
LS 2 — =
L0511 Tokatlama hareket yontemi segilebilir. - -—-
thg e
Gegersiz Miknatis tipi tokatlama
0G4 Dikis bicim boyutu degistirme birimi segilebilir. --- -
£3% Eimm
% Girig Gergek boyut girisi
oG9 iplik kavramanin biikiilme konumu segilebilir.
0: Stipi IIE - -
1 : H tipi ince iplik (#50 ila #8) T:”:-T
2 : Htipi orta

3 : H tipi kalin iplik (#5 ila #2)

——
a7

iplik kavrama ve iplik kavrama konumunun segilmesi
= -

On konum Arka konum
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No.

Konu

Diizenleme
kademesi

Diizeltme
birimi

03

iplik kopma algilama segimi

iplik kopma algilamasi iplik kopma algilamasi
kapali acik

Lny2

baslangicindaki gecersiz dikis adedi

iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis Ig:-l: UWZ-S

O ila 15 dikis

1 dikis

iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis siirecinde U
gecgersiz dikis adedi

0 ila 15 dikis

1 dikis

Tastyici kalibin kontrolii : Pedal agik/kapali }

Normal zamanda pedal kullanarak besleme T u.
gergevesinin galisma sirasi ayarlanir. -
0 : Tek parca baski ayagi

1 : Sag/sol ayrilmis baski ayagi (sag/sol onceligi yok)

2 : Sag/sol ayrilmis baski ayagdi (sagdan sola sirali)

3 : Sag/sol ayriimis baski ayadi (soldan saga siral)

4 ile 7 arasinda: Ozel tip (*1)

8 : Tek parca baski ayagi

9 : Tek parca baski ayagi 2 adim strok

10 : Sag/sol ayri baski ayagdi 2 adim strok (sag/sol dncelidi yok)

11 : Sag/sol ayri baski ayadi 2 adim strok (Sagdan sola sirayla)

12 : Sag/sol ayri baski ayagdi 2 adim strok (Soldan sada sirayla)
13 ile 99 arasinda: Tek parca baski ayagi

*1 : Bu urunleri kullanirken Teknisyenin Kilavuzuna bakin.

0 ila99

Tasiyici kalibin kontrolii : Arada durma siiresi
acik/kapali @ 1]_ t
Dikis cesidi verisinde gegici durdurma komutuyla
besleme gercevesi yukseltilirken pedal calismasina
dayali

besleme cercevesi calisma sirasi ayarlanir.

0 : Tek parca baski ayagi

1 : Sag/sol ayrilmis baski ayagi (sag/sol onceligi yok)
2 : Sag/sol ayrilmis baski ayagdi (sagdan sola sirali)

3 : Sag/sol ayriimis baski ayadi (soldan saga siral)
4 ile 7 arasinda: Ozel tip (*1)

8 : Tek parga baski ayagi

9 : Tek parca baski ayagi 2 adim strok

10 : Sag/sol ayri baski ayagdi 2 adim strok (sagd/sol 6ncelidi yok)
11 : Sad/sol ayri baski ayadi 2 adim strok (Sagdan sola sirayla)
12 : Sag/sol ayri baski ayagdi 2 adim strok (Soldan sagda sirayla)
13 ile 99 arasinda: Tek parca baski ayagi

*1 : Bu urunleri kullanirken Teknisyenin Kilavuzuna bakin.

_—

Pedal anahtari 1 mandalli/mandalsiz

H I
152y 1=

Yok Var

LI035

Pedal anahtari 2 mandalli/mandalsiz

H "
oy oy
Yok Var
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No.

Konu

Diizenleme
kademesi

Diizeltme
birimi

036

Pedal anahtari 3 mandalli/mandalsiz

H "
s Y
Yok Var

Pedal anahtari 4 mandalli/mandalsiz

H I
iy ]

Yok Var

Genisletme/daraltma islev kipi

S Y

Kapatl Dikis adedinin Adimin buyutilmesi/
apatimis arttirlmasi/azaltiimasi kicultilmesi
(Adim sabit) (Dikis adedi sabittir).
Kol hareket islev kipi
4 & &
53] 2 ] H (] -
ﬂ+§ %-b ﬂ+§ e e Y e T
£ = L4 = L4 —, W+
; ¥ : ¥ ; ¥E
Kapatilmig Paralel hareket 2. merkez sonra belirlenir.

Tespit elemani telafi hareketi: Hareket segimi
+1 e
[ (515

Hareketsiz Hareketli

Merkez gagirma/merkeze doniis siirecinde igne list dlii noktasinin
secilmesi

R S

o

oaty

Gegici durma: iplik kesme islemi

¢ @3¢
Otomatik iplik El kumandal (Durdurma anahtari tekrar ACIK
kesme konuma getirildiginde iplik kesilir)

Ana motor X/Y transport senkron kontrolii: Devir/adim

;}%~25ﬂﬂ #}ﬁHEEUD #}ﬁ~1ﬂﬂﬂ @ﬁﬁ~14ﬂﬂ

2500 sti/min / 2200 sti/min / 1800 sti/min / 1400 sti/min /
3.5 mm 3.5 mm 3.5 mm 3.5 mm

Orta baski ayagi kontrollii/kontrolsiiz

G 9N =X

Yok (indirme Var (¢alisma sirasinda Var (ileri/geri transport
sabit) dikis verileriyle indirme) sirasinda indirme)

Orta baski ayagi indirme zamanlamasi

LI | i
%ﬂ, | l;!%
Makine kafasinin galisti- Son tasiyici kalip ile
rilmasindan hemen once senkronize olarak.
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Diizenleme Diizeltme
No. Konu . I
kademesi birimi
105 Orta baski ayag:: Tokatlama siiplirme konumu m—-
- LA B/l
T w  x s
Orta baski ayaginin Orta baski ayaginin Orta baski ayaginin
lizerinde sliplirme uzerinde stiptirme altinda siipiirme
(orta baski ayaginin en
asagdiya indigi konum)
IJIEN | Hava basinci algilama varlyok — —
ot o
Yok Var

iz I0rta baski ayagi ALT konumu ayari W 0ila 7,0 mm 0,1
= Orta baski ayagdi ALT konumu ayari 3

— 16. Sayfada “I-4-9. Orta baski ayagi -

yiiksekligi” boélimine bakin.
129 igne sogutma kontrolii var/yok - -

:iu :Eu
Yok Var

145 ileri sayim ekranindan otomatik olarak ¢ikig 0~99 1

zamani ayarlanabilir.

Baslangi¢ noktasina déniis zamaninda ignenin ust 6lu

noktasinin segilmesi

Yok Var

Gres yagi ile yaglama hatasi

Gres yagi ile yaglama islemi sonrasindaki dikis
adedinin silinmesi.

— 120. Sayfada “llI-1-7. Gereken bélgelerde
gres yaginin yenilenmesi” bélimine bakin.

Aol

Renk degistirme modu se¢imi

e o

Otomatik degistirme Manuel degistirme
modu modu
L&00 Dil segimi . .
H#+E Enelizh P EERE T o T F
Japonca ingilizce Gince Cince
(geleneksel) (basitlegtirimis)
Ezpaiol Ttaliano Francaiz Deutzch
ispanyolca italyanca Fransizca Almanca
Portugugs Tirkge Tidng Wigt =l
Portekizce Tirkge Vietnamca Korece
Ihdoresia PyCCkAA
Endonezya dili Rusca
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(3-2. Baslangi¢ deger Iistesi)

No. Konu Baslangig degeri
H[I[IA | Azami dikis devri 2500
m 1. dikisin dikis devri (iplik kavramanin kullaniimasi durumunda) 900
m 2. dikisin dikis devri (iplik kavramanin kullaniimasi durumunda) 2500
MR | 3. dikisin dikis devri (iplik kavramanin kullanilmasi durumunda) 2500
M[I[NETH | 4. dikisin dikis devri (iplik kavramanin kullanilmasi durumunda) 2500
M[I[f#M | 5. dikisin dikis devri (iplik kavramanin kullanilmasi durumunda) 2500
L0007 1. dikigin iplik tansiyonu 200
=ad=llB | (Iplik kavramanin kullaniimasi durumunda)
m iplik kesme stirecindeki iplik tansiyon ayari 0
H[I[NE"N | iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon degistirme zamanlamasi 8
SEIRM | 1. dikisin dikis devri
Lid10 (Iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda) 200
= 2. dikigin dikis devri
U011 (Iplik kavramanin kullaniimamasi durumunda) 600
TRE 3. dikigin dikis devri 1000
== (Iplik kavramanin kullaniimamasi durumunda)
TEEl | 4. dikisin dikis devri
L0 (Iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda) 1500
M 5. dikisin dikis devri
Lio14 (Iplik kavramanin kullaniimamasi durumunda) 2000
U015 1. dikigin iplik tansiyonu 0
=MW | (Iplik kavramanin kullaniimamasi durumunda)
LI016 iplik kesme siirecindeki iplik tansiyon degistirme zamanlamasi iplik _5
=== (Iplik kavramanin kullanilmamasi durumunda)
WIREEN | Sayac hareket secimi N3,
HIPE N | 2. basamak kaydirma sirasinda baski ayaginin yiiksekligi 70

Sesli sinyal kapatilabilir

iplik tutucu tnitesinin birakma dikis adedi diizenlenebilir.

iplik tutucu Gnitesinin kavrama zamani geciktirilebilir.

iplik tutucu kontrolli kapatilabilir.

036

Transport hareket zamanlamasi segilir.

Joa

Dikis sona erdikten sonraki baski ayagi konumu segilebilir.

Dikis sonundaki baski ayadi kaldirma hareketi diizenlenebilir.

Dikisin her sona ermesinden sonra merkez ¢agirma islemi ger-
ceklestirilebilir. (cevrim dikis disinda)

o400

Dikis cevrimindeki merkez ¢cagirma islemi diizenlenebilir.

Gegici durdurma komutu ile dikis makinesi durduruldugu zaman,
baski ayaginin durumu segilebilir.

igne durma konumu diizenlenir.

iplik kesme iglemi engellenebilir.

Lo4a

Merkeze dénis diigmesi ile merkeze donisin rotasi segilebilir.
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Konu

Baslangig degeri

No.
Jo49

Masura sarma devri diizenlenebilir. 1600
[M[Nl=g M Tokatlama hareket yontemi segilebilir. &/_Id

Dikis bi¢im boyutu degistirme birimi segilebilir.

LI0G3

iplik kavramanin biikiilme konumu segilebilir.

iplik kavrama ve iplik kavrama konumunun segilmesi

-
IR iplik kopma algilama secimi L'il R |
iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis baslangicindaki gegersiz 8
dikis adedi
iplik kopma algilamasi nedeniyle dikis siirecinde gegersiz dikis adedi 3
MIEAM | Tasiyic kalibin kontrolli: Pedal agik/kapali 0
m Taslyici kalibin kontroll : Arada durma siresi agik/kapali 0
Pedal anahtari 1 mandalli/mandalsiz I
=

Pedal anahtari 2 mandalli/mandalsiz

Pedal anahtari 3 mandalli/mandalsiz

+
Pedal anahtari 4 mandalli/mandalsiz =y
m Genigletme/daraltma iglev kipi W 1-2-3--31
e o b
H[NISI" | Kol hareket islev kipi =3 "%‘é‘i

[WII"NI | Tespit elemani telafi hareketi: Hareket secimi m' S

L0124 g/llﬁlr:caszegaglrma/merkeze donis sdrecinde igne Ust 6l0 nokta- m__ .
cilmesi

MW | Gecici durma: iplik kesme islemi @ @/g

1101

Ana motor X/Y transport senkron kontroll: Devir/adim

’f #2800

- o =sti/min

103

Orta baski ayagi kontrollii/kontrolsiiz

2N,

1104

Orta baski ayagi indirme zamanlamasi

[HERNLW | Orta baski ayagi: Tokatlama stipiirme konumu %{H
[WINIE | Hava basinci algilama var/yok ﬁ‘@"" <
Orta baski ayagi ALT konumu ayari 3,5
igne sogutma kontrolii var/yok QQU
RSN | ileri sayim ekranindan otomatik olarak ¢ikis zamani ayarlanabilir. 0

1146

Desen secimi sirasinda sekil ekran gériniminin aktif hale
getiriimesi/devre digi birakilmasi

7]

Gres yagi ile yaglama hatasi

14710

Renk degistirme modu segimi

e

Dil segimi

Ayarlanmamis
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(4. HATA KOD LISTESI

)

Hata Ekranda . . A Giderme
kodu Gasterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktas
E007 Makine kilitlenmisg Makine kilitli Elektrik anahtarini
Bazi sorunlar KAPATIN.
nedeniyle; dikis
makinesi ana mili
dénmuyor.
E008 Kafa soketlerinde Tarumsiz kafa segili Elektrik anahtarini
TYPE | anormaliik KAPATIN.
- Makine kafasindaki
_/_l hafiza okunamiyor.

EO010 Desen numara hatasi Belirlenen dikis gesidi Sifirladiktan sonra Onceki
Veri ROM birimine mevcut dagil yeniden girilmesi ekran
yedeklenmis muimkundar.
desen numaralari

0. kaydedilmemis veya
diizenlemelerin
gerceklestiriimis
okumasi gegersiz.

EO11 Harici hafiza karti Ortam takih degil Sifirladiktan sonra Onceki
takilmamisg yeniden giriimesi ekran

@ Dahili hafiza Kart mimkindir.
takilmamig
E012 Okuma hatasi Weriler okunamivar, Sifirladiktan sonra Onceki
Q Harici hafiza yeniden baglatiimasi ekran
kartindaki verilerin muimkuindar.
okunmasi mimkin
f_=_j degil.
E013 Yazma hatasi Weriler yazdinilamiyar, Sifirladiktan sonra Onceki
0 Harici hafiza kartina yeniden baglatiimasi ekran
verilerin yazilmasi muimkuindar.
mumkun degil.
=N

EO015 Bigimlendirme Formatlama mimkin degil Sifirladiktan sonra Onceki

& hatasi yeniden baslatiimasi ekran

fmil < ¥ ¥y Bicimlendirme mumkuanddr.
& yapilamiyor.

EO016 Harici hafiza Kapazite yetersiz. Sifirladiktan sonra Onceki
kapasitesi agiimis. Ortam) yeniden baglatiimasi ekran
Harici hafiza muimkuindar.
kapasitesi yetersiz.

EO017 Makine bellek Kapasite vetersiz. Sifirladiktan sonra Onceki
kapasitesi dolu iMakine) yeniden baglatimasi ekran
Makine bellek muimkuindar.
kapasitesi yetersiz

E019 Dosya dolmustur. Dikis gesidi werileri gok biyik. Sifirladiktan sonra Onceki
Dosya gok blyiktir {faklagik 50000 ilmek) yeniden baglatiimasi | ekran

mumkundar.

E024 Desen modeli veri Bellek kapasitesi dalu. Sifirladiktan sonra Veri giris
boyutu asiimistir yeniden baslatiimasi ekrani
Hafiza dolmustur muimkuindar.
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Hata Ekranda . . R Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktas
E027 Okuma hatasi Weriler okunamyor. Sifirladiktan sonra | Onceki ek-
Hizmet bilgisayarinda- yeniden baslatiimasi | ran
ki verilerin okunmasi muimkundar.
!“I mimkin degil.

E028 Yazma hatasi Weriler vazdirilamivor. Sifirladiktan sonra | Onceki ek-
Hizmet bilgisayarina yeniden baslatiimasi | ran
verilerin yazilmasi muimkundar.

!E]I mimkiin degil.

E029 Hafiza karti ¢gikartma Ortam giris veri kapag agik. Sifirladiktan sonra | Onceki ek-

hatasi. yeniden baslatilmasi | ran
@ Hafiza kart yuvasi muimkundar.
acik.
E030 o igne mili konum kay- Igne uyeun konumda degil. igne milini énceden be-| Veri giris
5 '\ betme hatasi lirenmis konumuna ge-| ekrani
W Igne mili énceden tirmek icin volan kasnagi
. - belirlenmis konumda elinizle gevirin.

degil.

E031 Hava basincinda Diisik hava basinc. Sifirladiktan sonra | Veri giris
disme yeniden baslatiimasi | ekrani

j@y @ Hava basinci dismus- muamkindar.
B tar.

E032 Dosya takas hatasi Dosya okunayor. Sifirladiktan sonra | Veri giris
Dosya okunamiyor. yeniden baslatiimasi | ekrani

muimkundar.

E040 Dikis alani sona er- Hareket sinin agild:. Sifirladiktan sonra | Dikis ek-
mistir yeniden baslatilmasi | rani

muimkuindar.

E043 .m, Biiyutme hatasi Maks. Adim asihvor. Sifirladiktan sonra | Veri giris

. d}_nj Dikis adimi, azami di- yeniden basglatiimasi | ekrani
kis adim boyunu as- muUimkindar.
*‘ **f maktadir.
E045 Desen veri hatasi Dikiz gesidi verileri hatah. Sifirladiktan sonra | Veri giris
yeniden baslatiimasi | ekrani
U muimkundar.

EO050 Durdurma diigmesi Gegici durdurma digmesi basih. Sifirladiktan sonra | Kademeli
Makine calistigi sirada yeniden baslatiimasi | ekran
durdurma diugmesine muimkundar.
basildigi zaman.

E052 iplik kopmasi algila- iplik kopma ale larr. Sifirladiktan sonra | Kademeli
ma hatasi yeniden baglatiimasi | ekran

iplik kopmasi algilandi-
g1 zaman.

mUmkUinddr.
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E:;ﬂ GEéksrtael:i(lj:n Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir ?\flftrans]?
E061 Hafiza diigmesi veri Bellek digmesi veri hataz:. Elektrik anahtarini KA-
-— hatasi PATIN.
|'| Hafiza dagme veri-
leri bozuldugu veya
guncellestirilmedigi
zaman.
E080 Harici durdurma Disandan durdurma Sifirladiktan sonra | Kademeli
— anahtari digmesing bazld. yeniden baslatilmasi | ekran
] |I| mumkuinddr.
E204 USB baglanti hatasi Dikis dikerken USE depolama Sifirladiktan sonra | Dikis ek-
Dikis sayisi 10 ya da ayertin kesinlikle makineye yeniden baglatiimasi | rani
®.e .| daha fazla, dikis ma- takmayin. mimkindir.
kinesine USB cihaz
bagli
E220 Gres yagi ile yaglama Sremlic Yag bitivor. Sifirladiktan sonra | Veri giris
uyarisi &g ekleyin. yeniden baslatilmasi | ekrani
100 milyon dikislik ¢a- mumkuanddr.
g lisma siresinde
— 120. Sayfada “Ill-1-
J H 23. | 7. Gereken bolgelerde
gres yaginin yenilen-
mesi” bdlumune bakin.
E221 Gres yagi ile yaglama dnemli: Yag bitti. Sifirladiktan sonra | Veri giris
hatasi rag eklevin. yeniden baglatiimasi | ekrani
j 120 milyon dikislik ca- mumkuinddar.
g lisma siresinde
J H 23| Dikis makinesi, dikis
dikilmesine izin vermez.
Hafiza digmesi m
ile silmek mimkunddr.
— 120. Sayfada “lll-1-
7. Gereken bdélgelerde
gres yaginin yenilen-
mesi” bélumine bakin.
E302 Kafa yatirma onay! Kafa yana devrik. Sifirladiktan sonra | Onceki ek-
rl- Kafa yatirma senséri yeniden baslatilmasi | ran
TR KAPALI konumda ol- mumkuanddr.
dugu zaman.
E305 Kumas kesme bigagi Iplik kesici bigak senséri Elektrik anahtarint KA- | Veri giris
konum hatasi alerlanamaz. PATIN. ekrani
% <@ Kumas kesme bicagi
normal konumdadir.
E306 iplik kavrama konum iplik. tutucuzu senséri Elektrik anahtarini KA-
hatasi alerlanamaz. PATIN.
G <ﬁ iplik kavrama Unitesi
. normal konumunda
degildir.
E307 Harici giris komutu Wektér verileri dig eiris Sifirladiktan sonra | Veri giris
IN zaman sapma hatasi | komutunda belli bir stire eiriz yok. | yeniden baslatiimasi | ekrani
Giris, vektor verisinin mumkdnddr.
ﬂ'F_g_ harici giris komutuna
— +71.+| bagl sabit sirede ger-
ceklestiriimemistir.
E308 Bekleme terminali Bekleme terminalindsr Elektrik anahtarini KA-
zaman sapma hatasi belli bir stire giriz yok. PATIN.
Bekleme terminali igin
. belirlenmis bir siire
ouT boyunca girigi yoktur.
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yonde doniiyor
Dikis makinesinin mo-
toru ters yoénde dondi-

vinde déndyvar.

PATIN.

I'::;i GEéksrt?er:i(li:n Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir ?1?!322?
E382 Dikis sirasinda tokat- Tokatlayic: bekleme Sifirladiktan sonra | Kademeli
layici konum diginda konumundan ik yeniden basglatiimasi | ekran
Tokatlayici bekleme muimkuindar.
konumundan c¢iktigin-
Q/ da
E384 Baski ayagi kaldirma Bask: ayag kaldirma bu Sifirladiktan sonra | Veri giris
- ? yasagi kenumda devre dis: yeniden baglatiimasi | ekrani
71 Baski ayag! kaldirma & ba?’f”j‘é Tﬁktas'”' miimkiinddir.
:{' yasagi alaninda baski varay
ayagini kaldirmaya
calistiginizda
E385 Tokatlayici calisma Tokatlayica gahsmad Sifirladiktan sonra | Kademeli
hatasi yeniden baslatilmasi | ekran
Tokatlayici galisma- muimkuindar.
diginda
E386 Tokatlayici donis Tokatlayic bekleme Sifirladiktan sonra | Kademeli
hatasi kenumuna dane medi yeniden baglatiimasi | ekran
q Tokatlayici bekleme muimkuindar.
konumuna geri doén-
mediginde
E406 Parola uyugsmazhg: ha- Parala hatal. Sifirladiktan sonra | Parola
tasi Farolay yeniden girin. yeniden baslatilmasi | giris ekrani
No. miimkiindr.
—0
E703 Dikis makinesine taki- Dikis makinesi modeli iletisim diigmesine basil-| iletisim ek-
lan panel, olmasi ge- panedekinden farkh. diktan sonra, programi ye- | rani
TYPE reken panel degildir. niden yazmak mimkinddr.
- (Makine tipi hatasi)
_/_l |I| Baslangig iletisiminde
sistem makine tip kodu-
nun dogdru olmadigi tespit
edildigi zaman.
E704 Sistem siiriimlerinde Program siirimi Lyumsuz. iletisim diigmesine basil-| iletisim ek-
R-V-L uyumsuzluk. diktan sonra, programi ye- | rani
Baslangi¢ iletisiminde niden yazmak mumkuanddr.
W= = i fm] | sistemiyazilim srim-
lerinin uyumsuzlugu
tespit edilmistir.
E730 Ana mil motoru kod- Dikiz makinesi matoru anzal. Elektrik anahtarini KA-
lama birimi arizalidir. Kodlayier A ve B fazlan) PATIN.
Dikis makinesi moto-
runun kodlama birimi
anormal oldugu za-
man.
E731 Ama motor delik Dikis makinesi motoru anzah. Elektrik anahtarini KA-
sensoru veya konum tKodlawie U W we W fazlan ) PATIN.
sensorii arizahdir.
Dikis makinesi moto-
runun delik senséri
veya konum sensori
arizahdir.
E733 Ana motor mili ters Dikis makinesi motoru ters Elektrik anahtarini KA-

gu zaman.
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Hata
kodu

Ekranda
Gosterilen

Hata tanimi

Ekrandaki mesaj

Nasil giderilir

Giderme
noktasi

E802

Elektrik kesintisi tes-
pit edilmigtir.

Ani etig kavbn var.

Elektrik anahtarini KA-
PATIN.

E811

Yiiksek voltaj

Girig voltaji belirtilen
degerden daha yuk-
sektir.

Giris valtap gok viksek.
Giris voltajm kontrol edin.}

Elektrik anahtarini KA-
PATIN.

E813

Diisiik voltaj

Girig voltaji belirtilen
degerden daha di-
suktdr.

Giriz voltaj gok disdk,
Giris voltajm kontrol edin.}

Elektrik anahtarini KA-
PATIN.

E901

Ana mil motorun IPM
anormaldir.

Baskili devre kartinda
IPM veya servo kont-
rol anormalligi oldugu
zaman.

50C PCE. ahzal.
aPM?}

Elektrik anahtarini KA-
PATIN.

E903

0 0C0C

Kademeli motorun bes-
leme voltajinda anor-
mallik

Kademeli motor SERVO
KONTROLUNUN veya
baskili devre karti besle-
me voltajinin % 15 'den
daha ylksek degerde
dalgalandidi durumlarda.

S0 PR gl anzah
{Adim motorunun gtcd 85 W)

Elektrik anahtarini KA-
PATIN.

E904

Solenoid besleme vol-
tajinda anormallik.

Solenoid SERVO KONT-
ROLUNUN veya baskili
devre karti besleme vol-
tajinin % 15 'den daha
ylksek degerde dalga-
landidi durumlarda.

SDC P.C.E. edct anzah.
(Solenoid eticts 33 W)

Elektrik anahtarini KA-
PATIN.

E905

SERVO KONTROL bas-
kili devre kartinda asir
iIsinma nedeniyle anor-
mallik.

SERVO KONTROL bas-
kili devre kartinin so-
gumasini sagladiktan
sonra, elektrik salterini
yeniden ACIN.

SDC PCE. sicaklz
cok viksek.

Elektrik anahtarini KA-
PATIN.

E907

X transport motorunda
baslangi¢ noktasina
doniis hatasi

Merkeze doénis hareketi
talep edildigi sirada mer-
kez sens0ri sinyalinin
alinamadigi durumlarda.

¥ motorunun baslaneig
noktazm bulunamivor,
(< baglaneig senséri)

Elektrik anahtarini KA-
PATIN.

E908

Y transport motorunda
baslangi¢ noktasina
doniis hatasi

Merkeze donis hareketi
talep edildigi sirada mer-
kez sensdru sinyalinin
alinamadigi durumlarda.

% motorunun baslaneg
noktazm bulunamivor,
07 baglaneig senséri)

Elektrik anahtarini KA-
PATIN.
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E:éi GEéksrtinri‘iI:n Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir if;;gf
E910 Baski motorunda bas- Bask ayag iplik kesici motor Elektrik anahtarini KA-
langig noktasina doniis baslaneg noktas: bulunamiyor. PATIN.
_|]-| hatasi {Bazks ay. iplik k.??‘:::l
:{ Merkeze doniis hareketi baslaneig sensiri
talep edildigi sirada mer-
kez senso6ru sinyalinin
alinamadig durumlarda.
E913 iplik kavrama merkeze iplik tutucu motor baslaneg Elektrik anahtarini KA-
doéniis gagri hatasi , . hoktas bulunammyor. PATIN.
Iﬁ Merkeze doniis hareketi {iplik tutucusu baglaneig sensdril
. Py talep edildigi sirada mer-
kez sensori sinyalinin
alinamadigi durumlarda.
E914 Transport arizasi A beslemede sorun alelamiyor. Elektrik anahtarini KA-
1_ Transport ve ana mil PATIN.
..._'E:.,._.,. arasinda zamanlama
gecikmesi
+
E915 Kumanda paneli ile Haberlesme mimkin degil Elektrik anahtarini KA-
ANA ISLEMCI arasinda (Pans| - ANA PGED PATIN.
(({.})) anormal iletigim.
Veri iletisiminde anormal-
lik gérildugi zaman.
E916 ANA ISLEMCi ile ana Haberles me mamkan degil Elektrik anahtarini KA-
mil ISLEMCISI ara- (ANA PGB - SDC PRI PATIN.
sinda anormal ile-
(({l})) tisim
Veri iletisiminde anor-
mallik gorildigu za-
man.
E917 Kumanda paneli ile Haberlesme mimkin degil. Sifirladiktan sonra
bilgisayar arasinda {Panel - PGy yeniden baslatiimasi
(({.})) iletisim arizasi. muamkanddar.
Veri iletisiminde anor-
mallik géruldigu za-
man.
E918 ANA baskili devre #Ana PCB. sicakh@ ok yiksek. Elektrik anahtarini KA-
-[g- | kartiagiriisinmig PATIN.
=M= | ANAbaskilidevre karti
-8- | asiri 1sinmig Bir sire
bekledikten sonra,
elektrik salterini yeni-
den ACIN.
E925 Orta baski ayagi moto- fira baski aya® baslaneig Elektrik anahtarini KA-
U * runda baslangig nok- nDFfaS' bulunamiyor. PATIN.
B_ tasi cagirma hatasi ba'q::nbasgei?%!')
Merkez cagirma siire- FHANRIG Sensork
cinde orta baski aya-
g1 motorunun merkez
sensoru degistirme is-
lemini gerceklestirmiyor
E926 X motor konumu kay- | i besleme motoru konumu kapal. 1. Dikis sirasinda ek- | 1. Kademeli
q.’i_ ma hatasi randa hata iletisi ekran
gorulurse Sifirladik-
tan sonra yeniden
:D baslatmak mimkiin
2. Dikig bittikten sonra | 2. Dikis ek-
ekranda hata iletisi rani
gorulurse Sifirladik-
tan sonra yeniden
baslatmak mumkin
3. Diger hallerde Guict | 3. ------

KAPALI konuma ge-
tirin
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Hata Ekranda . . I Giderme
kodu Gosterilen Hata tanimi Ekrandaki mesaj Nasil giderilir noktas:
E927 4 Y motor konumu kay- | ¥ besleme motoru konumu kapal. 1. Dikis sirasinda ek- | 1. Kademeli
I ma hatasi randa hata iletisi ekran
gorulurse Sifirladik-
tan sonra yeniden
:D baslatmak mumkun
2. Dikig bittikten sonra | 2. Dikis ek-
ekranda hata iletisi rani
gorulurse Sifirladik-
tan sonra yeniden
baslatmak mumkin
3. Diger hallerde Guci | 3. ------
KAPALI konuma ge-
tirin
E928 iplik kesme motor ko- iplik kezme motoru Elektrik anahtarini KA-
% numu kayma hatasi konumu kapah. PATIN.
E930 U Ara baski ayagi mo- Ara bask: ayag motor Elektrik anahtarini KA-
tor konumu kayma kenumu kapah. PATIN.
hatasi
E931 X motorda asin yiik ¥ besleme motorunda Elektrik anahtarini KA-
«— Ly | hatas: asi yiklenme. PATIN.
e
E932 4 Y motorda asirn yiik ¥ besleme motorunda Elektrik anahtarini KA-
I hatasi azin yiklenme. PATIN.
e—
E933 iplik kesme motorun- Inlik kesme maotorunda Elektrik anahtarini KA-
% da asin yiik hatasi asin yiiklenme. PATIN.
E935 H Ara baski ayagi mo- fira baski avag motorunda Elektrik anahtarint KA-
%ﬁ torda asiri yiik hatasi asin ylklenme. PATIN.
E936 X/Y motor kapsam Besleme motorunun konumu Elektrik anahtarini KA-
disinda hatasi dikis alarn gacti PATIN.
E943 ANA KONTROL baski- ANA PGB, anzah, Elektrik anahtarini KA-
li devre kartinda sorun PATIN.
ANAKONTROL baskih
devre karti tizerine veri
yazdirilamadigi zaman.
E946 ANA ROLE baskil Bas PC.B. anzah. Elektrik anahtarini KA-

devre kartinda sorun
ANA ROLE baskil dev-
re karti tGzerine veri
yazdirilamadigi zaman.

PATIN.
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(5. MESAJ LISTESI

Mesaj No. Ekranda Gosterilen Ekrandaki mesaj Tanimlama
M520 Silme izlemi vamhr. Kullanici deseni silme onayi
e
Devam edecek. misinie? Erase is performed. TAMAM?
M521 Silme islemi yaphr. Desen silme onay diigmesi
e
Devam edecek misiniz! Erase is performed. TAMAM?
PMo.
M522 Silme izlemi vamhr, Cevrim deseni silme onay!
e
Devam edecek. misiniz: Erase is performed. TAMAM?
M523 Dikiz gesidi verileri kaydedilmedi. | Bilgi déniligiim verisi silme onayi
Silingin mi® L. -
Desen verisi hafizaya alinmadi.Silinecek,
b N& TAMAM?
M528 A Uizering yazdirma islemi yapihr. Kullanici deseni lizerine yazma onayi
ziniz? .
N 0. 9 Devam edecek misiniz! Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M529 Uizerine yazdirma izlemi vapir. Hafiza karti 2 lizerine yazma onay1.
Wi b )
9 Devam edecek. misinizt Uzerine yazma gercgeklestiriiecek TAMAM?
L=
M530 A Uizering yazdirma islemi yap hr. Panel vektor verileri/M3 verileri/Dikis
A
NO. 9 Devam edecek misiniz! standart bicem verileri/basitlestirilmis
V program verileri lizerine yazma onayi
J Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M531 A Cizerine vazdirma islemi vapilr. Hafiza karti vektor verilerinin/M3
i B
N 9 Devam edecek. misinizt verilerinin/dikis standardi bicem verilerinin/
& basitlestirilmis program verilerinin lizerine
J yazma onay!.
Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M532 Uizerine yazdirma islemi vaphr. Bilgisayar vektor verileri/M3 verileri/Dikis
A Devam edecek misiniz? . A . A
NO. standart bigem verileri/basitlestirilmis
V program verileri lizerine yazma onayi
J Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M534 n Uizerine yazdirma izlemi vapir. Hafiza karti ayar verilerinin ve biitiin
Devam edecek miginiz? . . .
N 9 makine verilerinin lizerine yazma onay1.
0. I Uzerine yazma gerceklestirilecek TAMAM?
L
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Mesaj No. Ekranda Goésterilen Ekrandaki mesaj Tanimlama
M535 l_b Uzering yazdirma islemi vap lr. Bilgisayar ve biitiin makine verileri igin
Devam edecek misiniz? " .
N lizerine yazma onayi
0. I | Uzerine yazma gergeklestirilecek TAMAM?
M537 Silme izlemi vamhr. iplik tansiyon komutu silme onayi
Lie
Devam edecek. misinie? Silme gergeklestiriliyor. TAMAM?
M538 Silme islemi yaphr. Orta baski ayagi arttirma/azaltma degeri
Devam edecek. misiniz? .
ﬁ‘t silme onayi
— Silme gergeklestiriliyor. TAMAM?
M542 Formatlama vapir. Bicimlendirme onayi
foe
A Devam edecek misinizt Bigimlendirme uygulaniyor. TAMAM?
[=1<¢__*
W
M544 Veri yok. Panele uygun veri mevcut degil
Q Veri mevcut degil
%y
M545 Veri yok. Hafiza kartina karsilik olan veriler mevcut
degildir
0_@ Veri mevcut degil
M546 Veri ok, Bilgisayara uygun veri mevcut degil
% Veri mevcut degil
%y
M547 Veri oldugu igin tizerine Desen verisi lizerine yazma korumasi
wazdinlamiyar, . e .
Veri mevcut oldudu igin Gzerine yazilamiyor
0.
M548 Veri oldugu igin tzering Hafiza karti verilerinin lizerine yazmanin
vazdin lamiyor. .
engellenmesi.
Veri mevcut oldugu igin Uzerine yazilamiyor
0.
M549 Weri oldugu igin dzerine Bilgisayar verisi lizerine yazma korumasi
wazdinlamiyear, . I .
Veri mevcut oldugu icin Uzerine yazilamiyor
0.
M550 fina eirigler igin verilerin Ana govde girisinde bilgi doniigiim verileri

wedeE| vardir,

Govde girisinde bilgi donisim verisi var
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Mesaj No.

Ekranda Gosterilen

Ekrandaki mesaj

Tanimlama

Veri donastirdlda.

M554 % Tus kilidi &zellestirme Ozellestirilmis veri baglatma bildirimi
ileri sfirl . = A - .
[ vErEr shrianms Ozellegtirilmis tus kilidi verileri sifilanmis.
M555 Tug kilidi &zellestirme verileri Ozellestirilmis veri bozulmasi
bozuk. Sifirlansin mi? - L - o
Ozellestiriimig tus kilidi verileri bozulmus.
Sifirlama yapilir. Devam edecek misiniz?
M556 Tus kilidi &z&llestirme Ozellestirilmis verileri sifirlamaya onay
verileri sifirlanacak. . .
r Dewvam edecek misiniz? verilmesi
t Ozellestirilmis tus kilidi verileri sifirlanir.
DL Devam edecek misiniz?
M557 Paralay zilinecek Parola ayarinin silinmesinin onaylanmasi
Nu_ Evet mi, Hawir mi™? Parolay! siler
0 Evet veya hayir
M653 Farmatlama yapbr. Bigimlendirme siirecinde
g Bicimlendirme uygulaniyor.
M669 Weri okunuyor. Veri okuma siirecinde
E Veri okundu.
M670 Weri yazdinhyor. Veri yazma siirecinde
g Veri yazildi.
M671 Weri dénistariliyor, Veri doniistiirme siirecinde
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(111. DiKi$ MAKINESININ BAKIMI )

(1. BAKIM )

(1 -1. igne-caganoz baglantisinin ayarlanmasi )

UYARI:
é Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢gin, calismaya basla-
madan 6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

*  Once salteri AGIN ve orta baski ayagi indi-
rilmis konuma gelmesini sagladiktan sonra;
elektrigi yeniden KAPATIN.

1) igne milini @, en alt noktasindan isaretgi cizgi
@ igne mili gergevesinin alt ucu ile hizalanana
kadar kaldirmak igin kasnagi elinizle gevirin.

( 1. Ayarlama igin sol igneyi kullanin. 1
I st 2. Sag ve sol ignelerin sayica farkl ol- |
| U malari durumunda, daha ince olani |
| sol igne olarak kullanin ve ayarlamay |
\ gerceklestirin. )

2) Suricudeki tespit vidasini @ gevsetin. Caganoz
O agma kolunu kendinize dogru gekerek ve
CAGANOZ agma kolu @ disariya gelinceye
kadar saga-sola alin.

‘ fikkaty Bu iglem sirasinda mekigin @ disan \
| firlayarak diigmemesine ¢ok dikkat edin. ]

3) Mekigin @ ucunu ignenin @ ortasi ile ayni hi-
zaya gelecek ve tahrik elemaninin @ 6n yiizii
ile igne arasinda 0 mm bosluk kalacak ancak
tahrik elemaninin 6n yizi egilmesine yol agma-
dan igneyi alabilecek sekilde ayarlayin. Sonra
tespit vidasini @ sikin.
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0,05 ila 0,1 mm

1)

2)
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Caganoz yatak vidasini @ gevsetin ve cada-
noz yataginin boyuna konumunu ayarlayin. Bu
ayari gereken sekilde yapabilmek icin; gaganoz
yata@i ayar milini @; igne @ ile mekigin @ bigak
agzi arasinda 0,05 ild 0,1 mm mesafe sagla-
yacak sekilde saat yonine veya saat yénunin
tersine cgevirin.

Caganoz yataginin boyuna konumunu ayar-
ladiktan sonra, igne ile igne mekigi arasindaki
mesafesinin 7,5 mm olmasini saglayacak
sekilde ayari ileri dogru alin. Sonra ¢aganoz
yataginin vidasini @ sikin.

Standart teslimat sirasindaki igne sayisini
degistirirken ya da yeni bir strticu kullanirken,
surlcu yuksekligini ayarlayin.

[Surucii yuksekliginin ayarlanmasi]

ic gaganozu @, keskin ucu ignenin @ merke-
zine gelecek sekilde ayarlayip viday1 @ sikin.
Sirtctnin @ igne muhafazasi kismini ok A
yéniinde biikiin; bikerken, i¢c caganozun @
keskin ucu ignenin @ sag ucundan 0,5 mm
mesafedeyken siriiciinin @ igne muhafazasi
kisminin alt ucu ile ignenin @ ucuna kadar olan
¢ikinti miktarinin O ile 0,5 mm arasinda olmasini
saglayin.

Siriictiniin @ arka ucunu B yéniinde biikiin,
bikerken striictinin @ arka ucu @ ile i¢ gaga-
noz @ arasinda 0,2 ile 0,6 mm mesafe birakin.
Yukarida verilen 3) ve 5) arasindaki adimlari
uygulayin.



(1 -2. Tasiyici kalip yuksekliginin ayarlanmasQ

UYARI:

A

madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, ¢calismaya basla-

\_ J

1) Transport braketinin @ sag ve sol taraflarina
yerlestirilmis olan tespit vidalarini @ gevsetin.
Kumas baski aya@i kdprisiniin @ A yoninde
hareket ettirilmesi; tagiyici kalibinin yliksekligini
azaltir.

2) Taslyici kalipnin yiksekligini ayarladiktan son-
ra, tespit vidasini @ saglam bigimde sikin.
Besleme cgergevesi hald alin plakasi yatagina engel
oluyorsa ve parga tutucu baglanti ylksekligi ayarlandik-
tan sonra besleme gergevesi ylksekligi degismiyorsa
besleme cergevesinde yatay bosluk olmamasi igin,
uygulanan basinci alin plakasi yatagini agagi indirmek

icin disUran.

Teslimat sirasinda, alin plakasi yatag @ torkunu

(kayar tork) 0,98 — 7,84 N (100 — 800 g) araliginda bir

degere ayarlamak igin parca tutucu ayak asagi yukari

hareket ettiriimis, alin plakasi yatag: @ yayl pimle te-
mas ettikten sonra parga tutucu ayak hareket etmeye
basladiginda bu tork uygulanmigtir.

1. Tespit vidasini @ gevsetin.

2. Basing ayar vidasini @ hafif sikin ve alin plakasi
yatagina @ basing verin. Baski ayagi alin pla-
kasini @ diisey hareket ettirerek, diizensiz tork
uygulanmasini 6nleyin.

3. Tespit vidasini @ sikin.

|

| yuvasina @ uygulanan basing degisir. |

| A Dolayisiyla @ sikildiginda kayma |
torku miktarini kontrol edin.

| 2. Basing ayar vidasi @ dikis makinesi- |

{ ne takilmaz.

(1 -3. Orta baski ayagi dikey hareket mesafesinin (strok) ayarlanma5|)

UYARI:

A

madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Makinenin istenmeyen sekilde ¢caligmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢calismaya basla-

Plakadaki lastik tapayi gikartarak, plaka- |
y1 yerinden gikartmadan ayar igleminin |
gergeklestiriimesi mimkiin olur. |

* Once elektrigi ACIN ve orta baski ayagi indi-
rilmis konuma gelmesini sagladiktan sonra;
elektrigi yeniden KAPATIN.

1) Kapagin gikartiimasi.

2) Igne milinin en alt konuma (alt 81(i nokta) inmesi
icin volan kasnagi elinizle gevirin.

3) Mentesenin vidasini @ gevsetin ve hareket me-
safesini (strok) arttirmak i¢in A yénine dogru alin.

4) lIsaret noktasi @ ile pulun @ dis gemberinin sag
tarafi ayni hizaya geldigi zaman, orta baski aya-
ginin dikey hareket mesafesi (strok) 4 mm olur.
isaret noktasi @& pulun dis gemberinin sag tarafi
ile ayni hizaya geldigi zaman ise; dikey hareket
mesafesi 7 mm olur. (Orta baski ayaginin dikey
hareket mesafesi, fabrikadan teslimat sirasinda
4 mm olarak ayarlanmistir.)



(

1-4. Tokatlayici konumu)

A

UYARI:

madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Makinenin istenmeyen sekilde ¢aligmasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, ¢galismaya basla-

i

i)

<=1
59\\

o

7

Gicii bir defa ACIK hale getirin. Orta baski ayagi yiiksekligini 3,5 mm’ye ayarlayin. Ardindan,
orta baski ayagini indirin ve giicii tekrar KAPALI konuma getirin.

tokatlayici konumunu yiikseklik-yén konumlandirma vidasi @, tokatlayici ileri ydnde hareket miktari
ayarlama vidasi @ ve doniis konumu ayar somununu @ kullanarak ayarlayin.

1ila 3mm
A

JL <

LXK

2ila5mm

S
£
(V, —
s o\ |
OT ﬁf
/ (4
e
1,2ila1,8mm

Tokatlayicinin dénis konumunun ayarlanmasi

1) Tokatlayicinin dénls konumunu, tokatlayicinin
altytizeyi @ iplik emme cihazinin @ emme ag-
zinin merkezinden 0 ila 3 mm yukarida olacak
sekilde ayarlayin.
Ayrica, tokatlayici @ ile emme agz1 @ arasinda
0,5 mm ila 2 mm’lik bir agiklik olacak sekilde
ayarlayin.

Tokatlayicinin ileri hareket konumunun ayarlanmasi

1) Tokatlayici igne ucunu (hareketli igne tarafi)
gectiginde, tokatlayicinin Ust ucu ile igne ucu
arasindaki dikey aciklik: 1 ila 3 mm’ye ayarlayin.

2) Tokatlayici daha fazla gidemeyene kadar ileri
hareket ettiginde, tokatlayicinin Ust ucu ile igne
@ arasindaki agiklik: Yatay agiklik: 1 ila 3 mm’ye
ayarlayin; dikey agiklik: 2 ila 5 mm’ye ayarlayin.

Tokatlayicinin yatay konumunun ayarlanmasi

1) Tokatlayici 1,2 ila 1,8 mm’den daha ileri
gidemeyene kadar ileri hareket ettiginde,

tokatlayicinin st ucunun igneye gére @ (hare-
ketli igne tarafi) yaptigi ¢ikint miktarini ayarlayin.
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(1 -5. Hareketli bigak ile sabit bigak )

UYARI:

A

madan once elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Makinenin istenmeyen sekilde ¢calismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek i¢in, ¢calismaya basla-

1) Ayar vidasini @ gevsetin ve plakanin 6n ke-
nari ile iplik kesici kiiglik kolunun @ Ust ucu
arasindaki mesafeyi; 18,5 mm olacak sekilde
ayarlayin. Ayarlamak igin, hareketli bigagr @
ok yénune alin.

2) Tespit vidasini @ gevsetin ve igne delik kila-
vuzu @ ile sabit bicak @ arasindaki mesafeyi
1,0 mm olarak ayarlayin. Ayarlamak igin, sabit
bicagi kaydirin.

(1 -6. igne ipligi kavrama cihazi )

Basglangi¢ noktasina dondiikten sonra, \
hareketli bigagin @ iist ucuyla iist iplik |
kelepgesinin list ucu arasinda 0,5 mmya |
da daha fazla bosluk oldugunu onayla-
mak uizere IP paneldeki HAZIRLA tusuna
basin. 0,5 mm ya da daha fazla bosluk I
saglanamazsa, belirtilen boslugu garanti |
etmek igin hareketli bigagin @ konumu- |
nu 18,5 £ 0,5 mm arasinda ayarlayin. ]

o — — — — — — —
),

UYARI:

A

madan o6nce elektrigi kesinlikle KAPATIN.

Makinenin istenmeyen sekilde ¢alismasini ve kazalara yol agmasini 6nlemek igin, galismaya basla-

iplik, iplik kavrama elemaninin tst ucu @ tarafindan
yakalandigi zaman, iplik kavrama elemani iglemi
tamamlayamaz ve bu durum dikis baslangicinda
sorunlara yol agar. Cembere alinarak isaretlenmis
yerlerinde atik iplik ve hav birikecegi igin, plakayi
dizenli araliklarla ¢ikartin ve tamamen temizleyin.
iplik atiklari ve tiftik, daire icinde gosterilen bélge-
lerde toplanma egilimi gdsterir. Dolayisiyla bogaz
plakasini ve lastik tapay @ gikarip delikten @ hava
Ufleyerek bu boélgelerin diizenli olarak temizlenmesi
gerekir.
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(1 -7. Gereken bolgelerde gres yaginin yenilenmesi)

* Asagida belirtilen hata mesajlari gosterildigi takdirde veya yilda en az bir kere (hangisi 6nce

gelirse) gres yagini yenileyin.

Dikis makinesinin temizlenmesi gibi nedenlerle gres yagi azaldigi zaman mutlaka gres ilave

edin.

-
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Dikis makinesiyle belli sayida dikis dikildikten sonra, “E220 Yagdlama
uyarisi” hata mesaji gorulur. Bu ekran gériinimd, belirlenen yerlere
yag ilave zamaninin geldigini operatore bildirir. Bu noktalara yag ilave
ederken mutlaka agagidaki yaglar kullanin. Ardindan EEE}Tg bellek

anahtarini ¢agirin, TEMIZLE diigmesine | © | @ basin ve ILMEK
SAYISI ® degerini “0” olarak ayarlayin.
“E220 Yaglama uyarisi” hata mesaji ekranda goruldikten sonra dahi,

SIFIRLAMA diigmesine I:I ® basildi§ zaman hata mesaji kalkar
ve dikis makinesi kullaniimaya devam edilebilir. Ancak daha sonra
glc her ACIK konuma getirildiginde “E220 Yaglama uyarisi” hata
mesajl ekranda izlenir.

Ayrica E220 Numarali hata mesaji ekranda goéruldiukten sonra yag-
lama yapmadan makineyi kullanmaya belli bir stire devam edilirse,
“E221 Yaglama hatasI” mesaji ekranda gorulir ve SIFIRLAMA dug-
mesine basilsa bile hata mesaji kaldirilamayacagi i¢in dikis makinesi
calismaz.

“E221 Yaglama hatasi1” mesaji ekranda gorildigi zaman, asagida
belirtilen noktalara mutlaka yag ilave edin. Ardindan JEEE}H bellek

anahtarini cagirin, TEMIZLE diigmesine | € | @ basin ve ILMEK
SAYISI ® degerini “0” olarak ayarlayin.

Belirtilen noktalara yag ilave etmeden SIFIRLAMA diigmesine
® basilirsa, daha sonra gii¢ her ACIK konuma getirildiginde “E221
Yaglama uyarisi” hata mesaji ekranda izlenir ve dikis makinesi ¢a-
lismaz. Bu konuda dikkatli olun.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Belirtilen noktalara yag ilave edildikten sonra ILMEK !
SAYISI ® degeri “0” olarak degistirilmezse, E220 ya I
da E221 hata mesaji ekranda goriilmeye devam eder.

o~ Ekranda E221 hata mesaji goriildiigii zaman dikis |
makinesi gall§miaz. "Bu konuda.dikkatli olup. ]
2. Her ekranda YAG SURME YERI EKRAN GORUNUMU |

O\
=
b
3

diigmesine 3} @ basildigi zaman, panel ekraninda I
yag siirme yeri dogrulanabilir. Ancak yag siirmeden |

I
_

once giicii mutlaka KAPALI konuma getirin.
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(1) Ozel gres kullanilan yer

JUKI yagi A @ icin 6zel baglanti ve tespit vidasi, sekilde gdsterilen konuma yerlestirilir. Belirtilen yagi
kullandiginizdan emin olun.

Ayrica, LM kilavuzu igin Unite ile birlikte aksesuar olarak 6zel gres yagi saglanmaktadir. Greslenen yerlere
periyodik olarak tekrar gres ilave edin (panelde gresin bittigini belirten E220 numarali uyari goéruldaga
zaman ya da yilda bir kez ilave edin).

Dikis makinesinin temizlenmesi gibi nedenlerle gres yadi azaldigi zaman mutlaka gres ilave edin.

| s Greslerini karigtirarak kullanmayin. Mutlaka belirtilen gres yagini kullanin. |
3 JUKI Gres A kullanirken gres doldurma kavramasi ve tespit vidasi kullanilmalidir. Bunlari LM |
| kilavuzu icin 6zel gres yagi i¢in kullanmayin. )
A
JUKI Gres A ©

& &
y

Gres azaldigi zaman mutlaka yeni gres satin alin.

Yedek parga numarasi
JUKI Gres A 10g tip 40006323
100g tip | 23640204
LM kilavuzu i¢in 6zel gres yagi | 70g tip 40097886

UYARI:

Dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek igin, calismaya baslamadan
once gii¢ salterini KAPALI konuma getirin.

Ayrica islemden 6nce ¢ikarilmig olan kapagi tekrar yerine koyun.

(2) JUKI Gres A surulecek noktalar

Ry A gres tupu kullanin (par¢a numarasi: 40006323); bu liriin, agagida belirtilenlerin digindaki )
@ noktalara gres ilave etmek igin cihazla birlikte temin edilmektedir. Belirtilenden bagka gres |

| kullanilirsa, ilgili pargalar hasar gorebilir. )

1) Makine kafasini yatirip gres kapagini @ cikarin

2) JUKI Gres Ayl salinimli milin gark kismina ve
¢aganoz tahrik milinin ¢gevresine sirdn.

3) Ayrica gres kapaginin @ kege yiizeyine JUKI
Gres A surdn.

[ Temizlik, hava ufleme gibi nedenlerle |\

DikRAT
| @ gres azaldigi zaman mutlaka tekrar gres |
\ siiriin. )
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Ml igne mili iist ve alt burg kismina, kayar blok kismina ve ara baski ayagi alt burg kismina gres

eklenmesi
1)
| ©
A\ 2)
3)
P

i y

|

I

I

\

Ara baski ayagi yardimci yayi B @ gikarmak
icin cerceve kapagini agin.

igne milinin @ cevresine JUKI Gres A siriin.
igne milinin her tarafina gres siirmek icin dikis
makinesini elinizle gevirin.

Ara baski ayagi milinin @ gevresine JUKI Gres
A surun.

Ara baski ayagi mil burcu gres deligindeki tespit
vidasini @ sokiin. Girig yerinden @ JUKI Gres
Akoyun. Burcun igini JUKI Gres A ile doldurmak
igin viday1 @ sikin.

JUKI yagdi Ayl orta baski ayagi yayinin ®
ylzeyine uygulayin.

—

Cergevenin igindeki igne milinin gevre- |
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fiktary sine siiriilen gresi silmeyin. Temizlik, |
hava iifleme gibi nedenlerle gres azal- |
digi zaman mutlaka tekrar gres siiriin. )

1)  Krank kolu kapagini @ agin.

~ 2) Krank kolunun @ cevresindeki gres
giris kapagindan tespit vidasini @
cikarin.

3) JUKI Gres A tipini @ kullanarak
kavramayi @ gresle doldurun.

4) Kavramaya gres ilave etmek igin
Uniteyle birlikte temin edilen gémme
basli vida @.

5) Gres ekledikten sonra, ¢ikariimis olan
tespit vidasini @ iyice sikin.

‘F Dikis makinesinin ana miIi;\

| /A déndiiriirken gres ilave edi- |

| (& lerek, eksantrik kam kismina |

\ yeterli gres doldurulabilir. )



B Salinimh mil pim kismina gres eklenmesi

B X kilavuz mil rulmaninin gres yagi ile yaglanmasi
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1)
2)

1)

Makine kafasini yatirin ve gres yagi kapagini
© cikartin.

JUKI Gres A tipinu @ kullanarak, tiniteyle bir-
likte temin edilen kavramaya @ gres doldurun.
Salinim diglisinin @ tespit vidasini @ sokin ve
rakoru @ vidanin deligine vidalayin.
Kavramaya JUKI Gres A ilave etmek igin Uni-
teyle birlikte temin edilen gémme basl vida @.
Gres yagini bastiktan sonra, ¢ikartilan tespit
vidasini @ yerine takin ve saglam bigimde
sikin.

Plaka kapagini ¢ikartin.

Kege kisimlarina (4 yerde), gevresel omuziu
vidaya, @ ve @ dayanak noktalarina ve kilavuz
yiv kismina ® JUKI Gres A ekleyin.

Baski plakasinin @ arka tarafini, gres yagiyla
yaglayin.



(3) LM kilavuzu icin 6zel gres yagi ile uygulama yapilacak noktalar

_—. Asadida belirtilen noktalara gres yagi eklemek igin, linite ile birlikte verilen aksesuar gres |
| %‘T yagini kullanin (par¢a numarasi: 40097886). Belirtilenden baska gres kullanilirsa, ilgili par- |
| calar hasar gorebilir. ]

B X diizleminde hareket eden alt kapagin ¢ikariimasi

1) X dizleminde hareket eden (st kapag: @ ha-
fifce yukari iterken, X diizleminde hareket eden
altkapag: @ A ile gosterilen ok yéniinde gekin.

2) Unite ile birlikte saglanan aksesuar gres yagini
(parca numarasi: 40097886) iki X_LM kilavu-
zu @, iki Y_LM kilavuzu @ ve bir Y yardimci
kilavuzu LM @ (izerindeki raylarin her iki tara-
findaki oyuklara uygulayin.

X diizleminde hareket eden alt kapag: @ gikarin
ve her iki tarafina gres yagi uygulayin.
Ayrica, besleme bilezigini ileri geri hareket
ettirirken gres yagi uygulayin.

3) Besleme bilezigini manuel olarak, gidebildigi
kadar ileri geri ve saga hareket ettirerek gres
yaginin tim LM kilavuzu boyunca dagilmasini
saglayin.

Sol taraf

1. Temizlik, hava iifleme gibi nedenlerle ]
gres azaldigi zaman mutlaka tekrar |
gres suriin. I

2. LM kilavuzuna makine yagi uygu- I
lamayin. LM kilavuzu igindeki gres I
disarn akarak LM kilavuzunun asin- |
masina neden olur. |

3. X diizleminde hareket eden alt kapag |
O cikanirken , kapak iizerine yapisik |
olan lastik tipayl kirmamaya dikkat |
edin. |

4. X diizleminde hareket eden alt kapagi |
® monte ettikten sonra, X diizleminde |
hareket eden kapagin biiyiik bir geri |
tepme ve aksama olmadan hareket |
ettiginden emin olmak amaciyla kont- |
rol etmek i¢in besleme bilezigini elle |
hareket ettirin. ]

o

=3
ry

»)
>>
=

7

Sag taraf

o — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(1 -8. Atik yagin bogaltllmaso

Polietilen yag haznesi @ yagla doldugu zaman, po-
lietilen yag haznesini @ yerinden ¢ikartin ve igindeki
atik yagi bosaltin.

—

(1 -9. Caganoz yag besleme miktari )

? 1) Tespit vidasini @ sokiin ve ¢ikartin.

: 2) Ayar vidasinin igeri dogru @ alinmasi, yag
borusundaki yag miktarini arttirir, sola dogru
O cevriimesi azaltr.

R 3) Ayariglemini tamamladiktan sonra, tespit vida-
sini @ yerine takin ve sikin.

1. Standart teslimat sirasinda yag miktari ayar vidasini yerine @ hafifce sikilmis ve 4 tur geri ]

alinmigtir. |
KRAT\ 2. Yag miktarini azaltirken, baglangigta vidayi ¢ok fazla igeri almayin. |
Vida igeri vidalanmig @ ve 2 tur geri alinmig durumdayken, yaglama durumunu yarim giin |
boyunca gézlemleyin. Yaglama miktarinin ¢ok diismesi, gaganozun aginmasina yol agar. ]

(1 -10. Sigortanin degistiriimesi )

UYARI:
1. Elektrik garpmasindan korunmak i¢in; kontrol kutusunun kapagini agmadan énce kesinlikle elektrik
é salterini KAPATIN ve en az BES DAKIKA BEKLEYIN.
2. Elektrik kutusunun kapagini agmadan o6nce elektrik salterini KAPATMAK ve gereken siireyi BEKLEMEK
konusunda ASLA HATA YAPMAYIN! Yanik sigortanin yerine, belirtilen kapasitede yeni sigorta takin.

Makinede, asagida belirtilen Gg tip sigorta kullanil-

= — =
© 1] migtir
ﬁ@*”’a @ Palsh motor besleme voltaj korumasi igin 15
e Amper (gecikmeli sigorta)
gé @' @ Solenoid valf ve palsli motor besleme voltaj
=3 | © korumasi igin 3,15 Amper (gecikmeli sigorta)
U é; (% ® Kumanda besleme voltaj korumasi igin; 2 Am-
per (normal sigorta)
é N
@

-125-



(1 -11. Sorunlar ve Coézumler (dikis k0§ullarl))

iplik ¢cok uzun. (Dikis baslangicindan
itibaren 2. ilmekten 10. ilmege kadar
ilmek atlamasi halinde)

numarall iplik gerginligi kumandasinin
uyguladigi iplik gerginligini arttirin.

Sorun Sebep Coziumler Sayfa
1. Punteriz bas- |(® Baslangicta dikis kayiyor. O igne ile caganoz arasindaki mesafeyi, 0.05 115
langicindaigne ild 0.1 mm olacak sekilde ayarlayin.
ipligi kaciyor. O Punteriz baslangicindaki dikisi yavas dikis 97
olarak ayarlayin.
@ lplik kesme isleminden sonra ignede | © 2 numarali iplik tansiyonu diisiirme elema-
kalan igne ipligi miktari ¢ok kisa. ninin iplik tansiyonu dugtrme zamanlama-
sini dogru bicimde ayarlayin.
O lplik verici yayinin gerginligini arttirin veya | 15,17
1 numarali iplik tansiyonu kontrol elema-
ninin tansiyonunu dugurin.
(® Masura ipligi ok kisa O Masura ipliginin tansiyonunu dasrtn. 15
O igne delik kilavuzu ile sabit bigak arasin- 119
daki mesafeyi arttirin.
@ lplik kavrama dengesiz (malzeme ge- | O Dikis baslangicinda 1. dikisin devir adedini
nisleme egiliminde, iplik cok zor kayiyor, (sti/min) dusurin. (600 ila 1.000 sti/min arasi)
iplik kalin vs.) O Iplik kavrama islemi dikis adedini, arttirarak
3 ila 4 dikise gikartin.
® 1. Dikisteki adim ¢ok kiguk O Dikis baslangicinda 1. dikisin devir adedini
(sti/min) disarin. (600 ila 1.000 sti/min arasi)
® Igne ipligi tutulmuyor. O Iplik kesiminden sonra kalan igne ipligi
uzunlugunu 45 mm veya daha fazla olarak
ayarlayin.
O Tokatlayici konumunu igne ipligi emme
cihazina goére ayarlayin.
2. On telli veya | Gaganoz veya kasikta capak vardir. O Disari ¢ikartin ve yag tasi kullanarak veya
sentetik lifli ip- keceye tutarak capaklari giderin.
likine pargala- |@ igne delik kilavuzu ¢apakiidir. O Kecgeyle temizleyin veya yenileyin.
ra ayrilyor. ® Igne, ara baski ayagina carpiyor. O Ara baski ayaginin konumunu diizeltin. 16
@ Caganoz yataginin kanalinda, lifli hav | O Caganozu yerinden gikartin ve gaganoz
birikmigtir. yataginin kanalinda biriken lifli havi tama-
men temizleyin.
® igne ipliginin tansiyonu cok yiiksektir. O igne ipliginin tansiyonunu azaltin. 15
® Iplik verici yayinin tansiyonu cok yiiksektir. | © Tansiyonu digrin. 16
@ Sentetik lifli iplik, ignedeki asiri isinma | O Silikon yag kullanin
nedeniyle erimektedir.
ipligi alirken, ignenin ucu ipligi pargala- | © igne milinin yiiksekligini, Gizerindeki gém-
maktadir. me ayar gizgisinin yarim kalinligi ila tam
¢izgi kalinlid@1 kadar asag: indirin.
O igne ucunda kérlesme ve gapaklanma olup
olmadigini kontrol edin.
O Top uglu igne kullanin.
3. igne cok sik | Igne egilmistir. O Egilen igneyi degistirin. 11
kirtliyor. ® Igne, ara baski ayagina carpiyor. O Ara baski ayaginin konumunu diizeltin. 16
® igne, kumasa gére cok incedir, O Kumasa uygun olan daha kalin bir igne ile
degistirin.
@ Siiriicl, igneyi gok fazla egmektedir. O ignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. 115
4. iplik kesilmi- | Sabit bigak kordir. O Sabit bigagin degistirin
yor. @ igne delik kilavuzu ile sabit bigak ara- | O Sabit bigagin egimini arttirin.
sindaki fark yeterli degildir.
® Hareketli bigak yanlig konumdadir. O Hareketli bigagin konumunu ayarlayin. 119
@ Son dikig atlaniyor. O igne ile gaganoz arasindaki zamanlamayi 115
dizeltin.
(Sadece ma- |(® Masura ipliginin tansiyonu gok diigtiktir. | © Masura ipliginin tansiyonunu arttirin.
sura ipligi) ® Kumasta gevseklik O Son dikisteki orta baski ayagi yiiksekligini
disurin.
5. Gok sik dikis | M Iignenin ve mekigin hareketleri, dogru | © Ignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. 115
atlatma goéru- bicimde senkronize edilmemis.
IGyor @ igneile gaganoz arasindaki mesafe gok | O Ignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. | 115
fazladir.
® Igne egilmistir. O Egilen igneyi degistirin. 11
@ Kasik, igneyi cok fazla egmektedir. O Kasligi dogru konuma alin. 115
® Iplik kesme igleminden sonra kalan | © Iplik alici yay basincini azaltin ya da 1 | 15,17
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Sorun Sebep Coziimler Sayfa
6. Igne ipligi, ku- | @ Igne ipliginin tansiyonu yeterince yilk- | © Igne ipliginin tansiyonunu arttirin. 15
masin yanlis sek degildir.
tarafindan di- | @ Tansiyon birakma mekanizmasi dogru | © Punteriz sirasinda 2 numarali tansiyon
sariya gikiyor. bicimde ¢alismamaktadir. diskinin birakilip birakilmadigini kontrol
edin.
® Iplik kesme igleminden sonra ignede | © 1 numarali iplik tansiyonu kontrol elema- 15
kalan iplik miktari gok fazladir. ninin tansiyonunu arttirin.
@ Dikis adedi gok azdir. O iplik kavramayi KAPATIN.
(® Dikis uzunlugu gok kisadir ( igne | O iplik kavramayi KAPATIN.
ipliginin ucu, dikilen kumasin yanhs
tarafindan disari ¢cikmaktadir).
® Dikis adedi gok azdir. O Deligi baski ayagindakinden daha buyuk
olan alt plakayi kullanin.
7. 1.dikisin ipligi, | @ 1. dikiste dikis atlatiliyor. O Caganoz zamanlamasini, 1/2 dikis daha
kumasin yu- hizl ayarlayin.
zlinden disart | @ Kullanilan igne ve iplik, orta baski aya- | © Orta baski ayad i¢ capini genigletin.
cikiyor. ginin ic capina gore cok kalindir.
8. iplik kesme is- | M Hareketli bicak yanlis konumdadir. O Hareketli bigagin konumunu ayarlayin. 119
lemi sirasinda
iplik kopuyor
9. iplik kavrama | @ Iplik kesme isleminden sonra ignede | © 1 numarali iplik tansiyonu kontrol elemani- 18
elemani, igne kalan iplik miktari gok uzundur. ni sikin ve ignede kalan ipligin uzunlugu-
ipligine takihyor. nu 40 ila 50 mm olacak sekilde ayarlayin.
10.igne ipliginin | @ Iplik verici yayinin tansiyonu cok dii- | O iplik verici yayinin tansiyonunu arttirin. 16
uzunlugu den- suktar.
gesiz.
11.igne ipliginin | ® 1 numaral iplik tansiyonu kontrol ele- | © 1 numarali iplik tansiyonu kontrol elema- 15
boyu kisalmi- maninin tansiyonu gok disuktir. ninin tansiyonunu arttirin.
yor. @ Iplik verici yayinin tansiyonu ¢ok yik- | O Iplik verici yayinin tansiyonunu digirin. 16
sektir.
® Iplik verici yayinin tansiyonu gok dii- | O Iplik verici yayinin tansiyonunu yiikseltin
suktlr ve hareketi diizensizdir. ve hareket mesafesini gereken sekilde
arttirin.
12.Dikis baslan- | @ Masura fazla bosluklu dénmektedir. O Hareketli bigagin konumunu ayarlayin. 119
gi-cindaki 2. di- | @ Masura ipliginin tansiyonu gok diisiik- | © Masura ipliginin tansiyonunu arttirin. 15
kis masura ipligi tar.
dugum bolimd, | ® 1. dikisteki igne ipligi tansiyonu gok | © 1. dikistekiigne ipligi tansiyonunu distiriin.
kumasin ytzin- yiiksek. O Iplik kavramayi KAPATIN.
de kalmaktadir.
13. Tokatlama ¢a- | @ Son igne girisi, dikis baglangicindaki | © igne giris noktasini, son igne noktasina
lismiyor. (Yerine igne girisinin aynisidir ve iplik ile ku- alin.
getirme arizali) masin direnci fazladir.
14. iki iplik birbirine | @ Igne ipligi dnceki dikisin sonunda tutul- | O iplik kesiminden sonra kalan igne ipligi
dolaniyor. mamis. uzunlugunu 45 mm veya daha fazla ola-
rak ayarlayin.
O Tokatlayici konumunu igne ipligi emme
cihazina gore ayarlayin.
® Igne ipligi 6nceki dikigin sonunda ke- | © Olay 4’in nedenine bakarak bir diizeltici
silmemis. onlem alin.
15.iplik kopmasi | @ Iplik kopmasi algilama sensériiniin | O Hassasiyeti artirmak igin iplik kirilma al- 16
algilama hata- hassasiyeti cok diisuktlr. Bu sorun ince gilama sensorinin ayarlama dugmesini
si oluguyor ve iplik kullanildiginda, iplik gerilimi gok saat yonlnde gevirin.
dikis makinesi yuksek oldugunda veya dikis makinesi
dikisi normal bir dusik bir hizda calistiginda olusabilir.
sekilde sirddr-
se de duruyor.
16.iplik kopmasi | @ Iplik kopmasi algilama sensériiniin | O Hassasiyeti azaltmak icin iplik kirilma 16
algilama hatasi hassasiyeti cok ylksektir. Bu sorun di- sensérunin ayarlama digmesini saat
olugsmuyor ve kis makinesi yuksek bir hizda caligirken yoniundn tersine cevirin.
iplik kirllsa da olusabilir.
dikis makinesi
durmuyor.
17.igne ipligi ma- | @ Igne ipligi gerginligi gok diisiktiir. O igne ipligi gerginligini artirin. 15
teryalin yanhis | @ Bobin ipligi gok ince oldugundan, igne | O Baski ayaginin yiksekligini azaltin.

tarafinda gori-
nayor.

ipligi gerginligi artirllamaz.

Besleme zamanlamasini geciktirin.
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(2. ISTEGE BAGLI

(2-1. igne Deligi kilavuz Tablosu)

Kullanilan igne igne deligi kilavuzu
Boyut Pargca numarasi igne delik cap! Uygulama
#14 ile #18 arasinda *1| B242621000B | @ 2,0 Orta agirliktaki ve agir malzemeler igin

B242621000D | ¢ 2,4
B242621000F | @ 3,0

#18ile #20 arasinda

Agir malzemeler igin (OP)

Kullanilan igne Ara baski
Boyut Pargca numarasi Boyut (gA x gB x H x L)
#14 ile #20 arasinda | 40140277 21,8%x@29x75x37,0

* 11 H tipi takili igne (DP X 17 #18)
* (OP), istege bagh anlamindadir.

(2-2. Kege iplik kilavuzu )

Parca No. Uygulama

40141947 Kege iplik kilavuzu, igne ipligine silikon yagi uygulanirken
iplik kilavuzunu (40141946) degistirmek icin kullanilir. Kege
iplik kilavuzu, 1sinan igne nedeniyle ipligin kirilabilecegi
durumlarda veya ipligi yumusatmak igin kullaniimaldir.

6B1131528000 @ kege iplik kilavuzuna yerlestirilecek kegedir.
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(2-3. Bar kod okuyucu)

UYARI :

* Bar kod okuyucunun lazer isigina dogrudan bakmayin. Lazer 1s1g1 goze zarar verebilir.

* Goze dogrudan lazer i1s1g1 tutmayin. Lazer 151g1 g6ze zarar verebilir.

* Bar kod okuyucunun lazer 1s1gina optik cihaz kullanarak dogrudan bakmayin. Lazer isig1 goze zarar verebilir.

DIKKAT :
* Dikis makinesini belirtilen sicaklik ve nem orani araliginda kullandiginizi kontrol edin.
* Dikis makinesi elektrige bagliyken konektor takmayin/s6kmeyin.

> | B>

Bar kod fonksiyonu, kaset tanimi vb. uygulamalarda bar kodu okuyarak ilgili dikis sekline gegmeyi sagla-
yan bir fonksiyondur.

Bar kod okuyarak, dikis makinesi belleginde kullaniciya ait 999 dikis sekline gecilebilir ve dikis sekli dig-
mesinde kayitli 50 dikis verisine gegilebilir.

Bu fonksiyonu kullanmak igin AMS-EN bar kod opsiyonunun (40089238) olmasi gereklidir.

Ayrintilar icin, AMS-EN Serisi Bar Kod Okuyucunun (istege bagl olarak temin edilir) Kullanim Kilavuzu/
Parcga Listesine (40089259) bakiniz.

Bar kod okuyucu spesifikasyonlari
2. sinif lazer Griin

Maksimum c¢ikti: 1,0mW

Dalga boyu: 650nm

Emniyet standardi

JIS C 6802:2005
IEC60825-1+A2:2007
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